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Cevrimigi hizmetler
Bilgilere modem veya Internet baglantisi kullanarak 24 saat erismek igin

World Wide Web: Glincellestiriimis HP yazici yazilimi, Urln, destek bilgileri ve cesitli dillerde
yazici surdculerinin edinilebilecedi adres: www.hp.com/support/[j2410, http://www.hp.com/
support/lj2420, veya http://www.hp.com/support/lj2430. (Site ingilizce'dir.)

Cevrimigi sorun giderme araglar

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masadustu bilgi-islem ve yazdirma Grtnleri
icin Web tabanli bir sorun giderme paketidir. ISPE, bilgi-islem ve yazdirma ile ilgili sorunlari
kolayca bulmaniza, tanimlamaniza ve ¢ézmenize yardimci olur. ISPE araclarini
bulabileceginiz adres: http://instantsupport.np.com.

Telefon destegi

Hewlett-Packard Company, garanti sliresi boyunca telefonla licretsiz Griin destegi sunar.
Aradiginizda, size yardim etmek icin hazir bekleyen bir ekip yanit verir. Ulkenizin/bdlgenizin
telefon numarasi i¢in Urlin kutusundaki broslire bakin veya http://www.hp.com/support/
callcenters adresini ziyaret edin. HP’yi aramadan 6nce, asagidaki bilgileri hazir bulundurun:
urtin adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve sorunun agiklamasi.

Ayrica Internet’te http://www.hp.com adresinden de destek alabilirsiniz. Support& drivers
blogunu tiklatin.

Yazilim yardimci programlari, siiriiciiler ve elektronik bilgiler

http://www.hp.com/go/lj2410_software, http://Www.hp.com/go/lj_2420_software, veya
http://www.hp.com/go/1j2430_software adresine gidin. (Bu site Ingilizce'dir, ancak yazici
surlculeri pek ¢ok dilde indirilebilir.)

Telefondan bilgi igin, yaziciyla birlikte gelen brosire bakin.
Aksesuarlar ve sarf malzemeleri igin HP dogrudan siparis
Asagidaki Web sitelerinden sarf malzemesi siparisi verebilirsiniz:
ABD: http://www.hp.com/sbso/product/supplies

Kanada: http://www.hp.ca/catalog/supplies

Avrupa: http://www.hp.com/go/supplies

Asya Pasifik: http://www.hp.com/paper/

Aksesuarlarin siparig edilebilecegi adres: www.hp.com/support/l[j2410, http://www.hp.com/
support/lj2420, veya http://www.hp.com/support/lj2430. Daha fazla bilgi igin bkz. Parca,
aksesuar ve sarf malzemesi siparisi.

Telefonla sarf malzemesi veya aksesuar siparisi vermek igin asagidaki numaralari arayin:
ABD'deki firmalar: 800-282-6672

ABD'deki kiiglik ve orta olgekli firmalar: 800-888-9909

ABD'deki ev kullanicilari ve ev ofisler: 800-752-0900

Kanada: 800-387-3154

Diger ulkelerin/bolgelerin telefon numaralarini 6grenmek igin yazicinizla birlikte gelen
broslre bakin.

HP servis bilgileri
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ABD veya Kanada'daki HP Yetkili Saticilarinin yerini 6grenmek igin 800-243-9816 (ABD)
veya 800-387-3867 (Kanada) numarali telefonlari arayin. Diger bir secenek de
http://www.hp.com/go/cposupportguide adresini ziyaret etmektir.

HP Grindndzle ilgili olarak diger Ulkelerdeki/bolgelerdeki servis igin, tlkenizin/bdlgenizin
musteri destedi numarasini arayin. Yazicinizla birlikte gelen broslre bakin.

HP servis sozlesmeleri

Asagidaki numarayi arayin: 800-HPINVENT [800-474-6836 (ABD)] veya 800-268-1221
(Kanada).

Garanti Kapsami Disindaki Servis: 800-633-3600.

Uzatilmig Servis: Asagidaki numarayi arayin: 800-HPINVENT [800-474-6836 (ABD)] veya
800-268-1221 (Kanada). Diger bir segenek de http://www.hpexpress-services.com
adresindeki HP Care Paq Servisleri Web sitesini ziyaret etmektir.

HP Arag¢ Kutusu

Yazicinin durumunu ve ayarlari denetlemek, sorun giderme bilgileri ve ¢evrimigi belgeleri
goruntilemek icin HP Arag Kutusu yazilimini kullanin. HP Ara¢ Kutusu yazilimini, yazici
dogrudan bilgisayariniza veya bir aga bagli oldugunda gériuntileyebilirsiniz. HP Ara¢ Kutusu
yazilimini kullanabilmek i¢in yazilim ytklemesini tam olarak yapmis olmaniz gerekir. Bkz.
HP Arac Kutusu yazilimini kullanma.

Macintosh bilgisayarlar icin HP destegi ve bilgiler

Ziyaret edebileceginiz adres: Macintosh OS X destegi bilgileri ve surtict glincellestirmeleri
icin HP abonelik servisine ulagsmak Utzere http://www.hp.com/go/macosx.

Ziyaret edebileceginiz adres: Ozellikle Macintosh kullanicilari igin tasarlanan Grinler igin
http://www.hp.com/go/mac-connect.
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Yazicl hakkinda temel bilgiler

HP LaserJet 2400 serisi yazici aldiginiz igin tesekkir ederiz. Henliz incelemediyseniz,
kurma iglemleri i¢in yaziciyla birlikte verilen baslangi¢ kilavuzuna (baglama) gbz atin.

Yazici kurulup kullanima hazir duruma geldigine gore, birka¢ dakikanizi yaziciyi tanimak igin
ayirabilirsiniz. Bu bélimde asagidaki konularda bilgi verilmektedir:

Yazici bilgilerine hizli erisim

Yazici yapilandirmalari

Yazici ozellikleri

Yazici pargalari
Kontrol paneli

Yazilim

Baski ortamini secme




Yazici bilgilerine hizli erisim

2

Bu bélimde, yazici kurulumu ve kullanimi konusunda daha fazla bilgi sahibi olmanizi
saglayacak kaynaklar hakkinda 6zet bilgi sunulmaktadir.

Kullanim kilavuzu baglantilar

e Parca numaralari

e Kontrol paneli dizeni

e Sorun giderme akis semasi

Ayrintili bilgi

Bu yazicida isinize yarayacak pek ¢ok bagvuru kaynagdi bulunmaktadir. Bkz. www.hp.com/
support/lj2410, http://www.hp.com/support/l[j2420, veya http://www.hp.com/support/lj2430.

Yaziciyr kurma

Baslangi¢ kilavuzu—Yazicinin yuklenmesi ve kurulmasi konusunda adim adim ydnergeler
sunar. Basili halde sunulan bu kilavuz yaziciyla birlikte verilir.

Ag kurulum kilavuzu—Yazicinin ag lizerinde ¢alisacak sekilde kurulmasi ile ilgili
yoénergeler icerir. Basili halde sunulan bu kilavuz HP Jetdirect katistiriimis baski sunucusu
ile birlikte sunulan tim yazicilarda bulunur.

HP Jetdirect Katistirilmis Baski Sunucusu Ag Yoneticisi Kilavuzu—HP Jetdirect
katistirilmig baski sunucusunu yapilandirma ve ¢ikan sorunlari giderme konusunda bilgi
icerir. Yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'dan kilavuzun bir kopyasini yazdirabilirsiniz.
(HP Jetdirect katistirlmis baski sunucusunu igceren modellerde bulunur.)

Aksesuar kurulum kilavuzlari—istege bagh bir tepsi gibi aksesuarlarin nasil takilacagi
konusunda adim adim y6nergeler sunar. Her aksesuarla birlikte basili halde bir kilavuz verilir.

Yaziciyi kullanma

Kullanim kilavuzu—Yazicinin kullanimi ve sorunlarin giderilmesiyle ilgili ayrintili bilgi icerir.
Bu kilavuz yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulunur. Ayrica HP Ara¢ Kutusu yaziliminda
da bulunur.

Cevrimigi Yardim—Yazici suriculerinden kullanilabilen yazici segeneklerine iligkin bilgi
icerir. Bir Yardim dosyasini goruntilemek igin yazici strtciusunden gevrimici Yardim’i agin.

HTML (g¢evrimigi) kullanim kilavuzu—Yazicinin kullanimi ve sorunlarin giderilmesiyle ilgili
ayrintili bilgi icerir. www.hp.com/support/lj2410, http://www.hp.com/support/lj2420, veya
http://www.hp.com/support/[j2430 bdlimine gecin. Baglandiktan sonra El Kitaplari
secenegini segin.

Yazici kontrol paneli Yardim'i—Bu yazicinin kontrol panelinde, ¢ogu yazici hatasinin
giderilmesi ile ilgili ydnergeler sunan bir Yardim sistemi bulunur. lleti ile ilgili Yardim'i (varsa)
goruntilemek igin ? (Yarpim digmesi) digmesine basin.

Bdlim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler TRWW
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Yazici yapilandirmalari

Not

TRWW

HP LaserJet 2400 serisi yazici birgok farkh yapilandirmada sunulur. Yazici adinin
arkasindan gelen harfler yapilandirmalar arasindaki farkliliklari gésterir. Her harf belirli bir
Ozellige karsilik gelir. Yazicinizda hangi 6zelliklerin oldugunu anlamak igin bu bélimde
verilen bilgileri kullanin.

Tam yapilandirmalar her modelde bulunmaz.

HP LaserJet 2400 serisi yazici igin 6zellik igaretleri

Harf Tanim

harf yok Bu, ana modeldir.

d Bu isarete sahip modellerde otomatik iki tarafli baski igin bir dupleksleyici birimi
bulunur.

n Bu isarete sahip modellerde 10/100Base-T ada baglanmak igin kullanilan katistiriimis

HP Jetdirect baski sunucusu bulunur.

Bu isarete sahip modellerde ek bir kagit tepsisi bulunur.

Yazici yapilandirmalari
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Yazici ozellikleri

Asagidaki tablolarda HP LaserJet 2400 serisi yazicilarin 6zellikleri agiklanmaktadir.

Hiz

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

Dakikada 25 sayfayi (ppm)
letter boyutunda kagida yazdirir.

24 ppm'de A4 boyutu kagida
yazdirir.

Dakikada 30 sayfayi (ppm)
letter boyutu kagida yazdirir.

28 ppm'de A4 boyutu kagida
yazdirir.

Dakikada 35 sayfayi (ppm)
letter boyutu kagida yazdirir.

33 ppm'de A4 boyutu kagida
yazdirir.

Coziinirlik

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

FastRes 1200—is yazilarinin
ve grafiklerin hizli ve ylksek
kalitede yazdiriimasi igin 1200
dpi yazdirma kalitesi sunar.

ProRes 1200—sekillerin ve
grafik goruntilerin en iyi
kalitede yazdiriimasi igin 1200
dpi ¢ézUnlrlikte yazdirr.

Acik ve net ¢ikis igin
HP LaserJet yazici kartuslari.

FastRes 1200 — is yazilarinin
ve grafiklerin hizli ve ylksek
kalitede yazdirilmasi i¢in 1200
dpi yazdirma kalitesi sunar.

ProRes 1200, sekillerin ve
grafik gorlntilerin en iyi
kalitede basilmasi i¢in 1200 dpi
¢ozunurlikte yazdirir.

Acik ve net ¢ikis igin
HP LaserJet yazici kartuslari.

FastRes 1200 — is yazilarinin
ve grafiklerin hizl ve ylksek
kalitede yazdiriimasi i¢in 1200
dpi yazdirma kalitesi sunar.

ProRes 1200, sekillerin ve
grafik gorintilerin en iyi
kalitede basilmasi icin 1200 dpi
¢ozunurlikte yazdirir.

Acik ve net ¢ikis igin
HP LaserJet yazici kartuglari.

Kagit kullanimi

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

100 sayfalik elle besleme giris
tepsisi ve 250 sayfalik giris
tepsisi igerir.

istege bagli 500 sayfalik kagit
besleyiciyle uyumlu.

100 sayfalik elle besleme girig
tepsisi ve 250 sayfalik giris
tepsisi igerir.

istege bagli 500 sayfalik kagit
besleyiciyle uyumlu.

HP LaserJet 2420d ve dn
modellerinde otomatik iki tarafli
baski i¢in dupleks yazdirma
aksesuari bulunur.

100 sayfalik elle besleme giris
tepsisi ve 250 sayfalik giris
tepsisi icerir. HP LaserJet
2430t, tn ve dtn modellerinde
500 sayfalik giris tepsisi de
bulunur.

HP LaserJet 2430dtn
modelinde otomatik iki tarafli
baski i¢in dupleks yazdirma
aksesuari bulunur.

Bolim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler
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Bellek ve iglemci

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

32 MB rasgele erisim bellegi
(RAM).

En cok 288 MB bellege
genigletilebilir.

400 megahertz (MHz) iglemci
hizi.

HP LaserJet 2420 yazicida, en
cok 288 MB bellege
genisletilebilen 32 MB rasgele
erisim bellegi (RAM) bulunur.

HP LaserJet 2420d yazicida,
en ¢ok 304 MB bellege
genigletilebilen 48 MB RAM
bulunur.

HP Laserdet 2420n ve dn
modellerde, en ¢ok 320 MB
bellege genisletilebilen 64 MB
RAM bulunur.

400 megahertz (MHz) islemci
hizi.

HP LaserJet 2430t yazicida, en
cok 304 MB bellege
genisletilebilen 48 MB rasgele
erisim bellegi (RAM) bulunur.

HP LaserJet 2430n, tn ve dtn
modellerinde, en ¢ok 320 MB
bellege genisletilebilen 64 MB
RAM bulunur.

400 megahertz (MHz) iglemci
hizi.

Arabirim baglantilari ve ag lizerinde ¢alisma

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

Cift yonlu, genigletilmig
oOzellikler (ECP) B tipi (IEEE
1284 uyumlu) paralel baglanti.

Bir tane evrensel seri bus
(USB) 2.0 baglantisi (tam ve
yuksek hizlh) igerir.

Bir tane PCI tabanl gelistiriimis
giris/cikis (EIO) genisleme
yuvasi icerir.

Cift yonlt, ECP B tipi (IEEE
1284 uyumlu) paralel baglanti
icerir.

Bir tane USB 2.0 baglantisi
(tam ve ylksek hizli) igerir.

Bir tane PCI tabanli gelistiriimis
giris/cikis (EIO) genisleme
yuvasi igerir.

HP LaserJet 2420n ve dn
modellerinde, 10/100Base-TX
agina baglanti kurulabilmesi
icin katistinlmis bir HP Jetdirect
baski sunucusu bulunur.

Cift yonlt, ECP B tipi (IEEE
1284 uyumlu) paralel baglanti
icerir.

Bir tane USB 2.0 baglantisi
(tam ve yuksek hizli) icerir.

Bir tane PCI tabanli gelistiriimis
giris/cikis (EIO) genisleme
yuvasi igerir.

HP LaserJet 2430n, tn ve dtn
modellerinde, 10/100Base-TX
agina baglanti kurulabilmesi
icin katistinimis bir HP Jetdirect
baski sunucusu bulunur.

Dil ve yaz tipleri

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

HP PCL6, PCL 5e ve
HP PostScript® (PS) 3
emdilasyonu.

Microsoft® Windows® igin 80
yazi tipi.

CompactFlash yazi tipi kart
takilarak ek yazi tipi eklenebilir.

HP PCL6, PCL 5e ve
HP PostScript® (PS) 3
emdilasyonu

Microsoft® Windows® igin 80
yazl tipi.

CompactFlash yazi tipi kart
takilarak ek yazi tipi eklenebilir.

HP PCL6, PCL 5e ve
HP PostScript® (PS) 3
emdlasyonu.

Microsoft® Windows® igin 80
yazi tipi.

CompactFlash yazi tipi kart
takilarak ek yazi tipi eklenebilir.

Yazici ozellikleri
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Yazici kartusu

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

Standart yazici kartusu ile en
¢ok 6.000 sayfa yazdirilir.

HP akilli yazdirma sarf
malzemeleri programi, toner
azaldiginda otomatik olarak
uyarir.

Standart yazici kartusu ile en
cok 6.000 sayfa yazdirilir.

HP akilli yazdirma sarf
malzemeleri programi, toner
azaldiginda otomatik olarak
uyarir.

Standart yazici kartusu ile en
cok 6.000 sayfa yazdirilir.

HP akilli yazdirma sarf
malzemeleri programi, toner
azaldiginda otomatik olarak
uyarir.

Enerji tasarrufu

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

Yazici, yazdirma islemi
yapmadigi zaman gug¢
tiketimini azaltarak otomatik
enerji tasarrufu saglar.

Bir ENERGY STAR® ortagi
olarak, Hewlett-Packard
Company bu Uriiniin ENERGY
STAR® tarafindan verimli enerji
kullanimi igin belirlenen
ybnergelere uygun oldugunu
saptamistir.

Yazici, yazdirma islemi
yapmadigi zaman eneriji
tiketimini azaltarak otomatik
enerji tasarrufu saglar.

Bir ENERGY STAR® ortagi
olarak, Hewlett-Packard
Company bu Griiniin ENERGY
STAR® tarafindan verimli enerji
kullanimi igin belirlenen
yonergelere uygun oldugunu
saptamistir.

Yazici, yazdirma islemi
yapmadigi zaman enerji
tiketimini azaltarak otomatik
enerji tasarrufu saglar.

Bir ENERGY STAR® ortagi
olarak, Hewlett-Packard
Company bu Uriinin ENERGY
STAR® tarafindan verimli enerji
kullanimi icin belirlenen
yobnergelere uygun oldugunu
saptamistir.

Ekonomik yazdirma

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

Mizanpaj baskisi (tek bir
kagida birden fazla sayfa
yazdirma) kagit tasarrufu saglar.

Dupleks yazdirma (dupleks
yazdirma aksesuari iceren
modeller igin) kagit tasarrufu
saglar.

EconoMode'da yazdirmak
toner tasarrufu saglar.

Mizanpaj baskisi (tek bir
kagida birden fazla sayfa

yazdirma) kagit tasarrufu saglar.

Dupleks yazdirma (dupleks
yazdirma aksesuari iceren
modeller igin) kagit tasarrufu
saglar.

EconoMode'da yazdirmak
toner tasarrufu saglar.

Mizanpaj baskisi (tek bir
kagida birden fazla sayfa
yazdirma) kagit tasarrufu saglar.

Dupleks yazdirma (dupleks
yazdirma aksesuari iceren
modeller igin) kagit tasarrufu
sagdlar.

EconoMode'da yazdirmak
toner tasarrufu saglar.

Bolim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler
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Erisilebilirlik

HP LaserJet 2410 yazici

HP LaserJet 2420 serisi yazici

HP LaserJet 2430 serisi yazici

Cevrimigi kullanim kilavuzu,
metin ekran okuyucularla
uyumludur.

Yazici kartusu tek elle takilabilir
ve ¢ikarilabilir.

Tam kapaklari tek elinizle
acabilirsiniz.

250 sayfalik girig tepsisi
kolayca acilir ve kapanir.

Tum ortam geniglik kilavuzlari
tek elle ayarlanabilir.

Cevrimici kullanim kilavuzu,
metin ekran okuyucularla
uyumludur.

Yazici kartusu tek elle takilabilir
ve cikarilabilir.

Tudm kapaklari tek elinizle
acabilirsiniz.

250 sayfalik giris tepsisi
kolayca agilir ve kapanir.

Tdm ortam genislik kilavuzlar
tek elle ayarlanabilir.

Cevrimici kullanim kilavuzu,
metin ekran okuyucularla
uyumludur.

Yazici kartusu tek elle takilabilir
ve cikarilabilir.

Tum kapaklari tek elinizle
acabilirsiniz.

250 sayfalik ve 500 sayfalik
giris tepsisi kolayca agllir ve
kapanir.

Tum ortam geniglik kilavuzlari
tek elle ayarlanabilir.

Yazici ozellikleri
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Yazici parcgalari

Yaziclyi kullanmadan énce yazicinin pargalarini taniyin.

Ust cikis bélmesi

Uzun ortam uzantisi

On kapagi agmak igin mandal (yazici kartusuna erigim saglar)
Tepsi 1 (agmak igin ¢ekin)

Tepsi 2

Kontrol paneli

Sag yan kapak (DIMM ve CompactFlash kartlara erigim saglar)

~NOoO O~ WN -

8 Agma/kapama anahtari
9  Arabirim baglanti noktalari (bkz. Arabirim bagdlanti noktalarr)
10 Arka ¢ikis bolmesi (agmak icin ¢ekin)

8 Bdlim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler TRWW
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Arabirim baglanti noktalar

Yazicida dort adet arabirim baglanti noktasi vardir: bir adet EIO yuvasi ve bilgisayar veya ag

baglantisi igin (¢ adet baglanti noktasi.

1 EIO yuvasi
2
2430dtn modellerinde)
3 USB 2.0 baglantisi
4  |EEE1284B uyumlu paralel baglanti

by b

e

Katistirnimis HP Jetdirect baski sunucusu(yalnizca HP LaserJet 2420n, 2420dn, 2430tn ve

Yazici pargalari
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Kontrol paneli

Bu bélimde kontrol paneli ve 6zellikleri hakkinda bilgiler verilmektedir.

e Kontrol paneli dizeni

e Kontrol paneli digmeleri

e Kontrol paneli isiklari

e Yazdirma kontrol paneli menuleri

e Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlarini dedistirme

e Yazicinin Yardim sistemini kullanma

Kontrol paneli yazicinin Gst béliminde bulunur.

Kontrol paneli iletilerini belirlemek ve bunlarla ilgili sorunlari gidermek i¢in bkz. Kontrol paneli
iletilerini yorumlama.

Kontrol paneli dlizeni

o—T 1
o7 O
o—1—o
—0
ot ) o

Grafiksel ekran
YarDiv digmesi
MenU digmesi
Hazir 15131

Veri 15191
Dikkat 15131
Dur digmesi
Asaci digmesi
Geri digmesi
Sec digmesi
Yukar: dugmesi

. 2 OO NOOODWN -

- O

10 Bdlim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler TRWW



Kontrol paneli diigmeleri

Diigme islevi
? (YARDIM) e Ekranda goruntilenen iletiler hakkinda bilgi saglar.
> (GEerI) e Menl adacinda bir diizey geri gider veya sayisal girigte bir basamak geri gider.

e 1 saniyeden fazla basil tutulursa mentlerden ¢ikilmasini saglar.

Menu e  Mendlere girer ve menilerden ¢ikar.
A (YUkaRi) o Listedeki 6nceki 6geye gecer veya sayisal nitelikte olan égelerin degerini artirir.
¥ (Sec) e Durum silinebilirse, bir hata durumunu siler.

e Bir 6ge icin segilen degeri kaydeder.

e  Grafik ekranda vurgulanan 6geyle iliskili islemi gergeklestirir.

Y (AsAGi) o Listedeki sonraki 6geye gecer veya sayisal nitelikte olan 6gelerin degerini azaltir.

DurburR e Calismakta olan baski igini iptal eder ve tim etkin sayfalari kagit yolundan gikarir. Isi iptal etme
siiresi baski isinin biyiikliigiine baglidir. (Diigmeye yalnizca bir kez basin.) Iptal edilen is ile ilgili
devam edebilecek hatalari da siler.

Not

Kontrol paneli isiklari, baski isi yazici ve bilgisayardan silinirken art arda yanip séner ve sonra yazici hazir
durumuna doéner (Hazir 1131 yanar).

Kontrol paneli isiklari

Isik Durum Gosterge

Hazir Yanar durumda Yazici gevrimici durumdadir ve
yazdirmak tzere verileri kabul
etmek i¢in hazirdir.

Yanmiyor Yazici gevrimdisi oldugu
(duraklatildigr) igin veya bir
hata olustugundan verileri
kabul edemiyor.

Yanip Sénlyor Yazici gevrimdigl duruma
geciyor. Yazici gegerli baski
isini yartutmeyi durdurur ve tim
etkin sayfalari kagit yolundan
cikarir.

Veri Yaniyor Yazicida yazdirilacak veri var,
ancak yazici verilerin tamamini
almay bekliyor.

Yanmiyor Yazicida yazdirilacak veri yok.
Yanip Soénlyor Yazici verileri isliyor veya
yazdiriyor.

TRWW Kontrol paneli 1



Isik Durum Gosterge

Dikkat Yaniyor Yazicida bir sorun olustu.
Kontrol paneli ekranindaki
iletiyi not edin ve sonra yaziciyi
kapatip yeniden agin.
Sorunlarin giderilmesiyle ilgili

yardim igin bkz. Kontrol paneli
iletilerini yorumlama.

Yanmiyor Yazici hatasiz olarak ¢alisiyor.

Yanip Sonlyor islem gerekli. Kontrol paneli
ekranina bakin.

Not

DIKKAT

Yazdirma kontrol paneli menileri

Kontrol panelinde bulunan mendalerin ve 8delerin gecerli ayarlarini gérmek igin kontrol paneli
menu haritasini yazdirin. Gerektiginde bagvurmak Uzere menu haritasini yazicinin yaninda
bulundurabilirsiniz.

Kontrol paneli mentlerinde bulunan tim &gelerin bir listesini gérmek icin bkz. Kontrol paneli
mendleri.

Kontrol paneli meni haritasini yazdirmak igin

1. Mendleri agmak igin Menu digmesine basin.

2. BILGI béliimiine gegmek igin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asaci diigmesi) diigmesini
kullanin ve v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

3. MENU HARITASINI YAZDIR béliimiine gegmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (AsaGi
digmesi) dugmesini kullanin ve ¥~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

Yazicinin Yardim sistemini kullanma

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalarinin gogunun giderilmesi igin yonergeler
saglayan bir Yardim sistemi bulunur.

ileti ile ilgili yardimi (varsa) gériintiilemek igin ? (Yaroiv digmesi) digmesine basin. Yardim
konusu dort satirdan uzunsa, tamamini gérmek igin A (Yukar: digmesi) veya ¥ (AsAG
digmesi) digmesini kullanin.

Yardim sisteminden ¢ikmak igin tekrar ? (Yaroim digmesi) digmesine basin.

Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlarini degistirme

Yazicinin kontrol panelini kullanarak tepsi boyutu ve turl, uyku gecikmesi, yazici 6zelligi (dil)
ve kagit sikismasini giderme gibi bazi genel yazici yapilandirmasi ile ilgili varsayilan ayarlari
degistirebilirsiniz.

Yazicinin kontrol paneli ayarlari, katistirimis Web sunucusunun ayarlar sayfasi kullanilarak
bir bilgisayardan da degistirilebilir. Kontrol panelinde gérintilenen bilginin aynisi

bilgisayarda da goérintilenir. Daha fazla bilgi igin bkz. Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.

Yapilandirma ayarlarinin degistiriimesi nadiren gerekir. Hewlett-Packard Company
yapilandirma ayarlarinin yalnizca sistem yoneticileri tarafindan degistiriimesini 6nerir.

12 Bolim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler TRWW



Not
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Kontrol paneli ayarlarini degistirme

Menu 6gelerinin ve olasi degerlerin tam bir listesi igin bkz. Kontrol paneli mer]_UIeri. Bazi
menU secenekleri yalnizca iliskili tepsi veya aksesuar takiliysa goérintilenir. Ornegin EIO
menUsl yalnizca EIO karti takiliysa gérintulenir.

Bir kontrol paneli ayarini degistirme
1. Mendleri agmak igin Menu digmesine basin.

2. istediginiz menilye gegmek igin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥ (Asac diigmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

3. Bazi meniilerde birkag alt meni bulunabilir. istediginiz alt meniiye gegmek icin 4 (Yukar
digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) dugmesini kullanin ve ¥~ (Sec diigmesi) digmesine
basin.

4. Ayarlara gegmek igin A (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac: diigmesi) digmesini kullanin ve
v~ (Se¢ dugmesi) diigmesine basin. A (Yukar: digmesi) veya Y (Asac digmesi) digmesi
basili tutulursa bazi ayarlar hizh bir sekilde degisir. Segimin yaninda, segilen degerin
varsaylilan oldugunu belirtmek Gzere bir yildiz isareti (*) gorlntilenir.

5. Menuden ¢ikmak icin Menu dugmesine basin.

Yazici surtcisu ayarlari, kontrol paneli ayarlarina gére 6nceliklidir. Yazilim programi
ayarlari, hem yazici suricisu, hem de kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir. Bir menu
veya segenege erisemezseniz, bunun nedeni yazici igin bdyle bir segenegdin olmamasi veya
daha Ust dliizeydeki ilgili secenedi agmamis olmanizdir. Bir islev kilittenmigse (yazici kontrol
paneli ekraninda Erigsim engellendi meniiler kilitlendi iletisi gorintilenirse) ag yoneticinize
basvurun.

Adresi goster

Bu 6de, ekranda Hazir iletisi ile birlikte yazicinin IP adresinin gortntulenip
goéruntilenmeyecedini belirler.

IP adresini goruntillemek igin

Mendlleri agmak icin Menu dugmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini segmek icin ¥ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
ADRESI GOSTER secenegini vurgulamak igin ¥ (Asac digmesi) diigmesine basin.
ADRESI GOSTER secgenegini segmek igin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
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istediginiz segenegi segmek igin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesine
basin.

9. Degeri se¢gmek icin ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

10. Menuden gikmak igin Menu digmesine basin.

Kontrol paneli 13
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Tepsi davranigi segenekleri
Tepsi davranigi ile ilgili kullanici tanimli dort segenek kullanilabilir:

o ISTENEN TEPSIYi KULLAN. OZEL secenegini segmek, belirli bir tepsinin kullanilmasi
tanimlandiginda, yazicinin baska bir tepsiyi otomatik olarak segmemesini saglar. ILK
secenegini segmek, tanimlanan tepsi bos ise yazicinin ikinci bir tepsiden ortam
almasina izin verir. OZEL segenegi varsayilan ayardir.

e ELLE BESLEYIN ISTEM. HER ZAMAN (varsayilan deger) segenegini segerseniz,
sistem ¢ok amagli tepsiden ortam almadan énce her zaman bir istem gorintler.
YUKLU DEGILSE segenegini segerseniz, sistem yalnizca gok amagli tepsi bos ise bir
istem goruntuler.

e PS ERTELEME ORTAMI. Bu secenek HP disi PostScript strlculerin yazici ile galisma
seklini etkiler. HP tarafindan saglanan surtculeri kullaniyorsaniz bu ayari degistirmeniz
gerekmez. Bu secenek ETKIN olarak ayarlanirsa, HP olmayan PostScript siiriiciileri
HP surdctleriyle ayni HP tepsi segme yontemini kullanir. DEVRE DISI olarak
ayarlanirsa, HP olmayan PostScript siricileri HP yontemi yerine PostScript segme
yéntemini kullanir.

e BOYUT/TUR ISTEMI. Bir tepsi agildiginda ve kapatildiginda tepsi yapilandirma iletisi ve
istemlerinin goruntlenip gérintilenmeyecegini kontrol etmek igin bu 6geyi kullanin.
Tepsinin yapilandirildigi ortam tiri ve boyutu tepsiye yerlestiriimis olan ortamdan farkh
ise, bu iletiler sizden turl ve boyutu ayarlamanizi ister.

istenen Tepsiyi Kullan segenegini ayarlamak igin

Mendlleri agmak i¢in Menu dugmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini segmek icin ¥ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
TEPSIi DAVRANISI secenegini vurgulamak icin ¥ (Asac: digmesi) digmesine basin.
TEPSI DAVRANISI segenegini segmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
ISTENEN TEPSIYi KULLAN secenegini segmek igin v (Sec diigmesi) digmesine basin.
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OZEL veya ILK secenegi secmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac: diigmesi)
digmesine basin.

10. Davranisi ayarlamak igin v~ (Sec digmesi) diigmesine basin.

11. Menuden gikmak igin Menu digmesine basin.

Bolim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler TRWW
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Elle Besleme istemi'ni ayarlamak igin
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11.
12.

Menduleri agmak igin Menu digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.

SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

SISTEM KURULUMU secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
TEPSI DAVRANISI segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac diigmesi) diigmesine basin.
TEPSi DAVRANISI segenegini segmek icin v~ (Sec diigmesi) diigmesine basin.

ELLE BESLEME ISTEMI secenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: digmesi) diigmesine
basin.

ELLE BESLEME ISTEMI secenegini segmek igin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.

. HER ZAMAN veya YUKLU DEGILSE secenegi secmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥

(Asaci digmesi) dUgmesine basin.
Davranisi ayarlamak icin ¥ (Sec diigmesi) digmesine basin.

Menuden ¢ikmak icin Menu digmesine basin.

PS Erteleme Ortami segeneginde yazicinin varsayilan degerini ayarlamak igin
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10.
11.

Mentileri agmak igin Menu digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé dugmesi) digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek icin ¥ (Sec diigmesi) diugmesine basin.

SISTEM KURULUMU secenegini vurgulamak icin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

SISTEM KURULUMU segenegini segmek igin ¥ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
TEPSi DAVRANISI segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
TEPSIi DAVRANISI segenegini segmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.

PS ERTELEME ORTAMI sec¢enegini segmek icin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

ETKIN veya DEVRE DISI segenegi segmek igin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac:
digmesi) digmesine basin.

Davranisi ayarlamak icin ¥ (Sec diigmesi) digmesine basin.

Menuden ¢ikmak icin Menu digmesine basin.

Kontrol paneli
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Boyut/tiir istemini ayarlamak igin

Menduleri agmak igin Menu digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
SISTEM KURULUMU secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
TEPSI DAVRANISI segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac diigmesi) diigmesine basin.
TEPSi DAVRANISI segenegini segmek icin v~ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
BOYUT/TUR ISTEMI secenegini segcmek igin v (Sec diigmesi) digmesine basin.

DEVRE DISI veya GORUNTULEME segenegdi secmek icin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥
(Asaci digmesi) digmesine basin.
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10. Davranisi ayarlamak icin v~ (Sec digmesi) diigmesine basin.

11. Menuden ¢ikmak igin Menu digmesine basin.

Uyku Gecikmesi

Ayarlanabilir Uyku Gecikmesi 6zelligi, yazici uzun stre kullanilmadiginda glg tiketimini
azaltir. Yazicinin uyku moduna gegmeden énce bekleyecegi siireyi 1 DAKIKA, 15 DAKIKA,
30 DAKIKA veya 60 DAKIKA, 90 DAKIKA, 2 SAAT ya da 4 SAAT olarak ayarlayabilirsiniz.
Varsayilan deger olarak 30 DAKIKA ayarlidir.

Not Yazici uyku moduna gegtiginde kontrol paneli ekrani kararir. Yazici 8 saatten uzun bir sure
uyku modunda degilse, uyku modu 1sinma suresini etkilemez.

Uyku Gecikmesi'ni ayarlamak igin
Menduleri agmak igin Menu digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

1
2
3
4
5. SISTEM KURULUMU secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) digmesine basin.
6. UYKU GECIKMESI segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci diigmesi) diigmesine basin.

7. UYKU GECIKMESI segenegini segmek igin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.

8. Uygun slreyi segmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.
9. Sireyi ayarlamak i¢in v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

1

0. Menuden ¢gikmak igin Menu digmesine basin.
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Uyku Modu'nu kapatmak veya agmak igin

® N o o0~ 0w DN =

9.

Menduleri agmak igin Menu digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SIFIRLAYICILAR secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.
SIFIRLAYICILAR segenegini segmek icin ¥~ (SEc digmesi) digmesine basin.
UYKU MODU secenegini vurgulamak icin ¥ (Asaé dugmesi) digmesine basin.
UYKU MODU secenegini se¢mek icin ¥ (Sec dugmesi) digmesine basin.

ACIK veya KAPALI secenegdi segcmek icin 4 (Yukar digmesi) veya Y (Asac digmesi)
dugmesine basin.

Secimi ayarlamak igin ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

10. Menuden ¢ikmak i¢in Menu digmesine basin.

Ozellik

Bu yazicida otomatik 6zellik (yazici dili) degistirme 6zelligi bulunmaktadir.

OTO segenegi, yaziciyi baski isi tiriini otomatik olarak algilayacak ve 6zellik segenegini

bu ise uygun olarak ayarlayacak sekilde yapilandirir. Bu, varsayilan ayardir. Herhangi
bir sorunla karsilagsmiyorsaniz bu segenegi kullanin.

PCL yaziciy1 Yazici Kontrol Dili'ni kullanacak sekilde yapilandirir.

PDF yaziciyi PDF dosyalari yazdiracak sekilde yapilandirir. (Bu segenek yalnizca
yazicida yeterli bellek varsa kullanilabilir.)

PS yaziciyl PostScript emilasyonunu kullanacak sekilde yapilandirir.

Ozelligi ayarlamak igin
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9.

Mendleri agmak icin Menu dugmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé digmesi) digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

SISTEM KURULUMU segenegini segmek igin ¥ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
OZELLIK segenegini vurgulamak icin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

OZELLIK secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.

Uygun 6zelligi (OTO, PS, PCL veya PDF) segmek icin A (Yukar digmesi) veya ¥ (AsAG

digmesi) digmesine basin.

Ozelligi ayarlamak igin v (Sec digmesi) diigmesine basin.

10. Menuden ¢ikmak icin Menu digmesine basin.

Kontrol paneli
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Silinebilir uyarilar

Bu secenek icin AGIK veya IS degerini segerek, kontrol panelindeki silinebilir uyarilarin
gorintiilenecegi siireyi belirleyebilirsiniz. Varsayilan deger olarak i$ ayarlidir.

e Siz v (Sec digmesi) digmesine basana kadar silinebilir ayarlarin goriintiilenmesi igin
ACIK degerini segin.

e Silinebilir uyarinin, uyariyi olusturan is tamamlanana kadar goriintilenmesi igin IS
segenegini segin.

Silinebilir uyarilar ayarlamak igin
Mentileri agmak igin Menu digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.

1
2

3

4. SISTEM KURULUMU secgenegini vurgulamak icin ¥ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
5. SISTEM KURULUMU secenegini segmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.

6

SILINEBILIR UYARILAR secgenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) digmesine
basin.

7. SILINEBILIR UYARILAR secenegini segmek igin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
8. Uygun ayari segcmek icin A (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesine basin.
9. Secimi ayarlamak igin ¥~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

10. Menuden ¢ikmak icin Menu digmesine basin.

Oto devam et

Sistem Otomatik Devam Edilebilecek bir hata olusturdugunda yazicinin ne yapacagini
belirleyebilirsiniz. AGIK degeri varsayilan ayardir.

e Yazicinin otomatik olarak yazdirmaya devam etmeden 6nce bir hata iletisinin on saniye
gorunttlenmesini istiyorsaniz AGIK sec¢enegini segin.

e Herhangi bir hata iletisi gériindigiinde, siz v (Sec diigmesi) digmesine basana kadar
baski isinin duraklatiimasi icin KAPALI secenegini secin.

Oto devami ayarlamak igin
Mentileri agmak igin Menu digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

1
2
3
4
5. SISTEM KURULUMU secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) digmesine basin.
6. OTO DEVAM secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé digmesi) digmesine basin.

7. OTO DEVAM secgenegini segmek icin ¥ (Sec diigmesi) digmesine basin.

8. Uygun ayari segcmek icin A (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesine basin.
9. Segimi ayarlamak igin ¥~ (Sec diigmesi) digmesine basin.

1

0. Menuden ¢gikmak icin Menu digmesine basin.
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Kartus az

Yazicl, kartusun émrinin az oldugunu iki farkli sekilde bildirebilir, DEVAM secgenegi
varsaylilan degerdir.

e Yazicinin bir uyari gérintilene ve yazici kartugsu degistirilene kadar yazdirmaya devam
etmesine izin vermek icin DEVAM secenedini segin.

e Yazicinin biten yazici kartusu degistirilene kadar beklemesi icin DUR segenegini secin
veya uyari goruntilenirken yazdirmaya devam etmesi igin v (Se¢c digmesi) digmesine
basin.

Sarf malzemeleri az raporunu ayarlamak igin
Menduleri agmak igin Menu digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR secenegini segmek igin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

1
2
3
4
5. SISTEM KURULUMU secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) digmesine basin.
6. KARTUS AZ segenegini vurgulamak icin ¥ (Asac digmesi) diigmesine basin.

7. KARTUS AZ secenegini se¢mek icin ¥ (SEc dugmesi) dUgmesine basin.

8. Uygun ayari segmek igin A (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesine basin.
9. Segimi ayarlamak igin ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

1

0. Menlden gikmak i¢in Menu digmesine basin.

Kartus tlikendi
Yazicida bu menl 6gesi igin iki se¢genek vardir.

e Yazicinin yazdirmaya devam etmesine izin vermek icin DEVAM segenegini segin.
Yazici kartusu degistirilene kadar KARTUSU DEGISTIRIN uyari iletisi gériintilenir. Bu
modda yazdirma islemi yalnizca birkag sayfa daha devam edebilir. Bundan sonra, yazici
bos kartus degistirilene kadar yazdirmayi durdurur. Bu, varsayilan ayardir.

e Yazicinin bos kartus degistirilene kadar yazdirmayi durdurmasini istiyorsaniz DUR
secenegini segin.

TRWW Kontrol paneli 19
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Kartusg tiikendi yanitini ayarlamak igin

1

2
3
4
5.
6
7
8
9
1

Mendlleri agmak icin Menu dugmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac digmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini segmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
KARTUS TUKENDI secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaci digmesi) diigmesine basin.
KARTUS TUKENDI segenegini secmek igin v (Sec diigmesi) digmesine basin.
Uygun ayari se¢cmek i¢in A (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diugmesine basin.

Secimi ayarlamak igin ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

0. Menlden ¢ikmak icin Menu dugmesine basin.

Sikismayi giderme

Yazicinin sikisan kagitlari ne sekilde igleyecegdini ve kagit sikismalarinda nasil
davranacagini yapilandirmak i¢in bu se¢enegi kullanin. OTO varsayilan degerdir.

OTO. Yeterli bellek varsa yazici sikisma giderme 6zelligini otomatik olarak agar.

ACIK. Sikisan kagitlari yeniden yazdirir. Yazdirilan son birkag sayfayi depolamak igin ek
bellek kullanilir ve bu, genel yazdirma performansini olumsuz olarak etkileyebilir.

KAPALI. Sikisan kagitlari yeniden yazdirmaz. En son yazdirilan sayfalari depolamak
icin bellek kullaniimadigindan, genel yazdirma performansi en iyi durumda olur.

Sikismayi giderme yanitini ayarlamak igin

1
2
3
4
5.
6
7
8
9
1

Mendleri agmak i¢in Menu digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR secenegini vurgulamak igin ¥ (Asaé dugmesi) digmesine basin.
AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ¥ (Sec diigmesi) diugmesine basin.
SISTEM KURULUMU secenegini vurgulamak icin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
SISTEM KURULUMU segenegini segmek igin ¥ (Sec diigmesi) diigmesine basin.
SIKISMAYI GIDERME secenegini vurgulamak icin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.
SIKISMAYI GIDERME secenegini secmek icin v (Sec diigmesi) digmesine basin.
Uygun ayari se¢mek i¢in A (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diugmesine basin.

Secimi ayarlamak igin ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

0. Menuden gikmak i¢in Menu digmesine basin.

RAM diski

Bu segenek RAM diski 6zelliginin nasil yapilandirilacagini belirler. Bu segenek yalnizca
yazicida en az 8 MB bos bellek varsa kullanilabilir. Varsayilan olarak OTO degeri ayarlidir.

OTO. Yazici, kullanilabilir bellegi temel alarak en uygun RAM diski boyutunu belirler.

KAPALI. RAM diski devre disi, ancak minimum duzeyde bir RAM diski hala etkin (bir
sayfayi taramaya yetecek kadar).

Bolim 1 Yazici hakkinda temel bilgiler TRWW
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RAM diski ayarlamak i¢in

Mendlleri agmak icin Menu dugmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac digmesi) digmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

SISTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ¥ (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

RAM DiSKi secenegini vurgulamak igin ¥ (Asac digmesi) diigmesine basin.

RAM DIiSKi segenegini segmek icin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.

Uygun ayari se¢cmek i¢in A& (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) dugmesine basin.

1
2
3
4
5. SISTEM KURULUMU secenegini segmek igin v (Sec diigmesi) diigmesine basin.
6
7
8
9. Secimi ayarlamak icin ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

1

0. Menlden ¢ikmak icin Menu dugmesine basin.

Dil
Kontrol panelinde DIL iletisi ingilizce olarak gériintiilenirse asagidaki yordami uygulayin.
Aksi halde, yaziciyi kapatip tekrar agin. XXX MB gérintulenirse, ¥ (Sec digmesi)

diigmesini basili tutun. Ug kontrol paneli 1s1§1 da yandiginda, v (Sec digmesi) diigmesini
birakin ve dili ayarlamak i¢in asagidaki yordami uygulayin.

Dili segmek igin

1. DIL SE(;_ iletisi ingilizce goriintiilenirse, v (Sec diigmesi) diigmesine basin ve ingilizce
olarak DIL iletisi gortintiilenene kadar bekleyin.

2. lIstenen dil goriintiilenene kadar v (Asac: diigmesi) diigmesine basin.

3. stenen dili kaydetmek igin ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

Kontrol paneli
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Yazilim

Yazici ile birlikte, yazici sirtculeri ve istege bagdli yazilim Grinleri dahil yararli yazilimlar
verilmektedir. HP, yazici kurulumunun kolay bir sekilde yapilabilmesi ve tim yazici
Ozelliklerine erigilebilmesi igin Grlnle birlikte verilen yazilimi ylklemenizi dnerir.

Ek yazilim ve diller i¢in yazici CD-ROM'unda yer alan yikleme notlarina ve Benioku
dosyalarina bakin. HP yazilimi tim dillerde mevcut degildir.

isletim sistemleri ve yazici bilesenleri

Yazici CD-ROM'unda son kullanicilar ve ag yoneticileri i¢in yazilim bilesenleri ve suruculer
bulunur. Yazici 6zelliklerinden tam olarak yararlanabilmek igin bu CD-ROM’daki yazici
surdculerinin yuklenmis olmasi gerekir. Diger programlar da dnerilir, ancak yazicinin
calismasi igin gerekli degildir. Daha fazla bilgi igin yazici CD-ROM'unda yer alan yikleme
notlarina ve Benioku dosyalarina bakin.

CD-ROM’da kullanicilar ve ag yoneticileri igin tasarlanmis, asagidaki ortamlarda galisan
yazilimlar bulunur:

e Microsoft® Windows® 98 ve Windows Millennium Edition (Me)
e Microsoft Windows NT® 4.0 (yalnizca paralel baglantilar ve ag baglantilari)
e Microsoft Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003

e Apple Mac OS version 9.1 veya sonraki strimleri ve OS X version 10.1 veya sonraki
surdmleri

Desteklenen tim igletim sistemleri icin en yeni yazici surtculerini http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420 software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresinde bulabilirsiniz. Internet’e erisiminiz yoksa en yeni yazilimlari temin
etme hakkinda bilgi igin yaziciyla birlikte gelen destek brosuriine bakin.

Asagidaki tabloda yaziciniz igin kullanabileceginiz yazilimlar listelenmektedir.

Yazilim Windows Windows Windows Mac OS UNIX®/Linux | 0OS/2
98/Me NT 4.0 2000/XP/
Server 2003
Windows Installer X X X
PCL 6 X X X
PCL5 X X X
PostScript emulasyonu X X X
HP Web Jetadmin* X X X
Macintosh Installer X
Macintosh PostScript Yazici X
Tanimi (PPD) dosyalari
IBM suruculeri* X
Model komut dosyalarr* X
*Yalnizca World Wide Web'den temin edilebilir.
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Yazici suructleri

Yazici suruclleri, yazicinin 6zelliklerine erisim saglar ve bilgisayarin yaziciyla iletisim
kurmasina (bir yazici dili kullanarak) izin verir. Ek yazilim ve diller i¢in yazici CD-
ROM'undaki ylikleme notlari, Benioku dosyasi ve en yeni Benioku dosyalarina bakin.

Asagidaki yazici suriclleri yaziciyla birlikte verilir. En glincel sirtciler http://www.hp.com/
go/lj2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420_software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresinde bulunabilir. Windows tabanli bilgisayarlarin yapilandirmasina
bagh olarak, yazici yaziliminin yikleme programi en yeni surlcileri almak icin bilgisayarin
Internet erisimini otomatik olarak denetler.

isletim sistemi’ PCL 6 PCL5 PS PPD?
Windows 98, Me X X X X
Windows NT 4.0 X X X X
Windows 2000, XP, Server 2003 | x X X X
Macintosh OS X X

Not

Not

Not
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" Yazici 6zelliklerinin tim surliciilerin ve igletim sistemlerinin hepsinde yoktur. Yazici
surlcusunde kullanilabilir 6zellikler icin igerik duyarl yardima bakin.
2 PostScript (PS) Yazici Tanimi dosyalari (PPD)

Yazilimin ylklenmesi sirasinda sisteminiz en yeni surtculer i¢in Internet'e bakmadiysa,
bunlari http://www.hp.com/go/lj2410_software, http://www.hp.com/go/j2420_software, veya
http://www.hp.com/go/lj2430_software adresinden indirebilirsiniz. Siteye baglandiktan sonra
indirmek istediginiz striclyl bulmak icin Downloads and Drivers baglantisini tiklatin.

UNIX ve Linux i¢cin Model Komut Dosyalari'ni Internet'ten indirerek veya HP yetKkili
servisinden ya da destek saglayicisindan isteyerek temin edebilirsiniz. Linux destegi igin
bkz. http://www.hp.com/go/linux. UNIX destegi igin bkz. http://www.hp.com/go/
jetdirectunix_software. Ek bilgi i¢in yazici ile birlikte verilen destek broslrtine bakin.

istediginiz yazici siiriiciisii CD-ROM'da yoksa veya burada listelenmemisse, yazici
surlcusunun desteklenip desteklenmedigini gérmek igin yikleme notlarina ve en yeni
Benioku dosyalarina bakin. Surticu desteklenmiyorsa, kullandidiniz programin Ureticisi veya
dagiticisiyla baglanti kurarak yazici igin bir srtcu isteyin.

ilave siiriiciiler

Asagidaki suriculer CD-ROM'a dahil degildir, ancak bu suriculeri Internet'ten temin
edebilirsiniz.

e (0S/2 PCL 5 veya PCL 6 yazici suricisa.
e 0S/2 PS yazici slrtcusu.

e UNIX model komut dosyalari.

e Linux suruculeri.

e HP OpenVMS siricileri.

OS/2striculeri, IBM'den temin edilebilir ve bunlar OS/2 ile birlikte verilir. Bu surlculer
Sadelestiriimis Cince, Korece Japonca veya Geleneksel Cince i¢in mevcut degildir.
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Not

Gereksinimlerinize uygun dogru yazici siirlicusiinii segme

Yazici slricusina yaziciyi kullanma seklinizi dikkate alarak segin. Bazi yazici 6zellikleri
yalnizca PCL 6 suriculerinde bulunur. Kullanilabilen dzellikler i¢in strticinin Yardim'ina
bakin.

Yazici PS ve PCL yazici dilleri arasinda otomatik gegis yapar.

Yazici siriiclisii Yardim'i

Yazicinin tim 6zelliklerinden yararlanabilmek igin PCL 6 stricisuni kullanin.
Ofislerdeki genel yazdirma islerinde en uygun performans ve yazdirma kalitesini elde
etmek igin PCL 6 sirtcUstnu kullanmaniz énerilir.

Onceki PCL yazici siriiclleri veya daha 6nceki yazicilarla geriye dogru uyumluluk
gerekliyse PCL 5 sirtcusund kullanin.

Oncelikli olarak Adobe® veya Corel gibi belirli PostScript programlarindan yazdirma
yapiyorsaniz, PostScript Level 3 gereksinimleri veya PS CompactFlash yaz! tipi
destegiyle uyumluluk igin PS strlctsuni kullanin.

Her yazici slrtcusinde, Yardim digmesi, bilgisayar klavyesindeki F1 tusu ya da yazici
surlcusunun sag ust kdsesindeki soru isareti (kullanilan Windows isletim sistemine bagl
olarak) kullanilarak baslatilabilecek Yardim ekranlari vardir. Yazici surtctsinin Yardim'ini
surlcudeki herhangi bir 6geyi sag tiklatip Bu Nedir?'i tiklatarak da acgabilirsiniz. Bu Yardim
ekranlari o surticu hakkinda ayrintili bilgi verir. Yazici surtctsinin Yardim'i kullandiginiz

programin Yardim'indan ayridir.

Yazici siiriictlerini kullanma

Bilgisayarinizdan yazici suruculerini agmak icin asagidaki yéntemlerden birini kullanin:

isletim Sistemi

Yazilim kapanana kadar
ayarlari tiim baski igleri igin
degistirme

Baski iginin varsayilan
ayarlarini degistirmek igin
(6rnegin, Her iki Tarafa da
Yazdir segenegini varsayilan
olarak agmak)

Yapilandirma ayarlarini
degistirme (6rnegin, bir
tepsi gibi fiziksel bir
segenek ekleme veya Elle
Duplekslemeye izin Ver gibi
bir yazici 6zelligini
etkinlestirme/devre disi
birakma)

Windows 98, NT 4.0
ve ME

Yazihm programinda Dosya
menusinde Yazdir' tiklatin.
Yaziciyi segin ve sonra
Ozellikler'i tiklatin.

izlenecek olan adimlar
degisebilir; bu en yaygin
yontemdir.

Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i
tiklatin ve sonra Yazicilar'
tiklatin. Yazici simgesini sag
tiklatin ve ardindan Ozellikler'i
(Windows 98 ve ME) veya
Belge Varsayilanlari'ni
(Windows NT 4.0) segin.

Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i
tiklatin ve sonra Yazicilar'
tiklatin. Yazici simgesini sag
tiklatip Ozellikler'i secin.
Yapilandir sekmesini tiklatin.
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isletim Sistemi

Yazihm kapanana kadar
ayarlan tiim baski igleri igin
degistirme

Baski isinin varsayilan
ayarlarini degistirmek igin
(6rnegin, Her iki Tarafa da
Yazdir segenegini varsayilan
olarak agmak)

Yapilandirma ayarlarini
degistirme (6rnegin, bir
tepsi gibi fiziksel bir
secenek ekleme veya Elle
Duplekslemeye izin Ver gibi
bir yazici 6zelligini
etkinlestirme/devre disi
birakma)

Windows 2000, XP ve
Server 2003

Yazilim programinda Dosya
menusinde Yazdir' tiklatin.
Yaziclyi segin ve sonra
Ozellikler'i veya Tercihler'i
tiklatin.

izlenecek olan adimlar
degisebilir; bu en yaygin
yontemdir.

Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i ve
ardindan Yazicilar veya
Yazici ve Fakslar secenegini
tiklatin. Yazici simgesini sag
tiklatip Yazdirma Tercihleri'ni
segin.

Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i ve
ardindan Yazicilar veya
Yazici ve Fakslar secenegini
tiklatin. Yazici simgesini sag
tiklatip Ozellikler'i secin.
Aygit Ayarlari sekmesini
tiklatin.

Macintosh OS V9.1

Dosya menusunde Bas'i
tiklatin. Agilan menduileri
kullanarak istediginiz ayarlari
degistirin.

Dosya menusiinde Bas'i
tiklatin. Agilan mendlerde
ayarlari degistirdikge Ayarlari
Kaydet'i tiklatin.

Masaustindeki yazici
simgesini tiklatin. Baski
menUsinden Ayari Degistir’i
tiklatin.

Macintosh OS X V10.1

Dosya menustiinde Bas'i
tiklatin. Agilan mendleri
kullanarak istediginiz ayarlari
degistirin.

Dosya meniisiinde Bas'l
tiklatin. Cesitli agihr mentlerde
ayarlari gerektigi gibi
degistirdikten sonra, ana
agilan meniide Ozel Ayar
Kaydet'i tiklatin. Bu ayarlar
Ozel segenegi olarak
kaydedilir. Bir programi agip
yazdirma islevini kullanmak
istediginizde, yeni ayarlarla
calisabilmek igin her defasinda
Ozel segenegini segmeniz
gerekir.

Yaziciyi silip yeniden ylikleyin.
Sirlci yeniden
yuklendiginden yeni
seceneklere yeniden
yapilandirilacaktir.

Not

Bu yordami yalnizca
AppleTalk baglantilari igin
kullanin. Klasik modda
yapilandirma ayarlari
kullanilamayabilir.

Macintosh OS X V10.2

Dosya menustinde Bas'i
tiklatin. Agilan menduileri
kullanarak istediginiz ayarlari
degistirin.

Dosya menisiinde Bas'i
tiklatin. Agilan mendaleri
kullanarak ayarlari istediginiz
gibi degistirdikten sonra,
Ayarlar agilan menustnde
Yeni adla kaydet'i tiklatip ayar
icin bir ad yazin. Bu ayarlar
Ayarlar menusune kaydedilir.
Bir programi agip yazdirma
islevini kullanmak
istediginizde, yeni ayarlarla
calisabilmek igin her defasinda
kaydedilen ayar secenegini
segmeniz gerekir.

Sabit sirticlyu secgerek,
Uygulamalar'i, izlenceler'i
tiklatarak ve ardindan Baski
Merkezi'ni ¢ift tiklatarak Baski
Merkezi'ni acin. Baski
kuyrugunu tiklatin. Yazicilar
menusunde, Bilgi Ver'i
tiklatin. Takilabilir
Segenekler menisini tiklatin.

Not

Klasik modda yapilandirma
ayarlar kullanilamayabilir.
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isletim Sistemi

Yazihm kapanana kadar
ayarlan tiim baski igleri igin
degistirme

Baski isinin varsayilan
ayarlarini degistirmek igin
(6rnegin, Her iki Tarafa da
Yazdir segenegini varsayilan
olarak agmak)

Yapilandirma ayarlarini
degistirme (6rnegin, bir
tepsi gibi fiziksel bir
secenek ekleme veya Elle
Duplekslemeye izin Ver gibi
bir yazici 6zelligini
etkinlestirme/devre disi
birakma)

Macintosh OS X V10.3

Dosya menusiinde Bas'i
tiklatin. Agilan mendleri
kullanarak istediginiz ayarlari
degistirin.

Dosya meniisiinde Bas'l
tiklatin. Agilan mendileri
kullanarak ayarlari istediginiz
gibi degistirdikten sonra,
Ayarlar acgilan menustinde
Yeni adla kaydet'i tiklatip ayar
icin bir ad yazin. Bu ayarlar
Ayarlar menisine kaydedilir.
Bir programi agip yazdirma
islevini kullanmak
istediginizde, yeni ayarlarla
calisabilmek igin her defasinda
kaydedilen ayar 6gesini
segcmeniz gerekir.

Sabit slirlicliyu segerek,
Uygulamalar'i, izlenceler'i
tiklatarak ve ardindan Yazici
Ayarlama izlencesi'ni gift
tiklatarak Yazici Ayarlama
izlencesi'ni agin. Baski
kuyrugunu tiklatin. Yazicilar
menUsiinde, Bilgi Ver'i
tiklatin. Takilabilir
Secgenekler menusini tiklatin.

Macintosh bilgisayar yazilimi

HP yukleyicisi Macintosh bilgisayarlarda kullanmak zere PostScript Yazici Tanimi (PPD)
dosyalari, Yazici Diyalog Uzantilari (PDE) ve HP LaserJet Utility programini saglar.

Yazici aga bagliysa, katistirimis Web sunucusu Macintosh bilgisayarlarda kullanilabilir.
Daha fazla bilgi icin bkz. Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.

PPD

PPD'yi, Apple PostScript siricisuyle birlikte yazicinin ézelliklerine erismek ve bilgisayarin

yaziclyla iletisim kurmasina olanak saglamak icin kullanin. PPD, PDE ve diger yazilimlar igin
CD-ROM'da bir yiikleme programi bulunmaktadir. isletim sistemiyle birlikte verilen uygun PS
surdcusunu kullanin.

HP LaserJet Utility

Siarucude bulunmayan dzellikleri kontrol etmek icin HP LaserJet Utility programini kullanin.
Resimli ekranlar yazici 6zelliklerinin kolayca segilmesini saglar. Asagdidaki islemleri yapmak
icin HP LaserJet Utility programini kullanin:

Not

Yaziciya bir ad verin, ag Uzerindeki bir bdlgeye atayin ve dosyalari ve yazi tiplerini indirin.

Yaziciyi Internet protokold (IP) igin yapilandirin ve ayarlayin.

desteklenmektedir.

Yazdirma sistemi yazilimini yukleme

HP LaserJet Utility su anda OS X i¢in desteklenmemektedir; ancak Klasik ortami igin

Yaziciyla birlikte bir CD-ROM'da yazdirma sistemi yazilimi ve yazici suricdleri verilir. Yazici
Ozelliklerinden tam olarak yararlanabilmek igin, bu CD-ROM’daki yazdirma sistemi
yaziliminin yliklenmis olmasi gerekir.
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Bir CD-ROM surtcustne erigsiminiz yoksa, yazdirma sistemi yazilimini Internet Gzerinde
http://www.hp.com/go/1j2410_software, http://www.hp.com/go/lj2420_software, veya
http://'www.hp.com/go/lj2430_software adresinden indirebilirsiniz.

UNIX (HP-UX®, Sun Solaris) ve Linux agdlari igin 6rnek model komut dosyalari World Wide
Web'den indirilebilir. Linux destegi igin bkz. http://www.hp.com/go/linux. UNIX destegi icin
bkz. http://www.hp.com/go/jetdirectunix_software.

En son yazilimi Ucretsiz olarak http://www.hp.com/go/j2410_software, http://www.hp.com/go/
[j2420_software, veya http://www.hp.com/go/lj2430_software adresinden indirebilirsiniz.

Yukleme ydnergelerini uyguladiktan ve yazilimi yukledikten sonra, yazicinizdan en iyi
sekilde yararlanabilmek i¢in bkz. Yazici surtcusu ozelliklerini kullanma.

Yazici siriucusu Yardim'i

Her yazici sUrucusunin Yardim dugmesi, bilgisayar klavyesindeki F1 tusu ya da yazici
surlicisiinin sag ust kdsesindeki soru isareti (kullandiginiz Windows isletim sistemine bagli
olarak) kullanilarak baslatilabilecek Yardim ekranlari vardir. Bu Yardim ekranlari o siriici
hakkinda ayrintili bilgi verir. Yazici stricusi Yardim'l, program Yardim'indan ayridir.

Windows yazdirma sistemi yazilimini dogrudan baglantilar i¢in ytikleme

Bu bélimde Microsoft Windows 98, Windows Me, Windows NT 4.0, Windows 2000,
Windows XP ve Windows Server 2003 igin yazdirma sisteminin nasil ylklenecegi
aciklanmaktadir.

Yazdirma yazilimini dogrudan baglantili bir ortama yiklerken, yazilimi her zaman paralel
veya USB kablosunu baglamadan énce yukleyin. Paralel veya USB kablosu yazilim
yuklenmeden 6nce baglandiysa, bkz. Yazilimi paralel veya USB kablosu baglandiktan sonra

yukleme.

Dogrudan baglanti igin bir paralel kablo veya USB kablosu kullanilabilir. IEEE 1284 uyumlu
bir kablo veya standart 2 metrelik USB kablosu kullanin.

Paralel kablolari ve USB kablolarini ayni anda baglayamazsiniz.

Windows NT 4.0, USB kablo baglantilarini desteklemez.

Yazdirma sistemi yazilimini yiiklemek igin

1. Agik veya galisir durumda olan tim yazilim programlarini kapatin.

2. Yazici CD-ROM’unu CD-ROM sirucusune yerlestirin.

Hos geldiniz sayfasi agilmazsa, sayfayi asagidaki yordami kullanarak baslatin:
1. Baslat menisinde Gahgtir's tiklatin.

2. Su komutu yazin (burada X, CD-ROM suricisindn harfidir): X: \ set up

3. Tamam dugmesini tiklatin.

istendiginde, Yazici Yiikle'yi tiklatin ve bilgisayar ekranindaki yénergeleri izleyin.
Yikleme tamamlandiginda Son'u tiklatin.

Bilgisayari yeniden baglatin.

o o~ w

Yazilimin dogru olarak yuklendiginden emin olmak i¢in herhangi bir programi acarak bir
sayfa yazdirin.
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Yukleme basarisiz olursa yazilimi yeniden yUkleyin. Bu yUkleme de basarisiz olursa, yazici
CD-ROM'undaki yukleme notlarina ve Benioku dosyalarina veya yazici kutusunda
gobnderilen brosire bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420_software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresini ziyaret edin.

Windows yazdirma sistemi yazilimini aglar igin yiikleme

Yazici CD-ROM'undaki yazilim bir Microsoft aginda (Windows 3.1xdisinda) ag kurulumunu
destekler. Diger isletim sistemlerinde ag kurulumu igin http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420_software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresini ziyaret edin.

Windows NT 4.0 suriculerinin Windows Yazici Ekleme Sihirbazi kullanilarak yliklenmesi
gerekir.

Model adinda "n" harfi olan yazici modellerine dahil edilen HP Jetdirect baski sunucusunda
bir tane 10/100Base-TX ag baglanti noktasi bulunur. Diger segenekler igin Parca, aksesuar
ve sarf malzemesi siparisi bdlumine bakin veya size en yakin HP saticisina bagvurun. Bkz.
HP musteri hizmetleri.

Yukleyici, Novell sunucularinda yazici yiklemeyi veya yazici nesnesi olusturmayi
desteklemez. Yalnizca, Windows bilgisayarlar ile bir yazici arasinda dogrudan modda ag
kurulumlarini destekler. Bir Novell sunucusunda yazicinizi yiklemek ve nesne olusturmak
icin bir HP yardimci programi (HP Web Jetadmin gibi) veya bir Novell yardimci programi
(NWadmin gibi) kullanin.

Yazdirma sistemi yazilimini yiiklemek i¢in

1. Yazilimi, Windows NT 4.0, Windows 2000 veya Windows Server 2003'Uin Uzerine
yukliyorsaniz ydénetici ayricaliklarina sahip oldugunuzdan emin olun.

HP Jetdirect baski sunucusunun ag i¢in dogru sekilde yapilandirildigindan emin olmak
icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Yapilandirma sayfasi. Ikinci sayfada,
yazicinin IP adresini bulun. Ag kurulumunu tamamlamak i¢in bu adrese gereksiniminiz
olabilir.

2. Acik veya galisir durumda olan tim yazilim programlarini kapatin.
Yazici CD-ROM’unu CD-ROM sirlciUslne yerlegtirin.
4. Hos geldiniz sayfasi agllmazsa, sayfayi agagidaki yordami kullanarak baslatin:
1. Baslat menisinde Gahsgtir'i tiklatin.
2. Su komutu yazin (burada X, CD-ROM siricusinin harfidir): X: \ set up
3. Tamam dugmesini tiklatin.
istendiginde, Yazici Yiikle'yi tiklatin ve bilgisayar ekranindaki yénergeleri izleyin.
Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatin.

Bilgisayar yeniden baslatin.

® N o o

Yazilimin dogru olarak yuklendiginden emin olmak i¢in herhangi bir programi agarak bir
sayfa yazdirin.

Yukleme basarisiz olursa yazilimi yeniden yikleyin. Bu ylkleme de basarisiz olursa, yazici
CD-ROM'undaki yiikleme notlarina ve Benioku dosyalarina veya yazici kutusunda
g6nderilen broglre bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420 _software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresini ziyaret edin.
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Windows paylagimina sahip ag yazicisini kullanmak iizere bir Windows bilgisayari
kurmak igin

Yazicl ag Uzerinde paylasabilirsiniz; bu sekilde diger ag kullanicilar da baski islerini bu
yaziclya génderebilirler.

Windows paylasimini ayarlamak igin Windows belgelerinize bakin. Yazici paylastirildiktan
sonra, yaziclyi paylagan tum bilgisayarlara yazici yazihmini yikleyin.

Macintosh yazdirma sistemi yazihmini aglar icin yiikleme

Bu bdlimde, Macintosh yazdirma sistemi yaziminin nasil yiklenecegi agiklanmaktadir.
Yazdirma sistemi yazilimi Apple Mac OS 9x ve sonraki surimind, OS X V10.1 ve sonraki
sUrimunud destekler.

Yazdirma sistemi yazihmi asagidaki bilesenleri igerir:

e PostScript Yazici Tanimi dosyalari. PostScript (PS) Yazici Tanimi dosyalari (PPD),
Apple LaserWriter 8 yazici surlcusu ile birlikte, yazdirma 6zelliklerine erisim saglar ve
bilgisayarin yaziciyla iletisim kurmasina olanak verir. PPD igin bir yikleme programi ve
diger yazihmlar, yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulunur. Ayrica, bilgisayarla birlikte
verilen Apple LaserWriter 8 yazici suricusuni de kullanin.

e HP LaserJet Utility. HP LaserJet Utility, yazici sirticisiinde bulunmayan 6zelliklere
erisim saglar. Yazici 6zelliklerini segmek ve yazicidaki gorevleri tamamlamak igin resimli
ekranlari kullanin:

— Yaziciya bir ad verin, ag Gzerindeki bir bolgeye atayin, dosyalari ve yazi tiplerini
indirin ve bir¢ok yazici ayarini degistirin.

— Yazicl igin bir parola belirleyin.
— Yazici sarf malzemelerinin diizeylerini denetleyin.

— Yaziciyi Internet Protokoli (IP) veya AppleTalk yazdirma igin yapilandirin ve
ayarlayin.

Mac OS 9.x'de yazici siiriiciilerini yiiklemek igin
1. HP Jetdirect baski sunucusu ve ag baglanti noktasi arasindaki ag kablosunu baglayin.

2. CD-ROM’'u CD-ROM siuricustine yerlestirin. CD-ROM menlsi otomatik olarak ¢alisir.
CD-ROM menusu otomatik olarak ¢alismazsa, masaustiindeki CD-ROM simgesini gift
tiklatin ve sonra Yikleyici simgesini ¢ift tiklatin. Bu simge, Baslatici CD-ROM'unun
Yikleyici/<dil> klasériinde bulunur; burada <dil> tercih ettiginiz dildir. Ornegin, Yikleyici/
Turkge klasord, Turkge yazici yaziliminin YUkleyici simgesini igerir.

Ekrandaki yonergeleri izleyin.

»

HD'den Uygulamalar', izlenceler'i tiklatin ve sonra Apple Masaiistii Yazici izlencesi'ni
acin.

Yazici (AppleTalk) secenegini ¢ift tiklatin.
AppleTalk Yazici Segimi'nin yanindaki Degistir secenegini tiklatin.

Yaziclyi segin, Otomatik Ayarla'yi ve sonra Yarat'l tiklatin.

®©® N o o

Baski menusiinde Saptanmis Yaziciyi Ayarla'yi tiklatin.

Yazici siiriiciilerini Mac OS X'V10.1 ve sonraki siiriimlerinde yiiklemek igin

1. HP Jetdirect baski sunucusu ve ag baglanti noktasi arasindaki ag kablosunu baglayin.
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2. CD-ROM’'u CD-ROM surucustne yerlestirin. CD-ROM menlsU otomatik olarak ¢aligir.
CD-ROM menusu otomatik olarak ¢alismazsa, masaustindeki CD-ROM simgesini gift
tiklatin ve sonra Yiikleyici simgesini gift tiklatin. Bu simge, Baglatici CD-ROM'unun
Y ukleyici/<dil> klasériinde bulunur; burada <dil> tercih ettiginiz dildir. Ornegin, Yiikleyici/
Tarkce klasorl, Turkge yazici yazihminin Yukleyici simgesini icerir.

HP LaserJet Yiikleyicileri klasoruna cift tiklatin.
4. Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

istenen dilin Yiikleyici simgesini gift tiklatin.

Not Ayni bilgisayarda OS X ve OS 9.x (Klasik) yukllyse, yikleyici hem Klasik hem de OS X
yukleme segeneklerini gosterecektir.

6. Bilgisayarinizin sabit siiriiciisiinde Uygulamalar', izlenceler'i ve ardindan Baski
Merkezi'ni veya Baski Ayarlama izlencesi'ni gift tiklatin.

Not OS X V10.3 strimiini kullaniyorsaniz, "Baski Merkezi" nin yerini "Baski Ayarlama izlencesi"
almistir.

7. Yazici Ekle'yi tiklatin.
8. Baglanti tirinuzu segin.
9. Yazici adini segin.

10. Yazici Ekle'yi tiklatin.

11. Sol Ust kdsedeki kapat dugmesini tiklatarak Baski Merkezi'ni veya Baski Ayarlama
Izlencesi'ni kapatin.

Not Macintosh bilgisayarlar bir paralel baglanti noktasiyla dogrudan yaziciya baglanamaz.

Macintosh yazdirma sistemi yazilimini dogrudan baglantilar i¢in ylikleme

Not Macintosh bilgisayarlar paralel baglanti noktasi baglantilarini desteklemez.

Bu bélimde yazdirma sistemi yaziliminin OS 9.x ve sonraki siriimleri ve OS X V10.1 ve
sonraki surimleri icin nasil yiklenecegi aciklanmaktadir.

PPD dosyalarinin kullanilabilmesi igin Apple LaserWriter surtictisinin yiklenmesi gerekir.
Macintosh bilgisayarinizla verilen Apple LaserWriter 8 suricisina kullanin.

Yazdirma sistemi yazilimini yiiklemek i¢in

1. Yazicidaki USB baglanti noktasi ile bilgisayardaki USB baglanti noktasini bir USB
kablosuyla baglayin. Standart 2 metrelik USB kablosu kullanin.

2. Acik veya calisir durumda olan tim yazilim programlarini kapatin.
3. Yazici CD-ROM'unu CDROM sirucusune yerlestirin ve yiukleyiciyi caligtirin.

CD-ROM menusu otomatik olarak ¢alisir. CD-ROM menusu otomatik olarak ¢alismazsa,
masaustindeki CD-ROM simgesini ¢ift tiklatin ve sonra Yukleyici simgesini ¢ift tiklatin.
Bu simge, Baslatici CD-ROM'unun Yukleyici/<dil> klasériinde bulunur; burada <dil>
tercih ettiginiz dildir.

4. Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
Bilgisayar yeniden baslatin.
6. Mac OS 9.x igin:
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1. HD'den Uygulamalar', izlenceler'i tiklatin ve sonra Apple Masaiistii Yazici
izlencesi'ni agin.

Yazici (USB) secenegini ¢ift tiklatin ve sonra Tamam diagmesini tiklatin.
USB Yazici Se¢imi’nin yanindaki Degistir secenegini tiklatin.

Yaziciyi segin ve sonra Tamam didgmesini tiklatin.

o > 0D

PostScript Yazici Tanimi (PPD) Dosyasi'nin yanindaki Otomatik Ayarla'yi tiklatin
ve sonra Yarat'l tiklatin.

6. Baski menisinde Saptanmig Yaziciyi Ayarla'yi tiklatin.
Mac OS X igin:

1. Baski Merkezi'ni veya Yazici Ayarlama izlencesi'ni baslatmak igin HD'den
Uygulamalar', izlenceler'i ve ardindan Baski Merkezi'ni veya Yazici Ayarlama
izlencesi'ni tiklatin.

Yazici listesinde gorintiuleniyorsa yaziciyi silin.
Ekle'yi tiklatin.

Ustteki agilan mentiden USB'yi tiklatin.

Yazici Modeli Listesi'nde HP'yi tiklatin.

o o kw0 DN

Model Adi altinda HP LaserJet 2400 serisi segcenegini tiklatin ve sonra Ekle'yi
tiklatin.

7. Yazihmin dogru olarak ylklendiginden emin olmak i¢in herhangi bir programi agarak bir
sayfa yazdirin.

Yukleme basarisiz olursa yazilimi yeniden yUkleyin. Bu yikleme de basarisiz olursa, yazicl
CD-ROM'undaki yukleme notlarina veya Benioku dosyalarina veya yazici kutusunda
gobnderilen brosire bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak i¢in http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420_software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresini ziyaret edin.

Yazilimi paralel veya USB kablosu baglandiktan sonra yukleme

Bir Windows bilgisayara paralel veya USB kablo bagladiysaniz, bilgisayari actijinizda Yeni
Donanim Bulundu iletisim kutusu goruntulenir.

Yazilimi Windows 98 veya Windows Me'ye yiiklemek igin

1. Yeni Donanim Bulundu iletisim kutusunda CD-ROM siiriiciisiinii ara segenegini
tiklatin.

2. lleri'yi tiklatin.
Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

4. Yazici yazihminin dogru olarak ylklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi
acarak bir sayfa yazdirin.

YUkleme basarisiz olursa yazilimi yeniden yukleyin. Bu ylikleme de basarisiz olursa, yazici
CD-ROM'undaki yiikleme notlarina ve Benioku dosyalarina veya yazici kutusunda
goénderilen brostre bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420 software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresini ziyaret edin.
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Windows 2000, Windows XP veya Windows Server 2003'e yazilimi yiiklemek i¢in

1.

© N o o~

Yeni Donanim Bulundu iletisim kutusunda Ara'yi tiklatin.

Siirlicli Dosyalarini Bul ekraninda, Konum Belirt onay kutusunu isaretleyin, diger
onay kutularinin isaretlerini kaldirin ve sonra lleri'yi tiklatin.

Su metni yazin (burada X, CD-ROM suricusunin harfidir): X: \ 2000XP
lleri'yi tiklatin.

Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatin.

Bir dil secin ve bilgisayar ekranindaki ydénergeleri izleyin.

Yazilimin dogru olarak yuklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi acarak bir
sayfa yazdirin.

YUkleme basarisiz olursa yazilimi yeniden yukleyin. Bu yikleme de basarisiz olursa, yazici
CD-ROM'undaki yiikleme notlarina ve Benioku dosyalarina veya yazici kutusunda
goénderilen brosire bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/
[j2410_software, http://www.hp.com/go/1j2420 software, veya http://www.hp.com/go/
[j2430_software adresini ziyaret edin.

Yazilimi kaldirma

Bu bdlimde yazdirma sistemi yaziiminin nasil kaldirilacagi agiklanmaktadir.

Yazilimi Windows igletim sistemlerinden kaldirmak igin

Windows HP yazdirma sistemi bilegsenlerinin herhangi birini veya timind segmek ve
kaldirmak igin Kaldirici'yi kullanin.

1.
2.
3.

4
5.
6

Baslat'i tiklatin ve sonra Programlar'i secin.

HP LaserJet 2400 serisi 6gesini secin ve Kaldirict'yi tiklatin.
lleri'yi tiklatin.

Kaldirmak istediginiz HP baski sistemi bilesenlerini secin.
Tamam dugmesini tiklatin.

Kaldirma islemini tamamlamak icin bilgisayar ekranindaki yénergeleri izleyin.

Yazilimi Macintosh igletim sistemlerinden kaldirmak igin

HP LaserJet klasorinu ve PPD'leri ¢op sepetine surikleyin:

Mac OS 9 igin, klasdrler sabit surtcisi/HP LaserJet ve sabit surici/sistem klasoru/
genisletmeler/yazici agiklamalari igindedir.

Mac OS X igin, klasorler sabit siirlicii/Kitaplik/Yazicilar/PPD/igindekiler/Kaynaklar/
EN.Iproj icindedir.
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Baski ortamini segcme

Bu yazici, %100'e kadar yeniden kazanilmis elyaf icerikli kagitlar dahil kesilmis kagitlar;
zarflar; etiketler; asetatlar; ve 6zel boyutta kagitlar gibi ¢esitli ortamlar Gzerine baski
yapabilir. Gramaj, yapi, gren ve nemlilik gibi 6zellikler yazici performansini ve gikis kalitesini
etkileyen 6nemli etkenlerdir. Bu kilavuzda belirtilen ydnergelere uymayan kagitlar asagidaki
sorunlara neden olabilir:

e Yazdirma kalitesinin disik olmasi
e Kagit sikismalarinin fazla olmasi

e Yazicinin erken yipranarak tamir gerektirmesi

Not Bazi kagitlar bu kilavuzdaki tim ydnergelere uygun olsa da iyi sonu¢ vermeyebilir. Bunun
nedeni hatali kullanim, uygun olmayan sicaklik ve nem seviyeleri veya tamamen Hewlett-
Packard’in kontrolU disindaki bagka etkenler olabilir. Blylk miktarda ortam satin almadan
once, ortamin bu Kullanim kilavuzunda ve hp LaserJet printer family print media guide'da
(http://www.hp.com/support/ljpaperguide adresinden indirilebilir) belirtilen gereksinimlere
uygun oldugundan emin olun. Buyuk miktarda kagdit satin almadan énce mutlaka deneyin.

DIKKAT HP 6zelliklerine uymayan ortamin kullaniimasi, yazicida sorunlara neden olarak onarim
gerektirebilir. Bu onarim HP garanti veya servis sdzlesmeleri kapsamina girmez.

Yazdirma ortami i¢in desteklenen turler ve boyutlar

Tepsi 1 Boyutlar" Gramaj Kapasite?
En kiglk boyut (6zel) | 76 x 127 mm 60 - 199 g/m? 100 sayfa 75 g/m?
(3 x 5 ing) (16 - 53 Ib) (20 Ib) kagit

En biiyiik boyut (8zel) | 216 x 356 mm

(8.5x 14 ing)
Asetat Yukarida belirtilen en Kalinlik: Tipik olarak 75 adet
kicuk ve en buyuk 0.10 - 0,14 mm (0,0039
kagit boyutlariyla ayni. | - 0,0055 ing)
Etiket® Kalinhk: 0.10 - 0,14 mm | Tipik olarak 50 adet
(0.0039 x 0,005 ing)
Zarf En fazla 90 g/m? 10 adede kadar

(16 - 24 Ib)

Yazici ¢ok cesitli boyutlari destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazilimina bakin. Ozel
boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz. Ozel boyutlu ortamlara veya kart stoguna yazdirma.
2Kapasite, ortamin gramaijina, kalinligina ve gevre kosullarina bagh olarak degisebilir.
SPurtzslzlik: 100 - 250 (Sheffield).

Not 178 mm'den (7 in¢) daha kisa bir ortam kullandiginizda kagit sikismasi sorunu
yasayabilirsiniz. Bu kagit sikismalari gevre kosullarindan etkilenen kagitlar yiziinden
olusabilir. En iyi performansi elde etmek igin ortami uygun bir sekilde sakladiginizdan ve
kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma ve kagit saklama ortamlari).
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Tepsi 2 (250 Boyutlar' Gramaj Kapasite?
sayfalik tepsi) ve tepsi
3 (500 sayfalik tepsi)
Letter 216 x 279 mm 60 - 120 g/m? 250 sayfa 75 g/m?
(8.5 x 11 ing) (16 - 32 Ib) (20 Ib) kagit
A4 210 x 297 mm
(8.3 x 11,7 ing)
Executive 191 x 267 mm
(7.3 x10,5ing)
Legal 216 x 356 mm
(8.5 x 14 ing)
B5 (JIS) 182 x 257 mm
(7.2x10ing)
A5 148 x 210 mm
(5.8 x8,3ing)
8.5x13ing 216 x 330 mm
(8.5x13ing)

Yazici gok cesitli boyutlari destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazilimina bakin. Ozel
boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz. Ozel boyutlu ortamlara veya kart stoguna yazdirma.
2Kapasite ortamin gramajina, kalinligina ve gevre kosullarina bagl olarak degisebilir.

Dahili dupleksleme’ Boyutlar? Gramaj
Letter 216 x 279 mm 60 - 105 g/m? (16 - 28 |Ib Bond)
(8.5x 11ing)
A4 210 x 297 mm
(8.3x 11,7 ing)
Legal 216 x 356 mm
(8.5 x 14 ing)
8.5x13ing 216 x 330 mm
(8.5x13ing)

'Dahili dupleksleyici yalnizca HP LaserJet 2420d, 2420dn ve 2430dtn yazicilarda bulunur.
2Yazici gok gesitli boyutlari destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazihimina bakin. Ozel
boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz. Ozel boyutlu ortamlara veya kart stoguna yazdirma.

Yazdirma ortamini kullanma hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. Kagit 6zellikleri.
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Baski isleri

Bu bélimde, sik yapilan baski igleri hakkinda bilgi verilmektedir.

Baski icin kullanilacak tepsiyi secme

Dogru flizer modunu secme

Tepsilere ortam yukleme

Ortam cikis seceneklerini kullanma

Zarflara yazdirma

Ozel ortama yazdirma

Her iki tarafa yazdirma (dupleksleme)

Yazdirma isini iptal etme

Yazicli surtcusunu kullanma

Yazicli surlcusu 6zelliklerini kullanma

is depolama 6zelliklerini kullanma
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Baski i¢cin kullanilacak tepsiyi se¢me

Yazicinin tepsilerden nasil ortam alacagini belirleyebilirsiniz. Asagidaki bélimde yazicinin
ortami belirli tepsilerden alacak sekilde yapilandirmasi ile ilgili bilgi verilmektedir.

Tepsi sirasinin anlami

Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme

Ortam tirline ve boyutuna gére yazdirma (tepsileri kilitteme)

Ortami tepsi 1'den elle besleme

Tepsi sirasinin anlami

Yazici bir baski isi aldiginda, istenen kagit tiriini ve boyutunu tepsilerde bulunanlarla
eslestirmeye calisarak uygun tepsiyi secer. Yazici "otomatik se¢cim" iglemiyle, en alt tepsiden
baslayip en Ust tepsiye (tepsi 1) dogru ilerleyerek kagit istegini kargilayacak kagidin
bulundugu tepsiyi arar. Yazici, dogru tiri ve boyutu buldugunda yazdirma iglemini baglatir.

Not "Otomatik segim" islemi, yalnizca baski isi i¢in belirli bir tepsi istenmediginde devreye girer.
Belirli bir tepsi istenirse, is bu tepsiden yazdirilir.

e Tepsi 1'de ortam varsa ve tepsi 1 KAGIT KULLANIMI meniisiinde TEPSi 1 TURU=TUM
ve TEPSI 1 BOYUTU=TUM olarak ayarlanmigsa, yazici her zaman ilk olarak tepsi 1'den
ortam alir. Ek bilgi i¢in bkz. Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme.

e Arama basarisiz olursa, yazici kontrol paneli ekraninda dogru ortam tirind ve boyutunu
yerlestirmenizi isteyen bir ileti gérintilenir. Dogru ortam tlriini ve boyutunu yukleyebilir
veya kontrol panelinde farkh bir tiir ve boyut secgerek istedi gegersiz kilabilirsiniz.

e Baski isi sirasinda bir tepside ortam biterse, yazici otomatik olarak ayni ortam tirinu ve
boyutunu iceren baska bir tepsiye gecer.

Tepsi 1'in calismasini 6zellestirdiginizde (bkz. Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme) veya
tepsi 1’i el ile beslemeye ayarladiginizda (bkz. Ortami tepsi 1'den elle besleme) otomatik
secim isleminde bazi degisiklikler olur.

Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme

Yazicl, kagit varsa her zaman tepsi 1’den basacak sekilde veya yerlestirilen ortam tura
Ozellikle istenen bir tir oldugunda yalnizca tepsi 1’den basacak sekilde ayarlanabilir. Bkz.
Kagit isleme menisi.

Ayar Aciklama

TEPSIi 1 TURU=TUM Tepsi 1 bos veya kapali degilse yazici ortami

: J— genellikle bu tepsiden alir. Tepsi 1'de her zaman
TEPSI 1 BOYUTU=TUM ortam bulundurmuyorsaniz veya tepsi 1'i
yalnizca el ile ortam beslemek igin
kullaniyorsaniz, Kagit Kullanimi menusindeki
TEPSIi 1 TURU=TUM ve TEPSI 1
BOYUTU=TUM varsayilan ayarini koruyun.
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Ayar Aciklama

TEPSI 1 TURU=veya TEPSIi 1 BOYUTU= Yazicinin tepsi 1'de dider tepsilerdeki gibi islem
degerinin TUM disinda bir deger olmasi yapacagini belirtir. Yazici ortami ilk olarak

tepsi 1'de arayacag yerde, yazilimda segilen tir
ve boyut ayarlariyla eslesen tepsiden alir.

Yazici siriicusiinde, tiire, boyuta ve kaynaga
gore herhangi bir tepsiden (tepsi 1 dahil) ortam
segebilirsiniz. Kagit turiine ve boyutuna gére
yazdirmak i¢in bkz. Ortam tlrlne ve boyutuna
gbre yazdirma (tepsileri kilitteme).

Not

TRWW

Yaziclyi ayrica, istediginiz ortam turiinu ve boyutunu baska bir tepside bulamadiginda

tepsi 1'den alip alamayacagini soracak sekilde ayarlayabilirsiniz. Yaziciyi, tepsi 1'den kagit
almadan 6nce her zaman size soracak veya yalnizca tepsi 1 bos oldugunda soracak sekilde
ayarlayabilirsiniz. Aygiti Yapilandir mendsinin Sistem Kurulumu alt menusindeki
ISTENEN TEPSIYi KULLAN secgenegini ayarlayin.

Ortam tliriine ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri kilitleme)

Ture ve boyuta gore yazdirmak, baski islerinin her zaman istenilen ortama yazdirilacagindan
emin olmanizi saglayan bir yontemdir. Tepsileri, iclerine yerlestirilen tire (6rnegin diiz veya
antetli) ve boyuta (6rnegin letter veya A4) gére yapilandirabilirsiniz.

Tepsileri bu sekilde yapilandirir ve sonra yazici suricistinde belirli bir tlirli segerseniz,
yazicl bu tlre veya boyuta sahip ortamin bulundugu tepsiyi otomatik olarak secger. Belirli bir
tepsiyi segcmeniz gerekmez (kaynaga gore segim). Yaziciyi bu sekilde yapilandirmak,
Ozellikle yazici paylastiriimis oldugunda ve birden fazla kisi sik olarak ortam yerlestirip
cikariyorsa yararhdir.

Bazi eski model yazicilarda, yanlis ortama yazdirmayi énlemek UGzere tepsileri "kilitleme"
Ozelligi bulunur. Tire ve boyuta gére yazdirmak, tepsileri kilitleme gereksinimini ortadan
kaldirir. Her tepsinin destekledigi kagit tirleri ve boyutlari hakkinda daha fazla bilgi igin bkz.
Yazdirma ortami icin desteklenen turler ve boyutlar.

Tepsi 2'den, veya tepsi 3'ten tlire ve boyuta gére yazdirmak igin, tepsi 1'i bosaltmak ve
kapatmak ya da yazici kontrol panelindeki KAGIT KULLANIMI meniisiinde TEPSi 1 TURU
ve TEPSI 1 BOYUTU ayarlari igcin TUM disindaki bir segenegi kullanmak gerekebilir. Daha
fazla bilgi i¢in bkz. Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme. Programlardan veya yazici
surlcusunden yapilan ayarlar, kontrol paneli ayarlarini gecgersiz kilar. (Program ayarlari
genellikle yazici strtcusu ayarlarini gecersiz kilar.)
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Kagit tliriine ve boyutuna gore yazdirmak igin
1. Tepsilere dogru sekilde kagit yerlestirdiginizden emin olun. Bkz. Tepsilere ortam

yukleme.)

2. Yazici kontrol panelinde KAGIT KULLANIMI meniisiinii agin. Her tepsi igin bir kagit tiirii
segin. Yerlestirdiginiz ortamin tiriinden emin degilseniz (6rnegin, bond veya geri
donlsturilmas), ortam paketinin Gzerindeki etikete bakin.

3. Yazicinin kontrol panelinden kagidin boyut ayarlarini segin.

e Tepsi1: Yazicinin TEPSI 1 TURU= ayari TUM disinda baska bir secenege
ayarlanmigsa, KAGIT KULLANIMI meniisiinde kagit boyutunu ayarlayin. Ozel kagit
yerlestirilmis ise, KAGIT KULLANIMI meniisiinde 6zel kagit boyutunu da ayarlayin.
(Daha fazla bilgi igin, bkz. Ozel boyutlu ortamlara veya kart stoguna yazdirma.)

o Tepsi2 ve istege baglh tepsi 3: Kagit boyutunu KAGIT KULLANIMI meniisiinden
ayarlayin. Bu tepsiler 6zel boyutlari desteklemez.

4. Yazici surlcuslnde veya programda Otomatik Se¢im disinda herhangi bir tir segin.

Not Aga bagli yazicilarin tir ve boyut ayarlari, HP Web Jetadmin yazilimindan da
yapilandirilabilir.

Ortami tepsi 1'den elle besleme

Elle besleme 6zelligi, tepsi 1'den 6zel ortama yazdirmanin farkh bir yéntemidir. ELLE
BESLEME seceneginin yazici stricisinden veya yazicinin kontrol panelinden AGIK olarak
ayarlanmasi, baski isi yaziciya génderildikten sonra yaziciyi durdurur ve bdylece tepsi 1'e
6zel kagit veya farkli baski ortami yuklemeniz i¢in size zaman kazandirir. Yazdirmaya
devam etmek igin v~ (Sec diigmesi) diigmesine basin.

Yazdirma isini gbnderdiginiz sirada tepsi 1’de ortam bulunuyorsa ve kontrol panelinde

tepsi 1'in galismasi igin varsayilan ayarlar TEPSi 1 TURU=TUM ve TEPSi 1 BOYUTU=TUM
ise, yazicl durmaz ve ortamin yliklenmesini beklemez. Yazicinin beklemesini saglamak icin
KAGIT KULLANIMI meniisiinde TEPSIi 1 TURU ve TEPSIi 1 BOYUTU ayarlari icin TUM
disinda bagka bir segenegi kullanin.

Not BOYUT ve TUR igin TUM segilir ve EL ILE BESLEME UYARISI icin YUKLU DEGILSE
segilirse, ortam size sorulmadan tepsi 1'den alinir. EL ILE BESLEME UYARISI HER
ZAMAN olarak ayarlanirsa, tepsi 1 igin TUR=TUM ve BOYUT=TUM ayari yapilmis bile olsa,
yazici ortam yerlestirmeniz igin sizi uyaracaktir.

Yazici kontrol panelinde EL ILE BESLEME=AGIK segenegini sectiyseniz, bu ayar yazici
surlcusunu gecgersiz kilar ve yazici sUrtsunden belirli bir tepsi secilmedikge, yaziciya
génderdiginiz tim yazdirma isleri icin kagitlarin tepsi 1'e elle beslenmesi istenir. Bu 6zellik
sik kullaniimayacaksa, yazici kontrol panelinde EL ILE BESLEME=KAPALI secenegini
secmek ve elle besleme secgenegini baski isine goére yazici striicisinden segmek en iyi
yéntemdir.
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Dogru fuzer modunu se¢me

Yazicl, fiizer modunu tepsinin ayarlandigi ortam tiriine gére otomatik olarak seger. Ornegin,
kart stogu gibi agir kagitlar, tonerin sayfaya daha iyi yapismasini saglamak igin daha yuksek
bir flzer modu ayari gerektirir, ancak asetatlar s6z konusu oldugunda yazicinin zarar
gérmesini énlemek icin DUSUK fiizer modu ayari segilmelidir. Varsayilan ayar genellikle
yazdirma ortam tirlerinin ¢odu igin en iyi performansi saglar.

Flzer modu, yalnizca kullanmakta oldugunuz tepsi i¢in ortam tirl belirlenmisse
degigtirilebilir. (Bkz. Ortam tlrune ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri kilitleme).) Tepsi igin
ortam tard belirlendikten sonra, bu tir i¢in kullanilacak fizer modu yazici kontrol panelinde
YAZDIRMA KALITESI alt meniisiindeki AYGITI YAPILANDIR meniisiinden degistirilebilir.
(Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu.)

Not YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 gibi daha yiiksek bir flizer modu kullanmak tonerin kagida daha
iyi yapigsmasini saglasa da, kagidin kivrilmasi gibi bagka sorunlara yol agabilir. Fizer modu
YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak ayarlandiginda yazicinin yazdirma hizi dsebilir.

Flzer modlarini varsayilan ayarlarina sifirlamak _igin yazici kontrol panelinde AYGITI
YAPILANDIR menUstnu agin. YAZDIRMA KALITESI alt menisiinde FUZER MODLARI
segenegini ve ardindan MODLARI GERI AL secgenegini segin.
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Tepsilere ortam yukleme

Zarf, etiket ve asetat gibi 6zel yazdirma ortamlarini yalnizca tepsi 1’e yerlestirin. Kagidi
yalnizca tepsi 2'ye veya istege bagl tepsi 3'e yukleyin.

Tepsi 1'e (cok amagl tepsi) ortam yukleme

Tepsi 1 en gok 100 sayfa kagit, 75 asetat, 50 etiket veya 10 zarf alir. Ozel ortamlara
yazdirma hakkinda bilgi almak i¢in asagidaki bélimlere bakin:

e Baskill malzeme—Antetli, delikli veya baskill kagida yazdirma (tek tarafl)

e Zarflar—Zarflara yazdirma

e FEtiketler—Etiketlere yazdirma

Tepsi 1’e ortam yiiklemek icin
1. On kapagi asa@i cekerek Tepsi 1'i agin.

2. Plastik tepsi uzantisini kaydirarak disari ¢ekin. Yiklenmekte olan ortam 229 mm'den
(9 ing) daha uzunsa, ek tepsi uzantisini da gevirerek agin.
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4. Ortami tepsiye yerlestirin (kisa kenar igeride olmali, Gizerine baski yapilacak taraf yukari
bakmalidir). Ortam, ortam geniglik kilavuzlari arasinda ortalanmis olmali ve ortam
genislik kilavuzlarinin Ustiindeki kulakgiklarin altinda kalmalidir.

5. Ortam geniglik kilavuzlarini ortam yigininin her iki kenarina hafifce dokunacak ancak
kagitlari bukmeyecek sekilde igeri dogru kaydirin. Ortamin, ortam genislik kilavuzlarinin
Uzerindeki kulakgiklarin altina girmesine 6zen gdsterin.

Not Yazici yazdirirken tepsi 1'e ortam eklemeyin. Bu durum kagit sikismasina neden olabilir.
Yazici yazdirirken 6n kapagi kapatmayin.

Tepsi 2'ye (250 sayfalik tepsi) ortam yukleme

Tepsi 2'de yalnizca kagit kullanilabilir (A4, A5, B5 JIS, Letter, Legal, Executive ve
8,5 x 13 ing).

Tepsi 2’ye ortam yuklemek igin

1. Tepsiyi yazicidan ¢ekerek cikarin ve tim kagitlari yazicidan alin.
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2. Ortam geniglik kilavuzlarini, isaretci yiklediginiz kadit boyutuna uyacak sekilde disari
dogru ¢ekin.

3. Arkadaki kagit boy kilavuzunda, mavi kulak¢igin tGzerine basip isaretgiyi yuklediginiz
kagit boyutuna goére ayarlayin.

4. Kagidi tepsiye koyun ve kagidin her dort kdsesinin de tepsiye dizgun yerlestiginden
emin olun. Kagidi tepsinin arkasindaki kagit geniglik kilavuzlarinin Gzerinde bulunan
yukseklik kulakgiklarinin altinda tutun.
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6. Tepsiyi kaydirarak yaziciya yerlegtirin.

Not Yazicidan tepsi 2'yi her ¢ikardiginizda, tepsiyi yerine geri takmadan 6nce metal kagit
kaldirma plakasini yerine oturtmak icin kagidi agagiya dogru bastirin. Tepsiyi yaziciya dogru
ittiginizde metal kagit kaldirma plakasi serbest kalir ve kagidi1 yukari kaldirir.

istege bagl tepsi 3'e (500 sayfalik tepsi) ortam yiikleme

Tepsi 3'te yalnizca kagit kullanilabilir (A4, A5, B5 JIS, Letter, Legal, Executive ve
8,5 x 13 ing).

Not 3500 sayfalik besleyici tepsisi, bazi HP Renkli LaserJet 2460 yazici modellerinde standart
olarak bulunur.

Tepsi 3’e ortam yiiklemek igin

1. Tepsiyi yazicidan ¢ekerek gikarin ve tim kagitlari yazicidan alin.

2. Arka uzunluk kilavuzunu dogru kagit boyutunda ayarlayin.

—®
AN
5 .
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3. Arka geniglik kilavuzunu dogru kagit boyutunda ayarlayin.

4. Kagidi tepsiye koyun ve kagidin her dort kdsesinin de tepsiye dizgun yerlestiginden
emin olun. Kagidi yanlardaki ve arkadaki gengellerin altina yerlestirin.
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Ortam cikis seceneklerini kullanma

Yaziciyla birlikte iki gikis bélmesi verilir. Ust ¢ikis bdlmesi, arka ¢ikis bdlmesinin kapali
oldugu durumlarda kullanilir. Arka gikis bélmesi, arka ¢ikis bélmesinin agik oldugu

durumlarda kullantlir.

1 Ust ¢ikis bdlmesi (6n yiizii asagr)
2 Arka cikisg bolmesi (6n ylzi yukari)

Not Tepsi 1 ve arka ¢ikis bélmesi beraber kullanildiginda, baski isiniz i¢in size diizgin bir kagit
yolu saglanir. DUz kagit yolunun kullanilmasi bazen kivrilmayi azaltabilir.
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Zarflara yazdirma

Zarflar tepsi 1'den yazdirabilirsiniz. Tepsi 1 en ¢ok 10 zarf alir ve standart veya 6zel
boyutlari destekler.

Herhangi bir boyuttaki zarfa baski almak igin programinizda kenar bosluklarini en az
15,0 mm (0,6 ing) olarak ayarladiginizdan emin olun.

Zarflara yazdirilirken yazicinin baski hizi dusebilir. Ayrica, baski hizi, zarfin yapisina
baghdir. Fazla miktarda zarf satin almadan énce her zaman birkag zarfi érnek olarak
deneyin. Zarf 6zellikleri i¢in bkz. Zarflar.

UYARI! Astarli, kendinden yapiskani acgikta olan veya sentetik madde igeren zarflari asla
kullanmayin. Bu 6geler zehirli gazlar yayabilir.

DIKKAT Klipsli, ¢itcitli, pencereli, astarli, kendinden yapiskani agikta olan veya sentetik maddeler
iceren zarflar, yazicida ciddi hasara yol acabilir. Kagit sikismalarini ve yazicinin zarar
gormesini 6nlemek i¢in zarflarin her iki yizine de yazdirmayi asla denemeyin. Zarflari
yerlestirmeden dnce diuz ve zarar gérmemis olduklarindan veya birbirlerine yapismis
olmadiklarindan emin olun. Basinca duyarli yapiskanlari olan zarflar kullanmayin.

Tepsi 1’e zarf yuklemek igin
Tepsi 1'den birgok zarf tiiriine yazdirilabilir. Tepsiye en ¢ok 10 adet zarf yerlestirilebilir.

1. On kapagini agsagdi dogru cekerek tepsi 1'i agin ve sonra ortam destegini disari ¢ekin ve
ortam uzantisini katlayin.

2. Arka c¢ikis blmesini Ust kismini asagi ¢cekerek acin. Uzantiyl tam olarak acilana kadar
kaydirarak disari ¢ekin.

Not Arka cikis bolmesinin kullaniimasi zarflardaki kirigikhgi azaltir.
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3. Tepsi 1'deki en kilavuzlarini, zarflardan bir par¢a daha genis olacak sekilde digariya
dogru kaydirin.

4. Zarflari, kisa kenari igeri, Uzerine baski yapilacak yizu yukari bakacak sekilde tepsiye
yerlestirin. Zarfin pul yapistirilacak yizl yaziciya énce girmelidir.

5. Kagit en kilavuzlarini, bikmeden zarf yiginina hafifce degene kadar igeri kaydirin.
Zarflar, kagit en kilavuzlari arasinda ortalanmali ve kagit en kilavuzlarinin Gzerindeki
tirnaklarin altinda kalmalhdir.

Not Zarfin kapag! kisa kenarindaysa, kisa kenar yaziciya énce girmelidir. 178 mm'den (7 ing)
daha kisa ortam kullanirken sikisma sorunu yasayabilirsiniz. Kisalma, ¢evresel kosullarin bir
sonucu olabilir. Optimum performansi elde etmek igin kagidi uygun bigcimde sakladiginizdan
ve kullandiginizdan emin olun. Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma ve kagit saklama
ortamlari. Bir bagka Ureticinin drettigi kagitlarin kullaniimasi da yararl olabilir.
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Ozel ortama yazdirma

Bu bélimde, 6zel islem gerektiren ortam tirlerine yazdirma hakkinda bilgi veriimektedir:

e FEtiketlere yazdirma

e Asetatlara yazdirma

e Ozel boyutlu ortamlara veya kart stoguna yazdirma

e Antetli, delikli veya baskili kagida yazdirma (tek tarafli)

Etiketlere yazdirma

Yalnizca lazer yazicilar igin dnerilen etiketleri kullanin. Etiket 6zellikleri igin bkz. Etiketler.

Etiketlere yazdirma ilkeleri

o Etiketlere yazdirmak igin tepsi 1'i kullanin.

o Etiketleri, Uzerine baski yapilacak ylzleri yukariya bakacak sekilde yukleyin.

e Etiketler icin arka ¢ikis bélmesini kullanin.

e Birbirine yapigsmalarini 6nlemek icin etiket tabakalarini basildik¢a ¢ikis bélmesinden alin.

e Sirt tabakasindan ayrilmis olan, burusuk veya herhangi bir sekilde hasarli olan etiketleri
kullanmayin.

e Sirt tabakasi agilmis olan etiket tabakalarini kullanmayin ve bir kismi kullaniimis olan
etiket tabakalarini yeniden kullanmayin.

e Bir etiket tabakasini yaziciya bir defadan fazla beslemeyin. Yapiskan sirt tabakasi
yazicinin iginden bir defa gegecek sekilde tasarlanmistir.

DIKKAT Bir etiket tabakasi yazicida sikisirsa, Sikismalari giderme bdlimune bakin.

48

Asetatlara yazdirma

Yalnizca lazer yazicilarda kullaniimasi énerilen asetatlari kullanin. Asetat 6zellikleri igin bkz.
Asetatlar.
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Not
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Asetatlara yazdirma yonergeleri
e Asetatlara yazdirmak igin tepsi 1'i kullanin.

e Kivrilmay! azaltmak icin Ust ¢ikis tepsisini kullanin (bu yalniz asetatlar igindir; diger
ortamlarda kivrilmayi azaltmak icin arka ¢ikis bélmesini kullanin.

e Yapismalarini 6nlemek icin asetatlari basildik¢a ¢ikis bélmesinden alin.
e Asetatlari yazicidan aldiktan sonra diz bir yizeye koyun.

e Asetatlar icin yazici slrcusunl ayarlayin. Bkz. Ortam tirtne ve boyutuna goére
yazdirma (tepsileri kilitleme).

e Macintosh bilgisayar kullaniyorsaniz, HP LaserJet Utility programina gidip asetatlar
segin.

Ozel boyutlu ortamlara veya kart stoguna yazdirma

Kartpostallara, 3 x 5 in¢lik gdsterge kartlarina ve 6zel boyutlu ortamlara tepsi 1'den
yazdirilabilir. En dislk ortam boyutu 76 x 127 mm (3 x 5 in¢) ve en buyuk ortam boyutu
216 x 356 mm'dir (8,5 x 14 ing).

178 mm'den (7 ing) daha kisa ortam kullanirken sikisma sorunu yasayabilirsiniz. Kisalma,
cevresel kosullarin bir sonucu olabilir. Optimum performansi elde etmek igin kagidi uygun
bicimde sakladiginizdan ve kullandiginizdan emin olun. Bkz. Yazdirma ve kadit saklama

ortamlari. Bir bagka Ureticinin Urettigi kagitlarin kullaniimasi da yararl olabilir. Farkli boyut ve

agirhklardaki ortamlara (6rnegin, kiglk, uzun veya dar kagitlar) yazdirilirken baski hizi
dusebilir. Hizin diismesi, yazicinin i¢ pargalarinin dmrinin uzamasina yardimci olur. Ayrica,
bu tir ortamlarda yazdirma kalitesini de artirir.

Ozel boyutlu ortama ve kart stoguna yazdirma yonergeleri

e Tepsi 1'e her zaman 6nce kisa kenari yerlestirin. Yatay modda yazdirmak istiyorsaniz,
yaziliminizda bu se¢imi yapin. Kagidin uzun kenarinin énce yerlestiriimesi sikismaya
neden olabilir.

e Kivrilmay! azaltmak i¢in arka ¢ikis bolmesini kullanin.
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e 76 mm'den (3 in¢) daha dar veya 127 mm'den (5 in¢) daha kisa ortamlara yazdirmayin.

e Yazilim uygulamanizda kenar bogluklarini, ortamin kenarlarindan en az 6,40 mm
(0,25 in¢) uzaklikta olacak sekilde ayarlayin.

Antetli, delikli veya baskili kagida yazdirma (tek tarafl)

Antetli, delikli veya baskili kagitlara yazdirirken, kagidin yoninin dogru olmasi dnemlidir.
Yalnizca tek bir tarafa yazdirmak icin bu bolimdeki ydnergeleri uygulayin. Dupleksleme
yonergeleri i¢in bkz. Her iki tarafa yazdirma (dupleksleme).

Tepsi 1 yonii: baski alinacak yliz yukariya, Ust kenar yaziciya dogru.
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Tepsi 2 veya tepsi 3 yonii: baski alinacak yiiz asagiya, Ust kenar size dogru.

Not Yazici surucusiinde Alternatif Antet modu etkinlestirildiginde ve ortam tirt olarak Antet
veya Hazir secildiginde ortami iki ylize (dupleks) yazdirma igin yonlendirmeniz gerekir.

Antetli veya baskili formlara yazdirma yonergeleri

e Bazi termografi tlrlerinde kullanilan, dislk 1sida mirekkeple basiimis antetli kagit
kullanmayin.

e Kabarik veya kabartmali antetli kagit kullanmayin.

e Yazicl, toneri kagida yapistirmak icin sicaklik ve basing kullanir. Renkli kagitlarda veya
baskili formlarda flzer sicakh@i (200°C veya 392°F/0,1 saniye) ile uyumlu mirekkep
kullanildigindan emin olun.
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Her iki tarafa yazdirma (dupleksleme)

DIKKAT

Otomatik ve elle olmak tzere iki sekilde kagidin her iki tarafa yazdirma yapabilirsiniz (buna
dupleksleme veya iki tarafli baski denir). Otomatik duplekslemede asagidaki kagit boyutlari
desteklenir: Letter, A4, Legal ve 8,5 x 13 in¢. Ele duplekslemede tum kagit boyutlari
desteklenir.

e Otomatik dupleksleme: Dahili otomatik dupleksleyici yalnizca HP LaserJet 2420d,
2420dn ve 2430dtn yazici modellerinde bulunur.

e Elle dupleksleme: Tim yazici modelleri elle dupleks yazdirmayi destekler. Yazici, her
sayfanin 6n yuzine yazdirir, kadidi yaziciya yeniden yerlestirmenizi bekler ve sonra her
sayfanin arka yuzine yazdirir. Yazicl, ikinci yizin yazdiriimasi i¢in kagidi
yerlestirmenizi beklerken, diger belgeler yazdirilamaz.

Yaziciniz yerlesik bir dupleksleyici icerse bile agagidaki durumlar i¢in elle dupleksleme

gerekir:

e Desteklenen boyut veya gramaijlar disindaki kagitlari duplekslerseniz (6rnegin, 105 g/m?
'den (28 Ib) daha agir kagitlar veya ¢ok ince kagitlar).

e Yazici surlclinizde Diiz Kagit Yolu secenegini belirlerseniz

Etiket, asetat veya parsdmen kagidinin her iki tarafina yazdirmayin. Yazicida hasara ya da
kagit sikismalarina neden olabilir.

Her iki tarafa yazdirmada kagit yonu

Once kagidin ikinci tarafina yazdirin. Kagidin yéni asagidaki sekilde gosterildigi bigimde
olmaldir.

e Tepsi1icin, 6n ylz asagiya bakacak, kisa kenar yaziciya dogru gelecek sekilde yukleyin.

e Tum diger tepsiler icin, 6n yluz yukariya bakacak, kisa kenar yaziciya dogru gelecek
sekilde yukleyin.

1 Tepsi1
2 Diger tim tepsiler
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Her iki tarafa yazdirma igin sayfa dluizeni segcenekleri

Asagidaki sekilde dort farkli yazdirma yoni segenegi gosterilmistir. Bu segenekler, yazici
srlictisiiniin Son Islem sekmesinde Her iki Yiize de Yazdir seciliyse kullanilabilir.
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1. Uzun kenarl yatay* Bu sayfa diizeni, genellikle muhasebe, bilgi islem ve elektronik

tablo programlarinda kullanilir. Yazdirilan gérintiler, birer arayla
Ust taraflari agagiya gelecek sekilde yonlendirilir. Karsilikh
sayfalar slrekli olarak yukaridan asagdiya dogru okunurlar.

2. Kisa kenarli yatay Yazdirilan her goriintl, sag tarafi yukariya gelecek sekilde
yonlendirilir. Karsilikli sayfalar 6nce sol, sonra da sagd sayfada
yukaridan asagiya dogru okunurlar.

3. Uzun kenarli dikey Bu, yazicinin varsayilan ayaridir ve yazdirilan her goérintinin sag
kenari yukariya gelecek sekilde yonlendirildigi en yaygin
kullanima sahip sayfa dlizeni segcenegidir. Karsilikli sayfalar 6nce
sol, sonra da sag sayfada yukaridan asagdiya dogru okunurlar.

4. Kisa kenarli dikey* Bu sayfa diizeni genellikle panolarda kullanilir. Yazdirilan
gorintiler, birer arayla Ust taraflari asagiya gelecek sekilde
yonlendirilir. Karsilikli sayfalar sirekli olarak yukaridan asagiya
dogru okunurlar.

* Windows suructuleri kullanildiginda, tanimlanan ciltleme segeneklerini etkinlestirmek igin
Kagitlan Yukari Gevir segenegini kullanin.

Dahili dupleksleyiciyi kullanarak dupleksleme
Dahili dupleksleyici yalnizca HP LaserJet 2420d, 2420dn ve 2430 modellerinde bulunur.

1. Yazdirma isini tamamlamak igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin.
Antetli kagit gibi 6zel kagit yerlestiriyorsaniz, asagidaki yéntemlerden birini kullanin:

e Tepsi 1icin, antetli kagidi 6n tarafi asagi bakacak ve alt kenari 6nce girecek sekilde
yerlestirin.

e Diger tim tepsiler icin, antetli kagidi 6n tarafi yukari bakacak ve st kenari tepsinin
arkasina gelecek sekilde yerlestirin.

DIKKAT Tepsilere 105 g/m?'den (28 Ib bond) daha agir kagit yerlestirmeyin. Sikisma olabilir.

2. Yazicl sUrucusund agin (bkz. Baski isi ayarlarini degistirme).
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3. Son islem sekmesinde, Her iki Yiize Yazdirma'y: segin.
4. Tamam dugmesini tiklatin.

5. Baski igini yaziciya génderin.

Not

Dupleksleme iglemi sirasinda, yazdirdiginiz kagidin bir kismi Ust ¢ikis bélmesinden digari
cikacaktir. Dupleksleme tamamlanincaya kadar kagidi cekmeyin. Dupleksleme sirasinda,
arka cikis bélmesi acgiksa dupleksleyici ¢alismaz.

Elle dupleksleme

1. Yazdirma isini tamamlamak igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin.
Antetli kagit gibi 6zel kagit yerlestiriyorsaniz, asagidaki yéntemlerden birini kullanin:

e Tepsi 1icin, antetli kagidi 6n tarafi asadi bakacak ve alt kenari 6nce girecek sekilde
yerlestirin.

e Diger tim tepsiler icin, antetli kagidi 6n ytzu yukari bakacak ve st kenari tepsinin
arkasina gelecek sekilde yerlestirin.

Yazici surtcusunl agin (bkz. Baski isi ayarlarini degistirme).

Son islem sekmesinde, Her ki Yiize Yazdirma'yi secin.
Tamam digmesini tiklatin.

Baski igini yaziciya gonderin.

2 e

Yaziciya gidin. Tepsi 1'deki bos kagitlari alin. Yazdirilan yidini, bos taraflari yukari
bakacak, Ust kenarlari yaziciya énce.girecek sekilde yerlestirin. ikinci tarafi tepsi 1'den
yazdirmaniz gerekir.

7. Kontrol panelinde géruntilenen ileti tarafindan istenirse, ¥ (Se¢c diugmesi) digmesine
basin.

Not

Toplam sayfa sayisi tepsi 1'in elle dupleksleme kapasitesini agiyorsa, dupleksleme isi
tamamlanincaya kadar, her kagit yerlestirildiginde 6. ve 7. adimlari tekrarlamaniz gerekir.
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Yazdirma isini iptal etme

Bir baski isini, yazilim programindan veya yazdirma kuyrugundan ya da yazicinin kontrol
panelindeki Durbur digmesine basarak iptal edebilirsiniz.

e Yazici yazdirmaya baslamamissa, isi 6ncelikle baski isini génderen yazilim
programindan iptal etmeye ¢aligin.

e Baski isi bir yazdirma kuyrugunda veya yazdirma kuyruklayicisinda (6rnegin Windows
95'teki Yazicilar grubu veya Macintosh'taki Baski Gozlem'de) bekliyorsa isi oradan silin.

e Baski isi baglamigsa Durpbur digmesine basin. Yazicinin igcinden ge¢mekte olan
sayfalarin yazdiriimasi tamamlanir, baski isinin geri kalani ise silinir.

Bir is iptal edildikten sonra kontrol paneli durum isiklari sirayla yanmaya devam ederse,
bilgisayar halen yaziciya is gbnderiyor demektir. Ya isi baski kuyrugundan iptal edin ya da
bilgisayarin veri gdndermeyi tamamlamasini bekleyin (yazici, Hazir 1s1§in1 yakarak hazir
duruma dénecektir).

Durbur digmesine basildiginda yazicida yalnizca o an yurutilen is iptal edilir. Yazicinin
belleginde birden fazla baski isi varsa Durbur digmesine her is icin bir kez basiimalidir.
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Yazici surucusunu kullanma

Not

56

Yazici slricusl, yazici 6zelliklerine erigim saglar ve bilgisayarin yaziciyla iletisim kurmasina
olanak verir. Bu bélimde, ayar segeneklerini yazici suriicisunden belirleyerek yazdirma ile
ilgili ydnergeler sunulur.

Mumkinse, yazdirma dzelliklerini ¢alistiginiz yazilm programindan veya Yazdir iletisim
kutusundan ayarlamaya ¢alisin. Birgcok Windows ve Macintosh yazilim programinda yazici
Ozelliklerini bu sekilde ayarlayabilirsiniz. Bir ayar, yazilim programinda veya yazici
surlcusunde kullanilamiyorsa bu ayari yazici kontrol panelinden ayarlamaniz gerekir.

Yazici sUrticusl 6zellikleri konusunda daha fazla bilgi igin yazici stricusunin ¢gevrimigi
Yardim'ina bakin. Belirli bir yazihm programindan yazdirma konusunda daha fazla bilgi i¢in
programin belgelerine bakin.

Yazici suricusi ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir. Yazilim programi ayarlari
hem yazici surlctsu hem de kontrol paneli ayarlarina gore énceliklidir.

Baski isi ayarlarini degistirme

Yazdirma ayarlarinin yalnizca kullanmakta oldugunuz yazihm programinda kullaniimasini
istiyorsaniz ayarlari programdan degistirin. Programdan ¢iktiginizda, yazici ayarlari yazici
surlictsunde yapilandiriimis olan varsayilan degerlere geri doner.

Windows bilgisayarlarinda bir baski isinin yazdirma ayarlarini
degistirmek igin

1. Yazilim programinda Dosya'yi tiklatin.

2. Yazdir' tiklatin.

3. Ayar' veya Ozellikler'i tiklatin. (Kullandiginiz programda segenekler farkli olabilir.)
4. Yazici ayarlarini degistirin.
5

isiniz bittiginde, Tamam diigmesini tiklatin.

Macintosh bilgisayarlarinda bir baski isinin yazdirma ayarlarini
degistirmek igin

1. Yazilim programinda Dosya'yi tiklatin.

2. Yazdir'i tiklatin.

3. Gorlntllenen iletisim kutusunda, degistirmek istediginiz yazdirma ayarlarini segin ve
degisiklikleri yapin.

4. lsiniz bittiginde, Tamam diigmesini tiklatin.

Varsayilan ayarlar1 degistirme

Yazdirma ayarlarinin bilgisayarda kullandiginiz tim yazilim programlarinda kullaniimasini
istiyorsaniz yazici srtcusundeki varsayilan ayarlari degistirin.
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isletim sisteminiz igin uygun yordami segin:

Windows 98 ve Windows Me surimlerinde varsayilan ayarlari degistirmek icin

Windows NT 4.0'da varsayilan ayarlari degistirmek icin

Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 surimlerinde varsayilan ayarlari
degistirmek icin
Macintosh isletim sistemlerinde varsayilan ayarlari degistirmek icin

Windows 98 ve Windows Me siiriimlerinde varsayilan ayarlari
degistirmek igin

1.

N o o M 0N

Baslat digmesini tiklatin.

Ayarlar'i tiklatin.

Yazicilar' tiklatin.

HP LaserJet 2400 serisi yazici simgesini sag tiklatin.

Ozellikler'i tiklatin.

Sekmelerde istediginiz ayarlari degistirin. Bu ayarlar artik yazicinin varsayilan ayarlaridir.

Ayarlarinizi kaydetmek ve yazici slrticisuni kapatmak icin Tamam diagmesini tiklatin.

Windows NT 4.0'da varsayilan ayarlari degistirmek igin

N oS o M 0 DN =

Start (Baslat) dugmesini tiklatin.

Settings'i (Ayarlar) tiklatin.

Printers'i (Yazicilar) tiklatin.

HP LaserJet 2400 serisi serisi yazicl simgesini sag tiklatin.

Document Defaults'u (Belge Varsayilanlar) tiklatin.

Sekmelerde istediginiz ayarlari degistirin. Bu ayarlar artik yazicinin varsayilan ayarlaridir.

Ayarlarinizi kaydetmek ve yazici suricisunu kapatmak igin OK (Tamam) digmesini
tiklatin.

Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 slirimlerinde
varsayilan ayarlar degistirmek igin

1.
2.

© © N o o &

Baslat digmesini tiklatin.
Ayarlar'i tiklatin.

Yazicilar (Windows 2000) veya Yazici ve Fakslar (Windows XP ve Windows Server
2003) secenegini tiklatin.

HP LaserJet 2400 serisi yazici simgesini sag tiklatin.

Ozellikler'i tiklatin.

Gelismis sekmesinde Yazdirma Varsayilanlari segcenegini tiklatin.

Sekmelerde istediginiz ayarlari degistirin. Bu ayarlar artik yazicinin varsayilan ayarlaridir.
Geligsmis sekmesine donmek icin Tamam digmesini tiklatin.

Ayarlarinizi kaydetmek ve yazici slrtcisuni kapatmak icin Tamam dagmesini tiklatin.
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Macintosh isletim sistemlerinde varsayilan ayarlar degistirmek igin

Kullandiginiz Macintosh igletim sisteminin stirimine bagli olarak, yazici stricus
varsayilanlarini degistirmek icin Apple Masadistli Baski izlencesi'ni, Baski Merkezi'ni veya
Baski Ayarlama izlencesi'ni kullanin.
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Yazici surucusu ozelliklerini kullanma

Bu bélimde, yazici surlcistinden denetlenen ve sik kullanilan yazdirma 6zellikleri
konusunda yOnergeler saglanmaktadir.

e Filigranlari yazdirma

e Tek bir kadida birkac sayfa yazdirma

o Ozel kagit boyutu belirleme

e EconoMode (taslak) yazdirmayi kullanma**

e Yazdirma kalitesi ayarlarini secin

e Kicult/blyit seceneklerini kullanma

e Kagit kaynagi secme

e Kapak yazdirma, ilk ve son sayfayi farkli yazdirma veya bos bir sayfa yazdirma

Filigranlari yazdirma

Filigran, bir belgedeki belirli sayfalarin arka planinda yazili olan "Cok Gizli", "Taslak" veya
kisi ad1 gibi bir isarettir.

Not Windows NT 4.0, Windows 2000, Windows XP veya Windows Server 2003 kullaniyorsaniz,
filigran olusturmak igin ydnetici ayricaliklarina sahip olmaniz gerekir.

Windows bilgisayarlarinda (tlim stirumler) bir filigran yazdirmak igin

1. Yazici strucusunl agin (bkz. Baski isi ayarlarini degistirme).

2. Etkiler sekmesinde Filigranlar acilan listesinden bir filigran segin. Bir filigran
dizenlemek veya olusturmak icin Diizenle'yi tiklatin.

3. Tamam dugmesini tiklatin.

Macintosh bilgisayarlarinda bir filigran yazdirmak igin

Ozel'i secin ve yazici siiriiciisii siirimiine bagli olarak istediginiz metni belirleyin.

Not Filigranlar yalnizca Mac OS 9 x'de desteklenir. Mac OS X V10.1 ve daha yeni strimlerinde
filigranlar desteklenmez.
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Tek bir kagida birka¢ sayfa yazdirma

Tek bir kagida birden fazla belge sayfasi yazdirabilirsiniz (buna bazen 2'li, 4'li veya
mizanpaj baskisi denir). Bu sayfalar, boyutlar kigultilmis ve kagit Gzerinde diizenlenmis
sekilde géruntilenir. Tek bir kagit Gizerine en gok 16 sayfa yazdirabilirsiniz. Ozellikle dupleks
yazdirmayla birlikte (bkz. Her iki tarafa yazdirma (dupleksleme)) bu 6zellik, taslak sayfalarin
yazdiriimasi igin uygun maliyetli ve gevre dostu bir ydntem saglar.

AN

Windows bilgisayarlarinda (tium siirtimler) bir kagidin tek yuziine birden
¢ok sayfa yazdirmak igin

1. Yazici surlcUsini agin (bkz. Baskl isi ayarlarini degistirme).

2. Son islem sekmesinde Kagit basina sayfa sayisi acilan meniisiinden her kagida
yazdirilacak sayfa sayisini segin.

Sayfalarin gcevresinde kenarlik istiyorsaniz, Sayfa Kenarh@i Yazdir segenegini tiklatin.
4. Sayfa Sirasi acilan listesinden sayfa sirasini segin.

Tamam digmesini tiklatin.

Ozel kagit boyutu belirleme

Standart boyutlardan farkh kagit boyutlari tGzerine yazdirmak igin 6zel kagit 6zelligini
kullanin.

Windows bilgisayarlarinda 6zel bir kagit boyutu belirlemek igin

Yazici surdcusinu agin (bkz. Baski isi ayarlarini degdistirme).

Kagit/Kalite sekmesinde Ozel'i tiklatin.
Ozel en ve boyu belirleyin.

Kapat'l tiklatin.

o p 0D =

Tamam digmesini tiklatin.
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Macintosh bilgisayarlarinda 6zel bir kagit boyutu belirlemek igin

Mac OS 9 igin
1. Dosya Meniisii'nde Sayfa Diizeni'ni segin.
2. Sayfa Ozellikleri agilan menisiinden Ozel Sayfa Boyutu'nu segin.

3. Ad vererek bir 6zel sayfa boyutu olusturmak igin Yeni'yi tiklatin. Yeni olusturulan 6zel
sayfa Sayfa Diizeni'ndeki Sayfa Boyutu menusiine otomatik olarak eklenir.

Mac OS X igin
1. Dosya Meniisii'nde Sayfa Diizeni'ni segin.

2. Ayarlar agilan meniisiinde Sayfa Ozellikleri'ni tiklatin ve sonra Ozel Sayfa Boyutu'nu
segin.

Yeni'yi tiklatin ve 6zel kagit boyutu icin bir ad yazin.
4. Ozel kadit boyutu igin en ve boy girin. Kaydet'i tiklatin.

Ayarlar agilan menisiinde Sayfa Ozellikleri'ni tiklatin. Bigimlendir acilan meniisinin
Herhangi bir Yazici olarak ayarlandigindan emin olun.

6. Sayfa Ozellikleri penceresinde, Kagit Boyutu'nu tiklatin ve yeni olusturulan ézel kagit
boyutunu secin. Boyutlarin dogru oldugunu dogrulayin.

7. Tamam dugmesini tiklatin.

EconoMode (taslak) yazdirmayi kullanma**

Her sayfada daha az toner harcayarak yazdirmak i¢cin EconoMode (taslak) yazdirmayi
kullanin. Bu secenek, yazici kartusunuzun 6mrund uzatabilir ve sayfa basina maliyetinizi
azaltabilir, ancak yazdirma kalitesini dusurur.

HP EconoMode’un surekli kullaniimasini 6nermez. Sayfalarin ortalama doluluk orani yizde
besin olduk¢a altindayken Economode surekli kullanilirsa, tonerin yazici kartusunun igindeki
mekanik parcalardan daha uzun sure dayanmasi mumkundur. Bu kosullarda yazdirma
kalitesi digmeye baslarsa, kartusta toner kalmig olsa bile yeni bir yazici kartugu takmaniz
gerekir.

Windows bilgisayarlarinda EconoMode (taslak) yazdirmayi kullanmak
icin

1. Yazici sUrtcusund agin (bkz. Baski isi ayarlarini degistirme).

2. Kagit/Kalite sekmesinde EconoMode'u segin.

3. Tamam dugmesini tiklatin.

Yazdirma kalitesi ayarlarini segin

Gelismis yazdirma kalitesine gereksinim duyuyorsaniz 6zel ayarlari segebilirsiniz.
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Cozuniirluk segenekleri
e Enlyi Kalite - en iyi yazdirma kalitesi icin ProRes 1200'( kullanin.

e Daha Hizl Yazdirma - karmasik grafikler veya daha hizli yazdirma icin alternatif
¢6zUnUrlik olarak FastRes 1200'U kullanin.

o Ozel - yazdirma kalitesi ayarlarini belirlemek igin bu segenegi kullanin.

Not C6zunarlagun degistiriimesi metninizin bigimlendiriimesini degistirebilir.

Windows bilgisayarlarinda yazdirma kalitesi ayarlarini segmek igin

1. Yazici surlcUsunU agin. Bkz. Baski isi ayarlarini degistirme.

2. Kagit/Kalite sekmesinde Yazdirma Kalitesi acilan menisinden istediginiz ¢6zunurlugu
veya yazdirma kalitesi ayarlarini segin.

3. Tamam dugmesini tiklatin.

Kugult/buyut segceneklerini kullanma

Belgenizin 6lgegdini, normal boyutunun belirli bir yizdesine gére degistirmek icin kigult/blyit
segeneklerini kullanin. Ayrica, belgenizin boyutunu yazicinin destekledigi herhangi bir kagit
boyutuna sigacak sekilde degistirebilirsiniz.

Windows bilgisayarlarinda kugult/bliylit segeneklerini belirlemek igin

Yazici sUrtcusind agin. Bkz. Baski isi ayarlarini degistirme.

1
2. Etkiler sekmesinde Normal Boyutun %'si secenegini tiklatin.

3. Olgegdi biyiitmek veya kiigiiltmek icin sayi kutusunu ya da kaydirici dlgegini kullanin.
4

Tamam digmesini tiklatin.

Kagit kaynagi segme

Yazilim programiniz, kagida kaynagina gore yazdirmayi destekliyorsa, secimleri
programinizdan yapin. Program ayarlari yazici suricisu ayarlarini gegersiz kilar.

Windows bilgisayarlarinda bir kagit kaynagi segmek igin

1. Yazici surlclsuni agin. Bkz. Baski isi ayarlarini degistirme.

2. Kagit/Kalite sekmesinde Kaynak agilan listesinden kaynagi segin.

3. Tamam digmesini tiklatin.

Macintosh bilgisayarlarinda bir kagit kaynagi se¢mek igin
Mac OS 9 icin: Yazici suricusiindeki Genel segeneklerinden bir kagit kaynagi segin.

Mac OS X i¢in: Dosya'yi tiklatin, sonra Bas'l tiklatin ve Kagidin Takiligi'ni tiklatin.
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Kapak yazdirma, ilk ve son sayfayi farkli yazdirma veya bos
bir sayfa yazdirma

Belgenin kapak sayfalarini geri kalan sayfalardan farkli bir ortam tirtine yazdirmak veya
belgenin ilk ve son sayfalarini farkh bir ortama yazdirmak igin asagidaki yordami uygulayin.
Ornegin, bir belgenin ilk sayfasini antetli bir kagida, geri kalan sayfalari diiz kagida
yazdirmak veya kapak sayfasini kart stoguna, geri kalan sayfalari diiz kagida yazdirmak. Bu
ozelligi, birden fazla kopya yazdirirken belgeler arasinda bos sayfalar koymak igin de
kullanabilirsiniz.

Bu segenek tiim yazici siricilerinde bulunmayabilir.

Windows bilgisayarlarinda kapak sayfalarini veya farkl sayfalari
yazdirmak igin

Not Bu yordam yazicinin ayarlarini tek bir baski isi icin degistirir. Yazicinin varsayilan ayarlarini
degistirmek icin bkz. Varsayilan ayarlari degistirme.

1. Yazici sUrtcusunl agin (bkz. Baski isi ayarlarini degistirme).

2. Kagit/Kalite sekmesinde Farkli kagit kullan/Kapaklar'i segin.

Kapak sayfalarini yazdirmak veya belgelerin arasina bos sayfalar koymak i¢in acgilan
listeden On Kapak veya Arka Kapak secenegini segin. Bog veya Baskili Kapak
Ekleme'yi tiklatin. Kapak veya bos sayfa icin Kaynak ve Tiir segeneklerini belirleyin.
Bos sayfa bir 6n kapak veya arka kapak olabilir. Tamam digmesini tiklatin.

4. Ik ve son sayfayi farkli basmak icin agilan listeden ilk Sayfa, Diger Sayfalar veya Son
Sayfa'yi secin. Farkl yazdirilacak sayfalar igin Kaynak ve Tiir segeneklerini belirleyin.
Tamam dugmesini tiklatin.

Macintosh bilgisayarlarinda kapak sayfalarini veya farkli sayfalari
yazdirmak igin

Mac OS 9 igin: Bas iletisim kutusunda ilk sayfa kaynagi ve Kalan sayfalarin kaynag:
segeneklerini belirleyin.

Mac OS X i¢in: Dosya'yi tiklatin, sonra Bas'l tiklatin ve Kagidin Takilisi'ni tiklatin.
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Is depolama 6zelliklerini kullanma

Yazici, baski isi bilgisayara gonderildikten sonra yazdirma igleminin yazici kontrol
panelinden baglatiimasini saglayan iki ayri is depolama 6zellidi icerir:

e Prova basma ve bekletme isleri
o Ozeligler

Yazdirmadan 6nce islerinizi yazici stricistinde tanimladiginizdan emin olun. Varsayilan
adlarin kullanilmasi, ayni varsayilan ada sahip 6nceki islerin Gizerine yazilmasina veya isin
silinmesine neden olabilir.

Not is depolama 6zellikleri icin 48 MB RAM gerekir. 48 MB'den daha az RAM'i olan yazici
modellerinde, 6zelliklerin desteklenebilmesi igin bellek ekleyebilirsiniz, bkz. Bellek. Yazici
kapatilirsa, tim hizh kopyalama isleri, prova basma ve bekletme isleri ile 6zel isler silinir. Bir
is, yazicl kontrol panelinden de silinebilir.

Prova basma ve isi bekletme

Prova bas ve beklet 6zelligi, baska kopya yazdirmadan énce isin bir kopyasini prova olarak
yazdirmaniz igin hizli ve kolay bir ydntem saglar.

Not Yazici kapatilirsa, tum hizli kopyalama isleri, prova basma ve bekletme igleri ile 6zel isler
silinir.

Bekletilen bir igin kalan tim kopyalarini yazdirmak i¢gin
1. Mendileri agmak igin ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

2. iSi ALMA béliimiine gegmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac diigmesi) diigmesini
kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

3. Kullanici adina gegmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

4. Kullanici veya is adina gegmek icin 4 (Yukari ok) veya ¥ (Asaci digmesi) digmesini
kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

5. YAZDIR bdéliumune ge¢cmek icin 4 (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

6. Kopya sayisina gegmek icin A (Yukar: digmesi) veya Y (Asaci digmesi) digmesini
kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

Bekletilen bir igi silme

Prova basma ve bekletme isi génderdiginizde, yazici 6nceki prova basma ve bekletme isinizi
otomatik olarak siler. Ayni adi tagiyan bir prova basma ve bekletme isi yoksa ve yazicinin ek
alana gereksinimi varsa, yazici diger prova basma ve bekletme islerini en eskisinden
baslayarak silebilir.

Not Yazici kapatilirsa, tim hizli kopyalama igleri, prova basma ve bekletme isleri ile 6zel isler
silinir. Bekletilen bir i, yazici kontrol panelinden de silinebilir.
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Bekletilen bir isi silmek i¢in
1. Mendileri agmak igin ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

2. iSi ALMA béliimiine gegmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diigmesini
kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

3. Kullanici adina gegmek igin & (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac dugmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

4. Kullanici veya is adina gegmek icin 4 (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac digmesi)
digmesini kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

5. SiL bélimiine gecmek igin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac diigmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

Ozel bir is yazdirma

Yazici kontrol panelinde dért basamakh bir kisisel kimlik numarasi (PIN) girilmedikge bir isin
yazdiriimasini engellemek igin 6zel yazdirma 6zelligini kullanin. Yazici stricisiinde PIN'i
belirleyin; bu numara baski isinin bir pargasi olarak yaziciya génderilir.

Ozel bir isi belirtmek igin

Siiriicide bir isin dzel oldugunu belirtmek icin Ozel is secenegini secerek 4 basamakli bir
PIN numarasi girin.

Ozel bir igi yazdirmak igin
1. Menileri agmak igin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

2. ISI ALMA bélimiine gegmek icin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥ (Asaci digmesi) diigmesini
kullanin ve ¥~ (Sec dugmesi) dugmesine basin.

3. Kullanici adina gegmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesini
kullanin ve ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

4. Kullanici veya is adina gegmek igin A (Yukar: digmesi) veya Y (Asac digmesi)
digmesini kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

5. YAZDIR bélumune gegmek igin 4 (Yukar digmesi) veya ¥ (Asaéi digmesi) digmesini
kullanin. YAZDIR segeneginin yaninda bir kilit simgesi goriintilenir. v (Sec digmesi)
digmesine basin.

6. PIN numarasini girmeniz istenir. PIN'in ilk numarasini degistirmek igin A (Yukar:
digmesi) veya v (Asaé dugmesi) dugmesini kullanin ve ¥~ (Sec digmesi) digmesine
basin. Numaranin yerinde bir yildiz igareti (*) gértuntulenir. PIN’in geri kalan G¢ rakamini
degistirmek icin bu adimlari yineleyin.

7. Kopya sayisina gegmek icin A (Yukar: digmesi) veya Y (Asaci digmesi) digmesini
kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

Ozel bir isi silme

Ozel bir ig, kullanici tarafindan yazdirilmak lizere serbest birakildiktan sonra ve kullanici
yazici striclisinde Depolanan Is segenegini segmedikce, otomatik olarak silinir.
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Not

Yazici kapatilirsa, tim hizl kopyalama isleri, prova basma ve bekletme isleri ile 6zel igler
silinir. Ozel bir i, yazdirimadan énce de yazicinin kontrol panelinden silinebilir.
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Ozel bir isi silmek igin

1.
2.

Mendlleri agmak icin ¥ (Sec digmesi) dugmesine basin.

iSI ALMA béliimiine gecmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

Kullanici adina gegmek igin 4 (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac dugmesi) digmesini
kullanin ve v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

Kullanici veya is adina gegmek i¢in 4 (Yukar: digmesi) veya Y (Asac digmesi)
digmesini kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

SIL bélimiine gegmek igin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diigmesini
kullanin ve v (Sec diigmesi) diigmesine basin. (SIL segeneginin yaninda bir kilit simgesi
goruntilenir.)

PIN numarasini girmeniz istenir. PIN'in ilk numarasini degistirmek igin A (Yukar
digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) dugmesini kullanin ve ¥~ (Sec diigmesi) digmesine
basin. Numaranin yerinde bir yildiz igareti (*) gortuntllenir. PIN’in geri kalan G¢ rakamini
degistirmek icin bu adimlari yineleyin.
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Yazicinin yonetimi ve bakimi

Bu bdlimde agagidaki konular ile ilgili bilgi verilmektedir:

Katistiriimis Web sunucusunu kullanma

HP Web Jetadmin yazilimini kullanma

HP Arac Kutusu yazilimini kullanma

HP Arac Kutusu'nu kaldirma

Yazici suriculerini yonetme ve yapilandirma

E-posta uyarilarini yapilandirma

Gercek zamanli saati ayarlama

Yazici yapilandirmasini kontrol etme

Yazici kartusu yonetimi

Yaziclyi temizleme
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Katistiriimis Web sunucusunu kullanma

Katistirilmis Web sunucusu, yazici ve ag durumunu goériintilemek ve yazdirma islevlerini
yazici kontrol paneli yerine bilgisayarinizdan yonetmek igin kullanin. Asagida katistiriimis
Web sunucusunu kullanarak neler yapabilecedinize drnekler verilmistir:

e Yazici kontrol durumu bilgilerini gérintileme.

e Her bir tepsiye yerlestirilen ortam tirini belirleme.

e Tum sarf malzemelerinin kalan 6mrinu belirleme ve yenilerini siparis etme.
e Tepsi yapilandirmalarini gérintileme ve degistirme.

e Yazici kontrol paneli meniUsi yapilandirmasini goérintileme ve degistirme.
e g sayfalari goriintileme ve yazdirma.

e Yazici ve sarf malzemeleri olaylari ile ilgili bildirim alma.

e Ag yapilandirmasini gortintileme ve degistirme.

Katistirilmis Web sunucusu 6zellidi, aginiza baglanti i¢in en az 48 MB RAM ve bir
HP Jetdirect baski sunucusu gerektirir.

Katistinlmis Web sunucusunu kullanabilmeniz igin Windows, Mac OS ve Linux (yalnizca
Netscape) icin Microsoft Internet Explorer 5.01 veya sonraki stiriimlerine veya Netscape 6.2
veya sonraki surimlerine sahip olmaniz gerekir. HP-UX 10 ve HP-UX 11 icin Netscape
Navigator 4.7 gereklidir. Katistirilmis Web sunucusu, yazici IP tabanli bir aga bagli
oldugunda calisir. Katistirimig Web sunucusu IPX tabanli yazici baglantilarini desteklemez.
Katistirilmis Web sunucusunu agip kullanmak igin Internet erisiminiz olmasi gerekmez.

Yazici bir bilgisayara dogrudan bagl oldugunda, katistirilmis Web sunucusu Windows 98 ve
sonraki strimleri igin desteklenir. Katistiriimis Web sunucusunu bir dogrudan baglanti ile
kullanmak igin, yazici striicistni yiiklerken Ozel yikleme segenegini kullanmaniz gerekir.
HP Arag¢ Kutusu yazilimini yikleme segenegini isaretleyin. HP Arag¢ Kutusu yaziliminin bir
pargasi olarak Proxy sunucusu da yuklenir.

Yazici aga baglandiginda, katistirimis Web sunucusu otomatik olarak kullanilabilir.

Katistirlmis Web sunucusuna diger bir erisim segenegi de HP Printer Access Tool'dur. HP
Printer Access Tool yazilimi, kullanicinin yerel Yazicilar klasériinde aga baglh tim yazicilar
icin katistirilmis Web sunucusuna (EWS) tek noktadan erisim olanagi sunar. Bir Web
tarayicisi kullanarak kullanicilar sarf malzemeleri durum bilgilerini gértintileyebilir, yazdirma
islerini denetleyebilir ve EWS aracihidiyla triin yapilandirmasini yonetebilirler.

Katigtirllmig Web sunucusunu agma

1. Bilgisayarinizdaki desteklenen bir Web tarayicisina yazicinin IP adresini yazin. |IP
adresini bulmak igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma
hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Yapilandirma sayfasi.

Not URL'yi agtiginizda, daha sonra kolayca geri dénebilmek igin yer isareti kullanabilirsiniz.

2. Katistinlmis Web sunucusunda yaziciyla ilgili ayarlari ve bilgileri iceren ti¢ sekme vardir:
Bilgi sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi. Gormek istediginiz sekmeyi tiklatin.

3. Her sekme hakkinda daha fazla bilgi i¢cin asagidaki boliimlere bakin.
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Bilgi sekmesi
Bilgi sayfalari grubu, asagidaki sayfalardan olusur.

e Aygit Durumu. Bu sayfa, yazici durumunu ve HP sarf malzemelerinin kalan kullanim
omruna gosterir (%0 bir sarf malzemesinin bittigini belirtir). Bu sayfada ayrica, her tepsi
icin ayarlanan baski ortaminin tiirli ve boyutu da gosterilmektedir. Varsayilan ayarlari
degistirmek icin, Ayarlari Degistir'i tiklatin.

e Yapilandirma sayfasi. Bu sayfada yazicinin yapilandirma sayfasinda bulunan bilgiler
gosterilmektedir.

e Sarf Malzemesi Durumu. Bu sayfa, HP sarf malzemelerinin kalan kullanim émrinu
gOsterir (%0 bir sarf malzemesinin bittigini belirtir). Bu sayfada ayrica, sarf
malzemelerinin par¢ga numaralari da verilmektedir. Yeni sarf malzemeleri siparis etmek
icin, pencerenin Diger Baglantilar alaninda Sarf Malzemesi Siparisi'ni tiklatin.
Herhangi bir Web sitesini ziyaret edebilmek igin Internet erisiminiz olmasi gerekir.

e Olay gunligi. Bu sayfada, tim yazici olaylarinin ve hatalarinin bir listesi
gOsterilmektedir.

e Ayaqit bilgileri. Bu sayfada ayrica, yazicinin ag adi, adres ve model bilgileri de
gOsterilmektedir. Bu girigleri degistirmek icin Ayarlar sekmesinde Aygit Bilgileri'ni
tiklatin.

e Kontrol paneli. Yazici kontrol panelinin gegerli durumunu gortntilemek igin bu digmeyi
tiklatin.

Ayarlar sekmesi

Bu sekme, yaziciyi bilgisayarinizdan yapilandirmanizi saglar. Ayarlar sekmesi parola
korumali olabilir. Bu yazici aga bagliysa, bu sekmeden ayarlari degistirmeden 6nce yazici
ybneticisine danisin.

Ayarlar sekmesi asagidaki sayfalari igerir.

e Aygiti Yapilandir. Bu sayfadan tim yazici ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu sayfa,
kontrol paneli ekrani kullanan yazicilarda bulunan geleneksel mendleri igerir. Bu
meniiler arasinda Bilgi, Kagit isleme ve Aygiti Yapilandir yer alir.

e Uyarilar. Yalnizca ag. Cesitli yazici ve sarf malzemeleri olaylariyla ilgili e-posta uyarilari
almak igin bu segenegi ayarlayin.

e E-posta. Yalnizca ag. Uyarilar sayfasi ile birlikte, gelen ve giden e-postayi ayarlamak
icin kullanilir.

e Giuvenlik. Ayarlar ve Ag sekmelerine erismek igin girilmesi gereken bir parola belirleyin.
EWS'nin bazi 6zelliklerini agin ve kapatin.

e Diger Baglantilar. Diger bir Web sitesine bir baglanti ekleyin veya 6zellestirin. Bu
baglanti, tum katistinimis Web sunucusu sayfalarindaki Diger Baglantilar alaninda
g6randr. Bu kalici baglantilar Diger Baglantilar alaninda her zaman gérunttlenir: HP
Instant Support, Sarf Malzemesi Siparisi ve Uriin Destegi.

e Ayaqit Bilgileri. Yaziciya bir ad verin ve bir varlik numarasi atayin. Yazici ile ilgili bilgileri
alacak olan birincil ilgili kisinin adini ve e-posta adresini yazin.

e Dil. Katigtirlmigs Web sunucusu bilgilerinin goruntilenmesini istediginiz dili belirleyin.

e Saat Hizmetleri. Yaziciy1 duzenli araliklarla bir aj sunucusundan tarih ve saati alacak
sekilde ayarlayin.
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Ag sekmesi

Yazici IP tabanl bir aga bagli oldugunda, ag yoneticisi agla ilgili ayarlari denetlemek icin bu
sekmeyi kullanabilir. Yazici bir bilgisayara dogrudan bagliysa veya yazici aga HP Jetdirect
baski sunucusu disinda bir araci Gizerinden bagliysa bu sekme goriinmez.

Diger baglantilar

Bu bélimde sizi Internet'e baglayan baglantilar bulunmaktadir. Bu baglantilari kullanmak igin
Internet erisiminizin olmasi gerekir. Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve katistiriimig Web
sunucusunu ilk agtiginizda baglanmadiysaniz, bu Web sitelerini ziyaret edebilmek icin dnce
baglanmaniz gerekir. Baglanti, katistiriimis Web sunucusunu kapatip yeniden agmanizi
gerektirebilir.

e HP Instant Support. C6zim bulmaniza yardimci olmak igin sizi HP Web sitesine
baglar. Bu hizmet, yaziciniza 6zel tanilama ve destek bilgileri saglamak tzere yazici
hata gunligunuzu ve yapilandirma bilgilerinizi ¢bzumler.

e Sarf Malzemesi Siparisi. Siparis web sitesine baglanmak ve yazici kartusu ve ortami
gibi 6zgiin HP sarf malzemeleri siparis etmek i¢in bu baglantiy tiklatin.

o Uriin Destegi. HP LaserJet 2400 serisi yazici destek sitesine baglanir. Baglandiktan
sonra, genel konularla ilgili yardim arayabilirsiniz.
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HP Web Jetadmin yazilimini kullanma

Not

TRWW

HP Web Jetadmin, aga bagli gevre birimlerin uzaktan yiklenmesi, izlenmesi ve sorunlarinin
giderilmesi igin kullanilan Web tabanl bir yaziimdir. Akill tarayici arabirimi, HP ve HP
olmayan yazicilar da dahil olmak Uzere ¢ok cesitli aygitlarin farkli platformlar Gzerinden
yonetimini kolaylastirir. Yoénetimin proaktif olmasi, ag yoneticilerinin yazici sorunlarini daha
kullanicilar etkilenmeden giderebilmelerini saglar. Ucretsiz olan bu gelistiriimis yénetim
yazilimini http://www.hp.com/go/webjetadmin_software adresinden indirebilirsiniz.

HP Web Jetadmin eklentilerini edinmek igin plug-ins'i tiklatin ve sonra istediginiz eklenti
adinin yanindaki download baglantisina tiklatin. HP Web Jetadmin yazilimi, yeni bir eklenti
ciktiginda sizi otomatik olarak uyarabilir. HP Web sitesine otomatik olarak baglanmak igin
Uriin Giincellestir sayfasindaki yénergeleri izleyin.

Bir sunucuya yliklenmesi durumunda HP Web Jetadmin, Windows icin Microsoft Internet
Explorer 6.0 veya Linux igin Netscape Navigator 7.1 gibi desteklenen bir Web tarayicisi
araciligiyla tum istemciler tarafindan kullanilabilir. Tarayicinizdan HP Web Jetadmin ana
bilgisayarina erisin.

Tarayicinizin Java kullaniminin etkin olmasi gerekir. Apple PC'den erisim desteklenmez.
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HP Arac¢ Kutusu yazilimini kullanma

Not

72

HP Arag¢ Kutusu, asagidaki isler igin kullanabileceginiz bir Web uygulamasidir:
e Yazici durumunu denetleme.

e Yazici ayarlarini yapilandirma.

e Sorun giderme bilgilerini gérintileme.

e Cevrimici belgeleri goriintileme.

Yaziciniz dogrudan bilgisayariniza veya aga bagliyken HP Ara¢ Kutusu uygulamasini
goruntuleyebilirsiniz. HP Ara¢ Kutusu uygulamasini kullanabilmek i¢in yazilim yiklemesini
tam olarak yapmis olmaniz gerekir.

HP Arag¢ Kutusu uygulamasini acip kullanabilmek i¢in Internet erisiminizin olmasi gerekmez.
Ancak, Diger Baglantilar alaninda bir baglantiyi tiklattiginizda baglanti ile iliskili siteye
gitmeniz igin Internet erisiminizin olmasi gerekir. Daha fazla bilgi icin bkz. Diger baglantilar.

Desteklenen isletim sistemleri

HP Arag¢ Kutusu asagidaki isletim sistemleri igin desteklenir:
e Windows 98, 2000, Me, XP ve Server 2003

e Mac OS X, Strim 10.2 veya Ustu

Desteklenen tarayicilar

HP Arag¢ Kutusu uygulamasini kullanmak i¢in asagidaki tarayicilardan birinin olmasi gerekir:

Windows
e Microsoft Internet Explorer 5.5 veya ustu
e Netscape Navigator 7.0 veya Ustu

e Opera Software ASA Opera 6.05 veya Ustl

Macintosh (yalnizca OS X sistemde)
e Microsoft Internet Explorer 5.1 veya ustu
e Netscape Navigator 7.0 veya Ustu

Tum sayfalar tarayicidan yazdirilabilir.
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HP Ara¢ Kutusu uygulamasini goruntulemek igin

1. HP Arag Kutusu uygulamasini asagidaki sekillerde acabilirsiniz:
e Windows masadustiinde HP Arag¢ Kutusu simgesini ¢ift tiklatin.
e Windows'ta Baslat menlstinde Programlar ve sonra HP Ara¢ Kutusu
uygulamasini tiklatin.
e Macintosh OS X sistemde, sabit suriiciide Applications' tiklatin, ardindan Utilities
klasorini tiklatin. HP Arag Kutusu simgesini ¢ift tiklatin.
Not URL'yi agtiginizda, daha sonra kolayca geri dénebilmek igin yer isareti kullanabilirsiniz.
2. HP Arag Kutusu uygulamasi bir Web tarayicisinda agilir. HP Ara¢ Kutusu yaziliminda

asagidaki bélimler bulunur:
e Durum sekmesi

e Sorun Giderme sekmesi

e Uyarilar sekmesi

e Belgeler sekmesi

e Ayaqit Ayarlarl penceresi

e Arac Kutusu badlantilari

e Didger baglantilar

Durum sekmesi

Durum sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur:

Aygit Durumu. Yazici durum bilgilerini gérinttleme. Bu sayfa, kagdit sikismasi veya bos
tepsi gibi yazici durumlarini gosterir. Yazicidaki sorunu giderdikten sonra aygit
durumunu gincellemek igin Yenile digmesini tiklatin.

Sarf Malzemesi Durumu. Yazici kartusunda kalan toner yizdesi ve kullaniimakta olan
yazici kartusuyla yazdirilan sayfa sayisi gibi ayrintilh sarf malzemelerinin durumunu
goéruntileme. Bu sayfada ayrica sarf malzemesi siparislerine ve geri donlisim bilgilerine
de baglantilar vardir.

Bilgi Sayfalarini Yazdir. Yazici i¢in olan yapilandirma ve diger bilgi sayfalarini (6rnegin,
sarf malzemelerinin durumu sayfasi, deneme sayfasi ve menu haritasi) yazdirma.

Sorun Giderme sekmesi

Sorun Giderme sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur:
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Yazdirma Kalitesi Araglari. Genel sorun giderme bilgilerini gériintileme, yazdirma
kalitesi sorunlarini giderme hakkinda bilgi gértuntileme ve yaziciyi renkli yazdirirken
kaliteyi korumasi igin ayarlama.

Bakim. Yazici sarf malzemelerini yénetme hakkinda bilgi gériintileme, yazici
kartuslarini degistirme hakkinda bilgi goriintiileme ve diger yazici sarf malzemelerini
degistirme hakkinda bilgi géruntileme.

Hata iletileri. Hata iletileri hakkinda bilgi gériintiileme.

Kagit Sikismalan. Sikismalarin yerini belirleme ve giderme hakkinda bilgi gortntileme.
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Not
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e Desteklenen Ortamlar. Yazicinin destekledigi ortamlar hakkinda bilgi gérantileme,
tepsileri yapilandirma hakkinda bilgi gériintileme ve yazdirma ortami ile ilgili sorunlari
giderme hakkinda bilgi goruntileme.

e Yazici Sayfalari. Yapilandirma sayfasi, sarf malzemeleri sayfasi, olay ginligu sayfasi
ve kullanim sayfasi da dahil olmak Gzere yazici sorunlarini giderme konusunda yararli
olacak sayfalari yazdirma.

Uyarilar sekmesi

Uyarilar sekmesi, yazici uyarilarini otomatik olarak bildirecek sekilde yaziciyi
yapilandirabilmenizi saglar. Uyarilar sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur:

e  Durum uyarilarini ayarla

e Yodnetim ayarlari

Durum uyarilarini ayarlama sayfasi

Durum uyarilarini ayarla sayfasinda uyarilari kapatmayi veya agmayi secebilir, yazicinin ne
zaman uyari gdnderecegini belirleyebilir ve iki uyari turinden birini secebilirsiniz.

e Agcllanileti
e Sistem tepsisi simgesi

Ayarlar etkinlestirmek icin Uygula digmesini tiklatin.

Yonetim ayarlar sayfasi

Yonetim ayarlari sayfasinda, HP Ara¢ Kutusu uygulamasinin yazici uyarilarini hangi siklikla
denetleyecegini ayarlayabilirsiniz. Ug ayar vardir:

e Az HP Arag Kutusu uygulamasi, uyarilari dakikada bir (her 60 saniyede bir) kontrol eder.

e Normal. HP Arag Kutusu uygulamasi, uyarilari dakikada iki (her 30 saniyede bir) iki kere
kontrol eder.

e Sik. HP Arag Kutusu uygulamasi, uyarilari dakikada yirmi defa (her 3 saniyede bir)
kontrol eder.

Ag giris/cikis (G/C) trafigini azaltmak istiyorsaniz, yazicinin uyarilari kontrol etme sikhgini
azaltin.

Belgeler sekmesi
Belgeler sekmesi su bilgi kaynaklarina baglantilar saglar:

e Yikleme Notlari. Yazdirma sistemini yUkleyip kullanmadan dnce urtnunizle ilgili 6zel
yukleme yOnergeleri ve bilgiler sunar.

e Kullanim Kilavuzu. Yazici kullanimi, garanti, 6zellikler ve su anda okudugunuz destek
konulari hakkinda bilgi igerir. Kullanim kilavuzu hem HTML hem de PDF bigimindedir.

Aygit Ayarlari penceresi

Aygit Ayarlar digmesini tiklattiginizda, katistiriimis Web sunucusu yeni bir pencerede
acilir. Bkz. Katistirilmis Web sunucusunu kullanma.
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Arac Kutusu baglantilari

Ekranin solundaki Ara¢ Kutusu Baglantilar asagidaki segeneklere baglanti sunar:
e Aygit se¢gme. HP Arag Kutusu 6zelligine sahip aygitlar arasindan se¢im yapin.

e Gegerli uyarilari goriintiileme. Kurulu olan tiim yazicilarla ilgili gegerli uyarilari
goruntileme. (Gegerli uyarilari gérmek igin yazdirma islemi yapiyor olmaniz gerekir.)

e Salt metin sayfasi. HP Ara¢ Kutusu uygulamasini HP Ara¢ Kutusu igindeki ve Aygit
Ayarlari penceresindeki tim sayfalara baglanti igeren bir site haritasi olarak goriintileme.

Diger baglantilar

Bu bélimde sizi Internet'e baglayan baglantilar bulunmaktadir. Bu baglantilari kullanmak igin
Internet erisiminizin olmasi gerekir. Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve HP Ara¢ Kutusu
uygulamasini ilk agtiginizda baglanmadiysaniz, bu Web sitelerini ziyaret edebilmek i¢in 6nce
baglanmaniz gerekir. Baglantiyr saglamak icin HP Ara¢ Kutusu uygulamasini kapatip
yeniden agmaniz gerekebilir.

e HP instant support. Uriine ait HP instant support sayfasina baglanr.
e Uriin Kaydi. HP iiriin kaydi Web sitesine baglanir.

o Uriin Destegi. Yazici destek sitesine baglanir. Artik belirli bir sorunla ilgili yardim
konularini arayabilirsiniz.
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HP Arag¢ Kutusu'nu kaldirma

Bu bdlimde HP Ara¢ Kutusu'nun nasil kaldirilacagdi agiklanmaktadir.

HP Ara¢ Kutusu'nu Windows'un masadustu kisayolunu
kullanarak kaldirmak i¢gin

1. Baslat’i tiklatin.

2. Programlar'i secin.

3. Hewlett-Packard'i veya HP LaserJet 2400 serisi program grubunu segin ve ardindan
HP LaserJet Ara¢ Kutusu'nu kaldir'i tiklatin.

4. Ekrandaki yonergeleri izleyin.

HP Ara¢ Kutusu'nu Windows denetim masasindaki Program
Ekle/Kaldir'l kullanarak kaldirmak igin

1. Baslat'i tiklatin.

2. Denetim Masasi'ni tiklatin.

Not Windows'un bazi surimlerinde Ayarlar'i segmeniz ve ardindan Denetim Masasi'ni
tiklatmaniz gerekir.

3. Program Ekle veya Kaldir'i ¢ift tiklatin.

4. Program listesinden HP LaserJet Ara¢ Kutusu'nu secin ve ardindan ekrandaki
yonergeleri uygulayin.
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Yazici suruculerini yonetme ve yapilandirma

TRWW

Yazici sUrtculerini ortaminiza yiklemeden ve kullanmaya baslamadan énce, sistem veya ag
yoneticiniz bunlari yapilandirmak igin surtct yénetimi ve yapilandirma ¢ézimuanu
kullanabilir. Bu islem, yazici surtculerini ayni yapilandirmayi paylagan birden ¢ok is
istasyonu veya yazici igin yapilandirdiginizda yararl olur.

Yazici striicinizl yazici donanimina uyacak sekilde 6nceden yapilandirdiginizda, sirtcu
araciligiyla tim yazici aksesuarlarina erisgebilirsiniz. Ayrica birgok yazici 6zelligi ayarini da
yapilandirabilirsiniz. Strtct 6zelliklerinin bes tanesi "kilitlenebilir". Bu, kullanicilarin dupleks,
gri renkte yazdirma, giris tepsisi, ¢ikis tepsisi ve ortam tirt ayarlarini degistirmelerine izin
vermemeyi segebilecediniz anlamina gelir. (Bazi 6zellikler tim yazicilar i¢in gecerli
olmayabilir. Ornegin, bazi yazicilar renkli yazdirma veya dupleksleme dzelligine sahip
degildir.)

Sarucu yonetimi ve yapilandirmasi ¢6zimu, zamandan kazandirir ve ydnetim maliyetlerini
azaltir. Onceden, bir yénetici yazici striiciilerini yapilandirmak istediginde, yapilandirma
isleminin her istemci is istasyonunda ayri ayri yapilmasi gerekiyordu. Suriict yénetimi ve
yapilandirmasi ¢6zimu birden ¢ok yapilandirma segenegdi sundugu igin, yoneticiler merkezi
bir konumdan, yazilm yikleme ve dagitma stratejilerine uygun olan tek bir yapilandirma
olusturabilirler.

Sirdcl yonetimi ve yapilandirmasi ¢ézimu ayrica, bir kurulusun tamaminda ayni
yapilandirmayi paylasan suruculeri dagitabilecekleri icin ydneticilere yazdirma ortamlari
Uzerinde daha fazla denetim olanagi saglar. Kurulusa 6zel diizenlemeleri desteklemek igin
“kilitleme” 6zelligini kullanabilirler. Ornegin, bir yazici dupleksleyici iceriyorsa, dupleks
ayarinin kilittenmesi, kagit tasarrufu igin tim baski iglerinin her iki yize yazdirilmasini saglar.
Tum kontroller tek bir bilgisayardan dagitilabilir.

iki ydntem kullanilabilir:
e HP Web Jetadmin yazilim eklentisi
e Ozellestirme olanag!

Kullanilan yapilandirma yénteminden bagimsiz olarak tek bir yapilandirma, eklenti veya
yardimci program yoluyla tek gegise sahip belirli bir yazici modelinde tiim yazici sirtculeri
tarafindan paylasilabilir. Tek yapilandirma, birden ¢ok igletim sistemi, yazici strtctsu dili ve
yerellestiriimis dil sGrim igin destek saglar.

Tek bir yapilandirma dosyasi, desteklenen tum surdcdlerle iligkilendirilir ve eklenti veya
yardimci program kullanilarak degistirilebilir.

HP Web Jetadmin yazilim eklentisi

HP Web Jetadmin yazilimi i¢in bir striict ydnetimi ve yapilandirmasi eklentisi kullanilabilir.
Yukleme ve dagitma isleminden dnce yazici suricuilerini yapilandirmak igin eklentiyi
kullanabilirsiniz. Yazici sirtculerini ydnetmek ve denetlemek icin kullanilan bu yéntem,
yaziclyl, yazici yolunu (kuyrugu) ve istemci bilgisayarlari veya is istasyonlarini kurmak ve
yapilandirmak igin kullanabileceginiz eksiksiz, kapsamli bir ¢dziim saglar. is akisinda
asagidaki eylemler yer alir:

e Yazicilari bulma ve yapilandirma.

e Sunucu(lar)daki yazdirma yolunu bulma ve yapilandirma. Toplu olarak yapilandiriimis
birden ¢ok sunucunuz veya tek bir sunucuyu kullanan birden ¢ok yaziciniz (ayni model
tirdnden) olabilir.
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e Yazici surlculerini edinme. Birden ¢ok isletim sistemini destekleyen ortamlarda bir
sunucuya bagh her baski kuyrugu icin birden ¢ok suricu yukleyebilirsiniz.

e Yapilandirma dizenleyicisini ¢alistirin (daha eski bazi sirtcilerde dizenleyici
desteklenmez).

e Yapilandirilan yazici suriculerini sunuculara dagitma.

e Son kullanicilara yazici sunucusuna baglanmalarini bildirme. Bu kullanicilarin igletim
sistemleri igin yapilandiriimig surdcd, bilgisayarlarina otomatik olarak dagitilir.

Yoéneticiler, yapilandiriimig yazici striicisinG sessiz, toplu veya uzak bir islem kullanarak
dagitmak igin HP Web Jetadmin yazilim eklentisini kullanabilirler. HP Web Jetadmin yazilim
eklentisini http://www.hp.com/go/webjetadmin_software adresinden edinebilirsiniz.

Ozellestirme olanag:

Yodneticiler, yalnizca belirli bir kurulus veya isletim ortaminda gerekli olan bilesenleri iceren
dzel bir yikleme paketi olusturmak igin bir 6zellestirme olanagini kullanabilirler. Ozellestirme
olanag iki farkli yerden edinilebilir:

e Yazici ile birlikte verilen CD-ROM'da (yardimci program, yukleyici segeneklerinden biridir)
e Yazici modeline iligkin HP Web sitesinden indirilebilen baski sistemi yaziliminda.

YUukleme yordami, yoneticinin baski sisteminin igeriginden bilesenler segmesini ister. Segilen
surlculer 6nceden yapilandirmayi destekliyorsa, bu islem sirasinda yoneticiden yazici
sirliciisli ayarlarini yapilandirmasi istenir. islemin sonunda, yéneticinin yapilandirimis
yazici surdcllerini istemci bilgisayarlara ve is istasyonlarina dagitabilecegdi 6zellestirilmis bir
ylikleme paketi olusur. Ozellestirme hizmet programi sessiz ve toplu islemleri destekler.
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E-posta uyarilarini yapilandirma
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Sistemi, yaziciyla ilgili sorunlari size bildirecek sekilde yapilandirmak igin HP Web Jetadmin'i
veya katistirilmig Web sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyarilar belirttiginiz bir e-posta hesabina

e-posta olarak gonderilir.

Asagidakileri bilgileri yapilandirabilirsiniz:

e izlemek istediginiz aygit (bu durumda yazici)

e Alinacak uyar tiirleri (6rnegin, kagit sikismalari, kagit tilkkendi, KARTUS SiPARIS EDIN,
KARTUSU DEGISTIRIN ve kapak agik uyarilari gibi).

e Uyarilarin iletilecegdi e-posta hesabi

Yardimci program

Bilginin kaynagi

HP Web Jetadmin

e HP Web Jetadmin hakkinda genel bilgi icin
bkz. HP Web Jetadmin yazilimini kullanma.

e Uyarilar ve uyari ayarlarinin yapilmasi ile
ilgili ayrintih bilgi icin HP Web Jetadmin'deki
cevrimicgi Yardim'a bakin.

Katistiriimis Web sunucusu

e Katistinimis Web sunucusu hakkinda genel
bilgi icin bkz. Katistirilmis Web sunucusunu
kullanma.

e Uyarilar ve uyari ayarlarinin yapilmasi ile
ilgili ayrintili bilgi igin katistinimis Web
sunucusundaki ¢gevrimici Yardim'a bakin.
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Gergek zamanl saati ayarlama

Tarihi ve saati ayarlamak i¢in gercek zamanli saat 6zelligini kullanin. Tarih ve saat bilgileri
depolanan baski islerine eklenir, bu sekilde depolanan baski islerinin en son strimlerini
belirleyebilirsiniz.

Tarihi ve saati ayarlama

Tarihi ve saati ayarlarken tarih bigimini, tarihi, saat bigimini ve saati ayarlayabilirsiniz.

Tarih bigimini ayarlama
1. Menduleri agmak icin Menu digmesine basin.

2. AYGITI YAPILANDIR secgenegine gegmek igin A (Yukar digmesi) veya ¥ (ASAG
digmesi) dugmesini kullanin ve sonra v (Sec digmesi) digmesine basin.

3. SISTEM KURULUMU secenegine gegmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (AsaGi
digmesi) digmesini kullanin ve sonra v (Se¢ diigmesi) digmesine basin.

4. TARIH/SAAT secenegine gecmek icin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥ (Asac digmesi)
digmesini kullanin ve sonra v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

5. TARIH BIGIMi secenegine gegmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac: diigmesi)
digmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

6. Istediginiz bigimi bulmak icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diigmesini
kullanin ve sonra v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

7. Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARIH/SAAT alt meniisiine déner.

8. Menlden ¢ikmak igin Menu digmesine basin.

80 B4lim 3 Yazicinin yénetimi ve bakimi TRWW



Tarihi ayarlama

1. Mendleri agmak igin Menu digmesine basin.

2. AYGITI YAPILANDIR secgenegine gegmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (AsAG
digmesi) digmesini kullanin ve sonra v (Se¢ diigmesi) digmesine basin.

3. SISTEM KURULUMU secenegine gecmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac
digmesi) dugmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

4. TARIH/SAAT secenegine gegmek icin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥ (Asac: digmesi)
digmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

5. TARIH secenegine gecmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asaci digmesi) diigmesini
kullanin ve sonra v~ (Secdigmesi) digmesine basin.

6. 4 (Yukari digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesini kullanarak uygun yili bulun ve
sonra ¥ (Sec diigmesi) digmesine basin.

Not YIL, AY ve GUN seceneklerinin ayarlanma sirasi kullanilan tarih bigimi ayarina baghidir. YIL,

AY veya GUN ilk segenek olabilir.

7.

9.

A (Yukar digmesi) veya Y (Asac digmesi) digmesini kullanarak uygun ayi bulun ve
sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

A (Yukar digmesi) veya Y (Asaé dugmesi) digmesini kullanarak uygun gind bulun ve
sonra ¥ (Sec dugmesi) digmesine basin.

Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARIH/SAAT alt meniisiine déner.

10. Menuden ¢ikmak i¢in Menu digmesine basin.

Saat bigimini ayarlama

1.
2.

TRWW

Mendlleri agmak icin Menu dugmesine basin.

AYGITI YAPILANDIR segenegine gegmek icin A (Yukar: digmesi) veya Y (AsAG
digmesi) digmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

SISTEM KURULUMU segenegine gegcmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac:
didgmesi) dugmesini kullanin ve sonra ¥~ (Sec digmesi) dugmesine basin.

TARIH/SAAT secenegine gegmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac: diigmesi)
digmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

SAAT BICIiMi segenegine gecmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac: diigmesi)
digmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

istediginiz saat bicimini bulmak igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac diigmesi)
digmesini kullanin ve sonra v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARIH/SAAT alt menisiine doner.

Menuden ¢ikmak igin Menu digmesine basin.
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Saati ayarlama
1. Mendleri agmak igin Menu digmesine basin.

2. AYGITI YAPILANDIR secgenegine gegmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (AsAG
digmesi) digmesini kullanin ve sonra v (Se¢ diigmesi) digmesine basin.

3. SISTEM KURULUMU secenegine gecmek icin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asac
digmesi) dugmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

4. TARIH/SAAT secenegine gegmek icin 4 (Yukar diigmesi) veya ¥ (Asac: digmesi)
digmesini kullanin ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

5. SAAT secgeneg@ine gegmek icin 4 (Yukar digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) dugmesini
kullanin ve sonra v~ (Secdigmesi) digmesine basin.

6. 4 (Yukari digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) digmesini kullanarak uygun saati bulun ve
sonra ¥ (Sec diigmesi) digmesine basin.

7. A (Yukari digmesi) veya Y (Asac digmesi) digmesini kullanarak uygun dakikayi bulun
ve sonra ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

8. Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARIH/SAAT alt meniisiine doner.

9. Menuden ¢ikmak icin Menu digmesine basin.
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Yazici yapilandirmasini kontrol etme

Not

TRWW

Yazici kontrol panelinden, yazici ve gegerli yapilandirmasi ile ilgili ayrintili bilgi iceren
sayfalar yazdirabilirsiniz. Burada, asagidaki bilgi sayfalari agiklanmistir:

e Mendl haritasi

e Yapilandirma sayfasi

e Sarf malzemesi durumu sayfasi

e PS veya PCL vazi tipi listesi

Yazici bilgi sayfalarinin tam bir listesini gérmek igin yazici kontrol panelindeki BILGI
menuslne bakin (bkz. Bilgi menusu).

Bu sayfalari sorun giderme islemleri igin elinizin altinda bulundurun. Bu sayfalar, HP Musteri
Hizmetleri’ne bagvurdugunuzda da yararli olur.

Menu haritasi

Yazici kontrol panelindeki mendilerin ve 6delerin gecerli ayarlarini gérmek icin ment
haritasini yazdirin.

Menii haritasi yazdirmak igin
1. Mendileri agmak igin ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

2. BILGI béliimiine gegmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac diigmesi) diigmesini
kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

3. MENU HARITASINI YAZDIR béliimiine gegmek igin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac
digmesi) dugmesini kullanin ve ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

Gerektiginde bagvurmak Gizere menu haritasini yazicinin yaninda bulundurabilirsiniz.
Yazicida yiklu olan seceneklere bagli olarak meni haritasinin igerigi degisir. (Bu degerlerin
¢ogu, programda veya yazici surticusiinde gegersiz kilinabilir.)

Kontrol paneli 6gelerinin ve olasi degerlerin tam bir listesi igin bkz. Kontrol paneli menuleri.
Kontrol paneli ayarlarini degistirmek igin bkz. Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlarini

degistirme.

Yapilandirma sayfasi

Gegerli yazici ayarlarini gérintilemek, yazici sorunlarinin giderilmesine yardimci olmak
veya bellek (DIMM), tepsi ve yazici dili gibi istege bagl aksesuarlarin dogru sekilde takilip
takilmadiklarini denetlemek icin yapilandirma sayfasini kullanin.

Bir HP Jetdirect baski sunucusu takiliysa, HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da yazdirilir.
HP Jetdirect baski sunucusunun IP adresi bu sayfada gérintulenir.

Kontrol panelinden yapilandirma sayfasi yazdirmak igin
1. Menileri agmak igin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

2. BILGI boliimiine gecmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diigmesini
kullanin ve ¥~ (Sec dugmesi) digmesine basin.
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3. YAPILANDIRMAYI YAZDIR bolimiine gegmek igin 4 (Yukar: digmesi) veya Y (AsAGi
digmesi) digmesini kullanin ve ¥~ (Sec digmesi) digmesine basin.

Asagida yapilandirma sayfasinin bir 6rnegi verilmistir. Yapilandirma sayfasinin igerigi,
yazicida yUkli olan segeneklere bagli olarak degisir.

Not Katistirlmis Web sunucusundaki veya HP Ara¢ Kutusu uygulamasindaki yapilandirma
bilgilerini de alabilirsiniz. Ayrintili bilgi igin bkz. Katistirilmis Web sunucusunu kullanma veya
HP Arac Kutusu yazilimini kullanma

hp Lcserjet 2400 printers e

1 Yazici bilgisi Yazicinin modelini, seri numarasini,
sayfa sayilarini ve yaziciyla ilgili diger
bilgiler igerir.

2 YUkl Kisilikler ve Segenekler Yuklenen tim yazici dillerini (PS ve PCL
gibi), her DIMM yuvasina ve EIO
yuvasina takilan segenekleri listeler.

3 Bellek Yazici bellegini, PCL Surtct Calisma
Alani’'ni (DWS) ve kaynak tasarrufu
bilgilerini listeler.

4 Olay Gunlugu Olay gunlugundeki giris sayisini,
gbrulebilecek maksimum girig sayisini ve
son (g girisi listeler.

5 Gulvenlik Yazici kontrol paneli kilidinin, kontrol
paneli parolasinin ve disk striclisunin
(yazicida yukliyse) durumunu listeler.

6 Kagit Tepsileri ve Segenekler Tam tepsilerin boyut ayarlarini ve takili
olan istege bagli kagit kullanim
aksesuarlarini listeler.
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Not
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Sarf malzemesi durumu sayfasi

Yazicida takih yazici kartusu, yazici kartusunun kalan kullanim émri, islenen sayfa ve is
sayisl hakkinda bilgi almak i¢in sarf malzemesi durumu sayfasini kullanin.

Katistirlmis Web sunucusundaki veya HP Arag Kutusu uygulamasindaki yapilandirma
bilgilerini de alabilirsiniz. Ayrintili bilgi igin bkz. Katistirilmis Web sunucusunu kullanma veya
HP Arac Kutusu yazilimini kullanma

Kontrol panelinden sarf malzemesi durumu sayfasi yazdirmak igin

1. Mendileri agmak igin ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

2. BILGI béliimiine gegmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac diigmesi) diigmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

3. YAZDIRMA KAYNAKLARI DURUM SAYFASI bolimiine gegmek igin A (Yukari
digmesi) veya Y (Asac digmesi) digmesini kullanin ve v~ (Sec digmesi) digmesine

basin.
hp Laser)et 2400 printers m
I
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1  Yazdirilabilecek tahmini kalan sayfa sayisi da dahil olmak Uzere yazici kartusu hakkinda bilgi
2 Degistirilecek sarf malzemelerini siparis etme hakkinda bilgi
3  Sarf malzemelerinin geri ddnisiimu hakkinda bilgi

PS veya PCL yaz tipi listesi

Yazicida yUkli olan yazi tiplerini gérmek igin yazi tipi listelerini kullanin. Yazi tipi listeleri,
istege bagl bir sabit disk aksesuarinda veya flash DIMM'de bulunan yazi tiplerini de gosterir.

PS veya PCL yazi tipi listesi yazdirmak igin

1. Menileri agmak igin v~ (Sec digmesi) digmesine basin.
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2. BILGI béliimiine gegmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥ (Asac diigmesi) diigmesini
kullanin ve v~ (Sec dugmesi) digmesine basin.
3. PS YAZI TiPi LISTESINi YAZDIR veya PCL YAZI TiPi LISTESINI YAZDIR béliimiine

gecmek icin A (Yukar duigmesi) veya ¥ (Asac digmesi) diugmesini kullanin ve v~ (Sec
dugmesi) digmesine basin.

PS yazi tipi listesi, yukli olan PS yazi tiplerini gésterir ve 6rneklerini verir. PCL yazi tipi
listesinde asagidaki bilgiler bulunur:

e Yaz Tipi, yazi tipi adlarini ve érneklerini verir.

e Siklik/Punto, yazi tipinin sikligini ve punto boyutunu gdsterir.
e Cikis Sirasi (bir PCL programlama komutu) belirlenen yazi tipini segmek igin kullanilir.
(Yaz tipi listesi sayfasinin alt kismindaki agiklamalara bakin.)

Not MS-DOS® programlarinda bir yazi tipi segmek tizere yazici komutlarinin kullaniimasi
konusunda bilgi almak igin bkz. PCL 6 ve PCL 5 yazi tiplerini secme.

e Yazi Tipi Numarasi, yazici kontrol panelinde (programda degil) yazi tipi segmek igin
kullanilan numaradir. Yazi tipi numarasini yazi tipi tanitim kodu ile karistirmayin.
Numara, yazi tipinin saklandigi CompactFlash yuvasini gosterir.

o YUKLENEBILIR: Karsidan baska yaz! tipleri yiiklenip yerlerini alincaya veya yazici
kapatilincaya kadar yazicida kalan, karsidan yiklenen yazi tipleri.

e DAHILI: Yazicidaki kalici yaz: tipleri.

e Yaz Tipi Tanitim Kodu, yazilim kullanarak indirdiginiz ylklenebilir yazi tiplerine
atadiginiz numaradir.
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Yazici kartusu yonetimi

Bu bélimde HP yazici kartuslari, kartuslarin kalan émri, nasil saklanacaklari ve gercek HP
sarf malzemelerinin nasil anlasilacagi konusunda bilgi sunulur. Bu sayfada ayrica HP
olmayan yazici kartuglari hakkinda bilgiler bulunur.

e HP vazici kartuslari

e HP olmayan yazici kartuslari

e Yazici kartusu kimlik dodrulamasi

e Yazici kartusunu saklama

e Yazici kartusunun kalan émru

e Sarf malzemesi diizeyini kontrol etme

e Kartus az ve kartus tukendi durumlari

HP yazici kartusglari

Gergek bir HP yazici kartusu kullandiginizda asagidaki gibi pek ¢ok turde bilgi edinebilirsiniz:
e Kalan toner miktari

e Tahmini kalan sayfa sayisi

e Yazdirilan sayfa sayisi

HP olmayan yazici kartuslari

Hewlett-Packard Company, HP Griinii olmayan yeni veya yeniden doldurulmus kartuslarin
kullaniimasini dnermez. Bunlar HP trind olmadigindan, HP bunlarin tasarimini etkileyemez
ve kalitelerini kontrol edemez. HP olmayan bir yazici kartusu kullaniimasi sonucunda
gerekecek servis veya onarim, yazicl garantisi kapsaminda karsilanmayacaktir.

Gergek HP sarf malzemelerinin kullaniimasi, HP'nin yazdirma 6zelliklerinin timinden
yararlanabilmenizi saglar.

Yazici kartusu kimlik dogrulamasi

Yaziciya gergek olmayan bir HP yazici kartusu taktiginizda, yazici bu kartusun gergcek HP
yazici kartusu olmadigini bildirir. Satin aldi§iniz sarf malzemesinin gercek olduguna
inaniyorsaniz http://www.hp.com/go/anticounterfeit adresini ziyaret edin.

Yazici kartusunu saklama

Yazici kartusunu kullanima hazir olmadan ambalajindan ¢ikarmayin.

Yazici kartusunu her zaman dogru ortamda saklayin. Sicaklik 20°C — 40°C (-4°F — 104°F)
arasinda olmalidir. Goéreli nem %10 — 90 arasinda olmalidir.

DIKKAT Yazici kartusunun zarar gérmemesi icin, kartusu birka¢ dakikadan fazla bir sireyle 1s13a
maruz birakmayin.
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Yazici kartugunun kalan omri

Yazici kartusunun édmraQ, yazdirma iglerinin gerektirdigi toner miktarina ve kartusun igindeki
bilesenlerin kullanim émrtne baglidir. %5 doluluk oranina sahip bir metin yazdirirken
(6rnegin bir is mektubu), HP yazici kartusu ile ortalama 6.000 (Q6511A) veya 12.000
(Q6511X) sayfa yazdirilabilir.

Sarf malzemesinin diizeyini Sarf malzemesi diizeyini kontrol etme béliminde agiklandigi
sekilde istediginiz zaman kontrol ederek kalan dmrin ne kadar oldugunu saptayabilirsiniz.

Sarf malzemesi diizeyini kontrol etme

Sarf malzemesi (toner) diizeyini yazici kontrol panelini, katistirlmis Web sunucusunu,
HP Arac¢ Kutusu yazilimini veya HP Web Jetadmin'i kullanarak kontrol edebilirsiniz.

Sarf malzemesi diizeyini kontrol panelini kullanarak kontrol etmek igin
1. Mendleri agmak igin Menu digmesine basin.

2. BILGI béliimiine gitmek igin 4 (Yukar: digmesi) veya ¥ (Asaci diigmesi) diigmesini
kullanin ve v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

3. YAZDIRMA KAYNAKLARI DURUM SAYFASI boliimlne gitmek igin 4 (Yukar
digmesi) veya ¥ (Asac digmesi) dugmesini kullanin ve ¥~ (Sec diigmesi) digmesine
basin. Sarf malzemelerinin durumu sayfasi hakkinda bilgi i¢in bkz. Sarf malzemesi
durumu sayfasi.

Sarf malzemesi duzeyini katigtinlmig Web sunucusunu kullanarak
kontrol etmek igin

1. Web tarayicinizda, yazicinin giris sayfasinin IP adresini yazin. Bu, yazici durumu
sayfasina erismenizi saglar. (Bkz. Katistirilmis Web sunucusunu acma.)

2. Ekranin sol tarafinda, Sarf Malzemelerinin Durumu'nu tiklatin. Bu, sarf malzemesi
dizeyi ile ilgili bilgiler veren sarf malzemelerinin durumu sayfasina erigsmenizi saglar.
(Sarf malzemelerinin durumu sayfasi hakkinda bilgi i¢in bkz. Sarf malzemesi durumu

sayfasi)

Sarf malzemesi diizeyini HP Ara¢ Kutusu yazilimini kullanarak kontrol
etmek icin

HP Arag¢ Kutusu yazilimini yazici kartusunun azaldigini size bildirecek sekilde
yapilandirabilirsiniz. Uyari olarak e-posta génderilmesini segebileceginiz gibi, agilan bir
mesaj veya gorev gubugunda bir simge gorintilenmesini de secgebilirsiniz. Sarf
malzemelerinin durumunu HP Arag¢ Kutusu yazilimini kullanarak kontrol etmek icin Durum
sekmesini tiklatin, sonra Sarf Malzemelerinin Durumu'nu tiklatin.

Sarf malzemesi duzeylerini HP Web Jetadmin yazilimini kullanarak
kontrol etmek igin

HP Web Jetadmin’de yazici aygitini segin. Aygit durumu sayfasinda sarf malzemesi diizeyi
hakkinda bilgi verilir.
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Kartus az ve kartus tukendi durumlari

Yazici kartusunda toner azaldiginda veya tukendiginde, yazici sizi uyarir.

Kartusta toner azaldiginda veya tamburun omrii doldugunda

Kartus azaldiginda yazici kontrol panelinde KARTUS SIPARIS EDIN iletisi goriintiilenir. ileti
ilk kez yazici kartugunun yaklasik %16 (6.000 sayfalik kartus) veya %8 (12.000 sayfalk
kartus) 6mri kaldiginda gorintilenir. Bu ylizde, kartus bitmeden yaklasik 2 haftalik kullanim
omri sunmak amaciyla ayarlanmistir. Eski kartus bitmeden yeni bir kartus satin almak igin
zaman taninmis olur.

Yazicida varsayilan ayar olarak yazdirma iglemi kartus tikeninceye kadar surdarulur, ancak
KARTUS SiPARIS EDIN iletisi ilk kez gériintiilendiginde devam etmek yerine yazicinin
durdurulmasini tercih edebilirsiniz (6rnegin, yazdirma islerinin kalitesinin strekli olarak
yuksek olmasini istiyorsaniz veya kartusun uzun bir yazdirma isi sirasinda tikenmesini
istemiyorsaniz). AYGITI YAPILANDIR menustinde yaziciyi durdurulacak sekilde
yapilandirmak igin SISTEM KURULUMU altinda KARTUS AZ &égesini DUR olarak ayarlayin.
Sonra, KARTUSU DEGISTIRIN iletisi gériintiilendiginde yazici yazdirma islemini durdurur.
Her yazdirma isi i¢in ¥~ (Sec digmesi) digmesine basarak yazdirma islemine devam
edebilirsiniz.

Kartusta toner tiikendiginde veya tamburun omriu doldugunda
Asagidaki durumlarda KARTUSU DEGISTIRIN iletisi gériintiilenir:

e Yazici kartusunda toner tiikendiginde. KARTUS TUKENDI, DEVAM olarak
ayarlanmissa (AYGITI YAPILANDIR meniisiiniin SISTEM KURULUMU alt
menUsinde), yazici kartus tambur dmrindn sonuna ulatincaya kadar etkilesimsiz olarak
yazdirmaya devam eder. HP, KARTUSU DEGISTIRIN iletisi ilk kez gériintiilendikten
sonra baski kalitesini garanti etmez. Kartusu en kisa zamanda degistirin. (Bkz. Parca,
aksesuar ve sarf malzemesi siparisi.) KARTUSU DEGISTIRIN iletisi siz yazici kartusunu
degistirene kadar ekranda kalir. KARTUS TUKENDI, DUR olarak ayarlanmigsa yazici
siz yazicl kartusunu degistirene kadar yazdirma iglemini durdurur veya devam edecek
sekilde yapilandiriidiginda yazdirmayi sirdiirir: AYGITI YAPILANDIR menisiinde,
SISTEM KURULUMU altinda KARTUS TUKENDI 63esini DEVAM olarak ayarlayin.

e Yazici kartusunun tambur dmri sona erdiginde. Yazdirmaya devam etmek igin
yazicl kartusunu degistirmeniz gerekir. Yazicida toner kalmis olsa da, bunun gecersiz
kilnmasi mimkin degildir. (Bkz. Parca, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi.) Bu durum,
yazicinin korunmasini saglar.
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Yaziciyi temizleme

Zamanla, yazici iginde toner ve kagit pargalari birikir. Bu, yazdirma sirasinda baski kalitesi
sorunlarina yol agabilir. Yazicinin temizlenmesi bu sorunlari giderir veya azaltir.

Yazici kartusunu her degistirdiginizde veya baski kalitesi sorunlari ortaya ¢iktiginda kagit
yolunu ve yazici kartusu bolgelerini temizleyin. Yaziciy1 tozdan ve kirden mimkun oldugu
kadar koruyun.

Yazicinin disini temizleme

Yazicinin disini nemli bir bezle silin.

DIKKAT Yazicinin tzerinde veya gevresinde amonyak esasli temizlik maddesi kullanmayin.

Kagit yolunu ve yazici kartugu bolgelerini temizleme

Zamanla, yazici i¢cinde toner ve kagit parcalari birikir. Bu, yazdirma sirasinda baski kalitesi
sorunlarina yol agabilir. Yazicinin temizlenmesi bu sorunlari giderir veya azaltir.

Yazicinin igini temizlemek igin

1. Yaziciyl kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ikarin.

2. Ust kapagi agin.

DIKKAT Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin, kartusu birka¢ dakikadan fazla bir sireyle 1s1ga
maruz birakmayin. Aktarim silindirine (yazici kartusunun altina yerlestiriimis siyah kauguk
silindir) dokunmamaya dikkat edin. Silindir izerine bulasan cilt yagi, baski kalitesi
sorunlarina neden olabilir.
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4. Tuy birakmayan kuru bir bezle kagit yolu bdlgesinde ve yazici kartusu boslugunda
bulunabilecek tim kalintilari temizleyin.

5. Yazici kartusunu yeniden takin ve Ust kapagdi kapatin.

Yazici kartusunu yeniden takmakta zorlaniyorsaniz, kayit plakasini asagiya dogru
déndurerek yerine oturttugunuzdan ve yazici kartusunu sikica ittiginizden emin olun.

6. Fisi takin ve yaziciyi agin.

Flizeri temizleme

Yazicl temizleme sayfasi yazdirarak, fiizerde birikmis olabilecek toner ve kagit pargalarini
temizleyin. Toner ve parga birikmesi, yazdirma iglerinizin 6n veya da arka yuzlerinde lekeler
olugsmasina neden olabilir.

HP, optimum baski kalitesini saglamak igin yazici kartusunu her degistirdiginizde veya
belirleyebilecegdiniz otomatik bir zamanlama ile temizleme sayfasi yazdirmanizi énerir.

Temizleme yordami yaklasik 2,5 dakikada tamamlanir. Temizlik yapilirken yazicinin kontrol
paneli ekraninda TEMIZLENIYOR iletisi gériintiilenir.

Temizleme sayfasi yazdirmak igin

Temizleme sayfasinin gerektigi gibi sonu¢ vermesi igin sayfayi fotokopi kagidi kalitesindeki
kagida yazdirin (Bond, agir veya kaba kagida yazdirmayin.)

1. Yazici modeliniz bir dupleksleyici iceriyorsa arka ¢ikti bélmesini agin.
2. Menduleri agmak icin Menu digmesine basin.

3. AYGITI YAPILANDIR bélimine gegmek igin A(Yukar digmesi) veya Y(Asac diugmesi)
didgmesini kullanin ve v (Sec dugmesi) dugmesine basin.

4. YAZDIRMA KALITESI béliimiine gegmek igin A (Yukar: diigmesi) veya Y(Asaci digmesi)
digmesini kullanin ve ¥ (Sec digmesi) digmesine basin.

5. TEMIZLEME SYFS OLUSTURMA béliimiine gecmek icin 4 (Yukar: diigmesi) veya ¥
(Asacé dugmesi) digmesini kullanin ve ¥~ (Sec dugmesi) digmesine basin.

6. Temizleme yordamini tamamlamak i¢in temizleme sayfasindaki yonergeleri uygulayin.
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7. Yazici modeliniz bir dupleksleyici iceriyorsa arka ¢iktl bolmesini kapatin.
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Sorun ¢cozme

Buradaki sorun giderme bilgileri yazdirma ile ilgili sorunlari gézmenize yardimci olmak uzere

dizenlenmistir. Asagidaki listeden genel konuyu veya sorun tlrind segin.

Sorun giderme akis semasi

Genel yazdirma sorunlarini giderme

Kadit kullanimui ile ilgili ydbnergeler

Ozel sayfalari yazdirma

Sikismalari giderme

Yazicl iletilerinin anlami

Baski kalitesi sorunlarini diizeltme

Ag Uzerinde baski sorunlarini giderme

Sik karsilasilan Windows sorunlarini giderme

Sik karsilasilan Macintosh sorunlarini giderme

Sik karsilasilan PostScript sorunlarini giderme
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Sorun giderme akis semasi

Yazici gerektigi gibi calismiyorsa sorunu belirlemek igin akis semasini kullanin. Yazici bir
adimda takiliyorsa bu adima karsilik gelen sorun giderme Onerilerini uygulayin.

Sorunu, bu kilavuzdaki 6nerileri uygulayarak ¢ézemezseniz bir HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun. (Bkz. HP musteri hizmetleri.)

Not Macintosh kullanicilari: Sorun giderme hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Sik karsilasilan
Macintosh sorunlarini giderme.
1 Kontrol paneli ekraninda HAZIR iletisi goriuintuleniyor mu?
EVET —> 2. adima gegin.
HAYIR ¥

Ekran bos ve
yazicinin fani kapali.

Ekran bos, ancak
yazicinin fani agik.

Ekran yanhis dilde
goriintiileniyor.

Bozuk veya
anlamsiz karakterler
goruntiileniyor.

Yazici kontrol paneli
ekraninda HAZIR
yerine baska bir ileti
gorintileniyor.

e Yaziciyi kapatip
tekrar agin.

e Elektrik kablosu
baglantilarini ve
agcma/kapatma
digmesini kontrol
edin.

e Yaziciyl bagka bir
prize takin.

e Yazicinin
kullandigi
elektrigin sabit
voltajda ve yazici
ozelliklerine
uygun olup
olmadigini kontrol
edin. (Bkz.

Elektrikle ilgili
Ozellikler.)

e Yazicinin yanit
verip vermedigini
gOrmek igin
kontrol paneli
digmelerinden
birine basin.

e Yaziciyl kapatin
ve ardindan
tekrar agin.

e Yaziciyi kapatip
yeniden agin.
Kontrol paneli
ekraninda
XXX MB
goruntilendiginde
u¢ 1sik da yanana
kadar v~ (Sec
digmesi)
digmesine basin
ve digmeyi basih
tutun. Bu iglem
10 saniye
surebilir. Sonra,
v~ (Sec digmesi)
digmesini
serbest birakin.
Gegerli diller
arasindan segim
yapmak igin ¥
(Asaci digmesi)
diigmesine basin.
istediginiz dili
yeni varsayilan
ayar olarak
kaydetmek i¢in v
(Sec digmesi)
digmesine basin.

e Istediginiz dilin
yazici kontrol
panelinden
secildiginden
emin olun.

e Yaziciyl kapatin

ve ardindan
tekrar agin.

e Kontrol paneli
iletilerini

yorumlama
bdlimine gegin.

2 Yapilandirma sayfasi yazdirabiliyor musunuz?

(Bkz. Yapilandirma sayfasi.)
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EVET —>

3. adima gegin.

HAYIR ¥

Yapilandirma sayfasi yazdiriimiyor.

Bos sayfa yazdiriliyor.

Yazici kontrol paneli ekraninda
HAZIR veya YAPILANDIRMA
YAZDIRILIYOR yerine baska bir ileti
goriintileniyor.

e Tum tepsilerin dizglin sekilde
yuklendiginden, ayarlandigindan

e  Yazicinin duraklatilip
duraklatilmadigini gérmek igin
bilgisayarinizdan yazdirma
kuyrugunu veya yazdirma
biriktiricisini kontrol edin. Gegerli
yazdirma isiyle ilgili sorun varsa
veya yazici duraklatildiysa
yapilandirma sayfasi yazdiriimaz.
(Durbur digmesine basin ve
sorun giderme akis semasindaki
2. adimi deneyin.)

ve yaziciya takildigindan emin olun.

e Sizdirmazlik bandinin yazici
kartusundan cikariimis
oldugundan emin olun. (Baslangi¢
[baslangi¢] kilavuzuna veya yazici
kartusu ile birlikte saglanan
yonergelere bakin.)

e  Yazici kartusu bitmis olabilir. Yeni
bir yazici kartusu takin.

e Kontrol paneli iletilerini yorumlama
bélimune gegin.

3 Bir programdan yazdirabiliyor musunuz?

EVET =>

4. adima gegin.

HAYIR ¥

is yazdirnlmayacak.

Bir PS hatasi sayfasi veya komut
listesi yazdiriliyor.
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is yazdirlmiyorsa ve yazici kontrol panelinde bir ileti gériintiileniyorsa, bkz.
Kontrol paneli iletilerini yorumlama.

Bilgisayari kullanarak yazicinin duraklatilip duraklatiimadigini kontrol edin.
Devam etmek i¢in Durpur diigmesine basin.

Yazici ag Uzerindeyse, yazdirma isini dogru yaziciya génderip
gondermediginizi kontrol edin. Sorunun bir ag sorunu olmadigini dogrulamak
icin bilgisayari paralel bir kabloyla veya USB kablosuyla dodrudan yaziciya
baglayin, baglanti noktasini LPT1 olarak degistirin ve tekrar yazdirmayi
deneyin.

Arabirim kablo baglantilarini kontrol edin. Bilgisayar ve yazicidaki kabloyu
cikarin ve yeniden takin.

Kabloyu bagka bir bilgisayarda deneyerek sinayin.

Paralel baglanti kullaniyorsaniz kablonun IEEE-1284 uyumlu oldugundan
emin olun.

Yazici ag Gzerindeyse bir yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. Yapilandirma
sayfasi.) HP Jetdirect yazdirma sunucusu yukliyse bir Jetdirect sayfasi da
yazdirilir. Ag protokol durumunun ve ayarlarinin yazici i¢in dogru oldugundan
emin olmak igin Jetdirect yapilandirma sayfasini kontrol edin.

Sorunun bilgisayarda olmadigini dogrulamak igin bagka bir bilgisayardan
yazdirin (midmkiinse).

Yazdirma isinin dogru baglanti noktasina (6rnegin, LPT1 veya ag yazicisi
baglanti noktasi) génderildiginden emin olun.

Dogru yazici suricisunu kullandiginizdan emin olun. (Bkz. Yazici
slrGcusind kullanma.)

Yazici strlicisiini yeniden yukleyin. (Baslangi¢ [baslangi¢] kilavuzuna bakin.)

Bilgisayarin baglanti noktasinin yapilandirildigindan ve diizgiin galistigindan
emin olun. (Ayni baglanti noktasina bagka bir yazici baglayip yazdirmayi
deneyin.)

PS surucusu ile yazdiriyorsaniz, yazici kontrol panelinde, Yazdirma alt
mendusunde (Aygiti Yapilandir menistnde) PS HATALARINI YAZDIR=ACIK
ayarini segin ve isi yeniden yazdirin. Bir hata sayfasi yazdirilirsa bir sonraki
stitunda yer alan yénergelere bakin.

Yazici kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt menisinde (Aygiti Yapilandir
meniisiinde) OZELLIK=OTOMATIK ayarinin segildiginden emin olun.

Sorunu ¢ézmenize yardimci olabilecek bir yazici iletisini géremiyor
olabilirsiniz. Yazici kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt menisiinde
(Aygiti Yapilandir mentisu) Silinebilir Uyarilar ve Oto Devam Et ayarlarini
gegici olarak kapall duruma getirin. Sonra isi yeniden yazdirin.

Yazici standart olmayan bir PS
kodu almis olabilir. Yazici kontrol
panelinde, Sistem Kurulumu alt
menusunde (Aygiti Yapilandir
mentsunde) yalnizca bu yazdirma
isi icin OZELLIK=PS ayarini segin.
is yazdirildiktan sonra ayari tekrar
OTOMATIK'e dondurin.

Yazdirma isinin bir PS isi
oldugundan ve PS sirtcusuni
kullandiginizdan emin olun.

Yazici, PCL'ye ayarli oldugu halde
PS kodu almig olabilir. Sistem
Kurulumu alt menusiinde (Aygiti
Yapilandir menustinde)
OZELLIK=OTOMATIK ayarini
segin.

4 is beklediginiz gibi yazdiriliyor mu?

EVET =

5. adima gegin.

HAYIR ¥

Bozuk yazdiriliyor veya
sayfanin yalnizca bir
bolimi yazdinhyor.

Yazdirma, isin ortasinda
duruyor.

Baski hizi beklenilenden
diisiik.

Yazici kontrol paneli
ayarlarindan biri
etkinlesmiyor.
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e Dogru yazici
slrdcusini
kullandiginizdan emin
olun. (Bkz. Yazici
slrGcusind kullanma.)

e Yaziciya gonderilen veri
dosyasi bozulmus
olabilir. Dosyayi
sinamak i¢in baska bir
yazicida yazdirmayi
deneyin (mimkiinse)
veya bagka bir dosyayi
deneyin.

e  Arabirim kablo
baglantilarini kontrol
edin. Kabloyu baska bir
bilgisayarda deneyerek
sinayin (mimkinse).

e  Arabirim kablosunu
yuksek kaliteli bir
kabloyla degistirin (bkz.
Parca numaralari).

e Yazdirma igini
basitlestirin, daha disik
bir ¢ézinirlUkte
yazdirin veya daha
fazla yazici bellegi
yukleyin. (Bkz. Yazici

bellegi.)

e Sorunu ¢gézmenize
yardimci olabilecek bir
yazici iletisini géremiyor
olabilirsiniz. Yazici
kontrol panelinde,
Sistem Kurulumu alt
menusiinde (Aygiti
Yapilandir menusii)
Silinebilir Uyarilar ve
Oto Devam Et ayarlarini
gegici olarak kapali
duruma getirin. Sonra
isi yeniden yazdirin.

e Durbpur diigmesine
basilmis olabilir.

e Yazicinin kullandigi
elektrigin sabit voltajda
ve yazici 6zelliklerine
uygun olup olmadigini
kontrol edin. (Bkz.

Elektrikle ilgili 6zellikler.)

e Yazdirma isini
basitlestirin.

e Yaziciya daha fazla
bellek ekleyin. (Bkz.

Yazici bellegdi.)

e Ayiricl sayfa yazdirmayi
devre digi birakin. (Ag
yOneticinize bagvurun.)

e Dar kagitlara
yazdirildiginda, tepsi
1'den yazdirildiginda,
YUKSEK 2 fiizer modu
kullanildiginda veya
Kuguk Kagit Hizi
YAVAS olarak
ayarlandiginda baski
hizinin digecegini
unutmayin.

Yazici surliicisundeki
veya programdaki
ayarlari kontrol edin.
(Yazici surlcisi ve
program ayarlari, yazici
kontrol paneli ayarlarini
gegersiz kilar.)

Yazdirma isi dogru
formatlanmadi.

Kagit dogru sekilde
beslenmiyor veya hasarli.

Baski kalitesi sorunlari var.
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Dogru yazici
slrdcusini
kullandiginizdan emin
olun. (Bkz. Yazici
slrGcusind kullanma.)

Program ayarlarini
kontrol edin. (Programin
cevrimicgi Yardim
bélimune bakin.)

Baska bir yazi tipi
deneyin.

indirilen kaynaklar
kaybolmus olabilir.
Kaynaklari tekrar
indirmeniz gerekebilir.

Kagitlarin diizgiin
yerlestirildiginden ve
kagit kilavuzlarinin
kagit destesini fazla
sikistirmadigindan veya
fazla gevsek
tutmadigindan emin
olun.

Ozel boyutlu kagitlara
yazdirirken sorunlarla
karsilaglyorsaniz, bkz.
Ozel boyutlu ortamlara
veya kart stoguna
yazdirma.

Sayfalar burusuyor
veya kivriliyorsa ya da
sayfadaki gorinti egri
ise, bkz. Baski kalitesi
sorunlarini diuzeltme.

Yazdirma ¢ozunirliguni ayarlayin. (Bkz. Yazdirma
Kalitesi alt menusu.)

RET ayarinin agik olup olmadigini kontrol edin. (Bkz.
Yazdirma Kalitesi alt mendsu.)

Baski kalitesi sorunlarini dizeltme bélimine gegin.

5 Yazici dogru tepsileri segiyor mu?

EVET =

Diger sorunlar igin igindekiler ve Dizin béliimlerine veya yazici
siriiclisiiniin gevrimi¢i Yardim boliimiine bakin.

HAYIR ¥

Yazici yanhs tepsiden kagit aliyor.

calismiyor.

istege bagh bir tepsi diizgiin

Yazici kontrol paneli ekraninda
HAZIR yerine bagka bir ileti
goriintileniyor.
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Dogru tepsiyi sectiginizden emin
olun. (Bkz. Kagit kaynagi secme.)

Tepsilerin kagit boyutu ve tiri igin
dogdru sekilde yapilandirildigindan
emin olun. (Bkz. Tepsilere ortam
yukleme.) Gegerli tepsi ayarlarini
gormek igin bir yapilandirma
sayfasi yazdirin. (Bkz.
Yapilandirma sayfasi.)

Yazici surlcisinde ve
programda, tepsi se¢imi (Kaynak)
veya Tur ayarlarinin dogru
yapildigindan emin olun. (Yazici
sUrdcusu ve program ayarlari,
yazici kontrol paneli ayarlarini
gecersiz kilar.)

Varsayilan ayar olarak 6nce tepsi
1’e yerlestirilen kagitlara yazdirihr.
Tepsi 1'den yazdirmak
istemiyorsaniz, tepsiye
yerlestiriimis kagitlari ¢ikarin veya
ISTENEN TEPSIYi KULLAN
ayarini degistirin. (Bkz. Tepsi 1'in
calismasini ézellestirme.) TEPSI 1
BOYUTU ve TEPSI 1 TURU igin
HER disinda bir ayar segin.

Tepsi 1'den yazdirmak istiyor,
ancak tepsiyi programdan
secemiyorsaniz, bkz. Tepsi 1'in
calismasini 6zellestirme.

Tepsinin dogru sekilde
takildigindan ve galistigindan
emin olmak i¢in bir yapilandirma
sayfasi yazdirin. (Bkz.
Yapilandirma sayfasi.)

Yazici surlclsini takilan tepsiyi
taniyacak sekilde yapilandirin.
(Yazici sUrlcusunun gevrimigi
Yardim bélimune bakin.)

Yaziciyi kapatin ve ardindan
tekrar agin.

Kullandiginiz istege bagh tepsinin
yaziciya uygun olup olmadigini
denetleyin.

Kontrol paneli iletilerini yorumlama
bélimine gegin.
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Genel yazdirma sorunlarini giderme

Macintosh bilgisayar kullaniyorsaniz bu bélimde listelenen sorunlara ve ¢éziimlere ek olarak
Sik karsilasilan Macintosh sorunlarini giderme bélimine, PS surtcusunu kullaniyorsaniz

Sik karsilasilan PostScript sorunlarini giderme bolimine bakin.

Yazici ortami yanlig tepsiden segiyor.

Neden

Géziim

Yazilim programindaki tepsi se¢imi yanlis olabilir.

Birgok yazilim programinda kagit tepsisi segimi
program igindeki Sayfa Diizeni menusinde
bulunur.

Yazicinin dogru tepsiden se¢im yapmasini
saglamak igin diger tepsilerde bulunabilecek
ortamlari ¢ikarin.

Macintosh’ta tepsi 6nceligini degistirmek igin
HP LaserJet Utility programini kullanin.

Yapilandiriimis boyut tepside yikli ortamin
boyutuyla eslesmiyor.

Kontrol panelini kullanarak yapilandiriimig
boyutu tepside yikli olan ortamin boyutuyla
eslesecek sekilde degistirin.

Yazici tepsiden kagit almiyor.

Neden

Coziim

Tepsi bos.

Tepsiye kagit yerlestirin.

Kagit kilavuzlari yanlis ayarlandi.

Kilavuzlari dogru sekilde ayarlamak igin bkz.
Tepsilere ortam ylkleme.

500 sayfalik kagit tepsisi igin, kagit destesinin 6n
kenarinin diizgun oldugundan emin olun.
Kenarin diizgin olmamasi kagit kaldirma
plakasinin yiikselmesine engel olur.

Kagit, yazicidan g¢ikarken kivriliyor.

Neden

Coziim

Kagit, Ust ¢ikti bélmesinden ¢ikarken kivriliyor.

Kagidin yazicidan duz bir yol izleyerek ¢cikmasini
saglamak igin arka ¢ikti bélmesini agin.

Uzerine yazdirdiginiz kagidi ters gevirin.

Kivrilmayi azaltmak igin flizer sicakhgini azaltin.
(Bkz. Dogru flizer modunu segcme.)
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ilk ortam sayfasi yazici kartusu bolgesinde sikisiyor.

Neden

Coziim

Yuksek nem ve yiksek sicaklik bilesimi ortami
etkiliyor.

Yaziciyi, yiksek nem ve yuksek sicaklik
kosullarina uygun olarak ayarlayin.

Yazdirma isi cok yavas.

Neden

Coziim

is cok karmasik olabilir.

Daha fazla bellek eklense bile yazicinin en
yuksek hizi asilamaz.

Ozel boyutlu ortama yazdirilirken baski hizlar
otomatik olarak dusebilir.

Not: Dar kagitlara yazdirldiginda, tepsi 1'den
yazdirildiginda veya YUKSEK 2 fiizer modu
kullanildiginda baski hizinin diisecegini
unutmayin.

Sayfanin karmasikhgini azaltin veya baski
kalitesi ayarlarini degistirmeyi deneyin. Bu
sorunla sik karsilasiyorsaniz yaziciya bellek
ekleyin.

Bir PDF veya PostScript (PS) dosyasi yazdiriyor
ancak bir PCL yazici suricisa kullantyor
olabilirsiniz.

PCL yazici surlcisu yerine PS yazici
suriiclsini kullanmayi deneyin. (Genellikle
bunu bir yazilim programindan yapabilirsiniz.)

Yazici suricisinde En uygun hale getir: ayari
kart stogu, agir, kaba veya Bond kagit olarak
ayarlanmistir.

Yazici suriclisinde tiru diz kagit olarak
ayarlayin (bkz. Ortam tlrtne ve boyutuna goére
yazdirma (tepsileri kilitleme)).

Not: Ayari diiz kagit olarak degistirirseniz
yazdirma isi daha hizli olacaktir. Ancak, agir
kagit kullaniyorsaniz, yazdirma iglemi daha
yavas olsa bile en iyi sonuglari elde etmek icin
yazici slrlictsu ayarini agir olarak birakin.

Yazdirma isi kagidin her iki tarafina da yapiliyor.

Neden

Géziim

Yazici dupleksleme igin ayarlanmistir.

Ayari degistirmek icin Baski isi ayarlarini
degistirme bélimiine veya gevrimici Yardim'a
bakin.

Yazdirma isi yalnizca bir sayfa igeriyor, ancak yazici sayfanin arka tarafina da islem yapiyor
(sayfa kismen digari gikiyor ve sonra yazicinin igine geri doniiyor).

Neden

Coziim

Yazici dupleksleme icin ayarlanmistir. Yazdirma
isi yalnizca bir sayfa igerse bile yazici sayfanin
arka yuzuine de iglem yapar.

Ayari degistirmek icin Baski isi ayarlarini
degistirme bélimiine veya gevrimici Yardim'a
bakin.

Dupleksleme tamamlanmadan sayfayi yazicidan
disari gekmeye galismayin. Sikisma olabilir.
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Sayfalar yazdiriliyor, ancak tamamen bos.

Neden

Coziim

Sizdirmazlik bandi yazici kartusundan
cikarilmamis olabilir.

Yazici kartusunu g¢ikarin ve sizdirmazlik bandini
cekip cikarin. Yazici kartusunu yeniden takin.

Dosyada bos sayfalar olabilir

Dosyada bos sayfa olup olmadigini kontrol edin.

Yazici yazdiriyor, ancak metin yanlig, bozuk veya eksik.

Neden

Coziim

Yazici kablosu gevsek veya bozuk.

Yazici kablosunu ¢ikarip yeniden takin.
Yazdirildigini bildiginiz bir isi yazdirmayi
deneyin. Mimkiinse kabloyu ve yaziciyl baska
bir bilgisayara baglayip, yazdirildigini bildiginiz
bir isi yazdirmayi deneyin. Son olarak, yeni bir
kablo deneyin.

Yazicl, bir ag veya paylasilan bir aygita bagl ve
temiz bir sinyal alamiyor.

Yaziclyl agdan ayirip bir paralel kabloyla veya
USB kablosuyla dogrudan bir bilgisayara
baglayin. Yazdirildigini bildiginiz bir isi yazdirin.

Yazilimdan yanhsg siriicu segilmis.

Kendi yazicinizin segildiginden emin olmak igin
yazihimin yazici se¢imi menusuni kontrol edin.

Yazilim programi hata veriyor.

Bagska bir programdan is yazdirmayi deneyin.

Yazilimda Yazdir'i segtiginizde yazici yanit vermiyor.

Neden

Coziim

Yazicida ortam tikendi.

Ortam ekleyin.

Yazicl, el ile besleme modunda olabilir.

Yazicinin modunu el ile besleme modundan
baska bir moda ayarlayin.

Bilgisayar ve yazici arasindaki kablo dogru
baglanmadi.

Kabloyu c¢ikarip yeniden baglayin.

Yazici kablosu bozuk.

Mimkiinse, kabloyu baska bir bilgisayara
takarak yazdirildigini bildiginiz bir isi yazdirin.
Ayrica baska bir kablo kullanmayi da
deneyebilirsiniz.

Yazilimda yanlis yazici segilmis.

HP LaserJet 2400 serisi yazicisinin
segcildiginden emin olmak igin yazilimin yazici
secgimi menusunu kontrol edin.

Yazicida sikisma olabilir.

Dupleksleyici bolgesine 6zellikle dikkat ederek
sikisma varsa giderin (yazici modelinizde
dupleksleyici varsa). Bkz. Sikismalari giderme.

Yazicinin yazilimi yazici baglanti noktasi igin
yapilandiriimamistir.

Dogru baglanti noktasinin kullanildijindan emin
olmak igin yazilimin yazici se¢im menusunu
kontrol edin. Bilgisayarda birden fazla baglanti
noktasi varsa, yazicinin dogru olana
baglandigindan emin olun.
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Yazilimda Yazdir'i segtiginizde yazici yanit vermiyor.

Neden

Coziim

Yazici aga bagl ve bir sinyal alamiyor.

Yaziciy1 agdan ayirip bir paralel kabloyla veya
USB kablosuyla dogrudan bir bilgisayara
baglayin. Yazdirma yazilimini yeniden yikleyin.
Yazdirildigini bildiginiz bir isi yazdirin.

Yazdirma kuyrugundan durdurulan tim igleri
temizleyin.

Yaziciya elektrik gelmiyor.

Yanan isik yoksa, elektrik kablosu baglantisini
kontrol edin. Elektrik digmesini kontrol edin. Gug
kaynagini kontrol edin.

Yazici galismiyor.

Yazicinin bir hata verip vermedigini belirlemek
Uzere kontrol paneli ekraninda iletileri ve 1siklar
kontrol edin. ileti varsa not edin ve Kontrol paneli
iletilerini yorumlama bélimiine bakin.
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Kagit kullanimi ile ilgili yonergeler

Not

DIKKAT

En iyi sonucu elde etmek igin, kagidin kaliteli oldugundan, Gzerinde kesik, ¢entik, yirtik, leke,
serbest parcacik, toz, burusuk ve bosluk bulunmadigindan ve kenarlarinin kivrilmis veya
bikulmug olmadigindan emin olun.

Yuklediginiz kagidin tdrinden (6rnegin bond veya geri donusturiimuas) emin degilseniz
kagidin ambalajindaki etiketi kontrol edin.

Desteklenen ortamlarin tam listesi igin bkz. Yazdirma ortami icin desteklenen tirler ve

boyutlar.

Asagidaki kagit sorunlari baski kalitesinde degisikliklere, kagit sikismasina ve hatta yazicida

hasara yol agabilir.

Belirti

Kagit sorunlan

Cozimii

Kétu baski kalitesi veya tonerin
yapigsmamasi

Kagit fazla nemli, fazla kaba,
fazla agir, fazla yumusak veya
kabartmall ya da bozuk.

Baska tiirde, 100 ve 250
Sheffield, yiizde 4 - 6 nem
icerikli kagit kullanmayi deneyin.

Bosluklar, sikisma, kivriima

Kagit dogru sekilde
saklanmamis.

Kagidin yizleri farkl.

Kagidi yatay olarak, nem
gecirmeyen ambalajinda
saklayin.

Kagidi gevirin.

Cok fazla kivriima

Kagit fazla nemli, gren yoni
yanlig veya gren yapisi eksik

Kagidin ylzleri farkl.

Arka cikis tepsisini acin veya
uzun grenli kagit kullanin.

Kagidi gevirin.

Sikisma, yazicida hasar

Kagitta kesikler veya delikler
var.

Kesik veya deligi bulunmayan
kagit kullanin.

Kagit beslemeyle ilgili sorunlar.

Kagidin kenari diizgun degil
veya kagit hatali bir desteden.

Kagidin ylzleri farkl.

Kagit fazla nemli, fazla kaba,
fazla agir veya fazla diz.

Gren yonu yanlig, grenli yapisi
eksik veya kabartmall.

Lazer yazicilar igin Uretilmis
yuksek kaliteli kagit kullanin.

Kagidi gevirin.

Baska tiirde, 100 ve 250
Sheffield, yizde 4 - 6 nem
icerikli kagit kullanmayi deneyin.

Arka cikis tepsisini agin veya
uzun grenli kagit kullanin.

Bazi termografi turlerinde kullanilan, distk isida mirekkeple basilmis antetli kagit
kullanmayin. Kabarik veya kabartmali antetli kagit kullanmayin. Yazici, toneri kagida
yapistirmak icin sicaklik ve basing kullanir. Renkli kagitlarda veya baskili formlarda flizer
sicakligi (200°C veya 392°F/0,1 saniye) ile uyumlu mirekkep kullanildigindan emin olun.

Yukarida belirtilen ydnergelere dikkat edilmemesi durumunda yazicida sikisma ve hasar

meydana gelebilir.
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Ozel sayfalari yazdirma

Yazicinin belleginde, yazicinizdaki sorunlari saptamaniza ve bunlar hakkinda bilgi
edinmenize yardimci olacak 6zel sayfalar bulunmaktadir.

e Yapilandirma sayfasi

Yapilandirma sayfasinda, yazicinin varolan ayarlarinin ve ézelliklerinin ¢ogu listelenir.
Yapilandirma sayfasinin yazdiriimasiyla ilgili daha fazla bilgi icin bkz. Yapilandirma
sayfasi. Yuklenmis bir HP Jetdirect baski sunucunuz varsa HP JetDirect bilgilerini
listeleyen ikinci bir sayfa yazdirilr.

e Yaaz tipi listesi

Kontrol panelini (bkz. PS veya PCL yaz tipi listesi) veya (Macintosh bilgisayarlar icin)
HP LaserJet Utility'yi (bkz. HP LaserJet Utility) kullanarak bir yazi tipi listesi
yazdirabilirsiniz.

e Sarf malzemesi durumu sayfasi

Yazicida takili yazici kartusu, yazici kartusunun kalan kullanim émr, islenen sayfa ve is
sayisI hakkinda bilgi almak i¢in sarf malzemesi durumu sayfasini kullanin (bkz. Sarf
malzemesi durumu sayfasi).
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Sikigsmalari giderme

Bazen, bir yazdirma isi sirasinda ortam sikismasi olabilir. Bu sikismalarin nedenlerinden
bazilari sunlardir:

e Tepsiler dogru yerlestiriimemistir veya asiri yiklenmistir.

e Tepsi 2 veya tepsi 3 bir yazdirma isi sirasinda ¢ikariimigtir.

o Ust kapak yazdirma islemi sirasinda agiimistir.

e Kullanilan ortam, HP &zelliklerine uymamaktadir (bkz. Kagit 6zellikleri).

e Kullanilan ortam desteklenen boyut araligi disindadir (bkz. Kagit 6zellikleri).

Tipik sikisma konumlari

Sikismalar dért konumda meydana gelebilir:

NS %/;\/e

_L&é ~0

1 Yazici kartusu bolgesi (bkz. Yazici kartusu bolgesindeki sikismalari giderme)
2 Girit tepsisi bolgeleri (bkz. Giris tepsilerindeki sikismalari giderme)
3 Cikti bélmesi bolgeleri (bkz. Cikti bolgelerindeki sikismalari giderme)
4 Dupleksleyici bolgesi (yalnizca dupleksleyici olan modellerde gegerlidir) (bkz. Dupleksleyici
boélgesindeki sikismalari giderme)
Not Bu bdlimde saglanan yonergeleri kullanarak sikisan ortami bulup ¢ikarin. Sikismanin

konumu belli degilse, dncelikle yazici kartusu bolgesine bakin. Yazici iginde ortam pargasi
kalmadigindan emin olun. Sikismadan sonra yazicida kagida yapismamis toner kalabilir. Bu
kalintinin birkag sayfa basildiktan sonra temizlenmesi gerekir.

Yazici kartusu bolgesindeki sikismalar giderme

Bu bélgedeki sikismalar tonerin kagida yapismamasina yol agabilir. Uzerinize veya ellerinize
toner bulasirsa soguk suyla yikayin. (Sicak su tonerin kumasa islemesine neden olur.)
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1. Ust kapag agin.

DIKKAT Yazici kartusunun zarar gérmemesi i¢in, kartusu birka¢ dakikadan daha uzun sure 11k
altinda birakmayin. Yazici kartusunu yazicidan ¢ikardiginiz zaman, korumak igin Gzerine bir
parca kagit yerlestirin.

3. Kayit plakasini dikkatlice kaldirin. Yazdirma ortaminin én kenari gortintir durumdaysa,
ortami yazicidan g¢ikarmak igin yazicinin arka tarafina dogru yavasca gekin.

Ortamin ¢ikarilmasi zorsa veya ¢ikti bélgesine girmis durumdaysa, sikisan ortami Cikt
bolgelerindeki sikismalari giderme bdliminde agiklandigi sekilde ¢ikarin.

4. Sikisan ortam cikarilinca, kayit plakasini yavasca asagi gevirin. Yazici kartusunu
yeniden takin ve Ust kapagdi kapatin.

Not Yazici kartugunu yeniden takmakta zorlaniyorsaniz, kayit plakasini asagiya dogru
doéndurerek yerine oturttugunuzdan ve yazici kartusunu sikica yerine ittiginizden emin olun.
Dikkat 1s1g1 sbnmuyorsa, sikisan ortam yazicinin iginde kalmistir. Kagit besleme ve arka
cikti bélmesi bolgelerinde sikisma olup olmadigini kontrol edin. Dahili dupleksleyicisi olan
yazicilarda dupleksleyici bolgesini kontrol edin.
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Giris tepsilerindeki sikigsmalari giderme

Not Kagit yazici kartusu bolgesine girmisse, Yazici kartusu bolgesindeki sikismalari giderme
bdélimiindeki yénergeleri izleyin. Yazici kartusu boélgesinden kagit cikarmak, kagit besleme
bdlgesinden kagit ¢cikarmaktan daha kolaydir.

1. Sikismayi bulmak igin tepsi 2 veya tepsi 3'U kaydirarak disari ¢ekin.

2. Yanlis beslenmis ortam varsa gérinen kenarindan cekerek disari ¢ikarin. Tepsinin
icindeki tim ortamlarin hizali olmasina dikkat edin (bkz. Tepsilere ortam yikleme).
Tepsi 3 takiliysa, yanlis beslenmis ortami ¢ikarin ve tim ortamlarin bu tepside
hizalanmis oldugundan emin olun.

3. Ortam, kagit besleme bdlgesinde sikistiysa ve yazici kartusu boélgesinden
erisilemiyorsa, kagidi kavrayarak dikkatli bir sekilde yazicidan disariya gekin.

4. Tepsi 2'de metal kagit kaldirma plakasini yerine oturtmak igin destedi agagiya dogru
bastirin. Her iki tepsi icin tepsiyi kaydirarak yaziciya takin.

108 Bo&lim 4 Sorun ¢ézme TRWW



Not

Not
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5. Yaziciyi sifirlamak ve yazdirma islemine devam etmek igin ¥~ (Sec digmesi) digmesine
basin.

Dikkat 151g1 sdnmuyorsa, sikisan ortam yazicinin icinde kalmistir. Kagit besleme ve arka
cikti bélmesi bdlgelerinde sikisma olup olmadigini kontrol edin. Dahili dupleksleyicisi olan
yazicilarda dupleksleyici bolgesini kontrol edin.

Cikti1 bolgelerindeki sikismalar giderme

Bu bélgedeki sikismalar tonerin kagida yapismamasina yol agabilir. Uzerinize veya ellerinize
toner bulasirsa soguk suyla yikayin. (Sicak su tonerin kumasa islemesine neden olur.)

1. Ust kapagi agin ve yazici kartusunu gikarin. Arka cikti bélmesini agin. (Arka gikti
bdlmesi zor acilabilir. Gerekirse agmak icin iyice ¢ekin.)

Arka cikti disli mekanizmasini serbest birakmak ve ortami kolayca ¢ikarmak igin tst kapagin
aciimasi gerekir.

2. Arka c¢ikti kapagdi acildiginda ortam gérinuyorsa, her iki elinizi de kullanarak ortamin 6n
kenarini dikkatlice cekerek yazicidan ¢ikarin. Kalan sikismis ortam parcasini dikkatle
yazicidan ¢ikarin.

3. Ortamin hemen hemen tamami Ust ¢ikti b6lmesinden gérunlyorsa, kalan ortami dikkatle
cekip yazicidan c¢ikarin. On kenar, yazici kartusu bélgesinde gériinmiyor veya zor
goérunuyorsa, arka ¢ikti bélmesini tamamen agin. Bunu yapmak i¢in bélme kapagini
hafifce 6ne itin ve parmaginizi kullanarak tabandaki 1zgarayi serbest birakin. Ortami
yazicidan ¢ikarmak igin sikismayi giderme c¢arkini gevirin.
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4. Yazici kartusunu yeniden takin. Ust kapa@i ve arka gikti bdlmesini kapatin.

Not Yazici kartusunu yeniden takmakta zorlaniyorsaniz, kayit plakasini asagiya dogru
déndurerek yerine oturttugunuzdan ve yazici kartusunu sikica ittiginizden emin olun. Dikkat
IS11 sbnmuyorsa, sikisan ortam yazicinin iginde kalmistir. Kagit besleme ve arka ¢ikti
boélgelerinde sikisma olup olmadigini kontrol edin. Dahili dupleksleyicisi olan yazicilarda
dupleksleyici bolgesini kontrol edin.

Dupleksleyici bolgesindeki sikismalari giderme
Bu yordam yalnizca dupleksleyicisi olan yazicilarda gecerlidir.

1. Tepsi 2'yi yazicidan ¢ikarin.

3. Sikismis olan kagida ulagin ve gekip ¢ikarin.

mw‘ A [ | - S— e |
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4. Her iki taraftan yerine oturuncaya kadar kagit erisim plakasinin alt kismini yeniden
yukariya dogru itin (her iki tarafin da yerine oturmasi gerekir).

Wm% AP %i
|

5. Tepsi 2'yi yeniden takin.

Not Dikkat 151g1 sénmuyorsa, sikisan ortam yazicinin iginde kalmistir. Kagit besleme ve arka
cikti bélgelerinde sikisma olup olmadidini kontrol edin.
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Yazici iletilerinin anlami

Yazici kontrol panelinde gériintiilenen yazici iletileriyle yazicinin normal durumu (isleniyor...
gibi) veya dikkat edilmesi gereken bir hata durumu (UST KAPAGI KAPATIN gibi) bildirilir.
Kontrol paneli iletilerini yorumlama béliminde dikkat edilmesi gereken veya sorulara neden
olabilecek en sik karsilagilan iletilerin listesi verilmektedir. iletiler alfabetik sirayla verilmistir;
sayisal iletiler listenin sonundadir.

Yazicinin gevrimigi Yardim sistemini kullanma

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalarinin gogunun giderilmesine ydnelik yonergeler
saglayan bir ¢evrimigi Yardim sistemi bulunur. Belirli kontrol paneli iletileri, gevrimici Yardim
sistemine erisme yonergeleriyle donlisiimli olarak sunulur.

Bir ileti Yardim igin basin: iletisi ile donlisimli sunuldugunda yardimi gorintilemek igin ?
(Yaroiv digmesi) digmesine basin ve ileti icinde gezinmek igin 4 (Yukar digmesi) ve ¥
(Asacéi dugmesi) dugmesini kullanin.

Cevrimigi Yardim sisteminden ¢ikmak igin Menu dugmesine basin.

Surekli iletileri giderme

Bazi iletiler (6rnegin, tepsi takma istekleri veya énceki bir yazdirma isinin yazicinin
belleginde kaldigini belirten bir ileti) yazdirma islemi yapmak igin v~ (Sec digmesi)
digmesine basmaniza veya isi silmek ve iletinin kaybolmasini saglamak i¢in Durbur
digmesine basmaniza olanak saglar.

ileti, dnerilen tim eylemler uygulandiktan sonra da gériintilenmeye devam ederse, bir HP
yetkili servisine veya destek saglayicisina basvurun. (Bk. HP musteri hizmetleri veya
www.hp.com/support/lj2410, http://www.hp.com/support/[j2420, veya http://www.hp.com/
support/lj2430.)

Kontrol paneli iletilerini yorumlama

Denetim masasi iletisi Aciklama Onerilen eylem

<Location> KONUMUNDA Belirtilen konumda bir sikisma oldu. Belirtilen konumda sikisan ortami
13.XX.YY SIKISMASI cikarin. Bkz. Sikismalari giderme.

Tudm sikismalar giderildikten sonra ileti
gOruntilenmeye devam ederse, bir
algilayici takilmis veya arizalanmig
olabilir. Bir HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

10.32.00
YETKIiSiZ SARF MALZMS

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

Yardim igin basin: ?

Yazicl, sarf malzemelerinden birinin
gergek HP sarf malzemesi olmadigini
algiladi.

Bir HP sarf malzemesi takana kadar
veya gegersiz kil digmesine ¥ (Sec
digmesi) basana kadar bu ileti
gOruntulenir.

HP sarf malzemesi satin aldiginizi
distnlyorsaniz su adresi ziyaret edin:
http://www.hp.com/go/anticounterfeit.

HP olmayan veya onaysiz sarf
malzemelerinin kullaniimasi nedeniyle
yazicida yapilmasi gereken onarimlar
yazici garantisi kapsaminda degildir.

10.XX.YY SARF MALZ
BELLEK HATASI

iletisi ile donlsumll olarak
goruntilenen ileti

Yardim igin basin: ?

Yazicidaki bir veya daha fazla sarf
malzemesinde bir hata olustu. XX ve YY
degerleri asagida listelenmektedir:

XX00 = bellek arizal
XX01 = bellek eksik
YYO0O0 = siyah yazici kartusu

1. lletiyi silmek igin yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. lleti gériintiilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

20 YETERSIZ
BELLEK

iletisi ile dondsumli olarak
gOruntilenen ileti

Devam etmek igin basin: ¥

Yaziciya génderilen veri miktari,
kullanilabilir bellek boyutunu asiyor.
Fazla sayida makro, yUklenebilir yazi tipi
veya karmasik grafik aktarmay! denemis
olabilirsiniz.

Aktarilan verileri yazdirmak igin ¥~ (Sec
digmesi) diigmesine basin (bazi veriler
kaybolabilir), ardindan yazdirma igini
basitlestirin veya daha fazla bellek
yukleyin. (Bkz. Yazici bellegi.)

21 SAYFA FAZLA KARMASIK

iletisi ile dondsumli olarak
goruntilenen ileti

Devam etmek i¢in basin: v

Yaziciya gonderilen veriler (yogun
metinler, kurallar, tarama veya vektor
grafikleri) fazla karmasik.

1. Aktarilan verileri yazdirmak igin ¥~
(Sec duigmesi) digmesine basin
(bazi veriler kaybolabilir).

2. Buileti sik sik géruntileniyorsa
yazdirma igini basitlestirin veya
daha fazla bellek yikleyin. (Bkz.
Yazici bellegi.)

22 EIOX
ARABELLEK DOLDU

iletisi ile dontsumli olarak
goruntilenen ileti

Devam etmek igin basin: ¥

Belirtilen [X] yuvasindaki EIO kartina
fazla veri génderildi. Uygun olmayan bir
iletisim protokolu kullanihiyor olabilir.

Not: EIO 0, HP Jetdirect katistiriimis
baski sunucusu igin ayrildi.

1. lletiyi silmek igin ¥ (Sec diigmesi)
diigmesine basin. (is yazdiriimaz).

2. Ana bilgisayar yapilandirmasini
kontrol edin. ileti gériintiilenmeye
devam ederse bir HP yetkili
servisine veya destek saglayicisina
basvurun (bkz. HP musteri
hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

22 PARALEL G/C
ARABELLEK DOLDU

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin basin: ¥

Paralel baglanti noktasina fazla veri
g6nderildi.

1. Gevsek bir kablo baglantisi olup
olmadigini kontrol edin ve yuksek
kaliteli kablo kullandiginizdan emin
olun. HP olmayan bazi paralel
kablolarin pim baglantilari eksik
olabilir veya 6zellikleri IEEE-1284
sartlarina uygun olmayabilir. (Bkz.
Parca, aksesuar ve sarf malzemesi
siparisi.)

2. Bu hata, kullandiginiz striict
IEEE-1284 ile uyumlu olmadiginda
meydana gelebilir. En iyi sonucu
almak icin yazicinizla birlikte verilen
HP surlcisini kullanin. (Bkz.
Yazilim.)

3. Hata iletisini silmek igin ¥ (Sec
diigmesi) diigmesine basin. (is
yazdiriimaz).

4. lleti goriintiilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

22 USB G/G
ARABELLEK DOLDU

iletisi ile dondsumli olarak
goruntilenen ileti

Devam etmek igin basin: ¥

USB baglanti noktasina fazla veri
gonderildi.

Hata iletisini silmek igin ¥~ (Sec
diigmesi) diigmesine basin. (is
yazdiriimaz).

40 EIO X AKTARIMI
HATALI

iletisi ile donlsumll olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin basin: ¥

Yazici ile belirtilen [X] yuvasindaki EIO
karti arasindaki baglanti kesildi.

Not: EIO 0, HP Jetdirect katistiriimis
baski sunucusu icin ayrildi.

Hata iletisini silmek ve yazdirma
islemine devam etmek igin ¥~ (Sec
digmesi) digmesine basin.

41.3 TEPSI X iICINDE
BEKLENMEYEN BOYUT

iletisi ile dontsumli olarak
goruntilenen ileti

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]

Bu ileti, genellikle yazicida iki veya daha
cok kagit birbirine yapistiginda veya
tepsi dogru sekilde ayarlanmadiginda
goruntdlenir.

1. Tepsiye dogru boyutta kagit
yerlestirin.

2. TEPSI XX BOYUTU= iletisine
gitmek icin ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin. Yazicinin
yazdirma isi icin gereken boyutu
iceren bir tepsiyi kullanmasi igin
tepsideki boyutu yeniden
yapilandirin.

3. Hatailetisi silinmezse, yaziciyi
kapatin ve yeniden agin.

4. lleti goriintiilenmeye devam ederse

bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Denetim masasi iletisi Aciklama Onerilen eylem
41.X HATASI Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 1. ¥ (Sec dugmesi) digmesine basin.
. Sikisma giderme islevi etkinse,
.2
Yardim igin basin: ¥ hatanin olustugu sayfa otomatik
iletisi ile donusumlu olarak olarak yeniden yazdirilir.
gorintilenen ileti 2. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.
41.XHATASI 3. lleti gériintilenmeye devam ederse
Devam etmek icin basin: v bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
49. XXXXX HATASI Onemli bir (iriin bilgisi hatasi olustu. 1. Yaziciyi kapatin, 20 dakika kapali
iletisi ile donisumli olarak tutun ve yeniden agin.
gOruntilenen ileti 2. lleti géruntilenmeye devam ederse
D tmek ici bir HP yetkili servisine veya destek
evam etmek igin saglayicisina bagvurun (bkz. HP
kapatip agin musteri hizmetleri).
50.X FUZER HATASI Bir flizer hatasi olustu. 1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.
Yardim igin basin: ? 2. lleti géruntilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
sadlayicisina basvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
51.XY HATASI Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.
Yardim igin basin: ? 2. lleti gbriintiilenmeye devam ederse
o e e bir HP yetkili servisine veya destek
”?_t'f" 'l? donu§urplu olarak saglayicisina bagvurun (bkz. HP
gorintdlenen ileti musteri hizmetleri).
Devam etmek igin
kapatip agin
52.XY HATASI Gegici bir yazdirma hatasi olustu. 1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.
Yardim igin basin: ? 2. lleti gériintiilenmeye devam ederse

bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina basvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

53.XY.ZZ RAM KONTROL
DIMM YUVASI <X>

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Yazici belleginde bir sorun var. Hataya
neden olan DIMM kullaniimayacak.

Asagidaki durumlarda devam etmek igin
v~ (Sec digmesi) digmesine basmaniz
istenecektir:

e Tek hatanin ZZ=04 oldugu 1 veya 2
DIMM

e  Birinin iyi digerinin ZZ=01, 02, 03
veya 05 hatasi icerdigi 2 DIMM

e Birinde ZZ=04'te, digerinde ZZ=01,
02, 03 veya 05'te hata olan 2 DIMM

X ve 'Y degerleri asagidaki gibidir:
e X =DIMM turd, 1 = RAM

e Y = Aygit konumu, 0 = Dahili bellek
(RAM), 1 veya 2 = DIMM yuvasi 1
veya 2

ileti goériintillenmeye devam ederse
belirtilen DIMM'i degistirmeniz
gerekebilir. Yaziciyi kapatin ve hataya
neden olan DIMM'i degistirin.

54. XX HATASI

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Bu ileti genellikle bir algilayici sorunu ile
ilgilidir.

Yaziciyi kapatip yeniden agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse bir
HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP musteri
hizmetleri).

55.XX.YY DC
DENETLEYIiCi HATASI

iletisi ile dondsumli olarak
gOruntilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

1. Yaziciyi kapatip yeniden acin.

2. lleti gériintilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

56.XX HATASI
Yardim igin basin: ?

iletisi ile donlsumla olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Yanlis giris veya cikis istegi nedeniyle
gegici bir yazdirma hatasi olustu.

1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.

2. lleti gériintiilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina basvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

57.XX HATASI
Yardim igin basin: ?

iletisi ile donlsumll olarak
goruntilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Yazici fanlarindan birinde gegici bir
yazdirma hatasi olustu.

1. Yaziciyl kapatip yeniden agin.

2. lleti gériintiilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

58.XX HATASI
Yardim igin basin: ?

iletisi ile dondsumili olarak
gOruntilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Bellek etiketi CPU hatasinin algilandigi
bir yazici hatasi olustu veya hava
algilayicisinda ya da gli¢ kaynaginda
sorun var.

Gug kaynagi ile ilgili sorunlari g6zmek

icin:

1. Yaziciyi bagl oldugu tiim
UPS'lerden, ek glg¢ kaynaklarindan
veya gli¢ kablolarindan ayirin.
Yazicinin elektrik figini bir duvar
prizine takin ve sorunun ¢ézulip
¢ozulmedigine bakin.

2. Yazici duvar prizine takiliysa,
kullanilan prizden bagimsiz olan
baska bir gli¢ kaynagini kullanmayi
deneyin.

Yazicinin bulundugu yerdeki sebeke
voltajinin ve akim kaynaginin yazici igin
belirtilen elektrik 6zelliklerine uygun olup
olmadigini denetlemeniz gerekebilir.
(Bkz. Elektrikle ilgili 6zellikler.)

ileti gériintiilenmeye devam ederse bir
HP yetkili servisine veya destek
sadlayicisina bagvurun (bkz. HP musteri
hizmetleri).

59.XY HATASI
Yardim igin basin: ?

iletisi ile dontsumli olarak
gOruntilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

1. Yaziciyi kapatip yeniden acin.

2. lleti gériintilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

62 NOLU SISTEM

iletisi ile donlsumll olarak
g6runtilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Bu ileti higbir sistem bulunmadigini
belirtir. Yazici yazilim sistemi bozuldu.

1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.

2. lleti gériintiilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
sadlayicisina basvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

64 HATASI

iletisi ile donlsumla olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin

kapatip agin

Tarama arabelleginde gegici bir
yazdirma hatasi olustu.

1. Yaziciyi kapatip yeniden acin.

2. lleti gériintilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

68.X DEPOLAMA HATASI
AYARLAR DEGISTI

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin basin: v

Yazicinin kalici belleginde hata olugtu ve
bir veya birkag yazici ayar fabrika
varsayilan degerine sifirlandi.

iletiyi silmek igin ¥~ (Sec diigmesi) ve
yazdirma iglemine devam etmek igin ¥
(Sec duigmesi) digmesine basin.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve
yazici ayarlarini kontrol ederek hangi
degerlerin degistigini belirleyin. Bkz.
Yapilandirma sayfasi.

Hata giderilemezse yaziciyi kapatip
yeniden agin. ileti gériintiilenmeye
devam ederse bir HP yetkili servisine
veya destek saglayicisina bagvurun
(bkz. HP musteri hizmetleri).

68.X SUREKLI
DEPOLAMA DOLU

iletisi ile donlsumla olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin basin: v

Yazici kalici bellegi dolu. Bazi ayarlar
fabrika varsayilan degerlerine sifirlanmis
olabilir.

1. Hata giderilemezse yaziciyi kapatip
yeniden acin.

2. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve
yazici ayarlarini kontrol ederek
hangi degerlerin degistigini

belirleyin. Bkz. Yapilandirma sayfasi.

3. Yaziciyl kapatin, sonra kalici bellegi
temizlemek icin yaziciyi acarken
MEeNU digmesine basin ve bu
digmeyi basili tutun.

4. lleti gérintilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).

68.X SUREKLI
DEPOLAMA YAZMA HATASI

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

Devam etmek i¢in basin: ¥

Depolama aygitina yazilamiyor.
Yazdirma isine devam edilebilir, ancak
kalici bellekte hata olustugundan
beklenmeyen durumlarla karsilagilabilir.

Devam etmek icin ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin.

Hata giderilemezse yaziciyi kapatip
yeniden acin. ileti gériintiilenmeye
devam ederse bir HP yetkili servisine
veya destek saglayicisina bagvurun
(bkz. HP musteri hizmetleri).

118 Bo6lim 4 Sorun ¢dzme

TRWW




Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

79.XXXX HATASI

iletisi ile donlsumla olarak
gorintilenen ileti

Devam etmek igin

Yazici, 6nemli bir donanim hatasi saptadi.

1. Yazdirma isini yazici belleginden
silmek i¢in Durbur digmesine
basin. Yaziciyi kapatip yeniden agin.

2. Baska bir programdan is yazdirmayi
deneyin. ig yazdirilirsa, ilk programa

kapatip a¢in doénun ve farkli bir dosya yazdirmayi
deneyin. ileti yalnizca belirli bir
program veya yazdirma igsinde
gOruntlleniyorsa, yardim igin
yazilimin saticisina bagvurun.

ileti farkl programlarda ve baski

islerinde de goruntileniyorsa, asagidaki

adimlari deneyin.

1. Yaziciyi kapatin.

2. Yaziclyl aga veya bilgisayara
baglayan tim kablolar ¢ikarin.

3. Tum bellek DIMM'lerini veya uglincu
parti DIMM'lerini yazicidan ¢ikarin.
Ardindan en az bir bellek DIMM'ini
yeniden takin. (Bkz. Yazici bellegi.)

4, Tam EIO aygitlarini ve
CompactFlash kartlarini yazicidan
cikarin.

5.  Yaziciyr agin.

Hata giderildiyse, asagidaki adimlari

uygulayin.

1. DIMM ve EIO aygitlarini birer birer
takin ve taktiginiz her aygittan
sonra yaziclyi kapatip yeniden
actiginizdan emin olun.

2. Hataya neden oldugunu
saptadiginiz DIMM veya EIO
aygitini yenisiyle degistirin.

3. Yaziclyl aga veya bilgisayara
baglayan tim kablolari yeniden takin.

8X.YYYY EIO aksesuar kartinda 6énemli bir hata 1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.
EIO HATASI olustu. 2. Yaziciyi kapatin, EIO aksesuarini

yeniden yerlestirin ve yaziciyl agin.

3. EIO aksesuarini degistirin.

8X.YYYY KATISTIRILMIS
JETDIRECT HATASI

Katistinimig HP Jetdirect baski
sunucusunda énemli bir hata olustu.

1. Yaziciyi kapatip yeniden agin.

2. lleti gériintiilenmeye devam ederse
bir HP yetkili servisine veya destek
sadlayicisina basvurun (bkz. HP
musteri hizmetleri).
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

ALINAN VERI

iletisi ile donlsumla olarak
gorintilenen ileti

<gegerli durum

iletisi>

Yazici komutun yazdirilmasini bekliyor
(formun beslenmesini beklerken veya
yazdirma isi duraklatildiginda oldugu

gibi).

Devam etmek igin ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin.

CIKIS YIGININI
ELLE BESLEYIN

iletisi ile dontsumli olarak
goruntilenen ileti

Sonra, ¥ diigmesine basarak

ikinci ylzii yazdirin.

Elle dupleksleme isinin ilk yizi yazdirildi
ve aygit ikinci yluze yazdirmak igin ¢ikt
destesini yerlestirmenizi bekliyor.

1. Cikti destesini yine yazdirilan yizi
asagi bakacak sekilde tepsi 1'e
yerlestirin.

2. Yazdirma islemine devam etmek
icin, yazici iletisinden ¢ikmak Uzere
v~ (Sec digmesi) digmesine basin
ve ardindan yazdirmak i¢in ¥~ (Sec
digmesi) digmesine basin.

Duraklatildi

iletisi ile dondsumli olarak
goruntilenen ileti

Hazira donmek igin

DUR dugmesine basin

Yazici duraklatildi, ancak bellek
doluncaya kadar veri almaya devam
ediyor. Yazicida hata yok.

Durbpur dugmesine basin.

ELLE BESLEYIN
[TUR][BOYUT]
Baska bir tepsi

kullanmak igin basin: v

Yazici, elle besleme igin ortamin tepsi
1'e ylklenmesini bekliyor.

Baska bir tepside bulunan bir tir ve
boyut kullanmak igin ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin.

ELLE BESLEYIN
[TUR][BOYUT]
Devam etmek igin basin: ¥

iletisi ile donlsumll olarak
goruntilenen ileti

ELLE BESLEYIN
[TUR][BOYUT]

Yardim igin basin: ?

Yazicl, elle besleme igin ortamin tepsi
1'e yliklenmesini bekliyor.

istenen ortami tepsi 1'e yiikleyin ve ¥
(Sec diigmesi) digmesine basin.

Erigsim reddedildi
MENULER KILITLI

Kullanmaya calistiginiz kontrol paneli
islevi, yetkisiz erigimi dnlemek icin
kilitlendi.

Ag yobneticinize basvurun.

HP DISI SARF MALZ
TAKILDI

iletisi ile dontsumli olarak
goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Economode devre disi

Yazici, yazici kartusunun gergek HP sarf
malzemesi olmadigini algiladi.

Bir HP kartusu takana kadar bu ileti
gOruntllenir veya gegersiz kil digmesine
v~ (Sec dugmesi) basabilirsiniz.

Gergek bir HP sarf malzemesi satin
aldiginizi dusuniyorsaniz su adresi
ziyaret edin: http://www.hp.com/go/
anticounterfeit.

HP olmayan veya onaysiz sarf
malzemelerinin kullanilmasi nedeniyle
yazicida yapilmasi gereken onarimlar
yazicl garantisi kapsaminda degildir.

120 Bo6lim 4 Sorun ¢dzme

TRWW


http://www.hp.com/go/anticounterfeit
http://www.hp.com/go/anticounterfeit

Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

iptal edilecek is yok

Durpur dugmesine basildi, ancak iptal
edilecek etkin bir is veya arabellege
alinmis veri yok.

Bu ileti, yazici hazir durumuna
doninceye kadar yaklasik 2 saniye
goruntdlenir.

Hicbir islem yapilmasi gerekmez.

iptal ediliyor...

Yazicl bir isi iptal ediyor. ig
durdurulurken, kagit yolu temizlenirken
ve etkin veri kanalindaki kalan gelen
veriler alinirken ve atilirken ileti
goruntilenmeye devam eder.

Higbir islem yapilmasi gerekmez.

Kagit yolu denetleniyor

Yazici, sikisma veya yazicida kalmig
kagit olup olmadigini kontrol ediyor.

Hicbir islem yapilmasi gerekmez.

Kagit yolu temizleniyor

Yazicida kagit sikisti veya yazici agildi,
ancak ortamin yanlis konumda oldugu
algilandi. Yazici sayfalari otomatik
olarak ¢ikarmaya calisiyor.

Yazicinin sayfalari ¢ikarma islemi
tamamlanincaya kadar bekleyin.
Cikaramazsa, kontrol paneli ekraninda
bir kagit sikismasi iletisi goriintilenir.

KARTUS SiPARIS EDIN

iletisi ile donlsumll olarak
goriuntilenen ileti

<gegerli durum

iletisi>

ileti ik kez yazici kartusunun yaklasik %
16 (6.000 sayfalik kartus) veya %8
(12.000 sayfalik kartug) émri kaldiginda
goruntdlenir.

Hazirda yeni bir kartusunuzun
oldugundan emin olun (bkz. Parca,
aksesuar ve sarf malzemesi siparisi).

KARTUSU DEGISTIRIN

Devam etmek igin basin: ¥

Bu sarf malzemesinden kalan sayfa
sayisi alt sinira ulasti. Yazici, sarf
malzemesi siparis etmek gerektiginde
yazdirmaya devam etmek lizere
ayarlandi.

Gegerli yazdirma isini yazdirmaya
devam etmek icin ¥ (Sec dugmesi)
digmesine basin.

Sarf malzemesini degistirmek igin
asagidaki adimlari izleyin.

1. Ust kapagi agin.

2. Yazici kartusunu ¢ikarin.

3. Yeniyazici kartusunu takin.
4. Ust kapagi kapatin.

KARTUSU DEGISTIRIN
Yardim igin basin: ?

iletisi ile donlsumll olarak
goruntilenen ileti

<gegerli durum

Bu sarf malzemesinden kalan sayfa
sayisi alt sinira ulasti. Yazici, sarf
malzemesi siparis etmek gerektiginde
yazdirma islemini durdurmak lizere
ayarlandi.

Yazdirma islemine devam etmek igin,
yazici iletisinden ¢ikmak uzere ¥~ (Sec
digmesi) diigmesine basin ve ¥ (Sec
diigmesi) diigmesine basin. iletide séyle
yazar: KARTUS SIPARIS EDIN XXXX
SAYFADAN AZ KALDI (uyar).

Sarf malzemesini degistirmek igin

iletisi> asagidaki adimlari izleyin.
1. Ust kapagi agin.
2. Yazici kartusunu ¢ikarin.
3. Yeniyazici kartusunu takin.
4. Ust kapagi kapatin.
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

KARTUSU TAKIN

Yardim igin basin: ?

Yazici kartusu eksik ve yazdirmaya
devam edilebilmesi icin yeniden
takilmasi gerekiyor.

Yazici kartusunu degistirin veya dogru
olarak yeniden takin.

KART YUVASI <X>
CALISMIYOR

iletisi ile dontsumli olarak
gOruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

X yuvasindaki CompactFlash kart
dlizgln galismiyor.

1. Yaziciyi kapatin.
2. Kartin dogru takildigindan emin olun.

3. Yazici kontrol paneli iletisi
gOruntilenmeye devam ederse
kartin degistiriimesi gerekir.

KART YUVASI X
BASLATILMADI

iletisi ile dontsumli olarak
goruntllenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Dosya sistemi baslatiimadi.

Dosya sistemini baslatmak icin HP Web
Jetadmin'i kullanin.

KART YUVASI X
YAZMA KORUMALI

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

X yuvasindaki CompactFlash karti
korumali ve bu karta yeni dosya
yazilamaz.

Yazma korumasini devre disi birakmak
icin HP Web Jetadmin'in Aygit
Depolama Yoneticisi 6zelligini kullanin.

KART YUVASI X AYGIT
HATASI

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

X yuvasindaki CompactFlash kartinda
onemli bir hata olustu ve artik
kullanilamiyor.

Karti ¢ikarin ve yenisiyle degistirin. (Bkz.
Yazici bellegdi.)

KART YUVASI X DOSYA
iSLEMi BASARISIZ

iletisi ile dontsumli olarak
goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

istenen islem gergeklestirilemedi.
Varolmayan bir klasére dosya indirmeye
calismak gibi gegersiz bir islem yapmayi
denemis olabilirsiniz.

Varolan bir klasére yeniden yazdirmayi
deneyin.

KART YUVASI X DOSYA
SISTEMi DOLU

iletisi ile donlsumll olarak
goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

X yuvasindaki CompactFlash karti dolu.

CompactFlash kartindaki bazi dosyalari
silin ve yeniden deneyin. Dosya ve yazi
tipi indirmek veya silmek icin HP Web
Jetadmin'in Aygit Depolama Yoneticisi
6zelligini kullanin. (Ek bilgi icin HP Web
Jetadmin yaziliminin Yardim bélimune
bakin.)

Olay giinliigii bos

Kontrol panelinden OLAY
GUNLUGUNU GOSTER iletisini secerek
bos bir olay giinligu gérintilemeye
calisiyorsunuz.

Higbir islem yapilmasi gerekmez.
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

RAM DiSK AYGITI
HATASI

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

RAM diskinde énemli bir hata olustu ve
artik kullanilamiyor.

Bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun.

RAM DiSKi
BASLATILMADI

iletisi ile dontsumli olarak
goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Dosya sistemi baslatiimadi.

Dosya sistemini baslatmak icin HP Web
Jetadmin'i kullanin.

RAM DiSKi
YAZMA KORUMALI

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

RAM diski korumali ve bu diske yeni
dosya yazilamaz.

Yazma korumasini devre disi birakmak
icin HP Web Jetadmin'in Aygit
Depolama Yoneticisi 6zellidini kullanin.

RAM DiSKi DOSYA
iSLEMi BASARISIZ

iletisi ile dondsumli olarak
gOruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

istenen islem gercgeklestirilemedi.
Varolmayan bir klasére dosya indirmeye
calismak gibi gegersiz bir islem yapmayi
denemis olabilirsiniz.

Varolan bir klasére yeniden yazdirmayi
deneyin.

RAM DiSKi DOSYA
SiISTEMi DOLU

iletisi ile dondsumli olarak
goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

RAM diski dolu.

1. Bazi dosyalari silip yeniden deneyin
veya yaziclyi kapatip agarak
aygittaki tim dosyalari silin.
(Dosyalari silmek igin HP Web
Jetadmin'in Device Storage
Manager 6zelligini veya baska bir
yazilim yardimci programini
kullanin.)

2. lleti gériintilenmeye devam
ediyorsa RAM diskinin boyutunu
artirin. Yazici kontrol panelindeki
Sistem Kurulumu alt menisinden
(Aygiti Yapilandir meniisiinde) RAM
diski boyutunu degistirin. Sistem
Kurulumu alt mentstindeki RAM
diski menu 6geleri agiklamalarina
bakin.

SEGILEN OZELLIK
KULLANILAMIYOR

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

Devam etmek igin basin: v

Yazicl, yazicida bulunmayan bir 6zellik
(yazici dili) istegi aldi. Yazdirma isi iptal
edildi.

isi farkli bir yazici dilindeki bir yazici
surtcisinu kullanarak yazdirin veya
istenen dili yaziciya ekleyin (varsa).

Kullanabileceginiz 6zelliklerin listesini
gOrmek igin bir yapilandirma sayfasi
yazdinin. (Bkz. Yapilandirma sayfasi.)
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]
Devam etmek igin basin: v

iletisi ile dondsumli olarak
goruntilenen ileti

Baska bir tepsi

kullanmak igin basin: v

Belirtilen tepside bulunmayan bir tir ve
boyut gerektiren bir is génderildi.

Baska bir tepside bulunan bir tir ve
boyut kullanmak igin ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin.

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]
Devam etmek igin basin: ¥

iletisi ile dondsumili olarak
goruntilenen ileti

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]

Yardim igin basin: ?

Belirtilen tepside bulunmayan bir tir ve
boyut gerektiren bir is génderildi.

Belirtilen tepsiye istenen ortami yukleyin
ve ¥ (Sec diigmesi) digmesine basin.

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]
Devam etmek igin basin: ¥

iletisi ile donlsumll olarak
goruntilenen ileti

Tepsi anahtarini

CUSTOM'a getirin

Belirtilen tepside bulunmayan bir tir ve
boyut gerektiren bir is génderildi.

Baska bir tepsi kullanilabiliyorsa tepsi
anahtarini CUSTOM konumuna
ayarlayin.

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]
Devam etmek i¢in basin: ¥

iletisi ile dondsumili olarak
goruntilenen ileti

Tepsi anahtarini STANDARD'a

getirmeniz onerilir

Belirtilen tepside bulunmayan bir tir ve
boyut gerektiren bir is génderildi.

Boyut algilanabiliyorsa ve bagka bir tepsi
kullanilabiliyorsa anahtari STANDARD
konumuna ayarlayin.

TAKILACAK TEPSI: XX
[TUR][BOYUT]

Yardim igin basin: ?

Belirtilen tepsi bir yazdirma isinde
gereken belirli bir ortam tiirl ve boyutu
icin yapilandiriimis, ancak tepsi bos.
Diger tim tepsiler de bos.

Belirtilen tepsiye istenen ortami yikleyin.
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

TEPSI XX
[TUR][BOYUT]

iletisi ile dondsumli olarak
gorintilenen ileti

Boyutu veya tiirii degistirmek igin

basin: ¥

Bu iletide kagit tepsisinin gecerli turd ve
boyutu belirtilir ve yapilandirmayi
degistirebilmeniz saglanir.

ileti kaybolmadan kagit boyutunu veya
tlrini degistirmek igin ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin. lletiyi silmek igin
kaybolmadan = (Geri digmesi)
digmesine basin.

e Tepsi sik sik bagka boyutlar veya
tarler igin kullaniliyorsa boyutu ve
tiri HER olarak ayarlayin.

e Yalnizca tek bir kagit boyutu
kullanilarak yazdiriliyorsa boyut ve
tar icin belirli bir ayar yapin.

TEPSI XX AGIK VEYA
BOS

iletisi ile donlsumla olarak
goruntilenen ileti

<gegerli durum

iletisi>

Tepsi [X] a¢ik oldugu icin yaziciya kagit
besleyemiyor ve yazdirma isinin devam
edebilmesi i¢in tepsinin kapatiimasi
gerekiyor.

Tepsileri kontrol edin ve acik olanlari
kapatin.

VERi DESTEKLENMIiYOR:
X YUVASINDA [FS] DIMM

iletisi ile dontsumli olarak
gOruntilenen ileti

Silmek i¢in basin: ¥

DIMM (zerindeki veriler desteklenmiyor.

DIMM'in degistirilmesi gerekebilir.
Cikarmadan 6nce yaziclyl kapatin.

Devam etmek igin ¥~ (Sec dugmesi)
digmesine basin.

XX TEPSISINi KULLAN
[TUR][BOYUT]

iletisi ile donlsumll olarak
goruntllenen ileti

Degistirmek icin basin: A/Y

Kullanmak igin basin: ¥

Yazici istenen ortamin tiriini ve
boyutunu algilayamadi. ileti, kullanilabilir
en yakin tur ve boyut ile bunlarin
bulundugu tepsiyi gdsterir.

iletideki degerleri kabul etmek igin v
(Sec diigmesi) veya gecerli segenekler
arasindan segim yapmak igin A (YUKAR
digmesi) ve Y (Asaci digmesi)
digmesine basin.

Yazici denetleniyor

Yazici, sikisma veya yazicida kalmisg
kagit olup olmadigini kontrol ediyor.

Higbir islem yapilmasi gerekmez.

YAZI TiPI/VERI YUKLEMEK iGiN

YETERSIZ BELLEK.

iletisi ile dondsumli olarak
goruntilenen ileti

<AYGIT>

Devam etmek igin basin: ¥

Yaziciya gonderilen veri miktari,
kullanilabilir bellek boyutunu asiyor.
Fazla sayida makro, yuklenebilir yazi tipi
veya karmasik grafik aktarmayi denemis
olabilirsiniz.

Aktarilan verileri yazdirmak igin ¥~ (Sec
digmesi) digmesine basin (bazi veriler
kaybolabilir).

Bu sorunu ¢gézmek icin yazdirma isini
basitlestirin veya daha fazla bellek
yukleyin.
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Baski kalitesi sorunlarini duzeltme

Kilavuzun bu boluimi, baski kalitesiyle ilgili sorunlari belirlemenize ve ¢ézmenize yardimci
olacaktir. Baski kalitesi sorunlari, genellikle yazicinin bakiminin zamaninda ve dogru sekilde
yapilmasina dikkat ederek, HP 6zelliklerine uygun baski ortamlari kullanarak veya bir
temizleme sayfasi yazdirarak ¢ozulebilir.

Baski kalitesi kontrol listesi
Genel baski kalitesi sorunlari, asagidaki kontrol listesi uygulanarak ¢ozilebilir.

e En uygun baski kalitesi se¢cenegini kullandiginizdan emin olmak i¢in yazici strticusuni
kontrol edin (bkz. Yazdirma kalitesi ayarlarini secin).

e Alternatif yazici surlculerinden birini kullanarak yazdirmayi deneyin. En gincel yazici
surdcdulerini http://www.hp.com/go/lj2410_software, http://www.hp.com/go/
[j2420_software, veya http://www.hp.com/go/Ij2430_software adresinden indirebilirsiniz.

e Yazicinin igini temizleyin (bkz. Yaziciyi temizleme).

e Kagit tipi ve kalitesini kontrol edin (bkz. Kagit 6zellikleri).

e EconoMode’un yazilim iginde kapali oldugundan emin olun (bkz. EconoMode (taslak)
yazdirmayi kullanma**).

e Genel baski sorunlarini giderin (bkz. Genel yazdirma sorunlarini giderme).

e Yeni bir HP yazici kartusu takin ve baski kalitesini yeniden kontrol edin. (Yazici
kartusuyla birlikte verilen ydnergeleri izleyin.)

Not Sayfa tamamen bossa (bembeyazsa), yazici kartusunun sizdirmazlik bandinin
¢ikarildigindan ve yazici kartusunun dogru takildigindan emin olun. Daha yeni yazicilar
karakterleri daha dogru yazacak sekilde en iyi duruma getirilmistir. Bu durum, karakterlerin
eski yazicinizda aligskin oldugunuzdan daha soluk veya ince gérinmesine neden olabilir.
Sayfada goruntiler eski yazicida oldugundan daha koyu basiliyorsa ve goéruntilerin eski
yazicida basilanlarla ayni olmasini istiyorsaniz, yazici surticiiniizde asagidaki degisiklikleri
yapin: Son islem sekmesinde Baski Kalitesi'ni segin, Ozel'i secin, Ayrintilar'i tiklatin ve
Gorintiileri Daha Soluk Bas segenegini tiklatin.

Bozuk goruntu ornekleri

Bu tablodaki bozuk goérinti érneklerini kullanarak karsilastiginiz baski kalitesi sorunlarini
belirleyin. Sonra, sorunu gidermek igin ilgili basvuru sayfalarina bakin. Bu 6rneklerde en sik
karsilasilan baski kalitesi sorunlari belirtimektedir. C6zim &nerilerini denedikten sonra
sorunlar devam ederse HP Musteri Destegi'ne bagvurun. (Bkz. HP musteri hizmetleri.)

Not Asagidaki 6rnekler, yaziciya énce kisa kenari giren letter boyutlu kagitlar igin gecerlidir.
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AaBbCc Ac(BbCa AcBbCc AaBRCC
AasbCc AcIB(Ca AaBbCc AaBk,Cc
AaBRpDCc 4 AdB(Ca AaBbCc AaBkCc
AaBDCc AduBb(Cg AaBbCc AaBbCc
Bkz. Eksik baski Bkz. Eksik baski Bkz. Cizgiler Bkz. Gri fon Bkz. Toner bulasti
AaBbCc | | | AaBoCc'™ AGBOCC | | | AdBhe
A%S/i AcBbCc, AaBoCc | | | AdBoc
A AGBbCG ASBEES | || A9Bbcg
AaBbCc AcBoCc, | AoBbCc QQBbQC
AaBbCc AaBbCc AcBOCc Bbe
Bkz. Yapismamis | Bkz. Tekrarlanan | Bkz. Tekrarlanan | Bkz. Bigimsiz Bkz. Sayfa egri
toner bozukluklar goérantd karakterler
AalibCc AaBbCc=
AaRpbCc Ad BbCCE%
AaQBPCc AaBbCc-
AaBoCC AaBbCc-
AaBbCc AaBbCc=

Bkz. Kivrilma
veya dalgalanma

Bkz. Burusma
veya kirisma

Bkz. Dikey beyaz
cizgiler

Bkz. Tekerlek
izleri

Bkz. Siyah

uzerine beyaz
noktalar

AaBbCc AaBbCc
— | A
Bkz. Aralikli Bkz. Bulanik Bkz. Rasgele Bkz. Rasgele
cizgiler. baski. goruntd tekrari gorintd tekrari

(koyu)

(soluk)
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Soluk baski (sayfanin bazi bolumileri)

Aa
Aa
Aa
Aa
Aa

Cc
Cc
Cc
Cc
Cc

1. Yazici kartusunun tam olarak takildigindan emin olun.

2. Yazici kartusundaki toner duizeyi diisuk olabilir. Yazici kartusunu degistirin.

3. Ortam, HP’nin dzelliklerine uymuyor olabilir (6rnegin, kagit cok nemli veya ¢ok purizli

olabilir). Bkz. Kagit 6zellikleri.

Soluk baski (sayfanin tumiu)

1. Yazici kartusunun tam olarak takildigindan emin olun.

2. EconoMode ayarinin kontrol panelinden ve yazici surtictisinden kapatildigindan emin

olun.

3. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir mendsunu agin. Baski Kalitesi alt mentsitnd
agin ve TONER YOGUNLUGU ayarini yiikseltin. Bkz. Yazdirma Kalitesi alt meniisii.

4. Farkli trde bir kagit kullanmayi deneyin.

Yazici kartusu neredeyse bosalmis olabilir. Yazici kartusunu degistirin.

Lekeler

AaBb

AGBD{ N\

CcC

AaBbCc
AaBbCc
AaBOCc

Sikisma giderildikten sonra kagitta lekeler gortlebilir.

1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Yazicinin igini temizleyin ve flizeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi yazdirin. (Bkz.

Yaziciyl temizleme.)

3. Farkh tirde bir kagit kullanmayi deneyin.

Bolim 4 Sorun ¢ézme
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4.

Yazici kartusunun sizdirip sizdirmadigini kontrol edin. Yazici kartusu sizdiriyorsa
degistirin.

Eksik baski

1. Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)
2. Kagit purizliyse ve toner kolayca siliniyorsa, yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir
menusunu agin. Baski Kalitesi alt menlsini agin, FUZER MODLARI segenegini ve
ardindan kullandiginiz kagit turiini segin. Tonerin kagida daha kolay yapismasini
saglamak Uzere ayari YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak degistirin. (Bkz. Yazdirma

Kalitesi alt menusu.)
3. Daha purizsuz bir kagit kullanmayi deneyin.
Cizgiler
AdBh(Cg
AcdBh(Ca
AdB(ZCa
AdBh(Cg
AdBb(Zg
1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
2. Yazicinin icini temizleyin ve flzeri temizlemek icin bir temizleme sayfasi yazdirin. (Bkz.
Yaziciyl temizleme.)
3. Yazici kartusunu degistirin.
Gri fon
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
1. Yazicida daha énce kullanilmis bir kagidi kullanmayin.
2. Farkh tirde bir kagit kullanmayi deneyin.
3. Sorunun kendiliginden ¢6zulip ¢ozilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
4, Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndiirmeyi deneyin.
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5. Yazici kontrol panelipden Ayvg|t| Yapilandir menlsini agin. Baski Kalitesi alt menusuni
acin ve TONER YOGUNLUGU ayarini yikseltin. Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menUsu.

6. Yaziciigin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

7. Yazici kartusunu degistirin.

Toner bulasgti

AaBbCc
AaBLc
AaBK,Cc
AaBLCc
AaBbCc

Sorunun kendiliginden ¢ézullip ¢ézllmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
Farkh tirde bir kagit kullanmayi deneyin.

Yazici icin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

0D =

Yazicinin igini temizleyin ve flzeri temizlemek icin bir temizleme sayfasi yazdirin. (Bkz.
Yaziciyl temizleme.)

5. Yazici kartusunu degistirin.

Ayrica bkz. Yapismamis toner.

Yapismamis toner

AaBbCc
f
Al
AaBbCc
AaBbCc

Bu baglamda, kagittan silinen toner, yapismayan toner olarak tanimlanmaktadir.

1. Kagit agir veya kabaysa yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir mendsand agin.
Baski Kalitesi alt menisiinde FUZER MODLARI secgenegini ve kullandiginiz kagit
tiriini secin. Tonerin kagida daha kolay yapismasini saglamak tizere ayari YUKSEK 1
veya YUKSEK 2 olarak degistirin. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt mensi.) Kullandiginiz
tepsi icin de kagit tirina belirlemeniz gerekir (Bkz. Ortam turine ve boyutuna gore
yazdirma (tepsileri kilitleme).)

2. Kagidin bir yizinun digerinden daha purizli oldugunu fark ederseniz, daha purizstiz
olan ylizlne yazdirmayi deneyin.

Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

4. Kullandiginiz kagidin tirtinin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)
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Tekrarlanan bozukluklar

AcBbCc'[™
AaBch.
AaBbCc

AcBDCc, |
AaBbCc

1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Bozulma sikhdi 38 mm (1,5 in¢), 47 mm (1,85 in¢) veya 94 mm (3,7 ing) ise yazicl
kartusunun degistirilmesi gerekebilir.

3. Yazicinin igini temizleyin ve flzeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi yazdirin. (Bkz.
Yaziciyl temizleme.)

Ayrica bkz. Tekrarlanan gorunta.

Tekrarlanan goriinti

Bu tur bozukluklar, dnceden basilmis formlar veya buyuk miktarda dar kagit kullanildiginda
ortaya c¢ikar.

1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Kullandiginiz kagidin tarindn ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)

3. Bozulma sikhgi 38 mm (1,5 ing), 47 mm (1,85 in¢) veya 94 mm (3,7 ing) ise yazicl
kartusunun degistiriimesi gerekebilir.

Bicimsiz karakterler

AaBbCc
AaBbCc

AaBobCc
AaBbCc

AaBbCc
AaBbCc

1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Yazicl igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)
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Sayfa egri

1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
2. Yazicinin iginde yirtilmis kagit pargalari bulunmadigindan emin olun.

3. Kagidin dogru yerlegtirildiginden ve tim ayarlarin yapildigindan emin olun. (Bkz.
Tepsilere ortam yukleme.) Tepsideki kilavuzlarin kagidi fazla sikigtirmadigindan veya
fazla gevsek tutmadigindan emin olun.

4. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndirmeyi deneyin.

Kullandiginiz kagidin tirinun ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)
6. Yaziciigin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

Kivrilma veya dalgalanma

1. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndirmeyi deneyin.

2. Kullandiginiz kagidin tarindn ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)
Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

4. Bagka bir ¢ikti bélmesine yazdirmayi deneyin.

Kagit hafif veya plruzsizse, yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir mentsuni agin.
Baski Kalitesi alt menisiinde FUZER MODLARI secgenegini ve kullandiginiz kagit
tirini secin. Ayari DUSUK olarak degistirin; bu, flizer kullanimi sirasinda sicakhgin
dismesini sadlar. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu.) Kullandiginiz tepsi igin de kagit
turdnu belirlemeniz gerekir (Bkz. Ortam turiine ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri

kilitleme).)
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Burugsma veya kirisma

w0 D=

AaBbCc

Sorunun kendiliginden ¢ézullp ¢ézllmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)
Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndirmeyi deneyin.

Kagidin duzgln yerlestirildiginden ve tium ayarlarin yapildigindan emin olun. (Bkz.
Tepsilere ortam yukleme.)

Kullandiginiz kagidin tirinun ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)

Zarflar kiritiyorsa, zarflari diiz bir sekilde saklayin.

Dikey beyaz cizgiler

Sorunun kendiliginden ¢6ziltup ¢dzUlmeyecegdini gérmek icin birkag sayfa daha yazdirin.

Kullandiginiz kagidin taranun ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)

Yazici kartusunu degistirin.

Tekerlek izleri

AaBbCc=
AaBbCc=
AaBbCc:
AaBbCc:=
AaBbCc

uﬂMHﬂ\HH

Bu bozukluk genellikle yazici kartusu 6.000 (Q6511A) veya 12.000 (Q6511X) sayfalik
kullanim émriin iyice astiginda olusur. Ornegin cok az tonerle gok blyiik miktarda sayfa
yazdirirken ortaya c¢ikar.

1.

Yazici kartusunu degistirin.

2. Cok az toner kullanarak yazdirdiginiz sayfa sayisini azaltin.
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Siyah uzerine beyaz noktalar

1. Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2. Kullandiginiz kagidin tarindn ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)

Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

4. Yazici kartugunu degistirin.

Aralikh gizgiler

1. Kullandidiniz kagidin tirtinin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)

2. Yazicl igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndirmeyi deneyin.

4. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menGsuni agin. Baski Kalitesi alt menusin
acin ve TONER YOGUNLUGU ayarini degistirin. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt mendsu.)

5. Yazici kontrol pape_linden Aygiti Yapilandir menitsund agin. Baski Kalitesi alt
meniisiinde, EN iYi DURUMA GETIR!'i agin ve GiZGi AYRINTILARI=AGIK ayarini segin.

Bulanik baski

A

1. Kullandiginiz kagidin tartiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan emin
olun. (Bkz. Kagit 6zellikleri.)

2. Yazicl igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. Calistirma ortami.)

Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndirmeyi deneyin.

134 Bo6lim 4 Sorun ¢bzme TRWW



4. Yazicida daha 6nce kullaniimis bir kagidi kullanmayin.

5. Toner yogunlugunu azaltin. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir mendsiand agin.
Baski Kalitesi alt meniisiinii agin ve TONER YOGUNLUGU ayarini degistirin. (Bkz.
Yazdirma Kalitesi alt menlsu.)

6. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir mendsinu agin. Baski Kalitesi alt
meniisiinde, EN iYi DURUMA GETIR!'i agin ve YUKSEK AKTARIM=AGIK ayarini
segin. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu.)

Rasgele goruntu tekrari

AaBbCc

AaBbCc

Sayfanin Ustlindeki bir gorintl (koyu siyah), sayfanin altinda gri renkli olarak tekrarlaniyorsa
toner son isten sonra tamamen temizlenmemis olabilir. (Tekrarlanan gortntl, bulundugu
alanin tonundan daha koyu veya daha soluk olabilir.)

e Tekrarlanan gorintinin bulundugu alanin tonunu (koyulugunu) degistirin.

e Goruntllerin yazdirilacagi sirayi degistirin. Ornegin, kagidin ist kismina daha soluk
goruntiyd, alt kisma ise daha koyu gorintluyU yerlestirin.

e Daha soluk olan gorintliy 6nce yazdirmak igin sayfayi 180° déndurin.

e Bir yazdirma isinde sonradan bozulma oluyorsa, yaziciyi kapatin ve 10 dakika sonra,
yazdirma isini yeniden baslatmak lizere agin.
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Ag uzerinde baski sorunlarini giderme

Not HP, yaziciyi bir agda kullanmak tzere yiklemek ve kurmak icin yazici strticisu
CDROM'unu kullanmanizi énerir.

e Bir yapilandirma sayfasi yazdirin (bkz. Yapilandirma sayfasi). Bir HP Jetdirect baski
sunucusu yukliyse, yapilandirma sayfasi yazdirildiginda, ag ayarlarini ve durumunu
gOsteren ikinci bir sayfa daha yazdirilir.

e Jetdirect yapilandirma sayfasi hakkinda daha fazla bilgi i¢in yazici CD-ROM'undaki
HP Jetdirect Baski Sunucusu Ag Yéneticisi Kilavuzu'na bakin. Kilavuza erismek igin
uygun baski sunucusu serisini segin, uygun baski sunucusu Uriinini segin ve sonra
sorun giderme'yi tiklatin.

e Bagka bilgisayardan alinan bir isi basmayi deneyin.

e Yazicinin bilgisayarla birlikte ¢calistigini dogrulamak icin bir paralel kablo veya USB
kablosu kullanarak yaziciyr dogrudan bir bilgisayara baglayin. Yazdirma yazilimini
yeniden yuklemeniz gerekecektir. Bir programdan daha 6nce dogru basilmis olan bir
belge basin. Bu islem bagsarili olursa, agla ilgili bir sorun olabilir.

e Ag yoneticinizden yardim isteyin.
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Sik karsilasilan Windows sorunlarini giderme

TRWW

Hata iletileri:

Windows 9x'de "LPTx'e Yazdirma Hatasi".

Neden

Coziim

Ortam yuklenmedi.

Kagit veya diger yazdirma ortaminin tepsilere
yuklenmis oldugundan emin olun.

Paralel kablo gevsek veya arizali.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik
ve Hazir 1siginin yanmakta oldugundan emin
olun.

Yazici bir gii¢ kordonuna takili ve yeterli
miktarda gug¢ almiyor.

Elektrik kablosunu gti¢ kordonundan ¢ikarip
baska bir elektrik prizine takin.

Giris/cikis ayari dogru degil.

Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve sonra
Yazicilar' tiklatin. HP LaserJet 2400 serisi
yazici siiriiciisiinii sag tiklatip Ozellikler'i segin.
Ayrintilar’i tiklattiktan sonra Baglanti Noktasi
Ayarlarrni tiklatin. Yazdirmadan 6nce baglanti
noktasini incele kutusundaki isareti kaldirmak
icin kutuyu tiklatin. Tamam digmesini tiklatin.
Kuyruk Ayarlari'ni tiklatin ve sonra Dogrudan
yaziciya yazdir' tiklatin. Tamam didgmesini
tiklatin.

Hata iletisi:
"Genel Koruma Hatasi1 OE"
"Spool32"

"Gegersiz islem Yiiriitiildii

Neden

Géziim

Diger tim yazilim uygulamalarini kapatin,
Windows’u yeniden baslatin ve yeniden deneyin.

Farkli bir yazici strticisu secin. HP LaserJet
2400 serisi PCL 6 suricusu segciliyse, PCL 5e
veya PS yazici slriiclsine gegin. Genellikle
bunu bir yazilim programindan yapabilirsiniz.

Temp alt dizininden tim gegici dosyalari silin.
AUTOEXEC.BAT dosyasinda "Set Temp ="
ifadesini bulup degistirerek dizin adini kendiniz
belirleyebilirsiniz. Bu ifadeden sonraki ad temp
dizinidir. Genelde, varsayilan olarak C:\temp'tir,
ancak yeniden tanimlanabilir.

Windows hata iletileri konusunda daha fazla bilgi
icin bilgisayarinizla birlikte verilen Microsoft
Windows belgelerine bagvurun.
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Sik karsilasilan Macintosh sorunlarini giderme

Genel yazdirma sorunlarini giderme béliminde listelenen hatalara ek olarak, bu bélimde
de Mac OS 9.x veya Mac OS X sistem kullanilirken ortaya ¢ikabilecek hatalar verilmektedir.

Not USB ve IP yazdirma ayarlari Masaiistii Yazici izlencesi'den yapilir. Yazici Segici iginde
gériinmez.

Mac OS 9.x sisteminde ortaya ¢ikan sorunlar.

Yazici adi veya IP adresi Desktop Printer Utility'de goriinmiiyor veya dogrulanamiyor.

Neden Cozim

Yazici hazir olmayabilir. Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir
1Is1ginin yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB
veya Ethernet hub Uizerinden baglaniyorsaniz, dogrudan
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi
kullanmay! deneyin.

Yanlis baglanti tirii segilmis olabilir. Yazici ile bilgisayar arasinda varolan baglantinin tiirtine
bagl olarak, Desktop Printer Utility'de Printer (USB) veya
Printer (LPR) 6gesinin segili oldugundan emin olun.

Yanlig yazici adi veya IP adresi kullaniliyor. Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicinin adini veya IP
adresini kontrol edin. Bkz. Yapilandirma sayfasi.
Yapilandirma sayfasindaki yazici adinin veya IP adresinin
Masaiistii Yazici izlencesi'deki yazici adi veya IP adresiyle
ayni oldugundan emin olun.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diisiik olabilir. Arabirim kablosunu degistirin. lyi kaliteli bir kablo
kullanmaya dikkat edin.

Yazicinin PostScript Yazici Tanmimi (PPD) dosyasi Masaiistii Yazici izlencesi'nde segenek olarak gériintiilenmiyor.

Neden Cozim
Yazici yazihmi yiklenmemis veya gerektigi gibi HP LaserJet 2400 serisi PPD'sinin asagidaki sabit surlcl
yuklenmemis olabilir. klasoriinde bulundugundan emin olun: Syst em Fol der/

Ext ensi ons/ Printer Descti ptions. Gerekiyorsa
yazilimi yeniden yikleyin. Y6nergeler i¢in baslangi¢
kilavuzuna bagvurun.

PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyasi bozuk. PPD dosyasini su sabit disk klasériinden silin: Syst em
Fol der/ Ext ensi ons/ Printer Descriptions.
Yazilimi yeniden ylkleyin. Y6nergeler i¢in baslangi¢c
kilavuzuna basgvurun.
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Mac OS 9.x sisteminde ortaya ¢ikan sorunlar. (devam)

Yazdirma igi istediginiz yaziciya gonderilmedi.

Neden

Géziim

Yazdirma kuyrugu durdurulmus olabilir.

Yazdirma kuyrugunu yeniden baslatin. Ust mendi
cubugundaki Yazdirma menustuni agin ve Start Print
Queue'yu tiklatin.

Yanlis yazici adi veya IP adresi kullaniliyor. Ayni veya
benzer ada ya da IP adresine sahip bagka bir yazici baski
isinizi almis olabilir.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicinin adini veya IP
adresini kontrol edin. Bkz. Yapilandirma sayfasi.
Yapilandirma sayfasindaki yazici adinin veya IP adresinin
Masaiistii Yazici izlencesi'deki yazici adi veya IP adresiyle
ayni oldugundan emin olun.

Yazici hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir
1s1ginin yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB
veya Ethernet hub Uizerinden baglaniyorsaniz, dogrudan
bilgisayara baglanmay veya farkli bir baglanti noktasi
kullanmayi deneyin.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi digik olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. lyi kaliteli bir kablo
kullanmaya dikkat edin.

Yazici baski igini gergeklestirirken bilgisayari kullanamiyorsunuz.

Neden

Coziim

Arkaplan Baski sec¢ilmemis.

LaserWriter 8.6 ve daha yeni strimlerde: File menlsindeki
Print Desktop 6gesini secgip Background Printing 6gesini
tiklatarak Background Printing 6zelligini etkinlestirin.

Encapsulated PostScript (EPS) dosyasi dogru yazi tipleri kullanilarak yazdiriimiyor.

Neden

Gozim

Bu sorun bazi programlarda ortaya ¢ikmaktadir.

e Baski isleminden 6nce, EPS dosyasindaki yazi tiplerini
yaziclya indirmeyi deneyin.

e Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII biciminde génderin.

Belgeniz New York, Geneva veya Monaco yazi tipleriyle yazdirilamiyor.

Neden

Gozim

Yazici yazi tiplerini degistiriyor olabilir.

Degistirilen yaz! tiplerini silmek i¢in Page Setup iletisim
kutusunda Options 6desini tiklatin.

Diger USB kartlarindan yazdiramiyorsunuz.

Neden

Coziim

Bu hata USB yazici yazilimi yiklenmedidinde ortaya cikar.

Diger USB kartlarini eklerken, Apple USB Adapter Card
Support yazilimi gerekebilir. Bu yazilimin en gincel
surimind Apple web sitesinden edinebilirsiniz.
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Mac OS 9.x sisteminde ortaya ¢ikan sorunlar. (devam)

Bir USB kablosu ile bagli iken yazici, siiriicii segildikten sonra Desktop Printer Utility veya Apple System Profiler'da

gorinmiiyor.

Neden

Gozim

Bu sorun bir yazilim veya donanim bileseninden
kaynaklanabilir.

Yazilim sorunlarinin giderilmesi

e Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini
denetleyin.

e Macintosh isletim sisteminizin Mac OS 9.1 veya daha
yeni strimlerden biri oldugundan emin olun.

e Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazilimi
bulundugundan emin olun.

Not

iMac ve Blue G3 masalistii Macintosh sistemleri USB
aygitina baglanmak igin gereken tiim ozelliklere sahiptir.

Donanim sorunlarinin giderilmesi
e Yazicinin agik oldugundan emin olun.

e USB kablosunun dogru baglanip baglanmadigini
kontrol edin.

e Yiksek hizli uygun USB kablosunu kullandiginizdan
emin olun.

e Zincirden gug¢ ¢eken ¢ok fazla sayida USB aygiti
olmadigindan emin olun. Zincirdeki tim aygitlarin
baglantisini kesin ve kabloyu dodrudan ana
bilgisayardaki USB baglanti noktasina takin.

e  Zincirin bir sirasinda gii¢ verilmeyen ikiden fazla USB
hub olup olmadigini kontrol edin. Zincirdeki tim
aygitlarin baglantisini kesin ve kabloyu dogrudan ana
bilgisayardaki USB baglanti noktasina takin.

Not
iMac klavyesi gli¢ verilmeyen bir USB hub'dir.

Mac OS X sistemde ortaya ¢ikabilecek sorunlar

Yazici siiriiciisii Baski Merkezi'nde yer almiyor.

Neden

Gozim

Yazici yazihmi yiklenmemis veya gerektigi gibi
yuklenmemis olabilir.

HP LaserJet 2400 serisi PPD'sinin agagidaki sabit strlcu
klasériinde bulundugundan emin olun: Li br ary/

Print ers/ PPDY Cont ent s/ Resour ces/ <l ang>. | proj ;
burada "<lang>" kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil
eder. Gerekiyorsa yazilimi yeniden yukleyin. Yénergeler icin
baslangi¢ kilavuzuna basvurun.

Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk.

PPD dosyasini su sabit disk klasérinden silin: Li br ary/
Print ers/ PPD/ Cont ent s/ Resour ces/ <l ang>. | proj ;
burada "<lang>" kullandi§iniz dilin iki harfli dil kodunu temsil
eder. Yazilimi yeniden yukleyin. Yénergeler igin baslangi¢
kilavuzuna basgvurun.
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Mac OS X sistemde ortaya ¢ikabilecek sorunlar (devam)

Yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi Print Center'daki yazici liste kutusunda goriinmuyor.

Neden

Géziim

Yazici hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir
1s1ginin yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB
veya Ethernet hub izerinden baglaniyorsaniz, dogrudan
bilgisayara baglanmayi veya farkl bir baglanti noktasi
kullanmay! deneyin.

Yanlis baglanti turi segilmis olabilir.

Yazici ile bilgisayar arasindaki baglantinin tirtine bagh
olarak USB, IP Yazdirma veya Rendezvous 6gesinin segili
oldugundan emin olun.

Yanlis yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar
adi kullanihyor.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicinin adini, IP
adresini veya Rendezvous ana bilgisayar adini kontrol edin.
Bkz. Yapilandirma sayfasi. Yapilandirma sayfasindaki adin,
IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar adinin Baski
Merkezi'ndeki yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana
bilgisayar adi ile ayni oldugundan emin olun.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diisuk olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. lyi kaliteli bir kablo
kullanmaya dikkat edin.

Yazici siiriiciisii Print Center'da sectiginiz yaziciyr otomatik olarak ayarlamiyor.

Neden

Cozim

Yazici hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir
1s1ginin yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB
veya Ethernet hub izerinden baglaniyorsaniz, dogrudan
bilgisayara baglanmay veya farkli bir baglanti noktasi
kullanmay! deneyin.

Yazici yazihmi yiklenmemis veya gerektigi gibi
yuklenmemis olabilir.

HP LaserJet 2400 serisi PPD'sinin agagidaki sabit strlcu
klasériinde bulundugundan emin olun: Li br ary/

Print ers/ PPDY Cont ent s/ Resour ces/ <l ang>. | proj ;
burada "<lang>" kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil
eder. Gerekiyorsa yazilimi yeniden yukleyin. Yoénergeler icin
baslangi¢ kilavuzuna basvurun.

Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk.

PPD dosyasini su sabit disk klasériinden silin: Li br ary/
Print ers/ PPD/ Cont ent s/ Resour ces/ <l ang>. | proj ;
burada "<lang>" kullandi§iniz dilin iki harfli dil kodunu temsil
eder. Yazilimi yeniden yukleyin. Yénergeler igin baslangi¢
kilavuzuna basgvurun.

Yazici hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir
1s1ginin yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB
veya Ethernet hub Gzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan
bilgisayara baglanmayi veya farkli bir baglanti noktasi
kullanmay! deneyin.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi digik olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. lyi kaliteli bir kablo
kullanmaya dikkat edin.
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Mac OS X sistemde ortaya ¢ikabilecek sorunlar (devam)

Yazdirma igi istediginiz yaziciya gonderilmedi.

Neden

Géziim

Yazdirma kuyrugu durdurulmus olabilir.

Yazdirma kuyrugunu yeniden baslatin. Print monitor'u agin
ve Start Jobs'u segin.

Yanlig yazici adi veya IP adresi kullaniliyor. Ayni veya
benzer ada, IP adresine veya Rendezvous ana bilgisayar
adina sahip bagka bir yazici yazdirma iginizi almis olabilir.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicinin adini, IP
adresini veya Rendezvous ana bilgisayar adini kontrol edin.
Bkz. Yapilandirma sayfasi. Yapilandirma sayfasindaki adin,
IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar adinin Baski
Merkezi'ndeki yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana
bilgisayar adi ile ayni oldugundan emin olun.

EPS (Encapsulated PostScript) dosyasi dogru yazi tipleriyle basiimiyor.

Neden

Cozim

Bu sorun bazi programlarda olusur.

e Baski isleminden 6nce, EPS dosyasindaki yazi tiplerini
yaziclya indirmeyi deneyin.

e Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII bigiminde génderin.

Ugiincii taraf USB kartindan baski yapilamiyor.

Neden

Cozim

Bu hata USB yazici yazihmi yikli olmadiginda olusur.

Diger USB kartlarini eklerken, Apple USB Adapter Card
Support yazilimi gerekebilir. Bu yazilimin en gincel
surimind Apple web sitesinden edinebilirsiniz.
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Mac OS X sistemde ortaya ¢ikabilecek sorunlar (devam)

USB kablo kullanilarak baglanti yapildiginda, siiriicii segildikten sonra yazici Macintosh Print Center iginde
gorinmiiyor.

Neden Gozim

Bu sorun bir yazilim veya donanim bileseninden kaynaklanir. | Yazilim sorunlarinin giderilmesi

e Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini
denetleyin.

e Macintosh igletim sisteminizin Mac OS X siirim 10.1
veya daha yeni slriimlerden biri oldugundan emin olun.

e Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazilimi
bulundugundan emin olun.

Donanim sorunlarinin giderilmesi
e Yazicinin acik oldugundan emin olun.

e USB kablosunun dogru baglanip baglanmadigini
kontrol edin.

e Yiksek hizli uygun USB kablosunu kullandiginizdan
emin olun.

e Zincirden gug¢ ¢eken ¢ok fazla sayida USB aygiti
olmadigindan emin olun. Zincirdeki tim aygitlarin
baglantisini kesin ve kabloyu dodrudan ana
bilgisayardaki USB baglanti noktasina takin.

e  Zincirin bir sirasinda gi¢ verilmeyen ikiden fazla USB
hub olup olmadigini kontrol edin. Zincirdeki tim
aygitlarin baglantisini kesin ve kabloyu dogrudan ana
bilgisayardaki USB baglanti noktasina takin.

Not
iMac klavyesi gli¢ verilmeyen bir USB hub'dir.
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Sik karsilasilan PostScript sorunlarini giderme

Asagidaki durumlar PostScript (PS) diline 6zgudur ve birkag yazici dili kullanildiginda ortaya
cikabilir. Sorunlari gézmeye yardimci olabilecek iletileri bulmak icin kontrol paneline bakin.

Not PS hatalari olustugunda bir iletiyi yazdirmak veya ekranda goérintilemek igin Yazdirma

Genel sorunlar

Secenekleri iletisim kutusunu agin ve PS Hatalari kisminin yaninda istenen sec¢imi tiklatin.

Baski isi, istediginiz yazi tipleri yerine Courier yazi tipi (yazicinin varsayilan yazi tipi)

kullanilarak yazdiriliyor.

Neden

Coziim

istenen yazi karakteri indirilmemis.

istenen yazi tipini yiikleyin ve isi yeniden
yazdirin. Yazi tipinin tirini ve konumunu
dogrulayin. Uygunsa, yazi tipini yaziciya
yukleyin. Daha fazla bilgi i¢in yazilim belgelerini
kontrol edin.

Legal boyutta bir sayfa kenarlarindan kesilmis bir sekilde yazdirihyor.

Neden

Coziim

Baski isi gok karmasik

Baskiy1 600 dpi’de yapmaniz gerekebilir;
sayfanin karmasikligini azaltin veya daha fazla
bellek ylkleyin.

Bir PS hatasi sayfasi yazdiriliyor.

Neden

Coziim

Baski isi PS bigiminde olmayabilir.

Baski isinin bir PS isi oldugundan emin olun.
Yazilim uygulamasinin yaziciya bir kurulum veya
PS baslk dosyasi génderilmesini bekleyip
beklemedigini kontrol edin.

Ozel hatalar

Sinir Kontrol Hatasi

Neden

Coziim

Baski isi gok karmasik

Baskiyi ing basina 600 nokta (dpi) kullanarak
yapmaniz gerekebilir; sayfanin karmasikhgini
azaltin veya daha fazla bellek yiikleyin.
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VM Hatasi

Neden Coziim

Bir yazdirma hatasi olustu. Yazici surlcisinden sinirsiz indirilebilir yazi
tiplerini segin.

Aralik Denetimi

Neden Coziim

Bir yazdirma hatasi olustu. Yazici suriclisinden sinirsiz indirilebilir yazi
tiplerini segin.
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Sarf malzemeleri ve
aksesuarlar

Bu bélimde parga, sarf malzemesi ve aksesuarlari siparis etmeye iliskin bilgiler
verilmektedir. Yalnizca 6zel olarak bu yazici i¢in tasarlanmig parca ve aksesuarlari kullanin.

® Parca, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi

® Parca numaralari
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Parca, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi

Parca, sarf malzemesi ve aksesuarlari ¢esitli sekillerde siparis edebilirsiniz.

e Dogrudan HP'den siparis etme

e Servis veya destek sadlayicilari araciligiyla siparis

e Dodrudan katistirilmis Web sunucusundan siparis (aga badli yazicilar icin)

e Dodrudan HP Arac Kutusu vazilimindan siparis (bir bilgisayara dogrudan badli yazicilar

igin)

Dogrudan HP'den siparis etme
Asagidakileri dogrudan HP'den elde edebilirsiniz:

e Yedek parcgalar ABD'de yedek parga siparis etmek igin bkz. http://www.hp.com/go/
hpparts/. ABD disinda, pargalari size en yakin HP servis merkeziyle baglanti kurarak
siparis edebilirsiniz.

e Sarf malzemeleri ve aksesuarlar Sarf malzemelerini ABD'de siparis etmek igin bkz.
http://www.hp.com/go/ljsupplies. Sarf malzemelerini diinya genelinde siparis etmek i¢in
bkz. http://www.hp.com/ghp/buyonline.html. Aksesuar siparis etmek icin bkz.
www.hp.com/support/lj2410, http://www.hp.com/support/[j2420, veya http://www.hp.com/
support/lj2430.

Servis veya destek saglayicilar1 araciligiyla siparis

Parga veya aksesuar siparis etmek i¢cin HP yetkili servisine veya destek saglayicisina
basvurun. (Bkz. HP musteri hizmetleri.)

Dogrudan katistirilmis Web sunucusundan siparis (aga bagh
yazicilar igin)
Baski sarf malzemesini dogrudan katistinimis Web sunucusundan siparis etmek igin

asagidaki adimlari izleyin. (Bu 6zelligin agiklamasini gérmek igin bkz. Katistiriimis Web
sunucusunu kullanma.)

Dogrudan katigtirnimis Web sunucusundan siparis etmek igin

1. Bilgisayarinizdaki Web tarayicisinda yazicinin IP adresini yazin. Yazici durumu
penceresi goruntulenir.

2. Pencerenin Ust kismindaki Ayar sekmesini segin.
Parola sorulursa parolayi yazin.

4. Aygiti Yapilandir penceresinin solunda Sarf Malzemeleri Siparisi'ni ¢ift tiklatin. Sarf
malzemelerini satin alabileceginiz bir URL sunulur. Par¢a numarasi ve yazici bilgilerini
iceren sarf malzemesi bilgileri saglanir.

5. Siparis etmek istediginiz parga numaralarini segin ve ekrandaki yonergeleri izleyin.
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Dogrudan HP Ara¢ Kutusu yazilimindan siparis (bir
bilgisayara dogrudan bagh yazicilar igin)

HP Arag Kutusu yazilimi, dogrudan bilgisayarinizdan sarf malzemesi ve aksesuar siparis
etme olanagi saglar. HP Arag¢ Kutusu yazilimini kullanarak sarf malzemesi siparis etmek igin
Ara¢ Kutusu Baglantilari'ni tiklatin ve ardindan Sarf Malzemesi Siparisi'ni tiklatin. Sarf
malzemesi siparis edebilmeniz icin HP Web sitesine bir baglanti bulunmaktadir.
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Parca numaralari

Asagida bu belge yazdirilirken gecerli olan aksesuarlarin bir listesi vardir. Yazicinin kullanim
omru sirasinda aksesuarlara iligkin siparis ve kullanim bilgileri degisebilir.

Kagit kullanma aksesuarlari

Oge

Tanim

Par¢a numarasi

istege bagl 500 sayfalik tepsi
ve besleyici birimi

Kagit kapasitesini artirmak igin
istege bagli tepsi. Letter, A4,
Legal, A5, B5 (JIS), Executive
ve 8,5 x 13 in¢ kagit boyutlarini
alir.

Not: Bu tepsi HP LaserJet
2430t, 2430tn ve 2430dtn
modellerinde bulunur.

Q5963A

Yazici kartuslari

Oge

HP LaserJet yazici kartusu

Tanim Parca numarasi
6.000 sayfalik kartus Q6511A
12.000 sayfalik kartus Q6511X

Bellek
Oge Tanim Par¢a numarasi
100 pinli DDR bellek DIMM'i 32 MB Q3982A
(ikili dogrudan bellek modulu)
48 MB Q6007A
Yazicinin blyuk veya karmagik
baski iglerinin lstesinden 64 MB Q2625A
gelebilmesini saglar.
128 MB Q2626A
256 MB Q2627A

Ek A Sarf malzemeleri ve aksesuarlar
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Kablolar ve arabirimler

Oge Tanim Parga numarasi

Geligtiriimis G/C (EIO) kartlar HP Jetdirect 620n Fast J7934A

HP Jetdirect baski sunucusu E;Zekrnsej n(l]é)l/;gOBase-TX)

¢oklu iletisim kural EIO ag

kartlari: HP Jetdirect 680n 802.11b J6058A
kablosuz dahili baski sunucusu
USB, seri baglanti ve LocalTalk | J4135A
baglantilar icin HP Jetdirect
Baglanabilirlik karti

Paralel kablolar 2 metrelik IEEE 1284-B kablosu | C2950A
3 metrelik IEEE 1284-B kablosu | C2951A

USB kablosu 2 metrelik A - B kablosu C6518A

Yazdirma ortami

Ortam sarf malzemeleri hakkinda daha fazla bilgi icin http://www.hp.com/go/ljsupplies

adresine gidin.

Oge

Tanim

Parga numarasi

HP Soft Gloss lazer kagidi

HP LaserJet yazicilarla
kullanmak igindir. Bros(r, satis
malzemesi ve grafik veya
fotograf iceren belgeler gibi
etkili is belgeleri igin uygun
kuse kagit.

Ozellikler: 32 Ib (120 g/m?).

Letter (220 x 280 mm),
50 sayfa/kutu

C4179A/Asya-Pasifik Ulkeleri/
boélgeleri

A4 (210 x 297 mm), 50 sayfa/
kutu

C4179B/Asya-Pasifik Ulkeleri/
boélgeleri ve Avrupa

HP LaserJet sert kagidi

HP LaserJet yazicilarda
kullanmak i¢indir. Bu saten
yuzeyli kagit suya dayaniklidir
ve kolay yirtiimaz, ayrica
yazdirma kalitesi veya

Levhalar, haritalar, mendler ve
diger is uygulamalarinda
kullanin.

Letter (8,5 x 11 ing), Kartona
50 sayfa

Q1298A/Kuzey Amerika

performansi da Ust diizeydedir.

A4 (210 x 297 mm), Kartona
50 sayfa

Q1298B/Asya-Pasifik llkeleri/
bdlgeleri ve Avrupa
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Oge

Tanim

Par¢a numarasi

HP Premium Choice LaserJet
kagidi

HP'nin en parlak LaserJet
kagidi. Tamamen plrlzsiz ve
beyaz olan bu kagittan stlin
kalitede renkli ve siyah beyaz
cikti alabilirsiniz. Sunular, is
planlari, dis yazigmalar ve

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/
top, 10 topluk karton

HPU1132/Kuzey Amerika

Letter (8,5 x 11 ing), 250 sayfa/
top, 6 topluk karton

HPU1732 Kuzey Amerika

A4 (210 x 297 mm), 5 topluk
karton

Q2397A/Asya-Pasifik tlkeleri/
bélgeleri

diger degerli belgeler icin A4 (210 x 297 mm), 250 sayfa/ | CHP412/Avrupa
idealdir. top, 5 topluk karton
Ozellikler: 98 parlak, 32 Ib. A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ | CHP410/Avrupa
(75 g/m2). top, 5 topluk karton
A4 (210 x 297 mm), 160 g/m?, CHP413/Avrupa
500 sayfa/top, 5 topluk karton
HP LaserJet kagidi Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/ | HPJ1124/Kuzey Amerika
HP LaserJet yazicilarda top, 10 topluk karton
kullanmak igindir. Antet, yiksek | | ggal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ | HPJ1424/Kuzey Amerika

kaliteli duyuru, yasal belge,
dogrudan posta ve yazisma
icin uygundur.

Ozellikler: 96 parlak, 24 Ib
(90 g/m?).

top, 10 topluk karton

Letter (220 x 280 mm),
500 sayfa/top, 5 topluk karton

Q2398A/Asya-Pasifik tlkeleri/
boélgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/
top, 5 topluk karton

Q2400A/Asya-Pasifik ulkeleri/
boélgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/
top

CHP310/Avrupa

HP Baski kagidi

HP LaserJet ve muirekkep

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/
top, 10 topluk karton

HPP1122/Kuzey Amerika ve
Meksika

puskrtmeli yazicilarda Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/ | HPP113R/Kuzey Amerika
kullanmak igindir. Ozellikle top, 3 topluk karton
kiiglik ofisler ve ev ofisleri igin
Uretilmistir. Fotokopi A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ | CHP210/Avrupa
kagidindan daha agir ve daha top, 5 topluk karton
parlaktir.
. A4 (210 x 297 mm), 300 sayfa/ | CHP213/Avrupa
Ozellikler: 92 parlak, 22 Ib. top, 5 topluk karton
HP Cok amagli kagit Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/ | HPM1120/Kuzey Amerika
Lazer ve mirekkep piskirtmeli | (P> 10 topluk karton HPM115R/Kuzey Amerika
yazicilar, fotokopi ve faks Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/ i
makineleri gibi her turlu ofis top, 5 topluk karton HP25011/Kuzey Amerika
dqnanlmlylg 'kU||a!’I.I|§bI|Ir. Tgm Letter (8,5 x 11 ing), 250 sayfa/ HPM113H/Kuzey Amerika
ofis gereksinimleri igin tek bir top. 12 topluk kart )
kagt tirii kullanmak isteyen Op, 1< topluk karton HPM1420/Kuzey Amerika
igletmeler igin Uretilmigtir. Diger | Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli
ofis kagitlarindan daha parlak 500 sayfa/top, 10 topluk karton
ve purlzsuzdar. )
) Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/
Ozellikler: 90 parlak, 20 Ib top, 10 topluk karton
(75 g/m?).
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Oge

Tanim

Par¢a numarasi

HP Office kagidi

Lazer ve mirekkep plskurtmeli
yazicilar, fotokopi ve faks
makineleri gibi her turll ofis
donanimiyla kullanilabilir.
Yiksek hacimli baski igleri igin
uygundur.

Ozellikler: 84 parlak, 20 Ib
(75 g/m?).

Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/
top, 10 topluk karton

HPC8511/Kuzey Amerika ve
Meksika

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli HPC3HP/Kuzey Amerika
500 sayfa/top, 10 topluk karton
Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ | HPC8514/Kuzey Amerika

top, 10 topluk karton

Letter (8,5 x 11 ing), Quick
Pack, 2.500 sayfalik karton

HP2500S/Kuzey Amerika ve
Meksika

Letter (8,5 x 11 ing), Quick
Pack 3 delikli; 2.500 sayfalik
karton

HP2500P/Kuzey Amerika

Letter (220 x 280 mm),
500 sayfa/top, 5 topluk karton

Q2408A/Asya-Pasifik ulkeleri/
boélgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/
top, 5 topluk karton

Q2407A/Asya-Pasifik ulkeleri/
boélgeleri

A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ | CHP110/Avrupa

top, 5 topluk karton

A4 (210 x 297 mm), 2500 sayfa/ | CHP113/Avrupa

top, 5 topluk karton
HP Office geriye kazaniimis Letter (8,5 x 11 ing), 500 sayfa/ | HPE1120/Kuzey Amerika
kagidi top, 10 topluk karton
Lazer ve murekkep puskirtmeli | | etter (8,5 x 11 ing), 3 delikli HPE113H/Kuzey Amerika
yazicilar, fotokopi ve faks 500 sayfa/top, 10 topluk karton
makineleri gibi her tirli ofis
donanimiyla kullanilabilir. Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ | HPE1420/Kuzey Amerika

Yiksek hacimli baski igleri igin
uygundur.

ABD Executive Order 13101
cevreyi korumaya yonelik Grln
kararnamesine uygundur.

Ozellikler: 84 parlak, 20 Ib, %
30 oraninda tuketiciden
toplanmis malzemeyle
Uretilmistir

top, 10 topluk karton

HP LaserJet asetatlari

Yalnizca HP LaserJet tek renkli
yazicilarla kullanmak igindir.
Acik ve net metin ve grafikler
icin, 6zellikle yalnizca tek renkli
HP LaserJet yazicilarda
kullaniimak Gzere tasarlanmis

ve test edilmis asetatlar kullanin.

Ozellikler: 4,3 mil kalinlk.

Letter (8,5 x 11 in¢), Kartona
50 sayfa

92296T/Kuzey Amerika, Asya-
Pasifik Ulkeleri/bolgeleri ve
Avrupa

A4 (210 x 297 mm), Kartona
50 sayfa

922296U/Asya-Pasifik tlkeleri/
bélgeleri ve Avrupa

Parca numaralari 153
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Kontrol paneli menuleri

Bilgisayarda aligiimis baski islerinin gogunu, programi veya yazici strtctsuni kullanarak
yapabilirsiniz. Bu iki ydntem, yaziciyi kontrol etmek i¢in en kullanigh yoldur ve yazicinin
kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir. Programinizin Yardim dosyasina géz atin veya
yazicl striicisune erisim saglama hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. Yazici surtctsunt
kullanma.

Yazicinin kontrol panelindeki ayarlari degdistirerek de yaziciyi kontrol edebilirsiniz. Program
veya yazici surtcusu tarafindan desteklenmeyen yazici 6zelliklerine erismek igin kontrol
panelini kullanin.

Ayarlarin segili degerlerini gdsteren bir meni haritasi kontrol panelinden yazdirabilirsiniz
(bkz. Menu haritasi). Bundan sonraki bélimlerde, ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler
listelenmektedir. Degerler sitununda her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*)
gOsterilmigtir.

Bazi mendiler veya menu 6geleri yalnizca yazicida ilgili 6geler takiliysa goérintdlenir.
Bu bélimde asagidaki mendler agiklanmaktadir:

isi Alma meniisii

Bilgi mendsu
Kagit Isleme meniisii

Avyaiti Yapilandir menusu

Tanilama menusu

Servis menusu
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Isi AlIma meniisii

Bu menti, yazicida depolanan iglerin bir listesini verir ve is depolama 6zelliklerinin timune
erisim sagdlar. Bu igleri kontrol panelinden yazdirabilir veya silebilirsiniz. Bu mentyu kullanma
hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Is depolama 6zelliklerini kullanma.

Not Yaziclyi kapatirsaniz depolanmig tim isler silinir.

Bundan sonraki béliumde ayarlar ve bunlara verilebilecek dederler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmistir.

Oge Degerler Agciklama

SAKLANAN i$ LISTESINI Segilecek deger yok. Aygitta depolanmis olan tim isleri
YAZDIR gOsteren bir sayfa yazdirir.
[KULLANICIADI] [iS ADI] isi génderen kisinin ad1.

TUM OZEL iSLER [iS ADI] Yazicida depolanmis isin adi.

. islerinizden birini veya tiim 6zel
DEPOLANMIS IS YOK islerinizi (yazici slrtctstnde PIN
atanmis isler) segin.

e Yazdirma: Segili isi yazdirir.
YAZDIRMAK iGIN PiN
GEREKLI: Yazic siiriiciisiinde
kisisel tanitim numarasi (PIN)
atanmis olan igler igin
gérintilenen bilgi istemi. isi
yazdirmak i¢in PIN girmeniz
gerekir. KOPYA SAYISI:
Yazdirmak istedigini kopya
sayisini segebilirsiniz (1 - 32000).

e Sil: Secilen isi yazicidan siler.
SILMEK iGiN PIN GEREKLI:
Yazici suriictisinde PIN atanmis
isler icin goruntilenen komut
istemi. Isi silmek igin PIN girmeniz
gerekir.

TUM OZEL ISLER: Yazicida
depolanmis iki veya daha fazla 6zel is
varsa gorlnur. Bu 6ge segcildiginde,
dogdru PIN girildikten sonra, ilgili
kullanicl i¢in yazicida depolanmig olan
tiim 6zel igler yazdirilir.

DEPOLANMIS i$ YOK: Yazdirilacak
veya silinecek depolanmis is
olmadigini belirtir.
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Bilgi menusu

Bilgi menusu, yazici ve yapilandirmasi hakkinda ayrintilar veren yazici bilgi sayfalarini igerir.
Gormek istediginiz bilgi sayfasina gegin ve v~ (Sec digmesi) digmesine basin.

Oge

Aciklama

MENU HARITASINI YAZDIR

Menu haritasi, yazici kontrol paneli meni
secgeneklerinin dizenini ve en son ayarlarini
gosterir. Daha fazla bilgi icin bkz. MenU haritasi.

YAPILANDIRMA
YAZDIR

Yapilandirma sayfasi yazicinin gegerli
yapilandirmasini gésterir. Bir HP Jetdirect yazici
sunucusu Yyiikliyse HP Jetdirect yapilandirma
sayfasi da yazdirilir. Daha fazla bilgi i¢in bkz.
Yapilandirma sayfasi.

YAZDIRMA KAYNAKLARI
DURUM SAYFASI

Sarf malzemeleri durum sayfasi yazici sarf
malzemelerinin diizeyini, kalan sayfa sayisi
hesaplamasini ve kartus kullanimi bilgilerini
gosterir. Bu sayfa yalnizca 6zgiin HP sarf
malzemeleri kullaniyorsaniz goriinlr. Daha fazla
bilgi i¢in bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi.

YAZDIRMA KULLANIMI

Kullanim sayfasi, yazdirilan sayfa miktarini ve
kullanilan kagit kaynagini gosterir. Ayrica,
yazdiriimis olan tek tarafli ve iki tarafli sayfalarin
sayilarini da gdsterir.

Not

Bu 6ge yalnizca, yazicida istege bagh
CompactFlash karti gibi taninabilir dosya sistemi
iceren bir toplu depolama aygiti takiliysa
gortnudr. Hesaplama amaciyla kullanilabilecek
bilgiler iceren bir sayfa bu 6ge tarafindan
olusturulur.

DOSYA DiZziNi
YAZDIR

Bu 6ge yalnizca, yazicida istege bagh
CompactFlash karti gibi taninabilir dosya sistemi
iceren bir toplu depolama aygiti takiliysa
gorundr. Dosya dizini takili tim toplu depolama
aygitlari ile ilgili bilgiyi gosterir. Daha fazla bilgi
icin bkz. Yazici bellegi.

PCL YAZI TiPi
LISTESINi YAZDIR

PCL yazi tipi listesi yazicida su anda mevcut
olan tim PCL yazi tiplerini gosterir. Daha fazla
bilgi igin bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi.

PS YAZI TiPI
LISTESINI YAZDIR

PS yaz tipi listesi yazicida su anda mevcut olan
tim PS yaaz tiplerini gosterir. Daha fazla bilgi igin
bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi.
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Kagit isleme meniisii

Kagit isleme ayarlari yazici kontrol panelinde dogru olarak yapilandirilirsa, kagit tirinu ve
boyutunu programdan ya da yazici surticiisinden segerek yazdirabilirsiniz. Ortam tdrlerini
ve boyutlarini yapilandirma hakkinda ek bilgi igin bkz. Ortam turtine ve boyutuna gore
yazdirma (tepsileri kilitteme). Desteklenen ortam turleri ve boyutlari hakkinda daha fazla bilgi

icin bkz. Yazdirma ortami icin desteklenen tlrler ve boyutlar ve Kagit 6zellikleri.

Bu menudeki bazi segenekler (dupleks ve elle besleme gibi), programda ya da yazici
surlcusunde yer alir (uygun surlci yukliyse). Program ve yazici surlictisu ayarlari kontrol
paneli ayarlarina gére dnceliklidir. Daha fazla bilgi igin bkz. Yazici striicisuni kullanma.

Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gésterilen degerdir.

Oge

Degerler

Aciklama

TEPSi 1 BOYUTU

*HER BOYUTTA
LETTER

LEGAL

EXECUTIVE

A4

A5

B5 (JIS)

EXECUTIVE (JIS)

D KARTPOSTAL (JIS)
16K

#10 ZARF

MONARCH ZARF

C5 ZARF

DL ZARF

B5 ZARF

OZEL

HER OZEL

Degeri tepsi 1'de bulunan
ortam boyutuna karsilik
gelecek sekilde ayarlamak icin
bu segenegdi kullanin.

HER BOYUTTA: Tepsi 1'in
hem tlri hem de boyutu
TUMU olarak ayarlanirsa,
yazici ortam yukli oldugu
surece 6nce tepsi 1'den ortam
alacaktir.

HER BOYUTTA
segeneginden farkl bir boyut:
Baski isinin tirl ve boyutu bu
tepside bulunan tir ve boyutla
ayni olmadikga yazici bu
tepsiden kagit almaz.
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Oge Degerler Agiklama
TEPSi 1 TURO *HER TURDE Degeri, tepsi 1'de bulunan
. ortam turdne karsilik gelecek
DUz . -
sekilde ayarlamak igin kullanin.
BASKILI HER TURDE: Tepsi 1in hem
ANTETLI tirli hem de boyutu TUMU
olarak ayarlanirsa, yazici
ASETAT ortam yukll oldugu surece
DELIKLI Once tepsi 1'den ortam
. alacaktir.
ETIKETLER .
HER TURDE segeneginden
BOND farkli bir tiir: Baski iginin tiirii
G. DONUST. ve boyutu bu tepside bulunan
. tur ve boyutla ayni olmadikca
RENKLI yazicl bu tepsiden kagit aimaz.
KART STOGU
>164 G/M2
PURUZLU
ZARF

TEPSIi 2 BOYUTU

*HER BOYUTTA
LETTER

LEGAL
EXECUTIVE

A4

A5

B5 (JIS)
EXECUTIVE (JIS)

Degeri tepsi 2'de bulunan
ortam boyutuna kargilik
gelecek sekilde ayarlar.

TEPSi 2 TURU

*HER TURDE
DUz
BASKILI
ANTETLI
ASETAT
DELIKLI
ETIKETLER
BOND

G. DONUST.
RENKLI
KART STOGU
>164 G/M2
PURUZLO

Degeri tepsi 2'de bulunan
ortam turine karsilik gelecek
sekilde ayarlar.
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Oge

Degerler

Aciklama

TEPSIi 3 BOYUTU

*HER BOYUTTA
LETTER

LEGAL
EXECUTIVE

A4

A5

B5 (JIS)
EXECUTIVE (JIS)

Degeri tepsi 3'de bulunan
ortam boyutuna kargilik
gelecek sekilde ayarlar.

TEPSi 3 TURU

*HER TURDE
DUZ
BASKILI
ANTETLI
ASETAT
DELIKLI
ETIKETLER
BOND

G. DONUST.
RENKLI
KART STOGU
>164 G/M2
PURUZLU

Degeri tepsi 3’de bulunan
ortam turine karsilik gelecek
sekilde ayarlar.

Ek B Kontrol paneli mendleri
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Oge Degerler Agiklama
TEPSI [N] OZEL OLCcU BIRIMI Bu segenek yalnizca bir tepsi
X BOYUTU ogelll bqyutg ayarlanirsa
goruntilenir.
Y BOYUTU

OLGU BiRIMi: Belirtilen tepsi
icin 6zel kagit boyutlari
ayarladiginizda kullanilacak
dlci birimini (ING veya
MILIMETRE) belirlemek (izere
bu secenegi kullanin.

X BOYUTU: Kagit genigligi
Olglisun ayarlamak icin bu
segenegi kullanin (tepside
kenardan kenara Olgulur).
Secenekler 3,0 - 8,50 INC
veya 76 - 216 MM'dir.

Y BOYUTU: Kagit boyu
Olglisuint ayarlamak icin bu
segenegi kullanin (tepside
kenardan kenara Olgulir).
Secenekler 5,0 - 14,00 iINC
veya 127 - 356 MM'dir.

Y BOYUTU degeri secildikten
sonra, bir 6zet ekrani
goruntilenir. Bu ekranda,

daha 6nceki Ui¢ ekranda
belirtilen TEPSI 1 BOYUTU=
8,50 x 14 ING, Ayar
kaydedildi gibi bilgileri
Ozetleyen geribildirimler yer alir.
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Aygiti Yapilandir menusu

Bu meniide yonetim islevleri bulunur.

Yazdirma alt menusu

Yazdirma Kalitesi alt menusu

Sistem Kurulumu alt menusu

G/C alt menulsu

Sifirlama alt menusu

Yazdirma alt menusu

Bu mentideki bazi segenekler programda veya yazici suriicistnde yer alir (uygun sirtci
yukliyse). Program ve yazici siiricist ayarlari kontrol paneli ayarlarina goére dnceliklidir.
Genel olarak, bu ayarlari miimkinse yazici surlclstnden degistirmek daha iyidir.

Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmigtir.

Oge

Degerler

Aciklama

KOPYA SAYISI

*1 - 32000

1 ile 32000 arasinda herhangi bir sayi segilerek varsayilan
kopya sayisi ayarlanir. Kopya sayisini segmek igin A
(Yukari digmesi) veya ¥ (Asaci digmesi) digmesini
kullanin. Bu ayar, yalnizca UNIX veya Linux uygulamasi gibi
program veya yazici suricisinde kopya sayisi belirtiimemis
baski igleri icin gecerlidir.

Not

Kopya sayisini programdan veya yazici suricisinden
ayarlamak en uygun yéntemdir. (Program ve yazici
surlicusu ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére dnceliklidir.)
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EXECUTIVE (JIS)
D KARTPOSTAL (JIS)
16K

Oge Degerler Agciklama
VARSAYILAN *LETTER Kagit ve zarflar igin varsayilan gorintii boyutunu ayarlar.
KAGIT BOYUTU LEGAL (KLjIIanllablllr boyutlarin avlrasmda. ilerlediginizde, 6denin adi
kagit veya zarf olarak degisecektir.) Bu ayar yalnizca
EXECUTIVE program veya yazici suricisinde belirtilen kagit boyutuna
sahip olmayan baski igleri icin gegerlidir.
STATEMENT
8,5x13
A4
A5
B5 (JIS)

#10 ZARF
MONARCH ZARF
C5 ZARF
DL ZARF
B5 ZARF
OZEL
VARSAYILAN OLGU BIRIMI Tepsi 1 igin varsayilan 6zel kagit boyutunu ayarlar. Bu menti
OZEL KAGIT X BOYUTU yalnizca segilen ~tepS|de.I.<| "Oz'claI-SFandart anahtari Ozel
olarak ayarlandiginda goéruntulenir.
Y BOYUTU
KAGIT HEDEFi *STANDART CIKIS Cikis bélmesi hedefini yapilandirir.
YUZ YUKARI BOLMESI
DUPLEKS *KAPALI Yalnizca dahili dupleksleyici iceren yazicilarda gortntalenir.
ACIK Degeri ACIK’a ayarlayarak iki tarafa yazdirin (dupleks) veya
¢ KAPALl'ya ayarlayarak tek tarafa yazdirin (simpleks).
DUPLEKS *UZUN KENAR Dupleks yazdirma igin cilt kenarini degistirir. Menu 6gesi
. yalnizca yazici dahili dupleksleyici icerdiginde ve
CILTLEME KISA KENAR DUPLEKS=ACIK oldugunda goruntulenir.
A4/LETTER'I HAYIR Yazicida A4 boyutunda kagit yikli degilse yazicinin A4
GECERSIZ KIL *EVET boyutundaukl isi letter boyutunda kagida yazdirmasina
olanak saglar.
ELLE BESLEME *KAPALI Kagidi herhangi bir tepsiden otomatik olarak beslemek
ACIK yerine, tepsi 1'den elle beslemenizi saglar. ELLE
¢ BESLEME=ACIK ve tepsi 1 bos oldugunda, yazici baski isi
alirsa devre disi kalir. Yazici kontrol paneli ekraninda
ELLE BESLEME [KAGIT BOYUTU] gériintiilenir.
KENARDAN KENARA *HAYIR Tdm baski isleri igin kenardan kenara modunu agar veya
GEGC. KIL EVET kapatir.
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Oge Degerler Agciklama

COURIER YAZI TiPi *NORMAL Kullanilacak Courier yazi tipinin stirimdni seger:

KOYU NORMAL: HP LaserJet 4 serisi yazicilarda bulunan dahili
Courier yaz tipi.

KOYU: HP LaserJet Ill serisi yazicilarda bulunan dahili
Courier yazi tipi.

GENIS A4 *HAYIR A4 boyutundaki kagidin tek bir satirina yazdirilabilecek
EVET karakter sayisini degigtirir.

HAYIR: Sikhgi 10 olan karakterlerden bir satira en gok 78
tane yazdirilabilir.

EVET: Sikligi1 10 olan karakterlerden bir satira en ¢ok 80
tane yazdirilabilir.

PS HATALARINI *KAPALI PS hata sayfasinin yazdirihp yazdiriimayacagini belirler.
YAZDIR ACIK KAPALI: PS hata sayfasi yazdiriimaz.
ACIK: PS hatasi olustugunda PS hata sayfasi yazdirilir.
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Oge

Degerler

Aciklama

PCL

KOPYA SAYISI

YON

YAZI TiPi KAYNAGI

YAZI TiPi NUMARASI

YAZI TiPi SIKLIGI

YAZI TiPi PUNTO BOYUTU
SIMGE SETI

SB'YE $B EKLE

BOS SAYFALARI KALDIR

KOPYA SAYISI: Varsayilan kagit boyutu icin dikey boslugu
5 - 128 satir olarak belirler.

YON: Varsayilan sayfa yoniinii YATAY veya DIKEY olarak
segebilmenizi sadlar.

Not

Kagit yéninl programdan veya yazici surictsinden
ayarlamak en uygun yontemdir. (Program ve yazici
surlcusu ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir.)

YAZI TiPi KAYNAGI: Yazi tipi kaynagini Dahili, KART
YUVASI 1, 2 veya 3, DAHILI DiSK veya EIO DISK 1, 2
veya 3 olarak se¢menizi saglar.

YAZI TiPi NUMARASI: Yazici her yazi tipine bir numara
atar ve bu numaralari PCL Yazi Tipi Listesi'nde listeler. Yazi
tipi numarasi, ¢iktinin Yz T No sutununda gorindr.

YAZI TiPi SIKLIGI: Yaz tipi sikligini seger. Segcilen yazi
tipine bagl olarak bu secenek goérintilenmeyebilir.

YAZI TiPi PUNTO BOYUTU: Yazi tipi punto boyutunu
secger. Bu secenek, yalnizca varsayilan yazi tipi olarak punto
boyutu olgeklenebilir bir yazi tipi segilirse gortntilenir.

SIMGE SETI: Yazicinin kontrol panelindeki kullanilabilir
simge setlerinden herhangi birini seger. Simge seti, bir yazi
tipindeki tim karakterlerin benzersiz sekilde gruplandiriimig
halidir. Cizgi ¢cizme karakterleri icin PC-8 veya PC-850
Onerilir.

SB'YE $B EKLE: Geriye dogru uyumlu PCL igleri (salt
metin, is kontroli yok) icinde goérdiigiiniiz her satir
beslemesine satir basi eklemek icin EVET'i secin. UNIX gibi
bazi ortamlar, yeni bir satiri yalnizca satir besleme kontrol
kodunu kullanarak belirtir. Bu segenek, her satir beslemeye
gerekli satir basini eklemenizi saglar.

BOS SAYFALARI KALDIR: Kendi PCL'nizi olugtururken,
fazladan form beslemeler dahil edilir ve bu bos sayfanin/
sayfalarin yazdiriimasina neden olur. Sayfa bos ise form
beslemelerin ihmal edilmesi icin EVET'i segin.

TRWW

Yazdirma Kalitesi alt mentsi

Bu mentideki bazi segenekler programda veya yazici siriclstinde yer alir (uygun sirtci
yukliyse). Program ve yazici sirtcusl ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére onceliklidir.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. Yazici surticusunu kullanma. Genel olarak, bu ayarlari mimkiinse

yazici stricistnden degistirmek en uygun yéntemdir.

Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmistir.
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Oge Degerler

Aciklama

TEST SAYFASI YAZDIR
KAYNAK
TEPSIYi AYARLA [N]

KAYDI
AYARLA

Kenar boslugu hizalamasini, gorintiyil sayfada yukaridan
asaglya ve soldan saga ortalayacak sekilde degistirir. Ayrica
onde yazdirilan goriintliyl arkada yazdirilan goriintiye goére
de hizalayabilirsiniz.

TEST SAYFASI YAZDIR: Kullaniimakta olan tanimlama
ayarlarini gosteren bir test sayfasi yazdirir.

KAYNAK: Test sayfasini yazdirmak istediginiz tepsiyi seger.

TEPSIYi AYARLA N: Belirtilen tepsi icin tanimlamayi
ayarlar; burada [N] tepsinin numarasidir. Takil olan her
tepsi i¢in bir segenek goriintilenir ve her tepsi igin bir
tanimlama ayarlanmalidir.

e X1 KALDIR: Kagidin tepside bulundugu sekilde,
kagittaki gorintiiniin kenardan kenara tanimlamasi.
Dupleksleme igin bu taraf kagidin ikinci (arka) tarafidir.

e X2 KAYDIR: Kagidin tepside bulundugu sekilde,
duplekslenmis bir sayfanin ilk (6n) tarafi icin kagittaki
gOruntiinun kenardan kenara tanimlamasi. Bu segenek
yalnizca yazici dahili dupleksleyici icerdiginde ve
DUPLEKS ACIK olarak ayarlandiginda gortntulenir.
Once X1 KAYDIR secgenegini ayarlayin.

e Y KAYDIR: Kagidin tepside bulundugu sekilde,
kagittaki géruntinin yukaridan asagiya tanimlamasi.

FUZER MODLARI DUz

BASKILI
ANTETLI
ASETAT

DELIKLI
ETIKETLER
BOND

G. DONUST.
RENKLI

HAFIF 60-75 G/M2

KART STOGU 164-200 G/
M2

PURUZLU
ZARF
MODLARI GERIi AL

Her bir ortam turuyle iligkili fizer modunu yapilandirir.

Flzer modunu, yalnizca belirli ortam turlerinde yazdirma
sorunlari yasiyorsaniz degistirin. Ortam tirini sectikten
sonra, bu tir igin kullanabileceginiz fliizer modunu
segebilirsiniz. Yazici asagidaki modlari destekler:

NORMAL.: Bircok kagit turu igin kullanilir.
YUKSEK 1: Piiriizlii kagit icin kullanilir.

YUKSEK 2: Ozel veya piiriizlii yiizeyi olan kagitlar icin
kullanilir.

DUSUK 1: Hafif ortam igin kullanilir. Kivrilmis kagitiarda
sorun yaslyorsaniz bu modu kullanin.

DUSUK 2: Asetatlar icin kullanilir.

Varsayilan fiizer modu (DUSUK 2) ve piiriizlii kagitlar
(YUKSEK 1) disindaki tiim yazdirma ortam tiirleri icin
varsayilan fiizer modu NORMAL modudur.

DIKKAT

Asetatlarin flizer modunu degistirmeyin. Asetatlara
yazdirirken DUSUK 2 ayarini kullanmamak, yaziciya ve
flzere kalici zararlar verebilir. Yazici sirlcistnde Tir
olarak her zaman Asetatlar'i segin ve yazici kontrol
panelinde tepsi tiriini ASETAT olarak ayarlayin.

MODLARI GERI AL segildiginde, her ortam tiirii icin
varsayilan flizer modu ayari geri alinir.
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Oge

Degerler

Aciklama

COZUNURLUK

300
600
*FASTRES 1200

Cozunlrligu seger. Tim degerler ayni hizda yazdirilir.

300: Taslak kalitesinde yazdirir ve HP LaserJet Il yazici
ailesi ile uyumluluk amagli kullanilabilir.

600: Metinleri yliksek kalitede yazdirr ve HP LaserJet 4
yazici ailesi ile uyumluluk i¢in kullanilabilir.

FASTRES 1200: is metinlerinin ve grafiklerin hizli ve yilksek
kalitede yazdiriimasi igin 1200 dpi ¢ozUnurlik Gretir.

Not

Co6zUinurligl programdan veya yazici siriicistinden
degistirmek en uygun yéntemdir. (Program ve yazici
surliclsul ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir.)

RET

KAPALI
ACIK
*ORTA
KOYU

Yumusak agil, kivrimli ve kenarli baski tGretmek igin
Gozinurlik Artirma teknolojisi (REt) ayarini kullanin.

Yazdirma ¢6zinirligu FastRes1200 olarak ayarlanirsa, REt
yazdirma kalitesini etkilemez. Tim diger yazdirma
¢ozunurlikleri REt'ten yararlanir.

Not

REt ayarini programdan veya yazici surlclisinden
degistirmek en uygun yontemdir. (Program ve yazici
sUrticist ayarlari kontrol paneli ayarlarina gore énceliklidir.)

ECONOMODE

ACIK
*KAPALI

EconoMode ayarini ACIK (toner tasarrufu icin) veya
KAPALI (yiksek kalite igin) duruma getirin.

EconoMode, yazdirilan sayfa tizerindeki toner miktarini
dusturerek taslak kalitesinde yazdirir.

Not

EconoMode'u programdan veya yazici slrlicistiinden agip
kapatmak en uygun yéntemdir. (Program ve yazici suriiclis
ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére 6nceliklidir.)

DIKKAT

HP EconoMode'un stirekli kullaniimasini énermez.
EconoMode sirekli kullanilirsa, toner yazici kartusu igindeki
mekanik pargalardan daha uzun silre dayanabilir.

TONER
YOGUNLUK

1-5(*3)

Toner yogunlugunu ayarlayarak, sayfa Gzerindeki baskinin
rengini agabilir veya koyulastirabilirsiniz. 1 (agik) ile 5 (koyu)
arasinda bir ayar segin. Varsayilan ayar olan 3 genellikle en
iyi sonuglari verir.

KUGUK KAGIT MODU

*NORMAL
YAVAS

Dar ortama yazdirirken, fuizer silindirlerinin ortama temas
etmeyen bolimu siserek kagitlarin kirrsmasina neden olabilir.

TEMIiZLEME SYFS
OLUSTURMA

Secilecek deger yok.

Bir temizleme sayfasi yazdirmak igin (toneri flizerden
temizlemek igin)¥" (Sec diigmesi) diigmesine basin. Arka
¢ikig bélmesini acin. Temizleme sayfasindaki yonergelere
uyun. Daha fazla bilgi igin bkz. Flizeri temizleme.

TEMIZLEME SAYFASI
OLUSTURMA

Segcilecek deger yok.

Bu segenek temizleme sayfasi olusturulduktan sonra
kullanilabilir. Yazdirilan temizleme sayfasindaki yonergeleri
izleyin. Temizleme iglemi 2,5 dakika kadar surebilir.
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Oge Degerler Agciklama
OTOM. TEMIZLEME ACIK Otomatik temizleme segenegini acar veya kapatir. Otomatik
*KAPALI temizleme 6zelligi agiksa, sayfa sayisi TEMIZLEME
ARALIGI degerine ulastiginda yazici bir temizleme sayfasi
yazdirr.
TEMIZLEME ARALIGI *1000 Yazicida otomatik temizlemenin ne zaman yapilacagini
2000 ayarlar.
5000
10000
20000

Sistem Kurulumu alt meniisu

Bu menudeki secenekler yazicinin ¢alisma bigimini etkiler. Yaziciyl yazdirma
gereksinimlerinize gbre yapilandirin.

Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
TARIH/SAAT TARIH Tarihi ve saati ayarlar.
TARIH BiGimi
SAAT
SAAT BICiMmi
iS DEPOLAMA 1-100 (*32) Yazicida kag tane hizli kopyalama iginin depolanabilecegini
SINIRI belirtir.
iS TUTMA *KAPALI islerin kuyruktan otomatik olarak silinmeden énce
ZAMAN ASIMI 1 SAAT bekletiimesi gereken sureyi ayarlar.
4 SAAT
1 GUN
1 HAFTA
ADRESI GOSTER *OTOMATIK Aygit bir aga baglysa, ekranda yazicinin adresinin ]
KAPALI goruntulenip goruntilenemeyecegini belirler. OTOMATIK

secilirse HAZIR iletisi ile birlikte aygitin IP adresi
goruntilenir.
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Oge

Degerler

Aciklama

TEPSI
DAVRANISI

ISTENEN TEPSIYi KULLAN
ELLE BESLEME iSTEMI
PS ERTELEME ORTAMI
BOYUT/TUR ISTEMi

ISTENEN TEPSIYi KULLAN: Yazicinin, yazic siiriiciisiinde
sectiginiz tepsi diginda bir tepsiden kagit almayi deneyip
denemeyecegini belirler. .

e OZEL: Sectiginiz tepsi bos bile olsa, yaziciyi bagka bir
tepsiden degil yalnizca sizin segtiginiz tepsiden kagit
alacak sekilde ayarlar.

e ILK: Yaziciyi ilk olarak sizin sectiginiz tepsiden kagit
alacak sekilde ayarlar; sizin segtiginiz tepsi bossa
otomatik olarak bagka bir tepsiden kagit almasina izin
verir.

ELLE BESLEME iSTEMI: Baski isiniz bagka bir tepside
bulunan kagit tiriine veya boyutuna uygun degilse,
yazicinin tepsi 1'den kagit almak igin komut istemi
goruntileme seklini belirler.

e HER ZAMAN: Yazicinin tepsi 1'den kagit almadan
once her zaman uyarmasini istiyorsaniz bu segenegi
kullanin.

e YUKLU DEGILSE: Yalnizca tepsi 1 bossa sizi uyarir.

PS ERTELEME ORTAMI: isler yazdirilirken PostScript (PS)
veya HP kagit isleme modelinden hangisinin kullanilacagini
kontrol eder. ETKIN secenegi PS'in HP kagit isleme
modelini ertelemesine neden olur. DEVRE DISI secenegdi
PS kagit isleme modelini kullanir.

BOYUT/TUR ISTEM:I: Bir tepsi agildiginda ve kapatildiginda
tepsi yapilandirma iletisi ve istemlerinin gérintulenip
goruntilenmeyecegini kontrol etmek i¢in bu menuyu
kullanin. Tepsinin yapilandirildigi ortam turd ve boyutu
tepsiye yerlestiriimis olan ortamin tiriinden veya
boyutundan farkli ise, bu iletiler sizden tirii ve boyutu
ayarlamanizi ister.

UYKU GECIKMESI 1 DAKIKA Yazicinin ne kadar siire bogta kaldiktan sonra Uyku moduna

15 DAKIKA girecegini belirler.

30 DAKIKA Uyku modunun kullaniimasi asagidakilere neden olur:

60 DAKIKA ° YaZ|.cm.|r.1 bosta kalma suresindeki gl tiketimini en

aza indirir.
90 DAKIKA e Yazicidaki elektronik pargalarin yipranmasini 6nler
2 SAAT (ekranin arka 1s1§1n1 kapatir, ancak ekran okunabilir
durumda kalir)

4 SAAT
Baski isi gdnderdiginizde, yazicinin kontrol panelindeki
digmelerden birine bastiginizda, bir tepsiyi actiginizda veya
Ust kapagi actiginizda yazici otomatik olarak Uyku
modundan ¢ikar.

OZELLIK *OTOMATIK Varsayilan yazici dilini (6zellik) seger. Olasi degerler

PDF yaziclya yuklenen gegerli dillere gére belirlenir.

PS Normalde yazici dilini degistirmemeniz gerekir. Dili belirli bir
yazici diline degistirirseniz, belirli yazilim komutlari yaziciya

PCL gonderilmedikge yazici otomatik olarak bir dilden digerine
gecis yapmaz.
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Oge Degerler Agciklama

SILINEBILIR ‘IS Silinebilir uyarinin yazicinin kontrol paneli ekraninda
UYARILAR ACIK goruntilenecegi sureyi ayarlar.

iS: Silinebilir uyar! iletileri, iletiyi olusturan is bitene kadar
kontrol panelinde géruntilenir.

ACIK: Silinebilir uyari iletisi siz ¥~ (Sec digmesi) diigmesine
basincaya kadar goriintilenir.

oTo KAPALI Yazicinin hatalara nasil tepki gOsterecegini belirler. Yazici
DEVAM *ACIK bir aga bagllyga OTQMATIK DEVAM ET secgenegini AGIK
konumuna getirmeniz yerinde olur.

ACIK: Yazdirmay 6nleyecek bir hata olusursa, bu ileti
yazicinin kontrol paneli ekraninda géruntilenir ve yazici
yeniden c¢evrimici olmadan 6nce 10 saniye sireyle devre
disi kalir.

KAPALLI: Yazdirmayi 6nleyecek bir hata olugursa, ileti
yazicinin kontrol paneli ekraninda goérintilenir ve yazici siz
v~ (Sec dugmesi) digmesine basana kadar devre digi kalir.

KARTUS DUR Yazici kartusu azaldiginda yazicinin ne yapacagini belirler.
AZ “DEVAM ileti ik kez yazici kartusunun yaklasik %16 (6.000 sayfalik

kartug) veya %8 (12.000 sayfalik kartus) 6mri kaldiginda
goruntulenir. Bu iletiyi aldiktan sonra yazdirirsaniz yazdirma
kalitesi iyi olmayabilir.

DUR: Yazici siz kartugu degistirene veya yaziciy her
actiginizda ¥~ (Sec digmesi) digmesine basana kadar
yazdirmayi durdurur. ileti siz kartusu degistirene kadar
ekranda kalir.

DEVAM: Yazici yazdirmaya devam eder ve ileti siz kartusu
degistirene kadar ekranda kalir.

KARTUS DUR Yazici kartusu bittiginde yazicinin ne yapacagini belirler.
TUKENDI *DEVAM DUR: Yazici, kartus degistirilene kadar yazdirmayi durdurur.

DEVAM: Yazici yazdirmaya devam eder ve KARTUSU
DEGISTIR iletisi siz kartusu degistirene kadar ekranda kalir.
KARTUSU DEGISTIR iletisi goriindiikten sonra DEVAM'|
secerseniz, HP baski kalitesini garanti etmez. Yazdirma
kalitesini artirmak icin kartusu en kisa zamanda degistirin.

Tambur kullanim émrii dolmussa, yazici KARTUS BITTI
ayarini dikkate almadan durur.

SIKISMAYI GIDERME *OTOMATIK Sikisma durumunda yazicinin nasil tepki verecegini belirler.

KAPALI OTOMATIK: Yazici kagit sikismasini gidermek icin en
ACIK uygun modu otomatik olarak secer (genelde AGIK).

KAPALI: Yazici kagit sikismasinin ardindan sayfalari
yeniden yazdirmaz. Yazdirma performansi bu ayarla
yukseltilebilir.

ACIK: Kagit sikismasi sorunu giderildikten sonra yazici
sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir.
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Oge Degerler Agciklama
RAM DISKi *OTOMATIK RAM diskinin nasil yapilandirilacagini belirler. (Bu segenek
KAPALI 48 MB RAM'in altindaki yazicilar igin gecerli degildir.)
OTOMATIK: Yazicinin kullanilabilir bellegi temel alarak en
uygun RAM diski boyutunu belirlemesini saglar.
KAPALI: RAM devre disi birakilir.
Not
Ayari KAPALI seceneginden OTOMATIK secenegine
degistirirseniz, yazici bosta kaldiginda otomatik olarak
yeniden baslar.
DIL *TURKGE Yazicinin kontrol paneli ekraninda gérintilenen iletilerin
Gesitli dilini seger.
G/C alt menusu
G/C (giris/cikis) menlsitndeki segenekler, yaziciyla bilgisayar arasindaki iletisimi etkiler.
Yazici bir HP Jetdirect baski sunucusu EIO karti igeriyorsa, alt mentyu kullanarak temel ag
parametrelerini yapilandirabilirsiniz. Bu ve diger parametreleri HP Web JetAdmin'den (bkz.
HP Web Jetadmin yazilimini kullanma) veya katistirlimis Web sunucusu gibi diger ag
yapilandirma araglarindan (bkz. Katistirilmis Web sunucusunu kullanma) da yapilandirilabilir.
Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmistir.
Oge Degerler Aciklama

GIG ZAMAN ASIMI

5 - 300 (*15 SANIYE)

G/C zaman asimi suresini saniye cinsinden segin.

Bu ayar, en iyi performans igin zaman asimini ayarlamaniza
olanak verir. Baski iginizde araya diger baglanti
noktalarindan gelen veriler giriyorsa, zaman asimi degerini
artirin.

PARALEL
GiRiS

YUKSEK HIZ
GELIiSMiS ISLEVLER

YUKSEK HIZ: Yazicinin, yeni bilgisayarlarda baglanti igin
kullanilan daha hizli paralel iletisimi kabul etmesini
saglamak igin EVET'i segin.

GELISMI$ ISLEVLER: Cift yonlii paralel iletisimi agin veya
kapatin. Varsayilan ayar, ¢ift yonli paralel baglanti
noktasidir (IEEE-1284).

Bu islev, yazicinin bilgisayara durum bildirme iletileri
gondermesini saglar. Paralel gelismis islevlerini agmak dil
degisikligini yavaglatabilir.
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Oge Degerler Agciklama
KATISTIRILMIS TCP/IP TCPI/IP: TCP/IP protokol yiginini etkin veya devre digi
JETDIRECT MENUSU IPX/SPX olarak ayarlayin. Farkli TCP/IP parametrelerini
ayarlayabilirsiniz.
APPLETALK EIO kartini yapilandirmak igin TCP/IP YAPILANDIRMA
DLC/LLC YONTEMI'ni secin. ELLE segeneginde IP ADRESI, ALT AG
" . MASKESI, YEREL AG GECIDI ve VARSAYILAN AG
GUVENLI WEB GEGIDI igin degerleri ayarlayin.
TANILAMA

IPX/SPX: IPX/SPX protokol yiginini (6rnegin Novell
NetWare aglarinda) etkin veya devre disi olarak ayarlayin.

APPLETALK: Bir AppleTalk agi etkinlestirin veya devre digi
birakin.

DLC/LLC: DLC/LLC protokol yiginini etkin veya devre digi
olarak ayarlayin.

GUVENLI WEB: Katistirilmis Web sunucusunun, iletisim
sirasinda yalnizca guivenli HTTP'yi (HTTPS) mi yoksa HTTP
ve HTTPS'nin ikisini de mi kullanacagini belirtin.

TANILAMA: Ag donanimini veya TCP/IP ag iletisim
sorunlarini tanimlamaniza yardimci olacak testler saglar.

Sifirlama alt menusu

Sifirlama alt menusiindeki segenekler ayarlari varsayilan degerlerine déndiirme ve Uyku
Modu gibi ayarlari degdistirme ile ilgilidir.

Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmigtir.

Oge

Degerler

Aciklama

FABRIKA AYARLARINI
GERI YUKLE

Secilecek deger yok.

Basit bir sifirlama gergeklestirir ve fabrika (varsayilan)
degerlerinin gogunu geri yukler. Bu 6ge ayrica etkin G/C igin
giris arabellegini temizler.

DIKKAT

Yazdirma isi sirasinda bellegi geri yiklemek yazdirma igini
iptal eder.

UYKU MODU

*AGIK
KAPALI

Uyku modunu agar veya kapatir. Uyku modu asagidaki
avantajlari sunar:

e Yazicinin bosta kalma suresindeki gl¢ tiketimini en
aza indirir.

e Yazicidaki elektronik pargalarin yipranmasini énler
(ekranin arka 1s1gin1 kapatir, ancak ekran okunabilir
durumda kalir)

Baski isi gdnderdiginizde, yazicinin kontrol panelindeki
digmelerden birine bastiginizda, bir tepsiyi actiginizda veya
Ust kapagi agtiginizda yazici otomatik olarak Uyku
modundan ¢ikar.

Yazicinin ne kadar sire bosta kaldiktan sonra Uyku moduna
girecegini belirleyebilirsiniz.
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Tanilama menusu

Yoneticiler bu alt mentyd, pargalari korumak ve kagit sikismasi veya yazdirma kalitesi

sorunlarini gidermek icin kullanabilir.

Asagidaki tabloda ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sutununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gésterilen degerdir.

Oge Degerler Agciklama

OLAY GUNLUGUNO Segilecek deger yok. Olay giinligiindeki son 50 girisin listesini olusturmak igin v~

YAZDIR (Sec diigmesi) diigmesine basin. Yazdirilan olay ginligu
hata numarasini, sayfa sayisini, hata kodunu ve agiklama
veya 6zelligi igerir.

OLAY GUNLUGUNU Segilecek deger yok. Yazicinin kontrol panelinde, son 50 olayin gériintilendigi

GOSTER olay guinligu iceriginde gezinmek igin ¥~ (Sec diigmesi)

digmesine basin. Olay giinligu iceriginde gezinmek igin A
(Yukari dugmesi) veya ¥ (Asaci dugmesi) digmesini kullanin.

KAGIT YOLU TESTI

TEST SAYFASI YAZDIR
KAYNAK

HEDEF

DUPLEKS

KOPYA SAYISI

Yazicinin kagit yikleme 6zelliklerini test etmekte kullanilan
bir test sayfasi yazdirir.

TEST SAYFASI YAZDIR: Kagit Yolu Testi menusindeki
diger 6gelerde ayarladiginiz kaynak (tepsi), hedef (¢cikis
bdélmesi), dupleks ve kopya sayisi degerlerini kullanarak
kagit yolu testini baslatmak i¢in ¥~ (Sec digmesi)
digmesine basin. TEST SAYFASI YAZDIR'I segmeden
once diger 6geleri ayarlayin.

KAYNAK: Test etmek istediginiz kagit yolunu kullanan
tepsiyi secin. Takil olan herhangi bir tepsiyi secebilirsiniz.
Tim kagit yollarini test etmek icin TUM TEPSILER'i secin.
(Segilen tepsilere kagit yuklenmelidir.)

HEDEF: Test etmek istediginiz kagit yolunu kullanan ¢ikis
bdélmesini segin. Takil olan herhangi bir ¢ikis bolmesini
secebilirsiniz. Tim kagit yollarini test etmek icin TUM
BOLMELER'i segin.

DUPLEKS: Kagit yolu testi sirasinda kagidin
dupleksleyiciden gecip gegmeyecegini belirleyin. Menu
6desi yalnizca yazicida dahili dupleksleyici oldugunda
gorindr.

KOPYA SAYISI: Kagit yolu testi sirasinda her tepsiden kag
kagit kullanilacagini ayarlayin.
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Servis menusu

Servis menusdui kilitlidir ve erisim igin bir PIN gerekir. Bu menu yetkili servis personeli igindir.
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C Ozellikler

HP LaserJet 2400 serisi fiziksel ozellikler

Uriin boyutlari

Uriin

Yiikseklik

Derinlik

En

Agirhik’

HP LaserJet 2410, 2420, 2420d,
2420n, 2420dn ve 2430n

260 mm (10,2 ing)

400 mm (15,7 ing)

425 mm (16,7 ing)

15.2 kg (33,5 Ib)

HP LaserJet 2430t, 2430tn ve 2430dtn

400 mm (15,7 ing)

400 mm (15,7 ing)

425 mm (16,7 ing)

20.9 kg (46 Ib)

istege bagli 500 sayfalik besleyici

140 mm (5,5 ing)

400 mm (15,7 ing)

425 mm (15,7 ing)

5.7 kg (12,5 Ib)

Yazici kartusu olmadan

Tiim kapak ve tepsiler tamamen agik durumdayken uriin boyutlari

Yazici modeli

Yiikseklik

Derinlik

En

HP LaserJet 2410, 2420, 2420d, 2420n,
2420dn ve 2430n

260 mm (10,2 ing)

730 mm (28,7 ing)

675 mm (26,6 ing)

HP LaserJet 2430t, 2430tn ve 2430dtn

400 mm (15,7 ing)

730 mm (28,7 ing)

675 mm (26,6 ing)
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Elektrikle ilgili ozellikler

UYARI! Gug gereksinimleri yazicinin satildigi tlkeye/bélgeye goéredir. Calisma voltajlarini
donlstlirmeyin. Bu, yazicilya zarar verebilir ve Urlin garantisini gegersiz kilabilir.

Glg¢ gereksinimleri (HP LaserJet 2400 serisi)

Ozellikler 110-volt modeller 230-volt modeller
Gl gereksinimleri 110-127 volt (x 10%) 220-240 volt (x 10%)

50/60 Hz (+ 2 Hz) 50/60 Hz (+ 2 Hz)
Kisa stireli nominal akim 10,0 Amp 5,0 Amp

Giig tiiketimi HP LaserJet 2400 serisi (ortalama vat olarak)’

Uriin modeli Yazdirma? Hazir Uyku Kapal
HP LaserJet 2410 625 W3 1MW 8,5W 04W
HP LaserJet 2420 625 W3 1MW 85W 0,4W
HP LaserJet 2420d 625 W3 1MW 85W 0,4W
HP LaserJet 2420n 625 W3 1MW 85W 0,4W
HP LaserJet 2420dn 625 W3 1MW 8,5W 0,4W
HP LaserJet 2430n 625 W3 1MW 85W 0,4W
HP LaserJet 2430t 625 W3 1MW 85W 0,4W
HP LaserJet 2430tn 625 W3 11w 8,5W 04 W
HP LaserJet 2430dtn 625 W3 1MW 8,5W 04W

"Degerler degisebilir. Gegerli bilgiler igin bkz. www.hp.com/support/Ij2410, http://www.hp.com/support/[j2420,
veya http://www.hp.com/support/l[j2430.

2Glg ile ilgili rakamlar tim standart voltajlar kullanilarak élgiilen en yiiksek degerlerdir.

SHP LaserJet 2410'un hizi Letter boyut kagit igin 25 ppm ve A4 boyut kagit igin 24 ppm'dir HP LaserJet 2420'nin
hizi Letter boyut kagit icin 30 ppm ve A4 boyut kagit igin 28 ppm'dir HP LaserJet 2430'un hizi Letter boyut kagit
icin 35 ppm ve A4 boyut kagit icin 33 ppm'dir

4Hazir modundan Uyku moduna gegit igin varsayilan siire = 30 dakikadir.

SUyku modundan gikip yazdirmaya baslama siiresi = 8,5 saniyeden azdir.

8Hazir modunda 1s1 yayihmi = 37,5 BTU/saat (HP LaserJet 2410), 37,5 BTU/saat (HP LaserJet 2420) ve

37,5 BTU/saat (HP LaserJet 2430).
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Akustik yayilma

Ses giicii ve basinci diizeyi' (HP LaserJet 2400 serisi)

Ses giici diizeyi 1ISO 9296'ya gore
Yazdirma? (HP LaserJet 2410) Lwag= 6,6 Bel (A) [66 dB(A)]
Yazdirma? (HP LaserJet 2420) Lwas= 6,7 Bel (A) [67 dB(A)]
Yazdirma? (HP LaserJet 2430) Lwaqs= 6,8 Bel (A) [68 dB(A)]
Hazir (HP LaserJet 2410) Sonug Olarak Duyulmaz
Hazir (HP LaserJet 2420) Sonug Olarak Duyulmaz
Hazir (HP LaserJet 2430) Sonug Olarak Duyulmaz
Ses basinci diizeyi 1ISO 9296'ya gore
Yazdirma? (HP LaserJet 2410) Lpam= 52 dB (A)

Yazdirma? (HP LaserJet 2420) Loam= 53 dB (A)

Yazdirma? (HP LaserJet 2430) Loam= 53 dB (A)

Hazir (HP LaserJet 2410) Sonug Olarak Duyulmaz
Hazir (HP LaserJet 2420) Sonug Olarak Duyulmaz
Hazir (HP LaserJet 2430) Sonug Olarak Duyulmaz

'Degerler degisebilir. Gegerli bilgiler igin bkz. www.hp.com/support/[j2410, http://www.hp.com/
support/lj2420, veya http://www.hp.com/support/[j2430.

2HP LaserJet 2410'un hizi A4 boyut kagit igin 25 ppm. HP LaserJet 2420'nin hizi A4 boyut
kagit icin 29 ppm. HP LaserJet 2430'un hizi A4 boyut kagit icin 34 ppm.

3Test edilen yapilandirma (HP LaserJet 2410): Temel yazici, A4 boyut kagida basit yazdirma.
4Test edilen yapilandirma (HP LaserJet 2420): Temel yazici, A4 boyut kagida basit yazdirma.
5Test edilen yapilandirma (HP LaserJet 2430): Temel yazici, A4 boyut kagida basit yazdirma.
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Calistirma ortami
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Cevresel kosullar

Yazdirma

Depolamal/bekleme

Sicaklik (yazici ve yazici
kartusu)

15° - 32,5°C (59° - 89°F)

-20° - 40°C (-4° - 104°F)

Bagil Nem

%10 - %80

%10 - %90

Ek C Ozellikler

TRWW




Kagit ozellikleri

TRWW

Tam HP LaserJet yazicilarla ilgili kagit 6zelliklerinin tamami igin HP LaserJet yazici ailesi
yazdirma ortami kilavuzuna (http://www.hp.com/support/ljpaperguide adresinden edinilebilir)
bakin.

Kategori Ozellikler

Asit icerigi 5,5 pH-8,0 pH

Kalinhk 0,094 - 0,18 mm (3,0 - 7,0 mili ing)

Kenar kivriimasi 5 mm (0,02 ing) arasindan diiz

Kesik kenar kosullari Gorlndr ¢ikinti olmadan keskin bir bigakla
kesilmis

Fizer uyumlulugu 0,1 saniye slreyle 200°C'ye (392°F) isitildiginda

yakmamali, eritmemeli, kaydirmamali veya
tehlikeli madde yaymamalidir.

Gren Uzun gren
Nem igerigi Gramaja gore %4 - %6
Puriizstzlik 100 - 250 (Sheffield).

Yazdirma ve kagit saklama ortamlari

ideal durumda, yazdirma ve kagit saklama ortami oda sicakliginda veya buna yakin olmali
ve fazla kuru ya da fazla nemli olmamalidir. Kagidin higroskopik oldugunu, yani nemi hizl bir
sekilde ¢ekip hizh bir sekilde kaybettigini unutmayin.

Isi ile nem bir araya gelerek kagida zarar verir. Soguk nemi sayfalarda yogunlastirirken,
sicaklik kagittaki nemin buharlagmasina neden olur. Isitma sistemleri ve klima cihazlari
odadaki nemin ¢gogunu alir. Kagit paketleri acilip kullanildik¢a, kagit nem kaybeder ve bu da
cizgilere ve lekelere neden olur. Nemli hava veya su sogutuculari odadaki nem oraninin
artmasina neden olabilir. Kagit paketleri agilip kullanildik¢a, kagit havadaki fazla nemi emer
ve bu da soluk baskiya veya bosluklara neden olabilir. Ayrica, kagit nemlenip, nem
kaybederken bozulabilir. Bu da kagit sikismalarina neden olabilir.

Sonug olarak, kagidin saklanmasi ve kullaniimasi kagidin Uretim sureci kadar énemlidir.
Kagidin saklandigi ortamin kosullari kagit besleme islemini dogrudan etkiler.

Kisa bir sure icinde (yaklagik 3 ay) kolayca kullanabileceginiz miktardan fazla kagit satin
almamaya 6zen gdsterin. Uzun sire saklanan kagitlar asiri sicaga ve neme maruz kalip
zarar gorebilir. Buyuk miktarda kagidin zarar gérmesini 6nlemek icin planlama yapmak
onemlidir.

Acilmamis kagit paketleri icindeki kagitlar, birkag ay siireyle bozulmadan kalabilir. Ozellikle
nem gegirmeyen bir malzemeyle sarilmamis olmasi durumunda, agiimis kagit paketlerinin
ortamdan zarar gérme olasiligi daha yUksektir.
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Optimum yazici performansini elde etmek i¢in kagidin saklandidi1 ortamin uygun sekilde
olmasi saglanmalidir. istenen kosullar, %45 - %55 arasinda bagdil nem oranina sahip, 20° -
24°C (68° - 75°F) arasinda sicakliktir. Kagidin saklanacagi ortami degderlendirirken
asagidaki temel ilkeler size yardimci olabilir:

e Kagit oda sicakliginda veya buna yakin bir sicaklikta saklanmalidir.
e Hava ne fazla kuru ne de fazla nemli olmalidir (kagidin higroskopik 6zellikleri nedeniyle).

e Actiginiz kagit paketini saklamanin en iyi yolu, nem gegirmeyen ambalajina yeniden
sikica sarmaktir. Yazicinin bulundugu ortam asiri sicaklik ve neme maruz kaliyorsa,
istenmeyen nem degisimlerini dnlemek igin sadece bir giinde kullanacaginiz miktarda
kagidi acin.

Zarflar

Zarf yapisi 6nemlidir. Zarf katlama cizgileri sadece farkh ureticilerin zarflar arasinda degil,
ayni ureticinin paketi icinde de farkllik gosterebilir. Zarflarin Gzerine basarih bir sekilde
yazdirmak, zarflarin kalitesine baghdir. Zarf segerken asagidaki 6zelliklere dikkat edin:

e Gramaj: Zarf kagidinin gramaji en fazla 105 g/m? (28 Ib) olmaldir, aksi takdirde kagit
sikismasina neden olabilir.

e Yapi: Baski 6ncesinde, zarflar 6 mm'den (0,25 ing) fazla kivrilma olmayacak bi¢cimde
diz durmal ve iclerinde hava olmamalidir.

o Kosul: Zarflarin burusuk, kertikli veya bagka bir sekilde hasar gérmus olmadigindan
emin olun.

e Sicaklik: Yazicinin isi ve basinciyla uyumlu olan zarflari kullanmalisiniz.
e Boyut: Sadece asagdidaki boyut araligindaki zarflari kullanmalisiniz.

e Minimum: 76 x 127 mm (3 x 5ing)

e Maksimum: 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing)

Not Zarflara yazdirmak igin yalnizca tepsi 1'i kullanin. Uzunlugu 178 mm'den (7 ing) az tim
ortamlarda kagit sikismasi sorunu yasabilirsiniz. Ortam kosullarindan etkilenmis olan kagitlar
da buna neden olabilir. Optimum performansi elde etmek igin kagidi uygun bicimde
sakladiginizdan ve kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma ve kadit saklama ortamlari).
Yazici slricusiinde zarflari segin (bkz. Yazici surtcusunu kullanma).

180 Ek C Ozellikler TRWW



iki tarafi da yapistirilan zarflar

iki tarafi da yapistirilan zarflarda gapraz ek yerleri yerine, iki tarafinda da dikey ek yeri vardr.
Bu bigimdeki zarflar daha kolay burusabilir. Ek yerinin asagida gdsterildidi gibi zarfin
kdsesine kadar uzandigindan emin olun.

1 Kullanilabilir zarf yapilari
2 Kullanilamaz zarf yapilari

Yapiskan banth veya kapakli zarflar

Soyularak sokilen yapiskan bandi veya katlanarak kapanan birden fazla kapagi olan
zarflarda, yazicinin isisina ve basincina uygun yapistirici kullaniimis olmahdir. llave kapak
veya bantlar burugsmaya, kirismaya ve hatta sikismalara neden olabilir ve flizere zarar
verebilir.

Zarf kenar bosluklar

Asagida commercial #10 veya DL zarfin normal adres icin kenar bosluklari verilmigtir.

Adres tiirii Ust kenar boslugu Sol kenar boslugu
Donus adresi 15 mm (0,6 ing) 15 mm (0,6 ing)
Alici adresi 51 mm (2 ing) 89 mm (3,5 ing)

Not En iyi baski kalitesi igin zarfin kenarlarinda en az 15 mm (0,6 in¢) bosluk birakin. Zarfin

kenarlarinin birlestigi bélgeye yazdirmaktan kaginin.

Zarflarin saklanmasi

Zarflarin uygun sekilde saklanmasi baski kalitesini artirir. Zarflar diiz olarak saklanmalidir.
Zarf iginde hava kabarcigi kalirsa yazdirma sirasinda zarf burusabilir.

Daha fazla bilgi igin bkz. Zarflara yazdirma.
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DIKKAT

Not

DIKKAT

Not

Etiketler

Yaziciya zarar vermemek icin, sadece lazer yazicilarda kullaniimasi tavsiye edilen etiketleri
kullanin. Ciddi sikismalari 6nlemek amaciyla, etiketleri yazdirmak igin her zaman tepsi 1'i ve
arka ¢ikis bolmesini kullanin. Ayni etiket tabakasina kesinlikle birden fazla yazdirmayin veya
tam dolu olmayan bir etiket tabakasini kullanmayin.

Etiket yapisi
Etiket secerken her 6genin kalitesini gdéz 6éniinde bulundurun:

e Yapigskan malzemeler: Yapiskan malzemenin, yazicinin fuzer sicakligi olan 200°C'ye
(392°F) dayanabilmesi olmasi gerekir.

e Diizenleme: Yalnizca etiketler arasinda tabakanin ¢iplak kisminin gériinmedigi etiketleri
kullanin. Etiketler arasinda bosluk olan tabakalardaki etiketler yazdirma islemi sirasinda
soyularak ciddi sikisma sorunlarina yol acabilir.

e Kivrilma: Yazdirmadan 6nce etiketler herhangi bir yénde kivrimlari 13 mm’yi (0,5 ing)
gecmeyecek sekilde diz durmalidir.

e Durum: Kirnisik, icinde hava kabarcigi bulunan veya herhangi bir sekilde tabakasindan
ayrilmakta olan etiketleri kullanmayin.

Daha fazla bilgi igin bkz. Etiketlere yazdirma.

Yazici suricusinde etiketleri secin (bkz. Yazici surtcisiunu kullanma).

Asetatlar

Yazicida kullanilan asetatlarin, yazicinin fuzer sicakligi olan 200°C'ye (392°C)
dayanabilmesi gerekir.

Yaziciya zarar vermemek igin HP marka asetatlar gibi sadece HP LaserJet yazicilarda
kullaniimasi tavsiye edilen asetatlari kullanin. (Siparis bilgileri igcin bkz. Parca numaralari.)

Daha fazla bilgi igin bkz. Asetatlara yazdirma.

Yazici suriclisinde asetatlar secin (bkz. Yazici suriicisunu kullanma).
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Yazicl bellegi ve genigletme

Bu bélimde, yazicinin bellek ézellikleri agiklanmakta ve genisletme igin gerekli adimlar

gOsterilmektedir.

Yazici bellegi
CompactFlash kartlarinin takilmasi

DIMM veya CompactFlash takilisini denetleme

Kaynak tasarrufu (kalici kaynaklar)
Bir EIO karti takma
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Genel Bakis

Not

Not

Yazicida bir adet ikili dogrudan bellek moduli (DIMM) takilidir. Yazicinin asagidaki 6geler ile
yukseltilebilmesi i¢in kullanilabilir durumda bir adet DIMM yuvasi ve iki adet CompactFlash
yuvasi bulunmaktadir:

e Daha fazla yazici bellegi—DIMM 32, 48, 64, 128 ve 256 MB olarak kullanilabilir.

e CompactFlash yazi tipi kartlar—Standart yazici belleginden farkl olarak, CompactFlash
kartlar yazi tipi ve form gibi kargidan ytklenen 6geleri yazici kapali bile olsa, yazicida
kalici olarak saklamak igin kullanilabilir. Bu kartlar yazicinin Roman olmayan karakterleri
basabilmesi i¢in de kullanilabilir.

e DIMM ve CompactFlash tabanli diger yazici dilleri ve yazici segenekleri.

Siparis bilgisi igin bkz. Parca, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi.

Onceki HP LaserJet yazicilarinda kullanilan tek girisli bellek moddilleri (SIMM) bu yaziciyla
uyumlu dedgildir.

Ag o6zelliklerini genisletmek igin yazicida bir adet EIO yuvasi da bulunmaktadir. EIO yuvasi,
yaziclyi kablosuz baski sunucusu, ag karti veya seri ya da AppleTalk i¢in bir baglanti kart
gibi ek ag baglantisi ile yukseltmek icin kullanilabilir.

Bazi HP LaserJet 2400 serisi yazicilar bir ag aygiti takih olarak verilir. EIO yuvalari yazicida
dahili olarak bulunan &zelliklere ilave ag dzellikleri saglamak igin kullanilabilir.

Yaziciya takilan bellek miktarini veya EIO yuvalarinda takili 6geleri saptamak igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. Yapilandirma sayfasi).
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Yazici bellegi

Sik sik karmasik grafikler, PostScript (PS) belgeleri yazdiriyor veya ¢ok sayida karsidan
yuklenmis yazi tipi kullaniyorsaniz, yaziciya daha fazla yazici belledi eklemeniz gerekebilir.
Bellek eklemek, hizli kopyalama gibi is saklama 6zelliklerinin desteklenmesinde size daha
fazla esneklik saglar.

Yazici bellegi yuklemek igin

DIKKAT Statik elektrik DIMM'ye zarar verebilir. DIMM’yi tutarken antistatik bilek kayisini takin veya
kisa araliklarla DIMM’nin antistatik ambalajinin yluzeyine, ardindan yazicinin ¢iplak metal
kisimlarina dokunun.

HP LaserJet 2400 serisi yazicilarda yuva 1'e bir adet DIMM takilmistir. ikinci bir DIMM yuva
2'ye takilabilir. istenirse, yuva 1'de takili bulunan DIMM'yi daha yiiksek bellege sahip bir
DIMM ile degistirebilirsiniz.

Bellek eklemeden 6nce, yaziciya takilmig olan bellek miktarini saptamak igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Yapilandirma sayfasi.

1. Yapilandirma sayfasi basildiktan sonra yaziciyi kapatin ve kablosunu prizden gekin.

3. Sag yan paneli yazicidan tamamen kurtulana kadar yazicinin arkasina dogru kaydirarak
cikarin.
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4. Metal ucundan cekerek erisim kapagini agin.

DIKKAT Statik elektrigin neden olabilecegi hasari azaltmak i¢in, DIMM'yi tutmadan énce her zaman
bir elektrostatik bosaltma (ESD) bilek kayisi takin veya antistatik ambalajin ylizeyine dokunun.

6. DIMM'yi kenarlarindan tutun ve lGzerindeki ¢entikleri DIMM yuvasi ile hizalayin.
(DIMM’nin her iki tarafindaki kilitlerin a¢ik oldugundan emin olun.)
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7. DIMMyi yuvanin igine yerlestirin ve iyice bastirin. DIMM’nin iki yanindaki kilitlerin ice
dogru kapanarak yerine oturdugundan emin olun.

Not

9. Sag yan paneli yerlestirmek igin, oklari hizalayin ve yerine oturana kadar paneli
yazicinin 6n boélimine dogru kaydirin.
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11. Yaziciy agin.
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CompactFlash kartlarinin takilimasi

Yaziclya yazi tipi eklemek igin iki adete kadar CompactFlash karti takilabilir.

CompactFlash karti takmak igin

1. Yapilandirma sayfasi basildiktan sonra yaziciyi kapatin ve kablosunu prizden ¢ekin.

3. $Sag yan paneli yazicidan tamamen kurtulana kadar yazicinin arkasina dogru kaydirarak
cikarin.
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5. Yeni CompactFlash kartini ambalajindan ¢ikarin.

6. CompactFlash kartini kenarlarindan tutun ve kartin yanindaki ¢izgileri CompactFlash
kart yuvasindaki tirnaklarla hizalayin.

9. Sag yan paneli yerlestirmek icgin, oklari hizalayin ve yerine oturana kadar paneli
yazicinin 6n bélimine dogru kaydirin.
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10. Arabirimi kablosunu (kablolarini) ve gu¢ kablosunu yeniden takin.

Yazi tiplerini ydnetmek i¢cin HP Web Jetadmin'deki Device Storage Manager'i kullanin.
Ayrintili bilgi igin HP Web Jetadmin'de Yardim'a bakin.
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DIMM veya CompactFlash takiligini denetleme

DIMM'yi veya CompactFlash kartini taktiktan sonra sorunsuz olarak takilmig oldugundan
emin olun.

DIMM’nin veya CompactFlash kartlarinin dogru takilip
takilmadigini kontrol etmek igin
1. Yaziciyi agin. Yazicl baglatma surecini tamamladiktan sonra Hazir 1s1ginin yanip

yanmadigina bakin. Bir hata iletisi gériiniirse, DIMM veya CompactFlash karti yanhs
takilmis olabilir. Bkz. Kontrol paneli iletilerini yorumlama.

2. Biryapilandirma sayfasi yazdirin (bkz. Yapilandirma sayfasi).

3. Yapilandirma sayfasindaki bellek bélimini denetleyin ve bellek yiklenmeden énce
yazdirilmis olan yapilandirma sayfasiyla karsilastirin. Bellek miktari artmadiysa DIMM
veya CompactFlash karti diizglin bir sekilde takilmamis olabilir ya da DIMM veya
CompactFlash karti bozuk olabilir. Takma iglemini tekrarlayin. Gerekirse farkli bir DIMM
veya CompactFlash karti takin.

Not Bir yazici dili (6zellik) ylklediyseniz, yapilandirma sayfasindaki "Yikli Ozellikler ve
Secgenekler" bélimini denetleyin. Bu alanda yeni yazici dili gérinmelidir.
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Kaynak tasarrufu (kalici kaynaklar)

Yaziciya kargidan yiiklediginiz yardimci programlar veya isler, bazen yazi tipleri, makrolar
veya desenler gibi kaynaklar igcerir. Dahili bir sekilde kalici olarak isaretlenmis kaynaklar
yazici kapatilincaya kadar yazicinin belleginde kalir.

Kaynaklari kalici olarak isaretlemek icin sayfa tanimlama dili (PDL) 6zelligini kullaniyorsaniz,

asagidaki yonergeleri uygulayin. Teknik ayrintilar icin PCL veya PS ile ilgili uygun bir PDL
basvuru kilavuzuna bakin.

e Yazicl acik durumdayken kaynaklarin bellekte kalmalari kesinlikle gerekiyorsa bunlari
kalici olarak isaretleyin.

e Kalici kaynaklari yaziciya yazdirma iglemi sirasinda degil, yazdirma isinin baslangicinda

goénderin.
Not Kalici kaynaklarin asiri kullaniimasi veya yazici yazdirma yaptidi sirada kargidan
yuklenmesi, yazicinin performansini ya da karmasik sayfalar yazdirma yetenegini olumsuz
etkileyebilir.
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Bir EIO karti takma

EIO karti takmak icin asagidaki yordamlari uygulayin.

Bir EIO karti takmak igin
1. Yaziciyi kapatin.

2. Yazicinin arka kismindaki EIO yuvasinin kapagini, iki vidasini sdkerek ¢ikarin.

Not Vidalari veya kapagi atmayin. ilerde EIO kartini ¢ikarirsaniz bunlari yeniden kullanmaniz
gerekebilir.

3. EIO kartini EIO yuvasina yerlestirin ve vidalar sikin.

S P

4. Yaziciyl agin ve yeni EIO aygitinin taninip taninmadigini denetlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. Yapilandirma sayfasi.)

Not Yapilandirma sayfasini yazdirdiginizda, ayni zamanda, ag yapilandirmasi ve durum
bilgilerini iceren bir HP Jetdirect Yapilandirma sayfasi da yazdirilir.
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Takih bir EIO kartini gikarmak igin

1. Yaziciyi kapatin.
2. EIO kartindaki iki vidayi sokiin ve sonra EIO kartini EIO yuvasindan ¢ikarin.

3. EIO yuvasinin kapagini yazicinin arka kismindaki yerine takin. iki vidayi takin ve
sikistirin.

4. Yaziclyl agin.
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Yazici komutlari

Programlarin ¢gogu, yazici komutlarini girmenizi gerektirmez. Gerekirse, yazici komutlarini
girme yontemini belirlemek igin bilgisayar ve yazilim belgelerine bakin.

PCL 6 ve PCL 5e

PCL 6 ve PCL 5e yazici komutlari, yaziciya
gerceklestirecegi isleri ve kullanacagi yazi
tiplerini bildirir. Bu boliim, PCL 6 ve PCL 5e
komut yapisini bilen kullanicilar igin hizl bir
basvuru kaynagi olarak tasarlanmigtir.

HP-GL/2

Yazici, HP-GL/2 grafik dilini kullanarak vektor
grafikleri yazdirma becerisine sahiptir. HP-GL/2
dilinde yazdirma, yazicinin PCL 5e dilini
kullanmayi birakarak HP-GL/2 moduna
gecmesini gerektirir; bu, yaziciya PCL 5e kodu
gonderilerek gergeklestirilebilir. Bazi programlar,
surdculeri aracilidiyla diller arasinda gegis yapar.

PJL

HP'nin Yazici igi Dili (PJL), PCL 5e ve diger
yazici dillerinden daha 6ncelikli kontrol saglar.
PJL’nin baglica dért islevi vardir: yazici dili
degistirme, isleri ayirma, yazici yapilandirmasi
ve yazicidan durum okuma. PJL komutlari,
yazicinin varsayilan ayarlarini degistirmek icin
kullanilabilir.

Not

Bu bdlimin sonundaki tablo, sik kullanilan PCL 5e komutlarini igerir. (Bkz. Sik kullanilan
PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlari.) Tam PCL 5e, HP-GL/2 ve PJL komutlarini ve kullanim

TRWW

aciklamalarini igeren listeyi CD-ROM'daki (HP parga numarasi 5961-0975) HP PCL/PJL
Reference Set iginde (HP PCL/PJL Basvuru Seti) bulabilirsiniz.
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PCL 6 ve PCL 5e yazici komut sozdiziminin anlami

Yazici komutlarini kullanmadan énce asagidaki karakterleri karsilastirin:

Kuglk harf I: I Buyk harf O: O

Bir rakami: 1 0 rakamu: 0

Cogu yazici komutunda kiguk harf | (1) ve bir sayisi (1) ya da blyuk harf O (O) ve sifir sayisi
(0) kullanilir. Bu karakterler, ekraninizda burada gdsterildigi gibi gérinmeyebilir. PCL 6 veya
PCL 5e yazici komutlari igin belirtilen karakterleri ve ayni blyik/kiguk harf modunu
kullanmaniz gerekir.

Asagidaki sekilde, tipik bir yazici komutunun icerigi gérilmektedir (bu érnekte, bir kagit yonui
komutu goésterilmistir).

TPPYY
& 1#0

Cikis karakteri (¢ikis dizisini baslatir)

Parametre olarak kullanilan karakter

Grup karakteri

Deger alani (alfabetik ve sayisal karakterleri icerir)
Sonlandirma karakteri (buyuk harf)

abhwnN =

Cikis dizilerini birlestirme

Cikis dizileri tek bir ¢ikis dizesinde birlestirilebilir. Kod birlestirme sirecinde bu ¢ énemli
kurali uygulayin:

1. E. karakterinin ilk iki karakteri parametre olarak kullanilan grup karakterleridir. Bu
karakterler, birlegtirilecek tim komutlarda ayni olmalidir.

2. Cikis dizileri birlestirilirken, her ¢ikis dizisindeki biyik harf sonlandirma karakterini
kiguk harf karakterine gevirin.

3. Birlestirilen ¢ikis dizisinin son karakteri buyik harf olmalidir.

Asagidaki 6rnekte, yaziciya legal boyutlu kagit, yatay yon ve ing basina sekiz satir ayarlarini
se¢cmesini saglamak Uzere génderilecek bir ¢ikis dizisi dizesi gérilmektedir:

E &IBAE &IM1OE_ &I8D
Asagidaki ¢ikis dizisi, ayni yazici komutlarini daha kisa bir dizide birlestirerek génderir:
E.&lI3a108D

Cikis karakterlerini kullanma

Yazici komutlari her zaman ¢ikis karakteriyle baslar (E,).

198 Ek E Yazici komutlari TRWW



Asagidaki tabloda, ¢ikis karakterinin ¢esitli MS-DOS programlarinda nasil girilecegi
gOsterilmigtir.

DOS programi Girig Goriintiilenen

Lotus1-2-3 ve Symphony Turn\ 027 027

MS-DOS i¢in Microsoft Word Alt tusunu basih tutarak sayisal | <
tus takiminda 027 yazin

WordPerfect for MS-DOS Tur<27> <27>

MS-DOS Edit Ctrl+P tuslarini basih tutarak -
Esc tusuna basin.

MS-DOS Edlin Ctrl+V tuslarini basili tutarak [ N
tusuna basin

dBase ?? CHR(27)+"komut" ?? CHR(27)+" "

Not

TRWW

PCL 6 ve PCL 5 yazi tiplerini segme

Yazici yazi tipi listesi, yazi tipi segimi icin PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlari saglar. Listenin
yazdiriimasiyla ilgili bilgi icin bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi. Asagidaki resimde érnek bir
bolim gosterilmektedir.

Simge setlerini belirlemek ve punto boyutunu girmek igin birer degisken kutusu bulunur. Bu
degiskenlerin girilmesi gerekir, aksi halde yazici varsayilan degerleri kullanir. Ornegin, gizim
karakterleri iceren bir simge seti istiyorsaniz, 10U (PC-8) veya 12U (PC-850) simge setini
secin. Diger simge seti kodlarinin listesini Sik kullanilan PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlari
béliminde bulabilirsiniz.

(L2

| @ Pty PorLaserder

| R

1 Simge seti
2 Punto boyutu

Araliklarda kullanilan yazi tipleri "sabit" veya "orantih" dir. Yazici hem sabit yazi tiplerini
(Courier, Letter Gothic ve Lineprinter) hem de orantisal yazi tiplerini (CGTimes, Arial, Times
New Roman ve digerleri) icerir. Sabit aralikli yazi tipleri, elektronik tablo ve veritabani gibi,
sutunlarin dikey olarak siralanmasinin énemli oldugu programlarda kullanilir. Orantili aralikli
yazi tipleri, genellikle metin ve s6zctik isleme programlarinda kullanilir.
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Sik kullanilan PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlari

is kontrol komutlari

islevi

Komut

Secenekler (#)

Sifirla

E.E

kullanilamiyor

Kopya sayisi

E &I#X

1-999

2 tarafli/Tek tarafli yazdirma

E.&I#S

0 = Simpleks (Tek tarafli)
yazdirma

1 = Dupleks (2 tarafli) yazdirma
ve uzun kenardan ciltieme

2 = Dupleks (2 tarafli) yazdirma
ve kisa kenardan ciltleme

Sayfa kontrol komutlari

islevi

Komut

Secenekler (#)

Kagit kaynagi

E &l#H

0 = Gegerli sayfayi yazdirir
veya gikarir

1=Tepsi?2

2 = Elle besleme, kagit

3 = Elle besleme, zarf

4 =Tepsi1

5=Tepsi 3

6 = istege bagli zarf besleyici
7 = Otomatik segim

8 =Tepsi4

20 - 69 = harici tepsiler

Kagit boyutu

E&IHA

1 = Executive

2 = Letter

3 = Legal

25=A5

26 = Ad

45 =JIS B5

80 = Monarch zarf

81 = Commercial 10 zarf
90 = DL ISO zarf

91 =C51S0 zarf

100 = B5 ISO zarf/B5 1SO
101 = Ozel

Ek E Yazici komutlari
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Sayfa kontrol komutlar (devam)

islevi Komut Secenekler (#)
Kagit tard E &n# 5WdBond = Bond
6WdPlain = Diiz

6WdColor = Renkli
7WdLabels = Etiketler

9WdRecycled = Geri
donusturdlmis

11WdLetterhead = Antetli kagit
10WdCardstock = Kart stogu
11WdPrepunched = Delikli
11WdPreprinted = Baskili
13WdTransparency = Asetat
#WdCustompapertype = Ozel'

Yén E &I#O 0 = Dikey
1 =Yatay
2 = Ters dikey
3 = Ters yatay

Ust kenar boslugu E&IHE # = Satir sayisi

Metin uzunlugu (alt kenar E &I#F # = Ust kenar boslugundan
boslugu) itibaren satir sayisi

Sol kenar boslugu E &a#L # = Situn sayisi

Sag kenar boslugu E &a#M # = Sol kenar boslugundan

itibaren sutun sayisi

Yatay hareket dizini E &k#H 1/120 inglik artiglar (yazdirilani
yatay olarak sikistirir)

Dikey hareket dizini E&I#C 1/48 inglik artiglar (yazdirilani
dikey olarak sikistirir)

Satir aralig E.&I#D # = Ing bagina satir sayisi (1, 2,
3,4,5,6, 12, 16, 24, 48)

Deligi atlama E &I#L 0 = Devre disi birak (kapat)
1 = Etkinlestir (ag)

10zel kagit kullanirken, "Custompapertype" tanimini kullandiginiz kagidin adiyla, "#" isaretini
ise kagidin ismindeki karakter sayisi arti 1 ile degistirin.

imle¢ Konumlandirma

islevi Komut Secgenekler (#)

Dikey konum (satir sayisi) E &a#R # = Satir numarasi

Dikey konum (nokta sayisi) E.p#Y # = Nokta sayisi (300 nokta = 1
ing)
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imleg Konumlandirma (devam)

islevi Komut Secenekler (#)

Dikey konum (ondalik nokta E &a#V # = Ondalik nokta sayisi (720

sayisl) ondalik nokta = 1 ing)

Yatay konum (sutun sayisi) E &a#C # = Sutun sayisi

Yatay konum (nokta sayisi) E *p#X # = Nokta sayisi (300 nokta = 1
ing)

Yatay konum (ondalik nokta E &a#H # = Ondalik nokta sayisi (720

sayisl) ondalik nokta = 1 ing)

Programlama ipuclari

islevi Komut Secenekler (#)

Satir sonunda sézcik kaydirma | E.&s#C 0 = Etkinlestir (kapat)
1 = Devre disi birak (ag)

Goruntlileme islevleri agik E.Y kullanilamiyor

Goruntileme iglevleri kapal EZ kullanilamiyor

Dil segimi

islevi Komut Secgenekler (#)

PCL 6 veya PL 5 modunu girin. | E.%#A 0 = Onceki PCL 5 imleg
konumunu kullan
1 = Gegerli HP-GL/2 kalem
konumunu kullan

HP-GL/2 modunu gir E %#B 0 = Onceki HP-GL/2 kalem

konumunu kullan

1 = Gegerli PCL 5 imleg
konumunu kullan

202 EkE Yazici komutlari

TRWW



TRWW

Yazi tipi se¢imi

islevi

Komut

Secenekler (#)

Simge setleri

E.(#

8U = HP Roman-8 Simge Seti

10U = IBM Diizeni (PC-8) (kod
sayfasi 437) Varsayilan Simge
Seti

12U = Avrupa igin IBM Dizeni
(PC-850) (kod sayfasi 850)

8M = Math-8
19U = Windows 3.1 Latin 1

9E = Windows 3.1 Latin 2
(Dogu Avrupa’da yaygin olarak
kullantlir)

5T = Windows 3.1 Latin 5
(Turkiye'de yaygin olarak
kullantlir)

579L = Wingdings Yazi Tipi

Birincil aralik

E.(s#P

0 = Sabit
1 = Orantili

Birincil sikhk

E.(s#H

# = Karakter/ing

Siklik modunu ayarla’

E &Kk#S

0=10
4 =12 (elite)
2=16,5- 16,7 (sikistiriimig)

Birincil yUkseklik

E (sHV

# = Punto sayisi

Birincil stil

E (s#S

0 = Dik (diiz)

1 = italik

4 = Daraltiimis

5 = Daraltiimig italik

Birincil cizgi wt.

E(s#B

0 = Orta (kitap veya metin)
1 =Yari kalin

3 =Kalin

4 = Ekstra kalin

Yazi karakteri

E.(s#T

Her dahili yazi tipinin komutunu
goruntilemek igin bir PCL 6
veya PCL 5 yazi tipi listesi
yazdirin.

"Tercih edilen yontem birincil siklik komutunu kullanmaktir.
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Duzenleme bilgileri

Bu bélimde asagidaki dizenleme bilgileri yer alir;

FCC mevzuati

Cevreci Uriin YOnetim programi

Uyum Beyani
Laser safety statement

Canadian DOC statement

Korean EMI statement

Finnish laser statement
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FCC mevzuati

Not

Bu donati sinanmis ve FCC kurallarinin 15. Bélimuane uygun olarak B Sinifi bir dijital aygitin
sinirlamalarina uygun oldugu goérilmastir. Bu sinirlar, meskun alanlardaki kurulumlari zararli
girisimlere karsi korumayi saglamak amaciyla tasarlanmistir. Donati radyo frekans enerjisi
uretir, kullanir ve yayabilir. Bu donati yonergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullaniimazsa,
radyo iletisiminde zararli girisimlere neden olabilir. Ancak, herhangi bir kurulumda bdyle bir
zararh radyo frekansi girisiminin olusmayacagi garantisi yoktur, bu frekansi sonlandirmanin
tek yolu sadece donatiyl kapatip yeniden agmaktir. Bu donati radyo veya televizyon
yayinlarina zarar veriyorsa, kullanici bu zararli girisimi asagidaki seceneklerden birini veya
birkacini kullanarak diizeltmeye ¢alismalidir:

e Alici antenin yonin( veya yerini degistirin.

e Donati ve alici arasindaki mesafeyi artirin.

e Donatiyi, alicinin takili bulundugu devreden farkh bir devrede bulunan bir prize baglayin.
e Yeftkili saticiniza veya deneyimli bir radyo/televizyon teknisyenine basvurun.

Yaziciya yapilan, HP tarafindan acik¢a onaylanmamis degisiklikler, kullanicinin bu aygiti
calistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Korumali bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari Kisim 15 B Sinifi sinirlarina uyulmasi igin
gereklidir.
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Cevreci Uriin Yénetim programi

Cevreyi koruma

Hewlett-Packard Company, ¢evreye zarar vermeyen kaliteli Grlinler sunmayi ilke edinmistir.
Bu drin, gevre Uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi dzelliklerle tasarlanmistir.

Ozon uretimi

Bu iiriin, kayda deger miktarda ozon gazi (O;) Uretmez.

Enerji tuketimi

Gug kullanimi, 6zellikle Gug Tasarrufu modundayken, dogal kaynaklari koruyan ve bu
ariinin yiksek randimanini etkilemeyen ekonomik bir diizeye iner. Bu Urln, ofis
aranlerindeki enerji verimliligini artirmayi amaglayan goénallt bir program olan ENERGY
STAR® (Yazicilar, Striim 3.0) ile uyumludur.

fori2

ENERGY STAR®, ABD Hikimeti'ne ait tescilli bir hizmet markasidir. ENERGY STAR®
ortaklarindan olan Hewlett Packard Company, bu triinin enerji verimliligi agisindan
ENERGY STAR ilkelerine uygun oldugunu belirlemistir. Daha fazla bilgi igin bkz.
http://www.energystar.gov.

Toner tiiketimi

EconoMode, toner tiketimini dnemli dlglide azaltarak yazici kartusunun dmrinin uzamasini
saglar.

Kagit kullanimi

Bu artnin dupleks (iki tarafli baski) ve mizanpaj baskisi (tek bir sayfaya birden fazla sayfa
yazdirma) 6zellikleri, ortam tiketimini ve buna bagli olarak dogdal kaynaklara olan talebi
azaltabilir. (Otomatik dupleks 6zelligi yalnizca dahili olarak dupleksleyici bulunan modellerde
kullanilabilir. Elle dupleksleme tim modellerde kullanilabilir. Bkz. Her iki tarafa yazdirma

(dupleksleme).)
Plastik

25 gramdan agir plastik parcalarin Gzerinde; uluslararasi standartlara uygun olarak trinin
kullanim émrinun sonunda geri dénusturtlmesi igin plastigin taninabilmesini kolaylastiran
isaretler vardir.

HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri

Bircok ulkede/bdlgede, bu Uriiniin yazdirma sarf malzemeleri (6rnegin yazici kartusu ve
fizer), HP Yazdirma Sarf Malzemeleri Cevre Koruma Programi yoluyla HP’ye geri
gonderilebilir. Bu kullaniimasi kolay ve Ucretsiz iade programi, 30’den fazla tlkede/bdlgede
uygulanmaktadir. Programla ilgili bilgiler ve yénergeler, tim yeni HP LaserJet yazici
kartuslarinin ve sarf malzemelerinin ambalajlari iginde, birgok dilde verilmektedir.
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HP Yazdirma Sarf Malzemesi iade ve Geri Doniigtiirme Programi Hakkinda Bilgi

HP, 1992 yilindan bu yana, HP LaserJet sarf malzemelerinin satildigi dinya pazarinin %
86'sinda iade ve geri donustirme surecini Ucretsiz olarak surdirmektedir. Cogu HP LaserJet
yazici kartusu kutusunda ydnerge kilavuzunun iginde posta Ucreti 8denmis ve adres bolimu
doldurulmus etiketler bulunur. Etiketleri ve toplu halde kutulari http://www.hp.com/recycle
Web sitesinden de edinebilirsiniz 2002 yilinda HP Planet Partners sarf malzemesi geri
dénustirme programi kapsaminda 10 milyonun Uzerinde HP LaserJet yazici kartusu geri
dénugsturalmastir. Bu rekor sayi ile 26 milyon pound tutarinda yazici kartugunun ziyan
olmasi 6nlenmigtir. HP, diinya genelinde esas olarak plastik ve metallerden olusan yazici
kartuslarinin ortalama %80'ini geri donistirmistir. Geri dénusturilen plastikler ve metaller,
HP Urlnleri, plastik tepsi ve makara gibi yeni Grtnlerin yapiminda kullaniimistir. Kalan
malzemeler, ¢evreye duyarli bir sekilde imha edilmistir.

e ABD icinde iade islemleri HP, kullaniimis kartuslarin ve sarf malzemelerinin ¢evreye
daha duyarh bir sekilde iade edilmesini saglamak amaciyla iadelerin toplu halde
yapilmasini tesvik etmektedir. iki veya daha fazla kartusu birbirine baglayip, paket iginde
size ulastinlan 6demesi 6nceden yapilmis ve adres bolimu doldurulmus UPS etiketini
kullanmaniz yeterlidir. ABD sinirlari igcinde ayrintili bilgi almak icin 1-800-340-2445
numarali telefonu arayin veya http://www.hp.com/recycle adresinde bulunan
HP LaserJet Sarf Malzemeleri web sitesini ziyaret edin.

e ABD disinda iade iglemleri ABD disindaki musteriler yerel HP Satis ve Servis
Burolarini arayabilir veya HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniistirme
Programi hakkinda daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/recycle adresindeki
Web sitesini ziyaret edebilirler.

Kagit

Bu Uriinde HP LaserJet Yazici Ailesi Baski Ortami Kilavuzu'nda belirtilen yonergelere uygun
oldugu takdirde geri dénusturiimis kagit kullanilabilir. Bu kilavuzu .PDF bigiminde indirmek
icin su adrese gidin: http://www.hp.com/support/ljpaperguide. Bu trin EN12281.2002’ye
gore geri donlsturalmas ortam kullanimina uygundur.

Malzeme kisitlamalari
Bu HP Grlnd, ek civa icermemektedir.

Bu HP urindnde, kullanim dmrinin sonunda 6zel islem gerektirebilecek kursun iceren lehim
kullaniimis olabilir. Bu triin, en son adim olarak Avrupa Elektrik ve Elektronik Donanim Atigi
(WEEE) yasasi uyarinca kursunsuz yapiya donusturilecektir.

Bu HP urdndnde, kullanim dmrinin sonunda 6zel islem gerektirebilecek bir pil kullaniimistir.

Tard Lityum Karbon Monoflorid (BR1632), 3 Volt,
digme tipi pil, 1,5 gram

Malzemeler Civa igermez, Kadmiyum igermez

Konum Baski devre karti Uzerinde

Kullanici tarafindan ¢ikarilabilir Hayir

Geri donUstirme hakkinda bilgi almak igin http://www.hp.com/recycle adresine veya yerel
yetkililere ya da Electronics Industry Alliance web sitesine bagvurabilirsiniz:
http://www.eiae.org.
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Malzeme guivenlik veri sayfasi

Kimyasal madde igeren (6rnegin toner) sarf malzemelerine iligkin Malzeme Giivenligi Veri
Sayfalari'na http://www.hp.com/go/msds veya http://www.hp.com/hpinfo/community/
environment/productinfo/safety adresindeki HP Web sitesinden ulasabilirsiniz.

Daha fazla bilgi igin

Cevreyle ilgili asagidaki konular hakkinda bilgi igin http://www.hp.com/go/environment veya
http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety adresini ziyaret edin.

Bu Uriin veya ilgili HP Grinleri hakkinda Grln ¢evre profili sayfasi.

HP’nin ¢evre koruma konusundaki taahhtdu

HP’nin ¢evreyi korumaya yonelik yonetim sistemi

HP’nin kullanim émri sona eren Grinler igin iade ve geri donustirme programi

Malzeme Glivenligi Veri Sayfalari (MSDS)
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Uyum Beyani

Uyum Beyani
ISO/IEC Guide 22 ve EN 45014'e gore
Uretici Adi: Hewlett-Packard Company
Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, USA
trinin
Uriin Adr: HP LaserJet 2410/2420/2430 yazici
Yasal Model Numarasi 3: BOISB-0406-00
Istege bagli 500 sayfalik Giris Tepsisi (Q5963A) aksesuari dahil
Uriin Segenekleri: TUMUNUN

asagidaki Uriin Ozelliklerine uydugunu beyan eder:

Gvenlik: IEC 60950:1999 / EN60950: 2000
IEC 60825-1:1993 +A1 +A2 / EN 60825-1:1994 +A11 +A2 (Sinif 1 Lazer/LED Uriini)
GB4943-2001

EMC: CISPR 22:1997 / EN 55022:1998 B Sinifi")
EN 61000-3-2:1995 + A14
EN 61000-3-3:1995 + A1
EN 55024:1998
FCC Baslik 47 CFR, 15. Bolum, B Sinifi?) / ICES-003, Sayi 4
GB9254-1998, GB17625.1-1998

Tamamlayici Bilgiler:

Burada anilan Griin EMC Yonergesi 89/336/EEC ile Diisiik Gerilim Yonergesi 73/23/EEC'nin sartlarina uygundur ve bundan dolayi CE isareti
tagimaktadir.

1) Bu Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri kullanilarak, standart bir yapilandirmayla test edilmistir.

*) Bu Urlin, LAN (Yerel Alan Agi) segenekleri igerir. Arabirim kablosu LAN konnektoérlerine baglandiginda, triin EN55022 Sinif A
gereksinimlerini karsilar. Bu durumda asagidakiler gegerlidir: "Uyari — Bu bir A sinifi Griindir. Bu triin i¢c mekanlarda radyo frekansi
parazitine neden olabilir, bu durumda kullanicinin uygun énlemler almasi gerekebilir".

2) Bu Aygit, FCC kurallarinin 15. Bolimine uygundur. Aygitin galistirlmasi asagidaki iki kosula baghdir: (1) bu aygit zararl girisime sebep
olmaz ve (2) bu aygit alinan her tirli girisimi, istenmeyen isleme sebep olabilen girisim de dahil olmak izere kabul eder.

3) Yasa geregi, bu Urline Yasal model numarasi verilmistir. Bu numara Griiniin pazarlanma adi veya uriin numaralari ile karigtirilmamalidir.
Boise, Idaho , USA
2 Nisan 2004
Sadece mevzuat konulari igin:

Avustralya'da Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd.,, 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130, Australia
Danisma Merkezi:

Avrupa'da Danisma Bulundugunuz bolgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Biirosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ-

Merkezi: TRE / Standards Europe,, Herrenberger Strasse 140, , D-71034, Boéblingen (FAKS: +49-7031-14-3143)
ABD'de Danisma Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company,, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015,
Merkezi: (Telefon numarasi: 208-396-6000)
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Ulkeye/bdlgeye 6zgii giivenlik bildirimleri

Laser safety statement

ABD Gida ve ilag Dairesi'ne bagli CDRH (Center for Devices and Radiological Health), 1
Agustos 1976 tarihinden itibaren Uretilmis olan lazer Urdnleri igin bazi yonetmelikleri
uygulamaya koymustur. Bu yazici, 1968'de yurirlige giren Saglik ve Glvenlik Radyasyon
Kontroll yasasina gére ABD Saglk Bakanhgi (U.S. Department of Health and Human
Services - DHHS) Radyasyon Performans Standardi uyarinca "Sinif 1" olarak onaylanmistir.

Yazicinin iginde yayilan radyasyon, koruyucu muhafazalar ve dis kapaklar tarafindan
tamamen hapsedildiginden, lazer isininin normal kullanimin higbir asamasinda disari
kagmasi imkansizdir.

UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler disindaki denetimlerin, ayarlarin veya yéntemlerin uygulanmasi
zararh radyasyonun agiga ¢ikmasina neden olabilir.

Canadian DOC statement
Complies with Canadian EMC Class B requirements.

«Conforme ala classe B des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques
(CEM).»

Japanese VCCI statement

COFAIY, THEMEGETRMEEA TRMER( vecl ) Ok
ICED O5 ZAnigEldiEti Cd . COKEL, ERETCHERIAC &
EHEEL TWESH, COEENS JFP7L s UEHERIOREL T
S hat, FHEREESIFRE_ T - s0dY X7,

) 130 GRS Ci> TIEL LAY HRAEL T RS,

Korean EMI statement

MEXUUWE ® 2 2170

o 717z HIEFEc = ErmEdEE T2
1PI2M, =AHAHM = 28 2 AFulM

AMEY £ UsULCE
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Finnish laser statement

LASERTURVALLISUUS

LUOKAN 1 LASERLAITE

KLASS 1 LASER APPARAT

HP LaserJet 2410, 2420, and 2430 serisi -laserkirjoitin on kayttdjan kannalta turvallinen
luokan 1 laserlaite. Normaalissa kaytdssa kirjoittimen suojakotelointi estda lasersateen
paasyn laitteen ulkopuolelle.

Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN60825-1 (1994) mukaisesti.
VAROITUS!

Laitteen kayttdminen muulla kuin kayttdohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattdémalle lasersateilylle.

VARNING!

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren
utsattas for osynlig laserstralning, som 6verskrider gransen for laserklass 1.

HUOLTO

HP LaserJet 2410, 2420, and 2430 serisi -kirjoittimen sisalla ei ole kdyttdjan huollettavissa
olevia kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu
henkild. Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan
puhdistusta tai muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja
yllapitotoimia, jotka voidaan suorittaa ilman erikoistyokaluja.

VARO!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattdmalle lasersateilylle laitteen
ollessa toiminnassa. Al4 katso sateeseen.

VARNING!

Om laserprinterns skyddshdlje 6ppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for
osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen.

Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista:

Aallonpituus 770-800 nm

Teho 5 mW

Luokan 3B laser
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G Servis ve destek

Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTI SURESI
HP LaserJet 2410, 2420, and 2430 serisi 1 yillik, Yetkili Servis Merkezi'ne iade

HP son kullanici musteri olarak size, HP donanim ve aksesuarlarinin satin alma tarihinden sonra yukarida
belirlenen sure iginde, malzeme ve isgilik kusuru igermeyecegi garantisi verir. Bu arizalar HP'ye garanti suresi
icinde bildirilirse HP kendi se¢imine bagli olarak arizali oldugu tespit edilen trinleri onarir ya da yenisiyle
degistirir. Degistirilen Grinler yeni ya da performans agisindan yeni bir triine esdeger olacaktir.

HP, dogru sekilde ylklendigi ve kullanildiginda, yazilimin satin alma tarihinden itibaren yukarida belirtilen stre
boyunca malzeme ve iscilik kusurlarindan dolay! programlama talimatlarini yerine getiremez duruma
gelmeyecegini garanti eder. HP’ye garanti suresi iginde bildirilirse HP bu gibi kusurlardan dolay1 programlama
komutlarini yerine getirmeyen yazilimi yenisiyle degistirecektir.

HP, Urdnlerinin kesintisiz veya hatasiz ¢alisacagdini garanti etmez. HP herhangi bir Griini makul bir sure icinde
onararak veya degistirerek garanti ettigi duruma getiremezse, trina derhal geri géndermeniz kargiliginda satis
fiyatini geri almaya hak kazanirsiniz.

HP Urlnlerinde performanslari yenisiyle esdeder olan yeniden uretilmis veya ¢ok az kullaniimis pargalar
bulunabilir.

Garanti asagidaki nedenlerden dolayi ortaya ¢ikan arizalari igermez: (a) uygun olmayan veya yetersiz bakim ya
da kalibrasyon, (b) HP tarafindan saglanmayan yazilim, arabirim, par¢a veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat veya
kotl kullanim ya da (d) Griiniin kendisi igin yayimlanmis ortam 6zellikleri disinda kullanimi (e) kullanim alaninin
uygun olmayan gekilde hazirlanmis olmasi ya da uygun olmayan bakim.

YEREL YASALARININ iZIN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER TUM GARANTILERI
OLUSTURUR VE GEREK YAZILI GEREK SOZLU OLARAK BASKA HICBIR ZIMNi VEYA ACIK GARANTI VEYA
KOSUL VERILMEZ. HP OZELLIKLE SATILABILIRLIK, TATMINKAR KALITE VE BELIRLI BIiR AMACA
UYGUNLUK DOLAYLI GARANTILERI YA DA KOSULLARINI REDDEDER. Bazi iilkeler/bolgeler veya eyaletler
dolayh garantilerin sinirlandirilmasina izin vermez, bu nedenle yukaridaki sinirlandirma veya harig¢ tutma sizin igin
gecerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir ve Glkeden/bdlgeden Ulkeye/bdlgeye ve eyaletten
eyalete degisebilen baska haklara da sahip olabilirsiniz. HP sinirli garantisi HP'nin bu Urin i¢in servis verdigi ve
bu Urdnu pazarladidi tim Ulkelerde/boélgelerde gecerlidir. Aldiginiz garantinin dizeyi yerel standartlara gore
degisebilir. HP bu urlGinin yasal veya yonetmelik nedenleriyle isletiimesinin amaglanmadigi tlkelerde/bdlgelerde
islemesi igin Griindn form veya islevinde degisiklik yapmayacaktir.

YEREL YASALARIN iZIN VERDiGi OL_QUDE, BU GARANTI BILDIRIMINDEKI HAKLAR YEGANE VE TOM
HAKLARINIZDIR. YUKARIDA BELIRTILEN DURUMLARIN DISINDA, HP VEYA BAYILERI, SOZLESMEDEN
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FIIL BICIMINDE OLUSAN YA DA BASKA BIR BICIMDE ORTAYA CIKAN (KAR
VE VERI KAYBI DA DAHIL OLMAK UZERE) VERI KAYBINDAN, DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE
DOLAYLI ZARARLARDAN HICBIR DURUMDA SORUMLU DEGILDIR. Baz ulkeler/bdlgeler veya eyaletler
dolayli garantilerin sinirlandiriimasina izin vermez, bu nedenle yukaridaki sinirlandirma veya hari¢ tutma sizin icin
gegerli olmayabilir.
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YASAL OLARAK IZIN VERILEN DURUMLAR DISINDA BU BILDIRIMDEKI GARANTI KOSULLARI, URUNUN
SIZE SATILMASIYLA ILGILI TANINAN ZORUNLU YASAL HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI
VE DEGISTIRMEDIKLERI GIBI BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR.
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Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi

TRWW

HP Yazici Kartusu igin malzeme ve iscilikten dogan hatalarin olugsmayacagi garanti edilir.

Bu garanti (a) yeniden doldurulmus, yenilenmis, yeniden uretilmis veya herhangi bir sekilde
degisiklik yapilan, (b) kot kullanim, uygunsuz saklama kosullari veya yazici Grini igin
yayinlanan ortam 6zelliklerine uymayan yerlerde kullanim nedeniyle sorunlara maruz kalan
veya (c) kullanim nedeniyle eskimis yazici kartuslarina uygulanmaz.

Garanti servisinden faydalanmak igin, [itfen Griin satin aldiginiz yere (sorunun yazili
aciklamasi ve baski érnekleriyle birlikte) iade edin veya HP musteri destegine basvurun. HP
kendi segimine bagh olarak kusurlu oldugu belirlenen Grinleri degistirir veya size satis
tutarini iade eder.

YEREL YASALARININ iZiN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER TUM
GARANTILERI OLUSTURUR VE GEREK YAZILI, GEREK SOZLU OLARAK BASKA
HICBIR GARANTI iIMA VEYA IFADE EDILMEMEKTE OLUP, HP OZELLIKLE
SATILABILIRLIK, TATMINKAR KALITE VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUGU iIMA EDEN
TUM GARANTI VEYA KOSULLARI REDDEDER.

YEREL YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE, HP VEYA BAYILERI SOZLESMEDEN
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FiiL BIGCIMINDE OLUSAN YA DA BASKA BiR BiGIMDE
ORTAYA GIKAN (KAR VE VERI KAYBI DA DAHIL OLMAK UZERE) DOGRUDAN, OZEL,
RASTLANTISAL VE DOLAYLI VEYA DIGER ZARARLARDAN HiCBIR DURUMDA
SORUMLU DEGILDIR.

YASAL OLARAK iZIN VERILEN DURUMLAR DISINDA, BU BILDIRIDEKiI GARANTI
KOSULLARI, URUNUN SiZE SATILMASIYLA iLGILI TANINAN ZORUNLU YASAL
HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI VE DEGISTIRMEDIKLERI GiBI,
BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR.
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Destek ve servisten yararlanma

HP diinya ¢apinda satin alinabilecek gesitli servis ve destek segenekleri sunar. Bu
programlardan yararlanma olanagi bulundugunuz yere bagli olarak degisebilir.

HP bakim sozlesmeleri

HP'nin genis kapsamli destek gereksinimlerini karsilayan gesitli tirlerde bakim anlagmalari
vardir. Bakim anlagsmalari standart garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri bélgelere goére
farklilik g@sterir. Sizin igin uygun olan servisleri 6grenmek ve bakim anlagmalari ile ilgili daha
fazla bilgi icin HP Musteri Hizmetleri’'ne danisin. Genelde yazici ile ilgili asadidaki bakim
anlagmalari bulunur:

Yerinde servis sozlesmeleri

ihtiyaciniza en uygun diizeyde destek saglamak igin HP'nin iki farkl yanit siiresine gore
yerinde servis anlagmasi vardir:

Oncelikli Yerinde Servis

Bu anlagsma kapsaminda, HP'nin olagan is saatleri igindeki ¢agrilariniza 4 saat iginde servis
yaniti saglanir.

Ertesi Giin Yerinde Servis

Bu anlagsma kapsaminda, servis talebini izleyen is giiniinde destek saglanir. Yerinde servis
sdzlesmelerinin gogunda, uzatilmis servis saatleri ve HP’nin belirlenmis servis bélgelerinin
disina yapilan kapsami genisletilmis servis seyahatleri belirtiimistir (ek Ucrete tabidir).
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HP Express Exchange (yalnizca ABD ve Kanada igin)

Not

TRWW

Ek Ucret karsiligi saglanan bu servis, standart garantiye alternatif olarak sunulmustur ve
yazicinizi onarilmak Gzere geri gdndermeyi kapsar. HP Express Exchange arizali yazicinizi
geri gonderip yerine yenilenmis Urlin almaniza olanak tanir. HP Express Exchange'in daha
hizli dénlisiim sadlamasi sayesinde, arizali yazicinin Ureticiye gonderilip, tamir edilmesini ve
geri gelmesini beklemeyi gerektiren eski servis programlarindakine goére yazicinin
kullanilamadigi stire daha aza indirgenir.

Bu servisten yararlanmayi segerseniz, asagidaki adimlari izleyin. HP yerinde destek
servisinden yararlaniyorsaniz, burada agiklanan adimlari izlemek yerine, dogrudan yerel HP
Musteri Hizmetleri merkeziyle ¢alismaniz onerilir.

Bu yaziciyla ilgili destek segeneklerini 6grenmek icin http://www.hpexpress-services.com
adresine gidin ve yazici modelinizin numarasini yazin. Kuzey Amerika'da, HP Musteri
Hizmetleri yoluyla alinabilen ek segenekler olabilir. 1-800-HPINVENT [(1)(-800)-474-6836
(A.B.D)] veya (1)(-800)-268-1221 (Kanada) numarali telefonlari arayin.

HP Express Exchange kullanma

1. ABD veya Kanada HP Musteri Hizmetleri Merkezi'ni arayin. Bir teknisyen sorunu bulur
ve yazicinin hatali olup olmadigini saptar. Hataliysa, teknisyen musteriyi HP Servis
Merkezine ydnlendirir.

2. Servis merkezinden bir temsilci Grtin ve musteri bilgilerini ister. Bazi durumlarda, ek
bilgiler de istenebilir.

3. Bu hizmeti kullanmayi kabul etmeden dnce, hatali yaziciyi iade konusunda yetkiliyle bilgi
alisverisinde bulunun.

4. HP, yenilenmis yedek birimi ertesi glin elinize ulastirir. (Cografi konum birimin ertesi
gline yetismesini engelleyebilir.)

Degistirilen yazicilarda, orijinal yazicinin garanti suresi veya 90 gliin (hangisi daha fazla
kalmigsa) devam eder.
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Yaziclyi yeniden paketleme

HP Musteri Hizmetleri yazicinizin onarilmak Gizere HP’ye geri gdénderilmesi gerektigini
saptarsa, yaziclyl gondermeden énce yeniden paketleme islemi igin asagidaki adimlari
izleyin.

DIKKAT Ambalajin yetersizliginden dolayi tasima sirasinda ortaya gikabilecek hasardan musteri
sorumludur.

Yaziciyi yeniden paketlemek igin

1. Varsa, satin aldiginiz ve yaziciya takmis oldugunuz DIMM veya CompactFlash kartlari
cikarin ve saklayin. Yazici ile birlikte verilen DIMM'yi ¢ikarmayin.

DIKKAT Statik elektrik DIMM'ye zarar verebilir. DIMM'ye dokunurken antistatik bir bileklik takin veya
sik sik DIMM antistatik paketin ylizeyine, sonra da yazici Uzerindeki ¢iplak metale dokunun.
DIMM'nin ¢ikariimasi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Yazici bellegi.

2. Yazici kartusunu ¢ikarin ve saklayin.

DIKKAT Yaziciyl gdndermeden 6nce yazici kartusunu ¢ikarmaniz ¢ok énemlidir. Tasima islemi
sirasinda yazicinin iginde birakilan yazici kartusu akabilir ve yazici makinesini ve toner
iceren diger boélimleri timuyle kaplayabilir.

Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici
kartusunu 6zgun paketinde veya 1siga maruz kalmayacagi bir yerde saklayin.

3. Gug kablosunu, arabirim kablosunu ve istege bagli aksesuarlari ¢ikartip saklayin.

4. Mumkinse, baski drneklerini ve dogru sekilde yazdirilamayan kagit veya diger bir
ortamdan 50 - 100 sayfayi pakete koyun.

5. Hizmet bilgi formu belgesinin bir kopyasini da ekleyin.

ABD'de yeni ambalaj malzemesi istemek i¢cin HP Musteri Hizmetleri'ni arayin. Bazi
Ulkelerde/bolgelerde mimkiinse orijinal ambalaji kullanin. Hewlett-Packard génderme
islemi icin ekipmani sigorta ettirmenizi 6nerir.
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Hizmet bilgi formu

EKIPMANI IADE EDEN Tarih:

ilgili kisi: Telefon numarasi:
ilgili kisi bulunamazsa ikinci ilgili kisi: Telefon numarasi:
jade adresi: Ozel tasima talimatlari:

GONDERDIGINiZz URUN

Model adi: Model numarasi: Seri numarasi:

Sorunla ilgili yazici gikiglarini ekleyin. Onarim igin gerekli olmayan aksesuarlari (kilavuzlar, temizlik malzemeleri vs.)
GONDERMEYIN.

YAZICI KARTUSUNU CIKARDINIZ MI?

Yazici kartusunu ¢ikartmanizi engelleyen mekanik bir sorun yoksa, yaziclyr géndermeden dnce bunlari ¢ikartmalisiniz.

[l Evet. [l Hayir, ¢ikartamiyorum.

YAPILMASI GEREKEN (Gerekirse ayri bir sayfa ekleyin.)

1. Arizanin olustugu kosullari anlatin. (Arizanin niteligi? Ariza olustugu sirada ne yapmaktaydiniz? Hangi yazilimi
kullaniyordunuz? Bu, tekrar edebilecek bir ariza mi?)

2. Ariza zaman zaman tekrarlaniyorsa iki ariza arasinda ne kadar stire gegiyor?

3. Birim asagidakilerden birine bagliysa, uretici ve model numarasini girin.

Kisisel bilgisayar: Modem: Ag:

4. Ek agiklamalar:

ONARIM iGIN ODEME YAPMA SEKLI

(1 Garanti kapsaminda Satin alindigi/teslim edildigi tarih:

(Orijinal tarihli satin alma veya teslim belgesini ekleyin.)

[J Bakim s6zlesmesi numarasi:

[1 Satin alma siparis numarasi:

Sozlesme ve garanti kapsamindaki servis disinda, servis talebine siparis numarasi ve/veya yetkili imza
eklenmelidir. Standart onarim Uicretleri gegerli degilse, asgari siparis gerekir. Standart onarim Ucretleri yetkili HP onarim
merkezinden &grenilebilir.

Yetkili imza: Telefon numarasi:

Fatura adresi: Ozel fatura talimatlar::

TRWW Hizmet bilgi formu
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Dizin

Simgeler / Sayisal 6geler
1500 sayfalik tepsi

sorun giderme 98
500 sayfalik tepsi

sorun giderme 98

A
A4 kagit ayarlan 163, 164
A4 yerine letter 163
acgma/kapama anahtari, yerini bulma 8
acgma/kapama digmesi, yerini bulma 8
adres, yazici
Macintosh, sorun giderme 138, 141
adres,yaziciyi goruntileme 168
adres, yaziciyi goéruntileme 13
ad
ayarlari 172
agir kagit
fuzer modlar1 166
yazdirma 49
agirlik, kagit
agir ortama yazdirma 49
Ag kurulum kilavuzu 2
aglar
Macintosh yazilimini yikleme 29
surlcu yapilandirmasi 77
Windows yazilimini yikleme 28
yazdirma ile ilgili sorun giderme 136
Ag sekmesi, katistirimig Web sunucusu 70
Aksesuar kurulum kilavuzlari 2
aksesuarlar
parga numaralari 150
siparis 148
sorun giderme 98
anlasmalar, bakim 216
antetli
fuzer modlar1 166
yazdirma 50
Apple Macintosh. Bkz: Macintosh
AppleTalk ayari 172
arabirim kablolari, sorun giderme 95
Arag¢ Kutusu
agma 73
Aygit Ayarlari penceresi 74
baglantilar 75
Belgeler sekmesi 74
Durum sekmesi 73

TRWW

kaldirma 76

Ozellikler 72

Sorun Giderme sekmesi 73

Uyarilar sekmesi 74
Aralik Denetimi, sorun giderme 145
arka ¢ikis bélmesi

ayarlar 163

yazdirma 45

yerini bulma 8
arkaplan baski, sorun giderme 139
asetatlar

fuzer modlari 166

HP, siparis 153

Ozellikler 182

yazdirma 48
ayarlar

kilitteme 77

kontrol paneli 12

surict 56

surlculer 24

surlcu yapilandirmasi 77

varsayilan, degistirme 56

varsayllan ayarlari geri yikleme 172

yapilandirma sayfasi, yazdirma 83
Ayarlar sekmesi, katistiriimis Web sunucusu 69
Aygit Ayarlari penceresi, HP Arag Kutusu 74
Aygiti Yapilandir menidsu 162

B
baglantilar
HP Arag Kutusu 75
katistinimis Web sunucusu 70
baglanti noktalari
dahil 5
LPT hata iletileri 137
Macintosh'ta sorun giderme 139, 142
yerini bulma 9
bakimi
sozlesmeleri 216
bakim sézlesmeleri iv
baski igleri
saklama 168
baski islerini durdurma 55
baski iglerini iptal etme 55
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baski kalitesi
sorun giderme 126
baski kalitesi, sorun giderme
tekrarlanan goérantiler 135
baskill kagit
fuzer modlar1 166
yazdirma 50
Baslangi¢ kilavuzu 2
basvuru malzemeleri 2
bekletilen isler
ayarlar 168
bellek gereksinimleri 64
isi Alma kontrol paneli meniisii 156
6zel 65
prova bas ve beklet 64
belgeler 2
belgeleri blylitme 62
belgeleri dl¢ceklendirme 62
belgeleri yeniden boyutlandirma 62
Belgeler sekmesi, HP Ara¢ Kutusu 74
bellegin ylkseltiimesi 184
bellek
dahil 5
DIMM takma 185
is depolama gereksinimleri 64
kalici kaynaklar 193
RAM diski ayarlari 20, 171
takma islemini dogrulama 192
yapilandirma sayfasi 84
yukseltme 184

beyaz cizgiler veya noktalar, sorun giderme; cizgiler,

sorun giderme 133
bicimsiz karakterler, sorun giderme 131
Bilgi menusu 157
bilgi sayfalari, yazdirma 83

Bilgi sekmesi, katistirilmis Web sunucusu 69
birden fazla sayfa, tek bir kagida yazdirma 60

bos sayfalar
kaldirma 165
bos sayfalar, sorun giderme 102
boyut, kagit
250 sayfalik tepsi 6zellikleri 33
500 sayfalik tepsi O0zellikleri 33
kiicik veya Ozel yazdirma 49
tepsi 1 6zellikleri 33
tepsi se¢imi 36, 37
Boyut/tlr istemi ayari 16
bélmeler
kagit kivrilmasi, sorun giderme 100
kagit sikismalari, giderme 109
bolmeler, cikis
ayarlar 163
kagit yolu testi 173
segcme 45
yerini bulma 8
bulanik baski, sorun giderme 134
bulasan toner, sorun giderme 130
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C
cilt kenari ayarlari 53, 163
civa 6zellikleri 208
CompactFlash kartlari
erisme 8
kullanilabilir tirler 184
takma 189
takma islemini dogrulama 192
Courier yazi tipi ayarlan 164

¢

calistirma ortami ile ilgili 6zellikler 178
gevreci

Ozellikler 207
cevresel, ozellikler 178
cevrimici musteri destegi i
cevrimici yardim

kontrol paneli 12

suricller 24
gevrimici Yardm 112
cift tarafli yazdirma

sorun giderme 101
Gift yonlu iletisim ayarlarni 171
¢ikis bélmeleri

ayarlar 163
cikis karakterleri 198
¢ikti bélmeleri. Bkz: bélmeler
ciktl kalitesi

sorun giderme 126
cizgiler, sorun giderme 129
¢6zim

kalite sorunlarini giderme 126
¢6zunurlik

ayarlar 61

Ozellikler 4
¢o6zunurlik, ayarlar 167

Cozundrlik Artirma teknolojisi (REt) 167

D
dakikada sayfa sayisi 4
dalga, sorun giderme 100
dalgall kagit, sorun giderme 132
dar kagit
yazdirma 49
dar kagit ayarlari 167
delikli kagit
fuzer modlari 166
yazdirma 50
depolama
kagit 179
depolama, is
ayarlar 168
bellek gereksinimleri 64
isi Alma menisti 156
6zel 65
prova bas ve beklet 64
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destek kagit yoni 52

bakim sézlesmeleri 216 kullanim sayfasi 157
cevrimici i kullanma 53
HP Express Exchange 217 durum
HP Instant Support Professional Edition (ISPE) iii Bilgi sekmesi, katistirilmig Web sunucusu 69
katistirilmig Web sunucusu baglantilar 70 e-posta uyarilari 74
Macintosh iv HP Arac¢ Kutusu ile géruntileme 73
servis iv Isiklar, kontrol paneli 11
servis bilgi formu 219 sarf malzemeleri 85
telefon iii sarf malzemeleri sayfasi, yazdirma 157
yaziclyi yeniden paketleme 218 uyarilar, e-posta 79
desteklenen igletim sistemleri 22, 23 Durum sekmesi, HP Arag¢ Kutusu 73
desteklenen platformlar 22, 23 dagmeler, kontrol paneli 11
desteklenen tarayicilar diz kagit yolu 45
HP Web Jetadmin 71
Diger baglantilar E
HP Arag¢ Kutusu 75 Economode 61
katistirilmis Web sunucusu 70 EconoMode ayari 167
dikey bosluk, varsayilan ayari 165 egik sayfalar 132
dikey yon egri sayfalar 132
PCL komutlari 201 EIO kartlari
varsayilan olarak ayarlama 165 ayarlar 171
dikey yonlendirme clkarma 195
dupleksleme secenekleri 53 parca numaralari 151
Dikkat 1Isig1 12 takma 194
dil, kontrol paneli 21, 94, 171 yuvalar 184
diller, yazici eksik baski, sorun giderme 129
ayarlar 17, 169 elektrikle ilgili 6zellikler 176
dahil 5 el kitaplar 2
degistirme, PCL komutlari 202 elle besleme
DIMM ayarlar 163, 169
erisme 8 ayarlari 15
kullanilabilir tirler 184 tepsi 1'e yazdirma 38
takma 185 ENERGY STAR
takma iglemini dogrulama 192 uygunluk 207
disk enerji kullanimi 6
clkarma 195 enerji 6zellikleri 176
dosya dizini, yazdirma 157 enerji tuketimi 207
EIO yuvalan 184 e-posta uyarilari 74, 79
takma 194 EPS dosyalari, sorun giderme 139, 142
yazi tipi, yazdirma 85 erisilebilirlik 7
DLC/LLC ayan 172 Ethernet kartlari, parga numaralari 151
dosya dizini, yazdirma 157 etiketler
dpi, ayarlar 167 fuzer modlari 166
dupleksleme Ozellikler 182
sorun giderme 101 yazdirma 48
dupleksleyici Explorer, desteklenen siriimler
kagit sikismalari, giderme 110 HP Arag Kutusu 72
dupleks yazdirma HP Web Jetadmin 71
kagit yolu testi 173 katistinimis Web sunucusu 68
dupleks yazdirma aksesuari Express Exchange, HP 217
ayarlar 163
ciltleme segenekleri 53 F
dahil olan modeller 3 fabrika varsayilan ayarlari, geri ylikleme 172
desteklenen kagit boyutlari 52 FastRes 4, 61
kagit 6zellikleri 34 FastRes ¢ozunurlGgt 167

FCC bildirimleri 206
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filigranlar, yazdirma 59
fuzer

modlari 166
fuzer, temizleme 91
flizer modlan 39

G
G/C menusu 171
garanti
uzatilmis iv, 216
arin 213

yazicl kartusu 215
Gegersiz islem hatalari 137
Genel Koruma Hatasi OE 137
Genis A4 ayarlari 164
geri donustirme

plastik 207
geri donidsim

yazici kartuglari 207
giderme, sikisma 20, 170
giris tepsileri

yapllandirma 14
gOruntu tekrari, sorun giderme 135
gramaj, kagit 6zellikleri

250 sayfalik tepsi 33

500 sayfalik tepsi 33

dupleksleyici 34

tepsi1 33
gri fon, sorun giderme 129
guc

Ozellikleri 176

tiketim 207
glc tiketimi 6
glvenlik

ayarlar 84
H
harita, ment 12, 83
hata iletileri

ayarlar 18, 170
olay gunluga 173
olay gunligu, yazdirma 84
Windows 137
hata iletileri, sorun giderme 112
Hazirisigr 11
her iki taraf, yazdirma
sorun giderme 101
her iki tarafa, yazdirma
desteklenen kagit boyutlari 52
dupleksleyiciyi kullanma 53
elle 54
kagit yikleme 52
kullanim sayfasi 157
sayfa dizeni segenekleri 53
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hiz
¢Ozundrluk ayarlarn 167
islemci 5
Ozellikler 4
sorun giderme 96, 101
veri aktarimi ayarlar 171
hizli kopyalama isleri
ayarlar 168
HP Arag Kutusu
acma 73
Aygit Ayarlari penceresi 74
baglantilar 75
Belgeler sekmesi 74
Durum sekmesi 73
kaldirma 76
Ozellikler 72
Sorun Giderme sekmesi 73
Uyarilar sekmesi 74
yazici kartusu sarf malzemesi diizeyi, kontrol etme
88
HP Express Exchange 217
HP-GL/2 komutlann 197
HP Instant Support Professional Edition (ISPE) iii
HP Jetdirect baski sunucusu
ayarlari 172
clkarma 195
dahil olan modeller 3
parga numaralari 151
takma 194
yapilandirma sayfasi, yazdirma 83
HP LaserJet Utility, Macintosh 26
HP olmayan yazici kartuglari 87
HP OpenVMS sirictleri 23
HP ortami, siparis 151
HP SupportPack 216
HP Web Jetadmin
desteklenen tarayicilar 71
e-posta uyarilari 79
indirme 71
surucl yapilandirma 77
HP Yazici Sarf Malzemelerini Geri Alma ve Geri
Doénustirme Programi 207
HP Yetkili Saticilari v

|
IBM OS/2 sirlculeri 23
Internet Explorer, desteklenen strimler
HP Arag Kutusu 72
HP Web Jetadmin 71
katistirilmis Web sunucusu 68
IP adresi
Macintosh, sorun giderme 138, 141
IP adresi, gorintuleme 13, 168
ISPE (HP Instant Support Professional Edition) iii
isiklar, kontrol paneli 11
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I
iki tarafa, yazdirma
cilt kenari ayarlari 163
iki tarafli baski
cilt kenari ayarlari 163
desteklenen kagit boyut 52
desteklenen kagit boyutlari 52
elle 54
kagit yukleme 52
sayfa dizeni segenekleri 53
iki tarafli yazdirma
dupleksleyiciyi kullanma 53
kullanim sayfasi 157
sorun giderme 101
iletiler
ayarlar 18, 170
olay gunluga 173
iletiler, sorun giderme 112

iletileri
olay gunligu, yazdirma 84
Windows 137

iletisim ayarlari 171

isi Aima menlisii 156

islemci hizi 5

isler
depolama, bellek gereksinimleri 64
durduruldu, sorun giderme 96
isi Alma Meniisti 156
6zel 65
prova bas ve beklet 64
yanhs formatlandi 97
yazdirmiyor, sorun giderme 95

J
Jetadmin
desteklenen tarayicilar 71
e-posta uyarilari 79
indirme 71
surlcu yapilandirma 77
Jetdirect baski sunucusu
ayarlari 172
clkarma 195
dahil olan modeller 3
parga numaralari 151
takma 194
yapilandirma sayfasi, yazdirma 83

K
kablolar
sorun giderme 95
kablolar,
par¢a numaralari 151
kagit
A4 ayarlar 163, 164
baskili 50

birden fazla sayfayi tek bir kagida yazdirma 60

delikli 50
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depolama 179
desteklenen boyutlar 33
dupleksleme, desteklenen boyutlar 52
dupleksleyici 6zellikleri 34
elle besleme 38
fizer modlarn 39, 166
HP, siparis 151
kapaklar 63
kapasite 4
kaynak, segme 62
kivrilma, sorun giderme 100
kivrilmis 132, 133
kullanim sayfasi 157
kicuk 49
kiiguk, ayarlar 167
6zel boyut 60, 163
6zel boyut, yazdirma 49
Ozellikler 33, 179
PCL komutlari 200
PS ayarlari 15
sorun giderme 104
tepsi ayarlari 158
tepsilerde sorun giderme 100
tepsi secimi 14, 36, 37, 169
varsayllan boyut, ayari 163
yukleme 40
kagit, boyut
dupleksleyici 6zellikleri 34
kagit basina sayfa sayisi 60
Kagit isleme mentsti 158
kagit kullanma aksesuarlari
sorun giderme 98
Kagitlari Yukari Cevir ciltleme segenegi 53
kagit yolu
test 173
kagit yoni
dupleksleme secenekleri 53
kaldirma
HP Arag¢ Kutusu 76
kalici kaynaklar 193
kalite
sorun giderme 126
kapaklar
ilk sayfa, farkh kagit 63
kapasiteler, tepsiler 4, 33
karakterler
bigimsiz 131
kartpostallar
yazdirma 49
kart stogu
fizer modlari 166
yazdirma 49
kartuslar
az 19, 170
bitti 170
durum, HP Arag¢ Kutusu ile goruntileme 73
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durum, katistirlmis Web sunucusuyla goériuntileme dil, segme 21,94, 171

69 dagmeler 11
durum bilgileri 87 G/C menusu 171
Economode 61 hata iletileri 112
EconoMode 167 isi Alma menisti 156
geri déoniasim 207 isiklar 11
HP olmayan 87 Kagit isleme menlsi 158
kagit sikismalari, giderme 106 menu haritasi, yazdirma 12, 83
kalan 6mir 88 Sifirlama mendsu 172
ozellikler 6 silinebilir uyari ayarlari 18, 170
saklama 87 Sistem Kurulumu menusu 168
sarf malzemeleri durum sayfasi 85 sorun giderme 94
sarf malzemesi dlzeyi, kontrol etme 88 Tanilama mentsu 173
siparis iii tarih/saat ayarlari 168
toner az iletisi 89 yardm 12
toner tukendi iletisi 89 Yazdirma Kalitesi menusi 165
tikendi 19 Yazdirma menlisi 162
yakin temizleme 90 yazici kartusu sarf malzemesi diizeyi, kontrol etme
yogunluk ayarlari 167 88
katistirilmis Web sunucusu yerini bulma 8, 10
acma 68 kopya sayisi, varsayilan ayari 162
Ag sekmesi 70 kopya sayisl, varsayilan sayr 162
Ayarlar sekmesi 69 koyuluk, ayar 167
Bilgi sekmesi 69 kullanim kilavuzu 74
Diger Baglantilar sekmesi 70 kullanim sayfasi 157
e-posta uyarilart 79 kuguk kagit
Ozellikler 68 yazdirma 49
sistem gereksinimleri 68 kuguk kagit modu 167
yazici kartusu sarf malzemesi diizeyi, kontrol etme kigllt/blyit segenekleri 62
88
kaynak, kagit 62 L
kaynak tasarrufu 193 LaserJet Utility, Macintosh 26
kaynak tasarrufu, bellek 193 laser safety statements 211
kenar bosluklari legal kagit, kesilmis kenar bosluklari 144
legal kagit, sorun giderme 144 lekeler, sorun giderme 128, 134
PCL komutlari 201 letter kagidi, A4 ayarlarina gére dncelikli 163
zarflar 46, 181 Linux surlcu destegi 23
kenar bosluklari, ayarlar 166 LPT hata iletileri 137
kenardan kenara mod 163
kilavuzlar 74 M
kilavuzlar, belgeler 2 Macintosh
kilitleme ag kurulumu 29
tepsiler 37 AppleTalk ayarlari 172
kirnismig kagit, sorun giderme 133 arkaplan baski 139
kivrilmis kagit, sorun giderme 132, 133 desteklenen igletim sistemleri 22
komut desteklenen suruculer 23
tirleri 197 destek Web siteleri iv
komutlar HP LaserJet Utility 26
cikig dizileri 198 PPD 26
PCL 200 sorunlar, sorun giderme 138
sdzdizimi 198 surlcu ayarlari 56
yazi tipi segimi 199, 203 surdculer, sorun giderme 140
kontrol paneli USB karti, sorun giderme 139, 142
ayarlari 12 varsayilan surlcu ayarlari, dedistirme 58
Aygiti Yapilandir menidsd 162 yazilim dahil 26

Bilgi menusu 157
cevrimici Yardim 112
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yazilimi kaldirma 32
yazilimi yikleme 30
yazi tipleri, sorun giderme 139
Masalsti Yazici izlencesi, sorun giderme 138
mendler, kontrol paneli
Aygiti Yapilandir 162
bilgi 157
erisme 11
G/IC 171
harita, yazdirma
isi Alma 156
Kagit isleme 158
Sifirlama 172
Sistem Kurulumu 168
Tanillama 173
Yazdirma 162, 165
metin, sorun giderme
bozuk 102
metin kalitesi, sorun giderme
mevzuata iligkin bildirimler
FCC 206
uyum beyani 210
Microsoft Windows. Bkz: Windows
mizanpaj baskisi 60
modeller 3
model numarasi 84
musteri destegi
bakim s6zlesmeleri 216
cevrimigi iii
HP Express Exchange 217
HP Instant Support Professional Edition (ISPE) iii
katistirlmigs Web sunucusu baglantilart 70
Macintosh iv

12, 83

131, 134

servis v
servis bilgi formu 219
telefon iii

yaziclyl yeniden paketleme 218

N
nem kosullari 178
Netscape Navigator, desteklenen surimler
HP Arag¢ Kutusu 72
HP Web Jetadmin 71
katistirilmis Web sunucusu 68
noktalar, sorun giderme 128, 134
normal boyutun yiizdesi 62
Novell NetWare ayarlari;NetWare ayarlari;IPX/SPX
ayart 172

(o)
olay gunlagu 84, 173
OpenVMS suriclleri 23

ortam
A4 ayarlari 163, 164
baskii 50

birden fazla sayfayi tek bir kagida yazdirma 60
delikli 50
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depolama 179

desteklenen boyutlar 33
dupleksleme, desteklenen boyutlar 52
elle besleme 38

fuzer modlari 39

HP, siparis 151

kapaklar 63

kapasite 4

kaynak, segme 62

kivrilma, sorun giderme 100
kullanim sayfasi 157

kicik 49

kiiglk, ayarlar 167

6zel boyut 60, 163

Ozel boyut, yazdirma 49
Ozellikler 33, 179

PCL komutlari 200

sorun giderme 104

tepsi ayarlari 158
tepsilerde sorun giderme 100

tepsi secimi 14, 36, 37, 169
varsaylilan boyut, ayari 163
yukleme 40

ortami

PS ayarlari 15
0S/2 surtcileri 23
oto devam et ayari 18
otomatik devam ayari 170
ozon ozellikleri 207

o]
Onceden yapilandirma, suricu 77
Ozel boyutlu kagit
ayarlar 60, 161
tepsi ayarlari 163
tepsi 6zellikleri 33
yazdirma 49
Ozel isler 65
Ozellestirme olanagdi 78
Ozellikler
asetatlar 182
ayarlar 17, 169
bellek 5
calistirma ortami 178
dahil 5
degistirme, PCL komutlari 202
elektrikle ilgili 176
enerji kullanimi 6
erigilebilirlik 7
etiketler 182
hiz 4
kagit 179
ortam 33
tepsiler 4
yazici 3

Dizin

227



yazicl O6zellikleri 4
yukla 6zellikleri gérme 84
zarflar 180

P
paralel baglanti noktalari
Macintosh icin desteklenmez 30
paralel baglanti noktasi
dahiltar 5
yerini bulma 9
paralel iletisim, ayarlar 171
paralel kablo, par¢ga numarasi 151
paralel kablolar
sorun giderme 95
parcalar
siparis 148
parga numaralari
EIO kartlari 151
kablolar 151
ortam, HP 151
PCL, yazici dili olarak ayarlama 17, 169
PCL komutlari
cikis karakterleri 198
sik kullanilan 200
so6zdizimi 198
yazi tipi secimi 199, 203
PCL siruculeri
desteklenen isletim sistemleri 23
Ozellikler 24
Ayrica bkz surUculer
PCL yaaz tipi listesi, yazdirma 85, 157
PDE, Macintosh 26
pil 6zellikleri 208
PostScript, yazici dili olarak ayarlama 17, 169
PostScript hata sayfalari
ayarlar 164
PostScript hatasi sayfalari
sorun giderme 95
PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyalari
dahil 26
sorun giderme 138
PPD
dahil 26
sorun giderme 138
ProRes 4,61
prova basma ve bekletme igleri 64
PS, yazici dili olarak ayarlama 17, 169
PS Erteleme Ortami ayarn 15
PS hata sayfalari
ayarlar 164
sorun giderme 95
PS siricisi
desteklenen igletim sistemleri 23
Ozellikler 24
Ayrica bkz suriculer
PS yazi tipi listesi, yazdirma 85, 157
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puruzla kagit
fizer modlari 166

R

RAM diski ayarlari 20, 171

regulatory statements
Canadian DOC statement 211
Finnish laser statement 212
Japanese VCCI statement 211
Korean EMI statement 211
laser safety 211

S
saat, ayari 80
saat ayarlari 168
sag yan paneli, yerini bulma 8
sahte sarf malzemeleri 87
sahte Urunlerle mucadele web sitesi 87
saklama
zarflar 181
saklama, is
ayarlar 168
isi Alma menisti 156
o6zel 65
prova bas ve beklet 64
sarf malzemeleri
durum, HP Arag¢ Kutusu ile gorintileme 73
durum, katistiriimis Web sunucusuyla goértntileme
69
durum sayfasi 85
durum sayfasi, yazdirma 157
geri dondasim 207
HP olmayan 87
siparig iii, 148
sarf malzemesi, yazici kartuglari 88
sarf malzemesi siparisi iii
satirbaslari, ayarlar 165
satir boslugu, varsayilan ayari 165
sayfa sayilari 84
sayfa yonu
PCL komutlari 201
varsayllan, ayari 165
sayllar, sayfa 84
seri kablolar, sorun giderme 95
seri numarasi 84
servis
bilgi formu 219
HP Express Exchange 217
HP yetkili saticilari v
sozlesmeler iv
sdzlesmeleri 216
yaziclyl yeniden paketleme 218
sessiz kurulum, surtici 78
sicaklik kosullari 178
Sifirlama mentsu 172
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sikismalar

cikti boélgeleri, giderme 109

dupleksleyici, giderme 110

giderme ayari 20

ilk sayfa, sorun giderme 101

konumunu belirleme 106

nedenleri 106

sikismay! giderme ayari 170

tepsiler, giderme 108

yazicl kartusu bolgesi, giderme 106
silinebilir uyarilar

ekran saatini ayarlama 18
silinebilir uyarilari ayari 170
silinebilir uyarilari ayarlama 18
simge setleri 165
SIMM, uyumluluk 184
Sinir Kontrol hatasi 144
siparis

ortam, HP 151

parga numaralari 150
sistem gereksinimleri

HP Arag¢ Kutusu 72

HP Web Jetadmin 71

katistirilmis Web sunucusu 68

suruculer 23

yazdirma yazilimi 22
Sistem Kurulumu meniisii 168
soluk baski

sorun giderme 128

toner yogunlugunu ayarlama 167
son sayfa, farkli kagit 63
sorun giderme

ag Uzerinde baski 136

Aralik Hatasi 145

beyaz noktalar 134

bilgi sayfalari 83

bos sayfalar 102

bulanik baski 134

bulasan toner 130

cevrimigi Yardim 112

ciktl kalitesi 126

cizgiler 129, 133

dupleksleme 101

egri sayfalar 132

eksik baski 129

EPS dosyalari 139, 142

grifon 129

hata iletileri 112

kablolar 95

kagit 104

kivrilmis kagit 100, 132, 133

kontrol paneli ekrani 94

legal kagit 144

lekeler 128

Macintosh sorunlari 138

metin 102

metin kalitesi 131, 134
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olay gunlaga 173

PostScript sorunlari 144

PS hatalari 95

sikismalar, ¢ikti bdlgeleri 109
sikismalar, dupleksleyici 110
sikismalar, ilk sayfa 101
sikismalar, konumlar 106
sikismalar, nedenleri 106
sikismalar, tepsiler 108

sikismalar, yazici kartusu bolgesindekileri giderme

106
Sinir Kontrol hatasi 144
soluk baski 128
tekerlek izleri 133
tekrarlanan bozukluklar 131
tekrarlanan gortntiler 135
tepsiler 100
tepsi se¢cimi 98
VM hatasi 145
Windows hata iletileri 137
yapilandirma sayfasi yazdirma 94
yavas yazdiriyor 96
yavas yazdirma 101
yazdirma 95, 96, 102
yazi tipleri 144
Sorun Giderme sekmesi, HP Ara¢ Kutusu 73
sOzdizimi, PCL komutlari 198
sdzlesmeler, bakim 216
Spool32 hatalari 137
SupportPack, HP 216

suraculer
ayarlar 24, 56
ayarlari 13

desteklenen isletim sistemleri 23
indirme i
Linux 23
Macintosh iv
Macintosh, sorun giderme 140
0S/2 23
secme 24
varsayllan ayarlar, degistirme 56
yapllandirma 77
yardim 24
surldcu Ozelliklerini kilitteme 77

-
takma
bellek (DIMM) 185
CompactFlash kartlari 189
EIO kartlari 194
tambur dmru doldu iletisi 89
Tanilama menusu 173
tanimlama ayarlari 166
tarayici gereksinimleri
HP Arag¢ Kutusu 72
katistirilmis Web sunucusu 68
tarih, ayari 80

Dizin

229



tarih ayarlari 168
taslak kalitesinde yazdirma 167
taslak yazdirma 61
tekerlek izleri, sorun giderme 133
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elle dupleksleme 54
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kagit yukleme 40
kapasiteler 4
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Ozel boyut ayarlari 163
PCL komutlari 200
secme 14, 36, 62, 169
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sikismalar, giderme 108
sorun giderme 98, 100
tanimlama ayarlari 166
yerini bulma 8

testler 173
toner
az 19,170
bitti 19, 170

ciktl kalitesi, sorun giderme 130
EconoMode 167
yikayarak temizleme 106
yogunluk ayari 167
toner, tasarrufu 61
toneraz 19,170
toner az iletisi 89
toner bitti 19, 170
toneri yikayarak temizleme 106
toner kartuslari. Bkz: yazici kartuglar
toner tikendi iletisi 89
toplu ylikleme, surici 78
tuglar, kontrol paneli 11
tiketim malzemeleri
geri donusim 207
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UNIX
Model Komut Dosyalari 23
satirbasi ayarlari 165
USB baglanti noktasi
dahil tir 5
Macintosh'ta sorun giderme 139, 142
yerini bulma 9
USB kablosu, parga numarasi 151
uyari ayart 170
uyarilar, e-postal 79
uyarilari ayarlama 18
Uyarilar sekmesi, HP Arag¢ Kutusu 74
uyku modu
agma veya kapatma 172
Uyku modu
agcma veya kapatma 17
gecikme, ayari 16, 169
gu¢ ozellikleri 176
uyum beyani 210
uzatiimis Garanti 216
Uzatilmig Servis iv

U

uc delikli kagit
fuzer modlari 166
yazdirma 50

Ust ¢ikis bélmesi
ayarlar 163
yazdirma 45
yerini bulma 8
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Vv
varsayllan ayarlar

surdcdler, degistirme 56
varsayllan ayarlar, geri yukleme 172
varsayllan ayarlari geri yukleme 172
veri aktarimi ayarlari 171
Veriisigr 11
VM hatasi 145
voltaj 6zellikleri 176

w
Web Jetadmin
desteklenen tarayicilar 71
e-posta uyarilari 79
indirme 71
surlcu yapilandirma 77
web siteleri
sahte UrUnlerle micadele 87
Web siteleri

HP Web Jetadmin, indirme 71
kagit 6zellikleri 179
Macintosh destegi iv
musteri destegi i
sarf malzemesi siparisi iii
servis sOzlesmeleri iv
UNIX ve Linux suracualeri 23
yazilimi indirme iii
Web tarayicisi gereksinimleri
HP Arag¢ Kutusu 72
katistirilmis Web sunucusu 68
Windows
ag kurulumu 28
desteklenen surlciler 23
desteklenen surimler 22
hata iletileri, sorun giderme 137
surlcu ayarlari 56
varsayilan surtcu ayarlari, degistirme 56
yazilimi kaldirma 32
yazilim yukleme 27
Yeni Donanim Bulundu sihirbazini kullanarak
yukleme 31

Y
yanip sénen isiklar 11
yanit vermiyor, sorun giderme 102
yanhs yazici, gonderme 139
yapilandirma, sirici 77
yapilandirmalar, yazici 3
yapilandirma sayfasi

sorun giderme 94
yapilandirma sayfasi, yazdirma 83
yapiskan etiketler. Bkz: etiketler
yapismamis toner

yikayarak temizleme 106
yapigsmamis toner, sorun giderme 130
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kontrol paneli 12

surdculer 24
Yardim 112
yatay yon

PCL komutlari 201

varsayilan olarak ayarlama 165
yatay yonlendirme

dupleksleme secenekleri 53
yavas yazdiriyor, sorun giderme 96
yavas yazdirma, sorun giderme 101
yazdirma durduruldu, sorun giderme 96
yazdirma isleri

durduruldu, sorun giderme 96

yanlis formatlandi 97

yazdirmiyor, sorun giderme 95
yazdirma kalitesi

ayarlar 61, 167
Yazdirma Kalitesi menistu 165
Yazdirma mendsi 162
yazici dili

degistirme, PCL komutlari 202
yazici dilleri

dahil 5

yuklu dilleri gérme 84
Yazici Diyalog Uzantilari (PDE), Macintosh 26
Yazici Isi Dili (PJL) komutlari 197
yazici kartuslari

az 19,170

bitti 170

durum, HP Arag¢ Kutusu ile gorintileme 73

durum, katistirlmis Web sunucusuyla goérintileme

69

durum bilgileri 87

Economode 61

EconoMode 167

geri donasim 207

HP olmayan 87

kagit sikismalari, giderme 106

kalan 6mar 88

Ozellikler 6

saklama 87

sarf malzemeleri durum sayfasi 85

sarf malzemesi dizeyi, kontrol etme 88

siparis iii

toner aziletisi 89

toner tikendi iletisi 89

tikendi 19

yakin temizleme 90

yogunluk ayarlari 167
yazicl kartuglarini saklama 87
yazici komutlari

cikis karakterleri 198

PCL 200

s6zdizimi 198

tarleri 197

yazi tipi segimi 199, 203
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yazici surlculeri. Bkz: suruculer
yazici tagima 218
yaziclyl paketleme 218
yaziclyi yeniden paketleme 218
yazilim
ag kurulumu, Macintosh 29
ag kurulumu, Windows 28
ayarlari 13
desteklenen isletim sistemleri 22
HP Arag¢ Kutusu 72
indirme i
Linux 23
macintosh 26
Macintosh v
Macintosh, dahil 26
Macintosh'tan kaldirma 32
Macintosh'ta yikleme 30
Windows'a yukleme 27
Windows'tan kaldirma 32
Yeni Donanim Bulundu sihirbazini kullanarak
yukleme 31
yazilimi kaldirma
HP Arag¢ Kutusu 76
Macintosh 32
Windows 32
yazilim indirme iii
yazi tipleri
ayarlar 165
Courier 164
dahil 5
EPS dosyalari, sorun giderme 139, 142
kalici kaynaklar 193
listeler, yazdirma 85, 157
Macintosh, sorun giderme 139
PCL komutlari 199, 203
sorun giderme 144
yerinde servis anlagmalari 216
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yogunluk, sorun giderme 128
yogunluk ayarlari 167
yon
varsayilan, ayari 165
yon, kagit
dupleksleme secenekleri 53
yon, sayfa
PCL komutlari 201
yukleme
ag yazilimi, Macintosh 29
ag yazihmi, Windows 28
asetatlar 48
baskili kagit 50
dupleksleme igin kagit 52
etiketler 48
Macintosh yazilimi 30
6zel boyutlu kagit 49
Ozellestirme olanagini kullanan suartculer 78
tepsi 1'e zarf 46
tepsiler 40
Windows yazdirma sistemi 27
Yeni Donanim Bulundu sihirbazini kullanarak
Windows yaziimi 31
Yukleme notlari 74

V4
zaman asimi ayarlari
bekletilen igler 168

G/IC 171
Uyku modu 16, 169
zarflar

kenar bosluklari 46, 181
kivrilmig, sorun giderme 133
Ozellikler 180

saklama 181

tepsi 1'den yazdirma 46
varsayilan boyut, ayari 163
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