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HP Musteri Hizmetleri
Cevrimigi hizmetler
Bilgilere modem veya Internet baglantisi kullanarak 24 saat erismek mimkinddr

World Wide Web: Guincellestiriimis HP yazici yazilimi, trln, destek bilgileri ve cesitli dillerde yazici
surlculerine bu adresten erisebilirsiniz: http://www.hp.com/support/clj1600. (Bu site Ingilizce'dir.)

Cevrimigi sorun giderme araclari

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masalistu bilgi islem ve yazdirma Urdnleri igin web
tabanli sorun giderme araglarindan olusan bir settir. ISPE, bilgi islem ve yazdirma ile ilgili sorunlari
kolayca bulmaniza, tanimlamaniza ve ¢ézmenize yardimci olur. ISPE araglarina su adresten
erisebilirsiniz: htip://instantsupport.hp.com.

Telefonla destek

Hewlett-Packard, garanti siiresince telefonla Ucretsiz triin destegi sunar. Aradiginizda, size yardim

etmek icin hazir bekleyen bir ekip yanit verir. Ulkenizin/bdlgenizin telefon numarasi igin Griin kutusundaki
brostire bakin veya http://www.hp.com/support/callcenters adresini ziyaret edin. HP'yi aramadan 6nce,
asagidaki bilgileri hazir bulundurun: Griin adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve sorunun agiklamasi.

Ayrica Internet'te http://www.hp.com adresinden de destek alabilirsiniz. Support & drivers bolimuinu
tiklatin.

Yazilim yardimci programlari, siiriiciiler ve elektronik bilgiler

http://www.hp.com/go/clj1600_software adresine gidin. (Site ingilizce olmakla birlikte, farkli dillerdeki
yazici surtcullerini yikleyebilirsiniz.)

Telefondan bilgi icin, yaziciyla birlikte gelen brosiire bakin.
Aksesuarlar ve sarf malzemelerini HP'den dogrudan siparis
Sarf malzemelerini asagidaki adreslerden siparis edebilirsiniz:

Kuzey Amerika: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-na

Latin Amerika: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-la

Avrupa ve Orta Dogu: https://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-emea

Asya Pasifik Ulkeleri/bolgeleri: htips://www.hp.com/post-embed/ordersupplies-ap

Aksesuarlarin siparis edilebilecegi adres: http://www.hp.com/accessories. Daha fazla bilgi i¢in bkz.
Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri.

Sarf malzemelerini veya aksesuarlari telefon yoluyla siparis etmek icin asagidaki numaralari
arayabilirsiniz:

ABD: 1-800-538-8787
Kanada: 1-800-387-3154
Diger ulkelerin/bdlgelerin telefon numaralarini 6grenmek igin yazicinizla birlikte gelen brogure bakin.

HP servis bilgileri
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ABD veya Kanada'daki HP Yetkili Saticilarinin yerini 6grenmek i¢in 1-800-243-9816 (ABD) veya
1-800-387-3867 (Kanada) telefon numaralarini arayin. Veya su adrese gidin: http://www.hp.com/go/
cposupportguide.

HP Grintndzle ilgili olarak diger Ulkelerdeki/bdlgelerdeki servis igin Glkenizin/bdlgenizin Migsteri Destegdi
numarasini arayin. Yazicinizla birlikte gelen broglre bakin.

HP servis sozlesmeleri

Asagidaki numarayi arayin: 1-800-HPINVENT 1-800-474-6836 (A.B.D) veya (1) 1-800-268-1221
(Kanada) numaralari arayin.

Garanti Kapsami Disindaki Servis: 1-800-633-3600

Genigletilmig Servis: 1-800-HPINVENT 1-800-474-6836 (A.B.D) veya 1-800-268-1221 (Kanada)
numaralari arayin. Bunun yerine belirtilen adresteki HP Supportpack ve Carepaq™ Servisleri web
sitesini de ziyaret edebilirsiniz: http://www.hpexpress-services.com/10467a.

HP Arag¢ Kutusu

Yazicinin durumunu ve ayarlari denetlemek, sorun giderme bilgileri ve ¢evrimigi belgeleri gérintilemek
icin HP Arag¢ Kutusu yazilimini kullanin. Yazici dogruda bilgisayara bagliyken HP Ara¢ Kutusu'nu
gorebilirsiniz. HP Ara¢ Kutusu yazilimini kullanabilmek i¢in yazilim ylklemesini tam olarak yapmig
olmaniz gerekir. Bkz. Yaziciyl yonetme.
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1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler

Bu bolim asagidaki konularda bilgi verir:

° Yazici bilgilerine hizli erisim

° Yazici yapilandirmalari

° Yazici ozellikleri

° GOz gezdirme

° Yazilim

° Yazdirma ortami 6zellikleri
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Yazici bilgilerine hizli erigim

Kullanim kilavuzu baglantilari

° Go6z gezdirme

° Kontrol paneli 6zellikleri

° Sorun ¢bézme

Ayrintili bilgi

Bu yaziciyla birlikte kullanilabilecek birgok basvuru kaynagi bulunmaktadir. Bkz. http://www.hp.com/
support/clj1600.

Yazicinin kurulmasi

Baslangi¢ kilavuzu—Yazicinin kurulmasi ve ayarlanmasi ile ilgili adim adim yénergeler icerir.

Aksesuar takma ybnergeleri—Bu yonergeler yazici aksesuarlarinin takilmasi ile ilgili adim adim yol
gosterir ve satin alinan aksesuarlarla birlikte verilir.

I
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Yazicinin kullanimi

Kullanim kilavuzu—Yazicinin kullaniimasi ve sorunlarinin giderilmesiyle ilgili ayrintili bilgiler icerir. Bu
kilavuz yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da iki bigimde bulunur. Yazdirmak igin PDF bigimi ve ¢evrimici
olarak goéruntilemek icin HTML bigimi. Ayrica HP Ara¢ Kutusu yaziliminda da vardir.
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Cevrimig¢i Yardim—Yazici suriculerinden kullanilabilen yazici segeneklerine iligkin bilgiler icerir. Bir

Yardim dosyasini goérintilemek igin yazici surticisinden ¢evrimici Yardim'i agin.

HTML (¢evrimigi) kullanim kilavuzu—Yazicinin kullaniimasi ve sorunlarinin giderilmesiyle ilgili

ayrintil bilgiler igerir. http://www.hp.com/support/clj1600 adresine gidin. Baglandiktan sonra, Manuals

secenegini segin.

Yazici bilgilerine hizli erigsim

3


http://www.hp.com/support/clj1600

Yazici yapilandirmalari

HP Color LaserJet 1600 yaziciyi satin aldiginiz igin tesekkir ederiz. Bu yazici asagida agiklanan
yapilandirmayla kullanilabilir.

4

HP Color LaserJet 1600 yazici

HP Color LaserJet 1600 yazici hem tek renkli (siyah beyaz), hem de renkli olarak dakikada sekiz sayfa
yazdirabilen dort renkli bir lazer yazicidir.

Bolim 1

Tepsiler. Yazicida tek yapraklik bir 6ncelikli besleme yuvasi (Tepsi 1) ve gesitli tiirde ve boyda
kagitlardan 250 yaprak, zarflardan ise 10 adet alabilen bir evrensel tepsi (Tepsi 2) vardir. istege
bagl olarak, 250 yapraklik bir kagit tepsisi de (istege bagl Tepsi 3) takilabilir. Daha fazla bilgi igin
bkz. Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlari.

Baglanti 6zelligi. Yazicida baglanti i¢in yUksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi bulunmaktadir.

Bellek. Yazicida 16 mega baytlik (MB) es zamanl dinamik rasgele erisim bellegi (SDRAM) vardir.
Disaridan daha fazla bellek eklenemez.

Yaziciniz hakkinda temel bilgiler TRWW



Yazici ozellikleri

Ozellik HP Color LaserJet 1600 yazici

Renkli baski e  Tam renkli lazer yazdirma iglemi igin dort renk kullanir:
Cam gdbegi, macenta, sari ve siyah (CMYK).

Yiiksek baski hizi e  Siyah beyaz olarak letter boyutlu kagida dakikada
8 sayfa, A4 boyutlu kagida ise dakikada 8 sayfa yazdirr.
Renkli olarak Ad/letter boyutlu kagida dakikada 8 sayfa
yazdirir.

Mikemmel baski kalitesi e ImageREt 2400 ¢ok dizeyli bir yazdirma iglemi yoluyla
2400 dpi'lik esdeger renk kalitesi saglar.

e  Gergek ing bagina 600 x 600 nokta (dpi) metin ve grafik.

e  Baski kalitesini en iyi hale getirecek sekilde
dizenlenebilen ayarlar.

e  HP UltraPrecise yazici kartusunda metin ve grafiklerin
daha net basiimasini saglayan daha ince bir toner
maddesi bulunur.

Kullanim kolayhgi e Siparis edilecek az miktarda sarf malzemesi. Sarf
malzemelerinin kolayca takilmasi.

e  HP Arag Kutusu yazilimiyla, yazici bilgilerine ve ayarlara
kolay erisim.

e  Tum sarf malzemelerine ve kagit yoluna 6n kapaktan
kolay erigim.

Kagit kullaniminda esneklik o Antetli kadit, zarf, etiket, asetat, 6zel boyutlu ortam,
kartpostal, HP LaserJet parlak kagit, HP LaserJet Kaba
kagit, agir kagit ve HP Lazer Fotograf kagidi igin Tepsi 1
ve 2.

e 125 yaprak kapasiteli bir Ust ¢ikis bélmesi.

e  Her ki Yiize Yazdirma (elle). Bkz. Her iki yiize yazdirma.

Arabirim baglantilari Hi-Speed USB baglanti noktasi.

Enerji tasarrufu e  Yazicl, baski yapmadigi zaman eneriji tiiketimini dnemli
olcude azaltarak otomatik enerji tasarrufu saglar.

° Bir ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett-Packard
Company bu triinin ENERGY STAR® tarafindan verimli
enerji kullanimi igin belirlenen yénergelere uygun
oldugunu saptamistir. ENERGY STAR®, A.B.D. Cevre
Koruma Kurulugsunun Amerika Birlesik Devletleri'nde
tescilli hizmet markasidir.

Ekonomik yazdirma e  Mizanpaj (tek bir sayfaya birden fazla sayfa yazdirma) ve
Her Iki Yiize Yazdirma 6zelligi kagittan tasarruf saglar.
Bkz. Tek bir kagida birden fazla sayfa basiimasi
(Mizanpaj) ve Her iki ylze yazdirma.

Sarf malzemeleri e Kalan malzeme durumunu gdsteren yazici kartusu
g0stergelerini iceren Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi.
Yalnizca HP Urlinu olan sarf malzemeleri igin.

e  Sallama gerektirmeyen kartus tasarimi.

TRWW Yazici ozellikleri 5



6

Ozellik

HP Color LaserJet 1600 yazici

HP yazdirma kartuslarini tanima.
Etkinlestirilmis sarf malzemesi siparis verme 6zelligi.

ik siyah, sari, cam gébegi ve macenta yazici kartusu ile
%35 doluluk oraninda renk bagina yaklasik 1000 sayfa
yazdirilir. Bkz. Yedek parcalar.

Erigilebilirlik

Metin ekran okuyucularla uyumlu ¢evrimici kullanim
kilavuzu.

Tum kapaklari tek elinizle agabilirsiniz.

Genigletme imkani

istege baglh Tepsi 3. 250 yaprak kapasiteli bu evrensel tepsi
sizi yaziclya sik sik kagit ekleme derdinden kurtarir. Yaziciya
250 yaprak kapasiteli tek bir tepsi takilabilir.

Bolim 1

Yaziciniz hakkinda temel bilgiler
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Goz gezdirme

Asagidaki resimlerde bu yazicidaki 6nemli bilesenlerin yerleri ve adlari agiklanmaktadir.

Sekil 1-1  Onden gériiniis (istege bagh Tespi 3 takih)

1 Cikis bolmesi

2 Yazici kontrol paneli

3 On kapak

4 Tepsi 2 (250 yaprak kapasiteli)

5 Tepsi 1 (tek yapraklik dncelikli besleme yuvasi)

6 Tepsi 3 (istege bagl, 250 yaprak kapasiteli)

TRWW Go6z gezdirme 7



Sekil 1-2  Arkadan ve yandan goérinas
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2 Glg baglantisi
3 Toz kapag!
4 USB baglantisi

1 ‘ Aktarma kayisi (ETB)

2 ‘ Yazici kartuglar

Bolim 1

DIKKAT On kapagn i¢ tarafinda bulunan aktarma kayisi iizerine herhangi bir sey

koymayin. Aksi takdirde yazici zarar gorebilir ve yazdirma kalitesi bozulur.

Yaziciniz hakkinda temel bilgiler
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Yazilim

TRWW

Yazilim ve desteklenen igletim sistemleri

Yazici kurulum iglemlerinin kolaylagsmasi ve tim yazici 6zelliklerine kolay erisilebilmesi i¢cin HP verilen
yazilimi yliklemenizi 6nerir. Tim yazilimlar her dilde bulunmaz. Kurulum yonergeleri igin Baslangi¢
Kilavuzu'na, yazilimla ilgili en yeni bilgiler igin Benioku dosyasina bakin.

En glncel sirtculer, ilave slruculer ve diger yazilim dranleri Internet'ten veya diger kaynaklardan
edinilebilir. Internet erigsiminiz yoksa bkz. HP Musteri Hizmetleri.

Yazici agagidaki igletim sistemlerini destekler:

e  Microsoft® Windows® 98 Second Edition ve Windows Millennium Edition (Me) (Yazici Ekleme
kurulumu)

° Microsoft® Windows® 2000 ve Windows XP
° Microsoft® Windows® Server 2003

Asagidaki tablolarda isletim sisteminize uygun yazilimlarin listesi verilmektedir.

Tablo 1-1 HP Color LaserJet 1600 yazici yazilimi

Ozellik Windows 98 Second Edition, Me Windows 2000 ve XP

Windows Installer ‘/

Windows yazici suriclsu ‘/ ‘/

HP Arag Kutusu yazilimi ‘/ ‘/

Yazilim ipuglari

Asagida, yazici yazilimiyla galismaya iliskin bazi ipuglari verilmigtir.

Yazici 6zelliklerine nasil erigebilirim?

Yazici dzellikleri yazici siriicisiindedir. Ozel kagdit boyutlari ve sayfa yonii gibi bazi ézellikler dosya
olusturmak icin kullandiginiz programda da bulunabilir. Program icinde yapilan degisiklikler yazici
surlcusunde yapilan degisiklikleri gegersiz kilacagindan, mimkiinse program igindeki ayarlari
degistirin.

En yeni yazdirma yazilimini nasil elde edebilirim?

Yazdirma yazilimina iligkin yikseltme sdrimlerinin olup olmadidini 6grenmek ve bunlari yiklemek
istediginizde, World Wide Web veya HP'nin dosya aktarim iletisim protokolu (FTP) sunucularindan
surdcu yukleyebilirsiniz.

Sirici yliklemek igin

1. htip://www.hp.com/support/clj1600 adresine gidin. Support & drivers bolimunu tiklatin.

2. Siricilere iliskin Web sayfasi ingilizce olabilir; ancak sirticiileri farkli dillerde indirebilirsiniz.

Yaziim
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Internet erisiminiz yoksa HP Musteri Hizmetleri'ne basvurun. (HP Musteri Hizmetleri bélimine veya
yazicl ile birlikte gelen brosilre bakin.) Ek striim bilgileri igin Benioku dosyasina bakin.

Kullanilabilecek bagka yazilimlar var mi?

Bulunan diger yazilimlar ve desteklenen diller icin HP Color LaserJet 1600 CD-ROM'u igindeki BeniOku
dosyasina bakin.

Windows igin yazilim

Windows'a yazilim yiklendiginde yazici USB kablosu ile dogrudan bilgisayara baglanabilir. Kurulum
yoénergeleri igin Baslangi¢ Kilavuzu'na, yazihmla ilgili en yeni bilgiler icin Benioku dosyasina bakin.

Asagidaki yazilimi yaziciyi kullanan buttn kullanicilar kullanabilir.

Yazici surucileri

Yazici slrucusu, yazici 6zelliklerine erisim sagdlayan ve bilgisayarin yazici ile iletisim kurmasini olanakli
kilan yazilim bilesenidir. Yazici strlctsuni kullanma hakkinda yardim icin bkz. Yazici surtcusu
ayarlarina erisme.

Yardim'lt Kullanma

Yazici slricusinde Yardim iletisim kutulari bulunur. Bunlar yazici suriictisiindeki Yardim digmesi ile
bilgisayarinizin klavyesindeki F1 tusuna basilarak veya yazici suriiciisiinde sag Ust kdsedeki soru isareti
(?) kullanilarak etkinlestirilebilir. Bu Yardim iletisim kutulari belirli bir yazici sirticisi hakkinda ayrintili
bilgi verir. Yazici srtcisinidn yardimi programinizin yardimindan ayridir.

HP Arag¢ Kutusu
HP Arag¢ Kutusu yazilimini kullanabilmek i¢in yazilm yUklemesini tam olarak yapmis olmaniz gerekir.

HP Arag¢ Kutusu yazici durumu bilgilerine, bu kullanim kilavuzu gibi yardim bilgilerine ve sorunlari
tanilamak ve gidermek igin kullanilan araglara baglantilar saglar. Ayrica, kontrol panelindeki
aciklamalari ve animasyonlari goruntileyebilirsiniz. Daha fazla bilgi icin bkz. Bakim.

Yazici yazilmini kaldirma

Yazici ile birlikte gelen yazilim kaldirma programini kullanarak Windows HP yazdirma sistemi
bilesenlerinden herhangi birini veya timunu secip bilgisayarinizdan kaldirabilirsiniz.

Windows icin saglanan yazilimi kaldirma

Yazici ile birlikte gelen yazilim kaldirma programini kullanarak Windows HP yazdirma sistemi
bilesenlerinden herhangi birini veya timini segip bilgisayarinizdan kaldirabilirsiniz.

10 Bolim 1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler TRWW



Windows 98 Second Edition ve daha yeni suirimlerde yazilim kaldirma

5.

Windows i¢in saglanan yazilimi Program Ekle veya Kaldir komutunu

Not Yazilimi Windows 2000 veya XP'den kaldirmak igin, yonetici ayricaliklariyla oturum

agcmaniz gerekir.

Ctri+Alt+Delete tuslarina basin. Programi Kapat iletisim kutusu acilir.
-veya-
Explorer ve Systray disinda bir program secin ve Gérevi Sonlandir' tiklatin.

-veya-

Explorer ve Systray disinda tim programlar kapanana kadar "b" adimini tekrarlayin.

-veya-

Ctrl+Alt+Delete tuslarina basin. Windows Giivenligi iletisim kutusu agilir.
-veya-

Gorev Yoneticisi'ni tiklatin, ardindan Uygulamalar sekmesini tiklatin.
-veya-

Bir program segcip Goérevi Sonlandir'i tiklatin.

-veya-

Tam programlar kapanana kadar "c" adimini tekrarlayin.

Baslat meniistiinde Programlar'in HP ve HP Color LaserJet 1600 6gesinin lGizerine gelin,

ardindan Uninstall HP Color LaserJet 1600 6gesini tiklatin.

Kur ekraninda ileri'yi tiklatin.

ileri'yi tiklatin ve ekrandaki yénergeleri izleyin. Bu paylasilan bir dosya, ancak herhangi bir
program tarafindan kullaniimiyor. Bunu silmek istiyor musunuz? ifadesini iceren bir ileti
gorindiginde, Timiine Evet'i tiklatin. Sistem dosyalari kaldirma islemini tamamlar.

Bilgisayari yeniden baglatmaniz istenirse Tamam'i tiklatin.

kullanarak kaldirma

Yazici yaziimini kaldirmanin baska bir yolu da Program Ekle veya Kaldir yéntemini kullanmaktir. Bu
yontemde yazilim CD'sine sahip olmaniz gerekmez.

1.

P @O N
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Baglat'i tiklatin, Ayarlar'in Gzerine gelin ve Denetim Masasi'ni tiklatin.

Program Ekle veya Kaldir'i tiklatin.

Yazihm programlari listesinde kaydirma yaparak HP Color LaserJet 1600 yaziciyi bulup tiklatin.

Kaldir' tiklatin.

Yazilim
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Yazdirma ortami ozellikleri

Bu bdlimde, yazdirma ortaminin kalitesi ile ilgili bilgiler, yazdirma ortaminin kullanimiyla ve
saklanmasiyla ilgili kilavuzlar bulunmaktadir.

Genel ilkeler

Bu kilavuzdaki tim kosullara uygun bir yazdirma ortamina yine de iyi bir baski yapilamayabilir. Bu sorun,
yanlis kullanim, uygun olmayan sicaklik ve nem oranlari veya HP'nin denetimi disindaki bagka
degdigkenlerden kaynaklaniyor olabilir.

Cok miktarda yazdirma ortami satin almadan dnce, her zaman bir deneme yapin ve yazdirma ortaminin
bu kullanim kilavuzunda ve HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortam Kilavuzu'nda belirtilen 6zelliklere
uydugundan emin olun. Siparis bilgisi icin bkz. Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri.

A DIKKAT HP 6zelliklerine uymayan yazdirma ortami kullaniimasi, yazicida onarim gerektirecek
sorunlara neden olabilir. Bu onarim Hewlett-Packard garanti veya servis anlagmalari kapsamina
girmez.

DIKKAT Yalnizca lazer yazicilar igin tasarlanmis kagitlardan kullanin. Miirekkep puiskiirtmeli
(inkjet) yazicilar i¢in tasarlanmis kagitlar yaziciya zarar verebilir.

Bu yazicida; kesilmis kagitlar (%100'e kadar geri donusturulmus elyaf icerikli kagitlar dahil), zarflar,
etiketler, asetatlar, HP LaserJet parlak kagitlar, HP LaserJet Kaba kagit, HP LaserJet Fotograf kagidi
ve Ozel boyutta kagitlar gibi ¢esitli ortamlar Gizerine yazdirma yapilabilir. Gramaj, yapi, gren ve nemlilik
gibi 6zellikler yazici performansini ve ¢ikti kalitesini etkileyen 6nemli etkenlerdir. Bu el kitabinda belirtilen
ilkelere uymayan kagitlar, asagidaki sorunlara neden olabilir:

e Dusuk baski kalitesi
e Daha ¢ok kagit sikismasi

e Yazicinin erken yipranmasi, onarma geregi

Kagit ve yazdirma ortamlari

Kategori Ozellikler

Asit icerigi 5,5 pH - 8,0 pH arasinda

Kalinhk 0,094 - 0,18 mm arasinda

Kenar kivrilmasi 5 mm iginde diiz

Kesilmis kenar kosullar Gorlnur ¢ikinti olmadan keskin bigakla kesilmis
Kaynastirma uyumlulugu 0,1 saniye sureyle 210°C'ye (410°F) kadar 1sitildiginda

yanmamall, erimemeli, ayrismamali veya zararl gazlar
yaymamalidir.

Gren Uzun Gren
Nem igerigi Agirliga gére %4-6 arasinda
Purtzsizlik 100 - 250 Sheffield
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Tim HP LaserJet yazicilarinin yazdirma ortami 6zellikleri igin HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma
Ortami Kilavuzu'na bakin. Kilavuzu PDF olarak karsidan yiklemek icin su adrese gidin:
http://www.hp.com/support/ljpaperguide.

Yazdirma ve saklama ortami

En mikemmel ortam, yazdirma yapilan ve yazdirma ortaminin saklandigi ortamda i1sinin oda
sicakhginda veya buna yakin olmasi ve ortamin ¢ok kuru ya da ¢ok nemli olmamasidir. Kagidin
higroskopik oldugunu, yani hizla nem ¢ektigini ve kaybettigini unutmayin.

Isiile nem bir arada kagida zarar verir. Soduk, nemi sayfalarda yogunlastirirken, sicaklik kagdittaki nemin
buharlagsmasina neden olur. Isitma sistemleri ve klima cihazlari odadaki nemin ¢ogunu alir. Kagitlar
acilip kullanildikga nem kaybeder ve bu da gizgilere ve lekelere neden olur. Nemli hava veya su
sogutucular odadaki nem oranini artirabilir. Kagitlar acilip kullanildikga, kagit havadaki fazla nemi emer
ve bu da baskinin soluk olmasina veya bosluklar olusmasina neden olabilir. Ayrica, kagit nemlenme ve
nem kaybetme durumunda bozulabilir. Bu da kagit sikismalarina neden olabilir.

Sonug olarak, kagidin saklanmasi ve kullaniimasi, kagidin imalati kadar 6nemlidir. Kagidin saklandigi
ortamin kosullari kagit besleme islemini ve baski kalitesini dogrudan etkiler.

Kisa surede (yaklasik t¢ ay) kolayca kullanabileceginiz miktardan fazla kagit satin almamaya 6zen
gosterin. Uzun sure saklanan kagitlar asiri sicaja ve neme maruz kalip zarar gérebilir. Baylk miktarda
kagidin zarar gérmemesi icin gereken tedbirleri disinmek gerekir.

Acilmamis kagit paketi icindeki kagitlar kullanilmadan 6énce birkag ay stlireyle bozulmadan kalabilir.
Ozellikle nem gecirmeyen bir malzemeyle sariimamis olmasi durumunda, acilmis kagit paketlerinin
ortamdan zarar gérme olasiligi daha ylksektir.

En iyi yazici performansini saglamak i¢in yazdirma ortaminin saklandigi ortamin uygun olmasi
saglanmalidir. Gereken kosul; %45-55 bagdil nem ve 20°-24°C sicakliklardir. Kagidin saklanacagi ortami
degerlendirirken asagidaki temel ilkeler size yardimci olabilir:

e Yazdirma ortami oda sicakliginda veya buna yakin bir sicaklikta saklanmalidir.
e Hava cok kuru veya ¢ok nemli olmamalidir (kagidin nem &zelliklerinin bozulmamasi igin).

e Actiginiz kagit paketini saklamanin en iyi yolu nem gecirmeyen ambalajina yeniden sikica
sarmaktir. Yazicinin bulundugu ortam asiri sicaklik ve neme maruz kaliyorsa, istenmeyen nem
degisimlerini 6nlemek i¢in sadece bir glinde kullanacaginiz miktarda kagidi agin.

e Kagit ve yazdirma ortamlarini i1sitma ve havalandirma borularinin veya sik sik agilip kapanan kapi
ve pencerelerin yakininda saklamaktan kaginin.

Zarflar

Zarflar Tepsi 1 veya Tepsi 2'den yazdirilabilir. Kullandiginiz zarf tariini Yazdir iletisim kutusundan veya
yazici surlcustnden segin.

Programinizda zarfin kenar bosluklarini ayarlayin. Asagidaki tablo ticari No.10 ya da DL zarflarda adres
icin birakilacak normal kenar bosluklarini géstermektedir.

Adres tiiru Ust kenar boslugu Sol kenar boslugu
GoOnderen adresi 15 mm 15 mm
Alici adresi 51 mm 89 mm
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Adres tiiru Ust kenar boslugu Sol kenar boslugu

e En iyi baski kalitesini elde etmek igin, kenar bosluklarini, zarf kenarina 15 mm mesafeden yakin
olmayacak sekilde ayarlayin.

e Zarf kenarlarinin birlestigi bolgeye yazdirmaktan kaginin.

Zarf saklama ve olusturma

Zarf saklama

Zarflarin uygun sekilde saklanmasi baski kalitesini artirir. Zarflar diiz olarak saklanmalidir. Zarfin iginde
kalan hava, zarfta hava kabarcidi olusturursa zarf baski sirasinda burusabilir.

Daha fazla bilgi icin bkz. Zarflara yazdirma.
Zarf yapisi

Zarf yapisi ¢ok 6nemlidir. Zarfin kat gizgileri ¢cok cesitlidir, yalnizca imalatgilar arasinda degil ayni
imalatgidan gelen kutudan gikan zarflar arasinda da farkliliklar goérdlebilir. Zarflarin Gizerine diizglin
sekilde yazdirilabilmesi zarflarin kalitesine baglidir. Zarf secerken, asagidaki 6zellikleri g6z 6niinde
bulundurun:

e  Agirlik: Zarf kagidinin gramaiji en fazla 90 gr/m? olmalidir, aksi takdirde sikisabilir.

e Yapisi: Yazdirmadan dnce zarflar en fazla 6 mm kivrilmayla ve arada hava kalmayacak sekilde
diz durmaldir.

e  Kosul: Zarflarin burusuk, kesik veya baska bir sekilde hasarli olmadigindan emin olun.

e Sicaklik: Yazicinin isi ve basinciyla uyumlu olan zarflari kullanmalisiniz. Bu yazicinin kaynastirma
sicakhgi: 210°C.

e Boyut: Yalnizca asagidaki boyutlar arasindaki zarflari kullanin.

Tepsi En Az En ¢ok

Tepsi 1 veya Tepsi 2 76 x 127 mm 216 x 356 mm

iki ucu kivrilarak yapistinlmis zarflar

iki ucu kivrilarak yapistiriimis zarflarda, capraz ek yerleri degil, iki ucunda birden dikey ek yerleri vardir.
Bu bicim, burusmaya daha yatkin olabilir. Ek yerinin, asagida gosterildigi gibi zarfin kdsesine kadar
uzandigindan emin olun.

14 Bolim 1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler TRWW
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1 ‘ Kabul edilebilir

2 ‘ Kabul edilemez

Yapiskan bantlari veya kapaklari olan zarflar

Koruyuculu yapiskan bandi veya katlanarak kapanan birden fazla kapagdi olan zarflarda kullanilan
yapistirici, yazicinin i1si ve basincina uygun olmalidir. llave kapak veya bantlar burugsmaya, kirismaya
ve hatta sikismalara neden olabilir ve kaynastiriciya zarar verebilir.

Etiketler

Yazdir iletisim kutusu veya yazici suricusunden kullandiginiz zarf trind segin.

DIKKAT Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar icin énerilen etiketleri kullanin.
Ciddi sikismalarin olmamasi icin, etiketlere yazdirirken her zaman Tepsi 1 veya Tepsi 2'yi
kullanin. Ayni etiket tabakasina kesinlikle bir kereden fazla yazdirmayin veya tam dolu olmayan
bir etiket tabakasini kullanmayin.

Etiket segerken, her 6genin kalitesini g6z 6énitinde bulundurun:

e Yapiskanlilar: Yapigskan malzemenin, yazicinin kaynastirma sicakligi olan 210°C sicakliga
dayanikl olmasi gerekir.

e Diizenleme: Etiketler arasinda koruyucu arkaligin goérindigu etiket tabakalarini kullanmayin.
Etiketler arasinda bosluk olan tabakalardaki etiketler baski islemi sirasinda soyularak ciddi sikisma
sorunlarina yol agabilir.

e Kivrilma: Yazdirmadan dnce, etiketler herhangi bir yénde en fazla 13 mm kivrilmayla diiz olarak
durmahdir.

e Kosul: Kirigiklari, kabarciklari olan veya diger ayrilma belirtileri gosteren etiketleri kullanmayin.

Daha fazla bilgi igin bkz. Etikete yazdirma.

Asetatlar

Asetatlara yazdirmak igin yalnizca Tepsi 1 veya Tepsi 2'yi kullanin. Yazdir iletisim kutusu veya yazici
surlicistinden Asetatlar'i secin.

Yazdirma ortami 6zellikleri 15



Yazici renkli asetatlara yazdirmayi destekler. Yalnizca lazer yazicilarda kullaniimasi énerilen asetatlari

kullanin.

Yazicida kullanilan asetatlarin yazicinin kaynastirma sicaklhdi olan 210°C sicakhga dayanikh olmasi

gerekir.

DIKKAT Yaziciya zarar vermemek igin yalnizca lazer yazicilar igin dnerilen asetatlari kullanin.
Bkz. Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri.

Daha fazla bilgi icin bkz. Asetatlar.

Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlar

Bu bélimde her tepsinin destekledigi kadit ve diger yazdirma ortamlarinin boyutlari, agirliklari ve
kapasiteleri hakkinda bilgi bulabilirsiniz.

Tepsi 1 ve Tepsi 2'nin ortam ozellikleri

Tablo 1-2 Tepsi 1 ve Tepsi 2'nin 6zellikleri

Tepsi 1 ve Tepsi 2

Boyutlar’

Gramaj

Kapasite?

Kagit

En az: 76 x 127 mm

En fazla: 216 x 356 mm

60 - 163 gr/m?

Kartpostallarda en fazla
176 gr/m?

Tepsi 1 igin tek yaprak 75 gr/m?
kagit

Tepsi 2 igin en fazla 250 yaprak

HP LaserJet parlak kagit ve
HP LaserJet fotograf kagidi

HP Premium Kapak kagidi*

Asetatlar ve opak film

Etiketler®

Zarflar

Yukarida listelenen en az ve en
fazla boyut degerleri ile ayni

75-163 gr/m?

Tepsi 1 i¢in tek yaprak HP LaserJet
parlak kagit veya HP LaserJet
fotograf kagidi

Tepsi 2 igin yidin yUksekligi en fazla
25 mm

200 gr/m? kapak

Tepsi 1 i¢in tek yaprak HP Kapak
kagidi

Tepsi 2 igin yi1gin ylksekligi en fazla
25 mm

Kalinlk: 0,10 - 0,13 mm arasinda

Tepsi 1 igin tek yaprak asetat veya
opak film

Tepsi 2 igin en fazla 50 yaprak

Kalinlik: en fazla 0,23 mm

Tepsi 1 igin tek tabaka etiket

Tepsi 2 igin yigin ylksekligi en fazla
25 mm

En fazla 90 gr/m?

Tepsi 1 igin tek zarf

Tepsi 2 i¢in en fazla 10 zarf

AW N =

16 Bolim 1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler

Yazici standart ve 6zel boyutlarda ¢ok cesitli yazdirma ortamini destekler. Desteklenen boyutlari 6grenmek igin yazici strictsuine bakin.
Kapasite ortamin gramajina, kalinligina ve cevre kosullarina gore degisebilir.
Puruzsizlik: 100 - 250 (Sheffield).
Hewlett-Packard diger agir kagit tiirlerine yazdirma yapildiginda iyi sonug alinacagini garanti etmez.
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Tablo 1-3 Istege bagh Tepsi 3'lin ézellikleri

istege baglh Tepsi 3 (250 Boyutlar’ Gramaj Kapasite?
yaprak kapasiteli tepsi)

Duiz kagit Enaz: 76 x 127 mm 60-163 gr/m? En fazla 250 yaprak

En fazla: 216 x 356 mm

1 Yazici standart ve 6zel boyutlarda gok gesitli yazdirma ortamini destekler. Desteklenen boyutlari 6grenmek igin yazici siirliciisiine bakin.
2 Kapasite ortamin gramajina, kalinhigina ve gevre kosullarina gére degisebilir.

TRWW Yazdirma ortami 6zellikleri 17
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Kontrol paneli

Bu bolimde kontrol paneli 6zellikleri ile ilgili bilgi verilmektedir.
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Kontrol paneli ozellikleri

Yazicinin kontrol panelinde asagidaki isiklar ve digmeler bulunmaktadir:

Prr 2 2

G B oF:

—
({1111}
—
—
1
—
_:
1
-/
—
{11111}
-/

E\

Il
\ (>

1 Renkli yazici kartusu gostergeleri

2 Dikkat 1181 (sart)

3 Hazir 15181 (yesil)

is iptal digmesi

5 ileti alani

6 Sag ok @ diagmesi

7| sec & dugmesi

8 Sol ok @ dugmesi

Ekran

Yazicinin ekrani; yazici, is durumu ve sarf malzemelerinin diizeyleri hakkinda bilgi verir.

e/—é SEERE

1 ileti alani

2 Sarf malzemelerinin gdstergeleri

3 Yazici kartusu renkleri soldan saga dogru su sekildedir: siyah, sari, cam gébegi ve macenta

20 Bolim 2 Kontrol paneli TRWW
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Sarf Malzemelerinin Durumunu anlama

Sarf malzemelerinin gostergeleri yazici kartuglarinin (siyah, sari, cam gobegi ve macenta) tiiketim
dizeyini gosterir.

Siyah, Sari, Cam Gobegi ve Macenta Sarf Malzemesi Durum gostergeleri

Duzey bilinmiyorsa, tiketim dizeyi yerine A ? ifadesi goruntulenir. Bu, asagidaki durumlarda ortaya
cikabilir:

e Kartus takilmamig

e Kartuslar dizgin takilmamis
e Bozuk kartus

e  HP Urdnu olmayan kartuglar

Yazici herhangi bir uyari olmadan Hazir durumuna gectiginde sarf malzemeleri gostergesi gorinur.
Yazici, bir kartus veya birden fazla sarf malzemesi ile ilgili uyari veya hata iletisi verdiginde de gorinur.
Bir sarf malzemesi bitmisse, gosterge yanip soner.

Yazici Durumunu anlama

Yazicida, yazici durumunu gostermek ve denetlemek igin dért digme ve iki 1sik bulunur.

is iptal diigmesi

®  Hazir 1s1§1 yanip sénerken (Is Iptal) digmesine basarsaniz o andaki is iptal edilir.

e Sarf Malzemeleri Durum goéstergesi 1s1g1 yanip sénerken ve Dikkat 15131 yaniyorken (bu durum HP
arind olmayan bir malzemenin kullanildigini gosterir) & (Sec) digmesine basarsaniz yazdirma
isine devam edilir.

DIKKAT HP (riinii olmayan bir malzeme bosaldiginda herhangi bir uyari yapilmaz. Malzeme
bosaldigi halde yazdirma islemine devam ederseniz, yaziciniz zarar gorebilir. Bkz. Hewlett-
Packard sinirli garanti bildirimi.

Dikkat 15191

Dikkat 1s1g1 genellikle yazicida kagdit kalmadiginda, bir kagit sikismasi oldugunda veya midahale
gerektiren bagka sorunlar ortaya ¢iktiginda yanip séner.

HP Urind olmayan bir malzeme ilk takildiginda Dikkat 1s1§1 yanar, Sarf Malzemeleri Durum gostergesi
isiklarindan biri ise yanip soner.

Hazir 15191

Yazici yazdirma iglemine hazir oldugunda (islemi engelleyen higbir hata yoktur) Hazir 1s1§1 yanar,
yazdirilacak veriler alinirken ise yanip sbnmeye baslar.

Kontrol paneli 6zellikleri 21



Hazir 15191 ve Se¢ diugmesi

®  Hazirisigi yandiginda ve Dikkat 15131 yanip sondiginde 4 (Seg) digmesine basildiginda siz el
ile beslemeyle kagit yerlestirdikten sonra yazdirma isini sirdlrir veya bazi hatalar siler.

e Haziris1gi yanip sénduguinde, 6n kapak acilip kapanmistir. Yaziciyl Hazir durumuna déndirmek
icin ed (Sec) diigmesine basin. &8 (Sec) diigmesine basmazsaniz yazici Hazir durumuna kendi
kendine doner.

Sag ve Sol ok dugmeleri

Yazicinin kontrol panelinin mendlerinde gegis yapmak igin = (Sol ok) ve = (Sag ok) dugmelerini
kullanin.

Bir Deneme sayfasi yazdirmak icin = (Sol ok) ve = (Sag ok) dugmelerine ayni anda basin.

22 Bolim 2 Kontrol paneli TRWW
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Yazdirma gorevileri

Bu boliimde, sik yapilan yazdirma goérevleri hakkinda bilgiler verilmektedir.

° Tepsilere ortam yerlestirme

e  Ozel ortama yazdirma

° Yazdirma islerini denetleme

° Her iki yize yazdirma

° Yazdirma isini iptal etme

HP Arac¢ Kutusu kullanilarak yazici ve ayarlarinin yonetimi ile ilgili bilgi i¢in bkz: Bakim.

23



Tepsilere ortam yerlestirme

Tepsi 1 ve Tepsi 2'de zarf, etiket, HP LaserJet parlak kagit, HP LaserJet Fotograf kagidi ve asetat gibi
6zel yazdirma ortamlarini kullanin.

Tepsi 1'e ortam yerlestirme

Tepsi 1 (tek yaprak dncelikli besleme yuvasi) tek yaprak olan yazdirma ortamlarina veya tek zarfa
yazdirma yapar. Tek bir yaprak kagit, tek zarf, kartpostal, etiket, HP LaserJet parlak kadit, HP LaserJet
Fotograf kagidi veya asetat igin Tepsi 1'i kullanin. Belgenin ilk sayfasini bir ortama, geri kalanini farkli
bir ortama yazdirmak igin de Tepsi 1'i kullanabilirsiniz.

Zarf, etiket ve asetat gibi 6zel yazdirma ortamlarini yerlestirme konusunda bilgi icin bkz: Ozel ortama
yazdirma.

Tepsi 1'e ortam yerlestirme

1. Ortam kilavuzlari ortamin yaziciya diizglin sekilde verilmesini saglar, bdylece yazici egik yazmaz
(ortama yamuk sekilde yazmaz). Ortam genislik kilavuzlarini yazdirma ortamindan biraz daha
genis olacak sekilde agin.

24 Bolim 3 Yazdirma gorevleri TRWW
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2. Yazdirma ortamini, yazdirilacak ylizi asadi bakacak ve yaziciya once kisa, Ust kenari girecek
sekilde Tepsi 1'e yerlestirin. Kagit besleme mekanizmasinin ortami yakalayabilmesi igin, ortamin
yazicinin igine yeterince girdiginden emin olun.

E’//r Not Her iki ylze yazdirma yapacaksaniz, ortam yerlestirme ile ilgili bilgiler igin bkz. Her iki
yUze yazdirma.

Tepsi 2 veya istege bagh Tepsi 3'e ortam yerlestirme

Tepsi 2'ye ve 250 yaprak kapasiteli, istege bagl Tepsi 3'e yazicinin 6n tarafindan erisebilirsiniz. Tepsi 2
de zarf, kartpostal, asetat, HP LaserJet parlak kagit ve HP LaserJet Fotograf kagidi gibi diger ortamlari
destekler.

A DIKKAT Tepsilere yerlestirmeden énce kagitlari kenarlarindan havalandirmayin. Tepsilere
fazla ortam yUklemeyin.

DIKKAT Zimbali kagitlan tekrar kullanmayin. Kullaniimis kagitlarda kalan zimbalar yazicinin
garanti kapsaminda olmayabilecek onarimlar gerektirecek derecede zarar gérmesine neden olur.

Tepsi 2 veya istege bagh Tepsi 3'e ortam yerlestirme

E’//r Not Ydnergeler Tepsi 2 ve istege bagli Tepsi 3'e ortam yerlestirme ydnergeleri ile aynidir.

1.  Tepsi 2 veya istege bagh Tepsi 3'U yazicidan digari ¢ekin, ardindan igindeki kagitlar ¢ikartin.

Tepsilere ortam yerlestirme 25



Arka kilavuzlar yuklediginiz kagidin boyutuna uyacak sekilde kaydirin. Tepsi 2 ve istege bagl

Tepsi 3 ¢esitli standart kagit boyutlarini kabul eder.

2,

kagidin

giniz

tepsinin arkasini yikledi

Letter/A4'ten daha uzun kagitlara yazdiracaksaniz,

uzunluguna uygun sekilde uzatin.

3.

Ortam genislik kilavuzlarini yazdirma ortamindan biraz daha genis olacak sekilde agin.

4.

TRWW

Yazdirma gorevleri

Bolim 3
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Kagidi yukleyin. Bunlar antetli kagitlar gibi 6zel kagitlarsa, Gizerine yazdirilacak yizi yukariya, st
kenari tepsinin 6n tarafina bakacak sekilde yerlestirin.

r_'f] Not Her iki Yiize Yazdirma (elle) 6zelligini kullanarak yazdiracaksaniz, ortam yiikleme
yoénergeleri igin bkz. Her iki ylze yazdirma.

Kagit destesinin tepsinin igindeki dort kdsesinin de tamamen diizgiin ve tepsinin arkasindaki ortam
uzunluk kilavuzunun yukseklik tirnaklarinin altinda oldugundan emin olun.

Tepsilere ortam yerlestirme
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Ozel ortama yazdirma

Ozel bir tir ortama yazdirma yapiyorsaniz, o ortamda gikti kalitesinin iyi olmasi igin yazdirma hizlari
otomatik olarak azaltilabilir.

28

Ozel tir ortama yazdirirken bu yénergeleri uygulayin.

Zarflara yazdirma

Yalnizca lazer yazicilar igin 6nerilen zarflari kullanin. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Yazdirma ortami
ozellikleri.

Tepsi 1'e tek bir zarf veya Tepsi 2'ye en fazla 10 adet zarf yerlestirin.
Tepsi 2'ye 10'dan fazla zarf yerlestirmeyin.

Zarf kagidinin agirhgr 90 gr/m?'den fazla olmamalidir.

Zarflarin zarar gérmemis ve birbirine yapismamis olmasina dikkat edin.

Atacli, citcitli, pencereli, astar kaplamali, kendinden yapiskanli ve diger sentetik malzemeler iceren
zarflari kesinlikle kullanmayin.

Standart boyutta olmayan zarf kullandiginiz zamanlar, Tir olarak uygun zarfi segin. Daha fazla
bilgi igin bkz. Ozel boyutlu yazdirma ortamlarina veya kart stoguna yazdirma.

A DIKKAT Yukaridaki yénergelere uyulmadigi takdirde kagit sikismalari olusabilir.

Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma ortami 6zellikleri.

Tepsi 1'den zarfa yazdirma yapma

1.

Bolim 3

Yan, genislik kilavuzlarini ayarlayin.
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2. Tepsi1'e, kisa kenari yaziciya dogru bakacak, kapak sag tarafta ve yukari bakacak sekilde bir zarf

yerlestirin. Kagit besleme mekanizmasinin zarfi yakalayabilmesi igin, zarfin yazicinin igine
yeterince girdiginden emin olun.

Tepsi 2'den zarfa yazdirma yapma

1. Tepsi 2'yi agin ve uzantiyl timayle disariya ¢ekin. Tepsi 2 icinde zaten kagit veya bagka ortam
varsa, timunu ¢ikartin.

2. Tepsi 2'deki yan genislik kilavuzlarini, zarflardan biraz daha genis olacak bigcimde disari dogru
kaydirin.

Ozel ortama yazdirma
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3. Zarfyiginini; kapaklar sag tarafta olacak, yazdirilacak ytizi yukari bakacak ve kisa kenari yaziciya
once girecek sekilde tepsiye yerlestirin.

E’//r Not Zarfin kapagi kisa kenarindaysa, bu kenar yaziciya énce girmelidir.

4. Yan genislik kilavuzlarini, desteyi blUkmeden hafifce degene kadar igeri kaydirin. Zarf destesi, kagit
geniglik kilavuzlarinin arasinda ortada yer almali ve kilavuzlarin Gzerindeki tirnaklarin altinda
kalmaldir.

5. Yazici sUrtcusundeki Boyut olarak kullandiginiz zarfi segin.

Etikete yazdirma

Etiketlerin kullanimina iliskin olarak su yénergeleri izleyin. Ayrintili bilgi igin bkz: Yazdirma ortami
Ozellikleri.

DIKKAT Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar icin énerilen etiketleri kullanin.
Ayni etiket tabakasina kesinlikle bir kereden fazla yazdirmayin veya tam dolu olmayan bir etiket
tabakasini kullanmayin.

e Sirt tabakasindan ayriimis, kirismis veya herhangi bir sekilde hasarli olan etiketleri kullanmayin.
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o Etiketleri Tepsi 1'e Ust, kisa kenar dnce girecek, yazdirilacak ylizl asagi bakacak sekilde;
Tepsi 2'ye, yazdirilacak yuzleri yukari bakacak sekilde yerlestirin. Tepsi 1'de, kagit besleme
mekanizmasinin ortami yakalayabilmesi igin ortamin yazicinin igine yeteri kadar girdiginden
emin olun.

e  Yazdir iletisim kutusu veya yazici striicistndeki TUr olarak Etiketler'i segin.

e Bir etiket tabakasi yazicinin iginde sikisirsa bkz: Sikismalari giderme.

Asetatlar

Asetatlara yazdirirken asagidaki yonergeleri izleyin:

DIKKAT Yaziciya zarar gelmemesi igin yalnizca lazer yazicilar igin énerilen asetatlardan
kullanin.

TRWW Ozel ortama yazdirma
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DIKKAT LaserJet yazdirma islemi igin tasarlanmamis seffaf yazdirma ortamlar eriyerek
yazicida hasara neden olur.

e Asetatlari Tepsi 1'e Ust, kisa kenar 6nce girecek, yazdirilacak yiizl asagi bakacak sekilde;
Tepsi 2'ye, yazdirilacak yuzleri yukari bakacak sekilde yerlestirin. Tepsi 1'de, kagit besleme
mekanizmasinin ortami yakalayabilmesi igin ortamin yazicinin igine yeteri kadar girdiginden
emin olun.

e Yazici sUrlGcusundeki Tur olarak Asetatlar'i secin.

e Asetatlari yazicidan aldiktan sonra diiz bir ylizeye koyun.

HP LaserJet parlak kagit ve HP LaserJet fotograf kagidina yazdirma

Bu yazici HP LaserJet parlak kagit ve HP LaserJet fotograf kagidina yazdirmayi destekler. HP LaserJet
parlak kagida yazdirma yaparken su yonergeleri izleyin. Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma ortami
ozellikleri.

e HP LaserJet parlak kagidi ve HP LaserJet fotograf kagidini kenarlarindan tutun. Parmaklarinizdaki
yagin HP LaserJet parlak kagida ve HP LaserJet fotograf kagidina bulasarak birakabilecegi izler
baski kalitesi ile ilgili sorunlara neden olabilir.

e HP LaserJet parlak kagidi ve HP LaserJet fotograf kagidini yalnizca bu yazicida kullanin. HP
artinleri, en iyi yazdirma sonucunu almak igin birbirleriyle uyumlu olarak uretilir.
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e Tepsi 1'e, HP LaserJet parlak kagidi ve HP LaserJet fotograf kagidini Ust, kisa kenari 6nce
girecek, yazdirilacak yizu asagi bakacak sekilde, Tepsi 2'ye ise yazdirilacak tarafi yukari bakacak
sekilde yerlestirin.

e  Yazici suricundeki Tur (Windows) olarak Hafif Parlak (Light Glossy), Parlak (Glossy) veya Agir
Parlak'i (Heavy Glossy) secin. Hafif Parlak (Light Glossy) segenegini agirhig 105 gr/m? olan
ortamlar igin, Parlak (Glossy) segenegini agirligi 120 gr/m? olan ortamlar icin, Agir Parlak (Heavy
Glossy) segenegini ise agirhgi 160 gr/m? olan ortamlar igin segin.

Antetli veya onceden basili formlara yazdirma

Bu bdélimde, yalnizca tek tarafli yazdirma yaparken antetli veya baskili formlarin yéninu nasil
ayarlayacaginiz agiklanmaktadir.

e Tepsi1: Kagidi asagidaki sekilde goruldugdu gibi Gst kenari 6nce girecek ve yazdirilacak tarafi
asag! bakacak sekilde yerlestirin.
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e Tepsi2: Kagidi asagidaki sekilde goruldigu gibi yazdirilacak tarafi yukari gelecek, st kenari
yaziclya dogru bakacak sekilde yerlestirin.

e Soguk damgali veya kabarik antetli kagit kullanmayin.
e Baz termografi tlrlerine 6zgu, disuk sicaklik mirekkebiyle basiimis antetli kagitlari kullanmayin.

e Yazicli toneri yazdirma ortamina kaynastirmak icin sicaklik ve basing kullanir. Renkli kagitlarda
veya 6nceden basili formlarda, kaynastirma sicakligi (210°C veya 410°F/0,1 saniye) ile uyumlu
murekkep kullanildigindan emin olun.

HP LaserJet Kaba kagida yazdirma
HP LaserJet Kaba kagida yazdirirken su yonergeleri izleyin:

e HP LaserJet Kaba kagidi kenarlarindan tutun. Parmaklarinizdaki yagin HP LaserJet Kaba kagida
bulasarak birakabilecedi izler baski kalitesi ile ilgili sorunlara neden olabilir.

e HP LaserJet Kaba kagidi yalnizca bu yazicida kullanin. HP Grlnleri, en iyi yazdirma sonucunu
almak igin birbirleriyle uyumlu olarak Uretilir.

e Yazilim programinda veya yazici sUriciusinde, ortam tirl olarak Kaba Kagit 6gesini secin
veya HP LaserJet Kaba kagit igin yapilandiriimis bir tepsiden yazdirin.

Ortam yerlestirme ile ilgili bilgiler icin bkz. Antetli veya 6nceden basil formlara yazdirma.
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Ozel boyutlu yazdirma ortamlarina veya kart stoguna yazdirma

Kartpostallar, 3-x-5-in¢ (dizin) kartlari ve diger 6zel boyutlu yazdirma ortamlari Tepsi 1'den veya
Tepsi 2'den yazdirilabilir. Olabilecek en kiiglik boyut 76 x 127 mm, en bulylik boyut ise 216 x 356 mm'dir.

e Ortami Tepsi 1'e veya Tepsi 2'ye her zaman kisa kenar énce girecek sekilde yerlestirin. Yatay
baski yapmak istiyorsaniz, programinizda bu segenegi belirtin. Ortami uzun kenari énce girecek
sekilde yerlestirirseniz sikismaya neden olabilir.

e  Programinizda; kenar bosluklarini yazdirilacak ortamin kenarlarindan itibaren en az 6,4 mm olarak
ayarlayin.

e Kullandiginiz 6zel ortami yazici strticisinden Tur olarak segin, sonra dogru Boyut degerini segin.

Tepsi 1'e ortam yerlestirme yoénergeleri igin bkz. Tepsi 1'e ortam yerlestirme.

Tepsi 2'ye veya istege bagli Tepsi 3'e ortam yerlestirme yonergeleri i¢in bkz. Tepsi 2 veya istege bagl

Tepsi 3'e ortam yerlestirme.

Daha fazla bilgi icin bkz. Yazdirma ortami 6zellikleri.

Ozel ortama yazdirma
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Yazdirma islerini denetleme

Bu bdlimde temel yazdirma yénergeleri veriimektedir. Yazdirma ayarlarinda degisiklik yaparken,
degisikliklerin dncelik sirasini izleyin. (Komutlarin ve iletisim kutularinin adlarinin kullandiginiz yazilim
programina gore degisebilecedini unutmayin.)

Sayfa Yapisiiletigsim kutusu belirir. Bu iletisim kutusu yazilim programinizda Dosya menUstinden
Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklattiginizda agilir. Bu iletisim kutusu iginde calistiginiz
programin bir pargasidir. Burada degistirilen ayarlar baska herhangi bir béliimde degistirilen
ayarlarin yerine geger.

Yazdir iletisim kutusu. Bu iletisim kutusu yazilim programinizda Dosya menisinden Yazdir,
Yazdirma Ayarlari veya benzer bir komutu tiklattiginizda acilir. Bu da programin bir pargasidir ve
Sayfa Yapisi iletisim kutusundan daha dusuk bir dncelige sahiptir. Yazdir iletisim kutusunda
yapilan degisiklikler Sayfa Yapisi iletisim kutusunda yapilan degisiklikleri gegersiz kilmaz. Burada
yapilan degisiklikler yazici sirlcUsinde degistirilen ayarlari gecersiz kilar.

Yazici siiriiciisii. Yazici siriicisi, Yazdir iletisim kutusundaki Ozellikler segenegini
tiklattiginizda acilir. Burada degistirilen ayarlar bagka herhangi bir bélimde degistirilen ayarlarin
yerine gegmez.

Tepsi Kaynagina gore yazdirma ve kagit Turune veya kagit Boyutuna
gore yazdirma

Bir yazdirma isi génderdiginizde yazici surlcusunin ortami nasil alacagini belirleyen ¢ ayar vardir.
Programinizin Sayfa Yapisi iletisim kutusunda, Yazdir iletisim kutusunda veya yazici surtcusinde
bulunan bu ayarlar Kaynak, Tur ve Boyut'tur. Bu ayarlarda herhangi bir degisiklik yapmazsaniz yazici
otomatik olarak bir tepsi secer. Bu ayarlar dedistirmek istiyorsaniz, Kaynaga, Ture, Boyuta, Tire

ve Boyuta gore yazdirma yapabilirsiniz.
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Kaynak. Kaynak secenegine gore yazdirma, yazicinin kagidi alacagi tepsiyi segmeniz anlamina
gelir. Hangi tur veya boyutta ortam yUkli olursa olsun, yazici bu tepsiden yazdirmaya calisir.
Ancak, HP Ara¢ Kutusu'ndan yazdirma isiniz ile uyumlu olmayan bir tiir ve boyut igin yapilandiriimis
bir tepsiyi secerseniz, yazici otomatik yazdirma yapmaz. Bunun yerine, segtiginiz tepsiye yazdirma
isinize uygun tir ve boyutta yazdirma ortami yerlestirmenizi bekler. Tepsiye ortam yerlestirirseniz
yazicl yazdirma islemine baslar. (Baslamazsa, yazdirma isinin boyutu veya tirliyle eslesmesi icin
tepsiyi yapilandirmaniz gerekebilir.) Veya yazicinin baska bir tepsiden yazdirma yapmasi i¢in
(Sec) dugmesine basin.

Tiir veya Boyut. Tiir veya Boyuta gére yazdirma islemi, yazicinin kagit veya yazdirma ortamini
sectiginiz tur ve boyuttaki ortamla yUkli ilk tepsiden almasini sadlar. Etiket veya asetat gibi 6zel
yazdirma ortamlarina Tiire (Type) gbre yazdirin.

e Tur veya Boyuta gore yazdirma yapmak istiyorsaniz ve tepsiler belirli bir tlr veya boyut
icin HP Arac¢ Kutusu'ndan yapilandiriimamissa, kagidi veya yazdirma ortamini bir tepsiye
yerlestirin ve Sayfa Yapisi iletisim kutusundan, Yazdir iletisim kutusundan veya yazici
surdcusunden Tur veya Boyut'u segin.

e  Cogunlukla belirli bir tiirde veya boyutta ortama yazdiriyorsaniz, HP Ara¢ Kutusu'nu
kullanarak bir tepsiyi s6z konusu tiir veya boyut igin yapilandirabilirsiniz. (Bkz. HP Arac
Kutusu.) Sonra, bir isi yazdirirken s6z konusu Tur veya Boyutu sectiginizde, yazici bu tiir veya
boyut i¢in yapilandiriimis tepsiden kagit alir.
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Yazici siirucuisiindeki 6zellikler

Bazi yazici slruculeri ve igletim sistemleri bu yazici 6zelliklerinin timuni desteklemez.
o  Ozel kagit boyutu belirleme

e  Gritonlu yazdirma

e Renk ayarlarini degistirme

e  Filigran olusturma ve kullanma

e Tek bir kagida birden fazla sayfa basiimasi (Mizanpaj)
e  Cabuk Ayarlar olusturma ve kullanma

e  Kiglltme veya blylitme

e Ik sayfayi farkl kagida yazdirma

e Baski kalitesini degistirme

e Varsayllan yazici suricUsu ayarlarini geri yukleme

Her iki Yiize Yazdirma (elle) 6zelligini kullanarak yazdirmak igin bkz. Her iki yiize yazdirma.

Ozel kagit boyutu belirleme

Yaziclyi standart olmayan boyuttaki ortamlara yazdiracak bigimde ayarlamak igin Ozel Kagit 6zelligini
kullanin.

e Windows: Bu ayari asagidaki konumlarin birinden belirtilen sira ile yapmaya ¢alisin: programdaki
Sayfa Yapisi iletisim kutusu, programdaki Yazdir iletisim kutusu veya yazici surtctisiindeki
Kagit sekmesi.

Gri tonlu yazdirma

Renkli olarak olusturulmus bir belgeniz varsa, bu belge otomatik olarak renkli yazdirilir veya yaziciyi
renkli bir belgeyi yalnizca gri tonlamali (siyah beyaz) olarak yazdiracak sekilde ayarlayabilirsiniz.

e  Windows: Yazici siriiciisinin Renk sekmesindeki Gri Tonlamali Yazdir segcenegini segin.

Renk ayarlarini degistirme

Renkli yazdirirken, yazici slrtcusu en iyi renk ayarini sizin yerinize otomatik olarak yapar. Bununla
birlikte, yazicinin metin, grafik ve fotograflari renkli olarak nasil yazdiracagina iliskin ayarlari el ile de
yapabilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. Ozel ortama yazdirma.

e  Windows: Yazici suricusunin Renk sekmesinde Ayarlar' tiklatin.

Filigran olugturma ve kullanma

Filigran secenekleri, varolan bir belgenin "altina" (arka planina) metin yerlestiriimesini belirtmenize
olanak verir. Ornegin, bir belgenin ilk sayfasina veya tiim sayfalarina, gapraz olarak blyk gri harflerle
"taslak" veya "gizli" s6zcuklerini yerlestirebilirsiniz. Filigranin rengini, konumunu ve metnini
degistirebilirsiniz.
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E’//r Not Windows 2000 veya XP kullaniyorsaniz, filigran olusturmak icin Ydnetici ayricaliklarina
sahip olmaniz gerekir. Varolan belgelere filigran eklemek i¢in Yonetici ayricaliklarina sahip
olmaniz gerekmez.

e Windows: Filigran segeneklerine yazicinizin suriictisundeki Efektler sekmesinden erigebilirsiniz.

Tek bir kagida birden fazla sayfa basilmasi (Mizanpaj)

Mizanpaj tek bir kagida birden ¢ok sayfa yazdirilmasi 6zelligidir. Sayfalarin boyutu kiigilmus gérundr.
Bir kagida en ¢ok dokuz sayfa yazdirabilirsiniz. Varsayilan dizenlemeyi kullanirsaniz sayfalar kagdit
Uzerinde asagidaki sekillerde gosterildigi gibi siralanir. Her sayfanin etrafina kenarlik ekleyip
eklememeyi de segebilirsiniz.

e Windows: Kagit Basina Sayfa Sayisi 6zelligine yazici siiriiciisiindeki Son islem sekmesinden
erisebilirsiniz.

2|3
5] 6]
8|9

1
1 4]
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Cabuk Ayarlar olusturma ve kullanma

Hizll Ayarlar, sayfa yonl, mizanpaj veya kagdit kaynagi gibi varolan yazici surlictist ayarlarini yeniden
kullanmak tizere kaydetmenize olanak verir. En ¢ok 30 grup ayar kaydedebilirsiniz. Kolaylik saglamasi
bakimindan Hizli Ayarlar yazici surlclisi sekmelerinin gogundan segilebilir ve kaydedilebilir.

E’//r Not Windows 2000 kullaniyorsaniz, Hizli Ayarlari kaydetmek i¢in Yonetici ayricaliklarina sahip
olmaniz gerekir.

e  Windows: Hizli Ayarlar godu yazici strtcusu sekmesinden olugturulabilir. Hizli Ayarlara daha
sonra yazici surtcusindeki Son Iglem sekmesinden erigebilirsiniz.

Kiiglltme veya biyilitme

Sayfaya Sigdir segenegi belgenizi normal boyutunun belirli bir ylizdesi kadar élgeklendirmenize olanak
verir. Ayrica, belgenizin boyutunu yazicinin destekledigi herhangi bir kagit boyutuna sigacak sekilde
degistirebilirsiniz.

e Windows: Sayfaya Sigdir ayarlarina yazici suricisindeki Etkiler sekmesinden erigebilirsiniz.
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ilk sayfayi farkh kagida yazdirma

ilk sayfasinda antetli kagit, diger sayfalarinda ise normal kagit kullanilan bir mektubu yazdirdiginizda,
ilk sayfayi farkli bir kagida yazdirma segeneginden faydalanabilirsiniz. Yazdirma isindeki tim sayfalarin
boyutu yazici siriiciisiinde ayni olmalidir.

e Windows: Bu ayari asagidaki konumlarin birinden belirtilen sira ile yapmaya ¢alisin: programdaki
Sayfa Yapisi iletisim kutusu, programdaki Yazdir iletisim kutusu veya yazici surtcusundeki
Kagit/Kalite sekmesi.

Varsayilan yazici suricusu ayarlarini geri ylikleme

Yazici struclistndeki tim ayarlar varsayilan degerlerine déndurebilirsiniz. Bu 6nlem, kalite sorunlari
ile kargilastiginizda veya yazdirma ortaminin dogru tepsiden alinmadigi durumlarda iginize yarayabilir.

e Windows: Yazici surlcUsinun Bitirig sekmesinden, Gabuk Ayarlar iletisim kutusundaki
Varsayilanlar'i segin.

Windows'dan yazdirma
1. Yaziciya yazdirma ortami ylklendiginden emin olun.

2. Dosyamenustinden Sayfa Yapisi'ni veya benzer bir komutu tiklatin. Bu belgenin ayarlarinin dogru
oldugundan emin olun.

3. Dosya menusunden Yazdir, Sayfa Yapisi veya benzer bir komutu tiklatin. Yazdir iletisim kutusu
aclilir.

4. Buyaziciyl secin ve ayarlar gerektigi gibi degistirin. Sayfa boyutu veya yoni gibi Sayfa Yapisi
iletisim kutusundan ayarladiginiz ayarlari degistirmeyin.

5. Buyazdirma isi standart boyut ve gramajda kagida yapilacaksa Kaynak (tepsi), Tiir veya Boyut
ayarlarini degistirmeniz gerekmeyebilir ve 7. adima gegebilirsiniz. Aksi takdirde, 6. adima gegin.

6. Yazdirma igi standart olmayan boyut veya gramajda bir kagida yapilacaksa, yazicinin nasil kagit
alacagini belirleyin.

e Kaynaga (tepsi) gore yazdirmak igin Yazdir iletisim kutusundan, varsa, tepsiyi segin.

e Kaynaga (tepsi) gore yazdirmak istiyorsaniz ve bu ayar Yazdir iletisim kutusunda yoksa,
Ozellikler'i tiklatin ve Kagit sekmesinde Kaynak alanindan tepsiyi segin.

e  Tir veya Boyuta gore yazdirmak icin, Ozellikler'i tiklatip Kagit sekmesinde, Tiir veya
Boyut alanindan turd veya boyutu secin. (Antetli kagit gibi bazi kagitlar icin hem Tur, hem de
Boyut ayarlanir.) Etiket veya asetat gibi 6zel yazdirma ortamlarina Tiire (Type) gbre yazdirin.

7. Heniiz yapmadiysaniz, Ozellikler'i tiklatin. Yazici siriiciisii acilir.

8. Cesitli sekmelerde, Sayfa Ayari veya Yazdir iletisim kutusunda gérinmeyen ayarlardan
istediklerinizi degistirebilirsiniz. Yazici slrtcusu ayarlari hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz: Yazici
surdcusundeki 6zellikler.

9. lIsi yazdirmak icin Yazdir komutunu segin.

Yazici surucusu ayarlarina erigsme

Bu boélimde yazici sirtcisinden denetlenen sik kullanilan yazdirma 6zelliklerinin listesi verilmektedir.
(Yazici suriclsU, yazdirma iglerini yaziciya géndermek igin kullandiginiz yazilim bilesenidir.) Program
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aclk durumdayken yazdirdiginiz iglerin ayarlarini gegici olarak degistirebilirsiniz. Varsayilan ayarlarda
kalici degisiklikler yapabilirsiniz ve yeni ayarlar gelecekte de gecerli olacaktir.

isletim Sistemi Su anda yazdirilan igler igin Varsayilan ayarlari kalici olarak  Yapilandirma ayarlarini degistirme
ayarlari gegici olarak degistirme  degistirme’ -
(Ornegin, istege bagh bir tepsi
eklemek veya "El ile duplekslemeye
izin ver" gibi bir siiriicu 6zelligini
etkinlestirmek ya da devre disi
birakmak igin)
Windows 98 Second Dosya menusiinden Yazdir'i Baslat'i tiklatin, Ayarlar'in (izerine  Baslat'l tiklatin, Ayarlar'in Gzerine gelin
Edition ve Me tiklatin, bu yaziciyi segtikten sonra  gelin ve Yazicilar'i tiklatin. Yazici ve Yazicilar' tiklatin. Yazici simgesini
Ozellikler'i tiklatin. (Iizlenecek olan  simgesini sag tiklatip Ozellikler'i sag tiklatip Ozellikler'i tiklatin.
adimlar degisebilir; bu en yaygin tiklatin. Yapilandir sekmesini tiklatin.
yontemdir.)
Windows 2000 ve Dosya menusunden Yazdir'i Baslat'i tiklatin, Ayarlar'in (izerine  Baslat'l tiklatin, Ayarlar'in Uzerine gelin

XP (Klasik Baslat

tiklatin, bu yaziciyi segtikten sonra

gelin ve Yazicilar veya Yazici ve

ve Yazicilar veya Yazici ve Fakslar

Menisu) Ozellikler'i veya Tercihler'i tiklatin. Fakslar segenegini tiklatin. Yazici  segenegini tiklatin. Yazici simgesini sagd
(Izlenecek olan adimlar degisebilir; simgesini sa§ tiklatip Yazdirma tiklatip Ozellikler'i tiklatin. Yapilandir
bu en yaygin yontemdir.) Tercihleri'ni tiklatin. sekmesini tiklatin.

Windows XP Dosya menisiinden Yazdir'i Baslat'i ve Yazicilar ve Fakslar'i Baslat'i ve ardindan Yazicilar ve

tiklatin, bu yaziciyi segtikten sonra
Ozellikler'i veya Tercihler'i tiklatin.
(Iizlenecek olan adimlar degisebilir;
bu en yaygin yéntemdir.)

tiklatin, sonra yazici adini veya
simgesini sag tiklatin, ardindan
Yazdirma Tercihleri'ni tiklatin.

Fakslar' tiklatin. Yazici simgesini sag
tiklatip Ozellikler'i tiklatin. Yapilandir
sekmesini tiklatin.

1
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Her iki yuze yazdirma

Kagidin her iki tarafina yazdirmak icin, kagidi aygit Gzerinden iki kez géndermeniz gerekir.

A DIKKAT Etiket veya asetatlarin her iki tarafina da yazdirmayin.

Kagidin her iki tarafina yazdirma

1.  Tepsi2'ye veya istege bagl Tepsi 3'e yazdirma isine yetecek miktarda kagit koyun.

I%)/r Not Windows'ta bu ydnergelerin tamamlanabilmesi icin Her iki ylize yazdir (elle) islevi
etkinlestirilmis olmalidir. Dupleks yéntemini etkinlestirmek igin yazici slrticiisinde
Ozellikler'i secin, ardindan Yapilandir sekmesini tiklatin. Kagit kullanimi altindan, Elle Gift
Yénlii Yazdirmaya izin Ver'i secin ve kaydetmek iizere Tamam'i tiklatin.

Yaziciyr her iki ylize yazdirma (elle) yapacak sekilde yapilandirmak igin asagidaki yordami kullanin.

Windows: Yazic siriiciisiinde Son islem sekmesini secin, ardindan Her iki yiize yazdir

[}
(elle) secenegini secin ve isi yazdirilmak Uzere génderin.
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3. Is yazdinldiktan sonra, Tepsi 2'de veya istege bagl Tepsi 3'te kalan bos kagitlari alin. Yazdiriimis
kagitlari ¢ikis bélmesinden alip, dondirmeden veya ters gevirmeden, isin ilk kisminda kullanilan

yazici tepsisine yerlestirin.

4. kinci ylize yazdirmak tzere & (Sec) digmesine basin.
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Yazdirma igini iptal etme

Yazdirma isi programdan, yazdirma kuyrugundan veya yazicidaki (Is Iptal) dugmesinden iptal
edilebilir.

e Yazici yazdirmaya baglamamigsa, isi dnce yazdirma isini génderen programdan iptal etmeyi
deneyin.

e Yazdirma isi bir yazdirma kuyrugunda veya biriktiricide, 6rnegin Windows yUkli sistemlerde
Yazicilar klasériinde (Windows XP'de Yazici veya Fakslar) gibi bir baski biriktiricisinde bekliyorsa,
isi oradan silmeyi deneyin.

Yazdirma igi yazdirihyorsa, yazicidaki (Is Iptal) digmesine basin. Yazicinin iginden gegmekte
olan sayfalar yazdirilir, yazdirma isinin kalani ise silinir.

(Is Iptal) digmesine basildiginda yalnizca yazicida yazilmakta olan ig iptal edilir. Yazici
belleginde birden fazla yazdirma igi varsa, her bir is icin yazdiriimaya baslandiginda bir defa
(Is Iptal) digmesine basmaniz gerekir.

Bir is iptal edildikten sonra Yazici Durumu isiklari sirayla yanmaya devam ediyorsa, bilgisayar yaziciya
is gonderiyor demektir. Isi yazdirma kuyrugundan silin veya bilgisayarin veri génderme islemini
tamamlamasini bekleyin.
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Renkli

Bu bolimde, yazicinin nasil yiksek kaliteli renkli yazdirma yapabilecegi agiklanmaktadir. Bu bélimde
ayrica mimkin olan en iyi renkli yazdirmayi gerceklestirmek i¢in uygulayabileceginiz yontemler de
anlatilmaktadir. Asagidaki konular ele alinmaktadir:

° Renk kullanimi

° Renk seceneklerini yonetme

° Renk eslestirme
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Renk kullanimi

Bu yazici, ayarladiginiz andan itibaren mikemmel renkler sunar. Normal diizeyde kullanicilarin
mikemmel renkte sonugclar elde edebilmeleri igin otomatik renk ézellikleri sunarken, profesyonel
kullanicilar igin de gelismis araclar saglar.

Yazici, yazdirilabilir tim renklerde kusursuz, dogru renklere ulasgiimasi i¢in dikkatle tasarlanmis ve
sinanmis renk tablolari igerir.

HP, her tir isletme icin renkli yazdirma konusunda yardimci olabilecek Ucretsiz ¢gevrimigi araglar sunar.
HP Office Color Printing Center (Ofis Renkli Yazdirma Merkezi) (http://www.hp.com/go/color)
tamamlanmis bir is olusturma konusunda ¢éziumleri ve bilgileri bulur.

HP ImageREt 2400

Image REt 2400, ¢ok dizeyli yazdirma islemi sayesinde ing basina 2400 nokta (dpi) ile renkli lazer sinifi
kaliteli yazdirma yapar. Bu islem, dort rengi tek bir noktada birlestirip verili bir alanda toner miktarini
degistirerek renkler Gzerinde kesin denetim saglar. ImageREt 2400 bu yazici igin geligtiriimistir.
Gelistirmeler, ayirma teknolojileri, nokta yerlesiminde daha fazla denetim ve noktalardaki toner
kalitesinin daha hassas bir sekilde denetlenmesini icerir. HP'nin ¢ok duizeyli yazdirma islemi ile birlesen
bu yeni teknolojiler ortaya milyonlarca diizglin renk ile 2400 dpi renkli lazer sinifi kalitesi saglayan bir
600 x 600 dpi yazici ¢ikartir.

Oysa diger renkli lazer yazicilarin varsayilan modunda kullanilan tek diizeyli yazdirma yontemi, renklerin
tek bir noktada karistiriimasina olanak vermez. Titretme olarak adlandirilan bu islem, netligi veya
go6rinen nokta yapisini bozmadan ¢ok gesitli renkler olusturma yetenegini 6nemli 6lgiide azaltir.

Ortam segimi

En iyi renk ve goruntu kalitesini elde etmek icin yazilimin yazici menldsinden veya yazici siricustinden
uygun yazdirma ortami tiriiniin segilmesi dnemlidir. Daha fazla bilgi igin bkz. Yazdirma ortami 6zellikleri.

Renk sec¢enekleri
Renk secenekleri, ¢esitli tirdeki belgeler icin otomatik olarak en iyi renkli ¢ikisin elde edilmesini saglar.

Renk segenekleri, bir sayfadaki farkli nesneler (metin, grafik ve fotograflar) i¢in kullanilacak en iyi renk
ayarlarina olanak veren nesne etiketleme islevini kullanir. Yazici surtcusu bir sayfada hangi nesnelerin
kullanilacagini belirler ve her nesne igin en iyi baski kalitesini saglayan renk ayarlarini kullanir. Nesne
etiketleme, iyilestiriimis varsayilan ayarlarla birlikte, herhangi bir 6zel ayar gerektirmeden yazicidan
muhtesem renkler alinmasini saglar.

Windows ortaminda, Otomatik ve El ile renk segenekleri yazici surticisinin Renk sekmesindedir.

Standart kirmizi-yesil-mavi (SRGB)

Standart kirmizi-yesgil-mavi (sSRGB), HP ve Microsoft tarafindan monitorler, giris aygitlan (tarayicilar ve
dijital kameralar) ve ¢ikis aygitlari (yazicilar ve giziciler) icin genel bir renk dili olarak gelistiriimis, dinya
capinda kullanilan bir renk standardidir. Bu; HP UrUnleri, Microsoft isletim sistemleri, World Wide Web
ve piyasadaki biro yazilimlarinin ¢gogu i¢in kullanilan varsayilan renk alanidir. sSRGB standardi,
gunimizde normal Windows bilgisayar monitérlerini temsil eder ve yiksek ¢6zUnUrlUklU televizyonlar
icin genel standarttir.

@ Not Ekraninizda goéruntilenen renkler, kullandiginiz ekran tir ve oda aydinlatmasi gibi
etkenlere baghdir. Daha fazla bilgi igin bkz. Renk eslestirme.
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Adobe® PhotoShop®, CorelDRAW, Microsoft Office programlarinin son suriimleri ve diger birgok
uygulama, renk iletisiminde sRGB teknolojisini kullanir. Daha da énemlisi, Microsoft isletim sistemlerinin
varsayllan renk alani olan sRGB, normal kullanicilara bliylk 6lctide gelistiriimis renk esleme deneyimi
saglayan ortak bir tanimlama kullanarak yazilim programlari ve aygitlar arasinda renk bilgileri degisimi
yapma araci olarak yaygin kullanim kazanmistir. sSRGB standardi, renkler konusunda bir uzman
olmaniza gerek kalmadan, yazici, bilgisayar monitéri ve diger giris aygitlan (tarayicilar ve dijital
kameralar) arasinda otomatik renk esleme yapabilme becerinizi artirmistir.
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Renk seceneklerini yonetme

Renk segeneklerini Otomatik ayarina getirerek renkli belgeler icin en iyi baski kalitesine ulasabilirsiniz.
Bununla birlikte, renkli bir belgeyi gri tonlamayla (siyah-beyaz ve gri golgeler) yazdirmak veya yazicinin
renk segeneklerinden birini degistirmek istediginiz durumlar olabilir.

e  Windows isletim sisteminde, yazici siriicisiindeki Renk sekmesinde bulunan ayarlari kullanarak
gri tonlamayla yazdirin veya renk segeneklerini degistirin.

Gri Tonlarinda Yazdirma

Yazici suricisiinde Gri Tonlarinda Yazdir segenegini belirlediginizde, belge siyah-beyaz ve gri
tonlarinda yazdirilir. Fotokopisi gekilecek veya faksla génderilecek renkli belgelerin yazdiriimasinda bu
segenek kullanilir.

Gri Tonlarinda Yazdir 6gesi segcili oldugunda, yazici tek renk moduna gecer.

Otomatik ve El ile renk ayarinin karsilastiriimasi

Otomatik renk ayari segenegi, bir belgenin her 6gesi i¢in kullanilan nétr gri renk islemini ve kenar
gelistirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi icin yazici surtictisiinde gevrimigi Yardim'a bakin.

@ Not Otomatik, varsayilan ayardir ve tiim renkli belgelerin yazdirilmasinda kullanilmasi onerilir.

El ile renk ayarlama segenegi, metin, grafik ve fotograflar igin nétr gri renk islemini ve kenar
gelistirmelerini ayarlamaniza olanak verir. Elle ayarlanan renk seceneklerine erismek icin Renk
sekmesinde El ile 6gesini ve ardindan Ayarlar'i tiklatin.

Elle ayarlanan renk segenekleri

Renk (veya Renk Eslemesi) seceneklerini ayarlamak icin Elle renk ayarini kullanin.

E’//r Not Bazi yazilim programlari metin veya grafikleri bit taramali gérintilere dénusturir. Bu
durumlarda Fotograflar ayari, metin ve grafikleri de kontrol eder.

Yari ton segenekleri

Yari ton, yazicinin milyonlarca renk tonu elde etmek igin dort ana rengi (cam gobegi, macenta, sari ve
siyah) gesitli oranlarda karistirdidi bir yontemdir. Yarim ton segenekleri renkli ¢ikisinizin ¢ézinrlGgana
ve netligini etkiler. Piirlizsiiz ve Ayrinti olmak Uzere iki yarim ton ayari vardir.

e Piuriizsuz secenegi, buyik, diz renkli dolgulu yazdirma alanlari igin daha iyi sonug verir. Ayrica,
ince renk ayarlari yaparak fotograflarin netligini arttirir. En énemli 6zellikler tek tip ve diz alan
dolgulari oldugunda bu segenegi segin.

e Ayrinti segenegi, gizgiler veya renkler arasinda keskin sinirlar gerektiren metin ve grafikler, sema
veya yogun ayrinti iceren goruntiler igin kullanishdir. En 6nemli 6zellikler keskin kenarlar ve
ayrintilar oldugunda bu segenegi belirtin.

Kenar Denetimi

Kenar Denetimi ayari kenarlarin nasil olusturulacagini belirler. Kenar Denetimi iki bilesenden olusur:
Uyarlamali Yari Ton ve Yakalama. Uyarlamali Yari Ton kenarlarin netlik diizeyini artirir. Yakalama
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Ozelligi, bitisik nesnelerin kenarlarini hafifge birbirinin Gzerine bindirerek renk alanindaki yanhs ayar
etkisini azaltir. Kenar denetimi i¢in asagidaki diizeyler bulunur:

Kapali Yakalama ve Uyarlamali Yari Ton 6zelligini kapatir.
Normal varsayilan yakalama ayarlarini verir. Uyarlamali Yari Ton, Acgik olarak ayarlanmis.

En Cok, yakalamanin maksimum diizeyde yapilabilmesini saglar. Uyarlamali Yari Ton, A¢ik olarak
ayarlanmisg.

RGB Renk

RGB Renk secenegi renklerin nasil olusturulacagini belirler.

Varsayilan, RGB rengi sSRGB olarak yorumlar. Bu, Microsoft ve World Wide Web Consortium gibi
¢ogu yazihm sirketi ve kurulus tarafindan kabul edilmis bir standarttir. (Bkz. http://www.w3.0rg.)

Aygit yaziclyi RGB verilerini islenmemis aygit modunda yazdiracak bicimde ayarlar. Bu segcenek
secili iken fotograflarin gerektigi gibi olusturulmasi igin, renkleri, calismakta oldugunuz programdan
veya igletim sisteminden yonetmelisiniz.

Canli yazicidan renk doygunlugunu orta tonlarda artirmasini ister. Rengi az nesneler daha renkli
olarak goruntilenir. Bu degerin, ticari amagli grafikler hazirlarken kullaniimasi énerilir.

Fotograf Goriintusii RGB rengi dijital mini laboratuvar kullanilarak bir fotograf olarak basiimis gibi
algilar. Varsayilan moddan farkli sekilde, daha derin, daha doygun renkler olusturmak igin
tasarlanmigtir. Bu ayari fotograf basmak igin kullanin.

Notr Griler

No6tr Griler ayari, metin, grafik ve fotograflarda kullanilan gri renkleri olusturma yéntemini belirler.

Yalnizca Siyah, yalnizca siyah toneri kullanarak ndtr renkler (griler ve siyah) Uretir. Bu segenek
noétr renklerde ton farki olmamasini garantiler.

4 Renk tonerin doért rengini de kullanarak notr renkler olusturur. Bu segenek nétr oimayan renklere
daha yumusak gegisler olusturur. Ayrica, olabilecek en koyu siyahi verir.
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Renk esglestirme

Yazicilar ve bilgisayar monitérleri birbirinden farkli renk tGretme yéntemleri kullandiklarindan, yazici ¢ikis
rengini bilgisayar ekraninizla eslestirme sureci olduk¢a karmasiktir. Monitérler renkleri RGB (kirmizi,
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yesil

, mavi) renk islemini kullanarak i1sik pikselleriyle goruntiler, yazicilar ise CMYK (siyah, sari, cam

gbbegdi ve macenta) islemini kullanarak yazdirir.

Yazdirilan renklerin ekraninizdaki renklerle eslesmesini su unsurlar etkileyebilir:

Yazdirma ortami

Yazici renklendiricileri (6rneg@in, murekkepler veya tonerler)
Yazdirma iglemi (6rnegin, inkjet, baski veya lazer teknolojisi)
Ustten aydinlatma

Programlar

Yazici suruculeri

Bilgisayar igletim sistemi

Monitorler

Video kartlari ve siruculeri

Calistirma ortami (gok nemli veya ¢ok kuru)

Renk algilamada kisisel farklilik

Ekraninizdaki renklerle, yazdirilan ¢ikisinizin renkleri birbiriyle tam olarak ayni degilse, bu unsurlara
dikkat edin. Birgok kullanici i¢in ekraninizdaki renklerle yazicinin renklerini eslestirmenin en iyi yéntemi
sRGB renklerini yazdirmaktir. Yazici sSRGB kullanir ve renkli ¢ikigi otomatik olarak en iyi duruma getirir.

Renkli ¢gikiglara iligkin sorunlari ¢gézme konusunda daha fazla bilgi i¢in bkz: Renkli belgelerle ilgili
sorunlari ¢ézme.

Bolim 4
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Nasil yapilir?

HP Color LaserJet 1600 yazici ile temel gorevleri yapmak i¢in bu bolimu kullanin.
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Yazdirma: Nasil yapilir?

Yazdirma ile ilgili sorulara yanit bulmak i¢in bu bélimden yararlanin.

Parlak kagit veya fotograf kagidi gibi 6zel ortamlara yazdirma

Yazici surictstndeki en iyi hale getirme 6zelligini kullanarak asetat, etiket, agir kagit, parlak kagit,

fotograf kagdidi ve kart stogu gibi 6zel ortamlara yazdirabilirsiniz.

1.

52 Bolim 5

Ortam giris tepsisine ortam yerlestirin. Ortamin Gst kisminin 6ne ve lizerine yazdirilacak tarafin

(asetatlarin plrtzli kismi) yukari baktigindan emin olun.
Ortam kilavuzlarini ortamin genigligine gore ayarlayin.

Microsoft Word gibi bir programda bir belge agin.

Yazdir komutunu segin. Birgok program igin Dosya menisunu tiklattiktan sonra Yazdir'i tiklatin.

Yazdir iletisim kutusu goruntdlenir.
Yazdir iletisim kutusunda, Ozellikler'i tiklatin.

Kagit veya Kalite sekmesinde su ortam tirlerinden birini segin:

Diiz

Baskili

Antetli kagit

Asetat

Delikli

Etiketler

Bond

Geri donustirilmis
Renkli

HP Kaba kagit

Zarf

Hafif 60-74 gr/m?

Agir kagit 91-105 gr/m?
Kart stogu 106-176 gr/m?
Hafif Parlak 75-105 gr/m?
Parlak 106-120 gr/m?
Agir Parlak 121-163 gr/m?

Nasil yapilir?
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e  HP Premium Kapak 200 gr/m?
e  HP Premium Plus Fotograf 220 gr/m?

7. Belgeyi yazdirin. Birbirine yapigsmasini engellemek i¢in ortami, yazdirildikga aygittan ¢ikarin ve
yazdirilan sayfalan diz bir ylizeye yerlestirin.

Ortam tirl, HP Arag¢ Kutusu yazilimindan da segilip yapilandirilabilir. Bu ortam tirlerini HP Arag
Kutusu yaziliminda yapilandirmak icin Aygit Ayarlari'ni ve Sistem Ayarlari sekmesini tiklatin,
ardindan Yazdirma Modlari sayfasini agin. Gerekli degisiklikleri yapin, sonra degisiklikleri
kaydetmek igin Uygula digmesini tiklatin.

Antetli kagida tek sayfalik bir kapagin ardindan birden fazla sayfadan olusan bir belge yazdirmak
icin, Tepsi 1'e tek sayfalik bir antetli kagit yerlestirin. Antetli kagida yazdirma islemi tamamlandiktan
sonra aygit kagit yerlestirmenizi isteyecektir. Belgenin kalan boélimu icin kagit yerlestirin.

Kagidin her iki tarafina yazdirma

Kagidin her iki tarafina yazdirmak igin, kagidi aygit tGizerinden iki kez géndermeniz gerekir.

A DIKKAT Etiket veya asetatlarin her iki tarafina da yazdirmayin.

1.  Tepsi2'ye veya istege bagh Tepsi 3'e yazdirma igine yetecek miktarda kagit koyun.
2. Yaziciyi her iki ylze yazdirma (elle) yapacak sekilde yapilandirmak icin asagidaki yordami kullanin:

e Windows: Yazici siiriiciisiinde Son iglem sekmesini secin, ardindan Her iki yiize yazdir
(elle) secenegini secin ve isi yazdirilmak lizere génderin.

3. Baski igi tamamlandiktan sonra Tepsi 2'deki veya istege bagl Tepsi 3'teki bos kagitlari alin.
Yazdirlan kagitlari, bos tarafi yukari bakacak, Gst kenarlari yaziciya ilk 6nce girecek sekilde
yerlestirin. Sayfalarin ikinci tarafini Tepsi 2 veya istege bagl Tepsi 3'ten yazdirin.

4. Yazdirmaya devam etmek icin & (Sec) diigmesine basin.
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Zarflara ve 6zel ortam boyutlarina yazdirma
Zarflara yazdirmak igin asagidaki adimlari tamamlayin.

1. Tepsi 2'yi dogru ortam boyutuna ayarlayin. Bkz. Tepsi 2 veya istege bagl Tepsi 3'e ortam
yerlestirme.

2. Enfazla 10 adet zarf yuzleri yukari, kapaklari saga ve kisa kenarlari aygita énce girecek sekilde
yerlegtirilmelidir.

3. Yazdirma igslemini tamamlamak igin bilgisayar yazilim programinizi kullanin.

E; Not Tepsi 1'e her defasinda tek bir zarfi ylizi asagi, kapagdi saga bakacak sekilde yerlestirin.

Not Pencereli veya klipsli zarflari ve kirismis, kivrilmis veya zarar gérmus zarflari kullanmayin.

Ozel ortam boyutlarina yazdirmak icin agagidaki adimlari tamamlayin.
HP Ara¢ Kutusu yaziliminda baski kalitesi gibi aygit yazdirma
ayarlarini degistirme

Varsayilan yazdirma ayarlarini HP Ara¢ Kutusu yaziliminda degistirmek icin asagidaki adimlari
uygulayin.

E; Not HP Ara¢ Kutusu'nda yazdirma ayarlari Gizerinde yaptiginiz degisiklikler daha sonra
yapilacak tim yazdirma iglerini etkiler.

1. HP Arag Kutusu yazilimini acin ve Aygit Ayarlari'ni tiklatin.
2.  Ayarlar sekmesini tiklatin.
3. Ayarlar sekmesinde, agagdidaki sayfalardaki ayarlari degistirebilirsiniz.
e Kagitisleme
e Yazdirma
e Baski Kalitesi
e Yazdirma Yogunlugu
e  Kagit tiirii ayarlan
e Yazdirma Modlari
e Sistem Ayari
e Servis

4. Bu sayfalarda yaptiginiz degisiklikleri kaydetmek icin Uygula digmesini tiklatin.

299 e e e
|__—‘| Not Yazici slricusinde benzer ayarlariniz varsa, bu ayarlarin HP Ara¢ Kutusu yaziliminda
yaptidiniz ayarlara gore onceligi vardir.
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Bilgisayarimdan renkli belgeleri yalnizca siyah beyaz yazdirma

Yazilim programinda, Dosya, Yazdir, HP Color LaserJet 1600 yazici siiriiciisiini segin, Ozellikler'i
ve Renk sekmesini tiklatin, sonra Gri Tonlamali Yazdir onay kutusunu segin. Yazdirma 6zelliklerini
kaydetmek icin Tamam'l ve ardindan belgeyi yazdirmak i¢in yeniden Tamam'i tiklatin.

Renk segeneklerini degistirme

Otomatik renk ayari segenegi, bir belgenin her 6gesi icin kullanilan nétr gri renk islemini ve kenar
gelistirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi igin yazici surtctisinde ¢evrimici Yardim'a bakin.

r__i)//r Not Otomatik ayari varsayilan ayardir ve tim renkli belgelerin yazdiriimasinda kullaniimasi
Onerilir.

Elle renk ayarlama secenegi, metin, grafik ve fotograflar icin notr gri renk islemini ve kenar gelistirmelerini
ayarlamaniza olanak verir. Elle ayarlanan renk segeneklerine erismek i¢cin Renk sekmesinde El ile
Ogesini ve ardindan Ayarlar'i tiklatin. Renk (veya Renk Eslemesi) segeneklerini ayarlamak igin Elle renk
ayarini kullanin.

E’//r Not Bazi yazilim programlari metin veya grafikleri bit taramali gérintilere dénlsturir. Bu
durumlarda Fotograflar ayari metin ve grafikleri de kontrol eder.

Yazdirma: Nasil yapilir?
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Diger: Nasil yapilir?

Aygitla ilgili diger sorulara yanit bulmak i¢in bu bolima kullanin.

Yazici kartuslarini degistirme

Bir yazici kartusu kullanim dmrinin sonuna geldiginde kontrol paneli ekraninda yeni bir kartus siparis
etmenizi dneren bir ileti gérintllenir. Yazici, kontrol panelinde kartusu degdistirmenizi bildiren bir ileti
goruntilenene kadar gegerli kartusu kullanarak yazdirmaya devam edebilir.

Yazicida dort renk kullanilir ve her renk igin farkli bir yazici kartusu vardir: Siyah (K), cam gobegi (C),
macenta (M) ve sari (Y).

Kontrol panelinde agsagidaki iletilerden biri gérintilendiginde yazici kartusunu yenisiyle degistirin: SARI
KARTUSU DEGISTIRIN, MAGENTA KARTUSU DEGISTIRIN, CYAN KARTUSU DEGISTIRIN,
SIYAH KARTUSU DEGISTIRIN. Kontrol paneli ekraninda degistirilmesi gereken kartusun rengi de
belirtilir (hakiki olarak HP GrtnG olan bir kartus takil ise).

Yazici kartusunu degistirme

1. On kapag! agin.

DIKKAT On kapagin i¢ tarafinda bulunan aktarma kayisi (ETB) iizerine herhangi bir
sey koymayin.

2. Kullanilmis yazici kartugunu yazicidan ¢ikartin.
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3.

Yeni yazici kartusunu paketinden ¢ikartin. Kullaniimis kartusu geri donistiirme merkezine vermek
Uzere paketin igine koyun.

Yazici kartusunu iki tarafindaki mavi renkli tutma yerlerinden sikica tutun ve kartusu yanlamasina
yumusak bir hareketle sallayarak tonerin yayiimasini saglayin.

A DIKKAT Silindirin kapagina veya yiizeyine dokunmayin.

Yeni yazici kartusundaki kavunigi renkli tagima kilitlerini ve ayni renkteki bandi ¢ikartin. Tagsima
bandini ve kilitleri atarken ¢evreyi kirletmemek Gzere yerel ydonetmeliklere uyun.

Diger: Nasil yapilr?
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6. Yazici kartusunu yazicinin igindeki yivlerle ayni hizaya getirin ve tutma yerlerinden tutarak kartusu
yerine sikica oturtun.

7.

Kisa bir stire sonra kontrol panelinde HAZIR iletisi gorundar.

E’//r Not Bir kartus yanlis yuvaya takilirsa veya yazici igin yanlis tirde ise, kontrol panelinde
asagidaki iletilerden biri gorinttlenir: YANLIS SARI, YANLIS MAGENTA, YANLIS CYAN,

YANLIS SiYAH.

8. Takma islemi tamamlanmigstir. Kullaniimig yazici kartusunu yeni kartusunu geldigi kutuya koyun.
Geri donasimle ilgili bilgiler icin kutudaki yonergeleri okuyun.

9. HP Urinu olmayan bir yazici kartugu kullaniyorsaniz yazici kontrol panelinde daha baska bilgi olup
olmadigina bakin.

Daha fazla yardim igin su adrese gidin: http://www.hp.com/support/clj1600.

E’//r Not Siyah yazici kartusu degistirilirken, bir temizleme sayfasi da otomatik olarak yazdirilir. Bu,
yazdirilan belgelerin 6niinde veya arkasinda lekeler olmasini énlemeye yardimci olur. Daha
kapsamli bir temizleme igin bkz. HP Arac Kutusu'nu kullanarak kaynastiriciyl temizleme.
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Yaziciyli yonetme

Bu yazici ile birlikte verilen gesitli yazilim araglari yaziciy1 denetlemenizi, sorunlarini gidermenizi ve
bakimini yapmanizi saglar. Bu araglarin kullanimi ile ilgili bilgileri su boliimlerde bulabilirsiniz:

° Ozel sayfalar

° Menu haritasi

° HP Ara¢ Kutusu
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Ozel sayfalar

Ozel sayfalar yazicinin belleginde sakhdir. Bu sayfalar yazict ile ilgili sorunlari anlamaniza ve ¢ézmenize
yardimci olur.

I-%q//;" Not Kurulum sirasinda yazici dili dogru bi¢cimde ayarlanmamissa, sayfalarin desteklenen
dillerden birinde yazdirilabilmesi i¢in dili elle ayarlayabilirsiniz. HP Arag Kutusu'nu kullanarak dili
degistirin.

Deneme sayfasi

Deneme sayfasini yazdirmak i¢in yazicinin kontrol panelinde = (Sol ok) ve 3| (Sag ok) digmelerine
ayni anda basin. Bu sayfayl HP Ara¢ Kutusu'ndan da yazdirabilirsiniz.

Yapilandirma sayfasi

Yapilandirma sayfasi yazicinin gegerli ayarlarini ve 6zelliklerini listeler. Yapilandirma sayfasini
yazicidan veya HP Arag Kutusu iginden de yazdirabilirsiniz.

Yapilandirma sayfasini kontrol panelinden yazdirma

1. Raporlar meniisiinii segmek icin =5 (Sol ok) veya B (Sag ok) digmesine basin.

2. (Sec) digmesine basin.

3. Yapilandirma Raporu 6Jesini segmek igin = (Sol ok) veya = (Sag ok) digmesini segin.
4. Yapilandirma Raporu sayfasini yazdirmak igin &2 (Sec) diigmesine basin.

? 999
: -
| |
L
Iy

1. Uriin Bilgileri. Bu bdlim yazicinin (riin adi ve seri numarasi gibi temel bilgilerini igerir.

2. Bellek. Bu bélim, yUklu bellek toplami gibi bellekle ilgili bilgileri listeler.
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7.

Kagit Ayarlari. Bu bélimde her tepsinin ortam tird ile ilgili bilgiler ve yazicinin destekledigi tim
ortamlarin tir ayarlari ile ilgili bilgiler verilir.

Sayfa Sayisi. Bu bolimde; yazdirilan sayfalarin toplam sayisi, yazdirilan renkli sayfalarin sayisi
ve kagit sikismalari ile ilgili bilgiler verilir.

Uriin Ayarlan. Bu béliimde, yazilim kurulumu sirasinda toplanan bilgiler (dil ve sirket adi dahil)
listelenir.

Kagit Tiirleri. Bu bolimde kullanici tarafindan yapilandirilabilen kagit tirleri hakkinda bilgiler
verilmektedir.

Durum Giinligi. Bu bélimde yazici hatalari hakkinda bilgiler verilmektedir.

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi

Sarf Malzemeleri Durum sayfasinda HP yazici kartuslarinin kalan kullanim siresi belirtiimektedir.
Ayrica; kalan tahmini sayfa sayisi, yazdirilan sayfa sayisi ve sarf malzemeleri ile ilgili diger bilgiler
bulunur. Sarf Malzemeleri Durum sayfasini yazicidan veya HP Ara¢ Kutusu'ndan yazdirabilirsiniz.

Sarf Malzemeleri Durum sayfasini kontrol panelinden yazdirma

1.

2,

3.

4,

Raporlar menisiini segmek igin = (Sol ok) veya 3| (Sag ok) dugmesine basin.
= (Sec) digmesine basin.
Sarf Malzemeleri Durumu 6gesini se¢gmek igin = (Sol ok) veya i (Sag ok) digmesine basin.

Sarf Malzemeleri Durum sayfasini yazdirmak igin &2 (Sec) digmesine basin.

r__f//r Not Sarf malzemeleri ile ilgili bilgiler HP Ara¢ Kutusu yoluyla da 6grenilebilir.

Ozel sayfalar
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Yazici kartusu bolgesi. Bu bolgede her bir yazici kartusu igin bir yer bulunur ve HP yazici
kartuslari hakkinda bilgi verilir. Burada; yazdirma kartuslarinin parca numaralari, yazici kartusunda
azalma olup olmadigi ve kartuslarin kalan kullanim émrini yiizde, grafik veya tahmini kalan sayfa
sayisi olarak gésteren bilgiler bulunur. HP Griini olmayan sarf malzemeleri kullaniliyorsa bu bilgiler
verilmeyebilir. Bazi durumlarda, HP Urlnd olmayan bir sarf malzemesi takili ise, bu bilgilerin yerine
bir uyari iletisi alirsiniz.

Siparis Bilgileri. Bu bolimde, yeni HP sarf malzemesinin nasil siparis edilecedini gosteren temel
bilgiler bulunur.

lade ve Geri Déniistiirme. Bu béliimde, geri déniistiirme islemleri hakkinda bilgi alabileceginiz
web sitesinin baglantisi bulunur.
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Menu haritasi

MenU haritasi yazici kontrol panelindeki her se¢cenegin menu yapisini listeler. Bir meni haritasi
yazdirmak i¢in asagidaki adimlari kullanin.

Bir meni haritasi yazdirma

1. Raporlar meniisiinii secmek icin & (Sol ok) veya = (Sag ok) digmesine basin.
2. (Sec) diigmesine basin.

3. Meni Yapisi 6gesini segmek igin = (Sol ok) veya B (Sag ok) digmesine basin.

4. Menii haritasini yazdirmak igin & (Sec) diigmesine basin.

HP Color LaserJet 1600 [é'ﬂ

Mariu straciure
EEEE 0 e
= e
T EES—— ol
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! Yo 1
T — .
T =
T
R Sl

%’y’ Not Mend haritasi iki sayfa olarak yazdirilir.

K
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HP Arac¢ Kutusu

HP Arag¢ Kutusu asagidaki isler i¢in kullanabilecegdiniz bir Web uygulamasidir:
e  Yazici durumunu denetleme

e  Yazici ayarlarini yapilandirma

e  Sorun giderme bilgilerini gérintileme

e  Cevrimici belgeleri goéruntileme

HP Arag¢ Kutusu yazilimini kullanabilmek i¢in yazilim yiklemesini tam olarak yapmis olmaniz gerekir.

E’//r Not HP Arag¢ Kutusu'nu agmak ve kullanmak igin Internet erisimine gerek yoktur. Ancak, Diger
Baglantilar alaninda bir baglantiyi tiklattiginizda, baglanti ile iligkili siteye gitmeniz igin Internet
erisiminizin olmasi gerekir. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Diger baglantilar.

Desteklenen igletim sistemleri

HP Arag¢ Kutusu asagidaki isletim sistemleri tarafindan desteklenir:
e Windows 98 Second Edition

e  Windows 2000

e Windows Me

° Windows XP

Desteklenen tarayicilar

HP Arag¢ Kutusu uygulamasini kullanmak icin asagidaki tarayicilardan birinin olmasi gerekir:

Windows
e Microsoft Internet Explorer 5.5 veya daha yeni strimler
e Netscape Navigator 6.2 veya daha yeni strimler

Sayfalarin tima tarayicidan yazdirilabilir.

HP Ara¢ Kutusu'nu goruntiileme
1. Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Arag¢ Kutusu uygulamasini agin:
e  Windows masaustinde HP Ara¢ Kutusu simgesini ¢ift tiklatin.

e Windows Baslat menisinde, Programlar'in izerine gelin ve HP Ara¢ Kutusu 6gesini
tiklatin.
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E’//r Not URL'yi actiktan sonra, ileride hizli bir sekilde yeniden dénebilmek igin yer isareti
ekleyebilirsiniz.

HP Ara¢ Kutusu uygulamasi bir Web tarayicisinda agilir. HP Arag kutusu yaziliminda asagidaki
bélimleri bulunur:

° Durum sekmesi

° Sorun giderme sekmesi

° Uyarilar sekmesi

° Belgeler sekmesi

° Ayait Ayarlari

° Diger baglantilar

Durum sekmesi

Durum sekmesinde asagidaki ana sayfalara yonelik baglantilar bulunur:

Aygit Durumu. Yazici durum bilgilerini gérinttleme. Bu sayfa, kagit sikismasi veya bos tepsi gibi
yazici durumlarini gdsterir. Yazicidaki bir sorunu giderdikten sonra aygit durumunu guncellemek
icin Durumu Yenile digmesini tiklatin.

Sarf Malzemelerinin Durumu. Yazici kartusunda kalan toner miktarinin ylizdesi ve kullaniimakta
olan yazici kartusuyla o ana kadar yazdirilan sayfa sayisi gibi ayrintili sarf malzemeleri durumunu
goruntileme. Bu sayfada ayrica sarf malzemesi siparisi ve geri dontisim bilgilerine de baglantilar
vardir.

Bilgi Sayfalarini Yazdir. Yazici i¢in olan yapilandirma ve diger bilgi sayfalarini (6rnegin, sarf
malzemelerinin durumu sayfasi ve deneme sayfasi) yazdirma.

Sorun giderme sekmesi

Sorun Giderme sekmesinde asagidaki ana sayfalara baglantilar bulunur:

TRWW

Sikigmalari Giderme. Sikigmalarin yerini 6grenme ve giderme, sikismalarin nasil giderilecegini
anlatan animasyonlu bir denemeyi izleme.

Yazdirma Sorunlari. Yazdirmayla ilgili sorunlari ¢gdzmenize yardimci olabilecek Yardim konularini
gorebilirsiniz.

Sorun Giderme Araglari. Baski kalitesi ile ilgili sorunlari ¢g6zmenize yardimci olacak bir sayfa
yazdirma, baski kalitesi ile ilgili sorunlari gérme, temizleme sayfasi yazdirma ve yaziciy temizleme,
renkli baskida kaliteyi korumak i¢in ayar yapma.

Canlandiriimig Demolar. Aygitla ilgili canlandiriimis Yardim demolarini gérebilirsiniz.
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Uyarilar sekmesi

Uyarilar sekmesi, yazici uyarilarini otomatik olarak bildirecek sekilde yaziciyi yapilandirabilmenizi
saglar.

Durum Uyarilarn sayfasini ayarlama

Durum Uyarilarini Ayarla sayfasinda uyarilari etkinlestirmeyi veya devre disi birakmayi segebilir ve
yazicinin ne zaman uyari génderecegini belirleyebilirsiniz.

Ayarlari etkinlestirmek icin Uygula diigmesini tiklatin.

Belgeler sekmesi
Belgeler sekmesi su bilgi kaynaklarina baglantilar saglar:

e Yazdirma: Nasil yapilir? "Nasil Yapilir?" yénergelerini gortintileme. Yazdirma ile ilgili sorunlar
icin yardim.

e Diger: Nasil yapilir? "Nasil Yapilir?" ydnergelerini goruntileme. Bagka aygit sorunlari igin yardim.

e  Kullanim Kilavuzu. Yazici kullanimi, garanti, 6zellikler ve su anda okudugunuz destek konulari
hakkinda bilgiler icerir. Kullanim kilavuzu hem HTML hem de PDF bi¢iminde bulunmaktadir.

e Benioku. Yazici hakkinda, bu kilavuzda bulunmayan énemli bilgileri igerir. En Yeni Benioku (Late-
Breaking Readme) dosyasi yazici hakkindaki en son bilgileri igerir (yalnizca ingilizce).

Aygit Ayarlari

Aygit Ayarlari dugmesi, USB baglantisini kullanarak katistirilmis Web sunucusunu acar.

Diger baglantilar

Bu bélimde, Internet Uzerindeki sayfalara erismenizi saglayan baglantilar yer alir. Bu baglantilardan
herhangi birini kullanabilmeniz igin Internet erisiminiz olmasi gerekir. Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz
ve HP Arag¢ Kutusu uygulamasini ilk agisinizda baglanmadiysaniz, bu web sitelerini ziyaret edebilmeniz
icin dnce baglanmaniz gerekir. Baglantiyl saglamak icin HP Ara¢ Kutusu uygulamasini kapatip yeniden
acmaniz gerekebilir.

e HP Instant Support.
e  Uriin Kaydi. HP {irin kaydi Web sitesine baglanr.
e Sarf Malzemesi Siparisi. HP Web sitesinden aygit sarf malzemesi siparis edebilirsiniz.

e  Uriin Destegi. Belirli bir sorunla ilgili yardim bulabilmeniz igin HP Color LaserJet 1600 serisi
yazicinin destek sitesine baglanir.
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Bakim

Bu bolimde asagidaki bakim konulari ile ilgili bilgiler veriimektedir:

° Sarf malzemelerini ydonetme

° Kartusun Azaldidini Yoksay

° Yaziclyi temizleme

° Yaziciyl ayarlama
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Sarf malzemelerini yonetme

Bu sarf malzemeleriyle ilgili bilgiler i¢in bkz: Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi.

Sarf malzemelerini kontrol etme ve siparis verme

Sarf malzemeleri durumuna yazicinin kontrol panelinden bir Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi
yazdirarak veya HP Ara¢ Kutusu'ndan bakabilirsiniz. Hewlett-Packard bir yazici kartusunun
mirekkebinin azaldigini bildiren bir iletiyi ilk aldidinizda yeni bir kartus siparisi vermenizi énerir. Normal
kullanim s6z konusu oldugunda, siparis vermenizi isteyen ileti ortalama iki haftalik bir kullanim émri
kaldigini belirtir. Yeni ve HP GrtinG olan orijinal bir yazici kartugsu kullandiginizda, malzeme hakkinda
asagidaki bilgileri edinebilirsiniz:

e Kartusta kalan muirekkep miktari
e Tahmini kalan sayfa sayisi
e Yazdirilan sayfa sayisi

o Diger sarf malzemeleri ile ilgili bilgileri

Kontrol panelini kullanarak durumu kontrol etme ve siparig verme
Asagidakilerden birini yapin:

e  Yazicinin kontrol panelindeki sarf malzemeleri durum gdstergelerini kontrol edin. Bu gostergeler
bir yazici kartusunda mirekkebin azaldigini veya kalmadigini belirtir. Isiklar, HP Griini olmayan
bir yazici kartusu ilk takildiginda da uyari verirler.

e  Sarf Malzemeleri Durumu sayfasini yazicinin kontrol panelinden yazdirmak i¢cin Raporlar
Meniisi, Sarf Malzemeleri Durumu ve Sarf Malzemeleri Durumunu Yazdir'i segin. Daha fazla
bilgi i¢in bkz. Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi.

Sarf malzemeleri az miktarda ise, bu sarf malzemelerini bulundugunuz yerdeki HP bayisinden telefonla
veya cevrimici olarak siparis edebilirsiniz. Par¢ga numaralari igin bkz. Aksesuarlar ve siparis verme
bilgileri Cevrimigi olarak siparis etmek igin bkz. http://www.hp.com/go/ljsupplies.

HP Ara¢ Kutusu'nu kullanarak sarf malzemelerini kontrol etme ve siparis verme

HP Arag¢ Kutusu uygulamasini malzemeler azaldiginda sizi uyaracak sekilde ayarlayabilirsiniz. Uyarilari
acilan bir ileti ya da gérev gubugunda bir simge olarak goérintilemeyi segebilirsiniz. HP Ara¢ Kutusu
araciligiyla sarf malzemesi siparis etmek icin, Diger Baglantilar bolgesinden Sarf malzemeleri
siparisi'ni tiklatin. Web sitesine erismek igin Internet baglantisi gerekmektedir.

Daha fazla bilgi igin bkz. HP Arac Kutusu.

Sarf malzemelerini saklama
Yazici kartuslarini saklama konusunda bu ydnergelere uyun:

e Kullanmaya hazir olana kadar yazici kartusunu paketinden ¢ikarmayin.

A DIKKAT Zarar gdrmemesi icin yazici kartusunu birkac dakikadan fazla isiga tutmayin.

e Kullanma ve saklama isisi hakkinda bilgi igin bkz. Tablo C-4 Ortama iliskin 6zellikler.
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e  Sarf malzemesini yatay konumda saklayin.

e  Sarf malzemesini isiksiz, kuru bir ortamda, sicaktan ve manyetik alan yayan kaynaklardan uzakta
saklayin.

Sarf malzemelerini degistirme ve geri donustirme

Yeni bir HP yazici kartusu takmak icin yeni sarf malzemesinin kutusundaki yonergeleri izleyin veya
Baslangi¢ Kilavuzu'na bakin.

Sarf malzemelerini geri donisim programina vermek istiyorsaniz litfen kullaniimis sarf malzemesini
yeni malzemenin bosalan kutusuna koyun. Ekteki iade etiketini kullanarak kullaniimis sarf malzemesini
geri donusum icin HP'ye génderin. Ayrintili bilgi icin her yeni HP sarf malzemesinin kutusunda bulunan
geri donisim programi kilavuzuna bakin. HP'nin geri déniisim programi hakkinda daha fazla bilgi igin
bkz. HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri.

HP uruni olmayan sarf malzemeleri hakkindaki HP ilkeleri

Hewlett-Packard Company, HP olmayan yeni veya yeniden uUretilmis sarf malzemelerinin kullaniimasini
Onermez. Bunlar HP Urinleri olmadiklarindan, HP bu Urunlerin tasarimini etkileyemez ve kalite
dizeylerini denetleyemez. HP Uriini olmayan malzemenin kullaniimasi sonucu gereken higbir hizmet
veya onarim garanti kapsaminda degildir.

Sarf malzemesini yaziciya taktiginizda, yazici bunun orijinal HP UrGind olup olmadigini size bildirir.
Baska bir HP yazicidan ¢ikariimig, duslk seviyeli bir orijinal HP malzemesini yaziciniza takarsaniz,
yazici bunu HP olmayan malzeme olarak bildirir. HP 6zelliklerinin ve iglevlerinin yeniden kullanilabilmesi
icin malzemeyi kullanildigi yaziciya geri takin.

HP olmayan sarf malzemeleri i¢in yaziciyi sifirlama

HP GrtiinG olmayan bir yazici kartusu taktiginizda, taktiginiz yazici kartusunun yanindaki isik yanip séner
ve Dikkat 15131 yanar. Bu sarf malzemesini kullanarak yazdirma yapabilmeniz igin HP Grind olmayan
bu malzemeyi taktiginiz ilk seferinde eEd (Sec) digmesine basmaniz gerekir. Sarf malzemesi azaldiginda
veya bosaldiginda durum gdéstergeleri bunu bildirmeyecektir.

DIKKAT Bu tiir sarf malzemesi bosaldiginda yazici yazdirma iglemini durdurmaz. Yazici
bosalmis bir yazici kartugu ile yazdirirsa zarar gorebilir. Bkz. Hewlett-Packard sinirli garanti
bildirimi ve Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi.

HP ihbar web sitesi

Sarf malzemesi gostergeleri veya HP'nin HP Arag Kutusu yazici kartusunun HP (rinu olmayan bir
kartus oldugunu bildiriyorsa ve siz hakiki bir HP kartusu aldiginizi distintyorsaniz http://www.hp.com/
go/anticounterfeit adresindeki ihbar web sitesini ziyaret edin.
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Kartusun Azaldigini Yoksay
Bu nedir?

HP Color LaserJet 1600 yazici bir kartustaki miirekkep miktari azalmaya basladiginda SRF MLZ SiP
iletisini, bir kartusu bittigi zaman ise SRF MLZ DEGIS. iletisini goriintiiler. Baski kalitesinin en iyi
diizeyde olmasi igin, SRF MLZ DEGIS. iletisi goriintiilendiginde HP ilgili kartusu degistirmenizi
onerir. Duslk kalitede yazdirma yapan bir kartus bu noktada degistirildiginde, ortamin veya diger
kartuglarin ziyan olmasi engellenmis olur.

Kartusun Azaldigini Yoksay 6zelligi yazicinin dnerilen degistirme noktasina gelmis bir kartusu
kullanarak yazdirmaya devam etmesine olanak verir.

A UYARI! Yoksay 6zelligini kullanmak baski kalitesinde istenmeyen sonugclara ve belirli islevlerin
(6rnegin, kalan tonerle ilgili bilgi verme) kullanilamamasina neden olabilir.

UYARI! Bir HP Grini Yoksay modunda kullanildiginda baskida veya sarf malzemelerinde
meydana gelen bozukluklar, HP Yazici Kartusu Sinirh Garanti Bildirimi kosullari altinda, sarf
malzemesinin Uretiminde kullanilan malzeme veya iscilikten kaynaklanan bozukluk olarak
gorilmez. Garanti ile ilgili bilgiler icin bkz. Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi.

Yapilandirma

Kartusun Azaldigini Yoksay 6zelligi yalnizca yazicinin kontrol paneli mentsiinden etkinlestirilebilir.

1. SISTEM AYARI icin ana meniiden 3| (Sag ok) diigmesine basin, sonra & (Sec) digmesine basin.
2. BASKI KALITESI icin & (Sag ok) diigmesine basin, sonra & (Sec) diigmesine basin.

3. SRF MLZ DEGIS. icin = (Sag ok) dugmesine basin, sonra &5 (Sec) digmesine basin.

4.  BITERSE DVM ET igin = (Sag ok) dugmesine basin, sonra &4 (Sec) digmesine basin.

5. (Sec) digmesine basin.

BITTIGINDE DUR 6gesi secilirse, bir kartus 6nerilen degistirme zamanina ulastiginda yazici yazdirma
islemini durdurur. BITERSE DVM ET 6gesi segilirse, bir kart_U§ E_jg_erilen degistirme zamanina ulastiginda
yazicl yazdirma iglemine devam eder. Varsayilan deger BITTIGINDE DUR olarak ayarlanmistir.

Devamli caligma

Yoksay islevi istendiginde etkinlestirilebilir veya devre digi birakilabilir, her kartus igin tekrar tekrar
etkinlestiriimesi gerekmez. Bir kartus dnerilen degistirme zamanina ulastiginda yazici yazdirmaya
otomatik olarak devam eder. Bir kartus Yoksay modunda kullanilirken yazici SRF MLZ DEGIS. DEVAM
ET SEGILDiI iletisini gériintiiler. Kartus yenisiyle degistirildiginde, baska bir kartus énerilen degistirme
zamanina ulasana kadar Yoksay islevi devre disi kalir.
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Yaziciyi temizleme

Yazdirma iglemi sirasinda, yazicinin iginde kagit, toner ve toz pargaciklari birikebilir. Zamanla bu birikim,
toner lekeleri ve bulasma gibi baski kalitesi sorunlarina yol agabilir. Yazicinin bu tir sorunlari dizelten
ve dnleyen bir temizleme modu vardir.

'AaBbCc
AcBbGe
AaBbCce
AaBbCc
AcBbCc.

AaBbCc
AaBRklc
AaBk,Cc
AaBL,CcC
AaBbCc

HP Ara¢ Kutusu'nu kullanarak kaynastiriciy1 temizleme

r__i’/r Not HP Arac¢ Kutusu uygulamasini kullanarak kaynastiriciyl temizleyin. Motoru temizlemek
istiyorsaniz bilgisayarda HP Arag¢ Kutusu uygulamasini desteklemeyen bir isletim sistemi varsa,
CD-ROM'un kék konumundaki en son BeniOku dosyasina bakin veya su adresi ziyaret edin:
http://www.hp.com/support/clj1600.

1. Yazicinin agik ve Hazir durumda oldugundan emin olun.
2. HP Arac¢ Kutusu uygulamasini agin.

3. Sorun Giderme sekmesinde Bakim'i ve Temizleme Sayfasi'ni, ardindan Yazdir'i tiklatin. Yazici
Uzerinde bazi desenlerin oldugu bir sayfa yazdirir.

4. Yazcida, Tepsi 2 veya istege bagl Tepsi 3'te yazdirma ortami varsa ¢ikartin.
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5. Yazdirilan sayfayi ¢ikartin ve yazdirilan taraf asagi bakacak sekilde Tepsi 2'ye veya istege bagl
Tepsi 3'e yerlestirin.

6. Bilgisayarda, Temizle digmesine basin.

72 Bolim 7  Bakim TRWW



Yaziciyl ayarlama

Yazici gesitli zamanlarda kendini otomatik olarak ayarlar. Ayarlari HP Ara¢ Kutusu yoluyla yapabilirsiniz.

TRWW

Cevre kosullarinin farkli olmasi veya yazici kartuslarinin eskimesi gértntii yogunlugunda
dalgalanmalara neden olabilir. Yazici bunu gorintu tutarhhdr denetimiyle dizeltir. Yazici en yiksek
baski kalitesini saglamak i¢in kendi kendini otomatik olarak cesitli zamanlarda ayarlar. HP Arag
Kutusu uygulamasini kullanarak da ayarlama yapabilirsiniz.

Yazici ayar yapmak igin devam etmekte olan bir yazdirma isini yarida birakmaz. Ayar veya temizleme
isleminden énce, is tamamlanana kadar bekler. Yazici ayar yaparken, ayar i¢in gereken sire boyunca
yazdirmayi duraklatir.

Yaziciyi yazicidan ayarlama

1.

Ayari yazicidan yapmak icin, ekranda SISTEM AYARl iletisi goriintiilenene kadar = (Sol ok) veya
= (Sag ok) dugmesine basin.

(Sec) dugmesine basin.

Ekranda BASKI KALITESI iletisi goriintilenene kadar = (Sol ok) veya B (Sag ok) digmesine
basin.

(Sec) digmesine basin.

Ekranda RENGI KALIBRE ET iletisi gériintiilenene kadar 3| (Sol ok) veya B (Sag ok) digmesine
basin.

(Sec) diigmesine basin.

Ekranda SIMDI KALIBRE ET iletisi goriintiilenene kadar & (Sol ok) veya & (Sag ok) dugmesine
basin.

(Sec) digmesine basin.

SIMDI KALIBRE ET iletisini onaylamak igin & (Sec) diigmesine basin.

Yaziciy1 HP Ara¢ Kutusu uygulamasindan ayarlama

E’/}’ Not Bu yordam yalnizca Windows igletim sistemleri igindir.

1.

Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Ara¢ Kutusu uygulamasini agin:
e Masalstinde, HP Arag¢ Kutusu simgesini ¢ift tiklatin.

e Basglat menlisinde Programlar'in HP ve HP Color LaserJet 1600 6gesinin tzerine gelin,
HP Color LaserJet 1600 Ara¢ Kutusu 6gesini tiklatin.

Sorun Giderme sekmesin ve ardindan ekranin sol tarafinda bulunan Sorun Giderme Araglari
ogesini tiklatin.

Ayar béliimiinde SIMDI KALIBRE ET 6gesini tiklatin.
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8 Sorun ¢cozme

Buradaki sorun giderme bilgileri yazdirma ile ilgili sorunlari ¢g6zmenize yardimci olmak izere
dizenlenmistir. Asagidaki listeden genel konuyu veya sorun tlriini segin.

° Destek stratejisi

° Sorun giderme sureci

° Kontrol paneli mesaijlari

° Sikismalari giderme

° Yazdirma sorunlari

° Sorun giderme araclari
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Destek stratejisi

Bu aygit, 12 aylik sinirli garantiye sahiptir. Garanti servis ve destek segenekleri, bulundugunuz tGlkeye/
bdlgeye gore degisebilir. Baglanti bilgileri igin kutu icinde gelen destek brosurine bakin veya
http://www.hp.com adresini ziyaret edin.

Ek destek bilgilerini Servis ve destek béliminde bulabilirsiniz.
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Sorun giderme sureci

Ayagitla ilgili sorunlari gidermek i¢in sorun giderme denetim listesini kullanin.

TRWW

Sorun giderme denetim listesi

Aygitla ilgili bir sorunu gidermeye galisirken asagidaki adimlar izleyin.

Adim Dogrulama adimi Olasi sorunlar Coziimler

numarasi

1 Gii¢ agtk mi? Gug kaynagi, kablo, digme veya 1. Aygitin prize takili oldugundan

sigortadaki bir hatadan dolayi gl¢ emin olun.

Aygit toprakli bir elektrik  gelmiyor.

prizine takildiginda, 2. Glg kablosunun bozuk

kontrol panelinde olmadigindan ve agma/kapama

Hewlett-Packard yazisi digmesinin agik oldugundan emin

gorinir, Hazir ve Dikkat olun.

isiklari yanip séner. Sonra

kontrol panelinde 3. Aygiti dogrudan elektrik prizine

Baslatiliyor ve HAZIR veya farkli bir prize takarak gl¢

ifadesi gériinlr; bu sirada kaynagini denetleyin.

yalnizca yesil renkli 1s1k

yanar. 4. Prizi kontrol edin veya ¢alisip
calismadigindan emin olmak icin
baska bir aygit baglayin.

2 Aygitin kontrol Kontrol panelinde bir hata Hatayi diizeltmenize yardimci olacak
panelinde HAZIR ifadesi gorintileniyor. genel mesajlarin listesi igin bkz. Kontrol
goriintiileniyor mu? paneli mesajlari.

Kontrol paneli herhangi bir Hata devam ederse, HP Musteri

hata mesaj Hizmetleri ile baglanti kurun. HP Musteri

gorintilenmeden Hizmetleri bélimine veya aygitin

calisiyor olmaldir. kutusunda gelen destek brosiriine
bakin.

3 Bilgi sayfalar Kontrol panelinde bir hata mesaiji Hatayi diizeltmenize yardimci olacak
yazdirihyor mu? gorintileniyor. genel mesajlarin listesi icin bkz. Kontrol

paneli mesaijlari.
Bir Yapilandirma sayfasi
yazdirin. Ortam, aygit kagit yolunda diizgun bir Kagit yolunu temizleyin.
sekilde ilerlemiyor.
Dusik baski kalitesi. Bkz. Baski kalitesi ile ilgili sorunlar.
Hata devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri ile baglanti kurun. HP Musteri
Hizmetleri bélimine veya aygitin
kutusunda gelen destek brosiriine
bakin.
4 Aygit bilgisayardan Yazilim dogru yiklenmedi veya yazilim  Aygit yazilimini kaldirin ve yeniden

yazdiriyor mu?

USB kablosunu aygita ve
bilgisayara baglayin. Bir
sbzcuk iglemci
uygulamayi kullanarak
aygita bir yazdirma isi
g6nderin.

yukleme islemi sirasinda bir hata olustu.

yukleyin. Dogru yiikleme yordamini ve
dogru baglanti noktasi ayarini
kullandiginizdan emin olun.

Kablo dogru baglanmadi.

Kabloyu yeniden baglayin.

Yanlig bir strtict segildi.

Uygun suriicuyu segin.

USB baglanti noktasina baska aygitlar
bagli.

Diger aygitlari ¢ikarin ve yeniden
yazdirmayi deneyin.
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Adim Dogrulama adimi Olasi sorunlar Goziumler
numarasi

Microsoft Windows'ta bir baglanti Aygit yazihmini kaldirin ve yeniden

noktasi surlictsuyle ilgili sorun var. yukleyin. Dogru ylikleme yordamini ve
dogru baglanti noktasi ayarini
kullandiginizdan emin olun.

Hata devam ederse, HP Musteri
Hizmetleri ile baglanti kurun. HP Musteri
Hizmetleri bélimiine veya aygitin
kutusunda gelen destek brosuriine
bakin.
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Kontrol paneli mesajlar

Kontrol paneli mesajlarinin biydk bir b6lima, normal galisma sirasinda kullaniciya yol géstermek igindir.
Kontrol paneli mesajlari gegerli islemin durumunu goésterir ve gerekirse ekranin ikinci satirinda sayfa
sayisini belirtir. Aygit veriyi yazdirirken, kontrol paneli mesajlari bu durumu gdsterir. Ayrica, uyari
mesajlari ve dnemli hata mesajlari, islem yapmayi gerektiren durumlari gdsterir.

Uyari mesajlari

Uyari mesaijlari gegici olarak goérinar ve kullanicinin mesaijlar ilgili bilgi almak tGzere & (Sec) digmesine

basarak devam etmesini veya &) (Is iptal) diigmesine basarak isi iptal etmesini isteyebilir. Belirli uyarilar
géruntulendiginde is tamamlanmayabilir veya baski kalitesi bundan etkilenebilir. Uyari mesaji
yazdirmayla ilgiliyse ve otomatik devam 6zelligi aciksa, uyari herhangi bir islem yapilmadan 10 saniye
sureyle goruntilendikten sonra, aygit baski isini devam ettirmeyi dener.

Uyari mesajlari

Tablo 8-1 Uyari mesaijlari

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

10.000x Srf mlz hatasi

E-etiket okunamiyor veya yazici kartusu
dlizgin takilmamis.

1. Yazici kartusunu gikartip yeniden takin.
2. Aygiti kapatip acin.

3. Sorun giderilmediyse kartusu degistirin.

AYARLAR SILINDI

Aygit is ayarlarini sildi.

Uygun is ayarlarini yeniden girin.

AYGIT HATASI

Buna basin: [v/]

Aygitta dahili bir hata olugtu.

(Sec) digmesine basarak yazdirma igine
devam edin.

Bellek yetersiz

Buna basin: [v]

Aygit bellegi neredeyse tamamen doldu.

Aygitin isi tamamlamasini bekleyin veya

(Sec) digmesine basarak isi iptal edin.

isi daha az sayfa igeren kiigiik islere bélin.

GEGERSIZ GIRIS

Gegersiz veri veya yanit.

Girisi diizeltin.

GEGERSIZ SURUCU

Yanhs yazici siricisind kullaniyorsunuz.

Aygitiniz icin dogru yazici striictisini
yeniden segin.

iZiN VERILMEYEN SARI
iZiN VERILMEYEN MAGENTA
iZIN VERILMEYEN CYAN

iziN VERILMEYEN SiYAH

HP tarafindan Uretiimeyen yeni bir sarf
malzemesi takildi. Bir HP sarf malzemesi

takilana veya &5 (Sec) dugmesine basilana
kadar bu dort mesajdan biri gérunur.

Bir HP sarf malzemesi satin almis
oldugunuza inaniyorsaniz, litfen
1-877-219-3183 numaral telefondan HP
ihbar hattini arayin. HP urtini olmayan sarf
malzemelerinin kullanimindan kaynaklanan
servis ve onarimlar HP garantisi kapsaminda
olmayacaktir.

Yazdirmaya devam etmek igin (Sec)
digmesine basin.

Kagit alinmadi

Buna basin: [v]

Yazdirma motoru ortami alamadi.

Tepsi 1'de ortamin tepsinin yeteri kadar icine
yerlestiriimis oldugundan emin olun.

Tepsi 2'de veya istege bagli Tepsi 3'te, kagit
uzunluk kilavuzunun kullandiginiz ortam
boyuna uygun konumda oldugundan emin
olun.
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Tablo 8-1 Uyari mesajlari (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

Ortami giris tepsisine yeniden yerlestirin ve

(Sec) digmesine basarak yazdirma isine
devam edin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri
bélimine veya aygitin kutusunda gelen
destek brosuriine bakin.

MOTORIILT. Aygitta dahili bir iletisim hatasi olustu. Bu yalnizca bir uyari mesajidir. Cikti bundan
etkilenebilir.

HATASI

Sikisma <> Aygit bir sikisma oldugunu algiladi. Kontrol panelinde gdsterilen bélgede

(<> sikismanin meydana geldigi yeri belirtir)

sikismis olan ortami gikarin. sin
yazdiriimasina devam edilir. Devam
edilmiyorsa isi yeniden yazdirmayi deneyin.

SRF MLZ DEGIS.

DEVAM ET SEGILDI

Bir sarf malzemesi azalmigsa ve Gegersiz Kil
komutu kullaniimigsa, yazdirma kalitesi iyi
olmayabilir.

Azalan sarf malzemesini yenileyin.

Onemli hata mesajlari

Onemli hata mesaijlari her tiir hata durumunu gésterebilir. Aygiti kapatip agmak sorunu giderebilir.
Onemli hata devam ederse aygitin servise ihtiyac olabilir.

Onemli hata mesaijlari

Tablo 8-2 Onemli hata mesajlari

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

50 FUZER HATASI

Aygitta dahili bir donanim hatasi olustu.

Aygiti kapatin, en az 25 dakika bekleyin ve
tekrar galigtirin.

Bir akim koruyucu kullaniliyorsa bunu
devreden cikarin. Aygiti dogrudan duvardaki
prize takin. Aygiti agmak igin agma/kapama
digmesini kullanin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP _Musteri Hizmetleri
bélimiine veya aygitin kutusunda gelen
destek brosuriine bakin.

51 Lazer Hatasi

Aygitta dahili bir donanim hatasi olustu.

Ag¢mal/kapama digmesini kullanarak guict
kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
ardindan glict acip aygitin baglatiimasini
bekleyin.

Bir akim koruyucu kullaniliyorsa bunu
devreden cikarin. Aygiti dogrudan duvardaki
prize takin. Aygiti agmak igin agma/kapama
digmesini kullanin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri
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Tablo 8-2 Onemli hata mesajlari (devam)

Denetim masasi iletisi Aciklama

Onerilen eylem

bélimiine veya aygitin kutusunda gelen
destek brosuriine bakin.

52 Taray. Hatasi Aygitta dahili bir donanim hatasi olustu.

Agma/kapama digmesini kullanarak giici
kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
ardindan glici agip aygitin baslatiimasini
bekleyin.

Bir akim koruyucu kullaniliyorsa bunu
devreden gikarin. Aygiti dogrudan duvardaki
prize takin. Aygiti agmak igin agma/kapama
digmesini kullanin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri
bélimune veya aygitin kutusunda gelen
destek brosiriine bakin.

55.1 Hatasi Aygitta dahili bir donanim hatasi olustu.
59.A0 Hatasi

54.1C Hatasi

Agma/kapama digmesini kullanarak giici
kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve ardindan
gucl agip aygitin baglatiimasini bekleyin.

Bir akim koruyucu kullaniliyorsa bunu
devreden gikarin. Aygiti dogrudan duvardaki
prize takin. Aygiti agmak igin agma/kapama
digmesini kullanin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri
bélimiine veya aygitin kutusunda gelen
destek brosiriine bakin.

57 Fan Arizasi Aygitin dahili faniyla ilgili bir hata olustu.

Once kapa sonra ag.

Agma/kapama digmesini kullanarak giici
kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
ardindan guicu agip aygitin baglatiimasini
bekleyin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri
bélimune veya aygitin kutusunda gelen
destek brosiriine bakin.

79 Hatasi Aygitta dahili bir Gretici yazilimi hatasi olustu.

Aygiti kapatip agin.

Agma/kapama digmesini kullanarak guici
kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
ardindan guicu agip aygitin baglatiimasini
bekleyin.

Bir akim koruyucu kullaniliyorsa bunu
devreden cikarin. Aygiti dogrudan duvardaki
prize takin. Aygiti agmak igin agma/kapama
digmesini kullanin.

Hata devam ederse, HP Musteri Hizmetleri
ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri
bélimiine veya aygitin kutusunda gelen
destek brosurtine bakin.
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Sikigmalari giderme

82

Bazen kagit veya baska bir yazdirma ortami, baski isi sirasinda sikigabilir. Sikismalarin nedenlerinden
bazilar asagidaki olaylardir:

e  Giris tepsileri hatali yiklendi veya tepsilerde fazla kagit var.
e Tepsi2 veya istege bagh Tepsi 3 yazdirma islemi sirasinda acildi.
e Cikis alaninda ¢ok fazla kagit birikti veya kagitlar ¢ikis alanini tikadi.

e Kullanilan yazdirma ortami HP 6zelliklerine uymuyor. Bkz. Yazdirma ortami 6zellikleri.

e  Yazdirma ortaminin saklandidi yer fazla nemli veya fazla kuru. Bkz. Yazdirma ortami ozellikleri.

Sikisma durumunda bakilacak yerler
Sikismalarin olusabilecegi boélimler sunlardir:

e Yazicinin igi. Bkz. Yazici icindeki sikismalari giderme.

e Giris alanlari. Bkz. Tepsi 2 veya istede bagh Tepsi 3'teki sikismalari gidermek icin.

e  Cikig alani. Bkz. Ust bolmedeki sikismalari gidermek icin.

Asagidaki sayfalarda verilen yonergeleri kullanarak sikismanin yerini bulun ve sorunu giderin. Sikisma
yeri belli degilse, dncelikle yazicinin igine bakin.

Kagit sikismasindan sonra yazicida kagida yapismamig toner kalabilir. Bu sorun, birkag yaprak
yazdirildiktan sonra kendiliginden ¢ézimlenir.

Asagidaki her bolim kagit sikismasinin olabilecegi bir alani belirtir. Sikismayi gidermek icin asagidaki
adimlari uygulayin. Her zaman, sikisan kagidi her iki kdsesinden tutun ve yavasga c¢ekerek cikarin.
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Yazici igindeki sikigsmalari giderme

DIKKAT Bu bélgedeki kagit sikismalari tonerin kagida yapismamasina yol agabilir.
Giysilerinize veya ellerinize toner bulasirsa, soguk suyla yikayin. (Sicak su, tonerin kumasa nifuz
etmesine neden olur.)

1. On kapagi agin.

DIKKAT On kapagn i¢ tarafinda bulunan aktarma kayisi iizerine herhangi bir sey
koymayin. Aksi takdirde yazici zarar gorebilir ve yazdirma kalitesi bozulur.

2. Sikisan kagidi dikkatli bir sekilde her iki kdsesinden tutun ve yavasca gekerek ¢ikarin.
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3. On kapagi kapatin.

Tepsi 2 veya istege bagh Tepsi 3'teki sikismalari gidermek i¢in

E’//r Not Tepsi 2 veya istege bagh Tepsi 3'teki sikismalari gidermeye ¢alismadan énce, yazici
icinde herhangi bir sikisma varsa onu giderin.

1.  Tepsi 2 veya istede bagh Tepsi 3'U yazicidan disari ¢ekin.

2. Sikisan kagidi dikkatli bir sekilde her iki kdsesinden tutun ve yavasca ¢ekerek ¢ikartin.

3. Tepsiyi tekrar yaziciya yerlestirin.
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4.  On kapag agip kapatin.

Ust bolmedeki sikismalari gidermek igin

DIKKAT Bu bolgelerdeki kagit sikismalari kagitta toner yapismasina yol agabilir. Giysilerinize
veya ellerinize toner bulasirsa, soguk suyla yikayin. (Sicak su, tonerin kumasa nifuz etmesine
neden olur.)

1. Sikisan kagidi dikkatli bir sekilde her iki kdsesinden tutun ve Ust bélmeden yavasca ¢gekerek gikarin.

2,
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Yazdirma sorunlari

Baski kalitesi ile ilgili sorunlar

Bazen baski kalitesiyle ilgili sorunlar yasayabilirsiniz. Asagidaki boélimde verilen bilgiler, bu sorunlari
tanimlamaniza ve gidermenize yardimci olur.

Baski kalitesini artirma

Baski kalitesi ile ilgili sorunlarin olugsmamasi i¢in baski kalitesi ayarlarini kullanin.

Baski kalitesi ayarlarini 6grenme

Baski kalitesi ayarlari, baskinin sayfada acgik veya koyulugunu ve grafiklerin yazdiriima stilini etkiler.
Baski kalitesi ayarlarini, belirli bir ortam tirine yazdirma yaparken baski kalitesini en iyi hale getirmek
icin de kullanabilirsiniz.

Aygit 6zelliklerindeki ayarlari yazdirdiginiz is turlerine uygun sekilde degistirebilirsiniz. Yazici
surlictiniize bagl olarak asagidaki ayarlar kullanilabilir;

e 600 dpi

e  Ozel: Bu ayar varsayilan ayarla ayni ¢oéziinirliikte yazdirir, ancak élgek diizeylerini
degistirebilirsiniz.

E’//r Not Cozinurligun degistiriimesi metninizin bigimlendirmesini degistirebilir.

Baski kalitesi ayarlarini gegici olarak degistirme

Baski kalitesi ayarlarini yalnizca gegerli yazilim programi igin degistirmek isterseniz, yazdirma igin
kullandiginiz programin Yazdirma Ayar menisunden 6zellikleri agin.

Baski kalitesi ayarlarini tiim igleri etkileyecek sekilde degistirmek igin

Windows 98, Windows 2000 ve Windows Me igin:

1. Windows sistem tepsisinde, Baglat'i tiklatin, Ayarlar'i secgin, ardindan Yazicilar' tiklatin.
2. Aygit simgesini sag tiklatin.

3. Ozellikler'i tiklatin (Windows 2000'de Yazdirma Tercihleri'ni de tiklatabilirsiniz).

4. Ayarlari degistirin ve Tamam'i tiklatin.

Windows XP igin:

1. Windows sistem tepsisinde, Baglat'i tiklatin, Denetim Masasi'ni segin, ardindan Yazici ve
Fakslar'i tiklatin.

2. Aygit simgesini sag tiklatin.
3. Ogzellikler'i veya Yazdirma Tercihleri'ni tiklatin.

4. Ayarlar degistirin ve Tamam'i tiklatin.
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Yazdirma hatalarini tanimlama ve diizeltme

Baski kalitesi sorunlarini gidermek i¢in bu bolimde yer alan denetim listesini ve baski kalitesi sorunlari
ile ilgili tabloyu kullanin.

Baski kalitesi denetim listesi
Genel baski kalitesi sorunlari asagidaki denetim listesi izlenerek ¢éziimlenebilir:

1. Kullandi§iniz kagit veya yazdirma ortaminin belirtilen dzellikleri tagidigindan emin olun. Genel
olarak purtzsuz kagitlar daha iyi sonug verir.

2. Etiket, asetat, parlak kagit veya antetli kagit gibi 6zel ortamlar kullaniyorsaniz, tire gére yazdirma
islemi yaptiginizdan emin olun.

3. Aygittan bir Yapilandirma sayfasi ve Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi yazdirin. Bkz. Ozel sayfalar.

e  Sarf malzemelerinin az veya bos olup olmadigini denetlemek i¢in Sarf Malzemeleri Durumu
sayfasina bakin. HP Urlini olmayan yazici kartuslari hakkinda bilgi verilmez.

e  Sayfalar duzgin yazdiriimiyorsa, sorun donanimdan kaynaklaniyordur. HP Migteri
Hizmetleri ile baglanti kurun. HP Musteri Hizmetleri bdlimine veya aygit kutusuyla birlikte
gelen brosire bakin.

4.  HP Arag¢ Kutusu uygulamasindan bir Deneme sayfasi yazdirin. Sayfa yazdiriliyorsa, sorun yazici
surucusundedir.

5. Farkh bir programdan yazdirmayi deneyin. Sayfalar dizgin yazdirilirsa, sorun yazdirma islemini
yaptidiniz programdan kaynaklaniyordur.

6. Bilgisayari ve aygiti yeniden baslatin, ardindan yeniden yazdirmayi deneyin. Sorun devam
ediyorsa, asagidaki segeneklerden birini segin:

e  Sorun yazdirilan tim sayfalari etkiliyorsa bkz. Genel baski kalitesi sorunlari.

e  Sorun yalnizca renkli yazdirilan sayfalari etkiliyorsa bkz. Renkli belgelerle ilgili sorunlari

cozme.

Genel baski kalitesi sorunlari

Asagidaki 6rnekler, aygittan kisa kenari 6nde olacak sekilde gegmis, letter boyutunda kagidi gosterir.
Bu 6rnekler, renkli veya yalnizca siyah beyaz da olsa, yazdirdiginiz tim sayfalari etkileyen sorunlari
gOsterir Asagidaki konularda, bu érneklerin her birinin olasi nedenlerine ve ¢ézimlerine yer verilir.

Sorun Nedeni Coziim
Baski fazla soluk tonda veya silik. Ortam, HP 6zelliklerine uygun HP &zelliklerine uygun ortam kullanin.
olmayabilir.
Bir veya daha fazla yazici kartusunda Azalan yazici kartuglarini degistirin. Bkz.
Aa Cc murekkep dizeyi azalmis olabilir. HP Yazici kartuslarini degdistirme.
Aa Cc Urinu olmayan yazici kartuglari o )
kullaniyorsaniz, aygitin kontrol Yazici kartuslarinin higbirinde mirekkep
Aa Cc panelinde veya HP Arag Kutusu'nda az degilse veya higb.ir karFus bos degilse,
herhangi bir mesaj gorlntilenmez. yazici kartuslarini birer birer gikarin ve
Aa Cc her birinin toner silindirini gézden
gecirerek zarar gorup gérmediklerine
Aa Cc bakin. Zarar gérmusse, yazici kartusunu
degistirin.
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Sorun

Nedeni

Coziim

Kalan kullanim émriini 6grenmek igin
Sarf Malzemeleri Durumu sayfasini
yazdirin. Bkz. Sarf Malzemeleri Durumu
sayfasi.

Toner lekeleri goriltyor.

'AaBbCc
o\el:lela’e
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

HP o6zelliklerine uygun ortam kullanin.

Kagit yolunun temizlenmesi gerekiyor
olabilir.

Kagit yolunu temizleyin. HP Arag
Kutusu gevrimici Yardimi'na bakin.

Bosluklar var.

AQBbCc
AaBbCc
ACBCCcC
AcBOLCC
AoBbCc

Tek bir yazdirma ortami sayfasinda hata
olabilir.

isi yeniden yazdirmayi deneyin.

Kagidin nem igerigi dengesiz dagiimig
veya kagit Uzerinde nemli bélgeler
bulunuyor olabilir.

Farkh bir kagit (6rnegin, renkli lazer
yazicilar igin tasarlanmis yuksek kaliteli
kagit) deneyin.

Paketteki tiim kagitlar kusurludur. Uretim
sirasinda olan bazi durumlardan dolayi
bazi bolgeler toneri kabul etmeyebilir.

Farkli bir kagit (6rnegin, renkli lazer
yazicilar igin tasarlanmis yiksek kaliteli
kagit) deneyin.

Sayfa Gzerinde dikey seritler veya kalin
gizgiler gorunuyor.

AaBbCg
AaBbCg
AaBbCg
AdBbCC
AdBOCC

Bir veya daha fazla yazici kartusunda
mirekkep diizeyi azalmis veya kartuglar
bozuk olabilir. HP Griini olmayan yazici
kartusu kullaniyorsaniz, aygitin kontrol
panelinde veya HP Arac Kutusu'nda
herhangi bir mesaj goriintiilenmez.

Azalan yazici kartuslarini degistirin.

Sayfa zeminindeki toner golgelemesi
istenmeyen miktarda.

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

Daha hafif bagka bir kagit kullanin.

Cok kuru (az nemli) kosullar zemindeki
g6lge miktarini artirabilir.

Aygitin bulundugu ortamdaki kosullari
denetleyin.

Bir veya daha fazla yazici kartusunda
murekkep diizeyi azalmis olabilir. HP
Urinu olmayan yazici kartuglari
kullaniyorsaniz, aygitin kontrol
panelinde veya HP Arag Kutusu'nda
herhangi bir mesaj goriintiilenmez.

Azalan yazici kartuslarini degistirin.

Bolim 8  Sorun ¢ézme
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Sorun

Nedeni

Coziim

Ortama toner bulasiyor.

AaBbCc
AaBRLc
AaBk,Cc
AaBL,CcC
AaBbCc

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

HP &zelliklerine uygun ortam kullanin.

Kagidin 6n kenarina toner bulagsmissa,
ortam kilavuzlari kirli demektir veya
yazdirma yolunda madde birikmistir.

Ortam kilavuzlarini ve kagit yolunu
temizleyin.

Tonere dokunuldugunda kolayca
bulasiyor.

AaBECc
LO®RCC
A NC
Aa” >
AaB

Aygit, yazdirmak istediginiz ortam
tiriinde yazdirmaya ayarli degil.

Yazici slriclisinden Kagit sekmesini
secin ve Tirii ayarini yazdirdiginiz
ortamin turtine ayarlayin. Agir kagit
kullaniyorsaniz yazdirma hizi dusebilir.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

HP &zelliklerine uygun ortam kullanin.

Kagit yolunun temizlenmesi gerekiyor
olabilir.

Aygiti temizleyin.

Kagidin yazdirilan tarafinda esit aralikh
gizgiler oluguyor.

AcBbCE
AaBbCc
AaBbCE
AaBbCc_
AaBbCE

Aygit, yazdirmak istediginiz ortam
tiriinde yazdirmaya ayarli degil.

Yazici slriclisinden Kagit sekmesini
secin ve Tiirli yazdirdiginiz kagidin
turtine ayarlayin. Agir kagit
kullaniyorsaniz yazdirma hizi dusebilir.

ic kisimlara toner bulagmis olabilir.

Sorun, genellikle birka¢ sayfa daha
yazdirildiktan sonra kendi kendine
dizelir.

Kagit yolunun temizlenmesi gerekiyor
olabilir.

Aygiti temizleyin.

Flzer zarar gérmus veya kirlenmis
olabilir.

HP Arag Kutusu'ndaki ydnergeleri
izleyerek temizleyin.

HP Musteri Hizmetleri ile baglanti kurun.
HP Musteri Hizmetleri bélimine veya
aygitin kutusunda gelen destek
brosuriine bakin.

Bir yazici kartusunda sorun olabilir.

Hangi kartusta sorun oldugunu anlamak
icin HP Arag¢ Kutusu'ndan PQ tani
sayfasini yazdirin.

Kagidin yazdiriimayan tarafinda esit
araliklarla gizgiler oluguyor.

ic kisimlara toner bulasmis olabilir.

Sorun, genellikle birkag sayfa daha
yazdirildiktan sonra kendi kendine
diizelir.

Kagit yolunun temizlenmesi gerekiyor
olabilir.

Aygiti temizleyin.

Flzer zarar gérmus veya kirlenmis
olabilir.

HP Arag Kutusu'ndaki yénergeleri
izleyerek temizleyin.

Yazdirma sorunlari

89



90

Sorun

Nedeni

Coziim

7’

HP Musteri Hizmetleri ile baglanti kurun.
HP Musteri Hizmetleri bélimine veya
aygitin kutusunda gelen destek
brogiiriine bakin.

Yazdirilan sayfada bozuk karakterler
goruilyor.

AaBbCc
AoBbCc
AaBbCc
AoBbCc
AaBbCc
AacBlbCc

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmig
yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir kagit
kullanin.

Karakterler dalgali bir gériiniim veriyorsa
lazer tarayicinin servise gereksinimi
olabilir.

Yapilandirma sayfasi yazdirarak
sorunun burada da olup olmadigina
bakin. Sorun varsa, HP Musteri
Hizmetleri ile baglanti kurun. HP Musteri
Hizmetleri bélimine veya aygitin
kutusunda gelen destek brostriine
bakin.

Yazdirilan sayfa kivriliyor veya dalgali bir
hale geliyor.

~

AgQBbCY
AqBpbCC
AqQBbC¢
AgQBpCC
AgBbC¢
S~ N 0 ]

Aygit, yazdirmak istediginiz ortam
tiriinde yazdirmaya ayarli degil.

Yazici strictsinden Kagit sekmesini
segin ve Tiurd yazdirdiginiz kagidin
turtine ayarlayin. Agir kagit
kullaniyorsaniz yazdirma hizi disebilir.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmig
yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir kagit
kullanin.

Yuksek sicaklik ve nem, kagidin
kivrilmasina yol acgabilir.

Aygitin bulundugu ortamdaki kosullari
denetleyin.

Yazdirilan sayfada metin veya resimler
yamuk gikiyor.

AaBbCc
AQBbCc
AQBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Ortam dogru yerlestiriimemis olabilir.

Kagit veya diger ortamlarin dogru
yerlestirildiginden ve ortam
kilavuzlarinin kagit yiginini fazla
sikistirmadigindan ya da ¢ok gevsek
olmadigindan emin olun. Bkz. Tepsilere
ortam yerlestirme.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmig
yuksek kaliteli kagit gibi farkli bir kagit
kullanin.

Yazdirilan sayfada burugmalar veya
katlanmalar var.

Ortam dogru yerlestiriimemis olabilir.

Ortamin dogru yerlestirildiginden ve
ortam kilavuzlarinin kagit yiginini fazla
sikistirmadigindan ya da ¢ok gevsek
olmadigindan emin olun. Bkz. Tepsilere
ortam yerlestirme.

Bo6lim 8
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Sorun

Nedeni

Coziim

Giris tepsisindeki kagit yiginini ters
gevirin veya kagidi giris tepsisinde 180°
déndirmeyi deneyin.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmig
yuksek kaliteli kagit gibi farkl bir kagit
kullanin.

etrafinda toner

>
%
e

Ortam dogru yerlestiriimemis olabilir.

Tepsideki kagitlari ters gevirin.

Karakterlerin gevresine fazla miktarda
toner yayilmissa, kagidin 6z direnci
yuksek olabilir.

Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmis
yuksek kaliteli kagit gibi farkl bir kagit
kullanin.

Sayfanin Ustiinde gikan gorinti (siyah)
sayfanin altina kadar tekrarlaniyor (gri
alanda).

AaBbCc

Yazilim ayarlari, gorinti yazdirmayi
etkilemis olabilir.

Yazilim programinizi kullanarak,
tekrarlanan gériuntinin bulundugu
alanin tonunu (koyulugunu) degistirin.

Yazilim programinizi kullanarak, daha
aclk goruntuyl 6nce yazdirmak igin
sayfay! 180° dondurin.

Yazdirilan géruntulerin sirasi yazdirmayi
etkilemis olabilir.

Goruntilerin yazdiriima sirasini
degistirin. Ornegin, kagidin Gst kismina
daha acik gorintiyd, alt kismina ise
daha koyu gorintiyl yerlestirin.

Elektrik voltajindaki bir dalgalanma aygiti
etkilemis olabilir.

Baski isinde hata sonradan olusuyorsa,
aygiti kapatip 10 dakika sonra agarak
baski igini yeniden baslatin.

Renkli belgelerle ilgili sorunlari gozme

Bu boliimde, renkli yazdirirken ortaya ¢ikabilecek sorunlar agiklanmaktadir.

Sorun

Nedeni

Coziim

Belge renkli basiimasi gerekirken siyah
beyaz olarak basiliyor.

Programinizda veya yazici slricunizde
renkli mod segilmemis.

Gri tonlama modu yerine renkli modu
segin.

Programda dogru yazici suructsi
segilmemis olabilir.

Dogru yazici suricusunu segin.

Aygit dogru yapilandiriimamis olabilir.

Bir Yapilandirma sayfasi yazdirin.
Yapilandirma sayfasinda higbir renk
yoksa, HP Musteri Hizmetleri ile baglant
kurun. HP Musteri Hizmetleri bélimine
veya aygitin kutusunda gelen destek
broslriine bakin.

Yazdirma sorunlari

91



92

Sorun

Nedeni

Coziim

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Bir veya birkag renk hi¢ yazdinimiyor
veya dogru yazdiriimiyor.

AaBbCc¢
AaBb¢Zc
AaBbCc
AcBbCc

AaBbCc

Yazici kartuslarinin Gzerinde koruyucu
bant olabilir.

Yazici kartuslarindaki koruyucu bandin
tam olarak ¢ikarildigindan emin olun.

Ortam, HP 6zelliklerine uygun
olmayabilir.

Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmig
yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir kagit
kullanin.

Aygit cok nemli kosullarda galisiyor
olabilir.

Aygitin kullanildigi ortamin izin verilen
nem araliginda oldugundan emin olun.

Bir veya daha fazla yazici kartusunda
murekkep diizeyi azalmis olabilir. HP
uriinu olmayan yazici kartuglari
kullaniyorsaniz, aygitin kontrol
panelinde veya HP Arag Kutusu'nda
herhangi bir mesaj gorintilenmez.

Azalan yazici kartuglarini degistirin.

Kontrol paneli gegersiz kilmaya
ayarlanmisg.

Mirekkep miktari azalmig veya bosalmig
yazici kartuglarini degistirin.

Yeni bir yazici kartusu takildiktan sonra
bir renk tutarsiz bir sekilde yazdiriliyor.

AaBbCc

AaBbCc

Baska bir yazici kartusu azalmis olabilir.
HP Uriind olmayan bir yazici kartusu
kullaniyorsaniz, murekkep dizeyi disuk
veya bogalmis olabilir. Ancak bu duruma
iliskin hicbir uyari veya bilgi verilmez.

Tutarsiz yazdirilan renge ait yazici
kartusunu cikarin ve yeniden takin.

Kontrol paneli gecersiz kilmaya
ayarlanmis.

Murekkep miktari azalmis veya bosalmis
yazici kartuslarini degistirin.

Yazdirilan sayfadaki renkler ekranda
gorundukleri gibi degil.

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AcBbCc

Bilgisayar monitériiniizdeki renkler
yazici ¢iktisindaki renklerden farkh
olabilir.

Yazici slrlcUsiinin Renk sekmesinde
Ekran Esleme'yi segin.

Ekrandaki ¢ok acgik veya ¢ok koyu
renkler yazdiriimiyorsa, yazilim
programiniz gok agik renkleri beyaz, cok
koyu renkleri ise siyah olarak algiliyor
olabilir.

Mumkiinse ¢ok agik veya ¢ok koyu
renkler kullanmayin.

Bo6lim 8
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Sorun Nedeni Coziim

Ortam, HP 6zelliklerine uygun Renkli lazer yazicilar igin tasarlanmig
olmayabilir. yuksek kaliteli kagit gibi farkh bir kagit
kullanin.
Yazdirilan renkli sayfadaki renkler Ortam ¢ok purizli olabilir. Renkli lazer yazicilar igin Uretilen yliksek
tutarsiz. kaliteli kagit gibi puriizsiiz bir kagit veya

yazdirma ortami kullanin. Genel olarak,

daha piiriizsiiz ortamlar daha iyi sonug
AaBbCc verr
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Ortam isleme sorunlari

Aygitta ortam isleme konusunda sorunlar oluyorsa bu bélimdeki bilgileri kullanin.

Yazdirma ortami ile ilgili yonergeler

En iyi sonucu elde etmek igin, kagidin kaliteli oldugundan, Gzerinde kesik, delik, yirtik, leke,
noktacik, pargacik, toz, kirisiklik, bosluk, zimba bulunmadigindan ve kenarlarinin kivrilimig veya
bikilmis olmadigindan emin olun.

En iyi kalitede renkli yazdirmak igin, purtuzsiz turde bir kagit kullanin. Genel olarak, daha pirizsuz

ortamlar daha iyi sonug verir.

Yerlestirdiginiz kagidin tiriinden (6rnegin, bond mu yoksa geri donustirtlmis kagit mi
oldugundan) emin degilseniz, kagit ambalajindaki etiketi kontrol edin.

Yalnizca mirekkep puskirtmeli yazicilar igin tasarlanmis ortamlari kullanmayin. Renkli LaserJet
yazicilar igin tasarlanmis ortamlar kullanin.

Baz termografi tirlerinde kullanilan, distk sicaklikta mirekkep kullanilarak yazdiriimis antetli
kagitlari kullanmayin.

Cikintili veya kabartmali antetli kagit kullanmayin.

Aygit, toneri ortama kaynastirmak igin 1si ve basing kullanir. Renkli kagitlarda veya énceden basili
formlarda bu flizer sicakhigi (210°C veya 410°F ve 0,2 saniye) ile uyumlu mirekkep kullanildijindan

emin olun.

DIKKAT Bu yénergelere dikkat ediimemesi durumunda sikisma olabilir veya aygit zarar
gorebilir.

Yazdirma sorunlari
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Yazdirma ortami sorunlarini g6zme

Asagidaki kagit sorunlari baski kalitesinde sapmalara, kagdit sikkismasina ve hatta aygitin zarar

gbrmesine neden olabilir.

Sorun

Nedeni

Coziim

Baski kalitesi duistik veya toner

yapismiyor

Kagit cok nemli, cok puriizli, gok agir,
cok plrlzsiz veya kabartmali ya da
bozuk bir kagit destesinden alinmis.

Yazici strlcusiinde uygun ortam
tirtinuin segildiginden emin olun.

Baska tiirde, 100 - 250 Sheffield, %4 - 6
nem igerikli kagit kullanmayi deneyin.

Eksiklikler, sikisma veya kivrilma

Kagit dogru sekilde saklanmamig
olabilir.

Kagidi diiz olarak, nem gegirmeyen
ambalajinda saklayin.

Kagidin bir tarafi digerinden farkli.

Kagidi ters gevirin.

Cok fazla kivriima

Kagit cok nemli, gren yonu yanhs veya
gren yapisi eksik.

Yazici sirtcisiinde uygun ortam
turdnln segildiginden emin olun.

Yeni veya farkh bir paketten aldiginiz
ortama yazdirmayi deneyin.

Uzun grenli kagit kullanin.

Kagidin bir tarafi digerinden farkli.

Kagidi ters gevirin.

Sikisma, yazici zarar gérmus

Kagitta kesikler veya delikler var.

Kesik veya delik olmayan kagit kullanin.

Beslemeyle ilgili sorunlar

Kagidin kenarlari diizglin degil.

Renkli lazer yazicilar igin Uretilmis
yuksek kaliteli kagit kullanin.

Kagidin bir tarafi digerinden farkli.

Kagidi ters gevirin.

Kagit cok nemli, cok puriizli, gok agir
veya ¢ok puriizsiiz, gren yonu yanlis
veya gren yapisi eksik, kabartmali ya da
bozuk bir kagit destesinden alinmis.

Baska tuirde, 100 - 250 Sheffield, %4 - 6
nem igerikli kagit kullanmayi deneyin.

Uzun grenli kagit kullanin.

Baski egri (yamuk)

Ortam kilavuzlari dogru ayarlanmamig
olabilir.

Girig tepsisinden tim ortamlari ¢ikarin,
yigini diizeltin ve ortami giris tepsisine
yeniden yerlestirin. Ortam kilavuzlarini,
kullandiginiz ortamin genisligine ve
uzunluguna gore ayarlayin ve yeniden
yazdirmayi deneyin.

Bir seferde birden fazla sayfa besleniyor

Ortam tepsisi asiri yiklenmis olabilir.

Tepsiden ortamin bir kismini ¢ikarin.
Bkz. Tepsilere ortam yerlestirme.

Ortam kingmis, katlanmis veya zarar
gOrmus olabilir.

Ortamin kirngmamig, katlanmamis veya
zarar gérmemis oldugundan emin olun.
Yeni veya farkl bir paketten aldiginiz
ortama yazdirmayi deneyin.

Aygit, ortam giris tepsisinden ortami

cekmiyor

Aygit, elle besleme modunda olabilir.

e  Aygitin kontrol paneli ekraninda
ELLE BESL. goruntuleniyorsa, isi

yazdirmak igin 25 (Sec) digmesine
basin.

e  Aygitin elle besleme modunda
olmadigindan emin olun ve iginizi
yeniden yazdirin.
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Sorun

Nedeni

Coziim

Ortam tepsisi asiri yliklenmis olabilir.

Tepsiden ortamin bir kismini gikarin.
Bkz. Tepsilere ortam yerlestirme.

Tepsi 2 veya istege bagl Tepsi 3'teki
kagit uzunlugu ayarlama denetimi ortam
boyutunu gegecek sekilde ayarlanmis.

Kagit uzunlugunu ayarlama denetimini
dogru uzunlukta ayarlayin.

Alma silindiri kirli veya zarar gérmus
olabilir.

HP Musteri Hizmetleri ile baglanti kurun.
HP Musteri Hizmetleri bélimine veya
aygitin kutusunda gelen destek
brosUlrine bakin.

Performans sorunlari

Sayfalar aygittan higbir sey yazdiriimadan ¢ikiyorsa veya aygit hicbir sayfayl yazdirmiyorsa, bu

bdélimdeki ipuglarindan yararlanin.

Sorun

Nedeni

Coziim

Sayfalar yazdiriliyor, ancak tamamen
bos cikiyor

Yazici kartuslarinin Gizerinde koruyucu
bant hala duruyor olabilir.

Yazici kartuslarindaki koruyucu bandin
tam olarak ¢ikarildigindan emin olun.

Belgede bos sayfalar olabilir

Tum sayfalarda igerik bulunup
bulunmadigini gérmek igin yazdirdiginiz
belgeyi kontrol edin.

Aygit arizali olabilir.

Aygiti denetlemek igin bir Yapilandirma
sayfasi yazdirin.

Sayfalar gok yavas yazdiriliyor

Agir ortam turleri baski igini
yavaslatabilir.

Farkl bir ortam tiiriine yazdirin.

Karmasik igerigin bulundugu sayfalarin
yazdiriimasi daha uzun surer.

Baski kalitesinin en iyi diizeyde olmasi
icin, fizer ayari geredi daha yavas bir
yazdirma yapiliyor olabilir.

Sayfalar yazdirilamadi

Aygit, ortami dogru alamiyor olabilir.

Bkz. Ortam isleme sorunlari.

Aygitta ortam sikisiyor.

Sikismay! giderin.

USB kablosu bozuk veya dogru
takilmamisg olabilir.

e  USB kablosunu iki ucundan da
¢tkarin ve yeniden takin.

e  Daha 6nce yazdiriimig bir isi
yazdirmayi deneyin.

e  Farkli bir USB kablosu kullanmay!
deneyin.

Bilgisayarinizda baska aygitlar galisiyor.

Aygit, bir USB baglanti noktasini
paylasmiyor olabilir. Aygitla ayni
baglanti noktasina bagli harici bir sabit
surlici veya anahtar kutusu varsa, diger
aygit engelliyor olabilir. Aygiti baglayip
kullanmak icin, diger aygitin baglantisini
kesmeniz veya bilgisayarda iki USB
baglanti noktasi kullanmaniz gerekir.

Yazdirma sorunlari
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Sorun giderme araglari

Bu bdlimde, aygitinizdaki sorunlari ¢ézmenize yardimci olacak araglar tanitiimaktadir.

Aygit sayfalari ve raporlari

Bu bélimde, aygittaki sorunlara tani koymaniza ve ¢ézmenize yardimci olacak sayfalar ve raporlar
anlatilmaktadir.

Deneme sayfasi

Deneme sayfasini yazdirmak i¢in yazicinin kontrol panelinde = (Sol ok) ve = (Sag ok) digmelerine
ayni anda basin. Bu sayfayl HP Ara¢ Kutusu'ndan da yazdirabilirsiniz.

Yapilandirma sayfasi

Yapilandirma sayfasi yazicinin gegerli ayarlarini ve 6zelliklerini listeler. Yapilandirma sayfasini
yazicidan veya HP Arag¢ Kutusu'ndan yazdirabilirsiniz. Yapilandirma sayfasini yazicidan yazdirmak igin
asagidaki adimlari uygulayin.

1. RAPORLAR menisini segmek igin, = (Sol ok) veya = (Sag ok) digmesine basin.

2. (Sec) diigmesine basin.

3. YAPILANDIRMA RAP &gesini segmek igin, = (Sol ok) veya = (Sag ok) dugmesine basin.
4. Yapilandirma sayfasini yazdirmak igin, & (Sec) diigmesine basin.

Yapilandirma sayfasi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. Yapilandirma sayfasi.

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasinda HP yazici kartuglarinin kalan kullanim siresi belirtiimektedir.
Ayrica; kalan tahmini sayfa sayisi, yazdirilan sayfa sayisi ve sarf malzemeleri ile ilgili diger bilgiler
bulunur. Sarf Malzemeleri Durumu sayfasini aygittan veya HP Arag Kutusu'ndan yazdirabilirsiniz.

Sayfayi aygittan yazdirmak icin agagidaki adimlari izleyin.

1. RAPORLAR 6gesini segmek igin, = (Sol ok) veya = (Sag ok) dugmesine basin.
2. (Sec) digmesine basin.
3. SARF MLZMLR DRM 6gesini segmek igin, = (Sol ok) veya = (Sag ok) digmesine basin.

4. Sarf Malzemeleri Durumu sayfasini yazdirmak igin, & (Sec) digmesine basin.

Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Sarf Malzemeleri Durumu sayfasi.
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HP Arac¢ Kutusu

HP Arag Kutusu, sorun giderme gorevlerinde kullanabileceginiz bir Web uygulamasidir.

HP Ara¢ Kutusu uygulamasini goruntileyebilmek igin
Asagidaki yollardan birini kullanarak HP Ara¢ Kutusu uygulamasini agin:
e  Windows masalstiinde HP Arag¢ Kutusu simgesini ¢ift tiklatin.

e Windows Baglat menlsinde, Programlar'i (Windows XP'de Tum Programlar), HP'yi, HP Color
LaserJet 1600 ve ardindan HP Color LaserJet 1600 Ara¢ Kutusu 6gesini tiklatin.

Sorun giderme sekmesi

HP Arac¢ Kutusu uygulamasinda, asagidaki ana sayfalara baglantilar iceren bir Sorun Giderme
sekmesi bulunur:

e Sikigmalan Giderme. Sikismalarin yerini bulma ve giderme ile ilgili bilgileri gorebilirsiniz.

e Yazdirma Sorunlari. Yazdirmayla ilgili sorunlari ¢zmenize yardimci olabilecek Yardim konularini
gorebilirsiniz.

e Sorun Giderme Araglari. Aygita bakim yapmak igin temizleme sayfasi veya renk sorunlarini
giderme sayfasi gibi sorun giderme araglarini kullanabilirsiniz.

r_'f] Not HP Arac¢ Kutusu'ndaki diger sekmeler, aygit sorunlarini gidermede yardimci olabilir.
HP Arac¢ Kutusu'ndaki diger sekmeler hakkinda bilgi igin, bkz. HP Arac Kutusu.

Servis menusiu

Aygit sorunlarini gidermek icin kontrol panelinde SERVIS menisiini kullanin.

Fabrika ayarlarini geri yiikleme

Fabrika ayarlarinin geri yiklenmesi, tiim ayarlari fabrika ayarlarina déndrdr.

Fabrika ayarlarini geri yukleme

1. B (Sol ok) veya = (Sag ok) diigmesini kullanarak SERVIS 6gesini secin, sonra = (Sec)
digmesine basin.

2. & (3ol ok) veya B (Sag ok) dugmesini kullanarak VARS. GR YKLNYR 6gesini segin, sonra
(Sec) digmesine basin.

Aygit otomatik olarak yeniden baglatilir.

Kagit yolunu temizleme

Aygitta, kagit yolunu temizlemek tzere 6zel bir temizleme modu bulunur.

E’/}’ Not HP Arag¢ Kutusu'na erisebiliyorsaniz, HP, kagit yolunu HP Arag¢ Kutusu'nu kullanarak
temizlemenizi dnerir.
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Kagit yolunu temizleme

1.

= (Sol ok) veya = (Sag ok) diigmesini kullanarak SERVIS 6gesini segin, sonra & (Seq)
digmesine basin.

& (Sol ok) veya = (Sag ok) diigmesini kullanarak TEMIZLEME MODU 6gesini segin, sonra
(Sec) dugmesine basin.

Yazicidan yavasca bir sayfa beslenir. islem tamamlandiktan sonra sayfayi atin.
istendiginde diiz letter veya A4 kagit yerlestirin.
Onaylayip temizleme islemine baslamak igin, &2 (Sec) digmesine tekrar basin.

Yazicidan yavasca bir sayfa beslenir. islem tamamlandiktan sonra sayfayi atin.

Yaziciyl ayarlama

Kalibrasyon iglemleri dizenli araliklarla yapilir. Baski kalitesinin en iyi dizeyde olabilmesi icin agagidaki
adimlar izlenerek kontrol panelinden kalibrasyon yapilabilir:

1.

Bolim 8

= (Sol ok) veya = (Sag ok) diigmesini kullanarak SISTEM AYARI 6desini segin, sonra & (Seq)
digmesine basin.

& (Sol ok) veya i3 (Sag ok) diigmesini kullanarak BASKI KALITESI 6gesini secin ve =
(Sec).diigmesine basin, kontrol panelinde RENGi KALIBRE ET ifadesi gériintilenir.

(Sec) diigmesine basin.

=] (Sol ok) veya & (Sag ok) diigmesini kullanarak SIMDI KALIBRE ET 6gesini segin, sonra
(Sec) digmesine basin.

Kalibrasyon islemini baglatmak icin & (Sec) digmesine basin.
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A Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri

TRWW

Asagida bu belgenin basilmasi sirasinda gegerli olan aksesuarlarin bir listesi vardir. Siparis bilgileri ve
mevcut aksesuarlar yazicinin kullanim stresi icinde degisebilir. Siparis konusunda en yeni bilgiler igin
asagidaki web sitelerinden uygun olani ziyaret edin:

Kuzey Amerika: http://www.hp.com

Avrupa ve Orta Dogu: http://www.hp.com

Asya Pasifik Ulkeleri/bolgeleri: http://www.hp.com

Latin Amerika: http://www.hp.com
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Yedek parcgalar
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Uriin adi

Aciklama

Parca numarasi

Siyah yazici kartusu

Yaklasik %5 dolulukla 2.000 sayfa
yazdirma.

Q6000A

Cyan yazici kartusu

Yaklasik %5 dolulukla 2.500 sayfa
yazdirma.

Q6001A

Sari yazici kartusu

Yaklasik %5 dolulukla 2.500 sayfa
yazdirma.

Q6002A

Macenta yazici kartusu

Yaklasik %5 dolulukla 2.500 sayfa
yazdirma.

Q6003A

%’/r Not Yazdirilacak sayfa sayisi kullanima goére degisebilir.

Ek A Aksesuarlar ve siparis verme bilgileri
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Kablo ve arabirim aksesuarlari

Uriin adi Aciklama Parga numarasi
USB kablosu 2 metre standart USB uyumlu aygit C6518A
konektoru.
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Kagit kullanma aksesuarlari

Uriin adi Aciklama Parga numarasi

istege baglh Tepsi 3 Istege bagl 250 yaprak kapasiteli Q6459A
evrensel giris tepsisi. Istege bagli 250
yaprak kapasiteli tek bir tepsi takilabilir.
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Kagit ve diger yazdirma ortamlari

TRWW

Uriin adi

Aciklama

Parga numarasi

HP LaserJet kagidi

HP LaserJet yazicilarda kullaniimak
Gzere Uretilen Premium HP marka kagit.

HPJ1124 (letter)

HP LaserJet kagidi

HP LaserJet yazicilarda kullaniimak
Gzere Uretilen Premium HP marka kagit.

CHP310 (A4)

HP LaserJet kagidi

HP LaserJet yazicilarda kullaniimak
Gzere Uretilen Premium HP marka kagit.

HPJ1424 (legal)

HP Premium Choice kagidi

120,32 gr/m? agirhginda HP bond kagit.

HPU1132 (letter)

HP Premium Choice kagidi

120,32 gr/m? agirhginda HP bond kagit.

CHP410 (Ad)

HP Kapak kagidi

200 gr/m? HP marka kapak kagidi.
Kartpostal ve belge kapaklari yazdirmak
icin kullanilir.

Q2413A (letter) 100 yaprak

HP Kapak kagidi

200 gr/m? HP marka kapak kagid!.
Kartpostal ve belge kapaklari yazdirmak
icin kullanilir.

Q2414A (A4) 100 yaprak

HP Yazdirma kagidi

HP LaserJet yazicilar icin Uretilen HP
marka kagit.

HPP1122 (letter)

HP Yazdirma kagidi

HP LaserJet yazicilar igin Uretilen HP
marka kagit.

CHP210 (A4)

HP Cok amagli kagit

Cesitli kullanimlara yénelik HP marka
kagit.

HPM1120 (letter)

HP Cok amach kagit Cesitli kullanimlara yonelik HP marka HPM1420 (legal)
kagit.
HP LaserJet Sert kagit Saten kaplamali saglam kagit. Kagit Q1298A (letter)

yirtilmaz ve hava kosullarina karsi
dayaniklidir. Uzun siire korunmasi
gereken belgeler icin.

HP LaserJet Sert kagit

Saten kaplamali saglam kagit. Kagit
yirtilmaz ve hava kosullarina karsi
dayaniklidir. Uzun siire korunmasi
gereken belgeler icin.

Q1298B (A4)

HP Parlak Fotograf ve Gorintileme
lazer kagidi

Her iki yUzi cok parlak kaplamali.
Brosurlerde, kataloglarda, fotograflarda
ve cok parlak kagit gereken her yerde
kullantlir.

QB6545A (letter) 200 yaprak

HP Lazer Fotograf Kagidi, Parlak

Her iki yUzU cok parlak kaplamali.
Brosurlerde, kataloglarda, fotograflarda
ve cok parlak kagit gereken her yerde
kullantlir.

Q654 7A (letter) 200 yaprak

HP Yumusak Parlak Sunum lazer kagidi

Her iki ylz( saten kaplamali. 120 gr/m?

Q6541A (letter) 200 yaprak

HP Lazer Kagidi, Yumusak Parlak

Her iki ylz( saten kaplamali. 120 gr/m?

C6542A (letter) 200 yaprak

HP Yumusak Parlak lazer kagidi

Her iki yUz( saten kaplamali. 105 gr/m?

Q2415A (letter) 500 yaprak

HP Yumusak Parlak lazer kagidi

Her iki ylz( saten kaplamali. 105 gr/m?

Q2417A (A4) 500 yaprak

Kagit ve diger yazdirma ortamlari
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Uriin ad Aciklama Parca numarasi

HP Renkli LaserJet asetatlari Tam renkli yazdirma igin renkli asetat C2934A (letter) 50 yaprak
kullanin.

HP Renkli LaserJet asetatlari Tam renkli yazdirma igin renkli asetat C2936A (A4) 50 yaprak

kullanin.

HP Mat Fotograf ve Gorintlileme lazer
kagidi

Goéruntlleme igin mat kaplamali kagit.
120 gr/m?

Q6549A (letter) 100 yaprak

HP Lazer Fotograf Kagidi, Mat

Goéruntlleme igin mat kaplamali kagit.
120 gr/m?

Q6550A (letter) 100 yaprak

HP Mat Brosur lazer kagidi

Mat kaplamali kagit Brogtr, katalog vb
icin. 160 gr/m?

Q6543A (letter) 150 yaprak

HP Lazer Kagidi, Mat

Mat kaplamali kagit Brogtr, katalog vb.

icin. 160 gr/m?

Q6544A (letter) 150 yaprak
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Kullanici tarafindan degistirilebilen parcalar
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Uriin adi

Aciklama

Parga numarasi

Ayirma tablasi ve kagit alma silindirleri

Yazici birden fazla kagit aliyorsa veya
hi¢ kagit almiyorsa degistirin. Farkl bir
kagit ile deneme yapilmasi sorunu
gidermedi.

Q5956-67902

Kagit tepsisi

250 yaprak kapasiteli kagit tepsisi kaseti.

Q5956-67901

Toz kapag

Kagit kasetinin gikisini tozdan korur.

Q5956-67903

Cikti tepsisi uzantisi

Cikis bélmesinde kagidi tutan uzanti.

Q5956-67904

Kullanici tarafindan degistirilebilen pargalar
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Ek belgeler

Bu kullanim kilavuzu asagidaki dillerde CD-ROM'da bulunmaktadir.

Tablo A-1 Kullanici kilavuzlari

Dil Parga numarasi
Tirkege CB373-90928
ingilizce CB373-90906
Arapca CB373-90907
Katalanca CB373-90908

Cince (Basitlestirilmig)

CB373-90923

Cince (Geleneksel)

CB373-90926

Cekece CB373-90909
Danca CB373-90910
Felemenkge CB373-90911
Fince CB373-90912
Fransizca CB373-90913
Almanca CB373-90914
ibranice CB373-90915
Macarca CB373-90916

Endonezya dili (Bahasa)

CB373-90929

italyanca CB373-90917
Korece CB373-90918
Norvegce CB373-90919

Portekizce (Brezilya)

CB373-90921

Lehce CB373-90920
Rusga CB373-90922
ispanyolca CB373-90924
isvecge CB373-90925
Tay dili CB373-90927
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Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTI SURESI

HP Color LaserJet 1600 12 ay, Sinirh Garanti

HP, siz son kullanici olan musteriye, HP donanimlarinda ve aksesuarlarinda, satin alma tarihinden itibaren
yukarida belirtilen siire boyunca malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. HP garanti suresi
icinde bdyle kusur bildirimleri ald1d1 takdirde, kusurlu oldugu iddia edilen Urlnleri, kendi se¢imine gdre onaracak
veya degistirecektir. Kusurlu trln yerine verilen Urtinler yeni veya performans bakimindan yeniye esdeger
olacaktir.

HP, satin alma tarihinden itibaren yukarida belirtilen stire boyunca, HP yaziliminin, dogru yuklenip kullanildigi
takdirde, malzeme ve isgilik kusurlarindan kaynaklanan program yonergelerini yiriitememe sorunu
yaratmayacagini garanti eder. HP garanti siiresi icinde boyle kusur bildirimleri aldigi takdirde, bu tir kusurlar
nedeniyle program yonergelerini yiritmeyen yazilimi degistirecektir.

HP, HP Urunlerinin calismasinin kesintiye ugramayacagdi veya hatasiz oldugu garantisini vermez. HP'nin makul
bir slire boyunca urlni garanti edildigi sekilde onarmasi ve degistirmesi mimkin olmazsa, Urind iade etmek
sartiyla satin alma bedelini geri alma hakkiniz dogar.

HP drinleri performans bakimindan yeniye esdeger durumda yeniden uretilmis veya 6nemsiz miktarda kullanilimig
parcalar icerebilir.

Garanti su nedenlerden kaynaklanan bozukluklara uygulanmaz: (a) yanhg veya yetersiz bakim ya da kalibrasyon
(b) yazihmin, arabirim pargalarinin veya sarf malzemelerinin HP tarafindan tedarik edilmemesi, (c) yetkisiz
degisiklik veya yanhg kullanim (d) Grindn yayinlanan g¢evresel 6zellikler digsinda kullanimi veya (e) uygun olmayan
yerde kullaniimasi veya uygun olmayan bakim.

YEREL KANUNLARIN iZIN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER VERILEN YEGANE
GARANTILERDIR VE YAZILI VEYA SOZLU, ACIK VEYA ZIMNi BASKA BiR GARANTI YA DA SART GECERLI
DEGILDIR VE HP SATILABILIRLIK, MEMNUNIYET SAGLAYAN KALITE VE OZEL BiR AMACA UYGUNLUKLA
ILGILI HER TURLU ZIMNi GARANTI VE SARTI OZELLIKLE REDDEDER. Bazi (ilkelerde/bdlgelerde, eyaletlerde
veya vilayetlerde zimni garanti suresi sinirlamalari kabul edilmez; bu durumda yukaridaki sinirlama ve muafiyet
sizi kapsamayabilir. Bu garanti size 6zel yasal haklar verir ve llke/bélge, eyalet veya vilayetlere gére degisen
baska haklariniz olabilir. HP'nin sinirli garantisi, HP'nin bu Uriine destek verdigi ve bu rini pazarladigi tim ulke/
bdlge ve alanlarda gecgerlidir. Alacaginiz garanti hizmetinin diizeyi yerel standartlara gére degisebilir. HP, riin
Uzerinde, yasal veya mevzuata bagli nedenlerle, sinirlari iginde c¢alistiriimasi higbir zaman disindlmemis
Ulkelerde/bolgelerde galistiriimasi igin bigim, uygunluk ve islev degisikligi yapmayacaktir.

YEREL KANUNLARIN iZiN VERDIGI OLCUDE, BU GARANTIDEKI COZUMLER SIZIN iICIN YEGANE
COZUMLERDIR. YUKARIDA BELIRTILENLER HARICINDE, NE HP, NE DE TEDARIKCILERI, VERI
KAYBINDAN VEYA SOZLESMEDEN, HAKSIZ FIILDEN YA DA BiR BASKA DURUMDAN DOGAN DOGRUDAN,
OZEL, ARIZIi, NEDEN OLUNAN (KAR VE VERI KAYBI DAHIL) VEYA BENZERiI HASARDAN SORUMLU
DEGILDIR. Baz iilkelerde/bdlgelerde, eyaletlerde veya vilayetlerde arizi veya neden olunan hasarlarin muafiyeti
ya da sinirlanmasi kabul edilmez; bu durumda yukaridaki sinirlama ve muafiyet sizi kapsamayabilir.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI KOSULLARI, YASALARIN iZiN VERDIGI OLGUDE, BU URUNUN SIZE SATISIYLA
ILGILI ZORUNLU RESMi HAKLARINIZA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ, KISITLAMAZ, DEGISTIRMEZ.
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Yazici Kartusu Sinirh Garanti Bildirimi

Bu HP Urtundnde, malzeme ve iggilik kusuru bulunmadigi garanti edilmektedir.

Bu garanti (a) yeniden doldurulmus, yenilenmis, yeniden Uretilmis veya herhangi bir sekilde degistirilmis,
(b) yanlis kullanimdan, depolamadan, galismadan veya yazici Grtini igin belirtilen ortam kosullarinin
disinda kullanimdan kaynaklanan sorunlar yasayan veya (c) normal kullanim sonrasi eskiyen trtinler
icin gecerli degildir.

Garanti hizmetinden yararlanmak igin lGtfen GrinG satin aldiiniz yere geri géturin (sorunun yazili bir
aciklamasi ve baski dérnekleri ile birlikte) veya HP Musteri Destegine basvurun. HP kendi istedine bagh
olarak arizal drlnleri degistirebilir veya satin alma Ucretini iade edebilir.

YEREL KANUNLARIN iZIN VERDIGI OLGUDE, YUKARIDAKI GARANTILER YEGANE
GARANTILERDIR VE YAZILI VEYA SOZLU, ACIK VEYA ZIMNi BASKA BiR GARANTI YA DA SART
GEGERLI DEGILDIR VE HP SATILABILIRLIK, MEMNUNIYET SAGLAYAN KALITE VE OZEL BIiR
AMACA UYGUNLUKLA iLGILI HER TURLU ZIMNi GARANTI VE SARTI OZELLIKLE REDDEDER.

YEREL YASALARIN iZiN VERDIGI OLGUDE, NE HP, NE DE TEDARIKCILERI, SOZLESMEDEN,
HAKSIZ FIiILDEN YA DA BiR BASKA DURUMDAN DOGAN DOGRUDAN, OZEL, ARIZi, NEDEN
OLUNAN (KAR VE VERI KAYBI DAHIL) VEYA BENZERI HASARDAN SORUMLU DEGILDIR.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI KOSULLARI, YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE, BU URUNUN SiZE
SATISIYLA ILGILI ZORUNLU RESMi HAKLARINIZA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ, KISITLAMAZ,
DEGISTIRMEZ.

TRWW Yazici Kartusu Sinirli Garanti Bildirimi 109



Destek ve servisten yararlanma

110

HP dinya ¢apinda satin alinabilecek ¢esitli servis ve destek segenekleri sunar. Bu programlardan
yararlanma olanagi bulundugunuz Ulkeye/bdlgeye bagl olarak degisebilir.

HP Care Pack™ Servisleri ve Servis Sozlesmeleri

HP cesitli gereksinimleri karsilayacak servis ve destek secenekleri sunar. Bu se¢enekler standart
garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri Ulkelere/bdlgelere gore farklilik gdsterebilir. Codu yazicida
HP hem garanti suresi icinde, hem de garanti suresi bittikten sonra HP Care Pack Servisleri ve Servis
Soézlegmeleri saglar.

Bu yaziciyla ilgili servis ve destek segeneklerini 6grenmek igin http://www.hpexpress-services.com/
10467a adresine gidin ve yazicinizin model numarasini yazin. Kuzey Amerika'da Servis Sézlesmesi ile
ilgili bilgiler HP Musteri Hizmetlerinden edinilebilir. 1-800-HPINVENT 1-800-474-6836 (A.B.D) veya
1-800-268-1221 (Kanada) numaralari arayin. Diger Ulkeler/bdlgeler s6z konusu oldugunda litfen
bulundugunuz Ulkedeki/bolgedeki HP Musteri Hizmetleri Merkezine basvurun. Bulundugunuz tlkedeki/
bdlgedeki HP Musteri Hizmetlerinin telefon numarasi i¢in kutu igindeki brostre bakin veya
http://www.hp.com/support adresine gidin.
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Yaziciyl yeniden paketleme

Yazicinizin bagka bir yere taginmasi veya nakledilmesi gerekiyorsa, yaziciyi tekrar paketlemek igin
asagidaki yordami izleyin.

TRWW

DIKKAT Ambalajin yetersizliginden dolay tagima sirasinda ortaya ¢ikabilecek hasardan
musteri sorumludur. Yazicinin tagima sirasinda gerektigi gibi korunmasi igin orijinal yastiklar
kullanilarak paket edilmelidir.

Yaziciyi1 yeniden paketlemek igin

A DIKKAT Yaziclyl géndermeden énce yazici kartuslarini gikarmaniz biiyiik énem tagir. Tasima

A w0 Db

islemi sirasinda yazicinin iginde birakilan yazici kartuslari akabilir ve yazici makinesini ve toner
iceren diger bolumleri tumuyle kaplayabilir.

Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin, silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici
kartusunu 6zgin paketinde veya 1siga maruz kalmayacag bir yerde saklayin.

Doért yazici kartusunu da gikartin.
istege bagli Tepsi 3'i takmigsaniz, ¢ikartin ve bir kenarda saklayin.
Elektrik kablosu ile arabirim kablosunu ¢ikartin ve bir kenarda saklayin.

Mumkunse, baski érneklerini ve dogru sekilde yazdirilamayan kagit veya baska ortamdan 50-100
yapragi pakete koyun.

Mumkinse, orijinal kutusunu ve paketleme malzemelerini kullanin. Yazicinin ambalaj malzemesini
atmissaniz, tekrar paketleme konusunda yardim i¢in bulundugunuz yerdeki postaneye basvurun.
HP, gébnderme islemi i¢in aygiti sigorta ettirmenizi énerir.

Servis bilgi formu belgesinin doldurulmug kopyasini birlikte gdnderin.

A.B.D'de, yeni ambalaj malzemesi istemek igin HP Musteri Hizmetleri'ni arayin. Diger Ulkelerde/
bélgelerde, mimkiinse orijinal ambalaji kullanin. Hewlett-Packard, génderme islemi igin aygiti
sigorta ettirmenizi 6nerir.
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Servis bilgi formu

AYGITI GONDEREN Tarih:
Baglanti kurulacak kisi: Telefon:
Baglanti kurulacak yedek kisi: Telefon:
iade adresi: Ozel nakliye yénergeleri:

GONDERDIGINiz URUN

Model adi: Model numarasi: Seri numarasi:

Sorunla ilgili yazici giktilarini da génderin. Onarim igin gerekli olmayan aksesuarlari (kilavuzlar, temizlik malzemeleri vb.) GONDERMEYIN.

YAZICI KARTUSLARINI GIKARTTINIZ MI?

Cikartmanizi engelleyen mekanik bir sorun yoksa, yaziciyi géndermeden 6nce bunlari ¢ikartmalisiniz.

[ 1Evet. [ 1Hayir, bunlar ¢ikartamiyorum.

YAPILMASI GEREKEN (Gerekirse ayri bir sayfa ekleyin.)

1. Arizanin olustugu kosullari anlatin. (Arizanin niteligi? Ariza olustugunda ne yapiyordunuz? Hangi yazilim ¢alisiyordu? Bu strekli olan bir
ariza mi?)

2. Ariza aralikh olarak olugsuyorsa, ne kadar zamanda bir olusuyor?

3. Birim asagidakilerden birine bagliysa, Uretici ve model numarasini girin.

Kisisel bilgisayar: Modem: Ag:

4. Ek aciklamalar:

ONARIM IGIN ODEME YAPMA SEKLI

[ 1 Garanti kapsaminda Satin alindigi/teslim edildigi tarih:

(Orijinal tarihli satin alma veya teslim belgesini ekleyin.)

[ 1Bakim sézlesmesi numarasi:

[ 1Satin alma siparis numarasi:

Sozlesme ve garanti kapsamindaki servis diginda, servis talebine siparis numarasi ve/veya yetkili imza eklenmelidir. Standart
onarim Ucretleri gecerli degilse, asgari siparis gerekir. Standart onarim tcretleri yetkili HP onarim merkezinden 6grenilebilir.

Yetkili imza: Telefon:

Fatura adresi: Ozel fatura talimatlar:
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C Ogzellikler

MFP ozellikleri

Tablo C-1 Fiziksel 6zellikler

Uriin Yiikseklik Derinlik Genislik Agirhk

HP Color LaserJet 370 mm 453 mm 407 mm 15,67 kg
1600 yazici (istege

bagh Tepsi 3 veya

tiketim malzemeleri

dahil degil)

HP Color LaserJet 460 mm 451 mm 482 mm 20,16 kg
1600 yazici (250

yaprak kapasiteli istege

bagl Tepsi 3 ve

tiketim malzemeleri

dahil)

Tablo C-2 Yedek parga ¢zellikleri

Yedek yazici kartugunun émrii (yaklasik ytizde 5 doluluga Siyah: 2.000 sayfa

gore)
Sari, cam gobegdi ve macenta: Her biri 2.500 sayfa
(HP Color LaserJet 1600 yazici)

Tablo C-3 Elektrikle ilgili 6zellikler

Oge 110-Volt modelleri 220-Volt modelleri
Gii¢ kaynagi 115-127V (+/-%10) 220-240V (+/-%10)
50/60 Hz (+/- 2 Hz) 50/60 Hz (+/- 2 Hz)

Giig tiiketimi (normal)

Yazdirma sirasinda (renkli) 190 W (ortalama) 190 W (ortalama)
Yazdirma sirasinda (siyah beyaz) 190 W (ortalama) 190 W (ortalama)
Bekleme modunda 16 W (ortalama) 16 W (ortalama)
Kapali modunda 0 W (ortalama) 0 W (ortalama)
Is1 cikisi 55 BTU/saat 55 BTU/saat
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Tablo C-3 Elektrikle ilgili 6zellikler (devam)
-

Oge 110-Volt modelleri 220-Volt modelleri
Hazir
Olgiilen akim 3,6 Amp 2,5 Amp

DIKKAT  Giig gereksinimleri, yazicinin satildigi Gilkeye/bélgeye baghdir. Calisma voltajlarini
degistirmeyin. Aksi takdirde yaziciya zarar gelecegi gibi, Uriin garantisi de gecersiz hale gelir.

Tablo C-4 Ortama iliskin 6zellikler

Onerilen! Calistirma’ Saklama’
(yazici ve yazici kartusu) 20°-27°C 15°-32,5°C -20° - 40°C
Sicaklk
Bagil nem %20-70 %10-80 %95 veya daha az

! Degerler degisebilir. Gegerli bilgiler igin bkz. http://www.hp.com/support/clj1600.

Tablo C-5 Ses yayma

Ses Giicii Duzeyi 1ISO 9296'ya gore’
Yazdirirken (8 ppm) Lwag = 6,0 Bels (A) [60 dB (A)]
SPL-Operatér Konumu 1ISO 9296'ya gore’
Yazdirirken (8 ppm) Loam = 52 dB (A)

1 Degerler degisebilir. Gegerli bilgiler icin bkz. http://www.hp.com/support/clj1600.
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Bu bélimde agagidaki dizenleme bilgileri yer alir:

FCC mevzuati

Cevreci Uriin Yénetim programi

Malzeme glivenligi veri sayfasi

Uyum Beyani

Lazer guvenlik bildirimi

Kanada DOC bildirimi

Korece EMI bildirimi

VCCI bildirimi (Japonya)

Fince lazer bildirimi
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FCC mevzuati

Bu donanim sinanmis ve FCC sartnamesinin 15. Maddesi ile B Sinifi dijital aygit sartlarina uygun
bulunmustur. Bu sartlar, insanlarin bulundugu bir alanda kullanilirken girisim dalgalarina karsi yeterli
koruma saglamak Uzere tasarlanmistir. Bu donanim radyo frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir.
Bu donanim ydnergelere uygun olarak kurulmaz ve kullanilmazsa, radyo dalgalariyla yapilan iletisimi
engelleyebilir. Ancak, herhangi bir kurulumda bdyle bir radyo frekansi girisiminin olusmayacagi garantisi
yoktur, bu bir etkinin olup olmadigini anlamanin yolu aygiti kapatip yeniden agcmaktir. Bu aygit radyo
veya televizyon yayinlarini engelliyorsa, kullanici bu etkiyi asadidaki tedbirlerden birini veya birkagini
uygulayarak dizeltmeye ¢alismalidir:

e Alici antenin yerini veya yonunu degistirin.
e Ayaitile aliciyi birbirinden daha uzagda yerlestirin.
e  Ayagiti, alicinin bagl oldugu elektrik prizinden farkli bir prize baglayin.

e  Yetkili saticiniza veya deneyimli bir radyo/televizyon teknisyenine bagvurun.

E’//r Not Yazici tGzerinde yapilabilecek olan ve HP tarafindan acgik bir sekilde onaylanmamig
degisiklikler kullanicinin bu aygiti kullanma yetkisini iptal edebilir.

FCC kurallarinin 15. Bolimndn B Sinifi sartlariyla uyumlu, blendajli bir arabirim kablosunun
kullanilmasi gerekir.
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Cevreci Uriin Yénetim programi

Cevre koruma

Hewlett-Packard Company ¢evreye zarar vermeyen kaliteli Grlinler Gretme ilkesini benimsemistir. Bu
artiniin tasariminda, gevreye etkisinin en az diizeyde olmasini saglayan gesitli 6zellikler bulunmaktadir.

Ozon liretimi

Bu urtin 6nemli él¢ciide ozon gazi yaymaz (Os).
Enerji tiiketimi

Bu uriin, enerji agisindan verimli biiro uiriinlerinin geligmesini desteklemek amaciyla baglatilmig
gonulli bir program olan ENERGY STAR® standartlarina uygundur.

ori2

Gu¢ Tasarrufu modu, triinin performansini etkilemeden enerji tliketimini dnemli 6lglide dustrlr, bu da
dogal kaynaklardan ve paradan tasarruf saglar.

ENERGY STAR (striim 3.0); ABD Cevre Koruma Dairesi'nin ABD'de tescilli servis markasidir. Bir
ENERGY STAR ortagdi olarak Hewlett-Packard Company, bu triinin ENERGY STAR® tarafindan
verimli enerji kullanimi i¢in belirlenen ydnergelere uygun oldugunu saptamigtir. Daha fazla bilgi igin bkz.
http://www.energystar.gov.

Kagit kullanimi

Bu Urdindn elle dupleks yazdirma 6zelligi (iki tarafli baski, bkz: Her iki ylize yazdirma) ve forma baski
6zelligi (birden ¢ok sayfanin tek bir yapraga yazdiriimasi) kagit kullanimini ve bunun sonucu olarak da
dogal kaynaklarin tiketimini azaltir.

Plastik Pargalar

Uriinlin kullanim émrii sonunda geri dénistirilebilen plastik pagalarin taninmasini saglamak amaciyla,
agirhd1 25 gramin tzerindeki plastik pargalar uluslararasi standartlara gére isaretlenmistir.

HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri

Bircok Ulkede/bélgede, bu Uriinln baski sarf malzemeleri (6rnegin, yazici kartusu) HP Baski Sarf
Malzemeleri iade ve Geri Déniisiim Programi araciliyiyla HP'ye geri gdnderilebilir. Bu kullanimi kolay
ve Ucretsiz iade programi 30'dan fazla tlkede/bdlgede uygulanmaktadir. Tium yeni HP LaserJet
yazdirma kartuslarinin ve sarf malzemelerinin paketlerinde birkag farkl dilde bilgi ve yénergeler bulunur.

HP Baski Sarf Malzemeleri iade ve Geri Doniisiim Programi Bilgileri

HP 1992'den bu yana HP LaserJet sarf malzemeleri iade ve geri ddnlisim programini tcretsiz
olarak, HP LaserJet sarf malzemelerinin satildigi dinya pazarinin yiizde 86'sinda uygulamaktadir. Cogu
HP LaserJet yazici kartugsu kutusundaki yonerge kilavuzunda posta masrafi 6denmis ve Uzerine adres
yazilmig etiketler bulunur. Etiketler ve kutular su Web sitesinden de edinilebilir: http://www.hp.com/

recycle.
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2002 yilinda HP Planet Partners sarf malzemeleri geri déntisim programi yoluyla diinya ¢apinda 10
milyondan fazla HP LaserJet yazici kartusu geri donusturaimustir. Bu rekor sayi, 26 milyon pound
agirhginda yazici kartusu malzemesinin gevreye atilmasinin 6nlenmesi demektir. HP diinya ¢apinda
oncelikle plastik ve metal maddeden olusan yazici kartusu malzemesinin ortalama olarak ytzde 80'ini
geri donusturmistir. Plastik ve metal maddeler; HP Grinleri, plastik tepsiler ve kasiklar gibi yeni
Urtinlerin Uretiminde kullaniimaktadir. Malzemenin geri kalan kismi ise ¢gevreye zarar vermeyecek
sekilde yok edilmektedir.

ABD'de iadeler

Kullaniimis kartus ve malzemelerin gevreye zarar vermeden iade edilebilmesi igin HP toplu iadeleri
desteklemektedir. iki veya daha fazla kartusu birlikte paketleyin ve paketle birlikte verilen, 6demesi
Oonceden yapilmis, lzerinde adres bulunan UPS etiketini kullanin. Daha fazla bilgi icin ABD'de
1-800-340-2445 numarali telefonu arayabilir veya HP Baski Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniisim
Programi Web sitesini asadidaki adresten ziyaret edebilirsiniz: http:// www.hp.com/go/recycle.

A.B.D. diginda iadeler

A.B.D. disindaki miisteriler HP Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniisiim programini kullanip
kullanamayacaklari konusunda daha fazla bilgi igin http://www.hp.com/go/recycle web sitesini ziyaret
edebilirler.

Kagit

Bu Urinde, HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortami Kilavuzu'nda deginilen sartlari karsilayan geri
donuastirilmis kagit kullanilabilir. Bu kilavuzu http://www.hp.com/support/ljpaperguide adresinden PDF
olarak indirebilirsiniz. Bu Grtin EN12281:2002'ye uygun olarak geri donusturilmus kagitlarin kullanimi
icin uygundur.

Malzeme kisitlamalari
Bu Uriine civa eklenmemistir.
Bu Urinde pil bulunmamaktadir.

Geri donusim hakkinda bilgi almak igin http://www.hp.com/go/recycle adresine veya bulundugunuz
yerdeki yetkililere ya da Elektronik Endustrisi Birligi'nin (Electronics Industry Alliance) su adresteki web
sitesine basvurabilirsiniz: http://www.eiae.org.
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Atik malzemenin Avrupa Birligi tlkelerindeki ev kullanicilari
tarafindan yok edilmesi

Uriin veya paketi Uizerindeki simge, bu Griiniin diger ev atiklariyla birlikte yok edilmemesi gerektigini
gosterir. Bunun yerine, elinizdeki atik malzemeyi, atik elektrikli ve elektronik malzemelerin geri
donlisimi igin tasarlanan toplama noktalarina géndermek sizin sorumlulugunuzdadir. Elinizdeki atik
malzemenin imha edilmesi sirasinda ayri ayri toplanmasi ve geri donustirilmesi dogal kaynaklari
korumaya yardimci olacaktir ve insan sagligi ile gevreye uygun sekilde geri donustirtlmesini
sag@layacaktir. Geri donusturtlmek tzere atik malzemelerin nereye birakilacagr hakkinda daha fazla
bilgi icin, bulundugunuz sehrin yetkililerine, ev atiklarini imha hizmetlerini verenlere veya bu rini
aldiginiz magazaya basvurun.
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Malzeme guvenligi veri sayfasi

Toner gibi kimyasal maddeler iceren sarf malzemeleri ile ilgili Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari (MSDS)
http://www.hp.com/go/msds veya http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/
safety adresindeki HP web sitesine basvurularak edinilebilir.

Uzatilmis garanti

HP SupportPack; HP donanim Urinini ve HP tarafindan saglanan tim dahili bilesenleri kapsar.
Donanim bakimi, HP UrGnin satin alinmasindan sonraki Gg¢ yillik stireyi kapsar. Misteri, HP Grinind
satin aldiktan sonraki 90 glin icinde HP Destek Paketini satin almalidir. Daha fazla bilgi icin HP Musteri
Hizmetleri Servisi ve HP Musteri Destegi Grubu'na bagvurun. Bkz. HP Musteri Hizmetleri.

Yedek parga ve sarf malzemesi tedariki

Bu Uriinln yedek parcalari ve tuketim 6geleri, Uretimleri durdurulduktan sonra en az bes yil streyle
piyasada bulunacaktir.

Daha fazla bilgi igin

Cevre ile ilgili bu konular hakkinda bilgi edinmek igin:

e  Bu Uriin ve pek ¢cok HP Grinu ile ilgili gevre 6zellikleri sayfasi

e  HP'nin ¢evreye verdigi 6nem

e  HP'nin ¢evre yonetim sistemi

e  Kullanim émri sona eren Urtnler icin HP'nin iade ve geri ddnisim programi
e MSDS

Bkz. http://www.hp.com/go/environment veya http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/
productinfo/safety.
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Uyum Beyani

Uyum Beyani
ISO/IEC Guide 22 ve EN 45014'e gore

Uretici Adi:
Uretici Adresi:

driniin
Uriin Adr:

Mevzuat Model Numarasi®:
Uriin Segenekleri:
Toner Kartuslari:

Hewlett-Packard Company
11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, ABD

HP Color LaserJet 1600 Serisi

BOISB-0409-00
Tdma
Q6000A, Q6001A, Q6002A, Q6003A

iiriiniiniin agagidaki Uriin Ozellikleri'ne uygun oldugunu beyan eder:
Givenlik: IEC 60950-1:2001 / EN60950-1: 2001 + A11

IEC 60825-1:1993 +A1: +A2/

EN 60825-1:1994 +A11:1996 +A2:2001 (1. Sinif Lazer/LED Uriinii)

GB4943-2001

EMC: CISPR 22:1993 +A1 +A2 / EN 55022:1994 +A1 +A2 — B Sinifi")

EN 61000-3-2:2000
EN 61000-3-3:1995 +A1
EN 55024:1998 +A1 +A2

FCC Konu 47 CFR, Bolim 15 Sinif B? / ICES-003, Sayi 4
GB9254-1998, GB17625.1-2003

Ek Bilgiler:

Burada anilan Girin EMC Yonergesi 89/336/EEC ile Distk Gerilim Yonergesi 73/23/EEC'nin sartlarina uygundur ve bundan dolayi CE isareti

tasimaktadir.

1) Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri kullanilarak, standart bir yapilandirmayla test edilmistir.

2) Bu Aygit FCC kurallarinin 15. Bolimune uygundur. Aygitin galistirimasi asagidaki iki kosula tabidir: (1) bu aygit zararli parazite neden

olmaz ve (2) bu aygit alinan her tirli paraziti, istenmeyen galisma bigimine sebep olabilen parazit de dahil olmak tzere kabul eder.

3) Mevzuat geregi, bu Uriine bir Mevzuat model numarasi verilmistir. Bu numara, Griin adi ile veya triin numaralari ile karistirlmamalidir.

Boise, Idaho 83714-1021, ABD

Ekim 2005
Sadece mevzuat konulari igin:
Avustralya'da Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130,
Danisma Merkezi: Australia.
Avrupa'da Danisma  Bulundudunuz ulkedeki/bolgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Birosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department
Merkezi: HQ-TRE / Standards Europe, Herrenberger Strasse 140, D-71034 Boblingen, Almanya (FAKS: +49-7031-14-3143)
ABD'de Danisma Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, I[daho 83707-0015,
Merkezi: USA (Telefon numarasi: 208-396-6000)
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Ulkeye/bdlgeye 6zgii giivenlik bildirimleri

Lazer guvenlik bildirimi

Birlesik Devletler Yiyecek ve ilag Yénetimi'nin (U.S. Food and Drug Administration) Aygit ve Radyolojik
Saglik Merkezi (Center for Devices and Radiological Health) 1 Agustos 1976'dan bu yana Uretilen lazer
Urtinleri ile ilgili diizenlemeler olusturmustur. Birlesik Devletler'de pazarlanan trlnlerin bu
diizenlemelere uymasi zaruridir. Bu yazici, 1968'de yururlige giren Saglik ve Givenlik Radyasyon
Kontroll yasasina gore ABD Saglik Bakanhgi (U.S. Department of Health and Human Services - DHHS)
Radyasyon Performans Standardi uyarinca "1. Sinif" olarak onaylanmistir.

Yazicinin iginde yayilan radyasyon, koruyucu muhafazalar ve dis kapaklar tarafindan tamamen
hapsedildiginden, lazer 1sininin normal kullanimin hi¢bir asamasinda disari sizmasi imkansizdir.

UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler digindaki denetimlerin, ayarlarin veya yontemlerin
uygulanmasi zararl radyasyonun agiga ¢ikmasina neden olabilir.

Kanada DOC bildirimi
Kanada EMC B Sinifi kosullarina uygundur.

« Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques (CEM). »

Korece EMI bildirimi
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VCCI bildirimi (Japonya)
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Fince lazer bildirimi
LASERTURVALLISUUS
LUOKAN 1 LASERLAITE
KLASS 1 LASER APPARAT

HP Color LaserJet 1600 -laserkirjoitin on kayttdjan kannalta turvallinen luokan 1 laserlaite.
Normaalissa kaytdssa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen paasyn laitteen
ulkopuolelle.

Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN60825-1 (1994) mukaisesti.
VAROITUS!

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttdohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattémalle lasersateilylle.

VARNING!

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren
utsattas for osynlig laserstralning, som éverskrider gransen for laserklass 1.

HUOLTO

HP Color LaserJet 1600 -kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa olevia kohteita.
Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkild. Tallaiseksi
huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai
muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka
voidaan suorittaa ilman erikoistydkaluja.

VARO!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattomalle lasersateilylle laitteen
ollessa toiminnassa. Al4 katso sateeseen.

VARNING!

Om laserprinterns skyddsholje 6ppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for
osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen.

Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista:
Aallonpituus 770-800 nm
Teho 5 mW

Luokan 3B laser
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Simgeler / Sayisal 6geler

250 yaprak kapasiteli tepsi. Bkz:
tepsi 2

4 Renk secenegi 49

600 dpi baski kalitesi ayari 86

A
agir kagit
Ozellikler 16
yazdirilacak ortam 35
agirlik
yazici
aglar
bilgi sayfalari, yazdirma 60
aksesuarlar

113

par¢a numaralari 100
anlagsmalar, bakim 110
antetli kagit

yazdirma 33

Apple Macintosh. Bkz: Macintosh
arabirim baglanti noktalar
bulunan tarler 5
kablolar, siparis
Arac Kutusu
desteklenen igletim sistemleri
9
kullanim 64
arka ¢ikis kapagi
Ozellikler 5
asetatlar
Ozellikler 15, 16
atik malzemenin yok edilmesi
Avrupa 120
ayarlar
degistirme 9, 39
renk 48
tasarrufu 38
varsayllan ayarlari geri ylikleme
39
ayarlari kaydetme 38

101
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Aygit Ayarlari, HP Ara¢ Kutusu
66

ayirma tablasi, siparis verme

Ayrintili yari ton segenedi 48

105

B
baglanti noktalari
bulunan turler 5
kablolar, siparis 101
bakimi
sdzlesmeleri 110, 121
yazici kartuslarini degistirme
68
baski kalitesi
ayarlar 86
HP ImageREt 2400 46
Ozellikler 5
sorun giderme 86, 87
belgeler 66, 106
Belgeler sekmesi, HP Arag¢ Kutusu
66
belgeleri blylitme 38
belgeleri ki¢ultme 38
belgeleri dlgeklendirme 38
belgeleri yeniden boyutlandirma
38
Benioku 66
beslemeyle ilgili sorunlar, sorun
giderme 94
bilesenler
yerlerini bulma 7
bilgi sayfalari, yazdirma 60
bir kagida birden ¢ok sayfa 38
bos sayfalar, sorun giderme 95
boyut, yazici 113
boyutlar, ortam
6zel 35, 37
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¢6zunurlik
HP ImageREt 2400 46
Ozellikler 5

yazdirma ayarlari 86

D

dalgali kagit, sorun giderme 90
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yaziclyl yeniden paketleme
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desteklenen igletim sistemleri 9
desteklenen platformlar 9
diger baglantilar 66
dijital kameralar, renk eslestirme
50
dikey cizgiler, sorun giderme 88
Dikkat 1s1g1 21, 99
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Ozellikler 5
yazdirma ayarlari 86
dupleksleme 41
durum
HP Arac Kutusu ile gorintileme
65
isiklar. Bkz: 1giklar
Sarf Malzemelerinin Durumu
sayfasi, yazdirma 61
Durum sekmesi, HP Arag¢ Kutusu
65
digmeler, kontrol paneli 20
Duz yari ton segenegi 48

E

egri sayfalar

ekran
kontrol paneli 20
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enerji tiketimi 113, 118
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etiketler
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yazdirma 30
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64

F

farkli ilk sayfa 39
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filigranlar 37
film, asetat. Bkz: asetatlar
forma basina sayfa 38

G
garanti
baski kartusu yok 109
uzatimis 110, 121
urin 107, 108
geri donisim
plastik 118
yazici kartuslart 118
giris tepsileri
beslemeyle ilgili sorunlar, sorun
giderme 94
desteklenen ortam 16
Ozellikler 5
par¢a numaralari 102
segcme 36
sikismalar, giderme 84
yerlestirme 24
gorunta kalitesi
HP ImageREt 2400 46
yazdirma, sorun giderme 86,
87
gosterge 1siklari, aygit kontrol
paneli
hata mesajlari 79
gri tonlama
sorun giderme 91
gri tonlarinda yazdirma

segcme 37
gri zemin, sorun giderme 88
gug
gereksinimler 113
tiketim 118

H
hata mesajlari
kontrol paneli 79
6nemli 80
Hazirisigr 21, 99
hazir 1s1§1 ve se¢ digmesi 22
hazir kagit
baski yapilacak yer 33
hiz
Ozellikler 5
HP arag¢ kutusu
diger baglantilar 66
HP Arag¢ Kutusu

aygit ayarlari 66
desteklenen isletim sistemleri
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kullanim 64
toner duzeyi, kontrol yeri 68
yaziclyl ayarlama 73

HP ¢ok amagli kagit 103

HP ihbar hatti 69

HP ImageREt 2400 46

HP LaserJet fotograf kagidi
ortam 32

HP LaserJet kagidi 103

HP LaserJet parlak kagit
yazdirma 32

HP musteri hizmetleri iii

HP olmayan yazici kartuslari 69

HP SupportPack 110, 121

HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve

Geri Déntsum Programi 118

HP yerlesik ag sistemi

bilgi sayfasi, yazdirma 60

I
ImageREt 2400 46
Internet Explorer, desteklenen
surdmler 64
1s1 6zellikleri
kagit, saklama 13
yazici ortami 114
isiklar
yerlerini bulma 20

I

ihbar hatti 69

iki tarafli yazdirma 41

iki ylze, yazdirma 41

ilk sayfa, farkh 39

in¢ basina nokta sayisi (dpi)
HP ImageREt 2400 46
Ozellikler 5
yazdirma ayarlari 86
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tepsi. Bkz: tepsi 3
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USB, sorun giderme 95
kagit

antetli kagit 33
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burusmus 90
HP, siparis verme 103
ilk sayfa, farkh 39
kart stogu 35
kivrilma, sorun giderme 90
Ozel boyutlu 35, 37
Ozellikler 12
segme 12
sikismalar 82
sorun giderme 93
tepsi 1, desteklenen tirler 16
tepsi 2, desteklenen tirler 16
tepsi 3, desteklenen tlrler 16
tepsilere kagit yerlestirme 24
kagit alma silindirleri, siparis verme
105
kagit cikis bélmeleri
sikismalar, giderme 85
kagit cikis bolmesi
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kagit ekleme 24
kagit girig tepsileri
beslemeyle ilgili sorunlar, sorun

giderme 94
desteklenen ortam 16
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secme 36

sikismalar, giderme 84
yerlestirme 24
kalite
HP ImageREt 2400 46
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yazdirma ayarlari 86
yazdirma, sorun giderme 86,
87
kapaklar, belge
farkli kagit kullanma 39
kagit 6zellikleri 16
kart stogu, yazdirilacak ortam
35
karakterler, sorun giderme 90
karsidan surtcu yikleme 9
kart stogu
Ozellikler 16
yazdirilacak ortam 35
kartuglar
degistirme 69
durum gostergesi 21
durum sayfasi, yazdirma 61
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geri donasim 118

HP ihbar hatti 69

parga numaralari 100

saklamaya iligkin 6zellikler

114

Kartusun azaldigini yoksay 70
katlanmalar, sorun giderme 90
kaynak, yazdirma ol¢utu 36
kenar bosluklari, zarflar 13
Kenar Denetimi 48
kirismalar, sorun giderme 90
kivrilan ortam 90
kontrol paneli

isiklar ve digmeler, agiklama

20

mesajlar, sorun giderme 79

kullanici tarafindan degistirilebilen
parcalar 105

kullanim kilavuzu

erisim 66

par¢a numaralari 106

L

Laserdet kagidi 103
lazer glvenlik bildirimleri
lekeler, sorun giderme 88

123

M
Macenta kartus
durum gostergesi 21
parca numarasi 100
Macintosh
surdcu ozellikleri 37
Malzeme Glivenligi Veri Sayfasi
121
mesajlar
kontrol paneli 79
mesajlar, hata 79
metin, sorun giderme
bozuk karakterler 90
mevzuata iligkin bildirimler
FCC 117
lazer guvenligi 123
Malzeme Glivenligi Veri Sayfasi

121
uyum beyani 122
Microsoft Windows. Bkz: Windows
Mizanpaj 38

monitdrler, renk eglestirme 50
motor, temizleme 71

murekkep kartuslari. Bkz: yazici
kartuslari
musteri destegi
bakim s6zlesmeleri 110, 121
servis bilgi formu 112
yaziclyl yeniden paketleme
111

N
nem o6zellikleri
kagit, saklama 13
yazici ortami 114
Netscape Navigator, desteklenen
surimler 64
noktalar, sorun giderme 88
Notr Griler segenekleri 49

o
onarim. Bkz: servis
ortam
antetli kagit 33
asetatlar 15, 31
burusmus 90
etiketler 15, 30
HP LaserJet fotograf kagidi
32
HP LaserJet parlak kagit 32
HP, siparis verme 103
ilk sayfa, farkli 39
kart stogu 35
kivrilma, sorun giderme 90
Ozel boyutlu 35, 37
Ozellikler 12
segcme 12
sikismalar 82
sorun giderme 93
tepsi 1, desteklenen tirler 16
tepsi 2, desteklenen tirler 16
tepsi 3, desteklenen tirler 16
tepsilere kagit yerlestirme 24
zarflar 13, 28
ortam yerlestirme

tepsi1 24
tepsi2 25
ortamla ilgili
kagit 6zellikleri 13
Ozellikler 118
yazici 6zellikleri 114
ozon ozellikleri 118
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on yliz asagi tepsisi. Bkz: Ust ¢ikis
bdlmesi
On yuz yukari tepsisi. Bkz: arka ¢ikis
kapagi
Ozel kagit boyutu 35, 37
Ozel ortamlar
antetli kagit 33
asetatlar 15
etiketler 15, 30
HP LaserJet parlak kagit 32
kart stogu 35
ozel boyutlu 35, 37
ozellikler 16
zarflar 13, 28
Ozellikler
asetatlar 15
etiketler 15
kagit 12
Malzeme Glivenligi Veri Sayfasi
121
ortamlailgili 114
renk 46
surdculer 37
tepsiler, desteklenen ortamlar
16

yazici 113
yazici 6zellikleri 5
zarflar 13

P

parcalar

kullanici tarafindan
degigtirilebilen 105
parca numaralari 100
pil 6zellikleri 119
posta etiketleri
Ozellikler 15, 16
yazdirma 30
programlar, ayarlar 9

R

raporlar, yazdirma 60

renk
ayar 73
ayarlar, degistirme 48
El ile ayar segenekleri 48
eslestirme 50
gri tonlu, yazdirma 37
HP ImageREt 2400 46
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Ozellikler 46
sorun giderme 91
sRGB 50
RGB renk segenekleri 49, 50

S
saklama
kagit 13
yazici 114
yazicl kartuslari 68
zarflar 14
sarf malzemeleri
durum gostergesi 21
durum sayfasi 61
geri déndsim 118
kullanilabilirlik 121
Ozellikler 113
sarf malzemeleri ve aksesuar
siparisi verme 100
Sari kartus
durum gostergesi 21
par¢a numarasi 100
Sayfa Yapisi 36
sayfa zemini, gri 88
sayfa/dakika 5
sayfalar
bos 95
egri 90, 94
yavag yazdirma 95
yazdiriimiyor 95
Sayfaya Sigdir segenegi 38
segenekler. Bkz: ayarlar
servis
bilgi formu 112
parga numaralari 100
sozlesmeleri 110, 121
yaziclyl yeniden paketleme
111
sikismalar
¢ikis alanlari 85
girig alanlari 84
nedenler 82
sikigsmalari giderme
cikis alanlan 85
giris alanlar1 84
ortak yerler 82
silik baski 87
silindirler, siparis verme 105
siyah beyaz baski
segcme 37

sorun giderme 91
Siyah kartus
durum gostergesi 21
parca numarasi 100
soluk baski, sorun giderme 87
solukluk
silik baski, sorun giderme 87
sorun ¢bzme. Bkz: sorun giderme
sorun giderme
baski kalitesi 86
beslemeyle ilgili sorunlar 94
bos sayfalar 95
burugsmalar 90
cizgiler, basili sayfalar 88
Deneme sayfasl, yazdirma 60
egri sayfalar 90, 94
kagit 93
kivrilan ortam 90
kontrol paneli mesajlari 79
metin 90
renk 91
sayfalar yavas yazdiriliyor 95
sayfalar yazdirilmiyor 95
sikigmalar 82
silik baski 87
toner bulasmasi 89
toner lekeleri 88
toner yayllmasi 91
USB kablolari 95
Yapilandirma sayfasi, yazdirma
60
yapismamis toner 89
yazici kartuslarini degistirme
68
yaziclyl ayarlama 73
yinelenen bozukluklar 91
Sorun Giderme sekmesi, HP Arag
Kutusu 65
sdzlesmeler, bakim 110, 121
sRGB 49, 50
sunucular
bilgi sayfasi, yazdirma 60
SupportPack, HP 110, 121
surdculer
acma 36
ayarlar, degistirme 39
desteklenen isletim sistemleri
9
karsidan yukleme 9
ozellikler 37
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varsayllan ayarlari geri yikleme
39
Windows, 6zellikler 10

S

seritler, sorun giderme 88

-
tarayici gereksinimleri 64
tarayicilar, renk eslestirme 50
teknik destek

bakim s6zlesmeleri 110, 121
parga numaralari 100
servis bilgi formu 112

yaziclyl yeniden paketleme
111
telefon numaralari
destek i
HP ihbar hatti 69
HP Yazici Sarf Malzemeleri iade
ve Geri D6nlisim Programi
119
tepeg6z asetatlar
Ozellikler 15, 16
tepsi 1
yerlestirme 24
tepsi 2
yerlestirme 25
tepsi 3
parga numarasi
yerlestirme 25
tepsiler
beslemeyle ilgili sorunlar, sorun
giderme 94
desteklenen ortam 16
Ozellikler 5
parga numaralari
segcme 36
sikismalar, giderme 84
yerlestirme 24
toner
bulasma, sorun giderme 89
durum gostergesi 21
lekeler, sorun giderme 88
yapismamis, sorun giderme
89
yayllma, sorun giderme 91
toner bulagmasi, sorun giderme
89

102

102
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toner kartuslari. Bkz: yazici
kartuslari
tuslar, kontrol paneli 20
tiketim malzemeleri
durum gostergesi 21
durum sayfasl, yazdirma 61
geri donasim 118
kullanilabilirlik 121
Ozellikler 113
parca numaralari
turler, ortam
tepsi secimi olgutl 36

100

U

USB baglanti noktasi
bulunan tir 5
sorun giderme 95

Uyarilar sekmesi, HP Ara¢ Kutusu
66

Uyarlamali Yari Ton segenekleri

48
uygulamalar, ayarlar 9
uyum beyani 122

uzatilmis garanti 110, 121

0
Ust ¢ikis bolmesi
Ozellikler 5

Vv

varsayllan ayarlar, geri yikleme
39

varsayllan ayarlari geri yikleme
39

voltaj gereksinimleri 113

w
web siteleri
musteri destegi i
Web siteleri
HP Yazici Sarf Malzemeleri iade
ve Geri D6nlsum Programi
119
Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi
121
Web tarayicisi gereksinimleri 64
Windows
ayarlar 40
desteklenen sirimler 9
surdcu 6zellikleri 37
yazdirma 39

Y
Yakalama segenekleri 48
Yalnizca Siyah segenedi 49
yamuk sayfalar 94
yanip sénen isiklar 79
Yapilandirma sayfasi
yazdirma 60
yapilandirmalar, yazici 4
yapiskan etiketler
ozellikler 15, 16
yazdirma 30
yapismamisg toner, sorunlarin
giderilmesi 89
Yardim 99
yari ton segenekleri 48
yayllma, sorun giderme 91
Yazdir iletisim kutusu 36
yazdirma
her iki ylize 41
iptal etme 43
sorun giderme 95
Windows 39
yazdirma islerini siime 43
yazdirma ortami. Bkz: ortam
yazdirma sunuculari
bilgi sayfasi, yazdirma 60
yazdirmayi duraklatma 22
yazdirmayi durdurma 43
yazdirmayi sirdirme 22
yazi karakterleri. Bkz: yazi tipleri
yazici kartuslari
degdistirme 69
durum gostergesi 21
durum sayfasi, yazdirma 61
geri dénisim 118
HP ihbar hatti 69
par¢a numaralari 100
saklamaya iligkin 6zellikler
114
yazici kartuslarini degistirme 69
yazicl kartusu yok
degistirme 56
yazici surlculeri
agma 36
ayarlar, degistirme 39
desteklenen igletim sistemleri
9
karsidan yikleme 9
Ozellikler 37
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varsayilan ayarlari geri ylikleme

39
Windows, 6zellikler 10
yaziclyl ayarlama 73
yaziclyl gdnderme 111
yaziclyi paketleme 111
yaziclyi yeniden paketleme 111
yazilim
Ara¢ Kutusu 64
ayarlar, degistirme 39
desteklenen isletim sistemleri
9
karsidan yukleme 9
ozellikler 37
Windows, 6zellikler 10
yedek parcalar. Bkz: sarf
malzemeleri\servis
yeniden doldurulmus yazici
kartuslari 69
yeniden kagit doldurma 24
yerinde servis sGzlesmeleri 121
yerlesik ag sistemi
bilgi sayfasi, yazdirma 60
yinelenen bozukluklar, sorun
giderme 91

4

zarflar
olusturma 14
ozellikler 13, 16
saklama 14
yazdirma 28
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