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제제품품보보증증서서
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HHPP  플플로로터터구구입입을을축축하하합합니니다다..    

플로터의중요한특징은다음과같습니다.  

HP DesignJet 750C 플로터는칼라또는단색으로출력할수있는큰용지를사용하는잉크젯플로

터입니다.  

●제품C3195A는D/A1크기모델입니다.  

●제품C3196A는대형E/AO크기모델입니다.  

색색상상

이플로터는노랑색, 하늘색, 진홍색, 검정색잉크가들어있는네개의교체할수있는인쇄카트리

지를사용합니다. 지원되는다른모든색상은이네가지색을이용해서만들며, 총1600만여가지

의색상으로영역을채울수있습니다. 네개의카트리지세트는플로터(그리고여분의검정색카

트리지1개)와함께드립니다. 교체가필요하면갈아끼우십시오. 

출출력력품품질질

출력해상도는칼라에서300 dpi, 흑백에서600 dpi입니다. 소프트웨어나플로터전면패널에서세

가지의출력품질(고품질, 일반, 고속) 중하나를선택할수있습니다.  

HHPP  플플로로터터구구입입을을축축하하합합니니다다..
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용용지지

구입하신플로터모델에따라E/AO크기, 또는D/A1 크기의롤또는낱장용지에출력할수있습니

다.  

다음과같은다양한종류의용지를사용할수있습니다.  

●불투명본드

●반투명본드

●천연트레이싱지

●모조피지

●코팅지(플로터와함께한롤이제공됨) 

●중코팅지

●무광택및투명필름

●고광택및중광택인화지

●고광택필름

사사용용자자인인터터페페이이스스

플로터의전면패널에는포괄적인플로터기능과여러가지유용한내부출력물을액세스할수있

도록두줄로표시되는사용하기쉬운인터페이스가있습니다.  

이책에는메뉴탐색방법을가르쳐주는짤막한학습서가포함되어있습니다. 이책에서전면패널

기능이설명될때마다전면패널메뉴에서해당기능을액세스하는방법을보여주는간단한그림

이제공됩니다.  

HHPP  플플로로터터구구입입을을축축하하합합니니다다..
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응응용용소소프프트트웨웨어어와와드드라라이이버버

크기, 위치, 출력방향, 색상그리고품질면에서원하는출력을얻기위해서는, 사용하는응용소프

트웨어와플로터의조합에알맞는드라이버를사용해야하며, 환경이제대로설정되어있어야합

니다.  

두개의HP드라이버가플로터와함께제공됩니다. 

●AutoCAD 사용자를위한또는여러개의드라이버

●마이크로소프트윈도우사용자를위한드라이버

이드라이버는설치와올바른환경설정을돕기위해인쇄된설명서및온라인도움말이함께제공

됩니다.  

일반적으로응용소프트웨어는그들고유의드라이버를가지고있으므로, 대중적인응용소프트웨

어의 경우 휴렛팩커드는 무상으로 응용 소프트웨어 설명서(Software Application Notes)를 함께

제공합니다. 사용하는응용소프트웨어가이설명서에있으면, 소프트웨어를플로터에구성할때

개괄적설명서로사용하십시오. 

메메모모리리및및업업그그레레이이드드

플로터는7 MB(4 MB의메인메모리와3 MB의출력메모리)의표준메모리를가지고있습니다.

그러나특별히큰파일을출력해야하는경우에는1, 두개의메모리확장모듈까지업그레이드하여

최대표준메모리용량을71 MB(7 + (2 ×32)로만들수있습니다.  

사용할수있는기타업그레이드는다음과같습니다.  

●PostScript 업그레이드키트(플로터용ROM SIMM과소프트웨어용Adobe PostScript 드라이버

포함) 

●네트워크인터페이스(HP JetDirect Print Server) 

사사용용설설명명서서

HHPP  플플로로터터구구입입을을축축하하합합니니다다..
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HHPP  플플로로터터구구입입을을축축하하합합니니다다..
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HHPP  플플로로터터구구입입을을축축하하합합니니다다..
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설설치치하하기기
설치, 연결, 

그리고환경설정

11

지름길1-2 

설치점검표1-3 

1단계: 부품점검하기1-4 

2단계: (선택사양)메모리확장모듈설치하기1-5 

3단계: 전원켜기및(선택사양) 언어바꾸기1-8 

4단계용지공급하기1-10 

5단계: 인쇄카트리지끼우기1-19 

6단계: (선택사양) 데모용도면인쇄하기1-23 

7단계: 플로터와컴퓨터연결하기1-26 

8단계: (직렬인터페이스사용자전용) 인터페이스환경설정하기1-28 

9단계: 소프트웨어설정하기1-34 

10단계: 시험도면출력하기1-38 

UNIX 사용자를위한도움말1-39 
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11
설
치
하
기
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지지름름길길

다음의요구사항에모두맞는지확인하십시오. 

●전면패널디스플레이와플로터내부출력물의언어는영어로지정합니다.  

●프린터나플로터를설치해본경험이있습니다.  

●추가메모리는필요없습니다.  

●롤용지를사용하고칼라로출력할것입니다.  

●컴퓨터나네트워크에플로터를직접연결할것인지, 병렬또는직렬인터페이스를사용할것인

지, 그리고이미올바른케이블을가지고있는지를알고있습니다.  

●(직렬인터페이스사용자) 컴퓨터의RS232-C설정값이9600보오패리티없음, 8 데이타비트,

1정지비트입니다.  

설설치치하하기기

지지름름길길
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설설치치하하기기

설설치치점점검검표표

설설치치점점검검표표
포장을풀고상자안에있는조립방법에따라플로터를조립할때, 이장에설명된각단계가완료

되었는지아래의점검표를이용하여확인할수있습니다.  
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11단단계계::  부부품품점점검검하하기기

1 다음부품들이플로터와함께제공되었는지확인합니다.  

●전원코드

전원코드가사용하는지역의플러그형식에맞아야합니다. 그러나다른종류의전원코드(국제

규격)도구입할수있습니다. 필요하면HP대리점이나HP 영업부또는고객기술지원센타로문의

하십시오. 

●HP DesignJet 750C용HP 코텅용지롤

●인쇄카트리지네개

- 노랑색한개

- 하늘색한개

- 진홍색한개

- 검정색한개(여분의검정색카트리지도제공되었음) 

2 플로터와위의부속품들을잘확인하십시오. 만약손상된부품이있으면, 구입하신대리점이나

HP영엽부또는고객기술지원센타로교환을요청하십시오. 

3 플로터와함께제공되지는않지만, 다음품목이필요할수도있습니다. 

●인터페이스케이블자세한내용은11-10 페이지를참조하십시오. 

4 추가메모리를구입한경우, 다음이필요합니다.  

●메모리확장모듈

사용할수있는메모리확장모듈에관한자세한내용은설명서11-16페이지를참조하십시오. 

설설치치하하기기

11  단단계계::  부부품품점점검검하하기기
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22단단계계::  ((선선택택사사양양))메메모모리리확확장장모모듈듈설설치치하하기기

플로터는7 MB의표준메모리와함께제공됩니다. 하나또는두개의메모리확장모듈을추가하

여이를확장할수있습니다. 지원되는크기는4 MB, 8 MB, 16MB 및32 MB입니다그러므로, 최대

표준메모리는다음과같습니다. 

7 + 32 + 32 = 71 

MB HP 부품번호에대해서는11-16 페이지를참조하십시오. 

설설치치하하기기

22단단계계::  ((선선택택사사양양))메메모모리리확확장장모모듈듈설설치치하하기기
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설설치치하하기기

22단단계계::  전전원원켜켜기기및및((선선택택사사양양))사사용용언언어어바바꾸꾸기기
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설설치치하하기기

22단단계계::  전전원원켜켜기기및및((선선택택사사양양))사사용용언언어어바바꾸꾸기기
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33단단계계::  전전원원켜켜기기및및((선선택택사사양양))사사용용언언어어바바꾸꾸기기

플로터의전면패널메뉴와플로터의모든내부출력물은영어, 불어, 독어, 이태리어, 일어, 포르투

갈어, 스페인어를사용할수있습니다.1 기본언어는영어입니다.  

플로터와함께제공된전원코드가사퐁하고자하는교류전원사양과일치하는지확인하십시오.

이플로터에는반드시3선식(접지된것) 전원코드만을사용합니다.  

1 플로터앞면에있는전원스위치가OFF위치에있는지확인합니다.  

설설치치하하기기

33단단계계::  전전원원켜켜기기및및((선선택택사사양양))사사용용언언어어바바꾸꾸기기

경경고고
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설설치치하하기기

33단단계계::  전전원원켜켜기기및및((선선택택사사양양))사사용용언언어어바바꾸꾸기기
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44단단계계::  용용지지공공급급하하기기

사용가능성에대한도움말과다른용지종류의사용법에대해서는3-2 페이지의시작부분을참

조하십시오. 

중요사항후속단계가카트리지를끼우는것이므로, 이단계에서자동카트리지정렬에필요한불

투명한용지-예를들어, 불투명본드(플로터용지)나코팅용지를공급해야합니다. 플로터에맞

는HP Coated Paper(HP코팅지) 롤이플로터와함께제공됩니다.  

롤용지를공급하려면, 아래의1단계부터시작합니다.  

낱장용지를공급하려면, 1-17 페이지로갑니다

롤롤을을공공급급하하려려면면

1 플로터가움지이지않도록플로터바퀴가잠겨있는지(브레이크레버가눌러져있어야함) 확인

합니다.  

설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기



1-16

설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기



1-18

설설치치하하기기

44단단계계::  용용지지공공급급하하기기
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설설치치하하기기

55단단계계::  인인쇄쇄카카트트리리지지끼끼우우기기

55단단계계::  인인쇄쇄카카트트리리지지끼끼우우기기

플로터와함게노랑색, 하늘색, 진홍색, 검정색의카트리지네개와보통가장자주교체되는여분

의검정색카트리지가제공됩니다. 광택용지를제외하고, 검정카트리지하나로도흑백에서는잘

작동하지만, 이설명은네개의카트리지를모두끼운상태를가정한것입니다.  

중요사항HP플로터는11-17페이지에나열된부품번호에해당되는네개의카트리지종류에대

해서만작동하며, 그카트리지견본을플로터와할께제공합니다. 

카트리지캐리지뒤에플로터의길이방향으로있는가늘고긴스텐레스부분을만지지마십시오.

모서리는매우날카롭습니다. 머리카락, 보석류, 의류, 그리고기타이물질이플로터기계부에들어

가지않도록하십시오. 

1 전면패널디스플레이에“STATUS/Ready”가나타나는지확인합니다.  

경경고고



3 빈캐리지안의각칸에는색상을표시하는점이있습니다. 반드시정해진칸에맞는카트리지를

끼워야합니다.  

색을구별하기어려우면, 상자에있는부품번호로카트리지의색상을구별할수있습니다(11-17

페이지를참조하십시오). 칸의순서는왼쪽에서오른쪽으로, 노랑색, 하늘색, 진홍색, 그리고검정

색의순으로되어있습니다.  

플로터가켜진상태에서카트리지를끼우는것이좋습니다. 그렇지않으면출력품질이나빠지고

카트리지가손상될수있습니다.  

올바른칸에카트리지를끼워야합니다. 그렇지않으면색상이잘못선택될뿐만아니라출력품질

에도영향을줄수있습니다.  

새카트리지와쓰고난카트리지를어린이의손이닿지않는곳에둡니다.  

1-20

설설치치하하기기

55단단계계::  인인쇄쇄카카트트리리지지끼끼우우기기

주주의의

주주



1-21

11
설
치
하
기

설설치치하하기기

55단단계계::  인인쇄쇄카카트트리리지지끼끼우우기기



5 네개의카트리지가모두성공적으로설치되면플로터는자동으로카트리지정렬절차를실행합

니다. 전면패널에STATUS/Ready가표시되면, 절차가완료됩니다. 출력된작은다중색상의인

쇄물을버려도괜찮습니다.  

카트리지가설치되었으므로, 플로터를거꾸로뒤집지마십시오. 그러면잉크가쏟아집니다.  

1-22

설설치치하하기기

55단단계계::  인인쇄쇄카카트트리리지지끼끼우우기기

주주의의
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설설치치하하기기

66단단계계::  ((선선택택사사양양))  데데모모용용도도면면인인쇄쇄하하기기

66단단계계::  ((선선택택사사양양))  데데모모용용도도면면인인쇄쇄하하기기

플로터를컴퓨터에연결하기전에, 내장되어있는데모용도면중하나를출력해보십시오. 이것으

로플로터가정상적으로작동하는지확인할수있습니다.  

1 용지를아직공급하지않았으면, 4단계에서설명한대로롤이나낱장용지를공급합니다. 다른

용지종류에대한사용가능성과사용법에대해서는, 3-2 페이지의시작부분을참조하십시오. 
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설설치치하하기기

66단단계계::  ((선선택택사사양양))  데데모모용용도도면면인인쇄쇄하하기기
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3 출력물이처리되는동안출력중표시등이반짝입니다. 그리고나서플로터는출력을시작합니다.

이작업이끝나면, 롤의경우플로터는잉크가마를때까지기다렸다가출력물을용지함에떨어

뜨립니다.  

·낱장용지의경우잉크가마를때가지기다렸다가전면패널디스플레이에잉크건조메시지가

나타나는지보십시오. 

·플로터에서용지를가볍게당깁니다. HP코팅용지의경우기다릴필요가없습니다. 

4 특히다음을유의하면서출력물을검사합니다.  

·선은깨끗하고완전한가? 

·영역채우기가부드러운가? 

·색상의품질은좋은가? 

변경하지않는한, 전면패널의출력품질설정값은고품질이었습니다. 데모용도면의출력품질에

관한문제는, 9-16페이지에서시작하는문제해결하기를참조하십시오. 

설설치치하하기기

66단단계계::  ((선선택택사사양양))  데데모모용용도도면면인인쇄쇄하하기기
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77단단계계::  플플로로터터와와컴컴퓨퓨터터연연결결하하기기

UNIX시스템의경우, 1-39페이지의도움말도참조하십시오. 

플플로로터터를를네네트트워워크크에에직직접접연연결결할할때때

HP JetDirect Print Server와같은선택적네트워크인터페이스카드를사용하여직접LAN(근거

리통신망)에연결할수있습니다. 사용자의필요에따라병렬및직렬인터페이스대신에네트워

크인터페이스를사용할수있으며또한추가로네트워크인터페이스를사용할수도있습니다.  

설설치치하하기기

77단단계계::  플플로로터터와와컴컴퓨퓨터터연연결결하하기기
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플플로로터터를를컴컴퓨퓨터터에에직직접접연연결결할할때때

1 병렬또는직렬중사용할인터페이스결정합니다.  사용자는컴퓨터와응용소프트웨어에서, 병

렬인터페이스가지원되면더빠르므로병렬인터페이스를사용하십시오. 원한다면병렬및직렬

인터페이스를동시에연결할수도있습니다. 플로터는처음에데이타를받은인터페이스를사용

하게됩니다.  

2 인터페이스케이블을선택합니다.  여러컴퓨터를위한HP 케이블목록은11-10페이지를참조

하십시오. 직접케이블을만들려면11-7 페이지의인터페이스사양을참조하십시오. 보호된실

드인터페이스케이블만사용하십시오. 

3 플로터와컴퓨터의전원스위치를끕니다.  

5 케이블의다른한쪽끝을컴퓨터에연결합니다. 컴퓨터에맞는정확한포트선택에대한도움말

은컴퓨터설명서를참조하십시오. 

6 컴퓨터와플로터의전원스위치를켭니다.  

설설치치하하기기

77단단계계::  플플로로터터와와컴컴퓨퓨터터연연결결하하기기
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88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경
설설정정하하기기
다음표는플로터의직렬인터페이스매개변수, 출하시기본값, 그리고다른컴퓨터에대한요구조

건에대해사용할수있는설정값을보여줍니다.  

플로터의설정값은데이타를보내는컴퓨터와소프트웨어의설정값과일치해야합니다.  요구조건

을보려면해당설명서를참조하십시오. 의심이가면, 위의제안사항을가지고시도하십시오. 플로

터의기본값이이미요구조건과일치하면, 이단계의나머지를생략해도됩니다. 

설설치치하하기기

88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경설설정정하하기기



1-29

11
설
치
하
기

플플로로터터의의직직렬렬인인터터페페이이스스설설정정값값을을변변경경하하려려면면

전면패널디스플레이에서, Configurations A 및B라고하는, 직렬인터페이스의두가지환경설정

세트를작성하여저장할수있습니다. 기본적으로, 이세트는1-28 페이지의표에표시된출하시

기본값으로설정됩니다. 출하시기본환경설정은항상사용할수있으며, 선택할수있도록세가

지의내장환경설정값을제공합니다. 다음의지시사항은Configuration A를지정하고적용하는방

법을설명합니다.  

설설치치하하기기

88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경설설정정하하기기
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설설치치하하기기

88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경설설정정하하기기
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설설치치하하기기

88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경설설정정하하기기
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설설치치하하기기

88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경설설정정하하기기
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설설치치하하기기

88단단계계::  ((직직렬렬인인터터페페이이스스사사몽몽자자전전용용))  인인터터페페이이스스환환경경설설정정하하기기
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99단단계계::  소소프프트트웨웨어어설설정정하하기기

여기에서는수행해야하는소프트웨어환경설정작업에대한간단한개요를제공합니다. 이는이

러한종류의작업에익숙하지않은사용자에게도움을줄것입니다. 또한자세한응용소프트웨어

도움말이수록된설명서도알려줍니다.  

경험이더많은사용자는해당설명서를보는것이더나을수도있습니다. 

UNIX시스템의경우, 1-39페이지의도움말도참조하십시오. 

기기본본적적인인용용어어

응용소프트웨어는CAD시스템, 그래픽패키지, 전자출판시스템등과같이출력물을플로터로보

내는소프트웨어입니다.  

응용소프트웨어는사용하고자하는플로터종류를설정해야합니다. 이와관련된지식과구성정

보가”드라이버”에들어있습니다. 드라이버는응용소프트웨어와플로터와같은주변장치사이의

통신을처리하는소프트웨어입니다.  

예를들면크기, 위치방향, 색상및품질면에서사용자가원하는대로플로터가정확히출력하는

지확인하려면, 응용소프트웨어와플로터의조합에알맞는드라이버를사용하고환경이올바르게

설정되도록해야합니다.  

설설치치하하기기

99단단계계::  소소프프트트웨웨어어설설정정하하기기

응용소프트웨어

드라이버
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소소프프트트웨웨어어를를설설정정하하기기위위한한일일반반적적인인작작업업점점검검표표

1 필요한드라이버를정합니다. 

1-36 페이지의표에나열된대로, 몇가지의드라이버가이플로터와함게제공됩니다. 다른드라

이버들은응용소프트웨어와함께제공됩니다.  

2 필요하면드라이버를컴퓨터에설치합니다.  

3 이 플로터를 소프트웨어 장치 목록에 추가합니다. 예를 들어, 이 목록은 CONFIG/Add a

Plotter(AutoCAD에서), Printer setup(마이크로 윈도우 응용 프로그램에서) 또는 Printer

type(매킨토시응용프로그램에서)을통해사용할수있습니다. 대부분의경우, 각개별응용소

프트웨어마다플로터를추가할필요는없으나, 예를들어모든마이크로소프트윈도우응용프로

그램에대해한번은추가해야합니다.  

4 드라이버를구성합니다.  이것은대개기본용지종류, 출력품질과같은항목을지정할수있는

일련의대화상자가관련됩니다.  

설설치치하하기기

99단단계계::  소소프프트트웨웨어어설설정정하하기기
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이이플플로로터터와와함함께께제제공공되되거거나나선선택택사사양양으으로로사사용용할할수수있있는는소소프프트트웨웨어어및및펌펌웨웨어어

이플로터와함께제공된임의의소프트웨어를설치하고설정해야하는지를결정하려면다음표

의 정보를 사용하십시오. 응용 프로그램이 PostScript파일을 출력하는지(그래서 플로터에

PostScript Upgrade Kit가필요한지)를모를경우에는응용소프트웨어와그설명서를참조하십시

오. 

설설치치하하기기

99단단계계::  소소프프트트웨웨어어설설정정하하기기
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기기타타응응용용프프로로그그램램

AutoCAD나마이크로소프트윈도우응용프로그램이외의응용프로그램이잘수행되는지알아보

기위해플로터와함께제공되는Software Application Notes를먼저확인하십시오. 없으면, 다음의

일반적인도움말을참고하십시오. 

소프트웨어의장치목록은사용가능한최신주변장치로이루어진최근의정보가아닐수도있습

니다. HP DesignJet 750C가응용프로그램의장티목록에서이름으로인용되지않으면, 다음과같

이소프트웨어를식별하십시오. 

설설치치하하기기

99단단계계::  소소프프트트웨웨어어설설정정하하기기
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1100단단계계::  시시험험도도면면출출력력하하기기

6단계에서설명한데모용출력물은플로터자체의작동을간단히확인하기위한것입니다. 컴퓨터

에플로터가연결되어있고드라이버나다른소프트웨어를요구조건에맞게구성했으면사용자자

신의파일중하나를사용하여시험출력물을전송할수있습니다.  

다음은주의해서살펴보아야할사항들입니다.  

●전면패널의출력중표시등에불이들어왔는가? 

●전면패널디스플레이에오류메시지는표시되지않았는가? 

●이미지가용지에서원하는위치에원하는크기및방향으로나타나는가? 

●이미지가잘리지는않았는가? 

●선의폭이올바른가? 

●색상이원하는대로정확히표시되는가? 

문제가있는경우는, 이설명서의제9장“문제해결”을참조하십시오. 출력물이전혀출력되지않

는것부터구체적인출력품질문제에대한원인찾기까지여러종류의문제에대한해결방안을찾

을수있습니다. 문제해결에서제공된정보로도문제를해결하지못한경우를위해, 9장에서는도

움을얻기위해무엇을참조해야하는지도알려줍니다. 

설설치치하하기기

1100단단계계::  시시험험도도면면출출력력하하기기
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치
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UUNNIIXX사사용용자자를를위위한한도도움움말말

인인터터페페이이스스는는??  

다음의두가지방법중하나로플로터를워크스테이션에연결할수있습니다

·네트워크, 병렬또는직렬인터페이스중하나를사용하여, UNIX인쇄스풀링시스템을통해

·직접직렬인터페이스를사용하여

응용프로그램을게속사용하는동안백그라운드에서출력을하려면인쇄스풀링시스템을사용하

는것이좋습니다. 네트워크인터페이스는플로터를위치시킬때더많은융통성이있을뿐만아니

라BOOTP 및TFTP를사용한중앙집중화된플로터환경설정을할수있기때문에이것을사용

하는것도바람직합니다.  

병렬인터페이스를선택할경우, 워크스테이션에맞는병렬인터페이스카드가필요할수도있습

니다. 자세한사항에대해서는워크스테이션을구입한대리점에문의하십시오. 

설설치치하하기기

UUNNIIXX사사용용자자를를위위한한도도움움말말
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인인쇄쇄스스풀풀러러구구성성예예제제

예1 : Sun SPARCstation용SunOS 4.1.3 인쇄스풀러구성하기(병렬인터페이스) 

다음단계를수행하려면사용자가수퍼유저이어야합니다.  

1 인쇄스풀링을위한디렉토리를만듭니다. 모든응용프로그램사용자는이디렉토리에대한읽

기및쓰기권한이있어야합니다. 예를들어, 쉘의명령행에서다음을입력합니다.  

mkdir/usr/spool/cad 

chmod 777/usr/spool/cad 

2 /ctc/printcaP 파일을편집하여플로터구성을설정합니다. 인쇄스풀러에의해관리되는각프린

터나플로터에이름을지정해야합니다. 이단계를완료하는데도움이필요하면아래의예를참

조하십시오. 

다음의경우/etc/printcap 파일에다음행들을추가합니다.  

·플로터이름이djet일경우

·병렬포트의장치이름이/dev/bpp0일경우

·스풀디렉토리가/usr/ spool/cad일경우

# Entry for an HP plotter on a parallel port 

djet:＼

:mx#0:sf:sh:＼

:Ip=/dev/bpp0:＼

:sd=/usr/spool/cad:＼

:if=/usr/adm/lpd-errs: 

설설치치하하기기

UUNNIIXX사사용용자자를를위위한한도도움움말말
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11
설
치
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예2 : Sun SPARCstation용SunOS 4.1.3 인쇄스풀러구성하기(직렬인터페이스) 

다음단계를수행하려면사용자가수퍼유저여야합니다.  

1 인쇄스풀링을위한디렉토리를만듭니다. 모든응용프로그램사용자는이디렉토리에대한읽

기 및 쓰기 권한이 있어야 합니다. 예를 들어, 쉘의 명령 행에서 다음을 입력합니다.

mkdir/usr/spool/cad 

chmod777/usr/spool/cad 

2 /etc/printcap 파일을편집하여플로터구성을설정합니다. 인쇄스풀러에의해관리되는각프린

터나플로터에이름을지정해야합니다. 이단계를완료하는데도움이필요하면아래의예를참조

하십시오. 

3 다음의경우, /etc/printcap 파일에다음행들을추가합니다.  

·플로터이름이djet일경우

·플로터가/dev/ttya(워크스테이션에서대개첫번째직렬포트임)에연결되어있는경우·1단

계에서만든스풀링디렉토리가/usr/spool/cad로불릴경우

# Entry for an HP plotter on a serial port 

djet:＼

:Ip=/dev/ttya:sd=/usr/spool/cad:br#9600:＼

:If=/usr/adm/lpd-errs:＼x 

:sf:sh:mx#0:xc#O177777:xs#040040:fc#050:＼

:ms=-evenp: 

4 플로터의전송율이9600이고패리티가짝수인지확인합니다. 

예3: Sun SPARCstation용SunOS 4.1.3 인쇄스풀러구성하기(HP JetDirect Print Server) 

HP JetDirect Print Server와함께제공된Configuration Guide를참조하십시오. 

설설치치하하기기

UUNNIIXX사사용용자자를를위위한한도도움움말말
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예4: Sun SPARCstations용Solaris 2.x 인쇄스풀러구성하기

다음단계를수행하려면사용자가수퍼유저이거나특수sysadmin(GID=14) 그룹에속해야합니

다. NIS+ 이름서비스를사용하는경우, 프린터테이블을수정하기위한NIS+ 사용권한이필요할

수도있습니다. 자세한내용은Sun 설명서를참조하십시오. 

1 인쇄스풀링을위한디렉토리를만듭니다. 모든응용프로그램사용자는이디렉토리에대한읽

기및쓰기권한이있어야하므로, 사용자가이단계를수행하려면수퍼유저여야합니다. 예를들

어, 쉘의명령행에서, 다음을입력합니다. 

mkdir/usr/spool/cad 

chmod 777/usr/spool/cad 

2 Administration Tool 유틸리티를시작합니다(Open Windows 에서) %/bin/admintool 

3 Printer Manager 윈도우를로드하고, Add Printer 편집메뉴에서Add Local Printer를선택합니다. 

4 Add Local Printer 대화상자에서

admintool의 Printer Manager 선택사양을사용하는방법에대한자세한설명을보려면, Sun 설명

서를참조하십시오. 

5 admintool을종료합니다. 

6 직렬연결의경우: 

a 플로터의전송율이9600이고패리티가짝수인지확인합니다.  

b 쉘의명령행에서, 수퍼유저로서다음을입력합니다.  

lpadmin -p pname -o “stty=’9600 evenp -cstopb ixon ixoff’”

여기서 pname은 4단계의Printer Name과같습니다. 이것은 /usr/sbin이수퍼유저의경로에있는

것으로간주합니다.  

설설치치하하기기

UUNNIIXX사사용용자자를를위위한한도도움움말말
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전전면면패패널널
HP DesignJet 750C플로터의전면패널은네부분으로이루어져있습니다.  

이학습서에서는디스플레이부분의사용방법을설명합니다. 다른부분과그사용방법에대해서

는이설명서의나중부분에서설명합니다.  

디스플레이부분은플로터의환경설정에주로사용됩니다. 그러므로, 원한다면학습하기전에언

제든지다시되돌아올수있도록현재환경설정을출력하십시오. 

1 용지가공급되어있는지확인합니다. 용지공급에대해서는3-9 페이지를참조하십시오. 

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

전전면면패패널널
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전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

전전면면패패널널
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전전면면패패널널메메뉴뉴출출력력물물출출력력
전면패널메뉴출력물을출력하여플로터에서사용할수있는완전한메뉴구조를볼수있습니다.

메뉴구조와메뉴탐색을이해하려면지금이를출력하십시오. 

1 용지가공급되어있는지확인합니다. 공급에대해서는3-9 페이지를참조하십시오. 

2 제1장의7 단계에설명된대로, DEMO PLOTS 메뉴에서Menu option을선택합니다.  그러면전

면패널메뉴출력물이출력됩니다.  

전전면면패패널널메메뉴뉴출출력력물물

전면패널메뉴출력물을보십시오. 이것은전체메뉴구조를보여줍니다. 다음은샘플구역입니다

(펜설정값과관련된). 

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

전전면면패패널널메메뉴뉴출출력력물물출출력력
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전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

메메뉴뉴시시스스템템으으로로들들어어가가기기

메메뉴뉴시시스스템템으으로로들들어어가가기기
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메메뉴뉴시시스스템템탐탐색색
첫번째단계메뉴에서, 디스플레이단추를사용하여시스템을탐색할수있습니다.  

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

메메뉴뉴시시스스템템탐탐색색
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전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

메메뉴뉴시시스스템템탐탐색색



2-8

이이책책에에서서사사용용되되는는메메뉴뉴그그래래픽픽

이장의끝에는메뉴시스템을탐색하는일부예가있습니다. 여기에는거치는모든메뉴디스플레

이가표시됩니다. 이것은많은지면이소요되므로, 메뉴시스템을사용해야할경우이책의나머지

에서는보다간단한방법이사용됩니다(왼쪽여백에간단한메뉴그래픽을표시함). 이그래픽은

오른쪽부분탐색방법에대해간단하게설명합니다

그래픽은다음과같이, 그이상의레벨이표시될수도있습니다.  

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

메메뉴뉴시시스스템템탐탐색색
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다다른른종종류류의의화화면면

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

다다른른종종류류의의화화면면
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예예제제

예예제제11::  여여백백변변경경하하기기

이설명서의페이지여백을조정하는방법을설명하는부분에서MARGINS 메뉴로가야함을나타

내는아이콘이왼쪽과같이표시됩니다. 

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

예예제제
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22
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서예예22::  건건조조시시간간변변경경하하기기

서로다른환경조건에맞도록건조시간을조정하는방법은DRVING TIME 메뉴를나타내는아

이콘이왼쪽에표시됩니다. 이예는디스플레이가예1 다음에전체메뉴모드에있다고가정하나,

약식메뉴모드에서사용할수도있습니다.  

전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

예예제제
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전전면면패패널널디디스스플플레레이이사사용용방방법법

예예제제
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33

용지선택3-2 

용지보호하기3-8 
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용지제거하기3-21 
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용용지지선선택택하하기기
플로터는많은종류의용지와기타다른유형의매체를지원합니다. 필요조건에대한최상의용지

종류를선택하는것은좋은출력품질을보장해주는첫번째이자가장중요한단계입니다. 가장좋

은품질의출력물을얻기위해서는HP용지를사용하십시오. 플로터의환경설정이그용지에대해

최적화되어있고그용지로시험되었기때문입니다. HP용지에대해서는3-3 페이지와, 플로터와

함께제공되는Supplies Source 카탈로그를참조하십시오. 

용용지지종종류류에에대대한한다다섯섯가가지지중중요요사사항항

●불투명용지종류들중에서선택할경우. 보통의불투명본드보다코팅용지종류에출력하면잉

크가훨씬덜소모됨에유의하십시오. 

●칼라출력의경우, 대부분의지원되는용지유형이적합하나, 몇몇비HP 용지는바람직하지못

합니다. 자세한사항은3-5 페이지의표를참조하십시오. 

●롤이나낱장용지를공급할때마다, 플로터의전면패널디스플레이는공급하는용지종류를지

정하도록프롬프트합니다. 용지종류를올바르게지정하는것은좋은출력품질을위해절대적

으로필수적입니다. 3-3 페이지의표는필요한모든정보를보여줍니다. 용지가이미공급되어

있는데 어떤 용지 종류를 지정해야할지 불확실하면 7-2페이지에 설명된 대로 전면 패널의

Utilities/Statistics로가십시오. 

●사용하는출력품질설정값(고품질, 일반, 고속)도유의해야합니다. 소프트웨어나플로터의전

면패널에서이를설정할수있습니다. 용지종류와출력품질설정값의조합은플로터가용지에

잉크를칠하는방법을자동으로알려줍니다(예를들어, 농도와카트리지통과횟수등). 자세한

사항은3-6과3-7 페이지의표를참조하십시오. 

●이플로터와함게휴렛팩커드용지공급품의주문방법설명에대한Supplies Source카탈로그

가제공되었습니다이설명서의최신버전을얻으려면, 해당지역의HP대리점이나고객기술

지원센터에문의하십시오. 

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지선선택택
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지선선택택
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지선선택택
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지선선택택
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지선선택택
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지선선택택
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용용지지보보호호하하기기

●필름과광택용지를처리할때는면장갑을끼고가장자리를잡습니다. 손으로잡으면잉크와상

호작용하여얼룩이집니다.  

●용지함이플로터의다리사이에설치되어있는지확인합니다. 플로터는롤용지에출력을마치

면출력물을자동으로잘라서용지함에떨어뜨립니다. 출력물크기를혼합하면출력물이말려

서용지함에서뒤섞일수있습니다.  

●HP DesignJet 750C에서사용되는잉크의내광성이향상되었다해도일정시간이경과하면색

상은사무실의전등이나햇빛에일정기간동안노출될경우색상이바래지거나변할수있습니

다. 그러므로,

-필요이상직사광선에노출시키지않도록합니다. 

-출력물을사용하지않을경우에는빛에서멀리(예를들어, 서랍에) 보관합니다.  

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지보보호호하하기기
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용용지지공공급급하하기기

롤롤을을교교환환하하려려면면

1 플로터가움직이지않도록플로터바퀴가잠겨있는지(브레이크레버가눌려져있음) 확인합니

다. 

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지 공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기



3-20

잘잘못못잘잘린린용용지지를를보보정정하하려려면면

용지공급이어려우면이는잘못잘린용지임을나타냅니다. 즉시작되는가장자리의용지폭이끝

나는가장자리의용지폭과다릅니다. Skew tolerance라고하는전면패널선택항목은몇몇서툴게

잘린용지의모양을보정할수있도록합니다. 인자판의구멍뚫린선을따라서툴게잘린용지의

앞쪽가장자리를적절하게공급할경우, 뒤쪽가장자리가약간의거리를두고선에서옮겨져있으

며플로터는용지를받아들이지않습니다. 이경우플로터는구멍이뚫린선으로부터1.0 cm미만

으로옮겨진잘못잘린용지를받아들일수있습니다.  

적절히잘린용지는휘도허용오차기능의도움이필요하지않습니다. 사실상, 적절히잘린용지에

이기능을사용하면일그러지게용지가공급되어페이지에서출력물이휘어지게출력될수도있습

니다. 

휘휘도도허허용용오오차차를를조조정정하하려려면면

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지공공급급하하기기
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용용지지제제거거하하기기

건건조조시시간간

일부용지종류에서는출력물을빼내기전에잉크가말라야합니다. 롤용지를사용할때, 플로터는

출력물을잘라서용지함에떨어뜨리기전에자동으로적당한건조시간을설정합니다. 낱장용지

는출력물을빼내기절에다음표에표시된시간동안기다려야합니다. 

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지제제거거하하기기
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건건조조시시간간을을조조정정하하려려면면

전면패널메뉴에서플로터의자동건조시간에대한전체조정을할수있습니다.  

아주건조한환경에서플로터를작동할경우에는Less를선택하고매우습한환경에서는Morc를

선택합니다. 환경사양에대해서는11-4 페이지를참조하십시오. 

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지제제거거하하기기
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출출력력후후용용지지를를제제거거하하려려면면

1 해당되는건조시간이지날때까지기다립니다(3-21페이지의표참조- 일부용지종류의경우

건조시간이필요하지않음) 

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지제제거거하하기기
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출출력력이이취취소소된된용용지지를를제제거거하하려려면면

다음중한방법을수행합니다.  

용용지지와와카카트트리리지지

용용지지제제거거하하기기



3-25

33
용
지
와

카
트
리
지

카카트트리리지지교교체체하하기기

카카트트리리지지교교체체시시기기

다음의세가지환경에서카트리지를교체합니다.  

·플로터가 하나 또는 여러 개의 카트리지를 교체하라고 프롬프트 할 때 (전면 패널에 Service

cartridges를표시하여) 

기본적으로, 플로터는출력전후에모든카트리지가올바르게위치해있는지와모든노즐이작동

하고있는지점검합니다. 전면패널메뉴를사용하여이러한자동점검을끌수있습니다.  

자동카트리지점검시잉크량은점검하지않습니다.  

·출력품질이나쁘거나카트리지의잉크량표시기가카트리지에잉크가없음을나타낼때

·출력품질의문제를해결할때

9-16 페이지를참조하십시오. 

용용지지와와카카트트리리지지

카카트트리리지지교교체체하하기기
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카카트트리리지지를를교교체체하하기기전전에에

용용지지와와카카트트리리지지

카카트트리리지지교교체체하하기기
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하하나나또또는는여여러러개개의의카카트트리리지지를를교교체체하하려려면면

Service cartridges 요구에응답할경우엔, 바로4단계로가서전면패널디스플레이에서교체해야

할카트리지를확인하십시오. 

1 플로터전원스위티를켠상태에서시작합니다.  

2 전면패널디스플레이에STATUS/Ready(용지에대한STATUS/Readv가아님)가표시되는지

확인합니다. 

용용지지와와카카트트리리지지

카카트트리리지지교교체체하하기기
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5 캐리지의각칸에는색상을나타내는점이있습니다. 새로운카트리지를끼울때올바른칸에카

트리지를정확하게넣어야합니다. 

색을구별하기어려우면, 상자의부품번호로카트리지색상을구별할수있습니다(11-17 페이지

참조). 칸의순서는왼쪽에서오른쪽으로노랑색, 하늘색, 진홍색, 검정색순입니다.  

플로터가켜진상태에서카트리지를공급해야합니다. 그렇지않으면출력품질이나빠지고카트

리지가손상될수있습니다.  

올바른칸에카트리지를끼우는것이절대적으로필요합니다. 그렇지않으면색상이잘못출력될

뿐만아니라출력품질도좋지않게됩니다.  

용용지지와와카카트트리리지지

카카트트리리지지교교체체하하기기

주주
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용용지지와와카카트트리리지지

카카트트리리지지교교체체하하기기
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7 카트리지 설치 작업이 끝나면, 플로터는 자동 카트리지 정렬 절차를 수행합니다. 전면 패널에

STATUS/Ready가표시되면절차가완료됩니다. 출력된작은다중색상인쇄물은버려도좋습

니다.  

용용지지와와카카트트리리지지

카카트트리리지지교교체체하하기기



페페이이지지형형식식조조정정
페이지크기, 여백및기타조정사항

44

페이지크기4-2 

여백조정하기(롤용지만) 4-6 

출력물회전하기4-7 

반사이미지출력하기4-10 

44--11

44
페
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지

편
집
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페페이이지지크크기기
이절에서는사용자가원하는페이지크기대로플로터가출력물을출력하는지확인하는방법을설

명합니다.  

이것은소프트웨어에서지정할수있는것으로, “페이지크기”, “용지크기”, “종이크기”등으로불

리기도합니다. 이에해당되는선택항목으로는IS0 A3, ANSI Letter. Architectual E, Custom등이

있습니다. 또한, 이절의나머지부분에서설명된대로전면패널의다양한선택항목을사용하여플

로터에의해자동으로계산될수도있습니다. 기본적으로, 출력되는페이지크기는잉크가칠해지

는영역에여백을더해서설정됩니다. 그러나DOS용AutoCAD의경우“사용자크기”가출력영역

입니다.  

플로터의고유한값으로, 보통앞쪽과뒤쪽가장자리에 17 mm, 양측에 5 mm입니다. 17 mm는

11-2 페이지에설명된대로롤용지는조정할수있습니다.  

이것은페이지크기에서여백을뺀것입니다. 11-6 페이지에표준용지크기의출력영역을보여

주는표가있습니다.  

이것은출력물의모든내용이포함되면서상대치수를유지하는가장작은사각형입니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

페페이이지지크크기기

페이지크기

여백

인쇄영역

잉크로칠해지는영역
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플플로로터터전전면면패패널널의의페페이이지지크크기기를를조조정정해해야야합합니니까까??  

이에대한대답은보통아니오입니다. 기본설정값은페이지크기가잉크가칠해지는영역에여백

을더한값과같게출력되도록하여용지를절약하는것입니다. 이설정값은장축출력물도허용합

니다.  그러나다음과같은경우는기본설정값을변경할수도있습니다.  

·출력물 자체가 페이지의 일부만 차지하더라도, 소프트웨어에 지정한 정확한 크기의 페이지가

출력되길원할때. 예를들어, 출력물이ANSI D크기페이지의구석만차지할경우, 대부분이공

백이어도D크기의페이지가출력되어야합니다.  

이경우Page format/Size를Software로설정합니다. 4-4 페이지에있는

이설정값에대한설명을참조하십시오. 

·작성하는출력물이고유한표준크기(예를들어, ISO나ANSI)라면, 그표준내부의실제크기는

중요하지않습니다. 예를들어페이지크기는표준ISO 페이지크기에따라야하나, 최종페이지

크기가ISO A4인지아니면ISO A3인지의여부는중요하지않습니다.  

이경우. Page format/Size를TS0 � BEST, 또는ANSI � BEST 등으로설정합니다. 플로터는잉

크가칠해지는영역이채워질가장작은표준크기를사용합니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

페페이이지지크크기기
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전전면면패패널널의의페페이이지지크크기기를를조조정정하하려려면면

전면패널의페이지크기를조정해야할경우에는플로터가수신할때출력물의크기를판별하므

로, 컴퓨터에서출력파일을전송하기전에이를수행해야합니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

페페이이지지크크기기
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페페이이지지형형식식조조정정

페페이이지지크크기기

페페이이지지크크기기및및잘잘린린출출력력물물

플로터에공급한용지보다큰페이지크기를소프트웨어에서지정할경우, 플로터는할수있는한

계속출력하므로, 출력물이잘릴수있습니다. 

페페이이지지크크기기및및겹겹치치기기((롤롤용용지지만만))  

겹치기는 두 개 이상의 출력물을 롤에서 나란히 위치시켜 용지의 낭비를 줄이는 것을 말합니다.

6-9 페이지를참조하십시오. 

큐잉과겹치기를작동시키면플로터는페이지크기를사용하여어떤출력물이다른것위에겹쳐

졌는지그리고출력물이겹쳐질때자동으로회전될수있는지를판별합니다. 
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여여백백조조정정하하기기((롤롤용용지지만만))  
겹치기와페이지크기설정이외에, 페이지의출력영역을확장하여용지낭비를더줄일수있습니

다. 양측의여백은5.0 mm입니다. 기본적으로플로터는용지의앞쪽과뒤쪽가장자리에서17 mm

의여백을사용합니다. 용지의앞쪽과뒤쪽가장자리여백을10 mm로줄여서그축을따라14 mm

를더출력영역으로사용할수있습니다. 전면패널에서조정할수있습니다.  

여여백백및및자자동동절절단단

중요사항. Margins을 Smaller로설정하면, 플로터는출력물이말라서다음출력물이출력할때까

지기다렸다가롤에서출력물을자릅니다. 용지바꿈/자동절단을누를경우, 플로터는현재출력물

을즉시자릅니다. 다음출력이시작되면, 플로터는다시이출력물도여백이좁아지도록자릅니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

여여백백조조정정하하기기((롤롤용용지지만만))  
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출출력력물물회회전전하하기기

전전면면패패널널에에서서출출력력물물을을회회전전할할수수있있습습니니까까??  

아니오. 다음의경우에만아래에설명된Page format/Rotate선택항목이적용됩니다. 

·Queueing & Nesting이꺼져있고(6-9 페이지참조). 

·파일에래스터데이타가없는경우. 

이플로터와함께제공된마이크로소프트윈도우드라이버를사용하는경우, 파일에래스터데이

타가포함되므로Rotate 선택항목을사용할수없습니다. 대부분의CAD 소프트웨어의정상적인

선출력물은래스터데이타를포함하지않으므로, 이Rotate 선택항목을사용할수있습니다.  

전전면면패패널널에에서서출출력력물물을을회회전전하하려려면면

위에설명된상황을제외하고, 소프트웨어에서 출력물을 변경하지않고플로터의 전면패널에서

출력물을 회전할 수 있습니다. 선택항목은 소프트웨어에서 출력물의 방향에 따라 90, 180 또는

270도입니다. 회전은아래에나타난대로시계반대방향으로이루어집니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

출출력력물물회회전전하하기기
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회회전전기기능능과과잘잘리리는는출출력력물물

롤이나낱장용지에서원래의방향이세로인출력물을가로방향으로회전하면, 용지의폭이출력

물에비해충분히크지못해서잘릴수있습니다. 예를들어, D/A1 크기용지에서세로형D/A1크기

출력물을90도회전하면출력물이잘립니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

출출력력물물회회전전하하기기
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페페이이지지형형식식조조정정

출출력력물물회회전전하하기기

회회전전이이소소프프트트웨웨어어와와상상호호작작용용하하는는방방법법은은??  

플로터는회전설정값을소프트웨어에서지정하는회전각도에더합니다. 예를들어. 소프트웨어

가180도회전을지정하고전면패널에서Rotate를90으로설정하면출력물의최종회전은270도

가됩니다.  

·플로터와같이시계반대방향으로회전하는응용소프트웨어의(예: CoreIDRAW!) 결과는합

한 것과 같습니다. 예를 들어, 소프트웨어가 180도 회전을 지정하고 사용자가 전면 패널의

Rotate를90으로설정하면출력물의최종회전은270도가됩니다.  

·시계방향으로회전하는응용소프트웨어의(예: AutoCAD) 결과는뺀것과같습니다. 예를들어

소프트웨어가90도회전을지정하고사용자가전면패널의Rotate를 90으로설정하면회전이

되지않습니다. 
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반반사사이이미미지지출출력력하하기기

소프트웨어에서출력물을변경하지않고플로터의전면패널에서출력물의반사이미지를출력할

수있습니다. 

변경하면즉시유효하게되므로출력중에는설정값을변경하지마십시오. 즉, 출력하는도중에설

정값을변경하면, 나머지자료가반사된방향으로출력됩니다.  

페페이이지지형형식식조조정정

반반사사이이미미지지출출력력하하기기



출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

55

출력물의모양을조정하는방법5-2 

플로터의내부팔레트를사용하여펜폭과색상변경하기5-3 

중첩선의처리방법변경하기(Merge기능) 5-7 

출력물의전체밝기/어둡기변경하기5-8 

칼라출력물을흑백으로출력하기5-9 

적절한출력품질선택하기5-10 

55--11
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출출력력물물의의모모양양을을조조정정하하는는방방법법

주의. 이장에서설명되는“펜”은플로터의실제인쇄카트리지가아닌소프트웨어팔레트의“논리

적”펜입니다.  

이장에서는다음의용어로전면패널에서출력물의전체모양을조정할수있는방법에대해설명

합니다. 

·펜폭

·펜칼라

·중첩선의처리

·전체밝기/어둡기

·칼라출력물을흑백으로렌더링하기

·전체출력품질및해상도

이전면패널항목중일부는컴퓨터에서전송하는다음파일에서만효과가있습니다.  즉, 플로터

의대기행렬이이미들어간페이지에는영향을미치지않습니다. 이경우는이장의관련부분에서

설명합니다.  

조정사항중일부는전면패널메뉴(펜폭, 펜칼라, 중첩선및밝기)와전면패널단추가다를때

(칼라/흑백및출력품질) 사용가능합니다. 이장에서는이페이지의맨위에있는목록에서의순

서대로이들에대해설명합니다. 

소소프프트트웨웨어어가가아아닌닌플플로로터터에에서서이이를를수수행행하하는는이이유유는는??  

기본적으로, 플로터는 위의모든속성에대한정보를제공하는지에 대해소프트웨어를 조사합니

다. 그러나사용자는다양한결과에대해시험하거나출력물과드라이버설정값을변경하지않고

임시변경을시도하고자할수도있습니다.  

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

출출력력물물의의모모양양을을조조정정하하는는방방법법
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플플로로터터의의내내부부팔팔레레트트를를사사용용하하여여펜펜폭폭과과색색상상변변경경하하기기

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

플플로로터터의의내내부부팔팔레레트트를를사사용용하하여여펜펜폭폭과과색색상상변변경경하하기기
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팔팔레레트트에에대대해해사사용용가가능능한한색색상상을을보보려려면면,,  

1 전면패널칼라/흑백스위치가칼라로설정되어있는지확인합니다. 

2 Palette Demo를출력하려면, Demos메뉴로가서Palette를선택합니다.  

Palette Demo에료시된256색상이플로터에서출력할수있는유일한색상들은아닙니다. 소프트

웨어를사용하여올바른드라이버를사용하는한, 더많은색상을만들수있고, 플로터는CMYK카

트리지에서잉크를적절하게혼합해서 이색상들을 재생성합니다. 사용자가그색상을사용하기

위해선택할경우Palette Demo는플로터의내부팔레트에서사용가능한256 색상만을보여줍니

다.  

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

출출력력물물의의모모양양을을조조정정하하는는방방법법
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팔팔레레트트설설정정값값을을변변경경하하려려면면

세개의팔레트인Factory, 팔레트A 및팔레트B가있습니다. Factory팔레트는변경할수없으나,

선택하는것이무엇이든간에팔레트A와B를정의할수있습니다.  

다음단계는팔레트A를정의하는방법을설명합니다.  

1 전면패널디스플레이에서Define Palette 루틴으로가서팔레트A를선택합니다.  

2 변경하고자하는펜번호로화면이동하여확인단추를누릅니다.  

3 이펜에지정된현재폭이표시됩니다(예. Width=0.35mm). 이를변경하려면, 확인을누르고원

하는폭으로화면이동한후, 확인을다시누릅니다. 그렇지않으면Color로화면이동합니다.  

4 펜에지정된현재색상이표시됩니다(예 Color=11O). 이를변경하려면. 확인을누르고원하는

색상으로화면이동한후, 확인을다시누릅니다.  

5 색상과폭둘다올바르면, 전메뉴를누릅니다.  

6 변경하고자하는다음펜번호로화면이동하고, 확인을눌러3-5 단계를다시수행합니다.  

7 모든펜정의가올바르면, 메뉴에서나갈때까지전메뉴를누릅니다.  

중요사항. 방금정의한팔레트는다음설명과같이, 현재팔레트로이를선택할경우에만유효하게

됩니다.  

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

출출력력물물의의모모양양을을조조정정하하는는방방법법
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출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

출출력력물물의의모모양양을을조조정정하하는는방방법법
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출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

중중첩첩선선의의처처리리방방법법변변경경하하기기((MMeerrggee기기능능))  

중중첩첩선선의의처처리리방방법법변변경경하하기기((MMeerrggee기기능능))  
중첩선의처리방법에는두가지가있습니다. 이기능을Merge라고합니다.  
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출출력력물물의의전전체체밝밝기기//어어둡둡기기변변경경하하기기
출력물에사용된잉크량을조정하여출력물의전체적인밝기/어둡기를변경할수있습니다.  

이기능을Lightness라고하며그레이스케일과칼라둘다에영향을미칩니다.  

이것은오히려출력물의 모양을변경하기 위한기본적인방법에불과하므로, 보통소프트웨어를

사용하여다른효과를얻는것이좋습니다. 그러나다음과같은경우에이기능이유용하다는것을

알수있습니다.  

●플로터가작은양의잉크를사용할때투사지가더나은출력품질을산출할경우. 

●사용된잉크량의작은변동으로도이미지의보이는어둡기나색상의선명도에상당한변화를

만들경우. 

●아주습한상태에서의광택용지와같이소요되는건조시간을줄이고자할경우. (극도의환경

조건에서건조시간을전체적으로변경하려면할경우, 3-22페이지를참조하십시오.) 

인인쇄쇄물물의의전전체체모모양양조조정정

출출력력물물의의전전체체밝밝기기//어어둡둡기기변변경경하하기기
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칼칼라라출출력력물물을을흑흑백백으으로로인인쇄쇄하하기기
예를들어, 다음과같은이유로칼라출력물을흑백으로출력하고자할수있습니다. 

·예를들어출력물이잘리지않을것인지를점검하기위해칼라가중요하지않은초안을원할경

우

·흑백으로된사진복사버전을원할경우

다음의세가지사항이중요합니다.  

·흑백출력물은칼라를완전한검정색이아닌그레이스케일로렌더링합니다. 모든색상을검정

색으로출력하려면, 모든색상을소프트웨어에서검정색으로설정해야합니다. 이는100% 검정

색인펜번호를사용하여CAD소프트웨어에서가장쉽게수행할수있습니다. 또는플로터의내

부팔레트중하나(A 또는B)를모두검정색으로만든후, 현재팔레트로이를선택할수도있습

니다(팔레트설명에대해서는이장의앞부분을참조하십시오) 

·흑백출력에서는300-600사이의dpi 해상도를선택할수있습니다. (5-10 페이지참조). 해상

도가300 dpi로항상고정되어있는광택용지에는이러한선택사양이없습니다.  

·플로터의대기행렬에이미있는출력물에대한칼라/흑백설정값은변경할수없습니다.  

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

칼칼라라출출력력물물을을흑흑백백으으로로인인쇄쇄하하기기
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적적절절한한출출력력품품질질선선택택하하기기
플로터의전면패널에서출력물의전체출력품질을조정할수있습니다.  

플로터에서사용되는정확한출력과정은출력품질설정값뿐만아니라, 용지를공급할때의용지

종류지정(3-3 페이지참조)에따라다릅니다. 권장되는출력품질과용지종류의조합은3-6 페

이지의표에나타나있습니다. 

고속을선택하면, 가장짧은시간에초안품질의출력을얻게됩니다. 일반을선택하고용지종류가

적합하면, 적당한시간에고품질의출력을얻게됩니다. 고품질을선택하면용지종류에대해가능

한최상의품질을얻게되나, 출력시간은더길어집니다.  

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

적적절절한한출출력력품품질질선선택택하하기기
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출출력력품품질질을을변변경경하하려려면면

2 컴퓨터에서출력물을전송합니다.  

설정값은플로터에내장된데모용도면에도영향을미칩니다. 

플로터의대기행렬에이미들어있는출력물에대한출력품질설정값은변경할수없습니다. 

출출력력물물의의전전체체모모양양조조정정

적적절절한한출출력력품품질질선선택택하하기기
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출출력력물물관관리리

66

출력중이거나건조중인출력물관리하기6-2 

아직출력되지않은출력물관리하기(대기행렬) 6-4 

페이지를겹치게하여용지낭비없애기(롤용지만) 6-9 

66--11

66
인
쇄
물

관
리
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출출렬렬중중이이거거나나건건조조중중인인출출력력물물관관리리하하기기

출출력력물물을을취취소소하하려려면면

큐잉이켜져있고대기행렬에출력물이더이상없으면, 취소된출력물이대기행렬에들어가서6-

8 페이지에설명된대로이를다시출력할수있습니다. 출력물을취소하는외에도대기행렬에서

이를삭제하려면6-7 페이지를참조하십시오. 

건건조조가가완완료료되되기기전전에에출출력력물물을을자자르르려려면면((롤롤용용지지에에서서만만))  

출출력력물물관관리리

출출렬렬중중이이거거나나건건조조중중인인출출력력물물관관리리하하기기
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일일련련의의출출력력물물을을출출력력하하는는동동안안일일시시정정지지하하려려면면

예를들어용지종류를변경하거나카트리지를교체하기위해, 컴퓨터로부터이미전송된두출력

물사이에서일시정지할수있습니다. 

2 출력을다시하려면, 멈춤을누릅니다.  

출출력력물물관관리리

출출렬렬중중이이거거나나건건조조중중인인출출력력물물관관리리하하기기
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아아직직출출력력되되지지않않은은출출력력물물관관리리하하기기((대대기기행행렬렬))  
출력물을출력하는일반적인순서: 

1 컴퓨터에서출력물을보냅니다(또는Demos 메뉴에서플로터에내장된출력물중하나를선택

합니다) 

2 플로터가자료를수신하여처리하는동안출력중표시등이깜박입니다.  

3 플로터가출력을시작하거나큐잉이켜져있으면차례가돌아을때까지대기행렬에위치합니다.  

시시간간종종료료를를기기다다리리는는출출력력물물의의출출력력출출력력물물관관리리

모든것이제대로되어있으면(용지공급, 카트리지공급파일오류없음). 다음과같은두가지이

유로컴퓨터에서전송된출력물이기대하는시간에출력을시작하지않을수있습니다. 

·출력물파일에서적절한파일종결자가부족하여, 플로터는종료된것으로가정하기전에지정

된I/O 시간종료기간동안기다리게됩니다. 7-9페이지를참조하십시오.  

·겹치기(Nesting)가 켜져 있으면 플로터는 적절한 겹치기 횟수를 계산하기 전에 지정된 Nest

wait 시간종료기간동안기다릴것입니다. 

6-11 페이지를참조하십시오. 어떤경우든, 시간종료를무시하고출력을시작하려면다음과같이

하십시오. 

출출력력물물관관리리

아아직직인인쇄쇄되되지지않않은은페페이이지지관관리리하하기기((대대기기행행렬렬))  



6-5

66
인
쇄
물

관
리

대대기기행행렬렬((QQuueeuuee))이이란란??  

플로터는현재파일을출력함과동시에대기행렬에출력물을저장할수있습니다. 플로터는출력

물을페이지단위로저장하므로한페이지의파일만보낼경우에도이를출력물로간주할수있습

니다. 대기행렬의크기는페이지수(최대32)와대기행렬이차지하는총메모리크기(최대표준메

모리는어떤메모리확장모듈이설치되어있는지에따라7MB - 71MB임)에의해제한됩니다. 파

일크기와메모리사용은7-10페이지에설명되어있는것처럼같은것이아닙니다. 그러나파일이

클수록대기행렬에서더적게저장되는것은명백한사실입니다. 

큐잉이켜져있는경우: 

·현재페이지가완료되길기다리지않고플로터로하나이상의출력물을보낼수있습니다. 

·대기행렬에있는페이지에대해우선순위를지정하거나다시출력하는등의조작을할수있습

니다.  

·플로터의용지절약기능인겹치기를사용할수있습니다(6-9페이지참조). 

큐잉이꺼져있는경우: 

·플로터는현재페이지가출력을마치고플로터가준비될때까지전송된파일을받아들이지않

습니다.  

·겹치기를 사용할 수 없습니다(6-9페이지 참조) 페이지가 대기행렬에 있는 동안 큐잉을 끄면

대기행렬이빌때까지그페이지들은출력되고(겹치기가켜져있는경우) 겹쳐집니다.  

출출력력물물관관리리

아아직직인인쇄쇄되되지지않않은은페페이이지지관관리리하하기기((대대기기행행렬렬))  
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대대기기행행렬렬의의페페이이지지를를식식별별하하려려면면

Qeueing & Nesting에서대기행렬에있는페이지들사이를화면이동할수있습니다.  

각각은식별자를가지며다음과같이구성됩니다.  

�position in queue�: �plot name� 

현재출력되는페이지의위치는0입니다. 그다음출력페이지는위치1에있고, 그다음은위치2

에있습니다. 출력된이전페이지는위치-1에있고, 그전의것은위치-2에있습니다.  

몇몇응용프로그램은사용자가플로터에보내는설명적이름을출력물에부여할수있게합니다

(예: “Building 2 Exterior”). 소프트웨어에서이기능을지원하면이출력물이름은각페이지에적

용되고대기행렬위치다음에표시됩니다.  

소프트웨어에서 이 기능이 지원되지 않으면, 플로터가 대기행렬의 페이지에 이름을 지정합니다.

플로터가지정하는이름은몇천개의벡터가페이지를구성하는방법을나타냅니다.  

이것은페이지가필요로하는메모리양을나타내는것은아닙니다. 이에대해서는6-7 페이지를

참조하십시오. 

출출력력물물관관리리

아아직직인인쇄쇄되되지지않않은은페페이이지지관관리리하하기기((대대기기행행렬렬))  

대기행렬에서의위치

인쇄물이름
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대대기기행행렬렬의의페페이이지지크크기기를를보보려려면면

대대기기행행렬렬의의페페이이지지에에우우선선순순위위를를지지정정하하려려면면

대기행렬에있는임의의페이지를출력될다음페이지로만들려면, 그페이지를선택하고Move to

top을선택합니다. 

겹치기가켜져있으면(6-9페이지참조). 우선순위가지정된페이지가계속다른페이지위에겹쳐

질수있습니다. 해당페이지를다음에롤에서겹쳐서출력되도록하려면, 먼저겹치기를끈후그

페이지를대기행렬의맨위로이동시킵니다.  

대대기기행행렬렬의의페페이이지지를를삭삭제제하하려려면면

일반적인상황에서는출력후에대기행렬에서페이지를삭제할필요가없습니다. 더많은파일들

이전송되면대기행렬의“끝에서부터삭제”되기때문입니다. 그러나오류가있는파일을보냈거나

재출력하게되는기회를피하려면파일을선택한후Delete page를선택하여이를삭제할수있습

니다.  

페이지가현재출력되고있고(대기행렬위치가0임) 페이지를취소한후삭제하길원할경우먼저

취소를누른후대기행렬에서삭제합니다. 

출출력력물물관관리리

아아직직인인쇄쇄되되지지않않은은페페이이지지관관리리하하기기((대대기기행행렬렬))  
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대대기기행행렬렬에에있있는는페페이이지지의의사사본본을을만만들들려려면면

모든경우에페이지는계속대기행렬에있어야합니다.  

페이지를선택한후Copies를선택하였으면, 화면이동단추를사용하여필요한사본수를지정한

후확인을누릅니다. 입력하는숫자는출력될실제페이지수입니다. 예를들어, 아직출력되지않

은페이지에대해2를선택하면하나의원본과하나의사본을얻게됩니다. 최대값은99입니다. 

이선택항목에서지정하는설정값은소프트웨어에서설정된값보다우선합니다.  Rotate(4-7 페

이지참조)가켜져있는데출력물을보내면, 모든사본은회전됩니다. 

인인쇄쇄물물관관리리

아아직직인인쇄쇄되되지지않않은은페페이이지지관관리리하하기기((대대기기행행렬렬))  
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페페이이지지를를겹겹치치게게하하예예용용지지낭낭비비없없애애기기((롤롤용용지지만만))  

겹겹치치기기((nneessttiinngg))란란??  

겹치기란용지낭비를막기위해용지에페이지들을나란히(하나다음에다른것이아니라) 위치

시키는것입니다. 

플로터는겹치기에서페이지를자동으로회전할수있습니다(6-10페이지참조). 단일페이지에

서도이를수행할수있습니다.  

출출력력물물관관리리

페페이이지지를를겹겹치치게게하하여여용용지지낭낭비비없없애애기기((롤롤용용지지만만))  
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플플로로터터가가페페이이지지겹겹치치기기를를하하는는시시기기

다음의모든조건이만족될때: 

·플로터에낱장용지가아닌롤용지가공급된경우. 

·전면패널메뉴에서, Queue가ON(기본값)일경우6-5 페이지참조. 

·전면패널메뉴에서Nest가ON(즉, Optimal이나In order로설정)일경우6-11 페이지참조. 

겹겹치치게게되되는는페페이이지지의의요요건건

같은겹치기에속하도록하려면, 개별페이지들이다음과같은기준에적합해야합니다.  

●칼라또는흑백모두칼라이거나모두흑백이어야합니다. 전면패널칼라/혹백단추의사용에

의해그레이스케일로렌더링된칼라출력물이흑백에포함될수있습니다(5틱페이지참조). 

●출력해상도모두300 dpi이거나모두600 dpi이어야합니다(5-10 페이지참조). 

회회전전될될수수있있는는페페이이지지들들

롤에서명백한실제제한사항과는별도로, 래스터데이타를포함하는어떤페이지는회전되지않

습니다.  

이플로터와함께제공된마이크로소프트윈도우드라이버를사용중이면파일에레스터데이타가

포함되므로페이지들은겹치기에서회전되지않습니다. 대부분의CAD소프트웨어의일반적인선

출력물에는래스터데이터가없으므로겹치기에서회전될수있습니다.  

출출력력물물관관리리

페페이이지지를를겹겹치치게게하하여여용용지지낭낭비비없없애애기기((롤롤용용지지만만))  
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겹겹치치기기를를켜켜거거나나끄끄고고겹겹치치기기방방법법을을선선택택하하려려면면

큐큐잉잉을을끌끌때때겹겹치치기기에에발발생생하하는는사사항항

큐잉을끄면, 대기행렬에이미들어있는페이지에대해서는겹치기가꺼지지않습니다.  플로터는

파일을더받아들이기전에대기행렬에있는모든페이지를출력합니다. 큐잉을끄자마자겹치기

설정값도Off로변경됩니다. 큐잉이다시켜지면플로터는겹치기를이전설정값으로복원합니다. 

플플로로터터가가다다른른파파일일을을기기다다리리는는시시간간

플로터가가능한최상의겹치기를만들수있도록, 플로터는파일이수신된후에후속페이지가그

위에겹쳐질것이지또는대기행렬에이미있는페이지에겹쳐질것인지를검사하기위해기다립

니다. 이대기시간은겹치기대기시간입니다출하시의기본겹치기대기시간은2분입니다. 이는

플로터가최종겹치기를출력하기전에, 그리고최종파일이수신된후에최고2분까지기다리는

것을의미합니다. 이대기시간을변경할수있습니다. 범위는1-99분입니다.  

출출력력물물관관리리

페페이이지지를를겹겹치치게게하하여여용용지지낭낭비비없없애애기기((롤롤용용지지만만))  
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겹겹치치기기에에서서최최상상의의상상태태얻얻기기((겹겹치치기기및및여여백백))  

한 페이지를 더“끼워넣기”하기 위해, 플로터는 가장 오른쪽 페이지의 오른쪽 여백을 최고 3

mm(0.1 in)까지줄일수있습니다. 이것은다음의경우에만수행됩니다. 

·Page format / Size가Best…선택항목으로설정되거나별도의표준크기로설정되어있고, 

·공급된용지롤이표준크기보다약간좁은경우. 

4-6 페이지에설명된대로, 모든페이지에대해양옆의여백도줄일수있습니다. 플로터가대부

분의페이지를겹치기할수있도록하려면, Page format/Margins를Smaller로설정하는것이좋습

니다.  

겹겹치치기기및및RRoottaattee기기능능

겹치기는자동으로페이지를회전할수있으므로전면패널의Page format/Rotate 설정값은겹치

기가켜져있는한무시됩니다.  

인인쇄쇄물물관관리리

페페이이지지를를겹겹치치게게하하여여용용지지낭낭비비없없애애기기((롤롤용용지지만만))  

플로터수행사항

사용자수행사항
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플플로로터터의의전전체체적적인인현현재재환환경경을을보보려려면면

프프린린터터환환경경재재설설정정

플플로로터터의의전전체체적적인인현현재재환환경경을을보보려려면면
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전전면면패패널널설설정정값값의의현현재재환환경경설설정정을을보보려려면면
1 롤용지나낱장용지가공급되어있는지확인합니다.  

현재설정값(Current Configuration Plot)은전면패널메뉴에서사용할수있는모든항목과현재

설정값(빨간색이탤릭체)을읽기쉽게나열합니다. 항목중일부는Utilities/Menu mode를 Full로

설정하지않는한전면패널디스플레이에나타나지않습니다(기본값이Short이므로, 나타나지않

음). 자세한사항은출력물의아랫부분에있는범례를참조하십시오. 

주 Current Configuration Plot과 Service Configuration Plot을 흔동하지 마십시오. 이것은

Utilities/Service config를선택하여출력할수있습니다. 플로터를교정할때사용하는것과는별도

로, Service Configuration Plot은서비스엔지니어만필요로합니다(7-5 페이지참조). 

플플로로터터환환경경재재설설정정

전전면면패패널널설설정정값값의의현현재재환환경경설설정정을을보보려려면면
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전전면면패패널널설설정정값값을을변변경경하하려려면면

이책의2장은설정값변경방법을비롯하여, 전면패널디스플레이의사용방법을설명합니다. 또

한특정메뉴항목이설명될때마다이책의왼쪽여백에나타나는작은메뉴그래픽에대해서도설

명합니다.  

전면패널메뉴의모든항목들에대한의미는이책의관련부분에서설떵합니다. 변경할항목을찾

으려면이책뒤에있는찾아보기를참조하십시오. 

플플로로터터환환경경재재설설정정

전전면면패패널널설설정정값값을을변변경경하하려려면면
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정정확확도도를를위위해해플플로로터터재재교교정정하하기기

플플로로터터를를재재교교정정하하는는시시기기

플로터는출하시0.12 mm(0.0048 in) 두께의HP Matte Film(HP무광택필름)을사용하여교정되

었습니다.  

·23℃(73。F)에서

·50-60%의상대습도로

플로터는유사한환경에서가장정확하게작동합니다. 상당히다른조건에서작동하려면, 여기에

설명된대로플로터를재교정해야합니다. 플로터의환경사양은11-4 페이지에있습니다. 또한

비표준용지유형을사용하고있으면, 먼저그용지종류에맞춰서플로터를재교정해야합니다. 지

원되는용지유형에대해서는3-3 페이지를참조하십시오.  

재재교교정정필필요요여여부부에에대대한한빠빠른른안안내내

1 E/A0크기나D/A1크기용지가공급되어있는지확인합니다.  

2 왼쪽의메뉴그래픽에표시된선택항목을선택하여, Service Configuration 출력물을출력합니다.  

플플로로터터환환경경재재설설정정

정정확확도도를를위위해해프프린린터터재재교교정정하하기기
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플플로로터터를를재재교교정정하하려려면면

1 용지종류를선택합니다. 비표준용지에대해교정할경우, 해당종류를사용합니다. 다른이유때

문에재교정할경우가장정확하도록HP Matte Film(HP무광택필름)을사용합니다. 롤이나낱

장을사용할수있습니다.  

2 용지크기를선택합니다. 이것은E/A0이나D/A1이어야합니다.  

3 E/A0크기 플로터에 대해 D/A1크기 용지(가로방향으로 용지를 공급할 경우)를 선택하지 않는

한플로터에용지를세로방향으로공급합니다.  

4 왼쪽상단에표시된대로Recalibrate로갑니다.   

5 Create pattern을선택합니다. 

6 출력물공급을해제합니다(롤용지를사용할경우, 용비바꿈/자동절단을눌러서). 

8 Recalibrate로다시가서, Measure pattern을선택합니다.  

9 플로터가측정을끝마치고용지를방출하면재교정루틴이끝났습니다.  

일단작성되면, 이교정용지를사용하여나중에플로터의정확도를다시재교정할수있습니다. 출

력되는면이바깥으로가도록감거나낱장을펴서보관합니다. 필름이잘못말리면다시공급할수

없게됩니다.  

출출하하시시의의교교정정을을복복원원하하려려면면

Accuracy 메뉴에서Restore factory를선택하면됩니다. 이것이수행할모든것입니다. 

플플로로터터환환경경재재설설정정

정정확확도도를를위위해해프프린린터터재재교교정정하하기기
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특특별별한한응응용용프프로로그그램램에에대대해해그그래래픽픽언언어어설설정정값값변변경경하하기기
사용하는 응용 소프트웨어는 그래픽 언어와 통신합니다. HP DesignJet 750J는 다음을 지원합니

다.  

·HP-GL/2 

·HP-GL(7586B) 

·HP RTL 

플로터의기본설정값은대부분의응용프로그램에대해성공적으로작동하도록설계되었습니다.

이를7586, HP-GL/2라고합니다. 그러나이것은일부오래되거나일반적이지못한응용프로그

램에대해가능하므로, 다음표와같이HP-GL/2로설정값을변경해야할수도있습니다.  

그그래래픽픽언언어어설설정정값값을을변변경경하하려려면면

플플로로터터환환경경재재설설정정

특특별별한한응응용용프프로로그그램램에에대대해해그그래래픽픽언언어어설설정정값값변변경경하하기기
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그그래래픽픽언언어어및및네네트트워워크크

시스뎀관리자에대한주의사항. 네트워크스풀러와함께플로터를사용중인경우스풀러를수정

하여각파일의시작과끝에PJL언어전환명령을자동으로삽입하는것이좋습니다. 이렇게하면

플로터가사용자의현재출력물에대해올바른그래픽언어로자동전환하여플로터를후속출력

물에대한전면패널그래픽언어설정값으로되돌립니다. PJL참조정보는11-15페이지를참조하

십시오. 

플플로로터터환환경경재재설설정정

특특별별한한응응용용프프로로그그램램에에대대해해그그래래픽픽언언어어설설정정값값변변경경하하기기
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인인터터페페이이스스설설정정값값변변경경하하기기

네트워크인터페이스(HP JetDirect와같은)의전면패널구성에대해서는네트워크인터페이스책

자를참조하십시오. 

병렬인터페이스의전면패널환경설정은필요하지않습니다.  

직렬인터페이스에대해서는플로터를설치할때구성해야합니다(1-28페이지참조). 그러나다

음과같은경우처럼재구성해야할수도있습니다.  

·새컴퓨터를플로터에연결할때

·새응용프로그램에서플로터로출력할경우

·찌그러지거나잘알아볼수없는출력물이발생할경우

직직렬렬인인터터페페이이스스설설정정값값을을변변경경하하려려면면

이단계는기본값과필요조건에대한주의사항을포함해서1-28페이지에자세하게설명되어있

습니다.  

II//OO  시시간간종종료료설설정정값값을을변변경경하하려려면면

일부소프트웨어는적절한파일종결자를파일끝에기록할수없습니다. 이경우플로터는파일이

완료되어“I/0시간종료”가끝날때까지추가데이타를기다립니다. 기본적으로이시간은30분입

니다. 그러나왼쪽에표시된메뉴항목에서이를30초정도로변경할수있습니다.  

프프린린터터환환경경재재설설정정

인인터터페페이이스스설설정정값값변변경경하하기기

네트워크

병렬

직렬
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더더많많은은메메모모리리를를갖갖도도록록플플로로터터를를업업그그레레이이드드하하려려면면
플로터는7MB의표준메모리(4MB의주메모리와3MB의출력메모리)를가지고제공됩니다. 하

나또는두개의메모리확장모듈을추가하여최대71MB의표준메모리까지확장할수있습니다.  

HP부품번호에대해서는11-16페이지를참조하십시오. 

설치에대한자세한사항은1-5페이지에서시작되는단계를참조하십시오. 

파파일일크크기기와와메메모모리리사사용용

해당파일을출력하기위해플로터에서사용되는메모리와컴퓨터에서의파일크기사이에는직접

적인관계가없습니다. 사실상, 파일압축(그리고일반적인복잡성)으로얼마나많은메모리가사

용되는지측정하는것은어렵습니다. 일반적으로두꺼운동선( ≥0.5 mm), 복잡한오브젝트(다중

선과같은)와채우기는모두훨씬더많은메모리를사용합니다.  

이는또한플로터의대기행렬에저장할수있는가장큰파일의크기가플로터에설치된메모리양

과같지않음을의미합니다.  

플플로로터터환환경경재재설설정정

더더많많은은메메모모리리를를갖갖도도록록플플로로터터를를업업그그레레이이드드하하려려면면
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PPoossttSSccrriipptt  선선택택항항목목을을갖갖도도록록플플로로터터를를업업그그레레이이드드하하려려면면
Adobe PostScript 언어로파일을출력하는매킨토시응용프로그램과함께플로터를사용할경우,

PostScript Upgrade Kit를주문해야합니다. HP부품번호에대해서는11-16 페이지를참조하십

시오. 예를들어, 다음과같은응용프로그램들이포함됩니다.  

·Adobe Illustrator 

·Adobe Photoshop 

·Aldus Freehand 

·Aldus PageMaker 

‘QuarkXpress 

대부분의마이크로소프트윈도우응용프로그램(예 : CoreIDRAW!)은PostScript 파일을출력할

수도있으나, 사용자가필요로하는모든것은플로터와함께제공된마이크로소프트윈도우드라

이버입니다.  

소프트웨어용PostScript 드라이버뿐만아니라PostScript Upgrade Kit에는플로터의뒷면에설치

하는ROM SIMM이포함됩니다. 

플플로로터터환환경경재재설설정정

전전면면패패널널설설정정값값의의현현재재환환경경설설정정을을보보려려면면
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네네트트워워크크인인테테페페이이스스를를갖갖도도록록플플로로터터를를업업그그레레이이드드하하려려면면
HP JetDirect Print Sorver와같은네트워크인터페이스(선택사양)를사용하여LAN에직접플로

터를연결할수있습니다. 필요에따라병렬및직렬인터페이스대신또는그에추가하여네트워크

인터페이스를사용할수있습니다. 

HHPP  JJeettDDiirreecctt  PPrriinntt  SSeerrvveerr  

HP JetDirect Print Server의부품번호에대해서는11-17 페이지를참조하십시오. 이인터페이스

는대부분의공통네트워크환경을지원하고이제품에대한사양은정규적으로갱신됩니다. 사용

가능한최신버전에대해서는, HP 대리점이나HP 영업부와고객기술지원센터에문의하십시오. 

플플로로터터환환경경재재설설정정

네네트트워워크크인인테테페페이이스스를를갖갖도도록록플플로로터터를를업업그그레레이이드드하하려려면면



플플로로터터유유지지보보수수
청소하기및서비스

88

인쇄카트리지교체하기8-2 

플로터청소하기8-2 

“일반적인”플로터사용법8-3 

1188--11
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인인쇄쇄카카트트리리지지교교체체하하기기
플로터에는교체가능한인쇄카트리지가사용되고이카트리지들이소모성이가장큰부품이므로

사용자유지보수필요조건이크게감소됩니다. 일반적으로사용할때검정색카트리지를다른카

트리지보다자주교체해야합니다.  카트리지를교체하는시기와방법에대해서는3-25 페이지에

서시작하는절을참조하십시오.  

플플로로터터청청소소하하기기

플로터의외부만청소해야합니다. 젖은스폰지나부드러운헝겊및가정용세제를사용하십시오. 

전기적충격을피하기위하여, 플로터를청소하기전에전원스위치를끄고플러그를뽑았는지확

인하십시오. 플로터내부에물이들어가지않도록하십시오. 

플로터에연마성세제를사용하지마십시오. 

여기에서설명한작업이외의모든유지보수나수리는반드시HP 전문서비스요원의지원을받으

십시오. 

플플로로터터유유지지보보수수

인인쇄쇄카카트트리리지지교교체체하하기기

경경고고

주주의의
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수““일일반반적적인인””플플로로터터사사용용법법

“일반적인”플로터사용법은다음과같습니다.  

·일일20페이지이하(중간밀도E/A0 CAD출력물의경우) 또는

·일일12페이지이하(중간밀도E/A0이미지출력의경우)

출력물이E/A0보다작을경우1일페이지수는더많아질수있습니다.  

이것보다적게플로터를사용할경우서비스를받을필요가없을것입니다. 이이상으로플로터를

사용할경우에는일정기간후에서비스를받아야할가능성이있습니다.  . 플로터는자체에서출

력되는총페이지수와인쇄카트리지의총통과횟수에대한내부계수를보관합니다. 전면패널이

주기적으로다음을표시하면

이는플로터의사용이다음중하나를초과하였음을의미합니다.  

·20.000 페이지가출력되었거나, 

·4,500,000번카트리지캐리지가움직임. 

서비스에대해서는해당지역의HP 대리점이나HP 전문서비스요원에게문의하십시로. 서비스를

받고나면메시지가사라집니다. 메시지를무시하면, 플로터를정상적으로계속사용할수는있으

나, 작동이나출력품질에문제가생길수있습니다.  

Service Configuration Plot에서두통계에대한현재계수를볼수있습니다. 

프프린린터터유유지지보보수수

““일일반반적적인인””프프린린터터사사용용법법
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SSeerrvviiccee  CCoonnffiigguurraattiioonn  PPlloott을을출출력력하하려려면면

1 용지가공급되어있는지확인합니다.  

2 전면패널메뉴에서왼쪽에표시된선택항목을선택합니다.  

프프린린터터유유지지보보수수

““일일반반적적인인””프프린린터터사사용용법법



문문제제해해결결
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문제를위한해결설명서사용9-2 

문제의원인찾기9-3 

용지처리문제9-4 

인쇄카트리지문제9-7 

용지걸림없애기9-8 

통신문제9-9 

출력물위치또는내용에관한문제9-10 

출력품질에관한문제9-16 

전면패널에관한문제9-21 

기타문제들9-23 

도움얻기9-25 

미국에서의휴렛팩커드지원서비스9-26 
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99--11

99
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문문제제해해결결을을위위한한설설명명서서사사용용
·오류메시지의의미를찾으려면10장을참조하십시오. 

·특정작업에관련된문제가발생하면먼저이설명서의관련부분을찾아단계별절차를점검하

심시오. 이책의찾아보기를이용하면해당부분을쉽게찾을수있습니다. 예를들어페이지형

식에문제가생기면3장을참조하십시오. 

·계속문제가발생하면이장의해당부분을참조하십시오. 이장은다음과같이구성되어있습니

다.  

-용지처리문제

-용지걸림없애기

-출력물위치또는내용에관한문제

-출력품질에관한문제

- 기타문제해결하기

·만약문제가소프트웨어드라이버와관련이있고, HP드라이버를사용하고있다면드라이버에

관한설명서와온라인도움말을참조하십시오. 

·문제의원인이명확하지않을경우에는다음페이지의“문제의원인찾기”를참조하십시오.  

·문제가여전히해결되지않으면9-25 페이지에있는“도움얻기”를참조하십시오. 

문문제제해해결결

문문제제를를위위한한해해결결설설명명서서사사용용
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문문제제의의원원인인찾찾기기
1 전면패널디스플레이에 오류메시지가있는지확인합니다. 자세한설명은 10장을참조하십시

오.  

2 플로터를시험합니다.  

·플로터의전원스위치를끕니다. 전원코드가플로터와콘센트에잘꽂혀있는지확인합니다.  

·플로터의 전원 스위치를 켜고 데모용 출력물을 출력합니다(1-23페이지를 참조하십시오). 이

출력물이정확하게출력되면, 문제의원인이플로터가아닌다른곳에있을가능성이높습니다. 

3 컴퓨터하드웨어와인터페이스를시험합니다. 

·컴퓨터와플로터사이에규격에맞는인터페이스케이블을사용했는지, 그리고케이블이맞는

포트에단단히연결되어있는지확인합니다(1-26 페이지에서시작되는부분참조). 

·플로터의 그래픽 언어 설정값(Device Setup/Lang에서)이 소프트웨어의 필요조건과 일치하는

지점검합니다.  

·직렬인터페이스사용자는플로터의직렬인터페이스설정값(I/0 Setup /RS-232-C)이컴퓨터

하드웨어와응용소프트웨어의필요조건과일치하는지점검합니다. 자세한내용은1-28페이

지를참조하십시오. 인터페이스를변경한경우에는플로터로출력하기전에플로터의전원스

위치를껐다가다시켜십시오. 

문문제제해해결결

문문제제의의원원인인찾찾기기
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용용지지처처리리문문제제

전전면면패패널널이이용용지지가가잘잘못못정정렬렬되되거거나나옳옳지지않않은은위위치치임임을을계계속속알알릴릴때때

사용자가할수있는실수는다음과같습니다.  

·롤을잘못공급하였습니다. 롤용지는사용자를향하도록롤위로공급해야합니다.  

·용지가비뚤어져있습니다. 오른쪽끝이플로터위의구멍이뚫린선과평행이되어야합니다.  

사용자가할수있는실수는다음과같습니다.  

·진입슬롯의잘못된쪽에서용지를공급하고있습니다. 용지는반드시플로터위의점선에오른

쪽끝이오게하여공급해야합니다. 

·용지가비뚤어져있습니다. 오른쪽끝이플로터위의점선과평행이되어야합니다.  

·용지의표면을잡거나밀고있습니다. 용지는반드시양끝만잡아야합니다.  

·용지가구겨지거나, 휘어지거나또는가장자리가고르지않을수도있습니다.  

·손으로자른용지를사용하면자른가장자리가직각이되지않거나고르지않을수있습니다. 손

으로자른용지는사용하지않는것이좋습니다. 규격품을구입하여사용하십시오.

·용지의 앞쪽 가장자리를 똑바로 만들 수 없으면, 휘도 허용오차 기능(Device setup/skew

tolerance)을켭니다. 3-20 페이지를참조하십시오. 

문문제제해해결결

용용지지처처리리문문제제
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용용지지공공급급시시용용지지가가구구겨겨질질때때

·용지경로에있는장애물을제거합니다.  

·앞쪽가장자리를곧게펴서찢어지지않도록합니다. 필요하면칼로앞쪽가장자리를똑바로자

릅니다.  

·용지가말리고양면이같은경우말린부분을위로하여용지를공급합니다. (코팅용지와같은

특정용지의경우, 출력면과비출력면이있으므로출력면을아래로하여용지를공급해야합

니다.) 

·용지를공급할때양쪽가장자리를잡고버클이용지에고르게진전될때까지고정대에고르게

용지를밀어넣습니다. 플로터에용지가공급되기시작하면바로손을놓습니다.  

·방금플로터를이동하였거나습도가다른환경으로용지를옮긴경우, 용지를공급하기전에최

소한15분간용지를그대로둡니다.  

·롤용지의경우. 롤덮개를열어서레버를올립니다. 롤의앞쪽가장자리를풀고롤중심의용지

고정대에서흘러나오도록용지를똑바로계속밀어넣습니다. 그리고나서용지를다시공급합

니다.  

출출력력물물이이적적절절히히빠빠져져나나오오지지않않을을때때

·출력하기전에롤덮개가완전히닫혀있는지확인합니다.  자동절단기가출력물이끝났을때

즉시자르지않는경우

·Page format/Margins 설정값을검사합니다. 이것이Smaller로설정된경우플로터는두개의출

력물이나겹치기세트사이에10mm의여백이생기도록다음출력물이출력되기시작할때까지

기다립니다.  

·잉크건조시간이지나기전이나다음출력물이출력을시작하기전에용지를잘라야할경우에

는용지바꿈/자동절단단추를누릅니다. 잉크가얼룩지지않도록주의합니다. 

·잉크건조시간을점검하여필요하면변경하도록합니다(Device Setup/ Drying time) 

문문제제해해결결

문문제제를를위위한한해해결결설설명명서서사사용용

99
문
제
해
결



9-6

자자동동절절단단기기가가작작동동하하지지않않을을때때

·자동절단기는롤용지가공급될때만작동됩니다.  

·응용소프트웨어가자동절단기의작동을중지시켰을수도있습니다. 소프트웨어설명서를참

조하거나소프트웨어공급업테에문의하십시오. 

출출력력물물이이잘잘린린후후에에바바닥닥에에떨떨어어질질때때

·용지함에20개이상의출력물이쌓이지않도록합니다.  

·롤용지가적절하게공급되도록합니다. 잘못공급된경우자연스럽게말린용지가함을벗어나

서바닥에떨어질수있습니다.  

플플로로터터를를켤켤때때용용지지가가방방출출되되는는경경우우

·플로터가자동교정점검을수행중입니다. STATUS/Ready 메시지가나타날때까지기다렸다

가용지를다시공급합니다. 

출출력력물물이이함함에에바바르르게게쌓쌓이이지지않않을을때때

·용지가잘려서빠져나온후에함배선들사이에서출력된용지가구부러지거나주름이진경우

함선반에최소한출력물의크기에해당되는용지를놓아둡니다.  

·새로운롤을공급하거나출력이완료되는대로수동으로출력물을제거합니다. 롤용지를거의

다사용했을수있습니다. 롤끝부분의자연스러운말림으로인해쌓기에문제가발생할수도

있습니다.  

·출력물을흔합하거나몇개의다른크기로된세트를겹치기할경우쌓기에문제가발생할우려

가더많습니다.  

문문제제해해결결

용용지지처처리리문문제제
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인인쇄쇄카카트트리리지지문문제제

카카트트리리지지단단추추가가작작동동하하지지않않을을때때

·카트리지단추를누르기전에윈도우가닫혀있는지확인합니다.  

플플로로터터가가카카트트리리지지정정렬렬루루틴틴을을예예기기치치않않게게실실행행할할때때

·플로터는카트리지를공급하거나교체하거나또는다시끼울때에도새카트리지여부에상관

없이자동으로카트리지정렬을수행합니다. 불필요하게카트리지를빼내지마십시오. 

·취소를눌러서정렬을중지시킬수있으나, 플로터는다음번출력을시도할때정렬절차를다

시시작합니다. 

새새카카트트리리지지에에문문제제가가있있을을때때

·모든카트리지에서보호노즐테이프를떼어냈는지확인합니다. 

·카트리지를다시끼웁니다. 

카트리지를제거하거나다시끼우고나면, 플로터는자동카트리지정렬절차를수행합니다 (3-

26 페이지참조). 

인쇄카트리지에대해발생할수있는다음문제해결에대해서는9-16 페이지에서시작하는부분

을참조하십시오. 

문문제제해해결결

인인쇄쇄카카트트리리지지문문제제
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용용지지걸걸림림없없애애기기

카트리지캐리지뒤에플로터의길이방향으로놓여있는가늘고긴스텐레스조각을만지지마십

시오. 모서리가매우날카롭습니다. 머리카락, 보석류, 의류, 그리고기타이물질이플로터기계부에

들어가지않도록하십시오. 

카트리지캐리지를옮길때는검정색플라스틱부분만만지십시오. 

2 조심스럽게카트리지캐리지를밖으로뺍니다(가능하면왼쪽이나오른쪽의닫힌부분으로). 용

지가이동할수있는길은용지가어디에걸렸는지에따라다릅니다. 플로터가용지걸림시용지

를자르고있었다면절단기캐리지가카트리지캐리지에연결되어이것과같이움직입니다.  

3 쉽게들어올려뺄수있는걸린용지는조심스럽게제거합니다. 

4 롤의나머지부분이나낱장용지를아래로당겨서용지진입슬롯밖으로뺍니다.  

5 윈도우와레버를내리고플로터를켭니다. 용지바꿈/자동절단단추를눌러서용지경로에남아

있는용지조각을방출시킵니다. 

6 정상적으로용지를다시공급합니다(3-9 페이지참조). 롤용지일경우가장자리를잘라야할

수도있습니다.  

문문제제해해결결

용용지지걸걸림림없없애애기기

경경고고
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통통신신문문제제

컴컴퓨퓨터터와와플플로로터터사사이이의의통통신신에에관관련련된된문문제제가가있있을을때때

통신문제의징후: 

- 전면패널의출력중표시등에불이들어오지않음

-전면패널디스플레이에STATUS/Receving이표시되지않음

- 출력하려고할때컴퓨터가오류메시지를표시함

-컴퓨터나플로터가통신발생시“정지”됨

- 출력물이임의의또는설명할수없는오류(잘못위치된선, 부분출력물등)를나타냄

점검을시작할항목은다음과같습니다.  

·소프트웨어에서올바른인터페이스포트를선택하였습니까? 

·다른소프트웨어에서파일을수신할때플로터가올바르게작동합니까? 

·플로터가네트워크에연결되어있는경우. 컴퓨터에직접연결되어있을때이를사용하도록합

니다.  

·플로터가중간장치(스위치박스, 버퍼박스, 케이블어댑터, 케이블변환기등)를통해컴퓨터에

연결되어있는경우컴퓨터에직접연결되어있을때이를사용해봅니다.  

·다른인터페이스케이블을사용하도록합니다. 지원되는케이블에대해서는 11-10 페이지를

참조하십시오. 

문문제제해해결결

통통신신문문제제
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출출력력물물위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제

여기에서해결하지못한문제는다음을참조하십시오. 

·응용소프트웨어에서플로터로보내는출력을관리하는데사용하는드라이버와함께제공된설

명서. 예를들어, 플로터와함께제공되는다음두드라이버에는온라인도움말과설명서가포함

되어있습니다. 

- AutoCAD용HP 플로터드라이버

- 마이크로소프트윈도우응용프로그램용HP플로터드라이버

·AutoCAD Reference Manual과같이, 응용소프트웨어와함께제공되는설명서

출출력력물물이이백백지지로로출출력력될될때때

·인쇄 카트리지에서 보호용 노즐 테이프를 제거했는지 확인합니다. 카트리지를 빼내거나 다시

위치시키면, 플로터는자동카트리지정렬절타를수행합니다(3-26 페이지참조). 

·한개또는그이상의카트리지잉크가다소모되었는지확인합니다. 카트리지의잉크상태를확

인하는방법에대해서는3-25 페이지를참조하십시오. 

문문제제해해결결

이이미미지지위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제
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일일부부만만출출력력될될때때

·데이타가완전히플로터로전송되기전에용지바꿈/자동절단을누르지않았는지확인하십시

오. 이단추를누르면데이터전송이중단되므로출력물을다시출력해야합니다. (보통은출력

물을방출하기위해용지바꿈/자동절단을누를필요가없습니다.)  

· I/0 Setup I/0 Timeout 설정값이너무짧을수있습니다. 설정값과출력물을다시증가시키십시

오. 7-9기페이지를참조하십시오. 

·플로터의메모리에비해파일이너무클수있습니다. 메모리확장모듈에대해서는11-16 페

이지를참조하십시오. 

·컴퓨터와플로터사이에통신의문제가있을수있습니다. 인터페이스케이블을점검하십시오. . 

.소프트웨어설점값이현재출력물크기에맞는지확인합니다(예장축출력물).

. 네트워크소프트웨어를사용중인경우, 잘리지않았는지확인합니다. 

9-12페이지의“출력물이잘릴때”의설명도참조하십시오. 

문문제제해해결결

이이미미지지위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제
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출출력력물물이이잘잘릴릴때때

이는보통공급된용지의실제출력부분과소프트웨어에서인식한출력영역이다르기때문입니

다. 출력영역과페이지크기에대해서는4장을참조하십시오. 

·공급한용지의실제출력가능영역을확인합니다. 출력영역은용지크기에서여백을뺀부분입

니다. 용지크기와여백에관해서는11-2 페이지를참조하십시오. 실제출력영역에대해서는

11-6 페이지를참조하십시오. 

·소프트웨어가인식하고있는출력영역(“출력가능영역”또는“표시가능영역”)을확인합니

다. 예를들면AutoCAD의표준출력영역은이플로터보다큽니다. 

·사용하는소프트웨어의출력방향과맞는지확인합니다. 전면패널Page format/Rotate 선택항

목은출력물방향을(롤용지에서는페이지의방향을) 변경합니다. 롤용지에서회전된출력물

은올바른페이지크기를보유하기위해약간잘릴수있습니다(4-8 페이지참조). ·폭이충

분히넓지않은용지에서세로에서가로로출력물을회전할것을요구하였을수있습니다(예:

D/A1크기롤에서D/A1크기출력물이회전됨). 

·필요하면소프트웨어의출력영역을변경합니다. 예를들면AutoCAD에서User Sizes를지정합

니다(AutoCAD 설명서참조). 

·플로터의메모리에비해파일이너무클수있습니다. 이것은전면패널에“메모리부족-데이타

가유실되었음”의내용이표시될경우입니다. 메모리확장모듈에대해서는11-16 페이지를참

조하십시오. 

장장축축출출력력물물이이잘잘릴릴때때

·소프트웨어가장축출력물을지원하는가? 

·소프트웨어에서적절한용지크기를지정하였는가? 

·플로터의Page format / Size가Inked area로설정되어있는지확인합니다.  

문문제제해해결결

이이미미지지위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제
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출출력력물물이이출출력력영영역역의의11//44면면에에출출력력될될때때

·소프트웨어에서구성한용지크기가너무작게설정되어있는지확인합니다.  

·소프트웨어인쇄설정이페이지의1/4면만사용하도록되어있는지확인합니다. 그렇지않으면,

이것은소프트웨어와플로터가호환되지않는것입니다. 

·소프트웨어에이플로터가설정되어있는지확인합니다. 일반적인도움말은1-34 페이지를참

조하십시오. 소프트웨어별 도움말은 드라이버 설명서나 플로터와 함께 제공되는 Software

Application Notes를참조하십시오. 

·문제가 여전히 해결되지 않으면, 전면 패널에서 플로터의 Graphics Language 설정값(Device

setup / Lang)을변경해보십시오. 

출출력력물물이이예예기기치치않않게게회회전전될될때때

·전면패널의Page format / Rotate 설정값을확인합니다4-7 페이지를참조하십시오. 

·Queueing & Nesting이둘다ON일경우출력물은용지가절약되도록자동으로회전됩니다. 6-

10 페이지를참조하십시오. 

출출력력물물이이출출력력물물의의반반사사이이미미지지일일때때

·전면패널의Page format / Nirror 설정값을확인합니다.  

출출력력물물이이부부정정확확할할때때

·정확도에대한문제가발생하면Service Config 출력물을출력하여(7-5 페이지참조) 플로터를

재교정해야하는지알아봅니다.  

문문제제해해결결

이이미미지지위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제
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출출력력물물이이비비뜰뜰어어지지거거나나흐흐릴릴때때

·컴퓨터와플로터사이의인터페이스케이블에결함이있거나다른핀아웃을사용하고있을수

있습니다. 올바른핀아웃에대해서는11-7 페이지를참조하십시오. 

·플로터와컴퓨터사이에직렬인터페이스를사용하는경우, 플로터의직렬인터페이스설정값

이사용하는소프트웨어및하드웨어의설정값및필요조건과일치하는지확인합니다. 1-28 페

이지를참조하십시오. 

출출력력물물이이겹겹칠칠때때

·I/0 Setup / I/0 Timeout 설정값이너무길게설정되었을수있습니다. 설정값을줄이고다시출

력합니다. 7-9 페이지를참조하십시오. 

·Device setup / Lang이7586, HP-GL/2(기본값)으로설정된경우Terminator설정값을변경하

여파일을다시보냅니다. 

펜펜설설정정값값이이효효과과가가없없어어보보일일때때

·Pen settings / Define palette에서설정값을변경하였으나Pen settings / Palette에서해당팔레

트를선택하는것을잊었거나

·소프트웨어중심의펜설정값을예상하였으나전면패널의Pen settings / Palette가Software로

설정되지않았습니다.  

5-6 페이지를참조하십시오. 

플플로로터터가가칼칼라라가가아아닌닌흑흑백백출출력력물물을을생생성성할할때때

·전면패널의칼라/흑백설정값을확인하여소프트웨어에서의설정값과같도록합니다.  

문문제제해해결결

이이미미지지위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제
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플플로로터터가가다다른른출출력력물물을을출출력력할할때때

플로터의다섯가지내부출력물중의하나를출력했을가능성이있습니다. 

·카트리지정렬출력물. (문자가없는칼라선들의작은패턴.) 카트리지를교체하거나다시위치

시킬때마다자동으로출력됩니다.  

·현재설정칸촐력물. 전면패널에있는두화살표단추를동시에누르면출력됩니다.  

·데모용도면전면패널메뉴의Demos /, Samples에서출력됩니다. 

·전면패널메뉴도면. 전면패널메뉴의Demos / Nenu에서출력됩니다. 

·팔레트출력물. 전면패널메뉴의Demos / Palette에서출력됩니다.  

·서비스환경설정출력물. 전면패널메뉴의Demos / Service Config에서출력됩니다.  

문문제제해해결결

이이미미지지위위치치또또는는내내용용에에관관한한문문제제
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출출력력품품질질에에관관한한문문제제

최고품질로출력하려면HP용지를사용하십시오. 플로터의환경설정이이용지에맞도록최적화

되었고이용지에대해시험되었기때문입니다. HP용지에대해서는3-3 페이지와플로터와함께

제공된Supplies Source 카탈로그를참조하십시오. 

예예상상한한색색상상이이아아닐닐때때

플로터에서출력되는색상을정확하게관리하는수단은사용되는응용소프트웨어와드라이버에

따라다양합니다. 다음책자를참조하십시오. 

·플로터와함게제공되는, 사용하는응용프로그램에대한Software Application Note 

·특히Color Options 대화상자에있는, 마이크로소프트윈도우드라이버내의온라인문서

또한플로터는사용자의소프트웨어팔레트(기본값) 대신플로터내부의펜팔레트설정값중하

나를사용하도록구성되었을수있습니다. 5-3 페이지에서시작되는절을참조하십시오. 

진진한한부부분분에에하하얀얀줄줄이이생생길길때때

이것은카트리지노즐이막혔음을의미합니다. 카트리지점검을그지않았으면(3-25 페이지참

조). 보통플로터는이문제를감지하고노즐을자동으로청소하려고합니다. 그러나어떤노즐은

계속막힌채남아있을수있습니다. 이경우플로터는전면패널에Service cartridges를표시합니

다. 이는문제의카트리지를교체해야함을의미합니다(3-25 페이지참조). 카트리지에문제가있

는지확실하지않으면다음을참조하십시오. 

문문제제해해결결

출출력력품품질질에에관관한한문문제제
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진진한한부부분분이이생생기기거거나나줄줄이이끊끊어어질질때때

1 한개또는그이상의카트리지잉크가다소모되었는지확인합니다. 카트리지의잉크를확인하

는방법은3-25 페이지를참조하십시오. 

2 잉크의양에문제가없다면, 어떤카트리지에문제가있는지찾아봅니다. 만약문제가플로터의

일곱가지“주요”색상(노랑색, 하늘색, 진홍색, 빨강색, 초록색, 파랑색, 그리고검정색)중의하나

에서생기면, 한개이상의카트리지를제거해야합니다. 플로터의카트리지는노랑색, 하늘색, 진

흥색, 그리고검정색으로되어있고. “순수한”빨강색, 초록색, 그리고파랑색은다음과같이만들

어집니다.  

3 어떤카트리지에문제가있는지찾았으면, 카트리지를다시위치시켜서전기연결이제대로되도

록합니다. 카트리지가캐리지밖에있는동안출력노즐을확인하여보호테이프가제거되었는

지살펴봅니다. 카트리지를제거하거나재위치시키고나면, 플로터는자동카트리지정렬절차

를수행합니다(3-26 페이지참조). 

4 어떤 카트리지에 문제가 있는지 모르면 전면 패널에서 Utilities / Service config를 선택하여

Service Configuration Plot을출력합니다. 이출력물에는간격이나줄무늬등에대해시험할수

있는네가지카트리지색상(노랑색, 하늘색, 진홍색및검정색) 각각에대한패턴이들어있습니

다. 문제가있는카트리지를식별할수있으면위의3번에서점검사항을수행합니다.  

5 계속문제가발생하면재교정루틴을수행하도록합니다. 7-5 페이지를참조하십시오.

6 문제가계속해결되지않으면카트리지를교체하십시오. 3-25 페이지를참조하십시오. 

문문제제해해결결

출출력력품품질질에에관관한한문문제제

99
문
제
해
결



9-18

수수직직또또는는수수평평선선이이삐삐뚤뚤어어질질때때

·용지를공급할때올바른용지종류를지정하였습니까? 전면패널용지종류에대해서는3-3

페이지를참조하십시오. 플로터의현재종류유형설정값을알아보려면7-2 페이지를참조하

십시오. 

·인쇄카트리지중하나를재위치시켜서자동카트리지정렬절차를실행합니다. 

·문제가계속해결되지않으면인쇄카트리지를교체합니다. 3-25 페이지를참조하십시오.  

선선이이휠휠때때

·용지자체가휘어져있을수있는데, 이것은보관이나사용중의실수에의해발생할수있습니

다. 모든작동환경사양은11-4 페이지를참조하십시오. 

칼칼라라““그그림림자자””가가생생길길때때

인쇄카트리지중하나를재위치시켜서자동카트리지정렬절차를시행합니다.  

카카트트리리지지가가전전혀혀출출력력을을못못할할때때

·카트리지의잉크가다소모되었는지확인합니다. 3-25 페이지를참조하십시오. 

·계속출력이안되면문제가생긴카트리지를교체하고, 인쇄노즐을점검하여보호용테이프를

계거했는지확인합니다. 카트리지를제거하거나재위치시키면플로터가자동카트리지정렬절차

를수행합니다(3-26페이지참조). 

문문제제해해결결

출출력력품품질질에에관관한한문문제제
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얼얼룩룩진진선선이이생생길길때때((잉잉크크가가““번번질질””때때))  

·더좋은품질의용지를사용합니다. HP 용지에관한자세한사항은3-3 페이지와플로터와함

께제공된Supplies Source 카탈로그를참조하십시오. 

·플로터의작동온도나습도가너무높은지확인하십시오. 환경사양에대해서는11-4 페이지를

참조하십시오. 사양내에서극도의건조또는습도환경을설정하려면3-21 페이지를참조하십

시오. 

얼얼룩룩진진부부분분이이생생길길때때((농농도도가가일일정정하하지지않않음음))  

·더좋은품질의용지를사용합니다. HP용지에관한자세한사항은3-3 페이지와플로터와함

께제공된Supplies Source 카탈로그를참조하십시오. 

·용지를공급할때올바른용지종류를지정하였습니까? 전면패널용지종류에대해서는3-3

페이지를참조하십시오. 플로터의현재용지종류설정값을알아보려면7-2 페이지를참조하

십시오. 

·어떤용지종류는큰영역을채워야하는칼라출력물에대해서는바람직하지않습니다. 3-5 페

이지를참조하십시오. 

출출력력물물이이너너무무어어둡둡거거나나색색상상이이너너무무진진할할때때

·Lightness 설정값을조정하여사용된검정색잉크의양(대부분의칼라에영향을미침)으로전

체를조정할수있습니다. 5-8 페이지를참조하십시오. 

문문제제해해결결

문문제제를를위위한한해해결결설설명명서서사사용용

99
문
제
해
결



9-20

출출력력물물에에다다른른줄줄이이현현저저하하게게생생길길때때

진하거나조밀한처음영역에생기는약간의줄은정상입니다. 그러나줄이심하게생길때에는다

음과같이시도하십시오. 

·최상의품질을위해서는HP용지를사용합니다.  

·검정또는회색부분에띠가생길때에는소프트웨어나플로터의팔레트에서그레이스케일의

검정색퍼센트를줄입니다. 플로터의팔레트를사용하여이를수행하는방법에대해서는5-3

페이지를참조하십시오. 

·인쇄카트리지중하나를재위치시켜자동카트리지정렬절차를시행합니다.  

·계속문제가발생하면인쇄카트리지를바꿉니다. 3-25 페이지를참조하십시오. 

출출력력물물을을뺀뺀후후에에잉잉크크가가얼얼룩룩질질때때

·최상의품질을위해서는HP 용지를사용합니다.  

·극도의환경조건에서이러한문제가발생할수있습니다. 환경사양에대해서는11-4 페이지

를참조하십시오. 

·롤용지는플로터가롤을잘라서출력물을용지함에떨어뜨리기전에적합한잉크건조시간이

있습니다. 사양내에서극도의건조또는습도환경을설정하려면3-21 페이지를참조하십시

오. 

·낱장용지는사용자가용지를제거하기전에잉크건조시간을설정해야합니다. 권장되는잉크

건조시간에대해서는, 3-21 페이지를참조하십시오. 예를들어불투명본드에서최고품질의

단색출력물의경우용지를꺼내기전에약90초동안기다려야합니다. 

·용지를다룰때는가장자리를잡습니다. 가능하면필름을다를때는장갑을끼십시오. 손으로잡

으면잉크와상호작용하여얼룩이생길수있습니다.  

문문제제해해결결

출출력력품품질질에에관관한한문문제제
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전전면면패패널널에에관관한한문문제제

카카트트리리지지단단추추가가작작동동하하지지않않을을때때

·카트리지를누르기전에윈도우가닫혀있는지확인합니다.  

전전면면패패널널단단추추가가전전혀혀작작동동하하지지않않물물때때

·플로터를껐다가다시켭니다. 문제가계속해결되지않으면플로터서비스를받아야합니다.  

PPaaggee  ffoorrmmaatt//RRoottaattee가가작작동동하하지지않않을을때때

·출력파일이플로터의버퍼에비해너무커서메모리확장모듈을구입해야할수도있습니다.

메모리확장모듈에대해서는11-16 페이지를참조하십시오. 

·플로터는래스터이미지를회전할수없습니다. 출력물에래스터데이타가있으면(일반적으로

영역이곽채워진이미지와소프트웨어로스캔한그림자) 출력물을회전할수없습니다.  

·플로터는플로터와함께제공된마이크로소프트윈도우드라이버를사용하여전송한파일을회

전할수없습니다. 래스터이미지가있기때문입니다.  

디디스스플플레레이이메메시시지지가가지지워워지지지지않않을을때때

·10장의메시지를찾아보십시오. 메시지설명은문제를이해하고해결하는데도움이됩니다.  

·도움이되지않는메시지를찾으면확인을누릅니다. 그것이작동하지않으면전원을껐다가다

시켭니다. 메시지가계속표시되면플로터서비스를받아야합니다.  메시지에서“시스템오류”

를알리고영숫자코드를갖고있으면다음설명을참조하십시오.  

문문제제해해결결

전전면면패패널널에에관관한한문문제제
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““SSyysstteemm  eerrrroorr””메메시시지지가가표표시시될될때때

·확인을누릅니다. 메시지가명백하지못하면플로터를껐다가다시켜서오류메시지를지웁니

다. 용지가걸린것으로나타나면이를제거합니다. 메시지가계속표시되면영숫자코드를기록하

고플로터서비스를받으십시오. 서비스요원에게코드를알려줍니다. 코드번호를알면요원이문

제를해결하는데도움이됩니다.  

““OOuutt  ooff  mmeemmoorryy  //DDaattaa  wwaass  lloosstt””메메시시지지가가표표시시될될때때

·플로터버퍼에비해현재출력물이너무큽니다. 이출력물을인쇄하려면추가메모리를설치해

야합니다. 메모리확장모듈과메모리사용에대해서는7-10 페이지를참조하십시오. 

문문제제해해결결

전전면면패패널널에에관관한한문문제제
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기기타타문문제제들들

플플로로터터가가작작동동하하지지않않을을때때

·전원에문제가있을수있습니다. 플로터가전혀작동을하지않고전면패널에불이들어오지

않으면전원케이블이잘연결되어있는지와소켓에전원이연결되어있는지를확인합니다. 

·응용소프트웨어의드라이버에문제가있을수있습니다. 소프트웨어가플로터에맞게구성되

어있는지확인합니다. 일반적인사항에대해서는1-34 페이지를참조하십시오. 소프트웨어에

대한 자세한 사항은 드라이버와 함께 공급된 설명서 또는 플로터와 함께 제공된 Software

Application Note의해당부분을참조하십시오. 

·플로터의메모리에비해파일이너무클수있습니다. 

- 컴퓨터화면에오류메시지가나타났는지확인합니다. 플로터와함께제공된마이크로소프트

윈도우용드라이버와같은몇몇드라이버는다른인쇄모드를선택하게하고파일을다시전

송해보도록합니다.  

-선택할다른인쇄모드가없거나파일이계속출력이안되면메모리확장모듈이필요할수있

습니다. 메모리확장모듈에관한정보는11-16 페이지를참조하십시오. 

·문제가계속해결되지않으면, 9-25 페이지의“도움얻기”를참조하십시오. 

출출력력속속도도가가너너무무느느릴릴때때

·전면패널에서올바른출력품질을지정하였는지확인합니다. 품질이높을수록출력속도는느

려집니다. 5-10 페이지를참조하십시오. 

·용지를공급할때올바른용지종류를지정하였는지확인합니다. 전면패널용지종류에대해서

는3-3 페이지를참조하십시오. 플로터의현재용지종류설정값을알아보려면7-2 페이지를

참조하십시오. 

·플로터와함꼐제공된마이크로소프트윈도우드라이버를사용할경우, “Print Setup/Options”

대화상자에서출력속도에영향을줄수있는설정값들을확인합니다. 의문사항은화면위의

도움말을참조하십시오. 

문문제제해해결결

기기타타문문제제들들
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겹겹치치기기출출력력에에시시간간이이너너무무오오래래걸걸릴릴때때

·Nest wait 설정값을변경합니다. 6-11 페이지를참조하십시오. 

플플로로터터가가예예기기치치않않게게카카트트리리지지정정렬렬루루틴틴을을수수행행할할때때

·플로터는카트리지가새것인지아닌지에상관없이카트리지를교체하거나다시끼울때에도

매번카트리지를정렬합니다. 이것은정상적인플로터작동입니다.  

베베일일((검검정정색색금금속속막막대대))이이계계속속해해서서내내려려오오지지않않을을때때

·베일(플로터윈도우바로안에있는검정색금속막대)이내려져있지않으면바로밑에장애물

이있는지점검합니다.  

·절단캐리지가오른쪽으로계속눌러져있는지확인합니다.  

문문제제해해결결

기기타타문문제제들들
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도도움움얻얻기기
9-26 페이지부터휴렛팩커드의지원서비스에대한세부사항이소개됩니다.  

문문의의하하기기전전의의수수행행사사항항

1 다음에설명된문제해결에대한제안사항을검토합니다.  

·이장에서설명한문제해결방법

·이플로터와함께제공된관련드라이버설명서에(AutoCAD 및마이크로소프트윈도우응용프

로그램사용자의경우) 

·이플로터와함께제공된관련Software Application Note 

2 1-23 페이지에설명된대로데모용출력물을출력합니다. 데모용출력물이출력되고플로터에

서발생한문제점이표시되지않으면문제는플로터에있는것이아닙니다.  

3 소프트웨어응용프로그램에관련된문제가나타나면먼저소프트웨어공급업체에문의합니다.  

4 계속문제가발생하면, HP 대리점으로문의합니다. 영업대표는사용자의요구사항, 장비및소

프트웨어에친숙하므로원하는정보를제공해줄수있을것입니다. 필요하면후속적으로한국휴

렛팩커드에지원을요청할수있습니다.  

5 전화로지원서비스를받을때는신속한지원을위하여다음사항을메모하여알려주십시오.  

·사용중인컴퓨터

·사용중인특수장비나소프트웨어(예를들어스풀러, 네트워크, 스위치박스, 모뎀, 또는특수소

프트웨어드라이버) 

·사용중인케이블(부품번호)과구입한곳

·플로터에서사용되는인터페이스의유형(RS-232-C, 병렬또는모듈라) 

·현재사용중인소프트웨어이름과버전

수수리리가가필필요요할할때때

완전한서비스정보에대해서는플로터를구입한한국휴렛팩커드대리점이나HP 고객기술지원

센터로문의하십시오. 

문문제제해해결결

도도움움얻얻기기

99
문
제
해
결



9-26

미미국국에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스

다음은미국에있는휴렛팩커드고객지원서비스자원에관한목록입니다. 고객지원센터에전화

하기전에이곳을이용하십시오. 자세한내용은이목록다음에설명합니다.  

문문제제해해결결

미미국국에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스
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문문제제해해결결

미미국국에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스
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유유럽럽에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스

다음은유럽에있는휴렛팩커드고객지원서비스자원에관한목록입니다. 고객지원센터에전화

하기전에이곳을이용하십시오. 자세한내용은이목록다음에설명합니다.  

문문제제해해결결

유유럽럽에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스
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문문제제해해결결

유유럽럽에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스
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아아시시아아에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스

문문제제해해결결

아아시시아아에에서서의의휴휴렛렛팩팩커커드드지지원원서서비비스스
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기기타타HHPP  주주소소및및전전화화번번호호
휴렛팩커드에문의할필요가있으면해당지역의전화번호부를점검하여가장가까운HP 영업소

와지원사무소를알아보십시오. HP 사무소를찾지못할경우다음표에나열된사무소중한곳으

로연락하십시오. 
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전전면면패패널널메메시시지지
다음은전면패널디스플레이의모든가능한메시지의목록입니다사용자가수행해야할사항은

설명및조치난에이탤릭체로표시됩니다. 

메시지들은첫번째행에원문의영문자순으로나타나고, 두번째행에는윈문이나타납니다.  
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플플로로터터사사양양

C3195A=D/A1 크기플로터

C3196A=E/A1 크기플로터
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인인터터페페이이스스사사양양
다음은병렬과직렬인터페이스사양입니다. 11-10 페이지에언급된가장보편적인HP 케이블의

핀구성도는다음페이지를참조하십시오. 
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규규정정정정보보

MMaatteerriiaall  SSaaffeettyy  DDaattaa  SShheeeett((MMSSDDSS))를를얻얻으으려려면면

아래주소로우편으로요청하면프린터에사용되는인쇄카트리지(HP 부품번호51644C[하늘색]

51644M [진홍색]. 51644Y[노랑색] 및 51645A [감동색])에 대한 현재 Material Safety Data

Sheets를얻을수있습니다. Hewlett-Packard Customer Information Center, 19310 Pruneridge

Ayenue, Dept. MSDS, Cupertino, CA 95014, U.S.A. 

SSoouunndd  

LpA � 70 dB, am Arbeitsplatz, im Normalbetrieb, nach DIN 45635 T.19. 

EElleeccttrroommaaggnneettiicc  ccoommppaattiibbiillttyy  ((EEMMCC))  
The U.S.Federal Communications Commission (in 47 cfr 15.105)has specified that the following notice be brought to the

attention of users of this product. 

Pursuant to Part 15.21 of the FCC Rules, any changes or modifications to this equipment not expressly approved by the

Hewlett-Packard Company, may cause harmful interference and void the FCC authorization to operate this equipment. 

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to part 15 of the FCC

Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a reridential installation. This

equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the

instrctions, may cause harmful inerference to radio communications. However, there is no guarantee that interference will not

occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or television reception, which can be

determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try and correct the interferences by one or more of

the following measures: 

●Reorient the receiving antenna 

●Increase the separation between the equipment and the receiver 

●Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected 

●Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help 

The user may find useful the following booklet prepared by the FCC: “How to Identify and Resolve Radio-TV Interference

Problems”. This booklet is available from the US Government Printing Office, Washington, DC 20402, Stock NO.004-000-

O0345-4. 

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device, pursuant to part 15 of the FCC

Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a commercial environment.

This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the

instructions, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in a residential area is likely

to cause haimful interference in which case the user will be required to correct the interference at their own expense. 

참참조조
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HHPP--GGLL//22와와HHPP  RRTTLL  프프로로그그래래밍밍정정보보

HP-GL/2 and HP RTL Reference Guide는 HP-GL/2와HP RTL 그래픽에대한자세한설명과

보기및인터페이스방법에대한지시사항을제공합니다. 프린터의HP- GL/2 또는RTL 드라이버

를작성하고있다면, 일반적인사용방법에대한귀중한정보를이안내서에서볼수있습니다. 이

설명서는Addison-Wesley Publishing Company에서출판되었으며, 대부분의서점에서주문할수

있습니다(ISBN 0-201- 56308-8). 

더자세한정보는The Product Comparison Guide for HP-GL/2 and HP RTL Peripherals를참조

하십시오. 이것은HP 영업부에주문할수있습니다.  

소소모모품품및및부부속속품품을을주주문문하하는는방방법법

다음경로를통하여소모품과부속품을주문할수있습니다.  

●HP 대리점

●HP영업부및고객기술지원센터

●미국에서는9-26페이지에서시작되는자원목록을참조하십시오. 

●유럽에서는9-28페이지에서시작되는자원목록을참조하십시오. 

참참조조
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