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1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler

Bu bolim, yazici 6zellikleri hakkinda temel bilgi icermektedir:

° Yazicilara genel bakis

e  Ozelliklere genel bakis

° Aygita Genel Bakis

° Yazici yazihmi

° Baski ortami 6zellikleri

° Yazdirma ortamini secme

° Yazdirma ve saklama ortami

e  Ozel ortama yazdirma
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Yazicilara genel bakis

HP Color LaserJet 2700 yazici HP Color LaserJet 2700n yazici

e  Letter boyutunda ortama 20 sayfa/dakika (ppm) veya A4 HP Color LaserJet 2700 yazici ve ek olarak:
boyutunda ortama 20 ppm hizinda tek renk (siyah beyaz)
ve 15 ppm hizinda renkli yazdirir e 10Base-T/100Base-TX aglara baglanmakicin yerlesik ag
Ozellikleri
e 100 sayfalik gok amagli tepsi (tepsi 1) ve 250 sayfalik giris
tepsisi (tepsi 2)

e  Yuksek hizli evrensel seri veri yolu (USB) 2.0 baglanti
noktasi

e 64 megabayt (MB) rasgele erisim bellegi (RAM)

2 Bolim 1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler TRWW



Ozelliklere genel bakis

Ozellik HP Color LaserJet 2700 Series yazici
Performans e 300 MHz islemci
Kullanici arabirimi e  Cift hath LCD ekran

e  HP ToolboxFX (durum ve sorun giderme araci)
e  Windows® ve Macintosh yazici suruclleri

o  Destek erisimi ve sarf malzemesi siparisi igin katistinlmis web sunucusu (yalnizca aga baglanan
modeller igin yonetim araci)

Yazici suricileri ° HP PCL 6

e  HP Postscript diizey 3 éykiinmesi

Yaaz tipleri e PCL ve PostScript 3 6ykiinmesi igin 80 dahili yazi tipi bulunmaktadir

e  Yazilim ¢géziimuyle birlikte TrueType biciminde 80 yazici eslestirmeli ekran yazi tipi
bulunmaktadir

Aksesuarlar o Istege bagh 500 sayfalik giris tepsisi (tepsi 3)

o Ikili dogrudan bellek mod(ili (DIMM)

Baglanti kapasitesi e  Yuksek hizli USB 2.0 kablo arabirimi

e Yerlesik ag ozellikleri (yalnizca HP Color LaserJet 2700n yazici)

Cevresel 6zellikler e  YuUksek oranda geri donlstumlu bilesen ve malzemeler
Sarf malzemeleri e  Sarfmalzemeleri durumu sayfasi, toner diizeyi, sayfa sayisi ve kalan yaklasik sayfa sayisi hakkinda
bilgi icerir.

e  Sallama gerektirmeyen kartus tasarimi
e  Yaazici, orijinal HP baski kartusu takilip takilmadigini denetler.

e Internet lizerinden sarf malzemesi siparisi verme 6zelligi (HP ToolboxFX kullanarak)

Erisilebilirlik e  Cevrimigi kullanim kilavuzu, metin ekrani okuyucularla uyumludur.
o  Baski kartuglari tek elle takilabilir ve gikarilabilir.
e  TUm kapilar ve kapaklar tek elle agilabilir.

e  Ortam Tepsi 1’e tek elle yerlestirilebilir.

TRWW Ozelliklere genel bakis 3



Aygita Genel Bakis

Sekil 1-1 Onden gériinis (istege bagh 500 sayfalik giris tepsisi ile gdsterilmektedir)

1 Cikis bélmesi genigletici

2 Cikis bélmesi

3 Ust kapak

4 Yazici kontrol paneli

5 On kapak

6 Tepsi 1 (100 sayfa standart kagit alir)

7 Tepsi 2 (250 sayfa standart kagit alir)

8 Tepsi 3 (istege baglh, 500 sayfa standart kagit alr)

4 Bolim 1 Yaziciniz hakkinda temel bilgiler TRWW
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A

Sekil 1-2 Arkadan ve yandan gorinis

1 Ac¢mal/kapatma (gli¢) digmesi

2 Gug baglantisi

3 Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi

Ag baglanti noktasi (yalnizca HP Color LaserJet 2700n yazicida bulunur)
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Yazici yazilimi

Yazdirma sistemi yazilimi yazicida bulunur. YUkleme ydnergeleri icin baslangi¢ kilavuzuna bagvurun.

Yazdirma sistemi, son kullanicilar ve ag yoneticileri igin yazilimlarla, yazici 6zelliklerine erisim ve
bilgisayarla iletisim i¢in kullanilan yazici suricleri igerir.

E’//r Not Ag yoneticisi yazilim bilesenleri tarafindan desteklenen ag ortamlarinin bir listesi igin
bkz: Ag yapilandirmasi (yalnizca HP Color LaserJet 2700n).

Yazici surdcilerinin listesi ve guncellestiriimis HP yazici yazilimi igin www.hp.com/go/
clj2700_software adresini ziyaret edin.

Desteklenen isletim sistemleri ve yazici suiruculeri

Yazici PCL 6 ve PostScript 3 6ykiinme PDL suruculerini kullanir.

E’/}’ Not Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 isletim sistemleri i¢in yazici,
yalnizca siyah beyaz yazdirma igleri yapan kullanicilar i¢in yiklenebilecek tek renkli bir PCL 6
surlcusu igerir.

isletim sistemi’ Ag destegi PCL 62 PS 3 oykiinmesi

Windows 2000 \/ \/

Windows XP Home/Professional

v
Windows Server 2003 \/ \/
v

Mac OS X V10.2 ve sonrasi

ANANA VAN

' Tim slricllerden veya isletim sistemlerinden tiim yazici 6zelliklerine ulasmak mimkin degildir.
2 Yaziclt Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 kullanicilari igin hem tek renkli, hem
de renkli PCL 6 surlcusu igerir.

Ek suruculer

Asagidaki surliculer CD'de bulunmaz, ancak www.hp.com/go/clj2700_software adresinden temin
edilebilir.

e  UNIX® model komut dosyalari

° Linux surtculeri
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Yazici siirticulerini agma

isletim Sistemi Yazilim programi kapanincaya

kadar tiim baski islerinin
ayarlarini degistirmek igin

Tiim yazdirma isleri igin
varsayilan ayarlari degistirme

Uriin yapilandirma ayarlarini
degistirmek igin

Windows 2000, XP 1. Yazilim programinin
ve Server 2003 Dosya menisiinde

Yazdir' tiklatin.

2.  Suruclyu segin ve
Ozellikler veya Tercihler'i
tiklatin.

izlenecek adimlar degisebilir; bu
en yaygin yordamdir.

Baslat'i tiklatin, Ayarlar'
tiklatin ve Yazicilar'i veya
Yazici ve Fakslar' tiklatin.

Sirlcu simgesini sag
tiklatin ve Yazdirma
Tercihleri'ni segin.

1. Baslat'l tiklatin, Ayarlar'i
tiklatin ve Yazicilar'i veya

Yazici ve Fakslar'l tiklatin.

2. Surucl simgesini sag

tiklatin ve Ozelikler'i segin.

3. Ayagit Ayarlari sekmesini
tiklatin.

Mac OS XV10.2ve 1. File (Dosya) menisinde
V10.3 Print'i (Yazdir) tiklatin.

2. Acilan mendleri kullanarak
istediginiz ayarlari
degistirin.

File (Dosya) menisiinde
Print'i (Yazdir) tiklatin.

Acilan mendleri kullanarak
istediginiz ayarlari
degistirin.

Presets (On Ayarlar) agilan
menusiinde, Save as
(Farkli Kaydet) secenegini
tiklatin ve 6n ayar igin bir ad
yazin.

Bu ayarlar Presets (On Ayarlar)
menusiline kaydedilir. Bir
programi agip yaptiginiz her
yazdirma igleminde, yeni ayarlari
kullanmak igin kaydedilen ayar
segenegini segmeniz gerekir.

1. Finder icinde, Go (Git)
menUsulnde Applications
(Uygulamalar) segenegini
tiklatin.

2. Utilities'i (Yardimci
Programlar) agin ve sonra
da Mac OS X V10.2 igin
Print Center (Yazdirma
Merkezi) veya Mac OS X
V10.3 igin Printer Setup
Utility (Yazici Kurulumu
Yardimci Programi)
secgenegini belirleyin.

3. Yazdirma sirasini tiklatin.

4. Printers (Yazicllar)
menusiinde Show Info
(Bilgi Ver) segenegini
tiklatin.

5. Installable Options
(YUklenebilir Segenekler)
menlsunu tiklatin.

% Not Klasik modda

yapllandirma ayarlari
kullanilamayabilir.

Windows Yazilimlari

HP ToolboxFX

HP ToolboxFX, asagidaki gorevler i¢in kullanabileceginiz bir yazilim programidir;

TRWW

Yazici durumunu denetleme

Sarf malzemeleri durumunu denetleme ve gevrimigi sarf malzemesi siparisi

Uyari ayarlama

Belirli yazici ve sarf malzemesi olaylari igin e-posta bildirimleri ayarlama

Yazici yazihmi
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e  Yazici ayarlarini goériintileme ve degistirme
e  Yazici belgelerini goruntileme
e  Sorun giderme ve bakim araglarina erisme

Yaziciniz dogrudan bilgisayariniza veya aga bagliyken HP ToolboxFX uygulamasini
goruntileyebilirsiniz. HP ToolboxFX uygulamasini kullanabilmek igin tam yazilim yUklemesi yapin.

Macintosh Yazilimi

HP yukleyicisi, Macintosh bilgisayarlarinda kullaniimak Gzere PostScript Yazici Agiklama (PPD)
dosyalarini, Yazici iletigim Uzantilar'ni (PDE) ve Macintosh Configure Device yazilimini saglar.

Yazici ve Macintosh bilgisayar bir aga bagli oldugunda, katistiriimis Web sunucusunu kullanarak
yaziciyl yapilandirin. Ayrintili bilgi icin bkz: Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.

PostScript Yazici Agiklama (PPD) dosyalari

PPD dosyalari, Apple PostScript yazici strtculeriyle birlikte kullanildiklarinda, yazici 6zelliklerine erigim
saglar. PPD dosyalari igin bir yikleme programi ve diger yazilimlar yaziciyla birlikte gelen CD'de
bulunmaktadir. Bilgisayarla birlikte gelen Apple PostScript yazici strticisinu kullanin.

Macintosh Configure Device

Macintosh Configure Device yazilimi, yazici stricustnde bulunmayan 6zelliklere erisim saglar. Ekran
sekillerini kullanarak yazici 6zelliklerini segin ve asagidaki gérevleri tamamlayin:

e Yaziciy! adlandirin.

e  Yaziciyl agda bir bdlgeye atayin.

e Yazici icin bir Internet iletisim Kurali (IP) adresi atayin.

e Yaziciyl ag yazdirma iglemi igin yapilandirin.

Macintosh Configure Device, USB ve ag baglantilari i¢in kullanilabilir.

Macintosh Configure Device kullanma konusunda ayrintili bilgi igin bkz: Macintosh Configure Device
Yazilimini Kullanma.

Ag yazilimlan

HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin, intranetinizdeki ag baglantili yazicilar igin tarayici tabanl bir yénetim aracidir.
Yalnizca ag yoneticisinin bilgisayarina yiklenmesi gerekir.

Gegerli HP Web Jetadmin strimini yiklemek ve desteklenen ana bilgisayar sistemlerinin en son
listesini gérmek icin, www.hp.com/go/webjetadmin adresini ziyaret edin.

Ana bilgisayar sunucusuna yuklendiginde tim istemciler, desteklenen bir Web tarayicisini (érnegin,
Microsoft® Internet Explorer 6.x veya Netscape Navigator 7.x ya da sonraki sirtmleri) kullanarak ve
HP Web Jetadmin ana bilgisayarina géz atarak HP Web JetAdmin’e erisebilir.
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UNIX

HP-UX ve Solaris aglarinda, UNIX i¢in ag yazici yUkleyicisini yiklemek Uzere www.hp.com/support/
net_printing adresini ziyaret edin.

Linux

Bilgi icin www.hp.com/go/linuxprinting adresine gidin.

Katigtiriimis Web sunucusu

HP Color LaserJet 2700n yazicl, yazici ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erisim olanagi veren
yerlesik bir web sunucusuyla donatilmistir. Bu bilgiler Microsoft Internet Explorer veya Netscape
Navigator gibi bir Web tarayicisinda gortntilenir.

Katistirilmig Web sunucusu yazicida bulunur. Bir ag sunucusuna yuklenmez. Katistirilmis Web
sunucusu yalnizca yazici bir aga bagdli oldugunda kullanilabilir. Ozel bir yazilim yUklenmez veya
yapilandiriimaz, ancak bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayiciniz olmasi gerekir.

Katistirilmis web sunucusunun 6zellikleri ve iglevlerinin tam bir agiklamasi i¢in Katistirilmis Web
sunucusunu kullanma bolimine bakin.
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Baski ortami ozellikleri

En iyi sonucu almak igin geleneksel 75 g/m? - 90 g/m? fotokopi kagidi kullanin. Kagidin iyi kaliteli
olmasina ve kagit Uzerinde kesik, yirtik, leke, gevsek partikiller, toz, kirisiklik, bikilme veya kivrik kdse
bulunmamasina dikkat edin.

Tepsi 1 ve tepsi 2

Ortam tiirii Boyutlar’ Agirhk Kapasite?
Kagit (kartpostal dahil) Minimum: 76 x 127 mm 60 - 163 g/m? (16 - 43 Ib) Tepsi 1: en gok 100 yaprak
(3x5ing)
Kartpostallar i¢in en gok Tepsi 2: en ¢ok 250 yaprak
Maksimum: 216 x 356 mm 176 g/m? (47 Ib)
(8,5x 14 ing)
HP Color Laser Fotograf Kagit ile ayni 75 - 220 g/m? (20 - 58 Ib) Tepsi 1: en ¢ok 60 yaprak
Kagidi, parlak ve HP Color
Laser Fotograf Kagidi, mat® Tepsi 2: en ¢ok 100 yaprak
HP Kapak Kagidi® Kagit ile ayni 200 g/m? (53 Ib) Tepsi 1: en ¢ok 60 yaprak

Tepsi 2: en gok 100 yaprak

Asetatlar ve opak film Kagit ile ayni Kalinhk: 0,12 - 0,13 mm Tepsi 1: en ¢ok 60 sayfa
kalinlik (4,7 - 5,1 mils kalinlik)
Tepsi 2: en ¢ok 50 yaprak

Etiketler* Kagit ile ayni Kalinlik: en ¢ok 0,23 mm Tepsi 1: en ¢ok 60 yaprak
(9 mils)
Tepsi 2: en ¢ok 100 yaprak

Zarflar Kagt ile ayni En gok 90 g/m? (24 Ib) Tepsi 1: en ¢ok 10 zarf

Tepsi 2: en ¢ok 10 zarf

' Yaazicl, standart ve 6zel boyutlu ¢ok cesitli yazdirma ortamlarini destekler. Desteklenen boyutlar igin
yazici surlcistine bakin.

2 Kapasite, ortamin agirligina, kalinligina ve gevresel kosulara gére degisiklik gosterebilir.
Hewlett-Packard diger agir kagit turlerine yazdirirken sonuglari garanti etmez.

4 Plrlzsuzliik: 100 - 250 (Sheffield)

istege bagh tepsi 3

Ortam tiirti Boyut Agirhk Kapasite'

Kagit Letter 60 - 120 g/m? (16 - 32 Ib) En ¢ok 500 yaprak
Legal
Executive
Ad
A5
B5-JIS

8,5x13
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Ortam tiirii Boyut Agirhk Kapasite'

HP Color Laser Fotograf Kagit ile ayni 106 - 120 g/m? (28 - 32 Ib) En gok 200 yaprak
Kagidi, parlak ve HP Color
Laser Fotograf Kagidi, mat?

Kart stogu Kagit ile ayni en gok 120 g/m? (32 Ib) En ¢ok 200 yaprak

Antetli kagit Kagit ile ayni 60 - 120 g/m? (16 - 32 Ib) En gok 500 yaprak

1 Kapasite, ortamin agirligina, kalinligina ve gevresel kosulara gore degisiklik gosterebilir.
2 Hewlett-Packard diger agir kagit tiirlerine yazdirirken sonuglari garanti etmez.
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Yazdirma ortamini se¢me

Bu yazicida pek cok tirde kagit ve diger yazdirma ortami kullanabilirsiniz.

Bulyik miktarda kagit veya 6zel form satin almadan dnce, kagit tedarikginizin HP LaserJet Printer Family
Print Media Specification Guide iginde belirtilen yazdirma ortami gereksinimlerini karsiladigindan ve
bunlara uydugundan emin olun.

HP LaserdJet Printer Family Print Media Specification Guide'l siparis etmek igin bkz: Sarf malzemeleri
ve aksesuarlar. Kilavuzun bir kopyasini kargidan yuklemek tzere, www.hp.com/support/clj2700
adresini ziyaret edin. Manuals’i (El Kitaplari) segin.

Kagit bu bélimdeki veya HP LaserJet Printer Family Print Media Specification Guide'daki tim
yonergelere uygun oldugu halde yeterli kalitede yazdirmiyor olabilir. Bu durum, yazdirma ortamindaki
anormal kosullara veya HP’nin denetiminde olmayan diger degiskenlere bagh olabilir (6rnegin, asiri
sicaklik ve nem).

Hewlett-Packard Company, biyiik miktarda satin alinacak her tiir kagidi 6nceden sinamanizi énerir.

DIKKAT Burada veya yazdirma ortami kilavuzunda listelenen ézelliklere uymayan kagitlarin
kullanimi, servis gerektiren sorunlara yol agabilir. Bu servis, Hewlett-Packard garanti veya servis
anlasmalari kapsamina girmez.

Kullanilmamasi gereken kagitlar

Yazici ile birgok kagit tir( kullanilabilir. Ozelliklere uymayan kagitlarin kullanimi, yazdirma kalitesinin
dusmesine ve kagit sikismasi olasiliginin artmasina neden olur.

e  Asin purizli kagit kullanmayin.

e  Standart delikli kagittan baska kesikli ve delikli kagit kullanmayin.

e  Cok pargali formlar kullanmayin.

e Daha 6nce yazdirilmis veya fotokopi makinesinden ¢ikmis bir kadit kullanmayin.

e Yogun desenler yazdiriyorsaniz, filigranh kagitlar kullanmayin.

Yaziciya zarar verebilecek kagitlar

Cok ender rastlansa da, kagit yaziciya zarar verebilir. Yaziciya olasi hasari 6nlemek igin asagidaki
kagitlarin kullanimindan kaginiimalidir:

e Tel zimbali kagit kullanmayin.

e Inkjet yazicilar ve diger disuk sicaklik yazicilari igin Uretilmis asetatlar ile tek renkli yazdirma igin
Uretilmis asetatlari kullanmayin. Yalnizca HP Color LaserJet yazicilari igin belirtilen asetatlari
kullanin.

e Inkjet yazicilar igin Uretilmis fotograf kagidi kullanmayin.

e Kabartmali, kaplamali kagitlar veya 190°C sicakliga 0,1 saniye sireyle maruz kaldidinda zararl
gazlar olusturan, eriyen, ayrigan veya rengini kaybeden ortamlar kullanmayin. Ayrica, bu sicakliga
dayanamayacak boyalarla veya murekkeplerle tretilmis antetli kagitlari kullanmayin.
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Yazdirma ve saklama ortami

TRWW

ideal olan, yazdirma ve ortam saklama yerinin oda sicakhiginda veya buna yakin olmasi ve ¢ok kuru
veya nemli olmamasidir. Kagidin emici oldugu, hizla nem alip kaybedecegini unutmayin.

Sicaklik kagittaki nemin buharlagsmasina, sogukluksa kagit iizerinde nem yogunlasmasina neden olur.
Isitma sistemleri ve klimalar odadaki nemi buytk 6l¢tide alir. Kagitlar acilip kullanildikga nem kaybeder
ve bu da kir ve lekelere neden olur. Nemli hava veya su sogutucular odada nemin artmasina neden
olabilir. Kagitlar agilip kullanildikga nem fazla nemi toplar ve bu da baskinin agik olmasina ve lekelere
neden olur. Ayrica kagitlar nem alip verdikge kivrilabilir. Bu sorun sikismalara neden olabilir.

Sonugta, kagit depolamak ve kullanmak kagit Gretmek kadar 6nemlidir. Kagit saklama ortaminin
kosullari besleme iglemini ve baski kalitesini dogrudan etkiler.

Yaklasik g ay gibi kisa bir stirede kolayca tiiketilebilecek miktardan fazla kagit alimini degerlendirin.
Uzun slire saklanan kagitlar asiri sicaklik ve neme maruz kalabilir ve bu da zarara neden olabilir. Blyuk
miktarda kagidin zarar gérmesini 6nlemek agisindan planlama énemlidir.

Sizdirmaz paketlerdeki agilmamis kagitlar kullaniimadan énce birkag ay boyunca bozulmadan kalabilir.
Ozellikle nemden koruyucu bir malzemeyle sarilmamigsa, agilmis paketlerdeki kagitlar igin gevresel
zararlara maruz kalma olasiligi daha yuksektir.

En iyi yazici performansi igin, ortam depolama yerinin belirli araliklarla elden gecirilmesi gerekir.
Onerilen kosul 20° - 24°C (68° - 75°F) arasinda, %45 - %55 nispi nemli ortamdir. Asagidaki yénergeler
kagit depolama ortamini degerlendirmede yararli olur:

e Yazdirma ortamlari oda sicakhidinda veya buna yakin sicaklikta saklanmalidir.
e Hava kagidin emicilik 6zelligini bozacak kadar kuru veya nemli olmamalidir.

o Acilmis kagit paketlerini saklamanin en iyi yolu, nemden koruyucu malzemeyle yeniden sikica
sarmaktir. Yazicinin bulundugu yerde agiri kogulla s6z konusuysa, istenmeyen nem degisikliklerin
korumak igin, yalnizca gunlik islemlerde kullanilacak kadar kagidi sargidan ¢ikarin.

e Kagitlari ve yazdirma ortamlarini isitici ve klimalarin yakininda veya sik agilan kapi ve pencerelerin
yaninda saklamaktan kaginin.
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Ozel ortama yazdirma

Asetatlar

Asetatlari kenarlarindan tutun. Parmaklarinizdaki yag baski kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Yalnizca bu yazicida kullaniimasi 6nerilen tepeg6z asetatlarini kullanin. Hewlett-Packard, bu
yazicida HP Color LaserJet asetatlarinin kullaniimasini énerir. HP Urtnleri, en iyi yazdirma
sonugclarini elde etmek Gzere birbirlerine uyumlu olarak tasarlanmistir.

Yazilim programinda veya yazici sirtcusinde ortam tiirl olarak Asetat segenegini belirleyin veya
asetatlar icin yapilandiriimis bir tepsiden yazdirin.

DIKKAT Lazer yazdirma islemi igin tasarlanmamis asetat ortamlar, eriyerek yazicida hasara
neden olabilir.

Parlak kagit

Yazilim programinda veya suricude ortam tlrt olarak PARLAK secenegini belirleyin veya parlak
kagit icin yapilandiriimis bir tepsiden yazdirin.

Bu se¢im tiim yazdirma islerini etkileyeceginden, is yazdirildiktan sonra yazicinin 6zglin ayarina
déndurdlmesi ¢cok 6nemlidir. Ayrintili bilgi icin bkz: Tepsileri yapilandirma.

Renkli kagit

Zarflar

Renkli kagidin, beyaz fotokopi kagidi kadar yiiksek kaliteli olmasi gerekir.

Kullanilan pigmentlerin, yazicinin 190°C olan kaynastirma sicakligina 0,1 saniye sireyle
bozulmadan dayanmasi gerekir.

Uretildikten sonra Gzerine renkli kaplama uygulanmig kagitlari kullanmayin.

Yazicl, gesitli renkleri elde etmek igin noktalari Ust Uste yazdirarak ve noktalar arasindaki uzakligi
degistirerek desenler olusturur. Kagidin tonunun veya renginin degistiriimesi, yazdirilan renklerin
tonunu da etkiler.

Asagidaki yénergelerin uygulanmasi, zarflara dogru sekilde yazdiriimasina ve yazicida sikismalarin
Onlenmesine yardimci olur.

14 Bélim 1

Yazilhim programinda veya yazici surlclistnde ortam tiri olarak Zarf secenegini belirleyin veya
tepsi 1'i zarflara gore yapilandirin. Bkz: Tepsileri yapilandirma.

Zarflarin agirh@r 90 g/m?'yi gegmemelidir.

Zarflarin diiz olmasi gerekir.

Pencereli veya atagh zarflar kullanmayin.

Zarflarin burusuk, bukilmuas veya herhangi bir sekilde zarar gérmemis olmasi gerekir.

Sokulebilen yapigkan seritli zarflarda kullanilan yapistiricinin, yazicinin kaynastirma islemi
sirasinda agiga ¢ikan Isiya ve basinca dayanikli olmasi gerekir.
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Yaziliminiz zarfi otomatik olarak bigimlendirmiyorsa, yazilim programinizda sayfa yonlendirmeyi
Yatay olarak belirtin. Commercial #10 veya DL zarflarinda iade ve varis adreslerini yazdirmak igin
gerekli kenar boslugunu ayarlamak Uizere asagidaki tablodaki yonergeleri kullanin.

Adres tiiru Sol kenar boslugu Ust kenar boslugu
lade 15 mm 15 mm
Hedef 102 mm 51 mm

Etiketler

e Yazihm programinda veya yazici striicislinde ortam tiru olarak Etiketler segenegini belirleyin
veya tepsi 1 ya da tepsi 2'yi etiketlere gore yapilandirin. Bkz: Tepsileri yapilandirma.

e  Etiketlerdeki yapistiricinin 190°C sicakliga 0,1 saniye dayanabildigini dogrulayin.

e Etiketlerin arasinda agik yapistirici malzeme olmamasina dikkat edin A¢ik kisimlar, yazdirma
islemi sirasinda etiketlerin sdkilmesine ve kagit sikismalarina neden olabilir. Agik yapistirici ayrica
yazicl bilesenlerine de zarar verebilir.

o  Bir etiket yapragini tekrar kullanmayin.
o  Etiketlerin diz olarak yerlestirildiginden emin olun.

e  Burusuk, kabarmis veya herhangi bir sekilde zarar gérmus etiketler kullanmayin.

Agir kagit

e Her tepside hangi agir kagidin desteklendigi ile ilgili bilgi i¢in, bkz: Baski ortami 6zellikleri

e Yazihm programinda veya yazici surucusunde ortam tirt olarak Agir veya Kart Stogu secenegini
belirleyin veya agir kagit igin yapilandiriimig bir tepsiden yazdirin. Bu ayar tum yazdirma iglerini
etkileyeceginden, is yazdirildiktan sonra yazicinin 6zgin ayarlarina déndirtlmesi ¢gok édnemlidir.
Bkz: Tepsileri yapilandirma.

DIKKAT Genel olarak, bu yazici igin énerilen ortam ézelliklerinden daha agir kagit kullanmayin.
Aksi halde, besleme hatalari, sikismalar, distk baski kalitesi ve asiri mekanik yipranma ortaya
cikabilir.

Basili formlar ve antetli kagit

e Formlarin ve antetli kagitlarin, yazicinin yaklagik 190°C olan kaynastirma sicakhdina 0,1 saniye
sureyle maruz kaldiginda erimeyen, buharlagsmayan veya zararl gazlar olusturmayan, i1siya
dayanikli murekkeple yazdirilmis olmasi gerekir.

e  Mirekkeplerin alev almayan tiirden olmasi ve yazici silindirlerini olumsuz etkilememesi gerekir.

e Formlar ve antetli kagitlar, degisiklikleri 6Gnlemek icin neme dayanikli ambalaj icinde saklanmig
olmalidir.

o  Onceden yazdiriimis kagitlari yerlestirmeden énce tizerlerindeki mirekkebin kuru olmasina dikkat
edin. Kaynastirma islemi sirasinda i1slak murekkep kagittan ayrilabilir.

ﬁ’//}’ Not Antetli kagit ve basili form yerlestirme hakkinda bilgi igin, bkz: Ozel ortam verlestirme.

Ozel ortama yazdirma 15



Geri donusumlu kagit

Bu yazici, geri dontsimli kagit kullanimina olanak verir. Geri dontisimli kagidin, standart kagidin
Ozelliklerini kargilamasi gerekir. HP LaserJet Printer Family Print Media Specification Guide'a bakin.
Hewlett-Packard, geri donusturdlmus kagidin %5’in Gzerinde dogal odun hamuru icermemesini 6nerir.

HP LaserJet ortami

Hewlett-Packard, 6zel olarak HP LaserJet yazicilarda kullaniimak tzere hazirlanmis birgok ortam tiird
sunar. HP Urlnleri, en iyi yazdirma sonucunu almak igin birbirleriyle uyumlu olarak uretilir.

HP LaserJet ortamlari hakkinda daha fazla bilgi icin www.hp.com adresini ziyaret edin.
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Kontrol paneli

Bu bolimde kontrol paneli 6zellikleri ile ilgili bilgi verilmektedir.

° Kontrol paneli 6zelliklerini anlama

° Kontrol paneli mendlerini kullanma

° Yazici kontrol panelini paylasilan ortamlarda kullanma

17



Kontrol paneli ozelliklerini anlama

Yazicinin kontrol panelinde su i1siklar ve digmeler bulunmaktadir:

999 ¢ o o
u@umma:

) i V
1 Sol ok diigmesi (<): Menliler arasinda gezinmek veya ekranda gérintllenen bir degeri azaltmak igin bu digmeye basin.

% Not Bir deneme sayfasi yazdirmak icin sag ve sol ok diigmelerine ayni anda basin.

2 OK diigmesi: Asagidaki islemler icin OK diigmesine basin:

e  Kontrol paneli mendlerini agma.

e  Bir meni 6gesi segme.

e  Bazi yazici hatalarini temizleme.

o  Tepsiyi doldurduktan sonra yazdirmaya devam etme.

° HP olmayan bir sarf malzemesinin kullanildigini dogrulama.

e Hazirisi§i yanip séndiigiinde yaziciyr Hazir durumuna dondiirme.

3 Sag ok diigmesi (>): Menller arasinda gezinmek veya ekranda goriintilenen bir degeri artirmak i¢in bu digmeye basin.

4 Ekran: Ekran, yaziciyla ilgili bilgi saglar. Ekrandaki meniileri kullanarak yazici ayarlarini belirleyin. Bkz: Kontrol paneli
mendlerini kullanma.

5 isi iptal Et diigmesi (X): Dikkat 1s1§1 yanip séndigiinde bir yazdirma isini iptal etmek igin bu diigmeye basin. Bu diigmeye,
kontrol paneli mendlerinden gikmak icin de basabilirsiniz.

6 Hazir 15191 (yesil): Hazir 15131, yazici yazdirma islemine her hazir oldugunda yanar. Yazici yazdirma verilerini aliyorsa
yanip soner.

7 Dikkat 151g1 (koyu sari): Bir baski kartusu bosaldiginda dikkat 15131 yanip soner.

% Not Birden fazla baski kartusu bossa dikkat 15131 yanip sénmez.

8 Baski kartusu durum o6l¢ilimleri: Bu dlglimler, her baski kartusu igin (siyah, sari, cam gébegi ve macenta) tiketim
dlzeyini gosterir.

Tuketim diizeyi bilinmiyorsa, bir ? simgesi gorintilenir. Bu, su durumlarda olusabilir:
e  Baski kartusu yoktur veya hatali yerlestiriimistir.
e  Baski kartugu arizaldir.

e  Baski kartusu bir HP kartus olmayabilir.
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Kontrol paneli menilerini kullanma

Menuleri kullanmak igin

1. Mendleri agmak icin OK diigmesine basin.

2. Listelerde gezinmek i¢in < veya > dugmesine basin.

3. llgili secenegi segmek icin OK diigmesine basin. Etkin segimin yaninda yildiz isareti (*)

goruntulenir.

4. Degisiklikleri kaydetmeden menidden ¢ikmak igin X digmesine basin.

Sonraki bolimlerde, ana menilerdeki segenekler aciklanir:

° Raporlar menisi

° Sistem Kurulumu menusu

° Ag Yapilandirms menusu (yalnizca HP Color LaserJet 2700n yazici)

° Servis menusi

Raporlar menusu

TRWW

Yaziciyla ilgili bilgiler saglayan raporlari yazdirmak icin Raporlar mentsinu kullanin.

Menu 6gesi

Aciklama

Tanitim sayfasi

Baski kalitesini gosteren bir renkli sayfa yazdirir.

Menii yapisi

Kontrol paneli menu yerlesiminin haritasini yazdirir. Her meniiniin etkin ayarlari
listelenir.

Yapilandirma raporu

Tum yazici ayarlarinin listesini yazdirir. Yazici bir aga bagliysa, ag bilgilerini de
igerir.

Sarf malzemeleri durumu

Asagidaki bilgilerle birlikte, her baski kartusunun durumunu yazdirir:
e Kalan tahmini sayfa sayisi
e Parga numarasi

e  Yazdirilan sayfa sayisi

Ag raporu

Tum yazici ayarlarinin listesini yazdirir (yalnizca HP Color LaserJet 2700n
yazici).

Kullanim sayfasi

PCL sayfalari, PCL 6 sayfalari, PS sayfalari, yaziciya yanls alinan veya sikisan
sayfalari, tek renkli (siyah ve beyaz) veya renkli sayfalar listeler ve sayfa sayisini
rapor eder.

Renk kullanimi giinligu

Her isle ilgili kullanici adi, uygulama adi ve renk kullanimi bilgilerini gésteren bir rapor
yazdirir.

PCL yaz tipi listesi

YUklG tim PCL yazi tiplerinin listesini yazdirir.

PS yazi tipi listesi

YUklG tim PostScript (PS) yaz! tiplerinin listesini yazdirir.

PCL6 yaz tipi listesi

YUkli tim PCL6 yaz tiplerinin listesini yazdirir.

Servis sayfasi

Servis raporunu yazdirir.

Kontrol paneli mendilerini kullanma 19



Sistem Kurulumu meniisu

Bu meniiyd, temel yazici ayarlarini yapmak igin kullanin. Sistem Kurulumu menistnin birkag alt
menusu vardir. Bunlar asagidaki tabloda agiklanir.

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt meni 6gesi

Aciklama

Dil

Kontrol paneli ekran iletileri ve yazici
raporlari icin dili segin.

Kagit ayan Var. kagit boyutu

Letter
A4

Legal

ic raporlar veya boyutu belirtiimeyen
baski igleri icin baski boyutunu segin.

Var. kagst tiirii

Kullanilabilen ortam
tirlerinin listesi
gorintdlenir.

ic raporlar veya tiirii belirtimeyen baski
isleri icin ortam tlrtnu segin.

Tepsi 1

Kagit boyutu

Kagit tiiru

Tepsi 1 igin varsayilan boyutu ve tir(,
kullanilabilir boyut ve tirler listesinden
segin.

Tepsi 2

Kagit boyutu

Kagit tiirii

Tepsi 2 igin varsayilan boyutu ve tur(,
kullanilabilir boyut ve tirler listesinden
segin.

Kgt bitti eylemi

Snsz kdr bekle
Gegersiz Kil

iptal

Bir baski isi igin kullanilabilir olmayan bir
boyut veya tur gerekiyorsa ya da
belirtilen tepsi bogsa yazicinin ne
yapmasi gerektigini segin.

Yazicinin dogru ortam yukleninceye
kadar beklemesi igin Snsz kdr bekle
segenegini belirleyin ve OK digmesine
basin. Bu, varsayilan ayardir.

Belirtilen suire sonunda farkli bir boyuta
veya tlire yazdirmak igin Gegersiz Kil
secgenegini belirleyin.

Belirtilen siire sonunda baski igini
otomatik olarak iptal etmek igin iptal
segenegini belirleyin.

Gegersiz Kil veya iptal segenegini
belirlerseniz, kontrol paneli beklenecek
sureyi saniye olarak belirtmenizi ister.
Sireyi artirmak i¢in > tusuna basin, en
fazla 3.600 saniyeye ayarlayabilirsiniz.
Sireyi azaltmak igin < tusuna basin.

Baski kalitesi Rengi kalibre et

Giug agll. snr.

Simdi ayarla

Giig acll. snr.: Yazicinin agildiktan ne
kadar sure sonra ayarlanmasi gerektigini
secin. Varsayilan ayar: 15 dakika.

Simdi ayarla: Yazicinin hemen bir
kalibrasyon yapmasini saglar. islenen bir
is varsa, yazici bu is tamamlandiktan
sonra ayarlanir. Bir hata iletisi
goruntileniyorsa, oncelikle hatayi
temizlemelisiniz.
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Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Aciklama

Rn srf miz bit. Dur Bos kartus degistirilinceye kadar
yazdirmayi durdurmak i¢in Dur
Siyahla dvm secenegini belirleyin.

Bos kartus degistirilene kadar
gelecekteki renkli islerin tek renkli (siyah
beyaz) modda yazdiriimasina izin
vermek igin Siyahla dvm segenegini

belirleyin.
Srf miz degis. Bitince gecersiz kil Bitince gecersiz kil: Yazici bir baski
kartusunun bosaldigini belirlerse, baski
Bitince Durdur kalitesinde azalma fark edinceye kadar

yazdirmaya devam edebilirsiniz.

Bitince Durdur: Yazici bir baski
kartusunun bosaldigini belirlerse, baski
isinin devam etmesi i¢in 6nce kartusu
degistirmelisiniz. Bu, varsayilan ayardir.

Kartus az (1-20) Yizde esigi, yazicinin toner azaldigini
ne zaman bildirecegini belirler. lleti,
kontrol paneli ekraninda veya varsa
toner LED géstergesiyle bildirilir.
Varsayilan ayar %10'dur.

Renkliyi kisitla Rnkly etknlstr Belirtimine gore isin tek renkli (siyah
beyaz) veya renkli olarak yazdiriimasina
Rnk dvr dg brk izin vermek igin Rnkly etknlstr

segenegini belirleyin.

Renkli yazdirmayi devre disi birakmak
icin Rnk dvr dg brk segenegini
belirleyin. Tim igler tek renkli (siyah
beyaz) yazdirilir.

Courier yaz tipi Normal Courier yazi tipi gesitlerinden birini seger.
Varsayilan Normal ayaridir.
Koyu
Ekran kontrasti Orta Ekranin kontrast diizeyini segin.
Varsayilan ayar: Orta.
Daha koyu
En koyu
En acik
Daha acik

Ag Yapilandirms menusii (yalnizca HP Color LaserJet 2700n yazici)

Bu meniiy(, ag yapilandirma ayarlarini yapmak igin kullanin.

Menu 6gesi Alt menu 6gesi Aciklama

TCPI/IP yapil Otomatik Tum TCP/IP ayarlarini otomatik olarak yapilandirmak
icin Otomatik segenegini belirleyin.
El ile
IP adresini, alt ag maskesini ve varsayilan ag gegidini
el ile yapilandirmak igin El ile segenegini belirleyin.
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Menii 6gesi Alt menii 6gesi Aciklama
Baglanti Hizi Otomatik Yazici, ag i¢in dogru baglanti hizini otomatik olarak
algilamalidir. Bu meniiyl, gerektiginde baglanti
10T Tam hizini el ile ayarlamak igin kullanin.
10T Yarim Baglanti hizi ayarlandiktan sonra, yazici otomatik
olarak yeniden baslatiimalidir.
100TX Tam
100TX Yarim

Varsayilanlan geri yiikle

Ag yapilandirma ayarlarini varsayilan degerlere geri
yuklemek igin OK dugmesine basin.

Servis menusiu

Varsayilan ayarlari geri yliklemek, yaziciyi temizlemek ve baski ¢iktisini etkileyen 6zel modlari
etkinlestirmek igin bu mentyu kullanin.

Menii 6gesi

Aciklama

Varsayilanlari geri yiikle

Tum 6zellestiriimis ayarlar fabrika gikis varsayilan degerlerine dondurir.

Temizleme modu

Bu segenegi, basilan giktida toner lekeleri veya bagska izler gériirseniz yaziciyi
temizlemek icin kullanin. Temizleme iglemi, kagit yolundaki tozu ve toner artiklarini
temizler.

Bu 6geyi sectiginizde, yazici, tepsi 1'e diiz kagit ylikledikten sonra OK diigmesine
basarak temizleme islemini baslatmanizi ister. islem tamamlanincaya kadar
bekleyin. Yazdirlan sayfayi yoksayin.

USB hizi

USB hizini yiksek veya tam olarak ayarlar. Yazicinin gergekten ylUksek hizda
calisabilmesiigin, yliksek hizinin etkinlestiriimis olmasi ve yine yiksek hizda g¢alisan
bir EHCI ana bilgisayar denetleyicisine bagli olmasi gerekir. Bu meni 6gesi yazicinin
gegcerli calisma hizini yansitmaz.

Daha az kagit biikiilmesi

Yazdirilan sayfalar siirekli bukuliyorsa, bu se¢enegi kullanarak yazici igin bikulmeyi
azaltan bir moda ayarlayin.

Varsayilan ayar Kapali'dir.

Arsiv yazdirma

Uzun slre saklanacak sayfalar yazdiriyorsaniz, bu segenegi kullanarak yazici igin
toner bulagmasini ve tozlanmayi azaltan bir moda ayarlayin.

Varsayilan ayar Kapali'dir.
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Yazici kontrol panelini paylasilan ortamlarda kullanma

Bilgisayariniz bagka kullanicilarla paylastirilirsa, yazicinin hatasiz ¢galismasi i¢in asagidaki yonergeleri
izleyin:

e Kontrol paneli ayarlarinda degisiklik yapmadan 6nce sistem yOneticinize danigin. Kontrol paneli
ayarlarini degistirmek, diger baski iglerini etkileyebilir.

e Varsayllan yazici yazi tipini degistirmeden veya yazilim yazi tiplerini yuklemeden énce diger
kullanicilarla gérisin. Bu tur igslemlerde esglidim sagdlamak bellegi korur ve beklenmeyen yazici
ciktilarini 6nler.

o  Oykinilmis PostScript'i PCL'ye degistirmek gibi, yazici kimliklerini degistirmenin diger
kullanicilarin yazdirilan giktilarini etkiledigini unutmayin.

r__i)//r Not Ag isletim sisteminiz, her kullanicinin yazdirma isini diger yazdirma iglerinin etkilerinden
otomatik olarak koruyor olabilir. Ayrintili bilgi i¢in sistem yoneticinize basvurun.
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G/C yapilandirmasi

Bu bolimde, yazicinin bir bilgisayara veya aga nasil baglanacagi agiklanir.

° USB yapilandirmasi

e Ag vapilandirmasi (yalnizca HP Color LaserJet 2700n)

25



USB yapilandirmasi

Tum yazict modelleri USB baglantilarini destekler. USB baglanti noktasi yazicinin sag tarafindadir.

USB kablosunu baglama

USB kablosunu yaziciya takin. USB kablosunun diger ucunu bilgisayara takin.

Bt

,,,,////////////////

R

Sekil 3-1 USB baglanti noktasi baglantisi

1 USB baglanti noktasi

2 USB kablosu
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Ag yapilandirmasi (yalnizca HP Color LaserJet 2700n)

Yazicida bazi ag parametrelerini yapilandirmaniz gerekebilir. Bu parametreleri yazici kontrol
panelinden, katistiriimis Web sunucusundan veya Windows isletim sistemlerinde HP ToolboxFX
yazilimindan yapilandirabilirsiniz.

Yaziciyr kurma ve ag uzerinde kullanma

Hewlett-Packard, adlar icin yazici striicllerini ayarlamak tzere, yaziciyla birlikte gelen CD-ROM'lardaki
HP yazilim yukleyicisini kullanmanizi énerir.

Ag baglanti noktasina bagh bir yapilandirma kurmak i¢in (dogrudan mod veya esduizeyli

baski)

TRWW

Bu yapilandirmada, yazici dogrudan aga baglidir ve agdaki tum bilgisayarlar dogrudan yaziciya yazdirir.

1.
2.
3.

10.
11.

12.
13.

14.

Yazicinin ag baglanti noktasina bir ag kablosu takarak yaziciy1 dogrudan aga baglayin.

Yazicida, kontrol panelini kullanarak bir Yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz: Raporlar menusu.

Yazici CD-ROM'unu bilgisayariniza yerlestirin. Yazilim yukleyicisi baslatiimazsa, CD-ROM'daki
HPSETUP.EXE dosyasina gidin ve dosyayi ¢ift tiklatin.

Yukle segenegini tiklatin.
Hos Geldiniz ekraninda ileri'yi tiklatin.

Yukleyici giincellestirmeleri ekraninda, Web'deki yukleyici glincellemelerini aramak i¢in Evet'i
tiklatin.

Windows 2000/XP igin Yiikkleme Seg¢enekleri ekraninda yiikleme segenegini segin. Hewlett-
Packard, sisteminiz destekliyorsa normal bir yiikleme yapmanizi onerir.

Lisans Anlagmasi ekraninda, lisans anlagsmasini okuyun, kosullarini kabul ettiginizi belirtin ve
ardindan ileri'yi tiklatin.

Windows 2000/XP i¢in HP Extended Capabilities (HP Genisle_tilmig Ozellikler) ekraninda
genisletilmis ozellikleri isteyip istemediginizi segin ve ardindan lleri'yi tiklatin.

Hedef Klasor ekraninda, hedef klasérii secin ve ardindan ileri'yi tiklatin.

Yiiklemeye Hazir ekraninda, yiikleme islemini baslatmak igin ileri'yi tiklatin.

r__i)//r Not Ayarlarinizi degistirmek istiyorsaniz, ileri'yi tiklatmak yerine, énceki ekranlara geri
donmek igin Geri'yi tiklatin ve ardindan ayarlari degistirin.

Baglanti Tiirii ekraninda, Ag lizerinden'i segin ve ardindan lleri'yi tiklatin.

Yazici Tanimla ekraninda, yazici aramak veya 6énceden yazdirdiginiz Yapilandirma sayfasinda
listelenen bir donanimi ya da IP adresini belirterek yaziciyi tanimlayin. Cogu durumda bir IP adresi
atanir, ancak Yazici Tanimla ekraninda Yaziciyi adrese gore belirt segcenegini tiklatarak bunu
degistirebilirsiniz. ileri'yi tiklatin.

Yukleme igleminin tamamlanmasini bekleyin.
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Katigtiriimig Web sunucusunu veya HP ToolboxFX aracini kullanma

IP yapilandirma ayarlarinizi gériintilemek veya degistirmek igin katistirilmis Web sunucusu (EWS) veya
HP ToolboxFX kullanabilirsiniz. Katistiriimis Web sunucusuna erismek icin yazicinin IP adresini
tarayicinin adres satirina yazin.

Katistirilmis Web sunucusunu ve HP ToolboxFX yazilimini kullanmaya yonelik, bu araglari agmayla ilgili
ybénergeler de dahil tim bilgiler igin, bkz: Katistiriimis Web sunucusunu kullanma ve HP ToolboxFX
kullanimi .

Ag sekmesinden (EWS) veya Ag Ayarlari sekmesinden (HP ToolboxFX), asagidaki yapilandirmalari
degistirebilirsiniz:

&?/?;

Ana Bilgisayar Adi
El ile IP Adresi
El ile Alt A Maskesi

El ile Varsayilan Ag Gegidi

Not Ag yapilandirmasini degistirdiginizde, yaziciyla yeniden iletisim kurmak igin tarayici
URL'sini degistirmeniz gerekebilir. Ag sifirlanirken yazici birkag saniye boyunca
kullanilamayabilir.

Sistem parolasi ayarlama

Sistem parolasi ayarlamak igin HP ToolboxFX veya katistiriimis Web sunucusunu kullanin.

1.

4,

Katistirlmis Web sunucusunda, Ayarlar sekmesini tiklatin.

HP ToolboxFX yaziliminda, Aygit Ayarlari sekmesini kullanin.

E’//r Not Yaziciigin dnceden bir parola ayarlanmissa, parolayl yazmaniz istenir. Parolayi yazin
ve sonra Uygula'yi tiklatin.

Parola’y: tiklatin.

Parola kutusuna, ayarlamak istediginiz parolayi yazin ve ardindan Parolayi dogrula kutusuna
ayni parolayi yeniden yazarak segiminizi dogrulayin.

Uygula'yi tiklatarak parolayi kaydedin.

Yazici kontrol panelini kullanma

IP yapilandirmasi

IP adresini elle veya otomatik olarak yapilandirabilirsiniz.

El ile yapilandirma

1.
2,

28 Bolum 3

Kontrol paneli menusunde, OK digmesine basin.

< veya > dugmesini kullanarak Ag Yapilandirms segenegini belirleyin ve sonra OK digmesine
basin.

< veya >dugmesini kullanarak TCP/IP yapil secenegini belirleyin ve sonra OK digmesine basin.
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< veya >dugmesini kullanarak El ile segenegini belirleyin ve sonra OK diigmesine basin.

IP adresinin ilk bdlimintn degerini artirmak icin > digmesine basin. Degeri azaltmak igin <
digmesine basin. Deger dogru oldugunda, OK diigmesine basarak degeri kabul edin ve isaretciyi
sonraki alana tasiyin.

Adres dogruysa, < veya > digmesini kullanarak Evet'i secin ve sonra OK diigmesine basin. Alt ag
maskesi ve varsaylilan ag gegidi ayarlari igin 5. adimi yineleyin.

-veya-

IP adresi yanlissa, < veya > digmesini kullanarak Hayir'i segin ve sonra OK digmesine basin.
Dogru IP adresi igin 5. adimi yineleyin ve ardindan alt ag maskesi ve varsaylilan ag gegidi ayarlari
icin de 5. adimi yineleyin.

Otomatik yapilandirma

1.
2,

E)//r

Kontrol paneli menisinde, OK digmesine basin.

< veya >dugmesini kullanarak Ag Yapilandirms secgenegini belirleyin ve sonra OK digmesine
basin.

< veya >dugmesini kullanarak TCP/IP yapil secenegini belirleyin ve sonra OK digmesine basin.
< veya >dugmesini kullanarak Otomatik secenegini belirleyin ve sonra OK diigmesine basin.

Otomatik IP adresinin kullanima hazir olmasi i¢in birkag dakika gegmesi gerekebilir.

Not Belirli otomatik IP modlarini (BOOTP, DHCP veya AutolP gibi) etkinlestirmek veya devre
disi birakmak isterseniz, bu ayarlar yalnizca katistiriimis Web sunucusu veya HP ToolboxFX
kullanilarak degistirilebilir.

Baglanti hizi ve baglanti dupleks ayarlari

TRWW
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Not Baglanti hizi ve baglanti dupleks ayarlarindaki hatali degisiklikler, yazicinin diger ag
aygitlanyla iletisimini engelleyebilir. Cogu durumda, Otomatik modunu kullanin.

Degisiklik yapmak yazicinin yeniden baslatiimasina neden olur. Yalnizca yazici bostayken
degisiklik yapin..

Kontrol paneli menisiinde, OK dugmesine basin.

< veya >dugmesini kullanarak Ag Yapilandirms secenegini belirleyin ve sonra OK digmesine
basin.

< veya >dugmesini kullanarak Baglanti Hiz1 secenegini belirleyin ve sonra OK digmesine basin.
Asagidaki ayarlardan birini segcmek icin < veya > digmesini kullanin.

e 10T Tam

e 10T Yarim

e 100TX Tam

° 100TX Yarim

Ag yapilandirmasi (yalnizca HP Color LaserdJet 2700n) 29



E’//r Not Yazici ayarinin, baglanmakta oldugunuz ag aygiti (bir ag hub'i, anahtar, ag gegidi,
yonlendirici veya bilgisayar) ile ayni olmasi gerekir.

5. OK dugmesine basin. Yazici yeniden baslatilir.

Desteklenen ag iletisim kurallari

Yazicl, yaygin olarak kullanilan ve kabul gérmis olan TCP/IP ag iletisim kuralini destekler. Birgok ag
hizmeti bu iletisim kuralini kullanir. Ayrintili bilgi icin bkz: TCP/IP. Asagidaki tablo, desteklenen ag

hizmetlerini ve iletisim kurallarini listeler.

Tablo 3-1 Yazdirma

Hizmet adi

Aciklama

port9100 (Dogrudan Mod)

Yazdirma hizmeti

Satir yazici arka plan programi (LPD)

Yazdirma hizmeti

Tablo 3-2 Ag aygiti bulma

Hizmet adi

Aciklama

SLP (Hizmet Konumu Protokolu)

Aygit kesfi iletisim kurali, ag aygitlarini bulmaya ve
yapilandirmaya yardimci olur. Temelde Microsoft tabanli
programlar tarafindan kullanihr.

Bonjour

Aygit kesfi iletisim kurali, ag aygitlarini bulmaya ve
yapilandirmaya yardimci olur. Oncelikle Apple Macintosh
tabanli programlar tarafindan kullanihr.

Tablo 3-3 lleti ve yonetim

Hizmet adi

Aciklama

HTTP (Kopri Metin Aktarim Protokolii)

Web tarayicilarinin katistirimis Web sunucusuyla iletisim
kurmasina olanak saglar.

EWS (katistinlmis Web sunucusu)

Kullanicinin aygiti bir Web tarayicisiyla yénetmesine olanak
sadlar.

SNMP (Basit Ag Yonetimi Protokolii)

Ag uygulamalari tarafindan aygit yénetimi icin kullanihr. SNMP
v1 ve standart MIB-II (Yoénetim Bilgi Tabani) nesneleri
desteklenir.

Tablo 3-4 |IP adresleri

Hizmet adi

Aciklama

DHCP (Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokol()

Otomatik IP adresi atamasi i¢in. DHCP sunucusu yaziciya bir
IP adresi saglar. Genelde, yazicinin DHCP sunucusundan bir
IP adresi almasi igin kullanici etkilesimi gerekmez.

BOOTP (Bootstrap Protokolii)

Otomatik IP adresi atamasi igin. BOOTP sunucusu yaziciya bir
IP adresi saglar. Yazicinin bu sunucudan bir IP adresi almasi
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Tablo 3-4 P adresleri (devam)

Hizmet adi Aciklama

icin yoneticinin bir aygitin MAC donanim adresini BOOTP
sunucusuna girmesi gerekir.

Auto IP Otomatik IP adresi atamasi icin. Bir DHCP veya BOOTP
sunucusu yoksa, yazici bu hizmeti kullanarak benzersiz bir IP
adresi olusturur.

TCP/IP

insanlarin birbiriyle iletisim kurmak igin kullandigi bir ortak dil gibi, TCP/IP iletim Denetimi iletisim Kurali/
Internet iletisim Kurali) de bilgisayarlarin ve diger aygitlarin ag Gzerinden birbiriyle iletisim kurmasi igin
tasarlanmis bir iletisim kural paketidir.

Internet iletisim Kurali (IP)

Bilgiler ag Gzerinden gonderildiginde, veriler klicik paketlere bolinir. Her paket bagimsiz olarak
gonderilir. Her paket, gdénderenin ve alicinin IP adresleri gibi IP bilgileriyle kodlanir. IP paketleri,
yoénlendiriciler ve ag gegitleri izerinden ydnlendirilebilir: bunlar, bir agi diger aglarla baglayan aygitlardir.

IP iletisimleri icin baglanti gerekmez. IP paketleri gonderildiginde, hedeflerine dogru sirayla teslim
edilmeyebilirler. Ancak, Ust dizey iletisim kurallari ve programlar, paketleri dodru sirayla yerlestirerek
IP iletisiminin etkin olmasini saglar.

Ag Uzerinden iletisim kuran her digum veya aygit icin bir IP adresi gerekir.

iletim Denetimi iletisim Kurali (TCP)

TCP, verileri paketlere bdler ve agdaki diger dugimde baglanti yonelimli, gtvenilir ve garantili bir teslim
hizmeti saglayarak hedef noktada bu verileri yeniden birlestirir. Veri paketleri hedeflerinde
alindiklarinda, TCP her paket i¢in bir toplama islemi yaparak verilerin bozulmamis oldugunu dogrular.
Paketteki veriler iletim sirasinda bozulmugsa, TCP paketi yoksayar ve paketin yeniden génderilmesini
ister.

IP adresi

IP agindaki her ana bilgisayar (is istasyonu veya digim), her ag arabirimi i¢in benzersiz bir IP adresi
gerektirir. Bu adres, hem agi hem de bu agdaki belirli ana bilgisayarlari tanimlamak igin kullanilan bir
yazilhim adresidir. Bir aygit her ¢alistirildiginda ana bilgisayar bir dinamik IP adresi igin sunucuyu
sorgulayabilir (6rnegin, DHCP ve BOOTP kullanarak).

IP adresi, her biri bir bayt iceren bdlimlerden olusmus dért bayt bilgi icerir. IP adresi asagidaki
bicimdedir:

XXX XXX XXX XXX

E’//r Not |IP adresleri atarken, her zaman IP adresi ydneticisine bagvurun. Hatali bir adres
ayarlamak, agda calisan baska ekipmanlari devre disi birakabilir veya iletisimin kesilmesine
neden olabilir.

IP parametrelerini yapilandirma

TCP/IP yapilandirma parametreleri el ile yapilandirilabilir veya yazici her agildiginda DHCP ya da
BOOTP kullanilarak otomatik olarak yuklenebilir.
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Gegerli bir IP adresini ag lUzerinden alamayan yeni bir yazici agildiginda, varsayilan IP adresini
kendisine otomatik olarak atar. Varsayilan IP adresi, yazicinin bagh oldugu agin tiriine baglidir. Kiigik
bir 6zel agda, baglanti-yerel adresleme adi verilen bir teknik kullanilarak 169.254.1.0 - 169.254.254.255
araliginda atanan benzersiz bir IP adresi gecerli olmalidir. Bliylik bir agda veya bir kurulus aginda, yazici
aginiz icin yapilandirilincaya kadar gegici olarak 192.0.0.192 adresi atanir. Yazicinin IP adresi,
Yapilandirma sayfasinda listelenir.

Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma iletisim Kurali (DHCP)

DHCP, bir aygit grubunun bir DHCP sunucusu tarafindan saglanan IP adresleri kimesini kullanmasina
olanak tanir. Aygit veya ana bilgisayar sunucuya bir istem gdnderir ve sunucu, kullanilabilir IP adresi
varsa bu adresi aygita atar.

BOOTP

BOOTP, yapilandirma parametrelerini ve ana bilgisayar bilgilerini bir ag sunucusundan yuklemek igin
kullanilan bir bootstrap iletisim kurahdir. Aygitlarin baglatilmasi ve yapilandirma bilgilerini RAM'e
yuklemesi i¢in, sunucuyla bootstrap iletisim kurali olan BOOTP araciliiyla bir istemci olarak iletisim
kurmalari gerekir.

istemci, aygitin (yazicinin) donanim adresini igeren bir dnylikleme istegi paketi yayimlar. Sunucu,
aygitin yapilandirma igin istedigi bilgileri igceren bir dnytkleme yanit paketi génderir.

Alt aglar

Belirli bir ag sinifina ait bir IP ag adresi bir kurulusa atandiginda, o kurulusta birden ¢ok ag bulunmasi
durumuna karsilik herhangi bir dizenleme yapilmaz. Yerel ag yoneticileri agi birkac farkli alt aga bélmek
icin alt aglari kullanirlar. Bir adin alt aglara bélinmesi daha iyi bir performans elde edilmesini saglamanin
yani sira sinirli ag adres alaninin daha iyi bir sekilde kullanilmasini saglar.

Alt ag maskesi

Alt ag maskesi, tek bir IP agini birkag farkli alt aga bélmek i¢in kullanilan bir mekanizmadir. Belirli bir
ag sinifi igin, normalde bir digimu tanimlamak amaciyla kullanilan IP adresi bélim, bir alt agi
tanimlamak amaciyla kullanilir. Alt aglar i¢in kullanilan bolima ve digumu tanimlamak i¢in kullanilan
bolima belirtmek UGzere her IP adresine bir alt ag maskesi uygulanir.

Ag gegcitleri

AQ gegitleri (yonlendiriciler) aglari birbirine baglamakta kullanilir. Ag gegitleri farkli protokoller, veri
formatlama 6zellikleri, dil ve mimari kullanan sistemler arasinda gevirmen iglevini yerine getirir. Ag
gegitleri veri paketlerini yeniden paketler ve s6zdizimini hedef sisteminkine uyacak sekilde degistirir.
Adlar alt aglara bolinduginde bir alt ag! digerine badlamak icin ag gegitlerine ihtiya¢ duyulur.

Varsayilan ag gecidi
Varsayilan ag gecidi, paketleri aglar arasinda tasiyan ag gegidinin veya yonlendiricinin IP adresidir.

Birden ¢ok ag gecidi veya ydnlendirici varsa, varsayilan ag gegcidi tipik olarak ilk veya en yakin ag
gecidinin veya yonlendiricisinin adresidir. Herhangi bir ag gecidi veya ydnlendirici olmadidinda,
varsayilan ag gegidi genellikle (is istasyonu veya yazici gibi) agd dugumunin IP adresini gegerli
sayacaktir.

32 Bolim 3 G/C yapilandirmasi TRWW



TRWW

Yazdirma gorevileri

Bu bolimde, temel yazdirma goérevlerinin nasil gergeklestirilecedi agiklanmaktadir:

Baski islerini denetleme

Tepsileri yapilandirma

Windows yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Macintosh yazici surucusundeki 6zellikleri kullanma

iki yiize (dupleks) yazdirmayi kullanma

Yazdirma istedini durdurma
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Baski iglerini denetleme

Windows'da, yazdirma igi gdnderdiginizde yazici surucusunin ortam alma bigimini belirleyen G¢ ayar
vardir. Kaynak, Tiir ve Boyut ayarlari, bircok yazilimda Sayfa Yapisi, Yazdir veya Yazdirma
Ozellikleri iletisim kutularinda gériintiilenir. Bu ayarlari degistirmezseniz, yazici tepsi segmek igin
otomatik olarak varsayilan yazici ayarlarini kullanir.

A DIKKAT Kontrol panelinden yapilan degisiklikler sonraki yazdirma isleri igin varsayilan ayar
olacagi i¢in, yazici ayar degisikliklerini olanak dahilinde yazilim programindan veya yazici
surlcusunden yapin. Yazilimda veya yazici sUrtcusinde secilen ayarlar kontrol paneli ayarlarini
gecersiz kilar.

Kaynak

Tur ve

Yazicinin ortam ¢ekecegi tepsiyi belirtmek icin Kaynak'a gére yazdirin. Hangi tir veya boyutta ortam
yerlestiriimis olursa olsun, yazici bu tepsiden yazdirmaya galisir.

E Not Kaynak’'a gore yazdirma isi yaparken sorun yasiyorsaniz, bkz: Yazdirma ayarlarinin

onceligi.

Boyut

Sectiginiz tur veya boyut icin yapilandiriimis olan ilk tepsiden ortam almak isterseniz, Tir veya
Boyut'a gore yazdirin. Ortamin kaynak yerine tire gére secilmesi, tepsilerin kilittlenmesine benzeyen
bir islev gergeklestirir ve dzel ortamlarin yanhslikla kullaniimasini énler. Ornegin, bir tepsi antetli kagit
icin yapilandiriimigsa ve surictnin diz kagida yazdirmasini belirtirseniz, yazici bu tepsiden ortam
almaz, ancak diz kagit iceren ve diiz kagit icin yapilandiriimis bir tepsiden kagit alir.

Ortamin ture ve boyuta gore secilmesi, yliksek gramajli kagit, parlak kadit veya tepeg6z asetatlarinda
¢cok daha kaliteli baskilar olusturulmasini saglar. Yanhs ayar kullanimi, diistik kaliteli baskilarla
sonugclanabilir. Etiket veya asetatlar gibi 6zel yazdirma ortamlari kullanirken her zaman Tiir segenegine
g6re yazdirin. Zarflari her zaman Boyut segenegine gore yazdirin.

e Yazdirma iglerinizde agirlikh olarak belirli bir tirde ve boyutta ortam kullaniyorsaniz, yazici
yoneticisi (ag yazicisi igin) veya kendiniz (yerel yazici igin) tepsiyi bu tir veya boyuta gore
yapilandirabilirsiniz. Bdylece, bir isi yazdirirken bu tirl veya boyutu sectiginizde, yazici bu tir veya
boyut i¢in yapilandiriimis tepsiden yazdirir. Bkz: Tepsileri yapilandirma.

e Tepsi2 veya istege bagh tepsi 3'U kapattiginizda, tepsi icin Tiir veya Boyut se¢cmenizi isteyen bir
ileti gérintulenebilir. Tepsi dogru sekilde yapilandiriimissa, Hazir durumuna dénmek igin X
digmesine basin.

Yazdirma ayarlarinin onceligi

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklerin énceligi nerede yapildiklarina gére belirlenir:
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E} Not Komut ve iletigsim kutusu adlari yazihm programiniza bagli olarak degisebilir.

Sayfa Yapisi iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak icin, ¢alismakta oldugunuz
programin Dosya menisinde Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Burada degistirilen
ayarlar, baska bir yerde degistirilen ayarlari gegersiz kilar.

Yazdir iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin, galismakta oldugunuz programin
Dosya menusiinde Yazdir, Yazdirma Ayarlari veya buna benzer komutu tiklatin. Yazdir iletisim
kutusunda degistirilen ayarlarin 6nceligi daha disuktir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusunda yapilan
degisiklikleri gegersiz kilmazlar.

Yazici Ozellikleri i_I_eti§im kutusu (yazici sﬁr_:uc'usﬁ): Yazici striicistnl agmak igin, Yazdir
iletisim kutusunda Ozellikler'i tiklatin. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunda degistirilen ayarlar
yazdirma yaziliminda baska herhangi bir yerdeki ayarlari gegersiz kilmaz.

Varsayilan yazici suriicusi ayarlari: Varsayilan yazici siriiclsi ayarlari Sayfa Yapisi, Yazdir
veya Yazici Ozellikleri iletisim kutularindaki ayarlar degistiriimedigi siirece tim yazdirma islerinde
kullanilan ayarlari tanimlar.

Yazici kontrol paneli ayarlari: Yazici kontrol panelinde degistirilen ayarlarin énceligi, baska
yerlerde yapilan degisikliklere gore daha dusuktir.
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Tepsileri yapilandirma

Yazicinin tepsilerini tir ve boyuta gore yapilandirabilirsiniz. Yazicinin tepsilerine farkli ortamlar
yerlestirebilir ve ortamlari yazilim programindan tir ve boyutlarina gére kullanabilirsiniz.

Asagidaki yonergeler, tepsileri yazici kontrol panelinden yapilandirmak igin verilmistir. Katistirilmis web
sunucusunu (bkz: Katistiriimis Web sunucusunu kullanma) veya HP ToolboxFX (bkz: HP ToolboxFX
kullanimi ) kullanarak tepsileri bilgisayarinizdan da yapilandirabilirsiniz.

Boyutu yapilandirma
1.  OK digmesine basin.
> digmesine basarak Sistem Kurulumu 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine basin.
> dugmesine basarak Kagit Ayar 6gesini vurgulayin ve OK digmesine basin.

2.

3

4. > dugmesine basarak Tepsi 1 veya Tepsi 2 6desini vurgulayin ve OK dugmesine basin.
5. > dugmesine basarak Kagit boyutu 6gesini vurgulayin ve sonra OK diigmesine basin.
6

> digmesine basarak uygun boyutu vurgulayin ve ardindan OK diigmesine basin.

Turu yapilandirma
1.  OK digmesine basin.
> digmesine basarak Sistem Kurulumu 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine basin.
> dugmesine basarak Kagit Ayar 6gesini vurgulayin ve OK digmesine basin.

2.

3

4. > dugmesine basarak Tepsi 1 veya Tepsi 2 6desini vurgulayin ve OK digmesine basin.
5. > dugmesine basarak Kagit tiirii 6gesini vurgulayin ve sonra OK diigmesine basin.

6

> dugmesine basarak uygun turl vurgulayin ve ardindan OK diigmesine basin.

Tepsileri 6zel kagitlar igin yapilandirma

Bazi yazihm programlari ve yazici suriculeri, 6zel ortam boyutlari belirlemenize olanak verir. Sayfa
yapisi ve yazdir iletisim kutularinda dogru ortam boyutunu belirlediginizden emin olun. Yaziliminiz buna
izin vermiyorsa, kontrol panelinde 6zel boyutlu ortamin boyutlarini belirtin. Ayrintili bilgi igin bkz: Sistem
Kurulumu menusu

Secilen ortam yazdiracaginiz belgede belirtilen kagit boyutuna tam olarak uymuyorsa, Her boyut boyut
ayarini kullanin. Kaynak tepsi belirtiimezse, yazici 6nce belgeye tam uyan kagdidi arar ve bunun
ardindan Her boyut veya Her tiir olarak ayarlanmis olan tepsiyi bulup buradan yazdirir.

Tepsi 1'den yazdirma (100 sayfalik cok magli tepsi)

Tepsi 1 en ¢ok 100 sayfa ortam alir. Zarflari, saydamlari, 6zel boyuttaki kagitlari veya diger kagit
turlerini, diger tepsileri bosaltmak zorunda kalmadan yazdirmak igin elverisli bir yoldur.

Tepsi 1'e ortam yerlestirme

Tepsi 1'in destekledigi ortam tirlerinin ve boyutlarinin listesi igin, bkz: Baski ortami 6zellikleri.
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A DIKKAT Yazici yazdirirken tepsi 1°e yazdirma ortami eklemeyin; aksi halde sikisma olusabilir.

Tepsi 1'i agin.

1.

Cikis bélmesi genigleticiyi bélmenin disina gekin.

2,

Tepsi genisleticiyi disari gekin ve gerekirse ek tepsi genisleticiyi de agin.

3.
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4.  Geniglik kilavuzlarini baski ortaminin boyutuna kaydirin.

5. Yazdirllacak ortami, yazdirilacak tarafi asagiya ve Ust tarafa gelecek sekilde ve st kenari yukarida
olacak sekilde yerlestirin.

Bir zarfi yuklerken yazdirilacak yizU asagiya bakacak, pul yapisacak bélimi yaziciya en uzak,
kisa kenari yaziciya dogru gelecek sekilde yerlestirin.

E’//r Not Ortam yéniini ayarlama ve yazici yapilandirma ile ilgili bilgiler igin, bkz: Ozel ortam
yerlestirme.

Tepsi 2 veya istege bagh tepsi 3’ten yazdirma

Tepsi 2 en ¢ok 250 yaprak standart kagit ve istege bagl tepsi 3 de en ¢ok 500 yaprak standart kagit
alir. Tepsi 2 ve istege bagli tepsi 3 pek ¢ok boyuta ayarlanir. Istege bagl tepsi 3, tepsi 2'nin altina takilir.

istege bagl tepsi 3 takildiginda, yazci tepsiyi algilar ve tepsi 3'i kontrol panelinin Kagit ayar
mendstnde bir segenek olarak sunar.

DIKKAT Istege bagl tepsi 3 kadit yolu, tepsi 2'den geger. Tepsi 2 veya tepsi 3 kismen ¢ekilmis
veya cikariimigsa, tepsi 3’'ten gelen ortam yaziciya beslenmez.
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Tepsi 2'ye ortam yerlestirme

A DIKKAT Sikismalari énlemek igin yazdirma sirasinda tepsileri agmayin veya cikarmayin.

1. Tepsi 2'yi yazicidan disar ¢ekin ve varsa ortami ¢ikarin.

2,

3. Uzunluk kilavuzunu, ok yerlestirdiginiz boyutu gdsterene kadar ayarlayin.
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4. Sagdaki genislik kilavuzunda bulunan ok yerlestirmekte oldugunuz boyutu gésterene kadar, yan
geniglik kilavuzlarini ayarlayin.

5. Ortami tepsiye yerlestirin.

E’//r Not Etiketler, antetli kagitlar veya zarflar gibi 6zel ortamlar tizerine yazdiriyorsaniz, ortam
yonunl ayarlama ve yazici yapilandirma ile ilgili bilgiler igin, bkz: Ozel ortam vyerlestirme.

6. Ortam yidininin diz ve ortamin yukseklik tirnaklarinin altinda oldugundan emin olun.
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Tepsiyi yaziciya yerlestirin.

7.

istege bagl tepsi 3'e ortam yerlestirme

Tepsiyi yazicidan disari ¢ekin ve varsa ortami gikarin.

1.

Cikis bélmesi genisleticiyi kaldirin.

2,
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3. Uzunluk kilavuzunu, ok yerlestirdiginiz boyutu gosterene kadar ayarlayin.

4. Sagdaki genislik kilavuzunda bulunan ok yerlestirmekte oldugunuz boyutu gésterene kadar yan
geniglik kilavuzlarini ayarlayin.

5.  Ortami tepsiye yerlestirin. Etiketler veya antetli kagitlar gibi 6zel ortamlar Gzerine yazdiriyorsaniz,
ortam yéniini ayarlama ve yazici yapilandirma ile ilgili bilgiler igin, bkz: Ozel ortam verlestirme.
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6.  Ortam yigininin dort késesinin de tepside diz durdugundan ve yukseklik tirnaklarinin altinda
oldugundan emin olun.

7. Tepsiyi yaziciya yerlestirin.

Ozel ortam yerlestirme

Asagidaki tablo, 6zel ortam yerlestirme ve yazici stricusuni yapilandirma yonergeleri saglar. En iyi
baski kalitesi i¢in yazici surtctsunde dogru ortam turl ayarini kullanin. Yazici, bazi ortam tdrleri igin
baski hizini azaltir.

Ig] Not Windows yazici sUriiciisiinde, ortam tiirinG Tirii agilan listesindeki Kagit sekmesinden
ayarlayin.

Macintosh yazici surlcistinde, ortam tiriini Ortam tiirii acilan listesindeki Yazici o6zellikleri
acilan menustinden ayarlayin.

Ortam tiirii Yazici siiriiciisii ayari Tepsi 1 ortam yonii Tepsi 2 veya tepsi 3 ortam
yonii
Normal Diiz veya belirtiimemis Yazdirilacak yizu asagiya Yazdirilacak yiizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde
Zarflar' Zarf Yazdirilacak yizu asagiya Zarf yazdirmak icin yalnizca
bakacak, pul yapisacak tepsi 1'i kullanin

bélimi yaziciya en uzak, kisa
kenari yaziclya dogru gelecek
sekilde
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Ortam tiirii

Yazici siiriiciisii ayari

Tepsi 1 ortam yonii

Tepsi 2 veya tepsi 3 ortam
yonii

Etiketler Etiketler Yazdirilacak yizi asagiya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Asetatlar Asetatlar Yazdirilacak yiizi asagiya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Parlak Parlak Yazdirilacak yizi asadlya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Antetli kagit Antetli kagit Yazdirilacak yizi asadlya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak ve alt kenari yaziclya bakacak ve Ustkenari tepsinin
dogru gelecek sekilde 6n kismina gelecek sekilde

Hafif Hafif Yazdirilacak yizi asaglya Yazdirilacak yizu yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Orta Orta Yazdirilacak yizi asadlya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Agir Agir Yazdirilacak yizi asadlya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Cok agir Cok agir Yazdirilacak yizi asadlya Yazdirilacak yizu yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Kart stogu Kart stogu Yazdirilacak yiizi asagiya Yazdirilacak yizi yukariya
bakacak sekilde bakacak sekilde

Purazli Pirazli Yazdirilacak yizl asagiya Yazdirilacak yizi yukariya

bakacak sekilde

bakacak sekilde

T Tepsi 2 ve istege bagli tepsi 3 zarflari desteklemez.
Yazdirma ortami hakkinda daha fazla bilgi igin, bkz: www.hp.com/support/ljpaperguide
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Windows yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Bir yazilim programindan yazdirirken, trinun ¢odu 6zelligi yazici suricisinden kullanilabilir. Yazici
surtcisundeki kullanilabilir 6zellikler hakkinda tam bilgi igin bkz: Yazici Suriicisi Yardimi. Bu bélimde
asagidaki dzellikler agiklanmaktadir:

° Hizli ayarlar olusturma ve kullanma

° Filigran kullanma

° Belgeleri yeniden boyutlandirma

° Yazicli surtcusunden 6zel kagit boyutu ayarlama

° Farkli kagit ve yazdirma kapaklari kullanma

° Bos ilk sayfa yazdirma

° Bir kagida birden fazla sayfa yazdirma

° Renk seceneklerini ayarlama

° HP Dijital Goruntileme Secenekleri iletisim kutusunu kullanma

° Servisler sekmesini kullanma

199 e . .

E/f Not Yazici sUricusinde ve yazilim programinda bulunan ayarlar, genellikle kontrol paneli
ayarlarini gegersiz kilar. Yazilim programi ayarlari, genellikle yazici surlcisu ayarlarini gegersiz
kilar.

Hizl ayarlar olusturma ve kullanma

Gegerli sliriict ayarlarini tekrar kullanmak tzere kaydetmek igin hizli ayarlari kullanin. Hizh ayarlar,
yazici slrlicUsu sekmelerinin gogunda bulunur. En gok 25 Yazdirma Gérevi Hizli Ayari kaydedebilirsiniz.

Hizli ayar olusturmak igin

1. Yazici sUritcutsinu agin (bkz: Yazici surtculerini agma).

2. Kullanmak istediginiz yazdirma ayarlarini segin.
3. Yazdirma Gorevi Hizl Ayarlar kutusuna, hizli ayarlar igin bir ad yazin.
4.

Kaydet'i tiklatin.

Hizli ayarlari kullanmak igin

1. Yazici slritcusinu agin (bkz: Yazici surtculerini agma).

2. Yazdirma Gorevi Hizh Ayarlan agilan listesinden kullanmak istediginiz hizl ayari segin.

3.  Tamam'i tiklatin.

199 e . .
I-i/f Not Yazici sirticisunin varsayilan ayarlarini kullanmak igin, Yazdirma Gorevi Hizli
Ayarlari acilan listesinden Varsayilan Yazdirma Ayarlari'ni secin.
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Filigran kullanma

Filigran, bir belgenin her sayfasinin arka planina yazdirilan bir nottur (6rnegin, “Gizli”).

1.

2
3
4.
5

Yazici surdcisinu agin (bkz: Yazici surtculerini agcma).

Etkiler sekmesinde, Filigranlar acilan listesini tiklatin.
Kullanmak istediginiz filigrani tiklatin. Yeni bir filigran olusturmak igin, Duizenle'yi tiklatin.
Filigranin yalnizca belgenin ilk sayfasinda gériinmesini istiyorsaniz, Sadece ilk Sayfa'yi tiklatin.

Tamam' tiklatin.

Filigrani kaldirmak igin, Filigranlar acilan listesinde (yok) ayarini tiklatin.

Belgeleri yeniden boyutlandirma

Bir belgenin dlgegini, normal boyutunun belirli bir ylizdesi oraninda degistirmek icin belgeyi tekrar
boyutlandirma segeneklerini kullanin. Ayrica, belgeyi élgeklendirerek veya 6lgeklendirmeden farkh
boyutta bir kagida yazdirmayi da segebilirsiniz.

Bir belgeyi kii¢iiltme veya biiyiitme

1.
2,

3.

Yazici surdcusinu agin (bkz: Yazici surtculerini acma).

Etkiler sekmesinde, Normal Boyutun %'si kutusu yanina, belgenizi buyutmek veya kugultmek
istediginiz orani yazin.

Orani ayarlamak i¢in kaydirma gubugunu da kullanabilirsiniz.

Tamam' tiklatin.

Belgeyi farkl boyutta bir kagida yazdirma

1.

2
3.
4

5.

Yazici suricusinu agin (bkz: Yazici surtculerini agcma).

Etkiler sekmesinde, Yazdirilacak Kagit'n tiklatin.
Yazdirilacak kagit boyutunu segin.

Belgeyi dlgeklendirmeden yazdirmak iizere, Sigacak Sekilde Olgekle seceneginin isaretli
olmadigindan emin olun.

Tamam' tiklatin.

Yazici suiriicusunden 6zel kagit boyutu ayarlama

1.

2
3.
4

Yazici surdcisunu agin (bkz: Yazici surtculerini agcma).

Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, Ozel'i tiklatin.
Ozel Kagit Boyutu penceresinde, dzel kagit boyutunun adini yazin.

Kagit boyutu uzunlugunu ve genisligini yazin. Cok kigulk veya ¢ok bliylk bir boyut yazmaniz
durumunda, suricu, boyutu izin verilen minimum veya maksimum boyuta ayarlar.

Gerekirse, 6l¢ birimini milimetre ve in¢ arasinda degdistirmek icin digmeyi tiklatin.
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6. Kaydet'i tiklatin.

7. Kapat' tiklatin. Kaydettiginiz ad, ileride kullanabilmeniz igin kagit boyutu listesinde goéruntilenir.

Farkh kagit ve yazdirma kapaklari kullanma
Yazdirma isinde ilk sayfayi diger sayfalardan farkli yazdirmak igin su ydnergeleri izleyin.

1. Yazici slrtcutsinu agin (bkz: Yazici surtculerini agma).

Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, baski isinin ilk sayfasi i¢in uygun kagidi segin.
Farkh Kagit/Kapak kullan'i tiklatin.

Liste kutusunda, farkli kagida yazdirmak istediginiz sayfalari veya kapaklari tiklatin.

o ~ 0N

On veya arka kapaklari yazdirmak igin, Bos veya Hazir Kapak Ekle'yi secmeniz gerekir.

6. Baski iginin diger sayfalari icin uygun kagit tirind veya kaynagini segin.

r__i)//r Not Kagit boyutunun, baski isinin tim sayfalari igin ayni olmasi gerekir.

Bos ilk sayfa yazdirma

1. Yazici surGclisinu agin (bkz: Yazici surtculerini agcma).

2. Kagit veya Kagit/Kalite sekmesinde, Farkh Kagit/Kapak Kullan' tiklatin.
3. Liste kutusunda On Kapak'i tiklatin.
4.

Bos veya Hazir Kapak Ekle'yi tiklatin.

Bir kagida birden fazla sayfa yazdirma

Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa yazdirabilirsiniz.

1. Yazici surGcisinu agin (bkz: Yazici surtculerini agcma).
2. Son iglem sekmesini tiklatin.

3. Belge Segenekleri boliminde, her bir kagida yazdirmak istediginiz sayfa sayisini secin (1, 2, 4,
6, 9 veya 16)

4. Sayfa sayisi 1'den fazlaysa, Sayfa Kenarliklarini Yazdir ve Sayfa Sirasi icin dogru segenekleri
belirleyin.

5.  Tamam'l tiklatin. Uriin, kagit bagina segtiginiz sayida sayfa yazdiracak sekilde ayarlanmistir.

TRWW Windows yazici surlicistindeki 6zellikleri kullanma 47



Renk sec¢eneklerini ayarlama

Renk sekmesindeki segenel_der, renklerin yazilm programlarindan nasil degerlendirilip basilacagini
denetler. Otomatik veya El lle renk segeneklerinden birini segebilirsiniz.

Metin, grafik ve fotograflar igin renk ve yarim ton ayarlarini en iyi sekilde ayarlamak igin
Otomatik'i segin. Otomatik ayari renk ydnetimi sistemlerini destekleyen program ve isletim
sistemleri igin ek renk secenekleri saglar. Bu ayar tim renkli belgeleri yazdirmak igin onerilir.

Metin, grafik ve fotograflarin renk ve yarim ton ayarlarini belirlemek icin El ile'yi segin. PCL
surlcusu kullaniyorsaniz, RGB verilerini ayarlayabilirsiniz. PS siiriicisU kullaniyorsaniz, RGB veya
CMYK verilerini ayarlayabilirsiniz.

Renk seceneklerini ayarlamak igin

1.

2
3.
4

5.
6.

Yazici surdcusinu agin (bkz: Yazici surtculerini agcma).
Renk sekmesini tiklatin.
Renk Se¢enekleri alaninda, kullanmak istediginiz segenegi belirleyin.

El ile'yi sectiyseniz, Renk Ayarlari iletisim kutusunu agmak icin Ayarlar'i tiklatin. Metin, grafik ve
fotograf ayarlarini ayri ayri belirleyin. Ayrica genel yazdirma ayarlarini da belirleyebilirsiniz.
Tamam'i tiklatin.

Renk Temalari alaninda, kullanmak istediginiz RGB Rengi se¢cenegini belirleyin.

Tamam' tiklatin.

HP Dijital Goruntileme Segenekleri iletisim kutusunu kullanma

Daha kaliteli fotograf ve goruntiler yazdirmak igin HP Dijital Goriintiileme Segenekleri'ni kullanin.

&?/?;

Not HP Dijital Goriintiileme Segenekleri Windows 2000, Windows XP ve Windows Server
2003 isletim sistemlerinde kullanilabilir.

HP Dijital Goruntiileme Segenekleri iletisim kutusunda su secgenekler vardir:

Karsithik Geligtirme: Soluk fotograflarin renk ve karsithgini gelistirir. Fotograflardaki ayarlama
gerektiren alanlari yazici yazihminin parlaklastirmasina izin vermek igin Otomatik'i tiklatin.

Dijital Flas: Fotograflarin karanlik boélgelerindeki pozlamayi ayarlayarak ayrintilari ortaya gikarir.
Aciklk ve koyuluk dengesini yazici yaziliminin ayarlamasi igin Otomatik'i tiklatin.

SmartFocus: Internet'ten yuklenen gorintiler gibi diistik ¢ozinarlUkli gorintilerin kalitesini ve
berrakhi@ini dizeltir. Yazici yaziliminin gortintiide ayrintilari netlestirmesi icin Agik'i tiklatin.

Netlik: Gorunta netligini tercihinize gbre ayarlamaniza olanak verir. Gorintinin netlik dizeyini
yazicl yaziliminin ayarlamasi i¢cin Otomatik'i tiklatin.

Diizeltme: Gorintlyld yumusatir. Gérintinin yumusaklik dizeyini yazici yaziliminin ayarlamasi
icin Otomatik'i tiklatin.

HP Dijital Goriintiileme Secenekleri iletisim kutusunu agma

1.
2,

Yazici Ozellikleri iletisim kutusunu agin.

Kagit/Kalite sekmesini ve HP Dijital Goriintiileme diigmesini tiklatin.
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Servisler sekmesini kullanma

Uriin aga baghysa, triin ve sarf malzemesi durum bilgilerini almak icin Servisler sekmesini kullanin.
HP Katistirnlmis Web Sunucusu'nun Aygit Durumu sayfasini agmak icin Aygit ve Sarf Malzemesi
durumu simgesini tiklatin. Bu sayfa, aygitin gecgerli durumunu, her sarf malzemesinin kalan émrindn
yluzdesini ve sarf malzemesi siparis etme bilgilerini gosterir.
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Macintosh yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Bir yazilim programindan yazdirirken, yazicinin ¢ogu 6zelligi yazici sirtcistinden kullanilabilir. Yazici
surtcusundeki kullanilabilir 6zellikler hakkinda tam bilgi igin bkz: Yazici Surictsi Yardimi. Bu bélimde
asagidaki dzellikler agiklanmaktadir:

&Q//{

Mac OS X'te 6n ayar olusturma ve kullanma

Kapak sayfas| yazdirma

Bir kagida birden fazla sayfa yazdirma

Renk seceneklerini ayarlama

Not Yazici suricisinde ve yazilim programinda bulunan ayarlar, genellikle kontrol paneli
ayarlarini gecersiz kilar. Yazilim programi ayarlari, genellikle yazici suricusu ayarlarini gegersiz
kilar.

Mac OS X'te on ayar olusturma ve kullanma

Gegerli yazici surtcu ayarlarini tekrar kullanmak tzere kaydetmek igin 6n ayarlari kullanin.

On ayar olusturmak igin

1.
2,
3.

4,

Yazici slriticisinid agin (bkz: Yazici surtculerini acma).

Yazdirma ayarlarini segin.

Presets (On Ayarlar) agilan menusiinde, Save as... (Farkli Kaydet) secenegini tiklatin ve én ayar
igin bir ad yazin.

OK'i (Tamam) tiklatin.

On ayarlari kullanmak igin

1.
2,

&9//};

Yazici slriticisinid agin (bkz: Yazici surltculerini acma).

Presets (On Ayarlar) menisiinde, kullanmak istediginiz én ayari segin.

Not Yazici slricusl varsayilan ayarlarini kullanmak igin, Standard (Standart) 6n ayarini segin.

Kapak sayfasi yazdirma

Belgeniz icin bir bilgi metni iceren ("Gizli" gibi) ayr bir kapak sayfasi yazdirabilirsiniz.

1.
2,
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Yazici slrticisinid agin (bkz: Yazici surltculerini acma).

Cover Page (Kapak Sayfasi) veya Paper/Quality (Kagit/Kalite) agilan mentsiinde, kapak
sayfasini Before Document (Belgeden Once) veya After Document (Belgeden Sonra)
yazdirmay! segin.

Mac OS X kullaniyorsaniz, Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turl) agilan menisinde, kapak
sayfasina yazdirilmasini istediginiz iletiyi segin.

E’//r Not Bos bir kapak sayfasi yazdirmak igcin Cover Page Type (Kapak Sayfasi Tiru)
olarak Standard'i (Standart) secin.
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Bir kagida birden fazla sayfa yazdirma

Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik, taslak sayfalar yazdirmak igin disik
maliyetli bir ydntem saglar.

1. Yazici surGcisinu agin (bkz: Yazici surtculerini acma).
2. Layout (Yerlesim) acilan menisuina tiklatin.

3. Pages per Sheet (Sayfa/Yaprak) seceneginin yanindan, her yapraga yazdirmak istediginiz sayfa
sayisini secin (1, 2, 4, 6, 9 veya 16).

4. Layout Direction'in (Yerlesim Y6nU() yanindan, sayfalarin kagit Gizerinde yerlesimini ve sirasini
belirleyin.

5. Borders'in (Kenarliklar) yanindan, yapraktaki her sayfanin etrafina yazdirilacak kenarlik tirini
segin.

Renk segeneklerini ayarlama

TRWW

Renklerin yazilim programlarindan nasil dederlendirilip yazdirilacagini denetlemek igin Color
Options (Renk Secenekleri) acilan mendsind kullanin.

1. Yazici sUrtcusinu agin (bkz: Yazici surtculerini agma).

2. Color Options (Renk Secenekleri) agilan menldsind agin.

3. Mac OS X kullaniyorsaniz, Show Advanced Options (Gelismis Segenekleri GOster) segenegini
tiklatin.

4. Metin, grafik ve fotograf ayarlarini ayri ayr belirleyin.
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Iki yiize (dupleks) yazdirmayi kullanma

Bir belgeyi her iki yize de yazdirmak i¢in, yaziciya gidin ve ilk yuze yazdirildiktan sonra kagidi el ile
yeniden takin.

E’//r Not Hasarl veya kullaniimis ortamlar sikismalara neden olabilir ve kullanilmamalari gerekir.
Etiket veya asetatlarin iki yizine yazdirmayin.

Windows'da, yazici suricusin el ile iki yize yazdirma igin yapilandirmalisiniz.

Windows yazici siiriiciisiinii her iki yiize yazdiracak bigimde yapilandirmak igin
1. Baglat'i tiklatin, Ayarlar' tiklatin ve Yazicilar'i veya Yazici ve Fakslar'i tiklatin.
2. Siriicii simgesini sag tiklatin ve Ozelikler'i segin.
3. Aygit Ayarlan sekmesini tiklatin.

4. Kagit isleme Segenekleri alaninda, El ile Duplekslemeye izin Ver segenegini isaretleyin.
Tamam'i tiklatin.

El ile iki yuze yazdirma
1. Tepsi1, tepsi 2 veya istege bagh tepsi 3'e kagit yukleyin.
Antetli kagit kullaniyorsaniz, yizl asagiya ve Ust kenari tepsinin arkasina gelecek sekilde yUkleyin.
2. Yazici surlictsuni agin.
3. Uygun boyutu ve tirid segin.

4. Son iglem sekmesinden Her iki Yiize de Yazdir (El ile) secenegini segin.

E’//r Not Varsayilan ayar, dikey yonlendirmeli sayfalarin uzun kenarindan ciltienmesidir. Ayari
kisa kenardan ciltlemeye gevirmek icin Sayfalari Yukari Cevir onay kutusunu segin.

5. Ik ylizi yazdirmak igin OK diigmesine basin.
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6. Yaziciya gidin. Tepsi 1'e Ortam Yerlestirin istemi gorintilendiginde, tepsi 1'de bos kagit varsa
cikarin. Yazdirilan yigini ¢ikis bélmesinden gikarin ve yigini tepsi 1'e yazdiriimis yiizu yukariya ve
Ust kenari yaziciya dogru gelecek sekilde yerlestirin.

r_'f] Not Yazdinlmis yigindaki bos kagitlardan higbirini atmayin. El ile 2 ylize yazdirma isiniz
100 sayfadan fazlasini igeriyorsa, tepsi 1'e 100 sayfa koyun.

7. Ikinci yiizii yazdirmak icin OK diigmesine basin.

8. Elile 2 yize yazdirma isiniz 100 sayfadan fazlasini igeriyorsa, Tepsi 1'e Ortam Yerlestirin istemi
goruntulenir. Tepsi 1'e en fazla 100 sayfa koyun ve ikinci ylze yazdirmaya devam etmek igin OK

digmesine basin.
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Yazdirma istegini durdurma

Bir yazdirma istegini, yazicinin kontrol panelini veya yazilim programinizi kullanarak durdurabilirsiniz.
Yazdirma isteg@ini agdaki bir bilgisayardan durdurma yénergeleri icin, s6z konusu ag yaziliminda
cevrimici Yardim'a bakin.

E’//r Not Yazdirma isini iptal ettikten sonra tim yazdirmanin temizlenmesi zaman alabilir.

Gecerli yazdirma isini yazicinin kontrol panelinden durdurmak igin

Yazicinin kontrol panelinde X digmesine basin.

E; Not Baski isi cok ilerlemigse, isi iptal edemeyebilirsiniz.

Yazdirilmakta olan isi yazilim programindan durdurmak igin
Ekranda kisa bir stire i¢in yazdirma isini iptal etme segenegini sunan bir iletisim kutusu gérintilenebilir.

Yazihminiz aracilidiyla yaziciya ¢ok sayida istek gonderildiyse, bu istekler bir yazdirma kuyrugunda
(6rnegin, Windows Yazdirma Ydneticisi'nde) bekliyor olabilir. Yazdirma istegini bilgisayardan iptal
etmekle ilgili ydnergeler i¢in yazilim belgelerine bakin.

Bir yazdirma isi yazdirma kuyrugunda (bilgisayar belledi) veya yazdirma biriktiricisinde (Windows 2000,
veya XP) bekliyorsa, yazdirma igini buradan silin.

Windows 2000 ve Windows XP icin, Basglat'i ve sonra Yazicilar ve Fakslar'l tiklatin veya Baslat,
Denetim Masasi'ni ve sonra Yazicilar ve Fakslar'i tiklatin. Yazici biriktiricisini agmak i¢in yazici
simgesini ¢ift tiklatin. iptal etmek istediginiz yazdirma igini segin ve ardindan Iptal veya Sil tusuna basin.
Yazdirma isi iptal edilmezse, bilgisayari kapatip yeniden agmaniz gerekebilir.
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Yaziciyi yonetme

Bu bolimde, yazicinin nasil yonetilecegi aciklanmaktadir:

Yazici bilgi sayfalarini kullanma

Katistirilmis Web sunucusunu kullanma

HP ToolboxFX kullanimi

Macintosh Configure Device Yazilimini Kullanma
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Yazici bilgi sayfalarini kullanma

Yazicinin kontrol panelinden, yazici ve gegerli yapilandirmasi hakkinda ayrintili bilgi iceren sayfalar
yazdirabilirsiniz. Agagidaki tablo bilgi sayfalarini yazdirma yordamlarini igerir.

Sayfa agiklamasi

Sayfayi yazdirma

Menii yapisi

Kontrol paneli menulerini ve
kullanilabilir ayarlari gosterir.

1.

2

OK diigmesine basin.

> dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK diigmesine
basin.

Menii yapisi vurgulanmamissa, vurgulanincaya dek < veya > digmesine basin
ve sonra OK diigmesine basin.

Kontrol paneli mendlerinin ve olasi degerlerin tam listesi igin Kontrol paneli menulerini

kullanma bélimine bakin.

Yapilandirma sayfasi 1. OK dugmesine basin.
Yazici ayarlarini ve takili aksesuarlari 2. > digmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
gOsterir. basin.
3. > dugmesine basarak Yapilandirma raporu 6gesini vurgulayin ve sonra OK
diigmesine basin.
Sarf malzemeleri durumu 1. OK digmesine basin.
Baski kartusu toner diizeylerini gosterir. 2. > diigmesine basarak Raporlar 6desini vurgulayin ve sonra OK digmesine
basin.
3. > dugmesine basarak Sarf malzemeleri durumu 6gesini vurgulayin ve sonra
OK diigmesine basin.
@ Not HP olmayan sarf malzemeleri kullaniyorsaniz, sarf malzemeleri
= durumu sayfasi bu sarf malzemelerinin kalan émruni gostermeyebilir.
Ayrintili bilgi igin bkz: HP olmayan baski kartuslari.
Tanitim sayfasi 1. OK digmesine basin.
Baski kalitesini denetlemek icin 2. > dugmesine basarak Raporlar 6desini vurgulayin ve sonra OK digmesine
kullanabileceginiz bir renkli sayfa basin.
gosterir.
3. > dugmesine basarak Tanitim sayfasi 6desini vurgulayin ve sonra OK
digmesine basin.
Ag sayfasi (yalnizca HP ColorLaserJet 1. OK digmesine basin.
2700n yazici)
2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
Yazicinin ag ayarlarini gérantiler. basin.
3. > dugmesine basarak Ag raporu 6desini vurgulayin ve OK diigmesine basin.
Kullanim sayfasi 1. OK dugmesine basin.
PCL sayfalari, PCL 6 sayfalari, PS 2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
sayfalari, yaziciya yanlis alinan veya basin.
sikisan sayfalari, tek renkli (siyah ve
beyaz) veya renkli sayfalari listeler ve 3. > dligmesine basarak Kullanim sayfasi 6gesini vurgulayin ve OK diigmesine

sayfa sayisini rapor eder.

basin.
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Sayfa agiklamasi

Sayfayi yazdirma

Renk kullanimi giinliigu 1. OK digmesine basin.
Yazicinin renk kullanimi bilgilerini 2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
gosterir. basin.
3. >dugmesine basarak Renk kullanimi giinliigii 6gesini vurgulayin ve OK
digmesine basin.
PCL yaz tipi listesi 1. OK digmesine basin.
Yazicida o sirada hangi yazi PCL 2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
tiplerinin yukld oldugunu gdsterir. basin.
3. >digmesine basarak PCL yazi tipi listesi 6gesini vurgulayin ve OK diigmesine
basin.
PS yaaz tipi listesi 1.  OK dugmesine basin.
Yazicida o sirada hangi yazi PS 2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
tiplerinin yukld oldugunu gdsterir. basin.
3. > dugmesine basarak PS yazi tipi listesi 6Jesini vurgulayin ve sonra OK
digmesine basin.
% Not Yaazi tipi listeleri, istege bagh bir flas DIMM’'de hangi yaz! tiplerinin
- yerlesik oldugunu da gdsterir.
PCL6 yazi tipi listesi 1.  OK dugmesine basin.
Yazicida o sirada hangi yazi PCL6 2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
tiplerinin yukld oldugunu gdsterir. basin.
3. > dugmesine basarak PCL6 yazi tipi listesi 6gesini vurgulayin ve OK
digmesine basin.
Servis sayfasi 1. OK digmesine basin.
2. > dugmesine basarak Raporlar 6desini vurgulayin ve sonra OK digmesine
basin.
3. > dugmesine basarak Servis sayfasi 6gesini vurgulayin ve OK digmesine

basin.

Yazici bilgi sayfalarini kullanma
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Katigtiriimig Web sunucusunu kullanma

Yazici aga baglandiginda, katistiriimis Web sunucusu otomatik olarak kullanilabilir duruma gelir.
Katistiriimis Web sunucusunu Windows 95 ve sonraki strtiimlerinden agabilirsiniz.

E’//r Not Yazici dogrudan bir bilgisayara bagl oldugunda, HP ToolboxFX kullanarak yazici
durumunu goruntdleyin.

Yazici ve ag durumunu goériintilemek ve yazdirma islevlerini yazicinin kontrol paneli yerine
bilgisayardan yénetmek i¢in katistiriimis Web sunucusunu kullanin.

e  Yazici kontrol durumu bilgilerini gérintileme

e Her tepsiye ylklenecek kagit tiriini ayarlama

e  TUm sarf malzemelerinin kalan dmrind belirleme ve yenilerini siparis etme
e  Tepsi yapilandirmalarini gériintileme ve degistirme

e  Yazici ayarlarini goriintileme ve degistirme

e Dahili sayfalari gorintileme ve yazdirma

e Ag yapilandirmasini gérintileme ve degistirme

e Yazicinin gegerli durumuna 6zel destek igerigini gorintileme.

e Renkli yazdirma dzelliklerine erigimi sinirlama

Katistirilmis Web sunucusunu kullanmak icin, Microsoft Internet Explorer 6 veya daha yenisi, Netscape
Navigator 7 veya daha yenisi, Safari 1.2 veya daha yenisi, Konqueror 3.2 veya daha yenisi, Firefox 1.0
veya daha yenisi, Mozilla 1.6 veya daha yenisi ya da Opera 7 veya daha yenisi olmalidir. Katistiriimis
Web sunucusu, yazici IP tabanli bir aga baglh oldugunda gahsir. Katistiriimis Web sunucusu IPX tabanli
ve AppleTalk tiriinde yazici baglantilarini desteklemez. Katistirlimis Web sunucusunu agmak ve
kullanmak igin Internet erigiminiz olmasi| gerekmez.

Ag baglantisini kullanarak katistirilimigs Web sunucusuna erigsmek igin

1. Bilgisayarinizda desteklenen Web tarayicisinda, adres/URL alanina yazicinin IP adresini girin. (IP
adresini bulmak i¢in bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz: Yazici bilgi sayfalarini kullanma.)

E’//r Not URL'yi agtiginizda, daha sonra kolayca geri dénebilmek igin yer isareti
kullanabilirsiniz.

2. Katistinimigs Web sunucusu, yazici ayarlarini ve bilgilerini iceren G¢ sekmeye sahiptir: Durum
sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi. Goruntulemek istediginiz sekmeyi tiklatin.

Her bir sekme hakkinda daha fazla bilgi almak icin, asagidaki bélime bakin.

Katistirilmis Web sunucusu bolumleri

Asagidaki tablo, katistirilmigs Web sunucusunun temel ekranlarini agiklar.
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Sekme veya bolim

Aciklama

Durum sekmesi

Yazici, durum ve yapilandirma
bilgilerini saglar.

Aygit Durumu: Yazici durumunu ve HP sarf malzemelerinin kalan émrinl gosterir
(%0 sarf malzemesinin bittigini gosterir).

Sarf Malzemeleri Durumu: HP sarf malzemelerinin kalan émrini gosterir (ylzde
0, sarf malzemesinin bittigini gosterir). Ayrica, bu sayfada sarf malzemelerinin parca
numaralari da verilir.

Aygit Yapilandirmasi. Yazici Yapilandirma sayfasinda bulunan bilgileri gosterir.

Ag Ozeti: Yazici A§ Yapilandirma sayfasinda bulunan bilgileri gésterir.

Bilgi Sayfalarini Yazdir. PCL, PCL6, PS Yazi Tipi Listelerini ve yazici tarafindan
hazirlanan sarf malzemeleri durum sayfasini yazdirmaniza olanak saglar.

Renk Kullanimi s Giinliigii: Her isle ilgili kullanici renkli baski islerini gésterir.
Olay giinliigii: TUm yazici olaylarinin ve hatalarinin listesini gosterir.

Destek diigmesi: Uriin destek sayfasina baglanti saglar. Destek diigmesi parola
korumali olabilir.

Sarf Malzemesi Aligverisi diigmesi: Yazici igin sarf malzemesi siparis
edebileceginiz bir sayfaya baglanti saglar. Sarf Malzemesi Aligverisi digmesi
parola korumali olabilir.

Ayarlar sekmesi

Yazicinizi bilgisayarinizdan
yapilandirma olanagi saglar.

[ﬁa

Aygit Bilgileri: Yaziciyi adlandirmaniza ve bir demirbas numarasi atamaniza olanak
saglar. Yazici hakkindaki bilgileri alacak birincil baglantinin adini girin.

Kagit igleme: Yazicinin kagit isleme varsayilanlarini degistirmenize olanak saglar.
Yazdirma: Yazicinin yazdirma varsayilanlarini deg@istirmenize olanak saglar.

PCL 5c: Yazicinin PCL 5c¢ varsayilanlarini degistirmenize olanak saglar.
PostScript: Yazicinin PostScript varsayilanlarini degistirmenize olanak saglar.

Baski Kalitesi: Renk ayarlari dahil olmak lGzere yazicinin baski kalitesi
varsayilanlarini degistirmenize olanak saglar.

Baski Yogunlugu: Her sarf malzemesinin kontrast, parlak renk, orta ton ve gblge
degerlerini degistirmenize olanak saglar.

Kagit Tiirleri: Yazicinin kabul ettigi ortam tlrlerine karsilik gelen yazdirma modlarini
yapilandirmaniza olanak saglar.

Sistem Ayari: Yazicinin sistem varsayilanlarini degistirmenize olanak saglar
Servis: Yazicida temizlik yordamini baslatmaniza olanak saglar.

Destek diigmesi: Uriin destek sayfasina baglanti saglar. Destek diigmesi parola
korumali olabilir.

Sarf Malzemesi Aligverisi dugmesi: Yazici igin sarf malzemesi siparis
edebileceginiz bir sayfaya baglanti saglar. Sarf Malzemesi Aligverigi digmesi
parola korumali olabilir.

Not Ayarlar sekmesi parola korumali olabilir. Yazici bir agda ¢aligiyorsa, bu
sekmedeki ayarlari degistirmeden 6nce her zaman yazici yoneticisine
danigmaniz gerekir.

Ag sekmesi

Bilgisayarinizdan ag ayarlarini
degistirmenize olanak sadlar.

Ag yoneticileri, IP tabanli bir aga bagli oldugunda yazicinin agla ilgili ayarlarini denetlemek
icin bu sekmeyi kullanabilirler. Yazici dogrudan bir bilgisayara bagl degilse bu sekme
gorintilenmez.
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Sekme veya bolim Aciklama

r_-f; Not Ag sekmesi parola korumali olabilir.

60 Bolim 5 Yaziciyl ydonetme TRWW



HP ToolboxFX kullanimi

HP ToolboxFX asagidaki gbrevleri tamamlamak igin kullanabileceginiz bir programdir:

Yazici durumunu denetleme.

Yazici ayarlarini yapilandirma.

Acllan uyari iletilerini yapilandirma.
Sorun giderme bilgilerini gérantileme.

Cevrimici belgeleri goriintileme.

Yaziciniz dogrudan bilgisayariniza veya aga bagliyken HP ToolboxFX uygulamasini
goruntileyebilirsiniz. HP ToolboxFX uygulamasini kullanabilmek igin tipik yazilim yUklemesi
gerceklestirmis olmaniz gerekir.

I%)/r Not HP ToolboxFX Windows Server 2003 veya Macintosh igletim sistemlerinde

desteklenmez. HP ToolboxFX uygulamasini kullanmak igin, bilgisayarinizda TCP/IP iletisim
kurali yUklG olmahdir.

Not HP ToolboxFX uygulamasini agip kullanabilmek igin Internet erigsiminiz olmasi gerekmez.

HP ToolboxFX goruntulemek igin

Durum

TRWW

Asagidaki yollardan birini kullanarak HP ToolboxFX uygulamasini agin:

Windows sistem tepsisinde, HP ToolboxFX simgesini ¢ift tiklatin.

Windows Basglat menUstlinde, sirasiyla Programlar'i (veya Windows XP'de Tiim Programlar'i),
HP'yi, HP Color LaserJet 2700 Series 6gdesini ve sonra da HP ToolboxFX 6gesini tiklatin.

HP ToolboxFX yazilimi su bélumleri igerir:

Durum
Uyarilar
Yardim

Ayqit ayarlari
Ag ayarlari

Durum klasdru, asagidaki ana sayfalara baglantilar icerir:

Aygit durumu. Yazici durumu bilgilerini gértntile. Bu sayfa, kagit sikismasi veya bos tepsi gibi
yazici durumlarini gosterir. Bir sorunu giderdikten sonra, yazici durumunu gincellestirmek igin
Yenileme Durumu'nu tiklatin.

Sarf malzemeleri durumu. Baski kartusunda kalan tahmini toner ylizdesi ve kullaniimakta olan
baski kartusuyla yazdirilan sayfa sayisi gibi ayrintili sarf malzemelerinin durumunu goérintileme.
Bu sayfada ayrica sarf malzemesi sipariglerine ve geri dontisim bilgilerine de baglantilar vardir.
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e Aygit yapilandirmasi. Yazicinin o anki yapilandirmasi (6rnegin, takili bellek miktari, istege bagh
tepsilerin takili olup olmadigi gibi konular) hakkinda ayrintili bilgi gériintileme.

e Ag ozeti. IP adresi ve ag durumu da dabhil, gegerli ag yapilandirmasinin ayrintili bir agiklamasini
gorintileme.

e Bilgi sayfalarini yazdir. Yazici igin olan Yapilandirma ve diger bilgi sayfalarini (6rnegin, Sarf
Malzemelerinin Durumu sayfasi ve Deneme sayfasi) yazdirma.

e Renk kullanimi ig glinluigu. Yazicinin renk kullanimi bilgilerini gérantuleyin.

e Olay giinliigi. Tim yazici hatalarini gériintileme. En son olusan hata listenin en Ustlindedir.

Olay gunlugu

Olay gunligu, yazici olaylarinin basvurmaniz igin kaydedildigi dort sttunluk bir tablodur. Ginlik,
yazicinin kontrol paneli ekraninda gortntilenen hata iletilerine karsilik gelen kodlari igerir. Sayfa Sayisi
sutunundaki sayi, hata olustugunda yazicinin yazdirmis oldugu toplam saysa sayisini belirtir. Olay
gunligu ayrica hatanin kisa bir agiklamasini da igerir. Hata iletileri hakkinda daha fazla bilgi igin bkz:
Kontrol paneli iletileri.

Uyarilar
Uyarilar klasori, asagidaki ana sayfalara baglantilar igerir:

e  Durum Uyarilari’'ni ayarlama. Yaziciyi, toner duzeyinin disik olmasi gibi belirli olaylar igin agilan
uyarilar gdnderecek bicimde ayarlar.

e E-posta Uyarilarini Ayarlama. Yaziciyi, toner dizeyinin disuk olmasi gibi belirli olaylar igin e-
posta uyari iletileri génderecek bigimde ayarlar.

Durum uyarilarini ayarla

Yazicinizi, belirli olaylar gergeklestiginde bilgisayariniza agilan uyarilar yayimlayacak bigcimde
ayarlamak i¢cin HP ToolboxFX kullanin. Sikismalar, HP baski kartuslarinda toner diizeyinin azalmasi,
HP Griind olmayan baski kartuslarinin kullaniimasi, bos giris tepsileri ve belirli hata iletileri, uyarilari
tetikleyen olaylardir.

Uyarilar icin agilan bigimi, sistem tepsisi simgesi bi¢cimini, masaUstu uyarisini veya bunlarin bir bilegsimini
segin. Agilan uyarilar ve masausti uyarilari, yalnizca yazici uyarilari ayarladidiniz bilgisayardan
yazdiriyorsa goruntilenir. Masaustu uyarilari yalnizca kisa sure gértinir ve otomatik olarak kaybolur.

Sistem Kurulumu sayfasinda, toner az uyarisina neden olan toner diizeyini ayarlamaya yarayan
Azalma esigi ayarini degistirin.

E’//r Not Yaptiginiz degdisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

E-posta uyarilari ayarlama

Belirli olaylar gerceklestiginde uyarilarin alinacagi en fazla iki e-posta adresini yapilandirmak igin
HP ToolboxFX kullanin. Her e-posta adresi igin farkli olaylar belirleyebilirsiniz. Yazici igin e-posta uyari
iletilerini gdnderecek e-posta sunucusunun bilgilerini kullanin.

E’//;? Not Yalnizca, kullanici kimlik dogrulamasi gerektirmeyen bir sunucudan e-posta uyarilar
gonderilmesini yapilandirabilirsiniz. E-posta sunucunuz bir kullanici adi ve parola kullanarak
oturum agmanizi gerektiriyorsa, e-posta uyarilarini etkinlestiremezsiniz.
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Yardim

Not Yaptiginiz dedisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Yardim klasori, asagidaki ana sayfalara baglantilar igerir:

Sorun Giderme. Sorun giderme sayfalarini yazdirma, yaziciy| temizleme ve Microsoft Office
Temel Renkler'i agma. Microsoft Office Temel Renkler hakkinda daha fazla bilgi igin bkz: Renkleri

esleme.

Nasil yaparim? Kullanim kilavuzu dizinine baglanma.
Canlandirmali gésterimler

Kullanim Kilavuzu. Yazici kullanimi, garanti, 6zellikler ve destek bilgilerini gériinttileme. Kullanim
kilavuzu hem HTML hem de PDF bigimindedir.

Aygit ayarlari

TRWW

Sistem Ayarlan klasoérl, asagidaki ana sayfalara baglantilar igerir:

Ayait bilgileri. Yazici aciklamasi ve ilgili kisi gibi, yaziciyla ilgili bilgileri gérantileme.

Kagit isleme. Tepsileri yapilandirma ve varsayilan kagit boyutu ve varsayilan kagit tirt gibi,
yazicinin kagit kullanimi ayarlarini degistirme.

Yazdirma. Kopya sayisi ve kadit yonu gibi, varsayilan yazici baski ayarlarini degistirme.
PCL. PCL ayarlarini gérintiileme ve degistirme.

PostScript. PS ayarlarini gériintileme ve degistirme.

Baski kalitesi. Yazicinin baski kalitesi ayarlarini degistirme.

Baski yogunlugu. Kontrast, parlak renkler, orta tonlar ve koyu renkler gibi, baski yogunlugu
ayarlarini degistirme.

Kagit tiirleri. Antetli kagit, delikli veya parlak kagit gibi her ortam tir{ igin yazici modu ayarlarini
degistirme.

Sistem ayari. Sikismayi giderme ve otomatik devam 6zelligi gibi yazici sistem ayarlarini
degistirme. Toner az uyarisina neden olan toner dizeyini ayarlamaya yarayan Azalma esigi
ayarini degistirin.

Servis. Yazicinin korunmasi ile ilgili gesitli yordamlara erisme.

Ayarlari kaydet/geri yiikle. Yazicinin gegerli ayarlarini bilgisayarinizdaki bir dosyaya kaydetme.
Ayni ayarlari bagka bir yaziciya yuklemek veya bu ayarlari ileride bu yaziciya geri yiklemek igin
bu dosyayi kullanin.

Parola. Aygit ayarlarini korumak igin bir parola ayarlayin. Parola ayarlandiktan sonra, aygit
ayarlarini degistirmelerine izni verilmeden 6nce kullanicilardan parola girmeleri istenir. Bu parola
katistirilmis Web sunucusu parolasiyla aynidir.
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Ayqait bilgileri

Aygit bilgileri sayfasi, yazicinizla ilgili olarak sonradan bagvurabileceginiz verileri saklar. Bu alanlara
yazdidiniz bilgiler Yapilandirma sayfasinda goruntulenir. Bu alanlarin her ikisine de dilediginiz
karakterleri yazabilirsiniz.

E’/}’ Not Yaptidiniz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Kagit isleme

Varsayilan ayarlarini yapilandirmak igin HP ToolboxFX kagit kullanimi segeneklerini kullanin. Bunlar,
kontrol panelinde kullanilan mentlerdeki segeneklerin aynisidir. Ayrintili bilgi icin bkz: Kontrol paneli
mendulerini kullanma.

Uriinde ortam kalmadiginda baski iglerini gergeklestirmek igin ic segenek kullanilabilir:
e Kagidin Yiiklenmesini Bekle'yi segin.
e Yazdirma isini iptal etmek igin Kgt bitti eylemil agilan listesinden iptal'i segin.

e Yazdirmaigini baska bir kagit tepsisine gondermek igin Kagit bitti siiresi acilan listesinden
Gegersiz Kil'l segin.

Kagit bitti stiresi alani, yazicinin secgiminize gére devam etmeden dnce ne kadar bekleyecegini belirtir.
0 ile 3.600 saniye arasinda bir deger belirtebilirsiniz.

E’//r Not Yaptiginiz degdisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Yazdirma

Tam yazdirma iglevlerinin ayarlarini yapilandirmak igin HP ToolboxFX yazdirma segenegini kullanin.
Bunlar, kontrol panelinde kullanilan seg¢eneklerin aynisidir. Ayrintili bilgi igin bkz: Kontrol paneli
mendulerini kullanma.

E’/}’ Not Yaptidiniz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

PCL
PCL yazici dilini kullaniyorsaniz PCL segeneklerini kullanarak ayarlari yapilandirin.
E’//r Not Yaptiginiz degdisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.
PostScript

PostScript yazici dilini kullaniyorsaniz PostScript segenegini kullanin. PostScript yazdirma hatasi
secenegi etkin oldugunda, PostScript hatalari olusursa PostScript hata sayfasi otomatik olarak
yazdirilir.

E’/}’ Not Yaptidiniz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.
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Baski kalitesi

Baski iglerinizin gérinimina iyilestirmek icin HP ToolboxFX baski kalitesi segeneklerini kullanin.
Bunlar, kontrol panelinde kullanilan segeneklerin aynisidir. Ayrintili bilgi igin bkz: Kontrol panel
mendulerini kullanma.

Asagidaki segenekler baski kalitesini denetlemek igin kullanilir:

Renk Kalibrasyonu
e Acilista Kalibrasyon. Yazici acildiginda kalibrasyon yapilmasi gerekip gerekmedigini belirtme.
e Kalibrasyon Zamanlamasi. Yazicinin ne siklikta kalibrasyon yapmasi gerektigini belirtme.

e Simdi Ayarla. Yazicinin hemen kalibrasyon yapmasini ayarlama.

E’//r Not Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Baski yogunlugu

Yazdirilan belgelerinizde kullanilan her toner rengi miktarinda ayarlamalar yapmak igin baski yogunlugu
ayarlarini kullanin.

e Kontrastlar. Kontrast, agik (parlak) ve koyu renkler arasindaki farktir. A¢ik ve koyu renkler
arasindaki toplam farki artirmak icin, Kontrastlar ayarini artirin.

e Parlak Renkler. Parlak renkler, beyaza yakin renklerdir. Parlak renkleri koyulastirmak icin, Parlak
Renkler ayarini artirin. Bu ayarlama, orta tonlari veya koyu renkleri etkilemez.

e Orta Tonlar. Orta tonlar, beyaz ile yogun renkler arasindaki ara tonlardir. Orta renkleri
koyulastirmak igin, Orta Tonlar ayarini artirin. Bu ayarlama, parlak renkleri veya koyu renkleri
etkilemez.

e Koyu Renkler. Koyu renkler, neredeyse tamamen yogun olan renklerdir. Koyu renkleri daha da
koyulastirmak icin, Koyu Renkler ayarini artirin. Bu ayarlama, parlak renkleri veya orta tonlari
etkilemez.

Kagit turleri

Cesitli ortam tirlerine karsilik gelen yazdirma modlarini yapilandirmak igin HP ToolboxFX Kagit
turleri seceneklerini kullanin. Geri Yiikleme Modlari segenegini belirlediginizde, tim modlar fabrika
ayarlarina sifirlanir.

r__i)//r Not Yaptiginiz dedisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Sistem kurulumu

Cesitli yazdirma ayarlarini yapilandirmak i¢cin HP ToolboxFX sistem ayarlari segeneklerini kullanin. Bu
ayarlar kontrol panelinden kullanilamaz.

E’//r Not Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.
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Servis

Yazdirma islemi sirasinda yazicinin iginde kagit, toner ve toz pargaciklari birikebilir. Bu birikme, zamanla
toner lekeleri veya bulagmasi gibi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir. HP ToolboxFX, kagit yolunu
temizlemenin kolay bir yolunu saglar. Ayrintili bilgi i¢in bkz: Yaziciyi temizleme.

Ag ayarlari

Yazici IP tabanli bir aga bagl oldugunda, ag yoneticisi agla iligkili ayarlari denetlemek icin Ag
Ayarlar sekmesini kullanabilir.
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Macintosh Configure Device Yazilimini Kullanma

Macintosh Configure Device, yaziciyt Mac OS X V10.3 veya V10.4 c¢aligan bir bilgisayardan
yapilandirmak ve kurmak i¢in kullanabileceginiz Web tabanli bir programdir. Yaziciniz dogrudan
bilgisayariniza veya aga bagliyken Macintosh Configure Device uygulamasini kullanabilirsiniz.
Macintosh Configure Device'l agmak ve kullanmak icin Internet erisiminiz olmasi gerekmez.

E’//r Not Macintosh Configure Device uygulamasini kullanabilmek i¢in yazilim ytklemesini tam
olarak yapmig olmaniz gerekir.

Macintosh Configure Device'l agagidaki gorevler igin kullanin:

e  Yazici durumu ve yazici bilgi sayfalarini denetleme.

e Yazici sistem ayarlarini denetleme ve degistirme.

e Varsayilan yazici ayarlarini denetleme.

e Asagidaki ayarlar da dahil, ag ayarlarini denetleme ve degistirme:
Q IP yapilandirmasi

Gelismis ag ayarlari

Q mDNS ayarlar
Q SNMP ayarlari
Q parola

Yazici dogrudan bilgisayara bagl oldugunda Macintosh Configure Device uygulamasini goriintiilemek igin
1. Yikleme istasyonundaki HP Director simgesini tiklatarak HP Director uygulamasini agin.
2. HP Director'da, Settings'i (Ayarlar) tiklatin.

3. Configure device'l (Aygiti yapilandir) segin. Macintosh Configure Device giris sayfasi agilir.

Yazici bir aga bagh oldugunda Macintosh Configure Device uygulamasini goriintillemek igin
1. Asagidaki desteklenen Web tarayicilarindan birini agin:
e  Safari 1.2 veya daha sonraki bir stirim
e Netscape Navigator 7 veya daha sonraki bir siriim
e Opera 7 veya daha sonraki bir stiriim

2. Yazicinin IP adresini Web tarayicisinin adres gubuguna yazin. Macintosh Configure Device girig
sayfasi acllir.
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Renk

Bu boliimde, olasi en iyi renkli baskinin nasil elde edilecegdi agiklanmistir:
e Renk kullanma

° Renk yonetme

° Renkleri esleme
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Renk kullanma

Yazici, miukemmel renkli sonuglar veren otomatik renk ézellikleri saglar. Dikkatle tasarlanip test edilen
renk tablolari, tim yazdirilabilir renkleri purizsiz ve gergege uygun sekilde sunar.

Yazicilar ayrica, deneyimli profesyoneller i¢in de gelismis araglar saglar.

HP ImageREt

HP ImageREt, yazici slritcusu ayarlarini degistirmeniz veya baski kalitesi, performans ve bellek
arasinda dengeleme yapmaniz gerekmeden en iyi renkli baski kalitesini saglayan teknolojidir.
ImageREt, fotograf kalitesinde goruntiler Gretir.

Ortam se¢imi

En iyi renk ve goérunta kalitesi igin, yazici yazilimi mendsinden veya kontrol panelinden gerekli ortam
trdind secin. Bkz: Yazdirma ortamini secme.

Renk segenekleri

Renk segenekleri otomatik olarak en uygun renk ¢iktisini saglar. Bu segenekler, bir sayfadaki farkli
nesneler (metin, grafik ve fotograflar) igin en iyi renk ve yarim ton ayarlarini saglayan nesne etiketleme
islevini kullanir. Yazici surlictsu bir sayfada hangi nesnelerin gérinecedini belirler ve her nesne igin en
iyi baski kalitesini saglayan yarim ton ve renk ayarlarini kullanir.

Windows ortaminda, Otomatik ve El ile renk segenekleri yazici strtictisinin Renk sekmesindedir.

Standart kirmizi-yesil-mavi (sRGB)

Standart kirmizi-yesil-mavi (sSRGB), HP ve Microsoft tarafindan monitérler, giris aygitlari (tarayicilar ve
dijital kameralar) ve ¢ikis aygitlari (yazicilar ve giziciler) icin genel bir renk dili olarak gelistiriimis, diinya
¢apinda kullanilan bir renk standardidir. Bu, HP Urlnleri, Microsoft isletim sistemleri, World Wide Web
ve birgok biro yazihimi igin kullanilan varsayilan renk alanidir. sSRGB standardi tipik Windows
monitdrind temsil eder ve yuksek ¢ézunurlUkli televizyonlar igin yakinsama standardidir.

E’/}’ Not Ekraninizda gorintulenen renkler, kullandiginiz ekran turi ve oda aydinlatmasi gibi
etkenlere baglidir. Ayrintili bilgi i¢in bkz: Renkleri esleme.

Adobe PhotoShop®, CoreDRAW® ve Microsoft Office'in en son siriimleri ile daha birgok program, renk
iletisiminde sRGB kullanir. Microsoft isletim sistemlerinde varsayilan renk alani oldugu igin, SRGB
yaygin sekilde benimsenmistir. Program ve aygitlar renk bilgisi alisverisinde sRGB'yi kullandiklarinda,
normal kullanicilar son derece gelismis bir renk eslemesiyle karsilasir.

sRGB standardi, renkler konusunda bir uzman olmaniza gerek kalmadan, yazici, bilgisayar monitéra
ve diger giris aygitlari arasinda otomatik renk eslestirmesi yapabilme becerinizi artirir.

Dort renkli yazdirma (CMYK)

Cam gbbegi, macenta, sari ve siyah (CMYK) renkler, bir baski presinin dort renkli yazdirmada kullandigi
murekkeplerdir. Grafik calismalari (matbaa ve yayincilik) ortamlarinda genellikle, metin ve grafikler icin
zengin, doygun renkler saglamak tzere CMYK veri dosyalari kullanilir. Yazici CMYK renklerini kabul
etmek i¢in PS yazici strtcisun kullanir.
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Renk yonetme

Renk seceneklerinin Otomatik ayarina getirilmesi renkli belgeler icin genellikle en iyi baski kalitesini
saglar. Ancak, bazen renkli belgeleri gri tonlamali (siyah beyaz) olarak yazdirmak veya yazicinin renk
secgeneklerinden birini degistirmek isteyebilirsiniz.

e Windows'da, gri tonlamali yazdirmak veya renk segeneklerini degistirmek igin, yazici
surlcistnde Renk sekmesindeki ayarlari kullanin.

e Macintosh bilgisayarlarda, gri tonlamali yazdirmak veya renk segeneklerini dedistirmek i¢in Print
(Yazdir) iletisim kutusundaki Color Matching (Renk Eslestirme) agilan mendsind kullanin.

Gri Tonlarinda Yazdirma

Renkli bir belgeyi siyah beyaz yazdirmak igin yazici sirticisinde Gri Tonlarinda Yazdir segenegini
belirleyin. Fotokopisi ¢ekilecek veya faksla génderilecek renkli belgelerin yazdirilmasinda bu segenek
kullanihr.

Gri Tonlarinda Yazdir segcildiginde, yazici tek renk modunu kullanir ve bu da renkli kartuslarin
yipranmasini azaltir.

Otomatik veya elle renk ayarlama

Otomatik renk ayari segenegi, bir belgenin her 6gdesi i¢in kullanilan nétr gri renk islemini, yarim tonlari
ve kenar gelistirmelerini en iyi duruma getirir. Ek bilgi i¢in yazici sUrticisinde ¢evrimici Yardim'a bakin.

E’//r Not Otomatik, varsayilan ayardir ve tim renkli belgelerin yazdiriimasinda kullaniimasi énerilir.

Metin, grafik ve fotograflar igin nétr gri renk islemini, yarim tonlari ve kenar gelistirmelerini ayarlamak
icin El ile renk ayarlama segenegini kullanin. El ile renk segeneklerine erismek icin Renk sekmesinde
once El ile, sonra da Ayarlar'l segin.

El ile ayarlanan renk segenekleri

TRWW

Metin, grafik ve fotograflar igcin Renk (veya Renk Eglemesi) ve Yarim Ton seceneklerini ayri ayri
ayarlamak igin El ile renk ayarlamayi kullanin.

E’/}’ Not Metin ve grafikleri bit taramali gérintilere dénustiren programlarda, Fotograflar ayari
metin ve grafikleri de denetler.

Tablo 6-1 Elile ayarlanan renk segenekleri

Ayar agiklamasi Secgenekleri ayarlama

Yarim ton e Piirlizsiiz segenegi, buylk, diz renkli dolgulu yazdirma alanlari
icin daha iyi sonug verir ve renk derecelerini yumusatarak

Yarim ton secenekleri, renk ¢iktisinin ¢dzundrligand fotograflari gelistirir. Tek bigimli ve piriizsiiz alan dolgulari en

ve netligini etkiler. onemli unsurlar oldugunda, bu segenegi kullanin.

e  Ayrinti segenedi, cizgiler veya renkler arasinda keskin sinirlar
gerektiren metin ve grafikler, sema veya yogun ayrinti igeren
goruntuler igin kullanighdir. Keskin kenarlar ve ayrintilar en énemli
unsurlar oldugunda, bu secenegi kullanin.
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Tablo 6-1 El ile ayarlanan renk segenekleri (devam)

Ayar aciklamasi

Secenekleri ayarlama

Notr Griler

Notr Griler ayari metin, grafik ve fotograflarda
kullanilan gri renkleri olusturma yontemini belirler.

Yalnizca Siyah, yalnizca siyah toneri kullanarak nétr renkler (griler
ve siyah) Uretir. Bu islem, higbir renk tonuna rastlanmayan notr
renkleri garanti eder.

4-Renk, dort toner renginin timunu birlestirerek nétr renkler (griler
ve siyah) Uretir. Bu ydntem, diger renklere daha yumusak derece
ve gegcisler saglar; ayrica en koyu siyahi uretir.

Kenar Denetimi

Kenar Denetimi kenarlarin nasil islenecegini belirler.

Kenar denetiminin iki bilegeni vardir: uyumlu yarim
tonlama ve ayirma. Uyumlu yarim tonlama,
kenarlarin netligini artirir. Ayirma, bitisik nesnelerin
kenarlarini hafifce birbirlerinin Gzerine yerlestirerek
renk ylzeyinin yanlig algilanma etkisini azaltir.

Maksimum, en gugli ayirma ayaridir. Uyumlu yarim tonlama
etkindir.

Normal, varsayilan ayirma ayaridir. Ayirma orta diizeyde ve
uyabilen yarim tonlama agiktir.

Hafif, ayirmayi en disuk dizeye getirir ve yarim tonlama agiktir.

Kapali, hem ayirmayi, hem de uyumlu yarim tonlamayi kapatir.

RGB Rengi

Varsayilan (sRGB), yazicidan RGB renklerini SRGB olarak
yorumlamasini ister. SRGB standardi, Microsoft ve World Wide
Web Konsorsiyumu (http://www.w3.org) tarafindan kabul edilmis
standarttir.

Canli, yazicidan renk doygunlugunu orta tonlarda artirmasini ister.
Daha az renkli nesneler daha renkli olusturulur. Bu ayarin, ticari
amagli grafikler hazirlarken kullaniimasi énerilir.

Aygit, yazicinin RGB verisini islenmemis aygit modunda
yazdirmasini ayarlar. Bu segenek isaretliyken fotograflarin
gerektigi gibi olusturulmasi igin, renkleri icinde ¢alistiginiz
programdan veya isletim sisteminden yonetmelisiniz.

AdobeRGB (1998), sRGB yerine AdobeRGB renk alanini
kullanan belgeler igindir. Ornegin, bazi dijital kameralar gériintiileri
AdobeRGB ile yakalar ve Adobe PhotoShop ile olusturulan
belgeler AdobeRGB renk alanini kullanir. AdobeRGB kullanan
profesyonel bir yazilim programindan yazdirirken, yazilim
programinda renk yonetimini kapatmak ve renk alanini yazicinin
yénetmesine izin vermek 6énemlidir.

Fotograf Goriintiisii, RGB renkleri bir dijital mini laboratuar
kullanilarak fotograf olarak yazdirilmis gibi yorumlar. Daha koyu
ve daha doygun renkleri Varsayilan moddan farkli olarak isler. Bu
ayari, fotograf yazdirmak igin kullanin.

Renkli yazdirmayi sinirlama

Yazicida Renkliyi kisitla ayari vardir. Yoneticiler, renkli tonerden tasarruf etmek tGzere, renkli yazdirma
Ozelliklerine kullanici erigsimini sinirlamak i¢in bu ayari kullanabilir. Renkli yazdirma yapamiyorsaniz, ag

yoneticinizle gérasin.

1. Meniileri agmak igin OK diigmesine basin.

< veya > dugmesine basarak Sistem ayari 6gesini vurgulayin ve OK digmesine basin.

2
3. <veya > digmesine basarak Baski kalitesi 6gesini vurgulayin ve OK digmesine basin.
4

< veya > dugmesine basarak Renkliyi kisitla 6gesini vurgulayin ve OK dugmesine basin.
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5. Asagidaki segeneklerden birini segmek icin < veya > digmesine basin
e Rengi etkinlestir
e Rengidevre digi birak

6. Ayar kaydetmek icin OK digmesine basin.

Ag yoneticisi bir renk kullanimi is gunligu yazdirarak, belirli bir HP Color LaserJet 2700 yazicinin renk
kullanimini izleyebilir. Bkz: Yazici bilgi sayfalarini kullanma.
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Renkleri esleme

Yazicilar ve bilgisayar monitdrleri birbirinden farkli renk Gretme ydntemleri kullandiklarindan, yazici gikti
rengini bilgisayar ekraninizla eslestirme sireci olduk¢a karmasiktir. Monitérler, renkleri RGB (kirmizi,
yesil, mavi) renk islemini kullanan 1sik pikselleriyle kullanarak gériintiiler, yazicilar ise renkleri CMYK
(cam gdbegi, macenta, sari ve siyah) islemini kullanarak yazdirir.

Yazdirilan renklerin ekraninizda goérintilenen renklerle eslestirme kapasiteniz birgok etkene baghdir:
e  Yazdirma ortami

e  Yazici renklendiricileri (6rn. mirekkepler veya tonerler)

e Yazdirma iglemi (6rn. inkjet, yazdirma veya lazer teknolojisi)
e Ustten aydinlatma

e Renk algilamada kisisel farkhlik

e  Yazilim programlari

e  Yazici surlculeri

e Bilgisayar igletim sistemleri

e  Monitorler

e Video kartlari ve suructleri

e Isletim ortami (6rn. nem orani)

Ekraninizdaki renklerle yazdiriimis ¢iktinizin renkleri birbiriyle tam olarak eslesmiyorsa, bu etkenleri g6z
6nunde bulundurun.

Cogdu kullanici igin renk eslemenin en iyi yontemi sRGB renklerle yazdirmaktir.
HP ToolboxFX kullanarak Microsoft Office Temel Renkler paletini
yazdirma

Microsoft Office Temel Renkler paletini yazdirmak igin HP ToolboxFX kullanabilirsiniz. Bu paleti,
yazdirilan belgelerde kullanmak istediginiz renkleri segmek igin kullanin. Bir Microsoft Office
programinda bu Ug¢ temel rengi sectiginizde yazdirilacak gergek renkleri gosterir.

1. HP ToolboxFX 8gesinde, Yardim klasdrinu segin.

2. Baski Kalitesi Sorunlarini Giderme béliminde, Temel Renkleri Yazdir'i segin.

Numune katalogu renk eslemesi

Yazici ¢iktisini, basili numune kataloglariyla ve standart renk referanslariyla eslestirme islemi oldukga
karmasiktir. Numune katalounda cam gobegi, macenta, sari ve siyah mirekkepler kullaniliyorsa,
genellikle numune kataloguyla yeteri kadar iyi bir eslesme elde edebilirsiniz. Bu numune kataloglari
genellikle islem renk numune kataloglari olarak adlandirilir.

Bazi numune kataloglari, 6zel olarak Uretilmis renklendiriciler olan spot renklerden olusturulur. Bu spot
renklerin gcogu yazicinin renk skalasi (renk yelpazesi) disindadir. Cogu spot renk numune kitabinin
yaninda, yaklasik CMYK degerlerini veren ek islem numune kataloglar vardir.
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islem numune kataloglarinin gogunda, numune katalogunun basiminda hangi islem standartlarinin
kullanildigini gosteren bir not vardir: SWOP, EURO veya DIC. _Cogu durumda, en uygun renk esleme
icin, yazicinin menusunden ilgili mirekkep dykiinmesini segin. Islem standardini tanimlayamiyorsaniz,

SWOP mirekkep éykiinmesini kullanin.
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Bakim

Bu boliimde, yazicinizin bakimi hakkinda bilgiler verilmektedir. Asadidaki konular ele alinmaktadir:

° Sarf malzemelerini ydnetme

° Sarf malzemelerini ve parcalari dedistirme

° Yaziclyi temizleme
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Sarf malzemelerini yonetme

Yazici kartuslarini kullanma, saklama ve izleme, yazici ¢iktilarinin kalitesinde énemli bir rol oynar.

Sarf malzemelerinin omru

Yazici kartusunun kullanim édmrU, kullanim sekillerine ve yazdirma iglerinin gerektirdigi toner miktarina
baglidir. Ornegin, %5 kapsama oraniyla metin yazdirirken, siyah bir HP baski kartusu ortalama 5.000
sayfa yazdirir. (Tipik bir is mektubunun kapsama orani yaklasik %5'tir.)

Cok sayida 1 veya 2 sayfalik is ve yuksek kapsama orani, kartus dmrinin azalmasina neden olabilir.
Baski kartusunun kullanim émrind kontrol edip tahmini kullanim émriini isteginiz zaman gorebilirsiniz.
Ayrintili bilgi icin bkz: Baski kartusunun kullanim émrinu denetleme

Yazici kartusu yaklasik degistirme araliklar

Asagidaki tablo, baski kartuslarinin tahmini degistirme araliklarini listeler.

Sayfa sayisi Yaklasik siire’

6.500 sayfa  (siyah) 6 ay

3.500 sayfa (renkli)

' Ortalama émir ayda 1.500 sayfayi esas alir.

2 Her rengin yaklasik %5 oraninda kapsanmasini temel alan, yaklasik ortalama A4/letter boyutu sayfa
sayisl.

Cevrimigci olarak saf malzemesi siparis etmek igin, su adresi ziyaret edin: www.hp.com/support/

clj2700.

Baski kartusunun kullanim émriinu denetleme

Yazici kontrol panelini, katistirimis Web sunucusunu, yazici yazilimini, HP ToolboxFX veya HP Web
Jetadmin yazilimini kullanarak baski kartusunun émriini denetleyebilirsiniz. Yaklasik sarf malzemesi
dlzeyini gérmek icin yazici kontrol panelindeki sarf malzemeleri dlgiimiine bakin.

Sekil 7-1 Yazici ekrani

1 ileti/istem alani
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2 Sarf malzemeleri dlgimu

3 Soldan saga baski kartusu renkleri: siyah, sari, cam gébegi ve macenta

Sarf malzemelerinin seviyesini daha dogru olarak 6grenmek icin bir sarf malzemesi durum sayfasi
yazdirmak Uzere agagdidaki tablodaki ydonergeleri izleyin.

Aygit Yordam

Yazici kontrol panel 1. OK digmesine basin.

2. > dugmesine basarak Raporlar 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine
basin.

3. > dugmesine basarak Sarf malzemeleri durumu 6gdesini vurgulayin ve sonra
OK dugmesine basin.

HP ToolboxFX Durum sekmesinde, Sarf Malzemeleri Durumu'nu tiklatarak sarf malzemeleri
durumu sayfasini agin.

Katistiriimis web sunucusu 1. Tarayicinizda, yazici ana sayfasinin IP adresini girin ve yazici durumu sayfasini
agmak icin Enter tusuna basin. Bkz: Katistirilmis Web sunucusunu kullanma.

2. Ekranin sol tarafinda, sarf malzemeleri durumu sayfasini agmak igin Sarf
Malzemeleri Durumu'nu tiklatin.

Iil Not IP adresi yazici ag yapilandirma sayfasinda bulunur. Bkz: Yazici bilgi
sayfalarini kullanma.

HP Web Jetadmin HP Web Jetadmin’de, yazici aygitini segin. Aygit durumu sayfasi, yazici kartusu
bilgilerini gosterir.

Baski kartusunu saklama

Yazici kartusunu ancak kullanacaginiz zaman ambalajindan ¢ikarin.

DIKKAT Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin kartusu birkag dakikadan fazla 1siga maruz
birakmayin ve rulonun yizeyine dokunmayin.

HP baski kartuslari
Yeni bir orijinal HP yazici kartusu kullanirken, asagidaki sarf malzemeleri bilgilerini alabilirsiniz:
e Kalan sarf malzemelerinin ylzdesi
e Yaklasik olarak kalan sayfa sayisi

e Yazdirilan sayfa sayisi

HP olmayan baski kartuslari

Hewlett-Packard Company, HP Griini olmayan yeni veya yeniden Uretilmis kartuslarin kullaniimasini
onermez. Bunlar orijinal HP Grini olmadigindan, HP bunlarin tasarimini etkileyemez ve kalitelerini
denetleyemez. HP (riini olmayan bir yazici kartusu kullaniimasi sonucu gereken higbir hizmet veya
onarim, garanti kapsaminda dedgildir.
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HP, HP disi bir yazici kartusu kullandiginizda bazi 6zelliklerin dogru sekilde galisacagini garanti
edemez.

HP olmayan bir yazici kartusu size orijinal bir HP Griint oldugu belirtilerek satildiysa, bkz: HP ihbar hatt
ve Web sitesi.

Baski kartusu kimlik dogrulamasi

Bir kartus takildiginda, yazici kartusun niteligini otomatik olarak denetler. Denetim sirasinda yazici,
kartusun orijinal HP yazici kartusu olup olmadigini bildirir.

Yazici kontrol panelindeki ileti kartusun orijinal HP yazici kartusu olmadidini gosterirse, ancak siz bir
HP yazici kartusu aldiginizi distinlyorsaniz, bkz: HP ihbar hatti ve Web sitesi.

HP ihbar hatti ve Web sitesi

HP yazici kartusu taktiginizda yazici kartusunun HP Uriint olmadigi iletisi gértntileniyorsa, HP ihbar
hattini (1-877-219-3183, Kuzey Amerika’da Ucretsiz) arayin veya www.hp.com/go/anticounterfeit
adresine gidin. HP, Grtnun orijinal olup olmadiginin belirlenmesine yardimci olacak ve sorunu ¢ézmek
icin gereken islemleri uygulayacaktir.

Asagidaki durumlarla kargilastiginizda yazici kartusunuz orijinal HP yazici kartusu olmayabilir:
e Yazici kartusuyla ilgili cok sayida sorun yasiyorsunuz.

e  Kartusun gorinimu normalden farkli (6rnegin, turuncu etiket yok veya ambalaj HP ambalajindan
farkli.)
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Sarf malzemelerini ve parcgalari degistirme

Yazici sarf malzemelerini degistirirken bu bolimdeki yénergeleri dikkatle uygulayin.

Sarf malzemeleri degistirme yonergeleri

Sarf malzemelerini kolayca degistirmek igin yaziciyi ayarlarken asagidaki yénergeleri g6z éniinde
bulundurun.

e  Sarf malzemelerinin ¢ikarilabilmesi i¢in yazicinin Ustiinde ve 6niinde yeterli bosluk birakiimalidir.
e Yazici, diz ve saglam bir ylizeye yerlestirilmelidir.

Saf malzemelerinin takilmasiyla ilgili ydnergeler igin, her malzemeyle birlikte gelen kurulum
yonergelerine bakin veya www.hp.com/support/clj2700 adresini ziyaret edin.

DIKKAT Hewlett-Packard, bu yazicida HP driinlerinin kullaniimasini énerir. HP olmayan
aranler, HP garanti veya servis anlagmalari kapsamina girmeyen servis gerektiren sorunlara
neden olabilir.

Baski kartuslarini degistirme

Yazici kartusu kullanim émrinin sonuna yaklastiginda, kontrol panelinde yeni bir kartus siparis etmenizi
Oneren bir ileti goruntllenir. Yazici, kontrol panelinde kartusu degistirmenizi bildiren bir ileti
géruntuleninceye dek takili yazici kartusunu kullanarak yazdirmaya devam eder.

Yazici dort renk kullanir ve her renk icin farkli bir yazici kartusuna sahiptir: siyah (K), cam gébegi (C),
macenta (M) ve sari (Y).

Kontrol panelinde <renk> kartusu degistirin gérintilendiginde baski kartusunu degistirin.

Yazici kartusunu degistirmek igin

1. On kapagi agin.

DIKKAT  On kapagin icindeki aktarim biriminin (izerine higbir sey koymayin ve aktarim
birimine dokunmayin.
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2. Kullanilmig yazici kartusunu yazicidan gikarin.

3. Yeniyazici kartusunu posetinden ¢ikarin. Kullanilmis yazici kartusunu geri déniisiim igin posetine
koyun.

4. Baski kartugsunu iki yanindan tutun ve 6nden arkaya dogru yavasca sallayarak tonerin dagiimasini
saglayin.

A DIKKAT Kapaga veya silindirin yiizeyine dokunmayin.

82 Boélum 7 Bakim TRWW



5. Yeni yazici kartusundan turuncu nakliye kilitlerini ve soldaki nakliye kilidine bagl turuncu nakliye
bandini ¢ikarin. Nakliye bandini ve Kilitlerini yerel yonetmeliklere uygun olarak elden gikarin.

6. Yazdirma kartusunu yazicinin igindeki gizgilere hizalayin ve tutamaclar kullanarak, yerine iyice
oturuncaya dek igeri bastirin.

7.

Kisa bir slire sonra, kontrol panelinde Hazir gériintilenmelidir.

8. Degistirme islemi tamamlanmigtir. Kullanilmis yazici kartusunu, yeni kartusun kutusuna yerlestirin.
Geri donusum yonergeleri igin ilisikteki geri donlisim kilavuzuna basvurun.

9. HP olmayan bir yazici kartusu kullaniyorsaniz, diger ydnergeler icin yazicinin kontrol panelini
izleyin.

Ek yardim i¢in, Sarf malzemeleri degistirme yonergeleri boliminde listelenen Web sitelerine bakin.

TRWW Sarf malzemelerini ve pargalari degistirme 83



Yaziciyi temizleme

Yazdirma islemi sirasinda yazicinin iginde kagit, toner ve toz pargaciklari birikebilir. Bu birikme, zamanla
toner lekeleri veya bulasmasi gibi yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir. Yazicinin bu tir sorunlari
duzelten ve énleyen bir temizleme modu vardir.

'AaBbCc
o\el:lela’e
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc.

AaBbCc
AaBklc
AOBt)CC
AaBK,Cc
AaBbCc

Yaziciyi yazicinin kontrol panelini kullanarak temizlemek igin
1.  OK digmesine basin.
2. > dugmesine basarak Servis 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine basin.
3. > dugmesine basarak Temizleme modu 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine basin.
4.

Tepsi 1'e duz kagit yerlestirdikten sonra OK diigmesine basarak temizleme islemini baglatin.

Yaziciy1 HP ToolboxFX kullanarak temizlemek igin
1. HP ToolboxFX uygulamasini agin.
Aygitlar bélmesinde, yazici simgesini ¢ift tiklatin.

HP klasoérinu gift tiklatin ve Sorun Giderme'yi tiklatin.

2
3
4. Temizleme Sayfasi altinda, Sayfa Yazdir'i tiklatin. Desenli bir sayfa yazdirilir.
5. Yazicida, desenli sayfay! yuzu yukari gelecek sekilde tepsi 1'e yerlestirin.

6

Bilgisayarda, Temizle'yi tiklatin.
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Sorun ¢cozme

Bu boliimde, yazicinizda sorunlarla karsilastiginizda yapmaniz gerekenler belirtiimektedir.

Temel sorun giderme denetim listesi

Kontrol paneli iletileri

Sikismalar
Kagit sorunlari

Yazici yanit sorunlari

Yazici kontrol paneli ile ilgili sorunlar

Renkli yazdirma sorunlari

Hatali yazici ciktisi

Macintosh sorunlari

Yazilim programi sorunlari

Baski kalitesi sorunlarini giderme

Ag sorunlari (yalnizca HP Color LaserJet 2700n)
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Temel sorun giderme denetim listesi

Yaziciyi kullanirken sorunlarla karsilagiyorsaniz, sorunun nedenini belirlemek icin asagidaki denetim
listesini kullanin.

Yazici gug kaynagina bagh mi?

Yazici agik mi?

Yazici Hazir durumunda mi?

Tum gerekli kablolar bagli mi1?

Kontrol panelinde herhangi bir ileti gériintyor mu?
Orijinal HP sarf malzemesi takili mi?

Yeni degistirilen yazici kartuslari dogru takildi mi ve kartusun lizerindeki gekme tirnagi ¢ikarildi
mi?

Kurulum ve takma iglemleri hakkinda ek bilgi i¢in yazicinin baglangi¢ kilavuzuna bakin.

Yazici sorunlari igin bu kilavuzda ¢6zim bulamazsaniz, www.hp.com/support/clj2700 adresini ziyaret

edin.

Yazicinin performansini etkileyen faktorler

islerin yazdirilma siiresini etkileyen birkag faktdr vardir:

Dakikada sayfa sayisi (ppm) ile 6él¢lilen maksimum yazdirma hizi
Ozel kagit (asetat, agir kagit ve 6zel boyutlu kagit gibi) kullaniimasi
Yazicinin igsleme ve karsidan yikleme siresi

Grafiklerin karmasikhdi ve boyutu

Kullanmakta oldugunuz bilgisayarin hizi

USB baglantisi

Yazicinin G/C yapilandirmasi

Takili olan yazici belleginin miktari

Ag isletim sistemi ve yapilandirmasi (varsa)

Yazici kisiligi (PCL veya PS)

Not Ek yazici belledi, bellek sorunlarini ¢gézebilir, yazicinin karmasik grafikleri isleme
kapasitesini artirabilir ve yukleme surelerini kisaltabilir, ancak maksimum yazici hizini (ppm)
artirmaz.
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Kontrol paneli iletileri

Kontrol paneli iletileri, gegerli yazici durumunu gdsterir. Ayrica uyari ve kritik hata iletileri, islem
yapilmasini gerektirebilecek durumlari gdsterir.

Uyari iletileri, gegici olarak gortntilenir ve yazdirma islemine devam etmek igin OK diigmesine veya isi
iptal etmek igin X digmesine basarak iletiyi yanitlamanizi gerektirebilir. Belirli uyarilar i¢in, yazdirma igi
tamamlanamayabilir veya baski kalitesi etkilenebilir. Uyari iletisi yazdirmayla ilgiliyse ve otomatik devam
Ozelligi aciksa, uyari goriintilendikten 10 saniye sonra yazici onay almadan yazdirma islemine devam

etmeye caligir.

Kritik hata iletileri, bazi hata durumlarini goésterebilir. Yazici yeniden baslatilarak sorun giderilebilir. Bir
kritik hata devam ediyorsa, yazicinin servise gonderilmesi gerekebilir.

Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen iglem

<konum> konumunda sikisma

(<konum>, sikismanin olustugu alani
gosterir)

Yazici kagit sikismasi algilamigtir.

Kontrol panelinde belirtilen alandaki
sikismay! giderin. Is yazdirnimaya devam
etmelidir. Devam etmezse, isi yeniden
yazdirmayi deneyin.

lleti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

<renk> kartus siparisi

Belirlenen yazici kartusu kullanim émrinin
sonuna yaklagmistir.

Belirlenen yazici kartugunu siparis edin.
<renk> kartusu degistirin iletisi
goruntileninceye kadar yazdirma devam
eder.

Ayrintili bilgi i¢in bkz: Sarf malzemeleri ve
aksesuarlar

<renk> kartusu degistirin

Baski kartusu bostur.

Baski kartusunu degistirin. Bkz: Baski
kartuslarini degistirme.

<renk> kartusu takin

Kartus yaziciya takilmamis veya hatali
takilmig olabilir.

Baski kartusunu takin. Bkz: Baski kartuslarini
degistirme.

10.XXXX Sarf Malzemesi Hatasi

Baski kartuslarindan birinin e-etiketi
okunamiyor veya eksiktir.

e 10.0000 = siyah e-etiket hatasi

e 10.0001 = cam gobegi e-etiket hatasi
e 10.0002 = macenta e-etiket hatasi

e  10.0003 = sari e-etiket hatasi

e 10.1000 = siyah e-etiket eksik

e 10.1001 = cam gobegi e-etiket eksik
e 10.1002 = macenta e-etiket eksik

° 10.1003 = sari e-etiket eksik

1. Baski kartusunu yeniden takin.
2. Yaziciyi kapatin ve yeniden agin.

3. Sorun giderilmediyse kartusu degistirin.

49 Hatasi

Kapatip agin

Yazicida bir i¢ hata olusmustur.

Gug dugmesini kullanarak yaziciy kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra glg
digmesini agip yazicinin baglatiimasini
bekleyin.
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen iglem

Bir voltaj dlizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziciyr dogrudan duvar prizine takin.
Glg¢ dugmesini kullanarak yaziciy agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

50.X Fiizer Hatasi

Kapatip agin

Yazicida fiizer ile ilgili bir hata olugsmustur.

Yaziciyi kapatin, en az 25 dakika bekleyin ve
yaziclyl yeniden agin.

Bir voltaj dlizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokln. Yaziclyi dogrudan duvar prizine takin.
Glg¢ dugmesini kullanarak yaziciy agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

51.XX Hatasi

Kapatip agin

Yazicida bir i¢ donanim hatasi olusmustur.

Glg¢ dugmesini kullanarak yaziciyi kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra gli¢
digmesini agip yazicinin baslatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj dliizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziciyr dogrudan duvar prizine takin.
Glg digmesini kullanarak yaziciyi agin.

ileti goriintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

54.XX Hatasi

Kapatip agin

Yazicida i¢ algilayicilardan biriyle ilgili bir
hata olusmustur.

Gug digmesini kullanarak yaziciy kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra gu¢
digmesini agip yazicinin baslatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziciyr dogrudan duvar prizine takin.
Glg¢ dugmesini kullanarak yaziciy agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

55.X Hatasi

Kapatip agin

Yazicida bir i¢ hata olusmustur.

Gug digmesini kullanarak yaziciy kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra gli¢
diigmesini agip yazicinin baslatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokuln. Yaziclyl dogrudan duvar prizine takin.
Glg¢ dugmesini kullanarak yaziciy agin.

ileti goriintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

57 Fan Arizasi

Kapatip agin

Yazicida i¢ faniyla ilgili bir sorun olugsmustur.

Gulg¢ dugmesini kullanarak yaziciyi kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra gu¢
digmesini agip yazicinin baslatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj dlizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziciyr dogrudan duvar prizine takin.
Gug digmesini kullanarak yaziciyi agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen iglem

59.X Hatasi

Kapatip agin

Yazicida motorlarindan biriyle ilgili bir sorun
olugmustur.

Gug¢ digmesini kullanarak yaziciy kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra glg
digmesini acip yazicinin baslatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokin. Yaziciyi dogrudan duvar prizine takin.
Gug dugmesini kullanarak yaziciyi agin.

lleti gériintilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

79 Hatasi

Kapatip agin

Yazicida bir i¢ Grlin yazilimi hatasi
olusmustur.

Gug dugmesini kullanarak yaziciy kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra gili¢
digmesini agip yazicinin baglatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziclyr dogrudan duvar prizine takin.
Gug digmesini kullanarak yaziciyi agin.

ileti goériintilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

79 Servis Hatasi

Kapatip agin

Uyumlu olmayan bir DIMM takilmigtir.

1. Glg digmesini kullanarak yaziciyi
kapatin.

2. Yazicinin destekledigi bir DIMM takin.
Desteklenen DIMM listesi igin bkz:
Servis ve destek. DIMM takma
yonergeleri igin bkz: Bellekle calisma.

3. Yaziciyl agin.

ileti gériintilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

Algilayicil Hata

Kapatip agin

Yazicida sayfa basi algilayicilardan biriyle
ilgili bir hata olugsmustur.

Gug dugmesini kullanarak yaziciy kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra glg
digmesini agip yazicinin baglatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziclyr dogrudan duvar prizine takin.
Gug digmesini kullanarak yaziciyi agin.

lleti gériintilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

Aygit hatasi

Su diigmeye basin: OK

Bir i¢ hata olugsmustur.

isi devam ettirmek igin OK diigmesine basin.

Bellek yetersiz

Su diigmeye basin: OK

Yazici bellegi neredeyse doludur.

Isi tamamlamak icin OK diigmesine veya iptal
etmek igin X digmesine basin.

isi daha az sayfa igeren kiigiik islere bélin.

Yazici bellegini artirma hakkinda bilgi igin
bkz: Bellekle ¢alisma.

El ile besleme

Su diigmeye basin: OK

Yazicl el ile besleme modu igin ayarlanmigtir.

iletiyi temizlemek igin OK diigmesine basin
ve sonra dogru ortami tepsi 1'e yerlestirin.
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen iglem

Gegersiz siiriicii

Yanlis yazici surictsunu
kullaniyorsunuzdur.

Dogru yazici strlcusini segin.

Hatali sarf malzemesi

Birden gok baski kartusu yanlis yuvaya
takilmigtir.

Her baski kartusunun dogru yuvada
oldugundan emin olun. Baski kartuslari,
yukaridan agagiya dogru su sirayla takilir:
siyah, sari, cam gobegi, macenta.

Hatali Yzd

Su diigmeye basin: OK

Baski ortami yazicida taginirken gecikmistir.

iletiyi silmek igin OK diigmesine basin.

HP dis1 <renk> takildi

HP olmayan yeni bir sarf malzemesi
takilmistir. Bu ileti, bir HP sarf malzemesi
takilincaya veya OK dugmesine basilincaya
kadar goruntdlenir.

Bir HP sarf malzemesi aldiginizi
dusunuyorsaniz, litfen www.hp.com/go/

anticounterfeit adresini ziyaret edin.

HP Grlinu olmayan bir sarf malzemesinin
kullaniimasi nedeniyle gereken hicbir servis
ve onarim HP garantisi kapsaminda degildir.

Yazdirma islemine devam etmek icin OK
digmesine basin.

HP disi malzeme kullaniliyor

HP olmayan bir sarf malzemesi takiimistir
ve OK dugmesine basarak hata iletisini
gegersiz kilmisgsinizdir.

Bir HP sarf malzemesi aldiginizi
dislinuyorsaniz, lutfen www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

HP Grlinu olmayan bir sarf malzemesinin
kullaniimasi nedeniyle gereken hicbir servis
ve onarim HP garantisi kapsaminda degildir.

Kagit alinamadi

Su diigmeye basin: OK

Yazdirma motoru ortami alamadi.

Tepsi 1'de, ortamin tepsiye yeterince
yerlestirildigini dogrulayin. Tepsi 2 veya
istege bagli tepsi 3'te, kagit uzunlugu
kilavuzunun kullandidiniz ortam boyutu igin
dogru konumda oldugunu dogrulayin.

Ortami giris tepsisine yeniden yerlestirin ve
devam etmek i¢cin OK diigmesine basin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

Kagit yristrn

Tam tepsiler bostur.

Baski ortamini tepsilere yerlestirin.

Kapak agik

Yazici kapag agiktir.

Kapagi kapatin.

Motor iletisim hatasi

Yazicida bir ig iletisim hatasi olusmustur.

Glg¢ dugmesini kullanarak yaziciyi kapatin,
en az 30 saniye bekleyin ve sonra gli¢
digmesini agip yazicinin baslatiimasini
bekleyin.

Bir voltaj dliizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokun. Yaziciyr dogrudan duvar prizine takin.
Glg digmesini kullanarak yaziciyi agin.

ileti goriintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz: Servis ve destek.

Onaysiz <renk>

HP olmayan yeni bir sarf malzemesi
takilmistir. Bu ileti, bir HP sarf malzemesi
takilincaya veya OK digmesine basilincaya
kadar goruntdlenir.

Bir HP sarf malzemesi aldiginizi
dislnuyorsaniz, lutfen www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen iglem

HP Uriind olmayan bir sarf malzemesinin
kullanilmasi nedeniyle gereken higbir servis
ve onarim HP garantisi kapsaminda degildir.

Yazdirma islemine devam etmek igin OK
digmesine basin.

Onaysiz sarf malzemesi kullaniliyor

HP olmayan bir sarf malzemesi takilmigtir
ve OK dugmesine basarak hata iletisini
gecersiz kilmigsinizdir.

Bir HP sarf malzemesi aldiginizi
dusunuyorsaniz, litfen www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

HP Uriind olmayan bir sarf malzemesinin
kullanilmasi nedeniyle gereken higbir servis
ve onarim HP garantisi kapsaminda degildir.

Rnkl devre disi. YInz siyah kullnick

Yazici renkli yazdirmayi devre digi
birakmaya ayarland!. isler yalnizca siyah
beyaz yazdirilir.

Yazici gegerli ayarlarla dogru sekilde
davraniyor. Renkli yazdirmaniz gerekirse,
ybneticinize basvurun. Bkz: Renkli
yazdirmayi sinirlama.

Sarf malzemesi siparisi

Birden ¢ok sarf malzemesi azalmistir.

Hangi kartuslarin seviyesinin azaldigini
belirlemek igin, kontrol panelindeki sarf
malzemeleri 6lcimine bakin veya bir sarf
malzemeleri durumu sayfasi yazdirin. Bkz:
Yazici bilgi sayfalarini kullanma

Belirlenen baski kartuslarini siparis edin.
<renk> kartusu degistirin iletisi
goruntileninceye kadar yazdirma devam
eder.

Ayrintili bilgi i¢in bkz: Sarf malzemeleri ve
aksesuarlar

Sarf malzemesi takin

Birden cok kartus yaziciya takilmamis veya
hatali takilmis olabilir.

Baski kartuslarini takin. Bkz: Baski
kartuslarini degistirme.

Sayfa ¢ok krmsk

Su diigmeye basin: OK

Yazici sayfayi isleyememektedir.

Isi yazdirmaya devam etmek igin OK
diigmesine basin, ancak ¢ikti etkilenebilir.

Srf miz degis.

Birden cok kartus bostur.

Hangi kartuslarin bos oldugunu belirlemek
icin, kontrol panelindeki sarf malzemeleri
Olguimine bakin veya bir sarf malzemeleri
durumu sayfasi yazdirin. Bkz: Yazic bilgi
sayfalarini kullanma.

Kartuslar degistirin. Bkz: Bask kartuslarini
degistirme.

Tepsi # icinde beklenmeyen boyut

Yazicl, tepsi yapilandirmasiyla eslesmeyen
baski ortaminin tepsiye ylklenmis oldugunu
algilamistir.

Dogru ortami tepsiye yerlestirin veya tepsiyi
yuklediginiz ortamin boyutuna gére
yapilandirin. Bkz: Tepsileri yapilandirma.

Tepsi # icine <TUR> <BOYUT> ortam
yerlestirin

Yazdirma isinin istedigi ortam tirii ve boyutu
icin bir tepsi yapilandiriimigtir, ancak bu tepsi
bostur.

Dogru ortami tepsiye yerlestirin veya ortami
farkh bir tepside kullanmak igin OK
diigmesine basin.

Tepsi # icine ortam yerlestirin

Su diigmeye basin: OK

Yazici bir el ile dupleksleme igini islemektedir
ve ilk yizleri yazdirmistir. Yazici ikinci yizleri
yazdirmak Uzere sayfalari tepsiye
yerlestirmenizi beklemektedir.

Ikinci yiizleri yazdirmak (izere, yazdirilan
sayfalari tepsiye yerlestirin. Ayrintili bilgi igin
bkz: Iki ylize (dupleks) yazdirmayi kullanma
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Kontrol paneli iletisi Aciklama Onerilen iglem

Tepsi 1'e <TUR> <BOYUT> ortam Yazdirma isinin istedigi ortam tuirii ve boyutu Dogru ortami tepsi 1'e yerlestirin veya ortami
yerlestirin icin yapilandiriimig bir tepsi yoktur. farkli bir tepside kullanmak igin OK
diigmesine basin.

Yanls <renk> Baski kartugu yanlis yuvaya takilmigtir. Her baski kartusunun dogru yuvada
oldugundan emin olun. Baski kartuslari,
yukaridan asadiya dogru su sirayla takilir:
siyah, sari, cam gbbegi, macenta.
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Sikismalar

Yazicidaki sikismalari gidermek igin bu gizimi kullanin. Sikismalari giderme yénergeleri igin bkz:

Sikismalari giderme.

Sekil 8-1 Sikigsma yerleri (istege bagli tepsi 3 olmadan goésterilmistir)

1| Cikis bélmesi

2 Kagit yolu

3 Tepsi 1

4 Tepsi 2 veya 3

5 Flizer

Sik rastlanan sikisma nedenleri

TRWW

Sik rastlanan sikigma nedenleri’

Neden

Coziim

Ortam &zelliklere uymuyordur.

Yalnizca HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uygun ortam
kullanin. Bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Bir bilesen yanlis yiklenmistir.

Tum baski kartuglari, tepsiler ve fiizerin dogru takildigindan
emin olun.

Daha 6nce bir yazicida veya fotokopi makinesinde kullaniimig
ortamlari yeniden kullaniyorsunuz.

Uzerine daha énce yazdiriimig veya fotokopi gekilmis ortam
kullanmayin.

Giris tepsilerinden biri yanlis doldurulmustur.

Giris tepsisinden fazla ortami alin. Yidinin tepsi Gzerindeki
maksimum yigin yiksekligi isaretini asmadigindan emin olun.
Bkz: Tepsileri yapilandirma.

Ortam egri yazdiriliyor.

Girig tepsisi kilavuzlari dogru sekilde ayarlanmamistir.
Kilavuzlari, yigini biikmeden yerinde sikica tutacak sekilde
ayarlayin.

Ortam birbirine tutunuyor veya yapisiyor.

Ortami gikarin, bukiin, 180 derece donduriin veya arkasini
cevirin. Ortami girig tepsisine yeniden yerlestirin.

[mv

Not Kagidi yelpazelemeyin. Yelpazeleme, statik
elektriklenmeye ve kagitlarin birbirine yapismasina
neden olabilir.
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Sik rastlanan sikisma nedenleri’

Neden

Gozum

Ortam c¢ikis bélmesine yerlesmeden gikariliyor.

Yaziciyi sifirlayin. Sayfayi gikarmadan 6nce, ¢ikis bélmesine
tamamen yerlesmesini bekleyin.

Ortam ko6t durumda.

Ortami degistirin.

Tepsi 2 veya istege bagdh tepsi 3'teki i¢ silindirler ortami
almiyor.

Ortamin en Ustteki yapragini gikarin. Ortam 163 g/m?'den
agirsa, tepsiden ¢ekilemeyebilir.

Ortamin kenarlari purtizli veya tirtikhdir.

Ortami degistirin.

Ortam delikli veya kabartmalidir.

Delikli veya kabartmali ortamlar kolayca ayrilmaz. Tepsi 1'den
yapraklari birer birer besleyin.

Yazici sarf malzemelerinin kullanim émrii sona ermigtir.

Sarf malzemelerinin degistiriimesi gerektigini gosteren iletiler
i¢in yazici kontrol panelini denetleyin veya sarf malzemelerinin
kalan 6mriint denetlemek igin sarf malzemeleri durum sayfasi
yazdirin. Bkz: Sarf malzemelerini ve parcalari degistirme.

Kagit gerektigi gibi saklanmamistir.

Tepsilerdeki kagidi degistirin. Kagit orijinal paketinde ve
denetlenen kosullarda saklanmalidir.

1 Yazicida sikismalar devam ederse, HP Musteri Destegine veya yetkili HP servis saglayiciniza

basvurun.

Sikigsmalari giderme

Asagidaki bolimlerde yer alan yordamlar, kontrol panelinde gérintilenebilen bir sikisma iletisiyle

ilgilidir.

Tepsi 1’de sikisma
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1. Ortami tepsi 1'den ¢ikarin.
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Sikisan yapragi her iki kdsesinden tutun ve gekin.

2,

Ortam y1§inini tepsi 1'e yerlestirin.

3.

dan emin olun.

gin

Ortam kilavuzlarinin ortami bukmeyecek sekilde ortama yaslandi

4,

basin.

Yazdirma islemine devam etmek igin OK digmesine

5.

95
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Tepsi 2 veya istege bagh tepsi 3’te sikisma

1. Istege baglh tepsi 3 takiliysa, disari gekin ve diiz bir ylizeye yerlestirin. Sikisan yaprak gériiniiyorsa
cikarin.

2. Yapragi goremiyorsaniz, tepsi boslugunun lGzerinden yazicinin igini kontrol edin. Sikisan ortam
varsa gikarin.

3. Tepsi2yi disar ¢ekip diz bir zemine yerlestirin.

4. Sikisan yaprak gorintyorsa gikarin.
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5.  Yapragi géremiyorsaniz, tepsi boslugunun Gzerinden yazicinin igini kontrol edin. Sikisan ortam
varsa gikarin.

6.

7. Yazdirma iglemine devam etmek icin OK digmesine basin.
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Yazdirma kagit yolunda sikisma

Bu kontrol paneli iletileri iin, iki alanda sikisma olup olmadigina bakin. Once, 6n kapak bélimiinde
sikisma olup olmadigini denetleyin. Sonra, adim 6'dan baslayarak, st kapak bolimunu denetleyin.

1. On kapag! agin.

DIKKAT Aktarim biriminin tizerine higbir sey koymayin. Aktarim biriminin {stiine veya sol
tarafindaki baglanti noktalarina dokunmayin.

E’//r Not Yaprak yirtilirsa, yazdirmaya devam etmeden dnce tiim pargalarinin giktigindan emin
olun.

2.  Goérunen ortam varsa cikarin.
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3. Altyazici kartusunun altinda yer alan yesil renkli kayit plakasi tirnaklarini bulun.

4. Tirnaklara bastirin ve kayit plakasini kaldirin. Sikisan ortam varsa ¢ikarin ve kayit plakasini kapali
konumuna geri getirin.

r__i’/r Not Yaprak yirtilirsa, yazdirmaya devam etmeden dnce tiim pargalarinin ¢iktigindan emin
olun.

5. On kapagi kapatin.
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6. Ust kapagi agin.

7. Sikisan yaprak gorinuyorsa, ¢ikarin ve st kapagdi kapatin.

8. Sayfa goériinmiyorsa, gii¢ digmesini kullanarak yaziciyi kapatin.

A UYARI! Fizer sicaktir. isleme devam etmeden énce 10 dakika kadar bekleyin.
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9. Bas parmaklarinizi flizerin mandallari Gzerine koyun, mandallari sikin ve flizer Gzerinde yukari
cekerek gikarin.

) N e

N\, ==
SEEE
1.!

10. Fuzerdeki kapagi kaldirin.

A DIKKAT Fiizer yazicidayken kapagini agmayin.

11. Sikisan yaprak varsa ¢ikarin.

r__i’//r Not Yaprak yirtilirsa, yazdirmaya devam etmeden dnce tiim pargalarinin ¢iktigindan emin
olun.
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12. Fuzeri basparmaklarinizla mandallarindan tutun ve flzeri her iki kenarindan yazicinin igine itin.
Flzeri yerine oturuncaya kadar asagi bastirin.

Cikis bolmesinde sikisma

Bu kontrol paneli iletisi icin, iki yerde sikisma olup olmadigina bakin. Once, ¢ikis bélmesi alaninda
sikisma olup olmadigini denetleyin. Sonra, adim 3'tan baslayarak, st kapak bélimini denetleyin.

1. Cikis bdlmesi alaninda sikismis kagit olup olmadigina bakin.

2. Godrunen ortam varsa gikarin.

E’//r Not Yaprak yirtilirsa, yazdirmaya devam etmeden once tiim pargalarinin giktigindan emin
olun.

I
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3. Ust kapagi agin.

4. Sikisan yaprak goriiniyorsa, ¢ikarin ve Ust kapagi kapatin.

5. Sayfa goriinmiyorsa, gi¢ digmesini kullanarak yaziciyi kapatin.

A UYARI! Flzer sicaktir. isleme devam etmeden énce 10 dakika kadar bekleyin.
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6. Bas parmaklarinizi fizerin mandallari tGizerine koyun, mandallari sikin ve flizer tzerinde yukari
cekerek cikarin.

7. Flzerdeki kapagi kaldirin.

A DIKKAT Fiizer yazicidayken kapagini agmayin.

8. Sikisan yaprak varsa ¢ikarin.

E’//r Not Yaprak yirtilirsa, yazdirmaya devam etmeden once tiim pargalarinin giktigindan emin
olun.
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9. Flzeri bagparmaklarinizla mandallarindan tutun ve flizeri her iki kenarindan yazicinin igine itin.
Flizeri yerine oturuncaya kadar asagi bastirin.

i &
Sy

AR

10. Ust kapagi kapatin ve yaziciyi agin.
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Kagit sorunlari

Yalnizca, HP LaserJet Printer Family Print Media Specification Guide iginde belirtilen 6zelliklere uygun
kagitlari kullanin. Siparig bilgisi igin bkz: Sarf malzemeleri ve aksesuarlar.

Bu yaziciya iligkin ortam 6zellikleri icin bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Yazici birden ¢ok sayfa besliyor

Neden

Coziim

Kagit yliksekligi, tepsideki maksimum yigin ylkseklik
gostergesi isaretini agiyor (tepsi 2 veya 3).

Tepsiyi agip ortam yigininin maksimum yigin yuksekligi
isaretinin altinda kaldigindan emin olun.

Kagitlar birbirine yapisiyor.

Ortami gikarin, bukiin, 180 derece dénduriin veya arkasini
cevirip tepsiye yeniden yerlestirin.

%/?;

Not Kagidi yelpazelemeyin. Yelpazeleme, statik
elektriklenmeye ve kagitlarin birbirine yapismasina
neden olabilir.

Ortam bu yazicinin 6zellikleriyle uyumlu degildir.

Yalnizca, bu yazici igin belirtilen HP 6zelliklerine uyan ortam
kullanin. Bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Kagit fazla nemli bir ortamda kullaniimaktadir.

Baska tirde bir kagit kullanin.

Yazici yanlis sayfa boyutu besliyor

Neden

Coziim

Tepsiye dodru boyutta ortam yerlestiriimemistir.

Tepsiye dodru boyutta ortam yerlestirin.

Yazilim programinda veya yazici siricisiinde dogru boyutta
ortam segilmemistir.

Programdaki ve yazici suriclisindeki ayarlarin uygun
oldugunu onaylayin. Program ayarlari yazici sirliicisu ve
kontrol paneli ayarlarini, yazici slriicisu ayarlari ise kontrol
paneli ayarlarini gegersiz kilar.

Yazici kontrol panelinde tepsi 1 igin dogru ortam boyutu
secilmemistir.

Kontrol panelinden tepsi 1 igin dogru kagit boyutunu segin.

Ortam boyutu tepsi icin dogru yapilandiriimamistir.

Tepsinin yapilandirildigi boyutu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Yazici yanhs bir tepsiden gekiyor

Neden

Coziim

Baska bir yaziciya ait surlici kullaniyorsunuz.

Bu yazicinin surticisinu kullanin.

Belirtilen tepsi bostur.

Belirtilen tepsiye ortam yerlestirin.

Ortam boyutu tepsi icin dogru yapilandiriimamistir.

Tepsinin yapilandirildigi boyutu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.
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Ortam otomatik olarak beslenmiyor

Neden

Cozim

Yazilim programinda elle besleme segilmistir.

Tepsi 1'e bir ortam yapragi yerlestirin ve OK digmesine basin.

Tepsi bostur.

Tepsiye ortam yerlestirin.

Onceki bir sikismadan kalan ortam tam olarak ¢ikariimamistir.

Yaziciy agin ve kagit yolunda ortam varsa ¢ikarin.
Sikismalarda flizer alanini yakindan inceleyin. Bkz:
Sikismalar.

Ortam boyutu tepsi i¢in dogru yapilandiriimamistir.

Tepsinin yapilandirldigi boyutu belirlemek icin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Tepsideki kilavuzlar ortama dayanmamistir.

Kilavuzlarin ortama degmesini saglayin.

Tepsi 2 ve 3’'ten ortam besleme yapilamiyor

Neden

Cozim

Yazilim programinda el ile besleme veya tepsi 1 secilmistir.

Tepsi 1'e bir ortam yapragi yerlestirin ve OK diigmesine basin.

Tepsi bostur.

Tepsiyi doldurun.

Yazici kontrol panelinde tepsi igin dogru ortam tiri
secilmemistir.

Yazici kontrol panelinden tepsi i¢in dogru tiri segin.

Onceki bir sikismadan kalan ortam tam olarak ¢ikariimamistir.

Yaziciy agin ve kagit yolunda ortam varsa ¢ikarin.
Sikismalarda flizer alanini yakindan inceleyin. Bkz:
Sikismalar.

Tepsi 3 (500 sayfalik giris tepsisi), tepsi segenegi olarak
gérantilenmiyor.

Tepsi 3'Un segenek olarak gériinmesi igin, takili olmasi gerekir.
Tepsi 3'Un dogru takildigini ve yazici siriicisunin tepsi 3'U
taniyacak sekilde yapilandinildigini dogrulayin. Bkz: Yazici

surdcilerini agcma.

Tepsi 3 hatali takilmistir.

Tepsi 3'Un takili oldugunu onaylamak igin bir yapilandirma
sayfasi yazdirin. Takili degilse, istege bagl 500 sayfalik
besleyicinin yaziciya dogru bir sekilde takildigini dogrulayin.

Ortam boyutu tepsi i¢in dogru yapilandiriimamistir.

Tepsinin yapilandirildigi boyutu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Tepsideki kilavuzlar ortam yiginina dayanmamistir.

Kilavuzlarin yigina degmesini saglayin.

Asetatlar ve parlak kagitlar beslenmiyor

Neden

Coziim

HP belirtimlerine uymayan asetatlar yerlestirilmis olabilir.

HP Color LaserJet yazicilari igin tasarlanmis asetatlar
kullanin.

Yazilimda veya yazici suriicisinde dogru tiirde ortam
belirtiimemistir.

Yazilimda veya yazici suriicistinde dogru turin segildigini
dogrulayin.

Tepsi gereginden fazla doludur.

Fazla ortami tepsiden alin. Yiginin tepsi 2 veya 3'teki
maksimum yigin yiksekligi isaretinin altinda oldugundan emin
olun. Tepsi 1'e tek bir ortam yapragi yerlestirin.
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Asetatlar ve parlak kagitlar beslenmiyor

Neden

Gozum

Baska bir tepside yer alan ortam asetatla veya parlak kagitla
ayni boyutta ve yazici varsayilan olarak diger tepsiyi kabul
ediyor.

Asetatlari veya parlak kagitlari igeren tepsinin yazilm
programinda veya yazici siriicisiinde segcildiginden emin
olun. Tepsiyi, yerlestirilen tire gore yapilandirmak igin
yazicinin kontrol panelini kullanin. Bkz: Tepsileri
yapilandirma.

Asetatlari veya parlak kagitlari iceren tepsi, tir igin dogru
sekilde yapilandiriimamustir.

Asetatlari veya parlak kagitlari igeren tepsinin yazilm
programinda veya yazici sirticisiinde segildiginden emin
olun. Tepsiyi, yerlestirilen tire gore yapilandirmak igin
yazicinin kontrol panelini kullanin. Bkz: Tepsileri
yapilandirma.

Zarf yazdirma sorunlar

Neden

Gozium

Zarflar, desteklenmeyen bir tepsiye yerlestiriimigtir.

Tepsi 1'e zarf yerlestirin.

Zarflar, bukilmus veya hasarhdir.

Farkh zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari kontrollG bir ortamda
saklayin. Ayrintili bilgi igin bkz: Zarflar.

Nem orani gok yliksek oldugundan zarflarin kapaklari
yapislyor.

Farkl zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari kontrolll bir ortamda
saklayin.

Zarf yonlendirmesi yanlistir.

Zarfin dogru bir sekilde yerlestirildiginden emin olun. Bkz:
Tepsileri yapilandirma.

Yazici zarflari desteklemiyor.

Bkz: Baski ortami 6zellikleri veya HP LaserJet Printer Family
Print Media Specification Guide.

Tepsi, zarf boyutlarindan farkli bir boyuta gore
yapilandiriimistir.

Tepsi boyutunu zarflara gére yapilandirin.

Cikti bukilmis veya burusuk

Neden

Coziim

Ortam bu yazicinin 6zellikleriyle uyumlu degildir.

Yalnizca, bu yazici igin belirlenen HP 6zelliklerine uygun ortam
kullanin. Bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Ortam hasarli veya kéti durumda.

Ortami tepsiden kaldirin iyi durumda ortam yerlestirin.

Yazici, asiri nemli bir ortamda calisiyor.

Yazicinin kullanilmakta oldugu ortamin gereken nem oranina
sahip oldugunu dogrulayin.

Genis, dolgulu alanlar yazdiriyorsunuz.

Genis, dolgulu alanlar asiri bukulmelere neden olabilir. Farkli
bir desen kullanmayi deneyin.

Ortam diizguin saklanmamis ve nemlenmis olabilir.

Ortami kaldirin ve agilmamis yeni bir paketten ortam kullanin.

Ortami kenarlari kéti kesilmistir.

Ortami gikarin, bukiin, 180 derece dénduriin veya arkasini
cevirip tepsiye yeniden yerlestirin. Kagidi yelpazelemeyin.
Sorun devam ederse, kagdidi yenisiyle degistirin.

Belirlenen bu ortam tiirli tepsi igin yapilandiriimamis veya
yazilimda segilmemistir.

Yazilimi ortama gore yapilandirin (yazilim belgelerine
basvurun). Tepsiyi ortam igin yapilandirin. Bkz: Tepsileri

yapilandirma.
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Cikti bukulmiis veya burusuk

Neden

Cozim

Ortam daha 6nce kullaniimistir.

Ortami yeniden kullanmayin.

Cikti surekli bukuliyor.

Kontrol panelindeki Servis meniisiini kullanarak Daha az
kagit biikiilmesi secenegini agin. Bkz: Servis menusu.

Yazici el ile dupleksleme (iki yilize yazdirma) yapmiyor veya yanlis yapiyor

Neden

Coziim

Yazici slrlcisU 2 ylze yazdirma igin ayarlanmamistir.

Yazici surlcusuni iki yize yazdirmaya gore yapilandirin.
Bkz: Yazici slrlicilerini acma.

ik sayfa, basili formlarin veya antetli kagitlarin arkasina
yazdiriliyor.

Tepsi 1'de, antetli kagidi ilk yizi asadi bakacak ve yaziciya
once alt kenari girecek sekilde yerlestirin. Tepsi 2 veya

tepsi 3'te, antetli kagidi ilk ylizi yukariya bakacak ve Ust kenari
tepsinin arka tarafina gelecek sekilde yerlestirin. Ayrintili bilgi
igin bkz: Iki yiize (dupleks) yazdirmayi kullanma.

Yazicinin yapilandirmasi dupleksleme igin ayarlanmamistir.

Yaziciy! el ile dupleksleme igin yapilandirma:

1. Windows gérev gubugunda, Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i
tiklatin ve Yazicilar' tiklatin.

e  Windows 2000 ve Windows XP'de, Basglat'l tiklatin
ve sonra Yazicilar'i tiklatin.

2. Yaziciyi segin.
3. Dosya menisiinde Ozellikler'i tiklatin.

4. Aygit Ayarlar sekmesini veya Yapilandir sekmesini
tiklatin.

5. Elile duplekslemeye izin ver segenegini isaretleyin.

El ile 2 yiize yazdirma (dupleks) segilse bile, yazdirma yalnizca tek yuize yapiliyor

Neden

Coziim

El ile 2 ylize yazdirma etkin degildir.

Yazici surlcusuni el ile 2 yliize yazdirmayi etkinlestirecek
sekilde yapilandirin. Bkz: Yazici surtictlerini acma.

Segilen kagdit boyutu 2 yiize (dupleks) yazdirmayi
desteklemiyor.

iki yiize yazdirmayi destekleyen kadit boyutunu ve tiir(in{i
yerlestirin ve segin.
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Yazici yanit sorunlari

Kontrol paneli ekrani bos

Neden

Coziim

Yazicinin gu¢ dugmesi kapali konumunda.

Yazicinin agik oldugundan emin olun. Fanlar, yazici bekleme
modundayken (kapali) caligabilir.

Yazici bellegi DIMM'leri bozuk veya yanlis takilmistir.

Yazici bellek DIMM'lerinin dogru sekilde takilmasina ve arizali
olmamasina dikkat edin.

Gug kablosu, yaziciya ve gii¢ kaynagina saglam bir sekilde
takilmamigtir.

Yaziciyi kapatin, gli¢ kablosunu gikarin ve yeniden takin.
Yaziciyi agin.

Hat voltaji yanlis.

Yaziciyi, yazicinin arkasindaki gli¢ orani etiketinde belirtilen
dogru voltaj kaynagina baglayin.

Gug¢ kablosu hasarli veya yipranmigtir.

G¢ kablosunu degistirin.

Elektrik prizi arizall.

Yaziciyi farkh bir elektrik prizine takin.

Kontrol paneli ekrani zor okunuyor

Neden

Coziim

Kontrast, ofis ortami igin ¢ok yiiksek veya gok diiguk.

Kontrol panelinde kontrasti ayarlayin. Bkz: Sistem Kurulumu
menusu.

Yazici agik, ancak higbir sey yazdirmiyor

Neden

Coziim

Yazicinin Hazir gosterge 1131 yanmiyor.

Yaziciyr Hazir durumuna getirmek igin X digmesine basin.

Ust kapak kapatiimamistir.

Ust kapag sikica kapatin.

Kontrol paneli ekraninda <renk> kartusu degistirin
gérintileniyor.

Belirtilen yazici kartusunu degistirin.

Yazici kontrol panelinde Hazir diginda bir ileti gériintlleniyor.

Bkz: Kontrol paneli iletileri.

Yazilim programinda veya yazici slrlcusiinde dogru surtci
segilmemigtir.

Yazilim programinda veya yazici suriicisiinde PS surlcisunu
segin.

Bilgisayar baglanti noktasi, dogru sekilde yapilandiriimamis
veya calismiyor.

Baglanti noktasinin galistigini dogrulamak igin bu baglanti
noktasina bagka bir gevrebirimi baglayin.

Yazici acik, ancak verileri almiyor

Neden

Gozum

Yazicinin Hazir gosterge 1131 yanmiyor.

Yaziciyr Hazir durumuna getirmek igin X digmesine basin.

On kapak kapatimamistir.

On kapag! sikica kapatin.

Yazici kontrol panelinde Hazir disinda bir ileti goriintlleniyor.

Bkz: Kontrol paneli iletileri.
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Yazici agik, ancak verileri almiyor

Neden

Cozim

Arabirim kablosu bu yapilandirma igin uygun degildir.

Yapilandirmaniz igin uygun arabirim kablosunu segin. Bkz:
USB yapilandirmasi.

Arabirim kablosu yaziciya ve bilgisayara saglam bir sekilde
baglh degildir.

Arabirim kablosunu ¢ikarip yeniden takin.

Yazici yapilandirma sayfasinda gdsterilen arabirim
yapilandirmalari, ana bilgisayardakilerle eslesmemektedir.

Yaziciyl, bilgisayarin yapilandirmasina uygun bir sekilde
yapilandirin.

Yazici diizgiin sekilde galismiyor.

Bilgisayari denetlemek igin, diizgtin ¢alistigini bildiginiz bir
programi kullanmayi deneyin.

Yazicinin bagh oldugdu bilgisayar baglanti noktasi dogru
sekilde yapilandiriimamis veya galismiyor.

Baglanti noktasinin galistigini dogrulamak icin bu baglanti
noktasina bagka bir gevrebirimi baglayin.

Yazici bilgisayardan secilemiyor

Neden

Coziim

Anahtar kutusu kullaniyorsaniz, yazici bilgisayardan
secilmeyebilir.

Dogru yaziciy1 anahtar kutusu araciligiyla segin.

Yazicinin Hazir gésterge 1s1g1 yanmiyor.

Yaziciyl Hazir durumuna getirmek igin X digmesine basin.

Yazici kontrol panelinde Hazir diginda bir ileti gérintuleniyor.

Bkz: Kontrol paneli iletileri.

Bilgisayariniza dogru yazici suriiciisi yliklenmemistir.

Dogru yazici surictusuni yukleyin.

Bilgisayarda dogru yazici ve baglanti noktasi segilmemistir.

Dogru yaziciyi ve baglanti noktasini segin.

Ag, bu bilgisayar igin dogru sekilde yapilandiriimamistir.

Yazici ag yapilandirmasinin dogru sekilde
gergeklestirildiginden emin olmak i¢in ag yazilimini kullanin
veya ag yOneticisine basvurun.

Elektrik prizi arizalidir.

Yaziciy farkli bir elektrik prizine takin.

Segilen tiir ve boyut igin iki yiize yazdirmanin desteklenmedigini bildiren bir ileti goriintiileniyor

Neden

Coziim

Segilen kagit iki yize yazdirma igin desteklenmemektedir.

El ile iki yize yazdirma 6zelliginin etkinlestirildiginden emin
olun. Bkz: Yazici suricllerini acma.
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Yazici kontrol paneli ile ilgili sorunlar

Asagidaki tabloda, sik karsilasilan yazici kontrol paneli sorunlari ve bunlari gidermek i¢in énerilen
¢dzUimler gorilmektedir.

Kontrol paneli ayarlar diizgiin ¢galismiyor

Neden Gozum

Yazicinin kontrol paneli ekrani, fan galistigi halde bostur. Fanlar, yazici bekleme modundayken (kapali) ¢aligabilir. Gug
digmesine basarak yaziciyi agin.

Yazilim programindaki veya yazici strlicisliindeki yazdirma  Programdaki ve yazici slrlcusiindeki ayarlarin dogru

ayari, yazici kontrol paneli ayarlarindan farklidir. yapildigindan emin olun. Program ayarlari, yazici suriictsu ve
kontrol paneli ayarlarini gegersiz kilar; ayni sekilde, yazici
surliclsu ayarlari da kontrol paneli ayarlarini gegersiz kilar.

Kontrol paneli ayarlari dogru kaydediimemistir. Kontrol paneli ayarlarini yeniden segin ve OK digmesine
basin. Ayarin saginda yildiz isareti (*) gorintiilenmesi gerekir.

Yazici bir ag tuzerindeyse, baska bir kullanici yazici kontrol Kontrol paneli ayar degisikliklerinde uyum saglamak igin ag
paneli ayarlarini degistirmis olabilir. yoneticinize bagvurun.

Tepsi 3 (istege bagh 500 sayfalik giris sayfasi) segilemiyor

Neden Gozum

Tepsi 3, yapilandirma sayfasinda veya kontrol panelinde giris Tepsi 3'Uin se¢enek olarak gériinmesi igin, takili olmasi gerekir.

tepsisi segenegi olarak gérinmemektedir. Tepsi 3'Gn dogru takildiindan emin olun.
Tepsi 3, yazici surticisunde bir segenek olarak Yazici slrlicusl yapilandirmasinin tepsi 3'U tanidigindan emin
gorinmemektedir. olun. Ek tepsi ayarlamak ve yapilandirmak igin yazici striclisu

yardimina bakin. Bkz: Yazici surlculerini acma.
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Renkli yazdirma sorunlari
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Renkli yerine siyah yazdirma

Neden

Coziim

Yazilim programinda veya yazici siricisiinde Gri tonlama
modu segilmistir.

Yazilim programinda veya yazici surlcusinde, Gri tonlama
veya Tek renkli modu Renkli modunu segin.

Tek renkli (siyah beyaz) yazdirma igin bir striict kullaniyor
olabilirsiniz.

Renkli baskiya olanak taniyan PCL 6 veya PS suriculerini
yukleyin.

Yazilim programinizda dogru yazici slrlcusi secilmemistir.

Dogru yazici siricisina segin.

Renkliyi kisitla segcenegi Rnk dvr ds brk olarak ayarlanmis.

Secenegdi Rnkly etknlstr olarak ayarlamak igin sistem
yoneticinize basvurun.

Yapilandirma sayfasinda higbir renk gérinmemektedir.

HP Destek'e bagvurun.

Yanhs gri tonlar yazdiriliyor

Neden

Coziim

Ortam bu yazicinin 6zellikleriyle uyumlu degildir.

Bkz: HP LaserJet Printer Family Print Media Specification
Guide.

HP LaserdJet Printer Family Print Media Specification Guide
siparis bilgileri igcin www.hp.com/support/clj2700 adresini
ziyaret edin. Baglandiginizda, Manuals segenegini segin.

Yazici agiri nemli veya kuru kosullarda galistirimaktadir.

Yazicinin kullanildigr ortaminin izin verilen nem oranlari
araliginda oldugunu dogrulayin.

Yazdirma ortamini yaziciyla ayni yerde saklayin.

Yaziciy ayarlayin. Bkz: Yaziciy1 ayarlama.

Not Renk kalitesi ile ilgili sorunlar hakkinda ayrintili
bilgi icin bkz: Baski kalitesi sorunlarini giderme.

Bir renk eksik

Neden

Coziim

HP yazici kartusu arizalidir.

Kartusu degistirin.

Yazici kartusunu taktiktan sonra tutarsiz renkler basiliyor

Neden

Cozim

Yeni yazici kartuslarinin bazen uygun baski kalitesini
verebilmesi igin, dnce birkag sayfa yazdirmak gerekir.

Yeni kartusla yaklasik 50 sayfa yazdirmayi deneyin ve sonra
yazdirma isini yeniden deneyin.

Baska bir yazici kartusu tikenmek lzere olabilir.

Kontrol panelinde sarf malzemeleri miktarini denetleyin veya
sarf malzemeleri durumu sayfasi yazdirin. Bkz: Yazici bilgi
sayfalarini kullanma.
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Yazici kartusunu taktiktan sonra tutarsiz renkler basiliyor

Neden Coziim
Yazicinin ayarlanmasi gerekebilir. Yaziciyi ayarlayin. Bkz: Yaziciy ayarlama.
Yazici kartusu yeniden doldurulmus bir kartus olabilir. Gergek bir HP yazici kartusu kullanin. Bkz: Sarf malzemeleri

ve aksesuarlar.

Yazdinlan renklerle ekrandaki renkler birbirini tutmuyor

Neden Coziim

Cok acik ekran renkleri yazdiriimamaktadir. Yazilim programi, ¢ok acik renkleri beyaz olarak
degerlendirebilir. Sorun buysa, ¢ok agik renkler kullanmaktan
kaginin.

Cok koyu ekran renkleri siyah basiliyor. Yazilim programi, gok koyu renkleri siyah olarak
degerlendirebilir. Sorun buysa, ¢ok koyu renkler kullanmaktan
kaginin.

Yazicinin ayarlanmasi gerekebilir. Yaziciyi ayarlayin. Bkz: Yaziciyi ayarlama.

Bilgisayar ekranindaki renkler, yazici giktisindan farkli. 1. Yazici surtcisinin Renk sekmesinde, Renk

Secenekleri bolimiinde El ile'yi segin.

2. Ayarlar’i tiklatin.

3. Elile Ayarlanan Renk Segenekleri'nde, Renk
Secgenekleri bolimiinde, her nesne i¢in Varsayilan

(sRGB) secenegini belirleyin.

4.  Tamamlamak igcin Tamam’i tiklatin.

%-’//r Not Yazdirilan renklerin ekraninizdaki renklerle

= eslestiriimesini pek ¢ok faktor etkileyebilir: kagit,
Ustten aydinlatma, yazilim programlari, isletim sistemi
paletleri, monitérler, video kartlari ve strticuleri.
Bkz: Renk.
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Hatali yazici ¢iktisi

Yazici ¢ikti sorunlari
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Yanhs yaz tipleri yazdirihyor

Neden

Cozim

Yazi tipi yazilim programinda dogru segilmemistir.

Yazilim programinda yazi tipini yeniden segin.

Yaz tipi yazicida bulunmamaktadir.

Yazi tipini yaziciya yUkleyin veya bagka bir yazi tipi kullanin.
(Windows'ta, siriici bunu otomatik olarak yapar.)

Dogru yazici siriclsi segilmemistir.

Dogru yazici siricisina segin.

Yazi tipi dogru olabilir, ancak renkler dogru ayarlanmadigi igin
karakterler bulanik gértndr.

Tam yazici ayari yapin. Bkz: Yaziciyl ayarlama.

Simge setindeki tiim karakterler yazdirilamiyor

Neden

Géziim

Dogru yazi tipi segilmemistir.

Dogru yazi tipini segin.

Dogru simge seti segilmemistir.

Dogru simge setini segin.

Yazilim programi secilen karakter veya simge setini
desteklememektedir.

Karakter veya simgeyi destekleyen bir yazi tipi kullanin.

Metin sayfalar arasinda kayiyor

Neden

Cozim

Yazilim programi yaziciyi sayfa bagina geri
déndirmemektedir.

Ayrintil bilgi igin yazilim kilavuzuna veya PCL/PJL Teknik
Bagvuru Paketine bagvurun.

Karakterler diizensiz veya eksik ya da basili gikti yarim kaliyor

Neden

Coziim

Arabirim kablosu dusik kalitelidir.

Yiksek kaliteli, IEEE uyumlu farkli bir arabirim kablosu
kullanmayi deneyin.

Arabirim kablosu gevsemistir.

Arabirim kablosunu ¢ikarip yeniden takin.

Arabirim kablosu hasarli veya kétudur.

Farkl bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin.

Glg kablosu gevsemistir.

Gug kablosunu ¢ikarip yeniden takin.

Bir PCL isini yazdirmaya galigiyorsunuz, ancak yazici PS igin
yapilandiriimistir.

Yazici kontrol panelinden dogru yazici 6zelligini segin ve sonra
isi yeniden gonderin.

Bir PS isini yazdirmaya galisiyorsunuz, ancak yazici PCL igin
yapilandiriimigtir.

Yazici kontrol panelinden dogru yazici 6zelligini segin ve sonra
isi yeniden génderin.
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Tamamlanmamis cikti

Neden Gozum

Yazici kontrol panelinde bir bellek hata iletisi gériintilenir. 1. YUklenen gereksiz yaz! tiplerini, stil sayfalarini ve
makrolari yazici belleginden silerek bellegi artirin.

veya

2. Yaziciya ek bellek ylkleyin.

Yazdirdiginiz dosyada hatalar vardir. Yazilim programinizi denetleyerek dosyada hata olmadigini
dogrulayin.

1. Ayni programdan, hatasiz oldugunu bildidiniz baska bir
dosyay! yazdirin.

veya

2. Dosyayi baska bir programdan yazdirin.

Baskilarda bulagma, dikey gizgiler, toner lekeleri veya yinelenen isaretler var

Neden Coziim

Yazicinin temizlenmesi gerekmektedir. Yaziciyi temizleyin. Bkz: Yaziciy temizleme. Sorun devam
ederse, bkz: Baski kalitesi sorunlarini giderme.

Farkh yazi tipleri ile yazdirmak igin yonergeler
e  PostScript 6ykiinmesi (PS) ve PCL modunda 80 dahili yazi tipi bulunmaktadir.
e  Yazici bellegini korumak igin yalnizca gerekli yazi tiplerini ylkleyin.
e  Birgok yazi tipi yUklemeniz gerekirse, ek yazici belledi yuklemeyi digindn.

Bazi yazihim programlari, yazi tiplerini her yazdirma isinin basinda otomatik olarak yukler. Bu
programlari yazicida bulunmayan yazilim yazi tiplerini yliklemek tizere yapilandirmak mimkin olabilir.
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Macintosh sorunlari

Mac OS X ile ilgili sorunlar1 giderme

Yazici surucusu, Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci Programi)

listelenmiyor.

Neden

Coziim

Yazici yazilimi yiklenmemis veya dogru sekilde yiuklenmemis
olabilir.

PPD dosyasinin asagidaki sabit striict klasérinde oldugunu
dogrulayin: Library/Printers/PPDs/Contents/Resources/
<dil>.lproj (burada <dil>, kullandiginiz dilin iki harfli dil kodudur).
Gerekirse, yazilimi yeniden ylkleyin. Yonergeler icin baglangi¢
kilavuzuna bakin.

PPD dosyasi bozuk.

PPD dosyasini asagidaki sabit siriici klasoriinden silin: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj
(burada <dil>, kullandiginiz dilin iki harfli dil kodudur). Yazilimi
yeniden yikleyin. Yonergeler icin baslangig kilavuzuna bakin.

Yazici ad, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi, Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'deki (Yazici

Kurulumu Yardimci Programi) yazici listesinde goriintiilenmiyor.

Neden

Cozim

Yazici hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir 1siginin
yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub
Uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglanmayi veya
farkli bir baglanti noktasi kullanmayi deneyin.

Yanlis baglanti tirl segilmis olabilir.

Baglanti tiriine bagli olarak, USB, IP Printing veya Rendezvous
seceneklerinden birinin isaretli oldugunu dogrulayin.

Yanls yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi
kullanihyor.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasindaki yazici
adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adiyla , Print Center
(Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Ultility'deki (Yazici Kurulumu
Yardimci Programi) yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana
bilgisayar adinin eslestigini dogrulayin.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diistk olabilir.

Arabirim kablosunu, ylksek kalitede bir kabloyla degistirin.

Yazici surucusu segtiginiz yaziciyi Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci

Programi) otomatik olarak ayarlamiyor.

Neden

Coziim

Yazici hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir isiginin
yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub
Uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan bilgisayara baglanmayi veya
farkli bir baglanti noktasi kullanmayi deneyin.

Yazici yazilimi yiklenmemis veya dogru sekilde yiuklenmemis
olabilir.

PPD dosyasinin asagidaki sabit suriicu klasérinde oldugunu
dogrulayin: Library/Printers/PPDs/Contents/Resources/
<dil>.lproj (burada <dil>, kullandiginiz dilin iki harfli dil kodudur).
Gerekirse, yazilimi yeniden ylkleyin. Yonergeler icin baslangi¢
kilavuzuna bakin.

PPD dosyasi bozuk.

PPD dosyasini asagidaki sabit siriici klasoriinden silin: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj
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Yazici suricusi segtiginiz yaziciyi Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici Kurulumu Yardimci

Programi) otomatik olarak ayarlamiyor.

Neden

Géziim

(burada <dil>, kullandiginiz dilin iki harfli dil kodudur). Yazilimi
yeniden ylkleyin. Yénergeler icin baglangi¢ kilavuzuna bakin.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi dlistik olabilir.

Arabirim kablosunu, ytiksek kalitede bir kabloyla degistirin.

Yazdirma isi istediginiz yaziciya gonderilmedi.

Neden

Gozim

Yazdirma sirasi durdurulmus olabilir.

Yazdirma sirasini yeniden baslatin. Print monitor'i (Yazdirma
izleyicisi) agin ve Start Jobs'l (Isleri Baslat) segin.

Yanlis yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi
kullaniliyor.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasindaki yazici
adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adiyla , Print Center
(Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'deki (Yazici Kurulumu
Yardimci Programi) yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana
bilgisayar adinin eslestigini dogrulayin.

EPS dosyasi yanlis yaz tipleriyle yazdiriliyor.

Neden

Géziim

Bu sorun bazi programlarda olusur.

e  Yazdirma igleminden 6nce, EPS dosyasindaki yazi tiplerini
yaziciya ylklemeyi deneyin.

e Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII bigciminde génderin.

Ugiincii taraf USB kartindan yazdirilamiyor.

Neden

Gozim

Bu hata USB yazici yazilim yikli olmadiginda olugur.

Diger USB kartlarini eklerken, Apple USB Adapter Card Support
yazilimi gerekebilir. Bu yazilimin en giincel stirimuni Apple web
sitesinden edinebilirsiniz.

USB kablosuyla baglandiginda, siiriicii secildikten sonra yazici Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici

Kurulumu Yardimci Programi) goriintiilenmiyor.

Neden

Gozim

Bu sorun bir yazilim veya donanim bileseninden kaynaklanir.

Yazilim sorunlarinin giderilmesi

e  Macintosh makinenizin USB'yi destekledigini ve uygun bir Apple
USB yazilimi bulundugunu dogrulayin.

e  Macintosh igletim sisteminizin Mac OS X V10.1 veya daha
sonraki bir stirim oldugunu dogrulayin.
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USB kablosuyla baglandiginda, siiriicii secildikten sonra yazici Print Center (Yazdirma Merkezi) veya Printer Setup Utility'de (Yazici

Kurulumu Yardimei Programi) goruntilenmiyor.

Neden

Coziim

Donanim sorunlarinin giderilmesi

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

USB kablosunun dogru sekilde bagdlanip baglanmadigini kontrol
edin.

Yiksek hizli uygun USB kablosunu kullandiginizdan emin olun.

Zincirden gli¢ geken ¢ok fazla sayida USB aygiti oimadigindan
emin olun. Zincirdeki tim aygitlarin bagdlantisini kesin ve
kabloyu dogrudan ana bilgisayardaki USB baglanti noktasina
takin.

Aygit zincirinin bir sirasinda gti¢ veriimeyen ikiden fazla USB
hub olup olmadidini kontrol edin. Zincirdeki tim aygitlarin
baglantisini kesin ve kabloyu dogrudan ana bilgisayardaki USB
baglanti noktasina takin.

% Not iMac klavyesi glg¢ verilmeyen bir USB hub'dir.
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Yazilim programi sorunlari

Sistem secimleri degistirilemiyor

Neden

Géziim

Yazilim programi, sistem degisikliklerini desteklememektedir.

Yazilim programinin belgelerine bagvurun.

Dogru yazici suricisu yiklenmemistir.

Dogru yazici strlcusini yikleyin.

Dogru program sirlcusi yuklenmemistir.

Dogru program sirlcusini yikleyin.

Yazilimdan yazi tipi secilememektedir

Neden

Géziim

Yazi tipi yazilim programinda bulunmamaktadir.

Yazilim programinin belgelerine basvurun.

Renk secilemiyor

Neden

Géziim

Yazilim programi rengi desteklememektedir.

Yazilimin belgelerine bagvurun.

Yazihim programinda veya yazici slrlicusiinde Renk modu
secilmemistir.

Gri Tonlama veya Tek Renkli mod yerine, Renkli modunu
segin.

Dogru yazici suriicisu yiklenmemistir.

Dogru yazici strtctsini yukleyin.

Yazici siiriiciisii tepsi 3'u algilamiyor

Neden

Gozum

Yazici slrticlisu tepsi 3'U algilayacak bigimde
yapilandiriimamistir.

Sdricuyd, yazici aksesuarlarini taniyacak sekilde
yapilandirma yonergeleri igin yazici stricistinin ¢evrimigi
yardimina basvurun. Bkz: Yazici slrlculerini agma.

Aksesuar takilmamis olabilir.

Aksesuarin dogru takildigindan emin olun.
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Baski kalitesi sorunlarini giderme

Baski kalitesi sorunlariyla karsilagiyorsaniz, agagdidaki bolimler sorunun nedenini belirlemenize
yardimci olabilir.

Ortamla iligkili baski kalitesi sorunlari

Bazi baski kalitesi sorunlari, uygun olmayan ortam kullaniimasindan kaynaklanir.

Surdcl ayari yanhis yapilmistir. Ortam tirt ayarini degistirmek igin TUr ve Boyut bélimune bakin.

HP &zelliklerini karsilayan ortam kullanin. Bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Ortamin ylzeyi fazla dizdir. HP 6zelliklerini kargilayan kagitlar kullanin. Bkz: Baski ortami
ozellikleri.

Nem orani degdisken, fazla yiksek veya fazla duguktur. Farkli bir kaynaktan veya acgilmamis bir
paketten ortam kullanin.

Ortamin bazi alanlari toneri reddetmektedir. Farkli bir kaynaktan veya agilmamis bir paketten ortam
kullanin.

Kullandiginiz antetli kadit purizltdur. Daha diz bir fotokopi kagidi kullanin. Bdylece sorununuz
¢bzulurse, antetli kagit saglayicinizdan bu yazicinin dzelliklerine uygun kagit kullanmasini isteyin.
Bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Kagit asiri purizlidir. Daha diz bir fotokopi kagidi kullanin.

Kullanmakta oldugunuz ortam, sectiginiz ortam tird ayari i¢in ¢cok agirdir ve toner bu ortamla
kaynasmamaktadir.

Tepegoz asetat hatalari

TRWW

Tepeg06z asetatlari diger ortam tirleriyle ayni gorinti kalitesi sorunlarinin yani sira asetatlara
yazdirmayla ilgili baska sorunlar da gdsterebilir. Buna ek olarak, asetatlar yazdirma yolunda
blkilebileceginden, kagit isleme bilesenleri tarafindan yizeyleri lekelenebilir.

r__i)//r Not Yazdirdiktan sonra kullanmadan énce asetatlarin en az 30 saniye sogumasini bekleyin.

Yazici suriictsinin Kagit sekmesinde, kagit tlirti olarak Asetat segcenegini segin. Ayrica, tepsinin
asetatlar igin dogru sekilde yapilandirildigindan emin olun.

Asetatlarin, bu yazicinin ézelliklerini karsiladigindan emin olun. Bkz: Baski ortami 6zellikleri.

Asetatlar uygun toner yapismasi igin tasarlanmamistir. Yalnizca HP Color LaserJet yazicilar igin
tasarlanmis asetatlari kullanin.

Asetatlari kenarlarindan tutun. Parmaklardaki yag noktalara ve lekelere neden olabilir.

Cikti bélmesindeki asetatlar birbirine yapisirsa, dolgulu sayfalarin arka kenarindaki kiiguk,
diizensiz koyu alanlar olusabilir. Isi daha klglk gruplar halinde yazdirmayi deneyin.

Yazdirilan renkler yazdinldigi zaman yanhg gérindyorsa, yazilim programinda veya yazici
surdcusunde farkl renkler segin.

Yazdirilan asetatlari yansiticili bir tepeg6z projektérde kullaniyorsaniz, bunun yerine standart bir
tepeg6z kullanin.
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Yazicinin kullanim ortami ile iligkili baski kalitesi sorunlari
Yazici asiri nemli veya kuru kosullarda kullaniliyorsa, yazdirma ortaminin belirtilen 6zellikleri

karsiladigindan emin olun. Calistirma ortaminin teknik ézellikleri i¢in yazicinin baslangi¢ kilavuzuna
bakin.

Sikigmalarla ilgili baski kalitesi sorunlari

Tam yapraklarin kagit yolundan temizlendiginden emin olun ve yaziciyi temizlemek igin iki veya (i¢ sayfa
yazdirin.

Yazicinin i¢ kisminda toner birikmesi ile iligkili baski kalitesi sorunlari

Zamanla, yazicinin iginde toner ve diger pargaciklar birikebilir. Bu birikme, asagidaki baski kalitesi
sorunlarina neden olabilir:

e Sayfanin yazdirilan yiziinde esit araliklarla gériinen isaretler
e Kolayca bulagan toner

e  Sayfada toner lekeleri

e Sayfada dikey cizgiler veya seritler

Bu tur sorunlari diizeltmek icin yaziciyl temizleyin. Bkz: Yaziciyi temizleme.

E’/}’ Not Toner birikmesini azaltmak igin, tepside ortam tlriini her zaman kullandiginiz ortam tiiriine

uygun sekilde yapilandirin. Yapilandirma ayarindakinden farkli tiirde ortam yazdirmak fazla toner
birikmesine neden olabilir.

Baski kalitesi sorunlarini gidermek i¢cin HP ToolboxFX kullanma

HP ToolboxFX yazilimindan, hangi baski kartusunun soruna neden oldugunu belirlemenize yardimci
olan bir sayfa yazdirabilirsiniz. Baski kalitesi sorunlarini giderme sayfasi, dort gakisan bolimden olusan
bes renk grubu yazdirir. Her bolimu inceleyerek, sorunu belirli bir kartusa indirgeyebilirsiniz.

(1) (2] © (4

Bolim Baski kartusu
1 Sari
2 Cam Gobegi
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Boliim Baski kartusu

3 Siyah

4 Macenta

e Birisaret veya nokta tek bir bélimde goriiniiyorsa, bu bélime karsilik gelen baski kartusunu
degistirin.

e Birisaret veya cizgi birden ¢ok bélimde goériiniyorsa, isarete veya gizgiye karsilik gelen baski
kartusunu degistirin.

e  Sayfa noktalar, isaretler veya gizgiler igin yinelenen bir desen goériinliyorsa, yaziciyi temizleyin.
Bkz: Yaziciyi temizleme. Yaziciyl temizledikten sonra, bagka bir baski kalitesi sorunlarini giderme
sayfasi yazdirarak hatanin giderilmis olup olmadigina bakin.

Baski kalitesi sorunlarini giderme sayfasi yazdirmak igin

1. HP ToolboxFX uygulamasini agin. Bkz: HP ToolboxFX gorintulemek igin.

2. Yardim klasériini ve sonra da Sorun Giderme sayfasini tiklatin.

3. Yazdir digmesini tiklatin ve yazdirilan sayfalardaki yonergeleri izleyin.

Yaziciyl ayarlama

Ayar, baski kalitesini en iyi duruma getiren bir yazici iglevidir. Baski kalitesi sorunlariyla karsilasirsaniz,
yaziclyi ayarlayin.

1.  OK digmesine basin.

> digmesine basarak Sistem Kurulumu 6gesini vurgulayin ve sonra OK digmesine basin.
> digmesine basarak Baski kalitesi 6gesini vurgulayin ve sonra OK diigmesine basin.

> dugmesine basarak Rengi kalibre et 6desini vurgulayin ve sonra OK dugmesine basin.

> digmesine basarak Simdi ayarla 6gesini vurgulayin ve sonra OK diigmesine basin.

e g ~ w0 b

OK digmesine basin.
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Ag sorunlari (yalnizca HP Color LaserJet 2700n)

Yazicinin ag ile iletisim kurdugunu dogrulamak i¢in asagidaki 6delere bakin. Bu sorun giderme
yordamina baglamadan 6nce, bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz: Yazici bilgi sayfalarini kullanma.

1.

is istasyonu veya dosya sunucusu ile yazici arasinda bilinen fiziksel baglanti sorunlar var mi?

Ag kablolari, baglantilar ve ydnlendirici yapilandirmalarinin dogru oldugundan emin olun. Ag
kablosu uzunluklarinin ag 6zelliklerine uygun oldugunu dogrulayin.

Ag kablolari dogru baglanmis mi?

Yazicinin dogru baglanti noktasi ve kablo Uzerinden aga baglandigindan emin olun. Tum kablo
baglantilarini denetleyerek guvenli ve dogru yere takili olduklarindan emin olun. Sorun devam
ederse, farkli bir kablo deneyin veya hub'daki ya da vericideki diger baglanti noktalarina baglayin.
Yazicinin arkasindaki baglanti noktasinin yanindaki koyu sari renkli etkinlik 15131 ve yesil baglanti
durumu 1s1g1 yaniyor olmaldir.

Baglanti hizi ve dupleksleme ayarlari dogru mu ayarlanmig?

Hewlett-Packard, bu ayarin otomatik modda (varsayilan ayar) birakilmasini énerir. Bkz: Baglanti
hizi ve baglanti dupleks ayarlari.

Yaziciya "ping" komutu génderebiliyor musunuz? (Windows)

a. Baslat'i ve sonra Galistir'i tiklatin, cmd yazin ve Tamam'i tiklatarak bir MS-DOS komut istemi
acgin.

b. ping komutunu ve sonra da yazicinin IP adresini yazin. Ornegin, sunu yazin: ping
192.168.45.39

Ping komutu basarili olursa, yazicinin gonderdigi yanitlarin listesi pencerede gortntilenir.

c. Yaziciya ping komutu génderebiliyorsaniz, bilgisayarda yazici i¢in IP adresi
yapilandirmasinin dogru oldugundan emin olun. Dogruysa, yaziciyi silin ve yeniden ekleyin.

-veya-

Ping komutu bagarisiz olursa, ag hub'larinin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan ag ayarlari,
yazicl ve bilgisayarin ayni ag icin yapilandirilmis olduklarini dogrulayin.

Aga herhangi bir yazilim programi eklenmis mi?

Yeni programlarin uyumlu oldugundan, dogru yuklendiklerinden ve dogru yazici sdrtculerini
kullandiklarindan emin olun.

Diger kullanicilar yazdirabiliyor mu?

Sorun ig istasyonuna 6zgu olabilir. is istasyonunun ag surcilerini, yazici strlcilerini ve yeniden
yonlendirmesini (Novell NetWare yakalamasini) denetleyin.

Diger kullanicilar yazdirabiliyorsa, ayni ag isletim sistemini mi kullaniyorlar?
Sisteminizde dogru ag isletim sistemi kurulumu olup olmadigina bakin.

iletisim kuraliniz etkinlestirilmis mi?
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iletisim kuralinizin durumunu Yapilandirma raporundan denetleyin. Diger iletisim kurallarinin
durumunu denetlemek icin katistiriimis Web sunucusunu, HP ToolboxFX veya Macintosh
Configure Device uygulamasini da kullanabilirsiniz. Bkz: Yaziciyi yonetme.

9. Yazici HP Web Jetadmin veya diger yonetim programlarinda gértiniyor mu?
e Ag yapilandirma sayfasindaki ag ayarlarini dogrulayin.

e  Kontrol panelini kullanarak yazicinin agd ayarlarini dogrulayin.
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A Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

e ABD'de sarf malzemesi siparisi vermek icin www.hp.com/sbso/product/supplies adresini ziyaret
edin.

e  TUm diinyada sarf malzemesi siparigi vermek igin, www.hp.com/ghp/buyonline.html adresini
ziyaret edin.

e Kanada'da sarf malzemesi siparisi vermek igin www.hp.ca/catalog/supplies adresini ziyaret edin.

e Avrupa'da sarf malzemesi siparigi vermek igin www.hp.com/go/supplies adresini ziyaret edin.

e Asya-Pasifik'te sarf malzemesi siparisi vermek i¢cin www.hp.com/paper/ adresini ziyaret edin.

e  Sarf malzemesi siparisi vermek igin www.hp.com/go/accessories adresini ziyaret edin.
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Parcalar ve sarf malzemeleri

Bu yazicinin yedek pargalari ve sarf malzemeleri, Griinin tretimi durdurulduktan sonra en az bes yil

sureyle piyasada bulunacaktir.

Parca Parca numarasi Tiir/boyut
Bellek yiikseltme (DIMM'ler) Q1887A Eszamanh 64 MB DDR SDRAM DIMM
Q7721A Eszamanl 128 MB DDR SDRAM DIMM
Q7722A Eszamanh 256 MB DDR SDRAM DIMM
Aksesuarlar Q5958A istege baglh 500 sayfalik kagit besleyici (tepsi 3)
J6035D HP Jetdirect 175x yazdirma sunucusu (hizh Ethernet,
10/100base-TX, USB 1.1)
J6072A HP bt1300 Bluetooth' kablosuz yazici adaptéri (USB 1.1
arabirimi)
J7942A HP Jetdirect en3700 yazdirma sunucusu (hizl Ethernet, tam
Ozellikli set, 10/100base-TX, USB 2.0)
J7951A HP Jetdirect ew2400 kablolu/kablosuz yazdirma sunucusu
(hizh Ethernet, deger 6zellikli set, USB 2.0)
Yazici sarf malzemeleri Q7560A Siyah yazici kartusu
Q7561A Cam go6begi yazici kartusu
Q7562A Sari yazici kartusu
Q7563A Macenta yazici kartusu
Kablolar C6518A USB 2.0 yazici kablosu (2 metre standart)
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Parca Parca numarasi Tiir/boyut
Ortam C2934A 50 sayfa

HP Color LaserJet Asetatlari (letter)
C2936A 50 sayfa

HP Color Laser Asetatlari (A4)
Q1298A HP LaserJet Kaba kagit (letter)
Q1298B HP LaserJet Kaba kagit (A4)
HPU1132 500 sayfa

HP Premium Choice LaserJet kadit (letter)
CHP410 500 sayfa

HP Premium Choice LaserJet kagit (A4)
HPJ1124 500 sayfa

HP LaserJet kagit (letter)
CHP310 500 sayfa

HP LaserJet kagit (A4)
QG6608A 100 sayfa

HP Color Laser Fotograf Kagidi, parlak
Q6611A 150 sayfa

HP Color Laser Brosur Kagidi, parlak (letter)
Q6541A 200 sayfa

HP Presentation Laser Paper, yumusak parlak (letter)
Q6543A 150 sayfa

HP Brochure Laser Paper, mat (letter)
Q2546A 300 sayfa

HP Presentation laser paper, parlak
Q6549A 100 sayfa

HP Fotograf Kagidi, mat (letter)
HPL285R 500 sayfa

HP Color Laser Kagit (letter)
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Parca Parca numarasi Tiir/boyut

Basvuru malzemeleri 5851-1468 HP LaserJet Printer Family Print Media Specification Guide

5021-0337 PCL/PJL Teknik Bagvuru Paketi

Yiklenebilir stirimler igin www.hp.com/support/clji2700
adresini ziyaret edin. Baglandiginizda, Manuals segenegini
segin.

' Bluetooth kendi sahibine ait ticari bir markadir ve Hewlett-Packard Company tarafindan lisansli olarak
kullaniimaktadir.
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Katigtirlimig Web sunucusunu kullanarak siparig etme

Dogrudan katistiriimis Web sunucusundan sarf malzemesi siparisi vermek igin, herhangi bir sayfanin
sag Ust kdsesindeki Shop for Supplies (Sarf Malzemesi Satin Al) digmesini tiklatin ve Web tarayicisi
sayfasindaki yonergeleri izleyin. Bkz: Katistiriimis Web sunucusunu kullanma.
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HP ToolboxFX ile siparis verme
Dogrudan HP ToolboxFX ile yazici sarf malzemesi siparis etmek i¢in asagidaki adimlar kullanin.
1. HP ToolboxFX uygulamasini agin.
2. Sarf Malzemesi Aligverigi dugmesini tiklatin.

3. Web tarayicisi sayfasindaki yonergeleri izleyin.
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Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTI SURESI

HP Color LaserJet 2700 ve 2700n yazicilar Bir yillik sinirli garanti

HP, son kullanici mugsteri olan size, HP donanim ve aksesuarlarinin, satin alindiklari tarihten itibaren yukarda
belirtilen sdre icinde malzeme ve iggilikle ilgili hata icermeyecegini garanti eder. Bu tur hatalar garanti dénemi
icinde HP'ye bildirilirse, HP, kendi kararina bagli olarak, hatali trlinleri onaracak ya da degistirecektir. Degistirilen
drtinler yeni veya performans agisindan yeniye esdeger olabilir.

HP, dogru sekilde yiklendigi ve kullanildiginda, satin alma tarihinden itibaren yukarida belirtilen stire boyunca HP
yazihiminin malzeme ve isgilik kusurlarindan dolayi programlama talimatlarini yerine getiremez duruma
gelmeyecegini garanti eder. HP’ye garanti suresi iginde bildirilirse HP bu gibi kusurlardan dolayi programlama
talimatlarini yerine getirmeyen yazilimi yenisiyle degistirecektir.

HP, Grdnlerinin kesintisiz veya hatasiz ¢alisacagdini garanti etmez. HP herhangi bir Griind makul bir strre iginde
onararak veya degistirerek garanti ettigi duruma getiremezse, trina derhal geri géndermeniz karsiliginda satis
fiyatini geri almaya hak kazanirsiniz.

HP Urlnlerinde performanslari yenisiyle esdeger olan yeniden uretilmis veya ¢ok az kullaniimis parcalar
bulunabilir.

Garanti asagidaki nedenlerden dolayi ortaya ¢ikan arizalari igermez: (a) uygun olmayan veya yetersiz bakim ya
da kalibrasyon, (b) HP tarafindan saglanmayan yazilim, arabirim, parga veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat veya
ko6t kullanim ya da (d) Grdnidn kendisi igin yayimlanmis ortam 6zellikleri disinda kullanimi (e) kullanim alaninin
uygun olmayan sekilde hazirlanmis olmasi ya da uygun olmayan bakim.

YEREL YASALARININ iZIN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER TUM GARANTILERI OLUSTURUR
VE GEREK YAZILI GEREK SOZLU OLARAK BASKA HICBIR ZIMNi VEYA ACIK GARANTI VEYA KOSUL
VERILMEZ. HP OZELLIKLE SATILABILIRLIK, TATMINKAR KALITE VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
DOLAYLI GARANTILERI YA DA KOSULLARINI REDDEDER. Bazi iilkeler/bdlgeler veya eyaletler dolayl
garantilerin sinirlandiriimasina izin vermez, bu nedenle yukaridaki sinirlandirma veya harig tutma sizin icin gegerli
olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir ve lilkeye/bolgeye ve eyalete gore degisebilen baska haklara
da sahip olabilirsiniz. HP sinirli garantisi HP'nin bu Grin igin servis verdigi ve bu Urinu pazarladigi tim Ulkelerde/
bolgelerde gegerlidir. Aldiginiz garantinin diizeyi yerel standartlara gére degisebilir HP bu Uriinin yasal veya
yonetmelik nedenleriyle isletiimesinin amacglanmadigi tlkelerde/boélgelerde islemesi igin Grindn form veya
islevinde degisiklik yapmayacaktir.

YEREL YASALARIN iZIN VERDIGI OLCUDE, BU GARANTI BILDIRIMINDEKI HAKLAR YEGANE VE TUM
HAKLARINIZDIR. YUKARIDA BELIRTILEN DURUMLARIN DISINDA, HP VEYA BAYILERI, SOZLESMEDEN
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FiiL BiCIMINDE OLUSAN YA DA BASKA BIiR BiCIMDE ORTAYA CIKAN (KAR
VE VERI KAYBI DA DAHIL OLMAK UZERE) VERI KAYBINDAN, DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE
DOLAYLI ZARARLARDAN HICBIR DURUMDA SORUMLU DEGILDIR. Bazi iilkeler/bdlgeler kazara veya sonug
olarak ortaya ¢ikan zararlarin sinirlandiriimasina izin vermez, bu nedenle yukaridaki sinirlandirma ve harig tutma
sizin igin gegerli olmayabilir.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI SARTLARI, YASALARIN IZIN VERDIGI AZAMI OLCUDEJ URUNUN SizE
SATISIYLA ILGILI ZORUNLU YASAL HAKLARA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ, DEGISTIRMEZ VEYA
SINIRLANDIRMAZ.
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Baski kartusu, aktarim birimi ve fuzer sinirl garanti
bildirimi
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Bu HP Grund uzerinde malzeme ve iscilik hatasi bulunmayacagi garanti edilir.

Bu garanti, (a) doldurulmus, yenilenmis, yeniden uretilmis veya herhangi bir sekilde Gizerinde bir iglem
yapilmis Urunler, (b) yanlis kullanim, hatali saklama veya yazici Grinu i¢in yayimlanmis ¢evresel
Ozellikler disinda galistiriimadan kaynaklanan sorunlara sahip Grtinler ya da (c) normal kullanim
yluziinden asinmis drinler igin gegerli degildir.

Garanti hizmetini elde etmek igin, (sorunu agiklayan bir yazi ve baski érnekleri ile birlikte) GriinG satin
aldiginiz yere iade edin veya HP misteri hizmetlerine bagvurun. Karar hakki HP'ye ait olacak sekilde,
HP hatali oldugu kanitlanan Uriind degistirir veya satin alma bedelini iade eder.

YUKARIDAKI GARANTI, YEREL YASALAR CERCEVESINDE iZIN VERILEN AZAMi OLCUDE, SiZE
OZEL YEGANE GARANTIDIR VE HP SIiZE ACIKCA VEYA ZIMNEN, YAZILI VEYA SOZLU BASKA
HICBIR GARANTI VEYA KOSUL SAGLAMADIGI GiBi SATILABILIRLIK, TATMIN EDICIi KALITE VE
BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUKLA ILGILI OLARAK HICBIR ZIMNI GARANTI VE KOSUL
SAGLAMAZ.

HP VEYA TEDARIKCILERI, YEREL YASALAR GCERGEVESINDE, SOZLESMEDEN KAYNAKLANAN
VEYA HAKSIZ FiiL BIGIMINDE YA DA BASKA HERHANGI BIR BIGCIMDE ORTAYA GIKAN
DOGRUDAN, OZEL, RASLANTISAL VEYA NETICEDE OLUSAN HiCBIiR ZARARDAN (KAR VEYA
VERI KAYBI DA DAHIL) SORUMLU DEGILDIR.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI SARTLARI, YASALARIN iZIN VERDIGI AZAMi OLGUDE, URUNUN
SiZI? SATISIYLA ILGILI ZORUNLU YASAL HAKLARA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ,
DEGISTIRMEZ VEYA SINIRLANDIRMAZ.
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HP Musteri Hizmetleri

Cevrimigi Hizmetler

HP yazicilarina ézel giincellestirilmis yazilim, lriin bilgisi ve destek bilgilerine Internet baglantisiyla 24
saat erismek igin www.hp.com/support/clj2700 adresini ziyaret edin.

Yerlesik ag 6zellikleri hakkinda bilgi icin www.hp.com/support/net_printing adresini ziyaret edin.

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masalsti bilgi islem ve baski Griinleri icin Web tabanli
sorun giderme araglari icerir. instantsupport.hp.com adresini ziyaret edin.

Telefonla destek

HP, garanti déneminde telefonla licretsiz riin destegi sunar. Ulkenizle/bolgenizle ilgili telefon numarasi
icin Urun kutusundaki brosire bakin veya www.hp.com/support/callcenters adresini ziyaret edin. HP’yi
aramadan Once, asagidaki bilgileri hazir bulundurun: trGin adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve
sorunun agiklamasi.

Yazilim yardimci programlari, surliculer ve elektronik bilgiler

° www.hp.com/go/clj2700 software

Siriicilere iliskin Web sayfasi ingilizce'dir, ancak siiriiciileri karsidan farkh dillerde yiikleyebilirsiniz.

Aksesuarlar ve sarf malzemeleri icin HP dogrudan siparis

e Amerika Birlesik Devletleri: www.hp.com/sbso/product/supplies.

° Kanada: www.hp.ca/catalog/supplies

e  Avrupa: www.hp.com/supplies

e  Asya-Pasifik: www.hp.com/paper/

Orijinal HP parga veya aksesuarlarini siparis etmek igin www.hp.com/buy/parts adresindeki (yalnizca
ABD ve Kanada) HP Parts Store'u ziyaret edin veya 1-800-538-8787 (ABD) ya da 1-800-387-3154
(Kanada) numaralarini arayin.

HP servis bilgileri

HP Yetkili Saticilarini bulmak igin 1-800-243-9816 (ABD) veya 1-800-387-3867 (Kanada) numarasini
arayin.

ABD ve Kanada disinda, llkenizdeki/bolgenizdeki musteri destek numarasini arayin. Yazici
kutusundaki brostire bakin.

HP servis sozlegsmeleri
1-800-835-4747 (ABD) veya 1-800-268-1221 (Kanada) numaralarini arayin.

Genisletilmis servis igin 1-800-446-0522 numarasini arayin.
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HP ToolboxFX

Yazicinin durumunu ve ayarlari denetlemek, sorun giderme bilgileri ve gevrimigi belgeleri gérintilemek
icin HP ToolboxFX uygulamasini kullanin. HP ToolboxFX uygulamasini kullanmak i¢in yazilimi eksiksiz
yuklemis olmaniz gerekir. Bkz: HP ToolboxFX kullanimi .

Macintosh bilgisayarlar i¢cin HP destegi ve bilgiler

Macintosh OS X destek bilgileri ve HP sirticu glincellestirmeleri abonelik hizmeti igin www.hp.com/go/
macosx adresini ziyaret edin.

Macintosh kullanicilari i¢in 6zel olarak tasarlanmig trdnler icin www.hp.com/go/mac-connect adresini
ziyaret edin.
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HP bakim anlagmalari

HP'nin genis kapsamli destek gereksinimlerini karsilayan gesitli tirlerde bakim anlagmalari vardir.
Bakim anlagmalari standart garantiye dahil degildir. Destek servisleri bulundugunuz yere gore
degisebilir. Yararlanabilecediniz hizmetleri 6grenmek i¢in bulundugunuz yerdeki HP yetkili saticisina
basvurun.

Yerinde servis sozlegsmeleri

Gereksinimlerinize en uygun dizeyde destek saglamak igin HP'nin gesitli yanit sreleri olan yerinde
servis anlasmalari vardir:

Ertesi glin is yerinde servis

Bu anlagsma kapsaminda, servis talebini izleyen is gliniinde destek saglanir. Yerinde servis
sdzlesmelerinin ¢ogu, uzatilmis servis saatleri ve HP’nin belirlenmis servis alanlarinin disina servis
olanag: icerir (ek Ucrete tabidir).

Haftalik (toplu) yerinde servis

Bu sdzlesmede ¢ok sayida HP Urini olan kuruluslar igin programli haftalik igyeri ziyaretleri
ongorulmektedir. Bu anlasma, yazicilar, giziciler, bilgisayarlar ve disket srtculeri dahil olmak tzere en
az 25 ig istasyonu Urtn0 kullanan yerler igin tasarlanmigtir.

Genisletilmis garanti

HP Destek Paketi HP donanim Griinin0 ve tim HP tarafindan saglanan i¢ bilesenleri kapsar. Donanim
bakimi, HP UrGndnin alimindan itibaren 1 ila 3 yillik bir stireyi kapsar. Misteri, HP Destek Paketi'ni
belirtilen fabrika garantisi siresi iginde satin almalidir. Ayrintili bilgi icin HP Musteri Hizmetleri ve Destek
grubuna basvurun.
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Yazicinin yeniden paketlenmesi

Bilgisayarinizi bagka bir yere tagimaniz veya géndermeniz gerekirse, yaziclyi yeniden paketlemek igin
asagidaki yordami kullanin.

DIKKAT Goénderme sirasinda urtindn gerektigi gibi paketlenmemesi nedeniyle olusacak
hatalar musterinin sorumlulugundadir. Uriin génderilirken dik durumda olmaldir.

Yaziciyl yeniden paketlemek igin

A DIKKAT Yaziclyl gdndermeden énce baski kartuslarini gikarmaniz son derece énemilidir.
Tasima islemi sirasinda yazicinin iginde birakilan baski kartuslari akabilir ve yazici makinesini
ve toner igeren diger bélimleri timuyle kaplayabilir.

Baski kartusunun zarar gérmesini engellemek icin silindire dokunmamaya 6zen gosterin ve baski
kartusunu 6zgin ambalaji igcinde saklayarak 1sik gérmesini onleyin.

1. Baski kartuslarinin dérduni de gikarin ve ayrica génderin.
2. Istege bagh tepsi 3'li gikarin ve ayri olarak gdnderin.

3. Mumkunse Grindn 6zgun kutusunu ve ambalaj malzemesini kullanin. Yazicinin paketleme
malzemesini attiysaniz, yazicinin yeniden paketlenmesi hakkinda bilgi almak icin yerel kargo
hizmeti veren bir sirkete bagvurun. HP, ekipmani nakliye i¢in sigorta ettirmenizi énerir.

TRWW Yazicinin yeniden paketlenmesi 139



140 Ek B Servis ve destek TRWW



C Yazci ozellikleri

Yazici 6zellikleri, boyut ve gramaj, gereken ve kullanilan gii¢ miktari ve yazicinin urettigi gurdlti
hakkinda bilgiler verir. Ozellikler ayrica yazicinin farkli galisma modlarinin giic tiiketimi, 1si ¢ikigi ve
gurulta ¢ikisi Uzerindeki etkisini de tanimlar.
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Fiziksel ozellikler

Uriin Yiikseklik Derinlik Genislik Agirhik!
400 mm
Temel model 400 mm (15,7 ing) 450 mm (17,7 in¢) (15,7 ing) 20,3 kg (44,8 Ib)
Temel model + istege bagh tepsi 3 540 mm (21,3 ing) 450 mm (17,7 ing) 400 mm 25,4 kg (56,0 Ib)
(15,7 ing)

' Yazici agirhgina baski kartuslari dahil degildir.
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Elektrikle ilgili ozellikler

UYARI! Glg gereksinimleri, yazicinin satildigi Glkeye/bélgeye baghdir. Calisma voltajlarini
donustirmeyin. Bu, yaziciya zarar verebilir ve Urlin garantisini gegersiz kilabilir.

Oge 110 volt ile galisan modeller 220 volt ile galisan modeller
Gug gereksinimleri 100 - 127 V (+/- %10) 220 - 240 V (+/- %10)

50 - 60 Hz (+/- 2 Hz) 50 - 60 Hz (+/- 2 Hz)
Onerilen minimum devre kapasitesi 6,5A 3,5A

TRWW Elektrikle ilgili 6zellikler 143



Guc tuketim ozellikleri

Tablo C-1 Glg tiiketimi (vat cinsinden ortalama)’

Uriin Modeli Yazdirma? Hazir? Uyku* Kapali Is1 gikigi-Hazir
(BTU/saat)®

HP Color LaserJet 2700 409 29 13 0,5 100

HP Color LaserJet 2700n 409 29 13 0,5 100

Gug tuketimi, standart voltajlar kullanilarak renkli ve tek renkli yazdirma iglemleri icin 6lgllen en
yuksek degerleri yansitmaktadir.

2 Yazdirma hizi, letter boyutlu ortam igin dakikada 15 sayfa, A4 boyutlu ortam icin dakikada 20 sayfadir.
3 Hazir modundan uyku moduna varsayilan etkinlesme siresi 30 dakikadir.

4 Uyku modundan c¢ikis ve yazdirmaya baslama sliresi 6 saniyedir.

5 Tdm modellerde, hazir modundaki maksimum i1si yayimi saatte 171 BTU'dur.

E’/}’ Not Bu degerler degisebilir.
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Akustik yayilma

Ses gii¢ diizeyi 1ISO 9296'ya gore

Yazdirma (dakikada 15 sayfa)' Lwag = 6,9 Bel (A) [69 dB (A)]
Hazir Lwag = 5,3 Bel (A) [53 dB (A)]
Ses basing diizeyi: gézlemci konumunda 1ISO 9296'ya gore

Yazdirma (dakikada 15 sayfa)' Lpam =55 dB (A)

Hazir Lpam =39 dB (A)

1 Renkli yazdirma hizi, letter ve A4 boyutlu ortam igin dakikada 15 sayfadir. Tek renkli yazdirma hizi,
letter boyutlu ortam igin dakikada 20 sayfa, A4 boyutlu ortam igin dakikada 20 sayfadir.

r__f/r Not Bu degerler degisebilir.
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Isletim ortami 6zellikleri

Ortam Onerilen izin Verilen
Sicaklik 17°-25°C 10° - 27°C
Nem %20 - &60 bagil nem (BN) %10 - 70% RH
Yikseklik Yok 0-2600 m

%’/r Not Bu degerler degisebilir.
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D Duzenleme bilgileri

TRWW

Bu boliim, asagidaki diizenleme bilgilerini igermektedir:

FCC mevzuati

Cevre korumaya yonelik Urlin yonetim programi

Uyumluluk bildirimi

Givenlik beyanlari

Finlandiya icin lazer beyani
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FCC mevzuati

Bu ara¢ sinanmis ve FCC kurallarinin 15. Bélumune uygun olarak B Sinifi bir dijital aygitin
sinirlamalarina uygun oldugu goérulmustur. Bu sinirlar, yerlesik bir kurulumdaki zararli girisimlere karsi
uygun korumayi saglamak amaciyla tasarlanmistir. Aygit radyo frekans enerijisi Uretir, kullanir ve
yayabilir. Bu donanim ydnergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullanilmazsa, radyo iletisiminde zararli
girisimlere neden olabilir. Ancak, belirli yiklemelerde girisimin ortaya ¢ikmayacaginin garantisi yoktur.
Aclilip kapatilarak belirlenebilecedi gibi donatim radyo veya televizyon alicilari igin zararli girisimlere
neden olursa, kullanici agsagidaki 6nlemlerden bir veya birka¢ini uygulayarak girisimi duizeltebilir.

e Alici antenin yéninu veya yerini degistirin.
e Aygitla alicinin arasini agin.
e  Ayagiti, alicinin takili bulundugu devreden farkh bir fis devresine baglayin.

e  Saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine basvurun.

E’//r Not Yaziciya yapilan, HP tarafindan acik¢a onaylanmamis degisiklikler, kullanicinin bu aygit
calistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Korumali bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari Kisim 15 B Sinifi sinirlarina uyulmasi igin gereklidir.
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Cevre korumaya yonelik urun yonetim programi

Cevreyi koruma

Hewlett-Packard Company, cevreye zarar vermeyen kaliteli Griinler saglamayi ilke edinmistir. Bu Grin,

cevre Uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi 6zelliklerle tasarlanmistir.

Ozon uretimi

Bu Urtin, 6nemli derecede ozon gazi Uretmez (Os).

Enerji tuketimi

Uyku modunda, eneriji tiketimi dogal kaynaklari koruyacak ve bu trindn yiksek performansini
etkilemeyecek sekilde 6nemli dlgiide duser.

Kagit kullanimi

Bu dranun el ile dupleksleme 6zelligi ve mizanpaj (bir sayfaya birden fazla sayfa yazdirma) yetenegi
kagit kullanimini ve dolayisiyla dogal kaynaklara talebi azaltabilir.

Plastik Parcgalar

25 gramdan daha agir plastik pargalarda, Griiniin kullanim émrinin sonunda plastik pargalarin geri
dénldsim igin tanimlanmasini kolaylastiran, uluslararasi standartlara uygun isaretler bulunur.

HP LaserJet baski sarf malzemeleri

HP Planet Partners ile, bosalan HP LaserJet baski kartuslarinizi (licretsiz olarak) iade etmek ve geri
doénlisimind saglamak kolaydir . HP Griin tasarimi ve Uretiminden, dagitim, isletim ve geri déniisim
sureclerine kadar, gevreye zarar vermeyen 6zgln, kaliteli Griin ve hizmetler Gretmeyi ilke edinmigtir.
iade edilen HP LaserJet baski kartuslarinizi isleyip, yeni triinlerde kullaniimak tizere degerli plastik ve
metal pargalara donustirerek milyonlarca ton atigin dogaya karismasini 6nlemekteyiz. Kartus geri
donastiriltp yeni malzemelerde kullanildigindan size iade edilmez. HP Planet Partners programina
katildiginizda, HP LaserJet baski kartuslariniz giivenle geri déndstarulir. Cevreye duyarlihdiniz igin
tesekkurler!

Bircok Ulkede/bdlgede, bu trinun yazdirma sarf malzemeleri (6rnegin, baski kartusu), HP Printing
Supplies Returns and Recycling Program (HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniigiim
Programi) aracihidiyla HP’ye geri génderilebilir. Bu kullanimi kolay ve Ucretsiz iade programi, 35’'ten
fazla Glkede/bdlgede uygulanmaktadir. Tim yeni HP LaserJet baski kartuslarinin ve sarf malzemelerinin
paketlerinde birkag farkl dilde bilgi ve yénergeler bulunmaktadir.

HP yazdirma sarf malzemeleri iade ve geri donusum programi hakkinda bilgi

TRWW

1992'den beri HP, HP LaserJet sarf malzemelerinin Gcretsiz olarak iade ve geri dénlisimunu
saglamaktadir. 2004'te, LaserJet Sarf Malzemeleri i¢cin HP Planet Partners programi, HP LaserJet sarf
malzemelerinin satildigi diinya pazarinin %85'inde kullanima sunulmustur. Posta Ucreti 6denmis ve
Onceden adreslenmis etiketler, bir cok HP LaserJet baski kartusu kutusunda saglanan yonerge
kilavuzuna dahil edilmigtir. Etiketler ve buyuk kutular ayrica asagidaki Web sitesinden de

saglanabilir: www.hp.com/recycle.

Bu etiketi yalnizca bos, orijinal HP LaserJet baski kartuslarini iade etmek igin kullanin. Litfen bu etiketi
HP disi kartuslar, yeniden doldurulmus veya yeniden Uretilmis kartuslar ya da garanti kapsamindaki
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Kagit

iadeler icin kullanmayin. HP Planet Partners programina yanlislikla génderilen yazdirma sarf
malzemeleri veya diger nesneler iade edilemez.

2004 yilinda dunyada 10 milyondan fazla HP LaserJet baski kartusu HP Planet Partners sarf
malzemeleri geri déntisuim programi ile geri dénustlrulmugstir. Rekor dizeydeki bu rakam, 12 milyon
kilogramlik baski kartugsu malzemesinin ¢ope atilmaktan kurtarildigi anlamina gelir. HP, 2004'te, tim
dinyada baski kartuglarinin agirlik olarak ortalama %59’luk bir béliuminin (plastik ve metaller) geri
doénlsUminid saglamistir. Plastikler ve metaller, HP UrGnleri, plastik tepsiler ve biriktirme yerleri gibi yeni
drtnlerin yapiminda kullanilir. Kalan malzemeler, gevreye zarar vermeyecek bigimde atilir.

e ABD’de iade. Kullaniimis kartuslarin ve sarf malzemelerinin gevreye karsi daha duyarli bir sekilde
iadesi icin HP bu iadelerin topluca gergeklestiriimesini desteklemektedir. iki veya daha fazla kartusu
birbirine baglayip, paket icinde size ulastirilan 6demesi yapilmis, lizerinde adres yazili bir adet
UPS etiketini kartuslarin Gizerine yapistirmaniz yeterlidir. ABD'de daha fazla bilgi igin,
1-800-340-2445 numarali telefonu arayin veya www.hp.com/recycle adresindeki HP Web sitesini
ziyaret edin.

e ABD disinda iade. ABD disindaki miisteriler, HP Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniisiim
Programr’nin kullanilabilirlidi ile ilgili olarak ek bilgi almak igin www.hp.com/recycle Web sitesini
ziyaret etmelidir.

HP LaserdJet Printer Family Print Media Specification Guide iginde verilen yonergelere uygun oldugu
sirece, bu Uriinde geri dénusturilmis kagit kullanilabilir. Bu Griin EN12281:2002'ye uygun olarak geri
dénisturalmas kagitlarin kullanimi igin uygundur.

Malzeme kisitlamalari

Bu HP urinldne civa eklenmemistir.

Geri dontsUm bilgileri igin, www.hp.com/recycle adresini ziyaret edebilir ya da bulundugunuz yerdeki
yetkililere veya Electronics Industries Alliance'a (Elektronik Endustrileri Birligi) bagvurabilirsiniz:

www.eiae.org.

Avrupa Birligi'nde atik donanimlarin 6zel konutlardaki kullanicilar
tarafindan elden ¢ikarilmasi

Uriin veya ambalajindaki bu simge, iiriiniin diger ev atiklariyla birlikte atiimamasi gerektigini belirtir. Atik
donaniminizi belirlenmis bir atik elektrikli ve elektronik donanim toplama merkezine teslim etmek, sizin
sorumlulugunuzdadir. Atik donaniminizin elden gikariima sirasinda ayri olarak toplanmasi ve geri
donustirulmesi, dogal kaynaklarin korunmasina yardimci olacak ve insan sagligina ve gevreye zararli
olmayacak bir sekilde geri dénustirilmesini saglayacaktir. Atik donaniminizi geri donustiriimek tzere
teslim edebileceginiz yerler hakkinda ayrintil bilgi igin lGtfen bulundugunuz yerdeki belediye
makamlarina, ev atiklari toplama hizmetine veya Urlinu satin aldiginiz magazaya basvurun.

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi (MSDS)

Kimyasal madde (6rnegin, toner) iceren sarf malzemeleri icin Malzeme Guivenligi Veri Sayfalari
(MSDS), www.hp.com/go/msds veya www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety
adresindeki HP Web sitesine bagvurularak alinabilir.
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Uzun sireli garanti

HP Destek Paketi, HP donanim driiniind ve tim HP tarafindan saglanan i¢ bilesenleri kapsar. Donanim
bakimi, HP Griintnin alimindan itibaren Gg yillik bir streyi kapsar. Musteri, HP Destek Paketi'ni belirtilen
fabrika garantisi suresi iginde satin almalidir. Ayrintili bilgi icin HP Musteri Hizmetleri ve HP Musteri
Destegi grubuna basvurun. Bkz: Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi.

Asagidakiler dahil

Bu cevre konulari ile ilgili bilgi almak igin:

TRWW

Bu Urtin veya pek cok ilgili HP Grina igin Grtn ¢evresel profili sayfasi

HP’nin gevreye verdigi 6nem

HP’nin gevresel yonetim sistemi

HP’nin kullanim émri sona eren Grlinler igin iade ve geri donidsim programi

Malzeme Gulvenligi Veri Sayfalar

www.hp.com/go/environment veya www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety

adresini ziyaret edin.
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Uyumluluk bildirimi

Uyumluluk Bildirimi

ISO/IEC Guide 22 ve EN 45014 uyarinca

Uretici Adr: Hewlett-Packard Company

Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, ABD

asagidaki tiriiniin

Uriin Adr: HP Color LaserJet 2700 Series
Diizenleyici Model No:® BOISB-0504-01
Uriin Segenekleri: Tumi
Toner Kartuslar: Q7560A, Q7561A, Q7562A, Q7563A
asagidaki Uriin Belirtimlerine uygun oldugunu bildirir:
GUVENLIK: IEC 60950-1:2001 / EN60950-1: 2001 +A11
IEC 60825-1:1993 +A1+A2 / EN 60825-1:1994 +A1 +A2 (Sinif 1 Lazer/LED Uriinii) GB4943-2001
EMC: CISPR22:1993 +A1 +A2 / EN55022:1994 +A1 +A2 - Sinif B

EN 61000-3-2:2000

EN 61000-3-3:1995 +A1

EN 55024:1998 +A1 +A2

FCC Baslik 47 CFR, Bolum 15 Sinif B? / ICES-003, Sayi 4 GB9254-1998, GB17625.1-2003

Ek Bilgiler:
Bu urtin, EMC Direktifi 89/336/EEC ve Dustk Voltaj Direktifi 73/23/EEC sartlarina uygundur ve buna goére CE simgesi tagimaktadir.
1) Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleriyle tipik bir yapilandirmada test edilmistir.

2) Bu aygit, FCC Kurallari Béliim 15'e uygundur. Isletim igin asagidaki kosullar gecerlidir: (1) bu aygit zararl girisime neden olmaz ve (2) bu
aygit istenmeyen galismaya neden olabilecek girisimler dahil olmak tzere, alinan tim girisimleri kabul etmelidir.

3) Yasa geregi, bu Urliine Yasal model numarasi verilmistir. Bu numara, GrGin adi ya da triin numaralari ile karigtiimamaldir.
Boise, Idaho 83713, ABD

Haziran 2006
Yalnizca Yasal Diizenlemelerle ilgili Konular igin:

Avustralya Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph Street,, Blackburn, Victoria 3130,
Baglantisi Avustralya

Avrupa Baglantisi  Yerel Hewlett-Packard Satis ve Servis Ofisi veya Hewlett-Packard Gmbh, Department HQ-TRE / Standards Europe,
Herrenberger Strasse 140, Boblingen, D-71034, Almanya, (FAKS+49-7031-14-3143)

ABD Baglantisi Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015, ABD,
(Telefon: 208-396-6000)
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Guvenlik beyanlari

Lazer guvenligi

ABD Gida ve Ilag Yénetimi kurumunun Aygitlar ve Radyolojik Saglik Merkezi (CDRH) birimi,

1 Agustos 1976 tarihinden bu yana uretilen lazer Grlnleri igin yonergeler yayinlamistir. ABD'de satilan
Urtinler igin bu yonergelere uyulmasi zorunludur. Bu yazici, 1968 Saglk ve Guvenlik igin Radyasyon
Denetimi Yasasi uyarinca ABD Saglik ve insani Hizmetler Departmani Radyasyon Performansi
Standardi’'na goére “1. Sinif” bir lazer Urliniu olarak onaylanmistir. Yazicidan yayilan radyasyon,
muhafazalar ve dis kapaklarla timuyle yazicinin iginde tutuldugundan, lazer 1sini normal kullanimin

hicbir asamasinda disari sizamaz.

UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler disindaki denetimlerin, ayarlarin veya yéntemlerin

uygulanmasi zararl radyasyonun ag¢ida ¢ikmasina neden olabilir.

Kanada DOC duzenlemeleri

Complies with Canadian EMC Class B requirements.

« Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques. « CEM ». »

EMI beyani (Kore)
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VCCI beyani (Japonya)
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Gli¢ kablosu beyani (Japonya)
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Finlandiya icin lazer beyani

Luokan 1 laserlaite
Klass 1 Laser Apparat

HP Color LaserJet 2700, 2700n, laserkirjoitin on kayttdjan kannalta turvallinen luokan 1
laserlaite. Normaalissa kaytdssa kirjoittimen suojakotelointi estda lasersateen paasyn
laitteen ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN 60825-1 (1994)
mukaisesti.

VAROITUS !

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttdohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattémalle lasersateilylle.

VARNING !

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren
utsattas for osynlig laserstralning, som 6verskrider gréansen for laserklass 1.

HUOLTO

HP Color LaserJet 2700, 2700n -kirjoittimen sisélla ei ole kayttdjan huollettavissa olevia
kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkild.
Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan
puhdistusta tai muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja
yllapitotoimia, jotka voidaan suorittaa ilman erikoistydkaluja.

VARO'!

Mikali kirjoittimen suo_j_akotelo avataan, olet alttiina nakymattomallelasersateilylle laitteen
ollessa toiminnassa. Ala katso sateeseen.

VARNING !

Om laserprinterns skyddshdlje 6ppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for
osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen. Tiedot laitteessa kaytettéavan laserdiodin
sateilyominaisuuksista: Aallonpituus 775-795 nm Teho 5 m W Luokan 3B laser.
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E Bellekle calisma

Yazici bellegi

Yazicida bir adet ikili dogrudan bellek modult (DIMM) yuvasi vardir. Bu DIMM yuvasini, yaziciyi
asagidaki 6gelerle yikseltmek i¢in kullanin:

e Ekyazici bellegi (DIMM birimleri 64, 128 ve 256 MB olarak bulunur).

e Diger DIMM tabanli yazici dilleri ve yazici se¢enekleri

E’//r Not Eski HP LaserJet yazicilarinda kullanilan tekli hat i¢i bellek modulleri (SIMM) yaziciyla
uyumlu degildir.

Not DIMM siparigi vermek igin bkz: Sarf malzemeleri ve aksesuarlar.

Sik sik karmasik grafikler veya PostScript belgeleri yazdiriyorsaniz ya da ¢ok sayida yukli yazi tipi
kullaniyorsaniz, yaziciya bellek eklemek isteyebilirsiniz. Ek bellek ayrica yazicinin en ylksek hizda
birden ¢ok, harmanlanmis kopya yazdirmasina olanak verir.

Ek bellek siparisi vermeden 6nce, yapilandirma sayfasi yazdirarak takili durumdaki bellek miktarini
saptayin. Bkz: Yazici bilgi sayfalarini kullanma.
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Bellek DIMM birimi takma

Yaziciya ek bellek takabileceginiz gibi, yazicinin Cin veya Kiril alfabesi karakterlerini yazdirmasi igin
yazi tipi DIMM'si de takabilirsiniz.

DIKKAT Statik elektrik, DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lere dokunurken anti statik bir bileklik

takin veya sik sik DIMM anti statik paketin ylzeyine, sonra da yazici Gzerindeki ¢iplak metale
dokunun.

Bellek ve yazi tipi DIMM'lerini takmak igin

1. Yaziciyi kapatin ve tim gug¢ ve arabirim kablolarini gikarin.

‘,,/////////////////

2. Yazicinin sag tarafinda, siyah tirnaklari yavasga birbirine ¢gekin ve bigimlendiriciyi yazicidan

cekerek c¢ikarin.
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3. Bicimlendiriciyi temiz, diz ve toprak baglantili bir ylizeye yerlestirin.

Takih olan bir DIMM'yi degistirmek icin, DIMM yuvasinin her iki tarafindaki mandallari disari uzatin,
DIMM'yi acil bir sekilde yukari kaldirin ve digari ¢ekin.

4. Yeni DIMM'Yyi anti statik paketinden ¢ikarin ve DIMM'nin alt kenarindaki hizalama ¢entigini bulun.

5. DIMM'yi kenarlarindan tutarak, DIMM Uzerindeki ¢entigi DIMM yuvasindaki gubuga acili olarak
hizalayin ve yerine tam oturuncaya kadar DIMM'yi yuvaya sikica bastirin. Dogru sekilde
takildiginda, metal temas noktalari gériinmez.
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6.

8.
9.

Her iki mandal DIMM'yi kavrayincaya kadar DIMM'yi asagiya bastirin.

E’//r Not DIMM'yi takarken guglikle karsilasirsaniz, DIMM'nin altindaki ¢entigin yuvadaki
cubuga hizaladigindan emin olun. DIMM yine de yerine oturmazsa, dogru tlirde DIMM
kullandiginizdan emin olun.

Bigimlendirici kartinin kenarini yuvanin tstiinde ve altinda bulunan izlere hizalayin ve karti
yazicinin igine kaydirin. Bigimlendirici mandallar yerine oturup ses ¢ikarincaya kadar
bicimlendiriciyi sikica itin.

Gl¢ kablosunu ve USB veya a§ kablosunu yeniden takin ve yaziciyi agin.

Bellek DIMM'sini taktiktan sonra bkz: Belledi etkinlestirme.

Bellegi etkinlestirme

Bellek DIMM'si taktiysaniz, yazici suriicisuni yeni eklenen bellegi taniyacak sekilde ayarlayin.

Windows'da bellek etkinlestirme

1.

Baslat menustinde, Ayarlar tzerine gelin ve Yazicilar veya Yazicilar ve Fakslar segenegini
tiklatin.

Bu yaziciyi secin ve Ozellikler'i tiklatin.
Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatin.

Toplam Bellek alanina, simdi yUkli olan toplam bellek miktarini girin veya segin.
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5.  Tamam'i tiklatin.

6. DIMM takilisini denetleme sitesini ziyaret edin.

DIMM takiligini denetleme

DIMM'lerin dogru takildigindan ve c¢alistigindan emin olun.

DIMM takiligini denetlemek igin

1. Yaziciyr agin. Yazicinin baglatma sirasini tamamladiktan sonra Hazir durumunda oldugunu
denetleyin. Bir hata mesaji gorintilenirse, DIMM’lerden biri yanlis takiimis olabilir.

2. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz: Yazici bilgi sayfalarini kullanma.

3. Yapilandirma sayfasinin YUklU Kisiler ve Segenekler kismina bakin ve DIMM takilmadan énce
yazdiriimis yapilandirma sayfasiyla karsilastirin.

4. DIMM dogru sekilde takilmamigs olabilir. Takma islemini tekrarlayin.
-veya-

DIMM arizali olabilir. Yeni bir DIMM deneyin.
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Sozluk

ag Bilgi paylasimi saglamak Uzere telefon kablolari veya baska yollarla birbirine baglanmis bilgisayarlardan
olusan bir sistem.

ag yoneticisi Agi ydneten Kisi.

aktarim birimi  Ortami yazicinin igine aktaran ve yazici kartuslarindan ortama toner aktaran siyah renkli plastik
bant.

bellek etiketi Belirli bir adrese sahip olan bellek balimuddr.
bit taramali goriintii Noktalardan olusan bir gorinta.

BOOTP (Onyiikleme lletisim Kurali) Bilgisayar tarafindan kendi IP adresini bulmak igin kullanilan Internet
iletisim kuralini tanimlayan “Bootstrap Protocol” teriminin kisaltmasi.

bolme Yazdirilmis sayfalari tutan bolim.
cevrebirim Yazici, modem veya saklama sistemi gibi bir bilgisayarla birlikte ¢alisan harici aygit.
cift yonlii iletisim ki yonli veri aktarim.

DHCP “Dynamic host configuration protocol” (Dinamik ana bilgisayar yapilandirma iletigsim kurali) teriminin
kisaltmasidir. Bir aja baglanan her bilgisayar veya ¢evrebirimleri IP adresi de dahil olmak Gzere kendi
yapilandirma bilgilerini bulmak icin DHCP'yi kullanir.

DIMM “Dual inline memory module” (ikili dogrudan bellek modiilii) teriminin kisaltmasi. Bellek yongalarini bir
arada tutan kiguk bir devre kartidir.

dupleks Kagidin her iki yiziine de yazdirmaya olanak veren bir 6zellik. “2 ylize yazdirma” da denir.

e-etiket Baski kartusundaki bir bellek yongasidir. E-etiket, baski kartusu kullanimini izler ve kartusun orijinal HP
baski kartusu olup olmadigini belirler.

EIO Eenhanced input/output” (Genisletilmis giris/¢ikis) teriminin kisaltmasi. HP yazicilar igin baski sunucusu, ag
bagdastiricisi, sabit disk veya bagka eklenti 6geleri eklemek igin kullanilan bir donanim arabirimidir.

EPS Bir tur grafik dosyasi olan “Encapsulated PostScript” (Kapstillenmis PostScript) teriminin kisaltmasi.
GIG "Girig/cikig" teriminin kisaltmasidir ve bilgisayar baglanti noktasi ayarlariyla ilgilidir.
gri tonlama Cesitli gri tonlari.

HP Web Jetadmin Yerlesik ag 6zellikleri bulunan tim ¢evrebirimlerini ydnetmek tzere bir bilgisayarda
kullanabileceginiz, HP'nin ticari markasi olan Web tabanli bir yazici denetim yazilimidir.

IP adresi Aga bagl bir bilgisayar aygitina atanan benzersiz numara.
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IPX/SPX “Internetwork packet exchange/sequenced packet exchange” (Aglar arasi paket degisimi/sirali paket
degisimi) teriminin kisaltmasi.

kalibrasyon Yazicinin en iyi yazdirma kalitesini vermek icin dahili ayarlamalar yaptidi islem.
kaynastirici  Toneri yazdirma ortamina isiyla uygulayan birim.

kontrol paneli Yazicinin Gzerinde yer alan, digmeler ve bir ekran iceren bolum. Yazici ayarlarini belirlemek ve
yazicinin durumu hakkinda bilgi edinmek igin kontrol panelini kullanin.

makro Bir dizi eylemle veya yénergeyle sonuglanan tek bir tus vurusu veya komutu.
ortam Yazicinin goérantiyl yazdirdigi kagit, etiket, asetat veya diger malzemeler.

Oykiiniilmiis PostScript Yazdirilacak sayfanin gériiniimiinii tanimlayan bir programlama dili olan Adobe
PostScript'e dykiinen bir yaziim. Bu yazici dili menilerin gogunda “PS” olarak géruntilenir.

ozellik Bir yazicinin veya yazici dilinin ayirt edici 6zellikleri veya karakteristikleri.
PCL “Printer Control Language” (Yazici Kontrol Dili) teriminin kisaltmasi.

piksel Bir goruntinun ekranda géruntlilenen en kiguk alan birimi olan resim d8gesi (“picture element”) teriminin
kisaltmasi.

PJL “Printer job language” (Yazici isi dili) teriminin kisaltmasi.
PostScript Ticari marka olan bir sayfa tanimlama dili.
PPD “PostScript printer description” (PostScript yazici agiklamasi) teriminin kisaltmasi.

RAM Degisebilen verileri saklayan bir bilgisayar bellegi tirt olan “random access memory” (rasgele erisimli
bellek) teriminin kisaltmasi.

ROM Degismez verileri saklayan bir bilgisayar bellegi tiiri olan “read-only memory” (salt okunur bellek) teriminin
kisaltmasi.

sarf malzemeleri Yazici tarafindan kullanilan ve degistiriimeleri gereken malzemeler. Bu yazicinin sarf
malzemeleri dort yazici kartusudur.

sayfa arabellegi Yazici, sayfanin gérintisinu olustururken sayfa verilerini tutmak igin kullanilan gegici yazici
bellegdi.

sunma Metin veya grafik ¢ikigi Gretme islemi.

TCPI/IP lletisimde kiiresel standart haline gelen bir Internet iletisim kurali.

tek renkli Siyah-beyaz. Rengin olmamasi.

tepsi Bos kagitlarin yerlestirildigi béime.

toner Yazdirilmis ortamdaki géruntiyd olusturan ince siyah veya renkli toz.

uriin bilgisi  Yazicidaki salt okunur bellek biriminde saklanan programlama yénergeleri.
varsayilan Donanim veya yazilim igin normal veya standart ayar.

yarim ton deseni Bir yarim ton deseni, fotograf gibi strekli bir ton goriintlisti Gretmek icin farkli boyutlarda
murekkep noktalari kullanir.

yazi tipi Bir yazi turindeki harflerden, sayilardan ve simgelerden olusan eksiksiz bir kiime.
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yazici suriicisii  Bilgisayar tarafindan yazici 6zelliklerine erismek icin kullanilan yazilm programi.
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Simgeler / Sayisal 6geler

2 ylze yazdirma
sorun giderme 109
yazdirma 52

500 sayfalik tepsi. Bkz: tepsi 3

A
agma/kapatma digmesi 5
Ag Ayarlari sekmesi, HP
ToolboxFX 66
ag gegitleri 32
AQJ sekmesi, katistirimis Web
sunucusu 59
Ag Yapilandirms menia 21
agir kagit
desteklenen turler 10
yazdirma 15
yerlestirme 43
aglar
ag gegcitleri 32
alt aglar 32
ayarlama 27
ayarlar 21
ayarlar raporu
aygit buima 30
baglanti hizi 29
baglanti noktalari, konum 5
desteklenen iletisim
kurallari 30
desteklenen igletim
sistemleri 6
destekleyen modeller 2
DHCP 32
HP ToolboxFX 28
iletim denetimi iletisim kural
(TCP) 31

19, 56

Internet iletisim Kural (IP) 31

IP adresi 28, 30, 31

katistirilmig Web sunucusu 28

TRWW

katistirlmis Web sunucusu,
erisme 58
kontrol paneli kullanimi 23
parola, ayarlama 28
sorun giderme 124
TCP/IP 31
yapilandirma 27
yapilandirma sayfasi 19
yazilm 8
aksesuarlar
siparis etme 127, 131, 132
sorun giderme 120
aktarim birimi garantisi 135
akustik 6zellikler 145
algilayici hata iletisi 89
alt ag maskesi 32
alt aglar 32
antetli kagit
yazdirma 15
yerlestirme 43
arsiv ayarl 22
asetatlar
desteklenen boyutlar 10
siparis verme 129
sorun giderme 107, 121
yazdirma 14
yerlestirme 43
ayarlar
ag raporu 19, 56
hizli ayarlar (Windows) 45
onceligi 34
renk 70
Sistem Kurulumu menist 20
sorun giderme 112
surdci 6n ayarlari
(Macintosh) 50
varsayilanlari geri yikleme 22
Ayarlar sekmesi, katistiriimis Web
sunucusu 59

ayarlar,

HP ToolboxFX 63
Aygit Ayarlari sekmesi, HP
ToolboxFX 63
aygit bulma 30
aygit hata iletisi 89
ayirma 72

B
baglanti hizi, ayarlama 21, 29
baglanti noktalari
desteklenen 3
konum 5
sorun giderme Macintosh 118
bakim anlagmalari 136, 138
basili formlar 15
baski kalitesi
arsiv ayari 22
fotograflar 48
HP ToolboxFX ayarlari 65
sorun giderme 121
sorun giderme sayfasi, HP
ToolboxFX 122
baski kartuglari
az veya bitmis, ayarlar 21
degistirme 81
degistirme araliklari 78
degistirme iletisi 87
durum Olgtimleri 18
durum sayfasi 19, 56
durum, denetleme 78
durum, HP Toolbox FX ile
goruntileme 61
garanti 135
geri déndsuim 149
hata iletileri 87
HP 79
HP olmayan 79, 90
Ozellikler 3
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saklama 79
siparis iletisi 87
baski kartuglarini degistirme 81
baski kartusu alaninda sikigsmalar,
temizleme 98
baski yogunlugu ayarlari 65
belgeler 130
belgeleri blyime (Windows) 46
belgeleri kugultme (Windows) 46
belgeleri 6lgeklendirme
(Windows) 46
belgeleri yeniden boyutlandirma
(Windows) 46
Belgeyi Yazdirma (Windows) 46
belirtimler

belgeler 130
bellek

dahil 2

ekleme 155

etkinlestirme 158
hata iletileri 89
siparis etme 128
takilisini denetleme 159
takma 156
besleme hatalari, sorun
giderme 106
besleme sorunlari, sorun
giderme 106
bilgi sayfalari 56
BOOTP 32
bos ilk sayfa, yazdirma
(Windows) 47
bos kontrol paneli, sorun
giderme 110
boyut 6zellikleri, yazici 142
boyutlar, ortam
desteklenen 10
o6zel 36
6zel (Windows) 46
tepsi ayarlari 36
tepsi se¢cimi 34
varsayilan, ayarlama 20
Yazdirilacak Kagit
(Windows) 46
bdlme, cikis
konum 4
sikismalar, temizleme 102
bikilme, kagit
ayarlar 22
sorun giderme 108
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C

CMYK 6ykinmesi 70

Configure Device, Macintosh 8,
67

Courier yazi tipi ayarlan 21

¢

cevre korumaya yonelik yonetim
programi 149
cevrimici musteri destegi 136
cift yuze yazdirma
sorun giderme 109
cift ylzIl yazdirma
yazdirma 52
cikis bdlmesi
konum 4
sikismalar, temizleme 102
ciktl kalitesi
arsiv ayari 22
fotograflar 48
HP ToolboxFX ayarlari 65
sorun giderme 121

D
dakikada sayfa sayisi 2
deneme sayfasi 19, 56
Destek Paketi, HP 138
destek, musteri 136
desteklenen igletim sistemleri 6
DHCP 32
dijital fotograf ayarlari 48
dil, kontrol paneli 20
DIMM
siparis etme 128
DIMM birimleri
takma 156
DIMM'ler
takiligini denetleme 159
dupleksleme
sorun giderme 109
yazdirma 52
durum
baski kartusu ol¢gimleri 18
HP Toolbox FXile
goruntileme 61
sarf malzemeleri, rapor
yazdirma 19, 56, 79
uyarilar, HP Toolbox FX 61
Durum sekmesi, HP Toolbox
FX 61

Durum sekmesi, katistiriimis Web
sunucusu 59
digmeler, kontrol paneli 18

E
e-posta uyarilari, ayarlama 61
ekran kontrasti, ayarlama 21
el ile 2 ylize yazdirma
sorun giderme 109
yazdirma 52
elden ¢ikarma, piller 150
elektrikle ilgili 6zellikler 143
EPS dosyalari, sorun
giderme 118
erigilebilirlik 6zellikleri 3
ertesi gun ig yerinde servis 138
esduzeyli baski 27
etiketler
desteklenen turler 10
yazdirma 15
yerlestirme 43
EWS. Bkz: katistinimis Web
sunucusu

F
fabrika varsayilanlari, geri
ylukleme 22
fan hata iletisi 88
Farkl Kagit/Kapak Kullanma
(Windows) 47
FCC mevzuati 148
filigranlar
kapak sayfasi (Macintosh) 50
surlict ayarlari (Windows) 46
Finlandiya, lazer glvenlik
beyani 154
fiziksel 6zellikler 142
fotograflar, segcenekleri 48
fuzer
garanti 135
hatalar 88
sikismalar, temizleme 98

G

garanti
aktarim birimi ve fuzer 135
baski kartuglari 135
genisletiimis HP Destek
Paket 138
uzun sureli 151
arin 134
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gecersiz suricu hata iletisi 90
genisletiimis garanti 138
geri donbsimld kagit 16
giris tepsileri. Bkz: tepsiler
goruntu kalitesi

fotograflar 48
gri tonlarinda yazdirma 71
Gug baglantisi, konum 5
gl¢ digmesi 5
glc Ozellikleri 143
gurdlta ozellikleri 145
glvenlik beyanlari 153

H
hata iletileri, kontrol paneli 87
hatali sarf malzemesi hata
iletisi 92
hatali yazdirma iletisi 90
her iki ylz, yazdirma
sorun giderme 109
yazdirma 52
higbir sey yazdirmiyor, sorun
giderme 110
hiz 6zellikleri 2
hizli ayarlar (Windows) 45
HP Dijital Goruintlileme Secenekleri
iletisim kutusu 48
HP ihbar hatti 80
HP ImageREt 70
HP JetReady 6
HP Musteri Hizmetleri 136
HP olmayan sarf
malzemeleri 79, 90
HP Planet Partners 149
HP Toolbox FX
Baski Kalitesi Sorunlarini
Giderme sayfasi 122
Durum sekmesi 61
HP ToolboxFX
agma 61
ag ayarlari 28
Ag Ayarlari sekmesi 66
Aygit Ayarlari sekmesi 63
hakkinda 7
Microsoft Office Temel Renkler
paleti, yazdirma 74
sarf malzemeleri durumu 79
sarf malzemesi siparis
etme 132
Yardim sekmesi 63
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yaziclyl temizleme 84
yogunluk ayarlari 65
HP-UX yazilimi 9
HP Web Jetadmin 8
HP Yetkili Saticilari 136

I

ImageREt 70

Internet iletisim kurah (IP) 31

IP adresi
ayarlama 28
BOOTP 32
genel bakis 31
Macintosh, sorun
giderme 117

IP adresleri 30

isiklar, kontrol paneli 18

I
i
EPS dosyalari, sorun
giderme 118
ihbar hattt 80
iki yuze yazdirma
sorun giderme 109
yazdirma 52
iletiler, kontrol paneli 87
iletim Denetimi iletisim Kurali
(TCP) 31
iletisim kurallar, ag 30
ilk sayfa
bos (Windows) 47
farkli kagit kullanma
(Macintosh) 50
farkll kagit kullanma
(Windows) 47
islemci hizi 3

isletim ortami 6zellikleri 13, 146

J
Japonya VCCI beyani 153
Jetadmin, HP Web 8

K
kablolar
siparis etme 128
USB'yi baglama 26
kagit

agir 15
belge boyutu, se¢me
(Windows) 46

bikilme ayarlari 22
desteklenen tirler 10
geri dénusumlu 16
HP ToolboxFX ayarlari 65
ilk sayfa (Macintosh) 50
ilk sayfa (Windows) 47
kagit basina sayfa
(Macintosh) 51
kagit bagina sayfa
(Windows) 47
Ozel boyutlar, ayarlama 36
Ozel boyutlar, ayarlama
(Windows) 46
Ozel ortam, yerlestirme 43
Ozellik kilavuzu 130
parlak 14
renkli 14
saklama 13
segcme 12
siparis etme 128
sorun giderme 106
tepsi 1'e yerlestirme 36
tepsi 2 veya 3'e
yerlestirme 38
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yazdirma 14
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PCL yaz tipi listesi 19, 57
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PostScript ayarlari, HP
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Kenar Denetimi 72
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Microsoft Office Temel Renkler
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sarf malzemesi degistirme
iletisi 87
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katistirlmis Web sunucusu,
kullanma 131
Web siteleri 127
sarf malzemesi takma iletisi 87

sayfa ¢cok karmasik hata iletisi 91
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anlasmalari 136, 138
HP ToolboxFX ayarlari 66
HP Yetkili Saticilari 136
yazicinin yeniden
paketlenmesi 139
servis hata iletisi 89
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servis sayfasi 19, 57
Servisler sekmesi (Windows) 49
sicaklik belirtimleri 13, 146
sikigsmalar
¢ikis bolmesi, temizleme 102
hata iletileri 87
kagit yolu, temizleme 98
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sik rastlanan nedenleri 93
sonrasinda kalite, sorun
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tepsi 2 veya 3, temizleme 96
yerler 93
Sistem Kurulumu menusu 20, 21
Solaris yazilimi 9
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aglar 124
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dupleksleme 109
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kalibrasyon 123
kontrol paneli ayarlari 112
kontrol paneli ekrani 110
kontrol paneli iletileri 87
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ortam 106
renk 113
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suruculer 120
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yazi tipleri 115, 116
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sozluk 161
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Servisler sekmesi
(Windows) 49
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T
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genel bakis 31
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teknik destek 136
telefonla destek 136
tepsi 1

ayarlar 20

desteklenen kagit 10

kagit yerlestirme 36

kapasite 4
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sikigmalar, temizleme 94
tepsi 2
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tepsi 3
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sorun giderme 107, 112
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konum 4
kullanilan 2
ortamyerlestirme 38
segcme 34
sikismalar, temizleme 94, 96
sorun giderme 106
yapilandirma 36
yerlestirme 36
yerlestirme hata iletileri 92
toner birikmesi, sorun
giderme 122
toner kartuslari. Bkz: baski
kartuslar
Toolbox. Bkz: HP ToolboxFX
tuslar, kontrol paneli 18
turler, ortam
desteklenen 10
HP ToolboxFX ayarlari 65
tepsi ayarlari 36
tepsi secimi 34

U
UNIX model komut dosyalari 6,
9
USB baglanti noktalari
desteklenen 3
USB baglanti noktasi
baglama 26
hiz ayarlari 22
konum 5
sorun giderme Macintosh 118
USB kablosunu baglama 26
uyarilar, ayarlama 61
uyumluluk bildirimi 152
uzun sireli garanti 151

0
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varsayllan ayarlar, geri
yukleme 22

varsayilan ayarlari geri
yukleme 22

w

Web siteleri
destek 136
HP Mdusteri Hizmetleri 136
ihbar 80

kurulum kilavuzlar 81
Macintosh destegi 137
Malzeme Gulvenlidi Veri Sayfasi
(MSDS) 150
sarf malzemeleri siparis
etme 127
sarf malzemelerinin geri
doénisima 149
UNIX ve Linux yazilimlari 6,
9
yazilim, yiklemek 6
Web sitesi
HP Web Jetadmin 8
Windows
desteklenen surimleri 6
surlcu secenekleri 45
surucdler, erisim 7
yazihmi 7

Y
yapilandirma sayfasi
Yardim sekmesi, HP
ToolboxFX 63

yazdirma istegini duraklatma 54
yazdirma istegini durdurma 54
yazdirma istegini iptal etme 54
yazdirma sistemi yazilimi 6
yazi tipleri
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DIMM, takma 156

kullanilan 3

kullanma yoénergeleri 116

listeler, yazdirma 19, 57

sorun giderme 115
yazicl segme, sorun giderme 111
yazici surlculeri. Bkz: surlcller
yazicinin gonderilmesi 139
yazicinin yeniden

paketlenmesi 139

yaziclyl temizleme 84
yazihm

ajg 8

HP ToolboxFX 61

HP Web Jetadmin 8

katistirlmis Web sunucusu 9

Macintosh 8

sorun giderme 120

surdcdleri 6

Web siteleri 6

Windows 7

19, 56
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