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1  Uriinle ilgili temel bilgiler

e  Ozellikler ve vararlari

e HP Cok islevli Son Islemci parcalarini tanima

° Isik dizenleri

° HP LaserJet 9000 Series urlnlerle uyumluluk

e HP Cokislevli Son islemci'yi baglama
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Ozellikler ve yararlari

HP Cok islevli Son islemci, baski isinizi tamamlama segeneklerini kullanimi kolay tek bir aygitta sunar.
Tek bir adimda, evinizde profesyonel gérinimli belgeler olustururken, belgeleri profesyonel cilt
servislerine gdnderme masraflarindan da kurtulmus olacaksiniz.

2

Aygiti, buylk miktarda belgeyi yiginlamak, zimbalamak, tel dikis atmak ve katlamak icin kullanabilirsiniz.
HP Cok islevli Son islemci su ézelliklere sahiptir:

Dakikada 50 sayfa (ppm) destedgi.

Cesitli zimbalama segenekleri:

° Bir veya iki zimba (sol Ustte, dikey ve yatay sayfa dlizeninde)

° iki yan zimba (ortamin baslangi¢ kenarinda)

Belge bagina 50 adet A4 ve letter boyutlu kagit zimbalayabilir.

Belge basina 25 adet A3 ve ledger boyutlu kagit zimbalayabilir.

Tek sayfalar katlayabilir.

En fazla 10 sayfadan olusan (40 sayfalik) kitapgiklara tel dikis atabilir ve katlayabilir.

1.000 adet A4 ve letter boyutlu kagidi veya 500 adet A3 ve ledger boyutlu kagidi yiginlama
kapasitesine sahiptir.

Asetatlari, zarflar etiketleri, delikli ve kesilmis kagitlari yiginlayabilir.

5 sayfa (son islemden ge¢cmis 20 sayfa) A3 ve ledger boyutlu kagittan olusan 40 kitap¢igi
yiginlayabilir.

199 g/m? (53 Ib) agiriginda kapak kartonu segimine olanak verir.

Belgeleri zamandan kazandiran is teknikleri kullanarak diizenler.

Bolum 1 Urlnle ilgili temel bilgiler TRWW



HP Cok islevli Son islemci parcalarini tanima

o\
SHL
d =

1 | Kitapgik boélmesi: Bu bdlme 5 sayfa (son islemden gegmis 20 sayfa) A3 ve ledger boyutlu kagittan olusan 40 kitapgigi
yidinlayabilir.

—J

2 | Yiginlayici bélmesi: Bu bélme en ¢ok 1.000 adet A4 ve letter boyutlu kagit veya en gok 500 adet A3 ve ledger boyutlu
kagit alir.

3 | Katlama alanu: iglerin katlandigi bolimddr.

4 | Zimbalama birimi: islerin zimbalandigi bélimdr.

5 | Kagit yolu: Yazicidan kagit alan bolimdir. Kagit sikismalarini bu bélimden gidermek gerekebilir.

6 | Jet-Link Konektorii: Bu konektdr yazici veya MFP aygiti ile HP Cok islevli Son Islemci arasinda iletisim kurulmasina olanak
verir.

7 | Palet aksami: Yazicidan kagit alan bolimdur.

TRWW HP Cok islevli Son islemci pargalarini tanima 3



Isik duzenleri
Sekil 1-1 LED 1s13inin yeri

B NOT: Yazici veya MFP aygitinizin modeli sekildekinden farkli olabilir.

Aygitin 6n tarafinda bulunan kullanici LED 15131 genel bir hata durumunu gosterir. LED 1s1§ina bakarak
aygitin durumunu anlamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Tablo 1-1 Kullanici LED 1s1g1 diizenleri

Isik durumu Anlami

Devamli bigimde yanan yesil 1sik Aygit normal caligiyor.

Yanip sénen yesil 151k Aygit Servis Modunda.

Yanip sénen koyu sari i1sik Aygitta kagit sikismasi, zimba sikismasi veya ¢alisma hatasi

var. Ya da aygit yaziciya takil degil.

Devamli bicimde yanan koyu sari 1s1k Aygitta islevsel bozukluk var.

Kapali Aygit kapali.

Bf NOT: Aygitin arka tarafinda bulunan servis LED isiklari, musteri destegi ve servis yetkililerine hata
hakkinda belirli bilgiler verir. Kirmizi servis LED 1511 yaniyorsa, yetkili bir servise basvurun.

4 Bolim 1 Uriinle ilgili temel bilgiler TRWW



HP LaserJet 9000 Series urunlerle uyumluluk
HP Cok islevli Son islemci asa@idaki aygitlarla uyumludur:
e HP LaserJet 9040
e HP LaserJet 9050
e HP LaserJet 9040mfp
e HP LaserJet 9050mfp
e HP Color LaserJet 9500
e HP Color LaserJet 9500mfp Series Urlnler
e HP LaserJet M9040 MFP
e HP LaserJet M9050 MFP

HP Cok islevli Son islemci'nin HP LaserJet 9000 ve 9000mfp Series Uriinlerle calisabilmesi icin
asagidaki adimlari izleyerek Grtin yazilimini gincellestirin:

1. Yaziciniza iligkin Urdn yazilimi dosyalarini http://www.hp.com/ adresinde bulabilirsiniz.
Asagidakiler en yeni trtn yazilimi sirumleridir:

e HP LaserJet 9000 yazici: 02.516.0A veya Ust strimu
e HP Laserdet 9000Lmfp ve 9000mfp: 03.801.1 veya Ust strimi

B NOT: Bu lriin yazilimi siirimleri, Cok islevli Son islemci'nin HP LaserJet 9000 ve 9000mfp Series
urinlerle galismasini saglayan iriin yazilimi giincellestirmesi sirasinda gerekli HP Cok islevli Son
islemci 031010 siriimli Griin yazilimini yikler.

2. HP Printer Utility programini agin.
3. Yapilandirma Ayarlan listesinde, Uriin Yazilimi Giincellestirmesi'ni segin.
4. Sedg'itiklatin, karsiya yuklenecek Urtin yazilimi dosyasinin konumunu gésterin ve Tamam'i tiklatin.

5. Urin yazimi dosyalarini giincellestirmek igin Karsiya Yiikle'yi tiklatin.

TRWW HP LaserJet 9000 Series Urlnlerle uyumluluk 5
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HP Cok islevli Son islemci'yi baglama

A UYARI! islevsel bozukluklarla kargilasmamak icin, HP Cok islevli Son islemci'yi yiginlayici tepsiden
iterek baglamayin. Aygit yanlis baglanirsa, 66.12.36 hata iletisi gérintulenebilir.

Sekil 1-2 HP Cok islevli Son islemci'yi baglama - Yanlis yéntem

HP Cok islevli Son islemci'yi baglamak icin, yan kapagin iki yanindan tutarak aygiti yaziciya dogru itin.

Sekil 1-3 HP Cok Islevli Son islemci'yi baglama - Dogru yéntem

6 Bolim 1 Uriinle ilgili temel bilgiler TRWW



2 Son igslemci tarafindan yapilan igler

° Varsayilan kontrol paneli ayarlarini yapilandirma

e Yazici siriiclisiini HP Cok Islevli Son islemci'yi taniyacak sekilde yapilandirma

e HP Cok islevli Son islemci'de kitapcik yazdirma

e  Zimbalayiciyl kullanma

e  Cikis bélmesini secme
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Varsayilan kontrol paneli ayarlarini yapilandirma

Varsayilan ofset, varsayilan zimbalayici islemleri ve varsayilan katlama yeri diizeltmelerini yazicinin

kontrol panelinden degistirebilirsiniz.

HP LaserJet 9050, HP LaserJet 9040mfp, HP LaserJet 9050mfp, HP Color LaserJet 9500 ve HP Color
LaserJet 9500mfp Series uriinlerinde kontrol paneli ayarlarini yapilandirma

1.

basin.

Mendlere girmek igin \/ digmesine basin.

A ve v digmesini kullanarak AYGITI YAPILANDIR 6gesine gidin ve V digmesine basin.

A v digmesini kullanarak COK ISLEVLI SON ISLEMCI 6gesine gidin ve \ digmesine

HP LaserJet M9040 MFP ve HP LaserJet M9050 MFP iiriinlerinde kontrol paneli ayarlarini yapilandirma

1. Yonetim 6gesine gidin ve dokunun.

2. Aygitin Davranisi 6gesine gidin ve dokunun.

3. Cok lIslevli Son Islemci 6gesine gidin ve dokunun.

Asagidaki tablolarda HP Cok islevli Son islemci kontrol paneli ayarlari agiklanmaktadir.

B NOT: Sistem yoneticisi, ofset teknigine ve varsayilan zimbalayici igslemlerine erigimi sinirlayabilir.

Tablo 2-1 OFSET

Hayir

OFSET modu kapaliyken, tim igler ayriimadan yiginlanir.

Evet

OFSET modu agikken, aygit bitirilen isleri veya ilgili isin 6zgun
kopyalarini otomatik olarak ayirir. Her is veya 6zgulin kopyanin
ayrilmasi, islerin birbirinden ayr tutulmasi suretiyle yapihr
(zimbalanmayan igler igin).

Bf NOT: Ofsetiglevi yalnizca yiginlayici béimesinde (bélme 1) ve yalnizca zimbalanmayan islerde
kullanilabilir. Zimbalama eylemini yazici surlciistinden segebilirsiniz (6rnegdin, bir veya iki zimba teli

kullanma).

Tablo 2-2 ZIMBA

YOK Varsayilan iglem YOK olarak ayarlanmigsa, is zimbalanmaz.

BIR Varsayilan islem BIR olarak ayarlanmissa, belge sol iist
kdsesinden zimbalanir. Belgeyi yatay bicimde yazdiriyorsaniz,
zimba otomatik olarak yatay sayfanin sol iist kdsesine gelecek
bigimde zimbalanir.

IKI Varsayilan islem IKi olarak ayarlanmigsa, yazdirilan ise veya

6zgun kopyalara iki zimba kullanilir. Her iki zimba da yaziciya
yakin olan kenara (baslangi¢ kenari) paralel bicimde
zimbalanir.

8 Bolim 2 Son iglemci tarafindan yapilan isler
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Tablo 2-3 YIGINLAYICI SEGENEGI

Yiz Yukari Varsayilan islem, YUZ YUKARI olarak ayarlanmigsa,
yazdirilan islerin timu ytzleri yukari dogru gelecek sekilde
yiginlanir.

Yiz Asagi Varsayilan islem, YUZ ASAGI olarak ayarlanmigsa, yazdirilan

islerin timu yuzleri asag! dogru gelecek sekilde yidinlanir.

Tablo 2-4 KATLAMA YERI DUZELTME

KATLAMA YERI DUZELTME LTR-R ve A4-R

8,5 x 11 ing veya 8,26 x 11 ing boyutunda kagitlar igin katlama
yerini dizeltmek istiyorsaniz, LTR-R ve A4-R dgesini segin.

KATLAMA YERI DUZELTME LEGAL ve JISB4

8,5 x 11 in¢ veya JIS B4 boyutunda kagitlar icin katlama yerini
dizeltmek istiyorsaniz, LEGAL ve JISB4 6gesini segin.

KATLAMA YERI DUZELTME 11 x 17 ve A3

11 X 17 in¢ veya A3 boyutunda kagitlar icin katlama yerini
dlzeltmek istiyorsaniz, 11x17 ve A3 6desini segin.

Katlama yeri konumunu ayarlarken kagidin boyutunu g6z éninde bulundurun. Ayarlar maksimum +/-
2,1 mm (0.082 ing) olmak tzere +/- ,15 mm (0.006 ing) aralikh olabilir.

Bf NOT: Katlama yeri ve tel dikis konumu eslesmiyorsa, servisi arayin.

TRWW

Tablo 2-5 ZIMBA BiTTi

Devam Varsayilan islem, DEVAM olarak ayarlanmigsa, ¢ok islevli son
islemci, zimba kartusu bos olsa dahi yazicidan gelen
zimbalama gerektiren igleri islemeye devam eder.

Dur Varsayilan islem, DUR olarak ayarlanmissa, ¢ok islevli son

islemci, yazicidan gelen isler zimbalama gerektirdiginde, yeni
bir zimba kartusu yiiklenene kadar ¢evrim digi duruma geger.
Bkz. Zimbalama kartusunu doldurma sayfa 17.

Tablo 2-6 TEL DIKIS

NOT: Bu secenek yalnizca renkli yazicilar ve MFP aygitlarinda kullanilabilir.

iki Zimba Varsayilan iglem, IKI ZIMBA olarak ayarlanmissa, bélme 2'ye
gonderilen tim isler iki zimba teliyle birlestirilir.
Dort Zimba Varsayilan islem, DORT ZIMBA olarak ayarlanmissa, bélme

2'ye goénderilen tum igler dért zimba teliyle birlestirilir.

Varsayilan kontrol paneli ayarlarini yapilandirma 9



Yazici siiriiciisiinii HP Cok islevli Son islemci'yi taniyacak
sekilde yapilandirma

Windows

Bf NOT: Yazicinin/MFP aygitinin kagit kullanimi becerilerinden tam olarak yararlanabilmek igin, yazici
surdcusunde ¢alisma modunu her kullanici igin ayarlayin.

1.

o > 0 BN

Macintosh

1.

2
3.
4

o

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003 ve klasik gérinimdeki Windows Vista
bilgisayarlarda Basglat digmesini tiklatin, Ayarlar'in stiine gelin ve ardindan Yazicilar'i tiklatin.

Varsayilan goérinimdeki Windows XP ve Windows Server 2003 bilgisayarlarda Baglat dugmesini
ve ardindan Yazici ve Fakslar'i tiklatin.

Varsayilan goérinimdeki Windows Vista bilgisayarlarda Baglat digmesini, Denetim Masasi'ni ve
ardindan Donanim ve Ses kategorisindeki Yazicr'yi tiklatin.

Yazici modelini segin.

Dosya'yi ve ardindan Ozellikler'i tiklatin.

Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin.

HP Cok islevli Son islemci'yi segmek icin asagidaki yéntemlerden birini kullanin:

e  Otomatik Yapilandirma'nin Gzerine gelin ve Simdi Guncellestir'i secin ve Uygula'yi tiklatin.

e Aksesuar Cikis Bolmesi'nin iizerine gelin ve HP Gok iglevli Son iglemci'yi segin ve
Uygula'yi tiklatin.

Yazici Merkezi yardimci programini agin.

Yazici modelini segin.

Dosya'y! ve ardindan Bilgiyi Goster (X + 1) segenegini tiklatin.

Yiiklenebilir Se¢enekler sekmesini tiklatin.

Aksesuar Gikig Bélmeleri'nin iizerine gelin ve HP Gok iglevli Son islemci'yi tiklatin.

Degisiklikleri Uygula'yi tiklatin.

10 Bolim 2 Son iglemci tarafindan yapilan isler TRWW



HP Cok islevli Son islemci'de kitapc¢ik yazdirma

Bu bdélimde yazici siriciisiinde kitapgik olusturmayla ilgili adimlar agiklanmaktadir ve Windows® ile
Macintosh bilgisayarlar i¢cin adimlar sunulmaktadir.

Bf NOT: Kitapciklarin otomatik olarak katlanmasi ve zimbalanmasi icin HP Cok islevli Son islemci
gerekir. Yazicida HP Cok iglevli Son iglemci yoksa, yazici sayfalari dogru sirada yazdirabilir ve sayfalar
el ile katlanip zimbalanabilir veya ciltlenebilir.

Kitap¢ik yazdirma hakkinda

Otomatik kitapc¢ik yazdirma 6zelliklerine, masaustl yayincilik programlari gibi bazi yazilim
programlarindan erisilebilir. Kitap¢ik olusturma konusunda bilgi i¢in yazilim programiyla birlikte verilen
belgelere bakin.

Kitapgik olusturmayi desteklemeyen bir yazilim programi kullaniyorsaniz, HP yazicinizin sdrtculerini
kullanarak kitapg¢ik yapabilirsiniz.

Bf NOT: HP, belgeyi yazdirmaya hazirlamak ve énizlemesini yapmak igin yazilim programini
kullanmanizi ve kitapgigi yazdirip tel dikis atmak igin de yazici suirGclstni kullanmanizi énerir.

Asagidaki adimlar yazici surtcusunden kitapgik olusturmayla ilgilidir:

Kitapg¢igi hazirlama: Kagit tizerinde (kitapgik diizeni) sayfalari bir kitapgik olusturacak bigimde
ayarlayin. Belgeyi yazilim programinda dizenleyin veya HP yazici surtcusundeki kitapcik
yazdirma oOzelligini kullanin.

Kapak ekleme: Farkl tirde kagit kullanarak, farkl bir ilk sayfa segip kitapgiga kapak ekleyin.
Kapak igin, kitapgikla ayni tirde kagit da kullanilabilir. Kitapgik kapaklari kitap¢igin sayfalari ile
ayni boyutta olmalidir. Bununla birlikte, kapaklar diger kitapgik sayfalarindan farkl tiirde kagida
yazdirilabilir.

Tel dikis: Ortam yaziciya 6nce kisa kenari girecek sekilde beslenmelidir. Son islemci kitapgigi
ortasindan zimbalar (tel dikig) ve katlar. Kitapgik yalnizca tek sayfadan olusuyorsa, son iglemci
bunu zimbalamadan katlar. Kitapgik birden fazla sayfadan olugsuyorsa, son islemci kitapg¢ik basina
en fazla 10 sayfayl zimbalar ve katlar.

Asagidaki boyutlarda ortamlardan olusan kitapgiklari tel dikisle zimbalayip katlamak igin HP Cok islevli
Son islemci'nin kitapgik yazdirma ézelligini kullanin:

A3

A4 (etiketli A4-R)
Letter (etiketli letter-R)
Legal

11 x 17 (ledger)

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003 ve Windows Vista
bilgisayarlarda kitap¢ik yazdirma

Windows bilgisayarlarda bir yazilim programindan kitapcik yazdirmak icin asagidaki adimlari izleyin.

TRWW
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B NOT: Asagidaki yordam, yazici ayarlarini bir yazdirma isi igin gegici olarak degistirir. Belge
yazdirildiktan sonra, ayarlar, yazici surlicustinde yapilandirilan varsayilan ayarlara déner. Yazicinin
varsayilan ayarlarini degistirmek igin bkz. \WWindows bilgisayarlarda varsayilan ayarlari degistirme

sayfa 14.

1. Yazilim programinda yazdirilacak belgeyi agin.
2. Dosya 6gesini ve sonra Yazdir 6gesini tiklatin.
3. Yaziciyi segin.
4

Tercihler'i veya Ozellikler'i tiklatin.

<

Son islem sekmesini tiklatin ve ki Yiize Yazdir'dan bir sayi segin.
6. Gerekirse, Sayfalari Yukari Gevir'i secin.

7. Kitapg¢ik Diizeni agilan menisinden kitapgik dizenini segin. Menunun sagindaki sekil dizeni
gOsterir.

8. Tamam dugmesini tiklatin.

Macintosh bilgisayarlarda kitap¢ik yazdirma
Macintosh bilgisayarlarda bir yazilim programindan kitapg¢ik yazdirmak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

ilk kez kitapgik yazdirmadan énce, HP Manual Duplex and Booklet yaziliminin yiiklii oldugundan emin
olun. Bu yazihim 6zel ytikleme gerektirir ve Mac OS 9.2.2 ve daha 6nceki strimleri igin kullanilabilir.

Bf NOT: Mac OS X'te kitapgik yazdirilamaz, ancak, yine de HP Cok islevli Son islemci'yi ¢cikis aygiti
olarak kullanabilirsiniz.

1. Yazilim programinda yazdirilacak belgeyi agin.
2. Dosya 6desini ve sonra Yazdir 6gesini tiklatin.
Diizen'i segin.
iki Yiize Yazdir' tiklatin.

Acilan meniden, Eklenti Tercihleri'ni, Zaman Filtreleri Yazdir'i ve Kitap¢ik'i segin.

3

4

5

6. Ayarlar Kaydet'i tiklatin.
7. Kitapeik Yazdirma'y tiklatin.

8. Kitapgik Olustur'u tiklatin.

9. Acllan meniden kagit boyutunu segin.

10. Yazdir' tiklatin.

Kagidin her iki yluziune yazdirma i¢in duzen segenekleri

Kullanilabilir yazdirma dizeni segenekleri Sekil 2-1 Soldan saga yazdirma (sayfa numaralarini not alin)
sayfa 13 ve Sekil 2-2 Sagdan sola yazdirma (sayfa numaralarini not alin) sayfa 13'te gésterilmigtir.
Mimkinse, yazdirma iginin ciltleme ve yonlendirme secgeneklerini belirlemek igin yazilim programinin
sayfa dizeni segeneklerini kullanin
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Bf NOT: Sekil 2-1 Soldan saga yazdirma (sayfa numaralarini not alin) sayfa 13 ile gdsterilen diizeni
anlatmak icin kullanilan deyimler farkli programlar igin farkl olabilir.

Bu secenekleri yazilim programinin sayfa diizeni segeneklerinden ayarlama olanagi yoksa, yazici
surlcusunden ayarlayin.

Sekil 2-1 Soldan saga yazdirma (sayfa numaralarini not alin)

®

N

A )

w

—
° o

L
ﬁ
— e 3
—— 5
=
2 5
1 Uzun kenar dikey (varsayilan)
2 Kisa kenar dikey
3 Kisa kenar yatay
4 Uzun kenar yatay

Sekil 2-2 Sagdan sola yazdirma (sayfa numaralarini not alin)

®

(6]

L)

—
o o

N

i

\\

4

Uzun kenar dikey (varsayilan)

Kisa kenar dikey

HP Cok islevli Son islemci'de kitapcik yazdirma 13



Kisa kenar yatay

Uzun kenar yatay

Windows bilgisayarlarda varsayilan ayarlari degistirme

Yazici suricusindeki varsayilan ayarlari bilgisayarda kullanilan tim yazilim programlari igin
degistirmek Uzere agagidaki yordamlari izleyin.

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003 ve Windows Vista bilgisayarlar igin asagidaki
adimlardan yararlanin.

1.

2
3
4.
5

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003 ve klasik gériniimdeki Windows Vista
bilgisayarlarda Baglat dugmesini tiklatin, Ayarlar'in tstiine gelin ve ardindan Yazicilar'l tiklatin.

Varsayilan goérinimdeki Windows XP ve Windows Server 2003 bilgisayarlarda Baglat dugmesini
ve ardindan Yazici ve Fakslar'i tiklatin.

Varsayilan goérinimdeki Windows Vista bilgisayarlarda Baglat dugmesini, Denetim Masasi'ni ve
ardindan Donanim ve Ses kategorisindeki Yazicr'yi tiklatin.

Yazici simgesini sag tiklatin.
Yazdirma Tercihleri'ni tiklatin.
Sekmelerdeki ayarlardan istediginizi degistirin. Bu ayarlar, yazici i¢in varsayilan olur.

Ayarlari kaydetmek icin Tamam'i tiklatin.

Microsoft Windows'u kullanarak kitapg¢ik kapagi segcme

1.

2
3.
4

<

Dosya'yl, Yazdir' ve ardindan Ozellikler'i tiklatin.

Yaziciyi segin.

Tercihler'i veya Ozellikler'i tiklatin.

Kagit sekmesini tiklatin.

ilk Sayfa secenegini tiklatin ve ilk sayfa igin farkli kagit kullan onay kutusunu isaretleyin.
Boyut, Kaynak ve Tiir menilerinden kullandidiniz kagida uygun ayarlari segin.

Farkli kagit ve ilgili ayarlari kullanin.

Microsoft Windows'u kullanarak kitapgiga tel dikis ekleme

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003 veya Windows Vista'da bir belgeye tel dikis
eklemek i¢in asagidaki adimlardan yararlanin.

1.
2.
3.

Dosya'yi, Yazdir'i ve ardindan Ozellikler'i tiklatin.
Yaziciyi segin.

Tercihler'i veya Ozellikler'i tiklatin.
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4. Cikig sekmesini segin.

5. Gikig Segenegi boliminin Zimba segenedi altinda Katla ve Zimbala'yi segin.

Macintosh kullanarak kitapgiga tel dikis ekleme
1.  Dosya d6gesini ve sonra Yazdir 6gesini tiklatin.
2. Acllan menide Cikis Segenekleri'ni tiklatin.
3. Acllan menlde Kitapgik Bélmesi'ni tiklatin.

4. Katlamal/Tel Dikig'i tiklatin.
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Zimbalayiciyi kullanma

Aygit, 75 g/m? (20-Ib) agirhiginda minimum iki, maksimum 50 adet Letter veya A4 kagittan (Ledger veya
A3 kagit icin maksimum 25 adet kagittan) olusan belgeleri zimbalayabilir. Bu sayfalar aygitin
destekledigi tim boyutlar igin 64 - 199 g/m? (17 - 53 Ib) agirlikta olmaldir.

e Yiginlayici bélmesi en fazla 1.000 sayfa (zimbasiz) alabilir.
e Daha agir veya kaplamali ortamlar s6z konusu oldugunda zimbalama siniri 50 sayfadan az olabilir.

e Zimbalamak istediginiz is yalnizca tek bir sayfadan olusuyorsa veya 50 sayfadan fazlaysa, yazici
isi zimbalamadan bélmeye verir.

Zimbalayiciy1 segcme

Genellikle zimbalayiciyi programiniz veya yazici srticiniiz Gzerinden segebilirsiniz, ancak bazi
secenekler yalnizca yazici suricusunden kullanilabilir.

Secimlerinizi nerede veya nasil yapacaginiz programiniza veya yazici striicinize gore degisir.
Zimbalayiciyi programdan veya yazici suricisinden segemiyorsaniz kontrol panelinden segin.

HP LaserJet 9040/9050 ve HP Color LaserJet 9500

1. Mentulere girmek igin V digmesine basin.

2 A ve v digmesini kullanarak AYGIT! YAPILANDIR 6gesine gidin ve \/ digmesine basin.

5 Ave \ 4 digmesini kullanarak COK ISLEVLI SON ISLEMCI égesine gidin ve \ diigmesine
basin.

4. A ve v digmesini kullanarak Zimba Sayisi 6gesine gidin ve \/ digmesine basin.

5.

A ve v dagmelerini kullanarak istediginiz zimba seg¢enegine gidin ve \/ digmesine basin.

Zimba secenekleri Yok, Bir veya ki zimbadir.

HP LaserJet 9040mfp/9050mfp ve HP Color LaserJet 9500mfp
1. Kopya Ayarlari 6gesine dokunun.

2.  Zimba menusiinde Kose veya Kenar 6gesine (belgelerin neresinden zimbalanmasini istiyorsaniz)
dokunduktan sonra Tamam 6gdesine dokunun. Sayfa Basina Kopya Sayisi menlsiinden
Kitapgik 6desini sectiyseniz, zimbalama secgenekleriniz sunlardir: Yok, Tek, Cift ve Tel Dikis.

B NOT: Dokunulan ekranin sag tarafindaki sayfa simgesi zimbanin yerini gosterir.

HP LaserJet M9040 MFP ve HP LaserJet M9050 MFP
1. Yonetim 6gesine gidin ve dokunun.
2. Aygitin Davranisi 6gesine gidin ve dokunun.

3. CoklIslevli Son Islemci 6gesine gidin ve dokunun.

16 BOlim 2 Son iglemci tarafindan yapilan isler TRWW



4. Zimba Sayisi 6gesine dokunun.
5. lIstediginiz zimbalama segenegine ve ardindan Kaydet 6gesine dokunun.

Zimba secgenekleri Yok, Bir veya ki zimbadir.

Belgeleri zimbalama

Windows
1. Dosya'yl, Yazdir'i ve ardindan Ozellikler'i tiklatin.
2. Yaziclyi segin.
3. Tercihler'i veya Ozellikler'i tiklatin.
4.

Cikis sekmesinde, Zimba acilan listesini tiklatin ve istediginiz zimba seg¢enegini tiklatin.

Macintosh
1. Dosya menisinden Yazdir (Komut + P) segenegini tiklatin.
2. Son iglem 6gesini secin.
3. Cikis hedefi icin Zimbalayicr'yi segin.
4.

Son iglem seceneginde istediginiz zimba segenegini belirleyin.

Zimbalama kartusunu doldurma
Zimbalayici kartugunda 20 - 50 zimba teli kaldiginda kontrol panelinde ZIMBALAYICIDA ZIMBA TELI
BITIYOR iletisi goérintilenir. Zimbalayici kartusunda zimba teli kalmadiginda kontrol panelinde
ZIMBALAYICIDA ZIMBA TELI BITTI iletisi gérintiilenir.

1. Zimbalama biriminin kapagini agin.

2,
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3. Mavi noktayi gorene kadar buyuk yesil digmeyi dondirin (mavi nokta zimbalayicinin tamamen
acildigini belirtir).

4.  Zimba kartugu zimbalama biriminin soluna dogru gidene kadar zimbalama biriminin Gst kismindaki
kuguk yesil dugmeyi saat ydniinde dondurin.

A\ DIKKAT: Mavi nokta zimbalama biriminin penceresinde gériindiigiinde zimba kartusunu

cikarabilirsiniz. Pencerede mavi nokta gériinmeden zimba kartusunu ¢ikarmaya galigirsaniz,
aygita zarar verebilirsiniz.

5.

6.
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7. Zimbalama birimini kaydirarak aygitin icine yerlestirin.

8.

TRWW Zimbalayiciyi kullanma 19



Cikis bolmesini segme

Cikis bolmelerini belirleme

Aygitin iki ¢cikis béliumu bulunur: yiginlayici bélmesi ve kitapcik bélmesi.

1 Yidinlayici bélmesi (béime 1)

2 Kitapgik bélmesi (béime 2)

Varsayilan yiginlayici bélmesi (bélme 1) 1.000 sayfa yiginlama kapasitesine sahiptir ve belgeleri,
surlclde segili olan segenege bagli olarak, yizleri yukari veya asagi bakacak bigcimde cikarir.

Kitapg¢ik bélmesi (bdIme 2), 5 sayfadan olusan (son islemi tamamlanmis 20 sayfali) 40 kitap¢ik katlama
ve tel dikis kapasitesine sahiptir. Yiginlayici kilavuzu, olusturulan kitapgigin boyutuna uyacak bigimde
otomatik olarak ayarlanir.

Zimbalayici her iki bdlme igin de galisir ve belge basina 50 sayfa veya tel dikigli belge basina 10 sayfa
zimbalar.

Aygit bélmeleri doldugunda, bu durumu algilayan bir algilayici tarafindan yazici durdurulur. Bdlmelerden
tim ortamlari aldiginizda yazici ¢galismaya devam eder.

NOT: Yiginlayici bélmesine (bdlme 1) asetat, zarf, etiket, delikli kagit ve kesilmis kagit konabilir.

NOT: Zarflara yazdirma yapiyorsaniz, yiginlama igleminin gerektigi gibi yarutulebilmesi igin is
tamamlandiktan sonra tim zarflari bélmeden alin.

Cikis yerini se¢me

Cikis yerini (b6lme) yazilim uygulamasindan veya yazici sirticisinden segebilirsiniz. (Segimleri
nereden ve nasil yapacaginiz programiniza veya sirucintze bagldir.) Programdan veya surtctiden
bir ¢ikis yeri segememeniz durumunda varsayilan ¢ikis konumunu yazicinin kontrol panelinden
ayarlayin.
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HP LaserJet 9040/9050 ve HP Color LaserJet 9500 i¢in gikis yerini se¢gme

1.

2,

A ve v digmesini kullanarak AYGITI YAPILANDIR 6gesine gidin ve \/ digmesine basin.
A ve v digmesini kullanarak YAZDIRMA 6gesine gidin ve \/ digmesine basin.
A ve v digmesini kullanarak KAGIT HEDEF| 6gesine gidin ve \/ digmesine basin.

A veya v digmesini kullanarak istediginiz ¢ikis bélmesi veya aygitina gidin ve V
digmesine basin. AJ yoneticiniz aygitin adini degistirmis olabilir. Sectiginiz 6genin yaninda bir
yildiz (*) simgesi goruntulenir.

HP LaserJet 9040mfp/9050mfp ve HP Color LaserJet 9500mfp igin ¢ikis yerini segme

1.
2
3.
4

5.

MENU 6gesine dokunun.

AYGITI YAPILANDIR 6gesine dokunun.
YAZDIRMA 6gesine dokunun.

KAGIT HEDEFI d6gesine dokunun.

istediginiz ¢ikis bélmesine veya aygita geldikten sonra Tamam égesine dokunun. AJ yoneticiniz
aygitin adini degistirmis olabilir. Sectiginiz 6genin yaninda bir yildiz (*) simgesi goruntilenir.

HP LaserJet M9040 MFP ve HP LaserJet M9050 MFP icin cikis yerini segme

1.

2.
3.
4.
5.

Yonetim 6gesine gidin ve dokunun.

Varsayilan Is Secenekleri 6gesine dokunun.

Varsayilan Kopyalama Secenekleri veya Varsayilan Yazdirma Secenekleri 6gesine dokunun.
Cikis Bolmesi 6gesine dokunun.

istediginiz ¢ikis bélmesine veya aygita ve ardindan Kaydet 6gesine dokunun.

Zimba segenekleri Yok, Bir veya iki zimbadir.

TRWW
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3 Sorun ¢ozme

e Sik karsilasilan sorunlari cdzme

° Kontrol paneli iletileri

e Sikismalari giderme

TRWW
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Sik karsilasilan sorunlari gozme

Tablo 3-1 Sik karsilagilan aygit sorunlari

Durum

Olasi Neden

Aygit acilmiyor.

o  Elektrik kablosunun 2000 sayfalik giris tepsisine tam
olarak takili oldugundan emin olun.

NOT: Bu HP Color LaserJet 9500mfp icin gegerli degildir.

e  Yaziciyl kapatip tim kablo baglantilarini gézden gegirin
ve yeniden agin.

Yazici aygiti tanimiyor veya aygit tizerindeki kullanici LED
15191 kapali.

e  Aygitin elektrik kablosunu gézden gegirin.

e  Aygitin yazici suricisiinde yapilandiriimis oldugundan
emin olun.

e  HP Jet-Link baglantisini gézden gegirin.

e  Aygitin normal bigimde ¢alisip calismadigini anlamak icin
bir yapilandirma sayfasi yazdirin.

e Yazici aygiti yine de tanimiyorsa, size en yakin yetkili HP
servis saglayicisina basvurun. (Bkz. Servis ve destek
sayfa 45.)

is zimbalanmamis.

e  Zimbalayicida zimba teli kalmamistir ve OTO DEVAM
ET, ACIK olarak ayarlanmistir. Daha fazla bilgi almak igin
bkz. Zimbalama kartusunu doldurma sayfa 17.

e  Zimbalayiciya tek bir sayfa génderilmistir; tek sayfalik
isler zimbalanmaz.

e Yazdirma isinde kullanilan kagdidin boyutu veya tiru
yanhstir.

e  Zimbalayiciya 50'den fazla 75-g/m? (20-Ib) ortam
gonderilmistir ve normal kapasite asilmistir.

NOT: Yiginlayici bélmesine asetat, zarf, etiket ve kesilmig
kagit konabilir. Zimbalayici, 2 - 50 adet 75-g/m? (20-Ib) ortami
zimbalayabilir. Zimbalanacak isler bundan kalinsa, sayfalar
zimbalanmamis olarak ¢ikarilir. Yiginlayici bélmesi, kagidin
boyutuna ve agirligina bagli olarak maksimum 1.000 sayfa
alabilir.

e  Zimbalayici kafasinda egrilmis veya kirilmis zimba telleri
vardir.

e  Zimba teli sikismis veya bir zimba teli sikismasi
giderilmistir (birbiri ardina génderilen iki is
zimbalanmamis olabilir).

e s igin yanhs boyutta veya tiirde kagit kullanildigindan is
zimbalama bdlmesi disinda bir bélmeye génderilmistir.

e  Zimbalayici birimine baglanan arabirim kablosu kusurlu
veya dizgiin takilmamis olabilir.
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Tablo 3-1 Sik karsilasilan aygit sorunlari (devam)

Durum

Olasi Neden

is gitmesi gereken yere degil, farkli bir gikis bdlmesine
gitmistir.

Kagit, cikis bélmesinin 6zelliklerine uygun degildir. (Bkz.
Ozellikler sayfa 35 veya http://www.hp.com/
cposupport/ adresini ziyaret edin.)

Yazici strlicusinde dogru ¢ikis boélmesinin secilmis
oldugundan emin olun. Yazici suriicusunin ayarlarini
degistirme konusunda daha fazla bilgi icin yazicinizin
kullanim kilavuzuna basvurun.

Yazdirma ortami sikigiyor.

Kullandiginiz ortamin agirhginin ve boyutlarinin
desteklendiginden emin olun. (Bkz. Desteklenen ortamlar

sayfa 39.)

HP tarafindan belirtilen 6zelliklere uymayan kagitlarin
kullaniimasi onarim gerektirecek sorunlara yol acabilir. Bu
onarim Hewlett-Packard garantisi veya servis anlagsmalari
kapsamina girmez.

Yazici ve aygit arasindaki baglantilari ve kablolar
g6zden gegirin.

Yazdirlacak ortam yazici ile aygit arasinda hareket
halindeyken olusan sikismalar, yazici ve aygitin diiz bir
zemine konmamis olduguna isaret edebilir. Aygiti
dizeltin. Aygitin dizeltiimesi konusunda yénergeler igin
aygitin kurulum kilavuzuna bakin.

Devamli olarak olugan bir zimba sikismasi durumu var.

Zimbalanacak kagitlarin toplam kalinligi 50 sayfadan
daha az olmalidir.

Zimbalayicinin iginde kalmis zimba telleri kartusta
sikisikliga neden olmus olabilir. Zimbalayicinin iginde
kalmis olan zimba tellerini ve kiguk kagit pargaciklarini
cikarin. (Bkz. Aygittaki zimba teli sikismasini giderme

sayfa 32.)

Devamli olarak olusan bir kitapgik sikismasi durumu var.

Kagt, kitapgik bélmesinin 6zelliklerine uygun degildir.
(Bkz. Ozellikler sayfa 35 veya www.hp.com/
cposupport/ adresini ziyaret edin.)

Kitapgiklarin kalitesini artirmak i¢cin HP kapak olarak kalin
ortam kullanmanizi 6nerir. Kitapgiklar 5'ten fazla
sayfadan olusuyorsa, HP ek yerlerinde 5 mm genisliginde
beyaz kenar boslugu kullanmanizi 6nerir.

Kitapgik sikigsmalari devam ediyorsa, size en yakin HP
servis saglayicisina basvurun. (Bkz. Servis ve destek

sayfa 45.)
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Kontrol paneli iletileri

Asagidaki tabloda, kontrol panelinde gérulebilecek aygit iletileri agiklanmaktadir.

Tablo 3-2 Kontrol paneli iletileri

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

SOL AKSESUARDAKI ON KAPAGI
KAPATIN

Zimbalayicinin kapagi acik veya dogru
kapatilmamigtir.

Zimbalayici kapagini dogru sekilde kapatin.

SOL AKSESUARDAKI UST KAPAGI
KAPATIN

Kapak agik veya diizgiin kapatiimamistir.

Ust kapagi kapatin.

ISTE FARKLI BOYUTLARDA KAGIT VAR

Ayni iste farkl boyutlarda kagitlar kullaniliyor.

Yazdirma isindeki tim kagitlarin ayni kagit
boyutu i¢in yapilandiriimis oldugundan emin
olun.

SON ISLEMCi KULLANILAMIYOR

Son islemde bir hata olustu.

Boélmelerden tim ortamlari alin. Yeniden hata
iletisi goruntulenirse, iletiyi bir yere not edin
ve yardim isteyin.

KITAPCIK BOLMESINI TAKIN

Kitapgik bélmesi dogru takilmamistir.

Kitapgik bélmesinin dogru takildigindan emin
olun.

ZIMBALAMA BIRIMINI TAKIN

Zimbalama birimi dogru takilmamigtir.

Zimbalama biriminin dogru takilmig
oldugundan emin olun.

ISTEGE BAGLI 01 BOLMESI DOLU

Yiginlayici bélmesi doludur.

Yidinlayici bélmesindeki tim ortamlari alin.

ISTEGE BAGLI 02 BOLMESI DOLU

Kitapgik bélmesi doludur.

Kitapgik bélmesindeki tim kagitlari alin.

CIKIS KAGIT YOLU ACIK

Sol taraftaki aksesuar dogru takilmamistir.

Aksesuarin dogru takilmis oldugundan emin
olun.

ZIMBALAMA ALANI GUVENLIK KORUMASI
ETKIN

Zimba giivenlik uyarisi olustu.

Yiginlayici bélmesi ¢ikis yerinde cikisi
engelleyici herhangi bir sey varsa ¢ikarin.

ZIMBALAYICIDA ZIMBA TELI BITIYOR

Zimbalayici kartusunda yalnizca 20 - 50
zimba teli kalmisgtir.

Bir iste 10'dan fazla tel dikis yapmak
istiyorsaniz zimba kartusunu degistirin.

ZIMBALAYICIDA ZIMBA TELI BITTi

Zimbalayici kartusunda zimba teli
kalmamistir.

Zimbalama kartusunu yenisiyle degistirin.

Bkz. Zimbalama kartusunu doldurma
sayfa 17.

ZIMBALANACAK ISTE GCOK FAZLA SAYFA
VAR

Yazdirilacak sayfalarin boyu zimba
kapasitesini agiyor. Zimbalanacak isin
yuksekligi en fazla 20-Ib bond'luk 50 sayfa
olmalidir.

isin zimbalama 6zelliklerine uydugundan
emin olun. Bkz. Desteklenen ortamlar

sayfa 39.

KITAPCIK OLUSTURULAMAYACAK
KADAR FAZLA SAYFA VAR

Sayfa icerigi tel dikis atilamayacak kadar
genis.

Yazdirilacak kagitlarin tel dikis atma
ozelliklerine uydugundan emin olun.

13.12.11 - ZIMBALAYICIDA SIKISMA

Zimbalayicida sikisma durumu ortaya gikti.

Zimba kartusunda zimba teli sikismasi olup
olmadigina bakin.

13.12.21 - SOL AKSESUARDA SIKISMA
13.12.22 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

13.12.23 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

Palette kagit sikismasi var.

Yazicinin ¢ikis béliminde veya aygitin giris
béliminde sikismig bir ortam olup
olmadigina bakin.

13.12.31 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

13.12.32 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

Kagit yolunda kagit sikismasi var.

Yazicinin ¢ikis béliminde veya aygitin girig
bélimiinde sikismig bir ortam olup
olmadigina bakin.
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Tablo 3-2 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

13.12.33 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

13.12.34 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

13.12.41 - SOL AKSESUARDA SIKISMA
13.12.42 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

13.12.43 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

Katlama boéliminde kagit sikismasi var.

Aygitin giris bélimunde ve katlama
bélimuinde sikismis bir ortam olup
olmadidina bakin.

13.12.51 - SOL AKSESUARDA SIKISMA
13.12.52 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

13.12.53 - SOL AKSESUARDA SIKISMA

Kitapgik bélmesi alaninda kagit sikismasi
var.

Kitapcik bélmesi alaninda ve katlama
mekanizmasinda sikismis bir kagdit olup
olmadigina bakin.

66.12.ZZ CIKIS AYGITINDA HATA

Aygitta bir hata olustu.

Kablolari gézden gegirin ve aygiti kapatip
yeniden agin. Yeniden bir hata iletisi
gorintulenirse, iletiyi bir yere not edin ve
yardim isteyin.

66.12.36

Aygit yanlis baglandidi icin bir hata olustu.

Aygiti ¢cikarin ve yidinlayici tepsisinden
tutmamaya dikkat ederek yeniden baglayin.
Bkz. HP Cok islevli Son islemci'yi baglama
sayfa 6.
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Sikigmalari giderme

Asagidaki islerde kontrol panelinde SOL AKSESUARDA SIKISMA iletisi veya sikisma ile ilgili baska
iletiler ciktiginda ne yapilacagi aciklanmaktadir.

B NOT: Sikismalari gidermeye caligirken ortamin yirtilmamasina dikkat edin. Aygitin iginde gok kiiglk
de olsa bir parca kagit kaldigi takdirde yeni sikismalara neden olabilir.

Sekil 3-1 Sikigsmanin olustugu yerler

1 Kitapgik bélmesi (béime 2)
2 Kagit yolu alani

3 Zimbalama birimi

4 Katlama alani

5 Kugik palet aksami

Cok islevli son islemcinin kagit yolu alanindaki sikismalar giderme

1. Ust kapagi agin.
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2. Kagidi yirtiilmamasi igin yavasca ve dikkatlice son islemciden diiz sekilde gikarin.

3.

Cok islevli son iglemci ve yazici/MFP aygiti arasindaki sikigmalari giderme

1. Son islemciyi yazicidan/MFP aygitindan ayirin.
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4. Cok iglevli son iglemciyi tekrar yerine itin.

Cok iglevli son islemcideki kitapcik sikismalarini giderme

1. Son iglemciyi MFP aygitindan ayirin.

2. Kagit son islemci giris alaninda sikismisg, ancak katlama silindirlerine girmemigse kagidi giris
alanindan dikkatlice ¢ikarin ve 7. adima gegin.

3. Son islemcinin arka kapagini agin. Son iglemcinin i¢inde sikisan kagit katlama silindirlerine
girmemigse kagidi ¢ikarin ve 7. adima gegin. Kagit katlama silindirlerine girmisse 4. adima gegin.
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4.  Zimbalama biriminin kapagini agin.

5. Sikisan kagidin katlama silindirlerinden gegip kitapgik bélmesine ilerlemesi igin alttaki yesil
digmeyi dondirin.

6.

7.
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Aygittaki zimba teli sikismasini giderme

1. Zimbalama biriminin kapagini agin.

2,

3. Mavi noktayi gorene kadar buyuk yesil digmeyi donduriin (mavi nokta zimbalayicinin tamamen
acildigini belirtir).

4. Zimba kartusu zimbalama biriminin soluna dogru gidene kadar zimbalama biriminin tst kismindaki
kuguk yesil dugmeyi saat ydniunde dondurin.

A\ DIKKAT: Mavi nokta zimbalama biriminin penceresinde gériindiigiinde zimba kartusunu
¢ikarabilirsiniz. Pencerede mavi nokta gériinmeden zimba kartusunu ¢ikarmaya ¢aligirsaniz,

aygita zarar verebilirsiniz.
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5.

6.

7.

8.

9.

Zimba kartusunu gikarin.

Sikismalari giderme
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10. Zimbalama birimini kaydirarak aygitin igine yerlestirin.

11.

Zimbalayici kafasinin iist yarisindaki sikismayi giderme
1. Zimba teli sikismasini gidermek igin ilgili yordamin 1. ve 4. adimlarini uygulayin.

2. Zimbalayici kafasinin arkasindaki bozuk zimba telini bulun ve ¢ikarin.

3. Zimba teli sikismasini gidermek igin ilgili yordamin 10. ve 11. adimlarini uygulayin.
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A Ogzellikler

° Fiziksel 6zellikler

e  Ortam oOzellikleri
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Fiziksel ozellikler

Aygitin konulacag yer, yazici ile ilgili gereksinimleri oldugu kadar, agagdidaki fiziksel ve ortam
gereksinimlerini de karsilamaldir.

Bf NOT: Asagidaki resimler 6lgekli degildir.

Sekil A1 HP Cok islevli Son islemci (yandan goriiniim)
690 mm 520 mm
(27.2 in) (20.5 in)

l<

»l<
>
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w2 o>
co © —. 3
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Sekil A-2 HP Cok islevli Son islemci (Uistten gériiniim)
) el

Yazicinin/MFP aygitinin kondugu yerin sahip olmasi gereken kosullar:

600 mm
(23.6 in)

e Zemin Uzerinde diiz bir alan
e Yazicinin gevresinde bosluk bulunmasi
e lyi havalandirilan bir oda

e  Amonyakli temizleme c¢ozeltileri de dahil olmak Uzere dogrudan gunes i1sigina ve kimyasal
maddelere dogrudan maruz kalmamalidir

e Yeterli gu¢ kaynagi (yazicinin yaninda 15 A, 110 V veya 220 V devre)

e  Ortam kosullarinin dengeli olmasi--sicaklik veya nem oraninda ani degisiklikler olmamaldir
e %10-80 bagil nem

e Odasicakligi10°C-32,5"C (50° F-91° F)

HP Cok islevli Son islemci aygitinin agirhgi: 44,4 kg (98 Ib)
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Ortam ozellikleri

Gug tuketimi

Uriin durumu

Giig tiiketimi (ortalama vat olarak)

Standart gikis aygiti ile giig tiiketimi

Yazdirma (110 - 127 V birim) (220 - 240
V birim)

1.075 vat 1.075 vat

1.130 vat, 1.130 vat

Bekleme (110 - 127 V birim) (220 - 240 440 vat 440 vat 485 vat 485 vat
V birim)

PowerSave 1 (Fan agik) (110 - 127 V 70 vat 70 vat 115 vat 115 vat
birim) (220 - 240 V birim)

Dislk gli¢ (100 - 127 V birim) (220 - 240 230 vat 230 vat 275 vat 275 vat

V birim)

Kapali (110 - 127 V birim) (220 - 240 V
birim)

0,5 vat 1,3 vat

0,5 vat 1,3 vat

ADF kopyalamalyazdirma (110 - 127 V
birim) (220 - 240 V birim)

1.130 vat 1.130 vat

1.185 vat 1.185 vat

Gug gereksinimleri

Gug gereksinimleri (kabul edilebilir sebeke voltaji)

110 - 127 V (+/- %10)

50 - 60 Hz (+/- 2 Hz)

220-240V (+/- %10

50 Hz (+/- 2 Hz)

220 V (+/- %10)

60 Hz (+/- 2 Hz)

Devre kapasitesi

Onerilen minimum devre kapasitesi

110-127V

15,0 amp

220-240V

6,5 amp

Calisma ortami

TRWW

Calisma sicakhgi

10° C-32,5°C (50° F - 91° F)

Calisma ortamindaki nem orani

%10 - 80 bagil nem

Saklama sicakligi

0°C-35 C (32" F-95F)

Saklama ortami nemi

%10 - 95 bagil nem

Hiz

50 ppm
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Cevre koruma
Hewlett-Packard Company, ¢cevreye zarar vermeden kaliteli tGrlinler saglamaktadir.
HP Cok islevli Son islemci, cevre iizerindeki etkilerini en aza indirecek niteliklerde tasarlanmistir.

Avrupa Birligi'nde Atik Donanimlarin Ozel Konutlardaki Kullanicilar
Tarafindan Elden Cikariimasi

Uriin veya ambalajindaki bu simge, triiniin diger ev atiklariyla birlikte atiimamasi gerektigini belirtir. Atik
donaniminizi belirlenmis bir atik elektrikli ve elektronik donanim toplama merkezine teslim ederek elden
cikarmak sizin sorumlulugunuzdadir. Atik donaniminizin elden ¢ikarilma sirasinda ayri olarak
toplanmasi ve geri donugsturilmesi, dodal kaynaklarin korunmasina yardimci olacak ve insan saghgina
ve cevreye zararll olmayacak bir sekilde geri donusturiimesini saglayacaktir. Atik donaniminizi geri
donusturilmek tzere teslim edebileceginiz yerler hakkinda ayrintili bilgi igin lGtfen bulundugunuz
yerdeki belediye makamlarina, ev atiklari toplama hizmetine veya urinu satin aldidiniz magazaya
basvurun.

Desteklenen ortam turleri
ilgili cikis bélmesinde ¢ok islevli son islemci tarafindan asagidaki ortam tirleri desteklenir:
e Duzkagit
e Baskili kagit

e Antetli kagit (kabartma harf iceren antetli kagit veya dustk sicaklik i¢in tasarlanan murekkepler
harig)

e Asetatlar

e  Delikli kagit

o  Etiketler

e Bond

e  Geri donistirulmus kagit
e Renkli kagit

e Kart stogu

e  Plruzli kagit

e Parlak kagit

e Zarflar
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o Kesilmis kagit

e Kullanici tarafindan tanimlanmis kagit (bes tir)

Desteklenen ortamlar

Bf NOT: Asetatlar, zarflar, delikli kagitlar, kesilmis kag@itlar ve etiketler yalnizca bélme 1'e konabilir.

NOT: Kitapc¢ik yaparken 6zel kagit boyutlari desteklenmez.

Tablo A-1 Desteklenen ortam o6zellikleri

Cikis bolmesi ve Kapasite Ortam Agirlik
Zimbalayici
Yiginlayici bélmesi (b6lme 1) En fazla 1.000 sayfa, e  Standart kagit boyutlar: 64 - 216 g/m2 2 (17 - 58-Ib

yiginlanmis, Letter/A4
boyutunda

En fazla 500 sayfa,
yiginlanmis, Ledger/A3
boyutunda

letter, legal, executive,
ISO A3, ISO A4, ISO A5,
JIS B4, JIS B5, ledger

Ozel kagit boyutlari:
Minimum: 98 x 191 mm
(3,9x7,5ing)
Maksimum: 312 x 470
mm (12,2 x 18,4 ing)

Ozel tirler: zarflar,
etiketler, asetatlar, agir
kagit

Yz yukar bélmesi:
zarflar, etiketler, en fazla
216 g/m 2 (58 Ib bond)
agirhginda agir kagit

bond)

Kitapgik bélmesi (boime 2)

5 sayfadan olusan, en fazla

40 kitapgik

Standart kagdit boyutlari:
letter, legal, ISO A3, ISO
A4, JIS B4, ledger

64 - 199 g/m2 2 (17 - 53-Ib

bond)

Zimbalayici

Maksimum 50 sayfa Letter/A4

boyutunda kagit

Maksimum 25 sayfa Ledger/

A3 boyutunda kagit

NOT: Zimbalama

kapasitesi kullanilan kagidin

kalinligina veya kaplama
Ozelliklerine gore degisir.

Letter, ISO A4, legal,
ledger, A3, JIS B4

64 - 199 g/m2 2 (17 - 53-Ib

bond)

Ortam kilavuzlart ile ilgili daha fazla bilgi igin yazicinizla birlikte verilen kullanim kilavuzuna bakin. Ayrica
www.hp.com adresindeki HP LaserJet Ortam Ozellikleri Kilavuzu belgesine bakin.

Tablo A-2 Zimbalanabilecek sayfa sayisi, ortam agirligina gore listelenmistir.

Ortam agirhigi Letter/A4 Ledger/A3 ve Legal/B4
64 g/m? (17 Ib) *50 *25
75 g/m? (20 Ib) *50 *25
80 g/m? (21 Ib) *50 *25

TRWW
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Tablo A-2 Zimbalanabilecek sayfa sayisi, ortam agirligina gore listelenmistir. (devam)

Ortam agirhgi Letter/A4 Ledger/A3 ve Legal/B4
90 g/m? (24 Ib) *44 *22

105 g/m? (28 Ib) *28 *14

163 g/m? (43 Ib) *18 *9

199 g/m? (53 Ib) *12 *6

*Yaklasik sayilari gosterir

Tablo A-3 Zimbalanabilecek ve katlanabilecek sayfa sayisi, ortam agirligina gore listelenmistir.

Ortam agirhgi

Letter/A4, Ledger/A3 ve Legal/B4

64 g/m? (17 Ib) - 80 g/m? (21 Ib)

Maksimum 10 sayfa

90 g/m? (24 Ib) - 105 g/m? (28 Ib)

Maksimum 5 sayfa

163 g/m? (43 Ib) - 199 g/m? (53 Ib)

Maksimum 1 sayfa.

Bf NOT: 64 g/m2(17Ib)-80 g/m? (21 Ib) agiriginda ortam kullanarak kitapgik olustururken, 10 sayfa icine
en fazla 199 g/m? (53 Ib) agirh§inda bir kapak sayfasi da eklenebilir. Bagka bir yontem desteklenmez.
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e VCCI beyani (Japonya)

e EMI beyani (Kore)

e EMI bildirisi (Tayvan)
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Uyumluluk bildirimi

Uyumluluk Bildirimi

ISO/IEC 17050-1 ve EN 17050-1'e goére

Ureticinin Ad: Hewlett-Packard Company

Ureticinin Adresi: 11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, USA

asagidaki iiriiniin:

Uriin Adr: HP Cok islevli Son islemci
Model Numarasi: C8088A, C8088B
Uriin Segenekleri: Tami

asagidaki Uriin Ozellikleri'ne uygun oldugunu beyan eder:

Guvenlik: IEC 60950-1:2001 / EN60950-1: 2001 +A11
GB4943-2001
EMC: CISPR22:2005/EN 55022:2006 - A Sinifi'?

EN 61000-3-2:2000
EN 61000-3-3:1995 +A1
EN 55024:1998 +A1 +A2
FCC Baslik 47 CFR, Bolim 15 A Sinifi/ICES-003, Say! 4
GB9254-1998, GB17625.1-2003
Tamamlayici Bilgiler:

Bu Urlin, EMC Yo6netmeligi 2004/108/EEC ve Dustiik Voltaj Yonetmeligi 2006/95/EEC tarafindan belirlenen sartlara uygundur ve buna gére
CE Simgesi tasimaktadir.

Bu Aygit , FCC Kurallari Bélim 15'e uygundur. Aygitin calismasi asagdidaki iki Kosula baglidir: (1) bu aygit zararli parazitlere neden olmaz
(2) bu aygit istenmeyen bigimde galismasina neden olacak parazitler dahil olmak Uzere, tiim parazitlerden etkilenir.

1) Uriin, Hewlett Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri'nin érnek bir yapilandirmasinda test edilmistir.

2) Uriin EN55022 & CNS13438 A Sinifi gereksinimlerini karsilar ve bu durumda asagidaki gegerlidir: "Uyari — Bu bir A sinifi (iriindiir. Bu @iriin
ev ortaminda radyo parazitine neden olabilir; bu durumda kullanicinin gerekli dnlemleri almasi gerekir."

Boise, Idaho , USA

25 Ocak 2007
Yalnizca diizenleyici konularda:
Avrupa igin Size en yakin Hewlett-Packard Satis ve Servis Ofisi veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ-TRE / Standards
Basvuru: Europe, Herrenberger Stralle 140, D-71034 Boblingen, Germany, (FAKS: +49-7031-14-3143)

ABD igin Basvuru:  Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015, , (Telefon:
208-396-6000)
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FCC mevzuati

TRWW

Bu donanim test edilmis ve FCC kurallarinin 15. Bélumu'nde belirtilen A Sinifi sayisal aygit
sinirlamalarina uygun oldugu goérilmastir. Bu sinirlar, bir yerlesim alanina kuruldugunda zararl parazite
karsi makul dizeyde koruma sagdlamak uzere belirlenmigtir. Bu donanim radyo frekansi enerjisi Uretir,
kullanir ve yayabilir. Bu donanim, ydnergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullaniimazsa, radyo iletisimi
icin zararli olabilecek parazite neden olabilir. Ancak, belirli bir kurulumda parazit olusmayacagi garanti
edilmemektedir. Bu donanim, donanimi a¢ip kapatarak belirlenebilen radyo veya televizyon yayinlarina
zarar veren parazite neden oluyorsa, kullanici bu zararli paraziti asagidaki segeneklerden birini veya
birkagini kullanarak dizeltmeye ¢alismalidir:

e Alici antenin yoninU veya yerini degistirin.
e Ayagitla alicinin arasini agin.
e  Aygiti, alicinin takili bulundugu devreden farkl bir fis devresine baglayin.

e Saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine basvurun.

NOT: Yaziciya yapilan, HP tarafindan agik¢a onaylanmamis degisiklikler, kullanicinin bu aygiti
calistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Blendajli bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari 15. Bélum'inde yer alan A Sinifi sinirlarina uyulmasi i¢in
gereklidir.
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Kanada DOC duzenlemeleri

Complies with Canadian EMC Class A requirements.

« Conforme a la classe A des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques. « CEM ». »

VCCI beyani (Japonya)

COEER. FHROUBZEFTRETEIRFBES (VCC 1) OEE
[CEICISAARBEMEETT. CORBEERERETHERAT S LER
BEFSEFRITIENHYET. COSEICEEREN B LA RKEET
BEIERSNDENHYFET,

EMI beyani (Kore)

EMI bildirisi (Tayvan)

TN

ia et AR b » FERHERERBE R FERTIRE - n] RE &8 MR
T4 - MERERIUT - BERTE S BORERIDUOE B E R ER -
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C Servis ve destek

World Wide Web

Cogu sorunun ¢ézimuni www.hp.com sitesinde bulabilirsiniz. HP Web sitesi, sik sorulan sorular (SSS),
sorun giderme yardimi, bakim ve kullanim bilgilerinin yani sira, HP Cok islevli Son islemci ile birlikte
kullanilabilen asagidaki Grtinlerin el kitaplarini igerir:

e HP LaserJet 9040

e HP LaserJet 9050

e HP LaserJet 9040mfp

e HP LaserJet 9050mfp

e HP Color LaserJet 9500

e HP Color LaserJet 9500mfp Series Urlnler
e HP LaserJet M9040 MFP

e HP LaserJet M9050 MFP

Garanti bilgileri

Garanti bilgileri igin yazicinizin veya HP Cok islevli Son islemci'nin garanti kitapgigina bakin.
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