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Acerca de esta guia del usuario

Bienvenido a HP Indigo 7000 Digital Press. Este prefacio ofrece una descripcion general del contenido
de la guia del usuario y describe las convenciones utilizadas en la misma.

El prefacio contiene las siguientes secciones:
e  Visién general

° Convenciones utilizadas en esta guia




Vision general

Esta guia del usuario presupone que el usuario esta familiarizado con el entorno basico de Windows,
y que posee la destreza béasica que requiere Windows, como por ejemplo el uso del raton y la seleccion
de elementos de menu. De no ser asi, consulte la documentacién de Windows que se suministra con
el equipo.

2

Esta guia del usuario presupone también que el usuario ha participado en el curso de operadores de
la HP Indigo press y esta familiarizado con el proceso de impresion.

La guia del usuario contiene la siguiente informacion:

Acerca de esta guia del usuario: Ofrece una descripcion general del contenido de la guia del
usuario y explica las convenciones que se utilizan en la misma.

Descripcion general del producto: Ofrece una descripcién general y especificaciones de HP
Indigo 7000 Digital Press.

Seguridad: Proporciona importante informacion de seguridad para el uso de HP Indigo 7000
Digital Press.

Operacion de la imprenta: Ofrece una descripcion general de las operaciones bésicas de la
imprenta.

Manejo de Jobs: Describe el proceso de administracion y mantenimiento de Jobs en la imprenta.
Administracién del color: Describe los procedimientos de administracién y ajuste del color.

Sistema de manejo del sustrato: Describe la carga, descarga, ajuste y mantenimiento del
sistema de transporte del sustrato.

Rutinas del operador: Ofrece una descripcién general y consejos practicos para facilitar la
ejecucion de rutinas de mantenimiento y la lubricacion del sistema mecanico por parte del
operador.

Sistema de tinta: Describe la sustitucidon y el mantenimiento del sistema Electrolnk de HP.

Revelado binario de tinta (BID) Proporciona los procedimientos de mantenimiento y sustitucion
del BID (Binary Image Development/Revelado de imagenes binarias).

Mantilla: Describe la sustitucion y el mantenimiento de la mantilla.

PIP (Photo Imaging Plate o Plancha fotosensible): Describe los procedimientos de sustitucion
de la PIP.

Tambor de impresion: Describe el procedimiento de sustitucion del papel del tambor de
impresion.

Aceite de formacién de imagenes: Describe los procedimientos de mantenimiento y sustitucién
para el sistema del aceite de formacion de imagenes.

Compartimento de servicio: Proporciona los procedimientos de mantenimiento del
compartimento de servicio.

Estacion de limpieza: Describe los procedimientos de mantenimiento de la estacion de limpieza.

Rodillo de carga: Describe los procedimientos de mantenimiento del rodillo de carga.
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Borrado previo a la transferencia (PTE): Describe los procedimientos de mantenimiento de PTE
(Pre Transfer Erase o Borrado antes de la transferencia).

Rodillo de salida: Describe los procedimientos de limpieza y mantenimiento del rodillo de salida.

Precalefactor: Describe los procedimientos de extraccion del alojamiento y limpieza de los
elementos del precalefactor.

Operacion y mantenimiento del refrigerador: Proporciona los procedimientos de inspeccion y
mantenimiento del refrigerador de la imprenta.

Apagado prolongado de la imprenta: Describe los procedimientos a seguir para el apagado
prolongado de la imprenta.

Glosario: Proporciona definiciones de los términos que se utilizan en el conjunto de
documentacion de HP Indigo 7000 Digital Press.

Materiales y dispositivos: Proporciona informacién acerca de los productos de formacion de
imagenes, mantenimiento y consumibles de la imprenta.

Servicio y asistencia técnica: Ofrece informacién de contacto del centro de atencién al cliente
para obtener servicio y asistencia técnica.
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Convenciones utilizadas en esta guia

Esta guia utiliza las siguientes convenciones de documentacion:

e Los elementos de la interfaz grafica de usuario (GUI) que se deben seleccionar o en los que se
debe hacer clic, aparecen en negrita, por ejemplo: En el menu File (Archivo), haga clic en New
(Nuevo).

e Otros elementos en la interfaz grafica de usuario, como nombres de ventanas, aparecen en
cursiva. Por ejemplo: Después de seleccionar las opciones en la ventana Print, haga clic en OK.

e Las referencias a otras secciones de la guia aparecen entre comillas, por ejemplo: Consulte la
seccion “Instalacion” en la pagina 37.
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2 Descripcion general del producto

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Imprenta de HP Indigo

° Especificaciones generales de la imprenta




Imprenta de HP Indigo

La HP Indigo 7000 Digital Press es una imprenta digital offset a color con alimentador de hojas, que
incorpora la tecnologia patentada de tinta liquida HP Electrolnk y formacion de imagenes electrénica
de alta velocidad, para producir copias impresas en colores completamente terminadas y de alta
calidad. La imprenta incluye una interfaz intuitiva y facil de utilizar y ofrece pantallas de diagnéstico que
elimina la necesidad de hacer conjeturas respecto al resultado de los trabajos de impresion.

HP Indigo 7000 Digital Press

La imprenta consta de cinco elementos basicos: el motor de impresién, el compartimiento de tinta, el
compartimiento de servicio, el alimentador y la apiladora.

Figura 2-1 HP Indigo 7000 Digital Press

1 Motor de impresion

2 Compartimento de servicio
3 Apiladora

4 Compartimento de tinta

5 alimentador
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Numero de serie de la imprenta
El nimero de serie de la imprenta esta en la parte delantera de la misma, detras de la puerta delantera.

Figura 2-2 Numero de serie de la imprenta

=

1
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&\%ﬁxj}t&?x&i 1@99}}?3”

Imprenta de HP Indigo 7



Especificaciones generales de la imprenta

Velocidad de impresién

Definicion del Job de entrada Productividad de la imprenta

Tipo de Job' Paginas A4/hora Separaciones/hora (impresiones/
hora)

A4 (1/0) 14,400 7,200

A4 (4/0) 7,200 14,400

A4 (1/1) 7,200 7,200

A4 (4/4) 3,600 14,400

1 (numero de separaciones de color en el lado 1 / nimero de separaciones de color en el lado 2)

Color
Se admite un maximo de siete colores:

e Opcion 1: los cuatro colores para cuatricromia (CMYK - cyan, magenta, yellow y black), mas tres
colores planos.

e  Opcion 2: Proceso de HP IndiChrome (colores para hexacromia), mas un color plano.
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Seguridad

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Visién general

Senales y rotulos de advertencia

Dispositivos de seguridad

Apagado de emergencia

Interlocks (interruptores de seguridad) de las puertas e indicadores de aviso

Luces de atencion

Procedimientos de seqguridad y emergencia para el mantenimiento

Combustible y liquidos y vapores inflamables




Vision general

La informacion y procedimientos de seguridad que se describen en este capitulo se aplican tanto a
operadores como a cualquier otro personal que trabaje con o cerca de HP Indigo 7000 Digital
Press. Los procedimientos de seguridad comprenden la imprenta y el &rea inmediatamente
circundante.

Utilice las siguientes directrices:

e Enlaimprenta sélo puede trabajar personal capacitado por HP o agentes autorizados que esté
completamente familiarizado con todos los procedimientos de seguridad y mantenimiento de la
misma.

e Antes de intentar utilizar la imprenta, lea los procedimientos de seguridad, incluidos los referentes
a la proteccion del medio ambiente, y asegurese de comprenderlos.

NOTA: Pdngase en contacto con el centro de atencion al cliente para el servicio y reparacion de la
imprenta. No intente dar servicio ni reparar la imprenta por si mismo.

La HP Indigo 7000 Digital Press tiene la aprobacion de NRTL, lo que permite utilizarla en EE.UU.
y Canada.

Aviso para la Unién Europea:

Este producto cumple con las directivas de la UE siguientes:
e La Directiva de Bajo Voltaje 2006/95/EC

e Las Directivas de Maquinaria 2006/42/EC

e Las Directivas de EMC 2004/108/EC

El cumplimiento de tales directivas implica la conformidad con los estandares europeos armonizados
aplicables (Normas europeas) que se enumeran en la Declaracién de Conformidad redactada por
Hewlett-Packard para este producto o familia de productos.

La declaracion de conformidad se pueden encontrar en www.hp.com/go/certificates
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Senales y rétulos de advertencia

Rétulos de advertencia en la imprenta

Los siguientes simbolos aparecen en los rétulos de advertencia de HP Indigo 7000 Digital Press:

Peligro de lesién por radiacion laser

PELIGRO. Puede haber radiacion laser invisible cuando las puertas estan abiertas y los
interruptores de seguridad anulados. Evite la exposicion directa al rayo laser.

Radiacion laser

Los laser en la imprenta emiten radiacion invisible. La unidad de laser en el cabezal de
escritura esta encerrada en un alojamiento protector y permite la salida del rayo sélo en
la ventana del cabezal de escritura (apertura) a la PIP. No se debe introducir o permitir
que se introduzca ningun tipo de objeto reflectante en la ruta de la ventana del cabezal
de escritura. No intente limpiar la ventana del cabezal de escritura ni mirar dentro de la
misma mientras la unidad esté en funcionamiento.

Peligro de descarga eléctrica

VOLTAJE PELIGROSO. Puede causar dafios graves o muy graves. Realice el
procedimiento de bloqueo.

Peligros eléctricos

Antes de empezar cualquier procedimiento de mantenimiento en el que se incluye un
subsistema con suministro de electricidad, compruebe que el subsistema esté
desconectado. Si no esta seguro de que el subsistema esté desactivado, apague el
interruptor principal. Ejecute siempre el procedimiento de cierre eléctrico.

Alerta de peligro de corriente activa

PIEZAS CON CORRIENTE ELECTRICA. Puede causar dafios graves o muy graves.
Realice el procedimiento de bloqueo.

Alerta de peligro de aprisionamiento

ADVERTENCIA. Hay engranajes y piezas mecanicas abiertas. Pueden aprisionar
manos, dedos y ropa, causando dafios graves. Manténgase a suficiente distancia.

e b P
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Alerta de peligro de pellizcamiento

% ADVERTENCIA. Puntos de extriccién entre rodillos, ruedas y otras piezas pueden
atrapar manos, dedos, ropa y provocar serias lesiones. Manténgase a suficiente
distancia.

Peligros mecanicos

La imprenta contiene diversas piezas giratorias y dispositivos de sujecién (tambores,
engranajes, pinzas, etcétera). Tenga especial cuidado al realizar cualquier trabajo de
mantenimiento relacionados con esas piezas. Todas las reparaciones deben realizarse
Unicamente por técnicos autorizados del servicio al cliente.

No se debe trepar por ningun motivo a la entrada o a la salida del sustrato. Podria ser
peligroso.

Peligro de superficies calientes

ADVERTENCIA. Superficie caliente. Puede provocar quemaduras. No tocar.

Peligro de quemaduras

Durante el funcionamiento normal de la imprenta, la mantilla y el tambor ITM alcanzan
temperaturas muy elevadas de hasta 110°C (230°F) No toque el tambor de ITM ni el
calentador exterior con las manos desnudas. La falta de cuidado puede provocar
quemaduras. Lleve guantes térmicos. Extraiga las mantillas gastadas con tenazas
afiladas.

También las advertencias a continuacion aparecen en la imprenta:

iPRECAUCION! Para reducir el riesgo de electrocutamiento, el interruptor principal de desconexion debe bloquearse
en posicion de apagado entes de comenzar el servicio.

PELIGRO. Puede haber radiacion laser invisible cuando la puerta esté abierta y el interruptor de seguridad
anulado. Evite la exposicion directa al rayo laser.

PRECAUCION: Piezas moviles peligrosas.
PRECAUCION: Voltaje peligroso. Puede causar dafio.
PRECAUCION: Superficie caliente. Puede provocar quemaduras. No tocar.

Botén Parada de emergencia

ALTO VOLTAJE: Es fundamental la conexién a tierra antes de conectar el suministro de energia

TOMA DE TIERRA PRINCIPAL SITUADA EN EL CHASIS PRINCIPAL.

Senales de advertencia

Coloque senales de advertencia que indiquen claramente los peligros involucrados en la operacion y
mantenimiento de la imprenta. Se recomiendan las siguientes advertencias:

e  Solo operadores capacitados y cualificados adecuadamente deben utilizar esta imprenta.

e No se debe usar corbatas y otras prendas de vestir o joyas holgadas al operar y ejecutar el
mantenimiento de la unidad.

e jPueden haber vapores inflamables del aceite de formacion de imagenes caliente!
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e jEsta prohibido fumar, encender fuego u otras fuentes de ignicion!

e Asegurese de que la sala esté siempre bien ventilada. Consulte la Guia de preparacion del sitio
de HP Indigo 7000 Digital Press.

e jPeligro de apretamiento y aplastamiento por las partes moviles de la imprental

e Mantenga las manos distantes de las piezas mdviles de la imprenta.

e El acceso al Interruptor principal debe permanecer libre en todo momento.

e No se debe operar la imprenta con las puertas abiertas.

e Tintay aceite de formacion de imagenes irritan los ojos y la piel. Utilice guantes de goma.
e Eltambor de ITM y la mantilla estan calientes.

e Las lamparas de calentamiento exteriores estan calientes.

e Leaycomprenda las hojas de datos de seguridad del material (Material Safety Data Sheets -
MSDS) para los consumibles que se utilizan en la imprenta.

Colocacion de rotulos de advertencia

Los rétulos de advertencia se colocan en distintas ubicaciones en la imprenta. Muchos de los rétulos
de advertencia en la imprenta estan detras de puertas o cubiertas y en piezas a las que sélo puede
acceder personal de servicio autorizado.
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Dispositivos de seguridad

Hojas de datos de seguridad del material (MSDS)

Las MSDS se suministran para consumibles, incluyendo las distintas tintas HP Electrolnk, aceite de
formacién de imagenes y agente de formacion de imagenes, promotores de adherencia, y fluidos de
prueba de promotores de adherencia. Mantenga las MSDS a mano en el area de trabajo. Léalas y
consultelas para su proteccion personal. Guarde las MSDS en una cubierta de plastico protectora.

Equipo de extincién de incendios

La HP Indigo 7000 Digital Press genera gases combustibles y su interior esta a altas temperaturas,
por lo tanto existe peligro de incendio. Tome las precauciones siguientes:

Coloque extintores de incendio en puntos visibles a menos de 7,6 m (25 pies) de la imprenta y en
todas las zonas de almacenamiento de material inflamable o combustible.

Requiera una inspeccion regular de los extintores de incendio (al menos anualmente) y designe
empleados para que sean adiestrados en su uso. Se debe actualizar la formacion de los
empleados por lo menos una vez al afio.

Estaciones de lavado de ojos

La HP Indigo 7000 Digital Press utiliza tintas y aceite de formacion de imagenes que pueden irritar
los ojos y la piel. En casos de exposicion extrema, estos materiales pueden provocar ceguera. Tome
las precauciones siguientes:

Instale estaciones de lavado de ojos a no mas de 7,6 m (25 pies) de las areas en las que se
manipula, dispensa o almacena tinta y aceite de formacién de imagenes.

Abastezca las estaciones de lavado de ojos con liquido de lavado de ojos (disponible en la mayoria
de las companias de abastecimiento de articulos de seguridad) que cumpla con la norma
ANSIZ358. 1-1990.

Utilice lentes de seguridad con proteccion lateral y guantes de goma al manipular tinta y aceite de
formacién de imagenes (se recomienda guantes de nitrilo desechables).

Niveles de ruido

Durante la impresion, el operador esta expuesto a un maximo de 80 dBA de ruido de audio con todas
las puertas y cubiertas de servicio cerradas.

Herramientas de aislamiento térmico

Durante el funcionamiento normal de la imprenta, la mantilla, el tambor ITM y las lamparas de

calentamiento exteriores alcanzan temperaturas muy elevadas de hasta 165°C (355°F) Si toca estas
piezas, puede sufrir quemaduras. Tome las siguientes precauciones cuando trabaje cerca del tambor
ITM (intermediate transfer media/ soporte de transferencia intermedia) o cuando sustituya la mantilla:

Espere hasta que el tambor se enfrie a temperaturas de menos de 60°C (140°F) antes de ejecutar
los procedimientos de mantenimiento.

No se debe colocar las manos en la mantilla en movimiento. Utilice una herramienta para sujetar
la barra metélica de la mantilla.
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Seguridad eléctrica

La HP Indigo 7000 Digital Press debe estar adecuadamente conectada a tierra en todo momento.
Antes de utilizar la unidad compruebe que la conexién a tierra cumple con las normas del cédigo de
electricidad de su pais/region (consulte la Guia de preparacion del sitio de la HP Indigo 7000 Digital
Press para ver recomendaciones al respecto). De existir cualquier tipo de duda, consulte con un
electricista autorizado o con el centro de atencién al cliente.

/A jADVERTENCIA! No se debe operar la imprenta si no esta adecuadamente conectada a tierra.
Efectue una revision semanal de los cables de conexioén a tierra.

Si un cable se debe desconectar o reconectar durante un procedimiento de mantenimiento, se debe
apagar y cerrar eléctricamente la imprenta. Apague la imprenta desde el interruptor principal.

Dispositivos de seguridad 15



Apagado de emergencia

Los elementos a continuacion pueden cortar todo o parte del suministro de energia eléctrica a la
imprenta:

e Botones de parada de emergencia: En caso de emergencia, pulse uno de los botones rojos
Parada de emergencia para cortar todo movimiento mecanico en el motor principal.

Los botones Parada de emergencia rojos sobre un fondo amarillo estan ubicados a ambos lados
de la puerta delantera y en otras ubicaciones destacadas en la imprenta. Al pulsarlo, el botdn
detiene la imprenta y corta el suministro de electricidad a la mayoria de los componentes del
sistema.

° Para apagar: pulse el botén.

o Para volver a encender: gire el botén en el sentido de las agujas del reloj para liberarlo.

/\ PRECAUCION: Algunos componentes de la imprenta siguen recibiendo suministro de energia
eléctrica después que se ha pulsado el botén Parada de emergencia.

Bf NOTA: Sise pulsa un boton Parada de emergencia durante la impresion, se puede dafiar la PIP y
la mantilla.

Figura 3-1 Botdon Parada de emergencia a la derecha e izquierda de la puerta delantera
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Figura 3-2 Botdn Parada de emergencia detras de la puerta del compartimiento de servicio trasero
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Interruptor principal de desconexién de alimentacién: El interruptor principal de desconexion de
alimentacion esta permanentemente conectado a la imprenta a través de un conducto. Debe haber un
dispositivo de desconexion bloqueable de facil acceso incorporado en el cableado fijo. El dispositivo
se debe clasificar en funcién de las especificaciones que se muestran en la Guia de preparacién del
sitio de la HP Indigo 7000 Digital Press. Se trata de un dispositivo de aislamiento que puede bloquearse
en la posiciéon Off (Apagado) para evitar una puesta en marcha o una liberacion de corriente eléctrica
inadvertidas durante los trabajos de servicio o mantenimiento.

e Interruptor principal: El interruptor principal esta ubicado en la parte trasera de la imprenta.
Acceda al interruptor principal a través de una apertura cerca de la puerta trasera. Levante la
cubierta del interruptor. Gire el interruptor principal hacia la izquierda para cortar todo el suministro
de energia eléctrica al motor de la imprenta.

Figura 3-3 Interruptor principal

1 Puerta del compartimento de servicio trasero

2 Interruptor principal en el costado de salida, detras de la apiladora
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3 Apiladora

4 Cubierta del interruptor

A\ PRECAUCION: Mantenga siempre libre el acceso al interruptor principal, de modo que el suministro
de electricidad se pueda cortar inmediatamente en caso de emergencia.

El interruptor principal no desconecta el suministro de electricidad a la unidad de distribucion de energia
(Power Distribution Unit, PDU).

e Interruptor general: El interruptor general se encuentra en el costado superior izquierdo de la
imprenta. Este interruptor corta el suministro de energia a los subsistemas del motor de la
imprenta, excepto la computadora y el compartimiento de tinta. Para apagar, ponga el Interruptor
general en la posicion Off. Para encender, ponga el Interruptor general en la posicion On.

Figura 3-4 Interruptor general
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Interlocks (interruptores de seguridad) de las puertas e
indicadores de aviso

Interruptores de seguridad de las puertas

La HP Indigo 7000 Digital Press tiene puertas y cubiertas con interruptores de seguridad que detienen
la imprenta y cortan el suministro de electricidad a dispositivos del sistema, cuando se abren estas
puertas y cubiertas.

/A jADVERTENCIA! Elaccesoy uso de llaves de derivacion esta restringido a personal especificamente
capacitado y autorizado. No se debe desconectar o anular ninguno de estos dispositivos de seguridad.

Las siguientes puertas y cubiertas poseen interruptores de seguridad:

Apiladora Motor de impresion Alimentador
* Cubierta superior de la apiladora * Puerta de acceso al mecanismo de « Cajones del alimentador
entrada
* Puerta delantera de la apiladora *Puerta de alimentacion inferior « Puerta de alimentacion superior del
alimentador

* Puerta del compartimiento de tinta (s6lo  « Marco del alimentador a la cubierta
deshabilita el compresor de aire en los
cartuchos de tinta)

*Puerta delantera « Puerta de acceso vertical del
alimentador

* Puente

Limpiando puerta ECN

* Cubierta del calentador exterior

* Puerta del compartimiento de servicio
trasero

Si se abre cualquiera de estas puertas o cubiertas, se activa el interruptor de seguridad e impide la
operacion de la mayoria de los dispositivos, como por ejemplo la fuente de alimentacion de alto voltaje
y el motor principal. Al abrir una puerta del alimentador no se corta el suministro de electricidad a todas
las piezas del alimentador.

Si se abre una puerta con interruptor:
e El estado de la imprenta cambia a Desactivado.

e El diagrama esquematico indica que la puerta esta abierta,
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Todas las puertas y cubiertas con interruptores de seguridad que estén abiertas se indican mediante*
un icono de un candado abierto en la interfaz del usuario.

Figura 3-5 Esquema de la imprenta que muestra puertas con interruptores de seguridad abiertas

Press schematic -
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Luces de atencion

Las luces de atencion estan ubicadas en los costados de entrada y de salida del motor de impresion.

Figura 3-6 Luces de atencion

Las luces de atencion son de tres colores que indican lo siguiente cuando estan encendidas:

Luz verde:

o

o

Encendida en forma constante en estado Preparado

Parpadeando en los estados Imprimiendo y Preparandose

Luz amairilla:

o

Encendida en forma constante para todos los errores y para los LED de advertencia
Advertencias sefalizadas:

Un cartucho de tinta esté vacio

La conductividad en un cartucho de tinta es alta/baja

Se necesita ajuste de color

Se necesita limpieza de impresién

El depdsito de residuos del refrigerador esta casi lleno

Luces de atencion
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° La apiladora esta llena en un 90%
° Queda sélo 10% del sustrato en el alimentador
e Luzroja:

o Parpadeando cuando se introdujo la llave de derivacion y se emite un sonido antes de que
la imprenta empieza a girar.

/A PRECAUCION: Una luz roja intermitente indica que se introduijo la llave de derivacién, y se emite un
sonido antes de que la imprenta empieza a girar.
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Procedimientos de seguridad y emergencia para el
mantenimiento

Standby (En espera) estado

Cuando el sistema no tenga que imprimir o esté desatendido, ponga la imprenta en el estado En espera
pulsando el boton En espera de la pantalla tactil. La imprenta pasa automaticamente a En espera
cuando permanece inactiva por mas de 20 minutos.

Boton Avance lento

Utilice el boton Avance lento en procedimientos de mantenimiento que requieren el avance lento de
los tambores. Si cualquiera de las puertas con interruptores de seguridad esta abierta, la imprenta
vuelve al estado Desactivado. El botdon Avance lento se activa al abrir la ventana corrediza de
alimentacion superior. En el curso del avance lento, la imprenta esta en En espera.

Figura 3-7 Botdn Avance lento (costado de alimentacién)

Método de servicio seguro de avance lento

/A jADVERTENCIA! No se debe efectuar mantenimiento de piezas que giran (como por ejemplo
tambores) con una mano en una pieza en movimiento mientras la imprenta esta en giro lento (por
ejemplo, cuando se pulsa el boton Avance lento).

La reglamentacién de salud y seguridad estipula que se debe utilizar el método de servicio seguro de
avance lento para los procedimientos de mantenimiento en que se requiere que giren los tambores de
PIP, ITM e impresién:

1. Pulse un botén Parada de emergencia para poner la imprenta en estado inactivo con suministro
de electricidad activado.

2. Ejecute el procedimiento necesario (por ejemplo, limpieza).

3. Libere el boton Parada de emergencia girandolo. Pulse el botéon Avance lento para que la
imprenta avance lentamente. Pulse inmediatamente uno de los botones de parada de
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emergencia para que la prensa ofrezca todas las garantias de seguridad antes de continuar con
el mantenimiento.

Prosiga con el avance lento y detencion de la imprenta (es decir, poniéndola en estado inactivo)
hasta terminar la reparacion.

Procedimiento de cierre eléctrico de la imprenta

Segun las normas de salud y seguridad, debe aplicar el siguiente procedimiento de bloqueo antes de
llevar a cabo un trabajo de mantenimiento que no requiera la rotacion del tambor.

Cierre eléctrico significa el bloqueo de un dispositivo de aislamiento de energia (por ejemplo, una caja
de fusibles) para impedir la activacion de la imprenta, o desenchufar la imprenta, con el enchufe bajo
el control exclusivo de la persona que ejecuta el servicio 0 mantenimiento.

Utilice el siguiente procedimiento de cierre eléctrico cuando exista el riesgo de activacion imprevista de
la imprenta:

1.

Desconecte la imprenta de todas las fuentes de energia eléctrica utilizando el Interruptor
principal de desconexion de alimentacion (consulte Figura 3-3 Interruptor principal

en la pagina 17).

Bloquee el interruptor aislador en la posicion de desactivacién para impedir un arranque imprevisto
o liberacion de electricidad.

Apague el sistema de alimentacion ininterrumpida (SAl) externo.

Espere 20 segundos para que se disipe la energia almacenada residual después de apagar la
imprenta.

Antes de empezar el mantenimiento o servicio, utilice un probador de energia para garantizar que
puntos que tienen corriente activa durante la operaciéon normal de la imprenta, ya no la tienen.
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Combustible y liquidos y vapores inflamables

El aceite de formacion de imagenes (USDOT Clase 3A) que utiliza HP Indigo Press es combustible,
por lo que debe poner en practica estas medidas de seguridad:

e Utilice la imprenta en una sala con buena ventilacién (consulte la Guia de preparacion del sitio de
la HP Indigo 7000 Digital Press). La imprenta esta equipada con ventiladores. Si estos no
funcionan, la unidad introduce un estado de error y la imprenta deja de funcionar.

e No fume ni introduzca una fuente de ignicién externa, como luces piloto, llamas, estufas,
calentadores o luces halégenas. Evite las chispas (estéticas, eléctricas 0 mecanicas) o la
introduccién de equipo que produzca chispas a menos de 7,6 m (25 pies) de la imprenta.

e Limpie derramamientos inmediatamente después de que hayan ocurrido y evacue materiales de
limpieza impregnados, sin demora y cumpliendo con la reglamentacion local.
Alcohol isopropilico (IPA)

El IPA (alcohol isopropilico) es un liquido altamente volatil e inflamable (USDOT Clase 1B). No se debe
aplicar a superficies calientes o permitir su uso cerca de llamas expuestas o fuentes de chispas
eléctricas.

Utilice alcohol isopropilico para limpiar sélo las partes especificadas. Limpie con IPA sélo cuando el
motor de impresion esta apagado. Tras la aplicacién, espere de dos a tres minutos para que el alcohol
se evapore antes de continuar. Si no sabe si el IPA se ha evaporado, pase un dedo para ver si hay
humedad.

Manipulacién y almacenamiento de aceite de formacion de imagenes, tintas
e IPA.

Tome las siguientes precauciones al manipular y almacenar aceite de formacién de imagenes, tintas e
IPA:

e Evite peligros de incendio almacenando aceite de formacion de imagenes, tinta, e IPA en armarios
a prueba de fuego o en una pieza especial para el almacenamiento de liquidos combustibles.

e  Solo personal capacitado debe ser autorizado a manipular el aceite de formacion de imagenes,
las tintas e el IPA.

e Mantenga los recipientes herméticamente cerrados en todo momento. Si un recipiente parece
estar dafiado, transfiera el contenido a un recipiente seco, limpio y adecuado que se pueda cerrar
herméticamente.

e Cuando manipule aceite de formacion de imagenes vy tintas, lleve gafas de seguridad con placas
protectoras laterales, ropa de trabajo de manga larga y guantes protectores, tal como se indica en
las MSDS.

e Mantenga las MSDS en la imprenta, en sobres resistentes a disolvente.

e Drene cuidadosamente el depésito colector del acondicionador de aire. Utilice un recipiente
adecuado y evite salpicar.

e No se debe ingerir aceite de formacion de imagenes, IPA o cualquier tipo de fluidos residuales.

e Consulte la reglamentacion local acerca de la manipulacién de material combustible.

Combustible y liquidos y vapores inflamables 25



Deshecho de consumibles y materiales de limpieza

Evacue los consumibles y materiales de limpieza que se utilizan segun la reglamentacion
correspondiente. Consulte las autoridades locales para determinar cual es la forma correcta de evacuar
los siguientes residuos:

e Botellas de residuo de proceso con aceite

e Aceite de formacién de imagenes y tinta

e Recipientes vacios de HP Electrolnk

e Raodillo de carga

e Mantillas (Blankets)

e PIPs

e Pafios de limpieza impregnados con aceite de formacion de imagenes
e Pafios sin pelusa o papel de seda contaminados con tinta
e  Guantes quimiorresistentes contaminados

e Recipientes de aceite de formacién de imagenes vacios
e Filtros de aceite

° Filtros de ozono

NOTA: Paralaevacuacion de elementos que no aparecen en la lista arriba, pédngase en contacto con
el centro local de atencion al cliente.
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Botellas de residuos

En la puerta inferior de servicio, en la parte trasera de la imprenta, hay dos botellas que se utilizan para
almacenar residuos. Estas botellas se identifican del siguiente modo:

e Botella de residuos n.° 1: residuo de proceso con aceite
e Botella de residuos n.° 2: residuo de agua

Figura 3-8 Botellas de residuos (en la puerta inferior de servicio en la parte trasera de la imprenta)

1 Botella de residuo de agua

2 Botella de residuo de proceso con aceite

Informacion adicional

Si tiene cualquier duda respecto a la operacion segura de la imprenta HP Indigo 7000 Digital Press,
no debe continuar la operacion antes de ponerse en contacto con el centro de atencion al cliente. Hay
MSDS adicionales disponibles por solicitud en el centro de atencién al cliente.
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4 Operacion de la imprenta

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Encendido de la imprenta

Uso de la imprenta

Uso del panel de control

Apagado de la imprenta
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Encendido de la imprenta

1.

Antes de encender la imprenta, asegurese de que el administrador de la imprenta HP Indigo esta
encendido y activo.

En la imprenta, levante la cubierta del interruptor y encienda el Interruptor principal en la parte
trasera de la imprenta

Espere hasta que el software de la HP Indigo 7000 Digital Press aparezca en la pantalla (lo que
puede tardar varios minutos).

Pulse el Interruptor general en el costado de salida de la imprenta.

La imprenta esta ahora en estado En espera.

Figura 4-1 interruptor principal en la parte trasera de la imprenta

Interruptor principal

Cubierta del interruptor
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Figura 4-2 Interruptor general
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Uso de la imprenta

1.

Compruebe que todos los subsistemas estan montados en la imprenta y que las rutinas de final
de la jornada se ejecutaron el dia anterior.

Ponga la imprenta en el estado Preparado. En la pantalla tactil, pulse Preparar. Los tambores de
la imprenta empiezan a girar y se encienden los distintos subsistemas. Cuando se cumplen las
condiciones preestablecidas, el estado de la imprenta cambia a Preparado.

Cargue el tipo de sustrato necesario para la impresion del primer Job (consulte Cémo cargar
sustrato en el alimentador en la pagina 68).

Cargue el Job (consulte Impresion de trabajos en la pagina 41).

Haga clic en Imprimir o en Prueba.

Quite las hojas impresas de la apiladora. Verifique la colocacion y el color de salida, etc. Ajustelos
si es necesario (consulte Como editar las propiedades del Job en la pagina 43).

Cuando termina la impresién del Job, la imprenta pasa al estado En espera.

Cuando haya terminado el trabajo del dia, apague la imprenta.
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Uso del panel de control

El panel de control es la ventana principal desde la cual se controla todo el funcionamiento de la
imprenta.

Uso del software
El software es la pantalla principal desde la que se controla todo el funcionamiento de la imprenta.

Para seleccionar una opcion, toque el botén o el icono pertinentes que aparecen en la pantalla. Algunos
componentes son de sdlo lectura y no son sensibles al tacto.

La pantalla principal incluye los siguientes componentes que estan siempre visibles.
e El panel de control

e Areade trabajo

El panel de control

El panel de control incluye los siguientes componentes:

E30000 @
Print Queue a- @ (4] 0 8- mot | (@) e

Select
Job &

v JobName Ll Quantity Range nﬂ Thumbnail JoblD

Frint Queus (0) Heid List (0}

1 Un pequefio esquema de la imprenta
2 Panel del Job de impresion

3 Barra de herramientas principal

4 Controles de impresion
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Un pequeio esquema de la imprenta

El pequeno esquema de la imprenta indica el estado de la prensa.

Uso del esquema de la prensa
En el Menu principal, seleccione Estado de imprenta y Esquema.

Se muestra el panel de Esquema de la imprenta grande, que indica el estado actual de las distintas
partes de la imprenta.

En el panel Esquema de la imprenta, toque las distintas partes de la prensa para abrir el panel de la
parte pertinente.

Figura 4-3 Esquema de la imprenta

Press schematic

Panel del Job de impresion
El panel del Job de impresién muestra las propiedades del Job en curso:
e Nombre del Job
e Nombre del sustrato
e Miniatura del Job en curso: al seleccionarla se obtiene una vista previa completa del Job
e Numero de hojas en el Job
e Numero de copias impresas y numero de copias que se van a imprimir
e Tiempo restante para que finalice la impresion del Job en curso
e El Job que se debe imprimir a continuacion
e El estado del siguiente Job
e Miniatura del siguiente Job: al seleccionarla se obtiene una vista previa completa del Job

Al tocar el area del Job en curso, se abren los detalles de Progreso de copia/hoja del Job en curso.
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Al tocar el area del siguiente Job, se abre la ventana Propiedades del Job del siguiente Job.

Barra de herramientas principal

La barra de herramientas principal se utiliza para acceder al menu principal y a los procesos que se
utilizan frecuentemente. La seleccion aparece en el area de trabajo.

La barra de herramientas principal incluye los siguientes botones:

e Menu principal: permite acceder a todos los procesos

% — Muestra la ventana de la posicion inicial y cierra la ventana actual.

e Procesos interrumpidos: permite cambiar entre varios procesos interrumpidos. Cuando hay
varias aplicaciones interrumpidas, aparece entre paréntesis el nUmero de procesos interrumpidos.
Toque la flecha para abrir la lista desplegable y seleccione un proceso interrumpido.

o
»> . - , .
— Se abre un menu con botones adicionales de la barra de herramientas principal,

incluyendo botones personalizados. Este boton se puede activar y desactivar para mostrar u
ocultar el menu.

% — Cambia al modo Informacién sobre herramientas. El modo Informacién sobre
herramientas muestra la informacion sobre herramientas pertinente al tocar un botén de control,
pero no se llevara a cabo la operacion pertinente. Este botdn se puede activar y desactivar.

N
B Se abre la pagina de ayuda pertinente de la ventana actual del area de trabajo.

Controles de impresion

Los controles de impresion se utilizar para manejar la imprenta e imprimir Jobs. Ademas, también
muestran el estado de la imprenta.
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1 Indicador del estado de la imprenta

2 Indicadores de error y de advertencia
3 Botones de impresion

4 Selector de estado de la imprenta

5 Selector de pausa (inactividad)

6 Botones de modo

Indicador del estado de la imprenta
Distintas funciones de la imprenta son posibles s6lo en determinados estados de la imprenta.
Los siguientes son los diversos estados de la imprenta:
e Imprimir
e  Preparandose
e Preparado
e Standby (En espera)

° Desactivado
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Indicadores de error y de advertencia

Los indicadores de error y de advertencia muestran el numero de mensajes a los que no se ha prestado
atencién. Toque los botones para abrir la lista de los mensajes mas recientes.

Botones de impresion

Los botones de impresién controlan la operacion de la prensa y los Jobs.

Los siguientes botones de impresion estan disponibles:

Imprimir: imprime un solo Job.

Cuando la imprenta esta en estado de impresion, este botén cambia a Pausa. Al tocarlo, se
interrumpe el Job que se esta imprimiendo en ese momento.

Prueba: imprime una prueba a la bandeja de muestras.

Muestra: imprime una muestra a la bandeja de muestras. Durante la impresion de muchas copias
de un Job no se puede imprimir una prueba, pero se pueden imprimir muestras para comprobar
que la calidad de impresién sigue siendo tan buena como la prueba original. Las copias de muestra
no estan incluidas en el numero de copias de un Job.

Parar Job: para el Job en curso e inicia el siguiente.
Anular: termina el Job en curso y detiene la impresion.

Preparar/En espera: pasa el estado de la imprenta de En espera a Lista; de Lista a En espera o
de Preparar a En espera.

Ef NOTA: Cuando se trabaja en una imprenta con varias apiladoras, todos los botones de impresién se
visualizan con el icono de un zumbador y los controles se deshabilitan antes de imprimir. Al tocar
cualquiera de los botones de impresion se activa la alarma sonora, que indica que la imprenta esta a
punto de girar a toda velocidad. En ese momento, los botones de impresion se activan y la alarma deja
de sonar

Botones de modo

36

Los botones de modo controlan el modo del impresion y el modo de la imprenta cuando la impresién
del Job ha finalizado.

Los botones de modo son:

Ha

Tras finalizar todos los Jobs de impresion de la cola:
o Inactiva: la imprenta sigue girando y pasa al estado Pausa

o Suspender: la imprenta deja de girar y pasa al estado Lista.
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Tras finalizar cada uno de los Jobs de impresion de la cola:
° Continuo: la imprenta imprime el siguiente Job de forma automatica, sin detenerse.

0 Paso: la imprenta pasa al estado Lista y sélo contindia con el siguiente Job cuando se toca
el botén Imprimir.

Area de trabajo

El area de trabajo de la pantalla tactil muestra el proceso en curso. Para facilitar su reconocimiento, los
procesos estan codificados por colores segun los grupos predefinidos. Por ejemplo, un fondo verde
indica que son asistentes.

Coémo desplazarse por el area de trabajo

El area de trabajo puede incluir su propia barra de herramientas para permitir el desplazamiento por el
proceso en curso. Para desplazarse a otros procesos, utilice el menu principal o la barra de
herramientas principal.

Teclados virtuales

Al tocar un botén que exige la introduccion de texto, aparece un teclado virtual. Al tocar un botdn que
exige la introduccién de numeros, aparece un teclado numérico virtual.
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Apagado de la imprenta

1. En el Menu principal de la pantalla tactil, seleccione Opciones y Apagar computadora. Aparece
la ventana Apagar computadora.

2. Seleccione Apagar la computadora. Espere que la computadora se apague por completo, lo cual
puede demorar varios minutos.

3. Apague el Interruptor principal en la parte trasera de la imprenta. Ahora el sistema esta apagado.
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5 Manejo de Jobs

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e Gestidn de Jobs

e Impresién de trabajos

° Mantenimiento de trabajos
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Gestion de Jobs

Los Jobs se generan en HP Indigo Production Manager y se envian a la imprenta. En la imprenta, los
Jobs se administran desde la ventana Print Queue. En Print Queue, se pueden ver el estado y las
propiedades de todos los Jobs, incluyendo:

e Los Jobs que se estan imprimiendo en ese momento

e Los Jobs que requieren preparacion

e Los Jobs en espera

e Los Jobs retenidos guardados en el sistema durante un periodo de tiempo limitado

También se pueden ver las propiedades de cada uno de los Jobs.

Print Queue

40

Print Queue es la ventana predeterminada del area de trabajo de la pantalla tactil. Muestra la lista de
Jobs que se van a imprimir. Cada Job también contiene informacién sobre sus parametros. Para ver
informacion adicional sobre un Job seleccionado, toque el boton Propiedades.

Figura 5-1 Print Queue

Print Queue & Mere ]'. i wia | g on * EQ | . Top @ Proof . Proparties
Select r
Job & 7 JobName Ll Quantity Range BE tnumbnat  Job

Print Queue (0} Held List (0) Retained List (0)
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Impresion de trabajos

Para imprimir Jobs:

e Cargue Jobs en la cola de impresion. La posicion de un Job en la lista depende de la urgencia, el
tipo de sustrato, el grosor del sustrato, el nimero de colores en el Job u otras propiedades del
Job.

e Organice los Jobs en la lista para facilitar el flujo de trabajo. Por ejemplo, todos los Jobs que utilizan
el mismo tipo de sustrato o todos los Jobs que utilizan el mismo quinto o sexto color se deben
agrupar e imprimir en forma consecutiva.

Los Jobs se cargan y administran utilizando HP Indigo Press Production Manager.

Fase 1: Cargar Jobs

En HP Indigo Production Manager, cargue los Jobs a la lista Loaded Jobs. Existen varias maneras de
cargar Jobs en la lista. Para obtener informacion detallada, consulte la guia del usuario de HP Indigo
Production Manager.

e Asegurese de que las propiedades del trabajo, el numero de copias, el rango de impresién y la
resolucién de pantalla estén definidas de la manera adecuada.

e Sies necesario, modifique estas propiedades. Para obtener informaciéon mas detallada, consulte
Como editar las propiedades del Job en la pagina 43.

Fase 2: Pruebas de impresioén
1. En Print Queue, seleccione el Job que desee imprimir.
2. Haga clic en Prueba. La imprenta imprime una copia del Job.
3. Evalle el trabajo impreso.

e Verifique la colocacion de imagenes respecto al borde delantero y al margen izquierdo (vea
la Figura 5-5 Colocacion de imagenes en la hoja en la pagina 45). Normalmente la imagen
debe estar centrada en el eje angosto y 10 mm [0,39 pulgadas] del borde delantero.

—Para Jobs duplex, compruebe la alineacion delantera a trasera (vea la Figura 5-6
Alineacién delantera a trasera en la pagina 46).

—Para Jobs de varias hojas, compruebe que la colocacion de la imagen es idéntica para
todas las hojas del Job

— Si es necesario, mueva el Job a la Lista de retenidos, abra la ventana Propiedades
del Job, haga clic en la ficha Colocacion de imagen y realice las correcciones.

e Compruebe los valores de los colores. Compare con una impresion anterior o con una prueba,
si hay. Para modificar valores de color, utilice la ficha Igualacion de color o Control color en
la ventana Propiedades del Job.

e Verifique la integridad de la imagen, la cobertura completa de tinta, la secuencia correcta de
hojas y que la colocacion de la imagen es la misma para todos los Jobs.

4. Imprima una segunda prueba y evaluela.
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Si hay una demora entre la aprobacion de la prueba y la ejecucion del tiraje completo, imprima
una prueba inmediatamente antes de comenzar el tiraje completo para comprobar que coincide
con la prueba aprobada.

Fase 3: Impresion completa
1. Establezca el modo de impresién en el panel de control:

e Cuando se establece como Continuo, el Job se descarga al final del tiraje y comienza el
proceso de impresion del Job siguiente en Print Queue.

e Cuando se establece como Paso, el Job siguiente en Print Queue se mueve al principio de
Print Queue y aparece en el campo Impresién en curso, pero la impresion se detiene.

Figura 5-2 Selector del modo de impresién

2. Cambie el estado de la imprenta a Preparado.
3. Compruebe que el tipo de sustrato necesario para el Job siguiente esta cargado en la imprenta.

4. En el panel de control, haga clic en Print para realizar la impresiéon completa
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Mantenimiento de trabajos

Las actividades de mantenimiento de Jobs se ejecutan en la ventana Propiedades del Job.

Tratamiento y recuperacion de Jobs

Los Jobs cargados usan gran cantidad de espacio en el sistema.

No se deben mantener Jobs innecesarios en el sistema. La imprenta descarta, guarda, guarda por un
periodo limitado de tiempo o archiva Jobs que han sido impresos.

Defina el tratamiento que se le dara a un Job después de la impresion, en la ventana Propiedades
del Job, ficha General.

En la seccion Después de laimpresion conservar por, escriba o seleccione el periodo de tiempo
que necesita conservar un Job de impresion.

Para recuperar un Job conservado, en la ventana Administrador de Jobs, haga clic en Job y en
Lista de Jobs conservados.

Arrastre y coloque el Job requerido en la lista Jobs cargados o en la Print Queue.

Archive un Job de la ventana Administrador de Jobs haciendo clic en Job y en Exportar. Guarde
el Job en un dispositivo de memoria de almacenamiento en el sistema, como por ejemplo el
grabador de DVD.

Recupere Jobs de la ventana Administrador de Jobs haciendo clic en Job y en Importar. Acceda
al directorio o la unidad que necesite y seleccione el trabajo que desea importar.

Cémo editar las propiedades del Job

Edite las propiedades del Job en la ventana Propiedades del Job.

Abra la ventana Propiedades del Job desde HP Press Production Manager - Administrador de Jobs de
imprenta. Haga clic con el botén derecho del ratén en un Job del panel Jobs cargados y seleccione
Propiedades del Job.

La ventana Propiedades del Job contiene las siguientes fichas:

General: Define parametros relacionados con el Job, como el nimero de copias, el intervalo de
hojas, la duplexacién y retencién del Job.

Sustrato: Se utiliza para definir el sustrato que se va a utilizar para imprimir el Job seleccionado.
Apilamiento: Se utiliza para cambiar el destino del apilamiento y la orientacién duplex.
Colocacion imagen: Se utiliza para cambiar la posicion de imagenes en el Job.

Control color: Se utiliza para cambiar la tabla de consulta (LUT) de color del Job - vea abajo.

Igualacion de color: Se utiliza para modificar el area de puntos y la densidad 6ptica de los colores
separados.
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e Separaciones: Se utiliza para definir las separaciones, la trama y el orden de las tintas.

e Linework y Resolucion: Se utiliza para definir los parametros de resolucion y linework, como los
tonos medios, la uniformacion de lineas y el grosor de las lineas.

Figura 5-3 Propiedades del Job—General

CATP_Rev_00 Properties

\ . : . -
Geanaral [I ” ki '| Imagea Pl | Calor Contral '| Color Match || Separations |

. |CATP_Rev_00 1
Job Mame: e |- Pricrity: high

Copies and Range Duplex

Number of coples: ' Select which sides to print on

Sheet range: m ﬁ: R? R1 R’
- Both sides Side 1 Side 2
@ Al
() Range

Job retention on press:

| Retain indefinitely from Press [QJ Iu |
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Colocacién de la imagen

Las correcciones a la colocacién de las imagenes en el sustrato en un Job concreto se puede realizar
desde la ventana Propiedades del Job, ficha Colocacién de la imagen.

e La colocacién de las imagenes se corrige en relacion con el borde delantero y los margenes.
Normalmente, la imagen debe estar centrada en el eje angosto y 10 mm (0,39 pulgadas) del borde
delantero.

e Enlos Jobs duplex, se puede corregir el registro la alineacion delantera a trasera.
e Enlos Jobs con varias hojas, ajuste la colocacion de las imagenes para que sea idéntica.

Figura 5-4 Propiedades del Job — ficha Colocacién de la imagen

CATP_Rev_00 Properties B _
Genaral i I Image F | Color Control | Colar Match | Separations. { )

Image Placement (mm)

6 Side1 GO Side? (]
o o
% [~ =
ca - i/ W ','
1 F 1 Join | o
-2 e PR
; ul L]
w J! ! d
464 454 |0 i . 0 ] | 0
P MTETW,
o R | A T |
i It
B 0

Figura 5-5 Colocacién de imagenes en la hoja
Borde delantero

L 10 mm

La imagen esta
centrada sobre
el eje horizontal (X=>
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Figura 5-6 Alineacion delantera a trasera

Delantero frontal

Marcas delanteras
alineadas con
marcas traseras

Borde delantero
trasero

Figura 5-7 Registro de ejecucion cruzada

La distancia entre

el margen izquierdo

y la imagen es igual
durante toda la ejecucion

|
+ |
o
+ |
=+ 37 La distancia entre
S
igual durante toda
la ejecucion
4
I
+
=
+ +
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Como editar las tablas de consulta (LUT) de un Job

Las LUTs de un Job se utilizan para cambiar el tamafio del punto impreso respecto al tamano del punto
definido en los archivos graficos originales. Mediante la edicion de LUTs, se puede controlar la ganancia
del punto, individualmente, para cada tamafio de punto.

HP Indigo suministra varias LUT especialmente adaptadas, desde Linear hasta Chromalin, en que
Chromalin aplica la ganancia del punto mas grande. Se pueden crear también LUTs propias o
establecer una LUT personalizada como valor predeterminado.

Figura 5-8 Distintas LUT

Chromalin Linear
X Tamafio del punto en el archivo grafico
y Tamafo de los puntos impresos

Para crear su propia LUT, seleccione Propiedades del Job y, a continuacién, seleccione la ficha
Control color. Use la ficha Table and Scales para modificar toda la LUT o cambiar puntos
seleccionados.
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Figura 5-9 Propiedades del Job—Control del Color

General || Substrate || Stacking || Image Placement | Color Contral I Color Malch || Separations }

P S 3 3
T [~ ) Load LUTs... Save as... | s
Separation: Cyan | | ignure LUTS
P @ J | J []
Scales l Tabla
LUT name: exp_05

Caontrast

Brightness

(dnding

Dol area of 50%
({Changes LUT)

Input (X} Optical density of 100%

P )
| Apply 1o all separations

B NOTA: Los cambios en la LUT se aplican sélo al Job seleccionado.

La LUT se puede guardar en la Biblioteca de LUT para utilizarla en otros Jobs.
Se puede controlar el area de puntos de 50 por ciento desde el panel de LUT del Job.

Para mejorar la precision, ajuste los colores desde la ficha Control color (Figura 5-9 Propiedades del
Job—Control del Color en la pagina 48).

El control deslizante de densidad 6ptica de 100 por ciento, de color entero, en la ventana Propiedades
del Job - Control del Color, contiene los mismos ajustes de parametros que los que aparecen en la
ventana Propiedades del Job - Igualacion del Color.

Igualacion de color se utiliza cuando se debe cambiar la intensidad del color. Igualacién de color es
una herramienta rapida pero menos precisa que cambios en la LUT. Con la igualacion de color, toda
de la gama de grises se desplaza hacia arriba o hacia abajo.

Con la igualacion de color, se puede definir la nueva densidad éptica para el area de puntos de 100
por ciento y de 50 por ciento para cada tinta en forma individual. Antes de intentar ejecutar Igualacion
del Color mueva el Job a la lista Job retenido. Estos valores se guardan como parte de las propiedades
del Job para tirajes futuros.

48 Capitulo 5 Manejo de Jobs



Figura 5-10 Propiedades del Job—Fich_a Igualacién del Color

General | Substrate | Stacking | Image Placement | Color Control I Color Mateh I Separalions | ; )

Dol area (does not change LUT) Optical densily of 100%

Tramado

Los Jobs se pueden imprimir con distintas lineaturas de trama. Cuanto mayor sea la resolucién de la
pantalla, mejor seré el resultado de los detalles.

Las lineaturas de trama mas altas son mas exigentes, porque requieren una calibracion de la imprenta
con sintonizacion mas fina.

El tramado del Job se puede definir en la ventana Propiedades del Job, en la ficha Separaciones.
HP suministra tres resoluciones de pantalla:

e  Sequin: un promedio de 144 lineas por pulgada (Ipp), se utiliza s6lo para circunstancias especificas
e  HDI-175: un promedio de 175 Ipp, valor predeterminado para la mayoria de los Jobs

e HDI-180: un promedio de 180 Ipp

Puede imprimir una separacion varias veces para mejorar la densidad.
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HP Indigo suministra un orden de color alternativo para la compatibilidad con la impresion de
transparencias.

Figura 5-11 Propiedades del Job — Ficha Separaciones

CATP_Rev_00 Properties ]i
G | | Sub i l king | Image Pl | Golor Gontrol I Colar Match | Separations |

Separation | Ink Order |

s""ﬁ
v

F:;In Separation @ Screen (angle) . Print with light inks:
m ‘Cyan g Cyan l_: eyan(18) j."-i . Disable a
[.,| Magenta 'Magerlln | ,. magenta(72) |

) etow D Yallow i— yellow(0)

Bilack 'Bhd( Ll blackl45)

Job screening:

HDI_set_2

Impresioén “double-hit” de tintas

Algunas tintas del Ink Mixing System (Sistema de mezcla de tinta) requieren impresion Double-Hit para
lograr la saturacién de color necesaria, y esta caracteristica ejecuta impresiéon Double-Hit sin objetos
extranos (texturas) de tramado.

La imprenta ejecuta Double-Hit s6lo en los colores enteros y en los niveles de gris de alta saturacion.

Para acceder a la caracteristica Double-Hit.
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La impresion double-hit se puede definir en la ventana Propiedades del Job, en la ficha
Separaciones. Compruebe si el cuadro X2 tiene el color requerido.

Figura 5-12 Casilla de verificacion Double Hit

CATP_Rev_00 Properties

| Stacki | Image Placement .|| Colar Contral || Colar Match |I Sep-amlionsl
Separation [| Ink Order |

Separation Screen (angle)

& .||

Print with fight inks:

E Magenta magenta(72)
M Yellow yellow(0)
Black blaci(4s)

Job screening:
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Linework y resolucién

Modifique la linework y resolution para imprimir lineas mas gruesas y fuentes mas suaves a una
definiciéon mayor. La linework y resolucion del Job se pueden definir en la ficha Linework y Resolucion
de Propiedades del Job.

e Seleccione Medios tonos adaptativos para suavizar los bordes en areas de nivel de gris
e Seleccione Uniformacion de linea para obtener lineas uniformes en Jobs de 400 ppp y 600 ppp

e Seleccione Afinamiento de linea y escriba el valor en micrones o utilice el control deslizante para
elegir un valor

Figura 5-13 Propiedades del J

ob — Ficha Linework y resolution

Color Control | Color Mateh || Separations I Linework and Resolution | ( :)

CATP_Rev_00 Properties

Sub || king || Image PI it |

Resolution {dpi): 800 ,

Linework Setlings
| ‘ Adaplive halltoning

| Line smoathing (RET)

Line thinning (microns):

{nominal)
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6 Gestion de color

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e Calibracién de los colores de la imprenta

° Procedimientos de calibracion del color

° Definicién de parametros de color relacionados con el sustrato

e Seleccidon de un flujo de trabajo para la calibracidén completa del color y la definicidn de parametros
relacionados con el sustrato
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Calibracion de los colores de la imprenta

Hay dos modos de calibrar los colores de la imprenta:
e Calibracién corta del color: ofrece alta velocidad y economia.
e Calibracién completa del color: ofrece alta precision y flexibilidad.

El procedimiento de calibracion corta del color se utiliza para garantizar la posibilidad de repeticion del
color en la imprenta entre tirajes.

e Le permite establecer la densidad de la capa de tinta sélida y la densidad de tres niveles de grises.

e Proporciona una sintonizacion fina al proceso de compensacion para cada PIP, puesto que el
deterioro de la PIP con el tiempo origina imprecisiones de color.

e  Se activa automaticamente:
° Después de cambiar la PIP
° Cada 10.000 impresiones por tipo de sustrato, a no ser que el operador la pase por alto.
Realice el procedimiento rapido de ajuste del color después de sustituir la mantilla.
Realice la calibracién completa del color al sustituir una trama, tinta o sustrato.
La calibracion del color calibra 15 puntos en la curva de ganancia del punto.

La calibracién completa del color se realiza automaticamente cada 20.000 impresiones o a través de
un asistente.
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Procedimientos de calibracion del color

Para realizar el procedimiento de calibracion del color rapida consulte:

1. En el menu del software de la imprenta, seleccione Calidad de impresion. Se abrira el panel de
control de calidad de impresion.

N

Pulse Calibracion de color. Se abre el Asistente para calibracion del color.
3. Seleccione el tipo de calibracion del color Rapida o Completa.

4. Seleccione un método para ejecutar la calibracién —Pasar a impresionutiliza los parametros
predeterminados de sustrato, tramado y tinta para ejecutar la calibracién. Paso a paso le permitira
personalizar los parametros de calibracion.

B NOTA: Al realizar la calibracion Paso a paso, seleccione el mismo sustrato o un sustrato del
mismo grupo que el del sustrato de calibracién.

Figura 6-1 Asistente de calibracion del color

Color Calibration Wizard

Start Start

Substrale n
Calibration type

Screenings
Shorl - speed and accuracy

Ink
. Full - high accuracy
Mathad
How 1o run
Print
Skip 1o print - wilth subsirate MaxPaper, screening HDI-180 and ink(s) Black, Yellow, Magenta, Cyan
Resulls

. Step by step - high fexibility

5. En el paso Método del asistente, seleccione el método de calibracion Estandar or
Personalizado.

e El método de calibracion Estandarle permite continuar con la calibracién sin opciones
adicionales.
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e El método de calibracion Personalizado le permite elegir entre incluir la Velectrode
calibration (calibracion V-electrodo) y los parametros por defecto para solucionar problemas
de calidad de impresion, asi como modificar la densidad 6ptica objetivo de los valores de
cobertura de tinta del 100%.

Figura 6-2 Método de calibracion del color

Color Calibration Wizard

Start Method

Substrate Select the calibration method

Screenings ‘ Standard method J Custom methad
Ink
Method I
Print

Resulls

6. Siga las instrucciones del asistente para completar el procedimiento de calibracion.
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Definicidn de parametros de color relacionados con el
sustrato

Distintos sustratos pueden producir resultados de color diferentes. La capacidad de efectuar la
generacion de la LUT de la maquina y el ajuste de color para cada sustrato aumenta la precision del
color para distintos sustratos. Las calibraciones de color de pueden aplicar a casi todos los sustratos.

Densidad o6ptica de sustratos

La densidad 6ptica puede variar entre sustratos incluso cuando se utilizan los mismos parametros de
la imprenta (como por ejemplo potencia del laser y voltaje del revelador).

El densitdmetro da una lectura mas baja en sustratos mate, comparados con sustratos satinados, a
pesar de que estos sustratos pueden parecer idénticos al ojo humano. A partir de la lectura del
densitdmetro, la imprenta ajusta la impresién a una densidad menor en sustratos mate que en sustratos
satinados.

La densidad 6ptica para cada sustrato se puede definir mediante la seleccién del nivel de satinado
correcto del sustrato:

e Mate (0 < satinado < 12) — representa un grupo de sustratos no recubiertos y de alto mate.

e Semi-mate (12 < satinado < 25) — representa un grupo de sustratos de mate y seda de alta
calidad.

e Satinado (satinado > 25) — representa todos los sustratos satinados

La imprenta calibra la densidad de los colores sélidos segun la siguiente tabla:

Nivel de satinado  Yellow Magenta Cyan Black Orange Violet Green
del sustrato

Matte 0.9 1.1 1.1 1.2 1.3 1.1 1.1

(0 < Satinado < 12)

Semimate 1.0 1.3 1.3 1.5 1.65 1.3 1.3

(12 < Satinado < 25)

Satinado 1.1 1.45 1.45 1.75 1.9 1.45 1.45

(Satinado> 25)

NOTA: La calibracion de la densidad 6ptica de las tintas de HP Indigo Ink Mixing System (IMS) se
especifica en el archivo de HP Indigo Ink Mixing System. A diferencia de otras tintas, la densidad 6ptica
de las tintas de IMS no cambia automaticamente al cambiar el tipo de sustrato, por lo que la densidad
Optica de las tintas de IMS se debe cambiar manualmente.

Si no esta seguro del nivel de satinado del sustrato para un sustrato especifico, vea mas abajo Cémo
determinar el tipo de sustrato.
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La definicion de un tipo de sustrato diferente (nivel de satinado) ajusta automaticamente las densidades

opticas.

1. Seleccione Menu principal, Sustrato, y Lista de sustratos para abrir la Lista de sustratos .

2. Seleccione un sustrato y en la pantalla tactil seleccione Propiedades y después Editar para editar
los niveles de satinado del sustrato y los parametros de calibraciéon del color.

3. Enla Lista de sustratos, seleccione un sustrato y haga clic en Asignar para asignarlo a un

alimentador.

Figura 6-3 Ventana de propiedades de la —Lista de sustratos

MaxPaper

General

Substrate Name: | MaFaper

30 mm Length: 470
1 gs
a1

m

Width:
Weight: m
Thickness: m

Color calibration parameters

Select the default screening for use in Color Calibration

E=

4 | v v

mm

@  Calibration Substrate - Used in Color Calibration process

Type: GLOSSY '_ ]
Transparent. No | 1

COATED g]

Coaling:

Un sustrato puede heredar los parametros de calibracién de color de un sustrato diferente definido en

el sistema.
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Seleccion de un flujo de trabajo para la calibracién
completa del color y la definicion de parametros
relacionados con el sustrato

El proceso de calibracion completa del color actualiza la tabla de consulta (LUT, Look-Up Table) del
Job. Estas tablas reflejan el rendimiento actual de la imprenta respecto a la calidad de impresién. Los
resultados de la LUT pueden ser no adecuados para su uso, si la generacién de la LUT se ejecuta en
condiciones no 6ptimas, o inestables. Por lo tanto, se debe verificar la calidad de impresién antes de
efectuar la calibracion completa del color. Verifique lo siguiente para obtener resultados 6ptimos:

e La primera transferencia esta correctamente ajustada.

e Elsustrato que se esta utilizando es un sustrato de calibracion bien definido (tipo y grosor) o esta
adjunto a un sustrato de calibracién bien definido.

e No hay defectos de calidad de impresién, como defectos de entintado, rayas o manchas.

Debido a la variabilidad potencial de los resultados, se debe evitar realizar la calibracion completa del
color en una blanket (mantilla) que tenga menos de 3.000 impresiones.

Flujo de trabajo de muy alta precision
Para un flujo de trabajo de muy alta precisién, ejecute lo siguiente:
e Defina todos los sustratos como sustratos de calibracion.

e Ademas de las calibraciones automaticas, ejecute la calibracién completa del color varias veces
al dia (al menos cada 10.000 impresiones), antes de un tiraje muy largo, antes de Jobs en que el
color sea fundamental, antes de una prueba muy importante, etc., en todas las tramas que se
utilizan.

Flujo de trabajo de alta precision
Para un flujo de trabajo de alta precision, ejecute lo siguiente:

° Defina dos o tres sustratos como sustratos de calibracion. Relacione cada uno de los demas
sustratos a uno de los sustratos de calibracion.

e Ademas de las calibraciones automaticas, ejecute la calibracién completa del color diariamente
(al menos cada 20.000 impresiones) y antes de todo Job en el que el color sea fundamental, en
todas las tramas y sustratos que se utilizan.

Flujo de trabajo de precisién normal
Para un flujo de trabajo de precisiéon normal, ejecute lo siguiente:

° Defina un sustrato como sustrato de calibracidon. Relacione todos los demas sustratos con este
sustrato de calibracion.

e Deje que se lleve a cabo la calibracion automatica.

e Silas calibraciones automaticas se pasan por alto, ejecute la calibracién completa del color en el
sustrato de calibracion y en todas las tramas utilizadas, una vez por semana

Seleccién de un flujo de trabajo para la calibracién completa del color y la definicién de parametros 59
relacionados con el sustrato



Como ver los resultados de la ultima calibracion de color

A Elbotén del Estado de la calibracion del color en el Panel de calidad de impresién muestra
los ultimos resultados de la ultima calibracion del color.

Figura 6-4 Resultados de calibracion de color

Color Calibration Status

Calibration subslrale
Sequin I HDI_set 2 HDI-175 HDI-180 HOI-160
MaxPaper .
Clear
Look-Up Table Show curve:
B B i J 'Hlar.k
..... . __J | U Yellow
F Magenta
e Al D Cyan
Substrate List i )
s J Mare Results
Change State
r ) (e
¢ Reset Parameters Yuf Calibrale...

Determinacion del tipo de sustrato

Ejecute el siguiente procedimiento para determinar el tipo de sustrato (satinado, semimate o mate) y
para definir los valores de OD (Optical Density - Densidad 6ptica) para distintos sustratos, incluyendo
sustratos plasticos y transparentes.

1. Cargue un sustrato bien definido en la imprenta. Se debe utilizar un sustrato de alto satinado. Sin
embargo, si no hay, utilice otro sustrato cuyo tipo sea conocido (por ejemplo, satinado, semimate,
mate) y definido.

2. En el menu Principal, seleccione Calidad de impresion. Se abrira el panel de control de Calidad
de impresion.

3. Haga clic sobre Calibracién de color. Se abre el Asistente para Calibracién del color.
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4,

Seleccione el tipo de calibracion Completa y ejecutela Paso a paso.
e En el paso Sustrato, seleccione el sustrato requerido (el mas utilizado en la imprenta).

e En el paso Método, seleccione el método Personalizado, Utilizar V-electrode, y Comenzar
con los parametros predeterminados.

Figura 6-5 Asistente para la Calibracién del color — Paso de Método

Color Calibration Wizard

Start Method
Select the calibration mathad
Substrale
: Standard method @  Custom method
Screenings
Ink Select methods to use for the calibration
Method Substrate name Use V-electrode Start with default parameters
MaPaper |J | J | [in

Print

Results

Ejecute el asistente y asegurese de que todos los colores pasan el procedimiento de ajuste de
color. Haga clic en Finalizar.

Cargue el sustrato requerido en la imprenta. Todos los tipos de sustratos desconocidos deberan
adjuntarse al sustrato de calibracion en el listado de sustratos.

Imprima 10 copias del Job CATP.

Mida las muestras de color entero (area J) en la novena y décima copia de la copia impresa de
CATP. Asegurese de realizar la medicion sobre un fondo blanco y calcule los valores medios.
Anote estos valores.

Revise los valores medidos para cada tinta y comparelos con los valores especificados en la
siguiente tabla (tenga en cuenta que los valores de satinado especificados son correctos soélo para
sustratos de papel):

Nivel de satinado  Yellow Magenta Cyan Black Orange Violet Green
del sustrato

Matte 0.9 1.1 1.1 1.2 1.3 1.1 1.1

(0 < Satinado < 12)

Semimate 1.0 1.3 1.3 1.5 1.65 1.3 1.3

(12 < Satinado < 25)

Satinado 1.1 1.45 1.45 1.75 1.9 1.45 1.45
(Satinado> 25)
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10. En la tabla, busque el tipo de sustrato que mas se parece a los valores de OD medidos del color
entero.

11. Haga clic sobre Menu principal, Sustrato, y Listado de sustratos. Se abre el Listado de
sustratos.

12. En la lista, seleccione el sustrato requerido, después en la pantalla tactil seleccione
Propiedades y Editar. Se abre la ventana Propiedades del sustrato.

13. En el campo Tipo del sustrato, seleccione el tipo que coincide con los valores de OD medidos del
color entero (satinado, semimate, mate).

Figura 6-6 Ventana de propiedades de la —Lista de sustratos

MaxPaper General

Substrate Name: |Mﬁ\'F'ﬁDer |
Width: 320 mm Length: 470 mm :
Type: GLOSSY ]
Weight: 13 gsm .
N - Transparent; No a}

Thickness: 01 Ll . ©@)
Coating: COATED Q |
\ )

—

Color calibration parameters

@ | Calibration Substrate - Used In Color Calibration process

Select the default screening for use in Color Calibration
7 e—r, 7 7 =
T

= T |

14. Vuelva a ejecutar el Asistente de calibracion de color
15. Seleccione el tipo de calibracion Completa y ejecltela Paso a paso.

° En el paso Método, seleccione el método Personalizado, Utilizar V-electrode, y Comenzar
con los parametros predeterminados.
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e Haga clic sobre Densidad Optica para abrir el cuadro de didlogo Densidad éptica. Verifique
que los valores de OD (Densidad o6ptica) coinciden con los valores de la tabla, de acuerdo
con el tipo de sustrato definido.

Figura 6-7 Cuadro de dialogo de Densidad 6ptica

Substrate

Screenings

Ink

Method

Print

Resulls

Selec)

Select §

MaxF.

Target Oplical Density of

Calibration Substrate

MaxPaper

100% Ink coverage

' Black 175
2
]_J Yellow 14
= 4
F Magenta 1.45 f&ull parameters
J |
U Cyan 145 %{ (Ba
4
W
Restore Defaull

16. Siga las instrucciones del asistente para completar el procedimiento de calibracién. Asegurese de
que todos los colores pasan el procedimiento de ajuste de color.

Excepciones

Si se necesita alta precision, los valores exactos de OD del color entero se deben documentar y cambiar

cada vez que se instala el sustrato en la imprenta.

e Para hacerlo, haga clic en el botéon Configuracidén en el asistente Calibracién de color rapida o

en el asistente Calibracién de color completa.

e Las definiciones normales (satinado, semimate, mate) son generalmente suficientes para mejorar
el rendimiento del color.

Si el ajuste del color falla al modificar los valores de OD de 100%, verifique que los parametros de tinta

son correctos (densidad, conductividad, temperatura).

e Silos parametros de tinta son correctos y el ajuste de color falla al ajustar valores de OD de 100%,
el problema esta probablemente relacionado con la definicion del tipo de sustrato.

e Sielvoltaje del revelador es demasiado bajo, seleccione un tipo de sustrato mas satinado, y si es
demasiado alto, un tipo de sustrato menos satinado.
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7 Sistema de manipulacion del sustrato

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Descripcién general

° Especificaciones del sustrato

e Como cargar sustrato en el alimentador

e Controle el estado de los sustratos en los cajones

° Definicién del tipo de sustrato

° Funcionamiento y descarga de la apiladora

° Definicién de las opciones de la apiladora

e Como eliminar atascos de sustrato

° Mantenimiento del sistema de transporte de sustrato
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Descripcion general

Este capitulo describe las especificaciones del sustrato y la gestion de cada uno de los subsistemas
de transporte de sustrato.

B NOTA: Utilice solo sustratos y tamafios de sustrato permitidos, como se describe a continuacion.

Los procesos basicos en el manejo de sustratos son los siguientes:
e Cargar sustratos en el alimentador.

e Actualizar las definiciones de sustrato en el software de la imprenta después de cargar sustrato
nuevo.

e Descargar el sustrato de la apiladora.

e  Controlar el sistema de transporte de sustrato a través del software de la imprenta.
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Especificaciones del sustrato

Tabla 7-1 Sustratos aceptados: simplex y duplex

Tipo de sustrato

Peso

Papeles estucados satinados o mate

80 a 350 g/m?(55 libras texto a 130 libras cubierta)

Papel no estucado

65 a 300 g/m?(45 libras texto a 110 libras cubierta)

Plasticos (tipos autorizados por HP Indigo)

Transparencias (tipos autorizados por HP Indigo deben
constar de un margen no transparente)

Tabla 7-2 Tamano del sustrato

Parametro del sustrato

Rango del parametro

Largo (direccién de proceso), simplex

210 a 482 mm (8,26 a 19 pulgadas)

Largo (direccién de proceso), duplex

420 a 482 mm. (16,53 a 19 pulgadas)

Ancho, simplex y duplex

279,4 a 330 mm. (11 a 13 pulgadas)

Thikness (Grosor)

0,07 a 0,41 mm. (0,0027 a 0,015 pulgadas)

Tolerancia de largo (o ancho) de la hoja, simplex

+1,0 mm (0,039 pulgadas)

Paralelismo entre el borde delantero y el borde trasero

0,4 mm (0,016 pulgadas) maximo

Diferencias diagonales

0,6 mm (0,024 pulgadas) maximo

Almacenamiento del sustrato

e El papel es un material organico y es muy sensible a cambios en la humedad relativa.

e Antes de utilizarlo, debe ajustar el papel que tenga almacenado a las condiciones ambientales.

e No se debe abrir el paquete de sustrato antes que haya llegado a la temperatura ambiente.

e Haga funcionar la imprenta a una humedad relativa de entre 15 y el 70 por ciento (sin
condensacion) y temperaturas ambientales entre 15y 30° C.

Direccion del grano

e Utilice hojas de grano largo para sustratos mas livianos que 170 g/m? (115 libras texto/63 libras

cubierta).

e Utilice hojas de grano corto o largo para sustratos de entre 170 g/m? (115 libras texto/63 libras

cubierta) y 200 g/m 2 (74 libras cubierta).

e Utilice hojas de grano corto para tipos de sustrato mas pesados de 200 g/m? (74 libras de cubierta).
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Recorte de las hojas

e Compruebe que las hojas estan cortadas correctamente y no estan pegadas unas a las otras antes
de cargar el sustrato en el cajon del alimentador.

e Sies necesario, corte la pila en dos ejes (bordes superior e izquierdo) y después ventile las hojas
antes de usarlas.

e Compruebe que la cuchilla que se utiliza para cortar las hojas esta afilada. El uso de una cuchilla
desafilada puede provocar atascos de papel.

Tamaiio de las hojas

Cuando se utiliza un nuevo paquete de sustrato, verifique que el tamafio de la hoja es idéntico al tamafo
definido en la lista de sustratos.

Compruebe que el tamafio de las hojas en el cajon y el tamafio de las hojas nuevas es idéntico.
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Cdémo cargar sustrato en el alimentador

Cargar sustratos en el alimentador.

Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para cargar un sustrato:

1. Abra un cajon en el alimentador y coloque una pequefia cantidad de sustrato en él.

2. Posicione las guias del sustrato, teniendo cuidado de no dafiar los bordes del sustrato.
3. Ventile el sustrato antes de colocarlo en el cajon.
4

Afada el resto de la cantidad necesaria de sustrato al cajén, con cuidado de no exceder la marca
de nivel maximo.

o

Cierre el cajon.

6. Actualice la definicién del sustrato para el cajon de sustrato. Consulte Definicion del tipo de sustrato
en la pagina 70.

e Se pueden utilizar dos cajones con el mismo tipo de sustrato. La imprenta esta disefiada para
alternar automaticamente entre dos cajones que contienen el mismo sustrato para que el uso de
la imprenta sea lo mas eficiente posible.
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Controle el estado de los sustratos en los cajones

Durante la impresion puede controlar el estado de los sustratos cargados en los cajones.
A Desde el Menu principal, seleccione Sustrato> Cajones.

Aparece la ventana Cajones.

Figura 7-1 Ventana de Cajones

Drawers

Feeder 1

MaxPapar

Uitlice los botones de la barra de tareas de los Cajones para acceder a la ventana de gestion de los
sustratos.

B NOTA: Si el sustrato cargado en la imprenta y el sustrato definido en el software de la imprenta no
coinciden, entonces el nombre del sustrato y las propiedades relevantes que no coincidan se mostraran
en rojo. Ademas, las propiedades de medicién se mostraran entre paréntesis.
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Definicion del tipo de sustrato

Al cargar un sustrato, defina el tipo de sustrato en la imprenta. El sistema utiliza esta informacion para
ajustar presiones automaticamente y realizar la sintonizacién precisa de colores.

Para definir un sustrato:

1. En el menu principal, haga clic sobre Sustrato y Lista de sustratos. Se abre la ventana Lista de
sustratos.

Figura 7-2 Ventana Lista de sustratos

Substrate list lﬁ) Assign Ea_ Properties port Deiote ul
Substrate name @ ' Coating
MaxPaper v 135 470 320 a1 Coated
Ad (Landscapa) 135 210 297 01 Coatad
Letter (Landscape) 135 258 2784 01 Coated
Tabloid 135 4318 2724 01 Coated
12318 138 45732 3048 01 Coated
320%450 135 450 320 01 Coated
13419 135 A2 B 3302 01 Coated
é@] HP Indigo 80# Gloss Text 118 4572 8 0.087 Uncoated
] HF Indigo 804 Dull Text 118 457 2 3048 01 Uncoated
4E} HP indigo 1008 Gloss Text 148 4572 3048 0122 Coated
hiY P ndign 1004 Dul Teot 148 4572 348 0124 Uncosted
g) HF indigo 304 Gloss Cover 216 4572 3048 0183  Coated
] HF Indigo 804 Dull Cover 216 457.2 I8 0183 Uncoated
] HPF Indigo 100# Closs Cover il 4572 3048 0.234 Coated
HF Inchigo 1008 Dol Coneer 2n 4572 348 02468 Uncoated \@;
G ©

2. Seleccione un sustrato de la lista.

3. Haga clic en Asignar, se abrira la ventana Asignar a los cajones.
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4. Seleccione un cajén y haga clic en Asignar.

Figura 7-3 Ventana de Asignar cajones.

Assign to Drawers

Feeder 1

Para anadir sustrato que no esta en la lista:

1.  Enla ventana Sustrato, haga clic en el botdn Lista.

2. Enla Lista de sustratos, haga clic en Propiedades y Nuevo para definir los parametros en la

ventana de Nuevo sustrato .

Figura 7-4 Ventana de Nuevo sustrato

Mew Substrate General

Mare

Substrate Name: |

Width: n | mm Length: 1 mm :
PR Type: GLOSSY |

(<)

[
K

Waight: ] sm —
. —lg Transparent: No g]

Thickness: 0 | mm ) | P T— - -
' — Coating | coaten (+)

-

Color calibration parameters

@ | Inherit color calibration from: | MaxPaper

©

Calibration Subsirale - Used in Color Calibration process
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Funcionamiento y descarga de la apiladora

Abajo se muestran las tres trayectorias del sustrato en un apilador.

Figura 7-5 Transporte de sustrato

A la bandeja superior

Desde la
< impresora

|

YWYWVWY

Pila de papel

Los controles de la apiladora se muestran a continuacion.
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Figura 7-6 Botones de control de la apiladora

Puerta cerrada —
apiladora lista

PULSAR

o l
O®) Puerta desbloqueada
O

PULSAR

Detencién de la impresién —.
el elevador baja

Puerta

Cubierta superior

Bandeja de muestras

Boton de Prueba (al presionar este botédn la imprenta imprime una hoja de prueba para verificar la calidad de
impresion).

Boton Puerta

Para abrir la puerta de la apiladora:

1.

2
3
4.
5

Compruebe que el LED superior esta encendido. Esto indica que la apiladora esta preparada (esta

en modo operativo).

Pulse el botén una vez. ElI LED del medio se enciende y esto quita la traba de la puerta.
Pulse el botén otra vez. EI LED inferior se enciende y se baja el elevador.

El LED parpadea hasta que el elevador esta completamente abajo.

Abra la puerta para acceder a la pila de sustrato.

Descarga de una pila de sustrato

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Funcionamiento y descarga de la apiladora
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Para descargar una pila de sustrato de la apiladora:

1. Abra la puerta de la apiladora.

2. Coloque la carretilla elevadora de paletas debajo de la base del elevador en la apiladora.
3. Acople el dispositivo de sujecion.

4. Levante y saque la pila.
5

Ponga la segunda base de la apiladora y cierre la puerta. El elevador sube hasta la parte superior
de la apiladora.

Figura 7-7 Dispositivo de sujecion
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Definicion

de las opciones de la apiladora

Como ajustar las opciones de la apiladora

A Desde el Menu principal, haga clic en Opciones, y Preferencias de impresion para abrir la
ventana Preferencias de impresion .

En la pestafia Opciones del trabajo marque la casilla Destino forzado y haga clic en el destino
deseado del esquema de la apiladora:

En la pestafia Apiladora llena seleccione:
— Capacidad maxima de la apiladora
— Opciones de politica de apiladora llena cuando esté llena

En la pestafna Pruebas y muestras seleccione Prueba a la apiladora para enviar pruebas
a la apiladora en lugar de a la bandeja de pruebas.

En la pestafia Trabajos especiales seleccione el destino para los trabajos especiales estandar
y para los trabajos especiales de calibracién de color.

Figura 7-8 Preferencias de impresion — Opciones del Job

Print Preference

Image

Job Options l| Calar Calibration || Spacial Jobs I| Divider and Offsat || Cleaner Page || Full Stackar | Proof and Sample ] | )

Forced drawer and destination

HP Indigo Light Cyan and Light Magenla

Print all GMYK jobs with light inks - phalo quality

Aulo cenler image - sel point is centered on subsirate

. Sel Point al top lelt corner of substrale

Forced drawer Ciranwer Waste bin e __; i Praof fray

Farced destination

Slacker 1

Apply  Cancel oK
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Figura 7-9 Preferencias de impresién — Apiladora llena

Print Preference

Job Oplions || Color Calibration “ Special Jobs H Divider and Offset \i| Cleaner Page II Full Stacker I Proof and Sample l | )

Maximum stacker capacity

® 500
600

Full stacker palicy

When job has no specific slacker and stacker becomes full

@ Pause printing

Conlinue 1o the proofl tray

0 ‘When job has specific stacker defined, the policy is always "pause printing".
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Como eliminar atascos de sustrato

En el panel de control se mostrara un indicador de alerta y un simbolo de peligro aparecera indicando
la localizacion del sustrato cuando se produzca un atasco.

Los atascos de sustrato pueden ocurrir:
e En el alimentador
° En la trayectoria vertical
o En el cabezal de alimentacién
° En el puente
e En el alojamiento de la calefaccion externa
e En el perfector
e Enla estacion de limpieza
e Debajo de la paleta de aire
e Enlaunidad de ventilacion de la mantilla de salida
e En el transportador de salida
e En el puente de la apiladora y en la apiladora

Figura 7-10 Indicadores de atasco de sustrato en el esquema de la imprenta (1 de 2)

£

Figura 7-10 Indicadores de atasco de sustrato en el esquema de la imprenta (2 de 2)

Coémo despejar un atasco de sustrato en el alimentador

/A ;ADVERTENCIA! Pulse un botén Parada de emergencia antes de intentar solucionar un atasco de
sustrato.
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Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para despejar un atasco de sustrato en el alimentador:

1. Abra las puertas correspondientes y si es necesario, libere la traba en el médulo para acceder al
interior.

2. Saque el sustrato con cuidado. Tire poco a poco el borde de la hoja.

Figura 7-11 Coémo despejar atascos de sustrato del alimentador

Retirada de un atasco de sustrato en el alojamiento de la calefaccion externa
Despejar un atasco de sustrato en el alojamiento de la calefaccion externa:

1. Abra la puerta de alimentacién de la imprenta.

Abra la puerta deslizante del alojamiento de la calefaccion externa.

2
3. Elimine cualquier sustrato atascado.
4

Cierre la puerta deslizannte del alojamiento de la calefaccion externa y la puerta del alimentador
de la imprenta. .

Coémo despejar un atasco de sustrato en el perfector

Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

/A iADVERTENCIA! Pulse un botén Parada de emergencia antes de intentar solucionar un atasco de
sustrato.
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Para despejar un atasco de sustrato en el perfector:
1. Abra la puerta inferior de alimentacion y baje el transportador duplex
2. Saque todo sustrato atascado en el transportador o perfector duplex.

3. Revise y limpie las ocho ventosas del perfector y reemplacelas si es necesario. Los soportes de
las ventosas se pueden girar manualmente para obtener acceso.

4. Levante el transportador duplex y cierre la puerta inferior de alimentacion de la imprenta.

Figura 7-12 Transportador duplex en su posicion abajo

1 Perfector

2 Transportador duplex en su posicion abajo

Figura 7-13 Ventosas del perfector

Como despejar un atasco de sustrato en la estacion de limpieza

Lleve a cabo este procedimiento cuando se atasque una hoja entre el tambor de la PIP y la estacion
de limpieza.
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Las indicaciones de que esto ha ocurrido son las siguientes:

La hoja no se encuentra en el transportador de salida, los rotores, el perfector, la unidad de duplex
o la mantilla.

Gotea aceite de formacion de imagenes de la estacion de limpieza.

La PIP esta rayada.

Para despejar un atasco de sustrato en la estacion de limpieza:

1.

2
3
4.
5

Pulse un bot6én Parada de emergencia.

Retire la cuchilla de la estacién de limpieza y la misma estacion de limpieza.

Quite la hoja de sustrato que esta atascada entre la estacion de limpieza y el tambor de PIP.
Vuelva a colocar la estacién de limpieza y la cuchilla de la estacion de limpieza.

Cierre todas las puertas y libere el botén Parada de emergencia.

Eliminacién de restos de sustrato debajo del PTE, el rodillo de salida y el
unidad de ventilacién de la mantilla de salida

Quite fragmentos de papel de la imprenta cuando una hoja se rompe durante un atasco de papel.

Si sospecha que no se sac6 toda la hoja después de un atasco de sustrato, revise el espacio entre la
paleta de aire y la PIP.

1.
2
3
4,
5

6.

Pulse un boton Parada de emergencia y abra la puerta delantera.

Retire la unidad PTE.

Retire el rodillo de salida y la unidad de ventilacion de la mantilla de salida.
Acceda a la PIP y quite cualquier fragmento de sustrato suelto.

Vuelva a instalar la unidad PTE, el rodillo de salida y la unidad de ventilacion de la mantilla de
salida.

Cierre todas las puertas y libere el botén Parada de emergencia.

Cémo despejar un atasco de sustrato en el transportador de salida

Toszee avideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

/A jADVERTENCIA! Pulse un botén Parada de emergencia antes de intentar solucionar un atasco de
sustrato.

Para despejar un atasco de sustrato en el transportador de salida:

1.
2.

Abra la ventana deslizante de salida de la imprenta y levante la cubierta de salida.

Saque el sustrato atascado poco a poco.
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Figura 7-14 Cubierta de salida

1 Cubierta de salida
2 Sensor de salida
3 Rodillos de salida

Eliminacién de atascos de sustrato en el puente de la apiladora o en la
apiladora

Tozee avideo demonstration of this process, openthe relevant windowe and press Help

/A jADVERTENCIA! Pulse un boton Parada de emergencia antes de intentar solucionar un atasco de
sustrato.

Para despejar un atasco de sustrato en la apiladora:
1. Levante la cubierta superior de la apiladora y la cubierta de sustrato de la apiladora,
2. Saque el sustrato atascado poco a poco.

3. Abra la puerta delantera izquierda de la apiladora para verificar si hay atascos de papel en las
ruedas de inversion. Tire la perilla hacia afuera y llévela a la posicion abierta para verificar si hay
pedazos de sustrato.
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Figura 7-15 Parte superior de la apiladora

1 Cubierta de la apiladora

2 Cubierta del sustrato de la apiladora

Figura 7-16 Ruedas de inversion de la apiladora

1 Ruedas de inversion

2 Bandeja del elevador

3 Sensor de la apiladora (interno)
4 Perilla
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Mantenimiento del sistema de transporte de sustrato

Limpie la trayectoria del sustrato una vez por semana como parte de la rutina de mantenimiento
semanal.

Limpiar la trayectoria del sustrato

Limpie las siguientes partes de la trayectoria del sustrato una vez por semana como parte de la rutina
de mantenimiento semanal:

Trayectoria de entrada
Motor de impresion

Trayectoria de salida

Limpieza de la trayectoria de entrada

/\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento. Para la limpieza, use
s6lo un pafio sin pelusa humedecido con IPA.

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para limpiar la trayectoria de entrada:

1.

2
3.
4

o

© ® N o

10.
1.

Pase a En espera y pulse uno de los botones de Parada de emergencia.
Abra cada cajon del alimentador y descargue el sustrato.
Limpie el fondo de los cajones y vuelva a cargar el sustrato.

Limpie la trayectoria vertical. Limpie a fondo todos los sensores y rodillos, cierre después el modulo
vertical y su puerta de acceso.

Abra la cubierta de superior del alimentador y limpie la parte superior del médulo vertical,
incluyendo los rodillos.

Libere la traba de la cubierta superior del alimentador y cierre la cubierta superior.
Abra la cubierta del puente y abra la tapa en el area de Multi-Pick del puente.
Limpie el area de Multi-Pick, incluyendo todos los rodillos y sensores.

Cierre la tapa.

Limpie el puente, incluyendo las correas, rodillos y sensores.

Cierre la cubierta del puente.

Limpieza de la trayectoria del sustrato del motor de impresién

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

/\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento. Para la limpieza, use
un pafio sin pelusa humedecido con IPA solamente, salvo que se indique de otro modo.
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Para limpiar la trayectoria del sustrato del motor de impresion:

1.

o a0 w0

Pase a En espera y pulse uno de los botones de Parada de emergencia.

Abra la ventana deslizante del alimentador superior, eleve el puente, retire las [amparas de
calefaccion externas y la cubierta de la calefaccién externa.

Limpie los rodillos de alimentacion de entrada.
Limpie el sensor utilizando un bastoncillo de algodén impregnado con IPA.
Abra la puerta inferior de alimentacion y baje el transportador duplex.

Con un bastoncillo de algodén impregnado con IPA, limpie el transportador duplex, el sensor de
posicion inicial del perfector y los demas sensores del perfector.

Limpie el perfector y las ventosas del perfector.
Usando uno de los extremos de un clip, limpie el agujero en el centro de las ventosas del perfector.

Levante el transportador duplex y cierre las puertas.

Figura 7-17 Rodillos de alimentacion de entrada

Rodillos de alimentacién de entrada

Sensor
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Figura 7-18 Transportador duplex en su posicion abajo

® O
1 Sensor de posicion inicial del perfector
2 Sensores del perfector
3 Perfector
4 Transportador duplex en su posicion abajo
5 Sensor del transportador duplex (dentro del orificio)
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8 Rutinas del operador

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Rutinas de mantenimiento

° Lubricacién del sistema mecanico
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Rutinas de mantenimiento

Para que la imprenta funcione correctamente, deben realizarse periédicamente rutinas de
mantenimiento. En funcién de la utilizacién de la imprenta, recibira notificaciones para que realice el
mantenimiento.

Para acceder a la lista de rutinas:

En el Mendu principal, seleccione Mantenimiento y Rutinas de mantenimiento. Se abre la lista Rutinas
de mantenimiento.

/A jADVERTENCIA! Cuando tiene que desconectar o volver a conectar un cable durante un
procedimiento de mantenimiento, apague la fuente de alimentacién principal de la imprenta. Bloquee
y aisle el interruptor principal en la posicion Off (Desactivado) para evitar una reconexién involuntaria.

/\ PRECAUCION: Los procedimientos pueden requerir que se utilicen guantes y lentes de seguridad.
A no ser que se especifique de otro modo, ponga la imprenta en En espera y pulse un botén Parada
de emergencia.

Coémo utilizar las listas de comprobacion de las rutinas de mantenimiento

Cada vez que se abre la lista de rutinas de mantenimiento, le ofrece una lista de comprobacion para
recordarle las tareas. Esta lista se puede visualizar desde el software.

Figura 8-1 Lista de Rutinas de mantenimiento

Maintenance Routines B Listviaw

Lubncation L0ooon 495400

Lxtemnal Heater 500000 495400

Air knifel PTE 1000000 995400

ITM Drum 1000000 995400

Charge Roller 500000 495400

Fi

C L e Hse seEeoeee o

Charge Ruller 2000000 1995400

Impression drum 500000 495400

Paper Transport 500000 495400

Paper Iransport S00000 4495400

Ink/Tluids system 2000000 1995400

Ink/T luids system 2000000 1995400

Ink/Fluids system 2000000 1995400

Ink/Fluids syslem 2000000 1895400

Al realizar cada procedimiento, marquelo en el cuadro en la columna de la izquierda.

Para obtener informacién detallada acerca de una rutina especifica, pulse el icono asociado ?.
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Copia de seguridad del archivo de configuracién

Como parte de la rutina periédica hay que realizar una copia de seguridad de los archivos de
configuracion de la imprenta.

Para hacer una copia de seguridad de los archivos de configuracion:

1. Seleccione el Menu principal, Opciones y Configuraciéon de prensa. Se abre la ventana
Configuracion de prensa.

2. Enlaficha Guardar, seleccione un guardado Semanal automatico.

3. Haga clic en Examinar y seleccione una ubicacion para guardar los archivos. Para asegurarse de
que los datos estan a buen recaudo, los archivos se deben guardar en una unidad externa.

4. Para guardar la configuracion, haga clic en Guardar.

Figura 8-2 Copia de seguridad del archivo de configuracion

Press Configuration

Substrate ” Ink and BIL ” Devices “ Hestore l Have
Save now Automatic save
() Daily
(@) Weekly
Monthly
@ 0sec.
Save ta SiConfigSaveBackup! J

.@3 Press should be in Standby slale

Consejos practicos para facilitar la ejecucion de rutinas de mantenimiento

Proteccion del sustrato

Antes de ejecutar cualquier procedimiento, coloque papel absorbente en el sustrato para protegerlo
contra la humedad.
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Contaminacion con IPA

Las tintas de la imprenta son muy sensibles a la contaminacion por alcohol isopropilico.

Cuando se utiliza IPA para la limpieza, se deben tomar precauciones especiales para no
contaminar la tinta con IPA, incluso en pequefa cantidad.

IPA puede cambiar radicalmente la conductividad y los parametros eléctricos de la tinta.
Si sospecha que la tinta se ha contaminado, deséchela por completo y sustitiyala por tinta nueva.

Al utilizar IPA, espere entre dos y tres minutos antes de continuar para permitir que el IPA se
evapore completamente. Si no puede hacer una revision visual, utilice un dedo para detectar si
hay humedad.

Contaminacién con agua

Las tintas utilizadas en la imprenta son altamente sensibles a la contaminacion por agua. El
sistema de refrigeracion de la imprenta utiliza agua.

Tenga especial cuidado para no contaminar la tinta ni siquiera con pequenas cantidades de agua.
El agua puede cambiar radicalmente la conductividad y los pardmetros eléctricos de la tinta.

Si sospecha que hay contaminacion, se debe limpiar a fondo y evacuar la tinta con una descarga
de agua y reemplazarla con tinta nueva.

Proteccion de la PIP

La PIP es sumamente sensible a la luz. Asegurese de atenuar la luz en el érea de operacién. Tenga
especial precaucion al abrir las puertas de entrada.
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Lubricacion del sistema mecanico

El sistema mecanico se lubrica automaticamente. Hay un punto de lubricacién que debe lubricarse
manualmente todas las semanas. Los componentes que se lubrican en los intervalos de tiempo
correctos duran mucho mas y por lo tanto requieren sustituciones menos frecuentes.

/A jADVERTENCIA! Antes de lubricar la imprenta, apague el sistema y bloquee el interruptor principal.
Si la maquina no esta equipada con un interruptor bloqueable aislado, saque el enchufe y péngale una
etiqueta.

/\ PRECAUCION: Sodlo personal adecuadamente capacitado, que esta completamente familiarizado
con todos los procedimientos de seguridad y mantenimiento debe lubricar la imprenta. Use lentes y
guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Utilice grasa BG-87 Molykote o equivalente para la lubricaciéon del engranaje del tambor.

Figura 8-3 Engrase del engranaje del tambor de impresion

Bf NOTA: No aplique exceso de lubricante en el engranaje del tambor de impresién Limpie el exceso
de grasa.
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Sustitucion del cartucho de lubricacion

El cartucho de lubricacion se encuentra en la parte trasera de la imprenta. Sustitiyalo cuando esté
vacio.

/A jADVERTENCIA! Desactive el conmutador Interruptor general antes de efectuar este
procedimiento.

Figura 8-5 Cartucho de lubricacién en la parte trasera de la imprenta
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9 Sistema de tinta

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Descripcién general

Sustitucion de cartuchos de tinta

Reconstruccion de la tinta en un depésito

Drenaje de depdsitos de tinta

Limpiar las bombas de tinta
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Descripcion general

HP Electrolnk, la tinta que utiliza la imprenta, se mezcla en la imprenta a partir de tres componentes:
Aceite de formacion de imagenes, agente de formacién de imagenes y concentrado de tinta.

Para garantizar una calidad de impresion coherente y un funcionamiento correcto de la imprenta, la
imprenta supervisa las siguientes caracteristicas de la tinta:

e Densidad (concentracion de particulas de pigmento en la tinta)

e Conductividad (la capacidad de adherencia de la tinta a las areas de la imagen y su repulsion de
las areas sin imagen)

e Temperatura (determina la capacidad de adherencia de la tinta al sustrato)
e Nivel de tinta

Cuando las caracteristicas de la tinta se acercan a los limites de las especificaciones, el sistema de la
imprenta visualiza un mensaje de advertencia. Si se ignora la advertencia y las caracteristicas de la
tinta exceden los limites, la imprenta pasa al estado En espera.

Realice las siguientes actividades para garantizar el funcionamiento correcto del sistema de tinta.
e Cambie los cartuchos de tinta:
o Cuando el cartucho de concentrado de tinta esta vacio
o Para cambiar el color en un depésito de tinta
e Reconstruya tinta:
° Al cambiar el color en un depésito de tinta
° Si sospecha que hay contaminacion
° Para corregir problemas de calidad de impresién
e Drenaje de los depdsitos de tinta:
° Al cambiar el color en un depésito de tinta
0 Antes del apagado de larga duracién
° En caso de desbordamiento de tinta
e Afada agente de formacion de imagenes para ajustar la conductividad de la tinta

e Limpie las bombas de tinta de acuerdo con la frecuencia que se indica en las rutinas de
mantenimiento.

NOTA: Las tintas usadas en la imprenta son altamente sensitivas a la contaminacioén IPA, la cual
puede cambiar radicalmente la conductividad y los parametros eléctricos de la tinta.

Al limpiar la IPA, siempre tenga especial precaucion de no contaminar la tinta.

Si sospecha que la tinta se ha contaminado, retirela del sistema y sustityala por tinta nueva.
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Sustitucion de cartuchos de tinta

Sustituya los cartuchos de tinta cuando:
e Se vacie un cartucho de tinta concentrada tal y como le indicara un mensaje del software.

e Cuando tenga que cambiar el color de la tinta en un depdsito de tinta.

Bf NOTA: Lave el depdsito de tinta antes de cambiar el color de la tinta
La sustitucion del cartucho de tinta se puede ejecutar mientras la imprenta esta imprimiendo.

/\ PRECAUCION: Use lentes de seguridad y guantes resistentes a la tinta para este procedimiento.

Tosee avideo demonstration of this process, openthe relevant windowe and press Help

Para sustituir un cartucho de tinta:

1. Abrala puerta del compartimiento de tinta.

2. En el compartimiento de tinta, estire hacia fuera del extremo inferior del cartucho vacio de tinta y
levantelo.
Figura 9-1 Sustitucion de cartuchos de tinta
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3. Agite un cartucho nuevo de HP Electrolnk y retire la ldmina del cartucho.
4. Introduzca el nuevo cartucho en el soporte con la boquilla hacia abajo. Encaje la boquilla en la
junta térica de la base hasta que escuche un clic, lo que indicara que el cartucho esta en su sitio.
5. El sistema se actualiza automaticamente al instalar un cartucho nuevo.
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Reconstruccion de la tinta en un depésito
Reconstruya la tinta en un depdsito cuando:
e  Cambie el color de un depésito de tinta
e Sospeche que la tinta pueda estar contaminada

e Para corregir problemas de calidad de impresion

Bf NOTA: Si el deposito no esta vacio y limpio, vacielo y limpielo utilizando este procedimiento.

A\ PRECAUCION: Use lentes de seguridad y guantes resistentes a la tinta para este procedimiento.

Tosee avideo demonstration of this process, openthe relevant windowe and press Help

Para construir una nueva tinta:
1. Deje laimprenta en modo En espera y presione uno de los botones de Parada de emergencia.

Vacie la tinta del depésito (vea Drenaje de depdsitos de tinta en la pagina 97).

2
3. Desconecte las dos conexiones de agua.
4

Retire el depdsito de tinta del compartimiento de tinta.
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5. Retire la bomba de tinta del depésito (ver Figura 9-3 Extraccion de la bomba de tinta
en la pagina 96 en la pagina 115)

Figura 9-2 Retirada del depdsito de tinta

Figura 9-3 Extraccién de la bomba de tinta

7

ey

6. Llene el depdsito con 3,8 litros (1 galdn) de aceite de formacion de imagenes. Asegurese de que
0,3 litros (0,08 galones) de aceite de formacién de imagenes queden en el recipiente de llenado.

7. Vuelva a introducir la bomba de tinta en el depésito de tinta.

8. Reinstale el depdsito de tinta y compruebe que el motor esta conectado (la manilla de extraccion
esta completamente hacia atras). Vuelva a conectar las dos conductos de agua y cierre la puerta
del compartimiento de tinta.

9. Libere el boton Parada de emergencia.
10. Desde el Menu principal, seleccione Tinta y BID.
11. En el Panel de tinta y BID, seleccione Construir tinta.

12. Siga las instrucciones del asistente.
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Drenaje de depésitos de tinta

Drene los depdsitos de tinta al cambiar el color de un depdsito de tinta, antes de una parada de larga
duracién o en caso de un desbordamiento de tinta.

/\ PRECAUCION: Use lentes de seguridad y guantes resistentes a la tinta para este procedimiento.

Tosee avideo demonstration of this process, openthe relevant windowe and press Help

Para drenar los depdsitos de tinta:

1. Asegurese que ha utilizado el contenedor de aceite de formacion de imagenes para la tinta drenada
en cada uno de los depdsitos que tenga pensado drenar (cada depésito contiene 3,8 litros de tinta).

2. Deje laimprenta en modo En espera y presione uno de los botones de Parada de emergencia.

3. Utilizando una de las mangueras flexibles de drenado para el depésito de tinta, drene el contenido
en el depdsito de residuos.

Figura 9-4 Manguera de desague
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2 Manguera de drenaje del deposito de tinta

4. Una vez que haya terminado, coloque la manguera de nuevo en el recipiente de tinta, atornille la
tapa y cierre el conector de la manguera del BID.

5. Deseche la tinta segun la normativa local para la retirada de desechos. La tinta vaciada no
contaminada se puede almacenar en recipientes sellados para uso posterior.

6. Cuando se prepare para un apagado prolongado (mas de cuatro dias), quite el depdsito de tinta.

Lave el depdsito de tinta y la bomba de tinta en la pileta de lavado del BID o en la estacion de
limpieza.
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Limpiar las bombas de tinta

Limpie las bombas de tinta cuando reciba el aviso correspondiente o tal y como se indica en las rutinas
de mantenimiento.

Tozee 3 wideo demonstration of this process, openthe relevant vindow and press Help

Asegurese de que dispone de los siguientes elementos antes de proseguir con este procedimiento:
e Cesta de residuos forrada con una bolsa plastica para poner la unidad de la bomba de tinta

e Pileta de lavado

e Cepillo fino de limpieza

e Papel de limpieza para el sensor de densidad

/\ PRECAUCION: Use lentes de seguridad y guantes resistentes a la tinta (nitrilo) para este
procedimiento.

Para limpiar la bomba de tinta:
1. Pase a En espera y pulse un botéon Parada de emergencia.

2. Desconecte las dos conexiones de agua.

3. Retire el depésito de tinta del compartimiento de tinta (Figura 9-2 Retirada del depésito de tinta
en la pagina 96).

4. Retire la bomba de tinta del depésito (ver Figura 9-3 Extraccion de la bomba de tinta
en la pagina 96 en la pagina 115)
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5. Coloque la bomba de tinta en la pileta de lavado o en una bandeja forrada de plastico.

B NOTA: No se debe sacar el filtro de la bomba. Se puede quebrar el soporte de plastico.

Figura 9-5 Bomba de tinta
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Figura 9-6 Sensor de densidad de la bomba de tinta
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6. Limpie el filtro, los imanes y las otras areas de la bomba con aceite de formacion de imagenes:
e  Utilice un cepillo con cerdas de nylon para limpiar la parte interna de la salida de tinta.
e Utilice aceite de formacién de imagenes limpio para quitar los residuos de tinta.
e Limpie la ranura del sensor de densidad con papel de limpieza del sensor de densidad.
e Limpie el sensor con aceite de formacion de imagenes y un cepillo de cerdas de nilon.

7. Vuelva a instalar la unidad de la bomba de tinta en el depésito de tinta y vuelva a instalarlo en la
imprenta.

8. Conecte las dos mangueras de agua.

9. Libere el boton Parada de emergencia.
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10 Revelado binario de tinta (BID)

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e  Visién general
e  Sustitucion del BID

e Ajuste del angulo de engranaje y desengranaje del BID
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Vision general

La imprenta utiliza revelado binario de tinta (BID) en el proceso de generacién de imagenes. La imprenta
construye tinta dentro del BID y la transfiere a las areas de imagen en la PIP. El exceso de tinta vuelve
al BID y sale hacia al depdésito de tinta. Cada BID participa en la generacion de una separacion distinta,
a pesar de que las unidades son idénticas.

e  Sustituya el BID cuando:

o Se deteriora la calidad de la imagen

o Se requiere cambiar el color de la tinta
e Siha cambiado un color de tinta para volver al color de tinta original, puede reutilizar el BID.
e Ajuste los angulos de engranaje y desengranaje del BID cuando:

° No se obtiene una imagen impresa completa en el borde delantero o en el borde trasero.

° Aparece un unico parche sin tinta en la banda de 25 mm (1 pulgada) del borde frontal de la
hoja.

Para determinar y corregir la causa de los problemas de calidad de la imagen relacionados con el BID,
utilice la guia de solucién de problemas de BID.

102 Capitulo 10 Revelado binario de tinta (BID)



Las siete estaciones del BID estan numeradas del 1 al 7 y a continuacion se muestran sus asociaciones
de color.

Figura 10-1 Estaciones del BID
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Sustitucion del BID

Sustituya la estacion del BID en los siguientes casos:

Se deteriora la calidad de la imagen

Se requiere cambiar el color de la tinta

Para realizar este procedimiento se necesitan los siguientes elementos:

Un BID nuevo
Plataforma del BID

Una llave Allen de 3 mm
Pafio que no deje pelusa

Aceite de formacion de imagenes

Tras reemplazar el BID, devuelva el BID viejo a HP Indigo (consulte Devolver un BID
en la pagina 107).

Sacar un BID

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tosee 3 video demonstration of this process, open the relevant window and press Help

Para sacar un BID:

1.
2.

Pase a En espera.

Abra el panel Ink and BID y seleccione Secar BID para abrir el asistente para Secar BID.
Seleccione el/los BID(s) que va a sacar y séquelo(s).

Pulse un botén Parada de emergencia y abra la puerta delantera del motor de impresion.

Tire hacia abajo la manilla del conector de la manguera del BID y empuje hacia abajo el pestillo
del BID para liberar el BID. Retire la unidad del BID utilizando la manija del BID.

Quite la pieza de ajuste del BID y coléquela en una mesa de trabajo o en una plataforma del BID.
Limpie la pieza de ajuste del BID con un pafio seco sin pelusa.
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Figura 10-2 Procedimiento para sacar el BID

1 Traba del BID
2 Manija del BID
3 Manija del conector de la manguera del BID

Figura 10-3 Procedimiento para sacar la pieza de ajuste del BID
r’",f'v..

1 Varios tornillos sujetan la pieza de ajuste del BID al alojamiento del BID

2 Pieza de ajuste del BID

Instalar un BID nuevo

/\ PRECAUCION: Use guantes de seguridad para este procedimiento.
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Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para instalar un BID nuevo:

1.
2,

10.
@

11.

Saque el BID nuevo de su embalaje y coléquelo en una plataforma del BID.
Quite el papel de envoltura de la parte superior del BID.
e  jUtilice los dedos solamente para quitar la hoja de papel de proteccion!

e Utilice una llave Allen de 3 mm para girar el rodillo y quitarle el papel de proteccion (Figura
10-4 Procedimiento para sacar la cubierta protectora del revelador en la pagina 107).

e Siga girando el revelador hasta que se haya quitado completamente la cubierta protectora.

Limpie el rodillo del revelador con un pano sin pelusa humedecido con aceite de formacion de
imagenes. Siga girando el revelador hasta que la superficie esté limpia.

Acople la pieza de ajuste del BID a la unidad del BID utilizando los tres tornillos.
Introduzca el BID en la imprenta.

e  Compruebe que el riel y los pernos del BID se ajustan a las muescas del alojamiento. Hay
tres muescas: una para el riel, otra para al perno del costado derecho del BID y la tercera
para al perno del costado izquierdo.

e  Procure no rayar el tambor de la PIP con los pernos del BID
e Asegurese de que ha empujado el BID hasta llegar a su posicién correcta.

Levante la manilla del conector de la manguera del BID para trabar las conexiones de fluido al
BID.

Cierre la puerta delantera y libere el boton Parada de emergencia.
Abra la ventana Unidades BID y seleccione la ficha Reemplazar unidades del BID.

Seleccione las unidades del BID pertinentes y haga clic en Reemplazar. Introduzca la
informacion pertinente en la ventana.

Ponga la imprenta en el modo Preparado.

NOTA: EIBID recientemente instalado girara automaticamente por tres minutos después de la
instalacién, cuando se enciende la imprenta. Este proceso, denominado preparacion del BID,
prepara al BID para la impresion.

Después de cambiar el BID:

e Ejecute el asistente Ajuste de Color personalizado e incluya el procedimiento de calibracion
del V-electrodo.

e Devuelva los BID viejos y el formulario de Devolucién de BID, que se incluye en el paquete
del BID, al centro de atencion al cliente.
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Figura 10-4 Procedimiento para sacar la cubierta protectora del revelador

1 Introduzca una llave Allen aqui y gire en el sentido de las agujas del reloj

Devolver un BID

Si tiene que quitar un BID debido a que se ha producido un deterioro en la calidad de las imagenes,
devuélvalo a HP Indigo.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Para devolver un BID:

1.  Saque el BID (Vea Sacar un BID en la pagina 104).

Introduzca el BID en la bolsa plastica que se suministra al efecto. Cierre la bolsa.

Coloque la bolsa en la caja del BID.

Incluya una muestra impresa del problema en la caja, si es posible.

Cubra el BID con la otra mitad del embalaje de espuma de estireno.

Incluya el formulario de informacién con la devolucion del BID, después de haberlo llenado.

Cierre y selle la caja.

© N o o » 0 BN

Devuelva la caja a HP Indigo mediante el procedimiento de la aplicacién de materiales de
devoluciéon (RMA).
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Ajuste del angulo de engranaje y desengranaje del BID

Durante la impresion, el BID ejerce presion contra la PIP y luego se desengrana. La duracion del
engranaje del BID a laPIP debe ser suficiente para cubrir la longitud maxima de la imagen (465,6 mm;
18,3 pulgadas).

Cada unidad del BID se debe ajustar individualmente porque el angulo entre el BID y el tambor de PIP
varia de una unidad a otra.

El angulo de engranaje del BID debe permitir que el borde delantero de la imagen esté a 10 mm (0,39
pulgadas) del borde delantero de la hoja.

El angulo de desengranaje del BID debe permitir que el borde trasero de laimagen esté a 460 mm (18,1
pulgadas) del borde delantero de la hoja.
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Ejecute una calibracion de engranaje/desengranaje del BID cuando:
e No se obtiene una imagen impresa completa en el borde delantero o en el borde trasero.
e  Aparece un unico parche sin tinta en la banda de 25 mm (1 pulgada) del borde frontal de la hoja.

Figura 10-5 Se engrana/desengrana el BID-PIP

Engranaje del BID

Borde trasero
de la imagen

Borde delantero
de la imagen

Tambor de PIP

Desengranaje del BID

Tambor de PIP

Borde trasero

Borde delantero
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Para ajustar el angulo de engranaje/desengranaje del BID:

1.

En el menu principal del panel de control, seleccione Ink and BID para abrir el panel Ink and BID. .
e Siel borde delantero no es parejo, seleccione Engranaje de borde delantero.

e Siel borde trasero no es parejo, seleccione Engranaje de borde trasero.

e Siambos bordes son irregulares, seleccione Engranaje completo de BID.

Siga las instrucciones del asistente.

Cuando se impriman dos Jobs de prueba del engranaje del BID. Evalle la primera copia.

En la ventana Analizar, introduzca los valores superiores para las barras de colores en los campos
apropiados.

e Hay dos barras para cada color.
e Introduzca los valores de la partes trasera y delantera en los campos apropiados.
Haga clic en Imprimir y siga las instrucciones del asistente.

Cuando se imprima el Job de verificacién de calibracion del engranaje del BID, evalue la primera
copia. Si las barras de color tienen la misma longitud (465,6 mm; 18,3 pulgadas), indican que la
calibracién de engranaje es correcta para todas las unidades del BID
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Figura 10-6 Analisis del borde delantero

BORDL DELANTERO

Desplazamiento ungular

Patrén de calibracién del engranaje del BID
12718

Introduzea el valor mas alto del borde delantero entre I
izquicrda y la derecha

Intraduzea ¢l valor mas bajo para el borde trasero

HORDI TRASTRO

1 Campo de valor

2 Escriba este valor
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Figura 10-7 Valores detallados del borde delantero
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En la ventana Analizar, introduzca el valor superior de la barra de color ajustada del BID.

Ef NOTA: Seimprimen distintos Jobs de prueba del engranaje del BID en el borde delantero y del
desengranaje del BID en el borde trasero.

e Al ajustar el borde trasero, introduzca los valores de las partes trasera y delantera en el campo
apropiado.
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Figura 10-8 Analisis del borde trasero

BORDL DULANTERO

Desplazamicnto angular]

Patron de calibracion del engranaje del BID
12%18”

Introduzca el valor més alto enure la izquierda y la derecha

para el lantero

Introduzea el valor mas bajo para cl borde tasero

BORDE TRASERO

1 Escriba este valor
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Figura 10-9 Valores detallados del borde trasero
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En la ventana Analizar, introduzca el valor superior del BID ajustado.

Figura 10-10 Job de verificacion de calibracion de engranaje del BID

A

450 mm

Barras de color del mismo largo (469 mm) son indicacién de un engranaje/desengranaje del BID
equilibrado.
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11

Blanket (Mantilla)

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Descripcion general

Sustituir la mantilla

Limpieza de la mantilla

Calibracién de primera transferencia

Limpiar el area del ITM
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Descripcion general

La blanket (mantilla) de la imprenta transfiere tinta de la PIP (Photo Imaging Plate - Plancha
fotosensible) al sustrato impreso.

Al término de cada revolucién de la maquina, tanto la PIP como la mantilla estan completamente limpias
y listas para la proxima separacion.

Asegurese de limpiar siempre cualquier residuo de tinta y de eliminar cualquier resto de sustrato tan
pronto como lo detecte.

Sustituya la mantilla cuando:
e Esté dafiada
e Aprecie que faltan partes de la imagen en las impresiones.

En algunos casos es posible que pueda limpiar o recuperar la superficie de la mantilla - Ver Limpieza
de la mantilla en la pagina 121.

Limpie la zona del ITM cada semana, o cada vez que limpie recupere o sustituya una mantilla - Ver
Limpiar el area del ITM en la pagina 127.
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Sustituir la mantilla

Para sustituir la mantilla:

Saque la mantilla usada
Instalar la mantilla nueva

Lleve a cabo la calibracién de presion de la primera transferencia

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Procedimiento para sacar la mantilla usada

Bf NOTA: Verifique el estado del papel del tambor de impresion cada vez que sustituya la mantilla.
Sustituyalo si es necesario.

Utilice siempre el método de servicio seguro de avance lento al girar tambores.

/A jADVERTENCIA! EIl tambor de ITM esta muy caliente y puede quemar si se toca. Permita que los
tambores se enfrien antes de sacar la mantilla.

/\ PRECAUCION: Use lentes de seguridad y guantes térmicos para este procedimiento.

1.
2.

Pase a En espera.

En el software de la imprenta, seleccione Principal, PIP y mantilla, y después Sustitucion de la
mantilla. Se abrira el Asistente para la sustitucion de mantilla

Utilice el lector de codigos de barras para leer la etiqueta en el envoltorio de la nueva mantilla.
Introduzca el motivo de sustitucion de la mantilla y haga clic en Siguiente.

En la pantalla tactil, haga clic en el botén Preparar y espere hasta que la temperatura descienda
hasta los 60 °C o menos antes de proceder; o haga clic en Siguiente si utiliza guantes térmicos
de seguridad y no desea esperar hasta que el tambor se haya enfriado.

Acceda a la zona de la mantilla, abra la puerta del alimentador superior, levante el puente del
alimentador y abra la puerta del alojamiento de la calefaccion externa.

Presione el botdn Inching para avanzar el tambor del ITM hasta que la luz verde del control de
EBM se encienda. El tambor del ITM se parara en este punto aunque continue presionando el
botdn de Avance lento.
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7. Gire el botén de EBM en el sentido de las agujas del reloj para abrir el mecanismo EBM. El tambor
de ITM se quedara bloqueado en su posicion inicial. EIl mecanismo de EBM liberara la mantilla.

Figura 11-1 Botones de EBM
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EMB buttons

1 La luz verde — Cuando se encienda — ITM en su posicion inicial
2 La luz amarilla — Cuando se enciencia — el ITM esta bloqueado
3 Gire en el sentido contrario de las agujas del reloj para cerrar el mecanismo EBM

Gire en el sentido de las agujas del reloj para abrir el mecanismo EBM

8. Retire los clips del borde delantero de la mantilla del tambor de ITM. Si utiliza guantes térmicos,
use una llave Allen para extraer los clips del tambor.

9. Gire el botdon del EBM en el sentido contrario de las agujas del reloj para cerrar el mecanismo
EBM.

10. Ultilice el boton Avance lento para rotar el tambor de ITM y despegar la mantilla del tambor.
Cuando vea el mecanismo EBM y se encienda la luz verde del EBM, detenga el avance lento y
retire el clip de la mantilla del borde trasero del tambor de ITM.

Bf NOTA: No estire de la mantilla para retirarla del tambor. Retire la mantilla a medida que el tambor
vaya girando

11. Deshagase de la mantilla usada de acuerdo con las legislaciones locales.

/A jADVERTENCIA! No sitie las manos sobre el tambor durante el avance lento.
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Instalacion de una mantilla nueva

Bf NOTA: Instale una mantilla nueva sélamente después de haber retirado la mantilla antigua.

Compruebe que el tambor de ITM esta limpio y seco antes de instalar la mantilla nueva.

Utilice siempre el método de servicio seguro de avance lento al girar tambores.

1.

© N o o

10.
1.

Utilice el botén Avance lento para rotar el tambor de ITM hasta que se encienda la luz verde del
EBM.

Instale el rodillo de la mantilla con la nueva mantilla en posicién en la imprenta.

Enganche las clavijas de la abrazadera del borde delantero de la mantilla en las ranuras del
mecanismo EBM en el tambor de ITM.

Figura 11-2 Instalacion del soporte de la mantilla e insercién de las clavijas en las ranuras del
tambor de ITM

Utilice el boton Avance lento para rotar el tambor de ITM lentamente y de forma que la mantilla
vaya envolviendo el tambor.

e Mantenga la mantilla estirada y en paralelo a los bordes del tambor.

e Asegurese de que no se queden burbujas de aire dentro de la mantilla.

e Avance el tambor de ITM para comprobar que la mantilla no se ha desplazado hacia los lados.
Mantenga apretado el botéon Avance lento hasta que la luz verde el control EBM se encienda.
Gire el botén del EBM en el sentido de las agujas del reloj para abrir el mecanismo EBM
Enganche el otro extremo de la mantilla al EBM sobre el tambor.

Gire el botén del EBM en el sentido contrario de las agujas del reloj para cerrar el mecanismo
EBM.

Retire el rollo de la mantilla de la imprenta.
Reemplace el papel del tambor de impresién si es necesario.

Cierre la puerta del alojamiento de la calefaccién externa, baje el puente, cierre la ventana
deslizante del alimentador superior.
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Tras reemplazar la mantilla, lleva a cabo una calibracién de primera transferencia.
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Limpieza de la mantilla

e Limpie la mantilla sélo cuando sea necesario.
e Utilice la Limpieza de impresion

e SilaLimpieza de impresién no retira todos los residuos, repita el procedimiendo del asistente con
otras 30 copias.

e Limpie de forma manual la mantilla si aun presenta suciedad después de ejecutar la Limpieza de
impresion.

e Recupere la superficie de la mantilla cada vez que tenga lugar un atasco de sustrato.
Uso del asistente de limpieza de impresion

Para limpiar la mantilla:

1. Enla pantalla tactil, haga clic en Menu principal, PIP y mantilla, y Limpieza de impresién. Se
abre el asistente de Limpieza de impresion.

2. Compruebe el Controlador de atascos de papel y siga las instrucciones del asistente.

Limpie la mantilla de forma manual

Tozee avideo demonstration of this process, openthe relevant windowe and press Help

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Para limpiar la mantilla manualmente:
1. Pliegue el pano sin pelusa en cuatro.

2. Restriegue suavemente la mantilla con el pano plegado, cambie el costado del pafio cuando uno
de los costados se ensucie.

3. Sila mantilla sigue estando sucia, humedezca el pafio sin pelusa con aceite de formacion de
imagenes y restriegue la mantilla hasta que salgan los residuos de tinta y otros contaminantes.

Continte hasta que el pafio ya no recoja ningun residuo.

Recuperacion de la superficie de la mantilla

e Recupere la superficie de la mantilla tan pronto como le sea posible después de un atasco de
sustrato.

e Ejecute este procedimiento cada vez que haya un atasco de sustrato.
e Verifiqgue inmediatamente si hay residuos de tinta o de sustrato en la mantilla (PSTB).

e Los residuos pueden danar la mantilla si no se eliminan inmediatamente, mientras la mantilla
todavia esta caliente.
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Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

/A jADVERTENCIA! La mantilla esta muy caliente y puede provocar lesiones si no se maneja con
cuidado. Acceda al area de la mantilla con cuidado. Evite aspirar vapor de aceite de formacién de
imagenes.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

1. Pulse uno de los botones de Parada de emergencia y acceda a la mantilla.
2. Utilizando un rascador de mantilla, retire el borde del sustrato de la superficie de la mantilla.
e Siqueda sustrato en la mantilla, quitelo con cuidado mientras la mantilla esta aun caliente.

e Sifuera necesario, humedezca un pafo sin pelusa plegado, con aceite de formacién de
imagenes limpio y apliquelo a los fragmentos de sustrato.

e Quite el sustrato de la mantilla intacto, si es posible.

3. Gire el tambor utilizando el método de servicio seguro de avance lento y retire los fragmentos de
sustrato restantes.

Bf NOTA: No se debe aplicar el pafio sin pelusa humedecido con aceite de formacién de imagenes
a todo el fragmento de papel, ya que esto puede hacer que la mantilla se ponga pegajosa.

4. Gire los tambores e inspeccione el papel del tambor de impresion.

e Preste atencién detenidamente al borde delantero del papel del tambor de impresion.

e Reemplacelo si esta sucio, roto o fuera de posicion.
5. Baje la cubierta del ITM, baje el puente y cierre la ventana deslizante del alimentador superior.
6. Haga clic en Preparar.

7. En el panel de control del Menu principal, seleccione PIP y Mantilla para abrir el panel de PIP y
Mantilla. Después haga clic en Limpieza de impresion para abrir el asistente de la Limpieza de
impresién. Siga las instrucciones en el asistente.

e Sitermind el tiempo asignado por el software para gestionar un atasco de papel, recibira un
mensaje pidiendo que limpie la mantilla manualmente antes de continuar.

e Siel sistema se lo indica, limpie la mantilla siguiendo el procedimiento descrito en
Recuperacion de la superficie de la mantilla en la pagina 121)

8. Reanude la impresion. Supervise la calidad de varias copias después de un atasco de sustrato.
La recuperacion completa de la mantilla tendra lugar sélo tras imprimirse varias hojas.

Utilizacidén de la pagina de limpieza automatica de la mantilla

La pagina de limpieza se genera después de un numero preestablecido de separaciones, para los
siguientes casos:

e Alfinal de un Job

e Al hacer una pausa en la impresion
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e Al cambiar un Job
e Después de un encendido frio de larga duracién al comienzo del dia.

También se puede introducir una pagina de limpieza en mitad de un trabajo. Esto es util para trabajos
largos.

La pagina de limpieza de la mantilla no se imprime en las siguientes condiciones:
e El operador desactiva la opcion de limpieza de la mantilla.
e Una anomalia del sistema impide que la pagina de limpieza funcione.

Para definir la pagina de limpieza automatica de la mantilla:

1. Haga clic en Menu principal, Opciones, y Preferencias de impresién para abrir la ventana de
Preferencias de impresion.
2. Enla pestana de la Pagina de limpieza marque la casilla Permitir pagina de limpieza durante

un trabajo.
3. Seleccione el numero de hojas de limpieza y haya clic en Aplicar.
La pagina de limpieza se imprime automaticamente cada 1000 impresiones.

Figura 11-3 Permitir pagina de limpieza como parte del Job

Print Preference

Job Options ” Colar Callbration '| Special Jobs '| Dividar and Cffsat fI Claaner Page l Full Stacker || Proaf and Sampla | | )

Cleaner page

Number of cleaner sheels 2 Q |

Fraquency

Cleaner Page between jobs

./ Allow cleaner page within job

Limpieza de la mantilla 123



Calibracién de primera transferencia

Ajuste la presién entre los tambores de PIP y de ITM en los controles delanteros y traseros utilizando
la calibracién de primera transferencia.

Utilice el asistente Asistente de calibracion de primera transferencia.
e Después de cambiar la mantilla.

e Cuando la cobertura de tinta es parcial y aparecen manchas blancas en forma de nubes blancas
en cualquier lado de la imagen impresa.

e Cuando los puntos de la parte mas brillante (puntos pequefios) no se transfieren al sustrato.
Antes de ejecutar la calibracién, se debe configurar la imprenta para el modo manual o automatico.

Utilice un asistente para calibrar la presion de la primera transferencia:

Calibracion de la presién

Toszee avideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help
e El asistente de Primera transferencia utiliza un trabajo de nueve paginas con dos separaciones
cada una. La presion de la PIP al ITM incrementa de una hoja a la siguiente.

e Laimagen del trabajo consiste en dos columnas con seis triangulos cada una. Cada columna
equivale a un lado diferente del tambor.

Durante el proceso de calibracion:
e Identifique el nUmero de hoja con al menos tres triangulos en una columna.
e Los fragmentos de triangulo cuentan como un triangulo.

Vea las siguientes ilustraciones para mas detalles. Figura 11-4 Disposicion 4 (presion frontal incorrecta)
en la pagina 125 a través de Figura 11-7 Disposicion 7 (demasiada presién) en la pagina 126 ilustra
las hojas niumero 4 a la 7 de nueve hojas impresas durante el procedimiento Calibracién de primera
transferencia.

e Ladisposicién numero 5 es la primera en imprimir 3 triangulos en la columna izquierda.
e Ladisposicion 6 es la primera en imprimir en la columna de la derecha.

1. En la pantalla tactil, haga clic en Menu principal, PIP y mantilla, y Primera transferencia. Se
abre el asistente Primera transferencia.

2. Siga las instrucciones del asistente:
e  Escriba el nimero de la hoja (impreso en los triangulos) en la columna correcta.

e Enla calibracién de primera transferencia, escriba el nUmero de impresion en la columna
correcta. El nUmero de la copia impresa aparece en cada triangulo.

e  Sino puede identificar tres triangulos en una columna en ninguna de las nueve impresiones,
haga clic en 9, luego en Siguiente y en Finalizar.
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e Reinicie este procedimiento en el paso 1.

e Siaparecen tres triangulos en las nueve impresiones, haga clic en la ficha 1, después en
Siguiente y finalmente en Finalizar. Reinicie este procedimiento en el paso 1.

Figura 11-4 Disposicion 4 (presion frontal incorrecta)

Figura 11-5 Disposicion 5 (presion frontal correcta)

Y,

Job de ajuste de presion de la 1 ransferencia

B B B B B
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Figura 11-6 Disposicion 6 (presion posterior correcta)
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Figura 11-7 Disposicion 7 (demasiada presién)
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Limpiar el area del ITM
e Limpie el area del ITM semanalmente.
Utilice los siguientes elementos para el procedimiento:
e Panos sin pelusa

e Alcohol isopropilico (Isopropyl alcohol - IPA)

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

PRECAUCION: No se debe tocar la superficie de la mantilla.

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

1. Deje la imprenta En espera y asegurese de que la temperatura del ITM es de 60° C o inferior
antes de proceder.

2. Acceso al area del ITM.

3. Con panios sin pelusa humedecidos con IPA, limpie el soporte delantero del tambor de ITM junto
al fusible térmico del ITM.

e Rasque la tinta seca con un cuchillo de plastico romo.

e Utilizando el método de servicio seguro de avance lento, haga girar el tambor y limpie toda
la circunferencia del tambor (ver Método de servicio seguro de avance lento

en la pagina 23).

4. Seque la mantilla con un pafo sin pelusa e inspeccione toda la superficie de la mantilla para
asegurarse de que esta limpia.

5. Cierre la cubierta del ITM, baje el puente y cierre la ventana deslizante del alimentador superior.
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Figura 11-8 Sensor de temperatura IR del ITM
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1 Sensor de temperatura de infrarrojos

2 Limpie debajo del protector
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12 PIP (plancha fotosensible)

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e  Visién general

° Sustitucion de la [amina de la PIP

e  Sustituir la capa subyacente de la PIP
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Vision general

La plancha fotosensible (PIP) es una lamina hecha de material fotoconductor. Cuando se expone a la
luz, este material se convierte en conductor y atrae la tinta HP Electroink™. El Iaser escribe las
imagenes en la PIP y estas se borran para cada revolucién del tambor de PIP. Para prolongar la vida
de la PIP, manéjela con cuidado y evite exponerla a luz directa.

Sustituya la Iamina de la PIP cuando:

e Esté danada

e Estévieja

Sustituya la capa subyacente de la PIP cuando esta dafada.

Siempre que se sustituye la capa subyacente de la PIP hay que limpiar el tambor de la PIP.
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Sustitucion de la lamina de la PIP

Sustituya la lamina de la PIP cuando esta dafiada o vieja.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Procedimiento para sacar la lamina de la PIP vieja

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Para sacar la lamina de la PIP:

1.

En la pantalla tactil, haga clic en el Menu principal, Mantilla y PIP y Reemplazar PIP. Se abre
el asistente Reemplazar PIP.

Utilice el lector de cddigos de barras para leer la etiqueta del envoltorio de la lamina de la PIP
nueva. Especifique el motivo por el que sustituye la y haga clic en Siguiente.

En la pantalla tactil, haga clic en el boton Preparar y espere hasta que la temperatura sea de 60
°C (140 °F), o inferior, antes de continuar.

Saque la estacion de limpieza, la paleta de la estacion de limpieza y el rodillo de carga, y abra el
pestillo de la PIP.

Acceda al area de la PIP, abra la puerta de alimentacion superior y levante el puente del
alimentador.

Pulse el boton Avance lento para avanzar la imprenta hasta que se vea el borde trasero de la
PIP.

Suelte el pestillo de la PIP y saque el borde delantero de la PIP de la ranura. Manténgalo alejado
del tambor de la PIP. Con el botén de avance lento, gire el tambor y levante la PIP hasta sacarla
mientras gira el tambor.

Figura 12-1 Ubicacién del pestillo de la PIP
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Compruebe que la superficie de la capa subyacente de la PIP esta limpia e intacta. Si es necesario,
limpiela con un pafio sin pelusa humedecido con aceite de formacion de imagenes.

Si la capa subyacente de la PIP se debe sustituir, pase a Sustituir la capa subyacente de la PIP
en la pagina 133.
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Instalacion de una lamina de PIP nueva

Instale una PIP nueva una vez que haya sacado la antigua y se haya asegurado de que la capa
subyacente de la PIP esté en buen estado. Antes de realizar este procedimiento se supone que ha
abierto las puertas de la imprenta, que ha sacado la estacion de limpieza y que tiene acceso libre al
area de la PIP.

/\ PRECAUCION: Ejecute este procedimiento en condiciones de luz tenue para proteger la PIP. Use
lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

La PIP expuesta se debe proteger siempre de la luz directa.

Tozes awvideo demonstration of this process, openthe relevant vindow and press Help

Para instalar la PIP nueva:

1.

Saque la PIP de su envoltorio. Limpie el cartucho con un pafo sin pelusa. Saque el borde delantero
aproximadamente 2,5 cm (1 pulgada) y retire la lengleta autoadhesiva.

Utilizando la botella exprimible, aplique aceite de formacion de imagenes a todas las partes visibles
de la capa subyacente de la PIP.

Fije el borde delantero de la PIP al tambor de la siguiente forma:
a. Introduzca completamente el borde delantero de la PIP en la ranura.

b. Ajuste la PIP dentro del soporte de modo que las dos lineas negras de marca en la PIP estén
paralelas al reborde del soporte.

c. Inserte el soporte de la PIP en su posicidn entre las paredes de la imprenta.

d. Compruebe que las lineas estén paralelas y centradas de modo que el borde trasero esté
también paralelo y centrado en el tambor.

e. Cierre el pestillo de la PIP mientras sostiene la PIP contra el tambor.

Pulse el botén Avance lento para rotar el tambor de la PIP y aplique la PIP al tambor. Quite el
papel blanco de proteccién de la PIP con cuidado, tirando de su lengleta, a la vez que gira
lentamente el tambor de PIP.

Siga aplicando aceite de formacion de imagenes para secar las secciones del tambor, sobre todo
debajo del borde trasero de la PIP.

Coloque el borde trasero de la PIP sobre el borde delantero. Verifique que hay contacto tocandolo
con la mano.

Vuelva a colocar la estacion de limpieza y cierre la puerta delantera del motor de impresion.
Baje el puente y cierre la puerta de alimentacién superior.

En el asistente PIP replacement, especifique la informacién de la PIP nueva.

NOTA: Una descripcién precisa de la razén de la sustitucién de la PIP ayuda al personal de
servicio a mantener correctamente la imprenta.
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Sustituir la capa subyacente de la PIP

Sustituya la capa subyacente de la PIP cuando esta dafiada.
Para sustituir la capa subyacente de la PIP:

e Quite la capa subyacente antigua de la PIP

e Limpiar el tambor de PIP

e Instale la capa subyacente de la PIP nueva

Herramientas y dispositivos especiales:

e Dispositivo de instalacion de la capa subyacente de la PIP

e Raspador de la capa subyacente de la PIP

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Quitar la capa subyacente antigua de la PIP
1. Para acceder a la capa subyacente de la PIP, quite los siguientes componentes de la imprenta:
e Todos los BID
e Elrodillo de carga
e La cuchilla del limpiador de la estacién de limpieza y la estacién de limpieza
e Las ldmparas del calentador exterior y la cubierta
e Lalamina de la PIP

2. Utilice los botones de avance lento para rotar el tambor y desmontar el borde de la capa subyacente
de la PIP.

3. Tire de la capa subyacente de la PIP para separarla del tambor de la PIP y deséchela.

Limpie el tambor de PIP
1. Cubra la ranura del soporte de la PIP con cinta adhesiva.

2. Coloque una hoja de papel debajo del tambor para recoger los restos de pegamento que caen al
limpiar el tambor de la PIP.

3. Utilice aceite de formacién de imagenes limpio para humedecer a fondo el tambor de PIP.

4. Mientras rota despacio el tambor en sentido horario y utilizando el método de servicio seguro de
avance lento, use un raspador para eliminar el adhesivo de la superficie del tambor. Cuando todo
el pegamento haya sido eliminado, humedezca el tambor con un pafio que no libere pelusa untado
con aceite de formacién de imagenes.

5. Con un pafio sin pelusa empapado con IPA, limpie cuidadosamente y a fondo el tambor de la PIP.
Asegurese de que no quedan particulas de suciedad en la superficie del tambor de la PIP.
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6. Retire la cinta adhesiva de la ranura del soporte de la PIP y limpie el area de la ranura con un pafo
sin pelusa.

7. Introduzca una hoja de papel en la ranura del soporte de la PIP para limpiar y secar el interior de
la ranura.

Instalar la nueva capa subyacente de la PIP

1. Antes de iniciar esta parte del procedimiento, asegurese de que los tambores de la imprenta estan
desengranados.

2. Monte el dispositivo de instalacion de la capa subyacente de la PIP.

a.

Empuje los pasadores de muelle del dispositivo de instalacion de la capa subyacente de la
PIP.

Introduzca el dispositivo desde el lado de entrada de la imprenta. Asegurese de que los
pasadores de muelle se quedan hacia arriba y se deslizan debajo de la barra horizontal de
la imprenta.

Agarre los ganchos de cada lado del primer riel del rodillo de carga. Tire de la plantilla de
guia hacia atras para asegurarse de que esta sujeta.

Empuje el dispositivo hacia la pared trasera de la prensa para colocarlo correctamente.
Apoye el dispositivo dentro del rodillo en el tambor de la PIP.

Libere y contraiga los brazos cargados del muelle en la barra horizontal del chasis.

Figura 12-2 Dispositivo de instalacion de la capa subyacente de la PIP

‘ Ganchos: enganchar sobre el riel del rodillo de carga
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2 Rodillos de linea de tangencia: mantega la capa subyacente de la PIP tensa y plana
3 Cierre de resorte: enganchar sobre las paredes de la prensa

4 Resorte del rodillo de la linea de tangencia

5 Gancho del cierre de resorte: se muestra comprimido. Liberar cuando esté colocado
6 Rodillo interno: permanece en el tambor de la PIP

Figura 12-3 Cargar los cierres de resorte en la plantilla de guia
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Figura 12-4 Enganchar la plantilla de guia a los rieles del rodillo de carga: preste atencién a la
posicion de los cierres de resorte
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3. Abra el asa del soporte de la PIP y abra la linea de tangencia de montaje de la plantilla de guia
de la PIP
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4. Doble la capa subyacente de la PIP entre la funda de montaje blanca y la tira de metal.

Figura 12-5 Capa subyacente de la PIP (lado hacia el usuario durante la instalacién)

1 Capa subyacente de la PIP, cubierta con pelicula protectora de poliéster
2 Banda metélica

3 Banda de montaje de color blanco

4 Banda de montaje transparente

5 Lengleta para quitar la pelicula protectora de poliéster

6 Doble aqui

5. Inserte la nueva capa subyacente de la PIP a través de los rodillos de linea de tangencia de la
plantilla de guia con la cara brillante hacia arriba.

a. Inserte la capa subyacente entre los dos rodillos de linea de tangencia de la plantilla de guia
y por encima del rodillo interno.

b. Inserte la ficha de montaje completamente en la hendidura del soporte de la PIP, hasta la tira
espaciadora de metal. Asegurese de que la tira de montaje se inserta de manera uniforme a
lo ancho del tambor de la PIP. Verifique que el borde de la hendidura del soporte de la PIP
y el borde de la tira espaciadora de metal estan en contacto de manera uniforme a través del
ancho del tambor de la PIP.

c. Cierre el pestillo de la PIP.
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10.

1.

12

13.

d. Cierre los rodillos de linea de tangencia de la plantilla de guia de la PIP.

Figura 12-6 Trayectoria de la capa subyacente de la PIP a través de la plantilla de guia:
preste atencion al cierre de la linea de tangencia de la plantilla de guia de la PIP
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Bf NOTA: Compruebe que el borde de la capa subyacente de la PIP esté paralelo al borde del
tambor y que esté centrado entre los soportes del tambor de la PIP. Si no lo esta, desenrolle
la capa subyacente y vuelva a colocarla.

Desenrolle la capa subyacente de la PIP y empiece a pelar el borde de la capa protectora
transparente de la capa subyacente de la PIP.

Mientras mantenga en tensién capa subyacente, utilice el botén de avance lento para rotar el
tambor de la PIP en sentido horario hasta que la capa subyacente esté envuelta completamente
alrededor del tambor de la PIP y la cubierta transparente se haya retirado por completo.

La capa subyacente se mueve hacia abajo con el giro y el dispositivo de instalacion la presiona
firmemente contra la superficie del tambor de la PIP.

Toque la superficie de la capa subyacente para comprobar si tiene golpes o dafios. Verifique que
la capa subyacente no esta en los rebordes del tambor de la PIP.

Verifique la posicion de la tira de metal.
Abra el pestillo de la PIP.

Despegue cuidadosamente la cinta que sujeta la banda de montaje de la capa subyacente de la
PIP y saque la banda de la ranura del soporte de la PIP.

Presione con firmeza los bordes de la capa subyacente alrededor de la ranura del soporte
empezando desde el centro y dirigiéndose hacia los bordes.

Quite el soporte. Libere los ganchos del muelle, el elevador y saque el dispositivo de la imprenta.
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14. Una vez que haya instalado la capa subyacente de la PIP nueva:

Con un pafio sin pelusa, esparza aceite de formacién de imagenes homogéneamente por
toda la superficie de la capa subyacente. El aceite de formacion de imagenes ayuda a sujetar
la lAmina de la PIP al tambor.

Instale una ldmina de PIP nueva.

Reinstale la luz de PTE/paleta de aire.

Reinstale la paleta de la estacion de limpieza y la estacion de limpieza.
Reinstale todos los BID.

Reinstale las lamparas del calentador exterior y la cubierta.

Reinstale el rodillo de carga.

15. Actualice el sistema de la siguiente forma.

a.

b.

En la pantalla tactil, seleccione el Menu principal, Gestién de problemas y Reemplazar
parte. Se abre la ventana Reemplazar parte.

Complete la informacion obligatoria.
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13 Tambor de impresion

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Descripcion general

e  Sustituir el papel del tambor de impresién

° Limpiar las pinzas
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Descripcion general

Durante el proceso de impresion, el tambor de impresion presiona el sustrato contra el tambor de ITM
para transferir la imagen al sustrato y para llevar la hoja hacia la bandeja de salida.

El papel del tambor de impresion protege al tambor de la tinta. Se sujeta al soporte del tambor de
impresion en su borde delantero y esta libre en su borde trasero. El papel del tambor de impresion
protege el sustrato impreso en la linea de tangencia de impresion.

Lleve a cabo los siguientes procedimientos de mantenimiento del tambor de impresién:

e Reemplace el papel de impresion cuando esté sucio o se haya deslizado fuera de su posicion, o
cuando vaya a reemplazar la mantilla.

e Limpie las pinzas semanalmente como parte de la rutina de mantenimiento.
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Sustituir el papel del tambor de impresion

Sustituya el papel del tambor de impresién cuando:

El papel del tambor de impresion esta sucio
Las ventanas de las pinzas en el papel del tambor de impresion estan sucias.
El papel del tambor de impresion se ha desplazado, saliéndose de su posicién (por mas de 2 mm.)

Cada vez que se reemplace la mantilla

/\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para reemplazar el papel del tambor de impresion:

1.

10.

1.

Pulse uno de los botones de Parada de emergencia y acceda al tambor de impresion:

a. Abra la puerta de alimentacion superior.

b. Eleve el puente.

c. Abra la puerta de alimentacion inferior.

d. Baje el transportador duplex ejerciendo presion en su panel metélico superior.

e. Abra la puerta delantera del motor de impresién.

Utilice el botdn de avance lentok para rotar el tambor de impresion hasta que pueda ver las pinzas.

Suelte los cuatro tornillos de cabeza baja en la parte inferior del sujetador del papel del tambor de
impresion y quite el papel del tambor de impresion a medida que gira el tambor de impresién en
sentido contrario a las agujas del reloj y utilizando el boton de avance lento.

Limpie el tambor de impresion con un pafo sin pelusa impregnado con alcohol isopropilico (IPA).
Doble el nuevo papel del tambor de impresion en el borde trasero.

Sujete el nuevo papel del tambor de impresion a los tornillos, asegurandose de que el indicador
de la muesca ovalada se encuentre en la parte izquierda. Baje el papel del tambor de impresién
hasta que los tornillos se encuentren en la parte superior de las muescas del papel del tambor de
impresion.

Gire el tambor de impresion en el sentido de las agujas del reloj utilizando el botdn de avance lento
reverso de forma que el papel lo envuelva.

Introduzca el borde trasero del papel del tambor de impresion por debajo del borde delantero, de
forma que encaje comodamente alrededor del tambor.

Apriete los cuatro tornillos.

Levante y bloquee el transportador duplex en su sitio y cierre la puerta inferior de alimentacion de
la imprenta.

Baje y bloquee el puente, cierre todas las puertas y libere el botéon de Parada de emergencia.
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Figura 13-1 Instalacion del papel del tambor de impresion

1 Doble el borde posterior del papel del tambor de impresion

2 Instale el papel del tambor de impresion en posicion — tenga en cuenta la posicién del indicador de la muesca
ovalada

3 Introduzca el borde posterior debajo del borde delantero del papel del tambor de impresion y apriete los cuatro
tornillos.
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Limpiar las pinzas

Limpie las pinzas del tambor de impresién semanalmente como parte de la rutina de mantenimiento.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para limpiar las pinzas:

1.
2,

Pase a En espera.
Apague el interruptor general.

Abra la puerta frontal de la imprenta, la puerta del alimentador inferior y la ventana de la puerta
del alimentador superior.

Eleve el puente y baje el transportador del duplex.
Gire lentamente la prensa hasta que pueda ver las pinzas del tambor de impresién.

Limpie la superficie de las pinzas con un pafo sin pelusa impregnado con alcohol isopropilico
(IPA).

Eleve y bloquee el transportador del duplex en su sitio.

Cierre la puerta del alimentador inferior de la imprenta, baje y bloquee el puente y cierre todas las
puertas.

Encienda el interruptor general y libere el boton de Parada de emergencia.
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14 Aceite de formacion de imagenes

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e  Vision general

° Rellenar el depdsito de aceite de formacién de imagenes

° Incorporacién del agente de reciclaje

e Cambiar los filtros de aceite de formacion de imagenes

° Limpiar el sensor de limpieza del aceite de formacién de imagenes
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Vision general

El sistema de aceite de formacién de imagenes suministra aceite limpio a los depdsitos de tintay a la
estacion de limpieza. El recipiente de aceite de formacion de imagenes esta ubicado en la parte trasera
de la imprenta.

El conjunto de filtros del aceite de formacion de imagenes tiene un sensor 6ptico que comprueba la
pureza del aceite.

e Cuando aparezca un mensaje indicando que el nivel de aceite es muy bajo, vuelva a llenar el
depdsito de aceite de formacion de imagenes.

e Cuando el sistema muestre un mensaje que le indique que debe sustituir los filtros del aceite de
de formacién de imagenes, hagalo. Dicho mensaje aparece cuando estan demasiado sucios y no
filtran bien el aceite de de formacién de imagenes.

e Limpie el sensor 6ptico periddicamente para mantenerlo en buenas condiciones operativas.
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Rellenar el depodsito de aceite de formacién de imagenes

B NOTA: No se debe llenar el depdsito mientras la imprenta esta imprimiendo o esta en estado
Preparado. Aflada aceite de formacion de imagenes sélo en estado En espera.

No se debe agregar mas de cuatro litros (1,06 galones) de aceite de formacion de imagenes para evitar
el desbordamiento.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozea awideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para rellenar el depésito de aceite de formacién de imagenes:

e Eche un maximo de cuatro litros de aceite de formacion de imagenes en el depdsito, que se
encuentra en la parte trasera de la imprenta.

—
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Incorporaciéon del agente de reciclaje

Cuando aparezca un mensaje indicandole que debe anadir agente de reciclaje, afiada 1 litro de al
contenedor de aceite de reciclaje.

Para anadir agente de reciclaje:
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e Eche un litro de agente de reciclaje en el contenedor que esta detras de la puerta central del
compartimiento de servicio trasero de la imprenta.

Figura 14-2 Contenedor del agente de reciclaje

148 Capitulo 14 Aceite de formacion de imagenes



Cambiar los filtros de aceite de formacién de imagenes

Cuando el sistema muestre un mensaje que le indique que debe sustituir los filtros del aceite de de
formacion de imagenes, hagalo.

e Laimprenta contiene dos filtros de aceite de formacion de imagenes conectados en fila.
e Laimprenta puede seguir imprimiendo varias horas cuando se ha recibido el mensaje.

e Espere la préxima pausa para sustituir los filtros.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para sustituir el filtro del aceite de formacién de imagenes:
1. Pulse un botén de Parada de emergencia y abra la puerta compartimiento de servicio trasero.

2. Hay dos filtros de aceite de formacion de imagenes. En primer lugar, utilice el extractor de filtros
para quitar el filtro exterior y, a continuacién, quite el filtro interior.

3. Vacie los filiros de conformidad con la reglamentacion local de evacuacion de residuos.
4. Monte primero el filtro interior y después el exterior.
e Compruebe que la junta obturadora de goma esta bien colocada.

e Lubrique ligeramente la junta obturadora con aceite de formacion de imagenes para que sea
mas facil sacar el filtro la proxima vez.

e  Apriete los filtros a mano solamente.
5. Cierre la puerta del compartimiento de servicio, y libere el boton Parada de emergencia.

6. Cambie el estado de la imprenta a Preparado y haga clic en Imprimir. Después de unos segundos
de impresién, haga clic en Detener. El sistema de la imprenta le solicita que afiada aceite de
formacion de imagenes. Agregue aceite de formacion de imagenes inmediatamente. No espere
al final del dia.
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Figura 14-3 Extraccion de filtros

1 Filtro exterior: quitar primero, montar segundo

2 Filtro interior: quitar segundo, montar primero

Figura 14-4 Extractor de filtros
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Limpiar el sensor de limpieza del aceite de formacion de
imagenes
El sensor del aceite de formacion de imagenes se debe limpiar mensualmente, como parte de la rutina

de mantenimiento mensual. De esta forma se asegura una lectura precisa de la limpieza del aceite de
formacién de imagenes.

El sensor de limpieza del aceite de formacion de imagenes esta ubicado en la placa de control de aceite
de formacion de imagenes (IOC) dentro del depésito de formacién de imagenes y se puede acceder a
él sacando la placa IOC.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para limpiar el sensor de limpieza del aceite de formacién de imagenes:

1.

2
3.
4

6.

Apague el sistema y el interruptor principal
Abra la puerta del compartimiento de servicio trasero
Quite la placa I0C, para lo que debe desatornillar el tornillo de ajuste manual.

Limpie ambas caras del sensor con un bastoncillo de algodén seco (Figura 14-6 Limpieza del
sensor de limpieza en la pagina 152).

Vuelva a instalar la placa IOC. Compruebe que el soporte de montaje esta a la misma altura que
la parte superior de la cubierta del depésito de aceite de formacién de imagenes.

Cierre la puerta del compartimiento de servicio y encienda la imprenta.

Figura 14-5 Como sacar la placa 10C

Tornillo de ajuste manual
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Figura 14-6 Limpieza del sensor de limpieza

152 Capitulo 14 Aceite de formacion de imagenes



15 Compartimento de servicio

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e  Visién general

° Drenaje de agua y de residuos de proceso con aceite

° Vaciado del separador de aceite-agua
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Vision general

La imprenta funciona en entornos hiumedos y célidos. El aire himedo se condensa en el compartimiento
de servicio y produce agua de condensacion. También se producen residuos de proceso con aceite.
Cuando las botellas de residuos estan llenas, aparece un mensaje de advertencia.

Cuando aparezca un mensaje que le indique que debe vaciar las botellas de residuos, hagalo.
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Drenaje de agua y de residuos de proceso con aceite

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

B NOTA: Una vez abierta la puerta inferior de servicio, se dispone sélo de cinco minutos para drenar
los fluidos con la imprenta en funcionamiento, de lo contrario pueden penetrar residuos en el area de
la puerta inferior de servicio.

Para drenar los residuos del enfriador:

1.
2,

Abra la puerta inferior de servicio en la parte trasera de la imprenta.

Quite las botellas de residuos de la imprenta. Vacie los residuos de agua y los residuos de proceso
con aceite en depdsitos de evacuacion externos, separados.

Deshagase de residuos de proceso con aceite segun la reglamentacion local.
No se debe confundir los recipientes.

Los residuos de proceso con aceite deben evacuarse debidamente y no arrojarse en un
desague. Consulte Deshecho de consumibles y materiales de limpieza en la pagina 26.

Devuelva las botellas de residuos a sus posiciones:

La botella de residuos a la izquierda,
La botella de residuos de proceso con aceite a la derecha,

Las aberturas de las botellas deben mirar hacia la izquierda, mirando desde la parte trasera
de la imprenta.

Asegurese de que las etiquetas de las botellas coinciden con las del compartimento.

No ponga tapones en las botellas; reciben los fluidos residuales directamente desde la prensa
cuando la puerta inferior de servicio esta cerrada.

Cierre la puerta inferior de servicio.
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Figura 15-1 Puerta inferior de servicio en la parte trasera de la imprenta

1 Las aberturas de las botellas deben mirar hacia la izquierda.
2 Puerta inferior de servicio

3 Botella de residuo de proceso con aceite (1)

4 Botella de residuo de agua (2)
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Vaciado del separador de aceite-agua

Una vez por semana vacie el agua del separador de aceite-agua.
Para vaciar el compresor de aire:

1. Pulse un botén Parada de emergencia y abra la puerta superior de servicio de la parte trasera
de la imprenta.

2. Abra la cubierta superior de servicio.

Figura 15-2 Puertas de servicio

1 Puerta superior de servicio
2 Puerta superior de servicio
3 Puerta inferior de servicio

3. Abra la puerta superior de servicio.
4. Abra el tubo de limpieza del separador de aceite-agua y deje que se vacie en la bandeja salida.

5. Eche 200 ml de agua en la bandeja de drenaje superior del panel de servicio. Deje que el agua
recorra el sistema.
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6. Cierre el tubo de limpieza del separador de aceite-agua.

7. Vuelva al montar el panel superior, cierre todas las puertas y libere el botén de Parada de
emergencia.

Figura 15-3 Tapon del tubo de limpieza del separador de aceite-agua
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16 Estacion de limpieza

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

Descripcion general

Limpieza de la cuchilla de la estacion de limpieza

Giro y sustitucion de la cuchilla de la estacion de limpieza

Sustituir el rodillo de esponja
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Descripcion general

La estacién de limpieza de la imprenta esta ubicada detras de la puerta delantera, junto al tambor de
PIP. La estacién de limpieza refrigera la PIP y la limpia después de la primera transferencia. Esto lo
hace humedeciendo la PIP con aceite de formacién de imagenes y quitando los residuos de tinta con
una cuchilla flexible.

e Limpie la cuchilla de la estacion de limpieza al fin de cada dia.

e Gire o sustituya la cuchilla de la estacién de limpieza cuando aparezcan rayas de arriba a abajo
de la impresién.

Las rayas aparecen claras, en areas claras y oscuras, en areas oscuras.
e  Sustituya la cuchilla de la estacion de limpieza cuando esté dafada.

e  Sustituya el rodillo de esponja de la estacion de limpieza
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Limpieza de la cuchilla de la estaciéon de limpieza

Limpie la cuchilla de la estacion de limpieza al fin de cada dia.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Para limpiar la cuchilla de la estacion de limpieza:

1.
2,

Pase a modo En espera y pulse uno de los botones de Parada de emergencia.

Abra la puerta frontal y retire el soporte de la cuchilla de la estacion de limpieza (Figura 16-1 Retire
el soporte de la cuchilla de la estacién de limpieza (detréds de la puerta delantera)
en la pagina 162).

Limpie la cuchilla del limpiador con un pafo sin pelusa impregnado con aceite de formacion de
imagenes.

Reinstale el soporte de la cuchilla de la estacion de limpieza.

Cierre todas las puertas y libere el botén Parada de emergencia.
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Figura 16-1 Retire el soporte de la cuchilla de la estacion de limpieza (detras de la puerta delantera)
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Soporte de la cuchilla de la estacion de limpieza

Estacion de limpieza

Si aparecen rayas en la impresion, la cuchilla puede estar dafiada y se debe girar.
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Giro y sustitucion de la cuchilla de la estacion de
limpieza

Gire o sustituya la cuchilla de la estacién de limpieza cuando aparezcan rayas de arriba a abajo de la
impresion.

Las rayas aparecen claras, en areas claras y oscuras, en areas oscuras.

A PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Gire o reemplace la cuchilla de la estacién de limpieza:

1.
2.

Pase a En espera y pulse uno de los botones de Parada de emergencia.

Abra la puerta frontal y retire el soporte de la cuchilla de la estacién de limpieza.
Verifique el nimero que aparece en la cuchilla.

e Cada cuchilla tiene cuatro bordes numerados.

e Instale los bordes en orden.

e Sise utilizé el borde n° 4, sustituya la cuchilla del limpiador.

Extraiga la cuchilla sujetando el soporte de la cuchilla de la estacién de limpieza y presionando
las barras de metal.

Limpie la cuchilla en ambos lados con un pafio sin pelusa impregnado con aceite de formacion de
imagenes y después con un pafio sin pelusa seco. Asegurese de limpiar también la ranura de la
cuchilla.

Instale la cuchilla con el lado correcto dentro del soporte.
Asegurese de instalar la cuchilla nueva comenzando con el borde n° 1.
Humedezca la nueva cuchilla con aceite de formacién de imagenes.

Vuelva a instalar el soporte de la cuchilla de la estacion de limpieza, cierre la puerta frontal y libere
el botén de Parada de emergencia.

Procedimiento para quitar la estacidon de limpieza

Retire la estacion de limpieza para accedera otras partes del motor de impresién para su mantenimiento.

A\ PRECAUCION: Use guantes de seguridad para este procedimiento.

Para quitar la estacion de limpieza

1.
2,

Pulse uno de los botones de Parada de emergencia.
Abra la puerta delantera.

Eleve el pestillo de bloqueo de la estacion de servicio y extraiga la estacion de limpieza fuera de
la imprenta.
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B NOTA: Al quitar la estacion de limpieza, compruebe que no se derrame aceite de formacion de
imagenes retenido. Saquela manteniéndola derecha. Después de sacarla, vaciela a una botella de
residuos.

Figura 16-2 Procedimiento para quitar la estacién de limpieza

Instalar la estacion de limpieza

A\ PRECAUCION: Use guantes de seguridad para este procedimiento.

Pulse uno de los botones de Parada de emergencia antes de comenzar con este procedimiento.
Para instalar la estacion de limpieza:

1. Introduzca la estacion de limpieza en su sitio.

2. Cierre la traba de la estacion de limpieza.

3. Limpie la cuchilla de la estacién de limpieza y vuelva a instalar el soporte de la cuchilla de la
estacion de limpieza.

4. Cierre la puerta frontal y libere el boton de Parada de emergencia.
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Sustituir el rodillo de esponja
/\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para sustituir el rodillo de esponja:

1. Extraiga la estacion de limpieza de la maquina.

2. Retire la cubierta de alojamiento de la estacion de limpieza retirando los tornillos que sujetan la
cubierta.

Suelte, pero no saque los cuatro tornillos del motor.
Extraiga la cinta del temporizador.

Quite la placa de inmovilizacién delantera.

Retire el rodillo de esponja antiguo.

Instale el rodillo de esponja nuevo.

Vuelva a instalar la plancha de bloqueo frontal y la correa de sincronizacion.

© ® N oo g v

Apriete los tornillos del motor.
10. Vuelva a instalar la cubierta del alojamiento.

11. Reinstale la estacion de limpieza.
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Figura 16-4 Montaje del rodillo de esponja

1 Rodillo de esponja

2 Placa de inmovilizacién delantera
3 Tornillos del motor

4 Correa de regulacion

Figura 16-5 Instalacion del rodillo de esponja

1 Cabezal del extremo trasero

2 Alojamiento del rodillo de esponja
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3 Montaje del alojamiento

4 Cabezal del extremo delantero

Para comenzar con la instalacion del rodillo de esponja:
1. Empuje hacia dentro el alojamiento del rodillo de esponja (a).

2. Extraiga la tapa del extremo frontal (b).

Figura 16-6 Ajuste del rodillo de esponja al cabezal en el extremo delantero

1 Muescas en el rodillo de esponja

2 Muesca
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Figura 16-7 Empuje el rodillo de esponja al cabezal en el extremo trasero
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Empuje el rodillo tal y como se indica, para que se ajuste al cabezal del extremo trasero.

Figura 16-8 Correa de regulacion

Compruebe que la correa de sincronizacion quede centrada en todas las poleas.

Bf NOTA: Al colocar la correa de sincronizacion en las poleas, gire las poleas hasta que la correa quede
en el medio de la polea. Compruebe que los tornillos del motor estén apretados.

168 Capitulo 16 Estacion de limpieza



17 Conjunto del rodillo de carga

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Vision general

° Procedimientos de mantenimiento del rodillo de carga
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Vision general

El conjunto del rodillo de carga es el encargado de cargar la PIP. El rodillo de carga va montado sobre
el motor y se engrana con el tambor de la PIP durante la impresion.

e Lalimpieza del rodillo de carga debe formar parte de las rutinas de mantenimiento.

e  Sustituya el rodillo de carga cuando esta desgastado o dafiado.
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Procedimientos de mantenimiento del rodillo de carga

Extraccion y sustitucion del rodillo de carga
Para realizar procedimientos de mantenimiento, saque el rodillo de carga de la imprenta.
Para extraer el rodillo de carga:
1. Pulse un botén Parada de emergencia y abra la puerta delantera
2. Presione el pestillo del rodillo de carga y tire de la unidad del rodillo de carga hacia fuera.

Figura 17-1 Extraccion del rodillo de carga de la imprenta
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Para sustituir la unidad del rodillo de carga:

Empuije el rodillo de carga hasta que haga clic en su lugar.

Sustitucioén del rodillo de carga

Sustituya el rodillo cuando esta desgastado o danado.

Tozee awvideo demonstration of this process, openthe relevant vindow and press Help

Para sustituir el rodillo de goma:

1. Saque la unidad del rodillo de carga de la imprenta presionando el pestillo del rodillo de carga y

tirando la unidad hacia fuera. Coloque la unidad en la mesa de trabajo.
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3
4,
5
6

Quite el pestillo del rodillo de los pestillos del rodillo de carga. Quite el pestillo de metal y abra la
pinza azul.

Figura 17-2 Pestillos del rodillo de carga
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Saque el rodillo.
Instale el rodillo nuevo. Fijelo con un pestillo en su lugar.
Si es necesario, limpie el rodillo con un pafio sin pelusa y aceite de formacién de imagenes.

Vuelva a montar el rodillo de carga en la imprenta.

Sustitucion de las escobillas de carbon

Sustituya las escobillas de carbdn cuando estén desgastadas. .

Para sustituir las escobillas de carbén:

1.

o o » w0 Db

Saque la unidad del rodillo de carga presionando el pestillo del rodillo de carga y tirando la unidad
hacia fuera. Coloque la unidad en la mesa de trabajo.

Saque el rodillo de goma. Véase la seccién anterior. .

Retire los tapones de las escobillas de carbén.

Empuje las escobillas de carbén para sacarlas de la unidad del rodillo de carga.
Monte las escobillas de carbon nuevas.

Coloque los tapones de las escobillas de carbén.
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7. Vuelva a montar el rodillo de goma.

8. Vuelva a colocar el rodillo de carga de la imprenta y bloquéelo. La unidad queda trabada al
escucharse un clic.

Figura 17-3 Extraccion de los tapones de las escobillas de carbon

Limpieza del rodillo de carga

La limpieza del rodillo de carga debe formar parte de la rutina de mantenimiento.

Tozee avideo demonstration of this process, openthe relevant windowe and press Help

/\ PRECAUCION: Use guantes de seguridad para este procedimiento y para limpiar el rodillo de carga
use IPA solamente.

Para limpiar el rodillo de carga:

1. Ponga la imprenta en modo En espera y pulse un botén de Parada de emergencia.

2. Saque del rodillo de carga de la imprenta.

3. Limpie el rodillo de carga con un pafio sin pelusa humedecido con aceite de formacion de
imagenes.

4. Limpie el rodillo de compensacion y el resto del conjunto utilizando el IPA.

5. Vuelva a colocar el rodillo de carga de la imprenta y bloquéelo. La unidad queda trabada al

escucharse un clic.
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18 Borrado previo a la transferencia (PTE)

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e Vision general
° Limpieza del PTE
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Vision general

La lampara del PTE (Borrado antes de la transferencia) descarga la PIP para permitirle registrar una
nueva imagen para la separacion siguiente. La lampara del PTE consta de un conjunto de LEDs (diodos
electroluminiscentes) montados sobre la paleta de aire, debajo del tambor de PIP.

La lampara del PTE posee una cubierta plastica para protegerla de goteras de tinta y de polvo de
sustrato.

Las gotas de tinta en la cubierta de PTE dificultan la descarga completa de la PIP. Esto produce bandas
claras u oscuras que se extienden en la direccién del proceso.

e Limpie la cubierta de PTE todas las semanas o siempre que esté sucia.
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Limpieza del PTE

Limpie la cubierta de PTE todas las semanas o siempre que esté sucia.
Para determinar si la cubierta esta sucia, examine las bandas con un cristal de aumento.

Si la cubierta esta sucia, notara que los puntos de la trama parecen salpicados. Los puntos de la
trama deben ser redondos.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Toszee avideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para limpiar el PTE:

1.
2,
3.

6.

Pulse un botén Parada de emergencia y abra la puerta delantera.
Quite el PTE de la imprenta.

Limpie la cubierta protectora del PTE con un pano sin pelusa empapado con aceite de formacion
de imagenes.

Asegurese de que no se han acumulado restos de papel ni polvo en la paleta de aire.
Vuelva a montar el PTE en la imprenta.

Cierre la puerta y libere el boton Parada de emergencia.

Figura 18-1 Extraccion del PTE
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Figura 18-2 Limpieza de la cubierta de PTE
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19 Rodillo de salida

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

e Vision general

° Limpieza del rodillo de salida
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Vision general
Las gotas de tinta en la cubierta de PTE dificultan la descarga completa de la PIP. Esto produce bandas
claras u oscuras que se extienden en la direccién del proceso.

e Limpie el rodillo de salida todas las semanas o siempre que esté sucia.
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Limpieza del rodillo de salida

e Limpie el rodillo de salida todas las semanas o siempre que esté sucia.

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Toszee avideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Para limpiar el rodillo de salida:
1. Pulse un botén Parada de emergencia y abra la puerta delantera.
2. Saque del rodillo de salida de la imprenta.

3. Limpie el rodillo de salida con un pano sin pelusa humedecido con aceite de formacién de
imagenes.

4. Vuelva a montar el rodillo de salida en la imprenta.

5. Cierre la puerta y libere el botdon de Parada de emergencia.

Figura 19-1 Extraccién del rodillo de salida
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20 Precalefactor

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Vision general

° Extraccion del alojamiento del precalefactor
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Vision general

La unidad del precalefactor utiliza cuatro cuatro lamparas parfa calentar el tambor de IMP. Las cubiertas
de las lamparas se pueden ensuciar, lo que afecta a la eficiacia de las mismas.

La limpieza de las lamparas del precalefactor debe formar parte de la rutina de mantenimiento.

Toszee avideo demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

A\ PRECAUCION: Use lentes y guantes de seguridad para este procedimiento.

Para limpiar las lamparas del precalefactor:
1. Pulse un botén Parada de emergencia y abra la puerta delantera.
2. Quite las lamparas del precalefactor de la imprenta.

3. Limpie las cubiertas de todas las lamparas del precalefactor con un pafio sin pelusa humedecido
con IPA.

4. Vuelva a colocar las lamparas del precalefactor
5. Cierre la puerta y libere el botéon de Parada de emergencia.

Figura 20-1 Extraccion las lamparas del precalefactor de la imprenta
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Extraccidon del alojamiento del precalefactor

Tozee 3 video demonstration of this process, openthe relevant window and press Help

Quite el alojamiento del precalefactor para acceder a los tambores de la imprenta.
1. Quite las lamparas del precalefactor

2. Abra la puerta de alimentacion superior y levante el puente del alimentador.
3. Levante el mecanismo de bloqueo.

4. Extraiga el alojamiento de calentamiento exterior tirando de las manijas.

Cuando haya terminado de trabajar en los tambores de la prensa, vuelva a montar el alojamiento del
precalefactor. .

1. Deslice el alojamiento de calentamiento exterior hasta que escuche un clic y el mecanismo de
bloqueo se baje.

2. Baje el puente y cierre la puerta de alimentacion superior.

3. Coloque las lamparas del precalefactor exterior.
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21 Enfriador Operacion y Mantenimiento

Este capitulo contiene las siguientes secciones:

° Descripcion general

e Advertencias

e Condiciones de funcionamiento

° Panel de control

° Mantenimiento
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Descripcion general

La imprenta utiliza un enfriador de agua para regular la temperatura de la tinta y de la imprenta. El agua
fria fluye continuamente a través de la imprenta y los depdsitos de tinta para mantenerlos en sus
temperaturas nominales predefinidas.

El agua fria proviene del enfriador de agua. El enfriador de agua se conecta a la imprenta mediante
una manguera.

Supervise los enfriadores de agua que no estan permanentemente conectados a una fuente de agua
para el reabastecimiento. Puede ser preciso reemplazar el agua y el filtro de agua, segun las
instrucciones de mantenimiento.

Tipo de enfriador

Las imprentas HP Indigo vienen equipadas con el siguiente enfriador:
e Donaldson Ultrafilter Ultracool mini (0240 HP Indigo), 50/60 Hz

Los fabricantes pueden modificar los modelos de enfriadores o los nombres de los modelos. Para
obtener informacién detallada, pédngase en contacto con el fabricante de enfriadores.

Pongase en contacto con su centro local de atencion al cliente para los procedimientos especificos de
inspeccion y mantenimiento del enfriador.

NOTA: Parainformacién sobre enfriadores Orion utilizados en Japén, consulte la guia del usuario de
enfriadores Orion, o0 pongase en contacto con el centro local de atencion al cliente.

NOTA: Cada enfriador Donaldson viene acompafiado de un manual de instrucciones. Consulte dicho
manual para obtener una explicacion detallada de los procedimientos.
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Advertencias

El mantenimiento basico debe estar a cargo de personal debidamente capacitado, y si es necesario,
bajo la supervision de una persona autorizada para este trabajo.

/A ;ADVERTENCIA! Las unidades enfriadoras deben funcionar siempre con los paneles cerrados, para
permitir que solamente entre de aire puro a través del condensador.
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Condiciones de funcionamiento

El termostato del enfriador lo controla para mantener la temperatura preestablecida de agua fria.

Temperatura del agua en la entrada:

Nominal: 11° C (53° F)

Maximo: 30° C (86° F)

Temperatura de agua fria en la salida:

Nominal: 6° C (43° F)
Minimo: 5° C (40° F)'
Maximo: 15° C (60° F)

1 Para alcanzar esta temperatura, es necesario agregar 10% de etilenglicol al agua y ponerse en contacto con el centro de
atencion al cliente para que ajuste el enfriador.

Temperatura del aire ambiente:

Nominal: 25°C (77° F)
Minimo: -15°C (5° F) (3
Maximo: 50° C (122° F)

2 Paratemperaturas ambienete por debajo de 5°C es necesario afiadir etilenglicol o glicol propileno al agua enfriadora. Consulte
el manual de funcionamiento suministrado con el enfriador para determinar las concentraciones adecuadas.

/\ PRECAUCION: No se debe utilizar anticongelante para automéviles. jUtilice solamente etilenglicol
de calidad de laboratorio, o fluido de refrigerador! No utilice una concentracién de etilenglicol superior
al 30 por ciento — ya que puede danar la bomba de agua.
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Panel de control

Componentes del panel de control
El panel de control consta de los siguientes elementos:

Figura 21-1 Panel de control del enfriador

1. Interruptor principal: Conecta y desconecta la unidad enfriadora a/de la fuente de alimentacion.
2. Indicador de presion del agua: Indica la presion suminitrada por la bomba.

3. Indicador de presion del filtro del agua: Indica la presion de caida del filtro del agua y del
evaporador

4. Termostato de control: Indica la temperatura del agua fria en la salida de la unidad Ultracool y
permite la regulacion de ésta.

5. Diagrama de flujo: Ayuda a identificar las alarmas y sefiales que aparecen en la pantalla del
termostato.
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Termostato de control

En condiciones normales de funcionamiento, la pantalla del termostato de control indica la temperatura
del agua fria medida por el medidor. En la versién de 50 Hz, la pantalla indica la temperatura en grados
Celsius (centigrados), y en la version de 60 Hz, en grados Fahrenheit.

Figura 21-2 Termostato de control del enfriador

1 El indicador On/Off —indica cuando esta 6 Sel
encendido el enfriador

2 Indicador del temporizador del compresor 7 Indicador de encendido (On) del compresor del
refrigerador — parpadea mientras el compresor
retrasa el encendido, y se mantiene fijo cuando el
compresor se inicia

3 Prg 8 Indicador en On de la bomba del agua

4 Arriba 9 Advertencia de glicélicos — encienda el
anticongelante cuando sea necesario

5 Abajo 10 Indicador de Alarma

Si se escucha una sefial de alarma: Pulse el botén PRG para silenciar la alarma. El codigo de alarma
permanecera hasta que desaparezca la causa de la alarma.

Indicaciones de alarma — cuando el indicador de alarma esta encendido, la pantalla muestra el
cédigode alarma:

FL — Alarma de nivel bajo de agua o sobrecarga de la bomba

A1 — Alarma de anticongelante

tC1 — Alarma de sobrecarga del compresor
LP1 — Baja presion del refrigerante

HP1 — Alta presion del refrigerante

Ht — Temperatura del agua elevada

E1, E2, E4 — Sensor desconectado, cortocircuito o fallo
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e EPr— Error EEPROM durante la operacion
e EPb — Error EEPROM durante el inicio
e ELS — Bajo voltaje del suministro eléctrico

e ELS — Alto voltaje del suministro eléctrico
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Mantenimiento

Semanal

1. Verifique que la temperatura del agua que aparece en el termostato (Figura 21-2 Termostato de
control del enfriador en la pagina 189) de control esta aproximadamente en el valor establecido.

2. Verifique el nivel de agua en el depésito.

3. Verifique el estado del filtro del agua. Si la presién excede 1 bar (10 psi), cambie el elemento del
filtro.

Mensual

1. Con la unidad desconectada (el interruptor principal esta desactivado), limpie el condensador con
una rafaga de aire comprimido, desde adentro hacia afuera.

2. Limpie el alojamiento, en el interior y en el exterior, eliminando el polvo presente, especialmente
en el soporte de la bomba de agua.

Anual

Cambie el elemento del filtro de entrada de agua y vuelva a llenar el circuito de agua.
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A Materiales y dispositivos

Este apéndice contiene las siguientes secciones:

° Materiales de formacion de imagenes

° Materiales para el mantenimiento ejecutado por el usuario

° Herramientas y dispositivos del usuario

e Suministros generales
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Materiales de formacion de imagenes

Descripcion Numero de pieza
HP photo imaging plate (PIP/plancha fotosensible HP) (6 Q4402A
unidades)

HP photo imaging plate (PIP/plancha fotosensible HP) (1 Q4404A
unidad)

Kit de blanket (mantilla) de transferencia de imagenes HP (8 =~ Q4621A
unidades)

HP Electrolnk MK-4.x—Black (4 cartuchos) Q4056C
HP Electrolnk MK-4.x— Cyan (4 cartuchos) Q4057C
HP Electrolnk MK-4.x— Magenta (4 cartuchos) Q4058C
HP Electrolnk MK-4.x—Yellow (4 cartuchos) Q4059C
HP Electrolnk MK-3,2—Orange (4 cartuchos) Q4091A
HP Electrolnk MK-3,2—Violet (4 cartuchos) Q4093A
HP Electrolnk MK-3,2—Green (4 cartuchos) Q4092A
HP Electrolnk MK-3,2—Rhodamine Red (4 cartuchos) Q4086A
HP Electrolnk MK-3,2—Bright Yellow (4 cartuchos) Q4087A
HP Electrolnk MK-3,2—Reflex Blue (4 cartuchos) Q4088A

HP Electrolnk MK-3.2—Transparente — solo para sistemas  Q4089A
mixtos de tinta (4 cartuchos)

HP Electrolnk MK-4.x— Black — sélo para sistemas mixtos de Q4085A
tinta (10 cartuchos)

HP Electrolnk MK-4.x— Cyan — sélo para sistemas mixtos de Q4084A
tinta (10 cartuchos)

HP Electrolnk MK-4.x— Magenta — sdlo para sistemas mixtos Q4083A
de tinta (10 cartuchos)

HP Electrolnk MK-4.x— Yellow — sdlo para sistemas mixtos Q4082A
de tinta (10 cartuchos)

Aceite de formacion de imagenes MK-4.x de HP (4 botellas, 4 Q4313A
litros)

HP imaging agent (1 litro) Q4314A

Aceite de formacion de imagenes del agente de reciclaje de  Q4315A
HP (4 botellas de 1 litro)

BID 59 unidades CA345-12560
Kit calibration Y (2 unidades) Q4067A
Kit calibration M (2 unidades) Q4069A
Kit calibration C (2 unidades) Q4071A
Kit calibration K (2 unidades) Q4073A
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Materiales para el mantenimiento ejecutado por el
usuario

Descripcion Numero de pieza

Filtro de aceite de formacion de imagenes (10 micrones, 0100-2395
diametro 5,1 pulgadas, longitud 10,7 pulgadas)

Limpiador de la estacion de limpieza (2mm. de longitud, 18 Q5202A

unidades)

PIP underlayer (1 unidad) Q4403A

Filtro de carbono (1 unidad) MFL-0013-01
Filtro Spin on (para la sustitucién del filtro de tinta) MFL-1901-01
Rodillo de carga (3 units) Q5203A
Papel del tambor de impresién (30 unidades) Q4620A
Contacto de polarizacion — ITM (1 unidad) CA397-00200
Contacto de polarizacion — Rodillo de carga (1 unidad) CA344-01251
Conjunto de dedos de succion 24 unidades (1 conjunto) CA340-70010
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Herramientas y dispositivos del usuario

Descripcion Numero de pieza

Dispositivo de instalacion de la capa subyacente de la PIP CA045-15640

Raspador de la capa subyacente de la PIP MTZ-0285-01
Raspador de mantilla MPT-4829-01
Extractor de filtros MTZ-0260-01
Tapon de tinta MJX-0996-51
Plataforma del BID CA340-61030
Cepillo del sensor de limpieza del aceite de formacion de MPX-9542-01
imagenes

Limpiador del sensor de densidad MJX-0221-51
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Suministros generales

Accesorios
Descripcién Numero de pieza Proveedor
IPA (alcohol isopropilico) (1 litro) MCH-0027-01 Disponibles en cualquier farmacia
Guantes desechables, nitrilo MTS-0006-01 Disponibles en cualquier farmacia
Guantes, termorresistentes MTS-0003-01
Pafios sintéticos de limpieza, sin pelusa MTS-0009-03 Global Logistic 21902-985, Texwipe

TX1009 Alpha o equivalente

Bastoncillos de algodon MTS-0007-01 Disponibles en cualquier farmacia
Limpiador, liquido organico (para MCH-0115-51 Global Logistic LC02-1017 o equivalente

eliminar manchas de trapos)

Tratamiento del sustrato

Descripcion Numero de pieza
Topaz, 10% MPS-2056-42
Topaz, 17% MPS-2088-41
Indicador de Sapphire MCH-1121-41
Solucién Sapphire, 5% Q4303A

Bf NOTA: Para lubricantes, pongase en contacto con su proveedor local de HP.

NOTA: Para materiales que se requieren en el sistema de mezcla de tinta HP IndiChrome, consulte
la guia del usuario del sistema de mezcla de tinta HP IndiChrome.

NOTA: Pedidos de suministros se pueden ejecutar a través del portal de HP Indigo:

http://www.hp.com/go/indigo
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B Servicio y asistencia técnica

Para recibir asistencia técnica, péongase en contacto con el centro de atencién al cliente de su pais o

region:
Europa
Alemania: +49 (0) 6995307080
Francia: +33 (0) 149932498
Reino Unido: +44 (0) 2072950038
Italia: +39 0 238591081
Bélgica: +32 (0) 26264803

Paises Bajos:

+31 (0) 43 3565900

Luxemburgo:

+352 (0) 2730 2067

Irlanda:

+353 (0) 1 605 8409

Canales de distribucion (DC):

Norteamérica:

Israel:

Norteamérica
Hewlett-Packard Company
Indigo Division

165 Dascomb Road
Andover, MA 01810-5897

EE.UU.

Israel

Hewlett-Packard Company
Indigo Division

Kiryat Weizmann

P.O. Box 150

Rehovot 76101, Israel

+31(0) 20 6545543
1-800-204-6344

+972 8 938 1818

Todos los paises
Hewlett-Packard Company
Indigo Division
Limburglaan 5

6221 SH Maastricht

Paises Bajos
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Glosario

aceite de formacién de imagenes El portador liquido del pigmento de tinta.

ajuste de color Un procedimiento que se utiliza para garantizar la posibilidad de repeticién del color en la
imprenta, entre tirajes.

alimentador Una unidad de alimentaciéon que se acopla al motor de impresién y le suministra sustrato en la
velocidad adecuada.

alineacion En la impresién y montaje de imagenes, el ajuste exacto de dos o mas imagenes, que garantiza la
alineacion exacta entre ellas.

apiladora Una unidad que se acopla al extremo de salida del sustrato del motor de impresion. La apiladora
recoge sustrato del motor de impresién y lo apila en el modo de desplazamiento o en el modo derecho.

Area de puntos (DA) El tamafio del punto. Definido como un porcentaje de la cobertura total.
bandeja Una de las tres unidades en el alimentador que contienen hojas de sustrato.
bandeja de muestras Se utiliza para retirar una muestra impresa como prueba.

bandeja de pruebas Se utiliza para retirar una muestra impresa como prueba.

Borrado antes de la transferencia (Pre-Transfer Erase, PTE) La luz del PTE descarga la PIP (plancha
fotosensible) para permitir el registro de una nueva imagen (que es la siguiente separacion).

cabezal de escritura Subsistema de la HP Indigo press compuesto de diodos de laser que define la imagen en
la PIP (plancha fotosensible).

CMYK Los colores para cuatricromia que se utilizan en la impresién: cyan, magenta, yellow y black.
compartimento de servicio Almacena componentes para el mantenimiento y reparacion de la imprenta.
copia Una unidad impresa de una publicacion.

cuatricromia Impresién de una serie de cuatro o0 mas separaciones para producir colores, matices y tonos
intermedios.

densidad (6ptica) Medida de la diferencia relativa entre un area en blanco y un area en negro o con tonos. Se
puede aplicar tanto a blanco y negro como a color. O bien la capacidad de un material de absorber luz. Es
inversamente proporcional a la cantidad de luz reflejada o transmitida a través de la muestra.

densidad (tinta) La cantidad de tinta sdlida en suspensién en el aceite de formacién de imagenes.

densitometro Dispositivo que mide la densidad y el tamafio de punto de tinta para asegurar su coherencia en
una tirada. Si no son constantes, ajusta la imprenta para compensar la desviacion.

disposicién Una cara de la hoja de impresion.
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enfriador La imprenta utiliza un enfriador de agua para regular la temperatura de la tinta y de la imprenta.

estacion de limpieza Una unidad humidificadora con esponja/limpiador que limpia la PIP entre ciclos de
impresion.

hoja Una hoja fisica de sustrato unica, entera y con una o mas paginas impresas en una cara (simplex) o en
ambas caras (duplex).

ILD Densitometro en linea. El ILD se instala dentro de la imprenta y proporciona mediciones continuas de la
densidad 6ptica en sustrato impreso. Ver Densitémetro

imagen La representacion computarizada de una imagen o un grafico.
interfaz de usuario La interfaz hombre-maquina, generalmente consiste de un teclado, monitor y ratén.
job La publicacion completa que se debe imprimir.

lineatura de trama EIl numero de lineas por pulgada de una trama. Hay lineaturas de trama desde 144 lineas
por pulgada hasta 250 lineas por pulgada.

luces de atencion Las luces de atencion estan ubicadas en los costados de entrada y de salida del motor de
impresion. La luz verde esta encendida en estado Preparado y parpadea en los estados Imprimiendo y
Preparandose. La luz amarilla esta encendida para todos los errores y LEDs de advertencia. La luz roja parpadea
cuando se introdujo la llave de derivacién y se emite un sonido antes de que la imprenta empieza a girar.

mantilla Tejido cubierto de goma natural o sintética que envuelve el cilindro de la blanket (mantilla) y que
transfiere la tinta desde la placa de la imprenta al substrate (sustrato).

perfector La parte que recibe el sustrato del tambor de impresién y lo transfiere al transportador y a las pinzas
de duplex en el modo de impresion duplex, o al transportador de salida una vez finalizada la impresion.

pinzas (en el tambor de impresién) Las pinzas sujetan el sustrato firmemente durante el proceso de impresion.

plancha fotosensible (Photo Imaging Plate, PIP) La capa fotosensible plastica/lamina para la imagen que se
envuelve alrededor del tambor de la PIP. Los Scorotrons cargan eléctricamente la PIP, y los laser la descargan
en los puntos que corresponden a una imagen.

PostScript Un lenguaje de descripcion de paginas (Page Description Language, PDL) creado por Adobe®
Systems para describir informacion grafica.

print cleaner (limpiador de impresion) Una funcion de la HP Indigo press que limpia la mantilla sin intervencién
manual.

procesador de imagenes de trama (Raster Image Processor, RIP) El procesador que convierte informacién
mecanica y digital en una serie de puntos.

puente (puente de alineacion) Una unidad para transportar y alinear sustrato del alimentador al motor de
impresion.

rayo laser Sigla de Light Amplification by Stimulated Emission by Radiation (Amplificacion de la luz por estimulo
en la emision de radiaciones). El laser es un rayo de luz intenso con una banda muy angosta que puede producir
imagenes mediante impulsos electronicos.

Revelado binario de tinta (BID) Laimprenta prepara la tinta dentro del BID y la transfiere a las areas de imagen
en la PIP. Cada BID participa en la generacion de una separacion distinta, a pesar de que las unidades son
idénticas.

separacion En la impresion en colores, el resultado de la descomposicion de imagenes en colores en CMYK.
Cada separacion representa un color unico.
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simplex Impresién a una cara.
sin imagen Un area sin tinta de la hoja impresa.

tabla de consulta (Look-Up-Table - LUT) Un conjunto de valores en formato tabular para las relaciones de
entrada o salida. Muy a menudo, estas tablas estan asociadas con asuntos de calibracién del color y con la
determinacién de como se convierte un sistema de colores de un espacio cromatico a otro.

tambor de impresion Cilindro de impresion, el cilindro de una imprenta que pone al sustrato en contacto con
la plancha de impresion o el tambor de la mantilla.

Tambor de la PIP El tambor alrededor del cual se envuelve la lamina de la PIP.

Tambor del ITM (soporte de transferencia intermedia) El tambor alrededor del cual se envuelve la mantilla.
Transfiere la imagen de la PIP al sustrato.

trama Ladescomposicion de unaimagen en puntos de tamafo variable que facilitan la reproduccion de matices
en impresién monocromo.

transportador de salida El transportador que transporta sustrato del perfector a la apiladora.

unidad de duplex (a doble cara) El transportador que recibe sustrato del perfector y lo transfiere a las pinzas
en el modo de impresion duplex.

unidad de scorotron Subsistema de HP Indigo Press que carga la PIP (plancha fotosensible) antes de la
exposicion a rayos laser.
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