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1

Introduccion

Caracteristicas principales de la impresora

La impresora es una impresora de chorro de tinta en color disefiada para imprimir imagenes de alta
calidad en sustratos flexibles de tamafios que oscilan entre 914 mm (36 pulg.) y 2,64 m (104 pulg.) de
ancho (LX600) o hasta 3,20 m (126 pulg.) de ancho (LX800). A continuacién se indican algunas de las
principales caracteristicas de la impresora:

ESWW

LX600: Velocidades de impresion de hasta 79 m?h ((846 pies?/h)) para impresiones de calidad
exterior o de 34 m#h ((368 pies?/h)) para impresiones de calidad interior

LX800: Velocidades de impresion de hasta 133 m?/h ((1432 pies?h)) para impresiones de calidad
exterior o de 45 m?/h ((484 pies?/h)) para impresiones de calidad interior

Respetuosa con el medioambiente, inodora, y con tintas acuosas Latex de HP en seis colores
Sin residuos peligrosos
Cartuchos de tinta de tres litros que se pueden cambiar durante la impresion

Impresién en una amplia gama de sustratos, entre los que se incluyen los sustratos mas
econdémicos, sin recubrimiento, sustratos compatibles con solventes y sustratos porosos o textiles
sin revestimiento

Impresiones duraderas con un tiempo de permanencia de exposicidon en el exterior de hasta tres
afos sin laminar, cinco afos laminadas

Reproduccién en color coherente y precisa con calibracién automatica del color (espectrofotémetro
integrado)

HP Internal Print Server, consulte Inicie el HP Internal Print Server en la pagina 14, proporciona
una interfaz facil de utilizar que incluye:

° Gestion de los trabajos de impresion

° Informacién del estado de todas las funciones de la impresora

° Alertas de la impresora

o Calibraciones y ajustes de la impresora

° Gestion e instalacion de los valores preestablecidos de los sustratos
° Actualizaciones del firmware de la impresora

° Acceso a HP Printing Knowledge Center en linea

Caracteristicas principales de la impresora
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Documentacion

Los siguientes documentos se proporcionan con la impresora y también se pueden descargar desde
http://www.hp.com/go/LX600/manuals/ o http://www.hp.com/go/LX800/manuals/.
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° Guia del usuario

e Guia de solucién de problemas y mantenimiento

e Informacién legal

Visite el sitio web Solutions para obtener informacién acerca de nuevos sustratos, en
http://www.hp.com/go/LX600/solutions/ o http://www.hp.com/go/LX800/solutions/. Se esta
desarrollando una aplicacion de busqueda de materiales de impresion para recopilar todas las
configuraciones de sustrato disponibles para impresoras Latex.

Componentes principales

Las siguientes vistas frontal y posterior de la impresora muestran los componentes principales.

Vista frontal de LX600

1. Cartuchos de tinta

2,
3.
4,
5.
6.
7.

2 Capitulo 1 Introduccion ESWW

Puerta de acceso a los cabezales

Panel frontal

Pantalla y teclado de HP Internal Print Server

Puerta frontal para acceder al equipo y al rollo de limpieza de cabezales
Eje de salida de sustratos

Botones de parada de emergencia


http://www.hp.com/go/LX600/manuals/
http://www.hp.com/go/LX800/manuals/
http://www.hp.com/go/LX600/solutions/
http://www.hp.com/go/LX800/solutions/

Vista posterior de LX600
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1. Interruptores e indicadores luminosos de encendido

Interruptores protectores de circuitos: ACB-1, ACB-2, ACB-3, RCB-1
Puerta de acceso a los cabezales

Botones de parada de emergencia

Cartuchos de tinta

Asas del presionador de sustrato

N o a &~ 0N

Eje de rollo doble con disco diferencial (accesorio opcional, nimero de pieza Q6705A)

Vista frontal de LX800

-—

Cartuchos de tinta

Puerta de acceso a los cabezales

Panel frontal

Pantalla y teclado de HP Internal Print Server

Puerta frontal para acceder al equipo y al rollo de limpieza de cabezales
Rodillo desviador

Botones de parada de emergencia

Rodillo de tensioén

© ©®© N o a ~ 0 N

Eje de salida de sustratos

ESWW Componentes principales 3



Vista posterior de LX800
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1. Interruptores e indicadores luminosos de encendido

Interruptores protectores de circuitos: ACB-1, ACB-2, ACB-3, RCB-1
Puerta de acceso a los cabezales

Botones de parada de emergencia

Cartuchos de tinta

Asas del presionador de sustrato

N o o > v b

Eje de rollo doble con disco diferencial

Kit recogedor de tinta (s6lo para LX800)

2

1. Contenedor del recogedor de tinta

8 recogedores de tinta con espumas de sustitucién

Rodillo desviador de entrada

> @ DN

Rodillo desviador de salida

Panel frontal

El panel frontal de la impresora se encuentra delante de la impresora a la derecha. Incluye las siguientes
funciones importantes:

e Le ayuda en la solucién de problemas.

e Se usa al realizar ciertas operaciones fisicas, como elevar el eje del carro, mover ejes y rodillos y
mantener la impresora.

4 Capitulo 1 Introduccion ESWW



e Muestrainformacién esquematica sobre el estado de la impresora (hay disponible mas informacion
del HP Internal Print Server).

e Muestra advertencias y mensajes de error, cuando es pertinente, junto con alertas de sonido para
llamar la atencién sobre una advertencia o un mensaje.
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El panel frontal incluye los siguientes componentes:

1. Tecla Encendido: para apagar la impresora. Consulte Encendido y apagado de la impresora
en la pagina 11.

2. Indicador luminoso Encendido: indica el estado de alimentacién de la impresora. Si el indicador
esté apagado, la impresora esta apagada. Si esta de color verde, la impresora esta encendida. Si
esta parpadeando en verde, la impresora esta en el periodo transitorio de apagada y encendida.

3. Indicador luminoso Estado: indica el estado de funcionamiento de la impresora. Si el indicador
esta apagado, la impresora no esta preparada. Si esta de color verde, la impresora esta lista e
inactiva. Si parpadea en verde, la impresora esta ocupada: recepcion de datos, procesamiento o
impresion. Si esta parpadeando en ambar, se requiere su intervencion. Si esta en ambar, un error
grave se ha producido.

4. Pantalla del panel frontal: muestra errores, advertencias e informacién sobre el uso de la
impresora.

5. Tecla Atras: se utiliza para ir al paso anterior en un procedimiento o interaccion. También para ir
al nivel superior o salir de la opcién del menu o de una opcion que se ha ofrecido.

6. Tecla Arriba: se utiliza para subir un nivel en un menu u opcién, o aumentar un valor.

7. Tecla OK: confirma una accién mientras se encuentra en un procedimiento o interaccion. También
sirve para acceder a un submenu del menu y para seleccionar un valor cuando se ofrece una
opcion.

8. Tecla Abajo: se utiliza para bajar en un menu u opcién, o disminuir un valor.
9. Tecla Cancelar: se utiliza para cancelar un procedimiento o interaccion.

10. Tecla Mover sustrato: sirve para mover el sustrato cargado hacia delante o atras, o para rebobinar
todo el rollo.

Para resaltar un elemento en la pantalla del panel frontal, pulse la tecla de flecha hacia arriba o hacia
abajo hasta que el elemento quede resaltado.

Para seleccionar un elemento en la pantalla del panel frontal, resaltelo en primer lugar y, a
continuacion, pulse la tecla OK.

Siempre que esta guia muestre una serie de elementos de la pantalla del panel frontal como la
siguiente: Elemento1 > Elemento2 > Elemento3, significa que debe seleccionar Elemento1, a
continuacion, Elemento2 y, finalmente, Elemento3.

ESWW Panel frontal
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La informacion sobre los distintos usos del panel frontal se puede encontrar en esta guia.

Software de la impresora

Su impresora requiere el software siguiente:

e EIHP Internal Print Server se proporciona con su impresora y se ejecuta en un equipo dentro de
la misma. Puede usarlo para realizar las tareas siguientes.

o

Cargar y descargar el sustrato

Seleccionar una configuracion de carga de sustrato (se proporciona ayuda en linea)
Gestionar los trabajos de impresién

Mostrar informacién del estado de todas las funciones de la impresora

Mostrar alertas de la impresora

Realizar calibraciones y ajustes de la impresora

Instalar y gestionar los valores preestablecidos de los sustratos

Actualizar el firmware de la impresora

Visitar el sitio web Solutions para obtener informacion acerca de nuevos sustratos

NOTA: Se estadesarrollando una aplicacion de busqueda de materiales de impresién para
recopilar todas las configuraciones de sustrato disponibles para impresoras Latex.

e Elsoftware procesador de imagenes de trama (RIP) se debe ejecutar en un equipo independiente
y no se puede instalar en el mismo equipo que el HP Internal Print Server.

Precauciones de seguridad

Antes de utilizar la impresora, lea las siguientes precauciones de seguridad para asegurarse de utilizar
adecuadamente el equipo.

Directrices generales de seguridad

e Consulte las instrucciones de instalacion antes de conectar la impresora a la red eléctrica.

e Laimpresora no contiene piezas internas que pueda reparar el usuario. Deje la reparacion en
manos del personal de servicio cualificado.

e Apague la impresora utilizando los dos interruptores automaticos de derivacién ubicados en la
unidad de distribucion de potencia (PDU) y pédngase en contacto con el representante de asistencia
al cliente en cualquiera de las siguientes situaciones:

o

El cable de alimentacion esta danado.

Ha entrado liquido en la impresora.

Sale humo o algun olor extrafio de la impresora.

La impresora se ha caido o se ha dafiado el médulo de secado o polimerizacion.

El interruptor automatico de corriente residual (interruptor automatico de fallos) incorporado
en la impresora se ha activado reiteradamente.

6 Capitulo 1 Introduccion ESWW



° Han saltado los fusibles.
° La impresora no funciona con normalidad.

e Apague la impresora utilizando los dos interruptores automaticos de derivacion en cualquiera de
las siguientes situaciones:
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° Durante una tormenta

° Durante un corte de alimentacién

Posible riesgo de descarga

/A jADVERTENCIA! Los circuitos internos, asi como los médulos de secado y polimerizacion, utilizan
niveles de voltaje peligrosos capaces de provocar lesiones graves o mortales.

Apague la impresora utilizando los dos interruptores automaticos de derivacién ubicados en la unidad
de distribucion de potencia (PDU) antes de reparar la impresora. La impresora solo debe enchufarse
en las tomas de la red de alimentacién conectadas a tierra.

Para evitar el riesgo de descargas eléctricas:
e No intente desmontar los médulos de secado y polimerizacion ni la caja de control eléctrico.
e No quite ni abra las tapas o los enchufes de ningun otro sistema cerrado.

e No inserte objetos en las ranuras de la impresora.

Bf NOTA: Un fusible que salta puede indicar un funcionamiento incorrecto de los circuitos eléctricos del
sistema. Pongase en contacto con el representante de asistencia al cliente y no intente reemplazar el
fusible.

Peligro de calentamiento

Los subsistemas de secado y recuperacién de la impresora funcionan a altas temperaturas y pueden
provocar incendios si se tocan. Para evitar lesiones personales, siga las siguientes precauciones.

e Notoque los compartimentos internos de los médulos de secado y polimerizacion de la impresora.

e Tenga mucho cuidado cuando acceda a la via de materiales.

Peligro de incendio

Los subsistemas de secado y polimerizacién de la impresora funcionan a altas temperaturas. Péngase
en contacto con el representante de asistencia al cliente si el interruptor automatico de corriente residual
(interruptor automatico de fallos) incorporado en la impresora se activa reiteradamente.

Para evitar el riesgo de incendios, tome las precauciones siguientes.

e No inserte objetos en las ranuras de la impresora.

e Tenga cuidado de no derramar liquidos en la impresora.

e No utilice aerosoles que contengan gases inflamables dentro o cerca de la impresora.

e No bloquee ni cubra las aperturas de la impresora.

e No intente desmontar el médulo de secado o polimerizacion, ni la caja de control eléctrico.

e Cargue sustratos que puedan utilizarse a una temperatura de funcionamiento maxima de 125°C
(257°F), y cuyas temperaturas de autoencendido superen los 250°C (482°F).

ESWW Precauciones de seguridad 7
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Peligro mecanico

La impresora tiene piezas moviles que podrian provocar lesiones. Para evitar lesiones personales, siga
las siguientes precauciones cuando trabaje cerca de la impresora.

e Mantenga la ropa y todas las partes del cuerpo lejos de las piezas moéviles de la impresora.
e Evite el uso de collares, brazaletes y otros objetos colgantes.

e Sitiene el cabello largo, intente llevarlo recogido de forma que no caiga sobre la impresora.
e Asegurese de que las mangas o guantes no queden atrapados en las piezas moviles.

e Evite permanecer cerca de ventiladores, que podrian causar lesiones y también afectar a la calidad
de impresién (obstruyendo la circulacion del aire).

e No toque los engranajes ni los rollos en movimiento durante la impresion.

Peligro de materiales pesados
Se debe tener especial cuidado para evitar lesiones personales al manipular materiales pesados.

e Siempre son necesarias al menos dos personas para manipular rollos de sustrato pesados. Se
debe tener cuidado para evitar sobrecargas o lesiones de espalda.

e  Ultilice siempre una carretilla elevadora u otro equipo de manipulacion para levantar los materiales.

e Lleve puesto siempre el equipo de proteccion personal, incluidos los guantes y las botas.

Manejo de la tinta
La impresora no utiliza tintas disolventes y no presenta los problemas tradicionales asociados a éstas.
Sin embargo, HP le recomienda utilizar guantes cuando manipule los componentes del sistema de tinta.
Advertencias y precauciones

Los simbolos siguientes se publican en este manual para garantizar el uso correcto de la impresora e
impedir que resulte dafiada. Siga las instrucciones marcadas con estos simbolos.

/A ;ADVERTENCIA! Elhecho de no seguir las directrices marcadas con este simbolo podria tener como
resultado lesiones graves o incluso mortales.

A\ PRECAUCION: El hecho de no seguir las directrices marcadas con este simbolo podria tener como
resultado lesiones leves o dafos en el producto.

Etiquetas de advertencia

Etiqueta Explicacion

La fuga de corriente puede exceder de 3,5 mA.
WARNING

High leakage current.
Earth connection essential before connecting supply.

Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input voltage configuration.

Capitulo 1 Introduccion ESWW
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Etiqueta

Explicacion

Before connecting Power
Supply Cord to the unit, refer
to the installation instruction

to determine proper Input
Voltage Confirguration.

La impresora puede estar conectada a fuentes de
alimentacion a diferentes voltajes.

Identifica el borne de tierra de proteccion. Se encuentra dentro
de la caja de control eléctrico.

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Equipment has 2 input power sources.
Disconnect all power sources before servicing.

Caution! Double pole. Neutral fusing.

Posible riesgo de descarga. La impresora tiene dos fuentes de
alimentacion eléctrica. La impresora no contiene piezas
internas que pueda reparar el usuario. En caso de
funcionamiento de los fusibles, las piezas de la impresora que
permanezcan con corriente pueden presentar peligros durante
la reparacion. Deje la reparacion en manos del personal de
servicio cualificado. Apague la impresora utilizando los dos
interruptores automaticos de derivacion ubicados en la unidad
de distribucion de potencia (PDU) antes de repararla. Consulte
las instrucciones de instalacion antes de conectar la impresora
a la red eléctrica.

CAUTION
DOUBLE POLE
NEUTRAL FUSING

Peligro de descarga eléctrica. En caso de funcionamiento de
los fusibles, las piezas de la impresora que permanezcan con
corriente pueden presentar peligros durante la reparacion. Por
tanto, asegurese de que la impresora estd completamente
apagada antes de repararla.

Riesgo de quemaduras. No toque los compartimentos internos
de los modulos de secado y polimerizacién de la impresora.

Se recomienda utilizar guantes al manipular los cartuchos de
tinta, los cartuchos de limpieza del cabezal de impresién y el
recipiente de limpieza del cabezal de impresion.

Cuando se carguen los materiales, el carro desciende hasta
su posicion normal y podria aprisionar las manos o cualquier
cosa que quede bajo éste.

Precauciones de seguridad
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Etiqueta Explicacion

Existe peligro de que las manos puedan quedar atrapadas
entre las ruedas dentadas.
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Cuando la impresora esté en funcionamiento, el carro del

WARNlNG cabezal de impresion recorre los materiales hacia delante y
hacia atras.

MOVING
PRINTHEADS CARRIAGE

L ‘ ‘ ‘ Tenga cuidado con esta pieza movible.

Botones de parada de emergencia

Existen cuatro botones de parada de emergencia distribuidos por la impresora. Si se produjese una
emergencia, simplemente pulse uno de estos botones de parada de emergencia para detener todos
los procesos de impresion. Se mostrara un mensaje de error en el panel frontal y los ventiladores giraran
alamaxima velocidad. Asegurese de que se hayan liberado todos los botones de parada de emergencia

antes de reiniciar la impresora.

10 Capitulo 1 Introduccion ESWW



2 Opciones basicas de configuracion

Encendido y apagado de la impresora

La impresora tiene dos niveles de consumo de energia.

e Componentes electronicos activados: los componentes electrénicos que consumen relativamente
poca energia permanecen encendidos.

e Todo activado: todos los componentes estan encendidos, incluso los componentes mecanicos y
de secado que consumen mas energia.

Para encender la impresora:

1. Asegurese de que todos los interruptores protectores de circuitos estan hacia arriba (ACB1, ACB2,
ACB3, RCB1).

2. Gire el interruptor grande situado en la parte posterior de la impresora a la posicién de encendido.

3. Compruebe que las cuatro luces indicadoras rojas estén encendidas (tres para la linea trifasica y
uno para la linea monofasica). Durante el funcionamiento normal, las luces siempre deben estar
encendidas. Si cualquiera de ellas esta apagada, compruebe el panel frontal en caso de que haya
un error del sistema y consulte la Guia de solucién de problemas y mantenimiento o consulte con
un electricista.

ESWW Encendido y apagado de la impresora 11
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Vaya al panel frontal. En algunas circunstancias, la pantalla del panel frontal aparecera
automaticamente; si no es asi, pulse la tecla de Encendido del panel frontal y manténgala pulsada
durante unos segundos para que se encienda la impresora.

Espere a que el panel frontal muestre el mensaje “Impresora en espera de rearme. Pulse el botdn
de Encendido.”

Pulse el botén Activar alimentacion en la parte posterior izquierda de la impresora. Esto activara
todos los subsistemas de alta potencia de la impresora.

Compruebe que la luz naranja del botén se encienda. Durante el funcionamiento normal, esta luz
siempre debe estar encendida. Si en cualquier momento detecta que esta luz esta apagada,
compruebe el panel frontal en caso de que haya un error del sistema y consulte la Guia de solucién
de problemas y mantenimiento o consulte con un electricista.

Espere a que el panel frontal le indique que la impresora esta lista. Este proceso puede tardar
unos minutos. La impresora emitira una sefial sonora si se encuentra algun problema. Cuando se
complete la inicializacién, el panel frontal mostrara el mensaje Preparado. Si se muestra un
mensaje de error del sistema, consulte la Guia de solucién de problemas y mantenimiento.

Para apagar la impresora y el equipo de HP Internal Print Server:

1.

I??

Espere a que el panel frontal le indique que la impresora esta lista.

NOTA: Silaimpresora no entra en el estado Preparado a causa de un fallo, continte con el
siguiente paso.

Apague el equipo de HP Internal Print Server desde el botdn de inicio de Windows y espere hasta
que vea una pantalla en negro con el mensaje Ninguna sefal de entrada.

PRECAUCION: El equipo se puede dafar si no se ha apagado correctamente.

NOTA: Siel HP Internal Print Server no muestra Ninguna seinal de entrada a causa de un fallo,
continue con el siguiente paso.

Pulse la tecla de Encendido del panel frontal y espere hasta que la pantalla del panel frontal se
ponga negra; esto suele tardar aproximadamente un minuto. Sin embargo, después de algunos
casos de error (como después de un atasco de sustrato), puede que necesite esperar hasta cuatro
minutos.

NOTA: Después de que los componentes electronicos de la impresora se hayan apagado en el
panel frontal, los ventiladores giraran a una velocidad maxima por razones de seguridad. Este es
el comportamiento normal y no debe preocuparse.

NOTA: Siha esperado méas de cinco minutos y la pantalla del panel frontal no se ha vuelto de
color negro a causa de un fallo, contintie con el siguiente paso.

Gire el interruptor grande situado en la parte posterior de la impresora a la posiciéon de apagado.
Los ventiladores se deberian detener.

% SUGERENCIA: Sino tiene pensado utilizar la impresora en varios dias, le recomendamos que
desconecte todos los conectores de los cartuchos de tinta.
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Para apagar la impresora pero no el equipo de HP Internal Print Server:
1. Espere a que el panel frontal le indique que la impresora esta lista.

2. Pulse la tecla de Encendido del panel frontal y espere hasta que la pantalla del panel frontal se
ponga negra; esto suele tardar aproximadamente un minuto. Sin embargo, después de algunos
casos de error (como después de un atasco de sustrato), puede que necesite esperar hasta cuatro
minutos.

B NOTA: Después de que los componentes electronicos de la impresora se hayan apagado en el
panel frontal, los ventiladores giraran a una velocidad maxima por razones de seguridad. Este es
el comportamiento normal y no debe preocuparse.

3. Gire los interruptores protectores de circuitos ACB-1 (monofasicos) y ACB-3 (trifasicos) hacia
abajo. Los ventiladores se deberian detener.

Para apagar el equipo de HP Internal Print Server pero no la impresora, apague el equipo desde el
botén de inicio de Windows y espere hasta que vea una pantalla en negro con el mensaje Ninguna
sefal de entrada. A continuacion, gire el interruptor protector de circuitos ACB-2 hacia abajo.

Para detener la impresora en una emergencia, pulse uno de los botones de parada de emergencia de
la parte frontal o trasera de la impresora. Se mostrara un mensaje de error en el panel frontal y los
ventiladores giraran a la maxima velocidad. Asegurese de que se hayan liberado todos los botones de
parada de emergencia antes de reiniciar la impresora.

Cambio del idioma de la pantalla del panel frontal

Hay dos formas posibles de cambiar el idioma de los menus y mensajes del panel frontal.

e Sipuede entender el idioma actual que se muestra en la pantalla del panel frontal, vaya al menu

principal, seleccione el icono del menu Configuracion E y, a continuacién, Opciones panel

frontal > Seleccionar idioma.

e Sino comprende el idioma de la pantalla actual del panel frontal, comience con la impresora
apagada. En el panel frontal, pulse la tecla OK y manténgala pulsada. Con la tecla OK pulsada,
pulse la tecla Encender y manténgala pulsada. Mantenga ambas teclas pulsadas hasta que la luz
de color verde del lado izquierdo del panel frontal comience a parpadear y suéltelas. Esto ocurre
aproximadamente en un segundo. Si la luz de color verde comienza a parpadear inmediatamente,
tal vez deba volver a empezar.

Cualquiera que sea el método empleado, el menu de seleccién de idioma aparecera en la pantalla del
panel frontal. Resalte su idioma de preferencia con las teclas de flecha hacia arriba y hacia abajo, y
después pulse la tecla OK.

Una vez que haya seleccionado su idioma preferido, apague la impresora con la tecla de Encendido y
vuelva a encenderla de nuevo. El panel frontal aparecera en el idioma seleccionado.

Cambio de las unidades de medida

ESWW

Para cambiar las unidades de medida en el HP Internal Print Server, seleccione el menu
Herramientas, a continuacion Preferencias y la ficha General. Puede cambiar las unidades de longitud
y temperatura.

Para cambiar las unidades de medidas en la pantalla del panel frontal, seleccione el icono del menu

Configuracion E Opciones panel frontal > Seleccionar unidades y, a continuacion, seleccione

Inglés o Métrico. Las unidades estan establecidas en Métrico de forma predeterminada.

Cambio del idioma de la pantalla del panel frontal
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Activacion y desactivacion de la alarma

Para activar o desactivar la alarma de la impresora, acceda al menu principal del panel frontal,
seleccione el icono del menu Configuracion EP y, a continuacioén, Opciones panel frontal > Activar

alarma, activela o desactivela y pulse la tecla OK. La alarma esta activada de forma predeterminada.

B NOTA: Pormotivos de seguridad, la alarma siempre sonara cuando se suba o se baje el eje del carro.

Cambio del contraste del panel frontal

Para cambiar el contraste del panel frontal, seleccione el icono de menu Configuracion EP Opciones

del panel frontal > Seleccionar contraste de pantalla, y especifique un valor mediante las teclas
hacia abajo o hacia arriba. Pulse la tecla OK para establecer el valor. El contraste esta establecido en
50 de forma predeterminada.

Inicie el HP Internal Print Server

Puede poner en marcha HP Internal Print Server desde el menu Inicio de Windows o haciendo doble
clic en su icono en el escritorio.

R

HP Internal
Print Server

Cambio del idioma del HP Internal Print Server

Cuando el HP Internal Print Server se inicia, usa el idioma seleccionado en la Configuracion regional y
de idioma de Windows. Para cambiar el idioma seleccionado:

1. Abra el Panel de control en el menu Inicio.

2. Siesta usando la Vista por categorias del Panel de control, abra la categoria Reloj, idioma y
region.

3. Abra las opciones de Configuraciéon regional y de idioma.
4. Enlaficha Formatos, cambie el formato actual para que se corresponda con el idioma que desea.

5. Pulse el boton OK (Aceptar).
Definicion de las preferencias del HP Internal Print Server

Para cambiar las preferencias del HP Internal Print Server, seleccione Preferencias en el menu
Herramientas. En la ventana Preferencias, observara cuatro fichas.

14 Capitulo 2 Opciones basicas de configuracion ESWW
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EETREETTE  sonnm seogs

Manimum roll length. 1000000 mm
Jobs gap 700 |mm

Margins

) Cantor
) Default nm

= ==
e Longitud maxima del rollo

e Intervalo entre los trabajos

e Margenes:
° RIP: los margenes se establecen tal y como estan definidos en el RIP.
o Centrar: la imagen se centra horizontalmente en el sustrato cargado.

° Predeterminado: Los margenes predeterminados estan establecidos en 5,0 mm (0,02 pulg.)
Puede definir el margen izquierdo por defecto en la ventana Propiedades del trabajo.

Customer name

i
Customar phane ]
Customar email. 1
Customer company. 1
Printer serial number.  [GFO12
Agent umai

(o) I |

Los campos anteriores los debe rellenar su representante de asistencia al cliente.
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3 Tratamiento del sustrato

Generalidades

Aplicaciones

Para cada aplicacion de impresién, algunos tipos de sustrato son mas adecuados que otros.

Aplicaciones POP

Lonas: soporte para colgar, horizontalmente o verticalmente. Normalmente de vinilo, pero puede
ser de tela.

Translucido: generalmente dentro de un panel luminoso, visible de dia y noche.
Pdsteres: varios tamafios de imagenes planas, por lo general montado en un sustrato rigido.
Tablones: sustrato rigido con logotipos, nombres, indicaciones, etc. Largo y de uso reducido.

Ventanas: se cubre toda la ventana o parte de la misma para colocar mensajes y anuncios.
Normalmente expuestas a la luz del sol.

Suelos: pegados al suelo para mostrar indicaciones o promociones. Expuestos a condiciones de
desgaste extremas.

3D: normalmente laminado.

Aplicaciones de envolturas para vehiculos

ESWW

Coches: vinilo autoadhesivo utilizado para cubrir todo el vehiculo o parte del mismo. Tiene muchos
usos desde textos y formas sencillos a graficos complejos. También se puede usar para las formas
irregulares con recortes de vinilo. Por lo general para un solo coche, a veces para flotas.

Camiones: cubren todo el camion o parte del mismo para mostrar nombres o0 anuncios. Se puede
aplicar a una superficie rigida con vinilo autoadhesivo o a superficies flexibles. Normalmente se
hace para las flotas.

Trenes: cubiertas de vinilo autoadhesivo para vias sencillas o trenes completos. Las areas de las
ventanas se cubren de sustrato perforado para “ver a través de”.

Buses/taxis: algunos se cubren totalmente como los coches; algunas flotas tienen paneles
laterales de vinilo adhesivo o tablones con imagenes enmarcadas, realizados con sustrato rigido
o flexible.

Generalidades
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Otras aplicaciones

e Paneles luminosos en aeropuertos: continuamente encendidos desde dentro del cuadro. El
tamafio varia de imagenes de tamafo medio a grande. Contenido con indicaciones y con
publicidad.

e Marquesinas de los autobuses: paneles luminosos interiores, visibles de dia y noche. Se
cambian muy a menudo (por ejemplo, todas las semanas).

e Seiales en la calle: varios materiales, entre los que se incluyen desde el papel de dorso azul
para las vallas publicitarias hasta los paneles luminosos y los tablones rigidos. Algunos
permanecen temporadas en el mismo lugar y otros se cambian muy a menudo.

e Vallas publicitarias: tablones muy grandes cubiertos con mosaicos de imagenes, que se pueden
desde lejos con baja resolucion de imagen pero con colores intensos. Ultimamente se estan
sustituyendo los mosaicos por lonas de vinilo o polietileno.

e Decoracioén interior: paredes cubiertas con graficos para crear una atmaésfera unica.
Normalmente se imprimen en papel de dorso azul y se montan directamente en las paredes o en
los tablones rigidos. También se pueden imprimir en vinilo o tela.

e Cubiertas de edificios: se cubre parte de un edificio con sustrato de vinilo o rétulo de malla, que
se expande y se monta en una estructura. Es a menudo necesario soldar o coser tiras de sustrato
juntas.

e Dibujos: imagenes del alta calidad impresas en lienzo u otros sustratos flexibles o rigidos.
e Indicaciones: Sefales de corto o largo uso, normalmente montadas en tablones rigidos.

e OEM: calcomanias de nombres o graficos asociadas al equipo. Se usan para equipo del hogar y
del jardin, aparatos, vehiculos, expendedoras, cajeros automaticos, maquinaria pesada y ligera,
etc.

e Banderolas: lonas de tela y textil que se cuelgan o se colocan en mastiles. Se usan dentro y al
aire libre. También se usan como globos de formas diferentes.
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Relacion de las aplicaciones con los tipos de sustrato

En la tabla siguiente se identifican los tipos de sustrato que son adecuados para cada aplicacion.

Aplicacién Sustrato (ver la clave abajo)
B/CIDIE|F|IG/H|I|J/KILIM|N|O|P|Q|R|S|[T|U|V

Posters POP [ AN AN BN AN AN (] [ AN J ] (AN AN BN BN BN J

Paneles luminosos ([ J [ AN BN J [ AN J

Gréficos para vehiculos o [ AN J

Murales para paredes o [ AN BN AN BN BN AN J ([ J ([ J

Lonas exteriores y para eventos ( BN J o ([ ] [ AN J

Lonas de cara doble [ ( AN J ]

Graficos de eventos y [ [ AN J ( AN AN BN J ]

exposiciones

Vallas publicitarias o o [ AN [

Textiles y alfombras [ BN
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Aplicacién Sustrato (ver la clave abajo)
A/B|C/IDE|FIGIH|I|J|K|L/M|[N|O|P|Q|R|S|T|U|V

Fotografias y piezas de arte [ ( AN J

digitales

Cubiertas para edificios o

Clave de los sustratos F. Vinilo colado L. Reverso azul R. Fotografia

A. lluminacién frontal G. Material perforado M. Papel translucido S. Tyvek no recubierto

B. Opaco H. Poliéster N. Offset T. Tyvek tratado

C. Translucido |. Polipropileno O. Yupo U. Adherente estatico

D. Verde J. Poliéster hilado P. Malla V. Polietileno tejido

E. Vinilo calandrado K. Poliéster tejido Q. Lienzo

Tipos de sustrato compatibles

Para obtener la informacién mas reciente acerca de los nuevos sustratos, consulte http://www.hp.com/
go/LX600/solutions/ o http://www.hp.com/go/LX800/solutions/.
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Categoria Tipo Calib. Aplicaciones —
color o
©
Lonas Lona de PVC de cartel con iluminacion frontal — 100%, 150%, Si Lonas, POP, banderolas, -9
250% cubiertas para vias, murales 5
para paredes é
Lona de PVC de cartel retroiluminada — 100%, 150%, 250% No =
)
Cartel verde — 100%, 150%, 250% Si o
-
Lona para carteleria de iluminacion frontal duradera HP Si
Lona para carteleria de iluminacion frontal para exteriores HP Si
Rétulo reforzado de polietileno de alta densidad HP Si
Autoadhesivo Vinilo — Calandrado — 100%, 150%, 250% Si Envolturas para vehiculos,
flotas de coches y autobuses,
Vinilo — Colado — 100%, 150%, 250% Si vias, suelos, indicaciones
Vinilo perforado / Ventana de perforacion — 100%, 150%, 250%  No
Vinilo adhesivo brillante permanente HP Si
Vinilo adhesivo mate permanente HP Si
Vinilo adhesivo brillante ajustable por liberacién de aire HP Si
HP Vinilo Adhesivo Perforado para ventanas No
Film adhesivo brillante sin PVC HP Si
Pelicula Pelicula de poliéster — 100%, 150%, 250% No Marquesinas de los

autobuses, anuncios en los
aeropuertos, POP, anuncios
en la calle
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Categoria Tipo Calib. Aplicaciones

color
Tela Tela de poliéster — 100%, 150%, 250% No Banderolas para exteriores,
murales para paredes,
Banderola antiarrugas con revestimiento HP Si decoracién interior
Rétulo textil de gramaje extra HP No
Rétulo textil ligero para expositores HP — 150%, 250% No
Papel Dorso azul — 100%, 150%, 250% Si POP interior y exterior,
ventanas, marquesinas para
Papel para vallas publicitarias con reverso azul HP Si autobuses, vallas publicitarias
Papel fotografico realista para pésters HP Si
Papel satinado blanco para pésters HP Si
Papel HP sin PVC para Murales en Paredes Si
Roétulo de malla  Cartel de lona — 100%, 150%, 250% No Cubiertas de edificios
Especialidad Lienzo de poliéster — 100%, 150%, 250% Si Bellas artes, fotos grandes,
cubiertas de suelos
Tyvek — 100%, 150%, 250% No
Lienzo satinado HP Si
Banner HP con Tyvek No

La columna Calib. color indica si se recomienda la calibracién del color para cada sustrato.

Bf NOTA: Laimpresora no admite sustratos con un ancho inferior a 914 mm (36 pulg.)

Consejos sobre sustrato
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Consejos generales

Maneje los sustratos impresos y sin imprimir con cuidado y, preferiblemente, con guantes de algodén,
para evitar dejar huellas. Para los rollos pesados, use un elevador de carga y dos personas que lleven
zapatos de seguridad.

Antes de cargar un rollo:

e Compruebe que la temperatura y la humedad ambiental se encuentren en el rango recomendado
para la impresora. Consulte Especificaciones ambientales en la pagina 91.

e Compruebe que ni el rollo ni la parte central estan doblados ni deformados, ya que puede hacer
que el sustrato bloquee la impresora.

e Sielrollo ha estado almacenado en un lugar que no reune las condiciones medioambientales
recomendadas, espere a que se adapte a latemperaturay la humedad del entorno de la impresora.

e Compruebe cual es el lado de impresion correcto, leyendo la etiqueta interior del nucleo o la nota
que va insertada en el paquete (o bien consulte Consejos para sustratos especificos.

en la pagina 21).

e Compruebe que el sustrato esta adjuntado correctamente al nicleo de entrada. De lo contrario,
la calidad de impresion no sera buena debido a errores en el avance del papel.

e Puede que le resulte mas facil cargar un rollo si mueve primero el eje del carro a su posicién mas
elevada.
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Al cargar un rollo, asegurese de que el borde frontal esté paralelo y recto al nicleo de salida y que esté
adjuntado uniformemente (empiece a pegar el sustrato por el nicleo central y después siga hacia los
bordes).

Una vez que haya cargado un rollo:

e Asegurese de que los soportes del borde estan colocados a ambos lados del rollo. Un rollo que
no esté bien cargado puede provocar ondas o arrugas en el sustrato y, por lo tanto, se pueden
producir manchas de tinta y bloqueos del cabezal.

e Compruebe que la posicion del eje del carro es correcta para imprimir: alta para los sustratos
gruesos, normal para el resto. Consulte Establecimiento de la posicion del eje del carro

en la pagina 24.

e Compruebe que estad usando el sustrato correcto preestablecido en HP Internal Print Server y el
perfil ICC correcto, asi como el resto de la configuracion en el RIP.

e Los sustratos de HP estan optimizados para ofrecer la mejor experiencia lista para usar de su
impresora. Sin embargo, quizas desee modificar los limites de tinta o el niumero de pasadas; en
ese caso, debera ajustar la temperatura, el aspirador y la tensién. Puede crear un nuevo valor
preestablecido de sustrato a partir del valor preestablecido por defecto que esta utilizando y
efectuar sus cambios.

e Use el HP Internal Print Server para comprobar que se han realizado las calibraciones necesarias:
calibracion del color, compensacion de avance del sustrato, alineacién de cabezales. Consulte
la Guia de resolucion de problemas y mantenimiento.

e Para lograr la mejor calidad de impresion, el sustrato deberia quedarse plano y sin arrugas en la
zona de impresion, el avance del sustrato deberia ser constante y el sustrato deberia moverse
recto.

e No corte partes del sustrato mientras el sustrato esté cargado en la impresora. Esto puede hacer
que el sustrato restante se bloquee.

Después de imprimir, deje pasar 24 horas antes de apilar, doblar o girar los sustratos impresos.
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& NOTA: Laimpresion en tipos de sustratos porosos con tintas basadas en agua puede provocar un
aumento de la cantidad de vapor de agua que se genera.

Encontrara mas informacioén en la web:

e Lainformacion sobre especificaciones, acabados, procesos y garantia para cada sustrato de HP
estan disponibles en http://www.hp.com/go/designjet/supplies/latex/.

e Lainformacion sobre la permanencia de la imagen de HP esta disponible en http://www.hp.com/
go/supplies/printpermanence/.

e HP ofrece sustratos reciclables como el Rétulo reforzado de polietileno de alta densidad HP, la
Banderola antiarrugas con revestimiento HP, el Rétulo textil de gramaje extra HP, el Papel
fotografico realista para pésters HP y el Banner HP con DuPont™ Tyvek®. Es posible que no en
todas las areas existan oportunidades para reciclar estos productos. Péngase en contacto con los
recursos de reciclaje locales para obtener mas informacién acerca del reciclaje de estos productos.
Para el reciclaje en Estados Unidos, acceda al sitio de servicios de reciclaje de HP,
http://www.hp.com/go/recyclel Fmedia/.

Consejos para sustratos especificos.

Sustrato Cara de impresion Consejos de impresién

Lona para carteleria de Interna (cara suave) Utilice los ajustes correctos para evitar los problemas de
iluminacion frontal duradera impresion que se describen en Tabla 3-1 Ajustes de los
HP valores preestablecidos de sustrato en la pagina 59.
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Sustrato

Cara de impresion

Consejos de impresion

Lona para carteleria de
iluminacion frontal para
exteriores HP

Interna (cara suave)

Utilice los ajustes correctos para evitar los problemas de
impresion que se describen en Tabla 3-1 Ajustes de los
valores preestablecidos de sustrato en la pagina 59.

Rétulo reforzado de
polietileno de alta densidad
HP

Interna (cara mate)

Este sustrato es sensible a las altas temperaturas. Se
establecen las temperaturas de impresion y polimerizacion
para minimizar la deformacion del material. Si la temperatura
ambiente es elevada y observa una deformacioén excesiva del
sustrato, levante el eje del carro hasta su posicion maxima.
Reciclable (consulte arriba).

Vinilo adhesivo brillante
permanente HP

Externa (cara brillante)

Utilice los ajustes correctos para evitar los problemas de
impresion que se describen en Tabla 3-1 Ajustes de los
valores preestablecidos de sustrato en la pagina 59.

Vinilo adhesivo mate Externa Utilice los ajustes correctos para evitar los problemas de

permanente HP impresion que se describen en Tabla 3-1 Ajustes de los
valores preestablecidos de sustrato en la pagina 59.

Vinilo adhesivo brillante Externa

ajustable por liberacion de

aire HP

HP Vinilo Adhesivo Perforado Externa

para ventanas

Film adhesivo brillante sin Externa

PVC HP

Banderola antiarrugas con
revestimiento HP

Externa (cara de la tela)

Tenga cuidado al cargar el sustrato y seleccione los ajustes
correctamente para evitar la delaminacion del revestimiento.
Reciclable (consulte arriba).

Rotulo textil de gramaje extra
HP

Interna

Reciclable (consulte arriba).

Rétulo textil ligero para
expositores HP

Ambos lados; se recomienda
interna

Se recomienda limpiar la platina tras imprimir 50 m (164 pies)
de sustrato.

Papel para vallas publicitarias
con reverso azul HP

Externa (cara blanca)

Utilice los ajustes correctos para evitar los problemas de
impresion que se describen en Tabla 3-1 Ajustes de los
valores preestablecidos de sustrato en la pagina 59.

Papel fotografico realista para
posters HP

Ambas caras

Este sustrato es sensible a las altas temperaturas. Se
establecen las temperaturas de impresién y polimerizacion
para evitar la deformacién del material.

Este sustrato es reciclable: puede desecharlo junto con el
carton.

Papel satinado blanco para Externa

posters HP

Papel HP sin PVC para Externa

Murales en Paredes

Banner HP con DuPont Tyvek Interna Este sustrato es sensible a las altas temperaturas. Se

establecen las temperaturas de impresion y polimerizacion
para minimizar la deformacion del material. Reciclable
(consulte arriba).

Lienzo satinado HP

Externa (cara suave)

Utilice los ajustes correctos para evitar los problemas de
impresion que se describen en Tabla 3-1 Ajustes de los
valores preestablecidos de sustrato en la pagina 59.
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Configuraciones de sustrato

El sustrato se puede cargar en diferentes configuraciones para ajustarse a sus necesidades. Antes de
cargar, debe ir a HP Internal Print Server y seleccionar Sustrato > Cargar/Descargar y, a continuacion,
seleccionar la configuracion que piensa utilizar.

e
il z
Select configuration "
Load the Dual-roll accessory (Roll to free-fall with substrate collector)

1. Rise Carriage beam

Roll to roll

(@ Rollto free-fall
. Position input differential
Substrate collector
. Insert the input roll on the spindle
Ink collector

. Rise tension roller lever
Dual roll

. Check the curing plate is in the
correct position for the current
substrate

6. Pass the leading edge of the substrate
through the printer to the tension roller

. Align right substrate edge in input and
output area (bath rolls)

. Lower the tension roller lever

. Setup the substrate collector

10. Install four edge holders

_‘ 11. Unlock the differential
Ly 12. Lower Carriage Beam
e ® &)
S e o2 o Y

Las configuraciones basicas se ilustran mas abajo. Estas configuraciones se pueden utilizar para la
impresioén con un solo rollo o a doble rollo y para sustratos porosos 0 no porosos. Los sustratos porosos
requieren el uso del kit recogedor de tinta: (consulte El kit recogedor de tinta (para LX800 solamente)

en la pagina 26).
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e La configuracioén rodillo a rodillo es ideal cuando se desea imprimir la totalidad de un rollo sin
cortarlo hasta que el rodillo de entrada esté vacio. El sustrato no se puede cortar a medio rodillo
a menos que se detenga la impresion y, en ese caso, se debe volver a cargar posteriormente.
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e La configuracion de rodillo a caida libre (solamente para LX800) es ideal cuando se desea
cortar y extraer cada impresion en cuanto sale de la impresora. El sustrato se mantiene en tensién
entre el rodillo de entrada y el rodillo de tension, pero se puede cortar después del rodillo de tension
porque ya no esta en tension.

|I.-x. |
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e La configuracion de rodillo a caida libre con recogedor (para LX800 solamente) es ideal
cuando se desea cortar el sustrato y extraer el rodillo de salida antes de que el rodillo de entrada
esté vacio. El sustrato se mantiene en tension entre el rodillo de entrada y el rodillo de tensién,
pero se puede cortar después del rodillo de tension porque ya no esta en tensién.

| \ .

o
. -
(e g oAl

Establecimiento de la posicion del eje del carro

La posicion del eje del carro determina la distancia vertical entre los cabezales de impresion y la platina.
Si es demasiado grande, afectara a la calidad de impresion. Si es demasiado pequena, existe el riesgo
de que los cabezales de impresién entren en contacto con el sustrato y pueden emborronar la imagen
impresa.

Para ajustar la posicién del eje del carro, vaya al panel frontal y seleccione el menu Sustrato a ,

después Gestion de sustrato y pulse Aceptar. Seleccione Posicién del eje del carro. Puede elegir
la posicién mas alta, la posicién normal o una posicion personalizada.

Carriage beam position

»Mowve to highest position
» Move to printing {custom}
» Move to printing {normal}

e La posicion mas alta no se utiliza para imprimir: se puede utilizar para cargar el sustrato o para
realizar tareas de mantenimiento.
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e Laposicion personalizada se utiliza para sustratos gruesos o para sustratos que se pueden arrugar
ligeramente debido al calentamiento.

% SUGERENCIA: Intente evitar las arrugas utilizando sustratos que no se arruguen o utilizando
un modo de impresidon mas lento que le permita reducir la temperatura de secado.

Le recomendamos que establezca la posicidn personalizada al grosor del sustrato mas dos o tres
milimetros. El ajuste actual se indica en el panel frontal con la marca .

custom carriage beam position

4,9 mm

Press * to rajse
Fress « to lower

Fress o to move the carriage
beam or « to cancel

e La posicion normal es adecuada para sustratos que no se arrugan, hasta 0,7 mm (0,03 pulg.) de
grosor.

/A ;ADVERTENCIA! Manténgase alojado de las piezas en movimiento de la impresora hasta que el eje
del carro haya alcanzado su nueva posicioén.
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Bf NOTA: Sihainstalado el kit recogedor de tinta, la posicion normal y la posicion personalizada inferior
se ajustan automaticamente para tenerlo en cuenta.

Preparativos para la impresioén

Se deben seguir estos pasos antes de que la impresora pueda imprimir:

1. Asegurese de que esté instalado el kit recogedor de tinta para sustratos porosos y que no esté
instalado para sustratos no porosos. Consulte El kit recogedor de tinta (para LX800 solamente)

en la pagina 26.

2. Inicie la impresora. Consulte Encendido y apagado de la impresora en la pagina 11.

3. Vaya a HP Internal Print Server y seleccione Sustrato > Cargar/Descargar para abrir la ventana
Configuracion de la impresora.

4. Seleccione la configuracién de la impresora que desea usar y pulse Siguiente para ver la ayuda

en pantalla.
e Load the Dual-roll accessory (Roll to free-fall with substrate collector)

Roll to rall 1. Rise Carriage beam

(@) Rollto free-fall
2. Position input differential

Substrate collector

3. Insert the input roll on the spindle

Ink collectar

D 4. Rise tension roller lever

ual roll

5. Check the curing plate is in the
correct position for the current
substrate

6. Pass the leading edge of the substrate
through the printer to the tension roller

. Align right substrate edge in input and
output area (bath rolls)

. Lower the tension roller lever

. Setup the substrate collector
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“ 10. Install four edge holders

ey ' 11. Unlock the differential
L)y 12. Lower Carriage Beam
P ® &)
Serew.

5. Cargue el sustrato. Las instrucciones de carga de sustrato se muestran en la ventana de HP
Internal Print Server. Para obtener instrucciones mas detalladas, consulte Carga de un rollo en el
eje en la pagina 32 y Carga de un rollo en la impresora en la pagina 40.

6. Pulse el botén Cargar en HP Internal Print Server para iniciar la comprobacién de sustrato y, a
continuacion, introduzca el tipo de sustrato en la ventana Sustrato cargado.

% SUGERENCIA: Silaimpresora ha estado inactiva durante la noche, tenia un sustrato cargado y ha
estado expuesta a temperaturas altas o bajas, avance el sustrato de 13 a 25 cm (5 a 10 pulg.) antes
de imprimir, para evitar que los cabezales de impresion rompan el sustrato o que éste se emborrone
de tinta.

Los soportes del borde del sustrato

El propdsito de los soportes del sustrato es evitar que los bordes del sustrato se levanten y provoquen
atascos durante la impresion.
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Coléquese delante de la impresora. Vera dos soportes del borde, uno a cado lado de la superficie
superior del sustrato. Deslice los soportes hacia los bordes del sustrato y compruebe que estan bien
colocados y que no estan doblados (esto podria dafiar el carro).

Utilice la palanca para mover cada soporte del borde.

¥ SUGERENCIA: El despliegue de los soportes del borde es facil con el eje del carro en su posicion
mas elevada.

A continuacién se muestra la posicidn correcta, donde (1) indica el borde del sustrato. El sustrato
deberia poder moverse libremente y no deberia tocar los extremos del soporte del borde.

| (N
/\ PRECAUCION: Si se colocan los soportes del borde de forma incorrecta, podrian dafiarse los
cabezales de impresion y el carro gravemente.

Extraccidon y sustitucién

Cuando se entrega la impresora, los soportes del borde izquierdo y derecho ya estan instalados en la
platina de impresién y no es necesario extraerlos. Cuando no se utilicen se pueden empujar a un lado.
No obstante, los soportes centrales del borde utilizados para la impresion de rollo doble se deben
extraer para la impresion con un solo rollo.

Para instalar un soporte del borde, coléquese delante de la impresora y acople la parte posterior del
soporte del borde a la parte posterior de la platina, después tire de la parte frontal del soporte del borde
hacia usted y acoplelo a la parte frontal de la platina.

/\ PRECAUCION: No doble el soporte del borde. Debe permanecer totalmente recto, de lo contrario
puede dafar los cabezales de impresion y el carro.

El kit recogedor de tinta (para LX800 solamente)

Antes de imprimir en sustratos porosos, como sustratos textiles o de rétulo de malla, debe instalar el
kit recogedor de tinta proporcionado con la impresora, para proteger la impresora de la tinta que cae a
través del sustrato. El kit debe extraerse antes de imprimir en sustratos no porosos.
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Componentes del kit

2
3.
4

Contenedor del recogedor de tinta

8 recogedores de tinta con espumas de sustitucion
Rodillo desviador de entrada

Rodillo desviador de salida

Instalar el kit

El kit recogedor de tinta debe instalarse antes de imprimir en sustratos porosos.

/A jADVERTENCIA! No toque los compartimentos internos de los médulos de secado y polimerizacion
de la impresora mientras instala el kit recogedor de tinta: pueden estar los suficientemente calientes
como para causar quemaduras.

/\ PRECAUCION: No instale el kit recogedor de tinta sin ajustar la configuracién en el HP Internal Print

Server.

1. Si hay algun sustrato cargado, descarguelo

2. Eleve el eje del carro a su posicion maxima.

3. Quite los soportes del borde de la ruta de sustratos.

4. Sies necesario, limpie la platina y las laminas de polimerizacién con un pafio humedecido con un
limpiador multipropdsito.

5. Abra el contenedor del recogedor de tinta y compruebe que las piezas de espuma del recogedor
de tinta estén secas.

6. Siga las instrucciones del HP Internal Print Server para completar la instalaciéon. Si necesita mas

ESWW

informacion, lea los pasos que se indican a continuacion.

PRECAUCION: Siinstala el kit incorrectamente, algunas piezas de la impresora pueden
danarse.

El kit recogedor de tinta (para LX800 solamente) 27
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7. Cuando el eje del carro haya dejado de elevarse, vaya a la parte posterior de la impresora € inserte
el primer recogedor de tinta a la izquierda.

8. Desplacese gradualmente a la derecha e instale los otros recogedores de tinta.
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Para instalar el ultimo recogedor de tinta en la derecha, debe mover un gancho con resorte de
color azul.
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9. Compruebe que todos los recogedores de tinta estén alineados el uno con el otro y que no haya
separaciones entre ellos.

10. Compruebe que no haya separaciones entre las piezas de espuma.

11. Compruebe que las piezas de espuma encajen en los espacios proporcionados para ellas. Si se
han expandido y ya no caben, sustitiyalas.

12. Instale los dos desviadores.
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e Enla configuracién de rollo a caida libre, no se necesita el desviador de salida.

e Enla configuracion de rollo a rollo, se recomienda utilizar ambos desviadores, pero en
algunos casos puede minimizar las arrugas cambiando la posicién de un desviador o incluso
retirando uno o ambos.

13. Compruebe que las laminas de polimerizacién estén en la posicién correcta para el sustrato que
esta cargando (consulte Las laminas de polimerizacion (solamente para LX800)

en la pagina 30).

14. Cargue el sustrato, que debe pasar fuera del desviador de entrada y dentro del desviador de salida.
15. Despliegue los soportes del borde.

16. Siaun no lo ha hecho, vaya a HP Internal Print Server y seleccione Sustrato > Cargar/
Descargar. En la configuraciéon de carga, asegurese de que se haya marcado la casilla
Recogedor de tinta.

17. Baje el eje del carro a la posicion normal.

18. Quizas deba introducir la posicion del borde izquierdo y el ancho del sustrato en HP Internal Print
Server si la impresora no los puede detectar.

Desinstalar el kit

El kit recogedor de tinta debe desinstalarse antes de imprimir en sustratos no porosos.
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1. Eleve el eje del carro a su posicion maxima.

2. Sihay algun sustrato cargado, descarguelo Tenga cuidado de que no toque las piezas de espuma
del recogedor de tinta, que pueden estar humedas de tinta.

3. Quite los soportes del borde y limpielos si es necesario.

4. Quite los desviadores.

5. Quite los recogedores de tinta presionando los enganches que los fijan a la impresora. Para quitar
el recogedor de tinta de mas a la derecha, primero mueva a un lado el gancho con resorte de color
azul.

7. Antes de bajar el eje del carro a la posiciéon normal, vaya al HP Internal Print Server y
seleccione Sustrato > Cargar/Descargar. En la configuracion de carga, asegurese de que se
haya desmarcado la casilla Recogedor de tinta.

Las laminas de polimerizacién (solamente para LX800)

Para un secado y una polimerizacion eficientes, se recomienda mantener las laminas de polimerizacién
hacia arriba (horizontal) para sustratos textiles y retroiluminados y hacia abajo (inclinadas hacia abajo)
para todos los otros sustratos.

Sustratos textiles y retroiluminados

Para elevar una lamina de polimerizacion hasta la posicidn horizontal, sélo tiene que levantarla;
encajara en su sitio.
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Todos los ostros sustratos

Para bajar la lamina de polimerizacién hasta la posicién inclinada, debe tirar de los pomos negros hasta
que estén debajo de la [amina.

X SUGERENCIA: Sidetecta que no puede obtener suficiente polimerizacion para un sustrato especifico
con las laminas de polimerizaciéon abajo, puede intentar elevarlas hasta la posicion horizontal.
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Carga de un rollo en el eje

Impresion con un solo rollo
El eje tiene un conector neuméatico en un extremo y un engranaje en el otro.
1.  Deje el rollo en un carro, sobre una tabla o en el suelo de forma segura.

2. Compruebe que el engranaje esté en el lado correcto (que depende de la direccién de bobinado
deseada).

3. Inserte el eje en el interior del rollo.

¥ SUGERENCIA: El eje es bastante pesado para garantizar rigidez y de esa manera evitar sesgo
y arrugas, por lo que se recomienda que dos personas realicen esta operacién. Con una persona
solamente, se recomienda colocar el rollo en el suelo, levantar un extremo del eje e insertarlo en
el rollo, a continuacién, levantar el otro extremo con cuidado de forma que el primero no se
desprenda y empujar el eje dentro del rollo.
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4. Conecte la pistola de aire comprimido al conector neumatico del eje e infle el eje para que no
pueda moverse dentro del rollo.

5. Tenga en cuenta la posicion del extremo del rollo en la escala marcada en el extremo engranado
del eje. La posicion en esta escala no debe ser inferior a los 3,2 cm (1,25 pulg.), de lo contrario el
sustrato puede salirse de la zona de impresiéon y comenzar a tocar las cubiertas de la impresora.
Los rollos de entrada y salida se deberian colocar en posiciones idénticas en sus respectivos ejes.

X SUGERENCIA: Al cargar los rollos pesados de sustratos no elasticos que ocupan
aproximadamente la mitad de la longitud del rollo, puede resultarle de ayuda el cargar el sustrato
cerca del centro del eje. De esta forma se evita el riesgo de que se sesgue, se arrugue o se doble.

32 Capitulo 3 Tratamiento del sustrato ESWW



¥ SUGERENCIA: Si el sustrato se ha doblado en el rollo de entrada, es posible que se produzcan
atascos de sustrato y se pueden dafiar los cabezales de impresion. Intente estirar los bordes del
sustrato para minimizar los pliegues en el rollo de entrada antes de cargarlo en la impresora.

SUGERENCIA: Compruebe que el sustrato esta adjuntado al nucleo de entrada.

El rollo esta ahora listo para cargarlo en la impresora.

X SUGERENCIA: Si suele usar varios tipos de sustratos, podra cambiar los rollos con mayor rapidez
si los carga previamente en ejes diferentes. Se pueden adquirir ejes adicionales (consulte

Accesorios en la pagina 87).

Impresioén con dos rollos

Puede imprimir en dos rollos simultaneamente usando los ejes de rollo doble proporcionados con la
impresora LX800 o disponibles como accesorios para la impresora LX600.

El eje de rollo doble tiene marcas para ayudarle a colocar el disco diferencial.
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Carga de ejes de rollo doble
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1. Asegurese de que los discos diferenciales de los ejes de salida y entrada estén alineados el uno
con el otro.
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2. Cuando ambos discos diferenciales estén colocados correctamente, utilice una llave Allen 6 para
apretar los tornillos y fijarlos firmemente en su lugar. Si un disco diferencial esta flojo, el sustrato
puede torcerse durante la impresion.

¥ SUGERENCIA: Debe apretar el tornillo hasta que la arandela toque el perno. Si aun puede ver
el muelle amarillo, apriete mas el tornillo.

SUGERENCIA: Resultara mas facil cargar el rollo en el eje si bloquea el diferencial.

3. En el extremo de cada eje, desatornille y quite las partes exteriores del disco, usando una llave
Allen 4.
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5. Inserte el primer rollo en el eje.

Sustituya el disco y fijelo con la llave Allen.
Inserte el segundo rollo en el gje.

Sustituya el disco y fijelo con la llave Allen.

© © N o

Asegurese de que el extremo del rollo derecho esté dentro de la distancia maxima permitida desde
el extremo derecho del eje: debe estar entre el engranaje y la linea con rayas.
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10. Asegurese de que el adaptador del rodillo encaje firmemente en el disco.
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11. Asegurese de que el adaptador del rodillo encaje firmemente en el disco diferencial.

12. Cargue el eje en la parte posterior de la impresora vy fije los pestillos del eje.

13. Siga el mismo proceso para cargar el eje de salida en la parte frontal de la impresora, pero cargue
el eje con dos adaptadores vacios para recibir el sustrato impreso.

Carga de un rollo en el eje

Impresion con un solo rollo
El eje tiene un conector neuméatico en un extremo y un engranaje en el otro.
1.  Deje el rollo en un carro, sobre una tabla o en el suelo de forma segura.

2. Compruebe que el engranaje esté en el lado correcto (que depende de la direccién de bobinado
deseada).

3. Inserte el eje en el interior del rollo.

¥ SUGERENCIA: El eje es bastante pesado para garantizar rigidez y de esa manera evitar sesgo
y arrugas, por lo que se recomienda que dos personas realicen esta operacién. Con una persona
solamente, se recomienda colocar el rollo en el suelo, levantar un extremo del eje e insertarlo en
el rollo, a continuacién, levantar el otro extremo con cuidado de forma que el primero no se
desprenda y empujar el eje dentro del rollo.
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4. Conecte la pistola de aire comprimido al conector neumatico del eje e infle el eje para que no
pueda moverse dentro del rollo.
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5. Tenga en cuenta la posicion del extremo del rollo en la escala marcada en el extremo engranado
del eje. La posicidn en esta escala no debe ser inferior a los 3,2 cm, de lo contrario el sustrato
puede salirse de la zona de impresién y comenzar a tocar las cubiertas de la impresora. Los rollos
de entrada y salida se deberian colocar en posiciones idénticas en sus respectivos ejes.

¥ SUGERENCIA: Al cargar los rollos pesados de sustratos no elasticos que ocupan
aproximadamente la mitad de la longitud del rollo, puede resultarle de ayuda el cargar el sustrato
cerca del centro del eje. De esta forma se evita el riesgo de que se sesgue, se arrugue o se doble.

X SUGERENCIA: Si el sustrato se ha doblado en el rollo de entrada, es posible que se produzcan
atascos de sustrato y se pueden dafiar los cabezales de impresion. Intente estirar los bordes del
sustrato para minimizar los pliegues en el rollo de entrada antes de cargarlo en la impresora.

SUGERENCIA: Compruebe que el sustrato esta adjuntado al nucleo de entrada.

El rollo esta ahora listo para cargarlo en la impresora.

 SUGERENCIA: Si suele usar varios tipos de sustratos, podra cambiar los rollos con mayor rapidez
si los carga previamente en ejes diferentes. Se pueden adquirir ejes adicionales (consulte
Accesorios en la pagina 87).
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Impresion con dos rollos

Puede imprimir en dos rollos simultaneamente usando los ejes de rollo doble proporcionados con la
impresora LX800 o disponibles como accesorios para la impresora LX600.

El eje de rollo doble tiene marcas para ayudarle a colocar el disco diferencial.
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Carga de ejes de rollo doble

1.  Asegurese de que los discos diferenciales de los ejes de salida y entrada estén alineados el uno
con el otro.

2. Cuando ambos discos diferenciales estén colocados correctamente, utilice una llave Allen 6 para
apretar los tornillos y fijarlos firmemente en su lugar. Si un disco diferencial esta flojo, el sustrato
puede torcerse durante la impresion.
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¥ SUGERENCIA: Debe apretar el tornillo hasta que la arandela toque el perno. Si aun puede ver
el muelle amarillo, apriete mas el tornillo.

SUGERENCIA: Resultara mas facil cargar el rollo en el eje si bloquea el diferencial.

3. En el extremo de cada eje, desatornille y quite las partes exteriores del disco, usando una llave
Allen 4.

4. Desatornille y retire la parte interior de cada disco.
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5.

Sustituya el disco y fijelo con la llave Allen.
Inserte el segundo rollo en el gje.

Sustituya el disco y fijelo con la llave Allen.
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Asegurese de que el extremo del rollo derecho esté dentro de la distancia maxima permitida desde
el extremo derecho del eje: debe estar entre el engranaje y la linea con rayas.
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10. Asegurese de que el adaptador del rodillo encaje firmemente en el disco.

g =

11.

12. Cargue el eje en la parte posterior de la impresora vy fije los pestillos del eje.

13. Siga el mismo proceso para cargar el eje de salida en la parte frontal de la impresora, pero cargue
el eje con dos adaptadores vacios para recibir el sustrato impreso.

Carga de un rollo en la impresora

Al cargar sustrato, el objetivo es conseguir una tensiéon uniforme en el ancho y a lo largo de la
ruta del sustrato para minimizar el riesgo de sesgo, arrugas y pliegues.

Carga de un rollo (configuracion rollo a rollo)

o
o o
[ (o N

El rollo del sustrato se monta en el eje trasero y se recogera en el eje frontal. El sustrato va del eje
trasero (1) sobre el rodillo principal (2), sobre la platina (3), sobre el rodillo frontal (4) y, a continuacion,
al eje frontal (5).
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NOTA: La ilustracion anterior muestra el sustrato cargado con la cara impresa hacia afuera en los
rollos de entrada y salida. También puede cargar sustrato con la cara impresa hacia dentro en
cualquiera de los dos rodillos 0 en ambos, en cuyo caso el eje girara en la direccion opuesta. La
impresora le preguntara la direccion de bobinado si no la puede detectar automaticamente.

Cada uno de los ejes tiene su propio motor. Los motores mantienen la tension en el sustrato. Se aplicara
el aspirador en el nivel de la platina para mantener el sustrato plano. El sustrato se mueve hacia delante
por el motor del rodillo de la unidad, en el que hay un mecanismo de sujecion para que el sustrato no
se resbale. Las sujeciones deben estar arriba cuando se mueva el eje del carro, y abajo cuando esté
imprimiendo o comprobando el sustrato, si no, se mostrara un mensaje. La precision del avance la
controla el sensor de avance del sustrato, o para los sustratos que el sensor no pueda ver, los controlara
el seguimiento del rodillo principal.

Antes de cargar un rodillo en la impresora, debe tener un rodillo cargado en un eje (el rodillo de entrada)
y un nucleo vacio cargado en el otro eje (el rodillo de salida). Consulte Carga de un rollo en el eje

en la pagina 32.

NOTA: Para el rodillo de salida, use un nucleo vacio unico de la misma longitud que el nucleo de
entrada. No coloque dos 0 mas nucleos mas cortos en el mismo eje, que podria producir los problemas
del avance del sustrato.

SUGERENCIA: El eje es bastante pesado por si mismo y un rollo de sustrato puede ser mucho mas
pesado. Se recomienda utilizar una carretilla elevadora o algun otro equipo para moverlo a su posicion;
en caso contrario, levante un extremo para introducirlo en la impresora y después, el otro extremo.

1. Vaya a HP Internal Print Server y seleccione Sustrato > Cargar/Descargar, a continuacion
seleccione la configuracion correcta.

2. Quite a los soportes del borde del sustrato en la platina de impresién, o muévalos a un lado, de
modo que no se interpongan cuando esta cargando el sustrato.

/\ PRECAUCION: Al cargar el sustrato encima de los soportes del borde, se podrian dafiar
seriamente los cabezales de impresion y el carro.

3. Levante las asas del presionador de sustrato en la parte trasera de la impresora.

Carga de un rollo en la impresora

41

O
]
©
1
=]
n
=
(7]
o
©
O
]
c
k]
€
©
)
)
S
=




4. Vaya al panel frontal y seleccione Posicion del eje del carro > Mover a posic mas elevada.

Carriage beam position

» Move To highest position
»Move To printing (custom}
»Move To printing (normal}

La impresora eleva el eje del carro, haciendo facil de insertar el sustrato. Este proceso tarda
aproximadamente dos minutos en finalizar. Durante este periodo, puede cargar los rollos de
entrada y salida.

B NOTA: Mientras el eje del carro esta subiendo, puede detenerlo pulsando la tecla Cancelar.

5. Mueva el nuevo rollo en el eje a la parte trasera de la impresora, dejando a la izquierda el extremo
engranado.

6. Apoye los extremos del eje en las plataformas proporcionadas en la parte posterior de la impresora;
se suministran almohadillas de plastico para absorber los impactos.

7. Abra los pestillos de ambos extremos del eje (en el caso de que estén cerrados) e inserte el rollo
en el eje en la impresora.

|

8. Cierre los pestillos para que el eje se mantenga en el lugar correcto.
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¥ SUGERENCIA: Sino puede cerrar el pestillo del lado del engranaje, intente deslizar el eje hacia
la placa lateral y asegurese de que la ultima pestafia no esté apoyada en los soportes.

9. De la misma manera, cargue el eje con el nucleo vacio en la parte frontal de la impresora. En este
caso, el extremo engranado del eje deberia estar a la derecha.

10. Compruebe que la impresora ha terminado de elevar el eje del carro.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

Compruebe que las laminas de polimerizacion estén en la posicidn correcta para el sustrato que
esta cargando (consulte Las [aminas de polimerizacion (solamente para LX800)

en la pagina 30).

Pase el extremo del sustrato a través de la impresora hasta el rodillo de salida.

Si, una vez en el panel frontal, observa que no ha desenrollado lo suficiente el sustrato,
seleccione Iniciar movim. rodillo ppal. en el panel frontal para desenrollarlo un poco mas. El
sustrato sélo se desenrolla cuando tire de él.

Si esta cargando un sustrato de vinilo en una impresora LX800, se recomienda utilizar el desviador
de salida del kit recogedor de tinta para minimizar las arrugas.

En la parte trasera de la impresora, mida la distancia entre la placa lateral izquierda de la impresora
y el borde izquierdo del sustrato. Esta distancia deberia ser de al menos 145 mm (5,7 pulg.), de
lo contrario el sustrato puede salirse de la zona de impresién y comenzar a tocar las cubiertas de
la impresora.

En la parte frontal de la impresora, el borde derecho del sustrato en el nucleo vacio debe estar a
la misma distancia (A) de la placa lateral derecha que la distancia medida en la parte de la entrada.

NOTA: Al cargar sustratos no elasticos, se puede aceptar una diferencia de 2-3 mm (0,01 pulg.)
entre las medidas de la placa lateral trasera y la frontal, sin que se produzcan problemas de sesgo
o de arrugas.

Parte trasera Parte frontal

¥ SUGERENCIA: Es importante que la tensién sea uniforme en todo el ancho del sustrato. Una

forma de conseguirlo es agarrar el borde frontal del sustrato por el centro y agitarlo varias veces
de derecha a izquierda, tirando a la vez del sustrato hasta que llegue al nucleo del eje de salida.

Carga de un rollo en la impresora
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17.

18.

19.

20.

21.

22,

Cuando la tensioén del sustrato sea uniforme, adjuntelo al ntcleo vacio con cinta adhesiva. Péguelo
primero por el centro y, a continuacion, por la parte izquierda y derecha, procurando no tirar
demasiado del sustrato y asegurandose de que no queden arrugas.

Vaya al panel frontal y seleccione Posicién del eje del carro > Mover a impr (normal) para bajar
el eje del carro a la posicidon normal, cerca del sustrato. Este proceso tarda aproximadamente dos
minutos en finalizar.

NOTA: La posicion Move to printing (custom) [Mover a impr (personalizada)] le permite
establecer la distancia entre el cabezal de impresién y el sustrato para sustratos gruesos o
sustratos que se pueden arrugar en la zona de impresion, para evitar asi los borrones de tinta.
Tenga en cuenta que, levantar el cabezal de impresion del sustrato puede afectar a la calidad de
impresion.

jADVERTENCIA! No introduzca las manos ni nada mas en la impresora mientras que el eje del
carro esta descendiendo.

Baje las asas del presionador de sustrato en la parte trasera de la impresora. Si se olvida de ello,
una alerta se lo recordara.

Si piensa utilizar el sangrado completo, no utilice los soportes del borde del sustrato; en su lugar
utilice Move to printing (custom) [Mover a impr (personalizada)] para levantar el carro. No quite
los soportes del borde; simplemente muévalos a un lado, hacia cada extremo de la platina.

Si no piensa utilizar el sangrado completo, utilice los soportes del borde del sustrato para evitar
que los bordes del sustrato se levanten y provoquen atascos durante la impresion. Consulte Los
soportes del borde del sustrato en la pagina 25.

Vaya a HP Internal Print Server y pulse el botén Cargar. La impresora gira los dos rollos para
comprobar los diametros, asi como el ancho del rollo y la direccion de enrollado, el aspirador y la
calibracion del avance del sustrato (tarda aproximadamente 1-2 minutos).
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Bf NOTA: Laimpresora no puede medir algunos sustratos (como los sustratos transparentes) de
esta manera. En casos como éste, el sistema le solicitara que escriba la informacion necesaria
manualmente. Use la escala en el médulo de polimerizacion para ver el valor para el borde diestro
que debera introducir manualmente en el HP Internal Print Server.

23. En HP Internal Print Server, elija el tipo que ha cargado en la lista de tipos de sustratos.

Loaded substrate D

Loaded substrate: PVC Scrim banner frontlit-100%

Change to:

Category, [anners -

Substrate. [ Scrim banner srontit-100% -

Configuraton

Left edge: 315 2 mm Carrisge beam position: Normal
Width 2260 [2] mm Automatic tracking (OMAS)

Automaticamente se determina el contenido de la ventana Sustrato cargado cuando el sustrato
se carga y se comprueba. Sin embargo, si la impresora no puede detectar los bordes del sustrato
(por ejemplo, en el caso de un sustrato transparente), tendra que medir la distancia del borde
izquierdo de la placa lateral de la impresora, y rellene los campos Borde izquierdo y Ancho.

Para obtener mas informacién sobre el cambio de la posicion del eje del carro, consulte Consejos
sobre sustrato en la pagina 20.

En este punto puede aparecer un aviso acerca del seguimiento del avance del sustrato. Para
obtener mas informacién sobre la desactivacion del seguimiento automatico, consulte Ajuste la
configuracion del nuevo valor preestablecido en la pagina 62 y la Guia de resolucién de
problemas y mantenimiento.

La impresora esta ahora lista para imprimir.

Carga de un rollo (configuracién de rollo a rollo doble)
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Los dos rollos de sustrato se montan en la parte posterior del eje de rollo doble y se recogeran en el
eje del rollo doble frontal. El sustrato va del eje trasero sobre el rodillo principal, sobre la platina, sobre
el rollo frontal y después al eje frontal.

d

Bf NOTA: También puede cargar sustrato con la cara impresa hacia dentro o hacia fuera en el eje, en
cuyo caso el eje girara en la direccion opuesta. La impresora le preguntara la direcciéon de bobinado si
no la puede detectar automaticamente.
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Antes de cargar dos rollos en la impresora, debe tener ambos rollos cargados en el eje de rollo doble
posterior y dos adaptadores vacios cargados en el eje del rollo doble frontal. Consulte Carga de un rollo
en el eje en la pagina 32.

1. Vaya a HP Internal Print Server y seleccione Sustrato > Cargar/Descargar, a continuacion
seleccione la configuracion correcta.

2. Quite a los soportes del borde del sustrato en la platina de impresion, o muévalos a un lado, de
modo que no se interpongan cuando esta cargando el sustrato.

/A PRECAUCION: Al cargar el sustrato encima de los soportes del borde, se podrian dafiar
seriamente los cabezales de impresion y el carro.

3. Levante las asas del presionador de sustrato en la parte trasera de la impresora.

4. Sitiene que levantar el eje del carro, vaya al panel frontal y seleccione Posicion eje carro > Mover
a posic mas elevada. Este proceso tarda aproximadamente 2 minutos en finalizar.

Carriage beam position

» Move To highest position
» Move to printing {custom}
» Move to printing {normal}

La impresora eleva el eje del carro, haciendo facil de insertar el sustrato. Este proceso tarda
aproximadamente 2 minutos en finalizar. Durante este periodo, puede cargar los rollos de entrada
y salida.

Ef NOTA: Mientras el eje del carro esta subiendo, puede detenerlo pulsando la tecla Cancelar.

5. Puede resultarle util bloquear los diferenciales y los ejes de salida durante la carga.

6. Mueva los nuevos rollos en el eje a la parte trasera de la impresora, dejando a la izquierda el
extremo engranado.
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11.

12,

Si los dos rollos tienen longitudes diferentes, el rollo mas largo debe estar a la derecha, visto desde
la parte frontal de la impresora; a la izquierda visto desde la parte posterior.

Apoye los extremos del eje en las plataformas proporcionadas en la parte posterior de la impresora;
se suministran almohadillas de plastico para absorber los impactos.

Abra los pestillos de ambos extremos del eje (en el caso de que estén cerrados) e inserte el rollo
en el eje en la impresora.

Cierre los pestillos para que el eje se mantenga en el lugar correcto.

SUGERENCIA: Sino puede cerrar el pestillo del lado del engranaje, intente deslizar el eje hacia
la placa lateral y asegurese de que la ultima pestafia no esté apoyada en los soportes.

De la misma manera, cargue el eje con los nucleos vacios en la parte frontal de la impresora. En
este caso, el extremo engranado del eje deberia estar a la derecha.

Compruebe que la impresora ha terminado de elevar el eje del carro.

Carga de un rollo en la impresora
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13. Pase los extremos de ambos rollos a través de la impresora hasta el eje de salida.

% SUGERENCIA: Se recomiendan dos personas para esta operacion (una por rollo).

14. Si, una vez en el panel frontal, observa que no ha desenrollado lo suficiente el sustrato,

seleccione Iniciar movim. rodillo ppal. en el menu Sustrato del panel frontal B para

desenrollarlo un poco mas. El sustrato sélo se desenrolla cuando tire de él.

15. Antes de pegar los extremos iniciales de los dos rollos de sustrato a los centros vacios del eje de
salida, compruebe mediante mediciones si estan en las mismas posiciones en el eje de salida,
como en el eje de entrada.
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16. Enganche los extremos iniciales de ambos rollos a los centros vacios del eje de salida.

17. Instale los cuatro soportes del borde. Consulte Los soportes del borde del sustrato
en la pagina 25.
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18.

19.

Desbloquee los diferenciales de los ejes de entrada y salida.

Vaya al panel frontal y seleccione Posicion del eje del carro > Mover a impr (normal) para bajar
el eje del carro a la posicidon normal, cerca del sustrato. Este proceso tarda aproximadamente 2
minutos en finalizar.

NOTA: La posicion Move to printing (custom) [Mover a impr (personalizada)] le permite
establecer la distancia entre el cabezal de impresién y el sustrato para sustratos gruesos o
sustratos que se pueden arrugar en la zona de impresion, para evitar asi los borrones de tinta.
Tenga en cuenta que, levantar el cabezal de impresion del sustrato puede afectar a la calidad de
impresion.

i{ADVERTENCIA! No introduzca las manos ni nada mas en la impresora mientras que el eje del
carro esta descendiendo.

Vaya a HP Internal Print Server y pulse el botén Cargar. La impresora gira los rollos para
comprobar los diametros, asi como el ancho del rollo y la direccidon de enrollado, el aspirador y la
calibracion del avance del sustrato (tarda aproximadamente 1-2 minutos).

NOTA: La impresora no puede medir algunos sustratos (como los sustratos transparentes) de
esta manera. En casos como éste, el sistema le solicitara que escriba la informacion necesaria
manualmente. Use la escala en el médulo de polimerizacion para ver el valor para el borde diestro
que debera introducir manualmente en el HP Internal Print Server.

Carga de un rollo en la impresora
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21. En HP Internal Print Server, elija el tipo que ha cargado en la lista de tipos de sustratos.

Loaded substrate —

Loaded substrate: PYC Scrim banner frontiit-100%

Change to.

Category: [Banners -

Substrate: [Pvc Scrim banner frontit-100% v]
Configuration

Carriage beam position Normal

Ao racking OMAS):
Position

Number of rolls: 2 &

Please provide units in cm

Rolkt Left edge Width Right Edge

120.00 = 120.00 I
hzo.00 1= 325.00 f

o 1 o |

Automaticamente se determina el contenido de la ventana Sustrato cargado cuando el sustrato
se carga y se comprueba. Sin embargo, si la impresora no puede detectar los bordes del sustrato
(por ejemplo, en el caso de un sustrato transparente), tendra que medir la distancia del borde
izquierdo de la placa lateral de la impresora, y rellene los campos Borde izquierdo y Ancho.

Para obtener mas informacién sobre el cambio de la posicién del eje del carro, consulte Consejos
sobre sustrato en la pagina 20.

En este punto puede aparecer un aviso acerca del seguimiento del avance del sustrato. Para
obtener mas informacion sobre la desactivacion del seguimiento automatico, consulte Ajuste la
configuracién del nuevo valor preestablecido en la pagina 62 y la Guia de resolucion de
problemas y mantenimiento.

La impresora esta ahora lista para imprimir.

Carga de un rollo (configuracion de rollo a caida libre) (para LX800
solamente)
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El rollo del sustrato se monta en el eje trasero; el sustrato impreso se depositara en el suelo, delante
de la impresora. El sustrato va del eje trasero (1) sobre el rodillo principal (3), sobre el rodillo frontal (5)
y después al rodillo de tensién (7), tras el cual continda al suelo. Los rodillos desviadores (2 y 6) y sus
recogedores de tinta (4) se instalan al imprimir en sustratos porosos.
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Bf NOTA: También puede cargar sustrato con la cara impresa hacia dentro o hacia fuera en el eje, en
cuyo caso el eje girara en la direccion opuesta. La impresora le preguntara la direcciéon de bobinado si
no la puede detectar automaticamente.

Antes de cargar un rollo en la impresora, debe tener un rollo cargado en el eje de entrada. Consulte
Carga de un rollo en el eje en la pagina 32.

X SUGERENCIA: El eje es bastante pesado por si mismo y un rollo de sustrato puede ser mucho mas
pesado. Se recomienda utilizar una carretilla elevadora o algun otro equipo para moverlo a su posicion;
en caso contrario, levante un extremo para introducirlo en la impresora y después, el otro extremo.

1. Vaya a HP Internal Print Server y seleccione Sustrato > Cargar/Descargar, a continuacion
seleccione la configuracion correcta.

2. Quite a los soportes del borde del sustrato en la platina de impresion, o muévalos a un lado, de
modo que no se interpongan cuando esta cargando el sustrato.

/A PRECAUCION: Al cargar el sustrato encima de los soportes del borde, se podrian dafar
seriamente los cabezales de impresién y el carro.

3. Levante las asas del presionador de sustrato en la parte trasera de la impresora.

O
-t
1)
1
-t
(72)
=}
(7]
[
©
O
e
c
k]
£
©
e
©
S
-

4. Vaya al panel frontal y seleccione Posicion del eje del carro > Mover a posic mas elevada.

Carriage beam position

e Move to highest position
»Move to printing {custom)
»Move to printing {normal)

La impresora eleva el eje del carro, haciendo facil de insertar el sustrato. Este proceso tarda
aproximadamente 2 minutos en finalizar. Durante este periodo, puede cargar el rollo de entrada.

= NOTA: Mientras el eje del carro esta subiendo, puede detenerlo pulsando la tecla Cancelar.

5. Mueva el nuevo rollo en el eje a la parte trasera de la impresora, dejando a la izquierda el extremo
engranado.

6. Apoye los extremos del eje en las plataformas proporcionadas en la parte posterior de laimpresora;
se suministran almohadillas de plastico para absorber los impactos.
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7. Abra los pestillos de ambos extremos del eje (en el caso de que estén cerrados) e inserte el rollo
en el eje en la impresora.

8. Cierre los pestillos para que el eje se mantenga en el lugar correcto.

¥ SUGERENCIA: Sino puede cerrar el pestillo del lado del engranaje, intente deslizar el eje hacia
la placa lateral y asegurese de que la ultima pestafia no esté apoyada en los soportes.

9. Compruebe que la impresora ha terminado de elevar el eje del carro.

10. Vaya a la parte posterior de la impresora y asegurese de que la palanca del rodillo de tension esté
levantada.

s

EBf NOTA: La palanca del rodillo de tension siempre debe estar levantada a menos que se esté
utilizando el rodillo de tension.
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11. Pase el borde anterior del sustrato a través de la impresora, sobre el rodillo principal y el rodillo
frontal al rodillo de tension.

12. Si, una vez en el panel frontal, observa que no ha desenrollado lo suficiente el sustrato,
seleccione Iniciar movim. rodillo ppal. para desenrollarlo un poco mas. El sustrato sélo se
desenrolla cuando tire de él.

¥ SUGERENCIA: Cuando pase el borde anterior del sustrato por detras del rodillo de tension, es
importante que no haya exceso de sustrato entre el rodillo frontal y el rodillo de tension, aunque
puede dejar un exceso de sustrato antes del rodillo frontal en este momento. Cuando el borde
anterior haya pasado por detras del rodillo de tension, podra enrollar un sustrato rigido hacia abajo
en el rodillo frontal o tirar de un sustrato flexible desde debajo del rodillo de tension, a través de
los orificios proporcionados en la guia de sustrato alrededor del rodillo.
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13. Enlaparte trasera de laimpresora, mida la distancia entre la placa lateral izquierda de la impresora
y el borde izquierdo del sustrato. Esta distancia deberia ser de al menos 145 mm (5,7 pulg.), de
lo contrario el sustrato puede salirse de la zona de impresién y comenzar a tocar las cubiertas de
la impresora.

14. Enla parte frontal de la impresora, el borde derecho del sustrato en el rodillo de tensién debe estar
a la misma distancia (A) de la placa lateral derecha que la distancia medida en la parte de la
entrada.

Bf NOTA: Existe una hendidura cuadrada en la platina del lado derecho, delante del rodillo de
tension. Debe medir la distancia entre el borde del sustrato y el interior de esta hendidura.

NOTA: Al cargar sustratos no elasticos, se puede aceptar una diferencia de 2-3 mm (0,01 pulg.)
entre las medidas de la placa lateral trasera y la frontal, sin que se produzcan problemas de sesgo
o de arrugas.
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Parte trasera Parte frontal

15. Cuando el borde del sustrato se haya colocado correctamente y el sustrato tenga una tension
uniforme, baje la palanca del rodillo de tensién.

16. Vaya al panel frontal y seleccione Posicién del eje del carro > Mover a impr (normal) para bajar
el eje del carro a la posicién normal, cerca del sustrato. Este proceso tarda aproximadamente 2
minutos en finalizar.

Bf NOTA: La posicion Move to printing (custom) [Mover a impr (personalizada)] le permite
establecer la distancia entre el cabezal de impresion y el sustrato para sustratos gruesos o
sustratos que se pueden arrugar en la zona de impresion, para evitar asi los borrones de tinta.
Tenga en cuenta que, levantar el cabezal de impresion del sustrato puede afectar a la calidad de
impresion.

/A {ADVERTENCIA! No introduzca las manos ni nada mas en la impresora mientras que el eje del
carro esta descendiendo.

17. Baje las asas del presionador de sustrato en la parte trasera de la impresora. Si se olvida de ello,
una alerta se lo recordara.
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18. Si piensa utilizar el sangrado completo, no utilice los soportes del borde del sustrato; en su lugar
utilice Move to printing (custom) [Mover a impr (personalizada)] para levantar el carro. No quite
los soportes del borde; simplemente muévalos a un lado, hacia cada extremo de la platina.

19. Sino piensa utilizar el sangrado completo, utilice los soportes del borde del sustrato para evitar
que los bordes del sustrato se levanten y provoquen atascos durante la impresion. Consulte Los
soportes del borde del sustrato en la pagina 25.

20. Vaya a HP Internal Print Server y pulse el boton Cargar. La impresora gira el rollo de entrada para
comprobar su didmetro, asi como el ancho del rollo y la direccién de enrollado, el aspirador y la
calibracion del avance del sustrato (tarda aproximadamente 1-2 minutos).

B NOTA: Laimpresora no puede medir algunos sustratos (como los sustratos transparentes) de
esta manera. En casos como éste, el sistema le solicitara que escriba la informacién necesaria
manualmente. Use la escala en el médulo de polimerizacion para ver el valor para el borde diestro
que debera introducir manualmente en el HP Internal Print Server.

21. En HP Internal Print Server, elija el tipo que ha cargado en la lista de tipos de sustratos.

Loaded substrate T —
Loaded substrate: PVC Scrim banner frontlit-100%
Change to:
Category: [anners -
Substrate [ scrim banner frontit-100% -
Genfiguraten
Left edge: 35 5 mm Carrisge beam position: Nermal
Width 22460 |2 mm Automstic tracking (OMAS)
[ ox ] concel |

Automaticamente se determina el contenido de la ventana Sustrato cargado cuando el sustrato
se carga y se comprueba. Sin embargo, si la impresora no puede detectar los bordes del sustrato
(por ejemplo, en el caso de un sustrato transparente), tendra que medir la distancia del borde
izquierdo de la placa lateral de la impresora, y rellene los campos Borde izquierdo y Ancho.

Para obtener mas informacién sobre el cambio de la posicidn del eje del carro, consulte Consejos
sobre sustrato en la pagina 20.
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En este punto puede aparecer un aviso acerca del seguimiento del avance del sustrato. Para
obtener mas informacion sobre la desactivacion del seguimiento automatico, consulte Ajuste la
configuracién del nuevo valor preestablecido en la pagina 62 y la Guia de resolucion de
problemas y mantenimiento.

La impresora esta ahora lista para imprimir.

Carga de un rollo (configuracion de rollo a caida libre con recogedor) (para
LX800 solamente)

—— = ™

| o °
L
Y .
RN £ AR

Esta configuracion es similar a la configuracién de rollo a caida libre, pero con la adicion de un rodillo
recogedor y una guia de bucle.

En la siguiente ilustracién se muestra una configuracién completa con un solo rollo de sustrato poroso,
por lo que se ha instalado un kit recogedor de tinta.
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X¥ SUGERENCIA: No intente cargar o descargar el recogedor durante la impresion.

Antes de empezar a cargar el sustrato, seleccione una guia de bucle de la longitud correcta para que
coincida con el ancho del sustrato. Se proporcionan los siguientes tubos para que pueda crear guias
de bucle de muchas longitudes diferentes.

Un tubo de 152 mm (6 pulg.)

Dos tubos de 203 mm (8 pulg.)
Un tubo de 305 mm (12 pulg.)

Un tubo de 610 mm (24 pulg.)
Dos tubos de 1067 mm (42 pulg.)

Dos pestanas para los extremos, que se deben colocar en cada extremo para evitar el
desplazamiento lateral de la guia de bucle durante la impresion

Por ejemplo, puede configurar las siguientes guias de bucle.

914 mm (36 pulg.): tubos de 610 mm (24 pulg.) y 305 mm (12 pulg.)

1016 mm (40 pulg.): tubo de 610 mm (24 pulg.) y dos tubos de 203 mm (8 pulg.)

1270 mm (50 pulg.): tubos de 1067 mm (42 pulg.) y 203 mm (8 pulg.)

1372 mm (54 pulg.): tubos de 1067 mm (42 pulg.) y 305 mm (12 pulg.)

1524 mm (60 pulg.): tubos de 1067 mm (42 pulg.), 305 mm (12 pulg.) y 152 mm (6 pulg.)
1829 mm (72 pulg.): tubos de 1067 mm (42 pulg.), 610 mm (24 pulg.) y 152 mm (6 pulg.)

1981 mm (78 pulg.): tubos de 1067 mm (42 pulg.), 610 mm (24 pulg.) y dos tubos de 152 mm (6
pulg.)

2032 mm (80 pulg.): tubos de 1067 mm (42 pulg.), 610 mm (24 pulg.), 203 mm (8 pulg.) y 152 mm
(6 pulg.)

2489 mm (98 pulg.): dos tubos de 1067 mm (42 pulg.), 203 mm (8 pulg.) y 152 mm (6 pulg.)
2642 mm (104 pulg.): dos tubos de 1067 mm (42 pulg.), 305 mm (12 pulg.) y 203 mm (8 pulg.)

3200 mm (126 pulg.): dos tubos de 1067 mm (42 pulg.), 610 mm (24 pulg.), 305 mm (12 pulg.) y
152 mm (6 pulg.)

Siga todo el procedimiento de carga para la configuracién de rollo a caida libre.

Cargue un nucleo de sustrato vacio en el eje del recogedor. Para la impresion a doble rollo, cargue
dos nucleos del mismo diametro en un solo eje (no se recomienda utilizar un eje de doble rollo
como recogedor).
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3. Utilice los botones del panel frontal para hacer avanzar el borde anterior del sustrato hasta que
llegue al nucleo del recogedor.

4. Apriete el sustrato de forma que tenga una tension uniforme y después enganche el borde anterior
al nucleo con cinta, primero en el centro y después en los lados. No deberia haber arrugas o laxitud
en el sustrato.

5. Vuelva a utilizar los botones del panel frontal para hacer avanzar el sustrato de forma que se cree
un bucle entre el rodillo de tension y el recogedor.

6. Coloque la guia de bucle en el bucle del sustrato.
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= NOTA: La deteccion de bucles se realiza en el lado derecho de la impresora, por lo que debe
evitar poner el pie o cualquier otro objeto debajo del recogedor del lado derecho.

7. Vaya a HP Internal Print Server y pulse el boton Activar recogedor.

8. Seleccione la direccion de enrollado: Se recomienda Hacia afuera, ya que permite un rollo de
salida de hasta 230 mm (9 pulg.) de diametro. Si selecciona Hacia dentro, el diametro del rollo
de salida esta limitado a 150 mm (5,9 pulg.).

B NOTA: La direccion de bobinado no se puede cambiar sobre la marcha: el recogedor se debe
desactivar y volver a activar.

Descarga de un rollo

1. Vaya al HP Internal Print Server y seleccione Sustrato > Cargar/Descargar > Descargar.
2. Levante las asas del presionador de sustrato en la parte trasera de la impresora.

3. Sitiene que levantar el eje del carro, vaya al panel frontal y seleccione Posicion eje carro > Mover
a posic mas elevada. La impresora elevara el carro. Este proceso tarda aproximadamente 2
minutos en finalizar.
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¥ SUGERENCIA: Sicree que el eje del carro esta a la altura suficiente, puede pulsar la tecla
Cancelar en cualquier momento para detener el movimiento.

SUGERENCIA: Este paso es opcional. Puede ser factible para descargar algunos sustratos sin
elevar el eje del carro.

4. Una vez elevado el carro, corte el sustrato.

5. En el panel frontal, seleccione Activar eje de salida para enrollar el sustrato en el rollo de salida.
Pulse la tecla Cancelar para detener el proceso de enrollado.

6. Abra los pestillos delanteros y extraiga el rodillo de salida de la impresora.
7. Extraiga el eje del rollo.

8. En el panel frontal, seleccione Activar eje de entrada para rebobinar el sustrato en el rollo de
entrada. Pulse la tecla Cancelar para detener el proceso de rebobinado.

9. Abra los pestillos posteriores y extraiga el rodillo de entrada de la impresora.
10. Extraiga el eje del rollo.

La impresora esta ahora lista para los nuevos rollos de entrada y salida que se van a cargar.

Consulta de informacion sobre el sustrato

Se mostrara la informacion sobre el sustrato cargado en la parte inferior de la pantalla principal del HP
Internal Print Server.

Para obtener mas informacion, seleccione el menu Sustrato y, a continuacion, Configuracién.

Valores preestablecidos de sustrato

Cada tipo de sustrato admitido tiene un conjunto de caracteristicas propias. Para obtener una 6ptima
calidad de impresion, la impresora adapta el modo de impresién a cada tipo de sustrato. Por ejemplo,
puede que algunos necesiten mas tinta, mientras que otros pueden necesitar temperaturas mas altas
para la polimerizacion. Por lo tanto, es preciso facilitar a la impresora una descripcién de los requisitos
de cada tipo de sustrato. Esta descripcion se denomina valor preestablecido del sustrato. La impresora
se proporciona con sustratos preestablecidos para algunos tipos de sustrato concretos y también con
preestablece para algunos tipos genéricos. Cada preestablecido genérico se proporciona en tres
variaciones: con densidad de tinta de 100%, de 150% y de 250%.
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Sin embargo, como seria incOmodo desplazarse por una lista de todos los tipos de sustratos
disponibles, la impresora contiene los preestablecidos de los sustratos para sélo los tipos de sustrato
utilizados con mas asiduidad.

Para su comodidad, los ajustes de sustratos de muchos proveedores de sustratos se han recopilado
en http://www.hp.com/go/LX600/solutions/ y http:// www.hp.com/go/LX800/solutions/. Puede
comprobar la disponibilidad de un sustrato mediante la aplicacion Media Finder que encontrara en esas
direcciones.

Para instalar un nuevo sustrato preestablecido que haya descargado, vaya al HP Internal Print Server
y seleccione Sustrato >Gestion de valores preestablecidos.
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Creacion de un valor preestablecido de sustrato nuevo

Cuando carga un nuevo tipo de sustrato en su impresora, debe elegir un sustrato preestablecido.

1. Sifuese posible, seleccione un valor preestablecido para el tipo de sustrato concreto que piensa
cargar.

2. Sininguno de estos valores son validos, seleccione un genérico preestablecido para el tipo
especifico que piensa cargar. Quiza puede mejorar los resultados creando un preestablecido
especifico para su tipo de sustrato.

3. Siningun valor preestablecido, ni ninguno genérico coinciden con el sustrato, seleccione el valor
que mas se le asemeje. Quiza puede mejorar los resultados creando un preestablecido especifico
para su tipo de sustrato.

La creacién de un nuevo valor preestablecido tiene varios propésitos.
e Puede asignar un nombre de su propia cosecha a un sustrato determinado.
e Puede ajustar el valor preestablecido para satisfacer las caracteristicas precisas de su sustrato.

e Puede ajustar el preestablecido al uso que desee hacer del sustrato, que puede ir de impresion
de calidad superior a la salida de la produccién rapida.

B NOTA: Puede cambiar sélo el preestablecido que ha creado usted mismo. El preestablecido
proporcionado por HP no se puede cambiar.

Antes de crear un nuevo preestablecido, resulta Gtil entender un poco sobre como laimpresora funciona.
A continuacién, podra encontrar algunos de los ajustes disponibles.

Tabla 3-1 Ajustes de los valores preestablecidos de sustrato

Ajuste

Si es demasiado bajo(a)

Si es demasiado alto(a)

Numero de transferencias

El nimero de transferencias especifica
cuantas veces los cabezales de
impresion imprimiran sobre la misma
area de sustrato.

La impresora no puede depositar
suficiente tinta sobre un area
determinada, de modo que los colores
estan apagados. Dado que se requieren
adelantos del sustrato mayores y la tinta
tiene que colocarse mas rapidamente en
el sustrato, los limites entre las
transferencias estan mas visibles y se
muestran como lineas horizontales por
toda la imagen. Sin embargo, la
velocidad de impresidn es relativamente
alta.

Los colores son vividos, la calidad de
impresion es alta y el mantenimiento del
cabezal de impresion es 6ptimo. Sin
embargo, la velocidad de impresion es
relativamente baja.

Temperatura de polimerizacion

La polimerizacion es necesaria para que
el latex se una, creando una pelicula
polimérica que actuara como una capa
protectora, a la vez que quitara los
cosolventes restantes de la impresion.
La polimerizacién es importante para
asegurar la duracién de las imagenes
impresas.

La impresién no puede salir seca por
completo, de modo que la tinta se corre
cuando le pasa un dedo. La impresion
puede parecer seca en ese justo
después de la impresioén y luego
humedecerse unos segundos mas
tardes. Si la temperatura de
polimerizacion es muy baja, no se crea
la pelicula de latex en la que
drasticamente se reduce la duracién.

El sustrato se puede arrugar en la
platina, se pueden producir bandas
verticales o borrones de tinta, con
atascos del sustrato en casos extremos.
Se pueden dafiar los sustratos fragiles.

Temperatura de secado

El calor aplicado en la zona de impresién
quita el agua y fija la imagen al sustrato.

Los defectos de la calidad de impresion
como la decoloracion y la coalescencia
se pueden producir. Los limites entre los
colores no estan bien definidos. Los
rellenos del area de color Unico no son
uniformes: la tinta se concentra en los
bordes o en clusteres dentro del relleno
de area.

Las marcas termales se pueden ver en
el sustrato; pueden aparecer como
bandas verticales en algunos colores. El
sustrato se puede arrugar en la platina,
se pueden producir bandas verticales o
borrones de tinta, con atascos del
sustrato en casos extremos.

Creacion de un valor preestablecido de sustrato nuevo
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Tabla 3-1 Ajustes de los valores preestablecidos de sustrato (continuacién)

Ajuste

Si es demasiado bajo(a)

Si es demasiado alto(a)

Tension del sustrato

La tension se aplica en el lateral de
entrada y de salida. Tiene que estar
distribuida uniformemente a lo ancho de
todo el sustrato, de modo que la carga
del sustrato es una operacion dificil.

SUGERENCIA: La tension de entrada
deberia ser mas alta que la tension de
salida.

SUGERENCIA: Se deberia aumentar
la tensién de salida cuando la presion del
aspirador se aumente.

El sustrato se puede enrollar de modo
incorrecto en el rodillo de salida, torcido
y con combaduras, en cuyo caso es
probable que se vaya arrugando mas en
la zona de impresion. También, el
avance del sustrato podria ser irregular,
produciendo bandas horizontales.

El sustrato se puede deformar o dafar
permanentemente.

Potencia de flujo de aire

El flujo de aire generado por los
ventiladores del médulo de
polimerizacion se divide en dos capas de
aire, una que llega a la zona de
impresion y la otra al final de la zona de
polimerizacion. Esto es necesario para
ayudar a eliminar la humedad y
cosolventes mientras se calienta el
sustrato mediante los médulos de
secado y polimerizacion.

La impresora tendra menos capacidad
de secar la tinta. En ciertas condiciones
de impresion (modos de impresién
rapida con menos de 5 transferencias y
densidades de tinta por debajo del
150%), podria haber defectos de calidad
de impresion tales como decoloracion y
coalescencia o secado incompleto de las
impresiones.

Con ciertos sustratos y condiciones de
impresion, un flujo de aire excesivo en la
zona de impresion puede provocar
defectos de calidad de impresion tales
como bandas verticales. Asimismo, con
algunos sustratos, un flujo de aire
demasiado alto puede impedir que la
impresora alcance las temperaturas
para el secado o la polimerizacion, lo que
puede provocar errores de alimentacion
del sistema.

Presion del aspirador

Si se aplica el aspirador al sustrato en la
zona de impresion ayudara a mantener
presionado el sustrato en la platina de
impresion, manteniendo la misma
distancia de cabezales de impresion.

El sustrato puede levantar y salirse de la
platina, y tocar los cabezales de
impresion. Se puede emborronar la
imagen impresa, producir un atasco de
sustrato o incluso dafiar los cabezales
de impresién.

Las bandas verticales pueden aparecer
en algunos colores. Asimismo, para los
sustratos pegajosos, la friccion podria
ser demasiado alta y el avance del
sustrato irregular, produciendo bandas
horizontales.

Restricciones de tinta

Una forma de especificar la cantidad
maxima de cada color de tinta que se
puede extender en el sustrato.

Algunos colores pueden ser demasiado
palidos.

La impresora puede sufrir de
coalescencia, arrugas y polimerizacion
insuficiente, dependiendo del sustrato y
de las otras configuraciones.

Posicion del eje del carro

La distancia entre los cabezales de
impresion y el sustrato es determinante
para la calidad de impresion. Se puede
ajustar modificando el alto del eje del
carro sobre la platina.

El sustrato puede tocar los cabezales de
impresion. Se puede emborronar la
imagen impresa, producir un atasco de
sustrato o incluso dafiar los cabezales
de impresion.

Se pueden producir defectos en la
calidad de impresién como granulado,
sombras y areas oscuras con forma
onduladas.

Preparacion de la impresora para un nuevo sustrato

1. Siempre que sea posible, intente asegurarse de que su impresora esta en un estado 6ptimo antes
de crear un nuevo valor preestablecido: ejecute cualquier tarea de mantenimiento pendiente, en
particular las comprobaciones del cabezal de impresion y alineacion.

2. Detenga la cola de impresion y espere a que la impresora finalice el trabajo actual. Ningun trabajo
se deberia enviar a la impresora hasta que el nuevo sustrato preestablecido haya finalizado.

3. Cargue el nuevo sustrato. El proceso de cargar un sustrato en la impresora se ha pensado para
ser completamente independiente del tipo de sustrato. Al cargar, siga el procedimiento correcto y
asegurese de que el ancho del rodillo se ha especificado, automaticamente mediante la impresora
o de forma manual. No podra obtener los mejores resultados posibles si hay diferencias
significativas entre el ancho de la rotacion y el ancho del rollo en si.
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Bf NOTA: Se recomienda utilizar la configuracion de rodillo a rodillo al crear un nuevo valor
preestablecido.

4. Elija una posicion de impresién del eje del carro adecuada: (consulte Establecimiento de la
posicion del eje del carro en la pagina 24).

Creacion y nombre del nuevo valor preestablecido

Para crear un nuevo preestablecido, debe copiar uno existente, cambiarle el nombre y, por ultimo,
modificarlo.

1. Seleccione Sustrato > Crear en el HP Internal Print Server.

2. Elija un nombre para el sustrato.

Create substrate

Source \ Settings \ Color

Enter the name for the new substrate:

Hew substrate|

Change the loaded substrate type to the new one

¥ SUGERENCIA: Para evitar confundir a otros usuarios, es una buena idea usar el nombre
comercial del sustrato.

SUGERENCIA: Si piensa usar mas de una densidad de tinta con este sustrato, o mas de un
numero de pasadas de impresion, incluya la densidad de la tinta o el numero de pasadas en el
nombre.
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3. Seleccione el sustrato principal. La opcién Mostrar det. puede ayudarle a elegir uno que sea
similar al nuevo sustrato. Si elige un sustrato genérico, seleccione la densidad de tinta segun el
comportamiento esperado y las aplicaciones para el sustrato.

%> SUGERENCIA: Utilice densidad de tinta 100% para sustratos como Lona de PVC de cartel con
iluminacion frontal, Cartel verde, Vinilo colado, Dorso azul y Cartel de lona.

SUGERENCIA: Utilice densidad de tina 150 0 250% para sustratos como Lona de PVC de cartel
retroiluminada, Vinilo perforado, Pelicula de poliéster, Tela de poliéster, Lienzo de poliéster y

Create substrate
= ~ e
I Name ) Seftings Color
y ;
New substrate
Creste from:
Category: | Self achesive v]
Type | vinyl-Calendered-100% Bl vice cetais
Print motes of the ariginal substrate and settings of each print mode
Passes 2 | &
Temperatures
Curing temp, 95 °C
Hesting temp: 55 ¢
Substrate contrel
Output tension, 40 Nim
Input tension: 5 Nim
Aiflow: 100 %
Vacuum: 15 mmh20
| foe ] | concet ]| previous |

4. Puede pulsar ahora el botdn Crear para crear una nueva entrada en la lista de sustratos, en la
categoria Sustratos personalizados, con todas sus caracteristicas heredadas del sustrato
primario. Pulse Acabado si no piensa modificar ninguna configuracion del sustrato por ahora.

Plantéese como piensa usar su nuevo sustrato. Si desea que la impresion sea de alta calidad,
necesitara mas transferencias; si necesita que la impresion sea rapida, necesitara menos
transferencias. Realice una lista de los modos de impresién que probablemente usaria.

Ajuste la configuracion del nuevo valor preestablecido

En el panel Ajustes puede modificar varias configuraciones usadas en el proceso de impresion.

Ef NOTA: Los cambios en el panel Ajustes sélo se aplican al modo de impresion resaltado, de modo
que debera ajustar cada modo de impresion independientemente. Cualquier ajuste que haya cambiado
es indicado por un asterisco (*).

1. Seleccione el numero de pasadas de impresion que desea utilizar En la calibraciéon del color se
utilizan seis pasadas para una densidad de tinta del 100%, ocho pasadas para una del 150% y
catorce para una del 250%. Le recomendamos que cree un valor preestablecido adecuado para
la calibracion del color; para la impresiéon normal, quizas desee crear otros valores preestablecidos
con distintos numeros de pasadas.

Los modos de impresion recomendados para la impresion normal son los siguientes.

Densidad de tinta maxima Calidad de impresion Transferencias
Alta calidad Plus 18

250% Alta calidad 14
Produccion Plus 10
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Densidad de tinta maxima Calidad de impresion Transferencias

Alta calidad Plus 10
150% Alta calidad 8

Produccion Plus 6

Alta calidad Plus 8

Alta calidad 6
100%

Produccion Plus 5

Produccion 4

Valla publicitaria Plus 3
80%

Valla publicitaria 2
50% Borrador 1

2. Pulse el botén Muestra impr con los ajustes de la impresora heredados del sustrato principal.
Busque cualquier posible problema durante la impresién, como:

e Bloqueos posibles del cabezal o borrones de tinta entre el carro y el sustrato. Cancele el
trabajo y/o desactive la impresora si es necesario para evitar dafiar los cabezales de
impresion o cualquier otro componente de la impresora fragil.

e Deformacién del sustrato potencial y/o arrugas producidas por demasiado calor.

¥ SUGERENCIA: Para ver mejor qué sucede en el area de impresion, coléquese detras de la
impresora y mire hacia la platina de impresién a través de las ruedas de sujecion: le resultara facil
ver arrugas, riesgo de borrones de tinta o deformacion del sustrato.
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3. Espere cinco minutos después de que la ultima parte del ejemplo salga de la impresora.

4. Evalle el ejemplo, directamente en el area de salida:
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e Paselos dedos por los cuadrados completos en la parte superior del ejemplo para comprobar
que la tinta esta seca y firmemente unida al sustrato.

e Busque los problemas de coalescencia en la parte central del ejemplo (consulte la Guia de
resolucién de problemas y mantenimiento).

e Busque los problemas de coloracion de la tinta en la parte mas inferior del ejemplo (consulte
la Guia de resolucién de problemas y mantenimiento).

Le aconsejamos ver el ejemplo para aprender sobre los problemas y modifique la configuracion del
siguiente ejemplo. Después de realizar los ajustes, vuelva a imprimir el ejemplo para ver el resultado.

Create substrate
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\‘, « Name \: + Source \ Color \\.
/ £ 7
New substrate
Created from: Vinyl-Calendered-100% (Sef adhesive)
Step 1: Select the print mode that you want to modify
i) Passes E] Bidi m
Step 2: Modify the print mode settings
Temperatures min-max.
8] curing temp s |2c (70-100)
Heamgtemp- 55 [ °C (50-60)
Subsiraie control
8] outpt tension 40 [2] nm (25-65)
Input tension: 55 |2 um (55-75)
1B it 100 [ % (50-100)
8] vecuum: 15 [&] mmH20 (1.00-35.00)
N BT T

1. Sive una advertencia en la que se informa de que no se puede realizar el seguimiento del avance
del sustrato automaticamente con el sustrato actual, seleccione Sustrato > Configuracion y
establezca el campo Seguimiento autom (OMAS) en Desactiv. Debera ajustar el avance del
sustrato manualmente (consulte la Guia de resolucion de problemas y mantenimiento).

Ef NOTA: Esta alerta puede aparecer si el sensor del avance del sustrato esta sucio. Consulte la
Guia de resolucién de problemas y mantenimiento.

2. Siel cabezal de impresion se bloquea, la tinta se emborrona, el sustrato se deforma, se producen
arrugas o pliegues, pruebe los siguientes ajustes en este orden:

a. Compruebe que el sustrato se haya cargado correctamente.

b. LX800 solamente: Si los sustratos de vinilo autoadhesivo tienen arrugas, instale el rodillo
desviador de salida.
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c. Disminuya las temperaturas de polimerizacion y secado. Use la tabla siguiente como guia.

Polimerizacion (°C) 80 80 85 85 90 90 95 95 100 100

Secado (°C) 55 60 55 60 55 60 55 60 55 60

d. Aumente la configuracién del Aspirador y/o de la Tensién.

Si aumenta la presion del aspirador, aumente también la tensién. La tensién de entrada
deberia ser la tension de salida + 15 N/m.

i Intente aumentar la configuracion del Aspirador por 10 mmH,0.
ii. Intente aumentar la configuracién de la Tensién por 10 N/m.
iii. Intente aumentar la configuracion de la Tensién por otros 10 N/m.
iv. Intente aumentar la configuracién del Aspirador por otros 5 mmH,0.
e. Establezca el eje del carro a su posicién maxima.
3. Si el ejemplo esta humedo o ligeramente rayado, intente realizar los ajustes en este orden:

a. Compruebe que la temperatura ambiente esté incluida en el rango éptimo. Consulte
Especificaciones ambientales en la pagina 91.

b. Aumente las temperaturas de polimerizacion y secado, a menos que ya las haya disminuido
en un paso anterior. Use la tabla siguiente como guia.

Polimerizacion (°C) 80 80 85 85 90 90 95 95 100 100

Secado (°C) 55 60 55 60 55 60 55 60 55 60

c. Reduzca el flujo de aire en incrementos del 20%.
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d. Sila densidad actual de la tinta es del 150% o superior, reduzca el flujo de aire en pasos de
20%.

e. Sitodos los bloques de muestras de las pruebas estan hiumedos en las columnas de 100%
a 80%, ajuste el limite de tinta total en el RIP o utilice las restricciones de tinta del panel

Create substrate
N ™
) o Name ) Source 1 Settings
4
essai2
Created from:  PV/C Scrim banner frontiit-100% (Banners)
Adjust the color seftings for this substrate:
Ink restrictions plot
Print the ink restrictions piot o help you adjust the appropriate percentages below. Color
calibration will be done automatically while printing the plot
Print plot
Ink restriction valuss
Adijust the ink restriction percentages.
Yellow: 29 [ [l Magents 89 £ Light magenta: 88 |=
Cyan: 59 = i Bleck: o7 |5 Light cyan: 89 &
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f.  Sicualquier bloque de muestras de las pruebas esta humedo en las columnas de 70% a 10%,
aumente el numero de transferencias.

g. Reduzca la densidad de la tinta ajustando el limite de tinta total en el RIP o utilizando las
restricciones de tinta del panel Color.

4. Sise haproducido la decoloracion de tinta o la coalescencia, como la coalescencia que se muestra
mas abajo, pruebe estos ajustes por este orden:

a. Compruebe que la temperatura ambiente esté incluida en el rango éptimo. Consulte
Especificaciones ambientales en la pagina 91.

b. Compruebe que la temperatura de polimerizaciéon no se haya establecido incorrectamente.

Si el flujo de aire todavia no es del 100%, aumente el flujo de aire en
incrementos del 20% y compruebe el estado de la polimerizacion tras cada incremento.

d. Aumente la temperatura de secado en pasos de 5 grados, a menos que ya la haya disminuido
en un paso anterior.

e. Siladensidad actual de la tinta es del 100%, aumente el flujo de aire en pasos de 20%.
f.  Aumente el nUmero de pasadas.

dg. Reduzca la densidad de la tinta ajustando el limite de tinta total en el RIP o utilizando las
restricciones de tinta del panel Color.

5. Sive bandas verticales, pruebe estos ajustes por este orden:

a. Disminuya la configuracion del Aspirador en pasos de 5 mmH,0, a menos que ya lo haya
aumentado en un paso anterior.

b. Disminuya latemperatura de secado, a menos que yala haya aumentado en un paso anterior.

c. Reduzca el flujo de aire en pasos de 20%, a menos que ya lo haya reducido en un paso
anterior.

6. Siobserva bandas horizontales, compruebe el patrén del avance del sustrato en la muestra de
prueba (las lineas horizontales finas).
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Magenta higher
Perfect media advance

N Pt

Magenta lower

& )

e Sive el color magenta encima de las lineas negras, pulse el botén Ajuste de impresién en
la ventana Crear sustrato y aumente el ajuste de avance de sustrato.

e Sive el color magenta debajo de las lineas negras, pulse el boton Ajuste de impresién en
la ventana Crear sustrato y reduzca el ajuste de avance de sustrato.

e Silas lineas simplemente son negras, continde en el paso siguiente.
7. Sive la banda horizontal irregular, pruebe estos ajustes en este orden:

a. Disminuya la configuracion del Aspirador en pasos de 5 mmH,0, a menos que ya lo haya
aumentado en un paso anterior.

b. Ajuste la tensidn del sustrato segun las recomendaciones siguientes:
e Latension de entrada deberia ser la tensién de salida + 15 N/m.

e Primero aumente las tensiones en 20 N/m. Si los resultados son poco satisfactorios,
disminuya las tensiones en intervalos de 10 N/m.

c. Aumente el nUmero de pasadas.

8. Silos colores estan mal alineados, intente volver a alinear los cabezales de impresion
manualmente. Consulte la Guia de resolucién de problemas y mantenimiento.
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Al haber ajustado las configuraciones para un modo de impresion, puede continuar a otros modos de
impresién. Sin embargo, no serd necesario tratar con todos ellos a la vez: puede editar el sustrato
preestablecido en cualquier momento seleccionando Sustrato > Editar en el HP Internal Print Server.

X SUGERENCIA: Tenga en cuenta las configuraciones que haya utilizado con el primer modo de
impresion. Probablemente puede usar las mismas configuraciones para otros modos.

Ajuste del flujo de trabajo de impresion para obtener rendimiento en color
6ptimo
1.  Compruebe el estado de calibracidn del color del sustrato y realice la calibracion si fuese
aconsejable, seleccionando Sustrato > Calibracién de color en el HP Internal Print Server.

Consulte el capitulo Calibracién de la impresora en la Guia de resolucion de problemas y
mantenimiento para obtener mas informacion.

2. Cree los perfiles ICC para el sustrato; consulte la documentacion de RIP para obtener
instrucciones. Normalmente, el procedimiento incluye la configuracion del limite de tinta total, asi
como la creacion de los perfiles. Al configurar el limite de tinta total en el RIP, tenga presente los
problemas basicos que se van a evitar: la decoloracién de tinta y la coalescencia, y las impresiones
humedas producidas por la polimerizacién incompleta.
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Exportaciéon del nuevo valor preestablecido y de los perfiles

Su sustrato se ha caracterizado completamente de laimpresora y los puntos de vista de RIP: un sustrato
preestablecido se encuentra en la impresora, y uno o mas perfiles ICC se encuentran en el equipo que
aloja su RIP. Para exportar los perfiles ICC, consulte la documentacion de RIP. Para exportar su
sustrato preestablecido, vaya al HP Internal Print Server y siga estos pasos:

1. Seleccione Gestion de valores preestablecidos del sustrato.

2. Seleccione la ficha Exportar. Un archivo con la extensién oms estara guardado y otra impresora
lo podra importar.

Para importar el sustrato preestablecido en otra impresora:
1. Seleccione Gestion de valores preestablecidos del sustrato.

2. Seleccione la ficha Importar, a continuacion, seleccione el archivo correcto con la extension
oms.

Edicion de un valor preestablecido de sustrato

Para editar las caracteristicas técnicas de un tipo de sustrato personalizado, vaya al HP Internal Print
Server y seleccione Sustrato > Editar. Esto le permitird cambiar las configuraciones en el sustrato
preestablecido, exactamente como al crear uno nuevo. Consulte Ajuste la configuracion del nuevo valor
preestablecido en la pagina 62.

Ef NOTA: Solo se pueden editar los sustratos personalizados.

Eliminacién de un valor preestablecido de sustrato

Para quitar un sustrato preestablecido en su impresora, vaya al HP Internal Print Server y seleccione
Sustrato > Quitar. A continuacion, seleccione la categoria y el tipo del sustrato que desea quitar de
una lista de sustratos extraibles.
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4 Tratamiento del sistema de tinta

Componentes del sistema de tinta

Cartuchos de tinta

Los cartuchos de tinta almacenan la tinta y estan conectados a los cabezales de impresién, que
depositan la tinta en el sustrato. Puede adquirir cartuchos de tinta para la impresora, consulte Cémo
pedir suministros en la pagina 75.

A\ PRECAUCION: Tenga precaucién al manipular los cartuchos de tinta porque son dispositivos ESD
sensibles (consulte Glosario en la pagina 94). Evite tocar las patillas, cables y circuitos.

Cada cartucho contiene 3 litros de tinta Latex de HP, que no requiere ventilacion especial ni crea
residuos peligrosos. El cartucho esta compuesto de una bolsa contenida en una caja de cartén
reciclable.

Cabezales de impresion

Los cabezales de impresién toman la tinta de los cartuchos de tinta y la depositan en el sustrato. Puede
comprar los cabezales de impresién para la impresora, consulte Cémo pedir suministros

en la pagina 75.
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A\ PRECAUCION: Tenga precaucion al manipular los cabezales de impresién porque son dispositivos
ESD sensibles (consulte Glosario en la pagina 94). Evite tocar las patillas, cables y circuitos.

El sistema de escritura de seis colores de la impresora utiliza tres cabezales de impresién con dos
colores y con un total de 31.680 inyectores (5.280 por color).

Rollo de limpieza de cabezal de impresion

El rollo de limpieza de cabezales es un rollo de material absorbente que se utiliza para limpiar la tinta
sobrante de los cabezales de impresion después de cada transferencia sobre el sustrato.

Para cambiar el rollo de limpieza de cabezales cuando sea necesario, consulte la Guia de resolucion
de problemas y mantenimiento.

%> SUGERENCIA: No debe tocar el rollo de limpieza de cabezales excepto cuando tenga que sustituirlo.
Cualquier interferencia con el rollo puede impedir a la impresora realizar el seguimiento de uso del rollo,
en cuyo caso puede ver mensajes falsos de de error y puede ser innecesariamente cancelada una tarea
de impresion.

Filtros de aerosol

Los cabezales de impresién generan muchas gotas finas de tinta, la mayoria de las cuales se colocan
con precision en el sustrato. Sin embargo, una proporcion pequefia de estas gotas se escapa por los
laterales; los dos filtros de aerosol se colocan en uno de los lados del carro del cabezal de impresion
para interceptarlos.

Para cambiar los filtros cuando sea necesario, consulte la Guia de resolucion de problemas y
mantenimiento.

Depédsitos de tinta

Para comprobar el estado de los inyectores de los cabezales de impresién, la impresora expele unas
cuantas gotas de tinta desde cada inyector de cada cabezal de impresion en los depésitos de tinta.
Esto se hace al comienzo de cada trabajo de impresion, cada vez que se sustituye un cabezal de
impresion y cuando solicita una comprobacion del cabezal de impresion desde el HP Internal Print
Server.

Para limpiar los depdsitos de tinta cuando sea necesario, consulte la Guia de resolucién de problemas
y mantenimiento.

Cémo trabajar con los componentes del sistema de tinta

Extraccion de un cartucho de tinta

Debe quitar y sustituir un cartucho de tinta cuando esta vacio o ha pasado su fecha de caducidad. Un
cartucho vacio se indica en el HP Internal Print Server y ademas parpadeara un indicador naranja junto
al propio cartucho. También puede decidir quitar un cartucho si contiene poca tinta y desea sustituirlo
porque va a comenzar una tarea de impresion larga que no va a vigilar.

La impresora puede seguir imprimiendo sin ningun cartucho de tinta durante al menos 20 minutos, en
funcién del modo de impresién y del trabajo. Por consiguiente, se pueden sustituir los cartuchos durante
la impresién. Necesitara un cartucho de tinta valido para iniciar una nueva tarea.

1. Vaya al cartucho que desea quitar. Los cartuchos negros, amarillos y cian se encuentran en la
parte frontal de la impresora; los magenta, magenta claro y cian claro en la parte trasera.
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2. Desconecte el conector del cartucho presionando las fichas en cada lado del mismo, y extraigalo
con cuidado hacia fuera del cartucho.

3. Quite el cartucho vacio de la impresora.

4. Compruebe que el cartucho esta realmente vacio. Lo puede hacer de forma aproximada
agitandolo, o si desea ser mas preciso, péselo. Si esta vacio, coloquelo en el contenedor de
reciclaje adecuado. Si no esta completamente vacio, puede que desee almacenarlo para otros
usos en el futuro.

Un cartucho de tinta lleno pesa 3400 g (7,48 libras); y un cartucho de tinta vacio pesa 400 g (0,88
Ib). Aunque un cartucho de tinta ‘vacio’ puede contener una pequefa cantidad de tinta,
corresponde aproximadamente al 2% de su capacidad total.

Insercion de un cartucho de tinta

1.  Compruebe que el nuevo cartucho es del color correcto.

2. Coloque el cartucho en una superficie planay girelo cuatro veces (es decir, dele vueltas completas)
tal y como se indica en la etiqueta, para asegurarse de que la tinta se mezcla bien antes de usarla.
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3. Quite la etiqueta de color, a continuacién el embalaje y la tapa protectora roja.

4. Coloque el nuevo cartucho en el lugar correcto de la impresora. Los cartuchos negros, amarillos
y cian se encuentran en la parte frontal de la impresora; los magenta, magenta claro y cian claro
en la parte trasera.

5. Compruebe que la parte de goma que rodea la aguja del conector del cartucho esté limpia. Limpiela
suavemente si es necesario.
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6. Conecte el conector del cartucho al cartucho.
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Ef NOTA: Los conectores del cartucho rechazaran la conexion al tipo equivocado de cartucho o de
color. Si no puede conectar con facilidad el conector al cartucho, compruebe que tiene el cartucho
correcto.

7. Asegurese de que los botones laterales del conector del cartucho se encuentran en la posicion
“fuera”, mostrando la conexion correcta.

8. Unos segundos después de haber conectado el cartucho, el indicador luminoso verde se iluminara.
Si no se enciende después de 10 segundos, vuelva a conectar el cartucho. El LED o indicador
segundo se pondra rojo si el suministro esta caducado o no es valido; consulte el HP Internal Print
Server o el panel frontal para obtener todos los detalles adicionales y saber qué hacer para
solucionarlo.

Retirada de un cabezal de impresion

Siun cabezal de impresion se ve afectado por un error eléctrico o un sobrecalentamiento, el HP Internal
Print Server indicara que debe volver a colocarlo o sustituirlo. Ademas, puede que desee sustituir un
cabezal de impresion si la garantia ha caducado o si se siente que el rendimiento no es adecuado.

1. Compruebe que la impresora no va a iniciar un trabajo de impresién: detenga la cola de trabajos.

2. Epel panel frontal, seleccione el icono Sistema tinta {}5 y, a continuacion, Sustituir

cabezales.

3. Abra la puerta de acceso al cabezal de impresion en el lateral de la impresora.
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4. Levante la tapa del carro.

5. Levante la cubierta del cabezal de impresion que desea quitar. El indicador rojo deberia parpadear
para sefalarlo.

6. Levante el cabezal de impresion y tire del mismo suavemente para desconectarlo de la impresora.

N; g y

B NOTA: Elcabezal de impresion amarillo/magenta es mas dificil de quitar, porque se encuentra
casi debajo de la estructura del carro. Quitelo con cuidado.

7. Extraiga el cabezal de impresion de la impresora. Después, use el embalaje del nuevo cabezal de
impresion para devolver el cabezal de impresién anterior a HP tal y como se indica en el paquete.

Insercién de un cabezal de impresion

1.  Compruebe que el nuevo cabezal de impresion tiene los colores correctos.

Bf NOTA: Cada cabezal de impresion tiene una forma Unica y no se puede insertar en la ranura
equivocada.
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2. Agite el cabezal de impresion segun las instrucciones de empleo del embalaje.
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3. Saquelo del embalaje y quite las tapas protectoras.

X SUGERENCIA: Quizas desee guardar las tapas protectoras para utilizarlas posteriormente, por
si alguna vez desea extraer un cabezal de impresion de la impresora.

4. Coloque el nuevo cabezal de impresion en el lugar correcto de la impresora y baje su cabezal.

/\ PRECAUCION: Inserte el cabezal de impresién lentamente y en direccién vertical, hasta el
fondo. Puede dafarse si lo inserta demasiado rapidamente o en angulo, o si lo gira al insertarlo.

5. Cierre la cubierta del nuevo cabezal de impresion.
6. Cierre la tapa del carro.

7. Cierrela puerta de acceso al cabezal. La impresora comprueba que se hainsertado correctamente
el nuevo cabezal de impresion, y recomienda que alinee el cabezal (esto es opcional).

8. Reinicie la cola de trabajos.
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Comprobacion del estado del sistema de tinta

Los indicadores luminosos de estado delante de cada cartucho de tinta (en el lado izquierdo)
proporcionan una indicacion rapida del estado.
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Indicador verde fijo: ningun problema

Indicador verde parpadeando despacio: cartucho en uso, no toque
e Indicador naranja parpadeando: el cartucho esta vacio

e Indicador rojo fijo: hay un problema, compruebe el HP Internal Print Server para obtener mas
informacion

e Todos los indicadores apagados: ningun cartucho, ningun cartucho conectado o problema
desconocido

El nivel de tinta que permanece en cada color se muestra en el inferior derecho de la pantalla principal
del HP Internal Print Server. Puede obtener mas informacién sobre el cartucho de tinta y el estado del
cabezal de impresion si selecciona Informacion > Suministros.

El nivel de tinta que permanece en cada color se puede mostrar en el panel frontal seleccionando el
icono Sistema tinta @Q . Esta pantalla se muestra generalmente de forma predeterminada.

B NOTA: No se garantiza que las estimaciones del nivel de tinta sean exactas.

Cdémo pedir suministros

ESWW

Hay dos maneras alternativas de pedir suministros para la impresora:

e Visite http://www.hp.com/qgo/scitexIx order/.

e Llame a su representante de servicios al cliente (consulte la Guia de resolucién de problemas y
mantenimiento).

Se pueden pedir los siguientes suministros de tinta de la impresora.

Tabla 4-1 Cartuchos de tinta

Cartucho Numero de referencia
Cartucho de tinta Latex Scitex negra de 3 litros HP LX600 CC585A
Cartucho de tinta Latex Scitex cyan de 3 litros HP LX600 CC586A
Cartucho de tinta Latex Scitex magenta de 3 litros HP LX600 CC587A
Cartucho de tinta Latex Scitex amarilla de 3 litros HP LX600 CC588A
Cartucho de tinta Latex Scitex cyan claro de 3 litros HP LX600 CC589A
Cartucho de tinta Latex Scitex magenta claro de 3 litros HP LX600 CC590A

Como pedir suministros
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Tabla 4-2 Cabezales de impresion

Cabezal de impresion

Numero de referencia

Cabezal de impresion Scitex amarillo/magenta HP LX600 CC582A
Cabezal de impresién Scitex cyan/negro HP LX600 CC583A
Cabezal de impresion Scitex cyan claro/magenta claro HP LX600 CC584A

Como reciclar los suministros

Para obtener informacién mas informacién acerca de como reciclar los suministros de la impresora

usados, visite http://www.hp.com/recycle/.
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5 Opciones de impresion

Menus del HP Internal Print Server

El HP Internal Print Server proporciona los siguientes menus.

Menu Archivo

Anadir nuevo trabajo
Anadir trabajo existente
Editar trabajo

Eliminar trabajo

Salir

Menu Sustrato

ESWW

Cargar/Descargar
Cambiar nombre:

Buscar nuevos valores
preestablecidos

Propiedades

Crear

Editar

Quitar

Calibracion de color

Gestion de valores
preestablecidos

Configuracion (Settings)

Menu Informacion

e Alertas

e  Suministros

e Informacion de servicio
e Mantenimiento

e Contabilidad (Accounting)

Menu Herramientas
e Preferencias

e Proactive Support
e  Actualizar firmware

e CallMe@HP

Menu Impresora

e  Ajustes de impresion

e Alineacion de cabezales

e Limpieza de cabezales

e Calibracion del avance

e Registro dinamico del color
e Activar/Desactivar recogedor
Menu Ayuda

e Acercade
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Gestion de trabajos de impresion

Anadir un trabajo desde el RIP

Cuando el RIP haya generado un trabajo de impresion, la carpeta de salida contendra tres archivos por
lo menos:

e Un archivo XML que contiene la configuracién del trabajo
e Un archivo TIFF de baja resolucion para utilizarlo en las vistas previas
e Como minimo un archivo TIFF de alta resoluciéon que contiene la imagen que se va a imprimir

La carpeta de salida deberia ser la carpeta compartida en el equipo HP Internal Print Server que se
creo durante la instalacion de las impresoras. El equipo HP Internal Print Server no puede tomar
directamente los archivos de la red porque el acceso no seria suficientemente rapido.

1. Vaya a HP Internal Print Server.

AT S e SR

File v Information Printer = Substrate v Tools v LELE S

[ HP Scitex 1LX800

AEloEGas|T S
| status | Job Hame | print Mode
[ Ready ITALY_7 1 pass, uni, ED.
£ Substrat
B ngs
Image name:  ITALY_HR_1
ﬁ Size(W=H]: 73.08x90.67 cm
Type: 8 bits
I Resolution: 150x150 dpi
L Substrate: PVC Scrim banner frontl
T |
) | PN —— v Print mode: 1 pass. uni, ED.
Il = 4 Method: Simple
[ ) Print speed-
' ‘ ° » L]
Number of passes:
=T Tyl 0%
@_Pﬁ Total length:
PVC Scrim banner frontlit-100%
# Left Width
1 0.00 120.00 cm
e 2 205.00 120.00 cm
ree disk

2. Seleccione el icono Afadir nuevo trabajo o Archivo > Aiadir nuevo trabajo. Navegue por la red
a la carpeta que contiene los archivos de trabajo de impresion y haga clic en Abrir para importar
el trabajo al equipo HP Internal Print Server.

Choose image file =
C:Users\Public\Pictures\Sample Pictures

Include subfolders

Photo_Quality_Test RGB 13,543 KB 3/26/2008

Image name:  Photo_Quality_Test_
Size(WxH): 254.0x203.2 mm

File name: Photo_Quality_Test RGB i Hlm e = e

Resolution: 300x300 dpi
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3. El cuadro de didlogo siguiente muestra informacion sobre el trabajo.

Job Properties - AllRice-A4_Tagline_generica VECTOR X
Job name Image list . n ﬁ E

iAIIR:ce-AJ_Taglme _generica_VECTOR

Substrate:
Blue back-100%

Print mode:
3 passes, uni, ED

Margins

Honzontal
[] Center
Left:

Right

*/ Status: Ready

Method: Simpie v
Layout [ELLILUCH

Copies: 1 - Total length mm
Gap: |mm

| AllRice-Ad Tagline generica VECTOR

[[1Job notes

|Size(W=H)
Type
|Resolution.

50 0x714.2 mm
8 bits
150x150 dpi

Puede cambiar el nombre de trabajo predeterminado la primera vez que abra la ventana de
propiedades. Una vez que guarde el nombre del trabajo, no se puede cambiar. Use el botdn
Guardar como para crear una copia de un trabajo existente con un nombre diferente.

Aunque puede cambiar el sustrato y el modo de impresion desde esta ventana usando el botén
Cambiar, se recomienda que no lo haga porque podria afectar negativamente a la calidad de
impresion. Es mejor que realice estos cambios desde el RIP.

La ficha Info. trabajo se puede usar para seleccionar las anotaciones y marcas especiales que
se van a imprimir junto a la imagen.

El campo Notas del trabajo se puede usar para afadir algun texto que se va a imprimir en la parte
inferior de cada copia con las anotaciones, si existen.

4. Haga clic en el botdn Guardar para almacenar el trabajo en el HP Internal Print Server y obtener
un procesamiento mas completo.

Rotacion de un trabajo

Es posible rotar un trabajo 90 grados en cualquier direccion utilizando los iconos de rotacion de la parte
superior de la ventana Propiedades del trabajo.
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Job Properties - AllRice-A4_Tagline_generica_ VECTOR

Job name: Image list . E
= = = P
|AlRice-A4_Tagline_generica VECTOR AllRice-A4_Tagline EICIEEC ate Left 90°]

Substrate:
Vinyl-Calendered-100%
Print mode:
3 passes, uni, ED [JJob notes
Method: Simple v
ovout” ISR
Copies 1 = Total length: mm
Gap. Tmm
Margins
Horizontal
[] Center
Left | 100 'mm
Right [
g L Size(WxH) 714 2x500.0 mm
Type 8 bits.
Resolution 150x150 dpi

Bf NOTA: La rotacién sélo esta disponible cuando no se esta imprimiendo.

El efecto de la rotacion se muestra en la vista previa. Después de pulsar Guardar o Guardar como en
la ventana Propiedades del trabajo, se lleva a cabo la rotacién real del trabajo. Esto puede tardar unos
minutos, dependiendo del tamario y de la resolucién de la imagen. En este tiempo, no se puede imprimir

ni editar el trabajo y su estado sera Rotating (Rotando). Cuando haya terminado, el trabajo estara listo
para imprimirse.

Gestion de la cola de impresion

La pantalla principal de HP Internal Print Server muestra la cola de trabajos de impresion y varios iconos
que se pueden usar para gestionar la cola.
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— 1
Pl HP Scitex LX200 0 . e W =)

File » Information » Printer + Substrate v Tools~ Help ~

P Scitex LX800

polosleat $
‘ Status ‘lelnme
[y Ready ITALY 7
=
,
|
(Il % Substrate
AV seftings
Image name:  ITALY_HR_1
I ‘ﬁ Size(WxH) 73.08x90.67 cm
I Type 8 bits
| Resolution 150x150 dpi
I— Substrate: PVC Scrim banner frontl...
iy 1
1 | Pl e — S Print mode 1 pass, uni, E.D
[ - 5 Method. Simple
. @ Current job- Notes
' .)’ ° Print speed:
e :
BT ITE._/ Number of passes: o
@ ).a ] Total length:

SILEE
rim banner frontlit-100%
Left Width
0.00 120.00 cm
2 205.00 120.00 cm

Free disk

Encima de la cola de impresidn estan los iconos siguientes:

e Afadir nuevo trabajo #7: Consulte Ahadir un trabajo desde el RIP en la pagina 78.

e Anfadir trabajo existente gi: Devuelve un trabajo que ya se habia imprimido a la cola. Los trabajos
impresos estaran disponibles a menos que los haya eliminado manualmente.

e Editar trabajo : Edite las propiedades de un trabajo en la cola.

e Prueba &: Corrija un trabajo en la cola (no disponible para los trabajos anidados). Se puede utilizar
para recortar la imagen antes de imprimirla.

e Activar &4: Active un trabajo en la cola.

e Retener &: Retenga un trabajo en la cola.

e Arriba 4 : Seleccione el trabajo siguiente hacia arriba en la cola.
e Abajo {: Seleccione el trabajo siguiente hacia abajo en la cola.
e  Quitar §: Elimine el trabajo seleccionado de la cola.

A la izquierda de la cola de impresién estan los botones siguientes:

e Unico: Siesta pulsado, puede seleccionar e imprimir sélo un trabajo a la vez. Puede solicitar varias
copias de él.

e Cola: Si esta pulsado, todos los trabajos enumerados se colocan en la cola de impresion.

e Impr. trabajo/Cola impresién: Imprime un trabajo tnico (si Unico ha estado pulsado) o toda la
cola (si se ha pulsado Cola).

e Anular: se detiene inmediatamente la impresion del trabajo actual. El estado del trabajo cambia
a Finalizando y la impresora secara el trabajo que se ha impreso parcialmente antes de seguir
con el siguiente trabajo de la cola.

Si pulsa Anular de nuevo, también se detiene el proceso de secado y la cola se detiene.

ESWW Gestion de trabajos de impresién 81



e Ajuste de impresion: Muestra la compensacion de avance de sustrato (que se puede cambiar).

e Configuracion (Settings): Muestra informacién sobre el sustrato cargado.

Eliminacién de un trabajo
Este es el procedimiento correcto para eliminar un trabajo.

1. Quite el trabajo de la cola utilizando el icono Quitar 5 o haciendo clic en el archivo con el botén
derecho del ratdn y seleccionado la opcion Quitar. Cuando quite un trabajo de esta manera, los
archivos pueden quedarse en el disco duro de la impresora y el archivo aun puede estar disponible
en la lista de la ventana Afadir trabajo existente, dependiendo de la configuracion de
Herramientas > Preferencias > Normas de cola, en la seccion “Al quitar trabajos de la cola”.

2. Paraquitar el trabajo acceda a Archivo > Eliminar trabajo y, a continuacion, seleccione el trabajo
y pulse el boton Eliminar. El archivo ahora no se puede recuperar de la ventana Anadir trabajo
existente.

Método de diseno

Se muestra la ventana Propiedades del trabajo al importar un trabajo en el HP Internal Print Server, o
al hacer clic con el botén secundario del raton en la cola de los trabajos en el HP Internal Print Server.

Esta ventana contiene una lista Método que le permite elegir entre las alternativas siguientes:

e Simple: una o mas copias de un trabajo Unico se imprimen en el sustrato una tras otra, cada copia
por debajo de la anterior. Puede especificar el intervalo vertical entre las copias sucesivas del
mismo trabajo.

e Paso y repeticion: varias copias de un trabajo Unico se imprimen una tras otra, en todo el ancho
del sustrato si hay sitio. Consulte Paso y repeticién en la pagina 82.

e Mosaicos: un trabajo unico se imprime en secciones para ser reunido mas tarde. Consulte
Mosaicos en la pagina 83.

e Agrupa (imag. multiple): los trabajos seleccionados se imprimen uno tras otro, en todo el ancho
del sustrato si hay sitio. Puede usar la ventana Organizaciéon avanzada de agrupamiento para
modificar el disefio manualmente. Consulte Agrupamiento en la pagina 84.

Todos los métodos de disefio le dan la oportunidad de definir un margen izquierdo que sera el espacio
que se dejara en blanco a la izquierda o de centrar sus trabajos en el sustrato para que haya una
cantidad igual de espacio en blanco en ambos lados.

Se pueden utilizar todos los métodos de disefio con la impresién con rollo doble. En ese caso, el
software le avisara si su disefio implica la impresién en una separacion entre rollos; sin embargo, le
permitira omitir la advertencia.

Paso y repeticion

Paso y Repeticidon es un método de disefio que le permite imprimir varias copias de un trabajo en todo
el ancho del sustrato de un lado a otro, si hay sitio.
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Job Properties - ITALY - @
Job name: Image list . . m

ITALY

Substrate:
Green banner-100%

Print mode:
4 passes, bidirectional, G.N. [C] Job notes

Method: [Slau and Repeat v]
P o i |
Copies: & =] Total length: 1823.4|mm || [P1NE m

Step & Repeat
Steps: g ©  Step gap: 1000 mm
Repeats: 2 Repeat gap: 200 mm

Fit Substrate Width
Margins

Horizontal
Center
Left:

N
N
R
[N}
3
3

Size(WxH): 725 8x1823.4 mm
Type: & bits
Resolution: 150x150 dpi

ra
N
1
3
=l

Right: &

& stas: Roady e ] G

Este método tiene las opciones siguientes:

e Pasos: el nUmero de copias para imprimir horizontalmente, en todo el ancho del sustrato.
e Intervalo: la separacién horizontal entre las copias.
e Intervalo repeticion: la separacion vertical entre las copias.

e Ajustar anchura de sustrato: si se activa esta opcion, el nimero de pasos se establecera en el
numero maximo que se ajuste al ancho del sustrato.

El campo Repeti. (el nimero de filas de copias que se va a imprimir) se calcula automaticamente y no
se puede modificar directamente.

Mosaicos

Colocar en mosaico es un método de disefio que le permite imprimir una imagen grande en secciones
y después reunirlas mas tarde.
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Job Properties - ITALY™ =

Job name: Image list . . W
ITALY
Substrate:
Green banner-100%
Print mode:
4 passes, bidirectional, G.N. [[1Job notes
Method- [Tiing -
syt XN
Tiling
Horizontal Vertical - . S
) Width = height: 362.9 |mm 450.9 \mm 2 ¥
@ Number of tiles: 2 2 2 =
Qverlap: 0.0 mm 0.0 mm
Gap: 0.0 mm
Margins
Horizontal
Center
Left: 1139.4 |mm S - -
Size(WxH): 725.8x901.7 mm
Right: 11394 |mm Type: 8 bits
Resolution: 150x150 dpi
I I

Este método cortard automaticamente la imagen en secciones y las imprimira por separado. Hay dos
maneras alternativas de seleccionar el tamafo de las secciones:

e Seleccione el ancho y alto de cada seccidn. A continuacién, se calcula el nimero de secciones
automaticamente.

e Seleccione el numero de secciones horizontal y vertical. A continuacion, se calculan el ancho y
alto de cada seccion automaticamente.

Si elige una superposicioén distinta de cero, esa cantidad aumentara el tamafio de cada seccion para
que las secciones impresas se superpongan cuando las coloque juntas.

Si ha solicitado varias copias, puede especificar el intervalo vertical entre las copias.

La lista desplegable de la parte superior del campo de vista previa le permite obtener una vista previa

de todas las secciones o simplemente de una de las secciones que se va a imprimir.
Agrupamiento

El agrupamiento es un método de disefio que le permite elegir el disefio de sus trabajos impresos en
el sustrato, guardando relacién unos con otros, en lugar de imprimirlos como de costumbre simplemente
uno después de otro. Los trabajos se pueden imprimir uno al lado del otro si hay sitio.

X SUGERENCIA: Los trabajos de impresion uno al lado del otro en el sustrato le proporcionan un
rendimiento mayor y usan menos sustratos.

Puede usar el agrupamiento en el HP Internal Print Server, desde la ventana Elegir archivo de imagen
o desde la ventana Propiedades del trabajo.

La ventana Elegir archivo de imagen

En la ventana principal del HP Internal Print Server, haga clic en el icono Afadir nuevo trabajo ' para
abrir la ventana Elegir archivo de imagen. Vera la casilla de verificacion Agrupamiento en la parte
inferior izquierda de la ventana. Si selecciona sélo un trabajo, es imposible realizar el agrupamiento y
el cuadro aparecera atenuado. Si selecciona mas de un trabajo, puede hacer clic en el cuadro para
activar el agrupamiento.
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Choase image file =
C\Users\§3&\Desktop\Jabs_DFE
[T]Include subfolders
Name ‘ Size ‘ Modified
CoastAncla_A1_6... 59,650 KB 12/12/2007 1.
- No preview
CoastAncla_A1 399 KB 12/12/2007 5.
Graffiti_SOL_Test.. 968 KB 1/8/2008 4:17 .
ITALY_2 61,253 KB 10/18/2007 6.
ITALY 61,253 KB 10/18/2007 6:14 P
lake-37040x8000- . 705,232 KB 12/19/2007 7-_.
Quality_Test 61,253 KB 10/18/2007 6.
_CoastAncla_A1 399 KB 12/12/2007 5. | |Image name
Size(WxH)
File name- CoastAncla A1 600 Substrate Polyester Film-100%
- Resolution 600x600 dpi

Bf NOTA: Paraque los trabajos se puedan agrupar juntos, deben tener la misma resolucion e imprimirse
en el mismo sustrato. Cualquier trabajo incompatible se afiade a la cola como un trabajo independiente,
no agrupado y se muestra un mensaje explicativo.

Al pulsar el boton Abrir con la funcion de agrupamiento activada, se abre la ventana Organizacién
avanzada de agrupamiento (consulte La ventana Organizacion avanzada de agrupamiento
en la pagina 86).

La ventana Propiedades del trabajo

En la ventana principal del HP Internal Print Server, haga clic con el botdn secundario del ratén en la
cola de impresion para abrir la ventana Propiedades del trabajo. En esta ventana, puede hacer clic en
el icono Afadir nuevo trabajo $ para anadir mas trabajos, en cuyo caso vera una seccién de
Agrupamiento en el panel Disefio.

Job Properties - AllRice-A4_Tagline_generica_VECTOR_1 X
Job name: st ‘ ‘ ﬂ
AlRice-A4_Tagline_generica_VECTOR_1 | AllRice-A4_Tagline_generica VECTOR
Festival_Fish-Ad |

Substrate: TurboFruit-Ad_

Blue back-100%

Print mode:

3 passes, uni, ED [JJob notes
Method

wayout

Copies! 1 +| Total length: mm

Gap |mm

Nesting (Multi-image)

To adjust the arrangement of the images, click the
"Arrange” button below.

Amange...
Margins
Horizental
[ Center
it WY [ Size(WicH): 1886 4x714.2 mm
Right mm Type: 8 bits
Resolution: 150x150 dpi

Los trabajos agrupados se deben imprimir todos con el mismo numero de transferencias. Por
consiguiente, el numero de transferencias usado para todos los trabajos se copiara del primer trabajo.

Si pulsa el botén Organizar en esta seccion, se abre la ventana Organizacion avanzada de
agrupamiento. Si usa esta funcion, el numero de transferencias usado para todos los trabajos se copiara
del trabajo con el mayor numero de transferencias especificadas.

Se selecciona automaticamente la mejor ubicacion para la siguiente imagen afiadida.
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La ventana Organizacion avanzada de agrupamiento

La ventana Organizaciéon avanzada de agrupamiento muestra una vista previa de los trabajos y su
disefio en el sustrato.

e Puede maodificar el disefio seleccionando un trabajo en la vista previa y cambiando los valores
superiores y de la izquierda, o arrastrando con el ratén.

e Puede hacer zoom y desplazar la vista previa.

e Puede rotar una imagen en cualquier momento.

Advanced nesting arrangement [(A]= E]
Image list Preview
EEOE = - [ws 3
Width Top
[mm] [mm]
AlRice-A4_Tagline_generica_VECTOR S0t 715 0 o
Festival_Fish-A4 S01 62 S80 O
|Tumnle-m_ S01 635 1180 O
Nesting (Multi-mage)
Manual arrangement (top, left location)
Left: 1180 2| mm Top. 0 < mm

Si desea volver al disefio predeterminado, pulse el botén Restablecer.

Cuando esté satisfecho con el disefio, pulse el botéon Aceptar.

CallMe@HP

Esta opcion permite llamar a HP para obtener soporte remoto. Para obtener mas informacion, péngase
en contacto con su representante de soporte técnico.
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6 Accesorios

Cémo pedir accesorios

ESWW

Hay dos maneras alternativas de pedir accesorios para la impresora:

e Visite http://www.hp.com/qgo/scitexIx order/.

e Llame a su representante de servicios al cliente (consulte la Guia de resolucién de problemas y

mantenimiento).

Se pueden pedir los siguientes accesorios de la impresora. Para obtener mas informacién sobre los

kits de mantenimiento y limpieza, consulte la Guia de resolucién de problemas y mantenimiento.

Nombre Numero de producto
Kit de limpieza de la impresora HP Scitex LX CK832A
Kit de mantenimiento de HP LX600 Scitex CC591A
Eje HP de 104 pulg. CK833A
Eje HP de 126 pulg. CQ657A
Kit de rollo doble HP de 104 pulgadas Q6705A
Software RIP Onyx para HP Scitex CQ756A
Software RIP Caldera para HP Scitex CQ755A

Como pedir accesorios
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7 Especificaciones de la impresora

Especificaciones funcionales

Tabla 7-1 Suministros de tinta

Cabezales de impresion Cian y negro, magenta claro y cian claro, amarillo y magenta

Cartuchos de tinta Los cartuchos contienen 3 litros de tinta: cian, magenta, amarillo, negro, cian claro,

magenta claro

Tabla 7-2 Tamafos de sustrato

Minimo Maximo (LX600) Maximo (LX800)
Anchura del rollo 914 mm (36 pulg.) 2.64 m (104 pulg.) 3.20 m (126 pulg.)
Anchura del rollo doble 914 mm (36 pulg.) 2 x1,52m (2 x 60 pulg.)
Diametro del rollo 80 mm (3.15 pulg.) 250 mm (9.8 pulg.) 250 mm (9.8 pulg.)

(diametro central)

Peso del rollo 110 kg (242 Ib)

130 kg (286 Ib)

Peso del rollo doble

2 x 60 kg (2 x 132 libras)

Tabla 7-3 Resoluciones y velocidades de impresion

Velocidad de impresién (m?/h)

Densidad Resolucion (ppp) LX600 LX800
de tinta Calidad de Transfere
maxima impresion ncias Procesamiento Impresion Unid. Bidi Unid. Bidi
Alta calidad Plus 18 600 x 600 600 x 1200 9 13 10 15
250% Alta calidad 14 600 x 600 600 x 1200 11 17 12 19
Produccién Plus 10 600 x 600 600 x 1200 16 23 18 27
Alta calidad Plus 10 600 x 600 600 x 1200 16 23 18 27
150% Alta calidad 8 600 x 600 600 x 1200 21 29 22 33
Produccién Plus 6 600 x 600 600 x 1200 29 39 31 45
Alta calidad Plus 8 600 x 600 1200 x 1200 21 29 22 33
600 x 12002
100% Alta calidad 6 600 x 600 600 x 1200 29 39 31 45
Produccion Plus 5 600 x 600 600 x 1200 34 - 35 -
Produccion 4 600 x 600 600 x 1200 43 - 44 -
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Tabla 7-3 Resoluciones y velocidades de impresion (continuacién)

Velocidad de impresion (m?/h)

Densidad Resolucion (ppp) LX600 LX800
de tinta Calidad de Transfere
maxima impresion ncias Procesamiento Impresion Unid. Bidi Unid. Bidi
Valla publicitaria Plus 3 300 x 300 600 x 1200 55 - 59 -
80%
Valla publicitaria 2 300 x 300 600 x 1200 79 - 88 -
50% Borrador 1 300 x 300 600 x 1200 157 - 177 -

1 Unidireccional:
2 Bidireccional

(7]
%)
c
Bf NOTA: Las velocidades de impresion estimadas de mas arriba son desde la primera hasta la ultima -g
gota de tinta impresa en un sustrato de ancho completo. 8
E
- - - r - 8
Especificaciones fisicas 8
(7]
Tabla 7-4 Especificaciones fisicas de la impresora w
Puertas cerradas Puertas abiertas
Peso 981 kg (2163 libras) sin sustrato 981 kg (2163 libras) sin sustrato
Anchura (LX600) 5,18 m (204,07 pulg.) 5,70 m (224,53 pulg.)
Anchura (LX800) 5,74 m (226,07 pulg.) 6,26 m (246,53 pulg.)
Profundidad 1,66 m (65,34 pulg.) 1,80 m (71,18 pulg.)
Altura 1,65 m (65,08 pulg.) 2,03 m (80,08 pulg.)

Especificaciones de memoria

Tabla 7-5 Caracteristicas técnicas de la memoria para el equipo HP Internal Print Server

Memoria (DRAM) suministrada 4GB

Disco duro 160 GB

Especificaciones de alimentacion

Los componentes de secado y de polimerizacion reciben alimentacién de una linea trifasica que
requiere una unidad de distribucion de potencia (PDU).

Tabla 7-6 Especificaciones de la linea trifasica de la impresora LX600

Sistemas de alto voltaje Sistemas de bajo voltaje
Voltaje de entrada (de linea a linea) 3 x 380-415 V~ (-10%+6%) 3 x 200-220 V~ (£10%)
Frecuencia de entrada 50 Hz 60 Hz'
Consumo de energia 12 kW 12 kW
Corriente de carga maxima (por fase) 32A 32A
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Tabla 7-7 Especificaciones de la linea trifasica de la impresora LX800

Sistemas de alto voltaje Sistemas de bajo voltaje
Voltaje de entrada (de linea a linea) 3 x 380415 V~ (-10%+6%) 3 x 200-220 V~ (+10%)
Frecuencia de entrada 50 Hz 60 Hz'
Consumo de energia 1.5 kW 1.5 kW
Corriente de carga maxima (por fase) 30A 50 A

1 Japon puede tener frecuencias de entrada de 50 Hz 6 60 Hz

ru," Los componentes de control electrénicos y HP Internal Print Server se alimentan con una linea
g monofasica que se puede usar con un UPS (Uninterrupted Power Supply, suministro de energia
¢__':; ininterrumpida). Se recomienda encarecidamente que use un UPS.
g. Tabla 7-8 Especificaciones de la linea monofasica de la impresora
g' Sistemas de alto voltaje Sistemas de bajo voltaje
§ Voltaje de entrada (linea-neutro) 200240 V~ (-10%+6%) 115—-127 V~ (+10%) (Japdn 200 V~)
Frecuencia de entrada 50 Hz 60 Hz'
Consumo de energia 1 kW 1 kw
Corriente de carga maxima (por fase) 10A 10 A

1 Japon puede tener frecuencias de entrada de 50 Hz 6 60 Hz

Sélo en Japon, se requiere un suministro de energia bifasico, a 200 V ac.

La impresora LX600 requiere cuatro interruptores protectores de circuitos: dos para la linea monofasica
(una derivacion y un interruptor protector de circuito de corriente residual o GFI) y dos para la linea
trifasica (una derivacion y un interruptor protector de circuito de corriente residual o GFl).

Tabla 7-9 Especificaciones del interruptor automatico de la LX600

Interruptor protector de Interruptor protector de circuito de corriente residual
circuito de derivacion

Trifasica 3 polos, 40 A 3 polos, 30 mA residual, capacidad minima de 40 A

Monofasico 2 polos, 16/20 A 2 polos, 30 mA residual, capacidad minima de 20 A

La impresora LX800 requiere dos interruptores automaticos de derivacién: uno para la linea monofasica
y otro para la linea trifasica.

Tabla 7-10 Especificaciones del interruptor automatico para la linea trifasica de la LX800

Sistemas de alto voltaje Sistemas de bajo voltaje
Voltaje de entrada (de linea a linea) 3 x 380415 V~ (-10%+6%) 3 x 200-220 V~ (x10%)
Frecuencia de entrada 50 Hz 60 Hz
Interruptor automatico de derivaciéon 3 polos, 40 A 3 polos, 63 A

para la linea trifasica

90 Capitulo 7 Especificaciones de la impresora ESWW



Tabla 7-11 Especificaciones del interruptor automatico para la linea monofasica de la LX800

Sistemas de alto voltaje Sistemas de bajo voltaje
Voltaje de entrada (de linea a linea) 200-240 V~ (-10%+6%) 115-127 V~ (+10%) (Japon 200 V~)
Frecuencia de entrada 50 Hz 60 Hz
Interruptor automatico de derivacion 2 polos, 20 A 2 polos, 20 A

para la linea monofasica

Requisitos del suministro de aire (eje neumatico)

0
e
Suministro de la presion del aire o
©
El eje neumatico requiere un compresor de aire o una linea de aire comprimido que no se suministra 8
con la impresora. =
(T}
¥ SUGERENCIA: Le recomendamos que use un medidor de presién que indica la presién en barras. 8_
W
Tabla 7-12 Especificaciones del suministro de aire
Presion del aire 5,5 bar (80 psi)
Corriente de aire minima Recomendacién: 30 I/min
Lubricador No recomendado
Filtro de aire (recomendado) Recomendacion: 5 ym, drenaje automatico, eficacia de

coalescencia del 99,97%

Regulador (se requiere) Regulador con medidor de presion

Conector neumatico

La impresora viene con una pistola de aire comprimido que debera acoplar al suministro de aire. Para
conectar el suministro de aire a la escopeta de aire comprimido, debe cumplir los requisitos siguientes:

e  Conector hembra de 9,84 mm (0,25 pulg.), cable BSP o NPT

e Cinta de PTFE para proteger la conexioén y evitar las pérdidas de aire

Especificaciones ecoldgicas

Para ver las especificaciones ecoldgicas actualizadas de la impresora, vaya a http://www.hp.com/ y
busque “especificaciones ecoldgicas”.

Especificaciones ambientales

Tabla 7-13 Especificaciones ambientales de la impresora

Rango de temperatura Rango de humedad Gradiente de temperatura
Funcionamiento para una De 20 a 25°C (de 68 a 77°F) 40 a 60% de humedad 10°C/h (50°F/h) o inferior
calidad de impresion 6ptima relativa
Funcionamiento para una De 15 a 30°C (de 59 a 86°F) 20 a 70% de humedad 10°C/h (50°F/h) o inferior
impresion estandar relativa
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Tabla 7-13 Especificaciones ambientales de la impresora (continuacién)

Rango de temperatura Rango de humedad Gradiente de temperatura

Sin estar en funcionamiento  De 5 a 55°C (de 41 a 131°F)  90% de humedad relativaen  10°C/h (50°F/h) o inferior
(durante el transporte o 55°C (131°F)

almacenamiento), con tinta

en tubos

Sin estar en funcionamiento  —De 5 a 55°C (—de 13 a 131° 90% de humedad relativa en  10°C/h (50°F/h) o inferior
(durante el transporte o F) 55°C (131°F)

almacenamiento), sin tinta en

tubos

Altitud de funcionamiento maxima: 3000 m (10000 pies)

No deberia exponer la impresora a luz solar directa o a cualquier otra fuente de iluminacién fuerte, y
no se deberia usar tampoco en un entorno polvoriento.

Especificaciones acusticas

Especificaciones acusticas de la impresora (estipuladas segun 1ISO 9296).

m
)
]
®
0
=
0
0
0,
(©)
S
®
7]

Tabla 7-14 Especificaciones acusticas de la impresora

Nivel de energia acustica sin actividad 5,7 B (A)
Nivel de energia acustica en funcionamiento 7,3B (A)
Presién sonora sin actividad en la posicién de observador 44 dB (A)
Presién sonora en funcionamiento en la posicion de 60 dB (A)
observador
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Glosario

Cabezal de impresion
Componente extraible de impresora que toma la tinta de un color o colores del cartucho o cartuchos de tinta
correspondientes y la deposita en el sustrato a través de un grupo de inyectores.

Cartucho de tinta
Componente extraible de impresora que almacena la tinta de un color determinado y la suministra al cabezal de
impresion.

Coalescencia
Defecto de calidad que impresion que parece un nivel superior de gran mas blanco.

Coherencia del color
Capacidad de imprimir los mismos colores de un trabajo en diferentes impresiones e impresoras.

Decoloracion
Un defecto de la calidad de impresion que se produce cuando la tinta se expande en el sustrato por las areas de
colores diferentes.

Densidad de tinta
La cantidad relativa de tinta que se deposita en el sustrato por unidad de area.

Depésito de tinta
Para comprobar el estado de los inyectores, los cabezales de impresidon expelen a veces unas cuantas gotas de
tinta en los depdsitos de tinta.

Direccion IP
Identificador Unico que identifica un nodo concreto en una red TCP/IP. Consta de cuatro niumeros enteros
separados por puntos.

E/S
Entrada/Salida: este término describe el paso de datos entre dos dispositivos.

Eje
Varilla que sujeta un rollo de sustrato mientras se esta utilizando para imprimir.

Eje del carro
El eje que soporta el carro de cabezales a medida que se desliza hacia delante y hacia atras por la impresora.

ESD

Descarga electroestatica, del inglés ElectroStatic Discharge. Las descargas electroestaticas son un fenémeno
comun. Se producen al tocar la puerta del coche o un perchero metalico. Aunque la electricidad estatica controlada
tiene algunas aplicaciones utiles, las descargas electroestaticas no controladas son uno de los principales peligros
de los productos electrénicos. Por lo tanto, para evitar dafios son necesarias ciertas precauciones cuando se
configura un producto o cuando se manipulan dispositivos sensibles a ESD. El tipo de dafio puede reducir la
esperanza de vida del dispositivo. Una manera de reducir las descargas electroestaticas no controladas, y en
consecuencia reducir este tipo de dafios, es tocar cualquier parte del producto con toma a tierra (principalmente
las piezas metdlicas) antes de manipular dispositivos sensibles a ESD (como los cabezales de impresion o los
cartuchos de tinta). Ademas, para reducir la generacion de carga electroestatica en su propio cuerpo, evite trabajar
en una zona alfombrada y muévase lo menos posible cuando manipule dispositivos sensibles a ESD. Evite
también trabajar en ambientes de baja humedad.
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Espacio de color

Modelo de color en el que cada color se representa mediante un conjunto especifico de numeros. Muchos espacios
de color diferentes pueden utilizar el mismo modelo de color: por ejemplo, los monitores generalmente utilizan el
modelo de color RGB, pero tienen diferentes espacios de color, porque un conjunto de nimeros RGB en particular
da como resultado colores distintos en monitores diferentes.

Ethernet
Tecnologia de redes informaticas muy utilizada para las redes de area local (LAN).

Filtro de aerosol

Los cabezales de impresion generan muchas gotas finas de tinta, la mayoria de las cuales se colocan con precision
en el sustrato. Sin embargo, una proporcién pequena de estas gotas se escapa por los laterales; los dos filtros
de aerosol se colocan en uno de los lados del carro del cabezal de impresion para interceptarlos.

Firmware
Software que controla la funcionalidad de la impresora y esta almacenado de forma semipermanente en la
impresora (se puede actualizar).

Gama
Intervalo de colores y de valores de densidad que se pueden reproducir en un dispositivo de salida, como una
impresora o un monitor.

ICC
International Color Consortium, un grupo de empresas que han acordado un estandar comun para los perfiles de
color.

Inyector
Uno de los muchos pequefios orificios de un cabezal de impresién a través del que se deposita la tinta en el
sustrato.

LED
Diodo emisor de luz, del inglés Light-Emitting Diode. Dispositivo semiconductor que emite luz cuando es
estimulado eléctricamente.

Limites de tinta
Medio de especificar la cantidad maxima de tinta de todos los colores en total que se puede extender en un sustrato
determinado.

Modelo de color
Un sistema de representacion de colores con nimeros, como RGB y CMYK.

Platina
Superficie plana de la impresora a través de la que pasa el sustrato mientras se esta imprimiendo.

Pliegues
Una condicion del sustrato en la que la superficie no es completamente lisa, sino que sube y baja presentando
una ligera ondulacion.

Polimerizacion

La polimerizacién es necesaria para que el latex se una, creando una pelicula polimérica que actuara como una
capa protectora, a la vez que quitara los cosolventes restantes de la impresién. La polimerizacion es importante
para asegurar la duracion de las imagenes impresas.

Precision del color

Capacidad de imprimir colores de forma que coincidan lo mas posible con los de la imagen original, teniendo en
cuenta que todos los dispositivos disponen de una gama de color limitada y pueden no tener capacidad fisica de
igualar ciertos colores con precision.

Presién del aspirador
Si se aplica el aspirador al sustrato en la zona de impresion ayudara a mantener presionado el sustrato en la
platina de impresion, manteniendo la misma distancia de cabezales de impresion.
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Restricciones de tinta
Medio de especificar la cantidad maxima de cada color de tinta que se puede extender en un sustrato determinado.

Rollo de limpieza de cabezales
Rollo de material absorbente que se utiliza para limpiar la tinta sobrante de los cabezales de impresion después
de cada transferencia sobre el sustrato.

Secando
El calor aplicado en la zona de impresion quita el agua y fija la imagen al sustrato.

Sustrato
Un material delgado, plano fabricado para realizar impresiones.

TCP/IP
Protocolo de control de transporte/ Protocolo Internet, del inglés Transmission Control Protocol/Internet Protocol.
Protocolos de comunicaciones en los que se basa Internet.

Tension
La tension se aplica en el lateral de entrada y de salida de la impresora. Tiene que estar distribuida uniformemente
a lo ancho de todo el sustrato, de modo que la carga del sustrato es una operacioén dificil.

Transferencias
El nimero de transferencias especifica cuantas veces los cabezales de impresién imprimiran sobre la misma area
de sustrato.
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