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Add a new substrate type - HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500 printer series

Load substrate and align printheads

1. If the substrate is narrower than the spindle, move it leftwards so that it is centered in
the print zone.

2. Select a generic substrate family at the printer’s front panel from Table 1.

Create and/or install a new media preset following the RIP instructions

1. Check media preset availability in the RIP and/or substrate vendor’'s website.

2. If not available, check again using the Media Finder search application located at
www.hp.com/go/latexmediafinder.

-

Was media preset

i ?
No available? Yes

1. Choose the generic substrate family
according to Table 1. Start printing using
2. In the RIP, create a copy or use an available the available print
media preset from the chosen family. modes
3. If you create a copy, select a name for the
new substrate. i

Start printing

1. Select the initial print mode. For the first trial,
a 12-pass bidirectional print mode is
recommended.

2. Make sure you reset your print mode to
default category values.

3. Print the diagnostic plot available in
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif
where ip-addr is the IP address of your

printer.
v

Check (and correct if needed) the ink quantity No
in the printed plot, using Table 2. Yes

Is the print quality
OK?

I

Information resources available at:
www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions

Is the print quality No—»

Yes—»( Process complete >~—

Table 1  Substrate families

Substrate family Description

Self-adhesive PVC films with adhesive on one side and a detachable liner. There are two main types classified by ap-
plication purpose: calendered (for flat surfaces) and cast (for complex 3D curves). They may have different
finishes: white, transparent, reflective or perforated.

Banner Usually a polyester mesh coated with PVC. There are also recyclable versions to cover the same applica-
tions (green banners). Banners have a wide range of grammage and can be grouped into frontlit, backlit,
and block-out categories.

Textile Textiles are usually made of polyester or cotton yarns. Some open textiles come with a removable liner to
prevent the ink from passing through the substrate. Very stiff textiles (such as canvases) should prefera-
bly be loaded as “Low-temp.” substrate. The use of porous substrates without a liner is not recommended.

Film Usually a polyester film, although there are other materials. Select this family setting for substrates that
can resist temperatures over 95°C (200°F), otherwise load them as “Low-temp.” substrate.

Synthetic paper Substrates manufactured using synthetic resins, mainly extruded from polypropylene (PP). They have
characteristics similar to those of plastic film, but their appearance and properties are similar to regular
paper made from wood pulp.

Paper-aqueous Light paper-based (cellulose) substrates with a coating compatible with water-based inks, or offset paper.
These substrates are not compatible with solvent inks. Weight is usually around 100 g/m>2.

Paper-solvent Paper-based (cellulose) substrates with a top coating compatible with solvent inks. Weight is usually
between 120 and 200 g/m>.

Low-temp. Substrates sensitive to high temperatures (PP, HDPE, PET thin films), and paper-based (cellulose) sub-

strates with top coating that have a high stiffness and grammage (200 g/m? or higher).

Mesh An open and resistant polyester mesh coated with PVC and mainly used for building wrap applications.
These substrates have a removable liner to prevent the ink from passing through the substrate.

Table 2 Checking the quantity of ink on the substrate

Check that the ink quantities in your preset are adequate. Look at the plot color patches and check that they have the right ink
quantity using the guidelines below:

1. Too much ink: The patch shows one or more of the following problems:

The last two or Vertical Horizontal Coalescence
three scales of bands bands grain

the plot look the

same.

If your preset has too much ink
® You may have chosen a media preset that uses more ink than your substrate allows.
e Consult your RIP documentation to make sure you are applying the right media preset.
® Consult your RIP documentation on how to lower the total ink limits of the media preset.

The last scales of the plot

2. Correct amount of ink: The patch has no defects and increasing amounts of ;
show a smooth increase

ink result in increasing color density.

3. Too little ink: The whole plot looks washed out. Increase ink limits.

% NOTE: Backlit and some fabrics substrates usually require to be used with the “High Ink Limit” option enabled in the RIP.



http://www.hp.com/go/L26500/solutions/
http://www.hp.com/go/L26100/solutions/
http://www.hp.com/go/L28500/solutions/

Ajout d'un nouveau type de substrat - Gamme d'imprimantes HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500

Tableau 1  Familles de substrats

Chargement du substrat et alignement des tétes d’'impression

1. Sile substrat est plus étroit que I'axe, déplacez-le vers la gauche afin qu'il soit centré
dans la zone d’impression.

2. Sélectionnez une famille de substrats générique sur le panneau frontal de I'imprimante
dans le Tableau 1.

|
\ 4

Créez et/ou installez un nouveau média prédéfini en suivant les instructions du RIP.

1. Veérifiez la disponibilité d’'un média prédéfini dans le RIP et/ou sur le site Web du vendeur du substrat.

2. Si aucun média prédéfini n’est disponible, vérifiez & nouveau en utilisant I'application de
recherche Media Finder que vous trouverez a I'adresse www.hp.com/go/latexmediafinder.

Le média
prédéfini est-il

Non disponible ? Oui
1. Choisissez la famille de substrats générique Commencer
suivant le Tableau 1. 'impression en
2. Dans le RIP, créez une copie ou utilisez un média utilisant les
prédéfini disponible dans la famille sélectionnée. mod§§ d |mg|re55|on
) o T isponibles
3. Si vous générez une copie, sélectionnez P

un nom pour le nouveau substrat.

:

Commencer I'impression

1. Sélection du mode d’impression initiale. Pour
le premier essai, il est recommandé d'utiliser un
mode d'impression bidirectionnel 12 passages.

2. Assurez-vous de réinitialiser votre mode
d'impression sur les valeurs par défaut de
la catégorie.

3. Impression du tragage de diagnostics disponible
dans ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif,
ou ip-addr correspond a I'adresse IP de votre
imprimante.

Vérifiez (et corrigez si nécessaire) la quantité Non
d’encre du tracage imprimé a I'aide du Tableau 2.

La qualité
de I'impression
est-elle correcte ?

Informations disponibles a I'adresse :
www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions

La qualité
de I'impression

Non—»
est-elle correcte ?

A

Oui > Procédure achevée

Oui

Famille de substrat

Description

Auto-adhésif

Films PVC avec un cété adhésif et une doublure détachable. Il existe deux types principaux selon I'utilisation
prévue : calandré (pour des surfaces planes) et moulé (pour des courbes 3D complexes). Ils peuvent présenter
différentes finitions : blanc, transparent, réfléchissant ou perforé.

Banderole

Habituellement en maille polyester couchée avec du PVC. Il existe aussi des versions recyclables pour couvrir
les mémes applications (banderoles vertes). Les banniéres existent en de nombreux grammages et peuvent étre
regroupées dans les catégories éclairé, rétro-éclairé et opaque.

Textile

Les textiles sont habituellement composés de fils de polyester ou de coton. Certains tissus ajourés possédent une doublure
amovible qui empéche I'encre de passer au travers du substrat. Les tissus tres rigides (comme les toiles) doivent étre de
préférence chargés en tant que substrat « basse temp. ». HP vous déconseille d’utiliser des substrats poreux sans doublure.

Films

Habituellement un film en polyester, bien que d’autres matériaux soient possibles. Sélectionnez ce paramétre de famille pour
les substrats résistants a des températures supérieures a 95°C, autrement chargez-les en tant que substrat « basse temp. ».

Papier synthétique

Substrats fabriqués a I'aide de résines synthétiques principalement extraites du polypropyléne (PP). Leurs
caractéristiques sont semblables a celles du film plastique mais leur apparence et leurs propriétés sont proches
du papier standard issu de la pate de bois.

Papier aqueux

Substrats Iégers de type papier (cellulose) présentant un revétement compatible avec des encres a base d’eau, ou du papier
offset. Ces substrats sont incompatibles avec les encres a base de solvant. Le poids est généralement d’environ 100 g/m2.

Papier solvant

Substrats & base de papier (cellulose) avec revétement supérieur compatible avec des encres a base de solvant.
Poids généralement compris entre 120 et 200 g/m2.

Basse temp. Substrats sensibles aux hautes températures (films fins PP, HDPE, PET) et substrat de type papier (cellulose) avec
revétement supérieur dont la rigidité et le grammage sont élevés (200 g/m2 ou plus).

Banderole Une banderole polyester ouverte et résistante, couchée avec du PVC et principalement utilisée pour des applications

en maille d’enveloppement de batiments. Ces tissus possédent une doublure amovible qui empéche I'encre de passer au travers

du substrat.

Tableau 2 Vérification de la quantité d’encre sur le substrat

Vérifiez si les quantités d’encre dans votre profil sont appropriées. Vérifiez les gammes de tons du tragage et vérifiez si elles disposent de la
bonne quantité d’encre a I'aide des indications ci-dessous :

1. Trop d’encre : La gamme de tons affiche I'un ou plusieurs des problémes suivants :

Les deux ou trois lignes lignes Coalescence
derniéres gammes verticales horizontales du grain

de tons du tracage

semblent identiques.

Si votre profil a trop d’encre
® \ous avez peut-étre choisi un profil de substrat qui utilise plus d’encre que votre substrat ne le permet.
e Consultez la documentation de votre RIP afin de vous assurer que vous appliquez bien le bon profil.
e Consultez la documentation de votre RIP pour savoir comment abaisser les limites d’encre du profil.

2. Quantité correcte d’encre : La gamme de tons ne présente aucun défaut et I'ajout
d'encre augmente la densité de couleur.

Les dernieres gammes de
tons du tragage affichent
une légere intensification

3. Trop peu d’encre : La totalité du tragcage semble délavé. Augmentez les limites d’encre.

¥ REMARQUE : Les substrats rétro-éclairés et certains substrats en tissu doivent généralement étre utilisés avec I'option

« Limite d’encre élevée » activée dans le RIP.



http://www.hp.com/go/L26500/solutions/
http://www.hp.com/go/L26100/solutions/
http://www.hp.com/go/L28500/solutions/

Neuen Druckmaterialtyp hinzufigen - HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500 Druckerserie

Druckmaterial laden und Druckkdpfe ausrichten

1. Wenn das Druckmaterial schmaler als die Spindel ist, bewegen Sie es nach links,
sodass es im Druckbereich zentriert ist.

2. Wahlen Sie auf dem Bedienfeld des Druckers eine allgemeine Druckmaterialfamilie

aus Tabelle 1 aus.

Neues Medienprofil entsprechend der RIP-Anleitungen erstellen und/oder installieren

1. Uberpriifen Sie die Verfiigbarkeit des Medienprofils auf der RIP-Website und/oder der
Website des Herstellers.

2. Falls nicht verfugbar, Uberprifen Sie die Verfugbarkeit erneut mithilfe der Suchanwendung
Media Finder unter www.hp.com/go/latexmediafinder.

War das
Medienprofil

Nein verfiighar? Ja

1. Wahlen Sie die allgemeine Druckmaterialfamilie
entsprechend Tabelle 1 aus. Druckvorgang
2. Erstellen Sie im RIP eine Kopie oder verwenden mithilfe der
Sie ein verfugbares Medienprofil aus der verfugbaren
ausgewahlten Familie. Druckmodi starten
3. Wenn Sie eine Kopie erstellen, wahlen Sie einen

Namen fir das neue Druckmaterial aus.

y

Druckvorgang starten

1. Wahlen Sie den anfénglichen Druckmodus
aus. Fir den ersten Durchlauf wird ein
12-Pass bidirektionaler Druckmodus empfohlen.

2. Stellen Sie sicher, dass Sie den
Druckermodus auf die standardméaRigen
Kategoriewerte zurlicksetzen.

3. Drucken Sie das unter
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif
verfliigbare Diagnosefarbfeld. Dabei steht
ip-addr fiir die IP-Adresse des Druckers.

Ist die Druckqualitat
in Ordnung?

v

Uberpriifen Sie (und korrigieren Sie ggf.)

Nein
die Tintenmenge im gedruckten Muster Ja
anhand Tabelle 2.

Informationsressourcen unter

www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions

Ist die Druckqualitat
in Ordnung?

A

Ja > Vorgang abgeschlossen

Tabelle 1 Druckmaterialfamilien

Druckmaterialfamilie Beschreibung

Selbstklebend Einseitig klebende PVC-Folien mit abziehbarem Tréagermaterial. Es gibt zwei Haupttypen, die nach ihnrem Anwendungszweck
unterschieden werden: kalandriert (fir ebene Oberflachen) und gussgestrichen (fur komplexe 3D-Kurven). Es gibt verschiedene
Ausflihrungen: weil, transparent, reflektierend oder perforiert.

Banner Normalerweise ein mit PVC beschichtetes Polyestergewebe. Es gibt auch recycelbare Varianten (Griines Banner) fiir
denselben Verwendungszweck. Banner bieten ein breites Spektrum an Grammaturen und kénnen in die folgenden
Kategorien eingeteilt werden: vorderseitig beleuchtbar, riickseitig beleuchtbar und lichtundurchlassig.

Textil Textildruckmaterialien werden normalerweise aus Polyester- oder Baumwollgarn hergestellt. Manche offenen
Textildruckmaterialien befinden sich auf einem abziehbaren Tragermaterial, um das Durchdringen der Tinte zu vermeiden.
Sehr steife Textildruckmaterialien (wie z. B. Leinwand) sollten vorzugsweise als ,Niedrigtemperatur‘-Druckmaterialien
geladen werden. Die Verwendung von pordsen Druckmaterialien ohne Tragermaterial wird nicht empfohlen.

Transparentfolie Normalerweise eine Polyesterfolie, aber auch andere Materialien sind mdglich. Wahlen Sie diese Familieneinstellung fir
Druckmaterialien, die Temperaturen von Uber 95 °C standhalten; andernfalls sollten sie vorzugsweise als ,Niedrigtemperatur*-
Druckmaterial geladen werden.

Synthetisches Papier Druckmaterialien, die mit Kunstharzen hergestellt und in erster Linie aus Polypropylen (PP) extrudiert werden. lhre Merkmale
ahneln denen von Kunststofffolie, ihr Aussehen und ihre Eigenschaften sind aber vergleichbar mit normalem Papier, das aus
Zellstoff hergestellt wird.

Papier-wasserbasierend Leichte, gestrichene Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellulose), die mit Tinten auf Wasserbasis kompatibel sind, oder
Offsetpapier. Diese Druckmaterialien sind nicht mit I6sungsmittelhaltiger Tinte kompatibel. Das Gewicht liegt in der Regel
bei ca. 100 g/m?.

Papier- Gestrichene Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellulose), die mit [sungsmittelhaltiger Tinte kompatibel sind. Das Gewicht liegt
solventbasierend in der Regel zwischen 120 und 200 g/m2.
Niedrigtemp. Druckmaterialien, die empfindlich auf hohe Temperaturen reagieren (diinne PP-, HDPE-, PET-Folien), und gestrichene

Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellulose) mit hoher Steifigkeit und Grammatur (200 g/m? oder mehr).

Gewebebanner Offenes und widerstandsféahiges Polyestergewebe, das mit PVC beschichtet ist und in erster Linie zur Gebaudeumbhiillung
verwendet wird. Diese Druckmaterialien befinden sich auf einem abziehbaren Tragermaterial, um das Durchdringen der Tinte
zu vermeiden.

Tabelle 2 Uberpriifen des Tintenauftrags auf das Druckmaterial

Uberpriifen Sie, ob die im Profil festgelegte Tintenmenge geeignet ist. Ermitteln Sie anhand der gedruckten Farbfelder, ob die Tintenmenge richtig
eingestellt ist. Halten Sie sich dabei an die folgenden Richtlinien:

1. Zu viel Tinte: Das Farbfeld weist mindestens eines der folgenden Probleme auf:

Die letzten zwei oder Vertikale Horizontale ZusammenflieRende
drei Abstufungen Streifen Streifen Tinte
sehen identisch aus.

Wenn in lhrem Profil zu viel Tinte festgelegt ist
o Sie haben maéglicherweise ein Profil fur das Druckmaterial ausgewahlt, bei dem mehr Tinte aufgebracht wird, als fiir das Druckmaterial zulassig ist.
e Schlagen Sie in der RIP-Dokumentation nach, ob Sie das richtige Profil fir das Druckmaterial verwenden.
® Schlagen Sie in der RIP-Dokumentation nach, wie Sie die Gesamttintenmenge des Druckmaterialprofils verringern kdnnen.

Die letzten Abstufungen
weisen eine gleichmaRige
Zunahme auf.

2. Richtige Tintenmenge: Das Farbfeld weist keine Fehler auf, und eine héhere Tintenmenge
ergibt eine hohere Farbdichte.

3. Zu wenig Tinte: Das gesamte Farbfeld sieht ausgebleicht aus. Tintengrenzwerte erhéhen.

s HINWEIS: Bei ruckseitig beleuchtbaren Druckmaterialien und bei manchen Stoffdruckmaterialien muss im RIP die Option fur einen hohen
Tintengrenzwert ausgewahlt werden.



http://www.hp.com/go/L26500/solutions/
http://www.hp.com/go/L26100/solutions/
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Aggiunta di un nuovo tipo di supporto di stampa - Stampante serie HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500

Caricamento del supporto di stampa e allineamento delle testine di stampa

1. Se il supporto di stampa €& piu stretto rispetto al mandrino, spostarlo verso sinistra in
modo che sia al centro dell'area di stampa.

2. Selezionare una famiglia di supporti di stampa generica dal pannello frontale della

stampante da Tabella 1.

Tabellal Tipidi supporti di stampa

Tipo di supporto Descrizione
di stampa
Autoadesivo Pellicole in PVC con un lato adesivo e un liner staccabile. Sono disponibili due tipi principali classificati in base

allo scopo dell'applicazione: calandrati (per superfici piane) e cast (per curve 3D complesse). Possono avere
diverse finiture: bianca, trasparente, riflettente o perforata.

Creazione e/o installazioni di una nuova impostazione predefinita per il supporto seguendo
le istruzioni del RIP
1. Controllare la disponibilita dell'impostazione predefinita del supporto nel RIP e/o sul sito
Web del fornitore del supporto di stampa.
2. Se non ¢ disponibile, riprovare utilizzando I'applicazione di ricerca Media Finder all'indirizzo
www.hp.com/go/latexmediafinder.

L'impostazione
predefinita del
supporto

No & disponibile?

|

1. Scegliere la famiglia di supporti di stampa
generica in base alla Tabella 1. Iniziare a stampare

2. Nel RIP, creare una copia o utilizzare utilizzando le
un'impostazione predefinita del supporto modalita di stampa
disponibile dalla famiglia selezionata. disponibili

3. Se ci crea una copia, selezionare un nome per

il nuovo supporto di stampa.

v

Avvio della stampa
1. Selezionare la modalita di stampa iniziale.
Per la prima prova, si consiglia di scegliere una
modalita di stampa bidirezionale a 12 passate.
2. Assicurarsi di reimpostare la modalita di
stampa sui valori di categoria predefiniti.
3. Stampare il grafico diagnostico disponibile in
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif,
dove ip-addr € l'indirizzo IP della stampante

La qualita di
stampa & OK?

in uso.

Controllare, ed eventualmente correggere, No
la quantita di inchiostro nel grafico stampato S
utilizzando la Tabella 2.

Informazioni disponibili alla pagina

www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions

La qualita di

stampa & OK? No—»

Si —M\ Procedura completata ><—

Supporto per In genere, una rete in poliestere con rivestimento in PVC. Per le stesse applicazioni sono disponibili anche
striscioni versioni riciclabili (supporti per striscioni ecologici). | supporti per striscioni hanno un'ampia gamma di grammatura
e possono essere raggruppati nelle categorie illuminazione frontale, illuminazione posteriore e block-out.

Tessuto | supporti di stampa in tessuto stampabili sono in genere fatti di poliestere o filati di cotone. Alcuni tipi di supporti
di stampa in tessuto aperto vengono forniti con un liner rimovibile per impedire che l'inchiostro fuoriesca dal lato
opposto. Si consiglia di caricare i materiali tessili rigidi (ad esempio i canvas) come supporto di stampa a bassa
temperatura. Si consiglia di non utilizzare i supporti di stampa porosi senza un liner.

Pellic. Di solito una pellicola in poliestere, anche se sono disponibili altri materiali. Selezionare questa impostazione per
i supporti di stampa che resistono alle temperature superiori ai 95°C; in caso contrario, si consiglia di caricarli
come supporti di stampa a bassa temperatura.

Carta sintet. Supporti di stampa prodotti con resina sintetica, in genere ottenuta dal polipropilene (PP). Hanno caratteristiche
simili a quelle della pellicola in plastica, ma I'aspetto e le proprieta sono simili alla normale carta di cellulosa.

Carta acquosa Supporti di stampa in carta leggera (cellulosa) con rivestimento per uso con inchiostri a base d'acqua o carta
offset. Questi supporti di stampa non sono compatibili con gli inchiostri solvibili e in genere pesano circa 100 g/m2.

Carta solvente Supporti di stampa basati su carta (cellulosa) con rivestimento superiore per uso con inchiostri solvibili. Il peso in
genere &€ compreso tra 120 e 200 g/m2.

Bassa temperatura Supporti di stampa sensibili alle alte temperature (pellicole sottili PET, PP e HDPE) e supporti di stampa in carta
(cellulosa) con rivestimento superiore, caratterizzati da rigidita e grammatura elevate (200 g/m? o piu).

Supp. strisc. rete Supporto per striscioni in rete aperto e resistente in poliestere con rivestimento in PVC, utilizzato principalmente
nelle applicazioni per coperture di edifici. Questi supporti di stampa dispongono di un liner rimovibile per impedire
che l'inchiostro fuoriesca dal lato opposto.

Tabella2 Controllo della quantita di inchiostro sul supporto di stampa

Controllare che le quantita di inchiostro dell'impostazione predefinita del supporto siano adeguate. Osservare i campioni di colore
e verificare se contengono la corretta quantita di inchiostro, in base alle seguenti indicazioni:

1. Troppo inchiostro: Il campione mostra uno o piu dei seguenti problemi:

Le ultime due o tre Bande Bande Coalescenza
scale del plottaggio verticali orizzontali
sembrano uguali.

Se la quantita di inchiostro dell'impostazione predefinita & eccessiva
o E possibile che sia stata scelta unimpostazione predefinita del supporto che utilizza piti inchiostro di quanto necessario per il
supporto di stampa in uso.
e Per verificare che si stia applicando la corretta impostazione predefinita del supporto, consultare la documentazione del RIP.
e Per informazioni su come diminuire i limiti di inchiostro totali dell'impostazione predefinita del supporto, consultare la documentazione
del RIP.

Le ultime scale del
plottaggio mostrano
un aumento fluido

2. Quantita di inchiostro corretta: Il campione non presenta difetti e le maggiori
quantita di inchiostro determinano una maggiore densita del colore.

3. Troppo poco inchiostro: Il plottaggio risulta sbiadito. Aumentare i limiti dell'inchiostro.

¥ NOTA: | supporti retroilluminati e alcuni supporti in tessuto in genere devono essere utilizzati dopo aver attivato l'opzione
del limite superiore di inchiostro nel RIP.
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Adicion de un tipo de sustrato nuevo - Impresora HP DESIGNJET serie L26500 / L26100 / L28500

Cargue el sustrato y alinee los cabezales

1. Si el sustrato es mas estrecho que el huso, muévalo hacia la izquierda para que quede
centrado en la zona de impresion.

2. Seleccione una familia de sustrato genérica en el panel delantero de la impresora de la Tabla 1.

v

Cree y/o instale un nuevo ajuste predeterminado del medio siguiendo las instrucciones RIP

1. Compruebe la disponibilidad del ajuste predeterminado del medio en la pagina web del
proveedor del sustrato y/o RIP.

2. Si no esté dispanible, compruébelo de nuevo con la aplicacion de blsqueda Media
Finder de HP, que encontrara en www.hp.com/go/latexmediafinder.

¢ Estaba
disponible el ajuste
predeterminado
del medio?

No S

1. Seleccione la familia de sustrato genérica
conforme a la Tabla 1. Inicie la impresion

2. En el RIP, cree una copia o utilice un ajuste con _Ios qups
predeterminado del medio de la familia de impresién
seleccionada. disponibles

3. Si crea una copia, seleccione un nombre para
el nuevo sustrato.

Inicie laimpresién
1. Seleccione el modo de impresion inicial. Para
la primera prueba, se recomienda el uso de
un modo de impresion bidireccional de

¢Es adecuada la

12 pasadas. calidad de la
2. Asegurese de restablecer los valores de impresién?
categoria predeterminados para el modo de
impresion.
3. Imprima la imagen de diagnéstico de la ruta
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif
donde ip-addr es la direccion IP de la
impresora.
Compruebe (y corrija si es necesario) la No
cantidad de tinta de la imagen impresa con Si
la Tabla 2.
s Informacion disponible en
¢Fs adecuada la No_p|  WWW.Np.com/go/L26500/solutions
caliaa .,e f www.hp.com/go/L26100/solutions
Impresion: www.hp.com/go/L28500/solutions
Si > Proceso finalizado <+

Tablal Familias de sustrato

Familia de sustrato Descripcion

Autoadhesivo Peliculas de PVC con adhesivo por una cara y un revestimiento extraible. Existen dos tipos principales
clasificados en funcién de su aplicacién: calandrado (para superficies listas) y el colado (para curvas complejas
en 3D) Pueden tener distintos acabados: blanco, transparente, reflectivo o perforado.

Lona Suele ser una malla de poliéster con revestimiento de PVC. También existen versiones reciclables para cubrir
las mismas aplicaciones (carteles verdes). Las lonas tienen un amplio rango de gramaje y se pueden agrupar en
las categorias de iluminacién frontal, translicidas y cubiertas.

Textil Los textiles suelen ser de poliéster o hilos de algoddn. Algunos textiles abiertos se suministran con un revestimiento
extraible para evitar que la tinta traspase el sustrato. Se remienda cargar los textiles muy rigidos (como los lienzos)
con la opcidn de “sustrato de temperatura baja”. No se recomienda utilizar sustratos porosos sin revestimiento.

Suele ser una pelicula de poliéster, aunque existen otros materiales. Seleccione esta configuracion de familia
para sustratos resistentes a temperaturas superiores a los 95° C (200° F), de lo contrario, es mejor que los
cargue con la opcién de “sustrato de temperatura baja”.

Transparencia

Papel sintético Sustratos fabricados con resina sintética, extruidos principalmente de polipropileno. Tienen caracteristicas
similares a las de las peliculas de plastico, pero su apariencia y propiedades se parecen a las del papel normal
hecho de pulpa de madera.

Papel acuoso Sustratos ligeros basados en papel (celulosa) con un revestimiento compatible para tintas basadas en agua
o papel para offset. Estos sustratos no son compatibles con tintas solventes. El peso suele rondar los 100 g/m2.

Papel solvente Sustratos basados en papel (celulosa) con un revestimiento superior, compatibles con tintas solventes. Suelen
pesar entre 120 y 200 g/m2.

Baja temperatura Sustratos sensibles a altas temperaturas (Peliculas finas de PP, HDPE, PET) y sustratos basados en papel
(celulosa) con revestimiento superior y con una elevada rigidez y gramaje (200 g/m? o mas).

Ro6tulo de malla Los rétulos de malla de poliéster abiertos y resistentes, y recubiertos con un revestimiento de PVC se utilizan
principalmente para crear aplicaciones de envoltorio. Estos sustratos tienen un revestimiento extraible para
evitar que la tinta traspase el sustrato.

Tabla2 Comprobacion de la cantidad de tinta del sustrato

Compruebe si las cantidades de tinta del valor preestablecido son las adecuadas. Observe los parches de color del trazado y compruebe
si tienen la cantidad de tinta adecuada utilizando las directrices siguientes:

1. Demasiada tinta: El parche muestra uno o varios de los siguientes problemas:

Las dos o tres Bandas Bandas Grano de
ultimas escalas verticales horizon- coalescencia
del trazado pa- tales

recen iguales.

Si el valor preestablecido tiene demasiada tinta
® Quizas ha elegido un valor preestablecido de material de impresién que utiliza mas tinta de la que permite su sustrato.
e Consulte la documentacién de RIP para comprobar que estéa aplicando el valor preestablecido de material de impresion correcto.
e Consulte la documentacion de RIP para obtener informacion acerca de como reducir el limite total de tinta del valor preestablecido.

Las ultimas escalas del
trazado reflejan un suave
incremento.

2. Cantidad de tinta correcta: El parche no tiene defectos y al aumentar las cantidades
de tinta aumenta la densidad de color.

3. Poca cantidad de tinta: El trazado completo parece destefiido. Aumente el limite de tinta.

¥ NOTA: Normalmente, los sustratos translicidos y algunos sustratos de tela deben utilizarse con la opcion “Limite de tinta alto”
activada en el RIP.
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Adicione um novo tipo de substrato — Impressora HP DESIGNJET série L26500 / L26100 / L28500

Carregue o substrato e alinhe cabegotes de impressao

1. Se o substrato for mais estreito que o cilindro, mova-o para a esquerda para

centraliza-lo na zona de impresséo.

Tabelal Familias de substratos

Familia de substrato Descri¢édo

. o L . . Autoadesivo Filmes PVC com adesivo em um lado e um revestimento. Existem dois tipos principais classificados pelo
2. Selecione uma familia de substrato genérica do painel frontal da impressora em Tabela 1. propdsito do aplicativo: liso (para superficies planas) e fundido (para curvas 3D complexas). Podem ter
‘ diferentes acabamentos: branco, transparente, reflexivo ou picotado.
Crie e/ou instale uma predefinicdo de midia seguindo as instru¢des do RIP Banner Normalmente, uma tela de poliéster revestida com PVC. Também ha& versdes reciclaveis para cobrir as mesmas
1. Verifique a disponibilidade da predefinicdo de midia no RIP e/ou site da Web do aplicagdes (banners verdes). Os banners contém uma grande variedade de gramatura e podem ser agrupados
fornecedor do substrato. em categorias de reforco, retroiluminagéo e block-out.
2. Se néo estiver disponivel, verifique novamente usando o aplicativo de pesquisa Media - - - - ” = - " - .
Finder encontrado em www.hp.com/go/latexmediafinder. Tecido Temd_os s&0 normalr_nente feitos de poliéster ou alg_odao. AI_guns tecidos vém com um revestimento removivel
para impedir que a tinta atravesse o substrato. Tecidos muito duros (como canvas) devem ser carregados, de
preferéncia, como substrato de “Baixa temp.”. Ndo é recomendavel utilizar substratos porosos sem revestimento.
Filme Normalmente um filme de poliéster, embora ndo haja outros materiais. Selecione essa configuragédo de familia

Nao

A predefinigdo de
midia estava ]
disponivel? Sim

. Selecione a familia de substrato genérica

de acordo com a Tabela 1.

. No RIP, crie uma c6pia ou utilize uma

predefinicdo de midia disponivel da familia
selecionada.

. Se vocé criar uma c6pia, selecione um

nome para o novo substrato.

Inicie a impresséo
utilizando modos
de impressao
disponiveis

v

Iniciar impresséo

. Selecione 0 modo de impress&o inicial. Para

a primeira impressdo, um modo de impressao
de 12 passadas bidirecionais é recomendado.

. Verifique se vocé redefiniu seu modo de

impressao para os valores de categoria
padréo.

. Imprima a plotagem de diagndstico disponivel

em ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif
em que o ip-addr é o endereco IP de sua

A qualidade de
impresséo
esté boa?

impressora.

Verifique (e corrija se necessario) o quantidade

de tinta na plotagem impressa, utilizando Tabela 2.

Néo

A qualidade de
impressao
esta boa?

Recursos informativos disponiveis em

www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions

Processo concluido

Si

para substratos que resistem a temperaturas superiores a 95°C (200°F), caso contrario carregue-0os como
substratos de “Baixa temp.”.

Papel sintético

Substratos fabricados com resinas sintéticas, principalmente retiradas de polipropileno (PP). Eles tém
caracteristicas semelhantes as dos filmes plasticos, mas sua aparéncia e suas propriedades sdo semelhantes
as dos papéis comuns feitos da polpa de madeira.

Papel
aquoso

Substratos baseados em papel leve (celulose) com revestimento compativel com tintas a base d'agua ou papel offset.
Esses substratos ndo sdo compativeis com tintas solventes. O peso &, em geral, de aproximadamente 100 g/m2.

Papel solvente

Substratos a base de papel (celulose) com revestimento, compativeis com tintas solventes. O peso &, em geral,
de 120 g/m? a 200 g/m2.

Baixa temp.

Substratos sensiveis a altas temperaturas (filmes finos PP, HDPE, PET) e substratos a base de papel (celulose)
com revestimento e alta rigidez e gramatura (200 g/m2 ou maior).

Tela

Uma tela de poliéster resistente e aberta revestida com PVC e usada, principalmente, em aplica¢Ges de abrigos
de compilagdes. Alguns desses substratos tém um revestimento para evitar que tinta atravesse o substrato.

Tabela2 Verificagdo da quantidade de tinta no substrato

Verifique se as quantidades de tinta na predefinicdo sdo adequadas. Observe os patches de cor de plotagem e verifique se eles tém
a quantidade correta de tinta, seguindo as diretrizes abaixo:

1. Muita tinta: O patch mostra um ou mais dos seguintes problemas:

As duas ou trés Faixas Faixas Granulagdo
ultimas escalas da verticais horizontais de gotas
plotagem parecem concentradas

as mesmas.

Se sua predefinigao tiver muita tinta
® Talvez, vocé tenha selecionado uma predefinigdo de midia que use mais tinta que o permitido pelo substrato.
e Consulte a documentacéo RIP para verificar se vocé esta aplicando a predefinicdo de midia correta.
e Consulte sua documentagao RIP sobre como diminuir os limites totais de tinta da predefinigdo de midia.

2. Quantidade correta de tinta: Se o patch n&o tiver defeitos e quantidades crescentes
do resultado de tintas na crescente densidade de cor.

As Ultimas escalas da
plotagem mostram um
aumento suave

3. Pouca tinta: Toda a plotagem parece desbotada. Aumente os limites de tinta.

2% OBSERVACAO:

A retroiluminag&o e alguns substratos de tecido normalmente precisam ser usados com a op¢éo “Limite de tinta
alto” ativada no RIP.
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[o6aBuTb HOBLIM TUMN HocuTens ana nedatn — npuHTepbl HP DESIGNJET cepumn L26500 / L26100 / L28500

3arpy3MTe HOCUTeNb U BbIPOBHSAWTE NeyaTaloLime ronoBku
1. Ecnu HocuTenb yXe wnuHaena, coBuHbTE ero BreBo, 4TOObLI OH Haxoauncsa

B LEHTPe 30Hbl neYyaTu.

2. BbibepuTe obLiee ceMencTBO HoCUTENE Ha nepeaHe naHenu npuHTepa 13 Tabnuubi 1.

v

Co3spaiite u/vnu yctaHoBUTE HOBbIN NPOdUIb HOCUTENS, crieays MHCTPYKUuAM RIP
1. NpoBepbTe gocTynHOCTL Npodmnst Hocutens B RIP n/vnn Ha Beb-caiiTe nocTaBLUmMKa HOCUTENS.

2. Ecnu oH HepgocTyneH, CHOBA BbIMOSTHUTE NMPOBEPKY C MOMOLLIbIO NPUMOXEHNS Noncka
Media Finder, goctynHoro no agpecy www.hp.com/go/latexmediafinder.

Het

Bbin nn goctynex
npocunb HocuTens?

Oa

1. BbibepuTe obLiee ceMencTBO HocuTenemn
B cooTBeTCcTBME ¢ Tabnuuen 1.

2. B RIP co3paiite, ckonupyinte unm ucrnonb3ynte
[AOCTYNHbIA NPodUnb HOoCUTENs U3 BbIGpaHHOTo
cemencTsaa.

3. MNpwu cospgaHum konum Beibepute UM Ans

HOBOro HocuUTens.

HavaTtb nevatb
1. BblbepuTe HavanbHbI pexumM nevatu. 4ns
nepBoii NPOGHON NevaTn pekomMmeHayeTcs
MCMOoNb30BaTb PEXUM [ABYHaNpPaBneHHon
neyatu ¢ 12 npoxogamu.

2. YbeamTech, 4TO ANs pexumMa nevatm
BO3BpaLLEHbl 3HAYEHNST KaTeropumn
Bymarv no ymonyaHmtio.

3. Haneuaraitte Tabnuuy anarHocTuku,
OOCTYnNHyto B chaiine
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif,
rae ip-addr — aTo IP-agpec npuHTepa.

MpoBepbTe (M Npy HEO6XOAUMOCTM UCTIpaBbTE)
KONNYECTBO YepHUI B Tabnuue AMarHoCcTyKK,
ncnone3ys Tabnuuy 2.

HayHuTe nevatsb,
ncnonb3ys
OOCTYMHble

pPEXUMbI NeYaTn

KauecTBo nevatu
yOOBMETBOpUTESIbHOE?

Het

KayectBo nevatn
YAOBNETBOPUTENbHOE?

Het—»|

ObpaTtuTtech K MHPOPMALMOHHBIM
pecypcam, AOCTYMHbLIM MO aapecy
www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions

Oa——p

N

~

MpoLecc 3aBepLueH <«

/

Oa

Ta6bnuua1 CemencTBa Hocutenemn

CewmelicTBo OnwucaHune
HocuTenen Ans nedvartm

Camoknesimicsa MonueBnHUNXNOpuaHbIe NNEHKN, CaMOKesaLMecs ¢ OQHOW CTOPOHbI, C oTAenseMon noaknaakon. Ecte asa
martepuvan OCHOBHBIX TWUNA, KOTOPbIE PA3NUYaTCs Mo LENN NPUMEHEHUs: KanaHapVpoBaHHbIE (4151 MNOCKUX NMOBEPXHOCTEN)
1 NONMBHbIE (AN CNOXHBLIX TPEXMEPHbIX NoBepxHocTew). OHM MOTYT MMETb pa3Hble NOKpbITUSA: Genoe, NpospayHoe,
CBeTOBO3BpaLLatoLLee nnun nepchoprpoBaHHoe.

Mnakat O6bI4HO MONMAMPHAs CeTKa C NONIMBUHWUIXIOPUAHBIM MOKPbITUEM. CyLLECTBYET Takke BEPCHSi C BO3MOXHOCTBIO
BTOPWYHOTO MCTOMNb30BaHWSI, MPUMEHSIEMast 4TSt MOKPbITUS TEX XKE HapY)XHbIX HOCUTENEN (3eneHasi nnakarHas Gymara
MnakatHas Bymara oTnmyaeTcst pasHoOBpa3Hoii NIOTHOCTLIO, Y €€ MOXHO Pa3fenuTb Ha Takvie KaTeropuu: ¢ nepeaHe
MOLCBETKOW, C 3aAHEN NOACBETKOMN U PaCTPOBOE KMMLLIE C yAaneHHbIM POHOM.

)
n

TekcTunb TekcTunb 06bIYHO caenaH U3 NONU3UPHON UMK XIIONYaToByMaXKHOM NPsHkU. HeKoTopble OTKPbITbIE TEKCTUIUN
NOCTaBNATCSH CO CbeMHON NOAKNaAKoW ANs NpeaoTBpaLleHVsi NpocaynBaHUs YEPHUI Yepea HocuTenb As
neyat. O4YeHb MIIOTHbIE TEKCTUM (Tak1e KaK XONCTbl) NPEeAnoYTUETIILHO 3arpyXaTh B Ka4ecTBe HOCUTens
«Hwu3kas Temnepatypa». He pekomeHayeTcsi CMonb3oBaHUe NOPUCTLIX HocuTenel 6e3 nogknagaku.

MneHka O6bI4HO NonNuadmnpHas nreHka, XoTa eCcTb U Apyrne matepuansl. Beibepute Takyto HacTpoKKy cemencTea ans

HocuTenen Ans neyaty, KOTopble MOTyT NPOTUBOCTONATL TemMnepaTypam Gonee 95 °C, B Apyrvx crnyyasix 3arpyxairte
1X Kak HOCUTENW ansa nevatn «Huskas temneparypa.

CuHTeTnYeckas HocuTenu ana nevatu, U3roToBMEHHbIE C MOMOLLbI0 CUHTETUYECKUX CMO, (DOPMUPOBAHHBIX U3 MOMUMPONUIeHa.

Gymara VX xapakTepucTuku nogobHbI XapakTepucTUkam niacTUKOBLIX MIIEHOK, HO BHELIHWUIA BUA U CBOWCTBA NOJoGHbI
06bl4HOM Bymare, N3roTOBNEHHON M3 ApeBECHON Macehbl.

Bymara gns BymaxHble (LlenmnionosHble) HoCUTENW ANs nevaT ¢ NoKpPbITUEM, COBMECTVMBIE C YEPHMNaMM Ha BOOHOW OCHOBE,

BOAOPACTBOPUMbIX nnu ocpcetHas Bymara. ST HocUTENM ANA NeYaT HECOBMECTUMBI C CONbBEHTHbIMU YepHUnamm. Macca o6blMHO

yepHun nocturaet 100 r/m2.

Bymara ans BymaxkHble (LenntonosHble) HOCUTENW ANs NeYaTh ¢ NOKPbITUEM, COBMECTUMbIE C COSIbBEHTHLIMW YEpPHUIIaMu.

COJbBEHTHbIX YepHUn  Macca o6bivHo gocTuraet ot 120 go 200 r/m?.

Huskasn Hocutenu ana nevatu, YyBCTBUTESNbHbBIE K BEICOKMM TEMNepaTypam (MonvMnponuneHoBble NeHKN, NNeHKkn 13

Temnepatypa NonMaTUIEHa HU3KOTO AaBNEHNs U TOHKWE NNeHKW 13 nonuatuneHTepedTanarta), u GymaxHble (LennionosHbie)

HOCUTENW ANs NeYaTu C NOKPbITUEM, BBICOKOW XXECTKOCTbIO U NNOTHOCTLIO (200 r/M? nnu BoiLle).

Cetka MpoyHasi nonuadpupHast ceTka ¢ OTKPbITHIM NNETEHUEM, NONIMBUHUIXITOPUAHBLIM NOKPLITUEM, KOTOPAst UCMONb3yeTCst
B OCHOBHOM [71si HOCUTENEN Ha 30aHusX. AT HOCUTENW A NeYaTn NOCTaBNATCS C OTAENSAEMO NOAKNaaKon Ans
npefoTBpaLLeHns NPocaYnBaHMS YEPHUI Yepe3 HoCUTENb s neYaTu.

Ta6bnuua 2 [poBepka KonM4YecTBa YePHUI HA HOCUTeNe AN neYaTn

Y6eautecnh, 4TO B BalleM npodpvme YCTaHOBIEHbl COOTBETCTBYHOLLME KONIM4YeCTBa YepHun. I'IpOBepre CXeMy LBETOBbIX MATEH N Hanuyne
NpaBUSIbHOIO KONMU4eCcTBa YepHUI1, NCNOMb3yA NpuUBeaEeHHbIE HMXE NHCTPYKLUNL

1. CRMLWKOM MHOro YepHun: MaTHo nokasbiBaeT OOHY UM HECKONbKO TakMUxX Henonaagok:

MNocnegHve ase BepTMKaJ‘IbeIe ropVIBOHTaJ'IbeIe SepHo

Wnu Tpw WKanbel Ha nonocsbl nonocsbl KoanecueHuuu
CXeMe BbIrmagaTr

OAWNHAaKOBO.

Ecnu B Bawem npocune cnuiLKOM MHOFO YepHUn
© Bo3mMOXHO, BbIGpaH Npodpunb HocuTens Ans neyatu, Ans KOTOPOro UCMONb30BaHNE YePHUI NPEBbLILLAET AONYCTUMOE 3HadYeHne
NpYMEHSIEMOro HOCUTENS ANs nevaTy.
® O3HaKoMbTECh C JOKYMeHTaumMen nporpaMmMbl 06paboTku pacTpoBbix M306paxeHni, YTobbl yoeanTbest B MPaBUIIbHOCTU UCMONb3yeMOoro
npoduns Ansg Hocutens.
® CeefeHus 06 yMeHbLLIeHUM Npeaernos obLLIero KoNMYecTsa YepHuna B Npoduie HOCUTENs CM. B IOKYMEHTALMKN K MPOLIECCOPY PacTpoBbIX
N306paKeHUIA.

MocnenHssa wkana cxembl
NoKasbIBAeT NnaBHOE
yBenuyexHve

2. NMpaBuUnbHOe KONUYECTBO YepHUIN: [9THO He umeeT AedEeKTOB U yBENMYeHne
KONMUYyecTBa YEPHUI NPUBEAET K YBENUYEHWIO NNOTHOCTM LiBETA.

3. Cnuwkom Mano YyepHun: Bca cxema BbIrmaanT pa3mbITon. YBenuysTe npeaeribl Konu4yecTBa YepHu.

¥ NPUMEYAHVE. HocuTenu ans nevatu ¢ 3agHei NOACBETKOW U HEKOTOPbIE TKaHeBble HOCUTENN 0BbIMHO HEOBXOAUMO UCMONb30BaTb
CO BKIMHOYEHHbLIM NapamMeTpoM «BbICokMe NMMUTBI YEPHUIT» B MPOLIECCOPE PacTPOBbLIX NU306paKeHWA.
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MpooBrikn evdg vEou TUTTOU UTTOOTPWHATOC - oelpd ekTUTTWTWY HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500

ToT1roB£TNOT UTTOOTPWHATOG Kal EUBUYPAUHIOTN KEPAAWYV EKTUTTWONG

1. Edv 1o utréoTpwa givai TTo aTevo armd Tov Eova, PHETAKIVAOTE TO TIPOG T apIoTEPA
TTPOKEIUEVOU VO KEVTPAPIOTEI GTN {UOvn EKTUTTWONG.

2. EAEETE pia YEVIKRA OIKOYEVEIQ UTTOCTPWHATOG OTOV TTVAKA TNG TTIPOCOWNG TOU EKTUTTWTH

arré Tov Mivaka 1.

Anpioupyia i/kal eykatdoTaon véag TpoppUBuIong péoou akoAouBwvTag Tig odnyieg RIP
1. EAéygre Tn B10BecipdTNTa TIPOPPUBHIcEWY PéCWV OTNnV ToTroBeaia Tou TTpounBeuTr RIP r/kai
uTrooTpwpaTog ato Web.

2. Edv 8ev v Bpeite ke, eEAéyETe TN SIABECIUOTNTA XPNOIHOTIOIVTAG TV EQappoyr avadTnang

Media Finder trou Bpiokeral otn dietBuvon www.hp.com/go/latexmediafinder.

‘Hrav diabéaiun
n poppUBuion
uéoou;

Oxi Nai

1. EMAEETE PO YEVIKI OIKOYEVEIQ UTTOOTPWHATWY . ’
alpewva pe Tov Mivaka 1. Evapgn extimmwong

2. 210 RIP, SnpioupyroTe éva avTiypago f xpnogiogpld)vmg
XPNOIMOTIOINaTE pia dloBéaiun TTpoppUduion T'E\ 10GECIES
PEOOU OO TNV ETIIAEYUEVN OIKOYEVEIX. EITOUPYIEG

eKT0TTIWONG

3. Eav dnuioupynoete éva avtiypago, ETAEETE

.

£va VO IO TO VEO UTTOOTPWHA. i

‘Evapén ekTUTTWONG

1. EmAECTE TNV apxIKA Aemoupyia ekTUTTWONG.
Mo TNV TTPWTN doKIpr), CUVICTATAI N
Aerroupyia ap@idpoung eKTUTTWONG
12 mepaopdrwv

2. ®povTioTE VO ETTAVAPEPETE TN AEITOUpYia
eKTUTTWONG OTIG TIPOETTIAEYUEVEG TIMEG
KGBe KaTNyopiag.

3. EKTUTTWOTE TO SIayVWaoTIKO Ypd@pnua Trou
BpiokeTal oTn B€0n
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif,
otrou ip-addr n dielBuvon IP Tou EKTUTTWTA Oag.

H mroiéta
EKTUTTWONG
€ival KaAr;

v

EAéyEre (Kar S10pBWwOTE av XPEIOOTE() TNV TTOOOTNTA oy
HEAGVNG OTO TUTTWHEVO YPAPNHA XPNOILOTTOIVTAG

Tov MMivaka 2. Nai
AvarpégTe aTOUG TTOPOUG TTANPOPOPILV
H mroiémTa TTou BpiokovTal oTn diEBuvon
eKTOTIWONG Ox—» www.hp.com/go/L26500/solutions
gival KaAr; www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions
/ ) . N
Nai H\\ H diadikaoio oAokANpwOnke /‘7

Mivakag 1 OIKOYEVEIEG UTTOOTPWHATWV

Oikoyéveia utrooTpwpatog Mepiypagn

AuTokOAANTO OIAy PVC pe kOAa oTn pia TTAEUpd Kal e aTTooTTWUEVN €TTEVOUOT. YTTAp)ouv 800 Baaikoi TUTTol Tagivounuévol
avaAoya PE TOV OKOTTO KABE €QpapHOYNG: AAUIVOPICHEVO (YIa ETTITTEDEG ETTIPAVEIEG) Kal XUTO (IO TTEPITTAOKEG
TPIOBIAOTATEG KAPTTUAEG). EVOéxeTal va S1aBETOuV dIaPOPETIKA PIVIpITUATA: AEUKO, BIAPavO, avakAAaTIKO ) dIGTPNTO.

Mavé 2uvnowg éva TTAEypa TToAueaTépa eTTIKAAUPPEVO pE PVC. YTTapxXouv ETTIONG AVAKUKAWOIUEG EKOOTEIG VIO va
KaAUWouv TIG idIEG papuoyEg (TTpdaiva TTave). Ta Travo €xouv peyaAo eUpog Bapoug Kal ival duvaTdv va
KOTNyopIoTToin8ouv o€ PTTPoaTIVOU QWTIOUOU, OTTIGBIoU GwTIGHOU Kal adiagavi.

Ta updoparta gival ouvRBwg kataokeuaapéva atrd TToAueoTépa i BapBakepd viaua. Opiouéva avoixTd u@aouaTa

Yeaoua TTAPEXOVTAI UE ATTOOTTWHEVN TTEVOUCT TTOoU aTToTPETTEl TN diEioduan Tou peAaviol oTo uTTOoTPpwWHA. MoAU okANPa
u@aouaTa (6TTwG 0 KauBAg) TTPOTIUATAI VO TOTTOBETOUVTAI WG UTTOoTpWHATA "XaunAig Beppokpaaciag”. Aev
OUVIOTATAI N XPAON TTOPWAOUG UTTOOTPWHATOG XWPIG £TTEVOUAT.

DiAp JuvnBwg éva @IAY TToAugoTEPa, TTAPOAO TTOU UTTAPXOUV GAAa UANIKG. ETHIAEETE auTr) TN pUBUION OIKoyEVvElag yia
UTTOOTPWHOTA TTOU QVTEXOUV O€ BepPoKpaaieg PeyaAUTepeg atmd 95°C, dIaQopETIKA TOTTOBETAOTE T WG UTTOOTPWHATA
"XaunAng Bepuokpaaiag”.

ZUVOETIKO XapTi YTTOGTPWHATA TTOU £XOUV KOTAGKEUAOTE PE TN XPAON CUVOETIKWY pNTIVWV, KUPIWG HE EGEAKUON
TToAUTTPOTTUAEVIOU (PP). AloBETOUV XOPaKTNPIGTIKA TTAPOMOIa JE QUTE TOu TTAACTIKOU QIAY, aAAd n eppdvion Kai
01 1I316TNTEG TOUG €ival TTAPOUOIEG PE TO KAVOVIKO XOPTi TTOU KATAOKEUACETAIl aTTd TTOATS EUAOU.

XapTi-udariké EAagpid utrooTpwpata Bdong xapTiol (Kuttapivn) Ye eTTIKAAUWN oupBaTh pe peAdvia udaTikAg BAang, 1 xapTi
6@oeT. Ta uTTOOTPWHATA AUTA eV gival GupBaTd pe peAdvia dIaAuTn. To Bdpog gival cuvrBwg yUupw ota 100 g/m?2.

XapTi-SiaAuTn YmooTpwpata Baong xapTioU (KUTTapivn) PE pia TTIKAAUWN cupBath Ye peAdvia dIaAuTn. To Bapog eival cuvRBwg
peTagu 120 kai 200 g/m>.

XapnAng YTmooTpwpaTa euaiodnta oTIg uwnAég Beppokpaaicg (Aetrtd @iIAp PP, HDPE, PET) kai utrooTpwuata Baong

Beppokpaaiag. XapTioU (KUTTapivn) Ye TTavw ETTIOTPWON UWNANRG akapwiag kal Bapoug (200 g/m? ) uwnAdTEPO).

MAéypa ‘Eva avoIKTO Kal avBeKTIKO TTAEypa TTOAUESTEPA ETTIKOAUMPEVO pe PVC To 0TT0i0 XpNOIUOTIoIEITal KUPIWG Yia

£QAPUOYES KAAUWNG KTNPiwv. AUTE TO UTTOOTPWHATA SIOBETOUV a@aIpoUpEVN ETTIKAAUYWN VI VO EUTTODICTEI N
S1éAeuan Tou peAaviol péCw TOU UTTOOTPWHATOG.

Mivakag 2 "EAgyxog TG TTOOOTNTAG MEAAVIOU OTO UTTOOTPWHA

BeBaiwBeite 611 01 TOOOTNTEG PEAavIOU aTnv TTpokaBopigpévn pubuion eival eTTapkeig. ECETAOTE TIG TTAAETEG XPWHATOG SIAYPAUHATOG Kal
eAEyETE av €xouv TN OWAOTH TTOCOTNTA PEAAVIOU, XPNOIUOTTIOIVTAG TIG TTAPAKATW 0dNYiEg:

1. YmepBoAikn roootnTa pehaviol: H maAéta epgavidel €va iy repiocdtepa atmd Ta akdAouba TTpoARuaTa:

O1 TeAeuTaieg dUO 1y Kataképupeg Opigovrieg KoKKol
TpeIg Siapabpioeig Tou Awpideg Awpideg ouvEVWONg
TTivaka @aivovral idIeg. aTayovwy

Av n TpokaBopiopévn pUBUIoH oag éxel UTTEPBOAIKH TTOCOTNTA MEAAVIOU
o MTopei va £xeTe €MAECEI pIa TTPOKABOPIGUEVN PUBKIGN PECOU N OTTOIa XPNOIMOTIOIEI TIEPIOOATEPO PEAGVI aTTO OTI ETTITPETTEI TO UTTOOTPWHA.
o AvaTpégTe atnv Tekunpiwaon Tou RIP, yia va BeBaiwbeite TI XpnoIPOTIOIEITE TN CWOTHA TTPoKaBopPIGUEVN pUBUICH PECOU.
o Avatpégte oTnv Tekunpiwon Tou RIP yia TTANpo@opieg OXETIKA Pe TN PEiwan TG GUVOAIKAG TTOGATNTAG PeAavVIOU TG TTpoKaBopIouévng
pUBuIoNG péaou.

O1 TeAeuTaieg KAIpaKES TOU
SiaypdaupaTog eppavifouy pia
opaAf algnon

2. ZwoThA ToodTnTa peAavioU: H TaAéTa dev epavidel EAATTWUATA KAl OF AUEAVOUEVES
TTOOOTNTEG HEAQVIOU £XOUV WG ATTOTEAETUA TNV AUENaN TNG TTUKVATNTAG XPWHATOG.

3. YmwepBoAikd pikpn TroootnTa peAaviol: OAGkANpo 1o didypappa @aivetal EeBwplaouévo. AugnoTe Ta dpia peAaviou.

2 IHMEIQZH: Ta uTTOGTPWHATA OTTICOI0U PWTICUOU KOl OPICHEVO UPACUATIVO UTTOOTPWHATA GUVABWG aTTaITEITAI VO XPNOIJOTTOI0U-
vTal pe TNV emAoyA “YwnAod épio peAaviol” evepyotroinuévn ato RIP.
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Yeni bir alt tabaka turu ekleyin - HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500 yazici serisi

Alt tabaka yiikleme ve yazici kafalarini hizalama

1. Alt tabaka makara milinden darsa, tabakayi sola tagiyarak yazdirma alaninin ortasinda
yer almasini saglayin.

2. Yazicinin 6n panelinde Tablo 1'den genel bir alt tabaka ailesi segin.

RIP yonergelerini uygulayarak yeni bir ortam 6n ayari olugturma ve/veya yiikleme

1. RIP ve/veya alt tabaka tedarikgisinin web sitesinde ortam 6n ayari mevcudiyetini
kontrol edin.

2. Mevcut degilse) su adreste yer alan Ortam Bulucu arama uygulamasini kullanarak tekrar
kontrol edin: www.hp.com/go/latexmediafinder.

Ortam 6n ayari

5
Hayir mevcut muydu? Evet

1. Genel alt tabaka ailesini Tablo 1'e -
Sre secin Kullanilabilir
9 en. ) . yazdirma modlarini
2. RIP'te, segilen aileden bir kopya olugturun kullanarak
ya da mevcut bir ortam 6n ayarini kullanin. yazdirmaya
3. Kopya olusturursaniz, yeni alt tabaka igin baglama

bir ad segcin.

:

Yazdirmaya baslama
1. ilk yazdirma modunu segin. ilk deneme
icin 12 gegisli iki yonlu bir yazdirma modu
Onerilir.
2. Yazdirma modunuzu varsayilan kategori
degerlerine sifirladiginizdan emin olun.

Baski kalitesi iyi mi?

3. ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tifte
bulunan tanilama grafigini yazdirin.Burada
ip-addr yazicinizin IP adresidir.

v

Tablo 2'yi kullanarak, yazdirilan grafikteki Hayir

murekkep miktarini kontrol edin Evet

(ve gerekirse diizeltin)

www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions
adresinde bulunan bilgi kaynaklarina
basvurun.

A

islem tamamlandi

Tablo 1  Alt tabaka aileleri

Alt tabaka ailesi Tanim

Yapiskanli
perdahl (diiz yiizeyler igin) ve dokme (karmasik 3B egriler igin). Bu turler farkli ylizeylere sahip olabilir: beyaz,
saydam, yansitici veya delikli.

Tek tarafi yapigkanli ve cikarilabilir astarli PVC filmler. Uygulama amagli olarak siniflandirilan iki ana tir vardir:

Afis Genellikle PVC kapli polyester bir ag. Ayrica ayni uygulamalari (yesil afisler) értmek icin geri donUsturilebilir
tipleri de vardir. Afigler ¢ok cesitli gramajlarda bulunur ve ¢ kategoriye ayrilabilir: énden isiklandirmali,
arkadan isiklandirmali ve cift tarafli kullanilabilen i1sik gegirmez.

Bez afisler genellikle polyester veya pamuklu ipliklerden yapilmistir. Bazi agik bez afisler, alt tabakaya niifus etmesini
onlemek icin ¢ikarilabilir bir astar ile saglanir. Cok sert bez afiglerin (kavaslar gibi) tercihnen “Low-temp.” (Disuk
sicaklikl) alt tabakasi olarak yiiklenmesi gerekir. Gozenekli alt tabakalarin astarsiz kullaniimasi tavsiye edilmez.

Bez afig

Film Bagka malzemeler olmasina ragmen genellikle polyester film. 95°C'nin (200°F) lizerindeki sicakliklara dayanabilen
alt tabakalar icin bu aile ayarini segin, aksi halde bunlari “Low-temp.” (Dustik sicaklikl) alt tabaka olarak yikleyin.

Sentetik kagit Esasen polipropilenden (PP) gikarilan, sentetik regine kullanilarak Uretilen alt tabakalar. Plastik filmin
karakteristiklerine benzer karakteristiklere sahiptirler; ancak gérinumleri ve 6zellikleri, aga¢c hamurundan

Uretilmis normal kagidinkilere benzerdir.

Su bazli mirekkeplerle uyumlu bir kaplamaya sahip hafif kagit bazl (seliiloz) alt tabakalar veya ofset kagit.
Bu alt tabakalar solvent murekkeplerle uyumlu degildir. Agirlik genellikle 100 g/m? civarindadir.

Kagit sivisi

Solvent mirekkeplerle uyumlu bir Ust kaplamaya sahip kagit bazl (seliiloz) alt tabakalar. Agirlik genellikle
120 ila 200 g/m? arasindadir.

Kagit solventi

Duslk sicaklik. Yiksek sicakliklara hassas alt tabakalar (PP, HDPE, PET ince filmler) ve yiiksek sertlie ve gramaja

(200 g/m? veya daha fazla) sahip bir Ust kaplamasi olan kagit bazl (sellloz) alt tabakalar.

AJ PVC kapli olan ve esasen bina értme uygulamalari igin kullanilan acik ve dayanikl bir polyester ag. Bu alt
tabakalarda, murekkebin alt tabakanin icinden gegmesini 6nlemek icin ¢ikarilabilir bir astar mevcuttur.

Tablo 2 Alt tabaka iizerindeki miirekkep miktarini kontrol etme

On ayarinizdaki mirekkep miktarlarinin yeterli olup olmadigini kontrol edin. Grafik renk érneklerine bakin ve asagidaki yénergeleri
kullanarak dogru miirekkep miktarina sahip olup olmadiklarini kontrol edin:

1. Cok fazla mirekkep: Ornekte, agagidaki sorunlarin bir ya da daha fazlasi gésterilmektedir:

Son iki ya da Dikey Yatay
Ui¢ grafik olgegi bantlar bantlar
ayni gorindr.

Birlesme
noktalari

On ayarinizda gok fazla miirekkep olmasi durumunda
e Alt tabakanizin izin verdiginden daha fazla miirekkep kullanan bir ortam 6n ayari se¢mis olabilirsiniz.
e Dogru ortam 6n ayarini uyguladiginizdan emin olmak i¢in RIP belgelerinize bakin.
® Ortam 6n ayarinin toplam mirekkep limitlerinin azaltiimasi ile ilgili RIP belgelerinize bakin.

Grafigin son dlgeklerinde

2. Dogru miirekkep miktari: Ornekte higbir hata yoktur ve miirekkep miktarinin hafif bir artis gosteriyor

artmasi renk yogunlugunun artmasina neden olur.

3. Cok az murekkep: Tim grafik soluk gériintyor. Mirekkep limitlerini artirin.

% NOT. Arkadan isiklandirmali ve bazi kumas alt tabakalarin, genellikle RIP'te etkinlestirilmis “Yiksek Mirekkep Limiti” segenegi
ile kullaniimasi gerekir.
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Pridanie nového typu substratu — tlaciaren série HP DESIGNJET L26500 / L26100 / L28500

Vlozte substrat a zarovnajte tlacové hlavy

1. Ak je substrat uzsi ako vreteno, posurite ho nalavo, aby bol vycentrovany v zéne tlace.
2. Na prednom paneli tla¢iarne vyberte z Tabulky 1 spolo¢nu skupinu substratov.

v

Podla tychto pokynov v aplikacii RIP vytvorte alebo nainstalujte novu

predvolbu médii.

1. Skontrolujte dostupnost predvolby médii v aplikacii RIP alebo na webovej lokalite

dodavatela substratu.

2. Ak sa tam nenachadza, skontrolujte jej dostupnost znova pomocou vyhladavacej
aplikacie Media Finder, ktoru najdete na stranke www.hp.com/go/latexmediafinder.

Bola predvolba
médii dostupna?

I\Ie AEO
1. Vyberte spolo¢nu skupinu substratov
podra Tabulky 1. dz:mogf?gh
2.V aplikégii RIP vytvorte'ké’piu alebo pouiitg reZimoF\)/ t)I/a(":e
dostupnu predvolbu médii z vybranej skupiny. Zaénite tladit
3. Ak vytvorite képiu, vyberte nazov nového

substratu.

:

Spustite tla¢

1. Vyberte Gvodny rezim tlace. V pripade
prvého testu sa odportca 12-prechodny
obojsmerny rezim tlace.

2. Nezabudnite obnovit rezim tlace na
predvolené hodnoty kategorii.
3. Vytlacte diagnosticku vzorku z adresy

ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif,
kde ip-addr je adresa IP vaSej tlaCiarne.

Pomocou Tabul'ky 2 skontrolujte
(a ak je to potrebné upravte) mnozstvo
atramentu na vytlacenej vzorke.

Je kvalita tlace
dobra?

Nie

Ano

Je kvalita tlace
dobra?

Dalsie informéacie najdete na stranke

www.hp.com/go/L26500/solutions
www.hp.com/go/L26100/solutions
www.hp.com/go/L28500/solutions
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N

Proces je dokonceny ><—

Tabuflka ¢. 1

Druhy substratu

Druh substratu

Popis

Samolepiace

PVC félie s jednou lepiacou stranou a odnimatelnou podloZkou. Existuju dva hlavné typy klasifikované podla
Ucelu: lisované (pre rovné povrchy) a odliatky (pre zlozité 3D zakrivenia). M6Zu mat rézne povrchové Upravy:
vybielend, priehladnu, reflexnu alebo perforovanu.

Plagat

Zvyc€ajne polyesterova siet pokryta vrstvou PVC. Na urcité aplikacie mozno pouzit aj recyklovatelné verzie
(ekologické plagaty). Plagaty mézu mat réznu gramaz a mozno ich zoskupit do kategérii plagatov osviete-
nych spredu, podsvietenych a zatienenych.

Textil

Textilné substraty su zvy€ajne vyrobené z polyesterovych alebo bavinenych viaken. Niektoré z otvorenych
textilnych substratov maju odstranitelnu podlozZku, ktoréa zabraruje atramentu presiaknut cez substrat. Velmi
pevné textilné substraty (ako napriklad platna) sa odporuc¢a vkladat ako substraty vyZzadujuce nizku teplotu.
Substraty s pérovitym povrchom sa neodporuca pouzivat bez podlozky.

Félia

Zvyc€ajne polyesterova foélia, ale mézu sa pouzit' aj iné materialy. Toto nastavenie druhu vyberte pre substraty,
ktoré su odolné voci teplote nad 95 °C, inak ich odporu¢ame vlozit ako substrat vyzadujuci nizku teplotu.

Synteticky papier

Substraty vyrobené pomocou syntetickej (umelej) Zivice ziskané najma z polypropylénu (PP). Maju podobné
charakteristiky ako plastové félie, ale ich vzhlad a vlastnosti si podobné beZznému papieru vyrobenému z buniciny.

Vodostaly papier

Substraty na baze lahkého papiera (celul6zy) s povrchovou vrstvou kompatibilnou s atramentmi na baze vody
alebo na baze ofsetového papiera. Tieto substraty nie su kompatibilné s rozpustacimi atramentmi. Obycajne
vazia okolo 100 g/m2.

Staly papier

Substraty na baze papiera (celuldzy) s povrchovou vrstvou kompatibilnou s rozpustacimi atramentmi.
Obycajne vazia okolo 120 az 200 g/m2.

Nizkoteplotné

Substraty citlivé na vysoké teploty (tenké folie PP, HDPE, PET) a substraty na baze papiera (celuldzy)

substraty s povrchovou vrstvou, ktoré maju vysoku tvrdost' a gramaz (minimalne 200 g/m?).

Siet Rovna a odolna polyesterova siet pokryta vrstvou PVC, ktora sa vyuzZiva najma na obalenie budov. Tieto
substraty maju odstranitelnu podlozku, ktora zabranuje atramentu presiaknut cez substrat.

Tabulka €. 2 Kontrola mnozstva atramentu na substrate

Skontrolujte, &i je mnozZstvo atramentu v predvolbe média primerané. Prezrite si vzorky farieb a podla pokynov nizSie skontrolujte
spravne mnozstvo atramentu:

1. Prili§ vela atramentu: Na vzorke sa vyskytol niektory z tychto problémov:

Posledné dve
alebo tri policka
vzorky vyzeraju
rovnako.

Horizontalne
pasiky

Vertikalne
pasiky

Zrnité
splyvanie

Ak predvolené nastavenie obsahuje privela atramentu
e Mozno ste vybrali predvolbu média, ktora pouziva viac atramentu, ako povoluje vas substrat.
o PreStudujte si dokumentaciu RIP a skontrolujte, &i pouZivate spravnu predvolbu média.
e V dokumentacii RIP si prestudujte ¢ast o zniZeni celkovej hranice atramentu predvoleného média.

2. Spravne mnozstvo atramentu: Vzorka neobsahuje Ziadne nedostatky a zvySujuce
sa mnozstva atramentu zvySuju intenzitu farby.

Posledné poli¢ka vzorky
sa postupne zintenziviuju

3. Prili§ malo atramentu: Cela vzorka vyzera ako vyprata. Zvyste hranice atramentu.

¥ POZNAMKA:

Substraty s podsvietenim a textilné substraty sa zvy¢ajne musia pouzit s moznostou Vysoka hranica atramentu
povolenou v softvéri RIP.
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