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NOTE:

The HP Designjet L26100 Printer is available
in selected countries only. Please contact HP to
check availability in your country.

For the HP Designjet L26100 Printer please note
that any information in the documentation about
the take-up reel (including loop shapers) and
loading accessory should be ignored unless
you have purchased those parts as

accessories.

Legal notices

The information contained herein is subject to
change without notice.

The only warranties for HP products and services
are set forth in the express warranty statement
accompanying such products and services.
Nothing herein should be construed as
constituting an additional warranty. HP shall not
be liable for technical or editorial errors or
omissions contained herein.

You can find the expressly provided HP Limited
Warranty applicable to your product in the start
menu on your PC and/or in the CD/DVD
provided in the box. For some countries/regions
a printed HP Limited Warranty is provided in the
box. In countries/regions where the warranty is
not provided in printed format, you may request
a printed copy from http:
orderdocuments, or write to:

www.hp.com/qgo,

North America: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Europe, Middle East, Africa: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (M), ltaly.

Asia, Pacific: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapore
911507.

Please include your product number, warranty
period (found on your serial number label),
name and postal address.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Introductory information
Other sources of information

The following documents are provided with your printer, and can also be
downloaded from:

http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

e  Site preparation guide

Installation guide

User's guide

Maintenance and troubleshooting guide

Llegal information

Safety precautions

Before using your printer, read the following safety precautions to make sure you
use the equipment safely.

You are expected to have the appropriate technical training and experience
necessary to be aware of hazards to which you may be exposed in performing a
task, and take appropriate measures fo minimize the risks to yourself and to other
people.

General safety guidelines

ENWW

e  Refer to the installation instructions before connecting the printer to the supply.

e  There are no operator-serviceable parts inside the printer except those
covered by HP's Customer Self Repair program (see http://www.hp.com
go/selfrepair). Refer servicing of other paris to qualified service personnel.

e  Turn off the printer, unplug both power cords from the power outlets, and call
your service representative in any of the following cases.

o The power cord or plug is damaged.

o liquid has entered the printer.

o There is smoke or an unusual smell coming from the printer.

o The printer has been dropped or the drying or curing module damaged.

o The printer's builtin Residual Current Circuit Breaker (Ground Fault
Circuit Interrupter) has been repeatedly tripped.

o The printer is not operating normally.

e  Turn off the printer and unplug both power cords from the power outlets in
either of the following cases.

o During a thunderstorm
o During a power failure

Other sources of information


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

Electrical shock hazard

WARNING! The drying and curing modules operate at hazardous voltages
capable of causing death or serious personal injury.

The printer uses two power cords. Unplug both power cords before servicing the
printer. The printer must be connected to earthed mains outlets only.

To avoid the risk of electric shock:

e Do not attempt to dismantle the drying and curing modules or the electrical
control cabinet.

e Do not remove or open any other closed system covers or plugs.

e Do not insert objects through slots in the printer.

e  Test the functionality of the Residual Current Circuit Breaker (RCCB) every 6
months.

Heat hazard

The drying and curing subsystems of the printer operate at high temperatures and
can cause burns if touched. To avoid personal injury, take the following
precautions.

e Do not touch the internal enclosures of the printer's drying and curing
modules. Even after opening the window latch that disconnects drying and
curing power, the infernal surfaces could be hot.

e  Take special care when accessing the substrate path.
Fire hazard

The drying and curing subsystems of the printer operate at high temperatures. Call
your service representative if the printer's built-in Residual Current Circuit Breaker
(Ground Fault Circuit Interrupter) is repeatedly tripped.

To avoid the risk of fire, take the following precautions.
e  Use the power supply voltage specified on the nameplate.

e  Connect the power cords to dedicated lines, each protected by a branch
circuit breaker according to the rating of the wall socket. Do not use a power
strip (relocatable power tap) to connect both power cords.

e  Use only the power cords supplied by HP with the printer. Do not use a
damaged power cord. Do not use the power cords with other products.

e Do not insert objects through slots in the printer.
e Take care not to spill liquid on the printer.

e Do not use aerosol products that contain flammable gases inside or around
the printer.

e Do not block or cover the openings of the printer.
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e Do not attempt to dismantle the drying or curing module, or the electrical
control cabinet.

e  Ensure that the operating temperature of the substrate loaded recommended
by the manufacturer is not exceeded. If this information is not available from
the manufacturer, do not load substrates that cannot be used at an operating
temperature under 125°C (257°F).

e Do not load substrates with auto-ignition temperatures below 300°C (572°F).
See note below.

2% NOTE: Test method based on EN ISO 6942:2002; Evaluation of materials and

— material assemblies when exposed to a source of radiant heat, method B. The fest
conditions, to determine the temperature when the substrate starts ignition (either
flame or glow) were: Heat flux density: 30 kW/m2, copper calorimeter, K type
thermocouple.

Mechanical hazard
The printer has moving parts that could cause injury. To avoid personal injury, take
the following precautions when working close to the printer.

e  Keep your clothing and all parts of your body away from the printer's moving
parts.

e  Avoid wearing necklaces, bracelets and other hanging objects.
e If your hair is long, try to secure it so that it will not fall info the printer.

e  Take care that sleeves or gloves do not get caught in the printer's moving
parts.

e  Avoid standing close fo the fans, which could cause injury and could also
affect print quality (by obstructing the air flow).

e Do not touch gears or moving rolls during printing.

Heavy substrate hazard

Special care must be taken to avoid personal injury when handling heavy
substrates.

e  Handling heavy substrate rolls may require more than one person. Care must
be taken to avoid back strain and/or injury.

e  Consider using a forklift, pallet truck or other handling equipment.

e When handling heavy substrate rolls, wear personal protective equipment
including boots and gloves.

Ink handling

Your printer does not use solvent inks and does not have the traditional problems
associated with them. However, HP recommends that you wear gloves when
handling ink system components.

ENWW Safety precautions



The front panel

Your printer's front panel is located at the front right of the printer. It has the
following important functions:

Assists you in troubleshooting issues

Is used when performing certain physical operations, such as unloading
substrate and maintaining the printer

Displays information in brief about the status of the printer

Displays warning and error messages, when appropriate, along with audio
alerts to call attention to a warning or message

The front panel has the following components:

1.
2.

Power key: To turn the printer off.

Power light: Indicates the printer's power status. If the light is off, the printer is
off. If it is solid green, the printer is on. If it is flashing green, the printer is in
transition between on and off.

Front-panel display: Displays error, warnings and information on using your
printer.

Status light: Indicates the printer's operational status. If the light is off, the
printer is not ready. If it is solid green, the printer is ready and idle. If it is
flashing green, the printer is busy: receiving data, processing or printing. If it
is flashing amber, your intervention is required. If it is solid amber, a serious
error has occurred.

Up key: To go up in a menu or option, or to increase a value.

OK key: To confirm an action while in a procedure or interaction. To enter in
a submenu in the menu. To select a value when given an option.

Down key: To go down in a menu or option, or to decrease a value.

Introductory information ENWwW



8. Back key: To go to the previous step in a procedure or interaction. To go to
the upper level, or leave the option in the menu, or when given an option.

9. Cancel key: To cancel a procedure or interaction.
10. Reset key: To restart the printer (as if it were switched off and switched on
again). You will need an implement with a narrow tip to operate this key.

11. Move substrate key: To move the loaded substrate forwards or backwards.
While the printer is printing, it can be used to finetune the substrate advance
on the fly.

To highlight an item in the front-panel display, press the Up or Down key until the

item is highlighted.

To select an item in the front-panel display, first highlight it and then press the OK

key.

When this guide shows a series of front-panel display items like this: ltem1 >

ltem2 > ltem3, it means that you should select ltem1, then select ltem?2, then
select ltem3.

Information about specific uses of the front panel can be found throughout this

guide.

Front-panel error messages
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Under certain circumstances, a front-panel error message appears. Follow the
advice in the Recommendation column to resolve the error. For defails of
maintenance operations, see the Maintenance and Troubleshooting Guide.

Table T Numeric error messages

Error code Recommendation

15.01:00, 16.01:00 The printer is unable to warm up within a preset time limit. Check that the

ambient temperature and input voltage are within printer specifications.

15.02:00, 16.02:00 The printer is unable to cool down within a preset time limit. Check that the
ambient temperature is within printer specifications. Check that all fans are

working and unblocked.

15.03:00, 16.03:00 Excessive heat in the drying module. Check that all fans are working and
unblocked.

15.04:00, 16.04:00 Insufficient heat in the drying module. Check that the ambient temperature is

within printer specifications.

15.05:00, 16.05:00 Infrared sensor error. Check that all fans are working and unblocked.

Front-panel error messages



Table T Numeric error messages (continued)

Error code

Recommendation

15.06:00, 16.06:00

The drying module has been operating at maximum power for too long.
Check that the ink quantity is not too high. Check that the ambient
temperature is within printer specifications.

21:03

Turn off the printer using the front panel and the power switch at the rear.
Disconnect the power cords. Reconnect the power cords and turn the printer

on again.

21.2:10

Printhead cleaning cartridge error. Turn the printer off, remove the printhead
cleaning cartridge and check whether the cloth can be manually advanced
by using the white gears on its right-hand side. If so, reinsert it. If not, try a
new printhead cleaning cartridge. Turn the printer on.

24:03

The setup procedure has not been completed. Restart the printer, then restart
the setup procedure from the beginning.

26.n:01 (where n = the
ink cartridge number)

Remove the ink cartridge and reinstall it in the printer. If the error persists,
replace the cartridge with a new one.

29:01

The printhead cleaning cartridge is not inserted correctly. Open the printhead
cleaning cartridge door on the right side of the printer, make sure that the
printhead cleaning cartridge is correctly seated, then close the door. If the
problem persists, replace the printhead cleaning cartridge.

32:01

The take-up reel is disconnected. If you want to use the take-up reel, turn off
the printer and ensure that all take-up reel cables are connected (sensor
cables, printer cable). If you do not want to use it, you may need to unload
the substrate manually from the take-up reel. Remember to cut the paper first,

either manually or by pressing the Move substrate key.

32:01.1

This error occurs when there is a small amount of substrate printed, less than
79 in (200 cm) long. Check that there is no obstacle between the take-up reel
optical sensors; that the substrate is attached to the take-up reel spindle; and
that the take-up reel switch is in the correct position. If necessary, use the
take-up reel arrow keys to wind the substrate; then press OK to resume
printing.

Introductory information
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Table T Numeric error messages (continued)

Error code

Recommendation

32:01.2

This error occurs when there is a small amount of substrate printed, less than
70 in (178 cm) long. The take-up reel sensor detects that the loop shaper is
(incorrectly) at the bottom of its path, even though the spindle motor has been
rotating for more than 3 seconds. The most probable cause of this error is
that you have forgotten to set the switch direction or tape the substrate to the
spindle core, when the substrate reaches the floor and blocks the take-up
reel's infrared sensors. Check that there is no obstacle between the take-up
reel optical sensors; that the substrate is attached to the take-up reel spindle;
and that the take-up reel switch is in the correct position. If necessary, use the
take-up reel arrow keys to wind the substrate; then press OK to resume
printing.

32:02

This error occurs during printer initialization, to warn you that the take-up reel
has been disconnected while the printer was turned off. It also occurs if you
try to enable the take-up reel, but it is not connected to the printer. Connect

the take-up reel to the printer and press OK to continue.

41:03, 42:03

Turn off the printer using the front panel and the power switch at the rear.
Disconnect the power cords. Open the window and check for any visible
obstacles restricting the movement of the drive roller. If there is a wrinkled
mass of substrate in the substrate path, lift the substrate adjustment lever and
clear the obstruction. Reconnect the power cords and turn the printer on
again.

44.n

A switch has failed. There is noise in the signal of the waste management
system. Check that the connector is properly connected.

46:03

Turn off the printer using the front panel and the power switch at the rear.
Disconnect the power cords. Reconnect the power cords and turn the printer

on again.

61:01

The file format is incorrect and the printer cannot process the job.

61:09

The RIP is unable to communicate with the printer. Check that all relevant
cables are properly connected, and check whether the RIP has displayed any

error message.
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Table T Numeric error messages (continued)

Error code Recommendation

63:04 An input/output problem has occurred with the network card. Try the
following remedies:

e Make sure that the network cable is correctly connected to the network
card.

e  Check that your printer firmware is up to date.

63:05 The job is reaching the printer too slowly. The printer cancels the job if there
are long pauses of more than 20 s. Try the following remedies:

e Make sure that a 1 Gigabit Ethernet card is correctly installed in the
computer with the RIP.

o Check the RIP for any error messages. Check that the computer with the
RIP is working correctly and has the minimum specification required by
the RIP. Check that the hard disk is neither full nor excessively
fragmented.

o Check whether the option RIP while printing is enabled. This option
can cause slow printing if the computer is not sufficiently powerful.

e Try reducing the resolution of the job or increasing the number of
passes.

73:03 Turn off the printer using the front panel and the power switch at the rear.
Disconnect the power cords. Reconnect the power cords and turn the printer
on again. Check that the printer has the latest firmware version. If not,
update the firmware to the latest version.

74:01 An error occurred when uploading the firmware update file. Try the following
remedies:

e Turn off the printer by using the Power key on the front panel and the
power switch at the back of the printer. Disconnect the power cord, then
reconnect the power cord and turn on the printer.

e  Try again to upload the firmware update file to the printer.

76:03 A “disk out of space” has occurred. Try the following remedies:

e Turn off the printer by using the Power key on the front panel and the
power switch at the back of the printer. Disconnect the power cord, then

reconnect the power cord and turn on the printer.

e  Resubmit the file to the printer.

Introductory information
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Table T Numeric error messages (continued)

Error code

Recommendation

77:04

An Embedded Web Server internal software error has occurred. Try the

following remedies:

o Turn off the printer by using the Power key on the front panel and the
power switch at the back of the printer. Disconnect the power cord, then

reconnect the power cord and turn on the printer.

o Check that your printer firmware is up to date.

78.1:04

The printer has no substrate preset for this substrate. Follow the firmware

upgrade procedure to update the printer with the latest substrate presets.

78.2:01

The end of roll has been detected. If this is not the case, unload and reload
the substrate.

81:01, 81:03

Open the printer window and make sure that there are no obstacles
restricting the movement of the drive roller. If the substrate has jommed and is
restricting the movement of the drive roller, see the Maintenance and

Troubleshooting Guide.

82:01

There may be a substrate jam, or a dirty carriage reflector. Try cleaning the

carriage reflector.

86:01

Open the window and check for any visible obstacles restricting the
movement of the printhead carriage. If there is a wrinkled mass of substrate
blocking the carriage, lift the substrate adjustment lever and clear the

obstruction.

98:03

One or more printheads is malfunctioning; use the printhead status plot to
find out which.

Front-panel error messages



© 2012 Hewlett-Packard Development Company,
L.P.

1ére édition

REMARQUE :

L'imprimante HP Designjet L26100 n'est
disponible que dans certains pays. Veuillez
contacter HP pour vérifier sa disponibilité dans
votre pays.

Pour |'imprimante HP Designjet L26100, notez
que vous nedevez tenir compte des informations
de la documentation relatives & la bobine
réceptrice (y compris les fagonneurs de boucle)
et I'accessoire de chargement que si vous avez
acheté ces accessoires.

Notes légales

Les informations contenues dans le présent
document sont soumises & modification sans
notification.

Les seules garanties couvrant les produits et les
services HP sont celles stipulées de fagon explicite
dans les déclarations de garantie accompagnant
ces produits et services. Rien dans le présent
document ne peut étre considéré comme
constituant une garantie supplémentaire. HP n’est
pas responsable en cas d’erreurs ou d’omissions
techniques ou éditoriales dans le présent
document.

Vous trouverez la garantie limitée HP
expressément fournie applicable & votre produit
dans le menu Démarrer de votre PC et/ou dans le
CD/DVD fourni dans la boite. Dans certains pays/
régions, une version imprimée de la garantie
limitée HP est fournie dans le carton. Dans certains
pays/régions ou la garantie n’est pas mise &
disposition en format imprimé, vous pouvez en
demander une copie sur http://www.hp.com

go/orderdocuments ou écrire & :

Amérique du Nord : Hewleft Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, Etats-
Unis.

Europe, Moyen-Orient, Afrique : Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (M), ltalie.

Asie, Pacifique : Hewlet-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapour 911507.

Veuvillez inclure le numéro de produit, la période
de garantie (indiquée sur |'étiquette du numéro de
série), votre nom et adresse postale.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Introduction - informations

Avutres sources d’informations
Les documents suivants sont fournis avec votre imprimante et peuvent également étre
téléchargés & I'adresse:
http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/126100/manuals

Guide de préparation du site

Guide d'installation

Guide de ['utilisateur

Guide de maintenance et de dépannage
Informations légales

Mesures de sécurité

Avant d'utiliser votre imprimante, lisez les consignes de sécurité suivantes afin que
les équipements soient utilisés en toute sécurité.

L'utilisateur doit avoir ét¢ formé de maniére adapté et posséder |'expérience
nécessaire pour &tre conscient des risques auxquels il s'expose en réalisant une
tache. Il doit également prendre les mesures qui s'imposent pour minimiser les risques
pour lui-méme et les autres.

Consignes générales de sécurité

e  Reportez-vous aux instructions d'installation avant de brancher I'imprimante sur
le secteur.

e  Aucune piéce a |'intérieur de I'imprimante ne peut étre réparée par I'tilisateur,
exception faite de celles couvertes par le programme HP Customer Self Repair
(consultez http://www.hp.com/go/selfrepair). Confiez |'entretien au
personnel qualifié.

e  Mettez |'imprimante hors tension, débranchez les deux cordons d'alimentation
des prises secteur et appelez votre service technique si I'une des situations
suivantes se produit.

> le cordon d'alimentation est endommagé.
> Un liquide s’est introduit dans I'imprimante.
> L'imprimante émet de la fumée ou une odeur inhabituelle.

o L'imprimante est tombée ou le systtme de séchage ou de traitement
thermique est endommagé.

FRWW Autres sources d’informations
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o le disjoncteur résiduel (disjoncteur de fuite & la terre) intégré de
I'imprimante s’est déclenché de fagon répétée.

o Le fonctionnement de I'imprimante n’est pas normal.

e Mettez |'imprimante hors tension et débranchez les deux cables d'alimentation
des prises secteur dans |'une des situations suivantes.

o Pendant un orage

o En cas de panne d'électricité
isqu 6 uti
Risque d’électrocution

/\ AVERTISSEMENT ! Les modules de séchage et de traitement thermique utilisent
des tensions dangereuses capables d’entrainer la mort ou de graves blessures
corporelles.

L'imprimante utilise deux cordons d'alimentation. Débranchez les deux cordons
d'alimentation avant de procéder & I'entretien de I'imprimante. Vous ne devez
brancher I'imprimante que sur des prises électriques raccordées a la terre.

Pour éviter tout risque d’électrocution:

e  Ne tentez pas de démonter les modules de séchage et de traitement thermique
ni le boitier des commandes électriques.

e Ne déposez ni n'ouvrez aucun autre capot fermé ou fiche du systeme.
e  N'insérez aucun objet par les fentes de |'imprimante.
e Testez le bon fonctionnement du disjoncteur de courant résiduel (RCCB) tous les
6 mois.
Risques liés a la chaleur

Les sous-systémes de séchage et de traitement thermique de I'imprimante fonctionnent
& des températures élevées. Vous pouvez vous briler & leur contact. Pour éviter les
blessures corporelles, prenez les précautions suivantes.

e Ne touchez pas aux coffrets internes des modules de séchage et de traitement
thermique de I'imprimante. Méme aprés avoir déverrouillé le loquet qui
déconnecte les modules de séchage et de traitement thermique, les surfaces
internes peuvent étre frés chaudes.

e  Soyez vigilant lorsque vous accédez au circuit d’insertion du substrat.
Incendies

Les sous-systémes de séchage de I'imprimante fonctionnent & des températures
élevées. Appelez votre responsable du service maintenance si le disjoncteur résiduel
(disjoncteur de fuite & la terre) intégré de |'imprimante se déclenche de fagon répétée.

Pour éviter tout risque d’incendie, respectez les précautions suivantes.

Introduction - informations FRWW



e  Utilisez la tension d'alimentation indiquée sur la plaque signalétique.

e  Branchez les cordons d'alimentation sur des lignes dédiées, chacune étant
protégée par un disjoncteur de branchement adapté & la tension de la prise
secteur. N'utilisez pas de barrette électrique (amovible) pour brancher les deux
cordons d'alimentation.

e  Utilisez uniquement les cordons d'alimentation fournis par HP avec
I'imprimante. N'utilisez pas de cordon d'alimentation endommagé. N'utilisez
pas les cordons d'alimentation avec d’autres produits.

e  N'insérez aucun objet par les fentes de |'imprimante.

e Veillez & ne pas répandre de liquide sur I'imprimante.

e  Nutilisez pas de produit aérosol contenant des gaz inflammables & I'intérieur
ou autour de |'imprimante.

e Ne bloquez ni ne couvrez les ouvertures de |'imprimante.

e Ne tentez pas de démonter le module de séchage ou de traitement thermique
ni le boitier des commandes électriques.

e  Assurez-vous que la température de fonctionnement du substrat chargé ne
dépasse pas celle recommandée par le fabricant. Si cette information n'est pas
fournie par le fabricant, ne chargez pas de substrat ne pouvant pas étre opéré
& une température inférieure & 125°C (257°F).

e Ne chargez pas de substrat dont la fempérature d'auto-inflammation est
inférieure & 300°C (572°F). Consultez la remarque ci-dessous.

@?REMARQUE : Méthode de tests basée sur EN ISO 6942:2002; évaluation des

matériaux et des assemblages de matériaux lors d'une exposition & une source de
chaleur radiante, méthode B. Les conditions de test ayant servi & déterminer la
température & laquelle le substrat commence & s'enflammer (flamme ou lueur) étaient:
Densité de flux de chaleur : 30 kW/m?, calorimétre en cuivre, thermocouple de type
K.

Risques mécaniques

FRWW

L'imprimante comporte des piéces mobiles pouvant provoquer des blessures. Afin
d’éviter toute blessure corporelle, observez les précautions suivantes lorsque vous
travaillez & proximité de I'imprimante.

e  Tenez vos vétements et foute partie de votre corps & I'écart des piéces mobiles
de I'imprimante.

e Evitez le port de colliers, de bracelets et de tout autre objet pendant.

e  Sivos cheveux sont longs, essayez de les attacher afin qu’ils ne tombent pas
dans I'imprimante.

e Veillez & ce que vos manches ou vos gants ne soient pas entrainés par les piéces
mobiles de I'imprimante.

Mesures de sécurité



e Evitez de vous tenir & proximité des ventilateurs. Cela pourrait entrainer des
blessures et réduire la qualité d'impression (en raison de |'obstruction du flux
d’air).

e Ne touchez ni les engrenages ni les rouleaux en mouvement durant une
impression.

Risques liés aux substrats lourds

Lors du transport de substrats lourds, soyez vigilant afin d’éviter toute blessure

corporelle.

e Lo manipulation de rouleaux de substrat lourds peut nécessiter plusieurs
personnes. Agissez prudemment afin d’éviter toute blessure, notamment celles
au dos.

e  Essayez d'utiliser toujours un chariot élévateur & fourche ou tout autre
équipement de manutention.

e lorsque vous manipulez des rouleaux de substrat lourds, portez des
équipements de protection personnelle, y compris des bottes et des gants.
Manipulation de I’encre

Votre imprimante n’utilise pas d’encre & base de solvants et ne présente aucun des
problémes habituellement associés. HP recommande toutefois le port de gants lors
de la manipulation des composants du kit encreur.

Le panneav avant
Le panneau avant de votre imprimante se trouve dans la partie avant droite de
Iimprimante. Il posséde les fonctions importantes suivantes :
e |l vous assiste dans les procédures de dépannage.

o |l est utilisé lors de I'exécution de certaines opérations physiques, telles que le
déchargement du substrat et la maintenance de I'imprimante.

e  Affiche des informations bréves sur |'état de I'imprimante.

o |l offiche des messages d'avertissement et d'erreur, le cas échéant, et émet des
alarmes sonores pour attirer votre attention sur un avertissement ou un message.
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Le panneau frontal comporte les éléments suivants :

1.
2.

Touche Alimentation : pour mettre |'imprimante hors fension.

Témoin d'alimentation : indique |'état d’alimentation de I'imprimante. Si le
voyant est éteint, I'imprimante est hors tension. S'il est vert, I'imprimante est
allumée. S'il clignote en vert, I'imprimante est en transition entre |'état activé et
désactivé.

Panneau avant : affiche des erreurs, avertissements et informations relatifs &
['utilisation de votre imprimante.

Témoin d’état : indique |'état opérationnel de |'imprimante. Si le voyant est
éteint, 'imprimante n’est pas opérationnelle. Si le voyant est allumé en vert,
I'imprimante est opérationnelle et inactive. S'il clignote en vert, I'imprimante est
occupée : réception des données, traitement ou impression. S'il clignote en
orange, votre intervention est requise. S'il est allumé en orange, une erreur
grave s’est produite.

Touche Haut : permet de monter dans un menu ou une option, ou d'augmenter
une valeur.

Touche OK : permet de confirmer une action lors d'une procédure ou d'une
inferaction. permet d'accéder & un sous-menu & l'intérieur du menu. permet de
sélectionner une valeur si plusieurs options sont possibles.

Touche Bas : Permet de descendre dans un menu ou une option, ou de diminuer
une valeur.

Touche Arriere : permet de revenir & |'étape précédente lors d'une procédure
ou d'une interaction. Permet d'accéder au niveau supérieur, ou de quitter
I'option du menu, ou lorsque plusieurs options sont possibles.

Touche Annulation : permet d'annuler une procédure ou une interaction.

Le panneau avant



10. Touche Réinitialiser : pour redémarrer I'imprimante (comme si elle avait ét¢ mise
hors tension, puis de nouveau sous tension). Pour actionner cette touche, un outil
muni d’une pointe fine est nécessaire.

11. Touche Déplacer le substrat : permet de déplacer le substrat chargé vers I'avant
ou vers |'arriére. Au cours de I'impression, cette touche permet de régler avec
précision |'avance du substrat & la volée.

Pour mettre en surbrillance un élément du panneau frontal, appuyez sur la
touche Haut ou Bas jusqu'a ce que |'élément soit en surbrillance.

Pour sélectionner un élément du panneau frontal, mettez-le en surbrillance et
appuyez sur la touche OK.

Lorsque ce guide présente une série d'éléments du panneau frontal de la maniére
suivante : Elément1 > Elément2 > Elément3, cela signifie que vous devez
sélectionner |'élément 1, puis |'élément 2, puis I'élément 3.

Vous trouverez des informations spécifiques sur I'utilisation du panneau avant tout
au long de ce guide.

Messages d’erreur du panneau avant

Dans certaines circonstances, un message d'erreur de panneau avant apparait.
Suivez le conseil dans la colonne Recommandation pour corriger |'erreur. For details
of maintenance operations, see the Maintenance and Troubleshooting Guide.

Code d’erreur Recommandation

15,01:00, 16,01:00 L'imprimante ne parvient pas a chauffer avant la fin d'un délai prédéfini.
Vérifiez que la température ambiante et la tension d'alimentation sont

conformes aux spécifications de I'imprimante.

15,02:00, 16,02:00 L'imprimante ne parvient pas & refroidir avant la fin d'un délai prédéfini.
Vérifiez que la température ambiante est conforme aux spécifications de
I'imprimante. Vérifiez que tous les ventilateurs fonctionnent et ne sont pas
bloqués.

15,03:00, 16,03:00 Chaleur excessive dans le module de séchage. Vérifiez que tous les ventilateurs

fonctionnent et ne sont pas bloqués.

15,04:00, 16,04:00 Chaleur insuffisante dans le module de séchage. Vérifiez que la température

ambiante est conforme aux spécifications de I'imprimante.

15,05:00, 16,05:00 Erreur du capteur infrarouge Vérifiez que tous les ventilateurs fonctionnent et

ne sont pas bloqués.
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Code d’erreur

Recommandation

15,06:00, 16,06:00

Le module de séchage a fonctionné trop longtemps & puissance maximale.
Vérifiez que la quantité d'encre n'est pas trop élevée. Vérifiez que la

température ambiante est conforme aux spécifications de I'imprimante.

21:03

Mettez |'imprimante hors tension & |'aide du panneau avant et de I'interrupteur
situé & |'arriere. Débranchez les cordons d'alimentation. Rebranchez les

cordons d'alimentation et remettez I'imprimante sous tension.

21.2:10

Erreur de la cartouche de nettoyage des tétes d’impression Mettez I'imprimante
hors tension, retirez la cartouche de neftoyage des tétes d'impression et vérifiez
s'il est possible d'avancer manuellement le chiffon & I'aide des engrenages de
couleur blanche qui se trouvent & sa droite. Si tel est le cas, réinsérez la

cartouche. Dans le cas contraire, insérez une nouvelle cartouche de nettoyage

des tétes d'impression. Mettez |'imprimante sous fension.

24:03

La procédure de configuration ne s'est pas terminée. Redémarrez |'imprimante,

puis relancez la procédure de configuration depuis le début.

26.n:01 (oU n = numéro

de cartouche d'encre)

Retirez la cartouche d'encre et réinstallez-la dans I'imprimante. Si l'erreur

persiste, remplacez la cartouche par une nouvelle.

29:01

La cartouche de nettoyage des tétes d'impression n'est pas correctement
insérée. Ouvrez le volet de la cartouche de nettoyage des tétes d'impression
sur le coté droit de I'imprimante, vérifiez que la cartouche est correctement
insérée, puis refermez le volet. Si le probléme persiste, remplacez la cartouche

de nettoyage des tétes d'impression.

32:01

L'enrouleur est déconnecté. Si vous souhaitez utiliser I'enrouleur, mettez
I'imprimante hors tension est vérifiez que tous les cables de I'enrouleur (cables
du détecteur, cable de I'imprimante) sont branchés. Dans le cas contraire, il
peut s'avérer nécessaire de décharger manuellement le substrat de I'enrouleur.
Au préalable, n'oubliez pas de couper le papier, soit manuellement, soit en

appuyant sur la touche Déplacer le substrat.

32:01,1

Cette erreur se produit lorsque la quantité de substrat imprimé est petite, de
moins de 2 m (79 pouces) de long. Vérifiez qu'aucun obstacle ne se présente
entre les capteurs optiques de |'enrouleur, que le substrat est attaché & la bobine
de I'enrouleur et que I'interrupteur de I'enrouleur est dans la bonne position. Si
nécessaire, utilisez les fleches de I'enrouleur pour bobiner le substrat, puis
appuyez sur OK pour reprendre |'impression.

Messages d'erreur du panneau avant
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Code d’erreur

Recommandation

32:01.2

Cette erreur se produit lorsque la quantité de substrat imprimé est petite, moins
de 178 cm (70 pouces) de long. Le capteur de I'enrouleur détecte que la forme
de boucle est (incorrectement) en bas de ce chemin, méme si le moteur de la
bobine a tourné pendant plus de 3 secondes. La cause la plus probable de
cette erreur est que vous avez oublié de régler la direction de I'interrupteur ou
de coller le substrat sur le mandrin de la bobine, lorsque le substrat entre en
contact avec le sol et bloque les capteurs infrarouges de I'enrouleur. Vérifiez
que rien n'obstrue les deux capteurs optiques du collecteur, que le substrat est
attaché & la bobine de I'enrouleur et que I'interrupteur de I'enrouleur est dans
la bonne position. Si nécessaire, utilisez les fleches de I'enrouleur pour bobiner

le substrat, puis appuyez sur OK pour reprendre I'impression.

32:02

Cette erreur se produit lors de ['initialisation de I'imprimante. Elle vous avertit
que l'enrouleur a été déconnecté lors de la mise sous tension de I'imprimante.
Elle se produit également si vous essayez d'activer |'enrouleur alors qu'il n'est
pas connecté & |'imprimante. Connectez |'enrouleur & |'imprimante et appuyez
sur OK pour continuer.

41:03, 42:03

Mettez |'imprimante hors tension & |'aide du panneau avant et de I'interrupteur
situé & |'arriere. Débranchez les cordons d'alimentation. Ouvrez le capot de
I'imprimante et vérifiez qu'il n'y a aucun obstacle visible limitant le mouvement
du galet d'entrainement. S'il y a une masse de substrat froissé dans le chemin
du substrat, levez la manette d'ajustement du substrat et retirez le bourrage.

Rebranchez les cordons d'alimentation et remettez |'imprimante sous tension.

44,4

Un interrupteur a échoué. Il y a un bruit dans le signal du systéme de gestion
du gaspillage. Vérifiez que le connecteur est correctement branché.

46:03

Mettez |'imprimante hors tension & |'aide du panneau avant et de I'interrupteur
situé & |'arriere. Débranchez les cordons d'alimentation. Rebranchez les

cordons d'alimentation et remettez |'imprimante sous tension.

61:01

Le format de fichier est incorrect et I'imprimante ne peut pas traiter la tache.

61:09

Le RIP ne peut pas communiquer avec |'imprimante. Vérifiez que tous les cables
nécessaires sont correctement connectés et vérifiez si le RIP a affiché un

message d'erreur.

63:04

Un probléme d'entrée/de sortie s'est produit avec la carte réseau. Essayez les

solutions suivantes :
o Vérifiez que le cable réseau est correctement connecté & la carte réseau.

o  Vérifiez que le microprogramme de votre imprimante est & jour.

Introduction - informations
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Code d’erreur Recommandation

63:05 La tache met trop de temps & atteindre I'imprimante. L'imprimantes annule la
tache s'il y a de longues pauses de plus de 20 s. Essayez les solutions
suivantes :

e Assurez-vous qu'une carte Ethernet de 1 Go est correctement installée

dans I'ordinateur dans lequel se trouve le RIP.

o  Vérifiez les messages d'erreurs du RIP. Vérifiez le bon fonctionnement de
I'ordinateur dans lequel se trouve le RIP et qu'il répond aux
caractéristiques minimales requises par le RIP. Vérifiez que le disque n'est
ni plein ni excessivement fragmenté.

e  Vérifiez que I'option RIP pendant I'impression est activée. Cette
option peut ralentir I'impression si I'ordinateur n'est pas suffisamment

puissant.

e  Essayez en diminuant la résolution de la téche ou en augmentant le

nombre de passages.

73:03 Mettez |'imprimante hors tension & |'aide du panneau avant et de I'interrupteur
situé & |'arriere. Débranchez les cordons d'alimentation. Rebranchez les
cordons d'alimentation et remettez I'imprimante sous tension. Vérifiez que
I'imprimante utilise la version du microprogramme la plus récente. Si tel n'est

pas le cas, mettez & niveau le microprogramme.

74:01 Une erreur s'est produite lors du téléchargement du fichier de mise & jour du

microprogramme. Essayez les solutions suivantes :

e Mettez I'imprimante hors tension & I'aide de la touche Alimentation du
panneau avant et de |'interrupteur situé & l'arriere de I'imprimante.
Débranchez le cordon d'alimentation, puis rebranchez-le et remettez

I'imprimante sous tension.

e  Essayez & nouveau de télécharger le fichier de mise & jour du

microprogramme dans |'imprimante.

76:03 Une erreur « disque saturé » s'est produite. Essayez les solutions suivantes :

e Mettez I'imprimante hors tension & I'aide de la touche Alimentation du
panneau avant et de |'interrupteur situé & I'arriére de I'imprimante.
Débranchez le cordon d'alimentation, puis rebranchez-le et remettez

I'imprimante sous tension.

e  Soumettez & nouveau le fichier & I'imprimante.

FRWW Messages d'erreur du panneau avant
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Code d’erreur

Recommandation

77:04 Une erreur de logiciel interne du serveur Web incorporé s'est produite. Essayez
les solutions suivantes :

e  Mettez I'imprimante hors tension & I'aide de la touche Alimentation du
panneau avant et de I'interrupteur situé & I'arriere de I'imprimante.
Débranchez le cordon d'alimentation, puis rebranchez-le et remettez
I'imprimante sous tension.

e  Vérifiez que le microprogramme de votre imprimante est & jour.

78.1:04 L'imprimante n'a pas de profil pour ce substrat. Suivez la procédure de mise &
niveau du microprogramme pour mettre & jour |'imprimante avec les profils de
substrat les plus récents.

78.2:01 La fin du rouleau a été détectée. Si tel n'est pas le cas, déchargez le substrat
et rechargez-le.

81:01, 81:03 Ouvrez le capot de I'imprimante et vérifiez qu'il n'y a aucun obstacle limitant
le mouvement du galet d'entrainement. Si un bourrage substrat limite le
mouvement du galet d'entrainement, voir.

82:01 Il'y a peut étre un bourrage de substrat ou un déflecteur de charriot sale.
Essayez de nettoyer le déflecteur du charriot ;

86:01 Ouvrez le capot de I'imprimante et vérifiez qu'il n'y a aucun obstacle visible
limitant le mouvement du chariot des tétes d'impression. S'il y a une masse de
substrat froissé qui bloque le chariot, levez la manette d'ajustement du substrat
et retirez le bourrage.

98:03 Mauvais fonctionnement d'une ou plusieurs tétes d'impression ; utilisez le

tragage d'état des tétes d'impression pour trouver celle dont il s'agit.

Introduction - informations
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NOTA:

La stampante HP Designjet L26100 &
disponibile solo in determinati Paesi/regioni.
Contattare HP per informazioni sulla disponibi-
lita nel proprio Paese/regione.

Per la stampante HP Designjet L26100,
ignorare leinformazioni contenute nella
documentazioneche si riferiscono al rullo di
tensione (inclusi ipesi tensori) e all'accessorio di
caricamento, a meno che questi componenti non
siano stati acquistati come accessori.

Note legali

Le informazioni contenute nel presente documento
sono soggette a modifica senza preavviso.
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esposte in modo esplicito nelle allegate
dichiarazioni di garanzia. Nessuna delle
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come garanzia aggiuntiva. HP non sara
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editoriali contenuti nel presente documento.

La garanzia limitata HP espressamente fornita per
il prodotto & disponibile nel menu Start del PC
e/o sul CD/DVD incluso nella confezione. Per
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confezione. Nei Paesi/nelle aree geografiche in
cui la garanzia non viene fornita in formato
stampato, & possibile richiederne una copia su
http://www.hp.com/go/orderdocuments o
scrivere al seguente indirizzo:

Nord America: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Europa, Medio Oriente, Africa: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
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Asia, Pacifico: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapore 911507.

Includere il numero del prodotto, la durata della
garanzia (riportata sull'etichetta con il numero di
serie), il proprio nome e indirizzo postale.
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Altre fonti di informazioni

| documenti seguenti vengono forniti insieme alla stampante e possono essere anche
scaricati dal sito HP all'indirizzo:

http://www.hp.com/go/126500/manuals
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

Guida per la preparazione del sito

Manuale d'installazione

Manuale dell'utente

Manuale di manutenzione e risoluzione dei problemi

Note legali

Misure di sicurezza

Prima di utilizzare la stampante, leggere le seguenti misure di sicurezza per
assicurarsi di utilizzarla in modo corretto.

Gli utenti devono avere la formazione tecnica e I'esperienza necessarie per essere
consapevoli dei rischi ai quali potrebbero essere esposti durante I'esecuzione di
un'attivita e per mettere in atto misure adeguate per ridurre al minino i pericoli nei
confronti di loro stessi e di ferzi.

Istruzioni generali per la sicurezza

Tww

e  Prima di collegare la stampante all'alimentatore, consultare le istruzioni per
I'installazione.

e  All'interno della stampante non sono presenti parti riparabili dall'operatore, ad
eccezione di quelle coperte dal programma Customer Self Repair di HP
(vedere http://www.hp.com/go/selfrepair). Per assistenza relativa ad altre
parti di ricambio, rivolgersi a personale qualificato.

e  Spegnere la stampante, staccare entrambi i cavi di alimentazione dalle prese
elettriche e chiamare |'assistenza clienti nei seguenti casi.

> Il cavo di alimentazione & danneggiato.
o Nella stampante & penetrato del liquido.
o Dalla stampante fuoriescono fumo o odori insoliti.

o Lo stampante & caduta oppure il modulo di asciugatura o essiccazione &
danneggiato.

° L'interruttore corrente rimanente (o Ground Fault Circuit Interrupter)
incorporato della stampante & scattato piv volte.

> la sfampante non funziona normalmente.

e  Spegnere la stampante e staccare entrambi i cavi di alimentazione dalle prese
elettriche nei seguenti casi:

Altre fonti di informazioni


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

o In caso di temporale

° In caso di interruzione di corrente

Pericolo di scosse elettriche

/\ AVVERTENZA! | moduli di asciugatura ed essiccazione operano a tensioni
pericolose che possono provocare lesioni gravi o letali alla persona.

La stampante prevede I'utilizzo di due cavi di alimentazione. Staccare entrambi i
cavi prima di effettuare interventi di manutenzione. La stampante deve essere
collegata solo a prese eletiriche con messa a terra.

Per evitare il rischio di scosse elettriche:

e Non tentare di smontare i moduli di asciugatura ed essiccazione o il cabinet di
controllo elettrico.

e  Non rimuovere o aprire qualsiasi altro coperchio chiuso o spina del sistema.
e Non inserire oggetti negli alloggiamenti della stampante.
e  Controllare la funzionalita dell'interruttore per corrente rimanente (RCCB,
Residual Circuit Breaker) ogni 6 mesi.
Rischio di ustioni
| sottosistemi di asciugatura ed essiccazione della stampante operano a temperature

elevate e possono causare ustioni da contatto. Per evitare lesioni alla persona,
osservare le seguenti precauzioni.

e Non toccare le superfici interne dei moduli di asciugatura ed essiccazione della
stampante. Anche dopo I'apertura della levetta che scollega i componenti di
asciugatura ed essiccazione dall'alimentazione, la temperatura delle superfici
interne potrebbe essere elevata.

e  Fare attenzione in caso di accesso al percorso del supporto di stampa.

Rischio di incendio

| sottosistemi di asciugatura ed essiccazione della stampante operano a femperature
elevate. Rivolgersi all'assistenza clienti se I'interruttore corrente rimanente (o Ground
Fault Circuit Interrupter) incorporato della stampante & scattato piv volte.

Per evitare il rischio di incendio, osservare le seguenti precauzioni.
e  Utilizzare la tensione di alimentazione specificata sulla targhetta.

e  Collegare i cavi di alimentazione a linee dedicate, ognuna protetta da un
interruttore di derivazione in base alla tensione della presa a muro. Non
utilizzare una ciabatta multi-presa per collegare entrambi i cavi di
alimentazione.

e  Utilizzare solo i cavi di alimentazione forniti da HP con la stampante. Non
utilizzare cavi di alimentazione danneggiati. Non utilizzare i cavi di
alimentazione con altri prodotti.
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Non inserire oggetti negli alloggiamenti della stampante.
Fare aftenzione a non versare liquidi sulla stampante.

Non utilizzare prodotti spray contenenti gas infiammabili all'interno o intorno
alla stampante.

Non bloccare o coprire le aperture della stampante.

Non tentare di smontare il modulo di asciugatura o essiccazione o il cabinet di
controllo elettrico.

Assicurarsi di non superare la temperatura di funzionamento consigliata dal
produttore per il supporto caricato. Se tali informazioni non fossero disponibili
presso il produttore, non caricare supporti che non possono essere utilizzati a
una temperatura di funzionamento inferiore a 125°C(257°F).

Non caricare supporto con temperature di autocombustione inferiori a 300°C
(572°F). Vedere la nota riportata di seguito.

E%"NOTA: metodo di test basato su EN ISO 6942:2002; valutazione dei materiali e
dei gruppi di materiali quando esposti a una fonte di calore, metodo B. Le condizioni
del test per stabilire la temperatura alla quale ha luogo la combustione (fiamma o
bagliore) erano le seguenti: densita flusso di calore: 30 kW/m?, calorimetro in rame,
termocoppia tipo K.

Rischio meccanico

La stampante & dotata di parti mobili che possono provocare lesioni. Per evitare
lesioni personali, osservare le seguenti precauzioni quando ci si trova in prossimita
della stampante.

Stare distanti e tenere lontano i vestiti dalle parti mobili della stampante.
Evitare di indossare collane, braccialetti e altri oggetti pendenti.
Raccogliere i capelli lunghi per evitare che si impiglino nella stampante.

Fare aftenzione che maniche o guanti non restino impigliati nelle parti mobili
della stampante.

Evitare di sostare nelle vicinanze delle ventole per evitare il rischio di subire
lesioni e di peggiorare la qualita di stampa a causa dell'ostruzione del flusso
d'aria.

Non toccare ingranaggi o rulli mobili durante la stampa.

Rischi correlati ai supporti di stampa pesanti

Particolare attenzione va prestata nella gestione di supporti di stampa pesanti per
evitare lesioni alla persona.

Tww
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Lo spostamento di rotoli di supporti di stampa pesanti pud richiedere piu di una
persona. E necessario fare attenzione per evitare strappi muscolari alla schiena
e/o lesioni.

Utilizzare preferibilmente un elevatore a forca, un autocarro per pallet o altra
attrezzatura analoga.

Per lo spostamento di rotoli di supporti di stampa pesanti, indossare
abbigliamento e accessori protettivi inclusi stivali e guanti.

Gestione dell'inchiostro

La stampante non utilizza inchiostri solvibili e non presenta i problemi tradizionali
ad essi correlati. Tuttavia, HP consiglia di indossare dei guanti per maneggiare i
componenti del sistema di inchiostro.

Il pannello frontale

Il pannello frontale nella parte anteriore destra della stampante consente di eseguire
le importanti operazioni riportate di seguito:

Fornisce assistenza nella risoluzione dei problemi.

Viene utilizzato in caso di esecuzione di determinate operazioni pratiche, ad
esempio la rimozione del supporto di stampa caricato e la manutenzione della
stampante.

Consente di visualizzare brevi informazioni sullo stato della stampante.
Consente di visualizzare eventuali avvisi e messaggi di errore con |'emissione
di segnali acustici per richiamare |'attenzione.

Il pannello frontale & costituito dai componenti seguenti:
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9.
10.

11.

Tasto Alimentazione: per spegnere la stampante.

Indicatore luminoso Alimentazione: indica lo stato di alimentazione della
stampante. L'indicatore spento indica che la stampante & spenta. Il verde fisso
indica che la stampante & accesa. L'indicatore luminoso verde lampeggiante
indica che la stampante & in fase di riscaldamento.

Display del pannello frontale: al suo interno vengono visualizzati i messaggi di
errore, gli awvisi e le informazioni sull'utilizzo della slampante.

Indicatore luminoso di stato: indica lo stato operativo della stampante.
L'indicatore spento indica che la stampante non & pronta. L'indicatore luminoso
verde fisso indica che la stampante & pronta e inattiva. L'indicatore verde
lampeggiante indica che la stampante & occupata: sta ricevendo dati, i sta
elaborando e stampando. L'indicatore luminoso di color ambra lampeggiante
indica la necessita di intervento da parte dell'utente. Il colore ambra fisso indica
che si & verificato un errore grave.

Tasto Su: per spostarsi verso 'alto in un menu o in un'opzione o per
incrementare un valore.

Tasto OK: per confermare un'azione durante una procedura o interazione, per
accedere a un softomenu oppure per selezionare un valore quando viene
fornita un'opzione.

Tasto Giu: per spostarsi verso il basso in un menu o in un'opzione oppure per
diminuire un valore.

Tasto Indietro: per tornare al passaggio precedente di una procedura o
interazione, per passare al livello superiore, per lasciare |'opzione del menu o
quando viene fornita un'opzione.

Tasto Annulla: per annullare una procedura o interazione.

Tasto Reimposta: per riavviare la stampante; la pressione del pulsante &
analoga all'azione di spegnimento e riaccensione della stampante. Per
premere questo tasto, utilizzare un dispositivo con punta di piccole dimensioni.

Tasto Sposta supporto: per spostare in avanti o indietro il supporto di stampa
caricato. Durante la fase di stampa, & possibile utilizzare questo tasto per
ottimizzare I'avanzamento del supporto di stampa in modo immediato.

Per selezionare una voce sul display del pannello frontale, premere il tasto Su o
Giv fino a quando la voce non viene evidenziata.

Per selezionare una voce sul pannello frontale, evidenziarla e premere il tasto

OK.

Quando nel manuale viene mostrata una serie di elementi del display del pannello
frontale, come indicato di seguito: Opzionel > Opzione2 > Opzione3, ¢
necessario selezionare Opzionel, quindi Opzione2, quindi Opzione3.

Nel presente manuale sono reperibili informazioni relative a utilizzi specifici del
pannello frontale.

Il pannello frontale



Messaggi di errore del pannello frontale

In alcun circostanze, viene visualizzato un messaggio di errore sul pannello frontale.
Per risolvere I'errore, seguire il consiglio della colonna Soluzione. Per informazioni
detftagliate sulle operazioni di manutenzione, consultare il Manuale di manutenzione
e risoluzione dei problemi.

Codice errore Soluzione

15.01:00, 16.01:00 La stampante non & in grado di eseguire il riscaldamento entro un limite di
tempo preimpostato. Controllare che la temperatura dell'ambiente e la tensione

di alimentazione siano conformi alle specifiche della stampante.

15.02:00, 16.02:00 La stampante non & in grado di eseguire il raffreddamento entro un limite di
tempo preimpostato. Controllare che la temperatura ambientale sia conforme
alle specifiche della stampante. Controllare che tutti i ventilatori siano

funzionanti e non ostruiti.

15.03:00, 16.03:00 Calore eccessivo nel modulo di asciugatura. Controllare che tutti i ventilatori

siano funzionanti e non ostruiti.

15.04:00, 16.04:00 Calore insufficiente nel modulo di asciugatura. Controllare che la temperatura

ambientale sia conforme alle specifiche della stampante.

15.05:00, 16.05:00 Errore del sensore a infrarossi. Controllare che tutti i ventilatori siano

funzionanti e non ostruiti.

15.06:00, 16.06:00 Il modulo di asciugatura & stato utilizzato alla massima potenza per un tempo
troppo prolungato. Controllare che la quantita di inchiostro non sia troppo
elevata. Controllare che la temperatura ambientale sia conforme alle specifiche

della stampante.

21:03 Spegnere la stampante tramite il pannello frontale e I'interruttore di
alimentazione posto sul retro. Scollegare i cavi di alimentazione. Ricollegare i

cavi di alimentazione e riaccendere la stampante.

21.2:10 Errore della cartuccia di pulizia delle testine di stampa. Spegnere la stampante,
rimuovere la cartuccia di pulizia delle testine di stampa e controllare se sia
possibile fare avanzare manualmente il tessuto utilizzando gli ingranaggi
bianchi sul lato destro. In tal caso, reinserirla. In caso contrario, provare a
utilizzare una nuova cartuccia di pulizia delle testine di stampa. Accendere la

stampante.

24:03 La procedura di impostazione non & stata completata. Riavviare la stampante,

quindi eseguire nuovamente la procedura di impostazione dall'inizio.
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Codice errore

Soluzione

26.n:01 (n = numero
della cartuccia di
inchiostro)

Rimuovere la cartuccia di inchiostro e reinserirla nella stampante. Se 'errore

persiste, sostituire la cartuccia con una nuova.

29:01

La cartuccia di pulizia delle testine di stampa non & inserita correttamente.
Aprire lo sportello della cartuccia di pulizia delle testine di stampa, posto sul
lato destro della stampante, verificare il corretto posizionamento della
cartuccia stessa e richiudere lo sportello. Se il problema persiste, sostituire la

cartuccia di pulizia delle testine di stampa.

32:01

Il rullo di tensione & scollegato. Se si desidera utilizzare il rullo di tensione,
spegnere la stampante e assicurarsi che tutti i cavi del rullo di tensione siano
collegati (cavi dei sensori, cavo della stampante). Se non si desidera utilizzarlo,
pud essere necessario scaricare manualmente il supporto di stampa dal rullo
di tensione. Ricordarsi innanzitutto di tagliare la carta, manualmente o

premendo il tasto Sposta supporto.

32:01.1

Questo errore si verifica quando & stata stampata una piccola quantita di
supporto, inferiore a 200 cm di lunghezza. Controllare che non vi siano
ostacoli fra i sensori oftici del rullo di tensione, che il supporto di stampa sia
fissato al mandrino del rullo di tensione e che l'interruttore di quest'ultimo sia
nella posizione corretta. Se necessario, utilizzare i tasti freccia del rullo di
tensione per avvolgere il supporto di stampa; quindi premere OK per

ripristinare la stampa.

32:01.2

Questo errore si verifica quando & stata stampata una piccola quantita di
supporto, inferiore a 178 cm di lunghezza. Il sensore del rullo di tensione rileva
che il peso tensore si trova erroneamente in fondo al suo percorso, anche se il
motore del mandrino ha ruotato per oltre 3 secondi. La causa piv probabile di
questo errore & che ci si & dimenticati di impostare la direzione dell'interruttore
o di fissare con il nastro il supporto di stampa all'anima del mandrino, quando
il supporto stesso raggiunge il pavimento e blocca i sensori a infrarossi del rullo
di tensione. Controllare che non vi siano ostacoli fra i sensori oftici del rullo di
tensione, che il supporto di stampa sia fissato al mandrino del rullo di tensione
e che l'interruttore di quest'ultimo sia nella posizione correfta. Se necessario,
utilizzare i tasti freccia del rullo di tensione per avvolgere il supporto di stampa;

quindi premere OK per ripristinare la stampa.

32:02

Questo errore si verifica durante I'inizializzazione della stampante, per
segnalare il fatto che il rullo di tensione si & scollegato mentre la stampante era
spenta. Inolire si presenta se si cerca di attivare il rullo di tensione quando non
& collegato alla stampante. Collegare il rullo di tensione alla stampante e

premere OK per continuare.

Tww

Messaggi di errore del pannello frontale



Codice errore

Soluzione

41:03, 42:03

Spegnere la stampante tramite il pannello frontale e I'interruttore di
alimentazione posto sul retro. Scollegare i cavi di alimentazione. Aprire la
finestra della stampante e assicurarsi che non vi siano ostacoli visibili in grado
di limitare il movimento del rullo di avanzamento. Se nel percorso del supporto
di stampa & presente una massa di supporfo con arricciature, sollevare la leva
di regolazione del supporto di stampa e rimuovere |'ostruzione. Ricollegare i

cavi di alimentazione e riaccendere la stampante.

44.n

Switch guasto. Il segnale del sistema di gestione degli scarti emette un rumore.

Verificare che il connettore sia collegato correttamente.

46:03

Spegnere la stampante tramite il pannello frontale e I'interruttore di
alimentazione posto sul retro. Scollegare i cavi di alimentazione. Ricollegare i

cavi di alimentazione e riaccendere la stampante.

61:01

Il formato file non & corretto e la stampante non pud elaborare la stampa.

61:09

I RIP non & in grado di comunicare con la stampante. Controllare che tutti i
cavi pertinenti siano collegati correttamente e verificare se nel RIP & visualizzato

un messaggio di errore.

63:04

Si & verificato un errore di input/output della scheda di rete. Provare a

utilizzare le soluzioni seguenti:

e  Assicurarsi che il cavo di rete sia correttamente collegato alla scheda di
refe.

e  Verificare che il firmware della stampante sia aggiornato.

63:05

Il processo raggiunge la stampante troppo lentamente. La stampante annulla il

processo se ci sono lunghe pause di oltre 20 secondi. Provare i seguenti rimedi:

e Verificare che la scheda Ethernet a 1 Gigabit sia installata correttamente

nel computer con il RIP.

e  Controllare se nel RIP sono visualizzati messaggi di errore. Controllare
che il computer in cui & installato il RIP funzioni correttamente e che
soddisfi le specifiche minime richieste dal RIP. Controllare che I'unita disco

rigido non sia né piena né eccessivamente frammentata.

e  Controllare se 'opzione RIP durante la stampa ¢& abilitata. Questa
opzione pud rallentare la stampa se il computer non ¢ sufficientemente

potente.

e  Provare a ridurre la risoluzione del processo o ad aumentare il numero

di passaggi.
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Codice errore

Soluzione

73:03 Spegnere la stampante tramite il pannello frontale e I'interruttore di
alimentazione posto sul retro. Scollegare i cavi di alimentazione. Ricollegare i
cavi di alimentazione e riaccendere la stampante. Controllare che la stampante
sia dotata della versione del firmware piv recente. In caso contrario,
aggiornare il firmware alla versione piu recente.

74:01 Si & verificato un errore durante il caricamento del file di aggiornamento
firmware. Provare a utilizzare le soluzioni seguenti:

e  Spegnere la stampante utilizzando il tasto Alimentazione sul pannello
frontale e I'interruttore di alimentazione sul retro. Scollegare il cavo di
alimentazione, quindi ricollegarlo e accendere la stampante.

e Ricaricare il file di aggiornamento firmware nella stampante.

76:03 Si & verificato un errore di "spazio su disco insufficiente". Provare a utilizzare
le soluzioni seguenti:

e  Spegnere la stampante utilizzando il tasto Alimentazione sul pannello
frontale e I'interruttore di alimentazione sul retro. Scollegare il cavo di
alimentazione, quindi ricollegarlo e accendere la stampante.

e Inviare nuovamente il file alla stampante.

77:04 Si & verificato un errore software interno di Embedded Web server. Provare a
utilizzare le soluzioni seguenti:

e  Spegnere la stampante utilizzando il tasto Alimentazione sul pannello
frontale e I'interruttore di alimentazione sul retro. Scollegare il cavo di
alimentazione, quindi ricollegarlo e accendere la stampante.

e Verificare che il firmware della stampante sia aggiornato.

78.1:04 Nella stampante non esistono impostazioni predefinite per questo supporto di
stampa. Attenersi alla procedura di aggiornamento del firmware per
aggiornare la stampante con le pit recenti impostazioni predefinite per i
supporti di stampa.

78.2:01 E stata rilevata la fine del rotolo. Se il rotolo non & esaurito, scaricare e
ricaricare il supporto di stampa.

81:01, 81:03 Aprire la finestra della stampante e assicurarsi che non vi siano ostacoli in

grado di limitare il movimento del rullo di avanzamento. Se si & verificato un
inceppamento del supporto di stampa che limita il movimento del rullo di
avanzamento, consultare il Manuale di manutenzione e risoluzione dei

problemi.

Messaggi di errore del pannello frontale



Codice errore Soluzione

82:01 Potrebbe esserci un inceppamento del supporto di stampa o un riflettore del

carrello sporco. Provare a pulire il riflettore del carrello.

86:01 Aprire la finestra della stampante e assicurarsi che non vi siano ostacoli visibili
che limitano il movimento del carrello delle testine di stampa. Se il carrello &
bloccato da una massa di supporto di stampa con arricciature, sollevare la leva
di regolazione del supporto di stampa e rimuovere |'ostruzione.

98:03 Una o pib testine di stampa non funzionano correttamente; utilizzare il grafico
dello stato delle testine di stampa per individuare la testina non funzionante.
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Erste Ausgabe

HINWEIS:

Der HP Designjet L26100 Drucker ist nur in
ausgewdihlten Landern verfiigbar. Bitte nehmen
Sie mit HP Kontakt auf, um Informationen zur
Verfigbarkeit in lhrem Land zu erhalten.

Fir den HP Designijet L26100 Drucker sind alle
Informationen in derDokumentation zu ignorieren,
die die Aufwickelvorrichtung (einschlieBlich
Umlenkvorrichtung) und das Ladezubehér, sofern
diese Teile nicht als Zubehér erstanden wurden.

Rechtliche Hinweise

Inhaltliche Anderungen dieses Dokuments
behalten wir uns ohne Ankiindigung vor. Die
Informationen in dieser Versffentlichung werden
ohne Gewdhr fiir ihre Richtigkeit zur Verfigung
gestellt. Insbesondere enthalten diese
Informationen keinerlei zugesicherte
Eigenschaften. Alle sich aus der Verwendung
dieser Informationen ergebenden Risiken tragt der
Benutzer.

Fir HP Produkte und Dienstleistungen gelten
ausschlieBlich die Bestimmungen in der
Gewahrleistungserklarung des jeweiligen
Produkis bzw. Dienstes. Aus dem vorliegenden
Dokument sind keine weiterreichenden
Garantieanspriiche abzuleiten. HP haftet —
ausgenommen fir die Verletzung des Lebens, des
Kérpers, der Gesundheit oder nach dem
Produkthaftungsgesetz — nicht fir Schaden, die
fahrlassig von HP, einem gesetzlichen Vertreter
oder einem Erfiillungsgehilfen verursacht wurden.
Die Haftung fir grobe Fahrlassigkeit und Vorsatz
bleibt hiervon unberihrt.

Die fir Ihr Produkt geltende eingeschrénkte HP
Gewahrleistung finden Sie im Startmeni lhres PCs
und/oder auf der mitgelieferten CD/DVD. In
einigen Léndern/Regionen ist eine gedruckte
eingeschréinkte Gewahrleistung von HP im
Lieferumfang enthalten. In Landern/Regionen, in
denen die Gewdhrleistung nicht in gedruckter
Form mitgeliefert wird, kénnen Sie unter
http://www.hp.com/go/orderdocuments ein
gedrucktes Exemplar anfordern, oder Sie wenden
sich schriftlich an:

Nordamerika: Hewlett Packard, MS POD, 11311
Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Europa, Naher Osten, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), ltalien.

Asien/Pazifik: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapur 911507.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

EinfOhrende Informationen

Weitere Informationsquellen

Die folgenden Dokumente sind im Lieferumfang des Druckers enthalten. Sie kénnen
auch von der Website heruntergeladen werden.

http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

Handbuch zur Vorbereitung des Aufstellungsorts
Installationshandbuch

Benutzerhandbuch

Handbuch zuv Wartung und Fehlerbehebung
Rechtliche Hinweise

Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie vor der Arbeit mit dem Drucker die folgenden Sicherheitshinweise sorgfaltig
durch, damit eine sichere Bedienung gewdhrleistet ist.

Sie missen Uber die entsprechende technische Qualifikation und die nétige
Erfahrung verfigen, um sich der Gefahren bewusst zu sein, denen Sie beim
Ausfishren einer Aufgabe ausgesetzt sein kénnen, und um geeignete MaBnahmen zu
ergreifen, damit Sie Ihr Risiko und das anderer Personen minimieren.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

DEWW

e  Bevor Sie den Drucker an das Stromnetz anschlief3en, lesen Sie die
Installationsanleitungen.

e  Der Drucker enthélt aufler den vom HP Customer Self Repair-Programm
abgedeckten Komponenten keine Teile, die vom Bediener gewartet werden
kénnen (siehe http://www.hp.com/go/selfrepair). Lassen Sie Service- oder
Woartungsarbeiten anderer Teile von einem qualifizierten Servicetechniker
durchfihren.

e  Schalten Sie in den folgenden Fallen den Drucker aus, ziehen Sie beide
Netzkabel aus den Steckdosen, und rufen Sie den Kundendienst an:

> Ein Netzkabel oder Netzstecker ist beschadigt.
° Flussigkeit ist in den Drucker gelangt.

> Rauch oder ein auffalliger Geruch tritt aus dem Drucker aus.

0 Der Drucker wurde fallen gelassen, oder das Trocknungs- bzw.
Aushértungsmodul ist beschadigt.

Weitere Informationsquellen


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

o Der interne Reststromschutzschalter (Fehlerstromschutzschalter) des
Druckers wurde wiederholt ausgel&st.

° Der Drucker funktioniert nicht normal.

e  Schalten Sie in den folgenden Féllen den Drucker aus, und ziehen Sie beide
Netzkabel aus den Steckdosen:

° Wahrend eines Gewitters

o Bei einem Stromausfall
Stromschlaggefahr

/\ VORSICHT! Das Trocknungs- und das Aushartungsmodul arbeiten mit
gefahrlichen Spannungen, die zu schweren Verletzungen oder zum Tod fishren
kénnen.

Der Drucker verfigt Uber zwei Netzkabel. Stecken Sie vor Servicearbeiten unbedingt
beide Netzkabel aus. Der Drucker darf nur an geerdete Steckdosen angeschlossen
werden.

So vermeiden Sie das Risiko von Stromschlagen:

e  Demontieren Sie auf keinen Fall das Trocknungs- bzw. das Aushé&rtungsmodul
oder den Schaltschrank mit den elekirischen Bauteilen.

e  Enftfernen oder &ffnen Sie keine geschlossenen Systemabdeckungen.
e Fihren Sie keine Gegenstande in die Offnungen des Druckers ein.
e Testen Sie den Reststromschutzschalter alle 6 Monate auf seine
Funktionstichtigkeit.
Verbrennungsgefahr

Die Trocknungs- und Aushértungssubsysteme des Druckers arbeiten mit hohen
Temperaturen und kénnen Verbrennungen verursachen, wenn sie berhrt werden.
Treffen Sie daher die folgenden Vorkehrungen, um Verletzungen zu vermeiden:

e  Beriihren Sie nicht die Oberflachen im Trocknungs- und im Aushértungsmodul
des Druckers. Die Oberflachen kénnen auch nach dem Offnen der
Fensterverriegelung, durch die die Stromversorgung der Module unterbrochen
wird, noch heif sein.

e  Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in den Druckmaterialpfad greifen.
Brandgefahr

Die Trocknungs- und Aushértungssubsysteme des Druckers arbeiten mit hohen
Temperaturen. Wenn der interne Reststromschutzschalter (Fehlerstromschutzschalter)
des Druckers wiederholt ausgelést wird, rufen Sie den Kundendienst.

Treffen Sie die folgenden Vorkehrungen, um Brénde zu vermeiden:

Einfohrende Informationen DEWW



Betreiben Sie den Drucker ausschlieBlich mit der auf dem Typenschild
angegebenen Netzspannung.

SchlieBen Sie jedes Netzkabel an einen eigenen, mit einem
Abzweigkreisschutzschalter gesicherten Stromkreis an. Verwenden Sie auf
keinen Fall eine Steckerleiste fir beide Netzkabel.

Verwenden Sie ausschlieBlich die mit dem Drucker gelieferten HP Netzkabel.
Verwenden Sie auf keinen Fall ein besch&digtes Netzkabel. SchlieBen Sie die
mitgelieferten Netzkabel nicht an andere Geréte an.

Fihren Sie keine Gegenstande in die Offnungen des Druckers ein.
Achten Sie darauf, dass keine Flussigkeit auf den Drucker gelangt.

Verwenden Sie keine Sprihdosen mit entzindlichen Gasen innerhalb und in
der Nahe des Druckers.

Decken Sie die Offnungen des Druckers nicht ab.

Demontieren Sie auf keinen Fall das Trocknungs- bzw. das Aushartungsmodul
oder den Schaltschrank mit den elekirischen Bauteilen.

Stellen Sie sicher, dass die vom Hersteller empfohlene Betriebstemperatur des
verwendeten Druckmaterials nicht Gberschritten wird. Falls diese Informationen
vom Hersteller nicht verfiigbar sind, setzen Sie keine Druckmaterialien ein, die
nicht bei einer Betriebstemperatur von 125 °C(257°F) verwendet werden
kénnen.

Verwenden Sie keine Druckmaterialien mit einer Selbstentzindungstemperatur
unter 300 °C(572°F). Weitere Informationen finden Sie im folgenden Hinweis.

@?HINWEIS: Das Prifverfahren basiert auf EN ISO 6942:2002, Beurteilung von
Materialien und Materialkombinationen, die einer Hitze-Strahlungsquelle ausgesetzt
sind, Verfahren B. Prifbedingungen zur Ermittlung der Temperatur, bei der sich das
Druckmaterial entzindet (Flamme oder Glihen): Wéarmestromdichte: 30 kW/m?,
Kupferkalorimeter, Thermoelement vom Typ K.

Gefahrdung durch mechanische Teile

DEWW

Der Drucker verfigt Gber bewegliche Teile, die zu Verletzungen fihren kénnen. Um
Verletzungen zu vermeiden, treffen Sie die folgenden Vorkehrungen, wenn Sie in der
Nahe des Druckers arbeiten:

Halten Sie lhre Kleidung und lhre Kérperteile von den beweglichen Teilen des
Druckers fern.

Tragen Sie keine Hals- und Armbénder oder andere herabhéngende Schmuck-
oder Kleidungsstiicke.

Langes Haar sollte zuriickgebunden werden, damit es nicht in den Drucker
geraten kann.

Achten Sie darauf, dass lhre Manschetten oder Handschuhe nicht in die
beweglichen Teile des Druckers gelangen.

Sicherheitsvorkehrungen



e Halten Sie sich nicht in der Nahe von Lisftern auf. Durch Behinderung des
Luftstroms kann die Druckqualitét beeintréchtigt werden. AuBBerdem stellen
rotierende Lifter eine Verletzungsgefahr dar.

e Berihren Sie wéhrend des Druckens auf keinen Fall in Bewegung befindliche
Zahnrader oder Walzen bzw. Rollen.

Gefahr durch schwere Druckmaterialrollen
Gehen Sie beim Umgang mit schweren Druckmaterialrollen besonders vorsichtig vor,
um Verletzungen zu vermeiden.

e  Zum Anheben und Tragen von schweren Druckmaterialrollen werden
méglicherweise mehrere Personen benétigt. Die schweren Rollen kénnen zu
einer starken Belastung des Rickens und zu Verletzungen fihren.

e Verwenden Sie bei Bedarf einen Gabelstapler, Hubwagen oder ein &hnliches
Gerdat.
e Tragen Sie bei der Arbeit mit schweren Druckmaterialrollen eine persénliche
Schutzausriistung mit Stiefeln und Handschuhen.
Umgang mit Tinte
Da der Drucker keine |&sungsmittelhaltige Tinte verwendet, kénnen die damit

verbundenen Probleme nicht auftreten. HP empfiehlt jedoch, die Komponenten des
Tintensystems nur mit Handschuhen anzufassen.

Das Bedienfeld

Das Bedienfeld befindet sich rechts vorne am Drucker. Es erfillt folgende wichtige
Aufgaben:
e Unferstitzung bei der Fehlerbehebung

e Durchfihren bestimmter physischer Vorgange, wie beispielsweise Entnehmen
von Druckmaterial und Warten des Druckers

e  Anzeigen kurzer Informationen zum Status des Druckers

e Anzeigen von Warn- und Fehlermeldungen und Ausgabe eines Signaltons, um
die Aufmerksamkeit auf die Warnung oder Meldung zu lenken
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Auf dem Bedienfeld befinden sich folgende Elemente:

1.
2.

Netztaste: Ein- und Ausschalten des Druckers.

Netzkontrollleuchte: Anzeigen des Netzstatus des Druckers. Wenn diese
Anzeige weder blinkt noch leuchtet, ist der Drucker ausgeschaltet. Leuchtet sie
grin, dann ist der Drucker eingeschaltet. Wenn sie griin blinkt, wird der Drucker
heruntergefahren.

Bedienfeldanzeige: Hier werden Fehler- und Warnmeldungen sowie
Anleitungen zur Verwendung des Druckers angezeigt.

Statusanzeige: Anzeigen des Druckerstatus. Wenn diese Anzeige weder blinkt
noch leuchtet, ist der Drucker nicht bereit. Leuchtet sie griin, dann ist der Drucker
bereit und im Leerlauf. Wenn sie griin blinkt, fihrt der Drucker eine Aktion aus:
Empfangen von Daten, Verarbeitung oder Drucken. Wenn sie bernsteinfarben
blinkt, ist ein Eingriff erforderlich. Wenn sie bernsteinfarben leuchtet, ist ein
schwerwiegender Fehler aufgetreten.

Taste Auf: Nach oben Bléttern in einem Meni bzw. einer Option oder Erhhen
eines Wertes.

Taste OK: Bestétigen einer Aktion wahrend eines Vorgangs oder einer
Interaktion, Wechseln in ein Untermeni oder Auswahlen eines Optionswertes.
Taste Ab: Nach unten Blattern in einem Meni bzw. einer Option oder
Verringern eines Wertes.

Taste Zuriick: Wechseln zum vorherigen Schritt eines Vorgangs oder einer
Interaktion, Wechseln zur iibergeordnete Ebene oder Beenden der
Optionsauswahl.

Taste Abbrechen: Abbrechen des aktuellen Vorgangs oder der aktuellen
Interaktion.

Das Bedienfeld
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10. Taste Zuricksetzen: Neu Starten des Druckers (dies entspricht dem Aus- und
Einschalten des Druckers). Sie benstigen zum Driicken dieser Taste einen
spitzen Gegenstand.

11. Taste Druckmaterial bewegen: Weiter- bzw. Zuriickfihren des geladenen
Druckmaterials. Wéhrend des Druckens kann mit dieser Taste der
Druckmaterialvorschub angepasst werden.

Um eine Option auf d

er Bedienfeldanzeige zu markieren, driicken Sie die Taste

Auf oder Ab, bis der gewiinschte Eintrag hervorgehoben ist.

Um eine Option auf der Bedienfeldanzeige auszuwéhlen, markieren Sie sie, und

dricken Sie anschlief3

end die Taste OK.

Wenn in diesem Handbuch eine Folge von Optionen aufgefihrt ist, wie

beispielsweise Optio

n1 > Option2 > Option3, missen Sie zuerst Option1,

dann Option2 und zuletzt Option3 auswdahlen.

Informationen zur Verwendung des Bedienfelds sind im gesamten Handbuch zu

finden.

Fehlermeldungen

In bestimmten Situatio

auf dem Bedienfeld

nen wird auf dem Bedienfeld eine Fehlermeldung angezeigt.

Fohren Sie dann die empfohlene Mafnahme zur Behebung des Problems durch.
Néhere Informationen zu den Wartungsvorgéingen erhalten Sie im Handbuch zu
Wartung und Fehlerbehebung.

Fehlercode

Empfohlene Mainahme

15,01:00, 16,01:00

Der Drucker wird innerhalb der festgelegten Zeitspanne nicht aufgeheizt.
Uberpriifen Sie, ob die Umgebungstemperatur und die Eingangsspannung den

technischen Daten des Druckers entsprechen.

15,02:00, 16,02:00

Der Drucker kuhlt innerhalb der festgelegten Zeitspanne nicht ab. Uberprifen
Sie, ob die Umgebungstemperatur den technischen Daten des Druckers
entspricht. Vergewissern Sie sich, dass alle Lifter funktionieren und nicht
verdeckt sind.

15,03:00, 16,03:00

Das Trocknungsmodul ist zu heif3. Vergewissern Sie sich, dass alle Lifter

funktionieren und nicht verdeckt sind.

15,04:00, 16,04:00

Das Trocknungsmodul ist nicht heifl genug. Uberprifen Sie, ob die
Umgebungstemperatur den technischen Daten des Druckers entspricht.

15,05:00, 16,05:00

Problem mit dem Infrarotsensor. Vergewissern Sie sich, dass alle Lifter

funktionieren und nicht verdeckt sind.

Einfihrende Informationen
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Fehlercode

Empfohlene MaBnahme

15,06:00, 16,06:00

Das Trocknungsmodul wurde zu lang mit maximaler Leistung betrieben. Priifen
Sie, ob die Tintenmenge nicht zu hoch ist. Uberpriifen Sie, ob die
Umgebungstemperatur den technischen Daten des Druckers entspricht.

21:03

Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit dem
Schalter an der Riickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus. SchlieBen Sie
die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den Drucker ein.

21,2:10

Problem mit dem Druckkopfreinigungsbehalter. Schalten Sie den Drucker aus,
und nehmen Sie den Druckkopfreinigungsbehélter heraus. Prifen Sie dann, ob
sich die Stoffrolle beim Drehen der Zahnréder an der rechten Seite bewegt. Ist
dies der Fall, setzen Sie den Behalter wieder ein. Setzen Sie andernfalls einen

neuen Druckkopfreinigungsbehélter ein. Schalten Sie den Drucker ein.

24:03

Die Einrichtung wurde nicht abgeschlossen. Starten Sie den Drucker neu, und

beginnen Sie die Einrichtung noch einmal von vorne.

26.n:01 (n steht fur die
Nummer des

Tintenbehdilters)

Nehmen Sie den angegebenen Tintenbehélter heraus, und setzen Sie ihn
wieder in den Drucker ein. Wenn der Fehler weiterhin auftritt, tauschen Sie den

betreffenden Tintenbehalter aus.

29:01

Der Druckkopfreinigungsbehdlter ist nicht richtig eingesetzt. Offnen Sie die
Zugangsklappe rechts am Drucker, vergewissern Sie sich, dass der
Druckkopfreinigungsbehdlter richtig eingesetzt ist, und schlielen Sie die
Klappe wieder. Wenn das Problem weiterhin auftritt, tauschen Sie den

Druckkopfreinigungsbehalter aus.

32:01

Die Aufwickelvorrichtung ist nicht angeschlossen. Wenn Sie die
Aufwickelvorrichtung verwenden méchten, schalten Sie den Drucker aus, und
schlielen Sie alle Kabel an die Aufwickelvorrichtung an (Sensorkabel,
Druckerkabel). Wenn Sie sie nicht verwenden méchten, missen Sie das
Druckmaterial manuell von der Aufwickelvorrichtung entnehmen. Sie missen
das Druckmaterial zunéichst abschneiden (manuell oder mit der Taste

Druckmaterial bewegen).

32:01,1

Dieser Fehler tritt auf, wenn eine geringe Menge an Substrat bedruckt wird, die
kirzer als 200 cm ist. Vergewissern Sie sich, dass die optischen Sensoren der
Aufwickelvorrichtung nicht von einem Fremdksrper blockiert werden, dass das
Druckmaterial an der Spindel der Aufwickelvorrichtung befestigt ist und dass
sich der Schalter der Aufwickelvorrichtung in der richtigen Stellung befindet.
Wickeln Sie das Druckmaterial ggf. mit den Pfeiltasten der
Aufwickelvorrichtung auf, und driicken Sie OK, um den Druckvorgang

fortzusetzen.

DEWW

Fehlermeldungen auf dem Bedienfeld
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Fehlercode

Empfohlene Mainahme

32:01,2

Dieser Fehler tritt auf, wenn nur eine kleine Menge an Druckmaterial bedruckt
wird, die kiirzer als 178 cm ist. Der Sensor der Aufwickelvorrichtung erkennt,
dass die Spannstange (félschlicherweise) am unteren Ende des Pfads ist,
obwohl der Spindelmotor iber 3 Sekunden lang gelaufen ist. Die haufigste
Ursache fir dieses Problem liegt darin, dass Sie vergessen haben, den
Richtungsschalter einzustellen oder das Druckmaterial am Spindelkern zu
befestigen, wenn das Druckmaterial den Boden erreicht und die
Infrarotsensoren der Aufwickelvorrichtung verdeckt. Vergewissern Sie sich,
dass die optischen Sensoren der Aufwickelvorrichtung nicht von einem
Fremdkérper blockiert werden, dass das Druckmaterial an der Spindel der
Autfwickelvorrichtung befestigt ist und dass sich der Schalter der
Aufwickelvorrichtung in der richtigen Stellung befindet. Wickeln Sie das
Druckmaterial ggf. mit den Pfeiltasten der Aufwickelvorrichtung auf, und

driicken Sie OK, um den Druckvorgang fortzusetzen.

32:02

Dieser Fehler wird wéhrend der Druckerinitialisierung gemeldet und weist
darauf hin, dass die Verbindung mit der Aufwickelvorrichtung getrennt wurde,
wiahrend der Drucker ausgeschaltet war. Er wird auBerdem angezeigt, wenn
Sie die Aufwickelvorrichtung aktivieren, diese aber nicht an den Drucker
angeschlossen ist. Schlieen Sie die Aufwickelvorrichtung an den Drucker an,
und driicken Sie zum Fortfahren OK.

41:03, 42:03

Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit dem
Schalter an der Riickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus. Offnen Sie das
Druckerfenster, und iberprifen Sie, ob die Bewegung der Antriebswalze durch
Fremdkarper behindert wird. Wenn sich Druckmaterial gestaut hat und die
Bewegung der Antriebswalze behindert, ziehen Sie den Druckmaterial-
Ausrichtungshebel nach oben und entfernen die Materialreste. SchlieBen Sie
die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den Drucker ein.

44 .n

Ein Schalter ist ausgefallen. Signalstérung im Abfallentsorgungssystem.
Vergewissern Sie sich, dass das Anschlussstiick richtig sitzt.

46:03

Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit dem
Schalter an der Riickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus. Schlieffen Sie
die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den Drucker ein.

61:01

Das Dateiformat ist falsch, und der Drucker kann den Auftrag nicht verarbeiten.

61:09

Der RIP kann nicht mit dem Drucker kommunizieren. Prifen Sie, ob die
entsprechenden Kabel richtig angeschlossen sind und ob der RIP

Fehlermeldungen angezeigt hat.

Einfihrende Informationen
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Fehlercode

Empfohlene MaBnahme

63:04 An der Netzwerkkarte ist ein E/A-Problem aufgetreten. Fishren Sie zur
Behebung des Problems die folgenden Schritte aus:

e  Vergewissern Sie sich, dass das Netzwerkkabel richtig an die
Netzwerkkarte angeschlossen ist.

e Vergewissern Sie sich, dass die Firmware des Druckers auf dem neuesten
Stand ist.

63:05 Der Auftrag erreicht den Drucker nicht schnell genug. Der Drucker bricht den
Auftrag bei Pausen iber 20 Sekunden ab. Ergreifen Sie die folgenden
MafBnahmen:

e  Vergewissern Sie sich, dass die 1-Gigabit-Ethernet-Karte richtig im
Computer mit dem RIP installiert ist.

o Uberprifen Sie den RIP auf Fehlermeldungen. Uberpriifen Sie, ob der
Computer mit dem RIP ordnungsgemé&B funktioniert und die
Mindestanforderungen des RIP erfillt. Stellen Sie sicher, dass die
Festplatte weder voll noch zu stark fragmentiert ist.

e Priifen Sie, ob die Option RIP beim Drucken aktiviert ist. Diese Option
kann fir eine geringe Druckgeschwindigkeit verantwortlich sein, wenn der
Computer nicht leistungsfahig genug ist.

e Verringern Sie die Auflssung des Druckauftrags, oder erhshen Sie die
Anzahl der Durchlgufe.

73:03 Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit dem
Schalter an der Rickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus. Schlieen Sie
die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den Drucker ein. Vergewissern Sie
sich, dass die Firmware des Druckers auf dem neuesten Stand ist. Falls nicht,
installieren Sie die neueste Firmware.

74:01 Beim Hochladen der Firmware-Aktualisierungsdatei ist ein Fehler aufgetreten.

Fihren Sie zur Behebung des Problems die folgenden Schritte aus:

e  Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit
dem Netzschalter an der Rickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus.
SchlieBen Sie dann die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den
Drucker ein.

e  Versuchen Sie erneut, die Firmware-Aktualisierungsdatei in den Drucker

zu laden

Fehlermeldungen auf dem Bedienfeld
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Fehlercode

Empfohlene Mainahme

76:03

Auf der Festplatte steht zu wenig Speicherplatz zur Verfigung. Fihren Sie zur

Behebung des Problems die folgenden Schritte aus:

e  Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit
dem Netzschalter an der Riickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus.
Schliefen Sie dann die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den
Drucker ein.

e  Senden Sie die Datei erneut an den Drucker.

77:04

Im integrierten Web-Server ist ein interner Softwarefehler aufgetreten. Fishren

Sie zur Behebung des Problems die folgenden Schritte aus:

e  Schalten Sie den Drucker mit der Netztaste auf dem Bedienfeld und mit
dem Netzschalter an der Riickseite aus. Stecken Sie die Netzkabel aus.
SchlieBen Sie dann die Netzkabel wieder an, und schalten Sie den

Drucker ein.

e  Vergewissern Sie sich, dass die Firmware des Druckers auf dem neuesten
Stand ist.

78,1:04

Fir das geladene Druckmaterial ist kein Druckmaterialprofil vorhanden. Folgen
Sie der Anleitung zur Aktualisierung der Firmware, um den Drucker mit den

neuesten Druckmaterialprofilen zu aktualisieren.

78,2:01

Das Ende der Rolle wurde erkannt. Wenn dies nicht der Fall ist, entnehmen Sie

das Druckmaterial, und laden Sie es erneut.

81:01, 81:03

Offnen Sie das Druckerfenster, und vergewissern Sie sich, dass die Bewegung
der Antriebswalze nicht durch Fremdkarper behindert wird. Wenn sich
Druckmaterial gestaut hat und die Bewegung der Antriebswalze behindert,

lesen Sie das Handbuch zu Wartung und Fehlerbehebung.

82:01

Druckmaterialstau oder verschmutzter Wagenreflektor. Reinigen Sie den

Wagenreflektor.

86:01

Offnen Sie das Druckerfenster, und tberpriifen Sie, ob die Bewegung des
Druckkopfwagens durch Fremdkérper behindert wird. Wenn die Bewegung
des Wagens durch Druckmaterialreste behindert wird, ziehen Sie den
Druckmaterial-Ausrichtungshebel nach oben und entfernen diese.

98:03

Mindestens ein Druckkopf funktioniert nicht richtig. Stellen Sie anhand des
Druckkopf-Statusplots fest, um welchen Druckkopf es sich handelt.

Einfihrende Informationen
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NOTA:

La impresora HP Designijet L26100 solamente
estd disponible en determinados
paises/regiones. Péngase en contacto con HP
para comprobar la disponibilidad en su
pais/region.

Para la impresora HP Designjet 126100, tenga

en cuenta que cualquier informacién de la
documentacién acerca del rodillo de recogida
(incluidas las guias de bucle) y el accesorio de
carga se debe omitir a menos que haya comprado
esas piezas como accesorios.

Avisos legales

La informacién contenida en este documento estd
sujeta a cambios sin previo aviso.

Las Gnicas garantias de los productos y servicios
de HP se establecen en la declaracién de garantia
explicita adjunta a dichos productos y servicios.
Nada de lo expuesto en este documento debe
considerarse como una garantia adicional. HP no
se hace responsable de los errores de editorial o
técnicos u omisiones que contenga esta guia.

Encontrard la Garantia limitada que proporciona
HP expresamente para su producto en el ment de
inicio de su PC o en el CD/DVD que se incluye en
la caja. En algunos paises/regiones, en la caja se
incluye una Garantia limitada de HP impresa. En
los paises/regiones en los que la garantia no se

suministra en formato impreso, puede solicitar una
copia impresa mediante el sitio web

http:
puede escribirnos a la siguiente direccion:

Norteamérica: Hewlett Packard, MS POD, 11311
Chinden Blvd, Boise, ID 83714, Estados Unidos.

www.hp.com/go/orderdocuments, o

Europa, Oriente Medio y Africa: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (Ml), ltalia.

Asia, Pacifico: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapur 911507.

Indique su nimero de producto, periodo de
garantia (se encuentra en la etiqueta del nomero
de serie), nombre y direccién postal.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

Informacién preliminar

Otras fuentes de informacion

Los siguientes documentos se proporcionan con la impresora y también se pueden
descargar desde:

http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/126100/manuals

e  Guia de preparacién del sitio

Guia de instalacién

Guia del usuario

Guia de solucién de problemas y mantenimiento
Informacién legal

Precauciones de seguridad

Antes de utilizar la impresora, lea las siguientes precauciones de seguridad para
asegurarse de utilizar adecuadamente el equipo.

Se supone que el usuario dispone de la formacién técnica adecuada y de la
experiencia necesaria para ser consciente de los peligros a los que se expone una
persona al realizar una tarea y adoptar en consecuencia las medidas necesarias
con el fin de minimizar el riesgo al propio usuario y a ofras personas.

Directrices generales de seguridad

e  Consulte las instrucciones de instalacion antes de conectar la impresora a la
red eléctrica.

e  En el interior de la impresora no existe ninguna pieza que el usuario pueda
reparar, a excepcion de las que cubre el programa de autorreparacién por
parte del cliente de HP (consulte http://www.hp.com/go/selfrepair). Deje la
reparacién del resto de piezas en manos del personal de servicio cualificado.

e  Apague la impresora, desenchufe los dos cables de alimentacién de la toma
de corriente y pédngase en contacto con el representante de atencién al cliente
en cualquiera de las situaciones siguientes.

o El cable de alimentacién o el enchufe esta dafiado.
> Ha entrado liquido en la impresora.
> Sale humo o algin olor extrafio de la impresora.

> Llaimpresora se ha caido o se ha dafado el médulo de secado o
polimerizacién.

ESWW Otras fuentes de informacién
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http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

o El interruptor automdtico de corriente residual (interruptor automdtico de
fallos) incorporado en la impresora se ha activado reiteradamente.

o La impresora no funciona con normalidad.

e  Apague la impresora y desenchufe ambos cables de alimentacién de las tomas
en cualquiera de las situaciones siguientes:

° Durante una tormenta

o Durante un corte de alimentacién
Posible riesgo de descarga

/\ iIADVERTENCIA! Los médulos de secado y polimerizacién utilizan niveles de
voltaje peligrosos capaces de provocar lesiones graves o mortales.

La impresora utiliza dos cables de alimentacién. Desenchifelos antes de reparar la
impresora. La impresora solo debe enchufarse en las tomas de la red de alimentacién
conectadas a tierra.

Para evitar el riesgo de descargas eléctricas:

e  No infente desmontar los médulos de secado y polimerizacién ni la caja de
control eléctrico.

e  No quite ni abra las tapas o los enchufes de ningin otro sistema cerrado.

e No inserte objetos en las ranuras de la impresora.

e  Compruebe la funcionalidad del interruptor automatico de corriente residual
cada 6 meses.

Peligro de calentamiento

Los subsistemas de secado y polimerizacién de la impresora funcionan a altas
temperaturas y pueden provocar incendios si se tocan. Para evitar lesiones
personales, siga las siguientes precauciones.

e No toque los compartimentos internos de los médulos de secado y
polimerizacién de la impresora. Incluso después de abrir el pestillo de la
ventana que desconecta la alimentacién de los médulos de secado y
polimerizacién, las superficies internas pueden estar calientes.

e  Tenga mucho cuidado cuando acceda a la ruta de sustratos.

Peligro de incendio

Los subsistemas de secado y polimerizacién de la impresora funcionan a altas
temperaturas. Péngase en contacto con el representante de asistencia al cliente si el
interruptor automdtico de corriente residual (interruptor automdtico de fallos)
incorporado en la impresora se activa reiteradamente.

Para evitar el riesgo de incendios, tome las precauciones siguientes.

Informacién preliminar ESWW



Utilice el voltaje de alimentacién indicado en la placa de especificaciones.

Conecte los cables de alimentacién a las lineas especificas, cada una protegida
por un interruptor automdtico de derivacién acorde con la potencia de la foma
de pared. No utilice una regleta (foma de alimentacién trasladable) para
conectar ambos cables de alimentacién.

Utilice nicamente los cables de alimentacién que HP suministra con la
impresora. No utilice un cable de alimentacién dafiado. No utilice los cables
de alimentacién con otros productos.

No inserte objetos en las ranuras de la impresora.

Tenga cuidado de no derramar liquidos en la impresora.

No utilice aerosoles que contengan gases inflamables dentro o cerca de la
impresora.

No bloquee ni cubra las aperturas de la impresora.

No intente desmontar el médulo de secado o polimerizacién, ni la caja de
control eléctrico.

Asegurese de que no se supera la temperatura de funcionamiento del sustrato
cargado recomendada por el fabricante. Si el fabricante no ha proporcionado
esta informacién, no cargue sustratos que no se puedan utilizar con una
temperatura de funcionamiento inferior a los 125° C(257° F).

No cargue sustratos con temperaturas de ignicién automética por debajo de
los 300° C(572° F). Consulte la nota abaijo.

@?NOTA: Meétodo de prueba basado en el estandar EN I1SO 6942:2002;
Evaluacién de los materiales y de los montajes de los materiales cuando se ven
expuestos a una fuente de radiacién t#érmica, método B. Las condiciones de la prueba
para deferminar la temperatura cuando el sustrato comienza la ignicién (con llama
o sin llama) fueron las siguientes: Densidad del flujo de calor: 30 kW/m?,
calorimetro de cobre, termopar de tipo K.

Peligro mecanico

La impresora tiene piezas méviles que podrian provocar lesiones. Para evitar
lesiones personales, siga estas precauciones cuando trabaje cerca de la impresora.

ESWW

Mantenga la ropa y todas las partes del cuerpo lejos de las piezas méviles de
la impresora.

Evite el uso de collares, brazaletes y otros objetos colgantes.

Si tiene el cabello largo, intente llevarlo recogido de forma que no caiga sobre
la impresora.

Asegurese de que las mangas o guantes no queden atrapados en las piezas
méviles.

Precauciones de seguridad
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Evite permanecer cerca de ventiladores, que podrian causar lesiones y también
afectar a la calidad de impresién (obstruyendo la circulacién del aire).

No toque los engranaijes ni los rollos en movimiento durante la impresion.

Peligro de materiales pesados

Se debe tener especial cuidado para evitar lesiones personales al manipular
sustratos pesados.

Para manipular rollos de sustratos pesados es posible que se necesite mas de
una persona. Se debe tener cuidado para evitar sobrecargas o lesiones de
espalda.

Se recomienda el uso de una carretilla elevadora u otro equipo de
manipulacién.

Cuando manipule rollos de sustrato pesados, péngase un equipo de proteccién
personal, incluido guantes y botas.

Tratamiento de la tinta

La impresora no utiliza tintas disolventes y no presenta los problemas tradicionales
asociados a éstas. Sin embargo, HP le recomienda utilizar guantes cuando manipule
los componentes del sistema de tinta.

Panel frontal

El panel frontal de la impresora se encuentra delante de la impresora a la derecha.
Incluye las siguientes funciones imporfantes:

Le ayuda en la solucién de problemas.

Se usa al realizar ciertas operaciones fisicas, como descargar el susirato y
mantener la impresora.

Muestra informacién resumida sobre el estado de la impresora.

Muestra advertencias y mensajes de error, cuando es pertinente, junto con
alertas de sonido para llamar la atencién sobre una advertencia o un mensaie.

Informacién preliminar ESWW



ESWW

El panel frontal incluye los siguientes componentes:

1.
2.

Tecla Encender: para apagar la impresora.

Luz indicadora de encendido: indica el estado de la impresora. Si el indicador
estd apagado, la impresora estéd apagada. Si estd de color verde, la impresora
esté encendida. Si estd parpadeando en verde, la impresora estd en el periodo
transitorio de apagada y encendida.

Pantalla del panel frontal: muestra errores, advertencias e informacién sobre el
uso de la impresora.

Luz de estado: indica el estado de funcionamiento de la impresora. Si el
indicador estd apagado, la impresora no estd preparada. Si estd de color
verde, la impresora estd lista e inactiva. Si parpadea en verde, la impresora
estd ocupada: recepcién de datos, procesamiento o impresion. Si esta
parpadeando en émbar, se requiere su intervencion. Si estd en ambar, un error
grave se ha producido.

Tecla de flecha hacia arriba: se utiliza para subir un nivel en un mend u opcién,
o aumentar un valor.

Tecla OK: confirma una accién mientras se encuentra en un procedimiento o
interaccién. También sirve para acceder a un subment del mend y para
seleccionar un valor cuando se ofrece una opcién.

Tecla de flecha hacia abajo: se utiliza para bajar en un ment u opcién, o
disminuir un valor.

Tecla Atrés: se utiliza para ir al paso anterior en un procedimiento o
interaccion. También para ir al nivel superior o salir de la opcién del mend o
de una opcién que se ha ofrecido.

Tecla Cancelar: se utiliza para anular un procedimiento o interaccion.

Panel frontal

5



10. Tecla Restablecer: reinicia la impresora (como si se apagara y se encendiera
de nuevo). Necesitard un instrumento con punta fina para utilizar este botén.

11. Tecla Mover sustrato: permite mover el sustrato cargado hacia adelante o hacia
atrés. Durante la impresién, se puede utilizar para ajustar el avance de sustrato
sobre la marcha.

Para resaltar un elemento en la pantalla del panel frontal, pulse la tecla de
flecha hacia arriba o hacia abajo hasta llegar al elemento deseado.

Para seleccionar un elemento en la pantalla del panel frontal, primero resdltelo y,
a continuacién, pulse la tecla OK.

Cuando en esta guia se muestra una serie de opciones de la pantalla del panel
frontal como esta: Elemento1 > Elemento2 > Elemento3, significa que debe
seleccionar Elemento1, después el Elemento2 y, a continuacién, el
Elemento3.

En esta guia se puede encontrar informacién sobre los distintos usos del panel frontal.

Mensajes de error del panel frontal

En determinadas circunstancias, en el panel frontal aparece un mensaje de error.
Siga los consejos de la columna Recomendacién para resolverlo. Para obtener
informacién detallada de las operaciones de matenimiento, consulte la Guia de
solucién de problemas y mantenimiento.

Cédigo de error Recomendacién

15.01:00, 16.01:00 La impresora no puede calentarse en un limite de tiempo preestablecido.
Compruebe que la temperatura ambiente y el voltaje de entrada corresponden
a los indicados en las especificaciones de la impresora.

15.02:00, 16.02:00 La impresora no puede enfriarse en un limite de tiempo preestablecido.
Compruebe que la temperatura ambiente corresponde a la indicada en las
especificaciones de la impresora. Compruebe que todos los ventiladores
funcionan y que no estan blogqueados.

15.03:00, 16.03:00 Calor excesivo en el médulo de secado. Compruebe que todos los ventiladores

funcionan y que no estan blogqueados.

15.04:00, 16.04:00 Calor insuficiente en el médulo de secado. Compruebe que la temperatura
ambiente corresponde a la indicada en las especificaciones de la impresora.

15.05:00, 16.05:00 Error en el sensor de infrarrojos. Compruebe que todos los ventiladores

funcionan y que no estan bloqueados.

6 Informacién preliminar ESWW
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Cédigo de error

Recomendacién

15.06:00, 16.06:00

El médulo de secado se ha estado utilizando a la potencia méxima durante
demasiado tiempo. Compruebe que la cantidad de tinta no sea demasiado
alta. Compruebe que la temperatura ambiente corresponde a la indicada en
las especificaciones de la impresora.

21:03

Apague la impresora utilizando el panel frontal y mediante el interruptor de
corriente de la parte posterior. Desconecte los cables de alimentacién. Vuelva
a conectar los cables de alimentacién y encienda de nuevo la impresora.

21.2:10

Error del cartucho de limpieza de cabezales. Apague la impresora, retire el
cartucho de limpieza de los cabezales y compruebe que el pafio avanza
manualmente utilizando los engranajes blancos de la parte derecha. Si asi es,
vuelva a insertarlo. En caso contrario, pruebe con ofro cartucho de limpieza

de cabezales de impresién. Encienda la impresora.

24:03

El procedimiento de configuracién no ha terminado. Reinicie la impresora y,

a continuacién, reinicie el procedimiento de configuracién desde el principio.

26.n:01 (donde n = el
nomero del cartucho de

tinta)

Retire el cartucho de tinta y vuelva a instalarlo en la impresora. Si el error

persiste, sustituya el cartucho de tinta por uno nuevo.

29:01

El cartucho de limpieza de los cabezales de impresién no se ha introducido
correctamente. Abra la puerta del cartucho de limpieza de los cabezales de
impresién situada a la derecha de la impresora, compruebe que el cartucho
de limpieza de los cabezales de impresién estd colocado correctamente y

cierre la puerta. Si el problema persiste, sustituya el cartucho de limpieza de

los cabezales de impresién por uno nuevo.

32:01

El rodillo de recogida estd desconectado. Si desea utilizar el rodillo de
recogida, apague la impresora y compruebe que los cables del rodillo de
recogida (los cables del sensor y el cable de la impresora) estan conectados.
Si no desea utilizarlo, deberé descargar el sustrato manualmente del rodillo
de recogida. Recuerde cortar primero el papel, ya sea manualmente o

pulsando la tecla Mover sustrato.

32:01.1

Este error sucede cuando se ha impreso una pequefia cantidad de sustrato,

menos de 200 cm (79 pulgadas). Compruebe que no haya ningin obstéaculo
entre los sensores épticos del rodillo de recogida; que el sustrato esté fijado al
eje del rodillo de recogida; y que el interruptor del rodillo de recogida esté en
la posicién correcta. Si es necesario, utilice las teclas de flecha del rodillo de
recogida para rebobinar el sustrato; a continuacién, pulse OK para reanudar

la impresion.

Mensaijes de error del panel frontal
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Cédigo de error

Recomendacion

32:01.2

Este error se produce cuando se ha impreso una pequefia cantidad de sustrato,
menos de 178 cm (70 pulgadas). El sensor del rodillo de recogida detecta que
la guia de bucle estd colocada (incorrectamente) en la parte inferior de su ruta,
aunque el motor del eje haya estado girando durante més de 3 segundos. La
causa més probable de este error es que ha olvidado establecer la direccién
del conmutador o de pegar el sustrato el nicleo del eje cuando el sustrato ha
alcanzado el suelo y bloquea los sensores infrarrojos del rodillo de recogida.
Compruebe que no haya nada que bloquee los sensores 6pticos del rodillo de
recogida; que el sustrato esté fijado al eje del rodillo de recogida; y que el
interruptor del rodillo de recogida esté en la posicién correcta. Si es necesario,
utilice las teclas de flecha del rodillo de recogida para rebobinar el sustrato;

a continuacién, pulse OK para reanudar la impresién.

32:02

Este error se produce durante la inicializacién de la impresora para advertirle
de que el rodillo de recogida se ha desconectado mientras la impresora estaba
apagada. También sucede si intenta activar el rodillo de recogida pero no esta
conectado a la impresora. Conecte el rodillo de recogida a la impresora y
pulse OK para continuar.

41:03, 42:03

Apague la impresora utilizando el panel frontal y mediante el interruptor de
corriente de la parte posterior. Desconecte los cables de alimentacién. Abra
la ventana y asegurese de que no haya ningdn obstaculo que impida el
movimiento del rodillo del motor. Si hay sustrato arrugado en la ruta de
sustrato, levante la palanca de ajuste del sustrato y limpie la obstruccién.
Vuelva a conectar los cables de alimentacién y encienda de nuevo la

impresora.

44,4

Ha fallado uno de los conmutadores. Se oye ruido en la sefial del sistema de

gestion de residuos. Compruebe que el conector esté bien conectado.

46:03

Apague la impresora utilizando el panel frontal y mediante el interruptor de
corriente de la parte posterior. Desconecte los cables de alimentacién. Vuelva

a conectar los cables de alimentacién y encienda de nuevo la impresora.

61:01

El formato de archivos no es el correcto y la impresora no puede procesar el

trabaijo.

61:09

El RIP no puede establecer una comunicacién con la impresora. Compruebe
que todos los cables necesarios estén bien conectados y compruebe también

si el RIP ha mostrado otros mensajes de error.

Informacién preliminar
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Cédigo de error

Recomendacién

63:04 Se ha producido un problema de entrada/salida en la tarjeta de red. Pruebe
los remedios siguientes:

e  Asegurese de que el cable red estd conectado correctamente a la farjeta
de red.

e  Compruebe que el firmware de la impresora esté actualizado.

63:05 El trabaijo llega a la impresora demasiado lento. La impresora cancela el
trabaijo si se producen pausas prolongadas de mas de 20 s. Pruebe estas
soluciones:

e  Asegurese de que haya conectado una tarjeta Ethernet de 1 Gigabit en
el ordenador que incluye el RIP.

e  Compruebe si el RIP ha mostrado ofros mensaijes de error. Compruebe
que el ordenador que incluye el RIP funcione correctamente y que tenga
las especificaciones minimas que requiere el RIP. Compruebe que el disco
duro no esté lleno ni demasiado fragmentado.

e  Compruebe que la opcién RIP durante impresién esté desactivada.
Esta opcién puede causar una impresién lenta si el ordenador no es lo
suficientemente potente.

e  Pruebe a reducir la resolucién del trabajo o a aumentar el nimero de
pasadas.

73:03 Apague la impresora utilizando el panel frontal y mediante el interruptor de
corriente de la parte posterior. Desconecte los cables de alimentacién. Vuelva
a conectar los cables de alimentacién y encienda de nuevo la impresora.
Compruebe que la impresora tiene la versién de firmware més reciente. Si no
es asi, actualice el firmware con la versién mas reciente.

74:01 Se ha producido un error mientras se cargaba el archivo de actualizacién del

firmware. Pruebe los remedios siguientes:

e Apague la impresora utilizando la tecla de Encender del panel frontal y
mediante el interruptor de la parte posterior de la impresora. Desconecte
el cable de alimentacién y, a continuacién, vuelva a conectarlo y

encienda la impresora.

e Intente cargar de nuevo en la impresora el archivo de actualizacién del

firmware.

Mensaijes de error del panel frontal
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Cédigo de error

Recomendacion

76:03

Se ha producido una falta de espacio en el disco. Pruebe los remedios

siguientes:

e  Apague la impresora utilizando la tecla de Encender del panel frontal y
mediante el interruptor de la parte posterior de la impresora. Desconecte
el cable de alimentacién y, a continuacién, vuelva a conectarlo y
encienda la impresora.

e Vuelva a enviar el archivo a la impresora.

77:04

Se ha producido un error interno de software del servidor Web incorporado.

Pruebe los remedios siguientes:

e Apague la impresora utilizando la tecla de Encender del panel frontal y
mediante el interruptor de la parte posterior de la impresora. Desconecte
el cable de alimentacién y, a continuacién, vuelva a conectarlo y

encienda la impresora.

e  Compruebe que el firmware de la impresora estd actualizado.

78.1:04

La impresora no tiene ningn valor preestablecido de sustrato para este
sustrato. Siga el procedimiento de actualizacién de firmware para actualizar

la impresora con los valores preestablecidos de sustrato mas recientes.

78.2:01

Se ha detectado el final del rollo. Si no es el caso, descargue el sustrato y

vuelva a cargarlo.

81:01, 81:03

Abra la ventana de la impresora y asegirese de que no haya ningtn obstéculo
que impida el movimiento del rodillo del motor. Si hay sustrato atascado que
restringe el movimiento del rodillo del controlador, consulte la Guia de solucién

de problemas y mantenimiento.

82:01

Puede haber un atasco de sustrato o que el reflector del carro esté sucio. Pruebe

a limpiar el reflector del carro.

86:01

Abra la ventana y asegirese de que no haya ningin obstéculo que impida el
movimiento del carro de los cabezales de impresién. Si hay sustrato arrugado
que bloquea el carro, levante la palanca de ajuste del sustrato y limpie la

obstruccion.

98:03

Uno o varios cabezales de impresién no funciona correctamente; utilice el
trazado de estado de los cabezales de impresién para averiguar cudl es el

que no funciona bien.

Informacién preliminar
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L.P.

Primeira edicéo

NOTA:

A impressora HP Designjet L26100 esta
disponivel somente em paises selecionados.
Entre em contato com a HP para verificar a
disponibilidade em seu pais.

Observe que para a impressora HP Designjet
L26100, qualquer informagéo na documentagéo
sobre o rolo de recolhimento (incluindo os
formadores de espiral) e acessério para
carregamento deve ser ignorada a n&o ser que
vocé tenha adquirido as pegas como acessérios.

Avisos legais

As informacdes contidas neste documento estdo
sujeitas a alteracéo sem aviso prévio.

As Unicas garantias para produtos e servigos HP
s&o descritas na declaragéo de garantia expressa
que acompanha tais produtos e servigos.
Nenhuma informagéo aqui descrita deve ser
utilizada para criar uma garantia adicional. A HP
ndo se responsabiliza por erros ou omissées
editoriais ou técnicas aqui contidas.

Voceé encontra a vers&o por escrito da Garantia
Limitada da HP fornecida juntamente com o seu
produto no menu iniciar em seu PC e/ou no CD/
DVD fornecido na caixa. Para alguns paises/
regides, uma Garantia Limitada da HP impressa é
fornecida na caixa. Em paises/regides onde a
garantia ndo é fornecida no formato impresso,
vocé pode solicitar uma cépia impressa em
http://www.hp.com/go/orderdocuments, ou

escreva para:

América do Norte: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, EUA.

Europa, Oriente Médio, Africa: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), ltélia.

Asia, Pacifico: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapore 911507.

Inclua o némero do produto, o periodo de
garantia (encontrado na etiqueta do nimero de
série), nome e enderego postal.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

Informacées iniciais
Outras fontes de informacéio

Os documentos a seguir séo fornecidos com a impressora e também podem ser
baixados de:

http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/126100/manuals

Guia de preparacéo do local

Guia de instalacéo

Guia do usudrio

Guia de manutencédo e solugdo de problemas
Informacées legais

Precaucées de seguranca

Antes de usar a impressora, leia as precaugdes de seguranga a seguir para garantir
o uso seguro do equipamento.

Vocé deve ter treinamento técnico apropriado e experiéncia necessdria para
conhecer os perigos aos quais pode estar exposto na realizagdo de uma tarefa,
além de tomar as medidas adequadas para minimizar riscos a vocé e outras
pessoas.

Diretrizes gerais de seguranca

PTWW

e  Consulte as instrugdes de instalagéio antes de conectar a impressora & energia.

e  Nao hda pegas que possam ser reparadas pelo operador dentro da impressora,
exceto aquelas cobertas pelo programa Autorreparo do cliente da HP (veja
http://www.hp.com/go/selfrepair). Contate o pessoal de servico qualificado
para fazer a manutencdo de outras pegas.

e  Desligue a impressora, desconecte-a da fomada e ligue para o representante
de servicos caso enfrente qualquer uma destas situagses.

> O cabo de alimentacao ou o plugue estd danificado.
o Caiu liquido dentro da impressora.
o Hé& fumaga ou cheiro incomum saindo da impressora.

> Aimpressora caiu ou o médulo de secagem ou tratamento estd
danificado.

> O Disjuntor de corrente residual (Interruptor de circuito contra falhas do
aterramento) interno da impressora caiu vdrias vezes seguidas.

> Aimpressora ndo estd funcionando corretamente.

e  Desligue a impressora e desconecte o cabo de forca da tomada em qualquer
um destes casos.

Outras fontes de informacéo


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

o Durante uma tempestade
o Durante uma falta de energia

Risco de choque elétrico

/\ AVISO! Os médulos de secagem e tratamento operam a tensées perigosas,
podendo causar lesdes pessoais graves ou morte.

A impressora usa dois cabos de energia. Desconecte os cabos de energia antes de
reparar a impressora. A impressora sé pode ser conectada a tomadas aterradas.

Para evitar risco de choque elétrico:

e Nao fente desmontar os médulos de secagem e tratamento nem o gabinete de
controle elétrico.

e  Na&o remova nem abra tampas ou plugues de sistema fechado.
e Nao insira objetos nos compartimentos da impressora.
e Teste a funcionalidade do RCCB (Disjuntor de corrente residual) a cada 6
meses.
Perigo de queimadura

Os subsistemas de secagem e tratamento da impressora funcionam a altas
temperaturas e, se tocados, podem causar queimaduras. Para evitar lesdes, tome
estas precaugdes:

e Nao toque nos compartimentos internos dos médulos de secagem e tratamento
da impressora. Mesmo apés a abertura da trava da janela que desconecta a
energia de secagem e tratamento, as superficies internas poderdo estar
quentes.

e  Tenha cuidado especial quando acessar o caminho do substrato.

Perigo de incéndio

Os subsistemas de secagem e tratamento da impressora funcionam a altas

temperaturas. Ligue para seu representante de servico, caso o Disjunfor de corrente

residual (Interruptor de circuito contra falhas do aterramento) caia varias vezes

seguidas.

Para evitar risco de incéndios, fome as precaucées a seguir.

e  Use atenséo de alimentacdo elétrica especificada na gravura com o nome do
produto.

e  Conecte os cabos de alimentag&o as linhas dedicadas, cada uma protegida
por um disjuntor, segundo a classificacdo da tomada. Né&o use extens&o de
energia (adaptadores de tomada) para conectar os dois cabos de energia.

e  Use somente o cabo fornecido pela HP com a impressora. N&o use um cabo
danificado. N&o use os cabos de energia com outros produtos.

e Nao insira objetos nos compartimentos da impressora.

Informacées iniciais PTWW



Né&o derrube liquido na impressora.

Né&o use produtos aerosséis que contenham gases inflamaveis no interior nem
em volta da impressora.

Né&o bloqueie nem cubra as aberturas da impressora.

Né&o tente desmontar o médulo de secagem ou tratamento, nem o gabinete de
controle elétrico.

Certifique-se de que a temperatura de operacdo do substrato carregado n&o
excede a temperatura recomendada pelo fabricante. Se essas informagaes néo
estiverem disponiveis, ndo carregue substratos que n&o possam ser usados a
uma temperatura de operacdo inferior a 125°C (257°F).

Né&o carregue substratos com temperaturas de autoignicgo inferior a 300°C
(572°F). Veja as notas a seguir.

E%NOTA: Teste o método com base em EN ISO 6942:2002; Avaliacéo de materiais
e conjuntos de materiais quando exposto a fonte de calor radiante, método B. As
condicdes de teste para determinar a temperatura quando o substrato inicia a
ignicéio (inflamam ou brilham) séo: densidade do fluxo de calor: 30 kW/m?,
calorimetro de cobre, termopar tipo k.

Perigo mecanico

A impressora contém pecas méveis que podem causar lesdes. Para evitar lesdes,
tome estas precaugdes quando trabalhar perto da impressora.

Mantenha sua roupa e fodas as partes de seu corpo longe das pecas méveis
da impressora.

Né&o use correntes, pulseiras nem outros objetos pendurados.
Se seu cabelo for comprido, prenda-o para que ele ndo entre na impressora.

Cuidado para que mangas e luvas ndo fiquem presas nas pecas méveis da
impressora.

Néo fique parado perto dos ventiladores, pois pode causar lesées e afetar a
qualidade de impresséo (devido & obstrugéo do fluxo de ar).

Né&o toque nas engrenagens nem nos rolos méveis durante a impress&o.

Perigo de substrato pesado

Tome cuidado especial para evitar lesdo pessoal quando trabalhar com substratos
pesados.

PTWW

Talvez seja necessario mais de uma pessoa para manusear os rolos de
substrato pesados. Tome cuidado para evitar problemas de coluna e/ou lesdes.

Use uma empilhadeira, uma paleteira ou outro equipamento de transporte.

Ao lidar com rolos de substrato pesados, use equipamentos de protegéo
pessoal, inclusive botas e luvas.

Precaucdes de seguranga



Manipulacéo de tinta

Sua impressora n&o usa tintas solventes nem tem problemas normalmente associados
a elas. No entanto, a HP recomenda que vocé use luvas ao manusear componentes
do sistema de tinta.

O painel frontal
O painel frontal de sua impressora esté localizado no canto direito frontal da
impressora. Ele possui as seguintes funcées importantes:
e Ajudé-lo na solugao de problemas
e E usado na realizacdo de determinadas operacdes fisicas, como
descarregamento de substrato e manutencdo da impressora
e  Exibe informagées resumidas sobre o status da impressora

e  Exibe avisos e mensagens de erro, quando apropriado, junto com alertas de
4udio para chamar a aten¢do ao aviso ou mensagem

O painel frontal inclui os seguintes componentes:
1. Tecla Power: para desligar a impressora.

2. luz da energia: indica o status de energia da impressora. Se a luz estiver
apagada, a impressora estara desligada. Se estiver verde, a impressora estard
ligada. Se estiver verde, mas piscando, a impressora estd em transicdo entre
o ligamento e o desligamento.

3. Visor do painel frontal: exibe erros, avisos e informagées sobre o uso da
impressora.

4. luz de status: indica o status operacional da impressora. Se a luz estiver
apagada, a impressora ndo estard pronta. Se estiver verde, a impressora
estard pronta e ociosa. Se estiver verde, mas piscando, a impressora estard
ocupada: recebendo dados, processando ou imprimindo. Se estiver ambar e
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piscando, serd necessdrio intervir. Se estiver &mbar, significard que ocorreu
erro grave.

5. Tecla Para cima: para ir para cima em um menu ou opcdio, ou para aumentar
um valor.

6. Tecla OK: para confirmar uma agéo durante um procedimento ou interagdo.
Para inserir um submenu no menu. Para selecionar um valor ao apresentar uma
opgado.

7. Tecla Para baixo: para ir para baixo em um menu ou opgdes, ou para diminuir
um valor.

8. Tecla Voltar: para voltar para a etapa anterior em um procedimento ou
interac@o. Para ir para um nivel superior ou deixar a opg&io no menu, ou ao
apresentar uma opgdo.

9. Tecla Cancelar: para cancelar um procedimento ou interacgo.

10. Tecla Reiniciar: para reiniciar a impressora (como se ela fosse desligada e
ligada novamente). Serd necessario um instrumento com ponta fina para operar
essa fecla.

11. Tecla Mover substrato: para mover o substrato carregado para frente ou para
tras. Durante a impressdo, essa tecla pode ser usada para ajustar
imediatamente o avanco do substrato.

Para destacar um item no visor do painel frontal, pressione a tecla Para cima ou
Para baixo até que o item seja destacado.

Para selecionar um item no visor do painel frontal, primeiro destaque-o e, entdo,
pressione a tecla OK.

Quando este guia mostrar uma série de itens do visor do painel frontal como:
Item1 > ltem2 > ltem3, significard que vocé deve selecionar ltem1, ltem2 e
ltem3.

Vocé pode encontrar informagdes sobre usos especificos do painel frontal em todo
este guia.

Mensagens de erro do painel frontal
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Em algumas circunsténcias, uma mensagem de erro é exibida no painel frontal. Siga
as orientacdes na coluna Recomendacéio para resolver o erro. Para informagées
sobre operagdes de manutengdo, consulte o Guia de Manutengdo e Solugéo de
Problemas.

Cédigo do erro Recomendagéo

15.01:00, 16.01:00 A impressora ndo é aquecida dentro de um limite de tempo predefinido.
Verifique se a temperatura ambiente e a tens&o de entrada estdo dentro das

especificagdes da impressora.

Mensagens de erro do painel frontal



Cédigo do erro

Recomendacéo

15.02:00, 16.02:00

A impressora ndo consegue esfriar em um limite de tempo predefinido.
Verifique se a temperatura ambiente esté dentro das especificagdes da
impressora. Verifique se fodos os ventiladores estéo desbloqueados e

funcionando.

15.03:00, 16.03:00

Calor excessivo no médulo de secagem. Verifique se todos os ventiladores
estéo desbloqueados e funcionando.

15.04:00, 16.04:00

Calor insuficiente no médulo de secagem. Verifique se a temperatura ambiente
estd dentro das especificagdes da impressora.

15.05:00, 16.05:00

Erro do sensor infravermelho. Verifique se todos os ventiladores est&o

desbloqueados e funcionando.

15.06:00, 16.06:00

O médulo de secagem esté funcionando & poténcia maxima por tempo
demais. Verifique se a quantidade de tinta néo estd muito alta. Verifique se a

temperatura ambiente estd dentro das especificagdes da impressora.

21:03

Desligue a impressora no painel frontal e a chave liga/desliga na parte
traseira. Desconecte os cabos de alimentacdo. Reconecte os cabos de

alimentac&o e ligue a impressora novamente.

21.2:10

Erro no cartucho de limpeza do cabegote de impresséo. Desligue a impressora,
remova o cartucho de limpeza do cabegote de impresséo e verifique se é
possivel avangar o pano manualmente, usando as engrenagens brancas do
lado direito. Se sim, reinsira-o. Em caso negativo, experimente inserir um novo

cartucho de limpeza do cabegote de impress@o. Ligue a impressora.

24:03

O procedimento de configuragéo néo foi concluido. Reinicie a impressora e,

em seguida, refome o procedimento de configuragdio desde o inicio.

26.n:01 (em que n =
nimero do cartucho de

tinta)

Remova o cartucho de tinta e reinstale-o na impressora. Se o erro persistir,

substitua o cartucho por um novo.

29:01

O cartucho de limpeza do cabegote de impresséo néo foi inserido
correfamente. Abra a porta do cartucho de limpeza do lado direito da
impressora, cerfifique-se de que o cartucho de limpeza de cabegotes de
impressdo esteja encaixado corretamente e feche a porta. Se o problema

persistir, substitua o cartucho de limpeza de cabegotes de impresséo.

Informacées iniciais
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Cédigo do erro

Recomendacéo

32:01

O rolo de recolhimento estd desconectado. Se desejar usar o rolo de
recolhimento, desligue a impressora e assegure que fodos os cabos do rolo de
recolhimento estejam conectados (cabos do sensor, cabo da impressora). Se
n&o quiser utiliz&-lo, pode ser necessério descarregar o substrato manualmente
do rolo de recolhimento. Lembre-se de, primeiro, cortar o papel, seja

manualmente, seja pressionando o bot&o Mover substrato.

32:01.1

Este erro ocorre quando h& uma pequena quantidade de substrato impresso,
menos de 200 cm (79 pol.) de comprimento. Certifique-se de que n&o haja
obstéculos entre os sensores éticos do rolo de recolhimento, que o substrato
esteja preso ao eixo do rolo de recolhimento e que o interruptor do rolo de
recolhimento esteja na posicéo correta. Se necessdrio, use as teclas de seta
do rolo de recolhimento para enrolar o substrato, em seguida, pressione OK
para retomar a impressdo.

32:01.2

Este erro ocorre quando hé uma pequena quantidade de substrato impresso,
menos de 178 cm (70 pol.) de comprimento. O sensor do rolo de recolhimento
detecta que o moldador de loop esté (incorretamente) na parte inferior de seu
caminho, apesar de o motor do eixo estar girando a mais de 3 segundos. A
causa mais provével desse erro é que vocé fenha se esquecido de definir a
direg&o do interruptor ou de afixar o substrato ao nicleo do eixo, e o substrato
alcangou o chéo e bloqueou os sensores infravermelhos do rolo de
recolhimento. Certifique-se de que néo haja obstéculos entre os sensores éticos
do rolo de recolhimento, que o substrato esteja preso ao eixo do rolo de
recolhimento e que o interruptor do rolo de recolhimento esteja na posigao
correfa. Se necessario, use as teclas de sefa do rolo de recolhimento para

enrolar o substrato, em seguida, pressione OK para retomar a impresséo.

32:02

Este erro ocorre durante a inicializagdo da impressora, para adverti-lo de que
o rolo de recolhimento foi desconectado enquanto a impressora estava
desligada. Isso acontecerd, também, se vocé tentar ativar o rolo de
recolhimento e ele n&o estiver conectado & impressora. Conecte o rolo de
recolhimento & impressora e pressione OK para continuar.

41:03, 42:03

Desligue a impressora no painel frontal e a chave liga/desliga na parte
traseira. Desconecte os cabos de alimentagdo. Abra a janela e verifique se ha
obstaculos visiveis que restrinjam o movimento do rolete da unidade. Se houver
um aglomerado amassado de substrato no caminho, levante a alavanca de
ajuste do substrato e elimine a obstrucdo. Reconecte os cabos de alimentagao

e ligue a impressora novamente.

44.n

Falha em um interruptor. Hé ruido no sinal do sistema de tratamento de

residuos. Verifique se o conector estd corretamente conectado.

Mensagens de erro do painel frontal
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Cédigo do erro

Recomendacéo

46:03

Desligue a impressora no painel frontal e a chave liga/desliga na parte
traseira. Desconecte os cabos de alimentacdo. Reconecte os cabos de

alimentac&o e ligue a impressora novamente.

61:01

O formato do arquivo estd incorreto e a impressora n&o pode processar o
trabalho.

61:09

O RIP ndo pode se comunicar com a impressora. Verifique se todos os cabos
relevantes est&o corretfamente conectados e se o RIP exibiu uma mensagem de

erro.

63:04

Um problema de entrada/saida ocorreu com o cartdo de rede. Tente fazer o

seguinte:

e Verifique se o cabo de rede esté conectado de maneira correta ao cartéo

de rede.

e  Verifique se o firmware da impressora estd atualizado.

63:05

O trabalho que esté sendo enviado & impressora estd muito devagar. A
impressora cancelard o frabalho se houver pausas longas de mais de 20

segundos. Tente fazer o seguinte:

o  Certifiquese de que um 1 Gigabit Ethernet Card foi corretamente
instalado no computador com RIP.

e Verifique se hd mensagens de erro no RIP. Verifique se o computador com
RIP estd funcionando corretamente e se tem a especificagdo minima
solicitada pelo RIP. Verifique se o disco rigido esta cheio ou
excessivamente fragmentado.

e  Verifique se a opsdio RIP durante impresséo estd ativada. Essa
opgéo poderd diminuir a velocidade de impresséo se a velocidade do
computador né&o for suficiente.

e  Tente reduzir a resolucéo do trabalho ou aumentar o nimero de

passadas.

73:03

Desligue a impressora no painel frontal e a chave liga/desliga na parte
traseira. Desconecte os cabos de alimentacéo. Reconecte os cabos de
alimentac&o e ligue a impressora novamente. Verifique se a impressora tem a
vers&o de firmware mais recente. Em caso negativo, atualize o firmware para

a versdo mais recente.

Informacées iniciais

PTWW
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Cédigo do erro

Recomendacéo

74:01

Ocorreu um erro ao fazer o upload do arquivo de atualizagéo do firmware.

Tente fazer o seguinte:

e  Desligue a impressora, usando o bot&o Power do painel frontal ou a
chave liga/desliga na parte traseira da impressora. Desconecte o cabo

de alimentagdo, reconecte-o e ligue a impressora.

e  Tente fazer o upload do arquivo de atualizag&o do firmware novamente.

76:03

Ocorreu um erro de falta de espago em disco. Tente fazer o seguinte:

e  Desligue a impressora, usando o botdo Power do painel frontal ou a
chave liga/desliga na parte traseira da impressora. Desconecte o cabo
de alimentagdo, reconecte-o e ligue a impressora.

e  Reenvie o arquivo para a impressora.

77:04

Ocorreu um erro no software interno do servidor da Web incorporado. Tente

fazer o seguinte:

e  Desligue a impressora, usando o bot&o Power do painel frontal ou a
chave liga/desliga na parte traseira da impressora. Desconecte o cabo

de alimentagdo, reconecte-o e ligue a impressora.

e  Verifique se o firmware da impressora estd atualizado.

78.1:04

A impressora ndo tem uma predefinigéio para esse substrato. Siga o
procedimento de atualizag&o de firmware para atualizar a impressora com as

predefinicdes de substrato mais recentes.

78.2:01

O final do rolo foi detectado. Se néo for esse o caso, descarregue e recarregue

o substrato.

81:01, 81:03

Abra a janela da impressora e verifique se n&o ha nada que impega o
movimento do rolete da unidade. Se o substrato tiver congestionado e restringir
o movimento do rolete da unidade, consulte o Guia de Manutencéo e Solugéio

de Problemas.

82:01

Pode haver congestionamento de substrato ou um refletor sujo do carro. Tente

limpar o refletor do carro.

86:01

Abra a janela e verifique se hé obstéaculos visiveis que restrinjam o movimento
do carro do cabecote de impress@o. Se houver um aglomerado amassado de
substrato bloqueando o carro, levante a alavanca de ajuste do substrato e

elimine a obstrucdo.

98:03

Um ou mais cabegotes de impressé&o estdo funcionando incorretamente. use a

plotagem do status do cabegote de impressao para descobrir.

Mensagens de erro do painel frontal
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MepBoe nsgaHue

MPUMEYAHMIE.

Mpwuntep HP Designjet L26100 poctynen
ToMbKO B HekoTopbix cTpaHax. Cesxurecs ¢ HP,
UTOBbl MONYYMTb CBE[EHWS O [OCTYMHOCTU
YCTPOMCTBA B BALLENM CTPAHE.

O6patute BHMMAHKE, YTO AN MOAENH
npuntep HP Designjet L26100

noByto MHPOPMALMIO B BOKYMEHTALMM O
npuemHoit 6oBuHe (B ToM umcne
netneo6pasHoi), BONOMHMUTENbHOM
3arpy>xatoLem o6opyAoBaHMM criegyet
WrHOPMPOBATb, €CIM BbI HE MPHUOBPETanH 3T1
WM3AEnMs Kak BOMOMHUTENbHOE 06OPYROBAHME.

lOpuanyeckue yBegomneHus

B copepxaHue aHHOro JOKyMEHTa MOryT ObITb
BHeCeHbl 3MeHeHusi 6e3 NpeaBapuUTENbHOrO
YBELOMIIEHUSI.

YcnoBus rapaHTum Ha npoaykumio n ycnyru HP
onpeaensTCa NCKMIOYNTENBHO rapaHTUAHLIMK
TanoHamu, npegocTaBnsemMbiMu BMeCTe C
COOTBETCTBYOLLMMN NPOAYKTAMU U yCRyramu.
Hukakas 4acTb HacTosILLEero JOKyMeHTa He
MOXeT paccMaTpuBaTbCs B KAYECTBE OCHOBAHMSA
ANa AONONHUTENbHbIX rapaHTUAHBIX
obsizatenbcts. KomnaHus HP He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3@ TEXHUYECKNE 1
rpammaTiyecKkme OLLIMOKM U HETOYHOCTM,
KOTOpble MOryT cofepXaTbCs B JaHHOM
OOKYMEHTe.

$1BHO BbIpaXXeHHY OrpaHUYEHHYIO rapaHTUio
HP, npumeHnmyto K BalLeMy npoaykTy, MOXHO
HanTn B MeHto «[lyck» KoMmnbloTepa n/mnu Ha
ancke CD/DVD, KOTOPbIN BXOAUT B KOMMMEKT
nocTasku. [InNs HEKOTOPbIX CTPaH/pErMoHoB B
KOMMMEKT NOCTaBKN BXOAMT OrpaHUyYeHHas
rapaHTusa HP B neyaTtHom Buge. B ctpaHax/
pervoHax, rge rapaHTusi B ne4aTHOM BUAE B
KOMMNIEKT NOCTaBKN He BXOAUT, €€ MOXHO
3akasatb Ha http://www.hp.com/go/
orderdocuments nubo no agpecy:

CeBepHas Amepuka: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, CLUA.

EBpona, bnvwxHui Boctok, Adppuka: Hewlett-
Packard, POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063
Cernusco s/Naviglio (Ml), UTanus.

Asus, TuxookeaHckuii permoH: Hewlett-Packard,
POD, P.O. Box 200, Alexandra Post Office,
911507, CuHranyp.

Mucbmo JOMKHO cofepxaTb HOMepP MoAenw,
rapaHTUinHbIA nepuog (MOXHO y3HaTb Ha
Hakrnewke ¢ CepUHLIM HOMEPOM), UMS 1
NnoYTOBLIN agpec.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

BBeaeHue

Opyrne ncTtouyHmMkKn nHcpopmauum
C Bawium NPUHTEPOM NOCTaBAETCA cneayrulada AOKyMeHTauuA, KOTopasa take
MOXeT ObITb 3arpyxeHa co CTpaHuubl.
http://www.hp.com/go/L26500/manuals

http://www.hp.com/go/L26100/manuals

Pykogodcmeo no noGzomoske mecma pacronoXeHUsi
Pykosodcmeo o ycmaHoeke

Pykosodcmeo nonb3osamernsi

Pykosodcmeo o obcry»KueaHuro U yCmpaHeHUo Hernonadok
e  IOpuduyeckas uHgpopmayus

Mepbl NpefoCTOPOXHOCTHU

Mepen MCNonb3oBaHMEM NPUHTEPA BHUMATENbHO NPOYUTanTe NpuBeaeHHbIe
HWKe Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTU Npu paboTe ¢ o6opyaoBaHMeM.

Mpegnonaraercs, YTO NONMb30BaTENW AOHKHbI NPEABAPUTENBHO NPONTU
COOTBETCTBYIOLEE 06yUYeHME 1 O3HAKOMUTLCS C PUCKAMU, KOTOPBIM OHWU MOTYT
noABepraTtbCsl B XOAE BbINOMHEHUS 3a4ad, a Takke NpeanpuHaTbL HeoGxoanMble
Mepbl MO CHUXEHWIO NOAOGHBIX PUCKOB, YTOOLI 06e3onacuTb cebs 1 Apyrux.

O6wwee pykoBOACTBO NO 6€30MacHOCTU

e [lepen nogkntoveHUeM NpUHTEPA K UCTOYHUKY NMUTaHWS NpoynTanTe
WHCTPYKLMK NO YCTaHOBKE.

e  BHyTpu npuHTEpa OTCYTCTBYIOT 31EMEHTbI, KOTOPbLIE MOXET 06CNYXMNBaTb
onepartop, KpoOMe yKka3aHHbIX B NporpaMme co6CTBEHHOrO PEMOHTA
none3oBatenem HP (cm. http://www.hp.com/go/selfrepair). [nsa BbinonHeHWst
paboT No 0OCNy>XMBaHUIO APYrnX ANIEMEHTOB obpaTuTech K
KBanuuLMpoBaHHOMY CrieLuanucTy.

° Bo Bcex nepeyncrneHHbIX Huxe crnyyasx criegyeT BbIKIHUYNTb NPUHTEP,
oTcoeanHuTb 00a kabens NuTaHus oT PO3ETOK U OﬁpaTVITbCH K
npencraBuTento U3 otaena no 06CJ'Iy)KVIBaHVIlO KINMNEHTOB.

o [oBpexaeH kabenb NUTaHWSA UMK €ro BUMKa.
o B npuHTep nonana XuakocCTb.
o W3 npuHTepa naet AbiM UM NosIBANCS HEOObIYHBIN 3anax.

o TpUHTEp YPOHUIK, UM NOBPEXAEH MOAYIb CYLUKMA UM MOAYSIb
3aKpenseHus.

RUWW [ipyrne ncTo4HnKn nHdopmaumm


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
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o Heckornbko pas cpabGoTan BCTPOEHHbIN NpepbiBaTeNb OCTATOYHOMO TOKa
(NpepbiBaTEnb 3aMblkaHKs Ha 3eMI0) NPUHTepa.

o HeypnoenetsopuTenbsHasa paboTta npuHTepa.

° Bo Bcex nepeyvncrieHHbIX HUXKe cry4dasix criegyeT OTCoOeguUHUTb oba kabens
NMNTaHUA OT PO3ETOK:

o BO BpeMms rposbl;
o BO BPEMSI HApPYLUEHUS SNEKTPOCHABKEHUS.
OnacHocTb nopaxeHunA INNeKTpn4eCKUM TOKOM

/\ BHAMAHUE! Mopynb cywwiki1 n MOAYNb 3aKPEMnmeHns 1CnonbayloT onacHoe
HanpsXkeHne, KOTOPOe MOXET NMPUBECTU K CMEPTMU UIK CEPbE3HON TPaBMe.

anHTep OCHalleH OByM4A Kabensamu nuUTaHns. I'Iepe,u, BbINOJTHEHNEM
TeXHU4YeCcKoro O6CJ'Iy)KVIBaHI/I9I NpuHTEpPa oTcoeanHuTe oba kabens nuTaHus.
anIHTep OOJKEeH NoaKnk4aTbCA TOJIbKO K 3a3eMJTeHHbIM 3ITEKTPUYeCKUM
po3eTkaMm.

Bo nsbexaHue nopaxxeHns aneKTpuYEckMmM TOKOM cobrogainTe cnegyrowme
TpeboBaHus:

e He nbiTanTech pa3bupatb MoAynb CYLIKU, MOAYSb 3aKPENNeHUs UM OTCEK
yNpaBIieHUs 3NIEKTPONUTAHNEM.

° 3anpeu.|,aeTc;| CHUMaTb N OTKpbIBaTb ApYyrne 3akpbiTbleé CUCTEMHbIE
KPbILWKN U pa3beMmbl.

° He BcTaBnanTte NoCcToOpoHHME NpeaMeThl B rHe3da npuHTepa.

e  DyHKUMOHANbHbIE BO3MOXHOCTM BCTPOEHHOIO NpepbiBaTeNs 0CTAaTOYHOro
Toka (RCCB) cneayeT npoBepsiTh kaxable 6 mecsiLes.

OnacHocTb neperpesa

Mogcuctembl CYLLKU 1 3aKpenneHua B NpuHTepe pa6OTaIOT Npu BbICOKNX
TemMnepartypax n MoryT NnpnBeCTn K oXKoram npu NpUKOCHOBEHUN. YTto6bl n3bexatb
TpaBMm, cobntogarite cnepywuwine Mepbl NpegoCToOpPOXKXHOCTU!

° He anKacaVlTer K BHYTPEHHUM Kopnycam Mo,qyneﬁ CYLLKN U 3aKpenneHuns.
[axe ecnu 3awienka KPbILLKK, KOTOpPadA OTKIO4YaeT nuTtaHne Mop,yne|7| CyLIKn
N 3aKpenneHud, OTKpbiTa, BHYyTPEeHHUE NOBEePXHOCTU MOryT OCTaBaTbCA
ropavynmn.

° ByabTe BHMMaTENbHbI U OCTOPOXHbI NPU paboTe ¢ HanpaBNSLWMMN ANs
HOocuTenen ans nevaTu.

OnacHocTb BO3ropaHusa

MoacucTeMbl CYLLIKU U 3aKpenneHus nNpuHTepa paboTaoT npyu BbICOKOM
Temnepatype. O6paTuTech K CBOeMy CEPBUCHOMY MPEACTaBUTENIO, €CIN
HeCKosbKO pa3 cpaboTarn BCTPOEHHbIN NpepbiBaTeb OCTaTOYHOro ToKa
(NpepbiBaTEnb 3aMblKaHUA Ha 3eMto) NpUHTepa.

BeseneHne RUWW



YTto6bl M36exaTtb Bo3ropaHus, cobnoaanTte crieayolme Mepbi
NpPeaoCTOPOXKHOCTU.

HanpspkeHne ceTu J4OSMKHO COOTBETCTBOBATb YKasaHHOMY Ha NacnopTHOM
Tabnunuke.

MopgxkntovaiTe kKaGenu NUTaHNA K BblAEMNeHHbIM NIMHUSM NUTaHKSA, KOTopble
3alluLLEeHbl OTAEeNbHbIM NpepbiBaTeNeM LENU, XapakTEPUCTUKN KOTOPOro
COOTBETCTBYIOT XapaKTepuUCTUKaM INEKTPUYECKON po3eTku. He ucnonbayinte
pasBeTBUTENb NUTaHUS (NEePEHOCHON YONMHUTENb) AN NOAKIMoYeHUs 0b6ounx
kabenen nuTaHns.

Wcnonb3yiiTe TonbKko Kabenun nutaHns, noctaBnsemble ¢ npuHtepom HP. He
MCnonb3ynTe NOBpPEXAeHHbIe kKabenu nutaHua. He nogkntovante kabenm
NUTaHUS K PYrMM YCTPOMCTBAM.

He BcTaBnsanTe NOCTOPOHHUE NpeaMeThl B rHe3aa npuHTepa.

He ponyckainte nonagaHus XWaKoCTU B NPUHTEP.

He ncnonbayinte asposonu, cogepxallme BocniameHsoLwmecs rasbl, pagomM
C NMPUHTEPOM U He JoMnycKanTe nonagaHusa Taknx aspo3onen BHyTpb
npuHTepa.

He 3akpbiBaliTe oTBEpCTMS NpUHTEPA.

He nbiTanteck pasbupatb MOAyNb CYLUKW, MOAYIb 3aKPENMeHUs Un oTcek
yrpaBrieHns aNeKTponMTaHneM.

Y6eputech, 4TO He NpeBblleHa paboyas TemnepaTtypa HocuTens ans
nevaTu, pekomeHaoBaHHasa npoussogutenem. Ecnv npoussoagutens He
npenocTaBui Tako MHopMaLMK, TO He 3arpykaiTe B MPUHTEP HOCUTENN
Ans neyaTn, KOTopble Henb3s UCMoNb3oBaTb Npu paboyel TemnepaType
Hwke 125 °C(257 °F).

He 3arpyxaiite HocuTenu Ans neyaTy ¢ TemnepaTypoi camoBO3ropaHus
Hwke 300 °C(572 °F). CM. NnpMMevaHue Hmxe.

E/%"HPVIME'-IAHVIE MeTopg TectmpoBaHusa Ha ocHoBe EN 1SO 6942:2002. OueHka

MaTepuaroB 1 KOMMIIEKTOB MaTepmnanoB Npu BO3AENCTBUM UCTOYHUKA NTYYUCTOrO
Tenna, Metog B. YcnoBusimm TeCTMpoBaHus 4ris onpeaeneHus TemnepaTypsl, npu
KOTOPOW HOCUTENb AN NeYaTh HauMHaeT Bo3ropaThes (MO0 ropeTb OTKPbLITHIM
orHem, nnbo TneTb), ObiNK cnegytoLme: NNOTHOCTb TeNNoBOro notoka 30 kKBT/M2,
Me[Hbl kanopumeTp, TepMmonapa tuna K.

MexaHu4yeckass onacHoOCTb

B npuHTEpE NMEIOTCS ABMKYLLUMECS YaCTU, KOTOPbIE MOTYT NMPUBECTU K TpaBMe.
YT06bI M36exaTb TpaBM, cobnogainTe cregyoLime Mepbl TPEAOCTOPOXKHOCTM NpU
paboTe BO6NU3M NpuHTEpa.

RUWW

Mepbl NpesoCcTOPOXKHOCTH

3



4

He gepxute omexay v Kakue-nnbo Yactu Tena BONM3mn ABMKYLLMXCS YacTen
npuHTEpAa.

WN3GeraitTe HoLEHUS OXxepenuii, GpacneTos 1 ApYrux CBUCAKOLLMX
npegveTos.

Ecnn Yy Bac ANMMHHble BOJOCHI, noctapamnTech 3akpenuTb UX, YTOObI OHU He
nonanu B NpuHTEp.

W3GeraiiTe nonaaaHvsl pykaBoB M NepyaTok B ABMXKYLLMECS YaCcTU NPUHTEpA.

W3beraiiTe HaxoxaeHns BONn3u BEHTUNSTOPOB — 3TO MOXET BbI3BaTh
TpaBMy, a TakKe BNUSET HA KAYECTBO NevaTyn (HapyLuas ABUXEHWE BO3AyXa).

He npukacainTech K LWECTEPHSM UNn OBWXYLLUMMCA pOJiMkaM BO BpeMA
ne4yaTtu.

OnacHocCTb, cBsi3aHHasA C BeCOM HOCUTENSA ANd nevyaTtu

Ocobble NpefoCTOPOXHOCTM criegyeT cobnogaTh, YToObI M3beratb TpaBm Npu
paboTe ¢ TSKenbIMM HOCUTENSAMM.

Ons paGOTbI C TSXenbIMW pyrioHaMu HOCUTeNen Ansa nevyatu MoxeTt
I'IOTpe6OBaTbCF| HECKOJ1bKO 4YeJioBeK. Cne/.'l,yeT ObITb OCTOPOXHbIM, YTOObI
n3bexatb pPacTAaAXeHUA MbILllL CNUHbI U TPaBMbl.

Wcnonb3yiiTe aBTONOIPy34uK, TENEXKY UInu Apyroe oGopyaoBaHue Ans
noabema HocuTenen.

Mpu paboTe ¢ TAKenbIMK PyrioHaMU HOCUTENEW UCNONb3yNTe
VHAVBMAYarnbHOE 3aLMTHOE CHapPsXKeHWe, B TOM Yucne GOTUHKM 1 nepyaTku.

PaboTta c YepHunamm

an/IHTep He ncnonb3yeT YepHuiia Ha oCHoBe paCTBOpI/ITeJ'IeIZ n He nveet
npo6neM, 06bIYHO CBA3AHHBIX C HUMK. TeM He MeHee, koMmnaHust HP pekoMeHagyeT
HaaeBaTb nep4yaTtku npu pa60Te C OTCeKaMun cuctemMmbl noga4vu YepHun.

MNMepeaHsasn naHenb

MepeaHss naHesb Bawero NpuHTepa pacnonoxeHa cnepeau cnpaea. OHa
BbINOSHSET crieayloLne BaxHble (YHKLWK:

BeepneHune

OKaldaHue nomMoLuun nonb3oBaTesito B yCTpaHeH Henonanok;

UCronb3yeTcs AN BbIMONMHEHUS] HEKOTOPbLIX (PM3NYECKMX OMepaLimii,
HanpuMmep Npu BbIrpy3ke HOCUTENSA U 0GCIYXMBaHUM NPUHTEPA;

OTOGpaXKeHNe KpaTKMX CBEAEHWI O COCTOSIHUN NPUHTEPA;

oTobpaxeHue npeaynpexaeHui n cooblueHun o6 owmbkax ¢ nogayemn
npuBneKaroLLero BHUMaH1me 3ByKoBOro curHana.

RUWW



RUWW

Ha nepeaHer naHenu pacnonoXeHbl cnepgywuime anemMeHTbl.

1.
2.

Knaeuwa lNMutaHue: CNy>XUT 0514 BbIKNOYEHUA NpuHTepa.

CBeToBOV UHAMKATOP «[UTaHWe»: yKkasblBaeT COCTOSIHUE NUTaHUS NPUHTEPA.
Ecnu niavkaTop He roput, NpUHTEP BbIKMHOYEH. ECnn OH NOCTOSIHHO roput
3ereHbIM CBETOM, MPUHTEP BKIOYEH. ECnv OH MUraeT 3eneHbIM CBETOM,
NPUHTEP HAXOOWTCA B NEPEXOAHOM COCTOSIHUM MEXAY BKIHOUYEHHbIM U1
BbIKIMHOYEHHbIM.

OkpaH nepeaHeit NaHenm: CNyXuT Ana otobpaxeHnss coobLieHuit 06
owmbkax, npeaynpexaeHnin n MHCTPYKLUIA MO UCNONb30BaHWUIO NpUHTepa.

MHamkaTop COCTOSIHMS: YKka3biBaeT COCTOSIHNE NpuHTEpa. Ecnv nhankaTtop He
ropuT, NPUHTEP He roToB. Ecnn cBeTOBOWM MHANKATOP MNOCTOSIHHO rOPUT
3eneHbIM CBETOM, MPUHTEP HAXOAUTCHA B COCTOSAHUM FTOTOBHOCTU U
6e3nencTBus. Ecnm oH MuraeTt 3eneHbiM, MPUHTEP 3aHAT: NOMy4YaeT AaHHbIE,
obpabaTtbiBaeT unm nevartaet ux. Ecnn nigmkaTtop MuraeT XenTbiM,
TpebyeTcsa BMeLaTenbCTBO Nosb3oBaTens. Hemurarowmim xxenTbii CBeT
MHOMKATOpPa O3HAYaeT CEPbEe3HYH OLLMNOKY.

Knauwa Beepx: CrnyuT ons nepemeLleHns BBeEpX Mo NyHKTAM MEHO UIn
BapumaHTaMm, a Takke Ang yBenuyeHus 3HaveHus.

Knasuwa OK: cnyxuT onsa nogTBepXXaeHnst 4eNCTBUS B XOA4€e BbINONIHEHMUS

npoueaypbl Unu auanora, Ons nepexona u3 MeHio B NoAMEHIO U s Bbibopa
3HaYeHus], Kora ecTb Takasi BO3MOXHOCTb.

KnaBuwa BHW3: CNyXuUT Ans NnepeMeLleHnst BHA3 Mo MyHKTaM MEHI0 Unu
BapuaHTaM, a Takke YMEHbLLEHNS 3HaYeHns.

KnaBuwa Hasag: cnyxut ans nepexoaa K npeasigyliemy wary B xoge
npoueaypbl UK auanora, nepexod Ha 6onee BbICOKWI YPOBEHb, BbIXOA U3
pasfena MeHio Ui BlIGop 13 NPEanoXeHHbIX BapUaHTOB.

Knaeuwa OTmeHa: CNy>XUT ONa OTMEHbI BbINOJIHEHUA Npoueaypbl Unmn
aunanora.

ﬂepe,qH;m naHenb
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10. Knaeuwa C6poc: cnyxvT ans nepesarpysku npuHTepa (aHanornyHo
BbIKIMOYEHNIO 1 MOCNEAYIOLLEMY BKITHOYEHUIO NpUHTEpa). [ns HaxaTus aToun
KnaBuLWy NoHagobuTcs TOHKUIA NpeamerT.

11. Knaswuwa ﬂepeMeCTl/lTb HOCUTEIb ONA nevaTu: and nepemMelleHna
3arpy>eHHoro Hocutena and nedatu sBnepen nnn Hasan. Bo Bpema nevyatu
€€ MOXHO UCMNonb3oBaThb AN TOYHON HaCTpOVIKVI noga4vun Hocutena and
neyatn 6e3 oCcTaHOBKU npouecca.

YTo6bl BbIAENUTb NYHKT Ha SKpaHe NepeaHen naHenu, HaxxmuMamnTe Knasuwy
Beepx nnv BHM3 A0 BbliAENEHUS HYXXKHOrO NMyHKTa.

YT06bI BIGPaATh NYHKT HA NepeaHei NaHenu, cHa4yana BbliAenuTe ero, a 3ateM
HaxmuTe knasuwy OK.

Ecnu B 3TOM pyKOBOACTBE NPMBOAUTCS NOCHEA0BaTENbHOCTL OTOBpaXKaeMbIx Ha
3KpaHe MyHKTOB MEeHI0, Hanpumep: dnemMeHT1 > AnemMeHT2 > AnemeHT3, 310
03Ha4aeT, YTO HY)XXKHO CHayarna BblopaTb AneMeHTl, 3aTem AneMeHT2 1
HakoHeL, dneMeHT3.

KOHerTHbIe MHCTPYKUMN NO UCMNOJ1Ib30OBAHUIO nepenHeﬁ naHenn NnpuBoAATCA B
Pa3HbIX pa3genax AaHHOro pykosoacrtea.

Coob6LeHnsa 06 owmbkax Ha nepegHen naHenum

B HekoTOpbIX cryyasix Ha nepeaHen naHenu nosiBnsieTcst coobleHne o6 owmbke.
[nsa yctpaHeHus owmnbku criegynTe MHCTPYKUMSAM B cTonbue «PekomeHaaumm».
JononHutenbHble cBeaeHus 06 obcnyxusaHum cm. B Pykosodcmee 1o
obcnyxueaHUo U ycmpaHeHUr Hernosadok.

Kopn owmn6kn PekomeHpaumm

15.01:00, 16.01:00 MpuHTep He ycneBaeT pa3orpeTbCs 3a YCTaHOBMNEHHbIN MPOMEXYTOK
BpeMeHu. YbeamTech, 4TO TemMnepaTypa oKpyxatoLel cpeabl U BXoAHOe
HanpsbkeHne COOTBETCTBYIOT TEXHUYECKUM XapaKTepucTMkam npuHTepa.

15.02:00, 16.02:00 MpuHTep He ycneBaeT OCTbITb 3a YCTAHOBIEHHbIA NPOMEXYTOK BPEMEHW.
Y6eoutech, 4To TeMnepaTypa oKpyxarLlen cpeabl COOTBETCTBYET
TEXHUYECKUM XapakTepucTvkam npuHTepa. Yoeaurtech, 4To Bce
BEHTUMSTOPbI UCNPaBHbl U He 3aBNOKUPOBaHbI.

15.03:00, 16.03:00 YpeamepHo Bbicokasi TemnepaTypa B Mofyne Cylku. YoeauTech, YTo Bce
BEHTUMSTOPbI UCNPaBHbl U He 3aBMIOKMPOBaHbI.

15.04:00, 16.04:00 HepocTtaTouHo Bbicokasi TemnepaTtypa B Moayne cyliku. Ybenutech, 4to
TemnepaTtypa OKpyxatoLlei cpefbl COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM
XapakTepucTkam npuHTepa.

15.05:00, 16.05:00 HeucnpaBHOCTb MHGpaKpacHoro Aatuuka. YoeauTech, YTo BCe
BEHTUNSATOPbI UCNPABHbI Y HE 3aGIIOKMPOBaHbI.

BeepneHune RUWW



Koa owmn6ku PekomeHgaunun

15.06:00, 16.06:00 Mogaynb BbICbIXaHUsi CAMLIKOM Jonro paboTaeT ¢ MakcumMarnbHow
MOLLHOCTbIO. Y6eanTeCh, YTO KONMYECTBO YEPHUIT HEe CITULLKOM BbICOKOE.
Y6eauTechb, YTO TemnepaTypa oKkpyKatoLLiei cpeabl COOTBETCTBYET
TEXHUYECKUM XapakTepucTukam npuHTepa.

21:03 BblkntounTe NpMHTEpP KNaBuLLEN NUTAHWS Ha NepedHeln NaHenu, a Takke
BbIKMIOYaTeNeM NUTaHus Ha 3agHen naHenu npuHtepa. OTcoeanHuTe
kabenu nuTaHus npuHTepa. CHoBa npucoeanHUTe kabenu nuTaHus u
BKIMIOYNUTE NPUHTEP.

21.2:10 HewncnpaBHOCTb kapTpuaxa 455 O4UCTKY NeyaTaroLert ronoskuy. BeiknounTe
NPUHTEP, CHAMWUTE KapTPUOXK AN OYUCTKM neyaTatoLen ronoBku 1
y6eauTech, YTO TkaHb MOXHO NEPeaBUHYTL BPYYHYHO NPU NoMoLLm Genbix
LUeCTepeH, pacrnonoXeHHbIX Ha NPaBol CTOPOHe kapTpuaxa. Ecnu TkaHb
nepemMeLlaeTcsi, ycTaHOBUTE KapTpuak obpaTHO B MpuHTep. B npoTrBHOM
cryyae yCTaHOBWTE HOBbIV KapTPUAXK ANt OYUCTKU NevaTaloLLet ronoBKu.
Bkntounte npuHTep.

24:03 Mpouenypa HacTpoiikm He Gbina 3aBeplueHa. BoikmiounTe 1 BkNovuTe
NpuHTEp, 3aTemM NOBTOPUTE NpoLeAypPYy HAaCTPOKM C Camoro Havana.

26.n:01 (roe n—Homep  M3BnekuTe KapTpuaX U CHOBa yCTaHOBUTE ero B NpuHTep. Ecnu cooblueHve
KapTpumKa) 06 oLmbKe He UCHe3aeT, yCTaHOBUTE HOBbIN KapTPUIX.

29:01 KapTpuopk Anst O4UCTKU NevaTaroLmx ronoBoK HenpaBubHO BCTaBneH. Ha
npaBoii NaHen NpuHTEpa OTKPONTE ABepLYy, NpeAHasHa4YeHHyo Ans paGoTbl
C KapTPUMKEM OUYNUCTKM NevaTatoLLmnxX ronoBokK, yoeamnTech, UTo KapTpumk
O4MCTKM NPaBUNbLHO COPUEHTUPOBAH, U 3aKpoiTe AsepLy. Ecnu npobnema
No-NpeXHeMy NPUCYTCTBYET, 3aMEHUTE KapTPUIX NS OYUCTKU NevaTaroLLmnx
rONOBOK.

32:01 MpremHas 606uHa oTcoeamHeHa. Ecnn HeoGxoammo ucnonb3oBaTb
npuemMHyto 6061Hy, BbIKITOUUTE NPUHTEP U YOeanTech, YTO NOAKITIYEHbI BCE
kabenu 606uHbI (kabenu aaTunkoB 1 kabenb NpuHTepa). Ecnu npremHas
6061Ha He ncnonb3ayeTcsi, To NoTPeGyeTcs BbINONMHUTL Pa3rpy3sky NpUeMHON
606uHbI BpyyHyto. He 3abyapTe paspesaTtb Bymary BpyuYHylo Unu Haxas
MepemecTuTb HOCUTENb ANs nevaTu.

RUWW CoobueHuns 06 owimnbkax Ha nepeaHen naHenu
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32:.01.1

OTa owmnbka BO3HMKAET Npy HEGOMbLLOM KONMYECTBE HanevyaTaHHOro
HocuTenst AnuHon meHee 200 cm (79 atoriMoB). Y6eautech, U4To onTuyeckme
[aTYMKK NpuemHor 606UHBI HAYEro He 3aropaxuBaeT, U YTO HOCUTENb
YCTaHOBIEH Ha BTYIIKE MPUEMHOTO y3na, a TakKe YTO NnepekroyaTenb BTYMKM1
NPUEMHOrO y3ra HaxoauTcsl B BEPHOM NonoxeHun. Mpu HeobxoaumocTtu
MCMOMnb3yNTE KHOMKW BTYIKU NMPUEMHOTO y3na Co CTpenkamm Ansi nepeMoTKu
HocuTens, 3ateM HaxmuTe OK anst BO306HOBMNEHUs nevaTtu.

32:01.2

OTa owunbka BO3HNKAET NPU HEGOMNbLLIOM KONMYECTBE HaneyaTaHHOro
HocuTensi AMHoi MeHee 178 cm (70 aroiimoB). JaTymk npueMHon 606MHbI
oBHapyX1BaeT, YTO YCTPOMCTBO hOPMMPOBaHUSA NeTenb (HEBEPHO)
HaxoAmMTCst BHU3Y NMyTK, Aaxe ecnu moTop 606MHbI BpaLaeTcs 6onee Tpex
cekyHa. Hanbonee BeposiTHON NPUYMHON 3TOW OLLUMGKM ABNSieTCs TO, Y4TO
nonb3oBaTesb 3abbll HACTPOUTL NEPEKNoYaTENb HaNpPaBneHNUs HAMOTKU
WNW 3aKpenuTb HOCUTENb Ha OCeBOW BTynke. Kpar Hocutens cnyckaeTtcs K
nony v Bbi3biBaeT cpabaTbiBaHNe MHGPaKPACHbIX AATYUKOB NPUEMHOW
606uHbI. Y6eauTech, YTO [iBa ONTUYECKUX AaTymKa KomnnekTopa He
NepeKpbIThbl KAKUM-NIMG0 06LEKTOM, U YTO HOCUTENb YCTAaHOBIEH Ha BTYIKe
NPUEMHOrO y3na, a Takke YTo nepekntoyaTens BTYNKUM NPUEMHOro y3na
HaxoauTcs B BEPHOM NonoxeHuu. Mpun Heo6xoaMMOCTU NCNOMNb3YATe KHOMKA
BTYJIKV MPMEMHOTO Yy3ra CO CTpenkamu Ansl NepeMOTKM HOCUTENS], 3aTEM
Haxxmute OK ans Bo3obHOBNEHWS nevaTu.

32:02

[aHHas ownbka BO3HMKAET NPy MHULMANU3aLmMm NpuHTepa u
npeaynpexgaeT o ToM, YTo nNpuemMHasi 6obuHa Gblna oTcoeanHeHa, Koraa
npuHTEp Gbin BbIKNoYeH. [laHHaa owmbKa Takke BO3HUKAET MPU MOMbITKE
BKIMIOYUTb OTCOEANHEHHYIO OT NpUHTEpa NpuemHyto 606uHy. MoakniounTe
nprvemHyto Go6UHY K NPUHTEPY 1 HaxkmuTe knasuly OK Ans NpoAosiKeHus.

41:03, 42:03

BbIkntounTe NpuUHTEp KNaBuLel NUTaHUs Ha NepeaHe naHenu, a Takke
BbIKNOYaTENEM NUTaHWs Ha 3afHel naHenu npuHTepa. OTcoeanHUTe
kabenu nuTaHus npuHTepa. OTKPOWTE KPbILLKY U Y6eauTech, YTo ABWKEHWIO
TSAHYLLETO Banuka HUYero He MewwaeT. Ecnu nyTb nepemelueHus HocuTens
3abroKMPOBaH CMATBIM HOCUTENEM, NOAHUMUTE pblyar KOPPEKTUPOBKM
HOCUTENSs 1 yaanute nomexy. CHOBa NpUcoeauHUTE kabenu nuTaHns n
BKIHOYUTE NPUHTEP.

44.n

C6oit Bblkntovatens. LLym curHana cuctembl yTUnmnsaumm oTXo4oB.
[MpoBepbTe NpaBUMbHOCTbL NOAKMIOYEHNS pa3bema.

BeepneHune
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46:03

BbikntounTe NpUHTEP KNaBuLLei NUTaHUs Ha NepeaHen NaHenu, a Takke
BbIKIOYaTENEM NUTaHWS Ha 3afHel naHenu npuHTepa. OTcoeanHUTe
kabenu nuTaHus NpuHTepa. CHoBa NpUcoeanHUTE kabenu NuTaHus u
BKITHOUUTE MPUHTEP.

61:01

HekoppekTHbIn hopmaT chaiina, npuHTepy He yaaeTcst obpaboTaTts 3aaaHve.

61:09

Cgsi3b RIP ¢ npuHTepom HeBO3MOXHa. YbeamTech, 4To BCe
COOTBETCTBYIOLUME Kabenu NpaBuIibHO NOAKMIOYEHBI; TAKXKe NPOBEpbTE, HE
oTo6paxaeTtcsa nu B RIP cooblueHne 06 owmnbke.

63:04

Mpownsoluna ownbka BBOAa/BbIBOAA CETEBOW KapThl. [MonpobyiiTe NpuHATL
cnegylowue Mepbil.

e  YGeauTech, YTO CETEBOW kabenb NPaBUIbHO NOAKMIOYEH K CETEBOW
KapTe.

° Y6enutech, 4TO UCNOMb3YETCA NOCNeAHNAs BEPCUst
MUKPOMNPOrpamMMHOro 06eCcneyeHusi NpUHTepa.

63:05

3apaHue CnuLKOM MeaneHHo OTnpaBnseTcst Ha npuHTep. MNpuHTep
OTMEHSIET 3aJaHne npu npuoctaHoBke Gornee 20 c. MonpobyiiTe NPUHATL
cnegyowne Mepbil.

e  Ybepgutecs, uto nnata 1 Gigabit Ethernet npaBunbHO ycTaHoBneHa B
komnbtoTepe ¢ RIP.

° MpoBepbTe Hanunune cooblieHnit 06 owmnbkax B RIP. Y6eautechk, 4To
komnbtoTep ¢ RIP paboTaeT npaBunbHO U COOTBETCTBYET
MUHUManbHbIM TpeboBaHusam ans RIP. Y6eamTecs, YTO XXeCTKUA AUCK
He 3anonHeH 1 He doparMeHTUPOBaH AKCKITO3NBHO.

e  Yb6eauTechb, 4TO ycTaHoBMNeH napameTp RIP npu nevyaTtu. YctaHoBka
9TOro NapameTpa MOXeT Bbl3BaTb CHUXXEHUE CKOPOCTU NeyaTu npu
HeA0CTaTOYHOM MOLLHOCTH KOMMbloTepa.

e [lonpobyiiTe yMEHbLUNTL paspeLleHre 3agaHns N yBenuimTb Yncno
npoxoaoB..

73:03

Bbikntounte NnpuHTEp KNaBuLENn NUTaHWS Ha NepeaHen naHenu, a Takke
BbIKItOYaTENEM NUTaHWS Ha 3afHel naHenu npuHtepa. OTcoeanHUTe
kabenu nuTaHus npuHTepa. CHoBa NpucoeanHUTe kabenu nuTaHus u
BKIMIOYMTE NpUHTEp. Y6eamTech, YTO B MPUHTEPE yCTaHOBINEHa NocneaHss
Bepcus MMKpornporpaMMHoro obecneyenust. B npoTuBHoM crnyyae 3arpysunte
nocneaHo BEPCUio MUKPOMNpPOrpamMMHOro obecneveHus.

CoobueHuns 06 owimnbkax Ha nepeaHen naHenu
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74:01

MpowusoLuna owmnbka npu 3arpy3ke dgarina 06HOBNEHWNS MUKPONPOrpaMMHOro
obecneyeHus. MonpobyiTe NPUHSATL CreaytoLie Mepbl.

e  BbikniounTe npuHTEp Npy Nnomowm knasuwm MNMutaHve Ha nepeaHen
naHenu NpuHTepa 1 Npu NOMOLLM BbIKNOYaTENs MUTaHUA Ha 3aaHew
naHenu npuHtepa. OTCoeanHUTE 1 CHOBa NpucoeanHuTe kabenb
nUTaHWs, 3aTeM BKIMIOYUTE NPUHTEP.

° Monpo6y¥iTe 3arpy3uTb Ha NpUHTEp ann MUKPONPOrpaMMHOro
obecneyeHus elle pas.

76:03

Mpowusoluna ownbka «HexsaTka MecTa Ha avcke». MonpobyinTe NPUHNATL
cnepyowie Mepbl.

e  BbikniounTe npuHTEp Npy nomowwm knasuwm MNMutaHve Ha nepeaHen
naHenu NpuHTepa 1 Npu NoMoLLM BbIKIoYaTenNs MUTaHUs Ha 3aaHein
naHenu npuHtepa. OTCoeanHUTE U CHOBa NpucoeanHUTe kabenb
nUTaHus, 3aTem BKMIOYUTE NPUHTEP.

e [loBTOpPHO OTNpaBbTe harn Ha NPUHTEP.

77:04

MpousoLuna BHYTpeHHsIst nporpaMmMHas olwmnbka BCTPOEHHOro Be6-cepBepa.
Monpo6yiiTe NpUHATL criedyoLwme Mepbl.

e  BblkntounTe NpuHTEpP NpY NOMOLLM Knaeuwm MutaHve Ha nepeaHen
naHenu NpyYHTEPa 1 NPV NOMOLLM BbIKIHOYATENS NUTAHWS Ha 3a4HEN
naHenu npuHTepa. OTCOeanHUTE 1 CHOBA NpUCOeanHUTE Kaberb
NUTaHWS, 3aTeM BKMIOYMTE NPUHTEP.

° Y6eamTech, YTO UCMONb3yeTCs NocneaHssi Bepcus
MMKPOMNPOrpamMMHOro obecneyeHus NpuHTepa.

78.1:04

B npuHTepe oTcyTcTBYET NPoduib HOCUTENS AN AaHHOrO TUNa HOCUTENs.
BbinonHuTe npoueaypy 06HOBMNEHUSt MUKpONporpaMmHoro obecrneyeHns
npuHTEpa, YTOObI 3arpy3uTb NOCMEAHWE BEPCUM NPOCUIIEN HOCUTENEN.

78.2:01

OGHapyxeH KoHel, pynoHa. Ecnu pynoH He 3akaHuMBaeTCsl, U3BMEKUTE U
CHOBA 3arpy3uTe HocUTEb.

81:01, 81:03

OTKpoOITE KPLILKY NPUHTEPA U Y6eanTech, UTO ABWXXEHWIO BeyLLero Banumka
HWYTO He NPensiTCTBYeT. Ecnu 3acTpsiBLUMIA HOCUTENb OrpaHnyMBaeT
[OBWKeHVe BeayLuero Banvka, cM. Pykogodcmeo o obcnyxueaHuto u
ycmpaHeHuro Hernonadok.

82:01

Bo3MOXHO, MPOM30LLNO 3aMATUe HOoCUTENs, Unu pecnekTop KapeTkn
3arpsizHeH. MonpobyiiTe oUNCTUTL PENEKTOP KAPETKH.

10 BeepneHune
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86:01 OTKpoWiTe KpbILLKY 1 YbeanTech, YTO ABMXKEHUIO NeYaTatoLLein ronoBku
HWMYero He mewaeT. Ecnu nepemelLeHnst kapeTkn 3abnokMpoBaHbl CMATbIM
HocuTenem, NOAHUMUTE pblYar KOPPEKTUPOBKM HOCUTENS U yaanuTe NnoMexy.
98:03 HeucnpaBHOCTb OAHOM UMK HECKOSbKUX NeYaTatowmnx rofioBokK;

BOCMonb3ynTecb cxemon ctatyca M7, 4Tobbl BbISCHUTL HEWCTPaBHbIe
nevaTatoLLme ronosKu.

CoobueHuns 06 owimnbkax Ha nepeaHen naHenu
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1. baski

NOT:

HP Designijet 126100 Yazici yalnizca segilmis
tlkelerde bulunur. Ulkenizde bulunup
bulunmadigini 8grenmek igin litfen HP ile
iletisime gegin.

HP Designjet L26100 Yazici igin litfen makara
(déngi saglayicilar da dahil olmak tzere),
yikleme aksesuari hakkinda bu belgedeki

tim bilgilerin bu pargalar aksesuar olarak satin
almadiginiz sirece yok sayilmasi gerektigini
unutmayin.

Yasal bildirimler

Bu belgede yer alan bilgiler 5nceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

HP Urunleri ve hizmetleriigin yalnizca s6z konusu
Urtin ve hizmetlere eslik eden acik garanti
belgelerinde belirtilen garantiler gecerlidir.
Burada kullanilan higbir ifade ek garanti olarak
yorumlanamaz. HP, bu belgede yer alan teknik
hata veya redaksiyon hatasi ve eksikliklerinden
sorumlu tutulamaz.

Uriiniiniiz igin gegerli olan agikga saglanmis HP
Sinirh Garantisi’ni bilgisayarinizin baslat
menusiinde ve/veya kutudan ¢ikan CD/DVD’'de
bulabilirsiniz. Bazi ulkelerde/bdlgelerde, HP
Sinirl Garantisi'nin basili bir kopyasi kutuda
bulunur. Garantiyle ilgili belgenin basili olarak
verilmedigi Ulkelerde/bolgelerde
http://www.hp.com/go/orderdocuments
adresinden basili bir kopya talep edebilir veya bu
talebiniz icin su adrese yazili bagvuruda
bulunabilirsiniz:

Kuzey Amerika: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, ABD.

Avrupa, Orta Dogu, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (M1), italya.

Asya, Pasifik: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapur 911507.

Lutfen Urinintzin numarasini, garanti siresini
(seri numarasi etiketinde bulunur), adinizi ve
posta adresinizi yazin.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

Tanitici bilgiler
Diger bilgi kaynaklari

Asagidaki belgeler yazicinizla birlikte saglanir ve ayrica adresinden de indirilebilir.

http:

www.hp.com/qo/L26500/manuals

http:

www.hp.com/go/L26100/manuals

Site hazirlama kilavuzu

Kurulum kilavuzu

Kullanici kilavuzu

Bakim ve sorun giderme kilavuzu
Yasal bilgiler

Guvenlik onlemleri

Donanimi guivenli bir sekilde kullanmak icin, yazicinizi kullanmadan énce asagidaki
guvenlik 6nlemlerini okuyun.

Kullanicilarin, bir isi yaparken maruz kalabilecekleri tehlikelerin farkinda olacak ve
riskleri en aza indirmek igin gerekli tedbirleri alabilecek kadar yeterli teknik egitime
ve tecribeye sahip olmalari beklenir.

Genel guvenlik yonergeleri

TRWW

Yaziclyi gi¢ kaynagina baglamadan dnce kurulum ydnergelerine bakin.

HP'nin Musteri Tarafindan Onarim programinda kapsananlar haricinde
yazicinin i¢inde sizin onarabileceginiz parga yoktur (bkz. http://www.hp.com/
go/selfrepair). Diger parcalarin servis iglemleri igin kalifiye servis
personelinden yardim alin.

Asagidaki durumlarda yaziciyi kapatin, her iki elektrik kablosunu da elektrik
prizinden ¢ekin ve servis temsilcinizi arayin:

o Elektrik kablosu veya prizi hasarliysa.

° Yaziciya sivi girmisse.

o Yazicidan duman veya normal olmayan kokular gelmeye baslarsa.
° Yazici distliyse veya kurutma veya sertlestirme modilu hasarliysa.

° Yazicidaki dahili Artik Akim Devre Kesici (Topraklama Arizasi Devre
Akim Kesicisi) art arda atarsa.

° Yazici normal bir sekilde ¢calismiyorsa.

Asagidaki durumlarda yaziciyi kapatin ve her iki elektrik kablosunu da elektrik
prizinden c¢ekin.

° GOk glraltald firtina sirasinda
° Elektrik kesintisi oldugunda

Diger bilgi kaynaklar

1
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Elektrik carpmasi tehlikesi

/\ UYARI!  Kurutma ve sertlestirme moddlleri, 6liime veya ciddi yaralanmalara
neden olabilecek kadar tehlikeli voltajlarda calisir.

Yazici iki elektrik kablosuna sahiptir. Yaziciya bakim yapmadan 6nce her iki elektrik
kablosunu da ¢ikarin. Yazicinin yalnizca topraklanmig sebeke prizlerine
baglanmasi gerekir.

Elektrik carpmasi tehlikesini 6nlemek igin:

e  Kurutma ve sertlestirme modiillerini veya elektrik kontrol kabinini s6kmeye
calismayin.

e Diger kapal sistem kapaklarini agmayin veya fisleri ¢cikarmayin.

e Yazicidaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

e  Artik Akim Devre Kesicisi (AADK) iglevselligini her 6 ayda bir kontrol edin.
Isi tehlikesi

Yazicinin kurutma ve sertlestirme alt sistemleri yiiksek sicakliklarda calisir ve
dokunulursa yaniklara neden olabilir. Yaralanmalarin 6ntine gecmek igin asagidaki
onlemleri alin.

e Yazicinin kurutma ve sertlestirme modullerinin dahili par¢alarina dokunmayin.
Kurutma ve sertlestirme giiciini kesen pencere mandali acildiktan sonra bile
dahili ylizeyler sicak olabilir.

e  Alttabaka yoluna erisirken 6zen gosterin.
Yangin tehlikesi

Yazicinin kurutma ve sertlestirme alt sistemleri yiiksek sicakliklarda calisir.
Yazicinin dahili Artik Akim Devre Kesicisinin (Topraklama Hatali Devre Akim
Kesicisi) dengesi art arda bozulursa yetkili servis temsilcinizi cagirin.

Yangin tehlikesinden korunmak icin asagidaki énlemleri alin.
e Ad plakasinda belirtiimis olan gu¢ kaynag voltajini kullanin.

e  Elektrik kablolarini, her biri duvar soketinin degerine gore bir kol devre kesicisi
tarafindan korunan ayri hatlara baglayin. iki elektrik kablosunu da baglamak
icin anahtarl uzatma kablosu (yer degistirebilir elektrik prizi) kullanmayin.

e  Sadece HP'nin yaziciyla birlikte verdigi elektrik kablolarini kullanin. Hasarli
elektrik kablosunu kullanmayin. Elektrik kablolarini baska trtinlerle
kullanmayin.

e Yazicidaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.
e Yazicinin Ustiine sivi dokmemeye dikkat edin.

e Yanici gazlar iceren aerosol trlnleri yazicinin iginde veya etrafinda
kullanmayin.

e Yazicinin agik yerlerini ttkamayin veya kapatmayin.

2 Tanitici bilgiler TRWW



Kurutma veya sertlestirme modulini ya da elektrik kontrol kabinini sokmeye
calismayin.

Uretici tarafindan 6nerilen yiiklenmis alt tabaka calisma sicakliginin
asiimadigindan emin olun. Uretici bu bilgileri saglamamigsa, 125°C(257°F)
altindaki ¢alisma sicakliklarinda kullanilamayan alt tabakalari yiklemeyin.

Otomatik atesleme sicakliklari 300°C(572°F) altinda olan alt tabakalari
yiklemeyin. Asagidaki nota bakin.

@?NOT: EN ISO 6942:2002'yi temel alan test yontemi; Isima isis| kaynadina maruz
kalan malzemelerin ve malzeme bilesenlerinin dederlendiriimesi, yontem B. Alt
tabakanin ateslemeyi (alev veya akkor) baslattigi andaki sicakligin belirlendigi test
kosullari sdyleydi: Isi akisi yogunlugu: 30 kW/m?2, bakir kalorimetre, K tipi termokupl.

Mekanik tehlike

Yazicinin hareketli parcalari yaralanmaya neden olabilir. Yaralanmayi énlemek
icin, yazicinin yakininda ¢alisirken asagidaki énlemleri alin.

Giysilerinizi ve viicudunuzun tamamini yazicinin hareketli pargalarindan uzak
tutun.

Kolye, bilezik ve baska asili duracak aksesuarlari takmayin.

Sagclariniz uzunsa, yazicinin igine girmeyecek sekilde sabit durmasini
saglayin.

GoOmlek kollarinin ve eldivenlerin yazicinin hareketli parcalarina
takilmamasina 6zen gdsterin.

Fanlarin yakininda durmayin, yaralanmalara neden olmasinin yani sira baski
kalitesini etkileyebilir (hava akisini engelleyerek).

Yazdirma iglemi sirasinda diglilere veya hareket eden rulolara dokunmayin.

Agir alt tabaka tehlikesi
Agir alt tabakalar taginirken yaralanmalarin dnlenmesi igin 6zen gosterilmelidir.

Agir alt tabaka rulolarinin taginmasi igin birden fazla kisi gerekebilir. Sirt
incinmesini ve/veya yaralanmayi énlemek igin 6zen gdsterilmelidir.

Forklift, transpalet veya baska tagima ekipmani kullanabilirsiniz.

Agir alt tabaka rulolarini tagirken botlariniz ve eldivenleriniz de dahil olmak
Uizere koruyucu ekipmaninizi giyin.

Murekkep kullanimi

Yaziciniz ¢ozict mirekkepler kullanmadigi icin bu mirekkeplerden kaynaklanan
genel sorunlar yasanmaz. Ancak HP, mirekkep sistemi bilesenlerini kullanirken
eldiven takmanizi énerir.

On panel

Yazicinizin 6n paneli, yazicinin sag 6n kisminda bulunur. On panel, asagidaki
6nemli iglevleri yerine getirir:

TRWW

On panel
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Sorun gidermeyle ilgili size yardimci olur

Alttabakanin kaldiriimasi ve yazici bakimi gibi belirli fiziksel islemler yapilirken
kullanihr

Yazicinin durumuna iligkin 6zet bilgiler gosterir

ilgili durumlarda bir uyariya veya mesaja dikkat cekmek icin sesli alarmlar
cikararak uyari ve hata mesajlari gérintiler

On panelde asagidaki bilesenler bulunur:

1.
2.

Guc dugmesi: Yaziclyr kapatmak igin.

Gig 1s131: Yazicinin gu¢ durumunu gosterir. Isik kapaliysa, yazici kapalidir.
Isik yesil renkte sabit olarak yaniyorsa, yazici agiktir. Yesil renkte yanip
sOnuyorsa, yazici acik ile kapall durum arasinda gecis asamasindadir.

On panel ekrani: Yazicinizin kullanimiyla ilgili hatalari, uyarilari ve bilgileri
gosterir.

Durum isigi: Yazicinin ¢alisma durumunu gosterir. Isik kapaliysa, yazici hazir
degildir. Yesil renkte sabit olarak yaniyorsa, yazici hazir ve bostadir. Yesil
renkte yanip sénliyorsa, yazici mesguldir: Veri aliyordur, islem yapiyordur
veya yazdiriyordur. Koyu sari renkte yanip sénlyorsa, yaziciya miidahale
etmeniz gereklidir. Sabit bir sekilde koyu sariysa, ciddi bir hata olusmustur.

Yukari digmesi: Bir meniide veya segenekte yukari gitmek veya bir degeri
artirmak icin.

OK (Tamam) digmesi: Bir igslem veya etkilesim sirasindaki bir eylemi onaylar.
Menude bir alt meniiye ge¢gmek icin. Bir se¢cenek sunuldugunda bir deger
secmek igin.

Asagl dugmesi: Bir menlde veya segenekte asagdi gitmek veya bir degeri
azaltmak icin.

Geri dugmesi: Bir islem veya etkilesim sirasinda dénceki adima gitmek igin. Bir
list seviyeye gitmek veya sunulan ya da menide bulunan segenekten ¢ikmak
icin.

4 Tanitici bilgiler TRWW
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9. Iptal diigmesi: Bir islem veya etkilesimi iptal etmek igin.

10. Sifirladugmesi: Yaziclyl yeniden baslatmak icin (kapatip, tekrar acar). Bu tusu

calistirmak icin sivri uclu bir sey kullanmalisiniz.

11. Alttabakatasima digmesi: Yuklenmis alt tabakayi ileri ya da geri tagimakicin.

Yazici yazdirirken, kullaniimakta olan alt tabaka ilerlemesinde ince ayar
yapmak icin kullanilabilir.

On panel ekranindaki bir 6geyi vurgulamak igin, 6ge vurgulanincaya kadar
Yukari veya Asagi digmesine basin.

On panel ekraninda bir 6ge se¢mek igin énce 6Jeyi vurgulayin, sonra da OK

digmesine basin.

Bu kilavuzda asagidakine benzer sekilde bir dizi 6n panel ekran 6gesi
gosterildiginde: Ogel > 0ge2 > Oge3; bu 6nce Ogel'i, sonra Oge2'yi, sonra da
Oge3'i secmeniz gerektigi anlamina gelir.

On panelin 6zel kullanimlar hakkindaki bilgileri bu kilavuzda bulabilirsiniz.

On panel hata iletileri

Belirli durumlarda, 6n panelde bir hata iletisi goriintilenir. Hatayi gidermek igin

Oneri siitununda belirtilen 6neriyi uygulayin. Bakim iglemleri ile ilgili ayrintilar igin,

bkz. Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu.

Hata kodu

Oneri

15.01:00, 16.01:00

Yazici 6nceden ayarlanan sire limiti iginde isinamiyor. Ortam sicakliginin ve
giris voltajinin yazicinin 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun.

15.02:00, 16.02:00

Yazici 8nceden ayarlanan sire limiti igcinde soguyamiyor. Ortam sicakliginin
yazicinin 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun. Tim fanlarin
calistigindan ve tikali olmadigindan emin olun.

15.03:00, 16.03:00

Kurutma moddliinde agiri 1si. Tim fanlarin ¢alistigindan ve tikali
olmadigindan emin olun.

15.04:00, 16.04:00

Kurutma modiliinde yetersiz 1s1. Ortam sicakliginin yazicinin dzelliklerine
uygun oldugundan emin olun.

15.05:00, 16.05:00

Kizil 6tesi algilayicisi hatasi. Tum fanlarin calistigindan ve tikali olmadigindan
emin olun.

15,06:00, 16,06:00

Kurutma modull ¢ok uzun siire boyunca maksimum gugte calistirildi.
Murekkep miktarinin ¢ok fazla olmadigindan emin olun. Ortam sicakliginin
yazicinin 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun.

On panel hata iletileri
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Hata kodu

Oneri

21:03

Yazicly! 6n panelden ve arka taraftaki gii¢ digmesinden kapatin. Elektrik
kablolarinin baglantisini kesin. Elektrik kablolarini yeniden baglayin ve
yazicly! tekrar agin.

21.2:10

Yazici kafasi temizleme kartusu hatasi. Yaziciyi kapatin, yazici kafasi
temizleme kartusunu gikarin ve sag tarafindaki beyaz digliler kullanilarak
bezin el ile ilerletilip ilerletilemeyecegini kontrol edin. ilerletilebiliyorsa,
yeniden takin. ilerletilemiyorsa, yeni bir yazici kafasi temizleme kartugu
deneyin. Yaziciyi agin.

24:03

Ayarlama yordami tamamlanmadi. Yazicly! yeniden ¢alistirin, ardindan
ayarlama yordamini bastan baslatin.

26.n:01 (burada n =
murekkep kartusu
numarast)

Mirekkep kartusunu yazicidan cikarip tekrar takin. Hata tekrar
goruntulenirse, ilgili mirekkep kartusunu yeni bir murekkep kartusuyla
degistirin.

29:01

Yazici kafasi temizleme kartusu dogru sekilde takilmamis. Yazicinin sag
tarafindaki yazici kafasi temizleme kartusu kapagini acin, yazici kafasi
temizleme kartusunun dogru yerlestirildiginden emin olun ve kapagi kapatin.
Sorun devam ediyorsa, yazici kafasi temizleme kartusunu degistirin.

32:01

Makaranin baglantisi kesilmis. Makarayi kullanmak isterseniz, yaziciyi
kapatin ve tum makara kablolarinin (algilayici kablolari, yazici kablosu) bagh
oldugundan emin olun. Makaray! kullanmak istemiyorsaniz, alt tabakay!
makaradan el ile gikarmaniz gerekebilir. Oncelikle, el ile veya Move
substrate (Alt tabakayi tasi) dugmesiyle, kagidi kesmeyi unutmayin.

32:.01,1

Bu hata kigik miktarda basili alt tabaka (79 ingten (200 cm) daha kisa)
oldugunda meydana gelir. Optik makara algilayicilari arasinda bir engel
olmadigindan; alt tabakanin makara miline baglandigindan; ve makara
anahtarinin dogru konumda oldugundan emin olun. Gerekirse alt tabakayi
sarmak i¢in makara ok tuslarini kullanin; ardindan yazdirma islemine devam
etmek igin OK (Tamam) diigmesine basin.

Tanitici bilgiler
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Hata kodu

Oneri

32:01.2

Bu hata kiiguk miktarda basili alt tabaka 70 ingten (178 cm) daha kisa
oldugunda meydana gelir. Makara algilayicisi, mil motorunun 3 saniyeden
fazla bir siire boyunca déndirmiis olmasina ragmen, déngii saglayicisinin
(hatal olarak) yolunun altinda oldugunu tespit eder. Bu hatanin en olasi
nedeni, alt tabaka zemine ulastiginda ve makaranin kizil 6tesi algilayicilarini
engellediginde anahtar ydonunu ayarlamayi veya alt tabakayi mil gébegine
bantlamayi unutmanizdir. Optik makara algilayicilar arasinda engel
olmadigindan; alt tabakanin makara miline baglandigindan; ve makara
anahtarinin dogru konumda oldugundan emin olun. Gerekirse alt tabakay!1
sarmak icin makara ok tuslarini kullanin; ardindan yazdirma islemine devam
etmek i¢in OK (Tamam) dugmesine basin.

32:02

Bu hata, yazici baglatilirken, yazici kapatildiginda makaranin baglantisinin
kesildigi konusunda sizi uyarmak igin olusur. Ayrica, yazicltya bagh olmadigi
halde makaray etkinlestirmeye calistiginizda da olusur. Makarayi yaziciya
baglayin ve devam etmek i¢in OK (Tamam) dugmesine basin.

41:03, 42:03

Yaziciyl 6n panelden ve arka taraftaki giic digmesinden kapatin. Elektrik
kablolarinin baglantisini kesin. Yazici kapagini agin ve silindirin hareketini
engelleyen gozle gorilur herhangi bir sey olup olmadigina bakin. Alt tabaka
yolunda kirigsmis bir alt tabaka yigini varsa, alt tabaka ayarlama kolunu
kaldirin ve engeli giderin. Elektrik kablolarini yeniden baglayin ve yaziciyi
tekrar agin.

44.n

Anahtar ¢alismiyor. Atik ydnetim sistemi sinyalinde gurilti var. Konektoriin
uygun sekilde baglandigindan emin olun.

46:03

Yaziclyl 6n panelden ve arka taraftaki gii¢c digmesinden kapatin. Elektrik
kablolarinin baglantisini kesin. Elektrik kablolarini yeniden baglayin ve
yaziclyl tekrar agin.

61:01

Dosya bigimi yanlis, yazici isi isleyemiyor.

61:09

RIP, yazic ile temasa gegemiyor. llgili tiim kablolarin gerektigi sekilde
baglandigindan ve RIP'nin herhangi bir hata iletisi gorunttilemediginden emin
olun.

63:04

Ag kartiyla ilgili bir girig/gikis hatasi oldu. Asagidaki ¢ozlimleri deneyin:
e  Ag kablosunun ag kartina diizgiin sekilde takildigindan emin olun.

e  Yazicinizin uriin bilgilerinin giincel olup olmadigini denetleyin.

TRWW
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Hata kodu

Oneri

63:05 Is yaziciya ok yavas ulasiyor. 20 saniyeden daha uzun duraklamalar
oldugunda yazici isi iptal eder. Asagidaki ¢ozimleri deneyin:

e 1 Gigabit Ethernet kartin RIP iceren bilgisayara dogru sekilde
takildigindan emin olun.

e  TUm hata iletilerinde RIP'yi kontrol edin. RIP i¢eren bilgisayarin dogru
calistigindan ve RIP'nin gerek duydugu tum 6zelliklere sahip
oldugundan emin olun. Sabit diskin dolu veya asiri derecede bdlinmis
olmadigindan emin olun.

e  RIP while printing (Yazdirma sirasinda RIP) se¢eneginin
etkinlestirildiginden emin olun. Bilgisayar yeterince gii¢li degilse bu
secenek yavas yazdirmaya neden olabilir.

o lIsin ¢dzunurligiini azaltmayi veya gegis sayisini artirmayi deneyin.

73:03 Yaziciyl 6n panelden ve arka taraftaki gic digmesinden kapatin. Elektrik
kablolarinin baglantisini kesin. Elektrik kablolarini yeniden baglayin ve
yaziclyi tekrar agin. Yazicinizda en guncel triin bilgisinin bulundugundan
emin olun. Aksi takdirde, Urlin bilgisini en son sirime giincelleyin.

74:01 Uriin bilgisi glincellestirme dosyasini karglya yiiklerken hata olugtu. Asagidaki
cozlimleri deneyin:

o  On paneldeki Power (Giig) digmesini ve yazicinin arkasindaki guic
anahtarini kullanarak yaziclyi kapatin. Gug kablosunun baglantisini
kesin, ardindan gu¢ kablosunu yeniden baglayin ve yaziciyi agin.

e  Uriin bilgisi giincellestirme dosyasini yaziclya tekrar yiiklemeyi deneyin.

76:03 Bir “disk out of space” (diskte yer yok) hatasi olustu. Asagidaki ¢oztmleri
deneyin:

e On paneldeki Power (Guig) diigmesini ve yazicinin arkasindaki guig
anahtarini kullanarak yaziciy kapatin. Gug¢ kablosunun baglantisini
kesin, ardindan gi¢ kablosunu yeniden baglayin ve yaziciyi agin.

e Dosyay! yaziciya tekrar gonderin.

77:04 GOmuli Web Sunucusu dahili yazilim hatasi olustu. Asagidaki ¢éztimleri

deneyin:

o  On paneldeki Power (Giig) digmesini ve yazicinin arkasindaki guic
anahtarini kullanarak yaziclyi kapatin. Gug kablosunun baglantisini
kesin, ardindan gu¢ kablosunu yeniden baglayin ve yaziciyi agin.

e  Yazicinizin Uridn bilgilerinin guncel olup olmadigini denetleyin.

Tanitici bilgiler
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Hata kodu

Oneri

78.1:04

Yazicl, bu alt tabaka icin alt tabaka 6n ayarina sahip degil. Yaziciy1 en giincel
alt tabaka 6n ayarlariyla guincellestirmek igin, uriin yazilimi yikseltme
yordamini izleyin.

78.2:01

Rulonun sonu tespit edildi. Bu gecerli degilse, alt tabakayi ¢ikarin ve yeniden
yikleyin.

81:01, 81:03

Yazici kapagini agin ve silindirin hareketini engelleyen herhangi bir sey olup
olmadigina bakin. Alt tabaka sikismis ve silindirin hareketini engelliyorsa,
bkz. Bakim ve Sorun Giderme Kilavuzu.

82:01

Alt tabaka sikismis veya tastyici reflektori kirlenmis olabilir. Tasiyici
reflektdriini temizlemeyi deneyin.

86:01

Yazici kapagini agin ve yazici kafasi taglyicisinin hareketini engelleyen gozle
gorilir herhangi bir sey olup olmadidina bakin. Taglyiciyl engelleyen kirngsmis
bir alt tabaka yigini varsa, alt tabaka ayarlama kolunu kaldirin ve engeli
giderin.

98:03

Bir veya daha fazla yazici kafasi galismiyor; hangisinin calismadigini
ogrenmek icin yazici kafasi durum grafigini kullanin.

On panel hata iletileri
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1n ékdoon

IHMEIQXH

O exrunwg HP Designjet L26100 eivai
S1aB¢cipog pdvo o enikeypiveg xwpEs.
Enikovwviiore pe myv HP yia va ehéyéere
S1a0eoipdmra om diki oag xwpea.

la 1o exrunwmg HP Designjet L26100,

£xere unoyn &1 onoladAnote mAnpopopia

oV TeKUNPiwon OXETIKA pe To KapoUAl unodoxig
(oupnepihapPavopivwy Twyv kuhivdpwy
oxnuatiopou Ppdxou), To e€aptua TonoBitong
Twv Akpwv nptner va ayvonBei, extdg edv xere
ayopdoel autd Ta npoalpetika eéapmpara.

Nopikég onueEIwoEIg

O1 TTANpPO®OpPiEG TTOU TTAPEXOVTAI OTO TTAPOV
£YYPOQPO UTTOKEIVTAI O aAAayn Xwpig
€1doTToinon.

O1 £yYUNOEIG YIO TOUG EKTUTTWTEG KOl TIG
uttnpeoieg TNg HP avagépovTal pévo oTig pnTég
ONAWOEIG £yyunong TTou TTapéxovTal Jadi ue Ta
OUYKEKPIYEVA TTPOIOVTA KAl UTTNPETieS. TiTToTa
atr' 600 ava@épovTal oTo TTapdv dev Ba TTPETTEI
va BewpnBoUlv 611 atroTeAoUV TTPOOBOETN yyunon.
H HP dev @épel kapia euBuvn yia TEXVIKA N
OUVTAKTIKG 0@AApaTa Kal TTapaAeipelg oto
Tapov £yypago.

Mrmropeite va Bpeite Tn pnt Mepiopiopévn
Eyyunon trou mrapéxetal atmé Tnv HP kai 1oy el
yIQ TO TTPOiIdV 0aG, OTO PEVOU £vapéng Tou
utroAoyioT gag f/kal oto CD/DVD TTou
TIEPIEXETAI OTN CUOKEUATIA. MNa opIoPEVES XWPES/
Treploxég n MNeplopiopévn Eyyonon 1ng HP
TIAPEXETAI O€ EVTUTTN HOP®Pr) OTN CUCKEUQTIa. Z€
XWPEG/TTEPIOXEG OTTOU N €yyUNON TTAPEXETAI O
£VTUTIN OP®N, NTTOPEITE va {NTACETE £va EVTUTTO
avTiypago atéd Tnv I0TogeAida
http://www.hp.com/go/orderdocuments A va
aTTOOTEINETE ETMIOTOAA 01N dievBuvon:

NéTiog Apepiki: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

EupwTn, Méon AvatoAn, Agpikn: Hewlett-
Packard, POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063
Cernusco s/Naviglio (Ml), Italy.

Aocia, Qkeavia: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapore 911507.

SupTTEPIAGBETE TOV aPIBUO TOU TTPOIOGVTOG 0AG, TN
SIdpKeEIa 1I0XU0G TNG £yyUNong (avaypa@eTal oTnV
ETIKETA E TO OEIPIOKO APIBUS), TO dVOud 0ag Kal
TNV TaxudpouIkr oag dieubuvan.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

EicaywyIkéG TTANPOPOpPIES
AAAeg TTNYEG TTANPOPOPIWYV

Ta TTapokdTw £yypaga TTapéxovTal Jadi JE TOV EKTUTTWTI OOG Kal UTTOPEITE ETTIONG
va Ta KoTeRAoETE atrd TNV IoTOoEAIDQ:
http://www.hp.com/go/L26500/manuals

http://www.hp.com/go/126100/manuals

e  0dnyd¢ mpoeroluaoiag xwpou

Odnyd¢ eykaraoraons

Obnyog xprions

Odnyod¢ ouvrripnong Kair avripeTwmons mpoBAnuarwy
Nouikéc mAnpogopies

Mpo@uAdgeigc aopaAsiag

MpoTOU XPNOIYOTIOINCETE TOV EKTUTTWTH 004G, SIaBACTE TIG TTAPAKATW TTPOPUAAEEIS
ao@AAelog yia va BeRaiwBeite OTI XPNOIMOTIOIEITE TOV £EOTTAIOUO PE aodAcia.

Avapéverar 611 0100£TeTE TNV KATAAANAN TEXVIKA EKTTAIOEUCT KaI TNV ATTAPAITNTN
EUTTEIPIA WOTE VA YVWPICETE TOUG KIVOUVOUG OTOUG OTTOIOUG JTTOPET VO EKTEDEITE KATA
TNV EKTEAEON MIOG Epyacniag, Kal va AdBeTe KOTAAANAQ péTpa yia va
€AOXIOTOTTOINOETE TOU KIVOUVOUG Yia €04G Kal GAAa dTopua.

Mevikég odnyieg yia TNV ac@AAsia

ELWW

e Avarpégte OTIG 00nYieg eyKATAOTOONG TIPOTOU CUVOEDETE TOV EKTUTTWTI ME TO
pedua.

e  XTO EOWTEPIKO TOU EKTUTTWTH OEV UTTAPXOUV EEAPTHMATA TTOU ETTIOEXOVTAI
ouvTHpNoN ato To XEIPIOTH, EKTOG ATTd AUTA TTOU KOAUTITOVTAI OTTO TO
mpdypaupa Customer Self Repair Tng HP (BA. http://www.hp.com/go/
selfrepair). AvaBéaTe To o€pPIg AAWYV £EaPTNUATWY OE £E0UTIODOTNUEVO
TTPOCWTTIKO OEPPIG.

e  ATTevePYOTTOINCTE TOV EKTUTTWTH, OTTOCUVOEDTE Kal Ta U0 KOAWDIO PEUUATOG
atré TIG TTPICES Kal KAOAEDTE TNV QVTITTPOCOWTTEIQ O€PRIG € OTTOIAdATIOTE ATTO
TIG TIAPAKATW TTEPITITWOTEIG.

° YTmdpxel BAGRN 610 KAAWDIO PEUUATOS 1) TO PIG.
o Eicodog uypol oTov eKTUTTWTH.
° Katrvag 1 acuviABioTn pupwoid atrd Tov EKTUTTWTH.

° O ekTUTTWTAG £TTECE ) UTTAPXEl BAGRN OTN HOVADA GTEYVWHATOG I
OKARpuvoNng.

AAAEG TTNYEG TTANPOPOPILIV


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

° O evowPaTWHPEVOG AQUTOUATOG SIAKOTITNG PEUNATOG dIapporS (SIaKOTTTNG
BAGBNG yeiwaong) éxel TTECEI ETTAVEIANUUEVA.

° O eKTUTTWTAG BEV AEITOUPYEI KOVOVIKA.

e  Z& OTTOIOdATIOTE ATTO TIG TTAPOAKATW TTEPITITWCEIG ATTEVEPYOTTOINTTE TOV
EKTUTTWTA KOl ATTOOUVOEDTE Kal Ta OUO0 KaAWSIa peUPATOS aTTO TIG TTPICEG.

° Katd 1n didpkeia kartaryidag pe kepauvoug
° Katd 1n didpkeia dIAKOTTH G pEUPATOG
Kivduvog nAektpotrAngiog

A MPOEIA/ZH! O1 povadeg OTEYVWHATOG KAl GKARPUVONG AEITOUpYyoUV e
€TIKiVOUVN TAON, IKAVK] va TTPOKAAECEl BAvaTto i GoRapd TPAUUATIONO.

O ekTUTTWTAG XPNOIPoTToIEl U0 KaAwdIa PeUPATOG. ATTOCUVOEDTE Kal Ta dUO
KOAWDIO peUPATOG TTPOTOU EKTEAECETE £pyaTieg oépPIG aToV EKTUTTWTH. O
EKTUTTWTAG TTPETTEl VA OUVOEDEI OTTOKAEIOTIKA O€ YEIWUEVES TTPICEG.

MNa va atro@UyeTe TOV Kivouvo NAEKTPOTTANSIAG:

e  Mnv emXEIPACETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TIG HOVADEG OTEYVWHATOG KAl
OKAfjpuvonNg 1 To KOUTi NAEKTPIKOU EAEyXOU.

e  Mnv agaipeite kal Pnv avoiyete K&tolo dAAo K&dAupua | BUCUa KAEIOTOU
OUOTAUOTOG.
e  Mnv €104yETE QVTIKEIMEVA O€ UTTOOOXEG UTTODOXWYV TOU EKTUTTWTH.
e  EAéyxete Tn Aeiroupyia Tou autdpaTou SIaKOTITN peUpaTog diapporg (RCCB)
KGBe 6 Prveg.
Kivduvog BeppudTnTag
Ta UTTOCUCTAUATA OTEYVWUATOG Kal OKAPUVONG TOU EKTUTTWTA AgIToupyoUlv o€

uywnAn Bepuokpacia Kai YTTopEi va TTPOKAAECOUY £yKaupa eav Ta ayyigete. MNa va
ATTOQUYETE TPAUMATIONO, AABETE TIG TTAPAKATW TTPOPUAAEEIG.

e  Mnv ayyileTe T €OWTEPIKA TTEPIBAAUATA TWV JOVASWY GTEYVWHATOS KAl
OKAfjpuUVONG TOU EKTUTTWTH. AKOWUN Kal JETA TO AvOlyua TOu BIaKATITR TTOU
ATTOOUVOEEI TV TPOPOBOCia OTEYVWHATOG Kal OKAPUVONG, Ol E0WTEPIKEG
ETMQAVEIEG UTTOPE Va gival Oepuég.

o [pooéxete 181aiTeEpa OTAV EAEYXETE TN S1AdPOUN TOU UTTOOTPWHATOG.

Kivduvog mrupkayidg
Ta UTTOOUCTAPATA OTEYVWUATOG Kal OKAPUVONG TOU EKTUTTWTA AsiIToupyouv o€
uywnAn Bepuokpacia. KaAéoTe TRV avTITTpoowTTEia GEPRIG EAV 0 EOWTEPIKOG

QAUTOPATOG BIAKOTITNG PEUPATOG dlappon (BIakOTITNG BAGRNG yeiwang) TTEPTEI
OUVEXWG.

MNa va atro@uyeTe TOV KivOuvo TTUPKaYIAG, AGBETE TIG TTAPAKATW TTPOPUAAGEEIG.

Eicaywyikég TTAnpo@opieg ELWW



XpNoIYoTIoINoTE TNV TACN TPoPodoaiag TTou kabopideTal aTnv TTIvakida
OTOIXEIWV.

JuvdEéoTe Ta KOAWDIO PEUPATOG O€ ATTOKAEIOTIKEG YPAUUEG, KABE pia
TIPOCTATEUPEVN ATTO QUTOUATO BIAKATITH, AVAAOYQ E TNV OVOUACTIKH TIWN
peluaTog TG TrPiag. Mnv xpnaiyoTroigite TTOAUTTPICO YIa VO CUVOETETE Kal TA
000 KaAwdIa peUaTOG.

Na xpnoigotrolgite pévo Ta KaAwdia pevpatog Tng HP 1Tou ouvodeuouv Tov
EKTUTTWTA. MNV XPNOIUOTIOIEITE KATECTPAUMPEVO KAAWDIO peUATOG. Mnv
XPNOIMOTTOIEITE T KAAWDSIA PEUPATOG PE GAAT TTPOIOVTA.

Mnv €104yeTe avTIKEiPEVA 0€ UTTOOOXEG UTTOBOXWYV TOU EKTUTTWTH.
MpooéxeTe va pnv pigeTe OTTOIOOATTIOTE UYPO OTOV EKTUTTWTH.

Mnv xpnoipoTrolEiTe 0TO ECWTEPIKS A YUPW OTTO TOV EKTUTTWTA TTPOidvVTa
agpolOA Ta oTToia TTEPIEXOUV EUPAEKTA QEPIal.

Mnv @pdooeTe 1) KOAUTITETE TA AVOIYUATA TOU EKTUTTWTH.

Mnv €TTIXEIPACETE TNV ATTOOUVAPHOAOYNOT TNG HOVASAG OTEYVWHATOG A
OKARPUVONG 1 TOU KOUTIOU NAEKTPIKOU EAEYXOU.

BeBaiwBeite 611 dev {emEPVATE TN BEpUOKpaTia AsIToupyiag yia Tnv
TOTTOB£TNON UTTOOTPWHATOG TTOU GUVICTATAI ATTO TOV KATAOKEUAOTA. EAv o1
TTANpoPopieg auTég Oev gival S10BECIPEG ATTO TOV KOTAOKEUAQATH), NV
TOTTOBETEITE UTTOOTPWHATA Ta OTToia dev gival duvaTtdv va XpnaipoTroindouv
oe Bepuokpaaia Aeitoupyiag xaunAdTtepn atmoé 125°C(257°F).

Mnv TotroB¢eTeiTeE UTTOOTPWHATA PE BEPUOKPATia auTaVAPAEENG XaunASTEPN
a1r6 300°C(572°F). Acite TNV TTOPAKATW ONUEiwan.

E/%"ZHMEIQ{H MéBodog dokiurg katd EN ISO 6942:2002. AgioAdynon UAIKWVY Kal

OUYKPOTNUATWY UNIKWV Katd Tnv €kBean ag TTnyA akTivoBoAiag BepudTnTag,
MEB0BOG B. O1 cuvBrikeg doKiung, yia Tov TTpoadiopioud Tng Beppokpaaiag étav 1o
uTTOoTPpWHA ava@Aéyetal (PAdya A Aduyn) ATav: NMukvotnta pong BepudtnTag: 30
kW/mz, Bepu1ddueTpo XaAkou, Beppolelyog TUTTou K.

Mnxavikég Kivouvog

O ekTUTTWTAG BIABETEI KIVOUEVA PEPN TA OTTOIO UTTOPET VO TTPOKAAEGOUV
TpauuaTiopd. MNa va atro@UyETE TOV TPAUUATIONO, AGBETE TIG TTAPAKATW
TTPOPUAGEEIG OTAV EPYACETTE KOVTA OTOV EKTUTTWTH.

ELWW

AlatnprioTe Ta pouxa Kal OAa Ta HEAN TOU CWHATOG Gag JOKPIG aTTd KIvoUpeva
MEPN TOU EKTUTTWTH.

ATToQUYETE TN XpPron TTEPIBEPAIWY, BPAXIOAIWV KAl GAAWY AVTIKEIMEVWV TTOU
KpEuovTal.

Edv Ta yoAAIG oag ival gokpid, 0E0TE TA WOOTE VA PNV TTECOUV ECOA OTOV
EKTUTTWTA.

MpouAdgeig aocpaieiag
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e [pocé€Te T Yavikia A Ta YAVTIQ va JnVv TacToUv oTa KIVOUPEVA PEPN TOU
EKTUTTWTA.

e  Mnv oTéKEDTE KOVTA OTOUG AVEUIOTAPEG, VIO VA ATTOQPUYETE TOV TPAUNATIONO
KOl VO JNV €TTNPEACETE TNV TTOIOTNTA KTUTTWONG (EMTTOSIOVTAG TNV TTAPOXH
aépa).

e  Mnv ayyiCete ypavadia rj Kivoupyeva poAd KaTtd Tn dIdpKela TNG EKTUTTWONG.

Kiviuvog utrooTpwpaTog JeydAou Bapoug

ATTaiTeiTal IBIAITEPN TTPOCOX YIA TNV ATTOQPUYH TPAUNATIGHOU KATA TO XEIPIGHO

UTTOOTPWHATWY JeyadAou Bapoug.

e O xelpiop6g POAWV UTTOCTPWUOTOG PEYAAOU BAPOUG YTTOPEI Va aTTaITEl
TEPIOTOTEPA ATTO £va AToPA. XPEIAZETaI TTPOCOXN YIA VA ATTOPEUXOEi
KaTatrévnon A/Kal TPAUPATIONOG OTn PéoN.

e  Mrropeite va XpnOIUOTTIOINCETE TTEPOVOPOPO, TTAAETOPOPO 1) AAAOV €EOTTAICUO
XEIPIOUOU.

e  KaTd 10 XEIPIOPO POAWV UTTOOTPWHATOG peydAou Bdpoug, va gopdTe péoa
QATOMIKAG TTPOCTACIAG, CUUTTEPIAQUBAVOUEVWY UTTOBNUATWY a0@AAEiag Kal
YOVTIWV.
Xe1p1opég peAaviou

O ekTUTTWTAG Bev XpnaoipoTroiei eAdvia SIaAUTN PE aTTOTEAECUA va Unv dIaBETEl TA
TTapadooiakd TTPoRAfuaTa Tou oxXeTiCovTal Je autd. QoTtéoo, n HP cuvioTtd T
XPNon YavTiwy KATd TO XEIPIOPO £EAPTNUATWY TOU CUCTAPATOG PEAavVIOU.

O ppOoOoTIVOG TTiVaKAG
O pTTpOoaTIVEG TTIVOKAG TOU EKTUTTWTH BPICKETAI GTO PTTPOCTIVO PEPOG TOU
EKTUTTWTN, OTA BeIA. EKTEAEI TIG TTAPOKATW ONUAVTIKEG AEITOUPYIEG:
e  2Ag BonBda ue BEuaTa avTILETWTTIONG TTPORANUATWY

e  XpnoldoTroIEiTal KATA TNV EKTEAECT CUYKEKPIPEVWV EPYACIWYV, OTTWGS N
QTTOPAKPUVOT TOU UTTOOTPWHATOG KAl N GUVTAPNON TOU EKTUTTWTH

e  Epogavilel oUvTopeg TTANPOQPOPIEG OXETIKA PE TNV KATAOTAON TOU EKTUTTWTA

e  Epg@aviCel ynvouarta poeidoTroinang kai a@AaAuaTog, 0tav atraiteital, Jadi ue
nNXNTIKOUG ouvayePPOUG YIa TOV TOVIOUO HIOG TTPOEIBOTTOINONG 1] MNVUNATOG
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O ptrpooTivég TTivakag dIaBETEl Ta TTAPAKATW £CAPTAUOTA:

1.
2.

MAAKTPO Tpoodoaiag: Na TNV aTTeEVEPYOTTOINGN TOU EKTUTTWTH.

PwreivA €vdeign Tpoodoaiag: Epgavilel Tnv katdoTacn Tpo@odoaciag Tou
EKTUTTWTA. Edv TO @wg eival ofnaTo, 0 EKTUTTWTNAG Eival ATTEVEPYOTTOINUEVOG.
Edv gival otaBepd avappévo TTpAcIvo, 0 EKTUTTWTNAG Eival EVEPYOTTOINUEVOG.
Edv avaBoofAvel ye Tpdoivo, o EKTUTTWTHG BpiokeTal o€ petapatiké otadio
METAgU evepyoTTOiNONG KOI ATTEVEPYOTTOINONG.

0B6vn ptrpoaTivou TTivaka: Epgavidel cpdAuata, TTpoEIBOTTOINCEIG KAl
TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TN XPrON TOU EKTUTTWTH).

Pwreivh €vdeign katdoTaong: YTodeikvUel TNV KATAOTACON AEIToupyiag Tou
EKTUTTWTA. EAv TO @wg gival oBN0TO, 0 eKTUTTWTAG dev eival £Toipog. Edv gival
oTaBepd avappévo TTPAoIVo, 0 EKTUTTWTAG Eival £€TOINOG Kal o€ adpdvela. Edv
avapooBrvel TTPACIVO, O EKTUTTWTAG Eival aTTacXoAnpEVOG: Afwn dedopévwy,
emegepyaaia kai ekTUTTWON. Edv avaBoaoBrivel TTOPTOKOAI, aTTaITEITOI N
eméuBaon oag. Edv avaBer otabepd KiTpivo, éxel TTpokUyel coBapd a@aAua.
MAAkTpO ETrdvw: MNa Tn pgeTakivnon mpog Ta eTTAvw o€ €va pevou ry €TTIAoYN,
f yia TNV algnaon PIog TIUAG.

MAAkTpo OK: MNa tTnv emBePaiwon piag evépyeiag o€ pia diadikaaia r
aAAnAemTidpaaon. MNa Tnv eicodo o€ uTTopEVOU £vog pevou. MNa Tnv eTmAOYA HIog
TINAG OTav diveTal n eTmIAoyn.

MAAkTpO KdaTw: MNa Tn pyeTakivnon Tmpog Ta KATw o€ éva pevou A eTIAOYA 1 yia
TN pEiwon pIag TIMAG.

MAAKTPO Miow: MNa TN yeTdBacn oTo TTponyoUpevo Briua o€ pia diadikaoia i
aAAnAemTidpaon. MNa yetdfacn oTo avwTeEPO ETTITTEDO, ££000 aTTO TNV £TTIAOYA
OTO JevVoU 1 oTav diveTal yia eTTIAOYH.

MAAkTpOo AkUpwon: MNa Tnv akUpwaon piag diadikaaoiag r] aAAnAeTidpaong.

O PTTPOOCTIVOG TTIVAKAG
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10. MAAkTpo ETravagopd: MNa Tnv £TTAVEKKIVNON TOU EKTUTTWTH (TTAPOMOIO YE TNV
QATTEVEQYOTTOINGN KAl EVEPYOTTOINGON TOU EKTUTTWTH). M TO XEIPICUS auTOU TOU
TIANKTPOU QTTaITEITAl éva EAPTNUA e AETTTH MUTN.

11. TAAKTpo MeTakivnon utrooTpwuaTtog: Na Tn JETakivnan Tou TOTToBETNUEVOU
UTTOOTPWHATOG TTPOG Ta EUTTPOG Kal TTPOG Ta Tiow. Katd Tn didpkeia
EKTUTTWONG ATTO TOV EKTUTTWTH, MTTOPET va XPNOIKOTTOINGEI yIa TNV Auean
MIKpopUBUIoN TNG TTPOWONONG TOU UTTOOTPWHATOG.

lNa va TovioeTe éva oToIxEio oTnv 006vn Tou PUTTPOCTIVOU TTIVAKA, TTATACTE TO

TAAKTPO ETTavw A KAaTw £€wg OTOU TOVIOTEN TO OTOIXEIO.

MNa va emAéEeTe Eva aToixeio oTnv 086vn TOU UTTPOCTIVOU TTiVAKA, TTPWTA TOVIOTE
TO Kau £TTEITa TTATACTE TO TTARKTPO OK.

Otav oTov 0dnyd autod epgavidetal pia ogipd atrd oToixeia TG 066vng YTTpoaTivou
Tivaka 0TTwG: ZToIXEiol > XToIXEI02 > TTOIXEI03, QUTO anuaivel OTI TIPETTEN va
€MAECETE TO ZTOIXEIOL, £TTEITA VO ETTIAECETE TO ZTOIXEIO2 ETTEITA VA ETTIAEEETE TO
ZToIXEi03.

MANPoQYopiEG OXETIKA UE GUYKEKPIUEVEG XPATEIG TOU UTTPOCTIVOU TTIVAKA UTTAPXOUV
MEOQ OTOV OUYKEKPIUEVO 0dNyo.

Mnvipara c@AANATOG HTTPOCTIVOU TTiVAKO

YTTO OUYKEKPIUEVEG CUVBNKEG, EPPaviCeTal Eva pAvVUPa 0QAAPATOG UTTPOCTIVOU
Tivaka. AKoAouBroTe Tnv uTtddEIgn 0Tn OTAAN ZUOTACN YIA VO ATTOKOTAGTHOETE TO
o@aApa. MNa avaAuTikEG 0Onyieg OXETIKA PE TIG AEITOUPYiEG ouvTrPNONG, dEiTE TOV
Odnyoé ouvrripnong Kai avripeTwimions mpoBAnudarwy.

Kwdik6g o@dAparog zuoTtaon

15.01:00, 16.01:00 Aev gival duvaTh n TTPoBEpUAvVON TOU EKTUTTWTA £VTAG TOU TTPpoKaBopIouEVOU
XPovikoU opiou. BeBaiwbeite 611 n Beppokpacia epIBdAAovTog Kal n Tédon
€1I06000U CUPPWVOUV PE TIG TTIPOBIAYPAPES TOU EKTUTTWTH.

15.02:00, 16.02:00 Aev gival duvarr) n Yugn Tou EKTUTTWTH EVTOG TOU TTPOKABOPICHEVOU XPOVIKOU
opiou. BeBaiwBeite 611 n Beppokpaaia TEPIBAAAOVTOG CUUPWVEI PE TIG
TTPOdIayPaPEG TOU EKTUTTWTH. BeBaiwBeite 0TI GAoI 01 AVEUIGTAPES
AeiToupyouv kai dev gival ppayuEVOL.

15.03:00, 16.03:00 YTmepBoAikr) BepudTnTa 61N Hovada oTeyvwpaTog. BeBaiwBeite 611 Aol o1
QAvePIOTHPEG AeIToupyoUv Kai Bev gival gpayuévol.

15.04:00, 16.04:00 AveTrapkng BepudTnTa 01N Hovada oTeyvWHaTOG. BeBaiwBeite 611 n
Beppokpacia TEPIBAAAOVTOG CUPPWVET PE TIG TTPOBIAYPAPEG TOU EKTUTTWTH.

15.05:00, 16.05:00 Z@aAua aiobnTrpa uTrepUBpwV. BeBaiwbeite 6T 6AOI OI AVEPIOTAPES
AeiToupyouv Kai dev gival ppayuEVOL.

Eicaywyikég TTAnpo@opieg ELWW



Kwdiké6g o@dApaTtog

zyoTtaon

15.06:00, 16.06:00

H povdda oteyvwpaTtog AsiToupyei o€ p€yioTn 1IoXU yia HEYGAO XPOVIKS
SidoTnua. BeBaiwBeite 611 n TOGATNTA TOU PeAavIOU dev €ival UTTEPBOAIKG
HeydAn. BeBaiwbeite 6T N Beppokpaacia TTEPIBAANOVTOG CUPPWVET HE TIG
TTPOdIAYPOPEG TOU EKTUTTWTH.

21:03

ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTI) OTOV UTTPOCTIVO TTIVAKA KAl KAEIGTE TO
SIaKATITN TPOPodOaTiag GTo oW PEPOG. ATTOOUVOEDTE Ta KAAWDIA PEUATOG.
ZuvdéoTe ava Ta KaAWdIa PEUPATOG Kal EVEPYOTTOIOTE €K VEOU TOV
EKTUTTWTA.

21.2:10

Z@AaApa KaoETag KaBapiopoU KEQAAAG EKTUTTWONG. ATTEVEPYOTTOIROTE TOV
EKTUTTWTH, QQAIPECTE TNV KACETA KABAPIOPOU KEPAANG EKTUTTWONG KOl EAEYETE
€AV UTTOPEITE VA TIPOWBNCETE XEIPOKIVNTA TO TTAVI XPNOIUOTTOIWVTAG TA AEUKA
ypavadia otn Se§id TTAEUPG TOU EKTUTTWTH. XTNV TTEPITITWAON AUTH, EIOAYETE
gava TNV KaoéTa. AlaQOPETIKA, TOTTOBETAGTE pia véa KaoéTa kabapiopou
KEPAANG EKTUTTWONG. EVEPYOTTIOIROTE TOV EKTUTTWTH.

24:03

H diodikaaia pubpiocwy dev €xel oAokANpwOEei. EKTEAEOTE eTTAVEKKIVNON TOU
EKTUTTWTH Kal eKIVAOTE aTTd TNV apxh Tn diadikaoia pubpioewy.

26.n:01 (éToun =0

AgaipéaTe To doxeio peAavioU Kal TOTTOBETAOTE To Eavd OTOV EKTUTTWTH. Edv

apIBudg doxeiou TO OQAAUO TTAPAMEVEL, AVTIKOTAOTAOTE TO dOXEiO e €va vEO.

peAaviol)

29:01 H kaoéta kaBapiopoU KeQaAAg eKTUTTWONG dev £xel TOTTOBETNOE CWOTA.
AvoifTe Tn BUpa TNG KaoETag KABapIoPOU KEPAANG EKTUTTWONG OTN JeCIG
TTAEUPE TOU EKTUTTWTH, BEPBaIWOEITE OTI N KAOETA KABAPIGUOU KEPAARG
eKTUTTWONG EPAPPBLEl CWOTA Kal TN OUVEXEIa KAgioTe Tn BUpa. Edv To
TIPORANUA TTOPAPEVEI, QVTIKATACTACTE TNV KACETO KABAPIOHOU KEQAAAG
EKTUTTWONG.

32:01 To kapoUAI TUNIENG eival arroouvdedepévo. Edv BEAETE va XpNOIPOTIOINCETE TO

KOaPOUAI TUNIENG, ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH Kol BeBaiwBeiTe 6T gival
ouvdedepéva 6Aa Ta KaAwdia Tou KapouAioU TUAIENG (kaAwdia aigbnTrpa,
KOAWSI0 eKTUTTWTH. EAv dev BEAETE va TO XPNOIUOTIOINTETE, EVOEXETAI VO
TIPETTEl VO OQAIPECETE XEIPOKIVNTA TO UTTOGTPWHA aTTd TO KApoUAI TUAIGNG.
Mnv EexdoeTe va KOWETE TTPONYOUUEVWG TO XOPTI, EITE XEIPOKIVNTA, EITE
TTATWVTAG TO TTAAKTPO MEeTakivnan UTTOOTPWHATOG.

ELWW
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Kwdik6g o@dAparog

zuoTtaon

32:.01,1

AuUTO TO OQAAYa TTPOKUTITEI TAV EXEI EKTUTTWOEI MIKPT) TTOCOTNTA
UTTOOTPWHATOG, AlyoTEPO a1Té 200 cm prkog. BeBaiwBeite 611 dev uTTdp)XOUV
ePTTOBIO PETAEU TWV OTITIKWY aIoBNTAPWY Tou KapouAioU TUAIGNG, OTI TO
uTTéOTPWHA €XEI TOTTOBETNOEI OTOV GEova Tou KapouAioU TUNIENG Kal OTI O
S10KOTITNG TOou KapouAioU TUAIENG BpiokeTal aTn owoTr Béan. Eav xpelaoTei,
XPNOIUOTTOINOTE T TTANKTPA BEAOUG TOU KAPOUAIOU TUNIENG yia va TUNIXTET TO
uTTGOTPWHA Kal 0Tn guvéxela TTathoTe OK yia va GUVEXIOTEI N eKTUTTWON.

32:01,2

AuTO TO OQAAPA TTPOKUTITEI OTAV EXEI EKTUTTWOEI MIKPNA TTOadTNTA
UTTOOTPWHATOG, AlydTEPO atrd 178 cm prkog. O aioBnTripag Tou KapouAiol
TUNIENG €XEl EVTOTTIOEI OTI O TTUPAVAG OXNUOTIONOU Bpdxou BpiokeTal
(eo@aApéva) oTo KATW PEPOG TNG BIAdPOMNG TOU, TTAPOAO TTOU O KIVNTHPAG
TOU GEOVa TTEPICTPAPNKE YIa TTEPICCOTEPO ATTO 3 SEUTEPOAETTTA. H TIBavOTEPN
aitia Tou oeaApaTog autou gival o1 EexdoaTe va pubuioeTe TNV KatelBuvan
TOu OIOKOTITN ) VO OTEPEWOCETE PE TAIVIA TO UTTOOTPWHA OTOV TTUPFVA TOU
agova, 6Tav TO UTTOOTPWHA PTAVEI OTO BATTEDO Kal KAAUWEI TOUG aloBNTAPES
uTrepUBPWYV Tou KapouAioU TUMNIENG. BeBaiwBeite 6T dev uTTApXOUV EUTIOSIT
METAGU TWV OTITIKWY algbnTpwV Tou KapouAiol TUAIENG, OTI TO UTTOOTPWHA
£x€l TOTToBeTNOEI aTOV AgOVa TOUu KapouAioU TUAIENG Kal 6TI O BIAKSTITNG TOU
KapouAioU TUNIENG BpiokeTal aTn owaoTr B€on. EQv XpeIooTEi, XpNOIMOTIOINOTE
Ta TTARKTPA BEAOUG TOU KaPOUAIOU TUAIENG YIa va TUNIXTE TO UTTOGTPWHA Kal
oTn ouvéxela TTatioTe OK yia va oUVEXIOTEN N eKTUTTWON.

32:02

To o@daApa auTd TTPOKUTITEI KATA TNV PXIKOTTOINGN TOU EKTUTTWTH Kal 0ag
TIpo€IdoTTOoIEl OTI TO KAPOUAI TUAIENG OTTOCUVOEBNKE OTAV O EKTUTTWTAG ATAV
armevepyoTroinpévog. Etriong, epgavidetal edv TpooTTabioeTe va
€VEPYOTTOINOETE TO KAPOUAI TUNIENG, eV Oev gival auvdedePEvo oTOV
EKTUTTWTH. ZUVOEDTE TO KAPOUAI TUNIENG OTOV EKTUTTWTH Kail TTaTroTe OK yia
Va GUVEXIOTEI N eKTUTTWOT.

41:03, 42:03

ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH OTOV PITTPOCTIVO TTIVAKA KOl KAEIOTE TO
SI0KATITN TPOPOd0oaiag aTo Tow PEPOG. ATTOOUVOEOTE Ta KAAWDIO PEUPATOG.
AvoigTe TO TTOPAEBuUPO KaI EAEYETE £V UTTAPYOUV 0paTd PTTOdIA TTOU
TrapepTTodifouv Tov KUAIVOPO Kivnong. Edv utrdpxel {apwuévo uTTéaTpwa
oTn d1adpopr] TOU UTTOGTPWHATOG, AVOONKWATE TO HOXAS pUBuIONG
UTTOOTPWHOTOG KOI ATTOPOKPUVETE TO EUTTOBI0. ZuvdEOTE Eavd Ta KaAWwdIa
PeUPATOG KAl EVEPYOTTOINOTE €K VEOU TOV EKTUTTWTH.

44.n

BAGBN S1okdTITN. YTdpxel 66pufog oTo Orjua TOU CUCTAPATOG dIaXEiPIoNg
atmoBAfTwy. EAEyETe €dv 0 GUVOETPOG €ival CWOTA GUVOEDEUEVOG.

Eicaywyikég TTAnpo@opieg
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Kwdiké6g o@dApaTtog

zyoTtaon

46:03

ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTI) OTOV UTTPOCTIVO TTIVAKA KAl KAEIGTE TO
SIaKATITN TPOPodOaTiag GTo oW PEPOG. ATTOOUVOEDTE Ta KAAWDIA PEUATOG.
JuvdéoTe Eavd Ta KOAWDIa PEUPATOG KAl EVEPYOTTOINTTE €K VEOU TOV
EKTUTTWTA.

61:01

H pop@n xapTiou gival E0@aApEVN Kal O EKTUTTWTAG eV UTTOPET va
eTTeCepyaanTei TNV epyaaia.

61:09

Aev gival duvarr n eTmikolvwvia Tou RIP pe Tov ekTuTrwTh. BeBaiwbeite 611 OAa
T OXETIKG KOAWDIA €ival owaTd ouvdedepéva Kal EAEyETE dv To RIP €xel
EP@avioel TUXOV HAVUPO OQAAPOTOG.

63:04

Mpoékuye TPéBANUa £106d0u/eE680U aTNV KAPTA SIKTUOU. AOKINAOTE TIG
TTAPAKATW SIOPOWTIKEG EVEPYEIEG:

e  BeBaiwBeite 6T To KAAWSIO JIKTUOU €ival owOTE oUVOEDEPEVO OTNV
KapTa dIKTUOU.

e  EAéyETe €8V TO UNIKOAOYIOUIKO TOU EKTUTTWTH Eival EVNEPWHEVO.

63:05

H epyaoia @Tédvel oToV EKTUTTWTH TTOAU apyd. O EKTUTTWTAG AKUPWVEI TNV

epyaaia 6tav pecoAaBouv Hakpoxpovieg TTaUOEIG HEYOAUTEPEG aTTd 20 S.

AOKIPGOTE TIG TTAPOKATW JIOPOWTIKEG EVEPYEIEG:

e BeBaiwBeite 61 pia kapta Ethernet 1 Gigabit éxel eykataoTabei cwoTd
oTov uttoAoyioTr| pe 10 RIP.

e  EAéy&re 1O RIP yia TUXOv pnvipata opaAuatog. EAEyETe €dv o
uttoAoyIoTrG pe To RIP Aeitoupyei owaoTd kai 6T TTANPOI TIG EAGXIOTEG
Trpodiaypa@Eg TTou atrairouvTal atéd 1o RIP. BeBaiwBeite 611 0 akAnpdg
Siokog dev gival TTAAPNG 1 UTTEPBOAIKG KATAKEPUATIOPEVOG.

o EAéy&re edv eival evepyotroinuévn n emAoyn RIP katd Tnv ekTOTTWON.
H emAoynA auTA pTTopei va odnyei o€ apyr eKTUTTWAON, EAV O UTTOAOYIOTAG
Oev gival ETTAPKWG IOXUPSG.

e AokiydoTe va PEIWOETE TNV avaAuon TG £pyaciag i va augnoeTe Tov
apiBud TEPACUATWY.

73:03

ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTI GTOV PTTPOCTIVO TTIVOKA Kal KAEIGTE TO
BI0KOTITN TPOPOdOCIag GTO TTIoW PEPOG. ATTOCUVOEDTE Ta KOAWDIO PEUPATOG.
ZuvdéoTe §ava Ta KaAWwdIa PEUPATOG Kal EVEPYOTTOIROTE €K VEOU TOV
eKTUTTWTH. BeBaiwBeite 0TI 0 eKTUTTWTHAG DIOBETEN TNV TTI0 TTPOTPATN €KSOON
UAIkoAoyIopIkoU. Edv Bev Tnv BI0BETEl, EVNUEPWOTE TO UNIKOAOYIOHIKO PE TNV
Mo TTPdoPaTn €kdoon.

MnvipaTa g@aAPaTog uTTPoaTIVOU TTivaKa
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Kwdik6g o@dAparog

zuoTtaon

74:01

Mpoékuywe opdApa Katé TN OPTWAN TOU ApXEioU EVNPEPWONG

UAIKOAOYIOUIKOU. AOKINGOTE TIG TIOPOKATW SIOPBWTIKEG EVEPYEIES:

e  ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH TTATWVTOG TO TTAAKTPO /A&IToupyia aTov
UTTPOCTIVO TTiVAKA Kl TO JIAKOTITN TPOPod0aiag OTo TTHow HEPOG Tou
EKTUTTWTH. ATTOOUVOEDTE TO KAAWDIO PEUPOTOG KOl OTN CUVEXEIT
OUVOEDTE TO VA KAl EVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH.

e [lpooTraBnoTe va QOPTWOETE Eavd TO apxeio evnuépwaong
UAIKOAOYIGUIKOU GTOV EKTUTTWTH.

76:03

Mpoékuywe TTPORANUa “EAAeIWNG eAelBEpOU XWpou OTO BioKo”. AOKIUAOTE TIG

TIAPAKATW SI0POWTIKEG EVEPYEIEG:

e  ATTEVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH TTATWVTOG TO TTAAKTPO /A&IToupyia oTOV
UTTPOOTIVO TTiVaKa Kal TO SIOKOTITN TPOPod0Ciag OTO oW YEPOG TOU
EKTUTTWTH. ATTOOUVOEDTE TO KAAWDIO PEUPOTOG KOl OTN OUVEXEIT
OUVOEDTE TO §AVA KAI EVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH.

e  YTOBAAETE €K VEOU TO OPXEIO OTOV EKTUTTWTH.

77:04

Mpoékuywe eowTeEPIKG OPAAUa AoyiopIkoU Tou evowpatwuévou Web Server.

AOKIYAOTE TIG TTAPOKATW BIOPOWTIKEG EVEPYEIEG:

e ATTevepyOoTTOINOTE TOV EKTUTTWTH TTATWVTAG TO TTARKTPO /AgiToupyia oTov
UTTPOOTIVO TTiVaKa Kal TO SIOKOTITN TPOPod0Ciag OTO oW YEPOG TOU
EKTUTTWTH. ATTOOUVOEOTE TO KAAWDIO PEUPATOG KAl TN OUVEXEID
OUVOEDTE TO §aVA KOl EVEPYOTTOINOTE TOV EKTUTTWTH.

o  EAéygre £V TO UNIKOAOYIOUIKO TOU EKTUTTWTH Eival EVNUEPWHEVO.

78.1:04

Aev uttdipxel TTpokaBopIopEVN PUBUIOH UTTOOTPWHATOG OTOV EKTUTTWTA YIO TO
OUYKEKPIPEVO UTTOOTPWHA. AKoAouBAaoTe Tn diadikacia avaBaduiong
UAIKOAOYIOHIKOU YIO VO EVNUEPWOETE TOV EKTUTTWTH HE TIG TTIO TTPOCPATEG
TIPOKABOPICUEVEG PUBUICEIG UTTOGTPWHATOG.

78.2:01

Evromiotnke €§avTAnan Tou poAou. EGv autd dev 10xUEl, aQaipEoTeE Kal
TOTTOBeTAGTE {aVA TO UTTOOTPWHA.

81:01, 81:03

AvoigTte TO TTOPABupo TOu EKTUTTWTA Kail BeRaiwBeiTe 6T dev TTaPEPTTOBICETAI
0 KUAIVOpOoG Kivnong. Edv uttdpxel EPTTAOKA OTO UTTOGTPWHA KAl
TrapepTTodiCeTal 0 KUAIVOPOG Kivnang, deite Tov Odnyd ouvrripnong kai
avTipeTwmons mpofAnudrwy.

82:01

EvdéxeTan va utTdpyel EUTTAOKN TOU UTTOOTPWHATOG ) akaBapaieg aTov
QavaKAQOTAPA TOU UNXAVIGUOU JETOPOPAS. AOKIUGOTE VO KOBaPIoETE TOV
avaKAQOTHAPa TOU PNXavIoHoU JETAPOPAG.

10 Eicaywyikég TTAnpo@opieg
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Kwdiké6g o@dApaTtog

zyoTtaon

86:01

AvoitTe TOo TTApaOuUPO Kal EAEYETE £V UTTAPXOUV OPATA EUTTOSIA TTOU
TTapePTTOdiouV TNV Kivnon Tou PNXaVIOHOU PETAPOPAG TWV KEPAAWY
ekTUTTWONG. EdV UTTGpPXEl Capwpévo UTTOOTPWHA TTOU TTApPEPTTOdICEl TNV
Kivnon Tou pnxaviopoU PETAaPOPAg, aVaONKWAOTE TO JOXAS pubuiong
UTTOOTPWHATOG KOI OTTOUOKPUVETE TO EUTTODIO.

98:03

Mpoékuye SuoAeiToupyia o yia ) TTEPICOOTEPEG KEPAAEG EKTUTTWONG.
Avatpégte 010 dIAYPAPPA KATAOTACNG KEPAAWY EKTUTTWONG YIA VO EVTOTTICETE
N ducAeiToupyia.

MnvipaTa g@aAPaTog uTTPoaTIVOU TTivaKa
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POZNAMKA:

Tla¢iaren HP Designijet L26100 je dostupnd len
vo vybranych krajinach. Ak chcete zistif
dostupnost produktu vo svojej krajine, obratte
sa priamo na spolo&nost HP.

Ak vlastnite tlaciareri typu tlaciarei HP Designjet
126100, upozoriujeme, ze informacie uvedené v
dokumentacii, ktoré sa tykajo navijacej cievky
(vrétane néstrojov na formovanie slueky) a
prislusenstva na vkladanie, nemusite brat' do
dvahy, pokial’ ste si tieto socasti nezakopili ako
prislugenstvo.

Pravne upozornenia

Informéacie nachadzajlce sa v tomto dokumente
sa mdzu zmenit bez predchadzajuceho
upozornenia.

Jediné zaruky vztahujice sa na produkty

a sluzby spolo¢nosti HP st uvedené vo vyhlaseni
0 zaruke dodavanom spolu s prisluSnymi
produktmi a sluzbami. Ziadne informéacie
uvedené v tejto prirucke nemozno povazovat za
dodato¢nu zaruku. Spolo¢nost HP nie je
zodpovedna za technické ani redakéné chyby ¢i
opomenutia v tejto prirucke.

Vyluénd obmedzend zaruku spoloénosti HP
tykajlcu sa vasho produktu najdete v ponuke
Start v poéitadi alebo na disku CD/DVD dodanom
v baleni. V niektorych krajinach/regiénoch sa
obmedzena zaruka spolo¢nosti HP dodava v
tlaéenom formate v baleni. V krajinach/
regiénoch, v ktorych sa zaruka nedodava

v tlacenej podobe, si mbzete jej tlacenu kopiu
vyziadat na stranke http://www.hp.com/go/
orderdocuments alebo pisomne na adrese:

Severna Amerika: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Eurdpa, Blizky vychod, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), Taliansko.

Tichomorské Azia: Hewlett-Packard, POD, P.O.
Box 200, Alexandra Post Office, Singapur
911507

Uvedte &islo produktu, zaruénu lehotu (nachadza
sa na Stitku so sériovym ¢islom), meno a poStovu
adresu.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Uvodné informécie
Dal3ie zdroje informacii

Nasledujuce dokumenty sa dodavaju spolu s tlagiarfiou a mozno ich tiez prevziat
Z lokality:
http://www.hp.com/go/126500/manuals

http://www.hp.com/go/L26100/manuals
Sprievodca pripravou miesta pouzivania
InStalacna prirucka

PouZivatelské prirucka

Prirucka pre udrzbu a rieSenie problémov
e  Pravne informacie

Bezpe€nostné opatrenia

Pred pouzitim tlagiarne si precitajte nasledujlce preventivne bezpeénostné
opatrenia, ktoré vam pomdzu pouzivat toto zariadenie bezpeénym spésobom.

Ocakava sa, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie a méate dostato¢né
skusenosti nevyhnutné na uvedomenie si rizik, ktorym mdézete byt vystaveni pri
vykonavani tloh. Na minimalizovanie nebezpecenstva hroziaceho vam aj inym
osobam vykonajte prislusné opatrenia.

VSeobecné bezpe€nostné pokyny

SKWW

e  Pred pripojenim tlagiarne k zdroju napajania si precitajte inStalacné pokyny.

e Vntri tladiarne sa nenachadzaju ziadne sucasti podliehajlce servisnym
sluzbam operatora okrem tych, na ktoré sa vztahuje program vlastnej opravy
zakaznikom od spoloénosti HP (pozrite si stranku http://www.hp.com/go/
selfrepair). Servis dalSich sucasti zverte kvalifikovanému servisnému
pracovnikovi.

e Vypnite tladiaren, odpojte oba napajacie kable z elektrickych zasuviek a
zavolajte zastupcu servisnych sluzieb v nasledujucich pripadoch.

° Napéajaci kabel alebo zastr¢ka st poskodené.

° Do tlagiarne prenikla kvapalina.

° Z tlaCiarne vychadza dym alebo nezvyc&ajny zapach.

° Tlagiaren spadla, pripadne sa poskodil modul schnutia alebo oSetrenia.

° Zabudovany pradovy chréani¢ (preruSova¢ pozemného poruchového
obvodu) opakovane zlyhal.

° Tlaciaren nefunguje normalnym spésobom.

e Vypnite tlaCiarer a odpojte oba napéjacie kable z elektrickych zasuviek v
nasledujucich pripadoch.

° Nastala burka.
° Doslo k vypadku energie.

Dalsie zdroje informacii
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Riziko Urazu elektrickym pradom

/\ VAROVANIE! Moduly schnutia a o3etrenia funguju pri rizikovom napati, co moze
sposobit smrt’ alebo zavazné poranenie osob.

S tlagiarfiou sa pouZivaju dva napajacie kable. Skor nez za¢nete s Udrzbou

tlagiarne, odpojte oba napajacie kable. Tlagiareri musi byt zapojena len do

uzemnenych zasuviek elektrickej siete.

Aby sa predislo riziku trazu elektrickym pridom, zohfadnite nasledujice

odporucania:

e NepokuiSajte sa rozobrat moduly schnutia a oSetrenia ani skrinku elektrického

riadenia.

e Neskladajte ani neotvarajte ziadne zatvorené kryty &i zastréky systému.

e Nevkladajte Ziadne predmety cez otvory do tlagiarne.

e  Kazdych Sest mesiacov kontrolujte funkénost pradového chranica.
Riziko popalenia

Podsystémy schnutia a oSetrenia tlagiarne funguju pri vysokych teplotach a ich

dotykom mo6Zu spdsobit popéalenie. Aby ste sa vyhli poraneniu oséb, vykonajte

nasledujlce preventivne opatrenia.

e Nedotykajte sa vnutornych krytov modulov schnutia a oSetrenia tlagiarne.
Dokonca aj po otvoreni zarazky okna, ktorou sa odpoji napajanie modulov
schnutia a oSetrenia, mézu byt povrchy vnatornych stcasti horace.

e  Budte mimoriadne opatrni pri ziskavani pristupu k drahe substratu.
Riziko poziaru
Podsystémy schnutia a oSetrenia tlaciarne funguji pri vysokych teplotéach.

V pripade, Ze zabudovany pridovy chrani¢ (preruSova¢ pozemného poruchového
obvodu) opakovane zlyhal, zavolajte servisného pracovnika.

Aby sa predislo riziku poZiaru, vykonajte nasledujuce preventivne opatrenia.
e Pouzivajte zdroj napajania s napatim uvedenym na vyrobnom Stitku.

e Napajacie kable pripajajte do vyhradeného elektrického vedenia, pricom
kazdé je chranené preruSova¢om rozvetveného obvodu podla napétia v
zasuvke v stene. Na pripojenie oboch napajacich kablov nepouZzivajte
prediZzovaci kabel (premiestnitelny uzaver napajania).

e Pouzivajte len napéjacie kable dodané spolo¢nostou HP s tladiarfiou.
Nepouzivajte poSkodeny napajaci kabel. Napajacie kable nepouzivajte s
inymi produktmi.

e Nevkladajte Ziadne predmety cez otvory do tlagiarne.
e Davajte pozor, aby ste do tlagiarne nevyliali kvapaliny.

e Nepouzivajte aerosélové produkty s obsahom zapalnych plynov vnutri ani v
okoli tlaciarne.

2 Uvodné informacie SKWW



e Neblokujte ani nezakryvajte otvory tlagiarne.
e NepokisSajte sa rozobrat modul schnutia alebo oSetrenia ani skrinku
elektrického riadenia.

e Dbaijte na to, aby sa nepresiahla prevadzkova teplota viozeného substratu
odporuc¢ana vyrobcom. Ak vyrobca neposkytol tieto informacie, nevkladajte
substraty, ktoré nemozno pouzit pri prevadzkovej teplote pod 125 °C(257 °F).

e Nevkladajte substraty schopné samovznietenia pri teplotach nizSich ako
300 °C(572 °F). Precitajte si nasledujucu poznamku.

E/%"POZNAMKA: Testovacia metdda zaloZena na norme EN 1SO 6942:2002;

Vyhodnotenie materidlov a materialovych skupenstiev vystavenych zdroju
sélavého tepla, metdda B. Testovacie podmienky na uréenie teploty, pri ktorej sa
substrat vznieti (ohen alebo ziara), boli: hustota merného tepelného toku:

30 kW/m?, medeny kalorimeter, termoclanok typu K.

Riziko poranenia mechanickymi su€astami

V tlagiarni sa nachadzaju pohyblivé sucasti, ktoré mdzu spdsobit’ poranenie.
Aby ste sa vyhli poraneniu 0séb, pri praci v blizkosti tlaciarne vykonajte nasledujlce
preventivne opatrenia.

e Nedovolte, aby sa pohyblivé stcasti tlaciarne dostali do kontaktu s oble¢enim
alebo Castami tela.

e Nenoste retiazky, naramky ani dalSie visiace predmety.
e Ak mate dlhé vlasy, zopnite ich, aby sa nedostali do tlaCiarne.

e Dbaijte na to, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych
sucastiach tlaciarne.

e Nestojte blizko ventilatorov, aby ste sa neporanili a aby sa neovplyvnila kvalita
tlace (branenim prudeniu vzduchu).

e Nedotykajte sa prevodov ani pohybujucich sa kotugov pri tlagi.

Riziko poranenia t'azkymi substratmi

SKWW

Specialne opatrne manipulujte s tazkymi substratmi, aby ste sa vyhli poraneniu
0s06b.

e Na manipulaciu s kotdémi tazkych substratov méze byt treba viacero oséb.
Davajte pozor, aby ste predisli natiahnutiu svalov alebo poraneniu chrbtice.

e  Skuste pouzit zdvizny alebo paletovy vozik, pripadne iné manipulaéné
zariadenie.

e  Pri manipulacii s kotiémi tazkych substratov majte oble¢eny ochranny odev
vratane ¢iziem a rukavic.

Bezpecnostné opatrenia
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Manipulécia s atramentom
V tladiarni sa nepouzivaju rozpustacie atramenty, a tak sa v savislosti s nimi
nevyskytuja ani bezné problémy. Spoloénost HP vSak odporacéa nosit pri
manipulacii so suéastami atramentového systému rukavice.

Predny panel

Predny panel tlaCiarne je umiestneny na prednej strane tlaiarne vpravo.
Ma nasledujuce doblezité funkcie:

Pomabha pri rieSeni problémov.

Pouziva sa pri uskutoéfhovani ur¢itych fyzickych operacii, ako napriklad pri
vyberani substratu ¢i udrzbe tlaciarne.

Zobrazuje struéné informacie o stave tlaciarne.

V pripade potreby zobrazuje vystrazné a chybové hlasenia, spolu so
zvukovymi upozorneniami, ktoré signalizuja vystrahu alebo hlasenie.

Predny panel obsahuje nasledujlice sucasti:

1. Tlacgidlo Napdjanie: slizi na vypnutie tlaciarne.

2. Indikator napéjania: signalizuje stav napdjania tlaciarne. Ak indikator nesvieti,
tlaciaren je vypnuta. Ak svieti na zeleno, tlaciaren je zapnuta. Ak blika na
zeleno, tlaciarer sa zapina alebo vypina.

3. Displej predného panela: zobrazuje chyby, vystrahy a informéacie o pouzivani
tlagiarne.

4. Indikator stavu: signalizuje prevadzkovy stav tlaCiarne. Ak indikator nesvieti,
tlaCiaren nie je pripravena. Ak svieti na zeleno, tlaciaren je pripravena a
necinna. Ak blika na zeleno, tlaiaren je zaneprazdnena: prijima alebo
spracuva Udaje, pripadne tla¢i. Ak blika na jantarovo, vyZaduje sa vas zasah.
Ak svieti na jantarovo, vyskytla sa zavazna chyba.

5. Tlagidlo Nahor: slizi na prechod v ponuke nahor alebo na zvySenie hodnoty.

Uvodné informacie SKWW



6. Tlacidlo OK: slizi na potvrdenie akcie poCas postupu alebo pri interakcii.
Otvara sa nim podponuka. MoZno nim vybrat hodnotu volby.

7. Tlagidlo Nadol: sltzi na prechod v ponuke nadol alebo na znizenie hodnoty.

8. Tlacgidlo Spat: slizi na prechod na predchadzajuci krok v postupe alebo
interakcii. UmoZznuje prejst na vysSiu Uroveri, ponechat volbu v ponuke alebo
hodnotu prislusnej volby.

9. Tlacgidlo ZruSit: slizi na zruSenie postupu alebo interakcie.

10. Tlacidlo Reset: sluzi na reStartovanie tlaciarne (akoby ste ju vypli a znovu
zapli). TlaCidlo mézete stlacit pomocou predmetu s Gzkym hrotom.

11. Tlagidlo pohybu substratu: slizi na pohyb viozeného substratu dopredu alebo
dozadu. Pri tladi tlaciarne ho mozno pouzit na nastavenie posunu substratu
pred dalSimi tlohami.

Ak chcete na displeji predného panela zvyraznit’ polozku, stla¢ajte tlagidlo Nahor

alebo Nadol, az kym sa poloZka nezvyrazni.

Ak chcete na displeji predného panela vybrat’ polozku, najprv ju zvyraznite a potom
stlacte tlagidlo OK.

Ak je v tejto priru¢ke znazornend postupnost poloziek na displeji predného panela,
napriklad: Polozkal > Polozka2 > PoloZka3, znamena to, Ze by ste mali polozky
vybrat v poradi Polozkal, Polozka2 a potom Polozka3.

Informécie o Specifickom pouZzivani predného panela najdete v tejto prirucke.

Chybové hlasenia na prednom paneli

SKWW

Za ur¢itych okolnosti sa na prednom paneli zobrazi chybové hlasenie. Chybu
vyrieste podla rady uvedenej v stipci Odporiganie. Podrobné informacie o
vykonavani Gdrzby néajdete v Priruc¢ke pre Gdrzbu a rieSenie problémov.

Kod chyby Odporucanie

15,01:00, 16,01:00 Tlaciarer sa nedokaze zahriat' v rdmci predvoleného ¢asového limitu.
Skontroluijte, ¢i sa teplota okolia a vstupné napétie nachadzaju v rozmedzi
Specifikacii tlaciarne.

15,02:00, 16,02:00 Tlaciarer nedokaze vychladnit v rdmci predvoleného ¢asového limitu.
Skontroluijte, ¢i sa teplota okolia nachadza v rozmedzi Specifikacii tlaciarne.
Skontroluijte, ¢i vSetky ventilatory funguju a nie su blokované.

15,03:00, 16,03:00 Nadmerné teplo v module schnutia. Skontroluijte, ¢i vSetky ventilatory funguju
a nie st blokované.

15,04:00, 16,04:00 Nedostato¢né teplo v module schnutia. Skontrolujte, ¢i sa teplota okolia
nachadza v rozmedzi Specifikacii tlaciarne.

Chybové hlasenia na prednom paneli
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Kéd chyby

Odporucanie

15,05:00, 16,05:00

Chyba infracerveného senzora. Skontrolujte, ¢i vSetky ventilatory funguji a
nie su blokované.

15,06:00, 16,06:00

Modul schnutia fungoval pri maximalnom vykone prili§ dlho. Skontrolujte, &i
mnozstvo atramentu nie je prili$ velké. Skontrolujte, ¢i sa teplota okolia
nachéadza v rozmedzi Specifikacii tlaciarne.

21:03 Pomocou predného panela vypnite tla¢iarefi a vypnite aj vypina¢ napajania
na zadnej strane. Odpojte napdjacie kable. Znova zapojte napajacie kable a
opat zapnite tlaiareri.

21.2:10 Chyba kazety na Cistenie tlacovych hlav. Vypnite tlaciaren, vyberte kazetu na
Cistenie tlacovych hlav a skontrolujte, ¢i latku mozno manuélne posunat
pomocou bielych prevodov na pravej strane. Ak &no, znova ju vlozte. Ak nie,
vyskUSajte novl kazetu na Cistenie tlacovych hlav. Zapnite tlaciarer.

24:03 Postup nastavenia sa nedokongil. ReStartujte tlaciareri a potom znova

spustite proces nastavenia od zagiatku.

26.n.01 (kde n = &islo
atramentovej kazety)

Vyberte atramentovu kazetu a znova ju vlozte do tlaciarne. Ak chyba
pretrvava, vymerite prisluSna kazetu za nova.

29:01

Kazeta na Cistenie tlacovych hlav nie je spravne viozena. Na pravej strane
tlaciarne otvorte dvierka kazety na Cistenie tlacovych hlav, skontrolujte, i je
kazeta na Cistenie tlacovych hlav spravne nasadend, a potom dvierka
zatvorte. Ak problém pretrvava, vymerite kazetu na Cistenie tlacovych hlav.

32:01

Navijacia cievka je odpojena. Ak chcete pouzit navijaciu cievku, vypnite
tlaciareri a skontrolujte, ¢i st vSetky kable navijacej cievky zapojené (kable
senzora, kabel tlaciarne). Ak ju nechcete pouzit, mozno budete musiet
substrat manualne vybrat z navijacej cievky. Nezabudnite najprv papier
odrezat, a to manualne alebo stla¢enim tla¢idla Pohnut substratom.

32:01,1

Tato chyba sa vyskytne, ked sa tla¢i na malé mnoZzstvo substratu (krat$i ako
200 cm). Skontrolujte, ¢i sa medzi optickymi senzormi navijacej cievky
nenach&adzaju prekazky, ¢i je substrat pripevneny k osi navijacej cievky a ¢i
je prepina¢ navijacej cievky v spravnej polohe. V pripade potreby navirite
substrat pomocou tlacidiel so Sipkami navijacej cievky. Potom stlacte
tla¢idlo OK a pokraduijte v tlaci.

Uvodné informacie
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Kod chyby

Odporucanie

32:01.2

Tato chyba sa vyskytne, ked sa tla¢i na malé mnozstvo substratu (kratSi ako
178 cm). Senzor navijacej cievky zisti, Ze tvarovac sluciek sa (nespravne)
nachadza v spodnej €asti svojej drahy aj napriek tomu, Ze motor osi sa ota¢a
uz viac ako tri sekundy. NajpravdepodobnejSou pri¢inou tejto chyby je, Ze ste
zabudli nastavit smer prepinania alebo pripevnit substrat paskou k jadru osi
cievky, ked substrat dosiahne na podlahu a zablokuje infracervené senzory
navijacej cievky. Skontrolujte, ¢i sa medzi optickymi senzormi navijacej cievky
nenachadzaju prekazky, ¢i je substrat pripevneny k osi navijacej cievky a i
je prepina¢ navijacej cievky v spravnej polohe. V pripade potreby navirite
substrat pomocou tlacidiel so Sipkami navijacej cievky. Potom stlacte
tlacidlo OK a pokracuijte v tlaci.

32:02

Této chyba sa vyskytne pocas inicializacie tlaciarne s cieflom upozornit vas,
Ze pocas vypnutia tlaciarne doslo k odpojeniu navijacej cievky. Vyskytne sa
tieZ pri pokuse o povolenie navijacej cievky, ked nie je pripojena k tlaciarni.
Pripojte navijaciu cievku k tlagiarni a pokracujte stlacenim tlacidla OK.

41:03, 42:03

Pomocou predného panela vypnite tladiarefi a vypnite aj vypina¢ napajania
na zadnej strane. Odpojte napajacie kable. Otvorte okno a skontrolujte, Ci
valcu jednotky ni¢ nebrani v pohybe. Ak sa v drahe substratu nachadza
zvineny substrat, nadvihnite packu Gpravy substratu a odstrarite prekazku.
Znova zapojte napajacie kable a opat zapnite tlaciaren.

44.n

Prepinag zlyhal. V signalizacii systému spravy odpadu je Sum. Skontrolujte
spravnost pripojenia konektora.

46:03

Pomocou predného panela vypnite tla¢iarefi a vypnite aj vypina¢ napéajania
na zadnej strane. Odpojte napajacie kable. Znova zapojte napajacie kable a
opat zapnite tla¢iaren.

61:01

Forméat suboru je nespravny, a preto tlaciarer nedokaze spracovat' tlohu.

61:09

Softvér RIP nedokaze komunikovat s tlaciarfiou. Skontrolujte, ¢i su vSetky
prislusné kable spravne zapojené a ¢i softvér RIP zobrazuje nejaké chybové
hlasenie.

63:04

Vyskytol sa problém so vstupom alebo vystupom sietovej karty. Skuste
nasledujice opravné prostriedky:

e  Skontrolujte, ¢i je sietovy kabel spravne pripojeny k sietovej karte.

e  Skontrolujte, ¢i mate aktualny firmvér tlaciarne.

SKWW

Chybové hlasenia na prednom paneli
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Odporucanie

63:05 Tlaciaref prijima Glohu prili§ pomaly. Tlagiaren zrusi Glohu v pripade, ze
prestavky trvaju dihSie ako 20 sekind. Skiste nasledujice opravné
prostriedky:

e  Skontrolujte, ¢i je jednogigabitovéa karta siete Ethernet spravne
nainstalovand v pocita¢i pomocou softvéru RIP.

e  Skontrolujte chybové hlasenia v softvéri RIP. Skontrolujte, ¢i pocita¢ so
softvérom RIP funguje spravne a &i spifia minimalne Specifikacie
vyzadované softvérom RIP. Skontrolujte, ¢i pevny disk nie je plny ani
nadmerne fragmentovany.

e  Skontrolujte povolenie moznosti Softvér RIP poéas tlac¢e. Tato
moznost mdze zapric¢init pomald tla¢, ak pocitac nie je dostato¢ne
vykonny.

e  Skuste zmensit rozliSenie Ulohy alebo zvysit pocet prechodov.

73:03 Pomocou predného panela vypnite tlaciarer a vypnite aj vypina¢ napajania
na zadnej strane. Odpojte napéjacie kable. Znova zapojte napéjacie kable a
opat zapnite tla¢iarerl. Skontrolujte, ¢i ma tlaciarer najnovsiu verziu firmvéru.
Ak nie, aktualizujte firmvér na najnovsiu verziu.

74:.01 Nastala chyba pri kopirovani stboru s aktualizaciou firmvéru. Skiste
nasledujlice opravné prostriedky:

e Pomocou tlacidla Napéajanie na prednom paneli a vypinaca napéajania
na zadnej strane tlaciarne ju vypnite. Odpojte napéajaci k&bel, potom ho
znova zapojte a zapnite tlaciaren.

e  Subor s aktualizaciou firmvéru sa pokuste znovu skopirovat do tlagiarne.

76:03 Vyskytol sa problém s nedostatkom miesta na disku. Skuste nasledujice
opravné prostriedky:

e Pomocou tlagidla Napéajanie na prednom paneli a vypinaca napéjania
na zadnej strane tlagiarne ju vypnite. Odpojte napéajaci kabel, potom ho
znova zapojte a zapnite tlaciaren.

e  Subor znovu odoslite do tladiarne.

77:04 Nastala interna softvérova chyba vstavaného webového servera. Skiste

nasledujlice opravné prostriedky:

e  Pomocou tladidla Napéajanie na prednom paneli a vypinaca napéajania
na zadnej strane tlagiarne ju vypnite. Odpojte napéajaci k&bel, potom ho
znova zapojte a zapnite tlaciaren.

e  Skontrolujte, ¢i mate aktualny firmvér tlaciarne.

Uvodné informacie

SKWW
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Kéd chyby

Odporucanie

78.1:04 Pre tento substrat sa v tlaciarni nenachadza Ziadna predvolba substratu.
Postupuijte podla krokov inovacie firmvéru a aktualizujte tladiarefi na
najnovsie predvolby substratu.

78.2:01 Zistil sa koniec kotu¢a. Ak tomu tak nie je, vyberte a znova vloZte substrat.

81:01, 81:03 Otvorte okno tlaciarne a skontrolujte, ¢i valcu jednotky ni¢ nebrani v pohybe.
Ak sa substrat zasekol a brani valcu jednotky v pohybe, pozrite si Priru¢ku
pre udrzbu a rieSenie problémov.

82:01 Pravdepodobne sa zasekol substrat alebo odrazové sklicko vozika je
Spinavé. Skuste vycistit odrazové sklicko vozika.

86:01 Otvorte okno a skontrolujte, ¢i voziku tlacovej hlavy ni¢ nebrani v pohybe. Ak
vozik blokuje zvineny substrat, nadvihnite pa¢ku Gpravy substratu a odstrarite
prekazku.

98:03 Jedna alebo viaceré tlacové hlavy nefunguji spravne. Pomocou diagramu

stavu tlacovych hlav zistite, o ktora tlacov( hlavu ide.

Chybové hlasenia na prednom paneli
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1. udgave

BEMARK:

Printeren HP Designijet L26100 er kun
tilgeengelig i nogle udvalgte lande/omrader.
Kontakt HP, hvis du ensker yderligere
oplysninger om tilgaengelighed i dit
land/omréde.

For printeren HP Designjet L26100 skal du
bemeerke, at alle oplysninger i dokumentationen
om opsamlingshjulet (inklusive lokkeformere)

or indferingstilbeher skal ignoreres, medmindre
du har kebt disse dele som tilbeheor.

Juridiske meddelelser

Oplysningerne indeholdt heri kan zendres uden
varsel.

De eneste garantier for HP's produkter og
serviceydelser er angivet i den udirykkelige
garantierkleering, der falger med s&danne
produkter og serviceydelser. Intet heri mé& fortolkes
som udgerende en yderligere garanti. HP er ikke
erstatningspligtig i tilfeelde af tekniske
unejagtigheder eller typografiske fejl eller
manglende oplysninger i denne vejledning.

Du kan finde den udtrykkeligt angivne
begreensede HP-garant, der gaelder for dit produkt
i startmenuen pd computeren og/eller p& den cd/
dvd, der i boksen. For visse lande/omréder
medfelger der en begraenset HP-garanti i trykt
udgave. | lande/omré&der, hvor garantien ikke
medfelger i en trykt udgave, kan du bede om et
trykt eksemplar p& hitp://www.hp.com/go
orderdocuments eller skrive fil:

Nordamerika: Hewlett Packard, MS POD, 11311
Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Europa, Mellemasten, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), ltaly.

Asien-Stillehavsomrédet: Hewlett-Packard, POD,
P.O. Box 200, Alexandra Post Office, Singapore
911507.

Medtag produktinummer, garantiperiode (er p&
maerkatet med serienummeret), navn og
postadresse.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Introduktionsoplysninger

Andre kilder til information
Folgende dokumenter folger med printeren og kan ogsé hentes fra

http:

www.hp.com/g0/L26500/manuals

http:

www.hp.com/go/L26100/manuals

Vejledning i klargering af sted
Installationsvejledning

Brugervejledning

Vejledning i vedligeholdelse og fejlfinding
Juridiske oplysninger

Sikkerhedsforholdsregler

For printeren tages i anvendelse, skal du leese felgende sikkerhedsforholdsregler, s&
du kan bruge udstyret p& en sikker méde.

Det forventes, at du har den nedvendige tekniske uddannelse og erfaring til at veere
bevist om de risici, du kan blive udsat for, nér du skal udfere en opgave, og tage de
relevante forholdsregler til at minimere risikoen for dig selv og andre.

Generelle sikkerhedsretningslinjer

DAWW

Se i installationsanvisningerne, for printeren sluttes til stramkilden.

Der er ingen dele indvendig i printeren, som operateren skal servicere,
undtagen dem der er daekket af HP's Customer Self Repair-program (se

under http://www.hp.com/go/selfrepair). Lad servicering af andre dele blive
foretaget af uddannet servicepersonale.

Sluk printeren, tag begge stik ud af stikkontakterne, og ring fil
servicerepraesentanten, hvis et af de felgende tilfeelde sker.

o Netledningen eller -stikket er beskadiget.

o Der er kommet vaeske i printeren.

o Der kommer reg eller en usaedvanlig lugt fra printeren.

o Printeren tabes, eller tarre- eller haerdemodulet beskadiges.

o Printerens indbyggede RCCB (Residual Current Circuit Breaker)
(kredslebsafbryder ved jordingsfeil) er udlest.

o Printeren fungerer ikke normalt.

Sluk printeren, og traek begge netledninger ud of stikkontakterne, hvis et of
folgende tilfeelde opstér.

o Under tordenveijr
o Under stremsvigt

Andre kilder til information


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

Risiko for elektrisk stod

/\ ADVARSEL! Torre- eller haerdemodulet fungerer ved farlige spaendinger, der kan
medfere dedsfald eller alvorlig personskade.

Printeren anvender to netledninger. Traek begge netledninger ud, fer printeren
serviceres. Printeren md& kun veere tilsluttet stikkontakter med jordforbindelse.

S&dan undgés elekirisk sted:

e  Forseg ikke at adskille terre- eller haerdemodulerne eller elkontrolkabinettet.

e  Undlad at fierne eller &bne andre lukkede systemdaeksler eller -stik.

e Indfer ikke genstande via &bninger i printeren.

e  Testfunktionaliteten af RCCB (Residual Current Circuit Breaker) hver 6. méned.
Varmerisiko

Terre- og heerdeundersystemerne i printeren anvendes ved heje temperaturer og kan
medfere forbraendinger, hvis de bergres. Tag felgende forholdsregler for at undgé
personskade.

Berer ikke de indvendige kabinetter i printerens torre- eller haerdemoduler. Selv
efter at den vindueslés, der afbryder strammen til terring og haerdning, er &bnet,
kan de indvendige overflader veere varme.

Veer saerlig omhyggelig, nér mediepapirgangen underseages.

Brandfare

Printerens terre- og haerdeundersystemer fungerer ved heje temperaturer. Ring til
servicerepraesentanten, hvis printerens indbyggede RCCB (Residual Current Circuit
Breaker) (kredslebsafbryder ved jordingsfeil) udlases flere gange.

Tag felgende forholdsregler for at undgé risikoen for ildebrand.

Brug den stremforsyningsspaending, der er angivet pd navnepladen.

Kobl netledningerne til dedikerede linjer, der hver isaer er beskyttet af en
forgreningskredslebsafbryder efter den nominelle angivelse for stikkontakten.
Brug ikke et strambéand (flytbar stremtap) til at forbinde begge netledninger.

Brug kun de netledninger fra HP, der er leveret sammen med printeren. Brug
ikke en beskadiget netledning. Brug ikke netledningerne sammen med andre
produkter.

Indfer ikke genstande via &bninger i printeren.
Veer omhyggelig med ikke at spilde vaeske p& printeren.

Brug ikke spraydéseprodukter, der indeholder breendbare gasser, i eller
omkring printeren.

Undlad at blokere eller tildaekke printerens &bninger.
Forseg ikke pé at adskille terre- eller haerdemodulet eller elkontrolkabinettet.

Introduktionsoplysninger DAWW



e  Serg for, at den driftstemperatur for det ilagte medie, som anbefales af
producenten, ikke overskrides. Hvis disse oplysninger ikke kan fés fra
producenten, s& undlad at ileegge medie, der ikke kan anvendes ved en
driftstemperatur under 125 °C(257°F).

o lleeg ikke medie med selvizendingstemperaturer under 300 °C(572°F). Se noten
herunder.

E%BEME.RK: Testmetode baseret p& EN ISO 6942:2002. Evaluering af materialer
og materialesamlinger ved udsaettelse for en strélevarmekilde, metode B.
Testbetingelserne, der bruges til at finde temperaturen, n&r mediet begynder at blive
anteendt (enten flamme eller gled), hvor: Varmestremsteethed: 30 kW/m?,
kobbervarmeméler, termoelement af K+typen.

Mekanisk fare

Printeren har bevaegende dele, der kan forérsage personskade. Tag felgende
forholdsregler, ndr du arbejder teet pd printeren, for at undgé personskade.

e  Serg for, at tej og andre dele af kroppen ikke kommer i nzerheden af printerens
bevaegende dele.

e  Undgé at veere ifert halskeeder, armsmykker og andre haengende genstande.
e  Hvis du har langt hér, s& prev at fastgere det, s& det ikke falder ned i printeren.

e  Veer omhyggelig med, at sermer eller handsker ikke kommer i klemme i
printerens bevaegende dele.

e Undgé af sté for teet pd ventilatorerne, da det kunne for&rsage personskade og
pévirke udskriftskvaliteten (ved at blokere luftstrammen).

e  Beror ikke gear eller bevaegende ruller under udskrivningen.

Fare ved kraftigt medie

Der skal udvises szerlig omhu for at undgé personskade, nér der h&ndteres kraftige
medier.

e  Handtering af kraftige medieruller kan kraeve mere end én person. Veer
omhyggelig med at undgd overbelastning af ryggen og/eller personskade.

e  Overvej at bruge en gaffellift, gaffelvogn eller andet héndteringsudstyr.
e Nar du skal handtere kraftige medieruller, skal du veere ifert beskyttelsesudstyr,
herunder stovler og handsker.
Blaekhé&ndtering

Printeren anvender ikke blaek med oplasningseffekt og har ikke de traditionelle
problemer, der knytter sig til dem. HP anbefaler imidlertid, at du har handsker p8,
ndr du skal hdndtere komponenterne i blaeksystemet.

DAWW Sikkerhedsforholdsregler
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Frontpanelet

Frontpanelet er placeret foran til hajre p& printeren. Det har felgende vigtige

funktioner:

e Det hjzelper med fejlfinding af problemer

e  Bruges, nér visse fysiske handlinger skal udferes, f.eks. fiernelse af medier og
vedligeholdelse af printeren

e  Viser oplysninger i kort form om printerens status

e  Viser advarsels- og fejlmeddelelser, nér det er relevant, sammen med

lydbeskeder, der skal gere opmaerksom pé& en advarsel eller en meddelelse

Frontpanelet har felgende komponenter:

1.
2.

Teend-/sluk-knap: Til at slukke printeren.

Stremlys: Angiver printerens stremstatus. Hvis lyset er slukket, er printeren
slukket. Hvis det lyser kontant grent, er printeren teendt. Hvis det blinker grent,
er printer i overgangen mellem teendt og slukket.

Display i frontpanel: Viser fejl, advarsler og oplysninger om brugen af printeren.
Statuslys: Angiver prinferens driftsstatus. Hvis lyset er slukket, er printeren ikke
klar. Hvis det lyser konstant grent, er printeren klar og inaktiv. Hvis det blinker
grent, er printeren optaget: med at modtage data, behandle og udskrive. Hvis

det blinker orange, kreeves der brugerindgriben. Hvis det lyser konstant orange,
der er opstéet en alvorlig fejl.

Pil Op: Til at g& op i en menu eller indstilling eller ege en veerdi.

Tasten OK: Til at bekreefte en handling under en procedure eller interaktion. Til
at angive noget i en undermenu til en menu. Til at veelge en veerdi, nér der gives
mulighed for det.

Pil Ned: Til at g& ned i en menu eller indstilling eller formindske en veerdi.

Introduktionsoplysninger DAWW



8. Tasten Tilbage: Til at gé til det forrige trin i en procedure eller interaktion. Til at
gé til det averste niveau eller vaek fra indstillingen i menuen, eller nér der
angives en indstilling.

9. Tasten Annuller: Til at annullere en procedure eller interaktion.

10. Tasten Nulstil: Til at genstarte printeren (hvis den blev slukket og teendt igen).
Du skal bruge et redskab med en smal spids for at betjene denne tast.

11. Tasten Flyt medie: Til at flytte det ilagte medie frem eller tilbage. N&r printeren
udskriver, bruges den til at finjustere mediefremferingen pé stedet.

Hvis du vil fremhaeve et element i displayet i frontpanelet, skal du trykke pé
tasten Op eller Ned, indtil posten er fremhaevet.

Hvis du vil veelge et element i displayet i frontpanelet, skal du ferst fremheeve det
og derefter trykke pé tasten OK.

Nér der i denne vejledning vises en raekke displayelementer i frontpanelet p& denne
méde: Element1 > Element2 > Element3, betyder det, at du skal veelge
Element1, Element2 og derefter Element3.

Du kan finde oplysninger om den specifikke brug af frontpanelet hele vejen igennem
denne vejledning.

Fejlmeddelelser i frontpanel

DAWW

Under visse omsteendigheder vises der meddelelser i frontpanelet. Folg r&det i
anbefalingskolonnen for at lese problemet. F& oplysninger om
vedligeholdelseshandlinger i Vejledning i vedligeholdelse og fejlfinding.

Fejlkode Anbefaling

15,01:00, 16,01:00 Printeren kan ikke varme op inden for en forindstillet tidsgraense. Kontroller, at
den omgivende temperatur og inputspaendingen er inden for
printerspecifikationer.

15,02:00, 16,02:00 Printeren kan ikke kale af inden for en forindstillet tidsgraense. Kontroller, at den
omgivende temperatur er inden for printerspecifikationerne. Kontroller, at alle
bleeserne kerer og ikke er blokerede.

15,03:00, 16,03:00 Terremodulet er for varmt. Kontroller, at alle bleeserne kerer og ikke er
blokerede.

15,04:00, 16,04:00 Der er for koldt i terremodulet. Kontroller, at den omgivende temperatur er

inden for printerspecifikationerne.

15,05:00, 16,05:00 Feijl i infrared sensor. Kontroller, at alle bleeserne kerer og ikke er blokerede.

Fejlmeddelelser i frontpanel



Fejlkode

Anbefaling

15,06:00, 16,06:00

Terremodulet har kert med maksimumeffekt i for lang tid. Kontroller, at
bleekmaengden ikke er for stor. Kontroller, at den omgivende temperatur er
inden for printerspecifikationerne.

21:03

Sluk printeren ved hjzelp af frontpanelet og teend-/slukknappen bag pé. Frakobl
netledningerne. Iszet netledningerne igen, og teend printeren igen.

21,2:10

Fejl i rensepatron til printhoved. Sluk printeren, fiern rensepatronen il
printhovedet, og kontroller, om stoffet kan fremferes manuelt ved hijeelp af de
hvide gear i hojre side. Hvis det er tilfeeldet, s& iseet den igen. Hvis det ikke er
tilfeeldet, s& prov en rensepatron til printhovedet. Teend printeren.

24:03

Installationsproceduren er ikke feerdig. Genstart printeren, og start
installationsproceduren forfra igen.

26.n:01 (hvor n =

bleekpatronnummer)

Fiern bleekpatronen, og szt den i printeren igen. Hvis fejlen fortseetter, skal du
udskifte patronen med en ny.

29:01

Rensepatronen il printhovedet er ikke isat korrekt. Abn lagen til rensepatronen
til printhovedet i hejre side af printeren, serg for, at rensepatronen til
printhovedet er isat korrekt, og luk l&gen. Hvis problemet fortszetter, skal du
udskifte rensepatronen til printhovedet.

32:01

Opviklingsspolen er afbrudt. Hvis du vil bruge opviklingsspolen, skal du slukke
printeren og serge for, at alle kabler til opviklingsspolen er tilkoblet

(sensorkabler, printerkabel). Hvis du ikke vil bruge den, kan du fierne mediet
manuelt fra opviklingsspolen. Husk at afskeere papiret ferst. Det kan du enten

gore manuelt eller ved at trykke pd tasten Fiern medie.

32:01,1

Dette sker, nér der udskrives en lille meengde medie, der er mindre end 200
cm lang. Kontroller, at der ikke er en forhindring mellem de optiske sensorer til
opviklingsspolen at mediet er fastgjort til spindlen til opviklingsspolen og at
kontakten til opviklingsspolen er i den rigtige position. Brug piletasterne il
opviklingsspolen til at omvikle mediet, hvis det er nedvendigt, tryk derefter
pé& OK for at genoptage udskrivningen.

6 Introduktionsoplysninger
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Fejlkode

Anbefaling

32:01,2

Denne fejl sker, nér der udskrives en lille meengde medie, der har en leengde
p& mindre end 178 cm. Opviklingsspolesensoren registrerer, at lokkeformer
(forkert) er i bunden af sin papirgang, selvom spindelmotoren har drejet i mere
end 3 sekunder. Den mest sandsynlige &rsag til denne fejl er, at du har glemt
at skiffe retning eller tape medie til spindelkerne, n&r mediet nér gulvet og
blokerer opviklingsspolens infrarade sensorer. Kontroller, at der ikke er nogen
forhindring mellem opviklingsspolens optiske sensorer, at mediet er fastgjort til
spindlen il opviklingsspolen og at kontakten til opviklingsspolen er i den rigtige
position. Brug piletasterne il opviklingsspolen til at omvikle mediet, hvis det er
nedvendigt, tryk derefter p& OK for at genoptage udskrivningen.

32:02

Denne fejl opstod under printerinitialiseringen for at advare om, at
opviklingsspolen er blevet afbrudt, mens printeren var slukket. Hvis dette sker,
skal du preve at aktivere opviklingsspolen, men den er ikke koblet til printeren.
Kobl opviklingsspolen til printeren, og tryk p& OK for at fortszette.

41:03, 42:03

Sluk printeren ved hjeelp af frontpanelet og teend-/slukknappen bag pé. Frakobl
netledningerne. Abn vinduet, og kontroller, om der er synlige forhindringer, der
begreenser beveegelsen af drevvalsen. Hvis der er en sammenkrollet maengde
medie i mediepapirgangen, skal justeringsh&ndtaget til mediet loftes, og

forhindringen ryddes. Iseet netledningerne igen, og teend printeren igen.

44.n

En kontakt giver fejl. Der er stej i signalet fra spildstyringssystemet. Kontroller,

at stikket sidder rigtig i.

46:03

Sluk printeren ved hjeelp af frontpanelet og teend-/slukknappen bag pé&. Frakobl

netledningerne. Iszet netledningerne igen, og teend printeren igen.

61:01

Filformatet er forkert, og printeren kan ikke behandle jobbet.

61:09

RIP'en kan ikke kommunikere med printeren. Kontroller, at alle relevante kabler

er tilsluttet korrekt, og kontroller, om RIP'en har vist en fejimeddelelse.

63:04

Der er opst8et et input-/outputproblem med netvaerkskortet. Prov folgende
afhjeelpningsmetoder:

e  Seorg for, at netvaerkskablet er koblet korrekt til netvaerkskablet.

e Kontroller, at printerfirmwaren er opdateret.

DAWW
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Fejlkode

Anbefaling

63:05 Jobbet er for lenge om at n& printeren. Printeren annullerer jobbet, hvis
pauserne er leengere end 20 sek. Prov folgende afhjeelpningsmetoder:

e  Sorg for, at der er installeret 1 Gigabit Ethernet-kort korrekt i computeren
med RIP.

e  Kontroller, om RIP viser fejlmeddelelser. Kontroller, at computeren med
RIP'en fungerer korrekt og har den minimumspecifikation, der kreeves of
RIP'en. Kontroller, at harddisken hverken er fuld eller alt for fragmenteret.

e  Kontroller om indstillingen RIP under udskrivning er aktiveret. Denne
indstilling kan gere udskrivningen langsommere, hvis computeren ikke har
nok beregningskraft.

e  Prov at reducere oplesningen af jobbet eller antallet af passager.

73:03 Sluk printeren ved hjzelp aof frontpanelet og teend-/slukknappen bag péa. Frakobl
netledningerne. Iszet netledningerne igen, og teend printeren igen. Kontroller,
at printeren har den seneste firmwareversion. Hvis ikke, skal firmwaren
opdateres til den seneste version.

74:01 Der opstod en fejl under overforsel af firmwareopdateringsfilen. Prov felgende
afhjzelpningsmetoder:

e Sluk printeren ved hijeelp af Teend-/sluktasten pd frontpanelet og teend-/
slukknappen bag pé printeren. Frakobl netledningen, og kobl
netledningen til igen, og teend printeren.

e  Prov endnu en gang at overfere firmwareopdateringsfilen til printeren.

76:03 Meddelelsen "disken er fuld" vises. Prev felgende afhjeelpningsmetoder:

e Sluk printeren ved hijeelp af Teend-/sluk-tasten pd frontpanelet og teend-/
slukknappen bag pé printeren. Frakobl netledningen, og kobl
netledningen til igen, og teend printeren.

e  Send filen til printeren igen.

77:04 Der er opst@et en intern softwarefejl i den integrerede webserver. Prov folgende
afhjzelpningsmetoder:

e Sluk printeren ved hijeelp af Teend-/sluktasten pd frontpanelet og teend-/
slukknappen bag pé printeren. Frakobl netledningen, og kobl
netledningen til igen, og teend printeren.

e Kontroller, at printerfirmwaren er opdateret.

78.1:04 Der er ikke angivet en foruddefineret indstilling for dette medie i printeren. Folg

opgraderingsproceduren for at opdatere printeren med de seneste

foruddefinerede indstillinger for mediet.

Introduktionsoplysninger
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Fejlkode

Anbefaling

78,2:01

Endestykket af rullen er registreret. Hvis dette ikke er tilfeeldet, tages mediet ud

og ileegges igen.

81:01, 81:03

Abn printervinduet, og serg for, at der ikke er noget, der forhindrer drevvalsens
beveegelse. Hvis mediet sidder fast og begraenser bevaegelsen aof drevvalsen,

kan du se under Vejledning i vedligeholdelse og fejlfinding.

82:01

Medie kan sidde fast eller en beskidt sleedereflektor. Prev at rense

sleedereflektoren.

86:01

Abn vinduet, og kontroller, om der er synlige forhindringer, der begraenser
beveegelsen af printhovedsleeden. Hvis der er en sammenkrollet meengde
medie, der blokerer sleeden, skal justeringsh&ndtaget til mediet leftes, og
forhindringen ryddes.

98:03

Der er fejl i en eller flere printhoveder; brug en statusudskrift for printhovedet
for at finde ud af hvilket eller hvilke.

Fejlmeddelelser i frontpanel
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OPMERKING:

De HP Designjet L26100-printer is slechts in
sommige landen verkrijgbaar. Neem contact

op met HP om voor beschikbaarheid in uw
land.

Let er bij de HP Designjet L26100-printer op
dat alle informatie in de documentatie over de
oppakspoel (waaronder lusvormers) en de
laadaccessoires moeten worden genegeerd
tenzij u deze onderdelen hebt aangeschaft als
accessoires.

Wettelijke kennisgevingen

De informatie in dit document kan zonder
voorafgaande kennisgeving worden gewijzigd.

De enige garanties voor HP-producten en -diensten
worden vermeld in de specifieke
garantieverklaring bij dergelijke producten en
diensten. Geen enkele bepaling in dit document
mag worden geinterpreteerd als een aanvullende
garantie. HP is niet aansprakelijk voor fouten van
technische of redactionele aard of voor
weggelaten informatie in deze handleiding.

U vindt de nadrukkelijk geleverde Beperkte
garantieverklaring van HP die van toepassing is
op uw product in het startmenu van uw PC en/of
op de cd/dvd die is geleverd in de doos. In
sommige landen/regio's wordt er een afgedrukte
Beperkte garantieverklaring van HP geleverd in de
doos. In landen/regio's waar de garantie niet
gedrukt wordt geleverd, kunt u een gedrukte versie
aanvragen via http:
orderdocuments of schrijven naar:

www.hp.com/go

Noord-Amerika: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714,
Verenigde Stafen.

Europa, Midden-Oosten en Afrika: Hewlett-
Packard, POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063
Cernusco s/Naviglio (M), lialig.

Azig, Pacifisch gebied: Hewlett-Packard, POD,
P.O. Box 200, Alexandra Post Office, Singapore
911507.

Vermeld het productnummer, de garantieperiode
(te vinden op het efiket met het serienummer), uw
naam en postadres.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

OS-informatie
Andere informatiebronnen

De volgende documenten worden geleverd bij uw printer en kunnen ook worden
gedownload vanaf

http://www.hp.com/g0/1L26500/manuals

http://www.hp.com/go/L26100/manuals

e  Handleiding voor plaatsing

Installatiehandleiding

Gebruikershandleiding

Handleiding voor onderhoud en probleemoplossing
Wettelijke informatie

Veiligheidsmaatregelen

Lees de volgende veiligheidsmaatregelen alvorens de printer te gebruiken om er
zeker van te zijn dat u de apparatuur op een veilige manier gebruikt.

U wordt verwacht de juiste technische opleiding en ervaring te hebben die nodig
zijn om bekend te zijn met de gevaren waaraan u kunt blootstaan bij het vitvoeren
van een taak, en de juiste maatregelen te treffen om de risico's voor uzelf en anderen
te minimaliseren.

Algemene veiligheidsrichtlijnen

NLWW

e  Raadpleeg de installatie-instructies alvorens de printer op de stroomvoorziening
aan te sluiten.

e  Erzijn geen door de bediener te onderhouden onderdelen in de printer behalve
die aan de orde komen in het reparatieprogramma voor klanten van HP (zie
http://www.hp.com/go/selfrepair). Raadpleeg voor onderhoud aan andere
onderdelen gekwalificeerde onderhoudsmedewerkers.

e  Zet de printer uit, koppel beide netsnoeren los van het stopcontact en neem
contact op met uw onderhoudsvertegenwoordiger in een van de volgende
gevallen.

o Het netsnoer of de stekker is beschadigd.

o Eris vloeistof in de printer gekomen.

o Er komt rook of een ongewone lucht uit de printer.

o De printer is gevallen of de droog- of hardingsmodule is beschadigd.
> De ingebouwde aardlekschakelaar is herhaaldelijk geactiveerd.

> De printer functioneert niet als normaal.

e  Zet de printer uit en haal beide netsnoeren uit de stopcontacten in een van de
volgende gevallen.

Andere informatiebronnen


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

o Tijdens onweer
o Tijdens een stroomstoring
Gevaar van elektrische schok

/\ WAARSCHUWING! De droog- en hardingsmodules werken op een gevaarlijke
spanning die fataal kan zijn of een ernstig persoonlijk letsel tot gevolg kan hebben.

De printer gebruikt twee netsnoeren. Ontkoppel beide netsnoeren alvorens
onderhoud aan de printer uit te voeren. De printer mag alleen op geaarde
sfopcontacten worden aangesloten.

Ter vermijding van een elektrische schok:

e  Probeer de droog- en hardingsmodules of de elekirische schakelkast niet te
demonteren.

e De afgesloten systeemkappen of -pluggen niet verwijderen of openen.
e  Steek geen voorwerpen door sleuven in de printer.

e Test de aardlekschakelaars om de 6 maanden.
Hittegevaar

De droogs- en hardingssubsystemen van de printer werken op hoge temperaturen en
kunnen bij aanraking brandwonden veroorzaken. Neem de volgende
voorzorgsmaatregelen in acht om persoonlijk letsel te voorkomen.

e  Raak de interne ruimtes van de droog- en hardingsmodules van de printer niet
aan. Zelfs na het openen van het vensterslot dat de droog- en hardingsstroom
afsluit, kunnen de interne vlakken heet zijn.

e Wees extra voorzichtig bij het benaderen van het substraatpad.

Brandgevaar

De droog- en hardingssubsystemen van de printer werken op hoge temperaturen.
Neem contact op met de servicevertegenwoordiger als de ingebouwde
aardlekschakelaar van de printer herhaaldelijk is geactiveerd.

Neem de volgende voorzorgsmaatregelen om het risico op brand te vermijden.
e  Gebruik de stroomspanning die op het typeplaatije staat vermeld.

e  Sluit de nefsnoeren aan op de aangegeven lijnen, ieder beschermd door een
eindgroepbeveiliging overeenkomstig de waarde van stopcontact. Gebruik
geen verdeeldoos (verlengsnoer) om de netsnoeren aan te sluiten.

e  Gebruik alleen netsnoeren die door HP met de printer zijn geleverd. Gebruik
geen beschadigd netsnoer. Gebruik de netsnoeren niet met andere producten.

e  Steek geen voorwerpen door sleuven in de printer.
e Mors geen vloeistof op de printer.

e  Gebruik in en om de printer geen spuitbusproducten die ontbrandbare gassen
bevatten.

OS-informatie NLWW



Blokkeer of bedek de openingen van de printer niet.

Probeer de droog- en hardingsmodules of de elekirische schakelkast niet te
demonteren.

Zorg ervoor dat de door de fabrikant aanbevolen bedrijfstemperatuur van het
geladen substraat niet wordt overschreden. Als deze informatie niet
beschikbaar is van de fabrikant, laad dan geen substraten die niet kunnen
worden gebruikt bij een bedrijfstemperatuur lager dan 125°C(257°F).

Laad geen substraten met zelfontstekeningstemperaturen onder 300°C(572°F).
Zie opmerking hieronder.

%}"OPMERKING: Testmethode gebaseerd op EN ISO 6942:2002; Evaluatie van
materialen en materiaalsamenstellingen bij blootstelling aan een stralingshittebron,
methode B. De testcondities om de temperatuur te bepalen waarop het substraat
begint met ontsteken (vlam of gloed) waren: Warmtestroomdichtheid: 30 kW/m?,
kopercalorimeter, K type thermokoppel.

Mechanisch gevaar

De printer heeft bewegende delen die persoonlijk letsel kunnen veroorzaken. Neem
de volgende voorzorgsmaatregelen om persoonlijk letsel te voorkomen wanneer u
dicht bij de printer werkt.

Houd kleding en alle lichaamsdelen vit de buurt van bewegende delen van de
printer.

Draag geen halskettingen, armbanden en andere hangende voorwerpen.

Als uw haar lang is, probeer dit dan vast te zetten zodat het niet in de printer
terecht kan komen.

Zorg ervoor dat mouwen of handschoenen niet vast komen te zitten in de
bewegende delen van de printer.

Sta niet fe dicht bij ventilatoren, dit kan persoonlijk letsel veroorzaken en de
afdrukkwaliteit beinvloeden (door blokkeren van de luchtstroom).

Raak aandrijvingen of bewegende rollen niet aan tijdens het afdrukken.

Gevaar bij zware substraten

Speciale aandacht is vereist om persoonlijk letsel te voorkomen bij het hanteren van
zware substraten.

NLWW

Bij het hanteren van zware substraten kunnen meerdere personen nodig zijn.
Let erop dat de rug niet te veel wordt belast en dat letsel wordt voorkomen.

Overweeg het gebruik van een vorkheftruck, pallettruck of ander
hanteringsapparatuur.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen, inclusief schoenen en
handschoenen bij het hanteren van zware substraatrollen.

Veiligheidsmaatregelen



Omgaan met inkt

Uw printer gebruikt geen solventinkten en kent niet de traditionele problemen die
daarmee gepaard gaan. HP beveelt echter het dragen van handschoenen aan bij
het hanteren van inktsysteemcomponenten.

Voorpaneel

Het voorpaneel van de printer bevindt zich rechts op de voorzijde van de printer.
Dit paneel heeft de volgende belangrijke functies:

Assistentie bij probleemoplossing

Wordt gebruikt bij bepaalde fysieke handelingen, zoals het afladen van het
substraat en het onderhouden van de printer

Geeft korte informatie weer over de status van de printer

Geeft waarschuwings- en foutmeldingen weer indien van toepassing met geluid
om de aandacht te vestigen op een waarschuwing of bericht

Het voorpaneel bestaat uit de volgende onderdelen:

1.
2.

Aan/uittoets: Voor het uvitzetten van de printer.

Aan/uvitlampije: Geeft aan of de printer is ingeschakeld of niet. Als het lichtje
niet brandt, staat de printer uit. Als het lichtje groen brandt, staat de printer aan.
Als het groen knippert, is de printer in de overgang van aan naar uit.

Voorpaneeldisplay: Geeft foutmeldingen, waarschuwingen en informatie over
het gebruik van de printer weer.

Statuslicht: Geeft de operationele status van de printer weer Als het lichtje niet
brandt, is de printer niet klaar. Als het lichtje groen brandt, is de printer klaar
en stand-by. Als het lichtje groen knippert, is de printer bezig: met het ontvangen
van gegevens, verwerken of afdrukken. Als het geel knippert, is uw tussenkomst
vereist. Als het groen brandt, heeft zich een ernstige fout voorgedaan.

4 OS-informatie NLIWW



5. Toets Omhoog: Om omhoog fe gaan in een menu of een optie of om een
waarde fe vergroten.

6. Toets OK: Om een actie te bevestigen tijdens een procedure of interactie. Om
een submenu in het menu te openen. Om een waarde te selecteren wanneer
een optie wordt gegeven.

7. Toets Omlaag: Om omlaag te gaan in een menu of een optie of om een waarde
te verminderen

8. Toets Terug: Om naar de vorige stap in een procedure of interactie te gaan.
Om naar het bovenliggend niveau te gaan of om de optie in het menu te
verlaten wanneer een optie wordt gegeven.

9. Toets Annuleren: Om een procedure of interactie te annuleren.

10. Toets Reset (opnieuw instellen): Om de printer opnieuw op te starten. Deze toets
heeft hetzelfde effect als de printer uit- en weer inschakelen. U hebt een pen
nodig om de toets Reset in te drukken.

11. Toets Substraat verplaatsen: Om het geladen substraat vooruit of achteruit te
verplaatsen. Als de printer bezig is, kan het worden gebruikt om de
substraatdoorvoer snel aan te passen.

Als u een item op het voorpaneel wilt markeren, drukt u op de toets Omhoog of
Omlaag tot het item is gemarkeerd.

Als u een item op de display van het voorpaneel wilt selecteren, markeert u het
item en drukt u op de toets OK.

Woanneer in deze handleiding een reeks voorpaneeldisplayitems wordt getoond
zoals: ltem1 > ltem2 > ltem3, betekent dit dat u eerst fem1 moet selecteren,
daarna Item2 en daarna Item3.

Op verschillende plaatsen in deze handleiding vindt u informatie over specifieke
gebruikstoepassingen van het voorpaneel.

Foutmeldingen op het voorpaneel

NLWW

Onder bepaalde omstandigheden verschijnt er een foutmelding op het voorpaneel.
Volg het advies in de kolom Aanbeveling op om de fout te verhelpen. For details of
maintenance operations, see the Maintenance and Troubleshooting Guide.

Foutmelding Aanbeveling

15.01:00, 16.01:00 De printer kan niet binnen de ingestelde tijdslimiet opwarmen. Controleer of
de omgevingstemperatuur en het toevoervoltage binnen de printerspecificaties

vallen.

15.02:00, 16.02:00 De printer kan niet binnen de ingestelde tijdslimiet afkoelen. Controleer of de
omgevingstemperatuur binnen de printerspecificaties valt. Controleer of alle

ventilatoren werken en niet verstopt zijn.

Foutmeldingen op het voorpaneel



Foutmelding

Aanbeveling

15.03:00, 16.03:00

Buitensporige warmte in de droogmodule. Controleer of alle ventilatoren

werken en niet verstopt zijn.

15.04:00, 16.04:00

Onvoldoende warmte in de droogmodule. Controleer of de

omgevingstemperatuur binnen de printerspecificaties valt.

15.05:00, 16.05:00

Fout met infraroodsensor. Controleer of alle ventilatoren werken en niet verstopt

zijn.

15.06:00, 16.06:00

De droogmodule werkt al te lang op vol vermogen. Controleer of de
inkthoeveelheid niet te hoog is. Controleer of de omgevingstemperatuur binnen

de printerspecificaties valt.

21:03

Schakel de printer uit via het voorpaneel en schakel vervolgens ook de
stroomschakelaar op de achterzijde van de printer vit. Koppel de stroomkabels

los. Sluit de stroomkabels opnieuw aan en zet de printer weer aan.

21.2:10

Fout met printkopreinigingspatroon. Zet de printer uit, verwijder de
printkopreinigingspatroon en controleer of de doek handmatig kan worden
bewogen met behulp van de witte tandwielen aan de rechterkant. Plaats de
patroon weer terug als dat het geval is. Probeer een nieuwe
printkopreinigingspatroon wanneer dat niet het geval is. Zet de printer aan.

24:03

De setupprocedure is niet voltooid. Herstart de printer en begin de
setupprocedure dan opnieuw.

26.n:01 (waarbij n =

het nummer van de

Verwijder de inktpatroon en installeer deze opnieuw in de printer. Als het
probleem blijft bestaan, vervang de patroon dan door een nieuwe.

inktpatroon)

29:01 De printkopreinigingspatroon is niet juist geplaatst. Open de deur van de
printkopreinigingspatroon aan de rechterkant van de printer, controleer of de
printkopreinigingspatroon op de juiste wijze is geplaatst en sluit de deur.
Wanneer het probleem niet is verholpen, vervangt u de
printkopreinigingspatroon.

32:01 De opvangspoel is losgekoppeld. Als u de opvangspoel wilt gebruiken, zet u

de printer uit en controleert u of alle opvangspoelkabels verbonden zijn
(sensorkabels, printerkabel). Als u hem niet wilt gebruiken, moet u mogelijk het
substraat handmatig van de opvangspoel halen. Denk eraan dat u eerst het
papier snijdt. Dit kunt u handmatig doen of door op de toets Substraat

doorvoeren te drukken.

OS-informatie
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Foutmelding

Aanbeveling

32:01.1

Deze fout freedt op wanneer er een kleine hoeveelheid substraat is afgedrukt,
minder dan 200 cm (79 (inch) lang. Controleer of er geen obstakels zitten
tussen de optische sensoren van de opvangspoel, of het substraat is verbonden
met de as van de opvangspoel en of de schakelaar van de opvangspoel in de
juiste stand staat. Indien nodig gebruikt u de pijltjestoetsen van de opvangspoel
om het substraat op te winden; druk daarna op OK om het afdrukken te

hervatten.

32:01.2

Deze fout freedt op wanneer er een kleine hoeveelheid substraat is afgedrukt,
minder dan 178 cm (70 (inch) lang. De sensor van de opvangspoel bemerkt
dat de lusvormer (ongewenst) aan de onderkant zit, ook al draait de asmotor
al langer dan 3 seconden. De meest waarschijnlijke oorzaak van deze fout is
dat u bent vergeten de schakelaarrichting in te stellen of het substraat bent
vergeten vast e plakken aan de kern, waardoor het substraat de vloer bereikt
en de infraroodsensoren van de opvangspoel blokkeert. Controleer of er geen
obstakels aanwezig zijn tussen de optische sensoren van de opvangspoel, of
het substraat is verbonden met de as van de opvangspoel en of de schakelaar
van de opvangspoel in de juiste stand staat. Indien nodig gebruikt u de
pijltiestoetsen van de opvangspoel om het substraat op te winden; druk daarna
op OK om het afdrukken te hervatten.

32:02

Deze fout treedt op bij het inschakelen van de printer om aan te geven dat de
opvangspoel is losgekoppeld terwijl de printer uit stond. Deze fout verschijnt
ook wanneer u de opvangspoel probeert in te schakelen, maar deze niet is
verbonden met de printer. Verbind de opvangspoel met de printer en druk

op OK om verder te gaan.

41:03, 42:03

Schakel de printer uit via het voorpaneel en schakel vervolgens ook de
stroomschakelaar op de achterzijde van de printer uit. Koppel de stroomkabels
los. Open het venster en controleer op zichtbare obstakels die de beweging
van de aandrijfroller beperken. Als er zich een gekreukte massa substraat op
het substraatpad bevindt, til dan de substraathendel op en verwijder de
blokkade. Sluit de stroomkabels opnieuw aan en zet de printer weer aan.

44.n

Er is een schakelaar defect. Er zit ruis op het signaal van het
afvalbeheersysteem. Controleer of de connector juist is aangesloten.

46:03

Schakel de printer uit via het voorpaneel en schakel vervolgens ook de
stroomschakelaar op de achterzijde van de printer uit. Koppel de stroomkabels
los. Sluit de stroomkabels opnieuw aan en zet de printer weer aan.

61:01

Aangezien de bestandsindeling niet juist is, kan de printer de taak niet

verwerken.

Foutmeldingen op het voorpaneel
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Foutmelding

Aanbeveling

61:09

De RIP kan niet communiceren met de printer. Controleer of alle relevante
kabels op de juiste wijze zijn verbonden en of er een foutmelding wordt
weergegeven in de RIP.

63:04

Er is een input-/outputprobleem opgetreden bij de netwerkkaart. Probeer het

probleem als volgt op te lossen:

e  Controleer of de netwerkkabel op de juiste wijze is verbonden met de

netwerkkaart.

e  Controleer of u de meest recente firmware voor de printer gebruikt.

63:05

Het duurt te lang voor de taak de printer bereikt. De printer annuleert de taak
als er lange pauzes van meer dan 20 seconden optreden. Probeer het

probleem als volgt op te lossen:

o  Controleer of er een ethernetkaart van 1 gigabit is geinstalleerd in de
computer met de RIP.

e  Controleer de RIP op foutmeldingen. Controleer of de computer met de
RIP naar behoren functioneert en beschikt over de voor de RIP vereiste
minimumspecificaties. Controleer of de harde schijf niet vol is of zeer

gefragmenteerd.

e  Controleer of de optie RIP tijdens afdrukken is ingeschakeld. Deze
optie kan het afdrukken veriragen als de computer niet krachtig genoeg

IS.

e  Probeer de resolutie van de taak te verlagen of het aantal passages te

verhogen.

73:03

Schakel de printer uit via het voorpaneel en schakel vervolgens ook de
stroomschakelaar op de achterzijde van de printer vit. Koppel de stroomkabels
los. Sluit de stroomkabels opnieuw aan en zet de printer weer aan. Controleer
of de printer is voorzien van de meest recente firmwareversie. Is dat niet het

geval, werk de firmware dan bij naar de meest recente versie.

74:01

Er is een fout opgetreden bij het uploaden van het bestand van de firmware-
update. Probeer het probleem als volgt op te lossen:

e  Zet de printer uit met de aan/uit-knop op het voorpaneel en de
stroomschakelaar aan de achterkant van de printer. Ontkoppel de

stroomkabel, sluit deze daarna opnieuw aan en zet de printer aan.

e  Probeer het bestand van de firmware-update opnieuw te uploaden naar

de printer.

OS-informatie
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Foutmelding

Aanbeveling

76:03

Een van de schijven heeft niet voldoende ruimte. Probeer het probleem als volgt

op te lossen:

e  Zet de printer uit met de aan/uit-knop op het voorpaneel en de
stroomschakelaar aan de achterkant van de printer. Ontkoppel de

stroomkabel, sluit deze daarna opnieuw aan en zet de printer aan.

e Verstuur het bestand opnieuw naar de printer.

77:04

Er is een interne softwarefout opgetreden in de geintegreerde webserver.

Probeer het probleem als volgt op te lossen:

e  Zet de printer uit met de aan/uvitknop op het voorpaneel en de
stroomschakelaar aan de achterkant van de printer. Ontkoppel de

stroomkabel, sluit deze daarna opnieuw aan en zet de printer aan.

e  Controleer of u de meest recente firmware voor de printer gebruikt.

78.1:04

De printer beschikt niet over een substraatvoorinstelling voor dit substraat. Volg
de procedure voor het bijwerken van de firmware om de printer bij te werken
naar de meeste recente substraatvoorinstellingen.

78.2:01

Het einde van de rol is gedetecteerd. Als dat niet het geval is, verwijdert u het
substraat en laad u deze opnieuw.

81:01, 81:03

Open het printervenster en controleer of er geen obstakels de beweging van
de aandrijfroller beperken. Raadpleeg wanneer het substraat is vastgelopen
en de beweging van de aandrijfroller beperkt.

82:01

Het substraat is mogelijk vastgelopen of er is sprake van een vieze
wagenreflector. Reinig de wagenreflector;

86:01

Open het venster en controleer op zichtbare obstakels die de beweging van
de printkopwagen beperken. Als een gekreukte massa substraat de wagen
blokkeert, til dan de substraathendel op en verwijder de blokkade.

98:03

Een of meer van de printkoppen is defect; gebruik het statusschema voor de
printkoppen om te achterhalen welke.

NLWW
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1. vydani

POZNAMKA:

Tiskarna HP Designijet L26100 se prodava
pouze v uréitych zemich. O dostupnosti ve
vasi zemi se informujte u zastoupeni
spole¢nosti HP.

Vlastnite-li model tiskédrna HP Designjet L26100,
informace uvedené v dokumentaci, které se
vztahuji k pfijimaci civce (véetné smycky) a
prijimacimu pfislusenstvi, se vas netykaiji, jestlize
jste dand pfislusenstvi nezakoupili samostatné.

Pravni informace

Informace v tomto dokumentu mohou byt
zménény bez predchoziho upozornéni.

Jediné zaruky poskytované k produktim

a sluzbam HP jsou vyslovné uvedeny

v prohlaSeni o zaruce, které se dodava spole¢né
s t&mito produkty a sluzbami. Zadné z informaci
uvedenych v tomto dokumentu nemohou slouzit
jako podklad pro vyvozeni dalSich zaruk.
Spoleénost HP nenese odpovédnost za pfipadné
technické ¢i redakéni chyby ani opomenuti v
tomto dokumentu.

Vyslovné poskytnuta Omezend zaruku HP platna
pro vas produkt se nachazi v nabidce Start na
pocitaci nebo na disku CD/DVD, ktery je soucasti
baleni. V nékterych zemich/oblastech se v baleni
dodava vytisténa Omezena zaruka HP.

V zemich/oblastech, kde se zaruka nedodava

v tiSténém formatu, si mudzete vytiSténou kopii
vyzadat na adrese http://www.hp.com/go/
orderdocuments nebo napsat na adresu:

Severni Amerika: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Evropa, Stfedni vychod, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (M), Italie.

Asie, Oceanie: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapore 911507.

Uvedte ¢islo svého produktu, zaruéni dobu
(nachazi se na stitku s vyrobnim ¢islem), jméno
a postovni adresu.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Uvodni informace
DalSi zdroje informaci

S tiskarnou jsou dodavany nasledujici dokumenty, které Ize stahnout také
z adresy
http://www.hp.com/go/126500/manuals

htto://www.hp.com/go/L26100/manuals

Prirucka pro pripravu pracovisté
Instalac¢ni prirucka

UZivatelské& prirucka

Prirucka pro adrzbu a odstrariovani potizi
e  Pravni ujednani

Bezpeénostni opatieni

Pred pouzitim tiskarny si prectéte nasledujici bezpecnostni opatfeni, ktera vam
pomohou pouzivat zafizeni bezpec¢né.

Predpokladéa se, Ze méate odpovidajici technické znalosti a zkuSenosti souvisejici
s riziky, kterym miZete byt vystaveni pfi manipulaci se zafizenim. Rovnéz se
ocekava pouziti vhodnych opatfeni k minimalizaci rizik hrozicich vam i jinym
osobam.

VSeobecné bezpeénostni pokyny
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e  Pred pfipojenim tiskarny ke zdroji napéjeni si prectéte pokyny k instalaci.

e Tiskarna neobsahuje zadné dily, které maze uZivatel opravit sam, mimo ty,
které jsou soucéasti programu CSR spole¢nosti HP (viz ¢ast
http://www.hp.com/go/selfrepair). Opravy ostatnich souc¢asti ponechejte
kvalifikovanym servisnim technikiim.

e  Vypnéte tiskarnu, odpojte oba napajeci kabely ze zasuvek a kontaktujte
zastupce servisniho stfediska v kterémkoli z nasledujicich pfipadd.

° Napéajeci kabel nebo jeho koncovka jsou poskozeny.
° Do tiskarny vnikla tekutina.
° Z tiskarny vychazi kouf nebo neobvykly zapach.

° Tiskarna utrpéla naraz nebo doslo k poskozeni vysouSeciho nebo
vytvrzovaciho modulu.

° Opakované doslo k aktivaci vestavéného proudového chranice (jistice
uzemnéni) tiskarny.

° Tiskarna nepracuje normalné.

e Vnasledujicich pfipadech vypnéte tiskarnu a odpojte oba napéjeci kabely ze
zasuvek.

o Béhem bourky,
0 pfi vypadku elektfiny.

Dalsi zdroje informaci
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http://www.hp.com/go/L26500/manuals
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Nebezpeéi zasazeni elektrickym proudem

/\ VAROVANI!  Vysou3eci a vytvrzovaci moduly pracuji s nebezpe&né vysokym
napétim, které je schopno zpusobit smrt nebo vazné zranéni.

Tiskarna pouziva dva napajeci kabely. Pfed opravovanim tiskarny odpojte oba
napajeci kabely. Tiskarna smi byt pfipojena pouze k uzemnénym zasuvkam.
Abyste predesli zadsahu elektrickym proudem:

e NepokouSejte se rozebirat vysouSeci nebo vytvrzovaci modul ani elektrickou
rozvodnou skfin.

e Nedemontujte ani neotevirejte zadné dalSi uzaviené systémoveé kryty i
konektory.

e Do slotll tiskarny nezasunujte Zadné predméty.

e Kazdych 6 mésicu otestujte funkénost proudového chrani¢e (RCCB).
Nebezpeéi popaleni

Vysouseci a vytvrzovaci podsystémy tiskarny pracuji pfi vysokych teplotach a pfi

kontaktu s kdzi mohou zpUsobit popaleni. Abyste predesli zranénim, pouZzivejte

nasledujici opatfeni.

e Nedotykejte se vnitfnich krytd vysouSeciho a vytvrzovaciho modulu tiskarny.
| po odjisténi zapadky pruhledného krytu tiskarny, ktera odpoji napajeni
vysouSeciho a vytvrzovaciho modulu, mohou byt vnitfni povrchy horké.

e  P¥ipfistupu k draze médii budte obzvlasté opatrni.

Nebezpeé€i pozaru

VysousSeci a vytvrzovaci podsystémy tiskarny pracuji pfi vysokych teplotach.

Kontaktujte zastupce servisniho stfediska v pfipadé, Ze opakované doslo k aktivaci

vestavéného proudového chranice (jisti¢e uzemnéni) tiskarny.

Abyste zabranili nebezpedi pozaru, dodrzujte nasledujici opatfeni.

e Pouzivejte napajeci napéti uvedené na vyrobnim Stitku zafizeni.

e  Pripojte napajeci kabely do vyhrazenych linek, z nichz kazda je chranéna
dil¢im jisti€¢em v souladu se standardem sitové zasuvky. Nepouzivejte

prodluzovaci kabely s vice zasuvkami (nebo rozdvojky) k pfipojeni obou
napéjecich kabeld.

e Pouzivejte pouze napajeci kabely dodavané spole¢nosti HP spolu s tiskarnou.
Nepouzivejte poSkozené napajeci kabely. Nepouzivejte napajeci kabely
s jinymi produkty.

e Do slotd tiskarny nezasunuijte Zadné predmety.

e Dbejte opatrnosti pfi manipulaci s tekutinami, abyste tiskarnu nepolili.

e Uvnitf ¢i v blizkosti tiskarny nepouzivejte zadné spreje obsahujici hoflavé
plyny.

e Neblokujte ani nezakryvejte otvory v tiskarné.
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NepokouSejte se rozebirat vysouSeci nebo vytvrzovaci modul ani elektrickou
rozvodnou skFin.

Zajistéte, aby nebyla pfekro¢ena vyrobcem doporu¢ena provozni teplota
vloZeného média. Pokud vyrobce tyto informace neposkytuje, nevkladejte
média, ktera nelze pouzivat pfi provozni teploté pod 125 °C(257 °C).
Nevkladejte média s teplotou samovzniceni pod 300 °C(572 °C). Viz
poznamka nize.

@?POZNAMKA: Testovaci metoda zaloZzena na normé& EN 1SO 6942:2002.

— Hodnoceni materialti a kombinaci material(i vystavenych salavému teplu, metoda

B. Podminky testu uréujiciho teplotu samovzniceni materialu (vzplanuti nebo
doutnani) byly nasledujici: Hustota tepelného toku: 30 kW/m2, médény kalorimetr,
termoclanek typu K.

Mechanicka nebezpeéi

Tiskarna obsahuje pohyblivé souéasti, které jsou schopny zpusobit zranéni. Abyste
predesli zranénim, pouZzivejte pfi praci v blizkosti tiskarny nasledujici opatfeni.

Udrzujte vzdalenost mezi vasim télem a oblec¢enim a pohyblivymi sou¢astmi
tiskarny.
Nenoste pfi praci nadhrdelniky, naramky a jiné visici doplriky.

Mate-li dlouhé vlasy, pokuste se je zajistit tak, aby nemohly spadnout do
tiskarny.

Budte opatrni, aby se vaSe rukavy nebo rukavice nezachytily o pohyblivé
soucasti tiskarny.

Nestujte v blizkosti ventilatord, jelikoz by mohlo dojit k poranéni nebo také
ovlivnéni kvality tisku (zamezenim proudéni vzduchu).

Bé&hem tisku se nedotykejte pfevodl a pohyblivych valcu.

Nebezpeéi pFi pouziti téZkych médii
PFi praci s t&éZkymi médii je tfeba dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo ke zranéni.

S rolemi tézkych médii bude zfejmé muset manipulovat vice osob. Je tfeba
dbat opatrnosti, aby nedoSlo k namoZeni nebo poranéni zad.

Zvazte pouziti zdvizného voziku nebo jiného manipulaéniho zafizeni.

Pfi manipulaci s rolemi téZkych médii pouzivejte ochranné pom(cky, jako jsou
rukavice a pevné boty.

Manipulace s inkoustem

Tiskarna nepouziva inkousty s obsahem rozpoustédla, a proto neni vystavena
obvyklym potizim, které jsou s témito typy inkoustl spojené. Spole¢nost HP
nicméné doporucuje, abyste pfi praci se sou¢astmiinkoustového systému pouzivali
rukavice.
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Bezpecnostni opatfeni
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Predni panel

Pfedni panel je umistén na pravé predni strané tiskarny. Obsahuje nasledujici
dilezité funkce:

e Asistuje pfi feSeni potizi.

e Pouziva se pfi provadéni jistych fyzickych operaci, napfiklad vyjmuti média a
Udrzby tiskarny.

e  Zobrazuje stru¢né informace o stavu tiskarny.

e KdyzZ je potfeba, zobrazuje varovné a chybové zpravy spolu se zvukovymi
upozornénimi k upoutani pozornosti k varovani nebo zprave.

Celni panel obsahuje nasleduijici sougasti:

1. Tlagitko Napajeni: Slouzi k vypnuti tiskarny.

2. Kontrolka napjeni: Signalizuje stav napajeni tiskarny. Pokud kontrolka
nesviti, je tiskarna vypnuta. Pokud sviti zelené, je tiskarna zapnuta. Pokud

zelené blik4, tiskarna se nachazi ve stavu mezi zapnutim a vypnutim.

3. Displej predniho panelu: Zobrazuje chyby, varovani a informace o pouzivani
tiskarny.

4.  Kontrolka stavu: Signalizuje provozni stav tiskarny. Pokud kontrolka nesviti,
tiskarna neni pripravena. Pokud kontrolka sviti zelené, je tiskarna necinna
a pfipravena k tisku. Pokud blika zelené, je tiskarna zaneprazdnéna: pfijiméa
data, zpracovava nebo tiskne. Pokud blika Zluté, je nutny vas zasah. Pokud
blika Zluté, doslo k vazné chybé.

5. Tlagitko Nahoru: SlouZzi k pfechodu nahoru v nabidce nebo moZnostech a ke
zvySeni hodnoty.

6. Tlacitko OK: SlouZzi k potvrzeni akce u postupu nebo interakce. SlouZi pro
vstup do podnabidky v nabidce. Slouzi pro vybér hodnoty v pfipadé moznosti.

7. Tlagitko Dolu: Slouzi k pfechodu dolt v nabidce nebo moznostech a ke snizeni
hodnoty.

4 Uvodni informace CSWW



CcsSww

10.

11.

Tlagitko Zpét: Slouzi k pfechodu na pfedchozi krok u postupu nebo interakce.

Slouzi k pfechodu na vySSi droven nebo k odmitnuti moZznosti v nabidce nebo
pfi vybéru z nékolika moZnosti.

Tlacgitko Storno: SlouZi ke zruSeni postupu nebo interakce.

Tlagitko Obnoveni: Slouzi k restartovani tiskarny (odpovida vypnuti

a opétovnému zapnuti). Stisknuti tohoto tla¢itka vyZaduje nastroj s izkou
Spickou.

Tlagitko Posunout médium: Slouzi k posunu vloZzeného média smérem

dopredu nebo dozadu. Pokud tiskarna tiskne, Ize pomoci tohoto tlacitka za
provozu provést jemné doladéni posunu média.

Chcete-li zvyraznit polozku na ¢elnim panelu displeje, stisknéte opakované
tlagitko Nahoru nebo Doll, dokud neni polozka zvyraznéna.

Chcete-li vybrat polozku na ¢elnim panelu displeje, nejprve ji zvyraznéte a poté
stisknéte tlagitko OK.

Pokud je v této priru¢ce zobrazena fada polozek ¢elniho panelu displeje, jako je
tato: Polozkal > PoloZka2 > Polozka3, znamena to, Ze méte vybrat Polozkul,
poté vybrat Polozku2 a poté vybrat Polozku3.

Informace o pouziti pfedniho panelu v konkrétni situaci Ize nalézt v této pfirucce.
Chyboveé zpravy na prednim panelu
Za urcitych okolnosti se miZe na pfednim panelu zobrazit chybova zprava. Chyby

odstranite dle pokynu ve sloupci Doporuceni. Podrobnosti 0 postupu udrzby
naleznete v Pfiruc¢ce pro Udrzbu a odstrariovani potizi.

Kéd chyby Doporucéeni

15.01:00, 16.01:00 Tiskarna se v ramci pfednastaveného ¢asového limitu nedokazala zahfat.

Zkontrolujte, zda teplota okolniho prostfedi a vstupni napéti odpovidaji
technickym pozadavkdam tiskarny.

15.02:00, 16.02:00 Tiskarna se v ramci pfednastaveného ¢asového limitu nedokazala ochladit.

Zkontrolujte, zda teplota okolniho prostfedi odpovida technickym
pozadavkum tiskarny. Zkontrolujte, zda vSechny ventilatory funguji a nejsou
blokovany.

15.03:00, 16.03:00 PFiliSné teplo ve vysouSecim modulu. Zkontrolujte, zda vSechny ventilatory

funguji a nejsou blokovany.

15.04:00, 16.04:00 Nedostate¢na teplota ve vysou$ecim modulu. Zkontrolujte, zda teplota

okolniho prostfedi odpovida technickym poZadavkdm tiskarny.

15.05:00, 16.05:00 Chyba infracerveného snimace. Zkontrolujte, zda vSechny ventilatory funguji

a nejsou blokovany.

Chybové zpravy na prednim panelu
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Kéd chyby

Doporuceni

15,06:00, 16,06:00

VysouSeci modul byl v provozu na maximalni vykon pfilis dlouho. Zkontrolujte,
zda mnozstvi inkoustu neni pfiliS vysoké. Zkontrolujte, zda teplota okolniho
prostfedi odpovida technickym pozadavkam tiskarny.

21:03

Vypnéte tiskarnu pomoci pfedniho panelu a poté vypnéte spina¢ napajeni
na zadni strané tiskarny. Odpojte napéajeci kabely. Znovu pfipojte napajeci
kabely a tiskarnu znovu zapnéte.

21,2:10

Chyba kazety k ¢iSténi tiskovych hlav. Vypnéte tiskarnu, vyjméte kazetu

k ¢isténi tiskovych hlav a zkontrolujte, zda Ize hadfik ruéné posouvat pomoci
dvou bilych ozubenych kolecek na pravé strané. Pokud ano, kazetu znovu
vloZte. Pokud ne, zkuste pouzit novou kazetu k ¢isténi tiskovych hlav.
Zapnéte tiskarnu.

24:03

Nastaveni nebylo dokonéeno. Restartujte tiskarnu a poté spustte proces
nastaveni znovu od zacatku.

26.n:01 (kde n
predstavuje ¢islo
inkoustové kazety)

Vyjméte inkoustovou kazetu a znowvu ji viozZte do tiskarny. Pokud chyba
pretrvava, vyméiite tuto kazetu za novou.

29:01

Kazeta k ¢isténi tiskovych hlav neni vloZzena spravné. Oteviete dvirka kazety
k ¢isténi tiskovych hlav na pravé strané tiskarny, ujistéte se, zda je kazeta

k ¢isténi tiskovych hlav spravné usazena, a poté dvirka zavrete. Pokud potize
pretrvavaji, vymérite kazetu k ¢iSténi tiskovych hlav.

32:01

Navijeci civka je odpojena. Chcete-li navijeci civku pouZzit, vypnéte tiskarnu
a zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely navijeci civky pfipojeny (kabely
snimace, kabel tiskarny). Pokud navijeci civku pouzit nechcete, bude tfeba
z ni odebrat médium ru¢né. Nezapomerite nejdfiv ufiznout papir, a to bud
ruéné nebo stisknutim tla¢itka Posunout médium.

32:01,1

Tato chyba se vyskytuje, pokud je potiSténa mensi ¢ast média, ktera je kratsi
nez 200 cm (79 palcu). Zkontrolujte, zda mezi optickymi snimaci navijeci civky
nejsou zadné prekazky, zda je médium pfipojeno k vietenu navijeci civky a
zda je spina¢ navijeci civky ve spravné poloze. Pokud je to nutné, pomoci
tladitek se Sipkami provedte navinuti média na navijeci civku a poté obnovte
tisk stisknutim tlagitka OK.

Uvodni informace
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Kod chyby

Doporuceni

32:01,2

Tato chyba se vyskytuje, pokud je potiSténa mensi ¢ast média, ktera je kratsi
nez 178 cm (70 palch). Snimaé navijeci civky zjisti, Ze je jadro pro tvarovani
smyc¢ky (nespravné) umisténo ve spodni ¢asti své cesty, pfestoze se motorek
vietena otacel po dobu vice nez 3 sekund. Nejpravdépodobné;jsi pricinou
tohoto problému je, Ze jste zapomnéli nastavit smér spinace nebo pfipojit
médium k jadru vietene, kdyZ médium doséahlo podlahy a zablokovalo
infracervené snimace navijeci civky. Zkontrolujte, zda se mezi optickymi
snimaci navijeci civky nenachazi zadna prekazka, zda je médium pfipojeno
k vietenu navijeci civky a zda je spina¢ navijeci civky ve spravné poloze.
Pokud je to nutné, pomoci tlacitek se Sipkami provedte navinuti média na
navijeci civku a poté obnovte tisk stisknutim tlacitka OK.

32:02

Tato chyba se vyskytuje pfi inicializaci tiskarny, aby vas varovala, Ze navijeci
civka byla v dobé, kdy byla tiskarna vypnutd, odpojena. Také se vyskytuje,
kdyZ se snazite navijeci civku povolit, pfestoZe nebyla k tiskarné pfipojena.
Pfipojte navijeci civku k tiskarné a pokracujte stisknutim tlacitka OK.

41:03, 42:03

Vypnéte tiskarnu pomoci predniho panelu a poté vypnéte spina¢ napajeni
na zadni strané tiskarny. Odpojte napéjeci kabely. Oteviete kryt a
zkontrolujte, zda pohyb vale¢ku pohonu neomezuji Zadné viditelné prekazky.
Pokud se v cesté médii nachazi pokréené médium, zvednéte packu nastaveni
média a odstrarite prfekazku. Znovu pfipojte napajeci kabely a tiskarnu znovu
zapnéte.

44.n

Prepinac selhal. Vyskytl se Sum signalu systému spravy odpadu. Zkontrolujte,
zda je konektor spravné zapojen.

46:03

Vypnéte tiskarnu pomoci pfedniho panelu a poté vypnéte spina¢ napajeni
na zadni strané tiskarny. Odpojte napéjeci kabely. Znovu pfipojte napajeci
kabely a tiskarnu znovu zapnéte.

61:01

Formét souboru je nespravny a tiskarna tlohu nemuze zpracovat.

61:09

Software RIP nem(ze komunikovat s tiskarnou. Zkontrolujte, zda jsou
spravné pfipojeny vSechny odpovidajici kabely a zda v softwaru RIP neni
zobrazena zadna chybova zprava.

63:04

Vyskytl se problém se vstupem ¢&i vystupem u sitové karty. Zkuste pouzit
nasledujici napravy:
e  Ujistéte se, zda je sitovy kabel spravné pfipojen k sitové karté.

e  Zkontrolujte, zda je firmware tiskarny aktualni.

CcsSww
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Kéd chyby

Doporuceni

63:05 Uloha je odesilana do tiskarny pfili§ pomalu. Tiskarna Glohu zrusi, pokud
dojde k vypadkim delSim nez 20 s. Zkuste pouZzit nasledujici napravy:

e  Ujistéte se, Ze je v pocitadi se softwarem RIP spravné nainstalovana
1gigabitova ethernetova karta.

e  Zkontrolujte, zda v softwaru RIP nejsou zobrazeny zadné chybové
zpravy. Zkontrolujte, zda pocita¢ s nainstalovanym softwarem RIP
funguje spravné a zda splfiuje minimalni pozadavky softwaru RIP na
systém. Zkontrolujte, zda pevny disk neni Uplné nebo ¢aste¢né
fragmentovan.

e  Zkontrolujte, zda je moznost Pouzit aplikaci RIP pfi tisku povolena.
Pokud neni pocita¢ dostatecné vykonny, tato moznost mize zpomalit
tisk.

e  Zkuste snizit rozliSeni tlohy nebo zvysit pocet prachodd.

73:03 Vypnéte tiskarnu pomoci pfedniho panelu a poté vypnéte spina¢ napajeni
na zadni strané tiskarny. Odpojte napéajeci kabely. Znovu pfipojte napajeci
kabely a tiskarnu znovu zapnéte. Zkontrolujte, zda je v tiskarné nainstalovana
nejnové;jsi verze firmwaru. Pokud nikoli, aktualizujte firmware na nejnovéjsi
verzi.

74:01 Pfi nahravani souboru pro aktualizaci firmwaru se vyskytla chyba. Zkuste
pouzit nasledujici napravy:

e  Vypnéte tiskarnu pomoci tlacitka Napajeni na pfednim panelu a pomoci
spinace napajeni na zadni strané tiskarny. Odpojte napajeci kabel, poté
jej znovu pfipojte a zapnéte tiskarnu.

e  Zkuste soubor pro aktualizaci firmwaru nahrat do tiskarny znovu.

76:03 Doslo misto na disku. Zkuste pouzit nasledujici napravy:

e  Vypnéte tiskarnu pomoci tla¢itka Napajeni na pfednim panelu a pomoci
spinace napajeni na zadni strané tiskarny. Odpojte napéjeci kabel, poté
jej znovu pfipojte a zapnéte tiskarnu.

e  OdeSlete soubor do tiskarny znovu.

77:04 Vyskytla se vnitfni softwarova chyba integrovaného webového serveru.

Zkuste pouzit nasledujici napravy:

e Vypnéte tiskarnu pomoci tlacitka Napajeni na pfednim panelu a pomoci
spina¢e napajeni na zadni strané tiskarny. Odpojte napajeci kabel, poté
jej znovu pfipojte a zapnéte tiskarnu.

e  Zkontrolujte, zda je firmware tiskarny aktualni.

Uvodni informace
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Kéd chyby Doporuceni

78.1:04 V tisk&rné neni pro toto médium pfitomna Zadné piedvolba médii. Aktualizujte
firmware tiskarny, abyste do tiskarny nahrali nejnovéjsi predvolby médii.

78.2:01 Byl zjistén konec role. Pokud tomu tak nenf, vyjméte médium a znovu je
vloZte.

81:01, 81:03 Otevrete kryt tiskarny a zkontrolujte, zda pohybu valecku pohonu nebrani
zadné prekazky. Pokud doslo k uviznuti média, které brani pohybu valecku
pohonu, postupuijte dle pokynu uvedenych v Priru¢ce pro tdrzbu
a odstrariovani potizi.

82:01 Mobhlo dojit k uviznuti média nebo je reflektor voziku Spinavy. Zkuste vycistit
reflektor voziku.

86:01 Otevrete kryt a zkontrolujte, zda pohyb voziku tiskovych hlav neomezuji
z&dné viditelné prekazky. Pokud voziku brani v pohybu pokréené médium,
zvednéte packu nastaveni média a odstrarte prekazku.

98:03 Jedna nebo vice tiskovych hlav je vadna. Pomoci stranky stavu tiskové hlavy

zjistéte, které tiskova hlava je vadna.

Chybové zpravy na prednim panelu
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Wydanie pierwsze

UWAGA:

Drukarka HP Designjet L26100 jest dostepna
jedynie w wybranych krajach/regionach.
Skontaktuj sie z firmg HP, aby dowiedzie¢ sie,
czy ten model jest dostepny w Twoim
kraju/regionie.

W przypadku modelu drukarka HP Designjet
L26100 wszelkie informacje dotyczqgce
elementéw, takich jak szpula odbiorcza (w tym
gilzy ksztattujgce) i akcesorium tadujgce,
zawarte w dokumentaciji nalezy zignorowag,
chyba ze zakupiono je jako akcesoria
dodatkowe.

Informacje prawne

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie
moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

Jedyna gwarancja, jakiej udziela sie na produkty
i ustugi firmy HP, znajduje sie w dotaczonych do
nich warunkach gwarancji. Zaden zapis w
niniejszym dokumencie nie moze by¢
interpretowany jako gwarancja dodatkowa. Firma
HP nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne
btedy techniczne czy redakcyjne wystepujace w
niniejszym dokumencie.

Wiasciwg dla produktu ograniczong gwarancje
HP mozna znalez¢ w menu Start komputera lub
na dysku CD/DVD dostarczonym z urzadzeniem.
W niektorych krajach/regionach dotgczana jest
drukowana ograniczona gwarancja HP. W
krajach/regionach, w ktérych gwarancja nie jest
dostarczana w postaci drukowanej, mozna
zazadac kopii drukowanej, odwiedzajac witryne
http://www.hp.com/go/orderdocuments lub
piszac na jeden z ponizszych adresow:

Ameryka Péinocna: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, Stany
Zjednoczone.

Europa, Bliski Wschod i Afryka: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), Wiochy.

Azja, Pacyfik: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, 911507 Singapur.

Nalezy dotaczy¢ nazwe produktu, okres
gwaranciji (znajdujacy sie na etykiecie z numerem
seryjnym), nazwisko i adres pocztowy.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

Informacje wstepne
Inne zrodia informacji

Z drukarkg dostarczane sg nastepujace dokumenty, ktére mozna takze pobra¢ z
witryny
http://www.hp.com/go/126500/manuals

http://www.hp.com/go/L26100/manuals

e Instrukcja przygotowania lokalizacji

Instrukcja instalacji

Instrukcja obstfugi

Instrukcja konserwacji i rozwigzywania problemoéw
Informacje prawne

Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem eksploatacji drukarki zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej
wskazowkami dotyczacymi bezpiecznego uzywania urzadzenia.

Musisz przej$¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie,
aby zdawa¢ sobie sprawe z zagrozen wystepujacych podczas przeprowadzania
operacji i stosowac¢ odpowiednie srodki w celu zmniejszenia tych zagrozehn w
stosunku do siebie i innych oséb.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

PLWW

e  Przed podtaczeniem drukarki do zrodta zasilania nalezy zapoznac sie z
instrukcjami instalacii.

e  Poza czesciami objetymi programem samodzielnej naprawy przez
uzytkownika (zobacz http://www.hp.com/go/selfrepair) wewnatrz drukarki nie
ma zadnych czesci, ktdre mogag by¢ naprawiane przez uzytkownika.
Wykonywanie czynnosci serwisowych czesci nieobjetych programem nalezy
zleca¢ wykwalifikowanemu personelowi.

e W ponizszych przypadkach wytacz drukarke, odtacz oba kable zasilajace od
gniazdek sieciowych i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu:

° uszkodzony jest kabel zasilajacy lub jego wtyczka;
° drukarka zostata zalana cieczg;
° z drukarki wydobywa sie dym lub specyficzny zapach;

° drukarka zostata upuszczona lub uszkodzony jest modut utwardzania lub
suszenia,;

° kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik r6znicowo-pradowy
drukarki;

° drukarka nie dziata prawidtowo.

e W ponizszych przypadkach wytacz drukarke i odtgcz oba kable zasilajace od
gniazdek sieciowych:

Inne zrodta informaciji
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o podczas burzy z piorunami;
o podczas awarii zasilania.
Zagrozenie porazeniem pradem

AOSTRZEZENIE! W modutach suszenia i utwardzania wystepuje niebezpieczne
napiecie mogace spowodowac smierc lub powazne obrazenia ciafa.

Drukarka korzysta z dwoch kabli zasilajacych. Przed rozpoczeciem wykonywania
czynnosci serwisowych w drukarce odtgcz oba kable. Drukarka moze byc¢
podtaczana wytgcznie do uziemionych gniazdek sieciowych.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa porazenia pradem elektrycznym:

e nie probuj rozmontowywac¢ obudowy elektrycznych urzadzen sterujacych lub
modutéw suszenia i utwardzania drukarki;

e nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu;

e nie wkladaj zadnych przedmiotéw do otworéw drukarki;

e  sprawdzaj dziatanie bezpiecznika r6znicowo-pradowego (RCCB) co 6
miesiecy.

Zagrozenie oparzeniem

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach i

ich dotkniecie moze by¢ przyczyng oparzen. Aby uniknaé obrazen cielesnych,

przestrzegaj ponizszych zasad.

e Nie dotykaj wewnetrznych elementéw modutéw suszenia i utwardzania
drukarki. Nawet po zwolnieniu zatrzasku maskownicy (co powoduje
odfaczenie zasilania modutdéw suszenia i utwardzania) wewnetrzne
powierzchnie moga by¢ gorace.

e  Zachowaj szczeg6lng ostroznos$¢ podczas dotykania $ciezki podioza.

Zagrozenie pozarem

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach.

Jesli kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pradowy drukarki,

skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Aby unikng¢ ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

e Uzywaj napiecia zasilajacego zgodnego z okreslonym na tabliczce
znamionowe;.

e Kable zasilajgce podtacz do linii dedykowanych, oddzielnie zabezpieczonych
za pomoca wytgcznika instalacyjnego odpowiedniego do wartosci
znamionowych pradu w gniazdkach sieciowych. Nie podtgczaj kabli
zasilajacych za posrednictwem listwy zasilajacej.

e  Uzywaj wytgcznie kabli zasilajgcych dostarczonych razem z drukarka. Nie

uzywaj uszkodzonych kabli zasilajacych. Nie podiaczaj kabli zasilajacych do
innych urzadzen.

2 Informacje wstepne PLWW



Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordw drukarki.

Staraj sie nie dopusci¢ do zalania drukarki ciecza.

Wewnatrz i w poblizu drukarki nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne
gazy.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworow drukarki.

Nie prébuj rozmontowywaé obudowy elektrycznych urzadzen sterujacych lub
modutéw suszenia i utwardzania.

Upewnij sie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy zatadowanego
podtoza nie jest przekroczona. Jezeli producent nie dostarczyt tych informaciji,
nie taduj podtoza, ktérego nie mozna stosowaé w temperaturze pracy ponizej
125°C(257°F).
Nie taduj podioza o temperaturze samozaptonu ponizej 300°C(572°F). Zobacz
uwage ponizej:

@?UWAGA: Metoda badania na podstawie normy PN-EN ISO 6942:2005; Ocena
materiatow i zestawdw materiatbw poddanych dziataniu promieniowania cieplnego,
metoda B. Warunki okres$lajace temperature, przy ktérej podtoze zaczyna sie pali¢
(ptomieniem lub zarzy¢ sie), gdzie: gestos¢ strumienia ciepta to 30 kW/m2,
kalorymetr miedziany, termopara typu K.

Zagrozenie mechaniczne

Drukarka zawiera ruchome elementy mogace spowodowac obrazenia. Aby unikng¢
obrazen cielesnych, podczas pracy w poblizu drukarki przestrzegaj ponizszych
zasad.

Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci drukarki.
Unikaj noszenia naszyjnikdw, bransoletek i innych zwisajacych obiektow.

Jesli masz diugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dosta¢ sie do
drukarki.

Zwracaj uwage, zeby rekawy lub rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci
drukarki.

Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowaé obrazenia, a
takze moze wptywac na jako$¢ wydruku (na skutek blokowania przeptywu
powietrza).

Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.

Zagrozenie przez ciezkie podtoze
Podczas obstugi ciezkiego podioza nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosé, aby
unikng¢ obrazen cielesnych.

PLWW

Zasady bezpieczenstwa
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Naktadanie ciezkich rol podtoza moze wymagac¢ zaangazowania kilku oséb.
Nalezy zachowa¢ ostroznosé, aby unikng¢ nadwyrezenia kregostupa lub
obrazen.

Rozwaz uzycie wozka widtowego, podnosnika do palet lub podobnego
urzgdzenia.

Podczas naktadania ciezkich rol podtoza nos sprzet ochrony osobistej, taki jak
buty i rekawice.

Obstuga atramentu

W drukarce nie sg stosowane atramenty na bazie rozpuszczalnikéw, nie wystepuja,
zatem typowe problemy z tym zwigzane. Firma HP zaleca jednak, aby przy
obstudze elementéw systemu dostarczania atramentu uzywac rekawic.

Panel sterowania

Panel sterowania znajduje sie z przodu po prawej stronie drukarki. Ma nastepujace
wazne funkcje:

pomoc przy rozwigzywaniu problemoéw;

narzedzie do wykonywania pewnych operacji fizycznych, takich jak
wytadowywanie podtoza i konserwacja drukarki;

wys$wietlanie krotkich informacji na temat stanu drukarki;

wyswietlanie ostrzezen i komunikatéw o btedach, a w odpowiednich
momentach — alertéw dzwiekowych w celu zwrdcenia uwagi na ostrzezenie
lub komunikat.

Na panelu sterowania znajdujg sie nastepujace elementy:

1.
2.

Przycisk Zasilanie: do wytaczania drukarki.

Wskaznik zasilania: wskazuje, czy drukarka jest wigczona, czy nie. Jesli
wskaznik nie $wieci, drukarka jest wytaczona. Jesli wskaznik Swieci na
zielono, drukarka jest wigczona. Jesli miga, drukarka przechodzi ze stanu
wigczenia do stanu wyfaczenia.

Informacje wstepne PLWW



3. Wyswietlacz panelu sterowania: do wyswietlania btedéw, ostrzezen i
informaciji dotyczacych korzystania z drukarki.

4.  Wskaznik Stan: wskazuje status operacyjny drukarki. Jesli wskaznik nie
$wieci, drukarka jest niegotowa. Jesli wskaznik swieci statym $wiattem,
drukarka jest gotowa do druku i znajduje sie w stanie bezczynnosci. Jesli miga
na zielono, drukarka jest zajeta: otrzymuje dane, przetwarza je lub drukuje.
Jesli miga na bursztynowo, konieczna jest interwencja. Jesli Swieci na
bursztynowo, wystapit powazny btad.

5. Przycisk Do gory: do przechodzenia w gore w menu lub na licie opcji oraz do
zwiekszania wartosci.

6. Przycisk OK: do potwierdzania podczas wykonywania procedury lub
komunikacji z uzytkownikiem. Stuzy réwniez do wchodzenia w podmenu oraz
do wybierania wartosci, gdy dostepne sg opcje.

7. Przycisk W dot: do przechodzenia w dot w menu lub na liscie opcji oraz do
zmniejszania wartosci

8.  Przycisk Wstecz: do przechodzenia wstecz podczas wykonywania procedury
lub komunikacji z uzytkownikiem. Stuzy réwniez do przechodzenia na wyzszy
poziom lub rezygnacji z wyboru opcji oraz gdy mozliwe jest wybranie opc;ji.

9.  Przycisk Anuluj: do anulowania procedury lub zakonczenia komunikacji z
uzytkownikiem.

10. Przycisk Resetuj: do ponownego uruchamiania drukarki (jak wytaczenie i
ponowne wigczenie). Do skorzystania z tego przycisku konieczne jest uzycie
narzedzia z waska koncowka.

11. Przycisk Przesun podfoze: do przesuwania zatadowanego podtoza w przéd i
w tyt. Podczas drukowania moze by¢ uzywany do dopasowywania podtoza.

Aby podswietlié element na wyswietlaczu panelu sterowania, naciskaj przycisk W

gore lub W dét, az do podswietlenia danego elementu.

Aby wybraé element na wyswietlaczu panelu sterowania, najpierw podswietl ten
element, a nastepnie nacisnij przycisk OK.

Gdy przewodnik wyswietla serie elementéw wyswietlacza panelu sterowania,
takich jak: Element 1 > Element 2 > Element 3, oznacza to, ze nalezy wybraé
kolejno Element 1, Element 2, a nastepnie Element 3.

Informacje dotyczace okreslonego zastosowania panelu sterowania mozna
znalez¢ w réznych miejscach tej instrukcji.

Komunikaty o btedach wyswietlane na panelu sterowania

PLWW

W pewnych okolicznosciach na panelu sterowania sa wyswietlane komunikaty o
btedach. W celu usunigcia przyczyn bteddw postepuj zgodnie z poradami
zawartymi w kolumnie Zalecenia. Aby uzyskac wiecej informacji na temat czynnosci
konserwacyjnych, przeczytaj dokument Instrukcja konserwacji i rozwigzywania
problemow.

Komunikaty o btedach wyswietlane na panelu sterowania
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Kod btedu

Zalecenie

15,01:00, 16,01:00

Drukarka nie moze sie rozgrza¢ we wstgpnie ustawionym limicie czasu.
Upewnij sie, ze temperatura otoczenia i napigcie wejsciowe sg zgodne z
wymogami okreslonymi w warunkach technicznych drukarki.

15,02:00, 16,02:00

Drukarka nie moze sie schtodzi¢ we wstepnie ustawionym limicie czasu.
Upewnij sie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami
okreslonymi w warunkach technicznych dla drukarki. Upewnij sig, ze
wszystkie wentylatory dziataja i nie sg zablokowane.

15,03:00, 16,03:00

Za wysoka temperatura w module suszenia. Upewnij sig, ze wszystkie
wentylatory dziatajg i nie sg zablokowane.

15,04:00, 16,04:00

Za niska temperatura w module suszenia. Upewnij sie, ze temperatura
otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki.

15,05:00, 16,05:00

Btad czujnika podczerwieni. Upewnij sig, ze wszystkie wentylatory dziatajq i
nie sg zablokowane.

15,06:00, 16,06:00

Modut suszenia pracuje z maksymalng mocg za dtugo. Upewnij sig, ze
drukarka nie podaje za duzo atramentu. Upewnij sie, Ze temperatura
otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki.

21:03

Wytacz drukarke za pomocg panelu sterowania oraz przetgcznika zasilania z
tytu urzadzenia. Odtacz kable zasilajace. Podtgcz kable zasilajace i wigcz
drukarke.

21,2:10

Btad kasety czyszczacej do gtowic drukujacych. Wytgcz drukarke, wyjmij
kasete czyszczaca do gtowic drukujacych i sprawdz, czy materiat mozna
podsuwac recznie. W tym celu obracaj biatymi kétkami zebatymi z prawej
strony kasety. Jesli materiat sie posuwa, wt6z kasete z powrotem do drukarki.
Jesli nie, wymien kasetg na nowa. Nastepnie wigcz drukarke.

24:03

Nie sfinalizowano procedury konfiguracyjnej. Uruchom ponownie drukarke i
pondw procedure konfiguracyjng od poczatku.

26.n:01 (gdzie ,n" to
numer wktadu
atramentowego)

Wyjmij wktad atramentowy z drukarki i wt6z go ponownie. Jesli btad jest wcigz
sygnalizowany, wymien wktad na nowy.

Informacje wstepne
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Kod btedu

Zalecenie

29:01

Kaseta czyszczaca do gtowic drukujacych jest niepoprawnie wtozona. Otwérz
drzwiczki kasety widoczne z prawej strony drukarki, upewnij sie, ze kaseta
jest dobrze wtozona, i zamknij drzwiczki. Jesli problem nie ustapi, wymien
kasete na nowa.

32:01

Szpula zwijajgca jest odtgczona. Jesli chcesz uzywac szpuli zwijajacej,
wytacz drukarke, po czym upewnij sig, ze wszystkie kable szpuli (kable
czujnikéw, kabel drukarki) sg podtgczone. Gdy nie chcesz uzywac szpuli,
moze by¢ konieczne reczne odwinigcie z niej podioza. Pamigtaj, aby najpierw
odcig¢ podtoze — recznie lub naciskajac przycisk Przesun podtoze.

32:01,1

Ten biad wystepuje przy niewielkich ilosciach zadrukowywanego podtoza, o
dtugosci do ok. 200 cm. Upewnij sie, ze nie ma zadnych ciat obcych migdzy
czujnikami optycznymi szpuli zwijajacej, podtoze jest zamocowane do
trzpienia obrotowego szpuli, a przetacznik szpuli znajduje sie w odpowiednim
potozeniu. W razie potrzeby za pomoca przyciskow strzatek obstugi szpuli
nawin podtoze. Nastgpnie nacisnij przycisk OK, aby wznowi¢ drukowanie.

32:01,2

Ten btad wystepuje przy niewielkich ilosciach zadrukowywanego podtoza, o
ditugosci do ok. 178 cm. Czujnik szpuli zwijajacej wykrywa, ze rdzeh nawojowy
znajduje sie (niepoprawnie) na dole $ciezki podtoza, mimo ze silnik szpuli
obraca sig juz ponad 3 sekundy. Najczestsza przyczyna tego btedu to
nieuwaga uzytkownika, ktéry zapomniat odpowiednio ustawi¢ przetacznik
kierunku albo przyklei¢ tasma podtoze do trzpienia obrotowego szpuli.
Podtoze opada wtedy na podtoge i zakrywa czujniki podczerwieni
umieszczone na szpuli. Upewnij sig, ze nie ma zadnych ciat obcych migdzy
czujnikami optycznymi szpuli zwijajgcej, podtoze jest zamocowane do
trzpienia obrotowego szpuli, a przetacznik szpuli znajduje sie w odpowiednim
potozeniu. W razie potrzeby za pomoca przyciskoéw strzatek obstugi szpuli
nawin podtoze. Nastgpnie naci$nij przycisk OK, aby wznowi¢ drukowanie.

32:02

Ten biad jest sygnalizowany podczas inicjowania drukarki. Ostrzega, ze

w czasie, gdy drukarka byta wytaczona, odtaczono réwniez szpule zwijajaca.
Ponadto pojawia sie w przypadku, gdy probujesz wiaczy¢ szpule, podczas
gdy nie jest ona podtaczona do drukarki. Podtacz szpule zwijajaca do drukarki
i nacisnij przycisk OK.

41:03, 42:03

Whytacz drukarke za pomoca panelu sterowania oraz przetacznika zasilania z
tytu urzadzenia. Odtacz kable zasilajgce. Otwdrz maskownicg i rozejrzyj sie
za widocznymi ciatami obcymi utrudniajacymi ruch watka napedu. Jesli na
Sciezce podtoza wida¢ pomarszczony fragment podtoza, unie$ dzwignie
regulacji podtoza i wygtadz podtoze. Podtacz kable zasilajace i wigcz
drukarke.

PLWW
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Kod btedu

Zalecenie

44.n

Awaria przetacznika. Nietypowe hatasy podczas pracy uktadu zarzadzania
zuzytym atramentem. Sprawdz, czy wtyk jest poprawnie podtaczony.

46:03

Wytacz drukarke za pomocg panelu sterowania oraz przetgcznika zasilania z
tytu urzadzenia. Odtacz kable zasilajgce. Podtacz kable zasilajace i wiacz
drukarke.

61:01

Format pliku jest btedny i drukarka nie moze go przetworzy¢.

61:09

Oprogramowanie RIP nie moze nawigzaé potgczenia z drukarka. Sprawdz,
czy wszystkie niezbedne kable sg poprawnie podtgczone oraz czy z programu
RIP sg wyswietlane jakiekolwiek komunikaty o btedach.

63:04

Wystapit problem operacji wejécia/wyjscia w karcie sieciowej. Wyprébuj
nastepujace rozwigzania:

e upewnij sie, ze kabel sieciowy jest poprawnie witozony do karty;

e  sprawdz, czy oprogramowanie sprzetowe drukarki jest aktualne.

63:05

Zadanie za wolno dociera do drukarki. Przerwy trwajace diuzej niz 20 s
powodujg anulowanie zadan przez drukarke. Wyprébuj nastepujace
rozwigzania:

e  upewnij sig, ze karta Gigabit Ethernet jest poprawnie zainstalowana w
komputerze zawierajagcym oprogramowanie RIP;

e  sprawdz, czy z programu RIP sg wyswietlane jakiekolwiek komunikaty
o btedach; upewnij sie, ze komputer z oprogramowaniem RIP dziata
poprawnie i spetnia minimalne wymagania stawiane przez to
oprogramowanie; upewnij si¢, ze dysk twardy nie jest zapetniony ani
nadmiernie pofragmentowany;

e  sprawdz, czy jest wigczona opcja Uzywaj oprogramowania RIP
podczas drukowania; jesli komputer ma stabe moce obliczeniowe,
opcja moze powodowac¢ znaczne spowolnienie druku;

e  sprébuj zmniejszy¢ rozdzielczo$¢ druku albo zwiekszy¢ liczbe
przebiegow.

73:03

Wytacz drukarke za pomoca panelu sterowania oraz przetacznika zasilania z
tytu urzadzenia. Odtacz kable zasilajace. Podtacz kable zasilajace i wiacz
drukarke. Sprawdz, czy w drukarce zainstalowano najnowsza wersjg
oprogramowania sprzetowego. Jesli nie, zaktualizuj je.

Informacje wstepne
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Kod btedu

Zalecenie

74:01

Podczas wysytania pliku aktualizacji oprogramowania sprzetowego do
drukarki wystapit btad. Wyprébuj nastgpujace rozwigzania:
e  Wylacz drukarke za pomocg przycisku Zasilanie na panelu sterowania

oraz przetacznika zasilania z tytu urzadzenia. Odtacz kabel zasilajacy,
po czym podtacz go ponownie i wiacz drukarke.

e  Ponownie sprébuj wystaé plik aktualizacji oprogramowania sprzetowego
do drukarki.

76:03

Urzadzenie sygnalizuje brak miejsca na dysku. Wyprébuj nastepujace
rozwigzania:

e  Wylacz drukarke za pomocg przycisku Zasilanie na panelu sterowania
oraz przetacznika zasilania z tytu urzadzenia. Odtacz kabel zasilajacy,
po czym podiacz go ponownie i wigcz drukarke.

e  Ponownie wyslij plik do drukarki.

77:04

Wystapit wewnetrzny btad wbudowanego serwera internetowego. Wyprébuj

nastepujace rozwigzania:

e  Wylacz drukarke za pomoca przycisku Zasilanie na panelu sterowania
oraz przetacznika zasilania z tytu urzadzenia. Odtacz kabel zasilajacy,
po czym podtacz go ponownie i wiacz drukarke.

e  Sprawdz, czy oprogramowanie sprzgtowe drukarki jest aktualne.

78.1:04

W drukarce nie ma wstepnie zdefiniowanych ustawien dla tego podtoza.
Postepujac zgodnie z procedurg uaktualniania oprogramowania
sprzetowego, zainstaluj w drukarce najnowsze wstepnie zdefiniowane
ustawienia podtoza.

78,2:01

Wykryto koniec roli. Jesli jest to fatszywe zgtoszenie, wyjmij, a nastepnie
ponownie wtéz podtoze do drukarki.

81:01, 81:03

Otworz maskownice drukarki i upewnij sig, ze nie ma zadnych ciat obcych
utrudniajacych ruch watka napedu. Jesli podtoze zacigto sig i ogranicza ruch
watka napedu, zapoznaj sie z dokumentem Instrukcja konserwaciji i
rozwigzywania probleméw.

82:01

By¢ moze doszto do zacigcia podtoza albo zabrudzenia teleskopu karetki.
Sproébuj wyczysci¢ teleskop karetki.

PLWW

Komunikaty o btedach wyswietlane na panelu sterowania



Kod btedu Zalecenie

86:01 Otworz maskownice i rozejrzyj sig za widocznymi ciatami obcymi
utrudniajgcymi ruch karetki gtowic drukujacych. Jesli wida¢ pomarszczony
fragment podtoza blokujacego karetke, unie$ dzwignie regulacji podioza i
wygtadz podtoze.

98:03 Co najmniej jedna gtowica drukujaca nie dziata prawidtowo. Wydrukuj
schemat stanu gtowic drukujacych i sprawdz ktora.
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© 2012 Hewlett-Packard Development Company,
L.P.

Edisi pertama

CATATAN:

Printer HP Designjet L26100 hanya tersedia di
negara tertentu. Untuk mengetahui ketersedia-
an di negara Anda, hubungi HP.

Untuk printer HP Designjet 126100, perlu
diketahui bahwa informasi apapun dalam
dokumen tentang kumparan pengambil
(termasuk palang pemutar), aksesori pengisian,
dapat diabaikan kecuali jika Anda telah membeli
komponen tersebut sebagai aksesoris.

Informasi hukum

Informasi yang terdapat dalam dokumen ini dapat
berubah sewaktu-waktu tanpa pemberitahuan
sebelumnya.

Satu-satunya jaminan untuk produk dan layanan
HP tercantum dalam pernyataan jaminan tertulis
yang diserfakan bersama produk dan layanan
tersebut. Tidak ada pernyataan apapun dalam
dokumen ini yang dapat dianggap sebagai
jaminan tambahan. HP tidak bertanggung jawab
atas kesalahan teknis maupun editorial, atau
kekurangan yang terdapat dalam dokumen ini.

Anda dapat menemukan Jaminan Terbatas HP
yang tersedia secara fersurat dan berlaku untuk
produk dalam menu start (mulai) di PC dan/atau
dalam CD/DVD yang diberikan dalam kemasan.
Untuk beberapa negara/kawasan, Jaminan
Terbatas HP dalam format cetak diberikan dalam
kemasan. Di negara/kawasan yang tidak
menerima jaminan dalam format cetak, Anda
dapat meminta salinan cetak melalui
http://www.hp.com/go/orderdocuments atau
mengirim surat ke:

Amerika Utara: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, AS.

Eropa, Timur Tengah, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), lialia.

Asia, Pasifik: Hewlett-Packard, POD, P.O. Box
200, Alexandra Post Office, Singapura 911507.

Sertakan nomor produk, masa jaminan (terdapat
di label nomor seri), nama, dan alamat surat
Anda.


http://www.hp.com/go/orderdocuments

Informasi pendahuluan
Sumber informasi lainnya

Berikut adalah dokumen yang diberikan bersama printer dan juga dapat di-
download dari

http://www.hp.com/go/L26500/manuals

http://www.hp.com/q0/L26100/manuals

Panduan persiapan lokasi

Panduan penginstalan

Panduan pengguna

Panduan pemeliharaan dan mengatasi masalah
Informasi hukum

Tindakan pencegahan untuk keselamatan

Sebelum menggunakan printer, baca tindakan pencegahan untuk keselamatan
berikut untuk memastikan Anda menggunakan peralatan dengan aman.

Anda diharapkan mengikuti pelatihan teknis yang sesuai serta memiliki pengalaman
yang diperlukan untuk tetap waspada terhadap bahaya yang mungkin muncul saat
menjalankan tugas, dan untuk melakukan tindakan yang tepat dalam mengurangi
risiko bagi Anda dan orang lain.

Panduan keselamatan umum

IDWW

e  Sebelum menyambungkan printer ke persediaan, baca petunjuk penginstalan.

e Tidak ada komponen internal printer yang dapat diperbaiki operator kecuali
yang tercakup dalam program Perbaikan yang Dilakukan Pelanggan dari HP
(kunjungi http://www.hp.com/go/selfrepair). Biarkan perbaikan komponen
lainnya dilakukan oleh staf servis resmi.

e  Matikan printer, lepas kedua kabel daya dari stopkontak, lalu hubungi staf
servis Anda dalam kondisi berikut ini:

o Kabel atau konektor daya rusak.

o Cairan masuk ke dalam printer.

> Muncul asap atau bau yang tidak biasa dari printer.

> Printer terjatuh atau modul pengeringan maupun proses curing rusak.

> Pemutus Sirkuit Arus Residu (Ground Fault Circuit Interrupter) internal
printer jatuh hingga beberapa kali.

o Printer tidak beroperasi secara normal.

e  Matikan printer, lalu lepas kedua kabel daya dari stopkontak dalam kondisi
berikut ini:

Sumber informasi lainnya


http://www.hp.com/go/L26500/manuals
http://www.hp.com/go/selfrepair
http://www.hp.com/go/L26100/manuals

o Sewaktu terjadi badai
o Sewaktu listrik mati
Bahaya sengatan listrik

/\ PERINGATAN! Modul pengeringan dan proses curing beroperasi pada
tegangan listrik berbahaya dan dapat menyebabkan kematian atau cedera parah.

Printer menggunakan dua kabel daya. Lepaskan kedua kabel daya sebelum
memperbaiki printer. Printer harus tersambung hanya ke stopkontak utama yang

diarde.
Untuk menghindari risiko sengatan listrik:

e Jangan coba bongkar modul pengeringan dan proses curing atau tempat
kontrol listrik.

e Jangan lepaskan konektor atau jangan buka penutup sistem lain yang tertutup.
e Jangan masukkan benda melalui slot di printer.
e  Uji fungsi RCCB (Pemutus Sirkuit Arus Residu) setiap 6 bulan.

Bahaya panas

Subsistem pengeringan dan proses curing pada prinfer beroperasi pada suhu tinggi
dan dapat menyebabkan luka bakar jika disentuh. Untuk menghindari cederq,
lakukan tindakan pencegahan berikut.

e Jangan sentuh enklosur internal modul pengeringan dan proses curing printer.
Bahkan setelah kait jendela yang melepaskan sambungan daya pengeringan
dan proses curing dibuka, permukaan internal dapat panas.

e Hati-hati saat mengakses jalur media.
Bahaya api

Subsistem pengeringan dan proses curing pada printer beroperasi pada suhu tinggi.
Hubungi staf servis resmi jika Pemutus Sirkuit Arus Residu (Ground Fault Circuit
Interrupter) internal printer jatuh hingga beberapa kali.

Untuk menghindari bahaya kebakaran, lakukan tindakan pencegahan berikut.
e  Gunakan tegangan catu daya sesuai dengan yang tertera pada pelat nama.

e  Sambungkan kabel daya ke jalur khusus, masing-masing dilindungi pemutus
sirkuit cabang yang sesuai dengan arus stopkontak. Jangan gunakan kabel
ekstensi (catu daya yang dapat dipindahkan) untuk menyambungkan kabel
daya.

e  Gunakan hanya kabel daya yang diberikan HP bersama printer ini. Jangan
gunakan kabel daya yang rusak. Jangan gunakan kabel daya dengan produk
lainnya.

e Jangan masukkan benda melalui slot di printer.
e  Pastikan tidak ada cairan yang tumpah ke printer.
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e  Jangan gunakan produk aerosol yang mengandung gas mudah terbakar di
dalam atau sekitar printer.

e Jangan blokir atau jangan tutup celah pada printer.

e Jangan coba bongkar modul pengeringan atau proses curing maupun tempat
kontrol listrik.

e  Pastikan suhu operasi media yang dimasukkan tidak melampaui saran
produsen. Jika informasi ini tidak diberikan oleh produsen, jangan masukkan
media yang tidak dapat digunakan pada suhu operasi di bawah 125°C(257°
F).

e Jangan masukkan media dengan suhu yang mudah terbakar di bawah 300°C
(572°F). Lihat catatan di bawah ini.

@{CATATAN: Metode pengujian berdasarkan pada EN 1SO 6942:2002; Evaluasi
materi dan perakitan materi bila dipaparkan pada sumber panas yang memancar,
metode B. Kondisi pengujian, untuk menentukan suhu saat media mulai terbakar
(baik berupa nyala api maupun percikan api) adalah: Kepadatan fluks panas: 30
kW/m?, kalorimeter tembaga, termokopel jenis K.

Bahaya mekanis

Printer memiliki komponen bergerak yang dapat menyebabkan cedera. Untuk
menghindari cedera, lakukan tindakan pencegahan berikut saat berada di dekat
printer.

e Jauhkan pakaian dan semua anggota tubuh dari komponen printer yang
bergerak.

e Jangan kenakan kalung, gelang, atau benda lain yang menggantung.
o Jika rambut Anda panjang, coba ikat agar tidak tersangkut ke printer.

e  Pastikan lengan pakaian atau sarung tangan tidak tersangkut di komponen
printer yang bergerak.

e Jangan berdiri di dekat kipas karena dapat menyebabkan cedera dan
mempengaruhi kualitas cetak (karena menghalangi aliran udara).

e Jangan sentuh roda gigi atau gulungan yang bergerak selama pencetakan
berlangsung.

Bahaya media berat

Tindakan khusus harus dilakukan untuk menghindari cedera saat menangani media
berat.
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e  Gulungan media yang berat mungkin harus ditangani oleh lebih dari satu
orang. Lakukan dengan hati-hati agar tidak terjadi cedera atau ketegangan

pada punggung.
e  Coba gunakan forklift, truk pengangkut, atau alat pembawa lainnya.
e  Gunakan alat pelindung diri, termasuk sepatu bot dan sarung tangan, bila
menangani gulungan media yang berat.
Menangani tinta

Printer ini tidak menggunakan tinta cair dan tidak akan mengalami masalah umum
yang terkait dengan penggunaan tinta cair. Namun, HP menyarankan agar Anda
mengenakan sarung tangan saat menangani komponen sistem tinta.

Panel depan
Panel depan printer terdapat di bagian kanan depan printer. Berikut adalah
beberapa fungsi penting panel depan:
e Memandu Anda dalam mengatasi masalah

e  Bermanfaat saat Anda menjalankan pengoperasian fisik tertentu, misalnya
mengeluarkan media dan memelihara printer

e Menampilkan informasi ringkas tentang status printer

e Menampilkan peringatan dan pesan kesalahan, bila sesuai, beserta peringatan
audio untuk meminta perhatian Anda terhadap peringatan atau pesan tersebut

Berikut adalah komponen yang ferdapat pada panel depan:
1. Tombol Power (Daya): Untuk mematikan printer.

2. lampu daya: Menunjukkan status daya printer. Jika lampu mati, berarti printer
dalam kondisi mati. Jika lampu menyala hijau, berarti printer dalam kondisi
hidup. Jika lampu berkedip hijau, berarti printer dalam kondisi peralihan antara
hidup dan mati.
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3. Llayar panel depan: Menampilkan kesalahan, peringatan, dan informasi
tentang cara menggunakan printer.

4. Lampu status: Menunjukkan status operasional printer. Jika lampu mati, berarti
printer dalam kondisi tidak siap. Jika lampu menyala hijau, berarti printer
dalam kondisi siap dan siaga. Jika lampu berkedip hijau, berarti printer dalam
kondisi sibuk: menerima data, memproses, atau mencetak. Jika lampu berkedip
kuning, berarti printer memerlukan penanganan Anda. Jika lampu menyala
kuning, berarti terjadi kesalahan serius pada printer.

5. Tombol Up (Atas): Untuk beralih ke atas pada menu atau pilihan, atau untuk
menambah nilai.

6. Tombol OK: Untuk mengkonfirmasi tindakan sewaktu menjalankan prosedur
atau interaksi. Untuk membuka submenu dalam menu. Untuk memilih nilai bila
diberikan pilihan.

7. Tombol Down (Bawah): Untuk beralih ke bawah pada menu atau pilihan, atau
untuk mengurangi nilai.

8. Tombol Back (Kembali): Untuk kembali ke langkah sebelumnya saat
menjalankan prosedur atau interaksi. Untuk melanjutkan ke tingkat berikutnya,
membatalkan pilihan dalam menu, atau bila diberikan pilihan.

Tombol Cancel (Batal): Untuk membatalkan prosedur atau interaksi.

10. Tombol Reset (Atur Ulang): Untuk menghidupkan ulang printer (dimatikan dan
dihidupkan kembali). Anda memerlukan alat berujung runcing untuk
mengoperasikan tombol ini.

11. Tombol Move substrate (Gerakkan media): Untuk menggerakkan maju atau
mundur media yang dimasukkan. Saat printer mencetak, tombol ini dapat
digunakan untuk menyempurnakan gerak maju media.

Untuk menyorot item dalam layar panel depan, tekan tombol Up (Atas) atau
Down (Bawah) hingga item disorot.

Untuk memilih item dalam layar panel depan, sorot item terlebih dulu, lalu tekan
tombol OK.

Bila panduan ini menunjukkan serangkaian item pada layar panel depan seperti:
Item1 > Item2 > ltem3, maka Anda harus memilih ltem1, ltem2, dan ltem3.

Informasi fentang penggunaan khusus panel depan dapat dilihat dalam panduan
ini.
Pesan kesalahan di panel depan

Dalam kondisi tertentu, pesan kesalahan akan muncul pada panel depan. Ikuti saran
dalam kolom Saran untuk mengatasi kesalahan. Untuk informasi rinci tentang
operasi pemeliharaan, lihat Panduan Pemeliharaan dan Mengatasi Masalah.
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Kode kesalahan

Saran

15.01:00, 16.01:00

Printer tidak dapat melakukan proses pemanasan dalam batas waktu yang
telah ditetapkan. Pastikan suhu di sekitar dan tegangan input sesuai dengan
spesifikasi printer.

15.02:00, 16.02:00

Printer tidak dapat melakukan proses pendinginan dalam batas waktu yang
telah ditetapkan. Pastikan suhu di sekitar telah sesuai dengan spesifikasi
printer. Pastikan semua kipas telah berfungsi dan tidak terhalang.

15.03:00, 16.03:00

Modul pengeringan terlalu panas. Pastikan semua kipas telah berfungsi dan
tidak terhalang.

15.04:00, 16.04:00

Panas pada modul pengeringan tidak memadai. Pastikan suhu di sekitar telah

sesuai dengan spesifikasi printer.

15.05:00, 16.05:00

Kesalahan pada sensor inframerah. Pastikan semua kipas telah berfungsi dan

tidak terhalang.

15.06:00, 16.06:00

Modul pengeringan telah beroperasi pada tingkat daya maksimum dalam
waktu lama. Pastikan tingkat tinta tidak terlalu tinggi. Pastikan suhu di sekitar

telah sesuai dengan spesifikasi printer.

21:03

Matikan printer melalui panel depan dan tombol daya di bagian belakang.
Lepaskan kabel daya. Sambungkan kembali kabel daya, lalu hidupkan printer
kembali.

21.2:10

Kesalahan pada kartrid pembersihan printhead. Matikan printer, lepas kartrid
pembersihan printhead, lalu periksa apakah kain dapat bergerak maju secara
manual menggunakan roda gigi putih di sisi kanan. Jika ya, pasang kembali
kartrid. Jika tidak, coba pasang kartrid pembersihan printhead yang baru.
Hidupkan printer.

24:03

Prosedur konfigurasi belum selesai. Hidupkan ulang printer, lalu jalankan

kembali prosedur konfigurasi dari awal.

26.n:01 (dengan n =
nomor kartrid tinta)

Lepas dan pasang kembali kartrid tinta ke dalam printer. Jika kesalahan
berlanjut, ganti kartrid dengan yang baru.

29:01

Kartrid pembersihan printhead tidak dipasang dengan benar. Buka pintu
kartrid pembersihan printhead di sisi kanan printer, pastikan kartrid
pembersihan printhead telah terpasang dengan benar, lalu tutup pintu. Jika

masalah berlanjut, ganti kartrid pembersihan printhead.

Informasi pendahuluan
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Kode kesalahan

Saran

32:01

Rel pengambil tidak tersambung. Jika Anda ingin menggunakan rel pengambil,
matikan printer dan pastikan semua kabel rel pengambil telah tersambung
(kabel sensor, kabel printer). Jika tidak ingin menggunakannya, Anda harus
mengeluarkan media secara manual dari rel pengambil. Jangan lupa potong
kertas terlebih dulu, baik secara manual maupun dengan menekan tombol

Move substrate (Gerakkan media).

32:01.1

Kesalahan ini terjadi bila sejumlah kecil media dicetak dengan panjang 200
cm (79 inci). Pastikan bahwa tidak ada penghalang di antara sensor optik rel
pengambil, media dipasang pada penggulung rel pengambil, dan sakelar rel
pengambil berada di posisi yang benar. Jika perlu, gunakan tombol panah rel

pengambil untuk memutar media, lalu tekan OK untuk melanjutkan pencetakan.

32:01.2

Kesalahan ini terjadi bila sejumlah kecil media dicetak dengan panjang 178
cm (70 inci). Sensor rel pengambil mendeteksi bahwa cincin berada di lokasi
yang salah, yakni di bagian bawah jalurnya, meskipun mesin penggulung
telah diputar selama lebih dari 3 detik. Kemungkinan besar kesalahan ini
terjadi karena Anda lupa mengatur arah tombol atau merekatkan media ke inti
penggulung, sehingga media menyentuh lantai dan menghalangi sensor
inframerah rel pengambil. Pastikan bahwa tidak ada penghalang di antara
sensor optik rel pengambil, media dipasang pada penggulung rel pengambil,
dan sakelar rel pengambil berada di posisi yang benar. Jika perlu, gunakan
tombol panah rel pengambil untuk memutar media, lalu tekan OK untuk

melanjutkan pencetakan.

32:02

Kesalahan ini terjadi saat inisialisasi printer berlangsung dan bertujuan untuk
mengingatkan Anda bahwa rel pengambil telah dilepaskan sewaktu printer
dimatikan. Kesalahan ini juga terjadi jika Anda mencoba mengaktifkan rel
pengambil, namun rel tersebut tidak tersambung ke printer. Sambungkan rel

pengambil ke printer, lalu tekan OK untuk melanjutkan.

41:03, 42:03

Matikan printer melalui panel depan dan tombol daya di bagian belakang.
Lepaskan kabel daya. Buka jendela, lalu pastikan tidak ada penghalang yang
terlihat menghambat gerakan rol drive. Jika terdapat bagian media yang
tersangkut di jalur media, angkat tuas pengatur media, lalu keluarkan media
yang fersangkut. Sambungkan kembali kabel daya, lalu hidupkan printer

kembali.

44 .n

Salah satu tombol tidak berfungsi. Terdapat suara bising pada sinyal sistem
manajemen pembuangan. Pastikan konektor telah tersambung dengan benar.
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Kode kesalahan

Saran

46:03

Matikan printer melalui panel depan dan tombol daya di bagian belakang.
Lepaskan kabel daya. Sambungkan kembali kabel daya, lalu hidupkan printer
kembali.

61:01

Format file salah dan printer tidak dapat memproses tugas.

61:09

RIP tidak dapat berkomunikasi dengan printer. Pastikan semua kabel yang
terkait telah tersambung dengan benar dan periksa apakah RIP menampilkan

pesan kesalahan tertentu.

63:04

Terjadi masalah masukan/keluaran pada kartu jaringan. Coba lakukan solusi
berikut:

e  Pastikan kabel jaringan telah tersambung dengan benar ke kartu
jaringan.

o  Pastikan firmware printer telah diperbarui.

63:05

Tugas diterima printer terlalu lama. Printer akan membatalkan tugas jika
terdapat jeda panjang selama lebih dari 20 detik. Coba lakukan solusi berikut:

e  Pastikan kartu Ethernet 1 Gigabit telah terpasang dengan benar pada
komputer yang mendukung RIP.

e  Periksa pesan kesalahan apapun pada RIP. Pastikan komputer yang
mendukung RIP telah berfungsi dengan benar dan memiliki spesifikasi
minimum yang diperlukan RIP. Pastikan hard disk tidak difragmentasi
sepenuhnya maupun secara berlebihan.

e  Periksa apakah pilihan RIP while printing (RIP saat mencetak)
diaktitkan. Pilihan ini dapat memperlambat pencetakan jika komputer
tidak memiliki daya yang cukup.

e  Coba kurangi resolusi tugas atau tambah jumlah gerakan printhead.

73:03

Matikan printer melalui panel depan dan tombol daya di bagian belakang.
Lepaskan kabel daya. Sambungkan kembali kabel daya, lalu hidupkan printer
kembali. Pastikan printer memiliki firmware versi terbaru. Jika tidak, perbarui

firmware ke versi terbaru.

74:01

Terjadi kesalahan saat meng-upload file pembaruan firmware. Coba lakukan

solusi berikut:

e Matikan printer menggunakan tombol Power (Daya) pada panel depan
dan tombol daya di bagian belakang printer. Lepas dan sambungkan

kembali kabel daya, lalu hidupkan printer.

e  Coba upload kembali file pembaruan firmware ke printer.

8 Informasi pendahuluan
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Kode kesalahan

Saran

76:03

Terjadi masalah “kapasitas disk penuh”. Coba lakukan solusi berikut:

e  Matikan printer menggunakan tombol Power (Daya) pada panel depan
dan tombol daya di bagian belakang printer. Lepas dan sambungkan
kembali kabel daya, lalu hidupkan printer.

e  Kirim ulang file ke printer.

77:04

Terjadi kesalahan pada perangkat lunak internal Embedded Web Server.

Coba lakukan solusi berikut:

e  Matikan printer menggunakan tombol Power (Daya) pada panel depan
dan tombol daya di bagian belakang printer. Lepas dan sambungkan

kembali kabel daya, lalu hidupkan printer.

e  Pastikan firmware printer telah diperbarui.

78.1:04

Printer belum memiliki pengaturan awal media untuk media ini. lkuti prosedur
upgrade firmware untuk memperbarui pengaturan awal media yang terbaru

di printer.

78.2:01

Bagian akhir gulungan terdeteksi. Jika hal ini bukan masalahnya, keluarkan

dan masukkan kembali media.

81:01, 81:03

Buka jendela printer, lalu pastikan tidak ada penghalang yang menghambat
gerakan rol drive. Jika media macet dan menghambat gerakan rol drive,

lihat Panduan Pemeliharaan dan Mengatasi Masalah.

82:01

Mungkin terjadi kemacetan media atau reflektor media printhead kotor. Coba

bersihkan reflektor media.

86:01

Buka jendela, lalu pastikan tidak ada penghalang yang terlihat menghambat
gerakan media printhead. Jika terdapat bagian media yang berkerut dan
menghalangi media printhead, angkat tuas pengatur media, lalu keluarkan
media tersebut.

98:03

Satu printhead atau lebih tidak berfungsi; gunakan plot status printhead untuk
mencari printhead yang tidak berfungsi.
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1. izdaja

OPOMBA:

Tiskalnik HP Designjet L26100 je na voljo le v
izbranih drzavah. Za razpolozljivost v svoji
drzavi se obrnite na HP.

Opomba za model tiskalnik HP Designjet
L26100: vse informacije v dokumentaciji,
povezane z napravo za zvijanje v zvitek
(vkljueno z oblikovalniki zanke), pripomo¢ki za
nalaganie lahko prezrete, ¢e teh pripomockov
niste kupili.

Pravna obvestila

Te informacije se lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.

Edine garancije za HP-jeve izdelke in storitve so
navedene v garancijski izjavi, ki je prilozena
izdelkom in storitvam. Nicesar v tem dokumentu
ne gre razumeti kot dodatne garancije. Druzba
HP ni odgovorna za tehni¢ne ali uredniSke
napake ali pomanijkljivosti v tem dokumentu.

Izrecno dolo¢eno HP-jevo omejeno garancijo, ki
velja za vas izdelek, najdete v meniju Start v
racunalniku in/ali na CD-ju/DVD-ju, ki je priloZzen
v Skatli. Za nekatere drZave/regije je v Skatli
priloZzena natisnjena HP-jeva omejena garancija.
V drzavah/regijah, kjer garancija ni na voljo v
tiskani obliki, lahko natisnjeno kopijo zahtevate
na spletnem mestu http://www.hp.com/go/
orderdocuments ali piSete na naslov:

Severna Amerika: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, ZDA.

Evropa, Bliznji vzhod, Afrika: Hewlett-Packard,
POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063 Cernusco s/
Naviglio (MI), Italija.

Tihomorska Azija: Hewlett-Packard, POD, P.O.
Box 200, Alexandra Post Office, Singapur
911507.

Navedite Stevilko izdelka, garancijsko obdobje
(najdete ga na nalepki s serijsko Stevilko), ime in
postni naslov.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Uvodne informacije

Drugi viri informacij
Skupaj s tiskalnikom dobite naslednje dokumente, ki jih lahko prenesete tudi s
spletne strani

http://www.hp.com/go0/L26500/manuals

http://www.hp.com/go/1L26100/manuals

e  Prirocnik za pripravo mesta

Navodila za namestitev

Uporabniski prirocnik

Priroénik za vzdrzevanje in odpravljanje tezav
Pravne informacije

Varnostni ukrepi

Pred uporabo tiskalnika preberite spodnje varnostne ukrepe, da bo uporaba
opreme varna.

Predvidevamo, da imate ustrezno tehniéno znanje in izkuSnje za prepoznavanje
morebitnih nevarnosti, ki ste jim izpostavljeni pri opravilu, in da boste poskrbeli za
ustrezne ukrepe, s katerimi boste zmanj3ali tveganje zase in za druge ljudi.

Splosna varnostna navodila
e  Pred priklopom tiskalnika na napajanje preberite navodila za namestitev.

e Tiskalnik ne vsebuje nadomestnih delov, ki jih lahko vzdrzuje uporabnik, razen
tistih v HP-jevem programu za popravilo, ki ga izvede stranka (glejte
http://www.hp.com/go/selfrepair). VzdrZzevanje ostalih delov naj opravljajo
samo pooblaSéeni serviser;ji.

e Vnaslednjih primerih izkljugite tiskalnik, izvlecite napajalna kabla iz elektri¢nih
vti€nic in se obrnite na pooblaS¢enega predstavnika uporabniskih storitev:

° Napajalni kabel oziroma priklju¢ek je poSkodovan.

° V tiskalnik je priSla tekocina.

° Iz tiskalnika prihaja dim ali nenavaden von;.

° Tiskalnik je padel na tla ali se je poSkodoval modul za suSenje.

° Varovalka za preostali tok (varovalka GFCI — Ground Fault Circuit
Interrupter), vgrajena v tiskalnik, se je veckrat zaporedoma izkljucila.

° Tiskalnik ne deluje pravilno.
e Vnaslednjih primerih izklopite tiskalnik in izvlecite napajalna kabla iz
elektri¢nih vticnic.
o Med nevihto
° Med izpadom napajanja

SLWW Drugi viri informacij
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Nevarnost elektriénega Soka

/\ OPOZORILO! Modula za susenje delujeta pri visokih napetostih, ki so lahko
smrtno nevarne ali povzrocijo hude poSkodbe.

Tiskalnik ima dva napajalna kabla. Pred popravilom tiskalnika izvlecite oba
napajalna kabla. Tiskalnik mora biti priklopljen samo na ozemljene vti¢nice.

Ce Zelite prepregiti nevarnost elektri¢nega udara:

e ne poskuSajte odstraniti modulov za suSenje ali ohiSja elektricnega
kontrolnega sklopa;

e ne odstranjujte ali odpirajte pokrova ali prikljuc¢ka katerega koli drugega
zaprtega sistema;

e Ne vtikajte predmetov skozi reZe tiskalnika.
e delovanje varovalke za preostali tok (RCCB) preizkusite vsakih Sest mesecev.
Nevarnost opeklin

Podsistema suSenja in suSenja z izhlapevanjem delujeta pri visokih temperaturah
in lahko povzrocita opekline, ¢e se ju dotaknete. Ce Zelite preprediti poSkodbo,
upoStevajte naslednje varnostne ukrepe.

e Ne dotikajte se notranjega ohi§ja modulov za suSenje tiskalnika. Tudi po
odprtju zapaha, ki prekine napajanje modulov, je lahko povrSina notranjih
delov Se vedno vroca.

e Do medija dostopajte previdno.
Nevarnost poZara

Podsistema susenja in su$enja z izhlapevanjem delujeta pri visoki temperaturi. Ce
se varovalka za preostali tok (varovalka GFCI — Ground Fault Circuit Interrupter),
vgrajena v tiskalnik, veckrat zaporedoma izkljuci, se obrnite na predstavnika
servisa.

UpoStevajte naslednje varnostne ukrepe, s katerimi se izognete tveganju za
nastanek pozara.

e  Tiskalnik priklopite na elektri€no napetost, ki je navedena na plo&¢€ici.

e Napajalna kabla prikljucite v ustrezni vti¢nici, zaSc¢iteni z ustrezno glavno
varovalko glede na mo¢ vti¢nice. Za priklop napajalnih kablov ne uporabite
razdelilnika.

e Uporabite lahko samo napajalna kabla, priloZzena tiskalniku. Ne uporabljajte
poskodovanega napajalnega kabla. PriloZzenih napajalnih kablov ne
uporabljajte z drugimi izdelki.

e Ne vtikajte predmetov skozi reze tiskalnika.
e Pazite, da tiskalnika ne polijete s tekocino.

e Vnotranjosti ali okolici tiskalnika ne uporabljajte razprsil, ki vsebujejo vnetljive
pline.
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e Ne pokrivajte ali ovirajte odprtin tiskalnika.

e Ne poskuSajte odstraniti modula za suSenje ali suSenje z izhlapevanjem in
ohi§ja elektricnega kontrolnega sklopa.

e  Poskrbite, da priporocenatemperatura naloZzenega medija med postopkom ne
bo preseZena. Ce izdelovalec tega podatka ne zagotovi, ne vlagajte medijev,
ki jih ni mogoce uporabljati pri temperaturi delovanja pod 125 °C (257 °F).

e Ne vlagajte medijev, ki se spontano vzgejo pri temperaturah pod 300 °C(572
°F). Glejte spodnjo opombo.

E’%"OPOMBA: Metoda preskuSanja B po standardu EN 1SO 6942:2002 za
vrednotenje materialov in izdelkov iz teh materialov, ki so izpostavljeni izvoru
toplotnega sevanja. Preskusni pogoji, s katerimi smo ugotovili temperaturo vziga
medija (v obliki plamena ali tlenja): mnoZina toplote: 30 kW/mz?, bakreni kalorimeter,
termoclen K.

Mehanska nevarnost

Deli tiskalnika se premikajo in lahko povzrogijo poskodbe. Ce se Zelite izogniti
poskodbi, med delom v bliZini tiskalnika upoStevajte spodnje varnostne ukrepe.

e  Zoblagiliin telesom se ne pribliZzujte premikajo¢im se delom tiskalnika.

e Ne nosite ogrlic, zapestnic ali drugih vise¢ih predmetov.

e Ceimate dolge lase, jih spnite tako, da ne bodo padli v tiskalnik.

e Pazite, da se rokavi ali rokavice ne bodo ujeli v premikajoCe se dele tiskalnika.

e Ne stojte blizu ventilatorja, saj vas lahko poSkoduje; to lahko vpliva tudi na
kakovost tiskanja (ker na ta nacin ovirate pretok zraka).

e  Med tiskanjem se ne dotikajte zobnikov ali valj¢kov.
Nevarnost tezkih medijev
Pri delu s tezkimi mediji Se posebej pazite, da se ne poSkodujete.

e  Zapremikanje tezkih zvitkov z medijem sta potrebni vsaj dve osebi. Pazite, da
se izognete bole€inam v hrbtu in/ali poSkodbam.

e Uporabite vili¢arja, vozicek za premeS&anje palet ali drugo opremo.

e  Pri premikanju tezkih zvitkov z medijem nosite osebno zas&itno opremo,
vkljuéno s Skornji in rokavicami.

Ravnanje s érnilom

Vas tiskalnik ne uporablja topljivih il in tako nima obi¢ajnih tezav, povezanih z
njimi. Vendar pa HP priporoca, da pri delu s komponentami ¢rnilnega sistema nosite
rokavice.

Nadzorna ploséa

Nadzorna ploS¢a tiskalnika je ha desni spredniji strani tiskalnika. Ima te pomembne
funkcije:
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je v pomo¢ pri odpravljanju tezav;

uporablja se pri izvajanju dolo€enih fizi€nih postopkov, kot sta odstranjevanje
medijev in vzdrZevanje tiskalnika;

prikazuje skrajSane informacije o stanju tiskalnika;

prikazuje opozorila in sporocila o0 napakah, ko je to potrebno, in z zvo¢nimi
signali opozarja na opozorilo ali sporocilo;

Na nadzorni plo&¢i so te komponente:

1.
2.

Tipka Vklop/izklop: Izklapljanje tiskalnika.

Lu¢ka Napajanje: KaZe stanje tiskalnika. Ce lu¢ka ne sveti, je tiskalnik
izklopljen. Ce sveti zeleno, je tiskalnik vklopljen. Ce utripa zeleno, se tiskalnik
izklaplja oz. vklaplja.

Zaslon nadzorne ploSce: prikazuje napake, opozorila in informacije o uporabi
tiskalnika.

Lucka stanja: KaZe stanje delovanja tiskalnika. Ce lu¢ka ne sveti, tiskalnik ni
pripravijen. Ce sveti zeleno, je tiskalnik pripravljen in nedejaven. Ce utripa
zeleno, je tiskalnik zaseden: prejema podatke, jih obdeluje ali tiska. Ce utripa
rumeno, je potrebno vase ukrepanje. Ce sveti rumeno, je prilo do resne
napake.

Tipka Gor: za pomik navzgor v meniju ali v moZnosti ali za povec¢anje
vrednosti.

Tipka V redu: Za potrditev dejanja med postopkom ali uporabo. Za vstop v
podmeni menija. Za izbiranje vrednosti pri dani moznosti.

Tipka Dol: za pomik navzdol v meniju ali moznosti ali za zmanjSanje vrednosti.

Tipka Nazaj: Za vrnitev na prejSnji korak med postopkom ali uporabo. Za
vrnitev na prejSnjo raven, preklic izbire mozZnosti v meniju ali zavrnitev
ponujene moznosti.

Tipka Preklici: Za prekinitev postopka ali uporabe.
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10. Tipka Ponastavitev: ponovno zazZene tiskalnik (kot ¢e bi ga izklopili in nato
ponovno vklopili). Za pritiskanje te tipke boste potrebovali pripomocek z ozko

konico.

11. Tipka Premakni medij: za premik naloZenega medija naprej ali nazaj. Lahko
se uporablja za hitro nastavljanje prenosa medija med tiskanjem.

Ce Zelite oznaéiti element na zaslonu nadzorne plo3ée, pritiskajte tipko Gor ali
Dol, dokler element ni oznacen.

Ce Zelite izbrati element na zaslonu nadzorne plo$&e, ga najprej oznagite in nato
pritisnite tipko V redu.

Ko priro¢nik prikazuje niz elementov z zaslona nadzorne plosce tako: element 1
> element 2 > element 3, to pomeni, da morate izbrati element 1, nato element
2 in nazadnje element 3.

Informacije o posebnih nacinih uporabe nadzorne ploS¢e so povsod v tem

priro€niku.

Sporoéila o napakah na nadzorni ploséi

V nekaterih okoliS¢inah se pojavi sporoc€ilo o napaki. V tem primeru za resitev
teZave sledite nasvetom v stolpcu Priporo¢eno dejanje. Za podrobnosti o postopkih
vzdrZevanja glejte Priro¢nik za vzdrZevanje in odpravljanje teZav.

SLWW

Koda napake

Priporoéeno dejanje

15,01:00, 16,01:00

Tiskalnik se ne more segreti v predhodno dolo¢enem ¢asu. Preverite, ali
temperatura okolice in vhodna napetost ustrezata tehni¢nim podatkom
tiskalnika.

15,02:00, 16,02:00

Tiskalnik se ne more ohladiti v predhodno dolo¢enem &asu. Preverite, ali je
temperatura okolice v okviru tehni€nih podatkov tiskalnika. Preverite
delovanje in morebitno blokado ventilatorjev.

15,03:00, 16,03:00

Previsoka temperatura v modulu za suSenje. Preverite delovanje in morebitno
blokado ventilatorjev.

15,04:00, 16,04:00

Prenizka temperatura v modulu za suSenje. Preverite, ali je temperatura
okolice v okviru tehni€nih podatkov tiskalnika.

15,05:00, 16,05:00

Napaka infrardecega senzorja. Preverite delovanje in morebitno blokado
ventilatorjev.

15,06:00, 16,06:00

Modul za suSenje je predolgo deloval pri najvecji obremenitvi. Morda je
preveliko ¢rnila. Preverite, ali je temperatura okolice v okviru tehniénih
podatkov tiskalnika.

Sporocila o napakah na nadzorni ploS¢i



Koda napake

Priporoéeno dejanje

21:03

Na nadzorni plos¢i izklopite tiskalnik, nato pa izklopite Se stikalo na zadnji
strani. Izklopite napajalna kabla tiskalnika. Znova prikljucite napajalna kabla
in vklopite tiskalnik.

21,2:10

Napaka kartuSe za ¢iS¢enje tiskalnih glav. Izklopite tiskalnik, odstranite
kartuSo za ¢iS¢enje tiskalnih glav in preverite, ali je krpo mogoc¢e ro¢no
potiskati z uporabo belih zobnikov na desni strani tiskalnika. Ce je to mogoge,

znova vstavite kartuo. Ce to ni mogo&e, poskusite z novo kartu$o za giséenje
tiskalnih glav. Vklopite tiskalnik.

24:03

Postopek nastavitve ni bil zaklju€en. Znova zaZenite tiskalnik, nato pa
zaZenite postopek nastavitve od zacetka.

26.n:01 (kjer je n
Stevilka tiskalne
kartuse)

Odstranite tiskalno kartu$o in jo znova namestite v tiskalnik. Ce napake niste
odpravili, zamenjajte tiskalno kartuSo.

29:01

Kartu$a za ¢€iS¢enje tiskalnih glav ni pravilno vstavljena. Odprite vratca kartuSe
za Ciscenije tiskalnih glav na desni strani tiskalnika in preverite, ali je kartusa

za gisBenije tiskalnih glav pravilno vstavljena, nato pa zaprite vratca. Ce teZave

niste odpravili, zamenjajte kartuSo za ¢iS€enje tiskalnih glav.

32:01

Naprava za zvijanje v zvitek ni povezana. Ce Zelite uporabiti napravo za
zvijanje v zvitek, najprej izkljudite tiskalnik in preverite, ali so vsi kabli naprave
prikljudeni (kabli senzorja in kabel tiskalnika). Ce naprave ne Zelite uporabiti,
bo morda treba ro€no odstraniti medij iz naprave za zvijanje v zvitek. Ne
pozabite najprej odrezati papirja; lahko ro¢no ali s pritiskom tipke Premakni
medij.

32:01,1

Do te teZave pride, ¢e se natisne le manjSe Stevilo medijev, ki so krajSi od 200
cm. Med optiénimi senzorji naprave za zvijanje v zvitek ne sme biti ovir, medij
mora biti na jedru vretena naprave za zvijanje v zvitek in stikalo naprave za
zvijanje v zvitek mora biti v pravilnem poloZaju. Po potrebi navijte medij s

pritisnite tipko OK (V redu).
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Koda napake

Priporoéeno dejanje

32:01,2

Do te teZzave pride, ¢e se natisne le manjSe Stevilo medijev, ki so krajSi od 178
cm. Senzor naprave za zvijanje v zvitek zazna, da je palica, ki napne in
poravna papir, (nepravilno) postavljena na dnu poti, ¢eprav se motor vretena
vrti Ze vec kot tri sekunde. NajverjetnejSi vzrok za to napako je napacen
poloZaj stikala ali pa ste pozabili prilepiti medij na jedro zvitka, ko medij doseze
tla in blokira infrardeci senzor naprave za zvijanje v zvitek. Med opti¢nimi
senzorji naprave za zvijanje v zvitek ne sme biti ovir, medij mora biti na jedru
vretena naprave za zvijanje v zvitek in stikalo naprave za zvijanje v zvitek
mora biti v pravilnem poloZaju. Po potrebi navijte medij s pus¢i¢nima
pus€icama naprave za zvijanje v zvitek in za nadaljevanje tiskanja pritisnite
tipko OK (V redu).

32:02

Ta napaka se pojavi med inicializacijo tiskalnika kot opozorilo, da naprava za
zvijanje v zvitek ni bila povezana, ko je bil tiskalnik izklopljen. Prav tako se
napaka pojavi, ¢e Zelite omogo iti napravo za zvijanje v zvitek, pa ni
priklju¢ena v tiskalnik. PoveZite napravo za zvijanje v zvitek s tiskalnikom in
za nadaljevanije pritisnite OK (v redu).

41:03, 42:03

Na nadzorni ploS¢i izklopite tiskalnik, nato pa izklopite Se stikalo na zadnji
strani. Izklopite napajalna kabla tiskalnika. Odprite pokrov tiskalnika in se
preprigajte, da ni ovir, ki bi prepreéevale gibanje pogonskega valja. Ce je medij
naguban, dvignite vzvod za nastavitev medija in odstranite oviro. Znova
prikljucite napajalna kabla in vklopite tiskalnik.

44.n

Stikalo ne deluje. V signalu sistema za ravnanje z odpadki je sliSati Sum.
Preverite, ali je priklju¢ek pravilno povezan.

46:03

Na nadzorni ploS¢i izklopite tiskalnik, nato pa izklopite Se stikalo na zadnji
strani. Izklopite napajalna kabla tiskalnika. Znova prikljucite napajalna kabla
in vklopite tiskalnik.

61:01

Zapis datoteke ni pravilen, zato tiskalnik ne more obdelati posla.

61:09

Komunikacija med RIP in tiskalnikom ni mozZna. Preverite vse povezovalne
kable in ali je v programski opremi RIP prikazano kak3no sporogilo o napaki.

63:04

PriSlo je do vhodne/izhodne teZave z omrezno kartico. Poskusite naslednje
reSitve:
e  Preverite, ali je omrezni kabel pravilno povezan z omrezno kartico.

e  Preverite, ali je vgrajena programska oprema v tiskalniku posodobljena.

SLWW

Sporocila o napakah na nadzorni ploS¢i
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Koda napake

Priporoéeno dejanje

63:05 Postopek posiljanja posla v tiskalnik traja predolgo. Tiskalnik prekli¢e posel,
¢e so v postopku premori, daljSi od 20 sekund. Poskusite naslednje:

e Vracéunalniku s programsko opremo RIP mora biti pravilno nameséena
kartica Ethernet velikosti 1 GB.

e V programski opremi RIP preverite, ali so prikazana sporocila o
napakah. Preverite, ali raéunalnik s programsko opremo RIP deluje
pravilno in ali ustreza osnovnim tehniénim zahtevam programske
opreme RIP. Trdi disk ne sme biti poln ali éezmerno fragmentiran.

e  Preverite, ali je moznost RIP while printing (RIP med tiskanjem)
omogoc¢ena. Ta moznost lahko pri manj zmogljivih racunalnikih povzroéi
pocasno tiskanje.

e  ZmanjSajte locljivost posla ali povecajte Stevilo prehodov.

73:03 Na nadzorni plo&ci izklopite tiskalnik, nato pa izklopite Se stikalo na zadniji
strani. Izklopite napajalna kabla tiskalnika. Znova prikljuéite napajalna kabla
in vklopite tiskalnik. Preverite, ali ima tiskalnik najnovejSo vgrajeno
programsko opremo. Ce v tiskalniku ni name$&ena najnovej$a vgrajena
programska oprema, jo namestite.

74:.01 Prislo je do napake pri nalaganju datoteke za posodobitev vgrajene
programske opreme. Poskusite naslednje reSitve:

° I1zklopite tiskalnik s tipko Vklop/izklop na nadzorni plos¢i in stikalom za
vklop/izklop na zadniji strani tiskalnika. Odklopite napajalni kabel, ga
znova prikljucite in vklopite tiskalnik.

e Datoteko za posodobitev vgrajene programske opreme ponovno
naloZite v tiskalnik.

76:03 Prislo je do napake »na disku ni prostora«. Poskusite naslednje reSitve:

° I1zklopite tiskalnik s tipko Vklop/izklop na nadzorni plos¢i in stikalom za
vklop/izklop na zadnji strani tiskalnika. Odklopite napajalni kabel, ga
znova prikljucite in vklopite tiskalnik.

e  Datoteko znova posljite tiskalniku.

77:04 Prislo je do notranje programske napake vgrajenega spletnega streznika.

Poskusite naslednje reSitve:

° I1zklopite tiskalnik s tipko Vklop/izklop na nadzorni plos¢i in stikalom za
vklop/izklop na zadniji strani tiskalnika. Odklopite napajalni kabel, ga
znova prikljucite in vklopite tiskalnik.

e  Preverite, ali je vgrajena programska oprema v tiskalniku posodobljena.

Uvodne informacije

SLWw
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Koda napake

Priporoéeno dejanje

78.1:04 Tiskalnik je brez prednastavljenega medija za ta medij. Sledite postopku za
nadgradnjo programske opreme in posodobite tiskalnik z najnovejsimi
prednastavljenimi nastavitvami za medije.

78,2:01 Konec zvitka. Ce teZava ni v tem, izvlecite in znova naloZite medij.

81:01, 81:03 Odprite pokrov tiskalnika in preverite, ali gibanje pogonskega valja ni ovirano.
Ce se je medij zagozdil in ovira gibanje pogonskega valja, glejte Priroénik za
vzdrZzevanije in odpravljanje tezav.

82:01 Morda se je medij zagozdil ali pa je reflektor nosilca umazan. Poskusite ocistiti
reflektor nosilca.

86:01 Odprite pokrov tiskalnika in preverite, ali ni ovir, ki bi prepre¢evale gibanje
nosilca tiskalnih glav. Ce naguban medij ovira pot nosilca, dvignite vzvod za
nastavitev medija in odstranite oviro.

98:03 Ena ali ve¢ tiskalnih glav ne deluje pravilno — s prikazom stanja tiskalnih glav

ugotovite, katera.

Sporocila o napakah na nadzorni ploS¢i
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1-as leidimas

PASTABA:

,HP Designjet L26100” spausdintuvq jsigyti
galima tik pazymétose 3alyse. Norédami
suzinoti, ar galima jsigyti josy Salyje,
susisiekite su HP.

Jei naudojate ,HP Designijet L26100"
spausdintuvq, atkreipkite démesj, jog

nereikia paisyti visos dokumentuose pateiktos
informacijos apie priimamqjq rite (jskaitant
kontdro formuotuvus) ir jdéjimo priedg, nebent
sias dalis sigijote kaip priedus.

Teisiniai jspéjimai

Cia pateikiama informacija gali biiti pakeista be
ispéjimo.

Vienintelé HP gaminiams ir paslaugoms taikoma
garantija yra iSdéstyta garantiniame pareiskime,
kuris tiekiamas su gaminiais ar paslaugomis.
Jokie ¢ia rasti teiginiai negali bati laikomi
papildoma garantija. HP nebus atsakinga uz ¢ia
esancias technines ar redakcines klaidas arba
praleistg informacijg.

Taikoma ribotajg HP garantijg savo produktui
rasite atskirai pateiktg savo kompiuterio PradZios
meniu ir (arba) déZeje pateikiamame CD / DVD
diske. Kai kuriems regionams ir Salims dézeje
pateikiama spausdinta ribotoji HP garantija.
Salyse ar regionuose, kuriuose spausdinta
garantija nepateikiama, galite kreiptis dél
spausdintos kopijos | http://www.hp.com/go/
orderdocuments arba paraSyti adresu:

Siaurés Amerika: Hewlett Packard, MS POD,
11311 Chinden Blvd, Boise, ID 83714, USA.

Europa, Vidurinieji Rytai, Afrika: Hewlett-
Packard, POD, Via G. Di Vittorio 9, 20063
Cernusco s/Naviglio (Ml), Italy.

Azija, Ramiojo Vandenyno 3alys: Hewlett-
Packard, POD, P.O. Box 200, Alexandra Post
Office, Singapore 911507.

Nurodykite savo produkto numerj, garantinj
laikotarpj (jj rasite ant serijos numerio etiketés),
savo varda ir pasto adresa.


http://www.hp.com/go/orderdocuments
http://www.hp.com/go/orderdocuments

Pradiné informacija

Kiti informacijos Saltiniai
Toliau iSvardinti dokumentai pateikiami su spausdintuvu, juos taip pat galima
atsisiysti is:
http://www.hp.com/go/126500/manuals

htto://www.hp.com/go/L26100/manuals

Vietos paruoSimo vadovas

Diegimo vadovas

Naudotojo vadovas

Techninés priezidros ir trik¢iy diagnostikos vadovas
e Teisiné informacija

Saugumo priemonés

Prie§ naudodami spausdintuva, perskaitykite toliau pateikiamas saugumo
priemones, kad batuméte tikri, jog jrangg naudojate saugiai.

Turétumeéte bati tinkamai iSmokyti ir susipazine su atitinkama technine informacija,

kad Zinotuméte, su kokiais pavojais galite susidurti atlikdami uzduotis ir kokiy

priemoniy imtis Siy pavojy jums bei kitiems Zmonéms rizikai sumazinti.

Pagrindinés saugumo gairés

e  Pries prijungdami spausdintuva prie elektros lizdo, perskaitykite diegimo
instrukcijas.

e  Spausdintuvo viduje néra daliu, kuriy technine prieZitra gali atlikti operatorius,
iSskyrus nurodytas HP klienty savitarnos programoje (Zr. http://www.hp.com/

go/selfrepair). Technine prieZidrg patikékite kvalifikuotiems techninés
priezidros darbuotojams.

e Toliau pateikiami atvejai, kada reikia iSjungti spausdintuva, iStraukti abu
maitinimo laidus i$ elektros lizdy ir kreiptis pagalbos j kvalifikuotg HP techninés
priezidros atstova;

o PaZeistas maitinimo kabelis arba kiStukas.

o Spausdintuvas apipiltas skysciu.

° IS spausdintuvo kyla diimai ar sklinda nejprastas kvapas.

o Spausdintuvas nukrito arba paZeistas dZiovinimo arba tvirtinimo modulis.

° Pakartotinai jsijungé sumontuoti spausdintuvo perteklinés srovés
grandinés pertraukikliai (Zeminimo grandinés nutraukiklis).

° Spausdintuvas veikia nejprastai.

e Toliau pateikiami atvejai, kada reikia iSjungti spausdintuva, iStraukti abu
maitinimo laidus i$ elektros lizdy:

o Zaibuojant.
° Nutrdkus elektros tiekimui.

LTWW Kiti informacijos Saltiniai
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Elektros smigio pavojus

A PERSPEJIMAS! DZiovinimo ir tvirtinimo moduliuose naudojama gyvybei ar
sveikatai pavojinga jtampa.

Spausdintuve yra du maitinimo laidai. Prie$ aptarnaudami spausdintuva, iStraukite
maitinimo laidus. Spausdintuvg galima jungti tik | Zemintus maitinimo lizdus.

Kad iSvengtuméte elektros smigio:

e Neardykite dZiovinimo ir tvirtinimo moduliy arba elektros valdymo skydelio.

e Nenuimkite ir neatidarykite kokiy nors uzdaros sistemos dangteliy ar kiStuky.

e Nedékite paSaliniy daikty | spausdintuvo angas.

e Kas 6 ménesius patikrinkite, kaip veikia nuotékio relé (RCCB).

Kars€io pavojus

Spausdintuvo dziovinimo ir tvirtinimo pagalbinés sistemos veikia aukstoje

temperatdroje ir gali nudeginti prilietus. Norédami iSvengti suzalojimuy, imkités Siy

saugumo priemoniy.

e Nelieskite spausdintuvo dziovinimo ir tvirtinimo moduliy vidiniy daliy. Net
atidarius sklgstj, kuris atjungia dZiovinimo ir tvirtinimo maitinima, vidiniai
pavirSiai gali bati jkaite.

e  Bikite ypac atsargls siekdami padéklo takelio.

Ugnies pavojus
Spausdintuvo dziovinimo ir tvirtinimo pagalbinés sistemos veikia aukstoje

temperatdroje. Jei pakartotinai jsijungé sumontuota spausdintuvo srovés nuotékio
relé (iZzeminimo grandinés nutraukiklis), susisiekite su priezidros tarnybos atstovu.

Norédami iSvengti ugnies pavojaus, imkités Siy saugumo priemoniy.
e Visada naudokite pavadinimo ploksteléje nurodyta jtampa.

e  Prijunkite maitinimo laidus prie elektros liniju, kuriy kiekviena apsaugota
automatiniu iSjungikliu atsiZzvelgiant j sieninio lizdo kategorija. Maitinimo
laidams sujungti nenaudokite laidy ilgintuvo.

e Naudokite tik su spausdintuvu tiekiamus maitinimo laidus. Nenaudokite
pazeisto maitinimo laido. Nenaudokite maitinimo laidy su kitais produktais.

e Nedékite paSaliniy daikty | spausdintuvo angas.
e Bikite atsargds ir neisliekite ant spausdintuvo skysc¢iy.

e  Nepurkskite aerozoliniy produkty, kuriy sudétyje yra degiyjy dujuy, i
spausdintuvo vidy ar Salia jo.

e NeuZkimskite ir neuzdenkite spausdintuvo angy.

e Neardykite dziovinimo arba tvirtinimo modulio arba elektros valdymo skydelio.

e  Patikrinkite, ar nevirSijama jdétai spausdinimo medZiagai gamintojo
rekomenduojama darbiné temperatdra. Jei tokios informacijos negalite gauti

2 Pradiné informacija LTWW



i§ gamintojo, nedékite spausdinimo medziagy, kurios negali bati naudojamos
esant Zemesnei nei 125 °C(257°F) darbinei temperatdrai.

e Nedékite spausdinimo medZiagu, kurios uZsidega esant Zemesnei nei 300 °C
(572°F) temperatirai. Zr. toliau pateikiamg pastaba.

@?PASTABA: bandymo metodas pagal EN ISO 6942:2002; Spinduliuojamos
Silumos veikiamy medziagy ir medZiagy dariniy jvertinimas, B metodas. Bandymo
salygos, kurioms esant nustatyta spausdinimo medZiagos uZsidegimo (liepsna
arba jkaitimo) temperatdra buvo: Siluminés energijos srauto tankis: 30 kW/mz?, vario
kalorimetras, K tipo termoelementas.

Mechaninis pavojus
Spausdintuve yra judanciy detaliy, kurios gali suZaloti. Norédami iSvengti
suzalojimy, imkités Siy saugumo priemoniy dirbdami arti spausdintuvo.
e  Nekiskite kiino daliy ir drabuZiy prie judanciy spausdintuvo detaliy.
e  Venkite dévéti vérinius, apyrankes ir kitus kabancius objektus.
e Jeijusy plaukai ilgi, pasistenkite, kad jie nejkristy | spausdintuva.

e Pasirpinkite, kad jasy rankovés ir pirStinés nebdty jtrauktos judanciy
spausdintuvo detaliy.

e Venkite stovéti arti ventiliatoriaus — jis gali suzaloti. Be to, oro srauto
apribojimas gali pakenkti spaudiniy kokybei.

e  Spausdintuvui veikiant nelieskite jtaisy ar judanciy ritiniy.
Sunkiy padékly pavojus

Norint iSvengti suzalojimy tvarkant sunkius padéklus bitinas ypatingas
atsargumas.

e  Sunkaus padeéklo ritinius tvarkyti reikia bent dviejy Zmoniy. Bikite atsargds,
norédami iSvengti nugaros patempimo ir (arba) suzalojimo.

e Neatsisakykite naudoti krautuvg su Sakemis, padékly krautuva arba kitg,
kélimo technika.

e  Kai dirbate su sunkiy padékly ritiniais, dévékite apsaugine apranga, jskaitant
batus ir pirStines.

RasSalo tvarkymas

Jasy spausdintuvas nenaudoja tirpikliniy rasaly ir nepasizymi tradicinémis
problemomis, susijusiomis su jais. Vis délto HP rekomenduoja dévéti pirstines
dirbant su raSalo naudojimo sistemos dalimis.

Priekinis skydelis

Spausdintuvo priekinis skydelis yra spausdintuvo priekyje, deSinéje puséje. Jis
skirtas tokioms svarbioms funkcijoms atlikti:

LTWW Priekinis skydelis



Pravercia Salinant triktis

Yra naudojamas atliekant tam tikrus fizinius veiksmus, pvz., iSimant
spausdinimo medZiagq ir atliekant spausdintuvo technine prieziarg

Jame nurodoma spausdintuvo bisena

Pateikia jspéjimus ir klaidy praneSimus, kai reikia — kartu su garsiniais
signalais, kad atkreipty naudotojo démes;j j jspéjima ar pranesima,

Priekinj skydelj sudaro tokie komponentai:

1.
2.

Maitinimo klaviSas: iSjungia spausdintuva.

Maitinimo indikatorius: rodo spausdintuvo maitinimo bdsena. Jei lemputé
neveikia, spausdintuvas yra iSjungtas. Jei dega Zalia Sviesa, spausdintuvas
yra jjungtas. Jei mirksi Zalia lemputé, spausdintuvas yra iSjungiamas arba
jjungiamas.

Priekinis skydelis: jame rodomos klaidos, jspé&jimai ir spausdintuvo naudojimo
informacija.

Blsenos lemputé: rodo spausdintuvo darbine bisena. Jei lemputé nesviecia,
spausdintuvas nepasiruoSes. Jei dega Zalia, spausdintuvas yra paruostas
spausdinti ir laukia. Jei blyksi Zalia, spausdintuvas dirba: gauna duomenis,
apdoroja arba spausdina. Jei mirksi oranziné, reikalingi vartotojo veiksmai. Jei
oranziné Sviecia nemirksédama, jvyko rimta klaida.

Klavisas Aukstyn: norédami meniu arba parinktyje paeiti aukStyn arba
padidinti verte.

Klavisas OK: paspauskite, jei norite patvirtinti proceddrg arba saveika. |eiti |
submeniu. Vertei i§ pateikty parink€iy pasirinkti.

Klavias Zemyn: norédami meniu arba parinktyje paeiti Zemyn arba sumazinti
verte.

KlaviSas Atgal: paspauskite, jei norite pereiti | ankstesnj proceddros arba
sgveikos veiksma. Pereiti | aukStesnj lygmenj arba palikti meniu arba
pasirinkties punkta.
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9. KlaviSas AtSaukti: atSaukti sgveikg arba procedira.

10. KlaviSas Reset (Nustatyti IS naujo): spausdintuvas i§ naujo paleidZziamas (tarsi
jis baty iSjungiamas ir jjungiamas i8 naujo). Norint naudoti §j klavisa, reikes
jrankio su plonu galu.

11. KlaviSas Perkelti padékla: perkelti jdétg padeékla j priekj arba atgal Kol
spausdintuvas spausdina, jj galima naudoti priderinti padéklo judéjima.

Norint pazymeéti kurj nors priekinio skydelio lange pateikiama punkta, reikia

spaudinéti mygtukg Up (auksStyn) arba Down (Zemyn), kol punktas bus paZzymeétas.

Norint iSrinkti priekinio skydelio lango punkta, pirmiausia jj reikia pazymeéti, paskui

paspausti klavisg OK (gerai).

Kai Siame vadove pateikiama priekinio skydelio lango punkty seka, pvz.: tem1 >

Item2 > Item3 — tai reiSkia, kad turite pasirinkti 1 punkta, tada 2 punkta ir

galiausiai 3 punkta.

Siame vadove galima rasti informacijos, kaip skydelj pritaikyti specifinéms

reikméms.

PraneSimai apie klaidas priekiniame skydelyje

LTWW

Tam tikromis aplinkybémis pasirodo priekinio skydelio praneSimai apie klaidas.
Jeigu taip atsitikty, vadovaukités stulpelyje ,Recommendation” (rekomendacija)
pateiktu patarimu. Informacijos apie prieziGros operacijas zr. Techninés priezidros
ir trikéiy diagnostikos vadove.

Klaidos kodas Rekomendacija

15.01:00, 16.01:00 Spausdintuvas negali Silti per i$ anksto nustatyta laika. Patikrinkite, ar
aplinkos temperatdra ir jvesties jtampa atitinka spausdintuvo specifikacijas.

15.02:00, 16.02:00 Spausdintuvas negali atvésti per i$ anksto nustatyta laika. Patikrinkite, ar
aplinkos temperatdra atitinka spausdintuvo specifikacijas. Patikrinkite, ar
veikia visi ventiliatoriai ir ar néra uzdengti.

15.03:00, 16.03:00 Per daug Silumos dZiovinimo modulyje. Patikrinkite, ar veikia visi ventiliatoriai
ir ar néra uzdengti.

15.04:00, 16.04:00 Nepakankamai Silumos dziovinimo modulyje. Patikrinkite, ar aplinkos
temperatira atitinka spausdintuvo specifikacijas.

15.05:00, 16.05:00 Infraraudonojo jutiklio klaida. Patikrinkite, ar veikia visi ventiliatoriai ir ar néra
uzdengti.
15,06:00, 16,06:00 DzZiovinimo modulis per ilgai veiké visu galingumu. Patikrinkite, ar néra per

didelio ra3alo kiekio. Patikrinkite, ar aplinkos temperatdra atitinka
spausdintuvo specifikacijas.

PraneSimai apie klaidas priekiniame skydelyje
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Klaidos kodas

Rekomendacija

21:03

ISjunkite spausdintuva priekiniame skydelyje esanciu mygtuku ir galinéje
puséje esanciais maitinimo jungikliais. Atjunkite maitinimo kabelius. Vél
ikiSkite maitinimo kabelius ir jjunkite spausdintuva.

21.2:10

Spausdinimo galvutés valymo kasetés klaida. ISjunkite spausdintuva, iSimkite
spausdinimo galvutés valymo kasete ir patikrinkite, ar galima rankiniu badu
patraukti medziaga naudojant baltos spalvos mechanizmus jos deSinéje. Jei
taip, jstatykite jg atgal. Jei ne, iSbandykite naujg spausdinimo galvutés valymo
kasete. [junkite spausdintuva.

24:03

Nustatymo procedira nebuvo uzbaigta. Paleiskite i$ naujo spausdintuva ir
nuo pradzios pradékite nustatymo proceddra.

26.n:01 (kai ,n“ yra
raSalo kasetés numeris)

ISimkite rasalo kasete ir vél jdékite jg | spausdintuva. Jei klaida iSlieka,
pakeiskite kasete nauja.

29:01

Spausdinimo galvutés valymo kaseté jdéta netinkamai. DeSinéje
spausdintuvo puséje atidarykite spausdinimo galvutés valymo kasetés
dureles, jsitikinkite, ar valymo kaseté jdéta netinkamai, ir uzdarykite dureles.
Jei problema kartojasi, pakeiskite spausdinimo galvutés valymo kasete.

32:01

Atjungta priimamoiji rité. Jei norite naudoti priimamaja rite, iSjunkite
spausdintuva ir uztikrinkite, kad baty prijungti visi priimamosios rités kabeliai
(jutiklio ir spausdintuvo). Jei nenorite jos naudoti, Jums gali tekti rankomis
nuimti spausdinimo medZziaga nuo priimamosios rités. Nepamirskite pries tai
nupjauti popieriaus rankomis ar paspausdami mygtuka Patraukti spausdinimo
medZziaga.

32:01,1

Si klaida jvyksta, kai atspausdinamas nedidelis spausdinimo medZiagos
kiekis, maziau nei 200 cm (79 in). Patikrinkite, ar tarp priimamosios rités
jutikliy néra jokiy kliG€iy, ar spausdinimo medZziaga pritvirtinta prie
priimamosios rités veleno ir ar priimamosios rités jungiklis yra nustatytas
reikiamg padétj. Prireikus spausdinimo medziaga uzZvyniokite priimamosios
rités rodykliy klavisais, tada paspauskite OK (gerai), kad testuméte
spausdinima.
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32:01.2

Si klaida jvyksta, kai atspausdinamas nedidelis spausdinimo medziagos
kiekis, maziau nei 178 cm (70 in). Priimamosios rités jutiklis nustato, kad
kontdro formuotuvas yra (netinkamai) savo eigos apacioje, net kai aSies
variklis sukosi ilgiau nei 3 sekundes. Labiausiai tikétina Sios klaidos prieZastis
yra ta, kad pamirSote nustatyti jungiklio kryptj arba pritvirtinti spausdinimo
medZiaga prie veleno Serdies, kai spausdinimo medzZiaga pasieké grindis ir
uzblokuoja priimamosios rités infraraudonuosius jutiklius. Patikrinkite, ar tarp
priimamosios rités jutikliy néra klia¢iy, ar spausdinimo medziaga pritvirtinta
prie priimamosios rités veleno ir ar priimamosios rités jungiklis yra nustatytas
i reikiamag padétj. Prireikus spausdinimo medZziagg uzvyniokite primamosios
rités rodykliy klaviais, tada paspauskite OK (gerai), kad testuméte
spausdinima,.

32:02

Si klaida jvyksta spausdintuvo inicijavimo metu ir jspéja, kad spausdintuvui
esant iSjungtam buvo atjungta priimamoji rité. Ji taip pat atsiranda, jei bandote
jjlungti priimamaja ritg, bet ji néra prijungta prie spausdintuvo. Prijunkite
priimamaja rite prie spausdintuvo ir paspauskite OK (gerai), kad testuméte
darba.

41:03, 42:03

ISjunkite spausdintuvg priekiniame skydelyje esanéiu mygtuku ir galinéje
puséje esanciais maitinimo jungikliais. Atjunkite maitinimo kabelius. Atidare
spausdintuvo dangtj patikrinkite, ar néra matomuy klia€iy, ribojanciy varanciojo
velenélio judéjima. Jei spausdinimo medziagos kelyje yra susiglamziusiy
spausdinimo medzZiagy maseés, pakelkite spausdinimo medZziagos
reguliavimo svirtj ir pa3alinkite kliatj. Vél jkiSkite maitinimo kabelius ir jjunkite
spausdintuva.

44.n

Perjungti nepavyko. Atlieky tvarkymo sistemos signale girdimas triukSmas.
Patikrinkite, ar jungtis prijungta tinkamai.

46:03

ISjunkite spausdintuvg priekiniame skydelyje esanéiu mygtuku ir galinéje
puséje esanciais maitinimo jungikliais. Atjunkite maitinimo kabelius. Vél
ikiSkite maitinimo kabelius ir jjunkite spausdintuva.

61:01

Netinkamas failo formatas, todél spausdintuvas nebegali toliau vykdyti
uzduoties.

61:09

RIP negali prisijungti prie spausdintuvo. Patikrinkite, ar visi reikiami laidai yra
prijungti tinkamai ir ar RIP neparodé jokio klaidos praneSimo.

LTWW
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63:04 Kilo tinklo plokstés jvesties / iSvesties problema. Paméginkite tokias
priemones:

e |sitikinkite, kad tinklo kabelis prie tinklo plokstés prijungtas tinkamai.

e  Patikrinkite, ar atnaujinta spausdintuvo aparatiné programiné jranga.

63:05 UZduotis spausdintuva pasiekia per létai. Spausdintuvas atSaukia uzduotj, jei
pauzeé yra ilgesné nei 20 sek. Pabandykite atlikti Siuos veiksmus:

e  Patikrinkite, ar 1 gigabito eterneto kabelis yra tinkamai jstatytas |
kompiuterj su RIP.

e  Patikrinkite, ar RIP néra parodyty klaidos praneSimy. Patikrinkite, ar
kompiuteris su RIP veikia tinkamai ir ar jis atitinka minimalius RIP
techniniy duomeny reikalavimus. Patikrinkite, ar standusis diskas néra
uzpildytas arba per daug fragmentuotas.

e  Patikrinkite, ar jjungta parinktis Naudoti RIP spausdinant. Pasirinkus
Sig parinktj spausdinama létai, jei kompiuteris néra pakankamai
galingas.

e  Pabandykite sumazinti uzduoties raiSka arba padidinkite peréjimy,
skaiciy.

73:03 ISjunkite spausdintuva priekiniame skydelyje esangiu mygtuku ir galinéje
puséje esanciais maitinimo jungikliais. Atjunkite maitinimo kabelius. Vél
ikiSkite maitinimo kabelius ir jjunkite spausdintuva. Patikrinkite, ar
spausdintuve jdiegta naujausia aparatinés programinés jrangos versija. Jei
ne, atnaujinkite aparatine programineg jrangg naujausia versija.

74:.01 Programinés aparatinés jrangos naujinimo failo jkélimo klaida. Pameéginkite
tokias priemones:

e ISjunkite spausdintuva priekinio skydelio mygtuku Power (maitinimas) ir
maitinimo jungikliu galinéje spausdintuvo puséje. I1Straukite ir vél jkiskite
maitinimo laidg ir jjunkite spausdintuva.

e  Vél bandykite jkelti | spausdintuvg programinés aparatinés jrangos
naujinimo faila.

76:03 Diske triiksta vietos. Paméginkite tokias priemones:

° ISjunkite spausdintuva priekinio skydelio mygtuku Power (maitinimas) ir
maitinimo jungikliu galinéje spausdintuvo puséje. I1Straukite ir vél jkiskite
maitinimo laida ir jjunkite spausdintuva.

e  Vél bandykite siysti failg | spausdintuva.

Pradiné informacija
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77:04

Integruotojo tinklo serverio ,Embedded Web Server” vidinés programinés

jrangos klaida. Paméginkite tokias priemones:

e ISjunkite spausdintuva priekinio skydelio mygtuku Power (maitinimas) ir
maitinimo jungikliu galinéje spausdintuvo puséje. IStraukite ir vél jkiskite
maitinimo laida ir jjunkite spausdintuva.

e  Patikrinkite, ar atnaujinta spausdintuvo aparatiné programiné jranga.

78.1:04

Spausdintuve néra iSankstinio spausdinimo medZiagos nustatymo Siai
spausdinimo medZiagai. Vykdykite aparatinés programinés jrangos naujinimo
procedirg spausdintuvui atnaujinti naujausiais spausdinimo medZiagy,
iSankstiniais nustatymais.

78.2:01

Aptikta ritinio pabaiga. Jei i$ tikro taip néra, iSimkite ir vél jdékite spausdinimo
medziaga.

81:01, 81:03

Atidare spausdintuvo dangtj sitikinkite, kad néra klia€iu, ribojangiy varanéiojo
velenélio judéjima. Jei jstrigusi spausdinimo medZiaga riboja varangiojo
velenélio judéjima, Zr. Techninés priezidros ir trik¢iy diagnostikos vadova.

82:01

Gali bati, kad uZstrigo spausdinimo medZziaga arba détuvés reflektorius yra
nesvarus. Pabandykite nuvalyti détuvés reflektoriy.

86:01

Atidare spausdintuvo dangtj patikrinkite, ar néra matomy klig¢iy, ribojanéiy
spausdinimo galvutés détuvés judéjima. Jei yra détuve blokuojancios
susiglamziusiy spausdinimo medziagy maseés, pakelkite spausdinimo
medziagos reguliavimo svirtj ir paSalinkite kliatj.

98:03

Netinkamai veikia viena arba kelios spausdinimo galvutés; pasinaudodami
spausdinimo galvutés biklés schema iSsiaiskinkite, kuri.

PraneSimai apie klaidas priekiniame skydelyje

9









Legal notices

© Copyright 2012 Hewlett-Packard
Development Company, L.P.

The information contained herein is subject to change
without notice. The only warranties for HP products
and services are set forth in the express warranty
statements accompanying such products and services.
Nothing herein should be construed as constituting an
additional warranty. HP shall not be liable for technical
or editorial errors or omissions contained herein.

© 2012 Hewlett-Packard Company

Large Format Division

Cami de Can Graells 121 - 08174
Sant Cugat del Valles

Barcelona - Spain

All rights reserved

Printed in XXX C9F27-90001

Hewlett-Packard Company - Learning Products - Barcelona

*





