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1 EinfGhrung

Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie vor der Arbeit mit dem Drucker die folgenden Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, damit eine
sichere Bedienung gewdéhrleistet ist.

Sie mussen Uber die entsprechende technische Qualifikation und die nétige Erfahrung verfigen, um sich
der Gefahren bewusst zu sein, denen Sie beim Ausfihren einer Aufgabe ausgesetzt sein kénnen, und um
geeignete MaBnahmen zu ergreifen, damit Sie lhr Risiko und das anderer Personen minimieren.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

DEWW

Bevor Sie den Drucker an das Stromnetz anschliefen, lesen Sie die Installationsanleitungen.

Der Drucker enthélt aufler den vom HP Customer Self Repair-Programm abgedeckten Komponenten
keine Teile, die vom Bediener gewartet werden kénnen (siehe http://www.hp.com/go/
selfrepair/). Lassen Sie Service- oder Wartungsarbeiten anderer Teile von einem qualifizierten
Servicetechniker durchfihren.

Schalten Sie in den folgenden Féllen den Drucker aus, ziehen Sie beide Netzkabel aus den
Steckdosen, und rufen Sie den Kundendienst an:

o

o

Ein Netzkabel oder Netzstecker ist beschédigt.
Flussigkeit ist in den Drucker gelangt.
Rauch oder ein auffalliger Geruch tritt aus dem Drucker aus.

Der Drucker wurde fallen gelassen, oder das Trocknungs- bzw. Aushartungsmodul ist
beschadigt.

Der interne Reststromschutzschalter (Fehlerstromschutzschalter) des Druckers wurde wiederholt
ausgeldst.

Der Drucker funktioniert nicht normal.

Schalten Sie in den folgenden Fallen den Drucker aus, und ziehen Sie beide Netzkabel aus den
Steckdosen:

o

Wahrend eines Gewitters

Bei einem Stromausfall
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Stromschlaggefahr

/\ VORSICHT! Das Trocknungs- und das Aushartungsmodul arbeiten mit gefahrlichen Spannungen, die
zu schweren Verletzungen oder zum Tod fishren kénnen.

Der Drucker verfigt Gber zwei Netzkabel. Stecken Sie vor Servicearbeiten unbedingt beide Netzkabel
aus. Der Drucker darf nur an geerdete Steckdosen angeschlossen werden.

So vermeiden Sie das Risiko von Stromschlagen:

e  Demontieren Sie auf keinen Fall das Trocknungs- bzw. das Aushértungsmodul oder den
Schaltschrank mit den elektrischen Bauteilen.

e  Entfernen oder &ffnen Sie keine geschlossenen Systemabdeckungen.
e  Fuhren Sie keine Gegenstande in die Offnungen des Druckers ein.

e Testen Sie den Reststromschutzschalter alle 6 Monate aut seine Funktionstiichtigkeit.

Verbrennungsgefahr

Die Trocknungs- und Aushartungssubsysteme des Druckers arbeiten mit hohen Temperaturen und kénnen
Verbrennungen verursachen, wenn sie berishrt werden. Treffen Sie daher die folgenden Vorkehrungen,
um Verletzungen zu vermeiden:

e  Berihren Sie nicht die Oberflachen im Trocknungs- und im Aushartungsmodul des Druckers. Die
Oberflachen kénnen auch nach dem Offnen der Fensterverriegelung, durch die die Stromversorgung
der Module unterbrochen wird, noch heif sein.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in den Druckmaterialpfad greifen.

Brandgefahr

Die Trocknungs- und Aushdrtungssubsysteme des Druckers arbeiten mit hohen Temperaturen. Wenn der
inferne Reststromschutzschalter (Fehlerstromschutzschalter) des Druckers wiederholt ausgelést wird, rufen
Sie den Kundendienst.

Treffen Sie die folgenden Vorkehrungen, um Bréinde zu vermeiden:
e  Betreiben Sie den Drucker ausschlieflich mit der auf dem Typenschild angegebenen Netzspannung.

e  SchlieBen Sie jedes Netzkabel an einen eigenen, mit einem Abzweigkreisschutzschalter gesicherten
Stromkreis an. Verwenden Sie auf keinen Fall eine Steckerleiste fir beide Netzkabel.

e  Verwenden Sie ausschlieBlich die mit dem Drucker gelieferten HP Netzkabel. Verwenden Sie auf
keinen Fall ein beschadigtes Netzkabel. Schlieflen Sie die mitgelieferten Netzkabel nicht an andere
Gerate an.

e  Fihren Sie keine Gegenstande in die Offnungen des Druckers ein.

e  Achten Sie darauf, dass keine Flissigkeit auf den Drucker gelangt.

e  Verwenden Sie keine Sprithdosen mit entzindlichen Gasen innerhalb und in der Néhe des Druckers.
e Decken Sie die Offnungen des Druckers nicht ab.

e  Demontieren Sie auf keinen Fall das Trocknungs- bzw. das Aushértungsmodul oder den
Schaltschrank mit den elektrischen Bauteilen.
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e  Stellen Sie sicher, dass die vom Hersteller empfohlene Betriebstemperatur des verwendeten
Druckmaterials nicht iberschritten wird. Falls diese Informationen vom Hersteller nicht verfigbar sind,
setzen Sie keine Druckmaterialien ein, die nicht bei einer Betriebstemperatur von 125 °C verwendet
werden kénnen.

e  Verwenden Sie keine Druckmaterialien mit einer Selbstentzindungstemperatur unter 300 °C.
Weitere Informationen finden Sie im folgenden Hinweis.

Fﬁ’?HINWEIS: Das Prifverfahren basiert auf EN ISO 6942:2002, Beurteilung von Materialien und
Materialkombinationen, die einer Hitze-Strahlungsquelle ausgesetzt sind, Verfahren B. Prifbedingungen
zur Ermittlung der Temperatur, bei der sich das Druckmaterial entzindet (Flamme oder Glihen):
Waérmestromdichte: 30 kW/m?, Kupferkalorimeter, Thermoelement vom Typ K.

Gefahrdung durch mechanische Teile

Der Drucker verfigt tber bewegliche Teile, die zu Verletzungen fishren kénnen. Um Verletzungen zu
vermeiden, treffen Sie die folgenden Vorkehrungen, wenn Sie in der Néhe des Druckers arbeiten:

e  Halten Sie Ihre Kleidung und Ihre Kérperteile von den beweglichen Teilen des Druckers fern.
e Tragen Sie keine Hals- und Armbander oder andere herabhéngende Schmuck- oder Kleidungsstiicke.
e langes Haar sollte zuriickgebunden werden, damit es nicht in den Drucker geraten kann.

e  Achten Sie darauf, dass Ihre Manschetten oder Handschuhe nicht in die beweglichen Teile des
Druckers gelangen.

e  Halten Sie sich nicht in der Néhe von Lisftern auf. Durch Behinderung des Luftstroms kann die
Druckqualitét beeintréchtigt werden. AuBBerdem stellen rotierende Lifter eine Verletzungsgefahr dar.

e  Berihren Sie wéhrend des Druckens auf keinen Fall in Bewegung befindliche Zahnréder oder

Walzen bzw. Rollen.

Gefahr durch schwere Druckmaterialrollen

Gehen Sie beim Umgang mit schweren Druckmaterialrollen besonders vorsichtig vor, um Verletzungen
zu vermeiden.

e Zum Anheben und Tragen von schweren Druckmaterialrollen werden méglicherweise mehrere
Personen benétigt. Die schweren Rollen kénnen zu einer starken Belastung des Rickens und zu
Verletzungen fihren.

e  Verwenden Sie bei Bedarf einen Gabelstapler, Hubwagen oder ein éhnliches Gerat.
e Tragen Sie bei der Arbeit mit schweren Druckmaterialrollen eine persénliche Schutzausrisstung mit
Stiefeln und Handschuhen.
Umgang mit Tinte
Da der Drucker keine 16sungsmittelhaltige Tinte verwendet, kénnen die damit verbundenen Probleme nicht
auftreten. HP empfiehlt jedoch, die Komponenten des Tintensystems nur mit Handschuhen anzufassen.
Warn- und Vorsichtshinweise

Die folgenden Symbole werden in diesem Handbuch verwendet, um die sachgemafie Verwendung des
Druckers zu gewdéhrleisten und um Beschadigungen oder Verletzungen zu vermeiden. Befolgen Sie
unbedingt die Anweisungen, die mit diesen Symbolen gekennzeichnet sind.
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/\ VORSICHT! Mit diesem Symbol werden Anweisungen gekennzeichnet, deren Nichtbeachtung zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fishren kénnen.

/\ ACHTUNG: Mit diesem Symbol werden Anweisungen gekennzeichnet, deren Nichtbeachtung zu
Schaden am Drucker oder zu geringfiigigen Verletzungen fihren kann.

Warnschilder

Etikett Beschreibung

Verbrennungsgefahr: Berihren Sie nicht die Oberflachen im
Trocknungs- und im Aushartungsmodul des Druckers.

Verbrennungsgefahr: Beriithren Sie auf keinen Fall die
Oberfléchen im Trocknungsbereich des Druckers. Selbst nach
dem Offnen der Fensterverriegelung, durch die die
Stromversorgung des Trocknungs- und des Aushartungsmoduls
unterbrochen wird, kénnen die Oberflachen noch heif3 sein.

Stromschlaggefahr: Der Drucker verfigt tber zwei Netzkabel.
Selbst nach dem Ausschalten des Druckers liegt noch Spannung
am Trocknungs- und am Aushértungsmodul an. Der Drucker
enthalt keine Teile, die vom Bediener gewartet werden kénnen.
Lassen Sie Service- oder Wartungsarbeiten von einem
qualifizierten Servicetechniker durchfihren. Stecken Sie vor
Servicearbeiten unbedingt beide Netzkabel aus.

Bevor Sie den Drucker an das Stromnetz anschlieBBen, lesen Sie

SEE INSTALLATION INSTRUCTIONS die Installationsanweisungen. Vergewissern Sie sich, dass die
BEFORE CONNECTING TO THE SUPPLY. Eingangsspannung im Nennspannungsbereich des Druckers

liegt. Der Drucker bendtigt zwei getrennte Stromkreise, die
jeweils entsprechend den Spezifikationen der Steckdose durch
einen Abzweigkreisschutzschalter gesichert sind. Verwenden
Sie ausschlieBBlich geerdete Steckdosen sowie die mit dem
Drucker gelieferten HP Netzkabel.

Quetschgefahr fir die Hande. Driscken Sie beim Laden nicht auf
die Rolle. Klappen Sie den Ladetisch hoch, um das Einsetzen
der Spindel in den Drucker zu erleichtern.

Quetschgefahr fir die Finger. Berihren Sie auf keinen Fall
Zahnrader, wahrend sich diese bewegen.
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Etikett Beschreibung

Legen Sie keine Gegenstéinde auf den Drucker. Verdecken Sie
nicht die oberen Lifter.

DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Tragen Sie bei der Arbeit mit Tintenbehéltern,
Druckkopfreinigungsbehaltern und Abfalltintenbehdltern
Handschuhe.

Die wichtigsten Merkmale des Druckers

Mit diesem Farbtintenstrahldrucker kénnen qualitativ hochwertige Bilder auf flexiblen Druckmaterialien
mit einer Breite von 0,584 m (23 Zoll) bis 1,55 m (61 Zoll) gedruckt werden. Einige der wichtigsten
Merkmale des Druckers sind nachfolgend aufgelistet:

e  Druckgeschwindigkeit im Entwurfsmodus: bis zu 22,8 m?/h

e  Umweltfreundliche, geruchlose und wasserhaltige Latextinten in sechs Farben
e  Keine spezielle Beliftung erforderlich, keine gefahrlichen Abfalle

e  Tintenbehdalter mit einem Fassungsvermégen von 775 ml

e Unterstiitzung einer breiten Palette von Druckmaterialien, einschlieBlich kostenginstigster,
unbeschichteter und |6sungsmittelkompatibler Druckmaterialien

e Vertigbarkeit einer reichhaltigen Auswahl von recycelbaren HP Druckmaterialien

e  Dauerhafte Drucke mit einer Bildbestandigkeit im AuBenbereich von drei Jahren (unlaminiert) oder
fonf Jahren (laminiert)

e  Genaue und konsistente Farbdarstellung durch automatische Farbkalibrierung (integriertes
Spektrofotometer) fir die meisten Druckmaterialien

Sie benstigen zum Senden von Druckauftrdgen an den Drucker eine RIP-Software (Raster Image
Processor), die auf einem separaten Computer ausgefihrt wird. RIP-Software ist von verschiedenen
Herstellern erhaltlich. Der Drucker wird ohne diese Software geliefert.

Die Hauptkomponenten des Druckers

Die folgenden Abbildungen zeigen die Hauptkomponenten des Druckers.

DEWW Die wichtigsten Merkmale des Druckers
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Rickansicht

1. Abfalltintenbehalter

2. Anschlisse fir Kommunikationskabel und optionales Zubehér
3. Netzschalter und Netzanschlisse

4. Reststromschutzschalter fir Heizkomponenten

5. Tintenfilter

Tasche fir Kantenhalter

DEWW Die Hauptkomponenten des Druckers 7



Die Tasche befindet in der Regel an der Rickseite des Druckers. Sie enthalt die beiden Kantenhalter, wenn
sie nicht benétigt werden.

Trocknungsbereich

1. Spindelhebel

2. Schalter fir Wickelrichtung

3. Tasten zum manuellen Aufwickeln
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Ladevorrichtung

Die Ladevorrichtung erleichtert das Laden mancher Druckmaterialsorten, die sich ohne die Vorrichtung
nur schwer laden lassen (siehe ,Die Ladevorrichtung” auf Seite 51).

Das Bedienfeld

Das Bedienfeld befindet sich rechts vorne am Drucker. Es erfillt folgende wichtige Aufgaben:

DEWW

Unterstitzung bei der Fehlerbehebung

Durchfihren bestimmter physischer Vorgénge, wie beispielsweise Entnehmen von Druckmaterial und
Warten des Druckers

Anzeigen kurzer Informationen zum Status des Druckers

Anzeigen von Warn- und Fehlermeldungen und Ausgabe eines Signaltons, um die Aufmerksamkeit
auf die Warnung oder Meldung zu lenken

Auf dem Bedienfeld befinden sich folgende Elemente:

1.

Netztaste: Ein- und Ausschalten des Druckers. (siehe ,Ein- und Ausschalten des Druckers”
auf Seite 11).

Netzkontrollleuchte: Anzeigen des Netzstatus des Druckers. Wenn diese Anzeige weder blinkt noch
leuchtet, ist der Drucker ausgeschaltet. Leuchtet sie griin, dann ist der Drucker eingeschaltet. Wenn
sie grun blinkt, wird der Drucker heruntergefahren.

Bedienfeldanzeige: Hier werden Fehler- und Warnmeldungen sowie Anleitungen zur Verwendung
des Druckers angezeigt.

Statusanzeige: Anzeigen des Druckerstatus. Wenn diese Anzeige weder blinkt noch leuchtet, ist der
Drucker nicht bereit. Leuchtet sie griin, dann ist der Drucker bereit und im Leerlauf. Wenn sie griin
blinkt, fihrt der Drucker eine Aktion aus: Empfangen von Daten, Verarbeitung oder Drucken. Wenn

Die Hauptkomponenten des Druckers
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sie bernsteinfarben blinkt, ist ein Eingriff erforderlich. Wenn sie bernsteinfarben leuchtet, ist ein
schwerwiegender Fehler aufgetreten.

5. Taste Auf: Nach oben Blattern in einem Meni bzw. einer Option oder Erhéhen eines Wertes

6. Taste OK: Bestatigen einer Aktion wéhrend eines Vorgangs oder einer Interaktion, Wechseln in ein
Untermeni oder Auswdahlen eines Optionswerts.

7. Taste Ab: Nach unten Blattern in einem Meni bzw. einer Option oder Verringern eines Wertes

8. Taste Zuriick: Wechseln zum vorherigen Schritt eines Vorgangs oder einer Interaktion, Wechseln zur
Ubergeordnete Ebene oder Beenden der Optionsauswahl

9. Taste Abbrechen: Abbrechen des aktuellen Vorgangs oder der aktuellen Interaktion

10. Taste Zuriicksetzen: Neu Starten des Druckers (dies entspricht dem Aus- und Einschalten des
Druckers). Sie benétigen zum Driicken dieser Taste einen spitzen Gegenstand.

11. Taste Druckmaterial bewegen: Weiter- bzw. Zuriickfihren des geladenen Druckmaterials. Wéhrend
des Druckens kann mit dieser Taste der Druckmaterialvorschub angepasst werden.

Um eine Option auf der Bedienfeldanzeige zu markieren, dricken Sie die Taste Auf oder Ab, bis der
gewinschte Eintrag hervorgehoben ist.

Um eine Option aut der Bedienfeldanzeige auszuwéhlen, markieren Sie sie, und driicken Sie
anschlieBend die Taste OK.

Wenn in diesem Handbuch eine Folge von Optionen aufgefishrt ist, wie beispielsweise Option1 >
Option2 > Option3, missen Sie zuerst Option1, dann Option2 und zuletzt Option3 auswahlen.

Informationen zur Verwendung des Bedienfelds sind im gesamten Handbuch zu finden.

Integrierter Webserver

Der integrierte Web-Server wird im Drucker ausgefuhrt. Uber ihn konnen Druckerinformationen abgerufen,
Einstellungen oder Profile verwaltet, Druckkdpfe ausgerichtet, neue Firmware-Versionen heruntergeladen
und Probleme behoben werden. AuBBerdem kénnen Servicetechniker auf interne Informationen zur
Erkennung von Druckerproblemen zugreifen.

Sie kénnen von jedem Computer aus mit einem normalen Browser auf den integrierten Web-Server
zugreifen (siehe ,Zugreifen aut den integrierten Web-Server” auf Seite 18).

Das Fenster des integrierten Web-Servers enthalt drei Registerkarten. Uber Schaltflachen am oberen Rand
der Registerkarten kann die Online-Hilfe aufgerufen und Verbrauchsmaterial nachbestellt werden.

10 Kapitel 1 Einfihrung DEWW
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Auf der Registerkarte Hauptmeni werden Informationen zu Folgendem angezeigt:

Druckmaterial-, Tinten-, Druckkopf- und Wartungsstatus
Temperatur des Aushértungs- und des Trocknungsmoduls

Druckmaterial- und Tintenverbrauch sowie Abrechnungsinformationen

Registerkarte , Einrichtung”

Mit den Optionen auf der Registerkarte Einrichtung kénnen Sie folgende Aufgaben durchfihren:

Festlegen von Druckereinstellungen wie MaBeinheiten und Aktualisierungsdatum
Festlegen von Netzwerk- und Sicherheitseinstellungen

Einstellen von Datum und Uhrzeit

Aktualisieren der Firmware

Ausrichten der Druckképfe

Hochladen von Medienprofilen

Registerkarte ,,Support”

Die Registerkarte Support bietet verschiedene Arten von Unterstitzung fir Ihren Drucker.

Suchen nach hilfreichen Informationen in verschiedenen Informationsquellen
Beheben von Problemen
Zugreifen auf HP Designjet-Links zum technischen Support fir Drucker und Zubehér

Anzeigen von aktuellen und zuriickliegenden Informationen zur Druckernutzung

Ein- und Ausschalten des Druckers

Um den Drucker einzuschalten, vergewissern Sie sich zunéchst, dass der Netzschalter an der Rickseite

eingeschaltet ist und sich die Reststromschutzschalter in der oberen Stellung befinden. Driicken Sie dann

DEWW
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am Bedienfeld die Netztaste. Sie kénnen den Drucker eingeschaltet lassen, ohne dass Energie
verschwendet wird. Dadurch wird die Reaktionszeit verkirzt. Wenn der Drucker fir einen bestimmten
Zeitraum nicht verwendet wird, wechselt er automatisch in den Energiesparmodus. Er wird durch jede
Interaktion wieder aktiviert, und das Drucken kann sofort fortgesetzt werden.

Die normale und empfohlene Methode zum Ein- und Ausschalten des Druckers ist das Driicken der
Netztaste am Bedienfeld.

Wenn Sie den Drucker auf diese Weise ausschalten, werden die Druckképfe automatisch durch den
Druckkopfreinigungsbehélter vor dem Austrocknen geschiitzt.

Wenn Sie den Drucker fir einen léingeren Zeitraum nicht verwenden méchten, sollten Sie ihn ausschalten,
indem Sie die Netztaste dricken und zuséatzlich den Netzschalter auf der Rickseite betatigen.

Um ihn spéter wieder einzuschalten, betétigen Sie den Netzschalter an der Riickseite und driscken danach
die Netztaste.

Wenn der Drucker eingeschaltet wird, benétigt er ca. fuint Minuten, um sich zu initialisieren.

Neustart des Druckers

In manchen Situationen werden Sie aufgefordert, den Drucker neu zu starten. Fihren Sie dann folgende
Schritte durch:

1. Schalten Sie den Drucker am Bedienfeld mit der Netztaste aus. Warten Sie ein paar Sekunden, und
driicken Sie dann erneut die Netztaste. Der Drucker sollte nun neu gestartet werden. Falls nicht,
fahren Sie mit Schritt 2 fort.

2. Dricken Sie am Bedienfeld die Taste Zuriicksetzen. Sie benstigen zum Driicken der Taste
Zuriicksetzen einen nichtleitenden spitzen Gegenstand. Das Zuriicksetzen hat normalerweise
denselben Effekt wie das Driicken der Netztaste, funktioniert aber meistens auch in Fallen, in denen
die Netztaste nicht funktioniert.

12 Kapitel T Einfihrung DEWW



3. Falls weder Schritt 1 noch Schritt 2 zum Erfolg fihrt, schalten Sie den Drucker mit dem Netzschalter
auf der Rickseite aus. Vergewissern Sie sich, dass sich die Reststromschutzschalter in der oberen
Stellung befinden.

4. Ziehen Sie die Netzkabel aus den Steckdosen.
5. Woarten Sie 10 Sekunden.

6. Stecken Sie die Netzkabel wieder in die Steckdosen, und schalten Sie den Drucker mit dem
Netzschalter ein.

7. Prifen Sie, ob die Netzkontrollleuchte am Bedienfeld leuchtet. Ist dies nicht der Fall, schalten Sie den
Drucker mit der Netztaste ein.

DEWW Neustart des Druckers 13
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2 Konnektivitét und
Softwareeinrichtung

Verbindungsmethode

Sie kénnen den Drucker auf die folgenden Arten anschliefen.

Verbindungstyp Geschwindigkeit Maximale Kabellénge Andere Faktoren
Gigabit Ethernet Schnell; variiert je nach Lang (100 m) Zusatzliche Gerdte (Switches)
Datenverkehr im Netzwerk werden benétigt.

E,%"HINWEIS: Die Geschwindigkeit einer Netzwerkverbindung héngt von den im Netzwerk verwendeten
Komponenten wie Netzwerkkarten, Hubs, Routern, Switches und Kabeln ab. Ist eine dieser Komponenten
nicht fir den Hochgeschwindigkeitsbetrieb ausgelegt, arbeitet die Verbindung automatisch mit niedriger
Geschwindigkeit. Die Geschwindigkeit der Netzwerkverbindung héngt auch von der Menge der
insgesamt im Netzwerk ibertragenen Daten ab.

Anschliefen des Druckers an ein Netzwerk

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzungen erfiillt sind:

e  Der Drucker ist betriebsbereit und eingeschaltet.

e  Der GigabitHub oder -Router ist eingeschaltet und funktioniert einwandfrei.

e  Alle Computer im Netzwerk sind eingeschaltet und an das Netzwerk angeschlossen.
e  Der Drucker ist mit dem Switch verbunden.

Wenn der Drucker an ein Netzwerk angeschlossen ist und eingeschaltet wird, wird seine IP-Adresse auf
dem Bedienfeld angezeigt (in diesem Beispiel 192.168.1.1). Notieren Sie die IP-Adresse. Sie wird spater
for den Zugriff auf den integrierten Web-Server benétigt.

14 Kapitel 2 Konnektivitat und Softwareeinrichtung DEWW



Eeady for substrate

Gigabit Ethernet
ttp: A iRRnnll
http: //182.1668.1.1

Wenn die IP-Adresse in diesem Bildschirm nicht angezeigt wird, ist entweder der Drucker nicht mit dem
Netzwerk verbunden oder im Netzwerk kein DHCP-Server vorhanden. In letzterem Fall muss die IP-Adresse
manuell eingegeben werden. Die entsprechenden Informationen finden Sie im Wartungs- und

Fehlerbehebungshandbuch.
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Installieren Sie den Software-RIP entsprechend den Anweisungen in der zugehérigen Dokumentation (nicht
von HP mitgeliefert).
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3 Grundlegende Einrichtungsoptionen

Einrichtungsoptionen am Bedienfeld

Andern der Sprache des Bedienfelds
Sie kénnen die Sprache fir die Meniis und Meldungen auf dem Bedienfeld auf zwei Arten éndern.

e Wenn lhnen die aktuelle Bedienfeldsprache geléutig ist, wahlen Sie das Symbol B und danach
Bedienfeldoptionen > Sprache auswidihlen aus.

e  Wenn lhnen die aktuelle Bedienfeldsprache nicht gelaufig ist, missen Sie den Drucker zuerst
ausschalten. Driicken Sie am Bedienfeld die Taste OK, und halten Sie sie gedriickt. Halten Sie
weiterhin die Taste OK gedriickt, und driicken und halten Sie zusétzlich die Netztaste. Halten Sie
die beiden Tasten so lange gedriickt, bis die griine LED auf der linken Seite des Bedienfelds zu blinken
beginnt. Lassen Sie dann beide Tasten los. Die LED beginnt nach etwa einer Sekunde zu blinken.
Wenn die griine LED sofort blinkt, missen Sie wieder von vorne beginnen.

Bei beiden Vorgehensweisen wird nun das Meni zur Sprachauswahl auf dem Bedienfeld angezeigt.

Language

[ English
OFrancais
OItaliano
O Deutsch
O Espafiol
O Portugués

Miratala
Markieren Sie die gewiinschte Sprache, und driicken Sie die Taste OK.

Anzeigen oder Einstellen von Datum und Uhrzeit

Um das Datum und die Uhrzeit des Druckers anzuzeigen oder einzustellen, wéhlen Sie am Bedienfeld
das Symbol B und danach Bedienfeldoptionen > Datum- und Uhrzeitoptionen aus.

Einstellen der Hohe

Wenn |hr Drucker in einer signifikanten Héhe Gber dem Meeresspiegel betrieben wird, wahlen Sie am
Bedienfeld das Symbol B und danach Héhe auswaéhlen, um die Betriebshshe anzugeben.
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Konfigurieren von E-Mail-Benachrichtigungen zu bestimmten
Fehlerbedingungen

1. Wechseln Sie im integrierten Web-Server iber die Registerkarte Einrichtung zur Seite ,E-Mail-
Server”, und fillen Sie folgende Felder aus:

e  SMTP-Server: Die IP-Adresse des Postausgangsservers (SMTP-Server), der alle vom Drucker
gesendeten E-Mail-Nachrichten verarbeitet. Wenn fir den E-Mail-Server eine Authentifizierung
erforderlich ist, kénnen keine E-Mail-Benachrichtigungen gesendet werden.

e E-Madil-Adresse des Druckers: Jede vom Drucker gesendete E-Mail-Nachricht muss eine
Ricksendeadresse enthalten. Dabei muss es sich nicht unbedingt um eine echte E-Mail-Adresse
handeln. Die Adresse muss jedoch eindeutig sein, damit der sendende Drucker von den
Empfangern der Nachricht eindeutig identifiziert werden kann.

2. Wechseln Sie zur Seite ,Benachrichtigung”, die Sie ebenfalls iber die Registerkarte Einrichtung
erreichen.

3. Klicken Sie auf das Symbol Neu, um neue Benachrichtigungen zu aktivieren. Wenn Sie bereits
konfigurierte Benachrichtigungen bearbeiten méchten, klicken Sie auf das Symbol Bearbeiten.
Geben Sie dann die E-Mail-Adressen ein, an die die Benachrichtigungen gesendet werden sollen,
und wahlen Sie die Ereignisse aus, die Benachrichtigungen auslésen sollen.

Andern der Abkihlungsverzégerung

Wenn keine weiteren Druckauftréige vorhanden sind, bleiben die Trocknungs- und Aushartungsmodule
des Druckers noch eine Weile fir den Fall aktiv, dass ein weiterer Auftrag empfangen wird. Um ihre
Einschaltdauer in dieser Situation festzulegen, wéhlen Sie am Bedienfeld das Symbol = und dann

Druckmaterialhandling-Opt. > Abkihlung bei Leerlauf nach. Wahlen Sie eine Zeitspanne von
5 bis 60 Minuten, und driicken Sie die Taste OK.
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Andern der Wartezeit fir den Energiesparmodus

Wenn der Drucker eingeschaltet ist und fir einen bestimmten Zeitraum nicht verwendet wird, wechselt er
automatisch in den Energiesparmodus. In der Standardeinstellung erfolgt dies nach 30 Minuten. Um die
Zeitspanne bis zum Wechsel in den Energiesparmodus zu dndern, wéhlen Sie am Bedienfeld das Symbol
B und danach Bedienfeldoptionen > Energiesparmodus nach aus. Markieren Sie die
gewiinschte Wartezeit, und driicken Sie die Taste OK.

Aktivieren oder Deaktivieren des Summers

Um den Summer des Druckers ein- oder auszuschalten, wahlen Sie am Bedienfeld das Symbol F,
danach Signalton und dann Ein oder Aus. StandardméBig ist der Summer aktiviert.

Andern des Kontrasts der Bedienfeldanzeige

Um den Kontrast des Bedienfeldes zu éindern, wéhlen Sie das Symbol & und danach

Bedienfeldoptionen > Anzeigekontrast auswéhlen aus. Markieren Sie anschlieBend den
gewiinschten Wert mit der Taste Auf oder Ab. Driscken Sie anschlieffend die Taste OK, um die
Kontrasteinstellung zu ibernehmen.

DEWW Einrichtungsoptionen am Bedienfeld 17



Andern der MaBeinheiten

Um die auf dem Bedienfeld angezeigten Maf3einheiten zu dndern, wahlen Sie das Symbol B und
dann Bedienfeldoptionen > Maf3einheit auswéhlen aus. Wahlen Sie anschlieBend die
Einstellung Englisch oder Metrisch aus.

Sie kénnen die MaBeinheiten auch iber den integrierten Webserver éndern.

Werkseinstellungen wiederh.

Um die Werkseinstellungen des Druckers wiederherzustellen, wéhlen Sie am Bedienfeld das Symbol &

und dann Zuricksetzen > Werkseinstellungen wiederh. Diese Option stellt alle
Druckereinstellungen mit Ausnahme der Gigabit-Ethernet-Einstellungen wieder her.

Um die Werkseinstellungen fir Gigabit Ethernet wiederherzustellen, wéahlen Sie das Symbol B und
dann Konnektivitéat > Gigabit Ethernet > Werkseinstellungen wiederh.

Einrichtungsoptionen im integrierten Web-Server

Zugreifen auf den integrierten Web-Server

Uber den integrierten Web-Server kénnen Sie die Druckerinformationen von einem beliebigen Computer
aus mit einem normalen Webbrowser anzeigen.

Die folgenden Browser sind mit dem integrierten Web-Server kompatibel:
e Internet Explorer 6 und héher fir Windows

e Safari 2 und hoher fir Mac OS X
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e Mozilla Firefox 2 und hoher

e  Google Chrome 7

Starten Sie auf einem Computer den Webbrowser, und geben Sie die IP-Adresse des Druckers ein, um
auf den integrierten Web-Server zuzugreifen. Die IP-Adresse des Druckers wird auf dem Bedienfeld im
Statusbildschirm angezeigt (in diesem Beispiel 192.168.1.1):

Eeady for substrate

Gigabit Ethernet
http:/ Rknnll
http: //7192.168.1.1

Wenn Sie auf diese Weise nicht auf den integrierten Web-Server zugreifen kénnen, lesen Sie den
entsprechenden Abschnitt im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch.
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Andern der Sprache des integrierten Web-Servers

Der integrierte Web-Server unterstitzt folgende Sprachen: Englisch, Portugiesisch, Spanisch, Katalanisch,
Franzésisch, ltalienisch, Deutsch, vereinfachtes Chinesisch, traditionelles Chinesisch, Koreanisch und
Japanisch. Die mit den Optionen des Webbrowsers ausgewdéhlte Sprache wird automatisch verwendet.
Wird die ausgewdhlte Sprache nicht unterstitzt, verwendet der integrierte Web-Server automatisch
Englisch als Spracheinstellung.

Um die Sprache zu wechseln, miissen Sie die Spracheinstellung lhres Webbrowsers éndern. Klicken Sie
z. B. in Infernet Explorer 6 auf Extras, Internetoptionen und Sprachen. Vergewissern Sie sich, dass
die gewiinschte Sprache am Anfang der Liste angezeigt wird.

Damit die Anderung wirksam wird, schlieBen Sie den Webbrowser, und &ffnen ihn ereut.

Einschranken des Zugriffs auf den Drucker

Zum Festlegen eines Administratorkennworts wéhlen Sie im integrierten Web-Server die Option
Einrichtung > Sicherheit aus. Dieses Kennwort muss anschlieBend angegeben werden, um die
folgenden Druckerfunktionen austihren zu kénnen:

e Druckereinstellungen édndern

e  Firmware aktualisieren

e  Datum und Uhrzeit des Druckers einstellen

e Abrechnungsinformationen l6schen

Weitere Informationen werden auch in der Online-Hilfe des integrierten Web-Servers angezeigt.

Falls Sie das Administratorkennwort vergessen haben, kénnen Sie es am Bedienfeld |&schen. Wahlen Sie
das Symbol & und danach Konnektivitéat > Erweitert > Integrierter Web-Server > EWS-

Passwort zuriicksetzen aus.
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4 Druckmaterial

Uberblick

Sie kénnen auf einer Vielzahl unterschiedlicher Druckmedien und Papiersorten drucken, die alle in diesem
Handbuch als Druckmaterial bezeichnet werden.

Druckmaterialtipps

Die Auswahl des richtigen Druckmaterials fir lhre Bedirfnisse ist ein wesentlicher Schritt zur Sicherstellung
einer zufrieden stellenden Druckqualitét.

Hier sind einige Tipps zur Druckmaterialverwendung:

e  Nehmen Sie das Druckmaterial 24 Stunden vor der Verwendung aus der Verpackung, damit es sich
an die Raumbedingungen anpassen kann.

e  Fassen Sie Folien- und Fotodruckmaterial nur an den Kanten an, oder tragen Sie
Baumwollhandschuhe. Die Hautéle kénnen auf das Druckmaterial gelangen und Fingerabdriicke
hinterlassen.

e Llassen Sie das Druckmaterial beim Laden und Entnehmen fest auf die Rolle aufgewickelt. Es ist
ratsam, den Anfang der Rolle mit Klebeband am Kern zu befestigen, bevor Sie die Rolle aus dem
Drucker nehmen. Sie kénnen den Klebestreifen auch wéhrend der Lagerung angebracht lassen.
Wenn sich die Rolle abwickelt, lasst sie sich schlecht in die Hand nehmen.

@HINWEIS: Das Befestigen des Rollenanfangs ist besonders bei schwerem Druckmaterial wichtig,
da sich dieses aufgrund seiner Steitheit 16sen und von der Kernhiilse abwickeln kann.

e Wenn Sie die Autwickelvorrichtung verwenden, kann der Drucker das Druckmaterial besser steuern.
e  Die Druckqualitét kann sich verschlechtern, wenn Sie ein ungeeignetes Druckmaterial verwenden.
e Wahlen Sie unbedingt im RIP die richtige Druckqualitétseinstellung aus.

e Beijedem Laden einer Rolle werden Sie am Bedienfeld aufgefordert, die Druckmaterialfamilie
auszuwdhlen. Zur Erzielung einer optimalen Druckqualitét ist es sehr wichtig, die richtige Auswahl
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zu treffen. Vergewissern Sie sich, dass das verwendete Druckmaterial mit der am Bedienfeld
angezeigten Familie und mit dem Druckmaterialprofil im RIP Gbereinstimmt.

e  Wenn die am Bedienfeld angezeigte Druckmaterialfamilie nicht mit dem geladenen Druckmaterial
Ubereinstimmt, fihren Sie einen der folgenden Schritte durch:

> laden Sie die Rolle erneut in den Drucker, und wéhlen Sie die richtige Druckmaterialfamilie aus
(siehe ,Entnehmen einer Rolle aus dem Drucker” auf Seite 34 und ,Automatisches Laden einer
Rolle in den Drucker” auf Seite 28).

> Wabhlen Sie am Bedienfeld das Symbol = und danach DM-Informationen anz. > Eingel.
Materialsorte and. aus.

EI%HINWEIS: Wenn Sie die Druckmaterialfamilie Gber das Bedienfeld éndern, wird keine
Vorschubkalibrierung durchgefiihrt.

/\ACHTUNG: Wenn Sie das Druckmaterial aus dem Drucker entnehmen, ohne zuerst den Vorgang am
Bedienfeld zu starten, kann der Drucker besch&digt werden. Tun Sie dies nur, um einen Druckmaterialstau

zu beseitigen.

Unterstitzte Druckmaterialfamilien

DEWW

Druckmaterial-
familie

Beschreibung

Selbstklebend

Bedruckbare, einseitig klebende PVC-Folien mit abziehbarem Trégermaterial. Nach dem
Herstellungsverfahren und dem Verwendungszweck wird zwischen zwei Hauptvinylsorten unterschieden:
kalandriert (fir ebene Oberflachen) und gussgestrichen (fir komplexe 3D-Kurven). Folien gibt es in
verschiedenen Ausfihrungen: weif, glatt, transparent, reflektierend oder perforiert. Bei perforierten
Druckmaterialien muss die Druckkopfausrichtung manuell und nicht automatisch durchgefishrt werden.

Beispiele: HP Vinylfolie selbstklebend gegossen gléinzend mit blasenfreiem Klebstoff,
Avery MPI3000 (kalandriert), Avery MPI1005 (gussgestrichen), 3M 1)-380 (gussgestrichen)

Banner

In der Regel mit PVC beschichtetes Polyestergewebe (bietet mechanischen Widerstand). Es gibt auch
recycelbare Varianten (Griines Banner) fiir denselben Verwendungszweck. Banner bieten ein breites
Spektrum an Grammaturen und kénnen in die folgenden Kategorien eingeteilt werden: vorderseitig
beleuchtbar, riickseitig beleuchtbar und lichtundurchlassig.

Beispiele: HP Widerstandsfiihiges SCRIM-Banner, vorderseitig beleuchtbar, Uliraflex
Normandy Pro, Verseidag-Banner

Textil

Bedruckbare Textildruckmaterialien bestehen in der Regel aus Polyester- oder Baumwollgarn. Manche
offenen oder leichten Textildruckmaterialsorten werden mit einem abziehbaren Trégermaterial geliefert, das
das Durchdringen der Tinte verhindert. Sehr steife Textilmaterialien (z. B. Leinwé&nde) sollten vorzugsweise
als ,Niedrigtemperatur”-Druckmaterial geladen werden. Bei diesen Druckmaterialien muss die
Druckkopfausrichtung manuell und nicht automatisch durchgefishrt werden. Fir dehnbare und/oder sehr
dinne Textilien kann die Aufwickelvorrichtung erforderlich sein und/oder Kantenhalter.

Transparentfolie

Normalerweise Polyesterfolie, auch wenn andere Materialien wie PVC oder PC méglich sind. Diese
Druckmaterialien werden in der Regel fiir riickseitig beleuchtete Anwendungen eingesetzt. Wéhlen Sie diese
Familieneinstellung fir Druckmaterialien, die Temperaturen von iber 95 °C standhalten; andernfalls sollten
sie vorzugsweise als ,Niedrigtemperatur’-Druckmaterial geladen werden. Bei diesen Druckmaterialien muss
die Druckkopfausrichtung manuell und nicht automatisch durchgefihrt werden.

Beispiel: Intelicoat SBL-7 Polyesterfolie riickseitig beleuchtbar

Synthetisches
Papier

Druckmaterialien, die mit Kunstharzen hergestellt und in erster Linie aus Polypropylen (PP) extrudiert werden.
Ihre Merkmale &hneln denen von Kunststofffolie, ihr Aussehen und ihre Eigenschaften sind aber vergleichbar
mit normalem Papier, das aus Zellstoff hergestellt wird.
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Druckmaterial-
familie

Beschreibung

Papier-
wasserbasierend

Leichte, gestrichene Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellulose), die mit Tinten auf Wasserbasis kompatibel
sind, oder Offsetpapier. Diese Druckmaterialien sind nicht mit I6sungsmittelhaltiger Tinte kompatibel. Das
Gewicht liegt in der Regel bei ca. 100 g/m2.

Beispiel: HP Gestrichenes Papier schwer &

Papier-
solventbasierend

Gestrichene Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellulose), die mit 8sungsmittelhaltiger Tinte kompatibel sind.
Das Gewicht liegt in der Regel zwischen 120 und 200 g/m?.

Beispiele: HP Billboard-Papier mit blaver Rickseite, Intelicoat GPIOF140, Druckmaterialien mit
blaver Rickseite

Niedrigtemp.
(einschlieBlich HP
Foto-realistisches
Papier)

Druckmaterialien, die empfindlich auf hohe Temperaturen reagieren (diinne PP-, HDPE-, PET-Folien), und
gestrichene Druckmaterialien auf Papierbasis (Zellulose) mit hoher Steifigkeit und Grammatur (200 g/m?
oder mehr).

Beispiel: HP Foto-realistisches Plakatpapier

Gewebebanner

Offenes und widerstandsfahiges Polyestergewebe, das mit PVC beschichtet ist und in erster Linie zur
Gebaudeumhillung verwendet wird. Manche dieser Druckmaterialien befinden sich auf einem abziehbaren
Tragermaterial, um das Durchdringen der Tinte zu vermeiden. Bei diesen Druckmaterialien muss die
Druckkopfausrichtung manuell und nicht automatisch durchgefihrt werden.

Beispiel: Uliraflex Stripmesh

© Muss mit der 2-Zoll-Spindel verwendet werden (siehe ,,Verbrauchsmaterial und Zubehsr”

auf Seite 85)

Mit dem Latex Media Finder kénnen Sie nach Druckmaterialien (von HP und Drittanbietern) suchen, die
getestet wurden und mit dem Drucker kompatibel sind. Das Tool erméglicht die Suche nach Hersteller,
Druckmaterialsorte, Anwendung oder geographischer Verfigbarkeit. Sie finden das Tool unter
http://www.hp.com/go/latexmediafinder/.

Unterstiutzte HP Druckmaterialien

22

Druckmaterial

2 Zoll | Recy- | Rick- | Color | FSC® PEFC | Oeko
cling | nahme | Pro

Banner

HP Speziell verstarktes HDPE-Banner

HP Beidseitiges, speziell verstérktes HDPE-Banner

HP Widerstandsfshiges SCRIM Frontli+-Banner
vorderseitig beleuchtbar

HP Everyday Polypropylen matt

o

HP Widerstandsfahige Display-Folie seidenmatt o ]

Selbstklebende Druckmedien

HP Vinylfolie selbstklebend gegossen glanzend mit
blasenfreiem Klebstoff

HP Schaufenster-Vinylfolie selbstklebend perforiert

opak
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Druckmaterial 2 Zoll | Recy- | Riuck- | Color | FSC® PEFC Oeko
cling | nahme | Pro

HP Vinylfolie permanent selbstklebend glanzend

HP Vinylfolie permanent selbstklebend matt

HP Everyday Polypropylen selbstklebend matt Q

Folien

HP Polyesterfolie riickseitig beleuchtbar

Stoffdruckmaterialien

HP Textilbanner schwer .
HP Textilbanner Display leicht .
Papier

HP PVC-reie Tapete (Greenguard, AgBB)

HP Plakatpapier wei3 seidenmatt

HP Foto-realistisches Plakatpapier

HP Billboard-Papier mit blaver Rickseite

HP Gestrichenes Papier

HP Gestrichenes Papier — Universal

HP Gestrichenes Papier schwer — Universal

HP Gestrichenes Papier schwer

HP Inkjet-Papier — Universal

¢ 0 0 0 0 0O

HP Papier Plus matt extraschwer

Spezialdruckmedien

HP DuPont Tyvek-Banner

HP Leinwand satiniert

HP Leinwand satiniert
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Legende

Q Muss mit der 2-Zoll-Spindel verwendet werden (siehe ,,Verbrauchsmaterial und
Zubehor” auf Seite 85)

Recycling: Druckmaterialien, die iiber allgemein verfigbare Recyclingprogramme recycelt
werden kénnen.

Riicknahme: HP bietet das Ricknahmeprogramm fiir Grofiformat-Druckmedien in
Nordamerika und Europa an, iiber das die meisten recycelbaren HP Druckmaterialien
zuriickgegeben werden kénnen (Verfigbarkeit kann variieren). Details finden Sie unter
http://www.hp.com/recycle/. Neben diesem Programm sind Recycling-Angebote fir die
Produkte derzeit nur in bestimmten Landern/Regionen verfigbar. Kunden sollten bei ihrem
lokalen Wertstoffhof nachfragen, ob diese Produkte recycelt werden kénnen.
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Color

TECHNOLOGY

Papier mit dem ColorPRO-Logo werden entsprechend strenger Qualitétsspezifikationen mit
Leistungskriterien wie optische Dichte der Schwarzténe, Linien-/Kantenscharfe im
Farbspekirum und Ausbluten der Farben hergestellt. Leistungsfahigkeit und Qualitét von
ColorPRO-Papieren werden von einer unabhangigen Prifbehérde tberprift.

FSC

www.fsc.ong
FSC* CO17543

The mark of
responsible forastry

FSC®-zertifiertes Papier tréigt das Label fir Forest Stewardship Council® (FSC) Mixed
Sources. Dies bedeutet, dass diese Druckmaterialien die Entwicklung einer
verantwortungsvollen Forstwirtschaft weltweit unterstiitzen. Das Holz stammt aus FSC®-
zertifizierten, nachhaltig bewirtschafteten Waldern, unternehmenskontrollierten Quellen
und/oder Recyclingmaterial.

D

PEFC

PEFC/2%31198
Bramating Sustanasla
Farest Managemsnt
wvew pacorg

Das PEFC-Label (Program for the Endorsement of Forest Certification, Programm fiir die
Anerkennung von Waldzertifizierungssystemen) zeigt, dass HP Papier aus nachhaltig
bewirtschafteten Waldern stammt.

L}

Tested for harmful substances
according fo Oeko-Tex® Standard 100
10.HUS.76357 Hohenstein

Unbedrucktes HP Textilbanner schwer, HP Textilbanner Display leicht und HP Knitterfreie
Fahne mit Tréagermaterial sind entsprechend dem Oeko-Tex Standard 100 zertifiziert.
Hierbei handelt es sich um ein weltweit einheitliches Prif- und Zertifizierungssystem fiir
Textilrohmaterial sowie Zwischen- und Enderzeugnisse in allen Phasen der Produktion. Die
Produkte werden auf Emissionen von Chemikalien wie Pestizide, allergieauslésende
Farbstoffe oder zinnorganische Verbindungen getestet.

Greenguard

Mit HP Latextinten bedruckte HP PVC+reie Tapeten sind in der GREENGUARD-Produkiliste
der Erzeugnisse mit niedrigen Emissionswerten aufgefihrt und werden entsprechend dem
GREENGUARD Children & Schools-Standard geprift. Der Druck ist weder GREENGUARD-
noch GREENGUARD Children & Schools-zertifiziert. Das GREENGUARD Environmental
Institute ist ein vom American National Standards Institute (ANSI) autorisierter Entwickler
von Standards, der akzeptable Raumluftstandards fir in Innenrdumen eingesetzte
Produkte, Umgebungen und Gebéude aufstellt (siehe http://www.greenguard.org/).

AgBB

Der Ausschuss zur gesundheitlichen Bewertung von Bauprodukten, AgBB, legt die
Grundlagen fir eine konstante und reproduzierbare gesundheitsbezogene Bewertung von
Bauprodukten in Deutschland fest. Dazu gehéren Prifkriterien und ein Bewertungsschema
fir die gesundheitsbezogene Bewertung von Emissionen volatiler organischer
Verbindungen (VOC) durch Bauprodukte in Innenréumen.

Pordses Druckmaterial

Druckmaterialien mit begrenzter Porositat kénnen in diesem Drucker eingesetzt werden, sehr pordse
Druckmaterialien kénnen den Drucker allerdings besch&digen.

Informationen zur Porositat des Druckmaterials finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch.

Wenn Sie zu pordses Druckmaterial verwenden oder die Einzugsfléche nicht wie empfohlen reinigen,
kénnte die Druckqualitét abnehmen. Dies wiirde eine nicht von der Gewdéhrleistung abgedeckte Reparatur
durch einen Servicetechniker erforderlich machen.

Aufbringen einer Rolle auf die Spindel

1. Vergewissern Sie sich, dass die Druckerréder blockiert sind (der Bremshebel nach unten gedrickt
ist), damit sich der Drucker nicht mehr bewegen lasst.
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2. Dricken Sie die Spindelarretierung nach oben, damit die Spindel freigegeben wird.

3. Nehmen Sie zunéchst das rechte Ende der Spindel vom Drucker ab. Bewegen Sie die Spindel dann
nach rechts, damit das andere Ende freigegeben wird. Achten Sie darauf, dass Sie Ihre Finger nicht
in den Spindelhalterungen einklemmen.

Die Spindel verfigt an jedem Ende iber einen Anschlag, damit die Papierrolle nicht verrutschen
kann. Nehmen Sie den blauen Anschlag vom linken Ende ab, damit die neue Rolle aufgebracht
werden kann (der Anschlag am anderen Ende kann bei Bedarf auch abgenommen werden). Der
Anschlag kann auf der Spindel entsprechend der Rollenbreite verschoben werden.

4. Bringen Sie die Arretierung des blauen Anschlags in die geéffnete Position.
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5. Nehmen Sie den Anschlag vom linken Ende der Spindel ab.

6. legen Sie die Druckmaterialrolle, die Sie laden méchten, auf den Ladetisch. Bei langen und schweren
Rollen ist es sinnvoll, eine zweite Person um Hilfe zu bitten.

7. Schieben Sie die Spindel in den Rollenkern.
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8. Der rechte Anschlag der Spindel verfiigt iber zwei Positionen. Die eine Position ist fir Rollen mit der
maximalen unterstitzten Breite und die andere fir schmalere Rollen bestimmt. Verwenden Sie die
zweite Position fir schmalere Rollen. Dies verbessert den Trocknungsprozess und erméglicht eine
hehere Druckgeschwindigkeit.

9. Bringen Sie den blauen Anschlag am linken Ende der Spindel aut, und schieben Sie ihn nach innen,
bis er an der Rolle anliegt.

(- TIPP:  Wenn der Pappkern des Druckmaterials iiber das Druckmaterial hinausragt, kénnen Sie das

" Druckmaterial ohne den blauen Anschlag laden. Beim Entnehmen des Druckmaterials ist jedoch
Vorsicht geboten, weil der Lade-/Entnahmetisch auf die Verwendung des blauen Anschlags
ausgelegt ist.

TIPP: Eine Rolle mit einer Breite von 1549 mm(61 Zoll) lasst sich ohne Anschlage wahrscheinlich
einfacher laden (entfernen Sie beide Anschlage).

10. Bringen Sie die Arretierung des Anschlags in die geschlossene Position.
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11. Klappen Sie den Ladetisch hoch, um das Einsetzen der Spindel in den Drucker zu erleichtern.

/\ ACHTUNG: Driicken Sie beim Laden nicht auf die Rolle. Ihre Finger kénnten sonst eingeklemmt
werden.

Wenn Sie hautig unterschiedliche Druckmaterialien verwenden, kénnen Sie die Rollen schneller wechseln,
indem Sie jedes Druckmaterial auf eine eigene Spindel aufbringen. Die zusétzlichen Spindeln sind von
HP erhaltlich.

Avtomatisches Laden einer Rolle in den Drucker

Die Rolle muss sich bereits auf der Spindel befinden, damit Sie diese Schritte durchfihren kénnen
(siehe ,Aufbringen einer Rolle aut die Spindel” auf Seite 24).

Die normale Mindestbreite fir Rollen betragt 23 Zoll (584 mm). Wenn Sie schmaleres Druckmaterial bis
zu einer Mindestbreite von 10 Zoll (254 mm) laden méchten, wéhlen Sie am Bedienfeld das Symbol T
und danach Druckmaterialhandling-Opt. > Schmales Mat. aktivieren aus. Jedoch ist bei dieser
Einstellung die optimale Druckqualitét nicht gewdhrleistet.

-{?- TIPP: Informationen zum Laden von Textilmaterial finden Sie im Abschnitt ,Die Ladevorrichtung”
* auf Seite 51.

TIPP: Bei sehr dinnem oder sehr dickem Druckmaterial oder bei Druckmaterial, das zum Rollen neigt,
missen Sie das Material manuell laden, um das Risiko von Materialstaus und Druckkopfkollisionen zu
verringern (sieche ,Manuelles Laden einer Rolle in den Drucker” auf Seite 31).

1. Wahlen Sie am Bedienfeld das Symbol T und danach Druckm. laden > Rolle einlegen aus.

SUbstrate load
e Load roll

> Manual load
» Load with accessory
»Learn how to load spindle
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2. Fuhren Sie den Anfang der Rolle sorgfaltig oberhalb der schwarzen Walze ein. Achten Sie dabei
darauf, dass das Druckmaterial straff gespannt bleibt. Wickeln Sie das Druckmaterial nicht von Hand
auf die Rolle auf, es sei denn, Sie werden am Bedienfeld dazu aufgefordert.

/\ VORSICHT! Berishren Sie beim Zufihren des Druckmaterials auf keinen Fall die Gummirader auf
der Einzugsfléche. Die Rader kénnen sich drehen und Haut, Haare oder Kleidung einziehen.

/\ VORSICHT! Achten Sie darauf, nicht mit den Fingern in den Druckmaterialpfad des Druckers zu
gelangen.

Der Drucker gibt einen Signalton aus, wenn die Vorderkante des Druckmaterials erkannt und
akzeptiert wird.

3. Sie werden am Bedienfeld méglicherweise aufgefordert, die Kantenhalter von der Einzugsfléche zu
entfernen, falls sie vorhanden zu sein scheinen (dies kénnte falsch sein: der Drucker hat keinen Sensor
fir die Kantenhalter).

4. Wahlen Sie die Kategorie des Druckmaterials auf der Rolle aus.

Select substrate type
O Self-Adhesive -
O Banner
OTextile

OFilm

O Synthetic Faper
¥ Paper-aqueous

MPaner-=nlwueant

E%HINWEIS: Wahlen Sie den Namen des verwendeten Druckmaterials in der RIP-Software und nicht
am Bedienfeld aus.

EXHINWEIS: Die RIP-Druckmaterialeinstellung setzt die Einstellung am Bedienfeld aufer Kraft.
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5. Bei einer neuen Rolle Druckmaterial missen Sie die Lénge am Bedienfeld auswahlen. Wenn das
Druckmaterial bereits verwendet wurde und die Tracking-Funktion aktiviert ist, wéhlen Sie das
verbleibende Druckmaterial aus. Informationen zur Tracking-Funktion fir die Druckmateriallénge
finden Sie im Abschnitt ,Verfolgen der Druckmateriallange” aut Seite 58

select roll length

IO Unknown; no length track.
O Custom length

O Last known length

O175 m (574 feet)

O%. 4 m {308 fest)

O61 m (200 feet)
MAC 7 m ¢1CH Fasty
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6. Der Drucker fihrt nun verschiedene Uberprifungen durch. Falls Probleme wie Schraglauf oder
unzureichende Spannung auftreten, werden Sie aufgefordert, diese zu beheben.

E%HINWEIS: Sie kénnen den maximal zulassigen Schréaglauf am Bedienfeld festlegen. Wahlen Sie
dazu das Symbol T und danach Druckmaterialhandling-Opt. > Max. Schraglauf aus.

7. Warten Sie, bis das Druckmaterial wie unten gezeigt aus dem Drucker herauskommt.

E%HINWEIS: Falls beim Laden des Druckmaterials ein unerwartetes Problem auftritt, schlagen Sie
im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch nach.

8. Wenn Sie transparentes Druckmaterial mit einem nicht transparenten Rand laden, werden Sie
aufgefordert, die Breite des Druckmaterials und den am Lineal vorne auf dem Aushértungsmodul
abgelesenen Abstand der rechten Druckmaterialkante vom Seitenblech des Druckers einzugeben.

9. Wenn Sie den beidseitigen Druck gewdhlt haben, missen Sie am Bedienfeld méglicherweise eine
Frage beantworten.

10. Der Drucker fuhrt die Kalibrierung des Druckmaterialvorschubs durch.

11. Auf dem Bedienfeld wird die Bereitschaftsmeldung angezeigt.

Ready
Temp. 0K to open window

EEEE

Achten Sie darauf, dass die oberen Lifter nicht verdeckt werden.

&
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DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Anweisungen zum Verwenden der Aufwickelvorrichtung finden Sie im Abschnitt
LAufwickelvorrichtung” auf Seite 35.

Manvuelles Laden einer Rolle in den Drucker

Laden Sie das Druckmaterial in den folgenden Fallen manuell:

e Das Druckmaterial ist ungewdhnlich diinn oder ungewshnlich dick.
e  Die Rander des Druckmaterials sind ausgefranst.

e  Das Druckmaterial neigt dazu, sich an den Randern zu rollen.

e Die zu bedruckende Seite des Druckmaterials zeigt nach unten.

In anderen Féllen empfiehlt es sich, das Druckmaterial automatisch zu laden (siehe ,, Automatisches Laden
einer Rolle in den Drucker” auf Seite 28).

Die Rolle muss sich bereits auf der Spindel befinden, damit Sie diese Schritte durchfihren kénnen
(siehe ,Aufbringen einer Rolle aut die Spindel” aut Seite 24).

Die normale Mindestbreite fir Rollen betragt 23 Zoll (584 mm). Wenn Sie schmaleres Druckmaterial bis
zu einer Mindestbreite von 10 Zoll (254 mm) laden méchten, wihlen Sie am Bedienfeld das Symbol
und danach Druckmaterialhandling-Opt. > Schmales Mat. aktivieren aus. Jedoch ist bei dieser
Einstellung die optimale Druckqualitét nicht gewdhrleistet.

-{?- TIPP: Informationen zum Laden von Textilmaterial finden Sie im Abschnitt ,Die Ladevorrichtung”
° auf Seite 51.

1. Woahlen Sie am Bedienfeld das Symbol 7 und danach Druckm. laden > Manuelle Zufuhr

aus.
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Substrate load
w Load roll

m Manual load
i Load with accessary
» Learn how to load spindle

Dieser Schritt ist optional: Sie kénnen alternativ bei Schritt 2 beginnen.

Sie werden am Bedienfeld méglicherweise aufgefordert, die Kantenhalter von der Einzugsfléiche zu
entfernen, falls sie vorhanden zu sein scheinen (dies kénnte falsch sein: der Drucker hat keinen Sensor
fir die Kantenhalter).
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2. Ziehen Sie den Druckmaterial-Ausrichtungshebel ganz nach oben.

3. Fihren Sie den Anfang der Rolle sorgféltig oberhalb der schwarzen Walze ein. Achten Sie dabei
darauf, dass das Druckmaterial straff gespannt bleibt. Wickeln Sie das Druckmaterial nicht von Hand
auf die Rolle auf, es sei denn, Sie werden am Bedienfeld dazu aufgefordert. Das Bedienfeld enthalt
die folgenden Informationen.

Feed substrate through the
roller

) |

4. Fihren Sie das Druckmaterial weiter zu, bis es die Einzugsflache erreicht. Offnen Sie das Fenster,
damit das Druckmaterial besser durchgezogen werden kann.

/A VORSICHT! Berihren Sie auf keinen Fall die Oberfléichen im Trockungsbereich des Druckers.
Selbst nach dem Offnen der Fensterverriegelung, durch welche die Stromversorgung des Trocknungs-
und des Aushartungsmoduls unterbrochen wird, kénnen die Oberfléchen noch heif sein.

-{?- TIPP: Wenn das verwendete Druckmaterial zum Rollen neigt, fihren Sie es so weit zu, bis der
" Anfang aus dem Drucker kommt. Es empfiehlt sich auBerdem, die Aufwickelvorrichtung zu
verwenden oder die Schneidvorrichtung Gber das Bedienfeld zu deaktivieren, wenn Sie die
Aufwickelvorrichtung nicht verwenden.
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5. Ziehen Sie den Druckmaterial-Ausrichtungshebel ganz nach unten.
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6.

Waéhlen Sie die Kategorie des Druckmaterials auf der Rolle aus.

select substrate type
O Self-Adhesive -
O Banner

O Textile

OFilm

O Synthetic Paper
[ Paper-Aqueous

MPanar-=nlwant

FffHINWEIS: Woéhlen Sie den Namen des verwendeten Druckmaterials in der RIP-Software und nicht

am Bedienfeld aus.

Q TIPP: Woahlen Sie bei sehr diinnem Druckmaterial immer die Druckmaterialsorte Banner, um den
" beim Laden erzeugten Unterdruck zu minimieren. Bei sehr dickem Druckmaterial wahlen Sie immer

die Druckmaterialsorte HP Fotorealistisch, um den Unterdruck zu maximieren. Wahlen Sie nach
dem Laden und vor dem Drucken die richtige Sorte des geladenen Druckmaterials am Bedienfeld
aus. Wahlen Sie dazu das Symbol 7 und danach DM-Informationen anz. > Eingel.

Materialsorte énd. aus.

TIPP: Beim manuellen Laden von Textildruckmaterial, das in Verbindung mit der
Aufwickelvorrichtung verwendet werden soll, sollten Sie vor Auswahl der Druckmaterialsorte die
Taste Druckmaterial bewegen am Bedienfeld dricken und das Druckmaterial mithilfe des Bedienfelds
tber den Punkt hinaus zufishren, an dem es zu einem Druckmaterialstau kommen kann. Dadurch
werden in dieser Phase ein Druckmaterialstau und andere Probleme mit dem Druckmaterial
vermieden. AuBBerdem kénnen Sie die normale Prisfung auf Schréglauf Gberspringen.

Der Drucker fihrt nun verschiedene Uberprifungen durch. Falls Probleme wie Schraglauf oder
unzureichende Spannung auftreten, werden Sie aufgefordert, diese zu beheben.

[%%HINWEIS: Sie kénnen den maximal zulassigen Schraglaut am Bedienfeld festlegen. Wahlen Sie

10.
11.

dazu das Symbol 7 und danach Druckmaterialhandling-Opt. > Max. Schréaglauf aus.

Wenn Sie transparentes Druckmaterial mit einem nicht transparenten Rand laden, werden Sie
aufgefordert, die Breite des Druckmaterials und den am Lineal vorne auf dem Aushértungsmodul
abgelesenen Abstand der rechten Druckmaterialkante vom Seitenblech des Druckers einzugeben.

Wenn Sie den beidseitigen Druck gewdhlt haben, missen Sie am Bedienfeld méglicherweise eine
Frage beantworten.

Der Drucker fishrt die Kalibrierung des Druckmaterialvorschubs durch.

Auf dem Bedienfeld wird die Bereitschaftsmeldung angezeigt.

Ready
Temp. 0Ok to open window

%
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Achten Sie darauf, dass die oberen Lifter nicht verdeckt werden.

DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Einlegen eines Einzelblatts in den Drucker

Der Drucker ist auf die Verwendung von Druckmaterialrollen ausgelegt. Sie kénnen zwar auch
Einzelblatter in den Drucker einlegen, fir die Druckqualitat kann dann aber keine Garantie ibernommen
werden. Auf3erdem kann sich die Vermeidung von Schraglauf als schwierig erweisen.

Das Blatt muss mindestens 1067 mm(42 Zoll) lang sein.

Legen Sie das Blatt wie beim normalen Laden einer Rolle ein (automatisch oder manuell, abhéngig
vom Druckmaterial).

Beim Laden versucht der Drucker die Wickelrichtung zu erkennen, indem die Spindel in beide
Richtungen gedreht wird. Die folgende Meldung wird angezeigt, wenn das Druckmaterial nicht mit
der Spindel verbunden ist.

substrate load

Media feeding direction not
detected. Wrap substrate into
roll to retry.

IO Retry |
O Skip check- would affect I0Q
Oauit

Um den Ladevorgang fortzusetzen, wéhlen Sie Priof. Gberspr. - wiirde 1Q betr.

Ein Einzelblatt wird wahrscheinlich zu schrag eingezogen, und der Drucker kann dies u. U. nicht
automatisch korrigieren. Wenn der vom Drucker gemessene Schraglauf 3 mm/m ibersteigt, sollten
Sie den Ladevorgang abbrechen und von vorn beginnen. Wenn der Schraglaut aber aktezptabel
ist, kénnen Sie die automatische Korrektur des Schréglaufs Gberspringen. Wéhlen Sie dazu bei
entsprechender Aufforderung Mit aktuellem Schréaglauf fortfahren.

Entnehmen einer Rolle aus dem Drucker

1.

Wenn Sie die Aufwickelvorrickung wéhrend des Druckens verwendet haben, missen Sie die
bedruckte Rolle von der Aufwickelvorrichtung nehmen (siehe ,Entnehmen einer Rolle von der
Aufwickelvorrichtung” auf Seite 48).

Wahlen Sie am Bedienfeld das Symbol T und danach Druckm. entnehmen > Rolle
entnehmen aus.
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3. Dricken Sie so oft die Taste OK, bis das Druckmaterial aufgewickelt ist.
4. Ziehen Sie die Spindelarretierung nach oben.

5. Nehmen Sie die Rolle aus dem Drucker heraus. Ziehen Sie dabei zuerst die rechte Seite der Rolle
heraus. Achten Sie darauf, dass Sie lhre Finger nicht in den Spindelhalterungen einklemmen.

Aufwickelvorrichtung

Die Aufwickelvorrichtung muss am Bedienfeld aktiviert und bedient werden. Wenn die
Autwickelvorrichtung aktiviert ist, wird am Bedienfeld auf der Registerkarte Druckmaterial die Meldung
+Aufwickelvorr. installiert” angezeigt. Sie kénnen die Aufwickelvorrichtung aktivieren, indem Sie das
Symbol 3 und danach Aufwickelvorrichtung > Aufwickelvorr. inst. auswéhlen.

Die Spannstangen

Die Autwickelvorrichtung benétigt eine herunterhdngende Druckmaterialschleife, die von einer
Spannstange nach unten gedriickt wird. Der Drucker wird mit zwei verschiedenen Spannstangen fir
verschiedene Druckmaterialsorten geliefert.

e Die schwere Spannstange ist fir Banner, Textildruckmaterial und Gewebe gedacht. Sie wird an
Halterungen auf beiden Seiten des Druckmaterials befestigt. Die Spindelanschlége dirfen mit dieser
Spannstange nicht verwendet werden.
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e Die leichte Spannstange ist fir den Einsatz mit allen anderen Druckmaterialien gedacht. Sie liegt,
nur vom Druckmaterial gehalten, in der Druckmaterialschleife und ist an keinem Ende befestigt. Sie
muss die gleiche Breite wie das Druckmaterial haben. Daher wird sie in Teilen mit unterschiedlicher
Breite geliefert, die zusammengefiigt werden kénnen. Die Spindelanschlége missen mit dieser
Spannstange verwendet werden.

Abhéngig vom Druckmaterial und damit von der verwendeten Spannstange gibt es zwei verschiedene
Verfahren, um die Rolle auf die Aufwickelvorrichtung zu laden (siehe ,Laden einer Rolle auf die
Autwickelvorrichtung (Banner-/Textil-/ Gewebematerial)” auf Seite 36 und ,Laden einer Rolle auf die
Aufwickelvorrichtung (andere Druckmaterialien)” auf Seite 42).

Laden einer Rolle auf die Aufwickelvorrichtung (Banner-/Textil-/
Gewebematerial)

1. Wahlen Sie am Bedienfeld das Symbol 7 und danach Aufwickelvorrichtung >
Avufwickelvorr. inst. aus.

2. Am Bedienfeld kénnen Sie wéhlen, ob Sie die Aufwickelvorrichtung sofort oder wahrend des
Druckens laden méchten.

IO Load take-up reel now |
OLload it during printing
O 0o not load take-up reel

Wenn Sie die Aufwickelvorrichtung wéhrend des Druckens laden méchten, machen Sie sich mit den
Arbeitsschritten vertraut. Sie missen beim Laden der Aufwickelvorrichtung wéhrend des Druckens

den Vorgang abschlielen, wahrend der Drucker das Druckmaterial weiterfihrt und bedruckt. Durch
das Laden der Aufwickelvorrichtung wéhrend des Druckens sparen Sie ca. 1 m Druckmaterial ein.
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-Q- TIPP: Wenn Sie die Aufwickelvorrichtung bereits geladen haben, der Drucker dies aber nicht
erkennt, kénnen Sie durch Auswahl von Beim Drucken laden Zeit sparen.

Bei den folgenden Schritten wird vorausgesetzt, dass Sie die Aufwickelvorrichtung sofort laden
méchten. Wenn Sie sie spéter, d. h. wahrend des Druckens, laden méchten, missen Sie die gleichen
Schritte ohne Bedienfeldanleitung ausfihren.
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3. Fir einen leichteren Zugang zur Spindel der Aufwickelvorrichtung klappen Sie den Ladetisch hoch.

4. Entriegeln Sie die Spindel der Aufwickelvorrichtung, indem Sie den Spindelhebel in die oberste
Stellung bringen.
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@HINWEIS: Die Spindel der Aufwickelvorrichtung ist lénger als die Eingangsspindel: die beiden
sind nicht austauschbar.
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6. Dricken Sie den jeweiligen Hebel nach oben, um die beiden Anschlége von der Spindel zu
entfernen. Sie werden nicht benétigt.

7. Bringen Sie den Kern auf die Spindel der Aufwickelvorrichtung auf. Der Kern muss mindestens
genauso breit sein wie das Druckmaterial.

8. Setzen Sie die Spindel der Aufwickelvorrichtung in den Drucker ein, indem Sie beide Enden fest in
die Halterungen driicken.
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9. Dricken Sie am Bedienfeld die Taste OK.

Bewegen Sie das Druckmaterial mit den Pfeilen am Bedienfeld vorwéris. Achten Sie darauf, dass
sich das Druckmaterial wie gezeigt vor dem Ladetisch befindet.

10. Ziehen Sie die Vorderkante des Druckmaterials in der Mitte nach unten, um das Druckmaterial zu
straffen. Versuchen Sie auf keinen Fall, weiteres Druckmaterial aus dem Drucker zu ziehen.

@HINWEIS: Wenn Sie die Autwickelvorrichtung wéihrend des Druckens laden, braucht das
Druckmaterial nicht straff zu sein. Befestigen Sie das Druckmaterial am Spindelkern, sobald wéhrend
des Druckens genug Druckmaterial aus dem Drucker herausgekommen ist.

11. Passen Sie die Lage des Kerns an der Spindel der Aufwickelvorrichtung so an, dass er am
Druckmaterial ausgerichtet ist.

12. Kleben Sie die Vorderkante des Druckmaterials zuerst in der Mitte und dann an beiden Seiten am
Kern fest. Stellen Sie sicher, dass das gesamte Druckmaterial gerade ist.
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14. Dricken Sie den blauen Pfeil am Motor der Aufwickelvorrichtung, damit die Spindel eine ganze
Umdrehung macht. Dadurch kann das Gewicht der Spannstange gehalten werden.

15. Klappen Sie den Ladetisch vorsichtig nach unten, damit keine Knitterfalten entstehen und das
Druckmaterial besser aufgewickelt wird.

16. Setzen Sie die schwere Spannstange vorsichtig ein. Dabei ist wichtig zu wissen, dass die
Aufwickelvorrichtung ohne sie nicht richtig funktioniert.
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17. Setzen Sie die Spannstange in die Halterungen an beiden Seiten ein.

18. Stellen Sie mit dem Schalter am Motor der Autwickelvorrichtung die Wickelrichtung ein. In
Stellung 1 wird das Druckmaterial mit der bedruckten Seite nach innen, in Stellung 2 mit der
bedruckten Seite nach auflen aufgewickelt.

angezeigt.

19. Driicken Sie am Bedienfeld die Taste OK. Eine Meldung zum erfolgreichen Laden der
Autwickelvorrichtung wird angezeigt.

20. Die folgende Abbildung zeigt den Drucker wéhrend des Betriebs. Das aus dem Drucker
herauskommende Druckmaterial bildet eine Schleife und wird dann nach oben auf die Spindel der
Aufwickelvorrichtung aufgewickelt.
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@HINWEIS: Achten Sie beim Drucken mit der Aufwickelvorrichtung darauf, dass ihre Sensoren nicht
verdeckt werden.

@HINWEIS: Die Schneidvorrichtung wird deaktiviert, wenn Sie die Aufwickelvorrichtung verwenden.
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Laden einer Rolle auf die Aufwickelvorrichtung (andere
Druckmaterialien)

1. Wabhlen Sie am Bedienfeld das Symbol T und danach Aufwickelvorrichtung >
Avufwickelvorr. inst. aus.

2. Am Bedienfeld kénnen Sie wéhlen, ob Sie die Aufwickelvorrichtung sofort oder wéhrend des
Druckens laden méchten.

IO Load take-up reel now |
OLload it during printing
O Do not load take-up reel

Wenn Sie die Aufwickelvorrichtung wéhrend des Druckens laden méchten, machen Sie sich mit den
Arbeitsschritten vertraut. Sie missen beim Laden der Aufwickelvorrichtung wéhrend des Druckens

den Vorgang abschlieflen, wéhrend der Drucker das Druckmaterial weiterfihrt und bedruckt. Durch
das Laden der Aufwickelvorrichtung wahrend des Druckens sparen Sie ca. 1 m Druckmaterial ein.

Bei den folgenden Schritten wird vorausgesetzt, dass Sie die Aufwickelvorrichtung sofort laden
méchten. Wenn Sie sie spater, d. h. wahrend des Druckens, laden méchten, missen Sie die gleichen
Schritte ohne Bedienfeldanleitung ausfihren.

3. Vergewissern Sie sich, dass der Ladetisch hochgeklappt ist.

= —— )
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4. Entriegeln Sie die Spindel der Aufwickelvorrichtung, indem Sie den Spindelhebel in die oberste
Stellung bringen.
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5. Nehmen Sie zuerst das rechte Ende und dann das linke Ende der Spindel heraus.

E%HINWEIS: Die Spindel der Autwickelvorrichtung ist langer als die Eingangsspindel: die beiden
sind nicht austauschbar.

6. Dricken Sie den Hebel nach oben, um einen der Anschlége von der Spindel abzunehmen.

A\
7. Bringen Sie den Kern auf die Spindel der Aufwickelvorrichtung auf. Der Kern muss die gleiche Breite

wie das Druckmaterial haben, sodass die Anschlége an beiden Enden richtig am Druckmaterial
platziert werden kénnen.
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8. Setzen Sie beide Anschlage auf die Spindel. Lassen Sie aber etwas Platz zwischen dem Kern und
den Anschlagen.

[
J

&

9. Setzen Sie die Spindel der Autwickelvorrichtung in den Drucker ein, indem Sie beide Enden fest in
die Halterungen driicken.

10. Driscken Sie am Bedienfeld die Taste OK.

Bewegen Sie das Druckmaterial mit den Pfeilen am Bedienfeld vorwérts. Achten Sie darauf, dass
sich das Druckmaterial wie gezeigt vor dem Ladetisch befindet.

11. Ziehen Sie die Vorderkante des Druckmaterials in der Mitte nach unten, um das Druckmaterial zu
straffen. Versuchen Sie auf keinen Fall, weiteres Druckmaterial aus dem Drucker zu ziehen.

@HINWEIS: Wenn Sie die Aufwickelvorrichtung wéihrend des Druckens laden, braucht das
Druckmaterial nicht straff zu sein. Befestigen Sie das Druckmaterial am Spindelkern, sobald wéhrend
des Druckens genug Druckmaterial aus dem Drucker herausgekommen ist.

12. Passen Sie die Lage des Kerns an der Spindel der Aufwickelvorrichtung so an, dass er am
Druckmaterial ausgerichtet ist.
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13. Kleben Sie die Vorderkante des Druckmaterials zuerst in der Mitte und dann an beiden Seiten am
Kern fest. Stellen Sie sicher, dass das gesamte Druckmaterial gerade ist.

15. Driicken Sie den blauen Pfeil am Motor der Aufwickelvorrichtung, damit die Spindel eine ganze
Umdrehung macht. Dadurch kann das Gewicht der Spannstange gehalten werden.

Aufwickelvorrichtung

45
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16. Klappen Sie den Ladetisch vorsichtig nach unten, damit keine Knitterfalten entstehen und das
Druckmaterial besser aufgewickelt wird.

17. Setzen Sie die leichte Spannstange aus den Kunststoffrohren zusammen, und halten Sie sich dabei
an die Langenkennzeichnungen (Farbringe). Die Spannstange muss dieselbe Breite wie das
verwendete Druckmaterial haben. Stecken Sie die Endstiicke an beiden Enden fest in die
Spannstange.

B HINWEIS:  Auf dem Bedienfeld wird die fir die geladene Rolle erforderliche Spannstangenlénge
angezeigt.

24" /610mm = ] —— | ——
36" /915mm = [+ @ — | — s S—
42" /1067mm = [+ @ + o+ 1) ) e R
42" /1067mm = M) —— || —— I
50"/ 1270mm = A+ @ —— 1) S s —— )
54" / 1372mm = A+. — ) ) s ———
60"/ 1572mm = A + @+ Y > | I s I s )
18. Setzen Sie die leichte Spannstange vorsichtig ein. Dabei ist wichtig zu wissen, dass die
Autwickelvorrichtung ohne sie nicht richtig funktioniert.

AuBerdem missen die Endstiicke auf die Spannstange aufgebracht werden. Achten Sie daraut, dass
die Endsticke auf beiden Seiten des Druckmaterials herausragen.
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19. Schieben Sie die Anschlége so weit zur Mitte, bis sie an beiden Seiten gegen den Kern driscken.
Arretieren Sie sie anschlieBend.
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20. Stellen Sie mit dem Schalter am Motor der Aufwickelvorrichtung die Wickelrichtung ein. In
Stellung 1 wird das Druckmaterial mit der bedruckten Seite nach innen, in Stellung 2 mit der
bedruckten Seite nach auflen aufgewickelt.

Auf dem Bedienfeld wird anhand der zuvor festgelegten Wickelrichtung die richtige Einstellung
angezeigt.

21. Driicken Sie am Bedienfeld die Taste OK. Eine Meldung zum erfolgreichen Laden der
Aufwickelvorrichtung wird angezeigt.

22. Die folgende Abbildung zeigt den Drucker wéhrend des Betriebs. Das aus dem Drucker
herauskommende Druckmaterial bildet eine Schleife und wird dann nach oben auf die Spindel der
Aufwickelvorrichtung aufgewickelt.
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@HINWEIS: Achten Sie beim Drucken mit der Aufwickelvorrichtung darauf, dass ihre Sensoren nicht
verdeckt werden.

@HINWEIS: Die Schneidvorrichtung wird deaktiviert, wenn Sie die Aufwickelvorrichtung verwenden.
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Entnehmen einer Rolle von der Aufwickelvorrichtung

1.

Kapitel 4

Wabhlen Sie am Bedienfeld das Symbol T und danach Aufwickelvorrichtung >
Avufwickelvorr. deakt. aus.

Das Druckmaterial wird weitergefiihrt, damit es abgeschnitten werden kann.

Bringen Sie den Schalter fir die Wickelrichtung in die ausgeschaltete Stellung. Dies ist die
Mittelstellung (d. h., weder Position 1 noch Position 2).

Nehmen Sie die Spannstange heraus. Wenn Sie diesen Schritt auslassen, féllt die Spannstange mit
dem Druckmaterial zu Boden, wenn es geschnitten wird.

Zum Herausnehmen der schweren Spannstange heben Sie zuerst die Halterung an und driicken dann
den Hebel.

Druckmaterial DEWW



4. Wickeln Sie mit der Aufwickeltaste am Motor der Aufwickelvorrichtung das Gberschissige
Druckmaterial auf die Spindel auf.

5. Driicken Sie am Bedienfeld die Taste OK. Sie werden gefragt, ob Sie das Druckmaterial manuell
schneiden méchten.

6. Wickeln Sie mit der Aufwickeltaste am Motor der Aufwickelvorrichtung das restliche Druckmaterial
auf die Spindel auf.

7. Dricken Sie am Bedienfeld die Taste OK.

Auf dem Bedienfeld wird angezeigt, wie viel bedrucktes Druckmaterial auf die Spindel der
Aufwickelvorrichtung aufgewickelt wurde.

8. Entriegeln Sie die Spindel der Aufwickelvorrichtung, indem Sie den Spindelhebel in die oberste
Stellung bringen.
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9. Nehmen Sie die Rolle aus dem Drucker heraus. Ziehen Sie dabei zuerst die rechte Seite der Rolle
heraus. Achten Sie darauf, dass Sie lhre Finger nicht in den Spindelhalterungen einklemmen.

10. Wenn Sie danach die Rolle aus dem Drucker nehmen méchten, lesen Sie den Abschnitt ,Entnehmen
einer Rolle aus dem Drucker” auf Seite 34.

Die Kantenhalter

Die Kantenhalter sollen verhindern, dass sich die Rénder des Druckmaterials beim Drucken anheben. Es
empfiehlt sich, die Halter bei Textilmaterial und beim beidseitigen Druck zu verwenden (selbst wenn am
Bedienfeld kein entsprechender Hinweis angezeigt wird). In anderen Situationen sind sie in der Regel
nicht erforderlich. Bei Nichtgebrauch kénnen sie in der entsprechenden Tasche an der Rickseite des
Druckers aufbewahrt werden.

Bei Verwendung missen Sie sie auf der Einzugsflache platzieren, wenn Sie am Bedienfeld dazu
aufgefordert werden (die Aufforderung wird angezeigt, wenn Sie die Ladevorrichtung nutzen). Offnen
Sie das Fenster, setzen Sie die Kantenhalter ein, und schliefBen Sie das Fenster wieder.

/A VORSICHT! Berihren Sie auf keinen Fall die Oberfléichen im Trockungsbereich des Druckers. Selbst
nach dem Offnen der Fensterverriegelung, durch welche die Stromversorgung des Trocknungs- und des
Aushartungsmoduls unterbrochen wird, kénnen die Oberfléchen noch heif sein.

Die Kantenhalter missen so auf der Einzugsflache platziert werden, dass sie den linken und rechten Rand
des Druckmaterials leicht iberlappen. Die Kantenhalter sind magnetisch und passen in die Lécher der
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Schieben Sie den Kantenhalter mit den Fingern nach links oder rechts, sodass Sie den Rand des
Druckmaterials in den beiden quadratischen Ausschnitten an der Seite des Kantenhalters sehen.
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@HINWEIS: Wenn Sie die Kantenhalter verwenden, sollten lhre Drucke einen Rand von mindestens
10 mm haben.

Die Ladevorrichtung

Das Ladezubehér hilft beim Laden dinner Druckmaterialien. Die Verwendung der

Ladevorrichtung wird beim Laden solcher Druckmaterialien empfohlen, ist aber nicht zwingend
erforderlich.

&%HINWEIS: Die Kantenhalter kénnen mit oder ohne die Ladevorrichtung verwendet werden.

1. Wahlen Sie im Meni ,Druckm. laden” des Bedienfelds die Option Mit Vorr. laden aus.

sUbstrate load
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e Load roll

» MManual load
* Load with accessory

» Learn how to load spindle

E%’?HINWEIS: Wenn Sie Mit Vorr. laden auswéhlen, werden Sie gefragt, ob Sie die Kantenhalter
verwenden mochten.
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2. legen Sie die Textilladevorrichtung auf den Ladetisch, und klappen Sie so viele weif3e Platten um,
bis die Breite des Druckmaterials erreicht ist.

4. Klappen Sie die weien Platten zuriick, um den Anfang des Druckmaterials abzudecken. Die
schwarzen Bereiche sind magnetisch und halten das Druckmaterial.
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5. Heben Sie die Ladevorrichtung und den Anfang des Druckmaterials zusammen an.

6. Laden Sie Druckmaterial manuell (siehe ,Manuelles Laden einer Rolle in den Drucker”
auf Seite 31).
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8. Sie werden gefragt, ob Sie die Kantenhalter verwenden méchten (siehe ,Die Kantenhalter”
auf Seite 50).

DEWW Die Ladevorrichtung 53



9. Wahlen Sie die Kategorie des Druckmaterials auf der Rolle aus.

select substrate type
O Self-Adhesive -
O Banner

O Textile

OFilm

O Synthetic Paper
[ Faper-aqueous

M Paraer-Snlwent

%/?HINWEIS: Wahlen Sie den Namen des verwendeten Druckmaterials in der RIP-Software und nicht
am Bedienfeld aus.

-{}- TIPP: Woahlen Sie bei sehr diinnem Druckmaterial immer die Druckmaterialsorte Banner, um den
" beim Laden erzeugten Unterdruck zu minimieren. Bei sehr dickem Druckmaterial wahlen Sie immer
die Druckmaterialsorte HP Fotorealistisch, um den Unterdruck zu maximieren. Wahlen Sie nach
dem Laden und vor dem Drucken die richtige Sorte des geladenen Druckmaterials am Bedienfeld
aus. Wahlen Sie dazu das Symbol 7 und danach DM-Informationen anz. > Eingel.

Materialsorte @nd. aus.

10. Nachdem die Ladevorrichtung den Drucker durchlaufen hat, kann sie von Hand entfernt werden.

11. Der Drucker fihrt nun verschiedene Uberprifungen durch. Falls Probleme wie Schraglauf oder
unzureichende Spannung auftreten, werden Sie aufgefordert, diese zu beheben.

@HINWEIS: Sie kénnen den maximal zulassigen Schréaglauf am Bedienfeld festlegen. Wéhlen Sie
dazu das Symbol T und danach Druckmaterialhandling-Opt. > Max. Schraglauf aus.
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12. Wenn Sie transparentes Druckmaterial mit einem nicht transparenten Rand laden, werden Sie
aufgefordert, die Breite des Druckmaterials und den am Lineal vorne auf dem Aushértungsmodul
abgelesenen Abstand der rechten Druckmaterialkante vom Seitenblech des Druckers einzugeben.

13. Wenn Sie den beidseitigen Druck gew&hlt haben, missen Sie am Bedienfeld méglicherweise eine
Frage beantworten.

14. Der Drucker fuhrt die Kalibrierung des Druckmaterialvorschubs durch.

54 Kapitel 4 Druckmaterial DEWW



15. Am Bedienfeld wird empfohlen, die Aufwickelvorrichtung zu verwenden. Sie kénnen die
Aufwickelvorrichtung sofort oder spater wahrend des Druckens laden. Sie kénnen sich auch dazu
entschlieBen, sie nicht zu verwenden. (siehe , Aufwickelvorrichtung” auf Seite 35).

IO Load take-up reel now |
OLload it during printing
O 0o not load take-up reel

16. Beenden Sie den Ladevorgang wie gewohnt, und passen Sie ggf. den Schraglauf an.

Beidseitiges Drucken

Mit dem Drucker lassen sich beide Seiten des Druckmaterials auf die folgende Weise bedrucken.

[%?HINWEIS: Der Druck muss mindestens 28 cm(11 Zoll) breit sein, andernfalls findet der Drucker die
Bezugslinie beim Bedrucken der zweiten Seite nicht.

Uberblick
1. Weisen Sie den Drucker an, beide Seiten zu bedrucken.

2. Der Inhalt der ersten Seite wird gedruckt. Nach jedem Druckauftrag wird eine schwarze Bezugslinie
ausgegeben, mit der der entsprechende Druckauftrag auf der zweiten Seite ausgerichtet wird.

3. Schneiden und entladen Sie das Druckmaterial.

4. legen Sie das geschnittene Druckmaterial umgedreht und mit dem Ende zuerst erneut ein. Die
Bezugslinie, die das Ende der ersten Seite kennzeichnet, sollte nach unten zeigen und sich nahe der
Vorderkante befinden.

5. Der Drucker erkennt die Bezugsline und verwendet diese, um die zweite Seite an der richtigen Stelle
zu drucken.

Sie kénnen das beidseitige Drucken in der RIP-Software oder am Bedienfeld des Druckers auswahlen. Die
RIP-Einstellung hat Prioritét: Ist das beidseitige Drucken in der RIP-Software explizit aktiviert oder
deaktiviert, wird die Einstellung am Bedienfeld ignoriert.

E%HINWEIS: Wenn Sie das Druckmaterial beim beidseitigen Drucken zu verschieben versuchen, werden
Sie aufgefordert, dies zu bestétigen, weil eine solche Verschiebung die korrekte Ausrichtung der beiden
Seiten verhindert.
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Beidseitiges Drucken im Detail

1. Laden Sie das Druckmaterial wie gewohnt fir das verwendete Material.

2. Wabhlen Sie am Bedienfeld das Symbol T und danach Beidseitiges Drucken > Seite A. Prifen
Sie, ob am Bedienfeld der Druckerstatus Bereit fur Seite A angezeigt wird.
Sie kénnen das beidseitige Drucken auch in der RIP-Software auswéhlen.

[/ HINWEIS: Die automatische Schneidvorrichtung und der zusétzliche untere Rand sind beim
beidseitigen Drucken deaktiviert.

3. Senden Sie einen oder mehrere Druckauftrége, die auf die erste Seite gedruckt werden sollen. Bevor
Sie den ersten Druckauftrag drucken, kénnte das Druckmaterial um ca. 0,5 m vorwérts bewegt
werden, sodass die zweite Seite vollsténdig ausharten kann. Nach jedem Druckauftrag wird eine
schwarze Bezugslinie ausgegeben, mit der der entsprechende Druckauftrag auf der zweiten Seite
ausgerichtet wird.

%%HINWEIS: Die Wahrscheinlichkeit einer sichtbaren Fehlausrichtung der beiden Seiten nimmt mit
der Léinge des Druckauftrags zu. Aus diesem Grund sollten Sie beim beidseitigen Drucken keine
Einzelauftrége drucken, die lénger sind als 3 m.

4. Nach dem Drucken bewegen Sie das Druckmaterial mit der Taste Druckmaterial bewegen ein wenig
vorwdrts.
e Wenn Sie das Druckmaterial vor dem Bedrucken der zweiten Seite an der Aufwickelvorrichtung
anbringen méchten, missen Sie das Druckmaterial dazu weit genug vorwérts bewegen.

e  Wenn Sie das Druckmaterial beim Bedrucken der zweiten Seite an der Aufwickelvorrichtung
anbringen méchten, missen Sie das Druckmaterial ca. 10 cm vorwérts bewegen.

E/?’HINWEIS: Es wird empfohlen, die Aufwickelvorrichtung dazu zu verwenden, Seite A automatisch zu
wickeln, um den "Teleskopeffekt" zu vermeiden, der beim Drucken von Seite B zur Deformation der
Druckmaterialkanten und zu Druckkopfkollisionen fishren kann.

5. Schneiden Sie das Druckmaterial entweder manuell oder indem Sie am Bedienfeld das Symbol 3
und dann Seitenvorschub und Schneiden auswdahlen. Stellen Sie vor dem Schneiden sicher,
dass die Gesamtlénge des geschnittenen Druckmaterials mehr als 2 m betrégt. Andernfalls kénnen
Sie es u. U. nicht laden.

%%HINWEIS: Der Befehl Seitenvorschub und Schneiden funktioniert nicht, wenn das
Druckmaterial nicht von der Schneidvorrichtung geschnitten werden kann.

6. Wahlen Sie das Symbol 7 und danach Druckm. entnehmen aus.

7. legen Sie das Druckmaterial entsprechend dem Eintritt in den Drucker mit der ersten (bedruckten)
Seite nach oben und mit der Bezugslinie nahe der Vorderkante erneut ein. Legen Sie es ggf. erneut
ein, bis der Schréglauf weniger als T mm/m betragt.

O
=~
c
[o]
==~
3
Q
-
(1]
=b
-

X)-TIPP: Es ist zwar nicht unbedingt erforderlich, es geht aber schneller, wenn Sie das Material fir
" eine erste Naherung manuell einlegen und den Drucker anschlieBend die Bezugslinie praziser
ermitteln lassen (siehe ,Manuelles Laden einer Rolle in den Drucker” auf Seite 31). Wenn Sie das
Material nur automatisch laden, dauert es eine Weile, bis der Drucker die Bezugslinie gefunden hat.

TIPP: Es empfiehlt sich, beim Bedrucken der zweiten Seite die Kantenhalter zu verwenden. Das
bedeutet, dass Sie das Material manuell laden miissen.

TIPP: Ignorieren Sie die Bedienfeldmeldung, dass sich das Druckmaterial wahrscheinlich vom Kern
geldst hat oder dass die Zufuhrrichtung nicht erkannt wurde, und setzen Sie den Vorgang fort, wenn
Sie das Druckmaterial absichtlich nicht an einer Spindel befestigt haben.

8. Sie werden gefragt, ob Sie Druckmaterial zum Drucken von Seite B laden méchten. Wahlen Sie
Ja aus.
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9. Der Drucker sucht die Bezugslinie auf dem Druckmaterial. Wird sie nicht ermittelt, werden Sie
gebeten, das Druckmaterial so lange mit den Tasten Auf und Ab zu bewegen, bis die Bezugslinie
an der permanenten Linie der Einzugsflache ausgerichtet ist. Es ist sinnvoll, die Lage der Bezugslinie
auf der anderen Seite des Druckmaterials zu markieren.

@HINWEIS: Wenn Sie wissen, dass die automatische Bezugsliniensuche nicht funktioniert (z. B.
weil der Druckmaterialvorschubsensor verschmutzt ist), kénnen Sie diese deaktivieren: Wahlen Sie
dazu das Symbol 7 und danach Druckmaterialhandling-Opt. > Auto. Linienerkennung

> Aus.

10. Senden Sie einen oder mehrere Druckauftrége, die auf die zweite Seite gedruckt werden sollen.
Mehrere Auftrége missen in umgekehrter Reihenfolge gesendet werden, weil der Druck am Ende
der zweiten Seite beginnt und am Anfang endet.

@HINWEIS: Die Druckauftréige der zweiten Seite missen vermutlich um 180 Grad gedreht werden.
Sie missen auBerdem wahrscheinlich ein wenig verkleinert werden, um das Zusammenziehen des
Druckmaterials nach dem ersten Durchlauf zu kompensieren. Entsprechende Informationen finden
Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch.

Anzeigen von Druckmaterialinformationen

Woahlen Sie am Bedienfeld das Symbol 7 und danach DM-Informationen anz. >
Materialeigenschaften anzeigen aus.

Die folgenden Informationen werden auf dem Bedienfeld angezeigt:
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e  Rollenstatus

e  Ausgewdhlte Druckmaterialfamilie
e  Breite des Druckmaterials in Millimeter (durch den Drucker geschétzt)
Wenn kein Druckmaterial geladen ist, wird die Meldung Kein Druckmaterial angezeigt.

Diese Informationen werden auch auf der Verbrauchsmaterialseite des integrierten Web-Servers
angezeigt.
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Verfolgen der Druckmateriallange

Mit der Tracking-Funktion fir die Druckmaterialldnge wissen Sie, wie viel Druckmaterial verbraucht wurde
und wie viel noch auf der Rolle ist.

1. Beim ersten Laden der Rolle in den Drucker kénnen Sie die Léinge des Druckmaterials auf der Rolle
eingeben. AnschlieBend wird die danach verbrauchte Druckmaterialmenge iberwacht.

select roll length

IO Unknown; no length track.
O Custom length

OLast known length

O175 m (574 feet)
O091.4m {300 feet)

O6l m (208 feet)

MAE 7 m MER faath

2. Beim Entnehmen des Druckmaterials wird die verbleibende Menge am Bedienfeld angezeigt, sodass
Sie sie als kiinftige Referenz notieren kénnen.

Unloading roll

Substrate remaining length:
1.82 m

Write down this value to have
an accurate length tracking.

Press & to continue

3. Wenn Sie das Druckmaterial das néchste Mal laden, kénnen Sie die Restlénge eingeben, und der
Drucker Gberwacht die Druckmaterialmenge bei dessen Verwendung. Wenn das Druckmaterial
eigentlich nie entnommen wurde (z. B. wenn ein Druckmaterialstau aufgetreten ist, das Druckmaterial
entnommen und der Drucker aus- und eingeschaltet wurde) und Sie Letzte bekannte Lénge
auswdhlen, wendet der Drucker die Werte zum Zeitpunkt des Druckmaterialstaus an (sofern die
Tracking-Funktion aktiviert wurde).

Die verbleibende Druckmaterialldnge wird immer im Druckmaterialbereich des Bedienfelds
angezeigt. Diese Informationen werden auch im RIP angezeigt.
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C cartridge is low on ink

Roll loaded ,ﬁﬁ
Paper-Aqueous =
Width: 913 mm a

Length: 1.82 m
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Aktivieren/Deaktivieren der Tracking-Funktion

1. Die Tracking-Funktion fir die Druckmaterialldnge kann iber das Bedienfeld aktiviert oder deaktiviert
werden. Wahlen Sie dazu das Symbol T und danach Druckmaterialhandling-Opt. >

Druckmateriallange verfolgen aus.

2. Woahlen Sie Ein oder Aus.

Lagerung des Druckmaterials

Beachten Sie die folgenden Hinweise zum Autbewahren von Druckmaterial:

e  Bewahren Sie nicht verwendete Rollen immer in ihrer Kunststoffhille auf, um Verférbungen und
Staubansammlungen zu vermeiden. Packen Sie teilweise verwendete Rollen wieder ein, wenn sie
nicht benstigt werden.

e legen Sie Rollen nicht aufeinander.

e  Nehmen Sie das Druckmaterial 24 Stunden vor der Verwendung aus der Verpackung, damit es sich
an die Raumbedingungen anpassen kann.

e  Fassen Sie Folien- und Glanzdruckmaterial nur an den Kanten an, oder tragen Sie
Baumwollhandschuhe. Die Hautéle kénnen auf das Druckmaterial gelangen und Fingerabdriicke
hinterlassen.

e Llassen Sie das Druckmaterial beim Laden und Entnehmen fest auf die Rolle aufgewickelt. Wenn sich
die Rolle abwickelt, lasst sie sich schlecht in die Hand nehmen.
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5 Druckmaterialeinstellungen

Herunterladen von Medienprofilen

Jedes unterstitzte Druckmaterial verfigt iber spezifische Merkmale. Um immer eine optimale Druckqualitat
zu gewdhrleisten, werden die Druckmaterialien auf unterschiedliche Weise bedruckt. Daher benétigt die
RIP-Software eine Beschreibung der jeweiligen Anforderungen. Diese Beschreibung nennt man das
~Medienprofil”.

Das Medienprofil enthalt das ICC-Profil, das die Farbmerkmale des Druckmaterials beschreibt. AuBerdem
enthélt es Informationen zu anderen Merkmalen (RIP- und Druckereinstellungen) sowie Anforderungen des
Druckmaterials, die nicht unmittelbar farbbezogen sind. Die Medienprofile fir den Drucker werden im RIP
installiert.

Der RIP enthalt nur Medienprofile fir die gebrauchlichsten Druckmaterialien. Wenn Sie ein Druckmaterial
verwenden, fir das kein Profil im RIP vorhanden ist, gehen Sie wie folgt vor:

o Uberprifen Sie, ob das Profil von der Website des Druckmaterialherstellers heruntergeladen werden
kann.

e Wenn das Profil dort nicht verfiigbar ist, Gberprifen Sie, ob es von der Website des RIP-Herstellers
heruntergeladen werden kann.

e  Falls nicht, Gberprifen Sie die Verfigbarkeit mit dem Suchprogramm HP Media Finder unter
http://www.hp.com/go/latexmediatfinder/

e Ist das Profil auf keiner dieser Websites vorhanden, erstellen Sie im RIP ein neues Medienprofil
(siehe ,Hinzufiigen eines neuen Druckmaterials” auf Seite 60).

e  Weitere Informationen finden Sie unter

http://www.hp.com/go0/L26500/solutions/
http://www.hp.com/go/L26100/solutions/

Hinzufigen eines neuen Druckmaterials

Diese Informationen werden nur benétigt, wenn Sie ein eigenes Medienprofil erstellen méchten. In der
Regel brauchen Sie diese Schritte nicht durchzufihren, da fir alle Druckmaterialien vordefinierte Profile
vorhanden sind.
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http://www.hp.com/go/latexmediafinder/
http://www.hp.com/go/L26500/solutions/
http://www.hp.com/go/L26100/solutions/

Ubersicht

|Load substrate and align printheads

|1. If the substrate roll is narrower than the spindle, move the right-hand stop to its leftmost
position.

|2. Select a generic substrate family at the printer's front panel.

[Create and/or install a new media preset f:llowing the RIP instructions

| 1. Check media preset availability in the RIP and/or substrate vendor's website.

| 2. If not available, check again using the HP Media Finder search application located at
www.hp.com/go/latexmediafinder.

b 4

- .
. .
o

_~"Was media preset “._

No \ available? p Yas
- v v
:1. Choose the generic substrate family. o .
|2. In the RIP, create a copy or use an available Start printing using
media preset from the chosen family. the available print
|3. If you create a copy, select a name for the modes
new substrate.
h 4 . Y
| Start printing Y
| 1. Select the initial print mode. For the first trial, )
a 12-pass bidirectional print mode is . -
recommended. <_ Is the print quality
OK? /

| 2. Print the diagnostic plot available in
www.hp.com/go/L26500/manuals, or in
ip-addr/hp/device/webAccess/images/new.tif,|
where ip-addr is the IP address of your

printer.
F A 4
|Check (and correct if needed) the ink quantity No
|in the printed plot. Yes

h 4
Consult the information resources

< Isthe print quality > No-» available at
oy OK? www.hp.com/go/L26500/solutions.
Vi www.hp.com/go/L26100/solutions.
Yes b:f' Process complete 4

Festlegen der Druckereinstellungen und des Farbprofils

Die richtigen Druckereinstellungen fir das verwendete Druckmaterial sind in der Regel vom RIP- oder
Druckmaterialhersteller verfigbar. Falls nicht, kénnen Sie die Druckereinstellungen eines &hnlichen
Druckmaterials als Ausgangspunkt verwenden (siehe , Unterstiitzte Druckmaterialfamilien” auf Seite 21).

Die folgende Tabelle enthalt empfohlene Standardeinstellungen fir die einzelnen Druckmaterialfamilien,
wenn Sie kein &hnliches Druckmaterial finden.
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Druckmaterial- Trock Aus- Heizluft-  Auto- Schnitt Kompen- Einzugs- Unter-
familie nungs- héartungs-  fluss Track- sation des  span- druck
temp. temp. ing Druck- nung
(OMAS) material-
vor-
schubs
Selbstklebend 55 110 30 Ja Ja 0,0 15 25
Banner 50 110 45 Ja Nein 0,0 15 5
Textil 55 100 45 Ja Nein 0,0 15 20
Transparentfolie 55 95 30 Ja Ja 0,0 15 25
Synthetisches Papier 50 80 30 Ja Ja 0,0 15 40
Papier- 45 70 30 Ja Ja 0,0 15 20
wasserbasierend
Papier- 50 90 30 Ja Ja 0,0 15 25
solventbasierend
Niedrigtemperatur- 50 80 30 Ja Ja 0,0 15 40
Druckmaterial
Gewebebanner 50 95 30 Ja Ja 0,0 15 30

Die verschiedenen Einstellungen werden in der néchsten Tabelle beschrieben.

Einstellung Beschreibung Zu niedrig eingestellt Zu hoch eingestellt
Durchgénge Die Anzahl der Durchléufe gibt  Die abgegebene Tintenmenge Die Farben sind lebhaft, die
an, wie oft die Druckképfe Tinte  pro Zeiteinheit ist gréfBer, und die  Druckqualitét ist hoch. Jedoch ist
auf denselben Bereich des Tinte hat auf dem Druckmaterial  die Druckgeschwindigkeit relativ
Druckmaterials aufbringen. weniger Zeit zum Trocknen. Dies gering. Die
kann zu einem ZusammenflieBen  Aushartungstemperatur muss
der Tinte und zu Streifenbildung  niedriger sein, da das
fihren. Die Grenzen zwischen Druckmaterial sonst deformiert
den Durchléufen sind u. U. wird.
deutlicher. Jedoch ist die
Druckgeschwindigkeit relativ
hoch.
Trocknungstemp. Der Druckbereich wird erhitzt, um  Es kénnen Probleme mit der Auf dem Druckmaterial kénnen

Wasser zu entfernen und das Bild
auf dem Druckmaterial zu
fixieren.

Druckqualitat auftreten (z. B.
Streifenbildung, Ausbluten oder
ZusammenflieBen).

thermische Fehlstellen auftreten,
die bei manchen Farben als
vertikale Streifen erscheinen. Das
Druckmaterial kann auf der
Einzugsflache Falten bilden. Dies
kann zu vertikaler
Streifenbildung, Schmierflecken
oder Druckmaterialstaus fihren.
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Einstellung

Beschreibung

Zu niedrig eingestellt

Zu hoch eingestellt

Aushartungstemp.

Das Ausharten ist erforderlich,
damit sich das Latex verbindet.
Waéhrend des Vorgangs wird
eine Polymerfolie als
Schutzschicht erzeugt, und
gleichzeitig werden die
verbliebenen Zusatzlésungsmittel
aus dem Druck entfernt. Das
Aushérten ist duBBerst wichtig, um
die Daverhaftigkeit der
gedruckten Bilder sicherzustellen.

Der Druck wird méglicherweise
nicht vollstéindig polymerisiert
ausgegeben, sodass die Tinte bei
Beriihrungen verschmieren kann.
Der Druck kann nach dem
Drucken oder spéter nass
erscheinen. Sie missen u. U. die
Anzahl der Durchléufe erhshen,
um eine entsprechende
Aushértung zu erzielen.

Das Druckmaterial kann unter
dem Aushértungsmodul
verknittert werden. Dadurch
konnen Blasen entstehen, oder
das Druckmaterial kann sich vom
Tragermaterial ablésen. Die
Knitterstellen kénnen auch am
Anfang des nachsten Drucks zu
vertikaler Streifenbildung oder
Schmierflecken fihren.

Heizluftfluss

Die Warmluft hilft dabei, das
verdunstete Wasser aus dem
Druckbereich zu entfernen. Dies
erméglich eine effizientere
Trocknung.

Verwenden Sie im Allgemeinen den Standartwert der

Druckmaterialfamilie.

Kompensation des
Druckmaterial-
vorschubs

Der Drucker wurde im Werk
kalibriert, damit das
Druckmaterial exakt weitergefihrt
wird, wenn Sie unterstitzte
Druckmaterialien in normalen
Umgebungsbedingungen
verwenden. Es ist méglicherweise
jedoch sinnvoll, den
Druckmaterialvorschub beim
Drucken in Umgebungen mit
ungewdhnlicher, aber
gleichbleibender Temperatur und
Feuchtigkeit oder bei defektem
Druckmaterialvorschubsensor
anzupassen.

Es kann zu horizontalen Streifen
oder K&rnigkeit kommen.

Es kann zu horizontalen Streifen
oder Kérnigkeit kommen.

Einzugsspannung

Die Eingangsspindel bt eine
Zugspannung auf das
Druckmaterial aus. Die Spannung
muss Uber die gesamte Breite des
Druckmaterials gleichm&Big sein.
Daher sollte das Druckmaterial
sorgfaltig geladen werden.

Das Druckmaterial wird schrag
eingezogen und zunehmen im
Druckbereich geknittert.
AuBerdem kann es zu einem
unregelméBigen
Druckmaterialvorschub kommen,
was zu horizontalen Streifen

fohrt.

Das Druckmaterial kann
daverhaft deformiert oder
beschadigt werden. In extremen
Fallen kann es zu
Vorschubproblemen kommen.

Unterdruck

Im Druckbereich wird ein
Unterdruck erzeugt, damit das
Druckmaterial plan auf der
Einzugsflache aufliegt und der
Abstand zu den Druckképfen
konstant bleibt.

Das Druckmaterial kann von der
Einzugsfléiche abheben und die
Druckképfe beriihren. Dies kann
zu Verschmierungen im
Druckbild, vertikalen Streifen,
einem Druckmaterialstau oder
sogar einer Beschadigung der
Druckkspfe fuhren.

Bei klebenden Druckmaterialien
kénnte die Reibung zu hoch und
der Druckmaterialvorschub
unregelmaBig werden, wodurch
horizontale Streifen oder
unregelméBige kérnige Muster
entstehen kénnen.

Hinzufiigen eines neuen Druckmaterials
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Einstellung Beschreibung

Zu niedrig eingestellt

Zu hoch eingestellt

bidirektional Gibt an, dass die Druckkspfe
beim Drucken in beiden
Richtungen (von links nach rechts
und von rechts nach links) Tinte

auftragen.

Bei Auswahl von ,Bidirektional”
wird pro Zeiteinheit mehr Tinte
abgegeben. Es kann daher,
insbesondere an den
Druckréndern, zu Problemen mit
der Druckqualitét kommen (z. B.
ZusammenflieBen der Tinte oder
Streifenbildung). Jedoch ist die
Druckgeschwindigkeit hoch.

Ist ,Bidirektional” nicht aktiviert,
erfolgt der Druck unidirektional.
In diesem Fall ist die
Druckgeschwindigkeit relativ

gering.

TIPP: Es empfiehlt sich,
,Bidirektional” auf jeden Fall
aktiviert zu lassen und die Anzahl
der Durchléufe ggf. zu erhshen,
um ein ZusammenflieBen der
Tinte und eine Streifenbildung zu
vermeiden.

Hoher Tintenstand Die maximale Tintenmenge wird
auf das Druckmaterial
aufgetragen (die Option fiir einen
hohen Tintenstand ist nur bei zehn
oder mehr Durchléufen
verfigbar). Die Tintenmenge ldasst
sich ber das RIP-Farbprofile

reduzieren.

Wenn deaktiviert, sehen die
Farben u. U. ausgebleicht aus.

Wenn aktiviert, kann zu viel Tinte
aufgetragen werden und es kann
zu Problemen mit einer schlechten
Trocknung und Aushértung
kommen.

TIPP: Wahlen Sie einen hohen
Tintenstand fur rickseitig
beleuchtete Druckmaterialien und
einige Textilanwendungen oder
wenn eine hohe Farbsattigung
gewinscht ist.

Schnitt Mit der integrierten Deaktivieren Sie die Schneidvorrichtung in den folgenden Féllen:
Schneidvorrichtung des Druckers
kann das Druckmaterial e  Sie méchten die Druckgeschwindigkeit erhdhen.
automatisch nach jedem Druck
abgeschnitten werden e  Sie mdchten die Aufwickelvorrichtung verwenden.
e  Sie mdchten das Druckmaterial manuell abschneiden.
e  Die Vorderkante des Druckmaterials rollt sich auf und fihrt zu
Druckmaterialstaus.
In manchen Fallen wird die Schneidvorrichtung automatisch
deaktiviert.
Auto-Tracking Der Druckmaterialvorschubsensor  Deaktivieren Sie den Sensor in den folgenden Fallen:
(OMAS) (auch als Optical Media Advance

Sensor [OMAS] bezeichnet)
befindet sich unter der
Einzugsflache. Er kann den
Druckmaterialvorschub
automatisch verfolgen.

o  Das Druckmaterial ist so beschaffen, dass Tinte auf die
Einzugsflache gelangt. Reinigen Sie den Sensor nach dem
Drucken mit diesem Druckmaterial.

e  Sie werden am Bedienfeld zur Deaktivierung aufgefordert, da
der Sensor verschmutzt ist oder das aktuelle Druckmaterial nicht

erfassen kann.
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Einlegen des Druckmaterials und Drucken des Prifmusters
1. Llegen Sie das Druckmaterial wie gewohnt ein. Achten Sie dabei besonders auf die folgenden Punkte:

e  Der Anschlag am rechten Ende der Spindel verfigt Gber zwei Positionen. Verwenden Sie
méglichst die linke Position. Verwenden Sie die rechte Position nur, wenn die Druckmaterialrolle
die gesamte Breite der Spindel erfordert.

e  Deaktivieren Sie den Druckmaterialvorschubsensor (OMAS) im RIP bei transparentem oder
dunklem Druckmaterial oder bei entsprechender Empfehlung.

e  Richten Sie die Druckkspfe aus.

2. Offnen Sie das HP Prisfmuster im RIP. Das Muster ist unter http://IP-Adresse/hp/device/
webAccess/images/new.tif im Drucker gespeichert. Dabei steht IP-Adresse fiir die IP-Adresse
des Druckers. Sie finden es auch unter http://www.hp.com/go/L26500/manuals/.

3. Wahlen Sie eine geeignete Anzahl an Durchléufen fir die Druckmaterialfamilie aus (siehe
LAuswahlen der Anzahl der Durchléufe” aut Seite 68).

4. Drucken Sie das Prifmuster.

Andern der Einstellungen beim Drucken
Sie kénnen die folgenden Einstellungen wéhrend des Druckens iiber das Bedienfeld &ndern:

e  So andern Sie die Temperatur- und Unterdruckeinstellungen beim Drucken: Wahlen Sie das Symbol
&%, dann Bildqualitat > Druckparameter anpassen und anschlieflend die anzupassende
Einstellung. Sie kénnen die Aushartungstemperatur, die Trocknungstemperatur und den Unterdruck
iber die Pfeiltasten anpassen. Die vorgenommenen Anderungen treten sofort in Kraft, werden aber
nicht gespeichert: Der néchste Druckauftrag verwendet wieder die Einstellungen im Medienprofil.

e  So andern Sie die Kalibrierung des Druckmaterialvorschubs wéhrend des Druckens (bei
Streifenbildung): Wahlen Sie am Bedienfeld das Symbol ¢ und danach Bildqualitét > Kalibr.
Mat.-Vorschub > DM-Vorschub einstellen aus. Sie kénnen den Druckmaterialvorschub mit
den Pfeiltasten einstellen. Die vorgenommenen Anderungen treten sofort in Kraft, werden fur den
néchsten Druckauftrag aber nicht gespeichert: Entsprechende Informationen finden Sie im Wartungs-

und Fehlerbehebungshandbuch.

e  So aktivieren oder deaktivieren Sie die zusétzliche Druckkopfreinigung beim Drucken: Wahlen Sie
das Symbol ¢% und danach Bildqualitét > Zusatzliche DK-Reinigung aktivieren oder
Zusatzliche DK-Reinigung deaktivieren. In diesem Fall wird die gedénderte Einstellung fir
nachfolgende Druckauftréige gespeichert.

E%HINWEIS: Die zusatzliche Druckkopfreinigung verkirzt die Lebensdauer des
Druckkopfreinigungsbehailters.

Erweiterte Einstellungen

Die folgende Tabelle enthélt einige erweiterte Einstellungen, die aber nur gedndert werden sollten, wenn
Probleme nicht auf andere Weise behoben werden kénnen.
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Die vom Drucker verwendete Trocknungs- und Aushartungstemperatur wird ermittelt, indem der Ausgleich
zur Basistemperatur addiert wird. Die in der Tabelle aufgelisteten Basistemperaturen sind die
Standardwerte fir die einzelnen Druckmaterialfamilien. Diese Werte kénnen jedoch abhéngig von den
verwendeten Druckereinstellungen vom Drucker geéindert werden. Sie kénnen die Basistemperaturen nicht
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selbst andern; eine Anderung des Ausgleichs ist jedoch moglich. Die Basistrocknungstemperatur beim
Autheizen wird vom RIP bestimmt.

Der RIP verfigt méglicherweise Gber eine Option, mit der sich die Standardwerte aller Einstellungen
wiederherstellen lassen.

Druck- Aufheiz-  Aushér-  Aufheiz- Trock- Abkihl-  Aushar-  Abkiéhl-  Minimale
material- ausgl. fir  tungs- ausgl. for nungstem- ausgl. fuor tungste- ausgl. fir  Trock-
familie Trock- tempera-  Aushér- peratur Trock- mperatur  Aushér- nungs-
nungstem- tur beim  tungste- beim nungstem- beim tungste- leistung
peratur  Aufheiz- mperatur Abkihlen peratur  Abkihlen mperatur
en
Selbst- 10 95 0 80 0 95 0 0,7
klebend
Banner 10 95 0 80 0 90 0 0,7
Textil 5 85 0 80 0 90 0 0,7
Transpao- 5 85 0 80 0 100 0 0,7
rentfolie
Synthe- 5 80 0 0,75 0 85 0 0
tisches
Papier
Papier- 5 60 0 0,75 0 85 0 0
wasser-
basierend
Papier- 10 0,75 0 0,75 0 90 0 0,7
solvent-
basierend
Niedrig- 10 80 0 0,75 0 85 0 0
temp.
Gewebe- 10 85 0 80 0 85 0 0,7
banner

Die verschiedenen Einstellungen werden in der néchsten Tabelle beschrieben.

Einstellung

Beschreibung

Zu niedrig eingestellt Zu hoch eingestellt

Trocknungstempera-
tur beim Aufheizen

Die Basistemperatur, die das
Druckmaterial im Druckbereich
erreichen muss, bevor gedruckt
wird.

Diese Einstellung wird vom RIP bestimmt. Sie kénnen sie nicht éndern.

Autheizausgl. fir

Dieser Ausgleich wird zur

Auf den ersten 20 bis 30 cm des  Eine léingere Wartezeit vor dem

Trocknungs- Basistrocknungstemperatur beim  Drucks kann es zum Ausbluten Drucken ist erforderlich. Es kann

temperatur Aufheizen addiert, und die oder Zusammenflielen der Tinte  zu vertikaler Streifenbildung oder
Summe wird wahrend der kommen. Schmierflecken kommen.
Druckvorbereitung am Bedienfeld
angezeigt.

Aushértungstempera-  Die Basistemperatur, die das Diese Einstellung wird vom Drucker bestimmt. Sie kénnen sie nicht

tur beim Aufheizen

Druckmaterial im
Aushartungsbereich erreichen
muss, bevor gedruckt wird.

andern.
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Temperaturprofil

DEWW

Einstellung

Beschreibung

Zu niedrig eingestellt

Zu hoch eingestellt

Autheizausgl. for

Dieser Ausgleich wird zur

Der Anfang des Drucks ist nicht

Am Anfang des Drucks kommt es

Aushartungs- Basisaushartungstemperatur vollstandig trocken und sieht zu Problemen mit dem

temperatur beim Aufheizen addiert, und die  schmierig aus. Druckmaterial (Blasenbildung,
Summe wird wéhrend der Ablésen vom Tragermaterial).
Druckvorbereitung am Bedienfeld
angezeigt.

Trocknungstempera-  Die Basistemperatur, bei der das  Diese Einstellung wird vom Drucker bestimmt. Sie kénnen sie nicht

tur beim Abkihlen

Druckmaterial unter dem
Trocknungsmodul nicht
beschadigt wird. Nach dem
Drucken wird das Druckmaterial
erst angehalten, wenn diese
Temperatur erreicht ist.

andern.

Abkihlausgl. for

Dieser Ausgleich wird zur

Das Fertigstellen des

Das Druckmaterial am Anfang

Trocknungs- Basistrocknungstemperatur beim  Druckauftrags davert lange. des néchsten Drucks kann

temperatur Abkihlen addiert. beschadigt werden, da es bei
einer zu hohen Temperatur nicht
weitergefihrt wird. Dies kommt
aber guflerst selten vor.

Aushartungstempera-  Die Basistemperatur, bei der das  Diese Einstellung wird vom Drucker bestimmt. Sie kénnen sie nicht

tur beim Abkiihlen

Druckmaterial unter dem
Aushértungsmodul nicht
beschadigt wird. Nach dem
Drucken wird das Druckmaterial
erst angehalten, wenn diese
Temperatur erreicht ist.

andern.

Abkihlausgl. for

Dieser Ausgleich wird zur

Das Fertigstellen des

Das Druckmaterial am Ende des

Aushartungstempera-  Basisaushartungstemperatur Druckauftrags dauert lange. Drucks kann beschadigt werden,

tur beim Abkihlen addiert. wenn die Schneidvorrichtung
deaktiviert ist.

Minimale Die minimale Heizleistung Wenn nach einem Bereich mit Das Druckmaterial wird in

Trocknungsleistung

wahrend des Druckens im
Trocknungsmodul, damit das
Druckmaterial in Bereichen mit
wenig Tinte nicht zu sehr abkihlt.

wenig Tinte ein Bereich folgt, in
dem viel Tinte aufgebracht wird,
kann es zum Ausbluten oder
ZusammenflieBen der Tinte
kommen.

Bereichen mit keiner oder wenig
Tinte beschadigt, insbesondere
bei einer hohen Anzahl von
Durchléufen.

Viele der Haupt- und erweiterten Druckmaterialeinstellungen beziehen sich auf die Temperatursteuerung,
da dies ein kritischer Bereich fir korrekte Druckergebnisse bei Latextinten auf vielen verschiedenen
Druckmaterialien ist. Auf dem Diagramm unten ist die Entwicklung der Trocknungs- und
Aushértungstemperaturen wéhrend der verschiedenen Druckphasen grafisch dargestellt.
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@fHINWEIS: Zieltemperaturen und Zeit sind nicht maBstabsgetreu dargestellt. Die spezifischen Werte fir
eine bestimmte Druckmaterialsorte (Familie) entnehmen Sie bitte den Tabellen mit den Haupt- und
erweiterten Einstellungen weiter oben.

E,%HINWEIS: Die Zeit t, kann iber das Bedienfeld des Druckers gedndert werden.

Auswadahlen der Anzahl der Durchlaufe

Wenn Sie die Anzahl der Durchléufe erhéhen, verbessert sich zwar die Druckqualitat, jedoch wird die
Druckgeschwindigkeit verringert.

Durch- | Unidir. | Selbst- | Banner | Textil | Trans- | Synthe- | Papier - | Papier - | Niedrig- | Gewe-
géinge | /Bidir. | kleben parent- | tisches | wasser- | solvent- | temp. be-
d folie Papier | basie- basie- banner
rend rend
4 Bidir. Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein
6 Bidir. Mgl. Hier Nein Nein Nein Hier Mgl. Mgl. Nein
beginne beginnen
n
8 Bidir. Hier Ja Nein Nein Nein Ja Hier Hier Hier
beginne beginnen | beginnen | beginne
O n n
c
% 10 Bidir. Ja Ja Nein Nein Nein Ja Ja Ja Ja
3 12 Bidir. Ja Ja Hier Mgl. Mgl. Ja Ja Ja Ja
.n.. beginne
® n
:.
o .- . .
— 16 Bidir. Ja Ja Ja Hier Hier Ja Ja Ja Ja
beginne | beginnen
n

68 Kapitel 5 Druckmaterialeinstellungen DEWW



Durch- | Unidir. | Selbst- | Banner | Textil | Trans- | Synthe- | Papier - | Papier - | Niedrig- | Gewe-
géinge | /Bidir. | kleben parent- | tisches | wasser- | solvent- | temp. be-
d folie Papier | basie- basie- banner
rend rend
18* Bidir. Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
20 bis Bidir. Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
32

* Im Gegensatz zu anderen Druckmodi hat der Druckmodus mit 18 Durchlaufen eine
Eingangsdatenauflésung von 1200 dpi x 1200 dpi bei 1 bpp (1 Bit pro Pixel). Um ein Medienprofil mit
18 Durchlaufen zu generieren, missen Sie daher entweder von einem entsprechenden vorhandenen Profil
oder von Grund auf neu beginnen. Genauso sollten Sie kein Medienprofil mit 18 Durchlaufen klonen, um
ein Profil mit einem anderen Druckmodus als 18 Durchléufen zu erstellen.

Legende
e  Bidir.: Bidirektional
e Nein: Nicht empfohlen
e Mgl.: Kann aus Geschwindigkeitsgrinden versucht werden

e Hier beginnen, Ja: Empfohlen

%/;’HINWEIS: Besondere Einstellungen fir viele Druckmaterialien anderer Hersteller finden Sie im HP
Media Finder unter http://www.hp.com/go/latexmediafinder/.

Uberprifen des Tintenauftrags auf das Druckmaterial

Uberprifen Sie, ob die im Medienprofil festgelegte Tintenmenge geeignet ist. Sehen Sie sich die
Farbmuster im HP Prifmuster an, und prifen Sie anhand der folgenden Richtlinien, ob die richtige
Tintenmenge fir die Muster verwendet wurde:

1. Zu viel Tinte: Dieses Problem fihrt zu verschiedenen Symptomen.

e Die letzten zwei oder drei Abstufungen sehen identisch aus.
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o  Vertikale Streifen:

e  Horizontale Streifen:

e  ZusammenflieBen, Kérnigkeit (kann durch zu viel helle Tinte verursacht werden):

Verringern Sie die Tintenmenge in der RIP-Software, drucken Sie das Muster ereut, und fihren Sie
die Uberpriifung noch einmal durch.

Sie haben méglicherweise ein Medienprofil ausgewahlt, bei dem mehr Tinte aufgebracht wird, als
fir das Druckmaterial zuléssig ist. Sehen Sie in lhrer RIP-Dokumentation nach, um sicherzustellen,
dass Sie das richtige Medienprofil anwenden, und um herauszufinden, wie Sie das Gesamttintenlimit
des Medienprofils senken kénnen. Eine schnelle Lésung wére der Wechsel zu einem Medienprofil,
das weniger Tinte verwendet: Profile fir Papier-wasserbasierendes Material verwenden
beispielsweise weniger Tinte als Profile fir selbstklebendes Druckmaterial.
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2. Richtige Tintenmenge: Der obere Bereich jedes Musters zeigt einen glatten Verlauf, es gibt keine

sichtbaren Probleme und mehr Farbe resultiert in einer hoheren Farbdichte.

Erhéhen Sie die Tintenmenge in der RIP-Software, drucken Sie das Muster erneut, und fishren Sie die
Uberprifung noch einmal durch.

3. Zu wenig Tinte: Das gesamte Prisfmuster sieht ausgebleicht aus.

Sie haben méglicherweise ein Druckmaterialprofil ausgewahlt, bei dem weniger Tinte aufgebracht
wird, als fir das Druckmaterial zuléssig ist. Sehen Sie in lhrer RIP-Dokumentation nach, um
sicherzustellen, dass Sie das richtige Medienprofil anwenden, und um herauszufinden, wie Sie das
Gesamttintenlimit des Medienprofils erhdhen kénnen. Eine schnelle Lésung wére der Wechsel zu
einem Medienprofil, das mehr Tinte verwendet: Profile fir selbstklebendes Material verwenden
beispielsweise mehr Tinte als Profile fir Papier-wasserbasierendes Druckmaterial.

@HINWEIS: Bei rickseitig beleuchtbaren Druckmaterialien und bei manchen Textildruckmaterialien muss
die Option fir einen hohen Tintengrenzwert im RIP ausgewdahlt werden.

Schnelle Druckausgabe

Die nahe liegendste Méglichkeit zum Erhdhen der Druckgeschwindigkeit ist das Verringern der Anzahl
der Durchléute, jedoch verschlechtert sich dann die Druckqualitat. Beachten Sie dabei die folgenden
Hinweise:

e  Bei weniger als 10 Durchlaufen kommt es zu einer zunehmenden Kérnigkeit.

e  Bei weniger als 8 Durchléufen ist die Wahrscheinlichkeit von Problemen mit dem
Druckmaterialvorschub gréfer.
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e  Bei weniger als 8 Durchlaufen kann die Druckqualitét durch Verringern der Tintenmenge verbessert
werden.
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e Wenn Sie die Option fir einen hohen Tintenstand verwenden méchten, missen Sie mindestens 10
Durchléufe verwenden.

e  Bei weniger Durchlaufen lasst sich die beste Aushartungstemperatur schwerer ermitteln, und die
Umgebungsbedingungen (Temperatur und Luftfeuchtigkeit) wirken sich starker aus.

Es folgen einige Vorschlége zur Erhéhung der Druckgeschwindigkeit:

e  Drucken Sie mehrere Druckauftrige zusammen. Sie sparen dadurch Zeit ein, da ein Auftrag gesendet
werden kann, wahrend ein anderer gedruckt wird.

e  Deaktivieren Sie die Schneidvorrichtung: Wahlen Sie dazu das Symbol T und danach

Druckmaterialhandling-Opt. > Schneidvorrichtung aktivieren > Aus. Bei den meisten
Druckmaterialien wird dadurch nach dem Drucken Zeit eingespart.

e  Verringern Sie den Abkihlausgleich fir die Aushartungstemperatur. Dies fihrt auch zu einer
Zeiteinsparung nach der Druckausgabe, es kann aber bei manchen Druckmaterialien zu
geringfigigen Verformungen kommen.

Entsprechende Informationen finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch.

Farbkalibrierung

Die Farbkalibrierung sorgt dafir, dass der Drucker mit den verwendeten Druckképfen, Tinten und
Druckmaterialien sowie unter den vorliegenden Umgebungsbedingungen eine konsistente Farbausgabe
liefert. Ziel der Farbkalibrierung ist es, mit dem Drucker stets eine identische Druckausgabe zu erhalten.

Die Farbkalibrierung lasst sich iber die RIP-Software starten. Einzelheiten dazu finden Sie in der RIP-
Dokumentation.

Die Kalibrierung wird in den folgenden Schritten durchgefihrt:
1. Ein Kalibrierungsmuster wird gedruckt.

2. Doas Kalibrierungsmuster wird mit dem HP Embedded Spectrophotometer (oder einem anderen
Spektrofotometer) gescannt und vermessen.

3. Anhand der Messwerte berechnet die RIP-Software die Korrekturfaktoren, die fir eine konsistente
Farbausgabe auf diesem Druckmaterial erforderlich sind.

Die Farbkalibrierung mit dem Embedded Spectrophotometer ist fir die unten genannten
Druckmaterialsorten nicht zu empfehlen. Méglicherweise lassen sich manche dieser Druckmaterialien mit
einem externen Farbmessgerét kalibrieren.

e  Nicht opake Druckmaterialien wie Klarsichtfolie, riickseitig beleuchtete Druckmaterialien und
manche Textilien

e  Druckmaterialien mit unebener Oberfléche, z. B. perforierte Vinyl- oder Stanzfenster-
Druckmaterialien

e  Druckmaterial, das beim Trocknen und Aushérten deformiert wird, z. B. Druckmaterial auf
Papierbasis

e  Sehr elastisches Druckmaterial, wie manche Textilien ohne Trégermaterial
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Zu den fir die Farbkalibrierung geeigneten Druckmaterialien gehéren selbstklebende Vinylfolien mit
ebener Oberfléiche (ohne Stanzung oder Perforation), PVC-Banner und manche opake, steife Textilien.
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Bei manchen Textilien ist die Aufwickelvorrichtung fiir einen erfolgreichen Druck erforderlich. Allerdings
kann es sein, dass die Aufwickelvorrichtung nicht mit der Rickwértsbewegung des Druckmaterials
zurechtkommt, die bei der Farbkalibrierung zwischen der Druck- und Scanphase auftritt. Vermeiden Sie
das Problem wie nachfolgend beschrieben.

1. Achten Sie daraut, dass die Aufwickelvorrichtung aktiviert ist.
2. Bewegen Sie das Druckmaterial vorwarts, bis die Spannstange die unterste Position erreicht hat.

3. Betatigen Sie die Aufwickelvorrichtung manuell. Verwenden Sie dazu die Tasten am Motor der
Aufwickelvorrichtung, um das Druckmaterial aufzunehmen und die Spannstange anzuheben, bis sie
die Spindel der Aufwickelvorrichtung fast berihrt.

4. legen Sie die Wickelrichtung der Aufwickelvorrichtung auf neutral fest.
5. Starten Sie die Farbkalibrierung iiber den RIP.

6. Nach Abschluss der Farbkalibrierung kénnen Sie die Autwickelvorrichtung wieder aktivieren.

Farbprofile

Die Farbkalibrierung sorgt zwar fir eine konsistente Farbausgabe, gewdhrleistet aber keine
originalgetreuen Farben. Wenn der Drucker beispielsweise alle Farben schwarz druckt, ist die
Farbausgabe zwar konsistent, eine originalgetreue Farbdarstellung ist aber nicht gegeben.

Um prézise Farben zu erhalten, missen die Farbwerte in den Dateien in Werte konvertiert werden, die
auf dem Drucker zusammen mit den verwendeten Tinten und Druckmaterialsorten die richtigen Farben
liefern. Ein Farbprofil beschreibt eine spezifische Kombination aus Drucker, Tinte und Druckmaterial und
enthalt alle fur die Farbkonvertierung benétigten Daten.

Diese Farbkonvertierungen werden nicht vom Drucker, sondern vom Rasterbildprozessor (RIP)
durchgefihrt. Weitere Informationen iber die Verwendung von Farbprofilen finden Sie in der
Dokumentation der Anwendungssoftware und des RIP.

Es empfiehlt sich, auch den Monitor (das Anzeigegerat) zu kalibrieren und ein Profil fir ihn zu erstellen,
damit die Farben auf dem Bildschirm den Druckfarben méglichst nahe kommen.

Tricks fir die Farbdarstellung

Bei Latextinten handelt es sich um eine neue Technologie. Fir die Farbtrennung (z. B. bei der Erstellung
oder Anderung eines Medienprofils innerhalb des RIP) sind wichtige Richtlinien zu beachten, mit denen
Sie die Druckausgabe hinsichtlich Farbraum, Tintenverbrauch und Druckqualitét optimieren kénnen.
Beachten Sie folgende Richtlinien:

e Um optimale Ergebnisse bei dunklen Farben auf glénzender Vinylfolie und anderem Druckmaterial
zu erzielen, missen Sie bei der Erstellung des ICC-Profils so viel schwarze Farbe und so wenig
zusammengesetzte Farben (CMY-Farben) wie méglich verwenden.

e Helle Tinten sollten bei Farben mit hoher Dichte wie Sekundér- und Tertiarfarben (dunkelrot, blau,
griin usw.) méglichst vermieden werden.
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e  Helle Farben sollten auf Farben mit der geringsten Dichte beschrankt werden. Dabei sollten dunkle
Tinten so frih wie méglich eingesetzt werden. In der Regel sollte eine Farbe mit einer Dichte von
uber 50 % keine hellen Tinten enthalten.

e Die Menge an hellen Tinten sollte maximal 50 % betragen. Ein Zuviel an hellen Tinten kann zu
Glanzartefakten bei glénzendem Vinyl-Druckmaterial fihren.

Einzelheiten zum Erstellen oder Andern von Medienprofilen finden Sie in der RIP-Dokumentation.

Profile fir HP-branded Druckmaterial wurden entsprechend den obigen Empfehlungen erstellt, um Schwarz
und dunkle Farben zu optimieren. Sie finden das HP Medienprofil fir Ihre Druckmaterialfamilie unter
http://www.hp.com/go/latexmediafinder/.
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6 Abrufen von
Nutzungsinformationen

Abrufen von Abrechnungsinformationen

Uberprifen der Nutzungsdaten

Uberprifen der Nutzungsdaten fiir einen Druckauftrag

Anfordern von Abrechnungsdaten per E-Mail

Abrufen von Abrechnungsinformationen

Sie haben verschiedene Méglichkeiten, Abrechnungsinformationen zu Ihrem Gerét abzurufen:

Anzeigen von Gerdtenutzungsdaten fir die gesamte bisherige Nutzungsdauer des Gerdts (siehe
.Uberprifen der Nutzungsdaten” auf Seite 75).

Anfordern von Abrechnungsdaten per E-Mail. Dieses Produkt sendet regelméfig Daten im XML-
Format an eine angegebene E-Mail-Adresse. Die Daten kénnen durch eine Anwendung eines
Drittanbieters analysiert und zusammengefasst oder als Excel-Arbeitsblatt angezeigt werden
(siehe ,Anfordern von Abrechnungsdaten per E-Mail” auf Seite 76).

Abrufen des Gerétestatus, der Gerétenutzungsdaten und der Auftragsabrechnungsdaten iber das
Internet mit der Anwendung eines Drittanbieters. Das Gerét Gbergibt der Anwendung bei
Anforderung Daten im XML-Format. HP stellt ein Softwareentwicklungs-Kit zur Verfiigung, mit dem
entsprechende Anwendungen entwickelt werden kénnen.

Uberprifen der Nutzungsdaten

Sie kénnen die Geratenutzungsdaten auf zwei Arten tberprifen.

E%HINWEIS: Die Genauigkeit dieser Daten kann nicht garantiert werden.

DEWW

Wahlen Sie im integrierten Web-Server die Registerkarte Hauptmeni und dann Verlauf >
Nutzung aus.

Waéhlen Sie am Bedienfeld das Symbol B und danach Interne Drucke > Drucke
Benutzerdaten > Nutzungsbericht drucken.

Abrufen von Abrechnungsinformationen 75
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Uberprifen der Nutzungsdaten fir einen
Druckauftrag

Sie kénnen die Nutzungsdaten fir einen bestimmten Druckauftrag mit dem integrierten Web-Server
Uberprifen: Rufen Sie die Registerkarte Hauptmeni auf, und wéhlen Sie Verlauf > Abrechnung.

@fHINWEIS: Die Genauigkeit dieser Daten kann nicht garantiert werden.
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Anfordern von Abrechnungsdaten per E-Mail

1. Besorgen Sie sich die IP-Adresse des Postausgangsservers (SMTP-Server) von |hrer [T-Abteilung. Diese
Adresse ist zum Senden von E-Mail-Nachrichten erforderlich.

2. Stellen Sie sicher, dass der Postausgangsserver (SMTP-Server) so konfiguriert ist, dass alle vom
Drucker gesendeten E-Mail-Nachrichten weitergeleitet werden.

3. Starten Sie den Webbrowser, und stellen Sie eine Verbindung zum integrierten Web-Server des
Gerdts her.

Wahlen Sie die Registerkarte Einrichtung aus.

Wahlen Sie im Meni ,Konfiguration” in der linken Spalte Datum und Uhrzeit aus.
Uberprifen Sie, ob Datum und Uhrzeit des Gerdts richtig sind.

Wahlen Sie im Meni ,Konfiguration” die Option E-Mail-Server aus.

Geben Sie die IP-Adresse des Postausgangsservers (SMTP) ein.

o ® N o v s

Geben Sie eine E-Mail-Adresse fir das Gerét an. Diese E-Mail-Adresse muss keine giiltige E-Mail-
Adresse sein, weil das Gerét keine Nachrichten empféngt, sie sollte jedoch das Format einer E-Mail-
Adresse haben. Sie dient zur Identifizierung des Geréts, wenn es E-Mail-Nachrichten sendet.

10. Wahlen Sie im Meni , Konfiguration” die Option Druckereinstellungen aus.

11. Wenn Sie im Abschnitt ,Abrechnung” fir Abrechnungs-ID anfordern die Einstellung Ein
festlegen, muss ein Benutzer bei jedem Senden eines Druckauftrags eine Abrechnungs-ID angeben:
Diese ID kann z.B. der Abteilung des Benutzers oder einem bestimmten Projekt oder einem Kunden
entsprechen. Wenn ein Benutzer einen Auftrag ohne Angabe einer Abrechnungs-ID sendet, wird der
nicht identifizierte Auftrag nicht gedruckt und verbleibt in der Warteschlange, bis eine Abrechnungs-
ID bereitgestellt wird.

Wenn Sie fir Abrechnungs-ID anfordern die Einstellung Aus festlegen, druckt das Gerét alle
Auftrage unabhéngig davon, ob sie Gber eine Abrechnungs-ID verfigen.

12. Aktivieren Sie Abrechnungsdateien senden.

13. Llegen Sie fir Abrechnungsdateien senden an die E-Mail-Adresse (bzw. Adressen) fest, an die
die Abrechnungsinformationen gesendet werden sollen. Dies kann eine Adresse sein, die Sie speziell
fir das Empfangen automatisch erzeugter Nachrichten vom Gerét erstellt haben.
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14. legen Sie fir Abrechnungsdateien senden nach jeweils die Haufigkeit fest, mit der die
Informationen gesendet werden sollen, indem Sie eine bestimmte Anzahl an Tagen oder
Druckvorgangen wdahlen.

15. Sie kénnen Persénliche Daten aus Abrechnungs-E-Mail entfernen auf Ein einstellen, damit
Abrechnungsnachrichten keine persénlichen Informationen enthalten. Wenn fiir diese Option Aus
festgelegt ist, werden Informationen wie Benutzername, Auftragsname und Abrechnungs-ID
einbezogen.
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Wenn Sie die obigen Schritte abgeschlossen haben, sendet das Gerat Abrechnungsdaten per E-Mail mit
der von lhnen festgelegten Haufigkeit. Die Daten werden im XML-Format bereitgestellt und kénnen mit
einem Drittanbieterprogramm leicht ausgewertet werden. Zu den zu jedem Druckauftrag bereitgestellten
Daten z&hlt, wann der Auftrag gesendet wurde, wann der Auftrag gedruckt wurde, die Druckzeit, der
Bildtyp, die Anzahl der Seiten, die Anzahl der Exemplare, Papiertyp und format, Tintenverbrauch pro
Farbe und weitere Atiribute des Auftrags. Abrechnungsdaten werden auch fir Scan- und Kopierauftrage
bereitgestellt.

Von der HP Website kénnen Sie eine Excel-Vorlage herunterladen (http://www.hp.com/go/designjet/
accounting/), mit der Sie die XML-Daten ibersichtlicher in Form eines Arbeitsblatts anzeigen kénnen.

Die Analyse der Abrechnungsdaten erméglicht Ihnen, fir Kunden die Kosten fir die Nutzung Ihres Geréts
praizise und flexibel zu berechnen. Sie haben folgende Abrechnungsméglichkeiten:

e  Berechnen Sie jedem Kunden die Gesamtmenge an Tinte und Papier, die der Kunde in einem
bestimmten Zeitraum verbraucht hat.

e Rechnen Sie mit den Kunden jeden Auftrag einzeln ab.

e  Rechnen Sie mit den Kunden jedes Projekt, aufgeschlisselt nach Auftrag, einzeln ab.
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7 Das Tintensystem

Tintensystemkomponenten

Tintenbehadlter

Die sechs Tintenbehdalter des Druckers versorgen die Druckk&pfe mit Tinte in den Farben Magenta, Hell-
Magenta, Schwarz, Gelb, Hell-Zyan und Zyan. Jeder Behélter enthalt 775 ml Tinte.
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Die Tintenbehdalter missen nicht gewartet oder gereinigt, aber vor dem Einsetzen geschiittelt werden. Die
Druckqualitét ist auch bei geringem Tintenstand hoch.

/\ ACHTUNG: Berihren Sie auf keinen Fall die Steckkontakte, Leitungen und Schaltungsbauteile der
Tintenpatronen, da diese Elemente empfindlich auf elektrostatische Entladung reagieren. Solche Geréte
nennt man ESD-empfindliche Geréte (siehe Glossar auf Seite 89). Elekirostatische Entladungen gehéren
zu den Hauptgefahrenquellen fir elekironische Geréate. Diese Art von Schaden kann die Lebensdauer des

Gerdats verkiirzen.

Druckképfe

Die Druckkspfe tragen Tinte auf das Druckmaterial auf. Jeder Druckkopf ist mit zwei Tintenbehéltern
verbunden. Der unten dargestellte Druckkopf zieht beispielsweise Tinte aus den Behdltern mit Hell-

Magenta und Magenta.
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Die Druckképfe sind extrem langlebig und missen nicht zusammen mit der Tintenpatrone ausgetauscht
werden. Sie liefern auch hervorragende Ergebnisse, wenn die Tintenpatronen nur noch wenig Tinte
enthalten.

Um die optimale Druckqualitét aufrechtzuerhalten, werden die Druckk&pfe regelmaBig getestet und bei
Bedarf automatisch gewartet. Dieser Vorgang nimmt einige Zeit in Anspruch und fishrt dann zu einer
Verzégerung der Druckausgabe.

Wenn ein Druckkopf gelegentlich ausgetauscht werden muss, wird am Bedienfeld eine entsprechende
Meldung angezeigt.

/\ACHTUNG: Berihren Sie auf keinen Fall die Steckkontakte, Leitungen und Schaltungsbauteile der
Druckkspfe, da diese Elemente empfindlich auf elektrostatische Entladung reagieren. Solche Geréte nennt
man ESD-empfindliche Geréte (sieche Glossar auf Seite 89). Elektrostatische Entladungen gehéren zu
den Hauptgefahrenquellen fir elekironische Gerate. Diese Art von Schaden kann die Lebensdauer des

Gerats verkirzen.

Druckkopfreinigungskit
Das Druckkopfreinigungskit enthalt den Druckkopfreinigungsbehalter, den Tintentrichter und den
Tintenfilter.

Druckkopfreinigungsbehadilter

Der Reinigungsbehdlter reinigt und wartet die Druckképfe. AuBerdem werden die Druckképfe zum Schutz
vor Austrocknung versiegelt, wenn sie nicht benétigt werden.

Der Behélter enthalt eine Stoffrolle, die zum Reinigen der Druckképfe verwendet wird. Sie werden
benachrichtigt, wenn 92 % der Rolle verbraucht sind. Danach misste der Behélter noch fir einen
Druckbereich von mindestens 140 m? ausreichen. Eine neue Rolle ist fir einen Druckbereich von
mindestens 1850 m? ausgelegt.
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Druckauftrége kénnen nicht mehr gestartet werden, wenn das Ende der Reinigungsrolle erreicht ist.
Ersetzen Sie dann den Druckkopfreinigungsbehélter durch einen neuen Behdlter.

Tintentrichter

Im Tintentrichter wird die bei der Druckkopfwartung entstehende Abfalltinte gesammelt. Es ist sehr wichtig,
dass der Tintentrichter eingesetzt wird, da sonst andere Komponenten des Druckers durch die Tinte

verschmutzt werden kénnen.

Die Abfalltinte gelangt aus dem Tintentrichter durch eine Tintenleitung in den Abfalltintenbehdlter.
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Tintenfilter

Der Tintenfilter filtert winzige Trépfchen Abfalltinte, bevor sie in den Abfalltintenbehélter gelangen.

N

Abfalltintenbehadalter

Der Abfalltintenbehalter nimmt die vom Tintentrichter gesammelte Abfalltinte auf.
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Das Tintenwartungskit
Das Tintenwartungskit besteht aus den folgenden Komponenten.

e Dem Tintentrichter, der die bei der Druckkopfwartung entstehende Abfalltinte sammelt.

e  Der Tintenleitung, die winzige, vom Tintentrichter gesammelte Trépfchen Abfalltinte in den
Abfalltintenbehélter leitet.

Wenn Sie zum Austausch der Tintenleitung aufgefordert werden, missen Sie den Tintentrichter und
den Tinfenfilter auswechseln.

e  Dem Tintenfilter, der winzige Trépfchen Abfalltinte filtert, bevor sie in den Abfalltintenbehalter

gelangen.

Diese Komponenten sollen verhindern, dass die Abfalltinte den Drucker beschadigt und die Umgebung

verschmutzt.
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Damit Drucker und Umgebung sauber bleiben, misssen Sie darauf achten, dass diese Komponenten
ordnungsgeméB installiert und gewartet werden. Die folgenden Schritte sind dabei besonders wichtig:

1. SchlieBen Sie die Tintenleitung an.

2. Setzen Sie den Tintentrichter ein.

3. Setzen Sie den Tintenfilter ein, und schlief3en Sie den Filterbehalter.
4. Bringen Sie den Abfalltintenbehalter an.

HP ist nicht haftbar fir Schdden oder Reinigungskosten, die beim Betrieb des Druckers entstehen, wenn

g diese Komponenten falsch installiert oder angeschlossen sind.
::! Auf dem Bedienfeld wird eine Meldung angezeigt, wenn ein Problem mit diesen Komponenten besteht.
3
tll Bestellen von Tintenverbrauchsmaterial
% Sie kénnen das folgende Tintenverbrauchsmaterial fir den Drucker bestellen.
3
Behalter Kapazitét (ml) Teilenummer
HP 792 Designjet-Latextintenbehélter Schwarz 775 CN705A
HP 792 Designjet-Latextintenbehdlter Zyan 775 CN706A
HP 792 Designjef-Latextintenbehélter Magenta 775 CN707A
HP 792 Designjet-Latextintenbehalter Gelb 775 CN708A
HP 792 Designjet-Latextintenbehalter Hell-Zyan 775 CN709A
HP 792 Designjet-Latextintenbehdalter Hell-Magenta 775 CN710A
Druckkopf Teilenummer
HP 792 Designjet-Druckkopf Gelb/Schwarz CN702A
HP 792 Designiet-Druckkopf Zyan/Zyan hell CN703A
HP 792 Designiet-Druckkopf Magenta hell/Magenta CN704A
Kit Teilenummer
HP 792 Designjet Druckkopf-Reinigungskit CR278A
HP 792 Designjet Tinfenwartungskit CR279A
HP 789/792 Designjet Abfalltintenbehailter CH622A
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8 Druckoptionen

Druckerstatus

Der Drucker kann sich in einem der folgenden Statuszusténde befinden. Bei manchen muss eine Weile
gewartet werden.

e Bereit (kalt): Der Drucker ist eingeschaltet. Es wurde jedoch noch nicht gedruckt, und die
Heizvorrichtungen sind ausgeschaltet.

e Druckvorbereitung lauft: Der Drucker warmt die Heizvorrichtungen auf und bereitet die
Druckkspfe fir das Drucken vor. Dies dauert 1 bis 8 Minuten.

e Bereit fur Druckmaterial
o Bereit fur Seite A/B
e Drucken

e Drucken Seite A/B
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e Aushartung: Dies davert 1,5 bis 5 Minuten.

e Beenden: Der Drucker kijhlt ab und bereitet die Bereitschaft vor. Dies dauert 0,5 bis 5 Minuten.

Wenn Druckauftréige mit demselben Druckmodus wie die bereits gedruckte Datei gesendet werden,
wdhrend sich der Drucker im Status Aushértung (bei deaktivierter Schneidvorrichtung) oder
Beenden befindet, wechselt der Drucker in den Status Druckvorbereitung léauft.

Um Zeit zwischen den Druckauftrégen einzusparen, drucken Sie Auftrége mit demselben Druckmodus
(identischer Anzahl von Durchléufen) zusammen, und deaktivieren Sie die Schneidvorrichtung, damit die
Statuszustéinde Aushé@rtung und Beenden iibersprungen werden. Sie kénnen auch mehrere
Druckauftrége verschachteln.

Selbst wenn die Schneidvorrichtung aktiviert ist oder aufeinander folgende Druckauttrége unterschiedliche
Druckmodi verwenden, sollten Sie alle Auftrdge zusammen drucken, damit die Zeit im Status
Druckvorbereitung lauft minimiert wird.

Andern der Rénder

Die Druckerrander bestimmen den Bereich zwischen den Randern des Druckbilds und den
Druckmaterialkanten.

Die Rander fir einen bestimmten Druckauftrag werden in der RIP-Software ausgewdhlt. Auftrége, die
breiter sind als das Druckmaterial, werden abgeschnitten.
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Am Bedienfeld sind zusétzliche Einstellungen fir den unteren Rand verfigbar (siehe Tabelle 10-4,
.Rander”, auf Seite 86). Die ausgewdhlten Einstellungen werden nur bei deaktivierter
Schneidvorrichtung fir einzelne Druckauftrége verwendet. Zwischen mehreren Druckauftrégen, die zur
selben Zeit gesendet werden, wird kein unterer Rand eingefiigt. Dies gilt auch fir das beidseitige Drucken.

Um den unteren Rand festzulegen, wahlen Sie am Bedienfeld das Symbol ™ und danach
Druckmaterialhandling-Opt. > Zuséitzl. unterer Rand aus.

E%HINWEIS: Der am Bedienfeld angegebene zusétzliche untere Rand wird zusétzlich zu dem im RIP
ausgewdhlten unteren Rand angewendet.

Anfordern der internen Drucke

Die internen Drucke liefern verschiedene Arten von Informationen zu lhrem Drucker. Sie kénnen ohne
einen Computer direkt am Bedienfeld gedruckt werden.

Vergewissern Sie sich vor dem Drucken, dass Druckmaterial geladen ist und auf dem Bedienfeld die
Meldung Bereit angezeigt wird.

Zur Ausgabe eines internen Drucks wéhlen Sie das Symbol B und danach Interne Drucke aus. Wéhlen
Sie dann den gewiinschten internen Druck aus.

Folgende interne Drucke stehen zur Verfiigung:
e Meniibersicht: Eine Ubersicht iber alle Menis und Menioptionen des Bedienfelds
e  Konfiguration: Eine Ubersicht iber die aktuellen Bedienfeldeinstellungen

e  Nutzungsbericht: Nutzungsinformationen zum Drucker (Gesamtzahl der Drucke, Anzahl der Drucke
nach Druckmaterialfamilie, Anzahl der Drucke nach Druckqualitétsoption und gesamter
Tintenverbrauch pro Farbe). Die Genauigkeit dieser Angaben kann nicht garantiert werden.
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e  Service-Informationen: Verschiedene Informationen, die von den Servicetechnikern benétigt werden
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9 Verbrauchsmaterial und Zubehér

Bestellen von Zubehér

Sie kénnen folgendes Zubehér fir lhren Drucker bestellen.

X)-TIPP: Ersatzspindeln erleichtern den Wechsel zwischen verschiedenen Druckmaterialien.

Name Produktnummer
HP Designjet Soft Media-Ladevorrichtung CR765A

HP Designjet L26500 61-x-2-Zoll-Spindel CVO063A

HP Designijet L26500 61-x-3-Zoll-Spindel CV135A
Wartungskit fir den HP Designjet L26500 CQ201A
Kantenhalter fur den HP Designjet L26500,/28500 B8K59A
Einzugsflache fir den HP Designijet L26500/28500 B2WQ90A

HP Designjet L26100 61-Zoll-Aufwickelvorrichtung C9F31A
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10 Technische Daten des Druckers

Funktionsbeschreibung

Druckkspfe Gelb/Schwarz, Zyan/Hell-Zyan, Magenta/Hell-Magenta
Tintenbehalter Gelb, Schwarz, Magenta, Hell-Magenta, Zyan, Hell-Zyan (jeweils 775 ml
Inhalt)
Druckkopfreinigungskit Nicht farbspezifisch
Tintenleitung Nicht farbspezifisch
Tintenfilter Nicht farbspezifisch
Minimal Maximal
Breite 584 mm (23 Zoll) 1549 mm (61 Zoll)

Schmales Druckmaterial: 254 mm (10 Zoll)

Llange 1,5 m (59 Zoll) Rolle mit maximalem AuBendurchmesser von 180
mm (7,1 Zoll)
Tintenstand Anzahl der Durchléiufe Halbtonauflésungen (dpi)  Druckauflésungen (dpi)
100 % 4-28 (aufler 18) 300, 600 1200x1200
18 1200 1200x1200
200 % 10-28 (aufler 18) 300, 600 1200x1200
18 1200 12001200

Die obige Tabelle enthélt die vom Drucker unferstitzten Auflésungen. Informationen zu den von der RIP-
Software unferstitzten Auflésungen finden Sie in der RIP-Dokumentation.

Seitliche Rander 5 mm(0,2 Zoll)
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Oberer Rand (Vorderkante) 5 mm(0,2 Zoll)

Unterer Rand 5 mm(0,2 Zoll) (Kein)
100 mm(3,9 Zoll) (Schmal)
150 mm(5,9 Zoll) (Normal)
200 mm(7,9 Zoll) (Zusatzlich)
300 mm(11,8 Zoll) (Zusatzlich)
400 mm(15,7 Zoll) (Zusétzlich)

500 mm(19,7 Zoll) (Zusatzlich)

Mafle und Gewicht

Gewicht (mit Standfu3) 126500 - 202kg / L26100 - 180kg
Breite 2465 mm

Tiefe 690 mm

Hohe 1370 mm

Speicherspezifikationen

Speicher (DRAM) 512 MB

Festplatte 160 GB

Technische Daten der Stromversorgung

E/}’HINWEIS: Die Konfiguration der Elektroinstallation des Geb&udes zur Stromversorgung des Druckers
und der beim Installieren verwendeten Geréte muss von einem Elekiroinstallateur durchgefihrt werden.
Vergewissern Sie sich, dass der Elektroinstallateur entsprechend den lokalen Vorschriften qualifiziert ist
und dass ihm alle Informationen zur Elektroinstallation bekannt sind.

Die folgenden elektrischen Komponenten missen fir den Betrieb des Druckers vom Kunden entsprechend
den geltenden Vorschriften (z. B. VDE) bereitgestellt und installiert werden.

=
AuB3erhalb Japans Nur Japan %
Anzahl Netzkabel 2 2 ?’
Eingangsspannung 220 bis 240 VAC (-10/+6 %) 200 V (-10 %+10 %) -:3
Eingangsfrequenz 50/60 Hz 50/60 Hz ;E
Energieverbrauch 4,8 kW (Gesamtwert fir beide 4,8 kW (Gesamtwert fir beide 8
Netzkabel) Netzkabel) -

Maximaler Laststrom (pro Netzkabel) 15A 15 A
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Umgebungsbedingungen

Luftfeuchtigkeitsbereich fur beste Druckqualitat 20 bis 80 % (je nach Druckmaterial)
Temperaturbereich fir beste Druckqualitét 18 bis 25 °C (je nach Druckmaterial)
Temperaturbereich (in Betrieb) 15 bis 30 °C

Temperaturbereich (Leerlauf) -25 bis +55 °C

Temperaturgefdlle Max. 10 °C/h

Maximale Héhe beim Drucken 3000 m

E,%HINWEIS: Der Drucker muss im Innenbereich bleiben.

E,%"HINWEIS: Wenn Sie den Drucker oder Tintenbehélter aus einer Umgebung mit niedriger Temperatur
in eine warme Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit bringen, kann Wasser aut den Druckerkomponenten
oder den Behdltern kondensieren. Dies kann zu Tintenlecks und Druckerfehlern fihren. Warten Sie in
diesem Fall mindestens 3 Stunden, bevor Sie den Drucker einschalten oder Tintenbehdalter einsetzen, damit
die Feuchtigkeit verdunsten kann.

Gerauschparameter
Schallleistung (Leerlauf) < 5,1 Bel (A)
Schallleistung (Betrieb) < 7,5 Bel (A)
Schalldruck (Leerlauf) <39 dBA
Schalldruck (Betrieb) <56 dBA
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Glossar

Ausbluten
Ein Druckqualitatsproblem, das auftritt, wenn sich die Tinte auf dem Druckmaterial Gber Bereichen in anderen Farben
verteilt.

Aushérten

Das Druckmaterial wird im Aushértungsbereich erhitzt, damit sich das Latex verbindet. Wéhrend des Vorgangs wird
eine Polymerfolie als Schutzschicht erzeugt, und gleichzeitig werden die verbliebenen Zusatzlésungsmittel aus dem
Druck entfernt. Das Aushérten ist duf3erst wichtig, um die Dauerhaftigkeit der gedruckten Bilder sicherzustellen. Eine
zu hohe oder zu niedrige Aushéartungstemperatur kann zu Problemen mit der Druckqualitét fuhren.

Bidirektional
Beim bidirektionalen Drucken tragen die Druckk&pfe in beide Richtungen Tinte auf. Dies erhsht die
Druckgeschwindigkeit.

Druckkopf
Eine austauschbare Druckerkomponente, die von einem oder mehreren Behéltern mit Tinte versorgt wird und diese
tber Dusen auf das Druckmaterial aufbringt.

Druckmaterial
Ein dinnes, flaches Material (z. B. Papier oder Folie), das speziell zum Bedrucken entwickelt wird.

Druckmaterialvorschubsensor

Der Sensor in der Einzugsflache, der die Bewegung des Druckmaterials verfolgt und fir eine hdhere Genauigkeit
sorgt. Auch als OMAS (Optical Media Advance Sensor) bezeichnet.

Durchgénge

Die Anzahl der Durchlaufe gibt an, wie oft die Druckképfe Tinte auf denselben Bereich des Druckmaterials
aufbringen. Eine hohe Anzahl von Durchlgufen fihrt zwar zu einer besseren Druckqualitét und schont die Druckkspfe,
jedoch wird die Druckgeschwindigkeit verringert.

Dise
Eine der vielen kleinen Offnungen des Druckkopfs, durch die Tinte auf das Druckmaterial aufgebracht werden.

E/A
Eingabe/Ausgabe: der Datenfluss zwischen zwei Gerdaten.

Einzugsfléche
Die ebene Flache am Drucker, iber die das Druckmaterial wéhrend des Druckens gefihrt wird.

Farbgenavigkeit

Unter diesem Begriff versteht man die méglichst originalgetreue Wiedergabe von Farben beim Drucken. Dabei ist
zu beriicksichtigen, dass alle Geréte einen begrenzten Farbraum besitzen und méglicherweise physisch nicht in der
Lage sind, bestimmte Farben genau wiederzugeben.

Farbraum eines Gerdts
Der Bereich der Farb- und Dichtewerte, der auf einem Ausgabegerét (wie Drucker oder Monitor) reproduziert werden
kann.

Firmware
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Software, iber die der Drucker gesteuert wird und die semipermanent im Drucker gespeichert ist. Die Firmware kann
aktualisiert werden.

HDPE
Polyethylen hoher Dichte.

ICC
ICC (International Color Consortium) ist eine Gruppe von Unternehmen, die sich auf einen einheitlichen Standard
fir Farbprofile geeinigt haben.

IP-Adresse
Eine Adresse, die einen bestimmten Knoten in einen TCP/IP-Netzwerk eindeutig kennzeichnet. Die IP-Adresse setzt
sich aus vier Ganzzahlen zusammen, die durch Punkte getrennt sind.

Kantenhalter
Metallstiick, mit dem verhindert werden soll, dass sich der Rand des Druckmaterials beim Drucken anhebt.

Kompensation des Druckmaterialvorschubs

Eine geringfigige Anpassung des Druckmaterialvorschubs zwischen den Durchléufen, um die unterschiedlichen
Merkmale der Druckmaterialsorten zu kompensieren. Der Drucker fihrt diese Anpassung normalerweise automatisch
durch. Wenn Sie jedoch in Umgebungen mit einer extremen Lufifeuchtigkeit bzw. Temperatur drucken oder ein nicht
von HP unterstiitztes Druckmaterial verwenden, muss der Drucker erneut kalibriert werden. Eine falsche
Vorschubkompensation kann bei weniger als acht Durchléufen zu Streifenbildung und bei mehr als acht Durchléufen
zu einem kérnigen Druckbild fihren.

Konsistente Farbausgabe
Konsistente Farbausgabe bedeutet, dass fir einen bestimmten Druckauftrag von Druck zu Druck und aut
verschiedenen Druckern immer dieselben Farben produziert werden.

Ladevorrichtung
Flexible Kunststoffvorrichtung fir die Vorderkante des Druckmaterials, wéhrend das Druckmaterial in den Drucker
geladen wird. Manche Druckmaterialien lassen sich ohne diese Vorrichtung schwer laden.

LED
Abkirzung fir , Light-Emitting Diode” (Leuchtdiode): ein Halbleiterbaustein, der Licht abstrahlt, wenn Strom durch die
Diode flief3t.

Luftstrom
Durch den Druckbereich wird Luft geblasen, um das Trocknen zu beschleunigen.

Minimale Trocknungsleistung

Die minimale Heizleistung im Druckbereich, damit das Druckmaterial in Bereichen mit wenig Tinte nicht zu sehr
abkihlt. Eine geringe minimale Leistung kann zu Problemen mit der Druckqualitét fihren; eine hohe minimale Leistung
kann zu Schaden am Druckmaterial fihren, insbesondere bei vielen Durchlaufen und in leeren Bereichen oder in
Bereichen mit wenig Tinte.

OMAS
Optical Media Advance Sensor, auch als Druckmaterialvorschubsensor bezeichnet. Der Sensor in der Einzugsfléche,
der die Bewegung des Druckmaterials verfolgt und fir eine hdhere Genauigkeit sorgt.

PC

Polycarbonat.

PE
Polyethylen.

PET
Polyethylenterephthalat (Polyester).

PLS
Polymilchs&ure.
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PP
Polypropylen.

PVC
Polyvinylchlorid.

Schnitt
Ein Bauteil des Druckers, das iber die Einzugsflache l&uft und das Druckmaterial abschneidet.

Spannstange
In die Druckmaterialschleife eingesetztes zylindrisches Gewicht, das von der Aufwickelvorrichtung benétigt wird. Fir
verschiedene Druckmaterialsorten werden eine leichte und eine schwere Spannstange bereitgestellt.

Spannung

Die Zugbelastung, die durch die Eingangsspindel auf das Druckmaterial ausgeibt wird. Sie muss Gber die gesamte
Breite des Druckmaterials gleichmaBig sein. Ein zu groBe oder zu geringe Spannung kann das Druckmaterial
verformen und zu Problemen mit der Druckqualitét fihren.

Spindel
Ein Stab, der die Rolle mit dem Druckmaterial wahrend des Druckens halt.

Tintendichte
Die relative Tintenmenge, die pro Flécheneinheit auf dem Druckmaterial aufgebracht wird.

Trocknen lauft
Das Druckmaterial wird im Druckbereich erhitzt, um die Tinte zu trocknen und das Bild auf dem Druckmaterial zu
fixieren. Eine zu hohe oder zu niedrige Trocknungstemperatur kann zu Problemen mit der Druckqualitét fihren.

unidirektional

Beim unidirektionalen Drucken tragen die Druckképfe in nur einer Richtung Tinte auf. Die Geschwindigkeit ist
geringer als beim bidirektionalen Drucken. Im Allgemeinen empfiehlt es sich jedoch, die Druckqualitét durch den
bidirektionalen Druck und eine hdhere Anzahl von Durchléufen zu verbessern.

Unterdruck

Das Druckmaterial wird mit Hilfe von Unterdruck plan auf der Einzugsfléiche gehalten. Ein zu hoher oder zu geringer
Unterdruck kann zu Problemen mit der Druckqualitét fihren. Ein zu geringer Unterdruck kann auch zu
Druckmaterialstaus oder Beschédigungen der Druckkspfe fihren.

Welligkeit
Eine Bedingung, in der das Druckmaterial nicht vollkommen flach aufliegt, sondern kleine Wellen bildet.

ZusammenflieBen
Ein Druckqualitétsproblem, das auftritt, wenn sich die Tinte auf dem Druckmaterial innerhalb eines Bereichs derselben
Farbe ausbreitet.
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