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2

Zapraszamy do korzystania z zakupionej drukarki

Drukarka ta jest kolorowa drukarka atramentowg przeznaczong do drukowania wysokiej jakosci obrazéw na
nosnikach elastycznych. Niektdre gtéwne funkcje drukarki zostaty przedstawione ponizej:

e  Przyjazny dla Srodowiska, bezzapachowy, wodno-lateksowy atrament w szesciu kolorach z
optymalizatorem

e Niewymagana specjalna wentylacja, brak niebezpiecznych odpadéw
e  Wkiady atramentowe o pojemnosci 775 ml

e  Doskonata ostros¢ druku, ptynne przejscia pomiedzy kolorami i odzwierciedlenie najdrobniejszych
szczegotdw dzieki rozdzielczosci realnie osiggajgcej poziom 1200 dpi

e  Stale wysoka, powtarzalna jakos¢ druku, bez wzgledu na wybrang szybkos¢ drukowania

e  (Catkowicie suche wydruki sg gotowe do wykonczenia i przekazania

e  Drukowanie na wielu réznych nosnikach, w tym najtanszych, niepowlekanych i rozpuszczalnych
e  Wiele dostepnych rodzajow nosnikéw HP nadajacych sie do przetworzenia

e  Mozliwosc¢ stosowania bez laminowania ze wzgledu na odpornos¢ na zadrapania poréwnywalng do
druku atramentami solwentowymi na transparentach z samoprzylepnego winylu i PCW

e  Odporne wydruki charakteryzujgce sie trwatoscig ekspozycyjng w warunkach zewnetrznych do trzech
lat bez laminowania i pieciu lat z laminowaniem

e  tatwo dostepne setki gotowych ustawien wstepnych nosnikéw

Aby wystac zadania drukowania do drukarki, wymagane jest oprogramowanie RIP (Raster Image Processor),
ktére powinno by¢ uruchomione na osobnym komputerze. Oprogramowanie RIP udostepnia wiele réznych
firm.

Rozdziat1 Wstep PLWW



Modele drukarek

HP Latex 310

HP Latex 330

HP Latex 360

Z drukarka dostarczane sg
nastepujgce elementy

Uchwyty brzegowe HP Latex
3x0

Uchwyty brzegowe HP Latex
3x0

Uchwyty brzegowe HP Latex
3x0

Szpula odbiorcza HP Latex
162,6 cm (64 cale)

Szpula odbiorcza HP Latex
162,6 cm (64 cale)

2-calowy trzpien obrotowy do
54-calowej drukarki HP Latex
(wiagcznie z 2-3-calowym
adapterem trzpienia)

2-calowy trzpien obrotowy do
64-calowej drukarki HP Latex
(wtgcznie z 2-3-calowym
adapterem trzpienia)

3-calowy trzpien obrotowy do
64-calowej drukarki HP Latex

Urzadzenie do tadowania
nosnikow HP Latex

Zestaw konserwacyjny dla
uzytkownika HP Latex 3x0

Zestaw konserwacyjny dla
uzytkownika HP Latex 3x0

Zestaw konserwacyjny dla
uzytkownika HP Latex 3x0

FlexiPRINT HP Basic Edition

FlexiPRINT HP Basic Edition

Kolektor atramentu do drukarki
HP Latex 360 (wigcznie z
ochraniaczem ptyty wyjsciowej)

Moduty opcjonalne

Uchwyty brzegowe HP Latex
3x0

Uchwyty brzegowe HP Latex
3x0

Uchwyty brzegowe HP Latex
3x0

Szpula odbiorcza HP Latex
137,16 cm (54 cale) (wtgcznie z
2-calowym trzpieniem
obrotowym i 3-calowym
adapterem)

2-calowy trzpien obrotowy do
54-calowej drukarki HP Latex
(wiacznie z 2-3-calowym
adapterem trzpienia)

2-calowy trzpien obrotowy do
64-calowej drukarki HP Latex
(wtacznie z 2-3-calowym
adapterem trzpienia)

2-calowy trzpien obrotowy do
64-calowej drukarki HP Latex
(wiacznie z 2-3-calowym
adapterem trzpienia)

3-calowy trzpien obrotowy do
64-calowej drukarki HP Latex

3-calowy trzpien obrotowy do
64-calowej drukarki HP Latex

Zestaw konserwacyjny dla
uzytkownika HP Latex 3x0

Zestaw konserwacyjny dla
uzytkownika HP Latex 3x0

Zestaw konserwacyjny dla
uzytkownika HP Latex 3x0

Urzadzenie do tadowania
nosnikow HP Latex

Kolektor atramentu do drukarki
HP Latex 360 (wtgcznie z
czeSciami eksploatacyjnymii
ochraniaczem ptyty wyjsciowej)

Materiaty eksploatacyjne

Gtowice drukujgce HP 831
Latex (1 zestaw w pudetku)

Gtowice drukujgce HP 831
Latex (1 zestaw w pudetku)

Gtowice drukujgce HP 831
Latex (1 zestaw w pudetku)

Wktady atramentowe HP 831
Latex

Wktady atramentowe HP 831
Latex

Wktady atramentowe HP 831
Latex

Kaseta konserwacyjna HP 831
Latex (1 zestaw w pudetku)

Kaseta konserwacyjna HP 831
Latex (1 zestaw w pudetku)

Kaseta konserwacyjna HP 831
Latex (1 zestaw w pudetku)
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Dokumentacja

Nizej wymienione dokumenty mozna pobra¢ pod adresem http://www.hp.com/go/latex300/manuals/:

e Informacje wstepne

e Instrukcja obstugi

° Informacje prawne

° Ograniczona gwarancja

Kody graficzne QR Code znajdujace sie w niektdrych czesciach tej instrukcji obstugi zawierajg tacza do

dodatkowych materiatéw wideo objasniajgcych poszczegélne tematy. Przyktad takiego kodu graficznego
znajduje sie w punkcie Gtowne elementy drukarki na stronie 9.

Srodki ostroznoéci

Przed rozpoczeciem eksploatacji drukarki zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej wskazéwkami

dotyczacymi bezpiecznego uzywania urzadzenia.

Musisz przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doSwiadczenie, aby zdawac sobie sprawe

Z zagrozen wystepujgcych podczas przeprowadzania operacji i stosowac odpowiednie srodki w celu

zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i innych osab.

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e  Poza czesciami objetymi programem samodzielnej naprawy przez uzytkownika (zobacz

http://www.hp.com/go/selfrepair/) wewnatrz drukarki nie ma zadnych czesci, ktére moga by¢

naprawiane przez uzytkownika. Wykonywanie czynnosci serwisowych czesci nieobjetych programem
nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu personelowi.

e  Wytacz drukarke i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu w kazdym z nastepujgcych przypadkéw:

o

[

uszkodzony jest kabel zasilajgcy lub jego wtyczka
Obudowy modutéw utwardzania sg uszkodzone.
Drukarka zostata uszkodzona przez uderzenie.
Doszto do uszkodzenia mechanicznego lub obudowy.
Drukarka zostata zalana ciecza.

Z drukarki wydobywa sie dym lub specyficzny zapach.

Drukarka zostata upuszczona lub uszkodzony jest modut utwardzania.

Drukarka nie dziata prawidtowo.

e  Wyigcz drukarke w jednym z nastepujgcych przypadkow:

o

o

podczas burzy z piorunami;

podczas awarii zasilania.

e Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

4 Rozdziat1 Wstep

PLWW


http://www.hp.com/go/latex300/manuals/
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Zagrozenie porazeniem pradem

A OSTRZEZENIE! Wewnetrzne obwody stref utwardzania, suszarki wyjéciowej, podgrzewaczy strefy
drukowania i wbudowanych zasilaczy dziatajg pod wysokim napieciem, ktére moze powodowac $mier¢ lub
powazne obrazenia.

Drukarka korzysta z dwdch kabli zasilajgcych. Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci serwisowych w
drukarce odtacz oba kable.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa porazenia pradem elektrycznym:

Drukarka moze by¢ podtaczana wytgcznie do uziemionych gniazdek sieciowych.
Nie prébuj demontazu modutéw utwardzania.
Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordw drukarki.

Zagrozenie oparzeniem

Podsystemy utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach i ich dotkniecie moze by¢ przyczyna
oparzen. Aby unikng¢ obrazen cielesnych, przestrzegaj ponizszych zasad.

Nie dotykaj wewnetrznych obudéw stref utwardzania drukarki.

e W przypadku zaciecia nosnika poczekaj na schtodzenie drukarki przed uzyskaniem dostepu do
wewnetrznej strefy utwardzania i ptyty wyjsciowe;j.
e  Poczekaj na schtodzenie sie drukarki przed rozpoczeciem wykonywania niektorych czynnosci
konserwacyjnych.
Zagrozenie pozarem

PLWW

Podsystemy utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach.

Aby unikna¢ ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

Klient jest odpowiedzialny za spetnienie wymagan drukarki i przepisow elektrycznych obowigzujgcych
w kraju, w ktdrym jest zainstalowane urzadzenie. Uzywaj napiecia zasilajgcego zgodnego z okreslonym
na tabliczce znamionowe;.

Kable zasilania podtacz do linii dedykowanych, oddzielnie zabezpieczonych za pomocg wytacznika
instalacyjnego zgodnego z danymi zawartymi w instrukcji przygotowania lokalizacji. Nie podtaczaj kabli
zasilajacych za posrednictwem listwy zasilajace;.

Uzywaj wytacznie kabli zasilajacych dostarczonych razem z drukarka. Nie uzywaj uszkodzonych kabli
zasilajacych. Nie podtaczaj kabli zasilajacych do innych urzadzen.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordw drukarki.

Staraj sie nie dopusci¢ do zalania drukarki ciecza. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem drukarki upewnij
sie, ze wszystkie elementy sg suche.

Wewnatrz i w poblizu drukarki nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy; Nie uruchamiaj
urzadzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem;

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworéw drukarki.

Nie probuj demontazu lub modyfikacji modutéw utwardzania.

Srodki ostroznosci
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e  Upewnijsie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy nosnika nie jest przekroczona. Jesli ta
informacja nie jest dostepna, zwrdcic sie do producenta. Nie taduj nosnikéw, ktére nie mogg by¢
uzywane w temperaturze operacyjnej powyzej 125°C.

e Nie taduj nosnikdw o temperaturze samozaptonu wynoszgcej ponizej 250°C. Jesli ta informacja nie jest
dostepna, konieczne jest nadzorowanie procesu drukowania przez caty czas. Zobacz uwage ponizej:

@’UWAGA: Metoda badania na podstawie normy PN-EN IS0 6942:2005; Ocena materiatow i zestawow
materiatow poddanych dziataniu promieniowania cieplnego, metoda B. Warunki okreslajgce temperature,
przy ktorej nosnik zaczyna sie pali¢ (ptomieniem lub Zarzy¢ sie), gdzie: Gestos¢ strumienia ciepta 30 kW/mz2,
kalorymetr miedziany, termopara typu K.

Zagrozenie mechaniczne

Drukarka zawiera ruchome elementy mogace spowodowac obrazenia. Aby unikng¢ obrazen cielesnych,
podczas pracy w poblizu drukarki przestrzegaj ponizszych zasad.

e  Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci drukarki.

e Unikaj noszenia naszyjnikow, bransoletek i innych zwisajacych przedmiotow.

e Jesli masz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do drukarki.

e  Zwracaj uwage, zeby rekawy lub rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci drukarki.

e  Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowac obrazenia, a takze moze wptywac na
jakos¢ wydruku (na skutek blokowania przeptywu powietrza).

Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.

e  Nie uruchamiaj drukarki przy zdjetych ostonach.

Zagrozenie promieniowaniem Swietlnym

Promieniowanie Swietlne jest emitowane przez podswietlenie strefy druku. To pod$wietlenie jest zgodne z
wymaganiami normy IEC 62471:2006, Bezpieczeristwo fotobiologiczne lamp i systemow lampowych. Nalezy
jednak pamieta¢, ze nie jest zalecane patrzenie bezposrednio na wtgczone diody LED. Nie nalezy
modyfikowa¢ modutu.

Zagrozenie przez ciezki nosnik
Podczas obstugi ciezkiego nosnika nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby unikngc obrazen cielesnych.

e  Naktadanie ciezkich rol nosnika moze wymagac¢ zaangazowania kilku oséb. Nalezy zachowac
ostroznos¢, aby unikngé nadwyrezenia kregostupa lub obrazen.

e  Rozwaz uzycie wozka widtowego, podnosnika do palet lub podobnego urzadzenia.

e  Podczas naktadania ciezkich rol nosnika no$ sprzet ochrony osobistej, taki jak buty i rekawice.

Obstuga atramentu

Firma HP zaleca, aby przy obstudze elementéw systemu dostarczania atramentu uzywac rekawic.

Ostrzezenia i przestrogi

Aby zapewnic¢ prawidtowa eksploatacje drukarki i zapobiec jej uszkodzeniu, w niniejszym podreczniku
wykorzystywane sg nastepujgce symbole. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi symbolami.

A OSTRZEZENIE! Niezastosowanie sie do wskazoéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowat¢
powazne obrazenia ciata lub Smier¢.
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Naklejki ostrzegawcze
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A OSTROZNIE: Niezastosowanie sie do wskazowek oznaczonych tym symbolem moze spowodowac
niegrozne obrazenia ciata lub uszkodzenie drukarki.

Naklejka

Objasnienie

Printer
I [

. .

Naklejka drukarki. Do identyfikacji przewodu zasilajacego
drukarki.

o~ . )

Curing

Etykieta modutu utwardzania. Do identyfikacji przewodu
zasilajgcego modutu utwardzania.

ELECTRIC SHOCK HAZARD
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Zagrozenie porazeniem pradem. Moduty nagrzewajace dziatajg w
niebezpiecznym napieciu. Przed rozpoczeciem wykonywania
czynnosci serwisowych odtacz zrédto zasilania.

OSTROZNIE: Dwubiegunowe. Neutralny poziom utrwalania.

Sprzet nalezy podtaczac wytacznie do uziemionych gniazd.
Wykonywanie czynnosci serwisowych nalezy zleca¢
wykwalifikowanemu personelowi. Przed rozpoczeciem
wykonywania czynnosci serwisowych odtacz oba kable zasilajace.
Wewnatrz drukarki nie ma zadnych czesci, ktére mogg by¢
naprawiane przez uzytkownika.

Przed rozpoczeciem przeczytaj instrukcje obstugi i instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa oraz postepuj zgodnie z nimi. Upewnij
sie, ze napiecie wejsciowe miesci sie w przedziale wartosci
znamionowych napiecia okreslonych dla drukarki. Drukarka
wymaga maksymalnie dwdch dedykowanych linii.

Ta etykieta znajduje sie na skrzynce elektrycznej.

Ryzyko poparzenia sie. Nie dotykaj strefy utwardzania ani ptyty
wyjsciowej drukarki: moga by¢ gorace.

Ta etykieta znajduje sie z przodu modutu utwardzania.

Ryzyko wciggniecia palcéw. Nie dotykaj ruchomych przektadni.

Te etykiety znajdujg sie z tytu drukarki: jedng umieszczono na
mechanizmie podawania nosnika, a druga na mechanizmie szpuli
odbiorczej (tylko modele 330 360).

Ruchoma czes¢. Zachowaj odlegtos¢ od ruchomej karetki gtowicy.
Podczas drukowania gtowica przesuwa sie ruchem posuwisto-
zwrotnym ponad nosnikiem.

Ta etykieta znajduje sie z tytu maskownicy osi skanowania, za
ostong plastikowa.

Srodki ostroznosci



Naklejka Objasnienie

W czasie czynnosci obstugowych zwigzanych z kasety
konserwacyjna, ptyta lub kolektorem atramentu zaleca sie
zatozenie rekawic.

Ta etykieta znajduje sie na kasecie konserwacyjnej.

Zagrozenie porazeniem pragdem. Moduty nagrzewajace dziatajg w

niebezpiecznym napieciu. Przed rozpoczeciem wykonywania
ELECTRIC SHOCK HAZARD czynnosci serwisowych odtgcz wszystkie zrodta zasilania.
A Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect powor source bofore servicing Ta etykieta znajduje sie na obudowie ptytki PCA sterujacej
Caution! Double pole. Neutral fusing. procesem utwardzania. Tylko dla pracownikow serwisu.

Zagrozenie porazeniem pradem. Drukarka jest wyposazona w
dwa kable zasilajace. Zasilacze dziatajg w niebezpiecznym
napieciu. Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci
serwisowych odtacz oba kable zasilajace.

Ta etykieta znajduje sie wewnatrz urzadzenia (tylko model 360),
w poblizu obudowy uzwojenia grzewczego strefy drukowania
pomiedzy wentylatorami. Tylko dla pracownikéw serwisu.

Niebezpieczne ruchome czesci. Obracajace sie topatki
wentylatora. Trzymac z dala dtonie.

Te etykiety znajduja sie wewnatrz urzadzenia, w poblizu
wentylatoréw podgrzewajacych strefy druku (tylko model 360):
jedna obok wentylatora wyciggowego a druga obok wentylatora
aerozolu. Tylko dla pracownikéw serwisu.

Niebezpieczny obszar. Moduty nagrzewajace dziataja w
AWAEN'NG& niebezpiecznym napieciu.

HAZARDOUS AREA
HEATING MODULES OPERATE
VOLTAGES.

AT HATARDOUS Zagrozenie porazeniem pradem. Drukarka jest wyposazona w

ELECTRIC SHOCK HAZARD

DIARSECT AL PONER GO dwa przewody zasilajace. Przed rozpoczeciem wykonywania

BEFORE SERVICING.

czynnosci serwisowych odtacz oba kable zasilajgce. Zasilacze
dziatajg w niebezpiecznym napieciu.

DOUBLE POLE, NEUTRAL FUSING
EQUIPMENT TO BE CONMECTED TG EARTHED MANS
CUTLET CRLY

Dwubiegunowe, uziemienie punktu zerowego.
Sprzet nalezy podtaczac wytacznie do uziemionych gniazd.
Ta etykieta znajduje sie w obudowie jednostki sterujgcej modutu

skanowana i podgrzewacza kurtyny powietrznej (tylko model
360). Tylko dla pracownikow serwisu.

@’UWAGA: Ostateczny rozmiar i potozenie etykiety na drukarce mogg by¢ nieco odmienne. Jednak w kazdym
przypadku etykiety te muszg by¢ widoczne i znajdowac sie w poblizu miejsca potencjalnego ryzyka.
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Gtowne elementy drukarki

Powyzszy obraz jest kodem QR zawierajgcym tgcze do materiatu wideo; zobacz Dokumentacja na stronie 4.

Gtéwne elementy drukarki przedstawiono na ponizszych ilustracjach.

Widok z przodu

14

1. Wktad atramentowy

2. Ptyta dociskowa

3. Gtowica drukujaca

q, Karetka gtowic drukujgcych

5. Panel sterowania

6. Kaseta konserwacyjna

1. DZzwignia mechanizmu dociskowego nosnika
8. Dzwignia blokady trzpienia obrotowego

9. Silnik szpuli odbiorczej

10. Pasek naprezenia

PLWW Gtéwne elementy drukarki 9



11.  Trzpien obrotowy

12.  Szpula zwijajaca

13.  Ogranicznik trzpienia obrotowego
14.  Stét do tadowania

15.  Modut utwardzania

Tyt drukarki

1.  Przetacznik i gniazdo zasilania

2. Gniazda na kable komunikacyjne i akcesoria opcjonalne

10 Rozdziat1 Wstep PLWW



Silnik szpuli odbiorczej

1.  Przetacznik kierunku nawijania
2.  Przyciski nawijania recznego

3. Dzwignia szpuli odbiorczej

Podajnik

Podajnik utatwia tadowanie niektorych rodzajéw nosnika, ktore trudno jest zatadowac bez niego. Zobacz
Podajnik (tylko model 360) na stronie 62.

Panel sterowania

Informacje wstepne o panelu sterowania

Panel sterowania to ekran dotykowy z graficznym interfejsem uzytkownika; znajduje sie on z przodu po
prawej stronie drukarki. Umozliwia on petng obstuge drukarki: z panelu sterowania mozna wyswietla¢
informacje na temat drukarki, zmieniac jej ustawienia, przeprowadzac kalibracje i testy itd. W razie potrzeby
na panelu sterowania sg rowniez wyswietlane alerty (ostrzezenia i komunikaty o btedach).

PLWW Panel sterowania 11
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Istnieje réwniez alternatywny ekran gtowny, ktory mozna wyswietli¢ poprzez przesuniecie palcem w poprzek
ekranu, w lewo. Ekran ten zawiera informacje dotyczace stanu wktadéw atramentowych, nosnika i biezgcego
zadania drukowania.

& Ink levels -mi-

153 764 534 431 368 185 205

M M LC C oe L K

B substrate

& oK

Print zone-  Platen installed
Width: 914 mm

Take-up reel: Disabled

Length left: Unknown

& Wo pending jobs

Femaining time: -

Passes: -

Temperatuwe: 26 T = 25

Na panelu sterowania znajduje sie duzy obszar centralny, na ktérym wyswietlane sg informacje dynamiczne i

ikony. Z lewej i prawej strony w réznych sytuacjach moze zosta¢ wyswietlonych maksymalnie szes¢
nieruchomych ikon. Zwykle nie sg one wyswietlane wszystkie jednoczesnie.

Nieruchome ikony z lewej i prawej strony

Ikona lﬁ umozliwia powrot do ekranu gtéwnego.
Ikona \ umozliwia wyswietlenie Pomocy dotyczacej biezgcego ekranu.
Ikona Q umozliwia przejscie do poprzedniej pozycji.

Ikona > umozliwia przejscie do nastepnej pozyciji.

Ikona ‘:f/\ umozliwia powradt do ostatnio wysSwietlonego ekranu. Nie spowoduje to utraty zadnych

zmian wprowadzonych na biezacym ekranie.

Ikona X stuzy do anulowania biezgcego procesu.

Rozdziat1 Wstep

PLWW



Ruchome ikony na ekranie gtownym

Na ekranie gtdwnym sg wyswietlane wytgcznie ponizsze elementy.

e W lewym gornym narozniku ekranu wyswietlany jest komunikat o stanie drukarki lub najwazniejszy
aktywny alert. Nacisniecie komunikatu spowoduje wyswietlenie listy wszystkich biezacych alertéw wraz
z ikonami oznaczajacymi dotkliwos¢ danego problemu. Nacisniecie jednego z alertow umozliwia
wysSwietlenie pomocy w rozwigzaniu problemu.

A\ OMAS not reading. Clean it or disable from RIP

e Nacisniecie ikony B3 umozliwia wtaczenie lub wytaczenie oswietlenia strefy drukowania.

[ ]
lkona| " stuzy do wyswietlenia informacji o stanie nosnika i umozliwia wykonanie czynnosci
zwigzanych z obstuga nosnika.
[
lkona | 1 |stuzy do otwarcia biblioteki podrozy oraz udostepnienia obszernej biblioteki online
2R
ustawien wstepnych nosnikéw.
[}
Ikona 'w umozliwia wyswietlenie informacji dotyczacej biezgcego zadania drukowania.
®  Ikona /) stuzy do wyswietlenia informacji o stanie atramentu i umozliwia wykonanie czynnosci
zwigzanych z wktadami atramentowymi i gtowicami drukujgcymi.
¢ Ikona @ stuzy do wyswietlenia stanu potaczen z siecig i Internetem oraz zmiany ich ustawien.
®  lkona E umozliwia wyéwietlenie informacji na temat drukarki.
[ ]

lkona h stuzy do wysSwietlenia pomocy.

lkona - ':“‘ wyswietlenie i zmiane ogélnych ustawien drukarki.

Po pewnym czasie bezczynnosci drukarka przetgcza sie w tryb uspienia, a panel sterowania jest wytgczany.

Aby zmieni¢ czas, ktory musi uptyna¢ do przejscia do trybu uspienia, nalezy nacisnac ikone |- ':i ,a

nastepnie kolejno wybra¢ pozycje Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Czas oczekiwania na tryb
uspienia. Czas, ktéry mozna ustawi¢, wynosi od 5 do 240 minut. Ustawienie domyslne to 25 minut.

Nacisniecie ktéregokolwiek przycisku drukarki spowoduje jej wybudzenie ze stanu uspienia i wtgczenie
panelu sterowania.

Informacje dotyczace okreslonego zastosowania panelu sterowania mozna znalez¢ w réznych miejscach tej
instrukciji.

Zmiana jezyka panelu sterowania

PLWW

Jezyk menu i komunikatéw na panelu sterowania mozna zmienic przy uzyciu dwdch metod.

Panel sterowania

13



Jesli znasz biezacy jezyk panelu sterowania, nacisnij ikone | ’*“_. , @ hastepnie wybierz kolejno pozycje

g

Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Jezyk.

e Jeslinie znasz biezacego jezyka panelu sterowania, rozpocznij od wytgczenia drukarki. Wiacz ja. Po
wyswietleniu ikony @ nacisnij jg i przytrzymaj przez kilka sekund. Gdy wszystkie ikony zostang

wyswietlone na panelu sterowania, nacisnij kolejno ikony ﬁ]l “ﬂ_:j . Panel sterowania mignie krétko.

Niezaleznie od zastosowanej metody menu wyboru jezyka powinno pojawic sie na panelu sterowania.

Language

English
Frangais
Raliano
Deutsch
Espaial
Partugués
Catald

Pycckni

Nacisnij nazwe pozadanego jezyka.
Wyswietlanie lub ustawianie daty i godziny

Aby wyswietli¢ lub ustawic¢ date i godzine na drukarce, przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone ’*t ,a

nastepnie wybierz kolejno pozycje Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Opcje daty i godziny.

Ustawianie wysokosci nad poziomem morza

Jesli drukarka dziata na wysokosci przewyzszajacej 500 m nad poziomem morza, przejdz do panelu

sterowania i nacisnij ikone | . :“_. , a nastepnie kolejno opcje Konfiguracja > Wybierz wysokos¢ nad

g

poziomem morza, aby ustawi¢ wysokos$¢ nad poziomem morza w drukarce.

Ustawienie czasu przed przejsciem w tryb oczekiwania

Gdy nie ma wiecej zadan do wydrukowania lub chcesz wstepnie rozgrzac¢ drukarke (opcja Przygotowanie do
drukowania w oprogramowaniu RIP), nagrzewnice modutu utwardzania drukarki pozostajg wtaczone przez
okreslony czas i utrzymujg okreslong temperature na wypadek nadejscia kolejnego zadania albo w celu
unikniecia problemu z jakoscig wydruku, ktéry mogtby wystapi¢ z powodu nieprawidtowej temperatury w
strefie drukowania. Aby ustawi¢ czas trwania witgczenia nagrzewnic w takiej sytuacji, przejdz do panelu
sterowania i nacisnij ikone |- ’*“_. , a nastepnie kolejno opcje Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Czas

oczekiwania utwardzacza. Dostepne ustawienia czasu zawierajg sie w przedziale od 5 do 120 min.

Poziom temperatury modutu utwardzania w okresie oczekiwania jest ustawiany przez drukarke w sposéb
automatyczny.

Zmiana ustawien trybu uspienia

Jesli drukarka jest wtgczona, ale jest nieuzywana przez okreslony czas, automatycznie przechodzi w tryb
uspienia, aby oszczedzi¢ energie. Domyslny czas oczekiwania to 25 minut. Aby zmieni¢ czas oczekiwania

drukarki na przejscie w tryb uspienia, przejdz do panelu sterowania i naciénij ikone - ’*“_. , a nastepnie kolejno

g
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opcje Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Czas oczekiwania na tryb uspienia. Wprowadz zadany czas
oczekiwania w minutach, a nastepnie nacisnij przycisk OK.

Zmiana gtosnosci gtosnika

Aby z_mienic' poziom gtosnosci dzwieku gtosnika drukarki, przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone
Y :‘_. , a nastepnie wybierz kolejno opcje Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Gtosnos¢ gtosnika oraz

o

pozycje Wytaczony, Niska albo Wysoka.

Wi3aczanie lub wytaczanie alertéow dzwiekowych

_Aby w’cqczyé lub wytaczy¢ alerty dzwiekowe drukarki, przejdz do panelu sterowania i nacisnij kolejno ikony

_ 7‘“‘_ , a nastepnie wybierz kolejno opcje Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Wiacz alert dzwiekowy

g

albo Wytacz alert dzwiekowy. Domyslnie alerty dzwiekowe sg wtaczone.
Zmiana jasnosci wyswietlacza panelu sterowania

Aby zmieni¢ jasnosc¢ panelu sterowania, nacisnij ikone |- ':\‘. , wybierz kolejno opcje Konfiguracja > Opcje

panelu sterowania > Jasnos$¢ wyswietlacza, a nastepnie wybierz wartos¢, przesuwajgc pasek przewijania.
Nacisnij przycisk 0K, aby zapisa¢ wartosc.

Zmiana jednostek miary

Aby zmieni¢ jednostki miary pojawiajace sie na panelu sterowania, nacisnij ikone - 7‘“ , wybierz kolejno

opcje Konfiguracja > Opcje panelu sterowania > Wybor jednostek, a nastepnie pozycje Anglosaskie lub
Metryczne.

Jednostki miary mozna rowniez zmieni¢ we wbudowanym serwerze internetowym. Zobacz Uzyskiwanie
dostepu do wbudowanego serwera internetowego na stronie 22.

Przywracanie ustawien fabrycznych

Aby przywrdci¢ fabryczne ustawienia drukarki, przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone |- ':\ﬁ. ,a

nastepnie wybierz kolejno opcje Konfiguracja > Przywracanie ustawien > Przywrd¢ ustawienia fabryczne.
Ta opcja przywraca wszystkie ustawienia drukarki z wyjatkiem ustawien Gigabit Ethernet i ustawien
wstepnych nosnikow.

Sprawdzanie stanu drukarki

Na panelu sterowania i we wbudowanym serwerze internetowym sg wyswietlane informacje o stanie
drukarki, zatadowanym nosniku i systemie dostarczania atramentu.

Sprawdzanie stanu wktadow atramentowych

Poziom atramentu we wktadach mozna sprawdzi¢ poprzez nacisniecie ikony 5 na ekranie gtdwnym

panelu sterowania.
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Status: OK

Estimated ink level: 518 mi

Capacity. 775 ml

Product name: HP 831

Product number. (Z7024

Serlal number; 790964-24-7

Expiration date: 12/20/154:17PM

Warranty status: In wammanty

Manufacturer. HP

Supported ink cartridges. HP 831 / HP B31A / HP 8318/ HP 831C

Aby uzyskac szczegotowe informacje na temat konkretnego wktadu atramentowego, nacisnij reprezentujacy
go prostokat. Wyswietlane sg ponizsze informacje.

Stan

Szacowany poziom atramentu
Pojemnos¢

Nazwa produktu

Numer produktu

Numer seryjny

Data waznosci

Stan gwarancji

Producent

Obstugiwane wktady atramentowe

Ponizej przedstawiamy komunikaty o stanie wktadéw atramentowych, ktére mogg zosta¢ wyswietlone na
panelu sterowania:

OK: wktad dziata normalnie, problemy nie wystepuja.

Brak: brak wktadu lub jest on niepoprawnie potgczony z drukarka.

Niski: poziom atramentu jest niski.

Bardzo mato atramentu: bardzo niski poziom atramentu.

Pusty: wkiad jest pusty.

Zainstaluj ponownie: zaleca sie wyjecie wktadu i ponowne zainstalowanie go.

Wymien: zalecana jest wymiana wktadu na nowy.

Przeterminowany: uptyneta data waznosci wktadu atramentowego.

Niewtasciwy: wktad nie jest zgodny z dang drukarka. Komunikat zawiera liste zgodnych wktadow.

Innej firmy: wktad jest uzywany, podrobiony lub zostat ponownie napetniony.

Stan wktadow atramentowych mozna rowniez sprawdzi¢ za pomocg wbudowanego serwera internetowego.
Zobacz Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera internetowego na stronie 22.
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Sprawdzanie stanu gtowicy drukujacej

PLWW

Drukarka automatycznie sprawdza i obstuguje gtowice drukujace po kazdym drukowaniu. Aby uzyskac wiecej
informacji na temat gtowic drukujgcych, wykonaj ponizsze kroki.

1.

Na ekranie gtdwnym panelu sterowania nacisnij ikone {) (HP Latex 360) lub ikone gtowicy drukujgcej
(HP Latex 310i 330).

90%

Cm O

Status: OK

Product name HP B3

Product number. (Z6TTA

Setlal number: 4-1-1991679-4-2013
Ik fired: 442 mi

Warranty status:  Out of warranty
Instadl date:  11/22/13

Zaznacz gtowice drukujaca, o ktorej chcesz uzyskac informacje.
Na panelu sterowania pojawig sie nastepujace informacje:

e  Stan

e  Nazwa produktu

e  Numer produktu

e  Numer seryjny

e  Atrament natryskiwany

. Stan gwarangji

e Datainstalacji

Ponizej przedstawiamy komunikaty o stanie gtowic drukujacych, ktére moga zosta¢ wyswietlone na panelu
sterowania:

OK: gtowica drukujgca dziata normalnie, problemy nie wystepuja.
Brak: brak gtowicy drukujacej lub jest niepoprawnie zainstalowana w drukarce.

Zainstaluj ponownie: zaleca sie wyjecie gtowicy drukujacej i ponowne zainstalowanie jej. Jesli to nie
pomoze, sprobuj oczysci¢ potgczenia elektryczne (zobacz Czyszczenie ztgczy elektrycznych w gtowicy
drukujacej na stronie 146). Jesli to nie pomoze, wymien gtowice drukujaca na nowg (zobacz Wymiana
gtowicy drukujgcej na stronie 139).

Wymiei: gtowica drukujaca jest uszkodzona. Wymien gtowice drukujgcg na sprawna (zobacz Wymiana
gtowicy drukujacej na stronie 139).

Wymiana nieukonczona: proces wymiany gtowicy drukujacej nie zakonczyt sie powodzeniem;
rozpocznij proces wymiany ponownie i poczekaj, az zostanie zakonczony.

Wyjmij: gtowica drukujgca nie nadaje sie do uzytku z zakupiong drukarka.

Atrament innej firmy: przez gtowice przeptynat atrament z wktadu uzywanego, ponownie
napetnionego lub podrobionego. Zobacz dokument ograniczonej gwarancji dostarczony wraz z
drukarka, ktory zawiera szczegétowe informacje o warunkach.
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Stan gtowicy drukujgcej i gwarancji mozna rowniez sprawdzi¢ za pomocg wbudowanego serwera
internetowego. Zobacz Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera internetowego na stronie 22.

Sprawdzanie systemu plikow

Istnieje mozliwos¢ sprawdzania integralnosci systemu plikow istniejgcego na dysku twardym drukarki i
automatycznego naprawiania wszelkich wykrytych bteddw. Zaleca sie wykonywanie tej operacji co szes¢
miesiecy. W przeciwnym razie mogg wystgpic problemy z dostepem do plikdw zapisanych na dysku.

., anastepnie wybierz

Aby skontrolowac dziatanie systemu plikdw, na panelu sterowania nacisnij ikone

opcje Prewencyjne zadania konserwacji > Sprawdzenie systemu plikow.

Jesli drukarka stwierdzi uszkodzenie systemu plikdw, na przyktad wskutek powaznej awarii
oprogramowania, moze automatycznie zainicjowac takie sprawdzanie. Moze to zaja¢ okoto dziesie¢ minut.

Alerty drukarki

18

Drukarka moze wysSwietla¢ dwa typy alertéw:
e  Btedy: Gdy drukarka nie jest w stanie drukowac.

e  Ostrzezenia: Gdy drukarka wymaga interwencji, na przyktad skalibrowania, wykonania rutynowej
konserwacji lub wymiany wktadu atramentowego.

e Zawiadomienie: Gdy dostepna jest aktualizacja oprogramowania uktadowego lub pobrane
oprogramowanie uktadowe jest gotowe do zainstalowania.

Alerty drukarki sg wyswietlane na panelu sterowania oraz w interfejsie wbudowanego serwera
internetowego.

e  Wyswietlacz panelu sterowania: Alerty wyswietlane sg w gérnym lewym narozniku ekranu panelu
sterowania (pasek powiadomien).

B Sobirate |aaded misriecliy; romoe subitrate

il 12200 g
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-
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5 @ o B2
W danej chwili moze by¢ wyswietlany tylko jeden alert. Po naci$nieciu paska powiadomien wySwietlone
zostajg wszystkie aktywne alerty drukarki. Liste alertéw mozna zwing¢ poprzez nacisniecie lub
przesuniecie w gore dolnego wiersza listy.
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Klikniecie alertu powoduje otwarcie aplikacji, ktéra moze pomac w rozwigzaniu problemu.
Zawiadomienie o aktualizacji oprogramowania uktadowego zostaje zamkniete po uruchomieniu
aplikacji drukarki. Po zamknieciu zawiadomienia nie zostanie wysSwietlone zadne dotyczace go
przypomnienie (w przypadku aktualizacji oprogramowania uktadowego nowe zawiadomienie zostanie
wyswietlone po udostepnieniu nowego wydania oprogramowania uktadowego).

e  Wbudowany serwer internetowy: Wbudowany serwer internetowy wyswietla tylko jeden alert,
uznawany za najwazniejszy.

W reakcji na wyswietlony alert moze by¢ konieczne wykonanie pewnych czynnos$ci— zobacz Konserwacja
sprzetu na stronie 131.

Nastepujgce alerty wymagajg interwencji serwisanta:
e  Zestaw do konserwacji serwisowej 1
e  Zestaw do konserwacji serwisowej 2

e  Zestaw do konserwacji serwisowej 3

Stany drukarki
Drukarka moze znajdowac sie w jednym z ponizszych standw; niektére z nich wymagaja oczekiwania.

e  Gotowosc (zimna): Drukarka jest wigczona, ale nie jeszcze na niej nie drukowano, a nagrzewnice sg
wytaczone.

e  Przygotowanie do drukowania: Nagrzewnice drukarki rozgrzewajq sie i trwa przygotowywanie gtowic
do drukowania. Trwa to od 1 do 6 minut.

e  Gotowosc na nosnik

e  Gotowos¢—stronaA/B

e  Drukowanie

o  Drukowanie strony A/B

e  Suszenie: Trwatood 1,5 do 5 minut.

e  Wykanczanie wydrukow: Drukarka jest schtadzana i trwa przygotowywanie do przejscia do trybu
uspienia. Trwa to od 0,5 do 5 minut.

Jesli zadania z tego samego trybu drukowania oraz juz wydrukowany plik wystano do drukarki w trybie
Suszenie (z wytgczong obcinarka) lub Wykanczanie, drukarka przejdzie do trybu Przygotowanie do
drukowania.

Aby zaoszczedzi¢ czas miedzy wydrukami, potacz zadania o tym samym trybie drukowania i wytacz obcinarke
w celu pominiecia stanow Suszenie i Wykanczanie. W celu uzyskania lepszej przepustowosci danych zaleca
sie uzycie funkcji zagniezdzania w celu drukowania kilku zadan w ramach tego samego przeptywu pracy.
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Nawet jesli obcinarka jest wtgczona, a kolejne zadania majg inne tryby drukowania, lepiej jest wydrukowac je
wszystkie razem bez op6znien, aby zminimalizowac czas pracy w trybie Przygotowanie do drukowania.

Zmiana marginesow

Marginesy drukarki okres$lajg obszar miedzy krawedziami obrazu a krawedziami nosnika. Drukarka 360 z
kolektorem atramentu jest w stanie drukowa¢ bez marginesow bocznych (petny spad).

Marginesy dla konkretnego zadania drukowania sg ustalane w oprogramowaniu RIP; Jesli szerokos¢ wydruku
zadania przekroczy szerokos$¢ nosnika, wydruk zostanie obciety.

Na panelu sterowania s3 dostepne dodatkowe ustawienia marginesu gérnego i dolnego: zobacz Tabela 11-6
Marginesy na stronie 179. Jesli obcinarka nie jest uzywana, ustawienia te dotycza tylko pojedynczych
wydrukdw. Gdrne i dolne marginesy nie majg zastosowania do drukowania dwustronnego.

Aby ustawi¢ margines dolny na panelu sterowania, nacisnij ikone ’:\___ , a nastepnie kolejno wybierz opcje

e

Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Dodatkowy margines gorny.

Aby ustawi¢ margines dolny na panelu sterowania, nacisnij ikone - :\‘. , @ hastepnie kolejno wybierz opcje

L a3

Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Dodatkowy margines u dotu.

@’UWAGA: Dodatkowy margines garny/dolny, ktéry ustawiono na panelu sterowania, bedzie stosowany

oprdcz marginesu gérnego/dolnego, ktdry wybrano w oprogramowaniu RIP.

@’UWAGA: W oprogramowaniu RIP mozna zmieni¢ marginesy boczne.

Zadanie wydrukéw wewnetrznych drukarki

Wydruki wewnetrzne zawierajg réznego rodzaju informacje o drukarce. Wydrukoéw takich mozna zazadac na
panelu sterowania, nie uzywajgc komputera.

Przed zazadaniem jakiegokolwiek wydruku wewnetrznego upewnij sie, ze no$nik zostat zatadowany, a na
wyswietlaczu panelu sterowania pojawit sie komunikat Gotowa.

Aby wykonac¢ wydruk wewnetrzny, nacisnij ikone ;“ , wybierz kolejno opcje Konfiguracja > Wydruki
wewnetrzne, a nastepnie wybierz zagdany typ wydruku wewnetrznego.
Dostepne sg nastepujgce wydruki wewnetrzne:

e  Raport o uzytkowaniu: WySwietlenie informacji o szacunkowej tgcznej liczbie wydrukdw, liczbie
wydrukéw wedtug rodziny nosnika, liczbie wydrukéw wedtug ich jakosci oraz catkowitej ilosci zuzytego
atramentu wedtug koloréw. Nie mozna zagwarantowac¢ doktadnosci tych szacunkéw.

° Informacje serwisowe: WysSwietlenie informacji wymaganych przez serwisanta.

Sprawdzanie statystyk catego okresu eksploatacji urzadzenia

20

Istniejg dwa sposoby sprawdzania statystyki uzytkowania drukarki.

@’UWAGA: Nie mozna zagwarantowac¢ doktadnosci statystyki uzytkowania.
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e  We wbudowanym serwerze internetowym wybierz karte Main (Gtéwna), a nastepnie wybierz kolejno
opcje History (Historia) > Usage (Uzytkowanie). Zobacz Wbudowany serwer internetowy
na stronie 21.

Na panelu sterowania naci$nij ikone - # | a nastepnie kolejno wybierz opcje Konfiguracja > Wydruki
s = 0

wewnetrzne > Wydruki informacji o uzytkownikach > Wydruk raportu o uzytkowaniu.

Wbudowany serwer internetowy

Informacje wstepne o wbudowanym serwerze internetowym

Wbudowany serwer internetowy to serwer internetowy dziatajacy na drukarce. Umozliwia on uzyskanie
informaciji o drukarce, zarzadzanie ustawieniami i wstepnie zdefiniowanymi ustawieniami, wyréwnywanie
gtowic drukujacych, aktualizacje oprogramowania uktadowego do nowej wersji oraz rozwigzywanie
problemoéw. Serwisanci moga za jego pomoca pobrac informacje wewnetrzne utatwiajgce zdiagnozowanie
problemoéw z drukarka.

Wbudowany serwer internetowy jest dostepny zdalnie w zwyktej przegladarce internetowej na komputerze.
Zobacz Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera internetowego na stronie 22.

W oknie wbudowanego serwera internetowego znajduja sie trzy oddzielne karty. Przyciski w poblizu gérnej
krawedzi kazdej strony zapewniajg dostep do pomocy online i umozliwiajg zamo6wienie materiatow
eksploatacyjnych.
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Karta gtowna

Na karcie gtéwnej znajdujg sie informacje o nastepujacych elementach:
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stan nosnika, atramentu, gtowic drukujgcych i konserwaciji;
temperatura modutu utwardzania;

zuzycie oraz ewidencjonowanie nosnika i atramentu.

Karta ustawien

Na karcie ustawien mozna wykona¢ nastepujgce zadania:

konfiguracja ustawien drukarki, takich jak jednostki miary i data odSwiezania
konfiguracja ustawien sieciowych i zabezpieczen

ustawianie daty i godziny

aktualizacja oprogramowania uktadowego

wyrownanie gtowic drukujgcych

przestanie ustawien wstepnych nosnikéw

konfiguracja powiadomien pocztg e-mail

Karta pomocy technicznej

Na karcie pomocy technicznej mozna uzyskac rézne rodzaje pomocy dotyczacej drukarki.

Karta Sie¢

Przegladanie pomocnych informacji z ro6znych zrodet
Rozwigzywanie problemoéw

Dostep do taczy HP Designjet umozliwiajacych uzyskanie pomocy technicznej dotyczacej drukarki i
akcesoriow

Dostep do stron serwisu pomocy technicznej przedstawiajgcych dane biezace i historyczne na temat
korzystania z drukarki

Karta Sie€ umozliwia zmiane konfiguracji sieci drukarki.

Karta Customer Involvement Program

Karta Customer Involvement Program umozliwia zalogowanie sie do programu Customer Involvement
Program (program aktywnosci klientow) i skonfigurowanie udziatu w nim.

Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera internetowego

Za pomocg wbudowanego serwera internetowego mozna zdalnie wyswietli¢ informacje o drukarce,
korzystajac ze zwyktej przegladarki internetowej na dowolnym komputerze.

Ponizsza lista obejmuje przegladarki uznane za zgodne z wbudowanym serwerem internetowym:

Internet Explorer 7 i nowsza dla systemu Windows
Safari 3 i nowsza dla systemu Mac 0S X
Mozilla Firefox 3,6 i nowsza

Google Chrome 7 i nowsza

22 Rozdziat1 Wstep PLWW



Aby skorzysta¢ z wbudowanego serwera internetowego na dowolnym komputerze, otworz przegladarke
internetowg i wpisz adres IP drukarki na pasku adresu. Adres IP wySwietlany jest na panelu sterowania

drukarki po nacisnieciu ikony @ .

Jezeli pomimo wykonania tych instrukcji nie udato sie uzyska¢ dostepu do wbudowanego serwera
internetowego, zobacz Nie mozna uzyskac dostepu do wbudowanego serwera internetowego
na stronie 168.

Zmiana jezyka wbudowanego serwera internetowego

Wbudowany serwer internetowy moze dziata¢ w nastepujacych jezykach: angielskim, portugalskim,
hiszpanskim, katalonskim, francuskim, wtoskim, niemieckim, chifiskim uproszczonym i chinskim
tradycyjnym, koreanskim i japonskim. Uzywany jest ten jezyk, ktéry zostat wybrany w opcjach przegladarki
internetowej. Jezeli wybrano jezyk, ktory nie jest obstugiwany, bedzie uzywany jezyk angielski.

Aby zmieni¢ jezyk, nalezy zmieni¢ ustawienie jezyka w przegladarce internetowej. Na przyktad w
przegladarce Chrome nalezy przejs¢ do opcji Ustawienia i Jezyk (w widoku ustawien zaawansowanych).
Nalezy upewnic sie, ze wtasciwy jezyk znajduje sie na szczycie listy wyswietlonej w oknie dialogowym; lub, w
przegladarce Internet Explorer 8 nalezy przej$¢ do menu Narzedzia i wybrac kolejno polecenia Opcje
internetowe > Jezyki. Upewnij sie, ze zadany jezyk znajduje sie na poczatku listy w oknie dialogowym.

Aby wprowadzi¢ zmiane, zamknij i ponownie otw6rz przegladarke internetowa.

Ograniczanie dostepu do drukarki

Aby ustawi¢ hasto administratora we wbudowanym serwerze internetowym, nalezy wybra¢ kolejno opcje
Setup (Ustawienia) > Security (Zabezpieczenia). Po ustawieniu tego hasta trzeba je bedzie poda¢, aby
wykonac nastepujgce czynnosci na drukarce.

e  Wyczyszczenie informacji o ewidencjonowaniu.

e  Zaktualizuj oprogramowanie uktadowe drukarki.

e  Zmiana ustawien zabezpieczen.

e  Wyswietlenie zabezpieczonych informacji o drukarce.

e  Zmiana ustawien potaczenia z Internetem.

e  Zmiana niektorych ustawien sieciowych.

e  Konfiguracja programu Customer Involvement Program.

e  Uruchomienie testow rozwigzywania problemow z potgczeniem sieciowym.

Aby uzyskac wiecej informacji, zobacz pomoc online wbudowanego serwera internetowego.

Jesli nie pamietasz hasta administratora, mozesz usungc biezgce hasto, przechodzac do panelu sterowania:

—_~

nacisnij ikone _ , anastepnie kolejno wybierz opcje Konfiguracja > Potaczenie sieciowe >

Zaawansowane > Wbudowany serwer internetowy > Resetuj hasto wbudowanego serwera
internetowego.

Dotaczanie do programu Customer Involvement Program

Udziat w programie Customer Involvement Program mozna aktywowac lub dezaktywowac z poziomu
wbudowanego serwera internetowego lub z poziomu panelu sterowania.

19y
MUWAGA: Na panelu sterowania nacisnij ikone - ':\‘. , @ nastepnie wybierz kolejno opcje Konfiguracja >

Customer Involvement Program.
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Program Customer Involvement Program jest statystycznym systemem $ledzenia uzytkowania drukarki.
Moze on zostac takze wykorzystany w celu ustalenia prawa do udziatu w okreslonych programach z
nagrodami przyznawanymi na podstawie statystyk uzycia oraz do monitorowania urzadzenia w powigzaniu z
dodatkowymi ustugami, takimi jak aktywna wymiana kaset z atramentem, ptatnos¢ za uzycie lub pomoc
techniczna (dostepnos¢ zalezna od produktu, regionu i kraju). Aby uzyskac informacje na temat
gromadzonych danych i sposobie ich wykorzystania przez HP, zobacz karte Customer Involvement Program
wbudowanego serwera internetowego. W przypadku aktywowania programu Customer Involvement
Program drukarka raz w tygodniu automatycznie wysyta do HP migawke danych dotyczacych uzytkowania
urzadzenia; czynnos¢ ta wykonywana jest tak dtugo jak dtugo udziat w programie Customer Involvement
Program jest aktywny. Pliki migawek sg gromadzone na serwerze repozytorium, a nastepnie automatycznie
przetwarzane w celu wyodrebnienia odpowiednich danych, przechowywanych w bazie danych uzytkowania.
Wysytanie danych nie zaktdca normalnej pracy drukarki i nie wymaga jakiejkolwiek interwencji uzytkownika.
Udziat w programie mozna anulowac¢ w kazdym czasie. W tym przypadku transmisje danych zostang
natychmiast wstrzymane.

ﬂlﬂlﬂ\ﬂl’ﬂu-

Printer status: (5] Printhead cleaning kit is missing 3

| le Kk ] Customer Involvement Program

CciP i
SR Customer Involvement Program 1
CIP status and test e

Please help us to create better products!
Join the Customer Involvement Program (CIP) and help us create products that better mest your needs! The printer usage data that we automatically
collect and send over the Internet wil help us to determine how you use your printer and which product features are the most important to you, and to
calculate aggregate usage statistics. t may also be used to determing elighilty for certain usage-based reward programs. All data are collected and used
in accordance with the CIP Privacy Information. There are no mandatory surveys or follow-up emails. No personal contact information is collected. You
can stop participating at any time.

[¥] es, 1 want to participate (send anonymous data only)

[ Also send my printer's serial number (this may allow us to provide you with better product service and support, and is required to determine eligibiity
for certain usage-based reward programs)

CIP Privacy Information

om

Hewlett-Packard Company (HP) respects your privacy and is committed to protecting it HP provides this privacy
information to inform you that, with your permission, the Customer Involvement Program (CIF) enables your product to
send configuration and usage information periodically to HP over the Internet. Information sent to HP is used to improve
products and services, and to calculate aggregate usage statistics. t may also be used to determine sigibilty for
certain usage-based reward programs,

HP collects your printer's status and usage data, and other print-specific data. These data may be shared with other
HP entities, possibly overseas, to enable the Customer Involvement Program. The st below specifies the type of &

“Vou must click "Apply” for any changes to be recorded | Apely |

Rozpocza¢ lub wstrzymac udziat w programie Customer Involvement Program, albo zmieni¢ jego
konfiguracje mozna na stronie Konfiguracja CIP karty programu Customer Involvement Program.
Domyslnie do HP wysytane sg wytgcznie anonimowe dane dotyczace uzytkowania, ale istnieje mozliwosc
dotaczenia numeru seryjnego drukarki. Moze to by¢ konieczne w celach zwigzanych z korzystaniem z
niektdorych programow lub ustug oraz umozliwia nam zapewni¢ Panstwu lepszy serwis i wsparcie techniczne
produktu. Po wprowadzeniu jakichkolwiek zmian w ustawieniach kliknij przycisk Zastosuj, aby potwierdzic¢
ich wprowadzenie.

Jesli program Customer Involvement Program zostat aktywowany przed kliknieciem przycisku Zastosuj,
przeprowadzony zostaje automatyczny test potaczenia sieciowego w celu ustalenia, czy w ramach programu
istnieje mozliwo$¢ pomyslnego przesytania danych do HP.
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i e Connectivity troubleshooting

Troubleshooting
Connectivity troubleshooting Customer Involvement Program test

Browse information
(@ internet connectivity enabled

@ HNetwork enabled

@ Network cable connectivity

@ 1P configuration

@ P Dupicate Test

() Embedded network card connected
@ One card connected to network
) cateway configuration

HP Designjet links.

Service support

(@ One gateway is reachable

@ DNS settings

@ One DNS configured

@ 1P connectivity

@ Proxy configuration settings

@ Internet connectivity settings

@ Customer Involvement Program settings

Test complete

Po pomyslnym zakonczeniu testu konfiguracja jest kompletna. Mozna przejs¢ do dowolnej innej strony
wbudowanego serwera internetowego lub zamkna¢ okno przegladarki. W przypadku niepomyslnego
zakonczenia testu nalezy postepowac zgodnie z wySwietlanymi instrukcjami w celu rozpoznania i naprawy
problemu.

Strona Status i testowanie CIP karty programu Customer Involvement Program umozliwia skontrolowanie
biezacego stanu (aktywacja, dezaktywacja, dane wysytane anonimowo lub nie anonimowo) oraz
uruchomienie testu potgczenia sieciowego w celu sprawdzenia, czy istnieje mozliwos¢ pomyslnego
przesytania danych do HP w ramach programu Customer Involvement Program.

Sprawdzanie stanu drukarki

Na panelu sterowania i we wbudowanym serwerze internetowym sg wyswietlane informacje o stanie
drukarki, zatadowanym nosniku i systemie dostarczania atramentu.

Sprawdzanie stanu systemu dostarczania atramentu

PLWW

1.  Aby uzyskac¢ dostep do wbudowanego serwera internetowego (zobacz Uzyskiwanie dostepu do
wbudowanego serwera internetowego na stronie 22).

2. Nakarcie Gtéwna przejdz do strony Materiaty eksploatacyjne.
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Click to view details.
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Na stronie Materiaty eksploatacyjne jest pokazany stan zatadowanego nosnika, wktadéw atramentowych,
gtowic drukujacych, nagrzewnicy i zestawu do konserwacji atramentu.

Kolor wskaznikéw sygnalizuje, czy nalezy podja¢ czynnosci konserwacyjne.

Aby uzyska¢ doktadniejsze informacje, kliknij opcje Kliknij, aby wyswietli¢ szczegoty.

Zadanie powiadomienia e-mail w przypadku wystapienia okreslonego btedu

1.

We wbudowanym serwerze internetowym (zobacz Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera
internetowego na stronie 22), przejdz na strone serwera poczty e-mail na karcie Setup (Konfiguracja) i
upewnij sie, ze nastepujgce pola sg prawidtowo wypetnione:

e  Serwer SMTP. Jest to adres IP serwera poczty wychodzacej (SMTP), ktory przetwarza wszystkie
wiadomosci e-mail z drukarki. Jezeli serwer pocztowy wymaga uwierzytelniania, powiadomienia
e-mail nie beda dziatac.

e  Adres e-mail drukarki. Kazda wiadomos¢ e-mail wysytana przez drukarke musi zawierac adres
zwrotny. Nie musi to by¢ prawidtowy, rzeczywisty adres e-mail, ale powinien by¢ unikatowy, tak
aby adresaci wiadomosci mogli zidentyfikowac drukarke, z ktérej wystano wiadomos¢.

Przejdz na strone powiadomien, ktora réwniez znajduje sie na karcie Setup (Ustawienia).

Kliknij ikone Nowe, aby zazada¢ nowych powiadomien, lub kliknij ikone Edytuj, aby edytowac¢ wczesniej
skonfigurowane powiadomienia. Nastepnie okresl adresy e-mail, pod ktére bedg wysytane
powiadomienia, i wybierz zdarzenia powodujgce wystanie powiadomien.

Pobieranie informacji o ewidencjonowaniu

Informacje dotyczace ewidencjonowania zadan mozna uzyskac z drukarki na kilka sposobdw.

Aby wyswietli¢ statystyke uzytkowania dla konkretnego zadania, zobacz Sprawdzanie statystyk
uzytkowania dotyczgcych zadania na stronie 26.

Aby wyswietli¢ statystyke uzytkowania drukarki dla catego okresu eksploatacji urzadzenia, zobacz
Sprawdzanie statystyk catego okresu eksploatacji urzadzenia na stronie 26.

Zadanie danych dotyczacych ewidencjonowania za posrednictwem poczty e-mail. Drukarka regularnie
wysyta dane w formacie XML na okre$lony adres e-mail; dane mogg by¢ analizowane i podsumowywane
przez aplikacje innej firmy albo wy$wietlane w arkuszu kalkulacyjnym programu Excel. Zobacz Zadanie
danych dotyczacych ewidencjonowania za posrednictwem poczty e-mail na stronie 27.

Uzywajac aplikacji innej firmy, mozna zazadac informacji o stanie drukarki, jej uzytkowaniu lub danych
ewidencyjnych drukarki za posrednictwem Internetu. Na zadanie aplikacji drukarka udostepnia dane w
formacie XML. Firma HP udostepnia zestaw programistyczny Software Development Kit, utatwiajacy
tworzenie takich aplikacji.

Sprawdzanie statystyk uzytkowania dotyczacych zadania

Wbudowany serwer internetowy umozliwia sprawdzanie statystyk uzytkowania dotyczacych konkretnego
zadania: przejdz na karte Main (Gtowna) i wybierz kolejno opcje History (Historia) > Accounting
(Ewidencjonowanie).

@’UWAGA: Nie mozna zagwarantowa¢ doktadnosci statystyki uzytkowania.

Sprawdzanie statystyk catego okresu eksploatacji urzadzenia
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Istniejg dwa sposoby sprawdzania statystyki uzytkowania drukarki.

%UWAGA: Nie mozna zagwarantowac¢ doktadnosci statystyki uzytkowania.

Rozdziat1 Wstep PLWW



We wbudowanym serwerze internetowym wybierz karte Main (Gtéwna), a nastepnie wybierz kolejno
opcje History (Historia) > Usage (Uzytkowanie).

Na panelu sterowania nacisnij ikone . _"‘“‘ , a nastepnie kolejno wybierz opcje Konfiguracja > Wydruki

wewnetrzne > Wydruki informacji o uzytkownikach > Wydruk raportu o uzytkowaniu.

Zadanie danych dotyczacych ewidencjonowania za posrednictwem poczty e-mail

PLWW

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Uzyskaj adres IP serwera poczty wychodzacej (SMTP) z dziatu IT — jest to niezbedne do wystania
wiadomosci e-mail.

Upewnij sie, ze serwer wychodzacej poczty e-mail zostat skonfigurowany do przekazywania
wiadomosci e-mail wysytanych przez drukarke.

Otworz przegladarke internetowa i potgcz sie z wbudowanym serwerem internetowym drukarki.
Wybierz karte Instalacja.

W menu Konfiguracja w kolumnie z lewej strony wybierz opcje Data i godzina.

Upewnij sie, ze data i godzina w drukarce zostaty skonfigurowane prawidtowo.

W menu Konfiguracja wybierz opcje Serwer poczty e-mail.

Wprowadz adres IP serwera poczty wychodzacej (SMTP).

Okresl adres e-mail drukarki. Ostatecznie nie musi to by¢ prawidtowy adres e-mail, poniewaz drukarka
nie bedzie otrzymywac wiadomosci; niemniej powinien on mie¢ postac¢ adresu e-mail. Stuzy on do
identyfikacji drukarki podczas wysytania wiadomosci e-mail.

W menu Konfiguracja wybierz opcje Ustawienia drukarki.
Ustaw opcje Wyslij pliki ewidencyjne do na wartos¢ Wiaczona.

Jako wartos¢ opcji Wyslij pliki ewidencyjne do wpisz adresy e-mail, pod ktére majg by¢ wysytane
informacje dotyczace ewidencjonowania. Moga to by¢ adresy utworzone specjalnie do otrzymywania
automatycznie generowanych wiadomosci z drukarki.

Ustaw opcje Wyslij pliki ewidencyjne co na wartos¢, ktora okresla czestotliwos¢, z jaka majg byé
wysytane informacje. Nalezy wybrac¢ okreslong liczbe dni lub wydrukow.

Mozna rozwazy¢ ustawienie opcji Wyklucz informacje osobiste z wiadomosci e-mail dotyczacej
ewidencjonowania na wartos¢ Wacz, aby wiadomosci dotyczace ewidencjonowania nie zawieraty
informacji osobistych. Jesli ta opcja ma wartos¢ Wytaczona, beda dotgczane informacje, takie jak nazwa
uzytkownika, nazwa zadania i identyfikator konta.

Po wykonaniu krokow powyzej drukarka bedzie wysyta¢ dane dotyczace ewidencjonowania za
posrednictwem poczty e-mail, z okreslong czestotliwos$cia. Dane sg zawarte w pliku XML i mozna je tatwo
zinterpretowac w programie innej firmy. Dane na temat kazdego zadania drukowania zawierajg date
wystania zadania, date wydruku zadania, czas drukowania, rodzaj obrazu, liczbe stron, liczbe kopii, rodzaj i
format papieru, ilo$¢ zuzytego atramentu w kazdym kolorze oraz r6zne inne atrybuty zadania. Dostepne sg
réowniez dane dotyczace ewidencjonowania zadan skanowania i kopiowania.

Szablon programu Excel, ktory umozliwia czytelne wyswietlenie danych XML w postaci arkusza
kalkulacyjnego, mozna pobrac z witryny internetowej HP (http://www.hp.com/go/designjet/accounting/).

Na podstawie analizy danych dotyczacych ewidencjonowania bedzie mozna doktadnie i elastycznie okresli¢
wysokos¢ rachunku dla klientow za uzytkowanie drukarki. Mozliwe przyktadowe opcje:

Wbudowany serwer internetowy
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e  Wystawienie rachunku kazdemu klientowi za caty atrament i papier zuzyte przez niego w ciaggu
konkretnego okresu.

e  Wystawienie rachunku kazdemu klientowi oddzielnie za kazde zadanie.

e  Wystawienie rachunku kazdemu klientowi oddzielnie za kazdy projekt z podziatem na zadania.

Instrukcje dotyczace potaczen i oprogramowania

Metoda podtaczania

Drukarke mozna podtaczy¢ w nastepujacy sposab.

Typ potaczenia Szybkos¢ Maksymalna dtugos¢ kabla Inne czynniki
Gigabit Ethernet Duza; rézna w zaleznosci od Dtugi (100 m = 328 stop) Wymaga dodatkowego
ruchu w sieci wyposazenia (przetgczniki)

=7 UWAGA: Predkos$¢ dowolnego potaczenia sieciowego zalezy od wszystkich elementéw wykorzystywanych
w sieci, w sktad ktorych moga wchodzi¢ karty sieciowe, koncentratory, routery, przetaczniki i kable. Jezeli
ktorykolwiek z tych elementdw nie obstuguje duzych predkosci transmisji, rzeczywiste potaczenie bedzie
powolne. Aby uzyskac wtasciwa przepustowos¢ z drukarki nalezy uzywac urzadzenia obstugujgcego system
1000TX Full Gigabit. Na szybkos¢ potaczenia sieciowego moze réwniez mie¢ wptyw taczna wielkos¢ ruchu
generowanego przez inne urzadzenia w ramach sieci.

Podtaczanie drukarki do sieci

Drukarke moze skonfigurowac sie automatycznie do pracy w wiekszosci sieci, w sposob podobny do
komputerdéw dziatajgcych w tej same;j sieci. Pierwsze podtaczenie jej do sieci moze trwac kilka minut. W razie
potrzeby patrz Zaawansowana konfiguracja sieci na stronie 30.

Adres sieciowy drukarki prﬁys_/_it_j_{owo skonfigurowanej do dziatania w sieci mozna sprawdzi¢ na panelu

sterowania: nacisnij ikone @ .

Konfiguracja sieci

Aby uzyskac wiecej szczeg6tow na temat biezgcej konfiguracji sieci, przejdz do panelu sterowania i nacisnij
ikone - ’_*\

.. Nastepnie kolejno wybierz opcje Potaczenie sieciowe > £3cznos¢ z siecig > Gigabit Ethernet >

Modyfikuj konfiguracje. W tym miejscu mozna zmienic¢ ustawienia recznie (chociaz zwykle nie jest to
konieczne); mozna to rdwniez zrobic zdalnie przy uzyciu wbudowanego serwera internetowego.

:@'_ WSKAZOWKA: Przydatne moze sie okaza¢ wydrukowanie petnej konfiguracji sieciowej drukarki. Operacje te

mozna wykonac¢ na panelu sterowania: nacisnij ikone | : , a nastepnie kolejno wybierz opcje Wydruki

wewnetrzne > Wydruki z informacjami serwisowymi > Wydruk informacji o konfiguracji potaczen. Jesli nie
drukujesz petnych informacji o konfiguracji sieci, zanotuj informacje o adresie IP drukarki i nazwie sieci.

Jesli przez przypadek ustawienia sieciowe drukarki zostaty skonfigurowane nieprawidtowo, na panelu
sterowania mozna przywrocic¢ fabryczne ustawienia sieciowe: nacisnij ikone :*\ , a nastepnie kolejno
wybierz opcje Potaczenie sieciowe > Potaczenie z siecig > Zaawansowane > Przywrd¢ ustawienia
fabryczne. Nastepnie nalezy ponownie uruchomic¢ drukarke. Spowoduje to automatyczne skonfigurowanie
ustawien sieciowych prawidtowych dla wiekszosci sieci. Inne ustawienia drukarki nie zostang zmienione.
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Korzystanie z protokotu IPv6

Drukarka korzystajgca z protokotu IPv6 obstuguje prawie wszystkie funkcje sieciowe, tak jak w przypadku
korzystania z protokotu IPv4. Do petnego wykorzystania funkcji protokotu IPvé moze by¢ konieczne
podtaczenie drukarki do sieci IPv6, w ktdrej znajduja sie routery i serwery IPv6.

W wiekszosci sieci IPv6 drukarka konfiguruje sie automatycznie w nastepujacy sposob i bez udziatu
uzytkownika:

1.  Drukarka przydziela sobie adres IPv6 z puli link-local (rozpoczynajacy sie od ,,fe80::").

2. Drukarka przydziela sobie wolne adresy IPv6 po otrzymaniu takiego polecenia z dowolnego routera
IPv6 w sieci.

3. Jeslinie mozna przydzieli¢ zadnych wolnych adresdw IPv6, drukarka sprobuje uzyskac adresy IPv6 przy
uzyciu serwera DHCPv6. Operacja ta zostanie rowniez wykonana, gdy urzadzenie otrzyma takie
polecenie z routera.

Dostep do drukarki mozna uzyska¢, korzystajac z wolnych adreséw IPv6 oraz uzyskanych z serwera DHCPv6.
W wiekszosci sieci IPv6 bedzie to prawidtowe.

Adresy IPv6 z puli link-local dziatajg wytacznie w podsieci lokalnej. Mimo ze jest mozliwe uzyskanie dostepu
do drukarki o takim adresie, nie jest to zalecane.

Drukarce mozna recznie przydzieli¢ adres IPv6, korzystajgc z panelu sterowania lub wbudowanego serwera
internetowego. Mozna réwniez catkowicie wytaczy¢ obstuge protokotu IPv6 w drukarce. Nie mozna jednak
wytaczy¢ w niej obstugi protokotu IPv4. Dlatego nie mozna skonfigurowa¢ drukarki tylko do obstugi
protokotu IPv6.

E‘%UWAGA: Zwykle przy korzystaniu z protokotu IPv6 drukarka ma wiele adresow IPv6, a tylko jeden adres

IPv4.

_‘{?'_ WSKAZOWKA: Zaleca sie nadanie drukarce nazwy. Mozna to zrobi¢ przy uzyciu panelu sterowania lub (co
* jest tatwiejsze) za pomocg wbudowanego serwera internetowego.

WSKAZOWKA: Na og6t tatwiej jest korzystac z protokotu IPv4, chyba ze istnieje okreslona potrzeba
korzystania z protokotu IPv6.

Systemy Microsoft Windows Vista i Microsoft Windows Server 2008 oraz p6zniejsze wersje systemu Windows
i nowe urzadzenia HP do drukowania i przetwarzania obrazu majg domyslnie wtgczong obstuge protokotu
IPv6. Dalsze informacje na temat protokotu IPv6 znajdujg sie w dokumencie
http://h20000.www?2.hp.com/bc/docs/support/SupportManual/c00840100/c00840100.pdf. W tym
dokumencie omoéwiono, dlaczego rozpoznawanie nazw jest tak istotne w metodach przechodzenia z
podwadjnym stosem. Na przyktadzie algorytmu rozpoznawania nazw w systemie Windows w dokumencie
przedstawiono rézne srodowiska sieciowe i przeanalizowano, w jaki sposdb wprowadzenie routowalnych
adresow IPv6 wptywa na dziatanie aplikacji sieciowych. Ponadto zawiera on omdwienie ustug DHCPv6, SLAAC
i wptywu na ustuge DNS. Znajdujg sie w nim rowniez zalecenia.

Podtaczanie drukarki do Internetu

Aby nawigzac potaczenie z Internetem, przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone ;*__. , @ hastepnie

kolejno wybierz opcje Potaczenie sieciowe > Kreator potaczenia. Kreator potgczenia sprawdza rdwniez
aktualnos¢ oprogramowania uktadowego drukarki. Zwykle uruchomienie kreatora jest konieczne tylko jeden
raz, podczas pierwszej konfiguracji drukarki.

Potaczenie z Internetem umozliwia korzystanie z r6znych funkcji drukarki opisanych w tej instrukgji, takich
jak wbudowany serwer internetowy.

Instalacja oprogramowania RIP

PLWW

Oprogramowanie RIP nalezy zainstalowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Instrukcje dotyczace potaczen i oprogramowania

29


http://h20000.www2.hp.com/bc/docs/support/SupportManual/c00840100/c00840100.pdf

Zaawansowana konfiguracja sieci

Informacji zawartych w tym punkcie prawdopodobnie nie musisz zna¢, jednak zostaty zamieszczone, gdyz w
pewnych sytuacjach mogg by¢ uzyteczne.

Drukarka jest wyposazona w pojedyncze ztgcze RJ-45 dla potaczenia sieciowego. W celu sprostania limitom
okreslonym dla urzadzen Klasy B, korzystanie z ekranowanych kabli WE/WY jest wymagane.

Wbudowany serwer druku Jetdirect obstuguje potaczenia z sieciami zgodnymi ze standardami IEEE 802.3
10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Fast Ethernet i 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet. Po
podtaczeniu i wigczeniu drukarka automatycznie negocjuje potaczenie z siecig, aby dziata¢ z maksymalna
predkoscig tacza wynoszacg 10, 100 lub 1000 Mb/s oraz komunikowac sie w trybie petno- lub
potdupleksowym. Po ustanowieniu komunikacji z siecig potgczenie mozna jednak skonfigurowac recznie przy
uzyciu panelu sterowania drukarki lub innych narzedzi konfiguracyjnych.

Drukarka moze obstugiwac kilka protokotow komunikacyjnych jednoczesnie, w tym TCP/IPv4 i TCP/IPv6. Ze
wzgleddw bezpieczenstwa drukarka zostata wyposazona w funkcje kontrolujgce przychodzacy i wychodzacy
ruch sieciowy.

Weryfikacja prawidtowego dziatania

1.  Aby sprawdzi¢ komunikaty o stanie, wydrukuj strone konfiguracji we/wy.
2. W gobrnej czesci strony konfiguracji we/wy szukaj komunikatu o stanie Karta we/wy gotowa.

3. Jesliznajdziesz komunikat Karta we/wy gotowa, serwer druku dziata prawidtowo. Przejdz do nastepnej
sekji.

Jesli znajdziesz komunikat inny niz 1/0 Card Ready (Karta we/wy gotowa), sprobuj wykona¢ nastepujace
czynnosci:

a. Wyltacz drukarke, a nastepnie wtgcz jg ponownie, aby jeszcze raz zainicjowac serwer druku.

b. Sprawdz, czy diodowe wskazniki stanu okreslajg odpowiedni stan.

E/?’UWAGA: Zobacz Rozwigzywanie probleméw na stronie 31, aby uzyskac informacje na temat
konfiguracji tacza i rozwigzywania problemoéw.

W Podreczniku administratora serwerdw druku HP Jetdirect sprawdz model serwera druku, ktéry pomoze
zinterpretowac inne komunikaty i rozwigzac problemy.

Wstepna konfiguracja ustawien sieciowych (jesli jest wymagana)

Jesli sie¢ wymaga skonfigurowania ustawien sieciowych przed dodaniem drukarki do systemoéw sieciowych,
mozna to zrobi¢ w tym momencie.

Jednakze w wiekszosci przypadkdw mozna pomingc¢ te sekcje. Zamiast tego mozna przejs¢ bezposrednio do
nastepnej sekcji, aby zainstalowac drukarke w systemach komputerowych podtaczonych do sieci.
Oprogramowanie do instalacji sieci pozwoli skonfigurowa¢ podstawowe ustawienia sieciowe i doda¢
drukarke do konfiguracji systemu.

Narzedzia do wstepnej konfiguracji

30

Do wstepnego skonfigurowania ustawien sieciowych mozna uzy¢ ponizszych narzedzi.
e  Panel sterowania
e  Wbudowany serwer internetowy

e  Mozna uzy¢ zaawansowanej metody konfiguracji, takiej jak BootP, DHCP, Telnet lub polecen arp i ping.
Instrukcje danego modelu serwera druku mozna znalez¢ w Podreczniku administratora serweréw druku
HP Jetdirect.
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Po skonfigurowaniu ustawien sieciowych w drukarce wartosci ustawien sg zapisywane i zachowywane nawet
PO wytgczeniu i ponownym wigczeniu urzadzenia.

Rozwigzywanie problemoéw

Strona konfiguracji we/wy

Strona konfiguracji we/wy zapewnia doktadne informacje o stanie serwera druku. Jest to wazne narzedzie
diagnostyczne, szczegolnie jesli komunikacja w sieci jest niedostepna. Opis komunikatéw, ktére moga
znalez¢ sie na stronie konfiguracji we/wy odpowiedniej do modelu serwera druku mozna znalez¢ w
Podreczniku administratora serwerdw druku HP Jetdirect.

Diodowe wskazniki
Drukarka jest wyposazona we wskazniki stanu (LED), ktore sygnalizujg stan potgczenia i aktywnos¢ sieci.
e  Gdy wtaczony jest zielony wskaznik, drukarka pomyslnie potgczyta sie z siecia.

e  Gdy miga z6tty wskaznik, przez sie¢ przesytane sg dane.

Rozwigzywanie problemow z potaczeniem
Jesli drukarka nie nawigze potaczenia z siecig:
e  Obie diody beda wytgczone.
e Na stronie konfiguracji we/wy znajdzie sie komunikat Btad sieci LAN — utrata tacznosci.
Jesli zostanie wykryty btad potaczenia, sprobuj wykonaé ponizsze czynnosci:
e  Sprawdz potaczenia kablowe.

e  Wydrukuj strone konfiguracji we/wy i sprawdz ustawienia potgczenia.

Element Opis

Konfiguracja portu  Jesli drukarka jest podtaczona prawidtowo, ta pozycja ma nastepujace wartosci:

e  10BASE-T HALF: 10 Mb/s, potdupleks

10BASE-T FULL: 10 Mb/s, petny dupleks

100TX-HALF: 100 Mb/s, potdupleks

100TX-FULL: 100 Mb/s, petny dupleks

e  1000TX FULL

Jesli drukarka nie jest prawidtowo potaczona, widoczny bedzie jeden z nastepujacych komunikatow:
o  NIEZNANY: drukarka jest inicjowana.

o  ROZEACZONO: nie wykryto potaczenia sieciowego. Sprawdz kable sieciowe. Jeszcze raz skonfiguruj
ustawienia potaczenia lub uruchom drukarke ponownie.

Automatyczne Wskazuje, czy automatyczne negocjowanie konfiguracji potaczenia jest wtaczone, czy wytaczone.
negocjowanie
e  ON (ustawienie domyslne): drukarka podejmie probe automatycznego skonfigurowania ustawien
sieciowych z zastosowaniem odpowiednich szybkosci i trybu komunikacji.

o OFF: szybkos¢ tacza i tryb komunikacji nalezy skonfigurowac recznie przy uzyciu panelu sterowania.
Ustawienia muszg by¢ zgodne z ustawieniami sieci, aby wszystko dziatato prawidtowo.
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Resetowanie parametrow sieci

Parametry sieci (na przyktad adres IP) mozna zresetowa¢ do domyslnych ustawien fabrycznych poprzez
zimny reset, czyli wytgczenie i ponowne wigczenie drukarki. Po zimnym resecie nalezy wydrukowac strone
konfiguracji we/wy, aby upewnic¢ sie, ze wartosci fabryczne zostaty przywrocone.

A OSTROZNIE: W trakcie zimnego resetu zostang przywrécone wartoéci fabryczne zainstalowanego
certyfikatu HP Jetdirect X.509. Niemniej jednak, certyfikat CA (Certificate Authority) zainstalowany przez
uzytkownika w celu zweryfikowania sieciowego serwera uwierzytelniania nie zostanie zapisany.

Pozycje menu

Pozycja menu Pozycja menu Pozycja menu Wartosci i opis
podrzednego podrzednego
TCP/IP Nazwa hosta Ciag znakdw alfanumerycznych o dtugosci do 32 znakoéw,

ktory jest uzywany do identyfikowania urzadzenia. Ta
nazwa jest wymieniona na stronie konfiguracji HP
Jetdirect. Domyslng nazwa hosta jest NPIxxxxxx, gdzie
XXXXXX to sze$¢ ostatnich cyfr adresu sprzetowego (MAC)
sieci LAN.

Ustawienia IPV4

Metoda konfiguracji

Okresla metode konfiguracji parametréw TCP/IPv4 na
serwerze druku HP Jetdirect.

Bootp: uzyj protokotu BootP (Bootstrap Protocol), aby
uzyskac automatyczng konfiguracje z serwera BootP.

DHCP (ustawienie domyslne): uzyj DHCP (Dynamic Host
Configuration Protocol), aby uzyska¢ automatyczna
konfiguracje z serwera DHCPv4. W przypadku wybraniu
tej opcji przy jednoczesnym korzystaniu z DHCP, menu
Zwolnienie DHCP i Odnowienie DHCP s dostepne oraz
mozna za ich pomoca ustawic opcje dzierzawy DHCP.

Auto IP: uzywaj automatycznego lokalnego adresowania
IPv4 na poziomie tgcza. Adres o postaci 169.254.x.x
zostanie przypisany automatycznie.

Recznie: uzyj menu Ustawienia reczne do
skonfigurowania parametréw protokotu TCP/IPv4.

Zwolnienie DHCP

To menu pojawia sie, jesli opcja Metoda konfiguracji
zostata ustawiona na DHCP i ma miejsce dzierzawa DHCP
dla serwera druku.

Nie (ustawienie domyslne): Zapisywana jest biezaca
dzierzawa DHCP.

Tak: Biezaca dzierzawa DHCP i dzierzawiony adres IP
zostang zwolnione.

Odnowienie DHCP

To menu pojawia sie, jesli opcja Metoda konfiguracji
zostata ustawiona na DHCP i ma miejsce dzierzawa DHCP
dla serwera druku.

Nie (ustawienie domyslne): Serwer druku nie zada
odnowienia dzierzawy DHCP.

Tak: Serwer druku wystosowuje zgdanie o odnowe
biezacej dzierzawy DHCP.
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Pozycja menu

Pozycja menu
podrzednego

Pozycja menu
podrzednego

Wartosci i opis

Ustawienia reczne

(Ta opcja jest dostepna tylko wtedy, gdy ustawienie
Metoda konfiguracji ma warto$¢ Recznie). Skonfiguruj
parametry bezposrednio z panelu sterowania drukarki:

Adres IP: Unikatowy adres IP drukarki (n.n.n.n).
Maska podsieci: Maska podsieci drukarki (n.n.n.n).

Serwer syslog: Adres IP serwera syslog (n.n.n.n)
uzywanego do odbierania i rejestrowania komunikatéw
syslog.

Brama domyslna: Adres IP (n.n.n.n) bramki lub routera
stuzacy do komunikacji z innymi sieciami.

Limit czasu bezczynnosci: Czas w sekundach, po uptywie
ktérego bezczynne potgczenie TCP przesytania danych
wydruku zostaje zakoriczone (standardowo 270 sekund,
wartos¢ 0 wytgcza limit czasu).

Domyslny adres IP

Ustaw domyslng wartos$¢ adresu IP, jesli serwer druku nie
moze uzyskac adresu IP z sieci podczas wymuszonej
ponownej konfiguracji TCP/IP (np. gdy recznie
skonfigurowano uzywanie BootP lub DHCP).

Auto IP: Ustawiono lokalny adres IP 169.254.x.x dla tacza.

Starsze: Ustawiono adres 192.0.0.192 zgodny ze
starszymi urzgdzeniami HP Jetdirect.

Podstawowy DNS

Okresl adres IP (n.n.n.n) podstawowego serwera DNS.

UWAGA: Tapozycjajest wyswietlana tylko wtedy, gdy
konfiguracja Recznie ma wyzszy priorytet niz DHCP w
tabeli Konfiguracja Pierwszeinistwo, skonfigurowany we
wbudowanym serwerze internetowym.

Dodatkowy DNS

Okresl adres IP (n.n.n.n) dodatkowego serwera DNS.

UWAGA: Tapozycjajest wyswietlana tylko wtedy, gdy
konfiguracja Recznie ma wyzszy priorytet niz DHCP w
tabeli Konfiguracja Pierwszenstwo, skonfigurowany we
wbudowanym serwerze internetowym.

Ustawienia IPV6

Wtacz

Ta pozycja umozliwia wiaczenie lub wytaczenie dziatania
protokotu IPv6 na serwerze druku.

Wytaczone: IPv6 jest wytgczone.

Wtaczone (ustawienie domyslne): IPv6 jest wtgczone.

Adres

Ta pozycja umozliwia reczne konfigurowanie adresu IPv6.

Ustawienia reczne: Skorzystaj z menu Ustawienia reczne,
aby wtgczyc i recznie skonfigurowac adres TCP/IPv6.

Witacz: Wybierz te pozycje, a nastepnie opcje Wtgczone,
aby wigczy¢ reczna konfiguracje, lub wybierz Wytaczone,
aby wytaczy¢ reczna konfiguracje.

Adres: Ta pozycja umozliwia wpisanie 32-cyfrowego,
szesnastkowego adresu IPv6 opartego na sktadni
szesnastkowej z dwukropkiem jako separatorem.

PLWW
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Pozycja menu

Pozycja menu Pozycja menu
podrzednego podrzednego

Wartosci i opis

Zasady DHCPV6

Okreslono router: Sprzetowa metoda automatycznej
konfiguracji, ktéra ma by¢ wykorzystywana przez serwer
druku, jest okreslana przez router. Router okresla, czy
serwer druku uzyskuje adres, informacje o konfiguracji
lub jedno i drugie z serwera DHCPv6.

Ruter niedostepny: Jezeli router nie jest dostepny, serwer
druku powinien podjac¢ prébe pozyskania konfiguracji
sprzetowej z serwera DHCPv6.

Zawsze: Niezaleznie od tego, czy ruter jest dostepny,
serwer druku zawsze probuje uzyskac swojg konfiguracje
sprzetowa z serwera DHCPv6.

Podstawowy DNS

Ta pozycja umozliwia okreslenie adresu IPv6 dla
podstawowego serwera DNS, z ktérego powinien
korzystac¢ serwer druku.

UWAGA: Tapozycjajest wyswietlana tylko wtedy, gdy
konfiguracja Recznie ma wyzszy priorytet niz DHCP w
tabeli Pierwszeiistwo konfiguracji, skonfigurowany we
wbudowanym serwerze internetowym.

Dodatkowy DNS

Ta pozycja umozliwia okreslenie adresu IPv6 dla
dodatkowego serwera DNS, z ktérego powinien korzystac
serwer druku.

UWAGA: Tapozycjajest wyswietlana tylko wtedy, gdy
konfiguracja Recznie ma wyzszy priorytet niz DHCP w
tabeli Pierwszeistwo konfiguracji, skonfigurowany we
wbudowanym serwerze internetowym.

Serwer proxy

Okresla serwer proxy, ktéry ma by¢ uzywany przez
wbudowane aplikacje urzadzenia. Serwer proxy jest
zwykle uzywany przez klienty sieciowe do uzyskiwania
dostepu do Internetu. Zapamietuje strony internetowe i
zapewnia klientom pewien poziom bezpieczenstwa
internetowego.

Aby okresli¢ serwer proxy, wprowadz jego adres IPv4 lub
w petni kwalifikowang nazwe domeny. Nazwa moze
sktadac sie z maksymalnie 255 oktetdw.

W przypadku niektorych sieci nalezy skontaktowac sie z
ustugodawca ISP, aby uzyskac adres serwera proxy.

Port proxy

Wpisz numer portu uzywany przez serwer proxy do
obstugi klienta. Numer portu okresla port zarezerwowany
dla aktywnosci proxy w sieci i moze miescic sie w zakresie
od 0 do 65535.

Informacje

Wydrukuj strone zabezp.

Tak: Drukuje strone zawierajgcg biezace ustawienia
zabezpieczen na serwerze druku HP Jetdirect.

Nie (ustawienie domyslne): Strona ustawien
zabezpieczen nie jest drukowana.
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Pozycja menu Pozycja menu
podrzednego

Pozycja menu
podrzednego

Wartosci i opis

Zabezpieczenia Bezpieczna sie¢ Web

W celu zarzadzania konfiguracjg okresl, czy wbudowany
serwer internetowy ma akceptowac tylko bezpieczne
potaczenia HTTPS, czy zaréwno HTTP, jak i HTTPS.

HTTPS Wymagane: Do bezpiecznej, szyfrowanej
komunikacji moze by¢ uzywany jedynie protokét HTTPS.
Serwer druku bedzie widoczny jako bezpieczna witryna.

HTTP/HTTPS opcjonalnie: Dozwolony jest dostep
zaréwno poprzez HTTP, jak i HTTPS.

UWAGA: Domyslne ustawienie fabryczne jest zalezne
od modelu serwera druku.

Resetuj zabezpieczenia

Okresl, czy biezace ustawienia zabezpieczen na serwerze
druku zostang zapisane, czy zostang przywrocone do
ustawien fabrycznych.

Nie (ustawienie domyslne): Biezace ustawienia
zabezpieczen zostang zachowane.

Tak: Ustawienia zabezpieczen zostang przywrécone do
domyslnych ustawien fabrycznych.

Szybkosc¢ tacza

Predkosc tacza i tryb komunikacji serwera druku musi
pasowac do sieci. Dostepne ustawienia zaleza od
urzadzenia i zainstalowanego serwera druku. Wybierz
jedno z ponizszych ustawien konfiguracji potaczenia:

OSTROZNIE: Zmiana ustawienia potaczenia moze
spowodowac utrate komunikacji z serwerem druku i
urzadzeniem sieciowym.

Auto (ustawienie domyslne): Serwer druku uzywa
automatycznej negocjacji do skonfigurowania sie w taki
sposdb, aby mogt korzystac z jak najwyzszej szybkosci
taczaijak najlepszego trybu komunikacji. Jezeli
automatyczne negocjowanie nie powiedzie sie, zostang
ustawione tryby 100TX HALF lub 10TX HALF w zaleznosci
od wykrytej szybkosci tacza danego portu koncentratora/
przetacznika. (Wybor trybu potdupleksowego 1000T nie
jest obstugiwany).

10T potdupleks: dziatanie w trybie pétdupleksowym z
szybkoscig 10 Mb/s.

10T petny dupleks: dziatanie w trybie petnodupleksowym
z szybkoscig 10 Mb/s.

100TX potdupleks: dziatanie w trybie pétdupleksowym z
szybkoscig 100 Mb/s.

100TX petny dupleks: dziatanie w trybie
petnodupleksowym z szybkoscig 100 Mb/s.

100TX auto: ograniczenie automatycznego negocjowania
do maksymalnej szybkosci tgcza wynoszacej 100 Mb/s.

1000TX petny dupleks: dziatanie w trybie
petnodupleksowym z szybkoscig 1000 Mb/s.

Ustugi wbudowane

Ponizej wymieniono najwazniejsze wbudowane ustugi sieciowe drukarki. Aby uzyskac informacje o
najnowszych funkcjach i ustugach, zobacz http://www.hp.com/go/jetdirect.

PLWW
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http://www.hp.com/go/jetdirect

° Konfiguracja i zarzadzanie

o BootP/DHCP (tylko IPv4)

o DHCPv6

o TFTP (tylko IPv4)

o Web Proxy (automatyczny/reczny cURL)

° LLMNR

° Telnet (tylko IPv4)

o Agenty SNMP (v1, v2c, v3)

o Bonjour (dla Mac 0S X)

o FTP (protokot przesytania plikow)

° Wbudowany serwer internetowy, HTTP (TCP, port 80)

° Wbudowany serwer internetowy, HTTPS (TCP, port 443)
e  Drukowanie

° Drukowanie Raw IP (porty TCP 9100, 9101, 9102 zastrzezone przez firme HP)

e  Zabezpieczenia

° SNMP v3
° SSL/TLS
° Zapora

Witaczanie i wytaczanie drukarki

Aby wtaczy¢ drukarke nalezy upewnic sie, ze znajdujgcy sie z tytu urzadzenia witgcznik zasilania zostat
przetaczony w pozycje witgczenia, a nastepnie nacisna¢ przycisk zasilania znajdujacy sie obok panelu
sterowania.

Drukarke mozna zostawi¢ wtgczong i nie martwic sie zuzyciem energii. Gdy pozostaje wtgczona, czas
odpowiedzi jest krétszy. Drukarka nieuzywana przez okreslony czas przejdzie do trybu uspienia w celu
zaoszczedzenia energii. Nacisniecie przycisku zasilania przywraca aktywnos¢ urzadzenia. Drukarka moze
wznowi¢ drukowanie natychmiast.

Zwykta i zalecang metodg wytgczenia drukarki jest nacisniecie przycisku zasilania.

Po wytaczeniu drukarki w ten sposéb gtowice drukujace zostajg automatycznie umieszczone w kasecie
konserwacyjnej, co zapobiega ich wysychaniu.
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Jezeli jednak planujesz wytaczy¢ drukarke na dtuzej, zalecane jest uzycie przycisku zasilania, a nastepnie
réwniez przetgczenie wytgcznika zasilania z tytu drukarki.

Aby wigczy¢ ja ponownie, uzyj przetacznika zasilania z tytu drukarki. Jesli urzadzenie nie witgczy sie
automatycznie, nacisnij przycisk zasilania.

Po wtaczeniu drukarki inicjowanie jej trwa okoto 2-3 minut.

Ponowne uruchamianie drukarki

W niektorych sytuacjach moze by¢ konieczne ponowne uruchomienie drukarki.

1.  Wytacz drukarke za pomoca przycisku zasilania na panelu sterowania oraz wytacznika zasilania z tytu
urzadzenia.

2. 0dczekaj co najmniej 10 sekund.
3.  Wiacz wytacznik zasilania z tytu drukarki.

4. Jedli panel sterowania nie uaktywni sie, nacisnij przycisk zasilania.

PLWW Ponowne uruchamianie drukarki
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2 Przydatne tacza

Dokumentacja produktu: http://www.hp.com/go/latex300/manuals/

Dokument stuzacy do przeszkolenia uzytkownikow (przewodnik) jest juz zainstalowany w komputerze.
Ponownej instalacji wymaga: http://www.hp.com/go/latex300/quickguide/

Filmy wideo z instruktazem uzytkowania drukarki: http:/www.hp.com/supportvideos/ lub
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced

Informacje o oprogramowaniu RIP, aplikacjach, rozwigzaniach, atramentach i nosnikach:
http://www.hp.com/qgo/latex300/solutions/

Ustawienia wstepne nosnika: http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator (zobacz Narzedzie HP Media
Locator na stronie 96)

HP Support (Pomoc techniczna HP): http://www.hp.com/go/latex300/support/

Wbudowany serwer internetowy: Uzywanie adresu IP drukarki (zobacz Uzyskiwanie dostepu do
wbudowanego serwera internetowego na stronie 22)

Rejestracja i komunikacja z HP: http://www.hp.com/communities/HPLatex/.

Gdy potrzebujesz pomocy

W wiekszosci krajow pomoc techniczna jest zapewniana przez firmy partnerskie HP (zwykle firme, ktora
sprzedata Ci drukarke). Jesli w Twoim kraju tak nie jest, skontaktuj sie z pomoca techniczng HP w Internecie,
zgodnie z informacjami zamieszczonymi powyzej.

Pomoc mozna réwniez uzyskac za posrednictwem telefonu. Co zrobi¢ przed skontaktowaniem sie:
e  Zapoznajsie z sugestiami rozwigzywania probleméw podanymi w tym przewodniku.

e  Przejrzyj dokumentacje oprogramowania RIP (jesli go uzywasz).

° Przygotuj nastepujace informacje:

° Dane uzywanej drukarki: numer produktu, numer seryjny i identyfikator serwisowy.

9, B
MUWAGA: Informacje te mozna sprawdzi¢ na panelu sterowania: nacisnij przycisk 'H . Ponadto

znajduja sie na naklejce z tytu drukarki.

° Jesli na panelu sterowania jest wyswietlany kod btedu, zanotuj go; zobacz Kody btedow panelu
sterowania na stronie 172.

° Nazwa i numer wersji uzywanego oprogramowania RIP.

° W przypadku wystgpienia problemu z jakoscig druku: oznaczenie nosnika oraz nazwai
pochodzenie ustawienia wstepnego nosnika.

° Raport z informacjami serwisowymi (zobacz Informacje serwisowe na stronie 39).
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Numer telefonu

Numer telefonu pomocy technicznej firmy HP jest dostepny w sieci Web: odwiedz witryne
http://welcome.hp.com/country/us/en/wwcontact_us.html.

Program samodzielnej naprawy przez uzytkownika

W ramach programu samodzielnej naprawy przez uzytkownika (HP Customer Self Repair) klienci moga
uzyskac najszybszg pomoc w ramach gwarancji lub kontraktu. Firma HP wysyta czeSci zamienne
bezposrednio do klienta (uzytkownika koncowego), ktére mozna samodzielnie zamontowac¢. W ramach tego
programu uzytkownik moze samodzielnie wymieni¢ czesci w dogodnym czasie.

Wygoda, tatwos¢ korzystania

Specjalista pomocy technicznej firmy HP zdiagnozuje problem i oceni, czy w celu usuniecia go jest
wymagana wymiana uszkodzonego elementu sprzetowego.

Czesci zamienne sg wysytane priorytetowo. Wiekszos¢ czesci dostepnych w magazynie jest wysytana w
dniu kontaktu uzytkownika z firmg HP.

Dostepny dla wiekszosci produktow firmy HP w ramach gwarancji lub kontraktu.

Dostepny w wiekszosci krajow.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat ustugi samodzielnej naprawy przez uzytkownika, zobacz
http://www.hp.com/qgo/selfrepair/.

Informacje serwisowe

PLWW

Drukarce mozna zleci¢ wydrukowanie listy z informacjami o wielu aspektach jej biezgcego stanu. Informacje
te moga sie przydac serwisantowi podczas rozwigzywania probleméw. Istniejg dwie metody generowania tej

listy:

W interfejsie wbudowanego serwera internetowego (zobacz Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego
serwera internetowego na stronie 22) wybierz karte Support (Pomoc techniczna), a nastepnie wybierz

kolejno pozycje Service support (Wsparcie techniczne) > Printer information (Informacje o drukarce).
Zalecane jest wygenerowanie catej listy (w tym celu zaznacz opcje Wszystkie strony).

Na kazdym komputerze posiadajgcym dostep do internetu w przegladarke internetowa wpisz adres URL
drukarkioraz: /hp/device/webAccess/allServicePlot.htm. Naprzyktad: jesli adres URL
drukarki to http://123.123.123.123, nalezy wpisac:

http://123.123.123.123/hp/device/webAccess/allServicePlot.htm

Jesli musisz wystac te liste poczty e-mail, zapisz jg z poziomu przegladarki jako plik, a nastepnie wyslij ten
plik. Z programu Internet Explorer mozesz jg réwniez wystac bezposrednio: wybierz kolejno polecenia: Plik >
Wyslij > Strona poczta e-mail.

Gdy potrzebujesz pomocy
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3 Obstuganosnikairozwigzywanie
problemow z nosnikiem

e Opis

° Nosniki porowate

e  tadowanie roli na trzpien obrotowy

e tadowanie roli do drukarki

° Kolektor atramentu (tylko model 360)

e  Podajnik (tylko model 360)

° Wspomagane tadowanie reczne

e  Uchwyty krawedziowe

e tadowanie cietego arkusza do drukarki

° Wyimowanie roli z drukarki

° Szpula odbiorcza

e  Drukowanie dwustronne (tylko model 360)

e  Wyswietlanie informacji na temat nosSnika

° Zmiana szerokosci nosnika i potozenia prawej krawedzi

e  Sledzenie dtugoéci noénika

e  Obcinanie nosnika (tylko model 360)

e  (ObejScie bezpieczenstwa rozpoczecia pracy

° Przechowywanie nosnika

° Nie mozna poprawnie zatadowac nosnika

° Nosnik jest zle wtozony

° Nosnik sie zacigt

° Nosnik jest zdeformowany lub pomarszczony

° Nosnik sie skurczyt lub rozszerzyt

° Nos$nik wygina sie w tuk

° Automatyczna obcinarka nie dziata (tylko model 360)
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Zaciecie no$nika na szpuli zwijajacej

Nosnik nie jest nawijany na szpule zwijajaca

11



Opis

Drukowanie jest mozliwe na wielu réznych materiatach, z ktorych wszystkie okresla sie w tym podreczniku
jako nosnik.

Porady dotyczace nosnika

Wybdr odpowiedniego nosnika dopasowanego do potrzeb to istotna czynnos$¢ ku uzyskaniu dobrej jakosci
wydruku.

Oto niektodre porady dotyczgce korzystania z nosnika.

W wiekszosci przypadkéw do drukowania na nosnikach tekstylnych konieczne jest uzycie kolektora
atramentu. Zobacz Kolektor atramentu (tylko model 360) na stronie 58.

Korzystanie ze szpuli odbiorczej w przypadku niektdrych rodzajow nosnika, takich jak tekstylia, moze
zapewni¢ drukarce lepszg kontrole nosnika i prawdopodobnie zwiekszy¢ jakos¢ wydruku. Zobacz Szpula
odbiorcza na stronie 72.

Po wyjeciu z opakowania, na 24 godziny przed uzyciem do wydruku, nalezy pozwoli¢ wszystkim
rodzajom nosnika przystosowac sie do warunkéw w pomieszczeniu.

Filmy i klisze nalezy chwytac za krawedzie lub uzy¢ bawetnianych rekawiczek. Ttuszcz ze skory moze
zostac przeniesiony na nosnik, pozostawiajac $lady odciskow palcow.

Podczas tadowania i wytadowywania nalezy Scisle nawija¢ nosnik na role. Aby upewnic sie, ze rola jest
scisle nawinieta, tuz przed jej wyjeciem z drukarki warto przyklei¢ wiodaca krawedz do rdzenia przy
uzyciu tasmy. Przechowywa¢ mozna nawinietg role. Jesli rola zacznie sie rozwija¢, trudno bedzie jg
utrzymac.

E‘/,"UWAGA: Przyklejenie wiodacej krawedzi roli do rdzenia za pomocg tasmy jest szczeg6lnie wazne w

przypadku nos$nika o duzej gramaturze, poniewaz naturalna sztywnos¢ nosnika moze spowodowac jego
poluzowanie i odwiniecie z rdzenia.

Jakos$¢ wydruku moze sie pogorszyg, jesli uzyjesz nosnika niepasujgcego do okreslonego obrazu.
Upewnij sie, ze w oprogramowaniu RIP zostato wybrane odpowiednie ustawienie jakosci wydruku.

Przy kazdym tadowaniu roli na panelu sterowania pojawi sie monit o okreslenie rodzaju tadowanego
nosnika. Prawidtowe okreslenie tego ustawienia jest krytyczne dla uzyskania dobrej jako$ci wydruku.
Nalezy sprawdzi¢, czy nazwa nosnika wyswietlana na panelu sterowania i w oprogramowaniu RIP jest
identyczna.

Jesli nazwy sg odmienne nacisnij przycisk - :\ na panelu sterowania, a nastepnie wybierz kolejno

opcje No$nik > Zmien tadowany nosnik; lub zmien nosnik w oprogramowaniu RIP.

Nosnika nie nalezy ciggna¢ podczas drukowania: moze to spowodowac powazne wady jakosci druku.
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e W przypadku realizacji szeregu zadan drukowania, nosnik nie moze blokowac sciezki wyjsciowej: moze
to spowodowac powazne wady j

akosci druku.

e  Wiecej porad dotyczacych nosnika znajduje sie w rozdziatach tadowanie roli do drukarki na stronie 54
i Wspomagane tadowanie reczne na stronie 66.

A OSTROZNIE: Reczne usuwanie noénika z drukarki bez uzycia panelu sterowania moze spowodowa¢
uszkodzenie drukarki. W taki sposob te czynnos$¢ nalezy wykonac tylko wtedy, gdy jest konieczne usuniecie

zaciecia nosnika.

Obstugiwane kategorie nosnikow

Kategoria nosnikéow

Rodzaje nos$nikéw

0goélne nazwy no$nikéw

Samoprzylepna folia winylowa

Formowana samoprzylepna folia winylowa

Kalandrowana samoprzylepna folia
winylowa

Perforowana samoprzylepna folia
winylowa

Przezroczysta samoprzylepna folia
winylowa

Odblaskowa samoprzylepna folia
winylowa

Podstawowa samoprzylepna folia
winylowa

Podstawowa folia winylowa typu High Ink

Tkanina

Poliestrowy materiat tekstylny i tkanina
Transparent tekstylny

Backdropy

Siatka tekstylna z podktadem

Tkanina typu Frontlit, z podktadem jesli
porowata

Tkanina typu Backlit, z podktadem jesli
porowata

Ptétno
Flag i woal z podktadem
Tkanina bawetniana

Tkanina samoprzylepna

Tkanina podstawowa

Ptétno podstawowe i powlekane

PLWW
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Kategoria nosnikéw Rodzaje no$nikow 0gdlne nazwy no$nikéw

Transparent PCW Transparent typu Frontlit Podstawowy transparent PCW
Transparent typu Backlit Podstawowy transparent PCW typu Backlit
Transparent Scrim Banner
Transparent Scrimless Banner
Transparent z siatki, z podktadem
Transparent Blockout Banner

Transparent z brezentu lub brezentu
impregnowanego

Foliai transparent z polipropylenu i Folia polipropylenowa (PP) Podstawowe materiaty syntetyczne z
polietylenu polipropylenu i polietylenu
Papier syntetyczny (np. Yupo)

Tyvek

Transparent powlekany z polietylenu PE/
polietylenu wysokiej gestosci HDPE

PET Film Fola poliestrowa (PET) typu Backlit Podstawowa folia poliestrowa
Fola poliestrowa (PET) typu Fronlit Podstawowa folia poliestrowa typu Backlit

Fola poliestrowa (PET) z szarym spodem

Papier Papier powlekany Papier podstawowy
Papier niepowlekany Podstawowy papier powlekany
Papier fotograficzny Podstawowy papier typu Backlit

Papier do wydrukéw fotorealistycznych
Papier z niebieskim spodem

Papier samoprzylepny
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Obstugiwane rodzaje nosnika HP

Kategoria No$nik Kalib Aplikacje

racja

kolor

u.
Samoprzylepn HP Air Release Adhesive Gloss Cast Vinyl Tak Oklejanie pojazdow:
afolia samochoddéw/
winylowa Bez podktadu: 50 mikronéw ¢ 100 g/m2 * 45,7 m autobuséw/pojazdéw

Z podktadem: 241 mikronow « 260 g/m2 « 45,7 m

HP Permanent Gloss Adhesive Vinyl Tak
Bez podktadu: 88 mikronow ¢ 145 g/m2+ 45,7 m/ 91,4 m

Z podktadem: 238 mikrondw ¢ 270 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m

HP Permanent Matte Adhesive Vinyl Tak
Bez podktadu: 88 mikrondw ¢ 145 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m

Z podktadem: 238 mikronéw ¢ 270 g/m2 * 45,7 m/ 91,4 m

HP One-View Perforated Adhesive Window Vinyl Nie
Bez podktadu: 165 mikrondw 155 g/m2 « 50 m

Z podktadem: 406 mikrondw * 288 g/m2 « 50 m

szynowych, szyldy

Tkanina Nowos¢: HP Light Textile Display Banner Nie Flagi wewnetrzne,
murale Scienne,
Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/. dekoracje
wewnetrzne, grafiki
HP Heavy Textile Banner artystyczne
Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/.
Materiat HP Satin Canvas Tak
419 mikronéw * 370 g/m2+ 14,9 m
Nowos¢: HP Premium Satin Canvas
463 mikrony ¢ 381 g/m2+22,9m
Nowos¢: HP Everyday Satin Canvas
444 mikrony * 340 g/m2 22,9 m
Nowos¢: HP PVC-free Durable Suede Wall Paper
Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/.
Transparent HP Durable Frontlit Scrim Banner Tak Transparenty,
PCW placowki handlowe,

449 mikronow ¢ 535 g/m2«35m

flagi, wyktadziny
biezni, fototapety

PLWW
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Kategoria Noénik Kalib Aplikacje
racja
kolor
u.
Foliei Nowos¢: HP HDPE Reinforced Banner Tak Transparenty,
transparenty placéwki handlowe,
z 203 mikronow * 170 g/m2+ 45,7 m flagi, wyktadziny
polipropylenu biezni, fototapety,
i polietylenu HP Double-sided HDPE Reinforced Banner fotografie
wielkoformatowe,
Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/. wyktadziny podtogowe
Nowos¢: HP Everyday Matte Polypropylene, 3-pak Tak
203 mikronow * 120 g/m2+ 61 m
Nowos¢: HP Everyday Adhesive Matte Polypropylene, 3-pak Tak
Bez podktadu: 180 mikronéw * 120 g/m2 « 30,5 m
Z podktadem: 215 mikrondw * 168 g/m2 » 30,5 m
HP DuPont Tyvek Banner ( Nie
PET Film New HP Backlit Polyester Film Nie Przystanki

220 mikron6w * 285 g/m2+ 30,5m

autobusowe, reklamy
na lotniskach,
placéwki handlowe,
reklamy uliczne
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Kategoria No$nik Kalib Aplikacje
racja
kolor
u.
Papier HP PVC-Free Wall Paper * Tak Wewnatrzina
zewnatrz placéwek
177 mikrondw « 175 g/m2+ 30,5 m handlowych, okna,
przystanki
HP White Satin Poster Paper autobusowe,
billboardy, dekoracje
165 mikrondw « 136 g/m2 * 61 m écienne
HP Photo-realistic Poster Paper Tak
205 mikron6w ¢ 205 g/m2« 61 m
HP Blue Back Billboard Paper Tak
165 mikronéw * 123 g/m2+80m
Nowos¢: HP Universal Coated Paper, 3-pak Tak
124 mikronow * 90 g/m2« 61 m
Nowos¢: HP Coated Paper, 3-pak Tak
114 mikronow * 90 g/m2« 61 m
Nowos¢: HP Universal Heavyweight Coated Paper, 3-pak Tak
165 mikronow * 125 g/m2+ 61 m
Nowos¢: HP Heavyweight Coated Paper, 3-pak Tak
167 mikronéw * 130 g/m2« 61 m
Nowos¢: HP Super Heavyweight Plus Matte Paper, 3-pak Tak

259 mikronow ¢ 210g/m2+ 61 m

Nowos¢: HP Professional Gloss Photo Paper

Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/.

Nowos¢: HP Professional Satin Photo

Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/.

Nowos¢: HP Everyday Satin Photo Paper

Zobacz http://www.globalbmg.com/hp/.

e  Aby uzyskac informacje na temat nosnikéw innych firm wyposazonych w technologie ColorPRO,

odwiedz strone http://ColorPROtechnology.com/.

e  HPPVC-free Wall Paper imprimé avec les encres HP Latex est classé A+ selon l'arrété du 19 avril 2011 «
Emissions dans l'air intérieur », qui définit des seuils sur I'émission de polluants volatils posant des
problémes en cas d’inhalation — sur une échelle de A+ (émission trés basses) a C (émission élevée).

e  Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex, zostata zakwalifikowana
do klasy A+ zgodnie z wytycznymi Emissions dans l'air intérieur (Emisje do powietrza w
pomieszczeniach). Wytyczne ,,Emissions dans l'air intérieur” okreélaja poziomy emisji w
pomieszczeniach organicznych substancji lotnych majgcych niekorzystny wptyw na zdrowie za pomocg

skali od A+ (bardzo niska emisja) do C (wysoka emisja).

* Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex posiada certyfikat

GREENGUARD Children & Schools. Zobacz http://www.greenguard.org/.
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* Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentdw HP Latex spetnia normy AgBB
odnoszace sie do wptywu emisji lotnych zwigzkéw organicznych przez wewnetrzne elementy budowlane na
zdrowie cztowieka. Zobacz http://www.umweltbundesamt.de/produkte-e/bauprodukte/agbb.htm.

Obowigzuja rézne zasady programéw zwrotu wielkoformatowych nosnikdw HP. Niektoére nadajgce sie do
recyklingu nos$nika HP mozna poddac utylizacji w ramach powszechnie dostepnych programdw recyklingu. W
niektorych regionach programy recyklingu moga by¢ niedostepne. Aby uzyska¢ szczegdotowe informacje,
zobacz temat http://www.hp.com/recycle/.

Nosniki porowate

Do druku na nosnikach porowatych mozna wykorzysta¢ model drukarki 360. Musi ona by¢ wyposazona w
kolektor atramentu i szpule odbiorcza.

Modele 310 330 nie nadajg sie do drukowania na nosnikach porowatych. Uzycie takich no$nikdw w
przypadku tych modeli drukarki grozi uszkodzeniem wymagajgcym naprawy przez serwis. Naprawa taka nie
jest objeta gwarancja.

Aby sprawdzi¢ porowatos¢ nosnika, wykonaj nastepujgce czynnosci.
1. Jesli w drukarce jest umieszczony jakikolwiek nosnik, wyjmij go.
2.  Wytnij kawatek biatej btyszczacej samoprzylepnej folii winylowej o rozmiarach 15 x 50 mm)

3.  Przyklej ja do ptyty, jak pokazano na rysunku.

4.  Zataduj nosnik, ktory chcesz sprawdzic.
5. Otwodrz oprogramowanie RIP.

6. Pobierz plik testowy z drukarki: http://IPdrukarki/hp/device/webAccess/images/
Ink_trespassing_check.pdf, gdzie IPdrukarki to adres IP Twojej drukarki.

7.  Wydrukuj plik testowy z zastosowaniem liczby przebiegéw i ustawien wstepnych nosnika, ktérych w
przysztosci zamierzasz uzywac w przypadku danego typu nosnika (lub innego profilu nosnika o
podobnym limicie atramentu).

8.  Wyjmij nosnik.
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9. Odklej pasek folii z ptyty.

10. Obejrzyj samoprzylepna folie winylowa odklejona z ptyty.

e  Jesli pasek pozostat zupetnie biaty (nie ma na nim atramentu), testowany nosnik jest nieporowaty
i mozna go uzywac do wydrukéw opisanych w niniejszym podreczniku.

e Jeslina pasku znajduje sie pewna ilos¢ atramentu, testowany nosnik jest porowaty i nie mozna go
uzywac w przypadku modeli 310 lub 330 drukarki. Nosnik taki moze by¢ uzywany w przypadku
modelu 360 drukarki z kolektorem atramentu.

11. Wyczysc ptyte: zobacz Czyszczenie ptyty na stronie 156.

tadowanie roli na trzpien obrotowy

_‘{?: WSKAZOWKA: Procedura alternatywna do opisanej tutaj zostata przedstawiona na animacji, ktéra mozna

wyswietli¢ na panelu sterowania: nacisnij ikone Q. , a nastepnie kolejno wybierz opcje No$nik >

tadowanie nosnika > Dowiedz sie, jak zatadowac trzpien obrotowy.

1.  Upewnij sie, ze kotka drukarki sg zablokowane (dzwignia hamulca jest wcisnieta w dot), aby zapobiec
przesuwaniu sie drukarki.

2. Podnies dzwignie blokady trzpienia obrotowego, aby go zwolnic.
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3.  Wyjmij trzpien obrotowy z drukarki.

A OSTROZNIE: Nie wktadaj palcéw w podpore trzpienia obrotowego.

Oba konce trzpienia s wyposazone w ograniczniki, ktore utrzymujg role papieru we wtasciwej pozyciji.
Usun niebieski ogranicznik z lewej strony, aby zatozy¢ nowa role (w razie potrzeby mozna réwniez
usungc¢ ogranicznik po drugiej stronie trzpienia obrotowego o $rednicy 76 mm). Ogranicznik przesuwa
sie wzdtuz trzpienia obrotowego, co umozliwia utrzymanie rol o r6znej szerokosci.

4. Odblokuj niebieski ogranicznik.

5.  Zdejmij ogranicznik z lewego konca trzpienia.
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6. Potdzrole na stole do tadowania.
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8. Prawy ogranicznik trzpienia o $rednicy 76 mm ma dwa potozenia: jedno dla rol o maksymalnej
szerokosci drukarki oraz drugie — dla rol wezszych. Pamietaj, aby przy wezszych rolach korzysta¢ z
drugiego potozenia, co usprawni proces utwardzania i umozliwi uzyskanie wyzszych predkosci
drukowania.

r__f”%UWAGA: Trzpien obrotowy o $rednicy 76 mm stanowi element wyposazenia modelu 360 drukarki oraz
jest dostepny, jako wyposazenie dodatkowe modelu 330.

E”/,"UWAGA: Prawy ogranicznik trzpienia obrotowego o srednicy 51 mm, stanowigcego wyposazenie
modeli 310 330, mozna ustawic tylko w jednej pozycji. Na stole do tadowania widniejg niebieskie linie
odpowiadajgce dwdm pozycjom ogranicznika. Jednak w przypadku korzystania z tego trzpienia
obrotowego ogranicznik mozna ustawi¢ tylko w potozeniu zewnetrznym.

9.
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10. Zablokuj niebieski ogranicznik, gdy zetknie sie z nosnikiem.

11. Ostroznie wtdz trzpien obrotowy do drukarki.

A OSTRZEZENIE! Nalezy uwaza¢, aby nie przytrzasna¢ palcéw pomiedzy trzpieniem a jego podporami.

Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dalsze informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 4

A OSTROZNIE: Nalezy upewnic sie, ze prowadniki w stole do tadowania znajduija sie pod lewym
kotpakiem. W przeciwnym razie trzpien obrotowy nie zostanie prawidtowo wprowadzony w lewg
podpore, co grozi upadkiem na posadzke.

W przypadku regularnego uzywania réznych rodzajoéw nosnika mozna wstepnie zatadowac rézne role z
réznymi rodzajami nosnika na r6zne trzpienie, co umozliwi szybszg wymiane rol. Istnieje mozliwos¢
dokupienia dodatkowych trzpieni obrotowych.

PLWW tadowanie roli na trzpien obrotowy
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tadowanie roli do drukarki

OF¥.30

Aby rozpocza¢ te procedure, nalezy najpierw zatadowac role na trzpien obrotowy. Zobacz tadowanie roli na
trzpien obrotowy na stronie 49.

Normalna minimalna szeroko$¢ nosnika to 584 mm (23 cale). Aby zatadowac nosnik o szerokos$ci mniejszej

niz minimalna, 254 mm (10 cali), przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone - "-‘“. , @ nastepnie kolejno

wybierz opcje No$nik > Opcje obstugi no$nika > Wtacz waski nesnik. Po wybraniu tej opcji jako$¢ wydruku
nie jest gwarantowana.

:@'_ WSKAZOWKA: Aby zatadowac role z noénikiem tekstylnym, zobacz Podaijnik (tylko model 360)
* nastronie 62; nalezy pamietac, ze w przypadku nosnikdw porowatych (materiaty tekstylne zwykle sg
porowate) nalezy uzywac kolektora atramentu.

WSKAZOWKA: Podczas tadowania bardzo cienkiego lub bardzo grubego no$nika, albo noénika z tendencja
do zawijania nalezy postepowac zgodnie z procedurg tadowania recznego, aby ograniczy¢ ryzyko zaciecia
nosnika i awarii gtowic drukujacych; zobacz Wspomagane tadowanie reczne na stronie 66.

1.
Na panelu sterowania drukarki nacisnij ikone = , a hastepnie wybierz opcje tadowanie.

O Out of substrate

Substrate type: -
Substrate name: ---
Substrate width. -—
Substrate length left: -
Puint zone: Platen installed
Take-up rezl: Unknown
Double -sided: —-

Color calibration: ---

% Move Taka-up reel m

Alternatywnie, nacisnij ikone | : , a nastepnie kolejno wybierz opcje tadowanie noénika >

tadowanieroli.

2. Zostanie wyswietlony ekran konfiguracji tadowania.
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Load configuration

Print zone:

T o

Skew acceptance: Length tracking: Double-sided:
10 5l mmin {2 to 150im

3 + - 100 + on >

Use loading accessory
Assisted manual load

Use edge holdess

Dopuszczalne przekrzywienie: Dostepne wartosci: w zakresie od 1 do 5, ustawienie domyslne 3.
Jesli przekrzywienie przekracza ustawiony limit, drukarka wyswietli komunikat ostrzegawczy.
Mimo to mozliwe jest kontynuowanie tadowania.

Sledzenie dtugosci: Zaznaczenie tego pola wyboru oraz podanie dtugosci roli pozwala na
oszczednos$¢ papieru oraz wyswietlanie informacji, jaka dtugos¢ papieru pozostata do
wykorzystania. Zobacz Sledzenie dtugosci nosnika na stronie 83.

Dwustronnie: Mozna wybra¢ opcje Wytaczony, Strona A lub Strona B. Zobacz Drukowanie
dwustronne (tylko model 360) na stronie 80.

Strefa drukowania: Opcje do wyboru: Ptyta lub Kolektor atramentu. Zobacz Kolektor atramentu
(tylko model 360) na stronie 58.

Uzyj podajnika. Zobacz Podajnik (tylko model 360) na stronie 62.

Wspomagane tadowanie reczne. Zobacz Wspomagane tadowanie reczne na stronie 66.

Uzyj uchwytow krawedziowych. Zobacz Uchwyty krawedziowe na stronie 68.

Po wybraniu opcji wyswietlone zostajg instrukcje.

Ostroznie wtdz wiodgcag krawedz nosnika nad czarng gtadka rolke, upewniajgc sie, ze nosnik jest caty
czas naprezony. Unikaj recznego przewijania nosnika, chyba ze pojawi sie odpowiedni monit drukarki o
wykonanie tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE! Uwazaj, aby nie wktadac¢ palcow do wnetrza $ciezki nosnika w drukarce.

W przypadku ich wykrycia drukarka wyemituje dzwiek i wezmie za wiodacg krawedz nosnika.

tadowanie roli do drukarki
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4. Wybierz kategorie i nazwe tadowanego nosnika.

Select substrate category

None of these, [l create or search for It Later,
Generic Backlit PUC Banner

Generic PVC Banner

HP Durable Frontlit Scrim Banner

Mozna réwniez przeprowadzi¢ wyszukiwanie wedtug ulubionych albo wybra¢ opcje Zadne z podanych,
wybiore pézniej: poprzez wejscie do biblioteki nosnikéw po zakonczeniu procedury tadowania. Zobacz
Ustawienia wstepne nosnika na stronie 93.

E”%UWAGA: Nalezy wybrac te samg nazwe nosnika, ktdra zostata wprowadzona w oprogramowaniu RIP.

5. Drukarka sprawdza nosnik na r6zne sposoby i moze wyswietli¢ monit o usuniecie probleméw z
pochyleniem lub naprezeniem.

6. Zaczekaj az nosnik wyjdzie z drukarki, jak to pokazano ponizej.

A\ OSTRZEZENIE! Nalezy uwazac, aby nie dotkna¢ strefy utwardzania albo ptyty, gdyz moga by¢ gorace.

ryzyko oparzenia

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4

o
r__f”%UWAGA: Jesli na ktdrymkolwiek etapie procedury tadowania nosnika wystgpi nieoczekiwany problem,
zobacz Nie mozna poprawnie zatadowac nosnika na stronie 84.

7. Jeslitadujesz nosnik przezroczysty bez nieprzezroczystych ramek, pojawi sie monit o wprowadzenie
szerokosci nosnika i odlegtosci od jego prawej krawedzi do ptyty po stronie drukarki (wskazywanej
przez linijke z przodu modutu utwardzania).
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8. W przypadku druku dwustronnego na stronie B— zobacz Drukowanie dwustronne (tylko model 360)
na stronie 80 — drukarka wyszuka w tym miejscu czarnag linie odniesienia. Jesli nie odnajdzie linii,
wyswietlone zostanie kilka pytan.

9. Drukarka skalibruje posuw nosnika (tylko model 360).

10. Drukarka wyswietli informacje o gotowosci do drukowania.

= 0K

Substrate type:

Substrate name:

Substrate width. Unknown
Substrate length left: Unknown
Print zone: Platen installed
Take-up resl: Unknown
Double-sided: 01

Cotor calibration:  Recommended

TN

Aby uzyskac instrukcje dotyczace korzystania ze szpuli odbiorczej, zobacz Szpula odbiorcza na stronie 72.
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Kolektor atramentu (tylko model 360)

[=] ;03 [m]

Kolektora atramentu nalezy uzywac zamiast ptyty w nastepujacych przypadkach:

e  Zawsze w przypadku druku na nosniku porowatym. Zobacz Nosniki porowate na stronie 48.

e  Zawsze w przypadku druku siegajacego krawedzi no$nika, bez pozostawienia zadnego marginesu
(drukowanie z petnym spadem).

Ptyta i kolektor atramentu sktadajg sie z dwdch czesci (lewej i prawej). Aby zainstalowac kolektor atramentu,
najpierw nalezy odblokowac i wyja¢ dwie czesci ptyty. Nastepnie na ich miejsce nalezy zatozy¢ dwie czesci
kolektora atramentu.

Kolektor atramentu jest wyposazony w niebieski czesci eksploatacyjne, ktére musza by¢ do niego
przymocowane. Czesci te mozna zamocowac przed lub po instalacji kolektora w drukarce; trzeba to jednak
zrobic przed zatadowaniem nosnika. Aby zamocowac te czesci, wt6z je pionowo do kolektora atramentu i
nacisnij do zablokowania dwdch zatrzaskéw kazdej z nich, co potwierdzone zostaje charakterystycznym
kliknieciem.

‘). WSKAZOWKA: W przypadku korzystania z kolektora atramentu zalecane jest uzywanie szpuli odbiorczej.
“*" Zobacz Szpula odbiorcza na stronie 72.

A OSTRZEZENIE! Uwazaj na ruchome czeéci. Delikatne czesci obstuguj z ostroznoscia. Zaleca sie zatozenie
rekawic.

Ruchoma czes¢ Delikatny Zaktadaj rekawice

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4

Instalacja kolektora atramentu

1.  Ptytaikolektor atramentu sktadajg sie z dwadch czesci (lewej i prawej). 0dblokuj dwie niebieskie blokady
ptyty znajdujace sie po lewej i prawej stronie drukarki.
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2.  Wyjmij obie czesci ptyty w identyczny sposob.

O L £ ==y

3. W16z obie czesci kolektora atramentu do drukarki.

PLWW

Kolektor atramentu (tylko model 360)
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4.  Zamknij blokady i upewnij sie, ze zadne elementy nie blokujg sciezki drukowania.

5. Przed zatadowaniem nos$nika zainstaluj ochraniacze ptyty wyjsciowe;j.

a. Natdz ochraniacz ptyty wyjsciowej na jedng strone ptyty wyjsciowe;j.

b. Otworz okno.

60 Rozdziat3 Obstuga nosnikairozwigzywanie problemoéw z nosnikiem PLWW



¢.  Wcisnij zaktadki pomiedzy element plastikowy a metal.

W razie potrzeby ponownego zainstalowania ptyty, nalezy postepowac identycznie.

Wymiana niebieskich czesci eksploatacyjnych kolektora atramentu

PLWW

Dtugos¢ nosnika, ktérg mozna zadrukowac z uzyciem zestawu czesci eksploatacyjnych kolektora atramentu
zalezy od porowatosci nosnika i ilosci zuzywanego atramentu. Jesli podczas drukowania stwierdzisz
zabrudzenia na nosniku, zatrzymaj drukowanie i wymien czesci eksploatacyjne kolektora atramentu.
Nieprzestrzeganie tego wymogu moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie niektérych czesci drukarki.

1. Zalecane jest zaktadanie rekawic znajdujacych sie w zestawie.
2. Nacisnij kciukami oba zatrzaski i wyjmij pionowo czesci eksploatacyjne kolektora z drukarki.

3.  Wyrzuc zabrudzone czesci eksploatacyjne kolektora atramentu.
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4. Upewnijsie, ze kolektor atramentu jest czysty. W przypadku zabrudzenia wyczys¢ go wilgotng szmatka.

5. Pionowo wtdz nowe czesci eksploatacyjne kolektora do drukarki— czynnos¢ nalezy rozpocza¢ od
prawej strony. Zablokowanie zatrzaskdw zostaje potwierdzone styszalnym kliknieciem.

Podajnik (tylko model 360)

Podajnik utatwia tadowanie nosnika typu transparent/materiat tekstylny/siatka. Zaleca sie korzystanie z
niego do tadowania takiego rodzaju nosnika, ale nie jest to obowigzkowe.

@UWAGA: Z uchwytdéw krawedziowych mozna korzystac niezaleznie do tego, czy jest uzywany podajnik.

1.  Przed zatadowaniem nosnika zaznacz pole wyboru Uzyj podajnika na ekranie Konfiguracja tadowania
panelu sterowania.

QWAiNE: Zaznacz rowniez pole wyboru Wspomagane tadowanie reczne, aby zapobiec kolizji karetki z
podajnikiem. Zobacz Wspomagane tadowanie reczne na stronie 66.

Load configuration

Skew acceptance: Length tracking: Double-sided:
10 5l mmin 210 750im

3 + -1 100 |+ oft »
Print zone:
m Ink coflector
| Use loading accessory
Assisted manual load

Use edge holdess
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2. Utdz podajnik materiatow tekstylnych na stole do tadowania i przestaw biate klapy do przodu, aby
dopasowac sie do szerokosci nosnika.

3.  Wyciagnij troche nos$nika z roli i umies¢ wiodaca krawedz na podajniku.

4. Przestaw biate klapy do tytu, aby zakry¢ wiodaca krawedz nosnika. Czarne taty to magnesy do
przytrzymywania nosnika.
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5. Podnies réwnoczes$nie podajnik i wiodaca krawedz nosnika.

7. Podajnik przekazuje nosnik do $ciezki nosnika w drukarce.

A OSTRZEZENIE! Nalezy uwazac, aby nie dotkna¢ strefy utwardzania albo ptyty, gdyz moga by¢ gorace.

ryzyko oparzenia

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4
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8.

Wybierz kategorie i nazwe tadowanego nosnika.

Select substrate category

W FAVORITES MNane of these, Il create of search for It later,
SELF-ADHESIVE VINY| (8] Generic Backlit PVC Banner

TEXTILE 18) Generic PUC Banner

PUC BANNER HP Durable Frontlit Scrim Banner

PP&PEFILM &
BANNER

PET FIiLM

@’UWAGA: Nalezy wybra¢ te samg nazwe nosnika, ktdra zostata wprowadzona w oprogramowaniu RIP.

.
®

:{'?'_ WSKAZOWKA: tadujac bardzo cienki no$nik, zawsze jako rodzaj nosnika nalezy wybra¢ Transparent,

" aby zminimalizowa¢ podciénienie stosowane podczas tadowania: tadujac bardzo gruby nosnik, zawsze
jako rodzaj nosnika nalezy wybrac HP Photo-realistic Poster Paper (w sekcji Kategoria papieru), aby
zmaksymalizowac podcisnienie. Po zatadowaniu, a przed drukowaniem, przejdz do panelu sterowania i

zmien rodzaj tadowanego nos$nika na wtasciwy: nacisnij ikone ~ o ,a nastepnie kolejno wybierz opcje

.

Nos$nik > Zmien tadowany nosnik.

Podtaczonego podajnika nie mozna odtgczy¢ od drukarki recznie.

10. Drukarka sprawdza nosnik na rézne sposoby i moze wyswietli¢ monit o usuniecie problemoéw z

pochyleniem lub naprezeniem.

@’UWAGA: Na panelu sterowania mozna okresli¢ maksymalne dozwolone pochylenie: nacisnij ikone

11.

12.

13.

Ve ., anastepnie kolejno wybierz opcje Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Maksymalne pochylenie.

-

Czynnos¢ te mozna rowniez wykonac na ekranie Konfiguracja tadowania.

Jesli tadujesz nosnik przezroczysty bez nieprzezroczystych ramek, pojawi sie monit o wprowadzenie
szerokosci nosnika i odlegtosci od jego prawej krawedzi do ptyty po stronie drukarki (wskazywanej
przez linijke z przodu modutu utwardzania).

W przypadku drukowania dwustronnego na stronie B, gdy drukarka nie wykryje linii odniesienia, na
panelu sterowania moga zostac wyswietlone pytania. Zobacz Drukowanie dwustronne (tylko model
360) na stronie 80.

Drukarka skalibruje posuw nosnika (tylko model 360).

@UWAGA: Zalecane jest uzycie szpuli odbiorczej; jednak nie jest to obowigzkowe.

Podajnik (tylko model 360)
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Wspomagane tadowanie reczne

Procedure wspomaganego tadowania recznego nalezy wykona¢ w nastepujacych przypadkach:
e  Nosnik jest niezwykle cienki lub niezwykle gruby.

e  Nos$nik ma postrzepione krawedzie.

e Nosnik ma tendencje do zawijania sie na krawedziach.

° Strona do wydruku na nos$niku jest skierowana na zewnatrz.

e  Chcesz uzywac podajnika.

W innych przypadkach zalecane jest przeprowadzanie zwyklej procedury tadowania. Zobacz Ladowanie roli
do drukarki na stronie 54.

Aby rozpocza¢ procedure wspomaganego tadowania recznego, nalezy najpierw zatadowac role na trzpien
obrotowy. Zobacz Ladowanie roli na trzpien obrotowy na stronie 49.

Normalna minimalna szerokos¢ nosnika to 584 mm (23 cale). Aby zatadowac nosnik o szerokosci mniejszej

niz minimalna, 254 mm (10 cali), przejdz do panelu sterowania i naciénij ikone . #% |, a nastepnie kolejno
et

wybierz opcje Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Wtacz waski nesnik. Po wybraniu tej opcji jakos¢ wydruku
nie jest gwarantowana.

1.  Procedure tadowania nosnika rozpocznij tak jak zwykle (zobacz tadowanie roli do drukarki
na stronie 54); upewnij sie, ze na ekranie konfiguracji tadowania zaznaczone zostato pole wyboru
Wspomagane tadowanie reczne.

Load configuration

Skew acceptance: Length tracking: Double-sided:
10 5l mmin {2 to 150im

3 + - 100 + o -
Print zone:
m Ink collector
Use loading accessory
Assisted manual load

Use edge holdess

Alternatywnie mozna rozpocza¢ od punktu 2. W tym przypadku po podniesieniu dzwigni mechanizmu
dociskowego wyswietlony zostanie ekran konfiguracji tadowania z zaznaczonym polem wyboru. Przed
przejSciem do kolejnej czynnosci nacisnij przycisk Kontynuuj.

2. Podnie$ dzwignie mechanizmu dociskowego nosnika do skrajnej gérnej pozyciji.

66 Rozdziat3 Obstuga nosnikairozwigzywanie problemoéw z nosnikiem PLWW



3. Ostroznie wtoz wiodaca krawedz nosnika nad czarng gtadka rolke, upewniajac sie, ze nosnik jest caty
czas naprezony. Unikaj recznego przewijania nosnika, chyba ze pojawi sie odpowiedni monit drukarki o
wykonanie tej czynnosci.

4. Kontynuuj podawanie nosnika, az dotknie on ptyty drukowania. Otworz szybe, aby utatwi¢
przeciggniecie nosnika. Nosnik nalezy podawac¢ co najmniej do chwili, gdy krawedz wiodaca znajdzie sie
na tej samej wysokosci, co rola nosnika. Wyréwnaj prawg krawedz nosnika z prawa krawedzia roli.

A OSTRZEZENIE! Nie dotykaj obudowy modutu utwardzania drukarki. Nawet po zwolnieniu zatrzasku
szyby (co powoduje odtaczenie zasilania modutéw utwardzania) wewnetrzne powierzchnie moga by¢
gorgce. Nalezy rowniez pamietac o ryzyku uwiezienia palcéw w Sciezce nosnika.

ryzyko oparzenia Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4

0 WSKAZOWKA: Jesli uzywany noénik ma tendencje do zawijania, podawaj je az do wysuniecia sie
* krawedzi z drukarki. Ponadto zalecane jest korzystanie ze szpuli odbiorczej lub wytgczenie obcinarki na
panelu sterowania, gdy szpula odbiorcza nie jest uzywana.

5. Po prawidtowym zatadowaniu nos$nika, opus¢ dzwignie mechanizmu dociskowego nosnika do skrajnej
dolnej pozycji.

6. Wybierz kategorie i nazwe tadowanego nosnika.

Select substrate category

r FAVORITES None of these, Il create or search for It lates.
ESIVE VINYL  {8) Generic Backlit PVC Banner

Generic PUC Banner

HP Durable Frontiit Scrim Banner

PAPER

PPAPEFLME
BANNER

PET FILM

Pozostata czes¢ procedury wspomaganego tadowania nosnika jest identyczna, jak w zwyktej procedurze
tadowania. Zobacz tadowanie roli do drukarki na stronie 54.
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Uchwyty krawedziowe

Uchwyty krawedziowe zapobiegajg wysuwaniu sie krawedzi nosnika podczas drukowania. Sg zalecane przy
drukowaniu na tekstyliach i drukowaniu dwustronnym (nawet jesli na panelu sterowania nie pojawi sie
odpowiednia sugestia). W innych sytuacjach nie sa zwykle konieczne. Mozna ich uzywac z ptyta lub
kolektorem atramentu. Jesli nie sg uzywane, nalezy je przechowywac wewnatrz drukarki (odpowiednio po
lewej i prawej stronie). Zapobiega to zacieciom nosnika. Zalecane jest rdwniez przechowywanie uchwytow
krawedziowych w tych miejscach, gdy w drukarce nie ma nosnika; dzieki temu nie zapomnisz o nich i nie
zostawisz ich zainstalowanych przez pomytke.

@’UWAGA: Uchwyty krawedziowe wystajg na odlegtos¢ 7 mm od krawedzi nosnika. W przypadku uzywania
uchwytow krawedziowych w oprogramowaniu RIP nalezy ustawic¢ lewy i prawy margines o wartosci co
najmniej 7 mm; w przeciwnym razie moze doj$¢ do drukowania na uchwytach krawedziowych.

W przypadku ich uzywania i wyswietlenia odpowiedniego komunikatu na panelu sterowania, nalezy je
przesuna¢ do odpowiedniej pozycji (komunikat taki zostaje wyswietlony po zaznaczeniu pola wyboru Uzyj
uchwytéw krawedziowych). Otwérz maskownice, umiesé uchwyty krawedziowe, a nastepnie zamknij
maskownice.

Uchwyty krawedziowe nalezy umiesci¢ na ptycie, tak aby nieznacznie zachodzity na lewg i prawg krawedz
nosnika. Ich prawidtowa pozycje wyznaczajg oznaczenia na drukarce.

Konstrukcja uchwytow krawedziowych jest identyczna dla wszystkich modeli drukarek. Jednak sposéb ich
instalacji jest w kazdym przypadku odmienny.

A OSTRZEZENIE! Uwazaj na ruchome czeéci. Delikatne czesci obstuguj z ostroznoécia. Zaleca sie zatozenie

rekawic.

Ruchoma czes¢ Delikatny Zaktadaj rekawice

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4

Instalacja uchwytow krawedziowych w drukarce 310 lub 330

1. Otwor stuzacy do instalacji uchwytoéw krawedziowych znajduje sie po lewej stronie. W6z uchwyt
krawedziowy pionowo do otworu.
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2. Przesun uchwyt do wtasciwego potozenia.

3. Powtorz te czynnosci w odniesieniu do drugiego uchwytu krawedziowego.

Instalacja uchwytéw krawedziowych w drukarce 360

1. Usun modut ptyty lub kolektora atramentu z jednej strony drukarki.
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2.  Wsun uchwyt krawedziowy na modut ptyty lub kolektora atramentu i ustaw w prawidtowym potozeniu:
po lewej stronie w pozycji skrajnej; po prawej stronie w pozycji skrajnej.

3.

4. Powt6rz te czynnosci w odniesieniu do modutu ptyty lub kolektora atramentu po drugiej stronie
drukarki.

Wyréwnanie nosnika

Po zatadowaniu nos$nika nalezy je wyréwnac z biata linig znajdujaca sie na uchwycie krawedziowym. Brak
wyrownania moze skutkowac zacieciem nosnika badz uszkodzeniem nosnika lub gtowic drukujgcych.

tadowanie cietego arkusza do drukarki

Drukarka jest przeznaczona do uzytku z rolami nosnika. Jest mozliwe zatadowanie cietych arkuszy do
drukarki, ale jakos¢ wydruku nie jest gwarantowana, a ponadto mogg wystgpic¢ pewne trudnosci z korekta
pochylenia.

e  Minimalna dtugos¢ arkusza to 1067 mm.

e  Zatadujarkusz, postepujac zgodnie z normalng procedura tadowania roli (automatyczng lub reczng, w
zaleznosci od nosnika).
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e  Podczas procedury tadowania drukarka sprdébuje wykry¢ kierunek nawijania na role, obracajac trzpien w
obu kierunkach. Jesli nosnik nie zostanie przymocowany do trzpienia, pojawi sie nastepujacy
komunikat.

substrate load

Rodl direction not detected, Ensure substrate is tight
on the rofl and retry.

e  (iety arkusz zostanie prawdopodobnie zatadowany ze znacznym pochyleniem, a drukarka moze nie
skorygowac go automatycznie. Jesli pochylenie zmierzone przez drukarke przekroczy 3 mm/m, zaleca
sie ponowne przeprowadzenie procedury tadowania. Jesli jednak pochylenie jest w granicach toleranc;ji,
warto rozwazy¢ pominiecie automatycznej korekcji pochylenia. W tym celu, gdy pojawi sie odpowiedni
monit, wybierz opcje Kontynuuj z aktualnym pochyleniem.

Wyjmowanie roli z drukarki

1. Jesli podczas drukowania byta uzywana szpula odbiorcza, zdejmij z niej zadrukowang role. Zobacz
Roztadunek szpuli odbiorczej na stronie 79.

Na panelu sterowania drukarki nacisnij ikone , @ nastepnie wybierz opcje Roztaduj.

2. L}

Alternatywnie, naciénij ikone . #® |, a nastepnie kolejno wybierz opcje Noénik > Wytadowanie noénika.
-y

3. Jeslidrukarka sledzita dtugos¢ nosnika, na panelu sterowania zostanie wySwietlona informacja o
pozostatej dtugosci, ktérg mozna zanotowaé w celu wykorzystania w przysztosci. Zobacz Sledzenie
dtugosci nosnika na stronie 83.

Nacisnij przycisk OK, aby kontynuowac.

4. Jesli w drukarce znajduje sie przewinieta rola, podnie$ dzwignie blokady trzpienia.

5.  Wyjmij trzpien z drukarki, najpierw wyciagajac j3 za prawy koniec z prawej strony drukarki.

A OSTRZEZENIE! Podczas wyjmowania trzpienia obrotowego nie wktadaj palcéw w jego podpore.
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Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4

Pasek naprezenia

Do korzystania ze szpuli odbiorczej jest wymagana zwisajgca petla nosnika obcigzona za pomocg paska
naprezenia. Pasek naprezenia moze by¢ przesuwany za pomoca przyciskow szpuli odbiorczej lub opcji
Przesun papier albo Przewin papier na panelu sterowania.

tadowanie roli na szpule odbiorczg

%UWAGA: Mozna korzystac ze szpuli odbiorczej o srednicy 51 mm lub 76 mm.

1.
Na panelu sterowania drukarki nacisnij ikone — , a nastepnie wybierz opcje Szpula odbiorcza.

Na ekranie wy$wietlane sg instrukcje; przesun palcem poziomo w poprzek panelu sterowania, aby
zapoznac sie z instrukcjami do konca.
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Take-upreel

The take-up reel |s disabled.

Press now Enable and attach it while printing.

Or follow the Instructions to load it and then press Enable. Substrate advance calibration wil be
perlormed and automatic cutter |s disabled,

Feld Loackng table Linkeck Tahe-up resl

2. W przypadku wyboru opcji tadowania szpuli odbiorczej podczas drukowania, przed nacisnieciem
przycisku Wtacz nalezy zapoznac sie z procedura. tadowanie szpuli odbiorczej podczas drukowania
wymaga wykonania procedury, gdy drukarka pobiera no$nik i drukuje na nim. tadowanie szpuli
odbiorczej podczas drukowania to oszczednos¢ okoto 1,5 m nosnika.

‘. WSKAZOWKA:  Zaleca sie utrzymanie przetacznika kierunku nawijania szpuli odbiorczej w pozycji

“®7 wytacz” (zobacz Roztadunek szpuli odbiorczej na stronie 79) w celu unikniecia niepozadanych
przesunie¢ przy tadowaniu szpuli odbiorczej podczas drukowania. Jesli po przymocowaniu wiodacej
krawedzi nosnika do rdzenia nos$nik jest prosty, przesun przetacznik kierunku nawijania do zgdane;j
pozycji 1 lub 2. Pozycja 1 oznacza nawijanie nosnika z wydrukowanym obrazem skierowanym do
wewnatrz, a pozycja 2 — na zewnatrz.

Ponizsza procedure nalezy wykona¢ w przypadku wyboru opcji tadowania od razu. Jesli zostata
wybrana opcja tadowania pdzniej (podczas drukowania), nalezy wykonac te same czynnosci bez
wskazowek wyswietlanych na panelu sterowania.

3. tLatwiejszy dostep do szpuli odbiorczej mozna uzyskac po ustawieniu stotu do tadowania w pozycji
pionowe;j.

4. Odblokuj szpule odbiorcza poprzez przesuniecie jej dzwigni do skrajnego gérnego potozenia.
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5.  Wyjmij szpule odbiorcza.

6. Tylko w przypadku drukarek 360: w kazdym przypadku podnies dZwignie w celu usuniecia ze szpuli obu
ogranicznikow; nie beda potrzebne.

7. Zatadujrdzen na szpule odbiorcza. Szerokos¢ rdzenia powinna by¢ rowna szerokosci nosnika lub
wieksza.

8. Zataduj szpule odbiorcza do drukarki, mocno dociskajac oba jej konce.

A OSTRZEZENIE! Uwazaj, aby nie przytrzasna¢ palcow.
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Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dalsze informacje na temat bezpieczenistwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 4

9. Przesun nosnik za pomoca przycisku Przesun nosnik na panelu sterowania. Upewnij sie, ze nosnik
przechodzi z przodu stotu do tadowania.

10. Pociagnij za $Srodek wiodacej krawedzi nosnika w dot, aby wyprostowac nosnik. Nie probuj wyciggac
wiekszej ilosci nosnika z drukarki.

i_°—°‘ UWAGA: Jesliszpula odbiorcza jest tadowana podczas drukowania, nie trzeba wycigga¢ naprezonego
nosnika. Gdy po rozpoczeciu drukowania nosnik wysunie sie z drukarki na odpowiednia odlegtos¢,
przymocuj go do rdzenia za pomoca tasmy.

A OSTRZEZENIE! Nie dotykaj obudowy modutu utwardzania drukarki, poniewaz moze by¢ goracy.

ryzyko oparzenia

Dalsze informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 4

11. Wyreguluj potozenie rdzenia szpuli odbiorczej w taki sposéb, aby byt on wyréwnany z nosnikiem.
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12. Zapomoca tasmy przymocuj wiodgcg krawedz nosnika na $rodku rdzenia, a nastepnie po obu stronach.
Upewnij sie, ze nos$nik jest umieszczony prosto.

E”%UWAGA: Tasme zat6z odpowiednio, w zaleznosci od tego, czy obraz ma by¢ drukowany na stronie
wewnetrznej czy zewnetrznej nosnika. Patrz nizej.
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14. Nacisnij niebieska strzatke na silniku szpuli odbiorczej, aby wykona¢ jeden petny obrét szpuli. Pomoze
to utrzymac obcigzenie paska naprezenia.

15.

16.
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17. Ostroznie wt6z pasek naprezenia. Jest to bardzo wazne: bez tego szpula odbiorcza nie bedzie dziata¢
poprawnie.

18. Zamocuj pasek naprezenia w podporach, po obu stronach.

A OSTRZEZENIE! Uwazaj, aby nie przytrzasna¢ palcow.

Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4
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19. Zapomocg przetacznika kierunku nawijania w silniku szpuli odbiorczej wybierz kierunek nawijania.
Pozycja 1 oznacza nawijanie no$nika z wydrukowanym obrazem skierowanym do wewnatrz, a pozycja 2
— na zewnatrz.

20. Nacisnij przycisk Wacz na panelu sterowania. W przypadku drukarki 360 powoduje to przesuniecie
nosnika i skalibrowanie go.

21. Na ponizszejilustracji przedstawiono wyglad drukarki podczas pracy. Po wysunieciu sie nosnika z
drukarki spada on na pasek naprezenia ponad paskiem przetgcznika, a nastepnie ponownie spada na
szpule odbiorcza.

r__f”%UWAGA: W przypadku uzywania szpuli odbiorczej nosnik nie jest automatycznie odcinany po zakonczeniu
poszczeg6lnych zadan drukowania.

E”/,"UWAGA: Tylko drukarki 360: W przypadku tadowania szpuli odbiorczej podczas drukowania, aby uzyskac
optymalng jakos$¢ druku nalezy ponownie skalibrowa¢ czujnik posuwu nosnika. Na panelu sterowania nacisnij

ikone - : -, anastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Kalibracja posuwu nosénika >

Kalibracja czujnika OMAS.

Roztadunek szpuli odbiorczej

A OSTRZEZENIE! Uwazaj, aby nie przytrzasnac¢ palcow.

Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4
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Na panelu sterowania drukarki nacisnij ikone , a nastepnie wybierz opcje Szpula odbiorcza.

Aby utatwi¢ ciecie no$nika, drukarka umozliwia przesuniecie go.

2.  Przesun przetacznik kierunku nawijania do pozycji ,wytacz”. Przetacznik znajduje sie w pozycji ,wytacz”,
gdy jest umieszczony na srodku (innymi stowy nie znajduje sie ani w pozycji 1, ani w pozycji 2).

3. Abyusuna¢ pasek naprezenia, najpierw podnies podpore, a nastepnie nacisnij dzwignie.
4. Zapomoca przycisku zwijania silnika szpuli odbiorczej nawin nadmiar nosnika na szpule odbiorcza.
5.  Odetnij no$nik za pomoca nozyczek.

6. Trzymajac nosnik, nawin jego pozostatg czes¢ na szpule odbiorcza za pomoca przycisku zwijania silnika
szpuli odbiorczej.

7. 0Odblokuj szpule odbiorcza poprzez przesuniecie jej dzwigni do skrajnego gérnego potozenia.
8. Wyjmij szpule odbiorcza z drukarki, wyciagajac jg za prawy koniec, z prawej strony drukarki.

9. Aby wyjac role z drukarki po wyjeciu szpuli odbiorczej, zobacz Wyjmowanie roli z drukarki na stronie 71.

Drukowanie dwustronne (tylko model 360)

Ponizej podano sposob umozliwiajgcy drukowanie na obu stronach nosnika.

=2 UWAGA: Minimalna szerokos¢ wydruku to 28 cm. W innym przypadku drukarka nie bedzie mogta odnalez¢
linii odniesienia podczas drukowania drugiej strony.

Konspekt

1. Wybierz opcje na panelu sterowania drukarki lub w oprogramowaniu RIP umozliwiajgcg drukowanie
dwustronne.

Opcje drukowania dwustronnego mozna wybra¢ w oprogramowaniu RIP lub na panelu sterowania
drukarki. Priorytet ma opcja w oprogramowaniu RIP: jesli opcja drukowania dwustronnego zostanie
wprost wtgczona lub wytgczona w oprogramowaniu RIP, ustawienie na panelu sterowania bedzie
ignorowane.

2.  Drukarka wydrukuje zawartos¢, ktéra powinna pojawic sie na pierwszej stronie. Po kazdym zadaniu
drukarka wydrukuje czarna linie odniesienia, ktéra stuzy do wyréwnywania pasujacego zadania na
drugiej stronie.

3. Po petnym zadrukowaniu strony A odetnij i roztaduj nosnik.
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4. Ponownie zataduj obciete nosnik strong zadrukowang do dotu i rozpoczynajac od konca. Linia
odniesienia oznaczajgca koniec pierwszej strony powinna by¢ skierowana do dotu i znajdowac sie w
poblizu krawedzi wiodacej.

5.  Drukarka odszuka linie odniesienia i przy jej uzyciu rozpocznie drukowanie drugiej strony we wtasciwym
miejscu.

=% UWAGA: Jesli sprobujesz przesunaé nosnik podczas drukowania drugiej strony, na panelu sterowania
pojawi sie monit o potwierdzenie, poniewaz takie przesuniecie uniemozliwi prawidtowe wyréwnanie obu
stron.

Szczegotowe informacje na temat drukowania dwustronnego
1.  Zataduj uzywany nosnik w normalny sposob.

2. Ewentualnie, drukowang strone nosnika mozna wybra¢ z menu Druk dwustronny na ekranie
Konfiguracja tadowania.

Jesli oprogramowanie RIP obstuguje druk dwustronny, wybierz te opcje w oprogramowaniu RIP.

@UWAGA: Podczas drukowania dwustronnego jest wytgczona zaréwno automatyczna obcinarka, jak i
opcja dodatkowego marginesu gérnego/dolnego.

3.  Wyslij jedno lub wiecej zadan do wydruku na pierwszej stronie. Przed wydrukowaniem pierwszego
zadania drukarka moze przesung¢ nos$nik o okoto 0,5 m, tak aby mozna byto catkowicie utwardzi¢ druga
strone. Po kazdym zadaniu drukarka wydrukuje czarna linie odniesienia, ktéra stuzy do wyréwnywania
pasujacego zadania na drugiej stronie.

@UWAGA: Ryzyko widocznego niedopasowania miedzy dwiema stronami rosnie wraz z dtugoscia
zadania. Z tego powodu podczas drukowania dwustronnego zalecane jest drukowanie pojedynczych
zadan, ktorych dtugos¢ nie przekracza 3 m. Widoczny brak wyréwnania moze by¢ réwniez
spowodowany nieprawidtowym pochyleniem.

4. Pozakonczeniu drukowania na stronie A przesun troche nosnik poprzez nacisniecie na panelu

b

sterowania ikony , @ nastepnie wybranie opcji Przesun no$nik.

e  Jesli planujesz przymocowac nosnik do szpuli odbiorczej przed wydrukowaniem drugiej strony,
wysun wystarczajgcg czes¢ nosnika.
e  Jesli planujesz przymocowac nosnik do szpuli odbiorczej podczas drukowania drugiej strony,

wysun nosnik na okoto 10 cm.

Obetnij nosnik recznie lub za pomoca panelu sterowania, poprzez nacisniecie ikony = , iwybranie

opcji 0detnij. Przed obcieciem upewnij sie, ze tgczna dtugosc¢ obcietego nosnika przekracza2 m. W
przeciwnym wypadku nie bedzie mozna go zatadowa¢.

@’UWAGA: Polecenie Odetnij nie dziata, jesli wytaczona jest obcinarka: to znaczy jesli wytaczona jest
opcja Obcinarki; dostep do niej uzyskuje sie poprzez nacisniecie ikony - ""“‘ , oraz wybranie kolejno

opcji Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Obcinarka > Wytaczona.

Nacisnij ikone =) , a nastepnie opcje Roztadunek nosnika.
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7. Ponownie zataduj nosnik do drukarki wczesniej zadrukowang strong ku goérze, tak aby linia odniesienia
znajdowata sie w poblizu wiodgcej krawedzi. Jesli to konieczne, zataduj je ponownie, az drukarka
wykryje pochylenie nieprzekraczajgce 1 mm/m.

_{?_ WSKAZOWKA: Mimo ze nie jest to do korica konieczne, w celu szybszego wykonania przyblizonego
* poczatkowego pomiaru mozna zatadowac nosnik recznie, a nastepnie umozliwi¢ drukarce bardziej
precyzyjne wyszukanie linii odniesienia. Zobacz Wspomagane tadowanie reczne na stronie 66. W
przypadku korzystania tylko z procedury tadowania automatycznego wyszukiwanie linii odniesienia

przez drukarke moze troche potrwac.

8. W menu Druk dwustronny na ekranie Konfiguracja tadowania wybierz opcje Strona B; w tym momencie,
jesli nosnik jest zatadowany do drukarki, drukarka przeprowadzi wyszukiwanie czarnej linii odniesienia.

r__i”%UWAGA: Jesli opcja automatycznego wykrywania linii jest wytgczona, drukarka nie przeprowadza
wyszukiwania w sposob automatyczny i dlatego wyswietlany jest komunikat informujacy o
koniecznosci recznego ustawienia prawidtowej pozyciji.

9. Drukarka wyszuka linie odniesienia na nosniku. Jesli jej nie odnajdzie, na panelu sterowania
wyswietlony zostanie monit o przesuniecie nosnika przy uzyciu klawiszy Przewin nosnik i Przesun
nosnik, w celu wyréwnania linii odniesienia na nosniku ze statg linig na ptycie. By¢ moze warto
zaznaczy¢ potozenie linii odniesienia na drugiej stronie nosnika.

Wyswietlanie informacji na temat nosnika

=k

Na ekranie gtéwnym panelu sterowania nacisnij ikone

Jesli zatadowany jest dowolny nosnik, na panelu sterowania wyswietlane sg nastepujace informacje:
e  Rodzajnosnika

° Nazwa nosnika
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e  Szerokos$¢ nosnika w milimetrach (szacowana przez drukarke)
e  Pozostata dtugos¢ nosnika, jesli jest znana

e  Stanstrefy drukowania (ptyta czy kolektor atramentu)

e  Stanszpuli odbiorczej

e Informacja o wyborze trybu drukowania dwustronnego

e  Stan kalibracji kolorow

Jesli nie zatadowano nosnika, pojawi sie komunikat Brak no$nika.

Te same informacje pojawig sie na stronie wbudowanego serwera internetowego.

Zmiana szerokosci nosnika i potozenia prawej krawedzi
Jesli drukarka nie wykrywa prawid’cow_o kra_wedzi nosnika, ich potozenie moze zosta¢ zmienione na panelu
sterowania poprzez nacisniecie ikony ’*\, , @ nastepnie wybranie opcji No$nik > Opcje obstugi nosnika >

Szerokosc¢ nosnika lub Potozenie prawej krawedzi.

_‘{?'_ WSKAZOWKA: Nalezy pamietac, ze funkcja automatycznego wykrywania krawedzi nie zadziata do
* momentu kolejnego tadowania nosnika.

Sledzenie dtugosci nosnika

Funkcja sledzenia dtugosci nosnika umozliwia uzytkownikowi $ledzenie ilosci nosnika na roli.

1.  Przy tadowaniu roli do drukarki po raz pierwszy mozna wprowadzi¢ dtugo$¢ nosnika na roli (na ekranie
Konfiguracja tadowania). llo$¢ zuzywanego nosnika bedzie $ledzona.

2. Powytadowaniu nosnika na panelu sterowania zostanie wysSwietlona informacja o pozostatej ilosci,
ktéra mozna zanotowac do wykorzystania w przysztosci.

Unloading roll

Substrate remaining length: Unknown. Write down
‘this value to track length accurately. Press OK to
contine.

Informacja o pozostatej dtugosci nosnika jest zawsze wyswietlana w obszarze Nosnik na panelu sterowania.
Informacja ta moze by¢ réwniez wySwietlana w oprogramowaniu RIP.
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Obcinanie nos$nika (tylko model 360)

84

Opcja ta jest dostepna na panelu sterowania. Po nacisnieciu ikony , @ hastepnie ikony nozyczek,

drukarka przesuwa nos$nik o 10 cm i obcina je.

[ﬁvy

= UWAGA: Jesliobcinarka jest wytaczona ( - , a nastepnie Opcje obstugi no$nika > Obcinarka >

Wytaczone), drukarka przesuwa nosnik, ale nie obcina go.

%UWAGA: Niektorych transparentdw i nosnikdw tekstylnych nie mozna obcina¢ automatycznie.

Obejscie bezpieczenstwa rozpoczecia pracy

Tryb bezpieczenstwa rozpoczecia pracy jest aktywowany domyslnie, aby krawedz wiodgca nosnika nie
ulegata zacieciu w uktadzie utwardzania.

W przypadku drukowania z nosnikiem zwisajgcym z przodu drukarki lub z uzyciem szpuli odbiorczej,

wytgczenie tej opcji moze przyspieszy¢ prace. Aby to zrobi¢ nacisnij ikone | "“_. , a nastepnie kolejno wybierz

g

opcje Nosnik > Opcje obstugi nosnika > Obejscie bezpieczenstwa rozpoczecia pracy.

Przechowywanie nosnika

Porady dotyczace przechowywania nosnika:

Nieuzywane role nalezy zawsze zapakowac w przezroczysta folie, aby zapobiec utracie koloréw i
gromadzeniu sie kurzu. CzeSciowo zuzyte role nalezy ponownie zapakowac, jesli nie sg uzywane.

Nie nalezy uktadac rol jedna na drugiej.

Po wyjeciu z opakowania, na 24 godziny przed drukowaniem, nalezy pozwoli¢ wszystkim rodzajom
nosnika przystosowac sie do warunkéw w pomieszczeniu.

Filmy i btyszczace nosnika nalezy chwyta¢ za krawedzie lub uzy¢ bawetnianych rekawiczek. Ttuszcz ze
skéry moze zostac przeniesiony na nosnik, pozostawiajgc slady odciskow palcow.

Podczas tadowania i wytadowywania nalezy Scisle nawija¢ nosnik na role. Jesli rola zacznie sie rozwijac,
trudno bedzie jg utrzymac.

Nie mozna poprawnie zatadowa¢ nosnika

Oto kilka porad, ktére warto wzig¢ pod uwage w razie probleméw z zatadowaniem nosnika.

Przeczytaj jeszcze raz instrukcje dotyczace tadowania i upewnij sie, ze postepujesz wedtug nich. Zobacz
Obstuga nosnika i rozwigzywanie problemoéw z noSnikiem na stronie 40.

Podczas tadowania nosnika tekstylnego pamietaj, aby uzy¢ podajnika i na ekranie konfiguracji wybrac
opcje Uzyj podajnika.

Jesli nie dziata tadowanie automatyczne, sprébuj zastosowa¢ procedure wspomaganego tadowania
recznego.

By¢ moze nosnik jest wktadany pod katem (pochylone albo Zle wtozone). Upewnij sie, Ze prawa krawedz
nosnika biegnie réwno z rolka na trzpieniu obrotowym na wejsciu.
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Nosnik moze by¢ pomarszczony lub zdeformowany albo mie¢ nieregularne krawedzie. Zobacz Nosnik
jest zdeformowany lub pomarszczony na stronie 88.

e Jeslinos$nik zacina sie na drodze do ptyty, by¢ moze przednia krawedz nosnika jest zgieta albo brudna.
Obetnij 2-centymetrowy (1-calowy) pasek nosnika z poczatku roli i sprébuj ponownie. Moze to by¢
konieczne nawet w przypadku nowej roli nosnika.

e  Upewnijsie, ze trzpien obrotowy jest prawidtowo wsuniety.
e  Upewnijsie, ze nosnik jest prawidtowo zatozony na trzpien.
e  Upewnijsie, ze nosnik jest scisle nawiniety narole.

e Jedlinosnik jest zawiniety i pojawia sie alert Wyczys¢ czujnik OMAS lub wytacz go w oprogramowaniu
RIP, przesun nosnik, az do pokrycia catej strefy drukowania, a nastepnie na panelu sterowania nacisnij

ikone | . " , a nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Kalibracja posuwu

nos$nika > Kalibracja czujnika OMAS.

Nosnik jest zle wtozony

R substrate mispesaioned: reseat substrate

Jesli na panelu sterowania zobaczysz powyzszy komunikat, wykonaj nastepujace czynnosci:
1.  Podnies dzwignie regulacji nosnika.

2. Recznie popraw utozenie nosnika na ptycie.

3. Opusc dzwignie regulacji nosnika.

4. Powtarzaj te czynnosci do momentu, az na panelu sterowania pojawi sie komunikat Gotowe.

Nosnik sie zaciat

=

Gdy dojdzie do zaciecia, zazwyczaj na panelu sterowania pojawia sie komunikat Mozliwe zaciecie no$nika
wraz z jednym z kilku kodow bteddw (zobacz Kody bteddw panelu sterowania na stronie 172).
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‘The printer cannot maove the substrate. |s it jsmmad?

Jesli zamierzasz wtozy¢ bardzo cienki lub bardzo gruby nosnik albo tkanine, postepuj zgodnie ze specjalng
procedurg tadowania takiego nosnika. Zobacz Podajnik (tylko model 360) na stronie 62.

Sprawdzanie Sciezki no$nika

Problem moze wystgpi¢ w sytuacji, gdy rola sie skonczyta, jednak jej koniec przykleit sie do rdzenia. W takim
przypadku odetnij koncowke roli od rdzenia. Nastepnie przeprowadz nosnik przez drukarke i zataduj
nastepna role.

W przeciwnym przypadku:
1.  Wytacz drukarke za pomoca panelu sterowania oraz przetacznika zasilania z tytu urzadzenia.

2. Otworz pokrywe drukarki.

3. Odetnij nos$nik w miejscu, gdzie wchodzi do drukarki, i nawin z powrotem na role.

4. Sprébuj przesungc karetke gtowic drukujgcych, aby nie blokowata papieru.

86 Rozdziat 3 Obstuga nosnikairozwigzywanie probleméw z nosnikiem PLWW



5. Podnies$ dzwignie mechanizmu dociskowego nosnika do skrajnej gérnej pozyciji.

6.  Ostroznie wyjmij jak najwiecej zacietego nosnika z gérnej czesci drukarki. W razie potrzeby odetnij
nosnik.

A OSTROZNIE: Unikaj wyciggania noénika ze éciezki podawania, poniewaz powoduje to odwrécenie
normalnego kierunku ruchu i moze spowodowac uszkodzenie czesSci drukarki.

A OSTRZEZENIE! Nie dotykaj obudowy modutu utwardzania drukarki, poniewaz moze by¢ goracy.

ryzyko oparzenia

Dalsze informacje na temat bezpieczenistwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 4

7. Opusc¢ dzwignie mechanizmu dociskowego nosnika.

8. Upewnijsie, ze w drukarce nie ma zadnych pozostatosci nosnika. W szczegoélnosci zajrzyj do wnetrza i
pod sp6d modutu utwardzania oraz na Sciezke nosnika.

9.  Zamknij okno.
10. Wiacz drukarke.
11. Witdzrole.

12. Jeslijakas pozostatos¢ nosnika w drukarce wcigz uniemozliwia jej prace, czesto wystarczy zatadowacé
do drukarki jakies$ sztywne nosnik.

13. Jesli po usunieciu zaciecia stwierdzisz problemy z jakoscig druku, wyréwnaj gtowice drukujace. Zobacz
Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 137.
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Unikanie zacie¢ nosnika podczas drukowania

Zaciecia nos$nika mogg by¢ spowodowane wktadaniem go z nadmiernym pochyleniem. dlatego podczas
wktadania nosnika nie ignoruj komunikatéw ostrzegajgcych o pochyleniu.

Ponadto zaciecia moga wynika¢ z niewystarczajgcego podcisnienia w strefie druku. Jesli postanowisz
zwiekszy¢ podcisnienie, nie przekraczaj nastepujgcych wartosci granicznych: 20 mm H,0 dla transparentdw,
35 mm H,0 dla folii winylowych oraz 50 mm H,0 dla pozostatych rodzin nosnika.

Jesli zaciecia wystepuja tylko na poczatku wydrukéw, wyprébuj nastepujgce rozwigzania:
e  Wytacz automatyczng obcinarke.

Na panelu sterowania nacisnij ikone - , anastepnie kolejno wybierz opcje Opcje obstugi nosnika

> Dodatkowy margines u dotu oraz Dodatkowy margines gérny. Ustaw oba marginesy na 100 mm.
Jesli jest to wartos¢ niewystarczajgca, ustaw wieksza.

e  Zwiekszaj wartos¢ podcisnienia stopniowo co 10 mm H,0. Nie przekraczaj nastepujacych wartosci
granicznych: 20 mm H,0 dla transparent6w, 45 mm H,0 dla folii winylowych oraz 60 mm H,0 dla
pozostatych rodzin nosnikow.

W przypadku cienkich nos$nikow nalezy rozwazy¢ zmniejszenie procentowej wartosci podcisnienia w
przedniej czesci strefy drukowania.

e  Zwieksz liczbe przebiegow.
e  Przechowuj nosnik w tym samym pomieszczeniu co drukarke.

e  Mozna uzy¢ uchwytow krawedziowych nosnika.

Nosnik jest zdeformowany lub pomarszczony

Jesli proces utwardzania powoduje marszczenie nosnika, przed rozpoczeciem nastepnego zadania
drukowania zmien wartosci temperatury. Nastepnie przesun nosnik za pomocg opcji Przesun nos$nik
znajdujacej sie w menu No$nik panelu sterowania, tak aby nastepne zadanie byto drukowane od
nieuszkodzonym nosniku.

Jesli problem wystepuje tylko na poczatku wydrukéw, wyprdbuj nastepujace rozwigzania:
e  Wytacz automatyczng obcinarke.

[ ]
Na panelu sterowania nacisnij ikone — , a nastepnie kolejno wybierz opcje Opcje obstugi no$nika

> Dodatkowy margines u dotu oraz Dodatkowy margines gérny. Ustaw oba marginesy na 100 mm.
Jesli jest to wartos¢ niewystarczajgca, ustaw wieksza.

e  Zwiekszaj wartos¢ podcisnienia stopniowo co 10 mm H,0. Nie przekraczaj nastepujacych wartosci
granicznych: 20 mm H,0 dla transparentéw, 45 mm H,0 dla folii winylowych oraz 60 mm H,0 dla
pozostatych rodzin nosnikow.

e  Zwieksz liczbe przebiegow.

e  Przechowujnosnik w tym samym pomieszczeniu co drukarke.
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Nosnik sie skurczyt lub rozszerzyt

Podczas drukowania niektore typy nosnika moga ulec skurczeniu, a inne rozszerzeniu. W takiej sytuacji
wydruk bedzie miat niepoprawne rozmiary.

Zasadniczo nalezy przyjmowac nastepujgce procentowe wartosci kurczenia:
e  Transparent: ponizej 2%

e  Samoprzylepna folia winylowa: ponizej 0,5%

e  Materiaty przezroczyste: ponizej 0,5%

° Papier: ponizej 0,5%

e  Materiaty syntetyczne z polipropylenu i polietylenu: ponizej 1%

Jesli wydruk ma zostac¢ oprawiony w ramke, mozna wydrukowac prébke, po czym odpowiednio skorygowac
rozmiar obrazu w oprogramowaniu RIP. Wartosci tej mozna uzywac dla wszystkich przysztych wydrukéw na
tym samym typie nos$nika. Nalezy jednak zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢ w przypadku transparentow,
poniewaz wielko$¢ kurczenia moze sie wahac o 1% w zaleznosci od iloSci atramentu uzytego na wydruku.

Zasadniczo mozna oczekiwac nastepujgcych réznic miedzy poszczegdlnymi wydrukami:
e  Transparent: ponizej 0,3%

e  Samoprzylepna folia winylowa: ponizej 0,1%

° Materiaty przezroczyste: ponizej 0,05%

° Papier: ponizej 0,1%

e  Materiaty syntetyczne z polipropylenu i polietylenu: ponizej 0,4%

W celu rozwigzania problemu z niejednorodnym drukowaniem brytdw i zwiekszenia powtarzalnosci druku w
ustalonym rozmiarze (dotyczy tylko drukarki 360) zaleca sie wtaczenie czujnika posuwu nosnika we
wstepnych ustawieniach nosnika w oprogramowaniu RIP. Druk bedzie wtedy bardziej stabilny. Ponadto
zaleca sie grupowanie brytow o podobnej ilosci atramentu. Jesli nie jest to mozliwe, wydrukuj obszary o
roznej ilosci atramentu jako osobne zadania albo w ustawieniach programu RIP okre$l, ze zadania z mniejsza
iloScig atramentu majg miec takie same wymiary jak zadania z duzg zawartoscig atramentu.

Niektore programy RIP zawierajg opcje skalowania pozwalajgce bardzo tatwo kompensowac ewentualne
kurczenie sie lub rozszerzanie no$nika. Zobacz dokumentacje oprogramowania RIP.

Nosnik wygina sie w tuk

Podczas drukowania wymienione typy nosnika moga wyginac sie w tuk, co powoduje, iz wydruki przyjmuja
ksztatt linii krzywej.

e  Samoprzylepne folie winylowe (dotyczy tylko niektorych folii kalandrowanych)

e  C(Celulozowe papiery plakatowe bez warstwy podktadowej ani powlekajacej, w tym papiery HP do
wydrukow fotorealistycznych (HP Photorealistic)

Znieksztatcenie jest szczegdlnie widoczne na nastepujacych rodzajach wydrukdw:

e  Wydruki, ktére pdzniej zostana recznie lub automatycznie pociete. W przypadku znieksztatcen
tukowych ciecia pasujgce po bokach moga nie pasowac blizej Srodka.

e  Drukowanie plakatdw, jesli plakat ma zostac oprawiony lub umieszczony na ptaskiej powierzchni.

Na przyktadzie ponizej widac oryginalny obraz, nosnik znieksztatcony tukowo oraz wydruk réwniez wygiety w
tuk.
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Mozliwe jest zniwelowanie tego efektu i przywrdcenie oryginalnych ksztattéw obrazu: w oprogramowaniu
RIP lub w bibliotece nosnikow wybierz wartos¢ korekcji w zakresie od -6 do +6. Informacje na temat
zastosowania korekcji za pomocg oprogramowania RIP znajdujg sie w dokumentacji tego oprogramowania.

Wybrana wartos$¢ powinna odpowiadac odlegtosci, o jakg srodkowa cze$¢ nosnika przesuneta sie w pionie
wzgledem lewej i prawej krawedzi. Jesli znieksztatcenie spowodowato przesuniecie Srodka nosnika w
kierunku posuwu, wartos¢ korekty powinna by¢ ujemna. Jesli przesuniecie nastepuje w druga strone, wartos¢
powinna by¢ dodatnia. W praktyce zazwyczaj trzeba wpisa¢ korekte ujemna.

:{'?'_ WSKAZOWKA: W celu ustalenia odpowiedniej wartosci korekty mozna skorzysta¢ z obrazu
* diagnostycznego zamieszczonego na stronie http://adresIP/hp/device/webAccess/diagnostic/
StraightnessOptimizationPlot.pdf (gdzie adresIP to adres IP Twojej drukarki).

Automatyczna obcinarka nie dziata (tylko model 360)

Automatyczna obcinarka moze by¢ wytaczona w nastepujacych przypadkach:

e W przypadku recznego wytaczenia opcji w oprogramowaniu RIP lub za posrednictwem panelu

 o—

sterowania. Aby wytgczy¢ obcinarke z uzyciem panelu sterowania, nacisnij ikone , a nastepnie

kolejno wybierz opcje Opcje obstugi nosnika > Obcinarka > Wytaczone.

e W przypadku drukowania na tkaninach, transparentach PCW i wszelkich innych nosnikach nie
nadajacych sie do ciecia przez obcinarke, obcinarka zostaje wytgczona z poziomu oprogramowania RIP.

e  (Gdy jest wtgczona szpula zwijajaca.

-‘ﬁl?'- WSKAZOWKA: Szpule odbiorcza mozna wytaczy¢ z panelu sterowania, poprzez naciéniecie ikony

 o—

, @ nastepnie wybranie kolejno opcji Szpula odbiorcza > Wiacz szpule odbiorcza.

e W czasie drukowania dwustronnego (strona A lub B).

e W czasie drukowania wydrukéw wewnetrznych (zobacz Zadanie wydrukéw wewnetrznych drukarki
na stronie 20).

Zaciecie nosnika na szpuli zwijajgcej
Jesli nosnik znajdujacy sie na szpuli odbiorczej jest powaznie uszkodzony, nie prébuj odcinac ani usuwaé
nosnika za pomocg obcinarki. Zamiast tego recznie odetnij no$nik jak najblizej maskownicy drukarki, a

nastepnie zdejmij role.

Jesli po usunieciu zaciecia nosnika drukarka wcigz zgtasza problem, za posrednictwem panelu sterowania
zwolnij szpule zwijajaca, po czym ponownie j3 zataduj.
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Nosnik nie jest nawijany na szpule zwijajaca

Jesli szpula zwijajaca nie nawija nosnika tak, jak powinna, wydruki znajdg sie na podtodze. Gdy drukarka
wykryje problem ze szpulg zwijajaca, przerywa drukowanie do czasu usuniecia problemu. Jesli nie wykryje
problemu, drukowanie zadania jest kontynuowane. W tabeli ponizej wymieniono mozliwe problemy iich

PLWW

rozwigzania.
Zachowanie kontrolki Problem Zadanie drukowania Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
szpuli zwijajacej przerwane?
Szybko miga Szpula zwijajaca nie Tak Pasek naprezenia Zmien kierunek
nawija nosnika znajduje sie w niskim nawijania przy uzyciu
potozeniu ze wzgledu na  przetacznika kierunku
nieprawidtowy kierunek  nawijania znajdujacego
nawijania. sie w silniku szpuli
odbiorczej. W celu
zebrania nosnika z
najnizszego poziomu
moze by¢ konieczne
uzycie niebieskich
przyciskow ze
strzatkami.
Wolno miga Szpula zwijajgca nie Nie Przewody czujnikéw sg Zamocuj solidnie
nawija nosnika poluzowane lub przewody czujnikow.
odtaczone.
Swieci w kolorze Szpula zwijajaca nie Nie Silnik szpuli zwijajacej Upewnij sie, ze nic nie
czerwonym nawija nosnika napotyka za duzy opor.  blokuje sciezki nosnika
ani paska naprezenia.
Swieci w kolorze Szpula zwijajaca nie Nie Przetacznik kierunku Upewnij sie, ze
zielonym nawija nosnika nawijania w silniku przetacznik jest w
szpuli odbiorczejjestw  pozycji On (Wiacz) i
pozycji Off (Wytacz) lub  wybierz prawidtowy
pozycji nieprawidtowej.  kierunek nawijania (1
lub 2).
Swieci w kolorze Szpula zwijajaca nawija  Nie Przetacznik kierunku Przesun przetacznik do

zielonym

nosnik w ztg strone

nawijania w silniku
szpuli odbiorczej jest w
nieprawidtowej pozycji.

prawidtowej pozycji.

Nosnik nie jest nawijany na szpule zwijajaca
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4 Ustawienia nosSnika

° Ustawienia wstepne nosnika

° Wyszukaj w Internecie

° Narzedzie HP Media Locator

° Podstawowe ustawienia wstepne

° Klonuj ustawienia wstepne nosnika

e  Zmien ustawienia wstepne nosnika

° Dodawanie nowego no$nika

° Usuwanie ustawien wstepnych nosnika

° Zwiekszenie szybkosci drukowania

° Kalibracja koloréw

e  Spojnos¢ koloréw pomiedzy réznymi drukarkami (tylko model 360)

e  ProfilelCC
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Ustawienia wstepne nos$nika

PLWW

Kazdy obstugiwany rodzaj nosnika ma wtasne cechy charakterystyczne. Aby uzyskac¢ najlepszg jakos¢ druku,
drukarka musi dostosowac parametry druku do kazdego rodzaju nosnika. Na przyktad niektore rodzaje
nosnikow wymagaja wiekszej ilosci atramentu, a inne wyzszych temperatur do utwardzenia. Specyfikacja
prawidtowych parametréw drukowania na danym typie nosnika jest nazywana ustawieniami wstepnymi
nosnika.

Ustawienia wstepne nosnika zawierajg profil koloréw w formacie ICC (International Color Consortium), ktéry
stanowi opis cech barw dla kombinacji drukarki, atramentdow i nosnika. Zawierajg réwniez dane dotyczace
innych parametréw (np. temperatury utwardzania, podcisnienia i kompensacji posuwu nosnika), ktdre nie
0dnosz3 sie bezposrednio do koloru. Ustawienia wstepne nosnika (znane réwniez pod nazwa pakietow OMES
(Open Media System — Otwarty System Nosnikdw) sg instalowane w drukarce i automatycznie kopiowane do
obstugiwanego oprogramowania RIP, w czasie jego potgczenia z drukarka.

Drukarka jest dostarczana z zainstalowanymi ustawieniami wstepnymi najczesciej uzywanych nosnikow
podstawowych i specjalnych. W przypadku zatadowania nosnika, ktéremu nie odpowiadajg zadne ustawienia
wstepne drukarki, mozna skorzystac z réznych opcji:

e  Uzyc funkcji Wyszukaj w Internecie na panelu sterowania lub internetowego narzedzia HP Media
Locator do przegladania, wyszukania i pobrania ustawien wstepnych uzywanego nosnika.

e  Pobrac ustawienie wstepne z witryny internetowej dostawcy uzywanego oprogramowania RIP lub z
witryny internetowej dostawcy nosnika.

e  Uzyc podstawowych ustawief wstepnych przeznaczonych dla kategorii nosnikéw, cho¢ nie sg one
doktadnie dopasowane do konkretnego rodzaju nosnika. Nalezy pamieta¢, ze podstawowych ustawien
nosnika nie mozna zmienia¢; natomiast mozliwe jest ich sklonowanie, a nastepnie wprowadzenie
zmian.

e  Sklonowac (skopiowac) ustawienia wstepne podobnego nosnika i w razie potrzeby wprowadzi¢
odpowiednie zmiany.

e  Utworzy¢ od podstaw nowe ustawienia wstepne, przy pomocy przycisku Dodaj nowe.

Zalecane jest zastosowanie gotowych ustawien wstepnych dla konkretnego nosnika, jesli mozliwe jest ich
wyszukanie.

Ustawienia wstepne nosnika
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Wyszukaj w Internecie

94

Wyszukiwanie ustawien wstepnych nosnika w Internecie mozna przeprowadzi¢ za pomoca funkcji Wyszukaj
w Inte w menu Biblioteka nosnikéw panelu sterowania. Drukarka taczy sie z baza danych narzedzia
internetowego HP Media Locator oraz umozliwia przeszukanie wszystkich ustawien wstepnych nosnikéw
dostepnych dla konkretnego modelu drukarki, obejmujacych zaréwno nosnika marki HP jak i marek innych
firm. Dostepne mogg by¢ setki ustawien wstepnych réznych nosnikéw. Baza danych ustawien wstepnych
nosnikow jest stale aktualizowana i poszerzana. Metoda ta zapewnia dostep do najaktualniejszych danych.

Substrate library

MP1 3040
Avery Graphics

MP0A0
Aery Graphicy

MPI2900/MPI 2901
Avery Graghics

MP1 1005SC Fleet 109TE

Po potgczeniu drukarki z bazg danych (moze to zajgc¢ kilka sekund), wyswietlona zostaje lista wszystkich
dostepnych ustawien wstepnych nosnikow dla danego modelu drukarki. Liste mozna przewijac. Nacisniecie
nazwy dowolnego ustawienia wstepnego powoduje wyswietlenie szczegétowych danych. Poza
przegladaniem istniejg dwie dodatkowe metody wyszukania ustawien wstepnych: wyszukiwanie wedtug
dowolnego tekstu i zastosowanie filtréow.

e  Wyszukiwanie wedtug dowolnego tekstu polega na wpisaniu tekstu przy pomocy wirtualnej klawiatury
ekranowej; wyswietlone zostang wszystkie ustawienia wstepne nosnikdw zawierajgce wpisany tekst w
dowolnej czesci nazwy lub opisu. Na przyktad w przypadku wyszukiwania wedtug stowa ,,winyl”,
wyswietlone zostang pasujgce opisy, takie jak ,,winyl samoprzylepny” lub ,,transparent winylowy”.
Wyszukiwanie to nie uwzglednia wielkosci liter; oznacza to, ze po wpisaniu stowa ,,winyl” wyswietlone
zostang wyniki zawierajgce zaréwno stowo ,,winyl” jak i ,Winyl”.

e  Dostepne sa filtry dla marki, typu, podtypu i zastosowania. Po wybraniu wartosci dla danego filtra
wyswietlone zostang tylko pasujgce ustawienia wstepne nosnikdw. Na przyktad, jesli wybierana
zostanie marka ,,HP”, wySwietlone zostang wytacznie ustawienia wstepne nosnikdw HP. Uzycie kilku
filtrow spowoduje zawezenie wyszukiwania do kombinacji ustawien filtrow. Na przyktad jesli wybrany
zostanie filtr wedtug marki ,HP” oraz filtr wedtug typu ,,winyl samoprzylepny”, wySwietlone zostang
wytacznie ustawienia wstepne nosnikow z samoprzylepnego winylu marki HP.
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PET Film

PVC Banner

Paper
Self-Adhesive Vinyl
Teatile

Po zlokalizowaniu ustawienia wstepnego dla wtasciwego nosnika, nacisniecie ikony pobierania spowoduje, ze
zadanie automatycznego pobrania i instalacji tych ustawien wstepnych w tle zostanie dodane do kolejki
zadan. Do pobrania i instalacji mozna wybra¢ dowolng liczbe ustawien wstepnych nosnikéw (poszczegolne
zadania zostang przetworzone w kolejnosci wyboru). Po dodaniu ustawien wstepnych do kolejki pobierania
mozna w kazdym momencie powrdci¢ do innej czesci Menedzera nosnikdw lub innego ekranu panelu
sterowania. Nie spowoduje to przerwania procesu pobierania i instalacji.

Substrate library

@

+r FAVORITES

Q. SEARCH ONLINE |
5 (&) 3 Results

Po pobraniu w tle ustawienia wstepnego nosnika, zostaje on sprawdzony i zainstalowany na dysku twardym
drukarki. W czasie procedury sprawdzania i instalacji na ekranie panelu sterowania wysSwietlany jest
komunikat petnoekranowy. Po zakonczeniu procedury sprawdzania i instalacji komunikat ten zostaje
usuniety.

W tym momencie nowe ustawienia wstepne nosnika wyswietlane sg w bibliotece nosnikdw, tak jak inne
wczesniej zainstalowane i fabryczne ustawienia wstepne nosnikow. Nowe ustawienia wstepne sg gotowe do
uzycia.

Niektore obstugiwane pakiety oprogramowania RIP réwniez posiadajg funkcje wyszukiwania ustawien
wstepnych nosnikdw w Internecie poprzez uzyskanie dostepu do bazy danych narzedzia HP Media Locator.
Nie ma znaczenia, czy uzyta zostanie funkcja wyszukiwania panelu sterowania, czy oprogramowania RIP:
wynik jest identyczny. Obstugiwane oprogramowanie RIP synchronizuje swojg liste ustawien wstepnych
nosnikow z listg drukarki. Dlatego lista, ktérg dysponuje oprogramowanie RIP jest taka sama.
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Narzedzie HP Media Locator

96

Dostep do bazy danych ustawien wstepnych nosnikéw narzedzia HP Media Locator mozna réwniez uzyskac
za pomoca przegladarki internetowej, poprzez odwiedzenie strony http://www.hp.com/go/
mediasolutionslocator. Zapewnia to dostep do bazy danych dla réznych regionéw, modeli drukarek,

zastosowan, dostawcéw, typdw nosnikdw itd.

Po odnalezieniu zagdanego ustawienia wstepnego nos$nika mozna pobrac je do komputera. Aby zainstalowac
ustawienia wstepne w odpowiedniej drukarce nalezy uzy¢ wbudowanego serwera internetowego drukarki.
Przejdz do ekranu Setup (Ustawienia) > Substrate presets management (Zarzadzanie ustawieniami
wstepnymi nosnikéw) > Import (Importuj).

| == | | |

Configuration

) _ Substrate presets management
Printar ssttings
Security Import |
Internat connection
E-mail server Use this tool o update or add substrate presets s folows:
Notification _—
1. Locate the substrate pressts fil that you have downloaded from the Web and saved to your hard disk drive.
Date & Time Click here to access the latest paper preset fies.
Maint
aintenance 2. Use the BROWSE button to select the recantly downloaded fi.
Printhead Alignment i
Firmwars update
Subsirate presels management 3. Use the UPDATE button to send the selected fils to the printsr
If you have any problems during this process or want more information, please contact your nearest support center

Kliknij opcje Browse (Przegladaj), aby wyszukac pobrany do komputera plik ustawien wstepnych nosnika, a
nastepnie kliknij opcje Update (Aktualizuj), aby zainstalowac ustawienia wstepne w drukarce.

Wbudowany serwer internetowy umozliwia réwniez wyeksportowanie ustawien wstepnych nosnikéw z
drukarki w celu wykorzystania w innej drukarce tego samego modelu. Podczas importowania
wyeksportowanego pliku ustawien wstepnych nosnika moze zosta¢ wyswietlony komunikat ostrzegawczy
informujacy, ze pakiet nie jest podpisany (tylko pakiety pobrane z internetowej bazy danych narzedzia HP
Media Locator sg podpisane cyfrowo; podpis cyfrowy stanowi forme uwierzytelnienia); ostrzezenie to mozna
zignorowac i kontynuowac instalacje, albo jg przerwac.
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Podstawowe ustawienia wstepne

Select substrate category

W FAVORITES Hone of these, Il create or search for it later.

SELF-ADHESIVE VINYL (8 Generic Backlit PVC Banner

Geneslc PVC Banner Inuse v

PVC BANNER HP Durable Frontlit Scrim Banner

Podstawowe ustawienia wstepne sg przeznaczone dla catej kategorii nosnikdw a nie konkretnego typu
nosnika. Nie mozna ich zmienia¢, wymazywac, zapisywac. Nie jest rowniez mozliwa modyfikacja kalibracji
koloréw lub profilu ICC. mimo to mozna je sklonowad. Dlatego, jesli istnieje potrzeba wprowadzenia
jakichkolwiek zmian podstawowych ustawien wstepnych, konieczne jest wczesniejsze ich sklonowanie. Klon
ustawien wstepnych jest w petni edytowalny.

Drukarka dysponuje podstawowymi ustawieniami wstepnymi obstugiwanych kategorii nosnikéw: zobacz
Obstugiwane kategorie nosnikdw na stronie 43.

Klonuj ustawienia wstepne nosnika

PLWW

Klonowanie i edycja ustawien wstepnych moze stuzy¢ réznym celom, na przyktad:
e W celu przypisania wybranej nazwy danym ustawieniom wstepnym.
e W celu dostosowania ustawien wstepnych do parametréw konkretnego nosnika.

e W celu dostosowania ustawien wstepnych do konkretnego sposobu uzytkowania nosnika, w zakresie od
druku najwyzszej jakosci do druku szybkiego.

Aby sklonowa¢ ustawienia wstepne nosnika, wykonaj nastepujace czynnosci:

1.  Wybierz ustawienia wstepne w bibliotece nosnikéw.

Podstawowe ustawienia wstepne
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2.  Kliknij opcje Klonuj, aby sklonowac ustawienia wstepne oraz wprowadz nazwe nowych ustawien
wstepnych.

Substrate library

& FAVORITES + Hew PVC Banner >
Q ot cH %7 Generic Backlit PVC Banner

SELF-ADHESIVE UINYL  (5) | SR el inuse v
TEXTILE m #r HP Durable Frantlit Scrim Banner 29Dec 2013

PVC BANNER Print mode: 4p_CMYK_S0
| Print mode: Bp_CMYKem_50
Print made: 10p_CMYKcm_100

Clone Modity m

Zmien ustawienia wstepne nosnika

98

Zmiany w ustawieniach wstepnych mozna wprowadzi¢ poprzez nacisniecie opcji Modyfikuj.

Nastepnie kliknij ikone 7 trybu drukowania, ktéry ma zosta¢ zmodyfikowany; lub kliknij opcje Dodaj nowy
tryb drukowania. Mozna usung¢ lub zmieni¢ nazwe dowolnego trybu drukowania; jednak co najmniej jeden
tryb drukowania nalezy zachowac.

Modify substrate

Name:

exemple media Q

Print modes:

Print mode; ap_CMYK_S0 s O
Print mode: 6p_CMYKem_90 s [

Print mode: 10p_cMykem 100 [

+Add new print mode Dane

@’UWAGA: Mozna zdefiniowa¢ maksymalnie szes¢ trybow drukowania.

@UWAGA: Nie mozna zmieni¢ liczby przebiegéw ustawionych dla istniejgcego trybu drukowania. W
przypadku potrzeby zmiany liczby przebiegdéw, nalezy utworzy¢ nowy tryb drukowania.

@’UWAGA: Niedopuszczalne jest tworzenie dwoch trybéw drukowania o identycznej liczbie przebiegéw,
identycznym trybie wydajnosci i identycznym nasyceniu kolorow.

Aby zmieni¢ te wartosci, konieczne jest wydrukowanie schematu testowego. Sprawdz wydruk i z menu
rozwijanego nasycenia koloru wybierz liczbe odpowiadajgca zadanym preferencjom pod wzgledem
utwardzania i suszenia. Jesli zadna z opcji nie jest wtasciwa, sprabuj zmieni¢ wartos¢ temperatury i
przeprowadz wydruk ponownie. Mozna réwniez zmieni¢ zaawansowane ustawienia nosnika.
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Modify PVC Banner

Print ink drying and color saturation Select color saturation row it
test satistied

| i —
100% v
the n 8

Advanced senlngs Reset all

Dodawanie nowego nosnika

Jesli nie mozesz znalez¢ gotowych ustawien wstepnych dla uzywanego nos$nika oraz nie chcesz uzywac
podstawowych ustawien wstepnych lub wprowadza¢ zmian w istniejgcych ustawieniach wstepnych mozliwe
jest utworzenie wtasnych ustawien wstepnych od zera.

PLWW

Do wprowadzenia ustawien dla uzywanego nosnika stuzy kreator Dodawanie nowego nosnika. Najpierw
kreator wymaga wprowadzenia pewnych danych dotyczacych nosnika i jego przeznaczenia, a nastepnie
przeprowadza kilka wydrukdw i prosi o ich ocene. Na podstawie tych danych kreator tworzy nowe ustawienia

wstepne.

1.  Upewnijsie, ze drukarka jest w stanie gotowosci.

2. Zatrzymaj kolejke zadan.

3. Powyswietleniu odpowiedniego komunikatL_l zataduj nowy nosnik i ustaw nosnik o najbardziej
zblizonych wtasnosciach; lub wybierz opcje Zadne z podanych.

4. Po zatadowaniu nosnika przejdz do biblioteki nosnikow na panelu sterowania oraz w lewej kolumnie

ekranu biblioteki nosnikow wybierz kategorie nosnikow (w tym przyktadzie TRANSPARENT PCW);
nastepnie w gornej czesci prawej kolumny kliknij opcje + Nowy transparent PCW. Nowe ustawienia
wstepne zostang utworzone na podstawie podstawowych ustawien wstepnych; Jesli dla danej kategorii
istnieje kilka podstawowych ustawien wstepnych, wyswietlony zostaje komunikat z informacjg o
koniecznosci wybranie jednego z nich.

Substrate library
4 New PVC Banner >
+'7 Generic Backlit PUC Banner
1 Genetlc PUC Banner Inuse +
o HP Durable Frontiit Scrim Banner 290ec2013

Print mode: 4p_CMYK_S0
| Print mode: 6p_CMYKem_90
Pilnt mode: 10p_CMYKcm_100

W Clone Modify m

Dodawanie nowego nosnika

99
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E’%UWAGA: Czynnos¢ te mozna pomingg, jesli znane sg wtasciwe ustawienia.

8.

Aby utworzy¢ nowe ustawienia wstepne nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na

panelu sterowania.

Quick guide

You can create a new substrate in three simple steps by following the instructions in the next

streens
Start color celibration Create ICC prolile
Test ink d d
:m:m'::z: o S o automatically
(optional) {optional)

L
M I\
i\ |
il Covmmmm

.Unnt show me this screen again -m -

Wyswietlony zostaje nastepujacy ekran:

New PVC Banner

Print ink drying and color saturation Select color saturation row it
test satislied

2. Adjist temperal
dryor

3, Prin test again

Passes:

8 v [

12 i [ k
Advanced settings Reset all Continue

Nacisnij niebieski przycisk, aby wydrukowa¢ wydruk prébny suszenia atramentu i nasycenia koloréw;
nastepnie kontynuuj wprowadzanie ustawien i drukowanie wydrukdw probnych do momentu uzyskania

zadowalajgcego wyniku.

Jesli uzyskanie zadowalajgcych wynikéw nie jest mozliwe, mozna nacisng¢ opcje Ustawienia

zaawansowane, aby dostosowac te ustawienia. Opcja ta jest przeznaczona dla 0s6b znajacych skutki

wprowadzenia zmian ustawien zaawansowanych.

Aby powrdci¢ do poprzedniego ekranu, nacisnij opcje ‘55/\ .

Advanced settings ;

Straightness optimization = i
[-610 6)mm
Latex Optimizer level - = m
10t 100)%
Vacuum printing 5 -
(5 10 100) mm K2
Advance factor - o -
(=10¢ta 10) mervin
Inter-pass delay offset o =
dio 1500)ms
Pri
lnlingah‘llnuprm.un. = 75 e
{50ta 200) mm H2r 100
[
e HETET
(410 40) Nein
omasenatied I
Fatasn -
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9.

Prostoliniowos¢ lub kompensacja tuku: Umozliwia skompensowanie deformacji wygietego
nosnika. Warto$¢ odpowiada odlegtosci, o jakg srodkowa cze$¢ nosnika jest przesunieta w pionie
wzgledem lewej i prawej krawedzi. Zobacz Nosnik wygina sie w tuk na stronie 89.

Poziom optymalizatora Latex: W przypadku spadu lub koalescencji, mozna zwieksza¢ poziom
optymalizatora do momentu stwierdzenia znaczacego wptywu na potysk lub nasycenie koloréw.

Drukowanie z podci$nieniem: Stuzy do ustawienia wartosci podci$nienia w strefie drukowania
utrzymujgcego ptaskosc¢ nosnika. Wartos¢ nalezy zwiekszy¢ w przypadku wystepowania zaciec
nosnika lub smug; wartos¢ nalezy zmniejszy¢ w przypadku drukowania widocznych paskéw lub
zbyt duzej ziarnistosci wydruku.

Wspotczynnik przesuwania: Nalezy uzywac wytacznie w przypadku drukarek 310 lub 330, lub
drukowania bez czujnika posuwu nosnika w celu zwiekszenia lub zmniejszenia posuwu nosnika dla
kazdego przebiegu karetki.

Odstep miedzy przejsciami: Op6znienie pomiedzy przejsciami pozwalajgce na lepszy przebieg
procesu suszenia. W przypadku pojawienia sie paskdw na wydrukach wartos$¢ op6znienia nalezy
zwiekszyc¢.

Nacigg na wejsciu: Nacigg odwijarki nosnika: wartos¢ nalezy zwiekszy¢ jesli nosnik marszczy sie w
strefie drukowania.

Adres OMAS wtaczony: Automatyczne sledzenie i korekcja posuwu nosnika (tylko model 360).
Opcje mozna wytgczy¢ wytgcznie w przypadku wyswietlenia odpowiedniego komunikatu na panelu
sterowania w czasie tadowania nosnika.

Tryb wydajnosci: Drukuj cztery (CMYK) lub sze$¢ (CMYKcm) kolordw.

Po zakonczeniu, nacisnij opcje Kontynuuj, aby przeprowadzi¢ kalibracje kolorow.

@’UWAGA: Profile ICC sg tworzone wytgcznie w przypadku drukarek 360.

New PVC Banner

Mame:

PVC Banner Q 8p CMYKem 100

Start color calibration Create ICC profile Choose existing
B oel 10 BrsLte coloe Ty ‘. e

Print made:

Automatic color callbration foptional) LR R Piose R MR R

3 Fecommended 9 o

10. Wprowadz nazwe nosnika i kliknij opcje Rozpocznij kalibracje kolorow. Zobacz Kalibracja kolorow
na stronie 104.

11.

Po zakonczeniu automatycznej procedury kalibracji koloréw zalecane jest zastosowanie podstawowego
profilu ICC; rozwigzaniem alternatywnym jest utworzenie nowego profilu lub skopiowanie profilu
przypisanego do innego trybu drukowania danego nosnika (o ile istniejg takie profile). Do momentu
zakonczenia kalibracji koloréw przycisk Utweérz profil ICC jest nieaktywny. Zobacz Profile ICC

na stronie 110.
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Zmiana ustawien podczas drukowania

Na panelu sterowania mozna w trakcie drukowania zmienia¢ nizej wymienione ustawienia.

e  Aby zmieni¢ ustawienia temperatury, podci$nienia, odstepu pomiedzy przejsciami i zaawansowanych
ustawien posuwu nosnika, nacisnij opcje Regulacja na ekranie zadania drukowania panelu sterowania i
wybierz opcje wymagajacg zmiany. Wprowadzone zmiany obowigzujg natychmiast, nie sg jednak
zapisywane: w nastepnym zadaniu beda uzywane dotychczasowe wstepne ustawienia nosnika.

Aby zapisa¢ ustawienia nalezy uzy¢ przycisku Zapisz; aby przywradci¢ ostatnio zapisane ustawienia
nalezy uzy¢ przycisku Resetuj.

E‘%UWAGA: W przypadku podstawowych lub nieedytowalnych ustawief wstepnych przycisk Zapisz jest

nieaktywny.
Curngtemperature  ~ 116 1
Advance lactor = o + | mmin
Inter-pass delay of fset o + | ms
Vacuum printing = 35 + | mmH2s

e  Aby podczas drukowania zmieni¢ kalibracje posuwu nosnika (z powodu pojawiania sie paskéw): nacisnij
kolejno opcje Regulacja > Wspétczynnik przesuwania. Wprowadzone zmiany obowigzujg natychmiast,
nie s3 jednak zapisywane na uzytek nastepnego zadania. Zobacz tez Regulacja posuwu nosnika podczas
drukowania na stronie 119.

Aby wprowadzi¢ zmiane ustawien posuwu nosnika na state, uzyj oprogramowania RIP albo panelu
sterowania w celu zmodyfikowania ustawien wstepnych nosnika.

Profil temperatury

Wiele podstawowych i zaawansowanych ustawien nosnika dotyczy sterowania temperaturg, poniewaz
temperatura ma kluczowe znaczenie dla jakosci druku atramentami lateksowymi na réznym nosniku.

=% UWAGA: Pomiedzy wprowadzeniem zmiany a uwidocznieniem jej skutku uptywa pewien okres czasu.
Rzeczywistg wartos$¢ temperatury mozna skontrolowa¢ na panelu sterowania.

= UWAGA: Jesli wybrane sa anglosaskie jednostki miary mozliwe sa pewne rozbieznosci, gdyz drukarka
mierzy temperature w stopniach Celsjusza i dokonuje ich przeliczenia.

Wybieranie liczby przebiegéw

Zasadniczo zwiekszenie liczby przebiegdw poprawia jakos¢ wydruku, ale spowalnia proces drukowania.
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E”%UWAGA: Ponizsza tabela przedstawia normalny limit atramentu, chyba ze wskazano co innego.

Kategoria Nazwa no$nika Dostepne tryby drukowania
Transparent Podstawowy transparent PCW 4p_4C_80 6p_6C_100 10p_6C_110
Podstawowy transparent PCW typu Backlit 12p_6C_200 16p_6C_200 20p_6C_200
Samoprzylepna folia Podstawowa samoprzylepna folia winylowa 6p_4C_80 8p_6C_100 10p_6C_110
winylowa
Podstawowa samoprzylepna folia winylowa 12p_6C_130 16p_6C_150 20p_6C_200
typu Backlit
Papier Papier podstawowy 6p_4C_80 8p_6C_100 10p_6C_110
Podstawowy papier powlekany 8p_6C_90 10p_6C_100
Podstawowy papier typu Backlit 12p_6C_130 16p_6C_150 20p_6C_150
Folie i transparenty z Podstawowe materiaty syntetyczne z 12p_6C_80 16p_6C_80 20p_6C_90
polipropylenui polietylenu | polipropylenu i polietylenu
Podstawowe materiaty syntetyczne z 12p_6C_130 16p_6C_130 20p_6C_150
polipropylenu i polietylenu typu Backlit
PET film Podstawowa folia poliestrowa 6p_4C_80 8p_6C_100 10p_6C_110
Podstawowa folia poliestrowa typu Backlit 12p_6C_170 16p_6C_185 20p_6C_200
Tkanina Tkanina podstawowa 12p_6C_200 16p_6C_200 20p_6C_230
Pt6tno podstawowe i tkanina powlekana 10p_6C_110 12p_6C_110

Klucz
e  XXp: Liczba przebiegow
e  XXC: Liczba kolorow

e  XXX: Gestosc¢ atramentu

|‘__“:"’/,°UWAGA: Doktadniejsze opisy ustawien dla roznych typow nosnika oferowanych przez r6znych
producentdw mozna znalez¢ za pomocg narzedzia HP Substrate Finder dostepnego na stronie
http://www.hp.com/go/latexmediafinder/.

E’%UWAGA: Po wybraniu liczby przebiegéw na ekranie Dodaj nowy tryb drukowania upewnij sie, ze tryb
drukowania zostat zresetowany do wartosci kategorii domyslnej dla tego trybu drukowania.

Wskazowki

e  Ustawienie od 2 do 4 przebiegow zapewnia nizszg jakos¢ wydruku. Ponadto gama kolordw zostanie
nieznacznie okrojona w wyniku ograniczenia catkowitej ilosci atramentu w celu umozliwienia
utwardzania.

e  Rozdzielczos¢ wydruku 1200 dpi jest dostepna tylko w 18-przebiegowym trybie drukowania. Jesli ma
zostac zastosowana upewnij sie, ze skonfigurowano specjalne ustawienia wstepne nosnika dla tego
trybu drukowania, poniewaz uzycie innych ustawien moze nie zapewnic oczekiwanej jakosci wydruku.

e Do szybkiej korekty uktadu na nosniku o niskiej cenie przeznaczony jest 2-przebiegowy tryb drukowania
z niska iloscig atramentu. Jest to zlecane wytacznie dla nosnikdw z papieru, gdyz utwardzanie moze nie
dziata¢ prawidtowo w przypadku innych typow nosnikéw w tym trybie.
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Usuwanie ustawien wstepnych nosnika

Mozna usuna¢ samodzielnie dodane ustawienia wstepne nosnika. Nie jest to jednak mozliwe w przypadku
ustawien wstepnych proponowanych przez drukarke.

Aby to zrobi¢, nacisnij ikone m na ekranie biblioteki nosnikow.

Substrate library

W FAVORITES + New PVC Banner >
Hr exemple media 29 Dec 2013

Print mode: 4p_CMYK_S0
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Jesli usuniesz ustawienia wstepne danego nosnika utracone zostang zwigzane z nim dane ewidencyjne. 0d
tego momentu w danych ewidencyjnych dotyczacych tego nosnika zamiast nazwy widnie¢ bedzie
sformutowanie ,Nosnik usuniete”.

Zwiekszenie szybkosci drukowania

Najbardziej oczywistym sposobem na zwiekszenie szybkosci drukowania jest zmniejszenie liczby
przebiegéw, jednak przewaznie prowadzi to do pogorszenia jakosci wydrukéw. Nalezy pamietac o
nastepujgcych aspektach:

e W przypadku liczby przebiegéw mniejszej niz 8 moze nastapi¢ wzrost ziarnistosci.

e W przypadku liczby przebiegéw nizszej niz 6 drukarka jest wrazliwsza na problemy z posuwem nosnika.
By moze rowniez by¢ konieczne zmniejszenie ilosci atramentu, w celu polepszenia jakosci druku.

e  Wraz ze zmniejszaniem liczby przebiegdw moze by¢ coraz trudniej znalez¢ odpowiednig temperature
utwardzania, a wydruki stajg sie bardziej wrazliwe na wilgotnos¢ i temperature otaczajgcego powietrza.

Oto kilka innych sugestii dotyczacych poprawy szybkosci drukowania:

e  Laczenie zadan drukowania pozwala oszczedzac czas, poniewaz w trakcie druku jednego zadania inne
zostaje poddane procesowi utwardzania.

Wytaczanie obcinarki (tylko model 360): nacisnij ikone , a nastepnie kolejno opcje Opcje

obstugi nosnika > Obcinarka > Wytacz. W przypadku wiekszoéci typdw nosnika powoduje to szybkie
wykonywanie ostatnich etapow procesu drukowania.

@’UWAGA: Drukowanie jednego zadania przez ponad 2 godziny moze przyczynic sie skrécenia czasu
eksploatacji gtowic drukujgcych.

Zobacz tez Drukarka pracuje bardzo powoli na stronie 169.

Kalibracja kolorow

Kalibracja koloréw ma doprowadzi¢ do generowania jednorodnych koloréw przy uzyciu okreslonych gtowic
drukujgcych, atramentéw i typéw nosnika, w konkretnych warunkach otoczenia. Po skalibrowaniu koloréw
mozna oczekiwac bardzo podobnych wydrukéw niezaleznie od zadania drukowania.
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Kazdy nosnik musi by¢ kalibrowane niezaleznie.

E‘%’UWAGA: Kalibracja moze nie dziata¢ prawidtowo w przypadku atramentéw innych niz marki HP.

Istniejg przypadki, w ktérych nosnik nie moze zostac skalibrowany. W tych przypadkach opcje Kalibracja i
Resetuj sg nieaktywne:

e  |Istniejg podstawowe ustawienia wstepne dla zatadowanego nosnika.
e  Ustawienia wstepne zatadowanego nosnika sg nieedytowalne.
e  Kalibracja koloréw nie moze by¢ przeprowadzona dla zatadowanego nosnika.

Kalibracja koloréw moze zostac uruchomiona za pomocg panelu sterowania po nacisnieciu opcji Modyfikuj
ustawienia wstepne lub w czasie dodawania nowego nosnika.

Zasadniczo proces dzieli sie na nastepujgce etapy:
1.  Wydrukowany zostaje wzorzec kalibracji.
2. Kolory na wzorcu kalibracji zostajg poddane pomiarowi automatycznie.

3. Pomiary wzorca kalibracji s poréwnywane z wewnetrznym wzorem w celu obliczenia tabel
kalibracyjnych koniecznych do drukowania koloréw na uzywanym nosniku.

Jesdli kalibracja nie zostanie uruchomiona, uzywane sg fabryczne tabele kalibracyjne. Podczas pierwszej
kalibracji koloru biezacy kolor druku stanowi wz6r oraz uzywane sg fabryczne tabele kalibracyjne. Oznacza
to, ze po pierwszej kalibracji koloru drukowane kolory nie ulegajg zmianie, lecz sa rejestrowane jako wzér dla
przysztych kalibracji. Podczas kolejnych kalibracji kolory wzorca kalibracji sg poréwnywane z
zarejestrowanym wzorem w celu obliczenia nowych tabel kalibracyjnych, dzieki ktérym na danym typie
nosnika druk koloréw jest spojny.

Za pomocg panelu sterowania mozna usuna¢ biezaca tabele kalibracji. Powoduje to aktywacje fabrycznej
tabeli kalibracyjnej, tak jak gdyby kalibracja dla danego nosnika nigdy nie zostata przeprowadzona. Nacisnij

ikone _“'“_ , a nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Kalibracja koloru > Resetuj

do ustawien fabrycznych.

Nie zaleca sie przeprowadzania wyzej przedstawionej procedury kalibracji koloréw w przypadku ponizszych
typow nosnikdw. Niektdre z nich poddaja sie kalibrowaniu za pomocg zewnetrznych urzadzen do pomiaru
koloréw sterowanych przez zewnetrzne oprogramowanie RIP.

e  Nosniki przezroczyste, jak folia lub nosniki typu Backlit.
e Nosniki o nieréwnej powierzchni, takie jak perforowana folia winylowa i no$nika z wyttoczeniami.
e  Nosniki porowate wymagajgce uzywania kolektora atramentu.

Kalibracji kolorow mozna poddawac samoprzylepne folie winylowe o réwnej powierzchni (tzn. bez wyttoczen
i perforacji), transparenty z PCW oraz nosniki papierowe.

W przypadku niektdrych nosnikdw konieczne jest stosowanie szpuli odbiorczej. Z drugiej strony szpula moze
sie gubi¢ przy wstecznych ruchach nosnika wystepujacych miedzy etapami drukowania i skanowania w
procesie kalibrowania koloréw. Aby przeprowadzi¢ kalibracje koloréw w przypadku uzywania szpuli
odbiorczej nalezy postepowac nastepujgco:

1. 1 }

Upewnij sie, ze szpula zwijajgca jest wtgczona. Na panelu sterowania drukarki nacisnijikone " ,a

nastepnie wybierz opcje Wtacz szpule odbiorcza.

2. Ustaw kierunek nawijania szpuli odbiorczej w pozycji wytaczenia. Zobacz Roztadunek szpuli odbiorczej
na stronie 79.
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3. Zapomocg przyciskdw na silniku szpuli odbiorczej cofnij szpule, nawijajgc z powrotem nosnik i
podnoszgc pasek naprezenia niemal do zetkniecia sie ze szpulg odbiorcza.

4. Uruchom funkcje kalibracji koloréw za pomocg panelu sterowania.

5. Po zakoniczeniu kalibracji koloru kierunek nawijania szpuli odbiorczej mozna zresetowac.

Kalibracja koloru w przypadku drukarki 310 lub 330

Schemat testowy kalibracji koloru jest drukowany z uzyciem okreslonego trybu drukowania z duzg liczba
przebiegdw oraz okreslonymi ustawieniami utwardzania i suszenia w celu zagwarantowania spojnosci druku.
Jednak przed pierwszg kalibracjg koloru dostosowac nalezy parametry wptywajace na posuw nosnika i
wyréwnac gtowice.

Aby rozpoczac¢ kalibracje koloru dla zatadowanego nosnika, na panelu sterowania nacisnij ikone ’:\___ ,a

v

nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Kalibracja koloru > Kalibruj. Kalibracje
koloru mozna réwniez przeprowadzi¢ w czasie dodawania nowego nosnika (zobacz Dodawanie nowego
no$nika na stronie 99).

@’UWAGA: Kalibracje mozna przeprowadza¢ wytgcznie dla nosnikdw o minimalnej szerokosci 61 cm.

Procedura kalibracji jest w petni automatyczna i moze by¢ wykonana w trybie nienadzorowanym po
zatadowaniu typu nosnika, ktéry ma zostac skalibrowany. Procedura trwa okoto 15 minut i sktada sie z
nastepujacych etapow:

1.  Drukowany jest schemat testowy kalibracji koloru, ktéry zawiera plamy o réznej gestosci optycznej
wykonane z uzyciem kazdego atramentu uzywanego w drukarce.
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Schemat testowy jest skanowany przez czujnik liniowy. Jesli skanowanie nie moze zosta¢ pomyslnie
zakonczone, na panelu sterowania wyswietlony zostaje komunikat; zobacz Kody btedéw panelu
sterowania na stronie 172.

Na podstawie pomiarow przeprowadzonych przez czujnik liniowy, drukarka oblicza tabele korekgji
konieczne do stosowania podczas wykonywania zadan w celu zapewnienia spoéjnosci kolorow na danym
typie nosnika.

Kalibracja powinna by¢ wykonywana w jednym z nastepujacych przypadkéw:

W kazdym przypadku wprowadzenia nowego typu nosnika, ktory nie byt wczesniej kalibrowany.

W kazdym przypadku zauwazenia nadmiernych réznic kolorystyki pomiedzy wydrukami. Gtdwna
przyczyna roznic kolorystyczny jest starzenie sie i zuzycie gtowic drukujacych, zainstalowanie nowych
gtowic drukujacych i zmiana wtasnosci nosnika pomiedzy ré6znymi rolami.

Istnieje mozliwos¢ sprawdzenia stanu kalibracji koloréw dla uzywanego nosnika poprzez nacisniecie ikony

na panelu sterowania.

Status Zalecana wskazuje, ze dany nosnik nie byt wczesniej kalibrowany. W takim przypadku zadania
drukowania wykonywane sg z zastosowaniem fabrycznych tabel koloréw, poniewaz nie zdefiniowano
wzorca. Po wykonaniu co najmniej jednej kalibracji koloréw nacisniecie przycisku Resetuj powoduje
przywracenie statusu Zalecana.

Status Gotowe wskazuje, ze przynajmniej raz przeprowadzono pomyslng kalibracje koloréw dla danego
nosnika i w zwigzku z tym istnieje zdefiniowany wzorzec kolorow.

Status Nieaktualna wskazuje, ze ostatnia kalibracja koloréw moze by¢ niewazna. Na przyktad status
kalibracji koloréw zostaje zmieniony na Nieaktualna w przypadku kazdej wymiany gtowicy drukujacej.
Nadal obowigzuje zdefiniowany wzorzec koloréw.

Status Nie dotyczy wskazuje, ze dany nosnik nie podlega kalibracji koloréw.
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=2 UWAGA: Podstawowe nosniki nie podlegajg kalibracji koloréw, pomimo tego, ze moga nadawact sie do
kalibracji koloréw. Mozliwe jest przeprowadzenie kalibracji koloréw klondw wiekszosci nosnikow
podstawowych.

_‘@'_ WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia kalibracji koloréw, warto jg powtérzyc.

WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia pierwszej kalibracji koloréw nowego noénika, przed ponowna
proba nalezy nacisng¢ przycisk Resetuj.

Kalibracja koloru w przypadku drukarki 360

Schemat testowy kalibracji koloru jest drukowany z uzyciem okreslonego trybu drukowania z duza liczba
przebiegéw oraz okreslonymi ustawieniami utwardzania i suszenia w celu zagwarantowania spdjnosci druku.
Jednak przed pierwsza kalibracjg koloru dostosowac¢ nalezy parametry wptywajace na posuw nosnika i
wyrownac gtowice.

Aby rozpocza¢ kalibracje koloru dla zatadowanego nosnika, na panelu sterowania nacisnij ikone @ |, a

nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Kalibracja koloru > Kalibruj. Kalibracje
koloru mozna réwniez przeprowadzi¢ w czasie dodawania nowego nosnika (zobacz Dodawanie nowego
nosnika na stronie 99).

@’UWAGA: Kalibracje mozna przeprowadza¢ wytgcznie dla nosnikéw o minimalnej szerokos$ci 61 cm.

Procedura kalibracji jest w petni automatyczna i moze by¢ wykonana w trybie nienadzorowanym po
zatadowaniu typu nosnika, ktéry ma zostac skalibrowany. Procedura trwa okoto 15 minut i sktada sie z
nastepujacych etapow:

1.  Drukowany jest schemat testowy kalibracji koloru, ktory zawiera plamy o r6znej gestosci optycznej
wykonane z uzyciem kazdego atramentu uzywanego w drukarce.
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2. Schemat testowy jest skanowany przez wbudowany spektrofotometr HP. Jesli skanowanie nie moze
zosta¢ pomyslnie zakonczone, na panelu sterowania wyswietlony zostaje komunikat; zobacz Kody
btedow panelu sterowania na stronie 172.

3. Napodstawie pomiaréw przeprowadzonych przez spektrofotometr, drukarka oblicza tabele korekgji
konieczne do stosowania podczas wykonywania zadan w celu zapewnienia spojnosci koloréw na danym
typie nosnika.

Kalibracja powinna by¢ wykonywana w jednym z nastepujacych przypadkéw:
e W kazdym przypadku wprowadzenia nowego typu nosnika, ktdory nie byt wczesniej kalibrowany.

e W kazdym przypadku zauwazenia nadmiernych réznic kolorystyki pomiedzy wydrukami. Gtdwna
przyczyng roznic kolorystyczny jest starzenie sie i zuzycie gtowic drukujgcych, zainstalowanie nowych
gtowic drukujacych i zmiana wtasnosci nosnika pomiedzy ré6znymi rolami.
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Istnieje mozliwos¢ sprawdzenia stanu kalibracji koloréw dla uzywanego nosnika poprzez nacisniecie ikony

b

na panelu sterowania.

e  Status Zalecana wskazuje, ze dany nos$nik nie byt wczesniej kalibrowany. W takim przypadku zadania
drukowania wykonywane sg z zastosowaniem fabrycznych tabel koloréw, poniewaz nie zdefiniowano
wzorca. Po wykonaniu co najmniej jednej kalibracji koloréw nacisniecie przycisku Resetuj powoduje
przywracenie statusu Zalecana.

e  Status Gotowe wskazuje, ze przynajmniej raz przeprowadzono pomyslng kalibracje koloréw dla danego
nosnika i w zwigzku z tym istnieje zdefiniowany wzorzec kolorow.

e  Status Nieaktualna wskazuje, Ze ostatnia kalibracja koloréw moze by¢ niewazna. Na przyktad status
kalibracji koloréw zostaje zmieniony na Nieaktualna w przypadku kazdej wymiany gtowicy drukujacej.
Nadal obowigzuje zdefiniowany wzorzec koloréw.

e  Status Nie dotyczy wskazuje, ze dany nosnik nie podlega kalibracji kolorow.

=7 UWAGA: Podstawowe nosniki nie podlegaja kalibracji koloréw, pomimo tego, ze moga nadawac sie do
kalibracji kolorow. Mozliwe jest przeprowadzenie kalibracji koloréw klonéw wiekszos$ci nosnikéw
podstawowych.

_‘{?'_ WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia kalibracji koloréw, warto jg powtorzy¢.

®

WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia pierwszej kalibracji koloréw nowego noénika, przed ponowna
proba nalezy nacisng¢ przycisk Resetuj.

Spojnosc kolorow pomiedzy roznymi drukarkami (tylko model
360)

PLWW

Istnieje mozliwo$¢ wykonania krzyzowej kalibracji koloréw dla poszczegélnych nosnikow i zastosowanie jej
do wiekszej liczby drukarek. Po kalibracji krzyzowej danego nosnika mozna oczekiwac bardzo podobnych
wydrukéw na tym nos$niku z kazdej drukarki.

1. Wybierz drukarke A jako drukarke wzorcowa i uzyj jej do wykonania kalibracji koloréw dla danego
nosnika. Zobacz Kalibracja koloréw na stronie 104.

2.  Wyeksportuj skalibrowane ustawienia wstepne nosnika. Zobacz Narzedzie HP Media Locator
na stronie 96.

3. Importuj ustawienia wstepne nosnika (wyeksportowane w ramach punktu 2) do drukarki B. Zobacz
Narzedzie HP Media Locator na stronie 96.

4.  Skalibruj kolory ustawien wstepnych w drukarce B.
5. Kolory drukowane przy pomocy drukarki A i drukarki B na tym nosniku powinny by¢ bardzo podobne.

6. Aby uzyskac ten sam efekt dla wiekszej liczby drukarek (C, D itd.) nalezy postepowac w taki sam sposdb
jak w przypadku drukarki B.
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Profile ICC

Skalibrowanie koloréw daje gwarancje ich jednorodnosci, nie oznacza jednak, ze bedg one precyzyjnie
odzwierciedlone. Jesli, na przyktad, drukarka wszystkie kolory drukuje w czerni, ewentualna niezmiennos¢ to
wada, a nie zaleta.

Aby zapewnic¢ poprawne odzwierciedlenie koloréw, nalezy przeksztatci¢ wartosci koloréw zdefiniowane w
plikach na wartosci odpowiednie do drukarki, atramentéw, trybu drukowania i nosnika. Funkcje takiego
mechanizmu petni profil ICC, ktéry jest opisem kombinacji drukarki, atramentu, trybu drukowania i nosnika
zawierajgcym wszystkie informacje niezbedne do wykonania tych przeksztatcen.

Przeksztatcenia koloréw sg wykonywane przez oprogramowanie mikroprocesora rastrujgcego (Raster Image
Processor, RIP), a nie przez drukarke; nie sg one przeprowadzane przez drukarke. Wiecej informacji o
stosowaniu profili ICC mozna znalez¢ w dokumentacji uzywanej aplikacji oraz oprogramowania RIP.

Opracz profili ICC uzywanych do drukowania mozna skalibrowac i sprofilowa¢ rowniez monitor (urzadzenie
wyswietlajgce), tak aby kolory widoczne na ekranie bardziej przypominaty kolory z wydrukéw.

Generowanie profili kolorow w przypadku drukarki 360

Mozliwe jest automatyczne utworzenie profilu ICC dla danego nosnika i trybu drukowania w czasie
dodawania lub edycji nosnika. Zobacz Dodawanie nowego nosnika na stronie 99 i Zmien ustawienia wstepne
nosnika na stronie 98.

Nacisniecie przycisku Utwarz profil ICC powoduje wykonanie nastepujgcej procedury:

1.  Nazatadowanym nosniku drukowany jest schemat testowy profilu z zastosowaniem wybranego trybu
drukowania.

2.  Wbudowany spektrofotometr HP przeprowadza pomiar wydrukowanego schematu testowego.

3. Pomiary kolorow zostajg poréwnane z docelowymi wartosciami barwnikdw przez oprogramowanie
uktadowe drukarki w celu wygenerowania profilu ICC.
4. Profil ICC jest przechowywany w ustawieniach wstepnych nos$nika dla danego trybu drukowania.
I | | _\
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E”%UWAGA: Profile koloréw uzyskane w jednym trybie drukowania mozna ponownie wykorzysta¢ w innych
trybach drukowania, ale najwierniejsze odwzorowanie koloréw mozna uzyskac wytacznie, gdy profil zostanie
utworzony w trybie drukowania uzywanym do wydruku. Na przyktad: jesli uzyjesz profilu koloréw ze
standardowego 12-przebiegowego trybu drukowania, w szybkim 8-przebiegowym trybie drukowania moga
wystapic niewielkie réznice kolorow.

- ' - WSKAZOWKA: Aby przetestowac utworzony profil ICC na wewnetrznym obrazie testowym, naciénij przycisk
* Drukuj obraz testowy.

Ponizszy obraz jest drukowany z zastosowaniem utworzonego profilu ICC.

bt
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5 Rozwigzywanie problemow z jakoscig druku

° 0golne porady dotyczgce drukowania

° Poprawianie jakosci druku

° Najczestsze problemy z jakoscig druku
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Ogolne porady dotyczace drukowania

W razie jakichkolwiek problemow z jakoscig druku wykonaj nastepujgce czynnosci:

e  Upewnij sie, ze typ nosnika wybrany na panelu sterowania oraz w oprogramowaniu RIP jest taki sam jak
typ nosnika zatadowanego do drukarki. Nalezy upewni¢ sie, ze typ nosnika zostat skalibrowany
(wtaczenie z kalibracjg posuwu nosnika, gtowicy drukujacej i koloru).

A OSTROZNIE: Wybranie nieprawidtowego typu no$nika moze spowodowac niska jakoé¢ druku i
niepoprawne odwzorowanie koloréw, a nawet doprowadzi¢ do uszkodzenia gtowic drukujacych.

e  Upewnij sie, ze uzywasz prawidtowych ustawien wstepnych uzywanego nosnika i prawidtowego profilu
ICC, albo Zze wykonano wtasciwg procedure tworzenia nowych ustawien wstepnych nosnika (zobacz
Dodawanie nowego nosnika na stronie 99).

e  Upewnijsie, ze w oprogramowaniu RIP sg wtgczone odpowiednie ustawienia jakosci druku.

e  Upewnij sie, ze warunki srodowiskowe (temperatura, wilgotnos¢) nalezg do zalecanego zakresu. Zobacz
Specyfikacje srodowiskowe na stronie 181.

e  Upewnijsie, ze wktady atramentowe nie sg przeterminowane. Zobacz Konserwacja wktadéw
atramentowych na stronie 132.

e  Starajsie nie dotykac¢ nosnika podczas drukowania.

e  Proba wykonania wydruku z duzg iloScig atramentu w trybach szybkich (najczesciej maksymalnie 6
przebiegdw) moze skutkowac uzyskaniem niecatkowicie wysuszonego wydruku i/lub innymi
problemami z jakos$cig. W przypadku drukowania z duzg iloScig atramentu nalezy rozwazy¢
zastosowanie trybow o wiekszej liczbie przebiegéw albo podwyzszenie temperatury utwardzania.
Nalezy zauwazy¢, ze zwiekszenie temperatury utwardzania moze spowodowac deformacje nosnika
(zobacz Nosnik jest zdeformowany lub pomarszczony na stronie 88).

Poprawianie jakosci druku

W pierwszej kolejnosci mozna przeprowadzi¢ probe poprawy jakosci druku za pomocg jednej komendy. Na
panelu sterowania nacisnij ikone - ’—‘\‘. , a nastepnie wybierz kolejno opcje Konserwacja jakosci obrazu >
Optymalizuj jakos$¢ druku.

Powoduje to przeprowadzenie jednoetapowej procedury czyszczenia i wyréwnywania gtowic drukujgcych
oraz kalibracji koloru w celu automatycznego zoptymalizowania jakosci druku. Wykonanie catej procedury
przez drukarke trwa do 30 minut.

Jesli problemy z jakoscig druku bedg wystepowac nadal, mozna przeprowadzi¢ bardziej interaktywna
procedure rozwigzywania problemoéw z jakoscia druku, polegajaca na drukowaniu, ocenie i wykonaniu
czynnosci korekcyjnych.
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Mozna wydrukowa¢ wszystkie schematy testowe za jednym razem, w celu catkowitego usuniecia probleméw

z jakoscig druku. Na panelu sterowania nacisnij ikone - :“‘ , a nastepnie wybierz kolejno opcje Konserwacja

jakosci obrazu > Drukuj wszystkie schematy testowe.

Mozna réwniez wydrukowac poszczegdlne schematy testowe w celu usuniecia specyficznych usterek
zwigzanych z dyszami, wyréwnaniem, optymalizatorem lub posuwem nosnika zgodnie z ponizszym opisem.

1. Wykres stanu gtowicy drukujacej

Wykres stanu gtowic drukujacych zawiera zbiér wzorcéw majgcych pokazac ewentualne problemy z
niezawodnoscig gtowic drukujgcych. Utatwia on ustalenie, czy ktérakolwiek gtowica drukujaca jest zatkana
lub mainne problemy.

Aby wydrukowac ten wykres przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone - ;“‘ , @ hastepnie kolejno wybierz

opcje Konserwacja jakosci obrazu > Wyczys¢ gtowice drukujace > Drukuj wykres testowy. Aby uzyska¢
maksymalng widocznos¢ zalecane jest zastosowanie nos$nika winylowego, najlepiej btyszczacego, o
szerokosci co najmniej 36 cali. W przypadku innych typéw no$nika moze by¢ trudne uzyskanie
wystarczajgcego poziomu szczegotowosci umozliwiajgcego wyrazne widzenie kresek optymalizatora.

Wykres sktada sie z matych kresek, po jednej dla kazdej dyszy wszystkich gtowic drukujacych.

0000000 | 000000 | | 3» |

OglglnUn» 3 | Oglpoglo» I |0600000g» |
Upewnij sie, ze jest widoczna maksymalna liczba kresek w przypadku kazdego kolorowego wzorca.
Dziatanie korygujace

1. Wyczysc uszkodzone gtowice drukujace. Zobacz Czyszczenie gtowic drukujgcych (przywracanie ich
funkcjonalnosci) na stronie 136. Nastepnie ponownie wydrukuj schemat stanu gtowic drukujacych, aby
zobaczy¢, czy problem zostat rozwigzany.

2. Jesli problem bedzie nadal wystepowat, ponownie wyczys¢ gtowice drukujgce, a nastepnie ponownie
wydrukuj schemat, aby zobaczy¢, czy problem zostat rozwigzany.

3. Jesliproblem wciaz istnieje, wymien wszystkie uszkodzone gtowice. Zobacz Wymiana gtowicy
drukujacej na stronie 139.

2. Wykres kontrolny optymalizatora
Aby wydrukowa¢ wykres kontrolny optymalizatora:
1. Uzyj no$nika tego samego typu, ktéry byt uzywany wtedy, kiedy wykryto problem.

2. Upewnij sie, ze ustawiony typ nosnika jest taki sam jak no$nika zatadowanego do drukarki.

Przejdz do panelu sterowania i naci$nij ikone - ':“‘ , a hastepnie wybierz kolejno opcje Konserwacja

jakosci obrazu > Drukuj wszystkie wykres testowy optymalizatora Latex.

Optymalizator Latex jest przezroczystym ptynem, ktory moze by¢ niewidoczny na niektérych nosnikach;
zalecane jest uzywanie no$nika winylowego, poniewaz zapewnia maksymalng widocznos¢. Wydruk zawiera
kilka zadrukowanych obszaréw, tekst, linie i kolorowe paski. Jest on przeznaczony do wykrywania
problemow z jakoscig druku, ktére moga by¢ spowodowane usterkami dysz optymalizatora.
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Poréwnaj trzy wiersze.
e  Wiersz zsymbolem -l- przedstawia symulacje obrazu z wyzszg niz normalna iloscig optymalizatora.

e  Wiersz zsymbolem ™ przedstawia symulacje obrazu z nizszg niz normalna iloscig optymalizatora,
réwnowazng zablokowaniu ponad 200 dysz.

e  Wiersz otoczony prostokatem i z symbolami g pokazuje biezace funkcjonowanie drukarki; druk 10-
przebiegowy.

Nalezy szukac¢ r6znic wykonania pomiedzy obrazami, takich jak zalania w obrebie kolorowych paskoéw,
ziarnistos¢ w zadrukowanych obszarach, rozmyty tekst jak rowniez nalezy oceni¢ jakos¢ druku.

Istniejg co najmniej dwa mozliwe wyjasnienia niewielkich rdznic jakosci pomiedzy poszczegélnymi wierszami:

e  Nosnik jest niewrazliwy na ilos¢ optymalizatora. Prawdopodobnie gtowica drukujgca optymalizatora
funkcjonuje prawidtowo. W przypadku jakichkolwiek problemoéw nalezy rozwazy¢ inne wyjasnienia.

e  Moze by¢ problem z gtowicg optymalizatora, jesli na wydruku wida¢ wysoki poziom koalescencji i
zalania, tak jak w ponizszych przyktadach oznaczonych symbolem @ . W tym przypadku nalezy

przeprowadzi¢ czyszczenie gtowicy drukujgcej optymalizatora; zobacz Czyszczenie gtowic drukujgcych
(przywracanie ich funkcjonalnosci) na stronie 136.

%’UWAGA: W przypadku wykrycia nienormalnych wynikéw pracy optymalizatora na panelu sterowania
zostaje wyswietlony komunikat ze wskazéwkami.
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Istniejg co najmniej dwa mozliwe wyjasnienia wyraznych réznic jakosci pomiedzy poszczeg6lnymi wierszami
wydruku:

e  Jedlijakos¢ wiersza z symbolem -l-jest wyzsza, nosnik jest bardzo wrazliwe nailos¢ optymalizatora.
Przejdz do biblioteki no$nikéw panelu sterowania lub oprogramowania RIP, wybierz tryb drukowaniaiw

ustawieniach zaawansowanych zwieksz ilo$¢ optymalizatora. Zobacz Dodawanie nowego nosnika
na stronie 99.

e Jesli pomiedzy wierszami z symbolami g -l- nie ma zadnej roznicy jakosci, lecz wiersz z symbolem ™=
wyglada gorzej, oznacza to, ze nosnik jest wrazliwy na ilos¢ optymalizatora, ale raczej nie ma problemu

z gtowica drukujgca optymalizatora lub iloscig optymalizatora. W przypadku jakichkolwiek problemoéw
nalezy rozwazy¢ inne wyjasnienia.
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3. Wykres stanu wyrownania gtowicy drukujacej

PLWW

Aby wydrukowa¢ wykres stanu wyréwnania gtowic drukujacych:

1.  Uzyjnosnika tego samego typu, ktéry byt uzywany wtedy, kiedy wykryto problem. Lub zastosu;j
btyszczacy nosnik winylowe, co zapewni lepszg widocznos$¢, szczegdlnie optymalizatora.

Przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone |- :\‘_ , a nastepnie wybierz kolejno opcje Konserwacja

jakosci obrazu > Wyréwnaj gtowice drukujace > Wydrukuj wykres testowy.

Printhead Alignment
Status Plot ‘
Reference Scale
/600 incm)

Sprawdz ciggtos¢ cienkich linii diagnostycznych na wykresie stanu wyréwnania. W jednej sekcji kolorowe linie
sg drukowane réwno z czarnymi liniami w celu przetestowania wyréwnania poszczegdlnych kolorow. W innej
sekcji kolorowe linie sg drukowane w taki sposob, ze jedna potowa jest drukowana podczas przebiegu do
przodu a druga potowa podczas przebiegu powrotnego w celu przetestowania wyréwnania pomiedzy dwoma
kierunkami przebiegu. Na obu zestawach wzorcow nieprawidtowe wyréwnanie gtowicy drukujgcej bedzie
widoczne w postaci stopnia znajdujgcego sie w srodkowej czesci linii (0znaczonego krotka czarng linig).

Printhead Alignment
Status Plot

|
Nalezy pamietac, ze niewielkie nieprawidtowosci wyrownania moga nie miec¢ jakiegokolwiek wptywu na
jakos¢ druku. Proces drukowania zostat zaprojektowany w taki sposob, ze wptyw niewielkiego braku
wyrownania jest ukrywany. Do oceny iloSciowej braku wyréwnania mozna uzy¢ skali wzorcowej; btedy o
wartosci ponizej 4/600 cali prawdopodobnie nie spowodujg wad jakosci wydrukow.

Ptyn optymalizatora jest przezroczysty i zwykle nie jest widoczny w sposdb bezposredni. Ptyn ten jest
widoczny na niektorych nosnikach (takich jak samoprzylepna folia winylowa) w przypadku drukowania w
potaczeniu z kolorowymi atramentami. W ten sposdb drukowany jest wzor krzyza powyzej skali wzorcowe;j.
Moze on zosta¢ wykorzystany do oceny wyréwnania optymalizatora na niektorych nosnikach. W prawidtowo
wyroéwnanym systemie krzyz w jasnych kolorach, znajdujacy sie w srodku wzoru bedzie wyréwnany z
czterema czarnymi liniami po jego bokach. Ponizszy rysunek przedstawia sposéb nadruku wzoru na
nosnikach, na ktdrych jest widoczny. Ta probka wykazuje lekkie niewyréwnanie.
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Reference Scale
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Jesli gtowice sg niewyrownane lub nie ma co do tego pewnosci (na przyktad z powodu zaciecia nosnika),
nalezy przeprowadzi¢ procedure wyroéwnania gtowic drukujgcych. Zobacz Wyrownywanie gtowic drukujgcych
na stronie 137.

4. Wykres kontrolny posuwu nosnika

Uzyskanie jeszcze lepszej jakosci wydrukéw moze wymagac skalibrowania szybkosci posuwu nosnika.
Tempo posuwu decyduje o rozmieszczeniu kropel atramentu na nosniku. Jesli jest on niewtasciwy, na
wydruku widac jasne lub ciemne paski. Moze sie takze zwiekszy¢ ziarnistos¢.

Regulacja posuwu nosnika jest wysoce zalecana w przypadku drukarek 310 330, poniewaz w ich przypadku
posuw nosnika nie jest automatycznie monitorowany przez czujnik posuwu nosnika. W przypadku drukarek
360 zadaniem tej procedury jest niewielka korekta posuwu nos$nika.

Modyfikacje szybkosci posuwu nosnika mozna przeprowadzi¢ za pomocg oprogramowania RIP lub panelu
sterowania poprzez zmiane wartosci parametru posuwu nosnika we wstepnych ustawieniach nosnika.

Aby wydrukowa¢ wykres kontrolny posuwu nosnika:
1. Uzyj no$nika tego samego typu, ktéry byt uzywany wtedy, kiedy wykryto problem.

2. Upewnij sie, ze ustawiony typ nosnika jest taki sam jak no$nika zatadowanego do drukarki.

Przejdz do panelu sterowania i naciénijikone - # , a nastepnie wybierz kolejno opcje Konserwacja
e o

jakosci obrazu > Kalibracja posuwu nosnika > Drukuj wykres regulacji.

Wykres kontrolny posuwu nosnika sktada sie z kilku kolumn ponumerowanych u dotu. Odszukaj kolumne o
najjasniejszym kolorze i wpisz jej numer w polu Posuw nos$nika dla biezgcych wstepnych ustawien nosnika. W
przedstawionym przyktadzie jest to liczba ,,-6".

| . — — =

|
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@’UWAGA: Pomniejsze problemy z posuwem nosnika (wartos¢ 0 +2) nie sg zwykle przyczyna jakichkolwiek
problemow z jakoscia druku, szczegoélnie w przypadku trybéw druku z zastosowaniem co najmniej 8
przebiegow.
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Regulacja posuwu nos$nika podczas drukowania

Jesli uriywaszrtrybu Z najwyzej szeScioma przebiegami, posuw mozna dostraja¢ podczas drukowania: nacisnij
ikone '” , a nastepnie kolejno wybierz opcje Regulacja > Wspotczynnik przesuwania. Wybierz wartosé

zmiany w przedziale od -10 mm/m do +10 mm/m (lub milicali/cal). Aby wyeliminowa¢ wystepowanie jasnych
paskow, zmniejsz wartosc. W celu wyeliminowania ciemnych paskow zwieksz wartosc.

Jesli uzywasz trybu z przynajmniej oSmioma przebiegami, nieodpowiednia warto$¢ posuwu nie spowoduije
powstawania paskdw, ale ziaren, ktorych intensywnos¢ trudniej oceni¢ wizualnie. W zwigzku z tym przy
takich wydrukach lepiej uzywac wytgcznie schematu regulacji.

Gdy wybierzesz wartos¢ i nacisniesz przycisk OK, pozostata cze$¢ zadania zostanie wydrukowana z uzyciem
tej wartosci. Jednak po zakonczeniu zadania nastgpi wyzerowanie wartosci. Jesli chcesz, aby wszystkie
kolejne zadania byty drukowane z uzyciem nowego ustawienia, wpisz te wartos¢ w pole parametru posuwu
nosnika ustawien wstepnych.

Co robi¢ w przypadku ustawicznego wystepowania problemoéow

Jesli po skorzystaniu z porad przedstawionych w tym rozdziale nadal bedg wystepowac problemy z jakoscig
druku, skorzystaj z ponizszych wskazowek:

e  Wybierz opcje wyzszej jakosci druku w oprogramowaniu RIP, poprzez zwiekszenie liczby przebiegow.

e  sprawdz, czy oprogramowanie uktadowe drukarki jest aktualne. Zobacz Aktualizacja oprogramowania
uktadowego na stronie 161.

e  Sprawdz poprawnos$c¢ ustawien w oprogramowaniu.

e  Skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu. Zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na stronie 38.
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Najczestsze problemy z jakoscia druku

Ziarnistosc¢

Jesli widzisz tego rodzaju problem:

e  Upewnijsie, ze w oprogramowaniu RIP i na panelu sterowania jest wytaczona opcja korekcji pionowe;j.

Na panelu sterowania nacisnij ikone @ , a nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci
-y
obrazu > Korekcja w pionie (jesli opcja jest dostepna).

e  By¢ moze sg zle ustawione gtowice drukujgce. Jest to prawdopodobne, jesli nie byty wyréwnywane od
dtuzszego czasu albo jesli doszto do zaciecia nosnika. W razie potrzeby wyréwnaj gtowice (zobacz
Wyrownywanie gtowic drukujgcych na stronie 137). Konieczno$¢ wykonania tej operacji mozesz
zweryfikowac za pomocg wykresu stanu wyrownania gtowic drukujgcych (zobacz 3. Wykres stanu
wyrdéwnania gtowicy drukujgcej na stronie 117).

e  (Czujnik posuwu no$nika moze by¢ zabrudzony. Taki problem moze wystgpi¢ w przypadku drukowania z
uzyciem drukarki 360 na no$nikach porowatych, nawet w przypadku stosowania kolektora atramentu
(zobacz Czyszczenie okienka czujnika posuwu nosnika (tylko model 360) na stronie 158).

e W przypadku drukowania z zastosowaniem co najmniej oSmiu przebiegdw posuw nosnika moze
wymagac niewielkiej regulacji (drukarka 360) lub prawidtowej kalibracji (drukarka 310 lub 330). Zobacz
4. Wykres kontrolny posuwu nosnika na stronie 118.

e  Zwieksz liczbe przebiegéw: w przypadku przynajmniej dziesieciu przebiegéw ziarnisto$¢ powinna
wyraznie sie zmniejszyc.

e  Jesliziarnistosc jest widoczniejsza w jasnych zadrukowanych obszarach, z widoczng koalescencja
(zobacz 2. Wykres kontrolny optymalizatora na stronie 114) mozna zastosowac nastepujgce
rozwigzania:

° Na panelu sterowania lub w oprogramowaniu RIP przejdz do biblioteki nosnikéw. Wybierz tryb
drukowania i zwieksz ilo$¢ optymalizatora w ustawieniach zaawansowanych. Zobacz Dodawanie
nowegdo nosnika na stronie 99.

° Wyczys¢ gtowice drukujaca optymalizatora.

o Drukujw trybie oszczednym (cztery kolory).

E/%"UWAGA: W niektorych obszarach mozna zauwazyc¢ niewielka zmiane ogdlnej ziarnistosci (ale nie
koalescencji), poniewaz jasne kolory atramentdow (nieuzywane w trybie oszczednym) utatwiaja
uzyskanie ptynnych przejs¢ pomiedzy kolorami.

Poziome paski

Jezeli na wydrukowanym obrazie wystepujg wadliwe kolorowe poziome linie, tak jak na ilustracji (kolor moze
by¢ inny), sprobuj wykonac¢ nastepujgce dziatania korygujace:
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e  Jeslikorzystasz z trybu drukowania o maksymalnej liczbie szesciu przebiegéw nalezy zwiekszy¢ liczbe
przebiegéw. W przypadku stosowania kilku przebiegéw mozna oczekiwa¢ pewnego stopnia widocznosci
paskow.

e Jesli paski wystepujg na wszystkich kolorach na catej szerokosci wydrukowanego obrazu, przyczyng
jest prawdopodobnie problem z posuwem nosnika. Wyreguluj posuw za pomocg panelu sterowania
(zobacz Requlacja posuwu nosnika podczas drukowania na stronie 119). W przypadku ciemnych paskow
zwieksz wartos¢ posuwu, w przypadku jasnych paskow zmniejsz ja. Gdy znajdziesz wtasciwe
ustawienie, zapisz je za pomocg panelu sterowania dla przysztych wydrukéw na tym nosniku.

Innym powodem obecnosci paskéw moze by¢ przyczepienie sie wtokna do jednej z gtowic drukujacych.
Wytacz drukarke, po czym wyjmuj kolejno gtowice i oczy$é je z ewentualnych strzepkéw i wtdkien.

e Jesli paski wystepuja tylko na niektorych kolorach, by¢ moze doszto do uszkodzenia gtowicy drukujacej.

° Wydrukuj schemat stanu gtowic drukujacych (zobacz 1. Wykres stanu gtowicy drukujacej
na stronie 114). W razie potrzeby wyczys¢ gtowice drukujgce (zobacz Czyszczenie gtowic
drukujacych (przywracanie ich funkcjonalnosci) na stronie 136).

° Jedno czyszczenie moze w niektorych przypadkach nie wystarczy¢ do oczyszczenia wszystkich
dysz. Wydrukuj wykres stanu i ocen, czy ponowne czyszczenie jest konieczne.

° Wyrownaj gtowice drukujgce (zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 137). W razie
potrzeby zrdb to recznie.

° Ponownie wydrukuj schemat stanu gtowic drukujacych. Ustal, ktéra gtowica ma najwieksza liczbe
zatkanych dysz, i wymien ja.

E%V?UWAGA: Gtowica drukujgca optymalizatora nie powoduje tego rodzaju problemu.

e Jesli paski wystepujg na wiekszosci koloréw, by¢ moze gtowice drukujgce sg Zle ustawione. Jest to
prawdopodobne, jesli nie byty wyréwnywane od dtuzszego czasu albo jesli doszto do zaciecia nosnika.
W razie potrzeby wyréwnaj gtowice (zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 137).
Konieczno$¢ wykonania tej operacji mozesz zweryfikowac poprzez wydrukowanie wykresu stanu
wyrownania gtowic drukujgcych (zobacz 3. Wykres stanu wyréwnania gtowicy drukujgcej
na stronie 117).

e  Jesli paski wystepujg gtéwnie na czarnych obszarach, utwdrz nowy profil koloréw sktadajacy sie
wytgcznie z czarnego, a nie mieszanki innych barw. Zobacz dokumentacje oprogramowania RIP.

e  Zpowodu przeprowadzanych w czasie drukowania procedur serwisowych dotyczacych gtowic
drukujgcych pewna ilo$¢ wtokien lub niewielkich ilosci atramentu moze osadzac¢ sie na dyszy
przyczyniajac sie do jej czasowej awarii. Sytuacja taka jest niezwykle rzadka i moze spowodowac
wystapienie kilku izolowanych paskdw. Réwnie rzadkie jest powtorne wystapienie tej sytuacji w ramach
tego samego lub kolejnych zadan drukowania. Jednak w przypadku zauwazenia tego btedu nalezy
przeprowadzi¢ procedure czyszczenia gtowic drukujgcych (zobacz Czyszczenie gtowic drukujacych
(przywracanie ich funkcjonalnosci) na stronie 136).
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Jesli problem nadal wystepuje, zwrd¢ sie do przedstawiciela serwisu (zobacz rozdziat Gdy potrzebujesz
pomocy na stronie 38).

Pionowe paski

Pojawienie sie pionowych paskdw moze by¢ spowodowane réznymi przyczynami.

e  Nanosnikach papierowych i ogélnie rzecz ujmujac na cienkich nosnikach mogg by¢ widoczne regularne
pionowe paski dopasowane do ksztattu ptyty wystepujace zadrukowanych obszarach o sredniej
gestosci, na przyktad, szarych lub fioletowych. Aby zniwelowac ten problem, sprobuj zastosowac
nastepujgce wskazowki:

o

Wyrownaj gtowice drukujgce. Zobacz Wyrownywanie gtowic drukujacych na stronie 137.

Sprébuj przeprowadzi¢ automatyczng korekcje paskéw pionowych. Na panelu sterowania nacisnij
ikone _“'“_ , @ nastepnie wybierz kolejno opcje Konserwacja jakosci obrazu > Korekcja pionowa.

Opcja ta powinna by¢ réwniez dostepna w oprogramowaniu RIP.

E/%"UWAGA: Pamietaj o wytagczeniu funkgji korekgji efektu pionowych paskow, kiedy juz bedzie

niepotrzebna, poniewaz moze prowadzi¢ do zwiekszenia ziarnistosci.

W przypadku drukowania na folii winylowej zwiekszaj wartos¢ podcisnienia stopniowo co 5
mmH,0. W przypadku nosnikdw winylowych nie nalezy przekracza¢ dolnego limitu 10 mmH,0 lub

25 mmH,0 w przypadku nosnikéw papierowych, aby uniknac zacie¢ lub smug. Aby unikna¢ zacie¢
bocznych warto skorzystac z uchwytow krawedziowych nosnika. Zobacz Uchwyty krawedziowe

na stronie 68.

Warto skorzystac ze szpuli odbiorczej, aby uzyskac lepszg kontrole nosnika.

Paski tego rodzaju sa mniej widoczne, gdy drukarka ma stabilng wysoka temperature (po ponad
p6t godzinie ciggtego drukowania). Aby unikna¢ widocznych paskow, zmodyfikuj kolejke
drukowania, tak aby wydruki wazne lub narazone na paski byty drukowane po6zniej; lub poprzez
wstepne rozgrzanie drukarki z uzyciem opcji dostepnej w oprogramowaniu RIP.

e  (ienkie, ciemne, pionowe paski zwykle widoczne na pierwszych 150-200 mm wydruku w
zadrukowanych obszarach o wysokiej gestosci albo w przypadku zastosowania nosnikow typu Backlit.

o

W miare mozliwosci zmniejsz ilos¢ natryskiwanego atramentu.
Wytacz obcinarke (tylko model 360).

W przypadku stosowania nosnikow typu Backlit lub nosnikow syntetycznych, zmniejsz poziom
podcisnienia do wartosci okoto 5—-15, w zaleznosci od grubosci nosnika. Zwykle przy grubych
nosnikach stosuje sie wyzsze wartosci podcisnienia a nizsze w przypadku cienkich.

Zwieksz liczbe przebiegow.

Jesli masz do wykonania kilka zadan drukowania, w ustawieniach oprogramowania RIP wt3acz ich
grupowanie. W ten sposob temperatura pozostanie bardziej stabilna miedzy kolejnymi zadaniami.

e Nieregularne lub izolowane paski pionowe z nietypowa ziarnistoscig

o

Zwiekszaj wartos¢ podcisnienia stopniowo co 5 mm H,0. Nie przekraczaj nastepujacych wartosci
granicznych: 20 mm H,0 dla transparentéw, 45 mm H,0 dla folii winylowych oraz 50 mm H,0 dla
pozostatych rodzin nosnikow.

W przypadku nos$nikdw typu Backlit zwieksz liczbe przebiegéw do 20, utrzymujac podcisnienie na
poziomie nizszym niz 20 mmH,0.

Jesli paski wystepuja tylko na poczatku wydruku, wytacz obcinarke (tylko model 360), a przed
pierwszym wydrukiem podsun nosnik recznie o ok. 100-150 mm.
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Wydruk sie zakrzywia

Moze to by¢ wynikiem wygiecia sie no$nika w tuk. Zobacz Nosnik wygina sie w tuk na stronie 89.

Przesuniete kolory

G )

Przesuniecie koloréw w ktoragkolwiek strone moze wskazywac¢ na nieprawidtowe ustawienie gtowic
drukujacych. Jest to prawdopodobne, jesli nie byty wyréwnywane od dtuzszego czasu albo jesli doszto do
zaciecia nosnika. W razie potrzeby wyrdwnaj gtowice (zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych

na stronie 137). Koniecznos$¢ wykonania tej operacji mozesz zweryfikowa¢ poprzez wydrukowanie wykresu
stanu wyrdwnania gtowic drukujacych (zobacz 3. Wykres stanu wyréwnania gtowicy drukujgcej

na stronie 117).

Korekcja niejednorodnosci koloréw i linii tekstu

Jesli w jednej gtowicy drukujgcej s uzywane tylko niektére dysze, woda zawarta w atramencie pochodzacym
z nieuzywanych dysz paruje wolniej. Kolor staje sie bardziej nasycony. W efekcie w miejscach obrazu, gdzie
kolor powinien by¢ jednorodny, wida¢ réznice nasycenia.

Abrera

Istnieje kilka sposobow rozwigzania tego problemu.

1. Jesli zauwazysz zroznicowanie nasycenia po jednej stronie wydruku, wstrzymaj drukowanie, obrac
obraz o0 180 stopni i wznéw drukowanie. Czasami to wystarcza, poniewaz kazde przejscie dysz przez
potozenie serwisowe miedzy przebiegami powoduje ich odSwiezenie.
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2. W programie RIP dodaj kolorowe paski na boku wydruku znajdujacym sie najblizej wktadow
atramentowych. Paski majg na celu uaktywnienie wszystkich dysz gtowic drukujgcych, co powinno
zapobiec wystepowaniu opisywanego problemu.

/UWAGA Opcja jest dostepna tylko w niektérych programach RIP.

3. Przedrozpoczeciem drukowania dodaj recznie kolorowe paski do obrazu. W tym przypadku mozesz
uzy¢ koloréw standardowych albo wskaza¢ konkretny kolor, ktérego dotyczy problem. Zaleca sie, aby
kazdy kolorowy pasek miat 3 mm szerokosci.

Na panelu sterowania nacisnij ikone - :\‘. , a nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci

obrazu > Korekcja niejednorodnosci koloréw i linii tekstu > Wtacz.

Jesli tekst, linie lub jasne, jednolite obszary sg nieréwne lub zamazane, sprébuj zastosowac nastepujace
wskazowki:

e  Gtowice drukujgce moga by¢ niewyréwnane. Jest to prawdopodobne, jesli nie byty wyréwnywane od
dtuzszego czasu albo jesli doszto do zaciecia nosnika. Wydrukuj wykres stanu wyréwnania gtowic
drukujacych (zobacz 3. Wykres stanu wyréwnania gtowicy drukujgcej na stronie 117) oraz w razie
potrzeby wyréwnaj gtowice drukujgce (zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 137).

e  Dysze gtowicy drukujgcej optymalizatora mogg by¢ zatkane. Mozesz to sprawdzi¢ poprzez
wydrukowanie wykresu kontrolnego optymalizatora (zobacz 2. Wykres kontrolny optymalizatora
na stronie 114).

e  Znieuzywanych dysz woda z czasem odparowuje. Przez to pierwsze krople atramentu sg wyrzucane z
nizszg predkoscia. Sytuacja taka moze sie zdarzy¢ na przyktad w przypadku dysz nieuzywanych w
czasie drukowania catego obszaru. Przyczynia sie to do nieregularnosci lub zamazania tekstu albo linii.
Zalecane jest wykonanie czynnosci przedstawionych w powyzszych punktach od 1 do 4.

e  Jesliw czasie drukowania na cienkim nos$niku jasny obszar znajduje sie w poblizu jego krawedzi, aby
unikng¢ miejscowego rozmazania, upewnij sie, ze nosnik zostato zatadowane z krawedzig znajdujgca
sie na nosku ptyty. Rozwigzaniem alternatywnym jest obrécenie obrazu w taki sposdb, aby obszar nie
znajdowat sie na krawedzi nosnika.

Czarne obszary wygladajg jak zasnute mgta

Jesli czarne obszary wygladajg jak zasnute mgta lub sg niewystarczajgco czarne, wyprobuj nastepujgce
rozwigzania:

e  Zwieksz liczbe przebiegow.
e  Zalaminuj wydruk.

e  (Celem ustawien wstepnych nosnikéw jest uzyskanie w sposéb niezawodny spdéjnej jakosci druku na
szerokiej gamie nosnikéw. Jednak mozna rowniez zainwestowac w proces zarzgdzania kolorem z
zastosowaniem zewnetrznych narzedzi i/lub specjalistycznych programéw pozwalajacych na uzyskanie
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konkretnych wynikdw. Najlepszg jakos¢ ciemnych barw na btyszczacym nosniku winylowym i innych
nosnikach zwykle uzyskuje sie poprzez uzycie mozliwie najwiekszej ilosci czerni i mozliwie najmniejszej
ilosci koloru sktadowego podczas tworzenia profilu ICC.

Smugi atramentu
Smugi atramentu moga sie pojawia¢ na wydrukach z nastepujacych powodow:

e  Nosnik jest pochylony. Podczas wktadania nosnika nie ignoruj komunikatéw ostrzegajacych o
nadmiernym pochyleniu.

e  Nosnik nie uktada sie ptasko w strefie druku. Wyprébuj nastepujgce rozwigzania:
° Zwiekszaj wartos¢ podcisnienia stopniowo co 5 mm H,0.

° Zmniejsz temperature utwardzania. W celu zapewnienia odpowiedniego utwardzenia
prawdopodobnie bedzie konieczne zwiekszenie liczby przebiegéw.

° Sprawdz, czy na gtowicach drukujacych nie ma zadnych wtdkien.

Jesli problem wystepuje tylko po bokach wydruku, poniewaz krawedzie sg nieréwne lub nosnik po bokach
jest zawiniety ku gorze, zastosuj uchwyty krawedzi (zobacz rozdziat Uchwyty krawedziowe na stronie 68).

Jesli problem wystepuje tylko na poczatku wydrukéw, wyprébuj nastepujace rozwigzania:

e  Zwieksz gérny margines wydruku, aby uzyska¢ wiecej miejsca przy krawedzi wiodacej. Rozwigzaniem
dodatkowym (albo alternatywnym) jest zwiekszenie marginesu dolnego w celu zapewnienia, aby
krawedz wiodaca kolejnego wydruku nie zostata odksztatcona. Zobacz Zmiana marginesow
na stronie 20.

e  Zwiekszaj wartos¢ podcisnienia stopniowo co 5 mm H,0. Nie przekraczaj nastepujacych wartosci
granicznych: 20 mm H,0 dla transparentéw, 45 mm H,0 dla folii winylowych oraz 60 mm H,0 dla
pozostatych nosnikow. Zbyt wysoki poziom podci$nienia moze przyczynic sie do wiekszej ziarnistosci
wydruku ze wzgledu na zbyt duze tarcie pomiedzy tylng powierzchnig nosnika a ptyta w trakcie
przesuwania nosnika podczas drukowania; mozliwe jest rowniez pojawienie sie pionowych paskow
pasujacych do konturéw ptyty drukujacej.

e  Zwieksz liczbe przebiegow.

e  Przechowujnosnik w tym samym pomieszczeniu co drukarke.

=% UWAGA: Niektore nosniki sy wrazliwe na warunki otoczenia (temperatura i wilgotnos¢): warunki otoczenia
znajdujace sie poza zalecanym zakresem mogg wptywac na procedure tadowania i drukowanie.

Nierownos$¢ wydruku w zadrukowanych obszarach

Na niektorych typach nosnika, ktére po wydrukowaniu sktadowano czesciowo zakryte, widac delikatne
roznice w kolorach w obszarach zadrukowanych o wysokiej gestosci optycznej. W okresie bezposrednio po
wydrukowaniu takie nosniki powinny by¢ przechowywane albo zupetnie zakryte, albo catkowicie odkryte.
Zaleca sie unikanie dtuzszego stykania sie powierzchni dwoch wydrukdw. Najczesciej problem nie wystepuie,
jesli nosnik jest sktadowany przez dtuzszy czas odkryte.

Ponadto, szczegdlnie w przypadku folii winylowych i transparentéw, poszczegélne role mogg mie¢ wadliwg
powtoke; na przyktad powtoka moze byc¢ zestarzata. Moze powodowac nieréwnosci w jasnych obszarach
zadrukowanych. W takim przypadku nalezy uzy¢ nowej roli.

Atrament jest oleisty lub rozmazuje sie
Objawy te mozna zaobserwowac w réznych okolicznosciach.

e Jesliobjawy wystepuja tylko na poczatku pierwszego wydruku po wybudzeniu drukarki z dtuzszego
okresu bezczynnosci (szczegolnie wtedy, gdy pierwszy wydruk wymaga duzo atramentu)
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Moze to by¢ problem tymczasowy: nalezy wykona¢ ponowny wydruk, by¢ moze lekko zmniejszajac
limity atramentu. Warto skorygowac kolejke zadan drukowania, w taki sposob, aby jako pierwsze
drukowane byto zadanie tatwe o utwardzenia (zuzycie duzej ilosci atramentu).

e  Jesli te objawy wystepuja tylko w niektérych, mocno zadrukowanych czesciach wydruku

Zwieksz temperature utwardzania, zmniejsz ogolng ilos¢ atramentu, zwieksz liczbe przebiegdw i/lub
zmodyfikuj odstep miedzy przejsciami (w oprogramowaniu RIP lub na panelu sterowania), aby
umozliwi¢ lepsze suszenie w kolejnych przebiegach.

e  (Gdy objawy pojawiajg sie po zmniejszeniu liczby przebiegéw

Zwieksz temperature utwardzania, zmniejsz ogolng ilos¢ atramentu i/lub zmodyfikuj odstep miedzy
przejsciami (w oprogramowaniu RIP lub na panelu sterowania), aby umozliwi¢ lepsze suszenie w
kolejnych przebiegach.

e  Jeslikilka minut lub godzin po zakonczeniu drukowania wida¢ zattuszczong powierzchnie

Umies¢ wydruk na stole/potce strong zadrukowang do gory, bez przykrycia. Zazwyczaj efekt powinien
po chwili znikna¢.

@’UWAGA: Zmniejszenie tacznej ilosci natryskiwanego atramentu moze prowadzi¢ do mniejszego nasycenia
kolorow.

Wymiary wydruku sg nieodpowiednie

Po zakonczeniu drukowania obrazu, podczas ogrzewania w procesie utwardzania, niektdre typy nosnika sie
kurcza (inne moga sie tez rozszerzac). To duza niedogodnosé, jesli na przyktad wydruk ma zosta¢ oprawiony
w ramke albo trzeba przygotowac stos podobnych wydrukoéw.

Zobacz Nosnik sie skurczyt lub rozszerzyt na stronie 89.

Problemy z drukowaniem brytow
Podczas drukowania brytow najczesciej wystepujg nastepujgce problemy:
e Niejednorodno$¢ koloréw sasiadujacych

Czasami na sasiednich brytach o nominalnie tym samym kolorze tta mogg by¢ widoczne roznice miedzy
prawa krawedzig pierwszego brytu a lewg krawedzig drugiego brytu. To typowy problem w drukarkach
atramentowych (zaréwno termicznych, jak i piezoelektrycznych) — w trakcie przesuwania sie gtowic
wystepuja niewielkie wahania kolorow.

Aby poprawic spojnos¢ koloréw pomiedzy stronami i kolorowymi obszarami mozna doda¢ kolorowe
paski z boku wydruku. Mozna je ustawi¢ w oprogramowaniu RIP.

Poniewaz najwieksze rdznice istniejg miedzy lewaq i prawa krawedzig, nieodpowiednie umieszczenie
brytdw obok siebie moze uwypukli¢ ten efekt. Problemu mozna tatwo unikna¢ przez obrécenie
sgsiadujgcych brytéw, tak aby prawa strona pierwszego brytu znalazta sie obok prawej strony drugiego
brytu, lewa strona drugiego brytu obok lewej strony trzeciego brytu itd. W ten sposéb wszystkie
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obszary ciggtosci beda zadrukowane przez gtowice znajdujace sie w tym samym potozeniu, a wiec beda
miaty ten sam kolor. Opcja jest dostepna we wszystkich programach RIP.

e  ROznice wymiaréw miedzy brytami

Podczas drukowania bardzo dtugich brytdw niektdre typy nosnika transparentowego nie zachowuja
jednorodnej stabilnosci wymiarowej. W efekcie dtugos$¢ brytu moze sie rézni¢ miedzy prawa a lewg
strong (np. przy 9-metrowym brycie prawa strona moze by¢ o 1 cm dtuzsza niz lewa). 0 ile nie wida¢
tego na poszczegolnych wydrukach, problemy wystepujg przy prébie potaczenia brytow w catosc. W
typach nosnika wykazujgcych takie objawy znieksztatcenia wystepuja regularnie na catej roli. W takim
przypadku ten problem mozna tatwo obej$¢, obracajac sasiadujace bryty, jak to opisano powyze;j.

e W przypadku drukowania dwukierunkowego szczegdtowa kontrola moze wykazac niewielkie réznice
odcieni

Sytuacja taka moze mie¢ miejsce, gdyz czasy suszenia sg rézne w ro6znych miejscach osi ruchu karetki.
Lepsze wyniki mozna uzyska¢ poprzez dodanie niewielkiego odstepu miedzy przejsciami: okoto 0,5-1
sekundy.
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6 System dostarczania atramentu

° Wktady atramentowe

° Gtowice drukujace

° Kaseta konserwacyijna

° Tryb bezpieczny

Wktady atramentowe

Siedem wktadow atramentowych drukarki dostarcza do gtowic optymalizator oraz nastepujgce kolory:
purpurowy, jasnopurpurowy, czarny, zotty, jasnobtekitny i btekitny. Kazdy wktad ma pojemnos¢ 775 ml.

Wktady atramentowe nie wymagajg konserwacji ani czyszczenia, ale nalezy nimi potrzasna¢ przed
zainstalowaniem. Wydruki wysokiej jakosci bedzie mozna uzyska¢ nawet przy niskim poziomie atramentu.

Optymalizator HP Latex Optimizer umozliwia uzyskanie wysokiej jakosci przy duzych szybkosciach druku.
Optymalizator HP Latex Optimizer zawiera natadowane dodatnio (kationowe) polimery tworzace zawiesine w
bezbarwnej cieczy nosnej atramentu na bazie wody. Wchodzi on w reakcje z ujemnie natadowanymi
(anionowymi) pigmentami atramentow i natychmiast utrwala je na drukowanej powierzchni. Dzieki temu
przy wysokiej wydajnosci pracy eliminowane sg nieréwnosci brzegowe i rozlania kolorow a tekst i obraz sa
ostre.

Ponadto dzieki optymalizatorowi HP Latex Optimizer mozliwe jest suszenie i utwardzanie atramentéw HP
Latex w nizszych temperaturach. Zapewnia to oszczednosci energii oraz umozliwia obstuge szerokich
nosnikow.

A OSTROZNIE: Nie nalezy dotykac¢ wtykow, stykéw i ptytek drukowanych podczas obstugi wktadow
atramentowych, poniewaz sg one wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Urzadzenia takie s3 nazywane
urzadzeniami ESD-sensitive. Zobacz Glosariusz na stronie 185. Wytadowania elektrostatyczne to jedno z
gtownych zagrozen dla urzadzen elektronicznych. Uszkodzenia tego typu mogg skrdci¢ czas eksploatacji
urzadzenia.
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Gtowice drukujace

Gtowice drukujgce naktadajg atrament na nosnik. Kazda gtowica drukujaca (oprdcz gtowicy optymalizatora)
jest podtaczona do dwoch wktadéw atramentowych.

Gtowice drukujace sg wyjatkowo trwate i nie wymagajg wymiany przy kazdej wymianie wktadu
atramentowego. Zapewniajg doskonate efekty nawet przy niskim poziomie atramentu.

Aby zachowac¢ maksymalng jako$¢ wydruku, gtowice drukujgce sg automatycznie regularnie testowane oraz
serwisowane, gdy jest taka koniecznos¢. Zabiera to niewiele czasu i sporadycznie moze op6zni¢ drukowanie.

Jesli jednak gtowica drukujgca bedzie wymagaé wymiany, na panelu sterowania pojawi sie odpowiedni
komunikat.

A OSTROZNIE: Nie nalezy dotykac¢ wtykow, stykéw i ptytek drukowanych podczas obstugi gtowic drukujacych,
poniewaz sg one wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Urzadzenia takie sg nazywane urzadzeniami
ESD-sensitive. Zobacz Glosariusz na stronie 185. Wytadowania elektrostatyczne to jedno z gtéwnych
zagrozen dla urzadzen elektronicznych. Uszkodzenia tego typu moga skrocic czas eksploatacji urzadzenia.

OSTROZNIE: W przypadku usuniecia gtowicy drukujacej z drukarki w celu przechowania i uzycia w czasie
poOzniejszym nalezy koniecznie zabezpieczy¢ jg przy pomocy nasadki i zaslepki. Jednak nalezy pamieta¢, aby
w zadnym przypadku nie zatozy¢ przezroczystej nasadki lub biatej zaslepki gtowicy optymalizatora na innego
rodzaju gtowice drukujaca. Gtowice drukujgce optymalizatora wyposazone sg w przezroczyste nasadki i biate
zaslepki; w przypadku innych gtowic drukujacych elementy te sg pomaranczowe. Zatozenie nieprawidtowej
nasadki i zaslepki moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie gtowicy drukujacej.

Kaseta konserwacyjna

Kaseta konserwacyjna do gtowic drukujgcych czyscii konserwuje gtowice, a takze ostania je, gdy nie sg
uzywane, aby zapobiec ich wysychaniu. Stuzy ona réwniez do przechowywania zuzytego atramentu.

!f}?WAiNE: Podczas usuwania kasety konserwacyjnej nalezy utrzymywac jg w pozycji poziomej, aby unikna¢
rozlania atramentu.
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Kaseta zawiera role z materiatem, ktdry stuzy do czyszczenia gtowic drukujgcych. Po zuzyciu 92% roli pojawi
sie powiadomienie, po ktérym kaseta powinna dziatac jeszcze przez okoto 140 m2 zadrukowywanego
obszaru. Nowa rola wystarczy na okoto 1850 m2 zadrukowanego obszaru.

@'UWAGA: Wartosci te moga sie znaczaco rozni¢, w zaleznosci od gestosci obrazu, trybu drukowania oraz
temperatury otoczenia. Materiat ulega wyczerpaniu duzo szybciej w przypadku druku o wysokiej gestosci,
duzej liczbie przebiegu i wysokiej temperaturze otoczenia.

= UWAGA: Po wiaczeniu drukarki oraz na koniec kazdego zadania kaseta konserwacyjna jest testowana w
celu wykrycia konca roli.

W przypadku wykrycia konca roli czyszczacej drukarka odrzuci zadanie rozpoczecia zadania drukowania. W
takiej sytuacji nalezy wymienic¢ kasete konserwacyjng na nowa.

Tryb bezpieczny

W pewnych okolicznosciach, np. pracy drukarki bez spetnienia specyfikacji Srodowiskowych, a takze gdy
stosowane sg wktady uzywane, ponownie napetniane lub podrobione, drukarka bedzie dziatata w trybie
bezpiecznym. HP nie moze zagwarantowac prawidtowego dziatania systemu druku, gdy drukarka dziata w
warunkach srodowiskowych niezgodnych ze specyfikacjami albo gdy zainstalowany jest uzywany, ponownie
napetniany lub podrobiony wktad atramentowy. Tryb bezpieczny zostat opracowany, aby chroni¢ drukarke i
gtowice drukujgce przed uszkodzeniem wynikajgcym z nieoczekiwanych warunkdw. Wyswietlenie na panelu

sterowaniaikony § oznacza, ze tryb bezpieczny zostat wtgczony. Aby jako$¢ drukowania byta optymalna,

nalezy uzywac oryginalnych wktadéw atramentowych HP. Systemy druku HP Latex, w tym oryginalne
atramenty i gtowice drukujgce HP, sg projektowane i tworzone wspolnie w celu zapewnienia najwyzszej
jakosci, spojnosci, wydajnosci, trwatosci i wartosci kazdego wydruku.
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Konserwacja sprzetu

Do zadan opisanych w tym rozdziale moze by¢ potrzebny zestaw konserwacyjny uzytkownika dotaczony do

drukarki.

Wskazowki dotyczgce systemu dostarczania atramentu

Konserwacja wktadéw atramentowych

Wymiana wktadu atramentowego

Nie mozna wtozy¢ wktadu atramentowego

Czyszczenie gtowic drukujacych (przywracanie ich funkcjonalnosci)

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych

Na panelu sterowania wida¢ komunikat z zaleceniem ponownego zainstalowania lub wymiany gtowicy

drukujgcej

Wymiana gtowicy drukujgcej

Nie mozna wtozy¢ gtowicy drukujacej

Czyszczenie ztaczy elektrycznych w gtowicy drukujgcej

Wymien kasete konserwacyjng

Nie mozna wtozy¢ kasety konserwacyijnej

Oczys¢ i nasmaruj prowadnice karetki

Czyszczenie paska kodera

Czyszczenie ptyty

Czyszczenie okienka czujnika posuwu nosnika (tylko model 360)

Czyszczenie zewnetrznych elementéw drukarki

Przemieszczanie lub sktadowanie drukarki

Konserwacja serwisowa
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Wskazowki dotyczace systemu dostarczania atramentu

Aby uzyskac jak najlepsza jakos¢ wydrukow, przestrzegaj nastepujacych wytycznych:

e  Podczas montazu postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na panelu sterowania.

e Nalezy zezwoli¢, aby drukarka i kaseta konserwacyjna automatycznie czyscity gtowice drukujace.
e  Nie wyjmuj bez potrzeby wktadéw atramentowych ani gtowic drukujacych.

e  Nigdy nie wyjmuj wktadéw atramentowych podczas drukowania. Mozna to robi¢ tylko wtedy, gdy
drukarka jest gotowa do ich wymiany. Na panelu sterowania sg wyswietlane kolejne kroki procedury
wymiany.

e  Utylizujgc materiaty eksploatacyjne systemu dostarczania atramentu, przestrzegaj wszystkich
odnos$nych przepiséw prawa i regulacji.

=2 UWAGA: Przed zamontowaniem wktadéw atramentowych i gtowic drukujacych potrzasnij nimi energicznie.

Konserwacja wktadéw atramentowych

Podczas normalnej eksploatacji wktadu nie sg wymagane zadne czynnosci konserwacyjne. Wktad nalezy
wymieni¢, gdy uptynie jego data waznosci (termin przydatnosci do eksploatacji). Jest ona podawana w oknie
informacji o wktadach drukujgcych na panelu sterowania.

Wymiana wktadu atramentowego

Wktady atramentowe nalezy wymienia¢ w nastepujgcych sytuacjach:

e  Pozostato bardzo mato atramentu, a chcesz zapewni¢ niezaktdcone drukowanie. Dotychczasowy wktad
mozesz zostawi¢ na pdzniej, kiedy spodziewasz sie mniej intensywnego drukowania.

e  Wkitad atramentowy jest pusty lub uszkodzony i trzeba go wymieni¢, aby kontynuowa¢ drukowanie.

?‘ UWAGA: Jesli atrament skonczy sie we wktadzie atramentu podczas drukowania, na panelu sterowania
wyswietlony zostanie komunikat informujacy o konieczno$ci wymiany wktadu oraz zadanie zostaje
wstrzymane. Wykonywanie zadania zostanie wznowione po wymianie wktadu. Wstrzymanie zadania moze
mie¢ wptyw na jakos¢ druku.

A OSTROZNIE: Procedure wyjmowania wktadu atramentowego nalezy inicjowac¢ z panelu sterowania. Nie
wyjmuj wktadu, dopdki na panelu nie pojawi sie odpowiedni monit. Niewtasciwe wyjecie wktadu moze
spowodowac jego pozniejsze odrzucanie przez drukarke.

OSTROZNIE: Wktad atramentowy nalezy wyjmowac tylko wtedy, gdy przygotowany jest inny wktad, ktory
mozna wstawic.

OSTROZNIE: Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas obstugi wktadéw atramentowych, poniewaz sa to czeéci
wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne (ESD). Nalezy unika¢ dotykania stykow, przewoddow i uktadow
scalonych.
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A OSTRZEZENIE! Upewnij sie, ze kétka drukarki sa zablokowane (dzwignia hamulca jest wcisnieta w dét), aby
zapobiec przesuwaniu sie drukarki.

Wyjmowanie wktadu atramentowego

1. Na panelu sterowania drukarki nacisnij ikone‘ 5 , @ nastepnie wybierz opcje Wymien wktady

atramentowe.

Ewentualnie nacisnij ikone ~.’ﬂ’ , a nastepnie kolejno wybierz opcje Atrament > Wymien wktady

atramentowe.

2. Chwyc za niebieska wypustke z przodu wktadu, ktéry chcesz wyjac.

3. Pociagnij wypustke w dot, a nastepnie na zewnatrz, do siebie.

B

4.
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5.  Wyjmij wktad z szuflady.

@UWAGA: Unikaj dotykania k
zabrudzone atramentem.

E}'"UWAGA: Jesli chcesz zostawic dotychczasowy wktad na pdzniej, przechowuj go w pozycji analogicznej
do umieszczenia w drukarce. Nie korzystaj z czesciowo zuzytych wktadoéw, ktdre staty pionowo.

6. Napanelu sterowania sg wyswietlane informacje identyfikujgce wktad atramentowy, ktérego brakuje.

M\ Ink cartridge missing. Install ink cartridge

Wktadanie wktadu atramentowego

1.  Wyjmij nowy wktad atramentowy z opakowania i znajdz etykiete identyfikujaca kolor atramentu. Chwy¢
wkiad tak, aby widzie¢ etykiete u géry na boku zwréconym w Twojg strone.

2. Upewnijsie, ze kolor etykiety nad pustym gniazdem w drukarce jest taki sam jak kolor etykiety na
wkiadzie.

3. Potrzasaj energicznie wktadem przez mniej wiecej 15 sekund.
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4. Umies¢ wktad w szufladzie.

6. Nawyswietlaczu panelu sterowania zostanie wysSwietlone potwierdzenie, ze wszystkie wktady zostaty
wtozone prawidtowo.

Ink cartridge replacement

Wktady atramentowe napetnianeiinnych firm
Firma HP zaleca, aby puste wktady atramentowe byty zastepowane nowymi wktadami HP.
Uzywanie wktadoéw napetnianych lub innych firm skutkuje réznymi niedogodnosciami:

e Jesliawaria lub uszkodzenie drukarki zostang spowodowane zamontowaniem wktadu napetnianego lub
innej firmy, HP naliczy za naprawe/usuniecie tego uszkodzenia lub awarii standardowe optaty wedtug
robocizny i materiatow, nawet jesli obowigzywac bedzie okres gwarancji.

e  Jesli przyczyna awarii lub uszkodzenia gtowic drukujacych, wktadéw atramentowych albo innych
atramentowych materiatéw eksploatacyjnych bedzie uzycie wktadu atramentowego napetnianego,
innej firmy lub przeterminowanego, koszty wymiany ponosi klient.

e  Moze dojs¢ do pogorszenia jakosci wydrukow.

e  Drukarka nie jest w stanie oszacowac ilosci atramentu pozostatego we wktadzie i zgtasza, ze jest on
pusty.

Jesli postanowisz zastosowaé wktad napetniany lub innej firmy, nalezy wykonaé czynnosci opisane ponizej,
dzieki ktorym drukarka bedzie uzywata wktadu rozpoznawanego jako pusty.
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A OSTROZNIE: Uzywanie drukarki przy zupetnie pustych wktadach atramentowych moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia gtowic drukujgcych. Takie uszkodzenia nie sg objete gwarancjg. Wymuszenie obstugi pustych
wktaddéw atramentowych przez drukarke powoduje opréznienie systemu dostarczania atramentu. Przed
wtozeniem nowego wktadu oprézniony system nalezy uzupetni¢ atramentem, a gtowice drukujace od nowa
przygotowac do eksploatacji.

1.

2.

Wtoz wktad do drukarki (zobacz Wymiana wktadu atramentowego na stronie 132).

Na panelu sterowania zobaczysz komunikat o pustym wktadzie. Rozpocznie sie proces wyjmowania
wktadu. Nacisnij ikone x , aby zatrzymac te automatycznga procedure.

Na ekranie gtdwnym panelu sterowania nacisnij opcje Informacje o atramencie, aby wyswietlic
nastepujacy ekran.

Status: OK

Estimated ink level: 518 ml

Capacity: 775ml

Product name: HP 831

Product number: (IT02A

Sesial number:  790964-24-7

Expiration date: 12/20/154:17PM

Wasanty status: I warranty

Manufactures: HP

Supparted ink cartridges: HP 831 / HP B31A / HP 8318 / HP B31C

Nacisnij dowolny wktad, aby wyswietli¢ szczegotowe informacje.

£ =

Z prawej strony panelu sterowania nacisnij kolejno nastepujace opcje: x , x , D , o .lkonyte

nie sg podswietlone, ale po ich naci$nieciu na panelu sterowania zostanie wyéwietloﬁa serié
komunikatéw ostrzegawczych. W reakcji na kazdy komunikat naciskaj przycisk Anuluj, aby anulowacé
proces, lub przycisk OK, aby potwierdzi¢ che¢ kontynuowania.

Jesli w odpowiedzi na wszystkie komunikaty ostrzegawcze nacisniesz przycisk OK, na panelu
sterowania pojawi sie standardowe okno z informacjami o stanie wktadéw atramentowych, ale wktad
bedzie wyswietlany jako pusty i dodatkowo oznaczony symbolem ostrzezenia.

Nie mozna wtozy¢ wktadu atramentowego

1.

2.

3.

Sprawdz, czy jest to wktad prawidtowego typu (numer modelu).
Sprawdz, czy kolorowa etykieta na wktadzie jest w tym samym kolorze, co etykieta na gniezdzie.

Sprawdz, czy wktad jest zwrocony odpowiednia strona (strzatka z przodu wktadu powinna by¢
skierowana w gore).

A OSTROZNIE: Nigdy nie czy$¢ wnetrza gniazd wktadéw atramentowych.

Czyszczenie gtowic drukujacych (przywracanieich
funkcjonalnosci)

Okresowe czyszczenie gtowic drukujgcych jest wykonywane automatycznie, jesli tylko drukarka pozostaje
wigczona. Jednak w razie problemow z jakoscig wydrukow, gtowice nalezy dodatkowo oczysci¢, jesliinne
dziatania naprawcze nie przynoszg poprawy. Wskutek czyszczenia w dyszach pojawia sie Swiezy atrament i
spada ryzyko zatkania dysz.
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Jesli wydrukowano schemat stanu gtowic drukujgcych (zobacz 1. Wykres stanu gtowicy drukujgcej
na stronie 114), od razu wiesz, z ktérymi kolorami sg problemy. Wyczys$¢ wszystkie gtowice drukujace, ktore
nie dziatajg poprawnie. Jesli nie masz pewnosci, ktére gtowice wymagajg czyszczenia, wyczys¢ wszystkie.

E‘%UWAGA: Niewielka liczba zatkanych dysz prawdopodobnie nie ma zadnego wptywu na wydruki, poniewaz
drukarka niweluje ten problem za pomoca funkcji drukowania wieloprzebiegowego.

Aby wyczysci¢ gtowice drukujace (co czesto wystarcza do rozwigzania probleméw), na panelu sterowania
drukarki naciénij ikone - # . kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Wyczys¢ gtowice

drukujace, a nastepnie wybierz gtowice drukujace, ktére nalezy wyczysci¢. Moga to by¢ wszystkie gtowice
lub tylko niektére. Wybierz jedng z nastepujacych opciji:

e  Drukujschemat testowy
o  Wyczysc wszystko

e  Oczys¢LM-LC

e  OczyscK-C
o  Oczys¢c M-Y
e  Oczysc OP

Czyszczenie wszystkich gtowic drukujgcych trwa okoto 5 minut. Czyszczenie dowolnych dwéch gtowic trwa
ok. 3 minut.

%?UWAGA: Podczas czyszczenia wszystkich gtowic drukujgcych zuzywa sie wiecej atramentu niz podczas
czyszczenia pary gtowic.

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych

Po kazdej wymianie gtowic drukujgcych nastepuje ich automatyczne wyréwnywanie. Jesli w momencie
wymiany w drukarce nie ma nosnika, wyréwnywanie zostanie przeprowadzone natychmiast po zatadowaniu
nosnika.

Wyréwnywanie gtowic moze by¢ rowniez zalecane w celu rozwigzania probleméw z jakoscig druku.

Wyrownywanie automatyczne

Najpierw upewnij sie, ze w drukarce umieszczono role biatego matowego nosnika. Funkcja automatycznego
wyroéwnywania gtowic drukujgcych nie dziata z nosnikiem kolorowym, btyszczacym ptétnem, chropowatymi
tkaninami ani materiatami przezroczystymi, takimi jak potprzezroczysty papier blankietowy, bezbarwne
btony fotograficzne, kalka czy pergamin. W przypadku takiego nosnika nalezy wyréwnac gtowice drukujace
recznie (zobacz rozdziat Wyréwnywanie reczne na stronie 138) lub najpierw uruchomi¢ wyréwnywanie
automatyczne na obstugiwanym nosniku, a nastepnie zmieni¢ opcje na nosnik specjalne. Ustawienia
wyréwnywania nie bedg zmieniane przy zmianie nosnika az do ponownego wyréwnania gtowic drukujgcych.

Wyrdéwnanie optymalizatora HP Latex Optimizer mozliwe jest jedynie na niektorych nosnikach, na przyktad
na samoprzylepnej folii winylowej. Wyglad wzoru r6zni sie w zaleznosci od nosnika.

Aby zainicjowa¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych z panelu sterowania (jesli wyréwnywanie nie zostato

wykonane automatycznie), nacisnij kolejno opcje :_. , Konserwacja jakosci obrazu > Wyréwnaj gtowice

drukujace > Automatyczne wyréwnywanie gtowic drukujacych.

Aby zainicjowa¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych z wbudowanego serwera internetowego, kliknij karte
Setup (Ustawienia), a nastepnie wybierz kolejno polecenia: Printhead alignment (Wyréwnywanie gtowic
drukujacych) > Automatic printhead alignment (Automatyczne wyréwnywanie gtowic drukujacych) >
Print (Drukuj).
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Proces rozpocznie sie natychmiast i potrwa ok. 10 minut, chyba ze trwa drukowanie obrazu. W takim
przypadku wyréwnywanie zostanie przeprowadzone natychmiast po zakonczeniu tego zadania.

Wyréwnywanie reczne
Aby re_cznie_ zainicjowac wyrownywanie gtowic drukujgcych za posrednictwem panelu sterowania, nacisnij
ikone :\, , @ nastepnie kolejno wybierz opcje Konserwacja jakosci obrazu > Wyréwnaj gtowice drukujace
> Re,czn:wyréwnywanie gtowic drukujacych > Drukuj wzorzec wyréwnania.

Aby recznie zainicjowa¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych z wbudowanego serwera internetowego, kliknij
karte Setup (Ustawienia), a nastepnie wybierz kolejno polecenia: Printhead alignment (Wyréwnywanie
gtowic drukujacych) > Manual printhead alignment (Reczne wyréwnywanie gtowic drukujacych) > Print
(Drukuj).

A -
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Zostanie wydrukowanych 16 wierszy oznaczonych literami od A do P. Sprawdz wydruk i zapisz numery
najprostszych linii w kazdym wierszu (np. A:9).

Wzorce A i B stuzg do wyréwnywania optymalizatora HP Latex Optimizer. Wzorce te bedg widoczne jedynie
na niektérych nosnikach, na przyktad na samoprzylepnej folii winylowej. W przypadku wystapienia
problemow z ustaleniem najodpowiedniejszego wzorca wyrdwnania nalezy skorzystac z wartosci domyslnej
10.

Rysunek 7-1 Szczegoty wzorca A

vl
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Rysunek 7-2 Szczegoty wzorca B

14 13 12 11 1

Po przeprowadzeniu oceny poszczegdlnych wierszy, wprowadz wartosci korekcji na panelu sterowania lub
we wbudowanym serwerze internetowym.

Aby wprowadzi¢ wartosci korekcji na panelu sterowania, naciénij ikone ., a nastepnie kolejno wybierz
et

opcje Konserwacja jakosci obrazu > Wyréwnaj gtowice drukujace > Reczne wyréwnywanie gtowic
drukujacych > Wprowadz wartosci korekcji. Poszczeg6lne wartosci wpisz w oknach oznaczonych tymi
samymi literami jak na wzorcu.

Aby wprowadzi¢ wartosci korekcji we wbudowanym serwerze internetowym, kliknij karte Setup
(Ustawienia), wybierz kolejno polecenia: Printhead alignment (Wyréwnywanie gtowicy drukujacej) >
Manual printhead alignment (Reczne wyréwnywanie gtowicy drukujacej), po czym wpisz poszczegdlne
wartosci w oknach oznaczonych tymi samymi literami jak na wzorcu.

Na panelu sterowania wida¢ komunikat z zaleceniem
ponownego zainstalowania lub wymiany gtowicy drukujacej

1.  Wyjmij gtowice drukujaca i sprawdz, czy nie wida¢ na niej zadnych fizycznych uszkodzen ani plam
atramentu na ztgczach elektrycznych.

2. Wrazie potrzeby wyczys¢ ztacza elektryczne miedzy gtowica drukujacg a karetka. Zobacz Czyszczenie
ztaczy elektrycznych w gtowicy drukujgcej na stronie 146.

3. W16z gtowice do karetki i sprawdz tres¢ komunikatu wyswietlanego na panelu sterowania.

4. Jesli problem nadal wystepuje, wt6z nowa gtowice drukujaca.

Wymiana gtowicy drukujacej

PLWW
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Wyjmowanie gtowicy drukujacej
Na panelu sterowania drukarki naciénij ikone 5 (360) lub ikone gtowic drukujacych (310/330), a
nastepnie wybierz opcje Wymien gtowice drﬁkujaée.

2. Karetka przesunie sie w potozenie umozliwiajgce wymiane.

A OSTROZNIE: Jezeli karetka bedzie pozostawa¢ w pozycji przeznaczonej do wyjmowania gtowic dtuzej
niz 3 minuty i zadna gtowica nie zostanie wstawiona lub wyjeta, sprébuje powraci¢ do swego
macierzystego potozenia po prawej stronie.

OSTROZNIE: Podczas obstugi gtowic drukujacych nalezy zachowac¢ ostroznos¢ , poniewaz s to czesci
wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne (ESD). Nalezy unikac¢ dotykania stykow, przewodow i
uktadéw scalonych.

3. Pozatrzymaniu karetki na panelu sterowania pojawi sie monit o otwarcie maskownicy drukarki.

gorace.
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5.  Pociagnij i zwolnij zatrzask u gory karetki.

7.  Aby wyjac gtowice drukujaca, podnies niebieski uchwyt.

8. Delikatnie pociagajac za niebieski uchwyt, zwolnij gtowice.

PLWW Wymiana gtowicy drukujacej 141



9. Delikatnie ciggnij do gory niebieski uchwyt, az gtowica drukujaca zostanie uwolniona z karetki.

A OSTROZNIE: Nie ciagnij za uchwyt gwattownie. Mogtoby to spowodowa¢ uszkodzenie gtowicy.

EX P P

A OSTROZNIE: W przypadku przechowywania starej gtowicy drukujacej w celu uzycia jej w czasie
poOzniejszym nalezy koniecznie zabezpieczy¢ jg przy pomocy nasadki i zaslepki. Jednak nalezy pamietac,
aby w zadnym przypadku nie zatozy¢ przezroczystej nasadki lub biatej zaslepki gtowicy optymalizatora
na innego rodzaju gtowice drukujaca. Gtowice drukujgce optymalizatora wyposazone sg w
przezroczyste nasadki i biate zaslepki; w przypadku innych gtowic drukujgcych elementy te sg
pomaranczowe. Zatozenie nieprawidtowej nasadki i zaslepki moze spowodowac nieodwracalne
uszkodzenie gtowicy drukujace;j.

10. Na panelu sterowania zostang wyswietlone informacje identyfikujace gtowice drukujaca, ktérej brakuje.

Lift printhead cover
Install missing printheads

Wktadanie gtowicy drukujjcej

1. Jesli gtowica drukujgca jest nowa, przed zdjeciem nasadek ochronnych nalezy nig wstrzasnac.
Trzymajac gtowice pionowo (nasadkami ochronnymi skierowanymi w dot), potrzasaj nig energicznie
ptynnymi ruchami w gére i w dot przez mniej wiecej 15 sekund.

E’/?"UWAGA: Uwazaj, aby podczas potrzasania nie uderzy¢ o nic gtowica, poniewaz mogtoby to
doprowadzic¢ do jej uszkodzenia.
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2. Zdejmij z niej pomaranczowe nasadki ochronne, Sciggajac je w dot.

3. Gtowica drukujaca jest tak zaprojektowana, aby zapobiega¢ przypadkowemu wstawieniu jej w
nieodpowiednim gniezdzie. Sprawdz, czy kolorowa etykieta gtowicy drukujacej pasuje do kolorowej
etykiety gniazda karetki, w ktérym gtowica drukujgca ma by¢ wstawiona.
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4. Wstaw nowa gtowice drukujaca w prawidtowym gniezdzie w karetce.

A OSTROZNIE: Wstawiaj gtowice drukujaca powoli i w pozycji pionowej, prosto w dét. Gtowica moze ulec
uszkodzeniu, jesli wsuniesz jg za szybko lub pod katem albo obrdécisz podczas wstawiania.

5.  Pchnij w dét, jak wskazuje strzatka.

Y -

A OSTROZNIE: Podczas wktadania nowej gtowicy moze by¢ odczuwalny pewien opér. W takim
przypadku wciskaj gtowice zdecydowanie, ale ptynnie. Wstawienie gtowicy drukujacej powinno by¢
potwierdzone sygnatem dzwiekowym i komunikatem na wyswietlaczu panelu sterowania.

6. Wstaw wszystkie pozostate gtowice drukujace, ktére powinny by¢ zainstalowane, i zamknij pokrywe
karetki.
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7. Upewnij sie, ze koniec zatrzasku zaczepit o druciang petle z boku karetki.

Po prawidtowym zainstalowaniu wszystkich gtowic drukujgcych i zaakceptowaniu ich przez drukarke
zostaje wyemitowany sygnat dzwiekowy.

2» UWAGA: Jesli drukarka nie wyemituje sygnatu dzwiekowego po wstawieniu gtowicy drukujacej, a na
panelu sterowania zostanie wyswietlony komunikat Wymien, gtowice drukujgcg prawdopodobnie
nalezy ponownie zainstalowac.

9.  Zamknij okno drukarki.

10. Wyswietlacz panelu sterowania potwierdzi, ze wszystkie gtowice drukujgce zostaty wstawione
prawidtowo. Drukarka zaczyna sprawdzac i przygotowywac gtowice drukujgce. Domysina procedura po
wymianie wszystkich gtowic drukujgcych zajmuje do 18 minut. Jesli drukarka wykryje problemy podczas
przygotowywania gtowic drukujacych, moze to trwac dtuzej, nawet do 30 minut. W przypadku
wstawiania jednej gtowicy drukujacej procedura trwa od 10 do 20 minut. Po sprawdzeniu i
przygotowaniu wszystkich gtowic drukujacych, jesli nosnik jest zatadowany, zostanie automatycznie
uruchomiona procedura ponownego wyréwnywania gtowic drukujacych.
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Nie mozna wtozy¢ gtowicy drukujacej
1. Sprawdz, czy jest to gtowica drukujaca prawidtowego typu (numer modelu).

2. Sprawdz, czy z gtowicy drukujacej zdjeto pomaranczowe nasadki ochronne.

r__*:")f’UWAGA: Nasadki gtowic drukujgcych optymalizatora sg biate lub przezroczyste.

3. Sprawdz, czy kolorowa etykieta na gtowicy drukujacej jest w tym samym kolorze, co etykieta na
gniezdzie.

4. Sprawdz, czy gtowica drukujgca jest prawidtowo skierowana (poréwnaj z pozostatymi).

5. Sprawdz, czy pokrywa gtowic drukujgcych zostata zamknieta i zatrzasnieta.

Czyszczenie ztaczy elektrycznych w gtowicy drukujacej

W pewnych okolicznosciach drukarka ma problemy z rozpoznaniem wtozonej gtowicy drukujacej. Moze sie
tak zdarzy¢ w przypadku nagromadzenia atramentu na elektrycznych ztgczach miedzy gtowicg drukujacg a
karetka gtowic drukujgcych. Nalezy wtedy wyczysci¢ ztgcza w gtowicy. Nie zaleca sie jednak regularnego
czyszczenia ztgczy, jesli nie wystepujg problemy.

Zestaw konserwacyjny uzytkownika dotgczany do drukarki zawiera czyscidetko do ztaczy karetki.

N
\J’,/

Czyscidetko stuzy do czyszczenia ztgczy elektrycznych w karetce gtowic drukujgcych i samych gtowic w razie

statej obecnosci komunikatu Zainstaluj ponownie lub Wymien obok ikony gtowicy drukujacej na

wyswietlaczu panelu sterowania.

:"}'_ WSKAZOWKA: Zaleca sie zatozenie rekawic.

1. Wyjmij nowa namoczong gabke z opakowania.
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Pudetko z czyscidetkiem zawiera zestaw gabek. W przypadku zuzycia wszystkich gabek nalezy sie
skontaktowac z przedstawicielem serwisu i poprosic¢ o kolejne.

2. Otworz czyscidetko.

3. Umiesc¢ gabke na przedniej stronie czyscidetka, wsuwajac krotszg wypustke w wyciecie ustalajace.

4.  Zamknij czyscidetko. Gabka zostanie w nim zablokowana.

PLWW Czyszczenie ztaczy elektrycznych w gtowicy drukujacej 147



5. 0dchyl zatrzask karetki gtowic drukujacych i wyjmij gtowice sprawiajaca problemy, zgodnie ze
wskazaniem na panelu sterowania. Zobacz Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 139.

6. Przyt6z czyscidetko do gniazda gtowicy drukujacej w tylnej czesci. Przetrzyj styki elektryczne,
przesuwajac czyscidetko miedzy ztgczami z tytu gniazda a stalowg sprezyna. Gabka powinna by¢
skierowana w strone stykdw. Unikaj nabrania na ggbke atramentowego osadu, ktéry mogt nagromadzic¢
sie na dolnej powierzchni gniazda.

A OSTROZNIE: Po 7 minutach pozostawania na érodku drukarki karetka prébuje wréci¢ do swojego
macierzystego potozenia z prawej strony.

7. Przecieraj styki na ich catej dtugosci, naciskajac ggbke lekko. Wsuwaj gabke w takim stopniu, w jakim
pozwala na to ogranicznik na czyscidetku.

8.
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9. Zapomoca tej samej ggbki wyczys¢ dolny pasek stykéw elektrycznych w gtowicy drukujacej (chyba ze
gtowica jest nowa). Unikaj dotykania gornej grupy stykow.

A OSTROZNIE: Nie dotykaj czesci powierzchni gtowicy drukujacej zawierajacej dysze, poniewaz dysze
bardzo tatwo uszkodzic.

10. Poczekaj chwile na wyschniecie stykéw, a nastepnie wtdz gtowice z powrotem do karetki. Zobacz
Wymiana gtowicy drukujacej na stronie 139.

11. Po zakonczeniu czyszczenia pociagnij za wypustke gabki i otwdrz czyscidetko.

12. Wyjmij zabrudzong gabke z czysScidetka.

e
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13. Wyrzuc gabke do kosza, starajac sie nie pobrudzi¢ rgk ani ubrania.

Jesli na panelu sterowania wcigz jest wyswietlany komunikat Zainstaluj ponownie lub Wymien, wymien
gtowice drukujacg lub skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Wymien kasete konserwacyjng

Kasete konserwacyjng nalezy wymieni¢, gdy na panelu sterowania wysSwietlony zostanie komunikat o
koniecznosci takiej czynnosci.

_‘@'_ WSKAZOWKA: W kazdej chwili mozesz wyja¢ kasete konserwacyjna i sprawdzic jej stan, wykonujac nizej
* opisang procedure. Jesli po sprawdzeniu starej kasety konserwacyjnej wtozysz jg z powrotem do drukarki,
procedura konczy sie w tym momencie.

Na panelu sterowania drukarki nacisnij ikone /:) , a nastepnie wybierz opcje Wymien zestaw do

czyszczenia gtowic drukujacych.

2. Kaseta konserwacyjna znajduje sie w gniezdzie ponizej panelu sterowania, z przodu drukarki. Otworz
drzwiczki.
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i““‘ WAZNE: Podczas wymiany kasety konserwacyjnej nalezy pamietac¢, ze jest ona w petni napetniona
atramentem. Z tego wzgledu nalezy:

e  Zatozyc rekawice.

e  Wyjmowac jg ostroznie i w pozycji poziomej, aby unikng¢ zachlapania.
e  Wymieniang kasete konserwacyjng zawsze nalezy trzymac i przechowywac w pozycji pionowe;j.

A OSTRZEZENIE! Upewnic sie, ze kétka drukarki sa zablokowane (dzwignia hamulca jest wcisnieta w
dat), aby zapobiec przesuwaniu sie drukarki.

3. Kaseta konserwacyjna ma z przodu uchwyt. Aby wyjac¢ kasete, nalezy jg po prostu wyciggnac.
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4. Po czesciowym wyciaggnieciu kasety nalezy jg przytrzymywac po obu bokach: jest ciezka.

s

E’%WAiNE: Aby uniknac rozlania atramentu nalezy kasete wycigga¢ w pozycji poziomej; jest w petni
napetniona atramentem.

5. Zdejmij plastikowa ostone z nowej kasety konserwacyjnej.

6. Wtoz kasete konserwacyjng do gniazda zgodnie z kierunkiem strzatki.
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7. Widz kasete konserwacyjng do srodka w taki sposaéb, aby nie wystawata z gniazda. Drukarka przejmuje
j3; nie nalezy uzywac¢ nadmiernej sity.

3.“—“‘ UWAGA: Panel sterowania nie wyswietli informacji o nowej kasecie konserwacyjnej, dopdéki drzwiczki
nie zostang zamkniete.

8. Powstawieniu kasety konserwacyjnej do drukarki zamknij drzwiczki.

E‘/,"UWAGA: Aby drukarka mogta wznowi¢ drukowanie, muszg by¢ w niej zamontowane wszystkie wktady
atramentowe, gtowice drukujace i kaseta konserwacyjna oraz zamknieta musi by¢ maskownica drukarki i
drzwiczki kasety konserwacyjnej.

Nie mozna wtozy¢ kasety konserwacyjnej

Sprawdz, czy kaseta konserwacyjna ma wtasciwy numer modelu i jest zwrdcona w odpowiednig strone.

r__*:")f’UWAGA: W niektorych sytuacjach, jak w przypadku, gdy temperatura otoczenia przewyzsza wartos¢
okreslona w specyfikacji technicznej drukarki (zobacz Specyfikacje srodowiskowe na stronie 181), lub gdy w
powietrzu obecna jest znaczna ilos¢ kurzu, przeprowadzenie smarowania prowadnic moze by¢ utrudnione, co
moze wptywac na prace drukarki.

Procedure te przedstawiono réwniez na zatgczonym ponizej klipie wideo: http://www.hp.com/go/latex300/
videos.

Na panelu sterowania nacisnij ikone -®: , a nastepnie kolejno wybierz opcje Prewencyjne zadania
e o

konserwacji > Smarowanie prowadnicy karetki.

2. Otworz okno.
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3. Prowadnice karetki nalezy czysci¢ przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej 95-procentowym
etanolem. Nalezy wyczysci¢ catg prowadnice, réwniez cze$¢ pod lewa pokrywa.

|*__*:"‘49UWAGA: Zestaw konserwacyjny nie zawiera 95-procentowego etanolu.

A OSTROZNIE: Etanol jest bardzo tatwopalny. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa podanych przez
producenta.

OSTROZNIE: Nie uzywaj zwyktych ani rysujacych érodkéw czyszczacych.

A OSTRZEZENIE! Uwazaj na ruchome czeéci. Zaleca sie zatozenie rekawic.

*

Ruchoma czes¢ Zaktadaj rekawice

Dalsze informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 4

A OSTROZNIE: Podczas czyszczenia nalezy zachowaé ostroznoé¢, aby nie uszkodzi¢ plastikowego paska
kodera znajdujgcego sie w gornej czesci prowadnicy.

4. Zaczekajdo wyschniecia prowadnicy, a nastepnie zamknij maskownice. Karetka przesunie sie w lewo;
dzieki temu mozna dotrze¢ do czesSci prowadnicy znajdujacej sie pod prawg pokrywa.

5. Otworz pokrywe drukarki.
6. Wyczys¢ obszar prowadnicy karetki znajdujacy sie pod prawa pokrywa, jak zostato opisane w kroku 3.

7.  Przygotuj butelke z olejem z zestawu konserwacyjnego, ktdry zostat dostarczony z drukarka (w razie
potrzeby mozna zamdwic zestaw na wymiane).
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8. Zygzakowatym ruchem rozprowadz wzdtuz prowadnicy bardzo cienka warstwe oleju.

___’ o>
=% UWAGA: Podczas czyszczenia nalezy zachowac ostroznosc, aby nie rozlac oleju na pasek kodera
znajdujacy sie w gérnej czesci prowadnicy.

9. Napanelu sterowania nacisnij przycisk 0K.
10. Zamknij okno.
11. Karetka przesuwa sie z jednej strony drukarki na druga rozprowadzajac olej wzdtuz prowadnicy.

12. Na panelu sterowania wyswietlony zostaje komunikat z prosba o potwierdzenie zakonczenia czynnosci
smarowania. Nacisnij przycisk 0K, aby potwierdzic.

Czyszczenie paska kodera

Czyszczenie paska kodera stanowi istotny element procesu konserwacji drukarki, ktéry umozliwia usuniecie
szeregu btedow systemowych:

e  Bteddéw systemowych 86:01 lub 87:01 oraz zwigzanych z nimi btedéw nieprawidtowej pozycji zespotu
karetki, na przyktad uderzania karetki w bok drukarki.

e  Btedow systemowych 42:10, zwigzanych z problemami z uruchomieniem i osadzeniem karetki na osi
ruchu.

e  Bteddw systemowych 29:01, ktérych nie mozna usung¢ nawet w przypadku zainstalowania nowych
kaset konserwacyjnych.

e  Zdarzajg sie sytuacje, w ktorych zabrudzony pasek moze by¢ przyczyng probleméw podczas tadowania
nosnika, gdyz karetka nie jest w stanie prawidtowo wykry¢ potozenia nosnika.

W przypadku wys$wietlenia przez drukarke odpowiedniego komunikatu pasek nalezy wyczysci¢. Gdy
konieczne jest czyszczenie, na panelu sterowania wyswietlony zostaje nastepujgcy komunikat: Aby drukarka
pracowata optymalnie, postepuj zgodnie z opisem w Instrukcji obstugi w punkcie Procedura czyszczenia
paska kodera.
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@’UWAGA: Gdy komunikat ten wySwietlony zostanie na panelu sterowania, do dziennika btedow
systemowych ,,8:01” dodany zostanie komunikat ostrzegawczy bez sygnatu dzwiekowego. Jest to pomocne
podczas przegladania historii dziennika btedéw.

Procedura czyszczenia

1. Na panelu sterowania nacisnij ikone - ’"’ , a nastepnie kolejno wybierz opcje Zadania konserwacji
okresowej > Wyczysc koder osi ruchu.
2. Otworz okno.

3.  Wyczys¢ obie strony paska kodera za pomocg szmatki nasaczonej woda, zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na panelu sterowania. Po zakonczeniu tej czynnosci nacisnij opcje Kontynuuj.

4.  Zamknij okno. Karetka przesunie sie na lewg strone drukarki.

5. Napanelu sterowania wysSwietlony zostaje komunikat informujgcy o koniecznosci ponownego otwarcia
maskownicy i wyczyszczenia prawej czesci paska kodera (w potozeniu serwisowym). Po zakoniczeniu
nacisnij opcje Kontynuuj.

6. Zamknij okno. Karetka powraca do pozycji gotowosci w potozeniu serwisowym.

Czyszczenie ptyty

Ptyte drukarki nalezy czyscic co kilka miesiecy lub w razie koniecznosci.

@’UWAGA: W przypadku drukowania na szerokim nosniku bezposrednio po drukowaniu na waskim nosniku
lewa strona ptyty czesto jest zabrudzona. Jesli jej nie wyczyscisz, zabrudzenia moga pozostawia¢ smugi na
odwrocie nos$nika.

@’UWAGA: W przypadku korzystania z ptyty nie nalezy drukowac na nosnikach porowatych ze wzgledu na
ryzyko jej zabrudzenia. W przypadku no$nikéw porowatych nalezy korzystac z kolektora atramentu.

;“—“‘ UWAGA: Jeslipodczas czyszczenia ptyty zauwazysz brak lub niewtasciwe potozenie jakiejkolwiek naklejki,
mozesz jg zastgpic jedng z naklejek zapasowych znajdujgcych sie w zestawie konserwacyjnym.

A OSTROZNIE: Podczas czyszczenia ptyty uwazaj, aby nie pobrudzi¢ czujnika posuwu nosnika. Czujnik to
bardzo mate prostokatne okienko (o powierzchni niecatego 1 cm?) znajdujgce sie obok trzeciego kotka
dociskowego od prawej strony. Zobacz Czyszczenie okienka czujnika posuwu nosnika (tylko model 360)
na stronie 158.

. WSKAZOWKA: Zaleca sie zatozenie rekawic.

W celu wyczyszczenia ptyty postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

1. Wyjmij caty nosnik z drukarki. Zobacz Wyjmowanie roli z drukarki na stronie 71.

2.  Wytacz drukarke.
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3. Otworz pokrywe drukarki.

4. Zapomocg czystej, chtonnej, niestrzepigcej szmatki starannie wytrzyj wszelkie slady wilgotnego
atramentu z rowka obcinarki, prowadnicy obcinarki (tylko model 360) i ptyty.

5. Zapomoca suchej szczotki usun wysuszone, luzne osady atramentowe z rowka i prowadnicy obcinarki
(tylko model 360).

b

6. Zapomoca tej samej suchej szczotki usun zaschniete osady atramentowe z powierzchni ptyty.
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7. Delikatnie zwilz uzytg wczesniej szmatke 95-procentowym etanolem i wytrzyj pozostate osady
atramentowe z ptyty.

EjUWAGA: Usuwanie zaschnietych osadéw atramentowych trwa dtuzej.
E’/?"UWAGA: Zestaw konserwacyjny uzytkownika nie zawiera 95-procentowego etanolu.

A OSTROZNIE: Etanol jest bardzo tatwopalny. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa podanych przez
producenta.

OSTROZNIE: Nie uzywaj zwyktych ani rysujacych érodkéw czyszczacych. Nie mocz bezposrednio ptyty,
poniewaz pozostanie na niej za duzo wilgoci, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia czujnika posuwu
nosnika.

8. Zapomoca zwilzonej szmatki usun pozostate osady zaschnietego atramentu z prowadnicy obcinarki
(tylko model 360).

9.  Zamknij pojemnik z 95-procentowym etanolem a nastepnie usun pojemnik i szmatke z otoczenia
drukarki.

10. Poczekaj 3—4 minuty na wyparowanie etanolu. Nastepnie witgcz drukarke i zataduj nosnik.

11. Zapomoca kotka o srednicy T mm upewnij sie, ze otwory uktadu podci$nienia nie sg zatkane.
Szczeg6lng uwage zwrd¢ na otwory zakrywane przez nosnik w najczesciej uzywanych rozmiarach.

Czyszczenie okienka czujnika posuwu nosnika (tylko model 360)

Czujnik posuwu nosnika to bardzo mate prostokatne okienko (o powierzchni niecatego 1 cm?) umieszczone
obok trzeciego kétka dociskowego od prawej strony.

Firma HP zaleca czyszczenie czujnika podczas kazdego czyszczenia ptyty drukujgcej oraz w razie problemow
z jakoscig wydrukow.
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1. Wyjmij no$nik za pomocg procedury wykonywanej z panelu sterowania. Zobacz Wyjmowanie roli z
drukarki na stronie 71.

2.  Wyltacz drukarke i poczekaj, az ostygnie.

3.  Przetrzyj czujnik bawetnianym wacikiem, aby usung¢ wilgotny atrament.

4. Przetrzyj czujnik bawetnianym wacikiem, nasgczonym 95-procentowym etanolem, w celu usuniecia
zaschnietego atramentu.

@UWAGA: Zestaw konserwacyjny uzytkownika nie zawiera 95-procentowego etanolu. Podczas
uzywania etanolu nalezy przestrzegac zalecen producenta dotyczacych bezpieczenstwa.

Jesli okienko czujnika jest pokryte gruba warstwg zaschnietego atramentu, delikatnie przyciskaj wacik.
Bawetna wtedy lepiej wchtonie atrament. Kontynuuj czyszczenie czujnika za pomoca Swiezych wacikow
do momentu, az ostatni wacik przestanie sie brudzi¢, a okienko bedzie wygladato na czyste. Czysty
czujnik odbija Swiatto w niebieskawym kolorze. Odbicie powinno sie rozktada¢ rownomiernie na catej
powierzchni czujnika. Mozna je zobaczy¢, przysuwajac sie blizej i zmieniajac nieco kat patrzenia.

5. Usun zamkniety pojemnik z 95-procentowym etanolem i bawetniane waciki z otoczenia drukarki.

6. Poczekaj 3—4 minuty na wyparowanie etanolu. Nastepnie wtacz drukarke i zataduj nosnik.

Czyszczenie zewnetrznych elementéw drukarki

Do czyszczenia zewnetrznych elementdw drukarki oraz wszelkich innych czesci dotykanych w ramach
normalnej eksploatacji uzywaj wilgotnej gabki lub miekkiej szmatki zwilzonej tagodnym $rodkiem
czyszczacym, na przyktad mydtem w ptynie do czyszczenia bez zarysowan.

Pod wentylatorami modutu utwardzania moga istnie¢ wilgotne plamy utworzone przez skraplajaca sie pare
wodna. Nalezy je wycierac suchg szmatka.

A OSTRZEZENIE! Aby unikna¢ porazenia pradem elektrycznym, przed rozpoczeciem czyszczenia upewnij sie,
ze drukarka jest wytgczona i kabel zasilania jest odtgczony. Nie pozwal, aby do wnetrza drukarki dostata sie
woda.

A OSTROZNIE: Nie uzywaj do czyszczenia drukarki zracych $rodkéw czyszczacych.

Przemieszczanie lub sktadowanie drukarki

Jesli wystapi koniecznos$¢ przemieszczenia drukarki lub sktadowania jej w innym miejscu przez dtuzszy czas,
nalezy jg odpowiednio przygotowac, aby unikng¢ ewentualnych uszkodzen.

1.  Nie wyjmuj wktadéw atramentowych, gtowic drukujacych ani kasety konserwacyjne;j.

2. Upewnij sie, ze wyjeto nosnik.
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3. Upewnij sie, ze karetka gtowic drukujgcych jest w potozeniu serwisowym (przy prawej krawedzi
drukarki).

4. Upewnijsie, ze na panelu sterowania jest wyswietlany komunikat Gotowe.

5. Wytacz drukarke za pomoca przycisku zasilania na panelu sterowania.

6. Wyltacz takze przetacznik z tytu drukarki.

7. 0Odtacz wszelkie inne kable tgczace drukarke z siecig, komputerem lub skanerem.

8. Jeslizamierzasz obroci¢ drukarke do gory nogami lub na bok, najpierw wyjmij kasete konserwacyjng
(zobacz Wymien kasete konserwacyjna na stronie 150).

9. Informacje o prawidtowych warunkach przechowywania znajdujg sie w rozdziale Specyfikacje
srodowiskowe na stronie 181.

=% UWAGA: Jesli drukarka lub wktady atramentowe zostang przeniesione z miejsca zimnego do cieptego i
wilgotnego, moze dojs¢ do skroplenia wody zawartej w powietrzu na elementach drukarki i wktadach. Grozi
to wyciekami atramentu i usterkami drukarki. Firma HP zaleca odczekanie co najmniej 3 godzin z wtgczeniem
drukarki lub zamontowaniem wktadéw. W tym czasie skropliny powinny wyparowac.

Konserwacja serwisowa

W trakcie eksploatacji drukarki jej najczesciej uzywane elementy moga ulec zuzyciu.

Aby uniknac ich zuzycia w stopniu grozacym uszkodzeniem drukarki, specjalne mechanizmy monitoruja
rozne parametry takie jak degradacja czujnika liniowego, liczba operacji przesuwania sie karetki w poprzek
osi drukarki oraz tacznailo$¢ uzytego atramentu.

Na podstawie tych wartosci jest ustalana konieczno$¢ wykonania konserwacji serwisowych. Na panelu
sterowania pojawia sie jeden z nastepujacych komunikatow:

e  Zestaw do konserwacji serwisowej 1
e  Zestaw do konserwacji serwisowej 2
e  Zestaw do konserwacji serwisowej 3

Komunikaty te oznaczaja, iz niektore podzespoty zblizajg sie do kornca swoich okresow przydatnosci do
eksploatacji. Mozna kontynuowac drukowanie przez okres uzalezniony od stopnia obcigzenia drukarki.
Jednak firma HP zdecydowanie zaleca kontakt z przedstawicielem serwisu i uméwienie sie na wizyte
serwisowa. Serwisant moze wymieni¢ zuzyte czesci na miejscu, co wydtuzy okres mozliwej eksploatacji
drukarki.

Korzysci zzamdwienia wizyty serwisanta w reakcji na pojawienie sie tych wiadomosci na panelu sterowania
sg dwojakie:

e  Podzespoty drukarki zostang wymienione w dogodnym, wybranym przez Ciebie terminie, bez
zaktdcania biezgcej pracy.

e W trakcie wizyty serwisant wymienia od razu kilka czesci. Eliminuje to niedogodno$¢ wynikajaca z
wielokrotnych przestojow.
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8 Aktualizacja oprogramowania uktadowego

R6znymi funkcjami drukarki steruje jej wewnetrzne oprogramowanie, znane tez jako oprogramowanie
uktadowe.

Co pewien czas firma Hewlett-Packard udostepnia jego aktualizacje. Aktualizacje te zwiekszaja
funkcjonalnos$¢ drukarki i rozszerzajg jej funkcje.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego z dysku flash USB

Przy instalacji drukarki po raz pierwszy moze pojawic sie monit o aktualizacje oprogramowania uktadowego.
Wymaga ona dysku flash USB o nastepujacych parametrach:

e zgodnos$¢z USB 2.0
e  pojemnosc 2 GB
e  system plikow FAT

e  brak szyfrowania sprzetowego

Aktualizowanie oprogramowania uktadowego

1. Pobierz aktualizacje oprogramowania uktadowego z witryny http://www.hp.com/go/latex300/support/
i zapisz jg na dysku flash USB.

i) WAZNE: W folderze gtéwnym na dysku flash USB powinien znajdowac sie tylko plik oprogramowania
uktadowego (.fmw), bez zadnych plikdw dodatkowych.

2. Wytacz drukarke.

3. Podtacz naped flash USB do ztgcza USB z tytu drukarki.

4. Wtacz drukarke.

5. Postepuj zgodnie z instrukcjami wysSwietlanymi na panelu sterowania.

Kolejne aktualizacje oprogramowania uktadowego mozna zainstalowac w drukarce w ten sam sposéb albo
przy uzyciu jej wbudowanego serwera internetowego.
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Aktualizacja oprogramowania uktadowego przy uzyciu
wbudowanego serwera internetowego

1.  Aby przejs¢ do wbudowanego serwera internetowego z dowolnego komputera, zobacz Sprawdzanie
stanu drukarki na stronie 25.

2. W interfejsie wbudowanego serwera internetowego kliknij karte Setup (Ustawienia), a nastepnie
kolejno wybierz opcje Firmware update (Aktualizacja oprogramowania uktadowego) > Manual
firmware update (Reczna aktualizacja oprogramowania uktadowego).

3. Postepuj zgodnie z instrukcjami wySwietlanymi na ekranie w celu pobrania pliku oprogramowania
uktadowego ze strony http://www.hp.com/go/latex300/support/ i zapisz go na dysku twardym.
Nastepnie wybierz pobrany plik .fmw i kliknij przycisk Aktualizacja.

Jesli pobieranie pliku oprogramowania uktadowego drukarki trwa bardzo dtugo, moze to by¢
spowodowane korzystaniem z serwera proxy. W takim przypadku omin serwer proxy i uzyskaj dostep
do wbudowanego serwera internetowego bezposrednio.

e W programie Internet Explorer dla Windows przejdz do menu Narzedzia, wybierz kolejno
polecenia: Opcje internetowe > Potaczenia > Ustawienia sieci LAN i zaznacz pole wyboru Nie
uzywaj serwera proxy dla adresow lokalnych. Alternatywnie, aby uzyskac precyzyjniejsza
kontrole, kliknij przycisk Zaawansowane i dodaj adres IP drukarki do listy wyjgtkéw, zawierajgcej
adresy, w przypadku ktérych nie uzywa sie serwera proxy.

e W programie Firefox dla Windows z menu Narzedzia wybierz kolejno polecenia: Opcje > Siec >
Potaczenie > Ustawienia i zaznacz pole wyboru Bezposrednie potaczenie z Internetem.
Alternatywnie zaznacz pole wyboru Reczna konfiguracja serweréw proxy i dodaj adres IP
drukarki do listy wyjatkow zawierajgcej adresy, w przypadku ktérych nie uzywa sie serwera proxy.

e W programie Firefox dla systemu Linux z menu Edycja wybierz kolejno polecenia: Preferencje >
Siec > Potaczenie > Ustawienia i zaznacz pole wyboru Bezpos$rednie potaczenie z Internetem.
Alternatywnie zaznacz pole wyboru Reczna konfiguracja serweréw proxy i dodaj adres IP
drukarki do listy wyjatkow zawierajgcej adresy, w przypadku ktérych nie uzywa sie serwera proxy.

Automatyczne aktualizacje oprogramowania uktadowego

Automatyczne aktualizacje oprogramowania uktadowego sg wygodne i mozliwe do wykonania na drukarkach
podtaczonych do Internetu. Drukarka moze automatycznie pobrac najnowszg wersje oprogramowania
uktadowego i jg zainstalowac.

Wazne informacje
e  Drukarka musi by¢ podtaczona do Internetu.

e  Aby wykonac konfiguracje automatycznych aktualizacji oprogramowania uktadowego, mozesz
skorzystac z panelu sterowania lub wbudowanego serwera internetowego (Setup — Ustawienia >
Firmware update - Aktualizacja oprogramowania uktadowego > Firmware update settings -
Ustawienia aktualizacji oprogramowania uktadowego).

e Jesliustawione jest hasto administratora, bedzie ono wymagane przy zmianie niniejszych ustawien.

e  Plik z aktualizacjg oprogramowania uktadowego moze by¢ dos¢ duzy; pobieranie go moze mie¢ wptyw
na siec¢ lub potaczenie z Internetem.
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e  Uaktualnienie oprogramowania uktadowego jest pobierane w tle: w tym samym czasie drukarka moze
drukowac. Nie mozna go jednak instalowac w tle: nalezy zatrzymac¢ drukowanie.

e  Aby wtaczyc lub wytaczy¢ opcje automatycznego sprawdzania lub pobierania aktualizacji
oprogramowania, przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone _“"_ , a nastepnie kolejno wybierz

opcje Aktualizacje > Aktualizacje oprogramowania uktadowego.
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9 Akcesoria

Dostepne sg dwa alternatywne sposoby zamawiania materiatéw eksploatacyjnych lub akcesoriow:

e  Odwiedz witryne http://www.hp.com/go/latex300/accessories w sieci Web. Mozna tam rowniez znalez¢
najnowszg liste materiatow eksploatacyjnych do swojej drukarki.

e  Skontaktuj sie zPomocg techniczng HP (zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na stronie 38) i sprawdz, czy
zgdane materiaty sg dostepne w Twojej okolicy.

W pozostatej czesci niniejszego rozdziatu podano dostepne materiaty eksploatacyjne i akcesoria oraz ich
numery katalogowe (informacje aktualne w dniu utworzenia dokumentu).

Zamawianie kaset
Do drukarki mozna zamdwi¢ nastepujace materiaty eksploatacyjne z atramentem.

Tabela 9-1 Wktady atramentowe

Wktad

Czarny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Czarny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831B 775 ml

Czarny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml

Btekitny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Btekitny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831B 775 ml

Btekitny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml

Purpurowy wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Purpurowy wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831B 775 ml

Purpurowy wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml

Z6tty wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Z6tty wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831B 775 ml

Z6tty wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml
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Tabela 9-1 Wktady atramentowe (ciag dalszy)

Wktad

Jasnobtekitny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Jasnobtekitny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831B 775 ml

Jasnobtekitny wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml

Jasnopurpurowy wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Jasnopurpurowy wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831B 775 ml

Jasnopurpurowy wktad atramentowy dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml

Wktad atramentowy do optymalizatora dla atramentéw Latex HP 831A 775 ml

Wktad atramentowy do optymalizatora dla atrament6éw Latex HP 831B 775 ml

Wktad atramentowy do optymalizatora dla atramentéw Latex HP 831C 775 ml

Tabela 9-2 Gtowice drukujace

Gtowica drukujaca Numer katalogowy
Gtowica drukujgca HP 831 Latex, btekitna/czarna CZ677A
Gtowica drukujgca HP 831 Latex, zétta/purpurowa CZ678A
Gtowica drukujgca HP 831 Latex, jasnopurpurowa/jasnobtekitna CZ679A
Gtowica drukujaca optymalizatora HP 831 Latex CZ680A

Tabela 9-3 Inne akcesoria

Zestaw Numer katalogowy
Kaseta konserwacyjna HP 831 Latex CZ681A
Kolektor atramentu do drukarki HP Latex 360 D8J24A

Zamawianie akcesoriow

W zaleznosci od posiadanego modelu drukarki istnieje mozliwo$¢ zamoéwienia nizej przedstawionych
akcesoriow do drukarki: zobacz Modele drukarek na stronie 3.

_‘{?'_ WSKAZOWKA: Zapasowe trzpienie obrotowe utatwiaja przetaczanie miedzy réznymi rodzajami nosnika.

.

Nazwa Numer katalogowy
2-calowy trzpien obrotowy do 54-calowej drukarki HP Latex FOM55A
2-calowy trzpien obrotowy do 64-calowej drukarki HP Latex FOM56A
3-calowy trzpien obrotowy do 64-calowej drukarki HP Latex FOM58A
Szpula odbiorcza do drukarki HP Latex (54 cale) FOM61A
Podajnik nosnikéw do drukarki HP Latex FOM63A
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Nazwa Numer katalogowy

Uchwyty brzegowe do drukarek HP Latex serii 3x0 FOM64A

Zestaw konserwacyjny do drukarki HP Latex 3x0 FOM59A
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10 Rozwigzywanie innych problemow

° Drukarka nie moze uzyskac adresu IP.

° Nie mozna uzyskac¢ dostepu do wbudowanego serwera internetowego

° Drukarka nie drukuje

° Podczas tworzenia zadania drukowania aplikacja zwalnia prace lub sie zawiesza

° Drukarka pracuje bardzo powoli

° Niepowodzenie komunikacji komputera z drukarka

° Brak mozliwosci uzyskania potgczenia z ustugami takimi jak aktualizacja oprogramowania uktadowego,
wyszukiwania online lub programu Customer Involvement Program

e  Kody btedéw panelu sterowania
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Drukarka nie moze uzyskac adresu IP.

Jesli w uzywanej sieci nie funkcjonuje serwer DHCP, drukarka nie jest w stanie automatycznie pobra¢ adresu
IP. W takim przypadku nalezy go wpisac recznie. Oto odpowiednia procedura:

1. Na panelu sterowania nacisnij ikone - ':\ , a nastepnie kolejno wybierz opcje Konfiguracja >

Potaczenia sieciowe > Gigabit Ethernet > Modyfikuj konfiguracje > TCP/ IP > Ustawienia protokotu
IPV4 > Metoda konfiguracji > Recznie.

2. W menu Ustawienia protokotu IPV4 wybierz kolejno polecenia: Ustawienia reczne > Adres IP.

3. Wpisz adres IP, ktérego chcesz uzywag, i nacisnij przycisk OK.

Nie mozna uzyskac dostepu do wbudowanego serwera
internetowego

Jesli nie znasz jeszcze tresci Instrukcji obstugi, przeczytaj jg (Uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera
internetowego na stronie 22).

1. Przejdz do panelu sterowania i nacisnij ikone - :\ , a hastepnie kolejno wybierz opcje Potaczenie >
Potaczenie sieciowe > Zaawansowane > Zezwalaj na uzywanie wbudowanego serwera
internetowego > Wtacz.

2- ;\

Nacisnij ikone

v

. ,anastepnie wybierz opcje Potaczenia > Informacje o sieci.

3. Powinna sie pojawic¢ nastepujaca informacja: Adres IP wtaczony: Tak. Jesli tak nie jest, sprobuj uzy¢
innego potaczenia.

Jesli wcigz nie mozesz uzyska¢ dostepu do wbudowanego serwera internetowego, wytgcz drukarke za
pomoca przycisku zasilania umieszczonego na panelu sterowania, a nastepnie wtgcz jg ponownie.

Jesli uzyskiwanie dostepu do wbudowanego serwera internetowego przebiega bardzo wolno, moze to by¢
spowodowane korzystaniem z serwera proxy. Sprobuj oming¢ serwer proxy i uzyskac dostep do
wbudowanego serwera bezposrednio.

e W programie Internet Explorer 6 do systemu Windows przejdz do menu Narzedzia, wybierz kolejno
polecenia: Opcje internetowe > Potaczenia > Ustawienia sieci LAN i zaznacz pole wyboru Nie uzywaj
serwera proxy dla adresow lokalnych. Alternatywnie, aby uzyskac precyzyjniejsza kontrole, kliknij
przycisk Zaawansowane i dodaj adres IP drukarki do listy wyjatkéw, zawierajgcej adresy, w przypadku
ktérych nie uzywa sie serwera proxy.

e W programie Firefox 3.0 do systemu Windows z menu Narzedzia wybierz kolejno polecenia: Opcje >
Sie¢ > Potaczenie > Ustawienia i zaznacz pole wyboru Bezposrednie potaczenie z Internetem.
Alternatywnie zaznacz pole wyboru Reczna konfiguracja serweréw proxy i dodaj adres IP drukarki do
listy wyjatkow zawierajacej adresy, w przypadku ktérych nie uzywa sie serwera proxy.

e W programie Firefox 2.0 do systemu Linux z menu Edycja wybierz kolejno polecenia: Preferencje > Sieé
> Potaczenie > Ustawienia i zaznacz pole wyboru Bezposrednie potaczenie z Internetem.
Alternatywnie zaznacz pole wyboru Reczna konfiguracja serweréw proxy i dodaj adres IP drukarki do
listy wyjatkow zawierajacej adresy, w przypadku ktérych nie uzywa sie serwera proxy.

Drukarka nie drukuje

Oto kilka mozliwych powoddw, dlaczego plik wystany z komputera nie jest drukowany zgodnie z
oczekiwaniami:
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e  Byc moze istniejg problemy z zasilaniem elektrycznym. Jesli drukarka nie drukuje, a panel sterowania
nie reaguje na polecenia, sprawdz, czy przetgcznik zasilania z tytu jest w pozycji Wi., czy kabel zasilajgcy
jest poprawnie podtgczony, a w gniazdku elektrycznym jest zasilanie.

e  By¢ moze wystepuja nieoczekiwane zjawiska elektromagnetyczne, takie jak silne oddziatywania
elektromagnetyczne albo powazne zaktdcenia w sieci elektrycznej. Moga one spowodowac nietypowe
zachowanie drukarki, a nawet jej zupetne unieruchomienie. W takim przypadku wytacz drukarke
przyciskiem zasilania umieszczonym na panelu sterowania, poczekaj, az otoczenie elektromagnetyczne
wrdci do normalnego stanu, i ponownie wtgcz drukarke. Jesli problemy nadal wystepuja, zwrd¢ sie do
przedstawiciela serwisu.

e  Kabel sieciowy jest odtgczony lub wystgpity problemy z konfiguracjg komunikacji. Zapoznaj sie z
punktem Niepowodzenie komunikacji komputera z drukarka na stronie 170 albo skontaktuj sie z
dziatem IT badz dostawca systemu komunikacyjnego.

e  By¢ moze wystepuje jeden z nastepujgcych probleméw z nosnikiem:

° Nazwa nosnika wyswietlana na panelu sterowania nie odpowiada nazwie no$nika zatadowanego
do drukarki.

° Szerokos¢ roli okreslona w oprogramowaniu RIP do realizacji zadania nie odpowiada szerokosci
roli w drukarce.

° Ilos¢ nosnika na zatadowanej roli nie wystarczy do wydrukowania catego zadania.

W opisanych warunkach jedno zadanie moze zosta¢ wydrukowane, podczas gdy nastepne zostanie
zatrzymane w kolejce wydruku. Aby rozwigzac ten problem, wyjmij z drukarki istniejaca role i zataduj
nowa. Kolejne kroki tej procedury beda wyswietlane na panelu sterowania.

Podczas tworzenia zadania drukowania aplikacja zwalnia prace
lub sie zawiesza

Do utworzenia wielkoformatowego zadania drukowania o wysokiej jakosci trzeba ogromnych ilosci danych.
Skutkiem moze by¢ znaczne spowolnienie dziatania oprogramowania albo jego zawieszenie. Zmniejszenie
rozdzielczosci drukarki moze poméc w rozwigzaniu tego problemu; jednakze zmniejszenie rozdzielczosci
druku powoduje pogorszenie jakosci druku. Zapoznaj sie z dokumentacja oprogramowania.

Drukarka pracuje bardzo powoli

Mozliwe sg nastepujace przyczyny.

e Jesli w aplikacji RIP zlecono druk o najwyzszej mozliwej jakosci, drukowanie bedzie przebiegato
znacznie wolniej niz w przypadku jakosci wydruku roboczego.

e  Upewnijsie, ze nosnik umieszczony w drukarce nalezy do rodziny nosnika sygnalizowanej na panelu
sterowania.

e  Jeslidrukarka jest podtaczona do sieci Upewnij sie, ze wszystkie elementy sieci (karty sieciowe,
koncentratory, routery, przetgczniki i kable) obstugujg standard Gigabit Ethernet. Czy inne urzadzenia
nie generujg duzego ruchu w sieci?

e  (zy gtowice drukujgce sg w dobrym stanie? Czas drukowania wydtuza sie, kiedy gtowice sg
zanieczyszczone. Sprawdz kondycje gtowic na panelu sterowania lub we wbudowanym serwerze
internetowym. W razie potrzeby wyczys¢ lub wymien gtowice.

e  (zyobraz zawiera czarne obszary o duzym nasyceniu? To réwniez moze wydtuzac czas drukowania.

Zobacz tez Stany drukarki na stronie 19.
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Niepowodzenie komunikacji komputera z drukarka

Moga wystapic nastepujgce symptomy:

e Nawyswietlaczu panelu sterowania nie jest wyswietlany komunikat Odbieranie po wystaniu obrazu do
drukarki.

e  Prdba drukowania powoduje wyswietlenie przez oprogramowanie RIP komunikatu o btedzie, np. 61:09
lub 63:05. Zobacz Kody btedéw panelu sterowania na stronie 172.

e  Podczas przesytania danych dochodzi do zawieszenia oprogramowania RIP.
Aby rozwigza¢ problem komunikacyjny:
e  Upewnijsie, ze w aplikacji RIP zostata wybrana prawidtowa drukarka.

e  Pamietaj, ze im wiekszy obraz, tym zazwyczaj potrzeba wiecej czasu na jego odebranie, przetworzenie i
wydrukowanie.

e  Jeslidrukarka jest podtagczona do oprogramowania RIP za pomocg innych urzadzen posredniczacych,
takich jak: urzadzenia przetaczajace, urzadzenia buforujace, ztagcza kabli, przetworniki kablowe i inne,
usun takie urzadzenie i sprobuj podtaczy¢ drukarke bezposrednio do komputera.

e  Nalezy wyprdbowac inny kabel potgczeniowy.

e Sprobuj zmienic limit czasu dla interfejsu We/Wy. Limit ten okresla czas, w ktérym bezczynne
potaczenie moze pozostawac otwarte, gdy drukarka czeka na komputer zdalny. Wartoscig domyslng
jest 270 sekund. Aby zmieni¢ limit czasu dla interfejsu We/Wy, przejdz do wbudowanego serwera
internetowego i kliknij karte Networking (Potgczenia sieciowe), a nastepnie karte Advanced
(Zaawansowane).
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Brak mozliwosci uzyskania potaczenia z ustugami takimi jak
aktualizacja oprogramowania uktadowego, wyszukiwania
online lub programu Customer Involvement Program

Jesli wystepuje problem z podtgczeniem drukarki do Internetu, moze zosta¢ automatycznie uruchomiony
kreator potaczen. Kreator moze by¢ tez uruchomiony w dowolnej chwili recznie.

Na panelu sterowania: Nacisnij ikone |- ':\; , @ nastepnie kolejno wybierz opcje Potaczenia > Kreator

' o 1

potaczen.

Na panelu sterowania: Nacisnij ikone ':\; , a nastepnie kolejno wybierz opcje Wydruk wewnetrzny >

Wydruki z informacjami serwisowymi > Wydruk informacji o konfiguracji potaczen W takim
przypadku wyniki sg drukowane.

=7 UWAGA: Drukowane wyniki pochodza z ostatniego uruchomienia kreatora potgczen, co oznacza, ze
kreator potaczen byt juz uruchamiany w celu uzyskania wynikéw.

Kreator potaczen wykonuje serie testow automatycznych. Mozna réwniez wybra¢ do wykonania pojedyncze

testy. Na panelu sterowania nacisnij ikone - 7‘“ , @ nastepnie kolejno wybierz opcje Potaczenia >

Diagnostyka i rozwigzywanie problemoéw. Dostepne s3 nastepujace opcje.

o  Wszystkie testy

e Test potaczenia sieciowego: Sprawdz potaczenie drukarki z siecig lokalna.
e  Test potaczeniainternetowego: Sprawdz potgczenie drukarki z Internetem.

e  Test aktualizacji oprogramowania uktadowego: Sprawdz potgczenie drukarki z serwerami aktualizacji
oprogramowania uktadowego HP.

e  Email server test (Test serwera poczty e-mail): sprawdz potaczenie drukarki ze skonfigurowanym
serwerem poczty e-mail.

e  Customer Involvement Program test (Test programu zaangazowania klientow): sprawdz potgczenie
drukarki z CIP.

e  Ustawienia konfiguracji narzedzia HP Media Locator: Sprawdz, czy mozesz uzyskac dostep do
internetowej biblioteki ustawien wstepnych nosnika.

Testy te mozna réwniez uruchomic z poziomu wbudowanego serwera internetowego: wybierz opcje Support
(Pomoc techniczna) > Connectivity troubleshooting (Rozwigzywanie problemow z tacznoscia).

W przypadku niepomyslnego wyniku testu drukarka opisze problem i poda zalecany sposob jego
rozwigzania.
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Kody btedow panelu sterowania

W pewnych sytuacjach na panelu sterowania pojawia sie numeryczny kod btedu. W celu usuniecia przyczyn
bted6éw postepuj zgodnie z poradami zawartymi w kolumnie Zalecenia. Jesli zalecenie nie rozwigze
problemu, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu. Zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na stronie 38.

Jesli na panelu sterowania zostanie wyswietlony kod btedu, ktdrego nie ma na liscie ponizej, wytacz
drukarke, a nastepnie wtacz jg ponownie. Jesli problem nadal wystepuje, zwr6¢ sie do przedstawiciela

serwisu.

Kod btedu Zalecenie

03,21:01 Wykryto zbyt niskie napiecie zasilacza.
1. Wytacz drukarke, a nastepnie odtacz oba przewody zasilajace.
2. Sprawdz, czy przewody zasilajace nie majg widocznych uszkodzen.
3. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4. Podtacz oba przewody zasilajgce i upewnij sie, ze sg one catkowicie wtozone.
5.  Wiacz drukarke.

03,22:01 Wykryto zbyt wysokie napiecie zasilacza.
1. Wytacz drukarke, a nastepnie odtacz oba przewody zasilajace.
2. Sprawdz, czy przewody zasilajace nie majg widocznych uszkodzen.
3. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4. Podtacz oba przewody zasilajgce i upewnij sie, ze sg one catkowicie wtozone.
5.  Wiacz drukarke.

14,72:01 Wykryto zerowe napiecie.
1. Wyiacz drukarke, a nastepnie odtgcz oba przewody zasilajgce.
2. Sprawdz, czy przewody zasilajace nie majg widocznych uszkodzen.
3. Upewnij sig, ze napiecie wejsciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4. Podtacz oba przewody zasilajgce i upewnij sie, ze sg one catkowicie wtozone.
5.  Wiacz drukarke.

14,73:01 Wykryto bardzo niskie napiecie.
1. Wyiacz drukarke, a nastepnie odtgcz oba przewody zasilajgce.
2. Sprawdz, czy przewody zasilajgce nie majg widocznych uszkodzen.
3. Upewnij sig, ze napiecie wejsciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4. Podtacz oba przewody zasilajgce i upewnij sie, ze sg one catkowicie wtozone.
5.  Wiacz drukarke.

14,74:01 Wykryto niskie napiecie.
1. Wyiacz drukarke, a nastepnie odtgcz oba przewody zasilajgce.
2. Sprawdz, czy przewody zasilajgce nie majg widocznych uszkodzen.
3. Upewnij sig, ze napiecie wejsciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4. Podtacz oba przewody zasilajace i upewnij sie, ze sg one catkowicie wtozone.
5.  Wiacz drukarke.

172 Rozdziat 10 Rozwigzywanie innych probleméw PLWW



Kod btedu Zalecenie

14,75:01 Wykryto za wysokie napiecie.

1.

Wytacz drukarke, a nastepnie odtgcz oba przewody zasilajace.

2. Sprawdz, czy przewody zasilajgce nie majg widocznych uszkodzen.
3. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4. Podtacz oba przewody zasilajgce i upewnij sie, Ze s one catkowicie wtozone.
5.  Wiacz drukarke.
14,87:10 Wykryto nadmierng temperature regulatora mocy utwardzania.
1.  Wytacz drukarke.
2. Upewnij sie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).
3. Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki s odpowiednio wentylowane.
4.  Wtacz drukarke.
16,01:00 Drukarka nie moze sie rozgrza¢ we wstepnie ustawionym limicie czasu.
1.  Wytacz drukarke, a nastepnie odtacz oba przewody zasilajace.
2. Sprawdz, czy przewody zasilajgce nie majg widocznych uszkodzen.
3.  Upewnij sie, Ze napiecie wejSciowe jest zgodne ze specyfikacjami (180-264 V, prad zmienny).
4.  Jeslinapiecie jest niskie, moze pomo6c zmniejszenie temperatury utwardzania.
5. Podtacz oba przewody zasilajgce i upewnij sie, ze sg one catkowicie wtozone.
6.  Upewnij sie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).
7.  Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki s odpowiednio wentylowane.
8.  Wiacz drukarke.
16,02:00 Drukarka nie moze sie schtodzi¢ we wstepnie ustawionym limicie czasu.
1.  Upewnijsie, ze wszystkie wentylatory dziataja i nie sg zablokowane podczas drukowania.
2. Wytacz drukarke.
3.  Upewnijsie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).
4.  Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki s odpowiednio wentylowane.
5.  Wiacz drukarke.
16,03:00 Nadmierne ciepto w drukarce.
1. Upewnij sie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).
2. Zmniejsz temperature utwardzania i/lub zwieksz liczbe przebiegow.
3. Upewnijsie, ze zadne wentylatory nie sg zablokowane.
16,04:00 Zbyt niska temperatura w drukarce. Upewnij sie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z

wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych dla drukarki (15-35°C).
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Kod btedu Zalecenie

16,11:10 Pomiar czujnika temperatury utwardzania jest poza zakresem (btad czujnika temperatury 1 lub brak
potaczenia czujnika).

1.  Wytacz drukarke.

2. Upewnijsie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).

3. Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki s3 odpowiednio wentylowane.

4.  Wiacz drukarke.

16,12:10 Pomiar czujnika temperatury utwardzania jest poza zakresem (btad czujnika temperatury 2 lub brak
potaczenia czujnika).

1.  Wytacz drukarke.

2. Upewnijsie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).

3.  Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki s3 odpowiednio wentylowane.

4.  Wiaczdrukarke.

16,13:10 Pomiar czujnika temperatury utwardzania jest poza zakresem (btad czujnika temperatury 3 lub brak
potaczenia czujnika).

1.  Wytacz drukarke.

2. Upewnijsie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).

3. Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki sg odpowiednio wentylowane.

4.  Wiaczdrukarke.

16,14:10 Pomiar czujnika temperatury utwardzania jest poza zakresem (btad czujnika temperatury 4 lub brak
potaczenia czujnika).

1. Wytacz drukarke.

2. Upewnij sie, ze temperatura otoczenia jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych dla drukarki (15-35°C).

3. Sprawdz, czy obudowy elektroniczne z tytu drukarki s odpowiednio wentylowane.

4.  Wiacz drukarke.

16,84:03, 16,85:03 Rezystor kurtyny powietrznej poza zakresem. Sprawdz, czy wentylatory kurtyny powietrznej (z
przodu modutu utwardzania) dziatajg i nie sg zablokowane.

21:13 Nie mozna przesunga¢ kasety konserwacyjnej wzdtuz catej Sciezki.
1. Wytacz drukarke.
2.  Gdy drukarka jest wytaczona, recznie wyjmij kasete konserwacyjna do gtowic drukujacych.

3. Upewnijsie, ze Sciezka kasety do konserwacji gtowic drukujacych nie jest zablokowana. Usun
wszystkie widoczne przeszkody (papier, plastikowe czesci itd.), ktdre ograniczaja ruch.

4. Wtz ponownie kasete do konserwacji gtowic drukujacych.
5.  Wiacz drukarke.

6. Jezeli problem nie zostanie rozwigzany, wymien kasete konserwacyjna.
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Kod btedu Zalecenie
21.2:10 Btad kasety konserwacyjnej
1.  Wytacz drukarke.
2. Wyjmij i ponownie zainstaluj kasete konserwacyjna.
3.  Wiacz drukarke.
4. Jezeli problem nie zostanie rozwigzany, wymien kasete konserwacyjna.
21.5:03 Czes¢, ktora przesuwa siatke czyszczacg kasety konserwacyjnej do gtowic drukujacych, jest

zablokowana.

1.  Wytacz drukarke.

2. Wyjmij i ponownie zainstaluj kasete konserwacyjna.
3.  Wiacz drukarke.

4.  Jezeli problem nie zostanie rozwigzany, wymien kasete konserwacyjna.

25.n:10 (gdzie ,,n” to numer
wktadu atramentowego)

Wykryto potencjalny btad w czujniku cisnienia wktadu atramentowego. Zgtaszany poziom
atramentu moze nie by¢ doktadny. Skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu, jesli to mozliwe.

27.1:00

Wykryto kilka zablokowanych dysz w gtowicy drukujgcej optymalizatora. Jesli jakos¢ druku jest nie
do przyjecia, wyczys¢ lub wymien gtowice drukujaca.

27.n:01 (gdzie ,n” to numer

Wykryta wieksza liczbe zatkanych dysz w przynajmniej jednej gtowicy drukujacej. Kalibrowanie

gtowicy drukujacej) mogto sie nie powies¢ z powodu stabej wydajnosci gtowic drukujacych. Wyczysé wszystkie gtowice
drukujace i sprawdz ich stan.

29:00 Kaseta konserwacyjna (numer katalogowy CZ681A) jest prawie petna. Niedtugo konieczna bedzie
wymiana kasety.

29:01 Kaseta konserwacyjna jest nieprawidtowo wtozona.
1.  Otworz drzwiczki kasety konserwacyjnej z prawej strony drukarki.
2. Upewnij sie, ze kaseta konserwacyjna jest prawidtowo osadzona, a nastepnie zamknij

drzwiczki.

3.  Jezeliproblem nie zostanie rozwigzany, wymien kasete konserwacyjna.

29.1:01 Nie mozna $ledzi¢ stanu kasety konserwacyjnej. Sprawdz wzrokowo, czy kaseta konserwacyjna ma
na sobie odpowiedni wzorzec stanu.

29.2:00 Nie mozna przesunac rolki czyszczacej do gtowic drukujgcych. Wymien kasete konserwacyjna.

32:01 Szpula zwijajaca jest odtaczona. Jesli chcesz uzywac szpuli zwijajgcej, wytgcz drukarke, po czym

upewnij sie, ze wszystkie kable szpuli (kable czujnikow, kabel drukarki) sa podtgczone. Gdy nie
chcesz uzywac szpuli, moze by¢ konieczne reczne odwiniecie z niej nosnika. Pamietaj, aby najpierw
odcia¢ nosnik.

32:01,1,32:01,2

Btad wystepuje, gdy pasek naprezenia znajduje sie w jednej z pozycji wyzwalania czujnika przez
ponad 8 sekund. Najbardziej prawdopodobne przyczyny wystapienia tego btedu sg nastepujace:

e Przetacznik kierunku nawijania w silniku szpuli odbiorczej zostat aktywowany, ale no$nik nie
zostat jeszcze nawiniety na szpule odbiorcza.

e  Wybrano nieprawidtowy kierunek nawijania na szpule odbiorcza.
e  cos blokuje ruch paska naprezenia;

° nosnik nie przesuwa sie po wtasciwej Sciezce wzdtuz paska naprezenia i przetacznika.

32:02

Ten btad jest sygnalizowany podczas inicjowania drukarki. Ostrzega, ze w czasie, gdy drukarka byta
wytaczona, odtaczono réwniez szpule zwijajaca. Ponadto pojawia sie w przypadku, gdy prébujesz
witaczy¢ szpule, podczas gdy nie jest ona podtaczona do drukarki. Podtacz szpule zwijajaca do
drukarki i nacisnij przycisk OK.
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Kod btedu Zalecenie

41:03 Ograniczenie pradu elektrycznego w silniku papieru.
1. Wytacz drukarke.

2. Otwdrz maskownice i rozejrzyj sie za widocznymi przeszkodami utrudniajgcymi przesuwanie
nosnika. Jesli na Sciezce nosnika wida¢ pomarszczony fragment nosnika, unie$ dzwignie
mechanizmu dociskowego nosnika i wygtadz nosnik. Ostroznie wyjmij jak najwiecej zacietego
nosnika z gérnej czesci drukarki. W razie potrzeby odetnij nosnik. Zobacz tez Nosnik sie zacigt
na stronie 85.

OSTROZNIE: Unikaj wyciggania noénika ze $ciezki podawania, poniewaz powoduje to
odwrdcenie normalnego kierunku ruchu i moze spowodowac uszkodzenie czesci drukarki.

3.  Wiacz drukarke.

42:03 Ograniczenie pradu elektrycznego silnika karetki.
1.  Wytacz drukarke.

2.  Otwérz maskownice i rozejrzyj sie za widocznymi przeszkodami utrudniajgcymi przesuwanie
nosnika. Jesli na Sciezce nosnika wida¢ pomarszczony fragment nosnika, unie$ dzwignie
mechanizmu dociskowego nosnika i wygtadz nosnik. Ostroznie wyjmij jak najwiecej zacietego
nosnika z gérnej czesci drukarki. W razie potrzeby odetnij nosnik. Zobacz tez Nosnik sie zacigt
na stronie 85.

3.  Wiacz drukarke.

63:04 Wystgpit problem operacji wejscia/wyjscia w karcie sieciowej.
1. upewnij sie, ze kabel sieciowy jest poprawnie wtozony do karty;

2. sprawdz, czy oprogramowanie uktadowe drukarki jest aktualne. Zobacz Aktualizacja
oprogramowania uktadowego na stronie 161.

63:05 Zadanie za wolno dociera do drukarki. Przerwy trwajace dtuzej niz 20 s powodujg anulowanie zadan
przez drukarke.

1. upewnij sie, ze karta Gigabit Ethernet jest poprawnie zainstalowana w komputerze
zawierajgcym oprogramowanie RIP;

2. sprawdz, czy z programu RIP sg wyswietlane jakiekolwiek komunikaty o btedach; upewnij sie,
ze komputer z oprogramowaniem RIP dziata poprawnie i spetnia minimalne wymagania
stawiane przez to oprogramowanie; upewnij sie, ze dysk twardy nie jest zapetniony ani
nadmiernie pofragmentowany;

3. sprawdz, czy jest wtaczona opcja Uzywaj oprogramowania RIP podczas drukowania; jesli
komputer ma stabe moce obliczeniowe, opcja moze powodowac znaczne spowolnienie druku;

4.  sprobujzmniejszyc rozdzielczos¢ druku albo zwiekszy¢ liczbe przebiegow.

5.  Sprawdz, czy wszystkie sktadniki sieci LAN dziatajg z gigabitowa szybkoscia.

68:03 Wystapita utrata trwatych danych, takich jak konfiguracja lub dane ksiegowe. Taka sytuacja moze
wystapi¢ po aktualizacji oprogramowania uktadowego, gdy struktura danych jest niezgodna ze
starsza wersja.

74:01 Podczas wysytania pliku aktualizacji oprogramowania uktadowego do drukarki wystapit btad.

1. Wytacz drukarke za pomoca klawisza Zasilanie na panelu sterowania oraz przetgcznika
zasilania z tytu urzadzenia. odtacz kabel zasilajacy, po czym podtacz go ponownie i wiacz
drukarke;

2. ponownie sprébuj wystac plik aktualizacji oprogramowania uktadowego do drukarki. Zobacz
Aktualizacja oprogramowania uktadowego na stronie 161.

78:08 Drukowanie bez margineséw nie jest mozliwe. W przypadku drukarki 360 zainstaluj kolektor
atramentu. Zobacz Kolektor atramentu (tylko model 360) na stronie 58.
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Kod btedu

Zalecenie

78.1:04

W drukarce nie ma wstepnie zdefiniowanych ustawien dla tego nosnika. Postepujac zgodnie z
procedurg aktualizacji oprogramowania uktadowego, zainstaluj w drukarce najnowsze wstepnie
zdefiniowane ustawienia nosnika. Zobacz Aktualizacja oprogramowania uktadowego

na stronie 161.

78,2:01

Brak naprezenia. Moze by¢ to spowodowane poluzowaniem sie trzpienia rolki lub tym, Ze rolka sie
konczy. Jesli to nie sg wtasciwe powody, sprobuj wyjac nosnik i zatadowac go ponownie.

78,3:08

Drukowanie z uzyciem kolektora atramentu jest niedostepne w tym trybie drukowania.

79:03,79:04, 79,2:04

Ogolny btad oprogramowania uktadowego. Zaktualizuj oprogramowanie uktadowe drukarki. Zobacz
Aktualizacja oprogramowania uktadowego na stronie 161.

81:01, 81,1:01, 81:03

Nie mozna prawidtowo zatrzymac¢ serwomechanizmu przed ustawieniem pozycji urzadzenia
kodujacego.

1. Wytacz drukarke.

2. Otworz maskownice i przestrzegajac wszystkich procedur bezpieczenstwa rozejrzyj sie za
widocznymi ciatami obcymi utrudniajacymi ruch watka napedu. Jesli na Sciezce nosnika widac
pomarszczony fragment nosnika, unies$ kotka dociskowe (za pomocg dzwigni nosnika) i
wygtadz nosnik. Zobacz tez Nosnik sie zaciat na stronie 85.

3.  Wigcz drukarke.

86:01, 86,2:01 Wystapit problem w zespole karetki.
1. Wytacz drukarke.
2. Otworz maskownice i przestrzegajgc wszystkich procedur bezpieczenstwa rozejrzyj sie za
widocznymi ciatami obcymi utrudniajgcymi ruch karetki. Jesli na sciezce no$nika widac
pomarszczony fragment nosnika, unies$ kotka dociskowe (za pomocg dzwigni nosnika) i
wygtadz nosnik. Zobacz tez Nosnik sie zacigt na stronie 85.
3.  Wiacz drukarke.
87:01 Pasek urzadzenia kodujacego osi skanowania wykrywa btedy w pozycji karetki. Czyszczenie paska

kodera. Zobacz Czyszczenie paska kodera na stronie 155.

89:11, 89,1:10, 89,2:10

Wewnetrzna dioda PCA moze by¢ uszkodzona lub odtaczona. Drukarka bedzie kontynuowac
dziatanie normalnie, a usterka wptynie tylko na te funkcje.

94:01 Nie mozna skalibrowac koloréw na tym nosniku. Wymiar bieli no$nika nie miesci sie w
dopuszczalnym zakresie.
94:02 Wykryto niespdjne kolory.
1.  Sprawdz, czy ustawienie rodzaju nosnika na panelu sterowania odpowiada rodzajowi
zatadowanego nosnika.
2.  Pondw prébe kalibracji.
94:08 Niepowodzenie kalibracji koloréw. Sprébuj ponownie. Zobacz Kalibracja koloréw na stronie 104.
98:03 Co najmniej jedna gtowica drukujaca nie dziata prawidtowo. Skorzystaj z wykresu stanu gtowic

drukujacych, aby znalez¢ gtowice wadliwie dziatajgce i je wymieni¢. Zobacz 1. Wykres stanu gtowicy
drukujacej na stronie 114.

Dzienniki drukarki

PLWW
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Jesli na panelu sterowania nacisniesz ikone |- ., anastepnie kolejno wybierzesz opcje Konfiguracja >

Dzienniki drukarki, mozesz wskaza¢, ze na panelu sterowania ma by¢ wyswietlany dziennik ostatnich
btedéw systemowych, ostrzezen albo zdarzen dotyczacych gtowic drukujgcych lub wktadéw atramentowych.
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11 Specyfikacje drukarki

Specyfikacje funkgcji

Tabela 11-1 Materiat eksploatacyjny — atrament HP nr 831

Gtowice drukujgce Btekitna/czarna, zétta/purpurowa, jasnopurpurowa/jasnoniebieska i
optymalizator

Wktady atramentowe Z6tty, czarny, purpurowy, jasnopurpurowy, btekitny, jasnobtekitny i
optymalizator; wszystkie wktady zawierajg 775 ml atramentu

Kaseta konserwacyjna Uniwersalny (do wszystkich koloréw)

Tabela 11-2 Rozmiary nosénika (drukarka 310)

Minimalny Maksymalny

Szerokos¢ 584 mm 1372 mm

Waski nosnik: 254 mm

Dtugos¢ 1,5 m (59 cali) Rola o maksymalnej Srednicy zewnetrznej 180 mm

Waga 25 kg

Tabela 11-3 Rozmiary noénika (drukarki 330, 360)

Minimalny Maksymalny

Szerokos$¢ 584 mm 1626 mm

Waski nosnik: 254 mm

Dtugos¢ 1,5 m (59 cali) Rola o maksymalnej srednicy zewnetrznej 250 mm

Waga 42 kg

Drukarki serii 300 obstugujg nosniki o srednicy rdzenia 76,2 mm i 50,8 mm. Drukarka 360 wymaga
zastosowania akcesoriéw do obstugi rdzeni 50,8 mm.

Tabela 11-4 Rozdzielczo$¢ wydruku

Max. Print Resolution (dpi) 1200 x 1200
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W tabeli powyzej przedstawiono rozdzielczosci obstugiwane przez drukarke. Informacje na temat
rozdzielczosci obstugiwanych przez oprogramowanie RIP znajduja sie w jego dokumentacji.

Tabela 11-5 Szybkos¢ drukowania

Liczba przebiegow Przyblizona szybko$¢ drukowania (m2/h)
HP Latex 360 HP Latex 330 HP Latex 310
2 65,5 45,1 42,4
4 31,1 24,8 24,1
6 22,8 14,8 14,2
8 171 12,4 12,0
10 13,9 9,9 9,7
12 11,5 83 8,0
16 6,4 6,2 6,0
18 5,7 5,0 4,7
20 5,0 4,5 4,2

r__f”%UWAGA: Na maksymalng szybkos¢, ktérag mozna uzyskac¢ w konkretnym trybie drukowania, majg wptyw

warunki srodowiskowe, dtugos$¢ zadania oraz gestos¢ atramentu. Na szybkos¢ drukowania maja wptyw
réwniez opcje specjalne, takie jak zastosowanie kolektora atramentu.

Tabela 11-6 Marginesy

Marginesy boczne

5 mm, lub 10 mm z uchwytami krawedziowymi

Margines gorny (krawedz wiodaca)

5mm

Dolny margines (krawedz tylna)

5 mm (brak)

100 mm (niewielki)

150 mm (normalny)

200 mm (dodatkowy)

300 mm (dodatkowy)

400 mm (dodatkowy)

500 mm (dodatkowy)

E”%UWAGA: Gdy podczas korzystania z drukarki 360 uzywany jest kolektor atramentu, dostepny jest petny

spad (bez margineséw bocznych).

Specyfikacje funkgji
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Specyfikacje fizyczne

Tabela 11-7 Specyfikacje fizyczne drukarki

HP Latex 310

HP Latex 330

HP Latex 360

Masa (z podstawa) 174 kg

188kg 207 kg

Szerokos$¢ 2307 mm

2561 mm

2561 mm

Gtebokos¢ 840 mm

840 mm 840 mm

Wysokos$¢ 1380 mm

1380 mm

1380 mm

Ciezar z opakowaniem 290 kg

304 kg 323 kg

Szerokos$¢ z opakowaniem 2541 mm

2795 mm

2795 mm

Gtebokos¢ z opakowaniem 765 mm

765 mm 765 mm

Wysokos¢ z opakowaniem 1239 mm

1239 mm

1239 mm

Specyfikacje pamieci

Tabela 11-8 Specyfikacje pamieci

Pamie¢ fizyczna (DRAM)

1GB

Dysk twardy

16 GB

Specyfikacje zasilania

Tabela 11-9 Specyfikacje dotyczace jednofazowej linii zasilania

HP Latex 360

HP Latex 330

HP Latex 310

Drukarka

Utwardzanie

Drukarka Utwardzanie Drukarka

Utwardzanie

Liczba kabli 2
zasilajacych

Napiecie
wejsciowe

200-240V +10% (dwa przewody i uziemienie ochronne)

Czestotliwos¢
wejsciowa

50/ 60 Hz

Maksymalny 16 A
prad tadowania
(na kabel

zasilajacy)

16A 3A 16A 3A

13A

Zuzycie energii 2,5 kW
na kabel

zasilajacy, w

trybie

drukowania

2,TkW 200w 2,4kW 200w

2,0kw

Zuzycie energii 85w
w trybie

gotowosci

72W

70w
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Specyfikacje ekologiczne

Aby uzyskac aktualne specyfikacje ekologiczne drukarki, przejdz na strone http://www.hp.com/ i wyszukaj
ciag ,,specyfikacje ekologiczne”.

Specyfikacje sSrodowiskowe

Tabela 11-10 Specyfikacje Srodowiska pracy drukarki

Zakres wilgotnosci wzglednej zapewniajacy najlepsza jakosc 40-60%, w zaleznosci od rodzaju nosnika

wydruku

Zakres wilgotnosci wzglednej zapewniajacy najlepszg jakos¢ 20-80%, w zaleznosci od rodzaju nosnika

wydruku

Zakres temperatury zapewniajacy najlepsza jakos¢ wydruku od 20 do 25°C (od 68 do 77°F), w zaleznosci od rodzaju nosnika
Zakres temperatury podczas drukowania od 15 do 30°C (od 59 do 86°F), w zaleznosci od rodzaju no$nika
Zakres temperatury wytaczonej drukarki od -25 do +55°C (od -13 do +131°F)

Gradient temperatury nie wiecej niz 10°C/godz. (18°F/godz.)

Maksymalna wysokos¢ n.p.m. podczas drukowania 3000 m (10 000 stdp)

r__f”%UWAGA: Drukarka musi znajdowac sie w pomieszczeniu.

E’/?"UWAGA: Jesli drukarka lub wktady atramentowe zostang przeniesione z miejsca zimnego do cieptego i
wilgotnego, moze dojs¢ do skroplenia wody zawartej w powietrzu na elementach drukarki i wktadach. Grozi
to wyciekami atramentu i usterkami drukarki. Firma HP zaleca odczekanie co najmniej 3 godzin z wtgczeniem
drukarki lub zamontowaniem wktadéw. W tym czasie skropliny powinny wyparowac.

Specyfikacje akustyczne

Tabela 11-11 Specyfikacja akustyczna drukarki

HP Latex 310 HP Latex 330 HP Latex 360

Ciénienie akustyczne Drukowanie 54 dB (A) 55dB (A) 55dB (A)

Gotowos¢ (tryb 38 dB(A) 39dB (A) 39dB (A)

wstrzymania)

Tryb uépienia <15dB (A) <15dB (A) <15dB (A)
Moc akustyczna Drukowanie 7,2B(A) 7,4B(A) 7,4B(A)

Gotowos¢ (tryb 5,5B(A) 5,7B(A) 5,7B(A)

wstrzymania)

Tryb uspienia <3,5B(A) <3,5B(A) <3,5B(A)
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A Zestawienie typowych problemow z
drukowaniem

Ponizej zamieszczono tabele z typowymi problemami oraz parametrami, ktorych zmiana moze przynies¢
rozwigzanie. Wymieniono réwniez niektére mozliwe efekty uboczne. Szczegétowe postepowanie z kazdym
problemem opisano w odpowiednim rozdziale niniejszej instrukcji.

Problem Parametr Zmiana Mozliwe efekty uboczne
Niska trwato$¢ wydrukow, Temperatura utwardzania Zwiekszenie Zaciecie nosnika, uszkodzenie
rozmazany atrament lub nosnika, smugi atramentu
zattuszczona powierzchnia

Liczba przebiegow Zwiekszenie Spowolnione drukowanie

Odstep miedzy przejsciami Zwiekszenie Spowolnione drukowanie
Zaciecie nosnika, uszkodzenie Temperatura utwardzania Zmniejszenie Obnizenie trwatosci wydrukéw
nosnika, smugi atramentu (rozmazania), zattuszczona

powierzchnia

Podciénienie Zwiekszenie Pochylenie nosnika, pionowe paski
w przypadku zbyt duzego
podwyzszenia

Marginesy gorny i/lub dolny Zwiekszenie Zuzycie nosnika

Uchwyty krawedziowe Korzystanie Minimalne marginesy boczne

zostajg lekko zwiekszone, co
powoduje zmniejszenie
maksymalnej szerokosci
drukowanego obrazu

Pionowe paski w zadrukowanych Limity atramentu Zmniejszenie Mniejsza gama koloréw
obszarach z nasyconymi kolorami
Odstep miedzy przejsciami Zwiekszenie Spowolnione drukowanie
Liczba przebiegow Zwiekszenie Spowolnione drukowanie
Obcinarka (tylko model 360) Wytacz W celu unikniecia zacie¢ przy

niektérych rodzajach nosnika moze
by¢ konieczna reczna regulacja
posuwu nosnika

Grupowanie zadan Tak Unikanie odstepu miedzy
wydrukami
Modyfikacja kolejki wydruku Na poczatku kolejki nie nalezy drukowac wymagajacych

zadan (wykorzystujgcych duza ilos¢ atramentu)
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Problem

Parametr

Zmiana

Mozliwe efekty uboczne

Poziome paski w zadrukowanych
obszarach z nasyconymi kolorami

Limity atramentu

Zmniejszenie

Mniejsza gama koloréw

Odstep miedzy przejsciami

Zwiekszenie

Spowolnione drukowanie

Liczba przebiegow

Zwiekszenie

Spowolnione drukowanie

Zmiana ustawien separacji koloréw i
generowania ciemnych koloréw

wyréwnanie gtowic drukujacych

Wyczys¢ czujnik posuwu nosnika
(tylko model 360)

Oczys¢ gtowice drukujace

Pionowe paski w stabo i $rednio
zadrukowanych obszarach

wyréwnanie gtowic drukujacych

Limity atramentu

Zwiekszenie

Odstep miedzy przejsciami

Zwiekszenie

Spowolnione drukowanie

Korekcja w pionie

Aktywacja

Ziarnistos¢

Szpula zwijajgca (tylko model 360)

Korzystanie

Liczba przebiegow

Zwiekszenie

Spowolnione drukowanie

Modyfikacja kolejki wydruku

Na poczatku kolejki nie nalezy drukowa¢ wymagajacych
zadan (wykorzystujgcych duzg ilos¢ atramentu)

Naprezenie rolki zwijajacej Zwiekszenie W przypadku za duzej wartosci
moga pojawit sie poziome paski
i/lub ziarno

Rozgrzewanie drukarki Aktywacja Powoduje opdznienie rozpoczecia

oprogramowani | drukowania, bez zmniejszenia
aRIP predkosci drukowania
Ziarnistosc¢ koalescencji w stabo i wyréwnanie gtowic drukujacych
srednio zadrukowanych obszarach
Limity atramentu Zwiekszenie
Odstep miedzy przejsciami Zwiekszenie Spowolnione drukowanie

Modyfikacja kolejki wydruku

Na poczatku kolejki nie nalezy drukowa¢ wymagajacych
zadan (wykorzystujacych duzg ilos¢ atramentu)

Rozgrzewanie drukarki Aktywacja Powoduje op6znienie rozpoczecia
oprogramowani | drukowania, bez zmniejszenia
aRIP predkosci drukowania

Tryb wydajnosci Aktywacja Mniejsza gama koloréw, ziarnistos¢

Liczba przebiegow Zwiekszenie Spowolnione drukowanie

Poziom optymalizatora Zwiekszenie Mniejszy potysk na ciemnych

obszarach zadrukowanych. W
przypadku niektérych rodzajow
nosnika moze to nie mie¢ wptywu
na koalescencje.

Zabrudzona rola lub wadliwa
powtoka

Nalezy sprébowac uzycia nowej roli. W przypadku
niektorych rodzajow nosnika podczas dtugiego okresu
przechowywania moze dojsc¢ do ich uszkodzenia.

183




Problem Parametr Zmiana Mozliwe efekty uboczne
Ziarnistos¢, btedne rejestrowanie wyrdwnanie gtowic drukujgcych
koloréw lub brak ostrosci
Korekcja w pionie Usun
Wyczys¢ czujnik posuwu nosnika
(tylko model 360)
Kalibracja posuwu nosnika
Czarne obszary wygladaja jak Zmiana ustawien separacji kolorow i
zasnute mgta lub potysk obrazu jest | generowania ciemnych koloréw
niejednorodny
Liczba przebiegéw Zwiekszenie Spowolnione drukowanie

Temperatura utwardzania

Zmniejszenie

Obnizenie trwatosci wydrukow
(rozmazania), zattuszczona
powierzchnia

Zalania pomiedzy réznymi
rodzajami atramentu lub
przenikanie do obszaréw
niezadrukowanych

wyrdwnanie gtowic drukujgcych

Reczne wyréwnanie optymalizatora

W razie koniecznosci nalezy zatadowac samoprzylepna
folie winylowa w celu uzyskania dobrej jakosci

wyréwnania

Limity atramentu

Zmniejszenie

Mniejsza gama koloréw

Poziom optymalizatora

Zwiekszenie

Mniejszy potysk na ciemnych
obszarach zadrukowanych. W
przypadku niektdrych rodzajow
nosnika moze to nie mie¢ wptywu
na zalewanie lub przenikanie.

Wyczys¢ gtowice drukujaca
optymalizatora.

Brak ostrosci tekstu lub obszaréw
zadrukowanych

wyrdwnanie gtowic drukujgcych

Reczne wyréwnanie optymalizatora

W razie koniecznosci nalezy zatadowac samoprzylepna
folie winylowa w celu uzyskania dobrej jakosci

wyréwnania.

Kolorowe paski

Dodaj, recznie

Pewien stopien zuzycia nosnika i

lub za pomoca atramentu
oprogramowani
aRIP
Zréznicowanie koloru i korekcja linii | Zastosuj Obszary niezadrukowane moga sie

tekstu

nieznacznie réznic.

Subtelne réznice kolorystyczne w
obszarach zadrukowanych

Kolorowe paski Dodaj, recznie Pewien stopien zuzycia nosnika i
lub za pomoca atramentu
oprogramowani
aRIP

Zréznicowanie koloru i korekcja linii | Zastosuj Obszary niezadrukowane moga sie

tekstu

nieznacznie réznic.
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Glosariusz

Adres IP
Unikatowy identyfikator konkretnego wezta w sieci TCP/IP. Sktada sie z czterech liczb catkowitych rozdzielonych
kropkami.

Chtodzenie
W celu przyspieszenia procesu schniecia powietrze jest kierowane w strefe drukowania.

Czujnik posuwu nosnika
Czujnik znajduje sie w ptycie drukujgcej, ktdra sledzi ruch nosnika i zwieksza jego doktadnos¢. Jego inna nazwa to
optyczny czujnik posuwu nosnika (OMAS).

Doktadnosc¢ koloréw
Mozliwos¢ drukowania koloréw maksymalnie zgodnych z kolorami oryginalnego obrazu z uwzglednieniem ograniczonej
palety kolorow wszystkich urzadzen i braku mozliwosci precyzyjnego dopasowania niektérych koloréw.

Druk dwukierunkowy
Drukowanie dwukierunkowe oznacza, ze gtowice drukuja podczas ruchu w obu kierunkach. Zwieksza to szybkos¢
drukowania.

Dysza
Jeden z wielu matych otworéw w gtowicy drukujacej, przez ktéry atrament jest naktadany na nosnik.

ESD

Wytadowanie elektrostatyczne. Elektrycznos¢ statyczna jest spotykana kazdego dnia. To iskra przeskakujaca przy
dotknieciu drzwi samochodu i zjawisko przyklejania sie ubran do ciata. Mimo ze kontrolowana elektrycznos¢ statyczna
ma kilka pozytecznych zastosowan, niekontrolowane wytadowania elektrostatyczne stanowig jedno z gtdwnych
zagrozen dla produktow elektronicznych. Dlatego podczas konfigurowania urzadzenia lub korzystania z urzadzen
wrazliwych na wytadowania elektrostatyczne nalezy podejmowac pewne srodki ostroznosci, aby zapobiec uszkodzeniu
tych urzadzen. Uszkodzenia tego typu moga skracic czas eksploatacji urzadzenia. Jedng z metod minimalizowania
niekontrolowanych wytadowan elektrostatycznych, a wiec i redukowania mozliwosci wystgpienia uszkodzen tego typu,
jest dotykanie dowolnej zewnetrznej i uziemionej czesci urzadzenia (gtdwnie czesci metalowych) przed rozpoczeciem
uzywania urzadzen wrazliwych na wytadowania elektrostatyczne (takich jak gtowice drukujgce lub pojemniki z tuszem).
W celu zredukowania czestotliwosci generowania tadunkow elektrostatycznych na ciele nalezy unikaé pracy w
pomieszczeniach z dywanami, ograniczy¢ do minimum ruchy ciata podczas pracy z urzgdzeniami wrazliwymi na
wytadowania elektrostatyczne oraz unikac pracy w otoczeniu o niskiej wilgotnosci.

Gama
Zakres wartosci kolordw i nasycenia, ktére mozna uzyskac na urzadzeniu wyjsciowym, takim jak drukarka lub monitor.

Gestosc atramentu
Wzgledna ilo$¢ atramentu naktadana na nosnik w przeliczeniu na jednostke powierzchni.

Gtowica drukujaca
Wymienny element drukarki, ktéry pobiera atrament w jednym lub kilku kolorach z odpowiednich pojemnikéw z
atramentem i przenosi go na nosnik za pomoca klastra dysz.

HDPE
Polietylen o wysokiej gestosci.
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IcC
International Color Consortium — grupa firm, ktére uzgodnity powszechne standardy profiléw koloréw.

Koalescencja
Wada wydruku, ktdra polega na tgczeniu sie atramentu w krople na nosniku w obszarze o tym samym kolorze.

Kompensacja posuwu nosnika

Nieznaczna regulacja posuwu no$nika miedzy przebiegami drukowania, ktéra umozliwia zniwelowanie réznic miedzy
odmiennymi rodzajami nosnika. Zwykle drukarka wykonuje taka regulacje automatycznie, ale ponowna kalibracja moze
by¢ konieczna w przypadku nosnika nieobstugiwanego przez firme HP albo niezwyktej temperaturze lub wilgotnosci
otoczenia. Nieprawidtowe ustawienie kompensacji posuwu nosnika moze by¢ przyczyng wystepowania paskow przy
mniej niz 8 przebiegach albo ziarnistosci przy co najmniej 8 przebiegach.

LED
Dioda emitujgca $wiatto (Light-Emitting Diode): urzadzenie pétprzewodnikowe emitujgce Swiatto w odpowiedzi na
stymulacje elektryczna.

Liczba przebiegow
Liczba przebiegéw drukowania okresla, ile razy gtowice drukujgce beda drukowaty na tym samym obszarze nosnika. Im
wyzsza liczba przebiegow, tym wyzsza jakos¢ wydruku i czystos¢ gtowicy drukujacej, ale nizsza szybkos¢ drukowania.

Marszczenie
Wystepuje, gdy nosnik nie jest catkowicie ptaskii ma niewielkie fatdy.

Naprezenie
Naprezenie wsteczne jest wywotywane przez trzpien obrotowy i powstaje w nosniku (musi by¢ ono state na catej jego
szerokosci). Za duze lub za mate naprezenie moze prowadzi¢ do deformacji nosnika oraz obnizenia jakosci druku.

Nosnik
Cienki, ptaski materiat do zadrukowania, wykonany z papieru lub innych materiatéw.

Obcinarka
Element drukarki przesuwajacy sie z prawej na lewg strone w poprzek ptyty, w celu obciecia nos$nika.

OMAS
Optyczny czujnik posuwu nosnika (Optical Media Advance Sensor), znany réwniez jako czujnik posuwu nosnika. Czujnik
znajduje sie w ptycie drukujacej, ktoéra sledzi ruch nosnika i zwieksza jego doktadnosc.

Oprogramowanie uktadowe
Oprogramowanie sterujgce funkcjami drukarki, ktore jest w sposob prawie trwaty przechowywane w drukarce (mozna je
aktualizowac).

Pasek naprezenia
Cylindryczny ciezarek wtozony do petli nosnika wymagany przez szpule zwijajaca.

PC
Poliweglan.

PCV
Polichlorek winylu.

PE
Polietylen.

PET
Politereftalan etylenowy (poliester).

PLA
Polikwas mlekowy.

Ptyta dociskowa
Ptaska powierzchnia w drukarce, nad ktdrg przesuwa sie nosnik podczas drukowania.
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Podajnik
Elastyczny element plastikowy dopasowany do wymiaru wiodacej krawedzi nosnika tadowanego do drukarki. Niektére
nosniki trudno jest zatadowac bez uzycia tego podajnika.

Podcisnienie
Dzieki podcisnieniu nosnik jest umieszczony ptasko na ptycie. Za duze lub za mate podci$nienie moze by¢ przyczyng wad
wydruku. Za mate podci$nienie moze réwniez spowodowac zaciecie nosnika lub uszkodzenie gtowic drukujgcych.

PP
Polipropylen.

Spojnosc kolorow
Mozliwos¢ drukowania takich samych koloréw podczas wielokrotnego drukowania tego samego zadania na jednej lub
wielu drukarkach.

Trzpien obrotowy
Pret podtrzymujacy role nosnika uzywang do drukowania.

Uchwyt krawedziowy
Metalowy element zapobiegajgcy wysuwaniu sie krawedzi nosnika podczas drukowania.

Ustawienia wstepne nosnika

Wstepne ustawienia nos$nika zawierajg m.in. profile koloréw ICC, ktére opisujg cechy barw nosnika. Zawierajg rowniez
informacje dotyczace innych ustawien (ustawienia RIP i drukarki, takie jak temperatura suszenia i utwardzania,
podcisnienie oraz kompensacja posuwu nosnika) oraz wymagan nosnika niezwigzanych bezposrednio z kolorem.

Utwardzanie

Nosnik jest rozgrzewany w strefie utwardzania w celu potgczenia czasteczek lateksu w polimerowg powtoke stanowigca
warstwe ochronng, a jednoczesnie usuniecia pozostatosci rozpuszczalnikéw z wydruku. Od odpowiedniego utwardzenia
zalezy trwatos¢ wydrukdéw. Za wysoka lub za niska temperatura utwardzania moze by¢ przyczyng wad na wydrukach.

We/Wy
Wejscie/Wyjscie: termin opisujacy przekazywanie danych miedzy urzadzeniami.

Zalewanie
Wada wydruku, ktdra polega na rozlaniu sie atramentu na nosniku w wielu obszarach réznego koloru.
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