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Giivenlik onlemleri

Asadidaki dnlemler yazicinin dogru kullanilmasini saglar ve zarar gérmesini dnler. Bu 6nlemleri her zaman
yerine getirin.

e  Tabelada belirtilen gii¢ kaynadi voltajini kullanin. Yazicinin bagli oldugu elektrik prizine asir yiik
bindirmemek icin, s6z konusu prize birden fazla aygit baglamayin.

e  Yazicinin iyi bir sekilde topraklandigindan emin olun. Yazicinin hatali topraklanmasi elektrik carpmasina,
yangina ve elektromanyetik etkilere maruz kalinmasina neden olabilir.

e  HP tarafindan izin verilmedikce, yaziciyi kendi basiniza parcalara ayirmayin veya tamir etmeyin (bkz.
Miisteri Tarafindan Onarim, sayfa 194). Servis i¢in bulundugunuz yerdeki HP Servis Temsilcisine
basvurun. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

e  Sadece HP'nin yaziciyla birlikte verdigi elektrik kablosunu kullanin. Elektrik kablosuna hasar vermeyin,
kesmeyin veya onarmaya ¢alismayin. Hasarli bir elektrik kablosu yangin ve elektrik carpmasi tehlikesi
dogurur. Hasarli elektrik kablosunu HP onayli bir elektrik kablosuyla dedgistirin.

e  Metal veya sivilarin yazicinin i¢ kisimlarina (HP Temizleme Kitinde kullanilanlar disinda) temas etmesine
izin vermeyin. Bu durum yangina, elektrik carpmasina veya baska ciddi tehlikelere neden olabilir.

e  Asagidaki durumlarda yaziciyi kapatin ve elektrik kablosunu elektrik prizinden cekin:
° Ellerinizi yazicinin icine sokarken
° Yazicidan duman veya normal olmayan bir koku gelmeye baslarsa
° Yazici normal ¢alisma sirasinda duyulmayan olagandisi bir ses ¢ikarmaya baslarsa
° Yazicinin i¢ kismiyla metal parcasi veya sivi (olagan temizleme ve bakim disinda) temasi oldugunda
° Elektrik firtinasi (gok gliriiltiisii/simsek ¢cakmasi) sirasinda

° Elektrik kesintisi oldugunda

Uriin modelleri

Bu kilavuz, asadidaki iiriin modellerini icerir ve kolaylik olmasi bakimindan bunlara genellikle kisaltmalariile
atifta bulunur.

Tam adi Kisa adi Parca numarasi
HP DesignJet 26600 Uretim 76600 F2S71A
HP DesignJet 26800 Fotograf Uretim 26800 F2S572A
HP DesignJet 26600 Uretim, PostScript/PDF yiikseltmesi Z6600ps F2S71A
HP DesignJet Z6800 Fotograf Uretim, PostScript/ 26800ps F2S72A

PDF yiikseltmesi

Bu kilavuzun kullanimi

Bu kilavuz, bu Griinle ilgili en yetkin bilgi kaynagidir ve asagidaki béliimlerden olusur.
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Giris
Bu bdliimde yazici ve belgeleriyle ilgili yeni kullanicilar icin kisa bir tanitim yapilmaktadir.

Kullanma ve bakim
Bu béliimler normal yazici islemlerini yapmaniza yardimci olur ve asagidaki konulari icerir:

° Baglanti ve yazilimla ilgili yonergeler, sayfa 13

° Yaziciyi kisisellestirin, sayfa 17

° Kadit kullanimi, sayfa 25

° Miirekkep sisteminin kullanimi, sayfa 55

° Print options (Yazdirma secenekleri), sayfa 83

° Renk yonetimi, sayfa 97

° Pratik yazdirma ornekleri, sayfa 127

° Yazicinin bakimi, sayfa 141

Sorun Giderme
Bu béliimler yazdirma sirasinda olusabilecek sorunlari ¢cozmenize yardimci olur ve asagidaki konulari icerir:

° Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 155

° Miirekkep sistemiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 179

° Kaditla ilgili sorunlari giderme, sayfa 173

° Diger sorunlari giderme, sayfa 185

° On panel hata iletileri, sayfa 217

Destek ve dzellikler
Bu bdliimlerde HP miisteri hizmetlerini ve yazicinin teknik dzelliklerini iceren basvuru bilgileri bulunur:

° HP Miisteri Destedi, sayfa 191

° Yazici belirtimleri, sayfa 221

Ekler
Eklerde, kullanici olarak sik karsilasabilecegdiniz yazdirma senaryolarindan bazilari anlatilmaktadir. Her ek,
belirli bir yazdirma senaryosu ile ilgili adim adim yol gdsterir ve sizi bu kilavuzun yapilan ise 6zgii baska bilgi
ve yonergeler saglayan cesitli boliimlerine yonlendirir.

Sozliik

Bu béliimde, bu belgede kullanilan yazdirma ve HP terimlerinin tanimlari bulunur.

TRWW Bu kilavuzun kullanimi
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Konulari hizli bir sekilde bulmaniza yardimci olmak icin icindekiler tablosuna ek olarak alfabetik bir dizin de
bulunmaktadir.

Uyarilar ve Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Bu kilavuzda, yazicinin dogru kullanimini saglamak ve yazicinin zarar gérmesini 6nlemek tizere semboller
kullanilmistir. Bu sembollerle isaretlenmis yénergeleri yerine getirin.

A UYARI! Busembolle isaretlenmis yonergelerin yerine getirilmemesi ciddi yaralanmalar veya oliimle
sonuclanabilir.

A DIKKAT: Bu sembolle isaretlenmis yonergelerin yerine getirilmemesi hafif yaralanmalara veya iiriiniin
zarar gormesine neden olabilir.

Yazicinin ana ozellikleri

Yazicinin bazi temel 6zellikleri asagida gésterilmistir:

1200 x 1200 dpi girisle (Fotograf kagitlar icin maksimum ¢6ziinirlik secenedi kullanilarak) 2400 x
1200 iyilestirilmis dpi’lik ¢6ziindrliige kadar hizli, yiiksek kaliteli baski

Maksimum kadit genisligi 1.524 mm'dir
Sarma makarasi
Dogru ve tutarli renk reprodiiksiyon dzellikleri:

° ABD, Avrupa ve Japonya standartlari icin baski emiilasyonlari; ve renkli monitor kirmizi, yesil, mavi
(RGB) emiilasyonlari

o Otomatik renk kalibrasyonu (Z6600/Z26800) ve profil olusturma (sadece Z6800)

26800'ilin sekiz mirekkepli sistemi ve Z6600'iin alti miirekkepli sistemi, fotograf ve grafik sanatlan
baskilarinda kullanilan mat kagditlar ve parlak fotograf kagitlarinda genis bir renk yelpazesi saglar.
Miirekkep sistemi ayni zamanda baski 6ncesi uygulamalarda renk dogrulugu icin Uluslararasi
Standartlar Orgiitii (IS0) ve Web Ofset Yayinlarinin Teknik Ozellikleri (SWOP) gamlari da sunar.

Kagit ve ortam degisikliklerinde bile tutarli ve hassas renk icin HP Yerlesik Spektrofotometre.
Spektrofotometre ayrica Z6800'de 6zel Uluslararasi Renk Konsorsiyumu (ICC) profillerinin kolayca
olusturulmasini saglar (bkz. HP Yerlesik Spektrofotometre, sayfa 101)

Web tizerinden, Yerlesik Web Sunucusu'ndaki miirekkep ve kagit kullanim bilgilerine ulasma (bkz.
Yerlesik Web Sunucusu ana bilesenleri, sayfa 8)

On panelde, HP DesignJet Utility programindan bilgilere ve kagit 6n ayarlarina eriserek kagit
kullaniminda esneklik ve otomatik kolay yiikleme

Yazicinin ana bilesenleri

Asadida Yazicilarin ana bilesenleri gosterilmektedir.
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10.
11.
12.
13.

Miirekkep kartusu

Baski plakasi

Yazici kafasi

Yazici kafasi tasiyici

On panel

Bakim kartusu

Kagit yiikleme kolu

Mil

Yiikleme tablasi

Sarma makarasi motoru
Sarma makarasi kablosu ve algilayici takma birimi
Makara algilayicisi

Makara mili yuvasi

Yazicinin ana bilesenleri
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Arkadan goriiniim

1.  Giic anahtar ve soketi

2. lletisim kablolari ve istege bagl aksesuarlar icin soketler

Sarma makarasi motoru

1.  Sarma makara mili kolu

2. Elle sarmadiigmeleri

3. Dondirme yoni diigmesi

On panel

Yazicinizin 6n paneli yazicinin 6n kisminda, sag tarafta bulunur. On panel, asagidaki 6nemli islevleri yerine

getirir:

e  Kadit yiikleme ve ¢ikarma gibi belirli islemleri gerceklestirmek icin kullanilir.

e  Mirekkep kartuslari, yazici kafalari, bakim kartusu, kagit, yazdirma islemleri, diger parcalar ve islemler

gibi yazici durumuyla ilgili giincel bilgileri gériintiiler.

e  Yazicinin kullanimi ile ilgili bilgiler verir.

Bélim 1 Giris
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ilgili durumlarda dikkat cekmek icin sesli alarmlar cikararak uyari ve hata mesajlari gériintiiler.

Yazici ayarlarinin degerini degistirmek ve dolayisiyla yazicinin isleyisini degistirmek icin kullanilir.

[%9 NOT: VYerlesik Web Sunucusundaki veya yazic siiriiclisiindeki ayarlar 6n panel ayarlarini gecersiz kilar.

On panelde, dort dogrudan erisim tusu ile baslayan asagidaki bilesenler vardir:

1.

10.
11.

Paper loading (Kagit yikleme) tusu kadit yiikleme islemini baslatir: bkz. Yaziciya rulo yiikleme,
sayfa 33.

View paper information (Kagt bilgilerini goriintiile) tusu, yiiklenen kaditla ilgili bilgileri gériintiiler.

Pause printing (Yazdirmayi duraklat) tusu gecerli sayfayi yazdirdiktan sonra yazdirma islemini
duraklatir. Yazdirmayi yeniden baslatmak icin bu tusa tekrar basin. Bu tus, 6rnegin, kagit rulosunu
degistirmek veya farkli tiirde bir kagit rulosu yiiklemek istediginizde kullanisli olabilir.

Form feed and cut (ilerlet ve kes) tusu: bkz. Kadidi ilerletme ve kesme, sayfa 47.

Front-panel display (On panel ekrani) yazicinizin kullanimiyla ilgili hatalari, uyarilari ve bilgileri gdsterir.

Back (Geri) diigmesi: Bir islem veya etkilesim sirasinda dnceki adima gitmek icin. Bir (st seviyeye gitmek
veya sunulan ya da meniide bulunan secenekten ¢ikmak icin.

Menu (Menil) diigmesi: On panel ekraninda ana meniiye dénmek icin basin. Zaten ana meniideyseniz,
durum ekranini goriintiiler.

Down (Asagi) diigmesi: Meniide veya secenekte alt seviyeye gitmek veya drnegin 6n panel ekrani
karsitlik ayarini veya IP adresini yapilandirirken deger diistirmek icin.

Power (Gli¢) diigmesi: Yaziciyi agmak ya da kapatmak icin kullanilir, ayrica yazicinin durumunu gésteren
bir 1siga sahiptir. Gii¢ diigmesi 151§1 kapaliysa yazici kapalidir. Gii¢ diigmesi isidi yesil renkte yanip
soniiyorsa yazicl calismaya basliyordur. Gii¢ diigmesi i1s1d1 yesil renkte yaniyorsa yazici aciktir. Giig
diigmesi 111 koyu sari renkte yaniyorsa yazici bekleme durumundadir. Gii¢ diigmesi i1sidi koyu sari
renkte yanip soniiyorsa yaziciya miidahale edilmesi gereklidir.

Cancel (iptal) diigmesi: Bir islem veya etkilesimi durdurmak icin.

Up (Yukari) diigmesi: Meniide veya secenekte list seviyeye gitmek veya 6rnegin 6n panel ekrani karsitlik
ayarini veya IP adresini yapilandirirken degeri artirmak igin.

Yazicinin ana bilesenleri
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12. OK (Tamam) diigmesi: Bir islem veya etkilesim sirasindaki bir eylemi onaylar. Meniide bir alt meniiye
gecmek icin. Bir secenek sunuldugunda bir deger secmek icin. Durum ekrani gériintiileniyorsa, bu tus
sizi ana ekrana gotiirdir.

13. Status (Durum)isidi: Yazicinin durumunu gosterir. Status (Durum) i1sigi yesil renkte yaniyorsa yazici
hazirdir. Yesil renkte yanip soniliyorsa yazici mesguldiir. Sabit bir seklide koyu sariysa, bir sistem hatasi
vardir. Koyu sari renkte yanip séniiyorsa yaziciya miidahale edilmesi gereklidir.

On panel ekranindaki bir 6geyi vurgulamak icin, ge vurgulanincaya kadar Up (Yukari) veya Down (Asad)
diigmesine basin.

On panel ekraninda bir 6ge se¢emek icin 6nce dgeyi vurgulayin, sonra da OK diigmesine basin.

Bu kilavuzda asadidakine benzer sekilde bir dizi 6n panel ekran 6gesi gosterildiginde: Oge1 > 0ge2 > Oge3;
bu énce Oge1'i, sonra Oge2'yi, sonra da 0ge3'ii secmeniz gerektigi anlamina gelir.

On panel meniileriyle ilgili daha fazla bilgi icin, bkz. On panel meniileri, sayfa 205.

On panel hata mesajlarinin aciklamali listesi icin bkz. On panel hata iletileri, sayfa 217.

On panelin dzel kullanimlari hakkindaki bilgileri bu kilavuzda bulabilirsiniz.

Yazici1 yazilimi
Yazicinizla birlikte asadidaki yazilimlar saglanir:

e  Yaziada calisan ve miirekkep diizeylerini ve yazici durumlarini denetlemek icin herhangi bir bilgisayarda
Web tarayici kullanmaniza olanak saglayan Yerlesik Web Sunucusu (bkz. Yerlesik Web Sunucusu ana
bilesenleri, sayfa 8)

Asadidaki yazilim yazicinizla birlikte kullanilabilir:

e  Windows isletim sistemleri icin HP-GL/2 ve HP RTL (Baslangic DVD setinde bulunan bir baglanti yoluyla
saglanir)

e  Yazicda ¢alisan ve miirekkep diizeylerini ve yazici durumlarini denetlemek icin herhangi bir bilgisayarda
Web tarayici kullanmaniza olanak saglayan Yerlesik Web Sunucusu (bkz. Yerlesik Web Sunucusu ana
bilesenleri, sayfa 8)

e  HP DesignJet Utility (Baslangic DVD setinde bulunan bir baglanti yoluyla saglanir) (bkz. HP DesignJet
Utility ana &zellikleri, sayfa 9)

e  Windows ve MAC 0S X icin PostScript siiriiciileri (PostScript/PDF Yiikseltme Setindeki bir baglant
yoluyla saglanir), (bkz. Aksesuarlar, sayfa 153).

1993

[ NOT: Benzer islevlere sahip olan Mac 0S X ile calisan HP Utility ve Windows ile calisan HP DesignJet Utility
yardimci programlari, bu kilavuzda zaman zaman toplu olarak HP DesignJet Utility olarak ge¢cmektedir.

[’_%f’ NOT: Tim yazici yazilimlarinin yeni stiriimlerinin dénem dénem ortaya ¢ikmasi beklenebilir. Bazen
yazicinizi aldiginizda, onunla birlikte saglanan bazi yazilimlarin yeni siiriimleri HP'nin web sitesinde zaten
kullanima sunulmus olabilir.

Yerlesik Web Sunucusu ana bilesenleri

Yerlesik Web Sunucusu, yazicinin icinde ¢alisan bir Web sunucusudur. Kullanicilar Yerlesik Web Sunucusu
yoluyla yaziciile ilgili bilgileri alabilirler, yazdirma kuyrugunu ve kagit 6n ayarlarini yonetebilirler, yazici
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ayarlarini degistirebilirler ve sorunlari giderebilirler. Bu sunucu ayrica servis teknisyenlerinin yazici
sorunlaryla ilgili dahili bilgileri edinmelerine olanak verir.

Bilgisayarlarda her zaman kullanilan Web tarayicilarindan biri ile, Yerlesik Web Sunucusu’na uzaktan
erisilebilir (bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18). Sunucunun 6zellikleri ve islevleri lic sekmede
toplanmistir. Cevrimici yardim her sayfada vardir.

Main (Ana) sekmesi
e  Yazdirma kuyrugunu yonetme
e  Kuyruga yeniisler ekleme
e  Sarf malzemelerinin durumunu goriintiileme
e  Kadit ve miirekkep kullanimini izleme

e  PANTONE®©* emiilasyonu (PostScript/PDF yiikseltmesiyle birlikte)

Setup (Ayarlar) sekmesi
e  Yazicl, ag ve glvenlik ayarlarini tanimlama
e  Hesaplama raporlarini, uyari ve hata bildirimlerini e-posta ile gonderme
e Uriin yaziimini giincellestirme
e  Kadit 6n ayarlarini alma ve verme

e  Tarihi ve saati ayarlama

Support (Destek) sekmesi

e  Baski kalitesi ile ilgili olarak sik karsilasilan bazi sorunlarn ¢6zmenize yardimci olacak Print Quality
Troubleshooting (Baski Kalitesi Sorun Giderme) sihirbazini kullanma

e  (esitli kaynaklardaki yararli bilgilere erisme
e  Yazicinizla, suriicli ve aksesuarlarla ilgili teknik destek icin ilgili HP DesignJet baglantilarina erisme

e  Yazicinizin kullamimi ile ilgili mevcut ve ge¢misteki verileri gésteren servis destek sayfalarina erisme

HP DesignJet Utility ana ozellikleri

HP DesignJet Utility, kullanicilarin cesitli yazic 6zelliklerine ve islevlerine erismelerine ve
yonetmelerine olanak veren, kullanimi kolay bir arabirim saglar.

e  HP Color Center (HP Renk Merkezi) ile tek noktadan renk denetimi dahil, yazicinin yénetimi
e  Cevrimici HP Bilgi Merkezi'ne erisme
e  Mirekkep kartuslarinin, yazici kafalarinin ve kagidin durumunu gérme

e International Color Consortium (ICC) (Uluslararasi Renk Konsorsiyumu) profillerini (PostScript/PDF
yiikseltmesiyle kullanilir) yénetme, yiikleme ve olusturma.

e  VYerlesik profillere erisme ve kullanma (PostScript/PDF yiikseltmesiyle kullanilir).

TRWW HP DesignJet Utility ana 6zellikleri

9



° Yazici Griin yazilimini giincellestirme (bkz. Yazicinin diriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 146)

e  Yazicyive ekran ayarlama
e  (Cesitliyazia ayarlanini degdistirme (Settings (Ayarlar) sekmesinde)

e  Agayarlariniyapilandirma

Yazicinin dahili baski isleri

Dahili baski isleri yaziciniz hakkinda cesitli bilgiler verir. Bu baski islerini bilgisayar kullanmadan 6n panelden
isteyebilirsiniz.

Herhangi bir dahili baski istemeden 6nce, kagidin yiiklendiginden ve 6n panelde Ready (Hazir) mesajinin
goruntiilendiginden emin olun.

Dahili baski yazdirmak icin the (Danhili baski isleri) 6gesini ve istediginiz dahili baski tiiriini segin.

Asagidaki dahili baski isleri yazdirilabilir:

e  Deneme: Yazicinin bazi 6zelliklerini gdsterir

e  Menii haritasi: Tim 6n panel mendiilerinin ayrintilarini gosterir
e  Yapilandirma: Tiim gecerli 6n panel ayarlarini gésterir

e  Kullanim raporu: Toplam baski isi sayisina, kagit tiiriine gore baski islerinin sayisina, baski kalitesi
secenegdine gore baski islerinin sayisina ve renk basina kullanilan toplam miirekkep miktarina yonelik
tahminleri gosterir. Bu tahminlerin dogrulugu garanti edilmez.

e  HP-GL/2 paleti: Secili renk paletinde yer alan renk veya gri tonlama tanimlarini gésterir

e  PostScript yazi tipi listesi: Yazicida yuiklii PostScript yazi tiplerini listeler (PostScript/PDF yiikseltmesiyle
kullanlir)

e  Servis bilgileri: Servis teknisyenlerinin ihtiyac duydugu bilgileri saglar

Yaziciyi agma ve kapatma

10

¥ iPUCU: Yazia enerji israfina neden olmadan acik birakilabilir. Acik birakmak yanit siiresini ve genel sistem

gtivenilirligini iyilestirir. Yazici belli bir stire kullanilmadiginda (varsayilan siire Energy Star tarafindan
belirlenmistir), uyku moduna gecerek enerji tasarrufu saglar. Ancak yazicinin 6n panel ekrani ile herhangi bir
etkilesim durumu veya yazdirilacak yeni bir isin gonderilmesi yaziciyi etkin moda déndiiriir ve yazdirma
islemine hemen devam edilmesini saglayabilir. Uyku modu siiresini degistirmek icin bkz. Uyku modu ayarini
dedistirme, sayfa 19.

[/ NOT: Uyku modunda yazici zaman zaman yazici kafalarinin bakimini yapar. Boylelikle uzun calismama

donemlerinden sonra uzun hazirlik siirelerine gerek kalmaz. Bu nedenle, kadit ve miirekkep israfini dnlemek
icin yaziciyi acik veya uyku modunda birakmaniz 6nerilir.

Yazicinin giic tiiketimi {i¢ seviyelidir.

Bélim 1 Giris TRWW



e  Kablo takili: elektrik kablosu yazicinin arka tarafina takilidir
e  Glic Agik: yazicimin arka tarafindaki diigme agik konumdadir
e  Yaziciagik: 6n paneldeki Power (Giig) diigmesi yesil yanar.

Yaziciy1 acmak kapamak veya sifirlamak istediginizde normal ve 6nerilen yontem 6n paneldeki Power (Giic)
diigmesini kullanmaktir.

Ancak, yaziciyi belirsiz bir siire kaldirmayi planliyorsaniz Power (Gii¢) digmesini kullanarak yaziciyi
kapatmaniz ve ayrica arka kisimdaki gli¢ diigmesini de kapatmaniz énerilir. Power (Giic) diigmesi calismiyor
gibi goriiniiyorsa, bunun yerine arka kissimdaki anahtari kullanabilirsiniz.

Yaziciyi tekrar acmak icin arka kissmdaki gii¢c diigmesini kullanin.

Yazici tekrar acildiginda, baslamasi ve yazici kafalarini kontrol edip hazirlamasi yaklasik tic dakikayi bulur.
Yazici kafalarini hazirlamak yaklasik bir dakika 15 saniye siirer. Ancak, yazici alti hafta veya daha fazla kapali
kaldiysa, yazici kafalarinin hazirlanmasi 45 dakikayi bulabilir.

TRWW Yaziciytagma ve kapatma 11



12 Bolim1 Giris TRWW



TRWW

Baglanti ve yazilimla ilgili yonergeler

° Kullanilacak baglanti yéntemini secme

e  Agabaglanma (Windows)

e  Bir aga baglanma (Mac 0S X)

° Yazici yazilimini kaldirma

13



Kullanilacak baglanti yontemini secme

Yazicinizi baglamak icin asagidaki yontemler kullanilabilir.

Baglant: tiirii Hiz Kablo uzunlugu Diger etkenler
Gigabit Ethernet Cok hizli; ag trafigine gore Uzun: 100 m Ek donanim gerektirir

degisir (anahtarlar).
Jetdirect yazdirma sunucusu Moderate; ag trafigine gore Uzun: 100 m Ek donanim gerektirir
(istege bagli aksesuar) degisir (anahtarlar).

Kablosuz baglanti veya
AppleTalk baglantisi ve Novell
yazdirma islemi igin
kullanmislidir.

299

[ NOT: Herhangi bir ag baglantisinin hizi, agda kullanilan bilesenlere baglidir; bunlar ag arabirim kartlarini,
hub'lari, yonlendiricileri, anahtarlari ve kablolari icerir. Bu bilesenlerden herhangi birisinin yiiksek hizda
calisma yetenedi yoksa, baglantinizin diisiik hizli oldugunu gérirsiniiz. Ag baglantinizin hizi, agdaki diger
aygitlarin neden oldugu toplam trafik miktarindan da etkilenebilir.

[%9 NOT: VYazicyi aga baglamak icin bircok yontem bulunmasina karsin, ayni anda sadece bir yontem
uygulanabilir; ayni anda baska bir ag baglantisinda etkin olabilen Jetdirect baski sunucusu haric.

Aga baglanma (Windows)

Ag kablosu baglandiktan ve yazici agildiktan sonra, otomatik olarak bir IP adresi alinir. Agda yaziciyi
yapilandirmak icin asagidaki adimlari uygulamaniz gerekir:

1.  Yazianin 6n paneline gidin ve asagidaki ekran goriintilenene kadar Menu (Mend) tusuna basin.

Ready for paper

http: //Hnrnll
http://192.168.1.1

Fress B to enter ﬁ ®
menu F

invent

Yazicinizin IP adresini not edin (bu érnekte, 192.168.1.1).

2.  HP Start-Up Kit DVD'sini bilgisayariniza takin. DVD otomatik olarak calismazsa, DVD'nin kdk
klasériindeki setup.exe programini ¢alistirin.

3. Install (Yiikle) diigmesine basin.

4. Yazia Yaziimiindirme sayfasi acilir. “Windows Yiikleyici indir” secenedgini tiklattiginizda, Yazilim
Yapilandirma paketi indirilmeye baslanmalidir. Yaziim Yapilandirma paketi indirildiginde, paketi
tiklatarak yiritiilmesini saglayin.

5. Yapilandirma programi aginiza bagli olan yazicilari arar. Arama bittiginde bir yazici listesi goriintiilenir.
Yazicinizi IP adresi ile tanimlayin ve listeden secin.

Yaziciniz listede goriinmiyorsa, Help me find my network printer (Ag yazicomi bulmama yardim et)
dgesini secin ve Next (ileri) diigmesini tiklatin. Bir sonraki ekranda, yazicinizin IP adresini verin.
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Bir aga baglanma (Mac 0S X)

TRWW

1.

8.
9.

On panele veya Yerlesik Web Sunucusu'na gidin (bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18).
Yazicinizin mDNS hizmet adini ve/veya TCP/IP adresini not edin

HP Start-up Kit (HP Baslatma Seti) DVD'sini DVD siiriiciiniize takin.
Masaiistiiniizdeki DVD simgesini agin.

Ekraninizda Z6600/Z6800 goriintilendiginde, Software Yazilim secenedini ve ardindan Install (Yiikle)
secenegini tiklatin.

Web tarayiciniz acilarak yazilim yiikleme isleminin kalani goriintilenir. Windows veya Mac 0S X yazilimi
arasindan secim yapmaniz ve yiiklemek istediginiz 6zel yazilimi belirtmeniz gerekir (varsayilan olarak
timii).

Yazilim yiiklendiginde, HP DesignJet Utility bilgisayarinizla baglanti kurmak iizere otomatik olarak
baslatilir. Ekraninizdaki yonergeleri izleyin.

Ayarlama Yardimcisi ekraninda, Yazici Adi ve Bilgiler siitunlarinda 1. adimda not ettiginiz yazict mDNS
hizmet adi veya TCP/IP yazici adresi bilgilerini arayin.

e  Dogru adi buldugunuzda Connection Type (Baglanti Tiirii) stitununu gormek icin gerekirse yana
dogruilerleyin ve siitunda Bonjour or TCP/IP (Bonjour veya TCP/IP) ibaresinin gériintiilenip
goriintiilenmedigini kontrol edin. Daha sonra bu satiri vurgulayin. Aksi halde, listeden asagiya
dogru aramayi siirdiirin.

e  Yazici adini bulamazsaniz Devam Et secenegini tiklatin ve kurulumu Sistem Tercihleri boliimiinden
daha sonra gerceklestirin.

Continue (Devam et) secenedini tiklatin.
Ekrandaki yonergeleri izlemeye devam edin.

HP Utility Setup Assistant adimlari sona erdiginde, DVD'yi DVD siiriiciisiinden cikarabilirsiniz.

Yaziai siirtictisii yiiklenmis durumdaysa HP Utility Setup Assistant programini istediginiz zaman DVD'den
calistirabilirsiniz.

Bir aga baglanma (Mac 0S X)
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Yazicr yazilimini kaldirma

Onceki kurulum adiminda, sisteminize yiiklenmis durumda olan HP Uninstaller uygulamasini secme olanadi
bulunmaktadir. Bu uygulama, sistem Uygulamalari klasoriinde HP 6gesinin altinda bulunur.

M” ONEMLI:  HP Uninstaller uygulamasi sisteminize yiiklenen tiim HP Yazilim bilesenlerini kaldirir.

Sadece yazdirma kuyrugunu silmek icin sistem tercihlerinde Print & Fax (Yazdir ve Faksla) iletisim kutusunu
secin. Yazicinin adini secin ve — diigmesini tiklatin.
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Yaziciyi kisisellestirin

e  On panel goriintiisiiniin dilini dedistirme

° Yerlesik Web Sunucusu’na erisme

e  Yerlesik Web Sunucusu’nun dilini degdistirme

° HP DesignJet Utility programina erisme

° HP DesignJet Utility programinin dilini dedistirme

e  Uyku modu ayarini dedistirme

° Uyari sesini acma ve kapatma

o  On panel ekrani karsitligini degistirme

e  Olcii birimlerini degistirme

e  Agayarlarini yapilandirma

° Grafik dil ayarini degistirme

° Kadit tiirleri listesini kisisellestirme

° Kadit uyusmazligi eylemi secme

17



On panel goriintiisiiniin dilini degistirme
On panel meniilerinin ve mesajlarinin dili iki sekilde degistirilebilir.

Mevcut 6n panel ekran dilini anlayabiliyorsaniz Ayarlar menii simgesini secin, ardindan Front

panel options (On panel secenekleri) > select language (Dil sec) dgelerini secin.

e  On panel ekran dilini anlamiyorsaniz, isleme yaziciyi kapatarak baslayin. On panelde, OK diigmesine
basin ve basili tutun. OK diigmesini basili tutarken Power (Gii¢) diigmesine basin ve basili tutun. On
panel ekraninin sag tarafindaki yesil 1sik yanip sénmeye baslayana kadar her iki diigmeyi basili tutun,
ardindan ikisini de serbest birakin. Bir saniyelik bir gecikme olabilir. Yesil isik hi¢ gecikme olmadan yanip
s6nmeye baslarsa, yeniden baslatin.

Kullandiginiz yontemden bagimsiz olarak, dil se¢cimi meniisiiniin artik 6n panel ekraninda gériintiilenmesi
gerekir. Up (Yukar) ve Down (Asagi) diigmelerini kullanarak tercih ettiginiz dili secin, ardindan OK diigmesine
basin.

Tercih ettiginiz dili sectikten sonra, Power (Gii¢) diigmesinden yaziciyi kapatip tekrar acin. Secilen dil 6n
panelde g6riniir.

Yerlesik Web Sunucusu’na erisme

Yerlesik Web Sunucusu, bilgisayarinizdaki standart Web tarayicisini kullanarak yazicinizi uzaktan
yonetmenize olanak saglar.

Yerlesik Web Sunucusuna dogrudan erismek icin yaziciniza TCP/IP baglantiniz olmasi gerekir. Bununla
birlikte, HP DesignJet Utility programi araciigiyla Yerlesik Web Sunucusu'na erisebilirsiniz.

Asadidaki tarayicilar Yerlesik Web Sunucusu ile uyumlu olarak bilinir:
e  Windows icin Internet Explorer 6 ve daha sonraki sirtimleri

e  Mac 0S 10.4 icin Safari 2 ve daha sonraki siiriimleri

e  Firefox 1.5 ve daha sonraki stiriimleri

Yerlesik Web Sunucusu’na herhangi bir bilgisayardan erismek icin Web tarayicinizi agin ve yazicinizin IP
adresini verin.

Yazicinin IP adresi (bu 6rnekte, 192.168.1.1) 6n panelde gorintiilenir.

Ready for paper

it AR R
http: //1582.168.1.1

Press B to enter ﬁ ®
menu P
invent

Bu yonergeleri uygulamaniza ragmen Yerlesik Web Sunucusu'na erisemediyseniz, bkz. Yerlesik Web
Sunucusu’na erisilemiyor, sayfa 187.

Yerlesik Web Sunucusu’nun dilini degistirme

Yerle;;ik Web Sunucusu asagidaki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca, Fransizca,
Italyanca, Almanca, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Korece ve Japonca. Bu, Web tarayicinizin
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seceneklerinde belirlenmis olan dili kullanacaktir. Desteklemedigi bir dil belirtmisseniz, ingilizce olarak
calisacaktir.

Dili dedistirmek icin Web tarayicinizin dil ayarini deéi;tirmeniz gerekir. Ornegin Internet Explorer siirim 6'da
Tools (Araclar) meniisiine gidin ve Internet Options (Internet Secenekleri), ardindan da Languages (Diller)
secenedini belirleyin. Sonra, istediginiz dilin iletisim kutusundaki listenin en lstiinde oldugundan emin olun.

HP DesignJet Utility programina erisme

HP DesignJet Utility, yazicinizi TCP/IP veya Jetdirect baglantisina sahip bir bilgisayardan yénetebilmenizi
sadlar. HP DesignJet Utility'yi ilk actiginizda, gelistirilmis islevlerin giincellemesini dnerebilir. Bu
giincellemeleri kabul etmeniz dnerilir.

e  Windows isletim sisteminde, masaiistii kisayolundan veya Start (Baslat) > All Programs (Tiim
Programlar) > HP > HP DesignJet Utility > HP DesignJet Utility seceneklerini belirleyerek HP DesignJet
Utility'yi baslatin. Bu islemle, bilgisayarinizda yiikli yazicilari gésteren HP DesignJet Utility programi
baslatiir. HP DesignJet Utility programini ilk actiginizda, gelistirilmis islevlerin glincellemesini 6nerebilir.
Bu giincellemeleri kabul etmeniz 6nerilir.

e  Mac 0S X altinda HP DesignJet Utility uygulamasini dock kisayolundan veya Applications (Uygulamalar)
> HP> HP Designlet Utility 6gelerini secerek baslatin. Bu islemle, bilgisayarinizda yiiklii yazicilari
gosteren HP DesignJet Utility programi baslatilir.

Sol bélmede yaziciniz sectiginizde, sag bélmede goriintiilenen her sey séz konusu yaziciyla ilgilidir.

Bu yonergeleri uygulamaniza ragmen HP DesignJet Utility programina erisemediyseniz bkz. HP
DesignJet Utility programina erisilemiyor, sayfa 188.

HP DesignJet Utility programinin dilini degistirme

HP DesignJet Utility a§a§|daki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca (yalnizca
Windows), Fransizca, Italyanca, Almanca, Lehce, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Korece ve
Japonca.

e  Windows altinda, Tools (Araclar) > Set Language (Dili Ayarla) seceneklerini belirleyin ve listeden bir dil
secin.

e  Mac 0S X isletim sisteminde dil diger uygulamalarda oldugu gibi degistirilir. System Preferences
(Sistem Tercihleri) altinda Language & Text (Dil ve Metin) secenegini belirleyin ve uygulamayi yeniden
baslatin.

Uyku modu ayarini degistirme

TRWW

Yazici acik birakilmasina karsin belirli bir siire kullanilmamissa, eneriji tasarrufu yapmak tizere otomatik
olarak uyku moduna gecer. Yazicinin uyku moduna gecmeden énce bekleme siiresini degistirmek icin 6n

panele giderek Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Front panel options (On panele secenekleri) >

Sleep mode wait time (Uyku modu bekleme siiresi) seceneklerini belirleyin. istediginiz bekleme siiresini
vurgulayin ve sonra OK tusuna basin. Zamani 1-240 dakika arasinda ayarlayabilirsiniz. Varsayilan siire 25
dakikadir.

HP DesignJet Utility programina erisme 19



Uyari sesini agma ve kapatma

Yazicinin uyari sesini agmak veya kapatmak icin 6n panele giderek Ayarlar menii simgesini secinve

ardindan Front panel options (On panel secenekleri) > Enable buzzer (Uyari sesini etkinlestir) seceneklerini
belirleyin. Daha sonra acik veya kapali secimini vurgulayin ve OK (Tamam) tusuna basin. Varsayilan olarak
uyari sesi acik konumda ayarlanmistir.

On panel ekrani karsitligini degistirme

On panel ekraninin kontrast degerini degistirmek icin Ayarlar meniisii simgesini se¢in ve ardindan Front

panel options (On panel secenekleri) > Select display contrast (Ekran kontrastini sec) seceneklerini
belirleyin. Daha sonra Up (Yukari) veya Down (Asadi) tuslarini kullanarak bir deger girin. Degeri ayarlamak icin
OK tusuna basin. Varsayilan karsitlik 50'ye ayarlanmistir.

Olcii birimlerini degistirme

On panel ekraninda gériintiilenen 6lcii birimini degistirmek icin Ayarlar menii simgesini secinve

ardindan Front_panel options (On panel secenekleri) > Select units (Birim sec) dgelerini belirleyin. Daha
sonra English (Ingiliz) veya Metric (Metrik) secenegini belirleyin. Varsayilan olarak birimler metrik sekilde
ayarlanmustir.

Ag ayarlarini yapilandirma

HP DesignJet Utility programindan ag ayarlarini gériintiileyebilir ve yapilandirabilirsiniz. Windows'ta, Admin
(Yonetici) sekmesini ve ardindan Network Settings (Ag Ayarlari) 6gesini secin. Mac 0S X'te, Network Settings
(Ag Ayarlar) dgesini secin. Asagidaki ayarlar kullanilabilir:

e IP Yapilandirma yéntemi: BOOTP, DHCP, Auto IP (Otomatik IP) veya Manual (El ile) 6gesini secerek IP
adresi ayarlama yolunu belirtin.

e  Ana bilgisayar adi: Ag aygitinin IP adini belirtir. Ad en fazla 32 ASCII karakter icerebilir.

e [P adresi: Yazdirma sunucusunun IP adresini belirtir. TCP/IP aginda IP adreslerini cogaltmaya izin
verilmez.

[%f NOT: Gecerli IP adresini degistirir ve Apply (Uygula) secenedini tiklatirsaniz, eski adrese yonelmesi
nedeniyle tarayic yazici sunucusuyla kurulan gecerli baglantiyi kaybedecektir. Tekrar baglanmak icin
yeni IP adresine gidin.

e  Alt ag maskesi: Hangi bitlerin agi ve alt adi, hangi bitlerin ise sadece diigiimii belirttigini tanimlayan, IP
adresine uygulanan 32 bitlik bir sayi olan alt ag maskesini belirtir.

e Varsayilan ag gecidi: Baska aglara veya alt aglara baglanmak icin kullanilan bir ydnlendiricinin veya
bilgisayarin IP adresini belirtir. Hi¢ yoksa, bilgisayarin IP adresini veya yazdirma sunucusunun IP adresini
kullanin.

e  Etkialami adi: Yazdirma sunucusunun bulundugu DNS etki alaninin adini belirtir (6rnegin,
support.hp.com).

[%F NOT: Etkialani adinda ana bilgisayar adi bulunmaz: printer1.support.hp.com. gibi bir tam etki alani adi
degildir.
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e  Bosta kalma zaman asimi: Baglantinin bosta kalabilecedi siireyi saniye olarak belirtin, varsayilan siire
30 saniyedir. Sifira ayarlanirsa, zaman asimi siiresi devre disi birakilir ve TCP/IP baglantilari agdaki
baska bir diiglim (drnegin, bir is istasyonu) tarafindan kapatilana kadar acik kalir

e  Varsayilan IP: Yazicl sunucusunun acildiginda veya BOOTP veya DHCP kullanmak tizere yeniden
yapilandirildiginda agdan IP adresi alamadidi durumlarda kullanacadi IP adresini belirtir.

o  DHCPistekleri gonder: DHCP isteklerinin 6nceden kalan varsayilan IP adresi mi yoksa, varsayilan
Otomatik IP mi atandiginda gonderilip génderilmeyecegini belirler.

Ayni ag ayarlarini 6n panelden yapilandirmak icin Baglanti menii simgesini . secin ve ardindan Fast

Ethernet (Hizli Ethernet) veya Gigabit Ethernet > Modify configuration (Yapilandirmayi degistir) 6gelerini
belirleyin.

Connectivity (Baglanti) meni simgesinden diger secenekleriniz de vardir.
e  Jetdirect EIO: Bilgileri goériintiiler, yapilandirir ve Jetdirect baglantisini sifirlar

e  Advanced (Gelismis) > Select 1/0 timeout (G/C zaman asimi sec): baglantinin bosta kalabilecedgi siireyi
saniye olarak belirtin, varsayilan siire 270 saniyedir, bu siire sifira ayarlanirsa zaman asimi ayari devre
disi kalir

e  Advanced (Gelismis) > Allow SNMP (SNMP’ye izin Ver): SNMP’ye izin verilip verilmeyecedgini belirtir

e  Advanced (Gelismis) > Embedded Web Server (Yerlesik Web Sunucusu) > Allow EWS (KWS'ye izin ver):
Yerlesik Web Sunucusunun etkin olup olmayacagini belirtir

e  Advanced (Gelismis) > Web Services (Web Hizmetleri) > HP DesignJet Utility yazilimi: HP
DesignJet Utility yazilimi ayarlarini goriintiiler

e  Advanced (Gelismis) > Web Services (Web Servisleri) > Color and paper management (Renk ve kagit
yonetimi): Renk ve kagit yénetimi ayarlarini goriintiiler

Grafik dil ayarini degistirme

TRWW

Grafik dili ayarlarini HP DesignJet Utility programinda asagidaki adimlari uygulayarak dedistirebilirsiniz.

1.  Windows isletim sisteminde, Admin (Yonetici) sekmesini secin ve ardindan Printer settings (Yazici
ayarlan) > Printing preferences (Yazdirma tercihleri) seceneklerini belirleyin.

Mac 0S X isletim sisteminde, Printer settings (Yazici ayarlari) > Printing preferences (Yazdirma
tercihleri) seceneklerini belirleyin.

2. Asagidaki seceneklerden birini belirleyin.

e  Yazianin aldigi dosya tiiriinii belirlemesini saglamak icin Automatic (Otomatik) 6gesini secin. Bu
varsayilan ayardir; bu ayar bircok yazilim uygulamasinda calisir. Normalde degistirmeniz
gerekmez.

e  HP-GL/2 secenegini yalnizca o tiir bir dosyayi yazici stiriicisti kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  PDF/ secenegini sadece o tiir bir dosyayi yazici siiriictisii kullanmadan dogrudan yaziciya
génderiyorsaniz belirleyin (PostScript/PDF yiikseltmesi ile kullanilir).

e  PostScript/ secenedini sadece o tiir bir dosyayi yazici striiciisii kullanmadan dogrudan yaziclya
g6nderiyorsaniz belirleyin (yalmzca PostScript/PDF yiikseltmesiyle birlikte kullanilabilir).

Grafik dil ayarini degistirme
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o  TIFF secenedini yalnizca o tiir bir dosyayi yazici siiriiclisii kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin (yalnizca PostScript/PDF yiikseltmesiyle birlikte kullanilabilir).

e  JPEG secenedini yalnizca o tiir bir dosyayi yazici siiriiclisii kullanmadan dogrudan yaziciya
gbnderiyorsaniz tercih edin (yalnizca PostScript/PDF yiikseltmesiyle birlikte kullanilabilir).

Grafik dil ayarlarini 6n panelden dedistirebilirsiniz. Ayarla menii simgesini secin ve ardindan Printing

preferences (Yazdirma tercihleri) > Select graphic language (Grafik dili sec) 6gelerini belirleyin. istenen
secenedi belirleyin ve dederi ayarlamak icin OK diigmesine basin.

[%9 NOT: Grafik dili HP DesignJet Utility programindan ayarlandigindan én panel ayari yok sayilir.

Kagit tiirleri listesini kisisellestirme

Hic kullanmadiginiz bazi kagit tiirleri varsa, onlari 6n panelde, Yerlesik Web Sunucusu'nda ve HP
DesignJet Utility programinda listeden kaldirabilirsiniz.

1.  VYerlesik Web Sunucusunda, Setup (Ayarlar) sekmesini ve ardindan Paper management (Kagit yonetimi)
6gesini secin.

2. Kagit Yonetimi bélmesinde, Show/Hide papers (Kagitlari Goster/Gizle) sekmesini secin.
P
- I ’ I - Printer status: () Sleeping &5
| seup |

Configuration

Frinter settings Paper management B

Security | |
E-mail server

ShowiHide papers

Notification Visible paper list Hidden paper list
Date & Time

HF Bright White Inkjet Paper ~
HF Premium Instant-dry Photo Gloss

Firmweare update HP Fremium Photo Matte

HP Artist Matte Canvas

HP Everyday Adhesive Watte Polypropylens

HP Watte Fim

Bright White Bond Paper

HF Coliector Satin Canvas ~

Maintenance

Paper management

Note: Invisible papers will not be available in the HP Utilty, front pane| or Embedded Web Server. The papers currently

lnaded in the printer are highlighted in the visible list

3. Gizlemek istedidiniz kadit tiiriinii secin ve gizli kadit listesine tasimak icin >> diigmesini kullanin.
4. Tamamladiktan sonra, degisikliklerinizi kaydetmek icin Apply (Uygula) diigmesini tiklatin.

Daha sonra fikrinizi degistirirseniz, kagitlari gizli listesinden istediginiz zaman gérindir listesine
tasiyabilirsiniz.
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Kagit uyusmazligi eylemi se¢gme

TRWW

Yazicida yiiklii olan kagit tuirli belirli bir yazdirma isi icin uygun dedilse, yazici ya uygun kadit yiiklenene kadar
isi beklemeye alir ya da sorunu yok sayarak isi uygun olmayan kagida yazdirir. Yiiklenen kagidin uygun
olmayacadi iki durum vardir:

e  Kadit tiri is icin belirtilenle ayni degil
e  Kadit boyutu is icin belirtilenden daha kiiciik
Yazicinin bu tiir durumlarda uygulayacadi ¢alisma bicimini 6n panelden ayarlayabilirsiniz:

islerin yiiklenen kagt tiiriine yazilmasini istiyorsaniz Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Job

management options (is yonetimi secenekleri) > Select paper mismatch action (Kagit uyusmazligi
eylemi sec) > Print anyway (Yine de yazdir) seceneklerini belirleyin. Bu varsayilan secenektir.

® islerin beklemeye alinmasini istiyorsaniz Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Job

management options (is yﬁngtimi secenekleri) > Select paper mismatch action (Kagit uyusmazligi
eylemi sec) > Put job on hold (Isi beklemeye al) seceneklerini belirleyin. Bir is beklemeye alindiginda
yazici uyari verir.

Bir is kadit icin beklemeye alindiginda, uygun bir kagit yiiklenene kadar yazici kuyrugunda tutulur (bu
durumda, o tiir kagidi bekleyen tiim isler yazdirilabilir). Bu arada, farkli gereksinimleri olan diger islerin
yazdirilmasi devam edebilir.

Kagit uyusmazligi eylemi segme
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Kagit kullanimi

° Genel baki

° Mile rulo yiikleme

e  Yaziaya rulo yikleme

° Ruloyu yazicidan cikarma

° Makarayi kullanma

e  Kaditlailgili bilgileri goriintileme

e  Paper advance calibration (kadit ilerleme ayari) yapma

° Kadgit on ayarlarini indirme

° HP {riinii olmayan kadit kullanma

° Kuruma siiresini iptal etme

° Kuruma siiresini uzatma

e  Yazdirma kadid bilgileri

° Kadgidi ilerletme ve kesme

° Kagidi saklama

° Kagit siparis etme

e  Onerilmeyen Kadit Tiirleri

25



26

Genel bakis

Kagdit, yazicinin kullanabilecedi yazdirma ortamlarindan yalnizca bir tanesidir. Cok cesitli filmlere, kumaslara,
yapiskanli malzemeye, afis ve bildiri unsurlarina da yazdirabilirsiniz. Ancak bu kilavuzda bu ortamlari
belirtmek icin de genel olarak kagit ifadesi kullanilacaktir.

[’_%F’ NOT: On panelin alani sinirli oldugundan, HP kaditlarinin adlari n panelde kisaltilarak verilebilir ve ambalaj
lizerinde yazdig sekliyle goriinmeyebilir.

299

[ NOT: Desteklenen kagitlarin timiind iceren liste cok uzundur, bu nedenle 6n panelde yalnizca en sik

kullanilan kagt tiirleri goriiniir. On panelde gériintiilenmeyen bir HP kadit tiiriinii gérmek istiyorsaniz, Z6800
icin http://www.hp.com/go/Z6800/paperpresets/ adresinden ve Z6600 icin http://www.hp.com/go/Z6600/
paperpresets/ adresinden kagit 6n ayarini indirin. Bkz. Kadit 6n ayarlarini indirme, sayfa 45.

[%’ NOT: Enagdir kagit tiirlerinden bazilari icin otomatik kagit kesme 6zelligi devre disi birakilmistir, ¢linkii baz
agir kagitlar kesiciye zarar verebilir.

Kagit kullanma

lyi bir baski kalitesi icin, ihtiyaciniza uygun tiirde kagidi secmek biiyiik 6nem tasir. En iyi baski sonuclari icin
yalnizca 6nerilen HP kagitlarini kullanin (bkz. Desteklenen kadit tiirleri, sayfa 27), HP kagitlari giivenilir bir
performans saglayacak sekilde gelistirilmis ve kapsaml sekilde test edilmistir. Yazdirma islemiile ilgili tim
bilesenler (yazici, miirekkep sistemi ve kagit) sorunsuz bir kullanim ve en iyi baski kalitesini saglamak iizere
birlikte calisacak sekilde tasarlanmistir.

Asagida, kadit kullamimi konusunda bazi ipuglan verilmistir:

Tam kadit tiirlerini yazdirmak tizere kullanmadan 6nce, paketten ¢ikarip oda kosullarina uyum
saglamasi icin 24 saat kadar bekletin.

Filmleri ve fotograf kagitlarini kenarlarindan tutun veya tutarken pamuklu eldiven giyin. Ciltteki yag
kagida gecerek parmak izleri birakabilir.

Kadidin yiikleme ve cikarma islemleri sirasinda rulo tizerine siki sekilde sarilmis olmasina dikkat edin.
Rulonun siki sekilde sarili kalmasi icin, ruloyu yazicidan ¢ikarmadan hemen énce rulonun 6n kenarini
gobede sabitlemek icin bant kullanabilirsiniz. Ruloyu saklarken, bantli birakabilirsiniz. Rulo sarimi
gevsemeye baslarsa, tutulmasi cok zor olabilir.

[%]’ NOT: Rulonun 6n ucunu sabitlemek icin bant kullanmak 6zellikle 76,2 mm capli gébekler kullanilirken

biyiik dnem tasir, burada lizerine yazdirilacak malzemenin sertligi malzemenin gevsemesine ve sarili
oldugu merkezden acilmasina neden olabilir.

Bir rulo takarken her defasinda 6n panel yoluyla sizden yiiklemekte oldugunuz kagidin tiiriinii
belirtmeniz istenir. lyi bir baski kalitesi icin, bunun dogru sekilde belirtilmesi gerekir. Ambalaj etiketinde
yazili olan kagit adinin 6n paneldeki adla ayni olmasina dikkat edin.

On panel ekraninda belirli bir kagit tiiriinii bulamiyorsaniz en yeni kagit 6n ayarini yaziciniza yiiklemek
lizere 26800 icin http://www.hp.com/qo/Z6800/paperpresets/ adresine ve Z6600 igin
http://www.hp.com/go/Z6600/paperpresets/ adresine gidin veya ambalaj etiketindeki tanima en iyi
uyan kagidi secin.

Resminize uygun olmayan bir kadit tiirii kullanirsaniz resim kalitesi diisebilir. Bu 6zellikle fiber kagitlara
(6rnegdin, HP Evrensel Kuse Kadit, HP Kuse Kadit, HP Agir Kuse Kadit ve HP Evrensel Adir Kuse Kagit)
yazdirma yaparken ¢ok 6nemlidir. Fiber kagitlara yiiksek doygunluga sahip bélgeleri bulunan resimler
yazdinldiginda, fiber kagitlar esnedigi icin istenmeyen dalgali desenler olusabilir. Bu da sonucta daha
ciddi sorunlara neden olabilir. Agir Kuse Kadit ve burusmayan benzeri kagitlari kullanmayi deneyin ya da
yiiksek doygunluga sahip miirekkep kullandiginizda sarma makarasindan yararlanin.

Bolim 4 Kagit kullanimi TRWW
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Uygun baski kalitesi ayarinin secildiginden emin olun (En lyi, Normal veya Hizli). Baski kalitesini
siriicliden, Yerlesik Web Sunucusu’ndan veya 6n panelden ayarlayabilirsiniz. Siiriicii veya Yerlesik Web
Sunucusu’ndaki ayarlar 6n panel ayarlarini gegersiz kilar. Kagit tiirii ve baski kalitesi ayarlari yazicinin
miirekkebi kagitta nasil kullanacagini bildirir (6rnegin, miirekkep yogunlugu ve yari tonlama yontemi).
Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85.

Bu yazicinin miirekkep sistemleri i1siga karsi iyi bir dayaniklilik sagliyor olsa da, uzun siire glines i1siginda
birakildiginda basilan kadidin renkleri solacak veya degisecektir.

On panelde gériinen kagit tiirii kullanmak istediginiz tiir degilse, sunlardan birini yapin:

° Ruloyu yaziciya tekrar takin ve dogru kadit tiiriinii secin. Bkz. Ruloyu yazicidan ¢ikarma, sayfa 35
ve Yazicya rulo yiikleme, sayfa 33.

° Rulo icin kagit tiiriinii yeniden ayarlamak (izere Yerlesik Web Sunucusu'nu veya HP DesignJet
Utility programini kullanin.

° Yazici 6n panelinde simgesini secin ve ardindan Change active paper type secenegini

belirleyin.

[%F’ NOT: Kadt tiirii 6n panelden degistirildiginde kagit ilerlemesi ayari yapilamaz.

Kuruma siiresi

Bazi kagit tiirlerinde ve belli cevre kosullari altinda, kadit ¢ikarilmadan énce miirekkebin kurumasi icin belirli
bir siire ge¢mesi gerekebilir. Her kadit tird icin asagidaki ayarlar kullanilabilir:

Automatic (Otomatik): Yazici, secmis oldugunuz kagida ve ortamdaki mevcut sicaklik ile nem oranina
gore, uygun kuruma siiresini otomatik olarak belirler. Kuruma icin belirli bir siire gecmesi gerekiyorsa,
on panelde “drying time to go” (beklenecek kuruma siiresi) geri sayim islemi baslar.

Extended (Uzatilmis): Varsayilan kuruma siiresi uzatilir. Bu, varsayilan kuruma siiresini miirekkebin
kurumasi icin yeterli buldugunuzda kullanilabilir.

Reduced (Kisaltilmis): Varsayilan kuruma siiresi kisaltilir. Bu, baskilari olabildigince hizli sekilde almak

istediginizde ve kuruma siiresinin kisa olmasi ciddi herhangi bir soruna neden olmadiginda kullanilabilir.

None (Hicbiri): Kuruma siiresi yoktur. Ornegin yazici baskilari yapar yapmaz onlari elle ¢ikarmak
istediginizde bu secenek kullanilabilir.

Manual (Elle): Bu ayar kuruma siiresini (saniye olarak) sizin belirtmenize olanak verir.

Kuruma siiresini degistirmek icin, bkz. Kuruma siiresini uzatma, sayfa 46.

Desteklenen kagit tiirleri

TRWW

Asagidaki tabloda, en sik kullanilan ve yazicinizda kullanmaya uygun kadit tiirleri ve her bir kadit tiirtini
yiiklerken 6n panelde se¢meniz gereken adlar listelenmektedir. Kullanmak istediginiz bir HP kadidi 6n
panelde gériinmiiyorsa http://www.hp.com/go/Z6600/paperpresets/ veya http://www.hp.com/go/Z6800/
paperpresets/ adresine gidin ve yazici modelinize uygun kagit on ayarini yiikleyin. Bu 6n ayari sadece bir kez

indirmeniz yeterlidir; yazici bilgileri daha sonra kullanmak lizere saklar ve kagit tiirii 6n panelde goriintiilenir.

Bu kagitlarin parca numaralari, genislikleri ve agirliklari icin bkz. Kadit siparis etme, sayfa 48.

Bf NOT: Bu liste zaman icinde degisebilir. En son bilgiler icin bkz. http://www.globalbma.com/hp.

Genel bakis
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Tablo 4-1 Desteklenen kagit tiirleri— 26800

Kagit tiirii Paper name (Kagit adi) On panel adi
Bond ve Kuse Kagit HP Super Heavyweight Plus Matte Paper ~ HP Mat Siiper Agir Plus
HP Agir Kuse Kagit HP Agir Kuse Kagit
HP Evrensel Agir Kuse Kagit HP Evrensel Agir Kuse Kagit
HP Kuse Kagit HP Kuse Kagit
HP Evrensel Kuse Kagit HP Evrensel Kuse Kagit
HP Parlak Beyaz Inkjet Kagit HP Parlak Beyaz Kagit
HP Evrensel Yazi Kagidi HP Evrensel Yazi Kagidi
HP Geri Donustirilmis Yazi Kagidi HP Geri Donustirilmis Yazi Kagidi
Suiper agir kuse kagit Siiper Agir Kuse Kagit
Adir kuse kadit Adir Kuse Kadgit
Kuse kagit Kuse Kadit
Parlak Beyaz Bond kagit Parlak Bond Kagit
Diiz Kagit Diiz Kagit
Fotograf Kagidi HP Premium Mat Fotograf Kadidi HP Prem Mat Fotograf Kagidi

HP Giindelik Aninda Kuruyan Parlak
Fotograf Kagidi

HP Ginliik Pigm. Parl Foto.

HP Giindelik Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Giinliik Pigm. Saten Foto.

HP Professional Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Profesyonel Saten Fotograf Kagidi

HP Premium Aninda Kuruyan Parlak
Fotograf Kagidi

HP Premium Aninda Kuruyan Parlak

HP Premium Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Premium Aninda Kuruyan Saten

HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak
Fotograf Kagidi

HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak

HP Evrensel Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Evrensel Aninda Kuruyan Yari Parlak

Foto. parlak/yari parlak/saten kagit

Foto Parl./Yari Parl./Saten Kag.

Foto. parlak/yari parlak/saten kagit (daha
az miirekkep)

Foto Parl./Yar Parl./Saten - miirekkep

Foto. parlak/yari parlak/saten kagit (daha
fazla miirekkep)

Foto Parl./Yari Parl./Saten + mirekkep

Mat Fotograf kagidi

Mat Fotograf Kagidi

Glizel Sanatlar Malzemesi

Bolim 4 Kagit kullanimi

HP Mat Lito-Gercekci Kagit

HP Mat Lito

HP Profesyonel Mat Branda

HP Profesyonel Mat Branda

HP Collector Satin Canvas

HP Collector Satin Canvas
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Tablo 4-1 Desteklenen kagit tiirleri — 26800 (devam)

Kagit tiirii

Paper name (Kadit adi)

On panel adi

HP Giizel Sanatlar Mat Branda

HP Giizel Sanatlar Mat Branda

HP Evrensel Mat Branda

HP Evrensel Mat Branda

Branda (daha fazla miirekkep)

Branda (daha fazla miirekkep)

Branda

Branda

Giizel sanatlar kagidi (daha fazla
miirekkep)

Giizel Sanatlar Kagidi (daha fazla miirekkep)

Glizel Sanatlar Kagidi

Glizel Sanatlar Kagidi

Arkadan isikli malzeme

HP Premium Canli Renkli Arkadan
Isiklandirmali Film

HP Premium Canli Arkadan Isiklandirmali

Arkadan isikli malzeme

Arkadan isikli malzeme

Arkadan isiklandirmali malzeme (daha
fazla miirekkep)

Arkadan isiklandirmali malzeme (daha fazla miirekkep)

Afis ve Bildiri Malzemeleri

HP Opak Bez Afis

HP Opak Bez Afis

HP Dayanikli Afis, DuPont Tyvek

HP Dayanikli Afis-Tyvek®

Bez Afis Bez Afis
ic Mekan Afisi ic Mekan Afisi

Teknik Kagit HP Ozalit Kagitlan HP Ozalit Kagitlan
HP Yar Seffaf Yazi Kagidi HP Yar Seffaf Bond
HP Parsémen Kagidi HP Parsémen Kagidi
Natural Tracing Paper (Ozalit Kagidi) Natural Tracing Paper (Ozalit Kagidi)
Yar seffaf bond kagit Yan Seffaf Bond
Parsémen Vellum Kagit

Film HP Net Film HP Net Film
HP Mat Film HP Mat Film
Saydam veya net film Saydam/Net film
Mat film Mat film

Prova Kagidi Parlak Prova Kagidi Parlak Prova Kagidi

Yari Parlak/Saten Prova Kagidi

Yari Parlak/Saten Prova Kagidi

Mat Prova Kagidi

Mat Prova Kagidi

Yapiskanl Malzemeler

HP Colorfast Yapiskan Vinil

HP Colorfast Yapiskan Vinil

HP Giindelik Yapiskanli Mat Polipropilen

HP Giinliik Yapiskanli Mat Polipropilen

Yapiskanli Polipropilen

Yapiskanli Polipropilen

Yapiskan Polipropilen Mat

Yapiskan Polipropilen Mat

Yapiskan Vinil

Yapiskan Vinil

Ek HP Kagidi

HP Premium Mat Polipropilen

HP Premium Mat Polipropilen

Genel bakis
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Tablo 4-2 Desteklenen kagit tiirleri— 26600

Kagit tiirii Paper name (Kadit adi) On panel adi
Bond ve Kuse Kagit HP Evrensel Yazi Kagidi HP Evrensel Yazi Kagidi
HP Agir Kuse Kagit HP Agir Kuse Kagit
HP Parlak Beyaz Inkjet Kagit HP Parlak Beyaz Kagit
Suiper agir kuse kagit Siiper Agir Kuse Kagit
Agir kuse kagit Adir Kuse Kadit
Kuse kagit Kuse Kagit
Diiz Kagit Diiz Kagit
Fotograf Kagidi HP Premium Mat Fotograf Kagidi HP Prem Mat Fotograf Kagid

HP Giindelik Aninda Kuruyan Parlak
Fotograf Kagidi

HP Giinliik Pigm. Parl Foto.

HP Giindelik Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Giinliik Pigm. Saten Foto.

HP Professional Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Profesyonel Saten Fotograf Kagid

HP Premium Aninda Kuruyan Parlak
Fotograf Kagidi

HP Premium Aninda Kuruyan Parlak

HP Premium Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Premium Aninda Kuruyan Saten

HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak
Fotograf Kagidi

HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak

HP Evrensel Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi

HP Evrensel Aninda Kuruyan Yari Parlak

Fotograf

Foto Parl./Yari Parl./Saten Kag.

Fotograf daha az miirekkep

Foto Parl./Yari Parl./Saten - miirekkep

Fotograf daha fazla miirekkep

Foto Parl./Yari Parl./Saten + miirekkep

Mat Fotograf

Mat Fotograf Kagidi

Glizel Sanatlar Malzemesi

HP Mat Lito-Gercekgi Kagit

HP Mat Lito

HP Giizel Sanatlar Mat Branda

HP Giizel Sanatlar Mat Branda

HP Evrensel Mat Branda

HP Evrensel Mat Branda

Branda

Branda

Glizel Sanat

Giizel Sanatlar Kagidi

Glizel Sanatlar daha fazla miirekkep

Guizel Sanatlar Kagidi (daha fazla miirekkep)

Arkadan isikli malzeme

HP Premium Canli Renkli Arkadan
Isiklandirmali Film

HP Premium Canli Arkadan Isiklandirmali

Arkadan i1sikli malzeme

Arkadan i1sikll malzeme

Yapiskanl Malzemeler

Bolim 4 Kagit kullanimi

HP Giindelik Yapiskanli Mat Polipropilen

HP Giinliik Yapiskanli Mat Polipropilen

Yapiskan Polipropilen Mat

Yapiskan Polipropilen Mat
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Tablo 4-2 Desteklenen kagut tiirleri — 26600 (devam)

Kadt tiirii Paper name (Kagit adi) On panel adi
Yapiskan Vinil Yapiskan Vinil
Afis ve Bildiri Malzemeleri  HP Opak Bez Afis HP Opak Bez Afis
Bez Afis Bez Afis
Ek HP Kagidi HP Premium Mat Polipropilen HP Premium Mat Polipropilen

Mile rulo yiikleme

1. Yazianin hareket etmemesi igin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asag
indirilmis olmalidir).

2. Sag taraftaki makara mili kilit kolunu acin.

3. Silindirin bastaki ucunu yazicinin sag tarafindan gikarin ve sonra diger ucunu ¢ikarmak lizere silindiri
saga dogru oynatin. Cikarma islemi sirasinda parmaklarinizi mil desteklerinin icine sokmayin.

Ruloyu tutmak icin milin her iki ucu da bir yuvaya girer. Yeni bir rulo takmak icin, sol u¢taki mavi renkli
yuvayi ¢ikartin. Yuva, milin farkli genisliklerdeki rulolan tutabilmesi icin mil Gizerinde hareket edebilir.

4.  Mavi renkli yuvadaki kilit mandalini “acik kilit” konumuna getirin ve yuvayi milin sol ucundan gikarin (1).

4@

(1]
5. Takmak istediginiz kagit rulosunu yiikleme tablasina dayayin. Rulo uzun ve agir olabilir, dolayisiyla
yerine koymak icin iki kisiye ihtiyaciniz olabilir.
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6. Makara milini ruloya gecirin. Rulo ile milin sag ucundaki sabit yuva arasinda hicbir bosluk kalmamasina
dikkat edin.

,_,.
C -

Kagidin rulonun dogru tarafindan geldiginden emin olun. Dogru taraftan gelmiyorsa, mili rulodan
cikarin, ruloyu 180 derece cevirin ve yiikleme tablasinin Gizerine koyun. Sonra mili ruloya gegirin.

[%9 NOT: Milin Gizerinde dogru sarma ydnuni gosteren bir isaret de vardir.

L )
=

=

7.  Maviyuvayl milin Gist ucuna takin ve asagidaki resimde 1 numarada gosterildigi gibi rulonun ucuna
dogru itin. Sonra 2 numarada gorildiigii gibi kilit mandalini “kilitli” konuma getirin.

32 Bélim 4 Kadgit kullanimi TRWW



8.  Mavirenkli yuva solda olacak sekilde, mili yazicinin 6nce sol tarafina (1), sonra sag tarafina (2) sokarak
yerlestirin.

9. Sag taraftaki makara mili kilit kolunu kapatin.

Sirekli farkli kagit tirleri kullaniyorsaniz, farkl kagit tiirlerindeki rulolari farkli millere dnceden takarak
rulolar daha hizli degistirebilirsiniz. ihtiyaciniz olan ek milleri satin alabilirsiniz.

Yaziciya rulo yitkleme

[%”f NOT: Buyordama baslamak icin makara miline takili bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Mile rulo yiikleme,
sayfa 31.

1 vazicinin 6n panelinde simgesini secin ve ardindan Paper load (Kagit yiikleme) > Load roll (Rulo

takma) seceneklerini belirleyin.

Faper load
» Load roll

» Load take-up reel
» Learn how to load spindle

isterseniz, n paneli kullanmadan, kagidi vererek veya yiiklii kagit yokken kistirma kolunu kaldirarak
kadit yiikleme islemine baslayabilirsiniz.

:L%y NOT: Kistirma kolunu kaldirildiginda kagit manuel olarak hizalanmalidir; 6n paneldeki yénergeleri
izleyin.

2. Kadit bilgilerini yazdirma 6zelligi devre disi ise, 6n panelde kadit tiiriini se¢meniz istenir.

3.  Onpanelde kagidi vermeniz istenir. Yazici kagidi algiladiginda, kagit denetimleri baslar.

TRWW Yaziciya rulo yiikleme
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4. Kullandiginiz kagit rulosunun 6n ucunda kaditla ilgili verileri tasiyan bir bar kod varsa ve kadit bilgilerini
yazdirma 6zelligi etkinse, yazici bilgileri otomatik olarak okur. Kadit bilgilerini yazdirma 6zelligi devre
disiise, bar kod yok sayilir.

a  INNRHECRTRE AT b

138 feet (42.1 m.) of 42 inch (1067 mm.) Photo Gloss Paper

Kadit bilgilerini yazdirma 6zelligi etkinse ve yiiklenen ruloda hi¢bir bar kod algilanmazsa, 6n panelde
kagit tiiriind ve yiiklediginiz rulonun uzunlugunu girmeniz istenir. Rulonun kagit kategorisini ve kagit
tirind secin. Hangi kagit kategorisini veya tiriinii secmeniz gerektigini bilmiyorsaniz, bkz. Desteklenen
kadit tiirleri, sayfa 27.

Paper types list
Bond and Coated Faper

B Technical Paper
Fhoto Paper
B Fine Art Material

EFilm
B Backlit Material
F Rannar % Sinn matarial []

Rulonun uzunlugunu segin.

[select roll length
[ Unknown

0175 m (574 feet)
O9L.4 m (300 feet)
6L m (200 feet)
D457 m (156 feet)

O38.1m (125 feet)
Mam 5 om f1an Faaty

5. Bazikadgit denetimleri basarisiz olursa, 6n panelde sorun aciklanir ve kagidi basariyla yiiklemenize
yardim edilir.

6. Makaraniz varsa (1,5 m yazicilarinda standart aksesuardir, 1,1 m yazicilarda ise istege baglidir), 6n
panelde makaraya kadit yiiklemek isteyip istemedidiniz soran bir mesaj goriirsiiniiz. Ne (Hayir)
secenedini secerseniz (veya bir makaraniz yoksa), on panelde Ready (Hazir) mesaji goriintiilenir, yazici
yazdirmaya hazirdir. Yes (Evet) secenedini secerseniz; 6n panelde, makaray hemen mi yoksa yazdirma
sirasinda mi yiiklemek istediginizi soran bir mesaj goriintilenir.

Would you like to load paper
onto take-up reel now or

save paper and load it later
during printing?

[T Load take-up reel now |
[ Load it during printing

e  Makarayi hemen yiklemek istiyorsaniz, Load take-up reel now (Makarayi hemen yiikle)
secenedini belirleyin, Makarayi kullanma, sayfa 35 boliimiindeki bilgileri okuyun ve yordamin 3.
adimiyla devam edin.

e  Makarayl yazdirma sirasinda yiiklemek istiyorsaniz, Load it during printing (Makarayi yazdirma
sirasinda yiikle) secenegini belirleyin, Makarayi kullanma, sayfa 35 boliimiindeki bilgileri okuyun
ve yordamin 3. adimiyla devam edin.

ﬁ/{ NOT: Yordamin adimlarini 6grenin, ¢linkii makarayi yazdirma sirasinda yiiklemek icin yordami
yazici kagit beslemesi yaparken ve kagida yazdirirken tamamlamaniz gerekecektir. Makarayi
yazdirma sirasinda yiiklemek yaklasik 1 m kadit tasarrufu saglar.
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[% NOT: Yazianinilk kurulumu sirasinda, yazici kafa hizalama ve renk ayari islemleri rulo yaziciya takildiktan
sonra otomatik olarak yapilir.

Ruloyu yazicidan ¢cikarma

[% NOT: Yazdirma sirasinda makarayi kullandiysaniz, ruloyu yazicidan ¢cikarmaya ¢alismadan énce yazdirilan
ruloyu makaradan cikarin. Bkz. Sarma makarasindan rulo ¢ikarma, sayfa 40.

1. Yazici 6n panelinde simgesini secin ve ardindan Paper unload (Kagit ¢ikarma) > Unload roll

(Ruloyu ¢ikarma) seceneklerini belirleyin.
2. Kadit yaziadan ¢ikarilir.
3. Makara mili kilidini acin.

4. Ruloyu 6nce yazicinin sag tarafindan sag ucunu ¢ekerek yazicidan cikartin. Cikarma islemi sirasinda
parmaklarinizi mil desteklerinin icine sokmayin.

Makarayi kullanma

A DIKKAT: Makara motorunu yaziclya takarken yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Makara 6n panelden calistirilir.

Rulolari makara mili gobegine bantlarken asagidaki yonergeleri uygulayin:

e  Mil gdbedine takilirken kadidin diiz olmasina dikkat edin. Aksi takdirde gdbege sarilirken yamuklasir.
e  Makaradaki mil gobegi kullandiginiz kagidin genisligi ile ayni genislikte olmalidir.

e  Mil gébedinin iki tarafinin da kapakli olmadigindan ve mil gobeginin her iki mil kilavuzuna sikica
oturtulmus oldugundan emin olun.

[% NOT: Makaray yazdirma sirasinda yiiklemek istiyorsaniz yordam adimlarini 6grenin. Makarayi yazdirma
sirasinda yiiklemek icin yordami yazici kagit beslemesi yaparken ve kagida yazdirirken tamamlamaniz
gerekecektir. Makarayi yazdirma sirasinda yiiklemek yaklasik 1 m kadit tasarrufu saglar.

Makaraya rulo takma

1 vaziasn panelinde simgesini secin ve ardindan Paper load (Kagit yiikleme) > Load take-up reel
(Makarayi yiikleme) seceneklerini belirleyin.
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2. Makarayi hemen yiiklemek istiyorsaniz, 6n panelde Load take-up reel now (Makarayi hemen yiikle)
secenegini belirleyin. Makarayi yazdirma sirasinda yiiklemek istiyorsaniz, 6n panelde Load it during
printing (Makarayi yazdirma sirasinda yiikle) secenegini belirleyin.

Would you like to load paper
onto take-up reel now or

save paper and load it later
during printing?

T Load fake-up reel now |
[T Load it during printing

3. Yiikleme tablasinin dik konumda olmasina dikkat edin.
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6. Onpanel ekrani, makara mili gébeginin makara miline takilmasinda size adim adim yol gésterir. islem
tamamlandiginda, makara milini iki ucundan sikica iterek yaziciya takin.

7. Onpanelde OK diigmesine basin, ardindan sarim yéniinii secin.

Select the printed roll
winding direction

[OPrinted face outwards |
OPrinted face inwards

Yazici kagidiilerletir. Kagidin gésterildidi gibi yiikleme tablasinin 6niinden gectiginden emin olun.

TRWW Makarayi kullanma 37



8. Kadidi gergin sekilde asagidaki resimde gdsterilen konuma ¢ekin. Yazicidan kadidi daha fazla cekmeyin.
Kagidi mil gébegine bantlayarak sabitleyin. Asagidaki resimde gosterilenden daha fazla bant
kullanmaniz gerekebilir. Kadit, 12. adimda taktiginiz déngiiyl saglayan cubugun agirligini tasiyacak
kadar saglam durmalidir.

[%’/]’> NOT: Makarayi yazdirma sirasinda yiikliiyorsaniz, kagidi gergin sekilde cekmeniz gerekmez. Yazdirma
basladiktan sonra yazicidan yeterli uzunlukta kagit ciktiginda kagidi mil gébegine bantlayin.

[%’/]’> NOT: Mil gébegine sarilirken yamulmamasi icin kagidi diiz sekilde takmaya dikkat edin. Kagidi
hizalamak icin gobek yivlerini kullanmak ise yarayabilir.

9.  On panelde OK (Tamam) tusuna basin. Yazici kagidi ilerletir.

Ekk)

[ NOT: Dongiiyii saglayan cubugu taktiginizdan emin olun. Bu olmadan makara diizgiin ¢alismaz.
Doéngiiyi saglayan cubugun uclarinda kapaklar olmalidir. U¢ kapaklarinin kagidin kenarlarina
geldiginden emin olun.

10. Sekille ve renkle kodlanmis plastik parcalari bir araya getirerek déngii saglayan ¢ubugu olusturun.
Do6ngii saglayan ¢cubugun genisligi kullandiginiz kagidin genisligi ile ayni olmalidir. Déngii saglayan
cubugun her iki ucunun kapaklarinin sikica takili oldugundan emin olun.

[%’/]’> NOT: Yaziciya taktiginiz rulonun genisligine gore dongii saglayan cubugun ne kadar uzunlukta olmasi
gerektigi 6n panel ekraninda gosterilir.

—1) ]
@ﬁ
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11. Yikleme tablasini yavasca indirin.

@ NOT: Dongiiyi saglayan cubugu taktiginizdan emin olun. Bu olmadan makara diizgiin calismaz.
Doéngliyi saglayan cubugun uclarinda kapaklar olmalidir. U¢ kapaklarinin kagidin kenarlarina
geldiginden emin olun.

13. Sarnim yoéniini se¢mek icin sarma makarasi motorundaki sarim yoni anahtarini kullanin. Ayar 1 kadidi
yazdirilan resim iceri bakacak sekilde sarar. Ayar 2 kagidi yazdirilan resim disari bakacak sekilde sarar.

7. adimda sectiginiz sarim yoniine gére dogru olan ayar 6n panelde gosterilmektedir.

14. On panelde OK (Tamam) tusuna basin. Take-up reel has been successfully installed (Sarma makarasi
basaryla takildi) mesaji goriintdlenir.
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15. Asagidaki resimde yazicinin calisirken nasil gériindiigii gésterilmektedir. Kagit yazicidan geldikce bir
ddngii halinde dnce asagdi iner, sonra yukariya makara miline gider.

@’ NOT: Sarma makarasi calisirken, sarma makarasi algilayicilarinin engellenmemesine dikkat edin.

@” NOT: Makara kullanimda iken otomatik kagit kesici devre disi birakilir.

@? NOT: VYazicyi baska bir yere gétiirmeniz gerektiginde, 6nce yazicinin ayagindan makara algilayicisi ve kablo
takma birimini ¢cikarin. Yaziciyi taslyacaginiz zaman algilayici ve kablo takma birimini yazicinin ayagindaki
orta destege yerlestirin ve mavi renkli plastik vidayi kullanarak takma birimini ayaga sabitleyin (resimde
gosterildigi gibi). Takma birini tekrar takarken, yazicinin ayagindaki tekerlegin ileri dogru baktigindan emin
olun.

Sarma makarasindan rulo ¢ikarma
1. Yazici 6n panelinde l_.] simgesini secin ve ardindan Paper unload (Kagit cilkarma) > Unload take-up

reel (Makara ¢ikarma) seceneklerini belirleyin.

Yazici kagidi kesim icin gereken miktarda ¢ikartir.

2. Yiikleme tablasini tist konumuna kaldirin.
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3.  Sarim yonii anahtarini kapali konumuna getirin. Diigme ortadayken (baska bir deyisle, konum 1'de de,
konum 2’de de degilken) kapali konumundadir.

6. On panelde OK (Tamam) tusuna basin.
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7. Yazica, yiikli kadit tirtiniin otomatik kadit kesici icin uygun olup olmadigini bilir. Kagit uygunsa kesilir.
Kadit uygun degilse, elle kesin.

[i%"f NOT: En adir ortam tiirlerinden bazilari i¢in otomatik kagit kesme 6zelligi devre disi birakilmistir,
cuinki bu kagitlar kesiciye zarar verebilir.

9.  On panelde OK (Tamam) tusuna basin.
Makara milindeki yazdirilmis kagit miktari 6n panelde gérinir.

10. Makara mili kolunu en list konuma iterek sarma makarasi milinin kilidini acin.
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11. Ruloyu 6nce yazicinin sag tarafindaki ucunu ¢ekerek yazicidan c¢ikarin. Cikarma islemi sirasinda
parmaklarinizi mil desteklerinin icine sokmayin.

12. Sarma makarasini ¢cikardiktan sonra ruloyu yazicidan ¢ikarmak icin, bkz. Ruloyu yazicidan cikarma,
sayfa 35.

Kagitla ilgili bilgileri goriintiileme

Yazici 6n panelinde @ tusuna basin. Alternatif olarak, simgesini secin ve ardindan View loaded paper
(Yiiklenen kagidi goriintiile) secenegini belirleyin.

On panelde asadidaki bilgiler gériintiilenir:

e  Rulo durumu

e  Sectiginiz kagit turl

e  Kadidin milimetre cinsinden genislidi (yazic tarafindan tahmini olarak belirlenir)
e  Kagidin milimetre cinsinden uzunlugu (yazici tarafindan tahmini olarak belirlenir)
e  Renkayaridurumu

e  Kagitilerleme ayar durumu

Yiikla herhangi bir kagit yoksa, Out of paper (Kagit bitti) mesaji goriintiilenir.

Ayni bilgiler Yerlesik Web Sunucusu’nun Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasinda da gérindir.

Paper advance calibration (kagit ilerleme ayari) yapma

TRWW

Yazici, on panelde gériintiilenen tiim kaditlara yazdirirken kagidi dogru sekilde ilerletecek bicimde ayarlanir.

Yikli kagit tirinii sectiginizde, yazic baski sirasinda kagidin hangi hizda ilerleyecedini ayarlar. Ancak, baski
kalitesinde ince ayar yapmak icin kagidin ilerleme hizini ayarlamaniz gerekebilir. Kagit ilerleme ayarinin
sorununuzu ¢oziip ¢6zmeyecegini anlamak icin bkz. Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 155

Kadit ilerleme ayari dodru yapildiginda kadit tizerinde nokta yerlesimini kontrol eder. Kagit dogru sekilde
ilerletilmezse, baskida acik ya da koyu seritler olusabilir ve resimdeki noktacik sayisinda artis olabilir.

Kadit ilerleme ayari durumunu gérmek icin simgesini secin ve ardindan View loaded paper (Yiiklenen

kagidi goriintiile) secenedini belirleyin. Durum gorintdlenir:

Kagutla ilgili bilgileri goriintiileme
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DEFAULT (VARSAYILAN): Bu durum bir HP kadit yiikli oldugunda gériintdlenir. Yazdirilan resminizde
seritlenme veya noktaciklar gibi resim kalitesi sorunlari yasamiyorsaniz, HP kagit ilerleme ayari
yapmamanizi énerir.

RECOMMENDED (ONERILEN): Bu durum yeni bir kagit olusturdugunuzda goriiniir. Bu kagidin kagit
ilerleme dederleri aile tiiriinden devralinir. HP, degerleri en iyi duruma getirmek icin kadit ilerleme ayari
yapmanizi onerir.

Tamam: Bu durum, yiiklenen kagidin daha 6nceden ayarlandigini gosterir. Ancak yazdirilan resminizde
seritlenme veya noktaciklar gibi resim kalitesi sorunlari yasarsaniz ayari yeniden yapmaniz gerekebilir.

[ NOT: Yazicinin iiriin bilgilerini her giincellestirdiginizde, kagit ilerleme ayari degerleri de fabrika

varsayilan ayarlarina sifirlanir. Bkz. Yazicinin lirlin bilgilerini giincellestirme, sayfa 146.

E/{ NOT: Renkli kagitlar, parlak brandalar ve saydam malzemeler (6rnegin, yari seffaf bond, saydam film,

dogdal ozalit kagitlar ve parsomen kagditlar) kagit ilerleme ayari icin uygun dedgildir.

Kagit ilerleme ayari adimlarina genel bakis

1.

5.

6.

On panelde, simgesini secin ve ardindan Image quality maintenance (Resim kalitesi bakimi) >

Paper advance calibration (Kadit ilerleme ayar) > Calibrate paper advance (Kagit ilerlemeyi ayarla)
seceneklerini belirleyin. Yazici kagit ilerlemesini otomatik olarak ayarlayarak bir kagit ilerleme ayan
resmi basar.

On panelde durum ekraninin gdsterilmesini bekleyin ve resminizi tekrar bastirin.

2 NOT: Ayarlama islemi yaklasik alti dakika siirer. On panel ekraninda islemde gerceklesen hatalar

goriintiilenir.

Baskinizdan memnun kalirsaniz, kagit tiriiniiz icin bu ayari kullanmaya devam edin. Resminizde
gelisme goriyorsaniz, 3. adimla devam edin. Ayardan memnun kalmadiysaniz, varsayilan ayara geri
doniin. Bkz. Varsayilan ayara donme, sayfa 44.

ince ayar yapmak icin simgesini secin ve ardindan Image quality maintenance (Resim kalitesi

bakimi) > Paper advance calibration (Kagit ilerleme ayari) > Adjust paper advance (Kagit ilerlemeyi
ayarla) seceneklerini belirleyin.

-%100'den %100'e degisim yiizdesini secin. Acik seritlenmeyi diizeltmek icin yiizde oranini azaltin. Koyu
seritlenmeyi diizeltmek icin yiizde oranini artirin.

On paneldeki OK tusuna basarak degeri kaydedin.

On panelde durum ekraninin gdsterilmesini bekleyin ve resminizi tekrar bastirin.

Varsayilan ayara donme

44

Varsayilan ayara donmek, tiim kadit ilerleme ayarlarini sifirlar. Varsayilan kagit ilerleme ayar degerine
dénmek icin ayari sifirlamaniz gerekir.

1.

On panelde, simgesini secin ve ardindan Image quality maintenance (Resim kalitesi bakimi) >

Paper advance calibration (Kagit ilerleme ayari) > Reset paper advance (Kagit ilerlemeyi sifirla)
seceneklerini belirleyin.

Ready (Hazir) ekranina dénmek icin Back (Geri) diigmesine basmadan 6nce 6n panelde islemin basariyla
tamamlandigi bildirilene kadar bekleyin.
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Kagit on ayarlariniindirme

Desteklenen her kadit tiiriiniin kendine 6zgii 6zellikleri vardir. Yazici her farkli kagit tiiriine goére yazdirma
yontemini degistirir. Ornegin, bazi kaditlar daha fazla miirekkep ister, bazilari daha uzun kuruma siiresi
gerektirir. Bu nedenle yazici her kagit tirintin gereksinimlerini bilmelidir. Bu gereksinimleri bildiren unsura
“kagit 6n ayan” denir.

Kagit 6n ayari, kagidin renk 6zelliklerini tanimlayan ICC profilini icerir. Ayrica, kagidin dogrudan renkle iliskili
olmayan diger 6zelliklerine ve gereksinimlerine iliskin bilgi de icerir. Yaziciniz icin var olan kagit 6n ayarlar
yazici yazilimiyla yiiklenmistir.

Yaziciniz yalnizca en sik kullanilan kadit tiirlerinin kagit 6n ayarlariniicerir. Yazicinizda 6n ayari bulunmayan
bir kagit tiirii satin alirsaniz, o kagit tiriinii 6n panelden secemezsiniz.

Yeni kagit tiirlerine (¢ sekilde 6n ayar atayabilirsiniz:

e  Onpanelden veya HP DesignJet Utility programindan en yakin kategoriyi ve tiirii secerek HP fabrika
kagit 6n ayarini kullanin.

[%f NOT: Baskidaki renkler asliyla tam olarak ayni olmayabilecedgi icin yiiksek kaliteli baskilar
istediginizde bu yontem onerilmez.

e  Dogru kagit 6n ayarini suradan yiikleyebilirsiniz:yazici modelinize gére http://www.hp.com/qo/Z6600/
paperpresets/ veya http://www.hp.com/go/Z6800/paperpresets/.

[%f’ NOT: HP sadece HP kagt tiirlerinin 6n ayarlarini saglar. istediginiz kagit &n ayarini Web'de
bulamazsaniz, yazicinizin en son iiriin bilgilerine eklenmis de olabilir. Bilgi icin triin bilgisi stirim
notlarina bakin. Bkz. Yazicinin tiriin bilgilerini glincellestirme, sayfa 146.

e  Ozel bir kagt tiirii ekleyin. HP iiriinii olmayan kadit kullanma, sayfa 45 bdliimiine bakin ve HP iiriinii
olan ve olmayan kagutlar icin bir ICC profili olusturun.

HP iiriinii olmayan kagit kullanma
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HP kaditlar yaziciyla kapsamli sekilde test edilmistir ve en iyi baski kalitesini saglayacadina glivenebilirsiniz.

Ancak her tiir iireticinin kagidina yazdirabilirsiniz. Ancak bunu yapmadan 6nce, 6zel kagit tiiriinii ekleyin ve
yazicinin renk ayari yapmasini saglayin. HP DesignJet Utility programinda HP Renk Merkezi'ni kullanarak
Ozel bir kagit ekleyebilirsiniz.

B NOT: HP DesignJet Utility programinda Custom paper (Ozel kagit) > Add Custom Paper (Ozel Kagit Ekle)

seceneklerini zaten belirlediyseniz ilk olarak Yeni Kagit Ekle ekrani goriintiilenir bu yordama 4. adimdan
baslayabilirsiniz.

1. HP DesignlJet Utility programinda Renk Merkezi'ne gidin.
2. Manage Papers (Kaditlan Yonet) 6gesini secin.
3. Windows'ta, Add new paper (Yeni kagit ekle) secimini yapin. Mac 0S X'te, + diigmesine basin.

4. Kagidin adiniyazin.

%° IPUCU:  Kagidin ticari adini kullanirsaniz, diger kullanicilar kolayca taniyabilir.

Kagit 6n ayarlarini indirme

45


http://www.hp.com/go/Z6600/paperpresets/
http://www.hp.com/go/Z6600/paperpresets/
http://www.hp.com/go/Z6800/paperpresets/

46

Bir kagit kategorisi secin. Bu 6nemlidir, ¢linkii kagidin her iki yiiziiniin 6zelliklerini dikkate alarak yazici-
kadit etkilesimiyle ilgili cesitli temel parametreleri belirler.

iPUCU: Bazi durumlarda, hangisinin en iyi oldugunu anlamak icin farkli kagit kategorilerini
kullanmaniz gerekebilir.

iPUCU:  On panelden her HP kagt tiiriiniin ézelliklerine iliskin bilgi alabilirsiniz: (Kadit) simgesini

secin ve ardindan Paper types list (Kagit tirleri listesi) > Paper category (Kagit kategorisi) > Paper type
(Kagit tiiri) > View paper details (Kagit ayrintilarini goriintiile) seceneklerini belirleyin. Bu islem, HP
uriind olmayan kagitlari benzer bir HP kadit tiirliyle eslestirmenize yardimci olabilir.

Ozel kagidi yiikleyin. Bkz. Yaziciya rulo yiikleme, sayfa 33.

Next (ileri) 6gesini tiklatin. Yazici renk ayari yaparak bir ayar grafigi yazdirir. Bu islem 10 dakika kadar
sirebilir.

[%F NOT: Renk merkezinde bulunan islemler hakkinda daha fazla bilgi almak amaciyla, Z6800 icin bkz.

10.

Renk yonetimi isleminin bir 6zeti, sayfa 102 ve Z6600 icin bkz. Renk ydnetimi isleminin bir 6zeti,
sayfa 106.

Yeni ayar degerleri hesaplanip kgydedildikten sonra, bir ICC profili olusturmaniz gerektigi hatirlatilir.
Done (Bitti) secenedine tiklatin. Ozel kagidiniz sectiginiz kagit kategorisine eklenmistir.

Kagidiniza renklerin miimkiin olan en dogru sekilde bastirilmasini saglamak tizere bir ICC profili
olusturmak icin Z6800 icin bkz. Renk profili olusturma, sayfa 104 ve 26600 icin bkz. Renk profili
olusturma, sayfa 108.

Kagit ilerlemesi ayari yapin (bkz. Paper advance calibration (kadit ilerleme ayari) yapma, sayfa 43). Ozel
kagidiniz icin varsayilan kadit ilerleme dederleri kagit kategorisinden alinir, ancak ayar islemiyle
iyilestirilebilir.

Kuruma siiresini iptal etme

On panelde Form Feed and Cut (ilerlet ve Kes) tusuna T basin.

A DIKKAT: Yeterince kurumamis bir baskida baski kalitesi ile ilgili sorunlar olabilir.

Kuruma siiresini uzatma

0zel yazdirma kosullarina uymasi icin belirli bir kagit tiiriiniin kuruma siiresini degistirmek iizere HP
DesignJet Utility programini kullanabilirsiniz.

1.

2.

HP Color Center'I (HP Renk Merkezi) agin.
Paper preset management (Kagit 6n ayari yonetimi) secenedini belirleyin.
Change printing properties (Yazdirma 6zelliklerini dedistir) secenedini belirleyin.

Kagit kategorisini secin.
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5. Kadgit tiriini secin.

6. Dry Time (Kuruma Siiresi) asagi acilan meniisiinden bir kuruma siiresi segin.

[%f NOT: Automatic (Otomatik) secenedi belirtildiginde (tiim kadt tiirleri icin varsayilan olarak secilidir)
asadi acilan mendiniin sagindaki metin kutusu zamani saniye olarak géstermez. Clinkii Automatic
(Otomatik) secenedi sizin icin yazicinin en iyi kuruma siresini yazdirma sirasindaki 1siya gére
hesaplamasini saglar, bundan dolayi 6nceden bilinemez.

Tam kadit tiirleriile ilgili kuruma siiresi ayarini kapatmak icin simgesini secin ve ardindan Print

retrieval (Baski cagirma) > Select drying time (Kuruma siiresini sec) > Off (Kapali) seceneklerini belirleyin.

Kuruma siiresi ile ilgili daha fazla bilgi icin, bkz. Kuruma siiresi, sayfa 27.

Yazdirma kagid bilgileri

Printing paper info (Kagit bilgilerini yazdirma) secenedi otomatik olarak etkinlestirilmistir; kagit bilgilerini
yazdirma secenegi varsayilan olarak etkindir; her kadit yiiklendiginde kagit rulosunun 6n ucunda kaditla ilgili
verileri tasiyan bir bar kod varsa, yazicinin bar kodu okuyarak kalan tahmini rulo uzunlugunu hesaplamasina
olanak verir.

a  INNRHECRTRE AT b

138 feet (42.1 m.) of 42 inch (1067 mm.) Photo Gloss Paper

Yeni, kullanilmamus bir rulo taktiginizda, tizerine yazdirilmis bar kod yoktur, 6n panelde uzunlugu soran bir
mesaj goriirsiiniiz. Cikarma saatinde bar koda yazdirilan uzunluk, baslangicta bildirdiginiz uzunluktan
yazdirilmis olan uzunluk ¢ikarilarak bulunur.

[%r NOT: Cikarma saatinde rulonun uzunlugunu bilmediginizi belirtirseniz ve sonra ayni ruloyu tekrar
takarsaniz, 6n panelde uzunlugu tekrar isteyen bir mesaj goriirsiiniiz.

Printing paper info (Kagit bilgilerini yazdirma) secenegini devre disi birakmak icin yazicinin n panelinde
simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit

secenekleri) > Disable printing paper info (Kadit bilgilerini yazdirmayi devre disi birak) seceneklerini
belirleyin. Bu durumda, uzunluk istenmez ve bar koda herhangi bir sey yazdirilmaz veya bar kod okunmaz.

Kagidi ilerletme ve kesme

On panelde Form feed and cut (ilerlet ve kes) diigmesine {4 bastiginizda yaziai kagidi ilerletir ve dn kenardan
diiz sekilde keser. Bunu yapmak isteyebileceginiz birkac neden olasiligi bulunmaktadir.

e  Kadgidin 6n kenari bozuksa veya diizgiin degilse, kagidin 6n kenarini kesmek icin.
e  (Otomatik kesici devre disi birakildiginda kagidi ilerletmek ve kesmek icin.

e  Yazici gruplandinilmak lizere daha fazla sayfa bekliyorsa, bekleme siiresini iptal etmek ve mevcut
sayfalari hemen yazdirmak icin.

[%r NOT: Her baski alindiginda yazici kafalarina servis yapildigindan ve bu islem tamamlanmadan kagit
kesilemediginden, bir gecikme yasayabilirsiniz.

A DIKKAT: Kesilmis parcayi cikti tepsisinden alin. Cikti tepsisinde kadit parcalari veya kisa baskilar kalirsa
yazicida sikismaya neden olabilir.
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Kagidi saklama

Asadida kagidin nasil saklanacadina iliskin ipuclar verilmektedir:

e  Renk bozulmasi olmamasi icin kullanilmamis rulolari her zaman naylona sararak saklayin. Bir kismi
kullanilmis rulolari bir siire kullanmayacaksaniz, onlari da yeniden ambalaja sarin.

e  Rulolari iist Giste yigmayin.

e  Tiim kadit tiirlerini yazdirmak (izere kullanmadan énce, paketten ¢ikarip oda kosullarina uyum
saglamasi icin 24 saat kadar bekletin.

e  Filmleri ve parlak kagitlari kenarlarindan tutun veya tutarken pamuklu eldiven giyin. Ciltteki yag kagida
gecerek parmak izleri birakabilir.

e  Kadgidin yiikleme ve cikarma islemleri sirasinda rulo tzerine siki sekilde sarilmis olmasina dikkat edin.
Rulo sarimi gevsemeye baslarsa, tutulmasi ¢cok zor olabilir.

Kagit siparis etme

Yazicinizla kullanmaniz icin halen saglanmakta olan kagit tiirleri asagidadir:

[%]’ NOT: Bu liste zaman icinde degisebilir. En son bilgiler icin, bkz. http://www.globalbmg.com/hp.

Kullanilabilirlik anahtari:

(A) Asya'da (Japonya haric) kullanilabilen kagitlan gosterir

(O) Cin’de kullanilabilen kagitlan gosterir

(E) Avrupa, Orta Dogu ve Afrika'da kullanilabilen kagitlari gosterir
(J) Japonya'da kullanilabilen kagitlari gosterir

(L) latin Amerika'da kullanilabilen kaditlari gésterir

(N) Kuzey Amerika'da kullanilabilen kagitlari gosterir

Parca numarasinin sonunda parantez olmamasi kagidin tiim bélgelerde kullanilabilir oldugunu gésterir.

Tablo 4-3 Rulo kagit

Kagit tiirii g/m2 Uzunluk Genislik Parca numaralan
HP Fotograf Kagidi
HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak 200 30,5m 610 mm Q6574A
Fotograf Kagidi
914 mm Q6575A
1.067 mm Q6576A
1.524 mm Q6578A
61m 1.067 mm Q8754A (ELN)
1.067 mm Q8756A (ELN)
HP Evrensel Aninda Kuruyan Saten 200 30,5m 610 mm Q6579A
Fotograf Kagidi
914 mm Q6580A
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Tablo 4-3 Rulo kagit (devam)

Kadat tiirii g/m2 Uzunluk Genislik Parca numaralan
1.067 mm Q6581A
1.270 mm Q6582A (NLA)J)
1.524 mm Q6583A
61m 1.067 mm Q8755A (ELN)
1.524 mm Q8757A (NLE)
HP Giindelik Aninda Kuruyan Parlak 235 30,5m 610 mm Q8916A
Fotograf Kagidi
914 mm Q8917A
1.067 mm Q8918A
1.524 mm Q8919A
61m 1.524 mm CG841A(E)
HP Giindelik Aninda Kuruyan Saten 235 30,5m 610 mm Q8920A
Fotograf Kagidi
914 mm Q8921A
1.067 mm Q8922A
1.524 mm Q8923A
61m 1.524 mm CG842A(E)
HP Premium Aninda Kuruyan Parlak 260 229m 610 mm Q7991A
Fotograf Kagidi
30,5m 914 mm Q7993A
1.067 mm Q7995A
1.270 mm Q7997A (NAL)J)
1.524 mm Q7999A
HP Premium Aninda Kuruyan Saten 260 22,9 m 610 mm Q7992A
Fotograf Kagidi
30,5m 914 mm Q7994A
1.067 mm Q7996A
1.270 mm Q7998A (NAL)J)
1.524 mm Q7999A
HP Professional Aninda Kuruyan Saten 300 152 m 610 mm Q8000A
Fotograf Kagidi
1.118 mm Q8840A (AEN)

iPUCU: Yaziciniz tarafindan kullanilan miirekkepler aninda kuruyan fotograf kaditlarinda cok kisa siirede solar. Baskilari iki haftadan
uzun bir siireyle sergilemeyi planliyorsaniz, daha uzun émiirlii olmalari icin bunlari ince bir tabaka ile kaplamalisiniz.

HP Premium Mat Fotograf Kagidi 210 30,5m 610 mm CG459B

914 mm CG460B

HP Arkadan Isiklandirmali Malzemeler

HP Premium Canli Renkli Arkadan 285 30,5m 914 mm C8747A

Isiklandirmali Film
1.067 mm (8748A (AEN)
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Tablo 4-3 Rulo kagit (devam)

Kagnt tiirii g/m? Uzunluk Genislik Parca numaralan
1.270 mm CG924A (A)
1.372mm Q8749A
1.524 mm Q8750A

HP Yapiskanli Malzemeler

HP Giindelik Yapiskanli Mat 120 22,9 m 610 mm COF18A
Polipropilen
168 astarli 914 mm COF19A
1.067 mm COF20A
1.524 mm COF22A
HP Giindelik Yapiskanli Parlak 120 22,9 m 914 mm COF28A
Polipropilen
168 astarli 1.067 mm COF29A
HP Colorfast Yapiskan Vinil 190 12,2m 914 mm COF08A
345 astarli 1.372 mm COFO08A (EN)
HP Evrensel Yapiskan Vinil 150 20m 914 mm C2T51A (EN)
290 astarli 1.067 mm C2T52A (EN)

HP Afis ve Tabela Malzemeleri

HP Dayanikli Afis, DuPont Tyvek 133 229m 914 mm COF12A
1.067 mm COF13A
1.524 mm COF14A

HP Opak Bez Afis 460 15,2m 610 mm Q8675A (N)
914 mm Q1898B (AEN)
1.067 mm Q1899B (AEN)
1.372mm Q1901B (NA)
1.524 mm Q1902B (AEN)

HP Giindelik Mat Polipropilen 120 30,5m 610 mm CHO22A (EN)
914 mm CHO23A (EN)
1.067 mm CHO25A (EN)
1.270 mm CHO26A (EN)

61m 1.524 mm CHO27A (EN)

HP Premium Mat Polipropilen 140 22,9 m 914 mm C2T53A (AEN)
1.067 mm C2T54A (AEN)
1.524 mm C5G02A (AEN)

HP Yazi Kagidi ve Kuse Kagit

HP Super Heavyweight Plus Matte 80 45,7m 610 mm Q1396A
Paper
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Tablo 4-3 Rulo kagit (devam)

Kadat tiirii g/m2 Uzunluk Genislik Parca numaralan
914 mm Q1397A
1.067 mm Q1398A
175m 914 mm Q8751A (NLE)
HP Parlak Beyaz Inkjet Kagit 90 45,7m 610 mm C1860A (NL)
C6035A (EA))
914 mm C1861A:NL
C6036A (EA))
91,4m 914 mm C6810A
HP Evrensel Kuse Kagit 90 45,7m 610 mm Q1404A (NEA)J)
914 mm Q1405A (NEA)J)
1.067 mm Q1406A (NEA)J)
1.524 mm Q1408A (NEA)J)
HP Evrensel Agir Kuse Kagit 125 30,5m 610 mm Q1412A (NEA)J)
914 mm Q1413A
1.067 mm Q1414A (NEA))
1.524 mm Q1416A (NEA))
HP Kuse Kagit 90 45,7m 420 mm (A2) Q1443A ()
594 mm (A1) Q1442A (EJ)
610 mm C6019B
841 mm (A0) Q1441A (E))
914 mm C6020B
1.067 mm C6567B
1.372 mm C6568B
91,4m 914 mm C6980A
HP Agir Kuse Kagit 130 30,5m 610 mm 6029C (AEJN)
914 mm €6030C
1.067 mm €6569C
1.372 mm C6568B
€6570C (AEJN)
1.524 mm €6977C
67,5m 1.067 mm Q1956A (EN)
1.524 mm Q1957A (EN)
HP Super Heavyweight Plus Matte 210 30,5m 610 mm Q6626B

Paper

TRWW
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Tablo 4-3 Rulo kagit (devam)

Kagnt tiirii g/m? Uzunluk Genislik Parca numaralan
914 mm Q66278
1.067 mm Q6628B
1.524 mm Q66308

HP Teknik Kagit

HP Ozel Inkjet Kagidi 90 45,7m 610 mm 51631D (ELN)
914 mm 51631E

HP Ozalit Kagitlari 90 45,7 m 594 mm (A1) Q1439A(J)
610 mm C3869A (AEN)
914 mm C3868A (AELN)

HP Film (Teknik ve Grafik)

HP Net Film 174 229m 610 mm (3876A (AEN)
914 mm C3875A

HP Mat Film 160 38,1m 610 mm 51642A (AEJN)
914 mm 51642B

HP Giizel Sanatlar Baski Malzemeleri

HP Profesyonel Mat Branda 430 15,2m 610 mm Q8673B (ELN)
914 mm Q8671A (ELN)
1.067 mm Q8674A (ELN)
1.524 mm Q8672A (ELN)

HP Collector Satin Canvas 400 15,2m 610 mm Q8708B
914 mm Q8709A
1.067 mm Q8710A
1.524 mm Q8711A (ELN)

HP Giizel Sanatlar Mat Branda 380 15,2m 914 mm Q8705A
1.067 mm Q8706A
1.524 mm Q8707A

HP Evrensel Mat Branda 350 15,2m 610 mm C2T50A
914 mm Q8713A(EN)
1.067 mm Q8714A (EN)

HP Mat Lito-Gercekgi Kagit 270 30,5m 610 mm Q7972A (ELN)
914 mm Q7973A (ELN)
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Onerilmeyen Kagit Tiirleri

Codu durumda, HP'nin desteklemedigi kagit tiirleri yazicinizla uyumlu olabilir. Ancak asagidaki kagit tirlerinin
tatmin edici sonuclar vermesi beklenmemelidir:

e  Kabartili fotograf kagidi

e  Brosirkadidi
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Miirekkep sisteminin kullanim

° Miirekkep sistemi bilesenleri

° Miirekkep sistemi ipuclari

° Miirekkep sistemi bilesenleriyle calisma

° Mirekkep sarf malzemeleri siparis etme
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Miirekkep sistemi bilesenleri

Miirekkep kartuslan

Yazicinin miirekkep kartuslari yazici kafalarina miirekkep saglar: - Z6800 icin: mat siyah, kromatik kirmizi,
macenta, sarl, acik macenta, camgdébegi, fotograf siyah, acik gri - Z6600 icin: mat siyah, sari, acik macenta,
camgdbedi, fotograf siyahi ve acik gri

Mirekkep kartuslarina bakim yapilmasi veya kartuslarin temizlenmesi gerekmez. Miirekkep kartuslarini
yuvalarina dogru sekilde takmadan dnce kuvvetli bir sekilde sallayin, boylece miirekkep baski kafalara
akacaktir. Baski kafalari sayfaya aktarilan miirekkep miktarini kontrol ettiginden, miirekkep seviyeleri
disiikken yiiksek kaliteli yazdirma yapildiginda da sonuclar aynidir.

A DIKKAT: Miirekkep kartuslarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu parcalar statik
elektrik bosalmasina karsi hassastir. Bu tiir aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz. Sozliik,
sayfa 227. Statik elektrik bosalmasi, elektronik Giriinler icin ana tehlikelerden biridir. Bu tiir bir hasar aygitin
kullanim 6mriini kisaltabilir.

Her mirekkep kartusu, etiketinde belirtilen "773" sayisini takip eden A, B veya C harflerine gore yalnizca
diinyanin belirli bir bélgesinde kullanilabilir (bkz. Miirekkep sarf malzemeleri siparis etme, sayfa 79).
Yaziainin farkli bir bolgeye tasidiginiz takdirde, yazicinin bélgesini bir kereye mahsus asagidaki sekilde
degistirebilirsiniz:

1. on panelde (Murekkep sistemi) simgesini segin.

2. Replace ink cartridges (Miirekkep kartuslarini degistir) 6gesini vurgulayin, ancak secmeyin.
3.  Cancel (iptal) tusuna ve Down (Asadi) tusuna ayni anda basin ve bunlari en az iki saniye basili tutun.

q, On panelde bir dizi uyari mesaji gériintiilenir. Her mesaja karsilik olarak, islemi iptal etmek icin Cancel
(Iptal) tusuna ya da devam etmek istediginizi onaylamak icin OK (Tamam) diigmesine basin.

5. On panelde bélgenizi secmeniz istenir: bkz. Yazici bélgesini secin., sayfa 56.

Yazicinin bélgesini degistirmeniz durumunda, yeni bolgeye ait dogru miirekkep kartuslarini takmaniz gerekir.

Yazici bélgesini secin.

1. Onpanelde yazinin bulundugu bélgeyi secmeniz istenir:
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Select printer location
[ Europe, M.East & Africa
[T North & Latin America
[T Asia Pacific & Japan

Secilen bolgenin vurgulanmis oldugu bir diinya haritasi goriintilenir.

Press o to continue
Press y to see countries

=7 - -

Bu bolgede yer alan iilkelere ait ayrintili listeyi goriintiilemek icin asadi oka basin.

Europe, M.East & Africa

Albania ﬂ
Algeria
Andorra
Angola
Armenia
Austria
Azerbaijan
Bahrain
=

Seciminizi yaptiktan sonra, Tamam diigmesine basarak devam edebilirsiniz.

islemler sona erdiginde secilen bélge hakkinda bilgilerin sunuldugu bir bilgi ekrani gériintiilenir.

Regional information

vou have selected

Morth & Latin America
region. Press & to continue
or « to select another
one.,

Tamam diigmesine bastiginizda, yazici yeniden baslatilir.

Replace ink cartridges (Miirekkep kartuslarini degistir)

TRWW

Miirekkep kartuslarinizdaki mirekkep seviyelerini gormek icin (Marekkep sistemi) simgesini secin ve
ardindan View ink levels (Mirekkep diizeyini géster) secenedini belirleyin.

Ink lewvels

EEEE

110
Kartustaki miirekkep seviyesi diistiigiinde 6n panel sizi uyarir. Bir kartus bosaldiginda, yazici yazdirmayi
durdurur ve dn panelde bir aciklama gériintiilenir.

Miirekkep sistemi bilesenleri
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HP, bos kartusu yeni bir HP kartusu ile degistirmenizi 6nerir. Bkz. Miirekkep sarf malzemeleri siparis etme,
sayfa 79, Miirekkep kartusunu cikarma, sayfa 60 ve Mirekkep kartusu takma, sayfa 62.

Yeniden doldurulmus ya da HP markali olmayan mirekkep kartuslari kullanmanin cesitli dezavantajlari
vardir:

e  Yaziciya zarar verme riski vardir. Bu durumda yazici garantisi, kartusla ilgili herhangi bir yazici onarimi
ya da miirekkep kirlenmesine bagli herhangi bir sorun icin gecerli olmayacaktir.

e  Ayrica, tiim mirekkep sistemi (miirekkep tiipleri) degismedikce ya da degisene kadar yazicida daha
sonra kullanilan ayni rengin tiim baski kafalarinin garantisini de gecersiz kilarsiniz.

e  Baskikalitesi bozulabilir.
e  Yazici kartustaki miirekkep seviyesini tahmin edemeyecek be kartusu bos olarak bildirecektir.
Yazicinin bos oldugunu algiladigi bir kartusu yine de kullanmasini saglamak icin su yénergeleri izlemelisiniz:

1.  Kartusu yaziciya takin (bkz. Miirekkep kartusu takma, sayfa 62).

2. Onpanel kartusun bos oldugunu bildirecektir ve kartus cikarma islemi baslar. Bu otomatik islemi
durdurmak icin Cancel (iptal) tusuna basin.

3. Bn panelde (Miirekkep sistemi) simgesini secin.

4. Replace ink cartridges (Miirekkep kartuslarini degistir) 6gesini vurgulayin, ancak segmeyin.
5. Cancel (iptal) tusuna ve Up (Yukari) tusuna ayni anda basin ve bunlari en az iki saniye basili tutun.

6.  On panelde bir dizi uyari mesaji goriintiilenir. Her mesaja karsilik olarak, islemi iptal etmek icin iptal
tusuna ya da devam etmek istediginizi onaylamak icin OK (Tamam) diigmesine basin.

Tlim uyari mesajlarina karsilik olarak OK (Tamam) tusuna bastiysaniz, 6n panelde normal miirekkep kartusu
durum ekrani ¢ikacaktir, ancak yeniden doldurulmus ya da HP markali olmayan kartus bir uyari isareti ile
birlikte bos olarak gdsterilecektir.

Giivenli mod

Yazicinin ortam 6zellikleri disinda calismasi gibi durumlarda ve kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte
miirekkep kartuslarinin kullanildigi belirlendiginde yazici ‘giivenli’ modda ¢alisir. HP, ortam 6zellikleri disinda
calistirilan veya kullanilmis, doldurulmus ya da sahte miirekkep kartuslari takilmis aygitlardaki yazdirma
sisteminin performansi ile ilgili garanti veremez. Yaziciyi ve yazici kafalarini beklenmeyen durumlara karsi
korumak icin tasarlanan Giivenli Mod, Gémiilii Web Sunucusu tarafindan ! simgesi goriintiilendiginde calisir.
En iyi performans icin orijinal HP miirekkep kartuslarini kullanin. Orijinal HP miirekkepler ve yazici kafasi gibi
HP DesignlJet yazdirma sistemleri, her baskida benzersiz baski kalitesi, tutarlilik, performans, uzun 6miir ve
deger sunmak iizere tasarlanmis ve iretilmistir.

Yazici kafalan

58

Baski kafalari miirekkep kartuslarina baglidir. Bunlar miirekkebi kagida aktarmak icin pliskiirtme yontemini
kullanirlar. Her yazici kafada iki miirekkep kartusu baglanti noktasi ve iki piiskiirtme agzi vardir, yani her
yazici kafa iki farkli renk miirekkep kullanir. Ornegin, asagidaki yazici kafasi eflatun ve sari renkte yazdirir.
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Yazicar kafalari cok uzun siire dayanabilir ve miirekkep kartusunun her degistirilisinde yazici kafasinin
degistirilmesine gerek yoktur. Miirekkep kartuslarinda az miirekkep kalmis olsa dahi miikkemmel sonuclar
elde edilir.

Baski kalitesinin en iyi diizeyde olabilmesi icin, yazici kafalari diizenli araliklarla otomatik olarak test edilir ve
gerektiginde otomatik olarak diizeltilir. Bu kisa bir siire alir ve yazdirma islemini bazen geciktirebilir.

Yazici kafalarindan birinin artik dedistirilmesi gerektiginde, 6n panelde bir mesaj goriintiilenir.

Yazici kafalarinin durumunu kontrol etmek icin simgesini secin, ardindan View printhead status (Yazici

bilgilerini gériintiile) secenedini belirleyin.

A DIKKAT: Miirekkep kartuslarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu parcalar statik
elektrik bosalmasina karsi hassastir. Bu tiir aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz. Sozliik,
sayfa 227. Statik elektrik bosalmasi, elektronik iirlinler icin ana tehlikelerden biridir. Bu tiir bir hasar aygitin
kullanim 6mriini kisaltabilir.

Bakim kartusu

Yazici kafalan temizlemek ve bakimini yapmak, olabilecek en iyi baski kalitesini saglamak i¢in bir bakim
kartusu kullanin ve yazici kafalari kullanim disinda iken miirekkeplerin kurumamasi icin kapali tutun.

[%’/f NOT: Bakim kartusunun icinde sivi vardir. Bu nedenle, bakim kartuslarini saklamak istediginizde dik
konumda ve diiz bir yiizeye koyun.

Miirekkep sistemi ipuclan

En iyi sonuclan elde etmek icin su yénergeleri her zaman dikkate alin:

TRWW

Miirekkep kartuslarini, yazic kafalarini ve bakim kartuslarini garanti siireleri sona ermeden dnce takin.
Takma islemi sirasinda 6n paneldeki yonergeleri izleyin.

Yazicinin ve bakim kartusunun yazici kafalari otomatik olarak temizlemesini bekleyin.

Miirekkep kartuslarini ve yazici kafalari gereksiz yere ¢ikarmayin.

Miirekkep kartuslari asla yazici yazdirma islemi y.:aptlgjl sirada cikarilmamalidir. Sadece yazici kartus
dedisimine hazir durumdayken cikarilmalidirlar. On panel size takma ve ¢ikarma adimlari ile ilgili olarak
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yol gosterir (veya bkz. Miirekkep kartusunu cikarma, sayfa 60 ve Miirekkep kartusu takma,
sayfa 62.

e  Miirekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim dmdiirleri sonunda atarken gecerli tiim yasa ve
yonetmeliklere uydugunuzdan emin olun.

[% NOT: Mirekkep kartuslarini takmadan 6nce kuvvetli bir sekilde sallayin. Bkz. Miirekkep kartusu takma,
sayfa 62.

Miirekkep sistemi bilesenleriyle calisma

Miirekkep kartusunu citkarma
Mirekkep kartuslari asagidaki iki durum meydana geldiginde cikarilmalidirlar.

e  Miirekkep seviyesi cok azalmistir ve yazdirma isleminin béliinmemesi icin dolu bir kartusla degistirmek
istersiniz. Birinci kartusta kalan mirekkebi daha uygun bir zamanda kullanabilirsiniz.

e  Miirekkep kartusu bos veya arizali oldugundan, devam etmek icin kartusu degistirmeniz gereklidir.

/\ DIKKAT: Miirekkep kartusu cikarma islemi 6n panelden baslatilmalidir. On panel miirekkep kartusunu
cikartmanizi isteyinceye kadar kartusu cikartmayin.

DIKKAT: Yalnizca yeni bir kartus takmaya hazir oldugunuzda miirekkep kartusunu cikarin.

A UYARI! Yazianin hareket etmemesi icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asadi
indirilmis olmalidir).

1. On panelde, simgesini secin ve ardindan Replace ink cartridges (miirekkep kartuslarini degistir)

sec¢enegini belirleyin.

Ink

»yiew ink levels Al
»Yiew Printhead status

- Replace ink cartridges

» Replace printheads

» Replace maintenance ctg.
» Replace ink absorber

F Trk rartridne infoematinn ﬂ

2. Cikarmak istediginiz kartusun 6n tarafindaki mavi renkli mandalindan tutun.
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3.  Mavirenkli mandali 6nce asagi, sonra kendinize dogru cekin.

4.

5.

[%’ NOT: Baglanti noktasinda miirekkep olabilecedi icin yaziciya takilan kartusun ucuna dokunmamaya
Ozen gosterin.

949

[ NOT: Azkullandiginiz bir mirekkep kartusunu saklamaniz gerektiginde, yaziciya taktiginiz gibi dik
konumda saklayin. Az kullanilmis ancak ucu tizerinde birakilmis kartuslari tekrar kullanmaktan kacinin.
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6. On panel ekrani eksik miirekkep kartusunu belirler.

Ink cartridge missing.
Install ink cartridge

L HHE

Miirekkep kartusu takma

1.  Yenikartusu alin ve miirekkep rengini tanimlayan etiketi bulun. Miirekkep kartusunu, etiket size bakan
tarafin Gist kisminda olacak sekilde tutun.

2. Yaziadaki bos yuvanin tizerindeki renkli etiketin kartustaki etiketin rengiyle eslesip eslesmedidini
kontrol edin.

3. Kartusu 15 saniye kadar kuvvetli bir sekilde sallayin.

4. Mirekkep kartusunu kartus bélmesine yerlestirin.

Zorlukla karsilasirsaniz, bkz. Mirekkep kartusu takilamiyor, sayfa 180.

62 Bolim5 Miirekkep sisteminin kullanimi TRWW



6. Onpanel ekraninda tiim kartuslarin diizgiin sekilde takildigina dair bir onay gériintiilenir.

Ink lewvels

sess
1L

Yazici kafasini ctkkarma

A UYARI! Yazianin hareket etmemesi icin yazicl tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asagi
indirilmis olmalidir).

Yazici kafalari, yazic arka taraftaki sabit glic dligmesiyle acildiktan sonra degistirilmelidir.

1. On panelde, simgesini secin ve ardindan Replace printheads (Yazici kafalarini degistir) secenegini

belirleyin.
Ink

»Yiew ink levels =l
»Yiew Printhead status J

» Replace ink cartridges
» Feplace printheads

» Replace maintenance ctg.
» Replace ink absorber

W Thk cartridss infarmatinn T

2. Yazia tasiyiciy dogru konuma hareket ettirir.

/\ DIKKAT: Tasiyici, herhangi bir yazici kafasini takmadan veya ¢ikarmadan, ¢cikarma konumunda 3
dakikadan fazla kalirsa, sag taraftaki normal konumuna dénmeye calisir.

3. Tasiyicinin hareketi durdugunda, 6n panel ekrani sizden yazici kapagini agmanizi ister.
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4. Tasiyiclyl yazicinin sag tarafina koyun.

5. Tasiyicnin iizerindeki mandali cekip acik konuma getirin.

6. Kapadi kaldirin. Béylece yazici kafalarina erisebilirsiniz.

7.  Yazia kafasini ¢lkarmak icin mavi tutamaci yukari kaldirin.
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8. Mavitutamaa kullanarak, yazici kafasini yumusak bir hareketle yerinden cikarin.

9. Mavi tutamaci yazici kafasi tasiyicidan kurtuluncaya kadar yukari dogru cekin.

/\ DIKKAT:  Sert sekilde cekmeyin. Aksi takdirde yazici kafasina zarar verebilirsiniz.

10. Eksik yazici kafasi 6n panel ekraninda belirlenir.

Yazici kafasini takma

1. Turuncu renkli koruyucu basliklari asadi dogru ¢ekerek cikarin.

2. Yazia kafasi, kazayla yanlis bir yuvaya takamayacaginiz sekilde tasarlanmistir. Yazici kafasindaki renkli
etiketin yazici kafasini takacaginiz tasiyici yuvasindaki renkli etiketle eslestigini kontrol edin.
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3. Yeniyazic kafasini taslyicidaki dogru yuvaya takin.

A DIKKAT: Yazia kafasini yavasca ve dikey sekilde, diiz olarak asagiya dogru yerlestirin. Cok hizli veya
edik bir sekilde takarsaniz ya da takarken dondiiriirseniz yazici kafasi zarar gorebilir.

4. Okisaretinin gosterdigi sekilde asadi dogru bastirin.

/\ DIKKAT: VYeni yazic kafasini takarken biraz zorlanabilirsiniz, bu nedenle siki ancak diizgiin bir sekilde
bastirmaniz gerekir. Bir "bip" sesi duymaniz ve 6n panel ekraninda yazici kafasinin takildigina yonelik
onay bilgisini gérmeniz gerekir. Zorlukla karsilasirsaniz, bkz. Yazici kafasi takilamiyor, sayfa 180.

5. Takilmasi gereken diger tiim yazici kafalarini da takin ve tasiyici kapagini kapatin.
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6.  Mavi renkli mandalin ucunun, tasiyicinin yan tarafindaki tel halkaya gectiginden emin olun.

7. Tutamaci, tasiyic kapadinin lizerine gelecek sekilde asadi indirin.

Tiim yazic kafalar dogru sekilde takildiktan ve yazici tarafindan kabul edildikten sonra yazici bir uyari
sesi verir.

@ NOT: Yazia kafasini taktiginizda yazici uyari sesi cikarmazsa ve on panelde Replace (Degistir) iletisi
gorintiilenirse, yazici kafasinin yeniden takilmasi gerekebilir.

8. Yazia kapagini kapatin.

9.  On panel ekrani tiim yazici kafalarinin dogru sekilde takildigini onaylar. Yazici, yazici kafalarini kontrol
etmeye ve hazirlamaya baslar. Varsayilan rutin islemde tiim yazici kafalarinin degismesi 18 dakika alir.
Yazici, yazici kafalarini hazirlarken bir sorun saptarsa, bu siire 30 dakikaya kadar ¢ikabilir. Tek bir yazici
kafasinin takilma siiresi 10-20 dakika arasinda dedisir. Tiim yazici kafalari kontrol edilip hazirlandiktan
sonra, kadit yiiklenmis durumdaysa yazici kafalarinin yeniden hizalanma islemi otomatik olarak
baslatilir. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71.
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Yazici kafalarini temizleyin (kurtarma)

Yazici kafalarini temizlemek icin (bu islem genellikle sorunlarin giderilmesini sadlar), yazicinin 6n paneline
giderek simgesini secin ve ardindan Clean printheads (Yazici kafalarini temizle) secenegini belirleyin.

Hangi yazici kafalari temizleyeceginizi belirtin. Tiim yazici kafalarini veya sadece bazilarini temizleyebilirsiniz.

Tim yazic kafalarinin temizlenmesi yaklasik 5 dakika siirer. Herhangi iki yazici kafanin temizlenmesi yaklasik
3 dakika siirer.

[f%’ NOT: Tim yazici kafalarinin temizlerken, bir cift yazici kafasini temizlerken kullanilan miirekkepten daha

fazla mirekkep kullanilir.

[ﬁ%“ NOT: Yazia alti haftadan uzun kapali kaldiysa veya uzun saklama siireleri sonrasinda bir baskidan digerine

renklerde tutarsizlik goriiyorsaniz, HP yazici kafalarindaki miirekkebi temizlemenizi dnerir. Yazici
kafalarindaki miirekkebin bosaltilmasi maksimum renk tutarligi saglanmasina yardimci olur; bu islem kot
durumdaki yazici kafalarinin daha iyi duruma gelmesini saglamaz.

Yazic1 kafasindaki elektrik baglantilarini temizleme

Bir yazici kafasi takildiktan sonra yazici tarafindan taninmadigi durumlar olabilir. Bu, yazici kafasi ile yazici
kafa tasiyicisi arasindaki elektrik baglantilari (izerinde miirekkep biriktiginde olabilir. Béyle durumlarda, HP
yazici kafasindaki elektrik baglantilarini temizlemenizi 6nerir. Ancak ortada heniiz bir sorun yokken
baglantilarin sik sik temizlenmesi énerilmez.

On panel ekraninda yazici kafanin yaninda Reseat (Sifirla) veya Replace (Degistir) mesaji goriintiilenmeye
devam ederse hem yazici kafa tasiyicisindaki, hem de yazici kafasindaki elektrik baglantilarini temizlemek
icin tiiy birakmayan, izopropil alkolle nemlendirilmis, emici bir bez kullanin.

1.  Yazia kafasi tasiyicisinin mandalini agin ve soruna neden olan yazici kafasini 6n panelde aciklandidi gibi
cikarin. Bkz. Yazici kafasini cikarma, sayfa 63.

2. Bezi parmadiniza takip arka taraftaki yazici kafa yuvasina sokun.

A DIKKAT: Tasiyici yazicinin orta kisminda 7 dakikadan fazla kalirsa, sag taraftaki normal konumuna
donmeye calisir.
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3. Baglantiucunun her yerine bezi hafifce siirerek temas noktalarini silin. Yuvanin alt yiizeyinde birikmis
olabilecek miirekkeplere bulasmaktan kacinin.

4. Bagdlanti ucunun en alt noktasi dahil, tiim temas noktalarini 6zenle temizleyin.

5.  Aynibezi kullanarak, yazici kafasi Gizerindeki elektrik temas noktalarini da temizleyin (yazici kafasi yeni
degilse). Yazici kafas piiskiirtme uclarina dokunmayin.

A DIKKAT: Yazia kafasinin piiskiirtme ucu iceren yiizeyine dokunmayin, bu uclar kolayca zarar gorebilir.

6. Baglanti uclarinin kurumasi icin kisa bir siire bekledikten sonra, yazici kafasini tasiyiciya geri takin. Bkz.
Yazici kafasini takma, sayfa 65.

7. Beziyikayin veya atin. Miirekkebin ellere ve giysilere bulasmamasina dikkat edin.

On panelde Reseat (Yeniden yerlestir) veya Replace (Degistir) mesaji goriintiilenmeye devam ediyorsa, yazici
kafasini degistirin veya HP miisteri hizmetleri temsilcinize basvurun.

Yazici kafasi damlatma dedektoriinii temizleme

Yazici kafasi damlatma dedektorii, calisan yazdirma piiskiirtme uclariyla degistirmek icin yazici kafalarinda
hangi piiskiirtme uclarinin yazdirmadigini belirleyen bir sensérdiir. Lif, sa¢ veya kadit parcasi gibi parcaciklar
sensori tikarsa baski kalitesini etkiler.

On panelde damlatma dedektdriiniin temizlenmesi gerektigine yonelik bir uyari iletisi goriintiilenirse,
damlatma dedektoriini silmenizi dneririz. Bir an 6nce temizlemezseniz yazici normal ¢alismaya devam eder
ancak on panel ekraninda uyari gériintiilenmeye devam eder.

A DIKKAT: Ellerinize miirekkep bulasmamasi icin eldiven giyin.
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Yazici 6n panelinde simgesini secin ve ardindan Replace printheads (Yazici kafalarini degistir)

sec¢enegini belirleyin.
2. Yaziciyi 6n panelden kapatin.
3.  Elektrik carpmasini dnlemek icin yaziciyi kapatin ve fisini ¢ekin.

4. Yazici kapadini agma.

5. Yazia kafasi tasiyicisinin sagindaki yazic kafasi damlatma dedektériini bulun.

6. Yazia kafasi damlatma dedektdriini tikayan tiim tozlari cikarin.
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7. Kuru ketensiz bir bezle damlatma dedektériinii silerek gériinmeyen tiim tozlari kaldirin.

9. Fisi prize takin ve yaziciyi ve agin.

10. Yazicyi 6n panelden agin.

Yazici kafalarini hizalama

Yazici kafalan arasinda tam bir hizalama yapilmasi, dogru renkler, yumusak renk gecisleri ve grafik 6gelerde
keskin kenarlar elde edilebilmesi icin dnemlidir. Herhangi bir yazici kafasina erisildiginde veya
degistirildiginde, yaziciniz otomatik olarak yazici kafasi hizalamasi yapar.

Kadgit sikismasi veya renk dogruluguyla ilgili sorunlar yasamaniz durumunda yazici kafalarini hizalamaniz
gerekebilir.

@ NOT: Kagit sikistiginda, yazici kafalarini tekrar takmaniz ve Resim Kalitesi Bakimi menii simgesiyle
yeniden hizalama islemini baslatmaniz dnerilir.

A DIKKAT: Yazic kafalarini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin.
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Yazici kafalarini tekrar takma yordami

1. Yeniden hizalama islemi devam ederken yanlis kagit yiikliiyse 6n panelde Cancel (iptal) tusuna basin.

A DIKKAT: Yeniden hizalama islemi iptal edilmisse yazdirmayin. Resim Kalitesi Bakimi menii yordamiyla
hizalama islemini yeniden baslatabilirsiniz.

2. Kullanmak istediginiz kagit tiriina yikleyin, bkz. Kagit kullanimi, sayfa 25. En az 457,2 mm genisliginde
olmasi gerekir.

A DIKKAT: Yazici kafalarini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin.

3. Tum yazia kafalarini ¢ikarin ve yeniden takin; bkz. Yazici kafasini cikarma, sayfa 63 ve Yazici kafasini
takma, sayfa 65. Béylece yazici kafasi hizalama yordami baslatilir.

4. Yazica kafalarninin yeniden hizalanmasi sirasinda yaziciya yakin giiclii bir 1sik kaynadi hizalamayi
etkileyebileceginden, pencerenin kapali oldugundan emin olun.

5. islem yaklasik alti dakika siirer. Yaziciyi kullanmadan énce 6n panel ekraninda islemin tamamlandig
gosterilene kadar bekleyin.

[:7? NOT: Yaziai bir ayar resmi yazdirir. Resim hakkinda endiselenmeyin. On panel ekraninda islemde
gerceklesen hatalar goriintiilenir.

Resim Kalitesi Bakim meniisii yordami

1.  Kullanmak istediginiz kagit tiirini yikleyin, bkz. Kagit kullanimi, sayfa 25. En az 457,2 mm genisliginde
olmasi gerekir.

A DIKKAT: Yazici kafalarini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin.

On panelde, Resim Kalitesi Bakimi simgesini secin ve ardindan Align printheads (Yazici kafalarini

hizala) secenegini belirleyin. Yazici, yeniden hizalama islemi icin yeterli kagidi olup olmadigini kontrol
eder.

3. Yeterli miktarda kadit varsa, yazici yeniden hizalama islemini yapar ve bir yeniden hizalama deseni
yazdirir. Yazici kafalarinin yeniden hizalanmasi sirasinda yaziciya yakin giiclii bir 1sik kaynagdi hizalamayi
etkileyebileceginden, pencerenin kapali oldugundan emin olun.

4. islem yaklasik bes dakika siirer. Yaziciyr kullanmadan 6nce 6n panel ekraninda islemin tamamlandig
gosterilene kadar bekleyin.

Hizalama sirasinda hatalari tarama

Hizalama islemi basarisiz olursa, 6n panelde Scanning problems (Tarama sorunlart iletisi) gorintilenir.
Hizalamanin basariyla sonu¢lanmadidi anlamina gelir. Bu durumda yazici hizalanmamustir ve iyi bir resim
kalitesiyle baski elde edilebilmesi icin hizalama isleminin yinelenmesi gerekir. Sorun sunlardan
kaynaklanabilir:

e  Kullanilan kadit gecersiz bir kagit olabilir. Gecerli bir kagit kullanarak hizalama islemini tekrarlayin.

e  Yazici kafalar iyi durumda olmayabilir. Yazici kafalarini temizleyin, bkz. Yazici kafalarini temizleme,
sayfa 180.

e  Hizalamaislemi pencere acikken yapilmis olabilir, pencereyi kapatip hizalama islemini tekrarlayin.
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Gecerli kagit kullanmaniza, yazici kafalarini temizlemenize ve pencereyi kapatmaniza ragmen sorun devam
ediyorsa, tarama sisteminde tamir gerektiren bir sorun olabilir veya yazici kafalarinin temiz olmasina ragmen
ariza nedeniyle degistirilmesi gerekebilir.

Resim Tanilama Baskisi

Resim Tanilama Baskisi, yazici kafasinin giivenilirligiyle ilgili sorunlan vurgulamak iizere tasarlanmis
desenler icerir. Yaziciniza yiikli olan yazici kafalarinin performansini denetleyerek herhangi birinin tikanma
veya diger bir sorunu olup olmadigini belirlemeye yardimci olur.

Resim Tanilama Baskisi yazdirmak icin:
1. Sorun saptadiginiz sirada kullandiginiz kagit tlriiniin aynisini kullanin.

2.  Secili kadit tirtniin yaziciya yiklenen kagit tiriiyle ayni olup olmadigini denetlemek icin 6n paneldeki
@ tusunu kullanin.

Yazici 6n panelinden, Resim Kalitesi bakimi simgesini secin ve ardindan Print diagnostic image

(Resim tanilama baskisi) secenegini belirleyin.
Resim Tanilama Baskisi yazdirilmasi yaklasik iki dakika siirer.
Baski, her ikisi de yazici kafalarinin performansini test eden iki kisma ayrilmistir.

e 1. kisimda (istte) her biri bir yazici kafasina ait olmak lizere, saf renklerden olusan dikdoértgenler
bulunur. Bu kisimda renklerin her birinden elde edeceginiz baski kalitesi goriiliir.

e 2. kisim (altta) tiim yazicr kafalarindaki piiskiirtme uclarinin her birine ait kiiciik cizgilerden olusur. Bu
kisim ilk kismi tamamlayarak, her yazici kafasindaki sorunlu piiskiirtme ucunu daha belirgin bir sekilde
saptamayi amaglar.

Baskiya litfen dikkatlice bakin. Renklerin adlar dikdértgenlerin (istiinde ve cizgi desenlerinin ortasinda

gosterilir.

Sekil 5-1 Resim Tanilama Baskisi— Z6800
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$ekil 5-2 Resim Tanilama Baskisi — 76600
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Once baskinin yukaridaki kismina bakin (1. kisim). Her renkli dikddrtgende renkler esit dagiimli olmali, hicbir
yatay c¢izgi bulunmamalidir.

Sonra baskinin asagidaki kismina bakin (2. kisim). Ayni renkte olan desenlerin her birinde gizgilerin cogunun
olup olmadigini kontrol edin.

Aynirenge ait 1. kisimda yatay cizgiler ve 2. kisimda da eksik cizgiler gériiyorsaniz, ilgili yazici kafasinin
temizlenmesi gerekir. Ancak, dikdértgenlerin rengi tam ve diizgiinse, 2. kisimdaki eksik bir kac cizgi icin
endiselenmeyin; yazici bir kag tikali piskirtme ucuyla ilgili acigi kapatabildiginden, bu durum kabul edilebilir.

Asadidaki drnek iyi durumda olan gri bir yazici kafasina aittir:

Burada da kot durumda olan ayni yazici kafasi gériilmektedir:
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Diizeltme eylemi

1.

Sorunlu yazici kafalarini temizleyin (bkz. Yazici kafalarini temizleme, sayfa 180). Sorunun ¢6ziiliip
¢ozilmedidini gérmek icin Resim Tanilama Baskisi tekrar yazdirin.

Sorun giderilmemisse yazici kafalarini tekrar temizleyin ve sorunun ¢oziiliip ¢6ziilmedigini gormek icin
Resim Tanilama Baskisi tekrar yazdirin.

Sorun giderilmemisse, yazici kafalarini elle temizlemeyi deneyin (bkz. Yazici kafalarini temizleme,
sayfa 180). Gecerli yazdirma isinizi tekrar yazdirmayi da deneyebilirsiniz; bu sefer elde edeceginiz baski
tatmin edici olabilir.

Sorun devam ederse yazici kafasi damlatma dedektériinii temizlemeyi deneyin. Normalde yazici bunun
gerektigi durumlan size bildirir ancak yazici dnermemis olsa da denemeye deger. Bkz. Yazici kafasi
damlatma dedektoriinii temizleme, sayfa 69.

Sorun hala giderilmemisse, sorunu devam eden yazici kafasini degistirin (bkz. Miirekkep sisteminin
kullanimi, sayfa 55) veya HP Destek ile baglanti kurun (bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191).

Bakim kartusunu ¢cikarma

TRWW

Bakim kartusunu dedistirmeniz gerektiginde 6n panelde bir mesaj gériintiilenir. Bakim kartusunu ¢ikartirken
su Onerilere uyun:

Ellerinize miirekkep bulasmamasina dikkat edin. Degistirilen bakim kartusunun iizerinde, cevresinde
veya icinde miirekkep olabilir.

Degistirilen bakim kartusundan miirekkep sacilmamasi icin kartusu her zaman dik olarak tutun ve
saklayin.

A DIKKAT: Bakim kartusu hemen hemen dolu hale geldigi veya tamamen doldugu ve degistirilmesi gerektigi
zaman 6n panelde bir mesaj goriintilenir. Uyariy1 dikkate almayarak 6n paneldeki OK diigmesine basip
yazdirmaya devam edebilirsiniz. Ancak HP, bakim kartusunu degistirmeniz istendiginde bunu yapmanizi
onerir. Uyariy1 goz ardi ederseniz, yazici ciddi sekilde zarar gorebilir.

A UYARI! Yazicanin hareket etmemesi icin yazic tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asadi
indirilmis olmalidir).

1.

Yazicinin 6n panelinde, simgesini secin ve ardindan Replace maintenance (Bakim kartusunu
degistir) secenegini belirleyin.
Ink

»Yiew ink levels =l
»Yiew Printhead status J

» Replace ink cartridges
» Replace printheads
> Fep = Mmaintens oty
» Replace ink absorber

W Thk cartridss infarmatinn T

Miirekkep sistemi bilesenleriyle calisma
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2. Bakim kartusu yazicinin 6n tarafinda, 6n panelin alt kismindaki bir yuvadadir. Kapagi acin.

3. Bakim kartusunun 6n tarafinda bir mandali vardir. Kartusu ¢ikarmak icin 6nce iceri, ardindan (ok
isaretiyle gosterildigi gibi) kartus yerinden ¢ikana kadar yukari dogru bastirin.

4. Bakim kartusunu yuvasindan c¢ikarmak icin yukari dogru kaldirin ve disari kaydirin.

Ayrica bkz. Bakim kartusunu takma, sayfa 76.

Bakim kartusunu takma
Eski kartusu atmak istediginizde onu yeni bakim kartusunun icinde bulundugu plastik kutuya koyabilirsiniz.

1.  Bakim kartusunu, ok isaretiyle gosterilen yénde yuvasina takin.
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2. Bakim kartusu iceri sokulduktan sonra, yerine oturana kadar (resimde gésterildigi gibi) iceri ve asadi
dogru bastirin.

Zorlukla karsilasirsaniz, bkz. Bakim kartusu takilamiyor, sayfa 180.

@ NOT: Kapak kapatilana kadar 6n panelde yeni bakim kartusu gériinmez.

3. Yazicaya yeni bakim kartusunu taktiktan sonra, kapadi kapatin.

@9 NOT: VYazicinin calismaya devam edebilmesi icin tim miirekkep kartuslari, yazici kafalari ve bakim
kartusu takilmis olmalidir.

4. Kagit yiklenmemisse, 6n panelde kagit yiiklemenizi isteyen bir mesaj gériinr.

I'%’ NOT: Sarf malzemelerini degistirdikten sonra yazicinin sagdaki dahil biitiin kapaklarinin kapali oldugundan
emin olun. Bu kapaklar a¢ikken yazici yazdirma yapmaz.

Miirekkep sisteminin durumunu denetleme

1.  Yerlesik Web Sunucusu’na erisme. Bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18.

2. Main (Ana) sekmesindeki Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasina gidin.
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printer status: @ Ready S

[} HP Designjet Z6800 Photo I°“l."| I I lﬁ
8 11 O0E 1) 6 10 B8 |
Main [ sewp | swport ]

W LMPKUK Y C LG R

Job center

Supplies 7]

HP Professional PANTONE Emulation

Rol Plin Paper 1,087 mm Unknown
Buy paper now

Cartridges.

Ink cartridge Status Ink lever Capacity HP Order Information

u HP 7714 Magenta oK mm 5 m B6VI7A

w HP T71A Light magenta oK TIem 5 m BevisA

P HP 7714 Photo biack ok Trem 5 m Bov21A

13 HP 771A Mate black. oK 7am 75 m BeYISA

v HPT71A Yellow ok m2m 5 m BeviEA

Lc HP 771A Light cyan 3 TIem 5 m B6v20A

e HPT71A Light gray oK Tem Tsm o warranty. V228

R HP 7714 Red ok mm 75 m o warranty. BBY16A

2% HP 771 Magenta-Yelow 1 WA

2% HP 771 Magenta-Yelow 2 ok

e HP 771 Light magenta-Light cyan 3 WA

e HP 771 Light magenta-Light cyan 4 [

PRAG HP 771 Photo black-Light gray 5 Nearing end of ife
PKAG HP 771 Photo black-Light gray 6

KR HP 771 Matte back-Red 7

KR HP 771 Matte back-Red &

Note:
Estimate only. Actual supply level may vary. Please see help page for etais.

Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasinda miirekkep kartuslarinin (miirekkep seviyeleri dahil), yazici kafalarinin,
bakim kartusunun ve yiiklii kagidin durumu gériintilenir.

Miirekkep kartusu bilgilerini goriintiileme

Miirekkep kartuslariniz hakkinda daha fazla bilgi almak icin 6n paneli veya HP DesignJet Utility
programini kullanabilirsiniz.

On panel yordami
1. on panelde, simgesini secin, ardindan Ink cartridge information (Miirekkep kartus bilgisi)
secenegini belirleyin.
2. Hakkinda bilgi almak istediginiz kartusu secin.
3. On panelde asagidaki bilgiler gériintiilenir:
e  Renk
e  Uriinadi
e  Desteklenen mirekkep kartuslari
e Uriin numarasi
e  Serinumarasi
e  Durum
e  Biliniyorsa miirekkep seviyesi
e  Milimetre cinsinden toplam miirekkep kapasitesi

. Son kullanim tarihi
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° Garanti durumu

o  Uretici

HP DesignJet Utility yordamlari

e  Windows icin HP DesignJet Utility uygulamasinda Overview (Genel Bakis) sekmesine gidin. Supply
Status Sarf Malzemeleri Durumu(Sarf Malzemeleri Durumu) > Cartridges (Kartuslar) secenegini
belirlediginizde her bir kartusun durumu goriiniir.

e  Mac Os icin HP DesignJet Utility programinda Bilgi > Printer Status (Yazici Durumu) secenedgini belirleyin.

Yazici bilgilerini goriintiile

Yazicl her baskidan sonra yazici kafalarini kontrol eder ve servisini yapar. Yazici kafalari hakkinda daha fazla
bilgi icin asagidaki adimlari uygulayin.

1. 6n panelde, simgesini secin, ardindan Printhead information (Yazici Kafasi bilgisi) secenegini
belirleyin.
2. Hakkinda bilgi almak istediginiz yazici kafasini secin.
3.  On panelde asadidaki bilgiler goriintiilenir:
e  Renkler
e  Uriinadi
e  Uriin numarasi

° Seri numarasi

e  Durum (bkz. On panel hata iletileri, sayfa 217.)

e  Kullandigi mirekkep miktari
e  Garanti durumu

Bu bilgilerin pek cogunu bilgisayarinizdan kalkmadan HP DesignJet Utility programindan alabilirsiniz.

[%r NOT: Durum See warranty note (Garanti notuna bakin) ise, HP olmayan miirekkep kullanilmaktadir. "HP'ye
ait olmayan" miirekkep kullanimi sonucunda gereken yazici servisi veya onarimlari garanti kapsaminda
dedildir. Ayrintili garanti iceridi icin Legal Information (Yasal Bilgiler) belgesine bakin.

Miirekkep sarf malzemeleri siparis etme

Yaziciniz icin asagidaki miirekkep sarf malzemeleri siparis edilebilir.(*)

Tablo 5-1 Miirekkep kartuslar

Kartus Parca numarasi Bilge 26600 26800

HP 773B 775 ml Mat Siyah DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q29A Asya, Pasifik, X X
Japonya

HP 773B 775 ml Kromatik Kirmizi DesignJet Mirekkep Kartusu C1Q30A Asya, Pasifik, X
Japonya
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Tablo 5-1 Miirekkep kartuslar (devam)

Kartus Parca numarasi Bilge 26600 26800

HP 773B 775 ml Macenta DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q31A Asya, Pasifik, X X
Japonya

HP 773B 775 ml Sari DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q32A Asya, Pasifik, X X
Japonya

HP 773B 775 ml Agik Macenta DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q33A Asya, Pasifik, X
Japonya

HP 773B 775 ml Camgdbegi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q34A Asya, Pasifik, X X
Japonya

HP 773B 775 ml Fotograf Siyahi DesignJet Mirekkep Kartusu C1Q35A Asya, Pasifik, X X
Japonya

HP 773B 775 ml Agik Gri DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q36A Asya, Pasifik, X X
Japonya

HP 773C 775 ml Mat Siyah DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q37A Avrupa, Orta Dogdu, X X
Afrika

HP 773C 775 ml Kromatik Kirmizi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q38A Avrupa, Orta Dogdu, X
Afrika

HP 773C 775 ml Macenta DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q39A Avrupa, Orta Dogu, X X
Afrika

HP 773C 775 ml Sari DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q40A Avrupa, Orta Dogu, X X
Afrika

HP 773C 775 ml Acik Macenta DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q41A Avrupa, Orta Dogu, X
Afrika

HP 773C 775 ml Camg6begi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q42A Avrupa, Orta Dogdu, X X
Afrika

HP 773C 775 ml Fotograf Siyahi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q43A Avrupa, Orta Dogu, X X
Afrika

HP 773C 775 ml Acik Gri DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q44A Avrupa, Orta Dogu, X X
Afrika

HP 773A 775 ml Mat Siyah DesignJet Mirekkep Kartusu C1Q21A Amerika X X

HP 773A 775 ml Kromatik Kirmizi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q22A Amerika X

HP 773A 775 ml Macenta DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q23A Amerika X X

HP 773A 775 ml Sari DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q24A Amerika X X

HP 773A 775 ml Agik Macenta DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q25A Amerika X

HP 773A 775 ml Camgobedi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q26A Amerika X X

HP 773A 775 ml Fotograf Siyahi DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q27A Amerika X X

HP 773A 775 ml Acik Gri DesignJet Miirekkep Kartusu C1Q28A Amerika X X

(*) Z6800 Fotograf Uretim Yazicisi ve Z6600 Uretim Yazicisi, ayrica HP771 Miirekkep Kartuslariyla uyumludur

(tiim bilgilere hp.com adresinden ulasabilirsiniz).
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Tablo 5-2 Yazici kafalan

Parca Yazia kafasi 26600 26800
numarasi

CEO17A HP 771 Mat Siyah ve Kromatik Kirmizi DesignJet Yazici Kafasi X
CEO18A HP 771 Macenta ve Sari DesignJet Yazici Kafasi X X
CEO19A HP 771 Acik Eflatun ve Acik Camgdbedi Designlet Yazici Kafasi X
CE020A HP 771 Fotograf Siyahi ve Acik Gri DesignJet Yazici Kafasi X X
C1Q20A HP 773 Mat Siyah ve Camgdbegi DesignJet Yazici Kafasi X

Tablo 5-3 Bakim kartusu

Bakim kartusu Parca numarasi

HP 771 DesignJet Bakim Kartusu CH644A
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Print options (Yazdirma secenekleri)

Yazdirmaisi olusturma

Baski kalitesini secme

Taslak yazdirma

Yiiksek kalitede yazdirma

Kadit boyutunu secme

Kenar boslugu seceneklerini belirleme

Baskiyi yeniden 6lceklendirme

Baski 6nizleme

16 bitli renkli resimler yazdirma

Cakisan satirlarin islenmesini degistirme

Kesme cizgileri yazdirma

Resmi dondiirme

Gri tonlu yazdirma

Kadgidi ekonomik kullanma

Kadit tasarrufu icin is kiimeleme

Mirekkebi ekonomik kullanma
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Yazdirma isi olusturma

Bir sey yazdirabilmek icin yaziciya gondermeniz gerekir. Bu, yazicinin yazdirma kuyruguna girilen bir

yazdirma isi olusturur. Yaziclya yazdirma isi gondermenin iki yolu bulunur:

e  Dogrudan bir program {izerinden yazdirmak icin, her zamanki gibi programin Print (Yazdir) komutunu

kullanin. Yazicinizi sectiginizde, yazici striiciiniiziin yaziciya isi gondermek tizer baslatilir.

e  Desteklenen bir grafik biciminde olan bir dosyaniz varsa, bir yazici siiriiclisiinden gegmeden dogrudan

yaziclya gondermek (izere Yerlesik Web Sunucusu’nu kullanabilirsiniz (asagi bakin).

Dosyalari yazdirmak icin Yerlesik Web Sunucusu’nu kullanma

99

HP DesignJet Utility veya Yerlesik Web Sunucusu iizerinden, is Merkezi grubunda Submit Job (isi

Gonder) secenedini belirleyin. Asagidaki pencereyi gorirsiiniiz.

/2] HP Designjet Z6800 Photo

Main 1 |

Job center

View accessible version

Select saved preset Default

B Job settings

B Basic settings
User name Unknown
Store job in printer Off Disk fres space 37.7 GB
Copies ..
Collate Off
Hold for preview Default

B Print quality Default

[ Advanced settings
£

ebaueus Submit job =]
Stored jobs in printer Submit job |
Status
Supplies Path | Add files
History
Usage
Accounting
| o |
Print

Step 2. Select the settings for the job(s) and press the Print button to start printing.

Help about the Submit
Job page

The Submit Job page allows you to
send one or more files to the printer.

Recommendations for best
performance:

= Submit the job from the same
computer that stores the files.

Printer status: () Ready &3

v

| =

Bilgisayarinizdan yazdirmak istediginiz dosyalari secmek icin, Add files (Dosya ekle) diigmesine basin.

Dosyalarin asagidaki bicimlerden birinde olmasi gerekir:
e PDF*

e  PostScript*

e TIFF*
e  JPEG*
e  HP-GL/2
e CALS/G4

*Sadece PS/PDF Yiikseltme Seti yiiklendiginde desteklenir.

veya .prn gibi bir uzantiya sahip olabilir.

[ NOT: Bir dosyaya yazdirdiginizda, dosyanin bicimi asagidaki bicimlerden biri olmalidir, ancak adi .plt

Bolim 6 Print options (Yazdirma secenekleri)
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Dosyalar bu bicimlerden birinde dedilse basarili bir sekilde yazdirilmazlar.

isler uygun ayarlarla (kagit boyutu, yénii, yeniden boyutlandirma ve kopya sayisi gibi) olusturulmussa,
yalnizca Print (Yazdir) diigmesine basarak isleri yaziciya gonderebilirsiniz.

Yazici ayarlarini belirtmeniz gerekiyorsa, Job settings (is ayarlar) bélimiine gidin ve size gereken
secenekleri belirleyin. Her secenedin saginda bulunan aciklayici metin sayesinde her ayarin davranisini
anlayabilirsiniz. Ayarlari Default (Varsayilan) olarak birakirsaniz, iste kaydedilen ayarlarin kullanilacagini
unutmayin. is bir ayar icermiyorsa, yazicidaki ayarlar kullanilir.

Kayithisleri yazdirma

Yerlesik Web Sunucusu’yla bir dosya yazdirirken, isi yazicida kalici olarak depolanacak sekilde
isaretleyebilirsiniz.

Yerlesik Web Sunucusu’nda, Main (Ana) sekmesindeki Stored jobs in printer (Yazicida depolanmis isler)
0gesini secerseniz, depolanmis islerin listesini gorirsiiniz. Her isle ilgili asagidaki bilgiler goriintilenir:

e lsinadi

e sinboyutu

e  Yazianinisi aldigi tarih ve saat

e Isigdnderenin verdigi ad

Bir stitunun basligini tiklatarak o siitundaki bilgilere gore listeyi siralayabilirsiniz.

Listeden bir veya daha fazla is secebilir, listenin {ist tarafindaki diigmeleri kullanarak bunlarla ilgili asagidaki
islemleri yapabilirsiniz.

e Print (Yazdir): Secili isler orijinal ayarlarla yazdirilir. Job queue (is kuyrugu) sayfasinda islerinizin
ilerleyisini gorebilirsiniz.

o  Advanced print (Gelismis yazdir): Secilen islerin ayarlari goriintiilenir ve bunlan dedistirebilirsiniz. Save
(Kaydet) diigmesine basarak yeni ayarlari kaydedebilir, Print (Yazdir) diigmesine basarak isleri
yazdirabilirsiniz.

Bir ayarin degeri yalnizca secili islerin tiimiinde ayni dedere sahipse gériintiilenir. Aksi takdirde, bir tire
isareti gorinr.

o  Delete (Sil): Secili isler kalici sekilde yazicidan siliniyor.

Baski kalitesini segme
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En yiiksek kalitede baski hizin azalmasina neden olabileceginden ve hizli baski neticesinde de baski
kalitesinde bir miktar azalma olabileceginden, yazicinin bir ¢cok baski kalitesi secenegi bulunmaktadir.

Bu durumda, standart baski kalitesi secici, kalite ve hiz arasinda se¢im yapmaniza neden olan bir kaydiricidir.

Ayrica, 6zel secenekler arasindan da bir secim yapabilirsiniz: Best (En iyi), Normal ve Fast (Hizli). Fast (Hizl)
secenegini belirlerseniz, daha diisiik aktarma ¢6ziinirliigi kullanan ve daha az miirekkep harcayan
EconoMode secenegini de belirleyebilirsiniz. Bu sekilde yazdirma hizi artar, ancak baski kalitesi diiser.
EconoMode yalnizca 6zel seceneklerden secilebilir (kaydiriciyla segilemez).

Ayrica, baski kalitesini etkileyebilecek iki ek 6zel secenek de bulunur: Max. resolution (Maks. ¢6ziinirliik) ve
Unidirectional (Tek yonlii). Bkz. Yiiksek kalitede yazdirma, sayfa 87.

Baski kalitesini se¢me 85
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[%’ NOT: Windows siiriicii iletisim kutusunda, isinize ait olusturma ve yazdirma gﬁzﬂnﬁrlﬂgﬂ Paper/Quality
(Kagit/Kalite) sekmesinde goriintilenir. Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda, Summary (Ozet) panelinde
gorintiilenir.

Baski kalitesi seceneklerini asagidaki sekillerde belirleyebilirsiniz:

Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Standard Options (Standart Secenekler) 6gesini secerseniz, hiz ve kalite secenedinden
birini belirleyeceginiz basit bir kaydirici goriirsiiniiz. Custom Options (Ozel Secenekler) dgesini
secerseniz, yukarida bahsedildigi gibi daha 6zel secenekler goriintiilenir.

Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Kagit/Kalite paneline gidin ve Kalite Secenekleri béliimiine bakin.
Standart kalite seceneklerini belirlerseniz, hiz ve kaliteyi belirleyebileceginiz basit bir kaydirici
gbriirsiiniiz. Ozel kalite seceneklerini belirlerseniz, yukarida bahsedildigi gibi daha 6zel secenekler
gorursiiniz.

Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Kagit/Kalite paneline gidin ve baski kalitesi kaydiricisini en sola
gotarin (Hizlr).

Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality
(Baski kalitesi) secenegini belirleyin. Ardindan Standard options (Standart secenekler) secenegini
belirlerseniz, Speed (Hiz) ve Quality (Kalite) seceneklerinden birini secebilirsiniz. Custom options (0zel
secenekler) 6gesini secerseniz, yukarida bahsedildigi gibi daha 6zel secenekler goriintilenir.

On paneli kullanma: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma

tercihleri) > Print quality (Baski kalitesi) seceneklerini belirleyin.

[ NOT: Baski kalitesini bilgisayarinizdan ayarladiysaniz, 6n paneldeki baski kalitesi ayarini gecersiz

kilar.

1993

B NOT: Yazicinin almakta oldugu veya zaten almis oldugu sayfalarin baski kalitesini degistiremezsiniz

(yazdinlmaya baslanmamis olsalar bile).

Taslak yazdirma

Hizli taslak kalitesini asagidaki yollarla belirtebilirsiniz:

Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Baski kalitesi kaydiricisini tamamen sola gotiirin ('Hizli').

Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve baski kalitesi
kaydiricisini en sola gotiiriin (‘Hizlr').

Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality
(Baski kalitesi) > Standard options (Standart secenekler) > Speed (Hiz) secenegini belirleyin.

EconoMode'u kullanarak, taslak kalitesinde daha hizli yazdirma yapilmasini asagidaki sekilde belirtebilirsiniz.
Bu dncelikle yalnizca metin ve ¢izim iceren belgeler icin tasarlanmistir.
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e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Custom Options (Ozel Secenekler) secenedini belirleyin, sonra kalite seviyesini Fast
(Hizli) olarak ayarlayin ve EconoMode kutusunu isaretleyin.

e Mac0S X Yazdir iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve kalite seceneklerini
Custom (Ozel) olarak, kaliteyi de Fast (Hizli) olarak ayarlayin ve EconoMode kutusunu isaretleyin.

e  VYerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality
(Baski kalitesi) > Custom (Ozel) seceneklerini belirleyin. Quality level (Kalite diizeyi) ayarini Fast (Hizli)
yapin, EconoMode ayariniise On (Acik) yapin.

Yiiksek kalitede yazdirma

Yiiksek kaliteli baskiyr asagidaki yollarla belirleyebilirsiniz:

o  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Baski kalitesi kaydiricisini tamamen saga gotariin ('Kalite').

e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve baski kalitesi
kaydiricisini en saga gétiiriin ('Kalite').

e  Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality
(Baski kalitesi) > Standard options (Standart secenekler) > Quality (Kalite) seceneklerini belirleyin.

Yazdirma varsayilan olarak iki yonliidiir (yazici kafalar kagitta her iki yénde giderken yazdirma yapar), ancak
hizdan 6diin vererek biraz daha kaliteli bir baski icin Unidirectional (Tek yonlii) yazdirmayi belirtebilirsiniz.
Fast (En Hizli) kaliteyi sectiyseniz, bu secenedi kullanamazsiniz.

Yiiksek coziiniirliiklii bir resminiz oldugunda

Resminizin ¢oziiniirliigl olusturma ¢ézindrligiinden fazlaysa (Windows'da siiriiciiniin Paper/Quality (Kagit/
Kalite) sekmesinde goriintiilenir), Max. resolution (Maksimum ¢oziiniirliik) secenegini belirleyerek daha iyi
bir baski keskinligi elde edebilirsiniz. Yalnizca parlak kagida yazdiriyorsaniz ve Best (En iyi) kaliteyi
sectiyseniz, bu secenedi kullanabilirsiniz.

e  Siiriicii iletisim kutusunda (Mac 0S X Yazdir iletisim kutusu): Baski kalitesi seceneklerinde standart
yerine 6zel secenegini belirleyin ve Max. resolution (Maksimum ¢6ziinlirliik) kutusunu isaretleyin.

e  Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality _
(Baski kalitesi) > Custom (Ozel) seceneklerini belirleyin. Quality level (Kalite diizeyi) ayarini Best (En lyi)
ve Max. resolution (Maksimum ¢6ziiniirliik) ayarini Yes (Evet) yapin.

E/f NOT: Max. resolution (Maksimum co6ziiniirliik) secenedi, fotograf kagidiyla yapilan yazdirmalarin
yavaslamasina neden olur, ancak kullanilan mirekkep miktarini artirmaz.

Kagit boyutunu se¢cme
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Kagit boyutu asagidaki yontemlerle belirlenebilir:

E/f} NOT: Burada belirtilen kagit boyutu, belgenin olusturuldugu kagit boyutu olmalidir. Belgeyi yazdirmak icin
tekrar 6lceklendirerek farkli bir boyuta getirmek miimkiindiir. Bkz. Baskiyi yeniden dlceklendirme,

sayfa 89.

Yiiksek kalitede yazdirma
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Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin ve Document Size
(Belge Boyutu) adli asadi acilan listeden kagit boyutunuzu belirleyin.

Mac 0S X Sayfa Yapisi iletisim kutusunda: Format for (Bicimlendir) acilan meniisiinde yazicinizi segin,
daha sonra da Paper Size (Kagit Boyutu) secin.

Bf NOT: Uygulamanizda Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusu yoksa, Print (Yazdir) iletisim kutusunu

kullanin.

Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper
(Kagit) > Page size (Sayfa boyutu) > Standard (Standart) secenegini belirleyin.

On paneli kullanma: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma

tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) > Select paper size (Kagit boyutu sec) secenegini
belirleyin.

[ NOT: Kadit boyutunu bilgisayarinizdan ayarlarsaniz, 6n paneldeki kagit boyutu ayarini gecersiz kilar.

E/f NOT: Egim denetimini devre disi biraktiysaniz, kagit uzunlugu genisligin dort kati olarak tahmin edilir.

X iPuCu: Belgeniz 330 x 483 mm boyutunda, ayni boyutta kagida sigacak sekilde tasarlanmissa, Super B/A3
belge boyutunu secin.

Ozel kagit boyutlan

Kadit boyutlari listesinde olmayan standart disi bir kagit boyutu se¢cmek icin:

Windows'da iki farkli yontem bulunur:

o Siiriicii iletisim kutusunda, Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesindeki Custom (Ozel) diigmesini
tiklatin, sonra yeni kagidinizin adini ve boyutunu belirleyin, ardindan Save (Kaydet) 6gesini
tiklatarak yeni kagit boyutunu kaydedin. PostScript siiriiclisiinde, yeni olusturdugunuz 6zel
boyutunuzu 6zel boyutlar listesinde gormek icin, yazici 6zelliklerinden cikip tekrar girmeniz ve
gerekirse More (Diger) diigmesini kullanmaniz gerekir.

ﬁ/f NOT: Siiriici, genisligi uzunlugundan fazla olan bir kagit boyutu olusturmaniza izin vermiyor.

° Start (Baslat) meniisiinden Printers (Yazicilar) 6gesini secin, sonra File (Dosya) meniisiinden
Server Properties (Sunucu Ozellikleri) secenedgini belirleyin. Forms (Formlar) sekmesinde, Create
anew form (Yeni form olustur) kutusunu isaretleyin, yeni formun adini ve boyutunu belirtin ve
sonra Save Form (Formu Kaydet) 6gesini tiklatin.

ﬁ/{ NOT: Bu tiir formlar, farkli bir bilgisayara bagli paylasilan yazici kullanilirken kullanilamaz.

Mac 0S X Sayfa Yapisi iletisim kutusunda: Paper Size (Kagit Boyutu) > Manage Custom Sizes (Ozel
Boyutlari Yonet) secenedini belirleyin.

[ NOT: Uygulamanizda Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusu yoksa, Print (Yazdir) iletisim kutusunu

kullanin.

Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper
(Kagit) > Page size (Sayfa boyutu) > Custom (Ozel) secenegini belirleyin.
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Kenar boslugu seceneklerini belirleme

Yazici varsayilan olarak resmin kenarlariyla kagit kenarlari arasinda 5 mm kenar boslugu birakir. Ancak, bu
durumu bir cok sekilde degistirebilirsiniz.

o  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin ve Margins/
Layout (Kenar Bosluklari/Diizen) diigmesine basin.

%> IPUCU:  Windows PostScript siiriiciisiinde, Document size (Belge boyutu) listesinde dogru secimi
yaptiginizdan emin olun. Oversize (Biiyiik) veya Clip Contents By Margins (icerigi Kenar Bosluguna Gore
Kes) seceneklerini kullanmak istiyorsaniz kenar boslugu yok belge boyutunu secmelisiniz.

e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Margins/Layout (Kenar Bosluklari/Diizen) panelini segin.

e  VYerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper
(Kagit) > Layout/Margins (Diizen/Kenar Bosluklar) secenegini belirleyin.

Asagidaki seceneklerden en azindan bir kismini géreceksiniz.

E% NOT: Mac 0S X'te, kullanilabilecek kenar bosluklari secenekleri, Sayfa Yapisi iletisim kutusunda secilen
kadit boyutuna gore dedisir.

e  Standard (Standart). Resminiz, resmin kenarlari ve kagidin kenarlari arasinda ince bir kenar boslugu
birakilarak sectiginiz boyuttaki bir sayfaya yazdirilir. Resim, kenar bosluklari arasina sigabilecek kadar
kiictik olmalidir.

e  Oversize (Biiylk). Resminiz sectiginiz boyuttan bir miktar daha biiyiik olarak sayfaya yazdirilir. Kenar
bosluklarini kaldinrsaniz, resminiz ve kadit kenarlari arasinda hi¢ kenar boslugu olmadan, sectiginiz
kadit boyutuna yazdinlir.

e  Clip Contents By Margins (icerigi Kenar Bosluguna Gére Kes). Resminizde beyaz kenar bosluklari varsa
ve boyutu sectidiniz kagidin boyutunda ise bu secenegi kullanin. Yazici, kenar bosluklari icin beyaz kenar
boslugunu kullanir ve siiriiciide secili olan boyutta bir sayfaniz olur.

Baskiyi yeniden dlceklendirme

Yaziciya belli boyutta bir resim gonderebilir, ancak bunu farkli bir boyuta élceklendirmesini isteyebilirsiniz
(genelde daha biiyiik). Yaziliminiz bilyiik bicimleri desteklemiyorsa bu yararli olabilir.

Resmi asagidaki yontemlerle yeniden 6lceklendirebilirsiniz:

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesine gidin ve Resize (Yeniden
Boyutlandirma Secenekleri) bolimiine bakin.

° Print document on (Belgeyi yazdirma sekli) secenedi goriintii boyutunu sectiginiz kagit boyutuna
gore ayarlar. Ornegin, kagit boyutu olarak ISO A2 sectiyseniz ve bir A3 boyutu gériintii
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yazdirirsaniz, bu A2 kagidina sigacak sekilde genisletilir. ISO A4 kagit boyutu secilmisse, yazici
daha biiyiik bir goriintiiyii A4 boyutuna sigacak sekilde kiigltiir.

° % of actual size (Gecerli boyut yiizdesi) secenegi 6zgiin kagit boyutunun yazdirilabilir alanini
belirtilen yiizde oraninda biiyitiir (kenar bosluklarini sayfa boyutundan cikarir), ardindan cikti
sayfa boyutunu olusturmak iizere kenar bosluklarini ekler.

e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Resim boyutunu sectiginiz kagit boyutuna ayarlamak icin sirasiyla
Finishing (Son islem) panelini, ardindan Print document on (Belgeyi yazdirma sekli) secenegini
belirleyin. Ornegin, kagit boyutu olarak I1SO A2 sectiyseniz ve bir A3 boyutu gériintii yazdirirsaniz, bu A2
kagidina sigacak sekilde genisletilir. ISO A4 kadit boyutu secilmisse, yazici daha biiyiik bir goriintiyi A4
boyutuna sigacak sekilde kiigdltir.

e  Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Resize
(Yeniden boyutlandirma) secenegini belirleyin.

o Standard (Standart) ve Custom (Ozel) secenekleri, resim boyutunu standart boyuta veya sectiginiz
dzel kagit boyutuna ayarlar Ornedgin, kadit boyutu olarak 1SO A2 sectiyseniz ve bir A3 boyutu
goriintl yazdinrsaniz, bu A2 kagidina sigacak sekilde genisletilir. ISO A4 kagit boyutu secilmisse,
yazici daha biiyiik bir gériintiiyli A4 boyutuna sigacak sekilde kiiciiltiir.

° % of actual size (Gecerli boyut yiizdesi) secenegi 6zgiin kagit boyutunun yazdirilabilir alanini
belirtilen yiizde oraninda biiyiitiir (kenar bosluklarini sayfa boyutundan cikarir), ardindan cikti
sayfa boyutunu olusturmak iizere kenar bosluklarini ekler.

On paneli kullanma: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma
tercihleri) > Paper options (Kadit secenekleri) > Resize (Yeniden boyutlandir) seceneklerini belirleyin.

Tek bir sayfaya yazdiriyorsaniz, resmin sayfaya gercekten sigabileceginden emin olmaniz gerekir; aksi
takdirde kirpma olusacaktir.

Baski onizleme

Ekranda baski 6nizleme, yazdirmadan 6nce baski diizenini kontrol edebilmenizi ve kotii baskilardan
kaynaklanacak kagit ve miirekkep israfini 6nleyebilmenizi saglar.

Ef NOT: Egim denetimi devre disi birakilmis olarak kagit yiiklerseniz, yazici sayfanin uzunlugunu élgmez, bu
nedenle baski dnizleme nihai baski icin glivenilir bir bilgi vermez.

e  Windows'da baski 6nizlemek icin asagidaki se¢enekleriniz vardir:
° Uygulamanizin baski dnizleme sec¢enegini kullanin.

o Siriiciiniin Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde ve Features (Ozellikler) sekmesinde
bulabileceginiz Show preview before printing (Onzilemeyi yazdirmadan énce gériintiile)
secenegini isaretleyin. Yaziciniza ve yazici siiriiciiniize bagli olarak 6nizleme farkli sekillerde
saglanabilir.

e  Mac 0S X'te baskinin 6nizlemesini almak icin asagidaki secenekleri kullanabilirsiniz:
° Uygulamanizin baski dnizleme sec¢enedini kullanin.

° Sadece PostScript yiikseltmesiyle: uygulamanizin Printing (Yazdirma) panelinin sol alt tarafindan
PDF meniisiinii acin. Basilan gériintiiniin son goriiniimiinii goriintiilemek icin HP Print Preview
uygulamasini agmanizi saglayan HP Print Preview secenedgini belirleyin. Kagit boyutunu, kagit
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tlriini ve baski kalitesini degistirmenizi ya da goriintiiyi déndiirmenizi saglayan yazdirma
oOzellikleri calisma sirasinda degistirilebilir.

e  Yerlesik V\Leb Sunucusu kullanarak baski 6nizlemek icin, Basic settings (Temel ayarlar) > Hold for
preview (Onizleme icin tut) secenegini belirleyin.

16 bitli renkli resimler yazdirma

16 bit RGB resimde, li¢ ana renkten her biri 16 bitlik bir degerle kodlanir, béylece her piksel 48 bit yer tutar.
16 bit renkli resimlerinizi bir yazici siirliciisiiyle yazdirirsaniz, yaziciya ulasmadan 8 bit renge indirgenir.

Yaziciya 16 bit resim gondermek icin 16 bit renkli TIFF veya JPEG dosyasi olarak kaydetmeli ve sonra yazici
siricisi kullanmadan dosyayi dogrudan yaziclya géndermelidir (bkz. Dosyalari yazdirmak icin Yerlesik Web
Sunucusu’nu kullanma, sayfa 84). Bu durumda, renk yonetimi 16 bit renkli resimde ve daha dogru sekilde
yapilir. Son yazdirma icin resim yine 8 bit renge indirgenir.

‘%- iPUCU: Bazi uygulamalarda 16 renkli resimler JPEG formatinda kaydedilemez; diger uygulamalar resmi

otomatik olarak 8 bit renklere indirger. TIFF dosyasi genellikle daha yiiksek kaliteli sonuclar verir ve dnerilen
yontemdir.

Cakisan satirlarin islenmesini degistirme

[%r NOT: Bukonu sadece HP-GL/2 isi yazdirilmasiyla ilgilidir.

Birlestirme secenedi resimdeki cakisan satirlari denetler. iki ayar bulunmaktadir:
e  Kapali: satirlarin cakistigi yerde yalnizca lstteki satirin rengi yazdirilir. Bu varsayilan ayardir.
e  Acik: satirlarin cakistigi yerde, iki satirin rengi birlesecektir.

Birlestirme ayarini acmak icin, 6n panele giderek Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Printing

preferences (Yazdirma tercihleri) > HP-GL/2 options (HP-GL/2 secenekleri) > Enable merge (Birlestirmeyi
etkinlestir) seceneklerini belirleyin. Birlestirme secenedini bazi uygulamalarda yaziliminizdan
ayarlayabilirsiniz. Yazilminizdaki ayarlar 6n paneldekileri gecersiz kilar.

Kesme cizgileri yazdirma
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Kesme cizgileri, kagidin sectiginiz sayfa boyutuna diisiriilmek {izere nereden kesilmesi gerektigini gdsterir.
Kesme cizgilerini asagidaki yontemlerle, her is icin otomatik olarak yazdirabilirsiniz:

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesini, ardindan Enable crop lines
(Kesme cizgilerini etkinlestir) secenedini belirleyin.

e Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Finishing (Son islem) paneline gidin ve Enable crop lines (Kesme
cizgilerini etkinlestir) 6gesini segin.

e  VYerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Roll
options (Rulo secenekleri) > Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) secenegini belirleyin.

® On paneli kullanma: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma

tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) > Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) > On
(Acik) seceneklerini belirleyin.

16 bitli renkli resimler yazdirma
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ic ice islerde kesme cizgileriyle yazdirmak icin (bkz. Kagit tasarrufu icin is kiimeleme, sayfa 94), farkli bir
sec¢enek belirlemelisiniz:

e  VYerlesik Web Sunucusu'nda: Job management (is yonetimi) > Use crop lines when nest is enabled
(Kiimeleme etkinken kesme cizgilerini kullan) > On (Acik) secenegini belirleyin.

On paneli kullanma: Ayarlar meniisii simgesini secin ve ardindan Job management (is yonetimi) >

Nest options (Kiimeleme secenekleri) > Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) > On (Acik)
seceneklerini belirleyin.

Resmi dondiirme

Varsayilan olarak, resimler asagidaki gibi kisa kenarlari kagidin 6n kenarina paralel gelecek sekilde yazdirilir:

Kagittan tasarruf etmek icin goriintiilerinizi asagidaki gibi 90 derece dondiirebilirsiniz:

Bunu asagidaki yontemlerle yapabilirsiniz:

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesini, ardindan Rotate by 90
degrees (90 derece dondiir) secenegini belirleyin.

e  MACO0S X Yazdir iletisim kutusunda: Finishing (Son islem) paneline gidin ve Rotate by 90 degrees (90
derece dondiir) 6gesini secin.
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e  VYerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Roll
options (Rulo secenekleri) > Rotate (Dondiir) secenegini belirleyin.

On panelde: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri)

> Paper options (Kagit secenekleri) > Rorare (Déndiir) seceneklerini belirleyin.

ﬁ/f NOT: Dondirme bilgisayardan ayarlanmissa, on panelden yapilan ayarlari gecersiz kilar.

-

L% NOT: Yazdinlacak bir is dondiriliirken, kirpma olmamasi i¢in sayfa uzunlugu arttinlabilir, ¢clinkii st ve alt
kenar bosluklari genellikle sag sol kenar bosluklarindan daha fazladir.

E/{ NOT: 0rijin§l yonii dikey olan bir resmi yatay seklinde dondiiriirseniz, kagit resim icin yeterli genislikte
olmayabilir. Ornegin, D/A1 boyutlu dikey bir resmi D/A1 boyutlu kagitta 90 derece déndiirmek muhtemelen
resmin kagidin genisligini asmasina neden olacaktir. Yerlesik Web Sunucusu’nu kullaniyorsaniz, 6nizleme
ekraninda bu durum ticgen sekilli bir uyari isaretiyle belirtilir.

Otomatik dondiirme

TRWW

Autorotate (Otomatik dondiir) secenedi, kadittan tasarruf edilecekse, isleri 90 derece otomatik olarak
déndurir.

Otomatik dondiirme, yazdirma zamanina kadar bir sayfayi déndiirme kararini ertelemenize olanak verir. Bu,
rutin sekilde farkli rulo boyutlariyla calisirken ve rulo kosullari degistiginde grafiklerin kirpilmasini ya da kagit
genisliginin gereksiz yere israf edilmesini istemediginiz zaman yararli olabilir.

Otomatik dondiirmeyi etkinlestirmek icin:

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesini, ardindan Autorotate
(Otomatik Donddir) secenedgini belirleyin.

e  MACO0S X Yazdr iletisim kutusunda: Finishing (Son islem) paneline gidin ve Autorotate (Otomatik
Dondiir) secenegini belirleyin.

e  Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Roll
options (Rulo secenekleri) > Autorotate (Otomatik Dondiir) secenedini belirleyin.

On panelde: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Job management (is yonetimi) >
Autorotate seceneklerini belirleyin.

ﬁ/f NOT: Otomatik déndiirme bilgisayardan ayarlanmissa, 6n panelden yapilan ayarlar gecersiz kilar.

[ NOT: Otomatik déndiirme etkinse, Rotate (Ddndiir) secenegi yok sayilir.

E/{ NOT: Otomatik dondiirme karari sayfa boyutlarinin bilinmesini gergktirir. Bundan dolayi, isin When to Start
Printing (Yazdirmaya Ne Zaman Baslansin?) ayari After Processing (Islemlemeden sonra) olarak
ayarlanmalidir (bkz: Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracadinizi se¢me, sayfa 119) ve degisken boyutlar
icermemelidir (bu durumlar Fit to roll (Ruloya sigdir) veya Remove top/bottom blank areas (Asagidaki/
Yukaridaki Bos Alanlari Cikar) kullanildiginda goriliir).

& iPUCU: s olusturulduktan ve tekrar basilmaya hazir olduktan sonra, isin boyutlarina ve ¢dziiniirliigiine
bagli olarak otomatik déndiirme islemi birka¢ dakika siirebilir. Otomatik déndiiriilen tekrar baskilari
hizlandirmak icin isi, rulo yapilandirmasi planladiginiz senaryonun sartlarini karsiladiginda olusturulmaya
gdnderin ve son dakika otomatik déndiirme islemlerini ancak rulo kosullarindaki beklenmedik degisiklikleri
diizeltmek icin birakin. Bu yalnizca TIFF/JPEG/PS/PDF isleri icin gecerlidir.
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Gri tonlu yazdirma

Resminizdeki tiim renkleri gri tonlarina asagidaki sekillerde dedistirebilirsiniz:
e  Uygulama programinizda: bir cok programda bu secenek sunulur.

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesine gidin ve Renk Secenekleri béliimiine
bakin. Print in Grayscale (Gri Tonlarinda Yazdir) secenegini belirleyin.

e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Color Options (Renk Secenekleri) paneline gidin ve Mod asadi
acilan listesinden Grayscale (Gri Ton) secenedini belirleyin.

e  Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Color (Renk) > Color/Grayscale pure grays/
Grayscale full set of inks (Renkli/Gri Tonlamali saf gri/Gri Tonlamali tam miirekkep seti) > Printin
grayscale (Gri Tonlamali yazdir) seceneklerini belirleyin.

Kagidi ekonomik kullanma

Kagidin ekonomik bir sekilde kullanilmasi i¢in asagida bazi dneriler sunulmaktadir:

e  Dahakiiciik resimler veya belge sayfalari yazdiriyorsaniz, art arda basmak yerine yan yana basmak icin
kiimeleme 6zelligini kullanabilirsiniz. Bkz. Kadit tasarrufu icin is kiimeleme, sayfa 94.

e Nispeten kiiciik sayfalarla birden fazla belge yazdiriyorsaniz, tek sayfaya en fazla 16 adete kadar
yazdirabilirsiniz. Features (0Ozellikler) sekmesindeki (Windows siiriiciisii) veya Layout (Diizen)
panelindeki (Mac 0S siiriictisii) Pages per sheet (Bir yapraktaki sayfa sayisi) secenedini kullanin.

e  Asagidaki secenekleri kullanarak bir kag rulo kagit tasarruf edebilirsiniz:

° Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesini secin ve Remove Top/
Bottom Blank Areas (Asagidaki/Yukaridaki Bos alanlari Cikar) ve/veya Rotate by 90 degrees (90
derece ddndiir) ya da Autorotate (Otomatik Dondiir) seceneklerini belirleyin.

° MAC 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Finishing (Son islemler) panelini secin, ardindan Remove
Top/Bottom Blank Areas (Asagidaki/Yukaridaki Bos alanlari Cikar) ve/veya Rotate by 90 degrees
(90 derece dondiir) ya da Autorotate (Otomatik dondiir) seceneklerini belirleyin.

° Yerlesik Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Roll
options (Rulo secenekleri) > Remove top/bottom blank areas (Asagidaki/yukaridaki bos alanlar
cikar) > ve/veya Rotate (Dondiir) secenegini belirleyin.

e  Yazdirmadan dnce bilgisayarinizda baski dnizleme yaparsaniz, bariz hatalar iceren baskilar icin kagit
israfindan bazen kurtulabilirsiniz. Bkz. Baski 6nizleme, sayfa 90.

Kagit tasarrufuicin is kiimeleme

Kiimeleme, resimleri veya belge sayfalarini art arda yazdirmak yerine otomatik olarak yan yana
yazdirmaktir. Bu, bosa kagit harcanmasini 6nlemek icin yapilir.
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4.

Kagit akis yonii
Kiimeleme kapali
Kiimeleme agik

Kiimeleme ile kazanilan kagit

Yazici sayfalari ne zaman kiimelemeyi dener?

On panelin is Yénetimi meniisii ve Yerlesik Web Sunucu'sunun is Yénetimi sayfasinda Nest (Kiimeleme)
secenedi On (Acik) olarak belirlendiginde.

Hangi sayfalar kiimelenebilir?

iki tanesi ruloda yan yana sigamayacak kadar biiyiik olmadikca veya rulonun kalan uzunluguna sigamayacak

kadar cok sayida olmadikca tiim sayfalar kiimelenebilir. Kiimelenen tek bir grup sayfa iki ruloya
bolistirilemez.

Hangi sayfalar kiimelenebilir?

TRWW

Sayfalarin ayni kiimede olmasi icin asagidaki sekillerde uyumlu olmalari gerekir:

Tim sayfalarin ayni baski kalitesi ayarina sahip olmasi gerekir (EconoMode, Fast (Hizli), Normal veya
Best (En iyi)).

Max. resolution ve (Maksimum ¢6ziinirliik) ve Unidirectional (Tek y6nli) ayarinin tiim sayfalar icin
ayni olmasi gerekir.

Margins (Kenar Bosluklari) ayarinin tiim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
Mirror Image (Ayna Goriintiisii) ayarinin tiim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
Cutter (Kesici) ayarinin tiim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.

Renk ayarlarinin tiim sayfalar icin ayni olmasi gerekir. Bkz. Renk ayarlama secenekleri, sayfa 111.

Sayfalarin hepsinin renkli veya hepsinin gri tonlamali olmasi gerekir: Bir kismi renkli diger kismi gri
tonlamali olmamalidir.

Kagit tasarrufu icin is kiimeleme
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e  Her sayfanin asagidaki iki gruptan birinde veya digerinde olmasi gerekir (iki grup ayni kiime icinde
karisik olarak yer alamaz):

e CALS/G4
° PostScript, PDF, TIFF, JPEG

e 300 dpi'den biiyiik ¢6ziintrlikteki JPEG, TIFF ve CALS/G4 sayfalari bazi durumlarda diger sayfalarla
kiimelenemeyebilir.

Yazici baska bir dosya icin ne kadar bekler?

Yazici olasi en iyi kiimelemeyi yapabilmek icin, bir dosya alindiktan sonra siradaki sayfanin bununla veya
kuyruktaki sayfalarla kiimelenip kiimelenmeyecegini kontrol etmek icin bir siire bekler. Bu bekleme siiresi,
kiimeleme icin beklenen siiredir; kiimeleme bekleme siiresinin varsayilan fabrika ayar iki dakikadir. Yani
yazici son kiimeyi yazdirmadan once, son dosya alindiktan sonra en fazla iki dakika kadar bekler. Bu bekleme

siiresinin yazicinin 6n panelinden degistirebilirsiniz: Ayarlar meni simgesini secin ve ardindan Job

management options (is yonetimi secenekleri) > Nest options (Kiimeleme secenekleri) > Select wait time
(Bekleme siiresi sec) seceneklerini belirleyin. Mevcut siire araligi 1-99 dakikadir.

Yazici kiimeleme siiresinin gegmesini beklerken 6n panelde I_<alan siireyi gosterir. Kimelemeyi iptal etmek
icin (kiimeleme beklemesini iptal etme), Form feed and cut (llerlet ve kes) tusuna basabilirsiniz.

Miirekkebi ekonomik kullanma

Miirekkebin ekonomik bir sekilde kullanilmasi icin asagida bazi 6neriler sunulmaktadir.

e  Taslak baskilar icin diiz kagit kullanin ve baski kalitesi kaydiricisini dlcegin soluna dogru gotiriin (‘Hiz').
Daha fazla tasarruf etmek icin 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin, sonra Fast (Hizli) ve
EconoMode secenegini belirleyin.

e  Yazici kafalarini sadece gerektigi zaman temizleyin ve sadece temizlenmesi gereken yazici kafalarini
temizleyin. Yazicl kafalarinin temizlenmesi faydali olabilir ama miirekkep kullanilir.

e  Yazici kafalarinin otomatik olarak iyi durumda tutulabilmesi icin yaziciyi devamli olarak agik durumda
birakin. Bu diizenli yazic kafasi bakiminda kii¢lik miktarda miirekkep kullanilir. Bununla birlikte,
yapilmamasi durumunda yazicinin yazici kafalarinin sagligini eski durumuna getirmek icin cok daha
fazla mirekkep kullanmasi gerekebilir. Uyku modu etkinlestirilmis olsa bile yazici yazici kafasi bakim
yordamlarini uygulamak {izere otomatik olarak uyanir. Boylece Yazici kafalarini iyi durumda tutulmasi
saglanir.

e  Yatay formatli yazdirma isleri miirekkebi dikey formatl yazdirma islerine gére daha verimli kullanir.
Ayrica daha az yazici kafasi gecisi gerektiginden is daha hizli yazdinlir. Yazicr kafasi bakim yordamlarinin
sikligi gecis sayisiyla baglantili oldugundan, daha az gecis yazicinin hazirlanmasini ve yordami
gerceklestirmek icin miirekkep kullanmasini gerektiren bakim yordami sayisini azaltir. Bu nedenle
kiimeleme isleri kagit yaninda miirekkep tasarrufu da saglayabilir (bkz. Kadit tasarrufu icin is
kiimeleme, sayfa 94).

- IPUCU:  Yazici kafalarini iyi durumda tutabilmek icin miimkiin oldugunca yazicinin her zaman agik veya uyku
modunda birakilmasi 6nemle 6nerilir.
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Renk yonetimi

° Renk nedir?

° Sorun: Bilgisayar diinyasinda renk

° Cozim: renk yonetimi

° Renk ve 726800 Yaziciniz

° Renk ve 26600 Yaziciniz

° Renk yonetimi secenekleri

° Renk ayarlama secenekleri

° HP Profesyonel PANTONE* Emiilasyonu

° Renk emiilasyonu modlari
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Renk nedir?

Diinyayi rengarenk gériiyoruz. Renkler dncelikle ¢cevremizi algilama seklimizin bir yoniini olusturur, bu
nedenle de kisiye 6zguidiir. Renklerle iliskimiz, gdzlerimizden génderilen sinyallerin baslattigi beyin
faaliyetleriyle yakindan ilgilidir. Bu sinyaller, gézlerimizden gelen ve dogrudan deneyimlediklerimiz
arasindaki iliskiyi olusturan karmasik ve birbirleriyle olduk¢a baglantili bir dizi islem asama siralamasindan
gecer. Gozler tarafindan génderilen sinyaller gézlerimizin arkasinda siralanmis 1siga duyarli hiicrelere baglidir
ve her biri farkli fiziksel 6zelliklere sahip elektromanyetik isimima (dalga boylari) duyarli {ic tiire aittir. Bu
elektromanyetik isinima isik adi verilir ve nesnelerin tasidiklari belirli renkler i1sikla olan etkilesim sekillerine
(yayilim, yansitma, emilim, iletim, sacilim vs.) baglidir.

Kisisel renk deneyimlerimiz ayni zamanda ge¢mis deneyim ile hafizalarimizdan ve deneyimlerimizi ifade
etme seklimizden de etkilenir. Son olarak, aydinlatma, manzaranin icerigi veya diger renklerin yakinligi gibi
cevresel etkenlerin de sahip oldugu etki, belirli bir gériintiiyii gérme veya gérecedimiz renklerin temel kismini
yazdirma seklimizi belirler. Tiim bu etkenlerdeki farkliliklar (insanlar arasindaki fizyolojik farkliliklardan
gecmis deneyim, hafiza ve dil egilimlerindeki farkliliklara kadar), tek bir cisimden yansiyan ayni isiga tepki
olarak bile insanlarin renkler hakkinda farkli yorum yapmalarina yol acabilir. Ancak insanlarin renkleri
algilama bicimlerinde pek ¢ok benzerlikler vardir. Dikkatinizi verirseniz, renkler hakkinda baskalarinin da ayni
kanida olacagi seyler sdyleyebilirsiniz. Sonug olarak rengin isik, cisimler ve gdren kisi arasindaki etkilesimin
bir sonucu oldugunu ve olduk¢a karmasik ve son derece 6znel bir doga olayi olusturdugunu séyleyebiliriz.

— electromagnetic spectrum

longer

Sorun: Bilgisayar diinyasinda renk

Yazici, ekran, projektor ve televizyon gibi renk gériintiileme aygitlan farkli yollarla ve farkli malzemeler
(renklendiriciler) kullanarak renkleri olusturur. Ornegin ekranlar; kirmizi (uzun dalga boyu), yesil (orta dalga
boyu) ve mavi (kisa dalga boyu) i1sik yayan renklendiriciler kullanirlar. Beyaz renk tiim renklendiricileri
kullanir, siyah ise hig birini kullanmaz (yani hig 1sik yayilmaz). Isik yayan renklendiriciler kullanan aygitlara, bu
aygitlardan cikan isik géren kisinin gézlerine gidene kadar eklendidi icin eklemeli denir. Diger yandan
yazicilarda, 1s1gin kendi lizerlerinde parladigi kismi emen malzemeler kullanilir. Bunlara ¢ikarimsal denir.
Tipik yazialarda cam goébegi (kirmizi emilimi), macenta (yesil emilimi), sari (mavi emilimi) miirekkepleri ve
tim dalga boylarindaki 1sigi emen siyah miirekkep kullanilir. Bir yazici ile beyaz renk elde etmek icin bir kagidi
aydinlatan isigin hicbirinin emilmemesini ve siyah icin tiim miirekkebin var olan i1sigin timiinii emmek icin
kullanilmasi gerekir.

Renk gériintileme aygitlarinin ¢iktisini kontrol etmek icin normalde asadidaki renk bosluklari kullanilir:

e  RGB (Red-Kirmizi, Green-Yesil ve Blue-Mavi), tipik olarak eklemeli aygitlarda kullanilan renk
boslugudur. Renk; aygittaki renk araligini (renk gami) olusturan kirmizi, yesil ve mavi renklendiricilerin
bir birlesimi olarak temsil edilir.
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'L,% NOT: Cikarimsal aygitlardaki renkler RGB verileri ile de denetlenebilir. Ozellikle yazicinin siyah
miirekkebinin kontrolii gereksiz oldugunda, bu uygun bir secenektir.

e  CMYK (Camgdbegi, Macenta, Sari ve Siyah) yazicilar veya matbaa makineleri gibi cikarimsal aygitlarin
renk uzayidir. Renkler; cam gdobegi, macenta, sari ve siyah (K) miirekkeplerin bir birlesimi olarak temsil
edilir ve tiim bu birlesimler secilen aygitin tiim renk araligini olusturmaniza olanak saglar.

Farkli renk goriintiileme aygitlarini kontrol etmenin tek yolu renk bosluklaridir. Bunlar renkleri dogrudan
tanimlamazlar. Ornegin ayni CMYK degerleri, farkli miirekkep ve kagit tiirleri kullanan farkli yazicilara
gonderildiginde farkli renkler verir. Ornegin, ic mekan miirekkebi veya dis mekan miirekkebi kullanabilen bir
yaziclyi ele alalim. Yazici (donanim) ayni olmasina karsin, mirekkeplerin farkli kimyasi (boya tabanli ile
pigmentli) nedeniyle iki farkli renk gamina sahiptir. Ayrica, bir kaditla etkilesim bunun kimyasina bagl
oldugundan, bunlarin farkli kagit tiirleriyle calismasi gerekmektedir. Bu nedenle belirli CMYK degerlerinin
sonucunda olusan renkler, yazici ile kullandiginiz miirekkep ve kadit tiirlerine baglidir. Ayni yazici
kullanildiginda bu durumun ortaya ¢iktigi diisiiniliirse, farkli teknolojiler ve dolayisiyla, farkli mirekkep
kimyalari kullanan yazicilarda nasil farkli sonuglar alinacagini hayal etmek pek de zor olmasa gerek.

Aynisi RGB ile kontrol edilen aygitlari icin de gecerlidir. Ornegin, ayni iireticiye ait iki farkli monitériin beyaz
noktalarinin sirasiyla 9600 K'da ve 6500 K'da oldugunu diisiinelim. Farkli bir beyaz nokta referansi ile
iliskilendirileceklerinden renkleri farkli olur. Farkli Gireticilere ait monitorler karsilastirildiginda bu durum
daha da farkli olur. Grafik tasarim endiistrisine yénelik standart renk sicakliginin benzerini elde etmek icin
monitoriiniiziin beyaz noktasini 5000 K (ayni zamanda D50 olarak da adlandirilir) olarak ayarlayin.

ﬁ/f NOT: Beyaz nokta bir aygitin iiretebilecedi veya bir resimde bulunan en parlak dogal renktir. insanin gérme

sistemi otomatik olarak beyaz noktasina gore goriintiiniin icerigine uyum sagdlar.

Farkli aygitlar ayni renk gamina erisim vermezler: Baskida eslestirilemeyen ancak ekranda goriintiilenebilen
renkler vardir, bunun tersi de gecerlidir. Asagidaki sekilde insan géziiniin nasil normal bir ekran veya
yazicidan daha genis araliktaki renkleri algiladigi gosterilmektedir. Ayrica iki farkli tiir renk goriintiileme
aygitindaki renk araliklarinin da birbiriyle ayni olmadigini gostermektedir.

1. Timrenkler
2. Bilgisayar ekrani gami

3. CMYK matbaa gami

Sorun: Bilgisayar diinyasinda renk
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Bazi renk bosluklari aygita bagli degildir, bunun yerine bir kullanicinin renkleri nasil gérecegini (CIE Lab veya
CIECAMO?) belirtir. Bu renk bosluklari CIE (Commission Internationale de I'Eclairage) tarafindan belirlenir. Bu
bosluklarin avantaiji, iki cismin ayni CIELAB degerine sahip olmasi durumunda, ayni kosullar altinda ayni
goriinecek olmalaridir. Bu bosluklardaki degerler, yayilan veya bir cisimden yansiyan isigin dlclilmesiyle elde
edilebilir.

Coziim: renk yonetimi

CMYK kontrolll bir aygitta Uretilemeyen ve RGB kontrollii aygittan uretilen bircok renk bulunur ve tersi de
gecerlidir. Bu renklere "gam disi” renkler adi verilir.

1.  BirICC profili kullanarak aygitin renk davranisini miimkiin olan en dogru sekilde aciklamak. Bir
aygitin renk davranisi, ¢esitli RGB veya CMYK birlesimlerini alip bir aygita gondererek ve ¢ikan sonucu
olclip aygittan bagimsiz bir renk boslugunda ifade ederek (6rnegin, CIE Lab) aciklanabilir. Sonucta
ortaya ¢ikan iliski, aygitin renk boslugunu (CMYK veya RGB) aygittan bagimsiz bir renk bosluguna
(6rnegin, CIE Lab) doniistiren standart bir dosya olan ICC profilinde saklanir. ICC profili Gretme islemine
profil olusturma adi verilir.

2. Color Management System'i (CMS - Renk Yonetimi Sistemi) kullanarak renkleri olabildigince etkin
sekilde doniistiirmek. CMS, bir aygitin renk boslugunu (bir kaynak profil tarafindan tanimlanir) baska
bir aygitin renk bosluguna (bir hedef profil tarafindan tamimlanir) dénistiirmek icin ICC profillerinden
gelen bilgileri kullanan yazilimdir. Bu ¢6ziimde, isin zor kismi bir aygitin gaminda bulunup digerinin
gaminda bulunmayan renklerdir.

Herhangi bir CMS'yi asagidaki dért ayarla tanimlayabiliriz:

Input image
Source Destination
profile profile

Rendering
infent Output image

CMS: Color Management System (Renk Yonetimi Sistemi). Kaynak profil tarafindan tanimlanan giris
goriintiisiinde depolanan renk bilgilerini hedef profil tarafindan belirlenen renk bosluguna sahip cikis
goriintiisiine doniistiiren yazilim. Piyasada pek cok farkli CMS vardir: Yazilim programlarinda, isletim
sistemlerinde ve yazici yazilimlarinda (Z6800/Z6600 dahili RIP dahil).

Kaynak profil: Giris aygitina ait renk davranisinin bir tanimi

Hedef profil: Cikis aygitina ait renk davranisinin bir tamimi

Olusturma amaci: renk yonetimindeki en bilyiik zorluk bir kaynak gamda yer alan bir rengin dogrudan
hedef gamdaki renge karsilik gelmemesi durumunda yasanir. Miikkemmel bir eslenik miimkiin degilse,
gam farkliiklarinin nasil ele alinacagi konusunda cesitli se¢imler yapilmalidir. Bu se¢imlere olusturma
amaci denir. Elde etmek istediginiz son ¢ikisa bagli olarak dért farkli olasilik bulunmaktadir.
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° En hos goriinimld son gikis icin Perceptual (Algisal) secenegini kullanin. Bu, fotograf iceridi icin
uygundur.

° Canli son ¢ikis icin Saturation (Doygunluk) secenegini kullanin. is diinyasiyla ilgili grafikler
(semalar, sunular, vs.) icin uygundur, ancak renk eslestirme icin 6nerilmezler.

° Prova baskisi icin Relative Colorimetric (Goreli Renk Olciimii) uygulamasini kullanin. Bu olusturma
amaci, hem kaynak hem hedef gamlarinin icinde yer alan renkler icin bir eslestirme saglar ve bir
eslestirmenin miimkiin olmadigi durumlarda farkliliklari en az diizeye indirir.

° Kaynak kagidin rengi icin de bir benzefim olusturmak istediginiz durumlarda prova baskisi icin
Absolute Colorimetric (Mutlak Renk Ol¢iimii) (Goreli Renk Ol¢limii gibi) secenedini kullanin.

En sik kullanilan aygit renk bosluklari ve profiller asagida verilmektedir:
e  RGB modu:

° sRGB (sRGB IEC61966-2.1): Tipik olarak tiiketici dijital kameralarindan, tarayicilardan ve Web'den
gelen resimler icin

° Adobe® RGB (1998): Tipik olarak profesyonel dijital kameralardan gelen resimler igin

° Belirli bir RGB aygit boslugu: Profili olusturulmus belirli bir RGB aygitindan gelen veya bdyle bir
aygita giden resimler icin

° CMYK modu:

° SWOP: Specifications for Web Offset Publications (Web Ofset Yayinlarinin Teknik Ozellikleri)
ifadesi icin kullanilan kisaltma olan SWOP, tipik ABD baskisi ve farkli kagit stogu tiirleri icin
tanimlanan bir dizi baski standardidir

° IS0 12647-2: Farkli kagit tiirleri icin Uluslararasi Standartlar Orgiitii tarafindan tanimlanmus bir
dizi baski standardidir. Ornek olarak Kuse, Birinci Hamur, vb. verilebilir.

° Diger bolgesel standartlar: Euroscale, JMPA, Japan Color

° Belirli bir CMYK aygit boslugu: Profili olusturulmus belirli bir CMYK aygitindan gelen veya bdyle
bir aygita giden resimler icin.

Renk ve 26800 Yaziciniz

Bir yaratici profesyonel olarak, isinizi yapabilmeniz i¢in yazicinizdan tahmin edilebilir ve giivenilir sonuclar
almaniz son derece gereklidir. Tahmin edilebilirlik, etkin bir renk is akisinin temel 6gelerinden biridir.
Baskilarinizin, sectiginiz kagitta baskidan baskiya ve yazicidan yaziciya dogal griler ve dogru renklerle
beklentilerinize uygun sekilde olusmasi gerekir. Giivenilirlik, alinan hicbir baskida yazdirma kalitesi hatasi
olmadigini ve kullanima veya miisteriye génderilmeye hazir oldugunu ifade eder. Zamandan ve emekten
tasarruf ederek miirekkep ve kagit israfini 6nlersiniz ve giivenle zorlu tiretim programlarini tam zamaninda
tamamlayabilirsiniz.

26800 yazicl, kalitesi tahmin edilebilir ve giivenilir sonuclar vermek tizere ileri diizey donanim ve siiriicii
oOzellikleriyle gelistirilmistir, etkinlik ve renk is akisinizin kontrolii konusunda 6nemli gelismeler sunmaktadir.

HP Yerlesik Spektrofotometre

26800 yazic serisi, renk ayari ve profil olusturmak icin yerlesik bir spektrofotometre kullanarak, profesyonel
renk is akislarina kékli degisiklikler getirir.
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Spektrofotometre, bir renk parcasindan yansiyan 1s1gin tam bilesimini belirleyen bir hassas dl¢iim aletidir.
Yansiyan isig1 dedisik dalga boylari bilesenlerine ayirarak, her bilesenin giiciinii dlcer. HP Yerlesik
Spektrofotometre, yazici kafasi tasiyicisina monte edilmistir.

26800 yazicilar spektrofotometreyi kullanarak istediginiz kadit tiirleri icin 6zel ICC profillerini otomatik
olarak olusturur. Sonra, eski HP DesignJet yazicilarin yaptigi renk hatalarinin yarisindan daha azini yaparak
baskidan baskiya, yazicidan yaziciya, tiim ortam kosullarinda, bilinmeyen (fabrikada profili olusturulmamis)
kagit tirlerinde dahi hep ayni kalitede baski yapilabilmesi icin ayarlamalar yapar. Otomatik bir siirgiiyle
korunan yerlesik bir beyaz ayarlama parcasi, uluslararasi standartlara uygun giivenilir 6lctimler
yapilabilmesini saglar.

Yazic, renk goriintiileme ardisik diizeni ve GretagMacbeth i1 renk teknolojisini kullanan profesyonel
kalitedeki spektrofotometre, Z6800'a ait HP Color Center (HP Renk Merkezi) yazilimiyla biitiinlestirilmistir.
Ayarlama ve profil olusturma islemlerinin yazma sistemine dogrudan erisimi olmasi, miirekkep seviyelerinin
tam olarak kontrol edilebilmesini ve basilan renk parcalarinin her biri icin renk ayrimlari saglar.
Otomatiklestirilmis dlciim islemi; test baskisi geregini ortadan kaldirir, tekrarlanabilen kuruma siireleri saglar
ve spektrofotometrenin renk parcasi tizerinde elektromekanik olarak tam ve dogru konumlanmasiyla hizli
6lciimler elde edilmesini saglar. Bu sekilde benzersiz bir kullanim kolayligi saglanir ve daha masrafl
cevrimdisi, el Giniteli profil olusturma sistemleriyle ayni seviyede, hatta onlardan daha iyi bir performans
sergiler.

Renk yonetimi isleminin bir 6zeti

istediginiz dogru ve tutarli renkleri elde edebilmek icin kullanacaginiz her kagit tiirii icin bu adimlari
gerceklestirin.

1. Kadit tiiriinliz yazicl tarafindan taninmiyorsa, bunu yazicinin tanididi kagitlar listesine ekleyin. Bkz. HP
uriind olmayan kadit kullanma, sayfa 45. Genel olarak, kullanicilar her yil birkag 6zel kagit tiirii
ekleyebilmektedir.

2.  Tutarlirenkler icin kadit tiiriiniin renk ayarini yapin. Yazici bir uyariyla 6nerdiginde (genellikle
kullandiginiz her kagit tiirii icin birkag haftada bir) ayarlama yapilmalidir. Ayrica, renk tutarliiginin cok
onemli oldugu 6zel baski islerinden 6nce de ayarlama yapin.

3. Dogru renkler icin kagit tiiriintin renk profilini olusturun. Normalde profil olusturmanin tekrarlanmasina
gerek yoktur; belirli bir kadit tiirii icin bir kere profil olusturduktan sonra, bu profili kullanmaya devam
edebilirsiniz. Ancak, tekrar profil olusturmanin da hi¢bir zarari yoktur ve bazi kullanicilar profilin glincel
olmasini saglamak icin profil olusturma islemini her ay yinelemektedir.

4. Yazdirirken, kullandiginiz kagit tiiriine uygun olan renk profilini secin.

Yazicinizda tanimlanmis olan kadit tiirlerinin yazicida kayitli renk profilleri de vardir. Ancak HP, kadidi
kullanmadan 6nce ayarini yapmanizi 6nerir.

Yeni bir kagit tiirii tanimladiginizda, yazici otomatik olarak size ayar ve profil islemleri icin yol gdsterir.

Asadidaki sekilde, dogru siraya gore HP Color Center (HP Renk Merkezi) tarafindan gerceklestirilen islemler
gosterilmektedir.
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81010 Stabilize color (Dry)

minutes Color calibration
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Print

Stabilize color (Dry)

15 to 20 "
minutes Color profiling Scan

Calculate

Install

Bf NoT: Ugislemi de gésterildigi gibi sirayla yapabilirsiniz. isterseniz bu islemlerden herhangi biriyle
baslayabilir veya birini yaptiktan sonra birakabilirsiniz. Ancak renk ayarlama islemi, siz yeni bir kadit tiiri
eklendikten sonra otomatik olarak gerceklestirilir.

Renk kalibrasyonu

Yaziciniz; kullandiginiz belirli yazici kafalari, mirekkepler, kagit tiirleriyle ve kendi ortam kosullarinizda
tutarli renkler iretebilmenizi saglamak icin renk ayarlama islemini kullanir. Renk ayari yapildiktan sonra, iki
ayri cografi konumda bulunan iki farkli yazicidan birbiriyle tipatip baskilar alabilirsiniz.

Asagidaki kosullarin herhangi birinde ayarlama yapilmalidir:

e  Her yazic kafasi degistirildiginde

e  Kullanilan yazici kafalari setiyle heniiz ayarlanmamis yeni bir kadit tiirii kullanilacaginda
e  Son ayardan sonra belirli bir miktar yazdirma yaptiginizda

e  Yaziciuzun bir stire kapali birakildiginda

e  Cevresel kosullar (sicaklik ve nem) belirgin bir sekilde degistiginde

Alarmlarin etkinligini kaldirmadiginiz siirece, renk ayari yapmaniz gerektiginde yazici bir alarm ile bunu
hatirlatir. Ancak ortam kosullari degisirse yazici bunu algilamaz.
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istediginizde yiiklii kagidin renk ayari durumunu gérmek icin simgesini secin ve ardindan View loaded

paper (Yiiklenen kagidi goriintile) secenegini belirleyin. Durum asagidakilerden biridir:

e  Pending (Askida): Kagit ayari yapilmamis

[%F NOT: Yazicinin Giriin yazilimini her glincellestirmenizde tiim kaditlarin renk kalibrasyon durumu
PENDING (ASKIDA) durumuna sifirlanir. Bkz. Yazicinin diriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 146.

e  Recommend (Onerilen): Yazici yaziimi ayar gerektirebilecek bir kosul algiladigindan yaziciyi
ayarlamanizi 6neriyor

e  Gecersiz: Kagit ayarlanmis, ancak ayar giincelligini kaybetmis ve tekrarlanmasi gerekiyor
e  Tamam: Kadit ayari yapilmis ve ayar giincel

e  Devre Disi: Bu kagit ayarlanamiyor

[%F NOT: Renkli kagitlar; parlak branda; yan seffaf yazi kagidi, net film, ozalit kagidi gibi seffaf
malzemeler; ve vellum renk ayarlama islemi icin uygun dedildir.

HP DesignJet Utility programini kullanarak da renk ayarinin durumunu kontrol edebilirsiniz.
Bir kagit tiriiniin renk profilini olusturmadan 6nce ayarini yapin. Daha sonra yapilacak olan yeniden ayarlama
islemleri yeni bir renk profili olusturulmasini gerektirmez.

Renk ayarini asadidaki sekillerde baslatabilirsiniz:

e  Ayar yapilmasini 6neren yazici uyarisindan

e  HP Color Center'dan (HP Renk Merkezi): Calibrate Your Printer (Yazicinizi Ayarlayin) 6gesini secin.

®  On panelden: (Goriinti kalitesi bakimi) simgesini ve ardindan Calibrate color (Renk ayarla)
secenegini belirleyin

Ayarlama islemi baslatildiktan sonra, islem tamamen otomatik olarak gerceklesir ve uygun kagid
yiikledikten sonra makinenin basinda durmaniz gerekmez. Kagit en az 32 cm. (12,5 ing) genisliginde
olmalidir.

Bu islem yaklasik 8 dakika siirer ve asagidaki adimlari icerir.

1.  Yaziamzda kullanilan tiim mirekkeplere ait 6rneklerin bulundugu bir ayar test tablosu basilir.

EEERENEREEE
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2. Renklerin oturmasi icin tablo kagit tiiriine bagli olarak bir siire kurumaya birakilir.

3. Test tablosu HP Yerlesik Spektrofotometre ile taranir ve olciliir.

4. Yazia o kadit thriinde tutarli bir renkli baski icin uygulanmasi gereken diizeltme faktorlerini hesaplamak
icin 6lciimleri kullanir. Ayrica her miirekkebin kagitta kullanilabilecek maksimum miktarini da hesaplar.

Renk profili olusturma

Renk ayari renklerin tutarli olmasini saglar, ancak tutarli renkler her zaman dogru renkler olmayabilir.
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Renklerin dogru olarak basilabilmesi icin, dosyalarinizdaki renk degerlerini, yazicinizdan, mirekkeplerinizden
ve kagidinizdan dogru renkleri iretecek renk degerlerine doniistiirmeniz gerekir. ICC renk profili, bu renk
déniisiimleri icin gerekli olan tiim bilgileri iceren, yazici, miirekkep ve kagit bilesiminin bir tanimidir.

Yeni bir kagit tiirini tanimladiginizda ve ayarladiginizda, yazici kagidinizla kullanilmak tizere, miimkiin olan
en fazla renk dogruluguyla yazdirabilmenizi saglayacak bir ICC profili olusturmaya hazir hale gelir.

Diger yandan, kagit tiirliniiz yazicida tanimliysa, uygun bir ICC profiliniz var demektir.

Kendi profilinizi olusturun

HP Color Center'I (HP Renk Merkezi) kullanip Create and Install ICC Profile (ICC Profili Olustur ve Yiikle)
0gesini secerek bir renk profilini kolayca olusturabilirsiniz:

Yazici kagitla ilgili bilgileri ister ve yeni profili otomatik olarak olusturup yiikler.
Bu islem yaklasik 15-20 dakika siirer ve asagidaki adimlari icerir.

1. Yazicnizda kullanilan tiim miirekkeplere ait 6rneklerin bulundugu bir profil test tablosu basilir. Ayar
test tablosundan farkli olarak, renk parcalarinin cogu miirekkep bilesimlerinden olusur.

0
ol

iy 1

[%f NOT: Daha uzun bir kuruma siiresi kullanmak isterseniz, yeni bir profil olusturmadan HP Color
Center'dan (HP Renk Merkezi) test tablosunu olusturmasini isteyebilirsiniz (Windows'ta: Print target
only (Sadece hedefi yazdir) secenegini belirleyin; MAC 0S X: Print ICC profiling chart (ICC profil
olusturma tablosunu yazdir) 6gesini secin. Daha sonra, tablo tamamiyla kurudugunda HP Color Center'i
(HP Renk Merkezi) yeniden baslatin ve olusturdugunuz test tablosunu kullanan bir profil olusturmasini
isteyin (Windows'ta: Create ICC profile from a target that has already been printed (Yazdirilmis olan
bir hedeften ICC profilini olustur) 6gesini secin; Mac 0S'ta: MAC 0S X: Scan ICC profiling chart and create
1CC profile (ICC profil olusturma tablosunu tara ve ICC profili olustur) 6gesini segin. Tarama islemi
spektrofotometre isindiktan sonra baslar.

2. Test tablosu HP Yerlesik Spektrofotometre ile taranir ve dlciilir.

3. Yazica o kagt tiiriinde tutarli bir renkli baski icin uygulanmasi gereken diizeltme faktorlerini hesaplamak
icin dlciimleri kullanir. Ayrica her mirekkebin kaditta kullanilabilecek maksimum miktarini da hesaplar.

4. YenilCC profili bilgisayarinizda, yazilim programlarinizin bulabilecegi dogru sistem klasériinde saklanir.

Ayni yaziciya bagli olan diger bilgisayarlarin da kopyalayabilmesi icin profil yazicida da saklanir. Bir is
Yerlesik Web Sunucusu’ndan génderilir gonderilmez profillere erisilebilir ve kullanilabilir. Yazicinizda
heniiz bilgisayarinizda saklanmamis yazicilar varsa HP DesignJet Utility size bildirir.

E,?’f NOT: VYeni olusturulmus bir profili kullanabilmeniz icin bazi programlan kapatip yeniden baslatmaniz
gerekebilir.

Uciincii taraf profili kullanin

Yazicinizin yerlesik profil olusturma yazilimini kullanmadan, internetten indirmeyle, iiciincii taraf profil
olusturma yazilim paketi gibi diger yollarla elde edilen bir ICC profiliniz varsa, bunu da yaziciniz ve kaditla
kullanmak lizere yiiklemeye devam edebilirsiniz.

Yazicinin profilin karsilik geldigi kadit tiiriinii bilmesi gerekir. Once yazici tarafindan taninan kagitlar
listesinden bir kadit tiirii secin. Kagit turiinii secerken, miimkiin oldugunca kullanmak istedidiniz kagida en
fazla benzeyen kadit tiriinii segmeye calisin. Kagit tiirii kullanilacak miirekkep miktarini ve diger temel
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yazdirma degerlerini belirlediginden, daha sonra iyi sonuclar alinabilmesi icin bu konuda iyi bir secim
yapilmasi son derece dnemlidir. Sectiginiz profil ve kagit tiirliyle tatmin edici sonuclar alamiyorsaniz, farkli
kadit tiirleri secerek denemeler yapabilir ve en iyi sonug veren kagidi kullanabilirsiniz.

Kullandiginiz kagit listede yoksa ya da sizinkine yeterince benzeyen bir kagit tiirii bulamiyorsaniz, yeni bir
kagit tiirli tanimlayabilirsiniz. Bkz. HP (iriinii olmayan kadit kullanma, sayfa 45. Bu durumda, yazici bu kagidi
kullanmak lizere kendini ayarlar, ardindan ICC profilini yiiklemeye ddnebilirsiniz.

Kagt tiiriind sectikten sonra, yaziciniz ve kagidinizla kullanacaginiz ICC profilinin bulundugu dosyaya gidin.
Normalde, ICC profili dosya isimleri ".icc" (International Color Consortium) veya ".icm" (Image Color Matching)
uzantisiyla biter. Profil bilgisayarinizdaki dogru sistem klasériinde ve yazicida saklanir.

Ekranimizin profilini olusturun

Ekraninizda gérdiigiiniiz renklerin baskilarinizda géreceginiz renklere daha yakin olabilmesi icin,
monitoriiniizii de (goriintl aygiti) ayarlamaniz ve profilini olusturmaniz gerekir. Daha fazla bilgi icin HP Color
Center'dan (HP Renk Merkezi), How To Calibrate Your Display (Ekraninizi Nasil Ayarlarsiniz?) 6gesini secin.

Renk ve 26600 Yaziciniz

Bir yaratici profesyonel olarak, isinizi yapabilmeniz icin yazicinizdan tahmin edilebilir ve giivenilir sonuglar
almaniz son derece gereklidir. Tahmin edilebilirlik, etkin bir renk is akisinin temel 6gelerinden biridir.
Baskilarinizin, sectiginiz kaditta baskidan baskiya ve yazicidan yaziciya dogal griler ve dogru renklerle
beklentilerinize uygun sekilde olusmasi gerekir. Giivenilirlik, alinan hicbir baskida yazdirma kalitesi hatasi
olmadidini ve kullanima veya miisteriye génderilmeye hazir oldugunu ifade eder. Zamandan ve emekten
tasarruf ederek miirekkep ve kadit israfini 6nlersiniz ve giivenle zorlu tiretim programlarini tam zamaninda
tamamlayabilirsiniz.

26600 yazici, kalitesi tahmin edilebilir ve glivenilir sonuglar vermek lizere ileri diizey donanim ve siiriicii
ozellikleriyle gelistirilmistir, etkinlik ve renk is akisinizin kontrolii konusunda 6nemli gelismeler sunmaktadir.

Renk yonetimi isleminin bir 6zeti

istediginiz dogru ve tutarli renkleri elde edebilmek icin kullanacaginiz her kagit tiirii icin bu adimlari
gerceklestirin.

1. Kadgit tiirliniiz yazicl tarafindan taninmiyorsa, bunu yazicinin tanidigi kagitlar listesine ekleyin. Bkz. HP
Uriint olmayan kadit kullanma, sayfa 45. Genel olarak, kullanicilar her yil birkac 6zel kagit tiirii
ekleyebilmektedir.

2. Tutarlirenkler icin kagit tiriiniin renk ayarini yapin. Yazici bir uyariyla onerdiginde (genellikle
kullandiginiz her kadit tiirii icin birkac haftada bir) ayarlama yapilmalidir. Ayrica, renk tutarliiginin cok
onemli oldugu 6zel baski islerinden 6nce de ayarlama yapin.

3. Dogru renkler icin kagit tiiriintin renk profilini olusturun. Normalde profil olusturmanin tekrarlanmasina
gerek yoktur; belirli bir kadit tiiri icin bir kere profil olusturduktan sonra, bu profili kullanmaya devam
edebilirsiniz. Ancak, tekrar profil olusturmanin da hi¢bir zarari yoktur ve bazi kullanicilar profilin glincel
olmasini saglamak icin profil olusturma islemini her ay yinelemektedir. Bu adimin harici
spektrofotometre ile gerceklestirilmesi gerekir.

4. Yazdirirken, kullandiginiz kagit tiriine uygun olan renk profilini secin.

Yazicinizda tanimlanmis olan kadit tiirlerinin yazicida kayitli renk profilleri de vardir. Ancak HP, kagidi
kullanmadan 6nce ayarini yapmanizi 6nerir.

Yeni bir kagit tirii tanimladiginizda, yazici otomatik olarak size ayar ve profil islemleri icin yol gésterir.
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Asadidaki sekilde, dogru siraya gore HP Color Center (HP Renk Merkezi) tarafindan gergeklestirilen islemler

gosterilmektedir.
Paper
Define

Print

810 10 Stabilize color (Dry)

minutes Color calibration

Scan

Calculate

Color profiling®

*requires external spectrophotometer

[%r NOT: Renk ayari, yeni bir kadit tiirii eklendikten sonra otomatik olarak gerceklestirilir. Bununla birlikte,
renk profili olusturma islemi icin profilin harici olarak olusturulmasi gerekir.

Renk kalibrasyonu

Yaziciniz; kullandiginiz belirli yazicr kafalari, miirekkepler, kadit tiirleriyle ve kendi ortam kosullarinizda
tutarli renkler tretebilmenizi saglamak icin renk ayarlama islemini kullanir. Renk ayari yapildiktan sonra, iki
ayri cografi konumda bulunan iki farkli yazicidan birbiriyle tipatip baskilar alabilirsiniz.

Asagidaki kosullarin herhangi birinde ayarlama yapilmalidir:

e  Her yazic kafasi degistirildiginde

e  Kullanilan yazici kafalari setiyle heniiz ayarlanmamis yeni bir kagit tiirii kullanilacaginda
e  Sonayardan sonra belirli bir miktar yazdirma yaptiginizda

e  Yazici uzun bir siire kapali birakildiginda

e  (Cevresel kosullar (sicaklik ve nem) belirgin bir sekilde degistiginde

Alarmlarin etkinligini kaldirmadiginiz siirece, renk ayari yapmaniz gerektiginde yazici bir alarm ile bunu
hatirlatir. Ancak ortam kosullari dedisirse yazici bunu algilamaz.
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istediginizde yiiklii kagidin renk ayari durumunu gérmek icin simgesini secin ve ardindan View loaded

paper (Yiiklenen kagidi goriintile) secenegini belirleyin. Durum asagidakilerden biridir:

e  Pending (Askida): Kagit ayari yapilmamis

EEK))

[ NOT: Yazicinin tirin yazilimini her giincellestirmenizde tiim kagitlarin renk kalibrasyon durumu
PENDING (ASKIDA) durumuna sifirlanir. Bkz. Yazicinin diriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 146.

e  Recommend (Onerilen): Yazici yaziimi ayar gerektirebilecek bir kosul algiladigindan yaziciyi
ayarlamanizi 6neriyor

e  Gecersiz: Kagit ayarlanmis, ancak ayar giincelligini kaybetmis ve tekrarlanmasi gerekiyor
e  Tamam: Kadit ayari yapilmis ve ayar giincel

e  Devre Disi: Bu kagit ayarlanamiyor

EEK))

[ NOT: Renkli kagitlar; parlak branda; yari seffaf yazi kagidi, net film, ozalit kagidi gibi seffaf
malzemeler; ve vellum renk ayarlama islemi icin uygun dedildir.

HP DesignJet Utility programini kullanarak da renk ayarinin durumunu kontrol edebilirsiniz.
Bir kagit tiriiniin renk profilini olusturmadan 6nce ayarini yapin. Daha sonra yapilacak olan yeniden ayarlama
islemleri yeni bir renk profili olusturulmasini gerektirmez.

Renk ayarini asagidaki sekillerde baslatabilirsiniz:

e  Ayar yapilmasini 6neren yazici uyarisindan

e  HP Color Center'dan (HP Renk Merkezi): Calibrate Your Printer (Yazicinizi Ayarlayin) 6gesini secin.

®  On panelden: (Goriinti kalitesi bakimi) simgesini ve ardindan Calibrate color (Renk ayarla)
secenegini belirleyin

Ayarlama islemi baslatildiktan sonra, islem tamamen otomatik olarak gerceklesir ve uygun kagid
yiikledikten sonra makinenin basinda durmaniz gerekmez. Kagit en az 32 cm. (12,5 ing) genisliginde
olmalidir.

Bu islem yaklasik 8 dakika siirer ve asagidaki adimlari icerir.

1.  Yaziamzda kullanilan tiim mirekkeplere ait 6rneklerin bulundugu bir ayar test tablosu basilir.

LAV TS
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2. Renklerin oturmasi icin tablo kadit tiiriine bagli olarak bir siire kurumaya birakilir.

3. Yazc, bu kadit tiiriinde tutarli renk baskisina ulasmak amaciyla gerekli diizeltmeyi hesaplamak icin test
grafigini tarar ve dlcer. Ayrica her miirekkebin kagitta kullanilabilecek maksimum miktarini da hesaplar.

Renk profili olusturma
Renk ayari renklerin tutarli olmasini saglar, ancak tutarli renkler her zaman dogru renkler olmayabilir.

Renklerin dodru olarak basilabilmesi icin, dosyalarinizdaki renk degerlerini, yazicinizdan, miirekkeplerinizden
ve kagidinizdan dogru renkleri liretecek renk degerlerine doniistiirmeniz gerekir. ICC renk profili, bu renk
doniistimleri icin gerekli olan tiim bilgileri iceren, yazici, miirekkep ve kagit bilesiminin bir tanimidir.
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Yeni bir kagit tiiriini tanimladiginizda ve ayarladiginizda, yazici kagidinizla kullanilmak tizere, miimkiin olan
en fazla renk dogruluguyla yazdirabilmenizi saglayacak bir ICC profili olusturmaya hazir hale gelir.

Diger yandan, kagit tiirliniiz yazicida tanimliysa, uygun bir ICC profiliniz var demektir.

Kendi profilinizi olusturun

Bu secenek yazicinizda kullanilamaz ve harici spektrofotometre gerektirir.

Uciincii taraf profili kullanin

Uciincii taraf profili kullanabilirsiniz (6rnegin, internet'ten indirerek veya yaziim paketi profili olusturarak).

Yazicinin profilin karsilik geldigi kadit tiiriinii bilmesi gerekir. Once yazici tarafindan taninan kagitlar
listesinden bir kadit tiirii secin. Kagit turiini secerken, miimkiin oldugunca kullanmak istedidiniz kagida en
fazla benzeyen kadit tiriinii segmeye calisin. Kagit tiirii kullanilacak miirekkep miktarini ve diger temel
yazdirma dederlerini belirlediginden, daha sonra iyi sonuclar alinabilmesi icin bu konuda iyi bir secim
yapilmasi son derece 6nemlidir. Sectiginiz profil ve kadit tiiriiyle tatmin edici sonuclar alamiyorsaniz, farkli
kagt turleri secerek denemeler yapabilir ve en iyi sonug veren kagidi kullanabilirsiniz.

Kullandiginiz kagit listede yoksa ya da sizinkine yeterince benzeyen bir kagit tiirii bulamiyorsaniz, yeni bir
kagt tirii tanimlayabilirsiniz. Bkz. HP (iriinii olmayan kagit kullanma, sayfa 45. Bu durumda, yazici bu kagidi
kullanmak iizere kendini ayarlar, ardindan ICC profilini yiiklemeye dénebilirsiniz.

Kagdut tiirlin{i sectikten sonra, yaziciniz ve kagidinizla kullanacaginiz ICC profilinin bulundugu dosyaya gidin.
Normalde, ICC profili dosya isimleri ".icc" (International Color Consortium) veya ".icm" (Image Color Matching)
uzantisiyla biter. Profil bilgisayarinizdaki dogru sistem klasdriinde ve yazicida saklanir.

Ekranimzin profilini olusturun

Ekraninizda gérdiiguiniiz renklerin baskilarinizda goreceginiz renklere daha yakin olabilmesi icin,
monitoriiniizii de (goriintl aygitl) ayarlamaniz ve profilini olusturmaniz gerekir. Daha fazla bilgi icin HP Color
Center'dan (HP Renk Merkezi), How To Calibrate Your Display (Ekraninizi Nasil Ayarlarsiniz?) 6gesini secin.

Renk yonetimi secenekleri

TRWW

Renk y6netimi, renkleri tiim aygitlarda miimkiin oldugunca dogru bir sekilde olusturmayi amac¢lamaktadir.
bdylece, bir resim bastiginizda gérdiigiiniiz renkler, resme ekrandan bakarken gordiigiiniiz renklere cok
benzer olur.

Yaziciniz renk ydnetimini iki sekilde yapar:

e  Application-Managed Colors (Uygulamayla Yonetilen Renkler): bu durumda uygulama programinin,
resminizin renklerini, resmin yerlesik ICC profilini ve yaziciniz ile kagit tiiriiniin ICC profilini kullanarak
yaziciniz ile kagit tiiriiniin renk bosluguna doénustiirmesi gerekir.

e  Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler): bu secenekte, uygulama programiniz resminizi
yaziciya herhangi bir renk déniisiimii yapmadan gonderir ve yazici renkleri kendi renk bosluguna
dondstarir. Bu islemin ayrintilari kullandiginiz grafik diline baglidir.

° PostScript: yazicinin icindeki PostScript yorumlayici moddilii, yazicida bulunan profilleri (HP Color
Center tarafindan uretilenler dahil) ve PostScript isiyle birlikte génderilen her tiirlii ek profili
kullanarak renk déniistiirme islemini gerceklestirir. Bu tiir renk yonetimi, PostScript siirliclisiinii
kullaniyorken yazici renk yénetimini belirttiginizde veya Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanarak
dogrudan yaziciya bir PostScript, PDF, TIFF veya JPEG dosyasi gonderdiginizde gerceklestirilir. Her
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iki durumda da varsayilan olarak kullanilacak profilleri (isin herhangi bir profil belirtmemis olmasi
olasiligina karsi1) se¢melisiniz.

o Postscript olmayan (HP-GL/2, RTL): renk y6netimi, depolanmis ICC profilleri seti kullanilarak
yapilir. Bu yontem dnceki yontemlere gore o kadar cok yonli degildir, ancak biraz daha basit ve
hizlidir ve standart HP kadit tiirleriyle iyi sonuclar verebilir. Bu tiir renk yénetimi, PostScript
olmayan bir siirticii kullaniyorken ve yazici renk yénetimini belirttiginizde gerceklestirilir.

Yazicinin kendinde bulunan profilleri kullanarak kendi renk bosluguna dondistiirebildigi yalmizca iki
renk boslugu vardir. Adobe RGB ve sRGB.

yazici modelinize gore http://www.hp.com/qo/Z6600/support/ veya http://www.hp.com/go/Z6800/support/
adresindeki Bilgi Merkezi'ne danisarak, kendi uygulamaniz icin renk yénetimi seceneklerini nasil kullanmaniz
gerektigine bakmaniz 6nerilir.

Application-Managed Colors (Uygulamayla Yonetilen Renkler) ve Printer-Managed Colors (Yaziciyla
Yonetilen Renkler) arasinda secim yapmak icin:

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesini segin.
e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Color Options (Renk Secenekleri) panelini secin.

e  Baziuygulamalarda: uygulamadaki bu secenedi belirleyebilirsiniz.

Photoshop ile yapilan Renk yonetimi ornegi
Bu drnekte, Photoshop’tan yazdirmak istediginiz bir Adobe RGB resmi vardir. Bunu yapmanin {i¢ yolu vardir.

e  Photoshop’ta Let Photoshop determine colors (Renkleri Photoshop belirlesin) 6gesini secin. Yazici
siriiciistinde Application Managed Colors (Uygulamanin Yonettigi Renkler) 6gesini secin. Renk
yonetimi Photoshop’ta yapilir. Bu 6nerilen yontemdir.

e  Photoshop'ta Let printer determine colors (Renkleri yazici belirlesin) 6gesini secin. Yazici siirlictisiinde
Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler) ve sRGB profilini secin. Photoshop resminizi
Adobe RGB’den sRGB’ye doéniistiiriir ve yaziciya génderir. Renk yénetimi yazicida yapilir. Maalesef,
sRGB’ye doniistiirme isleminin sonuclari cok fazla gam kaybina yol acar, ancak Let printer determine
colors (Renkleri yazici belirlesin) dgesi secildiginde Photoshop’un sRGB’ye déniistiirme yapmasi
onlenemez.

e  Photoshop’ta No color management (Renk yonetimi yok) 6gesini secin. Yazici siiriiclisiinde Printer-
Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler) ve AdobeRGB profilini se¢in. Photoshop doniistiirme
yapmaz, gam kaybi olmaz ve renk ydnetimi yazicida yapilir. Ancak, Photoshop’ta eszamanli renk
yonetimi kullaniyorsaniz (asadi bakin) bu yontem ise yaramaz.

Photoshop ile yapilan eszamanli renk yonetimi

MAC 0S X icin Adobe Photoshop €S2 veya Windows icin Adobe Photoshop CS3 veya daha yeni siiriimlerini
kullaniyorsaniz, renk yonetimi secenekleri otomatik olarak Photoshop ile siiriicii arasinda eszamanli hale
getirilebilir.

e  Photoshop'ta Let Photoshop determine colors (Renkleri Photoshop belirlesin) veya No color
management (Renk yonetimi yok) dgesini secerseniz, siiriiciide Application-Managed Colors
(Uygulamayla Yonetilen Renkler) otomatik olarak secilir.

e  Photoshop’ta Let printer determine colors (Renkleri yazici belirlesin) 6gesini secerseniz, striictide
Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler) otomatik olarak secilir. PostScript siirticii
Photoshop’un ise ekledigi renk profilini kullanir.
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Windows XP’de bu Photoshop esitlemesini etkinlestirmek icin, asagidaki icretsiz yazilim paketlerini
Microsoft'un Web sitesinden yiiklemeniz gerekir:

e  Microsoft Core XML Services (MSXML) 6.0

e  Microsoft XML Paper Specification Essentials Pack 1.0

Renk ayarlama secenekleri

Renk ydnetiminin amaci dodru renkleri yazdirmaktir. Renk yonetimini dogru bir sekilde yaparsaniz, el ile renk
ayarlamasi yapmaniza gerek kalmadan dogru renkleri yazdirabilmelisiniz.

Ancak asagidaki durumlarda el ile ayarlama yapmak yararli olabilir:
e  Renk yonetiminiz bir nedenle dogru calismadiginda
e  Dogru olmanin 6tesinde 6zellikle hosnut edici renkler istediginizde

Yazici siiriictsi, renkli ya da gri tonlama ile yazdirmaniz bagli olarak farkli ayarlama olanaklari saglar. Tam
siyah beyaz olarak yazdirma yapiyorsaniz renk ayarlama secenegdi bulunmaz.

Renkli yazdirma
Windows'da baskinizin renklerini asagidaki sekilde ayarlayabilirsiniz:

e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesini secin, Advanced color adjustments
(Gelismis Renk ayarlari) kutusunun secili oldugundan emin olun ve yanindaki Settings (Ayarlar)
diigmesine basin.

Her iki isletim sisteminde de bir 1sik kaydiricisi ve ti¢ renk kaydiricisi kullanarak ayarlama yapabilirsiniz.

Advanced Lightness and Color Balance Adjustments @@l

Lightress Previsw

Eefore

Color Balance

Cyan o J Fed
) 50 50
Magents: |0 - - J Green
50 50
“Fellow: o ¥; Hi
50 50

e  Aydinlatma kaydiricisi sadece tiim baskiyi daha acik veya daha koyu hale getirir.

e  Renk kaydinailar, baskidaki ana renklerin her birini soluklastirir veya vurgular. Kirmizi, yesil ve mavi
oncelikli renkler olmalidir; veya camgdbegi, macenta ve sari; Resimde kullanilan renk modeline bagli
olarak.

Reset All (Timdiina Sifirla) diigmesi tiim kaydinicilari varsayilan merkez konumuna geri yiikler.

Gri tonlamada yazdirma

Baskinizin gri dengesini Windows'da ve MAC OS X'te benzer sekillerde ayarlayabilirsiniz:
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e  Windows siiriiciisii iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesini se¢in, Advanced color adjustments
(Gelismis Renk ayarlari) kutusunun secili oldugundan emin olun ve yanindaki Settings (Ayarlar)
diigmesine basin. Bu sekilde, vurgular, orta tonlar ve gélgeler icin ayri kontroller kullanarak ayarlama
yapabilirsiniz.

e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Color Options (Renk Secenekleri) paneline gidin ve Mod asadi
acilan listesinden Grayscale (Gri Ton) secenedini belirleyin. Gri golgeler olmadan yalnizca siyah beyaz
yazdirilmasini istiyorsaniz, Pure Black and White (Sadece Siyah Beyaz Yazdir) secenegini
belirleyebilirsiniz.

Advanced Lightness and Gray Balance Adjustments

Lightress Presvies
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50 50
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Zone Definiions
Highlight, 5 | 8,
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[] &pply midtone adjustments to all

e  Aydinlatma kaydiricisi sadece tiim baskiyi daha acik veya daha koyu hale getirir. Lightness and Hue (Isik
ve Ton) secenedi belirlenerek kullanildigi Mac 0S X 10.4 haric, bu kaydirict Windows'da diger gri ton
kontrolleriyle ayni pencerede yer alir.

e  Bdlge tamim kaydiricilari, vurgu, orta ton ve gélgeyi tanimlamaniz icin kullanilabilir.

e  Diger vurgu, orta ton ve golge kontrolleri sirasiyla vurgu, orta ton ve golgelerin gri dengesini ayarlamak
icin kullanilabilir.

Reset All (Tiimind Sifirla) diigmesi tiim kontrolleri varsayilan ayara geri yiikler.

HP Profesyonel PANTONE* Emiilasyonu

Bir resimde adlandirilmis bir PANTONE* rengi kullandiginizda yazilim programiniz normalde yaziciya bu renge
yaklastirilmis bir CMYK veya RGB gdnderir. Ancak yazilim yaziciyi veya kadit tiiriinii hesaba katmaz, yalnizca
PANTONE* renginin, farkli yazici ve kagitlarda farkli goriinecek bir benzerini iiretir.

HP Professional PANTONE* Emulation, yazicinin ve kagit tiiriiniin 6zelliklerini hesaba katar. Sonuc, belli bir
kagit tiirl kullanarak belli bir yazicida orijinal PANTONE* renklerine olabildigince benzer goriiniir. Bu
teknoloji, baski dncesi uzmanlarinin kullandigi emilasyonalara benzer emiilasyonlar Giretmek icin
tasarlanmistir.

HP Professional PANTONE* Emulation dzelligini kullanabilmeniz icin yapmaniz gereken sadece
etkinlestirmek.
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e  Windows PostScript yazici siiriiciisiinde: Color (Renk) sekmesini tiklatin ve HP Professional PANTONE
Emulation (HP Profesyonel PANTONE Emiilasyonu) dgesini segin.

e  Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Color Options (Renk Secenekleri) bdlmesine gidin ve ardindan HP
Professional PANTONE Emulation (HP Profesyonel PANTONE Emiilasyonu) secenegini belirleyin.

e  VYerlesik Web Sunucusu’nda: Submit Job (isi Gonder) sayfasini secin, ardindan Color (Renk) > HP
Professional PANTONE Emulation (HP Professional PANTONE Emiilasyonu) 6gesini segin.

[}

On panelde: simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Color

options (Renk secenekleri) > HP Professional PANTONE Emulation (HP Profesyonel PANTONE
Emiilasyonu) seceneklerini belirleyin.

[%’/f NOT: HP Professional PANTONE* Emulation sadece PostScript veya PDF isi yazdirilirken kullanilabilir.

Ayrica yazicinizdan PANTONE* renk emiilasyonlari ile orijinal PANTONE* spot rengi arasindaki renk farkinin
(AE) 6lcistiile birlikte gosteren bir renk katalogu yazdirmak tizere Yerlesik Web Sunucusu’nu da
kullanabilirsiniz. HP Profesyonel PANTONE* Emiilasyonu yalnizca yazicinizda gerceklestirilebilen en yakin
eslestirmeleri saglamakla kalmaz; ayni zamanda emiilasyonun orijinal spot renge ne derece yakin oldugu
hakkinda detayli bilgi de verir.

Bir renk katalogu yazdirmak icin, Yerlesik Web Sunucusu’nun Main (Ana) sekmesini tiklatin, ardindan HP
Professional PANTONE* Emulation (HP Profesyonel PANTONE Emiilasyonu) dgesini secin. Emilasyonu
yapilacak PANTONE* stogunu secin, ardindan yazdirmak istediginiz PANTONE* renklerini secin. istediginiz
tiim renkleri sectikten sonra Print (Yazdir) digmesini tiklatin.

| HP Professional PANTONE emulation | | HP Professianal PANTONE emulation |
hp HP Sample Printer hp HP Sample Printer

PANTONE RGB 252 2529 PANTONE RGB 246 207 243
Yellow € 217 C

sE 1329 s 398

PANTONE RGB 2522498 PANTONE RGB 249 135235
Yellow 012 C 218 C

s 181 s 217

PANTONE RGB 25192 10 PANTONE RGB 24551 215
range 021 C 219 ¢

aE &1 aE 573

PANTONE RGB 246 65 68

PANTONE RGB 24419 182
larm Rubine Red C
aE  7.03

aE 629

PANTONE RGB 24341 74 PANTONE RGE 2107 167
Red 032C

220C
aE 894 aE 383

PANTONE RGBE 24419 182
Rubine Red C
AE 629 AE 409

PANTONE RGE 1846 146

PANTONE RGdB 246 56 230

Rhockaming Red ¢ .
AE 1116 @

11¢C

PANTONE RGE 1348 107

27¢ .
AE  1.68 @
¢

HP Sample Paper HP Sample Paper
sample print mede | sample print mede |

nnnnnnnnnnnn
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Renk emiilasyonu modlari

Ozel bir is yazdirmak ve ayni isi farkli bir HP DesignJet yazicida yazdirdiginizda elde edecediniz renklere
yakin renklerle elde etmek istediginizde, yazicinizda bulunan emiilasyon modunu kullanabilirsiniz.

e  Windows siiriiciisiinde: Color (Renk) sekmesini secin, sonra Printer Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen
Renkler), daha sonra Source profile (Kaynak profil) acilan mentiisiinden Printer Emulation (Yazici
Emiilasyonu) secenegini belirleyin. Ardindan Emulated printer (Emiilasyonu yapilan yazici) acilan
mendisiinden seciminizi yapin.

e Mac 0S X Yazdir iletisim kutusunda: Color Options (Renk Secenekleri) panelini secin ve ardindan Renk
Yonetimi listesinden Printer Emulation (Yazici Emiilasyonu) secenegini belirleyin.

On panelde: simgesini secin ve ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Color
options (Renk secenekleri) > Emulate Printer (Yazici Emiilasyonu) seceneklerini belirleyin.

e  VYerlesik Web Sunucusu’nda: 6nce Submit Job (isi Génder) sayfasini, sonra da Job settings (is ayarlar) >
Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Color (Renk) > Color management (Renk yonetimi) 6gesini ve
istediginiz emiilasyon modunu secin.

HP DesignlJet 26800 Yazici asagidaki yazicilarin emiilasyonunu yapabilir:
° HP DesignJet 5500 Dye serisi

e  HPDesignlet Z6100

° HP DesignlJet Z6600

26600 icin emiilasyon bulunmamaktadir.

Asagidaki tabloda en iyi yazici emiilasyonlari icin onaylanmis baski kalitesi ayarlari ve kaditlar
gosterilmektedir.

Eniyi Normal Hizli
HP Premium Aninda Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi Evet Evet Hayir
HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi Evet Evet Hayir
HP Agir Kuse Kagit Evet Evet Evet
HP Kuse Kagit Evet Evet Evet
HP Parlak Beyaz InkJet Bond Kagit Evet Evet Evet

CMYK renk emiilasyonu
Tidm CMYK emiilasyon sec¢enekleri yalnizca PDF, PostScript, TIFFve JPEG dosyalarinda gecerlidir.

Geleneksel bir is akisi renkleri CMYK alaninda tanimlar. Farkli yazicilar ayni CMYK degerleri icin farkli renkler
verecedinden, en iyi sonuclar icin renklerin yaziciya gore ayarlanmasi gerekir. Yazdirdiginiz resim dosyasi
6zel olarak yaziciniz icin olusturulmamissa, yazicinizla birlikte saglanan asagidaki seceneklerden biri
kullanilarak gerceklestirilebilen bazi yeniden ayarlamalar gerektirir.
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e None (Native) (Hicbiri (Yerel): emiilasyon yok. Yazici hicbir renk standardina uymadan CMYK'den RGB'ye
varsayilan i¢ dénistiirmesini kullanir. Bu, sonuclarin kéti olacadi anlamina gelmez.

e IS0 Kuse 2-ECl, uluslararasi standart IS0 12647-2:2004/Amd 1’e gére asagidaki referans yazdirma
kosullariicin gecerli olan FOGRA39L.txt dzellik veri kiimesini temel alir: Ticari ve 6zel ofset, kagit tiirii 1
ve 2, parlak veya mat kuse kagit, pozitif klise, ton deger artisi egrileri A (CMY) ve B (K), beyaz fon.

e  Kuse GRACoL 2006-15S012647, Grade 1 kuse kadida, 1ISO 12647-2 Kagit tiirii 1, GRACoL provasi ve
yazdirma saglar.

e  PSO Birinci Hamur 1IS012647-ECl, uluslararasi standartlar 1ISO 12647- 2:2004 ve ISO
12647-2:2004/Amd 1:2007’ye gore asadidaki referans yazdirma kosulu icin gecerli olan FOGRA47L.txt
ozellik veri kiimesini temel alir: ticari ve 6zel ofset, kadit tiirli 4, kusesiz beyaz kagit, pozitif klise, ton
deger artisi egrileri C (CMY) ve D (K), beyaz fon.

e  PSOLWC Gelistirilmis-ECI, uluslararasi standartlar ISO 12647- 2:2004 ve IS0 12647-2:2004/Amd
1:2007’ye gore asagidaki referans yazdirma kosulu icin gecerli olan FOGRA45L.txt 6zellik veri kiimesini
temel alir: ticari ve 0zel ofset, iyilestirilmis LWC kagit (hafif kuse kaplama), pozitif klise, ton deger artisi
egrileri B (CMY) ve C (K), beyaz fon.

e  Web Coated SWOP 2006 Grade 3, U.S Sinif 3 kuse yayin kagidina SWOP® taslak ve baskisi saglar.
e  Web Coated SWOP 2006 Grade 5, U.S Sinif 5 kuse yayin kagidina SWOP® taslak ve baskisi saglar.

e  U.S.Yaprak Beslemeli Kuse 2, asagidaki yazdirma kosullarinda U.S. miirekkepleri kullanarak kalite
ayrimlari olusturmak amaciyla tasarlanmis teknik dzellikleri kullanir: toplam %350 miirekkep kapsami
alani, negatif klise, parlak beyaz ofset stok.

e  U.S.Yaprak Beslemeli Kusesiz 2, asagidaki yazdirma kosullarinda U.S. miirekkepleri kullanarak kalite
ayrimlari olusturmak amaciyla tasarlanmis belirtimleri kullanir: toplam %260 miirekkep kapsami alani,
negatif klise, birinci hamur beyaz ofset stok.

e  U.S.Web Kuse (SWOP) 2, asagidaki yazdirma kosullarinda U.S. miirekkepleri kullanarak kalite ayrimlari
olusturmak amaciyla tasarlanmis belirtimleri kullanir: toplam %300 miirekkep kapsami alani, negatif
klise, kaplanmis yayin derecesinde stok.

e  U.S.Web Kusesiz 2, asagidaki yazdirma kosullarinda U.S. miirekkepleri kullanarak kalite ayrimlar
olusturmak amaciyla tasarlanmis belirtimleri kullanir: toplam %260 miirekkep kapsami alani, negatif
klise, birinci hamur beyaz ofset stok.

e  Euroscale Kusesiz 2, asagidaki yazdirma kosullarinda Euroscale miirekkepleri kullanarak kalite
ayrimlari olusturmak amaciyla tasarlanmis belirtimleri kullanir: toplam %260 miirekkep kapsam alani,
pozitif klise, kusesiz beyaz ofset stok.

e Japan Web Coated (Ad), Japon dergi/reklam pazarinda resimlerin dijital provasi icin Japonya Dergi
Yayincilan Birligi tarafindan gelistirilen 6zellikleri kullanir.

e Japan Color 2001 Coated, 3. tiir (kuse) kadit icin Japan Color 2001 6zelligini kullanir. toplam %350
miirekkep kapsami, pozitif film ve kuse kadit kullanarak kalite ayrimi yapmak amaciyla tasarlanmistir.

e  Japan Color 2001 Kusesiz, 4. tiir (kusesiz) kagit icin Japan Color 2001 belirtimini kullanir. toplam %310
miirekkep kapsami, pozitif film ve birinci hamur kagit kullanarak kalite ayrimi yapmak amaciyla
tasarlanmistir.

e Japan Color 2002 Newspaper, Gazete icin Japan Color 2002 dzelligini kullanir. Toplam %240 miirekkep
kapsami, pozitif film ve standart gazete kagidi kullanarak kaliteli ayrimlar liretecek sekilde
tasarlanmistir.
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Japan Color 2003 WebCoated, 3. tiir kuse kagit icindir. Toplam %320 miirekkep kapsami, pozitif film ve
hava kurutmali web ofset baskilarinda kuse kadit kullanarak standart ISO baskisi i¢in kaliteli ayrimlar
Uretecek sekilde tasarlanmistir.

JMPA: Ofset baski icin Japon standardi.
Toyo, Toyo baski makineleri icin kalite ayrimlari olusturmak amaciyla tasarlanmistir.

DIC, Dainippon Ink Company baski makineleri icin kalite ayrimlari olusturmak amaciyla tasarlanmistir.

[%’ NOT: Yazilim, PostScript terminolojisinde ayarli CMYK veya CIEBasedDEFG olarak bilinen kendi CMYK alanini
tanimliyorsa bu seceneklerin bir etkisi olmaz.

RGB renk emiilasyonu

Bu secenekler PDF, PostScript, TIFF ve JPEG dosyalari icin gecerlidir. HP-GL/2 ve RTL dosyalari icin yalnizca
sRGB ve AdobeRGB desteklenir.

Bir RGB resmi basmak istiyorsaniz, onu 6nce CMYK verisine doniistiirmeniz gerekir. Doniistiirme islemini
yazilimda veya isletim sisteminde yapabilirsiniz. Bu donistiirmeyi yazicida yapmak icin asagidaki renk
profillerini kullanin:

None (Native) (Hicbiri (Yerel)): emiilasyon yok. Yazici hicbir renk standardina uymadan RGB'den CMYK'ye
varsayilan i¢ donustiirmesini kullanir. Bu, sonuclarin kéti olacagi anlamina gelmez.

SRGB IEC61966-2.1, ortalama bir PC monitdriiniin sundugu 6zelliklerin emiilasyonunu saglar. Bu
standart alan bir¢ok donanim ve yazilim (ireticisi tarafindan onaylanmistir ve codu tarayici, yazici ve
yazilim programi icin varsayilan renk boslugu haline gelmektedir.

ColorMatch RGB, Radius Pressview monitérlerindeki dogal renk kapsaminin emiilasyonunu saglar. Bu
bosluk, baski tiretim isi icin Adobe RGB'ye (1998) alternatif daha kiiciik bir gam saglar.

Apple RGB, ortalama Apple monitérii 6zelliklerinin emiilasyonunu saglar ve cesitli masalistii yayincilik
uygulamalarinda kullanilir. Bu boslugu, Apple monitorlerde géstermeyi planladiginiz dosyalar veya eski
masaiistii yayincilik dosyalari ile calismak icin kullanin.

Adobe RGB (1998), cok daha genis bir RGB renk gami saglar. Genis bir renk araliginda baski {iretim
calismasi yapmaniz gerektiginde bu boslugu kullanin.
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Is kuyrugu yonetimi

e  Yerlesik Web Sunucusu is kuyrugu sayfasi

° Is Onizleme

e s kuyrugunu kapatma

e s kuyrugunu duraklatma

° Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracaginizi secme

° Kuyruktaki bir isi tanimlama

° Kuyruktaki bir ise oncelik verme

° Kuyruktan bir isi silme

° Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirma veya kopyalama

e is durumu mesajlari
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Yerlesik Web Sunucusu is kuyrugu sayfasi

Yazicinizin is kuyrugunu HP DesignJet Utility programindan, bkz. HP DesignJet Utility programina
erisme, sayfa 19 veya yazicinin Yerlesik Web Sunucusundan, bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme,
sayfa 18 yonetebilirsiniz.

Is kuyrugu sayfasi, yazicinin is kuyrugunda bulunan tiim isleri gdsterir. Alinan, ayristirilan, olusturulan,
yazdinlan ve yazdirilmis olan isleri icerir.

Her bir isle ilgili asadidaki bilgiler gériintilenir:

Preview (Onizleme): is 6nizlemesini gériintiilemek icin simgeyi tiklatin. is 8nizlemesi, is islendikten
sonra yapilabilir.

File name (Dosya ad): isin 6zelliklerini gérmek icin dosya adini tiklatin.
Status (Durum): isin gecerli durumunu verir.

Pages (Sayfalar): isteki sayfa sayisi.

Copies (Kopyalar): Yazdirilan kopya sayisi.

Date (Tarih): Yazicinin isi aldigi tarih ve saat.

User (Kullanic): Kullanicinin adi.

Kuyruktaki isler, bilgi 6gelerinden herhangi birine gére (Onizleme disinda), ilgili siitundaki baslik tiklatilarak
siralanabilir. Asadidaki islemleri kuyruktaki bir iste veya tiim islerde gerceklestirebilirsiniz:

Is

Cancel (iptal): Secilen isleri iptal eder. is iptal edilmeden dnce onaylamaniz istenir. is yazicida
saklanmaya devam eder ancak siz Reprint (Yeniden Yazdir) secenegini tiklatmadik¢a yazdirilmaz.

Hold (Beklet): Secilen isleri, yazdirmak tizere Continue (Devam et) secenedi tiklatilana kadar bekletir.
Continue (Devam): Bekletilen tiim secili isler yazdirilmaya devam eder.

Reprint (Yeniden yazdir): Bir isin daha fazla kopyasini yazdirir. Kopya sayisini yazin (varsayilan 1,
maksimum 99) ve Print (Yazdir) secenegini tiklatin.

Move to front (One tasi): Secilen tiim isleri is kuyrugundaki siranin en Gistiine génderir.
Delete (Sil): Secilen isleri is kuyrugundan siler. s silinmeden énce onaylamaniz istenir.

Refresh (Yenile): Bilgilerin glincellestirilmesini saglayarak sayfayi yeniler.

[%'/]’> NOT: s kuyrugu otomatik olarak giincellestirilmez.

onizleme

Yazic tiim gelen isleri 6rnekler ve isin dnizlemesi olarak sunulabilecek bir JPEG dosyasi olusturur. Bu
oOnizleme yazici tarafindan desteklenen tiim dillerde bulunur: PDF, PS, CALS/G4, TIFF ve JPEG.

%> IPUCU: 64 sayfadan fazla olan bir isi 6nizlemeye géndermeyin.

i"§ onizlemesi, is islendikten sonra yapilabilir. Onizleme sayfa5|qa erisebilmek icin, is kuyrugu sayfasindaki
Onizleme siitununda gériintiilenen biiyiite¢ simgesini tiklatin. Onizleme sayfasinda, isin kiiciik resim halinde
bir dnizlemesi ile birlikte, isle ilgili asagidaki ayrintilar da goriintiilenir:
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e  File name (Dosya adi): isin dosya adi.
e Loaded paper (Yiiklenen kagit): Yaziciya yiiklenen kagt tiirii.
e Job dimensions (is boyutlari): isin boyutlar.

isin daha biiyiik bir 6nizlemesini gérmek icin, kiiciik resim halindeki isi veya yazici goriintiisiiniin sag
tarafinda goriintiilenen biiyiitec simgesini tiklatin.

[%f NOT: Macromedia eklentisi olmayan tarayicilar is resmini sari golgeli olarak gosterir. Macromedia flash
eklentisinin stirim 7 ve daha yenisine sahip olan tarayicilar yazicida yiikli olan kaditta is resminin
gelistirilmis bir 6nizlemesini gdsterir.

Is kuyrugunu kapatma

Kuyrudu asagidaki yontemlerle kapatabilirsiniz:

e  Yerlesik Web Sunucusu'ndan: Setup (Ayarlar) sekmesi > Printer settings (Yazici ayarlari) > Job
management (is yonetimi) > Queue (Kuyruk) > Off (Kapali) secenegini belirleyin.

On panelden: Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Job management options (is yonetimi

secenekleri) > Enable queue (Kuyrugu etkinlestir) > Off (Kapali) seceneklerini belirleyin.

Is kuyrugunu duraklatma

is kuyrugunu duraklatmak icin &n panele giderek is Kuyrugu simgesini secin ve ardindan Pause printing

(Yazdirmayi duraklat) simgesini belirleyin.

Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracaginizi segme

TRWW

[i?'/f> NOT: Yazdirmaya Ne Zaman Baslansin? secenekleri PostScript isleriyle kullanilamaz.

Kuyrukta olan bir dosyanizi ne asamada yazdirmak istediginizi belirleyebilirsiniz. Yerlesik Web Sunucusu'nda,
Setup tab (Ayarlar sekmesi) > Printer settings (Yazici ayarlar) > Start printing (Yazdirmayi baslat)

secenegini belirleyin; veya 6n panelde Ayarlar menii simgesini secin ve ardindan Job management
options (is yonetimi secenekleri) > When to start printing (Yazdirma baslama zamani) seceneklerini
belirleyin.

Secebilecegdiniz li¢ se¢enek bulunur:

e  After Processing (islemden Sonra) secildiginde, yazici tiim sayfa islenene kadar bekler ve yazdirmaya
baslar. Bu en diisiik ayardir, ancak biiyiik veya karmasik baskilarda en iyi baski kalitesini sadlar.

e Immediately (Aninda) secildiginde, yazici sayfayi islenirken yazdirir. Bu en hizli ayardir, ancak yazici veri
islemek icin bir yazdirma isleminin ortasinda durabilir. Bu ayar, yogun renkli karmasik goriintiler icin
onerilmez.

e  Optimized (En iyi) secildiginde (bu varsayllan.ayardlr), yazici sayfayl yazdirmaya baslamak icin en iyi
zamani hesaplar. Genelde After Processing (Islemeden Sonra) ve Inmediately (Aninda) ayarlari
arasindaki en iyi dengeyi sunar.
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Kuyruktaki bir isi tanimlama

Kuyruda bakmanin en iyi yontemi, kuyrugu yonetebildiginiz ve her is hqkklnda tam bilgi aldiginiz (dosyanin
adini tiklatarak) Yerlesik Web Sunucusu'dur (Main (Ana) > Jobs queue (Is kuyrugu)).

Ancak kuyrugu 6n panelden de ydnetebilirsiniz. Bunu gerceklestirmek icin Is Kuyrugun simgesini secin

ve ardindan kuyruktaki islerin listesini goriintiileyebileceginiz Job queue (is kuyrugu) secenegini belirleyin.
Her birinde asagidakileri iceren bir tamimlayici bulunur:
<kuyruktaki konum>: <resim adi>

0 anda yazdirilmakta olan isin isaret eden el seklinde simgesi, yazdirilmis olan islerin onay isareti, iptal edilen
islerin carpi isaretleri, islenmekte olan islerin saat simgesi ve beklemedeki islerin uyari isareti vardir.

Kuyruktaki bir ise dncelik verme

Kuyruktaki bir isi yazdinlacak bir sonraki is yapmak icin isi secin ve Reprint (Yeniden yazdir) (Yerlesik Web
Sunucusu'nda) veya Move to front (One tasi) (6n panelde) secenegini belirleyin.

Kiimeleme aciksa, 6ncelikli yapilan is digerleriyle kiimelenmeye devam edebilir. Bu isin bir sonraki sirada,
kendi rulosunda yazdirilmasini istiyorsaniz, 6nce kiimelemeyi kapatin, ardindan yukarida aciklandidi gibi
kuyrugun dniine tasiyin.

Kuyruktan bir isi silme

Normal kosullarda bir isi yazdirdiktan sonra kuyruktan silmeye gerek yoktur, ciinkii daha fazla dosya
gonderildikce kuyruktan silinir. Ancak, bir dosayi yanlislikla gonderdiyseniz ve yeniden yazdirilmasi olasiligini
onlemek istiyorsaniz, isi secip, Delete (Sil) secenegini (Yerlesik Web Sunucusu veya 6n panelden) belirleyerek
silebilirsiniz.

Ayni sekilde, heniiz yazdirilmamis bir isi silebilirsiniz.

is 0 anda yazdirilmaktaysa (Yerlesik Web Sunucusunda durum printing (yazdiriiyor) veya 6n panelde
kuyruktgki ilk is ise) ve isi hem iptal etmek hem de silmgk istiyorsaniz, 6nce Yerlesik Web Sunucusunda
Cancel (Iptal) simgesini tiklatin veya 6n panelde Cancel (Iptal) tusuna basin ve kuyruktan silin.

Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirma veya kopyalama

Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirmak veya isin ek kopyalarini yapmak icin isi Yerlesik Web Sunucusu'nda secin
ve Reprint (Yeniden Yazdir) simgesini tiklatin, ardindan istediginiz kopya sayisini belirtin. is kuyrugun en
iistiine gider. On panelden, kuyrukta yazdirilmamus bir isin birden fazla baskisini yazdirmak icin isi secin ve
Copies (Kopyalar) secenedini belirleyin, ardindan gerekli kopya sayisini belirtin ve Select (Sec) tusuna basin.
Bu, yaziliminiz tarafindan belirlenen her tiirlii degeri gecersiz kilar.

999

[/ NOT: Dosyayi gonderdiginizde Rotate (Dondiir) On (Acik) olarak ayarlanmissa, tiim kopyalar déndiiriiliir.

Yazdirilmus bir isi 6n panelden yeniden yazdirabilirsiniz. is Kuyrugu menii simgesini secip kuyruktaki isi

secin ve ardindan Reprint (Tekrar yazdir) secenegini belirleyin.
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Is durumu mesajlar

TRWW

Bunlar yaklasik olarak goriilebilecekleri siralamada olan muhtemel is durumu mesajlaridir:
e  Receiving (Aliyor): yazici isi bilgisayardan aliyor.

e  Waiting to process (islenmeyi bekliyor): is yazici tarafindan alindi ve olusturulmayi bekliyor (yalnizca
Yerlesik Web Sunucusu tizerinden gonderilen isler icin)

e  Processing (isleniyor): yazici isi ayristirip olusturuyor.

e  Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor): Yazici isi yazdirmadan 6nce yazili sistem denetimleri
gerceklestiriyor

e  Waiting to print (Yazdirmayi bekliyor): is, yazdirma motorunun yazdirma isine devam etmek iizere
serbest kalmasini bekliyor

e  Waiting for nest (Kiimeleme icin bekliyor): Yazici, nesting on (kiimeleme acik) olarak ayarlanmis ve
kiimelemeyi tamamlayip yazdirmaya devam etmek icin diger isleri bekliyor

e  Onhold (Beklemede): is, on hold for preview (6nizleme icin beklemede) secenedi ile gonderilmis ve
bekletiliyor

%* IPUCU: 64 sayfadan fazla olan bir isi nizlemeye géndermeyin.

’Lﬁf NOT: Yazia bir isi yazdirirken kapanirsa ve kuyruk 6zelligi aciksa, yazici tekrar acildiginda kismen
yazdirilan is kuyrukta on hold (beklemede) olarak gériiniir. Isi devam ettirdiginizde, kesintiye ugradigi
sayfadan yazdirmaya baslar.

e  Onhold for paper (Kagit bekleniyor): is, yazicida kagit yiiklii olmadigindan yazdirilamiyor. Gerekli kagidi
yiikleyin, bkz. Kadit kullamimi, sayfa 25, ardindan isi devam ettirmek icin Continue (Devam et) dgesini
tiklatin

e  Onhold for accounting (Hesaplama bekleniyor): yazici tiim islerin bir hesap kodu olmasini gerektirdigi
icin is yazdinlamiyor: hesap kodunu girin ve ise kaldigi yerden devam etmek icin Continue (Devam et)
sec¢enedini tiklatin

e  Printing (Yazdirma)

e  Drying (Kurutma)

e  (Cutting paper (Kagit kesiyor)

e  Ejecting page (Sayfayi cikariyor)

e  Canceling(iptal etme): s iptal ediliyor ancak yazicinin is kuyrugunda kalacak.
e  Deleting (Siliniyor): is yazicidan siliniyor

e  Printed (Yazdirildi)

e  Canceled (iptal edildi): is yazici tarafindan iptal edildi

e  (Canceled by user (Kullanici tarafindan iptal edildi)

e  Empty job (Bos grev): is yazdirilacak bir sey icermiyor
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Bir bekletmeyi kaldirma

Yazici bir isi beklemeye aldidina, isin neden beklemeye alindigini aciklayan bir uyari alirsiniz, bkz. Yazici
uyarilari, sayfa 189. Bekletmeyi kaldirip yazdirmaya devam etmek icin ekraninizdaki yonergeleri izleyin.
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9 Yazici kullanim bilgilerini alma

e  Yazici hesaplama bilgilerini alma

° Yazici kullanim istatistiklerini denetleme

° Bir isle ilgili mirekkep ve kadit kullanimini kontrol etme
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Yazici hesaplama bilgilerini alma

Yazicinizdan hesaplama bilgisi almanin cesitli yollari vardir.

e Yazicinin tiim émrii icin yazici kullamim istatistiklerini goriintiileyin, bkz.Yazici kullanim istatistiklerini
denetleme, sayfa 124.

e  HP DesignJet Utility programini kullanarak en son yazdirdiginiz islerinizin her birinde kullandiginiz
miirekkep ve kagit miktarini gériintiileyin, bkz. Bir isle ilgili miirekkep ve kadit kullanimini kontrol etme,
sayfa 124. HP DesignlJet Utility programi mevcut dedilse, bkz. HP DesignJet Utility programina erisme,

sayfa 19

e  Yazicidan internet izerinden yazici durumu, yazici kullanimi veya is hesaplama verisi istemek icin bir
Uclinci taraf uygulamasi kullanin. Yazici istek lizerine uygulamaya XML biciminde veri génderir. HP, bu
tlir uygulamalarin gelistirilmesine yardimci olmak icin bir Yazilim Gelistirme Kiti saglar.

Yazici kullanim istatistiklerini denetleme

Yazicinizin kullanim istatistiklerini iki sekilde denetleyebilirsiniz.

9

[ NOT: Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

Yerlesik Web Sunucusu ile yazici istatistikleri

1. Yerlesik Web Sunucusu'na erisin, bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18.

2. Main (Ana) sekmeye gidin.

3. History (Gecmis) > Usage (Kullamim) seceneklerini belirleyin.

HP DesignlJet Utility ile yazici istatistikleri

1.  HP DesignJet Utility programina erisin, bkz. HP DesignJet Utility programina erisme, sayfa 19.

2. Windows'da, Overview (Genel Bakis) sekmesine giderek Printer usage (Yazici Kullanimi) baglantisina
tiklatin.

Mac 0S X icin HP DesignJet Utility programinda, Printer Usage (Yazici Kullanimi) secenegini belirleyin ve
Lookup (Ara) diigmesine basin.

Bir isle ilgili miirekkep ve kagit kullanimini kontrol etme

Bir iste kullanilan miirekkep ve kagit kullanimini denetlemenin iki yolu vardir.

[’-_%f’ NOT: Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

Yerlesik Web Sunucusu ile miirekkep ve kagit istatistikleri

1. Yerlesik Web Sunucusu'na erisin, bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18.

2. Main (Ana) sekmeye gidin.

3. History (Gecmis) > Accounting (Hesaplama) seceneklerini belirleyin.
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HP DesignJet Utility ile miirekkep ve kagit istatistikleri

1.  HP DesignJet Utility programina erisin, bkz. HP DesignJet Utility programina erisme, sayfa 19.

2. Ensonyapilanislerle ilgili bilgileri gériintiilemek icin Job center (is merkezi) secenegini belirleyin.
3. Windows'da Accounting (Hesaplama) baglantisini tiklatin.

Mac 0S X'te, Job Accounting (is Hesaplama) secenedgini belirleyin ve Look Up (Ara) diigmesini tiklatin.
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Pratik yazdirma ornekleri

° Genel baki

° Goriintiiyi Adobe Photoshop CS4 ile yeniden boyutlandirma

° Photoshop CS2 ile renkli fotograf yazdirma

e  Taslagi dodru dlcekle yazdirip gozden gecirme

° Bir isi tutarli renklerle yeniden yazdirma

° Harita yazdirmak icin ESRI ArcGIS 9 kullanma
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Genel bakis

Belirli yazilimlari kullanarak yaptirilan belirli baski isleri icin asagidaki adim adim ydnergeler HP'nin Web'deki
Bilgi Merkezi'nde bulabileceklerinize benzer. Daha fazla yazdirma 6rnedi (RIP senaryolari dahil) ve en giincel
bilgiler icin yazici modelinize gére http://www.hp.com/qo/Z6600/support/ veya http://www.hp.com/go/
26800/support/ adresindeki Bilgi Merkezi'ne danismaniz onerilir.

Uygulama ayarlan

Goriintiiyii Adobe Photoshop CS4 ile yeniden boyutlandirma

1. Resminizi Adobe Photoshop uygulamasinda acin ve Image (Resim) meniisiinden Image size (Goriintii

boyutu) dgesini secin.

Image Size (Resim Boyutu) iletisim kutusu goriintilenir.

Image Size
Pixel Dimensions: 12.8M (was 12.8M)

Width: | 3008 pixels

3 .
s
Height: | 1491 pixels b

Document Size:

Width: | 31.84 am

=i

pixelsfinch v

Height: | 15.78 om

Resolution: | 240
[¥] 5cale Styles

[¥] Constrain Proportions
[“IResample Image:

Bicubic (best for smooth gradients) ~

3]

2. Boyutlandirma seceneklerini ayarlayin.

128 Boliim 10 Pratik yazdirma 6rnekleri

Pixel Dimensions (Piksel Boyutlari): Yazdirma sonucu elde edilecek resmin boyutunu ayarlayin

Document Size and resolution (Belge Boyutu ve ¢oziinlrligi): Ciktinin boyutunu ve
¢ozinirliigiind ayarlayin. Genel bir kilavuz olarak, ¢éziiniirliigii baski kalitesi ayariniza gore
ayarlamayi diisiiniin. Bilgi icin asagidaki tabloya bakin.

Baski kalitesi ayan Onerilen coziiniirliik ayan

Hizli 300
Normal 600-900
Eniyi 1200

Baski kalitesi ayariile ilgili daha fazla bilgi icin, bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85.

Constrain Proportions (Sinirlama Oranlari): 0zgiin resminizin en ve boy oraninin korunmasini
istiyorsaniz bu secenedi kullanin

Resample Image (Resmi Yeniden Ornekleme): Bir resim yeniden érneklendiginde, resimde mevcut
piksellerin renk degerlerine bagli olarak, Photoshop’un olusturdugu yeni piksellere renk degerleri
atamak icin bir ara degerleme yontemi kullanilir. Yeniden 6rnekleme yaptiginizda, Photoshop
6zgtin resmin kalitesini ve ayrintilarini korumak icin gelismis yontemler kullanir. Asagidaki yeniden
ornekleme seceneklerinden istediginizi secin:
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° Nearest Neighbor (En Yakin Deger): Bir resimdeki pikselleri cogaltan, hizli ancak dogruluk
diizeyi daha az olan yontemdir. Bu yontem, keskin kenarlari korumak ve daha kii¢iik boyutlu
dosyalar elde etmek icin, diizgiinlestirilmemis kenarlar iceren cizimlerle kullanir. Ancak bu
yontemde; bir resim bozdugunuzda veya dlceklediginizde ya da bir secim lizerinde birden
fazla diizeltme yaptiginizda gériilen tirtikli cizgiler olusabilir.

° Bilinear (Cift cizgili): Cevreleyen piksellerin ortalama renk degerlerini hesaplayarak piksel
ekleyen bir yontem. Orta kaliteli sonuclar verir.

° Bicubic (Bikiibik): Cevreleyen piksellerin degerlerini inceleyerek daha dogru sonuclar veren
ancak daha yavas bir yontem. Daha karmasik hesaplar kullanan Bicubic yéntemi, Nearest
Neighbor veya Bilinear yontemlerinden daha diizgiin ton dereceleri olusturur.

° Bicubic Smoother (Daha Diizgiin Bikiibik): Bicubic ara degerlemesine dayali olarak resimleri
buyitmek icin kullanilan ancak daha diizgiin sonuclar elde etmek icin tasarlanmis iyi bir
yontem

° Bicubic Sharper (Daha Keskin Bikiibik): Gelistirilmis netlik 6zellidi ile, Bicubic ara
degerlemesine dayali olarak resimlerin boyutunu kiiciiltmek icin kullanilan iyi bir yontem. Bu
yéntem yeniden drneklenmis bir resimdeki ayrintilari korur. Bicubic Sharper yontemi resmin
bazi alanlarini cok fazla keskin hale getiriyorsa, Bicubic yontemini kullanmayi deneyin.

3. Boyutlandirma seceneklerini ayarlama islemini tamamladiktan sonra OK diigmesini tiklatin.
4. File (Dosya) meniisiinden Print (Yazdir) 6gesini secin.

- X

- Color Management |
5537 cmx 841 cm Printer: | HP Designiet 26300 Pho.. v

(®) Document
(Profile: sRGB IEC61966-2.1)
Copies: | 1 O Proof
a[JE=) v
Position

Printer Manages Cokors v
Center Image

1) Remember to enable color management
Top: %/ in the printer dislog box.

e Printer Profie:

@' = Rendering Intent:

[]Scale to Fit Madia
Reistive Colorimetric v

Scake: [ 100%
Height: | 12.62 }@ Proof Setup:

width: [ 25,46

Print Resolution: 300 PRI

[]Bounding Box

Units: | em -

Cancel Done Print One
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5. Yazicnizi secin ve Page Setup (Sayfa Yapisi) diigmesini tiklatin. Yazic 6zellikleri iletisim kutusu
goriintiilenir.

& HP Designjet Z6800 Photo HPGL2 Properties

Paper/Quality | Features | Color | Services | Advanced
DQuick ssts
Factory Defsuits v
Paper Optians
DeEvED 257.00 % 420.00 mm
43 v
Margis/Layaut.. | | Custom..
Piivted o 297 110 % 420 110
Fiint By
(® Standard options
Speed Duaity
Dientation
@ Forrai () Custom options
e Rendering Resolution [ppi) am
FUESEET Printing resolution [dnif Automatic
© | e

6. Istediginiz sayfa boyutunu ve diger yazdirma seceneklerini ayarlayin ve OK diigmesini tiklatin. Yazdirma
secenedi ayarlar hakkinda daha fazla bilgi igin, bkz. Print options (Yazdirma secenekleri), sayfa 83.

Photoshop CS2 ile renkli fotograf yazdirma

Bu drnekte, Windows XP sisteminde Adobe Photoshop CS2 kullanilmaktadir. Renk yonetimi Photoshop
tarafindan yapilir.

1.  Baslangic 6nerileri:
e  Yazdirmaisiicin uygun bir kadit tiirii secin.

e  Kadit tlriiniin yaziciyla ve kullanmak istediginiz baski kalitesi seviyesine gore ayarlanmis ve
profilinin olusturulmus olmasi gerekir. Z6800 icin bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 103 ve Renk
profili olusturma, sayfa 104, Z6600 icin bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 107 ve Renk profili
olusturma, sayfa 108.

e  Yazdirilacak resmi dogru 6nizleyebilmek icin ekranin da profilinin olusturulmus olmasi gerekir.
2. Adobe Photoshop CS2'yi acin.
3. Edit (Diizen) meniisiinden, Color Settings (Renk Ayarlari) 6gesini secin.

e  More Options (Ek secenekler) 6gesinin gosterildiginden emin olun.

e  Color Management Policies (Renk Yonetimi ilkeleri) béliimiinde, Preserve Embedded Profiles
(Yerlesik Profilleri Koru) 6gesini secin.

e  Profile Mismatches (Profil Uyumsuzluklari) béliimiinde Ask When Opening (Acilista Sor) ve Ask
When Pasting (Yapistirirken Sor) dgelerini segin.

e  Missing Profiles (Profiller Yok) boliimiinde Ask When Opening (Acilista Sor) 6gesini secin.
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Conversion Options (Doniisiim Secenekleri) bélimiinde, Conversion Options (Donisiim
Secenekleri) 6gelerini gérmek icin More Options (Ek Secenekler) diigmesini tiklatin, ardindan
Intent (Amac) > Perceptual (Algisal) 6gesini secin.

OK diigmesini tiklatin.

Resmi acmak icin, File (Dosya) meniisiinden Open (Ac) 6gesini secin.

Belgede gecerli calisma alanina uymayan katistirilmis bir renk profili varsa, Use the embedded
profile (Yerlesik profili kullan) secimini belirleyin. Aksi takdirde, Assign working space (Calisma
alani ata) 6gesini segin.

Resmin renkleri dogru degilse, onu baska renk bosluklarina atamak icin istediginizi elde edene
kadar Edit (Diizen) > Assign Profile (Profil Ata) 6gesini secin (SRGB, Adobe RGB, ColorMatch RGB
ve digerlerini deneyin).

OK diigmesini tiklatin.

File (Dosya) meniisiinden Print with Preview (Onizleyerek Yazdir) gesini secin.

Page Setup (Sayfa Yapisi) 6gesini secin.

Yaziayi secin (6rnedin, HP DesignJet Z6800ps 1.524-mm).

Paper size (Kagit boyutu) béliimiinde: yaziciya yiikli olan kagidin boyutunu segin.

Orientation (Y6n) boliimiinde: Resminizin kadit izerindeki yoniini secin (dikey veya yatay).
OK diigmesini tiklatin.

istediginiz Position (Konum) ve Scaled Print Size (Olceklendirilmis Baski Boyutu) ayarini yapin.
More Options (Ek secenekler) 6gesinin gosterildiginden emin olun.

Color Management (Renk Yonetimi) sekmesini tiklatin.

Print (Yazdir) b6limiinde: Document'i (Belge) secin.

Options (Secenekler) > Color Handling (Renk isleme) ve ardindan Let Photoshop Determine
Colors (Renkleri Photoshop Belirlesin) 6gesini secin.

Options (Secenekler) > Printer Profile (Yazia Profili) 6gesini secin, ardindan yaziciniz ve kagit tiirii
icin dodru profili secin.

Print (Yazdir) diigmesini tiklatin.

Suriicu ayarlarini secin.

Printer (Yazicl) béliimiinde: Yaziciyi secin (HP DesignJet Z6800ps 1.524-mm).
Quality (Kalite) sekmesini tiklatin ve ardindan su secenekleri belirleyin:

° Quality Options (Kalite Secenekleri) béliimiinde: Standard options (Standart secenekler)
6gesini secin ve kaydiriciy1 Quality (Kalite) yoniine siiriikleyin.

Color (Renk) sekmesini tiklatin, ardindan su secenekleri belirleyin:
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° Print in Color (Renkli Yazdir) secenedini belirleyin.

> Color Management (Renk Y6netimi) bolimiinde: Application Managed Colors (Uygulamayla

Yonetilen Renkler) 6gesini segin.

e  Print (Yazdir) diigmesini tiklatin.

Taslagi dogru dlcekle yazdirip gozden gecirme

Adobe Acrobat kullanma

1.  Acrobat penceresinde, ¢izim boyutunu 6grenmek icin fare imlecini ekranin sol alt késesine getirin.

¥2 Adobe Acrobat Professional - [HPSCO086.pdf]

% Fle Edt View Document Comments Tools Advanced Window Help

[ Pages i Signatures “|; Bookmarks

Comments ¥ Aftachments £ ModelTree
[ N ~f

5058 % 938.2 mm
= | k4 ‘|1nf1‘ -‘.@:;. |i‘

ol

2. File (Dosya) ve ardindan Print (Yazdir) 6gesini secin.

Printer

W HP Designjet 26800 Photo HPGLZ |3

Comments and Forms:

Status:  Feady
Type. HP Designiet Z6300 Phote  HPGLZ | Document and Stamps 3

Piint Range Preview
@a 58—

() Current view P

Current page
O

Subset; Reverse pages

Page Handiing

Copies: Collate 841.04
Page Scaing | Reduce to Printer Margins v

[#] Auto-Rotate and Center [

[[] Chooss Paper Saurce by POF page size ; EEE

e

[ Print ta file
[ Print color as black

Units: mm Zoom: 88%
110

[i?? NOT: Sayfaboyutu ¢izim boyutuna gére otomatik olarak secilmez.
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Olcedi korumak icin Page Scaling (Sayfa Olcekleme) ayarini None (Hicbiri) yapin (bu varsayilan ayar

degildir).

Print

Prirter

Marmne: ‘HF Desighjst 76800 Photo HPGL2

v| [ Propeties |

Stalus:  Ready
Tppe:  HF Designjet 26800 Photo  HPGLZ

Print Riange
O]
() Cunent wisw
Cunent page
O
Subset, Figverse pages

Page Handing

Copies: 1 B Collate

N
Auto-Rotate |Fi
Reduce to Printer Margins

Tike large pages
[ Bhoose Papq 1.2 nages

Multiple pages per sheet
[ Print to file:
[ Print color a5 black

Comments and Forms:

| Dacument and Stamps v/

Preview

p————5%402 ——

s

Units: mm

Zoom: 88%

14101)

Properties (Ozellikler) dii

gmesini tiklatin.

&% HP Designjet Z6800 Photo HPGL2 Properties

Paper/Qualty | Features || Color || Services || Advanced

Quick sets

[ Factary Defauls

v/ Save Delete

Paper Options

Document size 534.00 % 841.00 mm

B v

[ Magrsapou.. || Custom.. ]

Orientation
@ Partrait

O Landscape

Prirted on: 534.00 » 847100 mm

Print Quality
(® Standard options
Speed Guality
© Custom options Sl
Rendering Resolution (ppi) BO0
Printing resolution (dpil: Automatic

va
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5. Kullanmak istediginiz Document size (Belge Boyutu) ve Print Quality (Baski Kalitesi) secenegini
belirleyin. Yeni bir 6zel kagit boyutu tanimlamak istiyorsaniz Custom (Ozel) diigmesini tiklatin.

Custom Paper Size ‘E‘El

Units
@ inches
O Millmeters

Faper size

Width FEES] (200 -60.00)
Length: chll (551 - 3582.68]

Hame

Custom

Cancel

6. Features (Ozellikler) sekmesini tiklatin, ardindan Autorotate (Otomatik Déndiir) 6gesini secin.

&% HP Designjet Z6800 Photo HPGL2 Properties

Paper/Qualty | Features | Color || Services | Advanced

Quick sets

| Factoy Defals

v [ sae

Resizing Options

(@) Actus) size

© Print document on,

O % of actual size:

mil

Frinted on: 841.00 « 534.00 mm

Roll Options:

[ Disable automatic cutter

[[] Riemaxe top/bottom blank areas
[ Crop fines

[ Remavs marging betwesn pages

[¥] Autarotate
Foll width: From printer &3

Accounting
Accaunt id

[ ]

A

2| e )
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7.  OK(Tamam) diigmesini tiklatin ve Print (Yazdir) iletisim kutusunda baski dnizlemenin dogru goriniip
goriinmedigini kontrol edin.

i i
Pt
Mame: |HF DesigrieiZ6300 Phote HPELZ
Status:  Ready Comments and Forms:
Type:  HP Designiet Z6300 Photo HRGL2 Document and Stamps v
it Range Freview
(OF [ VY . —
() Cunent wisw
=
() Pages 1 1
Subset
Page Handing
Copies: 1 B 841.04|

Pags Scaling:  |[NERE v
Auto-Rotate and Centar

[] Choose Paper Source by PDF page size

s

Flalere Document 605.7 % 3331 mm
[ Ptint color as black Paper: 593.7 & 841.0
14101)
(i) (] =

8. Yazdirmak icin OK (Tamam) diigmesini tekrar tiklatin.

Bir isi tutarli renklerle yeniden yazdirma

Bu senaryonun amaci baskidan baskiya tutarli renklerin nasil elde edilecegini aciklamaktir.

[:?’/f> NOT: HP, ayni yazici modellerinde ayni kagit tiriini kullanarak yapilan yazdirma isleri arasinda renk
tutarliligini destekler.

Senaryo 1
Ayni yaziaiyi kullanarak bir isi tutarli renklerle yeniden yazdirabilirsiniz.

isi tekrar yazdirirken renk tutarliigini saglamak icin ayni tiir kagit kullanin.

1. Renk ayarinin yiiklii olan kadt tiirii icin gecerli olup olmadigini kontrol edin. On panelde, simgesini
secin, ardindan View loaded paper (Yiiklenen kagidi gésterme) 6gesini secin. Paper information (Kagit
bilgileri) penceresinde, Color Calibration (Renk Ayari) 6gesinin OK (Tamam) olup olmadlélnl kontrol
edin. Color Calibration (Renk Ayari) durumu Pending (Askida) veya Recommended (Onerilen) ise, HP
Color Center (HP Renk Merkezi) yoluyla veya 6n panelden bir renk ayari yapin.

TRWW Bir isi tutarli renklerle yeniden yazdirma 135



2. lIsiyeniden yazdirma: Yerlesik Web Sunucusu’nda, Job queue (is Kuyrugu) béliimiine gidin ve yeniden
yazdirmak istediginiz isi secin, ardindan Reprint (Yeniden Yazdir) diigmesini tiklatin.

| =
glglglglEl
I2tR1E 3E208 120018 13N WIS
e

Printer status: () Sleeping £
Job centy
s Job queue B

Job queue
Stored jobs in printer
Submit job

Status

Supplies
History II
Usage Lo =

M LMPKNK Y CLGR

Accounting
Color Paper
HP Professional PANTONE Emulation Paper source Type Width Length

Roll HP Coated Paper 14 mm Unknown

Buy paper now

@ cancel ‘ il toid ‘ > continue ‘ L Reprint | ) Move fo front ‘ R Delete ‘ &3 Refresh
R e N o N

B ferrari2.tif @ printed F 1 20/04i10 1258 Unknown
il @ merbot_bw_13x19.47 @) printed 1 1 2004110 12:58 Unknawn
[m] @, 11-Launceston Cty Counci pdf @ printed 1 1 2010410 10:13 Unimown
B @ tarraco_rgh_36x24 150dpitit @ printed 1 1 2010410 10:13 Unknown
] @, coast_anclali_A4_sRGB.tf 3 printed 1 1 2004110 10:13. Unknown
(] @ finearttf @ printed 1 1 20104110 10:13 Unknown
B @&, Damm_Lemon_RGBNative_adhesive tif D printed 1 1 2000410 10:43 Unknown
B Rebaixes RGH_with_Black_and_GrayS.tif @ printed 1 1 20104110 10:13 Unknown
B @, expocp_rob_115ItT @ printed 1 1 20/040 10:43 Unknown
B @, Skin_Combo_24inches_AdobeRGB_300 if © printed 1 1 20/0410 10:13 Unknown
(@] @, Riomaggiore v1 8b SSX77@300 USH 500 11.tf @ printed 1 1 2000410 10:13 Unknown
B @ ferrar2 it @ printed 1 1 20/0410 10:43 Unknown
[l @, meriot_bw_13x18.tif &3 printed 1 1 2000410 1013 Unknown

Yazicida depolanmis durumda olan dosyalar da yeniden yazdirlabilir. Yerlesik Web Sunucusu’nda,
Stored jobs in printer (Yazicida depolanmis isler) béliimiine gidin ve yazdirmak istediginiz isi secin,

ardindan Print (Yazdir) diigmesini tiklatin.
3 oo JQIRIGIRIE ]

Printer status: & M cartridge is low on ink &3

-

j::::j’ Stored jobs in printer [ |
Storad jobs i printar

Submil job Ll prnt ‘ Ll Advanced print | R Delcte | 43 Refresh

s R Tromlime | o o

Supplies. [ Q (704)_multi-pdf-24 pdf & sor kB 22/04/10 14:20 Unknown

History

Usage

Accounting

Color

HP Professional PANTONE Emulation

Senaryo 2
Bir isi iki HP DesignJet 26800 yazicisi kullanarak yeniden yazdirin.
isi tekrar yazdirirken renk tutarliigini saglamak icin ayni tiir kagit kullanin.

1. Renk ayarinin her iki yazicida yiiklii kagit tiirii icin gecerli olup olmadigini kontrol edin. On panelde,

simgesini secin, ardindan View loaded paper (Yiiklenen kagidi gésterme) 6gesini secin. Paper
information (Kadt bilgileri) penceresinde, Color Calibration (Renk Ayari) 6gesinin OK (Tamam) olup
olmadigini kontrol edin. Color Calibration (Renk Ayari) durumu Pending (Askida) veya Recommended
(Onerilen) ise, HP Color Center (HP Renk Merkezi) yoluyla veya &n panelden bir renk ayari yapin.

2. Isleriyazdirn.
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Harita yazdirmak icin ESRI ArcGIS 9 kullanma

ArcGIS; kisisel kullanimdan diinya ¢apinda cesitli yerlerde yer alan kullanicilardan olusan genis adlara kadar,
her kurulus icin cografi veri olusturma, bunlari ydnetme, biitlinlestirme, inceleme ve yayma islemlerinde
kullanilan él¢eklenebilir bir yazilim sistemidir.

Yazici siriiciisiine yazilim tarafindan her zaman RGB verisi gonderilir. Cesitli yazici sistemlerinden se¢im
yapin. Yazici sistemi, yazdirma isini yaziciya géndermek icin ArcMap’in kullandigi bicimi ve yontemi belirler.
Lisansa ve yazici yapilandirmalarina bagli olarak kullanilabilecek ti¢c secenek vardir.

e  Windows varsayilan secenektir ve kullanilan yazici ne olursa olsun her zaman kullanilabilir. Yaziimin
yUkli HP-GL/2 ve RTL siirticiistinii kullanabilmesine olanak verir

e  PostScript yalnizca yaziciniz PostScript’i destekliyorsa ve PostScript siriiclisii Name (Ad) boliimiinde
secili ise kullanilabilir. Bu, ciktiyi PostScript dosyasi olarak almaniza olanak verir. Bu secenek belirli
durumlarda yararli olabilir, ancak genel olarak dnerilmez.

e  ArcPress, ArcGIS’den yazdirma yapmak icin satin alinabilen bir uzantidir. 0zgiin meta dosyayi alan ve
yaziciya gondermeden 6nce onu tarayan bir yazilim RIP’idir, bdylece bu isi yazicinin yapmasi gerekmez.
Bu, bazi yazicilar tarama yapamadidi icin veya bliyiik capliisleri yapacak kadar bellege sahip olmadiklari
icin yararli bir 6zelliktir. HP RTL (RGB) TrueColor ile birlikte her zaman ArcPress kullanin.

Windows yazici sistemini kullanma

TRWW

1. HP-GL/2 ve RTL siiriiciisiinii yiiklediginizden emin olun.

2. Yazdirmaya hazir oldugunuzda, File (Dosya) > Page and Print Setup (Sayfa ve Yazdirma Ayari) 6gesini
ve ardindan HP-GL/2 ile RTL siiriictisiin{i secin.

Page and Print Setup. @gj
Printer Setup
Harme: E=3HP Designjet 26800 Photo HPGL2 - Propertjes...
Status: Ready
Type: HP Designjet 26800 Photo  HPGL2
where: IP_16.23 45.34
Comments:
Paper
Size Super B/AZ - [ ] Printer Paper
Sourcs Seleccion automatica = lESHE Frinter Margins
Orientatior: " Partrai % Landsoape Map Pags [Page Layout)
Sample Map Elements

Map Page Sizs
¥ Lise Printer Paper Settings

Pags

Fage Size that will be used is equal ta Printer Paper Size

width 13 Inches -
Height 19 Inches -
« c

Orientation: &

¥ Show Printer Margins on Layout [~ Scale Map Elements propartionslly to changss in Pags Size

Cancel

3. Properties (Ozellikler) diigmesini tiklatin, ardindan siiriiciiyii asagidaki gibi yapilandirin.

e  Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde, Print Quality (Baski Kalitesi) ayarini Quality (Kalite)
secenedine ayarlayin.

e  Color (Renk) sekmesinde, Print In Grayscale (Gri Tonlarinda Yazdir) onay kutusunun isaretini
kaldirin, ardindan Printer managed colors (Yaziciyla yonetilen renkler) ayarini Source profile
(Kaynak profil) acilan meniisiinden sRGB olarak ayarlayin.
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4. 0K digmesini tiklatin.
5. File (Dosya) > Print (Yazdir) secenegini belirleyin.
e  Printer Engine (Yazici Sistemi): Windows Printer (Windows Yazicisi) 6gesini secin.

e  Output Image Quality (Resample Ratio) (Cikti Resim Kalitesi - Yeniden Ornekleme Orani): Bu ayar
bir ArcMap baski dosyasi olusturuldugunda 6rneklenen piksel sayisini degistirir. Yaziciya giden
dosyayi olusturmak icin harita belgesinde kag piksel kullanildigini belirler.

° Fast (Hizli) = 1:5
° Normal = 1:3
° Best (En iyi) = 1:1 (oldugu gibi)

Best (En iyi) ayari secildiginde, haritanin boyutuna gore yazdirma isinin islenebilmesi icin yazici
kaynaklari yogun sekilde kullanilir ve islem siiresi uzayabilir, belledin kalmadidini belirten mesajlar
gelebilir. Bu tiir sorunlarla karsilasirsaniz, Best (En iyi) ayarindan daha diisiik bir Cikti Resim
Kalitesi ayari secin. Yazicinin giris ¢éziinirligiinden daha yiiksek ¢dziinurlikte bir resim
gonderdidinizde baski kalitesinde herhangi bir artis olmaz.

Frinter

Mame: HF Designjet Z6800 Phote  HPGLZ
Status; Ready

Type: HF Designjet Z6800 Phote  HPGLZ
“where: IP_16.23.45.34

Comrments:

e | T——— <] Popetes.. | [ Pirter Papets] thst vl bs prvted

Output Image Qualiy [Resample Ratio] I:l Map Page: [Pags Layout)
— > [F5 sample ap Elements

Fast Normal Best |8 \.'hijlboutl

Ratio 1:[3 " - i _

o
o

&

Lt
£ P ==

Murnber of Copies T

I Piint to File ok Cancel

6. Yazdirmak icin OK diigmesini tiklatin.

ArcPress yazici sistemini kullanma
1.  Yalmizca baglanti noktasi olarak calismasina ragmen, ihtiyaciniz olan siiriicliyli yiiklemeniz gerekir.

2. Yazdirmaya hazir oldugunuzda, File (Dosya) > Page and Print Setup (Sayfa ve Yazdirma Ayari) 6gesini
ve siirlicliyii (stirlict ayarlarinin etkisi olmaz) secin, ardindan OK diigmesini tiklatin.

3.  File (Dosya) > Print (Yazdir) secenedini belirleyin.

e  Printer Engine (Yazici Sistemi): ArcPress ddesini secin.
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e  Properties (Ozellikler) diigmesini tiklatin, HP RTL (RGB) TrueColor siiriiciisiinii secin, ardindan
yaziciya gonderilecek ¢ozuniirliigi secin.

AicPress Printer L=

General I Color Adjustment |

~Diniver

|HP RTL (RGB) TrueColor =

For uze with new HF Desklet pinter series,

r—Fiesolution

o =

e

e  Gama, parlaklik, karsitlik veya doygunluk ayarlarini yapmak istiyorsaniz Color Adjustment (Renk
Ayari) sekmesini tiklatin. Degisikliklerin 6nizlemesini yapabilirsiniz.

AicPress Printer Ll

General  Color Adjustment I

Adustto
Gamma: 22
Brightress: 0%

Cantrazt: 100%
Sauration.  100%

Default |
Gamma: j
1.0 2 40
Brightness: j
100% 0% 100%
Lonbask }
0 100%. 0%
Saturation: .}

oace|

4. Yazdirmak icin hem bu iletisim kutusunda, hem de Print (Yazdir) iletisim kutusunda OK (Tamam)
diigmesini tiklatin.
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Yazicinin bakimi

° Yazicinin disini temizleme

° Baski plakasini temizleme

° Kadit ilerletme sensorii penceresini temizleme

e  Yazici kafasi tasiyicisini yaglama

° Miirekkep kartuslarinin bakimini yapma

° Koruyucu bakim uyqulama

e  Yaziciyl tasima ya da saklama

e  Yazicnin driin bilgilerini giincellestirme

° miirekkep emicisini degistirme

° Guivenli disk silme
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Yazicinin disini temizleme

Yazicinin disini ve normal sekilde calistirirken dokundugunuz kisimlari (6rnegin, miirekkep kartusu
b6lmesinin mandali) temizlemek icin nemli bir siinger veya yumusak bezle, sivi sabun gibi asindirici olmayan,
zararsiz bir temizleyici kullanin.

/\UYARI! Elektrik carpmasindan kacinmak icin temizlemeden dnce yazicinin KAPALI oldugundan ve fisinin
prizden cekildiginden emin olun. Yazicinin icine su girmesine engel olun.

A DIKKAT: Yaziada asindirici temizleyiciler kullanmayin.

Baski plakasini temizleme

Yazicinizin baski plakasini birkag ayda bir veya gerektiginde temizleyin.

@’ NOT: Dar kaditlara yazdirma yaptiktan sonra genis kagitlara yazdirirsaniz, plakanin sol tarafinin kirlendigini
gorebilirsiniz. Plakanin kirlenen bu kismi temizlenmezse, kagidin arkasinda lekelere neden olabilir.

A UYARI! Plakay: temizlerken kadit ilerletme algilayicisinin zarar gérmemesine dikkat edin. Algilayici, sagdan
altinai plaka silindirinin yakininda bulunan, ¢ok kiiciik, dikdértgen sekilli bir penceredir. Bkz. Kadit ilerletme
sensori penceresini temizleme, sayfa 144.

Plakay temizlemek icin asagidaki yonergeleri takip edin.

1.  Yaziadaki tiim kagitlan ¢ikarin. Bkz. Ruloyu yazicidan ¢ikarma, sayfa 35.

2. Yazia kapaginiagma.

3. Kuru bir firca kullanarak kesici olugundaki miirekkep kalintilarini temizleyin.
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4.  Aynikuru bir firca ile plaka yiizeyindeki miirekkep kalintilarini da temizleyin.

b

5.  Yumusamis miirekkep kalintilarini izopropil alkolle nemlendirilmis, temiz, emici ve tily birakmayan bir
bezle plaka yiizeyinden silin.

—

A DIKKAT: Piyasada satilan temizlik maddelerinden veya asindirici temizleyicilerden kullanmayin.
Plakayi dogrudan islatmayin, ciinkii cok fazla nem kalir.

6. Kesicinin yolunu temizlemek icin nemli bezi kullanin.

h

7. Tekerleklerin gériinen kisimlarini kuru bir bezle temizleyin. Bu tekerleklerin tiim ¢evresini temizlemeniz
dahaiyiolur.

b
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Kagit ilerletme sensorii penceresini temizleme

Kagit ilerletme algilayicisi, sagdan altinci plaka silindirinin yaninda bulunan, cok kiiciik, dikdértgen sekilli bir
penceredir (1 santimetre kareden kiiciiktiir, asagidaki resimde gosterilmektedir).

Her 6 ayda bir ve baski kalitesinde sorun yasadiginizda, kadit ilerletme algilayicisi penceresini temizlemeniz
gerekir.

1. On panel yordamini kullanarak kagidi cikarin. Bkz. Ruloyu yazicidan cikarma, sayfa 35.

2. Algilayic penceresindeki yumusamis miirekkep kalintilarini ve tozlari, izopropil alkolle hafifce
nemlendirilmis, temiz, emici ve tily birakmayan bir bezle plaka yiizeyinden ¢ok yumusak hareketlerle
silin.

3. Temiz bir algilayici penceresi, ortam 151g1 altinda tiim yiizeye esit olarak yayilan mor renkte bir yansima
Uretir. Bu yansimayi gérebilmek icin algilayici penceresine yakindan bakin ve bakis acinizi hafifce
degistirin.

4. Kagidi tekrar yerlestirmeden énce, alkoliin tamamen buharlasmasi icin 3-4 dakika bekleyin.

Yazici kafasi tasiyicisini yaglama

Yazi kafa tasiyicisinin ara sira (yaklasik olarak yilda bir) yaglanmasi gerekir, boylece kaydirma milinde
kolayca hareket etmeye devam eder.

1. Tasiyiclya erismek icin 6n panele gidin ve simgesini secin, ardindan Replace printheads (Yazici

kafalarini degistir) 6gesini secin. Tasiyici yazicinin orta béliimiine dogru kayar.

A DIKKAT: Tasiyici yazicinin orta kisminda 7 dakikadan fazla kalirsa, sag taraftaki normal konumuna
dénmeye calisir.
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2. Yazic kapagini agin ve tastyicinin iki tarafindaki pedlere birka¢c damla cok amacli yag damlatin.

949

B NOT: Gerekirse, Yazici Bakim Kiti'nin bir parcasi olarak silindir yaglama kiti siparis edilebilir.

4. Yazia kapagini kapatin.

Miirekkep kartuslarinin bakimini yapma

Bir kartusun normal kullanim émriinde 6zel bir bakim yapilmasi gerekmez. Ancak en iyi baski kalitesi icin, bir
kartus son kullanma tarihine geldiginde hemen degistirmelisiniz, bu tarih kartusun {izerindeki iretim
tarihinden 30 ay sonrasidir.

Koruyucu bakim uygulama

Yazicinizin kullanim dmrii siiresince, kullanilan bilesenler siirekli asinabilir.

Bu bilesenlerin yaziciyi da bozacak derecede bozulmamasi icin, yazici tasiyicinin mil boyunca yaptigi gidis
gelis hareketlerinin sayisini kaydeder, ayrica kullanilan toplam miirekkep miktarini da izler.

Yazici koruyucu bakim ihtiyacinin olup olmadigini kontrol etmek icin bu rakamlari kullanir ve 6n panelde
asagidaki mesajlardan birini gérintiler:

e  Maintenance #1 required (1 no’lu bakim gerekli)
e  Maintenance #2 required (1 no’lu bakim gerekli)

Buiiletiler bazi bilesenlerin kullanim émiirlerinin sonuna yaklastigini belirtmektedir. Yazicimizi kullanim
sikligina bagli olarak, bir siire daha yazdirma isleri yapmaya devam edebilirsiniz. Ancak HP, miisteri servis
teknisyeninize basvurmanizi ve koruyu bakim yaptirmanizi dnemle dnerir. Servis teknisyeni asinan parcalari
bulundugunuz yerde dedistirebilir, bu sekilde yazicinizin dmrii de uzar.
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Bu iletiler 6n panelde gériintiilendiginde servis teknisyenini cagirmanizin iki sekilde yarari vardir:

Yazici bilesenleri sizin icin uygun bir zamanda degistirilebilir, béylece is akisiniz etkilenmez.

Servis teknisyeni koruyucu bakim uygularken, bir defada birkac parcayi birden degistirir. Boylece tekrar
tekrar gelmek zorunda kalmaz.

Yaziciyir tasima ya da saklama

Yaziciy1 baska yere tasimaniz gerekiyorsa veya uzun bir siire kullanmayacaksaniz ve bir yere kaldirmak
istiyorsaniz, zarar gormemesi icin cok dikkatli bir sekilde hazirlayin.

1.

2.

Mirekkep kartuslarini, yazici kafalarini veya kafa temizleyicilerini cikarmayin.

Yiikli kagit olmadigindan emin olun.

Yaziai kafa taslyicisinin servis konumunda birakildigindan emin olun (yazicinin sag ucunda).
On panelde Ready (Hazir) iletisinin gériintiilendiginden emin olun.

On paneldeki Power (Giic) tusunu kullanarak yaziciyi kapatin.

Ayrica, yazicinin arkasindaki gui¢ anahtarini da kapatin.

Elektrik kablosu ile birlikte, yaziciyi aga, bilgisayara veya bir tarayiciya baglayan tiim kablolari cikarin.

Takili sarma makarasi varsa, makara algilayicisini ve yazici ayagindaki kablo takma birimini cikarin.
Kolaylik olmasi icin, yaziciyi tasiyacadiniz zaman algilayici ve kablo takma birimini yazicinin ayagindaki
orta destege yerlestirin ve mavi renkli plastik vidayi kullanarak takma birimini ayaga sabitleyin.
Asadidaki resme bakin. Takma birini tekrar takarken, yazicinin ayadindaki tekerlegin ileri dogru
baktigindan emin olun.

[ NOT: Yaziciveya miirekkep kartuslari soguk bir yerden, sicak ve nemli bir yere tasindiysa havadaki su,

yazici parcalari ve kartuslar izerinde yogunlasabilir ve bu da, miirekkep sizintilarina ve yazici hatalarina
yol acabilir. HP bu durumda, yogunlasan nemin buharlasmasina olanak vermek i¢in, yaziciyi acmadan
veya miirekkep kartuslarini takmadan dnce en az 3 saat beklemenizi 6nerir.

- IPUCU: Yaziar kafalarinin hazirlanmasi ve bosaltilmasi, hem zaman, hem de miirekkep kullanilmasini

gerektirdiginden, yazici kafalarini iyi durumda tutabilmek i¢in, yazicinin miimkiin olan her zaman acik
veya uyku modunda birakilmasi 6nemle 6nerilir. Her iki durumda da yazici arada uyanarak yazici
kafalarinin bakimini yapar. Béylece yazicinizi kullanmadan dnceki uzun hazirlik isleminden
kurtulursunuz.

Yazicinin iiriin bilgilerini giincellestirme

Yazicinizin birgok islevi, tiriin yazilimi olarak da bilinen ve yazicida bulunan yazilim ile denetlenir.
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Uriin yazilimi giincellestirmeleri zaman zaman Hewlett-Packard'dan edinilebilir. Bu giincellemeler yazicinin
islevselligini artirir ve yazicinizda bulunan 6zellikleri zenginlestirir.

Uriin bilgisi giincellestirmeleri asagidaki sekillerde internet'ten indirilebilir ve yaziciniza yiiklenebilir. Size en
uygun yéntemi secin.

e  Windows'ta, HP DesignJet Utility programini acin, yazicinizi secin, Support (Destek) sekmesini tiklatin ve
Firmware Update (Uriin Bilgisi Giincellestirmesi) 6gesini secin.

e  Mac 0S X'te, HP DesignJet Utility programini acin ve Firmware Update (Uriin Bilgisi Giincellestirmesi)
secenedini belirleyin.

e  Yazicnin Yerlesik Web Sunucusu’nu kullanarak, Setup (Ayarlar) sekmesini tiklatin ve ardindan Firmware
update (Uriin yazilimi giincellestirmesi) 6gesini secin.

e  HP web sitesindeki triin yazilimini bir USB flash siiriiciiye yl']k!_eyin ve siirlicliyli yazicinin arka tarafinda
yer alan Yiiksek Hizli ana bilgisayar baglanti noktasina takin. On panelde giincellestirme siireci boyunca
size yardimci olmak tizere bir tirlin yazilimi glincellestirme yardimcisi gérintilenir.

Uriin yazilimini bilgisayarinizdan giincellestiriyorsaniz, ekrandaki yonergeleri izleyerek iiriin yaziimini indirin
ve sabit diskinize kaydedin. Daha sonra indirilen dosyayi secerek Update (Giincelle) 6gesine tiklayin.

Uriin yazilimi dosyasini yaziciya karsiya yiiklerken yavas bir ilerleme yasiyorsaniz, nedeni bir proxy sunucusu
kullaniyor olmaniz olabilir. Bu durumda, proxy sunucusunu atlamayi ve Yerlesik Web Sunucusu’na dogrudan
baglanmayi deneyin.

e Windows icin Internet Explorer 10'da, Tools (Araclar) > Internet Options (internet Secenekleri) >
Connections (Baglantilar) > LAN Settings (LAN Ayarlari) secenegine ilerleyin ve Use a proxy server for
your LAN (LAN icin proxy sunucusu kullan) onay kutusunu isaretleyin. Ayrica, daha hassas denetim icin,
Advanced (Gelismis) diigmesini tiklatin ve proxy sunucusunun kullanilmayacagi durumlar i¢in yazicinin
IP adresini istisnalar listesine ekleyin.

e  Mac 0S Xicin Safari'de, Safari > Preferences (Tercihler) > Advanced (Gelismis) secenegine ilerleyin ve
Proxy'ler: Change Settings (Ayarlar Degistir) diigmesini tiklatin. Proxy sunucusunun kullanilmadig
istisnalar listesine yazicinin IP adresini ve etki alanini ekleyin.

Uriin yazilimi en sik kullanilan kagit 6n ayarlari grubunu icerir. Buradakilerin haricindeki kagit 6n ayarlari
ayrica indirilebilir; bkz. Kadit 6n ayarlarini indirme, sayfa 45.

Uriin yazilimi giincellestirme siireci sirasinda yazici yeniden baslatilir.

Firmware update

This update requires you to
select the region where
your printer is located.
Your printer will only
support HP 773 supplies and
the supplies from your
region. Press o to cont.
with the upd. or ¥ to can.

Cancel (iptal) diigmesine bastiginiz takdirde, iiriin yaziimi giincellestirmesi iptal edilir.

Tamam diigmesine bastiginizda triin yazilimi giincellestirmesi devam eder ve yazicinin kullanilacagi bolgeyi
se¢cmeniz istenir; bkz. . bkz. Yazici bélgesini secin., sayfa 56.

miirekkep emicisini degistirme

Miirekkep emicisi tamamen doygun hale geldigi ve degistirilmesi gerektigi zaman 6n panelde bir mesaj
goruntilenir.
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%’9 NOT: Badil nemin %25’in altinda oldugu yerlerde emici kuruyarak dogru sekilde is gérmeyebilir.

A DIKKAT: Fazla doygun hale gelmis veya asiri derecede kurumus bir miirekkep emicisi yazici kafalarinin ve
yazicinin diger parcalarinin ciddi sekilde zarar gérmesine neden olabilir. HP, uyari geldigi zaman murekkep
emicisini hemen dedistirmenizi 6nerir.

Miirekkep emicisini citkarma

Yaziciniz icin siparis edilebilen bakim kitinde bir miirekkep emicisi ve kullanilip atilabilen plastik eldivenler
bulunur.

R
(=

1. Yazicinin 6n panelinde simgesini secin ve ardindan Replace ink absorber (Miirekkep kartuslarini

dedistir) secenegini belirleyin.

2. Yazia kapaginiagma.
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4. Mirekkep emicisini bulun.

5 Emicinin on kenarindaki mandali kaldirin.

@’ NOT: Ellerinize mirekkep bulasmamasi icin kullanilip atilabilen eldivenleri kullanin.

7. Emiciyi kaldirp yuvasindan cikartin.
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8.  Kirli miirekkep emicisini bulundugunuz bélgedeki atik maddelerle ilgili kurallara uygun olarak atin.

Miirekkep emicisini takma

1. Yeni mirekkep emicisini resimde gosterildidi gibi tutun.

2.  Emicinin arka kenarini yuvadaki yerine yerlestirin.

3.  Emiciyi yuvadaki yerin arkasina dogru bas parmaginizla itin.
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4. Emicinin yerine yerlestigini belirten sesi duyana kadar mandalli kenarin Gizerine bastirin. Miirekkep
emicisinin Gist kisminin yerine tam ve diiz olarak oturdugundan emin olun; kdselerden hicbiri plaka
diizleminden daha yukarida olmamalidir.

5. On panelde OK (Tamam) tuguna basin. Yazici, miirekkep emicisinin dogru sekilde yerlestirildigini
onaylar. On panelde gériintiilenen bir mesajda emicinin dogru sekilde yerlestirilmedigi belirtiliyorsa,
mirekkep emiciyi cikartip tekrar takin ve OK (Tamam) tusuna basin.

Giivenli disk silme

Yazicinin sabit diski yazdirma isleri icin gecici depolama alani olarak kullanilir. Glivenli Disk Silme 6zelligi,
yetkisiz erisime karsi korumak icin bilgileri sabit diskinizden tamamen silebilir. Belirli dosyalari veya tiim
sabit diski silmeyi secebilirsiniz.

Glvenli Disk Silme, Gi¢ farkl glivenlik diizeyi saglar:

e  Non-Secure Fast Erase (Giivenli Olmayan Hizli Silme): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir. Bilginin
kendisi, kapladigi disk alani baska amaclar icin gerekli olana kadar sabit diskte saklanir, ardindan
Uzerine yazilir. Diskte saklansa da ¢ogu kisinin erisimi zor olur ancak bu amag icin tasarlanan yazilimi
kullanarak erisilebilir. Bu, bircok bilgisayar sisteminde dosyalarin silmek icin kullanilan normal
yontemdir; bu en hizli ancak en az giivenli yontemdir.

e  Secure Fast Erase (Giivenli Hizli Silme): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir ve bilginin kendisinin tizerine
sabit bir karakter deseni yazilir. Bu yéntem Giivenli Olmayan Hizli Silme yénteminden daha yavastir
ancak daha giivenlidir. Kalan manyetik izleri algilamak icin tasarlanmis 6zel araclarla bilginin
parcalarina erisme olasiligr hala vardir.

e  Secure Sanitizing Erase (Giivenli Saglikli Silme): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir ve bilginin kendisinin
lizerine, kalan izleri ortadan kaldirmak icin tasarlanmis bir algoritma kullanilarak defalarca yazilir. Bu,
en yavas ancak en giivenli yontemdir. Glivenli Saglikli Silme, disk ortamlarinin silinmesi ve saglikli hale
getirilmesi konusuyla ilgili US Department of Defense 5220-22.m sartlarina uygundur. Bu, Giivenli Disk
Silme kullanirken varsayilan giivenlik diizeyidir.

Secure Disk Erase (Guvenli Disk Silme), HP'nin (icretsiz Web tabanli yazdirma yonetimi yazilimi olan Web
JetAdmin tarafindan sunulan 6zelliklerden biridir. Bkz. http://www.hp.com/go/webjetadmin/.

Secure Disk Erase (Givenli Disk Silme) dzelligini Web JetAdmin'den kullanmakta zorluk yasiyorsaniz liitfen
HP Destek'i arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

[%i’ NOT: Tiim sabit diski silmek isterseniz, Giivenli Disk Silme ile en fazla 12 saat veya Giivenli Saglikli Silme ile
en fazla 48 saat siirebilen islem sirasinda yaziciyi birkac defa yeniden baslatmaniz istenebilir.

TRWW Giivenli disk silme 151


http://www.hp.com/go/webjetadmin/

152 Bo6lim 11 Yazicinin bakimi TRWW



12 Aksesuarlar

Aksesuar siparis etme

Yaziciniz icin asadidaki aksesuarlar siparis edilebilir.

Ad Uriin numarasi
HP DesignJet HD Tarayici €Q654C
HP DesignJet PostScript®/PDF Yiikseltme Kiti CQ745B
HP DesignJet Z6X00 Kullanici Bakim Kiti Q6715A
HP DesignJet 1.524-mm Ortam Boélmesi Q6714A
HP DesignJet 1.524-mm Makara Mili CQ754A
HP Jetdirect 640n Yazdirma Sunucusu J8025A

Yaziciniz icin asagidaki yazilimlar indirilebilir.

Ad indirme adresi

HP DesignJet hesaplama araci http://www.hp.com/go/designjet/accounting/
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TRWW

Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme

Genel tavsive

Sorun giderme araclari

Cizgiler cok kalin, cok ince veya eksik oldugunda

Cizgiler kademeli veya centikli gériiniiyor

Satirin veya metnin bazi bolimleri eksik

Satirlar iki kere veya yanlis renklerle yazdiriliyor

Cizgiler bulanik (cizgilerdeki miirekkep tasiyor)

Cizgiler bozuk

Resim boyunca koyu veya acik tonda yatay cizgiler (seritlenme)

Fotodraf grenli.

GOrunti metalik renkte (bronzlasma).

Cikti diiz dedil

Dokunuldugunda yazdirilan is lekeleniyor

Kadidin lizerinde miirekkep izleri var

Yazdirilan sayfanin st kismina yakin bir yerde hatalar

Renkler hatali ise

Cikti tamamen bos

Ciktida yazdirma isinin yalnizca bir kismi var

Resim kesilmis

Resim yazdirma alaninin bir béliimiinde

Resim beklenmeyen bir sekilde déndiiriilmiis

Baski 6zgiin resmin ters baskisi

Baski bozuk veya anlasilmiyor

Bir sayfadaki resim ayni baskidaki diger resmi kapliyor
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° Kalem ayarlari etkisiz gibi goriiniiyor

e  Goriintiide ahsap-gren gériiniimii var (aeroworm formlari)

° Kareler, tam kare degil

° Alan doldurma kenarlarinda renk siiriiklenmesi
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Genel tavsiye

Baski kalitesi ile ilgili bir sorununuz oldugunda asagidaki yontemi kullanin:

e  Yazicinizdan en iyi performansi alabilmek icin, sorunsuz performans ve en iyi baski kalitesi saglamak
icin guivenilirligi ve performansi tam olarak test edilen gercek HP aksesuarlari ve sarf malzemelerini
kullanin. Onerilen kagitlara iliskin ayrintilar icin bkz. Kadit siparis etme, sayfa 48.

e  Onpanelde sectiginiz kagit tiiriiniin yaziciya yiiklenen kadt tiiriiyle ayni oldugundan emin olun. Kagit
tlriindn ayarlandigindan emin olun. Ayrica yazilminizda sectiginiz kagit tiiriintin yaziciya yiiklenen kadit
tiriyle ayni oldugundan emin olun.

/\ DIKKAT: Yanlis kadit tiirli seciliyse, baski kalitesi kotiilesebilir, renklerde bozulma olabilir, hatta yazici
kafalari zarar gorebilir.

e  Amaciniz icin en uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini se¢cme,
sayfa 85. Baski kalitesi kaydiricisini 6lcedin sonundaki Fast (Hiz) kismina getirdiyseniz veya 6zel kalite
seviyesini Fast (Hizli) olarak ayarladiysaniz, baski kalitesinin azaldigini gérebilirsiniz.

e  Ortam kosullarinizin (is1, nem) énerilen sinirlarda oldugundan emin olun. Bkz. Cevresel dzellikler,
sayfa 225.

e  Miirekkep kartuslarinin ve yazici kafalarinin son kullanim tarihlerinin gecmediginden emin olun. Bkz.
Mirekkep kartuslarinin bakimini yapma, sayfa 145.

e  Yazdirma islemi devam ederken kagida dokunmaktan kaginin.

Sorun giderme araclan

Yerlesik Web Sunucusu’ndaki sorun giderme araclarina erismek icin, Support (Destek) sekmesini secin. ilk iki
araca on paneldeki Image quality maintenance (Goriinti kalitesi bakimi) meniisiinden de erisilebilir.

61 woeseoreoQIRIRIRNL T
| |

Printer status: () Ready &3
Support

Help links
Print Quality Troubleshooting

Browse information

Print Quality Troubleshooting

denb Help about the Troubleshooting tools
HP Designiet links. [ Optimizs Print Quality P 9
Service support If you are experiencing any trouble with your printer, please try
these tools.
% Optimization suggested actions = Optimize Print Quality.Uss this tool to perform one-step
image-qualty and diagnostic correction
P = Optimization suggested actions. Cick on this ink
Iost common issues resolution gither if you want to save time by acting directly cn the
cause/s of your problem or if your problem persists after

executing the "Optimize Print Quality” tool.
= Most common issues resolution. Us this tool if you
have problems with the image qualty of your prints.

Optimize print quality (Baski kalitesini en iyi duruma getir)

TRWW

Bu secenek, yazicinin ve sarf malzemelerinin en iyi baski kalitesini saglayacak $ekilde.ayarlanma5|n| saglar.
Tiim ayarlama ve kurtarma islemlerinin otomatik olarak gerceklestirilmesi icin Next (lleri) diigmesini tiklatin.
Bu islemin tamaminda 80 cm kadit tiiketilir ve islem siiresi 20 dakikayi bulabilir.

B NOT: Busecenek 6n panelden de secilebilir. Ana meniide, 0gesini secin ve ardindan Optimize print

quality (Baski kalitesini en iyi duruma getir) secenegini belirleyin.

Genel tavsiye 157



Optimization suggested actions (En iyi duruma getirme onerilen eylemleri)

Bu secenek, baski kalitesini yiikseltmek icin, dahili kontrollerin sonuclarini esas alarak bir dizi eylem 6nerir.
Bu eylemler arasinda yazici kafasini yeniden yerlestirme, belirli bir ayarlamayi calistirmak icin kagit
dedistirme, bazi yazici bilesenlerini temizleme gibi eylemler bulunabilir. Bunlari belirtilen sirada
gerceklestirin.

%% IPUCVU: Dogrudan sorununuzun nedenlerine yonelik eylemlerde bulunup zaman kazanmak istiyorsaniz veya
otomatik Optimize print quality (Baski kalitesini en iyi duruma getir) isleminden sonra da sorununuz devam
ediyorsa bu secenedi kullanin.

B NOT: Busecenek 6n panelden de secilebilir. Ana meniide, 6gesini secin ve ardindan Optimization

suggested actions (En iyi duruma getirme onerilen eylemleri) secenedini belirleyin.

En yaygin olarak goriilen sorunlarin ¢oziimii

Bu secenek, blyiik bicimli yazdirma islerinde baski kalitesiyle ilgili en yaygin olarak goriilen bazi sorunlarin
¢oziilmesine yardimci olacak sekilde tasarlanmistir:

e  Resim boyunca koyu veya acik tonda yatay cizgiler (seritlenme)

e  Noktaciklar

e  (izgikalitesi diisiik

e  Dogru olmayan renkler

ilk pencerede, yasadiginiz baski kalitesi sorununu secin ve Next (ileri) diigmesini tiklatin.

Sorunun giderilmesine iliskin eylem 6nerilerini iceren bir liste, her eylemde size yol gosterecek yardim
bilgileriyle birlikte goriintilenir.

Cizgiler cok kalin, cok ince veya eksik oldugunda

|
N - ‘ ()

\—/
1.  Yiklediginiz kagit tiirtiniin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit tiiriiyle ayni olup olmadigini
kontrol edin.

2. Amacinizicin en uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme,
sayfa 85.

3.  HP-GL/2 siriiciisii kullaniyorsaniz ve resminizin ¢ozlnirliigi yazdirma ¢ozinirligiinden biiyiikse, ¢izgi
kalitesinde bir azalma gérebilirsiniz. Windows siriiciisiiniin Advanced (Geligmis) sekmesinde,
Document Options (Belge Secenekleri) > Printer Features (Yazic Ozellikleri) altinda Max. Application
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Resolution (Maksimum Uygulama C6ziiniirliigli) secenegini bulabilirsiniz. Bu secenedi dedistirdiginizde
sorun c¢oziillirse isinizi tekrar yazdirin.

4. Cizgiler cok inceyse veya kayipsa, Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi,
sayfa 73.

5. Yazia kafalarini hizalamayi deneyin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71. Hizalama isleminden
sonra sorun ¢oziillirse isinizi tekrar yazdirin.

Yazicinin 6n panelinde (Kagit) simgesini secin, ardindan kadit ilerletme ayarinin durumunu gérmek

icin View loaded paper (Yiiklenen kagidi gosterme) 6gesini secin. Durum PENDING (ASKIDA) ise, Paper
advance calibration (kadit ilerleme ayar1) yapmaniz gerekir. Bkz. Paper advance calibration (kadit
ilerleme ayari) yapma, sayfa 43.

Bu adimlan uyguladiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin misteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.

Cizgiler kademeli veya centikli goriiniiyor

Resminizdeki ¢izgiler yazdinldiklarinda kademeli veya tirtikli gériiniiyorsa asagidaki yordami uygulayin:

1. Sorun resmin kendisinde olabilir. Resmi diizeltmek icin kullandiginiz yaziim programi ile resmi
diizenlemeyi deneyin.

2. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85.

3.  HP-GL/2 siiriiclisti kullaniyorsaniz, resmin aktarma ¢6ziiniirliigiini yazdirma ihtiyaclariniza gore 300 dpi
veya 600 dpi'ye getirin. Windows siirticiisii iletisim kutusunun Advanced (Gelismis) sekmesinde,
Document Options (Belge Secenekleri) > Printer Features (Yazici Ozellikleri) altinda Max. Application
Resolution (Maksimum Uygulama Céziinirliigii) secenegi.

Satirin veya metnin bazi boliimleri eksik

TRWW

Yiiksek kaliteli biiyiik boyutta bir isi yazdirmak icin cok miktarda veri gerekli olabilir ve belirli is akislarinda,
ciktilar istediginiz gibi olmayabilir. Asagida bu sorunu dnlemenize yardimci olacak bazi dneriler verilmistir:

° Daha kiiciik bir sayfa boyutu secin ve siiriicii veya on panelde istenen sayfa boyutuna 6lcekleyin.
e  Dosyayi TIFF veya EPS gibi baska bir bicimde kaydedin ve baska bir program ile acin.

e  Dosyayi yazdirmak icin bir RIP kullanin.

e  Yazilminizdaki bit eslem resimlerin ¢dziintrligiini azaltin.

e  Basilan resmin ¢6ziiniirligiint diisiirmek icin daha diisiik bir baski kalitesi secin.

e  Windows siiriici iletisim kutusunun Advanced (Gelismis) sekmesinde, Document options (Belge
secenekleri), Printer features (Yazici 6zellikleri) 6gesini secin, ardindan asagidaki ayarlar yapin:
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° Send job as bitmap (isi bit eslem olarak génder) secenegini Enabled (etkin) olarak ayarlayin
(yalmzca HP-GL/2 siiriicii).

° Max. Application resolution (Maks. Uygulama coziindirliigl) secenegini 300 olarak ayarlayin.

[f% NOT: Bu ayarlar sorun giderme amaciyla verilmistir; son ¢ikis kalitesini veya yazdirma isini olusturmak
icin gereken siireyi olumsuz etkileyebilir. Bu nedenle, sorunun giderilmesine yardimci olmazlarsa
varsayilan degerlerine geri getirilmelidirler.

Satirlar iki kere veya yanlis renklerle yazdiriliyor

Bu problemin gériiniirde cesitli belirtileri olabilir:

e  Renklicizgiler, farkli renklerde iki kere yazdinilmistir.

NN\

L3 - L3

RN

e  Renklibloklarin kenarlari yanlis renktedir.

Bu tiir sorunlari gidermek icin asagidaki adimlari uygulayin:

1.  Yazic kafalarini hizalama Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71.

2. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85.
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Cizgiler bulanik (cizgilerdeki miirekkep tasiyor)

Nem; cizgileri bulanik ve karmasik hale getirerek, miirekkebin kagit tarafindan emilmesine neden olabilir.
Asadidaki c6ziimleri deneyin:

1.  Ortam kosullarinin (sicaklik ve nem) yiiksek kalitede yazdirma icin uygun oldugundan emin olun. Bkz.
Cevresel 6zellikler, sayfa 225.

2. Onpanelde sectiginiz kagit tiiriiniin kullandiginiz kadt tiiriiyle ayni olup olmadigini kontrol edin. Kontrol
etmek icin yazicinin 6n panelinde (Kagit) simgesini secin ve ardindan View loaded paper (Yiiklenen

kagidi gésterme) secenedini belirleyin.

3. HP Agir Kuse Kadit, HP Siiper Agir Kuse Kagit veya Dijital Glizel Sanatlar kadidi gibi daha agir bir kagit
tiirtini kullanmayi deneyin.

4. Parlak kagit kullaniyorsaniz, farkli bir tiir parlak kagit kullanmayi deneyin.

5. Yazic kafalarini hizalama Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71.

Cizgiler bozuk

Kagit kendisi burusmus olabilir. Bu durum, normalden farkli kosullarda saklandiginda veya kullanildiginda
meydana gelebilir. Bkz. Cevresel dzellikler, sayfa 225.

Resim boyunca koyu veya acik tonda yatay cizgiler (seritlenme)

Yazdirilan resminizde asagida gosterildigi gibi yatay cizgiler varsa (renk farkli olabilir) asagidaki careleri
deneyin:
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1.  Yiklediginiz kagit tiiriiniin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit tiiriiyle ayni oldugundan emin
olun.

2. Amacinizicin en uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme,
sayfa 85. Bazi durumlarda baski kalitesiyle ilgili sorunu sadece daha yiiksek bir baski kalitesi seviyesi
belirleyerek giderebilirsiniz. Ornegin, baski kalitesi kaydiricisini Fast (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Best
(En iyi) olarak ayarlamayi deneyin. Baski kalitesi ayarini degistirdiginizde sorun c6ziiliirse isinizi tekrar
yazdirin.

3. Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi, sayfa 73.

4. Onpanelden kagit ilerleme ayar durumunu kontrol edin. Durum PENDING (ASKIDA) ise, kadit ilerleme
ayari yapmaniz gerekir: Bkz. Paper advance calibration (kadit ilerleme ayari) yapma, sayfa 43.

5. Yazia kafalarini hizalamayi deneyin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71. Hizalama isleminden
sonra sorun ¢oziillirse isinizi tekrar yazdirin.

Sorun devam ederse, daha fazla destek icin miisteri hizmetleri temsilcinizle baglanti kurun.

Fotograf grenli.
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1. Yiklediginiz kagit tiirtiniin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit tiriiyle ayni olup olmadigini
kontrol edin.

2. Kadidin dogru yiiziine yazdirip yazdirmadiginizi kontrol edin.

3. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85. Bazi
durumlarda baski kalitesiyle ilgili sorunu sadece daha yiiksek bir baski kalitesi seviyesi belirleyerek
giderebilirsiniz. Ornegin, baski kalitesi kaydiricisini Fast (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Best (En iyi) olarak
ayarlamayi deneyin. Alternatif olarak, tek yonlii yazdirmayi deneyebilirsiniz. Baski kalitesi ayarini
degistirdiginizde sorun ¢oziillirse isinizi tekrar yazdirin.

4. Yazia kafalarini hizalamayi deneyin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71. Hizalama isleminden
sonra sorun ¢ozilirse isinizi tekrar yazdirin.

5. On panelden kagit ilerleme ayar durumunu kontrol edin. Durum PENDING (ASKIDA) ise, kadit ilerleme
ayari yapmaniz gerekir: Bkz. Paper advance calibration (kadit ilerleme ayari) yapma, sayfa 43.

Sorun devam ederse, daha fazla destek icin misteri hizmetleri temsilcinizle baglanti kurun. Bkz. HP Miisteri
Destedi, sayfa 191.

Goriintii metalik renkte (bronzlasma).

Bronzlasma, resme belirli acilardan bakildiginda metalik tonlar gériilmesidir. Bronzlasma en cok, fotograf
kadidi gibi mat olmayan bir kagida pigmentli miirekkep ile yazdirma yaptiginizda gériiliir. Standart baski
kalitesi seceneklerini kullaniyorsaniz ve resimde bronzlasma etkisi goriiliiyorsa, kaydiriciy1 Quality (Kalite)
ayarina getirin. Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85.

Parlak kagida resimler yazdirdiginizda bronzlasma sorunuyla karsilasiyorsaniz Full Set of Inks (Tim
Miirekkepler) yazdirma secenegini kullanmayi deneyin. Bu islemi Windows siirticiisiinden gerceklestirmek
icin Color (Renk) sekmesini secin ve ardindan Full Set of Inks (Tiim Miirekkepler) secenegini belirleyin.

Cikt1 diiz degil

Kagit yaziaidan ciktiginda diiz durmuyorsa, yiizeyinde dalgalanmalar varsa, yazdirilan resimde dikey seritler
gibi hatalar gérebilirsiniz. Miirekkep ile islanan ince kagit kullandiginizda bu durum olusur.

TRWW Gordintl metalik renkte (bronzlasma). 163



Yiklediginiz kagit tiiriiniin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit tiiriiyle ayni oldugundan emin
olun.

HP Adir Kuse Kadit, HP Stiper Adir Kuse Kagit veya daha kalin Dijital Glizel Sanatlar kaditlari gibi daha
kalin bir kagit tiriini kullanmayi deneyin.

Dokunuldugunda yazdirilan is lekeleniyor

Siyah miirekkep pigmentine parmakla veya kalemle dokunuldugunda bulasabilir. Bu durum 6zellikle su kagit
turlerinde gordliir: Parsémen, yan saydam bond, filmler, fotograf verimlilik kagidi ve ozalit kagid.

Bulasmayi azaltmak icin asagidaki careleri deneyin:

Yaziciicin fazla nemli olmayan bir ortamda yazdirma yapmayi deneyin. Bkz. Cevresel 6zellikler,
sayfa 225.

Resminizde bulunan ve tamamen siyah renkte olan nesnelerin rengini koyu bir renge dontstiiriin
(6rnegin, koyu kahverengi), boylece siyah miirekkeple degil renkli miirekkeple yazdirilirlar.

HP Agir Kuse Kagit kullanin.

Kuruma siiresini uzatin. Bkz. Kuruma siiresini uzatma, sayfa 46.

Kagidin iizerinde miirekkep izleri var

Bu problem, ¢ok sayida farkli nedenden kaynaklanabilir.

Kuse kagidin on yiiziinde lekeler

Kuse kagitta cok fazla miirekkep kullanildiysa, kagit miirekkebi ¢cok hizli emer ve genisler. Yazici kafalan
kagit Gizerinde hareket ederken kagitla temas edebilir ve yazdirilan resim lekelenebilir.

Bu sorunu fark ettiginizde yazdirma isini hemen iptal edin. On paneldeki Cancel (iptal) tusuna basin, ayrica isi
bilgisayar yaziliminizdan da iptal edin. Aksi takdirde, 1slanan kagit yazici kafalarina zarar verebilir.

Bu sorunu 6nlemek icin asagidaki dnerileri deneyin:

Onerilen bir kagit tiirii kullanin. Bkz. Desteklenen kadit tiirleri, sayfa 27.

Yazdirdiginiz resim yogun renkler iceriyorsa, HP Agir Kuse Kadit veya HP Siiper Agir Kuse Kagit
kullanmayi deneyin.

Sarma makarasindan yararlanin.

Yazilim uygulamanizi kullanarak ve resmi sayfa icinde yeniden yerlestirerek {ist kenar boslugunu en az
10 mm/0,4 in¢ artirmayi deneyin.

Kagidi el ile en az 10 mm/0,4 inc ilerletin. On panelde: Paper (Kagit) > Move paper (Kagidi hareket ettir).
Gerekirse, kagit olmayan bir ortam (6rnegin, film) kullanin.

Parlak kagidin on yiiziinde lekeler veya cizikler

Parlak kagitlar bolmeye veya yazdirma isleminden sonra temas ettigi herhangi bir seye karsi fazla hassas
olabilir. Bu, kaditta kullanilan miirekkep miktarina ve baski sirasindaki ortam kosullarina baglidir. Kagidin
yiizeyine dokunmamaya dikkat edin ve ¢iktiyi dikkatle tutun.
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Kagidin arkasinda miirekkep izleri

Baski plakasinin izerinde kalan miirekkep veya girdi rulolari kagidin arkasinda izler birakabilir. Bkz. Baski
plakasini temizleme, sayfa 142.

Yazdirilan sayfanin iist kismina yakin bir yerde hatalar

Bir baskinin yalnizca baslangic yerlerinde (kagidin 6n kenarinda 5,5 cm civarinda bir alan icinde) bulunan
bozukluklarda, tutarsiz renk seritleri gériliir:

‘ 55 mm
2.2"

- |7
\
N

Bu tiir sorunlarin olmamasi icin asagidaki adimlari uygulayin:

1.  Enkolay ¢dziim, yazilim uygulamanizda resmi sayfa icinde yeniden yerlestirerek kenar bosluklarini
artirmak olabilir, boylece sorunun etkiledigi kagit alani (sayfanin baslangicinda) bos kalir.

2. Yazic kafalarini hizalama Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71.

3. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85.

Renkler hataliise

Baskinizdaki renkler olmasi gerektigi gibi dedilse, sunlari deneyin:

1.  Yiiklediginiz kagit tlriiniin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit tiiriiyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Ayni zamanda renk ayari durumunu kontrol edin. Durum PENDING (ASKIDA) veya
OBSOLETE (GECERSIZ) ise renk ayarlamasi yapmaniz gerekir. Z6800 icin bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 103 ve Z6600 icin bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 107. Degisiklikleri yaptiktan sonra sorun
coziildiyse isinizi tekrar yazdirin.

2. Kadgidin dogru yiiziine yazdirip yazdirmadiginizi kontrol edin.

3. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun. Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85. Fast
(Hizl) secenedini kullandiysaniz, en dogru renkleri elde edemeyebilirsiniz. Baski kalitesi ayarini
degistirdiginizde sorun ¢oziillirse isinizi tekrar yazdirin.
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Application Color Management (Uygulama Renk Yénetimi) kullaniyorsaniz, kullandiginiz renk profilinin
sectiginiz kagit tiiriine ve baski kalitesi ayarlarina uygun oldugundan emin olun. Hangi renk ayarlarini
kullanacagdinizdan emin degilseniz, bkz. Renk yonetimi, sayfa 97. Bir renk profili olusturmaniz
gerekiyorsa, Z6800 icin bkz. Renk profili olusturma, sayfa 104 ve Z6600 i¢in bkz. Renk profili olusturma,

sayfa 108.

Sorun, baskiniz ve ekraniniz arasindaki renk farklarindan kaynaklaniyorsa, liitfen HP Color Center'daki
(HP Renk Merkezi) "How to calibrate your monitor" (Ekraninizi nasil ayarlarsiniz) béliimiindeki
yonergeleri izleyin. Sorun ¢6ziiliirse isinizi tekrar yazdirin.

Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi, sayfa 73.

Farkli yazilim programlarinda renk konusuna iliskin adim adim yardim icin yazici modelinize gére
http://www.hp.com/go/ZBGOO/sup[_)ort/ veya http://www.hp.com/go/Z6800/support/ adresindeki HP
Bilgi Merkezi'ne basvurun (yalnizca Ingilizce dilindedir).

Sorun devam ederse, daha fazla destek icin misteri hizmetleri temsilcinizle baglanti kurun. Bkz. HP Miisteri
Destedgi, sayfa 191.

PANTONE* renkleri dogru degil

Bkz. HP Profesyonel PANTONE* Emiilasyonu, sayfa 112.

Farkli HP DesignJet birimleri arasinda renk uyumsuzlugu var

Bir resmi iki farkli model yazicida yazdirirsaniz (6rnegin, bir HP DesignJet Z6800 yazici ve bir HP
DesignJet 5500 yazici), iki baskinin renkleri tam olarak ayni olmayabilir.

Farkl miirekkep kimyasi, kagit kimyasi ve yazici kafasi kullanan iki yazdirma aygitinin eslestirilmesi
tamamen basarili olamayabilir. Bir yaziciyi bir baska yaziciyla eslestirmek icin burada verilen bilgileri kullanin.

PostScript siiriiciileriyle yazdirma

Bu, s6z konusu yazici icin yiiklenmis PostScript siiriiciileriyle yazdirmayi ifade eder. Buradaki 6rnekte bir HP
DesignlJet Z6800 yazici ve bir de HP DesignJet 5500 yazici kullaniyoruz.

1.
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Her iki yazicida en giincel {iriin bilgisinin bulunup bulunmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin Giriin
bilgilerini glincellestirme, sayfa 146.

Her iki yaziciicin en gilincel yazici siiriiciisiine sahip olup olmadiginizi kontrol edin. HP yazici
siirticiilerinin en giincel siiriimlerini http://www.hp.com/qo/Z6800/drivers/ adresinden indirebilirsiniz.

Renk Ayari islevinin etkinlestirilmis oldugundan emin olun. HP DesignJet Z6800 yazicinin 6n panelinde
(Ayarlar) simgesini secin ve ardindan Printer configuration (Yazici yapilandirmasi) > Color

calibration (Renk ayari) > On (Acik) seceneklerini belirleyin.

Yazicilara ayni tiirden kagit yiikleyin.

On paneldeki Paper Type (Kagit Tiirii) ayarinin yiiklediginiz kagitla ayni olup olmadigini kontrol edin.
Normal ayarlarinizi kullanarak resmi HP DesignJet 5500 yazicida yazdirin.

Simdi ayni resmi HP DesignlJet Z6800 yazicida yazdirmaya hazirlanin.

Yaziliminizdan, resmin renk boslugunu HP DesignJet 5500 yazicisina ve o yazicida kullandiginiz kagit
tiiriiniin emilasyonunu saglayacak sekilde ayarlayin. Siriicliye gonderilen veriler bu emiilasyon renk
bosluguna (bu bir CMYK renk boslugudur) dénistiriilmis olmalidir. Bunun nasil yapilacagini 6grenmek
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icin yazilim programinin cevrimici yardimina bakin. Bu sekilde, Z6800 yazici o kagdit tiiriine yazdirirken
5500 yazicinin olusturabilecegi renklerin emiilasyonunu saglar.

8. HP DesignJet 26800 yazicinin PostScript siiriiciisiinde, Color Management (Renk Y6netimi) bolimdine
gidin ve CMYK giris profilini, yazilimda sectiginiz HP DesignJet 5500 renk bosluguna (emiilasyon renk
boslugu) ayarlayin.

9. Resmi HP DesignJet Z6800 yazicida yazdirin.

HP-GL/2 siiriiciileriyle yazdirma
Bu, s6z konusu yazici icin yiiklenmis HP-GL/2 siiriiciileriyle yazdirmayi ifade eder.

1.  Her iki yazicida en giincel (riin bilgisinin bulunup bulunmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin {iriin
bilgilerini giincellestirme, sayfa 146.

2. Herikiyaziciicin en glincel yazici suriiciilerine sahip olup olmadiginizi kontrol edin. Herhangi bir HP
yazici icin en giincel siiriimleri http://www.hp.com/qo/Z6800/drivers/ adresinden indirebilirsiniz.

3. Renk Ayariislevinin etkinlestirilmis oldugundan emin olun. HP DesignJet Z6800 yazicinin 6n panelinde
(Ayarlar) simgesini secin, ardindan Printer configuration (Yazici yapilandirmasi) > Color
calibration (Renk ayari) > On (Acik) seceneklerini belirleyin.

4. Yazialara ayni tiirden kagit yiikleyin.

5. On paneldeki Paper Type (Kagit Tiirli) ayarinin yiiklediginiz kagitla ayni olup olmadigini kontrol edin.

6. HP DesignJet Z6800 yazicisinin HP-GL/2 siriictisiinde Color (Renk) sekmesini tiklatin ve renk yonetimi
secenekleri listesinden Printer Emulation (Yazici Emiilasyonu) 6gesini secin. Daha sonra emiilasyonu
yapilan yazicilar listesinden HP DesignJet 5500’ secin.

7. HP DesignJet 5500 yazicinin HP-GL/2 siiriiciisiinde, Options (Secenekler) sekmesini tiklatin, ardindan
Manual Color (Elle Renk Ayari) > Color Control (Renk Denetimi) > Match Screen (Ekran Eslestir) 6gesini
secin. Ayrica Paper Size (Kagit Boyutu) sekmesini tiklatin ve Paper Type (Kagit Tiir(i) 6gesini secin.

Ayni HP-GL/2 dosyasini yazdirma

Bu, bir yaziciya yiiklii HP-GL/2 siriiciisii ile baska bir yaziciya gondermek istediginiz bir HP-GL/2 dosyasinin
(PLT dosyasi olarak da bilinir) nasil olusturulacagini ifade eder.

1.  Her iki yazicida en giincel diriin bilgisinin bulunup bulunmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin triin
bilgilerini glincellestirme, sayfa 146.

2. Renk Ayariislevinin etkinlestirilmis oldugundan emin olun. HP DesignJet Z6800 yazicinin 6n panelinde
(Ayarlar) simgesini secin, ardindan Printer configuration (Yazici yapilandirmasi) > Color

calibration (Renk ayari) > On (Acik) 6gesini secin.
3. Yaziclara ayni tiirden kadit yiikleyin.
4.  Onpaneldeki Paper Type (Kadit Tiirii) ayarinin yiiklediginiz kagitla ayni olup olmadigini kontrol edin.

5.  Bir HP DesignJet 5500 yazici icin HP-GL/2 dosyaniz varsa ve onu HP DesignJet Z6800 yazicida
yazdirmak istiyorsaniz, Yerlesik Web Sunucusu’nu veya 6n paneli kullanin.
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e  VYerlesik Web Sunucusu’nda: Renk seceneklerini Default (Varsayilan) secenegdine ayarlanmis olarak
birakin.

On panelde: gesini secin, ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Color
options (Renk secenekleri) > Emulate printer (Yazici emiilasyonu) > HP Designlet 5500
Series seceneklerini belirleyin.

Diger HP DesignJet yazicilari icin, ayri HP-GL/2 siirticiileriyle yazdirirken oldugu gibi her iki yaziciyi
da ekran renklerine (varsa sRGB) uyacak sekilde ayarlayin.

Cikti tamamen bos

On panel grafik dili ayari varsayilan ayar olan Automatic (Otomatik) ise, diger ayarlari deneyin: PostScript
dosyasi icin PostScript, HP-GL/2 dosyasi icin HP-GL/2, vb. Sonra dosyayi tekrar gonderin.

S6z konusu yazdirma isini bitirdikten sonra, grafik dilini tekrar Automatic (Otomatik) secenegine ayarlamayi
unutmayin.

Ciktida yazdirma isinin yalnizca bir kismi var

Yazici tiim verileri almayi tamamlamadan Cancel (iptal) diigmesine bastiysaniz veri aktarimini kesmis
olursunuz ve sayfayi yeniden yazdirmaniz gerekir.

1/0 timeout (G/C zaman asimi) ayari ¢ok kisa olabilir. Bu ayar, yazicinin isin tamamlandigina karar
vermeden &nce bilgisayarin gonderecedi verileri ne kadar siire bekleyecedini belirler. On panelde, 1/0
timeout (G/C zaman asimi) dederi icin daha uzun bir siire ayarlayin ve baskiyi tekrar géndermek icin,
Connectivity (Baglanti) meni simgesini secin, ardindan Advanced (Gelismis) > Select I/0 timeout (G/C
zaman asimi sec) 6gesini secin.

Yaziciniz ile bilgisayariniz arasinda iletisim sorunu olabilir. Ag kablonuzu kontrol edin.

Yazilim ayarlarinizin, gecerli sayfa biiytikligii icin dogru olup olmadigini denetleyin (6rnegin, uzun
eksenli yazdirmalar).

Ag yazilimi kullaniyorsaniz, zaman asimina ugramadigindan emin olun.

Resim kesilmis

Kesilme genellikle, yiiklii kagidin gecerli basilabilir alaniyla yaziliminizin anladigi yazdinlabilir alan arasinda
bir tutarsizlik oldugunu gosterir. Bu tiir bir sorunu genellikle yazdirmadan dnce 6nizleme yaparak
gorebilirsiniz. Bkz. Baski dnizleme, sayfa 90.

Yiklediginiz kagit boyutunun gecerli yazdirilabilir alanini denetleyin.
yazdinlabilir alan=kagit boyutu - kagit bosluklari

Yaziliminizin yazdirilabilir alan olarak neyi algiladigini denetleyin ("yazdinlabilir alan" veya
"resimlenebilir alan" olarak adlandirabilir). Ornegin, bazi yaziim programlari, standart yazdirilabilir
alanlari bu yazicida kullanilanlardan daha genis olarak kabul eder.

Cok dar kenar bosluklariyla 6zel bir sayfa boyutu tanimladiysaniz, yazici kendi en diisiik kenar boslugu
degerlerini kullanabilir ve resminizi bir miktar kesebilir. Daha biiyiik bir kagit boyutu kullanabilirsiniz.
Bkz. Kenar boslugu seceneklerini belirleme, sayfa 89.
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e  Resminizin kendi kenar bosluklari oldugunda, Clip Contents by margins (icerigi kenar bosluklarina gore
kes) secenegini kullanarak resminizi basariyla yazdirabilirsiniz. Bkz. Kenar boslugu seceneklerini
belirleme, sayfa 89.

e  Ruloya cok uzun resim yazdirmaya calisiyorsaniz, yaziiminizin bu boyuttaki bir resmi yazdirip
yazdiramayacagini denetleyin.

e  Yeterince genis olmayan boyutta bir kagit kullanirken sayfayi yataya déndiirmeyi istemis olabilirsiniz.
e  Gerekiyorsa kenar bosluklarina sigmasi icin resminizin veya belgenizin boyutunu yaziliminizda kiicaltiin.

Kesilmis resim baska bir nedene bagli olarak da ortaya cikabilir. Adobe Photoshop, Adobe Illustrator ve
CorelDRAW gibi bazi programlar, dahili 16 bitlik koordinat sistemi kullandiklarindan, 32.768 pikselden daha
biiyiik resimleri isleyemezler. Daha biiyiik bir resim yazdirmaya calistiginizda resmin alt kismi kesilir. Tim
resmi yazdirmak i¢in asagidaki 6nerileri deneyin:

e  HP-GL/2 siiriicisu kullanyorsaniz, ¢6ziiniirligii tiim resim 32.768 pikselden daha az gerektirecek
sekilde azaltin. Windows siiriiclisiinde, ¢dziiniirliigli otomatik olarak azaltan Max. Application
Resolution (Maksimum Uygulama Co6ziiniirligii) adli bir secenek mevcuttur. Bu secenek, Advanced
(Gelismis) sekmesinde, Document Options (Belge Secenekleri) > Printer Features (Yazici Ozellikleri)
altinda bulunur.

e  Dosyay TIFF veya EPS gibi baska bir bicimde kaydedin ve baska bir programile acin.

e  Dosyayi yazdirmak icin bir RIP kullanin.

Resim yazdirma alaninin bir boliimiinde

e  Yaziimda, cok kiiciik bir sayfa boyutu mu sectiniz?

e  Yaziiminiz resmi sayfanin bir kismindaymis gibi mi okuyor?

Resim beklenmeyen bir sekilde dondiiriilmiis

On panelde simgesini secin, ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit

secenekleri) > Rotate (Dondiir) seceneklerini belirleyin. istediginiz ayarin secili olup olmadigini kontrol edin.

PostScript disindaki dosyalar icin: Nesting (Kiimeleme) 6zelligi On (Acik) ise, kagittan tasarruf etmek icin
sayfalar bazen otomatik olarak dondirilir. Bkz. Kadit tasarrufu icin is kiimeleme, sayfa 94.

Baski 6zgiin resmin ters baskisi

TRWW

On panelde simgesini secin, ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit

secenekleri) > Enable mirror image (Ayna goriintiisiinii etkinlestir) seceneklerini belirleyin. istediginiz ayarin
secili olup olmadigini kontrol edin.
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Baski bozuk veya anlasilmiyor

Yazicinizi aginiza (veya bilgisayariniza) baglayan arabirim kablosu bozuk olabilir. Baska bir kablo
kullanmayi deneyin.

On panelde, simgesini secin, ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Select graphics

language (Grafik dilini sec) 6gesini secin. Dil ayari varsayilan ayar olan Automatic (Otomatik) ise, diger
ayarlari deneyin: PostScript dosyasi icin PestScript, HP-GL/2 dosyasi icin HP-GL/2, vb. Sonra dosyay!
tekrar gonderin.

Yazicinizla birlikte kullandiginiz yazilima, siirticiilere ve RIP’lere bagli olarak, bu sorunun ¢6zimii icin
farkli yontemler kullanilabilir. Ayrintilar icin saticinin kullanici belgelerine basvurun.

Bir sayfadaki resim ayni baskidaki diger resmi kapliyor

1/0 timeout (G/C zaman asimi) ayari cok uzun olabilir. On panelden ayari diisiiriin ve yeniden yazdirin.
Connectivity (Baglanti) menii simgesini secin ve ardindan Advanced (Gelismis) > Select 1/0 timeout (G/C

zaman asimi se¢) seceneklerini belirleyin.

Kalem ayarlari etkisiz gibi goriintiyor

On panelden (Ayarlar) simgesini sectikten sonra, Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > HP-
GL/2 > Define palette (Palet tanimla) 6gesini secerek ayarlar degistirmissiniz ancak o paleti Printing
preferences (Yazdirma tercihleri) > HP-GL/2 > Select palette (Palet sec) yoluyla segmemissiniz.

Yazici tarafindan yapilan kalem ayarlarini etkinlestirmek icin 6n panele gidin ve simgesini,

ardindan Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > HP-GL/2 > Select palette (Palet sec) > Software
(Yazilim) segeneklerini belirleyin.

Goriintiide ahsap-gren goriiniimii var (aeroworm formlar)

Aeroworm formlari dalgall, yatay seritler halindedir, hava ile olusan nokta yerlestirme hatasindan (DPE)
kaynaklanirlar. Asiri durumlarda, aeroworm for.!'nlarl resme ahsap desen gériiniimii verir. Sorun en ¢ok diisiik
kaliteli ve yiiksek hizli baskilarda ortaya cikar. Ozel baski kalitesi ayari “best” (en iyi) olarak ayarladiginda
olusmaz.

Aeroworm formlarini ortadan kaldirmak icin daha yiiksek bir G/C yazdirma ayan secin. Bkz. Baski kalitesini
secme, sayfa 85.
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Kareler, tam kare degil

Gram dederi dusiik kaditlarin kullanildigi bazi durumlarda, yazdirilan gériinti bir kenarda digerine oranla
daha biyik olabilir. Bu sorunu dnlemek icin, secilen kagit icin kagit on ayarinda vakumu en alt seviyeyi
indirmenizi 6neririz.

Vakumu azaltmak icin, HP DesignJet Utility> Color Center (Renk Merkezi) > Paper Preset Management
(Kagrt On Ayar Yénetimi) > Change Printing Properties (Yazdirma Ozelliklerini Degistir) > Vacuum level
(Vakum seviyesi) 6gesine gidin.

Alan doldurma kenarlarinda renk siiriiklenmesi

Genis ve baskisiz bir alanin kenarlarinda renk farkliliklari gériilebilir. Bazi 6zel durumlarda, bu alanin kenari
acik renklerden olustugunda renk degisiklikleri ortaya cikabilir.

Bu sorunu azaltmak icin asagidaki adimlar deneyin:
e  Gorlntlyd 902 veya 18092 donduriin.

e  Hizlive normal modlarda yazdirin.

e  Tek yonli modda yazdirin.

e  GOrintinin kenarlarina renk cubuklar ekleyin.
e  Yazianin sag kismina yakin yazdirin.

e  Daha fazla hizmet olanagi sunan 6zel bir kagit 6n ayari kullanin. Diiz kagit, kuse, kalin kuse, ¢cok kalin
kuse ve cok parlak/saten fotograf kagidi icin yeni 6n ayarlar. EWS'de, Configuration (Yapilandirma)
sekmesine giderek Paper management secenegini belirleyin ve ardindan Show/hide papers (Kagitlari
goster/gizle) sekmesini secin. Gizlenen ortamlar listesindeki bir 6geyi goriiniir listeye tasiyarak secin ve
Apply (Uygula) diigmesine basin.
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14 Kagitlailgili sorunlari giderme

° Kadgit basariyla yiiklenemiyor

° Kadit sikisiyor

° Baski isleri kadit bélmesinde dodru istiflenmiyor

e  Otomatik kadit kesici calismiyor

° Makara kadidi sikismis

° Sarma makarasi sarmiyor
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Kagit basariyla yiiklenemiyor

Kadidi basarili bir sekilde yiikleyemiyorsaniz dikkat etmeniz gereken birkag sey vardir.

e  Kadit yamuk yiiklenmis olabilir (egik veya yanlis sekilde). Kagidin sag kenarinin plakanin sag tarafindaki
yarim daire ile, 6n kenarinin ise plakadaki metal cubukla hizalanmis olmasina dikkat edin.

e  Kagit bukulmis veya burusmus olabilir ya da kagidin kenarlar diiz olmayabilir.

e  Kagit yolunda bir sikkisma meydana geliyorsa, kagidin 6n kenari diiz veya temiz olmayabilir. Kagidin ilk 2
cm'lik (1 ing) bolimiind kesin ve yeniden deneyin. Yeni bir kagit rulosunda dahi bunu yapmaniz
gerekebilir.

e  Makara milinin dogru olarak yerlestiginden emin olun.
e  Kagidin mile dogru olarak takildigindan ve rulo (izerinde size bakacak sekilde yiiklendiginden emin olun.
e  Kagidin ruloya sikica sarildigini denetleyin.

e  Kadit yiklemekle ilgili sorun yasiyorsaniz ve bir cok denemeden sonra 6n panelde hala align to the blue
line (mavi cizgiye hizalayin) ibaresi gériintiileniyorsa kagidi yaklasik yarim metre dne ¢ekin, mavi
cizgiyle hizalayin. Geri cekme hareketi kagidi otomatik olarak hizalar

Kagit sikisiyor

Kadit sikismasi oldugunda, normalde 6n panel ekraninda Possible paper jam (Kagit sikisma olasiligi) mesaiji
ile birlikte su hata kodlarindan birini gériirsiiniiz:

e  81:01 hata kodu, kagidin yaziciya giremedigini belirtir.
e  86:01 hata kodu, yazici kafasi tasiyicisinin bir taraftan digerine hareket edemedigini belirtir.

&81:@1

Possible paper jam

Press m to continue

Yazici kafasi yolunu kontrol etme

1. Yaziayi 6n panelden ve arka taraftaki gii¢c diigmesinden kapatin.

&
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2. Yazia kapagini agma.

5. Kaldinp cikarabildiginiz herhangi bir sikismis kagidi yazicinin iist kismindan dikkatlice cikarin.
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6. Rulonun kalan kismini dikkatli bir sekilde asadi ve sonra disari dogru ¢ekerek yazicidan cikarin.
7. Yaziayi agin.

8. Ruloyu tekrar takin. Bkz. Yaziciya rulo yiikleme, sayfa 33.

9. Bazi kaditlar yazicida sikisma meydana getirmeye devam ediyorsa, bu durum codunlukla yaziciya daha
sert bir kagit yiikleyerek giderilebilir.

10. Bir kagit sikkismasinin ardindan baki kalitesi ile ilgili sorunlar yasiyorsaniz, yazici kafalari yeniden
hizalamayi deneyin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71.

Kagit yolunu kontrol etme

e  Busorun bir rulo bittiginde ve rulonun sonu karton gébege yapistiginda meydana gelebilir. Boyle
durumlarda, masuradan ayirmak icin rulonun sonunu kesin. Sonra kagidi yaziciya verin ve yeni bir rulo
takin.

e  Veyayukarida Yazici kafasi yolunu kontrol etme, sayfa 174 béliimiinde belirtilen yordami uygulayin.

Baski isleri kagit bolmesinde dogru istiflenmiyor

e  Genellikle kagit rulonun sonuna dogru kivrilir, bu da yiginlama ile ilgili sorunlara neden olabilir. Yeni rulo
yiikleyin veya baski isleri bittikce elinizle ¢ikarin.

e  Farkli boyutlarda baskilari veya kiimeleme gruplarini birlikte yazdiriyorsaniz, bélmede farkli boyutta
kagitlar olacagdi icin yiginlama ile ilgili sorun yasayabilirsiniz.

Otomatik kagit kesici calismiyor

Makara kullamimdayken ve bazi agir kagit tiirlerine baski yapilirken (bu, kesiciye zarar verebilir) otomatik
kadit kesici devre disi birakilmistir.

Makara kagidi sitkismis

Mil gdbegdindeki kadit ciddi sekilde hasar gérmiisse, kagidi kesip ¢ikarmak icin yazicinin kesicisini
kullanmayin. Bunun yerine, kagidi yazici kapagina olabildigince yakin yerinden elle kesin ve sonra ruloyu
cikarin. Bkz. Ruloyu yazicidan cikarma, sayfa 35.

Sarma makarasi sarmiyor

Tahmin edilecedi gibi, sarma makarasi beklendigi gibi sarmiyorsa, yazdirilan cikti yere diisecektir. Yazici
makara ile ilgili bir sorun algilarsa, sorun diizeltilene kadar yazdirma isini durdurur. Yazici bir sorun
algilamazsa, is yazdirilmaya devam eder. Asagidaki tabloda muhtemel sorunlar ve ¢6ziimleri verilmektedir.
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Sarma makarasi
LED durumu

Sorun

Yazdirma isi
durduruldu mu?

Muhtemel nedeni

Muhtemel ¢oziimii

Hizli sekilde yanip
soniiyor

Sarma makarasi
sarmiyor

Evet

Algilayici 1sini 3 saniyeden fazla
bir slire engellenmis.

Makara algilayicilarinin, alt
tabaka seridi, toplama bélmesi
veya baska herhangi bir nesne
tarafindan engellenmediginden
emin olun. Asagidaki resme
bakin. Toplama bdlmesinin,
yazici ayak desteginin arkasina
yerlestirildiginden emin olun.

Ayrica makara gli¢ anahtarinin
Acik konumda oldugundan
emin olun.

Yavas bir sekilde
yanip sonliyor

Sarma makarasi
sarmiyor

Hayir

Algilayici kablolari gevsemis
veya yerinden ¢ikmis.

Algilayici kablolarinin diizgiin
sekilde takili oldugundan emin
olun.

Sirekli kirmizi
yaniyor

Sarma makarasi
sarmiyor

Hayir

Sarma makarasi motorunda
cok fazla direng var.

Kagidin ¢ok siki
sarilmadigindan emin olun.
Do6ngii saglayan cubuk
Makarayi kullanma, sayfa 35

béliimiinde 10. adimda
gosterildigi sekilde takilmalidir.

Siirekli yesil yaniyor

Sarma makarasi
sarmiyor

Hayir

Makara gii¢c anahtari Kapali
konumdadir

Makara gii¢ anahtarinin Agik
konumda oldugundan emin
olun.

Siirekli yesil yaniyor

Sarma makarasi
yanlis ydnde sariyor

Hayir

Makaranin sarma yonii anahtari
yanlis konumdadir.

3 saniye sonra yazici sorunu
algilar ve yazdirma isini
durdurur. Bu tabloda listelenen
ilk hataya bakin.

Makaranin sarma yonii
anahtarini dogru konuma
getirin.

Asagidaki resimde makara algilayicilar ve kablosu gosterilmektedir.

1.  Makara algilayicisi

2. Makara algilayicisi ve kablo takma birimi
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15 Miirekkep sistemiyle ilgili sorunlari
giderme

° Miirekkep kartusu takilamiyor

° Yazici kafasi takilamiyor

° Bakim kartusu takilamiyor

° On panel ekraninda bir yazici kafasinin yeniden takilmasi ya da dedistirilmesi isteniyor

° Yazici kafalarini temizleme

° Yazici kafalarini hizalama
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Miirekkep kartusu takilamiyor

1.

2.

3.

4.

Dogru kartus tiiriind kullandiginizdan emin olun (model numarasi).

Kartusun bélgeniz icin dogru olup olmadigini kontrol edin (bélge, kartus etiketi tizerindeki 773 sayisini
takip eden harfle belirtilir).

Kartustaki renkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.

Kartusun dogru yénde takildigindan emin olun, kartusun n tarafindaki ok yukari bakiyor olmalidir.

A DIKKAT: Miirekkep kartusu yuvalarinin icini hicbir zaman temizlemeyin.

Yazici kafasi takilamiyor

1.
2.
3.
4.

5.

Yazici kafasi tiirtintin dogru oldugunu denetleyin (model numarasi).

Koruyucu basliklari ve bandi yazici kafasindan cikarip ¢ikarmadiginizi kontrol edin.
Yazici kafasindaki renkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.
Yazici kafasinin dogru olarak yonlendirildigini denetleyin (digerleriyle karsilastirin).

Yazici kafasinin kapagini ve mandalini kapattiginizdan emin olun.

Bakim kartusu takilamiyor

Bakim kartusunun dodru tiirden olup olmadigini ve dogru yonde takilip takilmadigini kontrol edin.

On panel ekraninda bir yazici kafasinin yeniden takilmasi ya da
degistirilmesi isteniyor

1.

2.

Yazicr kafasini cikarin ve koruyucu filmin ¢ikartilmis olup olmadigini kontrol edin.

Yazici kafasi ile tasiyici arasindaki elektrik baglantilarini temizleyin. Bkz. Yazici kafasindaki elektrik
badlantilarini temizleme, sayfa 68.

Yazici kafasini tekrar tasiyiclya takin ve 6n panel iletisini kontrol edin.

Sorun devam ediyorsa yeni bir yazici kafasi takin.

Yazici kafalarini temizleme

Yaziai acik oldugu siirece, diizenli araliklarla otomatik olarak yazici kafasi temizligi yapilir. Ancak baski
kalitesi diistiigiinde ve sorunu baska yollardan ¢6zemediginiz zaman yazici kafalarini temizlemeniz gerekir.
Boylelikle piiskiirtme uclarinda taze miirekkep bulunmasi saglanir ve piiskiirtme uclarindaki tikanikliklar
engellenir.

Yazia kafasi durum grafigini yazdirmissaniz, hangi renklerin hatali oldugunu gérebilirsiniz. Yeterli diizeyde
calismayan yazici kafasi ciftini temizleyin. Hangi yazici kafalarini temizleyeceginizden emin degilseniz, tiim
yazici kafalarini temizleyin.
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Yazici kafalarini temizlemek icin, yazicinin 6n paneline gidin ve (Goriintd kalitesi bakimi) simgesini secin,

ardindan Clean printheads (Yazici kafalarini temizle) 6gesini secin. Daha sonra temizlemek istediginiz yazici
kafalarini secin. Tiim yazici kafalarini veya sadece bazilarini temizleyebilirsiniz.

Yazici kafalarinin tiimiiniin temizlenmesi yaklasik 5 dakika siirer. Herhangi iki yazici kafanin temizlenmesi
yaklasik 3 dakika siirer.

ﬁ/f NOT: Tiim yazici kafalarinin temizlerken, bir cift yazici kafasini temizlerken kullanilan miirekkepten daha
fazla miirekkep kullanilir.

E/{ NOT: Yazic alti haftadan uzun kapali kaldiysa veya uzun saklama siireleri sonrasinda bir baskidan digerine
renklerde tutarsizlik goriiyorsaniz, HP yazici kafalarindaki miirekkebi temizlemenizi dnerir. Yazici
kafalarindaki miirekkebin bosaltilmasi maksimum renk tutarligi saglanmasina yardimci olur; bu islem kot
durumdaki yazici kafalarinin daha iyi duruma gelmesini saglamaz.

Yazici kafalarini hizalama

Yazici kafalari arasinda tam bir hizalama yapilmasi; dogru renkler, diizgiin renk gecisleri ve grafik 6gelerde
keskin kenarlar elde edilebilmesi icin dnemlidir. Herhangi bir yazici kafasina erisildiginde veya
degistirildiginde, yaziciniz otomatik olarak yazici kafasi hizalamasi yapar.

Kagit sikismasi, 6zel bir kagit kullanilmasi veya renk dogruluguyla ilgili sorunlar yasamaniz durumunda;
yazici kafalarini hizalamaniz gerekebilir. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71.

E/? NOT: Kagit sikkismasi durumunda, HP yazici kafalari ¢ikartip tekrar takmanizi ve kafalari hizalamanizi énerir.

& iPUCU: Yazici kafalarini hizalamak icin, yazdirmak istediginiz kagidin aynisini kullanin. En iyi sonuglar elde
edebilmek icin fotograf kagidi 6nerilir. Diiz; bond; ve ince kuse kaditlar da kabul edilebilir ancak normal
olmayan sonuclar verirler.

A UYARI! Renkli kagitlar, parlak brandalar ve saydam malzemeler (6rnegin, yari seffaf bond, saydam film,
dogal ozalit kagitlari ve parsémen kaditlar) yazici kafasi hizalama islemi icin uygun degildir. Ancak yazici
kafasi hizalama islemini desteklenmeyen bir malzeme ile yapmaniz gerekiyorsa, yazdirmada kullanacaginiz
malzeme ile ayni kalinlikta bir malzeme kullandiginizdan emin olun.

Yazici kafalarinmi tekrar takma yordami

1. Yazic kafasi hizalama islemi devam ederken yanlis kagit yiiklilyse on panelde iptal tusuna basin.

A DIKKAT: Yazici kafasi hizalama islemi iptal edilmisse yazdirmayin.

2. Kullanmak istediginiz kagidi yiikleyin. En iyi sonuclar elde edebilmek icin fotograf kagidi Gnerilir.

A UYARI! Renkli kagitlar, parlak brandalar ve saydam malzemeler (6rnegin, yar seffaf bond, saydam
film, dogal ozalit kagitlari ve parsémen kagitlar) yazici kafasi hizalama islemi icin uygun degildir. Ancak
yazici kafasi hizalama islemini desteklenmeyen bir malzeme ile yapmaniz gerekiyorsa, yazdirmada
kullanacaginiz malzeme ile ayni kalinlikta bir malzeme kullandiginizdan emin olun.
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3. Tum yazia kafalarini ¢ikartip yeniden takin. Bkz. Yazici kafasini cikarma, sayfa 63 ve Yazici kafasini
takma, sayfa 65. Béylece yazici kafasi hizalama islemi baslatilir.

[% NOT: Yazic kafasi hizalama islemi sirasinda yazici kapaginin kapali oldugundan emin olun.

4. islem yaklasik 10 dakika siirer. Yaziciyi kullanmadan dnce 6n panel ekraninda islemin tamamlandig
belirtilene kadar bekleyin.

[i?? NOT: VYazia kafasi hizalama islemi sirasinda bir ayar resmi basilir. On panel ekraninda islemde
gerceklesen hatalar goriintiilenir.

Resim Kalitesi Bakim meniisii yordami

1.  Kullanmak istediginiz kagidi yiikleyin. En iyi sonuclar elde edebilmek icin fotograf kagidi dnerilir. Diiz;
bond; ve ince kuse kagitlar da kabul edilebilir ancak normal olmayan sonuclar verirler.

A UYARI! Renkli kagitlar, parlak brandalar ve saydam malzemeler (6rnegin, yar seffaf bond, saydam
film, dogal ozalit kagitlari ve parsémen kaditlar) yazici kafasi hizalama islemi icin uygun degildir. Ancak
yazici kafasi hizalama islemini desteklenmeyen bir malzeme ile yapmaniz gerekiyorsa, yazdirmada
kullanacaginiz malzeme ile ayni kalinlikta bir malzeme kullandiginizdan emin olun.

On panele gidip (Goriint kalitesi bakimi) simgesini secin ve ardindan Align printheads (Yazici

kafalarini hizala) secenedgini belirleyin. Yazici, yazici kafasi hizalama islemini gerceklestirmek icin yeterli
kagit olup olmadigini kontrol eder.
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3.  Yikli kadgit yazia kafasi hizalama islemi icin uygunsa, yazici hizalamayi yapar ve bir hizalama deseni
yazdirir.

949

B NOT: Yazici kafasi hizalama islemi sirasinda yazici kapaginin kapali oldugundan emin olun.

4. islem yaklasik 10 dakika siirer. Yaziciyi kullanmadan dnce 6n panel ekraninda islemin tamamlandig
belirtilene kadar bekleyin.

Hizalama sirasinda hatalari tarama

Hizalama islemi basarisiz olursa, 6n panelde Scanning problems (Tarama sorunlan) iletisi gériintdlenir. Bu
mesaj, hizalamanin basariyla sonu¢lanmadigi anlamina gelir. Bu durumda yazici kafalari hizalanmamistir ve
yazdirma yapmadan dnce hizalama isleminin tekrarlanmasi gerekir. Sorunun nedeni asagidaki durumlardan
biri olabilir:

e  Yazia kafasi hizalama isleminde kullanilan kadit tiirii uygun degildir. Onerilen kagit tiirlerinden birini
kullanarak hizalama islemini tekrar yapin.

e  Yazic kafalari temiz degildir. Yazici kafalarini temizleme. Bkz. Yazici kafalarini temizleme, sayfa 180.

e  Yazici kafasi hizalama islemi sirasinda yazici kapadi aciktir. Pencereyi kapatip hizalama islemini
tekrarlayin.

Onerilen ¢dziimler uygulandiktan sonra sorun yine devam ediyorsa tiim yazici kafalarini degistirmeyi
deneyin. Yazici kafalar dedistirildikten sonra sorun devam ediyorsa, tarama sisteminde bir ariza olabilir.
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Diger sorunlari giderme

° Yazici yazdirmiyor

° Yazilim programi yazdirma isini olustururken yavasliyor veya duruyor

° Yazici yavas goriniiyor

° Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalari

e  Yerlesik Web Sunucusu’na erisilemiyor

e  “Bellek yetersiz” hata iletisi

° Plaka silindirleri ses cikariyor

° HP DesignJet Utility programina erisilemiyor

e  Yazdirma isi onizleme icin bekletilirken iptal edildi ve silindi

° Yazici uyarilan

185



Yazici yazdirmiyor

Bilgisayarinizdan génderilen bir dosyanin beklendigi sekilde yazdirilmamasinin nedenleri sunlar olabilir:

° Elektrik kaynadi ile ilgili bir sorun olabilir. Yazicida hic bir hareket yoksa ve 6n panel cevap vermiyorsa,
gtic kablosunun dogru baglanip baglanmadigini ve elektrik prizinin diizgiin ¢calisip calismadigini kontrol
edin.

e  Normal disi bir elektromanyetik durum olabilir (6rnegin, gticlii elektromanyetik alanlar veya ciddi
elektrik parazitleri). Bu durumlarda yazic garip sekilde calisabilir veya durabilir. On paneldeki Power
(Gui¢) tusunu kullanarak yaziciyi kapatin, elektromanyetik ortamin normale dénmesini bekleyin ve
yaziciyi yeniden agin. Sorun devam ederse, miisteri hizmetleri temsilcinizle baglanti kurun.

e  Grafik dil ayari yanlis yapilmis olabilir.

e  Bilgisayariniza dodru yazici siirliciisii yiiklenmemis olabilir.

e  Sorunun nedeni kagitla ilgili asagidaki durumlardan biri olabilir:
° On panelde gériintiilenen kagit adi yaziciya yiiklenen kaditla ayni degildir.
° Takili olan ruloda tiim isi yazdirmaya yetecek kadar kagit yoktur.

Bu durumlarda, bir is yazdirma kuyrugunda bekletilirken baska bir is yazdirilabilir. Bu sorunu ¢gzmek
icin 6n paneldeki yardimci bilgileri kullanarak ruloyu yazicidan cikartin ve yeni bir rulo takin.

e  Nesting (Kiimeleme) ayari On (Acik) olarak ayarlanmis ve yazici bekleme siiresinin bitmesini bekliyor
olabilir. Bu durumda, dn panelde kalan siire goriintiilenir.

e  Yazici siriicliniizden bir baski 6nizlemesi istemis olabilirsiniz. Bu durumda, bu 6nizleme bir Web
tarayicisinda goriintilenir.

Yazilim programi yazdirma isini olustururken yavasliyor veya
duruyor

Yiiksek kaliteli biiyiik 6lcekli yazdirma islerinde biiyiik miktarlarda veri gerekebilir. Bu durum yazilim
programinin 6nemli élclide yavaslamasina veya durmasina neden olabilir. Yazdirma ¢6zinirliigini
diisiirmek bu durumun ortadan kalkmasina yardimci olabilir, ancak ¢6ziindirliik diisiriildiigiinde resim
kalitesi de diiser.

Windows HP-GL/2 siiriiciisiinde Advanced (Gelismis) sekmesini tiklatin, Document options (Belge
secenekleri) > Printer features (Yazici 6zellikleri) 6gesini secin ve Max. Application resolution (Maksimum
Uygulama Coziiniirliiga) ayarini 300 yapin.

Yazici yavas goriiniiyor

Asagida bazi muhtemel aciklamalar verilmistir:

e  Baski kalitesini Best (En iyi) secenegine mi ayarladiniz? Resimlerin Best (En iyi) baski kalitesiyle
yazdirilmasi icin daha uzun zaman gerekir.

e  Kagit yiiklerken dogru kadt tiiriinii belirttiniz mi? On panelde gériintiilenen kagit tiiriiniin yaziciya
yiiklenen kaditla ayni olup olmadigini kontrol edin.
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e  Yazicniz bir aga bagli durumda mi? Agda kullanilan tiim bilesenlerin (ag arabirim kartlari, hub'lar,
yonlendiriciler, anahtarlar, kablolar) yiiksek hizda ¢alisma ozelliklerinin olup olmadigina bakin. Agda
diger aygitlarin neden oldugu yogun bir trafik var mi?

e  Kuruma siresini Extended (Uzatilmis) secenegine mi ayarladiniz? Kuruma siiresini Automatic
(Otomatik) olarak degistirmeyi deneyin. Bkz. Kuruma siiresini uzatma, sayfa 46.

e  Yazici kafalari iyi durumda mi? Bir yazici kafasinin temizlenmesi gerekiyorsa, yazdirma siiresi uzayabilir.
Yerlesik Web Sunucusu’ndan veya 6n panelden yazici kafasi durumunu kontrol edin. Gerekirse yazici
kafalarini temizleyin veya degistirin.

e  Resminizde yiiksek yogunluklu, siyah alanlar var mi? Yiiksek yogunluklu, siyah alanlar iceren resimlerde
yazdirma siiresi uzayabilir.

Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalari

Bazi belirtiler sunlardir:

e  Yaziciya bir resim yolladiginizda 6n panel ekraninda Receiving (Aliyor) iletisi goriinttilenmiyor.
e  Bilgisayariniz siz yazdirmaya calisirken bir hata mesaji gériintiilliyor.

e  Bilgisayariniz veya yaziciniz veri aktarimi sirasinda duruyor.

e  Yazdinlmis giktida rastgele, aciklanamayan hatalar gériiliiyor (yanlis yerde cizgiler, yarisi basilmis
resimler vb.).

iletisim problemini ¢6zmek icin:

e  Yazilim programinizda dogru yaziciyi sectiginizden emin olun.

e  Baska yazilim programlarindan yazdirirken yazicinin dodru ¢alistigindan emin olun.

e  Biyiik resimleri almanin, islemenin ve yazdirmanin daha fazla zaman aldigini unutmayin.

e  Yazicniz bilgisayariniza anahtar kutusu, arabellek kutusu, kablo adaptérleri, kablo dontistiriicileri vb.
araci aygitlarla bagliysa, bu aygitlari ¢ikararak yaziciyi bilgisayariniza dogrudan baglamayi deneyin.

e  Baska bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin. Bkz. Kullanilacak baglanti ydntemini secme, sayfa 14.

e  Grafik dil ayarinin dogru yapildigindan emin olun.

Yerlesik Web Sunucusu’na erisilemiyor

Daha dnce okumadiysaniz, litfen Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18 konusunu okuyun.

1. 6n panele giderek Connectivity (Baglanti) menii simgesini secin ve ardindan Advanced (Gelismis) >

Embedded Web Server (Yerlesik Web Sunucusu) > Allow EWS (EWS'ye izin ver) > On (Acik) seceneklerini
belirleyin.

2. Yazicniza bir TCP/IP baglantisi yaptiysaniz, on panele gidin ve Connectivity (Baglanti) meni simgesini
. 6gesini secin.

3. Kullandiginiz baglanti tiiriinii secin.
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4. View Information (Bilgileri Goriintiile) secenedini belirleyin.

5. Bilgiler soyle olmalidir: IP etkinlestirildi: Yes (Evet). Boyle degilse, farkli bir baglanti kullanmaniz
gerekebilir.

Yerlesik Web Sunucusu’na hala erisemiyorsaniz, 6n paneldeki Power (Giic) tusunu kullanarak yaziciyi kapatin,
sonra yeniden acin.

Yerlesik Web Sunucusu’na erismeye calisirken islem yavas oluyorsa, nedeni bir proxy sunucusu kullaniyor
olmaniz olabilir. Proxy sunucusunu atlamayi ve Yerlesik Web Sunucusu’na dogrudan erismeyi deneyin.

e  Windows icin Internet Explorer 6'da, Tools (Araclar) > Internet Options (internet Secenekleri) >
Connections (Baglantilar) > LAN Settings (Yerel Ag Ayarlari) secenegine gidin ve Bypass proxy server
for local addresses (Yerel adresler icin proxy sunucusunu atla) onay kutusunu secin. Proxy
sunucusunun kullanilmadid istisnalar listesine yazicinin IP adresini eklemek icin Advanced (Gelismis)
diigmesini de tiklatabilirsiniz.

e  Mac 0S X icin Safari'de, Safari > Preferences (Tercihler) > Advanced (Gelismis) secenegine ilerleyin ve
Proxy'ler: Ayarlarn Degistir diigmesini tiklatin. Proxy sunucusunun kullanilmadidi istisnalar listesine
yazicinin IP adresini ve etki alanini ekleyin.

“Bellek yetersiz” hata iletisi

Bilgisayarinizdaki bir dosyanin boyutu ile dosyayi yazdirmak icin gereken bellek miktari arasinda dogrudan
bir iliski yoktur. Dosya sikistirma ve diger unsurlar nedeniyle, bir isi yazdirmak icin ne kadar bellek gerektigini
tahmin etmek zordur. Yazici gecmiste daha biiyiik 6l¢ekli isleri yazdirmis olsa da, belirli bir isi yazdirmak igin
yeterli miktarda bellege sahip olmayabilir. Bunun bir ¢6ziimii yaziciniza bellek eklemektir.

Windows HP-GL/2 siiriiciisti kullaniyorsaniz, yazici belledi ile ilgili sorunlari cogu zaman soyle ¢6zebilirsiniz:
Advanced (Gelismis) sekmesini tiklatin, Document options (Belge secenekleri), Printer features (Yazici
ozellikleri) ve Print job as raster (Isi tarama olarak yazdir) 6gesini secin.

[’_%F’ NOT: Busecenegisecerseniz, isi bilgisayarinizda islemek icin gereken zaman oldukca uzun olabilir.

Plaka silindirleri ses c¢ikariyor

Plaka silindirlerinin ses ¢ikardigini fark ettiginiz takdirde, yardim icin HP destek boliimiini arayin: http://
welcome.hp.com/country/us/en/wwcontact_us.html

HP DesignlJet Utility programina erisilemiyor

Daha dnce okumadiysaniz, litfen HP DesignJet Utility programina erisme, sayfa 19 konusunu okuyun.

1. 6n panele giderek Connectivity (Baglanti) menii simgesini secin ve ardindan Advanced (Gelismis) >

Web services (Web hizmetleri) > HP DesignJet Utility Software (HP DesignJet Utility Yazilimi) >
Enable (Etkinlestir) seceneklerini belirleyin.

2. Yaziciniza bir TCP/IP baglantisi yaptiysaniz, on panele gidin ve Connectivity (Baglanti) meni simgesini
.I Ogesini tekrar secin.
3. Kullandiginiz baglanti tiiriini segin.

4. View Information (Bilgileri Goriintiile) secenegini belirleyin.
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Yine baglanamiyorsaniz 6n paneldeki Power (Giic) tusunu kullanarak yaziciyi kapatin ve tekrar acin.

Yazdirma isi onizleme icin bekletilirken iptal edildi ve silindi

Yazici 6nizleme icin en fazla 64 sayfa depolayabilir. Onizleme icin sectiginiz iste 64'ten fazla sayfa varsa,
yazicl 65. sayfayi islemeye basladiginda is herhangi bir uyari yapilmadan iptal edilir ve silinir. Sayfa sayisi
64'ten fazla olan bir isin dnizlemesini goriintiilemek istiyorsaniz, yazici 65. sayfayi islemeye baslamadan
once Continue (Devam) diigmesine basin. Onizleme gériintiisii ilk sayfa islenir islenmez hazir olacagindan,
gorintiyl kontrol etmek icin yeteri kadar zamaniniz olmalidir.

Yazici uyarilan

Yaziciniz iki ¢esit alarm vererek iletisim kurar:

TRWW

Hatalar: Temel olarak yazicinin yazdirma yapamadigi ile ilgili olarak sizi uyarir. Ancak siirliciiden gelen
hatalar, yazici yazdirma yapabiliyor olsa da, kesilme gibi baskinizi bozabilecek durumlar ortaya
ciktiginda sizi uyarir.

Uyarilar: Yazicinizin ayarlama gerektirdigi durumlarda ve koruyucu bakim veya diisiik miirekkep
seviyesine bagli olarak olasi baski alamama durumlarinda ilgilenmeniz icin alarm verir.

Yazicinizin sisteminde dort farkli alarm iletisimcisi bulunur.

On panel ekrani: On panel ekraninda o andaki duruma en uygun olan alarm gésterilir. Genellikle
kullanicinin onay icin OK tusuna basmasi gerekir, ancak uyari durumunda belirli bir zaman asimi
stiresinden sonra kaybolur. Yazici bostayken tekrar gériinmeye baslayan, "mirekkep kartusunda
miirekkep azald" gibi kalici alarmlar da vardir ve en ciddi alarm budur.

Yerlesik Web Sunucusu: Yerlesik Web Sunucusu penceresinin sag (ist kdsesinde yazici durumu
gosterilir. Yazicida bir alarm varsa, durum bu alarm metnini gosterir.

Siiriicii: Stirlicti uyanilari gosterir. Siirlici, isin son c¢iktisinda sorun olusturabilecek yapilandirma
ayarlanyla ilgili uyanlar verir. Yazici yazdirmaya hazir degilse bir uyari gériintiilenir.

HP DesignJet Utility: Alarmlari gormek icin, Overview (Genel Bakis) sekmesine gidin ve sag taraftaki
Items needing attention (Bakim gereken 6geler) listesine bakin.

Varsayilan olarak alarmlar yalnizca yazdirma sirasinda ve yazdirma sorunlari oldugunda gérintiilenir,
ornegin: Kartusta miirekkep az veya bitmis ya da yazicida kagit yok. Alarmlar etkinse ve yazmayi
engelleyen bir sorun varsa, yazicinin neden yazdirma yapamayacadini aciklayan bir acilir ekran
goriirsiiniiz. istediginiz sonuclar elde etmek icin ydnergeleri izleyin.

[’_ﬁﬁf’ NOT: ki tarafliiletisimi desteklemeyen ortamlar vardir. Bu durumlarda alarmlar is sahibine ulasmaz.

Yazdirma isi 6nizleme i¢in bekletilirken iptal edildi ve silindi
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17 HP Miisteri Destegi

e  Giris

° HP Profesyonel Servisleri

° HP Aninda Destek

° HP Proaktif Destek

° Miisteri Tarafindan Onarim

e  HP Destek'le Baglanti Kurma
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HP Miisteri Hizmetleri, HP Designjet'inizden en iyi sekilde yararlanabilmeniz ve uc¢tan uca benzersiz bir destek
alabilmeniz icin kapsamli, kanitlanmis destek uzmanligini ve yeni teknolojileri kullanarak ddiile layik bir
musteri destegi hizmeti sunmaktadir. Sunulan hizmetler sunlardir: kurulum ve yiikleme, sorun giderme
araclari, garanti yiikseltmeleri, onarim ve degistirme hizmetleri, telefon ve Web destegi, yazilim
giincellestirmeleri ve kendi kendine bakim hizmetleri.

HP Miisteri Destegi hakkinda daha fazla bilgi almak icin http://www.hp.com/go/graphicarts/ adresinden veya
telefondan bize ulasin (bkz. HP Destek'le Baglanti Kurma, sayfa 194).

Garanti kaydinizi yaptirmak icin http://register.hp.com/ adresini ziyaret edin

HP Profesyonel Servisleri

Bilgi Merkezi

HP DesignJet iiriin ve ¢dziimlerinden her zaman en iyi performansi elde etmenize adanmis servis ve
kaynaklar diinyasinin tadini ¢ikarin.

Biiyiik boyutlu yazdirma toplulugunuz, Bilgi Merkezi'nde bulunan HP topluluguna katilarak asagidakilere 7
giin 24 saat erisim saglayabilirsiniz:

e  Multimedya egitim malzemeleri

e  Adim adim nasil yapilir kilavuzlari

e  Yiiklemeler — en son iiriin bilgileri, siiriiciiler, yazilmlar, kagit 6n ayarlari vb.

e  Teknik destek - cevrimici sorun giderme, miisteri hizmetleri kisileri ve daha fazlasi.

e  Belirli yaziim uygulamalarindan yaptirilan cesitli yazdirma gorevlerini tamamlamak icin ayrintili
oneriler ve is akislari.

e  Hem HP personeli, hem de meslektaslarinizdan olusan uzmanlarla dogrudan iletisim icin forumlar.
e Icinizin rahat olmasi icin cevrimici garanti izleme.

e  Enson iirlin bilgileri — iirlinler, sarf malzemeleri, aksesuarlar, yazilim vb.

e  Miirekkep ve kagit hakkinda bilmeniz gereken her sey icin Sarf Malzemeleri Merkezi

Uriiniiniize bagl olarak Bilgi Merkezi asagidaki konumlarda bulunabilir:

e  http://www.hp.com/qgo/Z6600/support/

e  http://www.hp.com/qo/Z6800/support/

Satin aldiginiz Grlinlere ve is tiiriiniize gore kaydinizi 6zellestirerek ve iletisim tercihlerinizi ayarlayarak
gereksinim duydugunuz bilgiye siz karar verirsiniz.

HP Start-up Kit

HP ilk Baslatma Kiti, iiriiniiniizle birlikte verilen DVD'dir; iiriine ait yazilim ve belgeleri icerir.
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HP Care Pack ve Garanti Uzatmalari

HP Destek Paketleri ve Garanti Uzatmalar, tiriiniiniiziin garanti siiresini standart dénemden daha uzun bir
siireye cikarmaniza olanak tanir.

Ayrica uzaktan destedi de icerir. Gerekli oldugunda yerinde servis hizmeti de saglanir ve yanit siiresi icin iki
alternatif sunulur.

e  Birsonrakiis guni
e  Ayniis giiniinde dort saat icinde (tiim tilkelerde uygulanamayabilir)

HP Care Pack hakkinda daha fazla bilgi icin, litfen http://www.hp.com/go/printservices/ adresini ziyaret edin.

HP Kurulum
HP Kurulum servisi sizin icin Giriinii ambalajindan cikarir, kurar ve baglantisini yapar.

Bu, HP Care Pack hizmetlerinden biridir; daha fazla bilgi icin litfen http://www.hp.com/go/printservices/
adresini ziyaret edin.

HP Aninda Destek

HP Aninda Destek Professional Edition, problemlerinizi olabildigince cabuk ¢6zmenize olanak vererek,
Uriiniiniizden tanilama bilgilerini toplayan ve HP'nin bilgi bankasindan akilli ¢6ziimlerle eslestiren sorun
giderme araclan toplulugudur.

Uriiniiniiziin Yerlesik Web Sunucusu'nun Troubleshooting (Sorun Giderme) sayfasinda saglanan baglantiyi
tiklatarak HP Aninda Destek oturumu baslatabilirsiniz. Bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisme, sayfa 18.

HP Instant Support hizmetini kullanabilmek icin:

e  HPInstant Support hizmetine yalnizca Yerlesik Web Sunucusu yoluyla erisilebildiginden Griiniiniiziin
TCP/IP baglantisi olmalidir.

e  HP Instant Support, Web tabanli hizmet oldugundan internet erisiminiz olmalidir.
HP Aninda Destek su anda ingilizce, Korece, Basitlestirilmis Cince ve Geleneksel Cince dillerinde vardir.

HP Aninda Destek hakkinda daha fazla bilgiyi http://www.hp.com/go/ispe/ adresinde bulabilirsiniz.

HP Proaktif Destek

HP Proactive Support, tiriin sorunlarini sizin icin sorun olusturmadan 6nce dnlem alarak tanimlayarak,
tanilayarak ve ¢ozerek maliyetli Giriin kullanim disi kalma siirelerini azaltmaya yardimci olur. HP Proaktif
Destek araci, her dl¢ekten isletmenin yalnizca bir tiklatma ile destek maliyetlerini azaltmalari ve tretkenligi
en (st diizeye ¢ikarmalarina yardimci olmak icin tasarlanmistir.

HP Goriintiileme ve Yazdirma hizmet dizisinin bir bileseni olan Proactive Support (Proaktif Destek), tam
olarak yatinminizin degerini en list diizeye ¢ikarmaya, tiriiniin ¢calisma siiresini artirmaya ve iiriin yonetim
maliyetlerini diisiirmeye odaklanarak baski ortaminiz lizerinde kontrol saglamaniza yardimci olur.

HP, zaman kazanmak ve sorunlarla karsilasmadan onlari 6nleyerek maliyetli calismama siiresini azaltmak
icin bir an once Proaktif Destek uygulamasini etkinlestirmenizi 6nerir. HP Proaktif Destek, tanilama
uygulamasini ¢alistirir ve yazilim ve tiriin yazilimi glincellestirmelerini kontrol eder.
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Windows icin HP DesignJet Yardimci Programi veya Mac OS X icin HP Yazici Monitori icin HP Proaktif
Destek uygulamasini etkinlestirebilir ve bilgisayarinizla HP'nin Web sunucusu arasindaki baglantilar ile
tani kontrollerinin ne kadar zamanda bir yapilacagini belirtebilirsiniz. Ayrica istediginiz zaman tani
kontrollerini ¢alistirabilirsiniz. Bu ayarlari degistirmek i¢in:

e  Windows icin HP DesignJlet Yardimci Programi'nda Tools (Araclar) meniisiinii secip, ardindan HP
Proactive Support (HP Proaktif Destek) (HP DesignJet Yardimci Programi 1.0 siiriimiinde yer almaz)
secenedini belirleyin.

e Mac 0S X icin HP Yazici Monitérii'nde, Preferences (Tercihler) > Monitoring (izleme) > Enable HP
Proactive Support (HP Proaktif Destek'i Etkinlestir) seceneklerini belirleyin.

Proaktif Destek bir sorun olasiligi bulursa size bunu, sorunu agiklayan ve bir ¢6ziim 6neren bir uyariile
bildirir. Bazi durumlarda, ¢6zim otomatik olarak uygulanabilir; diger durumlarda sorunun ¢éziilmesi icin bazi
yordamlar uygulamaniz istenebilir.

Miisteri Tarafindan Onarim

HP'nin Miisteri Tarafindan Onarim programi, garanti veya sdzlesme yoluyla misterilerimize en hizli hizmeti
sunar. Parca degistirebilmeniz icin HP’nin yedek parcalari dogrudan size (son kullanici) gondermesine olanak
verir. Bu programi kullanarak, parcalari istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Kullanimi kolay ve rahat

e  HP Destek Uzmani tanilama islemini yapar ve bozuk bir donanim bileseni sorununu ¢6zmek icin yedek
parca gerekip gerekmedidini degerlendirir.

e  Yedek parcalar hizli sekilde génderilir; stoktaki ¢cogu par¢a ise HP'ye basvurdugunuz giin gonderilir.
e  (Garantiveya sdzlesme kapsamindaki ¢cogu HP Griind icin vardir.
e  (Cogu lilkede mevcuttur.

Miisteri Tarafindan Onarim hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/.

HP Destek’le Baglanti Kurma

HP Destege telefonla ulasabilirsiniz. Bizi aramadan énce yapmaniz gerekenler:

e  Bu kilavuzdaki sorun giderme 6nerilerine bakin.

e llgili siiriicii belgelerini inceleyin.

e  Baska bir sirkete ait yazici striiciisii ve RIP yiiklediyseniz, bunlarin belgelerine bakin.

e  HP biirolarindan birini arayacaksaniz, liitfen sorunuzu daha hizli yanitlamamiza yardimci olacak
asadidaki bilgileri de iletin:

o

Kullandiginiz {iriin: 6n paneldeki Bilgi simgesini kullanarak bulabileceginiz tiriin numarasi,

seri numarasi ve servis kimligi
° Baski kalitesi destedi icin, sorunu vurgulayabileceginiz bir 6rnek baski alin.

° On panelde bir hata kodu varsa bu kodu not alin; bkz. On panel hata iletileri, sayfa 217

° Kullandiginiz bilgisayar
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° Kullandiginiz 6zel donati veya yazilimlar (6rnegin, kuyruklayicilar, aglar, anahtarlama kutulari,
modemler veya 6zel yazica siiriiciileri)

° Kullandiginiz kablo (parca numarasiyla) ve satin aldiginiz yer
° Kullanmakta oldugunuz yazilimin adi ve siirimii

° Servis bilgilerinin ¢iktilarini alin. Bunlari size yardim eden destek merkezine faksla géndermeniz
istenebilir.

On panelde: simgesini secin, ardindan Service information prints (Servis bilgisi baskilar) >
Print all pages (Tiim sayfalari yazdir) 6gesini secin.

Yerlesik Web Sunucusu’nda: Support (Destek) sekmesindeki Service support (Servis destegi)
sayfasina gidin ve Printer information (Yazici bilgileri) > Print all pages (Tiim sayfalari yazdir)
6gesini secin.

Telefon numarasi

HP Destek telefon numaranizi Web'de bulabilirsiniz: liitfen http://welcome.hp.com/country/us/en/
wwcontact_us.html adresini ziyaret edin.
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A Gecelikis senaryosu

Bu senaryoda, yazdirma hizmeti saglayicisi (PSP) is giiniinii sonuna yaklasirken, ertesi sabaha teslim edilmek
lizere yeni bir is emri alir. Diger yandan, yazdirilmakta olan ve yine ertesi giin teslim edilmek {izere kuyrukta
bekleyen baska isler de vardir. En iyi ¢6ziim yeni isi kuyruga almak ve gece yazdirmaktir.

Asadidaki bilgilerde, sorunsuz bir gece calismasi icin yapilmasi gerekenler agiklanmaktadir.

Gorev 1: Dijital icerigi kullanma
Asagidaki adimlar dijital icerigi basarili bir sekilde kullanmaniza yardimci olacaktir.
1. PDF dosyasini Adobe Acrobat uygulamasinda agin.

2. lsi gdndermek icin gereken tiim bilgilere (yaz tipleri ve yiiksek ¢dziiniirliige sahip resimler dahil) sahip
oldugunuzdan emin olun.

3. Baskiveyasonislem tutarsizliklari olmadigindan emin olmak icin yéni, kenar bosluklarini, goriiniimda,
renk ve ¢oziindrliigi kontrol edin.

4. sin diizgiin oldugunu dogrulamak icin kiiciik bir yazicida bir taslak kopyasini yazdirin.
5. RIPi¢in PDF’yi olusturun.

6. PDF dosyasini RIP istasyonuna tasiyin.

[:?’/f> NOT: Mevcut is yiiki, kagit ve miirekkep ile isin zamaninda tamamlanip teslim edilebileceginden emin olun.

Gorev 2: Kagit kullanimi

Takili ruloda, kuyruktaki tiim islere ve yeni ise yetecek miktarda kadit oldugundan emin olun. Yeterli
miktarda kagit yoksa, yazdirma kuyrugunu duraklatin ve yeni bir rulo takin.

Asadidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun kagit kullamimu ile ilgili bilgileri kolayca bulmaniza yardimci
olacak bélimleri verilmektedir.

Tablo A-1 Kagit kullanimi

Gorev Unsurlari Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin
Kagidi cikarma Bkz. Ruloyu yazicidan cikarma, sayfa 35

Kagit yiikleme Bkz. Mile rulo yiikleme, sayfa 31

Makaraya rulo takma Bkz. Makaraya rulo takma, sayfa 35

Kagit 6n ayarini kontrol etme Bkz. Kaditla ilgili bilgileri goriintiileme, sayfa 43
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Tablo A-1 Kagit kullanimi (devam)

Gorev Unsurlan

Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Sorun Giderme

Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Kadit yiikleyemiyorum

Bkz. Kagit basariyla yiiklenemiyor, sayfa 174

Kagidimlailgili kagit 6n ayarini
bulamiyorum

Bkz. Kagit 6n ayarlarini indirme, sayfa 45 ve Yazicinin riin bilgilerini giincellestirme,
sayfa 146

HP kagidim yok

Bkz. HP (iriinii olmayan kadit kullanma, sayfa 45 ve Desteklenen kadit tiirleri, sayfa 27

Kadit sikisiyor

Bkz. Kadit sikisiyor, sayfa 174

Makara kagidi sikismis

Bkz. Makara kadidi sikismis, sayfa 176

Makara sarmiyor

Bkz. Sarma makarasi sarmiyor, sayfa 176

[%'/]’9 NOT: Kagitlailgili daha fazla bilgi icin, bkz. Kagit kullanimi, sayfa 25.

Gorev 3: Miirekkep sisteminin kullamim

Yazia kafalarinizin durumunun iyi oldugundan ve miirekkep diizeylerinin kuyruktaki islerin timini
yazdirmaya yetecek miktarda oldugundan emin olun. Miirekkep diizeyleri cok diisiikse, yazdirma kuyrugunu
duraklatin, bilesenleri yenileriyle degistirin ve hizalayin.

Asagdidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun mirekkep kullanimi ile ilgili bilgileri kolayca bulmaniza yardimci

olacak boliimleri verilmektedir.

Tablo A-2 Miirekkep sisteminin kullanimi

Gorev Unsurlan

Kullanim kilavuzunun bu bdliimiine bakin

Miirekkep kartusu bilgilerini kontrol etme

Bkz. Miirekkep kartusu bilgilerini gériintiileme, sayfa 78

Miirekkep kartusunu ¢ikarma

Bkz. Miirekkep kartusunu ¢ikarma, sayfa 60

Miirekkep kartusu takma

Bkz. Miirekkep kartusu takma, sayfa 62

Yazici kafasi bilgilerini kontrol etme

Bkz. Yazici bilgilerini goriintiile, sayfa 79

Yazici kafasini ¢lkarma

Bkz. Yazici kafasini ¢ikarma, sayfa 63

Yazici kafasini takma

Bkz. Yazici kafasini takma, sayfa 65

Yazici kafalarini hizalama

Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71

Bakim kartusunu ¢ikarma

Bkz. Bakim kartusunu ¢ikarma, sayfa 75

Bakim kartusunu takma

Bkz. Bakim kartusunu takma, sayfa 76

Sorun Giderme

Kullanim kilavuzunun bu bdliimiine bakin

Yerlesik Web Sunucusu’na erisemiyorum

Bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisilemiyor, sayfa 187

Miirekkep kartusunu takamiyorum

Bkz. Mirekkep kartusu takilamiyor, sayfa 180

Yazici kafasini takamiyorum

Bkz. Yazici kafasi takilamiyor, sayfa 180

Yazici kafasi yazici tarafindan taninmiyor

Bkz. Yazici kafasindaki elektrik badlantilarini temizleme, sayfa 68
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[% NOT: Miirekkep sistemi hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. Miirekkep sisteminin kullanimi, sayfa 55.

Gorev 4: Yazdirma islerini yonetme

Mirekkep ve kadit diizeylerini kontrol ettikten sonra, isi yaziciya gonderebilirsiniz. Ekran 6nizleme
boliimiinde; kagit tiirli, yazdirma boyutu, kopya sayisi ve kiimeleme ile ilgili gerekli ayarlamalari yapin. Bu
islemlerin ardindan, isi RIP kuyruguna tasiyabilirsiniz.

Asagidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun yazdirma islerini yonetme ile ilgili bilgileri kolayca bulmaniza
yardimai olacak béliimleri verilmektedir.

Tablo A-3 Yazdirma islerini yonetme

Gorev Unsurlan Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

isi gonderme Bkz. Yazdirma isi olusturma, sayfa 84

Bir isle ilgili miirekkep ve kagit kullanimini  Bkz. Bir isle ilgili miirekkep ve kadit kullanimini kontrol etme, sayfa 124
kontrol etme

isiiptal etme Bkz. Kuyruktan bir isi silme, sayfa 120
Yazdirma kuyrugunu yonetme Bkz. is kuyrudu yénetimi, sayfa 117
Sorun Giderme Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Yerlesik Web Sunucusu’na erisemiyorum Bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisilemiyor, sayfa 187

[Z?’/r NOT: Baskidan baskiya veya bir yazicidan digerine elde edilen renk tutarliigini iyilestirmek icin renk ayari
yapabilirsiniz. Renk ayarlama hakkinda daha fazla bilgi almak amaciyla Z6800 icin bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 103 ve 26600 icin bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 107.

Gorev 5: Yazdirilan resimleri ayarlama

Baskilarin kalitesini kontrol edin. Asadidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun yazdirilan resimleri ayarlama ile
ilgili bilgileri kolayca bulmaniza yardimci olacak béliimleri verilmektedir.

Tablo A-4 Miirekkep sisteminin kullanimi

Gorev Unsurlari Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Baski kalitesini secme Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85

Kagit boyutunu segme Bkz. Kagit boyutunu secme, sayfa 87

Kenar boslugu seceneklerini belirleme Bkz. Kenar boslugu seceneklerini belirleme, sayfa 89
Baskiyi yeniden dlceklendirme Bkz. Baskiyi yeniden dlceklendirme, sayfa 89

Cakisan satirlarin islenmesini degistirme Bkz. Cakisan satirlarin islenmesini dedistirme, sayfa 91

Gri tonlarinda yazdirma Bkz. Gri tonlu yazdirma, sayfa 94

Kesme cizgileri yazdirma Bkz. Kesme cizgileri yazdirma, sayfa 91

Resmi dondiirme veya otomatik dondiirme  Bkz. Resmi dondiirme, sayfa 92 ve Otomatik déndiirme, sayfa 93

Renk emiilasyon modunu se¢me Bkz. Renk emiilasyonu modlari, sayfa 114
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Tablo A-4 Miirekkep sisteminin kullanimi (devam)

Gorev Unsurlan Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Sorun Giderme Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Baski kalitesiyle ilgili sorunlar yasiyorum Bkz. Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 155

[%’ NOT: Yazdirilan resimleri ayarlama hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. Print options (Yazdirma secenekleri),
sayfa 83.

r_'%" NOT: VYazdirma isleminden sonra makaradan ruloyu cikarma konusunda daha fazla bilgi icin, bkz. Sarma
makarasindan rulo ¢ikarma, sayfa 40.
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B Acil gelenis senaryosu

Bu senaryoda, yazdirma hizmeti saglayicisi (PSP) iki saatten daha kisa siire icinde teslim edilmesi gereken acil
bir is alir. Diger yandan, yazdirilmakta olan ve kuyrukta bekleyen baska isler de vardir, ancak yeni is en acil
istir. Ayrica yazicida bulunan kagittan farkl tiirde bir kagit kullanilmasini gerektirmektedir.

[:?'/f> NOT: VYeniis, dijital iceriginin ayrilmis dosya deposunda var oldugu bir tekrar emridir.

Asagidaki bilgilerde, acil bir isi basarili bir sekilde tamamlamak icin yapilmasi gerekenler agiklanmaktadir.

Gorev 1: Dijital icerigi kullanma
Asadidaki adimlar dijital iceridi basarili bir sekilde kullanmaniza yardimci olacaktir.
1. RIPisistasyonundaki dijital icerigi bulun.
2. PDF dosyasini Adobe Acrobat uygulamasinda acin.

3. lsi gdndermek icin gereken tiim bilgilere (yaz tipleri ve yiiksek ¢dziiniirliige sahip resimler dahil) sahip
oldugunuzdan emin olun.

4. Baskiveya son islem tutarsizliklari olmadigindan emin olmak icin yoni, kenar bosluklarini, goriinimdi,
renk ve ¢oziindrliigi kontrol edin.

[%i’ NOT: Mevcut is yuki, kadit ve mirekkep ile isin zamaninda tamamlanip teslim edilebileceginden emin olun.

Gorev 2: Yazdirma islerini yonetme

Yeni gelen isin acil olmasindan dolayi, kuyruktaki mevcut isleri yarida kesmeniz gerekir. Asagidaki adimlar
yazdirma islerini yonetmenizde size yardimci olacaktir.

1. Kuyrugu duraklatin. Bkz. is kuyrugunu duraklatma, sayfa 119.

2. Yeniisi kuyrugun en ustiine tasiyin.

3.  Yeniisin verimlilik, kagit tiirii, yazdirma boyutu, kopya sayisi ve kiimeleme ayarlarini gerektigi gibi
yapin.

4. Yazdinlmakta olan isi son resim tamamlandiktan sonra iptal edin.

[:?’/r NOT: Kuyrugu kaldigi yerden ancak kagit ve miirekkep sistemini kontrol ettikten sonra devam ettirin. Yeni
is tamamlandiktan sonra, kuyruktaki islerin yanlis kagida basilmasini 6nlemek icin kuyrugu tekrar
duraklatmayi unutmayin.
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Asadidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun yazdirma islerini yénetme ile ilgili bilgileri kolayca bulmaniza
yardimci olacak béliimleri verilmektedir.

Tablo B-1 Yazdirma islerini yonetme

Gorev Unsurlan Kullanim kilavuzunun bu bidliimiine bakin
isi gonderme Bkz. Yazdirma isi olusturma, sayfa 84

isi iptal etme Bkz. Kuyruktan bir isi silme, sayfa 120
Yazdirma kuyrugunu yénetme Bkz. Is kuyrugu yénetimi, sayfa 117

Sorun Giderme Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Yerlesik Web Sunucusu’na erisemiyorum Bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisilemiyor, sayfa 187

[%’/]’9 NOT: Baskidan baskiya veya bir yazicidan digerine elde edilen renk tutartiigini iyilestirmek icin renk ayan
yapabilirsiniz. Renk ayari ile ilgili daha fazla bilgi icin, bkz. {ref: Renk kalibrasyonu}.

Gorev 3: Kagit kullanim

Yeniis, yazdinlmasi yarida kesilen isin kullandigi kagittan farkli tlirde bir kagit gerektiriyor. Asagidaki adimlar
kagit kullaniminda size yardimcai olacaktir.

1.  Yazdirilan ¢iktilan yazicidan cikarin ve isin kalan kismini not edin.
2. Yuklu kaditlan ¢ikarin.

3. Yeniisicin uygun kagidi yiikleyin.

[%’/r NOT: Baskidan baskiya veya bir yazicidan digerine elde edilen renk tutartiigini iyilestirmek icin renk ayan
yapabilirsiniz. Renk ayarlama hakkinda daha fazla bilgi almak amaciyla Z6800 i¢in bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 103 ve 26600 icin bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 107.

Asadidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun kadit kullanimi ile ilgili bilgileri kolayca bulmaniza yardima
olacak bélimleri verilmektedir.

Tablo B-2 Kagit kullanimi

Gorev Unsurlan Kullamim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Kagidi cikarma Bkz. Ruloyu yazicidan cikarma, sayfa 35

Sarma makarasindan rulo ¢ikarma Bkz. Sarma makarasindan rulo cikarma, sayfa 40

Kadit yiikleme Bkz. Mile rulo yiikleme, sayfa 31

Makaraya rulo takma Bkz. Makaraya rulo takma, sayfa 35

Kagit on ayarini kontrol etme Bkz. Kaditla ilgili bilgileri goriintiileme, sayfa 43

Renk ayari yapma 26800 icin bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 103 ve 26600 i¢in bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 107.

Sorun Giderme Kullanim kilavuzunun bu biliimiine bakin

Kadit yiikleyemiyorum Bkz. Kadit basariyla yiiklenemiyor, sayfa 174

Kagidimlailgili kagit 6n ayarini Bkz. Kadit 6n ayarlarini indirme, sayfa 45 ve Yazicinin {iriin bilgilerini giincellestirme,

bulamiyorum sayfa 146
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Tablo B-2 Kagit kullanimi (devam)

Gorev Unsurlari Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin
HP kagidim yok Bkz. HP {iriinii olmayan kadit kullanma, sayfa 45 ve Desteklenen kadit tiirleri, sayfa 27
Kagit sikisiyor Bkz. Kagit sikisiyor, sayfa 174

Makara kagidi sikismis

Bkz. Makara kadidi sikismis, sayfa 176

Makara sarmiyor

Bkz. Sarma makarasi sarmiyor, sayfa 176

[i?’/f> NOT: Kagitlailgili daha fazla bilgi icin, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 25.

Gorev 4: Miirekkep sisteminin kullanimi

Yazici kafalarinizin durumunun iyi oldugundan ve miirekkep diizeylerinin kuyruktaki islerin timdin(
yazdirmaya yetecek miktarda oldugundan emin olun. Miirekkep diizeyleri ¢ok diisiikse, yazdirma kuyrugunu
duraklatin, bilesenleri yenileriyle degistirin ve hizalayin.
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Asadidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun miirekkep kullanimu ile ilgili bilgileri kolayca bulmaniza yardimci

olacak boliimleri verilmektedir.

Tablo B-3 Miirekkep sisteminin kullanimi

Gorev Unsurlan

Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Miirekkep kartusu bilgilerini kontrol etme

Bkz. Miirekkep kartusu bilgilerini gériintiileme, sayfa 78

Miirekkep kartusunu ¢ikarma

Bkz. Miirekkep kartusunu ¢ikarma, sayfa 60

Miirekkep kartusu takma

Bkz. Miirekkep kartusu takma, sayfa 62

Yazici kafasi bilgilerini kontrol etme

Bkz. Yazici bilgilerini goriintiile, sayfa 79

Yazic kafasini cikarma

Bkz. Yazici kafasini ¢lkarma, sayfa 63

Yazici kafasini takma

Bkz. Yazici kafasini takma, sayfa 65

Yazici kafalarini hizalama

Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 71

Bakim kartusunu ¢ikarma

Bkz. Bakim kartusunu cikarma, sayfa 75

Bakim kartusunu takma

Bkz. Bakim kartusunu takma, sayfa 76

Sorun Giderme

Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Yerlesik Web Sunucusu’na erisemiyorum

Bkz. Yerlesik Web Sunucusu’na erisilemiyor, sayfa 187

Miirekkep kartusunu takamiyorum

Bkz. Miirekkep kartusu takilamiyor, sayfa 180

Yazici kafasini takamiyorum

Bkz. Yazici kafasi takilamiyor, sayfa 180

Yazici kafasi yazici tarafindan taninmiyor

Bkz. Yazic kafasindaki elektrik baglantilarini temizleme, sayfa 68

[%”f NOT: Miirekkep sistemi hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. Miirekkep sisteminin kullanimi, sayfa 55.

Gorev 4: Miirekkep sisteminin kullanimi
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Gorev 5: Yazdirilan resimleri ayarlama

Baskilarin kalitesini kontrol edin. Asagidaki tabloda, bu kullanim kilavuzunun yazdirilan resimleri ayarlama ile
ilgili bilgileri kolayca bulmaniza yardimci olacak béliimleri verilmektedir.

Tablo B-4 Miirekkep sisteminin kullanimi

Gorev Unsurlan Kullanim kilavuzunun bu béliimiine bakin

Baski kalitesini segme Bkz. Baski kalitesini secme, sayfa 85

Kagit boyutunu se¢gme Bkz. Kadit boyutunu secme, sayfa 87

Kenar boslugu seceneklerini belirleme Bkz. Kenar boslugu seceneklerini belirleme, sayfa 89
Baskiyi yeniden dlceklendirme Bkz. Baskiyi yeniden dlceklendirme, sayfa 89

Cakisan satirlarin islenmesini degistirme Bkz. Cakisan satirlarin islenmesini dedistirme, sayfa 91

Gri tonlarinda yazdirma Bkz. Gri tonlu yazdirma, sayfa 94

Kesme cizgileri yazdirma Bkz. Kesme cizgileri yazdirma, sayfa 91

Resmi dondiirme veya otomatik dondiirme  Bkz. Resmi dondiirme, sayfa 92 ve Otomatik déndiirme, sayfa 93

Renk emiilasyon modunu se¢me Bkz. Renk emiilasyonu modlari, sayfa 114

Sorun Giderme Kullanim kilavuzunun bu bdliimiine bakin

Baski kalitesiyle ilgili sorunlar yasiyorum Bkz. Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 155

[%'/]’9 NOT: VYazdirilan resimleri ayarlama hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. Print options (Yazdirma secenekleri),
sayfa 83.
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C On panel meniileri

Bu ekte, 6n panel menii sistemindeki secenekler listelenir ve agiklanir.

E?’/f’ NOT: Uriin bilgisi giincellestirmeleri sonucunda bu menii sisteminde degisiklikler olabilir ve bu durumda bu
ek bazi yonlerden giincelligini yitirir.

On panel meniilerinin daha grafiksel ve giincel bir diyagramini yazdirmak icin, 6n panele gidin ve

simgesini secin ve ardindan User information prints (Kullanici bilgisi baskilari) > Print menu map (Menii
haritasini yazdir) 6gesini secin.

e  Paper (Kagit) meniisi

e Job management (is yonetimi) meniisii

e Ink (Miurekkep) meniisi

e  Setup (Ayarlar) meniisu

° Image quality maintenance (Goriinti kalitesi bakimi) menisu

e  Connectivity (Baglanti) meniisii

e Internal prints (Dahili baskilar) menusu

e Information (Bilgi) mendisii

Tablo gosterimleri anahtan
[E] Yerlesik Web Sunucusu’nda da kullanilabilir
[J1is kuyrugunun veya secilen isin durumuna baglidir

[P] yalnizca PostScript/PDF yiikseltmesiyle birlikte kullanilabilir
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Paper (Kagit) meniisii

Paper load (Kagit yiikleme)

Load roll (Rulo yiikleme)

Load take-up reel (Makara yiikleme)

Learn how to load spindle (Makara milinin
nasil yiiklenecegini 6grenme)

Paper unload (Kagit cikarma)

Unload roll (Rulo ¢ikarma)

Unload take-up reel

View loaded paper (Yiiklenen kagidi
gbsterme)

Etkin kagit tiriinii degistir

(kagit kategorisini ve tiiriinii segin)

Paper types list (Kadt tiirleri listesi)

View paper details (Kagit ayrintilarini
goriintiile)

(kagit kategorisini ve tiiriinii secin)

Move paper (Kagidi tasi)

Sarma makarasi

Enable take-up reel (Makarayi etkinlestir)

View information (Bilgileri goriintiile)

Load roll ve Load take-up reel yiikleme islemiyle ilgili cizimler gériintiiler. Kagit yiiklenmisse bu secenekler

kilitli olur.

Learn how to load spindle (Makara milinin nasil yiiklenecegini 6grenme) bir animasyon goriintdler.

Unload roll (Rulo cikarma) ve Unload take-up reel ¢ikarma islemiyle ilgili cizimler goriintiiler. Kagit
yiiklenmemisse bu secenekler kilitli olur.

View loaded paper (Yiiklenen kagidi gosterme) yiiklenen kaditla ilgili bilgileri gésterir. Gosterilen bilgiler
sunlardir: Durum, Kagit tedarikgcisi, Kagit tiirli, Genislik, Uzunluk, Renk ayari.

Change active paper type secebileceginiz kagit tiirlerinin listesini gériintiiler. Kagit yiiklenmemisse bu

secenek kilitli olur.

Paper types list (Kagit tirleri listesi) yikli kagit tirlerinin listesini kategoriye gore gruplanmis olarak
gorintialer. Bunlarin her birini gérintileyebilir veya silebilirsiniz. View paper details (Kagit ayrintilarini
gorintile) secilen kagit tiiriine iliskin Kadit tiirli, Kategori, Tedarikci, Silinebilirlik durumu ve Revizyon bilgileri

goruntilenir.

Move paper (Kadidi tasi) kagidi geriye ve ileriye dogru hareket ettirmeyi saglayan etkilesimli bir iletisim
kutusu goriintiiler. Kagit yiiklenmemisse bu secenek kilitli olur.
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Job management (Is yonetimi) meniisii

Reprint last job (Son isi yeniden yazdir)

Pause (or Resume) printing (Baskiyi
duraklat (veya siirdiir))

is kuyrugu Queue is empty (Kuyruk bos) [J]1

(is secme) [J] View information (Bilgileri goriintiile)

Continue (Devam)

Move to front (One tasi)

Copies (Kopyalar)

Reprint (Yeniden yazdir)

Cancel (iptal)

Delete (Sil)

Job queue (is kuyrugu) is kuyrugundaki isleri gériintiiler. isler yazdirildiktan sonra kuyrukta kalir.

View information (Bilgileri gériintiile), secilen isle ilgili asagidaki bilgileri goriintiiler: Ad, Durum, Tarih,
Yazdinlan kopyalar ve Sayfalar

Continue (Devam), askiya alinmis bir isin yazdirilmasini saglar.

Move to front (One tasi) secilen isi kuyrugun éniine tasir; béylece gecerli is biter bitmez bu is yazdirilir.
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Ink (Miirekkep) meniisii

View ink levels

Yazici bilgilerini goriintiile

Replace ink cartridges (Miirekkep
kartuslarini degistir)

Yazici kafalarini degistir

Replace maintenance ctg. (Bakim
kartusunu degistir)

Replace ink absorber (Miirekkep emiciyi

degistirme)

Ink cartridge information (Miirekkep View (color) ink cartridge ((Renk)
kartusu bilgileri) miirekkep kartusunu goriintiile)
Printhead information (Yazici kafasi View (colors) printhead ((Renkler) yazici
bilgileri) kafasini goster)

Maintenance cartridge information (Bakim
kartusu bilgileri)

Ink absorber information (Miirekkep emici
bilgileri)

Clean encoder strip (Kodlayici seridini
temizle)

View ink levels yazicidaki kartuslarin timiiniin miirekkep diizeylerini goriintiiler. Ekranda yanip sdnen bir
kartus, miirekkep diizeyinin diisiik oldugunu gdsterir.

View printhead status (Yazici bilgilerini gorintiile) yazicidaki tiim yazici kafalarinin garanti QUrumunu veya
genel durumunu gériintiiler. Yazici kafasi hala garanti kapsamindaysa, WARRANTY (GARANTI) sozcligii
gosterilir, aksi takdirde genel durum gosterilir.

View (color) ink cartridge ((Renk) miirekkep kartusunu goriintiile) secilen miirekkep kartusuyla ilgili
asagidaki bilgileri goriintiiler: Renk, Uriin adi, Uriin numarasi, Seri numarasi, Durum, Miirekkep diizeyi (ml),
Kapasite (ml), Son kullanma tarihi, Uretici, Garanti durumu ve Desteklenen miirekkep kartuslari.

View (colors) printﬂhead ((Re“nkler) yazici kafasini goster) secilen yazic kafasiyla ilgili asagidaki bilgileri
goriintiiler: Renk, Uriin adi, Uriin numarasi, Seri numarasi, Durum, Ateslenen mirekkep (ml) ve Garanti
durumu.

Maintenance cartridge information (Bakim kartusu bilgileri) bakim kartusuyla ilgili asagidaki bilgileri
gorintiiler: Durum, Diizey (%) ve Uriin numarasi.
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Setup (Ayarlar) meniisii

Printing preferences (Baski tercihleri) Select graphics language (Grafik dilini seg)
[E]

Baski kalitesi Select quality level (Kalite diizeyini sec)

Enable maximum detail (Maksimum
ayrintiya izin ver)

Enable EconoMode (EconoMode’u
etkinlestir)

Color options (Renk secenekleri) Color/Grayscale (Renkli/Gri Tonlamali)

Select RGB source profile (RGB kaynak
profilini seg)

Yazici emiilasyonu (sadece Z6800)

Select CMYK source profile (CMYK kaynak
profilini sec) [P]

Select rendering intent (Olusturma amac
sec) [P]

Black point compensation (Siyah nokta
telafisi) [P]

HP PANTONE® emulation (HP PANTONE®
emiilasyonu) [P] Sadece PS/PDF
Yiikseltme Seti yiiklendiginde
kullanilabilir.

Paper options (Kagit secenekleri) Kagit boyutunu segme

Remove top/bottom blanks (Ustteki/
alttaki bosluklari kaldir)

Resize (Yeniden boyutlandir)

Rotate (Déndiir)

Enable mirror image (Ayna goriintlsini
etkinlestir)

Enable crop lines (Kesme cizgilerini
etkinlestir)

Enable printing paper info (Kagit bilgilerini
yazdirmay: etkinlestir)

Kenar bosluklari Select margins (Kenar bosluklarini sec)

Select margins layout (Kenar bosluklari
diizenini sec) [E]

HP-GL/2 options (HP-GL/2 secenekleri) Select palette (Palet sec)

Define palette (Palet tanimla)

Enable merge (Birlestirmeyi etkinlestir)

PS options (PS secenekleri) [P] Select encoding (Kodlama seg)
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Select altitude (Rakim seg)

Print retrieval (Baski cagirma)

Select drying time (Kuruma siiresini
secme)

Enable cutter (Kesiciyi etkinlestir)

Job management options (is yénetimi
secenekleri)

Enable queue (Kuyrugu etkinlestir) [E]

When to start printing (Baski baslangi¢
zamani) [E]

Nest options (Kiimeleme segenekleri)

Enable nesting (Kiimelemeyi etkinlestir)

[E]

Select wait time (Bekleme siiresini sec)

Enable crop lines (Kesme cizgilerini
etkinlestir) [E]

Oversize nested job margin (Biiyiik
kiimelenmis is kenar boslugu)

Otomatik déndiirme

Max. number of printed jobs (Yazdirilan
maksimum is sayisi) [E]

Select job recovery mode (is kurtarma
modunu seg)

Kagit uyusmazligi eylemi

Front panel options (On panel secenekleri)

Select language (Dil seg)

Select display contrast (ekran karsitligini

sec)

Uyari sesini etkinlestir

Select units (Birimleri seg) [E]

Date and time options (Tarih ve saat
secenekleri)

View current device time (Gegerli aygit
saatini goster) [E]

Set date (Tarihi ayarla) [E]

Set time (Saati ayarla) [E]

Set time zone (Saat dilimini ayarla) [E]

Enable sleep mode (Uyku modunu
etkinlestir)

Uyku modu bekleme siiresi

Resets (Sifirlamalar)

Reset encoder cleaning (Kodlayici
temizlemeyi sifirla)

Fabrika ayarlarini geri yiikleme

Aksesuarlar

Other accessories (Diger aksesuarlar)

Install other accessories (Diger
aksesuarlari tak)
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Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) mendideki iki yerde goriiniir: Paper options (Kagit
secenekleri) (ayri ayri islere uygulanir) altinda ve Nest options (Kiimeleme secenekleri) (kiimelenmis islere
uygulanir) altinda. Her iki durumda da varsayilan deger Off (Kapali) degeridir.

Select palette (Palet sec), Software (Yazilim), Palette A (Palet A), Palette B (Palet B) ve Factory (Fabrika)
degerleri arasindan se¢im yapmaniza olanak saglar.

Define palette (Palet tanimla), Palette A (Palet A), Palette B (Palet B) ve Factory (Fabrika) paletlerini
tanimlamaniza olanak saglar. Bunun icin, 0 ve 15 arasindaki kalemlerden birini se¢in; bunun ardindan
kalemin genisligini veya rengini dedistirebilirsiniz. Genislik 0,13 mm ile 12,0 mm arasinda dedisebilir, renk 0
ile 255 arasinda degisebilir.

Manual drying time (El ile kuruma siiresi), 1 ila 1800 sn arasinda bir kuruma stiresi se¢menize olanak saglar.
Varsayilan deger 100 sn’dir.

Enable nesting (Kiimelemeyi etkinlestir); Off (Kapali), In order (Sirali) ve Optimized order (iyilestirilmis sira)
degerleri arasindan se¢im yapmaniza olanak saglar. Kiimelemeyi etkinlestirmek i¢cin, When to start printing
(Baski baslangic zamani) ayari After processing (islemeden sonra) olarak belirtilmelidir.
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Image quality maintenance (Goriintii kalitesi bakimi) meniisii

Optimize print quality (Baski kalitesini en
iyi duruma getir)

Optimization actions (En iyi duruma
getirme eylemleri)

Renk ayarla

Yazici kafalarini hizalama

Print diagnostic image (Tanilama
goriintiisii yazdir)

Paper advance calibration (Kagit ilerleme
ayari)

Calibrate paper advance (Kagit ilerlemesini
ayarla)

Adjust paper advance (Kagit ilerlemesi
ayarini yap)

Reset paper advance (Kagit ilerlemesini
sifirla)

Yazici kafalarini temizle

Clean all (Timdinii temizle)

Clean (colors) ((Renkler) temizle)

Enable color calibration (Renk ayarini
etkinlestir)
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Connectivity (Baglanti) meniisii

TRWW

=

i=

Gigabit Ethernet View information (Bilgileri goriintiile)

View configuration (Yapilandirmayi
gorintiile)

Modify configuration (Yapilandirmayi
degistir)

Fabrika ayarlarini geri yiikleme

Jetdirect EIO View information (Bilgileri goriintiile)

View configuration (Yapilandirmayi
goriintile)

Modify configuration (Yapilandirmayi
degistir)

Fabrika ayarlarini geri yiikleme

Advanced (Gelismis) Select I/0 timeout (G/C zaman asimi seg)

Allow SNMP (SNMP’ye izin ver)

Yerlesik Web Sunucusu Allow EWS (SNMP’ye izin ver)

Reset EWS access control (EWS erigimi
denetimini sifirla)

Web Hizmetleri Yazici yardimci programi yazilimi

Color and paper management (Renk ve
kagit yonetimi)

Fabrika ayarlarini geri yiikleme

View information (Bilgileri goriintiile); arabirimin yikli olup olmadigini, IP adresinin etkin olup olmadigini ve
baskinin bu arabirim araciligiyla etkinlestirilip etkinlestirilmeyecedini gosterir. Ayrica, MAC adresini de
goruntiler.

View configuration (Yapilandirmayi goriintile) asagidaki bilgileri gosterir: Baglanti durumu, IP adresi,
Yapilandirma modu, Alt ag maskesi, Varsayilan ag gecidi, mDNS hizmet adi ve MAC adresi.

Modify configuration (Yapilandirmayi dedistir), IP adresini, alt ag maskesini, varsayilan ag gecidini ve bosta
kalma zaman asimini degistirmenize olanak saglar. Ayrica, ana bilgisayar adi dizesini goriintiileyebilir ve
BOOTP, DHCP, Auto IP (Otomatik IP) ve Manual (El ile) secenekleri arasindan bir IP adresi yapilandirma
yoéntemi secebilirsiniz.

Printer utility software (Yazici yardimci programi yazilimi), HP DesignJet Utility programinin
kullanimini etkinlestirmenize veya devre disi birakmaniza olanak saglar.
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Internal prints (Dahili baskilar) meniisii

Demo prints (Deneme baskilari) Print fine arts (Giizel sanatlar yazdir)

S&B fotograf yazdir

Renkli fotograf yazdir

Retail denemesi yazdir

GIS haritasi basma

Kullanici bilgisi baskilari Print menu map (Menti haritasini yazdir)

Print configuration (Yapilandirmayi yazdir)

Print usage report (Kullanim raporunu

yazdir)
Print HP-GL/2 palette (HP-GL/2 paletini
yazdir)
Print PS font list (PS yazi tipi listesini
yazdir) [P]
Service information prints (Servis bilgisi Print current information (Gecerli bilgileri
baskilari) yazdir)

Print usage information (Kullanim
bilgilerini yazdir)

Print event logs (Etkinlik giinliiklerini
yazdir)

Print calibration status (Ayar durumunu
yazdir)

Print connectivity config. (Baglant
yapilandirmasini yazdir)

Print all pages (Tim sayfalar yazdir)
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Information (Bilgi) meniisii

View printer information (Yazici bilgilerini
gériintiile)

Yazici kayitlari System errors (Sistem hatalari)

System warnings (Sistem uyarilar)

Yazici kafalari

Miirekkep kartuslari

View printer information (Yaglq bilgilerini gdriintiile); Uriin adi, Uriin numarasi, Seri numarasi, Servis Kimligi,
Dil, Bellek, Disk kapasitesi ve Uriin Bilgisi siirimii gibi genel yazici bilgilerini goruntiiler.
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On panel hata iletileri

Belirli durumlarda, 6n panelde bir hata iletisi goriintiilenir. Hatayi gidermek icin Oneri siitununda belirtilen

oneriyi uygulayin.

Bu listede bulunmayan bir hata mesajini 6n panelde gériiyor ve ne yapilmasi gerektiginden emin
olamiyorsaniz, HP Destek ile baglanti kurun. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

Tablo D-1 Metin iletileri

ileti

Oneri

[Color] cartridge has expired ([Renk] kartusun son
kullanim tarihi gecti)

Kartusu degistirin. Bkz. Miirekkep kartusunu cikarma, sayfa 60 ve Mirekkep
kartusu takma, sayfa 62.

[Color] cartridge is missing ([Renk] kartusu yok)

Dogru renkte bir kartus takin. Bkz. Miirekkep kartusu takma, sayfa 62.

[Color] cartridge is incorrect ([Renk] renkli kartus
yanlis)

Bolgeniz icin dogru kartusu takin. Bkz. Mirekkep kartusu takma, sayfa 62.

[Color] printhead #[n] error: ([Renk] [n] numarali
yazic kafasi hatast:) not present (yok)

Dogru yazici kafasini takin. Bkz. Yazici kafasini takma, sayfa 65.

[Color] printhead #[n] error: ([Renk] [n] numarali
yazici kafasi hatasr:) litfen ¢ikarin

Yanlis yazici kafasini ¢ikarin ve dogru tipte (renk ve numara) yeni bir yazici
kafasi takin. Bkz. Yazici kafasini cikarma, sayfa 63 ve Yazici kafasini takma,
sayfa 65.

[Color] printhead #[n] error: ([Renk] [n] numarali
yazici kafasi hatasi:) degistirme

Calismayan yazic kafasini ¢cikarin ve yerine yeni bir yazici kafasi takin. Bkz.
Yazici kafasini cikarma, sayfa 63 ve Yazici kafasini takma, sayfa 65.

[Color] printhead #[n] error: ([Renk] [n] numarali
yazici kafasi hatasi:) reseat (yeniden yerlestirin)

Yazici kafasini ¢cikarip ayni yazici kafasini tekrar takin veya elektrik
baglantilarini temizleyin. Gerekirse yeni bir yazici kafasi takin. Bkz. On panel
ekraninda bir yazici kafasinin yeniden takilmasi ya da dedgistirilmesi isteniyor,
sayfa 180.

[Color] printhead #[n] out of warranty ([Renk] [n]
numarali yazic kafasinin garanti siiresi doldu)

Kullanimda oldugu siire veya kullanilan miirekkep miktarina bagli olarak
yazici kafasinin garanti siiresi dolmus. Bkz. Yasal Bilgiler.

[Color] printhead #[n] warranty warning ([Renk] [n]
numarali yazici kafasi garanti uyarisi)

Yazici kafasinin garantisi yanlis tipte bir miirekkep kullamimindan dolayi
gecersiz olmus olabilir. Bkz. Yasal Bilgiler.

[Warning] internal failure: ([Uyan] dahili hata:) Unable
to create print (Baski olusturulamiyor)

Dahil yazdirma dosyalari yazicida yok. Yerlesik Web Sunucusu’nu kullanarak
dahili yazdirma dosyalarini yiikleyin.

Faulty cartridge (Hatali kartus). Replace [color]
cartridge ([Renk] kartusunu degistirin)

Kartusu degistirin. Bkz. Miirekkep kartusunu cikarma, sayfa 60 ve Mirekkep
kartusu takma, sayfa 62.

10 error (GC hatas) Yaziciyr yeniden baslatin. Sorun devam ederse HP destedi arayin. Bkz. HP
Miisteri Destedi, sayfa 191.
10 warning (GC uyarisi) Yeniden deneyin; Sorun devam ederse HP Destek béliimiyle iletisim kurun.

Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.
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Tablo D-1 Metin iletileri (devam)

ileti

Oneri

PDL Error: (PDL Hatast:) Ink system not ready (PDL
Hatasi: Mirekkep sistemi hazir degil)

Yazici kafalarini temizleme. Bkz. Yazici kafalarini temizleme, sayfa 180.

PDL Error: (PDL Hatast:) Job clipped (PDL Hatast: is
kesildi)

Resim kadit veya yaziciicin cok bilyiik. Mimkiinse daha genis bir kagit
yiikleyin veya resim boyutunu kiigiltiin.

PDL Error: (PDL Hatasi:) memory full (PDL Hatasi:
bellek dolu)

Yaziciyi yeniden baslatin ve isi tekrar gondermeyi deneyin; gerekirse isi
sadelestirin.

PDL Error: (PDL Hatast:) out of paper (PDL Hatasi: kagit
bitti)

Kadit yiikleyin.

PDL Error: (PDL Hatast:) parsing error (PDL Hatast:
ayristirma hatasi)

Yazici yazdirma isini anlasilmaz olarak algiliyor. Tekrar olusturup
gondermeyi deneyin. Kablo baglantilarinizi kontrol edin.

PDL Error: (PDL Hatast:) print mode error (PDL Hatasi:
baski modu hatasi)

is icin belirlenen kadrt tiirli veya baski kalitesi dogru dedil. Yiiklenen kagit
tlirlind veya yazdirma ayarlarini degistirin.

PDL Error: (PDL Hatasr:) printing error (PDL Hatasi:
yazdirma hatasi)

isi tekrar géndermeyi deneyin.

PDL Error: (PDL Hatast:) virtual memory full (PDL
Hatasi: sanal bellek dolu)

Yazicyi yeniden baslatin ve isi tekrar gondermeyi deneyin; gerekirse isi
sadelestirin.

Replace [color] cartridge ([Renk] kartusunu degistirin)

Kartusu dedistirin. Bkz. Miirekkep kartusunu cikarma, sayfa 60 ve Miirekkep
kartusu takma, sayfa 62.

Reseat [color] cartridge ([Renk] kartusunu yeniden
yerlestirin)

Ayni kartusu cikarip yeniden takin. Bkz. Miirekkep kartusunu ¢ikarma,
sayfa 60 ve Miirekkep kartusu takma, sayfa 62.

Guncellestirme: basarisiz. Invalid file (Glincellestirme:
basarisiz. Gegersiz dosya)

Dogru iiriin yazilimi giincellestirme dosyasini sectiginizden emin olun. Sonra
giincellestirmeyi tekrar yapmayi deneyin.

Belirli durumlarda, 6n panelde sayisal bir hata iletisi gériintiilenir. Hatayi gidermek icin Oneri siitununda

belirtilen 6neriyi uygulayin.

Bu listede bulunmayan bir hata iletisini 6n panelde goriirseniz, yaziciyi kapatip tekrar agin. Sorun devam
ederse HP destegi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

Tablo D-2 Sayisal hatailetileri

Hata kodu Oneri

26:n.01 (Burada n = ilgili ilgili miirekkep kartusunu yazicidan gikarip tekrar takin. Hata tekrar gériintiilenirse, ilgili miirekkep
miirekkep kartusunun kartusunu degistirin. Sorun devam ederse HP destedi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.
numarasi)

29:01 Bakim kartusu dogru sekilde takilmamistir. Yazicinin sag tarafindaki bakim kartusu kapagini agin,

kartusun dogru yerlestirildiginden emin olun ve kapagi kapatin. Sorun devam ederse, bakim
kartusunu degistirin. Sorun devam ederse HP destedi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

32:1.01 Makara hatasi olusmustur. Kagidin makara mil gébegine gerektigi gibi bantlandigindan ve sarim
yoniinin dogru ayarlandigindan emin olun.

32:2.01 Makara algilanamiyor. Makara algilayici kablosunun diizgiin sekilde takildigindan emin olun.
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Tablo D-2 Sayisal hatailetileri (devam)

Hata kodu Oneri

61:01 Desteklenmeyen dosya bigimi: Yazici isi isleyemiyor. Asagidaki ¢6ziimleri deneyin:
e  On paneldeki Power (Giic) diigmesini ve yazicinin arkasindaki giic anahtarini kullanarak yaziciyi
kapatin. elektrik kablosunu ¢ikarin. ardindan elektrik kablosunu tekrar yaziciya takin ve
yaziclyi agin.

e  Grafik dil ayarinin dogru yapildigindan emin olun. Bkz. Grafik dil ayarini dedistirme, sayfa 21.

e  Dosyayi yaziciya tekrar gonderin.

e  Yazicnizin diriin yaziliminin giincel olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin {iriin bilgilerini
giincellestirme, sayfa 146.

Sorun devam ederse HP destegi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

61:04,1 PostScript yazi tipleri eksik. Yazi tiplerini yeniden yiiklemek icin en yeni Uriin bilgisi stirimiini
yiikleyin. Bkz. Yazicinin diriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 146.

61:04,2 Taninmayan kadit tiri tammlayicisi. Kadit tiiri tanimlayicilarini yeniden yiiklemek icin en yeni Giriin
bilgisi stirimiind yiikleyin. Bkz. Yazicinin diriin bilgilerini glincellestirme, sayfa 146.

61:08 Kagit tiirl degisti. Litfen isi yeniden gonderin.

61:08.1 Parola korumali oldugundan dosya yazdirilamiyor. Liitfen isi parola korumasi olmadan yeniden
gonderin.

61:08,2 iste bicim hatalari veya yanlis ayar degerleri var. Liitfen isi yeniden gonderin.

63:04 Ag kartiyla ilgili bir giris/cikis hatasi oldu. Asagidaki ¢6ziimleri deneyin:

e  Ag kablosunun ag kartina diizgiin sekilde takildigindan emin olun.

e Yazicnizin diriin yaziliminin giincel olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin (riin bilgilerini
glincellestirme, sayfa 146.

Sorun devam ederse HP destegi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

71:03 Bir “out of memory” (bellek yok) hatasi olustu. On paneldeki Power (Giic) diigmesini ve yazicinin
arkasindaki gii¢ anahtarini kullanarak yaziciyi kapatin. elektrik kablosunu ¢ikarin. ardindan elektrik
kablosunu tekrar yaziciya takin ve yaziciyr acin.

71:08 Goriintiileme listesi bellegdi yetersiz. Liitfen asagidaki degisikliklerden birini veya birkacini yaparak
isi yeniden gonderin: Cozlndrliig 300 dpi degerine indirin, Econofast baski modunu secin, baski
isinin ana islemesinin yazicidan ziyade bilgisayar tarafindan yapilmast icin ‘Send Job As Bitmap’ (isi
Bit Eslem Olarak Génder) 6gesini segin.

74:01 Uriin yazilimi giincellestirme dosyasini karsiya yiiklerken hata olustu. Asagidaki ¢dziimleri deneyin:

e  On paneldeki Power (Giic) diigmesini ve yazicinin arkasindaki giic anahtarini kullanarak yaziciyi
kapatin. elektrik kablosunu ¢ikarin. ardindan elektrik kablosunu tekrar yaziciya takin ve
yazicyi agin.

e  Uriin yaziimi giincellestirme dosyasini yaziciya tekrar yiiklemeyi deneyin. Bkz. Yazicinin iiriin
bilgilerini giincellestirme, sayfa 146.

Sorun devam ederse HP destedi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

76:03 Sabit disk dolu. Yerlesik Web Sunucusu’nu kullanarak gereksiz dosyalari yazicinin sabit diskinden
kaldirin.

Sorun devam ederse HP destegi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.
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Tablo D-2 Sayisal hatailetileri (devam)

Hata kodu Oneri

77:04 Yerlesik Web Sunucusu dahili yazilim hatasi olustu. Asagidaki ¢cdziimleri deneyin:

e  On paneldeki Power (Giic) diigmesini ve yazicinin arkasindaki giic anahtarini kullanarak yaziciyi
kapatin. elektrik kablosunu ¢ikarin. ardindan elektrik kablosunu tekrar yaziciya takin ve
yaziciyi agin.

e Yazicinizin Giriin yaziliminin giincel olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin diriin bilgilerini
glincellestirme, sayfa 146.

Sorun devam ederse HP destegi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

79 Uriin bilgisi hatasi. Asagidaki ¢cdziimleri deneyin:

e Onpaneldeki Power (Giic) diigmesini ve yazicinin arkasindaki giic anahtarini kullanarak yaziciyi
kapatin. elektrik kablosunu ¢ikarin. ardindan elektrik kablosunu tekrar yaziciya takin ve
yaziciy agin.

e  Yazianizin riin yaziliminin giincel olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Yazicinin {iriin bilgilerini
glincellestirme, sayfa 146.

Sorun devam ederse HP destegi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.

81:01, 81:03, 86:01 Yazia kapadini acin ve silindirin hareketini engelleyen herhangi bir sey olup olmadigina bakin. Bir
kadit sikismis ve silindirin hareketini engelliyorsa, kagit yiikleme kolunu kaldirip sikismis kagidi
cikarin. Sorun devam ederse HP destedi arayin. Bkz. HP Miisteri Destedi, sayfa 191.
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E Yazici belirtimleri

e slevsel belirtimler

° Fiziksel belirtimler

° Bellek belirtimleri

° Glc belirtimleri

° Ekolojik belirtimler

e  (Cevresel 6zellikler

° Akustik belirtimler
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Islevsel belirtimler

Tablo E-1 HP miirekkep sarf malzemeleri

HP 771 Baski Kafalar 26800: mat siyah/kromatik kirmizi, macenta/sari, agtk macenta/acik camgdébedi, fotograf siyahi/
acik gri

26600: macenta/sari, fotograf siyahi/acik gri

HP 773 Baski Kafalar 26600: mat siyah/camgobedi

Bakim kartusu Renklere 6zgii degildir

HP 771 Mirekkep kartuslarn 26800: mat siyah, kromatik kirmizi, macenta, sari, aclk macenta, agik camgobedgi, fotograf siyahi,
acik gri.

26600: mat siyah, sari, aclk camgdbedi, macenta, fotograf siyahi, acik gri

HP 773 Miirekkep kartuslan 26800: Mat siyah, kromatik kirmizi, macenta, sari, agclk macenta, camgobedi, fotograf siyahi, agik
gri.

26600: mat siyah, sari, aclk camgdbedi, macenta, fotograf siyahi, acik gri

Tablo E-2 Kagit boyutlar

En Az En cok
Genislik 610 mm 1.524 mm
Uzunluk 420 mm Maksimum rulo dis ¢cap1 170 mm

Tablo E-3 Baski ¢oziiniirliigii (Windows HP-GL/2 siiriiciisiinii kullanarak)

Baski Fotograf kagidi icin Olusturma Yazdirma coziiniirliigii
kalitesi maksimum coziiniirliik coziiniirliigii
Eniyi Acik 1200x1200 2400x1200 (HP Premium Aninda Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP

Premium Aninda Kuruyan Saten Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda
Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda Kuruyan Yari
Parlak Fotograf Kagidi, Parlak Fotograf Kagidi, Yari Parlak/Saten
Fotograf Kagidi, Mat Fotograf Kagidi)

1200x1200 (other) (1200x1200 (diger))

Best (Eniy)i Off (Kapali) 600x600 600x1200 (HP Premium Aninda Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP
Premium Aninda Kuruyan Saten Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda
Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda Kuruyan Yari
Parlak Fotograf Kagidi, Parlak Fotograf Kagidi, Yari Parlak/Saten
Fotograf Kagidi, Mat Fotograf Kagidi)

1200%1200 (diger)
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Tablo E-3 Baski ¢oziiniirliigii (Windows HP-GL/2 siiriiciisiinii kullanarak) (devam)

Baski Fotograf kagidi icin Olusturma Yazdirma coziiniirliigii
kalitesi maksimum coziiniirliik coziiniirliigii
Normal yok 600x600 600x1200 (HP Premium Aninda Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP

Premium Aninda Kuruyan Saten Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda
Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda Kuruyan Yari
Parlak Fotograf Kagid, Parlak Fotograf Kagidi, Yari Parlak/Saten
Fotograf Kagidi, Mat Fotograf Kagidi)

1200x1200 (diger)

Fast (Hizl)  n/a(yok) 300x300 600x1200 (diiz kagit, parlak beyaz bond kadidi, HP Premium Aninda
Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi, HP Premium Aninda Kuruyan Saten
Fotograf Kagidi, HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak Fotograf Kagidi,
HP Evrensel Aninda Kuruyan Yari Parlak Fotograf Kagidi, Parlak
Fotograf Kagidi, Yari Parlak/Saten Fotograf Kagidi, Mat Fotograf
Kagidi)

1200x1200 (diger)

Tablo E-4 Kenar bosluklan

Yan kenar bosluklari 5mm

Ust kenar boslugu (8n kenar) 5mm

11,5 mm (parlak kagit)

Alt kenar boslugu (alt kenar) 5mm

Tablo E-5 Mekanik dogruluk

HP Mat Film ile Best (En Iyi) veya Normal modda, AO yazdirma malzemesi iizerine 23°C (73°F) sicaklik, % 50-60 gérece nemde,
belirtilen vektor uzunlugunun %+0,1'i veya +0,1 mm (hangisi buyiikse)

Tablo E-6 Desteklenen grafik dilleri

HP DesignJet Z6600/26800 HP-GL/2, CALS G4
PS/PDF Yiikseltme Setine sahip HP Adobe Postcript level 3, PDF 1.7, TIFF, JPEG
DesignJet Z6600/Z6800

Fiziksel belirtimler

Tablo E-7 Yazicinin fiziksel dzellikleri

26600/26800
Agirlik (sehpa dahil) <195kg
Genislik <2.450 mm
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Tablo E-7 Yazicinin fiziksel 6zellikleri (devam)

26600/26800

Derinlik

< 700 mm (makarasiz)

< 860 mm (makarali)

Yikseklik

=1.370 mm

Bellek belirtimleri

Tablo E-8 Bellek belirtimleri

26600/26800 bellegi (DRAM) 1.024MB
Z6600ps/Z6800ps belledi (DRAM) 1.536MB
Sabit disk 32068
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Gii¢ belirtimleri

Tablo E-9 Yazicinin gii¢ belirtimleri

Giris voltaji 100-127 VAC (+%10), 5A/ 220-240 V AC (+%10), 3 A
Frekans 50/60 Hz (+3 Hz)

Akim 5A/3A

Tiiketim 420W maksimum

Yazdirma 270W

Hazir < 48 W maksimum

Sleep (Uyku) <5 W maksimum

Kapali 0,3 W'dan az

Ekolojik belirtimler

Bu iirlin Avrupa Birligi WEEE ve RoHS Ydnergeleri ile uyumludur.

ENERGY STAR ve ENERGY STAR markasi tescilli ABD markalaridir. Bu {irin modellerinin ENERGY STAR®
yeterlik durumunu belirlemek icin, bkz. http://www.hp.com/go/energystar.

Yazicinizin giincel ekolojik 6zellikleri icin litfen http://www.hp.com/ adresine gidin ve "ekolojik 6zellikler'
konusunu aratin.

Cevresel dzellikler

Tablo E-10 Yazicinin cevresel dzellikleri

En iyi baski kalitesi icin gérece nem araligi %20-80, kadt tiriine bagli olarak degisir

En iyi baski kalitesi icin sicaklik araligi 15 -30°C (59 - 86°F), kagit tiiriine bagli olarak degisir
Yazdirma igin sicaklik aralig 5°C-40°C (41°F - 104°F)

Calismadiginda sicaklik araligi -20°Cile +55°C arasinda (-4°F ile +131°F arasinda)
Yazdirma icin maksimum rakim 3000 m

[% NOT: VYazic veya miirekkep kartuslari soguk bir yerden, sicak ve nemli bir yere tasindiysa havadaki su,
yazici parcalari ve kartuslar iizerinde yogunlasabilir ve bu da, miirekkep sizintilarina ve yazici hatalarina yol
acabilir. HP bu durumda, yogunlasan nemin buharlasmasina olanak vermek icin, yaziciyt agmadan veya
miirekkep kartuslarini takmadan énce en az 3 saat beklemenizi dnerir.
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Akustik belirtimler

Tablo E-11 Yazicinin akustik ozellikleri

Ses basinc

Yazdirma 53 dB (A)
Hazir (bekleme) 39dB (A)
Sleep (Uyku) 39dB (A)
Ses giicii

Yazdirma 7B(A)
Hazir (bekleme) 5,5B (A)
Sleep (Uyku) 5,5B (A)
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Sozliik

Baski plakasi
Yazdirma sirasinda kagidin Gizerinden gectidi, yazicinin icindeki diiz ylizeydir.

Bonjour

Apple Computer'a ait olan ve Apple Mac 0S X 10.2 ile daha yeni siirimlerinde kullanilan bilgisayar ag teknolojisi IETF
Zeroconf teknik cerceve uygulamasinin ticari adi. Yerel agdaki (LAN) hizmetleri bulabilmek icin kullanilir. Onceden
Rendezvous olarak anilmaktaydi.

ESD

ElektroStatik Desarj. Statik elektrik giinlilk yasamda olagandir. Arabanin kapisina veya kiyafetin kop¢asina
dokundugunuzda hissettiginiz kivilcimdir. Kontrollii statik elektrigin bazi yararlari olsa da, kontrolsiiz bosaltimlar
elektronik Griinler icin en 6nemli tehditlerden biridir. Bu nedenle, herhangi bir hasari engelleyebilmek icin Griini
kurarken veya ESD'ye duyarli aygitlarla ¢alisirken bazi dnlemler almak gerekir. Bu tiir bir hasar, aygitin dmriini
azaltabilir. Kontrolsiiz ESD'leri minimuma indirmenin ve bu tiirde hasarlari azaltmanin bir yolu, ESD'ye duyarli aygitlarla
(yazici kafalari ve mirekkep kartuslari gibi) calismaya baslamadan dnce diriiniin ESD'ye maruz kalan, toprak baglantili bir
kismina (esas olarak metal kisimlarina) dokunmaktir. Ayrica, viicudunuzdaki elektrostatik yiik olusumunu azaltmak icin,
hali d6senmis bir alanda calismaktan kacinin ve ESD'ye duyarli aygitlan kullanirken viicut hareketlerinizi minimum
diizeyde tutun. Ayrica diisiik nemli ortamlarda calismaktan da kacinin.

Ethernet
Yerel adlar icin sik kullanilan bir bilgisayar adi teknolojisidir.

G/C

Giris/Cikis: bu terim, bir aygittan digerine veri iletimini agiklar.

Gam
Yazici veya monitor gibi bir ¢ikti aygitinda yeniden dretilebilen renkler ve yogunluk degerleridir.

HP-GL/2
HP Graphics Language 2: HP'nin gelistirdigi, vektor grafiklerini tanimlayan bir dildir.

ICC
Uluslararasi Renk Konsorsiyumu, renk profilleri icin ortak bir standart {izerinde anlasan bir grup sirkettir.

IP adresi
TCP/IP agindaki belirli bir diiglimi tamimlayan benzersiz bir tanimlayici. Noktalarla ayrilan dért tam sayidan olusur.

Jetdirect
Yazianin yerel aga dogrudan baglanmasini saglayan HP baski sunuculari serilerinin markasidir.

Kagit

Uzerine yazdirma veya baski yapilmak iizere iiretilmis ince ve diiz bir malzemedir. genellikle hamur yapilip, kurutulan ve
preslenen cesitli fiberlerden retilir.
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Kesici
Kagidi kesmek icin baski plakasi boyunca ileri geri kayan yazici bilesenidir.

LED
Isik Yayan Diyot: elektrik akimi verildiginde i1sik yayan yari iletken bir aygittir.

MAC adresi
Ortam Erisimi Denetimi adresi: agdaki belirli bir aygiti belirleyen tek tanimlayicidir. IP adresinden daha diistik bir
seviyede tanimlama icin kullanilir. Béylece bir aygitin hem MAC adresi, hem de IP adresi olabilir.

Mil
Yazdirma icin kullanildidi esnada rulo kagidi tutan mildir.

Miirekkep kartusu
Belirli renkteki miirekkebi barindiran ve yazici kafasina bu miirekkebi ileten, cikanlabilir bir yazici bilesenidir.

Piiskiirtme ucu
Yazici kafasindan kagida miirekkebin aktarildigi bir ¢ok kiiciik deligin her biri.

Rendezvous
Apple Computer'in daha sonra Bonjour olarak anilmaya baslanan ag yaziliminin adidir.

Renk alani

Her rengin belirli bir numara kiimesiyle temsil edildigi bir renk modeli. Bircok farkli renk alani ayni renk modelini
kullanabilir: 6rnegin, monitorler genellikle RGB renk modelini kullanir ancak belirli bir RGB sayisi dizisi farkli
monitorlerde farkli renkler ortaya cikardigindan bu monitorlerin renk alanlan farkli olabilir.

Renk dogrulugu

Tidm aygitlarin renk gamlarinin sinirli oldugu ve bazi renklerin ayni yazdirilmasinin fiziksel olarak miimkiin
olamayabilecegi goz dniinde bulundurularak, bir rengi 6zgiin resimle miimkiin oldugunca ayni renklerde yazdirma
yetenedi.

Renk modeli
Renkleri sayilarla ifade eden bir sistem. Bu tiir sistemlere 6rnek olarak RGB veya CMYK verilebilir.

Renk tutarlilig
Belirli bir yazdirma isinde baskidan baskiya ve yazicidan yaziciya degismeyen ayni renklerin elde edilebilmesi yetenegi.

TCP/IP
iletim Denetim Protokolii/internet Protokolii: internet’in esas aldigi iletisim protokolleri.

Uriin yazilimi
Yazicinizin islevlerini kontrol eden ve yari kalici olarak yazicida saklanan (giincellestirilebilir) yazilim.

Yazial kafasi
Ilgili miirekkep kartuslarindan bir veya daha fazla renkte miirekkep alarak piiskiirtme uclari kiimesinden kagida aktaran,
cikarilabilir bir yazici bilesenidir.

Yazia siiriiciisii
Genellestirilmis formattaki bir yazdirma isini belirli bir yaziciya uygun verilere doniistiiren yazilimdir.
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Simgeler / Sayisal 6geler
16 bitli renkli resimler 91

A
acil gelenis senaryosu 201
acik/kapali 10
acin/kapatin 10
acma/kapama diigmesi 10
acma/kapatma 10
agayarlan 20
aksesuarlar
siparisetme 153
akustik belirtimler 226
alttan kesilmis 168
Aninda Destek 193
anlasilmayan baski 170
ArcGIS 137
arkadan goriiniim
1,5myazia 6

B

bakim 145

bakim kartusu
cilkarma 75
hakkinda 59
takma 76

baski kalitesi
degistirme 85

baski kalitesi sorunlari
ahsap-gren goriinimi 170
alan doldurma kenarlarinda renk
siriiklenmesi 171
bozuk cizgiler 161
bronzlasma 163
bulanik cizgiler 161
cizgi kalinigi 158
genel 157
kademeli ¢izgiler 159
kadgit diiz degil 163
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kareler, tam kare degil 171
lekelenme 164
mirekkep izleri 164
noktaciklar 162
renkler dogru degil 165
sorun giderme araglari 157
seritlenme 161
yanlis hizalanmis renkler 160
yatay cizgiler 161
yazdirilan sayfanin {ist
kisimlarinda 165
baski 6nizleme 90
baski plakasi silindirlerini yaglama
188
baski plakasini temizleme 142
baskiyi élceklendirme 89
baskiyi yeniden dlceklendirme 89
beklenmeyen déndiirme 169
beklenmeyen ters baski 169
belge diizenleme 2
belirtimler
akustik 226
bellek 224
cevresel 225
ekolojik 225
fiziksel 223
grafik dilleri 223
gic 225
islevsel 222
kagit boyutu 222
kenar bosluklar 223
mekanik dogruluk 223
mirekkep sarf malzemeleri 222
sabitdisk 224
yazdirma ¢oziinarliigi 222
bellek belirtimleri 224
bellek hatasi 188
Bilgi Merkezi 192
bossayfa 168

bozuk baski 170

bozuk cizgiler 161

bolge, se¢ 56

bolmede istifleme sorunlari 176
bulanik ¢izgiler 161

€

cakisan gizgiler 91
cakisan resimler 170
cevresel dzellikler 225
cizgi kalinigi 158
¢ozindrlik 222

D
dahili baskiisleri 10
destek hizmetleri
Bilgi Merkezi 192
garanti uzatmalar 193
HP Aninda Destek 193
HP Care Pack 193
HP Destek 194
HP Musteri Destegi 192
HP Proaktif Destek 193
HP Start-up Kit 192
Urin yiklemesi 193
desteklenen kagitlar 27
dil 18
disk silme 151
diski silme 151
dosyayazdirma 84
durum 121

E
ekolojik belirtimler 225
ekonomik
kagit izerine 94
miirekkep 96

Dizin 229



F
fiziksel belirtimler 223

G
garanti uzatmalan 193
gecelik is senaryosu 197
giardayan silindirler 188
goriintii sorunlan
alttan kesilmis 168
anlasilmayan baski 170

beklenmeyen dondiirme 169
beklenmeyen ters baski 169

bos sayfa 168

bozuk baski 170

cakisan resimler 170
eksik nesneler 159

kalem ayarlar etkisiz 170
kesilmis resim 168

kiiclik resim 169

goriintiiyi Photoshop ile yeniden

boyutlandirma 128

gbzden gecirme taslagi, yazdirma

132

grafik dilleri 223
gritonlann 94

gli¢ belirtimleri 225
guivenli disk silme 151
guivenlik 6nlemleri 2

H
hesaplama 124
HP Aninda Destek 193 HP
CarePack 193
HP DesignJet Utility
ana ozellikler 9
dit 19
erisilemiyor 188
erisme 19
HP Destek 194
HP-GL/2 21
HP Kurulum 193
HP Miisteri Destegi 192
HP Proaktif Destek 193
HP Profesyonel PANTONE
emiilasyonu 112
HP Start-up Kit 192

|
IP adresi 18

230 Dizin

I
iletisim sorunlan 187
istatistikler
murekkep kartusu 78
yazici kullanimi 124

gonderme 84
kayitl 85
olusturma 84
isdurumu 121
is kuyrudu
duraklatma 119
durum iletileri 121
is onceligini belirleme 120
is Onizleme; Yerlesik Web
Sunucusu 118
isibulma 120
isisilme 120
isiyenidenyazdirma 120
kapatma 119
yazdirmaya baslama zamani
119
Yerlesik Web Sunucusu 118
isigbnderme 84
isiyenidenyazdirma 120
islevsel belirtimler 222

K
kademeli cizgiler 159
kagit
bilgileri gériintiileme 43
boyut 87
ekonomik kullanim 94
genel bakis 26
ilerleme 43,47
ilerletme ve kesme 47
ipuclari 26,48
kullanim 124
listeyi kisisellestirme 22
uyusmazlik eylemi 23
yazdirma kadidi bilgileri 47
yiklenemiyor 174
kagit boyutlari (en biiyiik ve en
kiiclik) 222
kadit boyutu 87
kagit bolmesi
istifleme sorunlari 176
kadgit diiz degil 163

Kadit ilerletme sensorii penceresini

temizleme 144

kagit on ayarlar
indirme 45
kadit on ayarlariniindirme 45
kagit skkismasi 174
sarma makarasi 176
kagit tiirleri 45, 48
desteklenen 27
on panel adlan 27
kagut tiirii ekleme 45
kagit yikleme sorunlari 174
kagit yiklenemiyor 174
kalem ayarlari etkisiz 170
kalibrasyon
26600 rengi 107
Z6800rengi 103
kalite, yiiksek 87
kayitliis 85
kenar bosluklari 89
ozellik 223
kesici calismiyor 176
kesilmis resim 168
kesme cizgileri 91
koruyucu bakim 145
kuruma siiresi
canceling (iptal etme) 46
degistirme 46
genel bakis 27
kiicik resim 169
kiimeleme 94

L
lekelenme 164

M
makarayi kullanma 35
maks. ¢ozindrlik 87
mekanik dogruluk 223
modeller, Giriin 2
miirekkep

ekonomik kullanim 96

kullanm 124
miirekkep emicisi

degistirme 147
miirekkep kartuslarini doldurma
miirekkep kartusu

bakim 145

cikkarma 60

hakkinda 56

information (Yazic bilgileri)

ozellik 222

57

78

TRWW



siparis 79

takilamiyor 180

takma 62

yeniden doldurma 57
miurekkep sistemiipuclari 59
mirekkep sisteminin durumu 77
Misteri Destegi 192
Misteri Tarafindan Onarim 194

N
noktaciklar 162

(]
onpanel 6
birimler 20
diL 18
karsitlik 20
on panel hata iletileri
timid 217
on panel karsitlgi 20
On panel secenedi
Adjust paper advance (kagit
ilerlemesi ayariniyap) 44
Allow EWS (SNMP’ye izin ver)
187
Bakim kartusunu degistir 75
baski kalitesi 86
Calibrate paper advance (kagit
ilerlemesini ayarla) 44
define palette (palet tanimla)
170
Enable crop lines (Kesme
cizgilerini etkinlestir) 91
Enable merge (birlestirmeyi
etkinlestir) 91
enable mirror image (ayna
goriintiisiind etkinlestir) 169
etkin kagit tiriinii degistir 27
grafik dilini se¢me 22
ilerlet vekes 47
is kuyrugu 120
kagit bilgilerini yazdirmayi devre
disibirak 47
kagit boyutunu se¢gme 88
kagit uyusmazligi eylemi segme
23
kuyrugu etkinlestir 119
load roll (rulo yiikleme) 33
Load take-up reel (makara
yiikleme) 35

TRWW

modify configuration
(yapilandirmayi degistir) 21

miirekkep kartus bilgisi 78

optimize print quality (baski
kalitesini en iyi duruma getir)
157

optimize suggested actions (en iyi
duruma getirme onerilen
eylemleri) 158

Otomatik dondiirme 93

olcl birimise¢ 20

PANTONE emiilasyonu 113

Print diagnostic image (tanilama
gérintiisii yazdir) 73

Printhead information (yazici
kafas! bilgileri) 79

renk ayarla 104, 108

Replace ink absorber (miirekkep
emiciyi degistirme) 148

Replace ink cartridges (miirekkep
kartuslarini degistir) 60

reprint (yeniden yazdir) 120

Reset paper advance (kagit
ilerlemesini sifirla) 44

Rotate (dondiir) 93

select display contrast (ekran
karsitigini se¢) 20

Select drying time (kuruma
siiresini secme) 47

Select I/0 timeout (G/C zaman
asimise¢) 168,170

select language (Dil se¢) 18

select palette (palet se¢) 170

Select wait time (Bekleme siiresini
sec) 96

unload roll (rulo ¢cikarma) 35

unload take-up reel 40

uyari sesini etkinlestir 20

uyku modu bekleme siiresi 19

view ink levels 57

View loaded paper (yiiklenen
kagidi gésterme) 43, 104, 108

View loaded paper (yiiklenen
kagidi gésterme)( 43

view paper details (kagit
ayrintilarini gériintiile) 46

view printhead status (yazici
bilgilerini gériintiile) 59

yazdirmaya baslama zamani
119

yazdirmayi duraklat 119
yazici emiilasyonu 114
yazici kafalarini degistir 63
yazici kafalarini hizalama 72,
182
yazici kafalarini temizleme. 68
yeniden boyutlandir 90
On panel tusu
ilerletvekes 7
kagit bilgilerini gorintiile 7
yazdirmayi duraklat 7
On panel tusu
kadgit yikleme 7
onden goriniim
1,5myazia 5
Ongoriilii Destek 193
onizleme icin beklet
yazdirma isi iptal edildi ve
silindi 189

P
Paper advance calibration (kadit
ilerleme ayar) 43
Photoshop
gorintiiyl yeniden
boyutlandirma 128
yazdirma 130
Photoshop ile fotograf yazdirma
130

R
renk 98
renk ayarlama secenekleri 111
renk dogrulugu
PANTONE 166
yazicilar arasinda 166
renk emiilasyonu modlari 114
renk kalibrasyonu 107
26800 103
renk profili olusturma
26600 108
26800 104
renk yonetimi
secenekler 109
renk yonetimi islemi
26600 106
26800 102
resim tanilama baskisi 73
resmi dondiirme 92

Dizin 231



rulo kagit
kasadan cikarma 35
silindire yiikleme 31
yazicilya yiikkleme 33
ruloyu yazicidan ¢ilkarma 35

S
sabit disk 6zelligi 224
sarma makarasi
gerisarmiyor 176
kullanma 35
motor 6
senaryo
acilis 201
geceisi 197
silindir yaglama 188
silindire rulo takma 31
siparis etme
aksesuarlar 153
bakim kartuslari 81
kagit 48
miirekkep kartuslari 79
yazici kafalari 81
siyah beyaz 94
sozlik 227
spektrofotometre 101

3

seritlenme sorunlari 43

T

taslak yazdirma 86
tasiyicyiyaglama 144
telefon numarasi 195

U
uyari sesi acik/kapali 20
uyarilar

hatalar 189

uyarilar 189
uygulama takiliyor 186
uyku modu bekleme siiresi 19

i
ariin modelleri 2
Uriin yazilimi giincellestirme 146

Y

yanlis hizalanmis renkler 160
yapilandirma 20

yavas yazdirma 186

232 Dizin

yazdirma ¢ozinirligi 222
yazdirma isi
gonderme 84
kagit kullanimi 124
kayitl 85
kiimeleme 94
mirekkep kullanimi 124
olusturma 84
yazdirma kadidi bilgileri 47
yazici kafasi
baglantilari temizleme 68
cilkarma 63
hakkinda 58
hizalama 71,181
information (Yaziai bilgileri) 79
kurtarma 68
ozellik 222
siparis 81
takilamiyor 180
takma 65
temizleme 68
temizleme; arindirma 180
yeniden takma, yeniden takma
180
yazici kafasi damlatma dedektorii
temizleme 69
yazici kafasi temizleyicisi
ozellik 222
takilamiyor 180
yazic yazdirmiyor 186
yaziayazilmi 8
Mac 0S X kaldirma 16
Windows adi kurulumu 14
yazicinin ana bilesenleri 4
yazicinin ana ozellikleri 4
yazicinin bilesenleri 4
yazicinin 6zellikleri 4
yaziciya rulo yikleme 33
yaziclyi baglama
bir yontem segme 14
MACOS Xadi 15
Windows agi 14
yaziclyi saklama 146
yazicyi tasima 146
yaziclyl temizleme 142
yazilm 8
Yerlesik Web Sunucusu
ana bilesenler 8
dil 18
erisilemiyor 187

erisme 18
is kuyrugu 118
is kuyrugu; is dnizleme 118
miirekkep sisteminin durumu
77
miirekkep ve kagit kullanimi
124
yazici kullanim istatistikleri 124

Yerlesik Web Sunucusu bilesenleri 8
yetersiz bellek hatasi 188

TRWW



	Giriş
	Güvenlik önlemleri
	Ürün modelleri
	Bu kılavuzun kullanımı
	Giriş
	Kullanma ve bakım
	Sorun Giderme
	Destek ve özellikler
	Ekler
	Sözlük
	Dizin
	Uyarılar ve Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

	Yazıcının ana özellikleri
	Yazıcının ana bileşenleri
	Önden görünüm
	Arkadan görünüm
	Sarma makarası motoru
	Ön panel
	Yazıcı yazılımı

	Yerleşik Web Sunucusu ana bileşenleri
	Main (Ana) sekmesi
	Setup (Ayarlar) sekmesi
	Support (Destek) sekmesi

	HP Designjet Utility ana özellikleri
	Yazıcının dahili baskı işleri
	Yazıcıyı açma ve kapatma

	Bağlantı ve yazılımla ilgili yönergeler
	Kullanılacak bağlantı yöntemini seçme
	Ağa bağlanma (Windows)
	Bir ağa bağlanma (Mac OS X)
	Yazıcı yazılımını kaldırma

	Yazıcıyı kişiselleştirin
	Ön panel görüntüsünün dilini değiştirme
	Yerleşik Web Sunucusu’na erişme
	Yerleşik Web Sunucusu’nun dilini değiştirme
	HP Designjet Utility programına erişme
	HP Designjet Utility programının dilini değiştirme
	Uyku modu ayarını değiştirme
	Uyarı sesini açma ve kapatma
	Ön panel ekranı karşıtlığını değiştirme
	Ölçü birimlerini değiştirme
	Ağ ayarlarını yapılandırma
	Grafik dil ayarını değiştirme
	Kağıt türleri listesini kişiselleştirme
	Kağıt uyuşmazlığı eylemi seçme

	Kağıt kullanımı
	Genel bakış
	Kağıt kullanma
	Kuruma süresi
	Desteklenen kağıt türleri

	Mile rulo yükleme
	Yazıcıya rulo yükleme
	Ruloyu yazıcıdan çıkarma
	Makarayı kullanma
	Makaraya rulo takma
	Sarma makarasından rulo çıkarma

	Kağıtla ilgili bilgileri görüntüleme
	Paper advance calibration (kağıt ilerleme ayarı) yapma
	Kağıt ilerleme ayarı adımlarına genel bakış
	Varsayılan ayara dönme

	Kağıt ön ayarlarını indirme
	HP ürünü olmayan kağıt kullanma
	Kuruma süresini iptal etme
	Kuruma süresini uzatma
	Yazdırma kağıdı bilgileri
	Kağıdı ilerletme ve kesme
	Kağıdı saklama
	Kağıt sipariş etme
	Önerilmeyen Kağıt Türleri

	Mürekkep sisteminin kullanımı
	Mürekkep sistemi bileşenleri
	Mürekkep kartuşları
	Yazıcı bölgesini seçin.
	Replace ink cartridges (Mürekkep kartuşlarını değiştir)

	Güvenli mod
	Yazıcı kafaları
	Bakım kartuşu

	Mürekkep sistemi ipuçları
	Mürekkep sistemi bileşenleriyle çalışma
	Mürekkep kartuşunu çıkarma
	Mürekkep kartuşu takma
	Yazıcı kafasını çıkarma
	Yazıcı kafasını takma
	Yazıcı kafalarını temizleyin (kurtarma)
	Yazıcı kafasındaki elektrik bağlantılarını temizleme
	Yazıcı kafası damlatma dedektörünü temizleme
	Yazıcı kafalarını hizalama
	Yazıcı kafalarını tekrar takma yordamı
	Resim Kalitesi Bakım menüsü yordamı
	Hizalama sırasında hataları tarama

	Resim Tanılama Baskısı
	Düzeltme eylemi

	Bakım kartuşunu çıkarma
	Bakım kartuşunu takma
	Mürekkep sisteminin durumunu denetleme
	Mürekkep kartuşu bilgilerini görüntüleme
	Ön panel yordamı
	HP Designjet Utility yordamları

	Yazıcı bilgilerini görüntüle

	Mürekkep sarf malzemeleri sipariş etme

	Print options (Yazdırma seçenekleri)
	Yazdırma işi oluşturma
	Dosyaları yazdırmak için Yerleşik Web Sunucusu’nu kullanma
	Kayıtlı işleri yazdırma

	Baskı kalitesini seçme
	Taslak yazdırma
	Yüksek kalitede yazdırma
	Yüksek çözünürlüklü bir resminiz olduğunda

	Kağıt boyutunu seçme
	Özel kağıt boyutları

	Kenar boşluğu seçeneklerini belirleme
	Baskıyı yeniden ölçeklendirme
	Baskı önizleme
	16 bitli renkli resimler yazdırma
	Çakışan satırların işlenmesini değiştirme
	Kesme çizgileri yazdırma
	Resmi döndürme
	Otomatik döndürme

	Gri tonlu yazdırma
	Kağıdı ekonomik kullanma
	Kağıt tasarrufu için iş kümeleme
	Yazıcı sayfaları ne zaman kümelemeyi dener?
	Hangi sayfalar kümelenebilir?
	Hangi sayfalar kümelenebilir?
	Yazıcı başka bir dosya için ne kadar bekler?

	Mürekkebi ekonomik kullanma

	Renk yönetimi
	Renk nedir?
	Sorun: Bilgisayar dünyasında renk
	Çözüm: renk yönetimi
	Renk ve Z6800 Yazıcınız
	HP Yerleşik Spektrofotometre
	Renk yönetimi işleminin bir özeti
	Renk kalibrasyonu
	Renk profili oluşturma
	Kendi profilinizi oluşturun
	Üçüncü taraf profili kullanın
	Ekranınızın profilini oluşturun


	Renk ve Z6600 Yazıcınız
	Renk yönetimi işleminin bir özeti
	Renk kalibrasyonu
	Renk profili oluşturma
	Kendi profilinizi oluşturun
	Üçüncü taraf profili kullanın
	Ekranınızın profilini oluşturun


	Renk yönetimi seçenekleri
	Photoshop ile yapılan Renk yönetimi örneği
	Photoshop ile yapılan eşzamanlı renk yönetimi

	Renk ayarlama seçenekleri
	Renkli yazdırma
	Gri tonlamada yazdırma

	HP Profesyonel PANTONE* Emülasyonu
	Renk emülasyonu modları
	CMYK renk emülasyonu
	RGB renk emülasyonu


	İş kuyruğu yönetimi
	Yerleşik Web Sunucusu iş kuyruğu sayfası
	İş önizleme
	İş kuyruğunu kapatma
	İş kuyruğunu duraklatma
	Kuyruktaki bir işi ne zaman yazdıracağınızı seçme
	Kuyruktaki bir işi tanımlama
	Kuyruktaki bir işe öncelik verme
	Kuyruktan bir işi silme
	Kuyruktaki bir işi yeniden yazdırma veya kopyalama
	İş durumu mesajları
	Bir bekletmeyi kaldırma


	Yazıcı kullanım bilgilerini alma
	Yazıcı hesaplama bilgilerini alma
	Yazıcı kullanım istatistiklerini denetleme
	Yerleşik Web Sunucusu ile yazıcı istatistikleri
	HP Designjet Utility ile yazıcı istatistikleri

	Bir işle ilgili mürekkep ve kağıt kullanımını kontrol etme
	Yerleşik Web Sunucusu ile mürekkep ve kağıt istatistikleri
	HP Designjet Utility ile mürekkep ve kağıt istatistikleri


	Pratik yazdırma örnekleri
	Genel bakış
	Görüntüyü Adobe Photoshop CS4 ile yeniden boyutlandırma
	Uygulama ayarları

	Photoshop CS2 ile renkli fotoğraf yazdırma
	Taslağı doğru ölçekle yazdırıp gözden geçirme
	Adobe Acrobat kullanma

	Bir işi tutarlı renklerle yeniden yazdırma
	Senaryo 1
	Senaryo 2

	Harita yazdırmak için ESRI ArcGIS 9 kullanma
	Windows yazıcı sistemini kullanma
	ArcPress yazıcı sistemini kullanma


	Yazıcının bakımı
	Yazıcının dışını temizleme
	Baskı plakasını temizleme
	Kağıt ilerletme sensörü penceresini temizleme
	Yazıcı kafası taşıyıcısını yağlama
	Mürekkep kartuşlarının bakımını yapma
	Koruyucu bakım uygulama
	Yazıcıyı taşıma ya da saklama
	Yazıcının ürün bilgilerini güncelleştirme
	mürekkep emicisini değiştirme
	Mürekkep emicisini çıkarma
	Mürekkep emicisini takma

	Güvenli disk silme

	Aksesuarlar
	Aksesuar sipariş etme

	Baskı kalitesiyle ilgili sorunları giderme
	Genel tavsiye
	Sorun giderme araçları
	Optimize print quality (Baskı kalitesini en iyi duruma getir)
	Optimization suggested actions (En iyi duruma getirme önerilen eylemleri)
	En yaygın olarak görülen sorunların çözümü

	Çizgiler çok kalın, çok ince veya eksik olduğunda
	Çizgiler kademeli veya çentikli görünüyor
	Satırın veya metnin bazı bölümleri eksik
	Satırlar iki kere veya yanlış renklerle yazdırılıyor
	Çizgiler bulanık (çizgilerdeki mürekkep taşıyor)
	Çizgiler bozuk
	Resim boyunca koyu veya açık tonda yatay çizgiler (şeritlenme)
	Fotoğraf grenli.
	Görüntü metalik renkte (bronzlaşma).
	Çıktı düz değil
	Dokunulduğunda yazdırılan iş lekeleniyor
	Kağıdın üzerinde mürekkep izleri var
	Kuşe kağıdın ön yüzünde lekeler
	Parlak kağıdın ön yüzünde lekeler veya çizikler
	Kağıdın arkasında mürekkep izleri

	Yazdırılan sayfanın üst kısmına yakın bir yerde hatalar
	Renkler hatalı ise
	PANTONE* renkleri doğru değil
	Farklı HP Designjet birimleri arasında renk uyumsuzluğu var
	PostScript sürücüleriyle yazdırma
	HP-GL/2 sürücüleriyle yazdırma
	Aynı HP-GL/2 dosyasını yazdırma


	Çıktı tamamen boş
	Çıktıda yazdırma işinin yalnızca bir kısmı var
	Resim kesilmiş
	Resim yazdırma alanının bir bölümünde
	Resim beklenmeyen bir şekilde döndürülmüş
	Baskı özgün resmin ters baskısı
	Baskı bozuk veya anlaşılmıyor
	Bir sayfadaki resim aynı baskıdaki diğer resmi kaplıyor
	Kalem ayarları etkisiz gibi görünüyor
	Görüntüde ahşap-gren görünümü var (aeroworm formları)
	Kareler, tam kare değil
	Alan doldurma kenarlarında renk sürüklenmesi

	Kağıtla ilgili sorunları giderme
	Kağıt başarıyla yüklenemiyor
	Kağıt sıkışıyor
	Yazıcı kafası yolunu kontrol etme
	Kağıt yolunu kontrol etme

	Baskı işleri kağıt bölmesinde doğru istiflenmiyor
	Otomatik kağıt kesici çalışmıyor
	Makara kağıdı sıkışmış
	Sarma makarası sarmıyor

	Mürekkep sistemiyle ilgili sorunları giderme
	Mürekkep kartuşu takılamıyor
	Yazıcı kafası takılamıyor
	Bakım kartuşu takılamıyor
	Ön panel ekranında bir yazıcı kafasının yeniden takılması ya da değiştirilmesi isteniyor
	Yazıcı kafalarını temizleme
	Yazıcı kafalarını hizalama
	Yazıcı kafalarını tekrar takma yordamı
	Resim Kalitesi Bakım menüsü yordamı
	Hizalama sırasında hataları tarama


	Diğer sorunları giderme
	Yazıcı yazdırmıyor
	Yazılım programı yazdırma işini oluştururken yavaşlıyor veya duruyor
	Yazıcı yavaş görünüyor
	Bilgisayar ve yazıcı arasındaki iletişim hataları
	Yerleşik Web Sunucusu’na erişilemiyor
	“Bellek yetersiz” hata iletisi
	Plaka silindirleri ses çıkarıyor
	HP Designjet Utility programına erişilemiyor
	Yazdırma işi önizleme için bekletilirken iptal edildi ve silindi
	Yazıcı uyarıları

	HP Müşteri Desteği
	Giriş
	HP Profesyonel Servisleri
	Bilgi Merkezi
	HP Start-up Kit
	HP Care Pack ve Garanti Uzatmaları
	HP Kurulum

	HP Anında Destek
	HP Proaktif Destek
	Müşteri Tarafından Onarım
	HP Destek'le Bağlantı Kurma
	Telefon numarası


	Gecelik iş senaryosu
	Görev 1: Dijital içeriği kullanma
	Görev 2: Kağıt kullanımı
	Görev 3: Mürekkep sisteminin kullanımı
	Görev 4: Yazdırma işlerini yönetme
	Görev 5: Yazdırılan resimleri ayarlama

	Acil gelen iş senaryosu
	Görev 1: Dijital içeriği kullanma
	Görev 2: Yazdırma işlerini yönetme
	Görev 3: Kağıt kullanımı
	Görev 4: Mürekkep sisteminin kullanımı
	Görev 5: Yazdırılan resimleri ayarlama

	Ön panel menüleri
	Paper (Kağıt) menüsü
	Job management (İş yönetimi) menüsü
	Ink (Mürekkep) menüsü
	Setup (Ayarlar) menüsü
	Image quality maintenance (Görüntü kalitesi bakımı) menüsü
	Connectivity (Bağlantı) menüsü
	Internal prints (Dahili baskılar) menüsü
	Information (Bilgi) menüsü

	Ön panel hata iletileri
	Yazıcı belirtimleri
	İşlevsel belirtimler
	Fiziksel belirtimler
	Bellek belirtimleri
	Güç belirtimleri
	Ekolojik belirtimler
	Çevresel özellikler
	Akustik belirtimler

	Sözlük
	Dizin



