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Yaziciniza hos geldiniz

Yaziciniz hizli, birlestirilmis tekrenkli ve renkli baski icin tasarlanmis bir renkli mirekkep puskirtmeli yazicidir;
ayrica, Cok islevli Yazici modeline sahipseniz tarama ve kopyalama icin de kullanilabilir. Bazi temel 6zellikler:

HP PageWide XL 4000 yazici serisi: Dakikada en fazla 8 D/A1 sayfasi tekrenkli ve renkli baski yapin; 20
saniyede ilk sayfa cikisl.

HP PageWide XL 4100 yazici serisi: Dakikada en fazla 10 D/A1 sayfasi tekrenkli ve renkli baski yapin; 20
saniyede ilk sayfa cikisl.

Cok Islevli Yazia modeliniz varsa, entegre 1200 dpi tarayiciy da iceren tek bir aygitla yazdirma, tarama ve
kopyalama yapabilirsiniz.

Kolay kullanimli tek bir aygit.

100 sayfalik timlesik istifteme birimiyle en fazla dort silindir.

DUsuk hacimliislerle karsilastirilabilecek maliyetlerle calistirma.

Mikemmel teknik belgeler dretin: net satirlar, ince ayrintilar ve yumusak gri tonlamalar.

Tabakasiz bond kagit tizerinde bile koyu siyahlar, canli renkler ve neme/solmaya karsi dayanikli HP
PageWide XL pigment mirekkebi.

ISO/US teknik ve ofset standartlarina uygun sekilde 101,6 cm genislige kadar cesitli kagitlara baski yapin.
Gizliisleri daha glvenli sekilde koruyun ve yonetin; yazicidaki belgeleri PIN kullanarak alin.

Gizli bilgileri AES-256, Secure Disk Erase (Givenli Disk Silme) ve IPsec 6zelliklerine sahip otomatik
sifrelemeli bir sabit disk strictsi kullanarak korumaya yardimcr olun.

HP DesignJet Evrensel Yazdirma Sdricisunt kullanarak strdcdleri ayr yénetmek icin harcanan zamani ve
maliyeti azaltin.

Guvenlik 6nlemleri

Yazicinizi kullanmadan 6nce donanimi givenli sekilde kullanabildiginizden emin olmak icin bu gtivenlik
onlemlerini ve yerel Cevre, Saglik ve Guvenlik yénetmeliklerini okuyun, anlayin ve uygulayin.

Kullanicilarin, bir isi yaparken maruz kalabilecekleri tehlikelerin farkinda olacak ve riskleri en aza indirmek icin
gerekli tedbirleri alabilecek kadar yeterli teknik editime ve tecriibeye sahip olmalari beklenir.

Bolim 1 Giris TRWW



Genel guvenlik yonergeleri

HP'nin Misteri Tarafindan Onarim programinda kapsananlar haricinde yazicinin icinde sizin onarabileceginiz
parca yoktur (Bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/). Diger parcalarin servis islemleri icin kalifiye servis
personelinden yardim alin.

Asagidaki durumlarda yaziciyr kapatin ve yetkili servis temsilcinizi arayin:

Elektrik kablosu veya prizi hasarliysa.

Kurutma muhafazalari hasar géormisse (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya).
—  Yazia bir darbeden dolayi hasar gérmdis.

—  Herhangi bir mekanik veya parca hasari var.

—  Yazicya sivi girmis.

—  Yaziadan duman veya normal olmayan kokular geliyor.

—  Yazia dustrilmisse.

—  Kurutma moduli hasar gormusse (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya).
—  Yazicrnormal bir sekilde calismiyor.

Asadidaki durumlardan herhangi birinde yaziciyi kapatin:

— GOk gUrdltdld firtina sirasinda

—  Elektrik kesildiginde

Uyari etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.

Elektrik carpmasi tehlikesi

TRWW

A UYARI!  Dahili gt¢ kaynaklarinin ve gug girisinin dahili devreleri, 6lime veya ciddi kisisel yaralanmalara yol
acabilecek tehlikeli voltaj degerlerinde calisir.

A UYARI!  Kurutma sisteminin dahili devreleri (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya) 6lime veya ciddi yaralanmalara
neden olabilecek kadar tehlikeli diizeyde voltajlarda calisir.

Yazici bir adet glic kablosuna sahiptir. Yaziciya bakim yapmadan énce glc kablosunu cikarin.

Elektrik carpmasi tehlikesini dnlemek icin:

Yazicinin yalnizca topraklanmis sebeke prizlerine baglanmasi gerekir.
Kurutma moddillerini sokmeye calismayin (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya).
Diger kapali sistem kapaklarini agmayin veya fisleri cikarmayin.

Yazicidaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

Yazicinin arkasindayken ayag@inizin kablolara takilmamasina dikkat edin.

Guvenlik onlemleri
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http://www.hp.com/go/selfrepair/

Is1 tehlikesi (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya)

Yazicinin kurutma alt sistemi yiksek sicakliklarda calisir ve dokunuldugunda yaniklara neden olabilir.
Yaralanmalarin 6nline ge¢mek icin asagidaki onlemleri alin:

e  Kagit sikistiginda kagit cikis alanina erismeden 6nce yazicinin sogumasini bekleyin.
e  Bazibakimislemlerini yapmadan énceden yazicinin sogumasini beklemeyin.
Yangin tehlikesi

Yazicinin kurutma alt sisteminin dahili parcalari (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya) yiksek sicakliklarda calisir.

Yangin tehlikesinden korunmak icin asagidaki énlemleri alin:

e  VYazia gereksinimlerinin ve Elektrik Kanunu sartlarinin, ekipmanin kuruldugu tlkenin kanunlarina gére
karsilanmas! musterinin sorumlulugundadir. isim plakasinda belirtilen giic kaynadr voltajini kullanin.

e  Sadece HP'nin yazicyla birlikte verdigi elektrik kablosunu kullanin. Hasarli elektrik kablosunu kullanmayin.
Elektrik kablosunu baska Grtnlerle kullanmayin.

e  Yaziadakiyuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

e  Yazianin Ustlne sivi dokmemeye dikkat edin. Temizleme isleminden sonra yaziclyl yeniden kullanmadan
once tim bilesenlerin kurudugundan emin olun.

e  Yania gazlariceren aerosol Urdnleri yazicinin icinde veya etrafinda kullanmayin. Yaziclyi patlama riski
bulunan bir ortamda calistirmayin.

e  Yazianin acik yerlerini tikamayin veya kapatmayin.

e  Kurutma modullerini skmeye veya modifiye etmeye calismayin (yalnizca Asya-Pasifik ve Japonya).

Mekanik tehlike

Yazicinin hareketli parcalari yaralanmaya neden olabilir. Yaralanmayi énlemek icin, yazicinin yakininda calisirken
asagidaki 6nlemleri alin:

Giysilerinizi ve vicudunuzun tamamini yazicinin hareketli pargalarindan uzak tutun.

Kolye, bilezik ve sarkan baska aksesuar takmayin.

Saclariniz uzunsa, yazicinin icine girmeyecek sekilde toplayin.

GOmlek kollarinin ve eldivenlerin yazicinin hareketli parcalarina takilmamasina 6zen gosterin.
Yaziciyl kapaklar atlanmis durumdayken calistirmayin.

Kesici grubunu sékmeye calismayin: Servis islemleri icin kalifiye servis personelinden yardim alin.

Tepsilere dayanmayin: Yazici devrilebilir.

4 Bolim 1 Giris TRWW



Isik radyasyonu tehlikesi

Isik radyasyonu uyari isidi, mirekkep seviye gostergeleri, kagit tepsisi gostergeleri ve bicimlendirici durum
gostergelerinden yayilir. Yayilan isik, IEC 62471:2006: Lambalarin ve lamba sistemlerinin fotobiyolojik
glivenliginde belirtilen muaf grup sartlarina uygundur. Bu moddlleri modifiye etmeyin.

Adir kagit tehlikesi
Agir kagit rulolar tasinirken yaralanmalarin 6nlenmesi icin 6zen gosterilmelidir.

e Adir rulolarinin tasinmasi icin birden fazla kisi gerekebilir. Sirt incinmesini ve/veya yaralanmayi énlemek icin
6zen gosterilmelidir.

e  Forklift, transpalet veya baska tasima ekipmani kullanabilirsiniz.
e  Adirrulolari tasirken botlariniz ve eldivenleriniz de dahil olmak Gzere koruyucu ekipmaninizi giyin.

e  Bir kagit rulosunun maksimum agirigini asmayin: bkz. Islevsel teknik 6zellikler , sayfa 184.

Kagit rulolarin agirligi en fazla 18 kg olabilir. Agir kadit rulolarin tasinmasina iliskin yerel Cevre, Sadlik ve Glvenlik
onerilerine uyun.

Murekkep kullanimi

HP, mirekkep bakim kartusuna veya atik kabina dokunurken eldiven giyin.

Uyarilar ve dikkat edilmesi gereken hususlar

Bu kilavuzda gecen asagidaki semboller yazicinin dogru kullanimini saglamak ve yazicinin hasar gérmesini
onlemek Uzere kullanilmistir. Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirin.

A UYARI!  Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar ciddi yaralanmalar veya
6limle sonuclanabilir.

A DIKKAT:  Bu sembolle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar kiiciik yaralanmalar veya
yazicinin hasar gérmesiyle sonuclanabilir.

TRWW Guvenlik onlemleri 5
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Uyariisaretleri

isaret

Aciklama

ELECTRIC SHOCK HAZARD
Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Cautien! Double pole. Neutral fusing.

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de foncti et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, leay siga las insirucciones sobre
funcionamiento y seguri

FFeaz b, WEEIHEAUTRENZ V.
TEBRGAZ B, EHSTROERGIRERRIFERE 2453 AT,

Elektrik carpmasi tehlikesi. Isitma modulleri tehlikeli voltajlarda
calisir. Bakimdan 6nce glic kablosunu ¢ikarin.

DIKKAT:  Cift kutup. Ntr sigorta.

Calistirmadan énce, isletim ve glivenlik yonergelerini okuyun ve
bunlara uyun.

Ezilme tehlikesi. Ellerinizi hareket eden servis taslyicisindan uzak
tutun.

Bu etiket servis tasiyicisi erisim noktasinda, gazli yaylarin Gzerinde
ve katlayicida bulunur.

Temizleme kabina dokunurken eldiven giymeniz énerilir.

Bu etiket temizleme kabi Gzerinde ve servis taslyicisi erisim
noktasinda bulunur.

Tepsileri merdiven olarak kullanmayin: Yazicinin dengesi bozulabilir.

Bu etiket tepsilerin Gizerinde yer alir.

Dislilere dokunmayin: Kolayca kirilabilirler.

Bu etiket ¢ikti alaninin her iki tarafinda bulunur.

r.%? NOT: Nihai etiket konumu ve yazicidaki boyutu biraz farklilik gésterebilir, ancak etiketler daima acikca
gorulebilir ve potansiyel risk alanina yakin bir sekilde yerlestirilir.

Bolim 1 Giris
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Ana bilesenler

Asadida yazicinin ana bilesenleri dnden ve arkadan gdsterilmektedir.

Onden gérinim

1. Yazdirma cubugu

2. Onpanel

3. Mdrekkep kartuslari

4. Kadit erisimi 6n kapadi
5. Tepsi

6.  Bakim kartusu

Arkadan gorinim

1. Cktrmodala

2. Kagit gkis

3. Gug anahtari ve fisi

TRWW Ana bilesenler 7



4.
5.
On panel

LAN baglantilari

Temizleme kabi

On panel, yazicinin sag 6n kisminda bulunan ve grafik kullanici arabirimi iceren dokunmaya duyarli bir ekrandir.
Yatay olarak 360 derece donebilir; bdylece yazicinin arkasindan kullanabilirsiniz. Ayrica, yansimalari en aza
indirmek icin egilebilir.

On panel aracligiyla yazicinizi tamamen kontrol edebilirsiniz: On paneli kullanarak yaziciyla ilgili bilgileri
gordntuleyebilir, yazici ayarlarini degistirebilir, yazici durumunu izleyebilir ve sarf malzemelerini degistirme ve
kalibrasyon gibi islemleri yapabilirsiniz. On panel gerektiginde uyarilari gériintiler (uyari ve hata mesajlari).

?

1 ' '
L )
—0
B —©
@) O
& </

Asagidaki bilesenleriicerir:

1.

5.

Yazdirilacak dosyalari ya da taranan dosyalar icin hedef saglayabilen bir USB flash siriclyi baglamak icin
kullanilan Yiksek Hizli USB baglanti noktasi. Bir USB flash strtict takildiginda, 6n panelin giris ekraninda bir

USB simgesi gorintilenir.
On panel: Grafik kullanicr arabirimi iceren 8 inc, tam renkli, dokunmaya duyarli bir ekrandir.
Hoparlor.

Yaziciyr acip kapatabilecediniz veya uyku modundan uyandirabilecediniz Power (Gli¢) anahtari. Yazici acik
oldugunda tusun i1sidi yanar. Yazici uyku modundayken yanip soner.

Belirli bir mesafeden yazici durumunu ve uyarilari gorebilecediniz uyari 1si1g1.

On panel ekraninda dinamik bilgiler ve simgeler gorintileyen biyiik bir merkezi alan vardir. Sag ve sol taraftarda
farkli zamanlarda dort sabit simge goérurstntz. Normalde bunlar ayni anda gorintilenmez.

Sag ve soldaki sabit simgeler

Ana ekrana dénmek icin @ simgesine dokunun.

Gecerli ekranla ilgili yardimi goriintilemek icin g dokunun.

8 Bolim 1 Giris TRWW



e  Onceki ekrana geri donmek icin simgesine dokunun. Bu, gecerli ekranda yapilan degisiklikleri iptal

etmez.

o  Gecerliislemiiptal etmek icin . dokunun.

Ana ekranlar

Parmaginizi ekranda kaydirarak veya ekranin alt kismindaki ilgili digmeye dokunarak gecis yapabileceginiz ¢
adet Ust seviye ekran vardir:

e ilk ana ekran, yazicinizin modeline ve aksesuarlarina bagli olarak dnemli yazici islevlerine dogrudan erisim

sadlar.

Cok islevli Yazici olmayan yazici ekrani

E © ¢ d

Job Queue

Paper Inks Print

Cok islevli Yazici Ekrani

@ Ready

i ™0

Print

Scan Copy Job queue

e  Tum uygulamalar ekrani yazicinizda bulunan tdm uygulamalarin listesini ve uygulamalarin durumunu

gorintdler.

@ Ready

©

Paper

About printer

Ink Optimize quality Connectivity

Usage Settings User's guide

A& D

TRWW
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e  Widget ekrani mlrekkep ve kadit gibi sarf malzemelerini, yazdirilmakta olan isi ve is kuyrugunu bir bakista

kontrol etmenize olanak tanir.

=\ A04_Floor on hold for paper

8 upnext o

Housemap

@ Nowprinting
PresentationVe S =

&
\
¥

On hold 1
A04_Floor

Now printing
00:10:73

PAGES

06/100

COPIES TOTAL

02/10 1.000

HP Universal Plain Paper
Bond Paper (>110gsm)
36" 36"

Plain Paper Heavy Weight
(<90gsm) @ Coated

36 24

Yazici uyarilari

Yazicida 6n panelin Ust kisminda bir uyari 1sigi vardir; belirli bir mesafeden gérilebilecek sekilde yazic

durumunun Ozetini verir.

i ONEML: Uyariisiginda yer alan bilgiler yalnizca islev bilgisi amaclidir ve glvenliginizle alakasi yoktur. Yazici
calistirilirken yazici Gzerindeki uyari etiketleri, uyari isiklarinin durumuna bakilmaksizin her zaman géz éninde

bulundurulmalidir.

10 Bolim 1 Giris

Beyaz isik Yazici hazir.

Beyaz hareketli isik Yazicl yazdirma islemi yapiyor veya yazdirmaya hazirlaniyor.

Yaziayla yakinda ilgilenilmesi gerekecek: Ornegin miirekkep veya kadit

Sariug isik bitmek Uzere. Yazdirma yapilirken sol tarafta sari 1sik bulunur ve beyaz

hareketli1sik gorindr.

TRWW



Yazicl yazdirma islemi yapabiliyor ancak yanlis giden bir seyler var. Sorun
Sari isik surerse, destek temsilcinize basvurun. Yazdirma sirasinda beyaz isik yerine
sarlisik gorirsiniz.

Yazici baski yapamiyor ve ilgi gerektiriyor ya da yazicinin ana alt sistemi

Kirmizi 1sik
calismiyor.

{:_6:} , ardindan System (Sistem)> Beacon (Uyari Isigji) 6Gelerine dokunarak uyari isigini degistirebilirsiniz.

Ornedin, uyariisiginin parlakligini degistirebilirsiniz. Ayrica uyari 1sidi uyarilarini kapatabilir ve yalnizca kesin
hatalari gorintileyebilirsiniz.

Karartma modu

Herhangi bir etkinlik olmadan gecen belirli bir stire sonra (varsayilan olarak 5 dakika), yazici karartma moduna
gecer; bu da 6n panelin parlakligini %25 ve uyari isiginin parlakligini %10 oraninda dusirir. On panelin
kullanilmasi veya yazdirma isi gelmesi gibi etkinlik olmasi durumunda, karartma modu sonlandirilir ve normal
parlakliga geri donilur. Karartma modunda biraz zaman gectiginde (varsayilan olarak 15 dakika), yazici uyku
moduna geger. SUre 6n panelden dedgistirilebilir. Bkz. Uyku modu , sayfa 11.

Uyku modu

TRWW

Uyku modu, yazianin etkin olmadidi belirli bir stirenin sonunda eneriji tasarrufu saglamak icin bazi bilesenleri
kapatarak yazicyr disik gic durumuna gecirir. Yazicl 6zellikleri bu moddan etkinlestirilebilir; yazici ag
baglantisini korur ve yalnizca gerekli oldugunda uyku modundan ¢ikar.

Yazici asagidaki yontemlerden herhangi biri kullanilarak uyku modundan ¢ikarilabilir:
e  GuU¢ digmesine basma

° Kapagi veya tepsiyi agma

e  Yazdirmaisi gdnderme

e  Tarayicya sayfa yerlestirerek (sadece Cok islevli Yazici)

Yazici uyku modundan birkag saniye icinde ¢ikar; cihazin uyku modundan ¢ikma stresi tam olarak kapatilip
acildigi streden daha kisadir. Yazici uyku modundayken glic digmesi yanip soner.

Uyku modundan énce gecen zamani dedistirmek icin bkz. Sistem seceneklerini dedistirme, sayfa 12.

Yazici uyku modundayken (Yazic Biriktiricisi'ne sahip) Yazici izleme ile HP Utility ve Web JetAdmin'e sahip Uzaktan

Yazic Yonetimi dzellikleri kullanilmaya devam edilebilir. Bazi uzaktan yonetim gorevleri, gérevin
gerceklestirilmesi gerekiyorsa yaziclyl uzaktan uyku modundan cikarma secenegini sunar.

On panel

11
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On panel géruntistndn dilini degdistirme

On panel mendilerinin ve mesajlarinin dili iki sekilde degistirilebilir:

Gecerli 6n panel ekran dilini anlayabiliyorsaniz 6nce E:é}l , ardindan da System (Sistem) > Language (Dil)
seceneklerine dokunun.

On panel ekrani dilini anlamiyorsaniz, isleme yaziciyi kapatarak baslayin. Acmak icin giic tusuna basin. On
panelde simgeler gértntilendiginde, 6nce @ simgesine ve ardindan simgesine dokunun. On
panelde, simgeler hizla acilip kapatilarak bu sira onaylanir.

Kullandiginiz ydntemden bagimsiz olarak, dil secimi mentsdndn artik 6n panel ekraninda gértntilenmesi
gerekir. Tercih ettiginiz dile dokunun.

Kullanilabilir diller, ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca, Fransizca, Felemenkee, Italyanca, Almanca, Lehce,
Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Korece ve Japonca'dir.

Sistem seceneklerini degistirme

Yazicinin cesitli sistem seceneklerini 6n panelden degistirebilirsiniz. @ , ardindan System (Sistem) 6gesine

dokunun.

HP Utility

Yazicinin tarih ve saatini gériintilemek veya ayarlamak icin Date and time options (Tarih ve saat
secenekleri).

Yazicinin hoparlér ses diizeyini degistirmek icin Speaker volume (Hoparlor ses dizeyi). Off (Kapali), Low
(DUstik) veya High (Yiksek) 6gesini segin.

On panel ekraninin parlakligini degistirmek icin Front panel brightness (On panel parlakligy). Varsayilan
parlaklik 50'dir.

Uyarnisiginin parlakligini degistirmek icin Beacon (Uyari Isigi) > Beacon (Uyari Isigi). High (Yiksek), Medium
(Orta), Low (DUsUik) veya Off (Kapali) 6gesini secin.

Uyari alarmlarini acmak veya kapatmak icin Beacon (Uyari Isigi) > Notify warning alerts (Uyari alarmlarini
bildir).

Yazicinin uyku moduna girmeden 6nce bekledigi siireyi dedistirmek icin Power options (Glc secenekleri) >
Printer sleep (Yazici uyku) (bkz. Uyku modu, sayfa 11). Zamani 5-240 dakika arasinda ayarlayabilirsiniz.
Varsayilan stire 20 dakikadir (karartma modundaki 5 dakika dahil toplam stiredir).

On panel ekranindaki 6lctim birimlerini degistirmek icin Unit selection (Birim secimi). English (ingiliz) veya
Metric (Metrik) secenedini belirleyin. Varsayilan olarak birimler Metric (Metrik) sekilde ayarlanmustir.

Yazici ayarlarini fabrikada ayarlanmis orijinal dederlerine geri ddndiirmek icin Restore factory settings
(Fabrika ayarlarina geri don). Bu secenek, Gigabit Ethernet ayarlari ve kagit 6n ayarlan disindaki yazici
ayarlarinin timund geri yikler.

HP Utility yazicinizi bir TCP/IP baglantisiyla bir bilgisayardan yonetebilmenizi saglar.

993

B NOT: Benzer islevlere sahip olan Mac 0S X ile ¢alisan HP Utility ve Windows ile calisan HP DesignJet Utility

yardimci programlari, bu kilavuzda zaman zaman toplu olarak HP Utility olarak ge¢gmektedir.
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e  Under Windows (Windows isletim sisteminde), gérev cubugundaki [l simgesinden ya da Start (Baslat) > All
Programs (Tum Programlar) > HP > HP DesignJet Utility > HP DesignJet Utility 6gesinden HP DesignJet
Utility'yi baslatin. Bu islemle, bilgisayarinizda yukli olan yaziclari gdsteren HP DesignJet Utility programi
baslatilir. HP DesignJet Utility'yi ilk actiginizda, gelistirilmis islevlerin glincellemesini dnerebilir. Bu
glncellemeleri kabul etmeniz dnerilir.

e Under Mac 0S X (Mac 0S X isletim sisteminde) HP Utility'yi Dock kisayolunuzdan veya Applications
(Uygulamalar) > HP > HP Utility seceneklerini tiklatarak baslatin. Bu islem, HP Utility'yi baslatarak
bilgisayarinizda yukli yazicilar gértntiler.

Sol bélmede yazicinizi sectiginizde, sag bélmede gorintilenen her sey sdz konusu yaziciyla ilgilidir.

() HP Designjet Utility

DEVICES | OVERVIEW

PRINTER DETAILS SUPPLIES ALERTS

HP Designjet T930 36-in PostScript® ePrinter ESTIMATED INK LEVELS . Paper path out of paper. Job interrupted.

ﬁ K & mk C MY

Estimate anly, actual ink levels may vary.

Printer Ready @
PAPER IN USE

Product Number:  Serial Number:

L2yz2a CN3340H019 St Paper Type:
FW Version: Connection: ==
HP Designiet 1930 e MRYPLUS_03_00_0 IP(15.196.4.126) Wiitk:

PostScript 8.2

(15.196.4.126)

GOMULG Web Sunucusu

Embedded Web Server (Gomili Web Sunucusu), yazicinin icinde calisan bir Web sunucusudur. Bunu, yazici
bilgilerini almak, ayarlarla 6n ayarlari yénetmek, yeni trin yazilimi yiklemek ve sorunlari gidermek icin
kullanabilirsiniz. Servis mihendisleri bunu, yazici sorunlarini teshis ederken yardimci olacak dahili bilgileri elde
etmek icin kullanabilir.

o ___jgigigig. v |

- Printer status: : (D Load paper for next job 3
PR ™ seisp | betworkiog | Cusiomer velvementProgrem | Support ]
Statu 5
Supplies B
Mistory

Usage
Mccounting
[ | ]
Y ou
aper

i 843C 400ML Cyan 1 Low Stml 400m In wasmasty Cc1o88a
K B43C 400WL Biack 1 oK 389m a00m In wasraaty Ctoasa
2 B43C 400ML Yahow 1 Low Stml q00m In wadraaty cio6aa

£43C 400ML Magents 1 Low 50ml 400m In wasmanty C10574A

u

PB4

Printheads.

Printhcad | status
YCMK B41 Cysn-Biack-Yelow-Magenta 1 0K
YOMK B41 Cyan-Black-Yelow-Magenia 2 oK
vouk 841 Cynn-Binck- velow-Mageta 3 oK
veuk 841 Cyon-lck-velov-stagentn & oK
Yeue 841 Cyon-Binck-Yelow-Magertn § oK
YEMK 841 Cyan-Black-Yelow-Magesta § OK
YCMK B41 Cyan-Black-Yelow-Magenta 7 oK

VoK 841 Cyan Biach-velow-Magents & oK
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Bilgisayarlarda her zaman kullanilan Web tarayicilarindan biri ile, Embedded Web Server'a (GEmuli Web
Sunucusu) uzaktan erisilebilirsiniz.

Asagidaki tarayicilar Timlesik Web Sunucusu ile uyumlu olarak bilinir:
e  Windows 7 ve sonraki sirimler icin Microsoft Internet Explorer 8
e 0SX10.8ve Ustlicin Apple Safari 6 ve Ustl

e  Mozilla Firefox 36 ve daha sonraki striimleri

e  (Google Chrome 41 ve sonraki strimleri

ve ardindan Network (Ag) 6gesine dokunarak 6n panelde gérebilecediniz yazicinizin IP adresini not edin.

Embedded Web Server't (Gomuli Web Sunucusu) herhangi bir bilgisayarda kullanmak icin, Web tarayicinizi acin
ve yazicinin IP adresini tarayicinin adres cubuguna girin.

EE e === P« ][ @ newrao

File Edit View Favorites Tools Help

Embedded Web Server (GemUli Web Sunucusu) penceresinde bes ayri sekme gorintllenir. Her sayfanin Gst
kisminin yaninda bulunan bir dugme ¢evrimici yardima erisim saglar.

Embedded Web Server (GomUili Web Sunucusu) asagidaki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca,
Katalanca, Fransizca, Felemenkge, italyanca, Almanca, Lehce, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince,
Korece ve Japonca. Web tarayicinizin seceneklerinde belirttiginiz dili kullanir. Desteklemedidi bir dil
belirtmisseniz, ingilizce dilinde calisacaktir.

Dili degistirmek icin Web tarayicinizin dil ayarini degistirmeniz gerekir. Ornedin Chrome'da Settings (Kurulum) >
Language (Dil) (gelismis ayarlarda gortintilenir) 6gesini tiklatin ve kullanmak istediginiz dilin iletisim kutusundaki
listenin en Gstiinde yer aldigindan emin olun; veya Internet Explorer 8'de Tools (Araclar) mendisiine gidin ve
Internet Options (internet Secenekleri) > Languages (Diller) secenedini tiklatin. istediginiz dilin iletisim
kutusundaki listenin en Gstinde oldugundan emin olun.

Degisikligin uygulanmasi icin Web tarayicinizi kapatip yeniden acin.

Yaziciyi acma ve kapatma

Yaziciyr agmak, kapatmak veya sifirlamak istediginizde normal ve 6nerilen yontem 6n paneldeki Glc digmesini

kullanmaktir.
Yo ]
a E
@)
& e

R Z

Ancak, yaziciyt uzun bir stire kullanmayip bir kenara kaldirmayi planliyorsaniz veya Power (Gic) digmesi
calismiyorsa, yaziclyr arka taraftaki glic digmesini kullanarak kapatmaniz énerilir.
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Yaziay tekrar agmak icin arka kisimdaki gtic digmesini kullanin.

Yazici tekrar acildiginda, baslamasi ve yazdirma cubugunu kontrol edip hazirlamasi yaklasik 3 dakika surer.
Yazdirma cubugunun hazirlanmasi yaklasik 75 saniye strer. Ancak, yazici 2 hafta veya daha uzun stre kapali
kaldiysa, yazdirma cubudunun hazirlanmasi 7 dakika strebilir. Baski kafasinin kurtarilmasi gereken durumlarda
ise fazladan 13 dakika daha gerekir.

Ayrica bkz. Uyku modu , sayfa 11.

Dahili baski isleri

Dahili baskrisleri yaziciniz hakkinda cesitli bilgiler verir. Bu, 6n panelden istenebilir.

Herhangi bir dahili baski isi istemeden 6nce, yazicinin ve kagidinin yazdirma icin hazir olup olmadigini kontrol
edin.

e  Yiklenen kagit en az 420 mm (16,53 in¢) genisliginde yatay A3 olmalidir, aksi takdirde baski kirpilabilir.

e  Onpanelde Ready (Hazir) mesaji gérintilenmelidir.

Bir dahili baskiyr yazdirmak icin @ simgesine dokunun ve Internal prints (Dahili baskilar) secenegine ilerleyip
dokunduktan sonra istediginiz dahili baskiyi secin. Asagidaki dahili baski isleri yazdirilabilir:
e  Demo baskilar yazicinin bazi 6zelliklerini gosterir
—  (izim denemesini yazdirma
—  Olusturma denemesini yazdirma
—  GIS haritasi basma
e  Kullania bilgisi baskilari

—  Kullanim raporu, toplam baski isi sayisina, kagit tiriine gore baski islerinin sayisina, baski kalitesi
secenedine gore baski islerinin sayisina, tarama sayisina ve renk basina kullanilan toplam mirekkep
miktarina yonelik tahminleri gésterir (bu tahminlerin dogrulugu garanti edilmemistir)

—  HP-GL/2 paleti, o sirada secili olan renk paletinde yer alan renk veya gri tonlama tanimlarini gésterir

—  PostScript yazi tipi listesi, kullanilabilir PostScript yazi tiplerini gosterir (yalnizca PostScript yazicilar)

Print folder pattern (Katlayici desenini yazdir)

e  Servis bilgisi baskilari
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—  Gecerli bilgileri yazdir
—  Kullanim bilgilerini yazdir
—  Etkinlik glnliklerini yazdir
—  Ayar durumunu yazdir
—  Baglantiyapilandirmasini yazdir
—  Tum sayfalari yazdir - (yukaridaki raporlarin timuand yazdirir)
e  (iktrhedef baskilar
—  Hizalamayi kontrol etmek icin klasor Uzerinde yazdirma testi yap

—  Hizalamayi kontrol etmek icin istifleme birimi Gizerinde yazdirma testi yap

Yazdirmaya hazirlanma

Yaziciy adiniza baglama

Yazici, codu adlar icin, ayni agdaki bilgisayarlara benzer sekilde kendi kendini otomatik olarak yapilandirabilir.
Uriint aga ilk bagladiginizda, bu islem birkac dakika siirebilir.

Yazicl, calisan bir ag yapilandirmasina sahip oldugunda yazicinin ag adresini 6n panelden kontrol edebilirsiniz:

dokunun.

¥ IPUCU: Windows veya Mac 0S bilgisayar istemcilerini baglarken kurulum sdrecinde ihtiyag duyabileceginizden,
yazicinizin ag adini ve IP adresini not edin.

- Network G

@ «x

Gigabit Ethernet

Status:

Bonjour name:

Host name:

Bonjour domain name:
MAC address:

Protocol name:

| 1P address |

Config. by:

Ad yapilandirmasini degdistirme

16

Gecerli ag yapilandirmasini degistirmek icin 6n panele gidin ve f;&;’ , ardindan o ve sonra Gigabit Ethernet

0gesine dokunun. Genelde gerekmemekle birlikte, ayarlar buradan elle dedistirilebilir; bu ayarlar Embedded Web
Server (GomulG Web Sunucusu) kullanilarak uzaktan da dedistirilebilir.

Mevcut baglanti ayarlariyla ilgili ayrintilar icin bkz. Ag badlantisi, sayfa 85.
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Yazicinin ag ayarlarini herhangi bir sekilde yanlis yapilandirirsaniz, ag ayarlarini 6n panelden fabrika degerlerine

geri yikleyebilirsiniz: e&;’ , ardindan (&

geri don) 6gesine dokunun. Bunun ardindan yaziciy yeniden baslatmaniz gerekir. Bu otomatik olarak cogu aglar
icin calisan bir ag yapilandirmasi saglar. Yazicinin diger ayarlari degismeden kalir.

, ardindan {_} ve sonra Restore factory settings (Fabrika ayarlarina

Bilgisayari ag ile yaziciya baglama (Windows)

Bir yazici striicisa kullanarak yazilim uygulamalarindan yazdirmak istiyorsaniz asagidaki yonergeler gecerlidir.
Alternatif yazdirma yollarricin bkz. Yazdirmak icin is gobnderme, sayfa 96.

Baslamadan 6nce donaniminizi kontrol edin:
e  Yazicnin ayarlanmis ve acik durumda olmasi gerekir.
e  Ethernet anahtarinin veya yonlendiricisinin acik olmasi ve diizgtin sekilde calismasi gerekir.

° Yazicinin ve bilgisayarin aga baglanmis olmasi gerekir (bkz. Yaziclyi adiniza badlama , sayfa 16).

Simdi yazici yaziimini yikleme ve yaziciniza baglanma adimina gecebilirsiniz.

Yazici yazilimini yikleme

1. Onpaneldeki yazicinin ana bilgisayar adini ve IP adresini not edin (bkz. Gomdili Web Sunucusu , sayfa 13).

2. HP'nin Web sitesinden Yazici yaziimini indirin http://www.hp.com/go/pagewidex|series/support/drivers.

3. Windows veya Mac 0S X yazilimi arasindan secim yapin ve yiklemek istediginiz 6zel yazilimi belirtin
(varsayilan olarak timu).

4. indirme islemi tamamlandiktan sonra acin ve ekrandaki adimlari uygulayin.

Bilgisayariniz agda herhangi bir yazici bulamazsa, yazicinizi bulmaniza yardimci olacak Printer Not Found (Yazici
Bulunamadi) penceresi gérintulenir. Calisan glivenlik duvariniz varsa: glvenlik duvarini yaziciyi bulmak icin gecici
olarak devre disi birakmaniz gerekebilir. Yazicinizi ana bilgisayar adina, IP adresine veya Mac adresine gore de
arayabilirsiniz.

Yazici yaziimini kaldirma (Windows)

Yazilimi kaldirmak icin Kontrol Paneli'ni kullanin; diger tim yazilimlari da ayni yoldan kaldirabilirsiniz.

Bilgisayari ag ile yaziclya baglama (Mac 0S X)

TRWW

Asagidaki yontemleri kullanarak, yazicinizi Mac OS X altindaki bir aga baglayabilirsiniz:
° Bonjour

o TCP/IP

[% NOT: VYazici AppleTalk'u desteklemez.

Bir yazici striicisa kullanarak yazilim uygulamalarindan yazdirmak istiyorsaniz asagidaki yonergeler gecerlidir.
Alternatif yazdirma yollariicin bkz. Yazdirmak icin is gbnderme, sayfa 96.

Yazdirmaya hazirlanma
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Baslamadan 6nce donaniminizi kontrol edin:

Yazicinin ayarlanmis ve acik durumda olmasi gerekir.
Ethernet anahtarinin veya yonlendiricisinin agik olmasi ve diizgiin sekilde calismasi gerekir.

Yazicinin ve bilgisayarin aga baglanmis olmasi gerekir (bkz. Yaziciyi adiniza badlama , sayfa 16).

Simdi yazicl yazilimini yikleme ve yaziciniza baglanma adimina gegebilirsiniz.

On panele gidin ve dokunun. Yazicinizin mDNS servis adini bir yere kaydedin.

Erisim Install paketi HP'nin Web sitesinden: http://www.hp.com/go/pagewidexlseries/support/drivers.
istenirse, listeden yazicinizi secin.

Ekraninizda PageWide Yazici penceresi goriintilendiginde, dnce Software and drivers (yazilim ve sirtcler)
secenegini tiklatin.

Windows veya Mac 0S X yazilimi arasindan secim yapin ve yiklemek istediginiz 6zel yazilimi belirtin
(varsayilan olarak timu).

Yazilim yUklendiginde, HP Utility bilgisayarinizla baglanti kurmak tzere otomatik olarak baslatilir.
Ekraninizdaki yonergeleri izleyin.

Kurulum Yardimcisi ekraninda, Yazici Adi situnundaki (1. adimda kaydettiginiz) yazicinizin mDNS servis
adina bakin.

e  Dogru adi bulduysaniz, Baglanti Tdrd sGtununu gérmek icin gerekirse yana dogru ilerleyin ve Bonjour
s6zcUgunin gosterilip gdsterilmedigini kontrol edin. Daha sonra bu satiri vurgulayin. Aksi halde,
listeden asagiya dogru aramayi strddrin.

e  Yazicinizin adini bulamadiginiz takdirde Continue (Devam et) secenegini tiklatin ve ardindan kurulumu
System Preferences (Sistem Tercihleri) seceneginden elle yapin.

Continue (Devam et) secenegini tiklatin.

Ekrandaki yonergeleri izlemeye devam edin.

Yazici yaziimini kaldirma (Mac 0S X)

18

Onceki kurulum adiminda, HP Kaldirma uygulamasini sisteminize yiikleme secenegi bulunmaktadir. Bunun,
sistemin Applications (Uygulamalar) klasoriindeki HP altinda bulunmasi gerekir.

[Q’ ONEMLI:  HP Kaldirma uygulamasi sisteminizde yiiklii olan tiim HP Yaziimlarini kaldirir.

Yalnizca yazdirma kuyrugunu silmek icin, sistem tercihleri 6gesinden Print & Scan (Yazdir ve Tara) iletisim
kutusunu secin. Yazicinin adini secin ve — digmesini tiklatin.

Baglantinizi yapilandirma

Baglantinizi yapilandirarak yerel agdan yazdirma yapabilir, bilgisayarinizin giincel kalmasini saglayabilir ve ek
yazicl hizmetlerine erisebilirsiniz. Ag kablonuzu yaziciya baglamayi unutmayin.

Asagidakileri yapabilmek icin baglanti s6zlesmesini ve ayarlari kabul edin:

Otomatik Grtn yazilimi gtincellestirmelerini alma

Misteri Katiim Programi'na katilma
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e  Ekyazici hizmetlerini etkinlestirme
e  E-postayazdirmayi etkinlestirme

Bir ag baglantisi gerekir; boylece yazicl kendi baglantisini test eder. Yazici baglantisini yapilandirip sorunlari
giderin ve yazici baglantisindan yararlanmaya baslayin.

HP Partner Link Kullandikca Ode hizmetine katildiysaniz, yazici hizmetini kaydetmek icin Connectivity
uygulamasina gidin ve Printer services (Yazici hizmetleri) > Register new service (Yeni hizmet kaydet) 6gesine
dokunun.

itk yazicr kurulumu sirasinda bu hizmetleri etkinlestirmek isteyip istemediginiz sorulur. Bu karari daha sonra
@ ve ardindan Connectivity (Baglanti) > Reset Connectivity Agreement (Baglanti Sifirlama Sézlesmesi)
ogesine dokunarak sifirlayabilirsiniz.

Ayrica, her hizmet asadida aciklandidi sekilde ayri ayri etkinlestirilip devreden cikarilabilir.

Yazicinin HP baglantisini dogrulama

f:w} dokunarak ve ardindan

€3] dokunup durumu dogrulayarak yazicinizin HP hizmetlerine baglanabildigini

kontrol edebilirsiniz.

Default Network Interface

0 Status

Automatically detect proxy settings: (on/off)

Automatic configuration script (offf url of script ie hitp:/autocache hp.com)
[ If automatically detect proxy is off: |

Manual proxy setup: onoff

Proxy address

Proxy port

Proxy authentication: on/aff

HP'ye baglanmayla ilgili sorun varsa, size sorunun aciklamasi ve bazi olasi ¢dztmler sunulur.

Musteri Katiim Programini ve diger yazici hizmetlerini yapilandirma

, ardindan dokunarak Misteri Katilim Programi durumunu kontrol edebilirsiniz.

HP Musteri Katiim Programi ve diger cevrimici yazdirma hizmetleri baglantinizi test etmek icin Test all
connectivity (Tim baglantilar test et) 6gesine dokunun. Herhangi bir sorun algilanirsa, size sorunun aciklamasi
ve bazi olasi ¢dzUmler sunulur.

HP Connected izerinden e-posta yazdirmay yapilandirin

TRWW

HP Connected hizmeti, isleri bir e-posta mesajina ekleyerek yaziciya is géndermenizi kolaylastirmaktadir.
HP Connected hizmetini kullanmak icin “Baglanti anlasmasini” kabul etmeniz gerekmektedir. Bu karari daha
sonra {@:} ve ardindan Connectivity (Baglanti) > Reset Connectivity Agreement (Baglanti Sifirlama

Sozlesmesi) 6desine dokunarak degistirebilirsiniz.

Yazdirmaya hazirlanma
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E-posta yazdirma yapilandirmasini dedistirmek icin, ve ardindan

€3 dokunarak, yaziciya is géndermek

icin kullanabilecediniz yazicinizin benzersiz yazic kodunu ve e-posta adresini gérintdleyin. Ayrica kendinizi ve
yazicinizi (yazicl kodunu kullanarak) kaydetmek icin http://www.hpconnected.com adresini ziyaret etmelisiniz.

Asagidaki seceneklere ulasmak icin HP Connected ekraninin sag Ust kdsesinde bulunan {) dokunun:

HP Connected Connectivity menu (HP Connected Baglanti menls(): Bu yazici icin HP Connected hizmetini
etkinlestirebilir veya devre disi birakabilir ya da yaziciyl HP Connected hizmetinden tamamen
kaldirabilirsiniz.

Printer code (Yazici kodu): Yazici kodunu gorintUleyebilir veya yenileyebilirsiniz.
Email address (E-posta adresi): Yazicinin e-posta adresini gériintileyebilirsiniz.

HP Connected jobs (HP Connected isleri): E-posta Gzerinden alinan islerin dogrudan yazdirilmasini
(varsayilan secenek) veya is sirasinda bekletilmesini tercih edebilirsiniz.

Restore HP Connected settings (HP Connected ayarlarini geri ylkleme): HP Connected ayarlarini varsayilan
degerlerine geri yikleyebilirsiniz.

Urtin yazilimi giincellestirmelerini yapilandirma

Uriin yazilimi giincellestirmelerinin indirilip indirilmeyecegini ve indirilme seklini Embedded Web Server (Gomlil
Web Sunucusu) veya 6n panelden belirleyebilirsiniz.

[%/,”r NOT:  Yonetici parolasi ayarlanmissa, bu ayarlari degistirmek icin bu parola gerekir.

In the Embedded Web Server (GmUlil Web Sunucusu'nda): Setup (Kurulum) > Firmware update (Uriin
Yazilimi Glncellestirmesi) 6gesini tiklatin.

Using the front panel (On paneli kullanma): ,ardindan K], ardindan da {C} dokunun.

Asagidaki ayarlar kullanilabilir:

Check (Denetle): Automatically (Otomatik olarak) (varsayilan ayar) ayarini belirlediginizde, yazici, kullanima
sunulmus yeni bir Griin yazilimi olup olmadigini her hafta (veya yazici yedi defa yeniden baslatildiktan
sonra, bunlardan hangisi 6nce gerceklesirse) otomatik olarak denetler. Manually (El ile) secenedini
belirlediginiz takdirde, yazici otomatik olarak denetleme yapmaz; istediginiz zaman el ile denetleme
yapabilirsiniz.

Download (indir): Automatically (Otomatik olarak) (varsayilan ayar) secenegini belirlediginizde, yazic yeni
Griin yazilimini kullanima sunuldugu anda otomatik olarak indirir. Manually (EL ile) secenedini belirlediginiz
takdirde, her indirme islemini onaylamaniz istenir.

[%f’ NOT:  Uriin yaziimini indirmeniz, yazilimin yaziciniza yiklendidi anlamina gelmez. Yeni triin yazilimini

yUklemek icin, yiklemeyi el ile onaylamaniz gerekir.

Firmware update history (Uriin yazilimi giincellestirme gecmisi): Yaziclya yiklenmis olan Griin yazilimi
sdrimlerinin listesi. Gecerli strimle ilgili sorunlar yasiyorsaniz, bu strtimden bir 6nceki siriim( yeniden
yuklemek genellikle mimkin olur.
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Bir aga tarama ya da FTP klasoriine tarama (sadece Cok islevli Yazici) yapilandirin

Taranan gorintiler bir USB flash sdriciye, bir ag klasoriine ya da bir FTP klasériine kaydedilebilir. USB flash
sUrlict secenegi herhangi bir hazirlik gerektirmez, ancak asagida belirtildigi gibi ayarlanmazsa diger secenekler
calismaz.

I% NOT:  Yazicl, NTLMv1 ve NHLMv2 tabanli kimlik dogrulamasi kullanarak aga tarama paylasilan klasérlerine (bir
istemci olarak) erisir. FTP'ye tarama klasori diiz metin kimlik dogrulamasini kullanir. Bu durumda gtivenlik
nedeniyle ada tarama tercih edilmelidir.

Ada tarama klasori icin sunucu yapilandirmasi

1. Tarayianin ag yoluyla erigebilece@iﬂbilgisayarda bir klasor olusturun. Bkz. Ornek: Windows'da ada tarama
klasori olusturma, sayfa 22 veya Ornek: Mac 0S'da ada tarama klaséri olusturma, sayfa 25.

2. Yazicricin ayni bilgisayarda bir kullanici hesabi olusturun.

3. “Tarayia kullanicisi” ile paylasilacak sekilde klasorin paylasim seceneklerini dedistirin ve klasoriin tam
denetim iznini o kullaniciya atayin.

4.  Klasor icin bir paylasim adi olusturun.

FTP'ye tarama klasord icin sunucu yapilandirmasi
1. Bir FTP sunucusunda bir klasér olusturun.

2. Sunucu adini, kullanici adini ve FTP sunucusu icin parolayi bildiginizden emin olun.

[f ONEMLI:  Asagidaki kalan adimlara baslamadan 6nce secenekler icin yukaridaki adimlari uygulamaniz
gerekmektedir.

Embedded Web Server'da (Gomuili Web Sunucusu) yapilandirma

1. Yazianin Gomild Web Sunucusu'nda Setup (Kurulum) sekmesini ve ardindan Scan to network (Ada tara)
0gesini tiklatin. Bkz. Gomuld Web Sunucusu , sayfa 13.

_ﬂlﬂtnlnﬂ_

us: ) Load paper for next job £3
EN]  tctworking | Cstomer imvolvement progrem | Support |
Scan to network I= |

-] 2 putsc CFSmtows) - COAIAMEI ey g tar Gt acad e e e @ verty oy F oeiete

W raic cPsOmdows) —— S ————— — (T S R

Paper management

isterseniz, HP Utility’de, Settings (Ayarlar) sekmesini ve sonra Scan to network (Ada tara) 8gesini tiklatin.
Bkz. HP Utility , sayfa 12.

2. Scan to Network (Aga Tara) sayfasinda, Add network folder (Ag klasori ekle) 6gesini tiklatin ve alanlari
doldurun.
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e  Protocol (Protokol) FTP veya CIFS (scan-to-network [aga taral) olabilir.

e  Folder type (Klasor tirl) genel ya da 6zel olabilir. Klasor tirti hem Embedded Web Server (Gomdili
Web Sunucusu) hem de 6n panelde bir simge ile goriintiilenir. Ozel bir klasér sectiginizde, 6n panele
bir parola girmeniz gerekmektedir.

e  Alias (Rumuz), bir tarama hedefi secerken 6n panelde gériintilenir. Ag ya da FTP klaséri adindan
farkli olabilir.

e  Set this network destination as a default (Bu ag hedefini varsayilan olarak ayarlayin). HP SmartStream
yUklediyseniz, hedef olarak ayarlama secenegi gorinttlenir.

e  Server name (Sunucu adi) alaninda uzak bilgisayarin ag adi bulunmalidir.

e  Folder name (Klasor adi) alaninda klasorin paylasim adi bulunmalidir.

e  User name (Kullanici adi) alaninda “tarayici kullanicisinin” adi bulunmalidir.

e  User password (Kullanici parolasi) alaninda “tarayici kullanicisinin” parolasi bulunmalidir.

e  Domain name (Etki alani adi) alaninda kullanici adinin bulundugu etki alaninin adi olmalidir. “Tarayici
kullanicisi” herhangi bir etki alanina ait degilse, bu alani bos birakin.

Sunucu ve klasor adlari, asadidaki sekilde ag klasori yolu olusturarak paylasilan klasorleri baglamak icin
kullanilir: \\sunucu ad\klasér adi

Bir network folder (ag klasor() icin uzak bilgisayarin adini veya IP adresini, paylasilan klasériin adini ve uzak
bilgisayarda olusturdugunuz “tarayici kullanicisinin” kullanicr adini ve parolasini girin. Kullanici bir Windows
etki alani Uyesi dedilse kullanici etki alaniicin olan alani bos birakin. Kullanicr yalnizca uzak bilgisayarda
yerel bir kullanicrise alani bos birakin. Sunucu adi alaninda IP adresi yerine ad kullanabilmeniz icin
paylasilan klasorin ayni yerel agdaki bir Windows bilgisayarinda olmasi gerekir.

Bir FTP folder (FTP klasor() icin sunucu adini, klasér adini, kullanicr adini ve parolayi girin. Kullanici etki
alanini bos birakin.

3. VYapilandirmayi kaydetmek icin Add (Ekle) 6gesini tiklatin.

99

B NOT:  Uriin zaten ada tarama yapacak sekilde yapilandirilmissa ve simdi farkli bir paylasilan klasor
kullanmak istiyorsaniz, Modify (Degistir) 6gesini tiklatin.

4. Yazic, ag klasorUne erisip erisemeyecedini otomatik olarak denetler. Erisemiyorsa, bkz. Ad klasoriine veya
HP SmartStream'e (aksesuar olarak takiliysa) erisilemiyor , sayfa 134.

Daha sonra istediginiz zaman Embedded Web Server'da (Gemli Web Sunucusu) Verify (Dogrula) 6gesini
tiklatarak paylasilan klasértin hala erisilebilir olup olmadigini kontrol edebilirsiniz. Kullanici parolasi
degistirilmisse veya paylasilan klasor tasinmis ya da silinmisse, dogru sekilde yapilandirilmis bir paylasilan
klasore artik erisilemez.
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Ornek: Windows'da ada tarama klasérii olusturma

TRWW

1.

Klasorii sag tiklatin ve Properties (Ozellikler) dgesini tiklatin.

. My Scans Properties I

===

‘ Genera\‘ Sharing |Se:ur\ty| Previous Versions Cusmmlze‘

Netwark File and Folder Sharing

My Scans
! Not Shared

Netwark Path
Not Shared

Advanced Sharing

Set custom permissions, create multiple shares, and set other
advanced sharing options

Close Cancel

Apply

Share this folder (Bu klasorl paylas) kutusunu isaretleyin.

Advanced Sharing

|

|V]iShare this folder!

Settings
Share
My Scans
Add Remove
Limit the number of simultaneous users to: 10 S

Comments:

[ ok [ concel |[ apply

Uzak bilgisayardaki “tarayici kullanicisi” icin yeni bir kullanici hesabi olusturun. Varolan bir kullanici hesabini
bu amacla kullanabilirsiniz, ancak dnerilmez.

Varolan bir klaséri kullanmak istemiyorsaniz uzak bilgisayarda yeni bir klasor olusturun.

Sharing (Paylasim) sekmesinde, Advanced Sharing (Gelismis Paylasim) digmesini tiklatin.

Yazdirmaya hazirlanma
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7.

“Tarayici kullanicisinin” paylasilan klastrde tam okuma/yazma denetimi oldugundan emin olmalisiniz. Bunu
yapmak icin Permissions (izinler) 6gesini tiklatin ve kullaniciya (veya o kullanicinin bulundugu uygun bir

gruba) Full Control (Tam Denetim) izni verin.

| . Permissions for My Scans M

Share Permissions

Group or user names

[ Add.. I [ Remove I
PBermissions for Everyone Allow Deny
Full Control |
Change D
Read [}

Leam about access control and permissions

E OK ] [ Cancel I [ Apply

I

Klasorinizin Properties (Ozellikler) penceresinde Security (Givenlik) sekmesi varsa, Security (Givenlik)
sekmesinde de ayni kullaniciya klasorle ilgili Full Control (Tam Denetim) izni vermelisiniz. Yalnizca NTFS gibi

bazi sistem dosyalari bunu gerektirir.

| . My Scans Properties M

General | Sharmgl Security ‘Prewous Versions Custom\zel

Object name: CAMy Scans

Group or user names:
52, Authenticated Users
8 SYSTEM

To change permissions, click Edit

Permissions for Authenticated

Users Allow Deny

Full control v il
Modify

Read & execute 3
List folder contents

Read N
Write v

For special permissions or advanced settings.
click Advanced =

Leam about access control and permissions

LLLLs

[ ok ][ cance || aepy

“Tarayici kullanicisi” artik klasore erisebilir ve dosya yazabilir. Sonra, taranan isleri klastére génderecek

sekilde yazicyr yapilandirmalisiniz.

Bolim 1 Giris
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Ornek: Mac 0S'da ada tarama klasérii olusturma

1.

TRWW

Uzak bilgisayardaki “tarayici kullanicisi” icin yeni bir kullanici hesabi olusturun. Varolan bir kullanici hesabini
bu amacla kullanabilirsiniz, ancak énerilmez.

Uzak bilgisayarda bir klasor olusturun veya secin. Varsayilan olarak, Mac 0S kullanicilarinin bu amac icin
kolayca kullanilabilen bir Public (Genel) klasorleri vardir.

System Preferences (Sistem Tercihleri) uygulamasini acin ve Sharing (Paylasim) simgesini tiklatin.

800D Sharing

a

Computer Name: Joe Blogg's iMac

Computers on your local network can access your computer at: Joe~ (" pgi )
Bloggs-iMac.local - )

On  Service | O File Sharing: Off

1 DVD or CD Sharing File Sharing allows other users to access shared folders on this computer
] Screen Sharing and allows administrators to access all volumes.

B File Sharing

T Printer Sharing Shared Folders: Users:

1 Web Sharing [C_1Joe Blogg's Public Folder A Joe Blogg Read & Write &
™1 Remote Login 28 Users Read Only

™1 Remote Management Il Everyone Read Only

™1 Remote Apple Events

1 Xagrid Sharing

™1 Internet Sharing

=

Bluetooth Sharing

+ |- + Options...

1
ﬁ '\ Click the lock to prevent further changes. @

“Tarayict kullanicisi’nin klastre Read & Write (Okuma ve Yazma) erisimi oldugundan emin olun.
Options (Secenekler) 6gesini tiklatin.

Share files and folder using SMB (SMB kullanarak dosya ve klasorleri paylas) kutusunu isaretleyin ve On
(Acik) sitununda “tarayici kullanicisinin” isaretli oldugundan emin olun.

("I Share files and folders using AFP
File Sharing: Off
I Share files and folders using FTP
‘Warning: FTP logins and data transfers are not encrypted.

E‘Share files and folders using SMB

When you enable SMB sharing for a user account, you must enter
the password for that account. Sharing with SMB stores this
password in a less secure manner.

On | Account

& Joe Blogg
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7. Done (Bitti) secenedine tiklatin. Artik dosya paylasiminin etkin, Windows paylasiminin agik oldugunu

gorirsindz.
800 Sharing
[ 4[> ][ Showall (Q )
Computer Name: Joe Blogg's iMac
Computers on your local network can access your computer at: Joe-  (pai )
Bloggs-iMac.local AR
On | Service @ Windows Sharing: On
] DVD or CD Sharing Windows users can access your computer at smb://10.0.1.40.
[ Screen Sharing
M File Sharing
1 Printer Sharing Shared Folders: Users:
"] Web Sharing [ 1loe Blogg's Public Folder AL Joe Blogg Read & Write
[ Remote Login 24 Users Read Only
[ Remote Management 4l Everyone Read Only
[ Remote Apple Events
[ Xgrid Sharing
[ Internet Sharing
[ Bluetooth Sharing
(] =] [+ ]=] | SCETE—
+| - + Options...

‘P )
J | Click the lock to prevent further changes. =/

“Tarayici kullanicisi” artik klasore erisebilir ve dosya yazabilir. Sonra, taranan isleri klasére génderecek
sekilde yazicyr yapilandirmalisiniz.

E-posta sunucusunu yapilandirma

Embedded Web Server't (Gomuli Web Sunucusu) kullanarak e-posta sunucusunu yapilandirmak icin Setup
(Kurulum) > E-mail server (E-posta sunucusu) 6gesini tiklatin ve genelde e-posta sunucusu saglayicisi tarafindan
verilen bilgilerle asagidaki alanlari doldurun.

e  SMTP server and port number (SMTP sunucusu ve baglanti noktasi numarasi): Yazicidan gelen tim e-posta
iletilerini isleyen giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresi veya tam etki alani adi. Posta sunucusu kimlik
dogrulamasi gerektiriyorsa, e-posta bildirimleri calismaz.

e  Printer e-mail address (Yazicinin e-posta adresi): Yazicida yapilandirilan hesap icin atanan e-posta adresi.
Bu e-posta adresi, yazici tarafindan gonderilen tim e-posta iletilerinin Kimden: alaninda gérintilenir. Bu e-
posta, HP Connected tarafindan kullanilan e-posta adresiyle ayni dedildir.

e  Attachment size limit (Ek boyutu limiti): Bir e-posta iletisine eklenebilen dosyalarin maksimum boyutu. On
panelden e-postaya tarama sirasinda, ek bu sinirdan yiksekse bir uyari gorintilenir, ancak goz ardi ederek
iletiyi gondermeye devam edebilirsiniz.

e  Use SSL certificates (SSL sertifikalarini kullan): Sunucu sifreli baglanti gerektiriyorsa SSL sertifikalarini
kullanmak icin bu kutuyu isaretleyin. Gelismis sertifika ayarlarini yapilandirmak icin baglantiyi tiklatin.

e  Authentication (Kimlik dogrulama). Kimlik dogrulama secenegini belirlediginizde bir kullanici adi ve parola
istenir.

E-posta sunucusunu yapilandirdiktan sonra, yapilandirmayi kontrol etmeniz dnemle 6nerilir.

E-posta adres defterini yapilandirma (sadece Cok islevli Yazici)

Yazicl, e-postaya tarama amaciyla agdaki bir adres defterine erisimi saglayan Lightweight Directory Access
Protocol'lin (LPAP - Basit Dizin Erisim Protokol() son siriima olan LDAP v3'0 kullanmaktadir.

LDAP kullanabilmek icin Ocak 2016 veya sonrasi tarihli yazici yaziimina ihtiyaciniz olacaktir.

Asagida bulunan talimatlar bir yaziciyi bir ag e-posta adres defterine baglamak icin LDAP’nin nasil kullanilacagini
ve yazicidan e-posta mesajlari gonderebilmek icin varsayilan SMTP'nin nasil yapilandirilacagini aciklamaktadir.
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E-posta arama

Yazici, e-postaya tarama islemiicin LDAP kullandiginda, e-posta adreslerinden olusan bir veri tabanini aratir. Bir
e-posta adresi girip Search (Arama) diigmesini tiklattiginizda LDAP eslesen karakterleri bulmak icin e-posta
adresleri listesini aratir. Yeni karakterler girip yeni bir arama yaparak arama sonuclarini iyilestirebilirsiniz.

LDAP'yi destekleyen yazicilar ayni zamanda standart giden e-posta profili kullanimini da desteklemektedir,
boylece e-posta géndermek icin bir LDAP sunucusuna bagdlanma ihtiyaci duymazlar.

Baslamadan 6nce gereken bilgiler

Yapilandirmaya baslamadan dnce asadidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olunuz:

e  Sunucu kimlik dogrulama gereksinimleri

e  Aramaya baslanacak yol (BaseDN, Search Root) (6rnegin, o=mycompany.com)

e  Girilen ismin eslestirilmesi (cn veya samAccountName gibi), e-posta adreslerinin alinmasi (posta gibi) ve
kontrol panelinde ismin nasil g6zikecedine dair (displayName gibi) 6zellikler

Adres defteri kurulumu

Embedded Web Server (GomUlG Web Sunucusu) Gzerinde ag adres defterine erismek icin Setup (Kurulum) >
Address book (Adres defteri) 6gesini tiklatin.

Buradan yaziciyi bir LDAP sunucusundan e-posta adreslerini alabilmesi icin yapilandirabilirsiniz, boylece
kullanicilar Scan to Email (E-postaya Tarama) ekrani Gizerinden arama yaptiklarinda hazir bulunacaktir.

1. Embedded Web Server'l (Gomuli Web Sunucusu) agin.

2. Setup (Kurulum) sekmesini tiklatin.

3. Sol gezinti bolmesinde Address book (Adres defteri) 6gesini tiklatin.

4.  Enable network contacts (use LDAP server) (Ag kontaklarini etkinlestir [LDAP sunucusunu kullan]) 6gesini
tiklatin.

O 11—
lo
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Configuration
Printer settings

Security

HP Connected connectivity

E-mail server

Address Book

Notification

Scan to network

Date & Time

Anonymous usage information storage
Maintenance

Firmveare update

Paper management

Logged in as administrator

| Metworking |

Address Book

Network Contacts Setup

Enable Network Contacts (use LDAP server)

Click Add button to configure a server.

 pcan e v

Contacts Stored on the Device

Enable store contacts
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5.

10.

11.

12.

13.

14.

LDAP yapilandirma sayfasina gecmek icin Add (Ekle) digmesini tiklatin.

T e
lo

Logged in as administrator

ﬂlslﬂlﬂrlwﬂvﬂlﬂll Prngl'-n

Configuration
Address Book [= ]

Printer seftings.

Security Network Directory Server (LDAF)

HP Connected connectivity

E-mail server LDAP Server Address:

Address Book Port: ag0

Notification
Scan to netwark [ use a secure connnection (35L)
Date & Time

Anonymous usage information storage Server Authentication Requirements

Maintenance

(@) Server does not require authentication

Firmware update () Server requires authentication

Faper management

LDAP Database Search Settings

Path to start search (BaseDN, Search Root):

Recipient's Display Name Recipient's E-mail Address:
displaylame mail

LDAP Fitter Condition

Test for LDAP Retrieval

Test.

LDAP server address (LDAP sunucu adresi) kutusuna LDAP sunucusunun ismini girin (6rnegin,
ldap.mycompany.com).

Eger LDAP sunucusunu bilmiyorsaniz, sunucu yoneticisiyle iletisime gecin ve ag adresi ile kullanilacak yetki
kodlarini yoneticiden alin.

Guvenli (SSL) baglantiyi etkinlestirmek icin Use a secure connection (SSL) (Giivenli baglanti [SSL] kullan)
dgesini tiklatin.

Eger LDAP sunucusu kimlik dogrulama istiyorsa Server Authentication Requirements (Sunucu Kimlik
Dogrulama Gereksinimleri) alanindan uygun dogrulama tipini secin.

Path to start search (BaseDN, Search Root) (Aramaya baslama yolu [BaseDN, Search Root]) kutusuna veri
tabanini aramaya baslama yolunu girin (6rnegin, o=mycompany . com).

Recipients’s display name (Alicinin ekran adi) kutusuna kisinin adiniiceren bilgiyi girin (6rnegin,
displayName).

Recipient’s email address (Alicinin e-posta adresi) kutusuna kisinin e-posta adresini iceren bilgiyi girin
(6rnegin, mail (posta) veya rfc822Mailbox).

E-posta adreslerini filtrelemek amaciyla istege bagli filtre kurmak icin LDAP filter condition (LDAP filtre
secenegi) kutusunu kullanin.

LDAP alma islevinin dogru sekilde kuruldugundan emin olmak icin Test (Sina) kutusuna agdaki bir irtibat
isminin en az (i¢ karakterini girin ve ardindan Test (Sina) diigmesine basin. Eger test basarili ise olas!
eslesmelerin bir listesi goranttlenecektir.

Ayarlari kaydetmek icin Apply (Uygula) digmesini tiklatin. Kurulum tamamlandi.
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Kullanim bilgilerini agma ve kapatma

Yazici belirli araliklara e-posta yoluyla kullanim bilgilerini gonderebilir. Bunu asagidaki yontemlerle
saglayabilirsiniz:

In the HP DesignJet Utility for Windows (Windows icin HP DesignJet Utility'de): Admin (Yonetici)
sekmesinde, Printer settings (Yazici ayarlar) > Accounting (Hesaplama) seceneklerini tiklatin.

In the HP Utility for Mac 0S X (Mac 0S X icin HP Utility'de): Sirasiyla Printer Settings (Yazici Ayarlar) >
Accounting (Hesaplama) seceneklerini tiklatin.

In the Embedded Web Server (Gomuli Web Sunucusu'nda): Setup (Kurulum) > Printer settings (Yazici
ayarlar) > Accounting (Hesaplama) secenedini tiklatin.

Her durumda, asagdidaki secenekleri belirlemeniz gerekir:

Send accounting files (Hesaplama dosyalari gonder): Enabled (Etkin) (varsayilan Disabled [Devre disi])
Send accounting files to (Hesaplama dosyalarinin génderilecedi adres): Gecerli bir e-posta adresi

Send accounting files every (Hesaplama dosyalarinin génderme sikligi): Giin sayisi (1-60) veya baski sayisi
(1-500) secin

Ayrica e-posta sunucusunun yapilandinldigindan emin olmaniz gerekir: bkz. E-posta sunucusunu vapilandirma
sayfa 26.

E-posta bildirimlerini agma ve kapatma

Yazicidan e-posta bildirimleri alabilmek icin, e-posta sunucusunu yapilandirmaniz gerekir (bkz. E-posta
sunucusunu vapilandirma , sayfa 26).

Bildirim hizmeti her zaman acik olmasina karsin tim 6zel bildirimler varsayilan olarak kapalidir. Embedded Web
Server'in (GomULG Web Sunucusu) Setup (Kurulum) sekmesinde Notifications (Bildirimler) secenegini belirleyerek
ozel bildirimleri acabilir veya kapatabilirsiniz.

Yaziclya erisimi denetleme

On panel giivenlik ayarlari

TRWW

Yazicinin dzelliklerinden bazilarini denetlemek icin, 6n panelden @ ve ardindan Security (Glvenlik)

secenegdine dokunabilirsiniz:

USB drive (USB strlcis(): USB flash sirdict kullanimini etkinlestirin veya devre disi birakin.

Firmware update from USB (USB'den triin yazilimi glincelleme): USB flash sdriictiden Griin yazilimi
guincellestirmelerini etkinlestirin veya devre disi birakin.

Enable HP Connected Center connectivity (HP Connected Center baglantisini etkinlestir).

User sessions (Kullanici oturumlar): Oturumun 1, 3 veya 5 dakika sonra otomatik olarak kapatilmasini
etkinlestirin veya devre disi birakin.

EWS: Embedded Web Server'l (GomilG Web Sunucusu) etkinlestirin veya devre disi birakin.
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Printer access control (Yazici erisim denetimi): Yonetici parolasini etkinlestirin, devre disi birakin veya
degistirin.

Printing & management Web services (Yazdirma ve yonetim Web hizmetleri): HP Utility, HP SmartStream ve
RIP icin SDK gibi yazdirma ve yonetim araclari tarafindan kullanilan Web hizmetlerini etkinlestirin veya devre
disi birakin.

Scan remote-control Web service (Uzaktan kumandali Web hizmeti tara) (sadece Cok islevli Yazici):
Sunucuyu uzaktan kumanda etmek icin kullanilan Web hizmetlerini etkinlestirin veya devre disi birakin.

Bir yonetici parolasi belirlenmisse, asagidaki islemleri gerceklestirmek icin bu parolanin girilmesi gerekir:

Guvenlik ayarlarini degistirme (yonetici parolasi dahil)
internet baglantisi yapilandirmasini degistirme
Otomatik Urtin Yazilimi Giincellestirmesi yapilandirmasini degistirme

Otomatik Griin yaziimi giincellestirmelerinin otomatik olarak indirilmesini ve/veya yiklenmesini
etkinlestirme veya devre disi birakma

Eski bir Grin yazilimi sGrimani geri yikleme

Varsayilan fabrika ayarlarina sifirlama

[%r NOT:  Yonetici parolasinda yalnizca, 6n panel ekran klavyesinde gériinen karakterler bulunabilir. Embedded Web
Server (GomULG Web Sunucusu) ile yeni bir parola ayarlarsaniz, o sinirli karakter kiimesinde bulunmayan
karakterler reddedilir.

GOMALG Web Sunucusu glivenlik ayarlan

GOmMULG Web Sunucusu'nda, glivenlik ayarlarini degistirmek icin Setup (Kurulum) sekmesini ve ardindan Security
(Glvenlik) 6gesini tiklatabilirsiniz:

Embedded Web Server'a (GomUli Web Sunucusu) erisimi denetlemek icin ayri yonetici ve konuk parolalar
belirtme

Sabit diskteki belirli dosyalari veya tim dosyalari glvenli sekilde silme
Cesitli 6n panel islemleri grubunu etkinlestirme veya devre disi birakma

On panelde bulunan giivenlik ayarlarinin aynilarini kullanma (bkz. yukar)

EY NOT:  Bir yonetici parolasi gerekebilir.

[%’/f NOT: Daha fazla bilgi icin Embedded Web Server'in (Gomull Web Sunucusu) ¢evrimici yardimina bakin.

Embedded Web Server'dan (Gomali Web Sunucusu) yazicl 6n paneline erisimi denetlemek icin, Setup (Kurulum)
sekmesine gidin ve Security (Glvenlik) secenegini tiklatin.
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o gigipgigi. 1 |

Printer status: (3 Load paper for nextjob &
[ e YRR etvorkina | Gustsmer imoivomentProarem | Swovori |

sk Security =

= Access conirol s currenty Gissbled. To enable access control you mast set ihe administrator wser sccount

[ OmabieUSB drives
[[]  Daabie trmwere update from USE

Select an oation to et the leved of the conrol pane access ok

Unlock
Uinimm Lock
Moderate Lock
itermediate Lack
Maximum Lock

Select an ogtion to set e fie erase mode.

Hen-Securs Mose
Secure Fast Erase (1-pass)
Secure Saniizng Erase (S-pass)

Asadidaki secenekler kullanilabilir:
e Unlock (Kilidi AQ): On panele kisitlamasiz erisim.
e  Minimum Lock (En Diisiik Kilit): On panele kisitlamasiz erisim.

e  Moderate Lock (Orta Dlizey Kilit): En Dis(ik Kilidi'ne ek olarak, tim yazici ayarlarina, is kuyruguna, bilgi ve
servis baskilarina ve yazici giinltigtine erisimi engeller.

e Intermediate Lock (Ara Diizey Kilit): Orta Dizey Kilit'e ek olarak kagit, murekkep sarf malzemeleri, bakim
secenekleri ve deneme baskilarina erisimi engeller. Kullanicilar sadece yazici ve sarf malzemesi bilgilerini
gorebilirler.

e Maximum Lock (Yiksek Diizey Kilit): Tim 6n panel seceneklerine erisimi engeller. Hichir uygulama durumu
hakkinda detayli bilgi gérintlilenmez.

Bir secenek kisitlandiginda, bu secenek kilitlenir ve asma kilit simgesiyle isaretlenir.

GOmMULG Web Sunucusu'na erisim denetimi

GOmMUlL Web Sunucusu'nda, Setup (Kurulum) sekmesini ve ardindan erisim denetim ayarlari degistirmek icin
Access control (Erisim denetimi) secenedini tiklatabilirsiniz.

Bu erisim denetimi ayarlarinin kullanilabilmesi icin, glivenlik ayarlari, &n panele sinirsiz erisim izni veriyor
olmalidir (Unlock [Kilidi Ac]). Bkz. Gomilt Web Sunucusu giivenlik ayarlari, sayfa 30.

Erisim denetimi kategorileri

e Sign-in methods (Oturum acma yontemleri): Yazicida oturum acmak icin kullanilabilecek yontemleri
yonetebilirsiniz.

e  Device user accounts (Aygit kullanici hesaplar): Yazic kullanici hesaplari olusturabilir, diizenleyebilir veya
silebilirsiniz.

e  Sign-in and permission policies (Oturum acma ve izin ilkeleri): Belli gérevler icin oturum acma gerekliliklerini
yonetebilir ve kullanici erisimini faaliyet tiriine gore kisitlayabilirsiniz.
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Oturum a¢ma yontemleri

Su anda kullanilan tek oturum a¢ma ydntemi, yazicinin sabit diskinde saklanan 4 ila 8 hane uzunlugunda erisim
kodlarina sahip yerel hesaplarin kullanildigi Local device (Yerel aygit) yontemidir.

Sign-in methods

Enabled sign-in methods can be used to sign in at the device.

ErTTTr [ ——
lon Local device Local accounts have access codes between 4 and B digits long. Accounts are stored on product hard disk. |

Ayait kullanici hesaplari

Kullanilabilir dort secenek vardir:

e New (Yeni): Yeni bir kullanici hesabi ekler.

e  Edit (Duzenle): Secilen kullanicr hesabini dizenler.

e  Delete (Sil): Secilen kullanici hesabini siler.

e  Delete all (Tumina sil): Tum kullanici hesaplarini siler.

When using device user accounts, people will sign in atthe device using an access code. A permission set is assigned lo each account.

| new | cait | Delete |
New (Yeni) 6gesini tiklattiginizda, en az ad ve e-posta adresi bilgilerini girmeniz gereken asagidaki pencere acilir.

Name [sonn Email [ionn@aoe.com ]
User access code [48399908 | Network user name (fully qualified) | ]

Permission set | Device user &

| Aoy | cancel |
Kullanicr erisim kodunu ve kullaniclya atanan izinleri s0yle dedistirebilirsiniz:

e  Yonetici kullanici: Yonetici kullanicl, ttm erisim izinleri verilmis olan ve izinleri degistirilemeyen kullanicidir.
e  Ayait kullaniaisi: Aygit kullanicisi, erisim denetimi sayfasindan dedistirilebilen bazi erisim izinlerine sahiptir.
e  Konuk kullanici: Konuk kullanici, erisim denetimi sayfasindan dedistirilebilen bazi erisim izinlerine sahiptir.
Yeni bir kullanici eklemek icin Apply (Uygula) 6gesini tiklatin, kullanici asadida gosterildigi gibi gorintalenir.

Device user accounts

When using device ussr accounts, people will sign in at the device using an access code. A psrmission set is assigned to sach account

8 hame—Lemai Ll sceesscose | ook uner ety quaities | pormssionset |

‘ [ John john@doe.com 48399508 - Device user ‘
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Oturum a¢ma ve izin ilkeleri

TRWW

Ayait kullanicilarinin ve konuk kullanicilarin izinlerini burada dedistirebilir ve Apply (Uygula) 6gesine basarak
bunlari uygulayabilirsiniz.

Configuration
Printer settings
Security

Accass Control

HP ePrint connectivity
Email server

Address Book
Netification

Scan to network

Date & Time

Anonymous usage information

storage
Maintenance
Firmware update

Paper managsment

[ betworing ] Guslomer monamei rogram

Access Control

Sign-in methods

Enabled sign-in methods can be used to sign in at the device

[ status | sign-in method

| on Local device

Local accounts have access codes between 4 and 8 digits long. Accounts are stored on product hard disk,

Device user accounts

When using device user accounts, people will sign in at the device using an access code. A permission set is assigned to each account.

[ hew o f ociece Jf peisiean

You can set sign-in requirements for specfic tasks, and restrict access by users who have not signed in ("Guests™) to specific features. Permissions can be applied to lacal user accounts stored on the printer

Feature | Administrator Guest | user

[ Administration
Firmuare update

Seitings
View network status
WMoy network configuration
Optimize printing quality
Prepare printer for reshipment
Restare factory seftings
copy
@ Pont
Erint in color
Frmnt from USB
B nk
Manage Nk System (setings)
3 Paper
Paper source setlings
& sean
Scan 1o emai
Scan 1o network folder
Save lo USB drive.
[ Job queue
Manage job queve

| pp |

R e e A S ] B

[SHCHCHC RN BBt aqs s fo <t <]
NERRERERERERRERERNREEREER

[ Access Grantea [ Requiee Signin [17] Fulaccess [ ] Azcess Deniea

[1‘3? NOT:  Tdm kullanicilar en az konuk kullanici iznine sahiptir.

fi? NOT:  Baziislevleri kullanabilmek icin daha yiiksek kullanici seviyesi izinlerine ihtiyac duyabilirsiniz: Ornegin,
USB'den Yazdir islevi igin Yazdirma izni gerekir.

@’ NOT:  Urtin Yaziimi Glincelleme islevi, otomatik tirtin yazilimi giincellestirmelerini ifade eder. Bir USB flash

sdrdctden Uriin yazilimi glincellemesi yapilabilmesini engellemek icin, tim kullanicilar etkileyen spesifik bir ayar

kullanmalisiniz.

Bir kullanici engellenen bir islevi ilk kez kullanmaya calistiginda, kullanicinin ilgili parolayi girmesi gereken
asagidaki pencere acilir. Yonetici parolasini girmek icin sag Ust kosedeki tic noktay tiklatin.

Printer authentication

Enter password to unlock this option

User password

Cancel
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Hesap kimligi isteme

Yazicinin farkli kullanicr hesaplari tarafindan kullaniminin kaydini tutmak istiyorsaniz, yazicinizi her is icin bir hesap
kimligi isteyecek sekilde ayarlayabilirsiniz.

e  Inthe HP DesignJet Utility for Windows (Windows icin HP DesignJet Utility'de): Admin (Yénetici)
sekmesinde, siraslyla Printer settings (Yazici ayarlari) > Accounting (Hesaplama) > Require account ID
(Hesap kimligi iste) seceneklerini tiklatin.

e Inthe HP Utility for Mac 0OS X (Mac OS X icin HP Utility'de): Printer Settings (Yazici Ayarlari) > Accounting
(Hesaplama) > Require account ID (Hesap kimligi iste) seceneklerini tiklatin.

Bu ayar acilirsa, hesap kimligi alani zorunlu olur ve hesap kimligi olmayan isler “hesaplama icin beklemeye alinir”.

Hesap kimligi isi gdnderirken yazici siiriistinde ayarlanabilir. is yazici tarafindan “hesaplama icin beklemeyealindi”
olarak ayarlanirsa, is kuyruguna gidip beklemeye alinan isi tiklatarak Embedded Web Server (GGmali Web
Sunucusu), HP DesignJet Utility, HP Utility veya 6n panelde hesap kimligini tanitabilirsiniz. Metin kutusu iceren bir
pencere gorintilenir; hesap kimligini bu kutuya girebilirsiniz.

Surucaler

Yaziciniz icin farkli striictler mevcuttur; mevcut duruma gére en uygunu secilebilir:
e lsletim sisteminiz

e  Yazdirma yapacadiniz uygulamalarin tird

e  Sahip oldugunuz yazicilarin sayisi

e  Sahip oldugunuz cikti aksesuarlari

Gereksinimlerinize gdre bir veya daha fazla stricd yiklemek isteyebilirsiniz.

En son surcl yazilimini http://www.hp.com/go/pagewidexlseries/support/drivers/ adresinde bulabilirsiniz.

Belirli Windows sirdctleri

HP-GL/2 PCL3GUI v4 PostScript PostScript v4 PDF v4

CAD, GIS, office
applications
Applications requiring
accurate color

Adobe Acrobat or
Adobe InDesign

Recommended | Recommended

Application Recommended | Recommended

Recommended

Windows 8 or later

System

Desktop

Modern P -:-
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Evrensel Windows sUrUcusu

HP DesignJet ve PageWide XL yazicilardan olusan yazici grubunuz varsa Evrensel Windows sUrcst énerilir: Bu
kurulumu ve kuyruk yonetimini kolaylastirir. Stirticiide HP-GL/2 ve PostScript secenekleri vardir.

Evrensel Windows siirlicii yapilandirma araci

Evrensel Windows sirlcl yapilandirma araci, VDF dosyalari olusturmak icin kullanilan bir yardimci programdir.
Bu dosyalar, varsayilan ayarlari dedistirerek ya da bazi ayarlari kilitleyip kullanicilar tarafindan degistirilmesini
onleyerek DesignJet ve PageWide XL Evrensel Yazici Strticllerini (UPD) kisisellestirmenizi saglar. Bu arac BT
yoneticileri icin tasarlanmistir ve yoneticilerin farkli kullanici rolleri icin sGricndn renk, donds ve kalite
seceneklerini ayarlamasina veya kilittemesine imkan tanir.

Araci kurmak icin su adrese gidin: http://www.hp.com/qgo/pagewidexlseries/support/ Istenirse, listeden yazicinizi
secin.

Software and Drivers (yazilim ve strctler) bolimunde, Software (Yazilim) > Utility (Yardimc Program) > UPD
configuration tool (UPD yapilandirma araci) > Download (indir) seceneklerini tiklatin. Kurulum ve kullanim
hakkinda daha fazla bilgi icin bkz https://support.hp.com/us-en/document/c05658213.

Mac OS sdrtculeri
Tarama sdriictsl
e  Ozellikle Mac 0S X 10.8,10.9 ve 10.10 icin

e  (AD, GIS ve ofis uygulamalarr icin en iyi secenektir

PostScript 3 yazilimi
e  Ozellikle Mac 0S X 10.8,10.9 ve 10.10 icin

e  Dogru renk gerektiren uygulamalar icin en iyi secenektir

http://www.hp.com/go/pagewidex|series/support/drivers/ adresine ek olarak, Mac OS strtculeri Apple Yazilim
glincellemesinde mevcuttur.

Windows srict tercihlerini ayarlama

Yazici strticliniizdeki bazi varsayilan ayarlari (6rnegin renk dykiinmesini veya kadit tasarrufu seceneklerini
ayarlamak icin) kendi istediginiz gibi dedistirebilirsiniz. Bunu yapmak icin bilgisayarinizin ekraninda Start (Baslat)
digmesini ve ardindan Devices and Settings (Aygitlar ve Ayarlar) secenedini tiklatin. Devices and Settings
(Aygitlar ve Ayarlar) penceresinde yazicinizin simgesini sag tiklatin ve Printing Preferences (Yazdirma Tercihleri)
secenedini tiklatin. Printing Preferences (Yazdirma Tercihleri) penceresinde degistirdiginiz ayarlar gecerli
kullanicinin varsayilan degerleri olarak kaydedilir.

Sisteminizdeki tim kullanicilarin varsayilan dederlerini belirlemek icin, yazici simgesini sag tiklayip Printer
Properties (Yazicl Ozellikleri) secenegini belirledikten sonra Advanced (Gelismis) sekmesine gidin ve ardindan
Printing Defaults (Yazdirma Varsayilanlari) secenegini tiklatin. Yazdirma varsayilanlari penceresinde
degistirdiginiz ayarlar tim kullanicilar icin kaydedilir.
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Erisilebilirlik

On panel

Gerekirse, 6n panel ekran parlakligi ve hoparlor ses diizeyi dedistirilebilir (bkz. Sistem seceneklerini dedistirme,
sayfa 12).

GOMULU Web Sunucusu

Embedded Web Server'dan (Gomali Web Sunucusu) yazicinin durumunu gérebilir ve diger islemleri 6n paneli
kullanmadan gerceklestirebilirsiniz.

Embedded Web Server'in (Gomili Web Sunucusu) erisilebilirlik 6zellikleri ile ilgili bilgileri icin bkz.: Support
(Destek) > Browse information (Tarama bilgileri) > Accessibility (Erisilebilirlik):

Accessibility Features

MNote: if you are using a screen reader, you may wish to furn off the periodic printer status updates. You can do this by changing the Refresh rate option on the Printer settings page to ‘No refresh’.

This site complies with main \Web Content Accessibiity Guidelines, A text equivalent i provided for every non-text element, Farm controls are properly grouped and labelied. Row and column headers in data lables are identified and associated with the corresponding table
«cells. Important user interface fems have shoricut keys to enable quick access, shown below:

Any button sending data 1o the printer (Print, Apply, Update, ..}
Cancel button, revert form changes

Get support page

Order supplies to HP

AccessKey Combination for area access keys

Internet Ex; 7 and above ALT « AccessKey, TAB fo activate first item in the area ALT + AccessKey
Wozila Firefox 3.6 and above ALT + AccessKey, TAB 1o activate first item i the area ALT + AccessKey
1Google Chrome 7 and above ALT + AccessKey, TAB to activate first item in the area ALT + AccessKey
Safari 3 and above ALT + AccessKey, TAB to activate first tem in the area ALT + Accesskey

HP Erisilebilirlik Programi ve Grtnleri ile hizmetlerini engelli kisilere erisilebilir kilan HP taahhitleri hakkinda bilgi
edinmek icin www.hp.com/hpinfo/abouthp/accessibility/ adresindeki HP erisilebilirlik bilgilerine g6z atin.

Diger bilgi kaynaklari

Asagidaki belgelerin yiiklenebilecedi adres http://www.hp.com/go/pagewidexlseries/support/manuals/:

e  Tanitic bilgiler

e  Kullanim kilavuzu
e  Yasalbilgiler

e  Sinrligaranti

Bu kilavuzun bazi yerlerinde bulunan Hizli Yanit (Quick Response - QR) kodu resimleri, belirli konulara iliskin
videolu aciklamalara baglanti saglar.
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Genel bilgiler ve ipuclari

e  Tum kadit genislikleri 279 mm ve 1016 mm arasinda olmalidir ve rulo merkezinin ¢capi 76 mm olmalidir.
e  Fotodraf kagidi kullanirken, kagida yagd bulasmamasi icin pamuklu eldiven kullanin.

e  Hertepsiye iki kagit rulosu yiklenebilir (6ne ve arkaya).

Yazicinizda bir veya iki tepsi vardir: ikincisi ek olarak satin alinabilir. Rulo konumlari (ist tepside 1 ve 2 olarak
ve alt tepside 3 ve 4 olarak numaralandirilabilir.

€ 1 I

|
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e  Her tepside durumu belirten isiklar vardir:

Tepsi rulosu simge 1sid

—  Kapali: Ruloda kagit var veya rulo yok.

> 1

—  Acik (sar): Ruloda kagit yok.

—  Ack (kirmizi): Ruloda kagit yok.
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Tepsi kilidi 1s1g1

- ﬂ Kapali: Tepsiyi acabilirsiniz.

- ﬂ Acik: Tepsiyi agmayin. Kagit hareket ediyor ve kagit sikismasina yol acabilir.

e llgili ayarlarr kullanarak kagidi kurtarabilirsiniz.

e  Yazic otomatik olarak rulonun kalan uzunlugunu tahmin eder.

Desteklenen kadit tirleri

Asadidaki kadit tarleri yazicinizla uyumludur.

Desteklenen HP kaditlari

Adi Genislik Uzunluk Orlin numarasi

Diiz kagit

HP Evrensel Bond Kagidi, 3 in¢ gébek 16,5in (420 mm) 500 ft (152 m) K6B85A
18in (457 mm) 500 ft (152 m) M2NO4A
23,4in (594 mm) 500 ft (152 m) K6B86A
24in (610 mm) 500 ft (152 m) K6B88A
30in (762 mm) 500 ft (152 m) M2NO5A
33,7in (841 mm) 500 ft (152 m) K6B87A
36in (914 mm) 500 ft (152 m) L4LO8A
36in (914 mm) 575 ft (175 m) M2NOB6A

HP Parlak Beyaz Inkjet Kagidi, 3 in¢ gobek 16,5in (420 mm) 500 ft (152 m) L4Z41A
23,41in (594 mm) 500 ft (152 m) L4z42A
24in (610 mm) 500 ft (152 m) L4z44A
33,1in (841 mm) 500 ft (152 m) L4743A
36in (914 mm) 500 ft (152 m) L4Z45A

HP Premium Bond Kadidi, 3 in¢ gobek 24in (670 mm) 300t (91 m) L6B12A
33,1in (841 mm) 300 ft (91 m) L6BT1A
36in (914 mm) 300 ft (91 m) L6B13A
40in (1016 mm) 300t (91 m) L6B14A

Kuse kagit

HP Evrensel Kalin Kuse Kagit, 3 in¢ gobek 33,1in (841 mm) 300t (91 m) L5C79A
36in (914 mm) 300t (91 m) L5C80A
40in (1016 mm) 300t (91 m) L5C81A

Poster kagidi

TRWW

Desteklenen kagit tirleri
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Adi Genislik Uzunluk Uriin numarasi

HP Uretim Mat Poster Kagidi, 3 in¢ gébek 24in (610 mm) 150 ft (46 m) N2V71A
24in (670 mm) 300ft (91 m) L5P96A
36in (914 mm) 150 ft (46 m) N2V72A
36in (914 mm) 300ft (91 m) L5PS7A
40in (1016 mm) 150 ft (46 m) N2V73A
40in (1016 mm) 300 ft (91 m) L5PS8A

HP Uretim Saten Poster Kagidi, 3 inc gébek 24in (610 mm) 150 ft (46 m) N2V75A
24in (670 mm) 300t (91 m) L5Q01A
36in (914 mm) 150 ft (46 m) N2V76A
36in (914 mm) 300t (91 m) L5Q02A
40in (1016 mm) 150 ft (46 m) N2V77A
40in (1016 mm) 300ft (91 m) L5Q03A

HP Parlak Poster Kagidi, 3 in¢ gobek 40in (1016 mm) 200 ft (61 m) L5Q08A

Afis

HP Mat Polipropilen, 3 ing gébek 40in (1016 mm) 150 ft (46 m) L6B19A

Diger desteklenen kadt turleri

Diz kaditlar
e  Dlzkadit <90 g/m?
e  Normal kagit 90-110 g/m2
e Dizkagit> 110 g/m?
e  Geridoénisimld
e  Renkli kagit
Teknik kagitlar
e  Parsémen
e  Yar seffaf bond kagit
Kuse kagitlar
e  Kuse kagit 90-100 g/m?
e  Agrrkuse kadit
Poster kagitlan
e  Mat Poster kagidi

e  Satenposter kagidi
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e  Parlak poster kagidi
e  VYari parlak fotograf kadidi

e  Maviarkali kagit

Afis ve tabela
e  Polipropilen

e  Tyvek135g/mz

Ozalit

° Ozalit

Kagit durumu

Kagit kaynadi yazicinizdaki tepsileri ve her rulo icin asagidaki durum mesajlarindan birini gosterir:
e  Low on Paper (Kagit azalmis)

e Qut of paper (Kagt bitti)

e  Paper not loaded (Kagit yiklenmemis)

e  (alibration pending (Kalibrasyon beklemede)

e  (heck pending (Denetim beklemede)

e  Unsuccessfully loaded (Yikleme basarisiz)

e  Load malfunction (Yikleme arizasi)

e  Ready (Hazir)

e  Error (Hata)

Kagit yukleme

1. Kadit menistne erismek icin kagit uygulamasini baslatin ve ardindan Load (Yiikle) 6Gesine dokunun.

X IPUCU:  Yazici baski yapmiyorsa ve tepsi Gzerindeki kilit 1s1d1 kapaliysa, bu adimi atlayabilirsiniz.
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2. Cekmeceyiacin.

‘-“"\

A UYARI' Tepsiye dayanmayin: Yazici devrilebilir.
A DIKKAT:  Yalnizca MFP icin: Ruloyu tarayicinin Gstiinde birakmayin.
¥ [PUCU:  Ayni anda birden fazla rulo yikleyebilirsiniz.

[PUCU:  Agir rulolari Ust tepsilere yikleyin: Bunlarin agirligi 18 kg olabilir.

3. Solve sag gobeklerdeki kilitleme kollarini acin.

4.  Ruloya yer acmak icin gébekleri disa dogru hareket ettirin (baglantilidir).
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5. Ruloyu tepsinin icindeki gobeklerin arasinda, kagdit kenari gosterilen sekilde olacak bicimde yerlestirin.

6.

7. GoObeklerin rulonun her iki yakina sikica takilmasini saglayin.
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8. Onemli: Sag ve sol gébeklerdeki kilitleme kollarini kapatin.

9.

¥ IPUCU:  Otomatik beslemeyi kolaylastirmak icin arka ruloyu fazladan yuvarlamak gerekebilir. Kagit
otomatik olarak ilerleyinceye kadar besleme islemini durdurmayin.

10. Bir bip sesi duyuncaya kadar besleme islemine devam edin.

11.  Kagidin kenari diiz ve temiz degilse, bunu ilgili digmeyi kullanarak kesebilirsiniz (tepside her rulo icin bir
diigme vardir).

Digmeye bastiginizda kagit ilerler; Dugmeyi biraktiginizda kagit kesilir.

Kagidin kesilen kismini ¢lkarmayi unutmayin.

12. Rulolarricine yiklemeyi tamamladiginizda tepsiyi kapatin.
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13.  Onpanelde kagrt tiriini secin. On panel, ise yarayacak durumda bu konumda yiklenen son kagit tiriing

14. Hazir oldugunuzda Finish and check (Bitir ve denetle) 6gesine dokunun. Yazici yiklenen kagidin konumunu,
genisligini ve uzunlugunu denetler. Genislik ve uzunluk ana ekranda gorintilenir.

)

hatirlar.

Paper load: Paper type selection

Ready
Plain Paper (<90gsm)

Ready
Heavy Weight Coated

Roll 5

Check pending
@ HP Polypropilene >
Width: 24"

Roll 2

Ready

Roll 4

Check pending
O
width: 24"

o

Roll 6
Ready
O HP Universal Bond Paper
24

Load another Finish & check

Roll1. Paper type

Recently used

Plain Paper 90 gsm

Plain Paper 120 gsm

Bond Paper 110 gsm

Bond & Coated paper

Photo paper

v

'

B NOT:  Birkagt tird secmezseniz, 6n panel bir sire bekler ve ardindan otomatik olarak Finish and check
(Bitir ve denetle) 6gesini calistirir.

Kadidi ¢clkarma

1.
2.

A UYARI!  Tepsiye dayanmayin: Yazici devrilebilir.

3.
4.

TRWW

Cekmeceyi acin.

"\

Yazicinin baski yapmadigindan ve tepsi Gzerindeki kilit 1siginin kapali oldugundan emin olun.

Kagidi besleme yuvasindan cikarin.

Sol ve sag gobeklerdeki kilitleme kollarini acin.

Kagidi ckarma
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5. Ruloyu cikarabilmeniz icin gébekleri yana dogru kaydirin.

© N o

Kagit secenekleri

Ka

A«

Paper source

Roll 1
Ready
Plain Paper (<90gsm)
width: 24"

Rall3
Ready
Heavy Weight Coated
widih: 24°

Rall 5

Check pending
HP Polypropilene
Width: 24"

o e - |

Tepsiyi kapatin.

Ruloyu (veya yalnizca gobek kaldiysa gobegi) cikarin.

Sag ve sol gobeklerdeki kilitleme kollarini kapatin.

It seceneklerini gérmek icin o dokunun.

e,

Rolt2

Ready
Plain Paper (<30gsm)
Width: 24"

Rolt4
Check pending
Plain Paper (>110gsm)
width: 26"

Roll6

Ready
HP Universal Bond Paper
Width: 247

Asagidaki secenekler kullanilabilir:
e  Edit type (TUr( dizenle): Yiklenen kagit tiriinG degistirebilirsiniz.

e  Protect paper types (Kagit tirlerini koru): Secilen kagt tirlerinin Gizerine istemeyerek baski yapilmasini
onleyebilirsiniz.

Kadit saklama

Kagit kalitesini koruyabilmek icin bu dnerileri yerine getirin:
e  Rulolar kadit etiketi Gzerinde belirtilen sicaklik ve nem aralidinda orijinal ambalajinda saklayin.

e  Ozalit kagidi nemli ortamda saklandiginda, genisligi kagit yiklendiginde dedisiklik gdsterebilir ve yazicida
sikisabilir. Bunu 6nlemek icin bu tir kagidi nemli kosullarda ambalajinda saklayin. DUstk sicaklikta ve nemin
yiksek oldugu kosullarda (6rn. 15°C ve %80 badil nem) yazicidan ¢ikarin. Kagidin nemden etkilendigini
gorlrseniz rulonun baslangic¢ kismini kesin: yaklasik 8 m.

e  Rulolari baska bir kagitla veya bezle drterek saklayin.

e  Tum kagitlari yazdirmak tzere kullanmadan 6nce, paketten cikarip oda kosullarina uyum saglamasi icin 24
saat kadar bekletin.
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e  Rulonun 6n kenarini gobede tutturmak icin bant kullanmak 6zellikle agir kagitlarda énemlidir; cinkd kagidin

kendine 6zgu sertligi gevsemesine ve gobekten bosalmasina neden olabilir.
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Kagit yiklenemiyor

e  Secilitepsi ve yuvada bir rulo oldugunu kontrol edin.

e  Her iki gobekte kilitleme kollarinin kapali ve gobeklerin dogru konumda oldugunu kontrol edin.
e  VYaziclya kagit yerlestirmeden dnce gobekleri kilitlediginizden emin olun.

e  Kagidin yaziciya dodru sekilde yiklendigini kontrol edin.

e  Kagidin burusuk veya edri olmadigini ve kenarlarinin diiz oldugunu kontrol edin.

e  (G0OzUn dogru kapatilmasina dikkat edin.

e  Kadidin ruloya sikica sarildigini denetleyin.

e  Kagidin gbbege takildigindan emin olun.

e  Kagidin teknik 6zelliklerine uydugunuzdan emin olun.

¥ IPUCU:  Arka rulolan yilklerken, elle 6n rulolardan daha fazla kagit (yaklasik 40 cm veya 16 inc) yiklemeniz

gerekir.

Kagit tirdnd koruma

TRWW

Secilen kagit tUrlerinin Gzerine istemeyerek baski yapilmasini dnleyebilirsiniz. Yalnizca kagit tirdndn bir is icin
0zel olarak belirlenmesi durumunda korunan bir kadit triine baski yapilir.

Bir kadit tarinl korumak icin kagit uygulamasina gidin, korumak istediginiz kagit tird icin ... secenegine ve
ardindan Protect roll (Ruloyu koru) 6gesine dokunun. Alternatif olarak ve ardindan Job management (is

yonetimi) > Automatic roll selection (Otomatik rulo secimi) > Protected paper types (Korunmus kagit tirleri)
0gesine dokunabilirsiniz.

Bir kagrt tird korundugunda, kadit adindan énce ' simgesi gorindr.

Korumali bir ruloya baski yapmak icin isi yazici striicisiinden veya baska gonderim yazilimindan génderirken
kagit tirind ozellikle belirlemeniz yeterlidir.

Kagit yuklenemiyor
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[%F NOT:  Korumali kagit tir 6zellikle secilmemisse ve baska kullanilabilir kadit tlrleri yoksa, bir kadit yok iletisi
gorundr.

Kagit sikismasi

Yazicl bir sikisma algiladiginda, sorunu otomatik olarak ¢c6zmeyi dener. Bunu yapamazsa durur ve sorunu el ile
cbzmeniz gerekir.

On panel sikismanin oldudu yeri ve sorunun nasil ¢dziilecedini goriintiilemek icin kadit sikismasi sihirbazini
baslatir.

Paper jam resolution center

Paper output

€ Jam detected

Push button to elevate output module

Paper access front cover

Kagit sikismasini sihirbaz ekranlarinda belirtildigi sekilde temizleyin. Kagidin timund ¢ikardiktan sonra, sorunun
basariyla dizeltildigini kontrol etmek icin Check now (Simdi denetle) 6gesine dokunun.

Tepside kadit sikismasi

1. Kagit sikkismasinin olustugu tepsiyi acin.
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2. Gerekirse kagidi kesin.

Sikismanin gorilebilecedi alanlar bu etikette belirtilmistir:
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4.  Zaten orada degilse kesiciyi saga hareket ettirin.

A DIKKAT:  Kesiciyi hareket ettirirken kendinizi kesmemeye dikkat edin.

DIKKAT:  Kesici grubunu sdkmeyin: Servis islemleri icin kalifiye servis personeline basvurun.

7. Tepsinin Ust kapadini kapatin.
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8.  Kagidi gerisarin.

9.  Zarar gérmusse, kagidin 6n kenarini kesin.

10. Tekrar gerialin ve kagidi yuvaya yerlestirin.

11. On kenar! tekrar kesmek icin kadit kesme diigmesini kullanin.
12. Tepsiyi kapatin.

13. Yazia kadgida hazir oluncaya kadar bekleyin.

14. Yazic kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdinldigini kontrol etmeniz gerekir.

TRWW Kagit sikkismasi 51



Kadit erisimi 6n kapagdinda kadit sikismasi

1. Onkapagi acn.

2. Kagidicekin.

3. Gerekirse kagidi kesin.

i ONEMLI: Bu amag icin tekli bicak yerine makas kullanin.

4.  Kadit parcasl kalmadigindan emin olun.
5. Onkapagi kapatin.
6.  Yazica kagida hazir oluncaya kadar bekleyin.

7. Yazia kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdirildigini kontrol etmeniz gerekir.
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Kayista kagit sikismasi

2. Ustistifleme birimi kapagini acin.
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3. Ustistifteme birimini bosaltin.

4.
5.
o
=
“‘
6.
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7. Ustistifteme birimi kapagini kapatin.

8.

9.

Ust istifleme biriminde kagit sikismasi

@B
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1. Ust istifleme birimi kapaginin yerini belirleyin.

TRWW

Kagit sikkismasi
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Ust istifleme birimi kapagini acin ve kagidi cikarin.

2.

Ust istifteme birimi kapagini kapatin.

3.

TRWW
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4. Ustistifteme birimi arka kapaginin yerini belirleyin.

5. Ustistifleme birimi arka kapagini acin ve kagidi cikarin.

6.
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7. Cikis bolgesinde kagit kalmadidindan emin olun. Sikistirma tekerleklerine dikkat edin.

8.  Yaziada hicbir kadit parcas! kalmadidindan emin olun.

l_\_ - |.'/

b W

1. Katlayicr tepsisini yukari kaldirin.

2. Tepsiden kagidi ¢ikarin.
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3. Kagidi cekerek yazicidan cikarin. Sikistirma tekerleklerine dikkat edin.

Katlama yapilmayan tepside kadit sikismasi (HP F60, HP F70 ve HP PageWide XL

klasorleri)
™ "'ﬁ] =
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M ONEMLI:  Bu islemin bir servis miihendisi ya da uygun egitim almis baska bir kisi tarafindan yapilmasi gerekir.

1. Tepsinin Ust kapadini acin.

2. Gerekirse, yazici ve katlayici arasindaki kagidi kesin.
3. Kagidi gikarnin.

4.  Kapag kapatin.

/\DIKKAT:  Ellerinizi koydugunuz yere dikkat edin.

5. Yazia kagida hazir oluncaya kadar bekleyin.

6.  Yazica kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdirildigini kontrol etmeniz gerekir.

Fan katlama yolunda kadit sikismasi (HP F60, HP F70 ve HP PageWide XL klasérleri)

-"'lﬁ:lln

1. Kagidikatlama yapilmayan tepsiden cekerek cikarmayi deneyin. Tim kagidi bu sekilde ¢ikaramiyorsaniz
asagidaki adimlari uygulayin.

2. Fankatlama kapagini agin.
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3. Kagidi cekerek disari ¢ikarin.

[%”r NOT: Kagidi fan katlama tepsisinin yaninda veya katlayicinin arkasinda gorebilirsiniz. Gérdiguniz yerden
cikarmayi deneyin.

4. Kalan kagit parcalarini ¢ikarin.
5. Metal bilyalarin yerinde oldugunu kontrol edin.
Kapagdi kapatin.

Yazicl kagida hazir oluncaya kadar bekleyin.

© N o

Yazici kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdirildidini kontrol etmeniz gerekir.

Fan katlama ve capraz katlama yolunda kagit sikismasi

Katlayicinin arkasindan kolayca gorinebilir olmasi gerekir. Katlayici motorunu durdurmak icin fan katlama
kapagdini acin ve kadidi ¢ikarin.

Capraz katlama yolunda kagit sikismasi (HP F60, HP F70 ve HP PageWide XL klasorleri)

-"'lﬁ:lln

1.
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2. Kagidigikarin.

A DIKKAT:  Yaralanmalarn énlemek icin dikkatli olun.

3. Kapag kapatin.
4. Yazia kadida hazir oluncaya kadar bekleyin.

5. Yazia kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdirildigini kontrol etmeniz gerekir.

Yuksek kapasiteli istifleme biriminde kagit sikismasi

1. Cikis modalind kaldirmak icin ¢ikis digmesine basin.

2. Viksek kapasiteli istifleme birimini cikarin. istifleme birimini tepsinin arkasindaki kiristen cekebilirsiniz.

3. Gerekirse, yazici ve yiksek kapasiteli istifleme birimi arasindaki kagidi kesin.
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4. Kagidi yiksek kapasiteli istifleme biriminden cikarin.

5.

6.  Ckis modulind kapatin.

7. YUksek kapasiteli istifleme birimini tekrar baglayin.

TRWW

Kagit sikkismasi
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8. Yazia kagida hazir oluncaya kadar bekleyin.

9. VYazia kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdirildigini kontrol etmeniz gerekir.

Tarayicida kagit sikismasi (sadece Cok Islevli Yazici)

1. Ust istifleme birimini bosaltin.

2. Ustistifleme birimini disari cekin.

3. Tarayicinin arka tarafinda kdcuk bir kol vardir. Kolu yukari kaydirarak tarayici kapagini acin.

-

s

4. Kagidi ¢karin.

5. Tarayiada kagit kalmadigindan emin olun (elinizi sokun).
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6. Kapag kapatin.

7. Ustistifteme birimini kapatin.

8.  Yazic kaldigi yerden ise devam eder ve kayip sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirir. Ancak, isin tim
sayfalarinin yazdirildidini kontrol etmeniz gerekir.
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3 Murekkep sistemi

° Mirekkep kartuslari

° Yazdirma cubudu

e  Temizleme kabi

° Bakim kartusu

° GUvenli mod

66 Bolim 3 Mirekkep sistemi TRWW



Murekkep kartuslari

Yazicida her biri 400 ml kapasiteli sirasiyla CKYM olmak tzere dort mirekkep kartusu seti vardir.

C| K

Yazicida her mirekkep kartusunun altinda iki LED gosterge vardir: bir kilit ve bir mirekkep damlasi.

cﬂ6 EEO ﬂ& MEC

e  Kartus kullanimdayken kilit LED'i aciktir.

@ ONEMLI:  Kilit LED'i acikken bir kartusu cikarmaya calismayin.

e  Kartustaki mirekkep bitmek Uzereyken murekkep damlasi LED'i sariya doner ve kartus bos veya arizaliyken
kirmiziya doner.

Murekkep kartuslari bakim veya temizlik gerektirmezler; ancak takilmadan 6nce kartuslarin calkalanmasi gerekir.
Murekkep seviyesi disikken bile yiksek kalitede yazdirma islevi korunur.

A DIKKAT:  Mirekkep kartuslarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin; bu parcalar elektrostatik
desarja karsi hassastir. Bu tlr aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz. S6zIik, sayfa 188. Statik elektrik
bosalmasi, elektronik Urtnler icin ana tehlikelerden biridir. Bu tUr bir hasar aygitin kullanim émrind kisaltabilir.

Her kartusun durumu 6n panelde rapor edilir:

e  OK:Kartus normal sekidle calisiyor.

e  Reseat (Yeniden yerlestirin): Kartus yanit vermiyor ancak cikarip yeniden takmak sorunu ¢ézebilir.

e  Replace (Degistir): Kartusun arizali oldugu belirlendi. islevsel bir kartusla degistirilmesi gerekir.

e  Lowonink (Mirekkep az): Kartusun mirekkebi az kald:. Kisa strede degistirilmesi gerekir.

e Verylow onink (Mirekkep cok az): Kartusun mirekkebi cok az kaldi. Kisa sire icinde degistirilmesi gerekir.
e  Empty (Bos): Kartusta miirekkep yok. Dedistirilmesi gerekir.

e  Missing (Yok): Kartus yok.

e  Wrong/Incompatible/Incorrect (Yanlis/Uyumsuz/Hatali): Kartus tir( bu yaziclya uygun degil.

e  Expired (Son Kullanim Tarihi Gecti): Kartusun son kullanma tarihi gelmis.

e  Altered (Oynanmis): Kartusun yeniden dolduruldugu veya dedisiklige ugradigi belirlendi.
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Murekkep kartusu parca numaralari

PageWide Yazici 400 ml C1Q57A

HP 843A 400 ml Siyah Murekkep Kartusu

C1Q58A

HP 843A 400 ml Mavi Mirekkep Kartusu

C1Q59A

HP 843A 400 ml Kirmizi Mirekkep Kartusu

C1Q60A

HP 843A 400 ml Sari Mirekkep Kartusu

C1Q61A

HP 843B 400 ml Siyah Mirekkep Kartusu

C1Q62A

HP 843B 400 ml Mavi Mlrekkep Kartusu

C1Q63A

HP 843B 400 ml Kirmizi Mirekkep Kartusu

C1Q64A

HP 843B 400 ml Sari Mirekkep Kartusu

C1Q65A

HP 843C 400 ml Siyah Mlrekkep Kartusu

C1Q66A

HP 843C 400 ml Mavi Mirekkep Kartusu

C1Q67A

HP 843C 400 ml Kirmizi Mirekkep Kartusu

C1Q68A

HP 843C 400 ml Sari Murekkep Kartusu

Murekkep kartuslarini aninda degistirme

Kilit LED'i kapali oldugunda kartusu istediginiz zaman degistirebilirsiniz. Kilit LED'i aciksa, is kuyrugunu

duraklatmaniz ve LED'in kapanmasini beklemeniz gerekir.

Murekkep kartuslarini 6n panelden degistirme

1. Onpanele gidin ve @ , ardindan Ink cartridges (Mirekkep kartuslari) sekmesine, ardindan Replace

(Degistir) 6gesine dokunun.

Kartuslarda murekkep yoksa, yazici otomatik olarak ayni renkteki diger kartusa gecmeye calisir; bos

kartusu daha sonra yazdirma islemini kesintiye ugratmadan dedistirebilirsiniz. Degistirmek istediginiz

murekkep kartusu kilitliyse, devam etmek icin is kuyrugunu duraklatmaniz gerekir.

2. lIstendiginde eski kartusa bastirin ve ayirmak icin yukariya kaydirin.
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3. Yenikartusu alti kez sallayin.

4.

5. On paneldeki yonergeleriizleyin.

6.  Degistirmek istediginiz tim kartuslari degistirdikten sonra Finish and check (Bitir ve denetle) 6gesine
dokunun.

7. Mirekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim émurleri sonunda atarken gecerli tim yonetmeliklere
uydugunuzdan emin olun.

Mevcut mirekkep bir sayfayi yazdirirken biterse, yazdirma islemi durur ve sayfa cikarilir. Yeni kartus takildiginda,
yazdirma islemine devam edilir ve kesintiye udrayan sayfa tam olarak yeniden yazdirilir.

HP, bos kartusu yeni bir HP kartusu ile dedistirmenizi dnerir. Bkz. MUrekkep kartusu parca numaralari, sayfa 68.
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Yeniden doldurulmus ya da degisiklik yapilmis miirekkep kartuslan kullanmanin cesitli dnemli dezavantajlar
vardir:

e  Yaziaya zarar verme riski vardir. Bu durumda yazici garantisi, kartusla ilgili herhangi bir yazici onarimi ya da
murekkep kirlenmesine bagli herhangi bir sorun icin gecerli olmayacaktir.

e Dahasonravyaziada kullanilan ayni renk tim yazici kafalarinin garantisini gecersiz kilmis olursunuz.
e  Baski kalitesi bozulabilir.
e  VYazia kartustaki mirekkep seviyesini tahmin edemeyecek ve bunu bildirmeyecektir.

Yazicyi belirli bir seviyeyi bos kartus olarak degerlendirmesini saglamak istiyorsaniz asadidaki adimlarla devam
edin:

1. Onpanelde @ ,ardindan B4 . B - I - I dokunun.

2. Onpanel, kartusta degisiklik yapildigini ve kartus kabul etme isleminin basladigini bildirir. On panelde
goruntllenen talimatlari izleyin. Kartusunuz Orijinal HP kartusu degilse HP islemi durdurmanizi énerir.
Kartuslarinizin orijinal olup olmadigini kontrol etmek icin http://www.hp.com/go/anticounterfeit adresine
gidin.

3. Devam ederseniz 6n panelde bir dizi uyari mesaji gérintilenir.

Surec bittiginde, 6n panel her zamanki murekkep kartusu ekranini gosterir ancak kartus, icindeki murekkebin
seviyesini bildirmez.

9

Ef NOT:  Dinamik giivenlik 6zellikli yazici. Yalnizca orijinal HP yonga iceren kartuslarla kullanima uygundur. HP
olmayan yonga kullanan kartuslar calismayabilir ve buglin calismakta olan bu tip kartuslar gelecekte
calismayabilir. Daha fazla bilgi icin: http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

Murekkep kartusu bakimi

Bir kartusun normal kullanim édmriinde 6zel bir bakim yapilmasi gerekmez. Son kullanim tarihine ulastiginda
kartusu degistirmeniz gerekir. Son kullanim tarihini dn panelde mirekkep kartusu bilgilerinde bulabilirsiniz.

Murekkep kartusunda sorun giderme
1. Dogrukartus ttrtni kullandiginizdan emin olun (model numarasi).
2. Kartustaki etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.

3. Kartus yondndn dogru oldugundan emin olun: Kartusun 6n tarafindaki ok yukari bakiyor olmalidir.

A DIKKAT:  Murekkep kartusu yuvalarinin icini hicbir zaman temizlemeyin.

Yazdirma cubudu

Onemli yazdirma unsuru yaziciya 6nden bakildiginda, soldan saga 1 ila 8 arasinda numaralandirilmis, 8 baski
kafasindan olusan, sabit bir 1016 mm (40 in¢) yazdirma cubugudur. Kagit pigmentli mtrekkepleri dért renk
halinde pUskirten yazdirma cubugunun altinda yiksek hizda ilerler.
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Yazicr kafalarn ¢ok uzun stire dayanabilir ve mirekkep kartusunun her dedistirilisinde yazici kafasinin
degistirilmesine gerek yoktur. Mirekkep kartuslarinda az mtrekkep kalmis olsa dahi mikemmel sonuclar elde
edilir.

Baski kalitesinin en iyi dlizeyde olabilmesi icin, yazici kafalan dizenli araliklarla otomatik olarak test edilir ve
gerektiginde otomatik olarak duzeltilir. Bu kisa bir sire alir ve yazdirma islemini bazen geciktirebilir. Yazici
kafalarindan birinin artik dedistirilmesi gerektiginde, 6n panelde bir mesaj goruntdlenir.

Yazicinin kadit yikleme sisteminde otomatik indeksleme araci vardir: Kagit yiklendiginde, yazici baski kafasi
puskirtme ucu kullanimini dengelemek ve baski kafalarinin &mrind artirmak icin rulonun konumunu hareket
ettirir. Bu otomatik bir davranistir ancak 6n ve arka rulolarin konumunun hafifce dedistigini fark edebilirsiniz.

A DIKKAT:  Baski kafasi piiskiirtme uclarina dokunmayin.

)

A DIKKAT:  Herhangi bir nedenle baski kafasini herhangi bir yiizeye koymayin.

S} IPUCU:  Baski kafalari yazicinin icinde en iyi sekilde korunur. Ayrica, baski kafalarini cikarirsaniz, tekrar yerine
koydugunuzda yazicinin tekrar kalibre edilmesi gerekir. Bu nedenle bunlari gereksiz sekilde clkarmamaniz
onerilir.

Yazici kafasi durumu

e  (OK:Baski kafasi normal sekilde calisiyor.
e  Missing (Yok): Yuvada baski kafasi algilanmadi.

e  Replace (Degistir): Baski kafasinin arizali oldugu belirlendi. Yeni veya calisan bir baski kafasiyla
degistirilmesi gerekir.

e  Reseat (Yeniden yerlestirin): Baski kafasinin arizali oldugu belirlendi ancak ¢ikarilip tekrar takilmasi sorunu
cozebilir.
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e  Remove (Cikar): Baski kafasinin cikarilmasi gerekiyor.

e  Printhead replacement incomplete. Restart it. (Yazici kafasi dedistirme islemi tamamlanmadi. Yeniden
baslatin)

Baski kafasi, degistirme yordamini tamamlamadi. Degistirme islemini yeniden baslatmaniz ve timuyle
tamamlamaniz gerekir.

e  Garanti durumu Out of warranty (Garanti disi); bu, garanti kosullari siresinin doldugunu belirtir (6rnegin,
murekkep tlketiminin garanti edilen siniri asmasi).

[i?)/f NOT: Baski kafasi garanti disinda ise durum gostergesinde gortlmesi muhtemel ¢ durum dederi
bulunmaktadir.

—  OK:Baski kafasi normal sekilde baski yapabilir.
—  Monitor 1Q (Ekran 1Q): Baski kalitesi tim baskilarda saglanamayabilir.

—  Recover (Kurtar): Bu baski kafasi (izerinde gelismis baski kafasi kurtarma kullanmaniz 6nerilir (bkz.
Gelismis baski kafasi kurtarma , sayfa 156).

Garanti durumu See warranty note (Garanti bildirime bakin); bu, garanti kosullarinin ihlal edildigini belirtir
(6rnegin, stirenin sona ermesi veya HP disinda mirekkep kullanimu).

Garanti durumunu yazici bilgileri uygulamasinda kontrol edebilirsiniz.

Garanti ile ilgili ayrintilar icin yazicinizla birlikte sunulan sinirli garanti belgesine bakin.

Baski kafasi parca numarasi

HP 841 baski kafasinin parca numarasi C1Q19AdIr.

Yazicl kafalarini dedistir

Baski kafalarinin nadiren degistirilmesi gerekir, ancak 6n panel baski kafasinin arizali oldugunu veya 6mrinin
sonuna geldigini size bildirir.

Alternatif olarak, test baskisi yapmak yazici algilamadan bir baski kafasi sorununu gosterebilir.

A DIKKAT:  Baski kafalarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu parcalar elektrostatik desarja
karsi hassastir. Bu tir aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz. SozIik, sayfa 188. Statik elektrik
bosalmasi, elektronik Urtinler icin ana tehlikelerden biridir. Bu tir bir hasar aygitin kullanim émrind kisaltabilir.

M” ONEMLI:  Baski kafasini degistirdikten sonra yaziciyr tekrar kalibre edin (bkz. Yazici cubudunu kalibre etme |
sayfa 154). Baski kafasini degistirmeden 6nce yikli kalibrasyon icin dogru kagidiniz oldugundan emin olun.
Murekkep sisteminin herhangi bir bilesenini tutarken eldiven giyin.
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1. Tum mirekkep kartuslarinin en az %25 dolu oldugundan emin olun.

2. Baskikafasini 6n panelden degistirmeye baslayin: , ardindan Printhead (Baski kafasi) sekmesine,
ardindan Replace (Degistir) 6gesine dokunun.

3. Ustistifleme birimi kapaginin yerini belirleyin.

4.  Ustistifleme birimi kapagini acin.
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5. Solkolu bulun ve baski cubugu kapagini agmak icin ¢ekin.
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8.  Mandali cekerek kapadin Uzerine yerlestirin.

10. Koruyucu basliklari asadida gdsterilen sirayla yeni baski kafasindan yavasca ¢ikarin.
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rtun.

otu

11. Yenibaski kafasini dogru yonde yerlestirerek yerine

12. Mandali kapatin.

TRWW
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13.  Mavi renkli kolu kapatin.

14. ic kapadi kapatin.

15. Baski cubugu kapagini kapatin.
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16.  Ustistifleme birimi kapagini kapatin.

17.

18. Yazici otomatik kalibrasyonlari ve denetimleri yaparken Continue (Devam et) 6desine dokunun ve yaklasik
32 dakika bekleyin.

19. Murekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim émdrleri sonunda atarken gecerli tim yonetmeliklere
uydugunuzdan emin olun.

Baski kafasi bakimi
Yazici ve bakim kartusu baski kafalarini otomatik olarak temizler.

Baski kafalarini gereksiz sekilde ¢ikarmaktan kacinin.

Baski kafasi sorun giderme
1. Yazia kafasi tiriinin dogru oldugunu denetleyin (model numarasi).
2. Turuncu renkli koruyucu basliklari yazicr kafasindan ¢ikarmis oldugunuzu kontrol edin.
3. Baskikafasi yoninin dogru oldugunu denetleyin: Digerleriyle karsilastirin.
4.  Yazia kafasinin kapadini ve mandalini kapattiginizdan emin olun.

5. Yazdirma sirasinda hala sorun yasiyorsaniz bkz. Baski kalitesi, sayfa 151.
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Temizleme kabi

Temizleme kabi, yaklasik 2 litre kapasiteye sahip, atik murekkebi sivi bicimde toplayan degistirilebilir bir parcadir.

Temizleme kabi, yazicidaki atik marekkebin yaziciya zarar vermesini ve ¢cevresinde bulunanlari kirletmesini
onlemek amaciyla tasarlanmistir.

Bu hedeflere ulasmak icin dodru sekilde takilip muhafaza edildiginden ve 6n panel tarafindan belirtildigi zaman
degistirildiginden emin olun.

9 IPUCU:  Temizleme kabini degistirirken eldiven giymeniz énerilir.

Temizleme kabini daima yazici acikken dedistirin; aksi halde sayaclar dogru calismayabilir.

Kap yanlis takildigi veya yanlis baglandigi halde yaziciyi calistirmaya devam ederseniz, HP, bunun sonucunda
meydana gelebilecek hasardan veya temizleme masraftarindan sorumlu tutulamaz.

Temizleme kabinin durumunu 6n panelden kontrol edebilirsiniz.
Temizleme kabi durumu

e  Ready (Hazir)

e  Missing (Yok): Temizleme kabi algilanmadi.

e Almost full (Neredeyse dolu): Bu yazic tarafindan tahmin edilir.

e  Full (Dolu): Yazici yazdirma islemini durdurdu. Temizleme kabi degistirildikten sonra devam edecek.

Temizleme kabi par¢a numarasi

HP 841 temizleme kabinin parca numarasi F9J47Adir.

Temizleme kabini degistirme
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1. Onpanelde @ ,ardindan g , sonra Cleaning container (Temizleme kabi) > Replace (Degistir) 6gesine

dokunun.

2. Temizleme kabinin yerini bulun.

-

3. Temizleme kabini ¢ikarin: Biraz kaldirip disan ¢ekin.

¥ ipuUCU: Yaziclyl temizleme kabi olmadan uzun sire birakirsaniz, sivi damlalari disip zemini lekeleyebilir.
Hizli sekilde degistirmeye calisin.

4. Ambalaj yeni temizleme kabindan cikarin.

5. Yeni temizleme kabini eskisinin yerine yerlestirin.

@ NOT: Baska yazicida kullanilmis bir temizleme kabi yerlestirirseniz Almost full (Neredeyse dolu) uyari
iletisi glivenilmez hale gelir.

6.  Yazia kurulumu denetler.

7. Mulrekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim émrleri sonunda atarken gecerli tim ydnetmeliklere
uydugunuzdan emin olun.

Temizleme kabi sorun giderme

Temizleme kabi dogru yerlestirildiyse ancak yazici onu algilamiyorsa, énce disari ¢ikarip tekrar geri yerlestirmeyi
deneyin. Bu ise yaramazsa destek temsilcinizi arayin.
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Bakim kartusu

Bakim kartusu baski kafalarini temizler, korur ve atik mirekkebi depolar.

Bakim kartusunda baski kafalarini temizlemek icin kullanilan bir bez rulosu vardir. 500 silmelik toplam kapasitesi
vardir (temizleme islemleri). Yogun sekilde kullanan bir kullanicinin yaklasik her iki ayda bir degistirmesi gerekir.

Yazicl temizleme rulosunun bittigini algilarsa yazdirma isini baslatmayi reddeder. Bu durumda bakim kartusunu
yenisi ile degistirmelisiniz.

% IPUCU:  Bakim kartusunu degistirirken eldiven giymeniz nerilir.

Bakim kartusu durumu
e  Ready (Hazir)
e  Missing (Eksik)
e  Almost finished (Neredeyse bitti)

e  Finished (Bitti)

Bakim kartusu parca numarasi
HP 841 bakim kartusunun parca numarasi F9J48Adir.

Bakim kartusunu degistirme

F'J ONEMLI:  Degistirme islemine baslamadan énce yeni bakim kartusunu hazirlayin. Kartus bakim konumuna
getirildiginde, degistirmek icin 40 saniyeniz var. Bu siniri asarsaniz, bakim kartusu otomatik olarak geriye déner
ve bdylece baski kafalari kurumaz. On panel hata gdsteriyorsa, servis kapagini kapatin.

1. Yenibakim kartusunu ambalajindan cikarin.

2. Degistirme islemine 6n panelden baslayin.
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3. Onpanel ekraninda belirtildiginde, bakim kartusu kapadini acin.

i ONEMLI:  Bakim kartusunu cikarirken kartusun miirekkep dolu oldugunu unutmayin. Bu nedenle eldiven
giyin ve kartusu tutamactan tutun.

4. Bakim kartusunu cikarmak icin tutamaci tutup disari kaydirin.

5. Kismen kullanilmis bir yedek kartus yerlestirmek istiyorsaniz, kartusun yan kisminda yaklasik olarak
gosterilen kalan bez ylzdesini not edin. Bu rakam daha sonra size sorulacaktir.
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6.  Yeni bakim kartusunu yuvaya yerlestirin.

i ONEML: Bakim kartusunu dogru yerlestirmeye dikkat edin.

7. Bakim kartusunu yerine dogru itin; asiri kuvvet uygulamayin.

[%9 NOT: Kapak kapatilana kadar 6n panelde yeni bakim kartusu gérinmez.

8.  Kapwyi kapatin.

9.  Mdrekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim émdrleri sonunda atarken gecerli tim yonetmeliklere
uydugunuzdan emin olun.

[% NOT: Yazdirmaya baslamadan 6nce, yazicinin tim mdrekkep kartuslarinin, baski kafalarinin ve bakim
kartusunun takili ve yazici kapaginin ve bakim kartusu kapadinin kapali olmasi gerekir.

On panel kartusun yeni mi yoksa kullanilmis mi oldugunu sorar. Kullanilmissa, kalan bez yiizdesini girmeniz
istenir. Bu bilgi yazici tarafindan kartusun degistirilme zamanini tahmin etmek icin kullanilir.

Bakim kartusu sorun giderme

Yaziar yerlestirmis oldugunuz bakim kartusunu algilamazsa, kapagdi a¢in ve bakim kartusunun dogru
yerlestirildiginden emin olun. Bu sorunu ¢6zmezse, bakim temsilcinize basvurun.

TRWW Bakim kartusu

83



Gulvenli mod

Yazicinin ortam 6zellikleri disinda calismasi gibi durumlarda ve kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte
murekkep kartuslarinin kullanildigi belirlendiginde yazici glivenli modda calisir. HP, ortam 6zellikleri disinda
calistinlan veya kullanilmis, doldurulmus ya da sahte murekkep kartuslari takilmis aygitlardaki yazdirma
sisteminin performansi ile ilgili garanti veremez. Yaziciyi ve yazici kafalarini beklenmeyen durumlara karsi
korumak icin tasarlanan givenli mod, yazicinin 6n panelinde ve Embedded Web Server (Gomali Web Sunucusu)
ile HP Utility tarafindan simge gorintilendiginde calisir.

En iyi performans icin orijinal HP mirekkep kartuslarini kullanin. Orijinal HP mirekkepler ve yazici kafalari gibi HP
DesignJet yazdirma sistemleri, her baskida benzersiz baski kalitesi, tutarlilik, performans, uzun 6émur ve deger
sunmak Uzere tasarlanmis ve Uretilmistir.

[%/’”r NOT:  Buyazic, kesintisiz mirekkep sistemleriyle kullanima uygun dedildir. Yazdirmaya devam etmek icin
kesintisiz mirekkep sistemini kaldirin ve orijinal HP kartus (veya uyumlu baska bir kartus) takin.

2993

[ NOT: Buyazic, bitene kadar kullanilan marekkep kartuslar icin tasarlannmistir. Kartuslar bitmeden 6nce
yeniden doldurmak, yazicinizin hata vermesine yol acabilir. Béyle bir durumda, yazdirmaya devam etmek icin
yeni bir kartus (orijinal HP veya uyumlu baska bir kartus) takin.

r_'%" NOT:  Dinamik givenlik 6zellikli yazicl. Yalnizca orijinal HP yonga iceren kartuslarla kullanima uygundur. HP
olmayan yonga kullanan kartuslar calismayabilir ve buglin calismakta olan bu tip kartuslar gelecekte
calismayabilir. Daha fazla bilgi icin: http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.
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Giris
Yazicl, ag baglantisiicin tek bir RJ-45 konektorl baglanti noktasi icerir. B Sinifi sinirlarinin karsilanabilmesiicin,
blendajli G/C kablolarinin kullanilmasi gerekir.

Dahili Jetdirect baski sunucusu, I[EEE 802.3 10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Hizli Ethernet ve
802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet ile uyumlu aglarla baglantiyi desteklemektedir. Baglanti kurulup cihaz
acildiginda yazici, 10, 100 veya 1000 Mb/sn baglanti hizinda calismak ve tam veya yarim iki tarafli modda iletisim
kurmak Uzere aginizla otomatik olarak anlasir. Ancak, baglanti kuruldugunda yazicinin 6n panelinden veya diger
yapilandirma araclarini kullanarak baglantiyi el ile de yapilandirabilirsiniz.

Yazici, TCP/IPv4 ve TCP/IPv6 gibi cesitli ag protokollerini ayni anda destekleyebilmektedir. Yazicida, glvenlik
nedeniyle yazicidan gelen ve giden IP trafigini kontrol etmek icin bazi 6zellikler bulunmaktadir. Yazici, IP Security
(IPsec) (IP Glvenlik) protokollerinin yapilandirlmasini desteklemektedir.

Ag protokollerini kontrol etme

Yazici ayni anda birden fazla ag iletisim protokoltin destekleyebilir. Bu farkli protokoller kullanan ag
bilgisayarlarinin ayni yazicyla iletisim kurmasini saglar.

Yazicinin adda iletisim kurabilmesi icin her bir protokole belirli yapilandirmalar yapilmasi gerekebilir. Bazi
protokoller icin gerekli parametreler otomatik olarak algilandigindan dolayi kullanici tarafindan belirlenen
ayarlara gerek kalmaz. Ancak diger protokoller icin pek cok parametrenin yapilandirilmasi gerekebilir.

Ag protokollerini etkinlestirme veya devre disI birakma

Bir ag protokoll etkinlestirilmisse, agda protokolU kullanan bilgisayarlar olmasa dahi yazici agda etkin sekilde
aktarim yapabilir. Bu durum ag trafigini artirabilir. istenmeyen trafigi énlemek icin kullanilmayan protokolleri
devre disi birakabilirsiniz. Kullanilmayan protokolleri devre disi biraktiginizda:

e  Kullanilmayan protokollerden alinan yayin mesajlarini engelleyerek ag trafigini azaltabilirsiniz

e  Baska aglardan s6z konusu yaziclya yazdirma isleri gonderen kullanicilari engelleyerek yaziclya yazdirma isi
gonderen kullanicilar daha iyi kontrol edebilirsiniz

e  VYalnizca etkinlestirilen protokoller icin protokole 6zgi hata durumlarini gériintileyebilirsiniz

Kullanitmayan protokolleri aygitin kontrol paneli mentisiinden devre disi birakmak icin, bkz. On panel ment

Ogeleri, sayfa 86. Dahili Telnet sunucusuna sistem komutu erisimi gibi diger araclar icin, baski sunucunuzun
modeline gore HP Jetdirect Baski Sunucusu Yonetici Kilavuzu'na bakin.
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On panel meni dgeleri

Yazici ag yapilandirma ayarlarina erismek icin ¢n panele gidin ve ‘

0gesine dokunun.

ardindan 0 ve sonra Gigabit Ethernet

Menii 6gesi Alt men( 6gesi Alt men( 6gesi

Degerler ve Agiklama

Information (Bilgi) Print Sec Report (Glvenlik
Ayarlar Raporunu Yazdir)

VYes (Evet) : Bir rapor yazdirir.

No (Hayir) (varsayilan): Rapor yazdirmaz.

TCP/IP Host Name (Ana Bilgisayar
Ad)

Aygiti tanimlamak icin, en fazla 32 karakter iceren
alfasayisal dizi. Bu ad, HP Jetdirect yapilandirma sayfasinda
listelenir. Varsayilan ana bilgisayar adi NPIxxxxxx olarak
belirlenmistir; burada xxxxxx LAN donanim (MAC) adresinin
son alti hanesidir.

IPV4 Settings (IPV4 Ayarlar)  Config Method
(Yapilandirma Yontemi)

TCP/IPv4 parametrelerini HP Jetdirect baski sunucusunda
yapilandirma yéntemini belirtir.

Bootp (Onytikleme Protokoli) : Bir BootP sunucusundan
otomatik yapilandirma icin BootP'yi (Onyiikleme Protokol()
kullanin.

DHCP (varsayilan): Bir DHCPv4 sunucusundan otomatik
yapilandirma icin DHCP'yi (Dinamik Ana Bilgisayar
Yapilandirma Protokold) kullanin. Segildiginde ve bir DHCP
kirasi bulundugunda, DHCP Release (DHCP Stiriimii) ve
DHCP Renew (DHCP Yenileme) mendleri DHCP kira
seceneklerini belirlemek igin kullanilabilir.

Auto IP (Otomatik IP) : Otomatik baglanti-yerel IPv4
adreslerini kullanin. 169.254.x.x seklindeki adres otomatik
olarak atanrr.

Manual (ELlle) : TCP/IPv4 parametrelerini yapilandirmak icin
Manual Settings (El ile Ayarlar) mentstni kullanin.

DHCP Release (DHCP
Sarama)

Bu mend, Config Method (Yapilandirma Yontemi) 6gesi
DHCP olarak ayarlandiginda ve baski sunuculari icin DHCP
kirasi oldugunda gorintalenir.

No (Hayir) (varsayilan): Gecerli DHCP kirasi kaydedilir.

Yes (Evet) : Gegerli DHCP kirasi ve kiralanan IP adresi
yeniden kiralanir.

DHCP Renew (DHCP
Yenileme)

Bu mend, Config Method (Yapilandirma Yontemi) 6gesi
DHCP olarak ayarlandiginda ve baski sunucularr icin DHCP
kirasi oldugunda gorintulenir.

No (Hayir) (varsayilan): Baski sunucusu DHCP kirasinin
yenilenmesini istemez.

Yes (Evet) : Baski sunucusu gecerli DHCP kirasinin
yenilenmesini ister.
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Menu &gesi Alt men( 6gesi

Alt men(i 6gesi

Degerler ve Aciklama

Manual Settings (El ile
Ayarlar)

(Yalnizca Config Method (Yapilandirma Yéntemi) gesi
Manual (ELIle) olarak ayarlandiginda kullanilabilir)
Parametreleri dogrudan yazici kontrol panelinden
yapilandirma:

IP Address (IP Adresi) : Yazicinin benzersiz IP adresi
(n.n.n.n).

Subnet Mask (Alt Ag Maskesi) : Yazicinin alt ag maskesi
(n.n.n.n).

Syslog Server (Syslog Sunucusu) : Syslog mesajlarini almak
ve kaydetmek icin kullanilan syslog sunucusunun IP adresi
(n.n.n.n).

Default Gateway (Varsayilan Ag Gecidi) : Diger aglarla
iletisim kurmak icin kullanilan gecit veya yonlendiricinin IP
adresi (n.n.n.n).

Idle Timeout (Bosta Kalma Zaman Asimi) : Bosta
durumundaki TCP baski verileri baglantisinin kapandidi
saniye cinsinden stre (varsayilan deger 270 saniyedir; 0
zaman asimini devre disi birakir).

Default IP (Varsayilan IP)

Baski sunucusunun TCP/IP protokolniin yeniden
yapilandirilmaya zorlanmasi sirasinda (BootP veya
DHCP'nin kullanitmasi i¢in yapilandirilmasi gibi) bir IP adresi
alamadigi durumlarda varsayilan olarak atanacak IP
adresini belirtir.

Auto IP (Otomatik IP) : Baglanti-yerel IP adresi 169.254.x.x
seklinde ayarlanir.

Legacy (Eski) : Eski HP Jetdirect aygitlariyla tutarli olan
192.0.0.192 adresi ayarlanir.

Primary DNS (Birincil DNS)

Birincil DNS Sunucusunun IP adresini (n.n.n.n) belirtin.

NOT:  Bu &ge yalnizca Manual (EL Ile) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gomuli Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiiksek dncelikli olarak
belirtilmisse gorintilenir.

Secondary DNS (ikincil DNS)

ikincil Etki Alani Adi Sistemi (DNS) Sunucusunun IP adresini
(n.n.n.n) belirtin.

NOT:  Bu 6éde yalnizca Manual (EL lle) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gémald Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiksek dncelikli olarak
belirtilmisse gordntdlenir.

IPV6 Settings (IPV6 Ayarlari)

Enable (Etkinlestir)

Bu 6geyi, IPv6'nin baski sunucusunda calismasini
etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin kullanin.

Off (Kapall) : IPv6 devre disl.

On (Acik) (varsayilan): IPv6 etkin.
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Meni 6gesi

Alt men( 6gesi Alt men( 6gesi

Degerler ve Agiklama

Address (Adres)

Bu 6deyi, IPv6 adresini el ile yapilandirmak icin kullanin.

Manual Settings (El ile Ayarlar) : Manual Settings (El ile
Ayarlar) mentsund, TCP/ IPv6 adresini etkinlestirmek ve el

ile yapilandirmak icin kullanin.

Enable (Etkinlestir) : Bu 6geyiisaretleyin ve el ile
yapilandirmayi etkinlestirmek icin On (Acik) 6gesini, devre
disi birakmak icinse Off (Kapali) 6gesini segin.

Address (Adres) : Bu 6deyi, iki nokta Ust Uste karakterle
ayrilmis on altilik sézdizimi kullanan 32 bitlik on alti
basamakli IPv6 digim adresi yazmak icin kullanin.

DHCPV6 Policy (DHCPV6
ilkeleri)

Router Specified (Belirtilen Yonlendirici) : Baski sunucusu
tarafindan kullanilacak durum denetlemeli otomatik
yapilandirma yontemi yonlendirici tarafindan belirlenir.
Yonlendirici, baski sunucusunun adreslerini, yapilandirma
bilgilerini ya da her ikisini bir DHCPv6 sunucusundan alip
almayacagini belirler.

Router Unavailable (Yonlendirici Kullanilamiyor) :
Yonlendirici yoksa baski sunucusu durum denetimli
yapilandirma bilgilerini DHCPv6 sunucusundan almaya
calisir.

Always (Her Zaman) : Yonlendirici olsa da olmasa da, baski
sunucusu durum denetimli yapilandirma bilgilerini her
zaman DHCPv6 sunucusundan almaya calisir.

Primary DNS (Birincil DNS)

Bu 6geyi, baski sunucusunun kullanmasi gereken birincil
DNS sunucusu icin bir IPv6 adresi belirtmek icin kullanin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (EL ile) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gomali Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiksek dncelikli olarak
belirtilmisse gdérintalenir.

Secondary DNS (ikincil DNS)

Bu 6deyi, baski sunucusunun kullanmasi gereken ikincil
DNS sunucusu icin bir IPv6 adresi belirtmek icin kullanin.

NOT:  Bu ége yalnizca Manual (EL Ile) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gmuli Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiksek éncelikli olarak
belirtilmisse goérantilenir.

Proxy Server (Proxy
Sunucusu)

Aygittaki dahili uygulamalarin kullanacagi proxy
sunucusunu belirtir. Proxy sunucusu genelde internet
erisimi icin ag istemcileri tarafindan kullanilir. Web
sayfalarini dnbellege alir ve s6z konusu istemciler icin
internet glvenligi derecesi sadlar.

Bir proxy sunucusu belirtmek icin, sunucunun IPv4 adresini
ya da tam etki alani adini girin. Ad en fazla sekizlik 255
karakterden olusabilir.

Bazi adlarda, proxy sunucusu adresi icin Bagimsiz Servis
Saglayiciniza (ISP) basvurmaniz gerekebilir.

Proxy Port (Proxy Baglanti
Noktasi)

istemci destedi icin proxy sunucusu tarafindan kullanilan
baglanti noktasI numarasini girin. 0 - 65535 arasinda bir
deger olarak belirlenebilen baglanti noktas| numarasi,
aginizdaki proxy etkinligi icin ayrilan baglanti noktasini
belirtir.
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Menu &gesi Alt men( 6gesi Alt men(i 6gesi Degerler ve Agiklama

Security (Guvenlik) Print Sec Page (Guvenlik Yes (Evet) : HP Jetdirect baski sunucusundaki gecerli IPsec
Ayarlari Sayfasini Yazdir) guvenlik ayarlariniiceren bir sayfa yazdirir.

No (Hayir) (varsayilan): Bir glivenlik ayarlari sayfasi
yazdirlmaz.

Secure Web (Guvenli Web) Yapilandirma yonetimi icin, Embedded Web Server'in
(GoMULG Web Sunucusu) iletisimleri yalnizca HTTPS
(Glvenli HTTP) kullanarak mi yoksa hem HTTP hem de
HTTPS kullanarak mi kabul edecedgini belirtin.

HTTPS Required (Gerekli): Givenli ve sifreliiletisimler igin
yalnizca HTTPS erisimi kabul edilir. Baski sunucusu giveli
site olarak gortnar.

HTTP/HTTPS Optional (Istege badl): HTTP veya HTTPS
kullanilarak erisime izin verilir.

NOT: Varsayilan fabrika ayarlari baski sunucusunun
modeline gére dedisir.

IPSEC Baski sunucusundaki IPsec veya Firewall (Glvenlik Duvarr)
durumunu belirtir.

Keep (Koru) : IPsec/Firewall (IPsec/Guvenlik Duvari) durumu
yapilandirldigi sekilde kalir.

Disable (Devre disi birak) : Baski Sunucusunda IPsec/
Firewall'un (IPsec/Guvenlik Duvari) calismasi devre disl
birakilir.

802.1x

Enable Wipe (Temizlemeyi
Etkinlestir)
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Meni 6gesi Alt men( 6gesi Alt men( 6gesi Degerler ve Agiklama

Reset Security (Glvenlik Baski sunucusundaki gecerli glivenlik ayarlarinin kaydedilip
Ayarlarini Sifirla) kaydedilmeyecegini ya da varsayilan fabrika ayarlarina geri
dondurulip dondarilmeyecedini belirtin.

No (Hayir) (varsayilan): Gecerli gtvenlik ayarlari korunur.

VYes (Evet) : Glvenlik ayarlari varsayilan fabrika ayarlarina
geri donddraldr.

Link Speed (Baglanti Hizi) Baski sunucusunun baglanti hizi ve iletisim modu agla ayni
olmalidir. Kullanilabilir ayarlar aygita ve yiklenen baski
sunucusuna baglidir. Asagidaki baglanti yapilandirma
ayarlarindan birini segin:

DIKKAT:  Badlanti ayarini dedistirdiginizde, baski sunucusu
ile ag arasindaki iletisim ve ag aygiti kaybedilebilir.

Auto (Otomatik) (varsayilan): Baski sunucusy, izin verilen en
ylksek baglanti hizi ve iletisim moduyla kendi kendini
yapilandirmak otomatik anlasma islevini kullanir. Otomatik
anlasma basarisiz oldugunda, hub/anahtar baglanti
noktasinin algilanan baglanti hizina gére 100TX HALF veya
10TX HALF degerleri ayarlanir. (1000T yarim-iki tarafti
secimi desteklenmez.)

10T Half (10T Yarim cift yonld) : 10 Mb/sn, yarim-iki tarafli
calisma.

10T Full (10T Tam cift yonld) : 10 Mb/sn, Tam-iki tarafli
calisma.

T00TX Half (100TX Yarim cift yonla) : 100 Mb/sn, yarim-iki
tarafli calisma.

T00TX Full (100TX Tam cift yonld) : 100 Mb/sn, tam-iki
tarafli calisma.

100TX Auto (100TX Otomatik) : Otomatik anlasmay!
maksimum 100 Mb/sn baglanti hizinda sinirlandirir.

1000TX Full (1000TX Tam cift yonld) : 7000 Mb/sn, tam-iki
tarafli calisma.

Badlanti yapilandirma yontemleri

Yazici, tam- iki tarafli veya yarim-iki tarafli iletisim modlarini kullanan 10, 100 veya 1000 Mb/sn ag baglant
hizlarini desteklemektedir (1000T yarim-iki tarafli secimi desteklenmez). Yazici varsayilan olarak baglanti islemi
icin agla otomatik olarak anlasmaya calisacaktir.

Otomatik anlasmayi desteklemeyen ag hub'larina ve anahtarlarina baglanildiginda yazici kendi kendini 10 Mb/sn
veya 100 Mb/sn yarim-iki tarafli calismaya gére yapilandiracaktir. Ornegin, anlasma yapilmayan bir 10 Mb/sn
hub'a baglanildiginda, baski sunucusu otomatik olarak kendi kendini 10 Mb/sn yarim-iki tarafli hizda calisacak
sekilde yapilandirir.

Yazici otomatik anlasma yoluyla aga baglanamiyorsa, asagidaki yoéntemlerden birini kullanarak baglanti ayarlarini
belirleyebilirsiniz:

e  Onpanel
e  Embedded Web Server (GomUll Web Sunucusu)

e  Birsistem komut istemi yoluyla Telnet arabirimi
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e  BootP veya DHCP gibi bir sunucudan indirilen TFTP (Onemsiz Dosya Aktarim iletisim Protokol(i)
yapilandirma dosyasi

e  HP Web Jetadmin gibi ag yonetimi araclari

Sorun giderme

GC Yapilandirma sayfasi

GC Yapilandirma sayfasinda, baski sunucusunun durumuyla ilgili kapsamli bilgiler verilir. Bu sayfa, dzellikle ag
iletisimlerinin kullanilamadigi durumlarda 6nemli bir tanilama araci gérevi gérmektedir. GC Yapilandirma
sayfasinda gorebilecegdiniz mesajlarin aciklamalari icin, baski sunucunuzun modeline gére HP Jetdirect Baski
Sunuculari Yonetici Kilavuzu'na bakin.

GC Yapilandirma sayfasini yazdirmak icin 6n panele gidin ve {:é} , ardindan Connectivity (Baglant) > Print
Connectivity Configuration (Baglanti Yapilandirmasini Yazdir) 6gesine dokunun.

Dogru sekilde calistirmayi onaylamak icin:

1. Durum mesajlarini kontrol etmek icin bir GC Yapilandirma sayfasi yazdirin.

2. GC Yapilandirma sayfasinin tst kisminda, /0 Card Ready (G/C Karti Hazir) mesajinin olup olmadigini kontrol
edin.

3. 1/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) Imesaii gériintyorsa, baski sunucusu dogru sekilde calisiyor demektir. Bir
sonraki boldme gegin.

I/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) mesajindan baska bir mesaj gériintyorsa asadidakileri yapmay deneyin:
a.  Baskisunucusunu yeniden baslatmak icin yaziciyi kapatip acin.
b.  Durum gésterge isiklarinin (LED) durumlari gereken sekilde gosterip géstermedidini kontrol edin.

Diger mesajlarin anlamlarini 6grenmek ve sorun giderme bilgileri icin baski sunucunuzun modeline gére HP
Jetdirect Baski Sunuculari Yonetici Kilavuzu'na bakin.

AgJ parametrelerini sifirlama

,ardindan @ ,sonra o , ardindan

Yazicinin ag ayarlarini kazayla yanlis yapilandirdiysaniz, ayarlar ‘&‘

Restore factory settings (Fabrika ayarlarina geri don) 6gesine dokunarak fabrika varsayilan degerlerine
sifirlayabilirsiniz.

A DIKKAT:  Fabrikada yiiklenen HP Jetdirect X.509 sertifikasl, varsayilan fabrika degerlerine sifirlama sirasinda
kaydedilir. Ancak, kullanicr tarafindan ag kimlik dogrulamasini onaylamak icin yiklenen bir Sertifika Yetkilisi (CA)
sertifikasi kaydedilmez.
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Baglantiile ilgili sorunlari giderme

Yazicida, ag konektoriiniin yaninda baglanti durumunu ve ag etkinligini gbsteren durum isiklari (LED)
bulunmaktadir.

e  Yesilisigin yanmasi yazicinin basariyla aga baglandigini belirtir.
e  Yanip sonen sariisik, ag aktarim etkinligi oldugunu gosterir.
Yazici basariyla aga baglanamadiginda:

e  Heriki LED de sonuktdr.

e 10 Configuration (GC Yapilandirma) sayfasinda LAN Error — Loss of Carrier (LAN Hatasi - Taslyici Kaybi)
mesajl gosterilir.

Bu durumda asadidakileri deneyin:

1. Her iki uctaki kablo baglantilarini kontrol edin.

2. Kablolariiyi durumda oldugu bilinen kablolarla degistirin.

3. Aganahtar, hub veya yazicnin badlandidi aygitta baska ag konektériine gecis yapin.

4.  Baglantiayarlarini el ile, ag hub'l veya anahtarinin baglanti noktasi yapilandirmasiyla ayni sekilde
yapllandirin. Elile yapilandirma yontemleri icin, bkz. Baglanti yapilandirma yontemleri, sayfa 91. Ayarlari
yeniden baslatmak icin yaziciyl kapatip agin.

5. Bir GC Yapilandirma sayfasi yazdirarak baglanti ayarlarini kontrol edin.

Oge Tanim

Port Config Yazici gereken sekilde baglandiysa, bu 6ge asagidaki degerlere sahip olacaktir:
(Baglanti Noktasi ) o

Yapilandirmas) e  TOBASE-T HALF (10BASE-T YARIM CIFT YONLU): 10 Mb/sn, yarim-iki tarafti

e T0BASE-T FULL (10BASE-T TAM CIFT YONLU): 10 Mb/sn, tam-iki tarafli
e 100TX-HALF (100TX-YARIM CIFT YONLU): 100 Mb/sn, yarim-iki tarafli
e T00TX-FULL (100TX-TAM CIFT YONLU): 100 Mb/sn, tam-iki tarafli

e 1000TX FULL (1000TX TAM CIFT YONLU)

Yazici gereken sekilde baglanmadiginda asagidaki mesajlardan biri gorinr:
e UNKNOWN (BILINMIYOR): Yazici baslatma durumundadir.

e  DISCONNECTED (BAGLANTI YOK): Ag baglantisi algilanmamistir. Ag kablolarini kontrol edin. Baglanti
ayarlarini yeniden yapilandirin veya yaziclyl yeniden baslatin.

Auto Negotiation Baglanti yapilandirmasi i¢in otomatik anlasma 6zelliginin agik veya kapali oldugunu belirtir.

(Otomatik

Anlasma) e ON (ACIK) (varsayilan): Yazici, otomatik olarak agda uygun hiz ve iletisim modunda kendi kendini
yapilandirmaya calisir.

e OFF (KAPALI): Baglantr hizini ve iletisim modunu 6n paneli kullanarak el ile yapilandirmaniz gerekir.
Yazicinin diizgin sekilde ¢alismasi icin, belirlediginiz ayarlar, ag ayarlariyla ayni olmalidir.

6.  Baglantiayarlarina iliskin siiphe veya yanlis yapilandirma olmasi durumunda, ag parametrelerini fabrika
avarlarina sifirlayin. Bkz. Ad parametrelerini sifirlama, sayfa 92.
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Bilgisayar ve yazic arasindaki iletisim hatalari
Bazi belirtiler sunlardir:
e Yaziayais yolladiginizda 6n panel ekraninda Received jobs (Alinan Isler) iletisi gdriintilenmiyor.
e  Bilgisayariniz siz yazdirmaya calisirken bir hata iletisi goruntdlayor.
e |letisim siirerken bilgisayariniz veya yaziciniz askida (bosta) kaliyor.
e  Yazdirmaisleri bilgisayarin yazdirma biriktiricisinde tikaniyor.

e  Yazdinlmis ciktida rasgele, aciklanamayan hatalar goruliyor (yanlis yerde cizgiler, yarisi basilmis resimler
vb.).

iletisim problemini ¢ozmek icin:
e isinizi gdnderirken dogru yaziciyi sectiginizden emin olun.
e  Diger uygulamalardan yazdirirken yazicinin dogru calistigindan emin olun.

e  Yazianiz bilgisayariniza anahtar kutusu, arabellek kutusu, kablo adaptorleri veya kablo dontsttricileri vb.
gibi ara aygitlariyla bagliysa, bilgisayariniza dogrudan baglayarak kullanmayi deneyin.

e  Baska bir ag kablosu kullanmayi deneyin.
e  (CokbuyuUk resimlerin almanin, islemenin ve yazdirmanin zaman aldigini unutmayin.

e  VYazianiz eylem gerektiren uyari veya hata mesajlari gérinttliyorsa, yazdirmayi denemeden dnce gerekli
islemi yapin.

Embedded Web Server'a (Gomli Web Sunucusu) erisilemiyor

1. Daha 6nce okumadiysaniz, Gomult Web Sunucusu, sayfa 13 konusunu okuyun.

2. Yazicada Embedded Web Server (Gémdili Web Sunucusu) islevinin etkinlestirildiginden emin olun: On
panelden @ , ardindan Security (Glvenlik) > Connectivity (Baglant)) > Embedded Web Server (EWS)
(GomMULG Web Sunucusu)> On (Acik) 6gesine dokunun.

3. Yaziaylailetisimi 6nllyorsa Web tarayicinizdaki proxy yapilandirmasini kontrol edin.

4.  Diger uygulamalardan yazdirirken veya erisim yapilirken yazicinin dogru calistigindan emin olun.

5. Yazic eylem gerektiren uyari veya hata mesajlari gértntaliyorsa, sorunlari ¢cozmek icin gerekli islemi yapin.

6.  Baska hatalar varsa, 6n paneldeki glic anahtariyla yaziciyi kapatip acin.
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Yaziclya HP Utility'den erisilemiyor

1. Daha 6nce okumadiysaniz, HP Utility , sayfa 12 konusunu okuyun.

2. Yazici strtctinizin Windows icin HP DesignJet Utility'de kullanilabildiginden ve bu uygulamayla diizgin
sekilde calistigindan emin olun.

3. Onpanelden @ , ardindan Security (Glvenlik) > Web services (Web hizmetleri) > Printing &

management (Yazdirma ve yénetim) 6gesine dokunun ve etkinlestirildiginden emin olun. Program devre
dislysa, HP Utility'nin bazi parcalari dogru calismayabilir.

Yazicinin yazdirma islerini almasi cok uzun surtyor

Cok bayUk baskiisleri almak, islemek ve yazdirmak zaman alir. Bununla birlikte, yazdirma islerini 6n panelin is
kuyrugunda goriininceye kadar yaziclya génderdikten sonra sira disi sekilde uzun gecikme varsa, kontrol
edecediniz cesitli seyler vardir:

e  VYazicya bagli ag kablosunun en az Cat5e sinifi oldugundan emin olun.
e  Gigabit hizindaki ag donaniminin ve kablolarin bilgisayar istemcinizi yaziciya bagladigindan emin olun.

° Ag baglantisi sorunu olmadigindan emin olun. Bkz. Badlantiile ilgili sorunlari giderme, sayfa 92.

e  |PSec glvenlik protokollerinin yazicida etkinlestirildigi ve yapilandirildigi ag kurulumlarinda, ag
performansinin ag iletisimini korumak icin kriptografik algoritmalar kullanilmasi nedeniyle azaltilabilecedini
dikkate alin.

e  HP SmartStream veya Gclnct taraf RIP'ler gibi araclar kullanirken disik performansli ag gibi sorunlar
yasarsaniz, RIP yazdirma hizmetinin ve yiksek hizli yazdirma baglanti noktalari 9101 ve 9102'nin
Embedded Web Server (Gomli Web Sunucusu) > Networking (Ag Kullanimi) > Other settings (Diger
ayarlar) > High-speed RIP mode (Yiksek hizli RIP modu) > Enable high-speed mode (Yiksek hiz modunu
etkinlestir) 6gesinde etkin oldugunu denetleyin.

e  Standart ag ortamlarinin coguna uygun varsayilan ayarlari elde etmek icin ag yapilandirmasini fabrika
ayarlarina sifirlamayi deneyin. Bkz. Ad parametrelerini sifirlama, sayfa 92.

e  FEthernet anahtari veya yonlendiriciden gecmeden normal bir Ethernet (Cat5e veya Cat6) kablosu kullanarak
bilgisayarin yaziciya baglantisini dodrudan test etmek yararli olabilir. Bu yapilandirmada, yazici ve
bilgisayarin IPv4 adreslerini otomatik olarak 169,254 .x.x bicimine dedistirmeleri gerekir. Bu uctan uca
yapllandirmada diger ag donaniminin neden oldugu sorunlari iptal edebilirsiniz.
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5 Yazdirmak icin is gonderme

Sartlariniza ve tercihlerinize bagli olarak yazdirirken secebileceginiz farkli yollar vardir:

e  HP SmartStream'den: Su adresten HP SmartStream belgelerine bakin: http://www.hp.com/go/
smartstreampagewidexl/manuals/.

e  VYazia sUrtctsinden Dosyayi acabilen bir yazilim uygulamasi ve yaziciyla birlikte verilmis bir yazici
sUrticisund kullanarak, yaziclya ag Gzerinden bagli herhangi bir bilgisayardan her tlr dosyayi yazdirin. Bkz.
Suriciden yazdirma , sayfa 97.

e  USB flash sirictden: Dogrudan USB flash siricliden bir dosya yazdirin. Bkz. USB flash strtctden
yazdirma, sayfa 100.

e  RIP'ten: Yaziciya is gondermek icin ayri bilgisayarda calisan bir Vektér Goriinti islemcisi (RIP) programi
kullanabilirsiniz. RIP yazilimi bircok farkli sirketten temin edilebilir. RIP saticinizin belgelerine bakin.

e  Valnizca MFP icin: Bir dosya kopyalayin. Bk. Tarama ve kopyalama (sadece Cok Islevli Yazicl), sayfa 112.

e  Zatenis kuyrugunda olan bir dosyay! yazdirin. Bkz. Kuyruk yonetimi, sayfa 104.

e  E-postayoluyla yazdirin.

96 BolUm 5 Yazdirmakicinis gdnderme TRWW


http://www.hp.com/go/smartstreampagewidexl/manuals/
http://www.hp.com/go/smartstreampagewidexl/manuals/

Sdrtctden yazdirma

Bu, bir bilgisayardan yazdirmanin geleneksel yoludur. Bilgisayara dogru yazici strtctsi yiklenmis ve bilgisayar

ag Gzerinden yaziciya baglanmis olmalidir.

Yazici strticls( yuklendiginde ve bilgisayar yaziciya baglandiginda, uygulamanin kendi Print (Yazdir) komutunu
kullanarak ve dogru yaziciyi secerek bir yaziim uygulamasindan yazdirabilirsiniz.

[%& NOT:  ilk kez yazdirma yapilirken Windows otomatik olarak internette yazici stirtictistini arar (bilgisayar

internete bagliysa). Bu sekilde strlciyi kendiniz aramak zorunda kalmazsiniz. Ancak bu islemle sirticl yaziimin

geri kalani yiklenmeden yiklenir. Bu nedenle, yazici yaziiminin tamaminin yiklenebilmesi icin yiklemenin
HP'nin web sitesinden http://www.hp.com/go/pagewidexlseries/support/drivers yapilmasi onerilir.

Ana surlcu ayarlarini denetleme ve dedistirme

Tum gereklilikleri karsilamaya calismak icin bir yazici sUrtctsuyle yazdirma yaparken kullanabilecediniz bircok

yazdirma ayari vardir. Bir uygulamadan yazdirma yaparken File (Dosya) > Print (Yazdir) ve ardindan Print options
(Yazdirma secenekleri) veya Properties (Ozellikler) (uygulamaya bagli olarak) égelerini tiklatarak stiriicii ayarlarini

gorebilirsiniz.

(AN P PageWide XL 400095 PS2 v
Copies: |1 H
Pages to Print
@Al
() Current page
Opasges  [i-120

» More Options

Page Sizing & Handling @

OFit
() Actual size
(@) Shrink oversized pages

100 %

[l Choose paper source by PDF page size

() Custom Scale:

Orientation:
) Auto portrait/landscape
(®) Portrait

O Landscape

PageSetup.. |

Properties

|| Advanced

Comments & Forms

[] Print in grayscale (black and white)

| Document and Markups

Summarize Comments

Scale: 95%

[ size ‘ BijostEr- 1 ‘ @Mum‘p\e 1 ‘ Esoom |

£28%11,69 Inches

@

i mice . somrin
HPPageilce X 8000 -
B R
HP Pageiice X 50

HP Pageilce X 4500 rime

HP Pageiice XL 4500MF>
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Page10f 185

Cancel
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5] Plot - Model

Page sehup

Name: <None >

Printer fplotter
Name: & HF PageWide XL 5000 V4

Flotter: HP PageWide XL 5000 ¥4 - Windows System Driver -by ...

Wihere: C:\LocalportsYocalport. pd3gui

Desaription:
[1Piot to file

Paper size

Al

Plot area
Vihat to plot:
Display v
Flot offset (origin st to printable area)
. | 0.00 mm ["] center the plot

v: |0.00 mm

Preview... Apply to Layout |

Print

= Copies: |1 =
Print
Printer
; HP PageWide XL 4000PS PS3 =
=2 peady
Printer Properties
Settings
“——D Print All Pages %
| The whole thing
Pages: :
E Print One Sided
Only print an one side of th...
— Collated
EE *

123 123 123

D Portrait Orientation -

|:| AL
2 emx297 em
|+l custom Margins -
1 Page Per Sheet -
Page Setup

(@) Learn about Plotting

v| | Properties...

Number of copies

v 1 =

Plot scale
Fit to paper

Scale: Custom

t mm v
0.1886

Scale lineweights

Cancel O]

{} [PUCU:  Genel olarak, gereksinimlerinizi karsilamadigini bilmediginiz stirece varsayilan ayarlari kullanmaniz

onerilir. Yazic, isinize en uygun olani segmek icin rulo ve kagitla ilgili olarak kendi politikalarini uygular.

[PUCU:  Yalnizca Windows: Belirli bir ayar grubunu yeniden kullanmayi diistiniiyorsaniz, o ayarlari istediginiz bir
adla kaydedebilir ve istediginizde bu adla kullanabilirsiniz. Kaydedilmis ayar grubu quickset (hizli ayar) olarak

bilinir.
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i x

Paper/Quaity | Layout/Output | Color | Job Storage | Services | Advanced |
Quick sets:
Factory defaults v [ sawve | | Deete
Paper Options
Document size: 8,50 x 1100 inches
| teteer v
| mergnspayout... || Custom... |
. Printed on: 8.50 x 11.00 inches
2 | currentiy loaded paper:
Frinter information not svsilsble
Print Qusiity
@ Lines/Fast
Paper source: O Uniferm areas
| Use printer settines v
() High detail
Paper type:
| useprntersetirgs Y] Rendering ressiution (ppi): &00
Printing resolution (dpi): 1200 x 1200
@ [ shew preview before rining
=

Yazici sUrtcUleri bilgisayariniza badli istifleme birimi veya katlayici gibi aksesuarlari destekler. Yazicinin varsayilan
cikisi striicinidn de varsayilan cikisidir. Bununla birlikte strticiden, ¢ikti hedefiile katlama tarzi, harmanlama ve
ilk veya son sayfa Ustte gibi diger secenekleri dedistirebilirsiniz.

i x

Paper/Quaity | Layout/Output | Color | Job Storage | Services | Advanced |

Quick sets:

| Factory defaults v [ sawve | | Deete

Resizing Options

(@) Actual size

(Fitto:

Letter

() % of actual size:
100

Printed on: 11.00 x 8.50 inches

Alignment

OlLeft (® Center ORight

Orientation

A
(®) Portrait () Landscape @

Rotation:

Output Options
Copies ] Roll width: | From printer
1 = ¥ Collate i
Roll Options
Page Order: | First page on top v [ cutter offin multi-page job
Remove blank areas
T -
["]Remave margins between pages
Folding style: |Predefined 1 v
@ Show preview before printing
ok [ coos 1[ Aow |

is depolama ve PIN ile yazdirma

is depolama islerin depolanmasini ve sonra gerektiginde yazdiriimasini sadlar; ayrica baski islerini bir kisisel
tanimlama numarasiyla (PIN) private (8zel) olarak ayarlamak tizere 6zellikler sunar. is depolama dzelliklerine
erismek icin yazicinin 6zelliklerini acin ve Printing Preferences (Yazdirma Tercihleri) 6gesini tiklatin. Asagidaki is
depolama dzelliklerinin bulundugu Job Storage (is Depolama) sekmesini tiklatin:

e  Print and store (Yazdir ve depola): Bir is yazdirldiktan sonra yazicida depolanir; daha sonra ayniis 6n
panelden yeniden yazdirilabilir.

e  Print and delete (Yazdir ve sil): Yazdirma islemi tamamlandiktan sonra is otomatik olarak yazicidan silinir.
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e  Retrieve from front panel (personal job) (On panelden al [kisisel is)): isin yazicinin ©n panelinden serbest
birakilmadan yazdirlmamasini saglamak icin kisisel is yazdirma 6zelligini kullanin.

Isi Embedded Web Server'da (Gémdili Web Sunucusu) 6nizlemek icin PIN kodunu girmeniz gerekir.

e  Retrieve from front panel (private job) (On panelden al [6zel is]): Isin PIN kodu ile serbest birakilmadan
yazdirilmamasini saglamak icin gizli is yazdirma ¢zelligini kullanin. Retrieve from front panel (private job)
(On panelden al [6zel is]) secenedi tiklandiktan sonra "PIN ile Yazdir" onay kutusu gériintiilenir. Onay
kutusunu isaretlediginizde 4 basamakli bir kisisel kimlik numarasinin belirlenmesi gerekir. PIN, yazdirma
isinin bir bélima olarak yaziciya gonderilir. Yazdirma isi génderildikten sonra, PIN kodunu kullanarak is
yazdirilir. Yazdirma islemi tamamlandiktan sonra PIN kodu otomatik olarak yazicidan silinir.

Isi on paneldeki Embedded Web Server'da (Gomiilii Web Sunucusu) énizlemek icin PIN kodunu girmeniz
gerekir.

¥ IPUCU: Is depolama sekmesinde bir kullanici adi ve is adi belirleyerek is kuyrugunda kimligin kolayca
belirlenmesini saglayabilirsiniz.

USB flash sirtctiden yazdirma

1.  Birveya daha fazla TIFF, JPEG, HP-GL/2, RTL, PDF veya PostScript dosyasl iceren bir USB flash stirticlyl
yazicinin USB baglanti noktasina takin.

i
e

EL NOT:  PDF veya PostScript dosyasini yazdirmak icin bir PostScript yazicinizin olmasi gerekir.

E;‘"{ NOT:  Yazicinizda USB flash strict kullanimi yonetici tarafindan devre disi birakilmis olabilir:

2. On panelde giris ekranina gidin ve ﬁ dokunun.

Klasorlere dokunup iceriklerini gorebilirsiniz. Dosyalar belge kiictk resimleri olarak gdsterilir ve bir dosyada
dnizleme simgesine dokunarak dnizleme yapabilirsiniz. Onizleme gorintilendiginde, yakinlastirabilir ve

uzaklastirabilirsiniz. Yazdirilamayan dosyalar| @) |ile gosterilir.

3. Yazdirmak icin bir dosya secin. Cok sayfadan olusan belgeler yalnizca PDF dosyalarinda desteklenir; Bu
durumda, yazdirmak icin bir sayfa da secebilirsiniz.

4.  USB'den yazdirma hizli ayarlari gorintlenir. Secilen is icin hizli ayarlardan birini belirleyebilir ve/veya
dtzenleyebilirsiniz.
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Asadidaki ayarlar kullanilabilir:
e  Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi saglar.

e  Output Scale (Cikis Olcedi), baskiyi iki farkli sekilde yeniden boyutlandirmaniza imkan tanir: Orijinal
boyutun belli bir ylzdesi olarak veya belirli bir kagit boyutuna sigacak sekilde. Varsayilan ayar
%100'dUr (orijinal boyutu).

e  Print quality (Baski kalitesi) baski kalitesini Lines/Fast (Satirlar/Hizli), Uniform areas (Tekbicimli
alanlar) veya High detail (Yiksek ayrinti) olarak ayarlamaniza olanak tanir.

e  Color options (Renk secenekleri), renkli veya gri tonlamasi arasinda secim yapmanizi saglar.

e  Paper source (Kagit kaynadi) secenedi, yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize imkan tanir ya
da baskinin sigacadi en dar rulonun otomatik olarak secildigi (iki rulo yUkliyse) Save paper (Kagit
tasarrufu) modunu secebilirsiniz.

[1-7;?9 NOT:  Roll width selection (Rulo genisligi secimi) yazici ayarinin iki degeri vardir: Print on same width
only (Sadece ayni genislikte yazdir) ve Print on same width or wider (Ayni genislikte veya daha genis
yazdir). Print on same width only (Sadece ayni genislikte yazdir) secilirse, her sayfa sadece sayfayla
ayni genislikteki bir ruloya yazdirilir.

e  QOutput destination (Cikis istikameti) secenedi, baskilari dogrudan istifleyiciye (varsayilan) veya sepete
toplamanizi saglar.

e  Page order (Sayfa sirasl) ilk sayfanin ya da son sayfanin en (stte yer almasini secmenizi saglar.
e  (ollate (Harmanla) secenedi, harmanlama islevini acmanizi veya kapatmanizi saglar.

e  Rotation (Dondirme), baski isini 90° nin katlariyla dondirmenize olanak verir veya kagittan tasarruf
edebilecekse baski isleminin otomatik olarak dondirildigi Automatic (Otomatik) modunu
secebilirsiniz.

e  Printer margins (Yazici kenar bosluklari), varsayilan yazici kenar bosluklarini degistirmenizi saglar.

e  Storage mode (Depolama modu) iki secenek sunar; yazdir ve sil (is, is kuyrugunda tutulmaz) ile yazdir
ve depola (is, is kuyrugunda tutulur).

e  Folding style (Katlama stili), katlayiciya Grin yiklenince katlama stilini secebilmenize imkan tanir.
Katlayiciyr kullanabilmek icin Output destination (Cikis istikameti) ayarinda Folder (Katlayici)
secenedini se¢meniz gerekir.

e  (utter (Kesici), kopyalar arasinda veya isin sonunda kesmeyi devre disi birakmaniza imkan tanir.
EC@} ve ardindan Job management (is yonetimi) > Cutter off (Kesici kapali) secenegine dokunarak
varsayilan davranisi degistirebilirsiniz.

e Alignment (Hizalama), gorintiniin rulodaki konumunu belirlemenize imkan tanir.

[’_ﬁﬁf’ NOT: Birisi sectikten sonra bir hizli ayari diizenlerseniz, dedistirilen ayarlar yalnizca gecerli ise uygulanir
ve kalici olarak kaydedilmez. Kendi hizli ayarlarinizi hizli ayarlar ekraninda {) dokunarak veya @

simgesi, ardindan Print, Scan & Copy quicksets (Yazdirma, Tarama ve Kopyalama hizli ayarlar) > Print from
USB quicksets (USB'den yazdir hizli ayarlari) gelerine dokunarak kalici olarak degistirebilirsiniz.

[ NOT:  Fabrika hizli ayarlari degistirilemez.

5. Hizliayarlar istediginiz gibi oldugunda, devam etmek icin OK 6gesine dokunun.
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6.  Asadidaki ayarlariiceren bir ekran gorinttlenir: Copies (Kopya sayisi), Page order (Sayfa dlizeni) ve Collate
(Harmanla). Hangi hizli ayarlari kullaniyor olursaniz olun, bu adimda kontrol edebilir ve dedistirebilirsiniz.
Devam etmek icin Print (Yazdir) 6gesine dokunun.

7. Yazdirma isleminden sonra, baska bir dosya yazdirmayi secebilir veya is kuyruguna gidebilirsiniz. Giris
ekranina dénmeden 6nce hemen baska bir dosya yazdirirsaniz, dnceki dosya icin kullanilan gecici ayarlar
tekrar kullanilir.

E-posta yoluyla yazdirma (HP ePrint)

Bu secenek varsayilan olarak devre disidir, ancak 6n panelde @ ve ardindan Connectivity (Baglanti) > HP

Connected > HP ePrint connectivity (HP ePrint Baglantisi) secenedine dokunularak etkinlestirilebilir. HP ePrint',
6n paneldeki HP Connected ekranindan da yapilandirabilirsiniz.

Etkinlestirildigi zaman HP ePrint simgesi 6n panele asagida gosterildigi gibi eklenir:

_al HP Maintenance Kit PMK3-DRA...

About printer Usage Settings User's guide

i ™0

Print Scan Copy Job queue

o

HP ePrint

A =
Yeni simgesine dokunarak yazicinizin e-posta adresini bulabilirsiniz. Adresi degistirmek veya kullanimini
kisitlamak istiyorsaniz bunu http://www.hpconnected.com adresine giderek yapabilirsiniz.

Bu sekilde, herhangi bir slirlicliye gerek olmadan bir internet baglantisiyla istediginiz yerden yazdirabilirsiniz.
Unutmamaniz gereken birkag kisitlama bulunmaktadir:

e  Yazdinlacak ek seklindeki dosyalarin bicimi PDF, JPEG veya TIFF olmalidir.
e  Maksimum dosya boyutu 10 MB ile sinirlidir, ancak e-posta sunucunuzun sinirt daha disuk olabilir.

e  Dosyalar orijinal belge boyutunda (%100 6lceginde), normal kalitede, renkli ve genellikle dikey yonde (baz
yazicilar otomatik yonlendirme yapabilir) yazdirilir.

Baski kalitesini secme

Yazicida, farkli resim tlrlerine 6zgl gereklilikleri karsilamak icin adlarindan anlasilacadi gibi U¢ yazdirma kalitesi
modu vardir.

Tam yazdirma kalitesi modlari 1 gecisli yazdirmaya yonelik olmalarina ragmen (HP DesignJet yazicilarin aksine),
yazdirma hizi, renk stratejisi ve goriinti isleme gibi ¢cesitli parametreler her durum icin optimize edilmistir.

Amaciniza en uygun yazdirma modunu secmeye iliskin yardim almak Gzere asagidaki yazdirma modu tablosuna
ve semaya bakin.
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Onerilen yazdirma
GOruntu icerigi... modu Sunlari elde edersiniz...

Tekrenkli veya renkli satirlar ve metin

A Maksimurm verimlilik gerekiyorsa herhangi bir Satirlar/Hizli Maksimum verimlilikte yiksek kaliteli satirlar

icerik

Uzak mesafeden gorilebilecek daha tekbicimli ve

B Genis alanlar ve tekbicimli renkler Tek bicimli alanlar
doygun renkler

Renk arka planlarinin Gstiinde metin veya satirlar
Satirlar ve metinde ince ayrintilarla yumusak arka

C Yiksek ayrinti
plan

Cok sayida ayrintiya sahip son derece karmasik
cizimler

I% NOT:  Satirlar/Hizli modunun amaci iki kattir: Yalnizca satirlar ve metin iceren gorintilerde ya da maksimum
verimlilige ihtiyac duydugunuzda herhangi bir gértintd trinde kullanilabilir.
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6 Kuyruk yonetimi

° Is kuyrugu girisi

e s kuyrugu eylemleri

e s kuyrudu secenekleri

° Varsayilan baski tercihleri

° Isi silme

e  GOMULL Web Sunucusu’ndaki is kuyrugu
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Is kuyrugu girisi

On paneldeki is kuyrugunu gérintilemek icin giris ekraninda “ dokunun. is kuyrugunu, Gemali Web

Sunucusu’nda da gorintdleyebilirsiniz: bkz. GOMULG Web Sunucusu’ndakiis kuyrudu, sayfa 110.

Yalnizca MFP icin: Ekranin sol tarafindaki sekmelerden Print & Copy queue (Yazdirma ve Kopyalama kuyrugu)
veya Scan queue (Tarama kuyrugu) 6desini secebilirsiniz. is kuyrugu sayfasi, secili is kuyrugunda bulunan tim
isleri gosterir.

Yazdirma kuyrugu; alinan, ayristirilan, olusturulan, yazdirilan ve yazdirilmis olan isleriicerir.

Print & copy queue Q -

—_—
fﬂ Up next o v House map

®) Now printing Now printing 00:00:73
House map PAGES COPIES TOTAL
John Smith 06/100 | 02/10 1.000
L. Onhold D A
PresentationV6 sl
Martin Jones 'L:,,,’g%gf}:,‘

—
& History o~

Today Dec 09

@ A04_Floor
Albert Davis @ SEVTBY

== john Smith

Tarama kuyrugu (sadece Cok Islevli Yazic), taranmakta olan ve taranmis isleri igerir.

Arac cubugunu gostermek icin J& dokunun. Isi secerek durum, sayfalar, kopyalar, toplam ve Gnizleme dahil
olmak tzere tim is ayrintilarini gorebilirsiniz.

Etkin bir kuyrukta, yazdirmakta oldugunuz is yazdirilan isler asadida ve yazdinlacak isler yukarida olmak Gzere
kuyrugun ortasinda gorintilenir. Yukariya ve asadiya ilerleyebilirsiniz. ilerledikten sonra, kuyruk sabit kalir ve
otomatik olarak hareket etmez.

Sol bolmedeki isler tistten baslamak tzere kronolojik sirayla dort kategoriye (Up next [Sonrakil, Now printing
[Simdi yazdiriliyor], On hold [Beklemede_] ve History [Gecmis]) bollindr. Beklemede yalnizca beklemede olan bir
veya daha fazla is oldugunda gosterilir. Is adinin altinda durumunu gérebilirsiniz:

Sonraki
e  Waiting to process (islenmeyi bekliyor): Is yazici tarafindan alindi ve olusturulmayi bekliyor.
e  Processing (isleniyor): Yazici isi ayristirip taramaktadir.

e  Waiting to print (Yazdirmayi bekliyor) veya Paused (Duraklatild): Is, yazdirma motorunun yazdirma isine
devam etmek Uzere hazir olmasini beklemektedir.

Simdi yazdinliyor
Is yazdinlmaktadir.
e  Paused (Duraklatild): is duraklatildi.

[Z?’”f NOT: Bazen baski sirasinda Self-servicing (Kendi kendine bakim yapiyor) durumunu gérebilirsiniz; bu, yazicinin
ayniisin sayfalari arasinda kagit tipi degisimi veya baski modu dedisimi gibi gorevleri yerine getirdidi anlamina
gelir.
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Beklemede

Is siz islem yapincaya kadar yazdirilmaz. Asadidaki yollardan birini kullanarak yanit vermeniz gerekir:

Gegmis

On hold (Beklemede): Private job (Ozel is): Isi yazdirmak icin gerekli PIN'i girin. is yazdirildiktan sonra
kuyruktan silinir.

Oh hold (Beklemede): Personal job (Kisisel is): is otomatik olarak yazdiriimadi: Kuyruktan segmeniz gerekir.
Ayrintilar gérilemez.

On hold to preview (Onizleme icin beklemede): is otomatik olarak yazdirilmadi: Kuyruktan secmeniz gerekir.
On hold for paper mismatch (Kagit uyusmazligi icin beklemede): Is icin gerekli kagidi yerlestirin.

On hold for output mismatch (Cikti uyusmazUigi icin beklemede): Is icin gerekli ciktiyi etkinlestirin veya
degistirin.

On hold for accounting (Hesaplama bekleniyor): is icin kullanilacak bir hesap kimligi girin.

On hold (Beklemede): Recovered job (Kurtarilan is): Bir yazici kurtarma isleminden sonra yazdirilmayan baz
isler beklemede tutulur.

On hold for supplies (Malzemeler bekleniyor): Yazicinin kagit, mirekkep kartusu, baski kafasi, temizleme
kabi veya bakim kartusunun degismesi gerekiyor.

Printed (Basilan): Kronolojik sirayla bugtin, diin, gecen hafta gibi bolandr.
Canceled (iptal edildi): Kullanici tarafindan iptal edildi.

Failed (Basarisiz Oldu): s bir veya daha fazla nedenle basarisiz oldu.

s kuyrugu eylemleri

s kuyrugundaki bazi eylemler secilen ayarlara gore belirlenir. Bazi varsayilan ayarlar ortaminiza badli olarak

degistirmeye dedebilir. Bunu yapmak icin ana ekranda @ , ardindan Job management (is yénetimi) 6gesine

dokunun. Alternatif olarak, is kuyrugu uygulamasinda, sag Ust taraftaki ... dgesine ve ardindan Settings (Ayarlar)
0gesine dokunun.

s kuyrugunu duraklatma

Is kuyrugunu m dokunarak duraklatabilir ve [O] dokunarak devam ettirebilirsiniz. Duraklatma islemi
baskisi yapilan sayfanin sonunda devreye girecektir.

Yeniden yazdirma

Gecmis boliminde, yeniden yazdirmak istediginiz isi secin ve Reprint (Yeniden yazdir) 6gesine dokunun. Sonraki
ekranda kopya sayisini, harmanlama yapilip yapilmayacadini, sayfa sirasini, kaynadi ve hedefi secebilirsiniz.
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Sonrakini yazdir

Yazdirma kuyrugundaki bir isi, yazdirilmakta olan isin hemen sonrasinda yazdirilmak tzere bir (st seviyeye
gecirmek isterseniz, istediginiz isi secin ve Print next (Sonrakini yazdir) digmesine dokunun.

Simdi yazdir

Yazdirma kuyrugundaki bir isi, yazdirilmakta olan isi keserek hemen yazdirilmak Gzere bir (st seviyeye gecirmek
isterseniz, istediginiz isi secin ve Print now (Simdi yazdir) digmesine dokunun.

29,

NOT:  Buislemi etkinlestirmek icin ana ekranda @ , ardindan Job management (is yénetimi) secenedine

dokunun ve Enable print now (Simdi yazdir 6zelligini etkinlestir) 6gesini etkinlestirin.

s ayrintilarina bakin

Durum, sayfalar, kopyalar, toplam ve dnizleme dahil olmak Gizere ayrintilarini sag bélmede géstermek icin isin
adina dokunun. Tdm bilgileri gérmek icin gerektigi kadar asagiya ilerleyin.

PresentationV6 [ < > e

999 | /1.852

osrifip visudts 275 =

Klclk resme dokunarak isin tim sayfalari arasinda dolasabilirsiniz. Aragc cubugunu géstermek veya gizlemek icin
... kullanin. Buradan yakinlastirma ve uzaklastirma yapabilir ve her sayfa hakkinda daha fazla bilgi gorebilirsiniz.

Rulo ilkeleri
ise uygun iki rulo yiklenirse, tercihlerinize gore rulo secilir.
e Increase productivity (Uretkenligi artir): Yazicinin tretkenligini artirmak icin.

—  Job autorotation (is otomatik yonlendirme): Yazici kagit tasarrufu yapmak icin isi otomatik olarak
yonlendirebilir.

e  Automatic roll selection (Otomatik rulo secimi): Is rulo tanimlanmamis sekilde geldiginde, yazici rulolari
asagidaki ayarlara gore secer.

—  Roll width selection (Rulo genisligi secimi): Yazdirma icin kullanilacak rulo genisligini secerken yazici
oldukca sinirlayici olabilir. Yalnizca ayni genisligin tizerine (her sayfa, sayfayla ayni genislige sahip rulo
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Uzerinde yazdirilir) veya ayni genisligin veya daha fazlasinin (her sayfa, sayfayla ayni genislige veya

daha fazlasina sahip rulo Gizerinde yazdirilir) Gizerine yazdirmayi secebilirsiniz.

Avoid printing on a wider roll (Daha genis bir ruloya yazdirmayin): Tanimlanan rulolar bitince daha

genis bir ruloya yazdirmaya devam etmeyin. Sadece Roll width selection (Rulo genisligi secimi)

secenedi Print on same width or wider (Ayni genislikte veya daha genis yazdir) olarak ayarlanmissa

gecerlidir.

Use most depleted roll (En cok kullanilmis ruloyu kullan): Ayni sayfa tirtinde ve genisliginde iki veya

daha fazla rulo olmasi durumunda, secilen rulo daha az kadida sahip rulodur.

Paper type protection (Kagit tirt koruma): Onlari koruyarak 6zel kagit tirleri Gzerine kazara baski
yapmay! onleyebilirsiniz. Korunan tirler yalnizca is icin kagit tirG veya rulo belirlendiginde yazdirmaya

uygundur.

Kagit uyusmazligini ¢6zme

Yaziclya yiklenmis olan kagit belirli bir is veya sayfa icin uygun dedilse, yazici uyusmazligi otomatik olarak

cozebilir veya yazici ilkelerine bagli olarak cesitli secenekler sunar. Bu tir bir uyusmazlik belirli rulo veya kagit

tlrd atanmamis yaziclya is gonderilmesinden veya yazdirma sirasinda émrintn sonuna gelmis bir rulodan
kaynaklanabilir. Asagidaki secenekler kadit uyusmazligi ayarlar menlstnde mevcuttur; Bu mendye 0ve
ardindan Mismatch actions (Uyusmazlik eylemleri) 6gesine dokunarak is kuyrugundan erisebilirsiniz; veya

@ ve ardindan Job management (is yénetimi) > Mismatch actions (Uyusmazlik eylemleri) gesine

dokunarak da erisebilirsiniz.

Settings

Print, scan and
copy quicksets

Default printing
configuration

Print from cloud
preferences

Optimize print
quality
Optimize scan

Job Management

Paper Source

z

lelelele]

Mismatch actions
Aite

Paper mismatch

Pause and ask

Job queue pauses and printer asks for
intervention

Hold job and continue with next
The job or pages that
are put on hold, and
the next queued job.

Print anyway
Use any roll to continue printing. Rolls
otected paper types will

f\ Paper waste and clipping may occur.

Pauseandask A

e  Pause and ask (Duraklat ve sor) (en kisitlayici secenektir): Dogru kadit yiklenene kadar yazdirma durur. Bu
secenek yazici hazir oldugunda onerilir. Ne yapmak istediginizi soran bir mesaj belirir: isi iptal et, yine de

yazdir, beklemeye al ya da kagit yiikle. Bu secenekler is kuyrugunda da mevcuttur.
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€ Paper mismatch

Job PresentationV6 page2

cannot be printed.
Assigned roll width and paper type not
loaded in selected roll ID.

Inroll 1, load: Glossy 36”

m Put on hold Load paper

e Hold job and continue with next (isi beklet ve sonrakiyle devam et): Dogru kagit yikleninceye kadar
uyusmayan isleri beklemeye al ve is kuyrugunun kalan kismini yazdirmaya devam et. Bir is beklemeye
alindiginda yazici uyari verir. Isin bitinligi bozulmus olsa bile kuyrugu durdurmayi énlemek icin bu
secenek yazicinin hazir olmamasi durumunda onerilir. Yiklenen is icin kagit gerektiginde, isler ve sayfalar
otomatik olarak kaldigi yerden devam eder.

e  Printanyway (Yine de yazdir) (en az sinirlayici secenektir): Hangi kadit yiklenirse yiklensin Gzerine yazdir.
Yazici yazdirilacak ruloyu asagidaki kritere gére secer: Once sayfanin uydugu ve ardindan ayni kagit tir(. Bu
secenek asla korunmakta olan bir kagit tarini secmez.

Cikti uyusmazligini ¢cézme

Belirli bir is icin secilen ¢ikti bazi nedenlerle kullanilamaz: ¢ikti baglantisi kesildi, ayrildi, tam, bos olmasi gereken
bir is bos degil, boyut/tir/uzunluk bu cikti tarafindan desteklenmiyor veya klasor cevrimdisi. Asagidaki secenekler
kadit uyusmazligr ayarlar menlstinde mevcuttur; Bu meniye o ve ardindan Mismatch actions (Uyusmazlik

eylemleri) 6gesine dokunarak is kuyrugundan erisebilirsiniz; veya @ ve ardindan Job management (is
yonetimi) > Mismatch actions (Uyusmazlik eylemleri) 6gesine dokunarak da erisebilirsiniz.

e  Putjobs on hold (isleri beklet): Dogru cikti kullanilabilir oluncaya kadar uyusmayan isleri beklemeye al ve is
kuyrugunun kalan kismini yazdirmaya devam et. Bir is beklemeye alindiginda yazici uyari verir. Bu secenek,
kuyrugu durdurmayi 6nlemek icin yazicinin hazir olmamas! durumunda énerilir.

e  Pause job queue and ask (is kuyrugunu duraklat ve sor): Dogru cikt kullanilabilir olana kadar yazdirma
durur. Bu secenek yazici hazir oldugunda dnerilir. Ne yapmak istediginizi soran bir mesaj belirir: isi iptal et,
yine de yazdir, beklemeye al ya da kagit yikle.

s kuyrugu secenekleri

TRWW

Is kuyrugu seceneklerini degistirmek icin, ECQ_:} ve ardindan Job management (is yénetimi) > Job queue (is
kuyrugu) 6gesine dokunun.

Kuyruga eklenecek maksimum baski isi sayisini, basilan islerin ne zaman silinecegini ve beklemeye alinan islerin
belirli bir stire sonunda silinip silinmeyecegini secebilirsiniz.

Yalnizca MFP icin: Ayrica, bir tarama kuyrugu olup olmayacagini da belirleyebilirsiniz.
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Varsayilan baski tercihleri

On panelde, @ , ardindan Default Printing configuration (Varsayilan Yazdirma yapilandirmasi) secenegine
dokunarak uzak konumlardan yaziciniza génderilen islerin varsayilan ézelliklerini tanimlayin.

Ayarlari asagidaki alanlarda belirleyebilirsiniz: Baski kalitesi, Renk, Kagit, Marijlar, HP-GL/2, PostScript, Baski alma.

[%/r NOT: Kagit seceneklerinde, varsayilan boyut ve dénUs gibi ayarlari tanimlayabilirsiniz. Bu tdr bir ayar, her isin
surdict, HP. SmartStream, hizli ayar vb. secenekleriicin farkli ayarlanabilir. Ancak, HP SmartStream veya hizli
ayarda ayna secenedi yoktur; bu nedenle, etkinlestirilirse, yazici siricistnden gelenler hari¢ tim yollardan
yazdirilmis tim isler etkilenecektir.

Baski icin aynalama yapilirsa su ayarin durumunu kontrol edin: Default printing configuration (Varsayilan
yazdirma yapilandirmasi) > Paper option (Kadit secenedi) > Mirror image (Ayna gorintileme).

|si silme
Yazicida yeniisler icin depolama alani kalmazsa, basilan en eski isler otomatik olarak kuyruktan silinir.

Basilan islerin toplam sayisi belirli bir sinirt astiginda (gecmis ayarindaki maksimum sayi) veya isler belirtilen bir
tarihten cok daha 6nce basilmissa (gecmis ayarlarini temizleyin) baski islerinin kuyruktan otomatik olarak
silinmesini isteyebilirsiniz.

Beklemeye alinan isleri silmek icin, Delete jobs on hold (Beklemeye alinan isleri sil) 6zelligi, islerin ne kadar slre
sonunda silinecegini belirlemenize (2—48 s) olanak tanir.

Bir isi manuel olarak silmek icin, isi secip alt kisimdaki Delete (Sil) diigmesine dokunun. Tam isleri silmek icin, ...
menUsiindeki Delete all jobs (Tum isleri sil) digmesine dokunun; is kuyrugunun tamami silinir.

Silme secenedi isin kuyruktan kaldirilmasini saglarken, iptal etme secenedi isi iptal eder ancak kuyrukta birakir ve
gecmis kategorisinde Canceled by the user (Kullanici tarafindan iptal edildi) olarak isaretler.

Bir isi iptal etmek icin listede isin ismine ve ardindan sag altta bulunan Cancel job (isi iptal et) 6gesine dokunun. Is
sirasl listesinde degilseniz, yazdirma sirasinda X 6gesine dokunarak isi iptal edebilirsiniz.

[%’/r NOT: X dugmesine dokunursaniz yalnizca yazdirilmakta olan isi iptal edersiniz.

GOmMALG Web Sunucusu’ndaki is kuyrugu

GOmMUALG Web Sunucusu'na, internet baglantili herhangi bir bilgisayarin web tarayicisina yazicinin IP adresini
girerek erisebilirsiniz; acilan ilk pencerede varsayilan olarak is kuyrugu gosterilir.

GOMULG Web Sunucusu en fazla 32 is gosterebilir. Dosya adi, durumu ve olusturulma zamani her is icin gdsterilir;
is Onizleme yoktur.
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Job center
Job queue.
Status
Suppses
History

Accounting

Mevcut islevler
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Cancel (iptal): Yazdirlmakta olsa bile bir isi iptal edebilirsiniz.

Printer status: &, Very low ink: Black &3

Job queue [ |
@ cancet | & Rreprmt | B Resume | @ rowesn
W | File name. Status. | Date
7] dob2 On hold for preview 5

minions_jog Job has been canceled S292017, 4:18:58 AM
O enn2 Job has been canceled 5202017, 3.46:00 AM
PDF Job Job has been canceid 57292017, 3:37:23 AM
TIFF job Job has been canceled S292017, 3:35:27 AM
] POFJob Job has been canceied 5292017, 33433 AM
W PDF Job Job has been canceled 5292017, 3:22:27 AM
Job 12 Printed 572972017, 3:20:55 AM
| POFJob Job has been canceied 5292017, 3.02:34 AM
0 Job 11 Job has been canceled 5292017, 2:36:30 AM
Job2 Job has been canceled 5292017, 2:35:08 AM
| POFJob Printed 5262017, 5:56:25 AM
| TIFFjeb Printed SR62017, 5:42:55 AM
PDF Job Printed S26/2017, 5:33:13 AM
| minions jog Printed 5252017, 321:12 AM
‘minions_jog Printed 52572017, 3:18:23 AM
minions g Printed /232017, 6:28:29 AM
L minions.jpg Printed S2I2017, 6:25:43 AM

Reprint (Yeniden yazdir): Bir isi dnceki ayarlarla hatta kopya sayisini degistirerek yazdirabilirsiniz.

Hold (Beklet): Yazdirilmak tzere gonderilen bir isi beklemeye alma.

Resume (Devam): Daha 6nce beklemeye alinan bir isi yazdirilmak tizere birakma.

Refresh (Yenile): is listesini giincelleyebilirsiniz (otomatik giincellenmez).

@ NOT:  Yonetici hesabi etkinlestirilmisse, is kuyrugunu gorebilirsiniz ancak bu islevleri yerine getirmek icin parola
girmeniz gerekir.

¢ IPUCU:

s kuyrugu gériintilenmiyorsa tarayicinin énbelledini bosaltmaniz gerekebilir.

GOmMUALG Web Sunucusu’'ndaki is kuyrugu 111



7  Tarama ve kopyalama (sadece Cok Islevli
Yazici)

° Hizli Ayarlar

° Tarama
° Kopyalama

° Tarayic tercihleri

e  Tarayici sorun giderme

e  Tarayicl tanilama grafidi
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Hizli Ayarlar

Tarama ve kopyalama 6zellikleri hizli ayarlart kullanir. Hizli ayarlar varsayilan degerleri belirlenmis bir ayar
grubudur ve daha verimli calismaniza yardimai olur; deneyimli olmayan kullanicilara yonelik kullanisli bir
ozelliktir.

Fabrika hizli ayarlari

Yazic, bazi hizli ayarlar fabrikada belirlenmis sekilde ve genel kullanici gereksinimlerini desteklemek Gizere
tasarlanmis olarak teslim edilir. Hizli ayarlar tarama, kopyalama ve baski isleri icin kullanilabilir.

Kullanicr hizli ayarlar

Yazicinizda ayarlanan izinlere bagli olarak, bir hizli ayari olusturabilir, silebilir, yeniden dizenleyebilir veya
degistirebilirsiniz. Bu islemleri yapmak icin, ayarlar uygulamasinda Print, Scan & Copy quicksets (Yazdirma,
Tarama ve Kopyalama hizli ayarlari) 6gesine dokunun veya tarama, kopyalama ya da baski is akisindan Manage
quicksets (Hizli ayarlari yonet) 6gesine dokunun.

Kendi hizli ayarlarinizi kopyalayabilir, gecici veya kalici olarak diizenleyebilir ve silebilirsiniz. Fabrika hizli ayarlari
yalnizca kopyalanabilir.

Hizli ayarlar Manage quicksets (Hizli ayarlari yonet) 6Gesinden yeniden dizenleyebilirsiniz. Bir hizli ayar setinin
tamamina dokunun ve bunu istenen konuma sdirtikleyin. Last settings (Son ayarlar) hizli ayari her zaman en
basta gosterilir.

Edit quicksets

T i
B&W lines to sinall  Color lines to single- Color lines to multi
page PDF ]‘ page PDF : page PDF
| i
{ [}
! | POF || |
] i
- I i
L, 300 dpi | 200 dpi i L 200 dpi
| i
B Grayscale ! Colo | A Colo
L_I ayscale | u r | u or

Tarama
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1. 5 dokunun.

© Ready i

Print Scan Copy Job queue

] S
2. Tarama hedefini secin.

Scan destination

i @ ® @

USB drive Network folder laertrany Email
folder

e  USBflash strlictstine tarama

e Agklasorine tarama (bir ag klasorl eklenmisse)

e  HP SmartStream klasoriine tarama (kuruluysa)

e  E-postaya tara (bir e-posta sunucusu yapilandirilmissa)

3. Taramaisiniz icin uygun bir hizli ayar secin. o dokunarak tim hizli ayarlari degistirmek miumkdindur.
Dosya formatini bir veya birden ¢ok sayfa olarak secebilir ve varsayilan dosya adini degistirebilirsiniz.

Scan configuration

Last settings (/] File format: Multi-page POF
2] Lines 200dpi D
[J) whitepaper [l cotor v as
O Separatesingle-page files
B&Wlines (/] e
Do0o
300dpi @ Onemulti-page file
7 Il Grayscale -
Color lines o
File name prefix: Scan_
e & 2004pi
B Bl cotor VScan, X

Eg.: Scan_0001.pdf

Bir hizli ayari kalici olarak degistirmek icin s e , ardindan Manage quicksets (hizli ayarlari yonet)
seceneklerine dokunun.
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4. Orijinal belgeyi ylzU yukari bakacak sekilde yerlestirin.

Scan to network using: Color lines to single-page PDF

=) e

Scanning...

5. Tarayia serbest biraktiginda orijinal belgeyi alin.

¥ iPUCU: Sayfayi serbest birakmak icin, hizli ayarlardan otomatik serbest birakmayi secebilir veya Release
page (Sayfayi serbest birak) diigmesine dokunana kadar orijinal belgeyi beklemede tutabilir ya da yeni bir
orijinal belge yerlestirebilirsiniz.

6.  Enkullanisli seceneklerden biri, tek sayfali veya cok sayfali belge tarama secenedidir.
e  (Coksayfali: Tim taranmis sayfalariiceren tek bir dosya elde edersiniz.

Cok sayfali bir belgeyi tararken, istendiginde bir sonraki sayfayi yerlestirin.

Scan to network using: Color lines to multi-page PDF

Release page Finish & Save
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e  Tek sayfali: Taranmis her sayfa icin tek sayfalik birer dosya elde edersiniz.

Tek bir sayfayi tararken belge otomatik olarak kaydedilir. Baska bir sayfa yerlestirirseniz, yeni bir
belge olusturulur.

Scan to network using: Color lines to single-page PDF

[%r NOT: eee dokunarak ara¢ cubugunu gosterip gizleyebilirsiniz, arkaplan kaldirma ayarini gdsterip
gizleyebilirsiniz ve asagidaki sayfalar icin tarama ayarlarini dedistirebilirsiniz. Ayarlari istediginiz sekilde
dedgistirip OK secenedine dokunun.

[%’/r NOT:  Arac cubudu digmelerini kullanarak sayfalari yakinlastirabilir veya uzaklastirabilir ve secili sayfayla
ilgili tarayici bilgilerini gdrebilirsiniz. Cok sayfali belgede, bir sayfayi silebilirsiniz.

99

[& NOT: USB flash strGctye tarama yaparken, strtctide kalan bos alan gérantalenir.

7. Tek sayfali belgelerde Finish (Bitir), cok sayfali belgelerde ise Finish & Save (Bitir ve Kaydet) simgesine
dokunarak taramadan cikin.

8.  Ayniayarlari kullanarak tekrar tarama yapmak icin New scan (Yeni tarama) diigmesine dokunun. Taranan
islerin durumunu gérmek icin Job queue (is kuyrugu) diigmesine dokunun. USB viewer (USB goriintiileyici)
kullanarak (yalnizca USB'ye tarama yaparken) USB flash slr{ictye gidebilir ve isin burada oldugunu
onaylayip dnizleme yapabilirsiniz.

v

Document successfully saved.
It is now safe to remove the USB drive.

= D s

New scan Job queue USB Viewer

Scan

Tarama hizli ayarlarinda asadidaki ayarlar bulunur:
e  Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayar adlandirmanizi saglar.

e  Content type (icerik tiir(), icerik tirtnd Lines (Cizgiler), Mixed (Karisik) veya Image (Goriinti) olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

e  Original paper type (Orijinal kadit tard), icerik tlrinG White paper (Beyaz kagit), Photo paper (Fotograf
kagudi), Old/recycled paper (Eski/Geri Donlstirilmis kagit), Translucent paper (Yari saydam kagit),
Blueprint (Ozalit) veya Ammonia/old blueprint (Amonyak/eski ozalit) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

e  Blueprints invert (Ozaliti ters cevir), ozalitleri ters ¢evirmenize imkan tanir.
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e  Auto-release original (Orijinali otomatik olarak serbest birak), tarandiktan sonra sayfayi otomatik olarak
serbest birakmaniza imkan tanir.

e Input size (Giris boyutu), giris boyutu sayfasini Automatic (Otomatik), Custom size (Ozel boyut), mevcut olan
yUKLU rulolarin bir listesi (Roll width (Rulo genisligi)) veya genislige ve uzunluga gore standart boyutlardan
olusan sabit bir liste (Standard size [Standart boyut]) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

Custom size (Ozel boyut) ayarini secerseniz iki yeni ayar gorintdlenir:

—  Custom width (Ozel genislik) belirli bir tarama alani genisligi ayarlamanizi veya otomatik genislik
saptamast icin O (sifir) dederi girmenize imkan tanir.

—  Custom length (Ozel uzunluk) belirli bir tarama alani uzunlugu ayarlamanizi veya otomatik uzunluk
saptamasi icin O (sifir) de@eri girmenizi saglar.

e Input size (Giris boyutu), Custom size (Ozel boyut), Roll width (Rulo genislidi) veya AQ haric herhangi bir
Standard size (Standart boyutu) olarak ayarlandiginda, Orientation (Yon), sayfa yonini Landscape (Yatay)
veya Portrait (Dikey) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

e  Positioning (Konumlandirma), giris boyutu otomatik olmadiginda, orijinal sayfanin giris boyutu alanindaki
konumunu ayarlamaniza imkan tanir. Secenekler sunlardir: Top-left (Sol tist), Top-center (Ust merkez), Top-
right (Sag Ust), Middle-left (Sol orta), Middle-center (Orta merkez), Middle-right (Sag orta), Bottom-left (Sol
alt), Bottom-center (Alt merkez), Bottom-right (Sag alt).

Ornegin bir A1 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha kiclkse (6r. A2 gibi), sol Gist konumlandirma ayari
orijinal sayfayi sol Ust kdsesinden kirpar.

Bir A2 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha blytkse (6r. A1 gibi), sol tst konumlandirma ayari orijinal
gorintlyd sol Ust kdseye yerlestirir ve sag ile alt kisimlara beyaz kenar bosluklari ilave ederek bir A1
goruntdsd olusturur.

e  Scanresolution (Tarama ¢ozUnarliga), c6ztndrliga 200, 300, 600 veya 1200 dpi olarak ayarlamaniza
imkan tanir.

e  Color options (Renk secenekleri), Black and white (Siyah-beyaz), Grayscale (Gri tonlamasi) veya Color
(Renkli) ayarlarini secmenizi saglar.
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e  Smart & detailed background removal (Akilli ve ayrintili arkaplan kaldirma) 6zelligi, tamamen beyaz
olmayan arkaplana sahip bir orijinale veya yari saydam bir kagit Gzerinde bir orijinale sahip oldugunuzda
kullanilabilir.

Akilli arkaplan kaldirma, taranan orijinalin icerigini analiz eder ve otomatik olarak, icerikleri (cizgiler ve
alanlar) kaldirmadan arkaplani kaldirarak beyaz yapar. Akilli kaldirma, yalnizca Gri tonlama (renk secenedi)
seceneginde Cizgiler ve Karisik gérinttler (icerik tird) icin kullanilabilir.

Smart background removal

Detailed background
removal

-6-6
[

=1 [+]
Ayrintili arkaplan kaldirma, etkin oldugunda akilli kaldirmanin sonucuna hassas ayar yapmaniza veya kapall
oldugunda tim orijinal tirleri icin el ile ayarlanan bir arkaplan kaldirma diizeyi ayarlamaniza imkan tanir. Bu

degerleri, -6 ila +6 arasinda o6lcdlen, bir daha koyu- daha acik dlcedine gore tanimlayabilirsiniz. Her iki
secenedin de varsayilan degeri sifirdir.

Ornedin orijinal bir ozaliti kopyaliyorsaniz (mavi arkaplani olan cizgiler) ve akill arkaplan kaldirma dzelliginin
sonucunda bir miktar arkaplan gurUlttsu varsa arkaplani kaldirmak ve daha beyaz yapmak icin ayrintili
arkaplan kaldirma 6zelliginin seviyesini artirabilirsiniz (6r. 3 ve daha yiiksek). Akilli arkaplan kaldirma
6zelliginin her sayfayi analiz ettigini unutmayin; dolayisiyla farkli arkaplani olan sayfalariniz varsa bu 6zellik
her sayfa icin otomatik olarak farkli bir kaldirma degeri ayarlar.

[%f’ NOT: Daha iyi sonuclar icin cogu orijinal sayfa tr, icerikleri (cizgiler, alan bolimleri, baslik cubugu)
taranan alanin ilk 8,4 cm'sinde olacak sekilde yerlestirilmelidir.

Arkaplan kaldirma 6zelligi, dizensiz veya gurdltald bir arkaplana sahip orijinaller icin optimize edilmis akilli
bir algoritma kullandigindan, amonyak/eski ozalit sayfa tlriint herhangi bir taraftan yerlestirmek
mUmkandur.

e  Black enhancement (Siyah iyilestirme) secenedi koyu grileri gercek siyaha dontsttrmek icin kullanilabilir.

Ornegin, metin ve resimler iceren karisik bir brostr kopyaliyorsaniz metin aslinda koyu gri olan ancak bizim
siyah olarak gdrdiiglmaz bir renge donstirilebilir. Yazici bu gri metni alinca metin yarim tonlu bir desenle
yazdirilabilir, yani diz siyah yerine parcali noktalar kullanilabilir.

Siyah iyilestirme dederini artirarak metnin gercek siyah renkte kopyalanmasini ve bu sayede daha net
gorinmesini saglayabilirsiniz. Sadece grileri degil diger koyu renkleri de siyaha dontstUrerek resimde kiicik
koyu noktalar gérinmesine yol acabilecedinden, siyah iyilestirme secenegini cok dikkatli kullanmalisiniz.

Hem siyah iyilestirme hem de arkaplan kaldirma islevi, belli bir degerin altindaki veya Ustlindeki piksellerin
ayardan etkilenecedi kesme dedgerleri olarak gérev yapar. Bu degerleri, siyah iyilestirme icin O ila 25
arasinda ve ayrintili arkaplan kaldirma icin de -6 ila +6 arasinda él¢ilen bir dislk - yiksek agiklik dlcedine
gore tanimlayabilirsiniz.

Ornedin orijinal bir belgeyi kopyaladiginizi ve metni daha koyu arkaplani ise daha acik yaparak bunu
ivilestirmek istedidinizi varsayalim. Siyah iyilestirme degerini sifir olan varsayilanindan daha yiksek bir
degere ayarlayarak (6rnedin 25'e) ve ayrintili arkaplan kaldirma ayarini artirarak (6rnegin 6'ya) diisiik aciklik
degeri olan pikselleri siyah, acik arkaplan piksellerini ise beyaz yapin.

e  De-skew (Egrilik diizeltme), dijital egrilik diizeltme islevini acar veya kapatir.

e  Reduce scan speed to enhance quality (Kaliteyi artirmak icin tarama hizini distir), 200 ve 300 dpi'de tarama
yaparken daha iyi tarama sonuclari almak icin tarama hizini distrmenize imkan tanir.
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e  Format (Bicim), dosya bicimini Single-page PDF (Tek sayfali PDF), Multi-page PDF (Cok sayfali PDF), JPG,
Single-page TIFF (Tek sayfali TIFF) veya Multi-page TIFF (Cok sayfali TIFF) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

B NOT:  PDF dosya ¢iktisi sadece ilgili lisans varsa kullanilabilir.

e Compression (Sikistirma), sikistirma seviyesini ayarlamaniza imkan tanir.
e  File name prefix (Dosya adi 6n eki), olusturulan dosya icin bir dosya adi 6n eki ayarlamaniza imkan tanir.
e Job storage mode (is saklama modu) iki secenek sunar:

—  Scan and delete (Tara ve sil): Taranan dosyalar tarama kuyrugundayken kaydedilmez.

—  Scan and store (Tara ve sakla): Taranan dosyalar tarama kuyrugundayken kaydedilir.

Kopyalama
1. @dokunun.
&) Ready ]

i™5e

Print Scan Copy Job queue

2. Kopyalama isiniz icin uygun bir hizli ayar secin o dokunarak tim hizli ayarlari degistirmek miumkdindur.

Copy configuration

B&W lines (/] Number of copies:
1 —
Basket ) )
7 [ Grayscale 5 5 ‘ 5 % . ‘
Color lines (/) B 7 ‘ A 2 ‘ ° ‘

=T, Basket Collate: =
%’ &l Color o

Mixed content (/]
Page order:

5 Basket © First page on top
415 i cotor

@ Lastpageontop

3. Kopya sayisini, sayfa sirasini (Ustte ilk sayfanin mi son sayfanin mi bulunacagini) ve harmanlama isteyip
istemediginizi secebilirsiniz.

Ekranin sag tarafinda isin nasil yazdirilacagina iliskin (kopya sayisi, harmanlama, sira ve ¢ikti aygitina bagli
olarak) bir sunum gosterilir.

4.  ees ve ardindan Choose copy mode (Kopyalama modunu sec) 6gesine dokunarak kopyalama modunu
degistirebilirsiniz.
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Kopyalama modu tercihi, iki farkli kopyalama isi secenedi arasindan secim yapabilmenize imkan tanir:

e  Send copy job directly to print queue while scanning (Tarama islemi sirasinda kopyayi dogrudan
yazdirma kuyruguna gdnderme)

—  Sayfalar tararken kopyalama isini yazdir (Cikis istikametine ve yazdirma tercihlerine baglidir).
—  Kopyalama isi, kuyruktaki diger islerin arasinda 6ncelikli hale gelir.

—  Kopyalama isinin sayfalarini silemezsiniz.

—  Giris uzunlugu her zaman otomatiktir: El ile bir deger ayarlamaniz mdmkan degildir.

— Acil bir isi, yazdinlmakta olan isi keserek yazdirmak isterseniz Allow copy to interrupt current
print job (Kopyalama isleminin gecerli yazdirma isini kesmesine izin ver) 6gesini segin.

[%”f NOT:  Secilen sayfa sirasi ¢ikis aygiti icin gereken sirayla ayni degilse veya harmanlama secenedi
etkinlestirilmisse, Finish & Print (Bitir ve Yazdir) diigmesine dokundugunuzda isiniz is kuyruguna
gonderilir.

e  Scan all pages, then send to print queue (Tiim sayfalar tarama ve ardindan yazdirma kuyruguna
génderme)

—  Kopyalama isi, tim sayfalar tarandiktan sonra yazdirilir.
—  Kopyalama isi sirasinda, is kuyrugundaki diger islerin yazdirilmasina devam edilir.
—  Kopyalamaisinin sayfalarini silebilirsiniz.

5. Devam etmek icin Copy (Kopyala) 6gesine dokunun.

6.  Orijinal belgeyi yzU yukari bakacak sekilde yerlestirin.

Scan to network using: Color lines to single-page PDF

Scanning...
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7.  Bir sonraki ekranda kopyalanan her sayfanin bir dnizlemesini gérebilir ve kliclk resimlere goz atabilirsiniz.

Copy using: B&W lines
Background removal

e e e

i

From-6 o6
—
-] o+

Finish & Print

[’_5/]" NOT:  eee dokunarak arac cubugunu gosterip gizleyebilirsiniz, arkaplan kaldirma ayarini gosterip
gizleyebilirsiniz ve asagidaki sayfalar icin kopyalama ayarlarini degistirebilirsiniz. Ayarlari istediginiz sekilde
degistirip OK secenedine dokunun.

[ L =
Thisimage was printed on:
P RagENICe ML priers.

spi

[’_ﬁf’ NOT:  Arac cubudu digmelerini kullanarak sayfalari yakinlastirabilir veya uzaklastirabilir ve secilen
sayfalarla ilgili tarayici bilgilerini gorebilirsiniz. Scan all pages, then send to print queue (Tim sayfalari tara
ve ardindan yazdirma kuyruguna génder) kopyalama modunu kullanirken, sayfa silmeniz mimkinddr.

8.  Kopyalayacak baska sayfa kalmadiginda Finish (Bitir) diigmesine dokunun.

Kopyalama islemine baslamada 6nce hizli ayarlarin temel ayarlarini degistirmek isterseniz s s » dokunabilir ve
ardindan Show quickset details panel (Hizli ayar ayrintilari panelini goster) 6gesini secebilirsiniz.

Copy configuration

B&W lines B&Wlines (] Number of copies:
. Input size | 1 | = |
'? = Automatic > ) |
1 2 3 a 5 |
Color lines Smart background removal § & L] 9 o |
| = “ Collate: -

y @ =
Detailed background g -
removal

Mixed content i
—_— Page order:
L‘ :J ; g @ Firstpageontop
@ Moresettings © Lastpageontop

Kopyalama hizli ayarlarinda asagidaki ayarlar bulunur:
e Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi saglar.

e  Content type (icerik tiirl), icerik tirtnd Lines (Cizgiler), Mixed (Karisik) veya Image (Goriint() olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

e  Original paper type (Orijinal kadit trd), icerik tGriinG White paper (Beyaz kadit), Photo paper (Fotograf
kagudi), Old/recycled paper (Eski/Geri Dontstirilmas kadit), Translucent paper (Yari saydam kadit),
Blueprint (Ozalit) veya Ammonia/old blueprint (Amonyak/eski ozalit) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

e  Blueprints invert (Ozaliti ters cevir), ozalitleri ters cevirmenize imkan tanir.

e  Auto-release original (Orijinali otomatik olarak serbest birak), tarandiktan sonra sayfayi otomatik olarak
serbest birakmaniza imkan tanir.

e Input size (Giris boyutu), giris boyutu sayfasini Automatic (Otomatik), Custom size (Ozel boyut), mevcut olan
yUKLU rulolarin bir listesi (Roll width (Rulo genisligi)) veya genislige ve uzunluga gore standart boyutlardan
olusan sabit bir liste (Standard size [Standart boyut]) olarak ayarlamaniza imkan tanir.
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Custom size (Ozel boyut) ayarini secerseniz iki yeni ayar gorintilenir:

—  Custom width (Ozel genislik) belirli bir tarama alani genisligi ayarlamanizi veya otomatik genislik
saptamast icin O (sifir) degeri girmenize imkan tanir.

—  Custom length (Ozel uzunluk) belirli bir tarama alani uzunlugu ayarlamanizi veya otomatik uzunluk
saptamasi icin O (sifir) degeri girmenizi saglar.

e Input size (Giris boyutu), Custom size (Ozel boyut), Roll width (Rulo genislidi) veya AO haric herhangi bir
Standard size (Standart boyutu) olarak ayarlandiginda, Orientation (Yon), sayfa yonini Landscape (Yatay)
veya Portrait (Dikey) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

e  Positioning (Konumlandirma), giris boyutu otomatik olmadiginda, orijinal sayfanin giris boyutu alanindaki
konumunu ayarlamaniza imkan tanir. Secenekler sunlardir: Top-left (Sol tist), Top-center (Ust merkez), Top-
right (Sag Ust), Middle-left (Sol orta), Middle-center (Orta merkez), Middle-right (Sag orta), Bottom-left (Sol
alt), Bottom-center (Alt merkez), Bottom-right (Sag alt).

Ornegin bir A1 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha kiciikse (6r. A2 gibi), sol Gist konumlandirma ayari
orijinal sayfayi sol Ust kdsesinden kirpar.

Bir A2 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha blytkse (6r. A1 gibi), sol st konumlandirma ayari orijinal
gorintlyd sol Gst kdseye yerlestirir ve sag ile alt kisimlara beyaz kenar bosluklari ilave ederek bir A1
gorintdsu olusturur.

e  Scanresolution (Tarama ¢6zUnurliiga), ¢cozunirliga 200, 300 veya 600 dpi olarak ayarlamaniza imkan
tanir.

e  Color options (Renk secenekleri), Black and white (Siyah-beyaz), Grayscale (Gri tonlamasi) veya Color
(Renkli) ayarlarini secmenizi saglar.
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Smart & detailed background removal (Akilli ve ayrintili arkaplan kaldirma) 6zelligi, tamamen beyaz
olmayan arkaplana sahip bir orijinale veya yari saydam bir kadit Gizerinde bir orijinale sahip oldugunuzda
kullanilabilir.

Akilli arkaplan kaldirma, taranan orijinalin icerigini analiz eder ve otomatik olarak, icerikleri (cizgiler ve
alanlar) kaldirmadan arkaplani kaldirarak beyaz yapar. Akilli kaldirma, yalnizca Gri tonlama (renk secenedgi)
seceneginde Cizgiler ve Karisik gorintiler (icerik trd) icin kullanilabilir.

Smart background removal

Detailed background
removal

-6-6
[

=[]
Ayrintili arkaplan kaldirma, etkin oldugunda akilli kaldirmanin sonucuna hassas ayar yapmaniza veya kapall
oldugunda tim orijinal tUrleri icin el ile ayarlanan bir arkaplan kaldirma dizeyi ayarlamaniza imkan tanir. Bu

degerleri, -6 ila +6 arasinda 6lcdlen, bir daha koyu- daha acik dlcedine gore tanimlayabilirsiniz. Her iki
secenedin de varsayilan degeri sifirdir.

Ornedin orijinal bir ozaliti kopyaliyorsaniz (mavi arkaplani olan cizgiler) ve akilli arkaplan kaldirma ézelliginin
sonucunda bir miktar arkaplan gurUltisa varsa arkaplani kaldirmak ve daha beyaz yapmak icin ayrintili
arkaplan kaldirma 6zelliginin seviyesini artirabilirsiniz (6r. 3 ve daha yiiksek). Akilli arkaplan kaldirma
dzelliginin her sayfayi analiz ettigini unutmayin; dolayisiyla farkli arkaplani olan sayfalariniz varsa bu 6zellik
her sayfa icin otomatik olarak farkli bir kaldirma dederi ayarlar.

[7_5”1’ NOT: Dahaiyi sonuclar icin cogu orijinal sayfa ttrd, icerikleri (cizgiler, alan boldmleri, baslik cubugu)

taranan alanin itk 8,4 cm'sinde olacak sekilde yerlestirilmelidir.

Arkaplan kaldirma 6zelligi, dizensiz veya gurtltdld bir arkaplana sahip orijinaller icin optimize edilmis akilli
bir algoritma kullandigindan, amonyak/eski ozalit sayfa tlrlini herhangi bir taraftan yerlestirmek
muimkadnddr.

Black enhancement (Siyah iyilestirme) secenedi koyu grileri gercek siyaha dondstirmek icin kullanilabilir.

Ornegin, metin ve resimler iceren karisik bir brostr kopyaliyorsaniz metin aslinda koyu gri olan ancak bizim
siyah olarak gérdtgimiz bir renge donustrulebilir. Yazicl bu gri metni alinca metin yarim tonlu bir desenle
yazdirilabilir, yani dliz siyah yerine parcall noktalar kullanilabilir.

Siyah iyilestirme dederini artirarak metnin gercek siyah renkte kopyalanmasini ve bu sayede daha net
gbrinmesini saglayabilirsiniz. Sadece grileri dedil diger koyu renkleri de siyaha dontstlrerek resimde kicik
koyu noktalar gérinmesine yol acabileceginden, siyah iyilestirme secenegini cok dikkatli kullanmalisiniz.

Hem siyah iyilestirme hem de arkaplan kaldirma islevi, belli bir degerin altindaki veya tsttndeki piksellerin
ayardan etkilenecedi kesme dederleri olarak gorev yapar. Bu degerleri, siyah iyilestirme icin O ila 25
arasinda ve ayrintili arkaplan kaldirma icin de -6 ila +6 arasinda élcllen bir distk - yiksek aciklik 6lcegine
gore tanimlayabilirsiniz.

Ornedin orijinal bir belgeyi kopyaladiginizi ve metni daha koyu arkaplani ise daha acik yaparak bunu
ivilestirmek istediginizi varsayalim. Siyah iyilestirme degerini sifir olan varsayilanindan daha yiksek bir
degere ayarlayarak (6rnedin 25'e) ve ayrintili arkaplan kaldirma ayarini artirarak (6rnegin 6'ya) diistik aciklik
degeri olan pikselleri siyah, acik arkaplan piksellerini ise beyaz yapin.

Contrast (Karsitlik), karsitlik seviyesini ayarlamaniza imkan tanir.
De-skew (Egrilik dizeltme), dijital egrilik diizeltme islevini acar veya kapatir.

Reduce scan speed to enhance quality (Kaliteyi artirmak icin tarama hizini diisar), 200 ve 300 dpi'de tarama
yaparken daha iyi tarama sonuclari almak icin tarama hizini diistrmenize imkan tanir.
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e  Print quality (Baski kalitesi) baski kalitesini Lines/Fast (Satirlar/Hizli), Uniform areas (Tekbicimli alanlar) veya
High detail (Yiksek ayrinti) olarak ayarlamaniza olanak tanir.

e  QOutput scale (Cikis 6lcedi) cikis sayfasi boyutunu secmenize imkan tanir.

e  Paper source (Kagit kaynagi) secenedi, yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize imkan tanir ya da
baskinin sigacadi en dar rulonun otomatik olarak secildigi (iki rulo yikliyse) Save paper (Kagit tasarrufu)
modunu secebilirsiniz.

[%r NOT:  Roll width selection (Rulo genisligi secimi) yazici ayarinin iki degeri vardir: Print on same width only
(Sadece ayni genislikte yazdir) ve Print on same width or wider (Ayni genislikte veya daha genis yazdir).
Print on same width only (Sadece ayni genislikte yazdir) secilirse, her sayfa sadece sayfayla ayni genislikteki
bir ruloya yazdirilir.

e  Paper category (Kagit kategorisi), yazdirma icin kullanilan kadit kategorisini degistirebilmenize imkan tanir.

e  Rotation (Dondirme) secenedi, dondiirme ayarini Automatic (Otomatik), 0°, 90°, 180° veya 270° olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

e  Alignment (Hizalama), gérintinin rulodaki konumunu belirlemenize imkan tanir.
e  Copy margins (Kopyalama kenar bosluklari), varsayilan yazici kenar bosluklarini degistirmenizi saglar.
e Job storage mode (is saklama modu) iki secenek sunar:

—  Printand delete (Yazdir ve sil): Is, is kuyrugunda tutulmaz.

—  Printand store (Yazdir ve depola): Is, is kuyrugunda tutulur.

e  OQutput destination (Cikis istikameti), yazici icin sunulan hedefter arasindan bir kadit ciktisi hedefi
secebilmenize imkan tanir.

e  Folding style (Katlama stili), katlayiciya Grlin yiklenince katlama stilini secebilmenize imkan tanir. Katlayiciyi
kullanabilmek icin Output destination (Cikis istikameti) ayarinda Folder (Katlayic) secenedini secmeniz
gerekir.

Tarayici tercihleri

@ ve ardindan Scanner preferences (Tarayiciyi tercihleri) secenedine dokunarak asagidaki ayarlari
secebilirsiniz.

e  Load delay (Yikleme gecikmesi), tarayici orijinal belgeyi yiiklemeden 6nce beklenecek bir gecikme
eklemenize imkan tanir.

[Z?J/]’> NOT:  Minimum gecikme slresi 1 saniyedir.

e  PDF/A, arsivleme icin PDF/A bicimini etkinlestirmenize imkan tanir.

e  Enhanced colors (Gelismis renkler), Original paper type (Orijinal kagit tiir(l) secenegdi White paper (Beyaz
kagit) olarak ayarlandiginda gelismis renkler kaydedebilmenize imkan tanir.
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Tarayici sorun giderme

Bu bélimde, en sik rastlanan hatalar ve ariza modlari, ilgi dlzeyi ve gérinme sikligina gore gosterilir. Hata,
genellikle herhangi bir CIS tarayici kullanirken gériinen genel bir resim hatasidir. Bunlar, yanlis ayarlar, Grtin
sinirlamalari veya kolayca ¢6zilebilen hatalardan kaynaklanir. Hata modu, bazi tarayici bilesenlerindeki
hatalardan kaynaklanir.

Burada 6nerilen bazi diizeltme eylemleri, Tarayici tanilama grafidi, sayfa 135 icinde belirtildigi gibi
yazdirabileceginiz ve tarayabileceginiz tarayici tanilama grafiginin kullanilmasini gerektirir. Burada belirtilen
resimlerin c6zUnUrligu yetersiz oldugundan, tarayiciyi test etmek icin bu kilavuzun yazdirilmis bir strimuan
kullanmayin. Bu bélimde acgiklanan hatalardan herhangi birine yanit olarak dnerildiginde tanilama grafigini
kullanin.

lyi tarama kalitesi icin CIS sensérlerini ilk kurulumda ve her zaman temizlemeniz tavsiye edilir.

Rasgele dikey cizgiler

Bu, sayfa beslemeli tarayicilarda en sik rastlanan sorunlardan biridir. Genellikle, dikey seritlerin nedeni tarayicinin
icindeki toz parcaciklari veya yanlis ayarlanmasidir (bu durumlarda, sorun ¢ozllebilir). Asagida, dikey cizgi veya
serit sorunu olan bazi resim 6rnekleri verilmistir. Bu érneklerde tarama ydnine isaret eden siyah oka dikkat edin.

Eylemler

1. Tarayianin cam yiizeyini ve taranacak orijinali Tarayicinin camini temizleme (sadece Cok Islevli Yazicl) ,
sayfa 160 icinde agiklanan sekilde temizleyin. Orijinalinizi daha sonra yeniden tarayin.

2. Seritler kalirsa, tarayicyi Tarayiciyi kalibre etme (sadece Cok Islevli Yazici) , sayfa 165 icinde belirtilen
sekilde yeniden ayarlayin. Tarayiclyr ayarlamadan 6nce bakim sayfasini temizlediginizden emin olun ve
bakim sayfasinin zarar gérmediginden emin olun (zarar gérmisse, destek temsilcinizi arayin ve yeni bir
bakim sayfasi isteyin). Ayarlama tamamlandiktan sonra orijinalinizi yeniden tarayin.

3. Seritler hala varsa, tarayicinin cam yiizeyini goziinlzle kontrol edin. Cam ylizeyi zarar gérmisse (cizilmis
veya kirilmis), destek temsilcinizi arayin.

4. Seritler hala varsa, cam ylzeyinde toz parcaciklari olabilir. Cam yUzeyini dikkatlice ¢ikarin ve Tarayicinin
camini temizleme (sadece Cok Islevli Yazicl) , sayfa 160 iginde agiklanan sekilde temizleyin.

[%9 NOT:  CIS teknolojisinin sinirlamalari nedeniyle, dikey serit sorunu her zaman ¢6zllemez. HP, daha yiksek kalite
gereksinimlerini karsilamak icin CCD teknolojisinin kullanildigi HD Tarayicilar sunmaktadir. Yukarida aciklanan
dizeltme eylemlerinden sonra seritler hala varsa, resim kalitesini iyilestirmek icin daha pahali bir CCD tarayicisi
satin almanin disinda bir ¢c6zim yoktur.
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Kinsikliklar ya da kat izleri

CIS teknolojisine dayanan tarayicilar, cok sinirli bir alan derinligi fiyati karsiliginda, odak dizlemlerinde yiksek bir
optik ¢cdzUnurlige sahiptir. Dolayisiyla, taranan orijinal cam ylzeye bosluk kalmayacak bir sekilde tam olarak
bastirildiginda resimler net ve ayrintilidir. Ancak, orijinal kinisikliklar veya kat izleri icerdiginde, bu hatalar taranan
resimde net olarak gorulebilir (asagidaki 6rnekte gosterildigi gibi).

Eylemler

1. lcerik tiriind Image (Resim) olarak ve karsitlik ve arka plan temizlemeyi sifir olarak ayarlayarak orijinali
yeniden tarayin.

2. Sorun devam ederse, orijinali daha disUk bir tarayici c6zinurliginde yeniden tarayin (tarama icin Standard
[Standart] kalite, kopyalama icin ise Fast [Hizli] veya Normal [Normal] kalite). Orijinali yeniden taramadan
once elle olabildigince dizlestirmek de yararli olabilir.

[%9 NOT: (IS teknolojisinin sinirlamalari nedeniyle, kinsiklik sorunu her zaman ¢ozilemez. HP, daha yiksek kalite
gereksinimlerini karsilamak icin CCD teknolojisinin kullanildigi HD Tarayicilar sunmaktadir. Yukarida aciklanan
dizeltme eylemlerinden sonra kinisikliklar hala varsa, resim kalitesini iyilestirmek icin daha pahali bir CCD
tarayicisi satin almanin disinda bir ¢6zim yoktur.

Cizgi kesiklikleri

Buyuk orijinalleri tararken veya kopyalarken, asagida yer alan resimdeki gibi diiz bir cizginin (mutlaka yatay
olmasi gerekmez) kesik kesik veya parca parca goriindtigi bazi sorunlarla karsilasabilirsiniz. Bu 6rnekte tarama
yonine isaret eden siyah oka dikkat edin.
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Eylemler

Taramay! yineleyin ve bu kez Grtinlin dogru konumda bulundugundan (diiz zeminde ve hareket etmiyor)
tarama yaparken tarayicinin yazdirmadidindan emin olun. Orijinali 90 veya 180 derece cevirdikten sonra
yeniden taramak da sorunu ¢ozebilir.

Sorun devam ederse, taranacak orijinalin egik olmadigindan ve tarama sirasinda egik duruma
gelmedidginden emin olun. Gerekirse bkz. Yanlis kadit ilerlemesi, tarama sirasinda edrilik ya da yatay
kirisikliklar , sayfa 130. Ayrica, Kopyalanmis ya da taranmis gériintl cok edri, sayfa 133 konusunda
belirtilen otomatik egiklik dizeltme algoritmasini da devre disi birakmak isteyebilirsiniz.

Egiklik olmamasina ragmen sorun devam ediyorsa, tarayiclyl Bakim, sayfa 158 konusunda belirtilen

sekilde temizleyip ayarlayin. Ayarlama sirasinda yaziciyr hareket ettirmemeye dikkat edin (tarayici ayarlama
sirasinda tarayici yazdiriyor olmamalidir) ve ayarlamaya baslamadan 6nce bakim sayfasinin dogru konumda
oldugundan emin olun. Tarayiciyi kalibre etmeden 6nce bakim sayfasinin zarar gérmemis oldudunu da
kontrol edin (eski ya da zarar gérmis sayfalar bu soruna neden olabilmektedir). Zarar gérmisse, destek
temsilcinizi arayin ve yeni bir bakim sayfasi isteyin.

Sorun devam ederse, tanilama grafiginin asagidaki alanlarini inceleyin:
a. 4 (modul Adan moddl E'ye).

b.  moddllerin kesisme noktasinda 10.

€.  AveEmodullerinde 13 ve B, Cve D modllerinde 14.

incelediginiz alanlarda bu hatalardan birini gériirseniz, destek temsilcinizi arayin ve ayarlamadan sonra bir
“cizgi kesikligi” sorunu oldugunu belirtin.

1|
|
1

Tanilama grafiginin basindaki ve sonundaki dort dikey ince siyah cizgi, yaklasik olarak CIS moddlleri arasindaki
kesismenin konumunu goésterir. Bu tdr hatalar genellikle bu konumda olusur. Hata bu alanlarin disinda
gorinudyorsa, destek temsilcinizi arayin ve “bir CIS modulinde cizgi kesiklikleri” oldugunu belirtin.

Bitisik CIS moddillerinde kiiclk renk farkliliklari

TRWW

Genis grafikleri tararken, bazen iki CIS modUlinin ortasindaki kesismenin iki yaninda da kismen farkli renkler
gordlebilir. Bu sorun varsa, tanilama grafiginin CIS modullerinin arasindaki kesismede 9 desenleri incelenerek
kolayca gortlebilir. Asagida bazi 6rnekler verilmistir. Bu érneklerde tarama yonine isaret eden siyah oka dikkat
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Bazen, bitisik modidiller arasinda renk farki cok blytk olabilir. Bu, asagidaki drnekte oldugu gibi cok 6nemli bir
tarayici arizasina isaret eder.

Eylemler
1. lcerik tiriind Image (Resim) olarak ayarlayarak, arka plan temizlemeyi O olarak ayarlayarak veya yeniden
taramadan 6nce orijinali 90 derece cevirerek, taramayi veya kopyalamayi yineleyin.
2. Sorun devam ederse, tarayiclyl Bakim, sayfa 158 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.
Ayarlama islemi hata ile sonuclanirsa, tanilama grafidginin 9 numarali desenini A ila E arasindaki moddilleri
yeniden inceleyin.
3. 9numarali deseni inceledikten sonra nétr ve canli renk cubuklarinin sol ve sag taraflarinda bazi renk farklari

gordrseniz, destek temsilcinizi arayin ve “bitisik CIS modulleri arasinda kicik renk farklar” oldugunu
belirtin.

Dedisken cizgi kalinlidi ya da eksik cizgiler

Cok ince cizgiler iceren gri tonlamali veya siyah beyaz baskilarla calisirken bazi CAD grafiklerinin Standard
(Standart) ¢o6zUndrlikte taranmasi sirasinda, cizgi kaliniginda farkliliklar veya bazi yerlerde eksik cizgiler
oldugunu gérebilirsiniz:

——

|
|
|
|
+

AR — - o — — — 3170 — ———— -

4 — - —— |
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Eylemler

1. Daha yiksek bir cozindrlik (tarama icin High [Yiksek] veya Max [Maks.], kopyalama icin Normal [Normal]
veya Best [En Iyi]) kullanarak taramayi veya kopyalamayi yineleyin. Ayrica, arka plan temizligini 2 olarak
veya icerik tiriind Mixed (Karisik) olarak ayarlamaniz gerekir. Isterseniz, ayrica, otomatik egiklik diizeltmeyi
Kopyalanmis va da taranmis gorintd cok edri, sayfa 133 konusunda belirtilen sekilde devre disi
birakabilirsiniz. Siyah beyaz modda calisiyorsaniz, bunun yerine gri tonlamali kullanmanizi éneririz.

2. Sorun devam ederse, orijinal grafigi yeniden taramadan énce 90 derece cevirin.

3. Sorun devam ederse, tarayiclyl Bakim, sayfa 158 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.

Dogru olmayan renkler

Taradiginiz orijinal ile elde ettiginiz kopyalanmis veya taranmis dosya arasinda mikemmel bir eslesme olmasini
istiyorsaniz, bircok degiskeni ele almaniz gerekir. Asagidaki 6rnekte gosterildigi gibi (orijinal solda, taranan resim
sagda) istenmeyen renklerle karsilasirsaniz, asagidaki yonergeleri uygulayabilirsiniz.

Eylemler
1.  Taramadan 6nce tarama ayarlarindan dogru kagit tirinU sectiginizden emin olun.

2. Kopyalarla calisirken, bir orijinal ile kopyasi arasinda iyi renk eslesmesinin ancak ikisi de ayni tir kagida
yazdirildiginda elde edilebilecedini dikkate almaniz gerekir. Taranan dosyalar érnedinde, iyi renk eslestirme
ancak monitdrdnizin renkleri ayarlandiysa veya sRGB ya da AdobeRGB standartlariyla uyumluysa elde
edilebilir.

3. Yukaridaki kosullar karsilaniyorsa, karsitlik, arka plan temizleme, icerik tird ve kagit tirQ gibi cesitli tarayici
ayarlarinin son renk sonuclarini etkileyebilecegini dikkate almaniz gerekir. Olabilecek en iyi renkleri elde
etmek icin, karsitlik ve arka plan temizlemeyi 0 olarak ayarlayin, icerik tirini Image (Resim) olarak
ayarlayin ve taradiginiz orijinal icin en uygun kadit tlrind secin (emin olamiyorsaniz, fotograf kagidi
kullanin).

4. GOruntd gelistirme ayarlari belirli bir siire sonra otomatik olarak varsayilan degerlere sifirlandigindan, ise
baslamadan dnce ayarlari kontrol etmediyseniz ayni orijinali kopyalamadan farkli bir sonuc elde
edebilirsiniz.

5. Bir PDF dosyasina tarama yaptiysaniz, PDF dosyasini Adobe Acrobat'ta agmayi ve PDF/A dosyasi olarak
kaydetmeyi deneyin. Daha fazla bilgi icin bkz. http://www.adobe.com/products/acrobat/standards.html
(yalnizca ingilizce).

6.  Eniyirenk sonuclarricin, tarayiciyl Bakim, sayfa 158 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.

7. Tarayiayi dogrudan glnes 1sigina maruz birakmayin veya isitma veya sogutma kaynaklarinin yakinina
yerlestirmeyin.

Renkli kenarlar

“Renkli kenarlar” olarak adlandirilan sorun, tarayicida yanlis kagit ilerlemesi ve/veya hatali ayarlama
gerceklestiginde olusur. Ancak, 6zellikle yiksek tarama hizlarinda renkli kenar sorunu bir dereceye kadar
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onlenebilir. Bu, asagidaki rnekte gorildigu gibi (orijinal solda, taranan resim sagda) beyaz fon tzerindeki net
siyah metnin kenarlarinda olusabilir. Tarama yonlne isaret eden siyah oka dikkat edin.

e ry

Eylemler

1. Tarayicinin ¢6zUnarlaguna artirdiktan sonra (tarama icin Max [Maks.] kaliteyi, kopyalama icin ise Best [En
lyi] kaliteyi secin) taramay! yineleyin. Orijinalinizi yeniden taramadan 6nce mimkiinse 90 derece cevirin.

2. Sorun devam ederse, tarayiclyl Bakim, sayfa 158 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.
Taramay yilksek bir ¢dziintrliikte (tarama icin Max [Maks.], kopyalama icin Best [En lyi]) yineleyin ve
sorunun giderilip giderilmedigini kontrol edin.

3. Sorun devam ediyorsa, tanilama grafiginin 6 ve 8. (A'dan E'ye) desenlerini inceleyerek bu sorunun nedenini
bulabilirsiniz. Siyah yatay cizgiler, her ucun Usttinde ve altinda kismen renkli olarak gortinir (asagida
sagdaki 6rnek). Normalde, Ustte kirmizi ve altta mavi veya yesil olarak gorindrler, ancak tam tersi de
olabilir.

I I

I |

I I

—— I

—_— ——

Bu etkiyi gorirseniz, destek temsilcinizi arayin ve “ayarlamadan sonra renkli kenarlar sorunu” oldugunu
belirtin.

Titreme

Yaziciniz uygun sekilde diiz bir zemine yerlestirilmemisse veya tarayicinin kapadi dogru kapanmiyorsa, asadidaki
ornekte oldugu gibi bazen tarayici resminin titresimden etkilendidini gérebilirsiniz: orijinal solda, taranan resim
sadda.

1. Tarayicnin diz bir zemine yerlestirildiginden, tarayici kapadinin dogru kapandigindan ve tarama yaparken
tarayicanin calismadigindan emin olun. Orijinalinizi yeniden tarayin.

2. Sorun devam ediyorsa, tarama ¢6zUndrliguna dedistirin (artirin veya azaltin) ve orijinalinizi yeniden tarayin.
Ayrica, orijinali yeniden taramadan 6nce 90 derece cevirmenizi 6neririz.

3. Sorun devam ederse, tanilama grafiginin 4 numarali desenini inceleyin. Sagda gdsterilen sorunla
karsilasirsaniz, destek temsilcinizi arayin ve “titresim sorunu” oldugunu belirtin.
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Yanlis kadit ilerlemesi, tarama sirasinda edrilik ya da yatay kirisikliklar

Eylemler

Tarayicinin kagit yolunda ilerleyen bazi kalin parlak orijinallerle ilgili sorun yasayabilirsiniz. Bazi durumlarda,
orijinal tarama islemi sirasinda edrilebilir.

Bazi kagit silindirleri diizgiin calismiyorsa, kagidin bazi bolgelerde takilirken digerlerinde takilmamasi nedeniyle
taranan resimde kicik yatay kirisikliklar bulabilirsiniz.

1. Orijinalinizi 90 derece cevirin ve yeniden tarayin.

2. Sorun devam ederse tarayicinin kapadini acin. Motor tekerleklerini (kliclik siyah kaucuk) ve basing
silindirlerini (genis beyaz plastik) temizleyin. Tum basing silindirlerinin serbestce hareket edebildiginden
emin olun. Silindirlerin hareketini engelleyen toz parcaciklari veya nesneleri oldugunu gérirseniz, bunlari
gidermeyi deneyin ve tarayicinin kapagin kapatarak yeniden tarayin.

3. Sorun devam ederse, tarayiclyl kapatip acarak yeniden baslatin. Bu islem sirasinda 6n panelde bir hata
iletisi gorurseniz, destek temsilcinizi arayin ve hata iletisini bildirin. Hicbir hata iletisi gériinmezse, yeniden
taramayi deneyin.

4.  Sorun devam ederse, tanilama grafidginin 4, 13 ve 14 numarall desenlerini inceleyin: Grafik asagidaki gibi
gorinmelidir:

Asagidaki yanlis 6rneklere benzeyen bir resim gorirseniz, destek temsilcinizi arayin ve “yanlis kagit
ilerlemesi” sorunu oldugunu bildirin.

- o —_—
— e

20 cm genisliginde dikey siyah serit

TRWW

Tarayiciniz, her biri 20 cm genisliginde bir alani kapsayan ¢esitli CIS modidilleri icermektedir. Bu modullerden biri
basarisiz olursa ve tarayici donanim deneyimi bir hata algilamazsa, taradiginizda resimde veya kopyada tek bir
CIS moduluntn kapsadigi alana karsilik gelen siyah bir dikey serit gérebilirsiniz.

Ornek: orijinal solda, taranan sagda. Siyah ok tarama yénini gdsterir.
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Eylemler

1. Tarayicanin kapagini acin ve bes CIS modulinin kirmizi, yesil ve mavi isiklarinin déndsimli yanip
sonddgidnden emin olun. Bir modulde hata varsa, destek temsilcinizi arayin ve bir “CIS modil i1s1g1” hatasi
oldugunu belirtin.

2. Onceki admda tiim modiiller dogru yaniyorsa, tarayiciy kapatip acarak yeniden baslatin. Bu islem sirasinda
6n panelde bir hata iletisi gortrseniz, destek temsilcinizi arayin ve hata iletisini bildirin. Hicbir hata iletisi
gorinmezse, yeniden taramayi deneyin.

3. Sorun devam ederse, tarayiciy Tarayiciyi kalibre etme (sadece Cok Islevli Yazicl) , sayfa 165 konusunda
belirtilen sekilde ayarlamayi deneyin. Bu islem basarisiz olursa, destek temsilcinizi arayin ve 6n panelde
belirtilen hata kodunu iletin. Hicbir hata kodu gériinmdiyorsa, yeniden taramayi deneyin.

4.  Sorun devam ederse, destek temsilcinizi arayin ve “20 cm genisliginde dikey siyah serit” hatasi oldugunu
belirtin.

Tarayici bazi orijinallere zarar verir

HP, bu tarayicinin kalin parlak kagitta ptskdrtmeli mirekkep orijinallerinde dikey cizgilere neden olabildiginin
farkindadir. Cok ince ozalit kagitlar veya eski orijinaller de zarar gorebilir. Bu, CIS teknolojisinin, dogru sonuclar
elde etmek ve bulaniklik ve bozuk netlik sorunlarini nlemek icin orijinalin gcld bir sekilde asadi bastiritmasini
gerektirmesinden kaynaklanmaktadir.

Taramay! distindtiginiz orijinal degerliyse ve yukarida belirtilen tirlerden birine aitse (mirekkep piskirtmeli
baski, kalin, parlak orijinal veya eski/ince/ozalit kagit orijinal) HP, HP DesignJet T1200 HD MFP gibi bir CCD tarayic
kullanilmasini énerir.

Nesne ¢odaltma (gélgelenme)

Bu hata, CIS tarayicilarinda cok ender gortlmektedir. Ancak, zaman zaman asadidaki gibi resim hatalari
gorebilirsiniz. orijinal solda, taranan resim sagda.

Resim, © www.convincingblack.com, izin alinarak yayinlanmistir.
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Eylemler

1. Bilgisayarinizi yeniden baslatin. Ardindan tarayiciyt Tarayiciyi kalibre etme (sadece Cok Islevli Yazicl) ,
sayfa 165 icinde belirtilen sekilde ayarlayin ve yeniden tarayin. Orijinali yeniden taramadan dnce
mumkinse 90 derece cevirin.

2. Sorun devam ederse, tanilama grafiginin A'dan E'ye kadar olan modidillerinde 3 numarali deseni inceleyin.
Sagda gosterilen gibi bir hata gorUrseniz, destek temsilcinizi arayin ve “nesne codaltma" hatasi oldugunu
bildirin.

Kopyalarda ve baskilarda dlcek azaltirken kirpma veya yanlis 6lcek etkeni

Kopyalama veya baski isi (USB, Embedded Web Server [Gomili Web Sunucusu] veya yazici striiclisinden)
yaparken, dlceklendirme ayari cesitli olasi seceneklerle kullanilabilmektedir. Kenar kirpma sorunlari yasiyorsaniz
veya yazicinizin élgek etkeni ayarini kaybettigini distnlyorsaniz, ilerideki islerde 6lcekleme ayriicin en iyi degeri
sectiginizden emin olmak igin bu bélimd dikkatlice okuyun.

e  Precise scaling (Hassas 6lceklendirme): Bu durumda, orijinal resmin iceridi, sectiginiz yizde etkeni kadar
dlceklendirilir. Ornegin 1:100 6lcekte bir orijinal CAD gériintiisiinde eder kullanici %50 élceklendirme
secerse, yazdirilan cizim tam olarak 1:200 6lcege sahip olacaktir. Buna karsin sabit bir ylizde secerken 6lcek
azaltma durumunda, yazicinin, kagidin kenar kadar yazdirmasi mimkun olmadigindan cizimin kenar
iceriginde bazi kirpilmalar meydana gelebilir.

e  Scale to fit into page size (Sayfa boyutuna sigdirmak icin 6lceklendir): Bu durumda, orijinal resmin icerigi,
tim iceridin dogru sekilde yazdirilmasini ve kirpma olmamasini saglamak icin gerekli yizde ile
Olceklendirilir. Ancak, sayfaya sigdirmanin secildigi 6lcek azaltma durumlarinda, dlcek etkeni ayarlamasi
orijinalin bir tam sayi boleni olmayabilir. Ornegin, orijinal bir CAD grafiginde A2 kadit boyutunda 1:100
Olcekte, kullanici A3 kadit boyutuna sigdirmayi secerse, olceklendirme etkeni tam olarak %50 olmaz ve
yazdirilan grafigin 6lcedi tam olarak 1:200 olur. Ancak, grafik hicbir icerigi kirpmadan tam olarak yazdirilir.

Ozellikle ozalit kadidi kullanirken yanlis kenar algilamasi

Tamamen saydam kaditlar desteklenmese de, ozalit veya yari saydam kagitlar iyi sonuclarla taranabilir. Ancak,
sonucta elde edilen resim ek kenar bosluklarina veya sayfa kenarinin dogru algilanmadigi bazi durumlarda
kirpilmis icerige sahip olabilir. Bu durum diz kagit taranirken cam yizeyi kirli oldugunda da olusabilir.
istenmeyen etkilerden kacinmak icin asadidaki nerilere uyun.

Eylemler

1. Tarayianin cam ylzeyini ve taranacak orijinali bir kumas bezle dikkatlice temizleyin. Orijinali yeniden
taramadan 6nce mimkinse 90 derece ¢evirin ve sonra tarayin. Orijinaliniz yari saydamsa, tarayicida kagit
tUrd olarak Translucent (Yari Saydam) secmeyi unutmayin.

2. Sorun devam ediyorsa, tarayicinizi ayarlayin ve sonra orijinalinizi yeniden tarayin.

3. Yarisaydam kagit kullanildidinda sorun devam ediyorsa, taranacak kadidin arkasina bir beyaz kagit sayfasi
ilistirin. Bu durumda tarayici icin kadit tiri olarak White paper (Beyaz Kagit) secmeyi unutmayin.
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Kopyalanmis ya da taranmis goriint ¢ok edri

Orijinaller tarayiciya genellikle belirli bir egiklikle yerlestirilir. Bu kacinilmaz sorunu gidermek icin, tarayicida,
orijinaldeki egriligi 6lcen ve taranan resmi mikemmel bir sekilde diiz olacak sekilde ceviren yerlesik bir otomatik
egrilik dizeltme algoritmasi bulunur. Ancak, bazi durumlarda egrilik dizeltme algoritmasi, edriligi dizeltmek
yerine daha cok artirabilir. Diger bazi durumlarda ise, egrilik otomatik olarak dizeltilemeyecek kadar kotiduar.

Orijinali en az egrilikle yiklemek icin, orijinali resim yukari bakacak ve elleriniz sol ve sag kenarlarda olacak
sekilde sikica tutun. Ellerinizi veya orijinali tarayicinin giris tepsisi Gzerinde tutmamaniz 6nerilir. Orijinalin tim Gst
kenarinin tarayici kaucuk silindirlerine dayandidini hissedene kadar orijinali tarayicinin yerlestirme yuvasina itin.
Orijinal, 0,5 saniyelik bir gecikmeden sonra yuklenir. Simdi ellerinizi orijinalden kaldirabilirsiniz. Tarayicinin orijinal

belgeyi alma biciminden memnun degilseniz E dokunarak yeniden deneyebilirsiniz.

Otomatik egrilik dizeltme algoritmasi islevini, {é} ve ardindan Print, Scan & Copy quicksets (Yazdirma,

Tarama ve Kopyalama hizli ayarlari) 6gesine dokunup Scan quicksets (Tarama hizli ayarlari) veya Copy quicksets
(Kopyalama hizli ayarlari) secenegine dokunarak devre disi birakabilirsiniz (bazen devre disi birakmak, bazen de
etkinlestirmek isteyebilirsiniz). Otomatik egrilik diizeltmeyi ayrica her yeni tarayici isinde kullandiginiz hizli
ayarlardan devre disi birakabilirsiniz.

Ag klasoriine veya HP SmartStream'e (aksesuar olarak takiliysa) erisilemiyor

Bir ag klasori ayarladiysaniz (bk. Bir aga tarama ya da FTP klasoriine tarama (sadece Cok Islevli Yazici)
vapllandirin, sayfa 20), ancak yazici ona erisemiyorsa asagidaki onerileri uygulayin:

e  Her bir alani dogru sekilde doldurdugunuzdan emin olun.

e  Yazianin aga baglanmis olmasi gerekir.

e  Uzakbilgisayarin acik, normal sekilde calisiyor ve aga bagli oldugundan emin olun.
e  Klasordn paylasildigindan emin olun.

e  Yazianin oturum acma kimlik bilgilerini kullanarak dosyalari agdaki farkli bir bilgisayardan ayni klasére
koyup koyamadiginiza bakin.

e  Yazianin ve uzak bilgisayarin ayni ag alt aginda oldugunu kontrol edin; dedillerse, ag yonlendiricilerinin CIFS
protokol trafigini (Samba olarak da bilinir) aktaracak sekilde yapilandirildigini kontrol edin.

Dosyaya tarama islemi yavas

Buyuk bicimler tarandiginda blyUk dosyalar olusturulur. Bu, en iyi sistem yapilandirmalarinda ve kosullarinda
dahi dosyaya tarama isleminin zaman alabilecegini belirtir. Bu 6zellikle aga tarama islemlerinde olur. Ancak
sisteminizde dosyaya tarama isleminin ¢ok yavas oldugunu distndyorsaniz, asagidaki adimlar sorunu bulup
gidermenize yardimci olabilir.

1. Taramaisinizin durumunu kontrol etmek icin 6n paneli kullanin. Stre kabul edilemeyecek kadar uzunsa, isi
secip iptal edebilirsiniz.

2. lsleilgili Resolution (Cozindrlik) ayarinin dogru oldugundan emin olun. Tiim tarama gdrevleri yilksek
cOzUnarlik gerektirmez. CozUnurlGga disartrseniz, tarama islemi hizlanir. JPEG ve PDF tarama isleri icin
ayni zamanda Quality (Kalite) ayarini degistirebilirsiniz. Kalite degerlerinin azaltilmasi dosyalarin daha
kiclk olmasini saglar.
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3. Agyapilandirmanizi kontrol edin. Tarama hizlarinin en iyi dizeyde olmasi icin adiniz Gigabit Ethernet veya

daha yiksek aktarim hizina sahip bir ag olmalidir. Aginiz bir 10/100 Ethernet yapilandirmasi ise, taranan

verilerin aktarimi daha yavas olabilir, boylece tarama hizlari da daha az olur.

4.  Agyapilandirmaniz, aktarim hizlari, agdaki dosyaya tarama hedefleri ve hizi arttirmak icin olasi ¢cdztmlerle
iLlgili bilgi icin ag yoneticinize basvurun.

5. Agdaki dosyalara tarama islemi cok yavassa ve ag yapilandirmasi bunu dizeltmek icin degistirilemiyorsa,
USB flash sirtclye tarama yapilarak ileri hizlara ulasilabilir.

6.  USB flash surticlye tarama islemi yavas gortntyorsa, USB flash strict arabiriminizin uyumlu olup
olmadigini kontrol edin. Sisteminiz Yiksek Hizli USB arabirimini destekler. USB flash strtictindz Yiksek Hizli
USB (bazen USB 2 olarak bilinir) ile uyumlu olmalidir. Ayrica taranan biytk resimleri depolamak icin USB

flash strtcindzde yeterli depolama alani bulundugundan emin olun.

DUsUk karsithga ve kirli mavi alanlara sahip ozalitleri kopyalama

Baski kalitesini asagidaki ayarlar kullanarak artirabilirsiniz.

GUcld bir temizlik icin
e  Arkaplanrengi kaldirma: 4
e  Siyahiyilestirme: 6
e  Karsitlk: 2

ince cizgileri koruyarak temizlik yapmak igin
e  Arkaplanrengikaldirma: 5
e  Siyahiyilestirme: 6

e  Karsitlk: 1

DUsuk karsithda ve disik ¢6zindrlige sahip ince cizgileri iyilestirmek icin

Asagidaki ayarlar kullanarak 200 veya 300 dpi'deki baski kalitesini artirabilirsiniz.

Tarama
e  Arkaplanrengikaldirma: 2
e  Siyahiyilestirme: 6
Kopyalama
e  Arkaplanrengikaldirma: 2
e  Siyahiyilestirme: 6

e  Karsitlk: 0

Tarayici tanilama grafigi
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Yaziciyi ve kadidi tanilama sayfasini yazdirmaya hazirlama

Yaziciyr acin ve ¢calismaya hazir duruma gelmesini bekleyin. Daha sonra tanilama grafiginin yazdirilacadi kagidi
secin (dikkatlice kaydedilirse, tanilama grafidini ileride istediginiz zaman kullanabilirsiniz). ideal olarak, tanilama
grafigi parlak kagida yazdinlmalidir ve yazicinizi cogunlukla fotograf orijinallerini (posterler, parlak kagida basilan
resimler vs.) taramak veya kopyalamak icin kullaniyorsaniz bunu kesinlikle yapmaniz énerilir. Yazicinizi
cogunlukla mat orijinalleri taramak veya kopyalamak icin kullaniyorsaniz, tanilama grafigini yazdirmak icin
herhangi bir mat beyaz kadit kullanabilirsiniz. Bu grafigi yazdirmak icin geri déndstirilmis kadit veya ozalit
kadgidi kullanmayin. Tanilama grafiginin boyutu 610 x 914 mm'tir. Herhangi bir 914 mm yatay ya da 610 mm
dikey kadit rulosuna yazdirilabilir. Ayrica, en az 610 x 914 mm olan tek bir sayfa kullanabilirsiniz.

Dogru kagit yuklendikten sonra, bu kagit renk kalibrasyonuna izin veriyorsa yazicinin renk ayarini yapmaniz
Oneririz.
On panelde tanilama grafigini yazdirabilirsiniz: Once E:@:}l , ardindan da Internal prints (Dahili baskilar) >

Scanner 1Q plot (Tarayici 1Q grafigi) veya Image-quality maintenance (Goriintd kalitesi bakimi) > Scanner 1Q plot
(Tarayici 1Q grafigi) seceneklerine dokunun.

Tanilama sayfasini yazdirirken hatalar gézle denetleme

Tanilama grafigi yazdinldiktan sonra, birinci adim icindeki tim desenlerin dogru sekilde yazdirldigindan emin
olmaktir. Tanilama grafigi dogru yazdirilirsa asagidaki gibi gériinmelidir:

F L 4 L T t+
L] @
% . ¢ o '

Herhangi bir sorun gérirseniz, 6n paneldeki @ ve ardindan Image-quality maintenance (Goriintd kalitesi

bakimi) secenedine dokunularak gerceklestirilebilecek olan, 6nerilen kurtarma proseddrlerini uygulamanizi
Oneririz. Yazic sorunlari giderilip sorunsuz bir sekilde calisir duruma geldikten sonra, tanilama grafigini Tarayici
tanilama grafigi, sayfa 135 icinde belirtilen sekilde yeniden yazdirabilirsiniz.

Tanilama grafigini tarama veya kopyalama

Tanilama grafigini degerlendirmenin iki secenedi vardir: JPEG dosyasina tarama veya kadida kopyalama.
Olusturulan dosyanin gerekirse bir uzak destek mihendisi tarafindan daha kolay incelenebilmesi icin tarama
secenedinin kullanilmasini dneririz. Grafidi taramaya karar verirseniz, énce bilgisayarinizin monitdrini Monitor
kalibrasyonu , sayfa 137 icinde belirtilen sekilde ayarlayin. Tanilama grafigini taradiktan sonra, desenlerin gdrsel
olarak dogru sekilde degerlendirilmesiicin taranan dosyay! herhangi bir resim goértnttleme yaziiminda acip,
%100 yakinlastirmay! unutmayin.

Kopyalamaya karar verirseniz, en az 914 mm (36 in¢) genisliginde bir kagit rulosunun yaziciya yiklendiginden
emin olun. ideal olarak, tanilama grafigini kopyalamak icin, yazdirmak icin kullanilan ayni kadit tird
kullanitmalidir.
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Asagidaki ayarlar secmeniz gerekir:

Tarama
e  Kalite: Max (Maks.)
e  Dosyatird: JPG
e icerik tirl: Image (Resim)
e  Sikistirma: medium (orta)
e  Kagit tird: tanilama grafigini yazdirmak icin kullanilan kagida bagli olarak photo (fotograf) veya matte
(mat). Emin degilseniz photo (fotograf) kullanin.
Kopyalama

e  Kalite: Best (En iyi)
e icerik tiri: Image (Resim)

e  Kadit tari: tanilama grafigini yazdirmak icin kullanilan kagida bagli olarak photo (fotograf) veya matte
(mat). Emin dedilseniz photo (fotograf) kullanin.

Tanilama grafigini tarayici giris tepsisine yikleyin ve grafidin yazdirilacak tarafinin yukari baktigindan emin olun.
Tanilama grafigindeki siyah oklar, yikleme yonind gosterir. Tanilama grafidinin edrilik olmadan yiklendiginden
ve ortalandigindan (diger bir deyisle, tim tarayici alanini kapladigindan) emin olun.

Tanilama grafigini taradiktan sonra (tarama secenedini tercih ettiyseniz), desenlerin gérsel olarak dogru sekilde
degerlendirilmesi icin taranan dosyay! herhangi bir resim gérintileme yaziliminda acip, %100 yakinlastirmayi
unutmayin.

Monitor kalibrasyonu

Grafigin dederlendirilecedi monitor, ideal olarak ayarlanmalidir. Bu her zaman midmkin olmadigindan, desenleri
dogru sekilde gérmek icin monitorin parlakligini ve karsitligini ayarlamak icin burada kolay bir yordam
Oneriyoruz.

Monitérindzan parlakligini ve karsitligini, asagidaki iki kare arsinda parlaklik bakimindan bir fark gérene kadar
ayarlayin:

Simdi her deseni tek tek kontrol etmeye hazirsiniz.

Tanilama grafigini ileride kullanim icin saklayin

Tanilama grafigini bakim sayfasi ile birlikte saglanan yekpare tlipe kaydetmenizi 6neririz.
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8 Toplama ve tamamlama

Belirli bir is hedefi secmemeniz durumunda, baskilar varsayilan cikti hedefine génderilir; varsayilan hedefi 6n
panelden degistirebilirsiniz. Ana ekranda @ ve ardindan Output destination (Cikis istikameti) secenegdine
dokunun.

e  Ustistifleme birimi

° HP klasorleri
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Ust istifleme birimi

Yazicl, isinizin sayfalarini otomatik olarak istifleyen bir Gst istifleme birimiyle birlikte teslim edilir.
Kagit tiriine ve boyutuna bagli olarak en fazla 100 yaprak kagit alabilir.
Dogal Aydinger Kagudi istiflerken, Ust istifleme birimindeki destekleri kullanin (diger kagit tirleri icin 6nerilmez).

Varsayilan olarak, yazili her basilan sayfanin ardindan kadidi keser ve olusan sayfalar istifteme birimi tarafindan
dlzgln sekilde istiflenir.

istifleme birimine 1,2 m’'den daha uzun sayfalar géndermeniz durumunda istifleme biriminin yaninda durarak,
yazdirilan sayfalarin yere dismesini dnlemeniz tavsiye edilir.

istiflenen yiginin bir bdlumind gecerli isin bitmesini bekleyerek veya gecerli isi duraklatarak alabilirsiniz.

Sayfalariistifleme biriminden aldiktan sonra, kadit sikismalarina neden olabilecedinden tekrar istifteme birimine
veya birimin dsttne koymayin.

istifteyiciyi kullanmak icin, basilacak isi gdndermeden dnce asadida belirtilen sekilde secim yapin:

e Onpanel: @ ve ardindan Output destination (Cikis istikameti) > Top stacker (Ust istifleme birimi)
secenedine dokunun.

e Yazici strlcUsu: Yazia 6zelliklerine gidin, Layout/Output (Dizen/Cikt) sekmesini tiklayin ve cikis istikametini
Top stacker (Ust istifteme birimi) olarak degistirin.

e  HP SmartStream: Hedefi, is hazirlama sekmesinde veya ayarlar sekmesinde Top stacker (Ust istifleyici)
olarak ayarlayin.

Yazdirilan is otomatik olarak st istiffeme birimi tarafindan toplanir. is tamamlanana kadar bekleyin ve ciktiyi alin.

TRWW Ust istifleme birimi 139



9

B NOT:  Normal kullanim sirasinda, basilan kagit yiginini almak disinda istiflerne birimiyle ilgili yapmaniz gereken
herhangi bir islem bulunmamaktadir. Bazi durumlarda, degistirmek Uzere baski kafalarina erismek icin Ust kapadi
acmaniz (bkz. Yazici kafalarini dedistir, sayfa 72) veya sikisan kagitlari temizlemeniz (bkz. Ust istifleme biriminde
kadit sikismasl, sayfa 55) gerekebilir.

On paneldeki istifleme birii durumu
e  Ready (Hazir): Baskilari almaya hazir.

e  Error (Hata): Donanim arizasl, kagit sikismasi, vb. Secilen politikaya bagli olarak isler beklemeye alinabilir
veya ¢kt duraklatilir.

e Open (Acik): Arka kol, 6n tepsi veya aciklik aciktir (acik olani kapatmaniz gerekir). Secilen politikaya bagli
olarak isler beklemeye alinabilir veya ¢kt duraklatilir.

e  Full (Dolu): istifleme birimi doludur. Secilen politikaya bagli olarak isler beklemeye alinabilir veya cikti
duraklatilir.

[%f’ NOT:  Kivrilmis kadit gibi bazi kadit tirleri istifleme biriminde sikismalara neden olabilir. Bu nedenle,
istiflenen kagitlar rulonun sonundan geldiginde istifleme birimi dolu oldugunu bildirebilir.

e  Collection required (Alinmasi gerek): Bazi kaditlarin 6zelliklerinden kaynaklanan sorunlari 6nlemek icin, bazi
durumlarda baski islemine devam edebilmek icin basilan kagitlari toplamaniz gerekebilir.

HP klasorleri

HP F60, HP F70 ve HP PageWide Klasorleri

HP klasorleri, yazdirilan sayfalarin bir uctan bir uca kontrol edilmesi icin yazdirilan sayfalari katlar. Farkli katlama
stilleriyle 36 in¢ genislige kadar olan rulo ebatlarini destekler ve 75 ila 90 g/m?2 kadit agirliklarini isleyebilirler.

Capraz katlama veya fan katlama tepsisini secebilirsiniz: veya, kagitlar katlamak istemiyorsaniz, katlama
yapllmayan tepsiye istifteme yapmayi secebilirsiniz.

1.  Cross-fold tray (Capraz katlama tepsisi) katlanan sayfalari toplar. Tepsi en fazla 150 adet AO boyutunda
katlanmis sayfa alabilir. Kaditlar en fazla 914 mm genisliginde ve 2,5 m uzunlugunda olabilir. Daha uzun
kagitlar capraz katlama tepsisine nakledilmez ancak bunlara katlama yapilmayan tepsinin altindaki
yakalama tepsisinde fan katlama uygulanir.

2. Fan-fold tray (Fan katlama tepsisi) bes ile on adet arasinda uzun sayfa alir. Tepsi, 210 mmile 6 m
arasindaki uzunluga (80 g/m?2 kagit) veya ekstra uzunluk lisansi ile daha uzun (istege bagl) ve 914 mm’ye
kadar genislige sahip tim kagit boyutlarini alabilir. Uzun sayfalara, katlama yapilmayan tepsinin altinda
bulunan yakalama tepsisinde fan katlama uygulanir.
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3. No-fold tray (Katlama yapilmayan tepsi), yaklasik 10 adede kadar katlanmamis sayfayi istiftemek icin
kullanilir. A1 yatay veya AQ sayfalari alabilir; sayfa maksimum genisligi 914 mm olmalidir. Katlanmasi
gerekmeyen baskilar, katlama yapilmadan tepsinin (st kismina yerlestirilir.

Katlayiciya bir is génderme

[:?’”r NOT:  Katlayici takili oldugunda, yazicinin varsayilan ¢ikti aygiti olarak kabul edilir. Katlama stilini belirtmeden bir
is gbnderirseniz, varsayilan stil uygulanacaktir. Katlayici ayarlarini veya varsayilan katlama stillerini degistirmek
icin {C} dokunabilirsiniz.

ﬂ#’f NOT:  Isleri katlayici biriminde katlamadan istiffemek istiyorsaniz katlama stili olarak Not folded (Katlama
yapma) secenedini seciniz.

[Z;’/f’ NOT:  Cogunlukla baslik blogu (baslik), katlayiciya giren belgenin én kenarindan olmalidir. Baslik blogu konumu,
kullandiginiz yazicl yaziimindan ayarlanir (gerekirse déndurerek).

Katlayiciyr kullanmak icin, basilacak isi génderirken asag@ida belirtilen sekilde secim yapin:

e  Frontpanel (On panel): @ ve ardindan Output destination (Cikis istikameti) > Folder (Katlayici)

secenegdine dokunun.

USB flash sirtctiden yazdirma veya kopyalama yapildiginda ¢ikti hedefi olarak katlayiciyi ve katlama stilini
secebilirsiniz.

Copy using: B&W lines O

Number of copies: Collate:
From1to 99

7 8 9 Page order: ‘
| 1k
el ® Firstpageon [ 2k
' top -]

O Lastpageon
] top

Paper source: Output destination: Folding style:

’ Save paper > ‘

Folder > ‘ | AFNOR 297x210 |

3

e  Printer driver (Yazici strics0): Yazic 6zelliklerine gidin, Layout/Output (Diizen/Cikt) sekmesini tiklayin ve
cikis istikametini Folder (Katlayicr) olarak degistirin.

Katlayiayr ilk kullandiginizda kullanmak istediginiz katlama stillerini belirtmeniz gerekmektedir. Bunun icin

on panele gidin, @ dokunun ve ardindan Output destination (Cikis istikameti) > Printing from driver

(Strtictiden yazdir) seceneklerini secin; buradan her 6n tanimli ayar icin bir katlama stili atayabilirsiniz.

TRWW HP klasorleri 141



Settings

Default printing Driver folding styles
configuration
Print from cloud Predefined 1 AFNOR >
preferences.
Optimize print tt Predefined 2 AFNOR >
quality

Predefined 3 AFNOR >
Optimize scan

Predefined 4 AFNOR >
Job Management
Paper Source
Output destination

Ardindan, yazdirma iletisim kutusunda, her 6n tanimli ayari veya varsayilani secebilirsiniz.

Quick sets:

Paper/Qualty | Layout/Output | Color | Job Storage | Services | Advanced |

|Factory defauits

Resizing Options

(®) Actual size

(I Fit to:

Letter

() % of actual size:
100

Orientation

A
(@) Portrait () Landscape @

Output Options
Copies

1 B | Collate ﬂgﬂ

Output destination: 0

@

Printed on: 11.00 x 8.50 inches

Alignment

Oleft

(®) Center (O Right

Rotation:

Roll width:  From printer

Roll Options

[ Cutter off in multi-page job

[] Remove blank areas

["]Remove margins between pages

["]show preview before printing

ok || cancel || Apply

Katlama isleri icin tavsiye edilen ayarlar:

icerigi kenar bosluklarina gore kirp: Kenar bosluklarina yazdirmayi énlemek ve diizgiin katlamak icin.
Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinden Margins/Layout (Kenar Boslugu/Yerlesim) > Clip content by
margin (iceridi kenar bosluklarina gore kirp) seceneklerini tiklatin.

Sagda hizalama: Katlandiginda blok basliginin dogru pozisyonda oldugundan emin olmak icin: Layout/
Output (Yerlesim/Ciktr) sekmesinde bunu secin.

Dikey Yonlendirme: Layout/Output (Yerlesim/Ciktr) sekmesinde bunu segin.

Katlayici tarafindan desteklenmeyen bazi kagit tipleri bulunmaktadir. Bu tip kagitlan katlayiclya
gondermeye calistiginizda bir uyari gériintilenecektir.

A The following settings are in conflict:

PaperType :  Natural Tracing Paper
Output destination: :  Folder

The selected paper is too thick to go through the folder: it could areate a paper jam.

Press OK to keep Paper Type and let the driver change Folder.

T R =
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e  HP SmartStream: Hedefi, is hazirlama sekmesinde veya ayarlar sekmesinde Folder (Katlayici) olarak
ayarlayin. Ayrica, katlama stilini de secebilirsiniz.

Folding options | ¥ | Paper type T

Folder Selected

190 x 297 E
190 + Margin x 237
210 x 297

210 % 305

210 Inverse Din
AFNOR 207 ber

7.5inch x 11 inch

7.5 inch + Margin x 11 inch

Folder Selected (Auto) Plain Paper
On izleme sirasinda katlanan kagidin boyutlarini yesille yazilmis olarak gérmek isteyip istemediginizi
uygulama tercihlerinde belirtebilirsiniz.

[’_5/]" NOT:  Bu noktada eger bilinmiyorsa katlanmis boyutlar gdsterilmeyecektir.

>  Preview El
B 11889 %8411 mm $ >
Folding 00)00mm (] 15% v | ] Ruiers [C] navigator
i S ||
=;, 2 ]

L Crystal
e e @@l ap

On izlemede goriilen yesil dikdértgen, katlama sonrasinda sayfanin hangi kisminin iistte kalacagini
gostermektedir. Sayfa icerisinde baslik veya icerigi tanimlayan 6zet bilgi bulunuyorsa bu yesil dikdértgenin
icerisinde bulunmasindan emin olarak sayfa katlandiginda kolayca gortnir olmasini saglayabilirsiniz. Sayfa
iceriklerini hareket ettirmek icin donddrme, hizalama ve/veya kenar boslugu seceneklerini kullanabilirsiniz
(ayarlar bolmesinde sayfa kaynadi seceneklerinde bulunur).

Asadidaki adimlar, ihtiyac duyulan icerigin yesil dikddrtgen icerisinde bulundugundan emin olunmasi ve
gerekirse sayfasinin ayarlanmasi icin dénerilmektedir:

1. Sayfanin rulonun dogru tarafina yerlestirilmesi icin tercihlerde sayfa ve rulo arasindaki hizalamayi
varsayilana ayarlayin. Bunu sadece bir kez yapmaniz yeterlidir.

2. Onizlemede gdrmek icin isin ilk sayfasini secin.
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Yesil dikdortgene yaklastirin. On izlemeyi en bilyiik hale getirmek isteyebilirsiniz.

Eder gerekirse sayfayl 90° saat yoninin tersine déndirmek icin E tusuna veya 90° saat yoninde
déndirmek icin R tusuna basin.

Bir sonraki sayfayl secmek ve 6n izleme yapmak icin asagi-yukari ok tuslarini kullanin.

Katlayici durumu

e  Starting (Baslatiliyor): Katlayici baslatiliyor ve heniiz hazir degil.

e  Ready (Hazir): Katlayici isleri almak icin hazir, isleri bekliyor veya isleri aliyor.

e  Full (Dolu): Capraz katlama tepsisi veya katlama yapilmayan tepsi tam kapasiteye ulasmis. Yazici son
sayfayr tamamlar ve baski isini durdurur.

e  Error (Hata). Bu durumda, tim isler cikti icin beklemeye alinr.

Paper jam (Kagit sikismasi)

Cover open (Kapak acik)

Folder not attached (Katlayici takili degil)

Communication error (iletisim hatasi) (kablo takili ancak iletisim yok)

Tab applicator empty (Serit uygulayici bos) (is seritle taklanacaksa)

e  Offline folding active (Cevrimdisi katlama etkin)

e  Disconnected (Baglanti kesildi) (kablo bagli degil)

Katlayici durum LED'i

° Beyaz: Hazir

° Beyaz yanip sénme: Calisiyor

° Beyaz/sari yanip sonme: Serit bitti

e  Kirmizi: Hata, ilgilenilmesi gerekiyor (dolu olabilir)

Katlama stilleri

Katlayicr sayfalari iki farkli sekilde katlayabilir:

e  Fankatlama, yazdirma yénine dikey bicimde katlar

° Capraz katlama, yazdirma yonine paralel bicimde katlar

Katlama stilleri genellikle DIN B veya DIN C stiline dayanir:

144 Bolim 8 Toplama ve tamamlama TRWW



== DINB

Alt ve Ust katlar her zaman karsit yonlerdedir. Eger istedidiniz bu ise asadida yildiz ile
isaretlenen DIN B stiline uygun olan katlama stillerinden birini secin. Torplleme se¢enedi
(serit veya kenar boslugu torpileme) iceren tiim katlama stilleri asagidaki yapilandirmayi
takip etmelidir. Térplleme secenedi icin son sayfanin ucunun belirli bir pozisyonda olmasi
gerektidiicin farkli formatlarda telafi edici katlamalara intiyac duyulmaktadir (sarkan serit/
kenar boslugu torptleme). Bu paketlerde esit olmaksizin dagitilan ¢ok fazla katlama
oldugundan istiflediginizde devrilmesine neden olacak sekilde bir tarafi daha kalin olmaya
meyillidir. Dahasi, yigin gittikce blytimektedir.

DINC

Alt ve Ust katlar her zaman karsit yonde olmayabilir. Telafi edici katlamalar bulunmaz. Bu
da blyUk boyutta baskilar alirken daha ince ve daha esit yidinlar elde ettidiniz ve tek bir
yigin halinde plastik kilifar veya zarf/dosyalarda tutabileceginiz anlamina gelir.

DIN
e  DINA190+20 x 297 mm (cilt kenaryla birlikte)*

190 mm genislik, 20 mm kenar boslugu, 297 mm uzunluk

297

190

20

e DINB210 x 297 mm (arka panel kaplamal)*

210 mm genislik, 297 mm uzunluk

297

210

e DINB 198 x 297 mm SERIT*

198 mm genislik, 297 mm uzunluk, seritlerle birlikte

297

198
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e DINB210 x 297 mm SERIT*

210 mm genislik, 297 mm uzunluk, seritlerle birlikte

297

210

e DINC210 = 297 mm (kompakt katlama)

210 mm genislik, 297 mm uzunluk

297

210

e DINBZ210 x305mm*

210 mm genislik, 305 mm uzunluk

305

210

AFNOR (sadece HP F60, HP F70 ve HP PageWide XL klasdrleri)

AFNOR stiliicin DIN formatinda rulolar kullanin. isler AQ dikey, A1 yatay veya A3 yatay olarak génderilmelidir.
e  AFNOR (297 x 210 mm)

297 mm genislik, 210 mm uzunluk

oLe

297

ANSI
e ANSI7,5+1x11in

7,5in genislik, T in kenar boslugu, 11 in uzunluk

11
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e ANSI85x11in

8,5 in genislik, 11 in uzunluk

11

8.5

Yalnizca fan katlama
e  Yalnizca fan katlama (210 mm)
° Yalnizca fan katlama 9 in
Diger
e 185+ 25 x 297 mm (cilt kenaryla birlikte)

180 mm genislik, 25 mm kenar boslugu, 297 mm uzunluk

297

185

20
e ARCH9x12in

9in genislik, 12 in uzunluk

12

9

° Mailer 7,5 x 10in

7,5 in genislik, 10 in uzunluk

10

7.5
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e TersDIN (210 x 297 mm)

210 mm genislik, 297 mm uzunluk

297

210

Baslik blogu katlar acildiginda asagidaki sekilde goriinecektir:

Tam liste icin varsayilan Folding style (Katlama stili) secimindeki 6n panel mentstinden gorlebilir.

¥ iPUCU: Sayfa genisligi asilirsa, katlayici otomatik olarak telafi etmeyi dener. Telafi islemi basarili olmazsa, DIN B
210 = 305 mm katlama stilini secmeyi deneyin.

Bu satin alim icin kullanilabilir baska islevler bulunmaktadir. Daha fazla bilgi icin destek temsilcinizle gérisin.

Serit uygulayici (sadece HP F60, HP F70 ve HP PageWide XL klasérleri)

e  HP SmartStream, yazici srlcst, USB flash strlict veya Kopya dzelliginden serit uygulamali bir katlama
stili secebilirsiniz.

e  Takma veya dedistirme islemi sirasinda makarada kacg serit oldugu sorulur. Bkz. Katlayicinin serit
makarasini dedistirme , sayfa 166.

e  Katlayicida serit tikendiginde Folder out of tabs (Katlayicida serit bitti) mesaji gérintdlenir ve seritliisler
beklemeye alinir.
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Blok basligi

Asadidaki sema sayfa boyutu, katlama stili ve yazdirma yontne gore blok basliginin nerede olmasi gerektigini
gostermektedir.

Ansi Architectural Iso Afnor

L

— -

—

E: 44x34 inches E:48x36inches A0:1189x84Tmm AO0: 841x1189mm

R = i

JIj» J 1L

auoat

D:34x22 inches D:36x24 inches A1:841x594mm

A1:841x594mm

L

| — —1 ]

C:22x17 inches  C:24x18inches A2:594x420mm A1:420%594mm

B:17x11inches B:18x12 inches A3:420%297mm A3:420%297mm

Cevrimdisi katlama (sadece HP F60, HP F70 ve HP PageWide XL klasorleri)

Cevrimdisi katlama, basilan kagitlari katlayiciya el ile yikleyecegdiniz anlamina gelmektedir: kaditlar yazicidan
dogrudan katlayiciya gelmez. Varsayilan katlama stili kullanilir.

1. Ckis menisiinde, Offtine fold (Cevrimdisi katlama) secenegine dokunun. Is kuyrugu otomatik olarak
duraklatilir.

2. Istiflenmis isler varsa katlama yapilmayan tepsiyi bosaltin.
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3. llk sayfayi yiizi asagida bakacak ve baslik blogu dne gelecek sekilde yerlestirin.

?@\‘

Tepsiyi ortaya getirin. Masadaki takma kizag, yerlestirdiginiz belge icin en iyi konuma getirilebilir.

N

\

5. s sirasina gidin ve kaldirin.

Sorun giderme

° Jams (Sikismalar): Kagit sikismasi fark edilirse ©n panel sizi bilgilendirecektir. Bkz. Kadit sikismasi , sayfa 48.

e  (alibration (Kalibrasyon): Katlanan islerin katlama kenarina iyi bir sekilde hizalanmadigini fark ederseniz
veya beklenenden daha fazla edrilik varsa katlayici ayarlanmamis olabilir. Destek temsilcinizle temas kurun.

e  Communication problems (iletisim sorunlar): Yazicr katlayiciyr tanimiyorsa, yazici ve katlayiciyt kapatmayi
deneyin. Baglanti kablosunu ¢ikarin, koprinin takili oldugundan emin olun ve ardindan yazici ve katlayiciyi
ayri ayri calistirin. Her iki sistem de acik ve hazir durumda oldugunda (katlayici LED'i mavi olmalidir) baglant
kablosunu takin ve katlayicinin cevrimici olmasini bekleyin (katlayici LED'i beyaz olmalidir). Sorun siirerse,
destek temsilcinize basvurun.

Verimlilik nasil arttinlr
e  Dikey yonde kullanin.
e  Metrikrulolar (AQ, AT, A2, A3 ve A4) icin DIN veya AFNOR katlama stillerini kullanin.

e  Emperyal rulolar (36 ing, 24 ing) icin ANSI katlama stillerini kullanin.
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Baski kalitesi

° Genel yazdirma onerileri

° Baski kalitesini en iyi duruma getirme uygulamasi

° Baski tanilama grafidi

° Gelismis secenekler

° Gelismis baski kafasi kurtarma

e  Sayfauzunlugu do@rulugu

° El ile baski kafasi hizalama
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Genel yazdirma onerileri

Herhangi bir baski kalitesi sorununuz oldugunda:

e  VYazianizdan en iyi performansi alabilmek icin, gercek dreticilerin sorunsuz performans ve en iyi baski
kalitesi saglamak icin glvenilirligi ve performansi tam olarak test edilen aksesuarlarini ve sarf
malzemelerini kullanin.

e  Onpanelde secilen kagit tiriiniin yaziciya yiklenen kagit tiriiyle ayni oldugundan emin olun. Ayni zamanda
kagit tirdnin ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin. Ayrica yaziliminizda secili olan kagit tGriinin yaziciya
yUklenen kagit tiryle ayni oldugundan emin olun.

A DIKKAT:  Yanlis kadit tiir(i seciliyse baski kalitesi kétilesebilir, renklerde bozulma olabilir ve hatta yazici
kafasi zarar gorebilir.

e Amaciniz icin en uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Baski kalitesini secme ,
sayfa 102).

e  Cevresel kosullarinizin (sicaklik, nem) yazici ve kadit icin 6nerilen sinirlarda olup olmadigini kontrol edin.

e  Murekkep kartuslarinin son kullanma tarihinin gecmedigini ve kartuslarin iyi durumda oldugunu kontrol
edin.

e  Yazia kafasi durumunu kontrol edin.

e  Birkagit tirt icin bekleyen bir kalibrasyon islemi varsa Calibrate Print Bar (Baski Cubugunu Kalibre Et)
secenegdine dokunun.

Baski kalitesinde hala sorun yasiyorsaniz baski, inceleme ve dizeltici eylem islemlerini asagdida aciklandigi gibi
gerceklestirerek baski kalitesini uygulamali sekilde giderebilirsiniz.

Baski kalitesini en iyi duruma getirme uygulamasi

Kullanilabilir farkli secenekleri gbrmek icin 6n paneldeki baski kalitesini en iyi duruma getirme uygulamasina
gidin.
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Baski tanilama grafigi

Optimize printing quality O

Select solutions depending on problem Print diagnostic plot

SOLUTION 1 [ SOLUTION 2
Check and recover print bar Calibrate print bar ‘ )

Random thin lighter lines - Repetitive thin lighter / darker lines
- Jagged horizontal lines
- Changes in color affecting wide areas

0 Selectall

P Advanced calibration

.

Karsilasabileceginiz sorunlari belirlemek icin Print diagnostic plot (Baski tanilama grafigi) digmesine dokunun.

Sorun tespit ettiginizde kullandiginiz kagitla ayni kagit tGrind kullanin ve secilen kagit tirinin yaziciya yiklenen
kagitla ayni oldugunu kontrol edin.

Baski (i bolime ayrilir. Ust bolim baski cubudu ve renk kalibrasyon sorunlariyla, orta bélim hizalama
sorunlariyla ilgilidir ve alt bolimde referans olarak kullanabilecediniz baski kafasi konumlari gosterilir.

| TETICEEE e|
BN Td 5d BEE Il 59
IE EN S EN O WS o
T =T S |
E Y SN b . ]
| T O T |
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T e T |
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|—7——'{
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Baski cubugunu kontrol etme ve kurtarma

TRWW

Grafigin st boliminde rastgele (dizenli olmayan) acik renkli ve cok ince cizgiler seklinde sorun tespit ederseniz,
baski kafalarindan bazilarinin temizlenmesi gerekiyor olabilir. Check and recover print bar (Baski cubugunu
kontrol et ve kurtar) secenegine dokunun.

islem icin gereken zaman, temizlenecek baski kafasi sayisina gore farklilik gdsterir. Baski kafalari temizlendikten
sonra, sorunun giderilip giderilmedigini gérmek icin tanilama grafigini yeniden yazdirin. Baski kafasi basina 10
dakika bekleyin.

Sorun devam ederse, tanilama grafigini hangi baski kafasinda ariza oldugunu gérmek tizere kontrol edin. Ust
boluiman alt kisminda bulunan numaralandirilmis baski kafasi resimlerine bakarak hangi baski kafasinda sorun
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oldugunu belirleyebilirsiniz. Yalnizca bu baski kafasini temizlemek icin Enhanced printhead recovery (Gelismis
baski kafasi temizleme) secenegine dokunun (bkz. Gelismis baski kafasi kurtarma , sayfa 156).

Yazici cubugunu kalibre etme

Grafidin Ust boliminde bulunan seritlerdeki renk farkliligi, renk kalibrasyonunda olasi bir sorun oldugunu belirtir.

Grafigin orta bolim, baski cubugunun diizgln sekilde kalibre edilip edilmedigini gosterir. Dikey cizgiler, baski
kafasl icindeki farkli baski 6gelerinin sinirlarini (kalip sinirlari) gosterir. Kalip sinirlarinin Gstiinde tekrarlayan beyaz
cizgiler veya koyu renkli cizgiler icermeyen yatay gri renkli serit gérinmelidir. Kalip sinirlarindaki farkli renklerdeki
yatay cizgilerin sdrekli, kesintisiz ve ¢ikintisiz olmasi gerekir; aksi takdirde, baski kafasinin hizalanmasi gerekir.

Sorunlar goriirseniz, baski kalitesini en iyi duruma getirme uygulamasinda Calibrate print bar (Baski cubugunu
kalibre et) 6gesine dokunarak yaziciyi kalibre etmeniz gerekir. Ayrica, bir rulonun kalibrasyon bekleme
durumunda oldugu konusunda bir uyardi almaniz durumunda da yaziciyi kalibre etmeniz gerekir.

Baski cubugdu kalibrasyonu, baski kafasi hizalama ve renk kalibrasyonu islemlerini icerir.

Calibration history (Kalibrasyon gecmisi) diigmesine dokunarak daha énce hangi kalibrasyonlarin yapildigini
kontrol edebilirsiniz; ayrica, istediginiz zaman orijinal fabrika kalibrasyonlarina dénebilirsiniz.

[%’ NOT: Kalibrasyon sirasinda oda sicakliginin, normal baski sirasindaki sicaklikla ayni oldugundan emin olun.
Buytik sicaklik farkliliklari (> 10°C) kalibrasyonu etkileyebilir.

[Bf NOT:  Bazi kagt turleri ayarlanamaz.
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Kalibrasyon yordami

1.
2.

Calibrate print bar (Baski cubugunu kalibre et) ve ardindan Continue (Devam et) diigmesine dokunun.

En iyi sonuclari almak ve en az atik icin 1016 mm (40 in¢) genisliginde HP Uretimi Mat Polipropilen rulo
yerlestirdiginizden emin olun.

Important information

Use Polypropylene 1016 mm to perform a print bar
calibration (Printhead alignment + Color calibration)

5 5 o o o 6 5 T:o

________ P

‘Widest paper to calibrate the complete Best paper type to calibrate all paper

print bar

’L%y NOT:  Baski cubugunu kalibre etmek icin 1016 mm (40 in¢) genisliginde HP Uretimi Mat Polipropilen rulo

kullanmaniz dnemle tavsiye edilmektedir.

Elinizde bu kadit tlrl yoksa ve ayni seviyede renk sizin icin cok dnemli degilse (6rnedin yalnizca CAD
taslaklari basiyorsaniz), kalibrasyon stresini ve kagit kullanimini azaltmak icin baski kalitesini en iyi duruma
getirme ayarinda Only printhead alignment (Yalnizca baski kafasi hizalama) secenedini isaretleyerek renk
kalibrasyonunu devre disi birakabilirsiniz. Ardindan, bu rutin baslatildiginda yazici yalnizca hizalama islemi
gerceklestirir. Bu durumda, baski cubugu kalibrasyonunu farkli bir kadit tirt kullanarak yapabilirsiniz.

Elinizdeki en genis ruloyu kullanmiyorsaniz, bazi rulolar kalibre edilmeyebilir; yazici daha sonra ekstra
kalibrasyon islemi yapmanizi isteyecektir.

Renk kalibrasyonu yaklasik 16 dakika strer ve 1T m kagit kullanir.
Baski kafasi hizalama islemi yaklasik 16 dakika strer ve 1,3 m kadit kullanir.

Kalibrasyon isleminden sonra yazici sonuclari diger tim kagit tirleri icin gerekli kalibrasyonlari hesaplamak
icin kullanir.

Baski cubugu kalibrasyonu basarisiz olur ve hata mesaji gérintilenirse veya bazi hatali hizalanmis bazi kaliplar
kalirsa, Tanilama Grafigini yazdirin ve cok sayida komsu plskirtme ucu grubunun eksik olmadigindan emin olun.
Cok sayida komsu piskirtme ucu grubu eksikse, baski kafasi kurtarma yordamini uygulayin.

Tumund seg

Select all (TUm{nG se¢) kutusunu isaretleyerek her iki temel islemi gerceklestirebilirsiniz: baski cubugunu kontrol
etme ve kurtarma ve baski cubugunu kalibre etme. Bu, s6z konusu islemlerin uzun sireden beri yapilmamis
olmasi durumunda veya hangi islemin uygun oldugunuzdan emin olmadiginizda kullanisli bir secenektir.

TRWW
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Gelismis secenekler

Belirli tirdeki sorunlari gidermek amaciyla belirli 6zel kalibrasyonlar calistirmak icin Advanced options (Gelismis
secenekler) 6gesine gidin.

Gelismis baski kafasi kurtarma

Bu yordam, yogun kullanim nedeniyle zarar gérmesi veya dider yontemlerin basarisiz olmasi durumunda baski
kafasini kurtarmayr amaclamaktadir. Coklu plskirtme ucu arizasi veya renk karismasi gibi ciddi bozulmalar
gordlen baski kafalarini kurtarmak icin uygulanan kapsamli bir yordamdir. Ayrica, yiksek mirekkep kullanimi
gerektiren isler icin baski kafalarini en iyi duruma getirmek amaciyla da kullanilabilir. Bkz. Baski cubugunu kontrol
etme ve kurtarma, sayfa 153.

r.%? NOT:  Oncelikle bir tanilama grafigi yazdirarak miirekkep tiiketimini de 6nlemek icin hangi baski kafalarinin
temizlenmesi gerektidini belirleyin. Belirli baski kafalarina gelismis kurtarma islemi yapmayi secebilirsiniz.
Asadidaki 6rnekte, etkilenen baski kafasi 3 numarali baski kafasidir.

|
Tl
o
|
|
|
|

Sayfa uzunlugu dogrulugu

Basilan sayfa uzunluklarinin hafif hatali oldugunu tespit ederseniz, baski kalitesi uygulamasina gidin ve Page
length accuracy (Sayfa uzunlugu dogrulugu) secenegdine dokunun.

Sonraki ekranda yiklenen kadit tirleri goriintllenir. DUzeltmeniz gerekeni otomatik olarak veya el ile secin. Start
(Baslat) dgesini secerseniz (énerilir), yazici otomatik diizeltme yapar. On panel, diizeltme islemi icin bir siire
beklemeniz ve kadgit bulundurmaniz konusunda sizi uyarir. Adjust manually (El ile ayarla) secenedini belirtirseniz,
uzunluk hataslicin deder girmeniz gerekir.

Ornedin, AO (1189 mm) boyutunda sayfaya baski yapmaniza karsin baskiyi élctiginiizde uzunlugun 1187 mm
oldugunu buldunuz. Bu durumda AO boyutunu ve él¢ilen sayfa boyutu icin 1187 mm dederini secmeniz gerekir.
Sayfa uzunlugu dizeltmesi, 6lcllen degeri girdiginizde otomatik olarak +2 mm olarak gincellestirilir.

@ ONEMLI:  Adjust manually (El ile ayarla) seciminden sonra hatali bir deder girerek bir sistem hatasina neden
olmus veya yaziclya zarar vermis olabilirsiniz.

Yukaridaki yordamlar sorunu ¢zmezse, destek temsilcinizi arayin.
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El ile baski kafasi hizalama

El ile baski kafasi hizalama, baski cubugu kalibrasyonu sirasinda calistirilan otomatik hizalamanin tzerinde
calisan bir kalibrasyondur (Optimize print quality [Baski kalitesini optimize et] menust). Bu kalibrasyonun amaci,
beyaz/siyah cizgileri kaldirmak icin farkli baski kafalarinin arasindaki cakismaya ve baski alanlarina hassas ayar
yapmaktir.

Manual printhead alignment

Alignment values

For each number on the printout select "-1" or "1" depending on the defect. If no adjustment is
needed leave the value as "0".

(V] nl -] o +: oz;— 0 +:‘
ozi—'o + | oa‘—io'+’
05’—.0 +: OE'— 0 +j
07'—'_0 +) o -|o |+

% IPUCU:  Bazikusurlar yalnizca belirli sayfa tlrlerinde gordlebilir. Sayfa tlrtindza degdistirerek bazen daha iyi
sonuclar elde etmeniz mimkindur.

IPUCU:  Bazi durumlarda Calibrate print bar (Baski cubugunu kalibre et) secenedi kusurlar diizeltmek icin kendi
basina yeterli olabilir. Yeterli olmazsa el ile baski kafasi hizalama yapmayi deneyin.

[PUCU:  Ancak el ile baski kafasi hizalama sonrasindaki sonuclar kabul edilebilir degilse otomatik hizalama
ayarini geri yiklemek icin Calibrate print bar (Baski cubugunu kalibre et) secenedini kullanabilirsiniz.

TRWW Elile baski kafasI hizalama 157



10 Bakim

e  Yazic durumunu kontrol etme

e  Yazianin disini temizleme

e  Yaziayi tasima va da saklama

° Katlayiciyl tasima veya saklama

° Tarayicinin camini temizleme (sadece Cok islevli Yazici)

e  Tarayicnin camini dedistirme (sadece Cok islevli Yazic)

e  Tarayicyi kalibre etme (sadece Cok islevli Yazic)

° Katlayicinin serit makarasini dedistirme

° Urdin bilgilerini giincellestirme

° Guvenli Dosya Silme

° Disk Temizleme

158 BOWM 10 Bakim

TRWW



Yazici durumunu kontrol etme

Yazicinin gecerli durumu cesitli sekillerde kontrol edebilirsiniz:

e  HP Utility'yi (HP Yardimci Programi) baslatip yazicinizi secerseniz, yazicinin durumunu, kagit ve muirekkep
seviyelerini gosteren bir bilgi sayfasi gorirsiniz.

e  Embedded Web Server'a (Gomuld Web Sunucusu) erisirseniz, yazicinin genel durumu hakkindaki bilgileri
gorebilirsiniz. Main (Ana) sekmesindeki Sarf Malzemeleri sayfasinda kagit ve miirekkep seviyesinin durumu
gosterilir.

e  Onpanelde, ilgili simgelere dokunarak kagit, mirekkep diizeyleri, mirekkep kartuslari ve yazic kafalari ile
iLgili bilgileri gorintUleyebilirsiniz.

e  Onpanelde uyarilar varsa, giris ekraninin Ustteki satirinda en yiksek dncelikli uyari gérintilenir. Bu iletiye
dokundugunuzda, gecerli uyarilarin timundn listesini gérebilirsiniz, burada her uyarinin énem derecesi bir
simgeyle gosterilir. Sorunu ¢c6zme konusunda yardim almak icin bir uyarinin Gzerine dokunabilirsiniz.

e  Uyariisidina bakarak hizli sekilde yazicinin durumu hakkinda uzaktan bilgi edinebilirsiniz. Bkz. Yazici
uvarilari, sayfa 10.

Yazicinin disini temizleme

Yazicinin disini ve normal islemin bir bélim olarak dizenli olarak dokundugunuz yazici parcalarini nemli bir
siinger veya yumusak bezle ve sivi sabun gibi asindirici olmayan, yumusak bir temizleyici ile temizleyin.

A UYARI!  Elektrik carpmasindan kacinmak icin temizlemeden dnce yazicinin kapali oldugundan ve fisinin
cekildiginden emin olun. Yazicinin icine su girmesine engel olun.

A DIKKAT:  Yaziaida asindirici temizleyiciler kullanmayin.

Yaziclyl tasima ya da saklama

i ONEMLI:  Yazicinin farkl bir yere nakledilmesi gerekirse, yardim icin saticiniza basvurmaniz gerekir. Yazicida
nakliye sirasinda zarar gorebilecek hassas bilesenler bulunur: Ozel nakliye 6zellikleri ve araclar kullanilmasi
gerekir.

Yaziclyl baska yere tasimaniz gerekiyorsa veya ayni yerde uzun bir sire kullanmadan saklayacaksaniz, yaziciy
zarar gérmemesi icin asadida belirtildigi gibi dizgiin sekilde hazirlayin. Yaziciyi yalnizca diiz ve plrtizsiiz
zeminlerde kendi tekerlekleri Gzerinde hareket ettirin ve merdiven asagi veya yukari gétirmeye calismayin.

1. Murekkep kartuslarini, bakim kartusunu veya temizleme kabini ¢ckarmayin.

2. Yaziayi farkl bir yere tasiyorsaniz, yazici kafalarini cikarin ve verilen kaplarin icinde saklayin.
3. Tepsilerde kagit yikll olmadigindan emin olun.

4. On paneldeki Power (Giic) tusunu kullanarak elektrigi kesin.

5. Ayrica, yazicinin arkasindaki glic digmesini de kapatin.

6.  Yaziayi bir aga, bilgisayara, tarayiclya veya herhangi baska bir aksesuara baglayan kablolari ¢ikarin.
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7. Yaziayi asla bas asadi cevirmeyin veya yana yatirmayin.

8.  Saklama kosullarinin nasil olmasi gerektidgi hakkinda bilgi icin, bkz. Cevresel belirtimler , sayfa 186.

A,

B NOT:  Yazici kafalarinin, yazicidan ayri olarak 6zel cevresel belirtimleri bulunmaktadir. Bununla birlikte,
yazici kafalarinin en iyi depolanacadi alan yazicinin icidir.

r.%? NOT:  Yazici veya murekkep kartuslari soguk bir yerden, sicak ve nemli bir yere tasindiysa havadaki su, yazic
parcalari ve kartuslar Gzerinde yogunlasabilir ve bu durum murekkep sizintilarina ve yazic hatalarina yol acabilir.
HP bu durumda, suyun buharlasmasina olanak vermek icin, yaziclyr acmadan veya murekkep kartuslarini
takmadan 6nce en az 3 saat beklemenizi 6nerir.

Katlayiciyr tasima veya saklama

Katlayicyr yalnizca diiz ve purtizsiz zeminlerde kendi tekerlekleri Gzerinde hareket ettirin ve merdiven asadi
veya yukari gotirmeye calismayin.

Katlayiciyl tasimadan veya saklamadan dnce kablo baglantisini ayirin.

Katlayicyi tekrar kullanmadan 6nce, yiksekligi ayarlayin ve kabloyu yeniden takin.

Tarayicinin camini temizleme (sadece Cok Islevli Yazic)

Tarayicy kullanma sikligina gore, tarayicinin cam ytzeyini belirli araliklarla temizlemeniz dnerilir.

1. On taraftaki Power (Giic) digmesine basarak yaziciy kapatin, sonra arka taraftaki giic anahtarini da kapatin
ve gii¢ kablosunu cikarin.
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2. Tarayicnin arka tarafinda kicuk bir kol vardir. Kolu yukari kaydirarak tarayici kapagini acin.

A UYARI!  Tarayici kapagi acikken tarayiciy kaldirmayin. Parmaklarinizi veya elinizi kistirabilirsiniz.

3. Cami ve etrafindaki alanini tly birakmayan, nemlendirilip sikilmis bir bezle dikkatlice silin. Yazicinizla birlikte
kullanilabilecek uygun bez verilmistir.

A DIKKAT:  Asindiricilari ve aseton, benzen veya bu kimyasallari iceren sivilar kullanmayin. Tarayici caminin
Uzerine veya tarayicinin herhangi bir yerine dogrudan sivi pUskdrtmeyin.

Camin Uzerinde kalabilecek kiiclik su damlalarindan endise etmeyin: Bunlar buharlasir.

4.  isterseniz, daha kapsamli bir temizlik igin:
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° Cam yiizeyi cikarin ve her iki tarafini silin. Bkz. Tarayicinin camini dedistirme (sadece Cok Islevli Yazici) ,
sayfa 162.

e  Baskisilindirlerini ve besleme silindirlerini temizleyin.

6. Tarayicnin hemen éniinde bulunan ve taranan sayfalarin taranmadan énce durdugu alani temizleyin.

7. Yazianin glc kablosunu tekrar takin, arka taraftaki glic anahtarini acin, sonra Power (Gli¢) digmesine
basarak yaziciyi acin.

Tarayicinin camini degistirme (sadece Cok Islevli Yazic)

Zaman icinde, camin durumu kotllesebilir. Cam yizeyinde kicik cizikler gérintd kalitesini dUsdrebilir. Yeni bir
cam siparis etmek icin destek temsilcinize basvurun (bkz. Yardima gerek duydudunuzda , sayfa 176).

1. On taraftaki Power (Gii¢) diigmesine basarak yaziciyi kapatin, sonra arka taraftaki glic anahtarini da kapatin
ve gii¢ kablosunu cikarin.
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2. Tarayicnin arka tarafinda kicuk bir kol vardir. Kolu yukari kaydirarak tarayici kapagini acin.

A UYARI!  Tarayici kapagi acikken tarayiciy kaldirmayin. Parmaklarinizi veya elinizi kistirabilirsiniz.

3. Uc tst camdan herhangi birini degistirmek istiyorsaniz tst kisimdaki 4 vidayi sokiin: ya da iki alt camin alt
kismindaki 4 vidayi sokin.
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4.  Siyah metal parcayi (gerektigi gibi Ust ya da alt) ve ¢ikartmak istediginiz camin yanindaki plastik parcalari
cikartin.

RNAN

6.  Yeni camiyerine kaydirin.
7. Daha 6nce sokmis oldugunuz plastik tirnaklar yerine takin.

8.  Daha dnce s6kmis oldugunuz siyah metal parcayi yerine takin ve vidalayin.
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9. Tarayic kapagini kapatin ve yumusak bir hareketle asadi bastirarak yerine kilitlenmesini saglayin.

10. Yazicnin glic kablosunu tekrar takin, arka taraftaki glic anahtarini acin, sonra Power (GUc) digmesine
basarak yaziciyr agin.

Tarayiciyi kalibre etme (sadece Cok Islevli Yazic))

Tarayiciniz fabrikada ayarlanmistir ve teorik olarak CIS tarayicilarinin kullanim ¢mri boyunca tekrar ayarlanmasi
gerekmez. Ancak, ortam degisikliklerinden dolayi tarayicinizin taradigi gérintilerde bozulmalar gérilebilir, bu
bozulma tarayicinin tekrar ayarlanmasiyla kolayca dizeltilebilir. Tim islem yaklasik 10 dakika sirer ve taranan
dosyalarda veya kopyalarda istenmeyen olusumlar gérdiginizde veya kalite azaldidinda, bu kilavuzda CIS
teknoloijisiile ilgili olarak anlatilan sinirlamalari dikkate alarak tarayiciyi yeniden ayarlamaniz dnerilir.
Kalibrasyonu basarili sekilde yaptiysaniz ancak gorinti kalitesiyle ilgili olarak hala sorun yasiyorsaniz bkz.
Tarayici sorun giderme , sayfa 125; alternatif olarak, bir CCD tarayici satin almayi da distnebilirsiniz.

Tarayiciyr kalibre etmek icin

1. Tarayiayr temizleyin. Bkz. Tarayicinin camini temizleme (sadece Cok Islevli Yazicl) , sayfa 160.

2. Onpanele gidin ve {:6;} , ardindan da Scanner preferences (Tarayiciy tercihleri) > Calibrate scanner
(Tarayiciyi kalibre et) seceneklerine dokunun.
3. On paneldeki yonergeleri izleyin.

Tarayiciyr ayarini yapmak icin gerekli bakim sayfasi asagidaki gibi gértndr:

Bakim sayfasini tarayiciya ortalayip, olabildigince dizglin ve yizU yukari gelecek sekilde yerlestirin. Ayar islemi
tamamlandiginda, bakim sayfasi dikkatli bir sekilde sadlam kilifi icine konarak, havadar ve kuru bir yerde
saklanmalidir. Aksi takdirde zarar gorebilir, bu da gelecekte tarayicinizin calismasini etkiler. Tarayiciyi
ayarlamadan dnce bakim sayfasinin kirli, kirismis, cizilmis veya katlanmis olmadigindan emin olun. Gerekirse,
destek temsilcinizi arayin ve yeni bir bakim sayfasi isteyin.
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Ayar islemi basarisiz olursa
1. Yazianin agik ve normal ¢alismaya hazir oldugundan emin olun.
2. Tarayicanin dogru olarak calistigindan emin olun. Test etmek icin kicuk bir belgeyi dosyaya tarayin.

3. Avarisleminden 6nce tarayicinin temiz oldugundan emin olun. SUpheniz varsa, tarayici temizleyin ve ayar
islemine yeniden baslayin.

4.  Ayar sayfasini cikarip tekrar yikleyin, temiz ve iyi durumda, yukariya doniik ve tarayicida mikemmel bir
sekilde ortalanmis oldugunu dogrulayin.

5. Yukarndaki adimlar gerektigi yardimcr olmuyorsa, sayfayi cikarip yaziciyi tekrar baslatin (kapatip acin).
Sistem yeniden baslatildiktan sonra, ayar islemini tekrarlayin.

6.  Artarda U¢ defa denemenize ragmen ayar islemini basarili bir sekilde yapamazsaniz, destek temsilcinizi
arayarak 6n panelde goriinen hata kodunu bildirin.

Katlayicinin serit makarasini degistirme

Seritli bir klasor icin 6rnek video

1. Kapag acn.

2. Alt kolu cekin.
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L3M58A parca numarali klasor igin 6rnek tasvir L3M58B par¢a numarali klasor icin érnek tasvir

3. Serit koruyucuyu dondurerek cikarin.

L3M58A parca numarali klasér icin drnek tasvir L3M58B par¢a numarali klasor icin 6rnek tasvir

4.  Bos seritleri cikarin.

L3M58A parga numarali klasér igin drnek tasvir L3M58B par¢a numarali klasor igin 8rnek tasvir

5. Yeni serit makarasini takin.
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L.3M58A par¢a numarali klasor icin 6rnek tasvir L3M58B parga numarali klasér igin érnek tasvir

6.  Serit koruyucuyu geriye dogru cekin.

L3M58A parca numarali klasér icin drnek tasvir L3M58B par¢a numarali klasér icin érnek tasvir

7. Ustkolu cekin.

.3M58A parca numarali klasor icin drnek tasvir LL3M58B par¢a numarali klasor icin 6rnek tasvir

8.  Serit makarasini gecirin.
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L3M58A parca numarali klasor igin 6rnek tasvir L3M58B par¢a numarali klasor icin érnek tasvir

Serit makarasini gegirmek igin iki pargayi gosterildigi gibi agin Seridi tekerleklerin arasina gegirin

9.  Serit makarasini resimde gosterilen yoldan gegirin.

L.3M58A parca numarali klasdr icin drnek tasvir L.3M58B parca numarali klasér igin 6rnek tasvir

11. Ikikolu da yerine itin.
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L.3M58A par¢a numarali klasor icin 6rnek tasvir

@9 NOT. Serit istediyseniz ancak katlanan islerde serit yoksa, kapadi acin, seritlerin diizgtin sekilde takildigini ve
herhangi bir sorun olmadigini kontrol edin.
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Uriin bilgilerini glincellestirme
Yazicinizin bircok islevi, yazicida bulunan Grin yazilimi ile denetlenir.

Kimi zaman drin yaziimi yukseltmeleri HP'den edinilebilir. Bu glincellestirmeler yazicinin islevselligini artirir,
ozelliklerini gelistirir ve en kiicik hatalari dizeltebilir.

E/f’ ONEMLI:  En son gelismelerden yararlanabilmeniz icin trtin yazilimini diizenli olarak giincellestirmeniz dnerilir.

Urtin yazilimi glincellestirmelerini cesitli yollardan indirip yiikleyebilirsiniz; en uygun buldugunuzu secebilirsiniz.
iki kategoriye ayrilabilir: otomatik ve elle yapilan giincellestirmeler.

[%”Nf NOT:  Uriin yaziimi en sik kullanilan kadit 6n ayarlari grubunu icerir. Buradakilerin haricindeki kadit 6n ayarlari
ayrica indirilebilir.

Otomatik Grtn yazilimi gincellestirmeleri

Otomatik trtn yazilimi gincellestirmeleri HP baglantili yazicilarla gerceklestirilebilir. Yaziciniz en son Grin
yazilimi strimani otomatik olarak indirip, yUkleyebilir.

Onemli notlar

° Yazicinizin internete bagli olmasi gerekir; bkz. Badlantinizi yvapilandirma , sayfa 18.

e  Otomatik Urln yazilimi giincellestirmelerini 6n panelden veya Embedded Web Server (GomUld Web
Sunucusu) kullanarak gerceklestirebilirsiniz; bkz. Badlantinizi vapilandirma , sayfa 18.

e  Uriin yazilimi giincelleme paketi biiyiik olabilir; ag veya internetiniz icin herhangi bir etkisi olup olmadigin
dikkate almak isteyebilirsiniz.

e  Uriinyaziimi giincellestirmeleri arka planda indirilir. Bu sirada yazici yazdirmaya devam edebilir. Ote
yandan bunlar arka planda ytklenemez: Yazdirma isleminin durmasi gerekir.

Elle yapilan trin yaziimi glincellestirmeleri
Elle yapilan Griin yazilmi glincellestirmeleri asagidaki yollardan gerceklestirilebilir:

e  Embedded Web Server (GomUlt Web Sunucusu) kullanarak Setup (Kurulum) sekmesini ve ardindan
Firmware update (Uriin yaziimi giincellestirmesi) dgesini tiklatin. Bilgisayariniza indirdiginiz Griin yazilimi
dosyasini (.fmw) secmek icin Browse (Gozat) digmesini tiklatin.

e Windows isletim sisteminde HP Designjet Utility'yi kullanarak Admin (Yonetici) sekmesini ve ardindan
Firmware Update (Urtin Yazilimi Gincellestirmesi) secenedini tiklatin.

e  MacOS X'te HP Utility'yi kullanarak, Firmware Update (Uriin Yazilimi Giincellestirmesi) secenedini tiklatin.

e  HP Web Jetadmin'i kullanarak, Griin yazilimi glincellestirmelerini el ile yapabilir veya glincellestirmelerin
otomatik olarak yapilmasini isteyebilirsiniz.
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e  USB flash strtct kullanarak: http://www.hp.com/go/pagewidex|series/support/firmware/ adresinden Urin
yazilimi dosyasini (yazicinizin modeline bagli olarak) USB flash siirticlye indirin ve stricly 6n paneldeki
Yiksek Hizli USB ana bilgisayar baglanti noktasina takin. On panelde Griin yazilimi giincellestirme yardimcisi
gorinerek size glncellestirme isleminde yol gosterir.

&
~

Guvenli Dosya Silme

Yazicinin sabit diski yazdirma isleri icin gecici depolama alani olarak kullanilir. Secure File Erase (Guvenli Dosya
Silme) islevi, gecici dosyalarinizi yetkisiz erisimlere karsi korumak amaciyla sabit diskten siler. islev acilir agilmaz
dosyalari silmeye baslar, ancak halen sabit diskte bulunan eski dosyalar geriye doniik olarak silinmez. Eski
dosyalarinizi da silmek istiyorsaniz Disk Temizleme , sayfa 172 bélimine bakin.

Secure File Erase (GUvenli Dosya Silme) islevi ¢ farkli glivenlik diizeyi sunar:

e Non-Secure (Glvenli olmayan): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir. Bilginin kendisi, kapladigi disk alani baska
amaclar icin gerekli olana kadar sabit diskte saklanir, ardindan Gzerine yazilir. Diskte saklansa da cogu
kisinin erisimi zor olur ancak bu amac icin tasarlanan yazilimi kullanarak erisilebilir. Bu, bircok bilgisayar
sisteminde dosyalarin silmek icin kullanilan normal yontemdir; bu en hizli ancak en az glvenli yontemdir.

e  Secure Fast Erase (1 pass) (Glvenli Hizli Silme (1 gecis)): Bilgiye giden tim isaretciler silinir ve bilginin
kendisinin tzerine sabit bir karakter deseni yazilir. Bu yontem Non-Secure (Glvenli Olmayan) silme
yonteminden daha yavas olmasina karsin daha guvenlidir. Kalan manyetik izleri algilamak icin tasarlanmis
6zel araclarla bilginin parcalarina erisme olasiligi hala vardir.

e  Secure Sanitizing Erase (5 passes) (Guvenli Saglikli Silme (5 gecis)): Bilgiye giden tim isaretciler silinir ve
bilginin kendisinin Uzerine, kalan izleri ortadan kaldirmak icin tasarlanmis bir algoritma kullanilarak
defalarca yazilir. Bu, en yavas ancak en glvenli yontemdir. Glvenli Saglikli Silme, disk ortamlarinin silinmesi
ve saglikli hale getirilmesi konusuyla ilgili US Department of Defense 5220-22.m sartlarina uygundur. Bu,
Secure File Erase (Givenli Dosya Silme) islevi kullanilirken varsayilan glvenlik diizeyidir.

Dosyalarin silinmesi sirasinda yazicinin performansi etkilenebilir.

Secure File Erase (Glvenli Dosya Silme) islevi, HP'nin tcretsiz Web tabanli yazdirma yénetimi yazilimi olan Web
JetAdmin tarafindan sunulan 6zelliklerden biridir: bkz. http://www.hp.com/go/webjetadmin.

Web JetAdmin tarafindan sunulan Secure File Erase (Glvenli Dosya Silme) 6zelligini kullanmakta zorluk
yaslyorsaniz destek temsilcinize basvurun: bkz. Yardima gerek duydugunuzda , sayfa 176.

Secure File Erase (GUvenli Dosya Silme) yapilandirmasi, Web JetAdmin veya Embedded Web Server'dan (GOmld
Web Sunucusu) degistirilebilir (Setup [Ayarlar] > Security [Glvenlik]).
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Disk Temizleme

Disk Wipe (Disk Temizleme) islevi, eski dosyalar da dahil olmak tizere tim gecici dosyalari silmesinin disinda
Secure File Erase (Glvenli Dosya Silme) isleviyle ayni 6zellikleri tasir (bkz. Glvenli Dosya Silme , sayfa 172).

Disk Wipe (Disk Temizleme) yapilandirmasi, Web JetAdmin veya Embedded Web Server'dan (Gomdaili Web
Sunucusu) dedistirilebilir (Setup [Ayarlar] > Security [Glvenlik]).

[Z?’”r NOT:  TUm sabit diski silmek istediginizde, Secure Fast Erase (Glvenli Hizli Silme) ile yaklasik 6 saat veya Secure
Sanitizing Erase (Glvenli Saglikli Silme) ile 24 saat stirebilen islem sirasinda yaziciyi birkac defa yeniden
baslatmaniz istenebilir.
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11 Aksesuarlar

Nasil siparis edilir

Destek temsilcinizle goriserek (bkz. Yardima gerek duydudunuzda , sayfa 176) istediginiz malzemelerin
bélgenizde sunulup sunulmadigini 6drenebilirsiniz.

Bu bolimiin geri kalaninda, listenin yazilmasi sirasinda kullanilabilir sarf malzemeleri ve aksesuarlar ile bunlara
ait parca numaralari liste halinde sunulmaktadir.

Aksesuar listesi
e  HP SmartStream yazilimi
e  HP Designlet SD Pro 44-in Tarayici (G6H50B)
e  HP Designlet HD Pro 42-in Tarayici (G6H51B)
e  HP PageWide XL 4000/4100 Hiz Yikseltme Kiti (K5H73A) (Amerika kitasinda mevcut dedildir)
e  HP PageWide XL PostScript/PDF Yikseltme Seti (CZ317A)

PostScript yukseltmesi, yazicidan PDF ve PostScript dosya baskilarinin alinmasini saglar. PostScript
yUkseltmesi, yazicinin USB baglanti noktasina baglanabilir. Strekli olarak bagli kalmasina gerek yoktur: bir
kez baglandiginda yazic strekli olarak yUkseltilir.

e  HP PageWide XL Tepsi (CZ318A)
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HP olmayan aksesuarlar

Yikle

HP olmayan bir aksesuari yiklemek icin @ ve ardindan Output destination (Cikis istikameti) > Install non-HP

accessory (HP olmayan aksesuar yiikle) secenegine dokunun.

[% NOT:  HP olmayan aksesuari yiklemeden 6nce, yaziclya baglanmis (kablo ve kancalarla) ve acilmis oldugunu
kontrol edin.

Yapilandirma
Asagidaki ayarlar kullanilabilir:
e  Minimum gap between sheets (Sayfalar arasinda minimum bosluk). 100 ila 3000 milisaniye araliginda.
e  Maximum supported speed (Desteklenen maksimum hiz). Saniyede 2 ila 15 inc.

e  Minimum page length supported (Desteklenen minimum sayfa uzunlugu). 180 ila 1000 milimetre
araliginda.
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12 Yardima gerek duydugunuzda

° Destek isteme

° Musteri Kendi Basina Onarim

° Servis bilgileri
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Destek isteme

Destek, destek temsilciniz tarafindan saglanir: Destek temsilcisi, genellikle yaziciyi satin aldiginiz sirkettir. Bu
gecerli degilse, web tizerinden HP Destek ile irtibata geciz: http://www.hp.com/go/pagewidexlseries/support/.

Destek temsilcinizi aramadan 6nce asadida belirtilen hazirliklar yapin:
e  Bukilavuzdaki sorun giderme 6nerilerine bakin.
e llgiliyse, yaziim belgelerinize bakin.
e  Asadidaki bilgileri hazir bulundurdugunuzdan emin olun:
—  Kullandiginiz yazicinin GrGn adi ve seri numarasi.

—  Onpanelde bir hata kodu gériyorsaniz, not alin. Bkz. On panel hata iletileri, sayfa 187.

—  Yazilimmnizin adi ve strim numarasi.

—  Baskikalitesi sorunu yasiyorsaniz, kagit adi ve Griin numarasi ile baskiicin kullandiginiz kagit 6n ayari
adi ve kaynagi.

Musteri Kendi Basina Onarim

HP'nin Mlsteri Kendi Basina Onarim programi, garanti veya sozlesme yoluyla musterilerimize en hizli hizmeti
sunar. Parca degistirebilmeniz icin HP'nin yedek parcalari dogrudan size (son kullanici) géndermesine olanak
verir. Bu programi kullanarak, parcalari istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Rahat ve kolay kullanim

e  Destek temsilciniz tanilama islemini yapar ve bozuk bir donanim bileseni sorununu ¢dzmek icin yedek parca
gerekip gerekmedigini degerlendirir.

Musteri Tarafindan Onarim hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/.

Servis bilgileri

Yaziciistek Uzerine gecerli durumun bircok parametresini iceren bir liste Uretebilir, bunlardan bazilari sorunu
gidermeye calisan servis teknisyeni icin kullanisli olabilir. Bu listeyi istemenin iki farkli yolu vardir:

e Embedded Web Server'da (Gomdilii Web Sunucusu) (bkz. Gomuli Web Sunucusu, sayfa 13), Support
(Destek) sekmesine gidin ve Service support (Servis destegi) > Printer information (Yazici bilgileri)
seceneklerini tiklatin. Tm listeyi istemeniz énerilir (All pages [Tum sayfalar] secenedini tiklatin).

e Internet erisimi olan herhangi bir bilgisayardan yazicinizin URL'sini bir Web tarayicisina, sonuna /hp/
device/webAccess/allServicePlot.htm getirerek girin. Ornegin, yazicanizin URL'si http://
123.123.123.123 ise sunu yazin:

http://123.123.123.123/hp/device/webAccess/allServicePlot.htm

Listeyi e-posta yoluyla gdndermeniz gerekiyorsa sayfayl Web tarayicinizdan bir dosya olarak kaydedebilir ve
daha sonra bu dosyayi gonderebilirsiniz. Alternatif olarak sayfayi Internet Explorer ile dogrudan génderebilirsiniz:
File (Dosya) > Send (Gonder) > Page by email (E-postayla sayfa gonder) seceneklerini tiklatin.
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13 Yazia kullanim bilgilerini alma

e  Yazic kullanma ve hesaplama bilgilerini alma

° Kullanim bilgilerini alma

° Ayrintili is hesaplama bilgilerini alma
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Yazici kullanma ve hesaplama bilgilerini alma

Yazici kullanimiile ilgili bilgileri iki sekilde alabilirsiniz:

e  Genel kullanim bilgileri: yazicinin tim kullanim émrii icin yazic kullanimi (kagit ve miirekkep tiketimi) ve
tarayici kullanimi (tarama ve kopyalama) hakkinda bilgiler.

e Ayrintiliis hesaplama bilgileri: isi olusturan, isin génderilme zamani, tamamlanma durumu (basarili, iptal...)
ve gerceklestirilmesinde kullanilan kaynaklar (mtrekkep ve ortam) gibi tarama ve yazdirma islerine ait
belirli 6zellikler hakkindaki bilgiler.

Bu bilgilere yazicinin 6n panelinden veya Embedded Web Server'dan (Gomili Web Sunucusu) erisilip
yazdirilabilir. Ayrica yaziciyr kullanim ve hesaplama raporlarini e-posta ile génderecek sekilde yapilandirma
ozelligi de bulunmaktadir.

Accounting .
(U Costassignments

Exportto Excel

Accountin
Full page photo Print Drwver pited 1 Totol 748 Pain Paper (<50 gi?) 02716 o883 mi testp: 3ol 17, 2015 :52.53 A0 Lines Fast -
005_sonnections.paf Print Driver prnted 1 Tetsl 906 Plain Paper (<80 i) 03839 o 0.433m testpe Jul 17, 2015 12:54:14 PM Lines/Fast - |
012_20_Portioie_A1_Lpat Print Oriver prntes 1 Total 625 Fiain Paper (<80 gin) 02716 v 0272m teatpe 17, 2015 3:16:32 P14 Uines Fast
Pt Intern ol prites 1 Todl 618 Flain Paper (<80 i) 0.2768 m* monono 0.184m Internalprints  Jul 17, 2015 31759 PM Uniform aress

@ ol 1055 Bhve back paper 0383 mt 3282m0 testpe 017, 2015 315:55 P Lines Fast

Totol 164 Blue bock poper 02716 m* 0477 mi testpe 3ol 17, 2015 347.52 P Lines/Fost

Toel 609 Plain Paper (<80 ) 02716 monono 0227 ml testoe Jul17, 2015 4:23:06 P Lines/Fast

Note:
*Estimate only. Actual supply consumplion may vary. See help page for detais,

| Croer |

Kullanim, durum ve hesaplama bilgileri HP tarafindan tasarlanan Yazilim Gelistirme Seti araciligiyla G¢Uncd taraf
uygulamalar tarafindan da kullanilabilir.

Kullanim bilgilerini alma

Kullanim bilgilerini gérintilemek icin 6n paneldeki % tiklatin.

Print categories usage
[
g

Print categories usage

TOTAL 342.18 ml 147.06 ft2 49.54 ft

Mono lines 1033 ml 3311112 1119t

289.99 ml 5.06ft2 1774

0.00ml 0.00 fr2 0.00ft

41.85ml 108.88 fr2 36.58ft

Premium quality p— — -

image

Print usage report

Asagidaki bilgiler alinabilir:

e  Print categories usage (Yazdirma kategorileri kullanimi): Kullanimi kategorilere ayrilmis olarak
gorebilirsiniz.

99

B NOT:  Destek temsilcinizle olan sozlesmenize bagli olarak, baski kategorileri veya kadit tdrleri bilgileri
bulunmayabilir veya farkli olabilir.

—  Siyah/beyaz cizgiler: Standart kagit Gizerine basilan siyah beyaz CAD isleri

—  Renklicizgiler: Standart kagit Gzerine basilan renkli CAD isleri
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—  DuUsUk yogunluklu gorintd: Standart kagit Gzerine basilan, piksel kapsami %10 ile %50 arasinda olan
goruntd

—  Yuksek yogunluklu gérint(: Standart kadit Gzerine basilan, piksel kapsami %50'nin Gzerinde olan
goruntd

—  Birincdi sinif kalitede gorinti: Premium kagit Gzerine basilan her tarli icerik

Print categories usage
w

Print categories usage

TOTAL 342.18ml 147.06 ft2 49.54 ft

1033 ml 33111tz 119t

289.99 ml 5.06 ft? 1771t

mage 0.00 ml 0.00 ftz 0.00 ft
41.85ml 108.88 ft2 36.58ft

0.00 ml 0.00 ft2 0.00 ft

Print usage report

e  Scanusage (Tarama kullanimi): m2 basina tarama ve kopyalama kullanimi ve toplam miktar

Scan usage

Scan usage
TOTAL 0.67 ft?
Copy 0.00 ft2
Scar 0.67 ft2

Print usage report

e Inkusage (Murekkep kullanimi): Her kartus tarafindan kullanilan murekkep (ml cinsiden) ve tiiketilen toplam
mUrekkep miktari.

Ink - Approximate values. Actual consumption may vary.
Ink usage

TOTAL 53.27 ml

Cy: 0.00ml
Black 0.00ml
¥ 11.63ml
15.99ml
15.75ml
Black 9.90 ml
Yellow 0.00ml
Magenta 0.00ml

Print usage report
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e  Paper usage (Kagit kullanimi): Kullanilan kagit miktari ve toplam tutar kagit kategorilerine veya siniflarina
bolundr.

Her diizeyde kullanim gorulebilir.

Paper usage
Paper usage

TOTAL 170.97 ft2 58.33ft

Plain Paper 170.97 ft2 58.33 ft

Plain Paper (<90 g/m?2) 170.97 ft 58.33 ft

Print usage report

Print usage report (Kullanim raporunu yazdir) digmesine dokundugunuzda bir mesaj gériintilenir: The usage
report was sent to the job queue and will be printed soon (Kullanim raporu is kuyrugunda génderilir ve kisa bir
stire sonra yazdirilir).

Tim degerler metrik birimler veya ingiliz 6lcii birimleriyle gériintlenebilir.

GOmMULG Web Sunucusu
On panelden alinan bilgilerini aynilari Embedded Web Server'dan (Gomili Web Sunucusu) da alinabilir.

1. Embedded Web Server'a (Gom{lG Web Sunucusu) erisin, bkz. Gomuli Web Sunucusu , sayfa 13.

2. Main (Ana) sekmeye gidin.

3. History (Gecmis) > Usage (Kullanim) secenedini tiklatin.

Kullanim bilgilerini yazdirma

On panelin giris ekranindaki kullanim bilgilerini yazdirmak icin iki farkli yol vardir:

e  Kullanim bilgileri ekranina ulasmak icin % ve ardindan Print usage report (Kullanim raporunu yazdir)

digmesine dokunun.

° @ ve ardindan Internal prints (Dahili yazdirmalar) > Printer usage information (Yazici kullanim bilgileri)

> User information print (Kullanici bilgileri yazdirma) > Print usage report (Kullanim raporunu yazdir)
0gesine dokunun.

Ayrintili is hesaplama bilgilerini alma

GOmULG Web Sunucusu ile hesaplama istatistikleri

1.  Embedded Web Server'a (GomUlG Web Sunucusu) erisin, bkz. Gomuli Web Sunucusu , sayfa 13.

2. Main (Ana) sekmeye gidin.

3. Soldaki situnda bulunan History (Ge¢mis) baslidi altinda Accounting (Hesaplama) secenedini tiklatin.
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Kullanim ve hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteme

1.

10.

11.

12.

13.
14,

15.

16.

17.

Giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresini BT departmaninizdan temin edin; bu, e-posta mesajlarini
gondermek icin gerekir.

Giden e-posta sunucusunun, yazicinin génderecedi e-posta iletilerinin geciktirilmesine olanak saglayacak
sekilde yapilandinldigindan emin olun.

Web tarayicinizi agin veya yazicinin Embedded Web Server'ina (GOmUli Web Sunucusu) baglanin.
Setup (Kurulum) sekmesini tiklatin.

Soldaki siitunda bulunan Configuration (Yapilandirma) baslig altinda Date & Time (Tarih ve Saat) secenedini
tiklatin.

Yazicinin tarih ve saatinin dogru ayarlandigindan emin olun.

Setup (Kurulum) sekmesinde, soldaki stitunda Configuration (Yapilandirma) basligi altinda Email server (E-
posta sunucusu) 6gesini tiklatin.

Giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresini girin.

Parola korumali olmasi halinde giden e-posta sunucusuna erismek icin gereken kullanici adini ve parolayi
girin.

Yaziciicin, e-posta iletisi génderilirken yaziclyl tanimlamak icin kullanilacak bir e-posta adresi belirtin. Cogu
durumda, 6nceki adimda verilen kullanici adi ile zaten iliskili bir e-posta adresi se¢gmeniz dnerilir. Bkz.
Kullanim bilgilerini acma ve kapatma , sayfa 28.

Setup (Kurulum) sekmesinde, Configuration (Yapilandirma) basligi altinda Printer settings (Yazici ayarlari)
ogesini tiklatin.

Accounting (Hesaplama) bélimiinde, Require account ID (Hesap kimligi iste) ayarini On (Acik) konuma
getirirseniz, bundan sonra yaziciya her yazdirma isi génderildiginde génderen kisinin ilgili hesap kimligini de
girmesi gerekir: Ornegin, kisinin departmaniyla ilgili veya belirli bir proje ya da istemciye 6zgii hesap kimligi.
Bir kisi herhangi bir hesap kimligi girmeden bir is gonderirse, bir hesap kimligi girilene kadar yazici tanimsiz
isi yazdirmadan kuyruga ekler.

Require account ID (Hesap kimligi iste) ayari Off (Kapali) yapilirsa, hesap kimligi olmasa da yazici tim isleri
yazdirir.

Send accounting files (Hesaplama dosyalarini génder) ayarini Enabled (Etkin) olarak dedistirin.

Send accounting files to the email address (Hesaplama dosyalarini e-posta adresine génder) ayarin
yaparak hesaplama bilgilerinin gonderilmesini istediginiz e-posta adresini (veya adreslerini) belirtin. Bu,
yazicinin otomatik olarak olusturdugu iletileri almak Gzere 6zel olarak belirlediginiz bir adres olabilir.

Send accounting files every (Hesaplama dosyalari génderme sikligi) icin, belirli bir glin veya baski sayisi
secerek bilgilerin génderilmesini istediginiz sikligi ayarlayin.

Exclude personal information from accounting email (Hesaplama e-postasina kisisel bilgileri dahil etme)
ayarini On (Acik) yaparsaniz, hesaplama mesajlarinda kisisel bilgiler bulunmaz. Bu secenek Off (Kapali)
olursa, kullanici adi, is adi ve hesap kimligi gibi bilgiler eklenmez.

Setup (Kurulum) sekmesinde Configuration (Yapilandirma) basligi altinda Security (Guvenlik) 6gesini tiklatin.
Hesaplama mesajlarinin kullanici adini icermesini isterseniz Show user name in job accounting (is
hesaplarken kullanici adini géster) kutusunu isaretleyin. Bu kutu isaretli dedilse, kullanici adi dahil dedildir.

Yukaridaki adimlari tamamladidinizda, yazici hesaplama verilerini belirttiginiz siklikta e-postayla génderir. Veriler
XML olarak saglanir ve Uiclincl taraf programlarla kolayca yorumlanabilir. Her yazdirma isiyle ilgili olarak
saglanan bilgiler sunlardir; isin génderildigi zaman, yazdinldigi zaman, yazdirma saati, gérintdndn tirQ, sayfa
sayisi, kopya sayisi, kagit tird ve boyutu, kullanilan her renk mirekkebin miktari ve isle ilgili diger dzellikler.
Tarama ve kopyalama islerinde de hesaplama verileri saglanir.
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14 Yazic teknik 6zellikleri

e  slevsel teknik zellikler

° Fiziksel belirtimler

° Bellek belirtimleri

° GUc belirtimleri

° Cevresel belirtimler

° Akustik 6zellikler

e  Hizbelirtimleri (Satirlar/Hizli mod)
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slevsel teknik dzellikler

HP murekkep sarf malzemeleri

Baski kafalari Sekiz CMYK baski kafasi; her biri ing basina 1200 puskirtme ucu diisecek sekilde 25344 piskirtme ucu
icerir
Murekkep kartuslari 400 ml marekkep iceren kartuslar: siyah, camgébedi, macenta, sari
Kagit boyutlari
Minimum En ¢ok
Rulo genisligi 111in (279 mm) 40in (1016 mm)
Rulo ¢ap! 7in (177 mm) *
Rulo merkezinin ¢api 3in (76 mm)
Rulo adirligi 18kg
Sayfa genisligi (tarayici) 36in (914 mm)
Sayfa uzunlugu (tarayicr) Dosya tlrtine bagli olarak 15 m'ye (49,21 ft)
kadar
Rulo kagit kalinligi 0,4 mm (0,016 ing)
Kagit agirlig 70 g/m2 200 g/m?

*914 mm (36 in)'ye kadar olan rulolar icin

Yazdirma ¢dzindrlikleri

Baski kalitesi Olusturma ¢6zUnGrlagua (dpi) Yari ton ¢dzanGrligi (dpi) Yazdirma ¢8zandrliga (dpi)
Satirlar/Hizli 600 x 600 600 x 600 1200 x 1200
Tek bicimli alanlar 600 x 600 600 x 600 1200 x 1200
Yiksek ayrinti 600 x 600 1200 x 1200 1200 x 1200

Tarayici ¢6zandrliga: 1200 ppi'ye kadar
Kenar bosluklari: 3 mm

Maksimum yazdirilabilir genislik: 17000 mm

Mekanik dogruluk

belirtilen vektor uzunlugunun +%0,1' veya 23°C sicaklik ve %50-60 badil nemde, yiiksek ayrinti veya tek bicimli alanlar modunda E/AO
polipropilen Gzerinde + 0,2 mm ( hangisi daha buyiikse),
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Desteklenen grafik dilleri

Yazicl Diller

PostScript PostScript, PDF, TIFF, JPEG

PostScript disinda HP-GL/2, PCL 3 Win

Fiziksel belirtimler

Yazicinin fiziksel belirtimleri

Genislik 1960 mm
Derinlik 800 mm
Sepet katlanmis sekilde derinlik 991 mm
Sepet aclik sekilde derinlik 1266 mm
On panelle birlikte agirlik 1303 mm

Bellek belirtimleri

Bellek &zellikleri (Cok Islevli Yazici olmayan yazic)

Fiziksel DRAM 8 GB

Sabit disk 500 GB

Bellek 6zellikleri (Cok islevli Yazic)

Fiziksel DRAM 8 GB
Sabit disk 500 GB
GUc belirtimleri
Yazici glicl teknik 6zellikleri

Giris voltaji ~100-127/200-240V %10
iki tel + PE

Giris frekansi 50/60 Hz

En fazla yik akimi 7/3,5A

G tuketimi (yazdirma) 0,7 kw

Guic tiketimi (hazir)
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Cevresel belirtimler

Yazia kafasi ¢evresel belirtimleri

Depolama ortami sicaklidi 5-40°C

Depolama ortami nem orani %20 ila 80 BN, kadit tiriine bagli olarak

Yaziainin cevresel teknik dzellikleri

Calisma sicakligi 5-40°C

En iyi performans icin 6nerilen calisma sicakligi Kagit tirine bagli olarak 15 - 35°C
Depolama ortami sicakligi —25-55°C

Onerilen calisma ortami nem orani %20 ila 80 BN, kagit tirtine bagli olarak
Depolama ortami nem orani < %90 Bagil nem

Altitude(Yukseklik) 0-3000m

Akustik 6zellikler

Yazianin akustik 6zellikleri

HP PageWide XL 4000 HP PageWide XL 4100
Yazdirma akustik basinci <55 dB(A) <58dB(A)
Yazdirma akustik giicti <73B(A) <7,6B(A)
Hazir durumda akustik basing <35 dB(A)
Hazir durumda akustik gtic <52B(A)
Uyku durumunda akustik basing <16 dB(A)
Uyku durumda akustik glic <3,4B(A)

Hiz belirtimleri (Satirlar/Hizlk mod)
HP PageWide XL 4000: 8 D/A1 sayfa/dak (hiz yikseltme kitiyle 12 D/AT sayfa/dak)

HP PageWide XL 4100: 10 D/A1 sayfa/dak (hiz yukseltme kitiyle 15 D/A1 sayfa/dak)
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15 On panel hata iletileri

Yazici bazen 12 haneli bir sayisal kod ile bu kodu izleyen ve yapilmasi 6nerilen eylemi gosteren bir mesajdan
olusan bir sistem hatasi gérintuleyebilir.

Cogu durumda yaziciy yeniden baslatmaniz istenir; bunun nedeni, yazicinin yeniden baslatildiginda sorunu daha
iyi tanilayabilmesi ve otomatik olarak dizeltme olasiliginin bulunmasidir. Yeniden baslatma isleminden sonra
sorun devam ederse, destek temsilcinizle irtibata gecmeniz ve hata mesajinda gosterilen sayisal kodu vermeniz
gerekir.

Hata mesajinda yapilmasi dnerilen bir baska islem varsa, yazici tarafindan belirtilen talimatlari izleyin.
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Sozlik

Ag

Ag, bilgisayarlar ve aygitlar arasinda veri gonderen bir dizi baglantidir. Her aygit ayni agdaki diger aygitlarla iletisim kurabilir.
Bu, bilgisayarlar ve aygitlar arasinda verinin tasinmasina, yazici gibi aygitlarin pek cok bilgisayar arasinda paylasilmasina
olanak verir.

Bonjour

Apple Computer sirketinin, Apple Mac 0S X'nin 10.2 strdmuinden itibaren kullanilan bilgisayar agi teknolojisi olan IETF
Zeroconf belirtim cercevesi uygulamasinin ticari adidir. Yerel agda kullanilabilir olan servisleri bulmada kullanilir. Onceden
Rendezvous olarak anilmaktaydi.

ESD

ElektroStatik Desarj. Statik elektrik glinlik yasamda olagandir. Arabanizin kapisina dokundugunuzda hissettiginiz kivilcima
ve kiyafetlerinizin yapismasina yol acan sey odur. KontrollG statik elektrik bazi uygulamalarda yararli olsa da, kontrolsiiz
elektro statik desarijlar elektronik Grlnler icin en 6nemli tehlikelerden biridir. Bu nedenle, herhangi bir hasari engelleyebilmek
icin yaziciyl kurarken veya ESB'ye hassas aygitlarla calisirken bazi dnlemler almak gerekir. Bu tir bir hasar, aygitin émrind
azaltabilir. Kontrolsliz ESB'lerin en aza indirilmesinin ve bu tiirde hasarlarin azaltilmasinin bir yolu, ESB'ye hassas aygitlari
(yazici kafasi ve mirekkep kartuslari gibi) elinize almadan 6nce, yazicinin acikta olan topraklanmis bir kismina (ana metal
kisimlarina) dokunmaktir. Ayrica viicudunuzdaki elektrostatik yiik olusumunu azaltmak icin hali désenmis bir alanda
calismaktan kacinin ve ESD'ye duyarli aygitlari kullanirken vicut hareketlerinizi minimum dizeyde tutun. DUstk nemli
ortamlarda calismaktan da kacinin.

Ethernet
Yerel aglar icin sik kullanilan bir bilgisayar agi teknolojisidir.

Fast Ethernet
100.000.000 bit/saniye hizla veri aktarabilen Ethernet agidir. Fast Ethernet arabirimleri, daha eski Ethernet aygitlariyla
uyumluluk icin gerektiginde daha dasUk hizlarda iletisim kurabilir.

G/C
Giris/Cikis: bu terim, bir aygittan digerine veri iletimini agiklar.

Gam
Yazici veya monitor gibi bir ¢ikti aygitinda yeniden Uretilebilen renkler ve yodunluk degerleridir.

Gigabit Ethernet
1.000.000.000 bit/saniye hizla veri aktarabilen Ethernet agidir. Gigabit Ethernet arabirimleri, daha eski Ethernet aygitlariyla
uyumluluk icin gerektiginde daha dusUk hizlarda iletisim kurabilir.

HP-GL/2
HP Graphics Language 2 (HP Grafik Dili 2): HP'nin gelistirdidi, vektor grafiklerini tanimlayan bir dildir.

HP RTL
HP Raster Transfer Language (HP Tarama iletim Dili): HP tarafindan tarama (biteslem) grafiklerini aciklamak icin tanimlanan
dildir.

ICC
Uluslararasi Renk Konsorsiyumu, renk profilleriicin ortak bir standart zerinde anlasan bir grup sirkettir.
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IP adresi
IPv4 adresini (muhtemelen) veya bir IPv6 adresini belirtebilir.

IPSec

Bir agdaki dugtUmler arasinda gonderilen IP paketlerinin kimlidini dogrulayip sifreleyerek ad glvenligi saglamak icin
kullanilan gelismis bir mekanizmadir. Her ag digimuniin (bilgisayar veya aygit) bir IPSec yapilandirmasi vardir. Uygulamalar
genellikle IPSec’in kullanilip kullanilmadigini algilamaz.

IPv4 adresi
IPv4 agindaki belirli bir digimu tanimlayan benzersiz bir tanimlayicidir. IPv4 adresi, noktalarla ayrilmis dort tam sayidan
olusur. Dinyadaki cogu adda IPv4 adresleri kullanilmaktadir.

IPv6 adresi

IPv6 agindaki belirli bir digimu tanimlayan benzersiz bir tanimlayicidir. IPv6 adresi, iki nokta Ustl Uste karakteriile ayrilmis
on alti basamakli gruplardan en fazla 8 tane icerir. Her grupta on alti basamakli en fazla 4 sayi bulunabilir. Diinyada cok az
sayida yeni agda IPv6 adresleri kullanilmaktadir.

Kadit
Uzerine yazdirma veya baski yapilmak (izere (iretilmis ince ve diiz bir malzemedir. genellikle hamur yapilip, kurutulan ve
preslenen cesitli fiberlerden dretilir.

Kesici
Kagidi kesmek icin baski plakasi boyunca ileri geri kayan yazici bilesenidir.

LED
Isik Yayan Diyot: elektrik akimi verildiginde isik yayan yari iletken bir aygittir.

MAC adresi
Ortam Erisimi Denetimi adresi: agdaki belirli bir aygiti belirleyen tek tanimlayicidir. IP adresinden daha disuk bir seviyede
tanimlama icin kullanilir. Béylece bir aygitin hem MAC adresi, hem de IP adresi olabilir.

Merdane
Yazdirma sirasinda kagidin Gzerinden gectigi, yazicinin icindeki diz yizeydir.

Mrekkep kartusu
Belirli renkteki mirekkebi barindiran ve yazici kafasina bu murekkebi ileten, ¢ikarilabilir bir yazici bilesenidir.

Plskiartme ucu
Yazic kafasindan kagida mirekkebin aktarildigi bir cok kiclk deligin her biri.

Renk alani

Her rengin belirli bir sayi dizisiyle temsil edildigi bir renk modelidir. Bircok farkli renk alani ayni renk modelini kullanabilir:
ornedin, monitorler genellikle RGB renk modelini kullanir ancak belirli bir RGB sayisi dizisi farkli monitdrlerde farkli renkler
ortaya cikardigindan bu monitérlerin renk alanlar farkli olabilir.

Renk dogrulugu

Tum aygitlarin sinirli renk gamina sahip oldugu ve fiziksel olarak belirli renkleri tamamen dogru sekilde
eslestiremeyebilecedi gbz 6niinde bulundurularak, orijinal resimle olabildigince yakindan eslesen renkleri yazdirma
yetenedidir.

Renk modeli
RGB veya CMYK gibi renkleri numaralarla temsil eden bir sistemdir.

Renk tutarliigi
Belirli bir yazdirma isindeki renkleri her yazdirma isleminde ve her yazicida ayni sekilde yazdirma yetenedidir.

TCP/IP
iletim Denetim Protokolii/internet Protokoli: internet esas aldid iletisim protokolleri.

USB
Evrensel Seri Yolu: aygitlan bilgisayarlara baglamak icin tasarlanan standart seri yolu. Yaziciniz Yiksek Hizli USB'yi (USB 2.0
olarak da bilinir) desteklemektedir.
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USB ana bilgisayar baglanti noktasi
Bilgisayarlardaki gibi dikdortgen seklinde USB yuvasidir. Yazici, bu tir bir baglanti noktasina takilmis USB aygitlari kontrol
edebilir. Yazicinizda, aksesuarlari ve USB flash sdricileri kontrol etmek icin kullanilan iki adet USB badlanti noktasi vardir.

USB aygit bagdlanti noktasi

USB aygitlarinda bulunan, bir bilgisayarin aygiti kontrol etmesi icin kullanilabilen, kare seklinde bir USB yuvasi. Bir bilgisayarin
USB baglantisi kullanarak yazicinizda yazdirma yapabilmesi icin, bilgisayarin yazicidaki USB aygit baglanti noktasina
baglanmasi gerekir.

Orin yazilimi
Yazicinizin islevlerini kontrol eden ve yari kalici olarak yazicida saklanan (glincellestirilebilir) yazilim.

Yazici kafasi
ilgili mUrekkep kartuslarindan bir veya daha fazla renkte miirekkep alarak puskirtme uclari kimesinden kagida aktaran,
cikarilabilir bir yazici bilesenidir.

Yaziar surdcisi
Genellestirilmis formattaki bir yazdirma isini belirli bir yaziciya uygun verilere donistiren yazilimdir.

Yiiksek Hizl USB
Orijinal USB ile uyumlu olan, orijinal USB'den 40 kat hizli calisabilen ve bazen USB 2.0 da denilen USB strimadur.
GUnidmUzde kullanilan ¢cogu kisisel bilgisayarda Yiksek Hizli USB vardir.
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