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Guvenlik 6nlemleri

Yaziayi glivenle kullanmak icin asagidaki 8nlemleri ve uyarilart her zaman izleyin. Oliime, ciddi kisisel
yaralanmalara veya yangina neden olabilecedi icin bu belgede belirtilen islemler veya prosedurlerin disina
clkmayin.

Sebeke baglantisi

e  Etikette belirtilen gl kaynagi voltajini kullanin. Yazicinin takili oldugu elektrik prizini, cok sayida aygitla asiri
yUklemeyin. Aksi halde, yangin veya elektrik carpmasi gibi risklere yol acabilir.

e Yazianiniyi bir sekilde topraklandigindan emin olun. Yazicinin toprak baglantisinin dogru sekilde
yapilmamasi, elektrik carpmasina, yangina ve elektromanyetik etkilesime maruz kalmaya neden olabilir.

e  VYaziayla yalnizca HP tarafindan saglanan elektrik kablosunu kullanin. Elektrik kablosunu zedelemeyin,
kesmeyin veya onarmayin. Hasarli bir glic kablosu yangina veya elektrik carpmasina neden olabilir. Hasar
gormis bir elektrik kablosunu HP tarafindan onaylanmis bir elektrik kablosuyla degistirin.

e  Elektrik kablosunu duvar prizine ve yazici girisine siki bir sekilde ve tam olarak takin. Zayif baglanti, yangin
veya elektrik carpmasi gibi risklere yol acabilir.

e  Elektrik kablosunu asla 1slak ellerle tutmayin. Aksi halde, elektrik carpma riskine neden olabilir.

e  Urlnin Gzerinde yazan tim uyarilara ve yonergelere uyun.

Yazicyi calistirma

e Metal veya sivilarin yazicinin i¢ kisimlarina (HP Temizleme Kitinde kullanilanlar disinda) temas etmesine izin
vermeyin. Aksi halde yangin, elektrik carpmasi veya diger ciddi tehlikeler meydana gelebilir.

e Yazdirma sirasinda asla yazicinin icine elinizi sokmayin. Yazicinin icindeki hareketli parcalar yaralanmalara
neden olabilir.

e  Ofis, fotokopi veya yazici odalari gibi konumlarinizdaki havalandirma énlemleri, yerel cevre saglik ve
glvenlik (EHS) yonergelerine ve diizenlemelerine uygun olmalidir.

e  Temizlemeden 6nce Urlnd prizden ¢ikarin.

Yazia servis islemleri

e  Urindnicinde sizin onarabileceginiz parca yoktur. Servis islemleri icin kalifiye servis personelinden yardim
alin; bkz. HP Destek bolimiine basvurun, sayfa 169.

e  Yaziayi kendiniz s6kmeyin veya onarmayin. Yazicinin icinde, yangin veya elektrik carpmasi riskine yol
acabilecek tehlikeli gerilimler bulunmaktadir.

e  Dahili fan kanatlar tehlikeli hareketli parcalardir. Servis islemleri uygulanmadan 6nce yaziciyi fisten cekin.

Dikkat
Asagidaki durumlarda yaziciyi kapatin ve elektrik kablosunun elektrik priziyle olan baglantisini kesin:
e  Yaziadan duman veya normal olmayan kokular gelmeye baslarsa
e  Yaziadan normal calisma sirasinda duyulmayan alisilmadik bir ses geldiginde
e  VYazianinic parcalarina metal veya sivi temas ettiginde (temizlik ve bakim islemleri disinda).
e GOk gUrdltdld firtina sirasinda
e  Elektrik kesildiginde

e  Elektrik kablosu veya prizi hasarliysa
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Yazicl disUrilmuisse

Yazici normal bir sekilde calismiyorsa

HP Start-Up Kit

HP Start-Up Kit, yazicinizla birlikte verilen DVD'dir; Yazicinin yazilim ve belgelerini internet'ten indirmenize
yardimci olur. Bunun icin etkin bir internet baglantisi gerekir.

Bu belgeyi kullanma

Bu belge http://www.hp.com/go/Z2600/manuals veya http://www.hp.com/qo/Z5600/manuals adresinden
indirilebilir.

Giris

Bu bolumde yazic ve belgeleriyle ilgili yeni kullanicilar icin kisa bir tanitim yapilmaktadir.

Kullanma ve bakim

Bu bolimler normal yazici islemlerini yapmaniza yardimci olur ve asadidaki konularticerir.

Yazilimi yUkleme, sayfa 13

Yaziciyi ayarlama, sayfa 19

Yaziclyi Kisisellestirme, sayfa 27

Kadit kullanimi, sayfa 33

iki rulo ile calisma (yalnizca Z5600 icin), sayfa 50

Yazdirma, sayfa 52

Web badlantili yazdirma, sayfa 68

is kuyrugu yénetimi, sayfa 69

Renk yonetimi, sayfa 76

Pratik yazdirma ornekleri, sayfa 84

Yazicl kullanim bilgilerini alma, sayfa 99

Murekkep kartuslarini ve baski kafalarini kullanma, sayfa 103

Yazicinin bakimi, sayfa 113

Sorun giderme

Bu bélimler yazdirma sirasinda olusabilecek sorunlari cozmenize yardimci olur ve asadidaki konularr icerir.

TRWW

Kaditla ilgili sorunlari giderme, sayfa 124

Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 136

Murekkep kartusu ve baski kafastile ilgili sorunlari giderme, sayfa 151

Genel yazici sorunlarini giderme, sayfa 159

On panel hata iletileri, sayfa 164

HP Start-Up Kit


http://www.hp.com/go/Z2600/manuals
http://www.hp.com/go/Z5600/manuals
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Aksesuarlar, destek ve ozellikler

Aksesuarlar, sayfa 118, HP Misteri Destedi, sayfa 167 ve Yazici teknik 6zellikleri, sayfa 171 bolimlerinde
muUsteri hizmetlerini, yazicinin teknik 6zelliklerini, kagit tirlerinin parca numaralarini, mirekkep sarf
malzemelerini ve aksesuarlari da iceren basvuru bilgileri bulunur.

Sozlik

Sozlik, sayfa 175 boliminde, bu belgede kullanilan yazdirma ve HP terimlerinin tanimlari bulunur.

Dizin

Konularr hizli bir sekilde bulmaniza yardimcr olmak icin icindekiler tablosuna ek olarak alfabetik bir dizin de
bulunmaktadir.

Uyarilar ve Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Bu kilavuzda gecen asagidaki semboller yazicinin dogru kullanimini saglamak ve yazicinin hasar gérmesini

onlemek Uzere kullanilmistir. Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirin.

A UYARI'  Busembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar ciddi yaralanmalar veya
6limle sonuclanabilir.

A DIKKAT:  Bu sembolle isaretlenmis yénergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar kiicik yaralanmalar veya
yazicinin hasar gérmesiyle sonuclanabilir.
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Yazicinin ana Ozellikleri

Yaziciniz, Z2600 yazicida maksimum 610 mm genislikte veya Z5600 yazicida 1.118 mm genislikte kagida yiksek
kaliteli resimler yazdirmak Uzere tasarlanmis renkli bir inkjet yazicidir. Yazicinin bazi temel 6zellikleri asadida
gosterilmistir:

TRWW

Best (En iyi) baski kalitesi secenedi, Maximum Detail (Maksimum Ayrint) secenedi ve fotograf kadid
kullanilarak 1200 x 1200 dpi giristen maksimum 2400 x 1200 dpi en iyi duruma getirilmis yazdirma
¢OzUnurlagd

Yazici, 6n panelinden, GomUlG Web Sunucusu kullanilarak uzak bir bilgisayardan veya HP DesignJet
Utility'den denetlenebilir.

Sezgisel grafik kullanici arabirimi ile, dokunmaya duyarli renkli 6n panel

On panelde is 6nizlemeleri

isleri uzak bilgisayarlar (izerinden onizleme

Otomatik Urin yaziimi gincellemeleri ve HP e-posta yazdirma gibi Web badlantili 6zellikler yer alir

Sirdcasiz yazdirma: Yaygin olarak kullanilan grafik bicimlerindeki dosyalar herhangi bir yazici sdricisine
gerek olmadan dogrudan yazdirilabilir. Bir USB flash srtci takin veya yazicinin Gomull Web Sunucusu'nu
kullanin.

On panel ve HP DesignJet Utility'den bilgilere ve dnayarlara eriserek kagit kullaniminda esneklik ve otomatik
kolay ylkleme, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 33

Kesilmis sayfayi ve rulo kadidi isler

Altr murekkepli sistem

Otomatik renk ayariyla dogru ve tutarli renk reprodiksiyonu
Tasarruflu bir sekilde yazdirmak icin EconoMode

Ayni anda yiklenen iki rulo (yalnizca Z5600), farkli rulolar arasinda hizli ve kolay gecis ya da uzun siire
gbzetimsiz yazdirma

HP DesignJet Click Printing Software’i veya yazicinin Gomald Web Sunucusu'nu kullanarak is dnizlemesini
gerceklestirme ve kiimeleme gibi yiksek verim saglayan 6zellikler

GOmMULL Web Sunucusu'ndaki marekkep ve kagit kullanim bilgilerine ulasma, bkz. Gomult Web Sunucusu’na
erisme, sayfa 28

Cevrimici HP Destek Merkezi'ne erisme (bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 168)

Yazicinin ana ozellikleri
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Yazicinin ana bilesenleri

Asadida yazicinin ana bilesenleri dnden ve arkadan gosterilmektedir.

Onden gérinim

1. Murekkep kartusu

2. Murekkep kartusu yuvalari

3. Mavikol
4.  Pencere
5. Onpanel

6.  Baskikafasi tasiyici

7. Baskikafasi

8.  Cikis tepsisi

9.  Kadit hizalama cizgileri

10. Sepet
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Arkadan gorinim

@ NOT:  Bu gorselde Z5600 gosterilir.

1. Rulo kapadi

2. lletisim baglanti noktalari
3. Gugdigmesi

4.  GUg soketi

5. Mil

6.  Mildurdurucu

7. Kaditrulosu

B NOT: Ust rulo, rulo 1 ve alt rulo, rulo 2'dir.

TRWW Yazicinin ana bilesenleri 7



iletisim baglanti noktalari

1. Ydksek hizli USB aygit badlanti noktasli, Z2600 veya Z5600'de kullanilamaz
2. Gigabit Ethernet baglanti noktasi, aga baglantiicin
3. Tanilama LED'leri, servis mihendisleri tarafindan kullanilir
4.  YUksek Hizli USB ana bilgisayar baglanti noktasi, aksesuar baglamak icin
Yazicinin diger tarafinda, 6n panelin yaninda, USB flash str(ici baglamak icin bir adet Yiksek Hizli USB ana
bilgisayar baglanti noktasi daha vardir.
Duvar ara levhalar

Yaziclyl arka tarafi duvara dayanacak sekilde yerlestirirseniz, yazicinin arka kisminin duvardan minimum uzaklikta
olmasini saglamak icin yazicinin arkasindaki iki duvar ara levhasini alcaltin. Aksi takdirde, kagit ilerlemesiyle ilgili
sorun yasayabilirsiniz.
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On panel

On panel yazicinin sag tarafinda bulunur. On panel araciligiyla yazicinizi tamamen kontrol edebilirsiniz: On
panelden yazdirabilir, yaziayla ilgili bilgileri gorintileyebilir, yazicr ayarlarini degistirebilir, ayarlamalari, testleri, vb.
yapabilirsiniz. On panel gerektiginde uyarilari da gésterir (uyari ve hata mesajlari).

1. Yazdirlacak dosyalari saglayabilen bir USB flash strtciyd baglamak icin kullanilan Yiksek Hizli USB
baglanti noktasi. Bir USB flash strtict takildiginda, 6n panelin giris ekraninda bir USB simgesi
gorintalenir.

2. On panel: Grafik bir kullanici arabirimi ile, dokunmaya duyarli 6n panel.

3. Power (GUc¢) tusunu kullanarak yaziciy kapatip acabilirsiniz. Yazici agik oldugunda tusun isigi yanar. Yazici
aclk konumdan kapali konuma gecerken bu isik yanip soner.

HP DESIGNJET

i

USB drive

On panel ekraninda dinamik bilgiler ve simgeler goriintiileyen biyuk bir merkezi alan vardir. Sag ve sol taraflarda
farkli zamanlarda alti sabit simge gortrstntz. Normalde bunlar ayni anda gorintilenmez.

Sag ve soldaki sabit simgeler

Giris ekranina dénmek icin E diigmesine basin.
Gecgerli ekranla ilgili yardimi gértntilemek icin digmesine basin.

Onceki 6geye gitmek icin n diigmesine basin.

®  Sonraki 6geye gitmek icin u digmesine basin.
®  Onceki ekrana dénmek icin digmesine basin. Bu, gecerli ekranda yapilan degisiklikleri iptal etmez.
[ ]

Gecerli islemi durdurmak icin . diigmesine basin.
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Giris ekrani dinamik simgeleri
Asagidaki 6geler yalnizca giris ekraninda gorintdlenir.
e  Yazia durumuile ilgili bilgileri gérmek, yazici ayarlarini dedistirmek veya kadit yikleme ya da murekkep sarf
malzemelerini degistirme gibi eylemleri baslatmak icin m diigmesine basin. Yapilmasi gereken eylemler

varsa daha kick bir uyari simgesi gorindr.
e  Yukaridaki digmenin saginda, yazici durumunu veya en 6nemli gecerli uyariyr gdsteren bir ileti vardir. Bu

iletiye bastiginizda, gecerli uyarilarin timdndn listesini gorebilirsiniz. Burada her uyarinin énem derecesi bir
simgeyle gosterilir.

®  Yazianin e-posta adresini gériintilemek icin - diigmesine basin. Dosya yazdirmak icin bu adrese
gonderebilirsiniz.

USB flash slrtictdeki dosyalari yazdirmak icin digmesine basin. Bkz. Yazdirma, sayfa 52.

e  USB flash siruculerle ilgili bilgileri gdrinttlemek icin diigmesine basin. Bu simge yalnizca bir veya
daha fazla USB flash suriict takildiginda gérindr.

Is kuyrugunu gorintilemek ve yénetmek icin @ digmesine basin. Bekleyen isler varsa daha kictk bir

uyari simgesi gérindir. Bkz. Is kuyrudu vonetimi, sayfa 69.

Bir PostScript veya PDF isi yazdirilirken, Adobe PDF simgesi M/nt&ﬂ gorintilenir; buna basilmasinin

herhangi bir etkisi yoktur.

Yazici belirli bir sire kullanilmadan kalirsa, uyku moduna gecer ve 6n panel ekrani kapanir. Yazicinin uyku
moduna ge¢cmeden &nce bekleyecedi slreyi dedistirmek icin m sonra , Setup (Ayarlar) > Front panel

options (On panel secenekleri) > Sleep mode wait time (Uyku modu bekleme siiresi) secenedini belirleyin. 1 ile
240 dakika arasinda bir sdre ayarlayabilirsiniz; varsayilan stire 20 dakikadir.

Yaziclya disaridan herhangi bir sekilde mtdahale edildiginde, uyku modundan cikilir ve 6n panel acilir.

On panelin 6zel kullanimlari hakkindaki bilgileri bu belgelerde bulabilirsiniz.

Yazici yazilimi
Yazicinizla birlikte asagidaki yazilimlar saglanir:
e  Windows icin PostScript, PCL3 ve HP-GL/2 surtcdleri
e  Mac0S Xicin PostScript ve PCL3 sUrtcUleri

e  GOMULGO Web Sunucusu ve alternatif olarak HP DesignJet Utility sunlari yapmaniza olanak verir:

Yaziclyr uzak bir bilgisayardan yonetme

Murekkep kartuslarinin, baski kafalarinin ve kadidin durumunu gérme

—  HP Destek Merkezi'ne erisme, bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 168

—  Yaziar Uriin bilgilerini giincellestirme, bkz. Urtin bilgilerini atincellestirme, sayfa 115

—  Ayaryapma ve sorun giderme

—  Yazdirmaisleri génderme
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—  Iskuyrugunu yénetme, bkz. Is kuyrudu yonetimi, sayfa 69

—  is hesaplama bilgilerini goriintileme, bkz. Yazici kullanim bilgilerini alma, sayfa 99

—  Yazianin cesitli ayarlarini degistirme
—  E-posta bildirimlerini yonetme

izinleri ve giivenlik ayarlarini dedistirme

Bkz. GOmUlU Web Sunucusu’na erisme, sayfa 28 ve HP DesignJet Utility'ye erisme, sayfa 28.

[% NOT:  Tum yazic yaziimlarinin yeni sirimlerinin dénem dénem ortaya ¢ikmasi beklenebilir. Bazen yazicinizi
aldiginizda, onunla birlikte saglanan bazi yazilimlarin yeni sirmleri HP'nin web sitesinde zaten kullanima
sunulmus olabilir.

Web Hizmetleri

Yaziciniz Web'e baglanarak cesitli avantajlar saglayabilir:

e Otomatik Griin yazilimi giincellestirmeleri (bkz. Urtin bilgilerini gtincellestirme, sayfa 115)

e  Yazianiza, yazdirilacak dosyayi ek olarak iceren bir e-posta mesaji gondererek baski alin. PDF, TIFF ve JPG
dosyalari desteklenir.

Bu avantajlardan yararlanabilmeniz icin yazicinizin internet'e bagli olmasi gerekir.

En son bilgiler icin, bkz. http://www.hpconnected.com.

Yaziclyl agma ve kapatma

% IPUCU: Yazia enerji israfina neden olmadan agik birakilabilir. Acik birakmak yanit sdresini ve genel sistem
gavenilirligini iyilestirir. Yazici belli bir stre kullanilmadiginda (varsayilan slre Energy Star tarafindan
belirlenmistir), uyku moduna gecerek enerji tasarrufu saglar. Ancak, yazicinin 6n panel ekranina herhangi bir
etkilesim yapildiginda veya yazdirilmak Gzere yeni bir is gonderildiginde etkin moda doner ve hemen yazdirma
islemini strdirmeye gecebilir. Uyku modu stresini degistirmek icin bkz. Uyku modu avarini dedistirme,
savyfa 29.

[%’/f NOT:  Uyku modunda yazici zaman zaman baski kafalarinin bakimini yapar. Boylelikle uzun ¢alismama
dénemlerinden sonra uzun hazirlik siirelerine gerek kalmaz. Bu nedenle, kadit ve murekkep israfini énlemek icin
yaziclyl aclk veya uyku modunda birakmaniz énerilir.

Yaziciyr agmak kapamak veya sifirlamak istediginizde normal ve 6nerilen yontem 6n paneldeki Power (GUc)
dtgmesini kullanmaktir.

Ancak, yaziciyi uzun bir slire kullanmayip bir kenara kaldirmayi planliyorsaniz veya Power (Glc) digmesi
calismiyorsa, yaziclyr arka taraftaki giic digmesini kullanarak kapatmaniz onerilir.
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Yaziclyl tekrar agmak icin arka kisimdaki giic digmesini kullanin.

Yazicl tekrar acildiginda, baslamasi ve baski kafalarini kontrol edip hazirlamasi yaklasik G¢ dakikayi bulur. Baski
kafalarinin hazirlanmasi yaklasik 75 saniye slrer. Ancak, yazici alti hafta veya daha fazla kapali kaldiysa, baski
kafalarinin hazirlanmasi 45 dakikayi bulabilir.

Yazicinin dahili baski isleri

Dahili baskrisleri yaziciniz hakkinda cesitli bilgiler verir. Bu, 6n panelden istenebilir.

Herhangi bir dahili baski isi istemneden dnce, yazicinin ve kagidinin yazdirma icin hazir olup olmadigini kontrol
edin.

e  VYiklenen kagit en az yatay A3 (420 mm genisliginde) olmalidir, aksi takdirde baski kirpilabilir.

e  (Onpanelde Ready (Hazir) mesaj gérintilenmelidir.

Bir dahili baskiyr yazdirmak icin, m sonra secenedini belirtin, asag kaydirma yapin ve Internal prints
(Dahili baskilar) 6gesini secin, sonra istediginiz dahili baskiyi secin. Asagidaki dahili baski isleri yazdirilabilir.

e  Demo baskilar (yazicinin bazi 6zelliklerini gosterir):

Print fine arts demo (Gtizel sanatlar denemesi yazdir)

Print retail demo 1 (Perakende denemesi yazdir 1)

Print retail demo 2 (Perakende denemesi yazdir 2)

Cizim denemesini yazdir

GIS haritasini yazdir
e  User information prints (Kullanici bilgisi baskilari):

—  Print usage report (Yazdirma kullanim raporu): Toplam baski sayisina, kagit tiirtine gore baski islerinin
sayising, baski kalitesi secenegine gére baski sayisina ve renk basina kullanilan toplam murekkep
miktarina yonelik tahminleri gosterir (bu tahminlerin dogrulugu garanti edilmez)

—  Print HP-GL/2 palette (HP-GL/2 paletini yazdir): Secili renk paletinde yer alan renk veya gri tonlama
tanimlarini gosterir

—  Print PS font list (PS yazi tipi listesini yazdir): Kullanilabilir PostScript yazi tiplerini gosterir

e  Service information print (Servis bilgisi baskisi): Servis miihendislerinin gereksinim duydugu bilgileri saglar
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Yazilimi yikleme

° Kullanilacak baglanti yontemini secme

e  Yaziayi adiniza badlama

e  Bilgisayari ag ile yaziciya baglama (Windows)

e  Yazic vaziimini kaldirma (Windows)

e  Bilgisayari ag ile yaziciya baglama (Mac 0S X)

e  Yazia vaziimini kaldirma (Mac OS X)

° HP DesignJet Click Printing Software (HP DesignJet Tiklayarak Yazdirma Yazilimi) ile tek tiklamayla

yazdirmayi ayarlama
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Kullanilacak baglanti yéntemini secme

Yazicinizi baglamak icin asagidaki yontemler kullanilabilir.

Badlanti tir( Hiz Kablo uzunlugu Dider etkenler

Gigabit Ethernet Cok hizli; ag trafigine gore Uzun: 100 m Ek donanim gerektirir (anahtarlar)
dedgisir

Jetdirect yazdirma Orta; ag trafidine gore Uzun: 100 m Ek donanim gerektirir (anahtarlar)

sunucusu (istege bagli degisir

aksesuar) Ek 6zellikler sunar

Daha fazla ayrinti icin bkz.
http://www.hp.com/go/jetdirect

[%,/r NOT:  Yazicl, ag baglantisiicin tek bir RJ-45 konektorl baglanti noktasi icerir. In order to meet Class A limits, the

use of shielded I/0 cables is required.

299

[ NOT:  Herhangi bir ag baglantisinin hizi, agda kullanilan bilegenlere baglidir; bunlar ag arabirim kartlarini,

yonlendiricileri, anahtarlari ve kablolari icerir. Bu bilesenlerden herhangi biri yiksek hizda calismazsa, badlantiniz
disik hizda olacaktir. Ag baglantinizin hizi, agdaki diger aygitlarin neden oldudu toplam trafik miktarindan da
etkilenebilir.

Yaziciyi aginiza baglama

Yazici, codu adlar icin, ayni agdaki bilgisayarlara benzer sekilde kendi kendini otomatik olarak yapilandirabilir.
Uriint aga ilk bagladiginizda, bu islem birkac dakika strebilir.

Yazicl, calisan bir ag yapilandirmasina sahip oldugunda yazicinin ag adresini 6n panelden kontrol edebilirsiniz:

siraslyla m ve digmelerine basin.

Ag yapilandirmasi
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Gecerli ag yapilandirmasi ile ilgili daha fazla bilgi icin 6n panele gidip sirasiyla ve *\ dtigmelerine basip,

ardindan Connectivity (Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) > Gigabit Ethernet > Modify configuration
(Yapilandirmayi degistir) seceneklerini belirleyin; veya, Jetdirect icin, Connectivity (Baglanti) > Network
connectivity (Ag baglantisi) > Jetdirect EIO > Modify configuration (Yapilandirmayi degistir) seceneklerine basin.
Genelde gerekmemekle birlikte, ayarlar buradan elle degistirilebilir; bu ayarlar GEmli Web Sunucusu veya

HP DesignJet Utility kullanilarak uzaktan da degistirilebilir.

¥ IPUCU:  Yazici ag yapilandirmasinin tamamini kagida yazdirmaniz yararli olabilir. Bunu 6n panelden

yapabilirsiniz: Sirasiyla D , Internal prints (Dahili baskilar) > Service information prints (Hizmet bilgisi

baskilar) > Print connectivity config (Baglanti yapilandirmasini yazdir) seceneklerine basin. Tam ag
yapilandirmasini yazdirmayacaksaniz, yazicinin IP adresini ve ag adini bir yere not edin.

Yazicinin ag ayarlarini herhangi bir sekilde yanlis yapilandirirsaniz, ag ayarlarini én panelden fabrika degerlerine
geri yikleyebilirsiniz: sirasiyla E , Connectivity (Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) > Gigabit

Ethernet > Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri yikle) 6gelerine basin; veya, Jetdirect icin, Connectivity
(Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) > Jetdirect EIO > Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri
yiikle) seceneklerine basin. Bunun ardindan yaziciyi yeniden baslatmaniz gerekir. Bu otomatik olarak cogu aglar
icin calisan bir ag yapilandirmasi saglar. Yazicinin diger ayarlari degismeden kalir.
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IPv6 kullanma

Yaziciniz, IPv4 kullananlari oldugu gibi, IPv6 kullanan hemen hemen tim ag baglantisi 6zelliklerini destekler.
IPv6’dan tam olarak yararlanabilmek icin yazicinizi IPv6 yonlendiricileri ve sunuculari bulunan bir IPv6 agina
baglamalisiniz.

Codu IPv6 adinda, yazici asadidaki sekilde kendi kendini otomatik olarak yapilandirabilir, kullanici yapilandirmasi
gerekmez:

1. Yazia kendine (“fe80::" ile baslayan) bir baglanti yerel IPv6 adresi atar.
2. Yazic kendine, agdaki IPv6 yonlendiricileri tarafindan belirtildigi gibi durumsuz IPv6 adresleri atar.

3. Hicbir IPv6 adresi atanamiyorsa, yazici IPv6 adreslerini DHCPv6 kullanarak almayi dener. Ayrica,
yonlendiriciler bunu yapmasini gerektirdiginde de bu sekilde davranir.

Durumsuz ve DHCPv6 IPv6 adresleri yaziclya erismek icin kullanilabilir ve codu IPv6 adinda bu uygun olur.

Badlanti yerel IPv6 adresi yalnizca yerel alt agda calisir. Bu adresi kullanarak yaziciya erismek mimkinse de,
bunun yapilmasi 6nerilmez.

On panel veya GomQLli Web Sunucusu kullanilarak, triine elle IPv6 adresi atanabilir. Yazicida IPv6’y tamamen
devre disI birakmak da midmkunddr. Ancak, yazicida IPv4 devre disi birakilamaz, bu nedenle yazici yalnizca IPv6
olarak yapilandirilamaz.

Ej?’y NOT:  Tipik IPv6 kullaniminda, yazicinizin tek bir IPv4 adresi olsa da, birden fazla IPv6 adresi olabilir.

X IPUCU:  Ozel bir ihtiyactan dolayi IPv6 kullanmaniz gerekmiyorsa, IPv4 kullanmak genel olarak daha kolaydir.

Gecerli bilgisayar isletim sistemleri ile HP yazdirma ve gorintileme aygitlarinin cogunda IPv6 varsayilan olarak
etkinlestirilmistir.

IPSec kullanma

Yaziciniz IPSec’i destekler.

Ancak basarili bir IPSec yapilandirmasi icin ileri diizey ag uzmanligi gerekir, bu konu ise belgenin kapsami
disindadir. IPSec’in calismast icin, yazicinin IPSec yapilandirmasl, aginizdaki diger aygitlarin yapilandirmasiyla tam
olarak eslesmelidir. Herhangi bir tutarsizlik, yapilandirma dizeltilene kadar veya IPSec devre disi birakilana kadar
yaziainizla iletisim kurulamamasina neden olur. IPsec yapilandirmasi hakkinda daha fazla bilgi icin,
IPsec_Admin_Guide.pdf dosyasini http://www.hp.com/qo/Z2600/manuals veya http://www.hp.com/qo/Z5600/

manuals adresinden indirin.

Bilgisayari ag ile yaziciya baglama (Windows)
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Bir yazici stricisa kullanarak yazilim uygulamalarindan yazdirmak istiyorsaniz asagidaki yonergeler gecerlidir.
Alternatif yazdirma yollariicin bkz. Yazdirma, sayfa 52.

Baslamadan dnce donaniminizi kontrol edin:
e  Yazicnin ayarlanmis ve agik durumda olmasi gerekir.
e  Ethernet anahtarinin veya yonlendiricisinin acik olmasi ve diizgiin sekilde ¢alismasi gerekir.

e  Yazicnin ve bilgisayarin aga baglanmis olmasi gerekir (bkz. Yaziciyi adiniza badlama, sayfa 14).

Simdi yazici yazilimini yikleme ve yaziciniza baglanma adimina gegebilirsiniz.

Bilgisayari ag ile yaziciya baglama (Windows)
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Yazia yazilimini yikleme

1. On paneldeki yazici IP adresini not edin (bkz. Gomili Web Sunucusu’na erisme, sayfa 28).
2. HP Start-up Kit DVD'sini bilgisayariniza takin.

3. Ekraninizda acilan pencerede Download (indir) secenegine tiklayin. HP DesignJet Z2600 ve Z5600
surtclleri web sayfasina yonlendirilirsiniz.

(3 Installation
HP Printer utility application, PCL3, HP-GL/2
driver and PostScript drivers and ICC profiles

@ Printer management software: Configure and
display printer status

e Core HP drivers: Best for CAD, GIS and office
applications

» PostScript 3 driver: Best for graphics and accurate
color

@ [CC profiles: Color management settings according
to standards

Download

HP Designjet Z5600 and
Z2600 PostScript Bundle

E} Documentation By installing or using the product, you agree

HP software license agreement

@ Support
Software

4.  Web tarayicinizda Windows veya Mac 0S X yazilimi arasindan secim yapin ve yiklemek istedidiniz 6zel
yazilimi belirtin (varsayilan olarak timu).

En son strtculeri http://www.hp.com/go/Z2600-25600/drivers adresinden indirebilirsiniz.

Bilgisayariniz agda herhangi bir yazici bulamazsa, yazicinizi bulmaniza yardimci olacak Printer Not Found (Yazici
Bulunamadi) penceresi goriintdlenir. Calisan glvenlik duvariniz varsa: gtivenlik duvarini yaziciyi bulmak icin gecici
olarak devre disi birakmaniz gerekebilir. Yazicinizi ana bilgisayar adina, IP adresine veya Mac adresine gore de
arayabilirsiniz.

Bazi durumlarda, yazic bilgisayarla ayni alt agda degilken, yazicinin [P adresini belirtmek ise yarayan tek secenek
olabilir.

Yazici yazilimini kaldirma (Windows)

Yazilimi kaldirmak icin Kontrol Paneli'ni kullanin; diger tim yazilimlari da ayni yoldan kaldirabilirsiniz.

Bilgisayari ag ile yaziclya baglama (Mac 0S X)
Asagidaki yontemleri kullanarak, yazicinizi Mac OS X altindaki bir aga baglayabilirsiniz:
e  Bonjour

e TCP/IP

99

B NOT:  Vaziai AppleTalk'u desteklemez.

Bir yazici stiriiclst kullanarak yazilim uygulamalarindan yazdirmak istiyorsaniz asagidaki yonergeler gecerlidir.
Alternatif yazdirma yollariicin bkz. Yazdirma, sayfa 52.

Baslamadan 6nce donaniminizi kontrol edin:
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e  Yazianin ayarlanmis ve acik durumda olmasi gerekir.
e  Ethernet anahtarinin veya yonlendiricisinin acik olmasi ve diizgtin sekilde calismasi gerekir.

° Yazicinin ve bilgisayarin aga baglanmis olmasi gerekir (bkz. Yaziciyi adiniza badlama, sayfa 14).

Simdi yazic yaziimini yikleme ve yaziciniza baglanma adimina gecebilirsiniz.

Bonjour veya TCP/IP baglantisi
1. Onpanele gidin ve diigmesine basin. Yazicinizin mDNS servis adini bir yere kaydedin.
2. HP Start-up Kit DVD'sini bilgisayariniza takin.
3. Masaustinltzdeki DVD simgesini acin.

4. Ekraninizda acilan pencerede Download (indir) secenegine tiklayin. HP Designlet Z2600 ve Z5600
sdrdculeri web sayfasina yonlendirilirsiniz.

(& Installation
HP Printer utility application, PCL3, HP-GL/2
driver and PostScript drivers and ICC profiles

® Printer management software: Cenfigure and
display printer status

s Core HP drivers: Best for CAD, GIS and office
applications

® PostScript 3 driver: Best for graphics and accurate
color

8 |CC profiles: Color management settings according
to standards

Download

HP Designjet Z5600 and
Z2600 PostScript Bundle

[z} Documentation By installing or using the product, you agree
HP software license agreement

D

Software

5. Web tarayicnizda Windows veya Mac 0S X yazilimi arasindan se¢im yapin ve yiklemek istediginiz 6zel
yazilimi belirtin (varsayilan olarak timu).

6.  Yaziim ydklendiginde, HP DesignJet Utility Setup Assistant bilgisayarinizla baglanti kurmak Gzere otomatik
olarak baslatilir. Ekraninizdaki yonergeleri izleyin.

7. Yazici Ekle ekranina ulastiginizda, Yazici Adi sitununda (1. adimda kaydettiginiz) yazicinizin mDNS servis
adina bakin.

Dodru adi bulduysaniz, Baglanti Tar( sttununu gérmek icin gerekirse yana dogru ilerleyin ve Bonjour
s6zclginin gosterilip gosterilmedigini kontrol edin. Daha sonra bu satiri vurgulayin. Aksi halde, listeden
asagiya dogru aramay!i strdrdn.

Continue (Devam et) secenedini tiklatin.

8.  Ekrandaki yonergeleri izlemeye devam edin. Aga baska bir yazici baglamak isterseniz Yazic Ekle ekranina
dénmek icin Go back (Geri git) secenegine tiklayin. Ozet ekranina ulastiginizda cikmak icin Done (Bitti)
secenegine tiklayin.

9.  HP DesignJet Utility Setup Assistant’in adimlari sona erdiginde, DVD'yi bilgisayardan cikarabilirsiniz.

Yazici sUrlcUsi zaten yUklenmisse, HP DesignJet Utility Setup Assistant programini istediginiz zaman DVD'den
calistirabilirsiniz.

En son sdrUculeri http://www.hp.com/go/Z2600-25600/drivers adresinden indirebilirsiniz.
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Yazici yazilimini kaldirma (Mac 0S X)

Kurulum yordaminda, HP Uninstaller (HP Kaldirma) uygulamasini sisteminize yiikleme secenegi bulunmaktadir.
Sistemin Applications (Uygulamalar) klasoriindeki HP altinda bulunmasi gerekir.

@ ONEMLI:  HP Uninstaller uygulamasi sisteminizde yiikli olan tiim HP Yaziimlarini kaldirir.

Yalnizca yazdirma kuyrugunu silmek icin, sistem tercihleri 6gesinden Print & Scan (Yazdir ve Faksla) iletisim
kutusunu secin. Yazicinin adini secin ve — digmesine tiklayin.

HP DesignJet Click Printing Software (HP DesignJet Tiklayarak
Yazdirma Yazilimi) ile tek tiklamayla yazdirmayi ayarlama

Yazilim kurulumu sirasinda HP DesignJet Click Printing Software'i indirme secenedginiz vardir. Hem Windows hem
de Mac OS X icin kullanilabilir olan bu uygulama yazdirma deneyimini blyik oranda basitlestirir.

Yazicilarinizi otomatik olarak kesfettikten sonra yeniden yazdirmayi 6nlemek Gzere gercek zamanli baski
onizlemeyi ve hata denetimlerini kullanarak PDF, JPEG, TIFF ve HP-GL/2 belgelerinizi hizlica hazirlayabilirsiniz.

¥ IPUCU:  Otomatik kiimeleme, sayfa kullaniminizi iyilestirmenize ve maliyetleri azaltmaniza yardimci olabilir.

A ? u = [=f 53 i ? & = x
@ HP Designjet @ HP Designjet g
» HP Designjet Z5600 » HP Designjet Z5600
42" Glossy

42" Glossy [A] A2 529 x 420 mm Posterspdf < >

Analyzing
pages

W @ & [a10% v

HP DesignJet Click Printing Software ayrica http://www.hp.com/go/designjetclick adresinden de indirilebilir.
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Yaziciyr ayarlama

e  Giri

e  Web badlantili yazicinizi kurma

° Web Hizmetleri'ni el ile yapilandirma

° Kagit uygunlugu secenekleri

° Uvarilari agma ve kapatma

° Kullanim bilgilerini acma ve kapatma

° E-posta bildirimlerini acma ve kapatma

e  Uvarilari acma ve kapatma (valnizca Windows)

e  Yazicya erisimi denetleme

° Hesap kimligi isteme

e  Windows sUricl tercihlerini ayarlama
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Giris
Bu bélimde, yeni bir yazici kurulduktan ve kullanima hazir hale getirildikten sonra yazici yoneticisinin denetlemek
isteyebilecedi cesitli yazic ayarlar agiklanmaktadir.

Web baglantili yazicinizi kurma

Yaziainizi internet'e baglayarak asagidaki Web Hizmetleri'nden yararlanabilirsiniz (ayrica bkz. Web Hizmetleri
sayfa 11):

e  (Otomatik Urdn yazilimi glncellestirmeleri

° HP ePrint uygulamasini kullanarak e-posta yoluyla yazdirma

Yazicinizin Web Hizmetleri kurulumunu yapmak icin asagida daha ayrintili olarak aciklanan bu adimlari uygulayin:
1. Yazianizin internet'e dogru sekilde baglandigindan emin olun.

2. Baglanti Sihirbazi'ni calistirin: On panelde, B ve sonra Connectivity (Baglanti) > Connectivity wizard

(Baglanti sihirbazi) seceneklerini belirleyin.
Baglanti Sihirbazi listede yer almiyorsa Grlin yaziiminizi gincellestirip yeniden deneyin.

Sihirbaz yeni Grin yazilimi indirdigi takdirde, yazicinin yeniden baslatilmasi gerekir.

% IPUCU:  Sihirbaz tarafindan yazicinizin kodu ve e-posta adresi goriintilendiginde, bunlari not etmeniz
onerilir.

3. Yazianin yoneticisi konumundaysaniz, HP Connected (http://www.hpconnected.com) sayfasinda oturum
acarak yazicnizin e-posta adresini 6zellestirebilirsiniz.

Tebrikler, Web Hizmetleri kurulumunu tamamladiniz. HP ePrint kullanima hazirdir.

En son bilgiler, destek ve HP Connected Kullanim Sartlari icin bkz. http://www.hpconnected.com (bélgenizdeki
kullanilabilirligi denetleyin).

Web Hizmetleri'ni el ile yapilandirma

Web hizmetlerinin yapilandirilmasi icin Baglanti Sihirbazi (bkz. Web badlantili yvazicinizi kurma, sayfa 20) yeterlidir,
ancak kullanmak isterseniz el ile yapilandirmaya yonelik kolayliklar da bulunmaktadir.

Yazicinin internet baglantisini yapilandirma

Yazicinin internet baglantisini GBml Web Sunucusu’ndan veya 6n panelden yapilandirabilirsiniz.

r.%’ NOT:  Yonetici parolasl ayarlanmissa, bu ayarlari dedistirmek icin bu parola gerekir. Bu sekilde, yonetici gerekirse
yazicinin Internet'e baglanmasini énleyebilir.

e  GOMUlU Web Sunucusu'nda: Setup (Ayarlar) > internet connection (internet badlantisi) 6gesini secin.

On paneli kullanma: sirasiyla m ve ardindan Connectivity (Badlanti) > internet connectivity (internet

baglantisi) secenedgini belirleyin.
Asagidaki ayarlar kullanilabilir:
e  Enable internet connection (internet baglantisini etkinlestir): Yes (Evet) varsayilan degerdir.

e  Proxy > Enable proxy (Proxy'yi etkinlestir): Proxy sunucuyu etkinlestirin veya devre disi birakin.
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e  Proxy > Address (Adres): Proxy adresini girin, varsayilan olarak bostur.
e  Proxy > Primary port (Birincil baglanti noktas): Proxy baglanti noktasi numarasi, varsayilan olarak sifirdir.

e  Proxy > Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri yikle): ik bastaki varsayilan ayarlara dénmeyi
sadlar.

internet baglantinizla ilgili sorun yasiyorsaniz, bkz. internet'e badlanilamyor, sayfa 162.

Urtin yazilimi glincellestirmelerini yapilandirma

Urtin yazilimi glincellestirmelerinin indirilip indirilmeyecedini ve indirilme seklini Gomiilit Web Sunucusu veya 6n
panelden belirleyebilirsiniz.

X NOT:  Yénetici parolasi ayarlanmissa, bu ayarlar degistirmek icin bu parola gerekir.

e  GOmIli Web Sunucusu'nda: Setup (Ayarlar) > Firmware update (Uriin yazilimi glincellestirmesi) 6gesini
secin.

On paneli kullanma: sirasiyla m ve ardindan Updates (Giincellestirmeler) > Firmware update (Uriin

yazilimi glincellestirmesi) seceneklerine basin.
Asagidaki ayarlar kullanilabilir:

e Check (Denetle): Automatically (Otomatik olarak) (varsayilan ayar) ayarini belirlediginizde, yazici, kullanima
sunulmus yeni bir Griin yaziimi olup olmadigini her hafta (veya yazici yedi defa yeniden baslatildiktan sonra,
bunlardan hangisi 6nce gerceklesirse) otomatik olarak denetler. Manually (El ile) secenegini belirlediginiz
takdirde, yazici otomatik olarak denetleme yapmaz; istediginiz zaman el ile denetleme yapabilirsiniz.

e Download (indir): Automatically (Otomatik olarak) (varsayilan ayar) secenegini belirlediginizde, yazici yeni
drtin yazilimini kullanima sunuldugu anda otomatik olarak indirir. Manually (El ile) secenedini belirlediginiz
takdirde, her indirme islemini onaylamaniz istenir.

[%f NOT:  Urin yazilimini indirmeniz, yazilimin yaziainiza yiklendigi anlamina gelmez. Yeni triin yazilimin
yUklemek icin, yuklemeyi el ile onaylamaniz gerekir.

e  Firmware update information (Uriin yazilimi glincellestirme bilgileri): YikLi olan Griin yazilimi hakkindaki
bilgiler

e  Firmware update history (Uriin yaziimi giincellestirme gecmisi): Yazicya yiklenmis olan Griin yazilimi
sdrdmlerinin listesi. Gegerli sGrimle ilgili sorunlar yasiyorsaniz, bu strimden bir énceki striim yeniden
yklemek genellikle mimkadn olur.

Uzaktan yazdirma tercihlerini ayarlama

On panelde, sirasiyla m ve ardindan Setup (Ayarlar) > Printing preferences (Yazdirma tercihleri)

seceneklerine basarak uzak konumlardan yaziciniza gonderilen islerin varsayilan dzelliklerini belirleyebilirsiniz.

e  Printer margins (Yazici kenar bosluklar): Clip from contents (icerikleri kirp) ve Add to content (icerige ekle)
seceneklerinden birini belirleyin.

e  (Color (Renk): Color (Renk) ve Grayscale (Gri tonlamali) yazdirma seceneklerinden birini tercih edin.

e  Print quality (Baski kalitesi): Best (En lyi), Normal ve Fast (Hizli) seceneklerinden birini belirleyin.
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e Roll (Rulo): Baskiya uygun olan en dar rulonun otomatik olarak secildigi Roll 1 (Rulo 1), Roll 2 (Rulo 2)
(yalnizca Z5600 icin) ve Save paper (Kagit tasarrufu) seceneklerinden birini belirleyin.

e Isler: On hold (Beklemede) ve Direct print (Dogrudan yazdir) seceneklerinden birini belirleyin. Varsayilan
olarak, buluttaki islerin On hold (Beklemede) durumundadir. Direct print (Dogrudan yazdir) secenedini
belirlediginiz takdirde, yazdirma isleminden dnce 6n panelde herhangi bir izin iletisi gortinttlenmez.

Kagit uygunlugu secenekleri

Kagit uyusmazlidi eylemi

Yazicida yUkla olan kadit tart belirli bir yazdirma isi icin uygun dedilse, yazici ya uygun kagit yiklenene kadar isi
beklemeye alir ya da sorunu yok sayarak isi uygun olmayan kagida yazdirir. Yiklenen kagidin uygun olmayacadi
bircok durum vardir:

e  Kagittlrlis icin belirtilenle ayni degil
e  Kagit kaynagi (rulo 1, rulo 2 veya sayfa), is icin belirtilenle ayni degil
e  Kagit boyutuis icin belirtilenden daha kicik

Yazicinin bu ttr durumlarda uygulayacadi calisma bicimini 6n panelden ayarlayabilirsiniz:

¢ Islerin yazicida yiikli bulunan kadida yazdinlmasini istiyorsaniz D , Setup (Ayarlar) > Job
management options (is yénetimi secenekleri) > Paper mismatch action (Kagit uyusmazligi eylemi) > Print
anyway (Yine de yazdir) secenedini belirleyin. Bu, yazilim uygulamasindan veya Gomdaili Web
Sunucusu'ndan yazdirirken varsayilan secenektir; USB flash sirlctiden yazdinlirken ve kopyalarken bu
secenekler calismaz.

[ J

Bu tlr islerin beklemeye alinmasini istiyorsaniz, sirasiyla m digmelerine basin ve sonra Setup

(Ayarlar) > Job management options (is yonetimi secenekleri) > Paper mismatch action (Kagit uyusmazlig
eylemi) > Put job on hold (isi beklemeye al) seceneklerini belirleyin. Bir is beklemeye alindiginda yazici uyari
verir.

Bir is kagit icin beklemeye alindiginda, uygun bir kagit yiklenene kadar yazici kuyrugunda tutulur (bu durumda, o
tUr kagidi bekleyen tim isler yazdirilabilir). Bu arada, farkli gereksinimleri olan diger islerin yazdirilmasi devam
edebilir.

Rulo degistirme secenekleri (yalnizca Z5600 icin)
Her ikisi de is icin uygun olan iki rulo yUklenirse, tercihlerinize gére rulo secilir. Bunlar 6n panelden ayarlanabilir:
sirasiyla mve *\ digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) > Printing preferences (Yazdirma tercihleri) >

Paper options (Kagit secenekleri) > Roll switching options (Rulo degistirme secenekleri) secenegini belirleyin.

e  Minimize paper waste (Kagit israfini minimuma indir). Bu secenek belirlenirse, kesmeden kaynaklanan kagit
israfini dnlemek icin yazici tim 6lcitlere uygun en dar ruloyu secer. Bu varsayilan secenektir.

e Minimize roll changes (Rulo degistirmeyi minimuma indir). Bu secenek belirlenirse, yazici rulo degistirmesi
nedeniyle zaman harcanmasini 6nlemek icin, o anda etkin olan ruloyu secer.

e  Use roll with less paper (Daha az kadit iceren ruloyu kullan). Bu secenek belirlenirse, yazici en az kagidin
bulundugu ruloyu secer.

[%f NOT: Bu secenek yalnizca Printing paper info (Yazdirma kagidi bilgileri) 6zelligini etkinlestirdiginiz takdirde
kullanilabilir (bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 46). Aksi takdirde, Minimize paper waste (Kagit israfini
minimuma indir) ile ayni islevi yapar.
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[%’ NOT:  Bir rulodan diderine gecis yapmak icin yazicinin etkin ruloyu kemesi gerekir. Bu nedenle, etkin rulo
otomatik kesici tarafindan kesilemedidi takdirde otomatik rulo degisikligi mimkiin dedildir.

Uyarilar agma ve kapatma

Kimeleme, resimleri veya belge sayfalarini art arda yazdirmak yerine, mimkin oldugunda otomatik olarak yan
yana yazdirmaktir. Bu, bosa kagit harcanmasini 6nlemek icin yapilir. Bkz. Rulo kadit tasarrufu icin is kiimeleme,

sayfa 64.
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Kiimelemeyi acmak veya kapatmak icin, dncelikle is kuyrugunun etkinlestirildiginden (bkz. Is kuyrugunu kapatma,
sayfa 71 veya Is kuyrugunu kapatma, sayfa 75) ve yazdirma baslangicinin After Processing (islendikten

Sonra) olarak ayarlandigindan emin olmaniz gerekir (bkz. Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracadinizi secme,
sayfa 69 veya Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracadinizi secme, sayfa 73). Ardindan:

Windows icin HP DesignJet Utility'de: Settings (Ayarlar) > Job Management (is Yonetimi) > Nest (Kiimelendir)
secenegini belirleyin.

Mac 0S X icin HP DesignJet Utility'de: Printer Settings (Yazici Ayarlari) > Configure Printer Settings (Yazici
Ayarlarini Yapilandir) > Job Management (is Yonetimi) > Nest (Kiimele) seceneklerini belirleyin.

GOmULG Web Sunucusu'nda: Setup (Kurulum) > Printer settings (Yazici ayarlari) > Job Management (Is
yonetimi) > Nest (Kiimelendir) secenegini belirleyin.

On paneli kullanma: m , Setup (Ayarlar) > Job management (is ydnetimi) > Nest options

(Kiimelendirme secenekleri) > Enable nesting (Kimelendirmeyi etkinlestir) secenegini belirleyin.

Her durumda asagidaki secenekleri gortrsintz:

In order (Siral): sayfalar yaziciya gonderildikleri sirayla kiimelendirilir. Kimelendirilen sayfalar asagidaki i
kosuldan biri karsilanir karsilanmaz yazdirilir:

—  Sonraki sayfalar zaten kimelendirildiginden, sonraki sayfa ayni satira sigmaz.
—  Belirlenen bekleme siresinde yaziclya bir sayfa génderilmedi.

—  Sonraki sayfa, zaten kiimelendirilen sayfalarla uyumlu degil (bkz. Rulo kadit tasarrufuicin is
kiimeleme, sayfa 64).

Optimized order (En iyi hale getirilmis sira): sayfalar mutlaka yaziciya gonderildikleri sirayla
kiimelendirilmez. Yazic uyumsuz bir sayfa aldiginda bu sayfayi tutar ve uyumlu sayfalarin kiimeyi
tamamlamasini bekler. Kimelendirilen sayfalar asagidaki ti¢ kosuldan biri karsilanir karsilanmaz yazdirilir:

—  Sonraki sayfalar zaten kimelendirildiginden, sonraki sayfa ayni satira sigmaz.
—  Belirlenen bekleme siresinde yaziclya bir sayfa gonderilmedi.

—  Uyumsuz sayfa kuyrugu doludur. Yazici uyumlu sayfalari kiimelendirirken en cok alti uyumsuz sayfayi
kuyrugda alabilir. Yedinci bir uyumsuz sayfa alinirsa, kiime oldugu gibi yazdirilir.

Off (Kapali): kiimelendirme devre disidir. Bu varsayilan secenektir.

Kimelendirme bekleme siresi 6n panelde ayarlanabilir: sirasiyla D ve \\ dtgmelerine basin ve sonra Setup

(Ayarlar) > Job management (is yonetimi) > Nest options (Kiimeleme secenekleri) > Select wait time (Bekleme
slresi sec) seceneklerini belirleyin.

¥ iPUCU: Optimized order (En iyi sira) minimum miktarda kadit kullanir; ancak, yazici uygun sayfalarin gelmesini
bekledidinden dolayi yazdirma slresi daha uzun olabilir.

Uyarilart agma ve kapatma



Kullanim bilgilerini agma ve kapatma

Yazici belirli araliklara e-posta yoluyla kullanim bilgilerini génderebilir. Bunu asagidaki yontemlerle
saglayabilirsiniz:

e  Windows icin HP DesignJet Utility'de: Settings (Ayarlar) > Accounting (Hesaplama) secenegini belirleyin.

e  Mac 0S Xicin HP DesignJet Utility'de: Printer Settings (Yazici Ayarlar) > Configure Printer Settings (Yazici
Ayarlarini Yapilandir) > Accounting (Hesaplama) seceneklerini belirleyin.

e  GOmMULG Web Sunucusu'nda: Setup (Ayarlar) > Printer settings (Yazici ayarlar) > Accounting (Hesaplama)
secenegini belirleyin.

Her durumda, asagidaki secenekleri belirlemeniz gerekir:
e  Send accounting files (Hesaplama dosyalari génder): On (Acik) (varsayilan ayar Off (Kapali) secenedidir)
e  Send accounting files to (Hesaplama dosyalarinin gonderilecegi adres): gecerli bir e-posta adresi

e  Send accounting files every (Hesaplama dosyalarinin génderme sikligi): GUn sayisi (1-60) veya baski sayisi
(1-500) secin

Ayrica e-posta sunucusunun yapilandirildigindan emin olmaniz gerekir. E-posta sunucusunu, Gomuli Web
Sunucusu'nu kullanarak yapilandirmak icin Setup (Ayarlar) > Email server (E-posta sunucusu) seceneklerini
belirleyin ve su alanlari doldurun:

e  SMTP server (SMTP sunucusu): yazicidan gelen tiim e-posta iletilerini isleyen giden posta sunucusunun
(SMTP) IP adresi. Posta sunucusu kimlik dogrulamasi gerektiriyorsa, e-posta bildirimleri calismaz.

e  Printer email address (Yazicinin e-posta adresi): yazici tarafindan génderilen her e-posta iletisi, iletiyi
alanlarin onu gdnderen yaziclyr taniyabilmeleriicin, gercek ve islevsel bir e-posta adresi olmasi gerekmeyen
ancak benzersiz bir dénus adresi icermelidir.

E-posta bildirimlerini agma ve kapatma

Yazicidan e-posta bildirimleri alabilmek icin, e-posta sunucusunu yapilandirmaniz gerekir (bkz. Kullanim bilgilerini
acma ve kapatma, sayfa 24).

GOmMULG Web Sunucusu’nun Setup (Ayarlar) sekmesinden Notifications (Bildirimler) 6gesini secerek belirli e-posta
bildirimlerini acabilir veya kapatabilirsiniz.

Uyarilari agma ve kapatma (yalnizca Windows)

Yazici uyarilarl, yazicda herhangi bir miidahalede bulunarak dizeltebileceginiz bir sorun oldugunda veya

yazdirma islerinizden birinin durumu dedistidinde sizi uyarir. Uyarilar yazicinin 6n panelinden, HP DesignJet
Utility'den, yazici strtcidstnden ve GOmild Web Sunucusu’ndan gorintilenir.

Hangi tUr uyarilari gérmek istiyorsaniz yaziciyr onlari gorintileyecek sekilde ayarlayabilirsiniz. Uyari ayarlarina
erismek icin:

e  Windows icin HP DesignJet Utility’deki Aygit Listesi sayfasinda Alert Settings (Uyari Ayarlari) 6gesini secin.

e  Windows icin HP DesignJet Utility programi tarafindan goriintilenen herhangi bir uyari sayfasinda Alert
Settings (Uyari Ayarlari) secenegini belirleyin.

e  Windows icin HP DesignJet Utility programinin sistem tepsisi simgesini sag tiklatin ve Alert Settings (Uyari
Ayarlari) secenedini belirleyin.

Ayarlari asadidaki yontemlerle degistirebilirsiniz:
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TUm uyarilarr agin veya kapatin.

is durumu uyarilarini acin veya kapatin.

Yazicinin yazdirmasini engelleyen sorunlarla ilgili yazici uyarilarini agin veya kapatin.
Yazicinin yazdirmasini engellemeyen sorunlarla ilgili yazici uyarilarini agin veya kapatin.

Yazici uyarilarini her durumda veya yalnizca sorundan etkilenen yaziclya yazdirma yapmak istediginizde
goruntulenecek sekilde agin.

Yaziciya erisimi denetleme

On panel guvenlik ayarlari

On panelden, sirasiyla D ve ardindan Setup (Ayarlar) > Security (Guvenlik) 6gelerine basarak yazicinin

bazi 6zelliklerini denetleyebilirsiniz.

USB drive (USB striicts): USB flash striic kullanimini etkinlestirin veya devre disi birakin.

Firmware upgrade from USB (USB'den tirin yazilimi yikseltme): USB flash siriictiden Griin yazilimi
glncellestirmelerini etkinlestirin veya devre disi birakin.

Enable internet connection (internet badlantisini etkinlestir): internet badlantisini etkinlestirin veya devre
disi birakin.

’L%y NOT: Devre disl biraktiginiz takdirde, otomatik tGrtin yazilimi glincellemeleri de devre disi kalir.

Printer access control (Yazici erisim denetimi): Yonetici parolasini etkinlestirin, devre disi birakin veya
degistirin.

Bir yonetici parolasi belirlenmisse, asadidaki islemleri gerceklestirmek icin bu parolanin girilmesi gerekir:

Guvenlik ayarlarini degistirme (yonetici parolasi dahil)
internet baglantisi yapilandirmasini degistirme
Otomatik Uriin Yaziimi Giincellestirmesi yapilandirmasini degistirme

Otomatik Grtin yazilimi glincellestirmelerinin otomatik olarak indirilmesini ve/veya yiklenmesini
etkinlestirme veya devre disi birakma

Eski bir Grtin yazilimi strdmdnd geri ydkleme

Varsayilan fabrika ayarlarina sifirlama

[%’ NOT:  Yonetici parolasinda yalnizca, 6n panel ekran klavyesinde goriinen karakterler bulunabilir. GOmULG Web
Sunucusu ile yeni bir parola ayarlarsaniz, o sinirli karakter kiimesinde bulunmayan karakterler reddedilir.

GOmMULG Web Sunucusu glvenlik ayarlari
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Cesitli sekillerde yaziciya erisimi denetlemek icin, GomUlG Web Sunucusu’'ndan Setup (Ayarlar) > Security
(Glvenlik) secenegini belirleyebilirsiniz:

GOmMULL Web Sunucusu'na erisimi denetlemek icin ayri yonetici ve konuk parolalari belirtme
Yaziclya Ethernet baglantisini etkinlestirme veya devre disi birakma
Cesitli 6n panel islemleri grubunu etkinlestirme veya devre disi birakma

On panelde bulunan glvenlik ayarlarinin aynilarini kullanma (bkz. yukari)

Yaziciya erisimi denetleme
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B NOT:  Bir yonetici parolasi gerekebilir.

r_'%" NOT: Daha fazla bilgi icin GGmald Web Sunucusu ¢evrimici yardimina bakin.

HP ePrint baglantinizi devre disi birakma

Gerekirse guvenlik icin HP ePrint baglantisini devre disi birakabilirsiniz. On panelde, sirasiyla D ,

Connectivity (Baglanti) > HP ePrint > HP ePrint settings (HP ePrint ayarlar) > HP ePrint connectivity (HP ePrint
baglantisi) seceneklerine basin ve Disable (Devre disi birak) 6gesini secin.

Disable (Devre disi birak) secenedi uzaktan yazdirma islevini beklemeye alir. islevi kullanmaya devam etmek
isterseniz, ayni mendden yeniden etkinlestirmeniz gerekir. Baska herhangi bir kurulum adimina gerek yoktur.

Uzaktan yazdirmayi kalici olarak devre disi birakmak isterseniz, Disable permanently (Kalici olarak devre disi
birak) secenegini belirleyin. Uzaktan yazdirma islevini yeniden kullanmak icin, yeniden kurmaniz gerekir (bkz.
Web badlantili yazicinizi kurma, sayfa 20).

[%r’ NOT: GOm0l Web Sunucusu'na bir yonetici parolasi belirleyerek yonetici olmayan kisilerin bu secenekleri
dedistirmesini engelleyebilirsiniz (Setup (Ayarlar) > Security (Glvenlik)).

Hesap kimligi isteme

Yazicinin farkl kullanici hesaplari tarafindan kullaniminin kaydini tutmak istiyorsaniz, yazicinizi her is icin bir hesap
kimligi isteyecek sekilde ayarlayabilirsiniz.

e  Windows icin HP DesignJet Utility'de: Settings (Ayarlar) > Accounting (Hesaplama) > Require account ID
(Hesap kimligi iste) secenegini belirleyin.

e Mac 0S Xicin HP DesignJet Utility'de: select Printer Settings (Yazici Ayarlari) > Configure Printer Settings
(Yazici Ayarlarini Yapilandir) > Accounting (Hesaplama) > Require account ID (Hesap kimligi iste)
seceneklerini belirleyin.

Bu ayar acilirsa, hesap kimligi alani zorunlu olur ve hesap kimligi olmayan isler "hesaplama icin beklemeye alinir".

Hesap kimligi isi gonderirken yazici siiriisiinde ayarlanabilir. is yazici tarafindan "hesaplama icin beklemeye alind:"
olarak ayarlanirsa, Job Center (is Merkezi) > Job Queue (is Kuyrugu) secenedine gidip, beklemeye alinan isi
tiklatarak hesap kimligini HP DesignJet Utility icinde tanitabilirsiniz. Metin kutusu iceren bir pencere gorinttlenir
ve hesap kimligini bu kutuya girebilirsiniz.

Windows siruct tercihlerini ayarlama

Yazici siriciiniizdeki bazi varsayilan ayarlari (6rnegin renk dykiinmesini veya kadit tasarrufu seceneklerini
ayarlamak icin) kendi istediginiz gibi degistirebilirsiniz. Bunu yapmak icin bilgisayarinizda Start (Baslat)
digmesine basin ve Printers and Faxes (Yazicilar ve Fakslar) secenegini belirleyin. Yazicilar ve Fakslar
penceresinde yazicinizin simgesini sag tiklatin ve Printing Preferences (Yazdirma Tercihleri) secenegini belirleyin.
Yazdirma Tercihleri penceresinde degistirdiginiz ayarlar varsayilan degerler olarak kaydedilir.
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Yaziciyi kisisellestirme
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° HP DesignJet Utility programinin dilini dedistirme

° GOMULG Web Sunucusu’nun dilini dedistirme

° Uyku modu ayarini dedistirme

° Uyari sesini acma ve kapatma

e On panel ekran parlakliini degistirme

e  Qlct birimlerini degistirme

e  Agavarlarini yapilandirma

° Grafik dil ayarini dedistirme

e  Yazicl glvenlidini yonetme

° Yazicinizin e-posta adresini dedistirme
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On panel gériintistnin dilini degistirme
On panel menlerinin ve mesajlarinin dili iki sekilde degistirilebilir.

Mevcut 6n panel ekran dilini anlayabiliyorsaniz, D ve digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) >
Front panel options (On panel secenekleri) > Select language (Dili se¢) seceneklerini belirleyin.
e  Onpanel ekrani dilini anlamiyorsaniz, isleme yaziciyi kapatarak baslayin. Uriini agmak icin Power (GUic)

digmesine basin. On panelde simgeler goriindiiginde Eve sonra da dgesine basin. On panelde,
simgeler hizla acilip kapatilarak bu sira onaylanir.

Kullandlglnlz yontemden bagimsiz olarak, dil secimi mendsinin artik 6n panel ekraninda gorintilenmesi
gerekir. Istediginiz dile basin.

HP DesignJet Utility'ye erisme
HP DesignJet Utility, yazicinizi TCP/IP veya Jetdirect baglantisina sahip bir bilgisayardan yénetebilmenizi saglar.

e  Windows altinda, HP DesignJet Utility'yi masatsti kisayolunuzdan veya su sekilde baslatin: Start (Baslat) >
All Programs (Tim Programlar) > HP > HP DesignJet Utility (HP DesignJet Yardimci Programi) >
HP DesignJet Utility (HP DesignJet Yardimci Programi). Bu islem, bilgisayarinizda yikli yazicilar gostererek
HP DesignJet Utility'yi baslatir.

e Mac 0S Xisletim sisteminde, dock kisayolundan veya STARTUP_DISK > Library (Kitaplik) > Printers (Yazicilar)
> HP > Utilities (Yardimci Programlar) > HP DesignJet Utility (HP DesignJet Yardimci Programi) seceneklerini
belirleyerek HP DesignJet Utility'yi acin. Bu islem, bilgisayarinizda yUkli yazicilan gostererek HP DesignJet
Utility'yi baslatir.

Sol bélmede yazicinizi sectiginizde, sag bolmede gérintilenen her sey sdz konusu yazicyla ilgilidir.

Bu yonergeleri uygulamaniza ragmen HP DesignJet Utility programina erisemediyseniz bkz. HP DesignJet Utility
programina erisilemiyor, sayfa 161.

GOMUALG Web Sunucusu’na erisme

GOmMULL Web Sunucusu, bilgisayarinizdaki standart Web tarayicisini kullanarak yazicinizi uzaktan yonetmenize
olanak saglar.

GEMULG Web Sunucusu'na dogrudan erismek icin yaziciniza TCP/IP baglantiniz olmasi gerekir.
Asagidaki tarayicilar Gomild Web Sunucusu ile uyumlu olarak bilinir:

e Windows XP icin internet Explorer 7 ve sonraki stirimler

e  Mac0S X 10.5 icin Safari 3 ve sonraki strimler

e  Firefox 3.6 ve daha sonraki strtiimleri

e  Google Chrome 7 ve sonraki strimleri

is &nizlemelerini gdriintilemek icin Adobe Flash eklentisi siirim 7 veya sonraki strtimler énerilir.

GOMUALG Web Sunucusu’'na herhangi bir bilgisayardan erismek icin Web tarayicinizi agin ve yazicinizin IP adresini
verin.

D ve ardindan diigmesine basarak yazicinizin IP adresini 6n panelde gortntlleyebilirsiniz.

Bu yonergeleri uygulamaniza ragmen Gomilid Web Sunucusu'na erisemediyseniz, bkz. Gomuld Web Sunucusu'na
erisilemiyor, sayfa 161.
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HP DesignJet Utility programinin dilini degistirme

HP DesignJet Utility asagidaki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca (yalnizca Windows),
Fransizca, Felemenkee, italyanca, Almanca, Lehce, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Korece ve
Japonca.

e  Windows altinda, Tools (Araclar) > Set Language (Dili Ayarla) seceneklerini belirleyin ve listeden bir dil secin.

e  Mac0S Xisletim sisteminde dil diger uygulamalarda oldugu gibi degistirilir. System Preferences (Sistem
Tercihleri) altinda Language & Region (Dil ve Bolge) secenegini belirtin ve uygulamayi yeniden baslatin.

GOMULG Web Sunucusu’nun dilini degistirme

GOMLG Web Sunucusu asadidaki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca, Fransizca,
italyanca, Almanca, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Kore dili ve Japonca. Bu, Web tarayicinizin
seceneklerinde belirlenmis olan dili kullanacaktir. Desteklemedigi bir dil belirtmisseniz, ingilizce olarak
calisacaktir.

Dili degistirmek icin Web tarayicinizin dil ayarini dedistirmeniz gerekir. Ornegin internet Explorer siiriim 6'da Tools
(Araclar) menistine gidin ve internet Options (internet Secenekleri), ardindan da Languages (Diller) secenedini
belirleyin. Sonra, istediginiz dilin iletisim kutusundaki listenin en Gstinde oldugundan emin olun.

Uyku modu ayarini dedistirme

Yazicr acik birakilmasina karsin belirli bir sire kullanilmamissa, enerji tasarrufu yapmak Gizere otomatik olarak
uyku moduna gecer. Yazicinin uyku moduna gecmeden once bekleyecedi sureyi degistirmek icin, 6n panele gidip

once m simgesine, ardindan simgesine basin ve Setup (Ayarlar) > Front panel options (On panel

secenekleri) > Sleep mode wait time (Uyku modu bekleme siiresi) secenedini belirleyin. istediginiz bekleme
stiresini secin ve sonra OK (Tamam) tusuna basin; zamani 1 ile 240 dakika arasinda bir slireye ayarlayabilirsiniz.
Varsayilan stre 20 dakikadir.

Uyari sesini agma ve kapatma

Yazicinin uyari sesini agmak veya kapatmak icin, 6n panele gidin ve sirasiyla D , Setup (Ayarlar) > Front

panel options (On panel secenekleri) > Buzzer (Uyari sesi) seceneklerini belirleyip, acik veya kapaliyi secin.
Varsayilan olarak uyari sesi acik konumda ayarlanmistir.

On panel ekran parlakligini degistirme

On panel ekraninin parlakligini degistirmek icin, ve '\ digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) > Front

panel options (On panel secenekleri) > Display brightness (Ekran parlakligi) seceneklerini belirleyin ve istediginiz
degeri secin. Degeri ayarlamak icin OK (TAMAM) tusuna basin. Varsayilan parlaklik 50'ye ayarlanmistir.

Olcd birimlerini dedistirme
On panel ekranindaki 6lct birimini degistirmek icin, ve '\ digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) >

Front panel options (On panel secenekleri) > Unit selection (Birim secimi) seceneklerini belirleyin ve English
(ingiliz) veya Metric (Metrik) arasindan secim yapin. Varsayilan olarak birimler metrik sekilde ayarlanmistir.
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AgJ ayarlarini yapilandirma

30

Ag ayarlarini GBmula Web Sunucusu’ndan, HP DesignJet Utility'den veya 6n panelden gortntUleyebilir ve
yapilandirabilirsiniz.

Bunu Gémuld Web Sunucusu ile gerceklestirmek icin Setup (Ayarlar) sekmesini secip Networking (Ag Olusturma)
secenedini (ekranin saginda) belirtin.

Windows'da HP DesignJet Utility ile yapmak icin, 6nce Settings (Ayarlar) sekmesini, ardindan Network Settings
(Ag Ayarlan) 6gesini secin. Mac 0S X'te, Configuration (Yapilandirma) > Network Settings (Ag Ayarlar)
seceneklerini belirleyin.

Asagidaki ayarlar kullanilabilir.

e  |PYapilandirma yéntemi: IP adresini ayarlama seklini belirtmek icin, BOOTP, DHCP, Auto IP (Otomatik IP)
veya Manual (El ile) secenedini belirleyin.

e  Anabilgisayar adi: Yazicinin IP adini belirtin. Ad en fazla 32 ASClI karakter icerebilir.

e |Padresi: Yazicinin IP adresini belirtin. TCP/IP aginda yinelenen IP adresleri iletisim kesilmesine neden olur.

¥ IPUCU: 1P adresi, alt ag maskesi ve varsayilan ag gecidi bilesiminin gecerli oldugundan emin olun. Bu (g
alan tutarsiz olursa, 6n panelden sorunu giderene kadar yaziclya baglanamayabilirsiniz.

IPUCU:  Gecerli IP adresini degistirir ve Apply (Uygula) secenedini tiklatirsaniz, eski adrese yénelmesi
nedeniyle tarayicl, yaziciyla kurulan gecerli baglantiyi kaybedecektir. Tekrar baglanmak icin yeni IP adresine
gidin.

e  Subnet mask (Alt ag maskesi): Hangi bitlerin agi, hangilerinin ise sadece ag icindeki digima belirttigini
tanimlayan alt ag maskesini belirtin.

e  Default gateway (Varsayilan ag gecidi): Baska aglara veya alt aglara baglanmak icin kullanilan bir
yOnlendiricinin ya da bilgisayarin IP adresini belirtin. Hicbiri yoksa, bilgisayarin IP adresini veya yazicinin IP
adresini kullanin.

e  FEtkialaniadi: Yazicinin bulundugu DNS etki alaninin adini belirtin (6rnegin, support.hp.com).

[%f NOT:  Etki alani adinda ana bilgisayar adi bulunmaz: printer1.support.hp.com. gibi bir tam etki alani adi
degildir.

e  Bosta kalma zaman asimi: Uzaktaki bir bilgisayar yaziciyi beklerken, bosta olan bir baglantinin agik
kalmasina izin verilen streyi belirtin. Varsayilan deder 280 saniyedir. Sifir olarak ayarlanirsa, zaman asimi
devre disi birakilir ve baglantinin stire siniri olmaksizin acik kalmasina izin verilir.

e  \Varsayilan IP: Yazici acildiginda veya BOOTP ya da DHCP kullanmak Uzere yeniden yapilandirildiginda, agdan
IP adresi alamadidi durumlarda kullanilacak IP adresini belirtin.

e  DHCP istekleri génder: DHCP isteklerinin, eski varsayilan IP adresi atandiginda mi yoksa varsayilan Otomatik

IP atandiginda mi iletilecegini belirtin.

Ayni ag ayarlarini 6n panelden yapilandirmak icin, D ve dtgmelerine basip, ardindan Connectivity

(Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) > Gigabit Ethernet > Modify configuration (Yapilandirmay:
degistir) seceneklerini belirleyin.

Connectivity (Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) > Advanced (Gelismis) mentsinde
kullanilabileceginiz baska secenekler de vardir.
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e |/Otimeout (G/C zaman asimi): Yazici uzaktaki bir bilgisayari beklerken, bosta olan bir baglantinin acik
kalmasina izin verilen streyi belirtin. Varsayilan deger 30 saniyedir. Sifir olarak ayarlanirsa, zaman asimi
devre disi birakilir ve baglantinin stire siniri olmaksizin agik kalmasina izin verilir.

e  Allow SNMP (SNMP'ye izin ver): SNMP'ye izin verilip verilmeyecegini belirtin.

e  Embedded Web Server (Gomuld Web Sunucusu) > Allow EWS (EWS'ye izin ver): GOmUlG Web Sunucusu’nun
etkin olup olmadigini belirtin.

e  Web Services (Web Hizmetleri) > HP DesignJet Utility software (HP DesignJet Yardima yaziimi):
HP DesignJet Utility yazilimi ayarlarini gorintdler.

e Web Services (Web Hizmetleri) > Color and paper management(Renk ve kagit yonetimi): Renk ve kagit
yonetimi ayarlarini goértntileyin.

e  Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri yikle): Ag ayarlarinin baslangictaki varsayilan degerleri geri
yUklenir.

Grafik dil ayarini degistirme

Grafik dili ayarlarini HP DesignJet Utility programinda asa@idaki adimlar uygulayarak dedistirebilirsiniz.

1. Windows'da 6nce Settings (Ayarlar) sekmesini secip sonra Printer settings (Yazici ayarlari) > Printing
preferences (Yazdirma tercihleri) seceneklerini belirleyin.

Mac 0S X isletim sisteminde Printer settings (Yazici ayarlari) > Configure printer settings (Yazici ayarlarini
yapilandir) > Printing preferences (Yazdirma tercihleri) seceneklerini belirleyin.

2. Asagidaki seceneklerden birini belirleyin.

e  VYazianin aldigi dosya tiriini belirlemesini saglamak icin Automatic (Otomatik) 6Gesini secin. Bu
varsayilan ayardir; bu ayar bircok yazilim uygulamasinda calisir. Normalde degistirmeniz gerekmez.

e  HP-GL/2 secenedini yalnizca o tir bir dosyayi yazici sriicisi kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  PDF secenedini yalnizca o tlr bir dosyayi yazici striictisi kullanmadan dogrudan yaziclya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  PostScript secenegini yalnizca o tdr bir dosyayi yazic strtctst kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  TIFF secenegini yalnizca o tir bir dosyayi yazici siricist kullanmadan dogrudan yaziclya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  JPEG secenegini yalnizca o tUr bir dosyayi yazic striictsd kullanmadan dogrudan yaziclya
gonderiyorsaniz tercih edin.
Grafik dil ayarlarini 6n panelden degistirebilirsiniz. Sirasiyla m ve \\ digmelerine basin ve ardindan Setup

(Ayarlar) > Advanced printing preferences (Gelismis yazdirma tercihleri) > Graphics language (Grafik dili)
secenegini belirleyin. Istediginiz secenegi belirtin.

[%”f NOT:  Grafik dili HP DesignJet Utility programindan ayarlandigindan ¢n panel ayari yok sayilir.

Yazic guvenligini ybnetme

TRWW

Web Hizmetleri kurulumunu yaptiginizda, yazici kilitsiz modda bulunur. Kilitsiz modda, yazicinizin e-posta
adresini bilen herkes bir dosya gondererek yazicinizdan cikti alabilir. HP tarafindan istenmeyen e-posta filtreleme
hizmeti verilmesine ragmen, yazicinizin e-posta adresini baskalarina verme konusunda dikkatli olmaniz gerekir,
cUnkd bu adrese gdnderilen her tir belgenin ciktisi yazicinizdan alinabilir.

Grafik dil ayarini degistirme
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Yazici yoneticisi konumundaysaniz, http://www.hpconnected.com adresindeki HP Connected web sitesini ziyaret
ederek yazici givenligini yonetebilir veya yazicinizin durumunu kilit modu olarak degistirebilirsiniz. Ayrica
yazicinizin e-posta adresini 6zellestirme ve baski islerini yénetme islemlerini de buradan gerceklestirebilirsiniz. ilk
ziyaretinizde HP Connected web sitesinde bir hesap olusturmaniz gerekir.

Yazicinizin e-posta adresini degistirme

Yazicinizin HP Connected'daki e-posta adresini degistirebilirsiniz: http://www.hpconnected.com.
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Genel tavsiye

/\ DIKKAT: Kadit yikleme islemine baslamadan 6nce, yazicinin etrafinda hem 6nde hem de arkada olmak Gzere
yeterli alan olmasini saglayin.

A DIKKAT:  Yazicinin hareket etmesini 6nlemek icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan (fren kolunun asadiya
bastirilmis olmalidir) emin olun.

A DIKKAT:  Tum kaditlar 280 mm veya daha uzun olmalidir. A4 ve letter tiir(i kaditlar yatay olarak yiklenemez.

{} [PUCU:  Fotograf kagidi kullanirken, kadida yag bulasmamasi icin pamuklu eldiven kullanin.

W

/N\DIKKAT:  Yikleme islemi sirasinda sepeti kapall tutun.

Mile rulo ytkleme

1. Rulo kapagini agin.
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2. Yaziadan milin 6nce siyah ucunu, sonra mavi ucunu cikarin.

A DIKKAT:  Once siyah ucu cikarmayi unutmayin. Once mavi ucun cikarilmasi siyah uca zarar verebilir.

A UYARI!  Cikarma islemi sirasinda parmaklarinizi mil desteklerinin icine sokmayin.

W ]

3. Ruloyu yerinde tutmak icin milin uclarinda birer durdurucu vardir. Mavi durdurucu, yeni bir rulo takilirken
cikarilabilir; mavi durdurucu, farkli genisliklerdeki rulolar tutmak amaciyla mil (izerinde hareket eder. Mavi

kadit durdurucusunu milin ucundan cikarin.

4. Rulo uzunsa; silindiri bir masanin Uzerine yatay olarak koyup ruloyu masanin izerinde takin.

¥ IPUCU: Buyk bir ruloyu takmak icin iki kisi gerekebilir.

TRWW Mile rulo yikleme
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5. Yeniruloyu mile takin. Kagit tGriind asadida gosterilen yonde taktidinizdan emin olun. Degilse ruloyu ¢ikarin,
180 derece dondurtin ve mile yeniden takin. Milin Gzerinde dogru yonu gosteren etiketler bulunur.

[i?? NOT:  Yazicinin arka tarafindan, mavi durdurucu sag taraftaki tutucuya girer.

Rulonun her iki ucunun da mil durduruculara mimkin oldugunca yakin olmasini saglayin.

6. Mavikagit durdurucusunu milin acik ucuna koyun ve rulonun ucuna dogru itin.

7. Mavikadit durdurucu mimkin oldugunca ileri itilmis olmalidir; her iki uc durdurucunun karsina gelecek
sekilde.

Duzenli olarak farkli kadit turleri kullaniyorsaniz, farkli kagit tirlerindeki rulolan farkl millere 6nceden yiikleyerek
rulolarr daha hizli degistirebilirsiniz. Ek mil satin alinabilir, bkz. Aksesuarlar, sayfa 118.

Yaziciya rulo yukleme

Bu yordama baslamak icin mile yiklenmis bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Mile rulo yikleme, sayfa 34.

X IPUCU:  Her iki rulo kapagini da bir kerede agmaya ¢alismayin; bu, sorunlara neden olabilir. Bir kapagi agmadan
once diderini her zaman kapatin.

[%" NOT:  Asagidakiilk Gc adim istede baglidir: adim 4 ile baslayabilirsiniz. Ancak bu durumda yazici, rulonun
uzunlugunu takip etmez ve bir sonraki defa ¢ikarildiginda rulonun tzerine bar kod basilmaz. Bu nedenle, Printing
paper info (Kagit bilgilerini yazdirma) secenedini kapatmadiginiz stirece, adim 1'den baslayarak tim adimlari
izlemeniz dnerilir Bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 46.

On panelden sirasiyla B digmesine, rulo simgesine ve ardindan Load (Yikle) digmesine basin.

isterseniz, B , Paper (Kagit) > Paper load (Kagit yiikle) > Load roll 1 (Rulo 1'i yiikle) veya (yalnizca
75600 icin) Load roll 2 (Rulo 2'yi yiikle) digmesine basin.
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Sectiginiz rulo zaten yiklenmisse, rulo otomatik olarak ¢ikarilincaya kadar beklemeniz gerekir.

949

B NOT:  VYuklenen kadit yazic tarafindan otomatik olarak kesilemezse, kagidi elle cikarmaniz istenir.

Alttaki ruloyu (rulo 2) yiklerken yazicinin arkasinda durmalisiniz. Ustteki ruloyu (rulo 1) yilklerken yazicinin
arkasinda ya da 6nlnde durabilirsiniz.

A DIKKAT:  Boyunuz 1,6 m'den kisaysa, yazicinin éniinde durarak rulo yiiklemek sirt agrilarina veya fiziksel
sorunlara yol acabilir.

2. Yalnizca Z5600 icin: Rulo 2 yiklenmisken rulo 1'i ylklemeye baslarsaniz, rulo 2 bekleme konumuna geri
alinir, boylece gerektiginde yeniden yiklenmeden tekrar rulo 2'ye yazdirilabilir.

%}9 NOT: 2. rulo yazic tarafindan otomatik olarak kesilemezse bekleme konumuna gecmez; bunun yerine elle
¢ikarmaniz istenir.

[%’ NOT:  Rulo bekleme konumundayken herhangi bir anda rulo kapagini acarsaniz, rulo ¢ikarilir ve bir sonraki
defa Uzerine yazdirmak istediginizde ruloyu yeniden yiiklemeniz gerekir.

3. Ack degilse, rulo kapagini acin.

4. Silindirin siyah ucunu soldaki rulo tutucuya dayayin. Ucu silindir tutucunun tamamen icine sokmayin.

L\

i Wy

5. Milin mavi ucunu rulo tutucunun sag tarafina koyun.

/-

i W

6.  Miliiki elinizle her iki mil tutucunun icine ayni anda itin.

7. Rulonun kenari diizglin degilse veya yirtilmissa (bazen silindirin ucunu yapistirmak icin bant kullanildiginda
olusabilir), kagidi hafifce cekin ve diizgiin bir sekilde kesin.
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8.

Kagidin kenarini yaziclya sokun.

A UYARI!  Parmaklarinizi yazicinin kagit yolunun icine sokmayin.

N

% IPUCU:  Ustteki ruloyu yuklerken, rulo kagidini kesilmis sayfa yuvasina sokmamaya dikkat edin. Aksi

9.

takdirde, yazici uyari sesi cikarir ve 6n panelde kagidi cikarmanizi isteyen bir mesaj gorintdlenir.

=)

>
/ : *
= 7
= g 7

Direnc hissedinceye ve kagit hafifce esneyinceye kadar kadidi yazicinin icine kaydirin. Yazici kagid
algiladiginda kagit yaziclya otomatik olarak beslenir.

f-A

7

10. Kagidin 6n kenarinda barkod bulunuyorsa, yazici barkodu okur ve keser; kesilen kagit seridini cikarip

11.

atmaniz gerekir.

Kagidin 6n ucunda bar kod yoksa, 6n panelde kagit kategorisini ve tlrini se¢menizi isteyen bir mesaj
gorintdlenir.

¥ pUCU: Adi kadit listesinde goriinmeyen bir kagit tirind yiklediyseniz, bkz. Kadit tir stricide vok,

sayfa 126.
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12. Printing paper info (Yazdirma kadidi bilgileri) secenedi etkinlestirilmisse, 6n panelde rulonun uzunlugunu
belirtmeniz istenebilir. Bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 46.

13. Yazici hizalamayi kontrol eder ve genisligi dlcer, ardindan 6n panelde rulo kapaginizi kapatmanizi isteyen bir
mesaj goruntilenir.

Rulo dodru sekilde hizalanmamissa, 6n panel ekranindaki yonergeleriizleyin.

Kesilemeyen kagit (branda)
Branda gibi bazi kadit tlrleri otomatik kesici tarafindan kesilemez. Bu asagidaki sonuclara neden olur:
e  QOtomatik kesici otomatik olarak devre disi birakilir.
e  Onpanelin giris ekraninda ve kagit sekmesinde otomatik kesmenin olmadig bildirilir.
e  Rulo bekleme konumuna ilerleyemez.
e  Rulo otomatik olarak ¢ikarilamaz: elle cikarilmasi gerekir.

e  Otomatik rulo degistirme 6zelligi devre disi kalir ve bekleme konumundaki ruloya génderilen tim isler
kesilemeyen rulo ¢ikarilip kadit takilana kadar beklemeye alinir.

e  Printing paper info (Yazdirma kagidi bilgisi) secenedi otomatik olarak devre disi birakilir; bkz. Yazdirma
kadid bilgileri, sayfa 46.

[% NOT:  Kadgit yikleme isleminin herhangi bir asamasinda beklenmeyen bir sorunla karsilasirsaniz, bkz. Kadit
basariyla yiklenemiyor, sayfa 125.

Rulo ¢ilkarma

Ruloyu cikarmadan 6nce, ruloda kadit olup olmadigini kontrol edin ve asadida anlatilan yordamlardan uygun
olaniniizleyin.

Ruloda kadit oldugunda hizli yordam

Rulonun Uzerinde kadit bulunuyorsa, rulo kapagini actiginizda rulo kesilemez olmasa bile otomatik olarak cikarilir
(bu durumda, bkz. Elle cikarma islemleri, sayfa 40).

Ej?’y NOT:  Rulo bu sekilde ¢ikarildidinda Gzerinde bar kod basili olmadigindan, rulo bir sonraki defa yiklendiginde
yazici rulonun uzunlugunu bilmez. Bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 46.

99

[ NOT: Sayfa yukluyken rulo 1'in kapagini acarsaniz, sayfa da cikarilir.

Ruloda kadit oldugunda 6n panel yordami

Ruloda kagit varsa, kagidi 6n panelden de ¢ikarabilirsiniz.

sirasiyla B digmesine, rulo simgesine ve ardindan Unload (Cikar) diigmesine basin.

Alternatif olarak, sirasiyla D digmelerine basin ve sonra Paper (Kagit) > Paper unload (Kagidi ¢ikar)

> Unload roll 1 (Rulo 1'i ¢ikar) veya (yalnizca Z5600 icin) Unload roll 2 (Rulo 2'yi cikar) seceneklerini
belirleyin.

2. Rulo kapagini agmaniz gerekebilir.

3. Kadit kesilemiyorsa, bkz. Elle clkarma islemleri, sayfa 40.
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Ruloda kadit bittiginde izlenecek yordam

Kagidin ucu gébekten ayrilmissa, asagidaki yordami kullanin.
1. Cikarma islemine dnceden basladiysaniz, 6n panelde . diigmesine basarak islemi iptal edin.

2. Soldaki mavi kolu yukari kaldirin. On panel kol ile ilgili bir uyari gésteriyorsa, bunu yok sayin.

3. Kadidiyaziadan cekip ¢ikarin. Kagidi erisebildiginiz yerden cekin; yazicinin arkasindan cekmeniz énerilir.
Rulo kapagini agmaniz gerekebilir.

4. Mavikolu asadi dogru indirin.

Elle cikarma islemleri
Otomatik kesici tarafindan kesilemeyen kadit turlerinin elle cikarilmasi gerekir.
1. Rulo kapaginiagin.
2. Soldaki mavi kolu yukari kaldirin.
3. Mili elle cevirerek kagidi yazicidan ¢ikana kadar geri sarin.
4. Mavikolu asagi dogru indirin.

5. Rulo kapagini kapatin.

Tek sayfa yikleme

1. Rulo 7'in kapaginin kapali oldugundan emin olun. Bir sayfa yikliyken kapak acilirsa, sayfa hemen cikarilir.

2. On panelde, sirasiyla D diigmesine, rulo 1 simgesine basin ve sonra Load (Y(kle) > Load sheet (Sayfa

yikle) seceneklerini belirleyin.

Alternatif olarak, sirasiyla m digmesine basin ve sonra Paper (Kagit) > Paper load (Kagrt yikle) >
Load sheet (Sayfa yiikle) secenegini belirleyin.

3. Birrulo zaten yiklenmisse, rulo bekleme konumuna getirilinceye kadar beklemeniz gerekir; sayfa cikarilir
cikarilmaz yeniden yiklemeden tekrar yazdirilabilir.

A,

B NOT:  Rulo bekleme konumundayken herhangi bir anda rulo kapagini acarsaniz, rulo otomatik olarak
cikarilir ve bir sonraki defa rulonun (zerine yazdirdiginizda ruloyu yeniden yiiklemeniz gerekir.

E#’f NOT: Rulo kesilemedigi takdirde, 6n panelde elle ¢cikarma talimatlari gérintilenir.

4.  Kagidinizin kategorisini ve tlrdnd secin.

¢ PUCU:  Adi kagtt listesinde gériinmeyen bir kagit tiriind yiklediyseniz, bkz. Kadit tirl striiciide yok,
sayfa 126.
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5. On panelde istem gorintilendiginde, sayfayr yazianin sadindaki kesilmis sayfa yuvasina yerlestirin.

Sayfayi yikleme cizgisiyle hizali olarak yUkleyin ve kagit durana dek iceri itin; daha kalin sayfalarda bir
direnc hissedersiniz.

N

A UYARI!  Parmaklarinizi yazicinin kagit yolunun icine sokmayin.

6.  On paneldeki OK (Tamam) diigmesine basarak kagidi yaziciya besleyin. Sayfayi yaziaya yénlendirin; bu
islem &zellikle daha kalin kagitlar icin dnemlidir.

7. Yazicihizalamayi kontrol eder ve sayfay élcer.

[%’ NOT:  Sayfa, uzunluguna bagli olarak, yazicinin éntinden disari ¢ikar.

8.  Sayfanin uzunlugu 600 mm'den fazlaysa, 6n panelde sayfanin arka kisminin, rulo kapaginin Gzerinden
geriye dogru (yazici penceresinin Gzerinden ileriye dogru degil) sarkip sarkmadigini kontrol etmenizi isteyen
bir ileti gdrintdlenir.

9.  Sayfa diizgiin sekilde hizalanmazsa, hizalamay! diizeltmeniz istenebilir. On panel ekranindaki yénergeleri
izleyin.

[%9 NOT: Kagit yikleme isleminin herhangi bir asamasinda beklenmeyen bir sorunla karsilasirsaniz, bkz. Kagit
basariyla yiklenemiyor, sayfa 125.

Tek sayfayi clkarma

Yazdirma isleminden sonra tek bir sayfayi cikarmak icin sayfayi yazicinin 6ntinden disari ¢cekebilirsiniz.

Bir kagidi yazdirmadan ¢ikarmak icin 6n panele gidin ve sirasiyla B digmesine, rulo 1 simgesine ve ardindan

Unload (Cikar) > Unload sheet (Sayfayi cikar) digmesine basin.
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Alternatif olarak, sirasiyla D digmelerine basin ve sonra Paper (Kagit) > Paper unload (Kagit cikarma) >
Unload sheet (Sayfayi cikar) secenegini belirleyin.

Sayfa, yazicanin éninden disari ¢ikar; elinizle yakalayabilir veya sepete dismesine izin verebilirsiniz.
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Hassas kadit modu

Yazicinin hassas kadit modu, film gibi 6zellikle kolay deforme olan veya cizilen kaditlar Gzerine yiksek kalitede
baski yapilmasini saglamak Uzere tasarlanmistir.

Hassas kagit modu iki farkli yoldan etkinlestirilebilir:

e  Ruloyu Load roll 1/2 as sensitive paper (1/2 ruloyu hassas kagit olarak yiikle) 6n panel seceneklerini
kullanarak yuklediginizde

e  Rulo 6nceden Treat roll 1/2 as sensitive paper (1/2 ruloyu hassas kagit olarak kullan) 6n panel secenekleri
kullanilarak yiklendiginde

Oplions

Load roll 1
Unload roll 2

Load sheet

Load roll 1 as sensitive paper

Treat roll2 as sensitive paper

islem 6n panelde adim adim gdsterilir. Son olarak, hassas kadit modu etkin durumdayken rulo kapadini acik
tutmaniz istenir. Bunun disinda, secili ruloya her zamanki gibi yazdirabilirsiniz.

Hassas kagit modu, rulodaki kagit bitene veya bilinen yontemle ¢ikarilana kadar etkin durumda kalir.
On panelin kagit bilgisi ekranindaki simge E hassas kagit modunun etkin oldugunu gosterir.

Paper information

HP Universal ID Gloss
Size: 610 mm
' Status: Sensitive paper mode

Status: Disabled

1 &,

Notlar
e  Hassas kadit modu iki ruloda ayni anda etkinlestirilemez.

e  Rulo, hassas kadit olarak yiklendiginde veya kullanildidinda yazici tarafindan durdurulamaz. Bu, hassas
kagit modu etkin oldugu muddetce yazdirma islemi icin baska bir kagit kullanilamayacagi anlamina gelir.

e  Hassas kadit modu etkin durumdayken ikinci bir rulo yUklendigi takdirde:
—  Onpanelin kagit bilgisi ekraninda ikinci rulo gecici olarak devre disi birakilmis olarak gdsterilir.
—  Devre disi birakilan ruloya yazdirilacak tim isler "kagit bekliyor" secenedi ile is kuyrugunda tutulur.

—  Devre disi birakilan rulo, hassas kagit rulosu cikarildiktan sonra etkinlestirilir.

Kagitla ilgili bilgileri gbrunttleme

YUklenen kagit bilgisini gérdnttlemek icin D sonra rulo simgesine basin.

TRWW Hassas kagit modu
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On panelde asagidaki bilgiler gériintilenir:

e  Sectiginiz kagit tura

e  Ruloveya sayfa durumu

e  Kagidin milimetre cinsinden genisligi (tahmini)

e  Kagidin milimetre cinsinden uzunlugu (tahmini)

Kagit yukli dedgilse, Qut of paper (Kagit Bitti) iletisi gérintulenir.

Windows icin HP DesignJet Utility'de (Overview (Genel Bakis) sekmesi > Supplies Status (Sarf Malzemeleri
Durumu) sekmesi), Mac 0S X icin HP DesignJet Utility'de (Bilgi grubu > Printer Status (Yazici Durumu) > Supplies
Details (Sarf Malzemeleri Ayrintilari)) ve Gomill Web Sunucusu’nda (sag Ust kdsede) ayni bilgiler gorintulenir.

Kadit 6nayarlari

Desteklenen her kadit tirinin kendine 6zgl dzellikleri vardir. Yazici en uygun baski kalitesini saglamak icin farkli
kagit tirlerine gére yazdirma yontemini degistirir. Ornegin, bazilari daha fazla miirekkep bazilariysa daha uzun
kuruma suresi gerektirir. Bu nedenle yaziciya her kagit tirdnin gereksinimlerine ydnelik bir tanim verilmelidir. Bu
tanima kadit dnayari denir. Kagit 6nayari, kagidin renk 6zelliklerini tanimlayan ICC profilini icerir; ayrica, kagidin
dogrudan renkle iliskili olmayan diger 6zelliklerine ve gereksinimlerine iliskin bilgi de icerir. Yaziciniz icin var olan
kagit 6nayarlari yazic yaziimina énceden yiklenmistir.

Ancak, kullanilabilir tim kadit tdrleri listesini taramak cok pratik olmadigindan, yaziciniz sadece en ¢ok kullanilan
kagit tirlerine iliskin kagit 6nayarlariniicerir. Yazicinizin kendisi igin hicbir 6nayara sahip olmadigi bir kagit tiriniz
varsa, kadit tdrinl 6n panel ekraninda secemezsiniz.

Yeni kagit tlrUne iki sekilde 6nayar atanabilir.

° Web'den indirdiginiz bir kagit dnayarini ice aktarin. Bkz. Indirilen bir kadit dnayarini yiiklemek icin,
sayfa 44.

e  HP Renk Merkezi'l kullanarak kendi kagit 6nayarinizi olusturun. Bkz. Kendi kadit 6nayarinizi olusturmak icin,
sayfa 45.

9

B NOT:  En fazla 30 adet 6zel ve ek kagit tarii kullanabilirsiniz. Ozel veya ek bir kagit dnayarini silmek icin, Renk
Merkezi'a gidin ve Paper Preset Management (Kagit Onayari Yénetimi) > Delete Paper Preset (Kagit Onayarini Sil)
secenedini belirleyin. Mac 0S X icin HP DesignJet Utility'de Paper Preset Management (Kagit Onayari Yonetimi) >
Delete Paper Preset (Kadit Onayarini Sil) secenedini belirleyin.

indirilen bir kagit 6nayarini yiiklemek icin

1. http://www.hp.com/go/Z2600/paperpresets veya http://www.hp.com/qo/Z5600/paperpresets
adreslerinde ya da Ureticinin Web sitesinde dogru kagit 6nayarini bulduktan sonra, Download Now (Simdi
indir) digmesine tiklayin ve bilgisayariniza kagit 8nayarlarini (.oms dosyas) kaydedin.

[%f NOT: lstedidiniz kadit 5nayarini Web'de bulamazsaniz, yazicinizin en son (riin yaziimina eklenmis olarak
da bulabilirsiniz. Bilgi icin, riin yazilim siiriim notlarina bakabilirsiniz, bkz.Ur(in bilgilerini glincellestirme,

sayfa 115.

2. Yenidnayarl yiklemeye baslamadan dnce, yazicinin bosta oldugundan ve yazdirma kuyrugunun
durduruldugundan emin olun. Yeni bir kagit dnayari yiklemek, ilerlemekte olan baski islerini kesintiye
ugratir.

3. HP DesignlJet Utility veya Gémala Web Sunucusu'nu baslatin.
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e  HP DesignJet Utility for Windows'da Color Center (Renk Merkezi) 6gesini ve ardindan Import Paper
Preset. (Kagit Onayarini ice Aktar) 6gesini secin.

e  HP DesignJet Utility for Mac 0S X'te Import Paper Preset (Kagit Onayarini ice Aktar) 6gesini secin.

e  GOMULG Web Sunucusu’'nda, sirasiyla Setup (Ayarlar), Paper preset management (Kagit 6nayari
yonetimi), Import (ice Aktar) sekmesini secin.

ice Aktar sayfasinda, 1. adimda indirdiginiz kadit nayari dosyasini secin.

Update (Giincellestir) digmesini tiklatin ve glincellestirme isleminin bitmesini bekleyin. Biraz zaman alabilir.
Glncellestirme tamamlandiginda yazici otomatik olarak yeniden baslatilir; yazici yeniden baslatilip, 6n
panelde hazir oldugu belirtilene kadar bekleyin.

Yazicinizin 6n panelindeki Additional paper (ilave kadit) veya Custom paper (Ozel kagit) kategorisinde yeni
kagit tirintn goéruntilendiginden emin olun.

Yalnizca Mac 0S X'te, HP DesignJet Utility'yi acarak yeni kagit tGrind sUrtclyle esitleyin. Yazicinizi secin,
ardindan Paper Preset Management (Kagit Onayari Yonetimi) and Synchronize Paper Presets (Kagit

Onayarlarini Egitle)(E digmesi) seceneklerini belirleyin.

Artik kadit 6nayariniice aktardiginiza gore, 6n panelden ve Mac 0S X sUrlcUsinden kagit tirdnd secebilirsiniz.
Yeni kagit tirtintn ICC profili, uygulamaniz tarafindan kullanilmaya hazir olur.

Kendi kadit dnayarinizi olusturmak icin

TRWW

Yazicinizda 6zel bir kadit tird kullanmadan énce, yeni kadit icin bir kagit dnayari eklemeniz gerekir. HP DesignJet
Utility'deki HP Renk Merkezi'ni kullanarak yeni bir kagit énayari olusturabilirsiniz.

Kadit 6nayari adi, yazia strlctsinde ve 6n panelde gorlntilenir.

Bir kadit 6nayari olusturmak icin, asagidaki basit yordami uygulayabilirsiniz:

1.

Windows icin HP DesignJet Utility'nin Color Center (Renk Merkezi) sekmesine veya Mac 0S X icin
HP DesignJet Utility'nin Paper Preset Management (Kagit Onayar Yénetimi) sekmesine gidin.

Create New Paper Preset (Yeni Kagit Onayari olustur) secenedini belirtin (Windows) veya + diigmesine basin
(Mac 0S X).

Kagidinizin adini girin.

& IPUCU:  Kagidin ticari ad, diger yazici kullanicilari icin en iyi anlasilabilen addir.

Acilan mentden bir kagit kategorisi secin. Kagit kategorisi, kullanilan mtrekkep miktarini ve diger temel
yazdirma parametrelerini belirler. Daha fazla bilgi icin Color Center'daki (Renk Merkezi) wem ve
http://www.hp.com/go/Z2600/paperpresets veya http://www.hp.com/qo/Z5600/paperpresets
baglantilarindaki cevrimici yardima bakin. Var olan kategoriler sunlardir:

e  Bond and Coated Paper (Bond ve Kuse Kagit): Mat yizeyli, ince, fiber kaditlar. Bu kagitlar mat siyah
murekkep kullanir ve daha disik mirekkep limitleriyle daha yiksek taslyici konumu kullanir.

e  Photo Paper (Fotograf Kagidi): Mat, saten ve parlak gibi cesitli sekillerde kaplanmis, gorece kalin
fotograf kaditlari. Bu kagitlar, Fotograf Mat Kaditlar disinda fotograf siyahi kullanir, Baryte ve Fotograf
Mat Kagitlar haricinde daha yiiksek murekkep limitleri ve distk tasiyict konumu kullanir. Genelde teker
yukarida yazdirilirlar.

e  Backlit (Arkadan Aydinlatmali): Fotograf siyahi kullanan, daha yiksek murekkep limitleriyle daha
yUksek tasiyici konumuna sahip tekerleri yukarida sentetik yari saydam malzemeler.

Windows'da Next (ileri), Mac 0S'de Continue (Devam) diigmesini tiklatin.

Ozel kagidinizi yiikleyin, bkz.Yaziciya rulo yikleme, sayfa 36 veya Tek sayfa yikleme, sayfa 40. Kagit adini
on paneldeki Custom paper (6zel kagit) kategorisinde bulabilirsiniz.
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7. Renk Merkezi'de, ICC profili adini secin. Uygulamanizda profili se¢mek icin kullanacaginiz ad budur.

isterseniz, asagidaki 6zellikleri degistirmek icin Change Printing Properties (Yazdirma Ozelliklerini Degistir)
digmesini kullanin:

e  Paper Thickness (Kagit Kalinligi): Bu, tasiyici yiksekligi veya plaka boslugu ile ilgilidir. Kagidinizin
adgirligr 250 g/m2den fazlaysa veya kagidiniz plastik kaplama icermiyorsa High (Yiksek) secenedini
belirlemeniz gerekir.

e Dry Time (Kuruma Stresi): Varsayilan olarak Automatic (Otomatik) seceneginin kullanilmasi ve
gerekirse Extended (Genisletilmis) secenegine gidilmesi énerilir.

e  Starwheels (Teker): Teker yukarida veya asagida yazdirin.
e  Cutter (Kesici): Kesiciyi etkinlestirin ya da devre disi birakin.

e  Global Ink Limit (Genel Murekkep Limiti): Baslangicta oldugu gibi birakilabilir ve baski sonuclarina
dayali olarak daha sonra dedistirilebilir.

Bazi kagit trleri farkl mirekkep limitleriyle (daha az/normal/daha fazla marekkep) kullanilabilir.
Mirekkep limitleri genellikle renk gami hacmiyle orantilidir, ancak daha yiksek bir mirekkep limiti bazi
durumlarda baski hatalarina (tasma, birlesme, vb.) neden olabilir. Diger kagitlar genel mirekkep
limitleri kullanirken, HP kagitlarinin hassas ayarlanmis mirekkep limitleri vardir.

A,

B NOT:  Bir secenek silik gariindugtnde, o secenek secilen kagit tard icin kullanilamaz demektir.

8. Windows'da Next (ileri), Mac 0S'de Continue (Devam) diigmesini tiklatin.
9.  Kadit turd izin verdigi takdirde, yazici bir renk kalibrasyonu gerceklestirir (yaklasik 10 dakika).

Kagit dnayarini olusturdugunuza gore, artik n panelden ve Custom paper (Ozel kagit) kategorisindeki Mac 0S X
sdrlclistnden kagit tirind secebilirsiniz. Yeni kagit tirdndn ICC profili uygulamaniz tarafindan kullanilmaya hazir
olur.

Yeni kagit 6nayarini bilgisayariniza aktarabilir ve ayni model diger HP DesignJet yazicilarda kullanabilirsiniz. Renk
Merkezi'nde, sirasiyla Paper Preset Management (Kadit Onayari Yonetimi) > Export Paper Preset (Kagit Onayarini
Disa Aktar) secenedini belirleyip, ardindan ekrandaki yonergeleri uygulayin. Mac 0S X icin HP DesignJet Utility'de
Paper Preset Management (Kadit Onayari Yonetimi) > Export Paper Preset (Kagit Onayarini Disa Aktar) secenedini
belirtin. Onayari baska bir yaziciya yiklemek icin, bkz. Indirilen bir kadit 6nayarini viklemek icin, sayfa 44.

Yazdirma kagidi bilgileri

Yazicinin kalan rulo uzunlugu, kagit genisligi ve tirine iliskin tahminini kaydetmek icin Printing paper info
(Yazdirma kadidi bilgileri) secenegini etkinlestirin. Bu bilgiler; kadit yazicidan ¢ikarildiginda rulonun 6n ucunda

gorilen bar kod ve bir metinden olusur.
@ JRIEIREIRRNRANRINRNANENA [l

24 inch wide (610 mm.) Plain Paper

[%/]’9 NOT:  Kagit uzunlugu tahmini yalnizca siz ruloyu yiklerken rulodaki kagit miktari yazici tarafindan kaydedilmisse
kullanilabilir. Bu bilgilerin yaziciya gecebilmesiicin, kagidi yiklerken 6n panelde rulonun uzunlugunu belirtin veya
Uzerinde kagit verisi bar kodu basili bir rulo ytkleyin.

[%’/r’ NOT: Bar kod ve metin yalnizca yikleme ve ¢ikarma islemleri 6n panelin Kagit menisinden baslatildidinda
ruloya basilir.

2993

[ NOT:  Bu secenegin yalnizca tamamen opak ve kesilebilir kagitlarla calismasi beklenebilir. Saydam veya yari
saydam kaditlarla kullanim sirasinda hata verebilir; kesilemeyen kagit tird yiklendiginde devre disi kalir.
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Printing paper info (Yazdirma kagid bilgileri) secenedini etkinlestirmek icin 6n panele gidin ve D , Setup

(Ayarlar) > Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) > Enable printing paper
info (Yazdirma kadid bilgilerini etkinlestir) seceneklerini belirleyin.

[%Hf NOT:  Bu secenedi etkinlestirmek kagidin yikleme ve ¢ikarma islemlerini belirli oranda dedgistirir.

Kadidi tasima

Yazici bostaysa (yazdirmaya hazirsa), kagidi 6n panelden ileri veya geri tasiyabilirsiniz. Bunu, son baskiyla sonraki
baski arasinda daha fazla veya daha az bosluk olmasi icin yapmak isteyebilirsiniz.

Kadidi tasimak icin, sirasiyla D ve ardindan Paper (Kagit) > Move paper (Kagidi tasl) diidmelerine basin.

Kagidi koruma

Kagit kalitesini koruyabilmek icin asagidaki 6nerileri yerine getirin.
e  Rulolari baska bir kaditla veya bezle trterek saklayin.

e  Kesilmis kagitlan Gzeri kapatilmis sekilde saklayin ve bunlari yaziciya yiklemeden 6nce temizleyin veya
fircalayin

e  (iris ve cikis baski plakalarini temizleyin

e  Yazicnizin kapadini her zaman kapall tutun

[%”r NOT: Fotodraf kagidi ve kuse kadit itinayla kullanilmalidir, bkz.Baski asinmis ya da cizilmis, sayfa 140.

Kuruma suresini uzatma

Strenin daha 6nemli oldugu birden fazla baski alacaginiz veya dokunmadan 6nce mirekkebin kurudugundan
emin olmak istediginiz 6zel yazdirma durumlarina bagli olarak kuruma slresi ayarini degistirmek isteyebilirsiniz.

Siraslyla sunlara basin: D ardindan , ardindan Setup (Ayarlar) > Print retrieval (Baski alma) > Select drying

time (Kuruma siresini seg). Sunlari segebilirsiniz:

e  Extended (Uzatilmis), mlrekkebin tamamen kurumasini saglamak amaciyla 6nerilenden daha uzun bir stire
belirlemek icin kullanilir

e  Secmis oldugunuz kadida ait varsayilan ve onerilen siireyi belirlemek icin Optimal (En uygun) (bu varsayilan
ayardir)

e  Kalitenin daha az énemli oldudu durumlarda énerilenden daha kisa bir slire belirlemek icin Reduced
(Kisaltilmus)

e None (Hicbiri), kuruma siresini devre disi birakmak ve baskinizi yazdirma biter bitmez ¢ikarmak icin

A DIKKAT:  Baski cikarildiginda miirekkep kurumamissa, ikt tepsisinde miirekkep lekeleri ve baski (izerinde
lekeler olabilir.

ERk)

[ NOT:  Kuruma stresini baski sirasinda iptal ederseniz, paralel olarak ¢alisan baski kafasi bakim servisine bagli
olarak yazici kagidi hemen besleyip kesemeyebilir. Kuruma slresi sifirsa, yazici kagidi keser ve baski kafasi
bakimini gerceklestirir. Ancak, kuruma suresi sifirdan blytkse, baski kafasi bakimi tamamlanana kadar yazici
kagidi kesmez.
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Otomatik kesiciyi agma ve kapatma

Yazicinin kagit kesicisini acip kapatmak igin:

e  Windows icin HP DesignJet Utility'den, Settings (Ayarlar) sekmesini secin ve Cutter (Kesici) > Printer Settings
(Yazici Ayarlar) altinda yer alan Advanced (Gelismis) secenedini degistirin.

e  Mac 0S Xicin HP DesignJet Utility'den, Printer Settings (Yazici Ayarlari) > Configure Printer Settings (Yazici
Ayarlarini Yapilandir) > Advanced (Gelismis) seceneklerini belirleyin ve Cutter (Kesici) secenedini degistirin.

e GOMULG Web Sunucusu'nda, Setup (Ayarlar) sekmesini, sonra da Printer Settings (Yazici Ayarlari) >
Advanced (Gelismis) 6gesini secin ve Cutter (Kesici) secenedini degistirin.

On panelden, sirasiyla m ve ardindan Setup (Ayarlar) > Print retrieval (Baski alma) > Enable cutter
(Kesiciyi etkinlestir) 6gelerini secin ve kesici secenedini degistirin.

Varsayilan ayar On (Acik) 6gesidir.

[%9 NOT: Kesici kapallysa, isler arasinda kagit kesmez ancak yikleme, cikarma ve rulolar arasinda gecis yapma
sirasinda kagidi kesmeye devam eder.

[%’ NOT:  Yazic, branda gibi bazi kagit tirlerinin otomatik kesici tarafindan kesilemeyecedi bilgisine sahiptir; ve kesici
acik olsa bile bu kadit tdrlerini kesmeye calismaz.

{r [PUCU:  Otomatik kesici devre disi birakilmisken rulo kagidini kesmek icin, bkz.Kadidi ilerletme ve kesme,
sayfa 48.

Kagidi ilerletme ve kesme

On panele gidip sirasiyla m ve ardindan Paper (Kagit) > Form feed and cut (ilerlet ve kes) digmelerine

basarsaniz, yazici kagidi ilerletir ve 6n kenardan diz bir sekilde keser. Bunu yapmak isteyebilecegdiniz birkag
neden olasiligi bulunmaktadir.

e  Kagidin 6n kenari bozuksa veya diizgiin degilse, kagidin 6n kenarini kesmek icin.
e  (Otomatik kesici devre disi birakildiginda kagidi ilerletmek ve kesmek icin.

e  VYazia gruplandirilmak Uzere daha fazla sayfa bekliyorsa, bekleme siresini iptal etmek ve mevcut sayfalari
hemen yazdirmak icin.

9

B NOT:  Her baski alindiginda baski kafalarina servis yapildigindan ve bu islem tamamlanmadan kagit
kesilemediginden, bir gecikme yasayabilirsiniz.

9993

[ NOT: Bazikadit turleri otomatik kesici tarafindan kesilemez. Bu durumda yazici kadidi kesmeden ilerletir.

A DIKKAT:  Kesilmis parcayi cikti tepsisinden alin. Cikti tepsisinde kagit parcalari veya kisa baskilar kalirsa yazicida
sikismaya neden olabilir.
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[%"f NOT: Fotodraf kagidi ve kuse kadit itinayla kullanilmalidir, bkz.Baski asinmis ya da cizilmis, sayfa 140.

{} IPUCU:  Kagidi kesmeden tasimak icin, bkz. Kadidi tasima, sayfa 47.
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6 Ikiruloile calisma (yalnizca Z5600 icin)

° Birden cok rulo vazicisi kullanimlari

° Yaziciisleri kadit rulolarina nasil dagitir?

Birden cok rulo yazicisi kullanimlar

Birden ok rulo yazicisi farkli bicimlerde kullanilabilir:
e  Yaziaihtiyaclariniza goére farkli kadit tUrleri arasinda otomatik olarak gecis yapabilir.

e  Yaziaihtiyaclariniza gore farkli kagit genislikleri arasinda otomatik olarak gecis yapabilir. Bu, daha kiclk
resimleri daha dar kagitlar Uzerine yazdirarak kagit tasarrufu yapmanizi saglar.

e  VYazicya aynirulodan iki tane yUklerseniz, birinci rulo bittiginde ikincisine otomatik olarak gececedinden
yazdirirken uzun slre gozetimsiz birakabilirsiniz. Bkz. Gozetimsiz yazdirma/gece vazdirma, sayfa 66.

m digmesine basarsaniz her iki rulonun da gecerli durumu 6n panelin durum ekraninda gosterilir.

99

B NOT:  Rulo numarasi veya kagit tiirt 6zel olarak istenmedigi stirece, korumali bir rulonun kullanima karsi
korundugunu unutmayin. Bkz. Ruloyu muhafaza etme, sayfa 66.

[*_'%“ NOT:  Etkin rulo otomatik kesici tarafindan kesilemedigi takdirde otomatik degistirme 6zelligi devre disi birakilir
ve bekleme konumundaki ruloya gdnderilen isler kesilemeyen rulo elle ¢ikarilana kadar kagidi beklemeye devam
eder.

[%9 NOT:  Bir USB flash slrictden yazdirirken, birden ¢ok ruloyla yazdirma islemi cok basitlesir: Kullanmak
istediginiz ruloyu elle belirtebilir veya yazici tarafindan baskinin siacagi en dar rulonun secildigi Save paper (Kagit
tasarrufu) modunu secebilirsiniz. Kagit tirind belirtemezsiniz.

Yazici isleri kadit rulolarina nasil dagitir?

GOmMULG Web Sunucusu veya yazic strlictstnden bir yazdirma isi génderirken, (Paper type (Kagit tir() veya Type
is (Tur) secenedini kullanarak) yazdirma isinin belirli bir kagit tirtine yapilmasini istediginizi belirtebilirsiniz; hatta
(Paper source (Kagit kaynag), Source is (Kaynak) veya Paper Feed (Kagit Beslemesi) secenegini kullanarak) belirli
bir ruloya (1 veya 2) yazdinlmasini istediginizi de belirtebilirsiniz. Yazici bu gereklilikleri yerine getirmeye calisir ve
ayrica kesmeyi gerektirmeden resmi Gzerine basabilecedi buyUklikte bir rulo arar.

° Her iki rulo da is icin uygunsa, rulo degistirme kurallarina gore rulo secilir. Bkz. Rulo dedistirme secenekleri
(valnizca 25600 icin), sayfa 22.

e isicin rulolardan yalnizca biri uygunsa, o rulo (izerine yazdirilir.

e  Herikirulo dais icin uygun degilse, kagit uyusmazligi eylemine bagli olarak is, kagit icin beklemeye alinir
veya uygun olmayan bir ruloya yazdirilir. Bkz. Kadit uyusmazlidi eylemi, sayfa 22.

Windows icin yazici striclst o anda hangi kagit tdrlerinin yaziciya yaklenmis durumda oldugunu, kagitlarin
genisliklerini ve hangi ruloda oldugunu size bildirir.
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Genellikle kullanilabilecek bazi ayarlar sunlardir.

[:?’”r NOT: Typeis (Tlr) ve Source is (Kaynak) ayarlari yazici siriiciisiinde ve GomUli Web Sunucusu'nda bulunur; Roll
switching policy (Rulo degistirme kurallar) ile ilgili ayarlar 6n panelden gerceklestirilir.

e  Farklikagit tarleri yUkliyken:
—  Typeis (Tur): Select the paper type you require (istediginiz kagit tiriinl secin)
—  Sourceis (Kaynak): Otomatik secim / Onceden belirlenmis
—  Roll switching policy (Rulo degistirme kurallari): Fark etmez
e  Farkli genislikte kagitlar yukliyken:
—  Typeis (Tr): Yazic Ayarlarini Kullanma
—  Sourceis (Kaynak): Otomatik secim / Onceden belirlenmis

—  Roll switching policy (Rulo degistirme kurallari): Minimize paper waste (Kagit israfini minimuma indir)

X IPUCU:  Bazi durumlarda resimlerinizi déndirerek veya i¢ ice gecirerek de kagit tasarrufu yapabilirsiniz.
Bkz. Kadidi ekonomik kullanma, sayfa 64.

e  Birbirinin ayni rulolar yikliyken:
—  Typeis (Tr): Yazic Ayarlarini Kullanma
—  Sourceis (Kaynak): Otomatik secim / Onceden belirlenmis

—  Roll switching policy (Rulo degistirme kurallari): Minimize roll changes (Rulo dedistirmeyi minimuma
indir)
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7  Yazdirma

o  Giri

° USB flash suriiciiden yazdirma

e  GOMULL Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'yi kullanarak bilgisayardan yazdirma

e  Yazia sirlcUsu kullanarak bilgisayardan yazdirma

° Gelismis vazdirma ayarlari
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Giris
Durumunuza ve tercihlerinize gore asagidaki farkli ydntemler arasindan secim yapabilirsiniz.

e  TIFF, JPEG, HP-GL/2, RTL, PDF veya PostScript dosyasini dogrudan bir USB flash surlciiden yazdirin. Bkz.
USB flash siirticiden yazdirma, sayfa 53.

e  Zatenis kuyrugunda olan bir dosyayi yazdirin. Bkz. Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirma, sayfa 70.

e  TIFF, JPEG, HP-GL/2, RTL, PDF veya PostScript dosyasini, Gomuli Web Sunucusu’nu veya HP DesignJet
Utility'yi kullanarak, dogrudan yaziciya bagli bir bilgisayardan yazdirin. Bkz. Gomilt Web Sunucusu veya
HP DesignJet Utility'yi kullanarak bilgisayardan yazdirma, sayfa 54.

e  Dosyay! acabilen bir yazilim uygulamasi ve yaziciyla birlikte verilmis bir yazici sGriiclsinG kullanarak,
yaziclya bagli herhangi bir bilgisayardan her tir dosyayi yazdirin. Bkz. Yazici strtctst kullanarak
bilgisayardan yazdirma, sayfa 55.

USB flash surticiiden yazdirma

1.  Birveya daha fazla TIFF, JPEG, HP-GL/2, RTL, PDF veya PostScript dosyasi iceren bir USB flash siiricty
yazicanin USB baglanti noktalarindan birine takin.

[% NOT:  Yazicinizda USB flash strict kullanimi yénetici tarafindan devre disi birakilmis olabilir: bkz. Yaziciya
erisimi denetleme, sayfa 25.

On panelde giris ekranina gidin ve dtigmesine basin.

3. Yazdinlacak dosyayi secin. Yazdirilabilir dosyalar bir dosya tarl simgesiyle gosterilir:

w CALS dosyasi

E JPEG dosyas!
E PDF dosyasi
E PostScript dosyasi
-_d" TIFF dosyasi

Yazdirlamayan dosyalar g‘ simgesi ile gosterilir.

Klasorlere basip iceriklerini gorebilirsiniz.

4. Varsayilan yazdirma ayarlari gérintulenir. Bunlari degistirmek istiyorsaniz Settings (Ayarlar) digmesine
basin. Asagidaki ayarlar kullanilabilir:

e  Size (Boyut), baskiyi iki farkli sekilde yeniden boyutlandirmaniza olanak verir: Orijinal boyutun belli bir
ylzdesi olarak veya belirli bir kagit boyutuna sigacak sekilde. Varsayilan ayar %100°d(r (orijinal
boyutu).

e  Renk, renkli veya gri tonlamali yazdirmayi se¢menize olanak verir.
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e  Print quality (Baski kalitesi), Best (En iyi), Normal veya Fast (Hizli) baski kalitesini belirlemenizi saglar.

e  Roll (Rulo), yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize olanak verir ya da baskinin siacagi en dar
rulonun otomatik olarak secildigi Save paper (Kagit tasarrufu) modunu secebilirsiniz.

e  Rotation (Dondirme), baski isini 90°nin katlariyla dondiirmenize olanak verir veya kagittan tasarruf
edebilecekse baski isleminin otomatik olarak dénddrildigi Automatic (Otomatik) modunu
secebilirsiniz.

e  Printer margins (Yazici kenar bosluklar) iki secenek sunar:
—  Clip from contents (iceriklerden kirp) secenedi 6zgiin resimdeki kenar bosluklarini kirpar.

—  Add to contents (iceriklere ekle) secenedi 6zgiin resimdeki kenar bosluklarina ekler.

A,

B NOT:  Avarlari bu sekilde degistirirseniz, degistirilen ayarlar gecerli ise uygulanir ancak kalici olarak
kaydedilmez. Sirasiyla m ardindan ve ardindan Print from USB preferences (USB tercihlerinden

yazdir) 6gelerine basarak varsayilan ayarlarn degistirebilirsiniz.

5 On panelde baski isinin dnizlemesini gormek icin diigmesine basin.

Onizleme gériintilendiginde, yakinlastirmak icin buna basabilirsiniz. Uzaklastirmak icin tekrar basin.
6.  Baskiayarlariistediginiz gibiyse, Start (Baslat) diigmesine basin.

7. ikirulo yiklenmisse, ikisinden birine yazdirmayi secebilir veya otomatik olarak yazicinin secmesine izin
verebilirsiniz.

[i?"”f NOT: Kadit tasarrufu olacaksa, yazici otomatik olarak goriinttyl 90° donddrdr.

8.  Yazdirma isleminden sonra, baska bir dosya yazdirmayi secebilir veya is kuyruguna gidebilirsiniz. Giris
ekranina dénmeden 6nce hemen baska bir dosya yazdirirsaniz, énceki dosya icin kullanilan gecici ayarlar
tekrar kullanilir.

GOmULG Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'yi kullanarak
bilgisayardan yazdirma

Bu sekilde, yazicinin GGmULL Web Sunucusu’na erisebilen her bilgisayardan dosya yazdirabilirsiniz. Bkz. Gomuld
Web Sunucusu’na erisme, sayfa 28.

GEMULL Web Sunucusu’'ndan, Main (Ana) sekmesini ve sonra Submit job (Isi gonder) 6gesini secin. HP DesignJet
Utility'de, Job Center (Is Merkezi) > Submit Job (Isi Gonder) seceneklerini belirleyin. Asagidaki pencereyi
g6rarsundz.
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R | 111 =1 1 I

HP DesignJet Z5600 PostScript
Printer status: (J) Sleeping &3
wa Suppon

Job center

Submit job
Job queue ! [
Stored jobs in printer Submit job
Submit job Step 1. Select the files you want to submit
Status
| |[ Browse... |
Supplies
ity
Usage
Step 2. Select the settings for the job{s) and press the Print button to start printing.
Accounting
Color Select saved preset Default
HP Professional PANTONE Emulation a .
Job settings. Help about the Submit Job page
& Basic settings
User name Unknown The Submit Job page allows you to send one or more fles to the printer.

Store job in printer Off Disk free space 43.3 GB
Copies ...

Recommendations for best performance:

Hold for preview Default = Submit the job from the same computer that stores the fes.
5l Print qualty Default = Use the lalest version of your browser.
Standard options = The browser shouki be connected directy to the printer, without a proxy.
Custom options = HTTP 1.1 should be used rather than HTTP 1.0.
[ Advanced settings = HTTPcan be signficantly faster than HTTPS. You may need to change the printer network settings to allow HTTP.
&l Accounting = A100baseT LA is essential for fast throughput,
Account ID ... Mandatary fisk!
Paper Nate: If you have a popup blocker instalied, you may nesd to disabie 1 for this Web site in order o Submit jobs. ITyou observe that job
Resizing ‘submission is slow, it may be due to interference from other programs, such as firewals.
Roll options

Many oplions are available; however, the same setlings are used for each file. To submit the fil{s) with your settings, click the Print

5
[l Transformations bution.

Color
[ If using Internet Explorer for Windows, click the Add fle button and select the fies you want to prin. With other browsers, enter the
v name of the firstfie. To add more fiis, click the Add Fie bution. The software does nof check that the il is in a supported format:
PDF, PostScript, HP-GLI2, TIFF, RTL, JPEG, CALS G4, ffthe fie-is notin one of these formats, it will not be printed successfully

| pint | Note that PDF and PostScript printing is available with PostScript printers only.

Bilgisayarinizdan yazdirmak istediginiz dosyalari secmek icin Add another file (Baska dosya ekle) diigmesine
basin. Dosyalarin asagidaki bicimlerden birinde olmasi gerekir:

o  HP-GL/2
e RTL
o TIFF
e JPEG
e PDF

e  PostScript

[%& NOT: Bir dosyaya yazdirdidinizda, dosyanin bicimi asagidaki bicimlerden biri olmalidir, ancak adi .plt veya .prn

gibi bir uzantiya sahip olabilir.

Dosyalar bu bicimlerden birinde degilse basarili bir sekilde yazdirilmazlar.

isler uygun ayarlarla (kagit boyutu, yoni, yeniden boyutlandirma ve kopya sayisi gibi) olusturulmussa, yalnizca
Print (Yazdir) digmesine basarak isleri yaziclya gonderebilirsiniz.

Yazici ayarlarini belirtmeniz gerekiyorsa, Job settings (is ayarlar) bélimiine gidin ve size gereken secenekleri
belirleyin. Her secenegin saginda bulunan aciklayici metin sayesinde her ayarin davranisini anlayabilirsiniz.
Ayarlari Default (Varsayilan) olarak birakirsaniz, iste kaydedilen ayarlarin kullanilacagini unutmayin. is bir ayar
icermiyorsa, yazicidaki ayarlar kullanilir.

Varsaydap disindaki ayarlardan sectiyseniz ve ayni ayar grubunu gelecekte tekrar kullanacaksaniz, Manage
presets (Onayarlari yonet) sekmesinde bunlari tek bir adla kaydedebilir ve daha sonra o adla bularak
kullanabilirsiniz.

Yazici strictsu kullanarak bilgisayardan yazdirma
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Bu, bir bilgisayardan yazdirmanin geleneksel yoludur. Bilgisayara dogru yazici striicisi yiklenmis (bkz. Yazilimi
yikleme, sayfa 13) ve bilgisayar yaziciya baglanmis olmalidir.

Yazici strticls yuklendiginde ve bilgisayar yaziciya baglandiginda, uygulamanin kendi Print (Yazdir) komutunu
kullanarak ve dogru yazicyi segerek bir yazilm uygulamasindan yazdirabilirsiniz.
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Gelismis yazdirma ayarlari

Bu bélimin geri kalaninda, yazici strtictsidnden, Gomalid Web Sunucusu’ndan veya HP DesignJet Utility'den
yazdirirken kullanabilecediniz cesitli yazdirma ayarlari aciklanmaktadir. Bu yontemler, tim gereksinimlere yonelik
cok cesitli ayarlar sadlar.

Y- IPUCU:  Genel olarak, gereksinimlerinizi karsilamadigini bilmediginiz stirece varsayilan ayarlari kullanmaniz

Onerilir.

[PUCU:  Belirli bir ayar grubunu yeniden kullanmay! diistinilyorsaniz, o ayarlari istedidiniz bir adla kaydedebilir ve
istediginizde bu adla kullanabilirsiniz. Kaydedilmis ayar grubuna Windows yazici stricisinde “hizli ayar”, GGmull
Web Sunucusu'nda “Gnayar” denir.

Baski kalitesini secme

56

En yiiksek kalitede baski hizin azalmasina neden olabilecedinden ve hizli baski neticesinde de baski kalitesinde
bir miktar azalma olabileceginden, yazicinin bir cok baski kalitesi secenedi bulunmaktadir.

Bu durumda, standart baski kalitesi secici, kalite ve hiz arasinda secim yapmaniza neden olan bir kaydiricidir. Bazi
kadit tlrlerinde ikisi arasinda bir uzlasma noktasi secebilirsiniz.

Ayrica, 6zel secenekler arasindan da bir secim yapabilirsiniz: Best (En iyi), Normal ve Fast (Hizli). Fast (Hizli)
secenegini belirlerseniz, daha dusik aktarma ¢6zUndrligu kullanan ve daha az mirekkep harcayan EconoMode
secenedini de belirleyebilirsiniz. Bu sekilde yazdirma hizi artar, ancak baski kalitesi diiser. EconoMode yalnizca
6zel seceneklerden secilebilir (kaydiriciyla secilemez).

Ayrica, baski kalitesini etkileyebilecek (i ek 6zel secenek de bulunur: Maximum detail (Maksimum ayrinti). Bkz.
Yiksek kalitede yazdirma, sayfa 62.

B NOT:  Windows siirtict iletisim kutusunda, Ozel Baski Kalitesi Secenekleri iletisim kutusunda isinize ait

olusturma ¢dzundrliiga gorintilenir (Custom options (Ozel secenekler) ve Settings (Ayarlar) seceneklerini
belirleyin). Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda Show Presets (Onayarlari Goster) secenedini belirtip Paper/
Quality (Kagit/Kalite) listesini secin.

Baski kalitesi seceneklerini asadidaki sekillerde belirleyebilirsiniz:

e Windows siiriiciist iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Standard Options (Standart Secenekler) 6gesini secerseniz, hiz ve kalite secenedinden
birini belirleyecediniz basit bir kaydirici gériirstiniiz. Custom Options (Ozel Secenekler) 6gesini secerseniz,
yukarida bahsedildigi gibi daha 6zel secenekler gorintilenir.

e  Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve Kalite Secenekleri
bélimiine bakin. Standard (Standart) kalite seceneklerini belirlerseniz, hiz ve kaliteyi belirleyebileceginiz
basit bir kaydirici gériirsiiniiz. Custom (Ozel) kalite seceneklerini belirlerseniz, yukarida bahsedildigi gibi
daha 6zel secenekler gortrsiniz.

e  GOmUlU Web Sunucusu’nun isi Gdnder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality (Baski
kalitesi) secenegini belirleyin. Ardindan Standard options (Standart secenekler) secenegini belirlerseniz,
Speed (Hiz) ve Quality (Kalite) seceneklerinden birini secebilirsiniz. Custom options (Ozel secenekler) dgesini
secerseniz, yukarida bahsedildigi gibi daha 6zel secenekler gorintilenir.

On paneli kullanma: 5|ra5|ylam, digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Print quality (Baski kalitesi) secenegini belirleyin.

[:?’”f NOT: Baski kalitesi bilgisayardan ayarlanmissa, bu ayarlar 6n panelden yapilan baski kalitesi ayarlarini
gecersiz kilar.

[%f NOT:  Yazicinin almakta oldugu veya zaten almis oldugu sayfalarin baski kalitesini degistiremezsiniz

(yazdirlmaya baslanmamis olsalar bile).
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Kadit boyutunu secme

Kagit boyutu asagidaki yontemlerle belirlenebilir:

[:?’”r NOT:  Burada belirtilen kagit boyutu, belgenin olusturuldugu kagit boyutu olmalidir. Belgeyi yazdirmak icin
tekrar 6lceklendirerek farkli bir boyuta getirmek mimkindur. Bkz. Baskiyi veniden olceklendirme, sayfa 59.

Windows srtcisu iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin, ardindan Document
Size (Belge Boyutu) listesinden kagit boyutunuzu secin.

Mac 0S X Sayfa Yapisi iletisim kutusunda: Format for (Bicimlendir) listesinden yazicinizi secip, ardindan
Paper Size (Kagit Boyutu) listesinden kadit boyutunuzu belirleyin.

[%”r NOT:  Uygulamanizda Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusu yoksa, Print (Yazdir) iletisim kutusunu

kullanin.

GOMULG Web Sunucusu’nun isi Ginder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper (Kagit) >
Page size (Sayfa boyutu) > Standard (Standart) secenegini belirleyin.
On paneli kullanma: sirasiyla D digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) > Select paper size (Kagit boyutunu sec)
seceneklerini belirleyin.

[%f NOT:  Kagit boyutu sizin bilgisayarinizdan ayarlanmissa, bu ayar 6n panelden yapilan kadit boyutu ayarini

gecersiz kilar.

Ozel kagit boyutlari

Standart kagit boyutlari listesinde bulunmayan bir kagit boyutunu secmek istediginizde, bunu belirtmek icin
kullanabileceginiz cesitli yollar vardir.

Windows yazici striciistnd kullanma

1.
2.
3.
4,

Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin.
Custom (Ozel) diigmesine basin.
Yeni kagit boyutunuzun adini ve boyutlarini girin.

OK (Tamam) diigmesine basin. Yeni kagit boyutu otomatik olarak secilir.

Bu sekilde olusturulan bir zel kagit boyutu su 6zelliklere sahip olur:

Kagit boyutu kalicdir. Striicl veya bilgisayar kapatilsa bile bu kagit boyutu kaybolmaz.
Bu kadit boyutu ilgili yazici kuyruguna 6zgudir. Ayni bilgisayardaki diger yazicr kuyruklarinda gériinmez.

Etki alani sunucusu aglarinda, kadit boyutu ilgili bilgisayara 6zgidur. Yazici kuyrugunu paylasan diger
bilgisayarlardan goriinmez.

Calisma grubu aglarinda, bu kadit boyutu, yazici kuyrugunu paylasan tim bilgisayarlar arasinda paylasilir.

Yazici kuyrugu silinirse, kagit boyutu da onunla birlikte silinir.

Windows formlarini kullanma

1.
2.
3.
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Baslat meniistinden veya Denetim Masasi'ndan, Printers and Faxes (Yazici ve Fakslar)'i secin.
File (Dosya) meniistinden, Server Properties (Sunucu Ozellikleri)'ni secin.

Forms (Formlar) sekmesinde, Create a new form (Yeni form olustur) kutusunu isaretleyin.

Gelismis yazdirma ayarlari
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4. Yenikagit boyutunuzun adini ve boyutlarini girin. Kenar bosluklarini 0,00 olarak birakin.
5. Save Form (Formu Kaydet) diigmesine basin.

6.  Yaziai strGcUsine gidip Paper/Quality (Kadit/Kalite) sekmesini secin.

7. Kagit boyutlari acilir listesinden More... (Diger...) gesini secin.

8.  Ozel boyutlar grubundan yeni kadit boyutunuzu secin.

Bu sekilde olusturulan bir 6zel kagit boyutu su 6zelliklere sahip olur:

e  Kagit boyutu kalicidir. Stricl veya bilgisayar kapatilsa bile bu kagit boyutu kaybolmaz.

e  Kisitl kullanicilar kagit formlari olusturamaz. Windows Active Directory'deki “belgeleri yonet” rolii icin
gereken minimumdur.

e  Kagit boyutu bilgisayara 6zgtddr. Bu bilgisayarda olusturulan ve o boyutta kagidi destekleyen tim yazic
kuyruklarinda gordanar.

e  Yazia kuyrudu paylasiliyorsa, bu kagit boyutu istemci bilgisayarlarin timinde goérinr.

e  VYazia kuyrugu baska bir bilgisayardan paylasiliyorsa, bu kagit boyutu, striicinin belge boyutu listesinde
goriinmez. Sunucuda, paylasilan bir kuyrukta bir Windows formu olusturulmalidir.

e  Yazia kuyrudu silinse bile kagit boyutu silinmez.

Mac 0S X yazici strdcistnd kullanma

1. Page Setup (Sayfa Ayar) iletisim kutusuna gidin.

[%”f NOT:  Uygulamanizda Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusu yoksa, Print (Yazdir) iletisim kutusunu
kullanin.

2. Paper Size (Paper Size) > Manage Custom Sizes (Ozel Boyutlar Yénet) 8gesini secin.

GOmMULG Web Sunucusu'nu kullanma
1. Submit Job (isi Gonder) sayfasina gidin.

2. Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper (Kadit) > Page size (Sayfa boyutu) > Custom (Ozel) secenegini
belirleyin.

Kenar boslugu seceneklerini belirleme

Yazici varsayilan olarak resmin kenarlariyla kagit kenarlari arasinda 5 mm kenar boslugu birakir (bir sayfa
kagittaki alt bosluk 17 mm'ye yikseltilmistir). Ancak, bu durumu bir cok sekilde degistirebilirsiniz.

e  Windows strlicts iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin ve Margins/Layout
(Kenar Bosluklari/Dizen) diigmesine basin.

e Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Margins/Layout (Kenar Bosluklari/Diizen) panelini secin.

e  GOmMUli Web Sunucusu’nun isi Gnder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper (Kagit) >
Layout/Margins (Diizen/Kenar Bosluklari) secenedini belirleyin.

Asadidaki seceneklerden en azindan bir kismini géreceksiniz.

993

B NOT:  Mac 0S X'te, kullanilabilir kenar bosluklari secenekleri, secilen kadit boyutuna baglidir. Ornedin, kenarliksiz
baski almak istediginizde, "kenar boslugu yok" sdzciklerini iceren bir kagit boyutu adi se¢gmeniz gerekir.
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e  Standard (Standart). Resminiz, resmin kenarlari ve kagidin kenarlari arasinda ince bir kenar boslugu
birakilarak sectiginiz boyuttaki bir sayfaya yazdirilir. Resim, kenar bosluklari arasina sigabilecek kadar kictk
olmalidir.

e  Qversize (Blyk). Resminiz sectiginiz boyuttan bir miktar daha bulyuk olarak sayfaya yazdirilir. Kenar
bosluklarini kaldirirsaniz, resminiz ve kagit kenarlari arasinda hic kenar boslugu olmadan, sectiginiz kagit
boyutuna yazdirilir.

e  C(lip Contents By Margins (icerigi Kenar Bosluguna Gore Kes). Resminiz, resmin kenarlari ve kadidin kenarlari
arasinda ince bir kenar boslugu birakilarak sectiginiz boyuttaki bir sayfaya yazdirilir. Bu durumda, resim
kaditla ayni boyuttaysa, yazici resmin en dis kenarlarinin beyaz veya 6nemsiz oldugunu ve yazdirilmasina
gerek olmadigini var sayar. Resminizin zaten bir kenarligi oldugu durumlarda bu durum avantajlidir.

e  Borderless (Kenarliksiz). Resminiz, boyutunu sececediniz bir sayfaya kenar boslugu birakilmadan yazdirilir.
Resmin ve kagidin kenarlari arasinda hic kenar boslugu kalmamasi icin resim hafifce buyGtallr.
Automatically by Printer (azici otomatik yapsin) secenegini belirlerseniz, blyitme otomatik olarak yapilir.
Manually in Application (Uygulamada el ile) secenegini belirlerseniz, yazdirmak istediginiz sayfadan bir
miktar daha biiyUk, dzel bir sayfa boyutu secmeniz gerekir. Ayrica bkz. Kenar bosluklari birakmadan
yazdirma, sayfa 62.

YUklU kadida yazdirma

Bir isi yazicida yukli olan kagida yazdirmak icin, yazici stricinizdan Kagit Turd seceneginde, Use Printer Settings
(Yazici Ayarlarini Kullan) secenegini belirleyin.

e  Windows siriclsi iletisim kutusunda: Kagit/Kalite sekmesini secip, ardindan Kadit Tur( acilir listesinden
Use Printer Settings (Yazici Ayarlarini Kullan) secenedini belirleyin.

e  Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Kagit/Kalite panelini secin ve acilan Kagit Tird listesinden Any
(Herhangi) secenedini belirleyin.

B NOT: Use Printer Settings (Yazici Ayarlarini kullan) (Windows) veya Any (Herhangi biri) (Mac 0S X) secenekleri
varsayilan Paper Type (Kagit Tdr() secimidir.

Baskiyi yeniden él¢eklendirme

Yaziciya belli boyutta bir resim génderebilir, ancak bunu farkli bir boyuta dlceklendirmesini isteyebilirsiniz
(genelde daha biy(k). Su durumlarda yararli olabilir:

e  Yazilminiz blyUk bicimleri desteklemiyorsa

e  Dosyaniz yazicinin bellegi icin fazla blytkse, bu durumda yaziliminizdaki kadit boyutunu kiciltebilir ve
daha sonra 6n panel secenegini kullanarak bunu tekrar 6lceklendirebilirsiniz

Resmi asagidaki yontemlerle yeniden dlceklendirebilirsiniz:

e  Windows siriciisi iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesine gidin ve Resize (Yeniden
Boyutlandirma Secenekleri) bélimiine bakin.

—  Print document on (Belgeyi yazdirma sekli) secenedi gériintl boyutunu sectiginiz kagit boyutuna gore
ayarlar. Ornedgin, kagit boyutu olarak 1SO A2 sectiyseniz ve bir A3 boyutu gérintii yazdirirsaniz, bu A2
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kagidina sigacak sekilde genisletilir. ISO A4 kagit boyutu secilmisse, yazici daha blyik bir gorintiyl
A4 boyutuna sigacak sekilde kigultir.

— % of actual size (Gecerli boyut ylizdesi) secenedi 6zgiin kagit boyutunun yazdirilabilir alanini belirtilen
ylzde oraninda buyittr (kenar bosluklarini sayfa boyutundan cikarir), ardindan cikti sayfa boyutunu
olusturmak Uzere kenar bosluklarini ekler.

e Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Finishing (Son islem) panelini secin, Print document on (Belgeyi
yazdirma sekli) secenegini belirleyin ve resmi dlceklendirmek istediginiz kagit boyutunu secin. Ornegin,
kadit boyutu olarak ISO A2 sectiyseniz ve bir A3 boyutu gorlinti yazdirirsaniz, bu A2 kagidina sigacak
sekilde genisletilir. ISO A4 kadit boyutu secilmisse, yazici daha blyik bir gorintlyl A4 boyutuna sigacak
sekilde kdcultdr.

e  GOmUli Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Resizing (Yeniden
boyutlandirma) secenedini belirleyin.

—  Standard (Standart) ve Custom (Ozel) secenekleri, resim boyutunu standart boyuta veya sectiginiz
dzel kagit boyutuna ayarlar Ornegin, kagit boyutu olarak I1SO A2 sectiyseniz ve A4 boyutu gorinti
yazdirirsaniz, bu A2 kadidina sigacak sekilde genisletilir. ISO A3 kadit boyutu secilmisse, yazici daha
blyuk bir gorintiyl A3 boyutuna sigacak sekilde kicaltdr.

— % of actual size (Gecerli boyut ylizdesi) secenedi 6zgiin kagit boyutunun yazdirilabilir alanini belirtilen
ylzde oraninda buyittr (kenar bosluklarini sayfa boyutundan cikarir), ardindan cikti sayfa boyutunu
olusturmak Uzere kenar bosluklarini ekler.

On paneli kullanma: sirasiyla m digmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) > Resize (Yeniden boyutlandir) seceneklerini
belirleyin.

Tek bir sayfaya yazdiriyorsaniz, resmin sayfaya gercekten sigabileceginden emin olmaniz gerekir; aksi takdirde
kirpma olusacaktir.

Cakisan satirlarin islenmesini dedistirme

[%/’”]’9 NOT:  Bu konu sadece HP-GL/2 isi yazdirilmasiyla ilgilidir.

Birlestirme secenedi resimdeki cakisan satirlari denetler. iki ayar bulunmaktadir:
e  Off (Kapal): satirlarin cakistigi yerde yalnizca Ustteki satirin rengi yazdirilir. Bu varsayilan ayardir.

e On(Ack): satirlarin cakistigi yerde, iki satirin rengi birlesecektir.

Birlestirme ayarini acmak icin 6n panele gidin ve B digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) >

Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > HP-GL/2 options (HP-GL/2 secenekleri) > Enable merge (Birlestirmeyi
etkinlestir) seceneklerini belirleyin. Birlestirme secenedini bazi uygulamalarda yaziliminizdan ayarlayabilirsiniz.
Yaziliminizdaki ayarlar 6n paneldekileri gecersiz kilar.

Baski dnizleme

Ekranda baski 6nizleme, yazdirmadan dnce baski diizenini kontrol edebilmenizi ve k6t baskilardan
kaynaklanacak kagit ve murekkep israfini dnleyebilmenizi sadlar.

e  Windows'da baski 6nizlemek icin asagidaki secenekleriniz vardir:
—  Uygulamanizin baski 6nizleme secenegini kullanin.

—  SUrdctndn Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde ve Features (Ozellikler) sekmesinde
bulabilecegdiniz Show preview before printing (Onizlemeyi yazdirmadan 6nce goérintile) secenedini
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isaretleyin. Bu 6nizleme Gomald Web Sunucusu tarafindan saglanir ve bir Web tarayici penceresinde
gorundr.

Mac 0S X'te baskinin énizlemesini almak icin asadidaki secenekleri kullanabilirsiniz:
—  Uygulamanizin baski 6nizleme secenedini kullanin.

—  Mac 0S X'in son strtimlerinde Yazdirma iletisim kutusunun altinda Preview (Onizleme) diigmesi
yoktur. Baski dnizleme, ¢cogu uygulama icin Yazdirma iletisim kutusunun sol Ust kdsesinde her zaman
gosterilir.

—  Is kuyrugu penceresinde Pause (Duraklat) secenegine tiklayin, yazdirilacak isi gdnderin ve Add to
Printer (Yaziciya Ekle) secenedgini belirtin. Ardindan is kuyrugu penceresinde ise cift tiklayin.

—  Yazdirmailetisim kutusunun altindaki PDF menstinden HP Print Preview (HP Baski Onizleme)
secenedini belirtin. Baski &nizlemesi ayri bir HP Print Preview (HP Baski Onizleme) uygulamasiyla
gosterilir.

GOmMULG Web Sunucusu kullanarak baski 6nizlemek icin, Basic settings (Temel ayarlar) > Hold for preview
(Onizleme icin tut) secenegini belirleyin.

Taslak yazdirma
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Hizli taslak kalitesini asagidaki yollarla belirtebilirsiniz:

Windows sQrtclsu iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Baski kalitesi kaydiricisini tamamen sola gotarian (Hizlr').

Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve baski kalitesi
kaydiricisini en sola gotdrin (‘Hizlr').

GOMULG Web Sunucusu’nun isi Ginder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality (Baski
kalitesi) > Standard options (Standart secenekler) > Speed (Hiz) secenedini belirleyin.
On paneli kullanma: sirasiyla D digmelerine basin ve Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Print gquality (Baski kalitesi) > Select quality level (Kalite diizeyi sec) > Fast (Hizli)
seceneklerini belirleyin.

EconoMode'u kullanarak, taslak kalitesinde daha hizli yazdirma yapilmasini asagidaki sekilde belirtebilirsiniz. Bu
oncelikle yalnizca metin ve cizim iceren belgeler icin tasarlanmistir.

e  Windows strlcus iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Custom Options (Ozel Secenekler) secenedini belirleyin, sonra kalite seviyesini Fast (Hizli)
olarak ayarlayin ve EconoMode kutusunu isaretleyin.

e MacO0S X“Yazd|rma iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve kalite seceneklerini
Custom (Ozel) olarak, kaliteyi de Fast (Hizli) olarak ayarlayin ve EconoMode kutusunu isaretleyin.

e  GOMUlG Web Sunucusu'nun isi Génder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality (Baski
kalitesi) > Custom (Ozel) seceneklerini belirleyin. Quality level (Kalite dizeyi) ayarini Fast (Hizli) yapin,
EconoMode ayarini ise On (Acik) yapin.

*  0n paneli kullanma: sirasiyla D digmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Printing preferences
(Yazdirma tercihleri) > Print quality (Baski kalitesi) > Enable economode (Ekonomik modu etkinlestir)
seceneklerini belirleyin..

[%”r NOT: Baski kalitesi bilgisayardan ayarlanmissa, bu ayarlar 6n panelden yapilan baski kalitesi ayarlarini gecersiz
kilar.

Gelismis yazdirma ayarlari
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Yuksek kalitede yazdirma
Yiksek kaliteli baskiyr asagidaki yollarla belirleyebilirsiniz:

e Windows siiriictsu iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine gidin ve Baski Kalitesi
konusuna bakin. Baski kalitesi kaydiricisini tamamen saga goturiin ('Kalite').

e Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) paneline gidin ve baski kalitesi
kaydiricisini en saga gotariin (Kalite').

e GOmMUlL Web Sunucusu’nun isi Gnder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality (Bask
kalitesi) > Standard options (Standart secenekler) > Quality (Kalite) seceneklerini belirleyin.
On paneli kullanma: sirasiyla m digmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Print quality (Baski kalitesi) > Select quality level (Kalite dzeyi sec) > Best (En iyi)
seceneklerini belirleyin.

[%?9 NOT: Baski kalitesi bilgisayardan ayarlanmissa, bu ayarlar 6n panelden yapilan baski kalitesi ayarlarini gecersiz
kilar.

Yiksek ¢dzunurlikld bir resminiz oldugunda

Resminizin ¢dzunirligi tarama ¢ozundrliginden yiiksekse (Windows'da Custom Print Quality Options (Ozel
Baski Kalitesi Secenekleri) kutusunda gérebilirsiniz), Maximum Detail (Maksimum Ayrinti) secenegini belirleyerek
baskinizda daha iyi netlik elde edebilirsiniz. Yalnizca parlak kagida yazdiriyorsaniz ve Best (En lyi) kaliteyi
sectiyseniz, bu secenedi kullanabilirsiniz.

e  Siricliletisim kutusunda (Mac 0S X Yazdir iletisim kutusu): Baski kalitesi seceneklerinde Standart yerine
Ozel secenegini belirleyin ve Maximum Detail (Maksimum Ayrinti) kutusunu isaretleyin.

e GOmUli Web Sunucusu’nun isi Génder sayfasinda: Basic settings (Temel ayarlar) > Print quality (Baski
kalitesi) > Custom (Ozel) seceneklerini belirleyin. Quality level (Kalite diizeyi) ayarini Best (En lyi) ve
Maximum detail (Maksimum ayrinti) ayarini On (Acik) yapin.

On paneli kullanma: sirasiyla ] digmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Print quality (Baski kalitesi) > Enable maximum detail (Maksimum ayrintiyi etkinlestir)
seceneklerini belirleyin..

99

& NOT:  Maximum Detail (Maksimum Ayrint) secenedi, fotograf kagidina yapilan baskilarin yavaslamasina neden
olur, ancak kullanilan murekkep miktarini artirmaz.

Kenar bosluklari birakmadan yazdirma

Kenar bosluklari birakmadan yazdirma (kagit kenarlarina kadar) ayni zamanda kenarliksiz yazdirma olarak da
bilinir. Bu islem sadece rulo parlak kagitla yapilabilir.

Hicbir kenar boslugu birakilmamasini saglamak tzere, yazici, yazdirma islemi sirasinda kagidin kenarlarini bir
miktar asar. Kagit disinda biriken murekkep, baski plakasindaki stinger ile emilir.

Kenar bosluklari birakmadan yazdirmayi asagidaki yontemlerle yaptirabilirsiniz:
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Windows sUrtclsu iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin ve Margins/Layout
(Kenar Bosluklari/Diizen) 6gesine basin. Sonra Borderless (Kenarliksiz) secenegini belirleyin.

Mac 0S X Sayfa Yapisi iletisim kutusunda: "kenar boslugu yok" terimini iceren bir kadit boyutu adi secin.
Sonra, Print (Yazdir) iletisim kutusunda Margins/Layout (Kenar Bosluklari/Dizen) > Borderless (Kenarliksiz)
dgelerini secin.

[%f NOT:  Uygulamanizda Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusu yoksa, Print (Yazdir) iletisim kutusunu

kullanin.

GOl Web Sunucusu’nun Isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper (Kagit) >
Layout/Margins (Dizen/Kenar Bosluklari) > Borderless (Kenarliksiz) seceneklerini belirleyin.

Borderless (Kenarliksiz) 6gesini sectiginizde, asadidaki Resim Biyutme seceneklerinden birini de se¢gmeniz
gerekir:

Automatically by printer (Yazici otomatik yapsin), yazicinin kagidin kenarlarini asacak sekilde yazdirabilmesi
icin resminizi otomatik olarak biyutecegini (normalde her yonde birkac milimetre) belirtir.

Manually in application (Uygulamada El ile), resmi uygulamanizda blyitmeniz ve gercek kadit boyutundan
bir miktar daha buyuk bir kagit boyutu secmeniz gerektigini belirtir.

[%”f NOT:  Kagit yiklemenin ardindan ilk yazdirma isi olarak kenarliksiz yazdirma yapacaksaniz, yazici yazdirmadan
once kagidin 6ndeki kenarini diizgiin olmasi icin kesebilir.

Kenarliksiz yazdirmanin sonunda, baskinin kenarliksiz olmasini saglamak (izere yazici normal olarak baskiyi
resim bolgesinin hafifce icinden keser. Ardindan, resmin kalan parcasinin sonraki baskiya karismamasi icin kagid
tekrar keser. Ancak, is iptal edilirse veya resmin altinda beyaz bir alan varsa sadece bir kere keser.

Kesme cizgileri ile yazdirma
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Kesme cizgileri, kagidin sectiginiz sayfa boyutuna distrilmek Gzere nereden kesilmesi gerektigini gdsterir.
Kesme cizgilerini asagidaki yontemlerle her is icin yazdirabilirsiniz:

Windows strticiisi iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesini, ardindan Crop lines (Kesme cizgileri)
secenegini belirleyin.

Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Finishing (Son islem) panelini ve sonra Crop lines (Kesme cizgileri)
secenedini belirleyin.

GOl Web Sunucusu’nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Roll options (Rulo
secenekleri) > Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) > Yes (Evet) secenedini belirleyin.

Alternatif olarak, kesme cizgilerini varsayilan olarak tim islerle yazdirmayi secebilirsiniz:

GOMILG Web Sunucusu'nda: Setup (Kurulum) > Printer settings (Yazici ayarlari) > Job management (is
yonetimi) > Use crop lines when printing (Kimeleme etkinken kesme cizgilerini kullan) > On (Acik)
secenegini belirleyin.

On paneli kullanma: sirasiyla D digmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Printing preferences

(Yazdirma tercihleri) > Paper (Kagit) > Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) > On (Acik)
seceneklerini belirleyin.

i ice islerde kesme cizgileriyle yazdirmak icin (bkz. Rulo kadit tasarrufu icin is kiimeleme, sayfa 64), farkli bir
secenek belirlemelisiniz:

Gelismis yazdirma ayarlari
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GEmUl Web Sunucusu'nda: Setup (Ayarlar) > Printer settings (Yazic ayarlar) > Job management (is
yonetimi) > Use crop lines when nest is enabled (Kimeleme etkinken kesme cizgilerini kullan) > On (Acik)
seceneklerini belirleyin.

On paneli kullanma: sirasiyla D diigmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Job management (is

yonetimi) > Nest options (Kiimelendirme secenekleri) > Enable crop lines (Kesme cizgilerini etkinlestir) > On
(Acik) seceneklerini belirleyin.

Kadidi ekonomik kullanma

Kagidin ekonomik bir sekilde kullanilmasi icin asadida bazi éneriler sunulmaktadir:

Daha kiictk resimler veya belge sayfalari yazdiriyorsaniz, art arda basmak yerine yan yana basmak icin
kiimeleme 6zelligini kullanabilirsiniz. Bkz. Rulo kadit tasarrufuicin is kiimeleme, sayfa 64.

Asadidaki secenekleri kullanarak bir kag rulo kagit tasarruf edebilirsiniz:

—  Windows siiriiciisil iletisim kutusunda: Features (Ozellikler) sekmesini secin ve Remove top/bottom
blank areas (Asagidaki/yukaridaki bos alanlari cikar) ve/veya Rotate by 90 degrees (90 derece dénd(r)
ya da Autorotate (Otomatik dondur) secenegini belirleyin.

—  Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Finishing (Son islem) panelini secip Remove Blank Areas (Bos
Alanlari Kaldir) ve/veya Rotate by 90 degrees (90 derece déndiir) seceneklerini belirleyin.

—  G&mULI Web Sunucusu’'nun isi Gonder sayfasinda: Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Roll options
(Rulo secenekleri) > Remove top/bottom blank areas (Asagidaki/yukaridaki bos alanlari gikar) > ve/
veya Rotate (Déndur) secenedgini belirleyin.

Yazdirmadan 6nce bilgisayarinizda baski 6nizleme yaparsaniz, bariz hatalar iceren baskilar icin kagit
israfindan bazen kurtulabilirsiniz. Bkz. Baski dnizleme, sayfa 60.

Rulo kagit tasarrufu icin is kimeleme

Kimeleme , resimleri veya belge sayfalarini art arda yazdirmak yerine otomatik olarak yan yana yazdirmaktir. Bu,
bosa kagit harcanmasini dnlemek icin yapilir.

4.

s J— "

Kagit akis yonu
Kimeleme kapall
Kimeleme acik

Kimeleme ile kazanilan kagit

Yazici sayfalari ne zaman kiimelemeyi dener?

Asagidakilerin her ikisi de gecerli oldugunda:
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e  VYazic sayfa kagit yerine rulo kagitla yikli oldugunda.

e Yazicinin Nest (Kimele) secenedi acik oldugunda. Bkz. Uyarilari acma ve kapatma, sayfa 23.

Hangi sayfalar kiimelenebilir?

iki tanesi ruloda yan yana sigamayacak kadar biyiik olmadikca veya rulonun kalan uzunluguna sigamayacak
kadar cok sayida olmadikca tim sayfalar kiimelenebilir. Kimelenen tek bir grup sayfa iki ruloya bélistirilemez.

Hangi sayfalar kiimelenebilir?

Sayfalarin ayni kiimede olmasi icin asagidaki sekillerde uyumlu olmalari gerekir:

e  Tum sayfalarin ayni baski kalitesi ayarina sahip olmasi gerekir (EconoMode, Fast (Hizli), Normal veya Best
(Eniyi)).

e  Maximum Detail (Maksimum Ayrinti) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.

e  Layout/Margins (Diizen/Kenar Bosluklari) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
e  Mirror Image (Ayna Goriintisd) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.

e  Rendering Intent (Olusturma Amaci) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.

e  Cutter (Kesici) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.

e  Sayfalarin hepsinin renkli veya hepsinin gri tonlamali olmasi gerekir: Bir kismi renkli diger kismi gri tonlamali
olmamalidir.

e  Her sayfanin asagidaki iki gruptan birinde veya digerinde olmasi gerekir (iki grup ayni kiime icinde karisik
olarak yer alamaz):

—  HP-GL/2, RTL, TIFF, JPEG
—  PostScript, PDF

e 300 dpi'den blytk cozindrlikteki JPEG ve TIFF sayfalari bazi durumlarda diger sayfalarla
kiimelenemeyebilir.

Yazici baska bir dosya icin ne kadar bekler?

Yazici olasi en iyi kimelemeyi yapabilmek icin, bir dosya alindiktan sonra siradaki sayfanin bununla veya
kuyruktaki sayfalarla kiimelenip kiimelenmeyecedini kontrol etmek icin bir siire bekler. Bu bekleme siiresi,
kiimeleme icin beklenen siredir; kiimeleme bekleme siiresinin varsayilan fabrika ayari 2 dakikadir. Yani yazici son
kiimeyi yazdirmadan 6nce, son dosya alindiktan sonra en fazla 2 dakika bekler. Bu bekleme slresinin yazicinin 6n

panelinden dedistirebilirsiniz: sirasiyla m ve digmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Jab

management options (is yonetimi secenekleri) > Nest options (Kiimelendirme secenekleri) > Select wait time
(Bekleme suresini se¢) seceneklerini belirleyin. Mevcut stire araligi 1-99 dakikadir.

Yazici kimeleme suresinin gecmesini beklerken 6n panelde kalan slreyi gosterir.

Mirekkebi ekonomik kullanma
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Murekkebin ekonomik bir sekilde kullanilmasi icin asagida bazi 6neriler sunulmaktadir.

e  Taslak baskilar icin diiz kadit kullanin ve baski kalitesi kaydiricisini élcegdin soluna dogru gétirin (‘Hiz'). Daha
fazla tasarruf etmek icin 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin, sonra Fast (Hizli) ve EconoMode
secenedini belirleyin.

e  Baski kafalarini sadece gerektigi zaman temizleyin ve sadece temizlenmesi gereken baski kafalarin
temizleyin. Baski kafalarinin temizlenmesi faydali olabilir, ancak az da olsa marekkep kullanilir.
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e  Baski kafalarinin otomatik olarak iyi durumda tutulabilmesiicin yaziciyr devamli olarak agik durumda
birakin. Bu dizenli baski kafasi bakiminda kictk miktarda mirekkep kullanilir. Bununla birlikte,
yapllmamas! durumunda yazicinin baski kafalarinin sagligini eski durumuna getirmek icin cok daha fazla
murekkep kullanmasi gerekebilir.

e  Baski kafasi bakiminda biraz mirekkep kullanildigindan ve frekansi baski kafasi tarafindan yapilan gecislerle
ilgili oldugundan dar baskilara gére genis baskilarda murekkep daha etkin kullanilir. Bu nedenle kimeleme
isleri kagit yaninda murekkep tasarrufu da saglayabilir (bkz. Rulo kadit tasarrufu icin is kiimeleme,

sayfa 64).

Ruloyu muhafaza etme

Bir ruloyu korumayi secerseniz, yalnizca is acikca rulo sayisini veya ruloya ydklenen kagit tardna belirttiginde
rulonun Gzerine yazdirilir. Bu, 6rnegin asadidaki durumlarda yararli olabilir.

e  Kullaniclarin pahali bir kagida 6nemsiz isleri yanlislikla yazdirmasini 6nlemek icin.
e  HPvyazia slrlcUsuyle etkilesim kurmadan AutoCAD'den yazdirirken belirli bir ruloya yazdirilmasini 6nlemek

icin.

Ruloyu muhafaza etmek icin, 6n panele gidin ve D diigmelerine basin ve sonra Setup (Ayarlar) > Printing

preferences (Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) > Roll protection (Rulo korumasi)
seceneklerini belirleyin.

E NOT:  Bir ruloyu koruyorsaniz ve daha sonra gecerli ruloyu cikarip yeni bir ruloyu takarsaniz, yeni rulo korumali

kalir. Belirli bir kagit rulosunu dedil, rulo numarasini korursunuz. Bu rulo numarasil, siz korumayi iptal edinceye
kadar korumali olarak kalir.

X [PUCU:  Bir rulo numarasi veya kadit tir(i belirtmeden yazdirirsaniz, herhangi bir korumali ruloya

yazdiramazsiniz.

GOzetimsiz yazdirma/gece yazdirma
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Birden cok rulosu, saglam ve tutarli resim kalitesiyle bu yazici uzun siren gdzetimsiz yazdirma isleriicin
mukemmeldir.

Uzun yazdirma isi kuyruklariyla bas etmenize yardimci olacak birkag ¢neri asagidadir.
e  Mimklnse yenive uzun kagit rulolari kullanin.

e  Kismen kullanilmis rulolar tzerine yazdirmak istiyorsaniz, tim islerinizi yazdirmak icin yeterli kagidiniz
oldugunu onaylamak icin kagit tirdnd ve kalan kagidin uzunlugunu Gmild Web Sunucusu ya da 6n
panelden denetleyebilirsiniz.

[%r NOT:  Yalnizca ruloyu ytklerken rulonun uzunlugunu bildirdiyseniz veya yazici rulonun Uzerinde basili olan
bar koddan rulonun uzunlugunu okursa, kalan kagidin uzunlugu hakkinda bilgi alabilirsiniz.

e sleriniz icin uygun olan iki kadit rulosunu yiikleyin. Yazic bir ruloyu bitirirse otomatik olarak digerine gecer.

e ikirulo kullanmak istiyorsaniz, yazici baska bir ruloya gecis yapamayacadi icin ilk rulo olarak (branda gibi)
kesilemeyen kagit kullanmaktan kacginin.

e  Tumiislerinizi yazdirmak icin yeterli kagit genisligine sahip olup olmadiginizi kontrol edin. Kagit uyusmazUlidi
eylemi Put job on hold (isi beklemeye al) olarak ayarlanirsa, cok genis olan tim isler kadit bekleniyor
durumuna alinabilir (bkz. Kadit uyusmazligi eylemi, sayfa 22).

e  Mirekkep kartuslarinda kalan murekkep dizeylerini kontrol edin.

e  Yazdirmaislerinizi gdnderdiginizde, durumlarini uzaktan izlemek icin GGmUll Web Sunucusu'nu
kullanabilirsiniz.
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e  Kuruma zamani, Optimal (En Uygun) olarak ayarlanmalidir.

Kagit tirdne ve yaptiginiz yazdirma tiplerine bagli olarak asagidaki ayarlari 6neririz.

Gozetimsiz yazdirma icin énerilen ayarlar

m, , Setup (Ayarlar) > Printing preferences (Yazdirma tercihleri) > Paper options (Kagit secenekleri) >

Roll switching options (Rulo degistirme secenekleri) > Minimize roll changes (Rulo degistirmeyi minimuma
indir) veya Use roll with less paper (Daha az kaditla rulo kullan) seceneklerini belirleyin.

Yazdirma tarG Baski modu Maksimum Ayrinti Kuruma siresi Kadit turleri

Cizgiler Normal Off (Kapal) En Uygun Kuse, Yazi Kadidi, Agir
Kuse, Parlak

Cizgiler ve dolgular Normal Off (Kapali) En Uygun Kuse, Yazi Kagidi, Agir
Kuse, Parlak

Haritalar Best (En iyi) Off (Kapal)) En Uygun Kuse, Adir Kuse, Parlak

Taramalar, fotografiar Best (En iyi) Off (Kapali) En Uygun Kuse, Agir Kuse, Parlak

Gelismis yazdirma ayarlari
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8  Web baglantili yazdirma

Yaziciniz Web'e baglanarak cesitli avantajlar saglayabilir:

e  Otomatik Grtin yazilimi giincellestirmeleri (bkz. Urtin bilgilerini atincellestirme, sayfa 115)

e  Yazianiza, yazdinlacak dosyayi ek olarak iceren bir e-posta mesaji gondererek baski alin. PDF, TIFF ve JPG
dosyalari desteklenir.

En son bilgiler icin, bkz. http://www.hp.com/go/designjeteprinters.

E-posta yoluyla yazdirma

Web Hizmetlerini etkinlestirdikten sonra, yaziciniza e-posta yoluyla yazdirma isi génderebilirsiniz. Yazicinizin e-
posta adresine ait Web Hizmetleri ve ePrint menUsund kontrol edin veya giris ekrani basligindan . (Web
Hizmetleri) simgesini secerek yazicinizin e-posta adresini gorintileyin, ardindan yazdirmak istediginiz dosyayi ek
olarak bu e-posta adresine gonderin.

Bu sekilde, herhangi bir strdclye gerek olmadan bir internet baglantisiyla istediginiz yerden yazdirabilirsiniz.
Unutmamaniz gereken birkac kisitlama bulunmaktadir:

e  Yazdinlacak ek seklindeki dosyalarin bicimi PDF, JPEG veya TIFF olmalidir.
e  Maksimum dosya boyutu 10 MB ile sinirlidir, ancak e-posta sunucunuzun siniri daha disuk olabilir.

e  Dosyalar orijinal belge boyutunda (%100 6lcedinde), normal kalitede, renkli ve genellikle dikey yonde (bazi
yazicilar otomatik yonlendirme yapabilir) yazdirilir.

e  Kagit tlrd, diz kagit olarak ayarlanmistir. Diger bazi kagit tirleri yiklendigi takdirde, yazic kadit
uyusmazligr eylemine goére oldugu gibi yazdirabilir veya beklemeye alabilir (bkz. Kadit uyusmazlidi eylemi,
sayfa 22).
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9 s kuyrugu yénetimi

e  (Onpaneldekiis kuyrugu

° GOMULG Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki is kuyrugu

On paneldeki is kuyrugu

On panelde is kuyrugunu gérmek icin, giris ekraninda @ digmesine basin.

Is kuyrugu sayfas

Is kuyrugu sayfasi, is kuyrugunda bulunan tiim isleri gdsterir. Alinan, ayristirilan, olusturulan, yazdirilan ve
yazdirilmis olan isleri icerir.

Her satir isin adini ve durumunu gosterir. Belirli bir isle ilgili daha fazla bilgi icin (isin 6nizlemesi dahil), isi gésteren
satira basin.

Herhangi bir nedenden dolayr tamamlanamamis isler kuyrugun en Ustinde gordndr.

s dnizleme

Yazici tim gelen isler icin isin dnizlemesi olarak goriintilenebilecek bir JPEG dosyasi olusturur. is dnizlemesi, is
islendikten sonra yapilabilir.

[%”f NOT:  Sayfa sayisi 64'ten fazla olan bir isin dnizlemesini yapmayin; yazilim sorunlarina neden olabilir.

Bir isi dnizlemek icin 6nce is kuyrugunda isin adina basin. On panelde isle ilgili bilgileri iceren bir sayfa
goruntdlenir. Sonra 6nizlemeyi gérmek icin digmesine basin.

[%”f NOT:  Onizlemeler yonetici tarafindan engellenmis olabilir, bu durumda bunlari géremezsiniz.

Onizleme gériintiilendiginde, yakinlastirmak icin buna basabilirsiniz. Uzaklastirmak icin tekrar basin.

Onceki isin 6nizlemesini gérmek icin n digmesine veya sonraki isin dnizlemesini gérmek icin u digmesine
basabilirsiniz.

Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracaginizi se¢me

[%9 NOT: Yazdirmaya Ne Zaman Baslansin? secenekleri PostScript isleriyle kullanilamaz.

Kuyrukta olan bir dosyanizi ne asamada yazdirmak istediginizi belirleyebilirsiniz. B , Setup (Ayarlar) > Job

management options (is yonetimi secenekleri) > When to start printing (Yazdirmaya ne zaman baslansin?)
secenedini belirleyin.

Secebileceginiz U secenek bulunur:
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e  After Processing (islemden Sonra) secildiginde, yazici tim sayfa islenene kadar bekler ve yazdirmaya
baslar. Bu en disik ayardir, ancak biiyUk veya karmasik baskilarda en iyi baski kalitesini saglar.

e  Immediately (Aninda) secildiginde, yazici sayfayi islenirken yazdirir. Bu en hizli ayardir, ancak yazici veri
islemek icin bir yazdirma isleminin ortasinda durabilir. Bu ayar, yogun renkli karmasik gérintiler icin
onerilmez.

e  Optimized (En iyi) secildiginde (bu varsayilan ayardir), yazici sayfayi yazdirmaya baslamak icin en iyi zamani
hesaplar. Genelde After Processing (islemeden Sonra) ve Immediately (Aninda) ayarlari arasindaki en iyi
dengeyi sunar.

Kuyruktaki bir ise dncelik verme

Kuyruk_paki herhangi bir isi secebilir ve bunu yazdirilacak bir sonraki is yapabilirsiniz. Isi sectikten sonra, Move to
front (One tasi) diigmesine basin.

Kimeleme aciksa, dncelikli yapilan is digerleriyle kiimelenmeye devam edebilir. Bu isin bir sonraki sirada,
digerleriyle kiimelendirilmeden yazdirilmasini istiyorsaniz, dnce kiimelemeyi kapatin, ardindan yukarida
aciklandigi gibi kuyrugun énlne tasiyin.

Asagidaki durumlarda, Move to front (One tasi) digmesi gériintiilenmez:

e s kuyrugun éniindedir.

e s beklemededir, bu durumda Resume printing (Yazdirmaya devam et) diigmesi goriintiilenir.
e s tamamlanmistir, bu durumda Reprint (Yeniden yazdir) digmesi gérintdlenir.

e iste baz hatalar vardrr.

Kuyruktaki bir isi duraklatma

Kuyruktan, yazdirilmakta olan isi secerseniz, yazdirma islemini duraklatmak icin kullanabilecegdiniz Pause
(Duraklat) diigmesi gérintdlenir. Pause (Duraklat) digmesinin yerini, yazdirma islemini devam ettirmek icin
kullanabileceginiz Resume (Devam et) digmesi alir.

Alternatif olarak, is kuyrugunun sag Ust tarafindaki Options (Secenekler) digmesine ve ardindan Pause printing
(Yazdirmayi duraklat) digmesine basabilirsiniz.

Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirma

Yazdirilmis bir isi tekrar yazdirmak icin kuyruktan o isi secip, ardindan Reprint (Yeniden yazdir) secenegini
belirleyin.

Bir isi yeniden yazdirirken yazdirma ayarlarini degistiremezsiniz, cink( is zaten taranmistir.

Kuyruktan bir isi silme

Normal kosullarda bir isi yazdirdiktan sonra kuyruktan silmeye gerek yoktur, cinkd daha fazla dosya
gonderildikce kuyrugun sonuna goénderilir. Bununla birlikte, yanlis bir dosyayi génderdiyseniz ve bunun
yazdirilmasini 6nlemek istiyorsaniz, isi secip ardindan Delete (Sil) 6gesine basmaniz yeterlidir.

EY NOT:  Yénetici parolasi ayarlanmissa, bu parola istenir.

Ayni sekilde, heniiz yazdirilmamis bir isi silebilirsiniz.

is 0 anda yazdiriliyorsa (isin durumu printing (yazdiriliyor) ise), Cancel (iptal) ve Delete (Sil) diigmesine
basabilirsiniz.
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Tum isleri silme

Bir kuyruktakiislerin timdna silmek icin, is kuyrugu ekraninin sag Ust tarafindaki Options (Secenekler) digmesine
ve ardindan Delete all jobs (Tum isleri sil) digmesine basin.

BY NOT:  Yénetici parolasi ayarlanmissa, bu parola istenir.

s kuyrugunu kapatma

Is kuyrugunu kapatmak icin, sirasiyla ve *\ digmelerine basip, ardindan Setup (Ayarlar) > Job

management options (is yonetimi secenekleri) > Queue (Kuyruk) > Off (Kapali) seceneklerini belirleyin.
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GOMULG Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki is kuyrugu

HP DesignJet Utility, Gomld Web Sunucusu'nun is yonetimi 6 zelliklerine erismek icin farkli bir yol saglar, ancak
GOmMUALG Web Sunucusu’nu veya HP Designlet Utility'yi kullansaniz da 6zellikler tam olarak aynidir.

GAMULG Web Sunucusu’'nda kuyrugu gérmek icin Main (Ana) sekmesinde Job queue (is kuyrugu) 6gesini secin.

Is kuyrugu sayfasi

Varsayilan olarak, tim kullanicilar is kuyruguna erisebilir. Yonetici, kullanicilarin asagidaki islemler icin bir parola
girmesini isteyecek sekilde ayar yapabilir:
e s onizlemelerini gdrme

e  |[sleriiptal etme veya silme

Is kuyrugu sayfasi, yazdirma kuyrugunda bulunan tiim isleri gdsterir. Yazdirma kuyrudgu; alinan, ayristirilan,
olusturulan, yazdirilan ve yazdirilmis olan isleriicerir.

GOmMULL Web Sunucusu, her yazdirma isi ile ilgili asagidaki bilgileri gorintiler:

e Preview (Onizleme): is 6nizlemesini goriintilemek icin simgeyi tiklatin. Is énizlemesi, is islendikten sonra
yapilabilir.

e  File name (Dosya ady): Isin 6zelliklerini gdrmek icin dosya adini tiklatin.
e Status (Durum): isin gecerli durumunu verir.

e  Pages (Sayfalar): Isteki sayfa sayis!.

e  (opies (Kopyalar): Yazdirilan kopya sayisi.

e  Date (Tarih): Yazicinin isi aldigi tarih ve saat.

e User (Kullanicn): Kullanicinin ad.

Kuyruktaki isler, bilgi 6gelerinden herhangi birine gére (Onizleme disinda), ilgili situndaki baslik tiklatilarak
siralanabilir. Asagidaki islemleri kuyruktaki bir iste veya tim islerde gerceklestirebilirsiniz:

e  Cancel (iptal): Secilen isleri iptal eder. is iptal edilmeden 6nce onaylamaniz istenir. is yazicida saklanmaya
devam eder ancak siz Reprint (Yeniden Yazdir) secenedini tiklatmadikca yazdirilmaz.

e  Hold (Beklet): Secilen isleri, yazdirmak Gizere Continue (Devam et) secenedi tiklatilana kadar bekletir.
e  Continue (Devam): Bekletilen tim secili isler yazdirilmaya devam eder.

e  Reprint (Yeniden yazdir): Bir isin daha fazla kopyasini yazdirir. Kopya sayisini yazin (varsayilan 1, maksimum
99) ve Print (Yazdir) secenedini tiklatin.

e Move to front (One tasi): Secilen tiim isleri is kuyrugundaki siranin en Gstiine génderir.

e  Delete (Sil): Secilen isleri is kuyrugundan siler. Is silinmeden 6nce onaylamaniz istenir.

[:?’”f NOT: Delete (Silme) islemi yonetici tarafindan devre disi birakilabilir.

e  Refresh (Yenile): Bilgilerin glincellestirilmesini saglayarak sayfay yeniler.

[%f NOT: s kuyrugu otomatik olarak giincellestirilmez.

s dnizleme

Yazici tiim gelen isler icin isin &nizlemesi olarak gérintilenebilecek bir JPEG dosyasl olusturur. Is dnizlemesi, i
islendikten sonra yapilabilir.
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[%’ NOT:  Sayfa sayisi 64'ten fazla olan bir isin dnizlemesini yapmayin; yazilim sorunlarina neden olabilir.

Onizleme sayfasina erisebilmek icin, is kuyrugu sayfasindaki Onizleme siitununda gériintiilenen biiyiiteg
simgesini tiklatin. Onizleme sayfasinda, isin kiictik resim halinde bir dnizlemesiile birlikte, isle ilgili asagidaki
ayrintilar da géruntulenir:

e  File name (Dosya adi): isin dosya ad!.
e  Loaded paper (Yiklenen kagit): Yaziciya yiklenen kagit tir(.
e Jobdimensions (is boyutlar): isin boyutlari.

Isin daha biyiik bir 6nizlemesini gdrmek icin, kiiciik resim halindeki isi veya yazici gérintisiiniin sag tarafinda
gorintdlenen blyuteg simgesini tiklatin.

[:?’”r NOT:  Adobe Flash eklentisi olmayan tarayicilar is resmini sari gélgeli olarak gosterir. Adobe Flash eklentisinin

surlim 7 ve daha yenisine sahip olan tarayicilar yazicida yakli olan kagitta is resminin gelistirilmis bir
Onizlemesini gosterir.

Kuyruktaki bir isi ne zaman yazdiracaginizi se¢me

[:?’”r NOT: Yazdirmaya Ne Zaman Baslansin? secenekleri PostScript isleriyle kullanilamaz.

Kuyrukta olan bir dosyanizi ne asamada yazdirmak istediginizi belirleyebilirsiniz. Setup (Ayarlar) sekmesini,
ardindan Printer settings (Yazici ayarlari) > Start printing (Yazdirmayi baslat) seceneklerini belirleyin.

Secebileceginiz (¢ secenek bulunur:

e  After Processing (islemden Sonra) secildiginde, yazic tiim sayfa islenene kadar bekler ve yazdirmaya
baslar. Bu en disUk ayardir, ancak blyUk veya karmaslik baskilarda en iyi baski kalitesini saglar.

e Immediately (Aninda) secildiginde, yazici sayfayi islenirken yazdirir. Bu en hizli ayardir, ancak yazici veri
islemek icin bir yazdirma isleminin ortasinda durabilir. Bu ayar, yogun renkli karmasik gortntaler icin
onerilmez.

e  Optimized (En iyi) secildiginde (bu varsayilan ayardir), yazici sayfayi yazdirmaya baslamak icin en iyi zamani

hesaplar. Genelde After Processing (islemeden Sonra) ve Immediately (Aninda) ayarlari arasindaki en iyi
dengeyi sunar.

Kuyruktaki bir ise dncelik verme

Kuyruktaki herhangi bir isi secebilir ve bunu yazdirilacak bir sonraki is yapabilirsiniz. isi sectikten sonra, Reprint
(Yeniden Yazdir) secenedini tiklatin.

Kimeleme aciksa, oncelikli yapilan is digerleriyle kiimelenmeye devam edebilir. Bu isin bir sonraki sirada,
digerleriyle kimelendirilmeden yazdirilmasini istiyorsaniz, 6nce kimelemeyi kapatin, ardindan yukarida
aciklandigi gibi kuyrugun éntne tasiyin.

Kuyruktan bir isi silme

TRWW

Normal kosullarda bir isi yazdirdiktan sonra kuyruktan silmeye gerek yoktur, cinki daha fazla dosya
gonderildikce kuyrugun sonuna gonderilir. Bununla birlikte, yanlis bir dosyayi génderdiyseniz ve bunun
yazdirilmasini 6nlemek istiyorsaniz, isi ve sonra Delete (Sil) 6gesini secmeniz yeterlidir.

Ayni sekilde, hentiz yazdirnlmamus bir isi silebilirsiniz.

Is 0 anda yazdiriliyorsa (isin durumu printing (yazdiriliyor) ise), Cancel (iptal) ve Delete (Sil) 6gelerini secebilirsiniz.

GOmMULL Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki is kuyrugu
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Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirma veya kopyalama

Kuyruktaki bir isi yeniden yazdirmak veya isin ek kopyalarini yapmak icin isi Gomald Web Sunucusu'nda secin ve
Reprint (Yeniden Yazdir) simgesini tiklatin, ardindan istediginiz kopya sayisini belirtin. is, kuyrugun en iistiine gelir.
On panelden, kuyrukta yazdinlmamis bir isin birden fazla baskisini yazdirmak icin isi secin ve Copies (Kopyalar)
secenedini belirleyin, ardindan gerekli kopya sayisini belirtin. Bu, yaziiminiz tarafindan belirlenen her tirli degeri
gecersiz kilar.

B NOT: Dosyayi gonderdiginizde Rotate (Dond(ir) secenedi On (Acik) olarak ayarlanmissa, tim kopyalar
dondaraldr.

[%)/r’ NOT:  Buydntemi PCL3 isleri icin kullanamazsiniz. isletim sisteminizin yazdirma kuyruklayicisina eski isleri
kaydetme ayari yaptiysaniz, PCL3, olan isleri tekrar yazdirmak icin yazdirma kuyruklayicisini kullanabilirsiniz. Bu
olanak isletim sisteminize baglidir.

999

[ NOT: Birisi yeniden yazdirirken yazdirma ayarlarini degistiremezsiniz, clinkd ig zaten taranmistir.

Is durumu mesajlari

Bunlar yaklasik olarak gortlebilecekleri siralamada olan muhtemel is durumu mesajlaridir:

Receiving (Aliyor): yazici isi bilgisayardan aliyor.

Waiting to process (islenmeyi bekliyor): is yazici tarafindan alindi ve olusturulmayi bekliyor (yalnizca Gemali
Web Sunucusu tzerinden gonderilen isler icin)

Processing (isleniyor): Yazici isi ayristirip olusturuyor.

Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor): Yazici isi yazdirmadan 6nce yazili sistem denetimleri
gerceklestiriyor

Waiting to print (Yazdirmayi bekliyor): is, yazdirma motorunun yazdirma isine devam etmek (izere serbest
kalmasini bekliyor

Waiting for nest (Kiimeleme icin bekliyor): Yazici, Kimeleme = Acik olarak ayarlanmis ve kiimelemeyi
tamamlayip yazdirmaya devam etmek icin diger isleri bekliyor

On hold (Beklemede): is, on hold for preview (6nizleme icin beklemede) secenedi ile gonderilmis ve
bekletiliyor

[%f NOT: Sayfa sayisi 64'ten fazla olan bir isi 6nizleme icin géndermeyin; bu durum siricd yaziliminin

kilittlenmesine neden olabilir.

B NOT: Yazicibirisi yazdinrken kapanirsa ve kuyruk 6zelligi agiksa, yazici tekrar agildiginda kismen yazdirilan

is kuyrukta on hold (beklemede) olarak gériinir. Isi devam ettirdiginizde, kesintiye ugradigi sayfadan
yazdirmaya baslar.

On hold for paper (Kagit bekleniyor): yaziciya dogru kagit yiklenmemesi veya etkin rulonun kesilemez
olmasi ve bu nedenle yazicinin otomatik olarak bekleme rulosuna gecis yapamamasi nedeniyle is
yazdirilamaz. Gerekli kagidi yikleyin, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 33 ve isi devam ettirmek icin Continue
(Devam et) 6gesini tiklatin.

On hold for accounting (Hesaplama bekleniyor): yazici tim islerin bir hesap kimlik numarasi olmasini
gerektirdidi icin is yazdinlamiyor: hesap kodunu girin ve ise kaldigi yerden devam etmek icin Continue
(Devam et) secenedini tiklatin

¥ IPUCU:  Hesap kimligi ayarlamak icin, bkz. Hesap kimlidi isteme, sayfa 26.

Yazdirma

Kurutma
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e  Kadit kesiyor

e  Sayfayi ¢ikariyor

e  (Canceling (iptal ediyor): Is iptal ediliyor ancak yazicinin is kuyrugunda kalacak
e  Deleting (Siliyor): is yazicidan siliniyor

e  Yazdirldi

e C(anceled (iptal edildi): is yazici tarafindan iptal edildi

e  Kullaniar tarafindan iptal edildi

e  Emptyjob (Bos is): Is yazdirilacak bir sey icermiyor

Beklemedeki isi yeniden etkinlestirme

Yazici bir isi beklemeye aldidina, isin neden beklemeye alindigini aciklayan bir uyari alirsiniz, bkz. Uyarilar,
savfa 163. Bekletmeyi kaldirip yazdirmaya devam etmek icin ekraninizdaki yonergeleri izleyin.

s kuyrugunu kapatma

s kuyrugunu kapatmak icin Setup (Ayarlar) sekmesini, ardindan Printer settings (Yazici ayarlari) > Job
management (is ydnetimi) > Queue (Kuyruk) ve Off (Kapali) seceneklerini belirleyin.
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10 Renk yodnetimi

o  Girig

° Renklerin temsil edilmesi

° Renk yonetimiisleminin bir 6zeti

° Renk kalibrasyonu

° Yazicl strtcilerinden renk yonetimi

° Yazici strtcistnden renk yonetimi

e  GOMULL Web Sunucusu’ndan renk yénetimi

e  On panelden renk yonetimi
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Giris

Renk yonetimi, renkleri tim ekran veya yazdirma aygitlarinda olabildigince dogru bir sekilde yeniden
olusturmanizi saglayan bir dizi yazilim araclari kullanilarak gerceklestirilir.

Ayrica yaziciniz, tahmin edilebilir ve glvenilir sonuclar vermek Gzere ileri donanim ve yazilim ézellikleriyle de
gelistirilmistir.

e  Tutarlirenklericin renk ayari
e  Fotograf Siyahi mirekkebi, fotograf kagidina baski yaparken tam siyah renkler saglar

e  Diger HP DesignJet yazicilariicin renk dykinmesi

Renklerin temsil edilmesi

Renk, genellikle bir dizi sayiyl temsil eder: RGB renk modelinde ¢ sayi, CMYK renk modelinde dort sayi bulunur.
Bu sayilar, belirli bir rengi olusturmak icin bir karisimda kullanilan temel renklerin 6lgtistdir. RGB, herhangi bir
rengi olusturmak icin Kirmizi, Yesil ve Mavi renklerin bir karisimini kullandigimiz anlamina gelir. CMYK durumunda
ise Camgobedi, Macenta, Sari ve Siyah renklerin bir karisimi kullanilir.

Cogu monitér RGB renk modeli kullanirken cogu yazici CMYK renk modelini kullanir.

Resim bir renk modelinden baska bir renk modeline dénustirilebilir, ancak genel olarak déntstirme islemi
mikemmel sonuglar vermez. Yaziciniz RGB renk modeli kullanmaktadir: Monitérinizin kullandigi renk
modelinin aynisl.

Boylece renk eslestirme sorunu basitlesir, ancak yine de tam anlamiyla ¢ozilmez. Her aygit, baska aygitlarla ayni
renk modelini kullaniyor da olsa, renkleri o aygitlardan az da olsa farkli gosterir. Ancak renk yonetimi yazilimi,
dodru renklere ulasilmasi icin bir resimdeki renkleri ilgili aygitin 6zelliklerine gére ve aygitin bir renk profilini
kullanarak ayarlayabilir.

Renk ydnetimi isleminin bir 6zeti

istediginiz dogru ve tutarli renkleri elde edebilmek icin kullanacaginiz her kagit tird icin bu adimlarr gerceklestirin.

1. Tutarlirenkler icin kagit tGrindn renk ayarini yapin. Ayar sik sik elden gecirilmelidir (bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 77). Ayrica, renk tutarliiginin cok 6nemli oldugu 6zel 6neme sahip bir baski isinden hemen 6nce de
ayarlama yapmak isteyebilirsiniz.

2. Yazdinrken, kullandiginiz kadit tardne uygun olan kagit dnayarini secin. Kagit énayari, kagidin cesitli
ozelliklerinin yani sira renk profilini de icerir. Bkz. Kadit 6nayarlari, sayfa 44.

Renk kalibrasyonu

TRWW

Renk ayari, yazicinizin kullandidiniz belirli baski kafalari, mirekkepler, kadit tirleriyle ve kendi belirli cevresel
kosullarinizda tutarli renkler Gretebilmenizi saglar. Renk ayari yapildiktan sonra, iki ayri codrafi konumda bulunan
iki farkli yazicidan birbirine benzer baskilar alabilirsiniz.

Bazi kagit turleri ayarlanamaz. Diger tUm kadt tlrleri icin, asagidaki durumlarda ayarlama yapilmalidir:
e  Her baski kafasi dedistirildiginde
e  Kullanilan baski kafalari setiyle henliz ayarlanmamis yeni bir kagit tirt kullanilacaginda

e  (evresel kosullar (sicaklik ve nem) belirgin bir sekilde degistiginde

YUkLG bulunan kagidin renk ayari durumunu istedidiniz zaman 6n paneldeki D ve diigmesine basarak

kontrol edebilirsiniz. Durum asagidakilerden biri olabilir:

Giris
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e  Recommended (Onerilen): kagit kalibre edilmemis.

[:?’”f’ NOT:  Yaziainin Grin yaziimini her glincellestirmenizde, tim kagitlarin renk ayari durumu Recommended
(Onerilen) degerine sifirlanir.

e  Obsolete (Gecersiz): Kagit kalibre edilmis ancak baski kafasi degistirildigi icin kalibrasyon gtincelligini
kaybetmis ve tekrarlanmasi gerekiyor.

e  Done (Bitti): kagit kalibre edilmis ve kalibrasyon giincel.

e Disabled (Devre Disi): bu kagit kalibre edilemiyor.

gkk)

B NOT: Dz kaditta veya herhangi bir seffaf malzemede renk ayari yapilamaz.

HP DesignJet Utility programini kullanarak da renk ayarinin durumunu kontrol edebilirsiniz.
Renk ayarini asagidaki sekillerde baslatabilirsiniz:

e  Windows icin HP DesignJet Utility'den: Color Center (Renk Merkezi) > Calibrate paper (Kagidi ayarla)
seceneklerini belirleyin ve ayarlanacak kagidi secin.

e Mac0S X icin HP DesignJet Utility'den: 6nce Paper Preset Management (Kagit Onayari Yonetimi) secenedini
belirleyip, ayarlanacak kagidi secin, | [ |dU(_jmeSine basin ve Calibrate Paper (Kagidi Ayarla) 6gesini secin.

On panelden: sirasiyla m , Image quality maintenance (Resim kalitesi bakimi) > Calibrate color (Rengi

ayarla) seceneklerini belirleyin.

Ayarlama islemi tamamen otomatiktir ve ayarlamak istediginiz kagit tirtina yikledikten sonra katilimsiz olarak
gerceklestirilebilir. Kagit, 355 mm genisliginde olmalidir. Birden fazla rulo yiklediyseniz yazici ayarlama islemiicin
hangi rulonun kullanilacagini sorar.

Bu islem yaklasik 3-5 dakika sUrer ve asadidaki adimlari icerir.

1. Yazianizda kullanilan tim mdrekkeplere ait 6rneklerin bulundugu bir ayar tablosu basilir.

2. Renklerin oturmasi icin tablo kagit tlrtine bagli olarak bir sdre kurumaya birakilir.
3. Tablo taranir ve élcalar.

4.  Yapilan 6lcimlere gore, yazici o kagit trtinde tutarli bir renkli baski icin uygulanmasi gereken diizeltme
faktorlerini hesaplar. Ayrica her mirekkebin kagitta kullanilabilecek maksimum miktarini da hesaplar.

Yazici strUcidlerinden renk yonetimi

Renk ydnetimi secenekleri

Renk ydnetimi, renkleri tim aygitlarda mimkin oldugunca dogru bir sekilde olusturmayi amaclamaktadir.
boylece, bir resim bastidinizda gérdiguniz renkler, resme ekrandan bakarken gérdtigtniz renklere cok benzer
olur.

Yaziciniz renk yonetimini iki sekilde yapar:
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e  Application-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler): bu durumda uygulama programinin, resminizin
renklerini, resmin katistirilmis ICC profilini ve yaziciniz ile kagit trtintn ICC profilini kullanarak yaziciniz ile
kadit tirinin renk bosluguna donlstirmesi gerekir.

e  Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler): bu secenekte, uygulama programiniz resminizi
yaziclya herhangi bir renk donistm yapmadan génderir ve yazici renkleri kendi renk bosluguna
dondstirdr. Bu islemin ayrintilar kullandidiniz grafik diline baglidir.

—  PostScript: PostScript yorumlayici modald, yazicida bulunan profilleri ve PostScript isiyle birlikte
gonderilen her turld ek profili kullanarak renk donistirme islemini gerceklestirir. Bu tiir renk yonetimi,
PostScript slrictsund kullaniyorken yazici renk yonetimini belirttiginizde veya Gomalid Web
Sunucusu'nu kullanarak dogrudan yaziciya bir PostScript, PDF, TIFF veya JPEG dosyasi gonderdiginizde
gerceklestirilir. Her iki durumda da varsayilan olarak kullanilacak profilleri (isin herhangi bir profil
belirtmemis olmasi olasiligina karsi) ve uygulanacak olusturma amacini se¢melisiniz.

—  PostScript olmayan (PCL3, HP-GL/2, CALS/G4): renk yonetimi bulunan renk tablolari seti kullanilarak
yapilir. ICC profilleri kullanilmaz. Bu yontem diger yéntemlere gore o kadar cok yonli dedildir, ancak
biraz daha basit ve hizlidir ve standart HP kadt tirleriyle iyi sonuclar verebilir. Bir PCL3, HP-GL/2 veya
CALS/G4 dosyasini Gomuli Web Sunucusu araciligiyla dogrudan yaziciya gonderdiginizde bu tir renk
yonetimi yapilir.

29,

B NOT:  Yazici kendinde bulunan renk tablolarini kullanarak yalnizca asagidaki renk bosluklarini kendi
renk bosluguna donUstdrebilir: Windows kullaniyorsaniz Adobe RGB ve sRGB, Mac 0S X
kullaniyorsaniz Adobe RGB.

Kullandiginiz uygulamanin renk yonetimi seceneklerini nasil kullanmaniz gerektigine bakmak icin, HP Destek
Merkezi'ne danismaniz 6nerilir (bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 168).

Application-Managed Colors (Uygulamayla Yonetilen Renkler) ve Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen
Renkler) arasinda secim yapmak icin:

e  Windows surlctsU iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesini secin.

e Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Color Matching (Renk Eslestirme) panelini secin. Vendor Matching
(Satic Eslestirme) veya In Printer (Yazicida), Printer-Managed Colors (Yazici Tarafindan Yénetilen Renkler)
moduna karsilik gelir. ColorSync secenedini yalnizca uygulama yazdirma iletisim kutusunda Application-
Managed Colors (Uygulama Tarafindan Yonetilen Renkler) secenedgini belirtemiyorsaniz kullanmaniz gerekir.

e  Baziuygulamalarda: uygulamadaki bu secenedi belirleyebilirsiniz.

Yazic strUcdsinden renk yonetimi
HP Professional PANTONE Oykiinmesi

Bir resimde adlandirilmis bir PANTONE rengi kullandiginizda uygulamaniz normalde yaziciya bu renge
yaklastiritmis bir CMYK veya RGB gdnderir. Ancak uygulama yaziclyi veya yazic tirini hesaba katmaz, yalnizca
PANTONE renginin, farkli yazici ve kagitlarda farkli gériinecek bir benzerini Uretir.

HP Professional PANTONE Oykiinmesi, yazicr ile kadit tiriniin 6zelliklerini de hesaba katarak cok daha iyi bir is
cikarir. Sonug, belli bir kagit tir kullanarak belli bir yazicida orijinal PANTONE renklerine olabildigince benzer
gOrindr. Bu teknoloji, baski dncesi uzmanlari tarafindan el ile ayarlananlara benzer éykinmeler Gretmek icin
tasarlanmistir.

HP Professional PANTONE Oykiinmesi kullanmak icin yapmaniz gereken tek sey bu 6zelligi agmaktir. Aslinda
normalde varsayilan olarak aciktir.
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e  Windows sUrictsu iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesine gidin ve HP Professional PANTONE
Emulation (HP Professional PANTONE Oykiinmesi) 8gesini secin.

e  Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Color Options (Renk Secenekleri) paneline gidin ve HP Professional
PANTONE Emulation (HP Professional PANTONE Oykiinmesi) 6gesini secin.

Ayrica yaziciniz tarafindan yapilan PANTONE renklerinin dyktinmelerini, her dykiinme ile orijinal PANTONE spot
rengi arasindaki renk farkinin (AE) 6lcUsu ile birlikte gosteren bir renk katalogu yazdirmak lizere Gomuli Web
Sunucusu’'nu da kullanabilirsiniz. Bu nedenle HP Profesyonel PANTONE Oykiinmesi yalnizca yazicinizda
gerceklestirilebilen en yakin eslestirmeleri saglamakla kalmaz; ayni zamanda dykinmenin orijinal spot renge ne
derece yakin oldugu hakkinda detayli bilgi de verir. Bkz. PANTONE renk katalogu, sayfa 81.

Renk dykinmesi

Yaziciniz diger aygitlarin renklerine dykinebilir: Monitér gibi RGB aygitlar, matbaa makineleri ve yazicilar gibi
CMYK ayagtlart.

Renk dykinmesini asagidaki sekillerde ayarlayabilirsiniz:

e  Windows strlicts iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesini ve Printer Managed Colors (Yaziciyla
Yonetilen Renkler) 6gesini secin.

e  Inthe Mac 0S X Print dialog (Mac OS X Yazdirma iletisim kutusunda): Color Matching (Renk Eslestirme)
panelini ve sonra In Printer (Yazicida) secenedgini belirtin. Renk dykiinmesi Mac 0S X'te yalnizca PostScript
sUrlictsu tarafindan desteklenir.

lyi bir dykiinme icin yazicanin bu aygitlarin yeniden Gretebilecedi renkler hakkinda teknik bilgilere ihtiyaci vardir. Bu
tUr bilgileri 6zetlemenin standart yolu ICC profilleridir. C6zUmUn bir parcasi olarak, farkli aygitlar icin en cok
kullanilan standartlari saglariz.

Secenekler asagidaki gibidir.

RGB renk dykiinmesi
Yazicinizda asadidaki renk profilleri vardir:

e None (Native) (Hicbiri (Yerel)): dykiinme yok, renk doniistiirme islemi uygulama veya isletim sistemi
tarafindan yapildiginda kullanilmak icindir ve bundan dolayi veriler yaziciya renk yonetimi gerceklestirilmis
olarak gelir.

e  sSRGBIEC61966-2.1, ortalama bir PC monitordnin dzelliklerinin dykinmesini yapar. Bu standart alan, bircok
donanim ve yazilim Ureticisi tarafindan onaylanmistir ve codu tarayici, yazici ve yazilim uygulamast icin
varsayilan renk boslugu olmaktadir.

e  (ColorMatch RGB, Radius Pressview monitorlerinin 6z renk boslugunun dykinmesini yapar. Bu bosluk, baski
Gretim isi icin Adobe RGB'ye (1998) alternatif daha kicik bir gam sagdlar.

e  Apple RGB, ortalama Apple monitdrlerinin dzelliklerine dykintr ve cesitli masalsti yayincilik uygulamalar
tarafindan kullanilir. Bu boslugu, Apple monitdrlerde gdstermeyi planladiginiz dosyalar veya eski masadist(
yayincilik dosyalarrile calismak icin kullanin.

e  Adobe RGB (1998), cok daha genis bir RGB renk gami saglar. Genis bir renk araliginda baski tretim calismasi
yapmaniz gerektiginde bu boslugu kullanin.

GOmMUlG Web Sunucusu’ndan renk yonetimi

Isi Gonder secenekleri

isleri Gomilt Web Sunucusu'nun Submit Job (isi Gonder) sayfasini kullanarak yaziciya génderdidinizde, asagidaki
renk yonetimi seceneklerini kullanabilirsiniz.
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Tim isler

Bir secenegin ayarini Default (Varsayilan) olarak birakirsaniz, isteki kaydedilen ayar kullanilir. is hicbir ayar
icermiyorsa, yazicidaki 6n panel ayari kullanilir.

Color/Grayscale (Renkli/Gri Tonlamali): Renkli veya gri gélgeli olarak yazdirma yapabilirsiniz.

Default RGB source profile (Varsayilan CMYK kaynak profili): Yazici tarafindan taninan cesitli RGB kaynak
profillerinden birini secebilirsiniz.

Yalnizca PostScript veya PDF isleri

Default CMYK source profile (Varsayilan CMYK kaynak profili): Yazici tarafindan taninan cesitli CMYK kaynak
profillerinden birini secebilirsiniz. Varsayilan: US Coated SWOP v2.

Rendering intent (Olusturma amaci): Olusturma amacini secebilirsiniz.

Black point compensation (Siyah nokta doldurma): Siyah nokta doldurma islevini etkinlestirebilir veya devre
disi birakabilirsiniz.

HP Professional PANTONE Emulation (HP Professional PANTONE Oykiinmesi): HP Professional PANTONE
Oykiinmesi'ni etkinlestirebilir veya devre disi birakabilirsiniz.

Olusturma amaci

Olusturma amaci, renk déndsimu yaparken kullanilan ayarlardan biridir. Muhtemelen bildiginiz gibi, yazdirmak
istediginiz renklerin bir kismi yazici tarafindan yeniden Uretilemeyebilir. Olusturma amaci, "gam disi” adi verilen bu
renkleri yonetmek icin sunulan dért ayri yontemden birini se¢gmenize olanak tanir.

Saturation (graphics) (Doygunluk (grafikler)): Eniyi parlak, doygun renklerden olusan sunu grafikleri,
tablolar veya resimler icin kullanilir.

Perceptual (images) (Algisal (resimler)): Renklerin birbirine karistigi fotograf veya resimlerde en iyi sekilde
kullanilir. Genel renk gérindmni korumaya calisir.

Relative colorimetric (proofing) (Goreli kolorimetrik (prova)): En iyi sekilde, belirli bir renk eslestirmesi
yapmak istediginizde kullanilir. Bu yéntem aslen prova icin kullanilir. Bir renk dogru olarak yazdirilabiliyorsa,
0 sekilde yazdirilir. Diger yontemler biiyUk olasilikla daha hosnut edici renk araliklari sunar ancak herhangi
bir rengin dogdru yazdirilacagi garantisini vermez. Girdi boslugunun beyazini, (izerine yazdirdiginiz kagidin
beyaziyla eslestirir.

Absolute colorimetric (proofing) (Mutlak renkélcer (yazim denetleme)): Goreli renk 6lcimi ile aynidir ancak
beyaz ile eslestirme olmaz. Bu olusturma ydntemi aslen bir yazici ¢iktisinin benzerinin olusturulmasi
hedeflenen prova icin kullanilir (beyaz noktasi dahil).

Siyah nokta doldurma gerceklestirme

Siyah nokta doldurma secenedi, renkleri renk bosluklari arasinda déndstirirken siyah noktalardaki farkliliklarin
ayarlanip ayarlanmayacagini kontrol eder. Bu secenek belirlendiginde, kaynak boslugun tam dinamik araligi
hedef boslugun tam dinamik aralidi ile eslestirilir. Kaynak boslugun siyah noktasi, hedef boslugunkinden daha
koyu oldugunda olusan gélgeleri korumak icin cok yararli olabilir. Bu secenek yalnizca ilgili Relative colorimetric
(Goreli renk 6lciim) olusturma amaci secilmisse kullanilabilir (bkz. Olusturma amaci, sayfa 81).

PANTONE renk katalogu

TRWW

Yaziciniz tarafindan yapilan PANTONE renklerinin dykinmelerini, her dykinme ile orijinal PANTONE spot rengi
arasindaki renk farkinin (AE) 6lciist ile birlikte gosteren bir renk katalogu yazdirmak icin Gomuli Web
Sunucusu’nu veya HP DesignJet Utility'yi kullanabilirsiniz.

Bir renk katalogu yazdirmak icin, Gomald Web Sunucusu’nun Main (Ana) sekmesini secip, ardindan )
HP Professional PANTONE Emulation (HP Profesyonel PANTONE Oykiinmesi) secenedgini belirleyin. Oykinmesi

GOMULL Web Sunucusu’ndan renk yonetimi
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yapilacak PANTONE stokunu secin, ardindan yazdirmak istediginiz bir veya daha fazla PANTONE renk cubugu
secin. Birden fazla PANTONE stokundan renk cubuklari secebilirsiniz. Istediginiz tiim renkleri sectikten sonra Next
(ileri) digmesine basin. Sonraki pencerede seciminiz gérintdlenir; Print (Yazdir) diigmesine basarak bu secimi
yazdirabilir veya Back (Geri) digmesine basarak secimi degistirebilirsiniz.

hp HP Sample Prinier hp HP Sample Prinier

PANTONE RGB 252 2529 PANTONE RGB 246 207 243
Yellow € 217 ¢
AE 1329 aE 398

PANTONE RGB 2522498 PANTONE RGB 249 135235
Yelow 012C
AE 1615 AE 317

PANTONE RGE 25192 10
Orange 021C
A B

PANTONE RGB 24551 215
219¢
€ 573

PANTONE RGE 246 65 68
Warm Red C
€ 7.03

PANTONE RGB 244 19 182
Rubine Red €
BE 629

PANTONE RGB 24341 74
Red 032C
E 894

PANTONE RGE 2107 167
70C
€ 383

PANTONE RGB 244 19 182
Rubine Red C
AE 829

JANTONE RO 1846 146
AE 409

PANTONE RGB 246 56 230
Rhodamine Red ¢ 2R

AE 1116 AE 168
AT we

HP Sai Paj HPSample
P-4 vt AR s+ A

PANTONE RGB 1348 107

On panelden renk yonetimi

m, , Image quality maintenance (Resim kalitesi bakimi) > Calibrate color (Renk ayarla) secenegini

belirleyerek, yikli kagit tiriintn renk ayarini 6n panelden yapabilirsiniz. Bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 77.

On paneldeki diger renk seceneklerinin tim B ve , sonra da Printing preferences (Yazdirma Tercihleri) >

Color options (Renk secenekleri) seceneginin belirlenmesiyle bulunabilir (Bu secenekler Advanced printing
preferences (Gelismis yazdirma tercihleri) altinda da olabilir).

99

B NOT: Budn panel ayarlari, yazici striicisl veya Gomald Web Sunucusu is gdnderme ayarlari tarafindan
gecersiz kilinabilir.

Tam isler

e  Color/Grayscale (Renkli/Gri Tonlamali): Renkli veya gri gélgeli olarak yazdirma yapabilirsiniz. Varsayilan:
Print in color (Renkli yazdir).

e  Select RGB source profile (CMYK kaynak profili sec): Yazici tarafindan taninan cesitli RGB kaynak
profillerinden birini secebilirsiniz. Varsayilan: sSRGB IEC 1966-2.1.

Yalnizca PostScript ve PDF isleri

e  Select CMYK source profile (CMYK kaynak profili sec): Yazici tarafindan taninan cesitli CMYK kaynak
profillerinden birini secebilirsiniz. Varsayilan: US Coated SWOP v2.

e  Select rendering intent (Olusturma amaci sec): Olusturma amacini secebilirsiniz. Varsayilan: Perceptual
(Algisal).
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e  Black point compensation (Siyah nokta doldurma): Siyah nokta doldurma islevini etkinlestirebilir veya devre
disi birakabilirsiniz. Varsayilan: On (Acik).

e  HP Professional PANTONE Emulation (HP Professional PANTONE Oykiinmesi): HP Professional PANTONE
Oykiinmesi'ni etkinlestirebilir veya devre disi birakabilirsiniz. Varsayilan: On (Acik).
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11 Pratik yazdirma ornekleri

e  Tasladi dodru olcekle yvazdirip gdzden gecirme

° Bir belgeyi dodru renklerle yazdirma

° Proje yazdirma
° Sunum yazdirma

° Microsoft Office'ten yazdirma ve olceklendirme
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Tasladi dogru olcekle yazdinp gbzden gecirme

Bu boélimde, Adobe Acrobat uygulamasindan dogru 6lcekle gézden gecirmek Uzere bir tasladin nasil yazdirilacad

anlatilmaktadir.

Adobe Acrobat kullanma

1. Acrobat penceresinde, sayfa boyutunu kontrol etmek icin fare imlecini belge bélmesinin sol alt kdsesine

getirin.
T HP Designjet Z5400 User's Guide.pdf - Adobe Acrobat Pro e )
Eile Edit View Window Help ®
@Create"@il%|{‘§@@@l}b@ﬁ @
! EI (1 of187) | @ | T '!- s Tools | Comment | Share
1| ‘Bookmarks &
[k E B R

[F mtroduction

& [P nstalling the software
47 [P setting up the printer @ Designjet 25400 PostScript efrinter
Uy Personalizing the printer User's Guice

[P paper handling

[P Working with two rolls

[P printing

[P Web-connected printing
[P o0 gueue management
[P color management

[P practical printing examples

g Retrieving printer usage
information -

2. File (Dosya) > Print (Yazdir) seceneklerini belirleyin ve Page Scaling (Sayfa Olcekleme) 6desinin None (Hicbiri)

olarak ayarlandigindan emin olun.

[% NOT:  Sayfa boyutu cizim boyutuna gore otomatik olarak secilmez.

3. Properties (Ozellikler) diigmesine basin ve Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin.

4.  Kullanmak istediginiz Document Size (Belge Boyutu) ve Print Quality (Baski Kalitesi) secenedini belirleyin.

Yeni bir 6zel kagit boyutu tanimlamak istiyorsaniz Custom (Ozel) diigmesine basin.

Custom size 2 S
Units.
@ Inches
©) Millmeters
Size
width: a2 (3.00 - 40.00)
Length: 11.69 (5.51 - 7874.02)

Name

Custom

Comei )

5.  Features (Ozellikler) sekmesini, ardindan Autorotate (Otomatik Dondiir) secenegini belirleyin.

6.  OK (Tamam) digmesini tiklatin ve Yazdir iletisim kutusunda baski 6nizlemenin dogru goriinip
gorinmedidini kontrol edin.

Bir belgeyi dogru renklerle yazdirma

Bu belgede, renk yonetimi Gzerinde durularak Adobe Acrobat'tan belge yazdirma islemi gosterilir.

TRWW Taslagi dogru o6lcekle yazdirip gbzden gecirme
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Adobe Acrobat Reader' kullanma

Acrobat Reader, PDF dosyalarticin en kolay uygulamadir; daha gelismis uygulamalarda bulunan bazi renk
ybnetimi araclari gérindr bir yerde degildir ve dedistirilemeyen 6nayarlarla varsayilan olarak calisirlar. Ornegin,
bir calisma renk alani secemezsiniz; biyUk ihtimalle SRGB olan varsayilan bir renk alani uygulanir. Bu renk alani

drnegin, ekran gorinima icin kullanilir. Ayrica bir dosya tarafindan belirtilmediginde renk profiline bir alternatif
de daha sonra aciklanacaktir.

Acrobat Reader yazdirma iletisim kutusu
el

.
P O R e = : ‘

Tools | Fill&Sign | Comment

24_72600_Lemon.pdf - Adobe Reader —

SPECIAL

Seale: 5%
85471 nches

[Elanole || [E] Bookia

SAVINGS JUST FOR YOU!
SR e

‘‘‘‘‘‘

Yazdirma islemi cok basittir.

1. Yazdirma iletisim kutusundaki Printer (Yazici) acilir mentsinden yazici ve strlicliyt secin. Strict ayarlarini
Properties (Ozellikler) diigmesine tiklayarak ayarlayabilirsiniz.

b
file Edit View Window Help

Do |@BF@ESE] L [n|o® w48 culd

24 72600 Lemon pdf - Adobe Reader e oo}

Tools | Fill &Sign | Comment

SPECIAL

Advanced

il grayscate (black and i)
Comments & Farms
Document and Markuss

Scales 37
85471 Inches

| Chcase paper source iy POF page e
] Prmt an both s of paper
Onsrtatiors:

®) #utta parirat/landscape

Pt

Clandscape

SAVINGS JUST FOR YOU!
e— @
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2.

Renk ayarlarini stirlicti 6zelliklerini penceresinden ayarlayin.

= 24_72600_Lemon.pdf - Adobe Reader =0
File Edit View Window Help |

S STFeAEE]| e =@ B E 2 @ | Tools | Fileisign | Comment

Print

Privien | HP Pagefide XL 500095 MFS 53

PaperiQuaity | LayouiGutput| G0t | Job Storaga | Servives | Aavanced
Quick sais:
Factory defauts v]

Color Opbors

(@ Prre in ccier

Printac on: 210.00 % 797,00 mm

= 1

Colertéatch RGD

1P Protessional PANTONE emuiatir

@

rinted on:
PostScript® Printar with Original HP Inks

Renk yonetimi seceneklerini ayarlamak icin Yazdirma iletisim kutusundaki Advanced (Gelismis) diigmesine
tiklayin. Let printer determine colors (Renkleri yazici belirlesin) kutusunu isaretleyin; HP, belirli renklerin
safligini koruyan diger renk yonetimi kutucuklarini da isaretlemenizi 6nerir: Treat grays as K-only grays,
(Grileri siyah gri gibi isle) Preserve Black (Siyahi Koru) ve Preserve CMYK Primaries (CMYK On Secimlerini
Koru).

o 24_72600_Lemon pdf - Adobe Reader = )
File Edit View Window Help

Lo | S0 F@E S|

%

as |- B 2 | Toaks | Fill&iSign | Comment

Print

copes I3 ] ok s ik o o)

Fages toBrint
s

[lol=+

Bostscipt Options

Page Sizing B Handing

B pone [ e
[ Discobree bnckground comection

) et size:

) Custorn Seale w .
] cneasepapersource iy 00E pell | [ presene Bisck

[ i e e [ Presere ARV Primarics

Orsration: -
: T Prent s Imiage
@) s pomsandscspe

GS JUST FOR YOU!

......

Belgede birden fazla renk profili varsa ve sonucun nasil olacagindan emin dedilseniz 6nce belgeyi
dizlestirip ekranda gorildiiga sekilde yazdirin. Bunu yapmak icin Advanced Print Setup (Gelismis Yazici
Ayarlar) iletisim kutusunda Print As Image (Resim Olarak Yazdir) secenegini belirtin. Bu durumda
piksellestirme, strtict cagrilmadan dnce Acrobat Reader tarafindan gerceklestirilir; dolayisiyla bu kutuyu
isaretlemezseniz piksellestirme strtic tarafindan gerceklestirilir. Bu nedenle séz konusu kutuyu
isaretlemeniz yazdirilan belgenin gérinimunde gozle gorullr bir etkiye neden olabilir.

Bir belgeyi dogru renklerle yazdirma
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Adobe Acrobat Pro kullanma

Acrobat Pro, tam renk y&netimine izin veren profesyonel bir uygulamadir. Bu bélimde bir calisma renk alani
secme secenekleri, resimleri istenen renk alanina donustirme ve yazdirma secenekleri kisaca agiklanir.

1. PDF dosyalari bir renk profili icerebilir ya da icermeyebilir. Renk profili yoksa Acrobat varsayilan olarak bir
calisma renk alani kullanir. Calisma renk alani secmek icin ilk 6nce Edit (Diizenle) > Preferences (Tercihler)

seceneklerine tiklayin.

fiew Window Help ®
coomize + | ]

Tools | Fill &Sign | Comment

SPECIAL

Seject All
- Deselect Al ShiftCtii+A
Capy File to Clipbaard

" FaitTex & mages

I8l Take a Snapshot
Check Spelling
Luok Up Selected Word

Qo CirlF
Adyanced Search ShiftsCtri+F

SAVINGS JUST FORYOU!

‘This image was printed on:
HP Cosigaiet Z2600 PostScipt® Pnler wih Digial HP s
itk

2. Preferences (Tercihler) iletisim kutusunda RGB, CMYK ve grayscale (gri) calisma renk alanlarini secebilirsiniz.

24_72600_Lemon.pdf - Adobe Acrobat Pro —

kol

File Edit View Window Help %

[ [ | B @B RE 8PP RERBAN R NEENZATD coorie - | |
[es | 1 = &= 5B Tools | Fill &Sign | Comment

Color Sehup
To synehronize, select Sute Color

Vaur Cresti
@ s=rsnvise

Settings: | Custom

BB | Adobe RGE (159)

M (115, Web Cosrea (SNOR) 2

Grayscale: | Dot Gain 20%

Engine: | Adabe (205

[#]Ust blsck i comprnssicn

Dessription

‘This imiage was printed on:
P Dosignjet 72600 PoStSCHpI® Pier with Digieal HP s
i
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3. PDF dosyalarinda farkli renk profilleri iceren 6deler bulunabilir. Bazilarinda renk profilleri olabilir, bazilarinda
olmayabilir. Calisma renk alani, renk profili olmayan dosyalari etkiler. Belgeye belirli bir renk profili eklemek
isterseniz belge iceriklerini asagidaki gibi dénistiirmeniz gerekir. Once View (Goriiniim) > Tools (Araclar) >
Print Production (Baski Uretim) yolundan Convert Colors (Renkleri Déniistiir) veya durum cubugundaki
simgeye tiklayin.

cphBiosnnrflzaraamn

Tools | Fil&Sign = Comment

+ Content Editing

SPECIAL e

Farms

Bages » Action Wizard

Content Editing

Comment b Interactive Chjects + Tent Rocagnition

SoniHise Forms + Peotection
Action Wizard
Text Recogaition

™l Reard Mode CuteH
[ Full Sereen Mode: sl

B Track:

Protection

fReaet Ot Lo 1 o
Compate Doments.. T

cessibility

4.  Eslesen olcltleri (nesne tir ve/veya renk tiir) belirleyerek dontstirmek istediginiz 6geleri, ardindan
dénistirme dzniteliklerini secin. Ekli renk profilini degistirmek istiyorsaniz Eslesen Olciit bélimiinde Any
Object (Herhangi Bir Nesne) ve Any Colorspace (Herhangi Bir Renk Araligi) seceneklerini belirtebilirsiniz.
Déndstirme Oznitelikleri bélimiinde érnegin Conversion Profile (Doniistirme Profili) olarak secip, Embed
(Ekle) kutusunu isaretleyip, OK (Tamam) digmesine tiklayip dedgisiklikleri korumak lizere dosyayi
kaydederek bir Adobe RGB (1998) profili ekleyebilirsiniz. Kaydedilen dosyanin bir ekli Adobe RGB renk profili

olur.

w 24 72600 Lemon.pdf - Adobe Acrobat Pro -3

File Edit View Window Help *

Som B [Po@pmE scrstbnenaoflkaveam omanr i
Ll

[h xEE® = - =50 Toore ] Fi s | ot

tent Edlting

Comversien Cemmands Documare Cajors

[y et oy Gl Gt P Mosep 30 =

"]

i UR YU

This Image was printed on:
HF Design.ot 22669 Posterlpt® Prinser with Original HE ks a
o camtde ez

5. Belgeyi yazdirmak icin Yazici iletisim kutusundan bir yazici secin, Properties (Ozellikler) digmesine tiklayin
ve Color (Renk) sekmesindeki renk seceneklerini ayarlayin.
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7.

ﬁ} ONEMLI:  Print in color (Renkli yazdir) ve Printer managed colors (Yazici tarafindan yénetilen renkler)

seceneklerini belirtin.

Ayrica bir renk profili olmayan tim dgeler icin kullanilacak olan varsayilan bir renk profili de secebilirsiniz.
HP sunlari 6nerir:

RGB: sRGB veya Adobe RGB secin; Adobe RGB daha canli renkler saglayabilir.
e  (MYK: Coated FOGRA39 veya US Web Coated (SWOP) v2 secin.

= 24_72600_| emon.pdf - Adebe Acrobat Pro —ial

File Edl View Windaw Help X

Do Mo | &a@RPE|ec0Z2hRbsakrudizadadd comomies = | [uf]
ol k@|l=® = - | BB Tools | Fil&Sign | Comment

posor|HP Pogehite XL WP MIP 533 | [Paperuaiy | LayouOuspet] Coor | Job Sioage | Services | Advaresa
P 3 ik e

Fages o Print Foctory defouts

o Pmnt in grayeala

elor managemert:

This image was printed on:
HP Desigriet 72600 PostSript™ Frineer with Origial P nks.
iyl T8

Yazdir iletisim kutusunda Advanced (Gelismis) digmesine tiklayin, Color Handling (Renk isleme) secenegini
Printer Color Management (Yazici Renk Yénetimi) olarak ayarlayip OK (Tamam) secenedgine tiklayin.

= 24_72600_Lemon pdf - Adobe Acrobat Pro =)
File it Miew Window Help

Sopen Fow- MBS PFE ¢ ohiGenkinEE:Faeadln customize = | o
[ w1 =@ = -] 5 Toals | Fill &Sign | Comment

Print

pusr, | HP Pagefide 1L HOOPEITE 253
Copes: &
Pages salrim:

..... P Pagelide 11 XEPS MED P52 Clrortrie oot asimage

Color Marsgemert
Color Harding: | Pretes Color Managemant

‘Cotas Pt

Outpu Celer:

Cupr
biaris and Dlese

e —

SAVINGS JUST FORYOUL

This Image was printed an:
HPDRSNRT 22601 RaSISCTDE® PHAT With Origins HP Inks:
om0

Yazdir iletisim kutusunda belgeyi yazdirmak icin Print (Yazdir) digmesine tiklayin.
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Proje yazdirma

Bu bélimde, bir projenin AutoCAD'den ve Gomuld Web Sunucusu’ndan nasil yazdinlacagr anlatilmaktadir.

AutoCAD kullanma

1. AutoCAD penceresi bir model veya diizen gosterebilir. Normalde model dedil, bir diizen yazdirilir.

EREN 50|~ Tvpe a command

2. Pencerenin en Gstlnde Cizim simgesini tiklatin.

Setup Manager 8

Export

lotter Manager

Plot (Ctrl+P)
Prints @ drawing to a plotter, printer, o file
A drawing file, drawing template file, xref, or black definition
B that was created with or modified by an educational version will

always be plotted with the following plot stamp: PRODUCED BY
AN AUTODESK EDUCATIONAL PRODUCT.

= PLOT

Press F1 for more help

3. Cizim penceresi acilir.

4.  Pencerenin sag alt kdsesindeki yuvarlak digmeye basarak baska secenekleri de gorebilirsiniz.

[’_ﬁ”f NOT: Buradaki Kalite secenegi nihai baski kalitesi ile ilgili degildir, yazdinlmak Uzere génderilen AutoCAD
gorintileme bolimi nesnelerinin kalitesi ile ilgilidir.

5. Properties (Ozellikler) diigmesine basin.

6.  Device and Document Settings (Aygit ve Belge Ayarlar) sekmesini secin, ardindan Custom Properties (Ozel
Ozellikler) diigmesine basin.

7. Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde, Show preview before printing (Yazdirmadan énce 6nizlemeyi
goster) kutusunu isaretleyin ve kullanmak istediginiz kagit tlrind segin.

[%’ NOT: Kagit kaynagi veya kagit tirlini secmezseniz, yazic korumal bir ruloya yazdirmaz (bkz. Ruloyu
muhafaza etme, sayfa 66).
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8.  Baski kalitesini secin (bu secim, baski hizi ve kalitesi arasinda yapacaginiz kendi seciminizdir).

9.  Rulo kagida yazdirmak istiyorsaniz, yazicinin kagidi kesecedi yeri belirtmeniz gerekir. Margins/Layout (Kenar
Bosluklari/Diizen) diigmesine basin ve ardindan Clip contents by margins (iceridi kenar bosluguna gére kes)
secenedini belirleyin.

Layout and Margins option x|
~Layouk Mods Previe:

(= print with margins
Layout Options ——————————————— Application view:

€ Standard
" Oversize

' Clip contents by margins;

" Borderless
~Image Enlargement

% sutomatically by, prinker

. Manually in application

[ Usage:
Use this setting when the contents to be printed have white barders
and 2 size equal ta that of the paper you have selected in the driver.
The printer will use the white border For its margins and you wil get a
page of size qual to that which is selected in the driver.

10. Features (Ozellikler) sekmesini ve sonra Autorotate (Otomatik Déndtir) ve Crop lines (Kesme cizgileri)
seceneklerini belirleyin. Otomatik Déndirme 6zelligi kaditlarin ziyan edilmemesine yardimci olabilir, kesme
cizgileriise yazdinldiktan sonra kagidin nereden kesilecegini gosterir.

11.  OK (Tamam) digmesine basin ve yapilandirma degisikliklerinizi bir PC3 dosyasina kaydedin.
12. Cizim penceresinde OK (Tamam) diigmesine bastiginizda, yazici baski 6nizlemesi olusturur.

Plat Job Progress

Mow Processing Shest: Layoutl (tower, dwg - Read Only) :g
Status: < Regenerating shest >
Pragress:
Preview in progress
Status: Waiting to receive the job...
ARARYSYSS LSRR NN
Job queue » Job preview
Uy !m! <
Paper
[ Type. an Lengen
Rat 1 PoinPaper 1118 Unsooun
iy o
@ cancer B tow B Continue &, meprnt (G ove to ront $¢ oelete [}y Jobproperties. 9 Gossex
o —
Aol W1Emm wide
281 0301 man

Page isyout
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Dosyalari géndermek icin GOmUlG Web Sunucusu’'nu kullanma

HP DesignJet Utility veya Gomuilti Web Sunucusu tizerinden, Job Center (is Merkezi) > Submit Job (isi Génder)
seceneklerini belirleyin. Bazi Web tarayicilarinda, asagidaki pencere goranttlenir; diger Web tarayicilarinda,
dosyalari ekleme mekanizmasi biraz farklidir.

R °\ =1 [°1 1 I

HP DesignJet Z5600 PostScript
Printer status: ([) Sleeping &5
i Suppor

Job center

Job queve Submit job [ |
Stored jobs in printer Submit job

‘Submit job Step 1. Select the files you want to submit
Status.

Supplies

HP Professional PANTONE Emulation
Help about the Submit Job page

The Submit Job page allows you to send oneor more files to he printer.

Recommendations for best performance:

o = Submit the job from the same compuler that stores the fls.
[ Print quality Default = Use the latest version of your browser.
Standard options = The browser shoukd be connested dirsoty to the printer, without a proxy.
Custom options = HTTP 1.1 shouki be used rather than HTTP 1.0,
B ravanced settings = HTTP can be significantly faster than HTTPS. You may need to change the printer network settings to allow HTTP.
Bl Accounting = A 100baseT LAN is essential for fast throughput.
Account 1D ... Mandatory fiskd

Paper Note: If you have a popup blocker instalied, you may need to disable it for this Web site in order to submit jobs. If you observe that job
Resizing submission is slow, it may be due to interference from other programs, such as firewals

may progr
Roll options.
Transformations

Many options are: available; however, the same settings are Used for each file. To submit the file(s) with your settings, cick the Print
Color puten

'S I using Inemnet Explorer for Windows, click the Add file butien and select he files you want to print. With other browsers, enter the
N name of the first ile. To add more fils, click the Add File bution. The software does not check that the file is in a supported format:
PDF, PostScript, HP-GL2, TIFF, RTL, JPEG, CALS G4. Ifthe file is notin one of these formats, it will not be printed successfuly

BN e o ans PostScript printing is available with PostScript printers only.

Bilgisayarinizdan yazdirmak istediginiz dosyalari secmek icin, Add files (Dosya ekle) (veya Choose File (Dosya
Sec), Add another file (Baska bir dosya ekle)) digmesine basin. Dosyalarin asagidaki bicimlerden birinde olmasi
gerekir:

e PDF

e  PostScript

e TIFF

e JPEG

e  HP-GL/2
e RTL

[%”f NOT:  Bir dosyaya yazdirdiginizda, dosyanin bicimi asagidaki bicimlerden biri olmalidir, ancak adi .plt veya .prn
gibi bir uzantiya sahip olabilir.

Dosyalar bu bicimlerden birinde degilse basarili bir sekilde yazdirilmazlar.

isler uygun ayarlar (6rnegin, kadit boyutu, déndirme, yeniden boyutlandirma ve kopya sayis) ile olusturulmussa,
yalnizca Print (Yazdir) digmesine basarak projeyi yaziciya gonderebilirsiniz.

Yazici ayarlarini belirtmeniz gerekiyorsa, Job settings (is ayarlar) bélimiine gidin ve size gereken secenekleri
belirleyin. Her secenegin saginda bulunan aciklayici metin sayesinde her ayarin davranisini anlayabilirsiniz.
Ayarlari Default (Varsayilan) olarak birakirsaniz, iste kaydedilen ayarlarin kullanilacagini unutmayin. is bir ayar
icermiyorsa, yazicidaki ayarlar kullanilir.

Icerigi kenar bosluguna gore kesme 6zelligini kullanma
Bu kenar boslugu secenegini Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper (Kagit) > Layout/Margins (Dizen/

Kenar Bosluklar) > Print with margins (Kenar bosluklariyla yazdir) > Layout (Diizen) > Clip contents by margins
(Icerikleri kenar bosluguna gore kes) seceneginden belirleyebilirsiniz.
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Yazdirilacak icerigin beyaz kenar bosluklari varsa ve boyutu sectiginiz kadidin boyutunda ise bu secenedi kullanin.
Yazici, kenar bosluklarr icin beyaz kenar boslugunu kullanir ve stiriictide secili olan boyutta bir sayfaniz olur.

Sunum yazdirma

Bu bélimde, bir sununun AutoCAD'den ve Photoshop'tan nasil yazdirilacagi anlatilmaktadir.

AutoCAD kullanma

1. AutoCAD dosyasini acin ve bir diizen secin.

SN 5Tl - Tupe a command

2. Pencerenin en Ustinde Cizim simgesini tiklatin.

ctup Manager @

&
Plot Batch Previe
Plot €% Plotter Manager

Plot
Plot (Ctrl+P)

Prints a drawing to a plotter, printer, or file

A drawing file, drawing template file, xref, or block definition

B thot was created with or modified by an educational version will
always be plotted with the following plot stamp: PRODUCED BY
AN AUTODESK EDUCATIONAL PRODUCT.

[ PLOT

Press F1 for more help

3. Dodru yazicy sectiginizden emin olduktan sonra Properties (Ozellikler) diigmesine basin.

4. Device and Document Settings (Aygit ve Belge Ayarlar) sekmesini secin, ardindan Custom Properties (Ozel
Ozellikler) diigmesine basin.

5.  Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde, Show preview before printing (Yazdirmadan 6nce énizlemeyi
goster) kutusunu isaretleyin ve kullanmak istediginiz kagit tirini segin.

A,

B NOT:  Kagit kaynagi veya kagit tariinG secmezseniz, yazici korumali bir ruloya yazdirmaz (bkz. Ruloyu
muhafaza etme, sayfa 66).

6. Baski kalitesini secin (bu secim, baski hizi ve kalitesi arasinda yapacaginiz kendi seciminizdir).
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8.

10.

Rulo kagida yazdirmak istiyorsaniz, yazicinin kadidi kesecedi yeri belirtmeniz gerekir. Margins/Layout (Kenar
Bosluklar/Diizen) diigmesine basin ve ardindan Clip contents by margins (icerigi kenar bosluguna gore kes)
secenegini belirleyin.

Layout and Margins option 21x|

Layout Mode
& Print with margins
- Layout Options

" Standard
 Qversige

4 Tiip contents by margins:

" Borderless
- Image Enlargement

| Automaticaly by printer

£ Manually in epplcation

[Usage:

Use this setting when the contents to be printed have whits borders
and a size equal to that of the paper you have selected in the driver.
The printer wil use the: white border for its margins and you wil get &
page of size equal to that which is selected in the driver.

[ Preview

Application view:

Fotograf kagidi veya parlak kagit kullaniyorsaniz, Borderless (Kenarliksiz) yazdirmayi secebilirsiniz.

Layout and Margins option i 2=

- Layout Mode
€ Print with margins
- Layout Options

& Standard
£ Oyersige

€ clip coriterits by mergis

= Borderless!
i~ Image Enlargement

' putomatically by printer

£ Manually in applcation

[Usage:

the plot will not be maintained,

Use this setting bo print without borders and with 3 siight
magrification of the contenis done by the printer. This magnification
is done b avoid possible paper alignment problems leading ko white
areas in the barder of the paper. As a result of this, some of the
contents (less than 2% on al sides) wil be clipped and the scale of

[ Preview

Application view:

Print preview:

Features (Ozellikler) sekmesini ve sonra Autorotate (Otomatik Déndir) ve Crop lines (Kesme cizgileri)

seceneklerini belirleyin. Otomatik Déndtrme 6zellidi kaditlarin ziyan edilmemesine yardimci olabilir, kesme
cizgileri ise yazdirildiktan sonra kagidin nereden kesilecegini gosterir.

OK (Tamam) diigmesine basin ve yapilandirma degisikliklerinizi bir PC3 dosyasina kaydedin.

Sunum yazdirma
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11. Cizim penceresinde OK (Tamam) diigmesine bastiginizda, yazici baski 6nizlemesi olusturur.

Plat Job Progress

Mow Processing Sheet: Layout! (tower,dwg - Read Orly) :ﬂ
Skatus: < Regenerating shest »
Progress:

Preview in progress

Status: Waiting to recetve the job
AARSSYSSYSSSSRSRWRSRRNY

Job queue » Job preview (7]

T B continue & reprint | & move totrom $ oo [ Jebproperties 9 comx

Adobe Photoshop kullanma
1. Photoshop'ta File (Dosya) > Print (Yazdir) 6gesini ve sonra da yazicinizi segin.
2. Print settings (Yazdirma ayarlan) secenegini, sonra da Paper/quality (Kagit/kalite) sekmesini secin.
3. Mevcut kagit boyutlarindan birini secin.

Kullanmak istediginiz kagit boyutunu bulamazsaniz, Custom (Ozel) diigmesine basin. Ozel kagit
boyutunuzun enini, boyunu ve adini girin. Save (Kaydet) ve OK (Tamam) digmelerine basin.

Custom size P l_i’_g

Units

@) Inches
@ Millimeters
Size
Width: 8.27 (3.00-%0.00)

Length: 11.69 (5.51 - 7874.02)

Name

Custom

(Lo ]

4.  Show preview before printing (Yazdirmadan 6nce 6nizlemeyi géster) secenegini belirleyin. Varsayilan kagit
kaynadini, kadit tlrinG ve baski kalitesini de dedistirmek isteyebilirsiniz.

5. Color (Renk) sekmesinde, varsayilan renk yénetimi secenedi Printer managed colors (Yaziciyla yonetilen
renkler) 6gesidir ve Photoshop'ta Printer Manages Colors (Renkleri Yazici Yonetir) ayarini sectidiniz icin bu
dogru secimdir.
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Microsoft Office'ten yazdirma ve 6lceklendirme

Bu boélimde, Microsoft Office 2013'den nasil yazdirma ve dlcekleme yapilacadr anlatilmaktadir.

PowerPoint kullanma
1. File (Dosya) > Print (Yazdir) yolunu izleyip yazicinizin adini secin.

2. Belgeyi belirli bir boyuta getirmek icin Printer properties (Yazici 6zellikleri) > Features (Ozellikler) > Print
document on (Belgeyi yazdirma sekli) secenegini belirleyin.

3. Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin, sonra Paper Source (Kagit Kaynadi) ve Paper Type (Kagit Tur()
secenegini belirleyin.

4. Boyutu korumak icin Margins/Layout (Kenar Bosluklari/Diizen) secenegini ve ardindan Clip contents by
margins (Icerigi kenar bosluguna gore kes) secenegini belirleyin.

Layout and Margins option k 2=
Layout Mode ~Previsw

layoutOptions Application view:
 standard

£ Oversige

€ clip contents by margins

e Borderless
- Image Enlargement ————— Print preview:

& Autoriaticelly by printer

42 Menually in anplcation

~Usage:

Use this setting when the contents to be printed have whits borders
and a size equal to that of the paper you have selected in the driver.
The prinker will use the: white border for its margins and you wil get &
page of size equal to that which is selected in the driver.

Project’i kullanma

1. File (Dosya) > Page Setup (Sayfa Yapisi) > File (Yazdir) secenegini belirleyin.

Page Setup - Gantt Chart ) 21|
Pane: | Margns | Header | Footer | Legend | vew
Orientation
£ ot ot
Scaling

 Adjust ka: 100 25} % narinalisies.

@Rt [1 3 pageswideby [T <l

Other

Paper Size: |Enve\upe a2 |

First page number:  [Auta

print Preview . | gptions... | gyt | ok | canedl |

2. Yazianizin adini secin, ardindan Close (Kapat) secenedini belirleyin.
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3. Page Setup (Sayfa Yapisi) secenedini, ardindan da istediginiz Paper Size (Kagit Boyutu) secenedini belirleyin.

Page Setup - Gantt Chart 2l x]
Page | Margns | Header | Foorer | Legend | tiew

o

Pt i

Scaling

 Adjusttor  [30 3: o 0Kl size
Gtto: |1 = pageswideby [T =] tal

Other

Peper Ss: [ - |
Fitst page number:  [Auto

print Preview.. | options.. | ik, | of | coneel |

4. Yazia strictsine gitmek icin Options (Secenekler) secenedini belirleyin. Paper/Quality (Kagit/Kalite)
sekmesindeki varsayilan secenekler muhtemelen uygundur: Paper source (Kagit kaynadi): Printer auto
select (Otomatik yazici secimi) ve Paper Type (Kadit Tur(): Yazic Ayarlarini Kullanma.

5. Belgeyi belirli bir boyuta getirmek icin Features (Ozellikler) > Print document on (Belgeyi yazdirma sekli)
seceneklerini belirleyin. Isterseniz, belgeyi Project’te de dlceklendirebilirsiniz.

Excel kullanma

1. File (Dosya) > Print (Yazdir) secenedini belirleyin. Yazicinizin adini secin, ardindan File (Dosya) mentistinden
cikmak icin geri okuna tiklayin.

2. PAGE LAYOUT (Sayfa Duizeni) sekmesini, ardindan Size (Boyut) 6gesini ve istediginiz kagit boyutunu secin.

Pagelayout | Formulas  Data  Review  View

=il
= = 3
gms Orleﬂtatmn Size Prmt Ereaks Background  Print

- lArea~ - = Titles
a2z 4] T}
42 cm x 59.4 cm

F3
c ARCHA G
22,86 cm x 30 48 cm

ARCHB
3048 cmx 4572 cm

ARCHC
45.72 cm x 50,96 cm

TR

ARCHD
80.96 cm x91.44 cm

ARCHE
91.44 cmx121.92 cm

ARCH E1
76.2 cm x 106 .68 cm

ARCH E2
86.04 cm x96.52 cm

ARCH E3
68.58 ¢cm x99.06 cm

Al
594 cmx841 cm

AD
84.1 cm x 118,88 cm

A5_IP
148 cmx 21 cm

More Paper Sizes...

3. Yazia strlcslne gitmek icin File (Dosya) > Print (Yazdir) > Printer properties (Yazici 6zellikleri) yolunu
izleyin. Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde, Paper source (Kagit kaynag), Paper Type (Kagit Tr() ve
Print Quality (Baski Kalitesi) secenegini belirleyin.

4. Belgeyi belirli bir boyuta getirmek icin Features (Ozellikler) > Print document on (Belgeyi yazdirma sekli)
seceneklerini belirleyin. Isterseniz, belgeyi Excel'de de dlceklendirebilirsiniz.
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Yazici kullanim bilgilerini alma

° Yazicl hesaplama bilgilerini alma

° Kullanim istatistiklerini kontrol etme

° Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini kontrol etme

° Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteme
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Yazicl hesaplama bilgilerini alma

Yazicinizdan hesaplama bilgisi almanin cesitli yollari vardir.

e  Yazianin tUm émri icin yazicl kullanim istatistiklerini gorintdleyin, bkz.Kullanim istatistiklerini kontrol etme,
sayfa 100.

e  HP DesignlJet Utility programini kullanarak en son yazdirdidiniz islerinizin her birinde kullandiginiz murekkep
ve kadit miktarini goértntileyin, bkz. Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini kontrol etme, sayfa 100.
HP DesignJet Utility programi mevcut dedilse, bkz. HP DesignJet Utility've erisme, sayfa 28

e  Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteyin. Yazici, XML bicimindeki verileri belirtilen bir e-posta adresine
duzenli araliklarla génderir; bu veriler Gglinct taraf bir uygulama tarafindan yorumlanip 6zetlenebilir veya
Excel elektronik tablosu olarak gorintilenebilir. Bkz. Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteme,

sayfa 101.

e  Yaziadan internet Gzerinden yazici durumu, yazicl kullanimi veya is hesaplama verisi istemek icin bir G¢tnct
taraf uygulamasi kullanin. Yazici istek Gzerine uygulamaya XML biciminde veri génderir. HP, bu tlr
uygulamalarin gelistirilmesine yardimci olmak icin bir Yaziim Gelistirme Kiti sadlar.

Kullanim istatistiklerini kontrol etme

Yazicinizin kullanmim istatistiklerini ¢esitli sekillerde denetleyebilirsiniz.
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B NOT:  Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

GOmMULG Web Sunucusu'ndan

1. GOMULL Web Sunucusu'na erisin, bkz. Gomult Web Sunucusu’na erisme, sayfa 28.

2. Main (Ana) sekmeye gidin.

3. History (Gegmis) > Usage (Kullanim) seceneklerini belirleyin.

HP DesignJet Utility programindan

1. HP DesignJet Utility programina erisin, bkz. HP DesignJet Utility've erisme, sayfa 28.

2. Windows'da, Overview (Genel Bakis) sekmesine giderek Printer usage (Yazici kullanimi) baglantisina tiklatin.

Mac 0S X'te Printer Usage (Yazici Kullanimi) secenedini belirleyip Lookup (Ara) digmesine tiklayin.

On panelden

1. D diigmesine basin.

3. Internal prints (Dahili baskilar) 6gesine basin.
4.  User information prints (Kullanici bilgileri baskisi) 6gesine basin.

5. Print usage report (Kullanim raporunu yazdir) 6gesine basin.

Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini kontrol etme

Belirli bir is icin kullanim istatistiklerini denetlemenin iki yolu vardir.

949

B NOT:  Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.
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HP DesignJet Utility ile hesaplama istatistikleri

1.
2.

HP DesignJet Utility programina erisin, bkz. HP DesignJet Utility've erisme, sayfa 28.

Windows'ta son isler hakkindaki bilgileri goriintiilemek icin Job center (is merkezi) secenegini belirtip
Accounting (Hesaplama) baglantisina tiklayin.

Mac 0S X'te Job Accounting (is Hesaplama) secenedini belirleyerek Look Up (Ara) diigmesini tiklatin.

GO6mMGLG Web Sunucusu ile hesaplama istatistikleri

1.
2.
3.

GOmMULL Web Sunucusu'na erisin, bkz. GomUlt Web Sunucusu’na erisme, sayfa 28.

Main (Ana) sekmeye gidin.

History (Gecmis) > Accounting (Hesaplama) seceneklerini belirleyin.

Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteme

TRWW

1.

10.
11.

12.
13.

Giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresini BT departmaninizdan temin edin; bu, e-posta mesajlarini
gondermek icin gerekir.

Giden e-posta sunucusunun, yazicinin gonderecedi e-posta iletilerinin geciktirilmesine olanak saglayacak
sekilde yapilandinldigindan emin olun.

Web tarayicinizi acin veya yazicinin Gomald Web Sunucusu'na baglanin.

Setup (Ayarlar) sekmesini secin.

Soldaki stitunda bulunan Yapilandirma mendsiinden Date & Time (Tarih ve Saat) 6gesini secin.
Yazicinin tarih ve saatinin dogru ayarlandidindan emin olun.

Yapilandirma mentsinden Email server (E-posta sunucusu) 6gesini secin.

Giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresini girin.

Yaziciicin bir e-posta adresi belirtin. Yazici ileti almayacadi icin bu adresin gecerli bir e-posta adresi olmasi
gerekmez; yine de bir e-posta adresi biciminde olmalidir. E-posta iletisi génderdiginde yaziciyl tanimlamaya
yarar.

Yapilandirma menslnden, Printer settings (Yazici ayarlari) 6gesini secin.

Hesaplama bélimunde, Require account ID (Hesap kimlidgi iste) ayarini On (Agik) yaparsaniz, bundan sonra
yaziclya her yazdirma isi génderildiginde génderen kisi ilgili hesap kimligini de girmelidir: Ornegin, kisinin
departmaniyla ilgili veya belirli bir proje ya da istemciye 6zgl hesap kimligi. Bir kisi herhangi bir hesap
kimligi girmeden bir is génderirse, bir hesap kimligi girilene kadar yazici tanimsiz isi yazdirmadan kuyruga
ekler.

Require account ID (Hesap kimligi iste) ayari Off (Kapali) yapilirsa, hesap kimligi olmasa da yazici tim isleri
yazdirir.

Send accounting files (Hesaplama dosyalarini génder) ayarini Etkin yapin.

Send accounting files to (Hesaplama dosyalari gonder) ayari icin hesaplama bilgilerinin génderilmesini
istediginiz e-posta adresini (veya adreslerini) belirtin. Bu, yazicinin otomatik olarak olusturdugu iletileri
almak Uzere 6zel olarak belirlediginiz bir adres olabilir.
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14. Send accounting files every (Hesaplama dosyalari génderme sikligi) icin, belirli bir glin veya baski sayisi
secerek bilgilerin gonderilmesini istediginiz sikligi ayarlayin.

15. Exclude personal information from accounting email (Hesaplama e-postasina kisisel bilgileri dahil etme)
ayarini On (Acik) yaparsaniz, hesaplama mesajlarinda kisisel bilgiler bulunmaz. Bu secenek Off (Kapali)
olursa, kullanici ad, is adi ve hesap kimligi gibi bilgiler eklenmez.

Yukaridaki adimlar tamamladiginizda, yazici hesaplama verilerini belirttiginiz siklikta e-postayla gonderir. Veriler
XML olarak saglanir ve tclncl taraf programlarla kolayca yorumlanabilir. Her yazdirma isiyle ilgili olarak
sadlanan bilgiler sunlardir; isin gonderildigi zaman, yazdirildigi zaman, yazdirma saati, gorinttndn tird, sayfa
sayisl, kopya sayisi, kagit tird ve boyutu, kullanilan her renk mirekkebin miktari ve isle ilgili diger 6zellikler.
Tarama ve kopyalama islerinde de hesaplama verileri saglanir.

HP'nin Web sitesinden (http://www.hp.com/go/designjet/accounting) XML verilerini daha kolay okunabilecek
sekilde elektronik tablo olarak gérintilemenize olanak veren bir Excel sablonu indirebilirsiniz.

Hesaplama verilerinin analizi, yazicinizi kullanan misterileri hassas ve esnek bir sekilde faturalandirmaniza
olanak saglar. Ornegin, sunlari yapabilirsiniz:

e  Her misteriye belirli bir ddnemdeki toplam mirekkep ve kagit kullanimina iliskin fatura ¢ikarma.
e  Musterilere is basina fatura ¢ikarma.

e  Misterilere ise gore gruplandirilmis olarak her proje icin ayri fatura cikarma.

[%r NOT:  Bazi durumlarda Excel bir sayinin ondalik virgllint atlayabilir veya yanlis yere yerlestirebilir: drnedin,
5,1806 sayisi 51806 seklinde yanlis anlasilarak 51.806 olarak gorintdlenebilir. Bu bir Excel sorunu olup, HP
tarafindan ¢6zimlenemez.
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13 Murekkep kartuslarini ve baski kafalarini
kullanma

° Mirekkep kartuslari hakkinda

° Murekkep kartuslarinin durumunu denetleme

° Mirekkep kartusunu cikarma

° Murekkep kartusu takma

° Baski kafalari hakkinda

° Baski kafasi durumunu kontrol etme

° Baski kafasini clkarma

° Baski kafasini takma
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Murekkep kartuslari hakkinda

Murekkep kartuslari mirekkebi depolar ve kagida mirekkebi yayan baski kafalarina baglidir. Yeni kartus satin
almak icin bkz. Aksesuarlar, sayfa 118.

A DIKKAT:  Elektrostatik desarja (ESD) duyarli aygitlar (bkz. Sozlik, sayfa 175) olduklarindan, miirekkep
kartuslarini kullanirken alinmasi gereken énlemleri inceleyin. Pimlere, iletkenlere ve devrelere dokunmayin.

r_'%" NOT:  Buyazici strekli mirekkep sistemleri kullanmak Uzere tasarlanmamistir. Yazdirmaya devam etmek icin
tim kesintisiz mirekkep sistemlerini kaldirin ve orijinal HP miirekkep kartusu (veya uyumlu baska bir kartus)
takin.

2993

=7 NOT: Bu vyazicl, mirekkep kartuslar bitene kadar kullanilmak Uzere tasarlanmistir. Kartusun bitmeden
doldurulmasi yazicinizin arizalanmasina neden olabilir. Arizalanirsa, yazdirma islemine devam etmek icin yeni bir
kartus (orijinal HP veya uyumlu) takin.

MUrekkep kartuslarinin durumunu denetleme

Murekkep kartuslarinin marekkep seviyelerini gérmek icin, 6n paneldeki m ve ardindan diigmesine basin.

Murekkep bilgileri sayfasinda, kartus degistirmek istedidinizde kullanmak (izere bir de Replace ink cartridges
(Mirekkep kartuslarini degistir) secenedi vardir (ayrica bkz. Mirekkep kartusunu cikarma, sayfa 104).

Murekkep kartuslariniz hakkinda daha fazla bilgi almak icin, istediginiz kartusun rengine basabilirsiniz.
Bu bilgileri HP DesignlJet Utility'den de alabilirsiniz.

Murekkep kartusu durum iletilerine iliskin aciklama icin, bkz. Mirekkep kartuslari durum mesaijlari, sayfa 152.

HP DesignJet Utility yordamlari

e  Windows icin HP DesignJet Utility icinde, Overview (Genel Bakis) sekmesine giderek, Supplies Status (Sarf
Malzemeleri Durumu) > Cartridges (Kartuslar) seceneginin altinda her kartusun durumuna ulasabilirsiniz.

e  Mac 0S Xicin HP DesignJet Utility'de Bilgi grubu alaninda Printer Status (Yazici Durumu) secenedini
belirleyin.

Murekkep kartusunu ¢ikarma

iki durumda murekkep kartusunu cikarmaniz gerekir.

e Murekkep kartusu ¢ok azalmistir ve yazdirma isleminin bélinmemesi icin dolu bir kartusla degistirmek
istersiniz (birinci kartusta kalan miirekkebi daha uygun bir zamanda kullanabilirsiniz).

e  Mirekkep kartusu bos veya arizali oldugundan, devam etmek icin kartusu degistirmeniz gereklidir.

A DIKKAT:  Yazdirma sirasinda miirekkep kartusunu cikarmayi denemeyin.
DIKKAT:  Yalnizca yeni bir kartus takmaya hazir oldugunuzda miirekkep kartusunu cikarin.

DIKKAT:  Yazicinin hareket etmesini 6nlemek icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan (fren kolunun asadiya
bastirilmis olmalidir) emin olun.
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[ NOT: Bir kartusta murekkep bittiginde, gecerliis otomatik olarak iptal edilmez. el ile iptal etmediginiz strece,
bos kartus degistirildikten sonra yazdirmaya devam edilir. Kartusun degistirilmesinde gecikme olursa, baski
Uzerinde bazi seritlenmeler gorebilirsiniz.

104 Bolim 13 Murekkep kartuslarini ve baski kafalarini kullanma TRWW



On panelde, sirasiyla m n Replace ink cartridges (Mirekkep kartuslarini degistir) secenegini belirleyin.

Ya da, 6nce m simgesine, ardindan simgesine basip Ink (Mirekkep) > Replace ink cartridges
(Mirekkep kartuslarini degistir) secenedini belirleyin.

2. Yazianin solundaki mirekkep kartusu kapadini acin.

3. Dedistirmek istediginiz kartusu tutun.

4.  Kartusu duz yukariya dogru cekin.

—_—

@ NOT: Badlanti noktalarinda murekkep olabilecedi icin yaziciya takilan kartusun ucuna dokunmamaya 6zen
gosterin.

@’ NOT:  Kismen kullanilan murekkep kartuslarini saklamayin.

5. On panel ekrani eksik mirekkep kartusunu belirler.
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Murekkep kartusu takma

1. Kartusu ambalajindan ¢ikarmadan 6nce hizlica sallayin.

2. Yenikartusu ambalajindan ¢ikarin ve marekkep rengini tanimlayan etiketi bulun. Bos kartus yuvasindaki
harf veya harflerin (asagidaki sekillerde macenta i¢in M kullanilmaktadir), kartus etiketindeki harfte veya
harflerle ayni olup olmadigini kontrol edin.

3. Mdlrekkep kartusunu yuvasina takin.

4.  Yerine oturana kadar kartusu yuvaya itin. Bir "bip" sesi duymaniz ve kartusun takildiginin onay bilgisini
gormeniz gerekir.

Zorlukla karsilasirsaniz, bkz. Murekkep kartusu takilamiyor, sayfa 152.

5. Tudm kartuslar takildiktan sonra kapadi kapatin.

6. Onpanel ekraninda tiim kartuslarin diizgiin sekilde takildigina dair bir onay gérintdlenir.
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Baski kafalari hakkinda

Baski kafalari mirekkep kartuslarina baglidir ve miirekkebi kadidin Gzerine plskdrtr.

A DIKKAT:  Elektrostatik desarja (ESD) duyarli aygitlar (bkz. SozLik, sayfa 175) olduklarindan, baski kafalarini
kullanirken alinmasi gereken dnlemleri inceleyin. Pimlere, iletkenlere ve devrelere dokunmayin.

Baski kafasi durumunu kontrol etme

Yazici her baskidan sonra baski kafalarini kontrol eder ve servisini yapar. Baski kafalari hakkinda daha fazla bilgi
icin asagidaki adimlari takip edin.

1. On panelden, sirasiyla D seceneklerini belirleyip, bilgi almak istediginiz baski kafasini secin.

2. Onpanelde suileti gérintdlenir:
e Renkler
e Urinadi
e  UrGin numarasi
e  Serinumarasl

° Durum, bkz. On panel hata iletileri, sayfa 164

e  Kullandigi murekkep miktari
e  Garantidurumu
Bu bilgilerin cogunu HP DesignJet Utility'den de alabilirsiniz.

Baski kafalari durum mesajlarina iliskin aciklama icin, bkz. Baski kafalari durum mesajlarl, sayfa 157.

Garanti durumu See warranty note (Garanti notuna bakin) ise, HP (irlini olmayan mirekkep kullanilmaktadir.
Garanti ile ilgili ayrintilar icin yazicinizla birlikte verilen Yasal Bilgiler belgesine bakin.

Baski kafasini clkarma

A DIKKAT:  Yazicinin hareket etmesini 6nlemek icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan (fren kolunun asadiya
bastirilmis olmalidir) emin olun.

/\DIKKAT:  Baski kafalarl yazici acikken degistirilmelidir.
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On panelde, sirasiyla m diigmelerine basin ve sonra Replace printheads (Baski kafalarini degistir)

secenegini belirleyin.
isterseniz, E diigmelerine basin ve sonra Ink (Mirekkep) > Replace printheads (Baski kafalarini
dedistir) seceneklerini belirleyin.

2. Yazia tasiyiclyl dogru konuma hareket ettirir.

/\ DIKKAT: Taslyici herhangi bir baski kafasini takmadan veya cikarmadan, ¢ikarma konumunda ¢ dakikadan
fazla kalirsa, sag uctaki normal konumuna dénmeye calisir.

3. Taswyica hareket etmeyi durdurdugunda, 6n panel ekrani sizden pencereyi agmanizi ister.

4.  Taslyiayl yazicinin sag tarafina koyun.

5. Tel halkayi serbest birakmak icin tutamaci yukari ve kendinize dogru cekin.
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7. Bu, baskikafalarina erismenize olanak tanrr.
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10. Baskikafasi tasiyicidan kurtuluncaya kadar mavi tutamaci cekin.

/\ DIKKAT:  Ani bir sekilde cekmeyin, bu baski kafasina zarar verebilir.

11. Eksik baski kafasi 6n panel ekraninda belirlenir.

Baski kafasini takma

%’9 NOT:  Baglanmis olan mirekkep kartuslarindan biri bossa veya hemen hemen bossa, yeni bir baski kafasi
basariyla takilamaz. Bu durumda, yeni baski kafasini takmadan 6nce mirekkep kartusunu dedistirmeniz gerekir.

1. Turuncu renkli koruyucu basliklar asadi dogru cekerek cikarin.

2.  Baskikafasi, kazayla yanlis bir yuvaya takamayacaginiz sekilde tasarlanmistir. Baski kafasindaki renkli
etiketin baski kafasini takacaginiz tasiyici yuvasindaki renkli etiketle eslestigini kontrol edin.
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3. Yenibaskikafasini taslyicidaki dogru yuvaya takin.

A DIKKAT:  Baski kafasini yavasca ve dikey sekilde, diiz olarak asadiya dogru yerlestirin. Cok hizli sekilde veya
bir aci dogrultusunda takarsaniz veya takarken dondUrirseniz baski kafasi zarar gorebilir.

»

A DIKKAT:  Yeni baski kafasini takarken biraz direncle karsilasabilirsiniz, bu nedenle sertce ama yine de
diizgtin bir sekilde bastirmaniz gerekir. Bir "bip" sesi duymaniz ve 6n panel ekraninda baski kafasinin
takildidina yonelik onay bilgisini gdrmeniz gerekir. Zorlukla karsilasirsaniz, bkz. Baski kafasi takilamiyor,

sayfa 152.

5. Takilmasi gereken diger tim baski kafalarini da takin ve taslyici kapagini kapatin.
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6. Mavitutamacin ucunun tasiyicinin yakin kenarindaki tel halkayi yakaladigindan emin olun.

7. Tutamaa, taslyici kapaginin Gzerine gelecek sekilde asagi indirin.

Tum baski kafalar dogru sekilde takildiktan ve yazici tarafindan kabul edildikten sonra yazici bir "bip" sesi
cikarir.

[%9 NOT: Baski kafasini taktiginizda yazici sesli uyari vermezse ve 6n panelde Replace (Degistir) mesajl
gorindrse, baski kafasinin yeniden takilmasi gerekebilir.

8.  Pencereyikapatin.

9.  Onpanel ekrani tiim baski kafalarinin dogru sekilde takildigini onaylar. Yazici, baski kafalarini kontrol
etmeye ve hazirlamaya baslar. Varsayilan rutin islemde tim baski kafalarinin dedismesi 20 dakika alir.
Yazici, baski kafalarini hazirlarken sorunla karsilasirsa, bu sire 45 dakikaya kadar cikabilir. Tek bir baski
kafasinin takilma siresi 2 ila 40 dakika arasinda dedisir. Tim baski kafalari kontrol edilip hazirlandiktan
sonra, kagit yiklenmis durumdaysa baski kafalarinin yeniden hizalanma islemi baslatilir, bkz. Baski
kafalarint hizalama, sayfa 155.

10. Yeni bir baski kafasi taktiktan sonra renk ayari yapmaniz énerilir. Bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 77.
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14 Yazicinin bakimi

e  Yazic durumunu kontrol etme

e  Yazicanin disini temizleme

° Mirekkep kartuslarinin bakimini yapma

° Yaziciyl tasima ya da saklama

° Urin bilgilerini glincellestirme

° Yazilimi giincellestirme

° Yazicl bakim Kitleri
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Yazici durumunu kontrol etme

Yazicinin gecerli durumu cesitli sekillerde kontrol edebilirsiniz:

e  HP DesignJet Utility'yi baslatip yazicinizi secerseniz, yazicinin durumunu, kagit ve mirekkep seviyelerini
gosteren bir bilgi sayfasi gordrsindz.

e  GOMULG Web Sunucusu'na erisirseniz, yazicinin genel durumu hakkindaki bilgileri gorebilirsiniz. Main (Ana)
sekmesindeki Sarf Malzemeleri sayfasinda kagit ve mirekkep seviyesinin durumu gosterilir.

e  Kagit, mirekkep dizeyleri, mirekkep kartuslari ve baski kafalari hakkinda fazla bilgi almak icin 6n panelde
m diigmesine basabilirsiniz. Bir sorun varsa, otomatik olarak en acil sorunun oldugu alana

gotlrultrsaniz.

Uyarilar varsa, giris ekraninin Gstteki satirinda en yiiksek éncelikli uyari gortntdlenir. Gegerli tim uyarilarin
listesini gérmek icin bu uyari iletisine basin.

Yazicinin disini temizleme

Yazicinin disini ve normal islemin bir bélima olarak dizenli olarak dokundugunuz yazici parcalarini nemli bir
singer veya yumusak bezle ve sivi sabun gibi asindirici olmayan, yumusak bir temizleyici ile temizleyin.

A UYARI!  Elektrik carpmasindan kaginmak icin temizlemeden énce yazicinin kapali oldugundan ve fisinin
cekildiginden emin olun. Yazicinin icine su girmesine engel olun.

A DIKKAT:  Yazicida asindirici temizleyiciler kullanmayin.

Murekkep kartuslarinin bakimini yapma

Bir kartusun normal kullanim émrinde 6zel bir bakim yapilmasi gerekmez. Ancak, en iyi baski kalitesini
koruyabilmek icin son kullanim tarihi geldiginde kartusu degistirmelisiniz. Kartusun son kullanim tarihi doldugu
yazicinin 6n panelinde bildirilir.

Kartusun son kullanim tarihini istediginiz herhangi bir zaman da kontrol edebilirsiniz, bkz. Yazic durumunu
kontrol etme, sayfa 114.

Ayrica bkz. Mirekkep kartuslarini ve baski kafalarini kullanma, sayfa 103.

Yaziciyl tasima ya da saklama

Yaziclyl tasimaniz gerekiyorsa herhangi bir zarar gelmemesi icin diizgtin sekilde hazirlik yapin. Yaziciyi hazirlamak
icin asagidaki yonergeleri takip edin.

1. Murekkep kartuslarini veya baski kafalarini ¢ikarmayin.
2. Tum kagitlarin yazicidan g¢ikarildigindan emin olun.
3. Yazianin kapali oldugundan emin olun

4.  Tum kablolari yazicidan ¢ikarin.

A DIKKAT:  Yaziciyi bir kapidan gecirmeden 6nce, gerekirse ayak uzantilarini cikarin ve yaziciy kurmadan énce
bunlari yerine taktiginizdan emin olun.
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Yazicyl uzun bir slre kapali durumda birakacaksaniz, asagidaki adimlari yerine getirin.

1. Onpaneldeki Power (Giic) tusunu kullanarak elektrigi kesin.
2. Aynica, yazianin arkasindaki glic dugmesini de kapatin.

3. Yazianin gu¢ kablosunu cikarin.

/\ DIKKAT: Yaziciy bas asagdi cevirirseniz, yazicinin icine mirekkep kacarak ciddi zararlara yol acabilir.

Yazicl tekrar acildiginda, baslamasi ve baski kafalarini kontrol edip hazirlamasi yaklasik ¢ dakikayi bulur. Baski
kafalarinin hazirlanmasi normalde bir dakika kadar strer. Ancak, yazici alti hafta veya daha uzun sire kapali
kaldiysa, baski kafalarinin hazirlanmasi 45 dakikayi bulabilir.

/\DIKKAT:  Yazici uzun siire kapali durumda kalirsa, baski kafalari kullanilamaz duruma gelebilir. Bu durumda
baski kafalarini yenileriyle degistirmeniz gerekir.

% IPUCU:  Baski kafalarinin hazirlanmasi ve bosaltilmasi, hem zaman, hem de murekkep kullanitmasini
gerektirdiginden, baski kafalarini iyi durumda tutabilmek icin, yazicinin mimkdn olan her zaman agik veya uyku
modunda birakilmasi dnemle tavsiye edilir. Her iki durumda da yazici arada uyanarak baski kafalarinin bakimini
yapar. Boylece yazicinizi kullanmadan 6nceki uzun hazirlik isleminden kurtulursunuz.

[f% NOT:  Yazicl, yazdirma islemi yapilmadan acik birakildigi takdirde, her alti saatte bir kagidi yavasca ilerleterek
tekerleklerin kagitta iz birakmasini dnler.

Uriin bilgilerini glincellestirme
Yazicinizin bircok islevi, yazicida bulunan drin yaziimi ile denetlenir.

Zaman zaman Urln yazilimi yikseltmeleri destek temsilcinizden edinilebilir. Bu glincellestirmeler yazicinin
islevselligini artirir, 6zelliklerini gelistirir ve en kiiclk hatalari dizeltebilir.

ﬁ} ONEMLI:  En son gelismelerden yararlanabilmeniz icin (irtin yaziimini diizenli olarak giincellestirmeniz dnerilir.

Uriin yazilimi giincellestirmelerini cesitli yollardan indirip yilkleyebilirsiniz; en uygun buldugunuzu secebilirsiniz.
iki kategoriye ayrilabilir: otomatik ve elle yapilan giincellestirmeler.

[%r NOT:  Urtin yaziimi en sik kullanilan kagit dnayarlari grubunu icerir. Buradakilerin haricindeki kagit 6nayarlari
ayrica indirilebilir; bkz. Kadit 6nayarlar, sayfa 44.

Otomatik trtin yazilimi glincellestirmeleri

Otomatik Urtin yazilimi glincellestirmeleri Web baglantili yazicilarla gerceklestirilebilir. Yaziciniz en son Uriin
yazilimi sirimund otomatik olarak indirip, yUkleyebilir.
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Onemli notlar

Yazicinizin internete bagli olmasi gerekir; bkz. Web baglantili yazicinizi kurma, sayfa 20.

Otomatik Grtin yazilimi gtincellestirmelerini 6n panelden veya Gomuld Web Sunucusu'nu kullanarak
gerceklestirebilirsiniz; bkz. Web badlantili yazicinizi kurma, sayfa 20.

Yonetici parolasi ayarlanmissa, bu ayarlari degistirmek icin bu parola gerekir.

Urtin yazilimi glincelleme paketi biiy(ik olabilir; ag veya internetiniz icin herhangi bir etkisi olup olmadigini
dikkate almak isteyebilirsiniz. Jetdirect adaptorlyle gerceklestirilen indirmeler, yerlesik Ethernet
adaptorlyle gerceklestirilenlerden daha yavastir.

Urtin yazilimi glincellestirmeleri arka planda indirilir. Bu sirada yazici yazdirmaya devam edebilir. Ote
yandan bunlar arka planda yiklenemez: Yazdirma isleminin durmasi gerekir.

Elle yapilan trtn yazilimi glincellestirmeleri

Elle yapilan Griin yazilimi glncellestirmeleri asagidaki yollardan gerceklestirilebilir:

GG Web Sunucusu’nu kullanarak Firmware update maintenance (Uriin yazilimi giincellestirmesi
bakimi) sekmesini ve sonra Firmware update (Uriin yaziimi giincellestirmesi) 6desini secin. Kullanima
sunulmus yeni Grtin yaziimi olup olmadigini 6grenmek icin Check now (Simdi denetle) 6gesine basin. Yeni
{rtin yazilimi varsa, bu yazilimla ilgili bazi bilgiler gérintilenir ve bu Griin yaziimini indirmenize ve
yUklemenize olanak saglanir.

Windows altindaki HP DesignJet Utility programini kullanarak, yazicinizi, Support (Destek) sekmesini ve
ardindan Firmware Update (Ur(in Yazilimi Glncellestirme) 6gelerini secin.

Mac 0S X icin HP DesignJet Utility'yi kullanarak, Destek grubunda Firmware Update (Uriin Yazilimi
Guncellestirmesi) secenedini belirleyin.

HP Web Jetadmin'i kullanarak, Grtin yazilimi giincellestirmelerini el ile yapabilir veya glncellestirmelerin
otomatik olarak yapilmasini isteyebilirsiniz.

USB flash siiriici kullanarak. Uriin yaziimi dosyasini HP Web sitesinden http://www.hp.com/qo/Z2600/
firmware veya http://www.hp.com/qo/Z5600/firmware USB flash striiclye indirin ve striclyd 6n panelin
yanindaki Yiksek Hizli USB ana bilgisayar baglanti noktasina takin. On panelde (ir(in yazilimi giincellestirme
yardimcisi goriinerek size gincellestirme isleminde yol gosterir.

Yazilimi gtincellestirme

Yazici sdrcilerini ve yazicinizin diger yazilimlarini gincellestirmek icin http://www.hp.com/go/Z2600/drivers
veya http://www.hp.com/go/Z5600/drivers adresini ziyaret edin.

isletim sisteminiz Windows ise, HP Yazilim Giincellestirme diizenli bir bicimde otomatik yazilim giincellestirmesi
olanadi sunar.

Yazici bakim kitleri

Yazicinizin, uzun sire kullanildiktan sonra dedistirilmesi gerekebilecek parcalariniiceren (¢ adet bakim kiti
bulunur. Bunlardan biri gerekli oldugunda, 6n panelde ve HP DesignJet Utility'de bir mesaj goruntdlenir.

Mesaji gordligiinizde HP Destek bolimiine basvurmaniz (bkz. HP Destek boltimiine basvurun, sayfa 169) ve
bakim kitini talep etmeniz gerekir. Kitler yalnizca servis teknisyenleri tarafindan takilir.
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Guvenli Disk Silme
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Yazicinin sabit diski yazdirma isleri icin gecici depolama alani olarak kullanilir. Secure Disk Erase (Glvenli Disk
Silme) 6zelligi, yetkisiz erisime karsi korumak icin bilgileri sabit diskinizden tamamen silebilir. Belirli dosyalar
veya tum sabit diski silmeyi secebilirsiniz.

Secure Disk Erase (Guvenli Disk Silme), (¢ farkli glivenlik diizeyi saglar:

e  Non-Secure Fast Erase (Glvenli Olmayan Hizli Silme): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir. Bilginin kendisi,
kapladigi disk alani baska amaclar icin gerekli olana kadar sabit diskte saklanir, ardindan Gzerine yazilir.
Diskte saklansa da cogu kisinin erisimi zor olur ancak bu amac icin tasarlanan yazilimi kullanarak erisilebilir.
Bu, bircok bilgisayar sisteminde dosyalarin silmek icin kullanilan normal yéntemdir; bu en hizli ancak en az
gutvenli yontemdir.

e  Secure Fast Erase (GUvenli Hizli Silme): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir ve bilginin kendisinin tizerine sabit
bir karakter deseni yazilir. Bu yontem Non-Secure Fast Erase (Givenli Olmayan Hizli Silme) yénteminden
daha yavastir ancak daha gtvenlidir. Kalan manyetik izleri algilamak icin tasarlanmis 6zel araclarla bilginin
parcalarina erisme olasiligi hala vardir.

e  Secure Sanitizing Erase (Gavenli Saglikli Silme): Bilgiye giden tim isaretciler silinir ve bilginin kendisinin
Uzerine, kalan izleri ortadan kaldirmak icin tasarlanmis bir algoritma kullanilarak defalarca yazilir. Bu, en
yavas ancak en guvenli yontemdir. Glvenli Saglikli Silme, disk ortamlarinin silinmesi ve saglikli hale
getirilmesi konusuyla ilgili US Department of Defense 5220-22.m sartlarina uygundur. Bu, Secure Disk
Erase (Guvenli Disk Silme) kullanirken varsayilan gtvenlik dizeyidir.

GUvenli Disk Silme, HP'nin Gcretsiz Web tabanli yazdirma yonetimi yazilimi olan Web JetAdmin tarafindan
sunulan 6zelliklerden biridir: bkz. http://www.hp.com/go/webjetadmin.

GUvenli Disk Silme 6zelligini Web JetAdmin'den kullanmakta zorluk yasiyorsaniz HP Destek bolimne basvurun:
bkz. HP Destek bélimune basvurun, sayfa 169.

[%f NOT:  Tum sabit diski silmek isterseniz, Secure Disk Erase (Glvenli Disk Silme) ile yaklasik 6 saat veya Secure
Sanitizing Erase (GUvenli Saglikli Silme) ile 24 saat surebilen islem sirasinda yaziciyi birkag defa yeniden
baslatmaniz istenebilir.
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° Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi

° Aksesuarlarin tanitimi
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Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi

Yaziciniz icin sarf malzemeleri ve aksesuar siparis etmenin iki yolu vardir:

e  Web'de http://www.hplfmedia.com adresini ziyaret edin.

e HP Destek bolimiine basvurun (bkz. HP Destek bolimiine basvurun, sayfa 169).

Bu bolimiin geri kalaninda siparis edilebilecek sarf malzemeleri ve aksesuarlar ile bunlara ait parca numaralari
liste halinde sunulmaktadir.

Murekkep sarf malzemesi siparis etme

Yaziciniz icin asagidaki murekkep sarf malzemeleri siparis edilebilir.

Mirekkep kartuslari
Kartus Uriin numarasi
HP 745 130 ml Kirmizi Mirekkep Kartusu F9J95A
HP 745 130 ml Sari Mirekkep Kartusu F9J96A
HP 745 130 ml Mavi Mlrekkep Kartusu F9J97A
HP 745 130 ml Fotograf Siyahi Mirekkep Kartusu F9J98A
HP 745 130 ml Mat Siyah Murekkep Kartusu F9J99A
HP 745 130-ml Kromatik Kirmizi Mlrekkep Kartusu FOKO0A
HP 745 300 ml Kirmizi Mirekkep Kartusu FOKO1A
HP 745 300 ml Sari Mirekkep Kartusu FOK02A
HP 745 300 ml Mavi Mirekkep Kartusu FOK03A
HP 745 300 ml Fotograf Siyahi Murekkep Kartusu FOK04A
HP 745 300 ml Mat Siyah Murekkep Kartusu FOK05A
HP 745 300-ml Kromatik Kirmizi Mirekkep Kartusu FOK06A

Baski kafalari

Baski kafasi Uriin numarasi
HP 744 Fotograf Siyah ve Mavi Baski Kafasi F9J86A
HP 744 Kirmizi ve Sari Baski Kafasi FSJB7A
HP 744 Mat Siyah ve Kromatik Kirmizi Baski Kafas| F9J88A

Kadit siparis etme

Yazicinizla kullanmaniz icin halen saglanmakta olan kagit tirleri asagidadir:

BY NOT:  Buliste zaman icinde degisebilir. En son bilgiler icin, bkz. http://www.hplfmedia.com.

[f% NOT:  HP'nin desteklemedidi kadit tlrleri yine de yazicinizla uyumlu olabilir.

Kullanilabilirlik anahtari:
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e  (A) Asya'da (Japonya haric) kullanilabilen kagitlan gosterir

e  (0) Cin'de kullanilabilen kagitlar gosterir

e  (E) Avrupa, Orta Dogu ve Afrika'da kullanilabilen kagitlarr gosterir

e  (J) Japonya'da kullanilabilen kagitlari gosterir

e (L) latin Amerika'da kullanilabilen kagitlari gosterir

e (N)Kuzey Amerika'da kullanilabilen kagitlari gosterir

Parca numarasinin sonunda parantez olmamasi kagidin tim bélgelerde kullanilabilir oldugunu gosterir.

Rulo kagrt
Kadit tura g/m?  Uzunluk Genislik OrGin numarasi
HP Fotograf Kagidi
HP Premium Aninda Kuruyan Parlak 260 229m 610 mm Q7991A
Fotograf Kagidi
30,5m 914 mm Q7993A
1.067 mm Q7995A
HP Premium Aninda Kuruyan Saten 260 229m 610 mm Q7992A
Fotograf Kagidi
30,5m 914 mm Q7994A
1.067 mm Q7996A
HP Gundelik Aninda Kuruyan Parlak 235 30,5m 610 mm Q8916A
Fotograf Kagidi
914 mm Q8917A
1.067 mm Q8918A
HP Gundelik Aninda Kuruyan Saten 235 305m 610 mm Q8920A
Fotograf Kagidi
914 mm Q8921A
1.067 mm Q8922A
HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak 200 30,5m 610 mm Q6574A
Fotograf Kagidi
914 mm Q6575A
1.067 mm Q6576A
61Tm 1.067 mm Q8754A
HP Evrensel Aninda Kuruyan Saten 200 30,5m 610 mm Q6579A
Fotograf Kagidi
914 mm Q6580A
1.067 mm Q6581A
61m 1.067 mm Q8755A
HP Premium Mat Fotograf Kagidi 210 30,5m 610 mm CG459B
974 mm CG460B
HP Arkadan Aydinlatmali Malzeme
HP Premium Canli Renkli Arkadan 285 30,5m 914 mm C8747A
Aydinlatmali Film
1.067 mm (8748A

HP Yapiskanli Malzemeler
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Rulo kagit (devam)

Kagit ttra g/m2  Uzunluk Genislik Uriin numarasi
HP Glndelik Yapiskanli Mat Polipropilen 120 229m 610 mm COF18A
168 astarli 914 mm COF19A
1.067 mm COF20A
HP Glndelik Yapiskanli Parlak 120 229m 974 mm COF28A
Polipropilen
168 astarli 1.067 mm COF29A
HP Evrensel Yapiskanli Vinil 150 20m 914 mm C2T51A
290 astarli 1.067 mm C2T52A
HP Colorfast Yapiskanli Vinil 190 12,2m 974 mm COF08A
345 astarli
HP Afis ve Tabela Malzemeleri
HP Opak Bez Afis 460 15.2m 610 mm Q8675C
974 mm Q1898C
1.067 mm Q1899C
HP Premium Mat Polipropilen 140 229m 914 mm C2T53A (AEN)
1.067 mm C2T54A (AEN)
HP Glndelik Mat Polipropilen 120 30,5m 610 mm CHO22A
9174 mm CHO23A
1.067 mm CHO25A
61Tm 914 mm CHO24A
HP Dayanikli Yari Parlak Gortinttleme 265 152m 974 mm Q6620B
Filmi
HP DuPont Tyvek ile Dayanikli Afis 133 229m 9174 mm COF12A
1.067 mm COF13A
HP Yazi Kagidi ve Kuse Kagit
HP Stper Agir ve Mat Kagit 210 30,5m 610 mm Q66268
914 mm Q66278
1.067 mm Q6628B
HP Evrensel Yazi Kagidi 80 457m 594 mm (A1) Q8003A
610 mm Q1396A
974 mm Q1397A
1.067 mm Q1398A
91,4m 594 mm (A1) Q8004A
841 mm (A0) Q8005A
175m 914 mm Q8751A
HP Parlak Beyaz Inkjet Kagidi 90 457m 479 mm Q1446A
594 mm (A1) Q1445A
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Rulo kagit (devam)

Kadit tara g/m? Uzunluk Genislik Urtin numarasi
610 mm C1860A
610 mm C6035A
841 mm (A0) Q1444A
914 mm C6036A
914 mm C1861A
91,4m 914 mm C6810A
HP Agir Kuse Kagit 130 30,5m 610 mm 6029C
974 mm €6e030C
1.067 mm €6569C
67,5m 1.067 mm Q1956A
HP Kuse Kagit 90 457m 420 mm (A2) Q1443A
594 mm (A1) Q1442A
610 mm (60198
841 mm (A0) Q1441A
974 mm (6020B
1.067 mm (65678
91,4m 914 mm C6980A
HP Giizel Sanatlar Baski Malzemesi
HP GUlzel Sanatlar Mat Branda 390 15,2m 610 mm E4J548B
914 mm E4J55B
1.067 mm E4J56B
1.118 mm E4J57A
HP Mat Lito Gercekgi Kagit 269 30,5m 610 mm K6B77A
974 mm K6B78A

Aksesuarlari siparis etme

Yaziciniz icin asagidaki aksesuarlar siparis edilebilir.

Adi Urin numarasi
HP DesignJet 24 in¢ Rulo Besleme Mili CQ783A
HP DesignJet 44 in¢ Rulo Besleme Mili Q6709A
HP DesignJet 3 ing Silindir Adaptor Kiti CN538A
HP Jetdirect 640n Yazdirma Sunucusu J8025A
HP DesignJet HD Tarayici €Q654C
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Aksesuarlarin tanitimi
Mil
Yedek mille, bir kadit tariinden digerine hizli sekilde gecebilirsiniz.

Jetdirect yazdirma sunucusu

Jetdirect baski sunuculari; yazicida yerlesik olarak bulunan standart Ethernet arabiriminin sunduklarinin 6tesinde,
fazladan baglanti ve glivenlik seceneklerini destekler.
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16 Kadgitlailgili sorunlar giderme

° Kagit basariyla yiklenemiyor

° Kadit tird strtcide yok

e  Yazicvanls kagit tirtine yazdirdi

e  (Otomatik kesme kullanilmiyor

° Kadit bekleniyor

° Rulo kagidi ilerlemiyor

° Kadit sikisiyor

e  (ikis tepsisinde bir serit duruyor ve kaditlarin sikismasina neden oluyor

° Kagit varken, vazici kadidin bittigini bildiriyor

° Baskilar sepete dlzgin dismiyor

° Baski bittikten sonra sayfa yazicida kaliyor

° Kadit yazdirma islemi bittiginde kesiliyor

° Kesici iyi kesmiyor

° Rulo milde gevsek duruyor

° Kagit ilerlemesini yeniden ayarlama
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Kadit basariyla yiuklenemiyor
e  Hicbir kagidin yikli olmadigindan emin olun.
e  Kagidinyazicya yeterli uzaklikta bulundugundan emin olun: yazicinin kagidi alisini hissetmeniz gerekir.

e  (Onpanel ekraninda belirtilmedidi siirece hizalama islemi sirasinda kadidi diizeltmeye calismayin. Yazici
otomatik olarak kagidi diizeltmeye calisir.

e  Kagit bukdlmis veya burusmus olabilir ya da kagidin kenarlari diz olmayabilir.

e  Ustrulodan dzellikle sert kagit takilmasi zor olabilir. Alt ruloya tasimayi deneyin.

Genel basarisiz rulo yikleme sorunlari

e  Kagit yiklenmiyorsa, kadidin 6n tarafi diizgln veya temiz olmayabilir ve dizeltilmesi gerekebilir. Rulonun
ilk 2 cm'lik bolamund kesin ve yeniden deneyin. Yeni bir kadit rulosunda bile bu gerekli olabilir.

e Rulonun uglarinin milin uglarina siki bir sekilde dayandigindan emin olun.

e  Milin dogru olarak yerlestigini kontrol edin.

e  Kagidin mile dogru olarak yiklendigini ve yiklemenin rulonun Gzerinden size dogru oldugunu denetleyin.
e  Tum rulo ug tikaclarinin ¢ikaritmis oldugunu kontrol edin.

e Kagidin ruloya sikica sarildigini denetleyin.

e  Hizalama islemi sirasinda ruloya veya kagida dokunmayin.

e Rulo yUklerken, 6n panelde rulo kapagini kapatmaniz isteninceye kadar rulo kapaginin acik kalmasi gerekir.

e  Ustteki ruloyu yiiklerken, kadidi kesilmis sayfa yuvasina sokmamaya dikkat edin.
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Rulo yiklenemiyor
Kadit dizgiin bir sekilde takilmamissa, 6n panel ekraninda su yonergeler verilir.
1. Onpanel ekraninda belirtildiginde, soldaki mavi kolu kaldirin. Yazici ruloyu diizeltmeye calisir.

2. On panel ekraninda belirtildiginde, mavi kolu asa&i indirin. Yazic hizalamay! denetler. Rulo hizalanmissa,
yazici rulo kapagini kapatmanizi isteyerek yazdirmaya hazir duruma gelmenizi saglar.

Rulo hala hizalanmamissa, 6n panelde bir hatailetisi ve tekrar baslamak Gzere yonergeler gorintdlenir.

Yikleme islemine tekrar baslamak isterseniz, islemi 6n panelden iptal edin ve ruloyu milin ucundan kenari
yazicidan ¢ikana kadar geriye sarin.

[% NOT:  Rulo takildigi yerde gevsemisse, yazici kagit yikleyemez.
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Sayfa yiklenemiyor

e  Yazia sayfayl almaya basladiginda 6zellikle kalin kaditlan yazicinin icine dogru yénlendirin.

e Sayfanin rulo kapagindaki basvuru cizgisiyle hizalandigindan emin olun.

e On panel ekraninda istenmedikce yikleme islemi sirasinda sayfayi diizeltmeye calismayin.

e  Dizensiz bicimleri olabileceginden elle kesilmis sayfalar kullanmayin. Yalnizca satin alinmis sayfalar

kullanin.

Herhangi bir sorun olmasi durumunda, 6n panel ekraninda verilen yonergeleri izleyin.

Yikleme islemini yeniden baslatmak isterseniz 6n paneldeki islemi iptal edin; yazici sayfayi yazicinin én

tarafindan disari cikarir.

Kadit ylikleme hata mesajlari

Asagida, onerilen dlzeltici eylemle birlikte kagit yiklemeyle ilgili 6n panel mesajlarinin listesi vardir.

On panel mesaji

Onerilen eylem

Kagit yukleme islemi tamamlandiginda rulo
kapadini kapatin.

Kagit yukleme islemi tamamlandiginda rulo kapagini kapatin.

Kol yukari kaldirildi

Yikleme islemi sirasinda mavi kol yukari kaldirildi. Bu durum yazicinin kadit yiklemesini
engeller. On panel ekranindaki yénergeleri izleyin.

Kagit yanlis yiklendi

Kagit dogru sekilde yiklenmemis. Mavi kolu kaldirin, kagidi ¢ikarin ve kolu indirin.

Kagit cok yamuk yiklendi

Kagit yiukleme islemi sirasinda yazici kaditta cok fazla burusukluk oldugunu algiladi. On
panel ekranindaki yonergeleri izleyin.

Kagit takildigi yerde gevsek durumda

Rulonun ucu takildigi yerden gevsemis. Kagdidin takildigi yerde siki sekilde durmasini
sadlayin veya yeni bir rulo takin.

Kagit algilanmadi

Kagit yukleme islemi sirasinda yazici kadit algilamadi. Kagidin tam olarak iceri girmesini
sadlayin ve saydam kagit kullanmayin.

Yikleme islemi sirasinda rulo kapadi kapandi

On panelde rulo kapadini kapatmaniz istenmeden rulo kapagini kapatmayin.

Kagit cok buyuk Yikleme islemi sirasinda, yazic kagidin hatasiz olarak yliklenemeyecek kadar genis veya
uzun oldugunu algiladi. Ytukleme islemini durdurmak icin . digmesine basin. Bkz.
islevsel teknik 6zellikler, sayfa 172.

Kagit cok kicuk Yikleme islemi sirasinda, yazic kadidin yaziclya yiklenemeyecek kadar dar veya kisa

oldugunu algiladi. Yikleme islemini durdurmak igin . digmesine basin. Bkz. Islevsel

teknik 6zellikler, sayfa 172.

Ustteki rulo yiiklemesi ve kadit tek bir sayfa
yolu Uzerinden yerlestirildi

Ruloyu kagidini kesilmis sayfa yuvasina sokmamaya dikkat edin.

Kagit tlrd strtctde yok

Surdcdde olmayan kagitla calismak icin, kagidinizi stricide énceden bulunan dnayarlardan biri olarak
kullanabilirsiniz, ancak, kagidinizin saydam veya yari saydam, parlak ya da mat oldugunu belirtmeniz gerekir.
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kullanilmasi 6nemlidir.

[%9 NOT:  Mat siyah murekkep parlak kagida iyi yazdirlamadigindan, parlak kagit icin parlak bir kagit tirt
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Parlak kadit

Kagidiniz fotograf kagidiysa, Photo Paper (Fotograf Kagidi) kategorisini kullanin. Parlak veya cok parlak kagit icin
Photo Gloss Paper (Parlak Fotodraf Kagid) kagit tirini secin. Yari parlak, Saten, inci veya Cila yiizeyleri icin,
Semi-gloss/Satin Paper (Yari parlak/Saten Kagit) kagit tiriind secin.

Fotograf kagidinda gami artirmak icin, yiizeye bagli olarak, HP Universal High-gloss Photo Paper (HP Evrensel
Cok Parlak Fotograf Kagidi) veya HP Universal Semi-gloss Photo Paper (HP Evrensel Yari Parlak Fotograf Kagidi)
kagit tirind secin.

Mat Kagit

Mat kagit icin kagit tar seciminiz, kagidin mirekkep emme kapasitesine baglidir. Kagit kategorisi ve tirl secmek
icin, 6ncelikle kagidinizin genel amacli mi yoksa fotograf kagidi mi oldugunu belirleyin. Ardindan dnerilen kadit
tdrlerini secin.

Genel amacl kagit

e  Dogal ozalit kagitlar icin, kagidin agirligina bagli olarak Natural Tracing Paper < 65 g/m2 (Dogal Ozalit Kagit
< 65 g/m?) veya Natural Tracing Paper > 65 g/m?2 (Dogal Ozalit Kagit > 65 g/m?) kagit tirinl secin.

* ince (< 90 g/m?), kuselenmemis kagitlar (8rnedin diiz kadit veya parlak beyaz kagrt) icin, Bond and Coated
Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kadit) > Plain Paper (Diiz Kagit) kadit tirind secin..

e Hafif kuse kagitlar (< 110 g/m?) icin kagit tiiriini Bond and Coated Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagit) >
HP Coated Paper (HP Kuse Kagit) olarak secin.

e Agirkuse kagitlar (< 200 g/m?) icin, Bond and Coated Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagit) > Heavyweight
Coated Paper (Agir Kuse Kagit) kadit tlrind secin.

e  Kinsiksiz cok kalin kuse kagitlar (> 200 g/m?) icin, Bond and Coated Paper (Yazi Kadidi ve Kuse Kagit) >
Super Heavyweight Coated Paper (Cok Agir Kuse Kagit) kagit tiriind segin.

Fotograf kagid
Fotograf kagudi icin, Photo Paper (Fotograf Kagidi) > Photo Matte Paper (Mat Fotograf kagidi) kadit tiriinG secin.

Dokunuldugunda siyah mirekkep kolayca siliniyor

Bu durum kagidiniz mat siyah mirekkeple uyumlu olmadidinda ortaya cikar. Mat olmayan siyah murekkep
kullanmak icin Photo Paper (Fotograf Kagidi) > Photo Gloss Paper (Parlak Fotograf Kagidi) kagit tirind secin..

Yazdirdiktan sonra kaditta kirisikliklar veya cok fazla mirekkep oluyor

Bu durum cok fazla murekkep kullanildiginda ortaya cikar. Daha az murekkep kullanmak icin daha ince bir
kategori secin. En inceden en kalina dogru mat kagit kategorileri sunlardir:

e  DizKagit

e  KuseKagit

e  Agir Kuse Kagit

e  (CokAgrKuse Kagit

Diger gorintd kalitesi sorunlariicin, bkz. Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 136.
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Yazici yanlis kadit tartne yazdirdi

Yaziciistediginiz kagidi yiklemeden isinizi yazdirirsa, yazic strticintzde Kagit Turd icin, Use Printer Settings
(Yazici Ayarlarini Kullan) veya Any (Herhangi Biri) secenedini isaretlemis olabilirsiniz. Bunlardan biri secildiginde,
yazicl hangi kadit yikliyse aninda ona yazdirir. istediginiz kagidi yikleyin (bkz. Kadit kullanimi, sayfa 33) ve kadit
tlrintza 6zel olarak suriiciden secin.

e  Windows siriicisi iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secip, ardindan Kagrt Tard
listesinden kagit tGrinlzU secin.

e Mac 0S X Yazdirma iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) panelini secip Kadit Tur( listesinden
kagit tirdnGza belirleyin.

B NOT:  Use Printer Settings (Yazici Ayarlarini Kullan) (Windows) veya Any (Herhangi Biri) (Mac 0S X) stirticil
varsayilanidir.

Otomatik kesme kullanilmiyor

Branda gibi bazi kagit tlrleri otomatik kesici tarafindan kesilemez. Bu gibi bir kagit tird yikli ve etkin oldugunda,
yazicl dider ruloya otomatik olarak gecis yapamaz: ilk dnce etkin rulonun elle ¢ikartilmasi gerekir.

Kagit bekleniyor

Bir isi gonderirken ayarlayabilecegimiz kosullar dizisine bagli olarak (bkz. Kadit uyusmazlidr eylemi, sayfa 22),
yazicl yuklenmis kagit rulolarindan hangilerinin isi yazdirmak icin daha uygun oldugunu belirler. Tim kosullari
karsilayan bir kadit rulosu yoksa, yazici isi kagit icin beklemeye alir. Baslangicta belirtilenden baska bir kagida
yazdirmaya zorlayarak isi el ile yazdirmaya devam edebilirsiniz, aksi takdirde is beklemede kalir.

r.%? NOT:  Kesilemeyen bir rulo etkin oldugunda, baska bir kagit kaynagina génderilen her is kesilemeyen rulo elle
cikarilana kadar beklemeye alinir.

Hangi rulonun yazdirilacadina karar vermek icin hangi él¢ttler kullanilir?

Kullanici bir is gonderdiginde, istenen kadit tlri ayarlanabilir (stiriictide veya Gémiili Web Sunucusu’nda). Yazicl,
kirpma olmadan cizimi yazdirabilecegi biyiiklikteki secilen kagit tiriinin kagit rulosuna isi yazdirir. isin
yazdirilabilecegi, tim olcUtleri karsilayan birden cok rulo varsa, tercihlerinize gore rulo secilir. Bunlar 6n panelden
ayarlanabilir: bkz. Rulo dedistirme secenekleri (yalnizca 25600 icin), sayfa 22.

Is ne zaman kagit icin beklemeye alinir?

Kagit uyusmazligi eylemi, Put job on hold (Beklemeye al) olarak ayarlanirsa (bkz. Kadit uyusmazlidi eylemi,
sayfa 22), asagidaki durumlarda is kadit icin beklemeye alinir:

e  Kullanicr tarafindan secilen kadit tirt gecerli olarak belirtilen ruloya veya herhangi bir rulo belirtilmediyse,
iki ruloya da yiklenmemistir.

e  Kullanici tarafindan secilen kadit tir, belirtilen ruloya veya herhangi bir rulo belirtilmediyse, rulolardan
birine yUklenmistir ancak cizim ruloya sigamayacak kadar blyuktr.

Yeni bir kagit rulosu yuklersem, kadit icin beklemeye alinan isler otomatik olarak yazdirilir
mi?

Yes (IP etkin = Evet). Her yeni bir kagit rulosu yiklendiginde, yazici yiklenen ruloda yazdirilabilecek, kagit icin
beklemeye alinmis isler olup olmadigini kontrol eder.
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islerin kagrt icin beklemeye alinmasi hosuma gitmiyor. Bunu engelleyebilir miyim?

Evet, bu islemi 6n panelden yapabilirsiniz: bkz. Kadit uyusmazlidgi eylemi, sayfa 22.

“Kadit uyusmazligi eylemi” secenedini Yine de yazdir olarak ayarladim ancak bazi isler
yine de beklemeye aliniyor

Slrictde veya GomUll Web Sunucusu’nda Show print preview (Baski 6nizlemesini goster) secenedi
belirlenmisse, 6nizleme kontrol edilip is devam edinceye kadar isler beklemeye alinir. SUrticiide Show print
preview (Baski 6nizlemesini goster) secenedinin isaretlenip isaretlenmedigini ve yazdirmanin devam etmesi icin
onayinizi bekleyen baska dnizleme penceresi olup olmadidini kontrol edin.

Isim tam olarak yaziciya yiiklenen kadit rulosuyla ayni genislikte oldugu halde kagit icin
beklemeye aliniyor

Dosya tiriine bagli olarak kenar bosluklari farkli sekillerde yonetilir:

e  HP-GL/2 ve HP RTL dosyalari icin varsayilan olarak kenar bosluklari cizimin icine dahil edilir, béylece
914 mm HP-GL/2 ve HP RTL dosyasi 914 mm kadit rulosuna yazdirilabilir ve kadit icin beklemeye alinmaz.

e  PostScript, PDF, TIFF veya JPEG gibi diger dosya bicimleri icinse, yazici kenar bosluklarinin cizim disina
eklenmesi gerektigini varsayar (cogu durumda bu bicimler fotograf icin ve kenar bosluklari icermeyen diger
resimler icin kullanildigindan). Bu, 914 mm TIFF belgesine yazdirmak icin yazicinin kenar bosluklari eklemesi
ve cizimin 925 mm kadida yazdirilmasi gerektigini gosterir; yaziclya yiklenen kagit 914 mm genisligindeyse
isin beklemeye alinmasina neden olabilir.

Cizim disina fazladan kenar boslugu eklemeden bu dosya bicimlerini yazdirmak istiyorsaniz, Clip contents
by margins (iceridi kenar bosluguna gére kes) secenedi kullanilabilir. Bu secenek, kenar bosluklarini cizim
icine ayarlanmaya zorlar, boylece 914 mm TIFF beklemeye alinmadan 914 mm kadit rulosuna yazdirilabilir.
Ancak cizimin kenarliklarina dahil edilmis beyaz alan yoksa, kenar bosluklari nedeniyle bazi icerikler
kesilebilir.

Rulo kadidi ilerlemiyor

Yaziclyl duvarin 6nlne ittiyseniz, rulo yazicinin arkasindaki duvara degiyor olabilir. Yazici ile duvar arasinda
minimum mesafe kalmasini saglamak icin duvar ara levhalarini kullanin. Bkz. Duvar ara levhalari, savfa 8.

Kadit sikisiyor

Kagit sikismasi oldugunda, normalde 6n panel ekraninda Possible paper jam (Kadit sikisma olasilig) mesaiji
gorursundz.

1. Yaziayi 6n panelden ve arkasindan kapatin.
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2. Pencereyiagin.

3. Baskikafasi tasiyicisini yerinden hareket ettirmeyi deneyin.
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5. Kaldinp g¢ikarabildiginiz herhangi bir sikismis kagidi yazicinin Gst kismindan dikkatlice cikarin.

/\ DIKKAT: Yaziclya zarar verebileceginden kagidi yanlara hareket ettirmeyin.

6.  Ruloyu geri sarin. Kagit sikkismissa ve daha fazla geri sarilamiyorsa, o bélima rulodan kesin.

7. Yazicnin arkasindan tim kadit parcalarini ¢ikarin.
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8.  Mavikolu asagi dogru indirin.

9.  Pencereyi kapatin.

10. Yaziayr agin.

11. Ruloyu yeniden yUkleyin veya yeni bir sayfa yUkleyin bkz. Kadit kullanimi, sayfa 33.

[%9 NOT: Yazicninicinde hala kagit parcalari varsa ve tikaniklik yaratiyorsa, yordama bastan baslayin ve tim kadit
parcalarini dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

Cikis tepsisinde bir serit duruyor ve kaditlarin sikismasina neden
oluyor

Kagldln tamamen cikarilmasindan hemen énce (yeni ruloysa) veya sonra ya da 6n panelden Form feed and cut
(llerlet ve kes) digmesine basildiktan sonra kiiclk bir kagit parcasi (200 mm veya daha kiictik) kesilmisse, kesilen
bu serit ¢iktl tepsisinde kalir. Yalnizca yazicinin calismadigi zamanlarda tepsiye uzanin ve seridi ¢cikarin.
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Kadit varken, yazici kagidin bittigini bildiriyor

Rulo takildigi yerde gevsemisse, dlizgiin sekilde kagit veremez ve yazici da kadidi yikleyemez. Mamkinse,
kagidin takildigi yerde siki sekilde durmasini saglayin veya yeni bir rulo takin.

Baskilar sepete dizgln dismuyor

e  Sepetin dogru bir sekilde takilmis oldugundan emin olun.
e  Sepetin acik oldugundan emin olun.
e  Sepetin dolu olmadigindan emin olun.

e Genellikle kagit rulonun sonuna dogru kivrilir, bu da cikti sorunlarina neden olabilir. Yeni rulo yUkleyin veya
baski isleri bittikce elinizle ¢ikarin.

Baski bittikten sonra sayfa yazicida kaliyor

Baskidan sonra kurumasi icin yazici kagidi bekletir, bkz. Kuruma stresini uzatma, sayfa 47. Kuruma suresinin
sonunda kagidin sadece bir kismi cikarilmissa, sayfayi yavasca yazicidan disari cekin. Otomatik kesici devre
disiysa, 6n paneldeki Form feed and cut (ilerlet ve Kes) secenegini kullanin, bkz. Kadidi ilerletme ve kesme,
sayfa 48.

Kadit yazdirma islemi bittiginde kesiliyor

Varsayilan olarak, yazici kagidi kuruma siresinin sonunda keser, bkz. Kuruma siiresini uzatma, sayfa 47. Kesiciyi
devre disi birakabilirsiniz, bkz. Otomatik kesiciyi acma ve kapatma, sayfa 48.

Kesici iyi kesmiyor

Varsayilan olarak, yazici kagidi kuruma siresinin sonunda otomatik olarak kesmeye ayarlanmistir. Kesici agilmis
olmasina karsin diizgln bicimde kesmiyorsa, kesici rayinin temiz olup olmadigini ve 6ninde herhangi bir engel
olup olmadigini denetleyin.

Kesici kapatilmissa, Form feed and cut (ilerlet ve kes) secenedi yalnizca kadidi ilerletir. Bu secenedi kullanarak
kadidi mastar veya makas yardimiyla manuel olarak kesebileceginiz sekilde yazicinin dniinden yeterli uzakliga
getirin.

Rulo milde gevsek duruyor

Rulonun degistirilmesi veya tekrar yUklenmesi gerekebilir.
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Kagit ilerlemesini yeniden ayarlama

Noktalarin kagit Gzerinde diizgin yerlestirilmesine ait kontroltndn bir parcasi oldugu icin, kagidin dogru
ilerlemesi goriintl kalitesi acisindan énemlidir. Kagit baski kafasi gecisleri arasinda gerekli mesafe kadar
ilerletilmezse, baskida acik ya da koyu seritler olusabilir ve gérintideki noktacik sayisinda artis olabilir.

Yazici, tim kaditlar 6n panelde goérinttlenecek sekilde dogru bicimde ilerlemek Gizere kalibre edilmistir.
Yiklediginiz kadit tarinG sectiginizde, yazici baski sirasinda kagidin hangi hizda ilerleyecedini ayarlar. Ancak,
kadidiniz icin varsayilan ayardan memnun degilseniz, kagidin ilerleme hizini tekrar ayarlamaniz gerekebilir.
Bkz.Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 136; burada belirtilen adimlari izleyerek, kagit ilerleme
ayarinin sorununuzu ¢6zip ¢d6zmedigini anlayabilirsiniz.

Gecerli olarak yuklenen kagidin ilerleme kalibrasyon durumunu istediginiz zaman 6n paneldeki m ve

digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorlntd kalitesi bakimi) > Calibration Status
(Kalibrasyon Durumu) seceneklerini belirleyerek kontrol edebilirsiniz. Durum asagidakilerden biri olabilir.

e DEFAULT (VARSAYILAN): Bu durum, ayarlanmamis herhangi bir kagit yiiklerken gérindr. On Paneldeki HP
kaditlari varsayilan olarak optimize edilmistir ve basilan resminizde seritlenme veya noktaciklar gibi resim
kalitesi sorunlariyla karsilasmadiginiz sirece kagit ilerleme ayar durumunu yeniden yapilandirmaniz
onerilmez.

e OK(Tamam): Bu durum, yiklenen kagidin daha énceden yapilandirildigini gésterir. Ancak yazdirilan
resminizde seritlenme veya noktaciklar gibi resim kalitesi sorunlari yasarsaniz ayari yenilemeniz gerekebilir.

[:?’”f NOT:  Yazicinin rin yazilimini giincellestirdiginizde, kagit ilerleme yapilandirma degerleri fabrika
varsayilan ayarlarina sifirlanir, bkz. Uriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 115.

A

DIKKAT:  Saydam kaditlar ve filmlerin, Kadit ilerlemesini yeniden ayarlama yordamindaki dordiincii adimda B

ve digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Goriint( kalitesi bakimi) > Paper advance

calibration (Kagit ilerleme ayari) > Adjust paper advance (Kagit ilerlemesini ayarla) secenekleri belirlenerek
ayarlanmasi gerekir..

Kadit ilerleme ayarini tekrar yapma yordami

1. On panelden, sirasiyla m ve *\ digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorint

kalitesi bakimi) > Paper advance calibration (Kagit ilerleme ayari) > Calibrate paper advance (Kagit
ilerlemesini ayarla) seceneklerini belirleyin. Yazici otomatik sekilde kagit ilerlemeyi tekrar ayarlayarak bir
kadit ilerleme ayar resmi yazdirir.

2. Onpanelde durum ekraninin gérintilenmesini bekleyin ve baskinizi tekrar yazdirin.

[%f NOT:  Tekrar ayarlama islemi yaklasik tc dakika slrer. Kagit ilerleme ayar resmi konusunda
endiselenmeyin. On panel ekraninda islemde gerceklesen hatalar gériintlenir.

Baskinizdan memnun kalirsaniz, kadit tariinGz icin bu ayari kullanmaya devam edin. Baskinizda iyilesme
goriyorsaniz, ¢inct adimdan itibaren devam edin. Yeniden yaptiginiz ayardan memnun olmazsaniz,
varsayilan ayara geri dontn, bkz. Varsayilan ayara donme, sayfa 135.

Ayari daha hassas sekilde yapmak isterseniz veya saydam bir kadit tarl kullaniyorsaniz, sirasiyla D ve

digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorlintl kalitesi bakimi) > Paper advance

calibration (Kagit ilerleme ayari) > Adjust paper advance (Kagit ilerlemesini ayarla) seceneklerini belirleyin.
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4.  —%100'den +%100'%e degisim yiizdesini secin. Acik seritlenmeyi diizeltmek icin yizde oranini azaltin.

Koyu seritlenmeyi dizeltmek icin yizde oranini artirin.

5. On paneldeki OK (Tamam) tusuna basarak degeri kaydedin.

6. On panelde durum ekraninin gériintiilenmesini bekleyin ve baskinizi tekrar yazdirin.

Varsayilan ayara dénme

Varsayilan ayar kiimelerine donmek, kadit ilerleme ayari tarafindan yapilan tim dizeltmeleri sifirlar. Varsayilan
kagit ilerleme ayar dederine donmek icin ayari sifirlamaniz gerekir.

On panelden, sirasiyla m ve digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorint

kalitesi bakimi) > Paper advance calibration (Kagit ilerleme ayari) > Reset paper advance (Kagit ilerlemesini
sifirla) seceneklerini belirleyin.

2. On panelde islemin basariyla tamamlandigi gdsterilinceye kadar bekleyin.
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Genel tavsiye

Herhangi bir baski kalitesi sorununuz oldugunda:

e  Yazicnizdan en iyi performansi alabilmek icin, gercek Ureticilerin sorunsuz performans ve en iyi baski
kalitesi saglamak icin givenilirligi ve performansi tam olarak test edilen aksesuarlarini ve sarf
malzemelerini kullanin. Onerilen kagitlara iliskin ayrintilar icin bkz. Kadit siparis etme, sayfa 119.

e  Onpanelde secilen kagit tirinin yazicya yiklenen kadit tiriyle ayni oldugundan emin olun (bkz. Kadjitla
ilgili bilgileri gériinttleme, sayfa 43). Ayni zamanda kadit tirinin ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
Ayrica yaziliminizda secili olan kagit ttranin yaziciya yiklenen kagit tiriyle ayni oldugundan emin olun.

A DIKKAT:  Yanlis kadit tiir(i secilmisse baski kalitesi diisebilir, renklerde bozulma olabilir ve hatta baski
kafalari zarar gorebilir.

e Amaciniz icin en uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 52). Baski
kalitesi kaydiricisini 6lcegin 'Hizli' tarafina dogru kaydirdiysaniz veya 6zel kalite seviyesini Fast (Hizl) olarak
ayarladiysaniz, baski kalitesinin azaldigini gérebilirsiniz.

e (Cevresel kosullarinizin (is1, nem) 6nerilen sinirlarda olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Cevresel belirtimler,
sayfa 174.

e Murekkep kartuslarinin ve baski kafalarinin son kullanim tarihlerinin gecip gecmedigini kontrol edin: bkz.
Murekkep kartuslarinin bakimini yapma, sayfa 114.

Baski kalitesi sorun giderme sihirbaz

Baski Kalitesi Sorun Giderme Sihirbazi asagidaki sorunlarda size yardimci olur:
e  Resim boyunca yatay cizgiler olusuyor (seritlenme)

e  Tum resim bulanik veya noktacikli

e  (izgiler cok kalin, cok ince veya silik

e Renkler hataliise

Sihirbazi baslatmak icin:

e  Windows icin HP DesignJet Utility'den: Support (Destek) sekmesine gidin ve Print quality troubleshooting
(Baski kalitesi sorun giderme) secenegini belirleyin.

e  Mac 0S Xicin HP DesignJet Utility'den: Destek grubunda Print quality troubleshooting'i (Baski kalitesi sorun
giderme) secin.

e  GOGMULG Web Sunucusu'ndan: Support (Destek) sekmesine gidip, dnce Troubleshooting (Sorun giderme),
ardindan Print quality troubleshooting (Baski kalitesi sorun giderme) secenedini belirleyin.

TRWW Genel tavsiye 137



Most common print quality issues resolution

Select defect

“You may bs experiencing banding, graininess, poor line quality or color inaccuracy problems similar to the
ones shown in the images below. Pleass select the option that best represents your problem and press the Next
button to enter the corresponding troubleshooting process.

Defect detail

= Roll over the images to obtain
more specific information about
the corresponding defect.

- [ & 0%
2 Banding O Graininess 2 Poor line quality I Color inaceuracy

If you see other image quality problems such as non-flat paper, ink bleeds from lines, print smudges when
touched, etc., please refer to the

= Printer User's Guide

If you want to download detalied step-by-step guides that will help you to get the right layout and color for
your prints, pleass refer to the:

= HP Knowledge Center

=
Alternatif olarak, ya da baska baski kalitesi sorunlariniz da varsa, bu bélimua okumaya devam edebilirsiniz.

Resim boyunca yatay cizgiler olusuyor (seritlenme)

Yazdirilan resminizde asagida gosterildigi gibi sonradan eklenmis yatay cizgiler varsa (renk farkl olabilir):

1. YUklediginiz kagit tGrindn 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit ttriyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilqili bilgileri goruntlleme, sayfa 43.

2. Amaclariniza uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 52). Baz
durumlarda baski kalitesiyle ilgili sorunu sadece daha yiiksek bir baski kalitesi seviyesi belirleyerek
giderebilirsiniz. Ornegin, Baski Kalitesi kaydiricisini Speed (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Quality (Kaliteli)
olarak ayarlamayi deneyin. Baski kalitesi ayarlarini dedistirdiyseniz sorun ¢6zilmis olabileceginden bu
noktada isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

3. Resim Tanilama BaskisI'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisl, sayfa 148.

Baski kafalar diizgln calisiyorsa, 6n panele giderek sirasiyla B ve dtigmelerine basip, ardindan

Image-quality maintenance (Goriinti kalitesi bakimi) > Calibration Status (Ayar Durumu) seceneklerini
belirleyerek kagit ilerleme ayar durumunu goértntileyebilirsiniz. Durum VARSAYILAN ise, kagit ilerleme ayari
yapmayi deneyin, bkz. Kadit ilerlemesini yeniden ayarlama, sayfa 134.

Tum yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin musteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.
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GOrantl boyunca ince dikey cizgiler

Baskinin koyu dolgu alanlarinda rulonun eni boyunca yaklasik 5 cm araliklarla ince, diiz, dikey cizgiler
gorindyorsa, bu rulo icin hassas kadit modunu secmeyi deneyin. Bkz. Hassas kadit modu, sayfa 43.

Tum resim bulanik veya noktacikli

1. Yuklediginiz kadit tGrintn 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit tirtyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gbrintileme, sayfa 43.

2. Kagidin dogru yizine yazdirip yazdirmadiginizi kontrol edin.

3. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin (bkz. Yazdirma, sayfa 52). Bazi
durumlarda baski kalitesiyle ilgili sorunu sadece daha yUksek bir baski kalitesi seviyesi belirleyerek
giderebilirsiniz. Ornegin, Baski Kalitesi kaydiricisini Speed (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Quality (Kaliteli)
olarak ayarlamayi deneyin. Baski kalitesi ayarlarini dedistirdiyseniz sorun ¢dzilmus olabilecedinden bu
noktada isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

On panele giderek D ve digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorint( kalitesi

bakimi) > Calibration Status (Ayar Durumu) seceneklerini belirleyerek baski kafasinin hizalama durumunu
gorintileyebilirsiniz. Durum PENDING (ASKIDA) ise, baski kafalarini hizalayin. Bkz. Baski kafalarini hizalama,
sayfa 155. Hizalama isleminden sonra, sorun ¢6zdlmUs olabilecedinden isinizi tekrar yazdirmak
isteyebilirsiniz.

On panelde D ve digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Goriinti kalitesi bakimi)

> Calibration Status (Ayar Durumu) seceneklerini belirleyerek kagit ilerleme ayarinin durumunu kontrol
edebilirsiniz. Durum VARSAYILAN ise, kagit ilerleme ayari yapmaniz gerekir, bkz. Kadit ilerlemesini yeniden
avarlama, sayfa 134.

TUm yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin mdsteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.

Kagit diiz degil

Kagit yaziadan ¢ktiginda diz durmuyorsa ve ylzeyinde dalgalanmalar varsa, yazdirilan resimde dikey seritler
gibi hatalar gérme olasiliginiz bulunmaktadir. Mirekkep ile 1slanan ince kagit kullandiginizda bu durum olusur.
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1. YUklediginiz kagit tirindn 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit trlyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilqili bilgileri goruntlleme, sayfa 43.

2. HP Agir Kuse Kagit veya HP Stiper Agir ve Mat Kadit gibi daha kalin bir kagit tirtind kullanmayi deneyin.

3. YUklediginiz kagittan biraz daha ince bir kagit tir secin; bu yazicinin daha az mirekkep kullanmasini saglar.
Asagida bazi kagit tirleri kalinlik olarak artan sirayla verilmektedir: Dz Kagit, Kuse Kagit, Agir Kuse Kagit,
Stper Agir Plus Mat Kagit.

Baski asinmis ya da ¢izilmis

Siyah murekkep pigmentine parmakla, kalemle veya diger bir nesneyle dokunuldugunda asinabilir veya cizilebilir.
Bu durum 6zellikle kuse kagitta gérulur.

Kullanilan mirekkep miktari ve baski sirasindaki cevresel kosullara bagli olarak, kuse kagit sepete veya
basildiktan sonra temas ettidi herhangi bir nesneye karsi son derece hassas olabilir.

Asinma ve cizik riskini azaltmak icin:
e  Baskilari dikkatli tutun.
e  Baskilari Ust Uste koymaktan kaginin.

e  Baskilarinizi rulodan kesilir kesilmez alin ve baskilarin sepete diismesine izin vermeyin. Diger bir yontem
olarak, yeni yazdirilan sayfalarin sepetle dogrudan temas etmemeleri icin, sepete bir sayfa kagit birakin.

Kagidin Gzerinde murekkep izleri

Bu problem, cok sayida farkli nedenden kaynaklanabilir.

Kuse kagidin 6n yazinde yatay lekeler

Dlz veya kuse kaditta cok fazla mirekkep kullanildiysa, kadit mirekkebi cok hizli emer ve genisler. Baski kafalari
kadit Uzerinde hareket ettiklerinde kagitla temas edebilir ve yazdirilan resim lekelenebilir. Bu sorun normalde
kesik sayfa kagitlarda (rulo kagitta degil) goralir.

140 Bolim 17 Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme TRWW



Bu sorunu fark ettiginizde yazdirma isini hemen iptal edin. . 6gesine basin ve bilgisayar uygulamanizdan da
isi iptal edin. Islanmis kagit baski kafalarina zarar verebilir.

Bu sorunu 6nlemek icin asagidaki dnerileri deneyin:

1. YUklediginiz kagit tardndn 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kadit trdyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gorintileme, sayfa 43.

2. Onerilen bir kagit tird kullanin (bkz. Kadit siparis etme, sayfa 119) ve yazdirma ayarlarini diizeltin.

3. Sayfakagit kullaniyorsaniz, sayfayi 90 derece dondirmeyi deneyin. Kadit lifterinin yoni performansi
etkileyebilir.

4. HP Agir Kuse Kagit ve HP Stper Adir ve Mat Kagit gibi daha kalin bir kagit tirana kullanmayi deneyin.

5. Yiklediginiz kagittan biraz daha ince bir kadit tir( secin; bu yazicinin daha az murekkep kullanmasini saglar.
Asagida bazi kagit trleri kalinlik olarak artan sirayla verilmektedir: DUz Kagit, Kuse Kagit, Adir Kuse Kadit,
Stper Adir Plus Mat Kagit.

6.  Yazilim uygulamanizdan resmin yerini sayfanin ortasina dedistirerek kenar bosluklarini artirmayi deneyin.

Kadidin arkasinda murekkep izleri

Ozellikle standart disi kadit boyutlariyla cok fazla kenarliksiz baski yapilmasindan sonra bu durum ortaya cikabilir.
Baski plakasinin (izerinde kalan mirekkep, kagidin arkasinda isaretler birakabilir.

Baski plakasini yumusak bir bezle temizleyin. Cubuklar arasindaki koptge dokunmadan her cubugu ayri ayri
temizleyin.

Baskiya dokundugunuzda siyah muirekkep cikiyor

Parlak kagida mat siyah murekkeple yazdirildiginda bu sorun ortaya cikabilir. Yazicr kadidin almayacagini biliyorsa
mat siyah murekkep kullanmaz. Mat siyah mirekkepten kacinmak icin, kagit tirt olarak Parlak Fotograf Kadidi'ni
secebilirsiniz (Fotograf Kagidi kategorisinde).

Nesnelerin ucu kademeli veya keskin degil

Nesnelerin kenarlari belirgin degilse veya cizgilerin yogunlugu disUkse ya da cizgiler cok acik renkteyse ve sirlcl
iletisim kutusunda baski kalitesi kaydiricisini zaten Quality (Kalite) olarak ayarladiysaniz, 6zel baski kalitesi
seceneklerini belirleyin ve kalite dizeyini Normal olarak ayarlamayi deneyin. Bkz. Yazdirma, sayfa 52.
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Nesnelerin kenarlari olmasi gerekenden daha koyu

Nesnelerin kenarlari olmasi gerekenden daha koyu gérinUyorsa ve surtct iletisim kutusunda baski kalitesi
kaydiricisini Quality (Kalite) olarak ayarladiysaniz, 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin ve kalite diizeyini
Normal olarak ayarlamayi deneyin. Bkz. Yazdirma, sayfa 52.

Bronzlasma

Yalnizca gri tonlamada fotograf kagidina yazdiriyorsaniz ve fliioresan isik size dogrudan baskidan yansitildiginda
murekkepten 'bronzlasmis' yansimalar Greten bir parlaklik farki sorunu yasiyorsaniz, sunlardan birini deneyin:

e  Standart baski kalitesi seceneklerini kullaniyorsaniz, kaydiricinin Quality (Kalite) olarak ayarlandigindan
emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 52).

e  Sirlclde Black and gray inks only (Sadece Gri ve Siyah mirekkep) yerine Full set of inks (Tim murekkepler)
secenegini belirtmeyi deneyin.

e  Baskuyi dikey sekilde veya camin arkasinda gorintileyin.

Kesilmis sayfaya yapilan baskinin sonunda yatay cizgiler

Bu tr hatalar, kadidin yaklasik 30 mm'lik alt kenar alani icinde, sadece yazdirilan sayfanin sonunu etkiler. Baski
boyunca cok ince bazi yatay cizgiler gérebilirsiniz.

Bu sorunu énlemek icin:

1. Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi, sayfa 148.

2. Rulo kagitla yazdirmayi deneyin.

3. Resminizin etrafindaki kenar bosluklarini biyUterek yazdirmayi deneyin.

Farkli renklerde dikey cizgiler

Baskinizda farkli renklerde dikey seritler varsa:

1. Onerilen kagt tirlerinden, HP Agir Kuse Kagit ve HP Stiper Agir Kagit gibi daha kalin bir kadit tird
kullanmayi deneyin. Bkz. Kadit siparis etme, sayfa 119.

2. Baskikalitesi ayarlarini artirmayi deneyin (bkz.Yazdirma, sayfa 52). Ornegin, Baski Kalitesi kaydiricisini
Speed (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Quality (Kaliteli) olarak ayarlamayi deneyin.

Baskida beyaz noktalar

Baskida beyaz noktalar oldugunu goérebilirsiniz. Bu durum biytk bir olasilikla kadit lifteri, toz veya gevsek
kaplama maddesinden kaynaklanir. Bu sorunu dnlemek icin:
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Yazdirmadan 6nce elinizle veya bir fircayla kagidin Gizerindeki serbest lif parcalarini ve diger parcaciklar
temizlemeyi deneyin.

Yazicinizin kapadini her zaman kapali tutun.

Kagit rulolarinizi ve sayfalarinizi her zaman torbalarda veya kutularda saklayarak koruyun.

Renkler hatali ise

Baskinizdaki renkler olmasi gerektigi gibi dedilse, sunlari deneyin:

1.

6.

YUkledidiniz kagit tirdnln 6n panelden ve yaziliminizdan sectidiniz kadit tirlyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri goruntileme, sayfa 43. Ayrica, B ve digmelerine basip,

ardindan Image-quality maintenance (Gorlint( kalitesi bakimi) > Calibration Status (Ayar Durumu)
seceneklerini belirleyerek renk ayar durumunu kontrol edebilirsiniz. Durum ASKIDA veya GECERSIZ ise renk
ayarlamasi yapmaniz gerekir: bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 77. Dedisiklik yaptiysaniz, sorun ¢6zulmus
olabileceginden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

Kagidin dogru yizine yazdirip yazdirmadiginizi kontrol edin.

Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin (bkz. Yazdirma, sayfa 52). Speed (Hiz)
veya Fast (Hizl) seceneklerini belirlediyseniz, en dogru renkleri elde edemeyebilirsiniz. Baski kalitesi
ayarlarini degistirdiyseniz sorun ¢6zilmus olabileceginden bu noktada isinizi tekrar yazdirmak
isteyebilirsiniz.

Uygulama Renk Yonetimi kullaniyorsaniz, kullandidiniz renk profilinin sectiginiz kagit tlriine ve baski kalitesi
ayarlarina uygun oldugunu kontrol edin. Hangi renk ayarlarini kullanacaginizdan emin dedilseniz, bkz. Renk
yOnetimi, sayfa 76.

Sorun, baskiniz ve ekraniniz arasindaki renk farklarindan kaynaklaniyorsa, liitfen HP Color Center'daki (HP
Renk Merkezi) "How to calibrate your monitor" (Ekraninizi ayarlama) bolimandeki yonergeleri izleyin. Bu
noktada, sorun ¢6zdlmis olabileceginden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi, sayfa 148.

TUm yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin mdsteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.
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Resmin tamami basilmamis (alttan kesilmis)

®  Yazia tum verileri almadan énce . digmesine bastiniz mi? Bastiysaniz veri aktarimini sonlandirmissiniz

demektir ve sayfayi yeniden yazdirmaniz gerekir.

e |/0timeout (G/C zaman asimi) ayari cok kisa olabilir. Bu ayar, yazicinin isin tamamlandigina karar vermeden
once bilgisayarin gdnderecedi verileri ne kadar stire bekleyecegini belirler. On panelden, 1/0 timeout (G/C

zaman asimi) ayarini daha uzun bir siire ile degistirin ve yazdirma isini yeniden génderin. Sirasiyla m ve

dgelerine basip Setup (Ayarlar) > Connectivity (Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) >
Advanced (Gelismis) > Select I/0 timeout (G/C zaman asimini secin) yolunu izleyin.

e  VYazianizile bilgisayariniz arasinda iletisim sorunu olabilir. USB veya ag@ kablonuzu kontrol edin.

e Yazilim ayarlarinizin, gecerli sayfa biyikligd icin dodru olup olmadigini denetleyin (6rnegin, uzun eksenli
yazdirmalar).

e Agyazilimikullaniyorsaniz, zaman asimina ugramadigindan emin olun.

Resim kesilmis

Kesilme genellikle, yukld kagidin gecerli basilabilir alaniyla yaziiminizin anladidi yazdinilabilir alan arasinda bir
tutarsizlik oldugunu gosterir. Bu tr bir sorunu genellikle yazdirmadan 6nce 6nizleme yaparak gorebilirsiniz (bkz.
Baski 6nizleme, sayfa 60).

e  Yiklediginiz kagit boyutunun gecerli yazdirilabilir alanini denetleyin.
yazdirilabilir alan=kagit boyutu - kadit bosluklari

e Yaziiminizin yazdirilabilir alan olarak neyi algiladigini denetleyin ("yazdirilabilir alan" veya "resimlenebilir
alan" olarak adlandirabilir). Ornegin, bazi yazilm uygulamalar, standart yazdirlabilir alanlari yazicida
kullanilanlardan daha genis olarak kabul eder.

e  (okdar kenar bosluklariyla 6zel bir sayfa boyutu tanimladiysaniz, yazici kendi en distik kenar boslugu
degerlerini kullanabilir ve resminizi bir miktar kesebilir. Daha biytik boyutlu bir kagit kullanmayi veya
kenarliksiz yazdirmay distinebilirsiniz (bkz.Kenar bosludu seceneklerini belirleme, sayfa 58).

e  Resminizin kendi kenar bosluklari oldugunda, Clip Contents by Margins (icerigi Kenar Bosluklarina gore Kes)
secenedini kullanarak resminizi basariyla yazdirabilirsiniz (bkz. Kenar bosludu seceneklerini belirleme,

sayfa 58).

e  Ruloya cok uzun resim yazdirmaya calisiyorsaniz, yaziiminizin bu boyuttaki bir resmi yazdirip
yazdiramayacadini denetleyin.

e  Uygulamanizin isleyebileceginden daha biyik resim yazdirmaya calistiginizda resmin alt kismi kesilebilir.
TUum sayfayl yazdirmak icin asagidaki dnerileri deneyin:

—  Dosyayi TIFF veya EPS gibi baska bir bicimde kaydedin ve baska bir uygulama ile agin.
—  Dosyayl yazdirmak icin bir RIP kullanin.

e  Yeterince genis olmayan boyutta bir kadit kullanirken sayfayi dikeyden yataya dondirmeyi istemis
olabilirsiniz.

e  Gerekiyorsa kenar bosluklarina sigmasi icin resminizin veya belgenizin boyutunu yazilim uygulamanizda
kGcalttn.
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Yazdirilan resimde bazi nesneler eksik

Yiksek kaliteli bytk boyutta bir isi yazdirmak icin cok miktarda veri gerekli olabilir ve belirliis akislarinda, bazi
nesnelerin cikista eksik olmasina yol acabilen sorunlar ortaya cikabilir. Asagida bu sorunu énlemenize yardimcl
olacak bazi éneriler verilmistir.

e  Daha kiclk bir sayfa boyutu secin ve sdrlici veya 6n panelde istenen sayfa boyutuna élcekleyin.
e  Dosyay! TIFF veya EPS gibi baska bir bicimde kaydedin ve baska bir uygulamaile acin.

e  Dosyayl yazdirmak icin bir RIP kullanin.

e  Uygulama yaziliminizdaki biteslem resimlerin ¢6zUnarldgund azaltin.

e  Basilan resmin ¢dzUnarligina distrmek icin daha disik bir baski kalitesi segin.

[Z?’”r NOT:  Mac 0S X'te ¢alisiyorsaniz bu seceneklerin bazilarini kullanamazsiniz.

Bu secenekler sorun giderme amaciyla 6nerilmektedir ve son cikis kalitesini veya yazdirma isini olusturmak icin
gereken sireyi olumsuz etkileyebilir. Bu nedenle, sorunun giderilmesine yardimci olmazsa iptal edilmelidir.

Cizgiler cok kalin, cok ince veya silik

1. Yuklediginiz kagit tGrinin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit trtyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gorunttleme, sayfa 43.

2. Amaclariniza uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 52). Strticl
iletisim kutusunda 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin ve (varsa) Maximum detail (Maksimum ayrinti)
secenegini etkinlestirmeyi deneyin. Sorun ¢6zidlmus olabileceginden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

3. Resminizin ¢6zUnarligu yazdirma ¢6zandrliginden blytkse, cizgi kalitesinde bir azalma gorebilirsiniz.

4.  (Cizgiler cok inceyse veya kayipsa, Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskis,

sayfa 148.

3. Sorun devam ederse 6n panelde ve *\ dtugmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance
(Gorint( kalitesi bakimi) > Calibration Status (Ayar Durumu) seceneklerini belirleyerek baski kafasinin
hizalama durumunu gorintileyebilirsiniz. Durum PENDING (ASKIDA) ise, baski kafalarini hizalayin. Bkz.
Baski kafalarini hizalama, sayfa 155. Hizalama isleminden sonra, sorun ¢6zdlmus olabileceginden isinizi
tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

6.

On panelde ve ~\ digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi)

> Calibration Status (Ayar Durumu) seceneklerini belirleyerek kadit ilerleme ayarinin durumunu kontrol
edebilirsiniz. Durum VARSAYILAN ise, kadit ilerleme ayari yapmaniz gerekir, bkz. Kadit ilerlemesini yeniden
avarlama, sayfa 134.
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Tum yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin musteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.

Cizgiler kademeli veya centikli gérandyor

Resminizdeki cizgiler yazdirildiklarinda kademeli veya centikli gértntyorsa:

/

Sorun resmin kendisinde olabilir. Resmi dizenlemek icin kullandiginiz uygulama ile resmi iyilestirmeyi
deneyin.

2. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin. Bkz. Yazdirma, sayfa 52.

3. SUrlct iletisim kutusunda 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin ve (varsa) Maximum detail (Maksimum
ayrinti) secenedini acik konuma getirin.

Cizgiler cift olarak veya yanlis renkte yazdiriliyor

Bu problemin gorinirde cesitli belirtileri olabilir:

e Renklicizgiler, farkli renklerde iki kere yazdinlmistir.

N\

e  Renklibloklarin kenarlari yanlis renktedir.

Bu tlr sorunlari gidermek icin:

1. Baskikafalarini ¢ikarip tekrar takin. Bkz. Baski kafasini cikarma, sayfa 107 ve Baski kafasini takma,
sayfa 110.

2. Baskikafalarini hizalayin. Bkz. Baski kafalarini hizalama, sayfa 155.

Cizgiler kesikli

Cizgileriniz asagidaki gibi kesikse:
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1. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin. Bkz. Yazdirma, sayfa 52.

2. Baskikafalarini ¢ikarip tekrar takin. Bkz. Baski kafasini cikarma, sayfa 107 ve Baski kafasini takma,
sayfa 110.

3. Baskikafalarini hizalayin. Bkz. Baski kafalarini hizalama, sayfa 155.

Cizgiler bulanik

Nem, cizgileri bulanik ve karmasik hale getirerek, mirekkebin kagit tarafindan emilmesine neden olabilir. Sunu
yapmayi deneyin:

1. Cevre kosullarinin (sicaklik ve nem) yiiksek kalitede yazdirma icin uygun oldugundan emin olun. Bkz.
Cevresel belirtimler, sayfa 174.

2. On panelde secilen kagit tiriiniin kullanmakta oldugunuz kagit tiriyle ayni olup olmadigini kontrol edin.
Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gorunttleme, sayfa 43.

3. HPAgir Kuse Kagit ve HP Siper Adir ve Mat Kagit gibi daha agir bir kagit tirdna kullanmayi deneyin.

4.  YUklediginiz kagittan biraz daha ince bir kagit tiri secin; bu yazicinin daha az mirekkep kullanmasini saglar.
Asadida bazi kadit tlrleri kalinlik olarak artan sirayla verilmektedir: DUz Kadit, Kuse Kagit, Agir Kuse Kagdit,
Stper Agir Plus Mat Kagit.

5. Parlak kagrt kullaniyorsaniz, farkli bir tdr parlak kadit kullanmayi deneyin.

6.  Baskikafalarini hizalayin. Bkz. Baski kafalarini hizalama, sayfa 155.

Cizgi uzunluklari yanlis

Yazdirilan satirlarinizin uzunlugunu 6l¢dp uzunluklarin amaciniza uygun olmadigini belirlediyseniz, satir uzunlugu
dogrulugunu asagidaki yollarla saglayabilirsiniz.

1. Yazianizin satir uzunlugu dogrulugunun belirlendigi HP Mat Filme yazdirin. Bkz. Islevsel teknik dzellikler,
sayfa 172.

Polyester film, kadida oranla boyutsal olarak yaklasik on kat daha tutarlidir. Ancak, HP Mat Filmden daha
ince veya daha kalin film kullanilmasi, satir uzunlugu dogrulugunu azaltir.

2. BaskiKalitesi kaydinicisini Quality (Kalite) ayarina getirin.
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3. Odasicakligini 10 - 30°C (50 - 86°F) arasinda sabit bir sicaklikta tutun.
4. Film rulosunu yikleyin ve yazdirmadan dnce bes dakika bekleyin.

5. Yine de sonuctan memnun dedilseniz, kagit ilerleme ayarini yeniden yapmayi deneyin. Bkz. Kadit
ilerlemesini yeniden ayarlama, sayfa 134.

Resim Tanilama Baskisi

Resim Tanilama Baskisi, baski kafasinin glvenilirligiyle ilgili sorunlar vurgulamak Gzere tasarlanmis desenler
icerir. Yaziciniza yikli olan baski kafalarinin performansini denetleyerek herhangi birinin tikanma veya dider bir
sorunu olup olmadigini belirlemeye yardimai olur.

Resim Tanilama Baskisi yazdirmak icin:
1. Sorun saptadiginiz sirada kullandiginiz kagit tGrdnin aynisini kullanin.

2. Secilen kadit tarinn yazicya yiklenen kagit tirdyle ayni olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili
bilgileri goruntileme, sayfa 43.

Yazicinin 6n panelinde m ve -\ digmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorint
kalitesi bakimi) > Print diagnostic image (Tanilama gorlintls( yazdir) seceneklerini belirleyin.

Resim Tanilama Baskisi yazdirilmasi yaklasik iki dakika strer.

Baski, her ikisi de baski kafalarinin performansini test eden iki kisma ayrilmistir.

e 1. kisimda (Ustte) her biri bir baski kafasina ait olmak Gzere, saf renklerden olusan dikdértgenler bulunur. Bu
kisimda renklerin her birinden elde edecediniz baski kalitesi goralir.

e 2 kisim (altta) tim baski kafalarindaki puskdrtme uclarinin her birine ait kiicik cizgilerden olusur. Bu kisim
ilk kismi tamamlayarak, her baski kafasindaki sorunlu plskirtme ucunu daha belirgin bir sekilde saptamayi
amaclar.

Baskiya dikkatlice bakin. Renklerin adlari dikdértgenlerin Gstinde ve ¢izgi desenlerinin ortasinda gosterilir.
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Once baskinin yukaridaki kismina bakin (1. kisim). Her renkli dikdértgende renkler esit dagiimli olmali, hicbir
yatay ¢izgi bulunmamalidir.

Sonra baskinin asagidaki kismina bakin (2. kisim). Ayni renkte olan desenlerin her birinde cizgilerin cogunun olup
olmadigini kontrol edin.

Aynirenge ait 1. kisimda yatay cizgiler ve 2. kisimda da eksik cizgiler goriiyorsaniz, ilgili baski kafasinin
temizlenmesi gerekir. Ancak, dikdértgenlerin rengi tam ve diizglinse, 2. kisimdaki eksik bir kac ¢izgiicin
endiselenmeyin; yazici bir kag tikali plskirtme ucuyla ilgili acidi kapatabildiginden, bu durum kabul edilebilir.

Asadidaki 6rnek iyi durumda olan gri bir baski kafasina aittir:

G

Burada da kotl durumda olan ayni baski kafasi gortlmektedir:

G

Dizeltme eylemi

1. Sorunlu baski kafalarini temizleyin (bkz. Baski kafalarini temizleme, sayfa 153). Sorunun ¢6zlip
¢6zdlmedigini gérmek icin Resim Tanilama Baskisi tekrar yazdirin.

2. Sorun giderilmemisse baski kafalarini tekrar temizleyin ve sorunun ¢6zalip ¢6zilmedigini gérmek icin
Image Diagnostics Print'i (Resim Tanilama Baskisi) tekrar yazdirin.

3. Sorun giderilmemisse, baski kafalarini elle temizlemeyi deneyin (bkz: Baski kafalarini temizleme,
sayfa 153). Gecerli yazdirma isinizi tekrar yazdirmayi da deneyebilirsiniz; bu sefer elde edecediniz baski
tatmin edici olabilir.
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4.  Sorun devam ederse baski kafasi damlatma dedektdriini temizlemeyi deneyin. Normalde yazici bunun
gerektigi durumlari size bildirir ancak yazici Gnermemis olsa da denemeye deder. Bkz. Baski kafasi
damlatma dedektorind temizleme, sayfa 153.

5. Sorun hala giderilmemisse, sorunu devam eden baski kafasini dedgistirin (bkz. Mrekkep kartuslarini ve
baski kafalarini kullanma, sayfa 103) veya HP Destek bélimiine basvurun (bkz. HP Destek bélimiine
basvurun, sayfa 169).

Sorununuz devam ediyorsa

Bu bélumdeki dnerileri uyguladiktan sonra hala baski kalitesi sorunlari yasiyorsaniz, yukaridakilerin disinda
sunlari da yapabilirsiniz:

e  Dahaylksek bir baski kalitesi secenedi kullanmayi deneyin. Bkz. Yazdirma, sayfa 52.

e  VYazdirmaicin kullandiginiz sdrlclyt denetleyin. Strtct HP degilse, sorunla ilgili olarak striclyd satin
aldiginiz firmaya danisin. Mimkinse dogru HP sirlcisini de kullanmayi deneyebilirsiniz. En son
HP sdrdculeri http://www.hp.com/go/Z2600/drivers veya http://www.hp.com/qgo/Z5600/drivers adresinden
indirilebilir.

e  Kullandiginiz RIP HP degilse, ayarlari yanlis olabilir. RIP ile birlikte gelen belgelere bakin.

e Yazianizin Griin bilgilerinin giincel olup olmadigini denetleyin. Bkz. Urtin bilgilerini glincellestirme,
sayfa 115.

e  Yazilim uygulamanizdaki ayarlarin dogru oldugundan emin olun.
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18 Murekkep kartusu ve baski kafasi ile ilgili
sorunlari giderme

° Mirekkep kartusu takilamiyor

° Murekkep kartuslari durum mesajlari

° Baski kafasi takilamiyor

° On panel ekraninda bir baski kafasinin yeniden takilmasi veya dedistirilmesi isteniyor

° Baski kafalarini temizleme

° Baski kafasi damlatma dedektoriini temizleme

° Baski kafalarini hizalama

° Baski kafalart durum mesajlari
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Murekkep kartusu takilamiyor

1.
2.
3.

Dogru kartus turtinG kullandiginizdan emin olun (model numarasi).
Kartustaki renkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.

Kartus etiketini isaretleyen harf veya harflerin dogru yone dogru ve okunabilir olup olmadigina bakarak,
kartusun yoninin dogru oldugunu kontrol edin.

A DIKKAT:  Mirekkep kartusu yuvalarinin icini hicbir zaman temizlemeyin.

Murekkep kartuslar durum mesajlari

OlasI murekkep kartusu durum iletileri sunlardir:

OK (Tamam): Kartus, bilinen bir sorun olmadan normal sekilde calisiyor.

Missing (Yok): Kartus yok veya yaziciya dogru sekilde baglanmamis.

Low (DUstik): Mirekkep duzeyi distk.

Very low (Cok dusUk): Murekkep duzeyi cok dusuk.

Empty (Bos): Kartus bos.

Reseat (Yeniden yerlestirin): Kartusu cikarmaniz ve yeniden takmaniz isteniyor.

Replace (Degistir): Kartusu yeni bir kartusla degistirmeniz énerilir.

Expired (Son Kullanim Tarihi Gecti): Kartusun son kullanim tarihi gecmis.

Non-HP (HP Markali olmayan rlin): Kartus, HP tarafindan tretilmeyen mirekkep icermektedir.
Wrong (Yanlis): Kartus serisi veya modeli yanlis ya da kartus yanlis takilmis.

Degistirildi: Kartus dedistirildi (yeniden dolduruldu).

Baski kafasi takilamiyor

1.
2.
3.
4.
5.

Baski kafasi tiriiniin dogru oldugunu denetleyin (model numarasi).

ki turuncu renkli koruyucu basligi baski kafasindan cikarmis oldugunuzu kontrol edin.
Baski kafasindaki renkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.
Baski kafasinin dogru olarak yonlendirildigini denetleyin (digerleriyle karsilastirin).

Baski kafasinin kapagini dogru bir sekilde kapattiginizdan ve tutturdugunuzdan emin olun, bkz. Baski
kafasini takma, sayfa 110.

On panel ekraninda bir baski kafasinin yeniden takilmasi veya
degistirilmesi isteniyor

1.
2.

On panelden glicli nce kapatin, sonra acin.

On panel ekranindaki iletiye bakin; hazir ileti goriintileniyorsa, yazic yazdirmaya hazirdir. Sorun devam
ediyorsa, sonraki adimdan devam edin.

Baski kafalarini cikarin, bkz. Baski kafasini cikarma, sayfa 107.
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4.  Baski kafasinin arkasindaki elektrik baglantilarini ketensiz bir bezle temizleyin. Birikintileri cikarmak icin
nemlendirmek gerekirse, dikkatli bir sekilde silme amacli alkol kullanin. Su kullanmayin.

A DIKKAT:  Buislem cok hassasiyet gerektirir ve baski kafasina zarar verebilir. Baski kafasinin altinda bulunan
puskidrtme uclarina dokunmayin, 6zellikle de alkol degdirmeyin.

5. Baskikafasini tekrar takin; bkz. Baski kafasini takma, sayfa 110.

6. On panel ekran iletisine bakin. Sorun devam ediyorsa yeni bir baski kafasi deneyin.

Baski kafalarini temizleme

Yazici acik oldugu sirece, dizenli araliklarla otomatik olarak temizlik yapilir. Bdylelikle plskirtme uclarinda taze
mirekkep bulunmasi saglanir ve renklerde dogrulugu saglamak Gzere plskirtme uclarindaki tikanikliklar
engellenir. Simdiye dek yapmadiysaniz, devam etmeden énce Resim Tanilama Baskisl, sayfa 148 bolimine
bakin.

Baski kafalarini temizlemek icin, 6n panelde sirasiyla B ve digmesine basip, ardindan Image-quality

maintenance (Gorlntd kalitesi bakimi) > Clean printheads (Baski kafalarini temizle) secenegini belirleyin. Resim
Kalitesi Tanilama yazdirma islemini énceden yaptiysaniz, hangi renklerde sorun oldugunu biliyorsunuzdur.
Sorunlu renkleri iceren baski kafasi ciftini secin. Hangi renkleri temizleyeceginizden emin dedilseniz, tim baski
kafalarini temizlemeyi de secebilirsiniz. Baski kafalarinin temizlenmesi yaklasik dokuz dakika strer. Tek cift baski
kafasinin temizlenmesi yaklasik alti dakika strer.

1%9 NOT:  Tum baski kafalarinin temizlerken, bir cift baski kafasini temizlerken kullanilan mirekkepten daha fazla
mirekkep kullanilir.

Baski kafasi damlatma dedekt6rini temizleme

Baski kafasi damlatma dedektor(, calisan yazdirma plskdrtme uglanyla degistirmek icin baski kafalarinda hangi
puskirtme uglarinin yazdirmadigini belirleyen bir sensérdir. Lif, sag veya kadit parcasi gibi parcaciklar sensori
tikarsa baski kalitesini etkiler.

On panelde temizleme isleminin gerektigine yonelik bir uyari iletisi griintillenirse, baski kafasi damlatma
dedektdrini silmenizi dneririz. Baski kafasi damlatma dedektdrini bir an dnce temizlemezseniz yazici normal
calismaya devam eder ancak 6n panel ekraninda uyari gérintilenmeye devam eder.

A DIKKAT:  Ellerinize miirekkep bulasmamasi icin eldiven giyin.
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Yaziclyl 6n panelden kapatin.

2. Elektrik carpmasini dnlemek icin yaziciyr kapatin ve fisini cekin.

3. Pencereyiagin.
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5. Baskikafasi damlatma dedektdrini tikayan tim tozlari ¢ikarin.

6.  Kuru ketensiz bir bezle damlatma dedekt6rinG silerek goriinmeyen tim tozlari kaldirin.

7.  Pencereyi kapatin.

8.  Fisi prize takin ve yaziciyi ve agin.

9.  Yaziayi 6n panelden agin.

Baski kafalarini hizalama

Baski kafalari arasinda tam bir hizalama yapilmasi, dogru renkler, yumusak renk gecisleri ve grafik 6gelerde
keskin kenarlar elde edilebilmesi icin ®énemlidir. Herhangi bir baski kafasina erisildiginde veya dedistirildiginde,
yaziciniz otomatik olarak baski kafasi hizalamasi yapar.

Kagit sikismasi veya renk dogrulugu ile ilgili sorunlar yasadiginiz durumlarda, bkz. Renk yonetimi, sayfa 76; baski
kafalarini hizalamaniz gerekebilir.
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@r NOT:  Kagit sikistigi takdirde, baski kafalarini tekrar takip, B ve diigmelerine bastiktan sonra Image-

quality maintenance (Goriint( kalitesi bakimi) > Align printheads (Baski kafalarini hizala) seceneklerini
belirleyerek yeniden hizalama islemini baslatmaniz énerilir.

A DIKKAT:  Baski kafalarini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin.

Baski kafalarini tekrar takma yordami

1. Yeniden hizalama islemi devam ederken yanlis kagit yikliyse 6n panelde . dgesine basin.

A

DIKKAT:  Yeniden hizalama islemi iptal edilmisse yazdirmayin. B ve digmelerine basip, Image-

quality maintenance (Gorlint( kalitesi bakimi) > Align printheads (Baski kafalarini hizala) seceneklerini
belirleyerek hizalama islemini yeniden baslatabilirsiniz.

2. Kullanmak istediginiz kadit tarina ydkleyin, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 33. En az 610 mm genisliginde rulo
veya yatay A2 ya da daha blyUk kesilmis sayfa kullanabilirsiniz.

A DIKKAT:  Baski kafalarini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin.

3. Tum baski kafalarini ¢ikarin ve yeniden takin; bkz. Baski kafasini cikarma, sayfa 107 ve Baski kafasini takma,
savfa 110. Bdylece baski kafasi hizalama yordami baslatilir.

4.  Baski kafalarinin yeniden hizalanmasi sirasinda yaziciya yakin gicli bir 1sik kaynadr hizalamayi
etkileyebileceginden, pencerenin kapali oldugundan emin olun.

5. Islem yaklasik alti dakika strer. Yaziciyr kullanmadan énce 6n panel ekraninda islemin tamamlandigi
gosterilene kadar bekleyin.

[% NOT:  Yazicl bir ayar resmi yazdirir. Resim hakkinda endiselenmeyin. On panel ekraninda islemde
gerceklesen hatalar gorintdlenir.

GOranty kalitesi bakim mentsi yordami

1. Kullanmak istedidiniz kadit tiriinG yikleyin, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 33. Rulo ya da kesilmis sayfa olabilir,
ancak yatay A3 veya daha buyuk olmalidir (420'ye 297 mm).

A DIKKAT:  Baski kafalarini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin.

On panelden, sirasiyla D ve diigmelerine basip, ardindan Image-quality maintenance (Gorint

kalitesi bakimi) > Align printheads (Baski kafalarini hizala) seceneklerini belirleyin. Yazici, yeniden hizalama
islemi icin yeterli kagidi olup olmadigini kontrol eder.
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3. Yeterli miktarda kadit varsa, yazici yeniden hizalama islemini yapar ve bir yeniden hizalama deseni yazdirir.
Baski kafalarinin yeniden hizalanmasi sirasinda yaziciya yakin glcli bir 1sik kaynadi hizalamayi
etkileyebileceginden, pencerenin kapali oldugundan emin olun.

4. Islem yaklasik bes dakika sirer. Yaziciy kullanmadan 6nce 6n panel ekraninda islemin tamamlandigi
gosterilene kadar bekleyin.

Hizalama sirasinda hatalari tarama

Hizalama islemi basarisiz olursa, 6n panelde Scanning problems (Tarama sorunlar) iletisi gortntulenir.
Hizalamanin basariyla sonuclanmadidi anlamina gelir. Bu durumda yazici hizalanmamistir ve iyi bir resim
kalitesiyle baski elde edilebilmesi icin hizalama isleminin yinelenmesi gerekir. Sorun sunlardan kaynaklanabilir:

e  Kullanilan kagit gecersiz bir kagit olabilir. Gecerli bir kagit kullanarak hizalama islemini tekrarlayin.

e  Baskikafalari iyi durumda olmayabilir. Baski kafalarini temizleyin, bkz. Baski kafalarini temizleme,
sayfa 153.

e  Hizalama islemi pencere acgikken yapilmis olabilir, pencereyi kapatip hizalama islemini tekrarlayin.

Gecerli bir kagit kullandiginiz, baski kafalarini temizlediginiz ve pencereyi kapadiginiz halde sorun devam, tarama
sisteminde onarim gerektiren bir ariza olabilir; veya baski kafalari temizlendidi halde calismayip dedistirilmesi
gerekebilir.

Baski kafalari durum mesajlari

Olasi baski kafasi durum mesajlari sunlardir:
e  OK (Tamam): baski kafasi, bilinen bir sorun olmadan normal sekilde calisiyor
e  Missing (Yok): baski kafasi yok veya yaziciya diizgiin sekilde takilmamis.

e  Test printhead separately (Baski kafalarini tek tek sina): Arizali baski kafasini bulabilmeniz icin baski
kafalarini tek tek sinamaniz isteniyor. Baski kafalarini ¢ikarip sirayla teker teker takin ve taktiginiz her baski
kafasindan sonra mandali ve tasiyicinin kapagini kapatin. Arizali baski kafasi, yeniden yerlestirin veya
dedgistirin iletisi ile 6n panelde gosterilir.

e  Reseat (Yeniden yerlestirin): baski kafasini ¢karmaniz ve yeniden takmaniz 6nerilir. Bundan da sonug
alamazsaniz, elektrik baglantilarini temizleyin, bkz. On panel ekraninda bir baski kafasinin veniden takilmasi
veva dedistirilmesi isteniyor, sayfa 152. Bundan da sonu¢ alamazsaniz, baski kafasini yenisiyle degistirin,
bkz. Baski kafasini cikarma, sayfa 107 ve Baski kafasini takma, sayfa 110.

e  Replace (Degistir): Baski kafasi arizali. Baski kafasini calisir durumdaki bir baski kafasiyla degistirin, bkz.
Baski kafasini clkarma, sayfa 107 ve Baski kafasini takma, sayfa 110.
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e  Replacement incomplete (Degistirme tamamlanmad): Baski kafasi dedistirilme islemi basariyla
tamamlanmadi, degistirme islemini tekrarlayin ve tamamen bitmesini saglayin (baski kafalarinin
dedistirilmesine gerek yoktur).

e  Remove (Cikar): Baski kafasi baskida kullanilmak icin uygun bir tirde degil.
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19 Genel yazici sorunlarini giderme

e  Yazicl baslatilamadi

° Yazici yazdirmiyor

° Yazici yavas gorindyor

° Bilgisayar ve vazici arasindaki iletisim hatalari

° HP DesignJet Utility programina erisilemiyor

° GOmMULG Web Sunucusu'na erisilemiyor

e nternet'e badlanilamiyor

° Web Hizmetleri sorunlari

° Otomatik dosya sistemi denetimi

° Uyarilar
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Yazici baslatilamadi

Yazici baslatilmiyorsa (6n panel bos veya tanilama LED lerinin timu kapaliysa), Griin yazilimini asagida belirtildigi
sekilde degistirmeniz onerilir.

1.
2.

HP Destek Merkezi'ne gidin (bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 168) ve trtin yazilimini indirin.

Urtin yazilimini USB flash srticiistine kaydedin. Ideal olarak, USB flash siiriiclisi bos ve FAT dosya
sistemiyle bicimlendirilmis olmalidir.

Yazicinin kapatildigindan emin olun. USB flash stricdyl 6n panelin yanindaki Yiksek Hizli USB baglanti
noktasina baglayin ve yaziciyr agin.

Yazicinin Grdn yazilimi dosyasini okumasi bir dakika alir ve sonra yazici, USB flash sirliclisini ¢ikarmanizi
ister.

Yazici otomatik olarak yeni Grtin yazilimini yikler ve yeniden baslatilir.

Yazic1 yazdirmiyor

Her sey dogruysa (kagit yiklenmis, tim mirekkep bilesenleri takilmis ve dosya hatasi yoksa), bilgisayarinizdan
gonderilen dosyanin beklendiginde yazdirmamasinin baska nedenleri de vardir:

Elektrik glict probleminiz olabilir. Yazicida hic bir hareket yoksa ve 6n panel cevap vermiyorsa, gug
kablosunun dogru olarak baglandigini denetleyin ve fiste elektrik oldugundan emin olun.

Yazicinin beklenmeyen sekilde davranmasina ve hatta durmasina neden olabilecek glicli elektromanyetik
alanlar veya ciddi elektrik dizensizlikleri gibi olagandisi elektromanyetik olaylar yasiyor olabilirsiniz. Bu
durumda, 6n paneldeki Power (Gli¢) digmesini kullanarak yaziciyi kapatin, elektrik kablosunu cikartin,
elektromanyetik ortamin normale dénmesini bekleyin ve yeniden acin. Problem hala devam ediyorsa,
destek temsilcinize basvurun.

Kimeleme acik olabilir ve yazici ilgili kimelemeleri hesaplamadan dnce belirtilen kiimeleme bekleme
sdresinin ge¢mesini bekliyordur. Bu durumda, 6n panelde kiimeleme icin gerekli kalan stre gértntilenir.

Grafik dili ayariniz yanlis olabilir, bkz: Grafik dil ayarini dedistirme, sayfa 31.

Bilgisayariniza yaziciniz icin dogru strtclyd yiklememis olabilirsiniz, bkz. Montaj yénergeleri.

Bir sayfaya yazdiriyorsaniz, yazic striiciiniizde kagit kaynadi olarak El ile Besleme secenegini
belirtmelisiniz.

Yazicr kagit veya hesap bilgileri icin isi bekletiyor olabilir, bkz. Is durumu mesaijlari, sayfa 74.

Yazici sdrdctnizden baski 6nizlemesi istemis olabilirsiniz. Bu islevi resmin istedidiniz resim olup olmadigini
denetlemek icin kullanabilirsiniz. Bu durumda, 6nizleme ekraninizda gérintilenir ve yazdirmayi baslatmak
icin Print (Yazdir) digmesine basmaniz gerekir.

Yazici yavas gorunuyor

Bazi olasi aciklamalari asagidadir.

Baski kalitesini Best (En lyi) veya Max Detail (Maksimum Ayrinti) olarak ayarladiniz mi? En iyi ve maksimum
ayrintiile yapilan baskilar daha uzun surer.

Kagit yiklerken dogru kadit tarinl belirttiniz mi? Bazi kadit tdrlerine yazdirmak icin daha fazla zaman
gerekir; ornegdin, fotograf ve kuse kagitlar icin gecisler arasinda daha fazla kuruma zamani gerekir. Yazicinin
gecerli kagit tarG ayarini bulmak icin, bkz: Kaditla ilgili bilgileri gértntileme, sayfa 43.
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e  VYazicniz ag yoluyla bagliysa, agda kullanilan tim bilesenlerin (ag arabirim kartlari, hub'lar, yonlendiriciler,
anahtarlar, kablolar) yiksek hizda calisma 6zelliklerinin olup olmadigini kontrol edin. Agda diger aygitlarin
neden oldugu yogun bir trafik var mi?

e  Onpanelde kurutma siiresini Extended (Uzatilmis) olarak mi belirttiniz? Kuruma stiresini Optimal (En
Uygun) olarak degistirmeyi deneyin.

Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalar
Bazi belirtiler sunlardir:
e  Yazicya bir resim yolladiginizda 6n panel ekraninda Receiving (Aliyor) iletisi gérintilenmiyor.
e  Bilgisayariniz siz yazdirmaya calisirken bir hata iletisi goruntdldyor.
e iletisim strerken bilgisayariniz veya yaziciniz askida (bosta) kaliyor.
e Yazdinlmis cikti rastgele, aciklanamayan hatalar gosteriyor (yanlis yerde cizgi, yarisi basilmis grafikler v.b.)
iletisim problemini cozmek icin:

e  Uygulamanizda dogru yazicyi sectiginizden emin olun, bkz. Yazdirma, sayfa 52.

e  Diger uygulamalardan yazdirirken yazicinin dodru ¢alistigindan emin olun.
e  (ok blyik resimlerin almanin, islemenin ve yazdirmanin zaman aldigini unutmayin.

e  Yazicniz bilgisayariniza anahtar kutusu, arabellek kutusu, kablo adaptorleri, kablo dénUstrtcdleri vb. gibi
ara aygitlariyla bagliysa, bilgisayariniza dogrudan baglayarak kullanmayi deneyin.

e  Baska bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin.

e  Grafik dil ayarinin dogru oldugundan emin olun, bkz. Grafik dil ayarini dedistirme, sayfa 31.

e  VYazicl ag Uzerinden badliise, yazicinizin statik IP adresi olup olmadigini kontrol edin. DHCP kullaniyorsa, IP
adresi her acildiginda degisebilir ve bu durumda sircU yazicyr bulamayabilir.

HP DesignJet Utility programina erisilemiyor

Daha 6nce okumadiysaniz, HP DesignJet Utility've erisme, sayfa 28 konusunu okuyun.

On panelden, sirasiyla m , Setup (Ayarlar) > Connectivity (Baglanti) > Advanced (Gelismis) > Web Services

(Web Hizmetleri) > Printer utility software (Yazici yardimci programi yazilimi) > Enabled (Etkin) seceneklerini
belirleyin.

Hala baglanti kuramiyorsaniz, 6n paneldeki Power (Giic) digmesinden yaziciyi kapatip tekrar acin.

GOMULGO Web Sunucusu'na erisilemiyor

Daha 6nce okumadiysaniz, Gomull Web Sunucusu’na erisme, sayfa 28 konusunu okuyun.

On panelden, sirasiyla D digmelerine basin ve Setup (Ayarlar) > Connectivity (Baglanti) > Advanced

(Gelismis) > Embedded Web Server (Gomuli Web Sunucusu) > Allow EWS (GomUld Web Sunucusu'na (EWS) izin
ver) > On (Acik) seceneklerini belirleyin..

Bir proxy sunucusu kullaniyorsaniz, sunucuyu atlamayi ve Web sunucusuna dogrudan baglanmayi deneyin.

e  Windows icin internet Explorer 6'da, Tools (Araclar) > internet Options (internet Secenekleri) > Connections
(Baglantilar) > LAN Settings'e (LAN Ayarlari) gidin ve Bypass proxy server for local addresses (Yerel adresler
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icin proxy sunucusunu atla) kutusunu isaretleyin. Ayrica, daha hassas denetim icin, Advanced (Gelismis)
digmesini tiklatin ve proxy sunucusunun kullanilmayacagi durumlar icin yazicinin IP adresini istisnalar
listesine ekleyin.

e  Mac 0S Xicin Safari'de, Safari > Preferences (Tercihler) > Advanced (Gelismis) secenedgine ilerleyin ve
Proxy'ler: Ayarlari Degistir (Change Settings) digmesini tiklatin. Proxy sunucusunun kullanilmadig istisnalar
listesine yazicinin IP adresini ve etki alanini ekleyin.

Hala baglanti kuramiyorsaniz, 6n paneldeki Power (Giic) digmesinden yaziciyi kapatip tekrar agin.

Internet'e baglanilamiyor

Yaziainiz internet’e baglanmada zorluk yasiyorsa, Baglanti Sihirbazi'ni otomatik olarak baslatabilir. Ayrica
istediginiz zaman siz de bu sihirbazi elle baslatabilirsiniz.

e  GOMULG Web Sunucusu'ndan: Support (Destek) > Connectivity troubleshooting (Baglanti sorunlarin
giderme) > Connectivity wizard (Baglanti sihirbazi) secenedgini belirleyin.

[:9'/]’ NOT:  Baglanti ayarlar GEGmuld Web Sunucusu'ndan degistirilemez.

°  0On panelden: Sirasiyla 3 , Connectivity (Baglanti) > Connectivity wizard (Baglanti sihirbazi)
seceneklerine basin.
°  0On panelden: Sirasiyla ] , , Internal prints (Dahili baskilar) > Service information prints (Hizmet bilgisi

baskilar1) > Print connectivity config. (Baglanti yapilandirmasini yazdir) seceneklerine basin. Bu durumda,
sonuclar yazdirilir.

A,

B NOT:  Yazdirlan sonuclar, baglanti sihirbazinin son kez calistirilmasiyla elde edilir, sonuclari alabilmeniz icin
Baglanti sihirbazinin 6nceden calistirilmasi gerekir.

Baglanti Sihirbazi otomatik olarak bir dizi test gerceklestirir. Testleri tek tek yapmayi da secebilirsiniz. On
panelden, sirasiyla D , Connectivity (Baglanti) > Diagnostics & troubleshooting (Tanilama ve sorun

giderme) > Diagnostics & troubleshooting (Tanilama ve sorun giderme) seceneklerine basin. Asagidaki secenekler
kullanilabilir.

e Alltests (Tum testler)

e  Network connectivity test (Ag baglantisi testi): Yazicinin yerel alan adi baglantisini denetlemeyi saglar.
e Internet connectivity test (internet baglantisi testi): Yazicinin internet baglantisini denetlemeyi saglar.
e  HP Connected testi: Yazicinin HP Connected baglantisini denetlemeyi sadlar.

e  Firmware update test (Uriin yazilimi giincellestirme testi): Yazicinin HP'nin @riin yaziimi giincellestirme
sunuculariyla olan baglantisini denetlemeyi saglar.

Herhangi bir test basarisizlikla sonuclanirsa, yazici sorunu aciklar ve bunun icin ¢c6zim onerir. Ancak Gomula Web
Sunucusu'nu kullanmadiginiz veya ayarlar korumali olmadigi takdirde, ayarlari dedistirebilir ve testi yeniden
calistirabilirsiniz.

Web Hizmetleri sorunlari

HP ePrint ile ilgili tim sorunlar icin HP Connected' ziyaret edin: http://www.hpconnected.com.
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Otomatik dosya sistemi denetimi

Yaziclyr actiginizda, bazen asagida gosterilene benzer bir 6n panel ekrani gértrsiniz.

@ File System Check

Bir dosya sistemi denetimi gerceklestiriliyor; 40 dakika kadar sirebilir. Sonlanana kadar bekleyin.

A DIKKAT:  Sistem denetimi tamamlanmadan yaziciyi kapatirsaniz dosya sistemi ciddi bir hasar alip yazicinin sabit
diskini kullanilmaz hale getirebilir. Her durumda, dosya sistemi denetimi siz yaziciyi tekrar actiginizda bastan
baslar.

Sabit diskin sistem bUtlunligini korumak icin her 90 giinde bir dosya sistemi denetimi planlanir.

[%”f NOT:  Yazia tekrar acildiginda, baslamasi ve baski kafalarini kontrol edip hazirlamasi yaklasik G¢ dakikayi bulur.
Ancak bazi kosullarda, 6rnedin yazici uzun bir slire boyunca kullanilmadiysa, baski kafalarinin hazirlanmasi 40
dakikay! ve daha uzun sireleri bulabilir.

Uyarilar
Yaziciniz iki cesit alarm vererek iletisim kurar:

e  Hatalar: Temel olarak yazicinin normal sekilde calismamasi ile ilgili olarak sizi uyarir. Ancak yazici
surlicistnden gelen hatalar, yazicl yazdirma yapabiliyor olsa da, kesilme gibi baskinizi bozabilecek
durumlar ortaya ciktiginda sizi uyarir.

e  Uyarllar: Yazicinizin ayarlama gerektirdigi durumlarda ve koruyucu bakim veya diisik mirekkep seviyesine
badli olarak olasi baski alamama durumlarinda ilgilenmeniz icin alarm verir.

Yazicinizin sisteminde doért farkli alarm iletisimcisi bulunur.

e  Onpanel ekrani: On panel ekraninda o andaki duruma en uygun olan alarm gosterilir. Uyari oldugunda ise,
zaman asimi stresi dolduktan sonra kaybolur. Yazici bostayken tekrar gériinmeye baslayan, "murekkep
kartusunda murekkep azaldi" gibi kalici alarmlar da vardir ve en ciddi alarm budur.

¥ IPUCU: On panel gostergesinden kadit uyusmazligi alarmlarini yapilandirabilirsiniz, bkz. Kadit uygunlugu
secenekleri, sayfa 22.

e  GOGMALG Web Sunucusu: GomUlid Web Sunucusu penceresinin sag Ust kdsesinde yazic durumu gosterilir.
Yazicida bir alarm varsa, durum bu alarm metnini gosterir.

e S{rQcQ: SUrGcl uyarilarr gosterir. SUrcdy, isin son ¢iktisinda sorun olusturabilecek yapilandirma ayarlariyla
ilgili uyarilar verir. Yazicl yazdirmaya hazir dedilse bir uyari gérintalenir.

e  HP DesignJet Utility: Alarmlari gérmek icin, Overview (Genel Bakis) sekmesine gidin ve sag taraftaki ltems
needing attention (Bakim gereken 6geler) listesine bakin.

Varsayilan olarak, uyarilar yalnizca yazdirma sirasinda gortntulenir. Alarmlar etkinse ve bir isin
tamamlanmasini engelleyen bir sorun varsa, sorunun nedenini aciklayan bir acilir pencere goérirsiniz.
Istediginiz sonuclari elde etmek icin yonergeleri izleyin.
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On panel hata iletileri

On panelde bazen asagidaki mesajlardan birini gorebilirsiniz. Béyle bir uyar gérdiginizde, Oneri sitununda

belirtilen dneriyi uygulayin.

Burada olmayan bir hata iletisi goriyorsaniz ve ne yapilmasi gerektiginden emin olamiyorsaniz ya da 6nerilen
eylem sorunu ¢bzecek gibi gériinmuyorsa, HP Destek bolimiine basvurun. Bkz. HP Destek bolumine basvurun,

sayfa 169.

Metin iletileri

ileti

Oneri

[Renk] cartridge altered ([Renk] kartus degistirildi)

Kartusu kontrol edin.

[Color] cartridge has expired ([Renkli] kartusun son kullanim tarihi
gecti)

Kartusu dedistirin. Bkz. Murekkep kartuslarini ve baski kafalarini
kullanma, sayfa 103.

[Color] cartridge is low on ink ([Renkli] kartusun miirekkebi az)

Ayni renkten yedek kartusunuz olmalidir.

[Color] cartridge is missing ([Renkli] kartus yok)

Dogru renkte bir kartus takin. Bkz. Mirekkep kartuslarini ve baski
kafalarini kullanma, sayfa 103.

[Color] cartridge is out of ink ([Renkli] kartusun mirekkebi bitti)

Kartusu degistirin. Bkz. Mirekkep kartuslarini ve baski kafalarini
kullanma, sayfa 103.

[Color] cartridge is very low on ink ([Renkli] kartusun mirekkebi cok
az)

Ayni renkten yedek kartusunuz olmalidir.

[Color] printhead is missing ([Renkli] baski kafasi yok)

Dogru baski kafasini takin. Bkz. Murekkep kartuslarini ve baski
kafalarini kullanma, sayfa 103.

Cutter replacement advised (Kesicinin degistirilmesi éneriliyor)

Kesiciyi degistirmek i¢in HP Destek bélimune basvurun. Bkz.
HP Destek bélimiine basvurun, sayfa 169.

Job queue notification (is kuyrugu bildirimi)

isi iptal edin, devam ettirin veya silin. Bkz. Is kuyrudu yénetimi
sayfa 69.

Maintenance #1 advised (1 no'lu bakim éneriliyor)

HP Destek bolimine basvurun. Bkz. HP Destek bolimine
basvurun, sayfa 169.

Maintenance #2 advised (2 no'lu bakim éneriliyor)

HP Destek bolimune basvurun. Bkz. HP Destek bolimine
basvurun, sayfa 169.

Maintenance #3 advised (3 no'lu bakim éneriliyor)

HP Destek bolimiine basvurun. Bkz. HP Destek bolimine
basvurun, sayfa 169.

Paper loaded incorrectly: (Kagit diizgiin yiiklenmedi:) remove paper
(kagidi cikarin)

Kagidi ¢ikarip tekrar yiklemeyi deneyin.

Paper mispositioned: (Kagidin yoni yanlis:) remove paper (kagid
¢ikarin)

Kadidi cikarip tekrar yiklemeyi deneyin.

Paper path error: (Kagit yolu hatast:) incorrectly loaded (yanlis
yuklenmis)

Kagidi cikarin ve tekrar yikleyin.

Paper path error: (Kagit yolu hatasi:) misaligned (yanlis hizalama)

Kagidi ¢ikarin ve tekrar yikleyin.
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Metin iletileri (devam)

ileti

Oneri

Printhead replacement incomplete. (Baski kafasi degistirme islemi

Baski kafasi degistirme islemine bastan baslayin.

tamamlanmadi.) Restart it. (Yeniden baslatin.)

Printheads need individual testing. (Baski kafasinin test edilmesi

gerekiyor.) Degistirin

GOrintd Tanilama Baskisi'ni (bkz. Resim Tanilama Baskis,
sayfa 148) kullanarak baski kafalarini kontrol edin ve dizgtin
calismayanlari degistirin.

Remove [color] printhead ([Renkli] baski kafasini ¢ikarin)

Yanlis baski kafasini ¢ikarin ve dogru tipte (renk ve numara) yeni bir
baski kafasi takin. Bkz. Murekkep kartuslarini ve baski kafalarini

kullanma, sayfa 103.

Replace [color] cartridge ([Renkli] kartusu degistirin)

Kartusu dedistirin. Bkz. Murekkep kartuslarini ve baski kafalarini
kullanma, sayfa 103.

Replace [color] printhead ([Renkli] baski kafasini degistirin)

Calismayan baski kafasini cikarin ve dogru tirde (renk ve numara)
yeni bir baski kafasi takin. Bkz. Mirekkep kartuslarini ve baski
kafalarini kullanma, sayfa 103.

Reseat [color] cartridge ([Renkli] kartusu yeniden yerlestirin)

Ayni kartusu cikarip yeniden takin. Bkz. Murekkep kartuslarini ve
baski kafalarini kullanma, sayfa 103.

Reseat [color] printhead ([Renkli] baski kafasini yeniden yerlestirin)

Baski kafasini ¢ikarip ayni baski kafasini tekrar takin veya elektrik
baglantilarini temizleyin. Gerekirse yeni bir baski kafasi takin. Bkz.
On panel ekraninda bir baski kafasinin yeniden takilmasi veya
dedistirilmesi isteniyor, sayfa 152.

Sayisal hata kodlari
Hata kodu Oneri
01.0,01.1,01.2 Yaziclyl yeniden baslatin.
06:03 Yaziciyr yeniden baslatin.
08:04 Yaziayi yeniden baslatin. Sorun devam ederse, yazicinin driin yaziimini giincellestirin. Bkz. Uriin
bilgilerini giincellestirme, sayfa 115.
08:08 Yapmaya calistidiniz islemi tekrarlayin. Basarisiz olursa, yaziclyi yeniden baslatin. Sorun devam ederse,

yazicinin driin yazilimini giincellestirin. Bkz. Uriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 115.

21,21.1,21:03,21.1:03, 21:13,
21.2:13,22.0,22.1,22.2,22.3,

Yaziciyt yeniden baslatin.

22.x.03, 24

26:01, 26.x:01 Murekkep kartuslarindan birinde temassizlik sorunu algiland (varsa, x, x yuvasindaki kartusu ifade
eder). Kartusu cikarip yeniden takin. Gerekirse, yeni bir mirekkep takin.

26:14 Yazicinizin Griin bilgilerini giincellestirin. Bkz. Urin bilgilerini giincellestirme, sayfa 115.

27:01, 27 x:01 Cok fazla sayida baski kafasi piskirtme ucu calismiyor (varsa, x, x yuvasindaki baski kafasini ifade
eder). Baski kafasini cikarip tekrar takin veya elektrik baglantilarini temizleyin. Gerekirse yeni bir baski
kafas takin. Bkz. On panel ekraninda bir baski kafasinin yeniden takilmasi veya dedistirilmesi isteniyor,
sayfa 152.

27:03 Baski kafasi hatasl. Yaziclyi yeniden baslatin.

27:14 Yazicinizin Griin bilgilerini gtincellestirin. Bkz. Urtin bilgilerini giincellestirme, sayfa 115.

31:03, 41:03, 42:03, 45.1:03,

45.2:03,47:03, 56:03

Yaziciyr yeniden baslatin.

61:01

Dosya bicimi yanlis, yazici isi isleyemiyor. Is parola korumaliysa, isi parola korumasi olmadan
goéndermeyi deneyin. Aksi takdirde, yazicinizin Griin yaziimini giincellestirip tekrar deneyin. Bkz. Uriin
bilgilerini glincellestirme, sayfa 115.

61:04,1,61:04,2

Yaziainizin Griin bilgilerini giincellestirin. Bkz. Uriin bilgilerini atincellestirme, sayfa 115.




Sayisal hata kodlari (devam)

Hata kodu Oneri

61:08,1 isi, parola korumasi olmadan yeniden génderin.

66:08 is, yUkLi olan kagit tlrtine yazdirilamiyor.

68:03 Yaziclyl yeniden baslatin.

71,04 Bellek yetersiz.

71:03 Yaziciyr yeniden baslatin.

74:04,74,1:04 Urtin yazilimi giincellenememistir. OK (Tamam) diigmesine basip tekrar deneyin. Bkz. Urtin bilgilerini
glncellestirme, sayfa 115.

74,1 Urtin yazilimini tekrar glincellestirmeyi deneyin. Glincellestirme devam ederken bilgisayarinizi
kullanmaya calismayin.

74.8:.04 Qrijn yazilimi giincellenememistir. Uriin yazilimi dosyaniz yanlis olabilir; yeniden indirmeyi deneyin. Bkz.
Uriin bilgilerini glincellestirme, sayfa 115.

76:03 Yaziciyr yeniden baslatin.

77:04,78,1:04 Yazicinizin Griin bilgilerini glincellestirin. Bkz. Urtin bilgilerini gincellestirme, sayfa 115.

78:08 Kenarliksiz baski yapilamaz; ayarlar yok sayilir.

79:03 Yaziciyr yeniden baslatin.

79:04,79,1:04 Yazicinizin Griin bilgilerini giincellestirin. Bkz. Urtin bilgilerini giincellestirme, sayfa 115.

81:01 On paneldeki ydnergeleri izleyin. HP Destek bélimiine basvurmadan 6nce bir test yordami calistirmaniz
ve sayisal bir kodu not etmeniz istenebilir. Bkz. HP Destek bolimiine basvurun, sayfa 169.

81:03, 84:03 Yaziciyr yeniden baslatin.

86:01 On paneldeki ydnergeleri izleyin. HP Destek bélimiine basvurmadan 6nce bir test yordami calistirmaniz
ve sayisal bir kodu not etmeniz istenebilir. Bkz. HP Destek bélimiine basvurun, sayfa 169.

94,94.1,94:08 Renk ayarini tekrar baslatin. Bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 77.

94:02 Renk ayari yapilamadi. YUKLU olan kadit tirtndn sectiginiz kadit tirine karsilik geldiginden emin olun.

Sistem hatasi ginlagu

Yazic, sistem hatalarini asagidaki yollardan birini kullanarak erisebilecegdiniz bir glinlige kaydeder.

USB flash stirtict kullanarak

1. USB flash slrtictde pdipu_enable.log adinda bos bir dosya olusturun.

2. USBflash surtictyl yazicinin 6n tarafindaki Yiksek Hizli USB baglanti noktasina takin. GUnlik otomatik
olarak surlctye kopyalanir.

GOmMULG Web Sunucusu'nu kullanarak

1. Web tarayicinizda http://printer IP address/hp/device/webAccess/log.html. adresine gidin.

2. GOmMULG Web Sunucusu size sistem hata glnligind iceren log.tar.gz adinda bir dosya génderir.
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o  Giri

° HP Professional Servisleri

° HP Proaktif Destek

° Musteri Tarafindan Onarim

° HP Destek bolumune basvurun
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Giris
HP Msteri Hizmetleri, HP DesignJet'inizden en iyi sekilde yararlanabilmeniz ve uctan uca benzersiz bir destek
alabilmeniz icin kapsamli, kanitlanmis destek uzmanligini ve yeni teknolojileri kullanarak éddle layik bir misteri
destegi hizmeti sunmaktadir. Sunulan hizmetler sunlardir: kurulum ve ytkleme, sorun giderme araclari, garanti
yUkseltmeleri, onarim ve degistirme hizmetleri, telefon ve Web destedi, yazilim glincellestirmeleri ve kendi
kendine bakim hizmetleri. HP Misteri Hizmetleri ile ilgili daha fazla bilgi icin bkz. HP Destek bolumine basvurun,
sayfa 169.

Garanti kaydinizi yaptirmak icin http://register.np.com/ adresini ziyaret edin.

HP Professional Servisleri
HP Destek Merkezi

HP DesignlJet yazici ve ¢6zUmlerinden her zaman en iyi performansi elde etmenize odaklanmis servis ve
kaynaklar diinyasindan yararlanin.

Genis boyutlu yazdirma toplulugunuz olan, HP Destek Merkezi'nde bulunan HP topluluguna katilarak
asagidakilere 7 glin 24 saat erisim saglayabilirsiniz:

e  Multimedya editim malzemeleri

e  Adim adim nasil yapilir kilavuzlari

e indirilebilir 8geler: en son yazici Uriin yazilimlari, striiciler, yaziimlar, kagit dnayarlari, vb.
e  Teknik destek: cevrimici sorun giderme, misteri hizmetleri yetkilileri ve daha fazlasi

e  Belirliyaziim uygulamalarindan yaptirilan ¢esitli yazdirma goérevlerini tamamlamak icin ayrintili éneriler ve
is akislari.

e  Hem HP personeli, hem de meslektaslarinizdan olusan uzmanlarla dogrudan iletisim icin forumlar
e cinizin rahat olmasi icin cevrimici garanti izleme.
e  Envyeni{rln bilgileri: yazicilar, sarf malzemeleri, aksesuarlar, yazilimlar, vb.

e  Murekkep ve kagit hakkinda bilmeniz gereken her sey icin Sarf Malzemeleri Merkezi

HP Destek Merkezi'ne http://www.hp.com/go/Z2600/support veya http://www.hp.com/go/Z5600/support
adresinden ulasabilirsiniz.

Satin aldiginiz driinlere ve is tlrtnlze gore kaydinizi 6zellestirerek ve iletisim tercihlerinizi ayarlayarak gereksinim
duydugunuz bilgiye siz karar verirsiniz.

HP Start-Up Kit

HP Start-Up Kit, yazicinizla birlikte verilen DVD'dir; yaziciya ait yazilim ve belgeleriicerir.

HP Care Pack ve Garanti Uzatmalari

HP Care Pack ve Garanti Uzatmalarl, yazicinizin garanti siresini standart dénemden daha uzun bir siireye
cikarmaniza olanak tanir.

Ayrica uzaktan destedi de icerir. Gerekli oldugunda yerinde servis hizmeti de sadlanir ve yanit stiresi icin iki
alternatif sunulur.

e  Birsonrakiis ginu

e  Ayniis gliniinde dort saat icinde (tim Ulkelerde uygulanamayabilir)
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Sizin icin yazicyl ambalajindan ¢ikarip kuran ve baglantisini yapan bir HP Kurulum servisi vardir.

HP Care Pack hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://cpc.ext.hp.com/portal/site/cpc.

HP Proaktif Destek

HP Proaktif Destek, yazici sorunlarini sizin igin sorun olusturmadan ¢nce 6nlem alarak tanimlayarak, tanilayarak
ve ¢ozerek maliyetli yazici kullanmama sUrelerini azaltmaya yardimci olur. HP Proaktif Destek araci, her dlcekten
isletmenin yalnizca bir tiklatma ile destek maliyetlerini azaltmalari ve UGretkenligi en Gst dizeye ¢ikarmalarina
yardimcr olmak icin tasarlanmustir.

HP Gordntlleme ve Yazdirma hizmet dizisinin bir bileseni olan Proaktif Destek, tam olarak yatiriminizin degerini
en Ust dlzeye cikarmaya, yazicinin calisma suresini arttirmaya ve yazici yénetim maliyetlerini disirmeye
odaklanarak yazici ortaminiz Gzerinde kontrol saglamaniza yardimci olur.

HP, zaman kazanmak ve sorunlarla karsilasmadan onlar 6nleyerek maliyetli calismama suresini azaltmak icin bir
an 6nce Proaktif Destek uygulamasini etkinlestirmenizi 6nerir. HP Proaktif Destek, tanilama uygulamasini
calistinir ve yazilim ve drin yazilimi giincellestirmelerini kontrol eder.

Windows icin HP DesignJet Utility veya Mac OS X icin HP Printer Monitor'da Proaktif Destek uygulamasini
etkinlestirebilir ve bilgisayarinizla HP'nin Web sunucusu arasindaki baglantilar ile tani kontrollerinin ne kadar
zamanda bir yapilacadgini belirtebilirsiniz. Ayrica istediginiz zaman tani kontrollerini calistirabilirsiniz. Bu ayarlar
degistirmek icin:

e  Windows icin HP DesignJet Utility'de Tools (Araclar) menUs(ini ve ardindan HP Proactive Support (HP
Proaktif Destek) secenedini belirleyin.

e MacOS X icin HP Printer Monitor icinde Preferences (Tercihler) > Monitoring (izleme) > HP Proactive Support
(HP Proaktif Destek) secenegini belirleyin.

Proaktif Destek bir sorun olasiligi bulursa size bunu, sorunu acgiklayan ve bir ¢6ziim 6neren bir uyari ile bildirir.
Bazi durumlarda, ¢c6zim otomatik olarak uygulanabilir; diger durumlarda sorunun ¢dzilmesi icin bazi yordamlar
uygulamaniz istenebilir.

MUsteri Tarafindan Onarm

HP'nin Misteri Tarafindan Onarim programi, garanti veya sdzlesme yoluyla musterilerimize en hizli hizmeti sunar.
Parca degistirebilmeniz icin HP'nin yedek parcalar dogrudan size (son kullanic) géndermesine olanak verir. Bu
programi kullanarak, parcalariistediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Kullanimi kolay ve rahat

e  HP Destek Uzmani tanilama islemini yapar ve bozuk bir donanim bileseni sorununu ¢dézmek icin yedek
parca gerekip gerekmedigini degerlendirir.

e  Yedek parcalar hizli sekilde gonderilir; stoktaki cogu parca ise HP'ye basvurdugunuz gin gonderilir.
e  (arantiveya s6zlesme kapsamindaki cogu HP Grind icin vardir.
e  (ogu ulkede mevcuttur.

Misteri Tarafindan Onarim hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair.

HP Destek bolumuUne basvurun

HP Destek bolimiine telefonla ulasabilirsiniz. Bizi aramadan dnce yapmaniz gerekenler:
e  Bu belgedeki sorun giderme 6nerilerine bakin.

e ilgili sUriict belgelerini inceleyin.
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e  Baska bir sirkete ait yazici siricisi ve RIP yUklediyseniz, bunlarin belgelerine bakin.

e  Destek temsilcinizi arayacaksaniz, litfen sorunuzu daha hizli yanitlamamiza yardimci olacak asadidaki
bilgileri de iletin:

—  Kullandiginiz Grin (GrGnin arkasindaki etikette yazili Griin numarasi ve seri numarasi)

On panelde bir hata kodu varsa bu kodu not alin; bkz. On panel hata iletileri, sayfa 164

~  Urtntn Servis No'su: On panelde D kil [ dGdmesine basin.

—  Kullandiginiz bilgisayar

—  Kullandiginiz 6zel donati veya yazilimlar (6rnegdin, kuyruklayicilar, aglar, anahtarlama kutulari,
modemler veya 6zel yazici strticlleri)

—  Kullandiginiz kablo (parca numarasiyla) ve satin aldiginiz yer
—  Urtintntzde kullanilan arabirim tird (USB veya ag)
—  Kullanmakta oldugunuz yaziimin adi ve strimu

—  MUmkinse, asadidaki raporlari yazdirin: bunlari size yardim eden destek merkezine faksla
gondermeniz istenebilir. Yapilandirma, Kullanim Raporu ve Hizmet Bilgileri'ndeki “yukaridaki tim
sayfalar” (bkz: Yazicinin dahili baski isleri, sayfa 12)

Telefon numarasi

HP Destek telefon numaranizi Web'de bulabilirsiniz: bkz. http://welcome.hp.com/country/us/en/
wwecontact_us.html.
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22 Yazicl teknik 6zellikleri

e  slevsel teknik 6zellikler

° Fiziksel belirtimler

° Bellek belirtimleri

° GUc belirtimleri

° Ekolojik belirtimler

e  (Cevresel belirtimler

° Akustik belirtimler
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Islevsel teknik dzellikler

HP mirekkep sarf malzemeleri

Baski kafalari

Her baski kafasinda iki mlrekkep: mat siyah ve camgdbedi, macenta ve sari, fotograf siyahi

ve acik gri
Murekkep kartuslari 130 ml mirekkep iceren kartuslar: mat siyah, fotograf siyahi, acik gri, camgébedi, macenta,
sarl
300 ml mirekkep iceren kartuslar: mat siyah, fotograf siyahi, acik gri, camgobedi, macenta,
sarl
Kadit boyutlar
Minimum En ¢ok
Rulo genisligi 279 mm Z5600i¢in 1.118 mm
Z2600i¢in 610 mm
Rulo uzunlugu 9Tm
Rulo capi 135 mm
Rulo agirligi 11,9kg
Sayfa genisligi 210 mm 1.118 mm
Sayfa uzunlugu 279 mm 1676 mm
Kagit kalinligi 0,8 mm
Kagit agirlig 60 g/m? 495 g/mz
Yazdirma ¢dzundrllkleri
Maksimum Fazladan Olusturma Yazdirma ¢6zUunirliga 1 Yazdirma ¢6zanurliga 2
Baski kalitesi ayrinti gegis ¢6zUnarlGga (dpi) (dpi) (dpi)
Best (En iyi) On (Agik) On (Agik) 600 x 600 2400 x 1200 * 1200 x 1200
Acik/Kapali On (Agik) 600 x 600 1200 = 1200 1200 x 1200
Acik/Kapali Off (Kapal)) 600 x 600 600 x 1200 1200 x 1200
Normal On (Acik) 600 x 600 600 = 1200 1200 x 1200
Off (Kapali) 300 x 300 600 x 1200 1200 x 1200
Fast (Hizli) On (Agik) 600 x 600 600 x 1200 1200 x 1200
Off (Kapali) 300 x 300 600 x 1200 1200 x 1200
EconoMode On (Agik) 600 x 600 600 = 1200 1200 x 1200
Off (Kapali) 300 x 300 600 x 1200 1200 x 1200

Yazdirma ¢6zUnUrliga asadidaki gibi kagit tlriine gore dedisir.

e  Yazdirma ¢6zUnirligad 1 diz, kuse, agir kuse, siper adir kuse, saten ve parlak kadit icin gecerlidir.
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*Yalnizca saten ve parlak kagit.

e  Yazdirma ¢ozUn(rliga 2 branda, yapiskanli vinil, bez afis, arkadan aydinlatmali, mat prova, parlak prova ve
dijital glizel sanatlar kagidi icin gecerlidir.

Kenar bosluklari
Ust, sag ve sol kenar bosluklari 5mm ()
Alt kenar boslugu (alt kenar) 5 mm (rulo)
17 mm (yaprak)
Mekanik dogruluk

HP Mat Film rulo besleme ile En iyi veya Normal modda, E/AO yazdirma malzemesi tizerine 23°C sicaklik, %50-60 gorece nemde, belirtilen
vektor uzunlugunun %=0,1'i veya 0,2 mm (hangisi blyiikse).

Desteklenen grafik dilleri

HP DesignJet Diller

72600, Z5600 HP-PCL3GUI, HP-GL/2 ve HP RTL, CALS G4, TIFF, JPEG, Adobe PDF 1.7, Adobe PostScript 3

Fiziksel belirtimler

Yazicimin fiziksel belirtimleri

HP Designlet Z2600 24 ing PostScript  HP DesignJet Z2600 24 ing PostScript  HP DesignJet Z5600 44 ing PostScript

yazici (standsiz) yazici (standl) yazicl (standli)
Weight (Agirlik) 53,5kg 60kg 86 kg
Genislik 1262 mm 1262 mm 1770 mm
Derinlik 702 mm 702 mm 721 mm
Yikseklik 386mm 1050 mm 1050 mm

Derinlik, Gst mil olmadan élctilmUstdr; duvar ara levhasi; mirekkep kapadi acik; rulo kapaklari ve sepet kapall.

Bellek belirtimleri

Bellek belirtimleri
HP DesignJet Sanal bellek * Sabit disk
75600 64 GB 320GB
72600 8 GB 160 GB
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GUc belirtimleri

Yazia glict teknik dzellikleri

Giris voltaji 100-240 V ac %=+ 10, otomatik degistirme
Frekans 50-60 Hz

Maksimum akim 2A

Maksimum gl 120w

Ekolojik belirtimler

Bu triin WEEE Yénergesi 2012/19/EU ile RoHS Yonergesi 2011/65/EU ile uyumludur. Uriin modelinizin ENERGY
STAR ve EPEAT kaydi durumunu belirlemek icin http://www.hp.com/go/ecolabels adresini ziyaret edin.

Cevresel belirtimler

Yazicinin ¢evresel teknik 6zellikleri

Calisma sicakligi 5-40°C

Onerilen calisma sicakligi Kagit tirine bagli olarak 15 - 35°C
Depolama ortami sicaklidi —25-55°C

Onerilen calisma ortami nem orani %20 ila 80 BN, kadit tlriine bagli olarak
Depolama ortami nem orani % 0ila 95BN

Akustik belirtimler
Yazici akustik belirtimleri (ISO 9296'ya gére bildirilmistir).

Yazicinin akustik 6zellikleri

Bos durumdayken ses giici dizeyi 4,1B(A)
Calisirken ses gticl diizeyi 6,7 B (A)
Bos durumdayken izleyici konumunda ses basinci 23dB (A)
Calisirken izleyici konumunda ses basinci 45dB (A)
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Sozlik

Ag

Ag, bilgisayarlar ve aygitlar arasinda veri génderen bir dizi baglantidir. Her aygit ayni agdaki diger aygitlarla iletisim kurabilir.
Bu, bilgisayarlar ve aygitlar arasinda verinin tasinmasina, yazici gibi aygitlarin pek cok bilgisayar arasinda paylasilmasina
olanak verir.

AppleTalk
Apple Computer tarafindan 1984 yilinda bilgisayar aglar olusturmak icin gelistirilmis bir protokol dizisidir. Apple artik bunun
yerine TCP/IP ve Bonjour agini dnermektedir. HP DesignJet Grlinleri artik AppleTalk'u desteklememektedir.

_Bask| kafasi

ILgili mirekkep kartuslarindan bir veya daha fazla renkte mirekkep alarak piskirtme uclari kimesinden kadida aktaran,
cikarilabilir bir yazici bilesenidir. Yazicinizdaki her baski kafasi iki farkli renkle yazdirir.

Bonjour

Apple Computer sirketinin, Apple Mac OS X'nin 10.2 strimudnden itibaren kullanilan bilgisayar agi teknolojisi olan IETF
Zeroconf belirtim cercevesi uygulamasinin ticari adidir. Yerel agda kullanilabilir olan servisleri bulmada kullanilir. Onceden
Rendezvous olarak anilmaktaydi.

ESD

ElektroStatik Desarj. Statik elektrik gtinlik yasamda olagandir. Arabanizin kapisina dokundugunuzda hissettiginiz kivilcima ve
kiyafetlerinizin yapismasina yol acan sey odur. Kontrolll statik elektrik bazi uygulamalarda yararli olsa da, kontrolsiiz elektro
statik desarijlar elektronik trtnler icin en dnemli tehlikelerden biridir. Bu nedenle, herhangi bir hasari engelleyebilmek icin
yaziciyr kurarken veya elektrostatik desarja (ESD) duyarli aygitlarla calisirken bazi énlemler almak gerekir. Bu tlr bir hasar,
aygitin Gmrind azaltabilir. Kontrolsiiz ESD'lerin en aza indirilmesinin ve bu tlrde hasarlarin azaltilmasinin bir yolu, ESD'ye
duyarli aygitlari (baski kafalari ve mirekkep kartuslari gibi) elinize almadan 6nce, yazicinin acikta olan topraklanmis bir
kismina (esas olarak metal kisimlarina) dokunmaktir. Ayrica viicudunuzdaki elektrostatik yik olusumunu azaltmak icin hali
désenmis bir alanda calismaktan kacinin ve ESD'ye duyarli aygitlar kullanirken vicut hareketlerinizi minimum dizeyde tutun.
Dulslk nemli ortamlarda calismaktan da kacinin.

Ethernet
Yerel aglar icin sik kullanilan bir bilgisayar agi teknolojisidir.

G/C

Giris/Cikis: bu terim, bir aygittan digerine veri iletimini agiklar.

Gam
Yazici veya monitor gibi bir ¢ikti aygitinda yeniden Uretilebilen renkler ve yogunluk degerleridir.

Gigabit Ethernet
1.000.000.000 bit/saniye hizla veri aktarabilen Ethernet agidir. Gigabit Ethernet arabirimleri, daha eski Ethernet aygitlariyla
uyumluluk icin gerektiginde daha dusuk hizlarda iletisim kurabilir.

HP-GL/2
HP Graphics Language 2 (HP Grafik Dili 2): HP tarafindan gelistirilen, vektor grafiklerini tanimlayan bir dildir.

HP RTL
HP Raster Transfer Language (HP Tarama iletim Dili): HP tarafindan tarama (biteslem) grafiklerini aciklamak icin tanimlanan
dildir.
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ICC
Uluslararasi Renk Konsorsiyumu, renk profilleri icin ortak bir standart Gzerinde anlasan bir grup sirkettir.

IP adresi
IPv4 adresini (muhtemelen) veya bir IPv6 adresini belirtebilir.

IPSec

Bir agdaki dugumler arasinda gonderilen IP paketlerinin kimligini dogrulayip sifreleyerek ag glvenligi saglamak icin kullanilan
gelismis bir mekanizmadir. Her ag digimanin (bilgisayar veya aygit) bir IPSec yapilandirmasi vardir. Uygulamalar genellikle
IPSec’in kullanilip kullanilmadigini algilamaz.

IPv4 adresi
IPv4 agindaki belirli bir digumu tanimlayan benzersiz bir tanimlayicidir. IPv4 adresi, noktalarla ayrilmis dért tam sayidan
olusur. Dinyadaki cogu agda IPv4 adresleri kullanilmaktadir.

IPv6 adresi

IPv6 agindaki belirli bir dgumu tanimlayan benzersiz bir tanimlayicidir. IPv6 adresi, iki nokta GstU Uste karakteriile ayrilmis
on alti basamakli gruplardan en fazla 8 tane icerir. Her grupta on alti basamakli en fazla 4 sayi bulunabilir. Dinyada ¢ok az
saylda yeni agda IPv6 adresleri kullanilmaktadir.

Jetdirect
Yazicinin yerel aga dogrudan baglanmasini saglayan HP baski sunuculari serilerinin markasidir.

Kagit
Uzerine yazdirma veya baski yapilmak Gzere Gretilmis ince ve diiz bir malzemedir. genellikle hamur yapilip, kurutulan ve
preslenen ¢esitli fiberlerden Uretilir.

Kesici
Kadidi kesmek icin baski plakasi boyunca ileri geri kayan yazici bilesenidir.

LED
Isik Yayan Diyot: elektrik akimi verildiginde isik yayan yari iletken bir aygittir.

MAC adresi
Ortam Erisimi Denetimi adresi: agdaki belirli bir aygiti belirleyen tek tanimlayicidir. IP adresinden daha distk bir seviyede
tanimlama icin kullanilir. Béylece bir aygitin hem MAC adresi, hem de IP adresi olabilir.

Merdane
Yazdirma sirasinda kagidin Uzerinden gectidi, yazicinin icindeki diz ylzeydir.

Mil
Yazdirma icin kullanildigi esnada rulo kagidi tutan mildir.

Murekkep kartusu
Belirli renkteki mirekkebi barindiran ve baski kafasina bu murekkebi ileten, cikarilabilir bir yazici bilesenidir.

Piskirtme ucu
Baski kafasindan kagida mirekkebin aktarildidi bir cok kicik deligin her biri.

Renk alani

Her rengin belirli bir sayi dizisiyle temsil edildigi bir renk modelidir. Bircok farkli renk alani ayni renk modelini kullanabilir:
ornedin, monitorler genellikle RGB renk modelini kullanir ancak belirli bir RGB sayisi dizisi farkli monitorlerde farkli renkler
ortaya cikardigindan bu monitorlerin renk alanlari farkli olabilir.

Renk dogrulugu
TUum aygitlarin sinirli renk gamina sahip oldugdu ve fiziksel olarak belirli renkleri tamamen dogru sekilde eslestiremeyebilecedi
g6z 6nlnde bulundurularak, orijinal resimle olabildigince yakindan eslesen renkleri yazdirma yetenedidir.

Renk modeli
RGB veya CMYK gibi renkleri numaralarla temsil eden bir sistemdir.

Renk tutarliligi
Belirli bir yazdirma isindeki renkleri her yazdirma isleminde ve her yazicida ayni sekilde yazdirma yetenegidir.
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TCP/IP
iletim Denetim Protokold/internet Protokoli: internet esas aldidi iletisim protokolleri.

USB
Evrensel Seri Yolu: aygitlar bilgisayarlara baglamak icin tasarlanan standart seri yolu.

USB ana bilgisayar baglanti noktasi
Bilgisayarlardaki gibi dikdoértgen seklinde USB yuvasidir. Yazici, bu tir bir badlanti noktasina takilmis USB aygitlari kontrol
edebilir. Yazicinizda, aksesuarlari ve USB flash surlclleri kontrol etmek icin kullanilan iki adet USB baglanti noktasi vardir.

Urtin yazilimi
Yazicinizin islevlerini kontrol eden ve yari kalici olarak yazicida saklanan (gtincellestirilebilir) yazilim.

Yazici surdcusi
Genellestirilmis formattaki bir yazdirma isini belirli bir yaziciya uygun verilere dontstiren yazilimdir.
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