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Uvod

e \/itajte prisvojej tlaciarni

° Modely tlatiarne

° Dokumentacia

° Bezpecnostné opatrenia

° Hlavné sucasti tlaciarne

° Predny panel
° HP Latex Mobile

e  Vstavany webovy server

° Pokyny tykajlce sa pripojenia a softvéru

e  Rozsirend konfiguracia siete

° Zapnutie a vypnutie tlaciarne

° Restartovanie tlaciarne




Vitajte pri svojej tlaciarni

Vasa tlaciaren je farebna atramentova tlaciaren navrhnuta na tlac vysokokvalitnych obrazkov na flexibilny
substrat. Niektoré hlavné funkcie tlaciarne su opisané nizsie:

e  Latexové atramenty na baze vody bez zapachu v Siestich farbach a optimalizator

e 775 mlatramentové kazety (3-litrové kazety pre tlaciaren 375)

e  Kvalitna tla¢ s ostrostou, plynulé prechody a jemné detaily v skutoénom rozliseni 1200 dpi

e  Trvala a opakovatelna kvalita tlace pri kazdej rychlosti tlace

e  Vytlacky su Uplne suché a pripravené na dohotovenie a dorucenie

e Tlac¢ na Sirokej palete substratov vratane vacsiny substratov s nizkou cenou, substratov bez povrchove;j
Upravy a substratov vhodnych pre rozpustadla

e  Kdispoziciije paleta substratov recyklovatelnych spolo¢nostou HP

e  Zvazte nelaminované pouzitie s odolnostou voci poskriabaniu, ktora je porovnatelna s tazko rozpustnymi
atramentami na SAV a PVC baneroch

e  Trvacne vytlacky so stalostou obrazu v exteriéroch az tri roky bez laminatovania a pat rokov

s laminatovanim

e  Stovky okamzite pouzitelnych predvolieb substratu, ktoré su lahko dostupné

Na odoslanie tlatovych Uloh do tlatiarne potrebujete softvér Raster Image Processor (RIP), ktory treba spustit
v 0sobitnom pocitaci. Softvér RIP je k dispozicii od mnohych réznych spolo¢nosti.

Modely tlaliarne

HP Latex 315

HP Latex 335

HP Latex 365

HP Latex 375

Dodavané spolu
s tlaciarnou

Navijacia cievka HP Latex,
64 palcov

Navijacia cievka HP Latex,

64 palcov

Navijacia cievka HP Latex,
64 palcov

2-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 54
palcov (vratane adaptéra
cievky z 2 palcov na 3
palce)

2-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 64
palcov (vratane adaptéra
cievky z 2 palcov na 3
palce)

3-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 64
palcov

3-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 64
palcov

Prislusenstvo na
vkladanie substratov pre
HP Latex

Prislusenstvo na
vkladanie substratov pre
HP Latex

Pouzivatelska suprava na

Pouzivatelska suprava na

Pouzivatelska suprava na

Pouzivatelska suprava na

Udrzbu HP Latex udrzbu HP Latex Udrzbu HP Latex Udrzbu HP Latex
300/500 300/500 300/500 300/500
FlexiPRINT HP Basic FlexiPRINT HP Basic

Edition Edition

Zberat atramentu pre
HP Latex 300/500
(vratane ochrany
vystupnej platne)

Zberat atramentu pre
HP Latex 300/500
(vratane ochrany
vystupnej platne)

Kapitola 1 Uvod
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HP Latex 315

HP Latex 335

HP Latex 365

HP Latex 375

Volitelné prislusenstvo

54-palcova navijacia
cievka HP Latex 300
(vratane 2-palcovej
cievky s 3-palcovym
adaptérom a supravou
na variabilné predné
pnutie)

2-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 54
palcov (vratane adaptéra
cievky z 2 palcov na 3
palce)

2-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 64
palcov (vratane adaptéra
cievky z 2 palcov na 3
palce)

2-palcova cievka pre
tlaciarer HP Latex 64
palcov (vratane adaptéra
cievky z 2 palcov na 3
palce)

2-palcova cievka pre
tlaciarer HP Latex 64
palcov (vratane adaptéra
cievky z 2 palcov na 3
palce)

3-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 64
palcov

3-palcova cievka pre
tlaciarer HP Latex 64
palcov

3-palcova cievka pre
tlaciaren HP Latex 64
palcov

Pouzivatelska stprava na

Pouzivatelska suprava na

Pouzivatelska suprava na

Pouzivatelska siprava na

Udrzbu HP Latex Udrzbu HP Latex Udrzbu HP Latex udrzbu HP Latex
300/500 300/500 300/500 300/500
Zberat atramentu pre Zberat atramentu pre
HP Latex 300/500 HP Latex 300/500
(vratane spotrebného (vratane spotrebného
materialu) materialu)
Spotrebny material Tlacové hlavy HP 831 Tlacové hlavy HP 831 Tlacové hlavy HP 831 Tlacové hlavy HP 831

Latex (1 suprava v baleni)

Latex (1 sUprava v baleni)

Latex (1 stprava v baleni)

Latex (1 stprava v baleni)

Atramentové kazety HP
831 Latex

Atramentové kazety HP
831 Latex

Atramentové kazety HP
831 Latex

Atramentové kazety HP
831 Latex

3-litrové atramentové
kazety HP 871 Latex

Kazeta udrzby HP 831
Latex (1 kus v baleni)

Kazeta udrzby HP 831
Latex (1 kus v baleni)

Kazeta udrzby HP 831
Latex (1 kus v baleni)

Kazeta udrzby HP 831
Latex (1 kus v baleni)

Dokumentacia

Nasledujlice dokumenty je mozné prevziat z adresy http://www.hp.com/go/latex300/manuals/:

e  Uvodnéinformécie

e  Pokyny k montazi tlatiarne

e  Pouzivatelska prirucka

° Pravne informacie

° Obmedzend zaruka

Obrazky kodu QR (Quick Response) nachadzajlce sa v niektorych ¢astiach tejto pouzivatelskej prirucky poskytuj

prepojenia na dalSie videonavody k jednotlivym témam. Priklad takéhoto obrazka najdete v ¢asti Hlavné sucasti

tlaciarne na strane 9.

Bezpelnostné opatrenia

Pred pouzitim tlaciarne si precitajte nasledujuce preventivne bezpecnostné opatrenia, ktoré vam pomdozu
pouzivat toto zariadenie bezpe¢nym sposobom.

SKWW
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Ocakava sa, ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie a mate dostatocné skdsenosti nevyhnutné na
uvedomenie si rizik, ktorym mozete byt vystaveni pri vykonavani Uloh. Na minimalizovanie nebezpecenstva

hroziaceho vam aj inym osobam vykonajte prislusné opatrenia.

VSeobecné bezpetnostné pokyny

Vnutri tlagiarne sa nenachadzaju Ziadne sucasti podliehajlce servisnym sluzbam operatora okrem tych, na ktoré
sa vztahuje program vlastnej opravy zakaznikom od spolo¢nosti HP (pozrite stranku http://www.hp.com/qo/
selfrepair/). Servis dalsich stcasti zverte kvalifikovanému servisnému pracovnikovi.

V nasledujucich pripadoch vzdy vypnite tlaciarer a zavolajte servisnému pracovnikovi:

e  napdjaci kabel alebo zastrcka je poskodens,

kryty modulov oSetrenia su poskodené,

e tlaciaren sa poskodila désledkom narazu,

e  dosSlo k mechanickému poskodeniu alebo poskodeniu krytu,
e  dotlaciarne prenikla kvapalina,

e  ztlatiarne vychadza dym alebo nezvycajny zapach,

e tlacdiaren spadla, pripadne sa poskodil modul osetrenia,

e tladiaren nefunguje normalnym spésobom.

V nasledujucich situaciach tlaciaren vzdy vypnite:

° nastala burka,

e  doslo k vypadku energie.

Venujte Specialnu starostlivost zonam oznacenym Stitkami s varovanim.

Riziko Urazu elektrickym pridom

A VAROVANIE! Interné obvody zon oSetrenia, vystupny susic, ohrievace tlatovej zony a vstavané zdroje napajania
su pri prevadzke pod nebezpelnym napatim, ktoré sposobuje smrt alebo vazne poranenia.

S tlaciarnou sa pouzivaju dva napajacie kable. Skor nez zacnete s Udrzbou tlaciarne, odpojte oba napajacie kable.
Ak chcete predist riziku Urazu elektrickym prudom, zohladnite nasledujlce odporucania:

e  Tlatiarert musi byt zapojena len do uzemnenych zasuviek elektrickej siete.

e  NepokusSajte sa o demontaz modulov oSetrenia.

e  Neskladajte ani neotvarajte ziadne zatvorené kryty i zastrcky systému.

e  Nevkladajte ziadne predmety cez otvory do tlaciarne.

4 Kapitola1 Uvod SKwWw
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Tepelné riziko

Podsystémy oSetrenia tlaciarne funguju pri vysokej teplote a dotykanie sa ich moze spdsobit popalenie. Ak sa
chcete vyhnut poraneniu 0s6b, vykonajte nasledujlce preventivne opatrenia.

e  Nedotykajte sa vnutornych krytov zén oSetrenia tlaciarne.

e Vpripade uviaznutia substratu pred pristupom do internej zény oSetrenia a vystupnej platne nechajte
tlaciaren vychladnut.

e  Predvykonanim udrzby nechajte tlaciaren vychladnut.

Riziko poZiaru
Podsystémy osetrenia tlaciarne funguju pri vysokej teplote.
Ak chcete predist riziku poziaru, vykonajte nasledujlice preventivne opatrenia.

e  Zakaznik nesie zodpovednost za splnenie poziadaviek tlatiarne a poziadaviek elektrického zapojenia podla
miestnych zakonov krajiny, kde sa zariadenie instaluje. Pouzivajte zdroj napdjania s napatim uvedenym na
vyrobnom Stitku.

e  Napdjacie kable zapajajte do vyhradenych elektrickych sieti, pricom kazda musi byt chranena
prerusovacom rozvetveného obvodu podla informacii v dokumentacii tykajucej sa pripravy miesta
pouzivania. Na pripojenie oboch napajacich kablov nepouzivajte predlzovaci kabel (premiestnitelny uzaver
napajania).

e Pouzivajte len napdjacie kable dodané spolocnostou HP s tlaciarfou. Nepouzivajte poskodeny napajaci
kabel. Napajacie kable nepouzivajte s inymi produktmi.

e  Nevkladajte Ziadne predmety cez otvory do tlaciarne.

e  Davajte pozor, aby ste do tlaciarne nevyliali kvapaliny. Po vycisteni a pred opatovnym pouzivanim tlaciarne
skontrolujte, ¢i su vSetky sucasti suché.

e Nepouzivajte aerosolové produkty s obsahom zapalnych plynov vnutri ani v okoli tlaciarne. Tlaciaren
nepouzivajte vo vybusnom prostredi.

e  Neblokujte ani nezakryvajte otvory tlaciarne.
e  NepokuSajte sa o demontaz alebo Upravu modulov o3etrenia.

e  Dbajte nato, aby sa nepresiahla prevadzkova teplota substratu odporucana vyrobcom. Ak tieto informacie
nie su k dispozicii, vyZiadajte siich od vyrobcu. Nevkladajte substraty, ktoré nemozno pouzivat pri
prevadzkovej teplote nad 125 °C (257 °F).

e  Nevkladajte substraty schopné samovznietenia pri teplote nizéej ako 250 °C (482 °F). Ak tieto Udaje nie su
dostupné, na proces tlacenia treba dohliadat nepretrzite. Precitajte si nasledujicu poznamku.

[%”f POZNAMKA:  Testovacia metdda zalozena na norme EN 1SO 6942:2002 tykajlcej sa vyhodnotenia materidlov
a materidlovych skupenstiev vystavenych zdroju sdlavého tepla, metdda B. Testovacie podmienky na urcenie
teploty, pri ktorej sa substrat vznieti (ohen alebo Ziara), boli: Hustota tepelného toku 30 kW/mz2, medeny
kalorimeter, termoclanok typu K.

Riziko poranenia mechanickymi sucastami

V tlaciarni sa nachadzaju pohyblivé sucasti, ktoré mozu sposobit poranenie. Ak sa chcete vyhnut poraneniu oséb,
pri praci v blizkosti tlatiarne vykonajte nasledujlice preventivne opatrenia.

e Nedovolte, aby sa pohyblivé stucasti tlaciarne dostali do kontaktu s oblecenim alebo ¢astami tela.

e  Nenoste retiazky, naramky ani iné visiace predmety.

SKWwW Bezpelnostné opatrenia 5



e Ak mate dlhé vlasy, zopnite ich, aby sa nedostali do tlaciarne.
e  Dbajte nato, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych sucastiach tlaciarne.

° Nestojte blizko ventilatorov, aby ste sa neporanili a aby sa neovplyvnila kvalita tlace (branenim prudeniu
vzduchu).

e  Nedotykajte sa prevodov ani pohybujucich sa kotucov pri tladi.

e  Tlacdiaren nepouzivajte s nespravne umiestnenymi krytmi.

Riziko svetelného ziarenia

Z osvetlenia tlatovej zény je vyzarované svetlo. Toto osvetlenie je v sulade s poziadavkami vynatej skupiny
v ramcinormy IEC 62471:2006 tykajucej sa fotobiologickej bezpecnosti svetelnych zdrojov a svetelnych systémov.
Odporuca sa vsak nepozerat priamo do zapnutych svietidiel. Neupravujte modul.

Chemickeé ohrozenie

Pozrite si karty bezpec¢nostnych udajov dostupné na stranke http://www.hp.com/go/msds, aby ste zistili, aké
chemickeé zlozky obsahuje vas spotrebny material. Malo by byt zabezpetené dostatocné vetranie, aby sa zaistilo
vhodné riadenie moznych Unikov tychto latok do vzduchu. Ak potrebujete poradit, aké opatrenia su vhodné pre
vase prostredie, obratte sa na odbornika na klimatizaciu alebo predpisy EHS. Podrobnejsie informacie najdete

v Castiach Vetranie a Klimatizacia v Sprievodcovi pripravou miesta pouzivania, ktory je k dispozicii na adrese
http://www.hp.com/go/latex300/manuals/.

Vetranie

Uistite sa, e miestnost, v ktorej je systém nainstalovany, spliia miestne pokyny a predpisy tykajuce sa
prostredia, zdravia a bezpec¢nosti (EHS).

Je potrebné zabezpetit dostatocné vetranie, aby sa zaistila vhodna regulacia moznej expozicie. Precitajte si karty
bezpec¢nostnych Udajov dostupné na stranke http://www.hp.com/go/msds, aby ste zistili, aké chemické zlozky
obsahuiju atramenty. Urovne niektorych latok vo vasom prostredi zavisia od premennych pracovného priestoru,
ktoré ovladate vy, ako st napriklad velkost miestnosti, vykon vetrania a d{zka pouZivania zariadenia. Ak
potrebujete poradit, aké opatrenia su vhodné pre vase prostredie, obratte sa na odbornika na predpisy EHS.

Klimatizacia
Okrem vetrania ¢erstvym vzduchom na zabranenie zdravotnym rizikam zvazte udrziavanie dobrého prostredia
v pracovnom priestore zaistenim klimatickych prevadzkovych podmienok uvedenych v tomto dokumente
(pozrite si ¢ast Parametre pracovného prostredia na strane 182), ktoré zabrania nepohodliu operatora

a nespravnej funkcii zariadenia. Klimatizacia v pracovnej oblasti by mala zohladrovat tvorbu tepla zo zariadenia.
Rozptyl energie tlaciarne je obvykle:

e  2,2kW pretlacCiaren HP Latex 315
e 2,6 kW pre tlatiaren HP Latex 335
e  4,6kW pre tlatiarne HP Latex 365 a 375

Klimatizacia by mala byt v stlade s miestnymi environmentalnymi, zdravotnymi a bezpe¢nostnymi pokynmi
a predpismi (EHS).

A UPOZORNENIE:  Z klimatiza¢nych jednotiek by nemal fukat vzduch priamo na tlaciaren.

Riziko poranenia tazkymi substratmi

Specidlne opatrne manipulujte s tazkymi substratmi, aby ste sa vyhli poraneniu 0s6b.
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e  Namanipulaciu s kotu¢mi tazkych substratov moze byt treba viacero os6b. Davajte pozor, aby ste predisli
natiahnutiu svalov alebo poraneniu chrbtice.

e  Skuste pouzit zdvizny vidlicovy alebo paletovy vozik, pripadne iné manipulacné zariadenie.

e  Primanipulacii s kotu¢mi tazkych substratov majte oblec¢eny ochranny odev vratane ¢iziem a rukavic.

Manipuldcia s atramentom

Spoloc¢nost HP odporuca nosit pri manipuldcii so sti¢astami atramentového systému rukavice.

Vlystrahy a varovania

V prirutke su pouzité nasledujuce symboly, ktoré slizia na spravne pouzivanie tlaciarne a ochranu tlaciarne pred
poskodenim. Postupuijte podla pokynov oznacenych tymito symbolmi.

AVAROVANIE! V pripade, Ze nie sU pokyny oznacené tymto symbolom dodrzané, moze dojst k zavaznému
poraneniu 0s6b alebo smrti.

A UPOZORNENIE: V dbsledku nedodrzania pokynov oznacenych tymto symbolom méze déjst k mensiemu
poraneniu pouzivatela alebo poSkodeniu tlaciarne.

Vlystrazné stitky

Stitok Vysvetlenie

Stitok tlaciarne. Sluzi na identifikaciu napajacieho kabla tlaciarne.

Printer
I I

Stitok o3etrenia. Sluzi na identifikaciu napajacieho kabla osetrenia.

Curing

Riziko urazu elektrickym prudom. Vyhrievacie moduly pracuju pod
ELECTRIC SHOCK HAZARD v st . . . .
A esing modulsopeste: haardos lages. nebezpecnym napatim. Pred vykonanim servisu odpojte zdroj

Disconnect power source before servicing.

GautentDoublepole.Heutsi fing. napajania

B SUTERTIRN B TIBR

Equipment must be connected to earthed mains outlet only.

Conectar el producto a red de alimentacian can toma de tierra. . inA ‘) /) el
Loto on iskivd sucekoskell i UPOZORNENIE:  Dvojpdl. Prudovy chranic.
Apparatet ma tilkoples jordet stikkontakt.

Apparaten skall anslutas till jordat uttag.

Apparatets stikprop skal tilsluttes on stikkontakt med jord,

Ll s bbb i Zariadenie mozno zapojit len do uzemnenych zasuviek elektrickej
it i siete. Servis zverte kvalifikovanému servisnému pracovnikovi. Pred

No operator serviceable parts inside. v . B ~ . v .. . . . . v
:;’:E;’I‘;f""‘::";:'!':F"w‘f:'l"ﬁuﬁ:‘::“:l']mw. zatatim Udrzby odpojte vSetky napajacie kable. Vnutri tlatiarne sa
i nenachadzaju Ziadne sucasti podliehajuce servisnym sluzbam

Before starting, read and follaw the operating

and saiey Insiuctons, operatora.

Avant de commencer, lisez et suivez les

A m Lesen und befolgen Sie bitle die Bedienungs- . . .

u :?.?é%?ﬁ;:iﬁ?‘f:ﬂ“?;!'miimﬁ"' Pred zacatim si precitajte a postupujte podla prevadzkovych
sobre funcionamiento y seguridad. . , ) ... , L
il : a bezpecnostnych pokynov. Skontrolujte, ¢i je vstupné napatie

v ramci rozsahu menovitého napatia tlaciarne. Tlaciaren méze

vyZadovat az dve vyhradené elektrické siete.

Tento Stitok je umiestneny na e-Skatuli.
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Stitok Vlysvetlenie

Riziko popalenia. Nedotykajte sa zény oSetrenia ani vystupnej
platne tlaciarne. Mohli by byt horuce.

Tento Stitok je umiestneny na module o3etrenia.

Riziko Urazu uvaznenim prstov. Nedotykajte sa pohyblivych
ozubenych koliesok.

Tieto Stitky su umiestnené na zadnej strane tlaciarne, jeden na
ozubenom koliesku vstupu substratu a druhy na ozubenom
koliesku navijacej cievky (len modely 335, 365 a 375).

Pohybliva sucast. Drzte sa dalej od pohyblivého vozika tlacovej
hlavy. Pri tlaci sa vozik tlacovej hlavy pohybuje smerom dopredu
a dozadu cez substrat.

Tento Stitok je umiestneny na zadnej strane okna vozika, za
plastom.

Pri manipulacii s kazetou udrzby, valcom a zberatom atramentu
odporucame pouzivat rukavice.

Tento Stitok je umiestneny na kazete udrzby.

QPP P

Riziko urazu elektrickym prudom. Vyhrievacie moduly pracuju pod
nebezpetnym napatim. Pred zacatim s Udrzbou odpojte vsetky

f ELECTRIC SHOCK HAZARD zdroje napajania.

Heating medules operate at hazardous veltages.
Disconnect power sourco bafore sorvicing. Tento Stitok je umiestneny v priestore PCA ovladania osetrenia. Len

Caution! Double pole. Noutral fusing pre servisného technika.

Riziko urazu elektrickym prudom. S tlaciarnou sa pouzivaju dva
vstupné napajacie kable. Zdroje napajania pracuju pod
nebezpetnym napatim. Pred zacatim udrzby odpojte vsetky
napajacie kable.

Tento $titok je umiestneny vo vnutri (len v modeli 365 a 375), blizko
priestoru ohrevu cievky tlacovej zény medzi ventilatormi. Len pre
servisného technika.
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Hlavné sucasti tlaCiarne

SKWwW

Stitok

Vlysvetlenie

Nebezpecné pohyblivé stcasti. Rotujluce cepele ventilatora.
Nesiahajte sem rukami.

Tieto Stitky sa nachadzaju vo vnutri, pri vyhrievacich ventilatoroch
tlacovej zony (len model 365 a 375), jeden je umiestneny blizko
vzduchového ventilatora a druhy blizko aerosélového ventilatora.
Len pre servisného technika.

A WARNING A

HAZARDOUS AREA
HEATING MODULES OPERATE
AT HAZARDOUS VOLTAGES.

ELECTRIC SHOCK HAZARD
EQUIPMENT HAS INPUT POWER CORDS.
DHSCONMECT ALL POWER CORDS
BEFORE SERVICING:

DOUBLE POLE NEUTRAL FLEING.
EGUIPMENT TG BE COMMECTED TO EARTHED MANS
CUTLET ChLY

Nebezpecna oblast. Vyhrievacie moduly pracuju pod nebezpe¢nym
napatim.

Riziko Urazu elektrickym prudom. So zariadenim sa pouzivaju dva
vstupné napajacie kable. Pred zacatim Udrzby odpojte vsetky
napajacie kable. Zdroje napajania pracuju pod nebezpecnym
napatim.

Dvojpélovy prudovy chranic.

Zariadenie mozno zapojit len do uzemnenych zasuviek elektrickej
Siete.

Tento Stitok je umiestneny v priestore skenovania a riadenia
vzduchového ohrievania (len model 365 a 375). Len pre servisného
technika.

E?’y POZNAMKA:  Konetné umiestnenie stitkov a ich velkost sa na tlac¢iarni mozu mierne lisit, ale vzdy st viditelné
a blizko oblasti s moznymi rizikom.

Hore znazorneny obrazok je kod QR obsahuijlci prepojenie na video; pozrite ¢ast Dokumentacia na strane 3.

Hlavné sucasti tlaciarne st znazornené na nasledujlcich zobrazeniach tlaciarne.

Hlavné sUcasti tlaciarne
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Pohlad spredu

©® N o vk W N =

11.
12.
13.
14.
15.

10

Atramentova kazeta
Platna

Tlacova hlava

Vozik tlacovej hlavy
Predny panel

Kazeta udrzby

Packa pritlaku substratu
Packa uzamknutia cievky
Motor navijacej cievky
Napinacia ty¢

Cievka

Navijacia cievka

Zarazka cievky
Podavacia platna

Modul oSetrenia

Kapitola 1 Uvod

SKWW



Pohlad zozadu

1. Vypinac napajania a napajacia zasuvka

2. Zasuvky na komunikacné kable a volitelné prislusenstvo

Motor navijacej cievky

1. Prepinac smeru navijania

2. Tlatidla ruéného navijania

3. Packanavijacej cievky

SKwWw Hlavné sUcasti tlaciarne 11



PrisluSenstvo na vkladanie

PrisluSenstvo na vkladanie pomaha vlozit urcité druhy substratu, ktoré by sa bez neho vkladali len tazko. Pozrite
¢ast Prislusenstvo na vkladanie (len model 365 a 375) na strane 62.

Predny panel

Zoznamenie s prednym panelom

Predny panel je dotykova obrazovka s grafickym pouzivatelskym rozhranim. Nachadza sa na prednej strane
tlaciarne vpravo. Umoznuje Uplné ovladanie tlaciarne: pomocou predného panela mozete zobrazit informacie

o tlaciarni, zmenit nastavenia tlaciarne, vykonavat kalibracie a testy atd. Na prednom paneli sa v pripade potreby
zobrazuju aj upozornenia (vystrahy a chybové hlasenia).

Hlavna obrazovka HP Latex 315/335

{ b 11:/:1 T~

S —
- ]

— i

SUBSTRATE SUBSTRATE LIBRARY PRINTING JOB

NLEE

INKS PRINTHEADS SETTINGS
Oe

Hlavna obrazovka HP Latex 365/375

& Preparing to print

ol® o Bl o

AQUICK-SOLUTIONS CONNECTIVITY PRINTER USER GUIDE SETTINGS

Potiahnutim obrazovky prstom smerom dolava sa dostanete na dalSiu hlavnu obrazovku. Je na nej zobrazeny
suhrn stavu atramentovych kaziet, substratu a aktualnej tlacovej ulohy.
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& Inklevels -ml-

153 764 534 431 368 165 205

M LM LC C opP Y K

' Substrate

@ ok

Print zone; Platen installed
Width: 914 mm

Take-up reel: Disabled

Length left: Unknown

© Nopendingjobs

Remaining time: -
Passes: -

Temperature: 26 °C = 25 ‘C

80

Velka stredna ¢ast predného panela sluzi na zobrazovanie dynamickych informacii a ikon. Na lavej a pravej strane
mbzete v réznom Case vidiet az Sest stalych ikon. Zvycajne sa nezobrazuju vsetky sucasne.

Stale ikony na lavej a pravej strane

Stla¢enim ikony @ sa vratite na domovsku obrazovku.
Stlacenim ikony ? zobrazite pomocnika aktualnej obrazovky.
Stla¢enim ikony Q prejdete na predchadzajlcu polozku.
Stlacenim ikony D prejdete na nasledujucu polozku.

Stlacenim ikony <D prejdete na naposledy zobrazenu obrazovku. Tymto krokom sa nezrusia Ziadne
zmeny vykonané na aktualnej obrazovke.

Stlacenim ikony x zrusite aktualny proces.

Dynamické ikony na domovskej obrazovke

SKWwW

Nasledujlce polozky sa zobrazuju len na domovskej obrazovke.

Vlavo hore na obrazovke sa nachadza hlasenie ukazujuce stav tlaciarne alebo aktualne najdoélezitejsiu
vystrahu. Stla¢enim tohto hlasenia zobrazite zoznam vsetkych aktualnych vystrah. Ikony ved!(a jednotlivych
vystrah znazornuju stupen ich zavaznosti. Stla¢enim vystrahy sa dostanete k pomaoci s riesenim problému.

A OMAS not reading. Clean it or disable from RIP

Vpravo hore mozete stlacit ikonu A a2 zapnut tak alebo vypnut osvetlenie tlacovej zony.

)

Stlatenim ikony zobrazite stav substratu a méZete vykonavat Ukony manipulacie so substratom.

v

Stla¢enim ikony l [’] otvorite Kniznicu substratov a budete mat k dispozicii obsiahlu kniznicu
.‘\'_ﬁ\é:r

s predvolbami substratu umiestnenud na internete.

Stlacenim ikony zobrazite informacie o prave prebiehajucej tlacovej Ulohe.

Stla¢enim ikony /) zobrazite stav dodavky atramentu a vykonavate Ukony s atramentovou kazetou

a tlacovou hlavou.

Predny panel
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e  Stlacenim ikony vyhladate rychle rieSenia problémov pri tladi.

e

7

e  Stlacenim ikony zobrazite stav siete a pripojenia na internet a menite suvisiace nastavenia.

e  Stlacenim ikony zobrazite informacie o tlaciarni.
e  Stlacenim ikony

otvorite pomocnika.

zobrazite a zmenite bezné nastavenia tlaciarne.

HDeE o e

e  Stlacenim ikony

Ak tlatiarer nechate urcity ¢as v necinnosti, prejde do rezimu spanku a displej pred_ného panela sa vypne. Ak

, potom stlacte polozky

e

chcete zmenit ¢as, ktory uplynie pred prechodom do rezimu spanku, stlacte ikonu \”%
St

Setup (Nastavenie) > Front panel options (Moznosti predného panela) > Sleep mode wait time (Cas ¢akania na
rezim spanku). Cas mozete nastavit na 5 az 240 mindt. Predvoleny ¢as je 25 minut.

Pri akomkolvek Ukone vykonanom v tlaciarni zvonku sa tlaciarer prebudi zo spanku a zapne sa displej predného
panela.

Informacie o Specifickom pouzivani predného panela najdete v tejto prirucke.

Zmena jazyka predného panela

14

Existuju dva spdsoby, ako zmenit jazyk, ktory sa pouZziva v ponukach a hlaseniach predného panela.

e  Akrozumiete aktualnemu jazyku predného panela, prejdite na predny panel, stlacte ikonu ’?\ ‘ potom

stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Front panel options (MoZnosti predného panela) > Language (Jazyk).

e Ak nerozumiete aktualnemu jazyku predného panela, najprv vypnite tlaciaren. Zapnite tlaciaren. Ked sa
objavi ikona 1“} stlacte ju a niekolko sekund podrzte. Ked sa na prednom paneli objavia vietky ikony,

stlacte ikonu @ a potom ikonu <D Predny panel kratko zablika.

Ak uz pouZijete ktorykolvek sposab, na prednom paneli by sa teraz mala zobrazit ponuka vyberu jazyka.

Language
English
Francals
Italiano
Deutsch
Espariol
Portugués
Catala

Pycckmit

Stlacte nazov svojho preferovaného jazyka.
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Zobrazenie a nastavenie datumu a ¢asu

Ak chcete zobrazit alebo nastavit datum a ¢as tlaciarne, prejdite na predny panel, stlacte ikonu ’?‘

.7, potom

stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Front panel options (Moznosti predného panela) > Date and time options
(Moznosti datumu a ¢asu).

Nastavenie nadmorskej vysky

Re s

Ak tlaciareri pouzivate v nadmorskej vyske viac ako 500 m, prejdite na predny panel, stlacte ikonu , potom

stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Select altitude (Vybrat nadmorsku vysku) a nastavte prevadzkovu
nadmorsku vysku tlaciarne.

Nastavenie doby pred uvedenim do pohotovostného rezimu

Ak neexistuju dalsie tlacové Ulohy alebo chcete vopred zohriat tlaciareri (moznost Prepare printing (Priprava na
tlac) v softvéri RIP), ohrievace o3etrenia tlaciarne ostanut na urceny ¢as zapnuté pri stanovenej teplote v pripade,
ked pride dalSia uloha alebo chcete zabranit problému s kvalitou tlace, ktory moze vzniknut v dosledku
nespravnej teploty v zone tlace. Ak chcete vybrat, ako dlho ostanu ohrievace v tejto situacii zapnuté, prejdite na

predny panel, stlatte ikonu \“’2\

ol

a potom stlacte polozky Substrate (Substrat) > Substrate handling options

(MoZnosti manipulacie so substratom) > Curing standby duration (Trvanie pohotovostného rezimu osetrenia).
M6Zete vybrat 5 az 120 minut.

Teplota oSetrenia pocas tejto doby pohotovostného rezimu oSetrenia je tlaciarnou automaticky nastavena.

Zmena nastavenia rezimu spanku

Ak je tlaciaren zapnuta, ale urcity ¢as sa nepouziva, automaticky prejde do rezimu spanku s cielom Setrit energiu.
Predvoleny interval doby ¢akania je 25 minut. Ak chcete zmenit ¢as, po uplynuti ktorého tlaciaren prejde do

rezimu spanku, prejdite na predny panel, stlacte ikonu &% ‘ a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Front
Bt

panel options (MoZnosti predného panela) > Sleep mode wait time (Doba ¢akania na rezim spanku). Pozadovanu
dobu takania zadajte v minttach a potom stlacte tlacidlo OK.

Zmena hlasitosti reproduktora

Ak chcete zmenit hlasitost reproduktora tlaciarne, prejdite na predny panel, stlacte ikonu & ‘ potom vyberte

polozky Setup (Nastavenie) > Front panel options (Moznosti predného panela) > Speaker volume (Hlasitost
reproduktora) a vyberte moznost Off (Vypnuty), Low (Nizka) alebo High (Vysoka).

Zapnutie alebo vypnutie zvukovych upozorneni

Ak chcete zapnut alebo vypnut zvukové upozornenia tlaciarne, prejdite na predny panel, stlacte ikonu

a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Front panel options (Moznosti predného panela) > Enable audio
alert (Povolit zvukové upozornenie) alebo Disable audio alert (Zakazat zvukové upozornenie). Zvukové
upozornenia su v predvolenom nastaveni povolené.

Zmena jasu displeja predného panela

=

Ak chcete zmenit jas displeja predného panela, stlacte ikonu ~, potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) >

Front panel options (Moznosti predného panela) > Display brightness (Jas displeja) a potom postivatom vyberte
prislusnu hodnotu. Stla¢enim tlacidla OK ulozte hodnotu.

SKWwW Predny panel 15
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Zmena jednotiek miery

Ak chcete zmenit jednotky miery, ktoré sa zobrazuju na prednom paneli, stlacte ikonu L‘:( , potom stlacte

polozky Setup (Nastavenie) > Front panel options (Moznosti predného panela) > Unit selection (Vyber jednotiek)
a potom vyberte polozku English (Anglické) alebo Metric (Metrické).

Jednotky miery mozno zmenit aj vo vstavanom webovom serveri. Pozrite ¢ast Pristup k vstavanému webovému
serveru na strane 25.

Obnovenie nastaveni od vyrobcu

Ak chcete obnovit pdvodné nastavenia tlaCiarne od vyrobcu, prejdite na predny panel, stlacte ikonu L‘:

a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Resets (Obnovenie) > Restore factory settings (Obnovit nastavenia
od vyrobcu). Pomocou tejto moznosti sa obnovia vsetky nastavenia tlaciarne okrem nastaveni siete Gigabit
Ethernet a predvolieb substratu.

Kontrola stavu tlaciarne

Predny panel a vstavany webovy server zobrazuju stav tlaciarne, druh vloZzeného substratu a atramentovy
systéem.

Kontrola stavu atramentovych kaziet

Hladiny atramentu v atramentovych kazetach mozno zobrazit na domovskej obrazovke predného panela

pomocou ikony .

M OVERVIEW Estimated ink leve[measured in millititers
519 670

672 193 466 355 596
B pRINTHEADS I Q ‘ |i]
M M LC 6 op Y K

Status: OK
Estimated ink level: 518 ml
Capacity: 775 ml

Product name: HP 831

Product number: CZ702A

Serial number: 790964-24-7

Expiration date: 12/20/154:17 PM

Warranty status: In warranty

Manufacturer: HP

Supported ink cartridges: HP 831/ HP 831A/HP 8318/ HP 831C

Ak potrebujete dalie podrobnosti o niektorej atramentovej kazete, stlacte obd{Znik predstavujuci danu kazetu.
Zobrazia sa nasledujuce informacie.

° Stav

e  (Odhadovana uroven atramentu
° Kapacita

e  Nazov produktu

e  (islo produktu

e  Sérioveé ¢islo

e  Datum vyprSania platnosti

e  Stavzaruky

Kapitola 1 Uvod SKwWw



Vlyrobca

Podporované atramentové kazety

Na prednom paneli sa mdzu zobrazovat tieto hlasenia o stave atramentovej kazety:

OK: kazeta pracuje spravne, bez znamych problémov.

Missing (Chyba): v tlaciarni nie je Ziadna kazeta alebo je k nej nespravne pripojena.
Low (Nizka): hladina atramentu je nizka.

Very low (Takmer prazdna): hladina atramentu je velmi nizka.

Empty (Prazdna): kazeta je prazdna.

Reseat (Znova nasadit): odporuca sa vybrat kazetu a znova ju vlozit.

Replace (Vymenit): odporuca sa vymenit kazetu za novu.

Expired (Doba pouzitelnosti uplynula): uplynula doba pouzitelnosti kazety.

Incorrect (Nespravna): kazeta je s touto tlaciarnou nekompatibilna. Hlasenie obsahuje zoznam
kompatibilnych kaziet.

Non-HP (Kazeta inej znacky ako HP): kazeta je pouzita, znovu doplnena alebo falSovana.

Stav atramentovych kaziet mozno zobrazit aj vo vstavanom webovom serveri. Pozrite ¢ast Pristup k vstavanéemu
webovému serveru na strane 25.

Kontrola stavu tlaCovej hlavy

Tlaciaren kontroluje tlacové hlavy a vykonava ich Udrzbu automaticky po kazdej tlaci. Ak chcete ziskat dalSie
informacie o tlacovych hlavach, postupuijte podla tychto krokov.

1.

2.
3.

SKWwW

Na hlavnej obrazovke na prednom paneli stlacte ikonu /) (HP Latex 365 a 375) alebo ikonu tlacovej

hlavy (HP Latex 315 a 335).

Inks

M OVERVIEW Printheod stotus and remaining printhead cleaning kit

0 =] jus ) s = 0%

& INKs
B pRINTHEADS

0P LMAC CK  CK| VM VM =

Status: OK

Product name: HP 831

Product number: CZ677A

Serial number: 4-1-1991679-4-2013
Ink fired: 442 ml

Warranty status: Out of warranty
Install date: 11/22/13

Vyberte tlacovu hlavu, o ktorej chcete zobrazit informacie.
Na prednom paneli sa zobrazuju tieto informacie:

° Stav

e  Nazov produktu

e  Cislo produktu

Predny panel
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e  Sérioveé Cislo

e  Nizka Uroven atramentu

e  Stavzaruky

e  Datuminstalacie
Na prednom paneli sa mézu zobrazovat tieto hlasenia o stave tlatovej hlavy:
e  OK:tlatova hlava pracuje spravne bez znamych problémov.

e  Missing (Chyba): v tlaciarni nie je Zziadna tlacova hlava, pripadne je v nej tlacova hlava nainstalovana
nespravne.

e  Reseat (Znova nasadit): odporuca sa vybrat tlacovu hlavu a znova ju vlozit. Ak sa problém nevyriesi,
vytistite elektrické spoje (pozrite ¢ast Cistenie elektrickych kontaktov na tlactovej hlave na strane 149). Ak
sa problém nevyriesi, tlacovu hlavu vymente za novu (pozrite ¢ast Vymena tlacove] hlavy na strane 142).

e  Replace (Vymenit): tlacova hlava je chybna. Vymente tlacovu hlavu za funkénu (pozrite ¢ast Vymena
tlacovej hlavy na strane 142).

e  Replacement incomplete (Vymena nedokonctena): proces vymeny tlacovej hlavy sa nedokoncil Uspesne,
znova spustite proces vymeny a nechajte ho Uplne dokoncit.

e  Remove (Vytiahnut): tlacova hlava nie je vhodna na tlac touto tlaciarfiou.

e  Non-HPink (Atrament inej znacky ako HP): tlacovou hlavou presiel atrament z pouzitej, znovu doplnenej
alebo falSovanej atramentovej kazety. Podrobnosti o désledkoch zaruky najdete v dokumente
0 obmedzenej zaruke dodanom spolu s tlaciarnou.

Na kontrolu stavu tlacovej hlavy a stavu zaruky mdzete pouzit aj vstavany webovy server. Pozrite ¢ast Pristup
k vstavanemu webovému serveru na strane 25.

Kontrola systému suborov

Integritu systému stiborov mozno skontrolovat na pevnom disku tlaciarne a vsetky chyby moZzno automaticky
opravit. Tuto kontrolu odporu¢ame vykonat priblizne raz za Sest mesiacov alebo v pripade akychkolvek
problémov so ziskavanim pristupu k siborom na pevnom disku.

Ak chcete spustit kontrolu systému suborov, prejdite na predny panel, stlacte ikonu -# - a potom stlacte
sad

polozky Preventive maint. tasks (Preventivne ulohy tdrzby) > File system check (Kontrola systému suborov).

Ak tlaciaren rozpozna poskodenie systému suborov, napriklad po kritickom probléme so softvérom, méze
automaticky spustit kontrolu systému suborov. Méze to trvat asi desat minut.

Upozornenia tlaciarne
Tlactiarent mbze oznamit dva typy upozorneni:
e  FErrors (Chyby): tlaciaren nedokaze tlacit.

e Warnings (Vystrahy): tlaciaren si vyZaduje pozornost kvoli nastaveniu, ako napriklad kalibracia, preventivna
udrzba alebo vymena atramentovej kazety.

e  Advice (Odporucanie): ked je k dispozicii aktualizacia firmvéru, pripadne je prevzaty firmvér pripraveny na
inStalaciu.

Upozornenia tlatiarne sa zobrazuju na prednom paneli a vo vstavanom webovom serveri.

e  Front-panel display (Displej predného panela): Na prednom paneli sa upozornenia zobrazuju v [avej hornej
¢asti obrazovky (panel upozorneni).
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& Preparing to print

NGNS |
°| @ o8 o

AQUICK-5OLUTIONS CONNECTIVITY PRINTER USER GUIDE SETTINGS

Sucasne sa zobrazuje len jedno upozornenie. Ak stlacite panel upozorneni, zobrazia sa vsetky aktualne
upozornenia tlaciarne. Zoznam upozorneni sa znova zbali stlatenim alebo potiahnutim spodného riadka
zoznamu smerom nahor.

Kliknutim na upozornenie sa otvori aplikacia, v ktorej je mozné upozornenie vyriesit. Odporucanie na
aktualizaciu firmvéru sa zrusi, ked otvorite aplikaciu Tlaciaren. Ked sa odporucanie zrusi, dané odporucanie
uz nebude nabudtice pripominané (v pripade aktualizacii firmvéru sa objavi nové upozornenie, ak bude

k dispozicii nové vydanie firmvéru).

Embedded Web Server (Vstavany webovy server): Vstavany webovy server v jednom okamihu zobrazuje
len jedno upozornenie, ktoré sa povazuje za najdolezitejSie.

Upozornenie si méze vyzadovat vykonanie operacie Udrzby pozrite ¢ast Udrzba hardvéru na strane 134.

Nasledujuce upozornenia vyzaduju zasah servisného technika:

e  Service Maintenance Kit 1 (Stprava 1 na servisnu tdrzbu)

e  Service Maintenance Kit 2 (Suprava 2 na servisnu udrzbu)

e  Service Maintenance Kit 3 (Stprava 3 na servisnu tdrzbu)
Stavy tladiarne

SKWwW

Tlaciareri sa moze nachadzat v lubovolnom z nasledujucich stavoy, pricom niektoré z nich vyzaduju ¢akanie.

Ready (cold) Pripravené (studené): Tlatiaren je zapnutd, no este netlacila a ohrievace nie st zapnuté.

Preparing to print (Pripravuje sa na tla¢): Tlaciaren zahrieva ohrievace a pripravuje tlacové hlavy na tlac.
Trva 1 az 6 minut.

Ready for substrate (Pripravené na substrat)
Ready for side A/B (Pripravené na stranu A/B)

Printing (Tlac)

Predny panel
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e  Printing side A/B (Tla¢i sa strana A/B)
e Drying (Schnutie): Trva 1,5 az 5 minut.

e  Finishing (Dokoncuje sa): Tlaciaren sa ochladzuje a pripravuje na prechod do pohotovostného rezimu. Trva
0,5 az 5 minut.

Mo6Zete vybrat nepretrzitd tla¢ pomocou softvéru RIP s certifikdtom. Bez nepretrzitej tlace tlaciaren oSetruje
jednotlivé Ulohy samostatne a potom navinie substrat naspat do tlacovej zony. Potom zacne tlacit dalsiu Ulohu
vo fronte. Tym sa proces tlace predlzuje. Nepretrzita tlac Setri ¢as tym, ze sa pokracuje tlacou dalSej ulohy vo
fronte bez zastavenia (jedna za druhou), ak sa pouziva rovnaky rezim tlace a rozlisenie.

[%”f POZNAMKA: V rdmci optimalizacie celkového ¢asu osetrenia musi byt pre véetky Ulohy vo fronte RIP, vybrané
na nepretrzitu tlac, pouzity rovnaky rezim tlace a rozliSenie.

[%'/r’ POZNAMKA:  Ked je povolena nepretrzita tla¢, pri zrugeni Ulohy sa tiez moze zrusit nasledna Uloha.

Zmena okrajov

Okraje nastavené v tlaciarni urcuju oblast medzi hranami obrazka a hranami substratu. Tlaciaren 365 alebo 375
so zberatom atramentu moze tlacit bez okrajov (Uplné prelinanie).

Okraje konkrétnej tlactovej Ulohy sa vyberaju v softvéri RIP. Ak Uloha presiahne Sirku substratu, bude useknuta.

Predny panel ponuka dalsie nastavenia pre vrchny a spodny okraj: pozrite ¢ast Okraje na strane 1871. Tieto

nastavenia sa pouzivaju len na jednotlivé vytlacky, ked sa nepouziva rezacka. Pocas obojstrannej tlace sa vrchné
a spodné okraje nepouzivaju.

Ak chcete nastavit vrchny okraj na prednom paneli, stlacte ikonu |- a potom stlacte polozky Substrate

aadl

(Substrat) > Substrate handling options (MoZnosti manipulacie 56 substratom) > Extra top margin (Mimoriadny
vrchny okraj).

Ak chcete nastavit spodny okraj na prednom paneli, stlacte ikonu -

»W‘;
(Substrat) > Substrate handling options (Moznosti manipulacie so substratom) > Extra bottom margin
(Mimoriadny spodny okraj).

a potom stlacte polozky Substrate

[%9 POZNAMKA:  Mimoriadny vrchny/spodny okraj nastaveny na prednom paneli sa pouZije aj s vrchnym/spodnym
okrajom zvolenym v softvéri RIP.

[%/’/]"’ POZNAMKA:  Botné okraje je mozné zvolit v softvéri RIP.

Vlyziadanie internych vytlackov tlaciarne

Interné vytlacky poskytuju rézne druhy informacii o tlaciarni. Tieto vytlacky si vyziadajte z predného panela bez
pouzitia pocitaca.

Pred vyziadanim akéhokolvek interného vytlacku skontrolujte, i je vlozeny substrat a ¢i sa na displeji predného
panela zobrazuje hlasenie Ready (Pripravené).

Ak chcete vytlacit interny vytlacok, stlacte ikonu @ potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Internal
et

prints (Interné vytlacky) a potom vyberte pozadovany typ interného vytlacku.

K dispozicii su nasledujuce interné vytlacky:

e  Sprava o spotrebe: zobrazuje odhady celkového poctu vytlackov, poctu vytlatkov podla druhu substratu,
poctu vytlackov podla volby kvality tlace a celkové mnoZstvo pouzitého atramentu podla farby. Presnost
tychto odhadov nie je zarugena.

e  Servisné informacie: poskytuju informacie, ktoré su potrebné pre servisnych technikov.
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Kontrola Statistickych udajov o zivotnosti

Statistiky pouzivania tlatiarne mozno kontrolovat dvomi spésobmi.

[Z?’”r POZNAMKA:  Presnost statistickych dajov o pouzivani nie je zaru¢ena.

e  Vovstavanom webovom serveri prejdite na kartu Main (Hlavné) a vyberte polozku History (Histaria) >
Usage (Pouzivanie). Pozrite ¢ast Vstavany webovy server na strane 24.

° ‘ a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Internal prints (Interné

e Naprednom paneli stlacte ikonu ¥

4

vytlacky) > User information prints (Vytlacky s informaciami o pouZivatelovi) > Print usage report (Tlacit
Spravu o pouzivani).

HP Latex Mobile

Tlaciaren podporuje novu aplikaciu nazvanu HP Latex Mobile, ktora znamena novu éru inteligentnych tlaciarni.
Tato aplikacia umoznuje pocas sledovania tlaciarne a stavu Ulohy na dialku na smartféne alebo tablete prijimat
uzito¢né upozornenia tykajlce sa spotrebného materialu. Obsahuije tiez Statistiku spotreby atramentu

a substratu a produktivity, ktort simézete prezerat na tablete. Tlacte s vacSou istotou, najma preto, Ze nemusite
mat starosti so stavom tlacovych Uloh, ked ste prec od tlaciarne.

Available on the \ ANDROID APP ON
D App Store i P> Google play

[%”Nf POZNAMKA:  Aplikécia HP Latex Mobile je kompatibilna so systémom Android 4.1.2 alebo novéim a i0S 7 alebo
novsim a vyzaduje, aby boli tlaciaren a smartfon alebo tablet pripojené k internetu.

[%‘ POZNAMKA:  Metrika je k dispozicii na tabletoch, ale nie na smartfonoch.

Spolahnite sa na upozornenia, ktoré vam oznamia, kedy je potrebny vas zasah

Uz ziadne prekvapenia, o sa robi na tlaciarni, kym ste prec:

e Upozornenia vas informuju o spotrebnom materiali, ceste substratu a situaciach, kedy tlaciaren nie je
pripravena.

e  Vratte sak tlaciarni a urobte Ukon, na ktory ste boli upozorneni.
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Majte prehlad o stave tlaciarne, kym ste prec

Aplikacia HP Latex Mobile ponuka Statistiku ¢innosti tlaciarne a spotreby atramentu a substratu:
e  Sledujte ¢innost tlaciarne na dialku a majte o tlaciarni prehlad po cely Cas.

e  Majte prehlad o hladinach atramentu a zostavajucom mnozstve substratu a vyhnite sa tak prekvapeniam
a patritne reaguijte.

e  Pouzite tablet na prezeranie Statistiky. Posielajte e-maily s danymi informaciami do pocitaca, kde si mozZete
pozriet dalSie podrobnosti o spotrebe atramentu a substratu, ako aj produktivite na jednu tlaciaren alebo
Ulohu. Vyuzite to na zdokonalenie planovania a ¢innosti.

Prehlad o tlacovych ulohach na dialku

b 0 0 60 00 0 0 f

Aplikacia HP Latex Mobile vam umozriuje sledovat dokoncenie tlohy a historiu uloh:

e  Sledujte tlacové Ulohy az po ich dokoncenie.

[%f POZNAMKA:  Aktualizacie tlaciarne sa robia zhruba kazdych pat minut potas procesu tlace a kazdych
niekolko hodin, ked je tlaciarer ne¢inna. Za urcitych okolnosti m6zu aktualizacie tlatiarne meskat —ked'sa
vyskytnu systémove chyby, pri ur¢itom zaseknuti substratu, v pripade vypadku energie. V takom pripade sa
na ovladacom paneli aplikacie zobrazuje posledny znamy stav tlatiarne.

e  Sledujte tlacové ulohy prostrednictvom histérie Uloh.

Pridanie tla¢iarne do mobilného zariadenia

1. Namobilnom zariadeni otvorte aplikaciu HP Latex Mobile.
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2.

7.

Vlyberte polozku Add new HP Latex Printer (Pridat novt tlaciarert HP Latex).

Poznactte si polozky Service ID (Servisné ID) a Account ID (ID konta).

Prejdite k prednému panelu tlatiarne a stlacte ikonu| @ a potom stla¢te polozky Setup (Nastavenie) >

e

Printer Data Sharing Agreement (Dohoda o zdielani Ljdajov tlaciarne).

Pokracujte, kym neuvidite moznosti Yes, | want to participate (Ano, chcem sa zapojit), Also send the
printer’s serial number (Poslat tiez sériové ¢islo tlaciarne) a Also send data to printer services (Poslat tiez
Udaje do sluZzieb tlaciarne). Vsetky moznosti vyberte.

Zaregistrujte novu sluzbu a zadajte polozky Service ID (Servisné ID) a Account ID (ID konta) z mobilného
zariadenia.

Stlacte polozky Continue (Pokracovat) a Accept (Prijat), kym nebude registracia dokoncena.

Namiesto predného panela tiez m6Zete pripadne pouzit vstavany webovy server.

1.

Vo vstavanom webovom serveri vyberte kartu Printer Data Sharing Agreement (Dohoda o zdielani udajov
tlaciarne).

Oznatte moznost Yes, | want to participate (send anonymous data only) (Ano, chcem sa zapojit (Poslat len
anonymné Udaje)).

Oznacte moznost Also send the printer’s serial number (Poslat tieZ sériové ¢islo tlaciarne).
Oznacte moznost Also send data to printer services (Poslat tieZ Gidaje do sluZieb tlaciarne).

Oznacte moznost Register for a new service (Zaregistrovat novu sluzbu).

Zadajte polozky Service ID (Servisné ID) a Account ID (ID konta) z mobilného zariadenia a kliknite na tlacidlo

Register (Zaregistrovat).

Na nasledujlcej obrazovke sa zobrazi hlasenie, ze sluzba HP Latex to Go odosle cez internet Udaje o stave
tlaciarne do pripojenych zariadeni. Kliknite na tlacidlo Accept (Prijat).

HP Latex Mobile
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Vstavany webovy server

Zoznamenie so vstavanym webovym serverom

V/stavany webovy server je webovy server fungujuci v tlaciarni. M6Zete ho pouzit na ziskanie informacii
o tlaciarni, spravu nastaveni a predvolieb, zarovnanie tlacovych hlav, odoslanie nového firmvéru a riesenie
problémov. Servisnym technikom umozriuje ziskat interné informacie, ktoré pomahaju pri diagnostike problémov

s tlaciarnou.

Vstavany webovy server mbZete otvorit na dialku pomocou bezného webového prehladavaca spusteného

v lubovolnom potitaci. Pozrite ¢ast Pristup k vstavanému webovému serveru na strane 25.

V okne vstavaného webového servera sa zobrazuju tri samostatné karty. Tlacidla v hornej Casti kazdej stranky

poskytuju pristup k Pomocnikovi online a sluzia na objednavanie spotrebného materialu.

ﬂlﬂlﬂlﬂl‘s&_

Status
Supplies

Supplies

Hisiory Substrate

Usage HP &ir Release Adhesive Gloss Cast
o Ink Level

MLIMLC C OP Y K

Accounting

‘Width: 1,524 mm

Temperature Maintenance
Curing - |

:ﬂaot

| 25

Maintenance not
requir

Bl Ciick to view details

Karta Main (Hlavné)
Karta Main (Hlavné) poskytuje informacie o nasledujucich polozkach:
e  Stavsubstratu, atramentu, tlacovej hlavy a udrzby
e  Teplota modulu oSetrenia

e  Spotreba a evidencia substratu a atramentu

24  Kapitola1 Uvod

Printer status: () Ready £3

7|

Printhead Status

000000

Maintenance cartridge

Status: OK
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Karta Setup (Nastavenie)

Karta Setup (Nastavenie) obsahuje moznosti na vykonavanie tychto tloh.

e  Zadanie nastaveni tlatiarne, ako napriklad jednotiek miery a datumu obnovenia
e  Zadanie nastaveni siete a zabezpeclenia

e  Nastavenie datumu a ¢asu

e  Aktualizacia firmvéru

e  Zarovnanie tlaCovych hlav

e  (Odovzdavanie predvolieb substratu

e  Konfiguracia e-mailovych upozorneni

Karta Networking (Siet)

Karta Networking (Siet) umozniuje zmenit konfiguraciu siete tlaciarne.

Karta Printer Data Sharing Agreement (Dohoda o zdielani Udajov tlaciarne)

Karta Printer Data Sharing Agreement (Dohoda o zdielani iidajov tlaciarne) umoznuje podpisat Dohodu o zdielani
Udajov tlaciarne a nakonfigurovat vasu ucast.

Karta Support (Podpora)

Karta Support (Podpora) pontika rozli¢né druhy pomoci s tlaciarnou.

e  Prehladavanie uzito¢nych informacii v mnozstve zdrojov

e  RieSenie problémov

e  Pristup k prepojeniam HP na technicku podporu k tlaciarni a prislusenstvu

e  Pristup k strankam servisnej podpory, ktoré obsahuju aktualne a historické Udaje o pouzivani tlaciarne

Pristup k vstavanému webovému serveru

SKWwW

Vstavany webovy server pouzite na vzdialené zobrazenie informacif o tlaciarni pomocou bezného webového
prehladavaca spusteného v lubovolnom pocitaci.

So vstavanym webovym serverom su kompatibilné tieto prehladavace:
e Internet Explorer 7 alebo novsia verzia pre systém Windows

e  Safari 3 alebo novsia verzia pre systém Mac 0S X

e  Mozilla Firefox 3,6 alebo novsia verzia

e  Google Chrome 7 alebo novsia verzia

Ak chcete pouzit vstavany webovy server na niektorom pocitaci, otvorte webovy prehladavac a do panela
s adresou prehladavaca zadajte adresu IP tlaciarne. IP adresa tlaciarne sa objavi na prednom paneli tlaciarne po

stlaceni ikony {@ .

Ak ste postupovali podla tychto pokynov a napriek tomu sa vam nepodarilo otvorit vstavany webovy server,
pozrite ¢ast Nemozno otvorit vstavany webovy server na strane 169.

Vistavany webovy server
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Zmena jazyka vstavaného webového servera

Vistavany webovy server mdze fungovat v nasledujicich jazykoch: anglictina, portugalcina, Spanielcina,
katalancina, francuzsting, taliancina, nemcina, zjednodusena ¢insting, tradicna ¢instina, kérej¢ina a japoncina.
Pouziva jazyk, ktory je urCeny v moznostiach webového prehladavaca. Ak vyberiete nepodporovany jazyk,
funguje v anglictine.

Ak chcete zmenit jazyk, zmente jazykové nastavenie webového prehladavaca. V programe Chrome napriklad
pomocou poloZiek Settings (Nastavenie), Language (Jazyk) (v zobrazeni rozsirenych nastaveni), kde sa

v dialégovom okne uistite, ¢i je poZzadovany jazyk navrchu zoznamu. Pripadne v programe Internet Explorer
verzie 8 prejdite do ponuky Tools (Nastroje) a vyberte polozku Internet Options (Moznosti siete Internet) >
Languages (Jazyky). Skontrolujte, ¢i je v dialdgovom okne pozadovany jazyk navrchu zoznamu.

Na dokoncenie zmeny zatvorte a znova spustite webovy prehladavac.

Obmedzenie pristupu k tlaciarni

Vo vstavanom webovom serveri mdzete vybrat polozky Setup (Nastavenie) > Security (Zabezpecenie) a nastavit
heslo spravcu. Po nastaveni musite heslo zadat pri vykonavani nasledujucich funkcii tlaciarne.

e \lymazanie Uctovnych informacif.

e  Aktualizujte firmvér tlaciarne.

e 7mena nastaveni zabezpecenia.

e  Zobrazenie chranenych informacii o tlaciarni.

e  Zmena nastaveni pripojenia na internet.

e  Zmena niektorych nastaveni siete.

e  Konfigurovanie programu Dohoda o zdielani Udajov tlaciarne.
e  Spustenie testov na rieSenie problémov s pripojenim.

Dalsie informacie najdete v Pomocnikovi online vstavaného webového servera.

Ak zabudnete heslo spravcu, mozete aktualne heslo odstranit pomocou predného panela: stlacte ikonu - 7‘\ \

et
potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Connectivity (Pripojenie) > Advanced (Rozsirené) > Embedded Web
Server (Vstavany webovy server) > Reset EWS password (Obnovit heslo servera EWS).

Zapojenie sa do programu Dohoda o zdielani Udajov tlatiarne
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Program Dohoda o zdielani Udajov tlaciarne mozete aktivovat alebo deaktivovat zo vstavaného webového
servera alebo z predného panela tlaciarne.

POZNAMKA:  Na prednom paneli stlatte ikonu 7‘1 a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Printer Data

aa

Sharing Agreement (Dohoda o zdielani idajov tlatiarne).

Dohoda o zdielani Udajov tlatiarne je systém Statistického sledovania pouzivania tlaciarne. Moze sa tiez pouzivat
na urcenie sposobilosti pre niektoré programy odmenovania na zaklade pouzivania, pripadne na monitorovanie
zariadenia v spojitosti s doplnkovymi sluzbami, ako su napriklad proaktivna vymena kaziet, zmluv s platenim
podla vyuzitia, pripadne zmliv na podporu (dostupnost sa lisi v zavislosti od vyrobku, oblasti a krajiny).
Podrobnosti o zhromazdovanych Udajoch a vyuzivani Udajov spolocnostou HP najdete na karte Printer Data
Sharing Agreement (Dohoda o zdielani dajov tlaciarne) vo vstavanom webovom serveri. Ked sa program
Dohoda o zdielani Udajov tlatiarne aktivuje, tlatiaren automaticky odosiela spolocnosti HP cez internet prehlady
0 pouzivani priblizne raz za tyzden, kym je program Dohoda o zdielani idajov tlaCiarne aktivovany. Subory

s prehladom suU zhromazdované na uchovavacom serveri, potom s automaticky spracovavané a su z nich
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vytiahnuté prislusné Udaje, ktoré st potom ulozené v databaze pouzivania. Odosielanie Udajov nijako neprekaza
bezZnej prevadzke tlaciarne ani nevyzaduje pozornost ziadneho druhu. Ucast mbzete kedykolvek zastavit. V

takom pripade sa prenosy Udajov okamZite zastavia.
gigigigll Y
- - = Printer status: & C cartridge is low on ink )

I T | v s s e

Printer Dala Sharing Agreement
Printer Data Sharing Agreement test

Printer Data Sharing Agreement 2 |

Enroliment
Please click Gontinue to accept the Printer Data Sharing Agreement (PDSA) and Privacy Statement. This will allow you to apply for a range of services, Whose benefits are:

1. Proactive support and troubleshooting
2. Fleet management

3. Connect to HP apps.

¥ Yes, accept Printer Dala Sharing Agreement and Privacy Statement.

PDSA and Privacy Statement

HP printer hardware, HP printer software, and HP printer services (collectively "HP Printer Product(s)'} may collect Customer Print Data, as Gefined and descrined below, 1o which HP o an HP
authorized agent may have access. Recipient grants HP and/or an authorized agent permission to collect Customer Print Data and Recipient hereby agrees 1o the manner of collection of Customer
Print Data as described below: Customer Print Data Includes, butis ot limited to, HF Printer Product usage data: information about HP Printer Product usage, production data, HP Printer Product
‘events, mainienance and calibration history; including but not imited o HP Prinier Product madel number, HP Prinier Product serial number, HP Printer Product firmware version, supplies siaius and
istory, impressien counters, sensors aclivity, quantily and type of paper used, quaniily and brand of ink consumed, quaniily and type of prinineads used, event log information, fiie names and/or types
of print jobs.

HP [2SDSCtS YOUr Privacy and is committed 1o protecting it, HP prOViges this privacy nformation 10 inform you at. with your permission, the Printer Data Snaring Agreement enales your product to
periodically send configuration and usage information to HP over the Intemet, To the extent that Customer connects the HP Printer Product to the Intemet, Customer agrees to configure an appropriate .,

Click Continue to accept the Printer Data Sharing Agreement (PDSA) and Privacy Statement [ Contine |

‘This printer Is currently registered for the foliowing services:

Nare: HP Partner Link Pay-per-use
Description: Tool to irack printer usage with your HP Pariner
Service ID: HP-Parinerlink

Na stranke PDSA configuration (Konfiguracia programu PDSA) na karte Printer Data Sharing Agreement (Dohoda
o zdielani Udajov tlaciarne) mdzete zacat, zastavit alebo zmenit svoju Gicast v programe Dohoda o zdielani Udajov
tlatiarne. Standardne sa spolo¢nosti HP posielaju len anonymné Gdaje o pouzivani, ale mate moznost zahrnut do
nich sériové ¢islo tlaciarne. Méze to byt potrebné pre urcité programy alebo sluzby a umozni nam to poskytovat
vam lepsi servis k vyrobku a podporu. Ked urobite nejaké zmeny v nastaveniach, pouzite ich kliknutim na tlacidlo
Apply (Pouzit).

Ak bol program Dohoda o zdielani Gidajov tlaciarne aktivovany pred kliknutim na tlacidlo Apply (Pouzit),
automaticky sa vykona test pripojenia, aby sa zistilo, ¢i m6Zu byt Gdaje programu Dohoda o zdielani Udajov
tlaciarne Uspesne dorucené spolo¢nosti HP.

() HP Latex 365

Printer status: () Ready 3

I I O I

Help links . .
Troutleshosting Connectivity troubleshooting
LLTE LIS Customer Involvement Program test

Browse information

HP links @ Internet connectivity enabled

Service support @ Network enabled

@ wNetwerk cable connectivity

@ 1P configuration

@ 1P Dupiicate Test

@ Embedded network card connected
@ One card connected to network
@ Gateway configuration

@ One gateway is reachable

@ DNS settings

@ One DNS configured

@ 1P connectivity

@ Internet connectivity settings

@ Printer timeldate settings

@ Customer Involvement Program settings

Test complete

Ak je test Uspesny, konfiguracia je dokoncena a mozZete pokracovat na ktortkolvek stranku vstavaného
webového servera, pripadne zavriet okno prehladavaca. Ak je test netispesny, postupuijte podla pokynov
a identifikujte a opravte problém.

Stranka PDSA status and test (Stav a test programu PDSA) na karte Printer Data Sharing Agreement (Dohoda

o zdielani Udajov tlaciarne) sa da pouzivat na overenie aktualneho stavu (aktivovany alebo nie, anonymné tdaje
alebo nie) a spustenie testu pripojenia za Ucelom overenia, ¢i su Gidaje programu Dohoda o zdielani tidajov
tlaciarne Uspesne doruceneé spolocnosti HP.

\/stavany webovy server
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Kontrola stavu tlaciarne

Predny panel a vstavany webovy server zobrazuju stav tlaciarne, druh vlozeného substratu a atramentovy
systéem.

Kontrola stavu atramentového systému

1. Otvorte vstavany webovy server (pozrite ¢ast Pristup k vstavanému webovému serveru na strane 25).

2. Nakarte Main (Hlavné) prejdite na stranku Supplies (Spotrebny material).

n|n|n1n|n—

Printer status: () Ready £3

Status.

Supplies =

History Substrate
Usage
9 HP Air Release Adhesive Gloss Cast TR Printhead Status

B II I I 000000

‘Width: 1,524 mm SIS R DP L

Accounting

Temperature —— Maintenance cartridge

Curing .
b ﬂ 30C _
| 25 b

Maintenance not Status: OK
required

Click to view details

Na stranke Supplies (Spotrebny material) sa zobrazuje stav vlozeného substratu, atramentovych kaziet,
tlacovych hlav, ohrievaca a kazety na udrzbu.

Indikator zatazenia signalizuje, Cije potrebna udrzba.

Ak potrebujete dalsie informacie, kliknite na polozku Click to view details (Kliknutim zobrazite podrobnosti).

Vlyziadanie e-mailového oznamenia pri urcitych chybovych stavoch

28
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1. Vo vstavanom webovom serveri (pozrite ¢ast Pristup k vstavanému webovému serveru na strane 25)
prejdite na stranku Email Server (E-mailovy server) na karte Setup (Nastavenie) a skontrolujte, ¢i st spravne
vyplnené nasledujuce politka:

e  SMTP server (Server SMTP). Ide o adresu IP servera SMTP (Simple Mail Transfer Protocol)
odchadzajucej posty, ktory spracovava vsetky e-mailové spravy odchadzajuce z tlaciarne. Ak postovy
server vyzaduje overovanie, e-mailové oznamenia nebudu fungovat.

e  Printer email address (E-mailova adresa tlaciarne). Kazda e-mailova sprava, ktoru tlaciaren odosiela,
musi obsahovat spiato¢nu adresu. Tato adresa nemusi byt redlna a funkéna e-mailova adresa, ale
musi byt jedinecna, aby prijemcovia spravy mohli identifikovat tlaciaren, ktora ju odoslala.

2. Prejdite na stranku Notification (Oznamenie), ktora sa tiez nachadza na karte Setup (Nastavenie).

3. Kliknutim na ikonu New (Nové) vyziadajte nové oznamenia alebo kliknutim na ikonu Edit (Upravit) upravte
0znamenia, ktoré su uz nastavené. Potom zadajte e-mailové adresy, na ktoré sa budi oznamenia
odosielat, a vyberte okolnosti, pri ktorych sa oznamovacie hlasenia budu odosielat.

SKWW



Ziskanie uctovnych informacii
Existuje niekolko réznych sposobov, ako ziskat z tlaciarne statistické informacie.

e Ak chcete zobrazit Statistiku pouzivania tlaciarne pre urcitl Ulohu, pozrite ¢ast Kontrola statistickych tdajov
0 pouzivani na ulohu na strane 29.

e Informacie o zobrazeni Statistiky spotreby tlaciarne za celt dobu Zivotnosti tlaciarne najdete v ¢asti
Kontrola Statistickych udajov o Zivotnosti na strane 29.

e Udaje o evidencii si vyziadajte prostrednictvom e-mailu. Tlatiarer odosiela Udaje vo formate XML
v pravidelnych ¢asovych intervaloch na zadant e-mailovt adresu. Udaje mozno interpretovat a zhrnut
pomocou aplikacii tretich stran, pripadne zobrazit ako harok programu Excel. Pozrite ¢ast VyZiadanie
udajov o evidencii prostrednictvom e-mailu na strane 29.

e Navyziadanie stavu tlaciarne, spotreby tlaciarne alebo statistickych informacii lohy z tlaciarne
prostrednictvom Internetu pouzite aplikacie tretich stran. Tlaciaren poskytuje aplikacii idaje vo formate
XML, kedykolvek je to vyZiadané. Spolo¢nost HP poskytuje stipravu SDK (Software Development Kit), ktora
umoznuje vyvoj takychto aplikacii.

Standardne nie st v sprave o evidencii uvedené mena pouzivatelov. Ak ich chcete zahrnut, zatiarknite policko
Show user name in job accounting (Zobrazit v evidencii Gloh meno pouzivatela) v ponuke Security
(Zabezpectenie).

Kontrola Statistickych Udajov o pouzivani na ulohu

Pomocou vstavaného webového servera mozete skontrolovat Statistické Udaje o pouzivani na konkrétnu ulohu:
prejdite na kartu Main (Hlavné) a vyberte polozku History (Historia) > Accounting (Evidencia).

[% POZNAMKA:  Presnost &tatistickych Udajov o pouzivani nie je zaru¢ena.

Kontrola Statistickych udajov o zivotnosti

Statistiky pouzivania tlatiarne mozno kontrolovat dvomi spésobmi.

[Z?’”r POZNAMKA:  Presnost statistickych tidajov o pouzivani nie je zaru¢ena.

e  Vovstavanom webovom serveri prejdite na kartu Main (Hlavné) a vyberte polozku History (Histaria) >
Usage (Pouzivanie).

e  Naprednom paneli stlacte ikonu|.#®: a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Internal prints (Interné
&

vytlacky) > User information prints (Vytlacky s informaciami o pouZivatelovi) > Print usage report (Tlacit
Spravu o pouzivani).
Vlyziadanie udajov o evidencii prostrednictvom e-mailu

1.  Ziskajte adresu IP servera odchadzajlcej posty (servera SMTP) zo svojho IT oddelenia. Adresa sa vyzaduje
na odosielanie e-mailovych sprav.

2. Dbaijte nato, aby bol server odchadzajlcej posty konfigurovany s povolenim prenasat e-mailové spravy
odoslané z tlaciarne.

3. Otvorte webovy prehladavac a pripojte sa k vstavanému webovému serveru tlaciarne.
4. Vyberte kartu Setup (Nastavenie).
5.V ponuke Configuration (Konfiguracia) v lavom stipci vyberte polozku Date & Time (Datum a ¢as).

6.  Skontrolujte, ¢ibol ddtum a ¢as nastaveny spravne.
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7.V ponuke Konfiguracia vyberte polozku Email server (E-mailovy server).
8.  Zadajte adresu IP servera odchadzajlcej posty (servera SMTP).

9.  Zadajte e-mailovu adresu tlaciarne. E-mailova adresa tlaciarne nemusi byt platnou e-mailovou adresu,
pretoze tlaciaren neprijima spravy, no musi mat tvar e-mailovej adresy. SlUzi na identifikaciu tlatiarne
odosielajucej e-mailové spravy.

10. V ponuke Configuration (Konfiguracia) vyberte polozku Printer settings (Nastavenia tlaciarne).
11. Moznost Send accounting files (Odoslat stibory evidencie) nastavte na hodnotu Enabled (Povolené).

12. Moznost Send accounting files to (Odoslat stibory evidencie na) nastavte na ti e-mailovd adresu (alebo
adresy), na ktorui chcete odoslat informacie o evidencii. MoZe ist o adresu, ktorti ste vytvorili Specialne na
prijimanie automaticky generovanych sprav z tlaciarne.

13.  Vmoznosti Send accounting files every (Odoslat Gc¢tovné sibory kazdych) vyberte konkrétny pocet dni
alebo vytlackov podla toho, ako ¢asto chcete tieto informacie odosielat.

14. Mozno budete chciet nastavit polozku Exclude personal information from accounting email (Vylucit osobné
informacie z e-mailovej spravy o evidencii) na moznost On (Zapnuté), aby spravy o evidencii neobsahovali
osobné Gidaje. V pripade, Ze je tdto moznost nastavena na hodnotu Off (Vypnuté), tidaje, ako napriklad
meno pouzivatela, ndzov Ulohy a identifikacia konta, budui zahrnuté.

Ked dokoncite kroky uvedené vyssie, tlaciaren bude prostrednictvom e-mailu odosielat Udaje evidencie tak ¢asto,
ako ste zadali. Udaje sa poskytuju vo formate XML a programy tretich stran ich dokazu jednoducho interpretovat.
Udaje poskytnuté o kazdej tlatovej Ulohe zahfhaju datum odoslania Ulohy, datum vytlacenia ulohy, trvanie tlace,
typ obrazka, pocet stran, pocet kopii, typ a velkost papiera, mnozstvo spotrebovaného atramentu pre kazdu
farbu zvlast a rézne dalSie atributy ulohy.

Z webovej lokality spolo¢nosti HP (http://www.hp.com/go/designjet/accounting/) si mdzete prevziat nastroj
HP DesignJet Accounting Tool, ktory vam umozni zobrazit Gidaje vo formate XML v CitatelnejSom formate harka.

Analyza Statistickych udajov vam umozni presne a pohotovo vyuctovat zakaznikom pouzivanie tlaciarne. M6Zete
napriklad:

e  Uttovat kazdému zakaznikovi celkové mnozstvo atramentu a papiera, ktoré pouzil v priebehu urtitého
obdobia,

° Uttovat kazdému zakaznikovi samostatne kazdu ulohu,

e  Uttovat kazdému zakaznikovi samostatne kazdy projekt rozdeleny podla uloh.

Pokyny tykajlce sa pripojenia a softvéru

SpOsob pripojenia

30

Tlaciaren mozno pripojit tymto sposobom.

Typ pripojenia Rychlost Maximalna dzka kabla Ostatné faktory
Gigabit Ethernet Rychly — zavisi od prenosu Dlhy (100 m = 328 stop) Vlyzaduije Specialne vybavenie
Udajov cez siet (prepinace)

[%f POZNAMKA:  Rychlost kazdého sietového pripojenia zavisi od véetkych stcasti pouzitych v sieti, medzi ktoré
mozu patrit karty so sietovym rozhranim, rozbocovace, smerovace, prepinace a kable. Ak niektora z tychto
sucasti nedokaze fungovat vysokou rychlostou, rychlost pripojenia bude nizka. Ak potrebujete na tlaciarni
oc¢akavany vykon, mali by ste pouzivat zariadenie podporujuce siet 1T000TX plny Gigabit. Rychlost sietového
pripojenia je tieZ ovplyvnena celkovym mnozstvom prenasanych Udajov z inych zariadeni pripojenych k sieti.

Kapitola 1 Uvod SKwWw


http://www.hp.com/go/designjet/accounting/

Pripojenie tlatiarne k sieti

Tlaciaren sa dokaze automaticky sama nakonfigurovat pre vacsinu sieti podobnym sp6sobom ako ktorykolvek
pocitac v rovnakej sieti. Prvé pripojenie produktu k sieti m6Zze trvat niekolko minut. V pripade potreby pozrite ¢ast
RozSirena konfigurdcia siete na strane 32.

Po vytvoreni funkcnej konfiguracie siete moZzete na prednom paneli skontrolovat sietovt adresu tlaciarne: Stlacte
ikonu @ !

Konfiguracia siete

Ak si chcete pozriet podrobné informacie o aktualnej konfiguracii siete, prejdite na predny panel a stlacte ikonu

™ apotom vyberte polozky Connectivity (Pripojenie) > Network connectivity (Sietové pripojenie) > Gigabit
St

Ethernet > Modify configuration (Upravit konfiguraciu). Potom mozno manualne zmenit nastavenia, hoci to

zvyCajne nie je potrebné. Nastavenia tiez mozete upravit vzdialene pomocou vstavaného webového servera.

9 TIP:  Mbze byt uzitotné vytlaéit si uplnu konfiguraciu siete tlaciarne na papier. MdZete tak spravit pomocou
predného panela: stlacte ikonu ™ a vyberte polozky Internal prints (Interné vytlacky) > Service information
&

prints (Vytlacky servisnych informaci) > Print connectivity configuration (Tla¢ konfiguracie pripojenia). Ak
nevytlacite Uplnu konfiguraciu siete, poznacte si adresu IP a sietovy nazov tlaciarne.

Ak nahodou déjde k nespravnej konfiguracii sietovych nastaveni tlaciarne, mbzete sietové nastavenia obnovit na

=

hodnoty z vyroby pomocou predného panela: stlacte ikonu - E vyberte polozky Connectivity (Pripojenie) >

St
Network connectivity (Sietové pripojenie) > Advanced (Rozsirené) > Restore factory settings (Obnovit nastavenie
od vyrobcu). Potom musite tlaciaren restartovat. Tym sa automaticky poskytne fungujlica konfiguracia siete pre
vacsinu sieti. Ostatné nastavenia tlaciarne zostanu nezmenené.

Pomocou protokolu IPv6

Tlaciaren podporuje takmer vsetky funkcie sietového pripojenia pomocou protokolu IPv6 rovnako ako pri pouziti
protokolu IPv4. Ak chcete naplno vyuzit protokol IPv6, mozno budete musiet pripoijit tlaciaren k sieti IPv6, v ktorej
sa nachadzaju smerovace a servery IPv6.

Vo vacsine sieti IPv6 sa tlaciaren automaticky sama nakonfiguruje nasledujucim spésobom, pricom nie je
potrebna konfiguracia pouzivatela:

1. Tlaciaren si sama priradi adresu IPv6 lokalneho prepojenia (zacina znakmi ,fe80::).
2.  Tlaciaren si sama priradi bezstavoveé adresy IPv6 podla toho, ¢o mu signalizuju smerovace IPv6 v sieti.

3. Aknemozno priradit ziadne bezstavové adresy IPv6, tlatiaren sa pokusi ziskat adresy IPv6 pomocou
protokolu DHCPv6. Vykona tak aj vtedy, ked dostane takyto pokyn od smerovacov.

Bezstavové adresy a adresy DHCPv6 IPv6 mozno pouZit na pristup k tlaciarni, ¢o bude vo vacsine sieti IPve
najvhodnejsie.

Adresa IPv6 lokalneho prepojenia funguje len v ramci lokalnej podsiete. Aj ked je mozné ziskat pristup k tlaciarni
pomocou tejto adresy, neodporuca sa to.

Tlaciarni je mozné priradit manualnu adresu IPv6 pomocou predného panela alebo vstavaného webového
servera. Takisto je mozné v tlaciarni Uplne vypnut protokol IPv6. V tlaciarni vak nie je mozné vypnut protokol
IPv4, preto ani nie je mozné nakonfigurovat ju len ako IPv6.

[:?’”r POZNAMKA:  Pri typickom pouziti protokolu IPv6 bude mat tlaciaren viacero adries IPv6, ale bude mat len jednu
adresu IPv4.
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X TIP:  Odporuc¢ame vam tlaciareri pomenovat. Mozete ju pomenovat pomocou predného panela alebo
(jednoduchsie) zo vstavaného webového servera.

TIP:  Pokial nemate Specialny dévod pouzivat protokol IPv6, budete pouzitie protokolu IPv4 vseobecne
povazovat za jednoduchsie.

Microsoft Windows Vista, Microsoft Windows Server 2008, novsie verzie systému Windows a nové zariadenia

s balikom sluzieb HP Printing and Imaging maju protokol IPv6 predvolene zapnuty. Dalsie informécie o protokole
IPv6 najdete na adrese http://h20000.www?2.hp.com/bc/docs/support/SupportManual/c00840100/
c00840100.pdf. V tomto dokumente sa hovori o tom, aku délezit tlohu hra rozliSovanie nazvov pri metédach
prechodu dualneho zasobnika. Pomocou algoritmu rozliSovania nazvov v systéme Windows prechadza
dokument rézne sietové prostredia a Studuje, aky vplyv bude mat zavedenie smerovatelnych adries IPv6 na
sietové aplikacie. Takisto uvadza informacie o technoldgii DHCPv6, SLAAC a vplyve na systém DNS, ako aj
niekolko odporucani.

Pripojenie tladiarne na internet

Ak chcete pripojit na internet, prejdite na predny panel, stlacte ikonu @ a potom vyberte polozky Connectivity

(Pripojenie) > Connectivity wizard (Sprievodca pripojenim). Sprievodcé pripojenim tiez skontroluje, ¢i je firmvér
tlaciarne aktualny. Zvycajne je potrebné spustit sprievodcu iba raz, pri prvom nastaveni tlaciarne.

Internetové pripojenie je potrebné pre viaceré funkcie tlaciarne opisané v tejto prirucke, ako je napriklad vstavany
webovy server.

InStalacia softvéru RIP

Softvér RIP nainstalujete podla pokynov v softvéri.

RozSirena konfiguracia siete

Pravdepodobne nebudete potrebovat ¢itat tuto ¢ast, ale tu uvedené informacie mézu byt v niektorych pripadoch
uzitocné.
Tlaciaren poskytuje samostatny port pre konektor RJ-45 uréeny na pripojenie k sieti. S cielom spinat obmedzenia

tykajuce sa triedy B sa vyZaduje pouzivanie ochrannych vstupno-vystupnych kablov.

Tento vstavany tlaCovy server s pripojenim Jetdirect podporuje pripojenie k sietam kompatibilnym so Standardmi
IEEE 802.3 10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Fast Ethernet a 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet.
Ked je tlaciaren pripojena a zapnuta, automaticky nastavi v sieti prevadzku s rychlostou pripojenia 10, 100 alebo
1 000 Mb/s a komunikaciu pomocou rezimu Uplného alebo polovi¢ného duplexu. Pripojenie vsak mozete
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manualne konfigurovat pomocou predného panela tlaciarne alebo prostrednictvom dalSich konfiguragnych
nastrojov po nadviazani sietovej komunikacie.

Tlac¢iaren podporuije viacero sietovych protokolov sti¢asne vratane protokolov TCP/IPv4 a TCP/IPv6. Z dbvodu
zabezpecenia obsahuje funkcie na riadenie prenosu cez protokol IP do tlaciarne a z nej.

Overenie spravnej prevadzky

1. Hlasenia o stave ziskate vytlacenim stranky vstupno-vystupnej konfiguracie.

2. Vhornej Casti stranky vstupno-vystupnej konfiguracie najdite hlasenie o stave 1/0 Card Ready (Vstupno-
vystupna karta pripravena).

3. Aksazobrazi hlasenie I/0 Card Ready (Vstupno-vystupna karta pripravena), tlacovy server funguje spravne.
Prejdite na nasledujucu ¢ast.

Ak sa zobrazi iné hlasenie ako I/0 Card Ready (Vstupno-vystupna karta pripravena), skuste nasledujuci
postup:

a. Tlaciaren vypnite a potom ju znova zapnite, aby sa opatovne spustil tlacovy server.

b.  Presvedcte sa, ze svetelné indikatory stavu (diédy LED) oznacuju spravny stav.

[17? POZNAMKA:  Informacie o konfiguracii pripojenia a riedeni problémov najdete v ¢asti Riesenie
problémov na strane 33.

Vlysvetlenie a rieSenie problémoy, ktoré sa tykaju inych hlaseni, najdete v dokumente Prirucka sprdvcu pre tlacové
servery HP Jetdirect pre vas model tlacového servera.

Predbezna konfiguracia sietovych nastaveni v pripade potreby

Ak siet vyzaduije, aby ste pred pridanim tlaciarne do sietovych systémov nakonfigurovali sietové nastavenia,
mbzete tak urobit teraz.

Vo vacsine pripadov vsak mozete tuto Cast preskocit. Namiesto toho prejdite priamo na dalSiu ¢ast, aby ste
nainstalovali tlaciaren do pocitacovych systémov siete. Sietovy inStalacny softvér vam umozni konfigurovat
zakladné sietové nastavenia a pridat tlaciaren do systémovej konfiguracie.

Nastroje na predbeznu konfiguraciu

Na predbeznu konfiguraciu sietovych nastaveni mézete pouzit nasledujuce nastroje.
e  Predny panel
e  Vstavany webovy server,

e  Mbzete pouzit aj niektory zo spdsobov rozsirenej konfiguracie, ako napriklad BootP, DHCP, Telnet alebo
prikazy arp a ping. Pokyny najdete v dokumente Prirucka sprdvcu pre tlacové servery HP Jetdirect pre vas
model tlacového servera.

Po nakonfigurovani tlaciarne sietovymi nastaveniami sa nakonfigurované hodnoty ulozia a uchovaju aj po jej
vypnuti a opatovnom zapnuti.

RieSenie problémov

Stranka vstupno-vystupnej konfiguracie

SKWwW

Stranka vstupno-vystupnej konfiguracie poskytuje komplexné informacie o stave tlatového servera. Je to
délezity diagnosticky nastroj najma vtedy, ked nie su dostupné sietové komunikacie. Opis hlaseni, ktoré sa mézu
zobrazit na stranke vstupno-vystupnej konfiguracie, najdete v dokumente Priruc¢ka sprdvcu pre tlacové servery
HP Jetdirect pre vas model tlatového servera.

Rozsirena konfiguracia siete
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Di6dy LED
Tlatiaren ma indikatory stavu (diédy LED), ktoré oznacuju stav pripojenia a aktivitu siete.
e  Ked svieti zeleny indikator, tlaciaren sa Uspesne pripojila k sieti.

e  Blikanie zltého indikatora znamena aktivitu sietového prenosu.

RieSenie problémov s pripojenim
Ak sa tlaciarni nepodari Uspesne pripojit k sieti:
e  Ziadnaz didd LED nesvieti.

e Navstupno-vystupnej stranke konfiguracie sa zobrazi hlasenie LAN Error - Loss of Carrier (Chyba siete LAN
— strata nosného signalu).

Ak tlaciaren indikuje zlyhanie pripojenia, skuste nasledujuci postup:
e  Skontrolujte pripojenia kablov.

e  VytlacCte stranku vstupno-vystupnej konfiguracie a skontrolujte nastavenia pripojenia.

Polozka Popis

Konfig. portu Ak je tlaciaren spravne pripojena, tato polozka ma niektoru z nasledujucich hodnot:
—  10BASE-T HALF: 10 Mb/s, polovi¢ny duplex
—  TOBASE-T FULL: 10 Mb/s, plny duplex
—  100TX-HALF: 100 Mb/s, polovitny duplex
—  100TX-FULL: 100 Mb/s, plny duplex
—  1000TX FULL
Ak tlaciaren nie je spravne pripojena, zobrazi sa niektory z nasledujucich stavov:
—  UNKNOWN (NEZNAME): Tlatiaren je v inicializa¢nom stave.

—  DISCONNECTED (ODPOJENE): Sietové spojenie nebolo zistené. Skontrolujte sietové kable. Zmerite
konfiguraciu nastaveni pripojenia alebo restartuijte tlaciaren.

Automaticka 0Oznacuije, ¢i je funkcia automatickej komunikacie v ramci konfiguracie pripojenia zapnuta alebo vypnuta.

komunikacia .
—  ON (ZAPNUTE) (predvolené nastavenie): Tlaciaren sa sama pokusi nakonfigurovat na siet s primeranou

rychlostou a rezimom komunikacie.

—  OFF (VYPNUTE): Musite manualne nakonfigurovat rychlost pripojenia a rezim komunikacie pomocou
predného panela. Na spravne fungovanie je potrebné, aby sa vase nastavenia zhodovali s nastaveniami
siete.

Obnovenie sietovych parametrov

Sietové parametre (napriklad adresa IP) mozno obnovit na predvolené hodnoty od vyrobcu pomocou studeného
reStartu: vypnite tlaciaren a znovu ju zapnite. Po studenom restarte vytlacte stranku vstupno-vystupnej
konfiguracie a presvedcte sa, ze sa obnovili hodnoty od vyrobcu.

A UPOZORNENIE:  Vyrobcom nainstalovany certifikat HP Jetdirect X.509 sa v priebehu studeného restartu ulozi na
predvolené hodnoty od vyrobcu. Certifikat certifikacného tradu Certificate Authority (CA), ktory nainstaloval
pouzivatel na potvrdenie identifikacie sietového servera, sa neulozi.
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Polozky ponuky

Polozka ponuky

Polozka podponuky

Polozka podponuky

Hodnoty a opis

TCP/IP

Host Name (Nazov
hostitela)

Alfanumericky retazec s d{zkou az 32 znakov, ktory sa
pouziva na identifikaciu zariadenia. Tento nazov je uvedeny
na konfiguracnej stranke servera HP Jetdirect. Predvoleny
nazov hostitela je NPIxxxxxx, kde xxxxxx je Sest
poslednych ¢islic adresy (MAC) hardvéru siete LAN.

IPV4 Settings (IPV4 —
nastavenia)

Config Method (Sposob
konfiguracie)

Udava sp6saob, ktorym sa parametre protokolu TCP/IPv4
nakonfiguruju na tlacovom serveri HP Jetdirect.

Bootp: pouzije sa protokol BootP (protokol Bootstrap) na
automatickd konfiguraciu zo servera BootP.

DHCP (predvolené): pouzije sa protokol DHCP (Dynamic
Host Configuration Protocol) na automatick( konfiguraciu
z0 servera DHCPv4. Aj je vybrata tato moznost a existuje
prenajatie DHCP, k dispozicii st ponuky DHCP Release
(Uvolnenie DHCP) a DHCP Renew (Obnovenie DHCP) na
nastavenie moznosti prenajatia DHCP.

Auto IP (Automaticka adresa IP): pouzije sa automatické

adresovanie pomocou protokolu miestneho pripojenia IPv4.

Adresa v tvare 169.254.x.x sa prideluje automaticky.

Manual (Rucne): pouzije sa ponuka Manual Settings
(Manualne nastavenia) na konfiguraciu parametrov
protokolu TCP/IPv4.

DHCP Release (Uvolnenie
DHCP)

Tato ponuka sa zobrazuje, ak sa polozka Config Method
(Spasob konfiguracie) nastavila na moznost DHCP a ak
existuje prenajatie DHCP pre tlacovy server.

No (Nie) (predvolené): aktualne prenajatie DHCP je uloZené.

Yes (Ano): aktudlne prenajatie DHCP a prenajata adresa IP
st uvolnené.

DHCP Renew (Obnovenie
DHCP)

Tato ponuka sa zobrazuije, ak sa polozka Config Method
(Sposob konfiguracie) nastavila na moznost DHCP a ak
existuje prenajatie DHCP pre tlacovy server.

No (Nie) (predvolené): tlacovy server nevyzaduje obnovenie
prenajatia DHCP.

Yes (Ano): tlatovy server pozaduje obnovenie aktualneho
prenajatia DHCP.

SKWW
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Polozka ponuky

PoloZka podponuky

PoloZka podponuky

Hodnoty a opis

Manual Settings (Manualne
nastavenia)

(Dostupné len, ak je polozka Config Method (Spdsob
konfiguracie) nastavena na moznost Manual (Rucne).)
Konfiguracia parametrov priamo z ovladacieho panela
tlaciarne:

IP Address (Adresa IP): jedine¢na adresa IP tlaciarne (¢.¢.¢.¢).

Subnet Mask (Maska podsiete): maska podsiete pre

Syslog Server (Server Syslog): adresa IP servera syslog

(¢.¢..0), ktora sa pouziva na prijimanie a zapisovanie
hlaseni syslog.

Default Gateway (Predvolena brana): adresa IP (€.¢.¢.¢)
brany alebo smerovaca, ktord sa pouziva na komunikaciu
s inymi sietami.

Idle Timeout (Cas necinnosti): casové obdobie v sekundach,
po ktorom sa ukon¢i neaktivne pripojenie tlatovych tdajov
TCP (predvolena hodnota je 270 sekdnd, hodnota 0 vypina
¢asovy limit).

Default IP (Predvolena
adresa IP)

Zadajte adresu IP na predvolend, ked tlacovy server
nemoze ziskat adresu IP zo siete pocas nutenej opatovnej
konfiguracie protokolu TCP/IP (napriklad pri manualnej
konfiguracii na pouzivanie protokolu BootP alebo DHCP).

Auto IP (Automaticka adresa IP): je nastavena adresa IP
miestneho pripojenia 169.254.x.x.

Legacy (Starsia): je nastavend adresa 192.0.0.192 v sulade
so starsimi zariadeniami HP Jetdirect.

Primary DNS (Primarny
server DNS)

Zadajte adresu IP (¢.¢.¢.¢) primarneho servera DNS.

POZNAMKA:  Této polozka sa zobrazuje len vtedy, ked ma
moznost konfiguracie Manual (Rucne) vyssiu prioritu ako
moznost DHCP v tabulke Config Precedence (Poradie
konfiguracii), na zaklade konfiguracie prostrednictvom
vstavaného weboveého servera.

Secondary DNS (Sekundarny
server DNS)

Zadajte adresu IP (¢.¢.¢.¢) sekundarneho servera DNS.

POZNAMKA:  Tato polozka sa zobrazi len vtedy, ked mé
moznost konfiguracie Manual (Rucne) vyssiu prioritu ako
moznost DHCP v tabulke Config Precedence (Poradie
konfiguracii), na zaklade konfiguracie prostrednictvom
vstavaného webového servera.

IPV6 Settings (IPV6 —
nastavenia)

Enable (Zapnut)

Pomocou tejto polozky zapnite alebo vypnite prevadzku
protokolu IPv6 na tlacovom serveri.

Off (Vypnuté): protokol IPv6 je vypnuty.

On (Zapnuteé) (predvolené): protokol IPv6 je zapnuty.
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Polozka ponuky

Polozka podponuky Polozka podponuky

Hodnoty a opis

Address (Adresa)

Pomocou tejto polozky manudlne nakonfigurujte adresu
IPV6.

Manual Settings (Manuélne nastavenia): pomocou ponuky
Manual Settings (Manualne nastavenia) zapnite a manualne
nakonfigurujte adresu protokolu TCP/IPv6.

Enable (Zapnut): zvolte tuto polozku a vyberom moznosti
On (Zapnuté) manualnu konfiguraciu zapnite alebo
vyberom moznosti Off (Vypnuté) manudalnu konfiguraciu
vypnite.

Address (Adresa): pomocou tejto polozky zadajte 32-
znakovu hexadecimalnu uzlovu adresu protokolu IPv6,
ktory pouziva dvojbodkovu hexadecimalnu syntax.

DHCPV6 Policy (Pravidla
protokolu DHCPV6)

Router Specified (Ur¢ené smerovacom): sposob Uplnej
automatickej konfiguracie stavu, ktory ma pouzit tlacovy
server, ur¢uje smerovac. Smerovac urcuje, Ci tlacovy server
ziskava svoju adresu, informacie o konfiguracii alebo
obidvoje zo servera DHCPv6.

Router Unavailable (Smerova¢ nedostupny): ak smerovac
nie je dostupny, tlacovy server by sa mal pokusit ziskat
Uplnu konfiguraciu stavu zo servera DHCPv6.

Always (Vzdy): bez ohladu na dostupnost smerovaca sa
tlacovy server zakazdym pokusi ziskat Uplnu konfiguraciu
stavu zo servera DHCPve6.

Primary DNS (Primarny
server DNS)

Pomocou tejto polozky zadajte adresu protokolu IPv6 pre
primarny server DNS, ktory by mal tlacovy server pouzivat.

POZNAMKA:  Tato polozka sa zobrazi len vtedy, ked ma
moznost konfiguracie Manual (Rucne) vyssiu prioritu ako
moznost DHCP v tabulke Config Precedence (Poradie
konfiguracii), na zaklade konfiguracie prostrednictvom
vstavaného webového servera.

Secondary DNS (Sekundarny
server DNS)

Pomocou tejto polozky zadajte adresu protokolu IPv6 pre
sekundarny server DNS, ktory by mal tlacovy server
pouzivat.

POZNAMKA:  Tato polozka sa zobrazi len vtedy, ked ma
moznost konfiguracie Manual (Rucne) vyssiu prioritu ako
moznost DHCP v tabulke Config Precedence (Poradie
konfiguracii), na zaklade konfiguracie prostrednictvom
vstavaného weboveého servera.

Proxy Server (Server proxy)

Urcuje server proxy, ktory maju pouzivat vstavané aplikacie
v zariadeni. Server proxy zvytajne pouzivaju sietovi klienti
na pristup k internetu. SlUzi ako vyrovnavacia pamat pre
webové stranky a tymto klientom poskytuje urcity stupen
internetovej bezpecnosti.

Ak chcete urcit server proxy, zadajte adresu jeho protokolu
IPv4 alebo Uplny nazov domeény. Nazov méze mat az 255
osemclennych skupin.

V/ pripade niektorych sieti mozno budete musiet poziadat
svojho poskytovatela sluzieb (ISP) o adresu servera proxy.

Proxy Port (Port servera
proxy)

Zadaijte cislo portu, ktory pouziva server proxy na podporu
klienta. Cislo portu identifikuje port vyhradeny na ¢innost
proxy v sieti a moze nim byt hodnota 0 az 65535.
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Polozka ponuky PoloZka podponuky PoloZka podponuky

Hodnoty a opis

Information (Informacie) Print Sec Page (Tlacit stranu
s Udajmi o zabezpeceni)

Yes (Ano): vytla¢i stranu, ktora obsahuje aktualne
nastavenia zabezpecenia na tlacovom serveri HP Jetdirect.

No (Nie) (predvolené): strana s nastaveniami bezpecnosti sa
nevytlaci.

Security (Zabezpecenie) Secure Web (Zabezpecenie
internetu)

\/ stvislosti so spravou konfiguracie zadajte, ¢i vstavany
webovy server bude prijimat komunikaciu len pomocou

protokolu HTTPS (Secure HTTP) alebo protokolu HTTP aj
HTTPS.

HTTPS Required (Vyzaduje sa): v zaujme bezpetnej
Sifrovanej komunikacie sa akceptuje len pristup
prostrednictvom protokolu HTTPS. Tlacovy server sa
zobrazi ako zabezpecena lokalita.

HTTP/HTTPS optional (volitelné): povoleny je pristup
pomocou protokolu HTTP alebo HTTPS.

POZNAMKA:  Predvolené nastavenie od vyrobcu zavisi od
modelu tlacového servera.

Reset Security (Obnovenie
zabezpecenia)

Zadajte, ¢i sa sucasné bezpecnostné nastavenia na
tlacovom serveri ulozia alebo obnovia na predvolené
nastavenia od vyrobcu.

No (Nie) (predvolené): sucasné bezpe¢nostné nastavenia sa
uchovaju.

Yes (Ano): bezpe¢nostné nastavenia sa obnovia na
predvolené nastavenia od vyrobcu.

Link Speed (Rychlost
pripojenia)

Rychlost pripojenia a rezim komunikacie tlacového servera
sa musia zhodovat so sietou. Dostupné nastavenia zavisia
od zariadenia a nainstalovaného tlacového servera. Vyberte
jedno z nasledujucich nastaveni konfiguracie pripojenia:

UPOZORNENIE: Ak zmenite nastavenie pripojenia, sietova
komunikacia s tlacovym serverom a sietovym zariadenim
nemusi fungovat.

Auto (Automaticky) (predvolené): tlacovy server pouziva
automaticku komunikaciu na to, aby sa sam nakonfiguroval
s najvyssou rychlostou pripojenia a zapnutym rezimom
komunikacie. Ak automaticka komunikacia zlyha, nastavi sa
stav 100TX HALF alebo 10TX HALF v zavislosti od
rozpoznanej rychlosti pripojenia portu rozbocovaca alebo
prepinaca. (Moznost 1000T v rezime polovi¢ného duplexu
sa nepodporuje.)

10T Half (10T polovicny): 10 Mb/s, prevadzka v rezime
polovitného duplexu.

10T Full (T00TX tplny): 10 Mb/s, prevadzka v rezime
plného duplexu.

100TX Half (100TX polovi¢ny): 100 Mb/s, prevadzka
v rezime polovi¢ného duplexu.

100TX Full (100TX Uplny): 100 Mb/s, prevadzka v rezime
plného duplexu.

100TX Auto (T00TX automaticky): obmedzuje automaticku
komunikaciu na maximalnu rychlost pripojenia 100 Mb/s.

1000TX Full (100TX tplny): 1000 Mb/s, prevadzka v rezime
plného duplexu.
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Vstavané sluzby

NizSie s uvedené hlavné sietové sluzby vstavané v tlaciarni. Informacie o najnovsich funkciach a sluzbach

najdete na adrese http://www.hp.com/go/jetdirect.

e  Konfiguracia a sprava

e Tlac

BootP/DHCP (len IPv4)
DHCPv6

TFTP (len IPv4)

Internetovy server proxy (automatické alebo manualne rozsirenie cURL)

LLMNR

Telnet (len IPv4)

Agenti protokolu SNMP (v1, v2¢, v3)
Bonjour (pre systém Mac 0S X)

FTP (File Transfer Protocol)

Vstavany webovy server, HTTP (port TCP 80)

Vstavany webovy server, HTTPS (port TCP 443)

Tla¢ prostrednictvom protokolu Raw IP (vlastné porty TCP spolo¢nosti HP — 9100, 9101, 9102)

e  Zabezpelenie

SNMP v3
SSL/TLS

Brana firewall

Zapnutie a vypnutie tlaiarne

Ak chcete tlaciaren zapnut, uistite sa, Ci je vypinac na zadnej strane tlaciarne zapnuty, a potom stlacte tlacidlo
Napajanie vedla predného panela.

Tlaciarert mozno nechat zapnutl bez plytvania elektrickou energiou. Ak ju ponechate zapnutu, zlepsi sa ¢as
odozvy. Ak sa tlaciaren urcity ¢as nepouziva, prejde do rezimu spanku, ¢im sa Setri energia. Stlacenim tlacidla

Napajanie ju vratite do aktivneho rezimu a mdzete okamzite pokracovat v tlaci.

Ak chcete tlaciaren vypnut, zvycajny a odporucany spdsob je stlacenie tlacidla Napajanie.

SKWwW
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Ked tymto spbdsobom vypnete tlaciaren, tlacové hlavy sa automaticky ulozia s kazetou udrzby, ¢im sa chrania
pred zaschnutim.

Ak vsak planujete nechat tlaciaren vypnutt dlhsi ¢as, odporuca sa vypnut ju pomocou tlacidla Napajanie a potom
vypnut aj vypinac napdjania na zadnej strane.

Ak chcete tlaciaren neskoér znova zapnut, pouzite vypinac napajania umiestneny na zadnej strane. Ak sa tlaciaren
nespusti automaticky, stlacte tlacidlo Napajanie.

Ked sa tlaciaren zapne, trva priblizne 2-3 minuty, kym sa sama inicializuje.

Restartovanie tlaciarne
Za niektorych okolnosti sa odporuca restartovat tlaciaren.
1. Vypnite tlaciaren pomocou tlacidla Napajanie a potom vypnite tlacidlo napajania na zadnej strane tlaciarne.
2. Pockajte aspon 10 sekund.
3. Zapnite vypinat umiestneny na zadnej strane tlaciarne.

4. Ak sa predny panel neaktivuje, stlacte tlacidlo Napajanie.
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UzitoCné prepojenia

Navstivte Centrum vedomosti HP Latex na lokalite http://www.hp.com/communities/HPLatex, kde najdete
podrobné informacie o nasich produktoch HP Latex a aplikaciach a pouzite férum na diskusiu o vSetkom, ¢o sa
tyka vasho podnikania.

Dokumentdcia k vyrobku: http://www.hp.com/go/latex300/manuals/

Prirucka Skolenia pouzivatela (stru¢na prirucka) je uz nainstalovana v pocitaci. Opakovana instalacia:
http://www.hp.com/go/latex300/quickguide/

Vided s navodom na pouzivanie tlatiarne: http://www.hp.com/supportvideos/ alebo http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

Informacie o softvéri RIP, aplikaciach, rieseniach, prepojeniach a substratoch: http://www.hp.com/qgo/latex300/
solutions/

Predvolby substratov: http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator (pozrite HP Media Locator na strane 94)

Podpora HP: http://www.hp.com/go/latex300/support/

Vstavany webovy server: Pouzite IP adresu tlaciarne (pozrite ¢ast Pristup k vstavanému webovému serveru
na strane 25)

Registracia a komunikacia so spolo¢nostou HP: http://www.hp.com/communities/HPLatex/.

Pomoc

SKWW

Vo vacsine krajin podporu poskytuju partneri podpory spolo¢nosti HP (zvycajne firmy, ktoré tlaciaren predavaju).
Ak to nie je pripad vasej krajiny, obratte sa na podporu spolocnosti HP na webe, ako je uvedené predtym.

Pomaoc je tieZ k dispozicii prostrednictvom telefonu. Skér ako zatelefonujete:
e  Precitajte si navrhy na rieSenie problémov uvedené v tejto prirucke.

e  Precitajte si dokumentaciu k softvéru RIP (v pripade potreby).

e  Pripravte si tieto informacie:

—  Pouzivana tlaciaren: ¢islo produktu, sériové Cislo a servisné ¢islo.

@

POZNAMKA:  Tieto informacie su k dispozicii z predného panela: stlacte ikonu E Mbézete ich ndjst

tiez na Stitku na zadnej strane tlaciarne.

—  Aksanaprednom paneli zobrazi kod chyby, zaznamenajte si ho. Pozrite ¢ast Kody chyb na prednom
panelina strane 172.

—  Verzia a ¢islo verzie pouzivaného softvéru RIP.
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— Ak mate problém s kvalitou tlace: informacie o substrate a nazov a pdvod predvolby substratu, ktora
bola pouzita na tlac¢ na dany substrat.

—  Sprava so servisnymi informaciami (pozrite ¢ast Servisné informacie na strane 42).

Telefénne Cislo

Telefonne ¢islo podpory spolo¢nosti HP je k dispozicii na webe: navstivte stranku http://welcome.hp.com/
country/us/en/wwcontact_us.html.

Vlastna oprava zakaznikom

Program vlastnej opravy zakaznikom spolo¢nosti HP ponuka nasim zakaznikom najrychlejsi servis v ramci
zaruky alebo zmluvy. Umoznuje spolo¢nosti HP dodat nahradné suciastky priamo k vam (koncovému
pouzivatelovi), aby ste ich mohli vymenit. Prostrednictvom tohto programu mézete vymenit sticiastky podla
vlastnych poziadaviek.

Pohod|né, jednoduché pouzitie

Specialista na podporu spolo¢nosti HP vykona diagnostiku a vyhodnoti, ¢i je potrebné nahradit chybnu
hardvérovu sucast nahradnou suciastkou.

Nahradné suciastky sa dodavaju expresne. Vacsina suciastok, ktoré s na sklade, sa dodava v ten isty den,
kedy sa obratite na spolo¢nost HP.

V sticasnosti k dispozicii pre vac¢sinu produktov HP v ramci zaruky alebo zmluvy.

K dispozicii vo vacsine krajin/regionov.

Dalsie informacie o nastrojoch pre svojpomocnt opravu najdete na adrese http://www.hp.com/qo/selfrepair/.

Servisné informacie

Tlaciaren dokaze na vyziadanie vyrobit zoznam mnohych aspektov svojho aktualneho stavu, z ktorych niektoré
mozu byt pri odstranovani problému uzitocné pre servisného technika. Existuju dva rozne sposoby, ako si
vyziadat tento zoznam:

Vo vstavanom webovom serveri (pozrite ¢ast Pristup k vstavanému webovému serveru na strane 25)
vyberte kartu Support (Podpora) a potom vyberte polozky Service support (Servisna podpora) > Printer
information (Informacie o tlaciarni). Odporicame vyziadat si Uplny zoznam (vyberte polozku All pages
(Vsetky stranky)).

V lubovolnom pocitaci s pristupom na internet zadajte adresu URL vasej tlaciarne do webového
prehladavaca a potom zadajte adresu /hp/device/webAccess/allServicePlot.htm Ak je
napriklad URL adresa vasej tlaciarne http://123.123.123.123, zadajte:

http://123.123.123.123/hp/device/webAccess/allServicePlot.htm

Ak musite odoslat zoznam e-mailom, stranku moézete zo svojho webového prehladavaca ulozit ako subor
a odoslat ho neskor. Pripadne z programu Internet Explorer mézete stranku odoslat priamo: vyberte ponuku File
(Subor) > Send (Odoslat) > Page by email (Stranku e-mailom).
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Manipulacia so substratom a rieSenie
problémov so substratom

° Prehlad

° Porovité substraty

° Nasunutie kotui¢a na os cievky

° VlozZenie kotuca do tlaciarne

e  Zbera¢ atramentu (len model 365 a 375)

° Prislusenstvo na vkladanie (len model 365 a 375)

° Asistované rucné vlozenie

° Drziaky hran

e Vlozenie odstrihnutého harka do tlaciarne

° Vlytiahnutie kotuca z tlaciarne

° Navijacia cievka

e  Obojstranna tlac (len model 365 a 375)

e  Zobrazenie informacii o substrate

e  Zmena Sirky substratu a polohy pravej hrany

e  Sledovanie dizky substratu

° Odrezanie substratu

° Obidenie bezpecnosti spustania tlohy

° Skladovanie substratu

e  Substrat nemozno UspesSne vloZit

° Substrat na nespravnom mieste

e  Substrat sa zasekol

e  Substrat je zdeformovany alebo zvlneny

e  Substrat sa scvrkol alebo roztiahol

e  Substrat je zdeformovany do oblika

e  Substrat sa lepi a spésobuje Skvrny a praskliny
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° Automaticka rezacka nefunguije

° Zaseknutie substratu na navijacej cievke

° Navijacia cievka nenavija
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Prehlad

Mbzete tlacit na Siroku paletu tlacovych materialoy, ktoré suhrnne v tejto prirucke nazyvame substraty.

Tipy k substratu

SKWwW

Vlyber spravneho substratu pre vase potreby je dolezitym krokom pri zabezpeceni dobrej kvality tlace.

Uvadzame niekolko tipov na pouzivanie substratov.

Ak chcete tlacit na textilné substraty, vacsinou je potrebné pouzit zberac atramentu. Pozrite ¢ast Zberac
atramentu (len model 365 a 375) na strane 58.

Vdaka navijacej cievke s niektorymi substratmi, napriklad textiliami, méze tlaciaren lepsie ovladat substrat
a pravdepodobne aj vylepsit kvalitu tlace. Pozrite ¢ast Navijacia cievka na strane 72.

VSetky substraty by sa mali prispdsobit podmienkam v miestnosti. Vytiahnite ich z balenia 24 hodin pred
ich pouzitim pri tlaci.

Folie a fotografické substraty drzte za okraje alebo pomocou bavlnenych rukavic. Mastnota na pokozke sa
moze preniest na substrat a zanechat na nom odtlacky prstov.

Pocas vkladania a vyberania ponechajte substrat pevne navinuty na kotuci. Z dévodu tesného navinutia
substratu na kotuci pouvazujte nad pouzitim pasky sluziacej na prilepenie Celnej hrany kotuca k jadru pred
vybranim kotuca z tlaciarne. Kot¢ mozete nechat pocas skladovania ovinuty paskou. Ak sa kotlc zacne
odvijat, mbze sa s nim tazko manipulovat.

L?)?f POZNAMKA:  Pouzitie pasky na prilepenie ¢elnej hrany kotuca k jadru je dolezité najma v pripade tazkych

substratov, pretoze nechybnost vlastna urcitym substratom moze sposobit uvolnenie a odvijanie z jadra.

Kvalita tlate m6Zze byt znizena z dévodu pouzitia substratu nevhodného na obrazok.
Skontrolujte, ¢ije v softvéri RIP vybraté vhodné nastavenie kvality tlace.

Pri kazdom vkladani kotu¢a sa na prednom paneli zobrazi vyzva, aby ste urili druh substratu, ktory
vkladate. Kvoli dobrej kvalite tlace je nevyhnutné urcit ho spravne. Skontrolujte, ¢i je ndzov substratu na
prednom paneli a v softvéri RIP rovnaky.

Ak nazvy nie st rovnaké, stlacte na prednom paneli ikonu @ a potom vyberte polozky Substrate

(Substrat) > Change loaded substrate (Zmenit vloZeny substrat). Pripadne zmernite substrat v softvéri RIP.

Nevytahuijte tlaceny substrat, kym tlaciaren tlaci: méze to viest k urcitym chybam kvality tlace.

Prehlad
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e  Kedtladite sériu Uloh, nenechavajte vytlateny substrat prekazat na vystupe: moze to viest k urcitym
chybam kvality tlace.

e  Dalsie tipy tykajlce sa substratu najdete v ¢asti Vlozenie kot(ica do tlaciarne na strane 55 a Asistované

rucné vlozenie na strane 66.

/A\ UPOZORNENIE:  Manudlne vybratie substratu z tlaciarne bez pouzitia predného panela moze sposobit
poskodenie tlaciarne. Tento krok vykonajte len v pripade, Ze treba odstranit zaseknuty substrat.

Podporované kategorie substratov

Kategéria substratu

Typy substratu

Nazvy beznych substratov

Samolepiaci vinyl

Liaty samolepiaci vinyl
Kalendarovy samolepiaci vinyl
Dierovany samolepiaci vinyl
Priehladny samolepiaci vinyl

Reftexny samolepiaci vinyl

Bezny samolepiaci vinyl

Bezny samolepiaci vinyl pre vysoké
mnozstvo atramentu

Textilia

Polyesterova textilia a tkanina
Textilny transparent

Pozadia

Textilna sietovina s vystelkou

Frontlit textilia, v pripade porovitosti
s vystelkou

Backlit textilia, v pripade porovitosti
s vystelkou

Platno
Vlajka a zavoj s vystelkou
Bavlnena textilia

Samolepiaca textilia

Bezna textilia

Bezné platno a textilie s povrchovou
Upravou

Kapitola 3 Manipulacia so substratom a riesenie problémov so substratom
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Kategoria substratu Typy substratu Nazvy beznych substratov

PVC transparent Frontlit transparent Bezny PVC transparent
Backlit transparent Bezny PVC transparent Backlit
Hrubo tkany transparent
Riedko tkany transparent
Sietovy transparent s vystelkou
Mazaci transparent

Transparent na nakladné auto alebo plachta

PP a PE fdlia a transparent Polypropylénova (PP) folia Bezna PP a PE syntetika
Synteticky papier (napriklad Yupo)
Tyvek

PE/HDPE (polyetylén) kriedovy transparent

PET félia Polyesterova (PET) folia Backlit Bezna polyesterova félia
Polyesterova (PET) folia Frontlit Bezna polyesterova félia Backlit

Polyesterova (PET) folia so sivou zadnou

stranou

Papier Kriedovy papier Bezny papier
Nekriedovy papier Bezny kriedovy papier
Fotopapier Bezny papier Backlit

Papier s modrou zadnou stranou

Samolepiaci papier

Podporované substraty HP

Kal.

Kategoria Substrat far. Aplikacie
Samolepiaci HP Air Release Adhesive Gloss Cast Vinyl Ano Kryty na auta, parky
vinyl automobilov/

Bez vystelky: 50 mikrénov = 100 g/m2 « 45,7 m autobusov/nakladnych

aut, znaky

S vystelkou: 241 mikrénov « 260 g/m2 « 45,7 m

HP Permanent Gloss Adhesive Vinyl Ano

Bez vystelky: 88 mikrénov = 145 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m

S vystelkou: 238 mikronov * 270 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m

HP Permanent Matte Adhesive Vinyl Ano

Bez vystelky: 88 mikrénov » 145 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m

S vystelkou: 238 mikronov = 270 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m

HP One-View Perforated Adhesive Window Vinyl Nie

Bez vystelky: 165 mikronov ¢ 155 g/m2 « 50 m

S vystelkou: 406 mikrénov * 288 g/m2 » 50 m
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Kal.

Kategoria Substrat far. Aplikacie
Textilia Novy HP Light Textile Display Banner (%) Nie Interiérové vlajky,
nastenné malby,
Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/ interiérové dekoracie,

umeleckeé diela
HP Heavy Textile Banner (%)

Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/

HP Satin Canvas Ano

419 mikrénov * 375 g/m2+149m

Novy HP Premium Satin Canvas

463 mikrénov * 381 g/m2+229m

Novy HP Everyday Satin Canvas

444 mikronov ¢ 340 g/m2+229m

Novy HP PV(C-free Durable Suede Wall Paper

Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/

pvC HP Durable Frontlit Scrim Banner Ano Transparenty, POP,
transparent vlajky, kryty aut,
449 mikrénov * 535 g/m2 « 35 m nastenné malby
PP a PE félia Novy HP HDPE Reinforced Banner (&) Ano Transparenty, POP,
a transparenty vlajky, kryty aut,
203 mikronov « 170 g/m2 « 45,7 m nastenné malby, velké
fotografie, podlahové
HP Double-sided HDPE Reinforced Banner krytiny

Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/

Novy HP Everyday Matte Polypropylene, 3 v jadre () Ano

203 mikronov ¢ 120 g/m2+ 61 m

Novy HP Everyday Adhesive Matte Polypropylene, 3 v jadre Ano
Bez vystelky: 180 mikronov ¢ 120 g/m2 + 30,5 m

S vystelkou: 215 mikronov « 168 g/m2 « 30,5 m

HP DuPont Tyvek Banner ) Nie
PET folia Novy HP Backlit Polyester Film &) Nie Autobusové pristresky,
reklamy na letisku, POP
220 mikronov « 285 g/m2 « 30,5 m a reklamy na ulici
Papier HP PVC-Free Wall Paper Ano POP interiérové
a exteriérové, okna,
177 mikronov * 175 g/m2+30,5m autobusové pristresky,
- bilbordy, nastenné
HP White Satin Poster Paper () dekoracie

165 mikrénov » 136 g/m2« 61 m

HP Blue Back Billboard Paper Ano

165 mikronov = 123 g/m2 + 80 m

Nowy HP Universal Coated Paper, 3 v jadre ) Ano

124 mikrénov « 90 g/m2 = 61 m
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Kal.
Kategoria Substrat far. Aplikacie

Novy HP Coated Paper, 3 v jadre (3) Ano

114 mikronov = 90 g/m2 < 61 m

Novy HP Universal Heavyweight Coated Paper, 3 v jadre (&) Ano

165 mikrénov * 125 g/m2 « 61 m

Novy HP Heavyweight Coated Paper, 3 v jadre () Ano

167 mikronov * 130 g/m2+61m

Novy HP Super Heavyweight Plus Matte Paper, 3 v jadre () Ano

259 mikronov ¢ 210 g/m2 « 61 m

Novy HP Professional Gloss Photo Paper

Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/

Novy HP Professional Satin Photo

Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/

Novy HP Everyday Satin Photo Paper

Pozrite http://www.globalbmg.com/hp/

e Ak potrebujete substraty tretej strany s technolégiou ColorPRO, navstivte stranku
http://ColorPROtechnology.com/.

e  HP PV(-free Wall Paper potlaceny atramentami HP Latex je hodnoteny triedou A+ podla normy Emissions
dans lair intérieur, ktora obsahuje vyhlasenie o Urovni uvolfiovania prchavych latok v interiérovom ovzdusi,
ktoré pri vdychovani predstavuju zdravotné riziko — na stupnici od A+ (velmi malé uvolriovanie) po C (velké
uvolnovanie).

e  HP PV(C-Free Wall Paper potlaceny atramentami HP Latex ma certifikat GREENGUARD Children & Schools.
Pozrite ¢ast http://www.greenguard.org/.

e  HP PVC-Free Wall Paper potlacteny atramentami HP Latex splna kritéria AgBB tykajuce sa kontroly
zdravotného rizika pre uvolfovanie VOC z vyrobkov ur¢enych na interiérovu vystavbu. Pozrite ¢ast
http://www.umweltbundesamt.de/produkte-e/bauprodukte/agbb.htm.

& Dostupnost programu spatného odberu substratov HP velkého formatu sa lisi. Niektoré recyklovatelné
substraty HP mozno recyklovat prostrednictvom bezne dostupnych programov recyklacie. Recyklatné programy
nemusia byt vo vasej oblasti k dispozicii. Podrobnosti ndjdete na adrese http://www.hp.com/recycle/.

Pdrovité substraty

SKWwW

Pdrovité substraty mozu byt pouzité s tlaciarnou 365 alebo 375 a zberatom atramentu, s ktorym je potrebné

pouzivat navijaciu cievku.

Tlaciarne 315 a 335 nie su uréené na pouzivanie porovitych substratov a mézu byt nimi poskodené. takéto
poskodenie vyzaduje servisnl opravu, ktorej sa netyka zaruka.

Ak chcete skontrolovat pérovitost svojho substratu, postupujte podla tychto krokov.
1. Akjevtlaciarni vlozeny substrat, vyberte ho.

2. Odstrihnite kusok samolepiaceho bieleho lesklého vinylu s velkostou 15 x 50 mm.
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3. Prilepte ho na platriu podla obrazka.

4.  Vlozte substrat, ktory chcete skontrolovat.
5. Otvorte softvér RIP.

6.  Prevezmite testovaci subor z tlaciarne: http://printeriP/hp/device/webAccess/images/
Ink_trespassing_check.pdf, kde printer/Pje adresa IP tlaciarne.

7. Vytlacte testovaci subor s takym po¢tom prechodov a profilom média, ktoré chcete v buducnosti pouzit
s tymto substratom (alebo profil s podobnou hranicou atramentu).

8.  Vytiahnite substrat.

9.  QOdstrante pruh samolepiaceho vinylu z platne.

10. Pozrite sa na samolepiaci vinyl, ktory ste zobrali z platne.

e  Akje pruh Uplne biely (nie je na nom zZiadny atrament), testovany substrat nema péry a mozno ho
pouzit na tlac¢ podla popisu v tejto prirucke.

e Ak je napruhu nejaky atrament, testovany substrat je pérovity a nemal by byt pouzivany v tlaciarnach
315 alebo 335. Moze byt pouzivany v tlaciarni 365 alebo 375 a so zberatom atramentu.

11, Vyeistite platiu: pozrite ¢ast Cistenie platne na strane 159.

Nasunutie kotuca na os cievky
e

TIP:  Okrem tohto popisu si mdZete pozriet animaciu tohto postupu na prednom paneli: stlacte ikonu @

a potom vyberte polozky Substrate (Substrat) > Substrate load (Vlozenie substratu) > Learn how to load spindle
(Informacie o spdsobe vloZenia osi cievky).

1. Skontrolujte, ¢i su zaistené kolieska tlaciarne (brzdova paka je stlacena nadol), aby sa tlaciaren nehybala.
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Nadvihnutim packy uzamknutia osi cievky uvolnite os

3.

Vlyberte os cievky z tlaciarne.

A UPOZORNENIE: Nevkladajte prsty do podpier osi cievky

Os cievky ma na kazdom konci zarazku, ktora udrzuje kotU¢ na mieste. Zlozenim modrej zarazky na lavom
konci mozete nasadit novy kotui¢ (ak chcete, mozete zlozit aj zarazku na druhom konci cievky s priemerom
76 mm). Poslivanim zarazky po osi cievky ju mozno vhodne nastavit na uchytenie kotticov s réznou Sirkou.
4.  Odblokujte modru zarazku.

SKWW
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5. Zlavého konca osi cievky odstrante zarazku.

6.  Polozte kotu¢ na vkladaciu dosku.
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8.

Prava zarazka osi cievky s priemerom 76 mm ma dve polohy: jednu pre kotuce maximalnej Sirky tlaciarne
a druht pre uzsie kotuie. Dbajte na to, aby ste v pripade uZSich kotUcov pouZzivali druht polohu, ¢im sa
vylepsi proces oSetrenia a povolia vyssie rychlosti tlace.

[% POZNAMKA:  Cievka s priemerom 76 mm sa dod&va spolu s tlaciarhiami 365 a 375 a je k dispozicii ako
prislusenstvo k tlaciarni 335.

[% POZNAMKA:  Cievka s priemerom 51 mm dodavana spolu s tlaciarfiami 315 a 335 ma len jednu zarazku
na pravej strane. Na vkladacej doske su modré Ciary zodpovedajice dvom poloham, ale ked pouZijete tuto
cievku, mdzete vyuzit len vonkajsiu polohu.

Nasunutie kotuca na os cievky
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10. Ked je modra zarazka v kontakte so substratom, uzamknite ju.

11. Vlozte cievku opatrne do tlaciarne.

/N VAROVANIE! Nevkladajte prsty medzi cievku a podpery cievky.

Riziko Urazu uvdaznenim prstov

Dalgie informdcie 0 bezpe¢nosti najdete tu: Bezpe¢nostné opatrenia na strane 3

A UPOZORNENIE:  Uistite sa, ¢i st postuvace na vkladacej doske pod lavou stredovkou, inak nezapadne
cievka spravne do lavej podpery cievky a moze spadnut na zem.

Ak pravidelne pouzivate rézne substraty, mézete kotuce rychlejSie vymienat, ak mate zalozené kottice réznych
substratov na osobitnych osiach cievok. DalSie osi cievok si mozete zakupit.
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Vlozenie kotuca do tlaciarne

Na zaciatku tohto postupu musite mat kotuc zaloZeny na osi cievky. Pozrite ¢ast Nasunutie kotuca na os cievky
na strane 50.

BeZna minimalna Sirka substratu je 584 mm (23 palcov). Ak __chcete vlozit substraty uzsie ako minimalna Sirka

7 _N

254 mm (10 palcov), prejdite na predny panel, stlacte ikonu { a potom vyberte polozky Substrate (Substrat)

S
> Substrate handling options (MoZnosti manipulacie so substratom) > Enable narrow substrate (Povolit tizky
substrat). Pri tejto moznosti sa nezarucuje kvalita tlace.

¥ TIP:  Informacie o nasadeni kotuca s textilnym substratom najdete v ¢asti Prislusenstvo na vkladanie (len model
365 a375) nastrane 62. Ak je substrat pdrovity (¢o zvycajne textilie st), nezabudnite tiez pouzit zberac
atramentu.

TIP:  Privkladani velmi tenkych alebo velmi hrubych substratov, pripadne substratov, ktoré sa zvyknu vinit,
postupujte podla pokynov na vkladanie s cielom zniZit riziko zaseknutia substratu alebo narazu tlacovych hlav.
pozrite ¢ast Asistované ru¢né vlozenie na strane 66.

1. Naprednom paneli stlacte ikonu - , potom vyberte polozku Load (Vlozit).

© Out of substrate

Substrate type: ---
Substrate name: ---
Substrate width: ---
Substrate length left: ---
Print zone: Platen installed
Take-up reel: Unknown
Double-sided: ---

Color calibration: ---

x Move Take-up reel

=

Pripadne stlacte ikonu ‘{ a vyberte polozky Substrate load (Vlozenie substratu) > Load roll (Vlozit

e o

kotuc).

2. Objavi sa obrazovka konfiguracie vkladania.
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Load configuration

Print zone:
Ink collector

Use |oading accessory
Assistad manual load

Use edge holders

Skew acceptance: Length tracking: Double-sided:
(1to 5)mm/m Lt 2to150m

30 |+ - 100 |+ | ot v |

== ==

r—

Prijatelnost zoSikmenia: K dispozicii su hodnoty od 1 do 5, predvolena hodnota je 3. Ak je zoSikmenie
nad nastaveny limit, tlaciarer vas upozorni, ale mozete pokracovat vo vlozeni.

Sledovanie dizky: Ak zatiarknete pol[éko a zadate dizku svojho kOtl;ICa, tlaciaren znizi odpad papiera
pri tlaci a oznami vam zostavajucu dlzku. Pozrite ¢ast Sledovanie dlzky substratu na strane 82.

Obojstranna: Moze byt Off (Vypnuté), Side A (Strana A) alebo Side B (Strana B). Pozrite ¢ast
Obojstranna tla¢ (len model 365 a 375) na strane 80.

Oblast tlate: Vyberte Platen (Platfia) alebo Ink collector (Zbera¢ atramentu). Pozrite ¢ast Zberac
atramentu (len model 365 a 375) na strane 58.

Pouzit prislusenstvo na vkladanie. Pozrite ¢ast Prislusenstvo na vkladanie (len model 365 a 375)
na strane 62.

Asistované ru¢né vlozenie. Pozrite ¢ast Asistované rucné vlozenie na strane 66.

Pouzit drziaky hran. Pozrite ¢ast Drziaky hran na strane 68.

Ked volite moznosti, zobrazuju sa pokyny.

3. Opatrne nasadte Celnu hranu substratu nad ¢ierny hladky kotu¢, pricom dbajte na to, aby substrat zostal
pocas celého procesu napnuty. Substrat neodvijajte manualne, pokial sa v tlaciarni nezobrazi prislusna
vyzva.

=

A VAROVANIE! Nevkladajte prsty do drahy substratu vnutri tlaciarne.

Po rozpoznani a zachyteni Celnej hrany substratu tlaciaren zapipa.
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4. Vyberte kategoriu a nazov substratu, ktory vkladate.

Select substrate category

None of these, 11l create or search for it later,
Generic Backlit PVC Banner

Generic PUC Banner

HP Durable Frontiit Scrim Banner

MozZete tiez vyhladavat v oblibenych polozkach, pripadne moZete vybrat moznost None of these, | will

choose it later (Ni¢ z uvedeného, zvolim neskor): v kniznici substratov po dokonc¢eni postupu vkladania.
Pozrite ¢ast Predvolby substratu na strane 92.

%9 POZNAMKA:  Mali by ste vybrat rovnaky ndzov substratu, ktory pouzivate v softvéri RIP.

5. Tlaciaren roznymi spbsobmi kontroluje substrat, a tak sa m6zu zobrazit vyzvy na opravu problémov so
zoSikmenim alebo pnutim.

6.  Pockajte, kym substrat nevyjde z tlaciarne (podla obrazka).

AVAROVANIE! Nedotykajte sa oblasti oSetrenia ani platne, m6zu byt horuce.

Riziko popalenia

Dalsie informacie o bezpetnosti najdete tu: Bezpecnostné opatrenia na strane 3

[%’ POZNAMKA: Ak sa pocas ktorejkolvek fazy vkladania substratu vyskytne neo¢akavany problém, pozrite
¢ast Substrat nemozno uspesne vloZit na strane 83.

7. Ak vkladate priehladny substrat bez nepriehladnych okrajov, musite zadat Sirku substratu a vzdialenost
pravej hrany od bo¢nej dosky tlaciarne (podla nakresu pravitka na prednej strane modulu oSetrenia).

8. Ak ste zvolili obojstrannu tla¢ a stranu B (pozrite ¢ast Obojstranna tlac (len model 365 a 375)
na strane 80), tlaciarer hlada v tomto bode ¢iernu referen¢nu ¢iaru. Ak ¢iaru nendjde, objavi sa niekolko
otazok.
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9.  Tladiaren vyvazi posun substratu.

10. Tlaciaren signalizuje, Ze je pripravena na tlac.

@ 0K

Substrate type:

Substrate name;

Substrate width: Unknown
Substrate length left: Unknown
Print zone: Platen installed
Take-up reel: Unknown
Double-sided: Off

Color calibration: Recommended

* Move Take-up reel

Dbajte na to, aby ste nezakryli vrchné ventilatory.

DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Zberat atramentu (len model 365 a 375)

Zbera¢ atramentu by mal byt pouzity namiesto platne v nasledujucich pripadoch:

e  Vzdy, ked planujete tlacit na porovity substrat. Pozrite ¢ast Porovité substraty na strane 49.

e Vzdy, ked planujete tlacit po hrany substratu bez toho, aby sa zanechal nejaky okraj (tlac¢ s Uplnym
prelinanim).

Platna aj zbera¢ atramentu sa vzdy skladaju z dvoch ¢asti (lava a prava). Ak chcete nainstalovat zberac
atramentu, najprv odblokuijte a vytiahnite dve ¢asti platne. Potom nainstalujte na miesto dve ¢asti zberaca
atramentu.

Zberat atramentu sa dodava s modrymi spotrebnymi ¢astami, ktoré maju byt pripojené k zberacu atramentu.
Moézu byt pripojené pred alebo po insStalacii zberaca atramentu do tlaciarne, ale pred vlozenim substratu. Ak
chcete pripaijit tieto Casti, vlozte ich zvisle na zberac atramentu a zatlacte ich, kym obidve nedosadnu

s cvaknutim na svoje miesto.

¥ TIP:  Odportitame so zberatom atramentu pouzivat navijaciu cievku. Pozrite ¢ast Navijacia cievka
na strane 72.

A VAROVANIE!  Pozor na pohyblivé sucasti. S krehkymi ¢astami narabajte opatrne. Odport¢ame navliect si
rukavice.
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Pohybliva sucast Krehkeé Navlecené rukavice

Dalsie informacie o bezpetnosti najdete tu: Bezpetnostné opatrenia na strane 3

InStalacia zberaca atramentu

1.  Platna aj zbera¢ atramentu sa vzdy skladaju z dvoch ¢asti (lava a prava). Odblokuijte platfiu pomocou dvoch
modrych poistiek umiestnenych na lavej a pravej strane tlatiarne.

2. Vytiahnite rovnakym spdsobom obidve ¢asti platne.
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3. Vlozte do tlaciarne dve ¢asti zberaca atramentu.

4,

5. PredvloZenim substratu nainstalujte ochrany vystupnej platne.

a. Vlozte ochranu vystupnej platne na jednu stranu vystupnej platne.
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b.  Otvorte okno.

C.
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V pripade potreby postupuijte rovnakym spésobom pri opatovnej instalacii platne. Upevnite na zadnu stranu
vystupnej platne natesno suchy zips.

Vymena modrych spotrebnych ¢asti zberata atramentu

Dlzka substratu, na ktory je mozné tlacit rovnakymi spotrebnymi ¢astami zberaca atramentu zavisi od
porovitosti substratu a mnozstva atramentu pouzitého pri tlaci. Ak zbadate, ze substrat je pri tlaci znecisteny,
prestante tlacit a skontrolujte spotrebné Casti zberaca atramentu. Ak to neurobite, mézu sa niektoré sucasti
tlaciarne pokazit.

1. Odportcame navliect si rukavice, ktoré st st¢astou supravy.
2. Palcami stlacte zarazky a vytiahnite spotrebné ¢asti zberaca atramentu zvislo nahor z tlaciarne.
3. Zlikvidujte spotrebné Casti zberaca atramentu.

4.  Skontroluijte, Cije zberaC atramentu Cisty. Ak nie je, vycistite ho navlh¢enou handrickou.

5. Vlozte nové spotrebné ¢asti zberaca atramentu zvislo do tlaciarne, zacnite napravo. Ked sa zarazky
zachytia, zaCujete cvaknutie.

Prisludenstvo na vkladanie (len model 365 a 375)

Prislusenstvo na vkladanie je navrhnuté s cielom pomaoct pri vkladani transparentovych, textilnych alebo
sietovych substratov. Pri vkladani tychto substratov sa odporuca pouzit ho, no nie je to povinné.

[%r POZNAMKA:  Drziaky hran mozno pouzit bez ohladu na to, ¢i sa rozhodnete pouzit alebo nepouzit prislusenstvo
na vkladanie.

1. Predvlozenim substratu zaciarknite policko Use loading accessory (Pouzit prislusenstvo na vkladanie) na
obrazovke Konfiguracia vkladania na prednom paneli.

i DOLEZITE:  Zatiarknite tiez politko Assisted manual load (Asistované ru¢né vlozenie), aby nedodlo
k zrazkam vozika a prislusenstva na vkladanie. Pozrite ¢ast Asistovane rucne vlozenie na strane 66.
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Load configuration

Skew acceptance: Length tracking: Double-sided:

(1 to SYmmyn L) 2w150)m
T = 100 |+ | ot v
Print zone:

m Ink collector

Use loading accessory

Assisted manual load

== = =

Use edge holders

Continue

Polozte prislusenstvo na vkladanie textilii na vkladaciu dosku a dostatocne preklopte dopredu biele klapky,

aby pokryli Sirku substratu.

Preklopte biele klapky spét, aby pokryli ¢elnti hranu substratu. Cierne policka st magnetické a upevnia

substrat.
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5. Naraz nadvihnite prislusenstvo na vkladanie a ¢elnd hranu substratu.

6.

7.  Prislusenstvo na vkladanie prejde spolu so substratom cez tlaciarer drahou substratu.

AVAROVANIE! Nedotykajte sa oblasti oSetrenia ani platne, m6zu byt horuce.

Riziko popalenia

Dalsie informécie o bezpetnosti najdete tu: Bezpecnostné opatrenia na strane 3
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8.  Vyberte kategdriu a nazov substratu, ktory vkladate.

Select substrate category

None of these, I'l create or search for it lates.
Generic Backlit PVC Banner

Generic PUC Banner

HP Durable Frontlit Scrim Banner

[’_ﬁ”f POZNAMKA:  Mali by ste vybrat rovnaky ndzov substratu, ktory pouzivate v softvéri RIP.

X TIP:  Privkladani velmi tenkych substratov vzdy vyberte typ substratu, ako napriklad Banner
(Transparent), aby sa minimalizoval vakuovy tlak pocas vkladania. Pri vkladani velmi hrubych substratov
vzdy vyberte typ substratu, ako napriklad HP Photo-realistic Poster Paper (Realisticky plagatovy papier
HP Photo), aby sa maximalizoval vakuovy tlak. Po vlozeni, no este pred tlacou, prejdite na predny panel

a zmerite typ substratu na prislusny vlozeny substrat: stlacte ikonu &%
o

Substrate (Substrat) > Change loaded substrate (Zmenit vlozeny substrat).

a potom stlacte polozky

9.  Po prejdeni cez tlaciaren mozete prislusenstvo na vkladanie ru¢ne vybrat.

10. Tlaciaren réznymi spdsobmi kontroluje substrat, a tak sa mdzu zobrazit vyzvy na opravu problémov so
zoSikmenim alebo pnutim.

[’_ﬁ”f POZNAMKA: Na prednom paneli m6zete urcit maximalnu povolenu hodnotu zoSikmenia: stlacte ikonu

N oY
Rean

a potom stlacte polozky Substrate (Substrat) > Substrate handling options (Moznosti manipulacie so

substratom) > Max skew setting (Nastavenie maximalneho zosikmenia). Mdzete to tieZ urobit na obrazovke
Konfiguracia vkladania.

11. Ak vkladate priehladny substrat bez nepriehladnych okrajov, musite zadat Sirku substratu a vzdialenost
pravej hrany od bo¢nej dosky tlaciarne (podla nakresu pravitka na prednej strane modulu o3etrenia).

12. Ak ste zvolili obojstrannu tlac a stranu B, na prednom paneli sa moze zobrazit prislusna otazka, ak sa
nendjde referencna Ciara. Pozrite ¢ast Obojstranna tlac (len model 365 a 375) na strane 80.

13. Tlaciaren vyvazi posun substratu.

’L%y POZNAMKA:  Odporu¢ame pouzit navijaciu cievku. Nie je to viak nevyhnutné.
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Asistovane rucne vlozenie
Postup ru¢ného vkladania by ste mali pouzit v tychto pripadoch:
e  Substrat je neobycajne tenky alebo neobycajne hruby.
e  Hrany substratu su potrhané.
e  Substrat sa zvykne na hranach vinit.
e  TlaCova strana substratu je otocena smerom von.

e  (hcete pouzit prislusenstvo na vkladanie.

V ostatnych pripadoch odporu¢ame pouzit bezny postup vkladania. Pozrite ¢ast Vlozenie kotuca do tlaciarne

na strane 55.

Na zaciatku postupu ru¢ného asistovaného vkladania musite mat kotU¢ zaloZeny na osi cievky. Pozrite ¢ast

Nasunutie kotuca na os cievky na strane 50.

Bezna minimalna Sirka substratu je 584 mm (23 palcov). Ak chcete vlozit substraty uzsie ako minimalna sirka

254 mm (10 palcov), prejdite na predny panel, stlacte ikonu _:: a potom vyberte polozky Substrate (Substrat)

> Substrate handling options (MoZnosti manipulacie so substratom) > Enable narrow substrate (Povolit tizky

substrat). Pri tejto moznosti sa nezarucuje kvalita tlace.

1. Zacnite zvycajny postup vkladania substratu (pozrite ¢ast Vlozenie kottica do tlaciarne na strane 55)

a uistite sa, ¢i je na obrazovke konfiguracie vkladania zaciarknuté politko Assisted manual load (Asistované

ru¢né vkladanie).

Load configuration

Skew acceptance: Length tracking: Double-sided:
(1t0 5)mm/m L @Ruo1som

= e + = 100 ‘+| off v

Print zone:

Use |oading accessory

Assisted manual load

Use edge holders

Mozete pripadne zacat od kroku 2. V takom pripade sa po zodvihnuti pritlacnej packy objavi obrazovka
konfiguracie vkladania so zaciarknutym politkom. Pred dalsim krokom stlacte tlacidlo Continue
(Pokratovat).

Nadvihnite pritla¢nt packu substratu tak vysoko, ako je to mozné.

—_—

| _
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3. Opatrne nasadte Celnu hranu substratu nad ¢ierny hladky kotuc¢, pricom dbajte na to, aby substrat zostal
pocas celého procesu napnuty. Substrat neodvijajte manualne, pokial sa v tlaciarni nezobrazi prislusna
vyzva.

4. Nadalej posuvajte substrat, az kym nedosiahne tlatovu platru. Otvorte okno, budete méct cez neho tahat
substrat. pokracujte v postvani substratu, kym Celna hrana nebude v rovnakej vyske ako kotuc¢ substratu.
Zarovnajte pravu hranu substratu s pravou hranou kotuca.

AVAROVANIE! Nedotykajte sa krytu modulu oSetrenia tlaciarne. Dokonca aj po otvoreni zarazky okna, ¢im
sa odpoji napdjanie modulov o3etrenia, mézu byt povrchy vnutornych stcasti horlce. Davajte tiez pozor,
aby sa vam prsty nezachytili v drahe substratu.

Riziko popalenia Riziko Urazu uvdznenim prstov

Dalsie informacie o bezpetnosti najdete tu: Bezpetnostné opatrenia na strane 3

X TIP: Aksa pouzivany substrat zvykne vlnit, posuvajte substrat, az kym jeho hrana nevyjde von z tlaciarne.

Odporucame tiez pouzit navijaciu cievku, pripadne pomocou predného panela zakazat rezacku, ak sa

navijacia cievka nepouziva.

5. Ked'je substrat spravne vlozeny v tlaciarni, zatlacte nadol o najviac pritlatnt packu.

Select substrate category

Hone of these, Il create or search for it lates,
Generic Backlit PVC Banner

Generic PUC Banner

HP Durable Frontiit Scrim Banner

PET FILM

ZvySok postupu vkladania je rovnaky, ako pri beznom postupe vkladania. Pozrite ¢ast Vlozenie kotlica do
tlaciarne na strane 55.

Asistované rucné vlozenie
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Drziaky hran

Drziaky hran st navrhnuté s cielom zabranit hranam substratu dvihat sa pocas tlace. Odporucaju sa len vtedy, ak
maju hrany substratu tendenciu zdvihat sa a dotykat alebo poskodzovat tlacové hlavy. Mézu byt pouzivané
s plathou alebo so zberatom atramentu. Ked sa nepouzivaju, je potrebné ulozit ich mimo tlaciarne.

Ak ich ¢asto potrebujete, daju sa ulozit vo vnutri tlaciarne, nalavo a napravo od tlacovej platne, aby nedochadzalo
k zaseknutiu substratu pri vkladani dalSieho substratu.

[% POZNAMKA:  Drziaky hran presahuji o 7 mm hranu substratu. Pri pouzivani drziakov hran by ste mali v softvéri

RIP nastavit minimalny lavy a pravy okrajna 7 mm, inak by sa tlaciaren mohla pokusat tlacit na drziaky hran.

Ak zvolite ich pouzitie, mali by ste ich na vyzvu predného panela posunut na ich miesto (tato vyzva sa objavi
v pripade, Ze bolo zatiarknuté politko Use edge holders (Pouzit drziaky hran)). Otvorte okno, vlozte drziaky hran
a potom okno zatvorte.

Drziaky hran poloZte na platru tak, aby sa mierne prekryvali s [avym aj pravym okrajom substratu. Na tlaciarni je
vyznactené, kam ich treba umiestnit.

Drziaky hran pre jednotlivé modely tlaciarne su rovnaké, ale inStaluju sa rézne.

A VAROVANIE!  Pozor na pohyblivé sucasti. S krehkymi ¢astami narabajte opatrne. Odporti¢ame navliect si

rukavice.

'

Pohybliva sucast Krehké Navle¢ené rukavice

Dalsie informécie o bezpetnosti najdete tu: Bezpecnostné opatrenia na strane 3

VloZenie drZiakov hran pre tlaciarefi 315 alebo 335

68

1. Nalavej strane sa nachadza otvor na drziaky hran. Vlozte zvislo do otvoru drziak hran.
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2. Posunte drziak hran do spravnej polohy.

3. Opakujte postup s druhym drziakom hran.

VloZenie drziakov hran pre tla¢iarer 365 alebo 375

1. Vytiahnite na jednej strane tlatiarne modul platne alebo zberaca atramentu.
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2.

Nasunte drziak hran na modul platne alebo zberac atramentu a upravte jeho polohu: ¢o najviac nalavo, ak
ide o lavy drziak; o najviac napravo, ak ide o pravy drziak.

3.

4.  Opakujte postup s modulom platne alebo zbera¢om atramentu na druhej strane.
Zarovnanie substratu

Ked je substrat vlozeny, zarovnajte ho s bielou ¢iarou na drziaku hran. Pri nespravnom zarovnani hrozi
zaseknutie substratu, pripadne poskodenie substratu alebo tlacovych hlav.

Vlozenie odstrihnutého harka do tlaciarne

Tlaciaren je navrhnuta na pouzivanie s kotu¢mi substratov. Do tlaciarne mozete vlozit odstrihnuté harky, no
nezarucuje sa kvalita tlae a mozu sa vyskytnut aj tazkosti so zosikmenim.

e  Harok musi byt dlhy asporn 1067 mm.

e  Harok vlozte podla bezného postupu nasadenia kotlca (automaticky alebo ru¢ne v zavislosti od substratu).
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e Vramci postupu vkladania sa tlaciaren snazi rozpoznat smer navijania kotuca prostrednictvom otacania osi
cievky obomi smermi. Ak substrat nie je pripojeny k osi cievky, zobrazi sa nasledujlice hlasenie.

Substrate load

Roll direction not detected. Ensure substrate is tight
on the roll and retry.

e  (Odstrihnuty harok sa pravdepodobne vloZi s nadmernym zosikmenim a tlaciarer to nemusi byt schopna
automaticky opravit. Ak zosikmenie podla merania tlaciarne presiahne 3mm/m, odporuc¢ame skusit to
znova. Ak vam vsak zoSikmenie neprekaza, mdzete vynechat automatickl opravu zoSikmenia. Ak sa tak
rozhodnete, po zobrazeni vyzvy vyberte polozku Continue with current skew (Pokracovat s aktualnym
zoSikmenim).

Vytiahnutie kotuca z tlaciarne

1. Ak ste pri tlaci pouzili navijaciu cievku, vysunte potlaceny kotuc z navijacej cievky. Pozrite ¢ast Vytiahnutie
navijacej cievky na strane 79.

2. Naprednom paneli stlacte ikonu , potom vyberte polozku Unload (Vytiahnut).
-

Pripadne stlacte ikonu a potom vyberte polozky Substrate (Substrat) > Unload substrate (Vytiahnut

substrat).

3. Aksav tlatiarni sleduje dizka substratu, na prednom paneli sa zobrazuje zostavajuca dizka, a tak siju

mdbzete poznacit pre buduce pouzitie. Pozrite Cast Sledovanie dlzky substratu na strane 82.

Pokracujte stlacenim tlacidla OK.

4. Po odvinuti kotuc¢a nadvihnite packu uzamknutia osi cievky.

5. Vyberte cievku z tlaciarne tak, Ze najprv vytiahnete pravy koniec na pravej strane tlaciarne.

A VAROVANIE! Pocas vytahovania cievky nevkladajte prsty do podpier osi cievky.
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Riziko Urazu uvdznenim prstov

Dalie informacie o bezpetnosti ndjdete tu: Bezpe¢nostné opatrenia na strane 3

Napinacia tyc

Pocas pouzivania navijacia cievka vyzaduje volnu slu¢ku substratu zatazent smerom nadol napinacou tycou.
Napinaciu ty¢ mozete prestvat pomocou tlacidiel navijacej cievky alebo cez polozky Move paper (Posunut papier)
alebo Rewind paper (Previnut papier dozadu) na prednom paneli.

Nasunutie kotia na navijaciu cievku

[%r POZNAMKA:  Pouzit mdZete navijacie cievky s priemerom 51 mm alebo 76 mm.

1. Naprednom paneli tlaciarne stlacte ikonu - , potom vyberte polozku Take-up reel (Navijacia cievka).
|

Na obrazovke sa objavia pokyny; tahanim prstom po obrazovke predného panela postupujte pokynmi do
konca.
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Take-up reel

The take-up reel is disabled.

Press now Enable and attach it while printing.

Or follow the instructions to load it and then press Enable. Substrate advance calibration wil be
performed and automatic cutter is disabled.

Fold leading table. Unlock take-up reel.

S

2. Ak chcete vlozit navijaciu cievku pocas tlace, oboznamte sa s krokmi postupu pred stlac¢enim tlacidla Enable

(Povolit). Postup vkladania navijacej cievky pocas tlace musite vykonat pocas toho, ako tlaciarert podava
a tlaci na substrat. Po vlozeni navijacej cievky pocas tlaCe sa usetri priblizne 1,5 m substratu.

*} TIP:  Prepinac¢ smeru navijania navijacej cievky sa odporuca nechat v polohe vypnutia (pozrite ¢ast
Vlytiahnutie navijacej cievky na strane 79) s cielom zabranit nezelanym pohybom pri vkladani navijacej
cievky pocas tlace. Po pripojeni Celnej hrany substratu k jadru a narovnani substratu prepnite podla potreby
prepinac smeru navijania do polohy 1 alebo 2. Nastavenie 1 navija substrat tak, ze vytlatené obrazy su
licom dnu. Nastavenie 2 navija substrat tak, ze vytlacené obrazy su licom von.

Nasledujuce kroky vykonajte v pripade, Ze ste sa rozhodli pre okamzité vloZenie. Ak sa rozhodnete pre
neskorsie vloZenie, pocas tlate, musite vykonat tie isté operacie bez pokynov z ovladacieho panela.

3. Jednoduchsi pristup k navijacej cievke ziskate nadvihnutim vkladacej dosky do zvislej polohy.
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5. Vytiahnite navijaciu cievku.

6. Pretlaciarne 335, 365 a 375: zodvihnite packu v kazdom pripade a vytiahnite obidve zarazky z navijacej
cievky; (nepouziju sa).

7.

8.  Vlozte navijaciu cievku do tlaciarne tak, Zze pevne zatlacite na obidva konce cievky.

A VAROVANIE! Davajte pozor na zachytenie prstov.
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Riziko Urazu uvaznenim prstov

Dalsie informdcie o bezpe¢nosti najdete tu: Bezpe¢nostné opatrenia na strane 3

9. Posunte substrat stlacenim tlacidla Move substrate (Posunut substrat) na prednom paneli. Skontrolujte, ¢i
substrat vysiel z prednej ¢asti vkladacej dosky.

10. Potiahnite substrat za stred ¢elnej hrany, aby sa narovnal. Nepokusajte sa vytiahnut z tlaciarne viac
substratu.

@ POZNAMKA: Ak vkladate navijaciu cievku pocas tlace, nie je potrebné vytiahnut napina¢ substratu. Ovirite
substrat paskou k jadru, ked po spusteni tlace vyjde z tlaciarne substrat s primeranou dlzkou.

AVAROVANIE! Nedotykajte sa krytu modulu oetrenia tlaciarne, méze byt horuci.

Riziko popalenia

Dalsie informacie o bezpe¢nosti najdete tu: Bezpe¢nostné opatrenia na strane 3

11. Upravte polohu jadra na navijacej cievke, aby sa zarovnalo so substratom.
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12. Qvinte celnd hranu substratu paskou k jadru v strede a potom aj na oboch stranach. Dbajte na to, aby bol
substrat rovny.

[%r POZNAMKA: V zavislosti od toho, ¢i chcete tlatit obrazy licom nahor alebo nadol, umiestnite patri¢ne
pasku. Pozrite dalej.
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14. Stlacenim modrej Sipky na motore navijacej cievky otocte cievku o jednu celu otacku. Tymto sa podpori
hmotnost napinacej tyce.

16. Jemne sklopte vkladaciu dosku s cielom predist vineniu a zlepsit navijanie.
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17. Opatrne vloZte napinaciu ty¢. DéleZité: navijacia cievka bez neho nebude fungovat spravne.

18. Nasadte napinaciu ty¢ do podpier na oboch stranach.

A VAROVANIE! Davajte pozor na zachytenie prstov.

Riziko Urazu uvdaznenim prstov

Dalsie informdcie o bezpe¢nosti najdete tu: Bezpecnostné opatrenia na strane 3

19. Navyber smeru navijania pouzite prepina¢ smeru navijania na motore navijacej cievky. Nastavenie 1 navija
substrat tak, ze vytlacené obrazy su licom dnu. Nastavenie 2 navija substrat tak, ze vytlacené obrazy su
licom von.
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20. Naprednom paneli stlacte tlacidlo Enable (Povolit). Tlatiaren posunie a nakalibruje substrat.

271. Nasledujuci obrazok znazornuije, ako tlaciareri vyzerd v prevadzke. Substrat vyjde z tlaciarne, zachyti sa
dole do napinacej ty¢e nad vychylovaciu ty¢ a potom znova dole na navijaciu cievku.

[?f> POZNAMKA:  Ked sa pouziva navijacia cievka, substrat sa po kazdom vytlacku neodreze automaticky.
[%’/f POZNAMKA:  Pre tlaciarer 335, 365 alebo 375: ak sa potas tlace vlozi navijacia cievka, prekalibrujte snimat
posunu substratu, aby sa dosiahla optimalna kvalita tlace. Na prednom paneli stlacte ikonu @ a vyberte

polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Substrate advance calibration (Kalibracia posunu
substratu) > OMAS calibration (Kalibracia OMAS).

Vytiahnutie navijacej cievky

AVAROVANIE! Davajte pozor na zachytenie prstov.

Riziko Urazu uvaznenim prstov

Dalgie informacie o bezpetnosti najdete tu; Bezpecnostné opatrenia na strane 3

1. Naprednom paneli tla¢iarne stlacte ikonu , potom vyberte polozku Take-up reel (Navijacia cievka).
7

Tlaciaren umoznuje posunut substrat tak, aby sa vyuzilo rezanie.

2. Prepnite prepina¢ smeru navijania do polohy vypnutia. Prepinac je vo vypnutej polohe vtedy, ked je v strede
(inymi slovami, ak nie je ani v polohe 1, ani v polohe 2).

3. Ak chcete vybrat napinaciu ty¢, najprv nadvihnite podperu a potom stlacte packu.

4. Nanavinutie pre¢nievajuceho substratu na navijaciu cievku pouzite tlacidlo navijania na motore navijacej
cievky.

5. OdreZte noznicami substrat.

6.  Drzte substrat a navinte zvysok substratu okolo navijacej cievky pomocou tlacidla navijania na motore

navijacej cievky.

7. Odblokujte navijaciu cievku stlacenim jej packy do jej najvrchnejsej polohy.
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8.  Vytiahnite navijaciu cievku z tlatiarne tak, Zze najprv vytiahnete koniec na pravej strane tlaciarne.

9. Ak chcete po vytiahnuti navijacej cievky vybrat z tlaciarne aj kotu¢, pozrite si ¢ast Vytiahnutie kotica
z tlaciarne na strane 71.

Obojstranna tla¢ (len model 365 a 375)

Tlaciarert mozno pouzit na tla¢ na obe strany substratu, a to nasledujucim spésobom.

[%’/]’9 POZNAMKA:  Vytlatok musi byt siroky aspori 28 cm. V opa¢nom pripade tlaciaref nedokaze najst referen¢ny
riadok, aby tlacila na druht stranu.

Navod
1. Oznamte tlaciarni alebo softvéru RIP, Ze chcete tlacit obojstranne.

Obojstrannu tla¢ mozno vybrat v softvéri RIP alebo na prednom paneli tlaciarne. Nastavenie softvéru RIP
ma prednost: ak je obojstranna tlac v ramci softvéru RIP vyslovne zapnuta alebo vypnuta, nastavenie
predného panela saignoruje.

2. Tlactiaren vytlacti obsah, ktory sa ma zobrazit na prvej strane. Po kazdej tlohe tlaciaren vytladi Cierny
referencny riadok, ktory sa pouziva na zarovnanie zodpovedajlicej Ulohy na druhej strane.

3. Povytlatenivsetkych stran A odrezte a vytiahnite substrat.

4.  Odrezany substrat vlozte opacne a koncom napred. Referencny riadok oznacujuci koniec prvej strany musi
byt obrateny licom nadol a ved!a Celnej hrany.

5. Tlaciaren rozpozna referen¢ny riadok a pouZije ho na spustenie tlace na spravnom mieste na druhej strane.

[%,/r POZNAMKA: Ak sa pokusite pohnUt substratom pri tlaci na ktortkolvek stranu, predny panel poziada
o potvrdenie, pretoze akykolvek pohyb mézZe zabranit spravnemu zarovnaniu medzi obomi stranami.

Podrobné informacie o obojstrannej tlaci
1. Vlozte substrat beznym spdsobom (v zavislosti od pouzivaného substratu).
2. Pripadne v ponuke Dve strany na obrazovke Konfiguracia vkladania vyberte stranu, ktoru tlacit.

Ak softvér RIP podporuje obojstrannu tla¢, vyberte v programe RIP obojstrannu tlac.

[:?’”f POZNAMKA:  Automatickd rezatka aj mimoriadny vrchny/spodny okraj st pocas obojstrannej tlace
zakazane.

3. Odoslite jednu alebo viac uloh na tlat na prvu stranu. Pred vytlatenim prvej Ulohy méze tlaciaren posunut
substrat priblizne 0 0,5 m, aby sa druha strana Uplne oSetrila. Po kazdej Ulohe tlaciaren vytlaci cierny
referen¢ny riadok, ktory sa pouziva na zarovnanie zodpovedajlicej Ulohy na druhej strane.

[% POZNAMKA’: Pravdepodobnost viditelného nespravneho zarovnania medzi obomi stranami sa zvysuje
Umerne s dlZkou Ulohy. Z tohto dévodu sa pri obojstrannej tla¢i neodporuca tlacit jednotlivé Ulohy dlhsie
ako 3 m. Viditelné nezarovnanie mo6Ze byt tiez spdsobené zoSikmenim

4.  Povytlacenivsetkych stran A trochu posunite substrat tak, Zze prejdete na predny panel a stlacite ikonu

- . potom polozku Move substrate (Posunut substrat).
| 7
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e Ak zamyslate pripojit substrat k navijace] cievke pred tlacou druhej strany, posurite substrat
dostatocne blizko.

e Ak zamyslate pripojit substrat k navijacej cievke pocas tlace druhej strany, posurite substrat priblizne
010cm.

OdreZte substrat, a to bud ru¢ne, alebo prejdite na predny panel a stlacte tlacidlo a potom stlacte
-

polozku Cut (Odrezat). Pred odrezanim sa ubezpectte, ze celkova dizka odstrihnutého substratu je viac ako
2 m.V opa¢nom pripade sa vam nemusi podarit Uspesne ho vlozit.

[%f’ POZNAMKA:  Prikaz Cut (Odrezat) nebude fungovat, ak je rezatka vypnuta: tento stav je, ak je cez ikonu

: a polozky Substrate (Substrat) > Substrate handling options (MoZnosti manipulécie so substratom) >

Cutter (Rezacka) nastavena moznost Off (Vypnut).

Stlacte ikonu a potom vyberte polozku Substrate unload (Vytiahnutie substratu).
| 7

Znova vloZte substrat uz vytlatenou stranou nahor tak, ako vstupuje do tlaciarne, a s referen¢nym riadkom
vedla Celnej hrany. V pripade potreby vkladajte substrat opakovane, az kym tlaciaren nerozpozna
zoSikmenie mensie ako T mm/m.

%> TIP:  Hoci nie vzdy, no postup manudalneho vkladania moze byt pre potiato¢né priblizenie rychlejsi

a tlaciaren mo6zZe presnejsie rozpoznat referencny riadok. Pozrite ¢ast Asistované rucné vlozenie
na strane 66. V pripade pouzitia iba postupu automatického vkladania méze tlaciarniisty ¢as trvat, kym
rozpozna referencny riadok.

Na obrazovke Konfiguracia vkladania vyberte v ponuke Dve strany stranu B, aby tlaciarer pri vlozeni
substratu hladala ¢iernu referen¢nt ciaru.

B POZNAMKA: Ak je vypnuté automatické zistovanie iary, automatické hladanie je vypnuté a tlaciaren

zobrazi vyzvu, aby ste spravnu polohu nasli rucne.

Tlaciarer vyhladava referencny riadok na substrate. Ak sa jej nepodari najst ho, predny panel vas poziada
pohnut substratom pomocou tlacidla Rewind substrate (Previnit substrat dozadu) a Advance substrate
(Posunut substrat), az kym sa referen¢ny riadok nezarovna s pevnym riadkom na platni. MéZe byt uzitocné
oznacit umiestnenie referencného riadka na druhej strane substratu.

Obojstranna tla¢ (len model 365 a 375)
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Zobrazenie informacii o substrate

Na domovskej obrazovke predného panela stlacte ikonu

B

g

Ak je vloZeny nejaky substrat, na prednom paneli sa objavia nasledujuce informacie:

Typ substratu
Nazov substratu

Sirka substratu v milimetroch (odhadovana tlatiarfou)

Zostavajuca dlzka substratu, ak je znama

Tlacova zona (platna alebo zberac atramentu)

Stav navijacej cievky

(i je vybrana obojstranna tla¢

Stav kalibracie farieb

Ak nie je vloZzeny Ziadny substrat, zobrazi sa hlasenie Out of substrate (Chyba substrat).

Rovnaké informacie sa zobrazia vo vstavanom webovom serveri na stranke Supplies (Spotrebny material).

Zmena Sirky substratu a polohy pravej hrany

Ak nie su hrany substratu tlaciarnou spravne najdené, je mozné ich zmenit na prednom paneli stla¢enim ikony

h‘:‘ , potom vyberte polozky Substrate (Substrat) > Substrate handling options (MoZnosti manipuldcie so

substratom) > Substrate width (Sirka substratu) alebo Sirka substratu (Poloha pravej hrany).

{* TIP:  Nezabudnite, ze automatické zistovanie hrany nebude vykonané znova, kym nevlozite dalsi substrat.

Sledovanie dlZky substratu

Funkcia sledovania dlzky substratu umoznuje monitorovat, kolko substratu eSte ostava na kotugi.

1.

Ked sa kotu¢ prvykrat vlozi do tlaciarne, mozete zadat dizku substratu na kotuci (na obrazovke
Konfiguracia vkladania). Potom sa sleduje mnozstvo nasledne pouzitého substratu.

Pocas vyberania substratu sa na prednom paneli zobrazi zostavajlce mnozstvo, a tak siho mozete
poznacit pre buduice pouZzitie.

Unloading roll

Substrate remaining length: Unknown. Write down
this value to track length accurately. Press OK to
continue.

Zostavajuca dizka substratu sa vzdy zobrazi v oblasti Substrat na prednom paneli. Tieto informéacie mozno
zobrazit aj v softvéri RIP.
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Odrezanie substratu

g

Tato moznost je k dispozicii na prednom paneli tlaciarne. Ak stlacite ikonu - a potom ikonu noznic,

tlaciaren posunie substrat o 10 cm a odreze ho.

POZNAMKA: Ak je rezatka vypnuta ( i} . potom polozky Substrate handling options (MoZnosti manipulacie
¥

so substratom) > Cutter (Rezacka) > Off (Vypnut)), tlaciarer posunie substrat, ale neodreze ho.

[%“f POZNAMKA:  Niektoré transparenty a textilie nie je mozné odrezavat.

Obidenie bezpelnosti spustania ulohy

Standardne je aktivovany rezim bezpec¢nosti spustania, takze telna hrana substratu sa pod systémom o3etrenia
nelame.

Ak tlacite so substratom visiacim z prednej strany tlaciarne, pripadne pouzivate navijaciu cievku, mozno budete
;hciet’ deaktivovat tito moznost, aby ste zlepsili priepustnost (neodportica sa). Ak to chcete urobit, stlacte ikonu

\;”‘“; a potom vyberte polozky Substrate (Substrat) > Substrate handling options (Moznosti manipulacie so
et

substratom) > Bypass job start safety (Obist bezpecnost spustania tlohy).

Skladovanie substratu

Nasleduju tipy na skladovanie substratu:

Nepouzivané kotuce vzdy nechajte zabalené do plastového obalu, aby ste ich ochranili pred odfarbenim
a zaprasenim. Ak sa Ciastocne pouzité kotlice nepouzivaju, znovu ich zabalte.

Kotuce neukladajte na seba.

VSetok substrat sa musi prispdsobit podmienkam v miestnosti, a tak ho vytiahnite z obalu 24 hodin pred
tlacou.

S féliou a lesklymi substratmi manipulujte s nasadenymi bavlnenymi rukavicami alebo ich chytajte za
okraje. Mastnota na pokozke sa mbze preniest na substrat a zanechat na nom odtlacky prstov.

Pocas vkladania a vyberania ponechajte substrat pevne navinuty na kotuci. Ak sa kotu¢ za¢ne odvijat, m6ze
sa s nim tazko manipulovat.

Substrat nemozno Uspesne vlozit

Ak nemdzete Uspesne vlozit substrat, skiste niektoré z tychto odporucani.

SKWwW

Znova si precitajte pokyny na vkladanie a skontrolujte, ¢i postupujete podla nich. Pozrite ¢ast Manipulacia
50 substratom a rieSenie problémov so substratom na strane 43.

Pri vkladani textilného substratu pouzivajte prislusenstvo na vkladanie a na obrazovke konfiguracie vyberte
polozku Use loading accessory (Pouzit prislusenstvo na vkladanie).

V pripade neulspesného automatického vkladania vyskusaijte asistované ru¢né vkladanie.

Substrat je mozno vlozeny nakrivo (Sikmo alebo na nespravne miesto). Skontroluijte, ¢i je pravy okraj
substratu zarovnany s koti¢om na vstupnej cievke.

Odrezanie substratu
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e  Substrat mbze byt pokréeny, skruteny alebo ma nepravidelné okraje. Pozrite Cast Substrat je
zdeformovany alebo zvlneny na strane 87.

e  Aksasubstrat zasekne v drahe substratu smerom k platni, pricinou moze byt to, ze ¢elna hrana substratu
nie je rovna alebo ¢ista. Odstrante z kotdca tivodné 2 cm (1 palec) substratu a skdste znova. Toto mdze byt
nevyhnutné aj v pripade nového kotuca substratu.

e  Skontrolujte, ¢ je cievka vlozena spravne.
e  Skontrolujte, i je substrat na cievke spravne vlozeny.
e  Dbajte nato, aby bol substrat tesne navinuty.

e  Akjesubstrat zvineny a zobrazi sa upozornenie Clean OMAS or disable it at the RIP (Vy¢istite snimac
posunu substratu (OMAS) alebo ho zakazte v softvéri RIP), postivajte substrat, az kym sa nepokryje cela

zona tlace. Potom prejdite na predny panel, stlacte ikonu \”""\ a potom stlacte polozky Image-quality
et

maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Substrate-advance calibration (Kalibracia snimata posunu
substratu) > OMAS calibration (Kalibracia OMAS).

Substrat na nespravnom mieste

® substrate mispositioned: reseat substrate

Ak sa na displeji predného panela zobrazi hore uvedené hlasenie, postupuijte takto.
1. Nadvihnite packu substratu.

2. Manualne premiestnite substrat na platni.

3. Sklopte packu substratu.

4.  Predchadzajuce kroky opakujte, az kym sa na displeji predného panela nezobrazi hlasenie Ready
(Pripravené).

Substrat sa zasekol

Ak sa substrat zasekne, na prednom paneli sa zvycajne zobrazi hlasenie Possible substrate jam (Mozné
zaseknutie substratu) s jednym z niekolkych kodov chyb (pozrite ¢ast Kody chyb na prednom paneli
na strane 172).
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The printer cannot move the substrate. I it jammed?

Ak sa pokusate vlozit velmi tenké alebo velmi hrubé substraty, pripadne textilie, postupujte podla Specialneho
postupu na vkladanie tychto substratov. Pozrite ¢ast Prislusenstvo na vkladanie (len model 365 a 375)
na strane 62.

Kontrola drahy substratu

Tento problém sa ¢asto vyskytuje vtedy, ked sa kotu¢ konéi a koniec kotuca sa prilepi ku kartonovému jadru. Ak
k tomu do6jde, odrezte koniec kotui¢a od jadra. Potom natiahnite substrat cez tlaciarer a vliozte novy kotuc.

Inak:

1. Pomocou predného panela vypnite tlaciaren a potom vypnite aj vypinac napajania umiestneny na zadnej
strane.

2. Otvorte okno tlaciarne.

3. Odrezte substrat na mieste, kde vstupuje do tlaCiarne, a odvirte vstupny kotuc.

4.  Pokuste sa odsunut vozik tlacovych hlav.
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5. Nadvihnite pritla¢nu packu substratu tak vysoko, ako je to mozné.

6.  Opatrne odstrante ¢o najviac zaseknutého substratu z vrchnej ¢asti tlaciarne. V pripade potreby odrezte
substrat.

A UPOZORNENIE: Nevytahajte substrat cez vstupnu drahu, pretoze by sa tak obratil bezny smer pohybu
a mohli by sa poskodit diely tlaciarne.

AVAROVANIE! Nedotykajte sa krytu modulu oSetrenia tlaciarne, mbze byt horuci.

Riziko popalenia

Dalgie informacie 0 bezpe¢nosti najdete tu: Bezpe¢nostné opatrenia na strane 3

7.  Zatlacte pritla¢n packu substratu nadol.

8. Dbajte nato, aby v tlaciarni nezostali ziadne kusky substratu. Predovsetkym skontrolujte vnutro modulu
oSetrenia, priestor pod nim, ako aj drahu substratu.

9.  Zatvorte okno.
10. Zapnite tlaciaren.
11. Znova vlozte kotuc.

12. Akv tlaciarni aj nadalej prekaza nejaky substrat, ¢asto sa da odstranit vlozenim nepruzného druhu
substratu do tlaciarne.

13. Ak zistite, Ze po zaseknuti substratu dochadza k problémom s kvalitou tlace, skiste opakované zarovnanie
tlactovych hlav. Pozrite ¢ast Zarovnanie tlacovych hlav na strane 140.
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Prevencia pred zaseknutim substratu pocas tlace

Zaseknutie substratu mdze byt spésobené vlozenim substratu s prilis velkym zoSikmenim: v takomto pripade
neignorujte vystrazneé hlasenie zobrazené pocas procesu vkladania.

Mb6zZe byt tieZ zapritinené nedostato¢nym vakuovym podtlakom v zéne tlace. Ak chcete zvacsit podtlak,
nepresiahnite nasledujuce hranice: 20 mm H,0 pre plagaty, 35 mm H,0 pre vinyl a 50 mm H,0 pre ostatné druhy
substratov.

Ak sa zaseknutie vyskytuje len na zaciatku tlace, skuste tieto odporucania.

° Zakazte automaticku rezacku.

e  Prejdite na predny panel a stlacte tlacidlo - , potom vyberte polozky Substrate handling options

(Moznosti manipulacie so substratom) > Extra bottom margin (Mimoriadny spodny okraj) a Extra top
margin (Mimoriadny vrchny okraj). Obidva okraje nastavte na hodnotu 100 mm. Ak to nestaci, skuste vyssie
hodnoty.

e  Zvyste hladinu vakua postupne po 10 mm H,0. Nepresiahnite nasledujuce hranice: 20 mmH,0 pre
transparenty, 45 mmH,0 pre vinyl a 60 mmH,0 pre ostatné druhy substratov.

Prihrubych substratoch zvazte znizenie percenta vakua v prednej Casti tlacovej zony.
e  ZvySte pocet prechodov.
e Dbajte nato, aby bol substrat uskladneny v tej istej miestnosti, v ktorej sa nachadza tlaciaren.

e  Skuste pouzit drziaky hran substratu.

Substrat je zdeformovany alebo zvlneny

Ak je substrat zdeformovany alebo zvlneny po procese oSetrenia, zmente pred tlacou dalSej Ulohy nastavenia
teploty a pomocou moznosti Move substrate (Posunut substrat) v ¢asti Substrate (Substrat) na prednom paneli
posunte substrat. Takto sa dalSia Uloha vytlaci na neposkodeny substrat.

Ak sa problém vyskytuje len na zaciatku vytlacku, skuste tieto odporucania.

° Zakazte automaticku rezacku.

)
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e  Prejdite na predny panel a stlacte tlacidlo , potom vyberte polozky Substrate handling options

(Moznosti manipulacie so substratom) > Extra bottom margin (Mimoriadny spodny okraj) a Extra top
margin (Mimoriadny vrchny okraj). Obidva okraje nastavte na hodnotu 100 mm. Ak to nestaci, skuste vyssie
hodnoty.

e  Zvyste hladinu vakua postupne po 10 mm H,0. Nepresiahnite nasledujuce hranice: 20 mmH,0 pre
transparenty, 45 mmH,0 pre vinyl a 60 mmH,0 pre ostatné druhy substratov.

e  Zvyste pocet prechodov.

e Dbajte na to, aby bol substrat uskladneny v tej istej miestnosti, v ktorej sa nachadza tlaciaren.

Substrat sa scvrkol alebo roztiahol

SKWwW

Pocas procesu tlace sa mozu niektoré substraty zmensit a iné zas roztiahnut. V takom pripade nebudu rozmery
vytlacku spravne.

Substrat je zdeformovany alebo zvineny
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VVSeobecne mbzete oCakavat takuto percentualnu hodnotu zmensenia:
e  Plagat: menejako 2 %

° Samolepiaci vinyl: menej ako 0,5 %

e  Backlit (Podsvietené): menej ako 0,5 %

e  Papier: menejako 0,5 %

e PP aPEsyntetika: menejako 1 %

Problém so zaramovanim mozno vyriesit vytlacenim vzorky a Upravou velkosti obrazka v softveri RIP. Tuto
hodnotu mézete pouzit znova pri vsetkych buducich vytlackoch s tym istym substratom, hoci Specialnu
pozornost musite venovat pri pouziti plagatov, kedZe zmensenie sa moze liSit az do 1 %, a to v zavislosti od
mnozstva atramentu spotrebovaného pri tladi.

Medzi jednotlivymi relaciami tlate mozete oCakavat nasledujlce rozdiely:
e  Plagat: menejako 0,3 %

e  Samolepiaci vinyl: menej ako 0,1 %

e  Backlit (Podsvietené): menej ako 0,05 %

e  Papier: menejako 0,1 %

e PP aPE syntetika: menej ako 0,4 %

Ak chcete vyriesit problém s efektom dlazdic a vylepsit opakovatelnost vytlacenej velkosti, odporic¢ame
skontrolovat povolenie senzora posunu substratu v predvolbe substratu v rdmci softvéru RIP, kedze takto sa
zlepsi ¢asova stabilita vytlackov. Odporucame tiez ukladat vedla seba plochy s podobnym mnozstvom
atramentu. Ak to nie je mozné, vytlacte plochy s rozdielnym mnozstvom atramentu ako rozne Ulohy a v softvéri
RIP upravte dizku tej ulohy, ktora spotrebuje menej atramentu, aby sa jej velkost zhodovala s Ulohou s vysokym
obsahom atramentu.

V niektorych verziach softvéru RIP méze byt k dispozicii moznost mierky, pomocou ktorej mozno jednoducho
vyvazit zmensenie alebo roztiahnutie substratu (precitajte si dokumentaciu k softvéru RIP).

Pozrite tiez ¢ast Suprava na variabilné predné pnutie na strane 126.

Substrat je zdeformovany do oblika

Na nasledujucich substratoch méze doéjst pocas tlace k deformacii do obluka, ¢o zapricini skrutenie vytlacku.
e  Samolepiace vinylové substraty (len niektoré konkrétne lisované vinyly)

e  Plagatové papiere na baze celuldzy bez substratu a bez povrchovej vrstvy vratane papiera
HP Photorealistic

Tato deformacia méze byt viditelna najma pri nasledujucich aplikaciach.

e  Tlac¢ obrazkov, ktoré sa neskor automaticky alebo manualne odrezu. Ked dojde k deformacii do obluka,
odrezky zarovnané na stranach nemusia byt zarovnané v strede.

e  Tlac¢ plagatov, ak je plagat zaramovany alebo pripevneny na rovnom povrchu.

Priklad nizsie zobrazuje originalny obrazok, substrat zdeformovany do obluka a vysledny vytlacok, ktory je tiez
zdeformovany do obluika.

88 Kapitola 3 Manipulacia so substratom a rieSenie problémov so substratom SKWwW



Tento efekt moZete kompenzovat a obnovit pévodny tvar obrazu: v programe RIP vyberte v kniznici substratov
hodnotu opravy od -6 do +6. Ak chcete pouZit opravu v programe RIP, pozrite dokumentaciu k svojmu programu
RIP.

Vlybrana hodnota ma predstavovat vertikalnu vzdialenost, ktoru presiel stred substratu vo vztahu k lavému

a pravému okraju. Ak deformacia posunie stred substratu v smere posunu substratu, opravna hodnota musi byt
zaporna. Ak ho posunie v protismere, opravna hodnota musi byt kladna. V praxi je pozadovana opravna hodnota
zvyCajne zaporna.

¥ TP Ako pomacku s uré¢enim spravnej pozadovanej hodnoty mézete pouzit diagnosticky obrazok, ktory je

k dispozicii na stranke http:///Paddress/hp/device/webAccess/diagnostic/StraightnessOptimizationPlot.pdf (kde
IPaddress je adresa IP tlaciarne).

Substrat sa lepi a spdsobuje Skvrny a praskliny

Niektoré substraty sa mo6zu lepit, ak su zahrievané systémom osetrenia; najma transparenty a obojstranné
transparenty pri vysokych teplotach. Ak chcete problému predist, spolo¢nost HP odporuca znizit teplotu

oSetrenia ¢o najviac a znizit predné napnutie (ak je to mozné, nepouzivajte navijaciu cievku).

Zberac atramentu, ktory sa nachadza v tlatiarnach 365 a 375, je ureny na zber atramentu z textilii a porovitych
substratov, aj na znizenie trenia substratu o vystupnu plathu. Pred tlacou na lepivy substrat nainstalujte zberac
atramentu, ako je opisané v ¢asti Zberac atramentu (len model 365 a 375) na strane 58.

Automaticka rezacka nefunguje

SKWW

Automaticka rezacka je vypnuta vo vsetkych nasledujucich pripadoch.

e  Ked bolaru¢ne vypnuta v programe RIP alebo na prednom paneli: Ak chcete rezacku vypnut z predného

panela, stlacte ikonu a vyberte polozky Substrate handling options (MozZnosti manipulacie so
-

substratom) > Cutter (Rezacka) > Off (Vypnut).

e  Kedtlacite na textilie, PVC transparenty alebo iné typy substratu, ktoré nie je mozné odrezavat, program
RIP vypne rezacku.

e  Ked je povolena navijacia cievka.

BYa L}
TIP:  Navijaciu cievku mozete zakazat z predného panela stlacenim ikony a potom vyberte
| 7

polozky Take-up reel (Navijacia cievka) > Enable take-up reel (Povolit navijaciu cievku).

e  Pocas obojstrannej tlace (strana A alebo B).

e  Pritlac¢iinternych vytlackov (pozrite ¢ast Vyziadanie internych vytlackov tlaciarne na strane 20).

Substrat sa lepi a sposobuje Skvrny a praskliny
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/aseknutie substratu na navijacej cievke

Ak je substrat na niekolkych miestach na navijacej cievke poskodeny, nepouzivajte rezacku tlaciarne na odrezanie
ani vytiahnutie substratu. Namiesto toho odrezte substrat manualne Co najblizsie k oknu tlaciarne. Potom

vytiahnite kotuc.

Ak problém pretrvava po odstraneni zaseknutého substratu, vyberte navijaciu cievku z predného panela a vlozte

ju znova.

Navijacia cievka nenavija

Predpokladame, ze ak navijacia cievka podla o¢akavania nenavija, tlateny vystup skonci na podlahe. Ak tlaciaren
zisti problém s navijacou cievkou, prerusi tlacovu Ulohu, az kym nebude problém vyrieSeny. Ak tlaciaren problém
nezisti, Uloha bude pokracovat v tlaci. V nasledujucej tabulke sa nachadzaju mozné problémy a ich rieSenia.
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Indikator LED stavu Je tlacova dloha

navijacej cievky Problém prerusena? Mozna pritina MoZné riesenie

Rychlo blika Navijacia cievka nenavija ~ Ano Napinacia ty¢ je v dolnej Smer navijania zmente
polohe, pretoze smer pomocou prepinaca
navijania je nespravny. smeru navijania na

motore navijacej cievky.
Na zhromazdenie
substratu z podlahy
mozete pouzit modré
tlacidla so Sipkami.

Pomaly blika Navijacia cievka nenavija  Nie Kdable snimaca su Skontrolujte, ¢i su kable
uvolnené alebo snimaca spravne
odpojené. pripevnené.

Svieti na ¢erveno Navijacia cievka nenavija  Nie Motoru navijacej cievky Skontrolujte, ¢i nejaky
sa kladie prilis velky predmet neblokuje drahu
odpor. substratu alebo

napinaciu tyc.

Svieti na zeleno Navijacia cievka nenavija ~ Nie Prepinat smeru navijania  Dbajte na to, aby bol
na motore navijacej prepinac zapnuty,
cievky je vypnuty alebo je  a vyberte spravny smer
v nespravnej polohe. navijania (1 alebo 2).

Svieti na zeleno Navijacia cievka navija Nie Prepina¢ smeru navijania  Prepnite prepinac do

\ nesprévnom smere.

na motore navijacej
cievky je v nespravnej
polohe.

spravnej polohy.
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Nastavenia substratu

° Predvolby substratu

° Online vyhladavanie

° HP Media Locator

° Bezné predvolby

° Klonovanie predvolby substratu

e  Uprava predvolby substratu

° Pridanie nového substratu

° Odstranenie predvolby substratu

° Rychlejsia tlac¢
° Kalibracia farieb

° Farebna jednotnost na rozli¢cnych tlaciarnach (365, 375)

° Profily ICC

e  \lylepsSenie jednotnosti farieb pri dlazdeni
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Predvolby substratu

Kazdy typ substratu ma vlastnu charakteristiku. Aby sa dosiahla najlepsia kvalitu tlace, tlaciaren prisposobi
parametre tlace jednotlivym typom substratu. Niektoré napriklad potrebuju viac atramentu a niektoré dlhsi ¢as
oSetrenia. UrCenie spravnych parametrov tlace jednotlivych typov substratu sa nazyva predvolba substrdtu.

Predvolba substratu obsahuje profil farieb vo formate International Color Consortium (ICC), ktory popisuje
charakteristiku farieb kombinacie tlaciarne, atramentu a substratu. Obsahuije tiez informacie o dalSich
parametroch (napriklad teplota oSetrenia, tlak vzduchu a vyrovnavanie posunu substratu), ktoré sa priamo
netykaju farieb. Predvolby substratu (nazyvaju sa tiez baliky Open Media System alebo OMES) sui nainstalované
v tlatiarni a sU automaticky kopirované do podporovaného softvéru RIP pri kazdom jeho pripojeni k tlaciarni.

Tlaciaren je vybavena predvolbami substratu pre vacsinu bezne pouzivanych Standardnych substratov. Niektoré
predvolby mazu byt v tlaciarni predinstalované (napriklad predvolby HP Vinyl); pouzivaijte ich len so substratmi,
pre ktoré boli vytvorené. Pri inych substratoch je potrebné pred predinstalovanymi predvolbami uprednostnit
predvolby nazvané Generic (Bezné). Najlepsi vykon sa v3ak dosiahne len s predvolbami, ktoré st vytvorené
konkrétne pre vas substrat. Su r6zne spdsoby, ako ziskat dalSie predvolby:

e  Pomocou funkcie Online search (Online vyhladavanie) na prednom paneli alebo pomocou programu
HP Media Locator na webe prehladavajte, vyhladavajte a prevezmite Specifickl predvolbu pre dany
substrat.

e  Prevezmite sipredvolbu z webovej stranky dodavatela softvéru RIP, pripadne z webovej stranky dodavatela
substratu.

e  Pouzite beznu predvolbu uréenu danej kategorii, hoci nie je do detailov vyladena konkrétnemu typu
substratu. Majte na pamati, ze nastavenia bezného substratu nie je mozné upravovat. Namiesto toho je
mozné predvolbu klonovat a potom upravit.

e  Urobte klon (kdpiu) predvolby pre podobny substrat a upravte ju, ako potrebujete.
e  Vytvorte Uplne novt predvolbu pomocou tlacidla Add new (Pridat novu).

Ak sa da najst pripravena predvolba pre vas konkrétny substrat, odpori¢ame ju pouzit.

Online vyhladavanie

Na internete mozete vyhladat predvolbu substratu pomocou funkcie Online search (Online vyhladavanie)

v ponuke KniZnica substratov na prednom paneli. Tlaciareri sa pripoji k databaze HP Media Locator na internete
a mozete vyhladavat vo vietkych dostupnych predvolbach substratu pre konkrétny model tlaciarne vratane
substratov znacky HP a substratov dalsich spolo¢nosti. K dispozicii mdzu byt stovky rozli¢nych predvolieb
substratu a databaza predvolieb substratu sa neustale aktualizuje a rozsiruje. Takto mate vzdy k dispozicii
najaktualnejsi obsah.
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Substrate library

@

W FAVORITES

Q SEARCH ONLINE
Subtype | Vv Application| v

SELF-ADHESIVE VINYL  (6)

MPI3040

URILS Avety Graphics

MPI 1040

PVC BANNER Avery Graphics.

MP12900/MPI 2901

Al Avery Graphics

" MPI 3000 EU
PP & PEFILM & BANNER (6) Avery Graphics

- MP110055C Fleet 90A
PET FILM (€] o

MPI 10055C Fleet 109TB

Ked je tlaciaren pripojena k databaze (moze to trvat niekolko sekiind), zobrazi sa zoznam dostupnych predvolieb
substratu pre model vasej tlaciarne. Zoznam mozete posutvat a prehladavat ho tak a stlacenim nazvu
ktorejkolvek predvolby dostanete podrobnosti. Okrem prehladavania su k dispozicii dva dalSie spdsoby
vyhladavania predvolieb: vyhladavanie textu a filtre.

e  Privyhladavani textu m6zete pomocou virtualnej klavesnice na obrazovke zadat [ubovolny text. Zobrazia
sa vsetky predvolby substratu obsahujuce dany text v nazve alebo popise. Ak napriklad hladate vyraz
2vinyl”, vwhladaju sa a zobrazia popisy substratu, ako je napriklad ,samolepiaci vinyl* alebo ,vinylovy
transparent”. Pri vyhladavani sa nerozlisuju velké a malé pismena. To znamena, Ze pri vyraze ,vinyl" sa
najde ,vinyl“ aj ,Vinyl".

e  Filtre suk dispozicii pre znacku, typ, podtyp a aplikaciu. Ked je pre dany filter zvolena hodnota, zobrazia sa
len zodpovedajuce predvolby substratu. Ak napriklad vo filtri znaciek vyberiete moznost ,HP*, zobrazia sa
len predvolby substratu od spolo¢nosti HP. Pomocou pouZzitia viacerych filtrov mézete zUzit vyhladavanie
na kombinaciu nastaveni filtra. Ak napriklad pre filter znaciek vyberiete moznost ,HP* a pre filter Typ
vyberiete moznost ,Samolepiaci vinyl, zobrazia sa len predvolby substratu pre substraty HP Samolepiaci
vinyl.

Other
PET Film
PVC Banner

Paper
Self-Adhesive Vinyl

Textile

Ked najdete pozadovanu predvolbu substratu, stlacenim jej ikony prevzatia ju zaradite do frontu automatického
prevzatia a inStalacie na pozadi. Na prevzatie a instalaciu mézete vybrat [ubovolny pozadovany pocet predvolieb
substratu (budu spracované v poradi, v akom ste ich vybrali). Po zaradeni predvolieb do frontu prevzatia sa
mbzete kedykolvek vratit do inej ¢asti programu Media Manager alebo na inl obrazovku predného panela. proces
prevzatia a inStalacie sa tym neprerusi.

Online vyhladavanie
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Substrate library

@

W FAVORITES

Q SEARCH ONLINE
v Subtype v Application v

SELF-ADHESIVE VINYL  (6)

AC Semi-Gloss 50Yd Roll
TEXTILE (s) P

AC Canvas CAL +
PVC BANNER 3) Aurora

Upholstery (FR)
PAPER 12 AR

Triple White With Inspection
PP & PE FILM & BANNER (6) ATGH

Replay 2 (FR)
PET FILM 3) Aurora

Premium Poplin

Ked sa predvolba substratu prevezme na pozadi, skontroluje sa a nainstaluje na pevny disk tlaciarne. Pocas
kontroly a instalacie sa na prednom paneli na celej obrazovke zobrazuje hlasenie. Po dokongeni kontroly
ainStalacie sa toto hlasenie strati.

Nova predvolba substratu sa teraz objavi v Kniznici substratov spolu so vsetkymi predtym nainstalovanymi a od
vyroby predvolenymi predvolbami a je pripravena na pouzitie.

Niektoré podporované programy RIP mézu zaclenit podobnu funkciu vyhladavania predvolieb substratu online,
ktora pouziva rovnaku databazu HP Media Locator. NezaleZi na tom, ¢i pouZzijete vyhladavanie cez predny panel
alebo vyhladavanie cez program RIP. Kone¢ny vysledok je rovnaky. Podporovany softvér RIP synchronizuje svoj
zoznam predvolieb substratu s tlaciarfou, takze tlaciaren aj program RIP maju vzdy ten isty zoznam.

HP Media Locator

Pristup do databazy predvolieb substratu HP Media Locator je tiez mozny z webového prehladavaca na adrese
http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator. Vdaka tomu je mozny pristup k databaze pre rozlicné oblasti,
modely tlaciarne, aplikacie, dodavatelov, typy substratu atd.

Ked ndjdete pozadovanu predvolbu substratu, moZete ju prevziat do pocitaca. Ak chcete nainstalovat predvolbu
do tlatiarne, v ktorej ju chcete pouzivat, pouzite vstavany webovy server. Prejdite na obrazovku Setup
(Nastavenie) > Substrate presets management (Sprava predvolieb substratu) > Import (Importovat).

| =m | | |

Configuration

Substrate presets management
Printer settings
Security Import |
Internet connection
E-mail server Use this tool to update or add subsirate presels as folows,
Notification
1. Locate the substrate presets fik that you have downloaded from the Web and saved to your hard disk drive.
Date & Time Click here to access the latest paper prese fies.
Maint
amtenance 2. Use the BROWSE button to select the recently downioaded fiie.
Printhead Alignment
rinthead Alignmen r—
Firmviare update
Substrate presets management 3. Use the UPDATE button to send the selected fik to the printer,
If you have any problems during this process or want more information, please contact your nearest support center

Kliknite na tlacidlo Browse (Prehladavat), vyhladajte subor s predvolbou substratu, ktory ste predtym prevzali do
pocitaca, a potom kliknutim na tlacidlo Update (Aktualizovat) nainstalujte predvolbu do tlaciarne.

Vistavany webovy server tiez umoznuje export predvolieb substratu z tlaciarne a tie je mozné potom pouzit na
inej tlaciarni rovnakého modelu. Ked importujete predtym exportovanu predvolbu substratu, méze sa objavit
hlasenie s upozornenim, Ze balik nie je podpisany (len baliky prevzaté z internetovej databazy HP Media Locator
su v ramci overenie digitalne podpisané). Upozornenie médzete ignorovat a pokracovat v instalacii, pripadne
mozete inStalaciu prerusit.
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http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator

W FAVORITES

SELF-ADHESIVE VINYL  (8)

TEXTILE

PVC BANNER

PAPER

PP & PE FILM &
BANNER

PET FILM

Jednotlivé bezné predvolby su urené celej kategorii substratu, nie osobitnému typu substratu. Nie je mozné ich

Select substrate category

None of these, Il create or search for it later.
Generic Backlit PVC Banner
Generie PVC Banner Inuse

HP Durable Frantlit Scrim Banner

upravovat, ukladat, vymazat, kalibrovat v nich farby ani profilovat ICC. M&Zu sa ale klonovat. Ak teda chcete

nejakym spésobom upravit beznu predvolbu, mali by ste ju najprv klonovat a potom pracovat s klonom, ktory sa

da Uplne upravit.

Tlaciaren poskytuje bezné predvolby pre podporované kategorie substratu: pozrite ¢ast Podporované kategorie

substratov na strane 46.

Klonovanie predvolby substratu

SKWwW

Klonovat a upravovat predvolbu mézete z rozlicnych dovodov:

e Ak chcete predvolbu pomenovat svojim nazvom.

e Ak chcete upravit predvolbu tak, aby presne zodpovedala parametrom vasho substratu.

e Ak chcete upravit predvolbu podla svojho pouzitia substratu, od najvyssej kvality tlace po rychlu produkciu.

Predvolbu substratu mdzete klonovat takto:

1. Vyberte predvolbu v Kniznici substratov.

Bezné predvolby
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2. Kliknutim na tlacidlo Clone (Klonovat) naklonujte predvolbu a zadajte nazov novej predvolby.

substrate library

H FAVORITES + New PUC Banner >
77 Generic Backlit PVC Banner

1 Generic PVC Banner Inuse
* HP Durable Frontlit Scrim Banner 29Dec 2013

Print mode: 4p_CMYK_50
Print mode: 6p_CMYKcm_30
Print mode: 10p_CMYKcrm_100

] Clone Modty [T

Uprava predvolby substratu
Predvolbu mozete upravit stlacenim tlacidla Modify (Upravit).

Potom kliknite na ikonu ZJ v rezime tlace, ktory chcete upravit; pripadne kliknite na polozku Add new print mode
(Pridat novy rezim tlace). MGZete odstranit alebo zmenit nazov ktoréhokolvek rezimu tlace; mali by ste vsak
ponechat aspor jeden rezim tlace.

Modify substrate
Name

exemple media o
Print mades:
Print mode: 4p_CMYK_50 2, n
Print mode: 6p_CMYKem_90 s 0O

Print mode: 10p_CMvkem_100 | [

|

+Add new print mode Done

EY POZNAMKA:  Mozete definovat a2 Sest rezimov tlace.

[%’ POZNAMKA:  Potet prechodov v existujucom rezime tlace nie je mozné zmenit. Ak chcete zmenit pocet
prechodov, vytvorte novy rezim tlace.

[%’/r POZNAMKA:  Nie je mozné vytvorit dva rezimy tlace s rovnakym poc¢tom prechodov, rovnakym rezimom
ucinnosti a rovnakym nasytenim farieb.

Ak chcete zmenit hodnoty, je potrebné vytlacit testovaci vytlacok. Skontrolujte ho a vyberte rozbalovacej ponuke
nasytenia farieb pocet, ktory zodpoveda vasim predvolbam oSetrenia a schnutia. Ak nie je Ziadna z moznosti
dostatoCne dobra, skuste zmenit teplotu a vytlacte znova. Mbzete tiez zmenit rozSirené nastavenia posunu

substratu.
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Modify PVC Banner

Print ink drying and color saturation

test
e
2. Adjust temperature or passes i the ink is mot
Ory 0f the Substrate Swrirkied

3. Print test again

Passes:

10

Temperature:

{6010 116)C

finkisnat dry: increase
tempemitiine 10°C

= 110 +

Advanced settings Reset all

satistied

100% v

Pridanie nového substratu

Ak nenajdete hotovu predvolbu pre svoj substrat a nechcete pouzit beznu predvolbu ani upravit existujicu
predvolbu, mbzete vytvorit Uplne novu predvolbu.

SKWwW

Select color saturation row it

Sprievodca pridanim nového substratu vas prevedie postupom vytvorenia najlepsich nastaveni pre vas substrat.
Najprv sa pozaduju urcité informacie o substrate a jeho planovanom pouziti, potom sa vytlacia testovacie
vytlacky a budete ich musiet overit. Na zaklade tychto informacii sa vytvara nova predvolba.

1.
2.

Skontrolujte, ¢i je tlaciaren v pohotovostnom stave.

Zastavte front U

loh.

Vlozte novy substrat. Ked sa objavi vyzva, vyberte o najpodobnejsi substrat; pripadne vyberte moznost
None of these (Ziadny z tychto).

Ked je substrat vlozeny, prejdite do Kniznice substratov na prednom paneli a v lavom stipci obrazovky
KniZnica substratov vyberte kategdriu substratu (v tomto priklade je to PVC BANNER (PVC TRANSPARENT)),
potom kliknite na poloZzku + New PVC banner (+ Novy PVC transparent) navrchu stlpca napravo. Vasa nova
predvolba bude zaloZena na beznej predvolbe. Ak je v danej kategdrii viac beznych predvolieb, na prednom
paneli sa objavi vyzva, aby ste vybrali jednu z nich.

#r FAVORITES

Q. ONLINE SEARCH

SELF-ADHESIVE VINYL (6}

TEXTILE

PVC BANNER

Substrate library

+ New PVC Banner

7 Generic Backlit PVC Banner

% Generic PUC Banner

* HP Durable Frontlit Scrim Banner

Piint mode: 4p_CMYK_50

|| Print mode: 6p_CMYKem_90

Print mode: 10p_CMYKcm_100

m Clone Modify

Inuse v

29 Dec 2013

Pridanie nového substratu
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5. Predny panel vas bude sprevadzat naslednymi krokmi pri vytvarani vasej novej predvolby.

You can create a new substrate in three simple steps by following the instructions in the next
SCreens.

Test ink drying and Start color calibration Create ICC profile
color saturation sutomatically automatically
(optional) (optional)

| — — |
[ i

. Don't show me this screen again

6.  Zobrazi sa nasledujuca obrazovka:

New PVC Banner

Print ink drying and color saturation Select color saturation row il
test satistied

2. Adjust temperatiere of pa:
dry o the substrate s wr

3. Prin test agai

Passes: If subst rote wrinkles
o pastes and decregse
temperatise.

ine.

8

Temperature:

(60ta 116

Hfinkis ot i
tempe U

= 110 &+

Advanced settings Reset all

7. Stlatenim modrého tlacidla vytvorite testovaci vytlacok pre schnutie atramentu a nasytenie farieb. Potom
pokraCujte v Uprave nastaveni a tlacte znova, kym nebudete spokojni s vysledkom.

[:?’”f POZNAMKA: Ak uz poznate nastavenia, ktoré chcete pouzit, mozete tento krok vynechat.

8. Ak nemozete dosiahnut uspokojivy vysledok, mézete stlacit polozku Advanced settings (Rozsirené
nastavenia) a skusit upravit tieto nastavenia, ktoré st urc¢ené ludom so znalostami o ich dopadoch.

Ak sa chcete vratit na predchadzajlicu obrazovku, stlacte tlacidlo @

Advanced settings .

Straightness optimization  _ B =
(-610 6lmm
Latex Optimi;
Optimizer level icq 12 "
1010100} %
Vacuum printing 5 -
(5 1o 106 mm K20
Advance factor o o i
(-1010 10) mmin.
Inter-pass delay offset o "
(0o 1500} ms
Printing airllow pressure = 75 =
150te 200) mm H2TT 100
Input t
!;lp ension o 15 +
{d 1040 Nny
omasenstied I
Fatnen A

e  Kompenzacia priamosti alebo sklonu: Umozniuje vyrovnavat deformaciu substratu v tvare valca.
Hodnota predstavuje vzdialenost, ktort presiel stred substratu vo vztahu k lavému a pravému okraju.
Pozrite ¢ast Substrat je zdeformovany do obluka na strane 88.

e  Stupen optimalizacie pre Latex: Ak dochadza k prelinaniu alebo presakovaniu, mozete zvySovat
stupen optimalizacie, kym neuvidite vyrazny dopad na lesklost alebo nasytenie farieb.
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9.

e  Vakuova tla¢: Nastavuje sa hodnota vakua v tlatovej oblasti, ¢o pomaha drzat substrat rovno. Zvyste
hodnotu, ak je substrat nachylny na lamanie a Skvrny. Znizte hodnotu, ak vidite pruhovanie alebo
zrnitost.

e  Faktor posunu: PouZzivajte len pri tlaci bez snimacta posunu substratu. Zvacsuje alebo zmensuje sa
tym posun substratu pri jednotlivych prechodoch vozika.

e  Oneskorenie medzi prechodmi: Oneskorenie medzi prechodmi, aby sa umoznilo hladsie schnutie.
Zvacsite oneskorenie, ak na vytlackoch vidite nejaké pruhovanie.

e  \/stupné pnutie: Spatné pnutie substratu. Zvacsite v pripade, ze je v tlacovej zone zvlneny substrat.
e  Funkcia OMAS povolena: Automatické sledovanie posunu substratu a oprava.

e  Rezim efektivnosti: Tlac v Styroch (CMYK) alebo Siestich (CMYKcm) farbach.

[%9 POZNAMKA:  Po vytvoreni rezimu tlace nie je mozné toto nastavenie zmenit.

Po dokonceni urobte kalibraciu farieb stlacenim tlacidla Continue (Pokracovat).

[’_ﬁ”f’ POZNAMKA:  Profily ICC st vytvorené len pre tlatiarne 365 a 375.

New PVCBanner

Hame: Priat mode:
PVC Banner o 8p CMYKem 100
Automatic color calbration foptional) AR e L
(optional)
€ recommended i
Genesle
Start color calibration Create ICC profile Choose existing
Coor calibrationis recommended ta ensure color By defadt you ace using the ICC profile created for the
consistency generic substrate You. #new ICC prolile or
choose anexisting one. n ICC profile s an
‘This process is automatic and 1akes atound 15 autamatic process that uses the embedded
minutes. spectrophatometer and takes around 30 minutes.

Back L

10. Zadajte nazov substratu a kliknite na polozku Start color calibration (Spustit kalibraciu farieb). Pozrite ¢ast

11.

Kalibracia farieb na strane 102.

Po dokonceni procesu automatickej kalibracie farieb odpori¢ame pouzit bezny profil ICC; pripadne mozete
vytvorit novy profil alebo skopirovat profil uz priradeny inému rezimu tlace pre tento substrat (ak st nejaké
takéto profily). Tlacidlo Create ICC profile (Vytvorit profil ICC) je deaktivované, kym sa kalibracia farieb
nedokondi. Pozrite ¢ast Profily ICC na strane 107.

Pridanie nového substratu
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Zmena nastaveni pocas tlace
Pomocou predného panela mdzete upravit nasledujlce nastavenia pocas tlace.

e  Akchcete pocas tlate zmenit teplotu, vakuum, oneskorenie medzi prechodmi a nastavenia posunu
substratu, stlacte na obrazovke tlacovej tlohy na prednom paneli polozku Adjustments (Upravy) a vyberte
nastavenie, ktoré chcete upravit. Vykonané zmeny sa prejavia okamzite, no neulozia sa: pri nasledujucej
Ulohe sa pouziju nastavenia z predvolby substratu ako zvycajne.

Nastavenia mozete ulozit tlacidlom Save (UloZit). Tlacidlom Reset (Obnovit) mdzete obnovit naposledy
ulozené nastavenia.

[:?’”f’ POZNAMKA:  Tlatidlo Save (Ulozit) nie je k dispozicii pre beznd predvolbu, ktort nie je mozné upravovat.

Printing job :

Curing temperature ~ — 116
Advance lactor = = o + | mmimn
Inter-pass delay of Iset ] + | ms
Vacuumprinting - 35 + | mmH20

e  Zmena kalibracie posunu substratu pocas tlace (v pripade pasikového vzoru): stlacte polozky Adjustments
(Upravy) > Advance factor (Faktor posunu). Vykonané zmeny sa prejavia okamzite, no neulozia sa pre
nasledujucu Ulohu. Pozrite tiez ¢ast Uprava posunu substratu pocas tlace na strane 119.

Ak chcete urobit trvalé zmeny posunu substratu, pouzite softvér RIP alebo predny panel a upravte
predvolbu substratu.

Teplotny profil

Mnohé z hlavnych a rozsirenych nastaveni substratu suvisia s ovladanim teploty, kedze ide o déleziti podmienku
spravnych vytlackov pomocou latexovych atramentov na Sirokej palete substratov.

r.%? POZNAMKA:  Kym sa po zmene prejavia vysledky, nejaky ¢as to trva. Aktudlnu teplotu mozete overit na
prednom paneli.

r_'%" POZNAMKA: Ak vyberiete anglické jednotky miery, méze dojst k urcitym odchylkam, pretoze tlaciaren funguje
v stupnici Celzia a robi konverziu.

Vyber poctu prechodov

ZvySenim poctu prechodov sa zlepsi kvalita tlace, ale znizi rychlost tlace.

[%F POZNAMKA:  Nasledujuca tabulka je pre normalny limit atramentu, ak nie je uréené inak.

Kategoéria Nazov substratu Dostupné rezimy tlace

Transparent Bezny PVC transparent 4p_4C_80 6p_6C_100 10p_6C_110
Bezny PVC transparent Backlit 12p_6C_200 16p_6C_200 20p_6C_200

Samolepiaci vinyl Bezny samolepiaci vinyl 6p_4C_80 8p_6C_100 10p_6C_110
Bezny samolepiaci vinyl Backlit 12p_6C_130 16p_6C_150 20p_6C_200
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Kategoria Nazov substratu Dostupné rezimy tlate
Papier Bezny papier 6p_4C_80 8p_6C_100 10p_6C_110
Bezny kriedovy papier 8p_6C_90 10p_6C_100
Bezny papier Backlit 12p_6C_130 16p_6C_150 20p_6C_150
PP a PE félia a transparent Bezna PP a PE syntetika 12p_6C_80 16p_6C_80 20p_6C_90
Bezna PP a PE syntetika Backlit 12p_6C_130 16p_6C_130 20p_6C_150
PET film Bezna polyesterova folia 6p_4C_80 8p_6C_100 10p_6C_110
Bezna polyesterova folia Backlit 12p_6C_170 16p_6C_185 20p_6C_200
Textilia Bezna textilia 12p_6C_200 16p_6C_200 20p_6C_230
Bezné platno a textilia s povrchovou Upravou 10p_6C_110 12p_6C_110

Tlacidlo
e  XXp: Pocet prechodov
e  XXC:Pocet farieb

° XXX: Hustota atramentu

[% POZNAMKA:  Specifickejsie nastavenia pre mnohé substraty od roznych dodavatelov su k dispozicii v ramci
nastroja HP Substrate Finder na stranke http://www.hp.com/go/latexmediafinder/.

E;”‘f POZNAMKA:  Po vybrati po¢tu prechodov na obrazovke pridat novy rezim tlace sa ubezpette, Ze st obnovené
predvolené hodnoty kategoérie pre prislusny rezim tlace.

Tipy

e Tlats 2 az 4 prechodmi je nizSej kvality. Farebna Skala bude tiez mierne zmensena, kedze celkoveé
mnozstvo atramentu je obmedzené kvoli oSetreniu.

e  RozliSenie tlace 1200 dpije k dispozicii len v rezime tlace s 18 prechodmi. Ak ho planujete pouzit, dbajte na
to, aby ste pre tento rezim tlace mali Specificku predvolbu substratu, pretoZe opatovné pouzitie inych
predvolieb nemusi poskytnut ocakavanu kvalitu tlace.

e 7 dbvodu rychleho odskusania rozlozenia na lacnych substratoch sa povolil rezim tlace s 2 prechodmi pri
malom mnozstve atramentu. Odporuca sa len pre substraty zaloZzené na papieri, pretoze oSetrenie nemusi
fungovat spravne pre iné typy substratu v tomto rezime.
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Odstranenie predvolby substratu

Mbézete odstranit predvolby substratu, ktoré ste sami pridali, ale nie je mozné odstranit tie, ktoré boli dodané

v tlaciarni.

Ak chcete odstranit, staci stlacit ikonu (@ na obrazovke Kniznica substratov.

Substrate library
W FAVORITES + New PVCBanner >
QL ONLINE SEARC W exemple media 29Dec 2013

Print mode: 4p_CMYK_50
Print mode: 6p_CMYKem_90
Print mode: 10p_CMYKem_100

W Clane Modify m

17 Generic Backlit PC Banner

ﬁ Generic PVC Banner Inuse v

* 'HP Durable Frontiit Scrim Banner 29 Dec 2013

Ak odstranite predvolbu, stratia sa z informacii o pouzivani a pocitani Uloh odkazy na dany substrat. Namiesto

nazvu substratu sa od danej chvile v informaciach o pouzivani a pocitani Gloh objavi nazov ,0dstraneny

substrat”.

RychlejSia tlac

Zrejmym spdsobom, ako zvysit rychlost, je znizit pocet prechodov tlace, hoci sa tym znizi kvalita tlace. Majte

na pamati nasledujlice informacie.

e  Spoctom prechodov menej ako 8 mozete vidiet zvacsenie zrnitosti.

e  Primenejnez 6 prechodoch je tlaCiaren nachylnejsia na problémy s posunom substratu a mozno bude

potrebné znizit mnozstvo atramentu s cielom zlepsit kvalitu tlace.

e  Pozmen3enipoctu prechodov mbze byt tazsie urcit teplotu pre najlepsie osetrenie, ktoré moze byt

citlivejSie na teplotu alebo vlhkost okolitého prostredia.

Na tomto mieste uvadzame niektoré dalSie navrhy, ako zvysit rychlost tlace.

e  Retazenie tlacovych Uloh Setri ¢as, pretoZe jedna Uloha sa méze tlacit, zatial ¢o sa dalsia osetruje.

e  \lypnite rezacku zo softvéru RIP, pripadne stlacte ikonu

options (MoZnosti manipulacie so substratom) > Cutter (Rezacka) > Off (Vypnut). V pripade vacsiny

L

a vyberte poloZky Substrate handling

substratov sa tymto krokom usetriisty ¢as na konci tlacového procesu. Nezabudnite znova neskér rezacku

zapnut.

[%r POZNAMKA:  Tlac jednej Ulohy trvajlica viac ako 2 hodiny mdze znizit zivotnost tlacovych hlav.

Pozrite tiez ¢ast Tlaciaren sa zda pomala na strane 170.

Kalibracia farieb

Cielom kalibracie farieb je vytvorit jednotné farby s urgitymi tlacovymi hlavami, pouzitymi atramentami

a substratom a pri tlaci za konkrétnych podmienok okolia. Po kalibracii farieb m6Zete o¢akavat, Ze tlaciaren

vytla¢i velmi podobné vytlacky za roznych okolnosti.

Jednotlivé substraty je potrebné kalibrovat nezavisle od seba.

102 Kapitola 4 Nastavenia substratu
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[%f POZNAMKA:  Kalibracia farieb nemusi fungovat v pripade atramentu, ktory nie je od spolo¢nosti HP.

Su pripady, kedy nie je mozné substrat kalibrovat. Vtedy nie st polozky Calibrate (Kalibrovat) a Reset (Obnovit)
k dispozici:

e  Vlozeny substrat ma beznu predvolbu.
e  VloZeny substrat ma predvolbu, ktora sa neda upravovat.
e Vlozeny substrat nie je vhodny na kalibraciu farieb.

Kalibraciu farieb je mozné spustit z predného panela po stlaceni polozky Modify preset (Upravit predvolbu),
pripadne pri pridavani novej predvolby.

Tento proces pozostava z tychto krokov.
1. Vytladisa cielova kalibracia.
2. Farby na kalibra¢nom cieli s merané automaticky.

3.  Cielové merania kalibracie st porovnavané s internymi referen¢nymi a vypocitavaju sa potrebné tabulky
kalibracie pre jednotnu tlac farieb na substrate, ktory pouZzivate.

Vyrobcom predvolené tabulky kalibracie sa pouzivaju, ked nebola nikdy spustena kalibracia farieb. Je spustena
prva kalibracia farieb, aktualne tlacové farby s brané ako referen¢né a dalej budu pouzivané vyrobcom
predvolené tabulky kalibracie. To znamena, ze po prvej kalibracii farieb sa tlacené farby nemenia, ale su
zaznamenané ako referencné pre buduce kalibracie. Nasledné kalibracie farieb porovnavaju kalibracné cielové
farby so zaznamenanymi referen¢nymi, aby sa vypocitali nové tabulky kalibracie pre jednotnu tlac farieb na
konkrétnom type substratu.

Cez predny panel mézete odstranit aktualnu tabulku kalibracie, nechat aktivnu vyro_bcom predvolenu tabulku
kalibracie, ako keby dany konkrétny substrat nikdy nebol kalibrovany. Stlacte ikonu - :\; , potom vyberte

et
polozky Image quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Color calibration (Kalibracia farieb) > Reset to
factory (Obnovit nastavenia od vyrobcu).

VlysSie opisana kalibracia farieb sa neodporutca pre nasledujlce typy substratov. Niektoré z tychto substratov
mozno kalibrovat pomocou externého zariadenia na meranie farieb poskytovaného externym softvérom RIP.

e  Priesvitné substraty, ako je napriklad priehladna félia a substraty typu Backlit.
e  Substraty s nerovnomernym povrchom, ako napriklad perforovany vinyl alebo predierkované substraty.
e  Porézne substraty vyZadujuce pouZitie zberaca atramentu.

Substraty vhodné na kalibraciu farieb zahrnajl samolepiace vinyly s rovnomernym povrchom (bez dierok a bez
perforacie), PVC transparenty a papiere.

Niektoré substraty vyzaduju na Uspesnu tla¢ navijaciu cievku. Navijacia cievka sa vsak nemusi vyrovnat so
zadnym pohybom substratu medzi fazou tlace a skenovania v ramci procesu kalibracie farieb. Ak chcete vykonat

kalibraciu farieb pri pouzivani navijacej cievky, postupuijte takto:

1. Skontrolujte, ¢i je navijacia cievka povolena. Na prednom paneli stlacte ikonu - a vyberte polozku

Enable take-up reel (Povolit navijaciu cievku).

2. Smer navijania navijacej cievky nastavte do vypnutej polohy. Pozrite ¢ast \ytiahnutie navijacej cievky
na strane 79.

3. Manualne odvijajte navijaciu cievku, a to pomocou tlacidiel na motore navijacej cievky, s cielom zhromazdit

substrat a zdvihnut napinaciu ty¢, az kym sa takmer nedotkne navijacej cievky.
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4.  Spustite kalibraciu farieb z predného panela.

5. Kedje kalibracia farieb dokoncena, mdzete obnovit smer navijania navijacej cievky.

Kalibracia farieb pre tlaciaren 315 alebo 335

Testovaci diagram kalibracie farieb je tlaceny pomocou fixného rezimu tlace s vyssim poc¢tom prechodov
a fixnym osetrenim a schnutim, aby sa zaistila jednotnost tlace. Pred prvym spustenim kalibracie farieb je vsak
mozné doladit parametre ovplyviujuce posun substratu a tlacové hlavy by mali byt zarovnaneé.

Ak chcete spustit kalibraciu farieb vloZzeného substratu z predného panela, vyberte ikonu H *, potom vyberte

polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Color calibration (Kalibracia farieb) > Calibrate
(Kalibrovat). Kalibraciu farieb je tiez mozné spustit pocas pridavania nového substratu (pozrite ¢ast Pridanie
nového substratu na strane 97).

[% POZNAMKA:  Kalibrovat mozno len substraty Siroké minimalne 61 cm.

Proces kalibracie je plne automaticky a mozno ho po vlozeni substratu, ktorého typ chcete kalibrovat, vykonavat
bez toho, aby bolo potrebné venovat tlatiarni pozornost. Proces trva priblizne 15 minut a sklada sa
z nasledujucich krokov:

1. Vytladi sa testovaci diagram kalibracie farieb, ktory obsahuje vrstvy rozlitnej intenzity jednotlivych
atramentov pouzivanych tlaciarnou.

2. Testovaci diagram je naskenovany snimacom ciar. Ak nie je mozné Uspesne naskenovat, na prednom paneli
sa objavi hlasenie; pozrite ¢ast Kody chyb na prednom paneli na strane 172.

3. Zmeranivykonanych snimacom ciar tlaciaren vypocita tabulky nevyhnutnej opravy, aby boli pri tlacovy
Ulohach na dany typ substratu pouzité jednotné farby.
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Kalibracia by sa mala vykonavat v nasledujucich situaciach:

e Vzdy, ked saide pouzit novy typ substratu, ktory zatial nebol kalibrovany.

e  Ked sivsimnete nadmerné farebné rozdiely medzi vytlackami. Takéto farebné rozdiely si spésobené najma
vekom a opotrebovanim tlacovych hlav, instalaciou novych tlacovych hlav a zmenamiv parametroch
substratu na jednotlivych kotucoch.

Stav kalibracie substratu mézete overit stlacenim ikony LI na prednom paneli.

e  Stav Recommended (Odporic¢ané) signalizuje, ze dany substrat nikdy nebol kalibrovany. V takom pripade
sa v tla¢ovych Ulohach pouziju vyrobcom predvolené tabulky farieb, pretoze nie je definovany referencny
stav. Po vykonani jednej alebo viacerych kalibracii farieb sa po stlaceni tlacidla Reset (Obnovit) vrati stav na
Recommended (Odporucané).

e  Stav Done (Hotovo) znamend, ze kalibracia farieb bola na tomto substrate aspon raz Uspesne urobend
a teda je definovany referencny stav.

e  Stav Obsolete (Nadbyto¢né) znamena, Ze posledna kalibracia farieb je mozno zastarana. Stav kalibracie
farieb je nastaveny na moznost Obsolete (Nadbyto¢né) napriklad vzdy, ked sa vymeni tlacova hlava.
Referencny stav farieb zostava urceny.

e N/A(Nieje k dispozicii) znamenad, Ze pre tento substrat nie je mozné kalibrovat farby.

r_ﬁ”f POZNAMKA:  Pribeznych substratoch nie je mozné kalibrovat farby, hoci takéto substraty mézu byt
vhodné na kalibraciu farieb. Mo6zete kalibrovat farby pre klony vac¢siny beznych substratov.

9 TIP: Ak je kalibracia farieb netispesnda, mozete to skusit znova.

TIP: Ak je prva kalibracia farieb nového substratu netispesna, pred opatovnym pokusom stlacte tlacidlo Reset
(Obnovit).

Kalibracia farieb pre tlaciareri 365 alebo 375

Testovaci diagram kalibracie farieb je tlaceny pomocou fixného rezimu tlace s vyssim poc¢tom prechodov
a fixnym osetrenim a schnutim, aby sa zaistila jednotnost tlace. Pred prvym spustenim kalibracie farieb je vsak
mozné doladit parametre ovplyvriujice posun substratu a tlacoveé hlavy by mali byt zarovnané.

Ak chcete spustit kalibraciu farieb vlozeného substratu z predného panela, vyberte ikonu @  potom vyberte
et

polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Color calibration (Kalibrécia farieb) > Calibrate

(Kalibrovat). Kalibraciu farieb je tiez mozné spustit pocas pridavania nového substratu (pozrite ¢ast Pridanie

nového substratu na strane 97).

[%”r POZNAMKA:  Kalibrovat mozno len substraty siroké minimalne 61 cm.

Proces kalibracie je plne automaticky a mozno ho po vlozeni substratu, ktorého typ chcete kalibrovat, vykonavat
bez toho, aby bolo potrebné venovat tlaciarni pozornost. Proces trva priblizne 15 minut a sklada sa
z nasledujucich krokov:

1. Vytladi sa testovaci diagram kalibracie farieb, ktory obsahuje vrstvy rozli¢nej intenzity jednotlivych
atramentov pouzivanych tlaciarnou.
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2. Testovacia tabulka sa skenuje pomocou vstavaného spektrofotometra HP. Ak nie je mozné Uspesne
naskenovat, na prednom paneli sa objavi hlasenie; pozrite ¢ast Kody chyb na prednom paneli
nastrane 172.

3. Zmeranivykonanych spektrofotometrom tlaciaren vypocita tabulky nevyhnutnej opravy, aby boli pri
tlacovy Ulohach na dany typ substratu pouzité jednotné farby.

Kalibracia by sa mala vykonavat v nasledujucich situaciach:
e  Vzdy, ked saide pouzit novy typ substratu, ktory zatial nebol kalibrovany.

e  Ked sivisimnete nadmerné farebné rozdiely medzi vytlackami. Takéto farebné rozdiely su sp6sobené najma
vekom a opotrebovanim tlacovych hlav, instalaciou novych tlacovych hlav a zmenami v parametroch
substratu na jednotlivych kotucoch.

Stav kalibracie substratu mézete overit stlacenim ikony - na prednom paneli.
|

e  StavRecommended (Odporticané) signalizuje, ze dany substrat nikdy nebol kalibrovany. V takom pripade
sa v tlatovych ulohach pouziju vyrobcom predvolené tabulky farieb, pretoZe nie je definovany referencny
stav. Po vykonani jednej alebo viacerych kalibracii farieb sa po stlaceni tlacidla Reset (Obnovit) vrati stav na
Recommended (Odporticané).

e  Stav Done (Hotovo) znamend, ze kalibracia farieb bola na tomto substrate aspon raz Uspesne urobend
a teda je definovany referencny stav.

e  Stav Obsolete (Nadbyto¢né) znamena, Ze posledna kalibracia farieb je mozno zastarana. Stav kalibracie
farieb je nastaveny na moznost Obsolete (Nadbytocné) napriklad vzdy, ked sa vymeni tlatova hlava.
Referencny stav farieb zostava urceny.

e N/A (Nie je k dispozicii) znamena, Ze pre tento substrat nie je mozné kalibrovat farby.

[%9 POZNAMKA:  Pri beznych substratoch nie je mozné kalibrovat farby, hoci takéto substraty mozu byt
vhodné na kalibraciu farieb. M6Zete kalibrovat farby pre klony vac¢siny beznych substratov.

{* TIP: Ak je kalibracia farieb netispesnd, mozete to skusit znova.

TIP: Ak je prva kalibracia farieb nového substratu netspesna, pred opatovnym pokusom stlacte tlacidlo Reset
(Obnovit).
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Farebna jednotnost na rozli¢nych tlaciarnach (365, 375)

u
e

Je mozné pouzit rovnaku kalibraciu farieb pre konkrétne substraty na dvoch alebo viacerych tlaciarnach. Po
pouziti rovnakej kalibracie daného substratu je mozné pri pouziti rovnakého substratu otakavat velmi podobné
vytlatky na druhej tlaciarni.

1.

> W

Tlaciaren A je zvolena ako referencna a jej kalibracia farieb sa pouzije na substrate uvedenom v otazke.
Pozrite ¢ast Kalibracia farieb na strane 102.

Exportujte kalibrovanu predvolbu substratu. Pozrite ¢ast HP Media Locator na strane 94.

Importujte predvolbu substratu z 2. kroku do tlaciarne B. Pozrite ¢ast HP Media Locator na strane 94.

Na tlaciarni B nakalibrujte farby pre predvolbu.
Farby vytlacené tlaciarfou A a tlaciarnou B na danom substrate by mali byt velmi podobné.

Ak chcete pridat dalSie tlaciarne (C, D atd.), pokracujte ako pri tlaciarni B.

Profily ICC

Kalibracia farieb poskytuje jednotné farby, ale jednotné farby nie st nevyhnutne presné. Ak napriklad tlaciaren
vytlaci vsetky farby ako Cierne, farby mé6zu byt jednotné, ale nie su presné.

Ak chcete tlacit presnymi farbami, je potrebné previest hodnoty farieb v siboroch na hodnoty farieb, ktoré
vyprodukuiju spravne farby z tlaciarne, atramentov, rezimu tlace a substratu. Profil farieb ICC je popis kombinacie
tlaciarne, atramentu, rezimu tlace a substratu, ktory obsahuje vsetky informacie potrebné na tieto prevody
farieb.

Tieto prevody farieb uskuto¢ruje softvér Raster Image Processor (RIP), ak pontika tito moznost; nie su
vykonavané tlaciarfou. DalSie informacie o pouZiti profilov ICC najdete v dokumentacii k vasej softvérovej
aplikacii a softvéru RIP.

Okrem profilov ICC pouzitych na tla¢ moZete kalibrovat a vytvorit profily pre svoj monitor (zobrazovacie
zariadenie), aby sa farby na obrazovke viac podobali farbam na vytlackoch.

Vlytvaranie profilov farieb na tlaciarni 365 alebo 375

SKWwW

Pri pridavani alebo Uprave substratu je mozné automaticky vytvorit profil ICC pre dany substrat a rezim tlace.
Pozrite ¢asti Pridanie nového substratu na strane 97 a Uprava predvolby substratu na strane 96.

Po stlaceni tlacidla Create ICC profile (Vytvorit profil ICC) sa vykonaju tieto kroky:

1.
2.

»

Na vlozeny substrat sa pomocou vybraného rezimu tlace vytlac¢i testovaci diagram profilovania.
Vytlaceny testovaci diagram sa meria pomocou vstavaného spektrofotometra HP.
Meranie farieb sa vztahuje na cielové hodnoty farieb firmvérom tlaciarne a vygeneruje sa profil ICC.

Profil ICC sa uloZi do predvolby substratu pre dany rezim tlace.
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[%9 POZNAMKA:  Hoci profily farieb ziskané v jednom konkrétnom rezime tlate mozno znova pouzit pri tla¢i s inymi
rezimami tlace, najpresnejsiu reprodukciu farieb mozno dosiahnut, len ak sa profily vytvoria presne pomocou
toho istého rezimu tlace, ktory sa pouziva na tla¢. Ak napriklad pouzijete profil farieb ziskany pomocou
Standardného rezimu tlace s 12 prechodmi, mdzete spozorovat urcity farebny rozdiel v pripade, ked ho pouZzijete
na tlac¢ v rychlom rezime tlace s 8 prechodmi.

% TIP: Ak chcete otestovat prave vytvoreny profil ICC na internom testovacom obraze, stlacte tlacidlo Print Test
Image (Tlacit testovaci obraz).

Vytlaci sa nasledujuci obraz s pouzitym prave vytvorenym profilom ICC.

oyt

O
) b=

me and my car

VylepSenie jednotnosti farieb pri dlazdeni

Najjednoduchsi spésob vylepsenia jednotnosti farieb pri dlazdeni je pouzitie optimalizacie pre substrat dlazdenia.

[%9 POZNAMKA: S cielom zaistit najlepsiu jednotnost farieb je standardne 1-sekundovy interval medzi prechodmi
optimalizovany pre substraty na dlazdenie. Da sa to zmenit, ale jednotnost sa potom neda zaistit.

1. Vkniznici substratov vyberte druh substratu, ktory chcete optimalizovat pre dlazdenie.

[i?? POZNAMKA:  Tato moznost je k dispozicii len pre druhy substratov, ktoré to podporujt (SAV, Banner
a WallPaper).
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Substrate library

+ Hew Self-Adbesive Viayl >
& New Selt-Adhesive Vinyl optimized for tiling >
%7 Generic Backliz Sett-Adhesive Vinyl

17 Generic Selt-Adhesive Vinyl

i Generic Selt-Adnesive Vinyl-Tiling 20 Apr 2017
W Generic Selt-Adnesive Vinyl-Tling(1) 23 May 2017
57 HP Alt Ralesse Adhasive Gioss Cast Vingl

LT HP One-view Perforated Adhesive Window Vinyl

e i ek e founsinin it

2. Vyberte new family substrate optimized for tiling (novy druhu substratu optimalizovany pre dlazdenie).

3. Vyberte ako zaklad substrat s najblizsimi vlastnostami.

Optimize for tiling

Pleasa choose the generic substrate with the most similar
[propesties as a base to add the new one

() Generlc Sell-Adhesive Vinyt
() Generic Backi Sell-Adhesive Vinyl

O HP Air Release Adhesive Gloss Cast Vimyl
~

Cancel

4. Vyberte rezim tlace na vytvorenie profilu ICC.

[’_ﬁ”f’ POZNAMKA:  Pocet prechodov nemdze byt menej nez 8, objavia sa iba profily vysie nez 8. Ak Ziadny
z profilov nema 8 alebo viac, zobrazi sa predvoleny.

Optimize for tiling

Choose the default paint made for the substrate optimized tor
tifing. This mode will be used to create the ICC profile.

The new substrate optimized for tiling will work only with &
print mode of 8 or mole passes.

() sp_cMrkem_s0

Olw_ﬂﬂ'l&m_'l‘le
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5. Nastavte predvolbu farieb a vytvorte profil ICC.

Name: Print mode:
tie Sell-Adhesive Vinylla) (9 | Tiling 10p CMY¥em 110
o cda reiee ::;u: n:jl: profile automaticaily
(1] i ] andator | (2] P
L p—

Rumyrg a color catty 3tion 5 manoatary to fompiet By detauny € proble craated for the

1S PIO0eSs, 1o Create 4 color nelerece 0 Ioersure | geEneric suritrate. You can oreete 8 aew ICC proflie or

color tovisstency chitass an existing ore. [rastig an 0 prafis is an
MTHTENC ProCess At 1S5 iha 2mbecdar

This ptocess i sutoratic and tabes afoud 15 spactraphotormeter and fakes aroind 30 mirutes.
minses.

Print image test

¥ DOLEZITE:  Pre tento druh rezimu tlace je kalibracia povinna.

[%’ POZNAMKA: K ndzvu substratu sa prida pripona Dlazdenie. Nazov moZete upravit, ale pripona sa neda
vymazat.

6.  Substrat sa moze exportovat z jednej tlaciarne do druhej. Pri pouziti importovaného profilu odpori¢ame
v novej tlaciarni spustit kalibraciu farieb.

i DOLEZITE: Substraty pre dlazdenie sa nemusia dat so starym firmvérom importovat.
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RieSenie problémov s kvalitou tlace

e  \/Seobecné rady tykajuce sa tlace

e  Aplikacia Quick Solutions (Rychle riesenia) (len model 365 a 375)

e  ZlepSenie kvality tlace

° NajcastejSie problémy s kvalitou tlace
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VSeobecné rady tykajuce sa tlace

Ak mate akykolvek problém s kvalitou tlace, pouzite nasledujlci postup:

e Dbajte nato, aby druh substratu, ktory ste vybrali na prednom paneli a v softvéri RIP. zodpovedal druhu
substratu, ktory je vloZeny do tlaciarne. Zaistite, aby bol typ substratu nakalibrovany (patri sem posun
substratu, tlatova hlava a kalibracia farieb).

A UPOZORNENIE: Ak je vybraty nespravny druh substratu, mézu sa vyskytnit problémy so zlou kvalitou
tlace a nespravne farby. M6Zu sa dokonca poskodit tlacové hlavy.

e  Dbajte nato, aby ste pouzili spravnu predvolbu substratu pre svoj substrat so spravnym profilom ICC alebo
aby ste postupovali spravne pri vytvarani novej predvolby substratu (pozrite ¢ast Pridanie nového
substratu na strane 97).

e  Skontrolujte, ¢ pouzivate vhodné nastavenia kvality tlace v softvéri RIP.

e  Skontrolujte, ¢i st podmienky okolitého prostredia (teplota, vihkost) v odpori¢anom rozsahu. Pozrite ¢ast
Parametre pracovného prostredia na strane 182.

e  Skontrolujte, ¢ nie st atramentové kazety po datume pouzitelnosti. Pozrite ¢ast Udrzba atramentovych
kaziet na strane 135.

e  Pocas tlace sa nedotykajte substratu.

e  Aksapokusate tlacit ulohy s mnozstvom atramentu v rychlych rezimoch (bezne 6 prechodov alebo menej),
moze dojst k nedplnému vyschnutiu alebo sa mézu vyskytnut iné problémy s kvalitou tlace. Pri tlaci
s mnozstvom atramentu zvazte pouzitie rezimov s vyssim poc¢tom prechodov, pripadne zvyste teplotu
oSetrenia. Majte na pamati, ze pri zvySeni teploty oSetrenia sa moze substrat deformovat (pozrite ¢ast
Substrat je zdeformovany alebo zvlneny na strane 87).

Aplikacia Quick Solutions (Rychle riesenia) (len model 365 a 375)

Aplikacia Quick Solutions (Rychle riesenia) vam mdze pomoct nastavit tlaciaren, ak nefunguje podla ocakavania.
Aplikaciu mo6zete spustit stlacenim tlaéidla\ ;’Q ‘ na prednom paneli.

Aplikacia ma Styri Casti s roznym ucelom:

e  Generic solutions (Bezné rieSenia): V tejto Casti st bezné rieSenia opatovného nastavenia tlaciarne. Kazdé
beZné rieSenie je skupina Ukonov, ktoré sa spustaju naraz.

e  Test plots (Testovacie diagramy): V tejto ¢asti je mozné spustit véetky dostupné testovacie diagramy.

e  Maintenance routines (Postupy udrzby): V tejto ¢asti st k dispozicii postupy udrzby pre rozli¢né funkcie
tlaciarne.

e Image problems (Problémy s obrazkami): Tato ¢ast obsahuje mozné problémy s obrazkami, ktoré mozno
vidiet, ak je tlaCiaren nespravne nastavena. Pri jednotlivych problémoch je k dispozicii zoznam moznych
Ukonov, ktoré m6zu pomoct vyriesit problém. Ukony su zoradené podla pravdepodobnej Gc¢innosti.
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/lepSenie kvality tlace

ZlepSenie kvality tlace (315, 335)

Ako prvé mdzete dosiahnut vylepsenie kvality tlace jednym prikazom. Na prednom paneli stlacte ikonu &

e a1

a potom vyberte polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Optimize print quality
(Optimalizovat kvalitu tlace).

Tym vykonate opravu tla¢ovej hlavy, zarovnanie a kalibraciu farieb za u¢elom automatickej optimalizacie kvality
tlace jednym krokom. Cely proces trva tlaciarni asi 30 minut.

Ak mate stale problémy s kvalitou tlacte, mozete vyskusat dalSie postupy rieSenia problémov s kvalitou tlace
pomocou tlacenia, interpretacie a vykonavania opravnych ukonov.

V ramci kompletného ladenia problémov s kvalitou tlace mozete vytlacit vietky testovacie diagramy naraz.

Na prednom paneli stlacte ikonu + : a potom vyberte polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality

a

obrazu) > Print all test plots (Tlacit véetky testovacie diagramy).

Pripadne mbzete vytlatit jednotlivé testovacie diagramy pre konkrétne ladenie stavu dyz, zarovnanie,
optimalizator alebo problémy tykajlce sa posunu substratu, ako je opisané dalej.

ZlepSenie kvality tlace (365, 375)
Ako prvé mozete dosiahnut vylepsenie kvality tlace jednym prikazom. Na prednom paneli stlacte ikonu _3(_) .

Uvidite moznost Optimize print quality (Optimalizovat kvalitu tlace). Tym vykonate opravu tlacovej hlavy,
zarovnanie a kalibraciu farieb za Ucelom automatickej optimalizacie kvality tlace jednym krokom. Cely proces
trva tlaciarni asi 30 minut.

V rovnakej aplikacii s rychlymi rieseniami moZete v ¢asti Generic solutions (Bezné rieSenia) naraz spustit funkciu
Print all test plots (Tlacit vsetky testovacie diagramy) na Uplné doladenie problémov s kvalitou tlace. Pripadne
mozete v ¢asti Test plots (Testovacie diagramy) vytlacit jednotlivé testovacie diagramy zamerané konkrétne na
stav trysiek, zarovnanie alebo problémy s posunom substratu (pozrite dalej v tejto kapitole). Preskimaijte tiez
¢asti Maintenance routines (Postupy Udrzby) a Image problems (Problémy s obrazkami).

Ak mate stale problémy s kvalitou tlace, mozete vyskusat dalSie postupy rieSenia problémov s kvalitou tlace
pomocou tlacenia, interpretacie a vykonavania opravnych ukonov.

1. Diagram stavu tlacovych hlav

Diagram stavu tlacovej hlavy pozostava zo vzoriek, ktoré s uréené na zvyraznenie problémov spolahlivosti
tlacovej hlavy Pomaha urcit, i je niektora tlacova hlava upchana alebo ma nejaké iné problémy.

Ak chcete vytlacit tento diagram, prejdite na predny panel, stlaCte ikonu - : a potom vyberte polozky Image-

g

quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Clean printheads (Cistit tlacové hlavy) > Print test plot (Tlacit
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testovaci diagram). Pre maximalnu viditelnost sa odporuca vinyl, najlepsie leskly a Siroky aspori 36 palcov. Iné
typy substratu nemusia dostatocne ukazovat detaily, aby bolo zretelne vidiet Ciary optimalizatora.

Diagram pozostava z malych Ciarok, jednej pre kazdu dyzu na jednotlivych tlacovych hlavach.

» I, o000 | | Ooto0n8g» |

Bpdn0000

|
U

TS f] | OgBgUalo» |

Na kazdej jednotlivej farebnej vzorke skontrolujte, ¢i je na nej pritomna vacsina ciarok.

Naprava

1. Vydistite vsetky chybné tlacové hlavy. Pozrite ¢ast Cistenie (obnovenie) tlacovych hlév na strane 139.
Potom znova vytlatte diagram stavu tlacovych hlav, aby ste zistili, ¢i sa problém vyriesil.

2. Ak problém pretrvava, znova vycistite tlacové hlavy a opat vytlacte diagram stavu tlacovych hlav, aby ste
zistili, ¢ sa problém vyriesil.

3. Ak problém stale pretrvava, vymente trvalo chybné tlatoveé hlavy. Pozrite ¢ast V/ymena tlacovej hlavy
na strane 142.

2. Kontrolny diagram optimalizatora
Vytlacenie kontrolného diagramu optimalizatora:
1. Pouzite tenisty druh substratu, ktory ste pouzivali, ked ste zistili problém.
2. Skontrolujte, ¢i vybrany druh substratu zodpoveda druhu substratu vlozeného do tlaciarne.

o

3. Prejdite na predny panel a stlacte ikonu | . , potom vyberte polozky Image-quality maintenance (Udrzba

aad

kvality obrazu) > Print latex optimizer téSt pldt (Tlacit testovaci diagram latexového optimalizatora).

Latexovy optimalizator je priehladna tekutina, ktord nemusi byt viditelna na vsetkych substratoch; pre
maximalnu viditelnost sa odporuca vinyl. Tento vytlacok pozostava z niekolkych vyplnenych oblasti, textu, Ciar
a farebnych pruhov. Je ur¢eny na identifikaciu problémov s kvalitou tlace, ktoré mozu byt spdsobené chybami
dyzy optimalizatora.
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LATEX OPTIMIZER PERFORMANCE PRINTING 10 PASSES BIDIRECTIONAL

SIMULATED PERFORMANCE INCREASING OPTIMIZER LEVEL

2 el

SIMULATED PERFORMANCE FORCING UNHEALTHY OPTIMIZER

p

YOUR CURRENT PERFORMANCE

]
]
€

a)Compare current performance ( =) with simulated situations (=) and ( +)
b)Check for optimizer alerts in front panel
c)Refer to the user guide if further assistance is needed

V ' . .

e  Riadok so symbolom -|- znazornuje simulovany obraz s viac ako beznym mnozstvom optimalizatora.

Porovnajte tri riadky.

e  Riadok so symbolom ™ znazorfuje simulovany obraz s menej ako beznym mnozstvom optimalizatora, ¢o
sa rovna viac ako 200 blokovanym dyzam.

e  Riadok v obd{Zniku a so symbolom mma zndzorfiuje aktualny vykon tlaciarne, tla¢ pri 10 prechodoch.

Pozrite rozdiely vo vykone medzi obrazmi, ako je napriklad presakovanie vo farebnych pruhoch, zrnitost vo
vyplnenych oblastiach, rozmazany text a celkova kvalita tlace.

Ak je medzi riadkami maly rozdiel v kvalite, si najmenej dve mozné vysvetlenia:

e  Substrat nie je citlivy na mnozstvo optimalizatora. Pravdepodobne nie je Ziadny problém s tlacovou hlavou
optimalizatora. Zvazte dalSie vysvetlenia akéhokolvek problému, ktory mate.

e  MobzZeist o problém s tla¢ovou hlavou optimalizatora, ak vidite vysoké stupne splyvania a presakovania, ako
vidite na dole znazornenych zlych prikladoch @ V takom pripade skuste vycistit tlacovu hlavu
optimalizatora; pozrite ¢ast Cistenie (obnovenie) tla¢ovych hldv na strane 139.

[%? POZNAMKA: Ak bol zisteny nezvy¢ajny vykon optimalizatora, na prednom paneli sa zobrazi hlasenie
s odporucanim.
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I

Coalcence Bad vs Good samples

Ak je medzi riadkami jasny rozdiel v kvalite, sU najmenej dve mozné vysvetlenia:

e  Akje kvalita riadka so symbolom -l- vyssia, substrat je velmi citlivy na mnozstvo optimalizatora. Prejdite do
Kniznice substratov na prednom paneli alebo v softvéri RIP, vyberte rezim tlace a v rozsirenych
nastaveniach zvyste mnozstvo optimalizatora. Pozrite ¢ast Pridanie nového substratu na strane 97.

e  Aknevidite Ziadne rozdiely v kvalite medzi riadkami so symbolom mm a -l- ale riadok so symbolom ==

vyzera horsie, substrat je citlivy na mnozstvo optimalizatora, ale zda sa, Ze nie je Ziadny problém s tlacovou
hlavou optimalizatora ani s mnozstvom pouzitého optimalizatora. Zvazte dalsie vysvetlenia akéhokolvek
problému, ktory mate.

3. Diagram stavu zarovnania tla¢ovej hlavy

Tla¢ diagramu stavu zarovnania tlacovych hlav:
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1. Pouzite ten isty druh substratu, ktory ste pouzivali, ked ste zistili problém. Pre lepSiu viditelnost
optimalizatora zvazte pouZitie vinylového lesklého substratu.

|

2.  Prejdite na predny panel, stlacte ikonu| . potom stla¢te polozky Image-quality maintenance (Udrzba

|
kvality obrazu) > Align printheads (Zarovnat tlatové hlavy) > Print test plot (Tlacit testovaci diagram).

Printhead Align mm t
Status Plo ‘ 1
Reference Scale

Skontrolujte plynulost tenkych diagnostickych ¢iar na diagrame stavu zarovnania. Vjedne Casti su vytlacené
farebné Ciary povedla ¢iernych iar, aby sa otestovalo zarovnanie medzi jednotlivymi farbami. V dalSej ¢asti su
vytlacené farebné Ciary tak, Ze jedna polovica je urobena pri prechode dopredu a jedna polovica je urobend pri
prechode dozadu, aby sa otestovalo zarovnanie medzi jednotlivymi smermi. V oboch setoch vzorov bude
nespravne zarovnanie tlatovej hlavy viditelné ako skok v Ciare v jej strede (oznacené kratkou Ciernou Ciarou).

Printhead Alignment
Status Plot

|
Majte na pamati, Ze malé nezarovnanie nemusi spésobovat Ziadne chyby kvality tlace. Proces tlacenia je
navrhnuty tak, aby sa skryli efekty malého nezarovnania. Na urfenie mnozstva nezarovnania je mozné pouzit
referen¢nu mierku; chyby mensie ako 4/600 palca pravdepodobne nespdsobia zniZenie kvality tlace.

Tekutina optimalizatora je priehladna a zvycajne ju priamo nevidno. Tekutinu je mozné vidiet na niektorych
substratoch (ako je napriklad samolepiaci vinyl), ked sa tlaci spolu s farebnymi atramentami. Takto sa tlaci
porovnavaci vzor, ktorym sa tlaci hore uvedenad referentna mierka, a moéze sa pouzit na overenie zarovnania
optimalizatora na niektorych substratoch. V dobre zarovnanom systéme bude svetlofarebny krizik v strede vzoru
zarovnany so styrmi ¢iernymi ¢iarami po stranach vzoru. Na nasledujucom obrazku je vidno, ako sa tento vzor
objavi na substratoch, na ktorych je viditelny. Na tejto vzorke je mierne nezarovnanie.
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Reference Scale

0 2 4 6 8
(x 1/600 inch)

Ak nie st tlacové hlavy zarovnané, pripadne si nie ste nimi isti (napriklad ak doslo k zlomeniu substratu),
zarovnajte tlacové hlavy. Pozrite ¢ast Zarovnanie tlacovych hlav na strane 140.

4. Kontrolny diagram posunu substratu

Ak chcete jemne vyladit kvalitu vytlacku, bude mozno potrebné upravit rychlost posunu substratu. Posun
substratu urcujte umiestnenie bodiek na substrate. Ak sa substrat neposiva spravne, na vytlatenom obrazku sa
objavia svetlé alebo tmavé pasiky a zrnitost vytlacku sa moze zvysit.

Posun substratu moézete upravit pomocou parametra Posun substratu v predvolbe substratu v ramci softvéru
RIP alebo z predného panela.

Tlac¢ kontrolného diagramu posunu substratu:
1. Pouzite ten isty druh substratu, ktory ste pouzivali, ked ste zistili problém.

2. Skontrolujte, ¢i vybrany druh substratu zodpoveda druhu substratu vlioZzeného do tlaciarne.

3. Prejdite na predny panel, stlacte ikonu , potom stlatte polozky Image-quality maintenance (Udrzba

kvality obrazu) > Substrate advance calib (Kalibracia posunu substratu) > Print adjustment plot (Tlacit
diagram Upravy).

Kontrolny diagram posunu substratu pozostava z niekolkych stlpcov, z ktorych kazdy je naspodku otislovany.
Vlyhladajte najsvetlejsi stlpec a zadajte jeho ¢islo do parametra Posun substratu v aktualnej predvolbe substratu.
Hodnota vybrana v tomto priklade je ,—6".

10-8-6-0-2 02 46 810

B POZNAMKA:  Mengie problémy s posunom substratu (+2 okolo hodnoty 0) pravdepodobne nie st vysledkom
problému s kvalitou tlace, najma pri rezimoch tlace s viac ako 8 prechodmi.
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Uprava posunu substratu pocas tlace

Ak nepouzivate viac ako Sest prechodov, posun substratu moézete vyladit pocas tlace: stlacte ikonu ‘”

Cr—1.

a potom stlacte polozky Adjustments (Upravy) > Advance factor (Faktor posunu). Vyberte hodnotu zmeny od =10
mm/m po +10 mm/m. Ak chcete opravit svetlé pasiky, hodnotu znizte. Ak chcete opravit tmavé pasiky, hodnotu
zZvyste.

Ak pouzivate aspori osem prechodov, nespravna Uprava posunu nespdsobi pasiky, ale zrnitost, ktoru je zloZitejSie
vyhodnotit vizualne. Z tohto dévodu preto odport¢ame pouzit len diagram Upravy.

Po vybere hodnoty a stlaceni tlacidla OK sa zvysok Ulohy vytlaci s pouzitim tejto hodnoty, no na konci ulohy sa
hodnota vynuluje. Pridajte najdend hodnotu do hodnoty parametra Posun substratu v predvolbe, aby sa vietky
buduce ulohy vytlacili s tymto novym nastavenim.

Co robit, ak problém pretrvava

Ak sa aj po pouziti odporucani uvedenych v tejto kapitole stale vyskytuju problémy s kvalitou tlace, pozrite si
niekolko dalsich tipov:

e  Skuste vybrat moznost vyssej kvality tlace v softvéri RIP, zvyste pocet prechodov.

e  Skontrolujte, ¢&i mate aktualny firmvér tlaciarne. Pozrite Cast Aktualizacia firmvéru na strane 163.

e  Skontrolujte, ¢i mate v softvérovom programe spravne nastavenia.

e  Zavolajte zastupcu servisnych sluzieb. Pozrite ¢ast Pomoc na strane 41.

NajCastejSie problémy s kvalitou tlace

Zrnitost

Ak sa vyskytne tento druh problému:

e  Skontroluijte, & je moznost vertikalnej napravy zakazana v softvéri RIP aj na prednom paneli. Na prednom
paneli stlacte ikonu @ a potom stlacte polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) >

Vertical correction (Vertikalna naprava) (ak je tato moznost k dispozicii).

e  Tlacové hlavy mozu byt nespravne zarovnané. Tato situacia je pravdepodobna, ak ste dlhsie nezarovnali
tlacové hlavy alebo ak sa substrat zasekol. V pripade potreby zarovnajte tla¢ové hlavy (pozrite ¢ast
Zarovnanie tlacovych hlav na strane 140). Pomocou diagramu stavu zarovnania tlacovych hldv mozete
skontrolovat, Ci je zarovnanie potrebné (pozrite ¢ast 3. Diagram stavu zarovnania tlacove] hlavy
na strane 116).
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e  Snimat posunu substratu je moze byt znecisteny. Mdze k tomu dojst pri tlaci na porézne substraty na
tla¢iarni 365 alebo 375, aj ked pouzivate zbera¢ atramentu (pozrite ¢ast Cistenie okienka senzora posunu
substratu na strane 161).

e  Aktlacite aspon s 6smimi prechodmi, mozno treba doladit posun substratu. Pozrite ¢ast 4. Kontrolny
diagram posunu substratu na strane 118.

e  Pouzite vy5Si pocet prechodov: mensiu zrnitost budete pravdepodobne vidiet pri aspon desiatich
prechodoch.

e  Akje zrnitost viac vidiet v svetlych oblastiach vyplne, s vyskytom zrnitosti presakovania (pozrite ¢ast 2.
Kontrolny diagram optimalizatora na strane 114), skuste nasledujlice riesenia:

—  Prejdite do Kniznice substratov na prednom paneli alebo v softvéri RIP. Vyberte rezim tlace a zvyste
v rozsirenych nastaveniach mnozstvo optimalizatora. Pozrite ¢ast Pridanie nového substratu
na strane 97.

—  Vydistite tlacovu hlavu optimalizatora.

—  Tlacte v ekonomickom rezime (Styri farby).

[%”f POZNAMKA: K malej zmene v celkovej zrnitosti (ale nie presakovanie) moze dojst v niektorych
Castiach z dovodu svetlych atramentov, ktoré sa nepouzivaju v Ekonomickom rezime, aby sa dosiahli
plynulé prechody.

Horizontalne pasiky

Ak vytlaceny obrazok obsahuje pridané vodorovné ¢iary (ako znazormuje obrazok — farby mézu byt rdzne),
skuste nasledujuce napravné prostriedky:

e Ak pouzivate rezim tlace so 6 alebo menej prechodmi, skuste zvysit pocet prechodov. Pri menSom pocte
prechodov mozno ocakavat urcity stupen pruhovania.

e  Aksapasiky vyskytuju na vsetkych farbach po celej Sirke vytlaceného obrazka, pricinou je pravdepodobne
problém s posunom substratu. Pomocou predného panela upravte posun substratu pocas prevadzky
(pozrite ¢ast Uprava posunu substratu pocas tlace na strane 119). Ak st pasiky tmavé, zvacsite posun
substratu. Ak st pasiky svetlé, zmensite ho. Po najdeni vyhovujlcej Upravy ulozte tuto hodnotu na pouzitie
pribuducej tlati na ten isty substrat.

Dalsou pritinou modze byt vlakno prilepené k jednej z tlacovych hlav. Vypnite tlaciarer. Potom po jednej
vyberajte tlacové hlavy a odstrante vsetky vlakna, ktoré na nich uvidite.

e  Aksapasiky vyskytuju len na niektorych farbach, pricinou moéze byt chybna tlatova hlava.
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—  Vytlacte diagram stavu tlacovych hlav (pozrite ¢ast 1. Diagram stavu tlacovych hlav na strane 113). V
pripade potreby vytistite tlacové hlavy (pozrite ¢ast Cistenie (obnovenie) tlacovych hlav
na strane 139).

— Jeden Ukon cistenia niekedy nemusi kompletne vycistit kazdu dyzu. Vytlacte diagram stavu a zvazte
opatovneé Cistenie.

—  Zarovnaijte tlacové hlavy (pozrite ¢ast Zarovnanie tlacovych hlav na strane 140). V pripade potreby ich
zarovnajte manualne.

—  Znova vytlaCte diagram stavu tlatovych hlav. Urcte tlaCovu hlavu s najvyssim poctom blokovanych
dyz a vymente ju.

[% POZNAMKA:  Tlatova hlava optimalizatora pravdepodobne nespdsobuije tento druh problému.

e  Aksa pasiky vyskytuju na vacsine farieb, tlatové hlavy mézu byt nespravne zarovnané. Tato situacia je
pravdepodobna, ak ste dlhsie nezarovnali tlacové hlavy alebo ak sa substrat zasekol. V pripade potreby
zarovnajte tlacové hlavy (pozrite ¢ast Zarovnanie tlacovych hldv na strane 140). Vytlatenim diagramu
stavu zarovnania tlacovych hlav mazete skontrolovat, ¢i je zarovnanie potrebné (pozrite ¢ast 3. Diagram
stavu zarovnania tlacovej hlavy na strane 116).

e  Aksapasiky vyskytuju najma na ¢iernych plochéach, vytvorte novy profil farieb pomocou ¢istej Ciernej a nie
pomocou zmieSania inych farieb. Precitajte si dokumentaciu k softvéru RIP.

e  Kvoli postupom udrzby tlacovej hlavy pocas tlace sa m6Zu na dyze usadzovat nejaké vlakna alebo malé
mnozstvo atramentu, ¢o spdsobiich docasnu nefunkénost. Je to velmi nepravdepodobné a méze to
spoOsobit len par izolovanych pruhov. Je velmi nepravdepodobné, Ze by sa to opakovalo v tej istej alebo
naslednych tlatovych tlohach. Ak si to vsak vdimnete, skuste vycistit tlacové hlavy (pozrite ¢ast Cistenie
(obnovenie) tlacovych hlév na strane 139).

Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb (pozrite ¢ast Pomoc na strane 41).

Vertikalne pasiky
Rozlicné druhy vertikalnych pasikov sa mdzu objavit z réznych pricin.

e  Nasubstratoch z papiera a vo vieobecnosti na tenkych substratoch je mozné vidiet v oblastiach so
strednou sytostou vyplne (napriklad siva alebo fialova) vidiet pravidelné zvislé pruhy zodpovedajtice tvaru
platne. Skuste problému zmiernit dodrziavanim nasledujtcich odporucant:

—  Zarovnajte tlacoveé hlavy. Pozrite Cast Zarovnanie tlacovych hlav na strane 140.

—  Pritlac¢i na vinyl znizte hladinu vakua postupne po 5 mm H,0. Neprekracujte dolnt hodnotu 10
mmH,0 pre vinyly alebo 25 mmH,0 pre papiere, aby nedochadzalo k prasklinam alebo Skvrnam.

e  Nepravidelné alebo izolované vertikalne pasiky s nezvycajnym stupfiom zrnitosti

—  Zvyste hladinu vakua postupne po 5 mmH,0. Nepresiahnite nasledujtce hranice: 20 mmH,0 pre
transparenty, 45 mmH,0 pre vinyl a 50 mmH,0 pre ostatné druhy substratov.

—  Prisubstratoch typu Backlit zvyste pocet prechodov na 20, ¢im sa udrziava Uroven vakua pod
hodnotou 20 mmH,0.

—  Aksa pasiky vyskytuju len na zatiatku vytlacku, vypnite rezacku (len model 365 a 375) a pred prvym
vytlatkom posunte substrat ru¢ne priblizne o 100 — 150 mm.

e Jedna tenka zvisla ¢iara moze byt spésobena vzduchovym pridom pomedzi malé medzery medzi
sticastami, ktoré tvoria tlacovu platriu.
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—  Skontroluijte, ¢i st vsetky zvislé medzery v tlatovej zdne (vratane stredového oddelenia medzi dvomi
vymenitelnymi tlacovymi zonami) zakryté nalepkou.

—  Akjedna z nich chyba alebo je poskodena, mozete ju nahradit jednou z nahradnych nalepiek, ktoru su
v Suprave na pouzivatelsku udrzbu, pripadne malym kuskom samolepiaceho vinylu.

e  Zvislé pasy s konkrétnymi farbami v rezimoch s vysokou sytostou tlace s viacerymi prechodmi

Niektoré konkrétne farby (zvycajne tercidrne farby) mozu robit zvislé pasy pri vysokej sytosti a viacerych
prechodoch. Je to z dévodu odliSného schnutia atramentu v tlacovej zone. Problém sa pokuste odstranit
nasledujucimi spésobmi:

—  Znizte pocet prechodov: menej prechodov znamena rychlejSiu tlag, takze atrament prichadza do
oblasti oSetrenia jednotnejSie Cerstvy.

—  Zmensite hustotu atramentu: ¢im nizZSia hustota atramentu, tym jednotnejSie susenie v tlatovej
oblasti.

—  Znizte Uroven optimalizatora: znizenie Urovne optimalizatora znamena, Ze atrament prichadza do
oblasti oSetrenia Cerstvejsi (potrebna Uroven zavisi od substratu, ale odportica sa zacat od hodnoty
6). Po zmene Urovne optimalizatora sa mézu farby mierne zmenit. Ak chcete opravit posun farieb,
mbzete urobit kalibraciu farieb.

Vytlacok je zdeformovany do zakriveného tvaru

Tento problém sa méze vyskytnut ako désledok deformacie substratu do obluka. Pozrite ¢ast Substrat je
zdeformovany do obluka na strane 88.

Nespravne zarovnaneé farby

C )

Ak su farby ktorymkolvek smerom nespravne zarovnané, tlacové hlavy mozu byt zarovnané nespravne. Tato
situacia je pravdepodobna, ak ste dlhsie nezarovnali tlacoveé hlavy alebo ak sa substrat zasekol. V pripade
potreby zarovnajte tlacové hlavy (pozrite ¢ast Zarovnanie tlacovych hlav na strane 140). Vytlatenim diagramu
stavu zarovnania tlacovych hlav mdzete skontrolovat, ¢i je zarovnanie potrebné (pozrite ¢ast 3. Diagram stavu
zarovnania tla¢ovej hlavy na strane 116).

Naprava rozdielov farieb a textovych Ciar
Ak sa niektoré dyzy tlacovej hlavy pouZzivaju, zatial ¢o iné dyzy v tej istej tlacovej hlave sa nepouzivaju, voda

z atramentu v nepouzivanych dyzach sa pomaly vyparuije, a tak je farba intenzivnejsia. V takych pripadoch
mobzete teda spozorovat rozdiely v intenzite farieb na plochach, kde by mala byt farba obrazka jednotna.
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Abrera

\/ pripade, Ze sa vyskytne takyto problém, existuje viacero moznych rieseni.

1. Ak spozorujete rozdiely v intenzite pri jednej strane vytlacku, skuste pred tlacou otocit obrazok o 180
stupnov. Tymto krokom sa mdze v niektorych pripadoch probléem vyriesit, kedZe vSetky dyzy sa obnovuju
pri kazdom vstupe do servisnej polohy medzi prechodmi.

2. Pomocou softvéru RIP pridajte postranné farebné pruhy na tu stranu diagramu, ktora je blizie
k spotrebnému materialu atramentu. Farebné pruhy su urcené na vyuZitie vsetkych dyz tlacovych hlav, aby
sa zabranilo tomuto problému.

[’_5/]" POZNAMKA:  Nie vietky verzie softvéru RIP poskytujd tito moznost.

3. Postranné farebné pruhy pridajte na obrazok manualne pred tlacou. V tomto pripade mézete pouzit bud
Standardné farby, alebo mézete zahrnut konkrétnu farbu, v stvislosti s ktorou sa vyskytol problém.
Odporucana Sirka kazdého farebného pruhu je 3 mm.

e

&
obrazu) > Color variation and text-line correction (Naprava rozdielov farieb a textovych ¢iar) > On (Zapnut).

4. Naprednom paneli stlacte ikonu , potom stlacte polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality

Ak su text, Ciary alebo svetlé vyplnené oblasti hrubé alebo rozmazané, skuiste nasledujice odporucania:

e  Tlatové hlavy mozno nie su zarovnané. Tato situacia je pravdepodobna, ak ste dlhSie nezarovnali tlacové
hlavy alebo ak sa substrat zasekol. Vytlacte diagram stavu zarovnania tlacovych hlav (pozrite ¢ast 3.
Diagram stavu zarovnania tlacovej hlavy na strane 116) a v pripade potreby zarovnajte tlacové hlavy
(pozrite ¢ast Zarovnanie tlacovych hldv na strane 140).

e Natlatovej hlave optimalizatora s mozno zablokované dyzy. M6Zete to overit vytlacenim kontrolného
diagramu optimalizatora (pozrite ¢ast 2. Kontrolny diagram optimalizatora na strane 114).

e (eznepouzivané dyzy sa pomaly vyparuje voda z atramentu, takZe prvé kvapky atramentu su
vystrekované nizSou rychlostou. M6Ze k tomu dojst napriklad v dyzach, ktoré sa nepouzivali pocas celého
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tlateného pruhu, o spdsobuije, Ze text alebo ¢iary mézu byt hrubé alebo rozmazané. Odporucame prejst
hore opisané kroky 1 az 4.

e  Akje pocas tlate na tenky substrat svetla oblast blizko hrany, uistite sa, Ci je hrana vlozeného substratu na
rebre platne, aby sa predislo lokalnemu rozmazaniu. Pripadne skuste otocit obraz tak, aby nebola dana
oblast na okraji substratu.

Cierne plochy vyzeraju zahmlené
Ak cierne plochy vyzeraju zahmlené alebo nie st dostatocne Cierne, skuste tieto odporucania.
e  ZvySte pocet prechodov.
e  Laminatujte vytlacok.

e  Predvolby substratu su ur¢ené na to, aby sa dosiahla jednotna a spolahliva kvalita tlace v ramci Sirokého
rozsahu substratov. Mdzete vsak zvazit investiciu do procesu riadenia farieb pomocou externych nastrojov
alebo odbornikov, aby ste dosiahli konkrétnejsie vysledky. Najlepsie tmavé farby na lesklych vinyloch
a inych substratoch sa zvycajne dosiahnu, ked sa pri vytvarani profilu ICC pouZije ¢o najviac iernej a ¢o
najmenej zlozenej.

Atramentové Skvrny
Atramentové Skvrny mozno vidiet na vytlacku z tychto dévodov.

e  Substrat je zoSikmeny. Neignorujte vystrazneé hlasenie, ktoré sa zobrazi pocas postupu vkladania, ak je
zoSikmenie vyrazné.

e  Substrat nie je v zone tlace vyrovnany. Skuste nasledujlice mozné riesenia.
—  Zvyste hladinu vakua postupne po 5 mmH,0.

—  Znizte teplotu oSetrenia. Na dosiahnutie adekvatneho oSetrenia méze byt potrebné zvysit pocet
prechodov.

—  Skontrolujte pritomnost vlaken na tlacovych hlavach.

Ak sa probléem vyskytuje len na bokoch vytlacku, pretoze hrany st nerovnomerné alebo substrat je na bokoch
zvlneny smerom nahor, skiste pouzit drziaky hran (pozrite ¢ast Drziaky hran na strane 68).

Ak sa problém vyskytuje len na zaciatku vytlacku, skuste tieto odporutcania.

e  Zvacsite vrchny okraj vytlacku, aby ste nechali viac miesta na ¢elnom okraji. Okrem toho mbézete tiez zvadsit
spodny okraj, aby mal nasledujuci vytlacok nedeformovany ¢elny okraj. Pozrite ¢ast Zmena okrajov
na strane 20.

e  Zvyste hladinu vakua postupne po 5 mmH,0. Nepresiahnite nasledujuce hranice: 20 mmH,0 pre
transparenty, 45 mmH,0 pre vinyl a 60 mmH,0 pre ostatné substraty. Ak je Uroven vakua prilis vysoka,
mobzete spozorovat zvacsenie zrnitosti, pretoze pri posune substratu pocas tlace dochadza prilisnému
treniu medzi zadnou stranou substratu a plathou; moZzete tiez vidiet zvislé pruhy zodpovedajlice obrysom
tlacovej platne.

e  Zvyste pocet prechodov.

e Dbajte nato, aby bol substrat uskladneny v tej istej miestnosti, v ktorej sa nachadza tlaciaren.

[%9 POZNAMKA:  Niektoré substraty su citlivé na podmienky okolitého prostredia (teplota a vthkost): Ak su
podmienky okolitého prostredia mimo odporucany rozsah, moze to mat vplyv na vkladanie a tlac.

124 Kapitola5 RieSenie problémov s kvalitou tlace SKWwW



Nepravidelnosti vo vyplnenych oblastiach

Na niektorych substratoch mozno vidiet nepatrné rozdiely vo farbach v oblastiach s vysokym stupriom pokrytia,
ak st po tladi ulozené Ciastolne zakryté. UrCity ¢asovy interval hned po tlaci sa musia takéto substraty ulozit bud
Uplne zakryté, alebo Uplne nezakryté. Odporucame vyhnut sa dlhodobému kontaktu potlacenej strany dvoch
vytlackov. Tento problém sa zvykne odstranit, ak sa substrat necha isty ¢as nezakryty.

Pripadne obzvlast pri vinyloch a transparentoch mézu mat jednotlivé kottce chybnl povrchovi Upravy;
povrchova Uprava moéze byt napriklad stara. To mdze sposobit nepravidelnosti vo vyplnenych svetlych
oblastiach. V takom pripade skuste novy kotuc.

Atrament je olejnaty alebo dochadza k Skvrnam po dotyku
Existuje viacero rozlitnych okolnosti, za ktorych mozno spozorovat tieto priznaky.

e  Ked su priznaky viditelné len na zaciatku prvej tlace po necinnosti tlaciarne isty ¢as (najma ak sa pri
spusteni tlace spotrebuje vela atramentu)

Mbéze to byt len doCasny problém: skuste vytlacit znova a mozno trochu znizit limity atramentu. Mozno
bude potrebné upravit tlatovt tlohu tak, Ze prva Uloha nie je naro¢na na osetrenie (pouZiva vela
atramentu).

e  Ked su priznaky viditelné len na urcitych Castiach vytlacku, ktoré spotrebuju vela atramentu

Zvyste teplotu oSetrenia, zmensite celkové mnozstvo atramentu, zvysSte pocet prechodov alebo upravte
¢as medzi prechodmi (v softvéri RIP alebo na prednom paneli), aby sa umoznilo lepsie schnutie pri
naslednych prechodoch.

e  Ked sa priznaky objavia po znizeni poctu prechodov

Zvyste teplotu oSetrenia, zmensite celkové mnozstvo atramentu a upravte ¢as medzi prechodmi (v softvéri
RIP alebo na prednom paneli), aby sa umoznilo lepsie schnutie pri naslednych prechodoch.

e  Ked sana povrchu objavi mastnota niekolko minut alebo hodin po tlaci

Ulozte vytlacky tlatenou stranou nahor a bez zakrytia. Tento jav zvycajne po chvili zmizne.

[%f POZNAMKA: Ak zniZite celkové mnoZstvo atramentu, mozete spozorovat mensiu sytost farieb.

Rozmery tlae su nespravne

KedZe substrat sa v ramci procesu osetrenia zahrieva, niektoré substraty sa po vytlaceni obrazu zmensia (a
niektoré sa mozu roztiahnut). Tento jav moze byt nevhodny, ak sa ma vytlacok zardmovat alebo ak sa ma
niekolko vytlackov ulozit vedla seba.

Pozrite Cast Substrat sa scvrkol alebo roztiahol na strane 87.

Problémy s efektom dlazdic
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Medzi najtastejsie problémy s tlacou dlazdic patri:
e  Rozdiely vo farbdch medzijednotlivymi dlazdicami

V niektorych pripadoch mézu susedné dlazdice s pozadim tej istej jednoliatej farby vykazovat rozdiely vo
farbe medzi pravou stranou prvej dlazdice a lavou stranou druhej dlazdice. Ide o bezny problém
atramentovych tlaciarni (tepelnych tlaciarni aj tlaciarni s technoldgiou piezo), kedy sa farby mierne lisia pri
posune pruhov.

Ak potrebujete vylepsit jednotnost farieb v ramci jednotlivych stran alebo dlazdic, skuste pridat na bo¢nu
stranu vytlacku farebné pruhy. To je mozné nastavit pomocou softvéru RIP.

KedZe najvacsie rozdiely vo farbach st medzi lavym a pravym okrajom, jav moze byt niekedy viditelny pri
prilozeni dvoch dlazdic k sebe. Tento problém mozno jednoducho prekonat prevratenim striedavych
dlazdic, ¢o znamena umiestnenie pravej strany prvej dlazdice vedla pravej strany druhej dlazdice a lave]
strany druhej dlazdice ved!a lavej strany tretej, a tak sa vietky susedné plochy vytlacia v tom istom bode
pruhu a budu mat teda rovnaku farbu. Ide o funkciu, ktora je k dispozicii vo vetkych verziach softvéru RIP.

e  Rozdiely v rozmeroch medzi jednotlivymi dlazdicami.

Pozrite ¢ast Suprava na variabilné predné pnutie na strane 126.

e  PriblizSom preskimani je mozno pri dvojsmernej tlaci zaregistrovat mensie rozdiely.

Dochadza k tomu, pretoze doby schnutia nie st po drahe vozika rovnakeé. Po pridani malého posunu
v intervale medzi prechodmi (0,5 az 1 sekunda) sa mézu dosiahnut lepsie vysledky.

Sdprava na variabilné predné pnutie

V zavislosti od vloZzeného substratu si mozete vsimnut nejednotnost v dizke, ak si porovnate lavé a pravé
meranie v aplikaciach s efektom dlazdic pouzivajlcich navijaciu cievku: merania na lavej strane budu
nejednotnejSie v porovnani s pravou stranou. Toto spravanie je spdsobené prednym pnutim, ktoré pochadza
Z napinacej tyce.

SUprava na variabilné predné pnutie obsahuje par protizavazi, ktoré sa daju upevnit na ramena napinacej tyce,

teda znizuju predné pnutie a vylep5uju jednotnost dlzky v aplikaciach s efektom dlazdic pri tlaci s urcitymi
substratmi (napriklad samolepiaci vinyl a tapety). Iné aplikacie a substraty, napriklad textilie a transparenty,
funguju lepSie bez tychto protizavazi, preto spolo¢nost HP dérazne odporutca odinstalovat Stpravu na variabilné
predné pnutie, ak nie je potrebna.

Suprava na variabilné predné pnutie méze byt pouzita s 54- a 64-palcovymi tlaciarnami, ale s odlisnymi
nastaveniami.

InStalacia

SUprava na variabilné predné pnutie sa sklada z lavého a pravého ramena, dvoch zavazi, dvoch skrutiek M10
s dlzkou 180 mm, Siestich matic M10 a Styroch podloziek.

Kazdé rameno a kazdé protizavazie maju hmotnost 1,4 kg.

1. Dajte dole zavazia z pravej a lave] podzostavy.
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2. Odnimte napinaciu tyc.
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4.  Nainstalujte podzostavu na lavé rameno napinacej ty¢e posunutim ramien nahor.
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6. Poinstalacii ramien upravte polohu napinacej tyce.

7.  Privadsine substratov nainstalujte zavazie na koniec matice. V urcitych pripadoch moézete posunut zavazie
dopredu a znizit tak predné pnutie pre konkrétny substrat.

8.  Pre 64-palcovu tlatiaren: Nechajte zavazia ¢o najdalej od napinacej tyce, aby sa dosiahol maximalny
krutiaci moment protizavazia.

9.  Pre 54-palcovt tlatiaren: Posurite lavé zavazie ¢o najblizsie k napinacej tyci, aby sa dosiahol minimalny
krdtiaci moment protizavazia. Pravé zavazie musi byt ako v 64-palcovej konfiguracii.

=
TS

“\ | v7

I%” POZNAMKA: Ak mate tlatiarer HP Latex 375, pravdepodobne budete musiet mierne posunut atramentové
zasobniky, aby sa dalo ramenom volne hybat.
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6 Atramentovy systém

° Atramentové kazety

° Tlacové hlavy
° Kazeta udrzby

° Nudzovy rezim
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Atramentoveé kazety

Sest atramentovych kaziet tlatiarne dodava tlatovym hlavam purpurovy, svetlopurpurovy, ¢ierny, Zlty,
svetloazUrovy, azurovy a optimalizatorovy atrament. Kazda kazeta ma kapacitu 775 ml.

Atramentové kazety nevyzaduju Zziadnu Udrzbu ani gistenie, no pred instalaciou ich treba potriast. Vysokokvalitné
vytlacky sa dosahuiju, aj ked su Urovne atramentov nizke.

Optimalizator HP Latex umoznuje vysoku kvalitu pri vysokej rychlosti. Optimalizator HP Latex pozostava z kladne
nabitych polymérov (kationy) rozptylenych v bezfarebnych atramentovych nosi¢och na baze vody. Reaguje

s atramentovymi pigmentmi, ¢o st zaporne nabité ¢astice (anidny), aby boli na tla¢ovom povrchu rychlo
znehybnené. Tak sa vytvara ostry text a detailny obraz tym, Ze sa potlaci rozptylovanie a prelinanie farieb, najma
privysokych stupnoch produktivity.

teplotach a bol energeticky Ucinnejsi, z coho plynu dalSie vyhody podpory Sirokého spektra substratov a znizenej
spotreby energie.

A UPOZORNENIE:  Pri manipulacii s atramentovymi kazetami sa nedotykajte kolikov, konektorov ani obvodov,
pretoZe tieto prvky su citlivé na elektrostatické vyboje. Takéto zariadenia sa nazyvaju zariadeniami citlivymi na
elektrostaticky vyboj (ESD). Pozrite si ¢ast Slovnik pouzitych pojmov na strane 187. Elektrostatické vyboje su
jednym z hlavnych rizik pre elektronické produkty. Tento druh poSkodenia méze skratit o¢akavanu zivotnost
zariadenia.

Tlaové hlavy

Tlacové hlavy nanasaju atrament na substrat. Kazda tlacova hlava (okrem tlacovej hlavy optimalizatora) je
pripojena ku dvom atramentovym kazetam.

Tlacové hlavy st velmi odolné a nie je potrebné ich vymienat pri kazdej vymene atramentovej kazety. Poskytuju
vynikajuce vysledky aj v pripade, Ze atramentové kazety obsahuju malo atramentu.
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S cielom zachovat optimalnu kvalitu tlace sa tlacové hlavy automaticky v pravidelnych intervaloch testuju. V

pripade potreby sa podrobia aj automatickej Udrzbe. Trva to len chvilu a obcas to mdze sposobit oneskorenie pri
tlaci.

V pripade, Ze je potrebné tlacovu hlavu vymenit, na prednom paneli sa zobrazi hlasenie.

A UPOZORNENIE:  Pri manipulacii s tlatovymi hlavami sa nedotykajte kolikov, konektorov ani obvodov, pretoze
tieto prvky su citlivé na elektrostatické vyboje. Takéto zariadenia sa nazyvaju zariadeniami citlivymi na
elektrostaticky vyboj (ESD). Pozrite ¢ast Slovnik pouzitych pojmov na strane 187. Elektrostatické vyboje s

jednym z hlavnych rizik pre elektronické produkty. Tento druh poskodenia moéze skratit o¢akavanu Zivotnost
zariadenia.

UPOZORNENIE: Ak chcete vytiahnut tlacovu hlavu z tlaciarne a uschovat ju do budicna, znova nasadte viecko
a zastrcku na tlacovu hlavy, ale nikdy neinstalujte priehladné vietko optimalizatora ani bielu zastrcku na inu
tlaCovu hlavu, nez je tlatova hlava optimalizatora. Tlacové hlavy optimalizatora maju priehladné viecka a biele
zastreky, zatial o ostatné tlacoveé hlavy maju oranzove vietka a zastreky. Pri nainstalovani nespravneho viecka
a zastrcky hrozi nenapravitelné poskodenie tlacovej hlavy.

Kazeta udrzby

Kazeta udrzby Cisti a udrziava tlacové hlavy a uzatvara tlacoveé hlavy, ked sa nepouzivaju, ¢im sa predchadza ich
zaschnutiu. Pouziva sa tiez na ulozenie zbytkov atramentu.

[ DOLEZITE:  Vytahovani drzte kazetu udrzby vodorovne, aby nedoglo k vyteceniu.

Kazeta obsahuje kotuc latky, ktora sa pouziva na Cistenie tlacovych hlav. Po spotrebovani 92 % kotuca dostanete
oznamenie. Kazeta bude nadalej fungovat a vycisti eSte minimalne 140 m2 tlacenej plochy. Novy kotu¢ vydrzi
aspon 1850 m2 tlatenej plochy.

[%’ POZNAMKA:  Tieto ¢isla sa mozu vyrazne lisit v zavislosti od hustoty obrazka, rezimu tlace a teploty okolitého

prostredia. Tkanina sa mdze napustit rychlejsie, ak sa tlaci s vysokou sytostou, pri va¢som pocte prechodov a v
teplom prostredi.

[%’/r’ POZNAMKA:  Po zapnuti tlatiarne a na konci kazdej tlatovej Ulohy sa kazeta na Udrzby kontroluje s cielom
rozpoznat koniec kotuca.

Po rozpoznani konca Cistiaceho kotuca tlaciaren nespusti dalsiu tlacovu Ulohu. Potom musite vymenit kazetu
udrzby za novd.

Nudzovy rezim

Za urtitych okolnosti vratane prevadzky tlaciarne mimo ur¢eného prevadzkového prostredia a pri zisteni pouZzitej,
znovu doplnenej alebo falSovanej atramentovej kazety bude tlaciaren fungovat v nidzovom rezime. Spolo¢nost
HP nem6zZe zarucit vykonnost tlatového systému pri prevadzke mimo uré¢eného prevadzkového prostredia ani
pri instalacii pouZitej, znova doplnenej alebo falSovanej atramentovej kazety. Nidzovy rezim je uréeny na
ochranu tlaciarne a tlacovych hlav pred poskodenim vzhladom na neo¢akavané podmienky a je v prevadzke, ked
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sa na prednom paneli tlatiarne a vo vstavanom webovom serveri zobrazuje ikona . Optimalne vysledky

dosiahnete pouzitim originalnych atramentovych kaziet znacky HP. Tlacové systémy tlaciarne HP Latex vratane
originalnych atramentov a tlacovych hlav od spolo¢nosti HP su vyvinuté a vyrobené spolu tak, aby poskytovali
prvotriednu kvalitu tlace, jednotnost, vykonnost, trvanlivost a hodnotu — a to pri kazdom vytlacku.

Ej?)y POZNAMKA:  Téato tlatiaren nie je urtena na pouzivanie systémov kontinualneho dodavania atramentu. Ak
chcete obnovit tlag, odstrarite nepretrzity atramentovy systém a nainstalujte originalne atramentové kazety HP
(alebo kompatibilné).

[Z;’/f’ POZNAMKA:  Atramentové kazety tlaciarne s uréené na pouzivanie, kym sa nevyprazdnia. Opatovné naplnenie
kaziet pred tym, nez su prazdne, moze sposobit poruchu tlaciarne. Ak k tomu dbjde, vlozte novu kazetu
(originalnu HP alebo kompatibilnt) a potom mozete pokracovat v tlaci.
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7  Udrzba hardvéru

Na vykonavanie Uloh v tejto kapitole mbzete potrebovat stpravu na udrzbu pouzivatelom, ktora sa dodava
s tlaciarnou.

e Tipy k atramentovému systému

e  Udrzba atramentovych kaziet

e \/ymena atramentovej kazety

° Nemozno vlozit atramentovu kazetu

e  (istenie (obnovenie) tlacovych hlav

° Zarovnanie tlacovych hlav

° Na prednom paneli sa zobrazuje odporucanie znova nasadit alebo vymenit tlacovu hlavu

e  \/ymena tlacovej hlavy

° Nemozno vloZit tlacovu hlavu

e (istenie elektrickych kontaktov na tlacovej hlave

e  \/ymena kazety udrzby

e Nemozno vlozit kazetu udrzby

° Cistenie a mazanie vodidla vozika

e  (istenie pasika kddovaca

° Cistenie platne

e  (istenie okienka senzora posunu substratu

e  (istenie vonkajsej strany tlaciarne

° Premiestnenie alebo uskladnenie tlaciarne

° Servisna udrzba
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Tipy k atramentovému systému

Ak chcete dosiahnut najlepsie vysledky, vzdy dodrziavajte tieto pokyny:

e  Pocas instalacie postupuijte podla pokynov na prednom paneli.

e Umoznite tlatiarni a kazete Udrzby, aby Cistili tlacové hlavy automaticky.

e  Zabrante nepotrebnému vyberaniu atramentovych kaziet a tla¢ovych hlav.

e  Atramentoveé kazety sa nesmu vytahovat v Case, ked tlaciaren tlaci. Vyberat sa smu len vtedy, ked je
tlaciaren pripravena na ich vymenu. Postupom vymeny vas prevedUl pokyny na prednom paneli.

e  Uistite sa, ze ste sa oboznamili so vsetkymi platnymi pravnymi predpismi a vyhlaskami tykajlcimi sa
likvidacie spotrebného materialu atramentového systému.

[:?’”f} POZNAMKA:  Pred inétalaciou silno zatraste atramentovymi kazetami aj tlacovymi hlavami.

Udrzba atramentovych kaziet

Pocas zvycajnej zivotnosti kazety nie je potrebna ziadna Specialna udrzba. Po dosiahnuti datumu pouzitelnosti
kazetu vymente. Datum pouzitelnosti najdete v informaciach o atramentovych kazetach na prednom paneli.

VVymena atramentovej kazety

Atramentové kazety treba vymenit z tychto dvoch dévodov:

e  Atramentova kazeta je takmer spotrebovana a chcete ju vymenit za plnu, aby bola mozna tlac¢ bez dozoru.
Zostavajuci atrament v prvej kazete mozete vyuzit vo vhodnejSom Case.

e  Atramentova kazeta je prazdna alebo chybna a je potrebné ju vymenit, aby bolo mozné pokracovat v tlaci.

Ej?y POZNAMKA: Ak sa pocas tlace minie atrament, na prednom paneli sa zobrazi vyzva na vymenu atramentovej
kazety, Uloha je pozastavena a bude pokracovat potom. Tato prestavka mdze mat vplyv na kvalitu tlace Ulohy.

A UPOZORNENIE:  Postup vyberania atramentovej kazety musi byt spusteny pomocou predného panela.
Nevyberajte atramentovu kazetu, kym sa na prednom paneli nezobrazi prislusna vyzva. Ak vyberiete
atramentovu kazetu nespravne, tlaciaren moze nasledne odmietnut tuto kazetu.

UPOZORNENIE:  Atramentovu kazetu vyberajte len vtedy, ked ste pripraveni vlozZit dalsiu.

UPOZORNENIE:  Pripraci s atramentovymi kazetami dodrziavajte preventivne opatrenia, pretoze ide o citlivé
zariadenia ESD. Nedotykajte sa kontaktov, vodi¢ov ani obvodov.

AVAROVANIE! Skontrolujte, ¢i st zaistené kolieska tlaciarne (brzdova paka je stlatena nadol), aby sa tlaciaren
nehybala.
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Vlybratie atramentovej kazety

1. Na prednom paneli stlacte ikonu a vyberte polozku Replace ink cartridges (Vymenit atramentové

kazety).

Pripadne stlacte ikonu a potom stlacte polozky Ink (Atrament) > Replace ink cartridges (Vymenit

atramentové kazety).

2. Uchopte modru rucku v prednej Casti kazety, ktoru chcete vybrat.

3. Potiahnite modru ricku nadol a potom ju potiahnite smerom k sebe.

4. Kazeta sa vysunie von vo svojej zasuvke.
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5. Zdvihnite kazetu zo zasuvky.

moze nachadzat vrstva atramentu.

[% POZNAMKA: Ak je to potrebné, uschovaijte ¢iastocne vyuzitu kazetu v rovnakej polohe, v akej bola
nainstalovana v tlaciarni. Nepouzivajte ¢iastocne vyuzitu kazetu, ak bola poloZend na svojom konci.

6.  Displej predného panela signalizuje chybajlcu atramentovu kazetu.

Ak cartridge missing. Install ink cartridge

VloZenie atramentovej kazety

1. Rozbalte novu atramentovu kazetu a vyhladajte na nej Stitok oznacujuci farbu atramentu. Drzte
atramentovu kazetu tak, aby ste videli stitok navrchu smerom k vam.

2. Skontrolujte, ¢i sa farebny stitok na kazete zhoduje s farebnym Stitkom umiestnenym nad prazdnym
otvorom v tlaciarni.

3. Kazetousilno zatraste priblizne 15 sekuind.
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4.  Vlozte atramentovu kazetu do zasuvky.

6.  Displej predného panela potvrdi, Ze boli vsetky kazety vloZzené spravne.

Ink cartridge replacement

Original HP cartridges successfully installed. Thank
you for buying HP ink.

Press OK to continue

Opakovane naplnené atramentové kazety alebo kazety inych znaciek
Spolo¢nost HP odporuca vymenit prazdnu kazetu za novu kazetu znacky HP.
Pouzivanie opakovane naplnenych atramentovych kaziet alebo kaziet inych znaciek ma niekolko nevyhod:

e Ak porucha alebo poskodenie tlaciarne vznikne v dosledku pouzivania opakovane naplnenej atramentovej
kazety alebo kazety inej znacky, spolo¢nost HP si bude Uctovat poplatky za Standardny ¢as a material
potrebné na opravu tlaciarne pri konkrétnej poruche alebo poskodeni, hoci je tlaciaren v zarucnej dobe.

e  Akporucha alebo poskodenie tlatovych hlav, atramentovych kaziet alebo iného spotrebného materialu
atramentu vznikne v dosledku pouzivania opakovane naplnenej atramentovej kazety, kazety inej znacky
alebo kazety po datume vyprsania platnosti, spolo¢nost HP nenesie zodpovednost za naklady na vymenu.

e  Kvalita tlate sa moze znizit.
e  Tlatiarer nebude maéct odhadnut Uroven atramentu v kazete a bude ju povazovat za prazdnu.

Ak sa rozhodnete pouzivat opakovane naplnené atramentové kazety alebo kazety inych znaciek, musite
dodrZiavat tieto pokyny, aby mohla tlaciarer pouzivat kazetu, ktort oznacila ako prazdnu.
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A UPOZORNENIE:  Uplne minutie atramentu moze poskodit tlatové hlavy. Na poskodenie vzniknuté v dosledku
tlace pri prazdnych atramentovych kazetach sa nevztahuje zaruka. Ak budete nutit tlaciaren prijat prazdne
kazety, vyprazdni sa aj atramentovy systém. Po vyprazdneni sa musi systém znova naplnit atramentom a po
nainstalovani novej atramentovej kazety sa musi znova uprednostnit tlacova hlava.

1. Nainstalujte kazetu do tlaciarne (pozrite ¢ast V/ymena atramentovej kazety na strane 135).

2. Naprednom paneli sa zobrazi hlasenie o prazdnej kazete a spusti sa proces vybratia kazety. Stlatenim
tlacidla x zastavte tento automaticky proces.

3. Nadomovskej obrazovke predného panela mozete stlatenim polozky Ink information (Informacie
o0 atramente) zobrazit nasledujticu obrazovku.

&% OVERVIEW Estimated ink level measured inmilliliters
519 670 672 193 466 355

59
; et DI D D u D D i
M| LM LC c oP ¥ K

Status: OK

Estimated ink level: 518 ml

Capacity: 775ml

Product name: HP 831

Product number: €Z702A

Serial number: 790964-24-7

Expiration date: 12/20/154:17 PM

Warranty status: In warranty

Manufacturer: HP

Supported ink cartridges: HP 831/ HP 831A / HP 8318/ HP 831C

4.  Stlatenim lubovolnej kazety zobrazte podrobnejsie informacie.

5. Napravej strane predného panela stlacte ikony v tomto poradi: X x 5083 , ? . Tieto ikony nesvietia.

No ak sa vam podari Uspesne ich stlacit, na prednom paneli sa zobrazi séria vystraznych hlaseni. Ako
odpoved na kazdé hlasenie stlacte tlacidlo Cancel (Zrusit), ¢im proces zrusite, alebo tlacidlo OK, ¢im
potvrdite, ze chcete pokracovat.

6. Ak ako odpoved na vsetky vystrazné hlasenia stlacite tlacidlo OK, na prednom paneli sa zobrazi zvycajny
stav atramentovej kazety, ale kazeta sa zobrazi ako prazdna s vystraznym symbolom.

Nemozno vlozit atramentovu kazetu

1. Skontrolujte, ¢i pouzivate spravny typ kazety (Cislo modelu).
2. Skontrolujte, Ci sa farebny Stitok na kazete zhoduje s farbou Stitka pri otvore.

3. Skontroluijte, Cije kazeta spravne otoCena — Sipka na prednej strane atramentovej kazety musi smerovat
nahor.

A UPOZORNENIE:  Nikdy necistite vnutornu ¢ast otvorov na atramentoveé kazety.

Cistenie (obnovenie) tlacovych hlav
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Po cely ¢as, o nechate tlaciaren zapnuty, sa pravidelne vykonava automatické Cistenie tlacovych hlav. Ak sa
vsak vyskytne zla kvalita tlace a nie je mozné vyriesit tento problém inymi spdsobmi, mali by ste vyistit tlacové
hlavy. Tak sa zabezpeci, Zze v dyzach bude stale Cerstvy atrament a dyzy sa chrania pred upchatim.

Ak ste uz vytlacili diagram stavu tlacovych hlav (pozrite ¢ast 1. Diagram stavu tlacovych hlav na strane 113), tak
viete, ktoré farby spdsobuju problém. Vycistite vsetky tlacové hlavy, ktoré nepodavaju primerany vykon. Ak si nie
ste isti, ktoré tlacové hlavy je potrebné vycistit, vycistite vsetky tlacové hlavy.

[%r POZNAMKA:  Nizky pocet blokovanych dyz pravdepodobne nesp6sobi viditelné zmeny na vytlackoch, pretoze
tlaciaren bola navrhnuta tak, aby sa tento problém kompenzoval pocas tlace s viacerymi prechodmi.

Ak chcete vyt_istit' tlacové hlavy (vdaka ¢omu sa ¢asto obnovia po problémoch), prejdite na predny panel tlaciarne,

stlacte ikonu - potom stlacte polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Clean

e
printheads (Cistit tlacové hlavy) a vyberte, ktoré tlacové hlavy chcete vycistit. Vycistit mozete vietky tlatové
hlavy alebo len niektoré z nich. Vyberte jednu z nasledujlcich moznosti:

e  Tlatit testovaci diagram
o Vycistit vSetky

o  Vyistit LM-LC

e Vyistit K-C
e  Vycistit M-Y
e  \Vycistit OP

Vycistenie vsetkych tlatovych hlav trva priblizne pat minut. Vycistenie lubovolnej dvojice tlacovych hlav trva
priblizne tri minuty.

[%]’9 POZNAMKA:  Pri ¢isteni véetkych tlatovych hlav sa spotrebuije viac atramentu nez pri ¢isteni jedného paru.

Zarovnanie tlacovych hlav

Tlaciarer vykonava zarovnanie tlacovych hlav po kazdejich vymene. Ak nie je po vymene tlacovej hlavy v tlaciarni
vlozeny substrat, tlaciaren vykona zarovnanie pri dalsom vlozZeni substratu.

Zarovnanie tlacovych hlav sa méze tiez odporucit na vyrieSenie problému s kvalitou tlace.

Automatické zarovnanie

Najskor skontrolujte, ¢ije v tlaciarni viozeny kotu¢ nepriehladného bieleho substratu. Farebné substraty, lesklé
platna, hrubé textilie a priehladné materialy (napriklad priesvitny dokumentovy papier, svetla félia, pauzovaci
substrat a pergamen) nie st na automatické zarovnanie tlacovych hlav vhodné. Pre tieto substraty zarovnajte
tlacové hlavy manualne (pozrite ¢ast Manualne zarovnanie na strane 141), pripadne uskutoc¢nite automatické
zarovnanie najprv na podporovanom substrate a potom ho vymente za Specialny substrat. Nastavenia
zarovnania sa zachovaju aj po zmene substratu, az kym sa neuskuto&ni nové zarovnanie tlacovych hlav.

Optimalizator HP Latex moze byt zarovnany len na urcitych substratoch, ako je napriklad samolepiaci vinyl.
Vizorka sa liSi v zavislosti od substratu.

Ak chcete vykonat zarovnanie tlacovych hlav (ak sa zarovnanie nevykonalo automaticky), prejdite na predny

panel, stlacte ikonu |+ 7"\ a potom stla¢te polozky Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Align

g

printheads (Zarovnat tlacové hlavy) > Auto printhead alignment (Automatické zarovnanie tlacovych hlav).

Ak chcete vykonat zarovnanie tlatovych hlav zo vstavaného webového servera, vyberte kartu Setup (Nastavenie)
a potom vyberte polozku Printhead alignment (Zarovnanie tlacovych hlav) > Automatic printhead alignment
(Automatické zarovnanie tlacovych hlav) > Print (Tlacit).
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Proces trva priblizne 10 minut. Spusti sa hned, ak sa prave netlaci nejaky obrazok. Ak prebieha tlacova uloha,
zarovnanie sa vykona ¢o najskor po dokonceni aktualnej tlacovej lohy.

Manualne zarovnanie

Ak chcete vykonat manualne zarovnanie tlacovych hlav, prejdite na predny panel, stlacte ikonu apotom

stlacte polozku Image-quality maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Align printheads (zarovnat tlacové hlavy) >
Manual printhead alignment (Manualne zarovnanie tlacovych hlav) > Print alignment pattern (Tlacit vzor
zarovnania).

Ak chcete vykonat manualne zarovnanie tlacovych hlav zo vstavaného webového servera, vyberte kartu Setup
(Nastavenie), potom vyberte polozku Printhead alignment (Zarovnanie tlatovych hlav) > Manual printhead
alignment (Manualne zarovnanie tlacovych hlav) > Print (Tlacit).

T
REEEAD

Tlactiaren vytlaci 16 riadkov oznacenych pismenami A az P. Preskimaijte vytlacok a zapiSte si poziciu najrovnejsej
¢iary v kazdom riadku (napriklad A:9).

Vizory A a B sa pouzivaju na zarovnanie optimalizatora HP Latex. Su viditelné len na niektorych substratoch, ako
je napriklad samolepiaci vinyl. Ak nie je mozné ur¢it najlepsi vzor zarovnania, mala by sa pouzit predvolena
hodnota 10.

Detail vzoru A

Detail vzoru B

14 13 12 11 1i
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Ked' si urobite poznamky k jednotlivym riadkom, zadajte opravné hodnoty na prednom paneli alebo vo
vstavanom webovom serveri.

Ak chcete zadat opravné hodnoty na prednom paneli, stlacte ikonu 7‘\ a potom stlacte polozky Image-quality

Mﬁ:
maintenance (Udrzba kvality obrazu) > Align printheads (Zarovnat tlacové hlavy) > Manual printhead alignment
(Manualne zarovnanie tlacovych hlav) > Enter correction values (Zadat opravné hodnoty). Kazdi hodnotu zadajte
do okna oznaceného tym istym pismenom ako zodpovedajuci vzor.

Ak chcete zadat opravné hodnoty do vstavaného webového servera, vyberte kartu Setup (Nastavenie) a potom
vyberte polozku Printhead alignment (Zarovnanie tlacovych hlav) > Manual printhead alignment (Manualne
zarovnanie tlacovych hlav) a kazdu hodnotu zadajte do okna oznaceného tym istym pismenom ako
zodpovedajuci vzor.

Na prednom paneli sa zobrazuje odporucanie znova nasadit alebo
vymenit tlacovu hlavu

1. Vyberte tlacovu hlavu a skontroluijte, &i elektrické kontakty nie st poskodené a ¢&i sa na nich nenachadzaju
atramentové Skvrny.

2. Vpripade potreby vycistite elektrické kontakty tlacovej hlavy a vozika. Pozrite ¢ast Cistenie elektrickych
kontaktov na tlacovej hlave na strane 149.

3. Znova vloZte tlacovu hlavu do vozika a skontrolujte hlasenie na prednom paneli.

4. Ak problém pretrvava, vlozte novu tlacovu hlavu.

Vymena tlacovej hlavy

Viybratie tlacovej hlavy

1. Naprednom paneli tlatiarne stlacte ikonu £ (365/375) alebo ikonu tlatovej hlavy (315/335), potom

vyberte polozku Replace printheads (Vymenit tlacové hlavy).

2. Vozik sa presunie do polohy vytiahnutia.

A UPOZORNENIE: Ak vozik zostane v polohe vytiahnutia dlhSie nez tri minuty bez toho, aby sa vytiahli alebo
vlozili tlacoveé hlavy, pokusi sa vratit naspat do zvycajnej polohy vpravo.

UPOZORNENIE:  Pripraci s tlatovymi hlavami dodrziavajte preventivne opatrenia, pretoze ide o citlivé
zariadenia ESD. Nedotykajte sa kontaktov, vodi¢ov ani obvodov.
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3.  Kedsavozik zastavi, na prednom paneli sa zobrazi vyzva na otvorenie okna tlaciarne.

4.  Vyhladajte vozik na pravej strane tlaciarne.

A UPOZORNENIE:  Nedotykajte sa krytu modulu oSetrenia tlaciarne, méze byt horuci.

5. Vytiahnite a uvolnite zarazku navrchu vozika.

00932338935
nﬂ“’g:t‘“::ﬂ
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°
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6.  Zdvihnite kryt. Tak ziskate pristup k tlacovym hlavam.
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9.  Opatrne tahajte modru rucku smerom nahor, kym sa tlac¢ova hlava neuvolni z vozika.

A UPOZORNENIE: Netahajte prudko. M6ze to poskodit tlacovu hlavu.

A N = =7

A UPOZORNENIE: Ak chcete uschovat staru tla¢ovu hlavu do budicna, znova nasadte viecko a zastreku, ale
nikdy neinstalujte priehladné viecko optimalizatora ani bielu zastréku na inu tlacovu hlavu, nez je tlacova
hlava optimalizatora. Tlacové hlavy optimalizatora maju priehladné viecka a biele zastrcky, zatial ¢o ostatné
tlaové hlavy maju oranzové viecka a zastreky. Pri nainstalovani nespravneho viecka a zastrcky hrozi
nenapravitelné poskodenie tlacovej hlavy.

10. Displej predného panela signalizuje chybajucu tlacovu hlavu.

® Lift printhead cover
Install missing printheads

Vlozenie tlatovej hlavy

1. Akje tlatova hlava nova, pred odstranenim ochrannych krytov fiou silno zatraste. Tlacovu hlavu drzte
v zvislej polohe (ochrannymi krytmi smerom nadol) a silno tlacovou hlavou zatraste plynulym pohybom
nahor a nadol pocas 15 sekund.

@”f POZNAMKA: Dbaijte na to, aby ste tlacovou hlavou pocas trasenia do nie¢oho nenarazili, pretoze moze
dojst k jej poSkodeniu.
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2. QOdstrante oranzové ochranné kryty potiahnutim nadol.

3. Tlacova hlava je skonstruovana tak, aby nemohlo déjst k nahodnému vlozZeniu do nespravneho otvoru.

Skontrolujte, ¢i sa farebny stitok na tlacovej hlave zhoduje s farebnym Stitkom na otvore vozika, do ktorého
bude tlatova hlava vlozena.

4. Vlozte novu tlacovu hlavu do spravneho otvoru vo voziku.

A UPOZORNENIE:  Tla¢ovu hlavu vkladajte pomaly v zvislom smere kolmo nadol. Ak ju vlozite prilis rychlo,
pod uhlom alebo ak ju pocas vkladania otocite, mbze sa poskodit.
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5. Zatlatte nadol, ako znazornuje Sipka.

A UPOZORNENIE: PriinStalacii novej tlacovej hlavy mézete citit urcity odpor, takze je potrebné tlacit nadol
pevne, ale plynulo. Ak bola tlatova hlava vlozena spravne, mali by ste poCut pipnutie a na displeji predného
panela uvidite potvrdenie.

6.  Vlozte vietky ostatné tlacové hlavy, ktoré je potrebné nainstalovat, a zatvorte kryt vozika.

SKww Vlymena tlacovej hlavy 147



8.  Polozte zarazku na kryt vozika.

Ak boli vsetky tlacove hlavy vlozené spravne a tlaciareri ich prijala, tlaciaren zapipa.

E?q”f POZNAMKA: Ak tlaciaren po vlozeni tlacove] hlavy nezapipa a na displeji predného panela sa zobrazi
hlasenie Replace (Vymenit), tlacovd hlavu bude moZno potrebné vlozit znova.

9.  Zatvorte okno tlaciarne.

10. Displej predného panela potvrdi, Ze v3etky tlacové hlavy boli vloZené spravne. Tlaciaren spusti proces
kontroly a pripravy tlacovych hlav. Ked sa menia vsetky tlacové hlavy, predvoleny proces kontroly trva az
18 minut. Ak tlaciaren identifikuje problém pri priprave tlacovych hlav, proces trva dlhsie —az 30 minut. Pri
vloZeni jednej tlacovej hlavy moze byt ¢as rozny — 10 az 20 minut. Po tom, ¢o su vSetky tlacové hlavy
skontrolované a pripravené (a je vloZeny substrat), automaticky sa spusti proces opatovného zarovnania
tlacovych hlav.

Nemozno vlozit tlacovu hlavu

1. Skontrolujte, ¢i pouzivate spravny typ tlacovej hlavy (Cislo modelu).

2. Skontrolujte, ¢i ste odstranili z tlacovej hlavy oranZové ochranné uzavery.

l%? POZNAMKA:  Vietka tlatovej hlavy optimalizatora su biele alebo priehladné.

3. Skontrolujte, ¢i sa farebny Stitok na tlacovej hlave zhoduje s farbou Stitka pri otvore.
4.  Skontrolujte, ¢ije tlacova hlava spravne otocena (porovnajte s ostatnymi tlatovymi hlavami).

5. Skontrolujte, &i ste zatvorili kryt tlacovej hlavy a upevnili zarazku.
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Cistenie elektrickych kontaktov na tlatovej hlave

Je mozné, Ze tlaciaren nerozpozna tla¢ovu hlavu po jej inStalacii. MoZe sa to stat v pripade, Ze sa na elektrickych
kontaktoch medzi tla¢ovou hlavou a vozikom tlacovej hlavy nachadza nanos atramentu. Za tychto okolnosti
spolo¢nost HP odporuca vycistit elektrické kontakty na tlacovej hlave. Ak vsak nedoslo k Ziadnym problémom,
Cistenie kontaktov sa neodporuca.

Stierac na cistenie kontaktov vozika sa dodava spolu s tlaciarfou (v siprave na tdrzbu pouzivatelom).

Ak na displeji predného panela pretrvava vedla tlacovej hlavy hlasenie Reseat (Znovu nasadit) alebo Replace
(Vymenit), pouzite stiera¢ na vycistenie elektrickych kontaktov na voziku aj na tlacovej hlave.

& TIP: Odporucame navliect si rukavice.

1. Vyberte z vreciSka novu vopred navlh¢enud ndhradnu Spongiu.

Spongie su sucastou balenia, v ktorom sa dodava stierac. Ak ste uz minuli vsetky $pongie a chcete ziskat
nové, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb.
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2. Otvorte stiera¢ na cistenie kontaktov vozika.

N

3. Vlozte Spongiu do stieraca na Cistenie kontaktov vozika tak, aby bolo kratSie usko v oznacenom otvore.

4.  Zatvorte stierac na Cistenie kontaktov vozika, pricom pridrZzte Spongiu na mieste.

5. Otvorte zarazku vozika tla¢ovej hlavy a vyberte tlacovu hlavu, ktord spésobuje problém signalizovany na
prednom paneli. Pozrite ¢ast Vymena tlacove] hlavy na strane 142.
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6.  Vlozte stierac na Cistenie kontaktov vozika do otvoru tlacovej hlavy na zadnej strane. Utrite elektrické
kontakty zasUvanim nastroja medzi elektrické kontakty na zadnej strane otvoru a ocelovl pruzinu
a pomocou Spongie smerom od seba a smerom k elektrickym kontaktom. Snazte sa neutierat nanosy
atramentu, ktoré mézu byt nahromadené naspodku otvoru.

A UPOZORNENIE: Ak vozik zostane v strednej ¢asti tlaciarne dlhsie nez 7 minut, pokusi sa vratit naspat do
zvyCajnej polohy vpravo.

7.  Otierajte Spongiu o kontakty miernym tlakom po celej hibke pruzného konektora zastvanim stieraca ¢o
najviac, ako dovoluje mechanicka zarazka na nastraoji.

8.  Dbajte zvlast na to, aby ste vycistili dokladne vietky kontakty vratane tych, ktoré st na najnizSom mieste
konektora.
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9. Pomocou tejistej Spongie vycistite spodny pasik elektrickych kontaktov na tlacovej hlave (ak nie je tlatova
hlava nova). Nedotykajte sa vrchnej skupiny elektrickych kontaktov.

A UPOZORNENIE: Nedotykajte sa povrchu tlacovej hlavy, kde sa nachadzaju dyzy, pretoze dyzy sa mozu
[ahko poskodit.

10. Pockajte niekolko minut, kym oba konektory vyschnd, a znova vlozte tlacovu hlavu do vozika. Pozrite ¢ast
Vymena tlacovej hlavy na strane 142.

11. Po dokonceni procesu Cistenia otvorte stierac na Cistenie kontaktov vozika potiahnutim za usko Spongie.
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13.  Spinavui $pongiu zahodte na bezpe¢né miesto, aby ste si atramentom nezaspinili ruky ani oble¢enie.

/ \J

Ak sa na prednom paneli nadalej zobrazuje hlasenie Reseat (Znovu nasadit) alebo Replace (Vymenit), vymerite
tlaovu hlavu alebo sa obratte na zastupcu servisnych sluzieb.

Vymena kazety udrzby

Kazetu udrzby je potrebné vymenit, ked sa na prednom paneli vyzva, aby ste tak urobili.

9 TIP: Ak chcete hocikedy vybrat a preskimat kazetu Udrzby, mozete spustit nasledujuci postup. Ak po
preskumani vloZite staru kazetu udrzby spat do tlaciarne, postup sa ukonci v tomto bode.

1. Naprednom paneli tlaciarne stlacte ikonu a potom stlacte polozku Replace printhead cleaning kit

(Vymenit stipravu na ¢istenie tlacovych hlav).

2. Kazeta udrzby sa nachadza v otvore pod prednym panelom, v prednej Casti tlaciarne. Otvorte dvierka.
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ﬁ} DOLEZITE:  Privytahovani kazety idrzby majte na pamati, 7 je naplnena atramentom. Teda:

° Navlecte si rukavice.

'

e  Vytahuijte ju opatrne a vodorovne, aby nedoslo k vyteceniu.
e Vlymenenu kazetu Udrzby vzdy drzte a uschovavajte vzpriamenu.

/\ VAROVANIE!  Skontrolujte, ¢i st zaistené kolieska tlaciarne (brzdova paka je stlatend nadol), aby sa
tlaciaren nehybala.

3. Naprednej Casti kazety udrzby sa nachadza drzadlo. Ak chcete kazetu vybrat, stadi ju vytiahnut von.
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4.  Kedju tiastocne vytiahnete, podrzte ju obidvomi rukami za boky: je tazka.

5. Odstrante plastovy kryt z novej kazety udrzby.

6.  Vlozte kazetu udrzby do otvoru, v smere nazna¢enom Sipkou.
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7.  Zatlacte kazetu udrzby, kym prestane vy¢nievat z otvoru. VSimnite si, Ze tlaciaren ju prevezme;
nepouzivajte nadmerné nasilie.

[%’ POZNAMKA:  Na prednom paneli sa neobjavi napis, ze bola vloZena nova kazeta udrzby, kym nebudu
zatvorené dvierka.

8. Kedje kazeta udrzby vlozena do tlaciarne, zatvorte dvierka.

[%9 POZNAMKA:  Pred pokratovanim v tla¢i musia byt v tla¢iarni nainstalované véetky atramentové kazety, tlacové
hlavy a kazeta udrzby. Okrem toho musi byt okno tlaciarne a dvierka kazety Udrzby zatvorené.

Nemozno vlozit kazetu udrzby

Skontrolujte, ¢i ma kazeta udrzby spravne €islo modelu a ¢i je spravne otoena.

Cistenie a mazanie vodidla vozika

[% POZNAMKA:  Za urtitych okolnosti, ako je napriklad okolita teplota vysia nez uréuju prevadzkové parametre
tlaciarne (pozrite ¢ast Parametre pracovného prostredia na strane 182), pripadne ak je vo vzduchu vyrazné
mnozstvo prachu, méze byt ovplyvnené mazanie vodidiel posivaca, o moze mat vplyv na vykon tlaciarne.

Nasledujuci postup tiez najdete vo forme videa na tejto adrese: http://www.hp.com/go/latex300/videos.

1. Naprednom paneli stlacte ikonu : , potom vyberte polozky Preventive maint. tasks (Preventivne Glohy
udrzby) > Carriage rod lubrication (Mazanie vodidla vozika).
2. Otvorte okno.

3. Vodidlo vozika vycistite pomocou handricky bez vlaken navlhéenej 95 % etanolom. Dékladne vycistite celé
vodidlo vratane ¢asti pod lavym krytom.

B POZNAMKA: 95 % etanol sa nedodava v stiprave na udrzbu.

A UPOZORNENIE:  Etanol je vysoko horlavy. Precitajte si bezpecnostné preventivne opatrenia od vyrobcu.
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UPOZORNENIE: Nepouzivajte bezné Cistiace latky ani drsné Cistiace prostriedky.

A VAROVANIE! Pozor na pohyblivé suicasti. Odporuicame navliect si rukavice.

Pohybliva sucast Navlecené rukavice

Dalsie informacie o bezpetnosti najdete tu: Bezpecnostné opatrenia na strane 3

4.  Pockajte, kym vodidlo neuschne, a potom zatvorte okno. Vozik sa presunie na lavu stranu tlaCiarne, aby ste
ziskali pristup k ¢asti vodidla pod pravym krytom.

5. Otvorte okno tlatiarne.
6.  Podla pokynov v kroku 3 vycistite oblast vodidla vozika pod pravym krytom.

7.  Zoberte flastitku s olejom zo sUpravy na udrzbu, ktora sa dodava s tlaciarnou (nahradnd stipravu mozno
objednat podla potreby).
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8.  Naneste cik-cak velmi tenky pramienok oleja okolo vodidla.

[%r POZNAMKA:  Potas mazania budte opatrni, aby ste neposkodili pasik kddovaca navrchu vodidla.

9. Naprednom paneli stlacte tlacidlo OK.
10. Zatvorte okno.
11. Vozik sa presunie z jednej strany tlaciarne na druhu, aby sa okolo vodidla rozniesol olej.

12. Naprednom paneli sa objavi vyzva na potvrdenie, Ze bolo mazanie dokon¢ené. Vyber potvrdte pomocou
tlacidla OK.

Cistenie pasika kddovata

Cistenie pasika kddovata je dolezita sucast udrzby tlaciarne a moze odstranit rozlicné systémové chyby:

e  Systémové chyby 86:01 alebo 87:01 a slvisiace chyby so zlym umiestnenim modulu vozika, ako je
napriklad nardzanie vozika do bo¢nej strany tlaciarne.

e  Systémoveé chyby 42:10 tykajuce sa chyb pri Starte vozika a jeho umiestneni do zakladnej polohy.
e  Systémové chyby 29:01, ktoré nie je mozné odstranit ani po instalacii novych kaziet udrzby.

° Su pripady, kedy znecisteny pasik kodovaca moze sposobit problémy s vkladanim substratu, pretoze vozik
nemoze spravne zistit polohu substratu.

Pasik kodovaca by mal byt vycisteny, ked sa na tlaCiarni objavi k tomu vyzva. Ked je potrebné Cistenie, na
prednom paneli sa zobrazi hlasenie: For optimal printer performance follow the Clean the encoder strip process
as described in the User's Guide (Pre optimalny vykon postupuijte podla procesu Cistenie pasika kddovaca, ako je
opisany v PouZivatelskej prirucke).

[%r POZNAMKA:  Ked sa na prednom paneli zobrazi hlasenie, je pridané tiché hlasenie s vystrahou v rdmci dennika
systémovych chyb ,8:01*. To je uzitocné, ked sa kontroluje histdria dennika chyb.
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Postup Cistenia

1. Naprednom paneli stlacte ikonu lj‘z’\: ‘ potom vyberte polozky Preventive maintenance tasks (Preventivne
et

Ulohy tidrzby) > Clean scan axis encoder (Cistenie kodovaca na voziku).
2. Otvorte okno.

3. Vydistite obidve strany pasika kddovaca vodou navlhéenou tkaninou, ako je uvedené v pokynoch na
prednom paneli, a po dokonceni stlacte tlacidlo Continue (Pokracovat).

4.  Zatvorte okno. Vozik sa presunie na lavu stranu tlaciarne.

5. Naprednom paneli sa objavi vyzva na opatovné otvorenie okna a vycistenie pravej strany pasika kodovaca
(vo vnutri servisnej stanice). Po dokonceni stlacte tlacidlo Continue (Pokracovat).

6.  Zatvorte okno. Vozik sa vrati do pohotovostnej polohy v servisnej stanici.

Cistenie platne

SKWwW

Tlacovt platnu je potrebné vycistit po kazdych 40 litroch spotrebovaného atramentu (predny panel vas na to
upozorni) a okrem toho vtedy, ak si vSimnete niektoré z nasledujuicich priznakov:

e  Rozmazanie atramentu pri tlaci s predvolbami, ktoré fungovali dobre (malo vakua)
o C(astejSie zaseknutie substratu
e  Atramentoveé Skvrny a stopy na zadnej strane vytlackov

e  Problémy s posunom aj pri pouzivani snimaca posunu substratu

[Z?’”f} POZNAMKA: Ak tlacite na iroky substrat po tom, ¢o ste tla¢ili na uzsi substrat, mozno zistite, Ze je lavd strana
platne znecistena. Ak tuto znecistenu stranu platne nevycistite, mdze na zadnej strane substratu zanechat stopy.

[Z;’/f’ POZNAMKA:  Netlatte na porézne materidly, ked pouzivate platfiu, pretoze sa velmi znecisti. Na porézne
substraty pouzivajte zbera¢ atramentu.

[%’ POZNAMKA: Ak pri tisteni platne uvidite, Ze nejaka nalepka chyba alebo je na zlom mieste, méZzete ju nahradit
jednou z nahradnych nalepiek, ktoré su sucastou Pouzivatelskej supravy na udrzbu.

A UPOZORNENIE: Pri Cisteni platne davajte pozor, aby ste neposkodili snima¢ posunu substratu. Snimac je velmi
malé obdlZnivkové okienko (mensie ako 1 cm?), ktoré sa nachadza ved|a tretieho pritla¢ného kolieska sprava.
Pozrite Cast Cistenie okienka senzora posunu substratu na strane 161.

% TIP:  Odporttame navliect si rukavice.

'

Pri Cisteni platne postupujte podla tychto pokynov.

1. Ztlatiarne vyberte vSetok substrat. Pozrite ¢ast Vytiahnutie kotlica z tlaciarne na strane 71.

2. Vypnite tlaciaren.
3. Otvorte okno tlaciarne.

4. Pomocou T mm Spendlika uvolnite vsetky otvory v tlacovej platni. Nezabudnite zatlacit Spendlik tak, Ze cely
otvorom prejde. Zvysky atramentu a vlakna substratu maju tendenciu zhromazdovat sa v otvoroch
a blokuju ucinok vakua.
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5. Vytiahnite platriu alebo zbera¢ atramentu. Pozrite ¢ast Zberac atramentu (len model 365 a 375)
na strane 58.

6.  Tymistym T mm Spendlikom alebo pinzetou odstrarte vsetky zvysky atramentu a vldkna substratu vo
vakuovych prisavkach.

7.  Znovavlozte plathu alebo zberac atramentu.

Ak zistite atramentové Skvrny na zadnej strane vytlackov, pripadne mate problémy so snimacom posunu
substratu, pokracujte nasledujucimi krokmi:

1. Pomocou Cistej absorpénej handricky bez vlaken dokladne utrite vsetok mokry atrament z drazky a drahy
rezacky aj z platne.

2. Pomocou suchej kefy odstrarite suché uvolnené atramentové usadeniny z drazky a drahy rezacky.

4.  Pouzitt handri¢ku jemne navlh¢ite 95 % etanolom a utrite zvySky suchych atramentovych usadenin
z platne.

[%9 POZNAMKA:  Odstranenie zaschnutych nanosov atramentu trva dlhsie.
[%" POZNAMKA: 95 % etanol sa nedoddva v stiprave na Udrzbu pouzivatelom.
A UPOZORNENIE:  Etanol je vysoko horlavy. Precitajte si bezpetnostné preventivne opatrenia od vyrobcu.

UPOZORNENIE: NepouZzivajte bezné Cistiace latky ani drsné Cistiace prostriedky. Platfiu priamo
nenamacajte, pretoze by ste zanechali prilis vela vlhkosti, ¢o by mohlo poskodit snimac posunu substratu.

5. Pomocou navlhcenej handri¢ky odstrante suché atramentové usadeniny z drahy rezacky.
6.  Zatvorte nadobku s 95 % etanolom a spolu s handri¢kou ich dajte mimo dosah tlaciarne.

7. Pockajte 3 alebo 4 minuty, kym etanol nevyprcha, a potom zapnite tlaCiaren a znova vlozte substrat.
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Cistenie okienka senzora posunu substratu

Snima¢ posunu substratu je velmi malé obdiZnikové okienko (mensie ako 1 cm2), ktoré sa nachadza blizko
tretieho pritlatného kolieska sprava.

Spolo¢nost HP odporuca, aby ste Cistili okienko snimaca posunu substratu pri kazdom ¢isteni tlacovej platne a aj
v pripade, Ze sa vyskytnu problémy s kvalitou tlace.

1. Podla pokynov na prednom paneli vyberte substrat. Pozrite ¢ast Vytiahnutie kottca z tlaciarne
na strane 71.

2. Vypnite tlaciaren a pockajte, kym vychladne.

3. Utrite snimac vatovou tycinkou, ¢im odstranite vlhky atrament.

4. Utrite snimac vatovou tycinkou mierne navlhcenou 95% etanolom, ¢im odstranit zaschnuty atrament.

[%’ POZNAMKA: 95 % etanol sa nedodava v sUiprave na Udrzbu pouzivatelom. Pri manipuldcii s etanolom
postupujte podla bezpetnostnych preventivnych opatreni od vyrobcu.

Ak je okienko snimaca vyrazne pokryté zaschnutym atramentom, pocas Cistenia pouzite tlak, aby bavina
lepsie absorbovala atrament. Nadalej Cistite pomocou ¢istych tampdnov, az kym bavlna a okienko snimaca
nezostanu isté. Pri odraze okolitého osvetlenia ukazuje ¢isty snima¢ modré zrkadlenie, ktoré sa
rovnomerne rozprestiera po celom jeho povrchu. Tento odraz uvidite, ked sa pribliZite bliZzSie a budete
mierne menit uhol pohladu.

5. Zblizkosti tlaciarne odstrante zatvorenu nadobu s 95 % etanolom aj bavlnené tampony.

6.  Pockajte tri az Styri minuty, kym etanol nevyprcha, a potom zapnite tlaciaren a znova vlozte substrat.

Cistenie vonkajsej strany tlaciarne

Na Cistenie vonkajska tlatiarne a ostatnych Casti, ktorych sa pravidelne dotykate pri beznej prevadzke, pouzite
vlhku Spongiu alebo makku handricku a slaby domaci Cistiaci prostriedok, napriklad jemné tekuté mydlo.

Pod ventildtormi modulu oSetrenia sa moze nachadzat vyzrazana para, ktoru treba utriet suchou handrickou.

AVAROVANIE! Pred Cistenim sa uistite, ¢ije tlaciaren vypnuta a odpojena zo siete, inak m6ze déjst k Urazu
elektrickym prudom. Do tlaciarne sa nesmie dostat voda.

A UPOZORNENIE: Na Cistenie tlaciarne nepouzivajte drsné Cistiace prostriedky.

Premiestnenie alebo uskladnenie tlaiarne

Ak potrebuijete tlaciaren premiestnit alebo skladovat dlhsi ¢as, je potrebné ju spravne pripravit, aby sa zabranilo
moznému poskodeniu.
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1. Nevyberajte atramentové kazety, tlacové hlavy ani kazetu Udrzby.

2. Skontrolujte, ¢i v tlaciarni nie je vlozeny substrat.

3. Skontrolujte, ¢i je vozik tlacovych hlav umiestneny v servisnej polohe (na pravej strane tlaciarne).
4.  Skontrolujte, ¢i sa na prednom paneli zobrazuje hlasenie Ready (Pripravené).

5. Tlaciaren vypnite tlacidlom Power (Napajanie), ktoré sa nachadza na prednom paneli.

Vypnite aj vypinac napajania, ktory je umiestneny na zadnej strane tlaciarne.

Odpojte vsetky kable, ktoré pripajaju tlatiaren k sieti, pocitacu alebo skeneru.

© N o

Ak chcete otocit tlaciarer spodnou stranou nahor alebo nabok, najprv vytiahnite kazetu udrzby (pozrite ¢ast
Vymena kazety Uidrzby na strane 153).

9. Informacie o spravnych podmienkach prostredia na uskladnenie najdete v ¢asti Parametre pracovného
prostredia na strane 182.

[%”f POZNAMKA: Ak sa tlatiaren alebo atramentové kazety presunu zo studeného do teplého a vihkého prostredia,
na sucastiach tlaciarne a kazetach sa méze zrazat voda z atmosféry, co mbze zapricinit Unik atramentu z kaziet
alebo chyby tlaciarne. V takom pripade odporuca spolo¢nost HP, aby ste so zapnutim tlaciarne alebo instalaciou
atramentovych kaziet pockali aspon tri hodiny, kym sa kondenzovana vlhkost nevypari.

Servisna udrzba

Pocas zivotnosti tlatiarne sa ¢asto pouzivaneé suciastky mozu casom opotrebovat.

S cielom zabranit takému opotrebovaniu suciastok, ktoré by spésobilo poskodenie tlaciarne, tlaciaren
zaznamenava rézne parametre, ako je napriklad pocet cyklov, ktoré vozik tlaciarne vykona po osi tlaciarne, ako aj
celkové mnoZstvo spotrebovaného atramentu.

Na zaklade tohto vypoctu tlaciaren zobrazi na prednom paneli jedno z nasledujucich hlaseni, ktoré odporuca
servisnu udrzbu:

e  Service Maintenance Kit 1 (SUprava 1 na servisnu udrzbu)
e  Service Maintenance Kit 2 (Stprava 2 na servisnu Udrzbu)
e  Service Maintenance Kit 3 (SUprava 3 na servisnu Udrzbu)

Tieto hlasenia znamenaju, Ze sa blizi koniec zivotnosti niektorych suciastok. V zavislosti od pouzivania tlacCiarne
eSte nejaky ¢as mdzete pokracovat v tlaci. Spolo¢nost HP vsak dérazne odporuca obratit sa na zastupcu
servisnych sluzieb a dohodnut sa na vykonani servisnej Udrzby priamo na mieste. Servisny technik m6ze

vymenit opotrebované suciastky na mieste, ¢o predlzi Zivotnost tlaciarne.
Navsteva servisného technika po zobrazeni hlaseni na prednom paneli ma dve vyhody:

e  SuCiastky tlatiarne mozno vymenit vtedy, kedy vam to vyhovuje, bez nutnosti prerusenia kazdodennej
prace.

e Vramdiservisnej udrzby na mieste vymeni servisny technik viacero dielov naraz. Nebude teda potrebné
navstevu opakovat.
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8  Aktualizacia firmveéru

Rdzne funkcie tlaciarne su ovladané softvérom, ktory je vstavany v tlaciarni. Nazyva sa aj firmvér.

Spoloc¢nost HP obcas poskytuje aktualizacie firmvéru. Tieto aktualizacie zvysuju funkenost tlaciarne a vylepsuju
jej funkcie.

Aktualizacia firmvéru pomocou jednotky USB flash

Pri prvej instalacii tlatiarne sa moze zobrazit vyzva na aktualizaciu firmvéru. Na tento Ucel potrebujete jednotku
USB flash s nasledujucimi Specifikaciami:

e  Kompatibilita s portom USB 2.0
e Kapacita2 GB
e  Vopred formatovany systém FAT32

° Bez Sifrovania hardvéru

Vlykonavanie aktualizacie firmvéru

1. Aktualizaciu firmvéru prevezmite zo stranky http://www.hp.com/qgo/latex300/support/ a ulozte ju na
jednotku USB flash.

I DOLEZITE:  Najednotke USB flash sa v kareriovom prietinku jednotky moze nachadzat len jeden stibor
s firmvérom (.fmw) a Ziadne dalsie stbory.

2. Vypnite tlaciaren.

3. Zapojte USB jednotku do USB konektora na zadnej strane tlaciarne.
4.  Zapnite tlaciaren.

5. Postupujte podla pokynov na prednom paneli.

Nasledujuce aktualizacie firmvéru mozno instalovat v tlaciarni tym istym spdsobom alebo pomocou vstavaného
webového servera tlaciarne.
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Aktualizacia firmvéru pomocou vstavaného webového servera

1. Informacie o otvoreni vstavaného webového servera z lubovolného pocitata najdete v ¢asti Kontrola stavu
tlaciarne na strane 28.

2. Vovstavanom webovom serveri vyberte kartu Setup (Nastavenie) a potom vyberte polozky Firmware
update (Aktualizacia firmvéru) > Manual firmware update (Manualna aktualizacia firmvéru).

3. Postupujte podla pokynov na obrazovke, prevezmite subor firmvéru z adresy http://www.hp.com/go/
latex300/support/ a ulozte ho na pevny disk. Potom vyberte prevzaty subor .fmw a kliknite na polozku
Update (Aktualizovat).

Pritinou velmi pomalého odovzdavania suboru firmvéru do tlaciarne méze byt pouzitie servera proxy. V
takom pripade sa pokuste server proxy obist a otvorit vstavany webovy server priamo.

e  Vprehladavaci Internet Explorer pre systém Windows prejdite do ponuky Tools (Nastroje) > Internet
Options (Moznosti siete Internet) > Connections (Pripojenia) > LAN Settings (Nastavenie siete LAN)
a zatiarknite politko Bypass proxy server for local addresses (Pre lokalne adresy obist server proxy).
Pripadne, ak chcete presnejsiu kontrolu, kliknite na tla¢idlo Advanced (Spresnenie) a do zoznamu
vynimiek pridajte adresu IP tlaciarne, pre ktorl sa nepouziva server proxy.

e Vprehladavaci Firefox pre systém Windows prejdite do ponuky Tools (Nastroje) > Options (Moznosti) >
Network (Siet) > Connection (Pripojenie) > Settings (Nastavenie) a potom zaciarknite politko Direct
connection to the Internet (Priame pripojenie na Internet). Pripadne, ak je politko Manual proxy
configuration (Manualna konfiguracia servera proxy) zaciarknuté, pridajte do zoznamu vynimiek
adresu IP tlaciarne, pre ktort sa nepouziva server proxy.

e  Vprehladavaci Firefox pre systém Linux prejdite do ponuky Edit (Upravit) > Preferences (Predvolby) >
Network (Siet) > Connection (Pripojenie) > Settings (Nastavenie) a zatiarknite policko Direct
connection to the Internet (Priame pripojenie na Internet). Pripadne, ak je politko Manual proxy
configuration (Manualna konfiguracia servera proxy) zaciarknuté, pridajte do zoznamu vynimiek
adresu IP tlaciarne, pre ktorl sa nepouziva server proxy.

Automatické aktualizacie firmvéru

Automatické aktualizacie firmvéru st dostupné pre tlaciarne s pripojenim na web. Vasa tlaciaren dokaze
automaticky prevziat najnovsie vydanie firmvéru a nainstalovat ho za vas.

Délezité poznamky
e  Tlaciaren musi byt pripojena na internet.
e Ak chcete nakonfigurovat automatické aktualizacie firmvéru, mézete pouzit:

—  Predny panel: .

’* . potom vyberte polozky Updates (Aktualizacie) > Firmware update (Aktualizacia

o

firmveéru).

—  Vstavany webovy server: Setup (Nastavenie) > Firmware update (Aktualizacia firmvéru) > Firmware
update settings (Nastavenia aktualizacie firmvéru).

e  Akje nastavené heslo spravcu, budete ho musiet pri zmene nastaveni zadat.

e  Balik aktualizacii firmvéru moze byt velky. Mozno by ste mali zvazit, ¢i existuju nejaké implikacie pre vase
sietové alebo internetové pripojenie.

e Napozadisa preberd aktualizacia firmvéru: na tlaciarni sa si¢asne mozu vykonavat tlacové lohy. Na
pozadi vsak nesmie prebiehat instalacia. Vtedy je nutné tlac zastavit.
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Prislusenstvo

Spotrebny material a prislusenstvo si moZete objednat dvoma sposobmi:

e  Navstivte na webe stranku http://www.hp.com/go/latex300/accessories. Najdete tam najnovsi zoznam

spotrebného materialu a prislusenstva pre vasu tlaciarer.

e  Obratte sa na podporu spolo¢nosti HP (pozrite ¢ast Pomoc na strane 41) a overte si, ¢i je pozadovany tovar

dostupny vo vasej oblasti.

V zostavajlcej ¢asti tejto kapitoly najdete zoznam spotrebného materialu, prislusenstva a ¢isel suciastok, ktoré

boli k dispozicii v ¢ase pisania tohto dokumentu.

Objednanie spotrebného materialu atramentu

Pre svoju tlaciarert moZete objednat nasledujici spotrebny material atramentu.
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Atramentové kazety

Kazeta

Cierna atramentovd kazeta HP 831A Latex, 775 ml

Cierna atramentova kazeta HP 8318 Latex, 775 ml

Cierna atramentova kazeta HP 831C Latex, 775 ml

Azurova atramentova kazeta HP 831A Latex, 775 ml

Azurova atramentova kazeta HP 831B Latex, 775 ml

AzUrova atramentova kazeta HP 831C Latex, 775 ml

Purpurova atramentova kazeta HP 831A Latex, 775 ml

Purpurova atramentova kazeta HP 831B Latex, 775 ml

Purpurova atramentova kazeta HP 831C Latex, 775 ml

Zlta atramentova kazeta HP 831A Latex, 775 ml

Zlta atramentova kazeta HP 831B Latex, 775 ml

Zlta atramentova kazeta HP 831C Latex, 775 ml
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Atramentové kazety (pokratovanie)

Kazeta

Svetloazurova atramentova kazeta HP 831A Latex, 775 ml

Svetloazurova atramentova kazeta HP 831B Latex, 775 ml

Svetloazurova atramentova kazeta HP 831C Latex, 775 ml

Svetlopurpurova atramentova kazeta HP 831A Latex, 775 ml

Svetlopurpurova atramentova kazeta HP 831B Latex, 775 ml

Svetlopurpurova atramentova kazeta HP 831C Latex, 775 ml

Optimalizatorova atramentova kazeta HP 831 Latex, 775 ml

3-litrové atramentové kazety pre HP Latex (len model 375)

Kazeta

Cierna atramentova 3-litrova kazeta HP 871A Latex

Cierna atramentova 3-litrova kazeta HP 871B Latex

Cierna atramentova 3-litrova kazeta HP 871C Latex

AzUrova atramentova 3-litrova kazeta HP 871A Latex

AzUrova atramentova 3-litrova kazeta HP 871B Latex

AzUrova atramentova 3-litrova kazeta HP 871C Latex

Purpurovéa atramentova 3-litrova kazeta HP 87 1A Latex

Purpurovéa atramentova 3-litrova kazeta HP 871B Latex

Purpurovéa atramentova 3-litrova kazeta HP 871C Latex

7lté atramentové 3-litrova kazeta HP 87 1A Latex

7lté atramentové 3-litrova kazeta HP 871B Latex

Zlté atramentové 3-litrova kazeta HP 871C Latex

Svetloazurova atramentova 3-litrova kazeta HP 871A Latex

Svetloazurova atramentova 3-litrova kazeta HP 8718 Latex

SvetloazUrova atramentova 3-litrova kazeta HP 871C Latex

Svetlopurpurova atramentova 3-litrova kazeta HP 87 1A Latex

Svetlopurpurova atramentova 3-litrova kazeta HP 871B Latex

Svetlopurpurova 3-litrova atramentova kazeta HP 871C Latex

Optimalizatorova 3-litrova atramentova kazeta HP 871A Latex

Optimalizatorova 3-litrova atramentova kazeta HP 871B Latex

Optimalizatorova 3-litrova atramentova kazeta HP 871C Latex

Tlacove hlavy

Tlatova hlava Cislo stitiastky

AzUrova/tierna tlacova hlava HP 831 Latex CZ677A
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Tlacové hlavy (pokratovanie)

Tla¢ova hlava Cislo suciastky
Zlta/purpurova tlatova hlava HP 831 Latex CZ678A
Svetlopurpurova/svetloazurova tlatova hlava HP 831 Latex CZ679A
Optimalizatorova tlacova hlava HP 831 Latex CZ680A

Dalsi spotrebny material

Stprava Cislo sutiastky

Kazeta udrzby HP 831 CZ681A

Objednanie prislusenstva

Pre tlaciaren je mozné v zavislosti od modelu vasej tlaciarne objednat nasledujlce prislusenstvo: pozrite ¢ast
Modely tlac¢iarne na strane 2.

% TIP:  Nahradné osi cievky ulah¢uju proces prepinania medzi réznymi substratmi.

Prislusenstvo
Nézov Cislo sutiastky
2-palcova cievka pre tlaciaren HP Latex 54 palcov FOM55A
2-palcova cievka pre tlatiaren HP Latex 64 palcov FOM56A
3-palcova cievka pre tlaciaren HP Latex 64 palcov FOM58A
Navijacia cievka HP Latex 300, 54 palcov W5A60A
Pouzivatelska stiprava na udrzbu HP Latex 300/500 FOM59A
Zberac¢ atramentu pre HP Latex 300/500 T7U74A
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10 RieSenie ostatnych problémov

e  Tlaciaren nemdze ziskat adresu IP

° Nemozno otvorit vstavany webovy server

e  Tlaciaren netlaci

e  Softvérovy program sa pocas vytvarania tlacovej Ulohy spomalil alebo zastavil

e Tlacdiaren sa zdd pomala

° Chyba pri komunikacii medzi pocitacom a tlaciarnou

° Nefunguije pripojenie k sluzbam, ako st napriklad aktualizacia firmvéru, online vyhladavanie alebo program
Dohoda o zdielani Udajov tlatiarne

e  Kody chyb na prednom paneli
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Tlaciarert nemoze ziskat adresu IP

Ak siet nema server DHCP, tlatiaren nedokaze automaticky nacitat adresu IP. V tomto pripade musite nastavit
adresu IP tlaciarne manualne tymto spdsobom.

1. Naprednom paneli stlacte ikonu | -#% a potom stlacte polozky Setup (Nastavenie) > Network connectivity
&

(Sietové pripojenie) > Gigabit Ethernet > Modify configuration (Upravit konfiguraciu) > TCP/ IP > IPV4
settings (Nastavenia protokolu IPV4) > Config method (Metoda konfiguracie) > Manual (Manualne).

2. Vponuke Nastavenia protokolu IPV4 vyberte poloZzku Manual settings (Manualne nastavenia) > IP address
(Adresa IP).

3. Zadajte adresu IP, ktoru chcete pouzit, a po dokonceni stlacte tlacidlo OK.

Nemozno otvorit vstavany webovy server

Ak ste tak doteraz neurobili, pretitajte si pokyny v ¢asti Pristup k vstavanemu webovému serveru na strane 25.

1. Prejdite na predny panel a stlacte tlacidlo|.#: |, potom stlacte polozky Connectivity (Pripojenie) > Network

S

Connectivity (Sietové pripojenie) > Advanced (Rozzirene) > Allow EWS (Povolit server EWS) > On (Zapnut).

g

2. Stlacte ikonu - apotom stlacte polozky Connectivity (Pripojenie) > Network information (Informacie

o sieti).

3. Informécie by mali byt nasledujuce: IP enabled: Yes (Funkcia IP povolena: Ano). Ak tomu tak nie je, mozno
bude potrebné pouzit iny typ pripojenia.

Ak stale nie je mozné otvorit vstavany webovy server, vypnite tlaciarer pomocou tlacidla Power (Napdjanie) na
prednom paneli a potom tlaciaren znova zapnite.

Ak je priebeh pokusu o otvorenie vstavaného webového servera velmi pomaly, problém méze byt v tom, Ze
pouzivate server proxy. Skuste server proxy obist a otvorit vstavany webovy server priamo.

e VprehladavaciInternet Explorer 6 pre systém Windows prejdite do ponuky Tools (Nastroje) > Internet
Options (MoZnosti siete Internet) > Connections (Pripojenia) > LAN Settings (Nastavenie siete LAN)
a zaciarknite policko Bypass proxy server for local addresses (Pre lokalne adresy obist server proxy).
Pripadne, ak chcete presnejsiu kontrolu, kliknite na tlacidlo Advanced (Spresnenie) a do zoznamu vynimiek
pridajte adresu IP tlaciarne, pre ktorl sa nepouziva server proxy.

e Vprehladavaci Firefox 3.0 pre systém Windows prejdite do ponuky Tools (Nastroje) > Options (Moznosti) >
Network (Siet) > Connection (Pripojenie) > Settings (Nastavenie) a potom zaciarknite politko Direct
connection to the Internet (Priame pripojenie na Internet). Pripadne, ak je politko Manual proxy
configuration (Manualna konfiguracia servera proxy) zaciarknuté, pridajte do zoznamu vynimiek adresu IP
tlacCiarne, pre ktorl sa nepouziva server proxy.

e Vprehladavaci Firefox 2.0 pre systém Linux prejdite do ponuky Edit (Upravit) > Preferences (Predvolby) >
Network (Siet) > Connection (Pripojenie) > Settings (Nastavenia) a zaciarknite poli¢ko Direct connection to
the Internet (Priame pripojenie na Internet). Pripadne, ak je policko Manual proxy configuration (Manualna
konfiguracia servera proxy) zaciarknuté, pridajte do zoznamu vynimiek adresu IP tlaciarne, pre ktorti sa
nepouziva server proxy.
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Tlaciaren netlaci

Medzi mozné priciny toho, Ze subor sa po odoslani z pocitata podla ocakavania nevytladi, patria tieto:

MozZe ist o problém s elektrickym napajanim. Ak tlaciaren nefunguje a predny panel neodpoveda,
skontrolujte, ¢i je vypinat napajania na zadnej strane zapnuty, Ci je napajaci kabel spravne pripojeny a i sa
v elektrickej zasuvke nachadza napatie.

Sietovy kabel je odpojeny, pripadne mate problémy s nastavenim komunikacie. Pozrite ¢ast Chyba pri
komunikacii medzi pocitacom a tlaciarnou na strane 171, pripadne sa obratte na svoje oddelenie IT alebo
poskytovatela komunikatného systému.

Skontrolujte vSetky upozornenia na prednom paneli. M6Ze tam byt viac nez jedno, skryté pod prvym —
potiahnite nadol vrchny panel hlavnej obrazovky. Upozornenia mézu vysvetlovat, preco sa tlac zastavila,
napriklad:

—  Zdrojatramentu je prazdny.
—  Tlacova hlava chyba alebo je poSkodena.
—  Substrat je na nespravnom mieste.

Skontrolujte, ¢ije Uloha v softvéri RIP nakonfigurovana na tla¢ na rovnakom substrate, ktory ste vybrali na
prednom paneli (podrobnosti tohto Ukonu sa moézu lisit v zavislosti od vasho softvéru RIP). Skontrolujte, ¢i
je vloZzeny substrat dostatocne Siroky na vas obraz plus potrebné okraje.

Je aktivovand moznost sledovania diZky kotuca. Skontrolujte, ¢i je zostavajuca dizka kotuca dostato¢na pre
vasu Ulohu. Tieto informacie najdete pomocou ikony - na prednom paneli alebo vo svojom softvéri
| ¥

RIP (umiestnenie ponuky sa moze lisit v zavislosti od softvéru RIP).

V niektorych velmi nepravdepodobnych pripadoch méze byt pouzivana predvolba substratu poskodena

v dosledku problémov so synchronizaciou pri prenose. Skuste tlacit pomocou beznej predvolby; ak sa to
vytla¢i dobre, m6Zete napravit problém odstranenim problematickej predvolby z kniZnice substratov na
prednom paneli a v softvéri RIP. Potom preinstalujte predvolbu, bud ru¢ne alebo pomocou vyhladavania na
internete na prednom paneli.

Vyskytnut sa mozu aj elektromagnetické javy, napriklad silné elektromagnetické pole alebo zavazné
poruchy elektrickej siete. Takéto javy mozu spdsobit, ze tlaciaren sa sprava cudne alebo dokonca prestane
fungovat. Vypnite tlaciarer pomocou tlacidla napdjania na prednom paneli, pockajte, kym sa
elektromagneticke prostredie znovu nevrati do normalneho stavu, a potom tlaciareri znova zapnite. Ak
problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb.

Softvérovy program sa pocas vytvarania tlacovej ulohy spomailil
alebo zastavil

Na vytvorenie velkoformatovej tlacovej lohy s vysokou kvalitou je potrebné velké mnoZstvo Udajov. To mbze
spoOsobit, Ze softvér sa vyrazne spomali alebo zastavi. Znizenim rozlisenia tlace mézete tomuto problému
predist. Znizenie rozliSenia tlace v3ak znizuje kvalitu tlace. Precitajte si dokumentaciu k softvéru.

Tladiaren sa zda pomala

Uvadzame niekolko moznych vysvetleni.

Ak v softvéri RIP nastavite moznost najvyssej moznej kvality tlace, tla¢ bude v porovnani s tlacou v kvalite
konceptu relativne pomala.

Skontrolujte, ¢i substrat vliozeny v tlaciarni patri do druhu substratu uvedeného na prednom paneli.
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e Jetlaciaren pripojena k sieti? Skontroluijte, ¢i vsetky sietové komponenty (karty sietového rozhrania,
rozbocovace, smerovace, prepinace a kable) podporuju prevadzku siete Gigabit Ethernet. Je vysoké
zatazenie siete spdsobené inymi zariadeniami v sieti?

e  Sutlacove hlavy v dobrom stave? Ak tlacové hlavy potrebuju vycistenie, Cas tlace sa mbze predlzit.
Skontrolujte stav tlacovych hlav pomocou predného panela alebo pomocou vstavaného webového servera.
Ak je to potrebné, vycistite alebo vymente tlacové hlavy.

e  Obsahuje obrazok tierne plochy s vysokou hustotou? Méze to sposobit predizenie ¢asu tlace.

Pozrite tiez Cast Stavy tlaciarne na strane 19.

Chyba pri komunikacii medzi pocita¢om a tlaciarfou
Niektoré priznaky:

e  Nadispleji predného panela sa pri odoslani obrazka do tlaciarne nezobrazuje hlasenie Receiving (Prijima
sa).

e  Program RIP zobrazuije pri pokuse o tla¢ chybové hlasenie, ako napriklad chybu 61:09 alebo 63:05. Pozrite
¢ast Kody chyb na prednom paneli na strane 172.

e  Program RIP je pomaly pri prenose udajov.

Postup rieSenia problému s komunikaciou:

e  Skontrolujte, ¢i ste v softvéri RIP vybrali spravnu tlaciaren.

e  Uvedomte si, Ze prijem, spracovanie a tlac velkych obrazkov obycajne trva dlhsie.

e  Akje tlatiaren pripojena k programu RIP prostrednictvom inych spojovacich zariadeni, ako napriklad
prepinacov, spinacich skriniek, kablovych adaptérov alebo kablovych konvertorov, odoberte spojovacie
zariadenie a skuste tlaciaren pripojit priamo k pocitacu.

e  Vyskusajte iny kabel rozhrania.

e  Skuste zmenit ¢asovy limit vstupu a vystupu a zadat tak ¢as, pocas ktorého je povolené ponechat necinné
pripojenie otvorené, ked tlaciarer Caka na vzdialeny pocitac. Predvolena hodnota je 270 sekund. Ak chcete
zmenit ¢asovy limit vstupu/vystupu, prejdite do vstavaného webového servera, vyberte kartu Networking
(Siet) a potom kartu Advanced (Spresnenie).

Nefunguje pripojenie k sluzbam, ako st napriklad aktualizacia
firmveéru, online vyhladavanie alebo program Dohoda o zdielani
udajov tlaciarne

Ak sa tlaciarni nedari pripojit na internet, méze sa automaticky spustit Sprievodca pripojenim. Sprievodcu mézete
tiez kedykolvek spustit manualne.
e  Zpredného panela: stlacte ikonu {\:ﬁ a vyberte polozky Connectivity (Pripojenie) > Connectivity wizard

(Sprievodca pripojenim).

e  Zpredného panela: Stlacte ikonu {: a vyberte polozky Internal prints (Interné vytlacky) > Service

information prints (Vytlacky servisnych informacii) > Print connectivity config. (Tlac¢ konfiguracie pripojenia).
Vytlatia sa vysledky.

@”f POZNAMKA:  Vytlatené vysledky pochadzaju z poslednej relacie Sprievodcu pripojenim. Ak chcete teda
ziskat nejakeé vysledky, musite najskor spustit Sprievodcu pripojenim.
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Sprievodca pripojenim automaticky vykona sériu testov. Pripadne mozete vybrat jednotlivé testy. Na prednom

paneli stlacte ikonu (&

aad

a vyberte polozky Connectivity (Pripojenie) > Diagnostics & troubleshooting

(Diagnostika a riegenie prbblémov). K dispozicii st nasledujuce moznosti.

e Alltests (Vetky testy).

e  Network connectivity test (Test sietového pripojenia): skontroluje pripojenie tlaciarne k lokalnej sieti.
e Internet connectivity test (Test internetového pripojenia): skontroluje pripojenie tlaciarne k internetu.

e  Firmware update test (Test aktualizacie firmvéru): skontroluje pripojenie tlaciarne k serverom HP na
aktualizaciu firmvéru.

e  Email server test (Test e-mailového servera): skontroluje pripojenie tlaciarne k nakonfigurovanému e-
mailovému serveru.

e  Printer Data Sharing Agreement test (Test programu Dohoda o zdielani tidajov tlaciarne): skontroluje
pripojenie tlatiarne k programu PDSA.

e  HP Media Locator configuration settings (Nastavenia konfiguracie HP Media Locator): skontroluijte, ¢i mate
pristup do kniznice predvolieb substratu na internete.

Tieto testy mozete pripadne spustit aj zo vstavaného webového servera: vyberte polozku Support (Podpora) >
Connectivity troubleshooting (Riesenie problémov s pripojenim).

Ak niektory z testov zlyha, tlatiarer poskytne opis problému a odportcané riesenie.

Kédy chyb na prednom paneli

V urcitych situaciach sa na prednom paneli zobrazi Ciselny kéd chyby. Chybu vyriesSte podla rady uvedenej v stlpci
Odporucanie. Ak sa podla odporucania problém nevyriesi, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb. Pozrite ¢ast
Pomoc na strane 41.

Ak sa na prednom paneli zobrazi kod chyby, ktory sa nenachddza v tomto zozname, vypnite tlaciaren a potom ju
znova zapnite. Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb.

Kaod chyby Odportcanie

03.21:01 Zistilo sa nizke napatie PSU.
1. Vypnite tlaciareri a odpojte obidva napdjacie kable.
2. Skontroluijte, ¢i nie st napajacie kable viditelne poskodené.
3. Skontrolujte, ¢ije vstupné napatie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4. Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, ¢i su zasunuté Uplne.

5. Zapnite tlaciaren.
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Kaéd chyby

Odporacanie

03.22:01 Zistilo sa vysoké napdtie PSU.
1. Vypnite tlaciaren a odpojte obidva napajacie kable.
2. Skontrolujte, ¢i nie st napdjacie kable viditelne poskodené.
3. Skontrolujte, ¢ije vstupné napatie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4.  Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, ¢i st zasunuté Uplne.
5. Zapnite tlaciaren.
14.72:01 Zistilo sa nulové napadtie.
1. Vypnite tlatiaren a odpojte obidva napajacie kable.
2. Skontroluijte, ¢i nie su napajacie kable viditelne poskodené.
3. Skontrolujte, ¢ije vstupné napatie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4.  Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, ¢i st zasunuté Uplne.
5. Zapnite tlaciaren.
14.73:01 Zistilo sa velmi nizke napatie.
1. Vypnite tlaciarer a odpojte obidva napajacie kable.
2. Skontroluijte, ¢i nie su napajacie kable viditelne poskodené.
3. Skontroluijte, ¢ije vstupné napétie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4.  Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, ¢i st zasunuté Uplne.
5. Zapnite tlaciaren.
14.74:01 Zistilo sa nizke napatie.
1. Vypnite tlaciarer a odpojte obidva napajacie kable.
2. Skontrolujte, ¢i nie s napajacie kable viditelne poskodené.
3. Skontrolujte, ¢ije vstupné napatie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4.  Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, ¢i su zasunuté Uplne.
5. Zapnite tlaciaren.
14.75:01 Zistilo sa nadmerné napatie.
1. Vypnite tlaciaren a odpojte obidva napajacie kable.
2. Skontrolujte, ¢i nie st napajacie kable viditelne poskodené.
3. Skontrolujte, ¢ije vstupné napatie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4.  Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, ¢i su zasunuté Uplne.
5. Zapnite tlaciaren.
14.87:10 Zistené prehriatie regulatora vykonu osetrenia.

1.

2.

Vypnite tlaciaren.

Skontrolujte, ¢i je teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).

Skontrolujte, ¢i su kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrané.

Zapnite tlaciaren.

Kédy chyb na prednom paneli
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Kod chyby Odportcanie

16.01:00 Tlaciarer sa nedokaze zahriat v ramci predvoleného ¢asového limitu.
1. Vypnite tlaciaren a odpojte obidva napajacie kable.
2. Skontroluijte, ¢inie su napajacie kable viditelne poskodené.
3. Skontrolujte, ¢ije vstupné napatie v ramci parametrov (180 az 264 V stried.)
4. Ak je napatie nizke, mdze pomact znizenie teploty oSetrenia.
5. Zapojte obidva napajacie kable a uistite sa, i sU zasunuté Uplne.
6.  Skontrolujte, ¢ije teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
7. Skontrolujte, ¢i su kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrane.

8.  Zapnite tlaciaren.

16.02:00 Tlaciarer nedokaze vychladnut v rdmci predvoleného ¢asového limitu.
1. Skontrolujte, ¢i pri tlaci vsetky ventildtory funguju a nie st blokované.
2. Vypnite tlaciaren.
3. Skontrolujte, ¢ije teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
4, Skontrolujte, ¢i su kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrané.

5. Zapnite tlaciaren.

16.03:00 Nadmerna teplota v tlaciarni.
1. Skontroluijte, ¢i je teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
2. Znizte teplotu oSetrenia alebo zvyste pocet prechodov.

3. Skontroluijte, ¢inie su ventilatory blokované.

16.04:00 Nedostato¢na teplota v tlaciarni. Skontrolujte, ¢i je teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov
tlaciarne (15 az 35 °C).
16.11:10 Meranie snimaca teploty oSetrenia mimo rozsah (snimac teploty 1 zlyhal alebo nie je pripojeny).

1. Vypnite tlaciaren.
2. Skontrolujte, ¢ije teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
3. Skontrolujte, ¢i su kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrane.

4. Zapnite tlaciaren.

16.12:10 Meranie snimaca teploty osetrenia mimo rozsah (snimac teploty 2 zlyhal alebo nie je pripojeny).
1. Vypnite tlaciareri.
2. Skontrolujte, ¢ije teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
3. Skontrolujte, ¢i su kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrané.

4,  Zapnite tlaciaren.

16.13:10 Meranie snimaca teploty oSetrenia mimo rozsah (snimac¢ teploty 3 zlyhal alebo nie je pripojeny).
1. Vypnite tlaciaren.
2. Skontrolujte, ¢ije teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
3. Skontroluijte, ¢isu kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrané.

4. Zapnite tlaciaren.
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Kaéd chyby Odporucanie

16.14:10 Meranie snimaca teploty osetrenia mimo rozsah (snimac teploty 4 zlyhal alebo nie je pripojeny).
1. Vypnite tlaciaren.
2. Skontrolujte, ¢ije teplota okolitého prostredia v rozmedzi parametrov tlaciarne (15 az 35 °C).
3. Skontrolujte, ¢i st kryty elektroniky na zadnej strane tlaciarne spravne vetrané.

4.  Zapnite tlaciaren.

16.84:03, 16.85:03 Odpor vzduchovej clony mimo rozsah. Skontrolujte, ¢i st ventilatory vzduchovej clony (na prednej
strane modulu osetrenia) funkéné a neblokované.

21:13 Kazeta udrzby sa nepohybuije po celej drahe.
1. Vypnite tlaciaren.
2. Kym je tlaciaren vypnuta, vytiahnite ru¢ne kazetu udrzby tlacovej hlavy.

3. Uistite sa, ¢i je draha tlacovej hlavy kazety udrzby volna. Odstrante vsetky viditelné prekazky
(papier, plastové casti atd.) obmedzuijtice pohyb.

4. Preinstalujte kazetu udrzby tlacovej hlavy.
5. Zapnite tlaciaren.

6. Akchyba trva, vymente kazetu udrzby.

21.2:10 Chyba kazety udrzby.
1. Vypnite tlaciaren.
2. Vytiahnite a znova vlozte kazetu udrzby.
3. Zapnite tlaciaren.

4. Ak chyba trva, vymente kazetu udrzby.

21.5:.03 Cast, ktora posUva utieraciu sietku kazety udrzby, je blokovana.
1. Vypnite tlaciaren.
2. Vytiahnite a znova vlozte kazetu udrzby.
3. Zapnite tlaciaren.

4. Ak chyba trva, vymente kazetu udrzby.

25.n.10 (kde n = ¢islo Bola zistena mozna chyba v snimaci tlaku v atramentovej kazete. Nahlasena hladina atramentu nemusi
atramentovej kazety) byt presna. Zavolajte zastupcu servisnych sluzieb, ak je to mozné.
27.1:00 V tlacovej hlave optimalizatora boli zistené blokované dyzy. Ak nie je kvalita tlace prijatelnd, vycistite

alebo vymente tlacovu hlavu.

27.n.01 (kde n = ¢islo zasuvky V jednej alebo viacerych tlatovych hlavach bol zisteny velky pocet blokovanych dyz. Z dévodu slabého

tlacovej hlavy) vykonu tlatovej hlavy méze byt kalibracia netispesna. Vycistite vsetky tlacové hlavy a skontrolujte ich
stav.

29:00 Kazeta udrzby (¢islo stciastky CZ681A) je takmer plna. Coskoro ju bude potrebné vymenit.

29:01 Kazeta udrzby nie je spravne vlozena.

1. Otvorte kryt kazety udrzby na pravej strane tlaciarne.
2. Uistite sa, ¢i je kazeta udrzby spravne usadena, potom zatvorte kryt.

3. Akchyba trva, vymente kazetu udrzby.

29.1:01 Nie je mozné sledovat stav kazety Udrzby. Zrakom skontrolujte, ¢i je na kazete udrzby spravny vzor
stavu.
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Kod chyby Odportcanie

29.2:00 Nie je mozné posuvat Cistiaci kotu¢ tlacovej hlavy. Vymente kazetu udrzby.

32:01 Navijacia cievka je odpojena. Ak chcete pouzit navijaciu cievku, vypnite tlaciaren a skontrolujte, ¢i su
vsetky kable navijacej cievky zapojené (kable snimaca, kabel tlaciarne). Ak ju nechcete pouzit, mozno
budete musiet substrat manualne vybrat z navijacej cievky. Najskor vak substrat odrezte.

32:01.1,32:01.2 Tato chyba nastane, ked napinacia ty¢ zostane viac ako 8 sekund v niektorej pozicii spustenej
snimacom. Nizsie uvadzame najcastejsie priciny tejto chyby:

° Prepina¢ smeru navijania na motore navijacej cievky je aktivovany, no substrat sa eSte neomotal
okolo navijacej cievky.

e  Vybral sa nespravny smer navijania navijacej cievky.
° Nieco brani v pohybe napinacej tyce.

e  Substrat sa nepohybuje po spravnej drahe medzi napinacou a vychylovacou tycou.

32:02 Tato chyba sa vyskytne pocas inicializacie tlaciarne s cielom upozornit vas, Ze pocas vypnutia tlaciarne
doslo k odpojeniu navijacej cievky. Vyskytne sa tieZ pri pokuse o povolenie navijacej cievky, ked nie je
pripojena k tlaciarni. Pripojte navijaciu cievku k tlaciarni a pokracuijte stlacenim tlacidla OK.

41:03 Limit elektrického prudu v motore papiera.
1. Vypnite tlaciareri.

2. Otvorte okno a skontroluijte, ¢i nejaké viditelné prekazky nebrania v posune substratu. Ak sa
v drdhe substratu nachadza zvlneny substrat, nadvihnite packu zostipnutia substratu a odstrarite
prekazku. Opatrne odstrarite ¢o najviac zaseknutého substratu z vrchnej Casti tlaciarne. V pripade
potreby odrezte substrat. Pozrite tiez ¢ast Substrat sa zasekol na strane 84.

UPOZORNENIE:  Netahajte substrat zo vstupnej drahy, pretoze by sa tak obratil bezny smer
pohybu a mohli by sa poskodit diely tlaciarne.

3. Zapnite tlaciaren.

42:03 Limit elektrického prudu motora vozika.
1. Vypnite tlaciaren.

2. Otvorte okno a skontrolujte, ¢i nejaké viditelné prekazky nebrania v posune substratu. Ak sa
v drdhe substratu nachadza zvlneny substrat, nadvihnite packu zostipnutia substratu a odstrarite
prekazku. Opatrne odstrarite ¢o najviac zaseknutého substratu z vrchnej ¢asti tlaciarne. V pripade
potreby odrezte substrat. Pozrite tiez ¢ast Substrat sa zasekol na strane 84.

3. Zapnite tlaciaren.

63:04 Vlyskytol sa problém so vstupom alebo vystupom v sietovej karte.
1. Skontrolujte, ¢i je sietovy kabel spravne pripojeny k sietovej karte.

2. Skontrolujte, ¢i mate aktualny firmvér tlaciarne. Pozrite ¢ast Aktualizacia firmvéru na strane 163.

63:05 Tlaciaren prijima ulohu prilis pomaly. Tlaciaren zrusi tlohu v pripade, Ze prestavky trvaju dlhsie ako 20
sekund.

1. Skontrolujte, ¢i je jednogigabitova karta siete Ethernet spravne nainstalovana v pocitaci pomocou
softvéru RIP.

2. Skontrolujte chybové hlasenia v softvéri RIP. Skontrolujte, ¢i pocitac so softvérom RIP funguje
spravne a ¢i spliia minimalne $pecifikacie vyzadované softvérom RIP. Skontroluijte, ¢ pevny disk

nie je plny ani nadmerne fragmentovany.

3. Skontrolujte povolenie moznosti RIP while printing (Softvér RIP pocas tlace). Tato moznost moze
zapricinit pomalu tla¢, ak pocitac nie je dostatocne vykonny.

4. Skuste zmensit rozlisenie Ulohy alebo zvysit pocet prechodov.

5. Skontrolujte, ¢i vSetky sucasti siete LAN funguju s rychlostou Gigabit.
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Kaéd chyby Odporucanie

68:03 Doslo k strate trvalych Gdajov, ako st napriklad konfiguracia alebo Udaje Statistiky. Méze k tomu dojst
po aktualizacii firmvéru s datovou strukturou, ktord nie je kompatibilna so starsou verziou.

74:01 Nastala chyba pri kopirovani suboru s aktualizaciou firmvéru.

1. Vypnite tlaciaren pomocou tlatidla Power (Napajanie) na prednom paneli a vypinaca napajania na
zadnej strane tlaciarne. Odpojte napdjaci kabel, potom ho znova zapojte a zapnite tlaciaren.

2. Subor s aktualizaciou firmvéru sa pokuste znovu skopirovat do tlaciarne. Pozrite ¢ast Aktualizacia
firmvéru na strane 163.

78:08 Tlac bez oramovania nie je mozna. Ak mate tlaciaren 365 alebo 375, nainstalujte zberac atramentu.
Pozrite ¢ast Zberac atramentu (len model 365 a 375) na strane 58.

78.1:04 Pre tento substrat sa v tlaciarni nenachadza Ziadna predvolba substratu. Postupujte podla krokov
aktualizacie firmvéru a aktualizujte tlaciaren na najnovsie predvolby substratu. Pozrite ¢ast Aktualizacia
firmvéru na strane 163.

78.2:01 Chyba spatny tlak. M6Ze to byt spdsobené uvolnenym jadrom kottca alebo konciacim sa materidlom
navinutym na kotuci. Ak problém nespdsobuju uvedené priciny, skuste substrat vybrat a znova ho
vlozit.

78.3:08 Tla¢ so zbera¢om atramentu nie je v tomto rezime tlace k dispozicii.

79:03,79:04,79.2:04 VSeobecna chyba firmvéru. Aktualizujte firmvér tlaciarne. Pozrite ¢ast Aktualizacia firmveru

na strane 163.

81:01,81.1:01, 81:03 Pred nastavenim polohy kédovaca nebolo mozné spravne zastavit servo.
1. Vypnite tlaciaren.
2. Otvorte okno, dodrzte vsetky bezpec¢nostné postupy a skontrolujte, ¢i valcu jednotky ni¢ nebrani

v pohybe. Ak sa v drahe substratu nachadza zvlneny substrat, nadvihnite pritlacné kolieska
(packou substratu) a odstrante prekazku. Pozrite tiez ¢ast Substrat sa zasekol na strane 84.

3. Zapnite tlaciaren.

86:01, 86.2:01 Problém s modulom vozika.
1. Vypnite tlaciaren.
2. Otvorte okno, dodrzte vSetky bezpetnostné postupy a skontrolujte, ¢i voziku ni¢ nebrani

v pohybe. Ak sa v drahe substratu nachadza zvlneny substrat, nadvihnite pritlacné kolieska
(packou substratu) a odstrante prekazku. Pozrite tiez ¢ast Substrat sa zasekol na strane 84.

3. Zapnite tlaciaren.

87:01 Pasik kddovata vozika zistil chyby v polohe vozika. Vycistite pasik kddovaca. Pozrite ¢ast Cistenie
pasika kddovaca na strane 158.

89:11,89.1:10, 89.2:10 Vnutorné osvetlenie PCA je asi pokazené alebo odpojené. Tlaciaren pokracuje v beznej prevadzke, je
ovplyvnena len tato funkcia.

94:01 Na tomto substrate nie je mozné kalibrovat farby. Meranie na bielom substrate je mimo rozsah.

94:02 Nasli sa nejednotné farby.
1. Skontrolujte, ¢i typ substratu na prednom paneli zodpoveda typu vloZzeného substratu.

2. Zopakuijte kalibraciu.

94:08 Kalibracia farieb zlyhala. Zadajte heslo znovu. Pozrite ¢ast Kalibracia farieb na strane 102.

98:03 Niektoré tlacové hlavy nefunguju spravne. Pomocou nakresu o stave tlacovych hlav zistite, ktoré
tlacové hlavy nefunguju spravne, a vymerite ich. Pozrite ¢ast 1. Diagram stavu tlacovych hlav
na strane 113.
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Denniky tlaciarne

e
"-a".

Ak prejdete na predny panel a stlacite ikonu { a potom stlacite polozky Setup (Nastavenie) > Printer logs

(Denniky tlaciarne), mdzete na prednom paneli zobrazit dennik nedavnych systémovych chyb, vystrah, pripadne
udalosti suvisiacich s tlatovymi hlavami alebo atramentovymi kazetami.
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11 Parametre tlaCiarne

° Funk¢né parametre

° Fyzické parametre

° Parametre pamate

° Parametre napajania

° Ekologické parametre

° Parametre pracovného prostredia

e  Akustické parametre
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Funkcné parametre

Atramentovy spotrebny material HP ¢. 831

Tlacové hlavy

AzUrova/tierna, zIta/purpurova, svetlopurpurova/svetloazirova a optimalizator

Atramentové kazety

Zlta, ¢ierna, purpurova, svetlopurpurova, azdrova, svetloazlrova a optimalizator;
vietky kazety obsahuji 775 ml atramentu (3 litre pre tlaciaren 375)

Kazeta udrzby

Nie je $pecificka pre urcité farby

Velkosti substratov (tlatiareri 315)

Minimalne Maximalne
Sirka 584 mm 1372 mm
Uzky substrat: 254 mm
Dizka 1,5 m (59 palcov) Kot s maximalnym vonkajsim priemerom 180 mm
Hmotnost 25kg
Velkosti substratov (tlatiarne 335, 365 a 375)
Minimalne Maximalne
Sirka 584 mm 1626 mm
Uzky substrat: 254 mm
Dlzka 1,5 m (59 palcov) Kotu¢ s maximalnym vonkajsim priemerom 250 mm
Hmotnost 42 kg

Tlaciarne radu 300 podporuju priemery jadra substratu 76,2 mma 50,8 mm.

Tlaciarne 365 a 375 vsak vyzaduju prislusenstvo, ak maju podporovat jadra s priemerom 50,8 mm.

Rychlosti tlate

Priblizna rychlost tlate (m2/h)

Prechody HP Latex 365/375 HP Latex 335 HP Latex 315
2 65,5 451 42,4
4 31,1 24,8 24,1
6 22,8 14,8 14,2
8 17,1 12,4 12,0
10 13,9 9,9 9,7

12 11,5 83 8,0
16 6,4 6,2 6,0
18 5,7 5,0 4,7
20 5,0 4,5 4,2
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[% POZNAMKA:  Podmienky pracovného prostredia, d{Zka Ulohy a hustota atramentu ovplyvriuji maximalnu
rychlost, ktord mozete dosiahnut pri ur¢itom rezime tlace. Rychlost tlac¢e ovplyvriuju aj doplnky na Specialne
Ucely, ako je napriklad pouzitie zberaca atramentu.

Maximalne rozliSenie tlace tlaciarne je 1200 x 1200 dpi. Informacie o rozliSeniach, ktoré podporuje softvér RIP,

najdete v dokumentacii k softvéru RIP.

Okraje

Postranné okraje

5 mm alebo 10 mm s drziakmi hran

Vrchny okraj (¢elna hrana)

5mm

Spodny okraj (koncova hrana)

5 mm (ziadny)

100 mm (maly)

150 mm (normalny)

200 mm (mimoriadny)

300 mm (mimoriadny)

400 mm (mimoriadny)

500 mm (mimoriadny)

[% POZNAMKA:  Ked sa pouziva zbera¢ atramentu s tla¢iarfiou 365 alebo 375 a pouzivate rezim tlace s viac nez 10
prechodmi, k dispozicii je Uplné prekrytie (ziadne bo¢né okraje).

Fyzické parametre
Fyzické parametre tlaciarne
HP Latex 315 HP Latex 335 HP Latex 365/375
Hmotnost (vratane stojana) 174 kg 188 kg 207 kg
Sirka 2307 mm 2561 mm 2561 mm
Hibka 840 mm 840 mm 840 mm
Vyska 1380 mm 1380 mm 1380 mm
Hmotnost s obalom 290 kg 304 kg 323 kg
Sirka s obalom 25417 mm 2795 mm 2795 mm
Hibka s obalom 765 mm 765 mm 765 mm
V/yska s obalom 1239 mm 1239 mm 1239 mm

Parametre pamate
Parametre pamate
Fyzicka pamat (DRAM) 1GB
Pevny disk 16 GB

SKWW
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Parametre napajania

Parametre jednofazového vedenia

HP Latex 365/375 HP Latex 335 HP Latex 315

Tlaciaren OsSetrenie Tlaciaren OsSetrenie Tlaciaren Osetrenie

Pocet napajacich 2 2 2
kablov

Vstupné napatie 200 az 240V (dva vodice a uzemnenie)

Vstupna 50/60 Hz
frekvencia

Maximalny 16 A 16 A 3A 16 A 3A 13A
zatazovaci prud

(na napdjaci

kabel)

Prikon na jeden 2,5kw 2,Tkw 200W 2,4 kW 200 W 2,0kw
napajaci kabel
vrezime tlace

Prikon 85 W 72W 70W
v pohotovostno
m rezime

Ekologické parametre

Ak chcete ziskat informacie o najnovsich ekologickych parametroch tlaciarne, navstivte lokalitu
http://www.hp.com/ a vyhladajte ,ecological specifications* (ekologické parametre).

Parametre pracovného prostredia

Parametre pracovného prostredia tlaciarne

Rozsah relativnej vihkosti pre najlepsiu kvalitu tlace 40-60 % (v zavislosti od druhu substratu)

Rozsah relativnej vihkosti pre tla¢ 20—80 % (v zavislosti od druhu substratu)

Teplotny rozsah pre najlepsiu kvalitu tlace 20az 25°C (68 az 77 °F), v zavislosti od typu papiera
Teplotny rozsah pre tla¢ 15az30°C(59 az 86 °F), v zavislosti od typu papiera
Teplotny rozsah v neprevadzkovom stave —-25az+55°C(-13az+131°F)

Teplotny vzostup Nie viac ako 10 °C/hod. (18 °F/hod.)

Maximalna nadmorska vyska pri tlaci 3000 m (10 000 stop)

[%9 POZNAMKA: Tlatiaren sa musi nachadzat v interiéri.

[%’ POZNAMKA: Ak sa tlatiaren alebo atramentové kazety presunu zo studeného do teplého a vihkého prostredia,
na sucastiach tlaciarne a kazetach sa mdze zrazat voda z atmosféry, ¢o moze zapricinit Unik atramentu z kaziet
alebo chyby tlatiarne. V takom pripade odporuca spolo¢nost HP, aby ste so zapnutim tlaciarne alebo instalaciou
atramentovych kaziet pockali aspon tri hodiny, kym sa kondenzovana vlhkost nevypari.
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Akustické parametre

Akustické parametre tlaciarne

SKWW

HP Latex 315 HP Latex 335 HP Latex 365/375

Akusticky tlak Tla¢ 54 dB (A) 55dB (A) 55dB (A)

Pripravena 38dB(A) 39dB (A) 39dB(A)

(pohotovostny rezim)

Rezim spanku <15dB (A) <15dB(A) <15dB(A)
Akusticky vykon Tla¢ 7,2B(A) 7,48 (A) 7,4B(A)

Pripravena 55B(A) 57B(A) 5,7B(A)

(pohotovostny rezim)

Rezim spanku <3,5B(A) <3,5B(A) <3,5B(A)
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A  Suhrn beznych problémov s tlacou

Toto je tabulka beznych problémov a parametrov, ktoré mozno zmenit s cielom vyriesit prislusny problém.
Uvadzame aj niektoré mozné ved!(ajsie Ucinky. Podrobnejsie rieSenie konkrétneho problému najdete v prislusnej
kapitole v tejto prirucke.

Problém Parameter Zmena Mozné ved(ajSie ucinky
Problémy s trvacnostou, Teplota oSetrenia Zvysenie Zaseknutie alebo poskodenie
atramentové skvrny alebo mastny substratu, atramentové Skvrny
povrch

Pocet prechodov Zvysenie Pomalsia tla¢

Interval medzi prechodmi Zvysenie Pomalsia tlat
Zaseknutie alebo poskodenie Teplota osetrenia Znizenie Mensia trvacnost (Skvrny), mastny
substratu, atramentové skvrny povrch

Vakuum Zvysenie Zosikmenie substratu, ak sa vyrazne

zvysil pocet vertikalnych pasikov

Vrchné alebo spodné okraje Zvysenie Odpad z substratu

Drziaky hran Pouzitie Mierne zvac¢senie minimalnych
boc¢nych okrajov, redukcia
maximalnej sirky tlateného obrazu

Vertikalne pasiky na sytych Hranice atramentu Znizenie Zmensena farebna skala
vytlacenych plochach

Interval medzi prechodmi Zvysenie Pomalsia tla¢

Pocet prechodov Zvysenie Pomalsia tla¢

Rezacka Vlypnutie S cielom predist narazom

s niektorymi substratmi moze byt
potrebné uskutoc¢nit manualny posun
substratu

Zoskupenie Uloh dohromady Ano Sluzi na zabranenie prazdneho
miesta medzi vytlatkami

Uprava tlatového frontu Prevencia pred tlatou naro¢nych uloh (pomocou velkého
mnozstva atramentu) na zaciatku frontu

Horizontalne pasiky na sytych Hranice atramentu Znizenie Zmensena farebna skala
vytlacenych plochach

Interval medzi prechodmi Zvysenie Pomalsia tlat

Pocet prechodov Zvysenie Pomalsia tla¢

Uprava oddelovania farieb
a vytvorenie tmavych farieb

Zarovnanie tlacovych hlav

Vly¢istite snima¢ posunu substratu

Cistenie tlatovych hlav
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Problém Parameter Zmena Mozné vedlajsie ucinky
Vertikalne pasiky na vytlactenych Zarovnanie tlactovych hlav
plochach nizkej az strednej hustoty
Hranice atramentu Zvysenie
Interval medzi prechodmi Zvysenie Pomalsia tla¢
Vertikalna naprava Aktivacia Zrnity vzhlad
Navijacia cievka (335, 365 a 375) Pouzitie
Pocet prechodov Zvysenie Pomalsia tla¢
Uprava tlatového frontu Prevencia pred tlacou naro¢nych tloh (pomocou velkého
mnozstva atramentu) na zaciatku frontu
Zadné pnutie kotuca Zvysenie V pripade prilis vysokého pnutia sa
moze zobrazit zrnitost alebo
horizontdlne pasiky
Zahrievanie tlaciarne Aktivacia Oneskorenie spustenia tlace bez
v programe RIP znizenia rychlosti tlace
Zrnitost pri presakovani na Zarovnanie tlacovych hlav
vytlacenych plochach nizkej az
strednej hustoty Hranice atramentu Zvysenie
Interval medzi prechodmi Zvysenie Pomalsia tla¢
Uprava tlacového frontu Prevencia pred tlacou naro¢nych Uloh (pomocou velkého
mnozstva atramentu) na zaciatku frontu
Zahrievanie tlaciarne Aktivacia Oneskorenie spustenia tlace bez
v programe RIP znizenia rychlosti tlace
Rezim efektivnosti Aktivacia Zmensena farebna skala, zrnitost
Pocet prechodov Zvysenie Pomalsia tla¢
Hladina optimalizatora ZvySenie Znizeny lesk v oblastiach s tmavou
vyplhou. Priniektorych substratoch
nemusi mat vplyv na presakovanie.
Znecisteny kotuc alebo poskodeny Zvazte pouzitie nového kotuca. Niektoré substraty
povrch stracaju pri dlhodobom uskladneni kvalitu.
Zrnitost, nespravny register farieb Zarovnanie tlactovych hlav

alebo nedostatok ostrosti
Vertikalna naprava Odstranit

Vycistite snimac posunu substratu

Kalibracia posunu substratu

Cierne plochy vyzeraju zahmlené Uprava oddelovania farieb
alebo lesk obrazka nie je jednotny a vytvorenie tmavych farieb
Pocet prechodov Zvysenie Pomalsia tla¢
Teplota osetrenia Znizenie Mensia trvacnost (Skvrny), mastny
povrch
Prelinanie medzi atramentami alebo | Zarovnanie tlacovych hlav
presah do bielych oblasti
Rucné zarovnanie optimalizatora Ak je to potrebné, vloZzte samolepiaci vinyl, aby sa

dosiahlo dobré zarovnanie

Hranice atramentu Znizenie Zmensena farebna skala

Hladina optimalizatora ZvySenie Znizeny lesk v oblastiach s tmavou
vyplhou. Priniektorych substratoch
nemusi mat vplyv na prelinanie alebo
presah.
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Problém

Parameter

Zmena

Mozné ved|ajSie ucinky

Cistenie tlatovej hlavy optimalizatora

Strata ostrosti v texte alebo
vyplnenych oblastiach

Zarovnanie tlacovych hlav

Rucné zarovnanie optimalizatora

Ak je to potrebné, vlozte samolepiaci vinyl, aby sa
dosiahlo dobré zarovnanie.

Farebné pruhy

Pridanie, ru¢ne
alebo
v programe RIP

Urcity odpad substratu a atramentu

Naprava rozdielu farieb a textovych
Ciar

Pouzit

Biele oblasti m6zu vyzerat mierne
odlisne.

Nepatrné rozdiely farieb vo
vyplnenych oblastiach

Farebné pruhy

Pridanie, ru¢ne
alebo
v programe RIP

Urcity odpad substratu a atramentu

Naprava rozdielu farieb a textovych
Ciar

Pouzit

Biele oblasti m6zu vyzerat mierne
odlisne.
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Slovnik pouzitych pojmov

Cievka
Ty¢, ktora podopiera kotu¢ substratu pocas jeho pouzitia pri tlaci.

Drziak hran
Kovova sucast navrhnuta s cielom zabranit hranam substratu dvihat sa pocas tlace.

Dyza
Jeden z mnozstva malych otvorov v tlacovej hlave, ktorymi sa nanasa atrament na substrat.

ESD

Elektrostaticky vyboj. Staticka elektrina nas obklopuje v kazdodennom zivote. Je to iskra, ktora preskodi, ked sa dotknete
dveri na aute alebo priliehavého odevu. Hoci niekedy ma riadena staticka elektrina svoje vyuzitie, nekontrolované
elektrostatické vyboje st jednym z hlavnych rizik pre elektronické produkty. Preto su potrebné pri nastavovani vyrobku alebo
pri manipulacii so zariadeniami citlivymi na elektrostatické vyboje urité preventivne opatrenia, aby sa predislo ich
poskodeniu. Tento druh poskodenia m6ze skratit oCakavanu Zivotnost zariadenia. Jednym zo spésobov, ako sa chranit pred
nekontrolovanymi elektrostatickymi vybojmi a zmensit tak tento druh poskodenia, je dotknut sa nejakej neizolovanej
uzemnenej ¢asti vyrobku (najma kovovych ¢asti) pred manipulaciou so zariadeniami citlivymi na elektrostatické vyboje (ako
su tlacové hlavy alebo kazety s atramentom). Ak chcete obmedzit vytvaranie elektrostatického naboja na svojom tele tak, ze
sa vyvarujete praci na mieste pokrytom kobercami a obmedzite svoj pohyb pri manipulacii so zariadeniami citlivymi na
elektrostatické vyboje na minimum a vyhnete sa praci v prostredi s nizkou vlhkostou.

Firmveér
Softvér, ktory ovlada funk¢nost tlaciarne. Je s¢asti trvalo ulozeny v tlaciarni (mozno ho aktualizovat).

HDPE
Vlysokohustotny polyetylén.

Hustota atramentu
Relativne mnozstvo atramentu naneseného na substrat na jednotku plochy.

/0
Vistup a vystup: tento vyraz popisuje prechadzanie Udajov medzi zariadeniami.

ICC
International Color Consortium — skupina spoloc¢nosti, ktoré sa dohodli na vseobecne platnych Standardoch pre profily farieb.

IP address (Adresa IP)
Jedinec¢ny identifikator, ktory oznacuje konkrétny uzol v sieti TCP/IP. Sklada sa zo Styroch celych cisiel oddelenych bodkami.

Jednotnost farieb
Schopnost vytlacit farby v réznych tlacovych ulohach a na réznych tlaciarfiach rovnako.

LED
Light-Emitting Diode (didda vyzarujlca svetlo): polovodic¢ové zariadenie, ktoré pri elektrickej stimulacii vyZaruje svetlo.

Napinacia ty¢
Valcovy kotuc vlozeny do slucky substratu potrebny na dvihaci navijak.

Obojsmerna tlac¢
Obojsmerna tla¢ znamena, ze tlacové hlavy tlacia pohybovanim obomi smermi. Tymto spdsobom sa zvysuje rychlost tlace.
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OMAS
Optical Media Advance Sensor (snima¢ posunu optickych médii), znamy aj ako snimac posunu substratu. Snimac umiestneny
v tlacovej platni, ktory sleduje pohyb substratu a zvysuje jeho presnost.

OSetrenie

Substrat sa v zone oSetrenia zahreje, aby sa latex spojil, ¢im sa vytvori polyméricky film, ktory slizi ako ochranna vrstva,
a zaroven sa z vytlacku odstrania zostavajlce pritomneé rozpustadla. OSetrenie je dblezité pre zaistenie trvacnosti
vytlacenych obrazkov. Prilis vysoka alebo prilis nizka teplota oSetrenia mdze spdsobit nedostatky v kvalite tlace.

PC
Polykarbonat.

PE
Polyetylén.

PET
Polyetyléntereftalat (polyester).

PLA
Kyselina polymlie¢na.

Platia
Rovny povrch v tlaciarni, cez ktory prechadza substrat pri tlaci.

PP
Polypropylén.

Predvolba substratu

Predvolba substratu obsahuje profil farieb ICC, ktory popisuje farebnu charakteristiku substratu. Obsahuje tiez informacie
o inych charakteristikach (nastavenia softvéru RIP a tlaciarne, napriklad teploty schnutia a oSetrenia, vakuovy tlak

a vyrovnanie posunu substratu) a poziadavky substratu, ktoré nestvisia priamo s farbou.

Prechody
Pocet tlatovych prechodov urcuje, kolkokrat budu tlacové hlavy tlacit na tu istd plochu substratu. Vyssi pocet prechodov
zlepsi kvalitu tlace aj stav tlacovej hlavy, ale znizi rychlost tlace.

Prelinanie farieb
Nedostatok v kvalite tlace, ktory sa vyskytne pri rozotreni atramentu na substrat cez plochy réznych farieb.

Presnost farieb
Schopnost vytlatit farby ¢o najpodobnejsie pévodnému obrazu postavena na myslienke, ze vSetky zariadenia maju
obmedzenu skalu farieb a nemusia byt schopné verne reprodukovat urcité farby.

PrisluSenstvo na vkladanie
Pruzné plastoveé prislusenstvo, ktoré sa nasadi na ¢elnu hranu substratu pri jeho vkladani do tlaciarne. Bez tohto
prislusenstva je vlozenie niektorych substratov narocné.

Prudenie vzduchu
Vzduch fuka cez zénu tlace na urychlenie procesu schnutia.

PVC
Polyvinylchlorid.

Rezacka
Sucast tlaciarne, ktora pri postvani dolava a doprava napriec plathou odreze substrat.

Snimac posunu substratu
Snima¢ umiestneny v tlacovej platni, ktory sleduje pohyb substratu a zvysuje jeho presnost. Znamy aj ako OMAS (snimac
posunu optickych médi).

Splynutie
Nedostatok v kvalite tlace, ktory sa vyskytne pri spajani atramentu na substrat v rdmci plochy jednej farby.
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Substrat
Tenky rovny material ur¢eny na tla¢, vyrobeny z papiera alebo iného materialu.

Skala
Rozsah farieb a hodnot sytosti reprodukovatelnych na vystupnom zariadeni, napriklad na tlaciarni alebo monitore.

Tlacova hlava
Vymenitelna sucast tlaciarne, ktora prenasa atrament jednej alebo viacerych farieb z prislusnych atramentovych kaziet
a nanasa ho na substrat prostrednictvom skupiny dyz.

Vakuovy tlak
Vakuovy podtlak pridrzi substrat rovno na platni. Prilis vysoky alebo prilis nizky podtlak méze spdsobit nedostatky v kvalite
tlace. Prilis nizky podtlak méze tiez sposobit zaseknutie substratu alebo poskodenie tlacovych hlav.

Vyrovnanie posunu substratu

Mierna Uprava v rozsahu posunu substratu medzi jednotlivymi prechodmi tlace s cielom vyvazit vlastnosti réznych typov
substratu. Tato Uprava sa obycajne vykona v tlaciarni automaticky, no opatovna kalibracia méze byt potrebna v pripade
substratov nepodporovanych produktmi spolo¢nosti HP alebo v pripade nezvycajnej teploty alebo vlhkosti okolitého
prostredia. Nespravne vyrovnanie posunu substratu méze sposobit pasy pri menej nez 6smich prechodoch alebo zrnitost pri
minimalne 6smich prechodoch.

Zadné pnutie
Zadné pnutie substratu pomocou vstupnej cievky, ktoré musi byt konstantné po celej Sirke substratu. Prilis velké alebo prilis
malé pnutie mo6ze spdsobit deformaciu substratu a nedostatky v kvalite tlace.

Zvlnenie
Stav substratu, kedy nie je Uplne rovny, ale mierne sa dviha a klesa v plytkych vinach.
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