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Yaziciniza hos geldiniz

Yaziciniz, esnek alt tabakalara yiksek kalitede resim yazdirmak icin tasarlanmis bir renkli inkjet yaziadir. Yazicinin
bazi temel 6zellikleri asagida gosterilmistir:

e  Altirenkte, cevre dostu,

kokusuz, sulu lateks mirekkep arti optimize edici

e  (zel havalandirma gerekmez, tehlikeli atik yoktur

e 400 ml murekkep kartuslari

e 1200 gercek dpi sayesinde en net baski kalitesi, yumusak gecisler ve ince ayrintilar

° Tum hizlarda tutarli ve tekrarlanabilir baki kalitesi

e  Baskilar tamamen kuru, son islem ve sunum icin hazirdir

e  (okcesitli alt tabakalara yazdirma—cogu distk maliyetli, birinci hamur, ¢6zict uyumlu alt tabakalar dahil

e  Birdizi HP geri donUstUrilebilir alt tabaka mevcuttur

e  SAVve PVC afislerdeki sert solvent mirekkeplere benzer cizilme direnci ile laminatsiz kullanima elverislidir

e |aminatsiz olarak (¢ sene, laminatli olarak bes sene kadar bina disinda sergilenmeye dayanikli baskilar

e  Kullanima hazir yizlerce alt tabaka 6n ayari

Yazdirma islerini yaziciniza géndermek icin, ayri bir bilgisayardan calistirilmasi gereken Raster Image Processor
(RIP) yazilimina ihtiyaciniz olacaktir. RIP yazilimi bircok farkli sirketten temin edilebilir.

Tamamlayici parcalar

Yaziciyla birlikte verilenler

HP Latex 3x0 Kenar Tutuculari

HP Latex 54 in¢ Yazici 2 in¢ Makara Mili (2 incten 3 ince makara mili adapt6ri dahil)

HP Latex 3x0 Kullanici Bakim Takimi

FlexiPRINT HP Basic 100 Series Modeli

istege bagli aksesuarlar

HP Latex 3x0 Kenar Tutucular

HP Latex 54 in¢ Sarma Makaras! (3 in¢ adaptérlt 2 ing makara mili dahil)

HP Latex 54 in¢ Yazici 2 ing Makara Mili (2 incten 3 ince makara mili adaptord dahil)

HP Latex 3x0 Kullanici Bakim Takimi

Tuketim Granleri

HP 831 Latex Yazici Kafalari (1 set kutuya dahildir)

HP 821 Latex Mirekkep Kartuslari

HP 831 Latex Bakim Kartusu (1 adet kutuya dahildir)

2 Bolim 1 Giris
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Belgeler

Asagidaki belgelerin yiklenebilecedi adres http://www.hp.com/go/latex110/manuals/:

e  Tanitic bilgiler

e Kullanicrkilavuzu
e  Yasal bilgiler

e  Sinirligaranti

Bu kullanicr kilavuzunun bazi yerlerinde bulunan Hizli Yanit (Quick Response - QR) kodu resimleri, belirli konulara
iliskin videolu aciklamalara baglanti saglar. Bu tir bir resim érnedi icin bkz. Yazicinin ana bilesenleri, sayfa 7.

Guvenlik onlemleri

Donanimi glvenli bir sekilde kullanmak icin, yazicinizi kullanmadan 6nce asagidaki gtvenlik dnlemlerini okuyun.
Kullanicilarin, bir isi yaparken maruz kalabilecekleri tehlikelerin farkinda olacak ve riskleri en aza indirmek icin
gerekli tedbirleri alabilecek kadar yeterli teknik egitime ve tecriibeye sahip olmalari beklenir.

Genel guvenlik yonergeleri

e  HP'nin Misteri Tarafindan Onarim programinda kapsananlar haricinde yazicinin icinde sizin onarabileceginiz
parca yoktur (Bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/). Diger parcalarin servis islemleri icin kalifiye servis
personelinden yardim alin.

e  Asagidaki durumlarda yaziciyl kapatin ve yetkili servis temsilcinizi arayin:
—  Elektrik kablosu veya prizi hasarliysa.
—  Kurutma muhafazalari hasar gérmds.
— Yazia bir darbeden dolayi hasar gérmdis.
— Herhangi bir mekanik veya parca hasari var.
— Yaziaya swvi girmis.
— Yaziadan duman veya normal olmayan kokular geliyor.
—  Yazia dismus veya kurutma moddli hasar gérmdis.
— Yazicnormal bir sekilde calismiyor.
e Asagidaki durumlardan herhangi birinde yaziciyr kapatin:
— GOk gUrdltdld firtina sirasinda
—  Elektrik kesildiginde

e  Uyar etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.

Elektrik carpmasi tehlikesi

AT Sertlestirme bolgelerinin, ¢iktr kurutucunun, baski bélumu isiticilarinin ve timlesik gig kaynaklarinin
dahili devreleri, 6lime veya ciddi kisisel yaralanmalara yol acabilecek tehlikeli voltaj dederlerinde calisir.

Yazici iki elektrik kablosuna sahiptir. Yaziciya bakim yapmadan énce her iki elektrik kablosunu da ¢ikarin.

Elektrik carpmasi tehlikesini dnlemek icin:
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e  VYazianinyalnizca topraklanmis sebeke prizlerine baglanmasi gerekir.
e  Kurutma modullerini stkmeye calismayin.
e  Diger kapali sistem kapaklarini agmayin veya fisleri clkarmayin.

e  Yaziadaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

Isi tehlikesi

Yazicinin kurutma alt sistemleri yuksek sicakliklarda calisir ve dokunulursa yaniklara neden olabilir.
Yaralanmalarin dnline gecmek icin asagidaki 6nlemleri alin.

e  Yazianin sertlestirme bélgelerindeki dahili parcalara dokunmayin.

e  Alt tabaka sikismasi durumunda sertlestirme boélgesinin ve ¢ikti merdanesinin icine erismeden dnce
yazicinin sogumasini bekleyin.

e  Bazibakimislemlerini yapmadan énceden yazicinin sogumasini beklemeyin.

Yangin tehlikesi
Yazicinin kurutma alt sistemleri yiksek sicakliklarda calisir.
Yangin tehlikesinden korunmak icin asagidaki énlemleri alin.

e  VYazic gereksinimlerinin ve Elektrik Kanunu sartlarinin, ekipmanin kuruldugu tlkenin kanunlarina gore
karsilanmas! misterinin sorumlulugundadir. isim plakasinda belirtilen giic kaynadi voltajini kullanin.

e  Elektrik kablolarini, kurulum yerini hazirlama kilavuzunda yer alan ayrintili bilgilere gore bir kol devre
kesicisi tarafindan korunan ayri hatlara baglayin. Iki elektrik kablosunu da baglamak icin anahtarli uzatma
kablosu (yer degistirebilir elektrik prizi) kullanmayin.

e  Sadece HP'nin yazicyla birlikte verdigi elektrik kablolarini kullanin. Hasarli elektrik kablosunu kullanmayin.
Elektrik kablolarini baska trtnlerle kullanmayin.

e  Yaziadaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

e  Yazianin Gstine sivi ddkmemeye dikkat edin. Temizleme isleminden sonra yaziclyl yeniden kullanmadan
once tim bilesenlerin kurudugundan emin olun.

e  Yanici gazlariceren aerosol drinleri yazicinin icinde veya etrafinda kullanmayin. Yazicyr patlama riski
bulunan bir ortamda calistirmayin.

e Yazianin acik yerlerini tikamayin veya kapatmayin.
e  Kurutma modidillerini sokmeye veya modifiye etmeye calismayin.

e  Uretici tarafindan nerilen alt tabaka calisma sicakiginin asitmadigindan emin olun. Bu bilgi mevcut degilse,
{reticiye sorun. 125°C'nin (257°F) tzerindeki calisma sicakliginda kullanilamayacak alt tabakalari
yerlestirmeyin.

e  Otomatik atesleme sicakliklari 250°C'nin (482°F) altinda olan alt tabakalari yerlestirmeyin. Bu bilgi
bilinmiyorsa, baski devamli gézetim altinda yapilmalidir. Asagidaki nota bakin.

[%r NOT: ENISO 6942:2002'yi temel alan test yontemi; Isima isisi kaynadina maruz kalan malzemelerin ve
malzeme bilesenlerinin dederlendirilmesi, ydntem B. Alt tabakanin ateslemeyi (alev veya akkor) baslattigi andaki
sicakligin belirlendigi test kosullar séyleydi: Isi akisi yogunlugu 30 kW/m?2, Bakir kalorimetre, K tipi termokupl.

Mekanik tehlike

Yazicinin hareketli parcalar yaralanmaya neden olabilir. Yaralanmayi nlemek icin, yazicinin yakininda ¢alisirken
asagidaki onlemleri alin.

Bolim 1 Giris TRWW



e  Giysilerinizi ve vicudunuzun tamamini yazicinin hareketli parcalarindan uzak tutun.

e  Kolye, bilezik ve sarkan baska aksesuar takmayin.

e  Saclariniz uzunsa, yazicinin icine girmeyecek sekilde toplayin.

e  GOmlek kollarinin ve eldivenlerin yazicinin hareketli parcalarina takilmamasina 6zen gosterin.

e  Fanlarn yakininda durmak yaralanmalara neden olabilecegdinden ve yazdirma kalitesini
etkileyebileceginden bundan kacinin (hava akisini engelleyerek).

e  Yazdirmaislemi sirasinda dislilere veya hareket eden rulolara dokunmayin.

e Yaziay kapaklar atlanmis durumdayken calistirmayin.

Isik radyasyonu tehlikesi

Isik radyasyonu, baski bolgesindeki isiktan yayilir. Bu isik, IEC 62471:2006: Lambalarin ve lamba sistemlerinin
fotobiyolojik glivenliginde belirtilen muaf grup sartlarina uygundur. Bununla birlikte, acik durumdayken LED'lere
dogrudan bakmamaniz énerilir. Modili modifiye etmeyin.

Adir alt tabaka tehlikesi
Agir alt tabakalar tasinirken yaralanmalarin 6nlenmesi icin 6zen gosterilmelidir.

e  Agrr alt tabaka rulolarinin tasinmasi icin birden fazla kisi gerekebilir. Sirt incinmesini ve/veya yaralanmayi
onlemek icin 6zen gosterilmelidir.

e  Forklift, transpalet veya baska tasima ekipmani kullanabilirsiniz.
e  Agir alt tabaka rulolarini tasirken botlariniz ve eldivenleriniz de dahil olmak Gzere koruyucu ekipmaninizi
giyin.
Murekkep kullanimi

HP, mirekkep sistemi bilesenlerini kullanirken eldiven takmanizi énerir.

Uyarilar ve dikkat edilmesi gereken hususlar

Bu kilavuzda gecen asagidaki semboller yazicinin dogru kullanimini saglamak ve yazicinin hasar gérmesini
onlemek Uzere kullanilmistir. Bu sembollerle isaretlenmis ydnergeleri yerine getirin.

A UYARI!  Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar ciddi yaralanmalar veya
olimle sonuclanabilir.

A DIKKAT:  Bu sembolle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar kiiciik yaralanmalar veya
yazicinin hasar gérmesiyle sonuclanabilir.

Uyariisaretleri

Isaret Aciklama

Yazici etiketi. Yazicinin gli¢ kablosunu tanimlamaya yarar.

TRWW Guvenlik onlemleri



isaret Aciklama

Sertlestirme etiketi. Sertlestirme gii¢ kablosunu tanimlamaya yarar.

S ETHCSIGO D Elektrik garpmasy tehllk§5|. IS|tm? mo?ullerl tehllkgll voltajlarda
A :@E}“&“ﬁ;‘* calisir. Servisten dnce guic kaynagi baglantisini kesin.
e lih LA DIKKAT:  Cift kutup. Notr sigorta.
Pty Donati yalnizca toprakli prizlere baglanmalidir. Servis islemleri icin
SENAREANTENR. .re . . .. .
E:.:::':&E.::?_'_t; kalifiye servis personelinden yardim alin. Bakimdan énce tim
mﬁﬁzm“w elektrik kablolarini ¢ikarin. Yazicinin icinde operatériin onarabilecedi
e parca yoktur.
e B SN RS
%&%ﬁ%m Calistirmadan 6nce, isletim ve giivenlik yénergelerini okuyun ve
bunlara uyun. Giris voltajinin yazicinin nominal voltaj araliginda

oldugundan emin olun. Yazicinin kendine ait bir veya iki hatta
ihtiyaci vardir.

Bu etiket e-kutuda yer alir.

Yanik tehlikesi. Yazicinin sertlestirme bolgesine veya ¢ikti
merdanesine dokunmayin: Bu parcalar sicak olabilir.

Bu etiket, sertlestirme modulindn 6n tarafinda yer alir.

Parmak sikismasi tehlikesi. Hareket eden dislilere dokunmayin.

Bu etiketler, yazicinin arkasinda, alt tabaka giris donaniminin
(zerinde bulunur.

Hareketli parca. Hareketli yazici kafas tasiyicisindan uzak durun.
Yazdirirken, yazici kafasi taslyicisi mil Gzerinde ileriye ve geriye
dogru hareket eder.

Bu etiket, tarama ekseni penceresinin arka tarafinda, plastidin
arkasinda bulunur.

Bakim kartusuna veya merdaneye miidahale ederken eldiven
giymeniz dnerilir.

Bu etiket bakim kartusunda yer alir.

Elektrik carpmasi tehlikesi. Isitma modulleri tehlikeli voltajlarda
calisir. Bakimdan 6nce tim giic kaynaklariyla baglantisini kesin.

ELECTRIC SHOCK HAZARD
Heating modulos oparato ot hazardous voltages. Bu etiket sertlestirme kontrol PCA'si parcasinda bulunur. Yalnizca

Disconnect powor sourco sorvicing servis personeline ydneliktir.
Caution! Deubla pele. Neutral fusing.
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[% NOT:  Nihai etiket konumu ve yazicidaki boyutu biraz farklilik gosterebilir, ancak etiket daima acik¢a gordlebilir
ve potansiyel risk alanina yakin bir sekilde yerlestirilir.

Yazicinin ana bilesenleri

Yukaridaki resim bir videoya baglanti saglayan bir QR kodudur; bkz. Belgeler , sayfa 3.

Yazicinin asadidaki resimlerinde aygitin ana bilesenleri gosterilmektedir.

Onden gdrinim

1 © (9]

Murekkep kartusu

—_

Merdane

Yazici kafasi

Yazici kafasi tasiyici

On panel

Bakim kartusu

Alt tabaka sikistirma kolu
Makara mili kilit kolu

Mil

o © N o U A W N
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10. 2inci 3 inge ceviren adaptdrld mil durdurucu
11. YUkleme tablasi

12. Kurutma modult

Arkadan gorindm

1. GUc¢ anahtari ve gli¢ soketi

2. lletisim kablolari ve istege bagli aksesuarlar icin soketler

Sarma makaras! motoru (aksesuar)
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1. Sarmayond digmesi
2. Elle sarma dugmeleri

3. Sarma makarasi kolu

On panel

On panel ile ilgili temel bilgiler

On panel, grafik kullanici arabirimi iceren dokunmaya duyarli bir ekrandir; yazicinin sag 6n tarafinda yer alir. On
panel araciligiyla yazicinizi tamamen kontrol edebilirsiniz: On panelden yazicyla ilgili bilgileri gériintileyebilir,
yazicl ayarlarini degistirebilir, ayarlama, test vb. islemleri yapabilirsiniz. On panel gerektiginde uyarilar da
gorintuler (uyari ve hata mesajlar).

i b n T~

R
- Bl

SUBSTRATE USER'S GUIDE PRINTING JOB
4 W
INKS PRINTHEADS SETTINGS
Oe

Parmadinizi ekran Uzerinde sola dogru kaydirdiginizda alternatif bir giris ekrani gorebilirsiniz.

@ o &

CONNECTIVITY PRINTER SUBSTRATE LIBRARY

L]

On panel ekraninda dinamik bilgiler ve simgeler gérintleyen bilyik bir merkezi alan vardir. Sag ve sol taraflarda
farkli zamanlarda dort sabit simge gorirstniz. Normalde bunlar ayni anda gorintilenmez.

Sag ve soldaki sabit simgeler

®  Giris ekranina dénmek icin jnr digmesine basin.

®  Gegerli ekranla ilgili yardimi gdrintdlemek icin ? diigmesine basin.

®  Ensongorintilenen ekrana dénmek icin <D digmesine basin. Bu, gegerli ekranda yapilan degisiklikleri
iptal etmez.

[}

Gecerliislemi iptal etmek icin x digmesine basin.

TRWW On panel
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Giris ekrani dinamik simgeleri
Asagidaki 6geler yalnizca giris ekraninda goérantilenir.

e  Ekranin sol st tarafinda yazici durumunu veya en énemli gecerli uyariyr gdsteren mesaj vardir. Bu iletiye
bastiginizda, gecerli uyarilarin tdmudndn listesini gorebilirsiniz. Burada her uyarinin 6nem derecesi bir
simgeyle gosterilir. Sorunu ¢c6zme konusunda yardim almak icin bir uyarinin Gzerine basabilirsiniz.

% Ready for substrate

A LC cartridge is low on ink

A\ Printhead alignment has not been done

e  Baski bélgesi aydinlatma isigini acip kapamak icin Bf digmesine basin.

Alt tabaka durumunu goridnttlemek ve alt tabaka kullanma islemlerini gorintdlemek icin D digmesine

basin.

e  Alt Tabaka Kitapligini agmak ve alt tabaka 6n ayarlarinin bulundugu kapsamli cevrimici kitapliga erismek icin

1 diigmesine basin.

Yazdirilmakta olan isle ilgili bilgileri gérintilemek icin simgesine basin.

MUrekkep kartusunun durumunu gorintilemek ve islem yapmak icgin digmesine basin.
Yazici kafasinin durumunu goértntilemek ve islem yapmak icin digmesine basin.
Genel yazici ayarlarini goértntilemek ve dedistirmek icin diigmesine basin.

Ag ve Internet durumunu gérintilemek ve iliskili ayarlarda degisiklik yapmak icin diigmesine basin.

Yaziciile ilgili bilgileri gérintilemek icin digmesine basin.
Yardim icin digmesine basin.

Yazici belirli bir stire kullanilmadan kalirsa, uyku moduna gecer ve 6n panel ekrani kapanir. Uyku moduna
gecmeden 6nce beklenecek slreyi degistirmek icin 6nce C: diigmesine, ardindan Setup (Kurulum) > Front

panel options (On panel secenekleri) > Sleep mode wait time (Uyku modu bekleme siiresi) seceneklerine basin. 5
ile 240 dakika arasinda bir sire ayarlayabilirsiniz; Varsayilan ayar 25 dakikadir.

Yaziciya disaridan herhangi bir sekilde midahale edildiginde, uyku modundan cikilir ve &n panel acilir.

On panelin 6zel kullanimlar hakkindaki bilgileri bu kilavuzda bulabilirsiniz.
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On panel dilini degistirme
On panel mendilerinin ve mesajlarinin dili iki sekilde degistirilebilir.

Mevcut 6n panel dilini anlayabiliyorsaniz, 6n panele gidip 6nce |47 simgesine, ardindan Setup (Kurulum)

> Front panel options (On panel secenekleri) > Language (Dil) seceneklerine basin.

®  Mevcut 6n panel dilini anlamiyorsaniz, dnce yaziclyl kapatin. Ardindan yaziciyi agin. jnr simgesi ¢iktiginda

bu simgeye birkac saniye basin. On panelde tiim simgeler ¢iktiginda sirasiyla jnr ve <hj seceneklerine
basin. On panel kisa bir siire yanip séner.

Hangi yolu kullanirsaniz kullanin, dil secimi menstndn artik 6n panel ekraninda gérintyor olmasi gerekir.

Language

English
Francais
Italiano

Deutsch

Tercih ettiginiz dilin adina basin.

Tarihi ve saati gérantileme veya ayarlama

Yazicinin tarih ve saatini gorintilemek veya ayarlamak icin, 6n panele gidip 6nce ’5;2 secenegine, ardindan

Setup (Kurulum) > Front panel options (On panel secenekleri) > Date and time options (Tarih ve saat secenekleri)
dgelerine basin.

Rakimi ayarlama

Yaziciniz deniz seviyesinin 500 m Gzerinde olan bir rakimda calisiyorsa, 6n panele gidip 6nce |47 [simgesine,

ardindan Settings (Ayarlar) > Select altitude (Rakim sec) 6gelerine basarak yaziciya calismakta oldugu rakimi
belirtin.

Beklemeye alma siresini ayarlama

Yazdirilacak baska is olmadiginda veya yaziciy dnceden isitmak istediginizde (RIP'deki Prepare printing
[Yazdirmaya hazirla] secenedi), yazicinin kurutma isiticilari, baska bir is gelme ihtimaline karsi veya yazdirma
alanindaki yanlis bir sicakligin neden olabilecedi bir yazdirma kalitesi sorunundan kacinmaniz gerekmesi
ihtimaline karsi, belirtilen stire boyunca ve belirtilen sicaklik icin acik kalir. Isiticilarin bu durumda ne kadar

kalacagini belirlemek icin 6n panele gidip 6nce ™% : | simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) > Substrate

handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri) > Curing standby duration (Kurutma bekleme siresi)
ogelerine basin. 5-120 dakika arasinda secim yapabilirsiniz.

Bu bekleme siresindeki sertlestirme sicakligi yazic tarafindan otomatik olarak ayarlanir.

Uyku modu ayarini dedistirme

Yazici acik birakilmis, ancak belirli bir stire kullanilmamissa, enerji tasarrufu yapmak (izere otomatik olarak uyku
moduna gecer. Bu moda gecmek icin bosta bekleyecedi varsayilan sire 25 dakikadir. Yazicinin uyku moduna
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gecmeden 6nce bekleyecedi sureyi degistirmek icin, 6n panele gidip 6nce simgesine, ardindan Setup

(Kurulum) > Front panel options (On panel secenekleri) > Sleep mode wait time (Uyku modu bekleme siiresi)
dgelerine basin. istediginiz bekleme siiresini girip OK (Tamam) diigmesine basin.

Hoparldr ses ayarini dedistirme

Yazicidaki hoparlériin ses diizeyini degistirmek icin 6n panelde 6nce g simgesine, ardindan Setup (Kurulum)

> Front panel options (On panel secenekleri) > Speaker volume (Hoparlér ses ayari) seceneklerine basip Off
(Kapali), Low (Distik) veya High (Yiksek) secimini yapin.

Sesli uyarilari agma veya kapatma

Yazicinin sesli uyarilarini agmak veya kapatmak icin, 6n panele gidip 6nce Q simgesine, ardindan Setup

(Kurulum) > Front panel options (On panel secenekleri) > Enable audio alert (Sesli uyariyi etkinlestir) veya Disable
audio alert (Sesli uyariyi devre disi birak) seceneklerine basin. Varsayilan olarak, sesli uyarilar etkindir.

On panel ekran parlakligini degistirme

On panel ekraninin parlakligini degistirmek icin, dnce E simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Front panel

options (On panel secenekleri) > Display brightness (Ekran parlakligj) seceneklerine bastiktan sonra kaydirma
cubugunu hareket ettirerek bir deger secin. Degeri kaydetmek icin OK (Tamam) diigmesine basin.

Olcli birimlerini degistirme

On panel ekraninda gériintiilenen 6Ll birimlerini degistirmek icin, dnce simgesine, ardindan Setup

(Kurulum) > Front panel options (On panel segenekleri) > Unit selection (Birim secimi) seceneklerine basip
English (ingiliz) veya Metric (Metrik) secimini yapin.

Olcti birimleri Gdmild Web Sunucusu’ndan da degistirilebilir. Bkz. Gomili Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19.

Fabrika ayarlarini geri yikleme

Yazici ayarlarini fabrikada belirlenen orijinal degerlerine geri dondiirmek igin, dn panele gidip dnce

simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Resets (Sifirlamalar) > Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri
ylkle) seceneklerine basin. Bu secenek, Gigabit Ethernet ayarlari ve alt tabaka 6n ayarlari disindaki yazici
ayarlarinin timana geri yikler.

Yazicl durumunu kontrol etme

Hem 6n panel hem de GOmUlG Web Sunucusu, yazicinin, yiklenen alt tabakanin ve mirekkep sisteminin
durumunu gordntdler.

MUrekkep kartuslarinin durumunu denetleme

Murekkep kartuslarinizdaki mirekkep seviyelerini 6n panelin giris ekraninda simgesine basarak

gorebilirsiniz.
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' 'Replace ink cartridges

Herhangi bir mirekkep kartusuna iliskin daha fazla bilgi almak icin ilgili kartusu temsil eden Gicgene basin.
Asagidaki bilgiler gosterilir.

M cartridge information

Hm

Status: OK

Estimated ink level: 62 ml

Warranty status: In warranty

Manufacturer: HP

Capacity: 775 ml

Product name: HP 831C
Durum

Tahmini mirekkep dizeyi
Garanti durumu

Uretici

Kapasite

Uriin adi

Urin numarasi
Serinumarasi

Bitis tarihi

Desteklenen mirekkep kartuslari

On panelde gérebilecediniz miirekkep kartusu durumu mesailari su sekildedir:

OK (Tamam): Kartus, bilinen bir sorun olmadan normal sekilde calisiyor.
Missing (Yok): Kartus yok veya yaziciya dogru sekilde baglanmamis.

Low (DUsUik): Mirekkep dizeyi diistk.

Very low (Cok distik): Murekkep dizeyi cok disuk.

Empty (Bos): Kartus bos.

Reseat (Yeniden yerlestirin): Kartusu ¢ikarmaniz ve yeniden takmaniz isteniyor.
Replace (Degistir): Kartusu yeni bir kartusla degistirmeniz onerilir.

Expired (Son Kullanim Tarihi Gecti): Kartusun son kullanim tarihi ge¢mistir.

On panel
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e |ncorrect (Hatal)): Kartus bu yaziciyla uyumlu degildir. Bu mesaj, uyumlu kartuslarin listesini icerir.
e Non-HP (HP Markali olmayan Griin): Kartus kullanitmis, yeniden doldurulmus veya sahtedir.

Murekkep kartuslarinin durumunu, GomUlid Web Sunucusu’'ndan da gorintdleyebilirsiniz. Bkz. Gomulta Web
Sunucusu’na erisme , sayfa 19.

Yazicl kafasinin durumunu kontrol etme

Yazici her baskidan sonra yazici kafalarini kontrol eder ve servisini yapar. Yazici kafalari hakkinda daha fazla bilgi
icin asagidaki adimlari uygulayin.

On panelin giris ekraninda, simgesine basin.
Printheads

; Maintenance cartridge

OP-0P
00 Lm-Lc
Ol ck
Replace printheads 'Replace maintenance cartridge

2. Hakkinda bilgi almak istediginiz yazici kafasini segin.

3. Onpanelde asagidaki bilgiler griintilenir.

C-K Printhead information

Ol ck

Status: OK

Warranty status: Out of warranty
Product name: HP 831

Product number: CZ677A

Serial number: 4-1-2627013-25-2013

Ink fired: 0 ml
° Durum
° Garanti durumu
e Urinad

e  UrGn numarasi
e  Serinumarasl
e  PuUskirtilen murekkep
e  Takilma tarihi
On panelde gérebilecediniz yazic kafasi durumu mesajlari su sekildedir:
e OK(Tamam): Yazici kafasi, bilinen bir sorun olmadan normal sekilde calisiyor.

e  Missing (Yok): Yazici kafasi yok veya yaziclya diizgiin sekilde takilmamis.
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e  Reseat (Yeniden yerlestirin): Yazici kafasini ckarmaniz ve yeniden takmaniz isteniyor. Bundan da sonug
alamazsaniz, elektrik baglantilarini temizleyin (bkz. Yazici kafasindaki elektrik baglantilarini temizleme ,
sayfa 117). Bundan da sonuc alamazsaniz, yazic kafasini yenisiyle degistirin (bkz. Yazici kafasini
degistirme , sayfa 110).

e  Replace (Degistir): Yazici kafasi arizall. Yazici kafasini calisir durumdaki bir yazici kafasiyla degistirin (bkz.
Yazici kafasini dedistirme , sayfa 110).

e  Replacement incomplete (Degistirme tamamlanmadi): Yazici kafasini degistirme islemi basariyla
tamamlanamamistir; degistirme islemini yeniden baslatin ve tam olarak bitmesini bekleyin.

e  Remove (Cikar): Yazici kafasi yazicnizla kullanmaya uygun tirde degil.

e Non-HP ink (HP Markali olmayan miirekkep): Yazici kafasindan, kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte
murekkep kartusundaki mirekkep gecmistir. Garanti ile ilgili ayrintilar icin yazicinizla birlikte sunulan sinirli
garanti belgesine bakin.

Yazici kafasi ve garanti durumunu kontrol etmek icin, Gomald Web Sunucusu’nu da kullanabilirsiniz. Bkz. Gomld
Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19.

Dosya sistemini kontrol etme

Yazicinin sabit diskindeki dosya sisteminin butlnligani kontrol edebilir ve tiim hatalar otomatik olarak
duzeltebilirsiniz. Bunu her alt ayda bir kez veya sabit diskte herhangi bir sorun oldugunu fark ettiginizde
gerceklestirmeniz onerilir.

Dosya sistemi kontrollni gerceklestirmek icin, dn panele gidin ve 6nce | 4~

: simgesine, ardindan Preventive

maint. tasks (Onleyici bakim gérevleri) > File system check (Dosya sistemi kontrolil) 8gelerine basin.

Yazici dosya sisteminde hasar oldugunu algilarsa, érnegin ciddi bir yazilim probleminden sonra, otomatik olarak
dosya sistem denetimini baslatabilir. Bu islem yaklasik on dakika surebilir.

Yazici uyarilari
Yazici iki cesit alarm vererek iletisim kurar:
e  Errors (Hatalar): Yazici yazdirma yapamadiginda.

e  Warnings (Uyarilar): Ayarlama, énleyici bakim ya da mirekkep kartusu degisimi gibi durumlarda yaziciyla
ilgilenilmesi gerektiginde.

e Advice (Oneri): Bir triin yaziimi giincellemesi sunuldugunda veya indirilen (iriin yazilimi kuruluma hazir
oldugunda.

On panelde ve GEmlG Web Sunucusu’'nda yazici uyarilari gérindr.

e  Front-panel display (On panel ekrani): On panel ekranin sol tarafinda uyarilari gdsterir (bildirim cubugu).

% Ready for substrate 29

_— 0 CANG e
SUBSTRATE SUBSTRATE LIBRARY PRINTING JOB

5! |8 o

L]
INKS PRINTHEADS SETTINGS
Oe
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Her seferinde yalnizca bir uyari gosterilir. Bildirim cubuguna basarsaniz, gecerli tim yazici uyarilari
gosterilir. Listenin alt satirina bastiginizda veya alt satiri yukari kaydirdiginizda uyari listesi tekrar cubuga
saklanir.

% Ready for substrate

A LC cartridge is low on ink

A\ Printhead alignment has not been done

Bir uyariya tikladiginiz zaman sorunun ¢6ztlmesine yardimci olabilecek uygulama acilir. Yazici
uygulamasina girildiginde triin yaziimi giincelleme 6nerisi sonlandirilir. Oneri sonlandirildiginda daha sonra
ayni 6neriyle ilgili hatirlatma yapilmaz (Urtin yaziimi glincellemesi s6z konusu oldugunda, yeni bir Grlin
yazilimi kullanima sunuldugunda yeni bir bildirim cikar).

Embedded Web Server (GomUli Web Sunucusu): GOmUlG Web Sunucusu her seferinde, yalnizca en 6nemli
oldugu dasindlen alarmi gosterir.

Herhangi bir uyari, bakim islemi gerceklestirmenizi gerektirebilir; bkz. Donanim bakimi, sayfa 102.

Asagidaki alarmlar icin bir servis teknisyeni gerekmektedir:

Service Maintenance Kit 1 (Servis Bakim Kiti 1)
Service Maintenance Kit 2 (Servis Bakim Kiti 2)

Service Maintenance Kit 3 (Servis Bakim Kiti 3)

Yazici durumlari

Yazicinin durumu asadidakilerden herhangi biri olabilir; bunlardan bazilari bekleme gerektirir.

Ready (cold) (Hazir (soguk)): Yazici acik ama hentiz yazdirmamis ve isiticilar acilmamis.

Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor): Yazici, isiticilar isitiyor ve yazdirma kafalarini yazdirmaya
hazirliyor. Buislem 1 - 6 dakika surer.

Ready for substrate (Alt tabakaya hazir)

Ready for side A/B (A/B tarafi icin hazir)

Printing (Yazdiriliyor)

Printing side A/B (A/B tarafini yazdiriyor)

Drying (Kurutuluyor): Buislem 1,5 - 5 dakika stirer.

Finishing (Son islem): Yazici soguyor ve beklemeye hazirlaniyor. Bu islem 0,5 - 5 dakika sirer.

Yazici Drying (Kurutuluyor) ya da Finishing (Son islem) durumundayken zaten yazdinilmis bir dosya ile ayni baski
modunda isler gonderilirse, yazici Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor) durumuna gecer.

Yazdirma islemleri arasindaki sdreyi kisaltmak istiyorsaniz, ayni is akisinda birkac is yazdirmak icin ic ice gecirme
islevini kullanmaniz énerilir.

Kenar bosluklarini degistirme

Resminizin ve alt tabakanin kenarlari arasindaki alani yazici kenar bosluklari belirler.
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Yazdirma isinin yan kenar bosluklari RIP yaziliminda secilir; is alt tabaka genisligini aslyorsa, kesilir.

On panelde Ust ve alt kenar boslugu icin baska ayarlar sunulur: bkz. Tablo 11-4 Kenar bosluklari , sayfa 147. Bu

ayarlar yalnizca tekli yazdirma isleriicin gecerlidir.

Ust kenar boslugunu én panelde ayarlamak icin, énce | 4

: simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) >

Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri) > Extra top margin (Ekstra Ust kenar boslugu)
seceneklerine basin.

Alt kenar boslugunu 6n panelde ayarlamak icin, 6nce -

= simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) >

Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri) > Extra bottom margin (Ekstra alt kenar boslugu)
seceneklerine basin.

Ej?)y NOT:  On panelde ayarlanan ekstra Uist/alt kenar boslugu, RIP'de secilen tst/alt kenar bosluguna ek olarak
uygulanir.

[ NOT:  Yan kenar bosluklar RIP'de ayarlanabilir.

Yazicinin dahili baskilarini isteme

Dahili baskrisleri yaziciniz hakkinda cesitli bilgiler verir. Bu baski islerini bilgisayar kullanmadan &n panelden
isteyebilirsiniz.

Herhangi bir dahili baski istemeden 6nce, alt tabakanin yiklendiginden ve 6n panelde Ready (Hazir) mesajinin
gorlintilendiginden emin olun.

Dahili baski yazdirmak icin 6nce|

© simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Internal prints (Dahili baski isleri)

seceneklerine basip istediginiz dahili baskiyi secin.

Asagidaki dahili baski isleri yazdirilabilir:

Kullanim raporu: Toplam baski isi sayisina, alt tabaka ailesine gére baski islerinin sayisina, baski kalitesi
secenedine gore baski islerinin sayisina ve renk basina kullanilan toplam murekkep miktarina yonelik
tahminleri gosterir. Bu tahminlerin dogrulugu garanti edilmez.

Servis bilgileri: Servis teknisyenlerinin ihtiya¢ duydudu bilgileri saglar

Kullanim émr istatistiklerini kontrol etme

Yazicinizin kullanim istatistiklerini iki sekilde denetleyebilirsiniz.

Ej?)y NOT:  Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

TRWW

GOmMULG Web Sunucusu’'nda, Main (Ana) sekmesine gidip History (Gecmis) > Usage (Kullanim) secenegini
belirleyin. Bkz. Gomuli Web Sunucusu, sayfa 18.

On panelde 6nce ;| simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Internal prints (Dahili baskilar) > User

information prints (Kullanici bilgisi baskilar) > Print usage report (Kullanim raporunu yazdir) 6gelerine
basin.

On panel
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GOmMULG Web Sunucusu

GOmMUALG Web Sunucusu ile ilgili temel bilgiler

Embedded Web Server (GomUli Web Sunucusu), yazicinin icinde calisan bir Web sunucusudur. Bunu, yazici
bilgilerini almak, ayarlarla dn ayarlari ydnetmek, yazici kafalarini hizalamak, yeni Grin bilgisi yiklemek ve
sorunlari gidermek icin kullanabilirsiniz. Servis mihendisleri bunu, yazici sorunlarini teshis ederken yardimci
olacak dahili bilgileri elde etmek icin kullanabilir.

Bilgisayarlarda her zaman kullanilan Web tarayicilarindan biri ile, Embedded Web Server'a (GEmuli Web
Sunucusu) uzaktan erisilebilirsiniz. Bkz. Gomuli Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19.

GOMULG Web Sunucusu penceresinde (¢ ayri sekme gorintilenir. Her sayfada Ust tarafa yakin bulunan digmeler,
cevrimici yardima ve malzeme siparisi islemlerine erisim sadlar.

@ weee _____J@lgigigl.g

Brintar wimo: () Reessy £5
I e |y [ o St s ) ||
S
s Suppie 7 |

History
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tdsrtenars e =
Mgirdenant & fil Ao O
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Main (Ana) sekmesi
Main (Ana) sekmesi asadidaki 6gelerle ilgili bilgi saglar.
e  Alt tabaka, mirekkep, yazici kafasi ve bakim durumu
e  Sertlestirme modulinin sicakligi

e  Alt tabaka, murekkep kullanimi ve hesaplama

Setup (Kurulum) sekmesi
Setup (Kurulum) sekmesi su gérevleri yapmaniza olanak saglar.
e  QOlclim birimleri ve yenileme hizi gibi yazici ayarlarini belirtme
e  Agve givenlik ayarlarini belirtme

e  Tarih ve saatiayarlama

e Uriin yaziimini glincellestirme
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e  Yazia kafalarini hizalama
e  Alt tabaka 6n ayarlarini yikleme

e  E-posta bildirimlerini yapilandirma

Support (Destek) sekmesi

Support (Destek) sekmesi, yazicinizla ilgili cesitli yardimlar sunar.

e  (esitli kaynaklardaki yararli bilgilere erisme

e  Sorungiderme

e  Yazicniz ve aksesuarlar hakkinda teknik destek icin ilgili HP baglantilarina erisme

e Yazicnizin kullanimiile ilgili mevcut ve gegmisteki verileri gosteren servis destek sayfalarina erisme

Networking (Ag) sekmesi

Networking (Ag) sekmesi yazicinin ag yapilandirmasinin degistirilmesine imkan verir.

Musteri Katiim Programi sekmesi

Customer Involvement Program (Msteri Katilim Programi) sekmesi Misteri Katiim Programi‘'na kaydolma ve
katilimi yapilandirma olanadini saglar.

GOmMULG Web Sunucusu'na erisme

GOMULL Web Sunucusu, bilgisayarinizdaki her zaman kullandiginiz Web tarayicisini kullanarak yazici bilgisini
uzaktan gorintilemenize olanak saglar.

Asagidaki tarayicilar GOmUll Web Sunucusu ile uyumlu olarak bilinir:
e  Windows icin Internet Explorer 7 ve sonraki strimler

e  MacOS Xicin Safari 3 ve daha sonraki strimler

e  Mozilla Firefox 3,6 ve daha sonraki strdmleri

e  Google Chrome 7 ve sonraki srimleri

GOmMULL Web Sunucusu'nu herhangi bir bilgisayarda kullanmak icin, Web tarayicinizi agin ve yazicinin IP adresini

tarayicinin adres cubuguna yazin. basildiginda yazicinin IP adresi 6n panelde gordntdlenir.

Bu yonergeleri uygulamaniza ragmen Gomuld Web Sunucusu'nu acamadiysaniz, bkz. Gomuld Web Sunucusu'na
erisilemiyor , sayfa 137.

GOmMALG Web Sunucusu’nun dilini dedistirme

TRWW

Embedded Web Server (Gémdili Web Sunucusu) asagidaki dillerde calisabilir: ingilizce, Portekizce, ispanyolca,
Katalanca, Fransizca, italyanca, Almanca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Kore dili ve Japonca. Web
tarayicinizin seceneklerinde belirttiginiz dili kullanir. Desteklemedidi bir dil belirtmisseniz, ingilizce dilinde
calisacaktir.

Dili degistirmek icin Web tarayicinizin dil ayarini dedistirmeniz gerekir. Ornegin Chrome'da Settings (Ayarlar)
bélumundeki (Dil ve giris ayarlar) Language (gelismis ayarlarda gérintilenir) mentsinde, kullanmak istediginiz
dilin iletisim kutusundaki listenin en Gstinde yer aldigindan emin olun; veya Internet Explorer 8'de Tools (Araclar)
menUsiine gidin ve Internet Options (internet Secenekleri) > Languages (Diller) secenedini belirleyin. Istediginiz
dilin iletisim kutusundaki listenin en Gsttinde oldugundan emin olun.

GOMULG Web Sunucusu
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Degisikligin uygulanmasi icin Web tarayicinizi kapatip yeniden acin.

Yaziciya erisimi kisitlama

GEMULG Web Sunucusu’'ndan Setup (Kurulum) > Security (Givenlik) secenedgini belirleyerek bir yonetici parolasi
ayarlayabilirsiniz. Bu parola ayarlandiktan sonra, asagidakileri yapmak icin bu parolanin girilmesi gerekir.

e  Hesaplama bilgilerini silme.

e Yazianin Urtn yazilmini glncelleyin.

e  Guvenlik ayarlarini degistirme.

e  Korumali yazici bilgi sayfalarini gérintileme.

e Internet baglantisinin ayarlarini degistirme.

e  Baziag kullanimi ayarlarini degistirme.

e  MasteriKatiim Programi'ni yapilandirma.

e  Agkullanimi sorun giderme testlerini calistirma.

Daha fazla bilgi icin GomUlG Web Sunucusu ¢evrimici yardimina bakin.

Yonetici parolasini unutursaniz, 6n panelden gecerli parolayi silebilirsiniz: 6nce 5;? simgesine, ardindan Setup
(Kurulum) > Connectivity (Baglanti) > Advanced (Gelismis) > Embedded Web Server (Gomdili Web Sunucusu) >
Reset EWS password (EWS parolasini sifirla) 6gelerine basin.

Musteri Katiim Programi'na katilma

Musteri Katiim Programini GGmUlld Web Sunucusundan veya yazicinin 6n panelinden etkinlestirebilir veya devre
disi birakabilirsiniz.

Ef

NOT:  On panelde énce 5.; simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Customer Involvement Program (Musteri

Katilim Programi) seceneklerine basin.

Musteri Katiim Programi, istatistiksel bir yazici kullanimi izleme sistemidir. Bu program, kullanima dayali bazi
6ddl programlarina uygunlugu belirlemek veya proaktif kartus degisimi, kullanim basina 6deme kontratlari veya
destek sozlesmeleri gibi istege bagli hizmetlerle (sunulan hizmetler Griin, bélge ve (lkeye gore degiskenlik
gosterir) iliskili olarak aygiti izlemek icin de kullanilabilir. Toplanan veriler ve HP'nin bu verileri nasil kullandigina
iliskin ayrintili bilgi icin Embedded Web Server (Gomula Web Sunucusu) bélimindeki Customer Involvement
Program (Misteri Katilim Programi) sekmesine bakin. Musteri Katilim Programi etkinlestirildikten sonra ve
program etkin kaldidi stirece yaziciniz Internet tzerinden HP'ye otomatik olarak haftada bir defa "anlik kullanim
goruntUleri” gonderir. Anlik goriintl dosyalari bir veri havuzu sunucusunda toplandiktan sonra ilgili verilerin
aylklanmasi icin otomatik olarak islemden gecirilir, bu veriler bir kullanim veritabaninda saklanir. Verilerin
gonderimi yazicinin normal ¢alisma strecini etkilemez ve herhangi bir islem yapilmasini gerektirmez. Program
katiimini istediginiz an sonlandirabilirsiniz, bu durumda veri iletimi aninda durdurulur.
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Printer status: (£] Printhead cleaning kit is missing 3

Customer Involvement Program

CPP configuration
CIP status and test

Customer Involvement Program =

Please help us to create better products!

Join the Customer Involvement Program (CIF) and help us create products that better mest your needs! The printer usage data that we automatically
collect and send over the Internet will help us to determine how you use your printer and which product features are the most important to you, and to
calculate aggregate usage statistics. It may also be used to determine eligibiity for certain usage-based reward programs. All data are collected and used
in accordance with the CP Privacy Information. There are no mandatory surveys or follow-up emails. No personal contact information is collected. You
can stop participating at any time

Yes, | want lo participate (send anonymous data only)

[ s send my printer's serial number (this may allow us to provide you with better product service and support, and is required to determine eligibiity
for certain usage-based reward programs)

CIP Privacy Information

Loy

Hewlett-Packard Company (HP) respects your privacy and is committed to protecting it. HP provides this privacy
information to inform you that, with your permission, the Customer Involvement Program (CIP) enables your product to
send configuration and usage information periodicaly to HP over the Internet. Information sent to HP is used to improve
products and services, and to calculate agoregate usage statistics. f may also be used to determine eligibiity for
certain usage-based reward programs.

HP collects your printer's status and usage data, and other print-specific data. These data may b shared with other
HP entties, possibly overseas, to enable the Customer Involvement Program. The list below specifies the type of <

ou must click "Apply” for any changes to be recorded =

Customer Involvement Program (Msteri Katilim Programi) sekmesindeki CIP configuration (CIP yapilandirma)
sayfasina giderek Misteri Katilim Programina dahil olabilir veya katiim seceneklerinizi degistirebilirsiniz.
Varsayilan olarak HP'ye sadece anonim kullanim verileri gonderilir, ancak isterseniz yazicinin seri numarasini da
gonderilen verilere dahil edebilirsiniz. Seri numarasini génderimi bazi program veya hizmetler icin gerekebilecedi
gibi, size daha iyi Urn hizmeti ve destedi saglamamiza da yardimci olabilir. Ayarlarda ilgili degisiklikleri yaptiktan
sonra degisiklikleri uygulamak icin Apply (Uygula) diigmesine basin.

Apply (Uygula) diigmesine basilmadan énce Misteri Katilim Programi etkinlestirilmisse, Misteri Katilim Programi
verilerinin HP'ye basarili bir sekilde génderilip gonderilemeyecegini belirlemek icin otomatik olarak bir baglant
testi yapilir.

o [gigiplgl. ]

Printer status: /&, LM cartridge is low on ink @
[ an ] scup | teworking | Customer imoement Progm JSSCT

Help links Connectivity troubleshooting

Troubleshooting
Connectivity troubleshoating Customer Involvement Program test

Browse information
@ internet connectivity enabled

@ mNetwork enabled

@ Network cable connectivity

@ 1P configuration

@ P Dupicate Test

(@ Embedded network card connected
@ One card connected to network
@ Gateway configuration

HP Designjet links.

Service support

@ One gateway is reachable

@ DN settings

@ One DNS configured

@ 1P connectivity

@ Proxy configuration settings

@ Internet connectivity settings

@ Customer Involvement Program settings

Test complete

Test basarili bir sekilde tamamlanirsa yapilandirma islemi tamamlanmis demektir; Embedded Web Server
(GomULG Web Sunucusu) sayfalarindan herhangi birine gidebilir veya tarayici penceresini kapatabilirsiniz. Test
basarisiz olursa sorunu belirlemek ve diizeltmek icin talimatlari izleyin.

Customer Involvement Program (Miisteri Katilim Programi) sekmesindeki CIP status and test (CIP durumu ve
testi) sayfasi gecerli durumu kontrol etmek (etkin veya degil, anonim veri veya dedil) ve Misteri Katilim Programi
verilerinin HP'ye basarili bir sekilde génderilip gonderilmedigini kontrol etmek Gzere baglanti testi yapmak icin
kullanilabilir.

GOMALG Web Sunucusu
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Yazici durumunu kontrol etme

Hem &n panel hem de GEmULG Web Sunucusu, yazicinin, yiklenen alt tabakanin ve mirekkep sisteminin
durumunu gorantdler.

Mirekkep sisteminin durumunu denetleme

1. Katistinlmis Web Sunucusuna erisim (bkz. GomUli Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19).

2. Main (Ana) sekmesindeki Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasina gidin.

N (<1 =111 I
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Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasinda yiiklenen alt tabakalarin, mirekkep kartuslarinin, yazici kafalarinin,
isiticinin ve bakim kartusunun durumu goésterilir.

Trafik lambasi, bakimin gerekli olup olmadigini gosterir.

Daha fazla bilgi icin Click to view details (Ayrintilari gériintilemek icin tiklatin) 6gesini tiklatin.

Belirli hata durumlanyla ilgili e-posta bildirimi isteme

1. Embedded Web Server (Gomuli Web Sunucusu, bkz. Gomilt Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19) Settings
(Ayarlar) sekmesindeki Email Server (E-posta sunucusu) sayfasina gidin ve asagidaki alanlarin dogru
sekilde dolduruldugundan emin olun:

e  SMTP server (SMTP sunucusu). Bu, yazicidan gelen tiim e-posta mesajlarini isleyen giden posta
sunucusunun (Basit Posta Aktarim Protokoll [SMTP]) IP adresidir. Posta sunucusu kimlik dogrulamasi
gerektiriyorsa, e-posta bildirimleri calismaz.

e  Printer email address (Yazici e-posta adresi). Yazicinin génderdigi her e-posta mesajinda bir iade
adresi bulunmalidir. Bu adresin gercek, kullanilan bir e-posta adresi olmasi gerekmez, ancak
benzersiz olmalidir, bdylece mesaji alanlar génderen yaziciyi taniyabilirler

2. Notification (Bildirim) sayfasina gidin, bu sayfa Setup (Kurulum) sekmesinde de bulunur.

3. Yenibildirimler istemek icin New (Yeni) simgesini tiklatin, ayarlanmis bildirimlerde degisiklik yapmak icin
Edit (Dlizenle) simgesini tiklatin. Sonra bildirimlerin génderilecedi e-posta adreslerini belirtin ve bildirim
mesajlarinin génderilecedi durumlari segin.

Hesaplama bilgilerini alma
Yazicinizdan hesaplama bilgisi almanin cesitli yollari vardir.

e  Belirli biris icin yazici kullanim istatistiklerini gérinttleme, bkz. Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini
kontrol etme, sayfa 23.

e Yazianin tim omrd icin yazic kullanim istatistiklerini gorintuleyin, bkz.Kullanim ¢mr istatistiklerini kontrol
etme, sayfa 23.
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e  Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteyin. Yazici, XML bicimindeki verileri belirtilen bir e-posta adresine
dzenli araliklarla génderir; bu veriler G¢lncd taraf bir uygulama tarafindan yorumlanip 6zetlenebilir veya
Excel elektronik tablosu olarak goriintilenebilir. Bkz. Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteme,

sayfa 23.

e  Yaziadaninternet Gzerinden yazic durumu, yazic kullanimi veya is hesaplama verisi istemek icin bir Gclncl
taraf uygulamasi kullanin. Yazici istek Uzerine uygulamaya XML biciminde veri génderir. HP, bu tir
uygulamalarin gelistirilmesine yardimcr olmak icin bir Yazilim Gelistirme Kiti saglar.

Varsayilan olarak, kullanici adlari hesaplama bilgilerine dahil edilmez. Hesaplama bilgilerinin kullanicr adini da
icermesini istiyorsaniz, Security (Giivenlik) menistindeki Show user name in job accounting (is hesaplarken
kullanici adini gster) kutusunu isaretleyin.

Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini kontrol etme

Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini kontrol etmek icin GEmUlG Web Sunucusu'nu kullanabilirsiniz: Main (Ana)
sekmesine gidin ve History (Ge¢mis) > Accounting (Hesaplama) secenedini belirleyin.

[:?’”r NOT:  Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

Kullanim 6mru istatistiklerini kontrol etme

Yazicinizin kullanim istatistiklerini iki sekilde denetleyebilirsiniz.

[% NOT:  Kullanim istatistiklerinin dodrulugu garanti edilmez.

e  GOMUlL Web Sunucusu’nda, Main (Ana) sekmesine gidip History (Gecmis) > Usage (Kullanim) secenedini
belirleyin.
On panelde 6nce E simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Internal prints (Dahili baskilar) > User

information prints (Kullanici bilgisi baskilar) > Print usage report (Kullanim raporunu yazdir) 6gelerine
basin.

Hesaplama verilerini e-posta yoluyla isteme

TRWW

1. Giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresini BT departmaninizdan temin edin; bu, e-posta mesajlarini
goéndermek icin gerekir.

2. Giden e-posta sunucusunun, yazicinin gonderecedi e-posta iletilerinin geciktiriimesine olanak saglayacak
sekilde yapilandirildigindan emin olun.

3. Web tarayicinizi acin veya yazicinin Gemald Web Sunucusu'na baglanin.

4. Setup (Kurulum) sekmesini secin.

5. Soldaki stitunda bulunan Yapilandirma menistinden Date & Time (Tarih ve Saat) 6gesini secin.
6.  Yazianin tarih ve saatinin dogru ayarlandigindan emin olun.

7. Yapilandirma menistinden Email server (E-posta sunucusu) 6gesini secin.

8.  Giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresini girin.

9.  Yaziciicin bir e-posta adresi belirtin. Yazici ileti almayacadi icin bu adresin gecerli bir e-posta adresi olmasi
gerekmez; yine de bir e-posta adresi biciminde olmalidir. E-posta iletisi gonderdiginde yaziciyr tanimlamaya
yarar.

10. VYapilandirma mentstnden, Printer settings (Yazici ayarlari) 6gesini secin.

11. Send accounting files (Hesaplama dosyalarini génder) ayarini Etkin yapin.
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12. Send accounting files to (Hesaplama dosyalari génder) ayari icin hesaplama bilgilerinin génderilmesini
istediginiz e-posta adresini (veya adreslerini) belirtin. Bu, yazicinin otomatik olarak olusturdugu iletileri
almak Uzere 6zel olarak belirlediginiz bir adres olabilir.

13. Send accounting files every (Hesaplama dosyalari génderme sikligi) icin, belirli bir giin veya baski sayisi
secerek bilgilerin génderilmesini istediginiz sikligi ayarlayin.

14. Exclude personal information from accounting email (Hesaplama e-postasina kisisel bilgileri dahil etme)
ayarini On (Acik) yaparsaniz, hesaplama mesajlarinda kisisel bilgiler bulunmaz. Bu secenek Off (Kapali)
olursa, kullanicr ady, is adi ve hesap kimligi gibi bilgiler eklenmez.

Yukaridaki adimlari tamamladiginizda, yazici hesaplama verilerini belirttiginiz siklikta e-postayla gonderir. Veriler
XML olarak saglanir ve tclncl taraf programlarla kolayca yorumlanabilir. Her yazdirma isiyle ilgili olarak
sadlanan bilgiler sunlardir; isin génderildidi zaman, yazdirildigi zaman, yazdirma saati, gérintinin tird, sayfa
sayisl, kopya sayisl, kagit tirt ve boyutu, kullanilan her renk mirekkebin miktari ve isle ilgili diger 6zellikler.
Tarama ve kopyalama islerinde de hesaplama verileri saglanir.

HP'nin Web sitesinden (http://www.hp.com/go/designjet/accounting/) XML verilerini daha kolay okunabilecek
sekilde elektronik tablo olarak gortintilemenize olanak veren bir Excel sablonu indirebilirsiniz.

Hesaplama verilerinin analizi, yazicinizi kullanan misterileri hassas ve esnek bir sekilde faturalandirmaniza
olanak saglar. Ornegin, sunlari yapabilirsiniz:

e  Her misteriye belirli bir dénemdeki toplam murekkep ve kadit kullanimina iliskin fatura cikarma.
e  Misterilere is basina fatura ¢ikarma.

e  Misterilere ise gore gruplandirilmis olarak her proje icin ayri fatura cikarma.

Baglanti ve yazilimla ilgili ydnergeler

Baglanti yéntemi

Yaziciniz asagidaki sekilde baglanabilir.

Baglanti tlir{ Hiz Maksimum kablo uzunlugu Diger etkenler
Gigabit Ethernet Hizli; ag trafigine gore degisir Uzun (100 m=328 ft) Ek donanim gerektirir
(anahtarlar)

993

B NoT: Herhangi bir ag baglantisinin hizi, agda kullanilan tiim bilesenlere (ag arabirim kartlari, hub'lar,
yonlendiriciler, anahtarlar, kablolar vb.) baglidir. Bu bilesenlerden herhangi biri yiiksek hizda calismazsa,
baglantiniz distk hizda olacaktir. Yazicidan beklenen performansi saglamak icin 1000TX Full Gigabit'i
destekleyen donati kullanmaniz gerekir. Ag badlantinizin hizi, agdaki diger aygitlarin neden oldugu toplam trafik
miktarindan da etkilenebilir.

Yaziclyl aginiza baglama

Yazicl, codu adlar icin, ayni agdaki bilgisayarlara benzer sekilde kendi kendini otomatik olarak yapilandirabilir.
Uriini aga ilk bagladiginizda, bu islem birkac dakika siirebilir. Gerekirse bkz. Gelismis ad vapilandirmasi
sayfa 26.

Yazici, calisan bir ag yapilandirmasina sahip oldugunda yazicinin ag adresini 6n panelden kontrol edebilirsiniz:

simgesine basin.
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Ag yapilandirmasi

Gecerli ag yapilandirmasi ile ilgili daha fazla bilgi icin 6n panelde 6nce &; simgesine, ardindan Connectivity

(Baglanti) > Network connectivity (Ag baglantisi) > Gigabit Ethernet > Modify configuration (Yapilandirmayi
dedistir) seceneklerine basin. Genelde gerekmemekle birlikte, ayarlar buradan elle dedistirilebilir; bu ayarlar
Embedded Web Server (Gomali Web Sunucusu) kullanilarak uzaktan da degistirilebilir.

- IPUCU:  Yazici ag yapilandirmasinin tamamini kagida yazdirmaniz yararli olabilir. Bunu 6n panelden
yapabilirsiniz: énce £ simgesine, ardindan Internal prints (Dahili baskilar) > Service information prints (Servis

bilgisi baskilar) > Print connectivity configuration (Baglanti yapilandirmasini yazdir) seceneklerine basin. Tam ag
yapilandirmasini yazdirmayacaksaniz, yazicinin IP adresini ve ag adini bir yere not edin.

Yazicinin ag ayarlarini herhangi bir sekilde yanlis yapilandirirsaniz, ag ayarlarini 6n panelden fabrika degerlerine
geri ylkleyebilirsiniz: 6nce {.} simgesine, ardindan Connectivity (Baglanti) > Network connectivity (Ag
baglantisi) > Advanced (Gelismis) > Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri yikle) seceneklerine basin.
Bunun ardindan yaziciyr yeniden baslatmaniz gerekir. Bu otomatik olarak cogu adlar icin ¢alisan bir ag
yapllandirmasi saglar. Yazicinin diger ayarlari degismeden kalir.

IPv6 kullanma

Yaziciniz, IPv4 kullananlari oldugu gibi, IPv6 kullanan hemen hemen tim ag baglantisi dzelliklerini destekler.
IPv6'dan tam olarak yararlanabilmek icin yazicinizi IPv6 yénlendiricileri ve sunucular bulunan bir IPv6 agina
baglamalisiniz.

Codu IPv6 adinda, yazicr asagidaki sekilde kendi kendini otomatik olarak yapilandirabilir, kullanici yapilandirmasi
gerekmez:

1. Yazic kendine (“fe80::" ile baslayan) bir baglanti yerel IPv6 adresi atar.
2. Yazicikendine, agdaki IPv6 yonlendiricileri tarafindan belirtildigi gibi durumsuz IPv6 adresleri atar.

3. Hicbir IPv6 adresi atanamiyorsa, yazici IPv6 adreslerini DHCPv6 kullanarak almayi dener. Ayrica,
yonlendiriciler bunu yapmasini gerektirdiginde de bu sekilde davranir.

Durumsuz ve DHCPv6 IPv6 adresleri yaziciya erismek icin kullanilabilir ve cogu IPv6 adinda bu uygun olur.

Badlanti yerel IPv6 adresi yalnizca yerel alt agda calisir. Bu adresi kullanarak yaziclya erismek miamkinse de,
bunun yapilmasi énerilmez.

On panel veya GomULli Web Sunucusu kullanilarak, triine elle IPv6 adresi atanabilir. Yazicida IPv6'yi tamamen
devre disi birakmak da mimkUndur. Ancak, yazicida IPv4 devre disi birakilamaz, bu nedenle yazici yalnizca IPv6
olarak yapilandirilamaz.

[:?’”f NOT:  Tipik IPv6 kullaniminda, yazicinizin tek bir IPv4 adresi olsa da, birden fazla IPv6 adresi olabilir.

¥ IPUCU:  Yaziciya bir ad vermeniz 6nerilir. Yaziciyi adlandirma islemini én panelden veya (daha kolay bir sekilde)
GOmMULG Web Sunucusundan yapabilirsiniz.

IPUCU:  Ozel bir ihtiyactan dolayi IPv6 kullanmaniz gerekmiyorsa, IPv4 kullanmak genel olarak daha kolaydir.

Microsoft Windows Vista, Microsoft Windows Server 2008, Windows'un sonraki strtiimleri ile yeni HP Baski ve
Goruntlleme aygitlarinda varsayilan olarak IPv6 etkindir. IPv6 ile ilgili daha fazla bilgi icin bkz.
http://h20000.www?2.hp.com/bc/docs/support/SupportManual/c00840100/c00840100.pdf. Bu belgede, Cift
Yigin gecis yontemlerinde ad ¢ozUndrliganin nasil temel rol oynadidi anlatilmaktadir. Belgede, Windows'daki ad
¢6zUnarltga algoritmasi kullanilarak, ¢esitli ag ortamlarindan bahsedilmekte ve yonlendirilebilir IPv6 adreslerinin
ag uygulamalarini nasil etkiledidi konusu islenmektedir. Ayrica DHCPv6, SLAAC ve DNS'ye etkisi anlatilmakta, bazi
oneriler sunulmaktadir.
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Yaziclyi Internet'e baglama

internete baglanmak icin 6n panelde énce 1 simgesine, ardindan Connectivity (Baglanti) > Connectivity

wizard (Baglanti sihirbazi) seceneklerine basin. Baglanti sihirbazi, yazicidaki Griin yaziliminin giincel olup
olmadidini da kontrol eder. Normalde sihirbazi sadece bir defa, yazici kurulumu sirasinda calistirmaniz gerekir.

Bu kilavuzda aciklanan GGmald Web Sunucusu gibi cesitli yaziciislevlerinin calismasi icin bir Internet baglantisi
gerekir.

RIP yazilim kurulumu

Yazilimla verilen talimatlari izleyerek RIP yazilimini kurun.

Gelismis ag yapilandirmasi

BuyUk olasilikla bu bélimi okumaniz gerekmemektedir, ancak bazi durumlarda ise yarayabilecedi icin asadidaki
bilgiler verilmistir.

Yazici, ag baglantisi icin tek bir RJ-45 konektorl baglanti noktasi icerir. B Sinifi sinirlarinin karsilanabilmesi icin,
blendajli G/C kablolarinin kullanilmasi gerekir.

Dahili Jetdirect baski sunucusu, IEEE 802.3 10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Hizli Ethernet ve
802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet ile uyumlu aglarla baglantiyi desteklemektedir. Baglanti kurulup cihaz
acildiginda yazici, 10, 100 veya 1000 Mb/sn baglanti hizinda calismak ve tam veya yarim iki tarafli modda iletisim
kurmak Uzere aginizla otomatik olarak anlasir. Ancak, baglanti kuruldugunda yazicinin 6n panelinden veya diger
yapilandirma araclarini kullanarak baglantiyi el ile de yapilandirabilirsiniz.

Yazici, TCP/IPv4 ve TCP/IPv6 gibi cesitli ag protokollerini ayni anda destekleyebilmektedir. Glvenlik icin yazicidaki
gelen ve giden IP trafigini kontrol etmeyi saglayan dzellikler de icerir.

Dodru sekilde calistirmayi onaylama

1. Durum mesajlarini kontrol etmek icin bir GC Yapilandirma sayfasi yazdirin.

2. GC Yapilandirma sayfasinin tst kisminda, I/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) mesajinin olup olmadigini kontrol
edin.

3. 1/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) Imesaii gériintyorsa, baski sunucusu dogru sekilde calisiyor demektir. Bir
sonraki boldme gegin.

I/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) mesajindan baska bir mesaj gériiniyorsa asadidakileri yapmay deneyin:
a.  Baskisunucusunu yeniden baslatmak icin yaziciyi kapatip acin.

b.  Durum gosterge isiklarinin (LED) durumlari gereken sekilde gosterip géstermedidini kontrol edin.

[%Nf NOT:  Badlanti yapilandirmasi ve sorun giderme bilgileri icin Sorun giderme , sayfa 27 bélimine
bakin.

Diger mesajlarin anlamlarini 6drenmek ve sorun giderme bilgileri icin baski sunucunuzun modeline gére HP
Jetdirect Baski Sunuculari Yonetici Kilavuzu'na bakin.

Gerektiginde ag ayarlarini dnceden yapilandirma

26

Adiniz, yazicinizi ag sisteminize eklemeden 6nce ag ayarlarini yapilandirmanizi gerektiriyorsa yapilandirma
islemlerini simdi yapabilirsiniz.
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Ancak cogu durumda bu balimu gecebilirsiniz. Ag ayarlarini yapilandirmak yerine, dogrudan bir sonraki bélime
gecerek yaziclyl ag bilgisayar sistemlerine kurabilirsiniz. Temel ag ayarlarini yapilandirmak ve yaziciyi sistem
yapilandirmaniza eklemek icin ag kurulum yazilimindan yararlanabilirsiniz.

On yapilandirma araclari
Ag ayarlarinizi 6nceden yapilandirmak icin asagidaki araclardan yararlanabilirsiniz.
e  The front panel (On panel)
e  Embedded Web Server (Gomuli Web Sunucusu)

e  BootP DHCP, Telnet veya arp ve ping komutlari gibi gelismis bir yapilandirma yéntemi kullanabilirsiniz.
Talimatlar icin baski sunucunuzun modeline gore HP Jetdirect Baski Sunuculari Yénetici Kilavuzu'na bakin.

Yazici ag ayarlariyla yapilandinildiktan sonra, yapilandirma degerleri kaydedilir ve yazici kapatilip acildiktan sonra
bile korunur.

Sorun giderme

GC Yapilandirma sayfasi

GC Yapilandirma sayfasinda, baski sunucusunun durumuyla ilgili kapsamli bilgiler verilir. Bu sayfa, dzellikle ag
iletisimlerinin kullanilamadigi durumlarda 6nemli bir tanilama araci gérevi gérmektedir. GC Yapilandirma
sayfasinda gorebilecediniz mesajlarin aciklamalari icin, baski sunucunuzun modeline gére HP Jetdirect Baski
Sunucularr Yénetici Kilavuzu'na bakin.

LED g6stergeleri
Yazicida, baglanti durumunu ve ag etkinligini gosteren durum isiklari (LED) bulunmaktadir.
e  VYesilisigin yanmasi yazicinin basariyla aga baglandigini belirtir.

e  Yanip sonen sariisik, ag aktarim etkinligi oldugunu gosterir.

Baglanti ile ilgili sorunlari giderme
Yazici basariyla aga baglanamadiginda:
e Heriki LED de sonuktar.
e  GC Yapilandirma sayfasinda LAN Error - Loss of Carrier (LAN Hatasi - Tasiyici Kaybi) mesaji gosterilir.
Baglanti hatasi bildirildiginde asagidakileri yapmayi deneyin:
e  Kablo baglantilarini kontrol edin.

e  Bir GC Yapilandirma sayfasi yazdirarak baglanti ayarlarini kontrol edin.

TRWW Gelismis ag yapilandirmasi
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Oge Tanim

Port Config Yazici gereken sekilde baglandiysa, bu 6de asagidaki degerlere sahip olacaktir:
(Baglanti Noktasi o
Yapilandirmasi) —  10BASE-T HALF (10BASE-T TAM CIFT YONLU): 10 Mb/sn, yarim-iki tarafti

—  10BASE-T FULL (10BASE-T TAM CIFT YONLU): 10 Mb/sn, tam-iki tarafli
—  100TX-HALF (100TX-YARIM CiFT YONLU): 100 Mb/sn, yarim-iki tarafl
—  100TX-FULL (100TX-TAM CIFT YONLU): 100 Mb/sn, tam-iki tarafti

— 1000TX FULL (1000TX TAM CIFT YONLU)

Yazici gereken sekilde baglanmadiginda asadidaki mesajlardan biri gorindr:
—  UNKNOWN (BILINMIYORY): Yazici baslatma durumundadir.

—  DISCONNECTED (BAGLANTI YOK): Ag baglantisi algilanmamistir. Ag kablolarini kontrol edin. Baglanti
ayarlarini yeniden yapilandirin veya yaziciyl yeniden baslatin.

Auto Negotiation Baglanti yapilandirmasi icin otomatik anlasma ézelliginin agik veya kapali oldugunu belirtir.

(Otomatik

Anlasma) —  ON (ACIK) (varsayilan): Yazici, otomatik olarak agda uygun hiz ve iletisim modunda kendi kendini
yapllandirmaya calisir.

—  OFF (KAPALI): Baglanti hizini ve iletisim modunu 6n paneli kullanarak el ile yapilandirmaniz gerekir.
Yazicinin diizgtin sekilde ¢alismasi icin, belirlediginiz ayarlar, ag ayarlariyla ayni olmalidir.

A parametrelerini sifirlama

Ag parametreleri (IP adresi gibi) soguk sifirlama yéntemiyle fabrika varsayilan degerlerine geri dénddrilebilir:
yaziclyl kapatip yeniden agma. Soduk sifirlamadan sonra, bir GC Yapilandirma sayfasi yazdirarak fabrika sifirlama
dederlerinin uygulanip uygulanmadigini onaylayin.

A DIKKAT:  Fabrikada yiiklenen HP Jetdirect X.509 sertifikasi, soguk sifirlama isleminden sonra varsayilan fabrika
degerlerine kaydedilir. Ancak, kullanici tarafindan ag kimlik dogrulamasini onaylamak icin yiiklenen bir Sertifika
Yetkilisi (CA) sertifikasi kaydedilmez.

Menu dgeleri

Menu dgesi Alt mendii 6gesi Alt menii 6gesi Degerler ve Agiklama
TCP/IP Host Name (Ana Bilgisayar Aygiti tanimlamak icin, en fazla 32 karakter iceren
Adi) alfasayisal dizi. Bu ad, HP Jetdirect yapilandirma sayfasinda

listelenir. Varsayilan ana bilgisayar adi NPIxxxxxx olarak
belirlenmistir; burada xxxxxx LAN donanim (MAC) adresinin
son alti hanesidir.
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Meni 6gesi

Alt men( 6gesi

Alt men( 6gesi

Degerler ve Agiklama

IPV4 Settings (IPV4 Ayarlari)

Config Method
(Yapilandirma Yéntemi)

TCP/IPv4 parametrelerini HP Jetdirect baski sunucusunda
yapilandirma yéntemini belirtir.

Bootp (Onytikleme Protokoli) : Bir BootP sunucusundan
otomatik yapilandirma icin BootP'yi (Onyiikleme Protokol)
kullanin.

DHCP (varsayilan): Bir DHCPv4 sunucusundan otomatik
yapilandirma icin DHCP'yi (Dinamik Ana Bilgisayar
Yapilandirma Protokold) kullanin. Segildiginde ve bir DHCP
kirasi bulundugunda, DHCP Release (DHCP Strtimi) ve
DHCP Renew (DHCP Yenileme) meniileri DHCP kira
seceneklerini belirlemek icin kullanilabilir.

Auto IP (Otomatik IP) : Otomatik baglanti-yerel IPv4
adreslerini kullanin. 169.254.x.x seklindeki adres otomatik
olarak atanir.

Manual (Mantel) : TCP/IPv4 parametrelerini yapilandirmak
icin Manual Settings (ELIle Ayarlar) menisind kullanin.

DHCP Release (DHCP
Sartima)

Bu mend, Config Method (Yapilandirma Yontemi) 6gesi
DHCP olarak ayarlandiginda ve baski sunuculari icin DHCP
kirasi oldugunda gorintulenir.

No (Hayir) (varsayilan): Gecerli DHCP kirasi kaydedilir.

Yes (Evet) : Gecerli DHCP kirasi ve kiralanan IP adresi
yeniden kiralanir.

DHCP Renew (DHCP
Yenileme)

Bu mend, Config Method (Yapilandirma Yontemi) 6gesi
DHCP olarak ayarlandiginda ve baski sunuculari igin DHCP
kirasi oldugunda gorintulenir.

No (Hayir) (varsayilan): Baski sunucusu DHCP kirasinin
yenilenmesini istemez.

Yes (Evet) : Baski sunucusu gecerli DHCP kirasinin
yenilenmesini ister.

Manual Settings (El ile
Ayarlar)

(Yalnizca Config Method (Yapilandirma Yontemi) 6gesi
Manual (Mantel) olarak ayarlandiginda kullanilabilir)
Parametreleri dogrudan yazici kontrol panelinden
yapilandirma:

IP Adresi : Yazicinin benzersiz IP adresi (n.n.n.n).

Subnet Mask (Alt Ag Maskesi) : Yazicinin alt ag maskesi
(n.n.n.n).

Syslog Server (Syslog Sunucusu) : Syslog mesajlarini almak
ve kaydetmek icin kullanilan syslog sunucusunun IP adresi
(n.n.n.n).

Default Gateway (Varsayilan Ag Gecidi) : Diger aglarla
iletisim kurmak icin kullanilan gecit veya yonlendiricinin [P
adresi (n.n.n.n).

Idle Timeout (Bosta Kalma Zaman Asimi) : Bosta
durumundaki TCP baski verileri baglantisinin kapandigi
saniye cinsinden stre (varsayilan deger 270 saniyedir; 0
zaman asimini devre disi birakir).

TRWW
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Menu &gesi Alt men( 6gesi Alt men(i 6gesi Degerler ve Agiklama

Default IP (Varsayilan IP) Baski sunucusunun TCP/IP protokoltiniin yeniden
yapilandirilmaya zorlanmasi sirasinda (BootP veya
DHCP'nin kullanilmast i¢in yapilandirilmasi gibi) bir IP adresi
alamadigi durumlarda varsayilan olarak atanacak IP
adresini belirtir.

Auto IP (Otomatik IP) : Baglanti-yerel IP adresi 169.254.x.x
seklinde ayarlanir.

Legacy (Eski) : Eski HP Jetdirect aygitlariyla tutarli olan
192.0.0.192 adresi ayarlanir.

Primary DNS (Birincil DNS) Birincil DNS Sunucusunun IP adresini (n.n.n.n) belirtin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantel) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gémald Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config. Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiiksek dncelikli olarak
belirtilmisse gorintulenir.

Secondary DNS (Ikincil DNS)  Ikincil Etki Alani Adi Sistemi (DNS) Sunucusunun IP adresini
(n.n.n.n) belirtin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantel) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gémali Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config. Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6gesinden daha yiiksek dncelikli olarak
belirtilmisse gérintdlenir.

IPV6 Settings (IPV6 Ayarlar)  Enable (Etkinlestir) Bu 6geyi, IPv6'nin baski sunucusunda calismasini
etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin kullanin.

Off (Kapall) : IPv6 devre disl.

On (Acik) (varsayilan): IPv6 etkin.

Address (Adres) Bu 6deyi, IPv6 adresini el ile yapilandirmak icin kullanin.

Manual Settings (El ile Ayarlar) : Manual Settings (El ile
Ayarlar) mentstnd, TCP/ IPv6 adresini etkinlestirmek ve el
ile yapilandirmak icin kullanin.

Enable (Etkinlestir) : Bu 6geyi isaretleyin ve el ile
yapilandirmayi etkinlestirmek icin On (Acik) 6gesini, devre
disi birakmak icinse Off (Kapali) 6gesini secin.

Address (Adres) : Bu 6geyi, iki nokta Ust Uste karakterle
ayrilmis on altilik s6zdizimi kullanan 32 bitlik on alti
basamakli IPv6 digum adresi yazmak icin kullanin.

DHCPV6 Policy (DHCPV6 Router Specified (Belirtilen Yonlendirici) : Baski sunucusu

itkeleri) tarafindan kullanilacak durum denetlemeli otomatik
yapilandirma yontemi yonlendirici tarafindan belirlenir.
Yonlendirici, baski sunucusunun adreslerini, yapilandirma
bilgilerini ya da her ikisini bir DHCPv6 sunucusundan alip
almayacagini belirler.

Router Unavailable (Yonlendirici Kullanilamiyor) :
Yonlendirici yoksa baski sunucusu durum denetimli
yapilandirma bilgilerini DHCPv6 sunucusundan almaya
calisir.

Always (Daima) : Yénlendirici olsa da olmasa da, baski
sunucusu durum denetimli yapilandirma bilgilerini her
zaman DHCPv6 sunucusundan almaya calisir.
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Meni 6gesi

Alt men( 6gesi Alt men( 6gesi

Degerler ve Agiklama

Primary DNS (Birincil DNS)

Bu 6deyi, baski sunucusunun kullanmasi gereken birincil
DNS sunucusu icin bir IPv6 adresi belirtmek icin kullanin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantiel) yapilandirmasi
Embedded Web Server (GomUld Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiksek éncelikli olarak
belirtilmisse gorintdlenir.

Secondary DNS (ikincil DNS)

Bu 6deyi, baski sunucusunun kullanmasi gereken ikincil
DNS sunucusu icin bir IPv6 adresi belirtmek icin kullanin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantel) yapilandirmasi
Embedded Web Server (Gomali Web Sunucusu) ile
yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi)
tablosunda DHCP 6desinden daha yiksek dncelikli olarak
belirtilmisse gérintalenir.

Proxy Server (Proxy
Sunucusu)

Aygittaki dahili uygulamalarin kullanacagi proxy
sunucusunu belirtir. Proxy sunucusu genelde internet
erisimi icin ag istemcileri tarafindan kullanilir. Web
sayfalarini dnbellege alir ve s6z konusu istemciler icin
internet glvenligi derecesi sadlar.

Bir proxy sunucusu belirtmek icin, sunucunun IPv4 adresini
ya da tam etki alani adini girin. Ad en fazla sekizlik 255
karakterden olusabilir.

Bazi aglarda, proxy sunucusu adresi icin Bagimsiz Servis
Saglayiciniza (ISP) basvurmaniz gerekebilir.

Proxy Port (Proxy Baglanti
Noktasi)

istemci destedi icin proxy sunucusu tarafindan kullanilan
baglanti noktas| numarasini girin. 0 - 65535 arasinda bir
deger olarak belirlenebilen baglanti noktasi numarasi,
aginizdaki proxy etkinligi icin ayrilan baglanti noktasini
belirtir.

Information (Bilgiler)

Print Sec Page (Guvenlik
Ayarlar Sayfasini Yazdir)

Yes (Evet) : HP Jetdirect baski sunucusundaki gecerli
glvenlik ayarlariniiceren bir sayfa yazdirir.

No (Hayir) (varsayilan): Bir gtivenlik ayarlari sayfasi
yazdirilmaz.

Security (Glvenlik)

Secure Web (Glvenli Web)

Yapilandirma yonetimi icin, Embedded Web Server'in
(GOMULG Web Sunucusu) iletisimleri yalnizca HTTPS
(Glvenli HTTP) kullanarak mi yoksa hem HTTP hem de
HTTPS kullanarak mi kabul edecedini belirtin.

HTTPS Gerekli: Glvenli ve sifreli iletisimler icin yalnizca
HTTPS erisimi kabul edilir. Baski sunucusu guveli site olarak
gorandr.

HTTP/HTTPS Istede bagli: HTTP veya HTTPS kullanilarak
erisime izin verilir.

NOT: Varsayilan fabrika ayarlari baski sunucusunun
modeline gére degisir.
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Menu &gesi

Alt men( 6gesi

Alt men(i 6gesi

Degerler ve Aciklama

Reset Security (Guvenlik
Ayarlarini Sifirla)

Baski sunucusundaki gecerli glivenlik ayarlarinin kaydedilip
kaydedilmeyecegini ya da varsayilan fabrika ayarlarina geri
dondurilip donddrilmeyecedini belirtin.

No (Hayir) (varsayilan): Gecerli giivenlik ayarlari korunur.

Yes (Evet) : Glvenlik ayarlari varsayilan fabrika ayarlarina
geri dondardlar.

Link Speed (Baglanti Hizi)

Baski sunucusunun baglanti hizi ve iletisim modu agla ayni
olmalidir. Kullanilabilir ayarlar aygita ve yiklenen baski
sunucusuna baglidir. Asagidaki baglanti yapilandirma
ayarlarindan birini secin:

DIKKAT:  Badlanti ayarini degistirdidinizde, baski sunucusu
ile ag arasindaki iletisim ve ag aygiti kaybedilebilir.

Automatic (Otomatik) (varsayilan): Baski sunucusu, izin
verilen en yiksek baglanti hizi ve iletisim moduyla kendi
kendini yapilandirmak otomatik anlasma islevini kullanir.
Otomatik anlasma basarisiz oldugunda, hub/anahtar
baglanti noktasinin algilanan baglanti hizina gére 100TX
HALF veya 10TX HALF degerleri ayarlanir. (1000T yarim-iki
tarafli secimi desteklenmez.)

10T Half (10T Yarim cift yonld) : 10 Mb/sn, yarim-iki tarafli
calisma.

10T Full (10T Tam cift yonld) : 10 Mb/sn, Tam-iki tarafii
calisma.

100TX Half (T00TX Yarim cift yonld) : 700 Mb/sn, yarim-iki
tarafli calisma.

100TX Full (100TX Tam cift yonld) : 100 Mb/sn, tam-iki
tarafti calisma.

100TX Auto (100TX Otomatik) : Otomatik anlasmay!
maksimum 100 Mb/sn baglanti hizinda sinirlandirir.

1000TX Full (100TX Tam cift yénli) : 1000 Mb/sn, tam-iki
tarafli calisma.

Dahili hizmetler
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Yaziclya dahili baslica ag baglanti hizmetleri asagida belirtilmektedir. En son 6zellikler ve hizmetler icin

http://www.hp.com/go/jetdirect sayfasina bakin.

e  VYapilandirma ve Yonetim
—  BootP/DHCP (yalnizca IPv4)
— DHCPv6
—  TFTP (yalnizca IPv4)
—  Web Proxy (Otomatik/Manuel cURL)
— LLMNR
—  Telnet (yalnizca IPv4)
—  SNMP (v1, v2¢, v3) aracilari

—  Bonjour (Mac 0S X)

Bolim 1 Giris
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—  FTP (Dosya Aktarim Protokol()

—  GOMULG Web Sunucusu, HTTP (TCP baglanti noktasi 80)

—  GOmMULG Web Sunucusu, HTTPS (TCP baglanti noktasi 443)
e  Yazdiriliyor

— Ham IP yazdirma (HP'nin sahip oldugu TCP baglanti noktalar 9100, 9101, 9102)
e Security (Glvenlik)

— SNMPV3

—  SSL/TLS

—  Firewall (GUvenlik Duvari)

Yazicly acma ve kapatma

TRWW

Yaziciyl agmak icin yazicinin arkasindaki glic anahtarinin acik oldugundan emin olun ve 6n panelin yanindaki gli
digmesine basin.

Yazici enerji israfina neden olmadan acik birakilabilir. Aygitin acik birakilmasi yanit stiresini iyilestirir. Yazici belirli
bir sire kullanilmadiginda, uyku moduna gecerek enerji tasarrufu saglar. Glc digmesine basildidinda yazici etkin
moda déner ve yazdirma islemine hemen devam edebilir.

Yazicyl kapatmak icin normal ve dnerilen ydntem glic digmesine basilmasidir.

Yazicyi bu sekilde kapattiginizda, yazici kafalari otomatik olarak bakim kartusuyla saklanir, béylece kurumalari
onlenir.

Ancak yaziciyi uzun bir sire kapall tutacaksaniz, yaziciyl hem glic digmesinden, hem de arka taraftaki gtic
anahtarindan kapatmaniz onerilir.

Yaziclyl agma ve kapatma
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Yaziciyr daha sonra tekrar agmak icin, arka kisimdaki gti¢ anahtarini kullanin. Yazici otomatik olarak baslamazsa,
glic digmesine basin.

Yazicr acildiktan sonra, calismaya hazirlanmasi 2-3 dakika surer.

Yaziciyi yeniden baslatma

Bazi durumlarda yaziciyi yeniden baslatmaniz istenebilir.

1.
2.

Bolim 1 Giris

GUc¢ digmesine basip yazicinin arkasindaki giic anahtarini kapatarak yaziciyr kapatin.

En az 10 saniye bekleyin.
Yazicinin arkasindaki glic anahtarini agin.

On panel etkinlesmezse gti¢ diigmesine basin.

TRWW



2 Faydali linkler

Uriin belgeleri: http://www.hp.com/go/latex110/manuals/

Kullanicr egitimi (hizli kilavuz) bilgisayarinizda yikluddr. Yeniden yiklemek icin: http://www.hp.com/go/latex110/
quickguide/

Yazici kullanimini agiklayan videolar: http:/www.hp.com/supportvideos/ veya 6n panelde
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced

Alt tabaka 6n ayarlar: http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator (bkz. HP Ortam Cézimleri Bulucusu,,
sayfa 75)

HP Support (HP Destegi): http://www.hp.com/qgo/latex110/support/

GOMULG Web Sunucusu: Yazicl IP adresini kullanma (bkz. Gomld Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19)

Kayit ve HP ile iletisim: http://www.hp.com/communities/HPLatex/.

Yardima gerek duydugunuzda

Yukarida verilen internet adresinden HP Destegi'ne ulasin.

Telefonla da yardim alabilirsiniz. Bizi aramadan dnce yapmaniz gerekenler:
e  Bu kilavuzdaki sorun giderme onerilerine bakin.

e llgiliyse RIP'nizin belgelerine bakin.

e  Litfen asadidaki bilgileri hazir bulundurun:

—  Kullandiginiz yazici: Grin numarasl, seri numarasi ve servis kimligi

B NOT:  Bu bilgilere 6n panelden ulasabilirsiniz: @ simgesine basin. Bu bilgileri ayrica yazicinin

arkasindaki etikette de bulabilirsiniz.

—  Onpanelde bir hata kodu varsa bu kodu not alin; bkz. On panel hata kodlari , sayfa 140
—  Kullandiginiz RIP ve onun striim numarasil

— Herhangi bir baski kalitesi sorununuz oldugunda: alt tabaka referansi ve alt tabakaya baski yapmak
icin kullanilan alt tabaka &n ayarinin adi ve kaynagi.

—  Servis bilgi raporu (bkz. Servis bilgileri, sayfa 36)

Telefon numarasi

HP Destek telefon numaranizi Web'de bulabilirsiniz: bkz. http://www8.hp.com/us/en/contact-hp/ww-phone-
assist.html.

TRWW Yardima gerek duydugunuzda
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MUsteri Tarafindan Onarim

HP'nin Misteri Tarafindan Onarim programi, garanti veya s6zlesme yoluyla mdsterilerimize en hizli hizmeti
sunar. Parca dedistirebilmeniz icin HP'nin yedek parcalar dogrudan size (son kullanici) géndermesine olanak
verir. Bu programi kullanarak, parcalari istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Kullanimi kolay ve rahat

e  HP Destek Uzmani tanilama islemini yapar ve bozuk bir donanim bileseni sorununu ¢ézmek icin yedek
parca gerekip gerekmedigini degerlendirir.

e  VYedek parcalar hizli sekilde gonderilir; stoktaki cogu parca ise HP'ye basvurdugunuz gin gonderilir.
e  Garantiveya sozlesme kapsamindaki cogu HP Urtnd icin vardir.
e  (Cogu Ulkede mevcuttur.

Musteri Tarafindan Onarim hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/.

Servis bilgileri
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Yaziciistek tzerine gecerli durumun bircok parametresiniiceren bir liste Uretebilir, bunlardan bazilari sorunu
gidermeye calisan servis teknisyeniicin kullanisli olabilir. Bu listeyi istemenin iki farkli yolu vardir:

e  Embedded Web Server'da (GOmULG Web Sunucusu) (bkz. Gomali Web Sunucusu’na erisme , sayfa 19),
Support (Destek) sekmesine gidin ve Service support (Servis destedi) > Printer information (Yazici bilgileri)
secimlerini yapin. Tum listeyi istemeniz énerilir (All pages [TUm sayfalar] secenedini belirleyin).

e internet erisimi olan herhangi bir bilgisayardan yazicinizin URL'sini bir Web tarayicisina, sonuna /hp/
device/webAccess/allServicePlot.htm getirerek girin. Ornedin, yazicinizin URL'si http://
123.123.123.123 ise sunu yazin:

http://123.123.123.123/hp/device/webAccess/allServicePlot.htm

Listeyi e-posta yoluyla géndermeniz gerekiyorsa sayfayl Web tarayicinizdan bir dosya olarak kaydedebilir ve
daha sonra bu dosyayi gonderebilirsiniz. Alternatif olarak sayfayi Internet Explorer ile dogrudan gonderebilirsiniz:
File (Dosya) > Send (Gonder) > Page by email (E-posta ile sayfa) seceneklerini belirleyin.

Bolim 2 Faydali linkler TRWW
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Alt tabaka kullanimi ve alt tabaka sorunlarini
giderme

° Genel baki

° GOzenekli alt tabakalar

° Mile rulo yikleme

° Yaziclya rulo yikleme

° Yardimli elle yUkleme

° Kenar tutucular

e  Yaziciya vaprak yikleme

° Alt tabaka kesimi

° Ruloyu vazicidan cikarma

e  Sarma makarasl (aksesuar)

° Alt tabakayla ilgili bilgileri gdrunttleme

e  Alt tabaka genisligini ve sag kenar konumunu dedistirme

e  Alt tabaka uzunlugu izleme

° s baslangici giivenlik modunu atlama

e  Alt tabakayi saklama

e Alt tabaka basariyla yerlestirilemiyor

e Alt tabaka yanlis konumlanmis

e  Alt tabaka sikismis

e Alt tabaka edilmis veya Kirismis

e  Alt tabaka kdcUlmis veya genislemis

e  Alt tabakada bombe olusmustur

° Sarma makarasi alt tabaka sikismasi

e  Sarma makarasi sarmiyor
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Genel bakis

Cok cesitli yazdirma materyaline yazdirabilirsiniz; bunlarin timu bu kilavuzda alt tabakalar olarak adlandirilir.

Alt tabaka ipuclari

38

lyi bir baski kalitesi icin, ihtiyaciniza uygun tiirde alt tabakayr secmek biiyiik énem tasir.

Asadida, alt tabaka kullanimi konusunda bazi ipuclart verilmistir.

Sarma makarasini bazi alt tabakalarla kullanmak, yazicinin alt tabakayi daha iyi kontrol etmesine olanak
saglayabilir ve baski kalitesini artirabilir. Bkz. Sarma makarasi (aksesuar) , sayfa 56.

Tum alt tabakalari yazdirmak tzere kullanmadan 6nce, paketten cikarip oda kosullarina uyum saglamasi
icin 24 saat kadar bekletin.

Filmleri ve fotograf alt tabakalarini kenarlarindan tutun veya tutarken pamuklu eldiven giyin. Ciltteki yag alt
tabakaya gecerek parmak izleri birakabilir.

Alt tabakanin yUkleme ve cikarma islemleri sirasinda rulo Gzerine siki sekilde sarilmis olmasina dikkat edin.
Rulonun siki sekilde sarili kalmasi icin, ruloyu yazicidan ¢ikarmadan hemen 6nce rulonun 6n kenarini
gobede sabitlemek icin bant kullanabilirsiniz. Ruloyu saklarken, bantli birakabilirsiniz. Rulo sarimi
gevsemeye baslarsa, tutulmasi cok zor olabilir.

B NOT:  Rulonun 6n kenarini masuraya tutturmak icin bant kullanmak 6zellikle agir alt tabakalarda

onemlidir, ciinkd alt tabakanin kendine 6zgu sertligi gevsemesine ve masuradan bosalmasina neden
olabilir.

Resminiz icin uygun olmayan bir alt tabaka kullanirsaniz baski kalitesi bozulabilir.
RIP'de uygun baski kalitesi ayarinin secildiginden emin olun.

Bir rulo takarken her defasinda 6n panel yoluyla sizden yiklemekte oldugunuz alt tabaka tirind
belirtmeniz istenir. lyi bir baski kalitesi icin, bunun dogru sekilde belirtilmesi gerekir. Alt tabaka adinin én
panelde ve RIP'de ayni oldugundan emin olun.

Alt tabaka adi farkliysa 6n panelde simgesine basip Substrate (Alt tabaka) > Change loaded substrate

(YUKLG alt tabakayi dedistir) seceneklerini belirleyin; veya alt tabakayi RIP'de dedistirin.

Yazici baski yaparken baski yapilan alt tabakayi cekmeyin: aksi takdirde baski kalitesinde ciddi sorunlar
olusabilir.

Bolim 3 Alt tabaka kullanimi ve alt tabaka sorunlarini giderme TRWW



e  Birdiziisi yazdirrken baski yapilmis alt tabakanin ¢ikti yolunu tikamasini 6nleyin: aksi takdirde baski
kalitesinde ciddi sorunlar olusabilir.

e  Alt tabaka konusunda daha fazla ipucu icin, bkz. Yaziciya rulo yikleme , sayfa 47 ve Yardimli elle yikleme ,

sayfa 50.

A DIKKAT:  Alt tabakanin yazicidan elle, n panel kullanilmadan cikarilmasi yaziciya zarar verebilir. Bunu yalnizca

bir alt tabaka sikismasini gidermek gerektiginde yapin.

Desteklenen alt tabaka kategorileri

Alt tabaka kategorisi

Alt tabaka turleri

Genel alt tabaka adlari

Yapiskanli Vinil Dokme yapiskan vinil Ozel Yapiskanli Vinil
Perdahli yapiskan vinil Ken. Yap. YUk. Mir. Vinil
Delikli yapiskan vinil
Seffaf yapiskan vinil
Yansiticl yapiskan vinil

Tekstil Polyester tekstil ve kumas Ozel Tekstil

Tekstil afis
Perde arkalari
Astarli tekstil ag

Go6zenekliyse, astarli 6nden aydinlatmali
tekstil

Go6zenekliyse, astarli arkadan aydinlatmali
tekstil

Branda
Astarli bayrak ve vual
Pamuk tekstil

Yapiskanli tekstil

Genel Branda ve Kuse Tekstiller

TRWW

Genel bakis
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Alt tabaka kategorisi

Alt tabaka tUrleri

Genel alt tabaka adlan

PVC Afis

Onden aydinlatmal afis

Arkadan aydinlatmal afis

Ozel PVC Afis

Ozel Arkadan PVC Afis

Bez Afis
Purizsuz afis
Astarli ag afis
Kapama afis

Kamyon tente afisi veya tente

PP ve PE Film ve Afis Polipropilen (PP) film Ozel PP & PE Sentetik
Sentetik kagit (Yupo gibi)
Tyvek

Kuse PE/HDPE (polietilen) afis

PET Film Polyester (PET) arkadan aydinlatma film Ozel Polyester Film
Polyester (PET) 6nden aydinlatma film Ark. Ayd. Polyester Film

Polyester (PET) gri arkali film

Kagit Kuse kagit Ozel Kagit
Kaplanmamis kagit Ozel Kuse Kagit
Fotograf kagidi Ozel Arka. aydin. Kagit

Mavi arkall kagit

Yapiskanli kagit

Desteklenen HP alt tabakalar

Renk
Kategori Alt Tabaka avarn  Uygulamalar
Yapiskanli Vinil  HP Air Release Yapiskanli Parlak Dokme Vinil Evet  Arac ortdleri, otomobil/
otobus/kamyon filolari,
Astarsiz: 50 mikron = 100 g/m2 « 45,7 m isaretler
Astarli: 2471 mikron « 260 g/m2 = 45,7 m
HP Permanent Parlak Yapiskan Vinil Evet
Astarsiz: 121 mikron « 150 g/m2 « 45,7 m/ 91,4 m
Astarli: 248 mikron * 270 g/m2 = 45,7 m/ 91,4 m
HP Permanent Mat Yapiskan Vinil Evet
Astarsiz: 121 mikron = 150 g/m2 + 45,7 m/ 91,4 m
Astarli: 248 mikron * 270 g/m2 = 45,7 m/ 91,4 m
HP One-view Delikli Yapiskan Pencere Vinili Hayir

Astarsiz: 165 mikron « 155 g/m2 + 50 m

Astarli: 406 mikron « 288 g/m2 « 50 m
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Renk

Kategori Alt Tabaka ayari  Uygulamalar
Tekstil Yeni HP Hafif Dokuma Afis Bezi (- Hayir  Ic mekan bayraklar,
duvar resimleri, i¢
Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/ mekan dekorasyonu,
glizel sanatlar
HP Adir Tekstil Afis (4
Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/
HP Saten Kanvas Evet
419 mikron * 370 g/m2+ 14,9 m
Yeni HP Premium Saten Kanvas
463 mikron * 381 g/m2+22,9m
Yeni HP Glndelik Saten Kanvas
444 mikron * 340 g/m2+22,9m
Yeni HP PVC icermeyen Dayanikli Stiet Duvar Kadidi
Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/
PVC Afis HP Dayanikli Onden Aydinlatmali Bez Afis Evet Afisler, POP, bayraklar,
vagon ortdleri, duvar
449 mikron ¢ 535 g/m2+35m resimleri
PPve PEFilm  Yeni HP HDPE Guglendirilmis Afig ( Evet Afisler, POP, bayraklar,
ve Afisler vagon ortdleri, duvar
203 mikron 170 g/m2« 45,7 m resimleri, blyk
fotografiar, zemin
HP Double-sided HDPE Reinforced Banner kaplama
Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/
HP Gundelik Mat Polipropilen, 3 ing rulo (2 Evet
203 mikron 120 g/m2+ 61 m
HP Gundelik Yapistiricili Mat Polipropilen 3 inc rulo Evet
Astarsiz: 180 mikron = 120 g/m2 « 30,5 m
Astarli: 215 mikron * 168 g/m2 30,5 m
HP DuPont Tyvek Afis (% Hayir
PET Film Yeni HP Arkadan Aydinlatmali Polyester Film (2 Hayir ~ Otobdus duraklari,
havaalani reklamlari,
220 mikron * 285 g/m2+30,5m POP cadde reklamlari
Kagit HP PVC icermeyen Duvar Kagidi * Evet POP i¢ mekan ve acik
hava, pencereler,
177 mikron * 175 g/m2+30,5m otobus duraklari,
reklam panolari, duvar
HP Beyaz Saten Poster Kagidi (2 dekorasyonlar
165 mikron * 136 g/m2 « 61 m
HP Mavi Arkali Reklam Panosu Kagidi Evet
165 mikron * 123 g/m2 « 80 m
Yeni HP Evrensel Kuse Kagit, 3 ing rulo (> Evet

124 mikron =90 g/m2«61m

Genel bakis
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Renk
Kategori Alt Tabaka ayari  Uygulamalar

Yeni HP Kuse Kadit, 3 in¢ rulo Evet

114 mikron =90 g/m2+ 61 m

Yeni HP Evrensel Kalin Kuse Kagit, 3 in¢ rulo Evet

165 mikron* 125 g/mz+ 61 m

HP Kalin Kuse Kadit, 3 in¢ rulo Evet

167 mikron*=130g/m2+ 61 m

HP Stper Kalin ve Mat Kadit, 3 in¢ rulo Evet

259 mikron * 210 g/m2+ 61 m

Yeni HP Profesyonel Parlak Fotograf Kagidi

Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/

Yeni HP Profesyonel Saten Fotograf

Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/

Yeni HP Gundelik Saten Fotograf Kadidi

Bkz. http://www.globalbmg.com/hp/

e  C(ColorPRO teknolojisi olan Gclincl taraf alt tabaka ¢ézimleriicin litfen su adresi ziyaret ediniz
http://ColorPROtechnology.com/.

e  HP PVC-free Wall Paper imprimeé avec les encres HP Latex est classé A+ selon l'arrété du 19 avril 2011
« Emissions dans l'air intérieur », qui définit des seuils sur 'émission de polluants volatils posant des
problémes en cas d'inhalation — sur une échelle de A+ (émission trés basses) a C (émission élevée).

e  HP Latex Murekkepleriyle basilmis HP PVC icermeyen Duvar Kagidi, solunmasi halinde saglik riskleri tasiyan
kapali ortamdaki ucucu maddeler emisyon diizeyi raporunu, iceren Emissions dans l'air intérieur
belgesinde, A+ (cok diistk emisyon) ile C (yiksek emisyon) élcegine gore, A+ puana sahiptir.

* HP Latex Mirekkepleriyle yazdirilan HP PVC icermeyen Duvar Kagidi, GREENGUARD Children & Schools
Sertifikalidir. Bkz. http://www.greenguard.org/.

* HP Latex Mirekkepleriyle yazdirilan HP PVC icermeyen Duvar Kagidi, saglikla ilgili ic mekan bina Uriinlerinin VOC
emisyon degerlendirmelerine iliskin AgBB kriterlerini karsilamaktadir. Bkz. http://www.umweltbundesamt.de/
produkte-e/bauprodukte/agbb.htm.

HP Genis Boyutlu Alt Tabaka geri alma programi kullanilabilirligi degisiklik gdstermektedir. Bazi geri
dondstdrdlebilir HP alt tabakalari, yaygin olarak bulunan geri dénistirme programlari araciligiyla geri
dondstdrdlebilir. Geri donistirme programlari bélgenizde bulunmayabilir. Ayrintilar icin bkz.
http://www.hp.com/recycle/.

GOzenekli alt tabakalar

Bu yazici, gdzenekli alt tabakalarla kullanilmak Gzere tasarlanmamistir. Gozenekli alt tabaka kullanmak bu
aygitlara hasar verebilir ve garanti kapsaminda olmayan servis onarimi gerektirebilir.

Alt tabakanizin gozenekliligini kontrol etmek icin asagidaki adimlari uygulayin.
1. Yaziada yUkld bir alt tabaka varsa gikarin.

2. 15 x50 mm boyutunda kendinden yapiskanli beyaz parlak vinil parcasi kesin.
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3. Parcayi gosterildigi sekilde plakaya yapistirin.

4.  Kontrol etmek istediginiz alt tabakay yerlestirin.
5. RIPyaziliminizi agin.

6. Yaziadan test dosyasiniindirin: http:// printerlP /hp/device/webAccess/images/Ink_trespassing_check.pdf
adresindeki printerlPyazan yer yazicinizin IP adresidir.

7. Gecis sayisini ve ilerde bu alt tabaka ile kullanmayi distindiigiiniz alt tabaka 6n ayarini (veya mirekkep
limiti acisindan benzer bir profili) kullanarak test dosyasini yazdirin.

8.  Mili gkarin.

9. Kendinden yapiskanli vinil seridini plakadan cikarin.

QT

10. Plakadan aldiginiz yapiskanli vinile bakin.

e  Serit tamamen beyazsa ((izerinde murekkep yoksa), test edilen alt tabaka gbzenekli degildir ve bu
kilavuzda belirtilen sekilde yazdirma islemi icin kullanilabilir.

e  Serit Gzerinde murekkep varsa test edilen alt tabaka gézeneklidir ve kullanilmamalidir.

171. Baski plakasini temizleme: bkz. Merdaneyi temizleme , sayfa 127.

Mile rulo yikleme

% IPUCU:  Buradaki aciklamaya alternatif olarak, 6n panelde bu prosediriin animasyonunu gorebilirsiniz: dnce
simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) > Substrate load (Alt tabaka ylkleme) > Learn how to load

spindle (Makara milinin nasil yiklenecegini 6gren) seceneklerine basin.

1. Yazianin hareket etmemesiicin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asagi indirilmis
olmalidir).
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2. Makara milini ¢c6zmek icin makara mili kilitleme kolunu kaldirin.

3. Merdaneyiyazicdan gikarin.

A DIKKAT:  Parmaklarinizi makara mili desteklerinin icine sokmayin.

Ruloyu yerinde tutmak icin milin uclarinda birer durdurucu vardir. Yeni ruloya takmak icin sol uctaki mavi
durdurucuyu cikarin (isterseniz 76 mm (3 ing) capli milin diger ucundaki durdurucuyu da cikarabilirsiniz).
Durdurucu, makara milinin farkli genisliklerdeki rulolari tutabilmesi icin makara mili izerinde hareket
edebilir.

[%’ NOT:  Miliniz 51 mm'lik (2 ing) ise, 3 in¢ adaptord kullanabilirsiniz.

4. Mavidurdurucunun kilidini acin.
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5. Durdurucuyu makara milinin sol ucundan gikarin.

6.  Ruloyu yUkleme tablasina yerlestirin.
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8. 51 mm capli makara milinde dogru durdurucuya uygun yalnizca bir pozisyon vardir. Yikleme tablosunda iki
konuma karsilik gelen mavi ¢izgiler bulunur, ancak bu makara milini kullandiginizda sadece tablodaki dis
konumu kullanabilirsiniz.

11.  Makara milini dikkatle yaziciya yerlestirin.

A UYARI!  Makara miliyle mil destegdinin arasinda parmaginizin sikismamasina dikkat edin.

Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla giivenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik 6nlemleri, sayfa 3
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A DIKKAT:  Yikleme tablasindaki siirgiiler sol yuvanin altinda kalmalidir, aksi takdirde makara mili sol mil
destegine dogru bir sekilde yerlesmeyip yere disebilir.

Surekli farkli alt tabakalar kullaniyorsaniz, farkli alt tabaka rulolarini farkli makara millerine énceden takarak
rulolari daha hizli degistirebilirsiniz. intiyaciniz olan ek milleri satin alabilirsiniz.

Yaziciya rulo yikleme

TRWW

Bu yordama baslamak icin makara miline takili bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Mile rulo yikleme , sayfa 43.

Normal minimum alt tabaka genisligi 23 inctir (584 mm). Genisligi en az 10 in¢ (254 mm) olan alt tabakalari
yUklemek icin, 6n panelde 6nce simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) > Substrate handling options

(Alt tabaka kullanma secenekleri) > Enable narrow substrate (Dar alt tabakayi etkinlestir) seceneklerine basin. Bu
secenek ile baski kalitesi garanti edilmez.

¥ IPUCU:  Cok ince veya cok kalin alt tabakalari ya da kivrilma egiliminde olan alt tabakalari yiklerken, alt tabaka

sikismasl ve yazicl kafasi carpmasi riskini azaltmak icin elle yikleme yordaminiizlemeniz gerekir; bkz. Yardimli
elle yikleme , sayfa 50.

Yazicinin 6n panelinde B simgesine ve Load (Yikle) secenegdine basin.

Substrate

€3 Out of substrate

Type: ---
Name: ---
Width: ---
Length left: ---

Take-up reel Move m

Yaziclya rulo yikleme
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Alternatif olarak simgesine ve ardindan Substrate load (Alt tabaka yiikleme) > Load roll (Rulo yiikle)

seceneklerine basin.

2. Yukleme yapilandirma ekrani ¢ikar.

Load configuration

Skew acceptance:

(1to5)mm/m L '
Length tracking: |
Length: ‘ _‘ 100 ‘_'_ ‘
(2to 150)m

; Show instructions | m

e  Yamulma kabulii: T ve 5 arasi deger sunulur, varsayilan ise 3'tlr. Yamulma, belirlediginiz sinirin
(zerine ¢ikarsa yazici sizi uyarir, ancak buna ragmen ytklemeyi strdirmeyi secebilirsiniz.

e  Uzunlukizleme: Bu kutuyu isaretler ve rulo uzunlugunu belirtirseniz, yazici baski sirasinda daha az
kagit harcayarak kalan uzunlugu size bildirir. Bkz. Alt tabaka uzunludu izleme , sayfa 64.

e  Assisted manual load (Yardimli elle yikleme). Bkz. Yardimli elle yiikleme , sayfa 50.

e  Use edge holders (Kenar tutucular kullan). Bkz. Kenar tutucular , sayfa 52.

Siz secimlerinizi yaptiktan sonra talimatlar gosterilir.

3. Alt tabakanin 6n kenarini siyah ruloya dikkatle sokun, alt tabakanin islem sirasinda gergin oldugundan emin
olun. Yazici bunu yapmanizi belirtmedikce alt tabakayi elle geri sarmaktan kaginin.

A UYARI!  Parmaklarinizi yazicinin alt tabaka yoluna sokmamaya dikkat edin.

Yazici alt tabakanin 6n kenarini algilayip aldiginda bip sinyali verir.
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4. YUklediginiz alt tabakanin adini ve kategorisini secin.

Select substrate category

* Favorites
Self-Adhesive Vinyl (31) >
Textile (15) >
PVC Banner (12) >
PP & PE Film & Banner (8) >

Sik kullanilanlara gore arama yapabilir veya None of these, | will choose it later (Bunlarin hicbiri dedil, daha
sonra secim yapacadim) secenedgini kullanabilirsiniz: bu durumda alt tabaka kitapligina yikleme isleminden
sonra eriserek secim yaparsiniz. Bkz. Alt tabaka 6n ayarlari, sayfa 73.

[%' NOT:  RIP yaziiminda kullandiginiz alt tabaka adinin aynisini secmeniz gerekir.

5. Yazic alt tabakayi cesitli yollarla kontrol eder ve sizden yamulma ya da gerginlik ile ilgili sorunlari
gidermenizi isteyebilir.

6.  Alt tabaka asadida gosterildigi sekilde yazicidan ¢ikincaya kadar bekleyin.

A UYARI!  Sicak olmasi muhtemel olan sertlestirme alanina veya merdaneye degmemeye dikkat edin.

Yanik tehlikesi

Daha fazla gtvenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik dnlemleri, sayfa 3

[%? NOT:  Alt tabaka ytkleme isleminin herhangi bir asamasinda beklenmeyen bir sorunla karsilasirsaniz, bkz.
Alt tabaka basariyla yerlestirilemiyor , sayfa 65.

7. Opak kenarlari olmayan saydam bir alt tabaka yiklUyorsaniz, alt tabaka genisligini sag kenarinin yazici yan
paneline olan mesafesini girmeniz istenir (sertlestirme modulintn én tarafindaki cetvel ile gosterilen
sekilde).
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8.  Yaziayazdirmaicin hazir oldugunu belirtir.

Substrate

O ok

Type:
Name:

Width: Unknown
Length left: Unknown

Take-up reel ‘ ‘ Move

Ustteki fanlari kapatmadiginizdan emin olun.

DO NOT PUT OBJECTS ON TOP

Sarma makarasinin nasil kullanilacagini 6grenmek icin bkz. Sarma makarasi (aksesuar) , sayfa 56.

Yardimli elle yikleme

50

Asagidaki durumlarda yardimli elle yikleme yordami kullanilmalidir:

e  Alt tabaka asiri derecede ince veya asiri derecede kalin oldugunda.
e  Alt tabakanin kenarlari diiz olmadiginda.

e  Alt tabakanin kenarlari kivrilma egiliminde oldugunda.

e  Alt tabakanin yazdirma yizU disa dogru baktidinda.

Diger durumlarda normal ytkleme yordamini kullanmaniz énerilir. Bkz. Yaziciya rulo yikleme , sayfa 47.

Yardimli elle yikleme yordamina baslamak icin makara miline takili bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Mile rulo
yUkleme , sayfa 43.

Normal minimum alt tabaka genisligi 23 inctir (584 mm). Genisligi en az 10 in¢ (254 mm) olan alt tabakalari

ylklemek icin, 6n panelde 6nce 47| simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) > Substrate handling options
=

(Alt tabaka kullanma secenekleri) > Enable narrow substrate (Dar alt tabakayi etkinlestir) seceneklerine basin. Bu
secenek ile baski kalitesi garanti edilmez.

1. Alt tabaka yikleme yordamina her zamanki sekilde baslayin (bkz. Yaziciya rulo yikleme , sayfa 47) ve
yikleme yapilandirma ekranindaki Assisted manual load (Yardimli elle yiikleme) kutusunu isaretlemeyi
unutmayin.
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Load configuration

Skew acceptance:

(1to5)mm/m L '
Length tracking: |
Length: ‘ _‘ 100 ‘_'_ ‘
(2to 150)m

; Show instructions | m

Alternatif olarak 2. adimdan baslayabilirsiniz. Bu durumda, siz sikistirma kolunu kaldirdiktan sonra, isaretli
haldeki secenek kutusunu da iceren yikleme yapilandirma ekrani ¢ikar. Bir sonraki adimi uygulamadan
once Continue (Devam) secenedine basin.

2. Alt tabaka sikistirma kolunu sonuna kadar yukari dogru kaldirin.

3. Alt tabakanin 6n kenarini siyah ruloya dikkatle sokun, alt tabakanin islem sirasinda gergin oldugundan emin
olun. Yazici bunu yapmanizi belirtmedikce alt tabakayi elle geri sarmaktan kacinin.

4.  Alt tabaka baski plakasina ulasana kadar alt tabakayi beslemeye devam edin. Alt tabakanin ge¢cmesi icin
pencereyi acin ve 6n kenar en azindan alt tabaka rulosu ile ayni yikseklige ulasana kadar alt tabakayi
beslemeyi strdlrin. Alt tabakanin sag kenarini rulonun sag kenariyla hizalayin.

A UYARI'  Yazicinin sertlestirme parcasina dokunmayin. Sertlestirme moddillerinin glicini kesen pencere
mandali agildiktan sonra bile i yizeyler sicak olabilir. Ayrica parmaklarinizi alt tabaka yoluna
sikistirmamaya da dikkat edin.

Yanik tehlikesi Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla givenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik dnlemleri, sayfa 3

¥ iPUCU: Kullandiginiz alt tabaka kivrilma egilimi gosteriyorsa, alt tabakanin kenari yazicinin disina ¢ikana
kadar alt tabakayi beslemeye devam edin. Aksesuar olarak satin aldiysaniz sarma makarasini kullanmaniz
da onerilir.
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5. Alt tabaka yaziciya dogru bir sekilde beslendikten sonra alt tabaka sikistirma kolunu sonuna kadar cekin.

6.  Yuklediginiz alt tabakanin adini ve kategorisini secin.

Select substrate category

* Favorites
Self-Adhesive Vinyl (31) >
Textile (15) >
PVC Banner (12) >
PP & PE Film & Banner (8) >

Yardimli yUkleme yordaminin geri kalani normal yikleme yordamiyla aynidir. Bkz. Yaziciya rulo yikleme
sayfa 47.

Kenar tutucular

Kenar tutucular, yazdirma sirasinda alt tabaka kenarlarinin yukari kalkmasini dnlemek icin tasarlanmistir. Normal
kullanimda gerekli degildir. Kenar tutucular kullanilmadigi zamanlarda, alt tabaka sikismasinin énlenmesi icin
yazicinin ic kisminda, sirasiyla sol ve sag tarafta saklanmalidir. Herhangi bir alt tabaka yiikli degilken de kenar
tutucular cikarip saklanacak bolimlere yerlestirmek akillica olabilir, aksi takdirde bu parcalarin takili oldugunu
unutarak takili bir sekilde birakabilirsiniz.

B NOT:  Kenar tutucular alt tabaka kenarindan 7 mm ice girer. Bu nedenle kenar tutucular takiliyken RIP'de

minimum sol ve sag kenar boslugunu 7 mm olarak ayarlamalisiniz, aksi takdirde yazici kenar tutucularin Gzerine
baski yapmaya calisabilir.

Kenar tutuculari kullanacaginiz zaman, 6n panel kenar tutucularr yerlestirmenizi istediginiz anda tutuculari
oturtmaniz gerekir (Use edge holders [Kenar tutuculari kullan] onay kutusu isaretlendiginde bu talimat cikar).
Pencereyi acin, kenar tutuculari yerlestirin ve ardindan pencereyi kapatin.

Kenar tutucular baski plakasina yerlestirilirken, alt tabakanin sag ve sol kenarlarinin biraz Gstne binecek sekilde
yerlestirilmelidir. Yazicinin Gzerinde, tutucularin nereye yerlestirilecegini gdsteren isaretler bulunur.

Her modelde ayni kenar tutucular kullanilir, ancak takilma sekilleri farklidir.

A UYARI!  Hareketli parcalardan uzak durun. Kirilgan parcalari dikkatle tasiyin. Eldiven takmaniz dnerilir.
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Hareketli parca Kirlir Eldiven takin

Daha fazla glivenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik 6nlemleri , sayfa 3

Kenar tutuculan yerlestirme

1. Kenar tutucular icin sol tarafta bir delik bulunur. Bir kenar tutucuyu dikey olarak delige yerlestirin.

2. Kenar tutucuyu kaydirarak oturtun.

3. Diger kenar tutucu icin de ayniislemi tekrarlayin.

Alt tabakay! hizalama

Alt tabakayi yUkledikten sonra, kenar tutucudaki beyaz cizgi ile hizalayin. Hizalamanin dogru yapilmamasi alt
tabakanin sikismasina veya alt tabakaya veya yazici kafalarina hasar gelmesine neden olabilir.
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Yaziciya yaprak yukleme

Yazic, alt tabaka rulolariyla kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Yaziciya yaprak yiklemek de mimkindur, ancak
baski kalitesi garanti edilemez ve yamulmayi 6nleme konusunda zorluk yasayabilirsiniz.

Yaprak en az 1067 mm uzunlugunda olmalidir.
Yapragi normal rulo yikleme yordamini (alt tabakaya bagli olarak otomatik veya elle) kullanarak yikleyin.

YUkleme yordami sirasinda, yazici makara milini her iki yonde de cevirerek rulonun sarma yondni
algilamaya calisir. Alt tabaka makara miline tutturulmadiginda, asagidaki mesaj gorindr.

Roll direction not detected. Ensure substrate is tight
‘onthi foll and retry. '

Yaprak yUkleme isleminde ¢ok fazla yamulma olmasi ihtimali ylksektir ve yazici bunu otomatik olarak
dlzeltemeyebilir. Yazici tarafindan élcilen yamulma miktari 3 mm/m'yi asarsa, yapradi tekrar yiklemeniz
onerilir. Ote yandan, yamulma miktar makul bir diizeydeyse, otomatik yamulma dizeltmesini
atlayabilirsiniz. Bunun icin, komut isteminde, Continue with current skew (Mevcut yamuklukla devam et)
secenedini belirleyin.

Bolim 3 Alt tabaka kullanimi ve alt tabaka sorunlarini giderme TRWW



Alt tabaka kesimi

Alt tabakay! kesmek istiyorsaniz, pencereyi acin ve asadida belirtilen yuvayi kullanarak alt tabakayi kesin. Kesim
sirasinda alt tabakanin gergin oldugundan emin olun.

A DIKKAT:  Emniyetli bir kesici kullanin.

DIKKAT:  Elinizi kesicinin altina koymayin. Bir yerinizi kesmemek icin cok dikkatli olun.

Ruloyu yazicidan ¢ikarma

1. Yazdirma sirasinda sarma makarasini kullandiysaniz, yazdirilan ruloyu sarma makarasindan ¢ikarin. Bkz.
Sarma makarasini clkarma, sayfa 63.

Yazicinin 6n panelinde 6nce E simgesine, ardindan Unload (Cikar) secenegine basin.

Alternatif olarak 6nce \:: simgesine, ardindan Substrate (Alt tabaka) > Unload substrate (Alt tabakay:

cikar) seceneklerine basabilirsiniz.

3. Yazia alt tabakanin uzunlugunu izliyorsa, 6n panelde kalan uzunluk gorintilenir; béylece daha sonra
basvurmak Gzere bu degeri not edebilirsiniz. Bkz. Alt tabaka uzunlugu izleme , sayfa 64.

Devam etmek i¢in OK (Tamam) diigmesine basin.

4. Yazia ruloyu geri sardiktan sonra, makara mili kilidi kolunu yukari kaldirin.

5. Makara milini 6nce yazicinin sad tarafindan sag ucunu ¢ekerek yazicidan cikartin.

A UYARI!'  Makara milini ¢cikarirken parmaklarinizi mil desteklerinin icine sokmayin.

TRWW Alt tabaka kesimi
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Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla gtvenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik 6nlemleri, sayfa 3

Gergi cubugu

Sarma makarasi kullanildiginda, gergi silindirinin agirligiyla olusturdugu bir alt tabaka déngusu gerekir. Gergi
silindiri, sarma makarasinin digmeleriyle veya 6n paneldeki Move paper (Kagidi hareket ettir) veya Rewind paper
(Kagidi sar) secenekleriyle oynatilabilir.

Makaraya rulo takma

[%]’9 NOT: 51 mm veya 76 mm ¢apli sarma makaralari kullanilamaz.
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Yazicinin 6n panelinde 6nce E simgesine, ardindan Take-up reel (Sarma makarasl) secenedine basin.

Talimatlar ekranda gosterilir; talimatlari sonuna kadar gértntileyebilmek icin parmaginizi 6n panel
boyunca yanlamasina kaydirin.

Sarma makarasini yazdirma sirasinda yiklemeye karar verirseniz, Enable (Etkinlestir) digmesine
basmadan dnce yordamdaki adimlari 6grenin. Sarma makarasini yazdirma sirasinda ytklemek icin yordami
yazici alt tabaka beslemesi yaparken ve alt tabakaya yazdirirken tamamlamaniz gerekecektir. Sarma
makarasini yazdirma sirasinda yiklemek yaklasik 1,5 metre alt tabaka tasarrufu saglar.

Y- [PUCU:  Yazdirma sirasinda sarma makarasini yiiklerken istenmeyen hareketleri onlemek icin, sarma

makarasi sarma yonl digmesini kapali konumda tutmaniz 6nerilir (bkz. Sarma makarasini cikarma,
sayfa 63). Alt tabakanin én kenarini masuraya tutturduktan ve alt tabakanin diiz olmasini sagladiktan
sonra, sarma yond digmesini isterseniz 1 isterseniz 2 konumuna getirin. Ayar 1 alt tabakayi yazdirilan
resim iceri bakacak sekilde sarar. Ayar 2 alt tabakayi yazdirilan resim disari bakacak sekilde sarar.

Asadidaki adimlarda hemen yUklemeye karar verdiginiz varsayilmistir. Daha sonra, yazdirma sirasinda
yUklemeye karar verirseniz, ayni islemleri 6n panelin rehberligi olmadan gerceklestirmeniz gerekir.

Sarma makarasina daha kolay erismek icin, ytkleme tablasini dik duruma getirin.

Sarma makarasi (aksesuar)
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5. Sarma makarasini ¢ikarin.

6.  Masurayl sarma makarasina takin. Masura en az alt tabaka kadar genis olmalidir.

7. Sarma makarasini her iki ucundan sikica iterek yaziciya takin.

A UYARI!  Parmaklarinizin sikismamasina dikkat edin.

Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla givenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik 6nlemleri, sayfa 3
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8.  On paneldeki Move substrate (Alt tabakayi tasi) diigmesine basarak alt tabakayi ilerletin. Alt tabakanin,
yUkleme tablasinin 6ntinden gectiginden emin olun.

9.  Alt tabakay dizlestirmek icin, alt tabakanin yaziciya dnce giren kenarinin ortasini asagiya dogru cekin.
Yazicidan disariya daha fazla alt tabaka cekmeye calismayin.

@ NOT:  Sarma makarasini yazdirma sirasinda yUkliyorsaniz, alt tabakayi cekerek germeniz gerekmez.
Yazdirma basladiktan sonra yazicidan yeterli uzunlukta alt tabaka ¢iktiginda, alt tabakay masuraya
bantlayin.

/\ UYARI! Isinmis olabilecegi icin yazicinin sertlestirme parcasina dokunmayin.

Yanik tehlikesi

Daha fazla gtvenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik dnlemleri, sayfa 3

10.  Masuranin sarma makarasi Uzerindeki konumunu alt tabakayla hizali olacak sekilde ayarlayin.

Sarma makarasi (aksesuar)
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11. Alt tabakanin yaziciya 6nce giren kenarini ortasindan masuraya bantlayin, ardindan da yan tarafiari
bantlayin. Alt tabakanin diiz durdugundan emin olun.

e

[%r NOT: Baslilan resimlerin ne yone bakmasini istedidinize bagli olarak bandi uygun sekilde yerlestirin.
Asagiya bkz.
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13. Makaranin bir tam donls yapmasi icin sarma makarasi motorundaki mavi oka basin. Bu sayede gergi
silindirinin agirligr desteklenmis olur.
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16. Gergi silindirini dikkatle yerlestirin. Bu dnemlidir: Bu olmadan sarma makarasi diizgiin ¢alismaz.

17. Gergi silindirini iki taraftaki desteklerin icine takin.

/\UYARI  Parmaklarinizin sikismamasina dikkat edin.

Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla givenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik 6nlemleri, sayfa 3

18. Sarma yénind segmek icin sarma makarasi motorundaki sarma yont digmesini kullanin. Ayar 1 alt
tabakayi yazdirilan resim iceri bakacak sekilde sarar. Ayar 2 alt tabakayi yazdirilan resim disari bakacak
sekilde sarar.
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19. On paneldeki Enable (Etkinlestir) diigmesine basin.

20. Asagidaki resimde yazicinin calisirken nasil goriindtigu gosterilmektedir. Alt tabaka yazicidan geldikce, gergi
silindirine duser, yon dedistirici Gzerinden gecer, ardindan da sarma makarasina iner.

[%”f NOT:  Sarma makarasi kullanimdayken alt tabaka her baskinin ardindan otomatik olarak kesilmez.

Sarma makarasini ¢lkarma

A UYARI!  Parmaklarinizin sikismamasina dikkat edin.

Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla gtivenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik dnlemleri, sayfa 3

Yazicinin 6n panelinde 6nce E simgesine, ardindan Take-up reel (Sarma makarasi) secenegine basin.

Yazici, kesme islemini kolaylastirmak icin alt tabakayi hareket ettirmenize imkan verir.

2. Sarmayoni digmesini kapali konumuna getirin. Digme ortadayken (baska bir deyisle, konum 1'de de,
konum 2’de de degilken) kapali konumundadrr.

3. Gergisilindirini gkarmak icin, 6nce destedi yukari kaldirin, sonra da kola basin.
4.  Fazla alt tabakayi sarma makarasina sarmak icin sarma makarasI motorundaki sarim digmesini kullanin.
5. Alt tabakayl makasla kesin.

6.  Alt tabakanin kalan kismini sarma makarasi miline sarmak icin, tabakayi tutarken makara motorundaki
sarim digmesini kullanin.

7. Makara kolunu sonuna kadar kaldirarak sarma makarasinin kilidini acin.
8.  Sarma makarasini, 6nce yazicinin sag tarafindan sag ucunu ¢ekerek yazicidan cikartin.

9.  Sarma makarasini ¢ikardiktan sonra ruloyu yazicidan ¢ikarmak icin, bkz. Ruloyu yazicidan cikarma,,
sayfa 55.
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Alt tabakayla ilgili bilgileri gorunttleme

On paneldeki giris ekraninda, E simgesine basin.

Bir alt tabaka yUkliyse 6n panelde asagidaki bligler cikar:

Alt tabaka turd

Alt tabaka adi

Alt tabakanin milimetre cinsinden genisligi (yazici tarafindan tahmini olarak belirlenir)
Biliniyorsa kalan alt tabaka uzunlugu

Yazdirma alani

Sarma makarasinin durumu

Renk ayari durumu

YUkli herhangi bir alt tabaka yoksa, Out of substrate (Alt tabaka bitti) mesaji gériinttlenir.

Ayni bilgiler GOmMULG Web Sunucusu’nun Supplies (Sarf Malzemeleri) sayfasinda da gortndr.

Alt tabaka genisligini ve sag kenar konumunu degistirme

Yazicl alt tabakanin kenarlarini dogru sekilde tespit edemezse 6n panelde simgesine, ardindan da

Substrate (Alt tabaka) > Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri) > Substrate width (Alt
tabaka genisligi) veya Right edge position (Sag kenar konumu) seceneklerine basilarak degistirilebilir.

X IPUCU:  Otomatik kenar saptama isleminin yeni bir alt tabaka yUklenene kadar tekrarlanmayacagini unutmayin.

Alt tabaka uzunlugu izleme

Alt tabakanin uzunlugunu izleme 6zelligi, ruloda kalan alt tabakanin uzunlugunu izlemenize imkan verir.

64

1.

Ruloyu yaziciya ilk yikleyisinizde, rulodaki alt tabakanin uzunlugunu girme seceneginiz olur (Load
Configuration [Yikleme Yapilandirma] ekraninda). Bunun ardindan kullanilan alt tabaka miktari izlenir.

Alt tabaka cikarildiginda, kalan alt tabaka miktari 6n panelde gorintilenir; boylece gelecekte basvurmak
(izere bu bilgiyi not edebilirsiniz.

Substrate remaining length: Unknown. Write down
this value to track length accurately. Press DK 1o
continue.

Kalan alt tabaka uzunlugu, her zaman 6n panelin Alt tabaka alaninda gértnttlenir. Bu bilgiler RIP yaziliminizda
da gorintilenebilir.

Bolim 3 Alt tabaka kullanimi ve alt tabaka sorunlarini giderme
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s baslangici giivenlik modunu atlama

is baslangici glivenlik modu varsayilan olarak etkindir, bdylece alt tabakanin 6n kenart kurutma sistemi altinda
ezilmez.

Alt tabakayi yazicinin 6n kismindan sarkitarak baski yapiyorsaniz veya sarma makarasini kullaniyorsaniz

verimliligi artirmak icin bu secenegi devre disi birakmak isteyebilirsiniz. Bunun icin énce E simgesine,

ardindan Substrate (Alt tabaka) > Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri) > Bypass job start

safety (is baslangici glivenlik modunu atla) seceneklerine basin.

Alt tabakay saklama

Asagida alt tabakanin nasil saklanacagina iliskin ipuglar verilmektedir:

Renk bozulmasi ve toz birikkmesi olmamasi icin, kullanilmayan rulolari her zaman naylona sararak saklayin.
Bir kismi kullanilmis rulolari bir stire kullanmayacaksaniz, onlari da yeniden ambalaja sarin.

Rulolarr Ust Gste yigmayin.

Yazdirmadan 6nce, tim alt tabakalari paketten cikarin ve oda kosullarina uyum saglamalari icin 24 saat
kadar bekletin.

Filmleri ve parlak alt tabakalari kenarlarindan tutun veya tutarken pamuklu eldiven giyin. Ciltteki yag alt
tabakaya gecerek parmak izleri birakabilir.

Alt tabakanin yUkleme ve cikarma islemleri sirasinda rulo Uzerine siki sekilde sarilmis olmasina dikkat edin.
Rulo sarimi gevsemeye baslarsa, tutulmasi cok zor olabilir.

Alt tabaka basariyla yerlestirilemiyor

Alt tabakay! yikleyemezseniz buradaki 6nerileri deneyebilirsiniz.
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Kullanicr kilavuzu icindeki yikleme ydnergelerini yeniden okuyun ve bu yonergeleri uyguladiginizdan emin
olun. Bkz. Alt tabaka kullanimi ve alt tabaka sorunlarini giderme, sayfa 37.

Otomatik yikleme basariyla tamamlanamazsa, onun yerine yardimli elle yiklemeyi deneyin.

Alt tabaka yamuk yiklenmis olabilir (egik veya yanlis sekilde). Alt tabakanin sag kenarinin giris makara
milindeki ruloyla hizalandigindan emin olun.

Alt tabaka bukdlmus veya burusmus olabilir ya da kagidin kenarlari diiz olmayabilir. Bkz. Alt tabaka edilmis
veva kirismis , sayfa 69.

Alt tabaka yolunda bir sikisma meydana geliyorsa, alt tabakanin 6n kenari diz veya temiz olmayabilir. Alt
tabakaninilk 2 cm'lik (1 in¢) bélumini kesin ve yeniden deneyin. Yeni bir alt tabaka rulosunda dahi bunu
yapmaniz gerekebilir.

Makara milinin dogru olarak yerlestiginden emin olun.
Alt tabakanin makara miline dogru bir sekilde yiklendiginden emin olun.

Alt tabakanin ruloya sikica sarildigindan emin olun.

Is baslangici giivenlik modunu atlama
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Alt tabaka yanlis konumlanmis

% Substrate mispositioned: reset substrate

On panelde yukaridaki ileti gériintiilenirse asadida belirtilen uygulayin.
1. Alt tabaka kolunu kaldirin.

2. Alt tabakayi plaka Gzerine elle yeniden konumlandirin.

3. Alt tabaka kolunu asagi dogru indirin.

4. Onpanel Ready (Hazir) iletisini goriintiileyene kadar yukaridaki adimlari tekrarlayin.

Alt tabaka sikismis

Kagit sikismasi oldugunda, genellikle 6n panel ekraninda Possible substrate jam (Alt tabaka sikismasi olasiligr)
iletisi ile birlikte cesitli hata kodlarindan birini gérirsiniz (bkz. On panel hata kodlari , sayfa 140).

The printer cannot move the substiate ks it jammed?

Cok ince veya cok kalin bir alt tabaka ya da tekstil alt tabaka yiklemeye calisiyorsaniz, bu tir alt tabakalarin
yuklenmesine yonelik 6zel yordami izlemeyi unutmayin.

Alt tabaka yolunu kontrol etme

Bu sorun bir rulo bittiginde ve rulonun sonu karton gébede yapistiginda meydana gelebilir. Béyle durumlarda,
masuradan ayirmak icin rulonun sonunu kesin. Sonra alt tabakayi yaziciya verin ve yeni bir rulo takin.

Aksi takdirde:

1. Yaziayi 6n panelden ve arka taraftaki gtic digmesinden kapatin.
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2. Yazicrkapagini agin.

3. Alt tabakayi yaziciya girdigi yerden kesin ve giris rulosunu geri sarin.

4. Yazici kafas tastyicisini yerinden hareket ettirmeyi deneyin.

. .

6.  Sikisan alt tabakayr mimkin oldugunca dikkatli bir sekilde yazicinin Gst kismindan ¢ikarin. Gerekirse alt
tabakayi kesin.
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A DIKKAT:  Normal hareket yéniiniin tersi oldugu ve yazicinin parcalarina zarar verebilecedi icin alt tabakayi
giris yolundan cekmekten kacginin.

A UYARI!  Isinmis olabilecedi icin yazicinin sertlestirme parcasina dokunmayin.

Yanik tehlikesi

Daha fazla givenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik 6nlemleri, sayfa 3

7. Alt tabaka sikistirma kolunu asagi bastirin.

8. Yaziada alt tabaka parcalarinin kalmadigindan emin olun. Ayrica, sertlestirme modultntn icini ve altini ve
alt tabaka yolunun icini kontrol edin.

9.  Pencereyikapatin.
10. Yaziayragin.
11. Ruloyu tekrar takin.

12. Bazi alt tabakalar yazicida sikisma meydana getirmeye devam ediyorsa, bu durum cogunlukla yaziciya daha
sert bir alt tabaka yUkleyerek giderilebilir.

13. Birkagit sikkismasinin ardindan baki kalitesi ile ilgili sorunlar yasiyorsaniz, yazici kafalari yeniden hizalamayi
deneyin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama , sayfa 108.

Baski sirasinda alt tabakanin sikismasini 6nleme

Alt tabaka sikismalary, alt tabakanin cok yamuk yiklenmesinden kaynaklanabilir: bu durumda, yikleme yordami
sirasinda goriinen uyart iletisini goz ardi etmeyin.

Baski bolgesinde yeterli vakum emis glicli olmamasindan da kaynaklanabilir. Emis gicin( artirmaya karar
verirseniz, su limitleri asmayin: Afisler icin, 20 mmH,0, vinil icin 35 mmH,0 ve diger alt tabaka aileleri icin 50
mmH,0.

Sikismalar yalnizca yazdirma isleminin baslangicinda gerceklesiyorsa, asadidaki dnerileri deneyin.
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On panelden 6nce simgesine, ardindan Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri)

> Extra bottom margin (Ekstra alt kenar boslugu) ve Extra top margin (Ekstra Ust kenar boslugu) 6gelerine

basin. iki kenar boslugunu da 100 mm olarak ayarlayin. Bu yeterli olmazsa, daha yiksek degerleri deneyin.

10 mmH,0'luk adimlarla vakum seviyesini artirin. Su limitleri asmayin: Afisler icin 20 mmH,0, vinilicin 45
mmH,0 ve diger alt tabaka aileleri icin 60 mmH,0.

ince alt tabaka kullandiginizda, yazdirma alaninin 6n kismindaki vakum yiizdesini diisiirmeniz yerinde
olabilir.

Gecis sayisini artirin.
Alt tabakanin, yazici ile ayni bélimde bulundugundan emin olun.

Alt tabaka kenar tutucularini kullanmayi deneyin.

Alt tabaka egilmis veya kirismis

Sertlestirme islemi nedeniyle alt tabaka egilmis veya kirismissa, bir sonraki isinizi yazdirmadan 6nce sicaklik
ayarlarini degistirin ve 6n paneldeki Move Substrate (Alt Tabakayi Tasi) tusunu kullanarak alt tabakayr ilerletin,
bdylece sonraki isiniz hasar gérmemis bir alt tabakaya yazdirilir.

Sorun yalnizca yazdirma isleminin baslangicinda gértntyorsa, asagidaki dnerileri deneyin:

i b

On panelden 6nce simgesine, ardindan Substrate handling options (Alt tabaka kullanma secenekleri)

> Extra bottom margin (Ekstra alt kenar boslugu) ve Extra top margin (Ekstra Gst kenar boslugu) égelerine

basin. iki kenar boslugunu da 100 mm olarak ayarlayin. Bu yeterli olmazsa, daha yiksek degerleri deneyin.

10 mmH,0'luk adimlarla vakum seviyesini artirin. Su limitleri asmayin: Afisler icin 20 mmH,0, vinil icin 45
mmH,0 ve diger alt tabaka aileleri icin 60 mmH,0.

Gecis sayisini artirin.

Alt tabakanin, yaziciile ayni bélimde bulundugundan emin olun.

Alt tabaka kiculmus veya genislemis

Yazdirma islemi sirasinda, bazi alt tabakalar kiclirken bazilari da genisleyebilir. Bu durumda, baski boyutlari
dogru olmaz.
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Genel bir kural olarak, su yizde oranlarinda kicdlme olmasini bekleyebilirsiniz:

Afis: %2'den az

Yapiskan vinil: %0,5'den az
Arkadan Aydinlatmali: %0,5'den az
Kagit: %0,5'den az

PP ve PE sentetik: %1'den az

Cerceveleme sorunu, 6rnek bir yazdirma yaparak ve resmin boyutunu RIP'de ayarlayarak ¢6zUlebilir. Kicilme,
baskida kullanilan mirekkep miktarina badli olarak en fazla %1 oraninda farklilik gésterebilecedi icin, afisleri
kullanirken 6zel 6zen gosterilmesi gerekse de bu dederi bundan sonra ayni alt tabakayla gerceklestireceginiz
tm yazdirmalarda yeniden kullanabilirsiniz.

iki baski arasinda su degisikliklerin olmasini bekleyebilirsiniz:

Alt tabaka egilmis veya kinsmis
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° Afis: %0,3'den az

e  Yapiskan vinil: %0,1'den az

e  Arkadan Aydinlatmali: %0,05'den az
e  Kagit: %0,1'den az

° PP ve PE sentetik: %0,4'den az

Benzer miktarlarda mirekkebe sahip alanlari birlikte ddsemeniz de 6nerilir. Bu mimkin dedilse, farkli
miktarlarda murekkebe sahip alanlari farkli isler seklinde yazdirin ve RIP’de daha az miirekkebe sahip isin
uzunlugunu, yiksek miktarda murekkep icerigine sahip isin boyutuyla esitlemek tzere degistirin.

Bazi RIP'ler, alt tabaka kictlmeleri veya genislemelerini kolayca gidermenizi saglayan 6lceklendirme secenedi
sunar; RIP belgelerinize bakin.

Alt tabakada bombe olusmustur

Asagidaki alt tabakalar yazdirma islemi sirasinda bombe yapabilir, bunun sonucunda baski kavisli géranr.
e VYapiskanlivinil alt tabakalari (yalnizca bazi 6zel perdahli viniller)

e  Arkaligiya da kaplamasl olmayan selliloz bazli poster kaditlari

Bu deformasyon 6zellikle asagidaki uygulamalarda olusabilir.

e  Daha sonra otomatik veya elle kesilecek resimler yazdirma. Bombe oldugunda, kenarlarda hizalanmis
kesiciler ortadaki hizalamayi kaybedebilirler.

e  Poster baskisi, poster cercevelenir veya diz bir ylzeye asllirsa.

Asagidaki 6rnek orijinal bir resmi gésterir, alt tabakada bombe vardir ve sonug olarak baskida da bombe olusur.

Bu etkiyi telafi edebilir ve resminizin orijinal seklini elde edebilirsiniz: RIP'nizde veya alt tabaka kitapliginda -6 ile
+6 arasinda bir dizeltme degeri secin. Dizeltmeyi RIP'nizde uygulamak icin lUtfen RIP belgelerinize bakin.

Secilen dederin, sol ve sagd kenarlara uygun olarak alta tabaka merkezinin ilerledigi dikey mesafeyi gostermesi
gerekir. Deformasyon alt tabaka merkezini alt tabaka ilerleme yoniinde hareket ettirirse, diizeltme degerinin eksi
olmasi gerekir; aksi yonde olursa, diizeltme degerinin arti yonde olmasi gerekir. Aslinda, gereken dizeltme
degeri genellikle eksidir.

¥ IPUCU: Uygulanacak gercek degeri belirlemenize yardimai olmak Gzere, http:// IPaddress /hp/device/
webAccess/diagnostic/StraightnessOptimizationPlot.pdf adresinde verilen tanimlama goérintisin
kullanabilirsiniz (/Paddress yazicinizin IP adresidir).
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Sarma makarasi alt tabaka sikismasi

Alt tabakayi yazici kapagina olabildigince yakin yerinden kesin ve sonra ruloyu ¢ikarin.

Alt tabaka sikismasini giderdikten sonra sorun devam ediyorsa, 6n panelden sarma makarasini ¢ikarin ve yeniden

yUkleyin.

Sarma makarasi sarmiyor

Tahmin edilecedi gibi, sarma makarasi beklendidi gibi sarmiyorsa, yazdirilan ¢ikti yere diisecektir. Yazici sarma
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makarast ile ilgili bir sorun algilarsa, sorun dizeltilene kadar yazdirma isini durdurur. Yazici bir sorun algilamazsa,

is yazdirilmaya devam eder. Asagidaki tabloda muhtemel sorunlar ve ¢dzimleri verilmektedir.

Sarma makarasi LED
durumu

Sorun

Yazdirma isi durduruldu
mu?

Muhtemel nedeni

Muhtemel ¢dzimdii

Hizli sekilde yanip Sarma makarasl sarmiyor  Evet Sarma ydnu dogru Sarma makarasl

sonlyor olmadidi icin gergi silindiri  motorundaki sarma yonu
asagidaki konumundadir.  digmesini kullanarak

sarma yoninu degistirin.
Alt tabakayi yerden
toplamak icin mavi ok
dtgmelerini kullanmaniz
gerekebilir.

Yavas bir sekilde yanip Sarma makarasl sarmiyor  Hayir Algilayici kablolari Algilayici kablolarinin

séndyor gevsemis veya yerinden  dizgin sekilde takili
cikmis. oldugundan emin olun.

Surekli kirmizi yaniyor Sarma makarasi sarmiyor  Hayir Sarma makarasl Alt tabaka yolunu
motorunda cok fazla kapatan veya gergi
direng var. silindirini engelleyen bir

sey olmadigindan emin
olun.

Surekli yesil yaniyor Sarma makarasl sarmiyor  Hayir Sarma makarasl Digmenin Acik
motorundaki sarma yoni  konumunda olmasini
diugmesi Kapali sadlayin ve dodru sarma
konumunda veyayanlis  yénani (1 veya 2) secin.
konumdadir.

Surekli yesil yaniyor Sarma makarasi yanlis Hayir Sarma makarasl Didgmeyi dodru konuma

yonde sariyor

motorundaki sarma yonu
dtgmesiyanlis
konumdadir.

getirin.

Sarma makaras alt tabaka sikismasi
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4  Alt tabaka ayarlar

e  Alt tabaka 6n ayarlari

° Cevrimici arama

° HP Ortam CozUmleri Bulucusu

° Genel 6n ayarlar

e Alt tabaka 6n ayarini cogaltma

e  Alt tabaka 6n ayarinda dedisiklik yapma

e  Yenibir alt tabaka ekleme

° Bir alt tabaka 6n ayarini silme

° Daha hizli yazdirma

° Renk kalibrasyonu

° ICC profilleri
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Alt tabaka 6n ayarlari

Her alt tabaka turintn kendine 6zgu 6zellikleri vardir. En yiksek kaliteyi elde etmek icin yazicinin baski
parametrelerini farkli alt tabaka tiirlerine uyarlamasi gerekir. Ornedin, bazilari daha fazla mirekkep, bazilariysa
sertlestirme icin daha ylksek sicaklik gerektirir. Bir alt tabaka ttiriine uygun baski parametreleri
spesifikasyonuna alt tabaka 6n ayari adi verilir.

Alt tabaka 6n ayari; yazici, mirekkep ve alt tabaka kombinasyonunun renk ézelliklerini agiklayan Uluslararasi
Renk Konsorsiyumu (International Color Consortium - ICC) biciminde bir renk profili icerir. Ayrica dogrudan renkle
ilgili olmayan diger parametrelere (sertlestirme sicakligi, vakum basinci ve alt tabaka ilerleme telafisi gibi) iliskin
bilgiler de icerir. Alt tabaka 6n ayarlari (Open Media System [Acik Medya Sistemi] veya OMES paketi olarak da
bilinir) yazicida yikladir, yazic desteklenen RIP yazilimina baglandiginda yazilima otomatik olarak kopyalanir.

Yazici sik kullanilan pek cok genel ve 6zel alt tabakaya uygun alt tabaka 6n ayarlariyla sunulur. Yazicida 6zel bir
6n ayari bulunmayan bir alt tabaka yiklerseniz asagidaki ydntemlerden birine basvurabilirsiniz:

e On paneldeki Online search (Cevrimici arama) islevini veya Web'deki HP Ortam Coziimleri Bulucusu
hizmetini kullanarak alt tabakaniza uygun bir 6n ayar arama ve indirme.

e  RIPsaticisinin veya alt tabaka saticisinin web sitesinden bir 6n ayar indirme.

e  Kullandiginiz alt tabaka tiirti icin 6zel olarak ayarlanmamis, ancak ilgili alt tabaka kategorisi icin tasarlanmis
genel bir 6n ayar kullanma. Genel alt tabaka ayarlarinda dedisiklik yapilamaz; ancak 6n ayari ¢cogaltip
Uzerinde dedisiklik yapmak mimkindur.

e  Benzer bir alt tabakaya yonelik 6n ayari cogaltin (kopyalayin) ve ihtiyaciniza uygun sekilde dizenleyin.
e Add new (Yeni ekle) digmesini kullanarak sifirdan bir 6n ayar olusturma.

Elinizdeki alt tabaka icin hazir bir 6n ayar bulursaniz bu 6n ayari kullanmaniz dnerilir.

Cevrimici arama

On paneldeki Substrate Library (Alt Tabaka Kitaplig) mentisiinden Online search (Cevrimici arama) islevini
kullanarak Internet'te alt tabaka 6n ayari arayabilirsiniz. Yazic Internet'teki HP Ortam CozUmleri Bulucusu
veritabanina baglanir ve sahip oldugunuz yazici modeli icin tim HP ve G¢lncU taraf alt tabaka markalarinda
uygun alt tabaka 6n ayarlarini arar. Yizlerce alt tabaka 6n ayari bulabilecediniz bu veritabani sirekli glincellenip
genisletilmektedir. Bu da en glncel icerige ulasmaniza imkan verir.

Online search =40 Q

Brand Type Subtype Application

HP Blue Back Billboard Paper
HP

HP Air Release Adhesive Gloss Cast Vinyl
HP

HP Backlit Polyester Film
HP

NI

HP Nanhla-cidad HNPF Rainfarrad Rannar
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Yazici veritabanina baglandiktan sonra (bu islem birkac saniye strebilir), kullandiginiz yazici modeline uygun tim
alt tabaka ayarlari géranttlenir. Listeyi asagdi kaydirarak inceleyebilirsiniz, bir 6n ayara iliskin bilgi almak icinse 6n
ayarin adina basmaniz gerekir. On ayar bulmak icin listeyi incelemek disinda iki yontem daha vardir: serbest
metinle arama ve filtreleme.

e  Serbest metinle arama yonteminde ekrandaki sanal klavyeyi kullanarak istediginiz metni girersiniz; adi veya
aciklamasi bu metniiceren tiim alt tabaka 6n ayarlari gérinttlenir. Ornegin "vinyl" (vinil) icin arama
yaparsaniz "self-adhesive vinyl" (kendinden yapiskanli vinil) veya "vinyl banner” (vinil afis) bu aramayla
eslesir ve sonuclar arasinda gorinttlenir. Arama dzellidi buylk-kiclk harfe duyarli dedildir; yani "vinyl"
girisi hem "vinyl" hem de "Vinyl" icin arama yapar.

Marka, tur, alt tdr ve uygulama kategorilerini iceren filtreler bulunmaktadir. Bir filtre kategorisinden bir
deger secildiginde sadece bu degerle eslesen 6n ayarlar gorintilenir. Ornegin brand (marka) filtresinden
"HP"yi sectiginizde sadece HP alt tabaka 6n ayarlari gorinttlenir. Birden fazla filtre kullandiginizda aramayi
filtreden secilen degerlerle sinirli olacak sekilde daraltmis olursunuz. Ornegin brand (marka) filtresinden
"HP"yi, Type (Tur) filtresinden ise "Self-Adhesive Vinyl" (Kendinden Yapiskanli Vinil) sectiginizde sadece HP
Kendinden Yapiskanli Vinil alt tabakalari gérintilenir.

@ au
() PETFilm

() PP & PE Film & Banner

m DUr Rannar

istediginiz alt tabaka 6n ayarini bulduktan sonra indirme simgesine bastiginizda bu 6n ayar otomatik indirme ve
kurulum icin arka planda kuyruda alinir. indirme ve kurulum icin istediginiz sayida alt tabaka 6n ayar
secebilirsiniz (islem sirasi secim sirasiyla aynidir). On ayarlari indirme icin kuyruga aldiktan sonra Media
Manager'in baska bir bélimune veya baska bir 6n panel ekraninda gecis yapabilirsiniz; indirme ve kurulum islemi
bu durumdan etkilenmeyecektir.

Online search @ Q

Brand . Type Subtype Application

AC Canvas Gloss

Aurora

AC Canvas Matte
Aurora

AC Semi-Gloss 50Yd Roll

Aurora

ISy

Bir alt tabaka 6n ayari arka planda indirildikten sonra kontrol edilip yazicinin sabit diskine kurulur. Kontrol ve
kurulum isleminde &n panelde tam ekran bir mesaj gosterilir. Kontrol ve kurulum islemleri tamamlandiktan
sonra bu mesaj kaybolur.

Bu noktadan sonra yeni alt tabaka 6n ayari, dnceden yiklenmis ve fabrika kurulumunda eklenmis &n ayarlarla
birlikte Substrate Library (Alt Tabaka Kitapligi) menUsinde yer alir ve artik kullanima hazirdir.

Desteklenen bazi RIP'ler, HP Ortam Cézlmleri Bulucusu veritabanina eriserek arama yapan benzer bir cevrimici
alt tabaka 6n ayari arama islevi saglayabilir. Yazicinin 6n panelindeki arama islevini de, RIP tabanli arama islevini
kullansaniz da sonuc degdismez. Desteklenen RIP yazilimi alt tabaka 6n ayari listesini yazici ile senkronize ettigi
icin yazici ve RIP daima ayni listeye sahip olur.
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HP Ortam CozUmleri Bulucusu

Bir Web tarayicisinda http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator adresine giderek de HP Ortam Cozimleri
Bulucusu alt tabaka 6n ayari veritabanina erisebilirsiniz. Bu adreste farkli bélge, yazici modeli, uygulama,
tedarikci, alt tabaka tdrU vs. icin veri tabanlarina erisebilirsiniz.

Istediginiz alt tabaka 6n ayarini bulduktan sonra bilgisayariniza indirebilirsiniz. On ayari kullanacaginiz yaziciya
kurmak icin yazicinin GomUld Web Sunucusu'nu kullanin. Settings (Ayarlar) > Substrate presets management (Alt
tabaka 6n ayarlari yonetimi) > Import (ice aktar) ekranina gidin.

| sor | | |
Configuration
Substrate presets management
Printer setlings
Security Import |
Internet connection
E-mal server Use this tool to update or add substrate presets as folows:
Notification
1. Locate the subsirate presets file that you have downloaded from the Web and saved to your hard disk drive

Date & Time Cick here to access the latest paper preset fies,
Maint

amienance 2, Use the BROWSE button to select the recently downloaded fie
Printhead Alignment

rinthead Algnment
Firmware update
Substrate presets management 3. Use the UPDATE button to send the selected file to the printer.

If you have any problems during this process or want more information, please contact your nearest support center

Iy

Bilgisayariniza 6nceden indirmis oldugunuz alt tabaka 6n ayar dosyasina gitmek icin Browse (Gozat) secenedini
tiklatin, ardindan 6n ayari yaziciniza kurmakicin Update (Glncelle) secenedini tiklatin.

GOMULL Web Sunucusu'nu kullanarak kendi yazicinizdaki alt tabaka 6n ayarlarini disa aktarip ayni modeldeki bir
baska yazicida kullanabilirsiniz. Disa aktarilan alt tabaka 6n ayarlarini ice aktarirken paketin imzali olmadidina
iliskin bir uyari mesaj gorebilirsiniz (sadece HP Ortam Coztmleri Bulucusu Internet veritabanindan indirilen
paketlerde onaylayici dijital imza bulunur): bu uyariyi gérmezden gelip kurulumu sirddrebilir veya yarida
kesebilirsiniz.

Genel 6n ayarlar

Substrate library

== New PVC Banner >
ﬂ? Generic Backlit PVC Banner >
ﬂ? Generic PVC Banner v >
ﬂ? HP Durable Frontlit Scrim Banner >

Bir genel 6n ayar, belirli bir alt tabaka turt icin dedil bir alt tabaka kategorisinin tUmu icin tasarlanmistir. Genel 6n
ayarlarda dizenleme, silme, kaydetme, renk ayari veya ICC profili olusturma islemlerini yapmak mimkan
dedgildir; ancak cogaltilmalari mimkindur. Dolayisiyla genel 6n ayarlardan birinde degisiklik yapmak icin dncelikle
bu ayari cogaltip, her yonlyle dizenlenebilen bu yeni kopya Uzerinde calismalisiniz.

Yazici desteklenen alt tabaka kategorileri icin genel 6n ayarlara sahiptir: bkz. Desteklenen alt tabaka kategorileri,
sayfa 39.
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Alt tabaka 6n ayarini cogaltma

Bir 6n ayari pek cok nedenden 6tlrt cogaltmak isteyebilirsiniz:
e  Bir 6n ayara kendi sectiginiz bir adi atamak
e  Onayar, alt tabakanizin 6zelliklerine tam olarak uyacak sekilde ayarlamak

e  Onayar, en yiiksek kalitede baskidan hizli tiretim cikisina kadar degisecek sekilde, alt tabakayi kullanma
amaciniza uygun olacak sekilde ayarlamak

Bir alt tabaka 6n ayarini cogaltmak icin su adimlarr izleyin:
1. Substrate Library (Alt Tabaka Kitaplig) bélimUinden bir 6n ayar secin.

2. Onayari cogaltmak icin Clone (Cogalt) secenedini tiklatin ve yeni 6n ayar icin bir ad girin.

Substrate library

Generic PVC Banner

Print mode: 4p_CMYK_50
Print mode: 6p_CMYKcm_80
Print mode: 10p_CMYKcm_100

| Clone | Modify H Select ‘

Alt tabaka 6n ayarinda degisiklik yapma

Bir 6n ayarda degisiklik yapmak icin Modify (Degistir) secenedine basin.

Ardindan, dedistirmek istediginiz baski modunun yanindaki| #' simgesine basin; veya Add new print mode

(Yeni baski modu ekle) secenegini tiklatin. Tim baski modlarinin adi silinebilir veya dedistirilebilir, ancak geriye en
az bir adet baski modu kalmalidir.

Modify substrate

Name: example media

Print mode: 6p_CMYK_70 i

IO

Print mode: 8p_CMYKcm_100

N,
=

| +Add new print mode | m

EY NOT:  Alti adede kadar baski modu tanimlayabilirsiniz.
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[% NOT:  Var olan bir baski modundaki gecis sayisi dedistirilemez. Gegis sayisini degistirmek isterseniz yeni bir
baski modu olusturun.

9

[ NOT:  Gegis sayisi ve renk doygunlugu ayni olan iki baski modu olugturamazsiniz.

Degerleri degistirmek icin bir test cizelgesi yazdirmaniz gerekir. Bu grafigi kontrol edin, ardindan asadi acilir renk
doygunlugu mendsinden sertlestirme ve kurutma tercihlerinize uyan sayiyi secin. Bu seceneklerden hicbiri
yeterli gelmiyorsa sicakligi degistirmeyi deneyip tekrar baski yapin. Alt tabaka ilerletme ayarlarini da
degistirebilirsiniz.

Modify PVC Banner
a. Adjust temperature or passes if the ink is not
dry or the substrate is wrinkled.

b. Print test again

| Advanced settings | m

Yeni bir alt tabaka ekleme

TRWW

Alt tabakaniz icin hazir 6n ayar bulamiyor ve genel bir 6n ayar kullanmak veya var olan bir 6n ayari diizenlemek
istemiyorsaniz sifirdan kendi 6n ayarinizi olusturabilirsiniz.

Add New Subtrate (Yeni Alt Tabaka Ekle) sihirbazi alt tabakaniz icin en iyi ayarlari bulmaniz icin size kilavuzluk
eder. ilk olarak size alt tabaka ve bunu kullanim amaciniz hakkinda bazi bilgiler sorar ve sonra bazi test baskilari
yazdirir ve bunlari degerlendirmenizi ister. Bu bilgilerden yeni 6n ayari olusturur.

1. Yazianin Ready (Hazir) durumunda oldugundan emin olun.
2. Iskuyrugunu durdurun.

3. Yenialt tabakanizi yikleyin, alt tabaka tirl soruldugunda en benzer alt tabakayi secin veya None of these
(Bunlardan hicbiri degil) 6gesini secin.

4.  Alt tabaka yiklendikten sonra 6n panelde Substrate Library (Alt Tabaka Kitapligi) bolimiine gidip ekranin
sol siitunundan alt tabaka kategorisini secin (bu érnekte PVC BANNER [PVC AFIS]), ardindan sag stitunun
st kismindan + New PVC banner (+ Yeni PVC afis) 6Gesini secin. Yeni 6n ayarlariniz genel 6n ayar tabanli
olacaktrr, ilgili kategoride birden fazla genel 6n ayar varsa 6n panel bunlardan birini se¢menizi ister.

Substrate library

Generic PVC Banner

Print mode: 4p_CMYK_50
Print mode: 6p_CMYKcm_80
Print mode: 10p_CMYKcm_100

|@| Clone Modify H Select

Yeni bir alt tabaka ekleme
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5. Asag@idaki ekran gorintdlenir:

New PVC Banner
a. Adjust temperature or passes if the ink is not

dry or the substrate is wrinkled.

b. Print test again

| Advanced settings | m

6.  Mulrekkep kuruma ve renk doygunlugu test baskisiicin mavi digmeye basin; ardindan istediginiz sonucu
elde edene kadar ayarlari degistirip baski yapmaya devam edin.

[%r NOT:  Kullanmak istediginiz ayarlari biliyorsaniz bu adimi atlayabilirsiniz.

7. Tatmin edici bir sonug elde edemiyorsaniz Advanced settings (Gelismis ayarlar) secenegdine basip buradaki
ayarlari degistirmeyi deneyebilirsiniz (buradaki ayarlar aslinda yapilacak degisikliklerin sonuclarini bilen
kisiler icindir).

Bir dnceki ekrana geri donmek icin <D simgesine basin.

Advanced settings

Straightness optimization _ |

0 -
-6to6)mm ) J
Latex Optimi
ptimizer level _ 12 ke
(Oto 100) % . J
Vacuum printing _ 15 ks
{Oto 100) mm H20
Advance factor | _ | 0 |+

e  Straightness or bow compensation (Diizlik veya bombe telafisi): Alt tabakadaki bombeleri diizeltme
imkani verir. Secilen deger, alt tabaka merkezinin sol ve sag kenarlara nispeten ilerledidi mesafeyi
temsil eder. Bkz. Alt tabakada bombe olusmustur , sayfa 70.

e  Latex optimizer level (Latex optimize edici dlizeyi): Miirekkep akmasi veya toplanmasi gibi sorunlar
yaslyorsaniz optimize edicinin dizeyini parlaklik veya renk doygunlugunda ciddi bir etki olusana kadar
yUkseltebilirsiniz.

e  Vacuum printing (Yazdirma vakumu): Yazdirma alanindaki vakum degerini alt tabakayi diiz tutacak
sekilde ayarlar. Alt tabakada carpma veya bulasma varsa yikseltin, seritlenme veya noktalanma
gordlirse azaltin.

e  Advance factor (ilerleme faktéri): Taslyicinin her gecisinde alt tabaka ilerlemesini artirmaniza ya da
azaltmaniza olanak saglar.

e Inter-pass delay offset (Gecisler arasi gecikme): Daha piirtizsiiz kurutma icin gecisler arasindaki
bekleme slresi. Baskilarin Gzerinde seritlenme goriyorsaniz slreyi artirin.

e  Input tension (Giris gerilimi): Alt tabaka sarma gerilimi, yazdirma alaninda alt tabaka kirisiyorsa bu
degeri yUkseltin.

78 Bolim 4 Alt tabaka ayarlar TRWW



8.  Ayarlamaniz bittikten sonra renk kalibrasyonunu gerceklestirmek icin Continue (Devam) secenegine basin.

New PVC Banner

Name:  pyc Banner &3
Print mode: 6p CMYKcm 80

o Start color calibration 0
Back | | Print image test !

9.  Alt tabaka adini girip Start color calibration (Renk kalibrasyonunu baslat) secenegini tiklayin. Bkz. Renk
kalibrasyonu , sayfa 82.

10. Otomatik renk kalibrasyonu islemi tamamlandiktan sonra genel ICC profilinin kullanilmasini éneririz; ancak
yeni bir profil olusturmayi veya bu alt tabakaya yonelik baska bir baski moduna atanmis bir profili (bu tir
profiller varsa) kopyalamayi da tercih edebilirsiniz. Renk kalibrasyonu tamamlanana kadar Create ICC profile
(ICC profili olustur) digmesi devre disi kalir. Bkz. |CC profilleri, sayfa 84.

Yazdirma islemi sirasinda ayarlari degistirme

Yazdirma islemi sirasinda asagidaki ayarlar degistirmek icin 6n paneli kullanabilirsiniz.

e  VYazdirma sirasinda sicaklik, vakum, gecisler arasi gecikme ve alt tabaka ilerletme ayarlarini degistirmek icin
on paneldeki yazdirma isi ekraninda Adjustments (Ayarlamalar) secenegine basip degistirmek istediginiz
ayari secin. Yaptiginiz degisiklikler hemen etkili olur ama kaydedilmez: bir sonraki is her zamanki gibi alt
tabaka 6n ayarindaki ayarlari kullanir.

Bu ayarlari kaydetmek icin Save (Kaydet) diigmesini, kaydedilmis en son ayarlari geri yiiklemek icin Reset
(Sifirla) digmesini tiklatabilirsiniz.

[’_ﬁ”f NOT:  Genel veya dlizenlenemez 6n ayarlarda Save (Kaydet) diigmesi calismaz.

Printing job

Curing temperture _ |

0 -+
oC } |

vance factor _ 12 |+
mm/m ! J
Inter-pass delay offset |
P ¥ = 15 | + |

ms

=

e  Yazdirma sirasinda alt tabaka ilerleme kalibrasyonunu degistirmek icin (seritlenme durumunda):
Adjustments (Ayarlamalar) > Adjust substrate advance (Alt tabaka ilerlemesini ayarla) secenegini belirleyin.
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Yaptiginiz dedisiklikler hemen etkili olur ama bir sonraki is icin kaydedilmez. Ayrica bkz. Yazdirma sirasinda
alt tabaka ilerleme avari, sayfa 92.

Alt tabaka ilerlemesinde kalici dedisiklikler yapmak icin RIP'yi veya 6n paneli kullanarak alt tabaka 6n ayarini

dedistirin.

Sicaklik profili

Ana ve gelismis alt tabaka ayarlarinin bircogu, genis bir alt tabaka yelpazesinde lateks mirekkepleriyle dogru

yazdirma sonuclari icin 6nemli bir bélge olmasi nedeniyle, sicaklik denetimi ile ilgilidir.

[%9 NOT: Dedisiklik yapildiktan sonra istenen sonuclar elde edilene kadar gecen bir stire vardir. Gecerli sicakligi
kontrol etmek icin 6n panele bakin.

[% NOT:  ingiliz 6lcti birimini sectiginizde bazi deger farkliliklari gérebilirsiniz; yazic Celsius birimiyle calismakta ve
dederleri donlstirmektedir.

Gecis sayisini secme

Gecis sayisini artirmak baski kalitesini artiracak ancak yazdirma hizini azaltacaktir.

r.% NOT:  Aksi belirtilmedigi strece, normal mirekkep sinir icin asagidaki tablo gecerlidir.

Kullanilabilir baski modlari
Kategori Alt tabaka adi Yiksek hiz Standart Yilksek kalite
Afis Ozel PVC Afis - 6p_6C_80 10p_6C_100
Ozel Arkadan PVC Afis - 16p_6C_170 20p_6C_185
Yapiskanli vinil Ozel Yapiskanli Vinil - 8p_6C_90 10p_6C_110
Ark. Ayd. Ken. Yap. Vinil 12p_6C_150 16p_6C_200 20p_6C_260
Kagit Ozel Kagit - 8p_6C_100 10p_6C_110
Ozel Kuse Kagit - 10p_6C_100 10p_6C_90
Ozel Arka. aydin. Kadit 12p_6C_130 16p_6C_150 20p_6C_150
PP ve PE film ve afis (Ozel PP & PE Sentetik 12p_6C_80 16p_6C_80 20p_6C_90
Ozel Arkadan Aydinltm. PP & PE Sentetik 12p_6C_130 16p_6C_130 20p_6C_150
PET film Ozel Polyester Film - 8p_6C_100 10p_6C_110
Ark. Ayd. Polyester Film - 16p_6C_170 20p_6C_185
Tekstil Ozel Tekstil - 16p_6C_200 20p_6C_230
(Ozel Branda&Kuse Tekstil - 12p_6C_110 12p_6C_110
Ozel Arka Aydnlt. Tekstil - 16p_6C_200 20p_6C_200

Anahtar

e  XXp: Gecme sayisl
e  XXC:Renk sayisi

e  XXX:Mirekkep yodunlugu

[%9 NOT: Farkli saticilarin bircok alt tabaka ile ilgili daha fazla 6zel ayarlarina http://www.hp.com/go/
latexmediafinder/ adresindeki HP Substrate Finder'dan ulasilabilir.
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ipuclari

[% NOT:  Gecis sayisini sectikten sonra, Add New Print Mode (Yeni Baski Modu Ekle) ekraninda baski modunu ilgili

modun varsayilan kategori degerlerine sifirladiginizdan emin olun.

e 2 -4 geciste baskikalitesi disik olur. Ayrica, kurutmaya olanak saglamak icin toplam marekkep sinirli
oldugundan renk gaminda kicUk bir azalma olur.

e 1200 dpiyazdirma ¢6zUnrliga yalnizca 18 gegisli yazdirma modunda kullanilabilir. Bunu kullanmayi
planliyorsaniz bu baski modu icin belirli bir alt tabaka 6n ayariniz oldugundan emin olun; ¢iinki diger 6n
ayarlari yeniden kullanmak beklenen baski kalitesini vermeyebilir.

e  Duslk maliyetli alt tabakalarda hizli yerlesim prova baskisi icin, distk muirekkepli 2 gecisli baski modu
etkinlestirilir. Bu mod gecerliyken serlestirme islemi kagit bazli disindaki alt tabaka tirlerinde dogru bir
sekilde uygulanamayabilir, bu nedenle modun sadece kadit bazli alt tabakalarda kullanilmasi 6nerilir.

Bir alt tabaka 6n ayarini silme

Kendi eklediginiz alt tabaka 6n ayarlarini silebilirsiniz ancak yaziciyla birlikte temin edilenleri silemezsiniz.

Silme islemi icin Substrate Library (Alt Tabaka Kitapligi) ekraninda = simgesine basin.

Substrate library

HP Durable Frontlit Scrim Banner
Print mode: 4p_CMYK_50

Print mode: 6p_CMYKcm_70

Print mode: 10p_CMYKcm_90

W cone | Modity iy

Bir &n ayari sildiginizde, kullanim ve hesaplama bilgilerinde ilgili alt tabakaya referans verilmez. Bu islem
yapildiktan sonra kullanim ve hesaplama bilgilerinde alt tabaka adi yerine "Deleted substrate" (Silinmis alt
tabaka) ibaresini gorirsiniz.

Daha hizli yazdirma

TRWW

Hizi artirmanin en acik yolu baski gecis sayisini azaltmaktir, ancak bu da baski kalitesinde azalmaya neden olur.
Asagidaki noktalar unutmayin:

e 8 gecisin altinda, noktaciklarda bir artis goreceksiniz.

e 6 gecisten az gecis s6z konusu oldugunda yazici alt tabaka ilerletme sorunlarin karsi daha hassas hale gelir

ve baski kalitesini yUkseltmek icin mirekkep miktarini azaltmaniz gerekebilir.

e  Gecis sayisini azalttikca, en iyi sertlestirme sicakligini bulmak daha zor olabilir, ayrica ortam sicakligina ve
neme daha duyarli olabilir.

Yazdirma hizini artirmaya iliskin bir diger éneri de sdyledir:

e  Baskilari birlestirmek zaman kazandirir, ciink{ biri sertlestirilirken diger baski yazdirilabilir.

Ej?’y NOT:  Tek birisi 2 saatten fazla yazdirmak, yazici kafalarinin émrint kisaltabilir.

Ayrica bkz. Yazicl yavas gorinlyor , sayfa 138.

Bir alt tabaka 6n ayarini silme
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Renk kalibrasyonu

Renk kalibrasyonunun amaci, kullandiginiz belirli yazicr kafalari, mirekkepler ve alt tabakalar ile ve size 6zel
ortam kosullarinda sabit renkler Gretmektir. Renk kalibrasyonundan sonra farkli islerde yazicinizdan benzer
baskilar almayi bekleyebilirsiniz.

Her alt tabaka ayri olarak kalibre edilmelidir.

BY NOT:  Renk kalibrasyonu HP disi miirekkeple dogru calismayabilir.

Bazi durumlarda alt tabakalarin kalibre edilmesi mimkin dedildir, bu durumlar s6z konusu oldugunda Calibrate
(Kalibre et) ve Reset (Sifirla) secenekleri calismaz:

e  Ylklenen alt tabakanin genel bir 6n ayari vardir.
e  Yiklenen alt tabakanin diizenlenemeyen bir 6n ayari vardir.
e  Ylklenen alt tabaka bu renk kalibrasyonu icin uygun degil.

Renk kalibrasyonu 6n panelden Modify preset (On ayari degistir) secenedine basildiktan sonra veya yeni bir alt
tabaka eklenirken baslatilabilir.

Kabaca, islem iki adimdan olusur.
1. Bir kalibrasyon hedefi yazdirilir.
2. Kalibrasyon hedefindeki renkler otomatik olarak olctldr.

3. Kalibrasyon hedef 6lcimleri dahili referansla karsilastirilir ve kullanimdaki alt tabakada tutarli renkli baski
icin gerekli kalibrasyon tablolari hesaplanir.

Renk kalibrasyonu hi¢ yapilmadigi durumda fabrika varsayilan kalibrasyon tablolari kullanilir. Renk kalibrasyonu
ilk yapildiginda gecerli baski rengi referans olarak alinir ve fabrika varsayilan kalibrasyon tablolari kullanilir. Buna
gore, ilk renk kalibrasyonundan sonra baski renkleri degismez ancak gelecekteki kalibrasyonlar icin referans
olarak kaydedilir. Sonraki renk kalibrasyonlarinda, ilgili alt tabaka trinde tutarli renkli baski yapilmasini
saglayacak yeni kalibrasyon tablolarinin hesaplanmasi igin kalibrasyon hedefleri kayitli referansla karsilastirilir.

On panelden gecerli kalibrasyon tablosunu silebilir ve ilgili alt tabaka hic kalibre edilmemis gibi fabrika varsayilan
kalibrasyon tablosunun aktif hale gelmesini saglayabilirsiniz. Once s;h simgesine, ardindan Image quality

maintenance (Gorlntl kalitesi bakimi) > Color calibration (Renk kalibrasyonu) > Reset to factory (Fabrika
ayarlarina sifirla) seceneklerine basin.

Yukarida ag¢iklanan renk kalibrasyonu asagidaki alt tabaka tirleriicin 6nerilmez. Bu alt tabakalarin bazilarini harici
RIP kontrolindeki harici renk 6lciim aygiti kullanarak kalibre etmek mimkiin olabilir.

e  Saydam film ve arkadan aydinlatmali alt tabakalar gibi opak olmayan alt tabakalar.
e  Deliklivinil ve delikli pencereli alt tabakalar gibi ptrlzlU yizeyleri olan alt tabakalar.
Renk kalibrasyonuna uygun alt tabakalar yapiskanli vinil yiizeyli (delikli olmayan), PVC afisler ve kagitlari kapsar.

Bazi alt tabakalarda yazdirmanin basarili olmasi icin sarma makarasi gerekebilir. Ayrica, sarma makarasi, renk
kalibrasyonunun yazdirma ve tarama asamalari arasinda alt tabakanin geriye dogru hareketiyle bas
edemeyebilir. Sarma makarasi kullanimdayken renk kalibrasyonu yapmak icin su islemleri yapin:

ik

Sarma makarasinin etkinlestirildiginden emin olun. On panelde 6nce simgesine, ardindan Enable
take-up reel (Sarma makarasini etkinlestir) secenegdine basin.

2. Sarma makarasinin sarma yonind kapall konuma getirin. Bkz. Sarma makarasini cikarma, sayfa 63.
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3. Alt tabakayi toplamak ve gergi silindirini neredeyse sarma makarasina degecek kadar yukari kaldirmak icin,
sarma makarasi motorunun tzerindeki digmeleri kullanarak sarma makarasini elle geri sarin.

4. On panelden renk kalibrasyonunu baslatin.

5. Renkkalibrasyonu tamamlandiktan sonra sarma makarasinin sarma yoninu yeniden ayarlayabilirsiniz.

Ren kalibrasyonu gerceklestiriliyor

Renk kalibrasyonu test grafidi, yazdirma istikrari saglamak icin yiksek sayida gecis ve sabit kurutma ayarlariyla
sabit baski modu kullanilarak yazdirilmistir. Ancak renk kalibrasyonunun yapilacadi ilk defa, dncelikle alt tabaka
ilerlemesini etkileyen parametrelerde ince ayar yapilmali ve yazici kafalari hizalanmalidir.

YUk alt tabakanin renk kalibrasyonunu 6n panelden baslatmak icin dncelikle simgesine, ardindan Image

quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) > Color calibration (Renk kalibrasyonu) > Calibrate (Kalibre et)
seceneklerine basin. Renk kalibrasyonu yeni alt tabaka eklenirken de yapilabilir (bkz. Yeni bir alt tabaka ekleme,,
sayfa 77).

[%”f NOT:  Yalnizca genislidi en az 61 cm olan alt tabakalar kalibre edilebilir.

Ayarlama islemi tamamen otomatik olarak gerceklesir ve ayarlamak istediginiz alt tabaka ttrind yerlestirdikten
sonra makinenin basinda durmaniz gerekmez. Bu islem yaklasik 15 dakika strer ve asagidaki adimlari icerir:

1. Yazianizda kullanilan ttm mdrekkeplere ait farkli yogunlukta érneklerin bulundugu bir renk kalibrasyonu
test tablosu basilir.

2. Test cizelgesi, cizgi sensori taraﬂn‘(_jan taranir. Tarama islemi basarili bir sekilde tamamlanamazsa, 6n
panelde bir ileti gortntilenir; bkz. On panel hata kodlari, sayfa 140.

3. (izgi sensorU ile yapilan dlcimlere gore, yazici ilgili alt tabaka tirdnde tutarli renkli baskricin yazdirma
islerinize uygulanmasi gereken diizeltme tablolarini hesaplar.

Asadidaki kosullarin herhangi birinde ayarlama yapilmalidir:
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° Hen(z kalibre edilmemis olan yeni bir alt tabaka tipi takildigi zaman.

e  Baskilar arasinda asiri renk farkliliklari fark ettiginizde. Bu gibi renk farkliliklari yazici kafalarinin eskimesi ve
asinmasindan, yeni yazici kafalari takilmasindan, bir rulo ile bir digeri arasinda alt tabakaya 6zgU 6zelliklerin
degisiminden kaynaklanabilir.

On panelden ) simgesine basarak alt tabakanin renk kalibrasyonu durumunu kontrol edebilirsiniz.

e  Recommended (Onerilen) durumu, bu alt tabakanin hic kalibre edilmemis olugunu gosterir. Bu durumda,
tanimlanmus hicbir referans durumu olmadigindan yazdirma islerine fabrika ayari renk tablolari uygulanir.
Bir veya daha fazla renk kalibrasyonu yapildiktan sonra Reset (Sifirla) digmesine basilirsa durum tekrar
Recommended (Onerilen) haline doner.

e  Done (Yapildi) durumu, bu alt tabakada en az bir defa basarili bir renk kalibrasyonu yapildigini ve referans
renk durumunun tanimlandigini belirtir.

e  Obsolete (Eski) durumu, yapilan en son renk kalibrasyonunun artik gecerli olmayabilecedini gosterir.
Ornegin yazia kafasi degisimi yapildiginda renk kalibrasyon durumu Obsolete (Eski) durumuna gecer.
Referans renk durumu tanimli kalir.

e  N/A (Uygulanamaz) durumu bu alt tabaka renk kalibrasyonu yapilmasinin mimkin olmadigini gosterir.

A,

B NOT:  Genel alt tabakalar renk kalibrasyonuna uygun olsa dahi kalibrasyona tabi tutulamaz. Pek cok genel
alt tabakanin kopyasina renk kalibrasyonu yapabilirsiniz.

*} [PUCU:  Renk kalibrasyonu basarisiz olursa tekrar deneyin.

[PUCU:  Yeni bir alt tabakaya uygulanan ilk renk kalibrasyonu basarisiz olursa islemi tekrar denemeden énce
Reset (Sifirla) digmesine basin.

ICC profilleri

Renk kalibrasyonu renklerin tutarli olmasini saglar, ancak tutarli renkler her zaman dogru olmayabilir. Ornedgin,
yaziciniz tdm renkleri siyah bastiginda renkler tutarli olabilir ama dogru degildir.

Renklerin dogru olarak basilabilmesi icin, dosyalarinizdaki renk dederlerinin, yazicinizdan, mirekkeplerinizden,
baski modunuzdan ve alt tabakanizdan dogru renkleri Gretecek renk degerlerine donutstirilmesi gereklidir. ICC
profili, bu renk déntsdm icin gerekli olan tim bilgileriiceren, yazici, mirekkep, baski modu ve alt tabaka
bilesiminin bir tanimidir.

Raster Image Processor (RIP) uygun secenedi sunuyorsa bu renk déntistimleri yaziciniz yerine RIP tarafindan
gerceklestirilebilir. ICC profillerinin kullanimi hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin uygulama yazilimi ve RIP ile
birlikte gelen belgelere bakin.

Yazdirma icin kullanilan ICC profillerine ek olarak ekraninizda gérdiginiz renklerin baskilarinizda gérecediniz
renklere daha yakin olabilmesi icin, monitoriiniizt (gérintt aygiti) kalibre etmek ve profilini olusturmak
isteyebilirsiniz.
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Genel yazdirma onerileri

Baski kalitesi ile ilgili bir sorununuz oldugunda asagidaki yontemi kullanin:

e  Onpanelde sectiginiz ve RIP yaziiminizdaki alt tabaka tiirinin yazicya yiklenen alt tabaka tiiriyle ayni
oldugundan emin olun. Alt tabaka tlriintn kalibre edildiginden emin olun (alt tabaka ilerletme, yazici kafasi
ve renk kalibrasyonu dahil).

A DIKKAT:  Yanlis alt tabaka tiirii seciliyse, baski kalitesi kotiilesebilir, renklerde bozulma olabilir ve hatta
yazicl kafalan zarar gorebilir.

e  Alt tabakanizicin dogru ICC profiliyle dogru alt tabaka 6n ayarini kullandidinizdan veya yeni bir alt tabaka 6n
ayari Uretmek icin dogru yordami kullandiginizdan emin olun (bkz. Yeni bir alt tabaka ekleme , sayfa 77).

e  RIPyaziiminizda, ilgili baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun.

e Ortam kosullarinizin (is;, nem) énerilen sinirlarda oldugundan emin olun. Bkz. Cevresel belirtimler ,
sayfa 148.

e  Murekkep kartuslarinizin son kullanim tarihlerinin gegmediginden emin olun. Bkz. Mirekkep kartuslarinin
bakimini yapma , sayfa 103.

e  Yazdirma islemi devam ederken alt tabakaya dokunmaktan kacinin.

e  Hizlimodlarda (genellikle 6 gecis veya alti) cok mirekkeple baski yapmaya calismak ciktilarin tamamen
kurumamasina ve/veya baski kalitesinde baska sorunlara neden olabilir. Cok mirekkeple baski yaparken
daha yuksek gecisli modlar kullanmayi veya sertlestirme sicaklidini yikseltmeyi deneyin. Sertlestirme
sicakligini yikselttiginizde alt tabakanin deforme olabilecedini aklinizda bulundurun (bkz. Alt tabaka edilmis
veva kirismis , sayfa 69).

Baski kalitesini artirma

itk adimda baski kalitesini tek bir komutla iyilestirmeniz mimkiin olabilir. On panelden énce *s;n simgesine,

ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) > Optimize print quality (Baski kalitesini optimize
et) seceneklerine basin.

Bu komutu verdiginizde baski kalitesini tek adimda otomatik olarak optimize etmek icin yazici kafasi kurtarma,
hizalama ve renk kalibrasyonu rutinleri gerceklestirilir. Yazicinin ttim islemi gerceklestirmesiicin 30 dakikaya
kadar slre taniyin.

Baski kalitesinde hala sorun yasiyorsaniz, baski, inceleme ve dizeltici eylem islemlerini gerceklestirerek baski
kalitesini uygulamali sekilde giderebilirsiniz.

Baski kalitesi sorununu tiimiyle gidermek icin test grafiklerinin hepsini tek seferde yazdirabilirsiniz. On panelde
once Js;h simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) > Print all test plots (Test

grafiklerinin hepsini yazdir) seceneklerine basin.

Veya bunun yerine, test grafiklerini tek tek yazdirarak ptskirtme ucu saglidi, hizalama, optimize edici veya alt
tabaka ilerletme ile iliskili baski kalitesi sorunlarini asadida aciklanan sekilde ayri olarak giderebilirsiniz.

Bolim 5 Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme TRWW



1. Yazici kafasi durum grafidi

Yazicr kafasi durum grafiginde, yazici kafasi gavenilirlidi ile ilgili sorunlari ortaya koymak icin tasarlanmis desenler
bulunur. Bu grafik yazici kafalarinda herhangi bir tikanma veya baska bir sorun olup olmadiginin belirlenmesinde
yardimci olur.

Bu grafigi yazdirmak icin 6n panelde 6nce &;ﬁ simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorint

kalitesi bakimi) > Clean printheads (Yazici kafalarini temizle) > Print test plot (Test cizelgesi yazdir) seceneklerine
basin. Maksimum goérindrlik icin 36 in¢ genisliginde tercihen parlak vinil kullanilmasi 6nerilir. Dider alt tabaka
turlerinde, optimize edici cizgilerini gérmeye yetecek kadar ayrinti gortlmeyebilir.

Grafik, tim yazic kafalarindaki ptskirtme uclarina ait kictk cizgilerden olusur.

> :00000> I | CoBoog8s |

OgBUpUlo» 1 | Uglp0glo» I 10a00000g» I

Ayrirenkteki desenlerin her birinde cizgilerin cogunun olup olmadigini kontrol edin.

Dizeltme eylemi

1. Sorunlu yazicr kafalarini temizleyin. Bkz. Yazici kafalarini temizleme (kurtarma) , sayfa 107. Ardindan,
sorunun ¢6zulip ¢ozulmedigini gérmek icin yazic kafasi durum grafigini yeniden yazdirin.

2. Sorun devam ediyorsa, yazic kafalarini tekrar temizleyin ve yazici kafasi durum grafigini tekrar yazdirarak
sorunun ¢6zullp ¢ozulmedigine bakin.

3. Sorun hala giderilmemisse, sorunu devam eden yazici kafasini dedistirin. Bkz. Yazici kafasini dedistirme ,
sayfa 110.

2. Optimize edici kontrol grafigi

TRWW

Optimize edici kontrol grafigini yazdirmak icin:
1. Sorunu saptadiginiz sirada kullandiginiz alt tabaka tirdnin aynisini kullanin.
2. Secilen alt tabaka tlriinin yaziciya yiklenen alt tabaka trdyle ayni olup olmadigini kontrol edin.

3. On panelden 6nce s;; simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorint( kalitesi bakimi) > Print

latex optimizer test plot (Latex optimize edici kontrol grafigini yazdir) seceneklerine basin.

Latex optimize edici seffaf bir sividir ve her alt tabakada gértlmesi mimkin olmayabilir; maksimum gérindrlik
icin vinil kullanilmasi 6nerilir. Bu baski pek ¢ok alan dolgusu, metin, cizgi ve renk cubuklarindan olusur. Optimize
edici puskurtme uclarindaki bozukluklarin neden olabilecedi baski kalitesi sorunlarini belirleme amaclidir.

Baski kalitesini artirma
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cIRefer to the user guide if further assistance is needed

Uc satirn karsilastirin.

° -I- sembollndn bulundugu satirda, normalden fazla miktarda optimize edicinin kullanildigi temsili bir
gorintd bulunur.

e ™= sembollnin bulundugu satirda, 200'0n Uzerinde tikali plskirtme ucuna denk gelecek sekilde
normalden az optimize edicinin kullanildigi temsili bir gértntl bulunur.

e  (evresinde dikdértgen ve basinda s sSembolii bulunan satir ise yazicinin 10 gecis yazdirmayla sergiledigi
mevcut performansi gosterir.

Goruntuler arasinda farklilik (renk cubuklarinda akma, alan dolgularinda noktalanma, bulanik metin ve genel
baski kalitesi) olup olmadigina bakin.

Satirlar arasinda ¢ok az kalite farki varsa bu durumun en az iki olasi aciklamasi vardir:

e  Alt tabaka optimize edici miktarina duyarli degildir. Optimize edici yazici kafasinda blytk olasilikla sorun
yoktur. Gortlen sorun icin baska bir aciklama arayin.

®  Asagida kot 6rnek olarak verilen @ gorintulerdeki gibi yUksek seviyede mirekkep toplanmasi veya

akmasi gorillyorsa optimize edici yazicl kafasinda bir sorun olabilir. Bu durumda optimize edici yazici
kafasini temizlemeyi deneyin; bkz. Yazici kafalarini temizleme (kurtarma) , sayfa 107.

[i?? NOT: Optimize edici performansinda anotmallik saptandiysa 6n panel uyari iletisi gosterir.
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Bleed Bad vs Good samples
M R S >

Coalescence Bad vs Good samples

Satirlar arasinda net bir kalite farki varsa bu durumun en az iki olasi agiklamasi vardir:

° + sembollnin bulundugu satirin kalitesi daha iyiyse alt tabaka kullanilan optimize edici miktarina asiri

duyarlidir. On panelden veya RIP'den alt tabaka kitapligina gidip baski modunu secin ve gelismis ayarlardan
optimize edici miktarini yikseltin. Bkz. Yeni bir alt tabaka ekleme , sayfa 77.

e Ve + sembollerinin bulundudu satirlar arasinda kalite farki yoksa ancak ™ semboliinin bulundugu satir

daha ko6t goriandyorsa alt tabaka optimize edici miktarina duyarlidir ancak optimize edici yazici kafasi veya
kullanilan optimize edici miktanyla ilgili bir sorun s6z konusu dedildir. Gérilen sorun icin baska bir agiklama
arayin.

Baski kalitesini artirma 89



3. Yazici kafasi hizalama durum grafigi

90

Yazici kafasi hizalama durum grafigini yazdirmak icin:

1. Sorunu saptadiginiz sirada kullandiginiz alt tabaka trinin aynisini kullanin. Veya 6zellikle optimize edicinin
daha iyi gorulebilmesiicin vinil parlak alt tabaka kullanin.

On panelden 6nce : simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) > Align

printheads (Yazici kafalarini hizala) > Print test plot (Test cizelgesi yazdir) seceneklerine basin.

inthead Alignment
Status Plot ' .
Reference Scale

Hizalama durumu grafigindeki ince tanilama cizgilerinin devamuiligini kontrol edm Bir bo Umde, bir renkten
digerine hizalanmayi test etmek icin renkli cizgileri siyah cizgiler takip edecek sekilde baski yapilmistir. Baska bir
béliimde ise iki ydndeki hizalanmanin kontroldi icin renkli cizgiler, yarisi ileri yarisi geri gecisle yapilmistir. iki desen
grubunda da yazici kafasi hizalamasindaki bozukluklar cizginin orta kisminda (orta kisim kisa siyah cizgiyle
isaretlidir) kayma olarak gérindr.

Printhead Alignment
Status Plot

|
Ufak hizalama bozukluklarinin baski kalitesinde soruna yol agmayabilecedini unutmayin. Yazdirma islemi ufak
hizalama bozukluklarinin etkisini gizleyecek sekilde tasarlanmistir. Referans 6lcek hizalama bozuklugunun
boyutunu 6lcmek icin kullanilabilir; 4/600 ing altindaki hatalarin baski kalitesinde sorun olusturma ihtimali
yoktur.

Optimize edici sivi seffaftir ve genellikle dogrudan gortlemez. Sivi, renkli mirekkeplerle birlikte baski yapildiginda
bazi alt tabakalar tizerinde gorlebilir (6rnegdin kendinden yapiskanli vinil). Referans 6lcegin Gizerine basili capraz
desen bu sekilde basilmistir ve optimize edicinin bazi alt tabakalar Gzerindeki hizalamasini degerlendirmek igin
kullanilabilir. Iyi hizalanmis bir sistemde desenin merkezindeki acik renkli carpi, desenin kenarlarindaki dért siyah
cizgiyle hizalanir. Asagidaki sekilde optimize edicinin gorllebildigi alt tabakalarda bu desenin nasil gérindigu
gosterilmistir. Bu drnekteki hizalama hafifce kaymistir.

Bolim 5 Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme TRWW



Reference Scale

0 2 4 6 38
(x 1/600 inch)

Yazici kafalari hizalanmamissa veya 6rnegin bir alt tabaka carpmasi meydana geldidi icin kafalarin durumundan
emin olamiyorsaniz yazici kafalarini hizalayin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama , sayfa 108.

4. Alt tabaka ilerlemesi kontrol grafigi

TRWW

Baski kalitesinde ince ayar yapmak icin alt tabakanin ilerleme hizini ayarlamaniz gerekebilir. Alt tabaka ilerlemesi,
alt tabakadaki noktalarin yerlesimini belirler. Alt tabaka dogru sekilde ilerletilmezse, yazdirilan resimde acik ya
da koyu seritler olusabilir ve baskidaki noktacik sayisinda artis olabilir.

Alt tabaka ilerlemesi otomatik olarak izlenmediginden, alt tabaka ilerlemesinin ayarlanmasi 6nemle énerilir.

Alt tabaka ilerlemesini, RIP’den veya 6n paneldeki alt tabaka 6n ayarinda bulunan Substrate Advance (Alt Tabaka
ilerlemesi) parametresinden ayarlayabilirsiniz.

Alt tabaka ilerlemesi kontrol grafigini yazdirmak icin:
1. Sorunu saptadiginiz sirada kullandiginiz alt tabaka tirdnin aynisini kullanin.
2. Secilen alt tabaka tdrinin yaziclya yiklenen alt tabaka tirtyle ayni olup olmadigini kontrol edin.

3. On panelden 6nce Q simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) >
Substrate advance calib (Alt tabaka ilerlemesi kalibrasyonu) > Print adjustment plot (Ayarlama grafigini
yazdir) seceneklerine basin.

Alt tabaka ilerleme kontrol grafidi cesitli situnlardan olusur, bu sttunlarin alt kisminda birer numara bulunur. En
acik stitunu belirleyin ve numarasini gecerli alt tabaka 6n ayarindaki Substrate Advance (Alt Tabaka Ilerlemesi)
parametresine girin. Bu drnekte secilen deger “—6" olmalidir.

e =
RN

0-8-6-4-2 0246 810

[% NOT: Alt tabaka ilerlemesindeki ufak sorunlar (0 degeri civarinda +2), tzellikle 8'den fazla gecisli baski

modlarinda baski kalitesinde soruna yol agmaz.

Baski kalitesini artirma
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Yazdirma sirasinda alt tabaka ilerleme ayan

Altr gecisten fazlasini kullanmiyorsaniz, yazdirma sirasinda alt tabaka ilerlemesinin ince ayarini yapabilirsiniz:
once simgesine, ardindan Adjustments (Ayarlamalar) > Adjust substrate advance (Alt tabaka ilerlemesini

ayarla) seceneklerine basin. =10 mm/m ila +10 mm/m (veya mil/in¢) arasinda bir degisiklik degeri secin. Acik
seritlenmeyi dizeltmek icin dederi azaltin. Koyu seritlenmeyi diizeltmek icin degeri artirin.

Sekiz veya daha fazla gecis kullaniyorsaniz, yanlis ilerleme ayarlamasi, seritlenme yerine gérsel olarak
dederlendirilmesi daha zor olan noktacik olusumuna neden olacaktir. Bu nedenle, bu durumda yalnizca ayarlama
grafigini kullanmaniz énerilir.

Bir deger secip OK (Tamam) diigmesine bastiginizda, isinizin geri kalani bu degerle yazdirilir; ancak, isin sonunda
bu deder sifira geri getirilir. Bun_dan sonraki tim isleri yeni ayarla yazdirmak icin, bulunan degeri 6n ayardaki
Substrate Advance (Alt Tabaka Ilerlemesi) degerine ekleyin.

Sorun devam ederse ne yapilmali?

Bu bolimdeki dnerileri uyguladiktan sonra hala baski kalitesi ile ilgili sorunlar yasiyorsaniz, su ipuclari yararli

olabilir:
e  Gecis sayisini artirarak RIP yaziimindan daha yiksek kaliteli bir yazdirma secenedini belirlemeyi deneyin.
e  Yazianizin Urin yaziiminin giincel olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Uriin bilgisini glincellestirme ,
sayfa 131.
e  Yazilim programinizdaki ayarlarin dogru olup olmadigini kontrol edin.
°

Servis temsilcinizi arayin. Bkz. Yardima gerek duydugunuzda , sayfa 35.

En sik karsilasilan baski kalitesi sorunlari

Noktaciklar

Bu tlr sorunlarla karsilasirsaniz:

RIP ve 6n panelde dikey diizeltme seceneginin devre disi birakildigindan emin olun. On panelde 6nce

simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorint( kalitesi bakimi) > Vertical correction (Dikey
dizeltme [bu secenek varsal) seceneklerine basin.

Yazicr kafalar yanlis hizalanmis olabilir. Yazicr kafalarini uzun stredir hizalamadiysaniz veya bir alt tabaka
sikismasi olustuysa bu durumla karsilasabilirsiniz. Gerektiginde yazici kafalarini hizalayin (bkz. Yazici
kafalarini hizalama , sayfa 108). Yazici kafasi hizalama durum grafigini kullanarak gerekli olup olmadigini

kontrol edebilirsiniz (bkz. 3. Yazici kafasi hizalama durum grafidi , sayfa 90).

Bolim 5 Baski kalitesiyle ilgili sorunlan giderme TRWW



Sekiz veya daha fazla gecisle yazdiriyorsaniz, alt tabaka ilerlemesinin uygun sekilde kalibre edilmesi
gerekebilir. Bkz. 4. Alt tabaka ilerlemesi kontrol grafidi , sayfa 91.

Daha yUksek bir gecis sayisi kullanin: on veya daha fazla gecisle, biyUk olasilikla daha az noktacik gordldr.

Acik renkli alan dolgularinda noktali gériiniim daha belirginse ve noktalar murekkep toplanmasindan
kaynakli gibi goriintiyorsa (bkz. 2. Optimize edici kontrol grafidi, sayfa 87) asagidaki ¢ozimleri deneyin:

—  Onpanelden veya RIP'den alt tabaka kitapligina gidin. Baski modunuzu secip gelismis ayarlarda
optimize edicinin miktarini artirin. Bkz. Yeni bir alt tabaka ekleme , sayfa 77.

—  Optimize edici yazici kafasini temizleyin.

—  Economode'da baski yapin (dért renkli bask).

A,

B NOT:  Genel olarak bazi alanlardaki noktali goriiniimde (miirekkep toplanmasinda degil) kaiciik bir
farklilik gordlebilir. Bunun nedeni Economode'da kullanilmayan agik renkli mdrekkeplerin yumusak
gecis saglamasidir.

Yatay seritlenme

TRWW

Yazdirilan resminizde asagida gosterildigi gibi yatay cizgiler varsa (renk farkli olabilir) asagidaki coztimleri
deneyin:

9

Alti veya daha az gecisli bir baski modu kullaniyorsaniz gecis sayisini artirmayi deneyin. Az gecisli
yazdirmada bir miktar seritlenme goérilmesi normaldir.

Seritler yazdirilan resim boyunca tim renkleri etkiliyorsa, nedeni blyiik olasilikla alt tabaka ilerleme
sorunudur. Kullanilmakta olan alt tabaka ilerlemesini ayarlamak icin, 6n paneli kullanin (bkz. Yazdirma
sirasinda alt tabaka ilerleme ayari, sayfa 92). Koyu seritler olusuyorsa, alt tabaka ilerlemesini artirin; Acik

seritler olusuyorsa, azaltin. Dogru ayarlamayi buldugunuzda, 6n paneldeki degeri ayni alt tabakadaki diger

baskilarda icin de saklayin.

Baska bir nedeni de, yazici kafalarindan birine lif parcasi yapismis olmasi olabilir. Yaziciyi kapatin ve yazic
kafalarini birer birer cikarip yapismis lif parcalarini temizleyin.

Seritler yalnizca bazi renkleri etkiliyorsa, bunun nedeni hasarli bir yazici kafasi olabilir.

— Yazia kafasi durum grafigini yazdinin (bkz. 1. Yazic kafasi durum grafidi , sayfa 87). Gerekirse yazici
kafalarini temizleyin (bkz. Yazici kafalarini temizleme (kurtarma) , sayfa 107).

— Bazen bir defa temizlemek her piskirme ucunun tamamen temizlenmesine yetmeyebilir. Durum
grafigini yazdirnp tekrar temizleme yapilmasi gerekip gerekmedigini degerlendirin.

— Yazia kafalarini temizleyin (bkz. Yazici kafalarini hizalama , sayfa 108). Gerekirse, el ile hizalayin.

— Yazia kafasi durum grafigini tekrar yazdirin. En fazla sayida tikali pdskirtme ucuna sahip yazic
kafasini belirleyin ve degistirin.

En sik karsilasilan baski kalitesi sorunlari
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[% NOT:  Optimize edici yazici kafasinin bu tir bir soruna yol agma olasiligi cok disaktdr.

e  Seritler renklerin cogunu etkiliyorsa, yazici kafalari yanlis hizalanmis olabilir. Yazici kafalarini uzun siredir
hizalamadiysaniz veya bir alt tabaka sikismasi olustuysa bu durumla karsilasabilirsiniz. Gerektiginde yazici
kafalarini hizalayin (bkz. Yazici kafalarini hizalama , sayfa 108). Yazici kafasi hizalama durum grafigini
yazdirarak gerekli olup olmadigini kontrol edebilirsiniz (bkz. 3. Yazici kafasi hizalama durum grafidi,

sayfa 90).

e  Seritlenme genellikle siyah alanlarda gerceklesiyorsa, renklerin karisimini degil de tamamen siyah
kullanarak yeni bir renk profili olusturun. RIP belgelerinize bakin.

e  Baskisirasindaki yazica kafasi isleme rutinlerinden 6tir(i bazi lifler veya az miktarda murekkep paskirtme
ucuna takilarak ucun gecici olarak arizalanmasina neden olabilir. Bu durumun gérilme olasiligi cok
dUsuktar ve sadece birkag serit olusmasina neden olabilir. Bu durumun ayni veya birbirini izleyen yazdirma
islerinde gorilmesi olasiligi da cok disUktir. Ancak bdyle bir durumun ortaya ciktigini gorirseniz yazici
kafalarini temizlemeyi deneyin (bkz. Yazici kafalarini temizleme (kurtarma) , sayfa 107).

Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin (bkz. Yardima gerek duydugunuzda , sayfa 35).

Dikey seritlenme
Cesitli nedenlerle cesitli tiplerde dikey seritler olusabilir.

e  Kadit bazli alt tabakalarda ve genellikle ince alt tabakalardaki gri veya mor gibi orta yogunluktaki alan
dolgularinda merdanenin sekliyle eslesen dizenli dikey cizgiler gorilebilir. Bu sorunu hafifletmek icin
asagidaki 6nerileri deneyin:

— Yazia kafalarini hizalayin. Bkz. Yazici kafalarini hizalama , sayfa 108.

Dikey seritlenme icin otomatik diizeltmeyi deneyin. On panelden énce | {¥: | simgesine, ardindan

Image-quality maintenance (Gorinti kalitesi bakimi) > Vertical correction (Dikey dizeltme)
seceneklerine basin. Bu secenek RIP yaziliminda da bulunmalidir.

[%f NOT:  Noktaciklarin artmasina neden olabilecedi icin, isiniz bittiginde dikey seritlenme dizeltmesini
devre disI birakmayi unutmayin.

—  Vinile yazdirirken vakum seviyesini 5 mmH,0'luk adimlarla distrin. Carpma ve/veya bulasma
sorunlarini énlemek icin viniller icin 10 mmH,0, kaditlar icin de 25 mmH,0 alt limitini asmayin. Lateral
carpmalari 6nelemek icin alt tabaka kenar tutucularini kullanmayi distnebilirsiniz. Bkz. Kenar
tutucular, sayfa 52.

— Alt tabakayi daha iyi kontrol edilebilmesi icin sarma makarasini kullanmayi deneyin.

— VYazia yUksek sicaklikta dengedeyken (yarim saatten fazla strekli yazdirmadan sonra) bu tiir
seritlenme daha az gorulUr. Yazdirma sirasini, hassas veya énemli baskilar daha sonra yapilacak
sekilde dedgistirerek; veya RIP'de bulunan secenekle yaziciyi 6n isitmaya tabi tutarak gézle gérandr
seritlenmenin énlenmesine katkida bulunabilirsiniz.

e  VYiksek yodunluklu alan dolgularinda baskinin ilk 150-200 mm'sinde gordlen veya arkadan aydinlatmali
uygulamalarda gorllen ince dikey seritler

—  Mimkinse murekkep miktarini azaltin.

— Arkadan aydinlatmali veya sentetik alt tabakalar kullandiginizda, vakum dizeyini alt tabaka kalinligina
bagli olarak 5—15 civarindaki dederlere disurin. Normalde kalin alt tabakalara daha fazla, ince alt
tabakalara da daha az vakum uygulanir.
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—  Gecis sayisini artirin.

—  MUmkuinse RIP'yi kullanarak ayniislerin gruplandirilmasini saglayin, béylece yazici sicakligi isler
arasinda da sabit kalir.

e  Anormal dizeyde noktali gériinim ve dizensiz veya yer yer gorllen dikey seritler

— 5 mmH,Q'luk basamaklarla vakum seviyesini artirin. Su limitleri asmayin: Afisler icin 20 mmH,0, vinil
icin 45 mmH,0 ve diger alt tabaka aileleri icin 50 mmH,0.

— Arkadan aydinlatmali uygulamalarda gecis sayisini 20'ye cikarin ve vakum dizeyini 20 mmH,0
degerinin altinda tutun.

—  Seritlenme yalnizca baskinin baslangicinda gértntyorsa, baski baslamadan énce alt tabakayi elle
100-150 mm ilerletin.

Baski kavisli bir sekilde egrilmis

Bu sorun, alt tabakada bombe olusmasi nedeniyle ortaya cikabilir. Bkz. Alt tabakada bombe olusmustur ,
savfa 70.

Yanlis hizalanmis renkler

G )

Renkler herhangi bir ydnde yanlis hizalanmissa, yazici kafalari yanlis hizalanmis olabilir. Yazici kafalarini uzun
sUredir hizalamadiysaniz veya bir alt tabaka sikismasi olustuysa bu durumla karsilasabilirsiniz. Gerektiginde
yazicl kafalarini hizalayin (bkz. Yazici kafalarini hizalama , sayfa 108). Yazici kafasi hizalama durum grafigini
yazdirarak gerekli olup olmadigini kontrol edebilirsiniz (bkz. 3. Yazici kafasi hizalama durum grafidi, sayfa 90).

Renk varyasyonu ve metin cizgisi diizeltme

Ayniyazici kafasi icinde bazi ptskirtme uclart kullanilip bazilar kullanilmiyorsa, kullanilmayan puskirtme
uclarindaki murekkebin suyu yavasca buharlasir ve rengin daha yogun olmasini saglar. Bu nedenle, bu gibi
durumlarda resmin renginin sabit olmasi gereken yerlerde renk yogunlugunda farkliliklar oldugunu gorebilirsiniz.

Abrera

Bu gibi bir sorunla karsilasirsaniz, cesitli cozim olasiliklari vardir.
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1. Basknin bir tarafina dogru yogunlulukta farkliliklar gorirseniz, yazdirmadan 6nce resmi 180 derece
dondirmeyi deneyin. Plskirtme uclari gecisler arasinda her servis konumuna girislerinde yenilendikleri
icin, bu islem bazi durumlarda sorunu ¢6zebilir.

2. Grafigin kenarina yanal renk cubuklari eklemek icin mirekkep sarf malzemeleri yakinindaki RIP'ninizi
kullanin. Renk cubuklari, sorunu bastan énlemek Gzere tim yazic kafasi piskirtme uclarini kullanacak
sekilde tasarlanmistir.

A,

B NOT:  Bu secenek tiim RIP'lerde bulunmaz.

3. Yazdirmadan dnce resme elle yanal renk cubuklari ekleyin. Bu durumda, ister standart renkleri kullanabilir
veya sorunu fark ettiginiz belirli renkleri icermesini saglayabilirsiniz. Her renk cubugu icin 6nerilen genislik 3
mm'dir.

On panelden 6nce 5“ simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Goriintd kalitesi bakimi) > Color

variation and text-line correction (Renk varyasyonu ve metin cizgisi diizeltme) > On (Acik) seceneklerine
basin.

Metin, cizgiler veya acik renkli dolgu alanlar pUrizlG veya bulanik gérinlyorsa asagidaki 6nerileri uygulamayi
deneyin:

e  VYazia kafalarinin hizasi bozulmus olabilir. Yazici kafalarini uzun siredir hizalamadiysaniz veya bir alt tabaka
sikismasi olustuysa bu durumla karsilasabilirsiniz. Yazici kafasi hizalama durum grafigini yazdirin (bkz. 3.
Yazici kafasi hizalama durum grafidi , sayfa 90) ve gerekiyorsa yazici kafalarini hizalayin (bkz. Yazici
kafalarini hizalama , sayfa 108).

e  Optimize edici yazici kafasindaki bazi pskdrtme uclar tikanmis olabilir. Optimize edici kontrol grafigini
yazdirarak bu durumu kontrol edebilirsiniz (bkz. 2. Optimize edici kontrol grafidi, sayfa 87).

e  Kullanilmayan puskirtme uclarindaki su yavasca buharlastidi icin itk mtrekkep damlalar daha distk hizla
cikar. Bu durum 6rnegin belirli bir alana baski yapilirken hi¢ kullanilmamis olan puskirtme uclarinda ortaya
cikarak metin veya cizgilerin purzld veya bulanik olmasina neden olabilir. Yukarida aciklanan 1. ila 4.
adimlari izlemeniz 6nerilir.

e ince bir alt tabakaya baski yapilirken acik renkli bir alan kenara yakinsa, o bélgede bulaniklik olusmamasi
icin alt tabakanin, kenar kismi bir merdane ¢ikintisina yaslanacak sekilde yiklendiginden emin olun. Veya
bunun yerine gdrintUyd donddrerek ilgili alanin alt tabakanin kenarina gelmemesini saglayin.

Siyah alanlar sisli gérindyor

Siyah alanlar sisli gérinUyorsa veya yeterince siyah dedilse, asadidaki dnerileri deneyin:
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e Gecis sayisini artirin.
e  Baskiyiince bir tabakaile kaplayin.

e  Alt tabaka &n ayarlari, farkli tirdeki pek cok alt tabakada tutarli ve glvenilir baski kalitesi elde edilmesiigin
tasarlanmistir. Ancak belirli bir sonug elde etmek icin harici arac ve/veya uzmanlari kullanarak renk yénetim
islemine yatirm yapabilirsiniz. Parlak vinillerde ve diger alt tabakalarda, ICC profili olusturulurken mimkan
oldugunca fazla siyah ve mimkin oldugunca az birlesik mirekkep kullanildiginda koyu renklerde en kaliteli
sonug elde edilir.

Murekkep lekeleri

Asadidaki nedenlerden dolayi baski Uzerinde mirekkep lekeleri gorilebilir.
e  Alt tabaka egilmis. Egrilik cok belirginse, yikleme yordami sirasinda gértnen uyari iletisini goz ardi etmeyin.
e  Alt tabaka yazdirma alaninda diz durmuyor. Su ¢6ztm olasiliklarini deneyin.
— 5 mmH,0'luk basamaklarla vakum seviyesini artirin.
—  Sertlestirme sicakligini azaltin. Yeterli sertlesmeye ulasmak icin gecis sayisini artirmaniz gerekebilir.
— VYazia kafalarinda lifler olup olmadigini kontrol edin.

Kenarlar edri oldugu veya alt tabaka yan taraflarda yukariya dodru kivrildidi icin sorun baskinin yalnizca yan
taraflarinda goruliyorsa, kenar tutuculari kullanmayi deneyin (bkz. Kenar tutucular , sayfa 52).

Sorun yalnizca yazdirma isleminin baslangicinda gértntyorsa, asagidaki dnerileri deneyin:

e  Onkenara daha fazla alan saglamak icin baskinin (ist kenar boslugunu artirin. Veya bunun yerine ya da
buna ek olarak, alt kenar boslugunu artirarak bir sonraki baskinin 6n kenarinin deforme olmasini énleyin.
Bkz. Kenar bosluklarini dedistirme , sayfa 16.

e 5 mmH,0'luk basamaklarla vakum seviyesini artirin. Su limitleri asmayin: Afisler icin, 20 mmH,0, vinil igin
45 mmH,0 ve diger alt tabakalar icin 60 mmH,0. Vakum dizeyi cok yiksek oldugunda, ilerletme esnasinda

alt tabakanin arka yiizeyi ile merdane arasindaki strtiinme cok fazla olacadi icin noktali gériiniimde bir artis
meydana gelebilir; ayrica baski merdanesinin kontirleriyle eslesen dikey seritler gorilebilir.

e Gecis sayisini artirin.

e  Alttabakanin, yaziciile ayni bélimde bulundugundan emin olun.

[% NOT: Pek cok alt tabaka ortam kosullarina (sicaklik ve nem) duyarlidir: ortam kosullari énerilen araligin disinda
oldugunda yikleme ve yazdirma strecleri etkilenebilir.

Alan dolgusunda dengesiz gérinim

Alt tabaka yazdirma isleminden sonra tamamen kaplanmadan muhafaza edildigi takdirde, yiksek yogunluklu
alan dolgularinda hafif renk farkliliklari gorilebilir. Yazdirmadan hemen sonraki sire boyunca, bu tiirde alt
tabakalar tamamen kapali veya acik sekilde saklanmalidir. iki baskinin uzun siire yiiz yiize temas etmesini
onlemeniz onerilir. Alt tabaka bir stire boyunca agik birakilirsa bu sorun kaybolabilir.

Veya bunun yerine 6zellikle vinil ve afisler sz konusu oldugunda rulonun kaplamasi defolu olabilir; 6rnegdin
kaplama eskimis olabilir. Bdyle bir durumda acik renkli alanlarda alan dolgular dengesiz olabilir. Bu durum
gordlirse yeni bir rulo kullanmayi deneyin.

Murekkebe dokunuldugunda yagli geliyor veya dagiliyor

TRWW

Bu belirtiler bircok farkli durumda gordlebilir.

e  Belirtiler yalnizca yazic bir middet bosta kaldiktan sonra alinan ilk baskinin baslangicinda gortldiginde
(6zellikle baski baslangici cok fazla murekkep kullandiginda)
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Bu sadece gecici bir sorun olabilir: yeniden yazdirmayi ve mirekkep limitlerini biraz azaltmayi deneyin.
Yazdirma kuyrugunu, sertlestirmesi zor olmayan bir is (cok mirekkep kullanmayan) ilk sirada olacak sekilde
ayarlamak da ise yarayabilir.

e  Belirtiler baskinin cok fazla mirekkep kullanan belirli kisimlarinda géruldiginde

Sertlestirme sicakligini artirin, genel mirekkep miktarini azaltin, gecis sayisini artirin ve/veya art arda
gecislerde kurutmanin daha iyi olmasini saglamak icin gecisler arasi gecikme stresini dedistirin (RIP'de veya
6n panelde).

e  Belirtiler gecis sayisi azaltildiktan sonra ortaya c¢iktiginda

Sertlestirme sicakligini artirin, genel mirekkep miktarini azaltin ve/veya art arda gecislerde kurutmanin
daha iyi olmasini saglamak icin gecisler arasi gecikme sresini degistirin (RIP'de veya 6n panelde).

e  Yazdirmaisleminde dakikalar ve saatler sonra yagli kaplama goértnttsi olustugunda

Baskiyi ylzi yukari bakacak sekilde ve kaplamadan saklayin; genellikle etki bir mtddet sonra kaybolur.

[%]’9 NOT:  Genel mirekkep miktarini azaltirsaniz, renk doygunlugunda azalma gorulebilir.

Baski boyutlari yanlis

Sertlestirme islemi sirasinda alt tabaka isindigi icin, resim yazdirildiktan sonra bazi alt tabakalar kiculir (ve
bazilari genisleyebilir). Baskinin cercevelenmesi gerekiyorsa veya cesitli baskilar yan yana désenecekse, bu
durum elverissiz olabilir.

Bkz. Alt tabaka klculmuUs veya genislemis , sayfa 69.

Déseme sorunlari
Doseme yaparak yazdirildiginda en genel sorunlar sunlardir.
e  Dodsemeden dosemeye renk farkliligi

Ayni sabit renkte arka plan iceren bitisik désemelerin oldugu bazi durumlarda, ilk désemenin sag tarafiile
ikinci désemenin sol tarafi arasinda renk farkliliklar géralebilir. Seritler halinde hafif renk farkliliklar
olusturan bu sorun, (termal ve piezo) mirekkep piskirtmeli yazicilarin genel sorunudur.

Yan yana ve désemeden désemeye renk tutarliigini iyilestirmek icin baskinin kenarina renk cubuklari
eklemeyi deneyin. Bunlar RIP'den ayarlanabilir.

Sol kenar ile sag kenar arasinda buyuk farkliliklar olmasi, iki désemenin birlikte koyulmasinin etkisi olabilir.
ilk désemenin sag tarafi ikinci ddsemenin sadina ve ikinci désemenin sol tarafi ticlincii ddsemenin soluna
gelecek sekilde yerlestirilmesiyle dosemeler ters yiiz edilerek bu sorunun kolayca Ustesinden gelinebilir,
béylece serit tUim bitisik alanlarin ayni bolimine yazdirilir ve sonug olarak alanlar ayni renge sahip olur. Bu
tdm RIP'lerde bulunan bir dzelliktir.

e  Dosemeden dosemeye boyutsal farkliliklar

Cok uzun désemeleri yazdirirken bazi belirli afis tirinde alt yapilarin boyutsal sabitligi ayni olmayabilir.
Sonuc olarak désemenin uzunlugu sol ve sag taraf arasinda farklilik gosterebilir (6rnegin, 9 metre
uzunlugundaki désemenin sag tarafi sol tarafina gore yaklasik 1 cm uzun olabilir). Bu durum bireysel
grafiklerde fark edilmez ama déseme uygulamalarinda paneller arasindaki hizalamayi etkiler. Bu tutumu
sergileyen alt yapi tUrleri genellikle rulo boyunca sirekli bu tutumu sergileme egilimde olur. Dolayisiyla, bu
sorun, yukarida anlatildigi gibi désemeler ters y(z edilerek kolayca ¢ozdlebilir.

e  (ift yonld baskida, yakindan inceleme yapildidinda hafif ton farkliliklar gorilebilir

Bunun nedeni, kurutma strelerinin tarama ekseni boyunca farklilik goéstermesidir. 0,5-1 saniyelik kiicUk bir
gecis gecikmesi eklemek daha iyi sonuclar elde edilmesini saglayabilir.

98 Bolim 5 Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme TRWW



6 Murekkep sistemi

° Murekkep kartuslari

° Yazici Kafalari

° Bakim kartusu

° GUvenli mod

Murekkep kartuslari

Yazianin yedi mirekkep kartusu yazici kafalarina macenta, acik macenta, siyah, sari, agik camgdébegi, camgobedi
renklerini ve optimize ediciyi saglar. Her bir kartusun kapasitesi 400 ml'dir.

MUrekkep kartuslari bakim veya temizlik gerektirmezler; ancak takilmadan 6nce kartuslarin calkalanmasi gerekir.
MUrekkep seviyesi dusttgunde bile yuksek kaliteli sonuclar alinmaya devam edilir.

HP Latex Optimize Edici yliksek hizlarda kaliteli sonug elde edilmesini sadlar. HP Latex Optimize Edici; renksiz, su
bazli mirekkep aracinda stispanse pozitif yikli (katyonik) polimerlerden olusur. Bu slispansiyon negatif yukli
(anyonik) mirekkep pigmentleriyle reaksiyona girerek pigmentleri baski yiizeyinde hizla sabitler. Bunun
sonucunda, 6zellikle yiksek Uretim kosullarinda lekelenme ve renk akmasi baskilanarak net metin ve gorinta
detay elde edilir.

HP Latex Optimize Edici ayrica, HP Latex murekkepleri kurutma islemi sayesinde daha distk sicakliklarda
calisma imkani verir ve enerji tasarrufu sadlar, boylece pek cok farkli tiirde alt tabaka desteklenir ve eneriji
tiketimi azaltilir.

A DIKKAT:  Miirekkep kartuslarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu parcalar statik elektrik
bosalmasina karsi hassastir. Bu tir aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz. Sozluk, sayfa 152. Statik
elektrik bosalmasl, elektronik Grinler icin ana tehlikelerden biridir. Bu tlr bir hasar aygitin kullanim émrin
kisaltabilir.
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Yazici Kafalari

Yazicl kafalarr alt tabakanin Gzerine mirekkep birakir. Optimize edici yazici kafasi disindaki tim yazici kafalari iki
mUrekkep kartusuna baglidir.

Yazicr kafalari cok uzun sire dayanabilir ve mirekkep kartusunun her degistirilisinde yazici kafasinin
dedistirilmesine gerek yoktur. Mirekkep kartuslarinda az mirekkep kalmis olsa dahi mikemmel sonuclar elde
edilir.

Baski kalitesinin en iyi diizeyde olabilmesi icin, yazic kafalari diizenli araliklarla otomatik olarak test edilir ve
gerektiginde otomatik olarak dizeltilir. Bu kisa bir stire alir ve yazdirma islemini bazen geciktirebilir.

Yazic kafalarindan birinin artik degistirilmesi gerektiginde, 6n panelde bir mesaj gorintilenir.

A DIKKAT:  Yazici kafalarini tutarken uclara, iletkenlere ve devrelere dokunmayin, bu parcalar statik elektrik
bosalmasina karsi hassastir. Bu tir aygitlara ESD'ye karsi hassas aygitlar denir. Bkz. SozIUk, sayfa 152. Statik
elektrik bosalmasi, elektronik Grinler icin ana tehlikelerden biridir. Bu tUr bir hasar aygitin kullanim émrini
kisaltabilir.

DIKKAT:  Bir yazici kafasini daha sonra kullanmak tzere yazicidan cikarmak isterseniz kapagi ve tipayi geri takin,
ancak optimize edici disi bir yazici kafasina asla berrak optimize edici kapadi veya beyaz tipa takmayin. Optimize
edici yazicr kafalarinin kapaklari berrak, tipalari da beyazdir, diger yazici kafalari ise turuncu kapak ve tipaya
sahiptir. Yanlis kapak ve tipa takildigi takdirde yazici kafasinda onarimi mimkin olmayan hasar meydana
gelebilir.

Bakim kartusu

Bakim kartusu yazici kafalarini temizler ve bakimini yapar, ayrica kullanitlmadiklarinda mirekkeplerin kurumamasi
icin yazicr kafalarini kapali tutar. Ayrica atik mirekkebi depolamak icin kullanilir.

[ ONEMLI:  Murekkebin dokilmemesi icin bakim kartusunu yatay tutarak ¢ikarin.

100 Bolim 6 Murekkep sistemi TRWW



Kartusta bir rulo bez vardir ve bu bez, yazici kafalarini temizlemek icin kullanilir. Rulonun %92'si kullanildiginda bu
durum size bildirilir, bunun ardindan kartus, yaklasik 140 m2 boyutunda bir alani daha yazdiracak kadar
calisabilir. Yeni bir rulo yaklasik 1850 m2 yazdirma yapilmasini saglar.

[:?’”r NOT:  Bu rakamlar gorintl yogunluguna, yazdirma moduna ve ¢alisma ortami sicakligina bagli olarak bayuk
olclide farklilik gosterebilir. Yiksek yogunluklu baskilar, cok sayida gecis ve sicak ortam bezin ¢ok daha hizli
tikenmesine neden olur.

[:;’/f’ NOT:  Yazicr acildiginda ve her yazdirma isinin sonunda, rulo sonunun algilanmasi icin bakim kartusu kontrol
edilir.

Yazici temizleme rulosunun bittigini algilarsa yazdirma isini baslatmayi reddeder. Bu durumda bakim kartusunu
yenisi ile degistirmelisiniz.

Guvenli mod

Yazicinin ortam 6zellikleri disinda calismasi gibi durumlarda ve kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte
mirekkep kartuslarinin kullanildigi belirlendiginde yazici ‘glvenli’ modda calisir. HR, ortam 6zellikleri disinda
calistinlan veya kullanilmis, doldurulmus ya da sahte marekkep kartuslari takilmis aygitlardaki yazdirma
sisteminin performansi ile ilgili garanti veremez. Yaziciyi ve yazici kafalarini beklenmeyen durumlara karsi

korumak icin tasarlanan Glvenli Mod, 6n panelde § gortntllendiginde calisir durumdadir. En iyi performans

icin orijinal HP murekkep kartuslarini kullanin. Orijinal HP mirekkepler ve yazici kafalari gibi HP Latex baski
sistemleri, her baskida benzersiz baski kalitesi, tutarlilik, performans, uzun 6mur ve deger sunmak lzere
tasarlanmis ve Uretilmistir.
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7 Donanim bakimi

Bu boldmdeki gorevler icin, yazicinizla birlikte saglanan Kullanici Bakim Kitine ihtiyaciniz olabilir.

° Mirekkep sistemi ipuclari

° Mirekkep kartuslarinin bakimini yapma

° Murekkep kartusunu dedistirme

° Mirekkep kartusu takilamiyor

e  VYazia kafalarini temizleme (kurtarma)

° Yazicl kafalarini hizalama

° On panel ekraninda bir vazici kafasinin yeniden takilmasi va da dedistirilmesi isteniyor

° Yazicl kafasini dedistirme

e  Yazic kafasi takilamiyor

° Yazicl kafasindaki elektrik baglantilarini temizleme

° Bakim kartusunu dedistirme

° Bakim kartusu takilamiyor

e  Taswic cubudunu temizleme ve yadlama

° Sifreleme seridini temizleme

° Merdaneyi temizleme

° Yazicinin disini temizleme

° Yaziciyr tasima ya da saklama

° Servis bakimi
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Murekkep sistemi ipuclari
Eniyi sonuclar elde etmek icin su yonergeleri her zaman dikkate alin:
e  Takmaislemisirasinda 6n paneldeki yonergeleriizleyin.
e  VYazicinin ve bakim kartusunun yazici kafalari otomatik olarak temizlemesini bekleyin.
e  Murekkep kartuslarini ve yazici kafalari gereksiz yere cikarmayin.

e  Mirekkep kartuslari asla yazici yazdirma islemi yaptigi sirada cikarilmamalidir. Sadece yazici kartus
degisimine hazir durumdayken cikarilmalidirlar. On panel size degistirme yordami ile ilgili olarak yol
gosterir.

e  Murekkep sisteminin sarf malzemelerini kullanim émurleri sonunda atarken gecerli tim yasa ve
yonetmeliklere uydugunuzdan emin olun.

[:?’”r NOT:  Murekkep kartuslarini ve yazici kafalari takmadan dnce kuvvetli bir sekilde sallayin.

Murekkep kartuslarinin bakimini yapma

Bir kartusun normal kullanim émriinde 6zel bir bakim yapilmasi gerekmez. Son kullanim tarihine ulastiginizda
kartusu degistirmeniz gerekir. Son kullanim tarihi icin, 6n paneldeki muarekkep kartus bilgilerine bakin.

Murekkep kartusunu degistirme

Murekkep kartuslari asagidaki iki durum meydana geldiginde degistirilmelidir.

e  Murekkep seviyesi cok azalmistir ve yazdirma isleminin bélinmemesiicin dolu bir kartusla degistirmek
istersiniz. Birinci kartusta kalan murekkebi daha uygun bir zamanda kullanabilirsiniz.

e  Mirekkep kartusu bos veya arizali oldugundan, devam etmek icin kartusu degistirmeniz gereklidir.

[i?? NOT:  Yazdirma sirasinda bir mirekkep kartusundaki mirekkep biterse 6n panel mirekkep kartusunu
degistirmeniz icin talimat verir, is duraklatilir ve kartus takildiktan sonra devam eder. Bu duraklama isin baski
kalitesini etkileyebilir.

A DIKKAT:  Mirekkep kartusu cikarma islemi 6n panelden baslatilmalidir. On panel miirekkep kartusunu
clkartmaniziisteyinceye kadar kartusu cikartmayin. Mdrekkep kartusunu yanlis bir sekilde ¢ikarirsaniz, yazici
daha sonra bu kartusu kabul etmeyebilir.

DIKKAT:  Yalnizca yeni bir kartus takmaya hazir oldugunuzda murekkep kartusunu cikarin.

DIKKAT:  Murekkep kartuslar ESD'ye duyarli oldugu icin kartuslari takip cikarirken alinmasi gereken énlemlere
uymaniz gerekir. ignelere, lehimlere ve devrelere dokunmaktan kacinin.

A UYARI!  Yazicinin hareket etmemesi icin yazicr tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asad
indirilmis olmalidir).
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Mirekkep kartusunu ¢ikarma

I Yazicinin n panelinde 6nce simgesine, ardindan Replace ink cartridges (Mirekkep kartuslarini

degistir) secenegine basin.

Ya da 6nce simgesine, ardindan Ink (Mirekkep) > Replace ink cartridges (Mirekkep kartuslarini

degistir) seceneklerine basin.

2. Ckarmakistediginiz kartusun 6n tarafindaki mavi renkli mandalindan tutun.

3. Mavirenkli mandali 6nce asad, sonra kendinize dogru cekin.

4.  Kartus bulundugu bélmeden disari cikar.
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5. Kartusu bélmesinden alin.

@ NOT: Badlanti noktasinda mirekkep olabilecedi icin yaziciya takilan kartusun ucuna dokunmamaya 6zen
gosterin.

@’ NOT: Az kullandiginiz bir mirekkep kartusunu saklamaniz gerektidinde, yaziclya taktiginiz gibi dik
konumda saklayin. Az kullanilmis ancak ucu Gzerinde birakilmis kartuslari tekrar kullanmaktan kacinin.

6. On panel ekrani eksik miirekkep kartusunu belirler.

Murekkep kartusu takma

1. Yenikartusu alin ve mirekkep rengini tanimlayan etiketi bulun. Mtrekkep kartusunu, etiket size bakan
tarafin Ust kisminda olacak sekilde tutun.

2. Yaziadaki bos yuvanin Gzerindeki renkli etiketin kartustaki etiketin rengiyle eslesip eslesmedigini kontrol
edin.

3. Kartusu 15 saniye kadar kuvvetli bir sekilde sallayin.
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4. Muirekkep kartusunu kartus bélmesine yerlestirin.

Yeniden doldurulmus ve HP Griind olmayan mirekkep kartuslari
HP, bos kartusu yeni bir HP kartusu ile degistirmenizi dnerir.
Yeniden doldurulmus veya HP GrtinG olmayan kartuslarin kullanilmasinin bazi dezavantajlari vardir:

e  VYazic hatasi veya hasari HP Uriint olmayan veya yeniden doldurulmus bir mtrekkep kartusundan
kaynaklaniyorsa, yazicinin garanti stresi dolmamis olsa dahi HP sz konusu yazici hatasinin giderilmesiicin
standart zaman ve malzeme Ucretini alacaktir.

e  Yazia kafalarinin, murekkep kartuslarinin veya diger mtrekkep sarf malzemelerinin hata ya da hasari HP
olmayan, son kullanma tarihi ge¢mis veya yeniden doldurulmus murekkep kartuslarindan kaynaklaniyorsa,
HP degistirme maliyetinden sorumlu dedildir.

e  Baskikalitesi bozulabilir.
e  Yazia kartustaki mirekkep seviyesini tahmin edemeyecek be kartusu bos olarak bildirecektir.

Yeniden doldurulmus ya da HP markali olmayan murekkep kartuslari kullanmaya karar verirseniz, yazicinin bos
oldugunu distndigu bir kartusu kurtarmasini saglamak icin su talimatlari izlemelisiniz.
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A DIKKAT:  Tamamen bitmis miirekkeple calistinlmasi yazici kafalarina hasar verebilir. Bos miirekkep kartuslariyla
yazdirmaktan kaynaklanan hasar garanti kapsaminda dedildir. Yazicinin bos kartuslari kabul etmeye zorlanmasi
mirekkep dagitim sistemini de bosaltacaktir. Bosaldiktan sonra, mtrekkebin yeni mirekkep kartusu takildiginda
sistemi yeniden dolduracak ve yazici kafasini yeniden hazirlayacak sekilde kullanilmasi gerekir.

1. Kartusu yaziciya takin (bkz. Mirekkep kartusunu dedistirme , sayfa 103).

2. On panel kartusun bos oldugunu bildirecektir ve kartus cikarma islemi baslar. Bu otomatik islemi
durdurmak icin X simgesine basin.

3. Onpanelin giris ekraninda Ink information (Miirekkep bilgileri) diigmesine basarak asagidaki ekrani
gorintdleyin.

Inks (ml)
62 188 695 650 165 36 752
M LM LC C oP Y K
' 'Replace ink cartridges

4.  Kartuslardan herhangi birine basarak daha ayrintili bilgi gérebilirsiniz.

5. On panelin sag tarafinda sirayla sunlara basin: X , X , ? , ? . Bu simgelerin 1s1§1 yanmiyordur;

ancak, bunlara basarili bir sekilde basarsaniz, dn panelde bir dizi uyari mesaji gorintilenir. Her mesaja
karsilik olarak, islemi iptal etmek icin Cancel (iptal et) diigmesine ya da devam etmek istediginizi onaylamak
icin OK (Tamam) diigmesine basin.

6. Tum uyari mesajlarina karsilik olarak OK (Tamam) diigmesine bastiginizda, 6n panelde normal mirekkep
kartusu durum ekrani acilir, ancak kartus bir uyari isareti ile birlikte bos olarak gosterilir.

Murekkep kartusu takilamiyor
1. Dogru kartus trinG kullandiginizdan emin olun (model numarasi).
2. Kartustaki renkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.

3. Kartusun dogru yonde takildigindan emin olun, kartusun 6n tarafindaki ok yukari bakiyor olmalidir.

A DIKKAT:  Murekkep kartusu yuvalarinin icini hicbir zaman temizlemeyin.

Yazici kafalarini temizleme (kurtarma)

Yazici acik oldugu sirece, dizenli araliklarla otomatik olarak yazici kafasi temizligi yapilir. Ancak baski kalitesi
distigunde ve sorunu baska yollardan ¢dzemediginiz takdirde yazic kafalarini temizlemeniz gerekir. Boylelikle
puskidrtme uclarinda taze mirekkep bulunmasi sadlanir ve puskirtme uclarindaki tikanikliklar engellenir.

Yazicr kafasi durum grafigini yazdirdiysaniz (bkz. 1. Yazici kafasi durum grafidi, sayfa 87), hangi renklerin hatali
oldugunu gérebilirsiniz. Yeterli dlizeyde calismayan yazici kafalarini temizleyin. Hangi yazici kafalarini
temizleyecedinizden emin dedilseniz, tim yazic kafalarini temizleyin.

[%”Nf NOT: Tikanmis olan ¢ok az sayida pUskirtme ucu varsa, baskilariniz bu sorundan etkilenmez; clinki yazici cok
gecisli yazdirma sirasinda bu sorunu telafi edecek sekilde tasarlanmistir.
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Yazici kafalarini temizlemek icin (bu islem ¢cogu zaman sorunlarinin da giderilmesini saglar), yazicinin 6n

panelinden dnce 5; ¢ simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) > Clean

printheads (Yazici kafalarini temizle) seceneklerine basip temizlemek istediginiz yazici kafalarini secin. Tim yazici
kafalarini veya sadece bazilarini temizleyebilirsiniz. Asagidaki secenekler arasinda birini secin:

e  Print test plot (Test grafigini yazdir)
e C(lean all (Tumina temizle)

e (lean LM-LC (M-Y temizle)

e C(leanK-C(M-Y temizle)

e  C(lean M-Y (M-Y temizle)

e  C(lean OP (M-Y temizle)

Tum yazicr kafalarinin temizlenmesi yaklasik 5 dakika strer. Herhangi iki yazici kafanin temizlenmesi yaklasik 3
dakika surer.

2993

B NOT:  Tum yazici kafalarinin temizlerken, bir cift yazici kafasini temizlerken kullanilan mirekkepten daha fazla
murekkep kullanilir.

Yazici kafalarini hizalama

Yazicl kafalari dedistirildiginde yazici tarafindan yazic kafa hizalamasi yapilir. Bir yazici kafasi, yUkli alt tabaka
yokken dedistirilirse, hizalama islemi yazici tarafindan bir sonraki alt tabaka yikleyisinizde yapilir.

Baski kalitesiyle ilgili bir sorunu ¢6zmek icin de yazici kafalarini hizalamaniz 6nerilebilir.

Otomatik hizalama

Oncelikle, yaziciya bir rulo opak, beyaz alt tabaka yiiklemeniz gerekir. Renkli alt tabakalar, parlak kanvaslar, kalin
tekstiller ve saydam malzemeler (6rnedin, yari seffaf bond, saydam film, dogal ozalit alt tabakalari ve parsémen
kagitlar) otomatik yazici kafasi hizalama islemi icin uygun dedildir. Bu alt tabakalar icin, yazici kafalarini elle
hizalamaniz (bkz. ELile hizalama, sayfa 108) veya 6nce, desteklenen bir alt tabakada otomatik hizalama
yapmaniz ardindan da 6zel alt tabakayi degistirmeniz gerekir. Yeni bir yazici kafasi hizalamasi yapilana kadar, alt
tabaka dedisikliklerinde hizalama ayarlari korunur.

HP Latex Optimizer sadece kendinden yapiskanli vinil gibi belirli alt tabakalar Gzerinde hizalanabilir. Desen alt
tabakaya gore degiskenlik gosterir.

Yazici kafasi hizalama islemini 6n panelden istemek icin (hizalama otomatik olarak yapilmiyorsa) 6nce 5;

simgesine, ardindan Image-quality maintenance (Gorintd kalitesi bakimi) > Align printheads (Yazici kafalarini
hizala) > Auto printhead alignment (Otomatik yazici kafasi hizalamasi) seceneklerine basin.

GOMULG Web Sunucusu'ndan yazici kafasi hizalama isleminin yapilmasini saglamak icin, Setup (Kurulum)
sekmesini, sonra da Printhead alignment (Yazici kafasi hizalama) > Automatic printhead alignment (Otomatik
yazici kafasi hizalama) > Print (Yazdir) 6gelerini segin.

islem yaklasik 10 dakika stirer ve yazdirilmakta olan bir resim yoksa hemen baslar. Devam etmekte olan bir
yazdirma islemi varsa, hizalama islemi mevcut yazdirma tamamlandiktan sonra yapilir.

El ile hizalama

On panelden el ile yazici kafasi hizalama isleminin yapilmasini saglamak icin, nce *s;n simgesine, ardindan

Image-quality maintenance (Goriintd kalitesi bakimi) > Align printheads (Yazici kafalarini hizala) > Manual
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printhead alignment (El ile yazici kafalarini hizalama) > Print alignment pattern (Hizalama deseni yazdir)
seceneklerine basin.

GOMULG Web Sunucusu'ndan el ile yazic kafasi hizalama isleminin yapilmasini saglamak icin, Setup (Kurulum)
sekmesini, sonra da Printhead alignment (Yazici kafasi hizalama) > Manual printhead alignment (El ile yazici
kafasi hizalama) > Print (Yazdir) 6gelerini secin.

- 1In
- 1

N
=
=

HREEND

Yazicl, Adan P'ye kadar etiketlendirilen 16 sttun yazdirir. Baskiyi kontrol edin ve her siradaki en diizgln satirin
numarasini kaydedin (6rnegin, A:9).

A ve B desenleri HP Latex Optimize Ediciyi hizalamak icin kullanilir. Bu sttunlar sadece, kendinden yapiskanli vinil
gibi belirli alt tabakalarda gorulir. Hizalama desenlerinden en iyisinin hangisi oldugu belirlenemiyorsa varsayilan
10 degeri kullanilmalidir.

Sekil 7-1 Desen A'nin detayi

2

Sekil 7-2 Desen B'nin detayi

14 13 12 11 1i

Her satira iliskin not aldiktan sonra, dizeltme dederlerini 6n panele veya Gomald Web Sunucusu'na girin.

On panelden diizeltme degerlerini girmek icin, 6nce simgesine, ardindan Image-quality maintenance

(Gorunta kalitesi bakimi) > Align printheads (Yazici kafalarini hizala) > Manual printhead alignment (El ile yazici
kafalarini hizalama) > Enter correction values (Diizeltme degerlerini gir) seceneklerine basin. Her degeri, desene
karsilik gelen harfle etiketlendirilmis pencereye girin.
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Dizeltme degerlerini Gomila Web Sunucusu’na girmek icin, ncelikle Setup (Kurulum) sekmesini, ardindan da
Printhead alignment (Yazici kafasi hizalama) > Manual printhead alignment (El ile yazici kafasi hizalamasi)
6gelerini secin ve her deg@eri desene karsilik gelen harfie etiketlendirilmis pencereye girin.

On panel ekraninda bir yazici kafasinin yeniden takilmasi ya da
degistirilmesi isteniyor
1. Yazia kafasini cikarin ve elektrik badlantilarinda fiziksel hasar ve mirekkep lekesi olmadigindan emin olun.

2. Gerekirse, yazici kafasi ile taslyicl arasindaki elektrik baglantilarini temizleyin. Bkz. Yazici kafasindaki
elektrik baglantilarini temizleme , sayfa 117.

3. Yazia kafasini tekrar tasiyiciya takin ve 6n panel iletisini kontrol edin.

4.  Sorun devam ediyorsa yeni bir yazici kafasi takin.

Yazici kafasini degistirme

Yazicr kafasini ckarma

Yazicinin 6n panelinde 6nce , ardindan da Replace printheads (Yazici kafalarini degistir) secenedine

basin.

2. Taslyicyl ckarma konumuna hareket eder.

A DIKKAT:  Taslyici, herhangi bir yazici kafasini takmadan veya cikarmadan, ¢ikarma konumunda 3 dakikadan
fazla kalirsa, sag taraftaki normal konumuna dénmeye calisir.

DIKKAT:  Yazici kafalari ESD'ye duyarli oldugu icin, takip cikarirken alinmasi gereken énlemlere uymaniz
gerekir. ignelere, lehimlere ve devrelere dokunmaktan kacinin.

3. Taswicanin hareketi durdugunda, n panel ekrani sizden yazici kapagini agmanizi ister.
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4. Taslyicy yazicinin sag tarafina koyun.

A DIKKAT:  Yazicinin sicak olabilecek sertlestirme parcasina dokunmaktan kacinin.

5. Taswyicinin Gzerindeki mandali ¢ekip acik konuma getirin.

6.  Kapadi kaldirin. Boylece yazici kafalarina erisebilirsiniz.
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7. Yazia kafasini cikarmak icin mavi tutamaci yukari kaldirin.

8. Mavitutamac kullanarak, yazicr kafasini yumusak bir hareketle yerinden ¢ikarin.

9.  Mavitutamac yazici kafasi taslyicidan kurtuluncaya kadar yukari dogru cekin.

A DIKKAT:  Sert sekilde cekmeyin. Aksi takdirde yazici kafasina zarar verebilirsiniz.

A DIKKAT:  Eski bir yazici kafasini daha sonra kullanmak (izere saklamak isterseniz kapadi ve tipayi geri takin,
ancak optimize edici disi bir yazici kafasina asla berrak optimize edici kapadi veya beyaz tipa takmayin.
Optimize edici yazici kafalarinin kapaklari berrak, tipalari da beyazdir, dider yazici kafalari ise turuncu kapak
ve tipaya sahiptir. Yanlis kapak ve tipa takildidi takdirde yazici kafasinda onarimi mimkin olmayan hasar
meydana gelebilir.
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10. Eksik yazici kafasi 6n panel ekraninda belirlenir.

Lift printhead cover
Install missing printheads

Yazici kafasini takma

1. Yazia kafasi yeniyse, koruyucu kapaklari ¢ikarmadan 6nce yazic kafasinihizlica sallayin. Yazici kafasini dik
sekilde tutun (koruyucu kapaklar asadi bakiyor olmalidir) ve kafayi 15 saniye kadar asagi yukari yonde diiz
bir hareketle kuvvetli sekilde sallayin.

[’_ﬁ”r NOT:  Yazici kafasini sallarken bir yere carpmamaya dikkat edin, aksi takdirde kafaya zarar verebilirsiniz.
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2. Turuncu renkli koruyucu basliklari asagr dogru cekerek cikarin.

[%’ NOT: Optimize edicilerin koruyucu kapaklari beyaz veya seffaftir.

3. VYazia kafasl, kazayla yanlis bir yuvaya takamayacaginiz sekilde tasarlanmistir. Yazici kafasindaki renkli
etiketin yazic kafasini takacaginiz tasiyici yuvasindaki renkli etiketle eslestigini kontrol edin.

4. Yenivyazic kafasini tasiyicidaki dogru yuvaya takin.

A DIKKAT:  Yazici kafasini yavasca ve dikey sekilde, diiz olarak asadiya dodru yerlestirin. Cok hizli veya egik
bir sekilde takarsaniz ya da takarken déndirUrseniz yazici kafasi zarar gorebilir.
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5. Okisaretinin gosterdidi sekilde asadi dogru bastirin.

/\DIKKAT:  Yeni yazici kafasini takarken biraz zorlanabilirsiniz, bu nedenle siki ancak diizgtin bir sekilde
bastirmaniz gerekir. Bir "bip" sesi duymaniz ve én panel ekraninda yazici kafasinin takildigina yénelik onay
bilgisini gérmeniz gerekir.

6.  Takilmasi gereken dider tim yazici kafalarini da takin ve tasiyici kapagini kapatin.

7. Mandalin ucunun, tasiyicinin yan tarafindaki tel halkaya gectiginden emin olun.
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8.  Mandal, tasiyici kapaginin Gizerine gelecek sekilde asagi indirin.

Tum yazicr kafalar dogru sekilde takildiktan ve yazici tarafindan kabul edildikten sonra yazici bir uyari sesi
verir.

E?q”f NOT:  VYazici kafasini taktiginizda yazici uyari sesi ckarmazsa ve én panelde Replace (Degistir) iletisi
gorintilenirse, yazici kafasinin yeniden takilmasi gerekebilir.

9.  Yazia kapagini kapatin.

10.  On panel ekrani tiim yazici kafalarinin dogru sekilde takildigini onaylar. Yazici, yazici kafalarini kontrol
etmeye ve hazirlamaya baslar. Varsayilan rutin islemde tiim yazici kafalarinin degismesi 18 dakikaya kadar
surebilir. Yazici, yazic kafalarini hazirlarken bir sorun saptarsa, bu sire 30 dakikaya kadar cikabilir. Tek bir
yazicl kafasinin takilma siresi 10-20 dakika arasinda degisir. Tim yazici kafalari kontrol edilip
hazirlandiktan sonra, alt tabaka yUklenmis durumdaysa yazic kafalarinin yeniden hizalanma islemi
otomatik olarak baslatilir.

Yazici kafasi takilamiyor

1. Yazia kafasi tiriinin dogru oldugunu denetleyin (model numarasi).

2. Turuncu renkli koruyucu basliklari yazici kafasindan ¢ikarmis oldugunuzu kontrol edin.

l%? NOT: Optimize edicilerin kapaklari beyaz veya seffaftir.

3. Yazia kafasindaki renkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.
4.  Yazia kafasinin dogru olarak yonlendirildigini denetleyin (digerleriyle karsilastirin).

5. Yazia kafasinin kapagini ve mandalini kapattiginizdan emin olun.
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Yazicl kafasindaki elektrik baglantilarini temizleme

Bir yazici kafasi takildiktan sonra yazici tarafindan taninmadidr durumlar olabilir. Bu, yazici kafasi ile yazic kafa
tastyicisi arasindaki elektrik baglantilar Gzerinde mirekkep biriktiginde olabilir. Boyle durumlarda, HP yazici
kafasindaki elektrik baglantilarini temizlemenizi énerir. Ancak ortada hentiz bir sorun yokken baglantilarin sik sik
temizlenmesi dnerilmez.

Yazicinizla birlikte Kullanici Bakim Kitinde bir tasiyici baglanti temizleyicisi verilmistir.

On panel ekraninda yazici kafasinin yaninda Reseat (Yeniden yerlestir) veya Replace (Degistir) iletisi
gorintilenmeye devam ederse hem yazici kafasi tasiyicisindaki, hem de yazici kafasindaki elektrik baglantilarini
temizlemek icin bunu kullanin.

‘7 IPUCU:  Eldiven takmaniz &nerilir.

1. Nemliyedek stingerlerden yeni bir tanesini paketinden cikarin.

Temizleyicinin kutusuna yedek stingerler de konmustur. Ttm sdngerleri kullandiysaniz, servis temsilcinizi
arayarak yenilerini edinebilirsiniz.
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2. Taslyic baglanti temizleyicisini agin.

5. Yazia kafasi taslyicisinin mandalini acin ve soruna neden olan yazici kafasini 6n panelde aciklandigi gibi
cikarin. Bkz. Yazic kafasini dedistirme , sayfa 110.
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6.  Tasiyic baglanti temizleyicisini arka taraftaki yazici kafasi yuvasina takin. Araci yuvanin arkasindaki elektrik
baglantilariile celik yay arasina, singer size dedgil elektrik temas noktalarina bakacak sekilde sokarak
temas noktalarini silin. Yuvanin alt yizeyinde birikmis olabilecek murekkeplere bulasmaktan kaginin.

A DIKKAT:  Taslyici yazicinin orta kisminda 7 dakikadan fazla kalirsa, sag taraftaki normal konumuna
dénmeye calisir.

7.  Temizleyiciyi aracin Uzerindeki mekanik engelin izin verdigi kadar iceri sokarak, baglanti ucunun her yerine
siingeri hafifce stirerek temas noktalarini silin.

8. Baglanti ucunun en alt noktasi dahil, tiim temas noktalarini zenle temizleyin.
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9.  Aynislingeri kullanarak, yazici kafasi Gzerindeki elektrik temas noktalarinin alt kismini da temizleyin (yazici
kafasi yeni degilse). Elektrik temas noktalarinin (st kismina dokunmaktan kaginin.

A DIKKAT:  Yazici kafasinin piiskiirtme ucu iceren yiizeyine dokunmayin, bu uclar kolayca zarar gérebilir.

10. Baglanti uclaninin kurumasi icin kisa bir stire bekledikten sonra, yazici kafasini taslyiciya geri takin. Bkz.
Yazici kafasini dedistirme , sayfa 110.

11. Temizleme islemi bittikten sonra, siinger cikintisindan ¢ekerek taslyici baglanti temizleyicisini agin.
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13. Murekkebin ellere ve giysilere bulasmamasi icin kirli singeri dikkatli bir sekilde atin.

r 7
- Vi /o

" o
i

On panelde Reseat (Yeniden yerlestir) veya Replace (Degistir) iletisi gorintiilenmeye devam ediyorsa, yazici
kafasini degistirin veya servis temsilcinizi arayin.

Bakim kartusunu dedistirme

On panel talimat verdiginde bakim kartusunu degistirmeniz gerekir.

¥ IPUCU:  Bakim kartusunu herhangi bir zamanda ¢ikarmak ve kontrol etmek isterseniz, asagidaki yordami
uygulayabilirsiniz. Eski bakim kartusunu kontrol ettikten sonra yaziclya geri takarsaniz bu noktada yordam sona
erer.

Yazicinin 6n panelinde 6nce simgesine, ardindan Replace printhead cleaning kit (Yazici kafasi

temizleme kitini degistir) secenegine basin.

2. Bakim kartusu yazicinin 6n tarafinda, 6n panelin alt kismindaki bir yuvadadir. Kapadi acin.
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ﬁ} ONEMLI:  Bir bakim kartusunu degistirirken kartusun miirekkep dolu oldugunu unutmayin. Bu nedenle:

° Eldiven takin.

o  Mulrekkebin dékilmemesiicin kartusu yatay tutarak dikkatle cikarin.
e Degistirilen bakim kartusunu daima dik sekilde tutun ve saklayin.

A UYARI!  Yazicinin hareket etmemesi icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu asad
indirilmis olmalidir).

3. Bakim kartusunun 6n tarafinda bir mandali vardir. Kartusu kaydirarak cikarin.
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4.  Kartusu biraz kaydirdiktan sonra ellerinizle iki taraftan kavrayin: kartus adirdir.

5. Bakim kartusunun plastik érttsind cikarin.

6.  Bakim kartusunu, ok isaretiyle gosterilen yénde yuvasina takin.
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7. Bakim kartusunu, slotta ¢ikinti kalmayacak sekilde iceri itin. Yazicinin kartusu aldigini fark edeceksiniz; asiri
kuvvet uygulamayin.

B4 NOT:  Kapak kapatilana kadar 6n panelde yeni bakim kartusu gérinmez.

8.  Yaziaya yeni bakim kartusunu taktiktan sonra, kapagdi kapatin.

99

B noT: Yazdirmaya devam etmeden 6nce, yazicinin tim muirekkep kartuslarinin, yazici kafalarinin ve bakim
kartusunun takili ve yazici kapaginin ve bakim kartusu kapaginin kapali olmasi gerekir.

Bakim kartusu takilamiyor

Bakim kartusunun dogru model numarasina sahip oldugundan ve dogru yonde takildigindan emin olun.

Tasiyici cubugunu temizleme ve yaglama

[% NOT:  Kaydirma cubuklarindaki yaglama, yazicinin calisma spesifikasyonlarini asan ortam sicakligi (bkz. Cevresel
belirtimler , sayfa 148) veya havada ciddi miktarda toz bulunmasi gibi durumlardan etkilenerek yazicinin
performansini etkileyebilir.

On panelde 6nce simgesine, ardindan Preventive maint. tasks (Onleyici bakim gérevleri) > Carriage
rod lubrication (Tasiyici cubugunu yaglama) seceneklerine basin.
2. Pencereyiacn.

3. %95 etanol ile nemlendirilmis, tdy birakmayan bir bezle tasiyici cubugunu temizleyin. Sol kapagin altindaki
parca dahil, cubugun tamamini temizleyin.

9

X NOT:  Bakim Kitinde %95 etanol yoktur.
A DIKKAT:  Etanol oldukca yanici bir maddedir. Ureticinin glivenlik dnlemlerini dikkate alin.
DIKKAT:  Piyasada satilan temizlik maddelerinden veya asindirici temizleyicilerden kullanmayin.

A UYARI!'  Hareketli parcalardan uzak durun. Eldiven takmaniz énerilir.
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Hareketli parca Eldiven takin

Daha fazla gtivenlik bilgisi icin bkz. Glvenlik dnlemleri, sayfa 3

A DIKKAT:  Temizleme sirasinda, cubugun Gstiinde bulunan plastik sifreleme seridine zarar vermemeye
dikkat edin.

4. Cubugun kurumasini bekleyin ve bunun ardindan kapadi kapatin. Tasiyici, cubugun sag kapak altindaki
bélimine erisebilecediniz sekilde yazicinin sol tarafina ilerler.

5. Yazic kapagini agin.
6.  Sagkapagin altindaki tasiyici cubugunu 3. adimda aciklandigi sekilde temizleyin.

7. Yazianizla birlikte gelen Bakim Kitindeki yag sisesini alin (gerekirse yeni bir kit siparis edilebilir).
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8.  Cubuga cok az miktarda yagi zig-zag seklinde dékin.

[%r NOT: Temizleme sirasinda, rayin Ustlnde bulunan sifreleme seridine zarar vermemeye dikkat edin.

9. Onpanelde OK (Tamam) diigmesine basin.
10. Pencereyi kapatin.
11, Tasiyia yadi tim cubugua yaymak icin yazicinin bir tarafindan dider tarafina kayar.

12.  On panel yaglama isleminin tamamlandigini onaylamanizi ister. Onaylamak icin OK (Tamam) diigmesine
basin.

Sifreleme seridini temizleme

— g

Sifreleme seridinin temizlenmesi yazici bakiminin ¢ok énemli bir parcasidir ve ¢esitli sistem hatalarini giderebilir:
e  86:01 veya 87:01 sistem hatalari ve taslyicinin yazicinin bir tarafina carpmasi gibi tasiciyr diizenedi hatalarl.
e  Taslyiclyl baslatma ve tarama ekseninde baslangi¢ konumuna getirme ile iliskili 42:10 sistem hatalar!.

e  Yenibakim kartusu takildiktan sonra dahi giderilemeyen 29:01 sistem hatalari.

e  Sifreleme seridi kirli oldugunda tasiyici alt tabakanin konumunu dogru sekilde saptayamadidiicin alt tabaka
yUkleme isleminde sorunlar meydana gelebilir.

Yazicl talimat verdiginde sifreleme seridi temizlenmelidir. Temizleme islemi gerektiginde 6n panelde bir mesaj
goruntdlenir: Optimum yazicl performansi icin Kullanicl Kilavuzu'nda belirtilen "Sifreleme seridini temizleme"
islemini uygulayin.

[%r NOT:  On panelde mesaj gériintiilendigi zaman, sistem hatasi giinliigi ‘8:01'e sessiz uyari mesaiji eklenir. Bu
uyari mesajl hata gunldgu incelenirken yardimci olur.
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Temizleme prosedir(

On panelde 6nce simgesine, ardindan Preventive maintenance tasks (Onleyici bakim gérevleri) >

Clean scan axis encoder (Tarama ekseni sifreleyiciyi temizle) seceneklerine basin.
2. Pencereyiagn.

3. Onpanelde de belirtildigi Gizere sifreleyici seridinin iki tarafini da suyla nemlendirilmis bir bezle temizleyin
ve isiniz bittiginde Continue (Devam) secenegine basin.

4. Pencereyi kapatin. Taslyicl, yazicinin sol tarafina gelecektir.

5. On panel pencereyi tekrar acip sifreleyici seridinin sag tarafini (servis istasyonunun icinde) temizlemeniz icin
talimat verir. Tamamlayinca Continue (Devam) diigmesine basin.

6.  Pencereyi kapatin. Taslyici servis istasyonundaki hazir konumuna doner.

Merdaneyi temizleme

Yazicinizin baski plakasini birkac ayda bir veya gerektiginde temizleyin.

[%"f NOT: Dar alt tabakaya yazdirma yaptiktan sonra genis bir alt tabakaya yazdirirsaniz, plakanin sol tarafinin
kirlendigini gorebilirsiniz. Plakanin kirlenen bu kismi temizlenmezse, alt tabakanin arkasinda lekelere neden
olabilir.

B NOT:  Gozenekli alt tabakalara baski yapmayin.

[%’/f’ NOT: Merdaneyi temizlerken bir etiketin eksik veya cikmis oldugunu gérirseniz bu etiketin yerine Kullanici
Bakim Kitiyle verilen yedek etiketlerden birini yapistirabilirsiniz.

¢ IPUCU:  Eldiven takmaniz énerilir.

Plakay temizlemek icin asagidaki yonergeleri takip edin.

1. Yaziadaki tim alt tabakalari ¢ikarin. Bkz. Ruloyu yazicidan cikarma , sayfa 55.

2. Yazicyi kapatin.

3. Yazici kapagini agin.

4.  Merdanedeki islak mirekkebi temiz, emici ve tiy birakmayan bir bezle iyice silin.
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5. Kuru bir fircayla kurumus murekkep artiklarini uzaklastirin.

|3

|3

7. Kullanilan bezi %95 etanol ile hafifce nemlendirerek plakada kalan kuru murekkep kalintilarini silin.

@9 NOT:  Kuru murekkep kalintilarini temizlemek daha uzun sdrer.
[i;"f NOT:  Kullanici Bakim Kitinde %95 etanol yoktur.
A DIKKAT:  Etanol oldukca yanici bir maddedir. Ureticinin glivenlik dnlemlerini dikkate alin.

DIKKAT:  Piyasada satilan temizlik maddelerinden veya asindirici temizleyicilerden kullanmayin. Plakay!
dogrudan islatmayin, clink{ ¢ok fazla nem kalir.
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8. Nemli bir bez kullanarak kalan kuru murekkep kalintilarini temizleyin.

9.  Yazianin cevresindeki kapall %95 etanol kabini kapatip kabi ve bezi kaldirin.

10. Yaziayr agmadan ve alt tabakayi yeniden yiklemeden 6nce, etanolun buharlasmasini saglamak icin 3 veya
4 dakika bekleyin.

11. 1 mm ¢apinda bir pimle vakum deliklerinin (6zellikle en cok kullanilan alt tabaka boyutlartile ilgili deliklerin)
tikanikligini giderin.

Yazicinin disini temizleme

Yazicinin disini ve normal sekilde calistirirken dokundugunuz kisimlari temizlemek icin nemli bir siinger veya
yumusak bezle, sivi sabun gibi asindirici olmayan, zararsiz bir temizleyici kullanin.

Sertlestirme modUlindn fanlarinin alt kisminda yogunlasmadan kaynaklanan ve kuru bir bezle silinmesi gereken
bir miktar nem olabilir.

A UYARI!  Elektrik carpmasindan kaginmak icin temizlemeden 6nce yazicinin kapali oldugundan ve fisinin
cekildiginden emin olun. Yazicinin igine su girmesine engel olun.

A DIKKAT:  Yazicida asindirici temizleyiciler kullanmayin.

Yaziclyl tasima ya da saklama

TRWW

Yaziclyl baska yere tasimaniz gerekiyorsa veya uzun bir siire kullanmayacaksaniz ve bir yere kaldirmak
istiyorsaniz, zarar gérmemesi icin cok dikkatli bir sekilde hazirlayin.

1. Murekkep kartuslari, yazici kafalarini veya bakim kartusunu ¢ikarmayin.
2. YUKLG alt tabaka olmadidindan emin olun.

Yazici kafa tasiyicisinin servis konumunda birakildigindan emin olun (yazicinin sag ucunda).

W

On panelde Ready (Hazir) iletisinin goriintilendiginden emin olun.

5. On paneldeki Power (Giic) digmesini kullanarak guicl kapatin.

6.  Ayrica, yazicinin arkasindaki glic anahtarini da kapatin.

7. Yaziayi ada, bilgisayara veya bir tarayiciya baglayan kablolarin baglantisini kesin.

8.  Yaziciyi bas asadi cevirmek veya yana yatirmayi diistndyorsaniz, énce bakim kartusunu (bkz. Bakim
kartusunu degistirme , sayfa 121) cikarin.

9.  Saklama kosullarinin nasil olmasi gerektidi hakkinda bilgi icin, bkz. Cevresel belirtimler , sayfa 148.
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[%F NOT:  Yazici veya mirekkep kartuslari soguk bir yerden, sicak ve nemli bir yere tasindiysa havadaki su, yazici
parcalari ve kartuslar Uzerinde yogunlasabilir ve bu da, mirekkep sizintilarina ve yazici hatalarina yol acabilir. HP
bu durumda, yogunlasan nemin buharlasmasina olanak vermek icin, yaziclyi agmadan veya mirekkep
kartuslarini takmadan 6nce en az 3 saat beklemenizi 6nerir.

Servis bakim

Yazicinizin kullanim 6mri stiresince, kullanilan bilesenler stirekli asinabilir.

Bu bilesenlerin yaziclyl da bozacak derecede bozulmamasi icin yazici; ¢izgi sensérd bozulma orani, tastyicinin mil
boyunca yaptidi gidis gelis hareketlerinin sayisi ve kullanilan toplam murekkep miktari gibi cesitli paremetreleri
izler.

Yazicr koruyucu servis bakimi ihtiyacinin olup olmadigini kontrol etmek icin bu numaralart kullanir ve 6n panelde
asadidakiiletilerden birini goruntaler:

e  Service Maintenance Kit 1 (Servis Bakim Kiti 1)
e  Service Maintenance Kit 2 (Servis Bakim Kiti 2)
e  Service Maintenance Kit 3 (Servis Bakim Kiti 3)

Bu iletiler bazi bilesenlerin kullanim émdrlerinin sonuna yaklastigini belirtmektedir. Yazicinizi kullanim sikligina
bagli olarak, bir stire daha yazdirma isleri yapmaya devam edebilirsiniz. Ancak HP, servis temsilcinizi aramanizi ve
servis bakimi yaptirmanizi 6nemle Gnerir. Servis teknisyeni asinan parcalari bulundugunuz yerde degistirebilir, bu
sekilde yazicinizin 6mrU de uzar.

Bu iletiler 6n panelde goéruntilendiginde servis teknisyenini cagirmanizin iki sekilde yarari vardir:
e  Yazia bilesenleri sizin icin uygun bir zamanda degistirilebilir, boylece is akisiniz etkilenmez.

e  Servis teknisyeni, servis bakimi sirasinda bir defada birkac parcayi dedistirir. Bdylece tekrar tekrar gelmek
zorunda kalmaz.
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8  Urun bilgisini guncellestirme

Yazicinizin bircok islevi, Griin yazilimi olarak da bilinen ve yazicida bulunan yazilim ile denetlenir.

HP zaman zaman Urin yazilimi giincellestirmeleri yayinlar. Bu glincellemeler yazicinin islevselligini artirir ve
yazicinizda bulunan 6zellikleri zenginlestirir.

USB flash surictsu kullanarak Grin yazilimi gincellestirmesi

Yazicinin ilk kurulumu sirasinda, Grtin yazilimini glincellestirmeniz istenebilir. Bunun icin, asagidaki dzelliklere
sahip bir USB flash siriclsU gerekir:

e USB?2.0uyumlu
e 2 GBkapasiteli
e  Onceden FAT32 olarak bicimlendirilmis

e  Donanim sifrelemesi yok

Urtin yazilimini glincellestirme

1. Urtin yaziimi giincellestirmesini http://www.hp.com/qo/latex110/support/ adresinden indirin ve bunu USB
flash strtictsinde depolayin.

@ ONEMLI:  USB flash siriicisi, striiciiniin kék klasériinde yalnizca tek bir Griin yaziimi dosyasi (.fmw)
icermelidir, baska bir dosya olmamalidir.

2. Yazicyi kapatin.

3 USB flash srtctsund yazicnin arkasindaki USB konektortne takin.
4. Yaziayracgin.

5. On paneldeki yonergeleriizleyin.

Bundan sonraki Uriin yazilimi gincellestirmeleri yaziciniza ayni sekilde veya yazicinin Gomult Web Sunucusu
kullanilarak yUklenebilir.
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GOmMUlG Web Sunucusu'nu kullanarak Grdn yazilimini gincellestirme

1. Herhangi bir bilgisayardan Gomuild Web Sunucusu'na erismek icin, bkz. Yazici durumunu kontrol etme
sayfa 22.

2. GOmULG Web Sunucusu’nda, Settings (Ayarlar) sekmesini ve ardindan Firmware update (Uriin yazilimi
giincellestirmesi) > Manual firmware update (Uriin yazilimini elle giincellestirme) 8gesini secin.

3. Urtin yaziimi dosyasini http://www.hp.com/go/latex110/support/ adresinden indirmek ve sabit diskinizde
saklamak Gzere ekrandaki yonergeleri izleyin. Ardindan, indirilen .fmw dosyasini secip Update (Glincellestir)
dgesini tiklatin.

Uriin yazilimi dosyasini yaziciya karsiya yiiklerken yavas bir ilerleme yasiyorsaniz, nedeni bir proxy
sunucusu kullaniyor olmaniz olabilir. Bu durumda, proxy sunucusunu atlamayi ve Gomald Web
Sunucusu’na dogrudan baglanmayi deneyin.

e  Windows icin Internet Explorer'da, Tools (Araclar) > Internet Options (Internet Secenekleri) >
Connections (Baglantilar) > LAN Settings (Yerel Ag Ayarlari) secenegine gidin ve Bypass proxy server
for local addresses (Yerel adresler icin proxy sunucusunu atla) onay kutusunu secin. Ayrica, daha
hassas denetim icin, Advanced (Gelismis) digmesini tiklatin ve proxy sunucusunun kullanilmayacad
durumlar icin yazicinin IP adresini istisnalar listesine ekleyin.

e  Windows icin Firefox'ta, Tools (Araclar) > Options (Secenekler) > Network (Ag) > Connection (Baglant)
> Settings (Ayarlar) 6gesine gidin ve Direct connection to the Internet (Internet'e dogrudan baglanti)
onay kutusunu secin. Alternatif olarak, Manual proxy configuration (El ile proxy yapilandirmasi) onay
kutusu seciliyse, yazicinin IP adresini proxy sunucusunun kullanilmadigi istisnalar listesine ekleyin.

e  Linuxicin Firefox'ta, Edit (Dizenle) > Preferences (Tercihler) > Network (Ag) > Connection (Baglanti) >
Settings (Ayarlar) 6gesine gidin ve Direct connection to the Internet (Internet’e dogrudan baglanti)
onay kutusunu secin. Alternatif olarak, Manual proxy configuration (El ile proxy yapilandirmasi) onay
kutusu seciliyse, yazicinin IP adresini proxy sunucusunun kullanilmadidi istisnalar listesine ekleyin.
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Otomatik Grtn yaziimi glncellestirmeleri

Otomatik trdn yazilimi glincellestirmeleri Web baglantili yazicilarla gerceklestirilebilir. Yaziciniz en son Grin
yazilimi sirimani otomatik olarak indirip, yUkleyebilir.

Onemli notlar
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Yazicinizin Internet'e bagli olmasi gerekir.

Otomatik trln yaziimi gincellemelerini yapilandirmak icin 6n paneli veya Gomuld Web Sunucusu'nu
(Settings [Ayarlar] > Firmware update [Uriin yazilimi glincellestirme] > Firmware update settings [Uriin
yazilimi giincellestirme ayarlari]) kullanabilirsiniz.

Yonetici parolasl ayarlanmissa, bu ayarlari degistirmek icin bu parola gerekir.

Urtin yazilimi glincelleme paketi blyilk olabilir; ag veya internetiniz icin herhangi bir etkisi olup olmadigin
dikkate almak isteyebilirsiniz.

Urtin yazilimi giincellestirmeleri arka planda indirilir. Bu sirada yazici yazdirmaya devam edebilir. Ote
yandan bunlar arka planda yiklenemez: Yazdirma isleminin durmasi gerekir.

Otomatik kontrol veya indirme 6zelliklerini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin 6n panelde 6nce

" simgesine, ardindan Updates (Giincellestirmeler) > Firmware updates (Uriin yazilimi

glncellestirmeleri) seceneklerine basin.

Otomatik Grdn yazilimi gincellestirmeleri
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9  Aksesuarlar

Sarf malzemeleri ya da aksesuar siparis etmek icin http://www.hp.com/go/latex100/accessories internet
adresini ziyaret edin. Bu sayfada, yaziciniz icin sunulan sarf malzemeleri ve aksesuarlariiceren en son listeye
ulasabilirsiniz.

Bu bolumun geri kalaninda, listenin yazilmasi sirasinda kullanilabilir sarf malzemeleri ve aksesuarlar ile bunlara
ait parca numaralart liste halinde sunulmaktadir.

Murekkep sarf malzemesi siparis etme

Yaziciniz icin asagidaki mirekkep sarf malzemelerini siparis edebilirsiniz.

Tablo 9-1 Mirekkep kartuslan

Kartus Parca numarasi
HP 821 400 ml Camgdbedi Latex Mirekkep Kartusu GOY8B6A
HP 821 400 ml Macenta Latex Mlrekkep Kartusu GOY87A
HP 821 400 ml Sari Latex Murekkep Kartusu GOY88A
HP 821 400 ml Siyah Latex MUrekkep Kartusu GOY89A
HP 821 400 ml Agik Camg6bedi Latex Mirekkep Kartusu GOY90A
HP 8271 400 ml Agik Macenta Latex Mirekkep Kartusu GOY91A
HP 821 400 ml Latex Optimize Edici Murekkep Kartusu GOY92A

Tablo 9-2 Yazici Kafalari

Yazial kafasi Parca numarasi
HP 831 Camgotbedi/Siyah Latex Yazici Kafasi CZ677A
HP 831 Sari/Macenta Latex Yazici Kafasl CZ678A
HP 831 Acik Macenta/Acik Camgdbedi Latex Yazia Kafasi CZ679A
HP 831 Latex lyilestirici Yazici Kafasl CZ680A
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Tablo 9-3 Diger sarf malzemeleri

Kit Par¢a numarasl

HP 831 Latex Bakim Kartusu CZ681A

Aksesuarlari siparis etme

Yaziciniz icin asadidaki aksesuarlar siparis edilebilir.

% IPUCU:  Yedek makara milleri farkl alt tabakalar arasinda gecis yapmay!i kolaylastirir.

Tablo 9-4 Aksesuarlar

Adi Par¢a numarasi
HP Latex 54 in¢ Yazici 2 in¢ Makara Mili FOM55A
HP Latex Sarma Makarasi (54 ing) FOM61A
HP Latex 3x0 Serisi Kenar Tutuculari FOMB4A
HP Latex 3x0 Bakim Takimi FOM59A
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° Yazilim programi yazdirma isini olustururken yavasliyor veya duruyor

° Yazici yavas goruniuyor

° Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalari

° Uriin yaziimi giincellemesi, cevrimici arama veya Customer Involvement Program (Miisteri Katiim
Programi) gibi hizmetlere baglanilamiyor

e  Onpanel hata kodlari
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Yazici IP adresi alamadi

Aginizda DHCP sunucusu yoksa, yazici otomatik olarak IP adresi alamaz. Bu durumda, yazicinin IP adresini
asadidaki sekilde el ile ayarlamaniz gerekir.

I On panelde 6nce s; simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Network connectivity (Ag baglantisi) >

Gigabit Ethernet > Modify configuration (Yapilandirmayi degistir) > TCP/ IP > IPV4 settings (IPV4 ayarlari) >
Config method (Yapilandirma yontemi) > Manual (El ile) 6gelerine basin.

2. IPV4 Settings (IPV4 Ayarlar) mentstinden, Manual settings (El ile ayarlamalar) > IP address (IP adresi)
Ogesini segin.

3. Kullanmak istediginiz IP adresini girin ve tamamladiginizda OK (Tamam) diigmesine basin.

GOmUlt Web Sunucusu'na erisilemiyor

Simdiye dek yapmadiysaniz, litfen User's guide (Kullanicr kilavuzu) yonergelerini okuyun: Gomuli Web
Sunucusu’na erisme , sayfa 19.

B On panelde 6nce &;ﬁ simgesine, ardindan Connectivity (Baglanti) > Network Connectivity (Ag Baglantisi) >

Advanced (Gelismis) > Allow EWS (EWS'ye izin Ver) > On (Acik) seceneklerine basin.

Once s,; simgesine, ardindan Connectivity (Baglanti) > Network information (Ag bilgileri) seceneklerine

basin.

3. Bilgiler s6yle olmalidir: IP enabled: Yes (IP etkin = Evet). Boyle degilse, farkli bir baglanti kullanmaniz
gerekebilir.

GOGMULL Web Sunucusu’na hala erisemiyorsaniz, 6n paneldeki Power (Glc) digmesini kullanarak yaziciyr kapatin,
sonra yeniden acin.

GOMULG Web Sunucusu’na erismeye calisirken islem yavas oluyorsa, nedeni bir proxy sunucusu kullaniyor
olmaniz olabilir. Proxy sunucusunu atlamayi ve GomUli Web Sunucusu’na dogrudan erismeyi deneyin.

e  Windows icin Internet Explorer 6'da, Tools (Araclar) > Internet Options (Internet Secenekleri) > Connections
(Baglantilar) > LAN Settings (Yerel Ag Ayarlari) secenegine gidin ve Bypass proxy server for local addresses
(Yerel adresler icin proxy sunucusunu atla) onay kutusunu secin. Ayrica, daha hassas denetim icin,
Advanced (Gelismis) digmesini tiklatin ve proxy sunucusunun kullanilmayacadi durumlar icin yazicinin IP
adresiniistisnalar listesine ekleyin.

e  Windows icin Firefox 3.0'da, Tools (Araclar) > Options (Secenekler) > Network (Ag) > Connection (Baglant) >
Settings (Ayarlar) 6gesine gidin ve Direct connection to the Internet (Internet'e dogrudan baglanti) onay
kutusunu secin. Alternatif olarak, Manual proxy configuration (El ile proxy yapilandirmasi) onay kutusu
seciliyse, yazicinin IP adresini proxy sunucusunun kullanilmadigi istisnalar listesine ekleyin.

e Linuxicin Firefox 2.0'da, Edit (Dizenle) > Preferences (Tercihler) > Network (Ag) > Connection (Baglanti) >
Settings (Ayarlar) 6gesine gidin ve Direct connection to the Internet (Internet’e dogrudan baglanti) onay
kutusunu secin. Alternatif olarak, Manual proxy configuration (El ile proxy yapilandirmasi) onay kutusu
seciliyse, yazicinin IP adresini proxy sunucusunun kullanilmadigi istisnalar listesine ekleyin.

Yazici yazdirmiyor

Bilgisayarinizdan gonderilen bir dosyanin beklendigi sekilde yazdirilmamasinin nedenleri sunlar olabilir:
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Elektrik kaynadi ile ilgili bir sorun olabilir. Yazici calismiyorsa ve 6n panel yanit vermiyorsa, arkadaki gtic
anahtarinin acik oldugundan, glc kablosunun dizgin sekilde baglandigindan ve elektrik prizinin glc
sagladigindan emin olun.

Olagan disi bir elektromanyetik durum olabilir (6rnegin, glicli elektromanyetik alanlar veya ciddi elektrik
parazitleri). Bu durumlarda yazici garip sekilde calisabilir veya durabilir. On paneldeki Power (Gic)
digmesini kullanarak yaziciyi kapatin, elektromanyetik ortamin normale dénmesini bekleyin ve yeniden
acin. Sorunlar devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

Ag kablosu cikmustir veya baglanti kurulumunda bir sorun vardir. Bkz. Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim
hatalari, sayfa 138 veya BT departmani veya iletisim sistemi saglayicisiyla iletisime gecin.

Sorunun nedeni alt tabakayla ilgili asagidaki durumlardan biri olabilir:

—  On panelde gériintilenen alt tabaka adi yazicya yiiklenen alt tabakayla ayni degildir.
— RIPde s icin tanimlanan rulo genisligi yazicidaki rulonun genislidi ile eslesmiyordur.
— Takili olan ruloda tim isi yazdirmaya yetecek kadar alt tabaka yoktur.

Bu durumlarda, bir is yazdirma kuyrugunda bekletilirken baska bir is yazdirilabilir. Bu sorunu ¢cézmek icin 6n
paneldeki yardimcai bilgileri kullanarak ruloyu yazicidan ¢ikartin ve yeni bir rulo takin.

Yazilim programi yazdirma isini olustururken yavasliyor veya duruyor

Yiksek kaliteli blyUk 6lcekli yazdirma islerinde blyik miktarlarda veri gerekebilir. Bu durum yazilimin énemli
6lctde yavaslamasina veya durmasina neden olabilir. Baski ¢c6zUnUrligand distrmek bu sorunun énlenmesine
yardimci olabilir; ancak baski ¢6zinlrliguni distrmek baski kalitesini de disurdr. Yaziim belgelerinize bakin.

Yazici yavas gorunuyor

Bazi olasi agiklamalari asadidadir.

RIP'de mimkin olan en yiksek baski kalitesini elde etmek isterseniz, yazdirma islemi taslak kalitesinde
baskiyla karsilastirildiginda gérece daha yavas olacaktir.

Yaziclya ytklenen alt tabakanin 6n panelde gorintilenen alt tabaka cinsine ait oldugundan emin olun.

Yaziciniz bir aga bagli durumda mi? Agda kullanilan tim bilesenlerin (ag arabirim kartlari, hub'lar,
yonlendiriciler, anahtarlar ve kablolar) Gigabit Ethernet ile calisma 6zelliklerinin olup olmadigina bakin.
Agda diger aygitlarin neden oldugu yogun bir trafik var mi?

Yazici kafalart iyi durumda mi? Bir yazici kafasinin temizlenmesi gerekiyorsa, yazdirma siresinin uzama
olasiligi vardir. GEmULG Web Sunucusu’ndan veya 6n panelden yazic kafasi durumunu kontrol edin.
Gerekirse yazic kafalarini temizleyin veya dedistirin.

Resminizde yuksek yodunluklu, siyah alanlar var mi? Bu yazdirma sdresini uzatabilir.

Ayrica bkz. Yazic durumlari, sayfa 16.

Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalari

Bazi belirtiler sunlardir:

Yaziciya bir resim yolladiginizda 6n panel ekraninda Receiving (Aliyor) iletisi goriinttlenmiyor.

Yazdirmaya calistiginizda RIP 61:09 veya 63:05 hatasi gibi hata iletisi gsterir. Bkz. On panel hata kodlari,
sayfa 140.

RIP veri transferi yapilirken duruyor.
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iletisim problemini ¢ozmek icin:
e  RIP'nizde dogru yazicyi sectiginizden emin olun.
e  Blyuk resimleri almanin, islemenin ve yazdirmanin daha fazla zaman aldidini unutmayin.

e  RIP bilgisayariniza anahtar kutusu, arabellek kutusu, kablo adaptorleri, kablo dontstUricdleri vb. arac
aygitlarla bagliysa, bu aygitlari ¢ikararak yaziciyi bilgisayariniza dogrudan baglamayi deneyin.

e  Baska bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin.

e  Yazianin uzaktaki bir bilgisayari beklerken, bosta olan bir baglantinin acik kalmasina izin verilen slreyi
belirten G/C zaman asimini degistirmeye calisin. Varsayilan deger 270 saniyedir. G/C zaman asimini
degistirmek icin Embedded Web Server'da (Gomali Web Sunucusu) énce Networking (Ag baglantisi)
sekmesini, ardindan da Advanced (Gelismis) sekmesini secin.

Uriin yazilimi glincellemesi, cevrimici arama veya Customer
Involvement Program (Mdsteri Katilim Programi) gibi hizmetlere
baglanilamiyor

Yaziciniz internet’e baglanmada zorluk yasiyorsa, Baglanti Sihirbazi'ni otomatik olarak baslatabilir. Ayrica
istediginiz zaman siz de bu sihirbazi elle baslatabilirsiniz.

-

On panelden: Once ’5;,1 simgesine ardindan Connectivity (Baglanti) > Connectivity wizard (Baglant

sihirbazi) seceneklerine basin.

—

On panelden: Once »,5;: simgesine, ardindan Internal prints (Dahili baskilar) > Service information prints

(Servis bilgisi baskilart) > Print connectivity configuration (Baglanti yapilandirmasini yazdir) seceneklerine
basin. Bu durumda, sonuclar yazdirilir.

r_ﬁ”f NOT:  Yazdirilan sonuclar, baglanti sihirbazinin son kez ¢alistinlmasiyla elde edilir, sonuclari alabilmeniz igin
Baglanti sihirbazinin énceden calistirilmasi gerekir.

Baglanti Sihirbazi otomatik olarak bir dizi test gerceklestirir. Testleri tek tek yapmayi da secebilirsiniz. On panelde

| simgesine, ardindan Connectivity (Baglanti) > Diagnostics & troubleshooting (Tanilama ve sorun

giderme) seceneklerine basin. Asagidaki secenekler kullanilabilir.

e  Alltests (Tum testler)

e  Network connectivity test (Ag baglantisi testi): Yazicinin yerel alan agi baglantisini denetlemeyi saglar.
e [nternet connectivity test (internet baglantisi testi): Yazicinin internet baglantisini denetlemeyi saglar.

e  Firmware update test (Uriin yazilimi giincellestirme testi): Yazicinin HP'nin Grtin yaziimi giincellestirme
sunuculariyla olan baglantisini denetlemeyi saglar.

e  Email server test (E-posta sunucusu testi): Yazici ile yapilandirilan e-posta sunucusu arasindaki baglantiyi
denetleyin.

e  Customer Involvement Program test (Misteri Katilim Programi testi): Yazici ile CIP arasindaki baglantiy
denetleyin.

e  HP Media Locator configuration settings (HP Ortam Coztmleri Bulucusu yapilandirma ayarlari): Cevrimici alt
tabaka 6n ayarlari kitapligina erisip erisemediginizi kontrol edin.

Bu testler, GBGmull Web Sunucusundan da baslatilabilir: Support (Destek) > Connectivity troubleshooting
(Baglanti sorunlarini giderme) seceneklerini belirleyin.
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Herhangi bir test basarisizlikla sonuclanirsa, yazici sorunu agiklar ve bunun icin ¢c6ztm énerir.

On panel hata kodlari

Belirli kosullar altinda, 6n panelde sayisal bir hata kodu gériinir. Hatayi gidermek icin Oneri siitununda belirtilen
dneriyi uygulayin. Onerilen ydntem sorunu cdzmezse, servis temsilcinizi arayin. Bkz. Yardima gerek
duydudunuzda , sayfa 35.

On panelde bu listede bulunmayan bir hata kodunu gériirseniz, yaziciyr kapatip tekrar agin. Sorun devam
ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

Hata kodu Oneri

03,21:01 PSU'da dustk voltaj saptandi.
1. Yaziayi kapatip iki glc kablosunu da fisten cekin.
2. GUg kablolarinda gozle gorilir hasar olup olmadigina bakin.
3. Giris voltajinin yazianin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. Iki glic kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.

5. Yaziayragin.

03,22:01 PSU'da yiksek voltaj saptand.
1. Yaziayi kapatip iki glc kablosunu da fisten cekin.
2. GUg kablolarinda gozle gorilir hasar olup olmadigina bakin.
3. Giris voltajinin yazicinin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. ki glic kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.

5. Yaziayiagin.

14,72:01 Sifir voltaj algilandi.
1. Yaziayi kapatip iki glc kablosunu da fisten cekin.
2. Glg kablolarinda gézle gorildr hasar olup olmadigina bakin.
3. Giris voltajinin yazicinin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. ki gt kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.

5. Yaziayiagin.

14,73:01 Cok dusuk voltaj algiland!.
1. Yaziayi kapatip iki glc kablosunu da fisten cekin.
2. Glg kablolarinda gézle goraldr hasar olup olmadigina bakin.
3. Giris voltajinin yazicinin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. ki glic kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.

5. Yaziayiagin.
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Hata kodu Oneri

14,74:01 DusUk voltaj algiland.
1. Yaziay kapatip iki gl kablosunu da fisten ¢ekin.
2. Glc kablolarinda gdzle gérdlir hasar olup olmadidina bakin.
3. Giris voltajinin yazicinin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. ki guc kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.

5. Yaziayragn.

14,75:01 Asiri voltaj algiland.
1. Yaziay kapatip iki glic kablosunu da fisten ¢ekin.
2. Gug kablolarinda gozle gérullr hasar olup olmadigina bakin.
3. Giris voltajinin yazicinin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. ki giic kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.

5. Yaziayragn.

14,87:10 Kurutma gl regilatérinde yiksek sicaklik saptandi.
1. Yaziayr kapatin.
2. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
3. Yazianin arkasindaki elektronik pargalarin diizgiin sekilde havalandirildigindan emin olun.

4. Yaziayragin.

16,01:00 Yazici 6nceden ayarlanan stre limiti icinde 1sinamiyor.
1. Yaziayi kapatip iki glic kablosunu da fisten ¢ekin.
2. Glg kablolarinda gdzle gérdlir hasar olup olmadigina bakin.
3. Giris voltajinin yazicinin spesifikasyon araliginda oldugundan emin olun (180-264 V AC).
4. Voltaj dustkse kurutma sicakligini distirmek ise yarayabilir.
5. ki giic kablosunu da takip tam olarak yerlesmis olduklarindan emin olun.
6. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
7. Yazicnin arkasindaki elektronik parcalarin diizgtin sekilde havalandirildigindan emin olun.

8. Yaziayragin.

16,02:00 Yazici énceden ayarlanan stre siniriicinde soguyamiyor.
1. Yazdirma sirasinda tim fanlarin ¢calistigindan ve hicbir fanin tikali olmadigindan emin olun.
2. Yaziayi kapatin.
3. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
4. Yazianin arkasindaki elektronik parcalarin diizgin sekilde havalandirildigindan emin olun.

5. Yaziayragn.

16,03:00 Yazicida asiriisi var.
1. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
2. Kurutma sicakligini distriin ve/veya gegis sayisini artirin.

3. Hicbir fanin tikali olmadigindan emin olun.
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Hata kodu

Oneri

16,04:00 Yazicidaki isi yetersiz. Ortam sicakliginin yazia spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15—
35°0).

16,11:10 Kurutma sicaklik sensori 6l¢tim aralik disinda (sicaklik sensori 1 calismiyor veya bagli degil).
1. Yaziayi kapatin.
2. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
3. Yazianin arkasindaki elektronik parcalarin diizgiin sekilde havalandirldigindan emin olun.
4. Yaziayragin.

16,12:10 Kurutma sicaklik sensort 6lciim aralik disinda (sicaklik sensord 2 calismiyor veya bagli degil).
1. Yaziayr kapatin.
2. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
3. Yazianin arkasindaki elektronik parcalarin diizgiin sekilde havalandirildigindan emin olun.
4. Yaziayi agin.

16,13:10 Kurutma sicaklik sensérii 6lciimi aralik disinda (sicaklik sensord 3 calismiyor veya bagli degil).
1. Yaziayi kapatin.
2. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).
3. Yazicnin arkasindaki elektronik parcalarin diizgtin sekilde havalandirildigindan emin olun.
4. Yaziayi agin.

16,14:10 Kurutma sicaklik sensori 6lciim aralik disinda (sicaklik sensori 4 calismiyor veya bagli degil).

1. Yaziayi kapatin.

2. Ortam sicakliginin yazici spesifikasyonlarina uygun oldugundan emin olun (15-35°C).

3. Yazianin arkasindaki elektronik parcalarin diizgiin sekilde havalandirildigindan emin olun.

4. Yaziayiagin.

16,84:03, 16,85:03

Hava perdesi direnci aralik disinda. Hava perdesi fanlarinin calistigini (kurutma moddlinin éninde) ve

tikali olmadigini kontrol edin.

21:13 Bakim kartusu tim yol boyunca hareket etmiyor.
1. Yaziayi kapatin.
2. Yazica kapaliyken yazici kafasi bakim kartusunu elle ¢ikarin.
3. Yazia kafasi bakim kartusu yolunda engelleyici bir sey bulunmadigindan emin olun. Hareketi
kisitlayan gozle goralur engelleri (kadit, plastik parca vb.) kaldirin.
4. Yazic kafasi bakim kartusunu yeniden takin.
5. Yaziayragin.
6.  Hata tekrar gortntilenirse, bakim kartusunu dedistirin.
21,2:10 Bakim kartusu hatasl.

1. Yaziayi kapatin.
2. Bakim kartusunu cikarip yeniden takin.
3. Yaziayragin.

4. Hata tekrar gérintlenirse, bakim kartusunu dedistirin.
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Hata kodu

Oneri

21,5:03

Yazici kafasi bakim kartusundaki temizleme rulosunu ilerleten parca engelleniyor.
1. Yaziayi kapatin.

2. Bakim kartusunu cikarip yeniden takin.

3. Yaziayragin.

4. Hata tekrar gérintilenirse, bakim kartusunu dedistirin.

25.n:10 (burada n = mirekkep
kartusu numaras)

Murekkep kartusu basing sensériinde muhtemel bir hata saptandi. Belirtilen murekkep dizeyi dogru
olmayabilir. Mimkinse servis temsilcinizi arayin.

27,1:00

Optimize edici yazici kafasinda pek ¢ok piskirtme ucunda tikanma saptandi. Baski kalitesi kabul
edilebilir degilse yazic kafasini temizleyin veya dedistirin.

27.n:01 (burada n = yazici kafasi
yuvasl numarasi)

Bir veya daha fazla yazici kafasinda ¢ok sayida puskirtme ucunun tikandidi saptand:. DisUk yazici
kafasl performansi nedeniyle kalibrasyon basarisiz olmus olabilir. Tim yazici kafalarini temizleyip
durum kontroll yapin.

29:00 Bakim kartusu (parca numarasi CZ681A) neredeyse dolu. Yakinda degistirilmesi gerekecek.
29:01 Bakim kartusu dogru sekilde takilmamistir.
1. Yazicnin sag tarafindaki bakim kartusu kapagini agin.
2. Bakim kartusunun dogru sekilde yerlesmis oldugundan emin olduktan sonra kapadi kapatin.
3. Hata tekrar goruntilenirse, bakim kartusunu dedistirin.
29,1:01 Bakim kartusu durumu izlenemiyor. Bakim kartusunun tzerinde dogru durum grafiginin bulunup
bulunmadigina bakin.
29,2:00 Yazici kafasi temizleme rulosu ilerletilemiyor. Bakim kartusunu dedistirin.
32:01 Sarma makarasinin badlantisi kesilmis. Makarayi kullanmak isterseniz, yaziciyl kapatin ve tim makara

kablolarinin (algilayicr kablolar, yazici kablosu) bagli oldugundan emin olun. Makarayr kullanmak
istemiyorsaniz, alt tabakayl makaradan el ile cikarmaniz gerekebilir. Oncelikle alt tabakayi kesmeyi
unutmayin.

32:01,1,32:01,2

Gergi cubugu, kendisinin algilayici tetikleyici konumlarindan birinde 8 saniyeden fazla kaldiginda bu
hata meydana gelir. Bu hatanin en muhtemel nedenleri sunlardir:

e  Sarma makarasi motorundaki sarma yoni digmesi etkinlestirilmistir, ancak alt tabaka hentiz
sarma makarasina bantla tutturulmamustir.

e  Secilen sarma makarasi sarma ydnu yanlistir.
e Gergi cubugunun hareket etmesini engelleyen bir sey vardir.

e Alt tabaka, gergi cubugu ile yon dedistirici arasinda dogru yolu takip etmiyordur.

32:02 Bu hata, yazici baslatilirken, yazici kapatildiginda makaranin baglantisinin kesildigi konusunda sizi
uyarmak icin olusur. Ayrica, yaziclya bagli olmadidi halde makarayi etkinlestirmeye calistiginizda da
olusur. Makarayi yaziclya baglayin ve devam etmek icin OK (Tamam) diigmesine basin.

41:03 Kagit motorunda elektrik akimi sinirlamasi.

1. Yaziayr kapatin.

2. Yazic kapagini agin ve alt tabakanin ilerlemesini engelleyen gozle gérillr herhangi bir sey olup
olmadigina bakin. Alt tabaka yolunda kirismis bir alt tabaka yidini varsa, alt tabaka ayarlama
kolunu sikip engeli giderin. Sikisan alt tabakay mimkin oldugunca dikkatli bir sekilde yazicinin
(st kismindan cikarin. Gerekirse alt tabakayi kesin. Ayrica bkz. Alt tabaka sikismis , sayfa 66.

DIKKAT:  Normal hareket y8n(iniin tersi oldugu ve yazicinin parcalarina zarar verebilecedi icin alt
tabakayi giris yolundan ¢ekmekten kacinin.

3. Yaziayragin.
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42:03 Tastyic motoru elektrik akimi sinirlamasi.
1. Yaziayi kapatin.

2. Yazia kapagini agin ve alt tabakanin ilerlemesini engelleyen gozle gérilir herhangi bir sey olup
olmadidina bakin. Alt tabaka yolunda kirismis bir alt tabaka yigini varsa, alt tabaka ayarlama
kolunu sikip engeli giderin. Sikisan alt tabakayr mimkin oldugunca dikkatli bir sekilde yazicinin
st kismindan cikarin. Gerekirse alt tabakayi kesin. Ayrica bkz. Alt tabaka sikismis |, sayfa 66.

3. Yaziayiagin.

63:04 Ag kartinda bir giris/cikis hatasi oldu.
1. Ag kablosunun ag kartina diizgln sekilde takildigindan emin olun.

2. Yazianizin Grin yaziliminin giincel olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Uriin bildisini giincellestirme ,
sayfa 131.

63:05 is yazicya cok yavas ulasiyor. 20 saniyeden daha uzun duraklamalar oldugunda yazici isi iptal eder.
1. 1 Gigabit Ethernet kartin RIP iceren bilgisayara dogru sekilde takildigindan emin olun.
2. RIP'te herhangi bir hata iletisi olup olmadigini kontrol edin. RIP iceren bilgisayarin dogru
calistigindan ve RIP'nin gerek duydugu tim 6zelliklere sahip oldugundan emin olun. Sabit diskin

dolu veya asiri derecede parcalanmis olmadigindan emin olun.

3. RIP while printing (Yazdirma sirasinda RIP) secenedinin etkinlestirildiginden emin olun. Bilgisayar
yeterince gl dedilse bu secenek yavas yazdirmaya neden olabilir.

4. lsin ¢dzUnGrligind azaltmayi veya gecis sayisini artirmayi deneyin.

5. Tum LAN bilesenlerinin Gigabit hizinda ¢alistigindan emin olun.

68:03 Yapilandirma veya hesaplama verileri gibi kalici verilerde kayip meydana geldi. Bu durum, veri yapisi
eski bir striimle uyumlu olmayan bir yazilim giincellemesi yapildidinda ortaya ¢ikabilir.

74:01 Urtin yazilimi giincellestirme dosyasini karsiya yiiklerken hata olustu.

1. Onpaneldeki Power (Gii¢) diigmesini ve yazicinin arkasindaki giic anahtarini kullanarak yaziciyi
kapatin. Gug kablosunun bagdlantisini kesin, ardindan gi¢ kablosunu yeniden baglayin ve yaziciyi
agin.

2. Urtin yazilimi giincellestirme dosyasini yaziciya tekrar yiiklemeyi deneyin. Bkz. Uriin bilaisini
guncellestirme , sayfa 131.

78:08 Kenarliksiz yazdirma mimkin degil.

78,1:04 Yazici, bu alt tabaka icin alt tabaka 6n ayarina sahip dedil. Yaziciyr en glincel alt tabaka 6n ayarlariyla
gincellestirmek icin, Griin yazilimi giincelleme yordamini izleyin. Bkz. Urin bilgisini glincellestirme
sayfa 131.

78,2:01 Gerginlik kaybedildi. Bunun nedeni gevsek bir rulo masurasi veya rulonun ¢ok yakinda bitecek olmasi

olabilir. Bunlar neden olmamissa, alt tabakayi cikarip yeniden yiklemeyi deneyin.

79:03,79:04,79,2:04 Genel riin bilgisi hatast. Yazicinin Griin yaziimini giincelleyin. Bkz. Uriin bilaisini giincellestirme ,
sayfa 131.
81:01,81,1:01,81:03 Kodlayici konumu ayarlanmadan énce servo dogru bicimde durdurulamadi.

1. Yaziayi kapatin.

2. Tum guvenlik yordamlarina uyarak yazici kapadini agin ve silindirin hareketini engelleyen gozle
gorulir herhangi bir sey olup olmadigina bakin. Alt tabaka yolunda kirismis bir alt tabaka yigini
varsa, kistirma tekerlegini kaldirip (alt tabaka kolunu kullanin) ve engeli giderin. Ayrica bkz. Alt
tabaka sikismis , sayfa 66.

3. Yaziayiagin.
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86:01, 86,2:01 Taslyici dizeneginde bir sorun vardi.
1. Yaziayi kapatin.

2. Tum guvenlik yordamlarina uyarak yazic kapadini agin ve tasiyicinin hareketini engelleyen gozle
gorultr herhangi bir sey olup olmadigina bakin. Alt tabaka yolunda kirismis bir alt tabaka yigini
varsa, kistirma tekerlegini kaldirip (alt tabaka kolunu kullanin) ve engeli giderin. Ayrica bkz. Alt
tabaka sikismis , sayfa 66.

3. Yaziayiagin.

87:01 Taslyici sifreleme seridi, taslyicl konumunda hata saptiyor. Sifreleme seridini temizleyin. Bkz. Sifreleme
seridini temizleme , sayfa 126.

89:11,89,1:10, 89,2:10 ic aydinlatma PCA'sI calismiyordur veya bagli degildir. Yazic normal sekilde calismay stirdiirecektir,
sadece bu islev sorunlu kalacaktir.

94:01 Bu alt tabakada renk kalibrasyonu yapilamaz. Beyaz alt tabaka 6lcim aralik disi.

94:02 Tutarsiz renkler bulundu.

1. On paneldeki alt tabaka seciminin y(ikli alt tabakayla eslestigini dogrulayin.

2. Kalibrasyonu tekrar deneyin.

94:08 Renk ayari yapilamadi. Tekrar deneyin. Bkz. Renk kalibrasyonu , sayfa 82.

98:03 Bir veya daha fazla yazici kafasi diizgin calismiyor. Yazici kafasi durum grafigini kullanarak hangi
kafalarin dizgln calismadigini bulun ve bunlar degistirin. Bkz. 1. Yazici kafasi durum grafidi, sayfa 87.

Yazici kayitlari

On panelde 6nce simgesine, ardindan Setup (Kurulum) > Printer logs (Yazici kayitlar) seceneklerine

basarsaniz, 6n panelde en son sistem hatalari, uyarilar ya da yazici kafasi veya murekkep kartusu etkinlikleri ile
ilgili kayitlari gértntileyebilirsiniz.
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11 Yazicl teknik ozellikleri

Islevsel teknik dzellikler

Tablo 11-1 Murekkep sarf malzemeleri

Yazici Kafalari

Camgobedi/siyah, sari/macenta, ack macenta/acik camgdbedi ve optimize edici

Murekkep kartuslari

Sari, siyah, macenta, acik macenta, camgdbedi, aclk camgdbedi ve optimize edici;
tdm kartuslar 400 ml mdrekkep icerir.

Bakim kartusu

Renklere 6zgu degildir

Tablo 11-2 Alt tabaka boyutlari

En ok

Genislik

Dar alt tabaka: 254 mm

1372 mm

Uzunluk

Maksimum rulo dis ¢capi 180 mm

Weight (Agirlik)

25kg

Bu yazici, 76,2 mm ve 50,8 mm alt tabaka rulo capini destekler.

Tablo 11-3 Yazdirma hizlari

Geger Yaklasik yazdirma hizi (m2/sa)
2 42,4

4 24,1

6 14,2

8 12,0

10 9,7

12 8,0

16 6,0

18 47

20 4,2
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[% NOT:  Cevre kosullari, is uzunlugu ve mirekkep yogunlugu, belirli bir yazdirma moduyla ulasabilecediniz

maksimum hizi etkiler. Ozel amac secenekleri de yazdirma hizini etkileyebilir.

Yazicinin maksimum yazdirma ¢6zUn0rltgi 1200 = 1200 dpi'dir. RIP'niz tarafindan desteklenen ¢ozunarlikleri
bulmak icin RIP belgelerinize bakin.

Tablo 11-4 Kenar bosluklari

Yan kenar bosluklari

5 mm veya kenar tutucular ile 10 mm

Ust kenar boslugu (6n kenar) 5mm
Alt kenar boslugu (alt kenar) 5 mm (yok)
100 mm (kGctk)

150 mm (normal)
200 mm (ekstra)

300 mm (ekstra)

400 mm (ekstra)
500 mm (ekstra)
Fiziksel belirtimler
Tablo 11-5 Yazicinin fiziksel belirtimleri
Agirlik (sehpa dahil) 174 kg
Genislik 2307 mm
Derinlik 840 mm
Yikseklik 1380 mm
Ambalaj ile birlikte agirlik 290 kg
Ambalaj ile birlikte genislik 25417 mm
Ambalaj ile birlikte derinlik 765 mm
Ambalaj ile birlikte yikseklik 1239 mm
Bellek belirtimleri
Tablo 11-6 Bellek belirtimleri
Fiziksel bellek (DRAM) 1GB
Sabit disk 16GB
GUg belirtimleri
Tablo 11-7 Tek asamali hattin 6zellikleri
Yazicl Sertlestirme

Elektrik kablosu sayisi

TRWW
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Tablo 11-7 Tek asamali hattin 6zellikleri (devam)

Yazicl Sertlestirme
Giris voltaji 200-240V £%10 (iki % (iki tel ve koruyucu topraklama)
Giris frekansi 50/60Hz
Maksimum yiik akimi (her elektrik kablosu 3A 13A
icin)
Baski modunda her gi¢ kablosunun gtic 200w 2,0kw
tuketimi
Hazir modda gui¢ tuketimi 70W

Ekolojik belirtimler

Yazicinizin glincel ekolojik dzellikleri icin lGtfen http://www.hp.com/ adresine gidin ve "ekolojik dzellikler"

konusunu aratin.

Cevresel belirtimler

Tablo 11-8 Yazicinin cevresel teknik &zellikleri

En iyi baski kalitesi icin gérece nem araligi

%40 - %60, alt tabaka tlrine bagli olarak degisir

Baski icin gérece nem araligi

%20 - %80, alt tabaka turiine bagli olarak degisir

En iyi baski kalitesi icin sicaklik araligi

20 - 25°C (68 - 77°F), alt tabaka tirine bagli olarak degisir

Yazdirma icin sicaklik araligi

15 -30°C (59 - 86°F), alt tabaka turiine bagli olarak degisir

Calismadiginda sicaklik araligi

-25°Cile +55°C arasinda (-13°F ile +131°F arasinda)

Sicaklik gradyani

10°C/h (18°F/h) degerinden daha yiksek olamaz

Yazdirma icin maksimum rakim

3000 m (10000 ft)

[% NOT:  Yazic kapali alanda tutulmalidir.

[‘_%’ NOT:  Yazic veya mirekkep kartuslari soguk bir yerden, sicak ve nemli bir yere tasindiysa havadaki su, yazici
parcalari ve kartuslar Uzerinde yogunlasabilir ve bu da, marekkep sizintilarina ve yazici hatalarina yol acabilir. HP
bu durumda, yogunlasan nemin buharlasmasina olanak vermek icin, yaziciyi agmadan veya mirekkep
kartuslarini takmadan 6nce en az 3 saat beklemenizi 6nerir.

Akustik belirtimler
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Tablo 11-9 Yazicinin akustik 6zellikleri

Ses basinal Yazdiriliyor 54 dB (A)
Hazir (bekleme) 38dB(A)
Uyku <15dB(A)

Ses guicl Yazdiriliyor 7,28 (A)
Hazir (bekleme) 5,5B(A)
Uyku <3,5B(A)

Bolim 11 Yazicl teknik dzellikleri
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Genel yazdirma sorunlari 0zeti

Bu tabloda, genel sorunlar ve sorunu ¢6zmek icin degistirilebilen parametreler yer alir. Bazi olasi yan etkiler de
gosterilir. Her sorunla ilgili daha ayrintili aciklama icin, LGtfen bu kilavuzdaki ilgili bolime bakin.

Sorun Parametre Dedistir Olasi yan etkiler
Dayaniklilik sorunlari, mdrekkep Sertlestirme sicakligi Artirma Alt tabaka sikismasi, alt tabaka
lekeleri veya yagli yizey hasari, mirekkep lekeleri
Gecme sayisi Artirma Daha yavas yazdirma
Gegcisler arasi gecikme Artirma Daha yavas yazdirma
Alt tabaka sikismasi, alt tabaka Sertlestirme sicakligi Azaltma Daha az dayaniklilik (lekeler), yagl
hasari, mirekkep lekeleri ylizeyler
Vakum Artirma Alt tabaka kaymasi, cok artirilirsa
dikey seritlenme
Ust ve/veya alt kenar bosluklari Artirma Alt tabaka israf
Kenar tutucular Kullanma Minimum kenar boslugu bir miktar
artarak basili gérintiniin maksimum
genisligini azaltir
Doygun alan dolgularinda dikey Murekkep limitleri Azaltma Azaltilmis renk gami
seritlenme
Inter-path delay offset (Gegisler arasi | Artirma Daha yavas yazdirma
gecikme)
Gecme sayisi Artirma Daha yavas yazdirma
isleri gruplayarak bir araya getirme Evet Baskilar arasinda beyaz alan olmasini

onler

Yazdirma kuyrugunda degisiklik
yapma

Kuyrugun basinda zor (cok mirekkep kullanan) isleri

yazdirmaktan kaginin

Doygun alan dolgularinda yatay Murekkep limitleri Azaltma Azaltilmis renk gami
seritlenme
Inter-path delay offset (Gegisler arasi | Artirma Daha yavas yazdirma
gecikme)
Gegme sayisl Artirma Daha yavas yazdirma
Renk ayrimlarini ve koyu renk
Uretimini degistirme
Yazici kafalarini hizalama
Yazici kafalarini temizle
Disuk veya orta alan dolgularinda Yazici kafalarini hizalama
dikey seritlenme
Mrekkep limitleri Artirma
Inter-path delay offset (Gegisler arasi | Artirma Daha yavas yazdirma

gecikme)
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Sorun Parametre Dedistir Olas! yan etkiler
Dikey duzeltme Etkinlestir Noktacikli gorinis
Sarma makarasi (aksesuar) Kullanma
Gegme sayisi Artirma Daha yavas yazdirma

Yazdirma kuyrugunda degisiklik
yapma

Kuyrugun basinda zor (cok mirekkep kullanan) isleri

yazdirmaktan kacinin

Rulo gerilimi Artirma Cok yiiksek olursa noktaciklar ve/
veya yatay seritlenme gorulebilir
Yaziciisitma RIP'den Yazdirma hizini distrmeden
etkinlestirin yazdirma baslangicini geciktirir
Dusuk veya orta alan dolgularinda Yazici kafalarini hizalama
mUrekkep toplanmasi ve noktall
goéranim Murekkep limitleri Artirma
Inter-path delay offset (Gegisler arasi | Artirma Daha yavas yazdirma

gecikme)

Yazdirma kuyrugunda dedisiklik
yapma

Kuyrugun basinda zor (cok murekkep kullanan) isleri
yazdirmaktan kacinin

Warm up printer (Yazici 1sitma) RIP'den Yazdirma hizini distrmeden
etkinlestirin yazdirma baslangicini geciktirir

Gegme sayisi Artirma Daha yavas yazdirma

Optimize edici dizeyi Artirma Koyu alan dolgularinda parlaklikta

azalma. Bazi alt tabakalarda
mirekkep toplanmasi (izerinde bir
etkisi olmayabilir.

Kirli rulo veya bozuk kaplama

Yeni bir rulo denemeyi diisiinlin. Bazi alt tabakalar uzun

sure saklandidinda

bozulmaya ugrayabilir.

Noktaciklar, renk kaymasi veya netlik
olmamasi

Yazici kafalarini hizalama

Dikey duzeltme

Cikar

Alt tabaka ilerlemesinin kalibre
edilmesi

Siyah alanlar sisli gértiniyor veya
goruntd parlaklig her yerde ayni
degil

Renk ayrimlarini ve koyu renk
Uretimini degistirme

Gegme sayisi

Artirma

Daha yavas yazdirma

Sertlestirme sicakligi

Azaltma

Daha az dayaniklilik (lekeler), yagl
ylzeyler

Murekkeplerde karisma veya beyaz
alanlara sizma

Yazici kafalarini hizalama

Optimize ediciyi elinizle hizalayin

Hizalamay diizeltmek icin gerekirse kendinden yapiskanli

vinil yikleyin
Murekkep limitleri Azaltma Azaltilmis renk gami
Optimize edici dizeyi Artirma Koyu alan dolgularinda parlaklikta

azalma. Baz alt tabakalarda
mirekkep toplanmasi veya sizmasl
(izerinde bir etkisi olmayabilir.

Yazici kafasini temizleme

Metin veya dolgu alanlarinda net
olmayan gérinim
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Yazici kafalarini hizalama

Optimize ediciyi elinizle hizalayin

Hizalamay diizeltmek icin gerekirse kendinden yapiskanli

vinil yikleyin.
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Sorun

Parametre

Degistir

Olasi yan etkiler

Renkli cubuklar

Elle veya RIP'de
ekleyin

Bir miktar alt tabaka ve murekkep
israfi

Renk varyasyonu ve metin ¢izgisi
duzeltme

Uygula

Beyaz alanlar biraz farkli gérinebilir.

Dolgu alanlarda hafif renk
varyasyonu

Renkli cubuklar

Elle veya RIP'de
ekleyin

Bir miktar alt tabaka ve mirekkep
israfi

Renk varyasyonu ve metin ¢izgisi
dizeltme

Uygula

Beyaz alanlar biraz farkli gorinebilir.
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Sozluk

Akma
Murekkep alt tabakadaki farkli renklerdeki alanlara yayildiginda meydana gelen bir baski kalitesi kusuru.

Alt Tabaka
Uzerine yazdirmak icin tasarlanmis, kadit ya da diger malzemelerden iiretilmis, ince, diiz bir materyal.

Alt tabaka ilerleme telafisi

Yazdirma gecisleri sirasinda alt tabaka ilerleme miktarina yapilan ince ayar; farkl alt tabaka tirlerinin karakteristiklerini
dengelemek icindir. Yazici normalde bu ayari otomatik olarak yapar, ancak HP tarafindan desteklenmeyen alt tabakalar ya da
anormal ortam sicakligi veya nemi icin yeniden kalibre edilmesi gerekebilir. Yanlis alt tabaka ilerleme dengelemesi 8'den az
geciste seritlenme ya da 8 gecis veya tzerinde noktaciklara neden olabilir.

Alt tabaka 6n ayari

Alt tabaka 6n ayary, alt tabakanin renk 6zelliklerini tanimlayan ICC renk profilini icerir. Ayrica diger 6zellikler (RIP ve yazici
ayarlar (kurutma ve sertlestirme sicakliklari, vakum basinci ve alt tabaka ilerleme telafisi gibi) ve alt tabakanin dogrudan
renkle ilgili olmayan gereksinimleri hakkinda da bilgi icerir.

Birlesme
Murekkep alt tabakadaki ayni renkteki bir alanda toplandiginda meydana gelen bir baski kalitesi kusuru.

ESD

ElektroStatik Desarj. Statik elektrik glinlik yasamda olagandir. Arabanizin kapisina dokundugunuzda hissettiginiz kivilcima
ve kiyafetlerinizin yapismasina yol acan sey odur. Kontrolll statik elektrik bazi uygulamalarda yararli olsa da, kontrols(iz
elektro statik desarjlar elektronik Grtnler icin en énemli tehlikelerden biridir. Bu nedenle, herhangi bir hasari engelleyebilmek
icin Grdnd kurarken veya ESD'ye duyarli aygitlarla calisirken bazi dnlemler almak gerekir. Bu tlr bir hasar, aygitin émrint
azaltabilir. Kontrolstiz ESD'leri minimuma indirmenin ve bu tirde hasarlari azaltmanin bir yolu, yazici kafalar ve mirekkep
kartuslari gibi ESD'ye duyarli aygitlarla calismaya baslamadan 6nce Urtinin ESD'ye maruz kalan, toprak baglantili bir kismina
(esas olarak metal kisimlarina) dokunmaktir. Vicudunuzdaki elektrostatik yik olusumunu azaltmak icin, hali désenmis bir
alanda calismaktan kacinin, ESD'ye duyarli aygitlar kullanirken vicut hareketlerinizi minimum dizeyde tutun ve nem orani
dusuk ortamlarda calismaktan kacginin.

G/C

Giris/Cikis: bu terim, bir aygittan digerine veri iletimini aciklar.

Gam
Yazici veya monitor gibi bir cikti aygitinda yeniden Uretilebilen renkler ve yogunluk degerleridir.

Gecer
Yazdirma gecis sayisl, yazici kafalarinin ayni alt tabaka alani Gzerine kag kez baski yapacagini belirler. Yiksek sayida gecis
baski kalitesini ve yazici kafasi sagligini gelistirme egilimindedir, ancak yazdirma hizini azaltir.

Gergi silindiri

Sarma makarasi icin gereken ve alt tabakanin donme yerine yerlestirilen silindir seklinde bir agirlik.

Gerilim

Giris makara mili tarafindan alt tabakaya uygulanan geriye dodru gerilim, tim alt tabaka genisligi boyunca sabit olmalidir.
Cok fazla ya da ¢ok az gerilim alt tabaka deformasyonuna ve baski kalitesinde sorunlara neden olabilir.
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Hava akisi
Hava, kurutma islemini hizlandirmak icin baski bélgesi boyunca Gftenir.

HDPE
Yiksek Yogunluklu Polietilen.

ICC
Uluslararasi Renk Konsorsiyumu, renk profilleriicin ortak bir standart Gzerinde anlasan bir grup sirkettir.

iki yonlu
iki yonli yazdirma, yazici kafalarinin hareket ederken iki yénde yazdirdigi anlamina gelir. Bu, yazdirma hizini artirir.

IP Adresi
TCP/IP agindaki belirli bir digimi tanimlayan benzersiz bir tanimlayici. Noktalarla ayrilan dort tam sayidan olusur.

Kenar tutucu
Yazdirma sirasinda alt tabakanin kenarinin yukari kalkmasini dnlemek icin tasarlanmis metal bir parca.

Kirnsma
Alt tabakanin diiz bir sekilde durmamasi, kiiclk dalgalanmalar halinde yikselip alcalmasi durumu.

LED
Isik Yayan Diyot: elektrik akimi verildiginde i1sik yayan yari iletken bir aygittir.

Merdane

Yazicinin icinde bulunan ve kagida yazdirilirken Gzerinden alt tabakanin gectigi diz yizey.
Mil

Bir alt tabaka rulosunu, yazdirma isi icin kullanilirken destekleyen cubuk.

Murekkep yodunlugu
Birim alan basina alt tabakaya aktarilan goreli mirekkep miktari.

PC
Polikarbonat.

PE
Polietilen.

PET
Polietilen Tereftalat (polyester).

PLA
Polilaktik Asit.

PP
Polipropilen.

Plskartme ucu
Yazic kafasinda bulunan ve murekkeplerin alt tabakaya yerlesmesini saglayan ¢ok sayida kicuk delikten biri.

PVC
Polivinil Klorit.

Renk dogrulugu
Tum aygitlarin renk gamlarinin sinirl oldugu ve bazi renklerin ayni yazdirilmasinin fiziksel olarak midmkin olamayabilecegi
g6z oninde bulundurularak, bir rengi 6zgln resimle mdmkin oldugunca ayni renklerde yazdirma yetenegi.

Renk tutarliig
Belirli bir yazdirma isinde baskidan baskiya ve yazicidan yaziciya degismeyen ayni renklerin elde edilebilmesi yetenedi.
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Sertlestirme

Alt tabaka, sertlestirme bolgesinde isitilir; bdylece, koruyucu bir katman islevi géren polimerik bir film olusur ve ayni
zamanda kalan yardimai ¢oziciler baskidan kaldirilir. Sertlestirme, yazdirilan resimlerin kalicligini saglamak acisindan cok
onemlidir. Cok fazla ya da cok az olan sertlestirme sicakligi baski kalitesinde sorunlara neden olabilir.

Ortin yazilimi
Yazicinizin islevlerini kontrol eden ve yari kalici olarak yazicida saklanan (glincellestirilebilir) yazilim.

Vakum basinci
Alt tabaka plakaya dogru vakumlu emme ile diz tutulur. Cok fazla ya da cok az emme, baski kalitesinde sorunlara neden
olabilir. Ayrica cok az emme, alt tabakanin sikismasina ya da yazici kafalarinin zarar gérmesine neden olabilir.

Yazici kafasi
ilgili mUrekkep kartuslarindan bir veya daha fazla renkte miirekkep alarak pskirtme uclari kimesinden alt tabakaya
aktaran, cikarilabilir bir yazici bileseni.
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