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Velkommen til skaereenheden

Skaereenheden er en profilskaereenhed med traekkniv, der er beregnet til praecis skaering af fleksible medier.
Nogle af skaereenhedens vigtigste funktioner vises nedenfor:

e  Optisk positioneringssystem (OPOS X) og HP stregkodesystem for praecis og uovervaget skzering
e  Forskellige skaeringstilstande med mulighed for fuldsteendig gennemskaering af visse medier

e  Kompatibel med kniv, pen og slagredskaber

e  Skarehoved med hgj hastighed giver driftssikker og nem skaering af vinyl

e |Intuitivt kontrolpanel ggr ndring af indstillinger nem

e Intelligent mediesystem holder mediet pa sporet selv under skaering med tophastighed

e  Kantilsluttes Ethernet (LAN)

e  Mediekurv medfglger

For at sende job til printeren skal du bruge RIP-software (Raster Image Processor), der skal kgres pa en separat
computer. RIP-softwaren fas fra forskellige virksomheder. | kassen er der en licens til HP FlexiPrint and Cut RIP,
der understgtter arbejdsgangene udskrift og skaering samt direkte skaering.

Skaereenhedsmodeller

HP 54-standardskaereenhed, HP Latex 54-skareenhed og HP Latex 64-skareenhed

Falger med skaereenheden HP standardknive (x2)
HP skzerekniv
HP 3 tommer medieflanger

Licens til HP FlexiPrint and Cut RIP

Ekstraudstyr Udvidet szet til HP Latex skaereenhed
HP Latex 2-tommer medieholdersat
HP Latex standardknivsaet

HP Latex specialknivsaet

Forbrugsvarer HP Latex standardknivsaet

Dokumentation

Fglgende dokumenter kan hentes fra http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals/:

e Introduktionsoplysninger

e \Vejledningiklarggring af installationssted
e  Samlingsanvisninger

e  Brugervejledning

e  Juridiske oplysninger

e  Begraenset garanti
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QR-kodebilleder med links til yderligere videoer med forklaringer af szaerlige emner findes i visse dele af
brugervejledningen.

Sikkerhedsforholdsregler

Far skeereenheden tages i brug, skal du laese fglgende sikkerhedsforholdsregler, sa du kan bruge udstyret pa en
sikker made.

Det forventes, at du har den ngdvendige tekniske uddannelse og erfaring til at vaere bevidst om de risici, du kan
blive udsat for, nar du skal udfgre en opgave, og tage de relevante forholdsregler til at minimere risikoen for dig
selv og andre.

Udstyret er ikke egnet til brug pa steder, hvor der kan vaere bgrn til stede.

Generelle sikkerhedsretningslinjer

e  Dereringen dele i skeereenheden, som operatgren kan servicere, undtagen de dele, der er daekket af HP's
Customer Self Repair-program (se http://www.hp.com/go/selfrepair/). Lad servicering af gvrige dele udfare
af uddannet servicepersonale.

e  Sluk for skaereenheden, og ring til servicerepraesentanten i fglgende tilfaelde:
—  Netledningen eller stikket er beskadiget.
—  Skaereenheden er beskadiget af stad.
—  Der er en mekanisk skade eller kabinetskade.
—  Der er kommet vaeske i skaereenheden.
—  Der kommer rgg eller uszedvanlig lugt fra skeereenheden.
—  Skeereenheden er blevet tabt.
—  Skaereenheden fungerer ikke normalt.
e  Sluk skereenheden i fglgende situationer:
—  Under tordenvejr
—  Under strgmsvigt
e  Varisaer forsigtig ved zoner markeret med advarselsmaerkater.

e Ventilationen pa din lokation, hvad enten det er et kontor, kopirum eller printerrum, skal overholde
geeldende lokale miljgmaessige og sikkerhedsmaessige regler og bestemmelser.

Risiko for elektrisk stgd

DAWW

AADVARSEL! De interne kredslgb med indbygget stramforsyning karer ved farlige spaendinger, der kan medfgre
dadsfald eller alvorlig personskade.

Skaereenheden anvender én netledning. Traek netledningen ud, fgr skaereenheden serviceres.
Sadan undgas elektrisk stad:

e  Skeereenheden ma kun veere tilsluttet stikkontakter med jordforbindelse.

e Undlad at fjerne eller dbne andre lukkede systemdaeksler eller -stik.

e  Undga at stikke genstande ind i skaereenhedens abninger.

Sikkerhedsforholdsregler
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e  Pas paduikke falder i ledningerne, nar du gar bag ved skzereenheden.
e  Satnetledningen helt ind i stikkontakten i vaeggen og i skaereenheden.

e  Rgraldrig ved netledningen med vade haender.

Brandfare
Traef folgende forholdsregler for at undga risiko for ildebrand:

e  Kunden er ansvarlig for opfylde skaereenhedens krav og de normerede elektriske krav i henhold til lokale
retningslinjer i landet, hvor udstyret installeres. Brug den stremforsyningsspaending, der er angivet pa
navnepladen.

e  Kobl netledningerne til en linje, der er beskyttet af en forgreningskredslgbsafbryder i henhold til
oplysningerne beskrevet i vejledningen i klargaring af installationssted. Brug ikke en stikdase (flytbar
strgmtap) til at forbinde netledningen.

e  Brugkun netledningen fra HP, der er leveret sammen med skaereenheden. Brug ikke en beskadiget
netledning. Brug ikke netledningen sammen med andre produkter.

e  Undga at stikke genstande ind i skeereenhedens abninger.

e  Pas paikke at spilde vaske pa skaereenheden. Kontrollér, inden skaereenheden anvendes efter rengaring,
at alle komponenter er tgrre.

e  Brugikke spraydaseprodukter, der indeholder braendbare gasser i eller omkring skaereenheden. Undga at
benytte skaereenheden i eksplosive omagivelser.

e  Undlad at blokere eller tildaekke skaereenhedens abninger.

Mekanisk fare

Skaereenheden har bevaegelige dele, der kan forarsage personskade. Tag fglgende forholdsregler, nar du
arbejder taet pa skaereenheden:

e  Sgrgfor, at tgj og andre dele af kroppen ikke kommer i nerheden af skaereenhedens bevagelige dele.
e Undga at bruge halskader, armband og andre hangende genstande.

e  Hvis du har langt har, skal du prgve at satte det, sa det ikke falder ned i skeereenheden.

e  Paspa, at @rmer eller handsker ikke kommer i klemme i skaereenhedens bevaegelige dele.

e  Rarikke ved tandhjul eller valser i bevaegelse under udskrivningen.

e Undga at benytte skaereenheden med deaktiverede sikkerhedsdaeksler.

Risiko for lysstraling

Der udstrales lys fra statuskontrollamper med LED-lysdioder og fra frontpanelet. Denne straling overholder
kravene i IEC 62471:2006, Fotobiologisk sikkerhed af lamper og lampe-systemer. Det frarades dog at kigge
direkte pa LED-lysdioderne, mens de er taendt. Modulet ma ikke aendres.
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Fare ved tungt medie

Der skal udvises saerlig omhu for at undga personskade, nar der handteres kraftige medier:

e  Handtering af tunge medieruller kan kraeve mere end én person. Vaer forsigtig for at undga overbelastning
af ryggen og/eller personskade.

e  Overvej at bruge en gaffellift, gaffelvogn eller andet handteringsudstyr.

e  Nar du skal handtere tunge medieruller, skal du vaere ifgrt beskyttelsesudstyr, herunder stgvler og

handsker.

Advarsler og sikkerhedsforanstaltninger

Fglgende symboler anvendes i brugervejledningen for at sikre, at skaereenheden anvendes korrekt, og for at
forhindre, at skaereenheden beskadiges. Fglg anvisningerne, der er markeret med disse symboler.

AADVARSEL! Hvis disse retningslinjer, der er markeret med dette symbol, ikke overholdes, kan det medfgre

alvorlig personskade eller dgdsfald.

A FORSIGTIG:  Huvis de retningslinjer, der er markeret med dette symbol, ikke overholdes, kan det medfgre mindre
personskade eller beskadigelse af skaereenheden.

Advarselsmaerkater

Maerkat

Forklaring

Farlig, bevaegelig del. Hold fingre og andre kropsdele vaek fra dette
omrade.

Maerkaten er placeret pa scanningsakslen.

CAUTION

ATTENTION

For continued protection against risk of fire, replace
only with same rating of fuse.

Pour ne pas comprometire la protection contre les
risques d'incendie, remplacer par un fusible de méme

type ot de mémes caractéristiques nominales.

Doutle pole/ Neutral fusing
Double pdlaf fusible surle neutre

N

Maerkat om forsigtighed vedrgrende sikring. Udskift kun sikringen
med en sikring med samme normerede vaerdi for at undga risiko for
ildebrand.

To-polet/neutral sikring

Maerkaten er placeret pa bagsiden i naerheden af stremindtaget.

Forsigtig: Efterlad altid trykvalserne i gverste stilling, nar
skaereenheden ikke er i brug.

Denne maerkat er placeret pa siden af scanningsakslen.

Ej?f)y BEMARK: Den endelige placering og starrelse af maarkater kan variere en smule, men de skal altid vaere
synlige og sidde i naerheden af risikoomrader.

DAWW
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Hovedskareenhedens komponenter

Fglgende visninger viser skaereenhedens hovedkomponenter.

Visning forfra

1. Trykvalse (antallet af valser afhanger af model)

2. Frontpanel

3. Handtag til trykvalse

4.  Manchetter til mediedrev (antallet af manchetter afhaenger af model)
5. Veerktgjsslaede og OPQOS-sensor

6.  Skeereband

7. Mediesensor

8.  Skruer til fastgarelse af skaereenheden base

9.  Mediekurv
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Visning bagfra

DAWW

10.
11.

Trykvalser

Handtag til trykvalse

Sikringsboks

Teend/sluk-knap

Strgmstik til vekselstrgm

USB-port

LAN-port

Skruer til fastgarelse af skareenheden base
Transporthjul

Mediekurv

Lejebgsninger til valsestyr

Hovedskaereenhedens komponenter
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Taender og slukker for skaereenheden

Taend/sluk-knappen findes pa skaereenhedens bagpanel.

A FORSIGTIG:  Kontrollér, at taend/sluk-knappen er slukket (i positionen markeret '0'), fgr netledningen tilsluttes.

Du skal dreje taend/sluk-knappen til positionen 'I' for at taende for skaereenheden.

Bergringsskaermen taendes, og skareenheden initialiseres, nar den taendes. Hvis der er ilagt medie, kontrollerer
skzereenheden dets stgrrelse.

Tilslutning af skeereenheden til en computer

Skaereenheden har tovejs USB- og LAN-porte til tilslutning til en computer. Hvis begge porte er tilsluttet, er
porten, som modtager data farst, aktiveret, og den anden port er deaktiveret.

LAN-forbindelse (anbefalet)

[Q VIGTIGT: Brug LAN-kablet, der fulgte med udstyret: HP kan ikke garantere god kommunikation, hvis der bruges
andre kabler.

Tilslut LAN-kablet pa bagsiden af skaereenheden, og tilslut den anden ende til netvaerket.

Som standard er DHCP pa skareenheden aktiveret, og serveren tildeler automatisk en IP-adresse til
skaereenheden. For at kontrollere IP-adressen skal du trykke pa i=|, derefter System Setup (Opsaetning af

system) > Configuration (Konfiguration) > IP-Config (IP-konfig.) > DHCP (DHCP) eller Static (Statisk). Hvis du
veelger Static (Statisk), skal du indtaste IP-adresse og netvaerksmaske

USB-forbindelse

USB-kablet ma ikke vaere laengere end 5 m.

Procedure for Microsoft Windows

1. Sluk for skaereenheden.

2. Kontrollér, at du har administratorrettigheder pa computeren, og at kontrollen af brugerkonti er slet fra
eller indstillet til det laveste niveau.

3. Klik pa Install USB driver (Installér USB-driver), og vent, indtil driveren er installeret. HP FlexiPrint og Cut RIP
installeres ogsa automatisk.

4.  Duskaltilslutte den ene ende af USB-kablet til en USB-port pa computeren. Enden af kablet skal vaere et 4-
bens USB-serie A stik.

5. Tilslut den anden ende af kablet til USB-porten pa bagsiden af skaereenheden. Enden af kablet skal vaere et
4-bens USB-serie B stik.

6.  Taend for skaereenheden (se Taender og slukker for skaereenheden pa side 8), og ga tilbage til computeren.

Hvis du vil oprette forbindelse til mere end én skaereenhed fra samme computer, skal du laese USB-klasse
paside 41.

Procedure for Apple Mac 0OS X
1. Sluk for skereenheden.

2. Duskal tilslutte den ene ende af USB-kablet til en USB-port pa computeren. Enden af kablet skal vaere et 4-
bens USB-serie A stik.
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3. Tilslut den anden ende af kablet til USB-porten pa bagsiden af skaereenheden. Enden af kablet skal vaere et
4-bens USB-serie B stik.

4.  Teend for skaereenheden (se Teender og slukker for skeereenheden pa side 8).

De fleste softwareprogrammer til skaering til Mac 0S X kan kontrollere skaereenheden uden installation af en
driver.

Frontpanel

Frontpanelet har otte kommandotaster og et skaermvisningsomrade, der kan vise én linje med tekst. Tekstlinjen
bruges til at vise menuindstillinger og statusoplysninger.

En parameter eller parametervaerdi med en foranstillet stjerne (*) er den aktuelt gaeldende parameter eller
parametervaerdi. Hvis du ser en vaerdi uden stjerne, er det ikke er den gemte veerdi.

Menu- og undermenupunkterne vises altid i en lgkke saledes, at nar det sidste menu- eller undermenupunkt
vises, vil et tryk pa den relevante tast automatisk sende dig tilbage til det fgrste punkt i den samme menu eller
undermenu.

AADVARSEL! Nar du trykker pa en tast, starter muligvis en intern test, eller hovedet eller mediet kan bevaege sig.
Hold fingre og andre kropsdele vzek fra afskaeringsomradet, hvor der er farlige, bevaegelige dele.

Taster

e Trykpai= for at fa hurtig adgang til de mest almindelige menupunkter.
e  Tryk pa ([ for at laese HP stregkoden.

e  Brugen af piletasterne e e o 0g o afhaenger af sammenhangen og indholdet pa

skaermen.

e Trykpa X for at annullere den aktuelle proces.

e  Trykpa Pl for at bekrzefte et valg eller en aendret vaerdi eller for at starte eller midlertidigt afbryde et job.

DAWW Frontpanel 9



2 Nyttige links

Besgg HP Latex Knowledge Center pa http://www.hp.com/communities/HPLatex. Her du kan finde detaljerede
oplysninger om vores HP Latex-produkter og -programmer, og bruge forummet til at foretage relevante
forespgrgsler.

Produktdokumentation: http://www.hp.com/go/latex115/manuals/.

Brugeroplzering (hurtig vejledning) er allerede installeret pa computeren. For at geninstallere:
http://www.hp.com/go/latex300/quickguide/.

Videoer om brugen af skareenheden: http://www.hp.com/supportvideos/ eller http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced.

Ga til http://www.hp.com/go/latex300printandcut/training og http://www.hp.com/go/latex115printandcut/
training.for et mere detaljeret oplaeringsprogram.

Oplysninger om software-RIP'er, anvendelser, lasninger, blaek og medier: http://www.hp.com/go/latex300/
solutions/ og http://www.hp.com/go/latex115/solutions/.

HP Support: http://www.hp.com/go/latex115/support/.

Registrering og kommunikation med HP: http://www.hp.com/communities/HPLatex/.

QR-kodebilleder med links til yderligere videoer med forklaringer af saerlige emner findes i visse dele af
vejledningen.

Nar du har brug for hjeelp

| de fleste lande leveres supporten af HP's supportpartnere (som regel den virksomhed der solgte produktet til
dig). Hvis dette ikke er tilfaeldet i dit land, skal du kontakte HP's supportafdeling pa internettet som vist ovenfor.

Du kan ogsa fa hjeelp via telefonen. Gar fglgende, far du ringer:

e  (Gennemga de relevante dele af denne vejledning.

e  Gennemga din softwaredokumentation, hvis det er relevant.
e  Hav fglgende oplysninger ved handen:

—  Produktet du bruger: Produkt- og serienumre.

[%0 BEMARK: Numrene findes pa en maerkat bag pa skaereenheden.

—  Huvis der er en fejlkode i frontpanelet, skal du skrive den ned.
—  RIP'en, der anvendes, og dens serienummer.

—  Det brugte medie hvis det er relevant.
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Telefonnummer

Telefonnummeret til HP Support findes pa internettet: Se http://welcome.hp.com/country/us/en/
wwcontact_us.html.

Egenreparation

HP's Customer Self Repair giver vores kunder den hurtigste service enten i henhold til garantien eller kontrakten.

Det giver HP mulighed for at sende nye dele direkte til dig (slutbrugeren), sa du kan udskifte dem. Med dette
program kan du erstatte delene, nar det passer dig.

Praktisk, brugervenlig

e  EnHP-supportspecialist diagnosticerer og vurderer, om det er ngdvendigt med en erstatningsdel for at
udbedre en defekt hardwarekomponent.

e Nye dele sendes med ekspresbud. De fleste lagerfgrte dele sendes allerede samme dag, du kontakter HP.
e Tilgengelig for de fleste HP-produkter, hvor der i gjeblikket er en geeldende garanti eller kontrakt.
e Tilgengeligi de fleste lande/regioner.

Du kan fa flere oplysninger om Customer Self Repair pa http://www.hp.com/go/selfrepair/.

DAWW Nar du har brug for hjelp
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3 Ileegning af medie

@f VIGTIGT: Det anbefales kraftigt at ilaegge mediet far klargaring af jobbet pa computeren.

llaegningsprocessen, er den samme, uanset om jobbet er et udskrift- og skaeringsjob eller bare et skaeringsjob.

Du kan ilzzgge bade medieruller og -ark i skaereenheden. Ark kan ilzegges fra for- eller bagside. Ruller skal
ileegges fra bagsiden.

@9 BEMARK: Der findes forskellige modeller af skeereenheden. Din skaereenhed svarer muligvis ikke helt til
modellen vist i illustrationerne.

Ilzegning af rulle

1. Left trykvalserne med handtaget til trykvalsen, som er placeret pa hgjre side af skaereenheden ved siden af
frontpanelet.
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2. Lasn grebene pa de to medieflanger. Fglgende illustration viser en lgsnet flange (1) og en strammet flange

().

(1 e

-,

3. Indszt en lgsnet flange i den ene ende af medierullen, og stram grebet. Kontrollér, at flangen sidder
ordentligt fast. Gar derefter ggr det samme pa den anden side af rullen.

4.  Leegrullen med flangerne pa valserne til medieforsyning. Saet flangerne i rillen pa flangestyret.
Flangestyrene kan flyttes sidelaens pa valsen.

Hvis flangerne ikke bruges (anbefales ikke, fordi sporing sa ikke garanteres), skal du sgrge for, at rullen
befinder sig mellem de to flangestyr.

5. Start med at fremfgre mediet fra bagsiden af maskinen. Fgr mediet under trykvalserne mod forsiden af
skaereenheden.

6.  Anbring mediets venstre kant pa drevmanchetten yderst til venstre, og kontrollér, at den hgjre kant af
mediet er placeret over den lange drevmanchet.

@7 BEMZRK: Hvis du har HP 54-standardskaereenhed, skal du ilaegge mediet som vist i tabellen nedenfor.

DAWW



llaegningspositioner for HP 54-standardskaereenhed

Position Mediebredde i mm Margenbredde i mm
1 1.372 24
2 1.220 23
3 1.000 23
4 914 25
5 762 21
6 610 20
7 500 23
8 400 25
9 280 10

10* 105 10

* Position 10 er yderst til hgjre og er ikke vist i illustrationen nedenfor. Mediesensoren skal deaktiveres, nar
denne position bruges.

7. Anbring trykvalserne over drevmanchetterne ca. 3-15 mm fra mediets yderste kanter (1). Traek derefter
mediet, mens du holder flangen pa bagsiden, indtil mediet er stramt.

Hvis proceduren ikke fungerer, fordi mediet er for smalt til at nd den lange drevmanchet, skal du placere

mediets venstre kant over den anden drevmanchet til venstre og placere mediets hgjre kant et sted over
den lange drevmanchet. Fortszet med at flytte venstre trykvalse hen mod den lange drevmanchet, indtil
begge trykvalser er i deres beregnede stilling og direkte over vinylkanterne.

| alle tilfaelde skal begge kanter af mediet daekke en drevmanchet. Hvis det ikke er tilfzeldet, skal du rette
placeringen af rullen, sa den daekker drevmanchetten.
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8.  Kontrollér, at mediet fglger en lige sti fra rullen. Om ngdvendigt kan du skubbe rullen og flangestyrene fra
venstre mod hgjre langs mediets supportvalser.

/N\ ADVARSEL!  Hold fingre og andre kropsdele vaek fra afskaeringsomradet, hvor der er farlige, bevaegelige
dele.

9.  Sank handtaget til trykvalsen for at trykke mediet fast mod drevmanchetterne. Efter et sekund bevaeger
veerktgjsslaeden sig automatisk fra hgjre til venstre for at male bredden af den anvendelige del af mediet.

@7 BEMARK: Det anbefales ikke at rulle mediet manuelt ud fra rullen. Skaereenheden ruller automatisk
mediet ud efter behov.

llaegning af ark

1. Lag arket foran skaereenheden, og kontrollér, at det er justeret korrekt ved hjaelp af justeringsmaerkerne
foran og bagved.

2. Left trykvalserne med handtaget til trykvalsen, som er placeret pa hgijre side af skaereenheden ved siden af
frontpanelet.

3. Start med at fremfgre mediet fra bagsiden af maskinen. Fgr mediet under trykvalserne mod forsiden af
skzereenheden.

4.  Anbring mediets venstre kant pa drevmanchetten yderst til venstre, og kontrollér, at den hgijre kant af
mediet er placeret over den lange drevmanchet.

@7 BEMARK: Huvis du har en HP 54-standardskareenhed, skal du ilaegge mediet, som vist i
llaegningspositioner for HP 54-standardskaereenhed pa side 14.
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5. Anbring trykvalserne over drevmanchetterne ca. 3-15 mm fra mediets yderste kanter (1).

6.  Saenk handtaget til trykvalsen for at trykke mediet fast mod drevmanchetterne. Efter et sekund bevaeger
veerktgjsslaeden sig automatisk fra hgjre til venstre for at male bredden af den anvendelige del af mediet.

@9 BEMARK: Det anbefales ikke at rulle mediet manuelt ud fra rullen. Skaereenheden ruller automatisk
mediet ud efter behov.

Mens skareenheden er aktiveret, udfgrer den automatisk en minimal ilaegningsprocedure, nar trykvalserne
saenkes. llzegningsproceduren udfares ogsa, hvis skaereenheden taendes, nar mediet allerede er i skaereenheden
og trykvalserne er i den nederste position (anbefales ikke). Hold altid trykvalserne i gverste stilling, nar
skaereenheden ikke bruges.

Skaereenhedens minimale ileegningsprocedure omfatter fglgende handlinger for hver jobtype:

e  Denmaler bredden af mediet.

e  Denudruller en laengde af mediet, der svarer til bredden mellem de to trykvalser.

e  Denudfgrer en samtidig 45° aksialbevaegelse af drevtromlen (manchetter) og skaerehovedet.
Skaereenheden er nu klar til at modtage jobs fra computeren.

Nar skaereenheden modtager et job fra computeren, traekker den automatisk medie ind fra rullen. Det sker
trinvist, og laengden af den brugte vinyl svarer til antallet af gange af den malte bredde af mediet.

Denne ilaegningsprocedure er tilstraekkelig i de fleste tilfaelde. Der findes dog visse yderligere
ilaegningsfunktioner.

@’ BEMARK: Sporing af laengere registreringsmaerker garanteres kun, nar den komplette ileegningsprocedure

udfgres.

Placering af trykvalser

Mediet bevarges kun korrekt, hvis mediet traekkes af to yderste trykvalser, som er korrekt placeret over to
drevmanchetter.
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Trykvalserne sankes eller lgftes samtidig ved hjzelp af handtaget til trykvalserne, der er placeret pa hgijre side af
skaereenheden. Trykvalserne skal lgftes ved ilaegning af vinyl, hvor mediet indfgres fra bagsiden af
skaereenheden til forsiden. | lgftet stilling kan trykvalserne bevaeges manuelt til venstre eller hgjre langs
trykvalseakslen.

A FORSIGTIG:  Sgrg altid for, at trykvalserne er lgftet helt op, far de skubbes til venstre eller hgjre.

FORSIGTIG: Hold altid i samlingen pa siden af trykvalsen for at flytte den fra venstre til hgjre. Du ma ikke flytte
trykvalsen ved at holde i samlingen bag pa maskinen.

Trykvalserne skal placeres korrekt og seenkes ned pa mediet, far der udfgres en automatisk ilaegningssekvens.
Kontrollér, at alle trykvalser er placeret over en drevmanchet. Trykvalsen yderst til venstre skal vaere placeretien
af lasene (klikstillinger), der findes under en hvid trekantet maerkat. Trykvalsen yderst til hgjre skal vaere placeret
over den lange drevmanchet. Klikstillinger er anbragt pa kanterne af manchetten (omradet markeret med en
hvid trekantet maerkat).

A FORSIGTIG:  Hold altid trykvalserne i gverste stilling, nar skaereenheden ikke bruges. Hvis trykvalserne er slaet

ned i lang tid, opstar der et fladt punkt pa trykvalserne, som i alvorlig grad forringer sporingsydelsen og
skaeringskvaliteten.

[%’ BEMARK:  Nar trykvalserne lgftes under et job, stopper skaereenheden gjeblikkeligt og flytter slaeden til hgjre.

Kalibrering af medie

DAWW

Kalibrering af mediet sikrer, at sensoren kan genkende HP stregkoden og markgrerne. OPQS er kalibreret pa
fabrikken og fungerer med en bred vifte af medier. Men visse medier — f.eks. medier med hgj glans eller
gennemskinnelige medier — fungerer muligvis ikke med standardindstillingerne. Far du begynder at arbejde med
sadanne materialer, skal du lave en kalibrering af mediet. Kalibreringen andrer falsomheden af OPOS sdledes, at
markgrerne laeses med stgrre palidelighed.

Udskriv en kalibreringsfirkant pa 12 x 48 cm pa mediet, der skal bruges, ved at klikke pa Setup (Opsatning) >
Printer Cutter Calibration Chart (Kalibreringsdiagram for printerskaereenhed) i RIP-softwaren. Sgrg for at bruge
den samme blaek, der skal bruges, nar du opretter registreringsmarkgrerne.
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M VIGTIGT: | de fleste tilfeelde anbefales kalibrering af mediet til OPOS ikke. Hvis du laver kalibreringen uden bedre
resultater, skal du nulstille kalibreringsvaerdien for mediet til standardindstillingen 30 (se nedenfor).

1. Teend for skaereenheden, og ilaeg mediet med den udskrevne kalibreringsfirkant.

2. Trykpd =l

3. Trykpa @ System setup (Opsaetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa 1l

4.  Trykpa e eller 0 indtil Calibrations (Kalibreringer) vises pa skaermen, og tryk derefter pa [ for
at bekraefte.

5. Trykpa ° eller o for at rulle gennem menuen, indtil du nar Cal. media (Kalibrér medie). Tryk pa
P [I. Measure (Mal) vises pa skaermen.

Skzereenheden giver dig mulighed at vaelge, om mediet skal males, eller der skal angives en tidligere
registreret vaerdi. Tryk pa |1l nar du er fzerdig.

[%f BEMARK:  Hvis der allerede er kalibreret en kombination af mediefarve og markgrfarve, skal du trykke pa

o og derefter pa |- Brug nu o 0g o for at indtaste veerdien direkte uden ny maling. Tryk pa
P Il for at bekrzefte.

6.  Trykigen papIl. Skeereenheden saenker sensoren. Put the sensor on the white area (Anbring sensoren pa
det hvide omrade) vises pa skaermen.

7. Brug ° ° o og o til at flytte kniven over pa et hvidt omrade pa mindst 3 x 3 cm.

8.  Tryk pa Il for at bekraefte.

9. Brug ° o o 0g o til at flytte kniven over pa et sort omrade ca. i midten af omradet og en

smule til hgjre mod bunden.

10. Tryk pa |l for at bekraefte. Skaereenheden foretager en cirkulaer bevaegelse, mens den maler

refleksionen af markarfarven. De malte vaerdier vises et kort gjeblik. Derefter vises en veerdi, der er
karakteristisk for kombinationen af denne mediefarve og farven pa markgren. Gem veerdien til senere brug.

[%f BEMARK: Der vises muligvis en fejlmeddelelse, hvis sensoren ikke kan skelne mellem sort, grat og hvidt.
Kontrollér, at testen er udfart korrekt. Hvis OPQOS ikke kan registrere markarerne, skal du bruge en af de
manuelle justeringsmetoder.

X TIP: Husk at nulstille kalibreringen fgr udskrivning pa et standardmedie.

Justering af parametre til skaering

Visse parametre skal nulstilles, nar et nyt medie ilaegges.

Indstilling af knivdybde og -tryk

1. Kontrollér, at der er ilagt medie i skeereenheden.
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AADVARSEL! Alle ikoner nedenfor kan starte enintern test eller flytning af hovedet eller mediet. Hold fingre
og andre kropsdele vaek fra afskaeringsomradet, hvor der er farlige, bevaegelige dele.

2. Trykpadii=.

3. Tryk pa p1l. Current knife pressure (Aktuelt knivtryk) vises pa skaermen. Tryk igen pa [l

4.  Trykpa c eller ° for at @ndre knivtrykket. Vaerdien @ndres.

e  Tryk pd == og derefter pa ° for at udfgre den interne test af trykket.

e  Trykpa Il for at bekrzefte det valgte tryk.
e  Trykpa X, og efterlad trykket ueendret.

Nar du trykker pa [[Illl. indstilles det aktuelle knivtryk til den nye veerdi, og skaereheden skaerer
testmgnstret for knivtrykket.

Traek trekanten af, og undersgg mediets bagside.

Knivdybden er indstillet korrekt, nar testmanstret er skaret helt igennem vinylen, vinylen er fjernet, og
knivspidsen har sat tydelige maerker pa forsiden af mediets bagside. Kniven ma aldrig skaere igennem
bagsiden. Den skal blot szette lette maerker pa silikonebelaegningen og de gverste fibre i bagsiden.

Justering af knivtrykket kraever lidt gvelse, fordi indstillingen afhanger af tykkelse og type af medie, der
skal skaeres. Normalt skal knivdybden gges, nar der bruges tykkere typer af vinyl, og reduceres, nar der
bruges tyndere typer.

5. Tryktogange pa X for at forlade menuen til knivtryk.

Nar knivdybde og/eller knivtryk er indstillet, skal du udfare et grundigt eftersyn af knivbladet, der stikker frem af
knivholderen, og teste afskaeringsresultaterne pa et stykke vinylmedie.

A FORSIGTIG:  Brug ikke skaereenheden, hvis knivbladet skaerer igennem bagsiden af mediet, da det vil pafare
alvorlig skade pa skaereenhedens skaereband af gummi og pa kniven.

FORSIGTIG: Ved de fleste afskaeringer af vinyl skal knivbladet lige veere synligt i bunden af knivvaerktgjet. Hvis
knivbladet stikker laengere frem, skal skaeredybden justeres.

For at undga skader pa skaereenheden skal du kontrollere knivspidsdybden og kvaliteten af skaeringen, hver
gang du ileegger en anden type vinyl i skaereenheden.
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Indstilling af skaringshastighed

Hastigheden for veerktgjets bevaegelser fastsaettes af fire forskellige parametre: Hastighed og acceleration med
saenket vaerktgj, Hastighed og acceleration med lgftet vaerktaj. De fire parametre vises ved bare en enkelt
parameter, sa du kan andre hastighed hurtigt og nemt.

Parameteren kaldes velocity (hastighed); Det er skaereenhedens hastighed, nar vaerktgijet er saenket. Hvis
velociteten @ges eller reduceres, @ges eller seenkes de gvrige parametre tilsvarende.

[%f BEMZRK: Hastigheden, nar skaereenhedens traekker medie af rullen, er fastsat til 200 mm/sek..

Indstilling af velocitet

1. Teend for skaereenheden.

2. Trykpd =l

3. Trykpa ° System setup (Opsaetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa -1l
4.  Trykpa e til Settings (Indstillinger), og tryk derefter pa [l

5. Trykpa e for at @ndre velociteten, og tryk derefter pa Pl for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for

den valgte vaerdi for velocitet.

6.  Tryktogange pa )( for at forlade menuen.

Indstilling af hastighedsparametrene hver for sig

1. Teend for skaereenheden.

2. Trykpdi=.

3. Trykpa ° System setup (Opszetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa [l

4.  Trykpa e eller 0 for at rulle gennem menuen, indtil du nar Settings (Indstillinger).

[%,/r BEMARK: Velocitet er den primaere parameter for hastighed. Standardvaerdien for de @vrige tre parametre er
AUTO. Det betyder, at de er knyttet til velocitet (der er hastigheden med saenket vaerktgj). Parametrene AUTO kan
indstilles hver for sig men er sa ikke laengere knyttet til parameteren for velocitet.

Udfarelse af leengdekalibrering

Skzereenheden er kalibreret pa fabrikken til standard 2 mm stgbt eller 3 mm kalandervinyl. Der kan tilknyttes en
anden kalibreringsfaktor til hver af de fire brugere. Det er specielt nyttigt ved registreringsmaerker med flere
farver: Det sikrer, at delene i forskellige farver matcher selv ved brug af forskellige typer af vinyl.

Til almindelig brug er det ikke ngdvendigt at kalibrere skaereenheden. Ngjagtigheden ligger inden for 0,2 % for
standardvinyl. Hvis der imidlertid kraeves hgj praacision mellem forskellige vinyler eller farver, er det ngdvendigt
at kalibrere.

1. Teend for skaereenheden, ileeg medie, og montér kniven.

20 Kapitel 3 llaegning af medie DAWW



[%f BEMARK: Jo bredere og laengere mediet er, jo mere praecis er kalibreringen. Brug et stykke vinyl med

2.

maksimal bredde og en laengde, der er ca. 1,5 gange bredden.

Tryk pa i=.
Tryk pa c System setup (Opszetning af system) vises pa skaermen.
Tryk pa oIl

Tryk pa ° eller ° for at rulle gennem menuen, indtil du nar Calibrations (Kalibreringer). Tryk pa
>l

Tryk pa ° eller ° for at rulle gennem menuen, indtil du nar Cal. length (Kalibrér laengde). Tryk pa
>l

Tryk igen pa . Skeereenheden ilzegger mediet og starter kalibrering af leengden. Fjern mediet, og mal

leengden af skaeringslinjen. Laengden, der skal indtastes, er afstanden mellem linje 1 og line 2 som vist
nedenfor.

1 2

f \
] >

’L%/ BEMARK: Skaereenheden kan kun vaere lige sa praecis som kalibreringen. Hvis din maleenhed er upraacis,

10.

11.

12.

kan gentagen kalibrering reducere skaereenhedens praecision. Det anbefales, at du indstiller skaereenheden
til maleenheden Metric (Metrisk) under kalibreringen.

Brug e ° e 0g o for at @ndre vaerdien pa skaermen til den malte lengde mellem de to

linjer pa langs af vinylrullen.

Tryk pa (-l for at bekraefte.

Brug ° ° o 0g o for at @ndre vaerdien pa skaermen til den malte lengde mellem de to

linjer tvaers over vinylrullen.

Tryk pa Pl for at bekraefte.

Tryk to gange pa XK for at forlade menuen.

Skift bruger

Der er fire brugerkonfigurationer med de samme parametre. Parametrene for hver bruger kan indstilles med
forskellige vaerdier. Du kan derfor omkonfigurere skaereenheden til en anden type job eller medie hurtigt og
nemt ved at vaelge en anden bruger.

[%f BEMARK: Oprindeligt er parametrene indstillet til samme vaerdier for alle brugere.

DAWW
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Dette er de vigtigste skaeringsparametre, der kan gemmes for forskellige brugere:
e  Speed (Hastighed) | Pressure (Tryk) | Offset (Forskydning) | Tool (Veerktg))
e  indstillinger for FlexCut
e  Medie- og leengdekalibreringsvaerdier
e  (Qverskaring
e  Brugaf paneler
Skift parametervaerdier for en bruger
1. Teend for skeereenheden.

2. Trykpdi=.

3. Trykpa ° System setup (Opsaetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa 1l

4.  Trykpa ° eller ° for at rulle gennem menuen, indtil du nar Configuration (Konfiguration). Tryk pa
>l

5. Trykpd ° eller ° for at rulle gennem menuen, indtil du nar User (Bruger). Tryk pa 1l

6.  Trykigen pa pIl. Det aktuelt valgte brugernavn vises pa skaermen.

7. Trykpa o eller o for at @ndre bruger.

8.  Tryk pa Pl for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for det valgte brugernavn.

9. Tryktogange pa X for at forlade menuen.

[%9 BEMZRK: Velocitet er den primaere parameter for hastighed. Standardvzerdien for de @vrige tre parametre er
AUTO. Det betyder, at de er knyttet til velocitet (der er hastigheden med sanket vaerktgj). Parametrene AUTO kan
indstilles hver for sig men er sa ikke laengere knyttet til parameteren for velocitet.
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4  Skaering af medie

Introduktion

Profilskaering muligggres af det meget praecise Optiske POSitioneringssystem (OPOS).

OPOS-sensoren, som er monteret under vaerktgjsslaeden, registrerer registreringsmaerkerne, der er skrevet pa
mediet. Ved hjzelp af disse marker kan OPOS fastszette den praecise placering af den udskrevne grafik.

[Z?’”r BEMARK: Registreringsprocessen fungerer kun sammen med skaeringsjob, der er oprettet med softwaren, der
fulgte med.

Sensoren saenkes automatisk under registrering af markgrerne og lgftes igen efter afslutning af opgaven. Den
forbedrede sensor kan laese praktisk taget alle kombinationer af medie/maerke.

HP stregkode

HP stregkoden er en gruppe elementer udskrevet pa mediet, der skal skaeres, der gagr det muligt for OPOS-
sensoren at identificere, hvilke og hvor skaeringer skal foretages.

Den bestar af folgende elementer:

e  Registreringsmaerker: Sma firkanter, der hjeelper skaereenheden med praecist at lokalisere jobbet og
kompensere for skaevvridning, og deformation.

e  Ramme: Linjer foroven og forneden, der hjeelper med at kompensere for buedeformation, og Identificerer
jobbet, der skal skaeres.

Automatisering af opgaver

Under normale OPQS-job skal du kun indstille vaerktgjet over det farste maerke for at starte jobbet. OPOS giver
dig mulighed for til at automatisere visse opgaver og dermed reducere indgreb fra brugeren og
produktionstiden. Der findes flere typer af automatisering.

e  Automatisk start af OPOS-job

Det styres af parameteren OPOS origin (OPOS-begyndelsespunkt). En kombination af denne
parameterindstilling og/eller en speciel indstilling af begyndelsespunktet under ilzegning af mediet kan
betyde, at du ikke behgver at indstille veerktgjet over det fgrste maerke for at starte et OPOS-job.

e  Flere kopier af samme job

Nar der skaeres flere grafikelementer, skal du kun flytte OPOS-sensoren hen over begyndelsesmaerket for
det fgrste grafikelement. Du behgver ikke at ggre det for de efterfglgende grafikelementer.

Der er to situationer, hvor dette kan ggres:
—  Nar der skaeres flere grafikelementer eller flere kopier af et grafikelement pa samme medierulle.

—  Nar der skaeres samme grafikelement pa flere medieark.
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De fleste automatiserede opgaver oprettes i softwaren til skaering. Nar den samme grafiske profil skal
skaeres ud, kan de automatiserede opgaver dog muligvis kraeve manuelt indgreb.

Fgr du bruger automatiseringsfunktionerne, skal du notere stgrrelsen af din skareenheds RAM-lager. Hvis
skaereenhedens RAM-lager er stgrre end jobbets filstgrrelse, kan automatiseringsfunktionerne bruges. Hvis
skareenhedens RAM-lager er mindre end jobbets filstgrrelse, ma automatiseringsfunktionerne ikke
bruges.

OPOS-begyndelsespunkt

Parameteren OPQS origin (OPOS-begyndelsespunkt) blev oprettet for at automatisere starten pa OP0S-
proceduren. Parameteren har fire indstillinger. Brugen afhanger af den valgte OPOS-tilstand. Den kan findes i
systemundermenuen OPOS parameters (OPOS-parametre). Hvis OPOS-tilstanden er OPOS barcode (OPOS-
stregkode) eller OPQS sheet (OP0S-ark), har OPOS origin (OP0OS-begyndelsespunkt) ingen virkning. Nyttige
kombinationer er naevnt i tabellen nedenfor.

0OPOS-X
Maerke Angiv maerke
XY-korrektionslinje -
Aktuel placering Aktuel placering

Center af medie -

| kombination med tilstanden OPQOS-X

e  OPO0S-begyndelsespunktet er indstillet til ‘Mark’ (Maerke)

Det er standardindstillingen. Nar skaereenheden modtager et OPOS-job fra computeren, bliver du bedt om
at indstille veerktgjet over det fgrste maerke og trykke pa [l Skaereenheden begynder derefter at sgge
efter OPOS-maerket omkring denne placering.

e  0POS-begyndelsespunkt er indstillet til 'Current position' (Aktuel placering)

Nar skaereenheden modtager et OPOS-job, starter skaereenheden straks med at lede efter maerket, nar det
modtager OPOS-jobbet fra computere uden at afvente, at du flytter redskabet. Derfor skal du placere
veerktgjet over det fgrste maerke ved ilaegning af mediet.

Hvis OPOS-begyndelsespunktet er indstillet til enten XY correction line (XY-korrektionslinje) eller Center of
substrate (Midten af medie), reagerer skaereenheden, som om parameteren var indstillet til Indicate mark
(Angiv maerke).

Laesning af HP stregkoden

24

Visse RIP'er kan udskrive en stregkode sammen med OPOS-markgrerne. Stregkoden kan derefter bruges til at
identificere jobbet og automatisk hente skaeringsdata fra computeren.

Den samlede procedure startes normalt fra computeren. Softwaren til skaring har normalt en knap eller
kommando med navnet Scan a barcode (Scan en stregkode). Farst skal du kontrollere, at mediet er ilagt.

Du skal placere slaeden far HP stregkoden ved hjzelp af pilene.
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Hvis der er forskellige job pa det samme ark eller rulle med forskellige justeringer, skal sleeden placeres som vist
nedenfor.
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Du kan starte proceduren fra computeren eller fra frontpanelet pa skaereenheden.
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Start fra frontpanelet pa skeereenheden:
1. Tend for skeereenheden.

2. Trykpdi=.

3. Trykpd ° System setup (Opsaetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa Il
4.  Trykpa c eller o for at rulle gennem menuen, indtil du nar Actions (Handlinger). Tryk pa Il

5. Trykpd o eller ° for at rulle gennem menuen, indtil du nar Media alignment (Justering af medie).
6.  Tryk pa Il Den aktuelle justeringstilstand vises pa skaarmen.
7.  Trykpd o eller o for at @ndre vaerdien til OPOS barcode (OPOS-stregkode).

8.  Tryk pa Pl for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for den valgte vaerdi.

9.  llaeg nu mediet som beskrevet i Registrering af markgrer pa side 29.

Skaereenheden laeser stregkoden og sender stregkodedataene til computeren.

Softwaren til skaering sender derefter automatisk de korrekte skaeringsdata til skaereenheden.

Skaereenheden starter registrering af OPOS-markgrerne og skeerer derefter jobbet.

OPO0S-sensoren sgger nu efter et yderligere job efter det netop afsluttede job og fortsaetter med profilskaaring.

Det gentages, indtil alle profiludskaeringsjob pa den ilagte rulle er afsluttet.

Jobtyper

Der findes typer af job: Job til udskrift og skaering og direkte skaeringsjob. Begge forberedes pa computeren med
softwaren, der fulgte med.

Nar du starter et direkte skaeringsjob, starter skaereenheden straks med at skaere. Kontrollér, at der er ilagt
medie, fgr du sender jobbet til skaering.

Job til udskrift og skaering bruger en HP stregkode som en del af udskriften. Stregkoden laeses af OPOS, der
afgar, hvor skaeringerne skal foretages. Se Laesning af HP stregkoden pa side 24.
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Kalibreringer

Der kraeves to kalibreringer for at sikre, at OPQS fungerer preecist: Kalibrering af OPQS (se Kalibrér OPOS-
sensoren pa side 50) og kalibrering af mediet (se Kalibrering af medie pa side 17). Kalibreringen af OPQS
indebaerer kalibrering af afstanden mellem knivspidsen og sensoren. Kalibreringen af mediet traener
skaereenheden i refleksionsniveauerne i markgrfarven og mediefarven.

[% BEMARK:  Selvom OPQOS-sensoren er kalibreret pa fabrikken, anbefaler HP, at du udfarer en test for at afggre,
hvor godt de fabriksindstillede parametre passer til dine materialer. Hvis praecisionen ikke er tilfredsstillende,

skal du kalibrere OPOS.

Andring af begyndelsespunkt

e Trykpa ° Q o eller e for at @ndre begyndelsespunkt.

Mediet flyttes til det nye begyndelsespunkt, og vaerdierne vises pa skaermen. Vaerdien X er afstanden fra

det oprindelige begyndelsespunkt. Vaerdien Y er den maksimale skaeringsbredde.

e  Tryk pa [ for at skifte vaerdien Y mellem den maksimale skaeringsbredde og afstanden fra det
oprindelige begyndelsespunkt.

e Trykpa i= for at skifte mellem den maksimale skaeringslaengde og afstanden fra det oprindelige
begyndelsespunkt.

Veardien X og/eller Y skifter.
e  Trykpa pIl, nar du har fundet det gnskede begyndelsespunkt.
Skareenheden kommer online og er klar til at modtage data fra computeren.

e  Ellertryk pa X for at annullere.

Skaereenheden flyttes til det oprindelige begyndelsespunkt og kommer online.

Udvidet ilaegning

DAWW

Funktionen udvidet ilaegning gar det muligt at definere graenserne for Y-aksen sdledes, at skaereenheden kan

skaere uden for trykvalserne. Mediet skal vaere ilagt, fgr funktionen kan bruges.

1. Trykpdi=.
2. Trykpa ° System setup (Opsatning af system) vises pa skaermen. Tryk pa [l
3. Trykpa ° > Actions (Handlinger). Tryk pa 1l

4. Trykpa ° eller Q for at rulle gennem menuen, indtil du nar Extended load (Udvidet ila2gning).

5. Trykpa o eller o for at definere den nye graense til hgjre (begyndelsespunkt). Hovedet flyttes til

det nye begyndelsespunkt.

6.  Tryk pa pIl. Size (Starrelse) vises pa skarmen.

Kalibreringer
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7. ) for at definere den nye greense til venstre.

8. Trykpaipll.

99

= BEMARK: Sporing garanteres ikke i denne tilstand.

Skeeringstyper
Skaereenheden kan fgre to former for skzering:

e  Kiss-afskaering: Her afskaeres kun mediet og ikke bagsiden

Pressure

SAV

Liner

e  Udstanset skaering (kaldes FlexCut pa skaereenhedens frontpanel): Her skaeres hele vejen igennem medie
og bagside. Sma ikke-afskarne stykker (broer) gar det muligt at holde mediet samlet. Nar jobbet er udfart,
kan de afskarne stykker rives af. Selvom det kan ggres med alle figurer, er metoden kun pélidelig med
simple figurer. Se Udstanset skaering pa side 30.

Cut through A Kiss cut
pressure Y pressure
(Full pressure) (Half pressure)

Cut through length
P (Full length) |
Bridge (Kiss cut length)
(Half length)
Bridges
Cut through
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Detaljerede OPOS-handlinger

Indlaesning af udskrift i skaereenheden

Indlaes udskriften i skaereenheden som saedvanlig (se Ilzegning af medie pa side 12). Kontrollér, at markgren, der

viser begyndelsespunktet, er placeret i hgjre nederste hjgrne af skaereenheden.

Manuel &ndring af indstillingerne for OPOS

1. Tand for skaereenheden.

2. Trykpd =l

3. Trykpa ° System setup (Opszetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa [l

4.  Trykpa ° eller Q for at rulle gennem menuen, indtil du nar Configuration (Konfiguration). Tryk pa
>l

5. Trykpa ° eller Q for at rulle gennem menuen, indtil du nar OPOS parameters (OPOS-parametre).
Tryk pa 1l

6. Trykpa ° eller e for at veelge parameter, der skal @ndres eller kontrolleres. De tilgaengelige
parametre er OPOS origin (OPOS-begyndelsespunkt), Sheet mode (Arktilstand) og Panels (Paneler).

7. Tryk pd Pl for at bekraefte. Vaerdien af den valgte parameter vises pa skarmen.

8. Trykpa o eller e for at @ndre veerdien af parameteren.

9.  Tryk pa Il for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for den valgte vaerdi.

10. Tryk pa X én gang for at vaelge en anden parameter eller to gange for at forlade menuen.

Registrering af markarer

De fleste programmer til skaering starter den specielle ilazgningsprocedure, nar parametrene er afsendt. Hvis
softwaren ikke gar dette, skal du starte ilaegningssekvensen fra skareenhedens frontpanel.

Manuel registrering af markarer

DAWW

1.
2.

Teend for skaereenheden, og ileeg mediet.

Tryk pa i=.

Tryk pa ° System setup (Opsatning af system) vises pa skaermen. Tryk pa Il

Tryk pd ° eller ° for at rulle gennem menuen, indtil du nar Actions (Handlinger). Tryk pa [p1l.
Tryk pa ° eller o for at rulle gennem menuen, indtil du nar Media alignment (Justering af medie).

Tryk pa P Il. En meddelelse, der sparger, om du vil indstille kniven over den fgrste markaer, ruller hen over
skaermen.

Detaljerede OPOS-handlinger
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6. Trykpa ° e e 0g for at placere kniven.

7. Tryk pa pll. Skereenheden ilaegger pa ny mediet for at kontrollere, at den ilagte laengde svarer til OPOS-
parametrene. Derefter laeser skaereenheden markgrerne.

[%’ BEMZERK:  Hvis en markgr ikke kan laeses, kan du placere kniven og prgve igen eller annullere handlingen.

[%" BEMARK: Hvis der opstar en fejl, eller hvis skaereenheden ikke kan laese markgrerne efter tre forsgg,
vises fglgende meddelelse: Markers could not be sensed, press (Markgrer kunne ikke registreres, tryk pa)

X to continue (for at fortsatte).

Udstanset skeering

Udstansningsfunktionen bruges til skaering af simple figurer (f.eks. rektangler). Den bruges hovedsageligt
sammen med profilskaering.

En afbrudt skeeringslinje (med sma broer) gar det muligt at holde mediet samlet. Nar jobbet er udfert, kan de
afskarne stykker rives af.

Full pressure ‘I Flex pressure

Substrate

Cutting length Flex length

<

)

A
v

Indstilling af parametre

1. Teend for skaereenheden.

2. Trykpdi=.

3. Trykpd ° System setup (Opsaetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa Pl
4.  Trykpa ° eller 9 for at rulle gennem menuen, indtil du nar FlexCut (FlexCut). Tryk pa Il

5. Trykpa ° eller @ vaelge parameteren FlexCut. De tilgaengelige parametre omfatter Full pressure

(Fuldt tryk), Full length (Fuld laengde), Full velocity (Fuld velocitet), Half pressure (Halvt tryk) og Half length
(Halv laengde).

6. Trykpd e eller for at @ndre vaerdien for den valgte parameter.

7. Trykpa|pll for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for den valgte vaerdi.
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[%9 BEMARK:  FlexCut skal ikke veere indstillet til On (Til) , hvis skzeringssoftwaren kan skelne mellem

profilskarne linjer og FlexCut-linjer.

X TIP:  Det er vanskeligt at give anbefalinger om indstillinger for FlexCut. Fglgende indstillinger anbefales for

en selvklaebende standardvinyl. FlexCut mode (FlexCut-tilstand): Accurate (Praecis) Full pressure (Fuldt
tryk): 160 g Full pressure cut-length (Fuldt tryk afskaeringslaengde): 10 mm Flex pressure (Varieret tryk): 80
g Flex pressure cut-length (Variabelt tryk afskaeringslaengde): 0,8 mm

Du kan trykke pa under indstilling af parameter for at kontrollere resultatet. Skaereenheden skzerer et
mgnster til kontrol af, om indstillingerne er brugbare.

Kontrollér, at resultatet er tilfredsstillende. Ellers skal du aendre én af ovennaevnte parametre. Reduktion af
velociteten kan give bedre resultater. Det anbefales aldrig at bruge en afskaeringshastighed starre end 400
mm/sek. med et skaeringstryk pa over 170 g.

[%’ BEMZRK: Det er ikke altid nemt at finde den rigtige balance mellem skaeringer, der er dybe nok (sa

stykkerne nemt kan fjernes), og skaeringer, der ikke er skaret for dybt (s mediet bevarer sin styrke under
skaeringen). Nogle gange findes balancen ikke, og mediet kan ikke gennemskaeres med tilfredsstillende
resultat.

[f_%f’ BEMARK: FlexCut-parametre er altid metriske uanset vaerdien af parameteren Units (Enheder).

{} TIP:  Ved gennemskzering anbefales, at de parallelle linjer er mindst 1 cm fra hinanden. Ellers kan den

10.

11.

12.

13.

14.

15.

farste linje blive lgs og give problemer, nar den anden linje skaeres.

Tryk pa Pl for at bekraefte.

¢ for at forlade FlexCut-menuen.

Tryk pa | X

Tryk pad @ eller_‘_' h for at rulle gennem menuen, indtil du nar Panels (Paneler). Tryk pa (=1l

Tryk pa ) for at vaelge panelparameteren, der skal andres.

Tryk pa Q@ -lor e for at @ndre veerdien for den valgte parameter.

TIP:  Anbefalede indstillinger er: Panels (Paneler): On (Til) Panel size (Panelstgrrelse): 3-10 cm Recut
(Skeer igen): Off (Fra) Sorting (Sortering): On (Til)

Tryk pa Pl for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for den valgte vaerdi.

Detaljerede OPOS-handlinger
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5 Detaljeret betjening af skaereenheden

Introduktion

Kapitlet indeholder en detaljeret liste over alle parametre, der kan andres, og tests, der kan startes pa
frontpanelet pa skaereenheden.

Den mest almindelige betjening af frontpanelet er allerede beskrevet i vejledningen. Kapitlet kan bruges som
reference til at finde en bestemt parameterindstilling eller test, herunder de mindre hyppigt anvendte elementer.

Menusystemet bestar af hovedmenuen og de fire menuer til opsaetning af systemet.
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Hovedmenu

MENU
|
1 T
_ _ * option has related test (test button)
1l l
| PounceGap
U
Full (mm)
Full (gr)
Half (mm)
Half (gr)
Velocity
Tl
o Teol
>
Knife
Pounce
Pen
T
Tryk
Vaerktgjsnavnet er skrevet foran trykket. Parameteren er beskrevet i Indstilling af knivdybde og -tryk pa side 18.
Knivforskydning
Parameteren er beskrevet i £ndring af forskydning af treekkniv pa side 46.
Slagmellemrum
Parameteren geelder for et valgfrit tilbehgr.
Undermenuen til slagafstand bruges til at indstille eller 2endre afstanden mellem slaghullerne. Standardvaerdien
for slagafstanden er 1 mm.
Nar du har trykket pa Il skal du trykke pa ¢ P indtil den gnskede slagafstand vises pa skaermen.
Derefter trykker du pa |l for at bekraefte. -
Vaerdien kan indstilles mellem 1-50 mm.
FlexCut

FlexCut kan indstilles til Off (Fra), Fast (Hurtig) eller Accurate (Praecis). Nar skeereenheden er indstillet til Fast
(Hurtig) eller Accurate (Przecis), vil den skiftevis skaere en vis la@ngde med fuldt tryk og en vis laengde med
reduceret tryk. Fordelen ved funktionen FlexCut er, at den skaerer helt gennem mediet. Endvidere holdes
materialet ogsa sammen ved hjzelp af de sma broer i mediet.

e  Fast (Hurtig) er den hurtigste men ogsa mindre przecise tilstand pa grund af trykandringerne under
skaeringen.

e  Accurate (Przcis) er meget langsommere men meget mere praacis, fordi skaereenheden stopper ved alle
trykaendringer.
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Der findes fem typiske FlexCut-parametre:
e  Full pressure (Fuldt tryk): Parameteren fastsaetter fuldt tryk i FlexCut-tilstanden.

e  Full pressure cut length (Afskzeringslaengde med fuldt tryk): Parameteren fastsaetter laengden, der skaeres
med fuldt tryk. Det er normalt leengden, der skaeres helt igennem.

e  Flex pressure cut length (Afskaeringslaengde med varieret tryk): Parameteren fastsaetter laengden, der
skaeres med reduceret tryk eller uden tryk. Vaerdien er normalt meget mindre end afskaeringslaengden med
fuldt tryk: leengden af broerne pa mediet.

e  FlexCut pressure (FlexCut-tryk): Parameteren fastsaetter trykket i skaeringslaengden med varieret tryk.
Trykket er normalt reduceret, sa kniven kun lige rgrer ved mediet eller kun skaerer halvvejs igennem.

e  FlexCut velocity (FlexCut-velocitet): FlexCut anvender hgjere knivtryk. Hgjere knivtryk kraever lavere
skaeringshastighed. Velociteten i FlexCut kan med parameteren indstilles uafhaengigt af den normale
skaeringsvelocitet.

Du kan finde yderligere oplysninger under Udstanset skaering pa side 30.

Veerkigi

Udskiftning af vaerktgjer er beskrevet i Indstilling af veerktgistype pa side 52.

Opsetning af system

Tryk pa 1l for at ga adgang til @vrige parametre og interne tests.

Handlinger

Confidence Test

T
Load

T
Extended Load

1l

Reset

T
Media Alignment

Driftstest

Driftstesten er en hurtig test af de elektriske og mekaniske komponenter i skaereenheden for at afprgve, om
enheden er driftsklar. Der skal bruges et medieark med en stgrrelse pa mindst A3/B til testen. Arket skeeres altid
i venstre side. Tryk pa [l for at starte testen.

lleegning

Menuen bruges ved ilaegning af medieark. Den maksimale laengde pa mediet kan indstilles under ilaegningen.

Udvidet ilegning

Parameteren er beskrevet i Udvidet ileegning pa side 27.

Nulstil

Instruktionen Reset (Nulstil) nulstiller skaereenheden. Tryk pa [ 1l for at udfgre nulstilling.
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Mediejustering

Align load (Justér ilaegning) er en speciel ilaegningsprocedure, der registrerer markgrer for at udfgre profilskaering
af fortrykte jobs. Parameteren er beskrevet i Registrering af markgrer pa side 29.
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Indstillinger

Velocitet

Velocity
1

Overcut

T
Opticut
T
Turbocut

1l

Panels

Menuen indeholder alle parametre, der pavirker gennemlgbet af skareenheden. Indstillingerne for velocitet og
acceleration er beskrevet i Indstilling af skeeringshastighed pa side 20.

Overskaering

OptiCut

TurboCut

DAWW

Undermenuen Overcut (Overskaering) ger det muligt at foretage en overskzering for at nemmere at rense
skaeringen. Hver gang kniven gar op eller ned, skaerer skaereenheden lidt laengere. Billedet nedenfor viser, hvad
overskaering kan ggre med en tangentiel kniv. En praveudskeering med en traekkniv viser faerre overskaeringer,
fordi der ville vaere faerre laft/seenkninger (normalt én gang pr. kurve/bogstav. Indstillingen for overskaering kan
deaktiveres (= 0) eller indstilles til en vaerdi mellem O (= fra) og 10. En enhed er ca. 0,1 mm.

/

Tryk pa pIl. Brug o eller o for at @ndre parametervaerdien. Tryk pa el for at bekraefte eller ¢ for at

annullere. Overskaering er som standard indstillet til 1.

OptiCut forbedrer skaeringskvaliteten, hvis kniven er slidt eller ikke kalibreret korrekt.

Tryk pa Il Brug o eller o for at aktivere/deaktivere OptiCut. Tryk pa [l for at bekrzefte eller X for

at annullere. OptiCut er deaktiveret som standard.

TurboCut gger gennemlgbet ved at @ge hastigheden pa traekkebevaegelsen. Skaereenhedens generelle
hastighed @ges ikke. Der er en vaesentlig reduktion af skaeringstiden iszer ved skaering af sma, detaljerede
designs. Visse tykkere materialer kan dog muligvis ikke skaeres korrekt med funktionen.

Tryk pa knappen TurboCut, og brug derefter o eller o for at aktivere eller deaktivere TurboCut. Tryk pa

P Il for at bekreefte eller X for at annullere. TurboCut er aktiveret som standard.
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Paneler
Der er fire parametre i undermenuen Panels (Paneler):
e  Panels (Paneler): Parameteren slar paneler til eller fra.
e  Panelssize (Panelstgrrelse): Parameteren fastsaetter lzengden af panelet.

e  Panel replot (Genafbildning af panel): Parameteren fastsaetter, om designet skal skaeres mere end én gang,
panel efter panel. Genafbildning af panel bruges til medier, der er tykke eller vanskelige at skaere.
Parameteren ignoreres, hvis paneler er deaktiveret. Hvis parameteren er indstillet til O, skaerer
skaereenheden kun hvert panel én gang. Hvis den er indstillet til 1, skaerer skaereenheden hvert panel to
gange.

e  Sort vectors (Sortér vektorer): Se nedenfor.

Sortering af vektorer

Sortering af vektorer er en undermenu til menuen Panels (Paneler) men beskrives szerskilt pa grund af
funktionens betydning. Der er tre indstillinger i menuen:

e  Off (Fra): Nar vektorsortering er deaktiveret, foretager skaereenheden ingen optimering af vektorerne. Det
bruges, nar funktionerne i driveren til skaereenheden foretraekkes.

e Directional (Retning): Med denne indstilling optimeres vektorerne i skaeringsretningen (fremfgring af
medie). Det bruges, nar skaeringstrykket skal indstilles relativt hgijt (f.eks. ved fuld gennemskaering).

e  Starting point (Begyndelsespunkt): Indstillingen optimerer begyndelsespunktet for lukkede kurver. Den
bruges, nar brugeren kan se, at kurverne ikke lukkes som de skal.

Paneler bruges i flere forskellige anvendelser. Du kan se de typiske indstillinger for de to mest almindelige
anvendelser nedenfor:

e  Gennemskaering: Dette er beskrevet i Udstanset skaering pa side 30. Typiske indstillinger for parametrene
er: Panels (Paneler): On (Til) Panel size (Panelstarrelse): 5-10 cm Panel replot (Genafbildning af panel): Off
(Fra) Vector sorting (Vektorsortering): Directional (Retning).

° Sporing af vanskelige medier: Typiske indstillinger for parametrene er: Panels (Paneler): On (Til) Panel size
(Panelstgrrelse): 3-10 cm Panel replot (Genafbildning af panel): On/Off (Til/Fra), afhaengig af tykkelsen af
mediet. Vector sorting (Vektorsortering): Directional/Off (Retning/Fra), afhaengig af det kraevede knivtryk og
bagsiden af mediet.

Kalibreringer

Cal. Media

T
Cal. Length

1l
Cal. OPOS

1

Kalibrering af medie

Kalibrering af medie hjzelper sensoren med at genkende markgrerne. Det er beskrevet i Kalibrering af medie
paside 17.

Kalibrering af lzengde

Kalibrering af leengde gar det muligt at justere laengden af skaerelinjerne inden for specifikationerne. F.eks. kan
skaereenheden justeres for alle uoverensstemmelser, hvis en skaerelinje skal vaere praecis 100 mm.
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Kalibreringen er beskrevet i Udfgrelse af lzengdekalibrering pa side 20.

Kalibrering af OPOS

Ved kalibrering af OPOS kalibreres afstanden mellem OPOS-sensoren og knivspidsen. Det er beskrevet i Kalibrér
OPO0S-sensoren pa side 50.
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Konfiguration

Language
T
Menu Units
il
FW Revision
T
User
Tl
Copy User
T
0OPOS Parameters
1l
Factory Def.
i
USB Class
il
Media Sensor
e}
Alignment Mode

LAN
Indstillingen viser skaereenhedens LAN-indstillinger.

Sprog
Undermenuen bruges til at vaelge sprog til frontpanelet. Ved fgrste opstart beder skareenheden dig om at
vaelge sprog, men indstillingen kan altid andres.
Tilgaengelige sprog omfatter engelsk, spansk, fransk, hollandsk, italiensk, tysk og polsk.
Tryk pd pIl. Brug e eller o for at vaelge sprog. Tryk pa il for at bekreefte eller [ 3¢ for at annullere.
Standardsproget vaelges, nar der teendes for skaereenheden for farste gang.

Menuenheder

Indstillingen fastseetter, om hastighed og mal vises som metriske vaerdier eller i henhold til det engelske/
amerikanske malesystem.

Tryk pa pIl. Brug e eller o for at vaelge maleenhed. Tryk pa Bl for at bekreefte eller ()¢ for at

annullere. Standardenhederne valges, nar der taendes for skaereenheden for fgrste gang.

Revision af firmware

Indstillingen giver dig mulighed for at se versionsnummeret pa skaereenhedens firmware. Det kan ofte vaere
nyttigt, nar teknikere skal finde problemer over telefonen.

Kopiering af bruger

Indstillingen kopierer alle indstillinger for bruger 1 til de gvrige tre brugere.
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OPQS-parametre

Undermenuen OPOS-indstillinger bruges til at @ndre OPOS-parametre fra frontpanelet. Det er beskrevet i
Manuel &ndring af indstillingerne for OPOS pa side 29.

Yderligere parametre
e  Sheet mode (Arktilstand).

e  Panels (Paneler) giver mulighed for laese markgarer i paneler. Med denne indstilling laeser OPOS-sensoren
markgrer i henhold til panelstgrrelse i stedet for at indlaese alle.

Panels (Paneler) kan indstilles til On (Til) eller Off (Fra). Nar de er indstillet til On (Til), indlaeser sensoren kun
to markarer i X-retningen, nar OPOS indlaeses. @vrige markgrer laeses, nar mediet rulles ud.

Panelstgrrelsen indstilles automatisk til afstanden mellem to markgrer i X-retningen.

e  OPOS origin (OPUS-begyndelsespunkt) er beskrevet i OPOS-begyndelsespunkt pa side 24.

Fabriksstandarder

Indstillingen gendanner alle parametre til de oprindelige fabriksstandardvaerdier.

USB-klasse

USB-klassen kan indstilles til USB port 1 (USB-port 1, Printer uni (Envejsprinter), Printer bidi (Tovejsprinter), USB
port 2 (USB-port 2), USB port 3 (USB-port 3) eller USB port 4 (USB-port 4).

Printer uni (Envejsprinter) og Printer bidi (Tovejsprinter) bruges sammen med printeradaptere med enten
netveerks- eller tradlgs forbindelse.

Med de forskellige USB-porte kan computeren skelne mellem op til fire tilsluttede skaereenheder.

Tryk pa Il Brug e eller o for at @ndre USB-klasse. Tryk pa 1l for at bekraefte eller ()¢ for at
annullere. Standardindstillingen er USB port 1 (USB-port 1).

[:?)”r BEMARK: Zndring af USB-klasse traeder fgrst i kraft, nar skaereenheden genstartes.
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BEMARK: USB-klassen i skeeringssoftwaren skal svare til USB-klassen i skaereenheden. Nar der vaelges ny
USB-klasse til skaereenheden og tilsluttes til computeren for fgrste gang, starter Windows en guide om
installation af driveren.
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Mediesensor

Indstillingen taender, On (til), eller slukker, Off (Fra), for mediesensoren.

Sensoren registrerer, om der er ilagt medie. Den kan ogsa registrere slutningen af mediet. Brug af sensoren kan
forhindre skade pa skaerebandet og knivspidsen.

Skaereenheden stopper under ilaegningsproceduren eller skaeringen, nar den bagerste sensor registrerer
slutningen af mediet.

Tryk pa 1l Brug o eller o for at teende, On (Til), eller slukke, Off (Fra) sensoren. Tryk pa (1l for at

bekraefte eller ¢ for at annullere. Standardindstillingen for sensoren er On (Til).

Justeringstilstand

Indstillingerne for OPOS med undtagelse af justeringstilstanden er beskrevet i detaljer i det forrige kapitel. Der
findes yderligere tre justeringsmetoder: X-justering, XY-justering og XY-tilpasning.

Justeringsmetoderne bruges, hvis kombinationen af markgarfarve og mediefarve ikke kan laeses af OPOS-
sensoren.

Det kraever, at du manuelt registrerer markgrerne pa skaereenhedens frontpanel. De fleste skaeringsprogrammer
kan automatisk placere disse markgrer rundt om det udskrevne grafikelement.

e  X-justeringen kompenserer for fejl i mediejusteringen og forarsaget grafisk rotation ved at dreje
grafikelementets profil. Justeringsmetoden kraever at du angiver begyndelsespunkt og ét yderligere punkt
langs X-aksen. Der kraeves ingen afstandsparametre. X-justeringen er den nemmeste justeringsmetode.

e  XY-justeringen kompenserer for fejl i rotation og skaevvridning af et grafisk element. Skaevvridningsfejl
opstar, nar grafikelementets X- og Y-akser ikke er vinkelrette. Justeringsmetoden kraever at du angiver
begyndelsespunkt og ét yderligere punkt langs bade X- og Y-aksen.

e  XVY-tilretningen kompenserer for fejl i rotation, skaevvridning og skalering af et grafisk element.
Skaleringsfejl opstar, nar starrelsen af det udskrevne grafikelement er forskellig fra elementets oprindelige
starrelse, da det blev oprettet i billedbehandlingsprogrammet. Der kraeves parametre for X-afstand og Y-
afstand. Parametrene definerer afstanden mellem begyndelsespunktet og punktet pa X-aksen og mellem
begyndelsespunktet og punktet pa Y-aksen. XY-tilretningen er den mest przecise manuelle
justeringsmetode.

Tryk pa pIl. Brug o eller o for at @ndre justeringsmetode. Tryk pa [l for at bekraefte eller )¢ for at

annullere. Justeringsmetoden er som standard OPOS.
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6 Vedligeholdelse

Renggring af skaereenhedens overflader

Skaereenheden har et antal glideoverflader, er fremstillet af glatte metaller og plastmaterialer. De er stort set
friktionsfrie og kraever ikke smaring. De samler dog stgv og fnuller, der kan pavirke skaereenhedens ydeevne.
Hold skaereenheden sa ren som muligt med et stgvdaeksel. Renggr efter behov enheden med en blad klud, der
er fugtet med isopropylalkohol eller et mildt vaskemiddel. Brug ikke skuremidler.

@7 BEMARK: Hvis du befinder dig i et omrade (f.eks. Californien), som har sarlige regler for renggring og
vedligeholdelse med flygtige organiske forbindelser (Volative Organic Compounds —VOCQ), kan du i stedet for
isopropylalkohol bruge et VOC-certificeret renggringsmiddel som f.eks. et korrekt fortyndet Simple Green All-
Purpose-renggringsmiddel.

Renggaring af drevsystem

Med tiden kan manchetterne pa drevtromlen tilstoppes med opsamlet snavs fra bagsiden af mediet. Det kan
medfare, at mediet skrider mellem trykvalserne og drevmanchetterne og giver reduceret greb.

1. Kontrollér, at der ikke er ilagt medie i skaereenheden.
2. Sluk for skaereenheden, og tag stikket ud af stikkontakten. Laft trykvalserne.

3. Anbring en trykvalse over den manchet, der skal renggres. Kontrollér, at det er den yderste venstre eller
den yderste hgjre trykvalse (ellers der ikke er tilstraekkeligt tryk).

4.  Tag bagsiden af et stykke vinyl. Laag vinylstykket mellem en trykvalse og en drevmanchet med den
klaebrige side nedad. Saenk trykvalsen.

5. Drejmanuelt en anden gul drevmanchet for at dreje vinylstykket mindst én omgang pa manchetten.
6.  Traekvinylstykket af fra undersiden af trykvalsen.

7. Gentag, indtil alt snavs er fjernet fra drevmanchetterne.
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Renggaring af mediesensoren

Med tiden kan sensoren blive snavset pa grund af akkumuleret snavs fra mediet, hvilket kan forarsage
funktionsfejl pa skaereenheden.

Renggr sensoren med en bomuldsvatpind.

Renggaring af Y-styreskinne

Der findes to V-formede omrader pa Y-styreskinnen, hvor vaerktgjsslaeden glider fra venstre mod hgjre.
Omraderne findes gverst og nederst pa forsiden af Y-styret.

Formen pa Y-styreskinnen kan variere fra model til model, men omraderne er placeret det samme sted: @verst
0g nederst pa styret.

lllustrationen nedenfor viser den gverste del af Y-styret.

Med tiden kan der samles snavs pa glidefladerne og valserne pa vaerktgjsslaeden.

Renggring af glideflader
1. Sluk for skeereenheden.

2. Brugen blgd klud fugtet med isopropylalkohol eller et mildt vaskemiddel.

[i?? BEMARK:  Hvis du befinder dig i et omrade (f.eks. Californien), som har saerlige regler for rengering og
vedligeholdelse med flygtige organiske forbindelser (Volative Organic Compounds —V0C), kan du i stedet
for isopropylalkohol bruge et VOC-certificeret renggringsmiddel som f.eks. et korrekt fortyndet Simple
Green All-Purpose-renggringsmiddel.

3. Rengering af overfladerne. Nar veerktgjsslaeden sidder i vejen, skal du skubbe den forsigtigt til venstre eller
haijre.
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Udskiftning af kniv

AADVARSEL! Skaereenheden bruger meget skarpe knive. For at undga alvorlig personskade skal du vaere
forsigtig, nar du installerer, fjerner eller handterer kniven.

Fiernelse af traekkniv

1. Lesn spaendeskruen pa hovedet (1), sving spaendearmen tilbage, og tag knivholderen ud af klemmen (2).

2.  Drejdetriflede justeringshandtag (3) med uret for at skubbe kniven (4) ud af holderen (5).

5
4 \/
\ \_~ \3
3. Treek forsigtigt kniven vaek fra holderen.

Installation af traekkniv

1. Fjern aluminiumsstykket fra plastikknivholderen (5) ved at dreje det riflede justeringshandtag (3) mod uret,
indtil aluminiumsstykket er ude af holderen.

2. Indszt den kegleformede, ikke-skaerende ende af kniven ind i den smalle ende af holderen. Skub forsigtigt
kniven helt ind.

3. Vendholderen pa hovedet, og sla den let mod en hard overflade for at sikre, at kniven er sat helt i.

4.  Drejlangsomt det riflede handtag med uret, indtil knivspidsen stikker sa langt ud, som det kraeves til
skaering af mediet (t) som vist i figuren nedenfor.

BACKING /
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5. Setknivholderen tilbage i klemmen pa hovedet, og skub den helt ned (1).

6. Stram spaendeskruen (2).

/N ADVARSEL! Pas pa ikke at skaere dig.

Nar en ny kniv er installeret, skal du indstille knivforskydningen (se nedenfor) og kalibrere OP0S-sensoren igen
(se Kalibrér OPOS-sensoren pa side 50).

Andring af forskydning af traekkniv

Forskydningen er afstanden mellem midten af kniven og knivspidsen. Forskydningen skal indstilles, nar der
skiftes kniv, og kontrolleres, nar kniven begynder at vaere slidt.

Typiske forskydninger
e 0,41-0,45 for standardknive
e  0,49-0,52 for 60 graders kniv

e 0,90-0,97 for sandblaeste knive

@9 BEMARK: Der skal bruges en sandblaest kniv, nar tykkelsen af mediet ligger over 0,25 mm.

/ndring af forskydning

1. Teend for skaereenheden, ileeg medie, og montér vaerktajet.

2. Trykpai=.

3. Trykpa . eller - for at rulle gennem menuen, indtil du nar Forskydning af kniv. Tryk pa _I Den

aktuelle forskydning vises pa skaermen.

4.  Trykpa - eller . for at @ndre forskydningen.

e Trykpa . for at starte den interne test af knivforskydningen.

e Trykpa Bl for at bekreefte den valgte forskydning.
e Trykpa . for at efterlade forskydningen uzendret.

Nar forskydningen er korrekt, ser testmanstret saledes ud:
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Nar forskydningen er for lille, ser testmgnstret saledes ud:

HEEEE

Nar forskydningen er for stor, ser testmgnstret saledes ud:

Udskiftning af sikring

AADVARSEL! Far du udskifter sikringen, skal du slukke for skaereenheden, og sgrge for, at den er helt koblet fra
strgmkilden.

AADVARSEL! Udskift altid sikringer med sikringer af samme type og normeret starrelse for at sikre fortsat
beskyttelse mod risiko for ildebrand: T 2,0 A, 250 V Schurter SPT eller tilsvarende.

1. Skub frigarelsesclipsen pa sikringsholderen (2) let i retningen vaek fra taend/sluk-knappen for at fjerne
sikringen (3). Sikringsholderen springer op.

2.  Fjernsikringsholderen.
3. Trzksikringen ud af holderen.

4.  Seet den nye sikring i holderen, og saet holderen pa plads igen.
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Opdatering af firmware

% VIGTIGT:  Du ma ikke slukke skaereenheden under opdatering af firmwaren.

1. Kontrollér, at HP Cutter Control er installeret. Det installeres automatisk under opsaetningen af udskrift og
skaering. Du kan hente programmet igen, hvis du har fjernet det, og geninstallere det.

2. Kar HP Cutter Control ved at dobbeltklikke pa dets ikon.

HP Cutter Control

3. | HP Cutter Control skal du s@ge efter skaereenheden. Programmet sgger som standard i lokalnetvaerket
(LAN). Er der intet resultat, kan du tilslutte med et USB-kabel. Oplysningerne om skaereenheden vises pa
skaermen Maskinoplysninger.

Model: HP_LATEX_64
Serial number:

S Cutter Control TOIBETA - Build Mar 1201
chine info I

Firmware: 9985.D32

4.  Klik pa Actions (Handlinger) > Upgrade firmware (Opgradér firmware).

Menu sers || Service | ||:Z?|_lstorru:e| CUTTER :
- p— = R CONTROL
L= EE— = . =3
General Cut tests OPOS Tests
I I Print OPOS Test
Queue Upgrade

'Upgrade Firmware

""Choose Folder

‘Cut Files (*.plt;*.dmp;>.dmpl;*.hgl;*.hpgl;*.prn;=.spl) j

5. Hent opdateringsfilen til firmwaren.
6.  Genstart computeren.

Eller du kan downloade den seneste firmware fra https://support.hp.com/us-en/drivers.
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Fejlfinding

Utilfredsstillende skaeringskvalitet

1.

Kar driftstesten, og tjek, om der ogsa er synlige kvalitetsproblemer i den interne test. Hvis ikke, ligger
problemet maske i filen.

Kar testen med knivtryk, og udskift kniven, hvis den er slidt. Knivtrykket skal vaere ca. 60-80 g for
almindelig vinyl ved kiss-skaering. Trykket stiger, ndr kniven er ved at veere slidt.

Kontrollér, at kniven er samlet korrekt og ikke stikker for langt ud af holderen. Kun en smule af kniven skal
stikke ud.

Kontrollér, at knivholderen er samlet korrekt og skubbet langt nok ind i hovedklemmen. Afstanden mellem
bunden af knivholderen og skaerebandet skal vaere taet pa 3 mm.

Kontrollér knivforskydningen. Alle knive har deres egen forskydningsvaerdi. Forskydningen er afstanden fra
knivspidsen til midten af kniven. Nar forskydningen ikke er indstillet korrekt, forringes kvaliteten af
hjgrnerne i skaeringsjobbet.

Kontrollér andre parametre som f.eks. OptiCut, TurboCut, overskaering og FlexCut, som ogsa kan pavirke
skaeringskvaliteten.

Udskiftning af kniv.

Kontrollér skaerebandet. Skaerebandet slides ogsa, fordi kniven altid skaerer i det samme centrale sted pa
bandet. Bandet skal udskiftes, nar der opstar sma fordybninger i skaerebandet.

Mediet glider, og der opstar sporingsproblemer

1.
2.
3.
4.

Sgrg for, at medieflangerne bruges sammen med medieruller.
Kontrollér, at begge medieflanger er placeret pa styrene til medieflangerne.
Sgrg for, at de udvendige trykruller altid er placeret 5 mm over kanten af mediet.

Prav at reducere skaeringshastigheden.

Mediestop

DAWW

1.
2.

Prav at reducere skaeringstrykket.

Hvis du bruger FlexCut, er parametrene muligvis ikke opsat korrekt, og mediet begynder at svakkes eller
falder fra hinanden. Eksperimentér med FlexCut-parametrene, indtil du finder nogle, der virker.

Du bruger muligvis FlexCut til figurer, der er for komplekse. FlexCut bgr kun bruges til simple figurer.

Utilfredsstillende skaeringskvalitet
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Prav at reducere skaeringshastigheden. Hvis du skaerer for hurtigt, foldes mediet muligvis ikke korrekt i
kurven.

Dine job kan veere for lange og skabe problemer i kurven. Prgv at opdele jobbene i mindre dele som f.eks.
paneler pa én meter.

Skeereenheden kan ikke registrere HP stregkode eller

registreringsmaerker
1. Serg for at placere skaerehovedet korrekt, nar skeereenheden beder dig om det. Laes omhyggelig
anvisningerne pa skareenhedens skaerm, nar du starter et skaerejob.
2. Problemet opstar oftest med farvede medier eller medier med bestemte lamineringer. Husk at kalibrere
mediet fgr brug. Se Kalibrering af medie pa side 17.
3. Kontrollér, om sensoren rgrer ved mediet under registrering af stregkode, og markar.

Kalibrér OPOS-sensoren

1.

Teend for skaereenheden, og ilaeg sort vinyl med hvid bagside.

i VIGTIGT:  Du skal bruge sort vinyl med hvid bagside ved kalibreringen af OPOS. Kalibreringsindstillingen for

mediet skal indstilles til standardvaerdien.

Indstil hovedets begyndelsespunkt over en ren tom del af vinylen.

Tryk pa i=.

Tryk pa ° System setup (Opsaetning af system) vises pa skaermen. Tryk pa Bl

Tryk pa ° eller ° indtil du nar Calibrations (Kalibreringer). Tryk pa (1l

Tryk pa ° eller o for at rulle gennem menuen, indtil du nar Cal OPOS(Kalibrér OPOS). Tryk pa [l

Skzereenheden udskaerer en firkant pa ca. 9,5 x 9,5 mm og flytter firkanten fremad. Weed rektangel (Rens
rektangel) vises pa skaermen.

Rens forsigtigt firkanten, og sgrg for at holde kanterne intakte. Tryk pa . OPOS laeser kanterne pa
mediet og kalibrerer sig selv i henhold hertil.

[%/r BEMARK: Gentag kalibreringen for at opretholde praecisionen af OPOS-sensoren, nar du installerer en kniv.
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8 Tilbehgr

Forbrugsvarer eller tilbehgr kan bestilles pa to forskellige mader:

e  Gatil http://www.hp.com/ pa internettet. Der kan du ogsa se den seneste liste over forbrugsvarer og
tilbehgr til skeereenheden.

e  Kontakt HP Support (se Nar du har brug for hjzelp pa side 10), og kontroller, at det, du har brug for, findes i
dit omrade.

Resten af kapitlet opremser aktuelt tilgeengelige forbrugsvarer og tilbehgr samt deres bestillingsnumre.

Bestil tilbehgr

Du kan bestille fglgende tilbehgr til skaereenheden.

Tilbehar
Navn Delnummer
HP Latex standardknivsaet TUP44A
HP Latex specialknivsat TUP45A
HP Latex 2-tommer medieholderseet TUP27A
Udvidet szet til HP Latex skaereenhed TUP26A

HP Latex standardknivsaet

HP Latex standardknive bruges til at skaere de mest almindelige medier til udskrift og skaering som f.eks.
selvklaebende vinyl. Seettet indeholder fem knive og et skaereband.

HP Latex standardknivsaet

HP Latex specialknive bruges til at skaere visse overfgrselsmedier og er ogsa nyttige til fremstilling af
rhinstensanvendelser. Szettet indeholder fem knive og et skaereband.

HP Latex 2 tommer medieholdersaet

HP Latex 2 tommer medieholdere bruges til ileegning af medieruller. Seettet indeholder to holdere, én til hver
side af medierullen.

DAWW Bestil tilbehgr
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Udvidet seet til HP Latex skaereenhed
Seettet indeholder falgende elementer:
e  Sandblaste knive og en holder

Sandblaeste knives bruges til meget specifikke anvendelser som f.eks. gravstene. Knivene kraaver en seerlig
knivholder.

e  Slagseet, stift og band

Slagstiften kan bruges, hvis mediet skal gennemstikkes i stedet for gennemskaeres. Saettet leveres med en
slagstift og et skeereband.

e  Sortpenogpenneholdere

Pennen kan bruges, hvis du vil bruge profilskaereenheden som en tegneenhed. Den leveres med to
penneholdere.

Indstilling af vaerktgjstype

Skaereenheden leveres med en kniv. Der findes andre vaerktgjer som tilbehgr. Alle vaerktgjer har én feelles
parameter: Trykket. @vrige parametre faglger vaerktgjet. Vaerktajsparametre kan a&ndres for den aktuelle bruger
eller ved at skifte bruger.

VARSEL: Skaereenheden arbejder kun som angivet, hvis a&egte HP vaerktgjer er installeret. Standardkniven ma
ikke udskiftes med produkter fra andre producenter.

1. Teend for skaereenheden.

2. Trykpdi=.

3. Trykpa ° eller Q indtil du nar Tools (Vaerktgijer). Tryk pa (1l

4.  Trykpa o eller o for at skifte vaerktgij.

5. Tryk pd |l for at bekraefte. Der vises en stjerne ud for det valgte vaerktg;.

6.  Tryk to gange pa )( for at forlade menuen.
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9 Specifikationer

Skaereenhedens mal
HP 54-standardskareenhed
HP Latex 54 skaereenhed HP Latex 64 skaereenhed
Hgjde 1.145 mm 1.145 mm
Bredde 1.750 mm 1.980 mm
Dybde 680 mm 680 mm
Vaegt 42 kg 54 kg
'}
Forsendelsesmal
HP 54-standardskeereenhed
HP Latex 54-skareenhed HP Latex 64 skeereenhed
Hgjde 670 mm 670 mm
Bredde 1.880 mm 2.110 mm
Dybde 480 mm 480 mm
Vgt 69 kg 78kg
. [-]
Mediemal
HP 54-standardskzereenhed HP Latex 54-skaereenhed HP Latex 64 skeereenhed
Minimumbredde 280 mm 180 mm 180 mm
Maksimumbredde 1.372 mm 1.410 mm 1.635mm
Trykvalser 3 4 4
Maksimal arbejdsbredde - 1.350 mm 1.575 mm
Maksimal arbejdsbredde - 1.380 mm 1.605 mm

(overstgrrelse)

DAWW
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HP 54-standardskzreenhed

HP Latex 54 og 64 skaereenheder

Maksimal arbejdslaengde 50m
Forreste og bagerste margener 30 mm
Sidemargener 25 mm
Margen mellem udskrifter (ingen 30 mm
forskydning)

Margen til forskydning 30 mm

HP 54-standardskzaereenhed, HP Latex 54- og 64-skaereenheder

Sporingsydelse Op til 8 minden for garanterede specifikationer for medier mindre end 762 mm i bredden
Op til 4 minden for garanterede specifikationer for medier mindre end 762 mm i bredden
Langere medier kan handteres, men overholdelse af specifikationerne garanteres ikke
Tykkelse 0,05-0,25 mm

Op til 0,8 mm med valgfri sandblaest kniv

B BEMARK:  Sporingsydeevne garanteres ikke for overstgrrelser.

Ydelse

Ydelsen er opnaet med vinyl med voksbagside, der er 0,05 mm tyk og med en samlet tykkelse pa maksimalt

0,25 mm.
Skaeringstype Traekkniv med TurboCut- og tangentiel emuleringstilstand
Skaeringsbredde 135 cm for HP Latex 64 skeereenhed
158 cm for HP Latex 54 skeereenhed
Skaeringshastighed Op til 113 cm/sek. diagonalt

Op til 84 cm/sek. for medier bredere end 736 mm

Acceleration

Op til 3 G diagonalt

Op til 0,9 G for medier bredere end 736 mm

Pracision 0,2 % af bevaegelsen eller 0,25 mm, alt efter hvad der er stgrst
Repetition 0,7 mm

Skaeringsstyrke 0-400 g nedadrettet styrkeitrina5g

Skaeringstykkelse 0,05-0,25 mm

0,8 mm med valgfri sandbleest kniv

[% BEMZRK: Specifikationerne for repetition og praecision geelder inden for den garanterede sporingslaengde (se

forrige tabel) men ikke for overstarrelser.
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Firmware

Sprog DM/PL, HP-GL (758 x-emulering) og HP-GL/2
Understgttede tegnsaet Standard ASCII

Understgttede skrifttyper Sans serif (enkelt streg og medium)
ROM-baserede afbildninger Driftsafbildning, DIN-afbildning

Miljg

Specifikationerne geelder for skaereenheden uden medie.

Driftstemperatur 15-35°C
Opbevaringstemperatur -30til70°C
Relativ luftfugtighed 35-75 % relativ luftfugtighed (ikke-kondenserende)

¢ TIP: Brug af malfast medie er en vigtig forudsaetning for opnaelse af hgj skaeringskvalitet. Udvidelse eller
sammentrakning af medie kan endvidere forekomme pa grund af forskelle i temperaturen. For at forbedre
malfastheden af mediet skal du lade det stabilisere i forhold til de aktuelle miljgbetingelser fgr brug i mindst 24

timer.
Strgmforsyning

Strgmindgangsmodulet registrerer linjespandingen og skifter automatisk mellem 100V og 240 V.
Indgangsspanding 100-120/200-240V
Indgangsfrekvens 50/60 Hz
Maksimal strgm 2A
Stremforbrug 85 VA
Sikringer T2,0A250V

AADVARSEL! Udskift altid sikringer med sikringer af samme type og normeret stgrrelse for at sikre fortsat
beskyttelse mod risiko for ildebrand.
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