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Re3eni pro tisk a fezani HP Latex

Uvodni informace
Seznameni s produktem Kde je uzivatelska pfirucka?
Jedna se o fezacku s vle¢enym nozem pro fezani UZivatelskou pfirucku k fezacce si miizete
obrys( navrzeny tak, aby presné rezal flexibilni stahnout z nasleduijici adresy:

substraty. Mezi nékteré hlavni funkce patfi:
m  http://www.hp.com/go/

° systém optického umistovani (OPOS X) a systém latex115printandcut/manuals
¢arovych kodl HP pro presné a bezobsluzné
fezani, m  http://www.hp.com/go/

latex315printandcut/manuals

° Rlizné druhy fezani s moznosti zcela profiznout
nékteré substraty m  http://www.hp.com/go/
latex335printandcut/manuals

e pfipojenik siti Ethernet (LAN),
Dalsi informace:
° koS na substrat je soucasti baleni.
m  http://www.hp.com/go,

Tento Gvodni dokument obsahuje pravni informace latex115printandcut/support
a bezpecnostni pokyny, popisuje pouziti predniho

panelu, uvadi seznam chybovych kédd, s nimiz se = http://www.hp.com/qo
mizete setkat, poskytuje specifikace fezacky a uvadi latex315printandcut/support

prohlaseni o shodé. m  hito://www hp.com/do

latex335printandcut/support

Videa a dalsi informace o tom, jak fezacku
pouzivat, najdete na adrese:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/qo/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

Pravni ujednani
© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.
Informace v tomto dokumentu mohou byt zménény bez predchoziho upozornéni. Jediné zaruky poskytované
k produkttim a sluzbam HP jsou vyslovné uvedeny v prohlaseni o zaruce, které se dodava spole¢né s témito

produkty a sluzbami. Zadné z informaci uvedenych v tomto dokumentu nemohou slouzit jako podklad pro vyvozeni
dalSich zaruk.
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Spole¢nost HP nenese odpovédnost za pripadné technické ¢i redakéni chyby ani opomenuti v tomto dokumentu.

Omezenou zaruku HP a pravni informace vztahuijici se k produktu si mizete stahnout z adres
http://www.hp.com/go/latex11 5printandcut/manuals, http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals nebo
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals. V nékterych zemich nebo oblastech se v baleni dodava
vytisténa omezena zaruka HP. V zemich nebo oblastech, kde se zaruka nedodava v tisténém formatu, si mizete
vytisténou kopii vyzadat na adrese http://www.hp.com/go/orderdocuments.

Bezpecnostni opatieni

Pred pouzitim feSeni HP Latex pro tisk a fezani si prectéte nasledujici bezpecnostni opatfeni a provozni pokyny, které
vam ji pomohou pouzivat bezpecné.

VSeobecné bezpecnostni pokyny

Rezatka neobsahuje zadné dily, které m(ize uZivatel opravit sam, mimo ty, které jsou sou¢asti programu CSR
spolecnosti HP: viz ¢ast http://www.hp.com/go/selfrepair/. Opravy ostatnich soucasti ponechejte kvalifikovanym
servisnim technikdm.

Toto zafizeni neni vhodné pro pouziti v mistech, kde je pravdépodobné, Ze budou pfitomny déti.

V nasleduijicich pripadech je tfeba vypnout fezacku a kontaktovat zastupce servisniho strediska:

. Napajeci kabel nebo jeho koncovka jsou poskozeny.
° Rezatka byla poskozena narazem.

° Rezatka nebo jeji kryt byly mechanicky poskozeny.
. Do fezacky vnikla tekutina.

° Z fezatky vychazi kour nebo neobvykly zapach.

° Rezatka upadla na zem.

. Rezatka nefunguje normalné.

Rezatku je nutné vypnout také v nasledujicich situacich:
. Béhem bourky.
. Pri vypadku elektfiny.

Vétraci opatfeni pro dané misto (kancelaf nebo kopirovaci/tiskové mistnosti) musi spliovat pozadavky mistnich
smérnic a piedpist na ochranu prostfedi a zdravi a zajisténi bezpe¢nosti.

Zvldstni opatrnosti dbejte zejména v oblastech oznacenych vystraznymi stitky.

Nebezpeti zasazeni elektrickym proudem

A VAROVANI!  Vestavéné zdroje napajeni a pfivod napajeni vnitfnich obvodd jsou napajeny nebezpecnym napétim

a mohou zapficinit smrt nebo vazné zranéni.

Rezatka pouziva jeden napajeci kabel. Pred opravovanim fezacky odpojte napajeci kabel.

Abyste predesli zasahu elektrickym proudem:

° Rezatka smi byt pfipojena pouze k uzemnénym zasuvkam.

° Nedemontujte ani neotevirejte zadné dalsi uzaviené systémové kryty ¢i konektory.
° Do slotl fezacky nezasouvejte zadné predméty.

. Budte opatrni, abyste pfi prochdzeni za fezatkou nezakopli o kabely.
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° Napajeci kabel je treba radné pripojit k elektrické zasuvce a vstupu napajeni na fezacce.
° Napdjeci kabel nikdy neuchopujte mokryma rukama.
Nebezpedi pozaru

Abyste eliminovali nebezpeci pozaru, dodrzujte nasledujici opatieni.

Zakaznik je zodpovédny za splnéni pozadavk( fFezacky a elektrotechnickych predpist v souladu s mistni
jurisdikci zemé, ve které je zafizeni nainstalovano. Pouzivejte napajeci napéti uvedené na vyrobnim stitku.

Pripojte napajeci kabel k lince chranéné dil¢im jisticem v souladu s informacemi uvedenymi v pfirucce pro
pfipravu pracovisté. Nepouzivejte k pfipojeni napajeciho kabelu prodluzovaci kabely s vice zasuvkami (nebo
rozdvojky).

Pouzivejte pouze napajeci kabely dodavané spolecnosti HP spolu s fezackou. Nepouzivejte poskozené
napajeci kabely. Nepouzivejte napajeci kabely s jingmi produkty.

Do slotd fezacky nezasouvejte zadné pfedmeéty.

Dbejte opatrnosti pfi manipulaci s tekutinami, abyste fezacku nepolili. Po ¢isténi nechte vsechny dily nejprve
oschnout a az poté fezacku pouzivejte.

Uvnitf ¢ v blizkosti fezatky nepouzivejte zadné spreje obsahuiici hoflavé plyny. Rezatku neprovozuite
v prostiedi s rizikem vybuchu.

Neblokujte ani nezakryvejte otvory v fezacce.

Mechanicka nebezpedi

Rezatka obsahuje pohyblivé sou¢asti, které mohou zplisobit zranéni. Abyste predesli zranénim, dodrzujte pii praci
v blizkosti fezacky nasleduijici opatreni.

° Udrzuijte vzdalenost mezi vasim télem a oble¢enim a pohyblivymi ¢astmi.
° Nenoste pfi praci nahrdelniky, naramky ani jiné visici doplrky.
° Mate-li dlouhé vlasy, pokuste se je zajistit tak, aby nemohly vniknout do rezacky.
° Davejte pozor, aby se vase rukavy nebo rukavice nezachytily o pohyblivé ¢asti.
° Béhem tisku se nedotykejte prevodl a pohyblivych valcd.
° NepouZivejte Fezacku, nejsou-li fadné umistény kryty.
Nebezpeti ozareni

Indikatory stavu a displej vyzaruiji svételné zareni. Toto osviceni spliiuje pozadavky vynaté skupiny dle normy IEC
62471:2006: Fotobiologicka bezpetnost svételnych zdroji a soustav svételnych zdrojd. Presto vsak
nedoporucujeme pfimy pohled do rozsvicenych diod LED. Tento modul neupravujte.

Nebezpedi pfi pouzitf tézkych substratl
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Pripraci s tézkymi médii je tfeba dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo ke zranéni.

S rolemi tézkych médii bude ziejmé muset manipulovat vice osob. Je tfeba dbat opatrnosti, aby nedoslo
k namozeni nebo poranéni zad.

Zvazte pouziti zdvizného voziku nebo jiného manipulacniho zafizeni.

Pfi manipulaci s rolemi HPE tézkych médii pouZivejte ochranné pomdicky, jako jsou rukavice a pevné boty.




Predni panel

Predni panel je umistén na pravé strané fezacky. Umoznuje plné ovladani fezacky: mizete z ného zobrazovat
informace o fezacce, ménit jeji nastaveni, provadét kalibrace a testy atd. Na pfednim panelu se také v pfipadé

~x
ﬁ( nutnosti zobrazuji upozornéni (varovani nebo chybove zpravy).
=

o

lkony

Nabidka Cteni carovych kodd HP

Presunuti doleva / prechod na predchozi polozku Presunuti nahoru / zvjgent hodnoty

Presunuti doprava / prechod na dalsi polozku Presunuti doli / snizeni hodnoty

Zruseni aktudlniho procesu

Spusténi/pozastaveni

Chybové kédy na prednim panelu

Za jistych okolnosti se zobrazi na prednim panelu ¢iselny kod chyby. Chyby odstranite dle pokynd ve sloupci
Doporuceni. Pokud dana doporuceni problém nevyresi, kontaktujte zastupce servisniho stiediska.

Pokud se na prednim panelu zobrazi chybovy kéd, ktery neni uveden v seznamu, fezacku vypnéte a znovu ji
zapnéte. Pokud potiZe potrvaji, obratte se na zastupce zakaznického servisu.
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Kéd chyby

Doporutenl

7.1 Chyba osy X! Prepéti nebo
nadmérny proud!

PFitina: Motor bubnu nem(iZe prejit do pozadované polohy.

Akce:

1.

Vyjméte poruseny substrat a znovu spustte pristroj.
Snizte rychlost substratu.

Zkontrolujte, zda se fidici buben volné otaci (nejprve vypnéte napajeni a umistéte kamerové valecky do
vzpiimené polohy).

Pokud potize potrvaji, obratte se na zastupce spole¢nosti HP.

7.2 Chyba osy Y! Prepéti nebo
nadmérny proud!

Ptitina: Motor, ktery fidi hlavu pfistroje, se nem(ze presunout do pozadované polohy.

Akce:

1.

Vyjméte poruseny substrat a znovu spustte pristroj.
Snizte rychlost nebo tlak noze.

Zkontrolujte, zda se hlava volné pohybuije (nejprve vypnéte napajeni a umistéte valecky s vatkami na vnéjsi
okraje substratu).

Pokud potize potrvaji, obratte se na zastupce spole¢nosti HP.

7.3 Chyby snimani OPOS

PHitina: OPOS nerozpozna znacky nebo rozpozna hodnoty, se kterymi nem(Ze pracovat.

Akce:

1.

Zkontrolujte parametry OPOS a porovnejte je s vytiskem. Nastavte spravné parametry.

Zkontrolujte, zda neni na hrotu senzoru prach.

Nastavte OPOS kalibrace substratu na vychozi hodnotu a spustte test OPOS uvedeny na disku CD pfirucky.
Zkontrolujte pfipojovaci kabel, ktery vede z hlavy do PCB.

Vyzkousejte piistroj s jinou hlavou (OPOS).

Zkontrolujte hodnoty odrazu s monitorem OPOS.

Zkontrolujte plochy kabel vedouci z hlavy do PCB.

Pokud potize potrvaji, obratte se na zastupce spole¢nosti HP.
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Kod chyby

Doporuceni

7.8 Interni chyby

Pfitina: K této chybé dojde, kdyz nastal problém s firmwarem nebo hlavni deskou (sbérnice adresy nebo datova
sbérnice). Prehled uvadi nasleduiici seznam:

1. chyba sbérnice

2. chyba adresy

3. neplatné pokyny

4. nulova divize

5. zkontrolovat pokyny
6. pokyny trapv

7. fadek 1010

8. fadek 1111

Akce:

1. Jedna se o interni chybu. PFicinou chyby mdze byt problém s neznamym firmwarem z jednotek FlashROM
pristroje. Spustte interni test spolehlivosti. Pokud je test OK, zkontrolujte data odeslana do pfistroje.

2. Znovu nainstalujte firmware.

3. Obnovte jednotku FlashROM.

4. Vyménte hlavni PCB.

5. Pokud potize potrvaji, obratte se na zastupce spole¢nosti HP.

7.9 Chyby a zpravy tykajici se

Pitina: Nebylo nalezeno zafizeni Flash!

upgradu
Akce:
1. Toto je kriticka chyba. Pokud nastane béhem upgradu, restartuijte pistroj a zkuste to znovu.
2. Znovu si stahnéte soubor Flash z internetu, protoZe soubor, ktery pouzivate, mize byt poskozeny. Zkontrolujte,
zda se soubor Flash vztahuje k fezackam SummaCut.
3. Vyzkousejte jiné pripojent k pocitaci (sériové nebo USB).
4. Vymérite hlavni PCB.
5. Pokud potize potrvaji, obratte se na zastupce spolecnosti HP.
7.10 Chyba RAM paméti Pricina: RAM paméti se zhorsuji.

Akce:
1. Vyménte hlavni PCB.

2. Pokud potize potrvaji, obratte se na zastupce spolecnosti HP.

Technické udaje pro napajeni

Specifikace Rada fezacek HP Latex
Vstupni napéti 100-120/200-240V
Frekvence 50/60 Hz

Maximalni proud fezacky 2A
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Parametry prostredi

Specifikace

Rada Fezatek HP Latex

Provozni teplota

15az35°C

Relativni vihkost

35-75 %, nekondenzuiici

Skladovaci teplota

-30az70°C

Technické udaje — emise hluku

Specifikace Rada fezatek HP Latex
Zapnuta rezacka a vypnuty 35dBA
vétrak
Zapnuta rezactka a zapnuty 38 dBA
vétrak
Rezatka pfi provadéni tkolu 67 dBA
Rozmeéry
Specifikace Rezatka HP Latex 54 Rezatka HP Latex 64

cSww

Rozméry (5 x h x v)

1750 x 680 x 1145 mm

1980 x 680 x 1145 mm

Hmotnost

48 kg

54 kg
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Prohlaseni o shodé

Podle norem ISO/IEC 17050-1 a EN 17050-1

Cislo prohlaseni o shodé: Originalni spotfebni material BCLAA-1703-R1
Nazev vyrobce: HP Inc.
Adresa vyrobce: HP Printing and Computing Solutions SLU

Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, Spanélsko

Prohlasuje na vlastni odpovédnost, ze produkt:

Nazev a model produktu @ Rada fezacek HP Latex
(islo modelu podle predpisu : BCLAA-1703
Volitelné soucasti produktu: Vsechny

Vyhovuije nasleduijicim technickych tGdajim produktu a predpisim:

Bezpetnost: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 €. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (druhé vydani) + A1:2011 + A2:2014
EN62479:2010
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Elektromagneticka EN 55032:2012 tfida A
kompatibilita:
CISPR 32:2012 tfida A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

IEC61000-3-3:2013
FCCCFR 47, tast 15 tfida A

ICES-003, vydani 6 tiida A

RoHS: EN50581:2012

Tento produkt vyhovuje smérnici pro zafizeni nizkého napéti ¢. 2014/35/EU, smérnici o elektromagnetické
kompatibilité (EMC) ¢. 2014/30/EU, smérnici RoHS 2011/65/EU a bylo mu udéleno odpovidajici oznaﬁenic E

Zafizeni vyhovuje ¢asti 15 podminek FCC. Pfi provozu musi byt splnény tyto dvé podminky:
° Toto zarfizeni by nemélo vytvaret Skodlivé ruseni.
° Toto zafizeni musi prijimat jakékoli vnéjsi ruseni, vcetné ruseni, které by mohlo zplsobit nezadouci ¢innost.

Dalsi informace

1. Tomuto produktu bylo pfidéleno ¢islo modelu podle predpisu, kterému jeho konstrukce v regulacnich
aspektech odpovida. Regulacni tislo modelu je hlavnim identifikdtorem produktu v regula¢ni dokumentaci a
protokolech o zkouskach. Regulacni tislo modelu nezaméniujte za marketingovy nazev nebo ¢islo produktu.

2. Produkt byl testovan v obvyklém prostredi HP.

Jordi Gorchs, manazer
Divize velkoformatového tisku
Sant Cugat del Valles (Barcelona)
17. kvétna 2017
Mistni kontaktni adresy uréené pouze pro zalezitosti predpisti
EU: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Boblingen, Némecko
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USA: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, USA 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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http://www.hp.eu/certificates

HP Latex udskrivnings- og skeerelgsning

Introduktionsoplysninger

Hvad er det?

Det er en profilskeereenhed med trakkniv, der er
beregnet til praecis skaering af fleksible medier. Nogle
af dens vigtigste egenskaber er:

e  Optisk positioneringssystem (OPOS X) og HP
stregkodesystem for preecis og uovervaget
afskeering

e Forskellige typer afskaringer med mulighed for
at skeere helt igennem visse medier

e  Kantilsluttes Ethernet (LAN)
e Mediekurv medfelger

Dette introduktionsdokument omfatter juridiske
meddelelser og sikkerhedsanvisninger, beskriver
brugen af frontpanelet, indeholder en liste over
fejlmeddelelser, som du kan stgde pa, samt
specifikationer for skaereenheden og
overensstemmelseserklaeringen.

Hvor er brugervejledningen?

Brugervejledningen til skaereenheden kan hentes
pa:

m  http://www.hp.com/go/
latex115printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/go/
latex315printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/qgo/
latex335printandcut/manuals

Yderligere oplysninger findes pa:

m  http://www.hp.com/go,
latex115printandcut/support

m  http://www.hp.com/go
latex315printandcut/support

m  http://www.hp.com/go,
latex335printandcut/support

Videoer og yderligere oplysninger om brugen af
skaereenheden kan findes pa:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/qo/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

Juridiske meddelelser

DAWW

© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.

Oplysningerne indeholdt heri kan andres uden varsel. De eneste garantier for HP's produkter og serviceydelser er
angivet i den udtrykkelige garantierkleering, der felger med disse produkter og serviceydelser. Intet heri ma fortolkes

som en yderligere garanti.
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HP er ikke erstatningspligtig i tilfaelde af tekniske ungjagtigheder eller typografiske fejl eller manglende oplysninger i
denne vejledning.

Du kan hente den udtrykkeligt angivne begransede HP-garanti geeldende for dit produkt fra
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals, http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals eller
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals. | visse lande eller omrader medfelger der en begraenset HP-
garantii trykt udgave. | lande eller omrader, hvor garantien ikke medfglger i en trykt udgave, kan du bede om et trykt
eksemplar fra http://www.hp.com/go/orderdocuments.

Sikkerhedsforholdsregler

Far HP Latex udskrivnings- og skaerelgsningen tages i brug, skal du laese fglgende sikkerhedsforholdsregler og
brugsanvisninger, sa du kan bruge den pa en sikker made.

Generelle sikkerhedsretningslinjer

Der eringen dele i skaereenheden, der kan serviceres af operatgren, undtagen dem der er deekket af HP's Reparation
udfart af kunden (CSR): Se http://www.hp.com/qgo/selfrepair/. Lad servicering af andre dele udfgre af uddannet
servicepersonale.

Udstyret er ikke egnet til brug pa steder, hvor der kan veere bern til stede.

Sluk skaereenheden, og ring til servicerepraesentanten i fglgende tilfzelde:

° Netledningen eller -stikket er beskadiget.

° Skaereenheden er beskadiget af stad.

o Der er en mekanisk skade eller kabinetskade.

. Der er kommet vaeske i skaereenheden.

. Der kommer rgg eller usaedvanlig lugt fra skaereenheden.
o Skaereenheden er blevet tabt.

° Skeereenheden ikke fungerer normailt.

Sluk skaereenheden i fglgende situationer:
. Under tordenvejr.
. Under strgmsvigt.

Ventilationen pa din lokation, hvad enten det er kontor, kopirum eller printerrum, skal overholde gaeldende lokale
miljgmaessige og sikkerhedsmaessige regler og bestemmelser.

Vaer isaer forsigtig ved zoner markeret med advarselsmaerkater.

Risiko for elektrisk sted

A ADVARSEL!  Deinterne kredslgb med indbygget stremforsyning og stremstik karer ved farlige spaendinger, der kan
medfgre dedsfald eller alvorlig personskade.

Skaereenheden anvender en netledning. Traek netledningen ud, far skaereenheden serviceres.

Sadan undgas elektrisk stad:

° Skeereenheden ma kun veere tilsluttet stikkontakter med jordforbindelse.
° Undlad at fjerne eller abne andre lukkede systemdaeksler eller -stik.

° Undga at stikke genstande ind i skaereenhedens abninger.

. Pas pa du ikke falder i ledningerne, nar du gar bag ved skeereenheden.
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° Sat netledningen helt ind i stikkontakten i vaeggen og i skaereenheden.
° Rer aldrig ved netledningen med vade haender.

Brandfare
Treef fglgende forholdsregler for at undga risiko for ildebrand:

° Kunden er ansvarlig for opfylde skaereenhedens krav og de normerede elektriske krav i henhold til lokale
retningslinjer i det land, hvor udstyret installeres. Brug den stremforsyningsspaending, der er angivet pa
navnepladen.

° Kobl netledningen til en linje, der er beskyttet af en forgreningskredslabsafbryder i henhold til oplysningerne
i vejledningen i klargering af installationssted. Brug ikke en stikdase (flytbar strgmtap) til at forbinde
netledningen.

° Brug kun de netledninger fra HP, der er leveret sammen med skareenheden. Brug ikke en beskadiget
netledning. Brug ikke netledningerne sammen med andre produkter.

° Undga at stikke genstande ind i skaereenhedens abninger.

° Pas pa ikke at spilde vaeske pa skaereenheden. Kontrollér, inden skaereenheden anvendes efter renggring, at
alle komponenter er tarre.

° Brug ikke spraydaseprodukter, der indeholder braendbare gasser i eller omkring skaereenheden. Undga at
benytte skareenheden i eksplosive omgivelser.

° Undlad at blokere eller tildaekke skaereenhedens abninger.

Mekanisk fare

Skaereenheden har bevaegelige dele, der kan forarsage personskade. Tag fglgende forholdsregler, nar du arbejder
teet pa skaereenheden, for at undga personskade.

° Sgrg for, at tgj og alle dele af kroppen ikke kommer i naerheden af udstyrets bevaegelige dele.
° Undga at bruge halskader, armband og andre haengende genstande.
° Hvis du har langt har, sa prav at saette det, sa det ikke falder ned i skaereenheden.
° Pas pa, at aermer eller handsker ikke kommer i klemme i udstyrets bevaegelige dele.
° Berar ikke gear eller ruller i bevaegelse under udskrivningen.
° Undga at benytte skeereenheden med deaktiverede sikkerhedsdzeksler.
Risiko for lysstraling

Der udstrales lys fra statuskontrollamper med LED-lysdioder og fra skeermpanelet. Denne belysning er i
overensstemmelse med kravene i undtagelsesgruppen under IEC 62471:2006: Fotobiologisk sikkerhed for lamper
og lampesystemer. Det frarades dog at kigge direkte pa LED-lysindikatorerne, mens de er taendt. Modulet ma ikke
&@ndres.

Fare ved kraftigt medie

Der skal udvises seerlig omhu for at undga personskade, nar der handteres kraftige medier.

° Handtering af kraftige medieruller kan kraeve mere end én person. Vaer forsigtig for at undga overbelastning
af ryggen og/eller personskade.

° Overvej at bruge en gaffellift, gaffelvogn eller andet handteringsudstyr.

° Nar du skal handtere tunge HDPE-ruller, skal du veere ifart beskyttelsesudstyr, inkl. stavler og handsker.
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Frontpanel

Frontpanelet er placeret foran til hgjre pa skaereenheden. Det giver dig komplet kontrol over skaereenheden: Fra
frontpanelet kan du fa vist oplysninger om skaereenheden, skifte afskaeringsindstillinger, foretage kalibreringer og
test osv. Frontpanelet viser ogsa advarsler og fejlmeddelelser, nar der er brug for det.

lkoner

Menu HP stregkodelaesning

Flyt til venstre/ga til forrige element Flyt op/ag veerdi

Flyt til hgjre/ga til naeste element Flyt ned/reducér veerdi

Annullé ktuell
nnullér den aktuelle proces Start/pause

Fejlkoder i frontpanel

Under visse omstaendigheder vises en numerisk fejlkode i frontpanelet. Felg radet i anbefalingskolonnen for at lgse
problemet. Hvis anbefalingen ikke virker til at lgse problemet, kan du ringe til servicerepraesentanten.

Hvis en fejlkode, som ikke findes pa listen, vises pa frontpanelet, skal du slukke for skaereenheden og derefter
taende den igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du ringe til servicerepraesentanten.
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Fejlkode

Anbefaling

7.1 Fejli x-akse! Overlgb eller
overspanding!

Arsag: Tromlemotoren kan ikke fiyttes til den kraevede position.

Handling:

1. Fjern det fastklemte medie og genstart maskinen.

2. Saenk mediehastigheden.

3. Kontrollér at tromledrevet drejer uden problemer (sluk ferst for strammen og saet kamvalserne i stillingen op.
4. Huvis problemerne vedvarer, skal du kontakte din HP repreesentant.

7.2 Fejliy-akse! Overlab eller
overspaending!

Arsag: Motoren, der driver maskinhovedet, kan ikke fiyttes til den kraevede position.

Handling:

1. Fjern det fastklemte medie og genstart maskinen.

2. Seenk hastigheden og/eller knivtrykket.

3. Kontrollér, om hovedet bevaeger sig jaevnt (sluk ferst for strammen, og st kamvalserne pa de yderste kanter af
mediet).

4. Huvis problemerne vedvarer, skal du kontakte din HP repreesentant.

7.3 Fejli OPOS-faler

Arsag: OPQS registrerer ikke markeringer eller registrerer veerdier, som ikke kan bearbejdes.

Handling:

1. Kontrollér parametrene for OPOS, og sammenlign dem med udskriften. Indstil korrekte parametre.
2. Kontrollér, om der er stgv pa spidsen af sensoren.

3. Indstil OPOS-mediekalibreringen il standard, og ker OPOS-testen p& CD'en med vejledninger.

4. Kontrollér forbindelseskablet fra hovedet til PCB.

5. Kontrollér maskinen med et andet hoved (OPOS).

6. Kontrollér refleksionsvaerdier med OPOS-skarm.

7. Kontrollér fladkablet fra hovedet til PCB.

8. Huvis problemerne vedvarer, skal du kontakte din HP repreesentant.
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Fejlkode

Anbefaling

7.8 Interne fejl

Arsag: Indtreeffer, nér der er et problem med firmware eller et problem med hovedkortet (adressebus eller databus).
Folgende liste indeholder en oversigt:

1. bus-fejl

2. adressefejl

3. ugyldig instruktion

4. division med nul

5. chk-instruktion

6. trapv-instruktion

7. linje 1010

8. linje 1111

Handling:

1. Dette er enintern fejl. Arsag til denne fejl kan veere et ukendt firmwareproblem i maskinens FlashROM. Ker den
interne konfidenstest. Hvis testen er OK, skal du kontrollere data, der sendes til maskinen.

2. Geninstallér firmwaren.

3. Flash FlashROM'en pa hovedkortet igen.

4. Udskift hoved-PCB.

5. Hvis problemerne vedvarer, skal du kontakte din HP repraesentant.

7.9 Opgraderingsfejl og beskeder

Arsag: Flashenhed blev ikke fundet!

Handling:

1. Dette er en alvorlig fejl. Hvis den opstar under opgradering, skal du genstarte og prave igen.

2. Hent flashfilen igen fra internettet, da din nuvaerende fil kan vaere beskadiget, og kontrollér at flashfilen er til
SummaCut-skaereenheder.

3. Prgv en anden forbindelse med computeren (seriel eller USB).

4. Udskift hoved-PCB.

5. Hvis problemerne vedvarer, skal du kontakte din HP repraesentant.

7.10 Fejli RAM

Arsag: RAM-moduler kan veere darlige.

Handling:

1

2.

Udskift hoved-PCB.

Hvis problemerne vedvarer, skal du kontakte din HP repraesentant.

Strgmspecifikationer

Specifikation HP Latex skeereenhedsserien
Vekselstram 100-120/200-240 V
Frekvens 50/60 Hz

Skaereenhedens maksimale 2A

strgmforsyning
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Miljgmaessige specifikationer

Specifikation HP Latex skareenhedsserien
Driftstemperatur 15-35°C

Relativ luftfugtighed 35-75 %, ikke-kondenserende
Opbevaringstemperatur -30til70°C

Akustiske specifikationer

Specifikation HP Latex skeereenhedsserien

Skzereenhed der er tendt og 35dBA
ventilator slukket

Skzereenhed der er teendt og 38dBA
ventilator taendt

Skaereenhed i drift 67 dBA

Fysiske specifikationer

Specifikation HP Latex 54 skareenhed HP Latex 64 skareenhed
Mal (bxdxh) 1.750 x 680 x 1.145 mm 1.980 x 680 x 1.145 mm
Veegt 48 kg 54 kg
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Overensstemmelseserklaering

I'henhold til ISO/IEC 17050-1 og EN 17050-1

Qverensstemmelseserklaringens BCLAA-1703-R1 Original/da

nummer:

Producentens navn:

HP Inc.

Producentens adresse:

HP Printing and Computing Solutions SLU
Cami de Can Graells, 1-21
E-08174 Sant Cugat del Vallées

Barcelona, Spanien

Erkleerer, udelukkende under eget ansvar, at produktet

Produktnavn og -model @:

HP Latex skaereenhedsserien

Lovmaessigt modelnummer BCLAA-1703

Produktindstillinger:

Alle

Overholder falgende produktspecifikationer og -bestemmelser

Sikkerhed:

EN60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 nr. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (2. udgave) + A1:2011 + A2:2014

EN 62479:2010
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EMC: EN 55032:2012 klasse A
CISPR 32:2012 klasse A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC 61000-3-3:2013
FCCCFR 47 del 15 klasse A
ICES-003, 6. udgave klasse A

RoHS: EN50581:2012

Produktet heri er i overensstemmelse med kravene i lavspaendingsdirektivet 2014/35/EU, EMC-direktivet
2014/30/EU, RoHS-direktivet 2011/65/EU og er derfor ( €-maerket.

Denne enhed overholder del 15 i FCC-reglerne. Enhver brug er underlagt fglgende to betingelser:

° Denne enhed ma ikke forarsage skadelig interferens.
° denne enhed skal acceptere enhver modtaget interferens, herunder interferens, som kan forarsage ugnsket
anvendelse.

Yderligere oplysninger

1. Dette produkt er tildelt et lovmaessigt modelnummer, der er knyttet til de lovmaessige aspekter ved designet.
Det lovmaessige modelnummer er den vigtige produktidentifikation i den lovmaessige dokumentationer og
testrapporterne. Dette nummer bgr ikke forveksles med produktets markedsfgringsnavn eller
modelnummer.

2. Dette produkt er testet i et typisk HP-miljg.

Jordi Gorchs, Manager
Large Format Printing Division
Sant Cugat del Valles (Barcelona)

17.maj 2017
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Lokale kontakter, kun for spargsmal om regler og lovgivning.
EU: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, D-71025 Boblingen, Tyskland
USA: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto, CA 94304, USA +1 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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AUon ektunwonc ko kot ¢ HP Latex

Eloaywyikec mAnpodopieg

Tueivay; Mou eivot 0 08nyo¢ Xpriong;

MpoKeLTaL YLt VoV KOTTTN TTEPLYPAUUATOC HE Mrmopeite va A&BeTE Tov 08nyd Xpriong yia Tov
OUPOHEVO PaXAiPL TTOU €XEL OXESIXOTEL YL TNV KOTTA KomTn oac armo tn dievbuvon:

EUKQUTTTWV UTTOOTPWHATWY UE akpiBeta. Oplopéva

KUPLO XOPOKTNPLOTIKK Efva T EEAG: m  hitp://www.hp.com/go/

latex115printandcut/manuals

e JUotnua ortikic tormoBetnang (OPOS X) kat

OUOTNUX YPOUPIKOU KwdIKa TS HP yia okpiBn m  http://www.hp.com/go/
KOTI XWpIC emtrpnon latex315printandcut/manuals
o AGdopa €8N KOTIAG Kot SUVATHTNTA TTANPOUG ®  http://www.hp.com/qo/
KOTIFC OPLOPEVWY UTTIOOTPWHKTWY latex335printandcut/manuals
o TUVBEOWOTNTA Péow Ethernet (LAN) Meploodtepeg MANpodopieg eiva dioBeae o
Slevbuvan:

° MepAauBaveTal KaAdOL UTOGTPWHATOC
m  http://www.hp.com/go/

AUTO TO ELOAYWYIKO £yYPadO TTEPIAALBAVEL VOUIKEC latex115printandcut/support
ONHELWOELC Kot 00NYLeC aodaAeing, meplypadeL Tov
TPATO XPrONG TOU UIMPOCTIVOU TTIVOKO, TIEPLEXEL AlOTXX = http://www.hp.com/qo/
TWV KWEIKWV OHEAHATOC TTOU EVOEXETAL VX latex315printandcut/support
TIPOUCLAOTOUY, TTHPABETEL TG TIPOSLOYPOPEC TOU

. . . . . .Np.
KOTTTN KAl TEPABAVEL TN SHAWET CUPLOPGWONC. = hitp://www.hp.com/qo/

latex335printandcut/support

Mrmopeite va Bpeite Bivieo KL TEPLOGOTEPEC
TTANPOGHOPIEC OXETIKG E TN XPrON TOU KOTTTN
otn 6levBuvaon:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/go,
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

NOUIKEC ONUELWOELC
© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.

OLMANPodopIEC TTOU MEPLEXOVTOL OTO MAPAV UTTOKELVTOL O OXAAYT) XWwPIC mponyoupevn eldomoinan. Ot HOVOdIKES
€YYUNOELC VIa T& TIPOLOVTA Ko TIC urnpeaiec Tng HP eivat auté mou opidovtat oTic pNTEC SNAWGELS EyyUNnang oy
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NAlyy3

OUVOBEUOUV QUTA TOL TPOTOVTX KAl TG UTTNPEDieC. Kavéva TURpo ToU mopovTog dev mpémel va BewpnBei T
QMOTEAEL CUUTTANPWHNTIKE EyyUNaN.

H HP dev dépel euBUVN YL TEXVIKG I} OUVTOKTIKK ODGALNTA 1) TXPOAEIPELC TOU THPAVTOC,

Mropeite va k&vete Afwn tng Meploptopévng Eyyunong kot twv Nopkwv MANpodopLwy mou mopexovat pnté amo
Vv HP Kot LloxUouv yio To Tpoiov oo ord Tic tomoBeoiec http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals
http://www.hp.com/qo/latex315printandcut/manuals fj http://www.hp.com/qo/latex335printandcut/manuals. Mo
OPLOPEVEC XWPEC ) TIEPLOXEC N Meploplopévn eyyunaon HP MapEXETAL o€ EVTUTN HOPdr) 0TN OUOKEUXDIN. X XWPEC
TIEPLOXEC OTTOU N €yyUNON SeV OPEXETAL OE EVTUTN HOP®T, UMTOPEITE v {NTATETE Ve EVTUTIO avTiypado oTn
S1evBuvan http://www.hp.com/go/orderdocuments.

MpoduAdEelc aopoAeing

MpOTOU XpNGLLOTOCETE TN AUCN EKTUMWONG Kal Komm¢ HP Latex, SIaBAOTE TIC MOXPAK&TW MPOPUAGEELC
A0DAAELNG Kat 06nYieg AetToupyiog yio va BeBatwBeite OTL Bax TN XPNOWOTIOWOETE UE AODAAELX.

EVIKEC 0dNYIEC VI TNV aoDBEAELX

Y10 ECWTEPIKO TOU KOTTTN SEV UMIEPXOUV EEXPTALIOTA TTOU VO EMSEXOVTAL CUVTAPNON GO TO XEIPLOTH, EKTOC ord
QUTG TTOU KAAUTITOVIOL KO TO MPOYpoUUa EMmokeunc amd tov meAden tng HP: BA. http://www.hp.com/go/
selfrepair/. AvaB€ate To 0€pBIC AWV EEXPTNUATWY O EE0UCLOSOTNHEVO TTPOOWTTIKO GEPRLC.

AUTOC 0 €EOMALONAC HeV elval KATAAANAOC yia Xprion 0€ onueia drmou eivat mMBavo va undpxouv TSI,

ATTEVEQYOTIOOTE TOV KOTTTN KAl EMIKOWVWVAOTE HE VAV QVTIITPOOWITO TEXVIKAC UMTOOTAPIENG TNG MTEPLOXC OOC OE
omoLdATOTE omd TIC MXPUKATW MEPITTWOELC:

° Yrdpyxel BAABN oto kaAwdio tpododoaoiag i o dIC.
° 0 KOTTNC €xeL UMooTel (NI Adyw oUyKpouaonc.

° Yrdpyet unxovikr BAGRN ri BA&BN oto mepiBAnua.

° ‘Exel €L0€ABEL UypO oTOV KOTITN.

° Avaduetal kamvog 1 aouviBlotn pupwdid omd tov KomTn.
° 0 KOTITNG €XEL TTEOEL KATW.

o 0 KOMTING HEV AELTOUPYEL KAXVOVIKA.

ATTEVEQPYOTIOOTE TOV KOTTTN OE OMOLXONTTOTE MO TIC MHPOKATW TTEPUTTWOELC:

° Kotd tn Sidipketa katanyidog pe kepauvouc.

° Kortd tn LdpKeLo Slakomng pEUHTOC.

To péTpa eEXEPLOPOU YLO TO XWPO EPYCIAC OOC, E(TE MPOKELTOL VIX YPADELD, SWHATIO avTlyp&dWY 1) SWUETIO
EKTUTTWTH, TTPETTEL VX CUUHOPOWVYOVTAL JE TIC TOTIKEC 0ONYIEC KAL TOUC KAVOVIOHOUC OXETIKK LE TNV
TEPIBOAAOVTIKN UYEIX Kol TNV AOBEAELX.

Awote 1dladtepn MPoooxr oTIG {WVEC TTOU GEPOUV ETIKETEC TTPOELOOMOINONC.

Kivéuvog nAektporAngiog

MPOEIA/ZH!  Tot E0WTEPIKG KUKAWHXTO TWV EVOWHXTWHEVWY TPODOSOTIKWV KAt EL06OWY TPOh0d0aing
AELTOUPYOUV OE EMIKIVOUVEC TAOELC, IKAVEC VX TIPOKOAETOUV B&varto fi ooBapd TpaupaTiopo.

0 KOmTNg XpNnoLpoToLel éva KaAwdLo Tpododoaiac. AMOoUVEEDTTE TO KAAWSLO0 TPOd0dOGING TPOTOU EKTEAETETE
€pyaaieq o€pPLg oTov KON,
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[t vl amodUYETE ToV Kivouvo NAekTpomANn&iag:

0 KOMTNG MPEMEL VO OUVOEDE! AMOKAELOTIKG OE YELWUEVEC TIPILEC.

Mnv adaupelte Kat unv avolyete KATOLo GAAO KAAUPH 1 BUCHIX KAELOTOU OUOTAHOTOG.

MnV €l0GlyETE QVTIKEIUEVO O UTTOBOXEC TOU KOTITN.

MPOOEXETE VO UNV OKOVIAWETE 0T KXAWOIX OTOV TTEPTIATATE TiOW A6 TOV KOTITN.

Eloaydyete mAfpwe Kat He aaddAela To KaAwdlo tpododoaiog otnv mpida Kat tnv €i0odo KomTN.

Mnv xelpideote MOTE TO KOAWSIO PEUPATOC HE UYPK XEPLAL.

Kivbuvoc mupkayLig

Mnxovikog kivouvog

[t vl oarmopUYETE TOV KiVOUVO TTUPKAYIAC, AGBETE TIC MAPAKETW TTPOGUAGEELC.

0 KOmTNG HLBETEL KIVOUEVQ EPN TO OTTOLO UMTOPEL VO TIPOKXAETOUV TPAUHNTIONO. ['lot vor armodUYETE TOV
TPAUPOTIONO, AGBETE TIC MAPOKATW TTIPODUAGEELC dTOV EpYGIETTE KOVTA OTOV KOTITN.

0 meA&TNC givat UMEUBUVOC YLt TNV IKOWOTTOINGN TWVY KIMOLTACEWY YL TOV KOTTTN KO TWV OMaUTrOEWY TOU
NAEKTPLKOU KWOKX GUHDWVO LE TNV TOTIKMA 6PHOSLOTNTA TNG XWPNE 0TV omoia eykaBiotatat o
€€OMALOPOC. XpNOLUOTTOLEITE TNV TGN TPOPOSOCIAC MOU vy pABETAL OTNV TIVOKIO TEXVIKWY
XOPAKTNPLOTIKWY.

YUVOEOTE TO KOAWSL0 TPod0odOOIAG OE YPUH TTOU TTPOGTATEVETAL HE A0POAELOSIAKOTTTN SLaKA&SWANG
oUpdwva pe TG Aemtopepeic mMAnpodopieg otov 0dnyod MPOETOIHAO{NG XWPOU yKaTdataonc. Mnv
XPNOLWoToLE(Te MOAUTPL{O Yiot VX OUVOECETE TO KaAWALO TPodh0doaing.

Na xpnotomoleite povo T kaAwdia tpododoaiog tng HP mou ouvodelouv Tov KOTTTN. Mnv XpnoLUoTIoLETE
KOTEOTPOPPEVO KOAWDL0 Tpododoaioc. Mnv xpnaotporoteite Ta KoAwdio tpododoaiag Pe GAAX TTpoldvTa.

Mnv ELOGYETE QVTIKEIPEVO OE UTTODOXEC TOU KOTTTN.

MPOOEXETE Vo Unv PIEETE OTTOLOONTIOTE UYPO MAVW OTOV KOTTTN. METK ToV KaBaptapd Kol mplv
XpNolJomotroeTe v tov KO, BeBatwBOelte OTL OAX T EEXPTANNTX ElVOL OTEYVA.

MnV XpNOLUOTIOLE(TE 0TO E0WTEPIKO 1 YUPW OO TOV KOTITN MPOIOVTX XEPOLOA TO OTTOl TTEPLEXOUV EUDAEKTO
aépla. Mnv AeLToupyeite Tov KOTTTN 0€ aTpoOohopa PE Kivouvo €kpnénc.

Mnv Gp&OoETE 1 KAAUTTETE T AVOIYHXTA TOU KOTTTN.

Kpatrote toe pouya Kot OAX TO EAN TOU CWHATOC 00G HAKPLX ATTO KIVOULEVX UEPN.
AMOdEUYETE VO POPATE TTEPLOEPOILNL, BPAXIOALX KOl GAAX XVTIKEIPEVO TTOU KPELIOVTOL.

Av Tot HOAALG 00 Elvat JoKpLd, SECTE TO WOTE Vo NV ELOEABOUV OTOV KOTTTN.

MPOCEETE T PAVIKIX 1 TX YEVTLX VO UNV TG TOUV OTX KIVOUHEVO LEQN.
Mnv ayyiZete ypavadlo iy KvoUPEeVo poA& Kortdt T SIGPKELX TNC EKTUTIWONG,.

Mnv AELTOUPYEITE TOV KOTTTN €XOVTAC TUPXKAUWEL TX KOAUPUOTA.

Kivéuvog aktivoBoAiag.

ELWW

Exmépmetat akTtvoBoAia dwtdg amo TG Auxvieg katdotaonc LED kot tnv 08évn. Autdg 0 dwTiopog
OUUHOPOWVETAL JE TIC i TthOELS TNS opddag e€aipeonc IEC 62471:2006: PwTtoBloAoyIkr aodEAE AAUMTTHPWY
Kol 0UOTNHATWY AUMTrpwyv. Q0TO00, G0G CUVIOTOULE VO Unv KOLTALETE ameuBeing atic Auyviec LED dtav eival
OVOHPEVEC. MnNV TPOTIOTTOLACETE TN HOVAOX.



KivBuvog urmooTpwpatog HeyGAoU Bapoug

AnaLTelTon 1dLodTEPN TPOCOXN YL TNV ArmodUYr) TPAUHNTIOHOU KXTK TO XELPLOPO UTTOOTPWHATWY HeYEAOU B&pouc.

° [0 TO XELPIOUO TWV POAWV UTTOOTPWHATOC UEYGAOU BAPOUC UMTOPEL vax XPELOVTOL TTEPLOTOTEPN KTTO EVOX
&ropo. XpelGdeTol MPoooXn YLo Vo armodeUxBel Katamovnon fi/Kot TpRUPKTIoPOC 0T YEan.

° Mrmopeite va xpnatomotroete mepovodopo, MaAeTodOpo r GAAOV EEOTTALONO XELPLOHOU.

° Kotd to xelptopd HDPErolls umootpwpatog peydAou Bapouc, va Hopdte JEOK RTOUIKNAC TTPOOTA{XG,

oupmepAaUBOVOLEVWY UTTOBNUATWY XODOAEINC KXL YAVTLWV.

MmpoaTvag mivaKag

0 pmpoaoTIVOC TTivaKag BPIOKETOL OTO PTPOCTIVO OEEl HEPOC TOU KOTTTN. Za¢ HivVeL TN TTARPN EAEYX0 TOU KOTITN OO
A6 TOV UMPOOTIVO THVAKE, UTTOPE(LTE Vot SElTE TANPODOPIEC OXETIKG LE TOV KOTTTN, VO 0AAGLETE TIC PUBUIOELC TOU
KOTTTN, VO TP ATOTTOLE(TE BaBLOVOUNOELC Kot SOKIHES Kot 0UTW KABEEAC. ZToV Umpoativd mivoaka epdavidovial,
€mionc, £60MOLCELC (TPOELBOTTOINTIKA HNVULATA KO INVUROTA OGOAHATWY), OTAV XPELGLETAL.

Eikovibior

Mevou

Avbyvwon ypoppkoU Kwdike HP

Metakivnon aplotepd / MetéBaon ato nponyoupevo

oToleio Metokivnon endvw / AUENGN TN

Metokivnon 6e€1d / MetdBoon oTo eN6pEVo aToLXElo Metoivon kit / Meiwon Tiic

AKUpWON TNE TPEXOUONS SLodIKaaiog

Evapén / Mawon
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Kwbikol opaApETwY HIpooTivoU mivoaka

ELWW

Y16 0pLOPEVEC OUVBNKEC, ENdaVIETAL OTOV UMTPOOTIVO TIVOKX EVOG PLBUNTIKAC KWIKOE ODAALTOC.
AkoAouBrote tnv uNodELEN 0Tn 0TAAN ZUOTHON YLX VO AITOKATXOTACETE TO 0ddApa. E&v n ouotaan dev daivetot
Vo EMAUEL TO TTPOBANUK, EMIKOWVWVIACTE HE EVOV OVTUTPOOWTTO TEXVIKNG UMTOCTHPLENG OTNV TEPLOXN OOC.

EGv otov urpoaotivé mivoka epdavideTal v KwdkdC opEAUKTOC mou dev cupnepAaUB&vETOL 0Tn AloTa o,
QTTEVEPYOTIOLOTE KO EVEPYOTTOIOTE ExVE TOV KOTTTN. Edv TO MPOBANUX TOXPOUEVEL, ETIKOVWVAOTE UE EVaV
QVTUTPOOWTTO TEXVIKIC UTTOOTHPLENG OTNV TTEPLOXN OOC.

Kwdikdg opéAparog

ZUotoon

7.1 ZpdApa d€ova X! Yriepxeidion 1
urnepévtaon!

Artio: O KivnTrpag TUpMGVOU dev Pmopel vax peTakivnBel atn BEaN mMou amaTeiTat.

Evépyela:

1. ADXIPECTE TO UMOOTPWHIK TTOU EXEL OUVBAIBEL KL EMAVEKKIVIAOTE TN GUOKEUN.

2. EAQTTWOTE TNy TaXUTNTO TOU UMOOTPWHATOC.

3. EA&yETE £GV 0 KIVNTAPOC TUPTIGVOU TEPLOTPEDETHL OPOAK (KAEIOTE MPWTX TNV MAPOYr PEULKTOC KAl
TOMOBETOTE TOUG KUAVEPOUG EKKEVTPOU OTPOHLEVOUG MTPOG TO EMAVW).

4. Edv To MpOBANHC MOPXPIEVEL, ETIKOWWVATTE LE £vVav avTIMPOowo tng HP otnv meploxn ooc.

7.2 SpéApa d€ova Y! Yrepyeiion 1y
urnepévtaon!

Attioz: O pnxoviopog Kivnong T Kedaic Sev pmopel vo petakwnBel oty amoutoupevn Bean.

Evépyela:

1. ADXIPECTE TO UMOOTPWHIK TTOU EXEL OUVBAIBEL KL EMUVEKKIVIAOTE TN GUOKEUN.

2. XouNAWOTE T TaXUTNTO A/KAL TV THEDN TOU HoXaPLOU.

3. EA&VETE €dv n KEPOAR KIVETa OPOAG (KAEITTE MPWTO TNV TXPOXT) PEUHATOC KAl TOMOBETATTE TOUG KUAIVEPOUG
EKKEVTPOU OTO EEWTEPIKG GKPOl TOU UMTOOTPWHATOG).

4. Edv To MpOBANPC MOPXPIEVEL, ETIKOWWVATTE LE £vVav avTIMpAowo tng HP otnv meploxn oo,

7.3 ZpdApata cuoBnripwv OPOS

Autio: To OPOS dev AapBavel arjpc o Toug SeikTeC ) ApBAVEL TIHEC TLC OTIOLEC SEV PMTOPEL Vot EMEEEPYXTTEL.

Evépyela:

1. EAéyEte Tig mopopétpouc OPOS Kot OUYKPIVETE TIC PE TNV EKTUMWON. OpIOTE TIC OWOTEC MUPAUETPOUC.

2. EA€yETe edv UTIGPXEL OKOVN 0TO GKPO TOU ouoBnTrpaL.

3. PuBpiote tn BaBpovounon unoatpwpatog OPOS 0TaTnV MPOEMAOYH TNG Kou eKTEAEDTE Tov EAeyxo OPOS mou
TIEPLYPADETAL OTO EYXELPIBIO TToU MopexeTal o€ CD.

4. EAéyETE T0 KaAwdLo oUVOEDNC TTOU OUVDEEL TNV KEDOAT e To PCB.

5. EA€yETe T0 pnxdvnpa pe GAAN Kepor) (OPOS).

6. EAEVETE TG TIEC avakAaong pe povitop OPOS.

7. EA€yETe 10 enimedo kaAwb10 U ouvdEeL TV Kedar pe To PCB.

8. Edv T0 MpOBANpO MOPOEVEL, ETTKOWWVAOTE HE VOV QVTTPOOWIO TNG HP oTnV MepLoxr 0o,




NAlyy3

KwB1K6g oddhpoarog XUotaon

7.8 Eowtepika odpaApaTal Autia: MopouaIGZeTan HTaV UNGPXEL TTPOBANHA 0TO UAIKOAOYIOUIKO 1) OTNV KEVIPIK MAGKETa (biawAog dleuBuvonc r
Blowhog HeBOPEVWV), N THPAKATW AIOTX MAPEXEL IX GUVOTTTIKN EKOVX:

1. OdEApa dloxAou

2. odaApa StelBuvaong

3. TIPAVOHIEC 0BNYIES

4. HNGEVIKOC Bl wpLOHOC
5. 0bnyia eAéyxou

6. odnyia trapv

7. ypappr 1010

8. ypowpr 1111

Evépyew:

1. MpOKeLTou yio 0WTEPIKO odéApa. H autior autol Tou ohEALNTOC POPEL Vo £lva KATTOLO GyvwaTo mpoBAnua

0T0 UAKOAOYLOHIKO ) 0TO FlashROM tou pnyawnpatog. EKTEAEDTE TOV ECWTEPIKO EAEYX0 EUMOTOOUVNC. EGv O
€Aeyxoc eiva OK, eEAEyETE Ta BESOPEVD TTOU AMOGTEAAOVTAL GTO HNXAVNHAL

2. ENOveyKATaoTroTE TO UAKOAOYIOPIKO.
3. Enaveykataotrote To flash oto FlashROM otnv Kevipikr MAGKETA.
4, AVTIKOTOOTrOTE TNV KUpLa PCB.
5. Edv T0 TIPOBANHIK TUPOEVEL, EMKOWWVAGTE PE EVaV QVTITPOOWTO TNE HP aTnv mepLoxn oog.
7.9 THEAPOTO Kot INvUHOTa Autla: Aev BpéBnke ouokeun Flash!
avaBaBuong
Evépyelo:
1. MpokerTat yia avenavopBwto apdApa. EGv mupouotaatel ot SIGpKEeL TS avaB&BULONG, KAVTE EMaVEKKivan

Kot oKIpGaTe Eavd.

2. Kéwvte véa Afn tou apyeiou flash amé to Internet, kB PMOPEL VXX £V KATEGTPOUEVO TO APXEID TIOU EXETE,
Ko eAEyETE av To apyeio flash eivat katdAAnAo yia toug komteg Summacut.

3. DOKIHGOTE I SLPOPETIKF GUVBEDN PE TOV UTTOAOYIOTH (O€IpLakn 1) USB).
4. Avtkotaotiote T kupta PCB.
5. Edv T0 TIPOBANHIK TUPOEVEL, EMIKOWWVAGTE PE EVOV QVTITPOOWO TNE HP aTnv MepLoxn oo¢.
7.10 ZpdApo RAM Atlat: O pvripeg RAM €ivot EAQTTWHATIKES.
Evépyelo:
1. AVTIKOTOOTAOTE TNV KUpLo PCB.
2. Edv 0 ipOBANH MUPOPEVEL EMIKOWVWVACTE PE Evay avTmpoowro tng HP otny meploxr oo,
MpodioypadEg Laxuog
Mpodlaypadég Zewpa Komrtwv HP Latex
Téon AC 100-120/200-240V
TuxvOTNTa 50/60 Hz
MéyLoTn évtaon pEUPNTOC 2A

Komn
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MepBaAAOVTIKES TTPOOLOYPOUPEC

Mpodloypadéc Zelp& Komtwv HP Latex

Oepuokpaaia Aeltoupyiag 15 éwg 35°C

TXETIKNA uypaaio 35-75%, XWpIC oUPTTUKVWON
ubpUTHWV

Oeppokpaaia omobrikeuanc -30 €éwc 70°C

AKOUOTLKEC TTPOOLOYPOUPEC

Mpodiaypadec Zelpd Korrtwv HP Latex

Komtng o€ Aettoupyio Ko 35dBA
QVEHLOTHPOG EKTOC AELTOUPYIOG

Komtng o€ Aettoupyio Ko 38dBA
QVEULOTHPOC OE AELTOUpYia

Kémtng o€ Aettoupyio 67 dBA

Puaikeg TpodLoypadeg

Mpodiaypadéc Kémtng HP Latex 54 Kémng HP Latex 64
Axotéoelg (mx B x u) 1750 x 680 x 1145 mm 1980 x 680 x 1145 mm
Bdpog 48kg 54 kg

ELWW 7
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ARAwoN cuppopdwong

Kot ISO/IEC 17050-1 kat EN 17050-1

Ap1Budc dnAwong ouppdpdwong: BCLAA-1703-R1 Mpwtdtumo/oyyAka

‘OvopO KATOOKEUQOTH:

HP Inc.

AleUBuvon KHTOOKEUXOTH:

HP Printing and Computing Solutions SLU
Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, lomowio

ANAWVEL, PE XTTOKAELOTIKEA TOU EUBUVN, OTL TO TIPOidV

‘Ovopo KO HOVTEND TTPOIGVTOC P: Yelpd Komtwy HP Latex
KovovioTikog aplBpodg povtedou BCLAA-1703
EmAoyéc mpoidvtog: OA\x

JUPHOPPWVETOL HE TIC MOPAKATW MPOdLoypadEC TPOIOVIOE KOL KXVOVIGHOUC

AoddAela:

EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (AeUtepn Ekdoaon) + A1:2011 + A2:2014
EN 62479:2010
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HMZ: EN 55032:2012 KAdon A
CISPR 32:2012 KAdon A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC 61000-3-3:2013
FCC CFR 47 Evotnta 15 KAdon A
ICES-003, Teuxog 6 KAdon A

RoHS: EN50581:2012

TO TIPOIOV CUPHOPGUWVETAL E TIC AMALTATELS TNC 0dnyiag 2014/35/EE mept xounAng T&ong, tng 0dnyiog
2014/30/EE mepi nAekTpopoyvNTIKAC oupBatotnTag, te 0dnyiag RoHS 2011/65/EE kot dépel avtioTowyo T
onfuavon C E

H mopouoa cuokeun ouppopdwveTal pe tnv Evotnta 15 twv Kavoviopwy FCC. H Aettoupyiot UmOKeLTal 0TIq
akOAouBeC dUo mpoUmobeaelc:

° H ouokeun dev emtpénetal va MPokaAel empBAcBeic mapeuBOAEC.
° AUTH N OUCKEUN TIPETTEL vl amoOEXETaL KABe mapepBoAn Tnv omoia mBavov Ba AapBdver,
CUUMEPIAXUBAVOLEVWV KOl TWV TTOXPEPBOAWY 0L OTTOIEC EVOEXETAL VX TIPOKAAETOUV QVEMIBUUNTN AELITOUPYIQL.
MpooBetec MAnpodopieg
1. To mpoidv auTd HIKBETEL KAVOVIOTIKO apLBpG HOVTEAOU TTOU apOP& KAVOVIOTIKG BEpTa Tou axedlaapou. O

KavovioTIKOg optBdC HOVIEAOU EiVaL TO KUPLO OVOyVWPLOTIKG TOU MPOIOVTOC OTNV KAVOVIOTIKN TEKUNpiwan
Kol TIC v pop€C HOKIUNC. O aplBpOC auTOC HEV TTPETTEL VO CUYXEETAL LIE TNV EUTMTOPLKT OVOUXG{X 1) TOUG
aptBUoUC HOVTEAOU TOU TPOIOVTOC.

2. To npoidv HOKIUGOTNKE O TUTTIKO ePIB&AAOV HP.

Jordi Gorchs, AleuBuvtnc
TuAUo eKTUNWONG PHEYGAOU PeyEBOUC
Sant Cugat del Vallés (Barcelona)

17 Moou 2017
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JTOLKElO EMKOLVWVING TOTIKWVY EMXDWVY VIO KXVOVIOTIKE B€poTa iOVo
EE: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Boblingen, Germany
H.M.A.: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, U.S.A. 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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HP Latex Print xaHe Cut Solution

Kipicne aknapat

On He?

Byn — uinriw cybcTpaTTapabl 4anMe-43N Kecyre
apHanFaH CbIpFbITNanbl NbilLAK, cTaHorbl. Kenbip Herisri
MYMKIHAIKTEPI:

e [lan aHe aBTOMATTbl Kecyre apHasnFaH
ONTUKArbIK OPHANacTbIpy xyiteci (OPOS X) meH
HP wrpuxkopn xywec

. OpTypANi Kecenj, kenbip cybcTpaTTapab!
TOMbIFbIMEH Kecy MyMKiHAiriHe ne

° Ethernet (LAN) Kocbiny MyMmKiHAIri
° Tecem cebeTi KaMTbinFaH

Byn Kipicne Ky>KaT 3aHabl eckepTynepai kaHe
Kayinci3aik HyckaynapblH KaMTuabl, anablHfbl
naHenbAj naganaHy aficiH cunaTTaiabl, OpbIH anybl
MYMKIH KaTe KOATapbIH KepceTemi, Keckill
cvMnaTTaManapbiH KepceTeai XaHe CalkecTik
ManimaemMeciHeH Typaabl.

MarpananyLwbl HYCKaysblFbl Kanaa?

KeckiluTiH nanaanaHywbl HYCKAybIFbIH MblHA
BeO-CalTTaH XyKTen anyra 6onaapl:

m  http://www.hp.com/go/
latex115printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/go/
latex315printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/qgo/
latex335printandcut/manuals

KocbIMLLIa aknapaTTbl Keneci cinTemeaeH anyra
6onaapl:

m  http://www.hp.com/go/
latex115printandcut/support

m  http://www.hp.com/qgo/
latex315printandcut/support

m  http://www.hp.com/qo/
latex335printandcut/support

KeckilwuTi nannanaHy Typansl 6eiHenep MeH
KOCbIMLLIA aKMapaTTbl MblHa XepaeH Tabyra
6onanpl:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/go,
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

KYKbIKTbIK eCkepTynep

KKWw

© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.



http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals
http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals
http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/support
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/support
http://www.hp.com/go/latex315printandcut/support
http://www.hp.com/go/latex315printandcut/support
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/support
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/support
http://www.hp.com/supportvideos
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/training
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/training
http://www.hp.com/go/latex300printandcut/training
http://www.hp.com/go/latex300printandcut/training

Seeey

byn kepae KamTbINFaH aknapaT eckepTyci3 e3repTinyi MyMkiH. Tek HP eHiMaepi MeH KbI3MeTTepiHiK KeninaikTepi faHa
0CbIHAaM BHIMAEPMEH XIHE KbI3MeTTepMeH Bipre KeneTiH Tikenen keninaik ManiMaeMeciHae xxapuanaHaab!.
MyHOafbl aknapaT KoCbIMLLIA Keninaik peTiHae TyciHinmeyi Tuic.

HP koMnaHwAcbl ocbiHAa 6ap TeXHWKanbIk HeMece pelakToprbIK KaTenepre HemMece KepceTinMen KanraH aknapaTtka
XayanTbl 6onManapl.

http://www.hp.com/qgo/latex115printandcut/manuals, http://www.hp.com/qgo/latex315printandcut/manuals
Hemece http://www.hp.com/qgo/latex335printandcut/manuals MekeHxannapblHaH Tikenen eHiMre KonaaHbinaTbIiH
HP wekTeyni keninairi MeH KYKbIKTbIK aknapaTbIH XyKTen anyra 6onaabl. Kenbip enaep Hemece aiMakTap yLUiH
6acbinFaH HP wekTeyni keninairi kopanTta 6epineai. KeninaikTi 6ackin WbiFapbinFaH HYCKacbl 6epinmereH enaepae
Hemece aliMakTapaa KeninaikTiH 6acbin LWblFapbIiFaH KeLipMeciH http://www.hp.com/go/orderdocuments
MeKeHXalblHaH cypayFra 6onagbl.

Kayincizaik wapanapbl

HP Latex Print >xate Cut Solution 6ypbIH, MbiHa CaKTbIK LUApanapabl XKaHe Kayincis nannanaHyabl KaMTamachi3
eTeTiH NanaanaHy HyckaynapblH OKbIHbI3.

Kannel kayinciagik xeHiHaeri HyckaynbikTap

HP TyTbIHyLLbIFa XeKe >eHaey 6arLapnaMacbIMeH KaMTbinFaHAapAbl ecKkepMereHie Keckill illiHae onepatopmeH
KbI3MeT kepceTineTiH 6enwekTep oK. http://www.hp.com/go/selfrepair/ kapaHbi3. backa 6eniiekTepre GinikTi
MaMaH KbI3MeTiHeH nanaanaHbiHbi3.

Byn xababIKTbl 6ananap 60nybl MyMKiH 601FaH OpblHAAPAA NaiaanaH6ay Kkepek.

KeckiwTi ewipin, keneci xxaraannapaa Koi3MeT KepceTy ekiniHe xabapnacblHpbl3:

° KyaT cbIMbl Hemece aLlachl 3akbIMaanFaH.

° KeckilLke COKkbl TWIN, 3aKbiMOANabI.

° MeXxaHunKanbik Hemece KopnyCTblK 3aKbIM OPbIH angpl.
° Keckillke CyMbIKTbIK KipreH.

. KeckilLTeH TyTiH HemMece KanbinTaH TbIC MiC WbiFaabl.
° Keckiw Tycipin anbiHFaH.

° KecKiLL OypbIC >KYMbIC iCTeN TYPFaH XOK.

Keneci xaraavnapaa KeckilwTi eLwipiHis:
° Haiizaral kesiHze.
° Kyat akaybl kesiHge.

OpHanackaH xepre, KeHcere, KeLipMeney 6enMeciHe NpUHTEP 6eIMeciHe apHasFaH XenaeTy LWapanapbl XeprinikTi
KOpLUaraH OpTa AeHcaynbIKTbl CakTay kaHe Kayincizaik (EHS) Hyckaynapbl MeH peTTeynepiHe Caikec Kenyi Kepex.

Eckepty 6enrinepiMeH 6enrineHreH aymakTapra epekile MaH 6epiHis.
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3neKTp TOorbl COFY Kayni

A ABAM BOJTBIHBI3!  ILke OPHATBINFaH KyaT 6/10KTapbl XaHe KyaT KipiCiHiH iLLKi Ti36eKTepi anaMHbIH eniMi MeH aybip
XapakaTblHa aKeneTiH KayinTi KepHeynepae XyMbIC icTeingi.

OpT kayni

Keckilw 6ip KyaT cbIMbIH NaitaanaHaabl. Keckilke Kbi3MeT kepceTyaeH 6ypbiH, KyaT CbIMbIH aXbIpaTbiHbI3.

JNeKTP TOrbIHbIH COFY KayniH 601AbIPMAY VLLiH:

Keckil xepre TyibIKTanFaH 3neKTp po3eTkanapbiHa KOCbInybl Kepek.

Kes kenreH 6acka »abblK XYNeHiH KaknakTapblH HeMece allianapbliH anbin TacTamMaHbl3 He alinaHbI3.
Hblcannapab! KeckilTeri caHblnaynap apKblnbl KiprisiHis.

KeckilTiH apTbiHAaFbl CbIMAAPFa CYPIiHIN KanMaHbI3.

KyaT CbIMbIH KabblpFa po3eTKachl MeH KecKilll KipiCiHe MbIKTan XaHe TomMbIK KiprisiHi3.

KyaT CbIMbIH eLLKalllaH bififan KonaapMeH yCtaMaHbl3.

OpT KayniH 60M1abIpMay YLLIH Keneci cakTblK WapanapbiH KOMAaHbIHbI3.

TyYTbIHYLLbI KeCKiLL TananTapbiH XaHe XabablK OPHATbINATbIH NAiH XeprifikTi Ky3bIpeTiHe calkec InekTp
epexenepi TananTapbIH OPbIHAAY YLWIH )ayanTbl 60naabl. KancelpMaza KepceTinreH Kyat Ke3i KepHeyiH
nannanaHblHpbI3.

OpbIHAb! favibiHOAY HYCKAyNbIFbIHAAFL! aKNapaTka Calkec KyaT CbIMbIH TapMaKTbl Ti36ek axblpaTKblILLbIMeH
KOPFanFaH xenire >anraHpi3. KyaT CbIMbIH XarnFay VLUiH KyaT Y3apTKbiLLbIH (TacbiManaaHaTbiH KyaTt
VLaMbIpbI) NanaanaH6aHb3.

HP koMnaHWACbl KeckiluneH 6ipre XeTKi3reH KyaT CbIMAApbIH FaHa NaaanaHbiHbI3. 3aKpIMaanFaH Kyat
CbIMbIH NaiaanaH6aHbI3. backa eHiMaepMeH KyaT CbiMAapbIH NaiaanaH6aHbI3.

Hblcanaapab! KeckilTeri caHblnaynap apKblnbl KiprisiHis.

Keckilke cyibIKTbIK TerinMeyi kepek. TasanaraHHaH COH KecKiLLTi KaiTa nanaanaHtac 6ypbiH 6apnbik,
KYPaMAACTapAbIH KYPFaK eKeHiHe Ke3 XeTKI3iHi3.

KecKilWTiH ilwiHae Hemece CbIpTbiHAa@ XXaHFbiLL ra3 6ap a3po3onbai eHiMaepai nanaanaHbanbi3. KeckiwTi
Xapblny Kayni 6ap optaaa nanaanaHbaHbl3.

KeckilTiH caHblnaynapblH 6iTeMeHi3 Hemece XannaHbi3.

MexaHvkanblk, Kayin

KKWw

KeckilwuTiH 3akbiMaaHyra ceb6en 6onaTbiH Ko3ranaTbiH 6enikTepi 6onabl. C3TCi3 OKuFaHbl 6071AbIPMAY YLLIH KecKilL
>KaHbIHAA XKYMbIC iCTEreHae Keneci CakTblk LapanapblH KONAaHbIHbI3.

KuiMiHi3ai »KaHe feHe MyLLenepini3ai Ko3ranaTbiH 6enikTepaeH aynak ycranbi3.

Anka, binesik xaHe 6acka Aa iniHeTiH 3aTTap TaFyaaH aynak 60MbiHbI3.

LLaWbIHbI3 y3bIH 60/Ca, OHbI KECKILLKE TYCMENTIH eTin XUHaHbI3.

JKeH Hemece KonFan Ko3FanaTblH 6enikTepre KblCbi/bin KanManTbiHbIHA K83 XeTKi3iHi3.
BacbIn WbiFapy KesiHae MexaHu3Maepai HemMece Ko3ranaTblH 6enikTepai ycTamMaHbI3.

KaknakneH xabbifnFaH KeckiluTi nanaanaHbaHbis.




JKapbik LbiFapy kayni

JKapbIK A1oa Ky MHAMKATOPNapbl MEeH AVCNeV NaHeNiHeH Xapblk cayneci Wwhiraabl. Ocbl XapbikTaHabipy IEC
62471:2006: LLlamaapabIH XaHe WaMm xyienepiHiH ¢oTo61Monorvanblk Kayincisairi CraHaapTbiHa calikec
60caTbinFaH Ton TananTapbliHa xayan 6epeai. lereHMeH, AVOATbI LWaMaap KOCy/bl Ke3ae onapra Tikenei kKapamaraH
>K6H. Moaynb/ai e3repTneHxis.

AybIp Heri3 kayni

AybIp Heri3nepai Tvey/Tycipy KesiHae CITCi3 okuFaHbl 60AbIPMaY YLUIH apHavibl Lapa KabblnaaHy Kepek.

L] AybIp cybCTpaT PONMKTEpPIH eHAey GipHeLLe TynFaHbl Tanan eTyi MyMKiH. ApKaHbIH TapTbIyblH XaHe
XapakaTTaHyabl 6onabipMayra aban 60MblHbI3.

° ANbIp/bl TUEeYLLIHI, cepik ap6acbiH Hemece 6acka XyK TUeNTIH/TyCIPeTiH XababIKTbl YHEMI NaiaanaHbiHbI3.

L] Aybip cybeTpat HDPE ponuKkTepiH eHaey KesiHae ask K1iM XaHe KOMFanTaH TYpPaTbiH XeKe KOpFaHbIC

KYPasbIH KMiHi3.

AnObIHFbI NaHenb

ANAbIHFbI NaHenNb KeCKiLLTIH anablHFbl OH XarblHAa opHanackaH. On keckilwTi TonblK 6ackapyfa MyMKiHAIK 6epefi:
anablHFbl TaKTaAaH Keckill Typarnbl aknapaTTbl Kapayfa, Kecy NnapameTpnepiH e3reptyre, Aangeynep MeH
CblHaKTapabl >kaHe T.6. opbiHaayFa 6onaabl. CoHAaN-aK, anablHFbl NaHenb KAXeT Kesae eckepTynepai (eckepty
dHe KaTe xabapnapbl) KepceTesi.

benriwenep

Masip HP wrpnxkoabIH oKy

Con xaKKa XbIXbITY/An/ibIHFbI 3NEMEHTKe 8Ty Korapbl skeimKoiTy/Mani apTTSIDY
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OH XaKKa XbImxKbITy/Keneci anemenTke Ty TomeH xbInKbITy/Manai asaiiTy

X AFbIMAaFbI NpoLiecTeH 6ac TapTy Bactay/Kiipty

AnpabIHFbl NaHenbAiH KaTe KoaTaphbl

Ke6ip »arnaiinapaa anablHFbl TakTaAa caHablk KaTe Kodbl naiaa 6onaabl. KaTewi Ty3eTy yiliH KeHec
6araHbIHAaFbl KeHECTi OpbIHAAHbI3. Erep KeHec akaynblKTbl LeLnenTiH 60Mbin KepiHCe, KbI3MeT KepCceTy ekiniHe
KOHbIpay LanbiHbI3.

Erep anablHFbl TakTaaa eLwbip TisiMre KoCbINMaraH KaTe Kofbl KepceTince, KeckilUTi eLwipin, OHbl KanTa KOCbIHbI3.
Erep akaynblk KaTanaHca, KbI3MeT KepCeTy eKiniHe KOHbIpay LUanblHbI3.

Kate kogb! ¥cbiHbIC
7.1 X ociHin kaTeci! ApTbin KeTy Cebebi: TerepLuik MOTOPbIH KAXETTI OPbIHFA XKbIXbITY MYMKIH eMec.
Hemece Makcumanpl Tok!
opekeT:
1. CblHFaH Tecemzi anbin Tactan, MallMHaHbl KainTa KOCbIHbI3.
2. TeceMm XbinaaMAabIFbIH a3aNTbIHbI3.
3. KeTekuwi TerepLuik GipTeric 6ypbinaTbiHbIH TEKCEPIHI3 (anabiMeH KyaTTbl OLUipiM, yAbIPbIKLIAMbI PONVKTEPAi

XOFapPFbl OPbIHFA KOMbIHbI3).

4. Akay xoitbinmaca, HP exiniHe KoHbIpay LwanbiHbI3.
7.2 Y ociHiH KaTeci! ApTbin KeTy Cebe6i: MaLumHa 6acbiH 3pekeTke KeNnTipeTiH MOTOP/bI KaXETTi OPbIHFA XblXKbITY MyMKIH emMec.
Hemece Makcumanpl Tok!
opekeT:
1. CblHFaH TeceMzi anbin Tactan, MallMHaHbl KainTa KOCbIHbI3.
2. KblnAamMabIKTb! kaHe/HeMece NbiLak KbiCbIMbIH TOMEHAETIHI3.
3. Bacbl GipTeric XbIMKMUTbIHbIH TEKCEPIHI3 (anabIMeH KyaTTbl BLLIpIM, YAbIPbIKLIANbI PONNKTEPA TOCEMHIH

CbIPTKbI XMeKTepiHe OPHANACTbIPbIHBI3).

4. Akay xorbinmaca, HP exiniHe KOHbIpay LuanbiHbI3.
7.3 OPOS aHbiKTay Katenepi Cebe6i: OPOS 6enrinepi aHbIKTamaiab! HeMeCe XyMbIC iCTeMeNTiH MOHAEPAT aHbIKTarabI.

opekeT:

1. OPOS napameTpnepai Tekcepin, onapabl 6acbIn LWblFapblFaHAIPMEH CaNbICTbIPbIHbI3. [lypbiC NapameTpnepai
OpHaTbIHbI3.

2. [laTUMKTIH YLUIbIHAA LaH 63p->KOFbIH TEKCEPIHI3.

3. Tecem ‘Ka‘nwﬁpﬂey OPOS >xyiieciH aaenki MaHAepre OpHaTbIN, HYCKaynbIK LWarbiH auckiHaeri OPOS cbiHarbIH
KYPri3iHi3.

4. bacbiHaH PCB kapait 8TKi3ineTiH KocbinbiM KabeniH TeKCepiHi3.

5. Backl e3reLLe MalLMHaHb! Tekcepinis (OPOS).

6. OPQS MOHWTOPBIMEH LLAFbINbICY MAHAEPIH TEKCEPIHI3.

7. BacbiHaH PCB kapalt eTeTiH xannak KabenbAi TeKCepiHi3.

8. Akay xoiibinMaca, HP exiniHe KoHbIpay LwanbiHb3.
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Seeey

Kare kogb! ¥eblHbIC

7.8 lwiki katenep Cebebi: Mykpobaraapnama akaybl HEMeCe Heriari TakTa (MekeHxai LMHaCbl HeMece AepeKTep LWKHACHI) akaybl
XaFAaiblHaa OpbIH anafbl, TeMeH/eri Ti3iMHeH Lwonyra Gonanb!:

1 WmHa Kareci

2. MekeHxar kaTeci

3. ThifbIM CanblHFaH NapMeH
4. HeNAiK WTpux

5. Tekcepy nNapMeHi

6. trapv napmeHi

7. 1010 xonb!

8. 1171 xonbl

OpekeT:
1. Byn - iLuki kate. byn kateHiK ce6e6i MaLumHaHbiH FlashROM kypbinfbicbiHAafsl 6enricis Mukpobaraapnama kateci
GDHybI‘M‘VMK\H. ILLKi pacTay CblHarbIH XYPriiHi3. CbiHaK KanbinTbl 60M1ca, MaLLMHara ibepinren aepekTepai
TeKCEPiHi3.
2. MwuKpo6arfapnamaHbl KalTa OpHaTbIHbI3.
3. Heri3ri TakTanarbl FlashROM xaHapTbiHbI3.
4. Heri3ri PCB aybICTbIPbIHbI3.
5. Akay xo¥ibinMaca, HP exiniHe KOHbIpay LUanbIHbI3.
7.9 Katenep Men xabapnapab! Cebebi: KapKbin KypbinFbichl TabbinMaab!!
XaHapTy
opeket:
1. Byn - Ty3eTinmeiTiH kate. ON »aHapTy Ke3iHAe OpbIH anca, KanTa XXYKTen, 3peKeTTi KauTanaHbi3.
2. 2KapKbin hainbiH MHTEPHETTEH KaiTa XyKTen anbiHbi3, ce6ebi cizaeri dain GyniHreH 60M1ybl MyMKiH XaHe
XapKbin daiinbl SummaCut KeckilLTepiHe apHarFakblH TeKCepiHi3.
3. KomnibroTepre Kocbinyabi 6acka onbiH (cepusnbik Hemece USB) naraanasin KepiHis.
4. Herizri PCB aybICTbIPbIHbI3.
5. Akay xoiibinMaca, HP ekiniHe KOHbIPay LanbiHbI3.
7.10 RAM kareci Ce6ebi: RAM Haluapnayaa.
Opeket:
1. Heri3ri PCB aybICTbIPbIHbI3.
2. Akay xoiibinmaca, HP exiniHe KoHbIpay LanbiHpbi3.
KyaTt cmnatTaManaps!
CvnarTama HP Latex kecxiLu cepuanapbl
AT kepHeyi 100-120/200-240B
Kuinik 50/60 Iy
KeckilTiH Makcmanabl Torbl 2A
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OpTa cMnatTamanapbl

Cvnatrama HP Latex keckiLu cepusinapbl

2KyMbIC TEMNepaTypach! 15-35°C

CanbicTblpMansb! binFanabiiblk, 35 —75%, KoHaeHcaumMaACbI3

Cakray Temnepartypachbl -30-70°C

AKyCTVKanbIK cMnaTTaManapbl

CunaTTama HP Latex Keckill cepusnapbl

KeckiL icke KocbinbIm, 35 nbA
XenpeTkil ewipingi

Keckilu >aHe »enneTkiLl icke 38 nbA
Kocbinapl
KeckiL >yMbIc icTen Typ 67 nbA

Pusnkanblk, CnnaTTaManapbl

Cvnatrama HP Latex 54 keckiLwi HP Latex 64 keckiLvi
Bnwempep (c x T x 6) 1750 x 680 x 1145 MM 1980 x 680 x 1145 MM
Canmarbl 48 kr 54 kr
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CankecTik aeknapaumacb

ISO/IEC 17050-1 xaHe EN 17050-1 TananTtapbiHa cai

CavikecTik AeknapaunacbiHbii Hemipi:  BCLAA-1703-R1 TynHycKa/arbiniibiHLLG

OHAIpYLWIHIH aTaybl: HP Inc.

OHAIPYLLIHIH MeKeHXalbl: HP Printing and Computing Solutions SLU
Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

bapcenoHa, Vcnanws

>KayankepLuinikTi TONbIKTai 63 MOMHbIHA ana OTbIpbir, 6binai ManiMoenai

BHiM aTaybl X3aHe yarici @: HP Latex keckill cepvsinapbl
YAriHiH HOpMaTVBTIK HeMIpi BCLAA-1703
OHIM MYMKIHIIKTEPI: bapnblifbl

MbIHa BHIM cMnaTTaManapbl MEH TananTapblHa CANKEeC KeNeTiHiH pacTangbl

Kayincisgik: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 609501 (EkiHLwi 6acbinbim) + A1:2011 + A2:2014
EN 62479:2010
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EMC: EN 55032:2012 A knacbl
CISPR 32:2012 A knacbl
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC 61000-3-3:2013
FCC CFR 47 15-6eniM A-CbiHbIN

ICES-003, 6-LwblFapbinbiM A-knac

RoHS: EN50581:2012

OcbiHaarbl eHiM 2014/35/EU TeMmeH kepHey avpekTtmeackl, 2014/30/EU EMC aupektusachl, 2011/65/EU K3LU
[OVPeKTMBAChI TananTapbiHa Calikec XaHe c E 6enriciMeH xeTkisinesi.

Byn kypbinFbl FCC epesxenepinin 15-6eniMiHe calikec kenepi. KyMbIC icTeyi MbIHa eki LapTKa 6aninaHbICTbI:
° Byn KypbINFbl 3VsHAB! Keaepri KenTipMenai.

(] Byn KypbInFbl Kanaycbi3 XKyMbICTbIH ce6e6i 60Mybl MyMKiH KeflepriHi Koca Ke3 KenreH KenTipineTiH keaepriHi
Kabbinaaybl Tvic.

KocbiMLia aknapat

KKWw

1. Byn eHiMre acakTamaHblH KYKbIKTbIK TYCTapblHa KaTbICTbl YAriHiH HOPMATWBTIK HEMIpPi TarFabiHAANAAb!.
YNriHiH HOPMaTUBTIK HEMIPI HOPMATUBTIK Ky>KaTTaMaarbl XK3HE CbIHaK ecenTepiHaeri Herisri eHiM
NOEHTUOVKATOPbI 60MbIN Tabbinaabl; 6y HEMIP/ 6HIM HEMIPNEpPiHIH MAPKETVHITIK aTaybIMeH LaTacTbipbIn
anmay Kaxer.

2. byn eHim apenki HP opTacbiHaa CbiHanFaH.

XKopaw lopw, MeHepxep
Ipi dopmaTtTa 6achin woiFapy Genimi
Sant Cugat del Valles (BapcenoHa)

17 mambip. 2017 X.
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Tek KyKbIKTbIK Macenenep 60/bIHLLA XeprinikTi XxayanTbl TyrFanap
EO: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Béblingen, lepMaHms
AKLL ywiH: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, AKLLL. 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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HP Latex afdruk- en snijoplossing

Inleidende informatie

wn
o
c
©
p
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]
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Omschrijving Waar kunt u de gebruikershandleiding
i ?
Dit is een contoursnijmachine met een sleepmes die is vinden:
ontworpen voor het nauwkeurig snijden van flexibel De gebruikershandleiding van uw snijmachine
substraat. Enkele belangrijke eigenschappen zijn: kan worden gedownload via:
e Optisch positioneringssysteem (OPQS X) en HP m  http://www.hp.com/qo/
barcodesysteem om nauwkeurig en zonder latex115printandcut/manuals

toezicht te snijden
m  http://www.hp.com/qgo/

e Diverse manieren van snijden en de mogelijkheid latex315printandcut/manuals
om volledig door sommige substraten heen te
snijden m  http://www.hp.com/qo/

latex335printandcut/manuals

e Aansluitmogelijkheden op het ethernet (LAN)
Meer informatie is beschikbaar op:
e  Substraatmand meegeleverd

m  http://www.hp.com/go/

Dit inleidende document bevat juridische latex115printandcut/support
kennisgevingen en veiligheidsinstructies, beschrijft het

gebruik van het voorpaneel, geeft een lijst weer van m  http://www.hp.com/go/
foutmeldingen die u kunt tegenkomen, geeft latex315printandcut/support
specificaties van de snijmachine weer en bevat de

conformiteitsverklaring. = http://www.hp.com/go/

latex335printandcut/support

Video's en meer informatie over het gebruik van
de snijmachine kunt u vinden op:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/go,
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

Wettelijke kennisgevingen

© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.
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SpuejiapaN

De informatie in dit document kan zonder vooraankondiging worden gewijzigd. De enige garanties voor HP
producten en diensten worden vermeld in de specifieke garantieverklaring bij dergelijke producten en diensten. Niets
in dit document mag worden opgevat als aanvullende garantie.

HP stelt zich niet aansprakelijk voor technische of redactionele fouten of weglatingen in dit document.

U kunt de uitdrukkelijk verleende Beperkte garantieverklaring en Juridische informatie van HP die van toepassing zijn
op uw product, downloaden via http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals, http://www.hp.com/qo/
latex315printandcut/manuals of http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals. In sommige landen of
regio's wordt een afgedrukte Beperkte garantieverklaring van HP in de doos meegeleverd. In landen of regio's waar
de garantie niet gedrukt wordt geleverd, kunt u een gedrukte versie aanvragen via http://www.hp.com/qo/
orderdocuments.

Veiligheidsmaatregelen

Lees de volgende veiligheidsmaatregelen en gebruiksinstructies alvorens de HP Latex afdruk- en snijoplossing te
gebruiken om er zeker van te zijn dat u de apparatuur op een veilige manier gebruikt.

Algemene veiligheidsrichtliinen

Er zijn geen door de bediener te onderhouden onderdelen in de snijmachine behalve de onderdelen die aan de orde
komen in het reparatieprogramma voor klanten van HP: zie http://www.hp.com/go/selfrepair/. Raadpleeg voor
onderhoud aan andere onderdelen gekwalificeerde onderhoudsmedewerkers.

Deze apparatuur is niet geschikt is voor gebruik op plaatsen waar de aanwezigheid van kinderen waarschijnlijk is.

Schakel de snijmachine uit en neem contact op met uw ondersteuningsvertegenwoordiger in de volgende gevallen:

° Het netsnoer of de stekker is beschadigd.

° De snijmachine is beschadigd door een klap.

° Er is mechanische schade of schade aan de behuizing.
° Er is vloeistof in de snijmachine gekomen.

° Er komt rook of een ongewone lucht uit de snijmachine.
° lemand heeft de snijmachine laten vallen.

° De snijmachine functioneert niet normaal.

Schakel de snijmachine uit in de volgende gevallen:
° Tijdens onweer.
L] Tijdens een stroomstoring.

De ventilatie van uw kantoor of kopieer-/printerruimten moet voldoen aan de plaatselijke richtlijnen en voorschriften
op het gebied van milieu, gezondheid en veiligheid.

Wees extra voorzichtig met zones die zijn gemarkeerd met waarschuwingslabels.

Gevaar van elektrische schok

WAARSCHUWING!  De interne circuits van de ingebouwde voedingstoevoer en de stroomingang werken met
gevaarlijke spanningen en kunnen ernstig persoonlijk letsel of zelfs overlijden veroorzaken.

De snijmachine gebruikt één netsnoer. Ontkoppel het netsnoer alvorens onderhoud aan de snijmachine uit te
voeren.
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Ter vermijding van een elektrische schok:

° De snijmachine mag alleen op geaarde stopcontacten worden aangesloten.

. " 5
° De afgesloten systeemkappen of -pluggen niet verwijderen of openen. =
° Steek geen voorwerpen door sleuven in de snijmachine. g

()
° Struikel niet over de kabels als u achter de snijmachine loopt. =z
° Steek het netsnoer stevig en volledig in het wandstopcontact en de snijmachine-ingang.
. Raak het netsnoer nooit aan als u natte handen hebt.
Brandgevaar

Neem de volgende voorzorgsmaatregelen om het risico op brand te vermijden.

° Het is de verantwoordelijkheid van de klant om te voldoen aan de vereisten van de snijmachine en aan de
plaatselijke elektrische regelgeving van het land waar de apparatuur wordt geinstalleerd. Gebruik de
voedingsspanning die op het typeplaatje staat vermeld.

° Sluit het netsnoer aan op een lijn die is beveiligd met een stroomonderbreker, zoals in de Handleiding voor
locatievoorbereiding is beschreven. Gebruik geen verdeeldoos (verlengsnoer) om het netsnoer aan te sluiten.

° Gebruik alleen netsnoeren die door HP met de snijmachine zijn meegeleverd. Gebruik geen beschadigd
netsnoer. Gebruik de netsnoeren niet met andere producten.

° Steek geen voorwerpen door sleuven in de snijmachine.

° Mors geen vloeistof op de snijmachine. Zorg ervoor dat na het reinigen alle componenten droog zijn voordat

u de snijmachine weer gebruikt.

° Gebruik in en om de snijmachine geen spuitbusproducten die ontvlambare gassen bevatten. Gebruik de
snijmachine niet in een omgeving met explosiegevaar.

° Blokkeer of bedek de openingen van de snijmachine niet.

Mechanisch gevaar

De snijmachine bevat bewegende delen die persoonlijk letsel kunnen veroorzaken. Neem de volgende
voorzorgsmaatregelen om persoonlijk letsel te voorkomen wanneer u dicht bij de snijmachine werkt.

° Houd kleding en alle lichaamsdelen uit de buurt van bewegende delen.

° Draag geen halskettingen, armbanden en andere hangende voorwerpen.

° Bind lang haar op, zodat het niet in de snijmachine terechtkomt.

. Zorg ervoor dat mouwen of handschoenen niet vast komen te zitten in de bewegende delen.
° Raak aandrijvingen of bewegende rollen niet aan tijdens het afdrukken.

° Gebruik de snijmachine niet zonder kleppen.

Gevaar van lichtstraling

Er wordt lichtstraling uitgezonden vanaf de led-statusindicatoren en het beeldscherm. Deze verlichting is in
overeenstemming met de eisen van de risicogroep IEC 62471:2006: Fotobiologische veiligheid van lampen en
lampsystemen. Het wordt echter aanbevolen niet direct naar de leds te kijken wanneer deze oplichten. Wijzig de
module niet.
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Gevaar bij zware substraten

Speciale aandacht is vereist om persoonlijk letsel te voorkomen bij het hanteren van zware substraten.

Voorpaneel

Bij het hanteren van zware substraatrollen kunnen meerdere personen nodig zijn. Let er op dat de rug niet te
veel wordt belast en dat letsel wordt voorkomen.

Overweeg het gebruik van een vorkheftruck, pallettruck of ander hanteringsapparatuur.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen, inclusief schoenen en handschoenen, bij het hanteren van zware
substraatrollen van hogedichtheidspolyethyleen (HDPE).

Het voorpaneel bevindt zich rechts vooraan op de snijmachine. Het geeft u volledige controle over uw snijmachine:
vanaf het voorpaneel kunt u informatie bekijken over de snijmachine, instellingen van de snijmachine wijzigen,
kalibraties en tests uitvoeren enzovoort. Het voorpaneel toont ook waarschuwings- en foutmeldingen wanneer dat

nodig is.

Pictogrammen

Menu HP barcode lezen

Beweeg naar links / Ga naar het vorige item Beweeg omhoog / Verhoog de waarde

Beweeg naar rechters / Ga naar het volgende item Beweeg omlaag / Verlaag de waarde

Het huidige proces annuleren Starten / Onderbreken

NLWwW



Foutmeldingen op het voorpaneel

Onder bepaalde omstandigheden verschijnt een numerieke foutcode op het voorpaneel. Volg het advies in de kolom
Aanbeveling op om de fout te verhelpen. Neem contact op met uw ondersteuningsvertegenwoordiger als het
probleem na de aanbeveling nog niet is verholpen.

Wanneer op het voorpaneel een foutmelding verschijnt die niet in deze lijst staat, moet u de snijmachine
uitschakelen en opnieuw inschakelen. Als het probleem hiermee niet is verholpen, neemt u contact op met uw
ondersteuningsvertegenwoordiger.
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Foutcode Aanbeveling
7.1 Fout op de X-as! Overflow of Oorzaak: De trommelmotor kan niet worden verplaatst naar de vereiste positie.
overstroom!
Actie:
1. Verwijder het vastgelopen substraat en start de machine opnieuw op.
2. Verlaag de substraatsnelheid.
3. Controleer of de aandrijftrommel soepel draait (schakel eerst de stroom uit en plaats de nokrollen in de

opwaartse stand).

4. Als de problemen voortduren, neemt u contact op met uw HP vertegenwoordiger.
7.2 Fout op de Y-as! Overfiow of Oorzaak: De motor die de machinekop aandrijft, kan niet worden verplaatst naar de vereiste positie.
overstroom!
Actie:
1. Verwijder het vastgelopen substraat en start de machine opnieuw op.
2. Verlaag de snelheid en/of de mesdruk.
3. Controleer of de kop soepel beweegt (schakel eerst de stroom uit en plaats de nokrollen op de buitenste randen
van het substraat).
4. Als de problemen voortduren, neemt u contact op met uw HP vertegenwoordiger.
7.3 OP0OS-aftastfouten Oorzaak: OPOS voelt geen markeringen of voelt waarden waarmee niet kan worden gewerkt.
Actie:
1. Controleer de OPOS-parameters en vergelifk ze met de afdruk. Stel juiste parameters in.
2. Controleer of er stof op de sensorpunt zit.
3. Stel het OPOS voor de substraat-kalibratie in op standaard en voer de OPOS-test uit die u kunt vinden op de cd

met de handleiding.

4. Controleer de verbindingskabel die vanuit de kop naar de printplaat (PCB) loopt.
5. Controleer de machine met een andere kop (OPOS).

6. Controleer de reflectiewaarden op de OPOS-monitor.

7. Controleer de platte kabel die van de kop naar de printplaat loopt.

8. Als de problemen voortduren, neemt u contact op met uw HP vertegenwoordiger.
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Foutcode

Aanbeveling

7.8 Interne fouten

Oorzaak: Deze treden op wanneer er een probleem met de firmware of met het moederbord (adresbus of databus) is.
De volgende lijst biedt een overzicht:

1 busfout

2. adresfout

3. ongeldige instructie

4, deling door nul

5. chk-instructie

6. trapv-instructie

7. rij 1010

8. rij 1111

Actie:

1. Ditis een interne fout. De oorzaak van deze fout is mogelijk een onbekend probleem met de firmware in de

FlashROM's van de machine. Voer de interne betrouwbaarheidstest uit. Als de test in orde is, controleert u de
gegevens die naar de machine zijn verzonden.

2. Installeer de firmware opnieuw.

3. Flash de FlashROM op het moederbord opnieuw.

4. Vervang de hoofdprintplaat.

5. Als de problemen voortduren, neemt u contact op met uw HP vertegenwoordiger.

7.9 Upgradefouten en -berichten

QOorzaak: Flash-apparaat niet gevonden!

Actie:

1. Dit is een fatale fout. Als deze zich tijdens een upgrade voordoet, start u de machine opnieuw op en probeer het
opnieuw.

2. Download het flashbestand opnieuw van internet; het bestand dat u hebt, is mogelijk corrupt. Controleer ook of
het flashbestand voor de SummaCut-snijmachines is bedoeld.

3. Probeer een ander type verbinding met de computer (serieel of USB).

4. Vervang de hoofdprintplaat.

5. Als de problemen voortduren, neemt u contact op met uw HP vertegenwoordiger.

7.10 RAM-fout

QOorzaak: RAM's worden slecht.

Actie:
1. Vervang de hoofdprintplaat.
2. Als de problemen voortduren, neemt u contact op met uw HP vertegenwoordiger.

Voedingsspecificaties

Specificatie

HP Latex-snijmachineserie

Wisselspanning

100-120/200-240V

Frequentie

50/60 Hz

Maximale stroom

2A
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Omgevingsspecificaties

Akoestische specificaties

Specificatie

HP Latex-snijmachineserie

Gebruikstemperatuur

15 tot 35°C

Relatieve luchtvochtigheid

35-75%, niet-condenserend

Opslagtemperatuur

-30tot 70 °C

Specificatie HP Latex-snijmachineserie
Snijmachine ingeschakeld en 35dBA

ventilator uit

Snijmachine ingeschakeld en 38dBA

ventilator aan

Snijmachine voert een taak uit 67 dBA

Fysieke specificaties

NLWW

Specificatie

HP Latex 54-snijmachine

HP Latex 64-snijmachine

Afmetingen (Ll x b x h)

1750 x 680 x 1145 mm

1980 x 680 x 1145 mm

Gewicht

48 kg

54 kg
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Conformiteitsverklaring

Conform ISO/IEC 17050-1 en EN 17050-1

Nummer van de

conformiteitsverklaring:

BCLAA-1703-R1 Original/en

Naam fabrikant:

HP Inc.

Adres fabrikant:

HP Printing and Computing Solutions SLU
Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, Spanje

Verklaart, voor eigen verantwoordelijkheid, dat het product

Productnaam en -model

HP Latex-snijmachineserie

Voorgeschreven modelnummer BCLAA-1703

Productopties:

Alle

Voldoet aan de volgende productspecificaties en -voorschriften

Veiligheid:

EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 +A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (tweede uitgave) + A1:2011 + A2:2014

EN 62479:2010
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EMC: EN 55032:2012 klasse A
CISPR 32:2012 klasse A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC 61000-3-3:2013
FCCCFR 47 Deel 15 Klasse A
ICES-003, Versie 6 Klasse A

RoHS: EN50581:2012

Het hier beschreven product voldoet aan de Laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU, de EMC-richtlijn 2014/30/EU en de
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, en heeft dienovereenkomstig het keurmerk c E

Dit apparaat voldoet aan deel 15 van de FCC-regels. De bediening is onderworpen aan de volgende twee
voorwaarden:

° Dit apparaat veroorzaakt geen schadelijke interferentie.

° Dit apparaat moet alle ontvangen interferentie accepteren, inclusief interferentie die een ongewenste
werking kan veroorzaken.

Aanvullende informatie

NLWW

1. Dit product heeft een voorgeschreven modelnummer, dat bij de regelgevingsaspecten van het ontwerp blijft.

Het voorgeschreven modelnummer is het identificatiemiddel van het hoofdproduct in de regelgevende
documentatie en testrapporten; dit nummer is niet hetzelfde als de merknaam of de productnummers.

2. Dit product is getest in een normale HP omgeving.

Jordi Gorchs, Manager
Large Format Printing Division
Sant Cugat del Valles (Barcelona)

17 mei 2017
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Lokale contactpersonen, alleen voor regelgevingsonderwerpen
EU: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Béblingen, Duitsland
Verenigde Staten: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, Verenigde Staten 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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Informacje wstepne

Ploter drukujgco-tngcy HP Latex

Cotojest?

Ploter tnacy to ploter z konturowym nozem
przesuwnym zaprojektowany do doktadnego ciecia
nosnikow elastycznych. Niektore wazne cechy
urzadzenia:

e  Uktad pozycjonowania optycznego (OPOS X) i
czytnik kodéw kreskowych HP umozliwiajg
precyzyjne i nienadzorowane wycinanie
ksztattow

° Mozliwos¢ ciecia w rézny sposéb, rowniez
catkowitego przecinania niektorych nosnikdw.

e tacznosc Ethernet (LAN)
e  Kosznanosnik w zestawie

Dokument wprowadzajgcy zawiera informacje prawne
i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa, opisuje sposob
korzystania z panelu sterowania, zawiera liste
komunikatow o btedach, ktére moga sie pojawic,

zawiera specyfikacje plotera oraz deklaracje zgodnosci.

Gdzie jest podrecznik uzytkownika?

Instrukcje obstugi plotera tngcego mozna pobrac
ze strony:

m  http://www.hp.com/go/
latex115printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/go/
latex315printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/qgo/
latex335printandcut/manuals

Dalsze informacje sa dostepne pod adresem:

m  http://www.hp.com/go,
latex115printandcut/support

m  http://www.hp.com/go
latex315printandcut/support

m  http://www.hp.com/go,
latex335printandcut/support

Filmy dotyczace korzystania z plotera mozna
znalez¢ pod adresem:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/qo/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

Informacje prawne
© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Jedyna gwarancja, jakiej udziela

sie na produkty i ustugi firmy HP, znajduje sie w dotaczonych do nich warunkach gwarancji. Zaden zapis w niniejszym
dokumencie nie moze by¢ interpretowany jako gwarancja dodatkowa.
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Firma HP nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy techniczne czy redakcyjne wystepujgce w niniejszym
dokumencie.

Ograniczona gwarancja HP i informacje prawne dotyczace produktu mozna pobrac pod adresem
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals, http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals lub
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals. W niektorych krajach/regionach dotgczana jest drukowana
ograniczona gwarancja HP. W krajach/regionach, w ktorych gwarancja nie jest dostarczana w postaci drukowanej,
mozna zamowic kopie drukowang pod adresem http://www.hp.com/go/orderdocuments.

Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem eksploatadji plotera drukujgco-tngcego HP Latex zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa i uzywania urzadzenia.

0gdlne wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa

Poza czesciami objetymi programem naprawy wykonywanej przez klienta wewnatrz plotera nie ma zadnych czesdi,
ktére moga by¢ naprawiane przez uzytkownika: zobacz http://www.hp.com/go/selfrepair/. Wykonywanie czynnosci
serwisowych czesci nieobjetych programem nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu personelowi.

Urzadzenie nie jest przystosowane do eksploatacji w miejscach, w ktérych moga znalez¢ sie dzieci.

Wytacz ploter i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu w kazdym z nastepujacych przypadkdw:

° Uszkodzony jest kabel zasilajacy lub jego wtyczka.

° Ploter zostat uszkodzony przez uderzenie.

. Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.
° Ploter zostat zalany ciecza.

° Z plotera wydobywa sie dym lub specyficzny zapach.

° Ploter zostat upuszczony z wysokosci.

° Ploter nie dziata prawidtowo.

Wytacz ploter w kazdym z nastepujgcych przypadkow:

° Podczas burzy z piorunami.

. Podczas awarii zasilania.

Srodki bezpieczenstwa zwigzane z zapewnieniem wentylacji w miejscu uzytkowania urzadzenia, np. w biurze lub
pomieszczeniu z drukarkami lub kopiarkami, powinny by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i wytycznymi dotyczacymi
BHP oraz ochrony $rodowiska.

Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Zagrozenie porazeniem pradem

OSTRZEZENIE!  Wewnetrzne obwody wbudowanych zasilaczy i gniazdo zasilania sg zasilane wysokim napieciem,
ktore moze spowodowac $mierc¢ lub powazne obrazenia.

Ploter jest zasilany za posrednictwem jednego przewodu zasilajgcego. Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci
serwisowych w ploterze odtacz przewdd zasilajgcy.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa porazenia pragdem elektrycznym:

° Ploter mozna podtgczac¢ wytgcznie do uziemionych gniazdek sieciowych.
° Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.
° Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw plotera.
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Nalezy uwazac, aby nie potknac sie o przewody, przechodzac za ploterem.

Wt6z wtyczki przewodu zasilajgcego do gniazdka elektrycznego i gniazda w ploterze w sposob pewny i do
oporu.

Nie dotykaj przewodu zasilajgcego mokrymi dtonmi.

Zagrozenie pozarem

Aby uniknac¢ ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

Klient jest odpowiedzialny za spetnienie wymagan dotyczacych plotera i przepisow elektrycznych
obowigzujgcych w kraju, w ktérym jest zainstalowane urzadzenie. Uzywaj napiecia zasilajgcego zgodnego z
okreslonym na tabliczce znamionowej.

Przewdd zasilajgcy podtacz do linii zabezpieczonej za pomoca wytgcznika automatycznego zgodnego z
danymi zawartymi w instrukcji przygotowania miejsca eksploatacji. Nie nalezy podtaczac przewodu
zasilajgcego przy pomocy listwy zasilajacej.

Uzywaj wytacznie przewodoéw zasilajgcych dostarczonych przez HP razem z ploterem. Nie uzywaj
uszkodzonych przewodow zasilajacych. Nie podtaczaj przewoddéw zasilajacych do innych urzadzen.

Nie wktadaj zadnych przedmiotow do otworow plotera.

Uwazaj, aby nie dopuscic¢ do zalania plotera ciecza. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem plotera upewnij sie, ze
wszystkie elementy sg suche.

Wewnatrz i w poblizu plotera nie uzywaj aerozoli zawierajacych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj plotera w
atmosferze wybuchowej.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworow plotera.

Zagrozenie mechaniczne

Ploter zawiera ruchome elementy mogace spowodowac obrazenia. Aby unikna¢ obrazen ciata, podczas pracy w
poblizu plotera przestrzegaj ponizszych zasad.

Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci.

Unika¢ noszenia naszyjnikdw, bransoletek i innych zwisajacych przedmiotow.

Jesli masz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do plotera.

Zachowaj ostroznos¢, aby rekawy ani rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci sprzetu.
Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.

Nie uruchamiaj plotera przy zdjetych ostonach.

Zagrozenie promieniowaniem Swietlnym

Diody LED wskaznikéw stanu i panel wyswietlajacy emitujg promieniowanie Swietlne. To podswietlenie jest zgodne z
wymaganiami normy IEC 62471:2006: Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemoéw lampowych. Nalezy jednak
pamietac, ze nie jest zalecane patrzenie bezposrednio na wtgczone diody LED. Nie nalezy modyfikowa¢ modutu.

Zagrozenie przez ciezki nosnik
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Podczas obstugi ciezkiego nosnika nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby unikngc obrazen cielesnych.

Naktadanie ciezkich rol nosnika moze wymagac zaangazowania kilku 0séb. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
unikna¢ nadwyrezenia kregostupa lub obrazen.

Rozwaz uzycie wdzka widtowego, podnosnika do palet lub podobnego urzadzenia.

Podczas naktadania ciezkich rol nosnika HDPE zaktadaj Srodki ochrony osobistej, takie jak buty i rekawice.




Panel sterowania

Panel sterowania znajduje sie z przodu po prawej stronie plotera. Umozliwia on petng kontrole plotera: na panelu
sterowania mozna wyswietlac informacje na temat plotera oraz zmieniac¢ jego ustawienia, przeprowadzac kalibracje,
testy itd. W razie potrzeby na panelu sterowania sg rowniez wyswietlane alerty (ostrzezenia i komunikaty o
btedach).

o
o
n

=

lkony

Menu Odczyt z czytnika kodow kreskowych HP

Przesun w lewo/przejdz do poprzedniej pozycji. Przesuft w gore/zwieksz wartose.

Przesun w prawo/przejdz do nastepnej pozycji. Przesuft w dot/zmnieisz wartose.

Anulowanie biezacego procesu.

Uruchom/wstrzymaj.

Kody btedéw panelu sterowania

W pewnych sytuacjach na panelu sterowania pojawia sie numeryczny kod btedu. W celu usuniecia przyczyn btedow
postepuj zgodnie z poradami zawartymi w kolumnie Zalecenia. Jesli zalecenie nie rozwigze problemu, skontaktuj sie

z przedstawicielem serwisu.

Jesli na panelu sterowania zostanie wyswietlony kod btedu, ktérego nie ma na liscie ponizej, wytacz ploter, a
nastepnie wigcz go ponownie. Jesli problem nadal wystepuje, zwrd¢ sie do przedstawiciela serwisu.
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Kod btedu

Zalecenie

7.1 Btad osi X! Przepetnienie lub
nadmierne natezenie pradu!

Przyczyna: Silnik bebna nie moze osiagnac wymaganej pozycji.

Rozwigzanie:

1. Wyjmij zaciety nosnik i ponownie uruchom urzadzenie.

2. Zmniejsz predkosc przesuwu nosnika.

3. Sprawdz, czy beben napedowy obraca sie ptynnie (najpierw wytacz zasilanie i przestaw popychacz krazkowy w
potozenie gorne).

4. Jesli problem sie utrzymuje, zwr6c sie do przedstawiciela HP.

7.2 Btad osi Y! Przepetnienie lub
nadmierne natezenie pradu!

Przyczyna: Silnik napedzajacy gtowice maszyny nie moze osiggnac zadanej pozycji.

Rozwigzanie:

1. Wyjmij zaciety nosnik i ponownie uruchom urzadzenie.

2. Zmniejsz szybkosc i/lub nacisk noza.

3. Sprawdz, czy gtowica przesuwa sie ptynnie (najpierw wytacz zasilanie i ustaw popychacze krazkowe na
zewnetrznych krawedziach nosnika).

4. Jesli problem sie utrzymuje, zwrdc sie do przedstawiciela HP.

7.3 Btedy uktadu pozycjonowania
0POS

Przyczyna: Uktad OPOS nie wykrywa znacznikow lub wykrywa wartosci spoza zakresu roboczego.

Rozwigzanie:

1. Sprawdz parametry uktadu OPOS i poréwnaj je z wydrukiem. Ustaw prawidtowe parametry.

2. Sprawdz, czy koncowka wskaznika nie jest zakurzona.

3. g[s)taw kalibracje nosnika w uktadzie OPOS na wartosci domyslne i uruchom test OPOS znajdujacy sie na dysku
4. Sprawdz przewod potaczeniowy prowadzacy od gtowicy do ptyty drukowanej.

5. Sprawdz, czy urzadzenie dziata z inng gtowica (OPOS).

6. Sprawdz wartosci odbicia za pomoca monitora uktadu OPOS.

7. Sprawdz ptaski przewdd biegnacy od gtowicy do ptyty drukowanej.

8. Jesli problem sie utrzymuje, zwrdc sie do przedstawiciela HP.




s]od

Kod btedu Zalecenie

7.8 Btedy wewnetrzne Przyczyna: Btedy te moga wystepowac w przypadku problemow z oprogramowaniem uktadowym lub ptyta gtéwna
(magistrala adresowa lub magistrala danych), wymieniono je ponizej:

1. btad magistrali

2. btad adresowania

3. niedozwolona funkcja

4. dzielenie przez zero

5. instrukcja chk

6. instrukcja trapv

7. linia 1010

8. linia 1111

Rozwigzanie:

1. Jest to btad wewnetrzny. Przyczyna wystapienia takiego btedu moze by¢ nieznany problem z

oprogramowaniem uktadowym zapisanym w pamieci FlashROM komputera. Uruchom test wewnetrzny. W
przypadku pomyslnego wyniku testu sprawdz dane wysytane do urzadzenia.

2. Ponownie zainstaluj oprogramowanie uktadowe.
3. Wgraj ponownie oprogramowanie w pamieci FlashROM na ptycie gtownej.
4. Wymien gtéwna ptyte drukowana.
5. Jesli problem sie utrzymuje, zwroc sie do przedstawiciela HP.
7.9 Btedy i komunikaty zwigzane z Przyczyna: Nie znaleziono urzgdzenia Flash!
aktualizacjami
Rozwigzanie:
1. Jest to btad krytyczny. Jesli pojawi sie podczas aktualizowania oprogramowania, wytacz i wtacz urzadzenie, a

nastepnie sprobuj ponownie.

2. Pobierz ponownie plik z oprogramowaniem uktadowym z witryny internetowej (posiadany plik moze by¢
uszkodzony) i sprawdz, czy jest on przeznaczony do ploterow SummaCut.

3. Sprobujinnego potaczenia z komputerem (szeregowego lub USB).

4. Wymien gtéwna ptyte drukowana.

5. Jesli problem sie utrzymuje, zwroc sie do przedstawiciela HP.
7.10 Btad pamieci RAM Przyczyna: Usterka pamieci RAM.

Rozwiazanie:

1. Wymien gtéwna ptyte drukowana.

2. Jesli problem sie utrzymuje, zwrdc sie do przedstawiciela HP.
Dane techniczne Ploter tnacy HP Latex

Napiecie pradu przemiennego 100-120/200-240V

Czestotliwos¢ 50/60 Hz
Maksymalny prad plotera 2A
tngcego
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Parametry Srodowiska pracy

Dane techniczne Ploter tngcy HP Latex
Temperatura podczas pracy od 15 do 35°C
Wilgotnos¢ wzgledna od 35 do 75% bez kondensacji

Temperatura przechowywania 0d-30do 70°C

Specyfikacje akustyczne

Dane techniczne Ploter tngcy HP Latex
Ploter tngcy wtaczony, 35dBA
wentylator wytaczony
Ploter tnacy wtaczony, 38dBA
wentylator wtgczony
Ploter tngcy podczas pracy 67 dBA
Specyfikacje fizyczne
Dane techniczne Ploter tnacy HP Latex 54 Ploter tnacy HP Latex 64
Wymiary (szer. x gteb. x wys.) 1750 x 680 x 1145 mm 1980 x 680 *x 1145 mm
Waga 48 kg 54 kg
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Deklaracja zgodnosci

Zgodnie z normami ISO/IEC 17050-1 i EN 17050-1

Numer deklaracji zgodnosci: BCLAA-1703-R1 oryginat/ang.
Nazwa producenta: HP Inc.
Adres producenta: HP Printing and Computing Solutions SLU

Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, Hiszpania

Oswiadcza na swojg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt

Nazwa produktu i modelu @: Ploter tnacy HP Latex
Numer regulacyjny modelu ™: BCLAA-1703
Opcje produktu: Wszystkie

jest zgodny z nastepujgcymi specyfikacjami i regulacjami

Bezpieczenstwo: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 nr 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (Second Edition) + A1:2011 + A2:2014
EN62479:2010
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Zgodnos¢ z EN 55032:2012, klasa B

normami emisji
elektromagnetyczn ~ CISPR32:2012, klasa B

& EN 55024:2010

CISPR 24:2010

EN 61000-3-2:2014

IEC 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

IEC 61000-3-3:2013

Przepisy FCC CFR nr 47, czesc¢ 15, klasa A

ICES-003, wydanie 6, klasa A

RoHS: EN50581:2012

Niniejszy produkt jest zgodny z wymaganiami dyrektywy niskonapieciowej (LVD) 2014/35/UE, dyrektywy w sprawie
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE, dyrektywy w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substancji (RoHS) 2011/65/UE i ma oznaczenie zgodnosci c E

Urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepisow FCC. Eksploatowanie urzadzenia dozwolone jest pod dwoma
warunkami:

° Nie moze generowac szkodliwych zaktécen.
° Musi by¢ zabezpieczone przed wptywem zaktdcen zewnetrznych, tacznie z zaktoceniami, ktére moga byc
przyczyng nieprawidtowego funkcjonowania.
Informacje dodatkowe
1. Do tego produktu jest przypisany numer rejestracyjny modelu uzywany do celdéw zwigzanych z kontrolg

PLWW

zgodnosci konstrukcji z normami. Numer regulacyjny modelu jest gtdéwnym identyfikatorem produktu
w dokumentacji prawnej oraz w raportach z testéw; nie nalezy myli¢ tego oznaczenia z nazwa handlowa ani
z numerem produktu.

2. Ten produkt zostat przetestowany w typowym srodowisku firmy HP.

Jordi Gorchs, kierownik
Dziat druku wielkoformatowego
Sant Cugat del Vallés (Barcelona)

17 maja 2017 r.




Adresy lokalne tylko w sprawach zgodnoéci z normami
UE: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Baéblingen, Germany
Stany Zjednoczone: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, U.S.A. 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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BeepeHune

Pewenne HP Latex ona neyatvn 1 pesku

Y710 370 3a YCTPONCTBO?

Pe3ak npeacraenaeT coboit hnrorepHbI HOX ANs
KOHTYPHOW Pe3KM, KOTOPbIA NpeHa3HauYeH ans TOYHOM
06pe3sKM rmbKux HocuTenel Ans neyatu. Hekotopble
OCHOBHbIE XapakTepUCTUKM:

° CucTemMa onTnYeckoro nosuUmoHnposaxmns (OPOS
X), @ TakxKe CCTema CUMTBIBAHNS LUTPUX-KOAO0B
HP o6ecneunaeT TouHyHo pesky 6e3 yyactus
nonb3osarens

° PasnunyHble TUMbl Pe3kM 1 BO3MOXHOCTb
MNO/THOCTbHO NPOPe3aTb HeKOTOPble HOCUTeNN ANg
ne4yatun

e BO3MOXHOCTb NoaKMHOYeHns K ceTvt Ethernet
(nBO)

° B koMNAeKkT NoCTaBKM BXOAWT NPUEMHUK
HOCuTena O1a nevatu

B 3TOM BBOAHOM [0KYMEHTE NPUBOAATCA
FOPUANYECKME YBEAOMIIEHNS, MHCTPYKLMM MO TeXHUKE
6€30MacHOCTK, OnMcaHne onepaLmi, BoINOMHAEMbIX C
nepeaHeit NaHenw, CNUCoK KOA0B OLUMO0K, KOTOPbIe
MOrYT BblAABaTbCs YCTPOMCTBOM, XapakTEPUCTUKM
pe3aka v ieKnapauys CooTBeTCTBMSA.

e MOXXHO HalTK pyKoBOACTBO
nonb3osaTens?

PykoBoACTBO NOMb30BaTeNs K BaLLeMy pe3aky
MOXHO 3arpy3uTb € Beb-canTa:

m  http://www.hp.com/go/
latex115printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/go/
latex315printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/qo/
latex335printandcut/manuals

[lononHuTensbHyro MHGOPMaLIMEO CM. Ha Be6-
canre:

m  http://www.hp.com/go,
latex115printandcut/support

m  http://www.hp.com/go
latex315printandcut/support

m  http://www.hp.com/go,
latex335printandcut/support

Bnoeoponuku 1 LON0NHUTENbHYH MHbOPMaLWKO
N0 3KCMyaTaumm pe3aka MoXHO HaluTW Ha Be6-
canre:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/go/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go/
latex300printandcut/training

HOpuanyeckve ysegomeHma

© HP Development Company, LP, 2017
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UMNIIA4

[laHHble, NpVBeAeHHbIE B HACTOALLEM AOKYMEHTE, MOTyT ObITb M3MeHeHb! 6e3 NpeBapUTENIbHOM YBEAOMIEHNS.
Ycnosms rapaHTv Ha NPOAYKLUMKO v ycnyrv HP onpeaensroTca MCKNHUNTENbHO rapaHTUAHLIMKU TanoHaMK,
NpefoCTaBNaeMbIM/ BMECTE C COOTBETCTBYHOLLMMM MPOLYKTaMM U yCnyram. HKakas YacTb HAaCTOALLEro JOKyMeHTa
HEe MOXeT paccMaTpUBaTbCA B KAYeCTBE OCHOBAHMA 19 [LONOSHUTENbHBIX FapaHTUAHbBIX 0653aTeNbCTB.

Komnanws HP He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3@ TEXHUYECKME OLLMOKM, OLLMOKM pefakTnpoBaHuA N HETOYHOCTH,
KOTOpble MOryT coaep>xaTtbCqa B aHHOM AOKYMeHTe.

MpAMYH OrPaHUYeHHYH rapaHTuro HP v toprandeckyto MHGOPMALWI, MPYMEHVMYHO K BaLLeMy NPOAYKTY, MOXHO
HanTV Ha Be6-canTax http://www.hp.com/go/latex11 5printandcut/manuals, http://www.hp.com/go/
latex315printandcut/manuals nnm http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals. [Ins HEKOTOPbIX CTPaH
WM PErVIOHOB B KOMMJIEKT NOCTaBKM BXOAMT OrpaHnyeHHas rapantus HP B neyatHom Buge. B cTpaHax wm
per1oHax, rae rapaHTVs B neYaTHoOM BHE HE BXOANT B KOMMIEKT NOCTaBKM, €8 MOXHO 3aka3aTb Ha caite
http://www.hp.com/go/orderdocuments.

Mepbl NPenocTopoXHOCTH

Y106bI1 06€CNeunTb 6e30nacHoe ncnonb3oBaHue pelleHrs HP Latex ans neyatn v pesku, BHUMAaTelbHO NpoynTaiiTe
NPUBELEHHbIE HYXKE Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTY M MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLmy nepes Ha4asiom ero MCromnb30BaHus.

06LLiee pykOBOACTBO Mo 6@30MacHoCTM

BHYTPM pe3aka OTCYTCTBYHIT 3MIEMEHTbI, KOTOPbIE MOXET 06C/1yXM1BaTb 0NepaTop, KPOMe AeTanen, KoTopble
BK/HOYEHbI B NPOrpaMMy CamMoCTOATENbHOTO PeMOHTa Nofb3oBaTenem: cM. http://www.hp.com/go/selfrepair/. ing
BbINOMHEHNS paboT Mo 06CNYXMBAHUI APYTUX AeTanern 06paTnTech K KBarMbULUMPOBAHHOMY CNEUMANNCTY.

[laHHoe 060pynoBaHu1e He NpeaHasHaueHo Ans UCNonb30BaHUs B MECTaX, rae MOryT HAXOAUTbCA AETH.

B cnenyrounx cnyvanx Heo6x0MMO BbIKNHOUNTb pesakun OﬁDaTMTbCH K NpeacTaBuTeNnto CepBMCHONO LieHTpa:

o MoBpexaeH kabesb NUTaHWA UNK ero BUNKa.

° Pe3sak noBpexaeH BcneacTsve yaapa.

° VIMeeTcs MexaHnyeckoe NoBPeXXAeH1e U NOBPeXXAeHUe Kopryca.
° B pe3ak nonana >uakocTb.

° 113 pe3aka naet AbiM 1nn nosBuics HeobblYHbIA 3anax.

° Pe3ak ynan.

o Pe3sak paboTtaeT HeynoBNETBOPUTENBHO.

B cnenyroLLmx ciyyasx Heo6x0AMMO BbIKMOUYUTL pesak:
° Bo Bpemst rposbl.
° Bo Bpems €609 nUTaHusA.

BeHTMNAuMS B BaLLEM ODUCE MM NOMELLIEHNM 19 KONMPOBANbHO-MNeYaTHoro 060pyA0BaHNs A0MKHa
COOTBETCTBOBATH MECTHBIM HOPMaM 1 MPaBIIaM OXPaHbl OKPY>KaroLLel Cpespl, 340POBbA U TPyaa.

ByabTe 0CTOPOXHbI € 30HaMK, OTMEYEHHbIMW NPefynpeanTeNbHbIMK 0603HaYeHNAMY.

OnacHOCTb NOPaXXeHWs 3NeKTPUYECKUM TOKOM

BHUMAHME!  BHYTpeHHWe Lenmn BCTPOEHHDBIX MCTOUHMKOB NMUTaHUA U BXOAb! MUTaHWsS paboTatoT NoA, BbICOKMMM
HaNPSKeHUAMM, CNOCOBHbBIMM CTaTb MPUYMHON CMEPTU UMW TAXKESbIX YBEYWIA NepcoHana.

Pe3ak ocHalLieH oaHMM kabenem nuTaHua. Mepen BbINONHEHNEM TEXHUYECKOro 06C1y>KMBaHNA pe3aka 0TCoefnHuTe
Kabenb NUTaHuA.
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Bo n3bexaHune nopaxeHns 3neKTpuYeckuM TOKoM cobnroaaiTe cneayroline TpeboBaHms:

° Pe3ak nonkeH NoaknyaTbCa TOMbKO K 3a3eMM1EHHbIM 3NeKTPUYECKMM Po3eTKaM.
° 3anpeLLaeTcs CHUMaTb UK OTKPbIBATb APYrue 3aKpbITble KPbILLKM U pa3bembl CUCTEMDI.
. He BcTaBnAnTe NOCTOPOHHME NPeAMeTbI B rHe3aa pesaka.
° CnepnuTe 3a TeM, YTOObI He CNOTKHYTbCA 0 Kabenu, NPOXoAA (334 pe3aka.
° MonHOCTbHO BCTaBbTe Kabenb NUTaHWA B PO3eTKY ¥ B Pa3beM NUTaHUA Ha pesake.
. Hukoraa He TporaiiTe kabesb NUTaHWA BNAXHbIMK PYKaMu.
OnacHocTb BO3ropaHuna

Y1o6bl M36exaTb BO3ropaHus, CobnoaanTe cnefyroLye Mepbl NpeaocTOPOXKHOCTY.

° Monb3oBaTesb HeCET OTBETCTBEHHOCTL 3@ COB/HOAEHWE TPe60BaHUM TeXHUKM 6@30MacHOCTM Npy paboTe ¢
PE3aKOM U 3MeKTPOTEXHNYECKMX HOPM 1 MPaBW TOM CTPaHbl, B KOTOPO# YCTAHOBNEHO 060PYA0BaHMe.
/Icnonb3yiTe MCTOYHMK NMUTAHWS C HANPSXKeHMeM, KOTOPOe YKa3aHo Ha NacnopTHOM Tabnmnyke.

° MoaknroYanTe Kabenb NUTaHWs K IMHUM MUTaHWS, 3aLLUMLLIEHHON NPepbIBaTeNeM LIeni, XapakTepucT1ku
KOTOPOro COOTBETCTBYHOT [aHHbIM, YKa3aHHbIM B AOKYMEHTALMM MO NOAroToBKe pabodero MecTa. He
UCMONb3y/iTe pa3seTeNTe b NUTaHWS (MePEHOCHON YASIMHUTENb) A5 NOAKHYEHUA Kabesa NUTaHus.

° cnonb3yiite ToNbKo kabenu NUTaHua, noctasnaemble HP 8 koMn/iekTe ¢ pe3akoM. He ncnonb3yiite
noBpex/eHHble Kabenu nuTaHns. He noaknodaiite kabenm NuTanHua K ApyriM yCTpoACTBaM.

° He BCTaBNsTe NOCTOPOHHME NPEAMETbI B THE3AA pe3aka.

° He ponyckaitte nonaaaHns XMaKoCTW 8 pesak. Mocse 04ncTKM y6eamTecs, YTo BCe KOMMOHEHTbI CyXue.

Tonbko nocne 3Toro MOXHO HavaTb NONb30BaTbCA pe3akoM CHOoBa.

° He ucnonb3yiite a3spo3oiu, CofepXallive BOCMNaMeHALLMecs rasbl, PAZIOM C PE3aKOM 1 He [IonyckaiiTe
nonanaHns Takux aspo3onel BHyTPb pe3aka. He ncnonb3yiite pesak 80 B3pbIBOONACHON Cpese.

° He 3aKpblIBaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA Pe3aka.
MexaHu4yeckas onacHOCTb

B pe3sake MMeroTcs ABMKYLLIMeCs YacTu, KOTOpble MOryT MPMUBECTM K TpasMe. YTo6bl n3bexartb TpasM, cobrropainTe
CrefyroLLvie Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTY Npu paboTe B6/M3M pe3aka.

° He npubnuxaiite netanv oaexapl v HacTvi Tena K ABUXKYLLVMCA YacTAM.

° 136erainTe HoLLEHWA OXepenuii, 6pacneTos 1 APYrvX CBUCAOLLMX NPeaMeToB.

° Ecnu Bbl HOCMTE [IMHHbIE BOMOCHI, NOCTapaiTech 3aKpenuTb VX, YTOObl OHW He Nonanw B pe3sak.
° 136eranTe nonafiannsa pykasos M NePYATOK B ABMXKYLLMECH YaCTW.

° He npukacanTech K LUeCTEPHAM UK ABUXKYLLIMMCS POSIMKaM BO BPeMS Nnevatu.

° He 3kcnnyaTupyiTe pe3ak o CHATbIMK U HE3aKPbITbIMW KPbILLKaMW.

OnacHOCTb CBETOBOrO M3NYyYeHns

(BeToaMoaHble MHANKATOPbI COCTOAHMA M NaHEeNb UHAMKALMM ABNAKTCA MCTOYHWKAMM CBETOBOTO M3NYYeHus. 310
M3MyYeHrne COOTBETCTBYET TPeboBaHWAM K 6e30MacHol rpynne no ctaHaapty MK 62471:2006:
®oTobronornyeckas 6e30NacHOCTb NaMn 1 NaMnoBbIx cncTeM. OfHaKo CMOTPETb Ha NaMMbl, KOTLA OHW BKITFOYEHbI,
He pekoMeHayeTcs. He n3meHsanTe mooynb.
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OnacHoCTb, CBSA3aHHasA ¢ 60NbLUIOM MAccoi HOCUTENs ANa neyaTtn

Ocobble NpeioCTOPOXKHOCTY CNeayeT CobnHaaTh, YTobbl M36eraTb TpaBM NPy paboTe C TAXKEbIMU HOCUTENAMM.

° [1ns paboTbl C TAXENbIMA PYNOHaMy HOCUTENEN Ans NevaTn MoXeT NoTpe60BaTbCA HECKOMBbKO YenoBek.
CnepyeT 6bITb OCTOPOXKHbBIM, YTOBBI M36€XKaTb PACTAKEHWSA MbILLILL CTHbBI U TPaBMbI.

° Vicnonb3yiiTe aBTONOrpY34vK, TeNexXKy 1nm ipyroe 060pynoBaHne Ans nogbema Hocutenen.

° [Mpu paboTe ¢ TAXeNbIMX pynoHamMm HocuTenel 13 NMIHL ucnonb3yiTe MHAVMBKAYaNbHble CPEACTBA 3aLLNTLI, B

TOM Yuncne 60TUHKM 1 PYKaBu1LbI.

NepenHss naHenb

MepeaHan NaHesnb PACcNoNoXeHa Ha NepeiHer CTOpoHe pesaka crpasa. OHa No3BoMAeT NOMHOCTLH YNPaBATh
Pe3aKoM: C Nepe/iHei NaHesm MoxHO NMPOCMATPUBATL MHAOPMALMIO O PE3aKE, U3MEHATb NapameTpbl pe3aka,
BbIMOMHATH KaNMBPOBKY W TECTbI 1 T. . [1PK HEO6XOANMOCTI Ha NEePeAHEN NaHe M Takke 0TOBPAXKATCS
yBejoMNeHna (MpeaynpexaeHns v Coo6LLIEeHNS 06 OLLIMGKaX).

3Haukn

MeHio

CunTbiBaHMe WTpnx-kopa HP

Bneso / MepeirTit K NpeablayLLEeMy InemMeHTy Beepx / YBenuunTo 3HaveHne

Bripaso / MepeiTu K CriefyroLLemy 3nemMeHTy BHY3 / YMeHbLUMTS 3HaueHME

OTMeHa TekyLLero npouecca

Myck / Nay3a
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Kogpl oLLMB0K Ha nepenHei naHenu

B HEKOTOPbIX Crly4asx Ha nepeaHei naHenu 0To6paaeTca YMCIOBOM KO, OLLUMEKM. 1N yCTpaHeH!a oLmMEKU
cnefyiTe MHCTPYKUMAM B CTONBLe «PekoMeHaaummy. ECiv BbINoMHeHUe peKoMeHA0BaHHbIX AeiCTBUM He NPUBOAUT
K YCTPaHEHUH HeMCNPABHOCTM, 06PATUTECh K NPeACTABNTENHO CIYXEbl NOAALPXKKY.

Ec/m Ha nepeaHelt naHeny nosBsAseTcs coobLeHre 06 oLMbKe, OTCYTCTBYHOLLIEH B CMIMCKE, BbIKHYMUTE 1 CHOBA
BK/IKOUMTE pe3ak. ECiv Henonaaky He yaanoch YCTpaHuTb, 06paTuTech K NpeacTaBuTenNto CryK6bl NOAAEPXKKH.

Koa oLuméku PexoMeHaaumm
7.1 Owmbka no ocm X! MPKUYMHAE: 3NeKTPONPUBOAY HE YAIETCA BbINOMHUTL NepemeLLeHIe B TPEGYEMOe MOMoXKeHe.
MepenonHerye uin neperpyska no
Toky! Deicteue:
1. YpanuTe 3aMaTbIi HOCUTENb ANA NEYaTV 1 Nepe3anyCcTuTe YCTPOCTBO.
2. YMEHbLLUTE CKOPOCTb NOAAYN HOCHTENS.
3. MpoBepbTe, YTO6bI NPYBOAHON LUKIB BPALLANCH NNABHO (CHauana BbIKMKOUNTE NUTaHKe 1 NepemMecTuTe

KYNauKoBbIE PONMKA B BEPXHEE MONOXEHNE).

4. Ecnv Henonapku He yAanock YCTpaHuTb, 06paTuTeCh K NpeacTaBuTento KoMnamm HP.
7.2 Owmbka no ocn Y! [MpUYMHa: fBMraTento He YAaeTCs NepemMecTuTh rofloBKY YCTPOMCTBa B TPeBYeMoe NoNoxeHue.
MepenonHerye un neperpyska no
Toky! Deicteue:
1. YpanuTe 3aMATbIi HOCUTENb ANA NEYaTV 1 Nepe3anycTuTe YCTPOCTBO.
2. YMeHbLUMTE CKOPOCTb W/Unu AaBNeHe HoXa.
3. MpoBepbTe, NNaBHO NV NePeMeLLIAIOTCA rONoBKY (CHaYana BbIK/IOUMTE M TaHIME 1 NepeMecTMTE KyNadkosble
POMMKM Ha BHELLIHWE Kpast HOCUTENA A1 nevath).
4. Ecnv Henonapku He yAanock YCTpaHuTb, 06paTuTeCh K NpeacTaBuTento KoMnaxmm HP.
7.3 OLumMbKM 06HAPY>KeHNS CUCTEMbI MpuynHa: cvctema OPOS He 06HaPYXMBAET MAPKEPb! UMW OMPeaenseT 3Ha4eHNs, C KOTOPbIMU OHa He MOXET paboTaTb.
POS
JeiictBue:
1. MNposepbTe napameTpbl OPOS v CpaBHUTE WX C pacneyaTkoi. YCTaHoBUTe NPaBunbHbIe NapaMeTpbl.
2. MposepbTe, He CKONMNACH NN NbINb Ha KOHYMKE AaT4MKa.
3. YcTaHosuTe napameTpbl kannbposky cucTeMsl OPOS Ans HOCUTENSA Ha 3Ha4eHWA N0 YMONYaHMIO 1 NPoBeauTe

TecTuposanme cuctembl OPOS B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLIMEN Ha KOMMaKT-AnCKe.

4. MNposepbTe coeAnHUTENbHbIN Kabenb, KOTOPbIA MAET OT FONIOBKM K NeYaTHOM nnate.
5. MposepbTe pabory ycTpoicTea ¢ Apyroit ronoekoit (OPOS).

6. MpoBepbTe NOKa3aTenu OTPAXKeH!s C NOMOLLbH MoHUTOpa OPOS.

7. MpoBepbTe NNOCKWiA Kaberb Mex Ay rON0BKOV W NeYaTHONM NNaTom.

8. Ecnu Henonaakw He yaanoch ycTpannTb, 06paTUTec K NpeacTasuTento KoMnadnm HP.

RUWW 5
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Kog, oLumbkun PexoMeHpgaLmmn

7.8 BHyTpeHHue oLmbKn [MPU4MHA: BO3HVKAIOT B Crly4ae Npo6ieM C MUKPOMPOrpamMMHbIM 06eCreyeHeM Ui raeHoi NNaTor (aapecHas LWwnHa

VI LNHa laHHbIX); B CNCKe HUXe NpefCTasneH 0630p.

1 OwmbKa WrHs!
2. Owmbka agpeca
3. HeponycTimas WHCTPyKUMs
4. Tlenenvie Ha Hynb
5. WNHcTpykuma CHK
6. WHcTpykuma TRAPV
7. Nuena 1010
8. Nukna 1111
JlelicTeune:
1. ITO BHYTPEHHAN OLLMOKA. BO3MOXHO, NPUYMHOI 3TOM OLUMEKM ABNAETCA HEM3BECTHBIN C60I MUKPONPOrpaMMbl
Ha dn3Lw-M3Y yerponcTaa. 3anycTuTe BHYTPEHHWIA TecT. ECM TeCT NpoLLen HopManbHo, NPOBEpPbTE AaHHbIE,
OTNPaBnfembIe Ha YCTPONCTBO.
2. TepeycTaHoBTE MKPONPOrpamMMy.
3. MNepenpoLueiite dnaww-N3Y Ha rnaeHoi Nnate.
4. 3aMeHWTe MaBHYHO NeyvaTHyr nnary.
5. Ecnm Henonaaku He yaanock YCTpaHuTb, 06paTuTecs K NpeacTasuTento komnakmm HP.
7.9 OLumbKM 1 CO06LLIEHNS, MprumnHa: daL-kapTa He HaltneHa!
CBA3aHHbIE C 0BHOBNEHMAMY
JlelicTeune:
1. 370 HeyCTpaHUMas owmbKa. ECnv 3To Npom3oiaeT Bo BpeMs 06HOBNEHWs, Nepe3anycTuTe YCTPOUCTBO U
NOBTOPUTE NOMbITKY.
2. 3aHOBO 3arpy3nTe haiin NPoLUMBKM 13 VIHTEPHETA, NOCKONbLKY YCTAHOBNEHHbINA Y BaC haiin MOXeT 6bITb
NoBpexXAeH, 1 NPoBePbLTE, YTOBbI hain NPoLUKBKKM 6bIN NpeaHasHa4eH ang pesaka SummaCut.
3. MonpobyiiTe NOAKMHOUYUTLCS K KOMMBHOTEPY Yepe3 Apyroi nopT (nocnenosatenbHbIi unm USB).
4. 3aMeHWTe raBHYH NeYaTHyH Nnary.
5. Ecnm Henonaaku He yaanock YCTpaHuTb, 06paTuTecs K NpeacTasuTento komnakmm HP.
7.10 Owwmbka 03Y MpwumHa: 03Y BbILLAM 13 CTPOSA.
JlelicTeune:
1. 3aMeHuTe raBHyYIo NeYaTHyIO NNary.
2. Ecrv Henonaziky He yaanoch YCTpammTh, 06paTnTech K NPeAcTasuTenNto KoMnaHnm HP.

MoTpebneHne sHeprum

TexHnyeckmne xapakTepucTmkm

Pesak cepum HP Latex

[epeMeHHoe HanpaxeHne

100-120B/200-240B

YactoTa

50/60 Iy

MakcMManbHbI TOK,
noTpebnsemblii pe3akom

2A
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TDE6OBaHVIH K ycnoBuvaMm skcryataunm

TexHn4eckve XapakTepucTvkm Pe3ak cepumn HP Latex

Pabouas Temnepatypa o115 go 35°C
OTHOCWTENbHAA BNAXHOCTb 35-75 %, 6e3 KoHAeHcaLumum
Temnepatypa XpaHeHua 01-301070°C

YpoBeHb LyMa

TexHn4eckve XapakTepucTuku Pe3ak cepumn HP Latex

Pe3ak BkNHOYEH, BEHTUNATOP 35 nb(A)
BbIK/THOYEH

Pe3sak 1 BeHTUNATOP BKHOYeHbl 38 ab(A)

Pe3ak BbinonHAeT 3aaaHve 67 nb(A)

Dursnyeckmne XapakTepucTuku

TexHn4eckve XapakTepucTuku Pe3ak HP Latex 54 Pe3ak HP Latex 64
Fabapwtel (LU X T x B) 1750 x 680 x 1145 MM 1980 x 680 x 1145 MM
Macca 48 kr 54 kr
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[lexnapauwms o COOTBeTCTBUN

B cootsetcTBvM co cTaHaaptamu ISO/IEC 17050-1 n EN 17050-1

Homep neknapaumm o cootsetctemn:  BCLAA-1703-R1 (OpuruHar, Ha aHMmnACKOM A3bike)

Ha3gaHwve npov3soanTens: HP Inc.

Apnpec npoussoauTens: HP Printing and Computing Solutions S.L.U.
Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, Spain (Mcnanms)

3aqaBrAeT 1 HeCET MOSHYH0 OTBETCTBEHHOCTD 3a TO, YTO MPOAYKT

Ha3BsaHvie 1 mofenb npoaykTa ?: Pe3ak cepum HP Latex
PerynatueHbIi Homep mogenm : BCLAA-1703
McnonHeHnua npoaykTa: Bce

COOTBETCTBYET C/IELYHLLIMM TEXHUHECKMM XapaKTePUCTVKAM U HOpMaM

besonacHocTb: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 +A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 N2 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (BTOpoe u3aaHme) + A1:2011 + A2:2014
EN 62479:2010
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InekTpoMarH1THas EN 55032:2012, knacc A

COBMECTUMOCTb:
CISPR 32:2012, knacc A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC61000-3-3:2013
FCC ctatba 47, 4acTb 15, knacc A
ICES-003, Bbinyck 6, knacc A
OrpaHnyexne EN 50581:2012
copepXaHus
BpeHbIX BeLLecTs
(RoHS):

[laHHOe u3aenve CooTBeTCTByeT Tpe6oBaHMaM [MPeKTVBbI N0 HU3KOMY HanpsixeHnto 2014/35/EU, inpekTvebl No
3MC 2014/30/EU, Ovpektvebl RoHS 2011/65/EU v B COOTBETCTBIMM C 3TUM MMEET 0603HaYeHue c €

[laHHoe yCTPOICTBO 0TBEeYaeT TpeboBaHMAM YacTv 15 npaswn ®enepanbHoM KOMUCCUM MO CBA3W. YCTPOICTBO
[IOMKHO 0TBEYaTb ABYM YCIOBUAM, YKa3aHHbIM HUXE.

° [laHHOe YCTPOMCTBO He A0MKHO C034aBaTb HEAOMYCTVMbIX MOMEX.
) [laHHOe YCTPOMCTBO A0MKHO BbIAEPXMBATL THO6bIE MOMEXM, BKIHOUAs Te, KOTOPbIe MOryT Bbi3biBaTb C60M B
paborte.

[lononHuTenbHasa HdopMaLma

1. [laHHOMY NPOAYKTY NPUCBOEH PErynsTUBHbIA HOMEP MOLAENW, KOTOPbIN ONpefenseT ero HOPMaTUBHbIe
XapaKTEPUCTUKN. PErynsTMBHbIN HOMEP MOLENW — 3TO OCHOBHOW MAEHTUMMKATOP NPOAYKTA B PErynaTuBHOM
[IOKYMEHTaLWMW v NPOTOKOMAX WCMbITaHWIA; 3TOT HOMep He CrieayeT nyTaTb C TOProBbIM Ha3BaHWEM M
HOMepoM apTvKyna.

2. VcnbiTaHms AaHHoro Npo/yKTa NpoBoAUAMCL B TMMoBoi cpese HP.

Ixopov Fopke (Jordi Gorehs), meHenxep
Otaen kpynHodOpMaTHOM NeyaTn

Sant Cugat del Valles (bapcenoHa)
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17.05.17r.

MecTHble npeactaBMTenbCTBa NO PErynaATuBHbLIM BONpOCaM
EC: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Bablingen, Germany (fepmaHusa)

CLLA: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, CLLIA 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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RieSenie tlaCe a rezania HP Latex

Uvodné informacie

Struéna charakteristika Kde najdem pouzivatelskd priru¢ku?
Toto je konturova rezacka s tahanym nozom Pouzivatelsku prirucku k rezacke si mozete
navrhnuta na presné rezanie pruznych substratov. prevziat z webovej lokality:

Niektoré hlavné vlastnosti:
m  http://www.hp.com/go/

° Opticky polohovaci systém (OPOS X) a Systéem latex115printandcut/manuals
Ciarovych kodov HP pre presné rezanie bez
dozoru m  http://www.hp.com/go/

latex315printandcut/manuals

e ROzne typy rezania, s moznostou Uplného
prerezania niektorych substratov m  http://www.hp.com/go/
latex335printandcut/manuals

e  Pripojenie k sieti Ethernet (LAN) .
Dalsie informacie najdete na adrese:
° K6S na substrat je sucast balenia
m  http://www.hp.com/go,

Tento Uvodny dokument obsahuje pravne upozornenia latex115printandcut/support
a bezpecnostné pokyny, informacie o pouzivani

predného panela, zoznam moznych kédov chyb, = http://www.hp.com/qo
uvadza pecifikacie rezacky a obsahuje vyhlasenie o latex315printandcut/support
zhode.

m  http://www.hp.com/go,
latex335printandcut/support

Vided a dalSie informacie o pouzivani rezacky
najdete na adrese:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/qo/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

Pravne upozornenia

© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.

©
=
Ew)
c
[
>
o
wv

Informacie nachadzajuice sa v tomto dokumente sa mozu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia. Vyhradné
zaruky vztahujuce sa na produkty a sluzby spolo¢nosti HP st uvedené vo vyhlaseni o zaruke dodavanom spolu

s prislusnymi produktmi a sluzbami. Ziadne informacie uvedené v tejto prirucke nemozno povazovat za dodato¢nu
zaruku.
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Spolo¢nost HP nie je zodpovedna za technické ani redakéné chyby ¢i opomenutia v tejto prirucke.

Vyslovne poskytnutl obmedzenu zaruku HP Limited Warranty na svoj produkt a pravne informacie platné pre vas
produkt si mézete prevziat z webovych lokalit http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals,
http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals alebo http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals.
V niektorych krajinach alebo regionoch najdete v predajnom baleni aj tlatenu verziu obmedzenej zaruky HP Limited
Warranty. V krajinach alebo regionoch, v ktorych sa zaruka nedodava v tlacenej podobe, si mozete jej tlacenu kopiu
vyziadat na webovej lokalite http://www.hp.com/go/orderdocuments.

Bezpecnostné opatrenia

Pred pouzitim RieSenia tlace a rezania HP Latex si precitajte nasledujuce bezpecnostné opatrenia a navod na
obsluhu, ktoré vam ho pomézu pouzivat bezpe¢nym spésobom.

VSeobecné bezpecnostné pokyny

Vnutri rezacky sa nenachadzaju ziadne sucasti, ktorych servis vykonava operator, okrem tych, na ktoré sa vztahuje
program vlastnej opravy zakaznikom od spolo¢nosti HP: pozrite webovui lokalitu http://www.hp.com/go/selfrepair/.
Servis dalSich stcasti zverte kvalifikovanému servisnému pracovnikovi.

Toto zariadenie nie je vhodné na pouzivanie na miestach, kde mézu byt pritomné deti.

V nasleduijucich pripadoch vypnite rezacku a zavolajte zastupcovi servisu:

° Napajaci kabel alebo zastrc¢ka st poskodené.

° Rezatka sa poskodila dosledkom narazu.

° Doslo k mechanickému poskodeniu alebo poskodeniu krytu.
° do Rezacky prenikla kvapalina.

. Z rezacky vychadza dym alebo nezvycajny zapach.

° Rezatka spadla.

° Rezacka nefunguje normalnym sposobom.

V nasledujucich situaciach rezacku vypnite:
o Nastala burka.
° Doslo k vypadku energie.

Opatrenia tykajuce sa ventilacie miesta inStalacie, napriklad kancelarie ¢i miestnosti, v ktorych sa kopiruje alebo tladi,
musia spliat miestne predpisy a nariadenia tykajuce sa ochrany zivotného prostredia a bezpecnosti.

Venujte Specialnu starostlivost zénam oznacenym Stitkami s varovanim.

Riziko Urazu elektrickym pradom

VAROVANIE!  Interné obvody vstavanych zdrojov napdjania a vstup energie su pri prevadzke pod nebezpecnym
napatim, ktoré spésobuje smrt alebo vazne poranenia.

Rezatka pouziva jeden napajaci kabel. Skor nez zacnete s Udrzbou rezacky, odpojte napajaci kabel.

Ak chcete predist riziku Urazu elektrickym pridom, zohladnite nasledujtice odporucania:

° Rezacka modze byt zapojena len do uzemnenych zasuviek elektrickej siete.
° Neskladajte ani neotvarajte Ziadne zatvorené kryty ¢i zastrcky systému.

° Nevkladajte Ziadne predmety cez otvory do rezacky.

° Davajte pozor, aby ste sa pri chodeni za rezatkou nepotkli na kabloch.
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° Napajaci kabel zapojte bezpecne a Uplne do elektrickej zasuvky a zasuvky rezacky.
° S napajacim kablom nikdy nemanipulujte mokrymi rukami.

Riziko poziaru
Ak chcete predist riziku poZiaru, vykonajte nasledujlce preventivne opatrenia.

° Zakaznik nesie zodpovednost za splnenie poziadaviek rezacky a poziadaviek elektrického zapojenia podla
miestnych zakonov krajiny, kde sa zariadenie instaluje. Pouzivajte zdroj napajania s napatim uvedenym na
vyrobnom stitku.

° Napajaci kabel zapojte do elektrickej siete chranenej prerusovacom rozvetveného obvodu podla informacii v
dokumentdcii tykajlcej sa pripravy miesta pouzivania. Na pripojenie napajacieho kabla nepouzivajte
viacnasobnu zasuvku (premiestnitelny vyvod napajania).

° Pouzivajte len napajacie kable dodané spoloc¢nostou HP s rezackou. Nepouzivajte poskodeny napajaci kabel.
Napajacie kable nepouzivaijte s inymi produktmi.

° Nevkladajte Ziadne predmety cez otvory do rezacky.

° Davajte pozor, aby ste do rezacky nevyliali kvapaliny. Po vycisteni a pred opatovnym pouzivanim rezacky

skontrolujte, ¢i st vsetky sucasti suché.

° Nepouzivajte aerosélové produkty s obsahom zapalnych plynov vnutri ani v okoli rezactky. Rezacku
nepouzivajte vo vybusnom prostredi.

° Neblokujte ani nezakryvajte otvory rezacky.
Riziko poranenia mechanickymi sti¢astami

V rezacke sa nachadzaju pohyblivé stcasti, ktoré mozu sposobit poranenie. Ak sa chcete vyhnut poraneniu osob, pri
praci v blizkosti rezacky vykonajte nasledujlice preventivne opatrenia.

° Nedovolte, aby sa pohyblivé sucasti zariadenia dostali do kontaktu s vasim oble¢enim alebo ¢astami tela.
° Nenoste retiazky, ndramky ani iné visiace predmety.

° Ak mate dlhé vlasy, zopnite ich, aby sa nedostali do rezacky.

° Dbajte na to, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych suc¢astiach zariadenia.

° Nedotykajte sa prevodov ani pohybujucich sa kottcov pri tlaci.

° Rezactku nepouzivajte s nespravne umiestnenymi krytmi.

Riziko svetelného Ziarenia
Cez LED indikatory stavu a zobrazovaci panel sa vyZaruje svetlo. Toto osvetlenie je v sulade s poziadavkami vynatej
skupiny podla normy IEC 62471:2006: Fotobiologicka bezpecnost svetelnych zdrojov a sustav svetelnych zdrojov.
Odporuca sa vsak nepozerat priamo do zapnutych svietidiel. Neupravujte modul.

Riziko poranenia tazkymi substratmi

Specialne opatrne manipulujte s tazkymi substratmi, aby ste sa vyhli poraneniu 0s6b.

° Na manipuldciu s kotu¢mi tazkych substratov moze byt treba viacero osob. Davajte pozor, aby ste predisli
natiahnutiu svalov alebo poraneniu chrbtice. ©
c
° Skuste pouzit zdvizny vidlicovy alebo paletovy vozik, pripadne iné manipulacné zariadenie. 2
(7]
° Pri manipuldcii s kot¢mi tazkych substratov HDPE maijte oblec¢eny ochranny odev vratane ¢iziem a rukavic. _3
n
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Predny panel

Predny panel sa nachadza na prednej strane rezacky vpravo. Umoznuje Uplné ovladanie rezacky: pomocou
predného panela mozete zobrazit informacie o rezatke, zmenit nastavenia rezacky, vykonavat kalibracie a testy atd.
Na prednom paneli sa v pripade potreby zobrazuju aj upozornenia (varovania a chybové hlasenia).

lkony

Ponuka Citanie tiarového kodu HP

Posun dolava/prechod na predchadzajlicu polozku Posun nahorfzvysenie hodnoty

Posun doprava/prechod na nasledujucu polozku Posun nadol/znizenie hodnoty

ZruSenif iehajiceh . .
rusenie prebiehajuceho procesu Spustenie/pozastavenie

Kédy chyb na prednom paneli

V uréitych situciach sa na prednom paneli zobrazi tiselny kdd chyby. Chybu vyrieste podla rady uvedenej v stlpci
Odporucanie. Ak sa podla odporucania problém nevyriesi, obratte sa na zastupcu servisu.

Ak sa na prednom paneli zobrazi kod chyby, ktory sa nenachadza v tomto zozname, vypnite rezacku a potom ju
znova zapnite. Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu servisu.
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Kéd chyby

Odporutanie

7.1 Chyba osi X Preplnenie alebo
nadprad!

Prigina: Bubnovy motor sa nemdze dostat do potrebnej polohy.

Néprava:

1. Vytiahnite zniceny substrat a restartujte zariadenie.

2. Znizte rychlost substratu.

3. Skontrolujte, ¢ sa bubnova jednotka plynulo otaca (najprv vypnite a dajte valce do hornej polohy).
4. Ak problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti HP.

7.2 Chyba osi Y Preplnenie alebo
nadprud!

Prigina: Motor pohanajuici hlavu zariadenia sa neméze dostat do potrebnej polohy.

Naprava:

1. Vytiahnite zniceny substrat a restartujte zariadenie.

2. Znizte rychlost a/alebo tlak noza.

3. Skontrolujte, ¢ sa hlava pohybuje hladko (najprv vypnite a dajte valce na vonkajsie hrany substratu).
4, Ak problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti HP.

7.3 Chyby snimania systémom OP0S

Pritina: Systém OPOS nerozpoznava znacky, pripadne rozpoznava hodnoty, pri ktorych nefunguje.

Naprava:

1. Skontrolujte parametre systému OPOS a porovnaijte ich s vytlatkom. Nastavte spravne parametre.

2. Skontrolujte, i nie je na Spicke snimaca prach.

3. Nastavte kalibraciu systému OPOS pre substrat na predvolené hodnoty a spustite test systému OPOS, ktory
najdete na disku CD s navodom.

4. Skontrolujte pripojenie kdbla, ktory vedie z hlavy k doske s plosnymi spojmi.

5. Overte zariadenie s inou hlavou (OPQS).

6. Overte pomocou monitora systému OPOS hodnoty odrazu.

7. Skontrolujte plochy kabel, ktory vedie z hlavy k doske s plosnymi spojmi.

8. Ak problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti HP.
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Kod chyby

Odporucanie

7.8 Interné chyby

Pritina: Dojde k tomu vtedy, ak ide o problém s firmvérom alebo zakladnou doskou (adresova alebo détova zbernica).
Nasledujtici zoznam vam poskytne prehlad:

1. chyba zbernice

2. chyba adresy

3. neplatny prikaz
4. delenie nulou
5. prikaz chk

6. prikaz trapv

7. riadok 1010

8. riadok 1111

Naprava:

1. Je to interna chyba. Pricinou tejto chyby moze byt problém s neznamym firmvérom v pamati FlashROM v
zariadeni. Spustite test overenia internych sticasti. Ak je test v poriadku, skontrolujte Udaje odoslané do
zariadenia.

2. Preinstalujte firmver.

3. Prepiste pamat FlashROM na zakladnej doske.

4, Vymente hlavnu dosku s plosnymi spojmi.

5. Ak problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti HP.

7.9 Chyby a hldsenia tykajuce sa
inovacie

Pritina: Flash zariadenie sa nenaslo!

Naprava:
1. Toto je zavazna chyba. Ak sa vyskytne pocas inovacie, restartuijte a skuste to znova.
2. Z internetu si znova prevezmite subor s paméatou Flash, pretoZe je mozno poskodeny, a skontroluijte ¢i je tento

subor urceny pre rezacky SummaCut.

3. Skuste iny typ pripojenia k potitacu (sériové alebo USB).
4. Vymente hlavnt dosku s plosnymi spojmi.
5. Ak problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti HP.

7.10 Chyba pamate RAM

Pritina: Paméate RAM st chybné.

Naprava:
1. Vymente hlavnu dosku s plosnymi spojmi.
2. Ak problémy pretrvavaju, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti HP.
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Parametre napdjania

Technické parametre

Rad rezatiek HP Latex

Sietové napatie

100-120/200~-240V

Frekvencia

50/60 Hz

Maximalny prud rezacky

2A

Parametre pracovného prostredia

Technické parametre

Rad rezatiek HP Latex

Prevadzkova teplota

15az35°C

Relativna vlhkost

35—75 %, nekondenzujuca

Teplota skladovania

-30az70°C

Akustické parametre

Technické parametre Rad rezaciek HP Latex
Rezactka zapnutd a ventilator 35dBA
vypnuty
Rezatka zapnutd a ventilator 38 dBA
zapnuty
Rezacka vykonavajuca ulohu 67 dBA
Fyzické parametre
Technické parametre Rezacka HP Latex 54 Rezacka HP Latex 64

Rozmery (5 x h x v)

1750 x 680 x 1145 mm

1980 x 680 x 1145 mm

Hmotnost

48 kg

54 kg
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Vyhlasenie o zhode
Podla noriem ISO/IEC 17050-1 a EN 17050-1

Viyhlasenie o zhode ¢islo: Originalny spotrebny material BCLAA-1703-R1
Nazov vyrobcu: HP Inc.
Adresa vyrobcu: HP Printing and Computing Solutions S.L.U.

Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, Spanielsko

Na vlastnu zodpovednost vyhlasuije, ze produkt

Nazov a model produktu @: Rad rezaciek HP Latex
Regulacné ¢islo modelu : BCLAA-1703
Doplnky vyrobku: Vsetky

Splfia nasleduitice technické parametre a predpisy

Bezpetnost: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 €. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (druhé vydanie) + A1:2011 + A2:2014
EN62479:2010
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EMC: EN 55032:2012, trieda A
CISPR 32:2012, trieda A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC 61000-3-3:2013
FCCCFR 47, cast 15, trieda A

ICES-003, vydanie 6, trieda A

RoHS: EN50581:2012

Produkt spla poziadavky smernice pre nizkonapatové zariadenia 2014/35/EU, smernice tykajlicej sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EU, smernice RoHS 2011/65/EU a v stlade s nimi ma oznacenie c €

Toto zariadenie splfia poziadavky ¢asti 15 smernice FCC. Jeho prevadzka je podmienend nasledujticimi dvoma

podmienkami:
° Toto zariadenie nesmie spésobovat Skodlivé rusenie.
° Toto zariadenie musi prijat akékolvek rusenie vratane rusenia, ktorého nasledkom moze byt nezelany tkon.

Dalgie informacie

1. Tomuto vyrobku je priradené regulacné ¢islo typu, ktoré je jeho regulatnym prvkom. Regulacné ¢islo modelu
je hlavnym identifika¢nym znakom v regulacnej dokumentacii a protokoloch o skuskach. Toto cislo sa nesmie
zamienat s predajnym nazvom ani s ¢islami produktu.

2. Tento produkt bol testovany v typickom prostredi spolo¢nosti HP.

Jordi Gorchs, manazér
divizie pre velkoformatovu tlac

Sant Cugat del Valles (Barcelona)
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17.maja 2017
Miestne kontakty iba na ziskanie informacii o predpisoch
EU: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Boblingen, Nemecko
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USA: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, USA 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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http://www.hp.eu/certificates

HP Latex Baski ve Kesme (6zUmu

Taniticl Bilgiler

Bu nedir?

Bu, esnek alt tabakalari dogru kesmek Gzere
tasarlanmis drag bicak tipi bir kontur kesicidir. Bazi
onemli 6zellikler:

e Hassas ve gdzetimsiz kesme icin Optik
Konumlandirma Sistemi (OPOS X) HP Barkod
Sistemi

e Farklkesme turleri ve bazi alt tabakalari
tamamen kesme imkani

e Ethernet (LAN) baglantisi
e Alt tabaka sepeti pakete dahil degildir

Bu tanitim belgesinde yasal bildirimler ve glvenlik
yonergeleri yer alir, 6n panel kullanimi aciklanir,

karsilasabilecediniz hata mesajlart listelenir, kesici
ozellikleri sunulur ve bir Uygunluk Beyani bulunur.

Kullanim kilavuzu nerede bulunur?

Kesicinizin kullanim kilavuzunu suradan
indirebilirsiniz:

m  http://www.hp.com/go/

latex115printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/go/
latex315printandcut/manuals

m  http://www.hp.com/qo/
latex335printandcut/manuals

Daha fazla bilgiye suradan ulasilabilir:

m  http://www.hp.com/go
latex115printandcut/support

m  http://www.hp.com/go
latex315printandcut/support

m  http://www.hp.com/go
latex335printandcut/support

Kesiciyi kullanmayla ilgili videolara ve daha fazla
bilgiye su adresten ulasabilirsiniz:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/qo/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go
latex300printandcut/training

Yasal bildirimler

© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.

Bu belgede yer alan bilgiler nceden haber verilmeksizin degistirilebilir. HP Griinleri ve hizmetleri icin yalnizca s6z
konusu riin ve hizmetlere eslik eden acik garanti beyanlarinda belirtilen garantiler gecerlidir. Bu belgede yer alan

hicbir sey ek garanti olarak yorumlanamaz.
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HP, bu belgede yer alan teknik hata veya redaksiyon hatasi ve eksikliklerinden sorumlu tutulamaz.

Urtiniintiz icin gecerli olan HP Sinirli Garantisini ve Yasal Bilgileri http://www.hp.com/qo/latex115printandcut/
manuals, http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals veya http://www.hp.com/go/latex335printandcut/
manuals adreslerinden indirebilirsiniz. Bazi Ulkelerde veya bélgelerde, HP Sinirli Garantisi'nin basili bir kopyasi kutuda
bulunur. Garantiyle ilgili belgenin basili olarak verilmedigi tlkelerde veya bélgelerde, http://www.hp.com/go/
orderdocuments adresinden basili bir kopya talep edebilirsiniz.

Glvenlik dnlemleri

Guvenli bir kullanim igin, HP Latex Baski ve Kesme ¢6zimUni kullanmadan énce asagidaki gtivenlik dnlemlerini ve
calistirma yénergelerini dikkatlice okuyun.

Genel giivenlik yonergeleri

Kesicinin icinde, HP'nin Musteri Tarafindan Onarim programinda kapsananlar disinda sizin onarabileceginiz parca
bulunmamaktadir. bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/. Diger parcalarin servis islemleri icin kalifiye servis
personelinden yardim alin.

Bu donanim, cocuklarin bulunma olasiligi olan yerlerde kullanima uygun dedildir.

Asagidaki durumlarda kesiciyi kapatin ve yetkili servis temsilcinizi arayin:

° Elektrik kablosu veya prizi hasarli.

° Kesici bir darbeden dolayi hasar gormus.

. Herhangi bir mekanik veya parca hasari var.

° Kesiciye sivi girmis.

° Kesiciden duman veya normal olmayan kokular geliyor.
. Kesici disuralda.

° Kesici normal bir sekilde ¢alismiyor.

Asagidaki durumlardan herhangi birinde kesiciyi kapatin:
° GOk gUrdltdld firtina sirasinda.
. Elektrik kesildiginde.

Ofis, fotokopi veya yazici odalari gibi konumlarinizdaki havalandirma 6nlemleri, yerel cevre saglik ve givenlik (EHS)
ydnergelerine ve diizenlemelerine uygun olmalidir.

Uyari etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.

Elektrik carpmasi tehlikesi

A UYARI!  Dahili glic kaynaklarinin ve gtic girisinin dahili devreleri, 6lime veya ciddi kisisel yaralanmalara yol acabilecek
tehlikeli voltaj degerlerinde calisir.

Kesici bir adet gli¢ kablosuyla calisir. Kesiciye bakim yapmadan énce gii¢ kablosunu gikarin.

Elektrik carpmasi tehlikesini 6nlemek icin:

° Kesicinin yalnizca topraklanmis sebeke prizlerine baglanmasi gerekir.

° Diger kapali sistem kapaklarini agmayin veya fisleri ¢ikarmayin.

° Kesicideki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

° Kesicinin arkasindayken ayadinizin kablolara takilmamasina dikkat edin.
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° Elektrik kablosunu duvar prizine ve kesici girisine siki bir sekilde ve tam olarak takin.
° Elektrik kablosunu asla islak ellerle tutmayin.

Yangin tehlikesi
Yangin tehlikesinden korunmak i¢in asagidaki dnlemleri alin.

° Kesici gereksinimlerinin ve Elektrik Kanunu sartlarinin, ekipmanin kuruldugu dlkenin kanunlarina gére
karsilanmasi musterinin sorumlulugundadir. Isim plakasinda belirtilen giic kaynagi voltajini kullanin.

° Elektrik kablosunu, kurulum yerini hazirlama kilavuzunda yer alan bilgilere gére bir kol devre kesicisi
tarafindan korunan bir hatta baglayin. Gug kablosunu baglamak icin gtic kordonu (yer degistirebilir elektrik
prizi) kullanmayin.

° Sadece HP'nin kesiciyle birlikte verdigi glc kablolarini kullanin. Hasarli elektrik kablosunu kullanmayin.
Elektrik kablolarini baska Grtnlerle kullanmayin.

° Kesicideki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

° Kesicinin Gsttine sivi dokmemeye dikkat edin. Temizleme isleminden sonra kesiciyi yeniden kullanmadan
once tim bilesenlerin kurudugundan emin olun.

° Yanic gazlar iceren aerosol Grinlerini kesicinin icinde veya etrafinda kullanmayin. Kesiciyi patlama riski
bulunan bir ortamda calistirmayin.

° Kesicinin acik yerlerini tikamayin veya kapatmayin.

Mekanik tehlike

Kesicinin hareketli parcalari yaralanmaya neden olabilir. Yaralanmayi 6nlemek icin, kesicinin yakininda calisirken
asadidaki énlemleri alin.

° Giysilerinizi ve viicudunuzun tamamini hareketli parcalardan uzak tutun.
° Kolye, bilezik ve sarkan baska aksesuar takmayin.
° Saclariniz uzunsa, kesicinin icine girmeyecek sekilde toplayin.
° Gomlek kollarinin ve eldivenlerin hareketli parcalara takilmamasina dikkat edin.
° Yazdirma islemi sirasinda dislilere veya hareket eden rulolara dokunmayin.
° Kesiciyi kapaklar acik durumdayken ¢alistirmayin.
Isik radyasyonu tehlikesi

Led durum gostergelerinden ve ekran panelinden isik radyasyonu yayilir. Bu isik, IEC 62471:2006: Lamba ve lamba
sistemlerinin fotobiyolojik glivenligi muafiyet kriterlerine uygundur. Bununla birlikte, acik durumdayken LED'lere
dogrudan bakmamaniz énerilir. Moduli modifiye etmeyin.

Agir alt tabaka tehlikesi
Adr alt tabakalar tasinirken yaralanmalarin énlenmesiicin 6zen gosterilmelidir.
° Agir alt tabaka rulolarinin tasinmasi icin birden fazla kisi gerekebilir. Sirt incinmesini ve/veya yaralanmayi
onlemek icin 6zen gosterilmelidir.
° Forklift, transpalet veya baska tasima ekipmani kullanabilirsiniz.
° Agir alt tabaka HDPE rulolarini tasirken botlariniz ve eldivenleriniz de dahil olmak tizere koruyucu

ekipmaninizi giyin.
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On panel

On panel kesicinin sag tarafinda bulunur. On panel araciligiyla kesicinizin tiim islevlerini kontrol edebilirsiniz: On
panelden kesiciyle ilgili bilgileri gériintileyebilir, kesici ayarlarini dedistirebilir, ayarlama, test vb. islemleri
yapabilirsiniz. On panel gerektiginde uyarilari da gérantaler (uyari ve hata mesajlar).

=,
g
A
m

Simgeler

Menu (Meni) HP Barkod okuma

Sola git / Onceki dgeye geg Yukari ¢ik / Degeri artir

Sada git / Sonraki 6geye geg Asadi in / Degeri azalt

Gegerli islemi iptal et Baslat / Duraklat

On panel hata kodlar

Belirli kosullar altinda, 6n panelde sayisal bir hata kodu gortntr. Hatay gidermek icin Oneri siitununda belirtilen
oneriyi uygulayin. Onerilen yontem sorunu ¢c6zmezse, servis temsilcinizi arayin.

On panelde bu listede bulunmayan bir hata kodunu gériirseniz, kesiciyi kapatip agin. Sorun devam ediyorsa servis
temsilcinizi arayin.
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Hata kodu Oneri

7.1 X ekseni hatasi Tasma veya Asiri Neden: Tambur motoru gerekli konuma hareket edemiyor.
Akim!
Yapilacak islem:
1. Kilitlenen alt tabakayi ¢ikarin ve makineyi yeniden baslatin.

2. Alt tabaka hizini distrin.

3. Tahrik tamburunun diizgiin bir sekilde dniip dénmedigini kontrol edin (6nce gicti kesin ve kam silindirlerini
yukari konuma getirin).

4. Sorunlar devam ediyorsa HP temsilcinizi arayin.

7.2'Y ekseni hatasi! Tasma veya Asiri Neden: Makine kafasini hareket ettiren motor gereken konumuna gidemiyor.

Akim!
Yapilacak islem:
1. Kilitlenen alt tabakayi ¢ikarin ve makineyi yeniden baslatin.
2. Hizi ve/veya bicak basincini diistirtin.
3. Basin diizguin bir sekilde dontp donmedigini kontrol edin (8nce giict kesin ve kam silindirlerini alt tabakanin dig
kenarlarina yerlestirin).
4. Sorunlar devam ediyorsa HP temsilcinizi arayin.
7.3 0POS algilama hatalari Neden: OPOS isaretcileri algilayamiyor veya isleyemedigi degerler algiliyor.

Yapilacak iglem:

1. 0POS parametrelerini kontrol edin ve bunlari ¢iktiyla karsilastirin. Uygun parametreleri ayarlayin.

2. Sensor ucu tzerinde toz olup olmadigini kontrol edin.

3. Alt tabaka OPOS kalibrasyon ayarini varsayilan olarak ayarlayin ve kilavuz CD'sinde bulunan OPOS testini
calistirin.

4. Kafadan PCB'ye giden baglanti kablosunu kontrol edin.

5. Makineyi baska bir kafa kullanarak kontrol edin (OPOS).
6. Yansima degerlerini OPOS monitériyle kontrol edin.
7. Kafadan PCB'ye giden duiz kabloyu kontrol edin.

8. Sorunlar devam ediyorsa HP temsilcinizi arayin.
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Hata kodu

Oneri

7.8 Dahili hatalar

Neden: Ur(in yazilimiyla veya ana kartla ilgili bir sorun oldugunda (adres ya da veri yolu) meydana gelir. Asagida genel bir
liste verilmistir:

1

2.

veri yolu hatasi
adres hatasi
gegersiz komut
sifira bolim
chk komutu
trapv komutu
satir 1010

satr 1111

Yapilacak islem:

1

Bu dahili bir hatadir. Bu hatanin nedeni makinenin FlashROM'undaki bilinmeyen bil
Dahili giivenilirlik testini calistirin. Test gecerse makineye génderilen verileri kontrol edin.

Urtin yaziimini yeniden yiikleyin.
Ana kart izerinde FlashROM'u yeniden yiikleyin.
Ana PCB'yi degistirin.

Sorunlar devam ediyorsa HP temsilcinizi arayin.

n yazilimi sorunu olabilir.

7,9 Yikseltme hatalari ve mesajlari

Neden: Flash aygiti bulunamadi!

Yapilacak iglem:

1

2.

Bu, Gnemli bir hatadir. Yikseltme sirasinda olusursa yeniden baglatin ve tekrar deneyin.

Elinizdeki flash dosyasi bozuk olabilir; bu dosyay! Internet'ten yeniden indirin ve SummaCut kesiciler icin olup
olmadigini kontrol edin.

Farkli bir bilgisayar baglantisiyla deneyin (seri ya da USB).
Ana PCB'yi dedistirin.

Sorunlar devam ediyorsa HP temsilcinizi arayin.

7.10 RAM hatas!

Neden: RAM'lar arizalanmak Gizere.

Yapilacak islem:

1

2.

Ana PCB'yi degistirin.

Sorunlar devam ediyorsa HP temsilcinizi arayin.

GUc belirtimleri

Ozellik HP Latex Kesici Serisi
AC voltaji 100-120/200-240V
Frekans 50/60 Hz

Kesici maksimum akimi 2A
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Cevresel belirtimler

Ozellik

HP Latex Kesici Serisi

Calisma sicakligi

15ila35°C

Bagilnem

%35-%75, yogunlasmasiz

Depolama ortami sicakligi

-30ila70°C

Akustik belirtimler
Ozellik HP Latex Kesici Serisi
Kesici agik ve fan kapali 35dBA
Kesici agik ve fan agik 38 dBA
Kesiciis yapiyor 67 dBA
Fiziksel belirtimler
Ozellik HP Latex 54 Kesici HP Latex 64 Kesici
Boyutlar (g xdxy) 1750 x 680 x 1145 mm 1980 x 680 x 1145 mm
Agirlik 48kg 54 kg
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Uygunluk beyani

ISO/IEC 17050-1 ve EN 17050-1'e gére

Uygunluk beyani numarasi: BCLAA-1703-R1 Orijinal/ing
Uretici ad: HP Inc.
Uretici adresi: HP Printing and Computing Solutions SLU

Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barselona, ispanya

Tamamen kendi sorumlulugunda olacak sekilde, triinle ilgili olarak asadidakileri beyan eder

Urtin adi ve modeli 2: HP Latex Kesici Serisi
Yasal Duzenleme Model Numarasi : BCLAA-1703
Uriin secenekleri: Tumi

Asadidaki trtin 6zelliklerine ve diizenlemelere uygundur

Glivenlik: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (Ikinci Baski) + A1:2011 + A2:2014
EN62479:2010

TRWW



EMC: EN 55032:2012, Sinif A
CISPR 32:2012, Sinif A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

IEC61000-3-3:2013
FCCCFR 47 Bolum 15 Sinif A
ICES-003, 6. Baski, Sinif A

RoHS: EN50581:2012

Bu irtin 2014/35/EU sayili Dusuk Voltaj Direktifi, 2014/30/EU sayili EMC Direktifi ve 2011/65/EU sayili RoHS
Direktifi'nde 6ngdérilen sartlara uygun olup, bu uygunlugu belirtir sekilde c E isaretini tasimaktadir.

Bu cihaz FCC Kurallari Bélim 15'e uygundur. Cihazin calismasi asagidaki iki sarta baglidir:

° Bu cihaz zararli girisime yol acamaz.
° Bu cihaz, istenmeyen calismaya yol acan girisim dahil alinan her turld girisimi kabul etmelidir.
Ek bilgiler
1. Bu Urline tasarimin dizenleyici 6geleriyle birlikte kalan bir Yonetmelik Model Numarasi atanmistir. Resmi

Model Numarasi diizenleyici belgeler ve test raporlarindaki asli Griin tanimlayicisidir; bu numara pazarlama
ismi ya da Grtin numaralari ile karistirntmamalidir.

2. Bu Uriin tipik bir HP ortaminda test edilmistir.

Jordi Gorchs, Yonetici
Buyuk Bicimli Yazdirma B&lUmu
Sant Cugat del Valles (Barselona)
17 Mayis 2017
Yalnizca mevzuat konularinda yerel iletisim adresleri
AB: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Boblingen, Germany
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ABD: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto 94304, U.S.A. 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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PiLueHHs HP Latex ons opyKyBaHHSA Ta pi3aHHA

BcrynHa indopmauis

Lo ue? [le MicTuTbCa NocibHUK KopycTyBaYa?

Ller NnpucTpin — KOHTYPHWI pi3aK i3 prrorepHMM MocibHMK KopWCTyBaYa [0 pi3aka MOXHa

HOXEM, MPU3HAYEHUI 4715 TOYHOTO Pi3aHHSA THYYKMX 3aBaHTAXMTU Ha BEO-CTOPIHLL:

OCHOB. H1>X4e HaBeLeHO AesKi OCHOBHI

XapaKTepuCTVK/ pi3aka. m  http://www.hp.com/go/ )

latex115printandcut/manuals ]

e (ucTema onTuyHOro noswuioHysarHs (OPOS X) Ta :E
cmcteMa HP Barcode ans TouHOro pisaHHs 6e3 m  http://www.hp.com/qo/ 2
yuacTi kopucTysada latex315printandcut/manuals X

®  Pi3Hi TUNK pi3aHHA Ta MOXMBICTb HACKPI3HOTO m  http://www.hp.com/go/
pi3aHHs Yepes nesHi 0CHOBM latex335printandcut/manuals

e MinkntoueHHs 0o mepexi Ethernet (LAN) [llonaTkosi BinomMoCTi AvB. Ha Be6-CTOPIHUI:

° KoLuwmk Ans ocHOBM BXOAMTbL 10 KOMMNEKTY m  http://www.hp.com/go
[OCTaYaHHs latex115printandcut/support

Lle# BCTYNHUI [OKYMEHT MICTUTb FOPUONYHY = htip: WWW_-h -.Com/go

iH(OPMaLLito, MPaBUNa TEXHIKM Ge3MeKku, onmc poboTH 3 latex315printandcut/support

nepeaHbOr NaHeno, Nepenik KoaiB MOXIMBMX
MOMUIOK, TEXHIYHI XapaKTePUCTUKK pi3aka Ta
[Aeknapauito Npo BiANoBIAHICTb.

m  http://www.hp.com/go,
latex335printandcut/support

BifeoiHcTpyKLii Ta BiAOMOCTI 3 BUKOPUCTaHHSA
pi3aka MOXHa NepernaHyT! Ha Be6-CTOPiHKax:

m  http://www.hp.com/supportvideos

m  http://www.youtube.com/
HPSupportAdvanced

m  http://www.hp.com/qo/
latex115printandcut/training

m  http://www.hp.com/go,
latex300printandcut/training

OpnanyHi NpuMiTKK
© Copyright 2017 HP Development Company, L.P.
BinomocTi, siki MICTATBCA B LibOMY JOKYMEHTI, MOXYTb 6YTY 3MiHEHi. EANHUMM rapaHTiaMm Ha BMPO6Y Ta nocnyrv HP €
Ti, L0 BUKMAAEHO Y He1BO3HAYHII rapaHTilHil 3a98Bi, Aka A0AAETHCS A0 Tak1X BUPO6IB Ta nocnyr. XXoaHa

iHpOopMaUis, L0 MICTUTLCA B UbOMY [LOKYMEHTI, HE MOXe TIYMauMTHCA SK Taka, L0 MiCTUTb JOAATKOBI rapaHTiliHi
3060B'A3aHHS.
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Komnaist HP He Hece BiAnoBiaanbHOCTi 3a TeXHIYHI Yy peaaKTOpChbKi NOMUIKM abo ONYLLEHHS, AKi MICTATbLCA B LibOMY
[OKYMEHTI.

06MexxeHy rapaHTito KoMnaHii HP ans Balworo NnpoaykTy Ta FOpPUAMYHI BiLOMOCTi MOXKHa 3HaNTV Ha Beb-caiTax
http://www.hp.com/go/latex115printandcut/manuals, http://www.hp.com/go/latex315printandcut/manuals abo
http://www.hp.com/go/latex335printandcut/manuals. Y neakmx kpaiHax Um perioHax y KOMMIeKT NocTadyaHHs
BXO[ATb [1pYKOBaHi NPUMIPHUKK 06MexeHoi rapaHTii HP. Y kpaiHax uu perioHax, ie rapaHTis y ApyKoBaHOMY BUrNaai
He HAIAETbCs, MOXHA 3aNPOCUTW APYKOBAHWIA NPUMIDHWK rapaHTii Ha Be6-CTOpiHLI http://www.hp.com/go/
orderdocuments.

3axoam besnexku

MepLu Hix BYKOpWCTOBYBaTH piLLieHHs HP Latex Ans ApykyBaHH: Ta pi3aHHs, 03HaoMTeca 3 HaBeAEHUMM HUXKYe
3axofamu 6e3neku Ta IHCTPyKLUisMy 3 ekcnnyaTtauii. Lie HeobxigHo ans 6e3neyYHoro BUKOPUCTaHHA 06naaHaHHA.

OCHOBHi NOMNOXEHHA 3 TEXHIKWN 6e3neKu
Y bOMy pi3aky HEMAE KOMMOHEHTIB, IKi Mae 06CNyroByBaTH ONEPATOP, 3a BUHATKOM TUX, LLLO BKIHOYEHI B MPOrpamy

CaMOCTINHOIO BUKOHAHHA PEMOHTY KITIEHTOM, sika i€ 8 komnanii HP, ave. po3ain http://www.hp.com/qgo/selfrepair/.
LLloao o6cnyroByBaHHA iHLLIMX YACTUH 3BEPTANTECS [0 KBaNIGIKOBAHOrO NepcoHany.

Lle o6nanHaHHs He NpV3Ha4YeHo ANA BUKOPUCTaHHA B MiCLAX, e MOXYTb 6mi aitv.

BWMKHIiTb pi3ak i 38epHITbCA [0 NPeACTaBHMKA Biaainy 06CnyrosysaHHs B Byab-AKOMY 3 HABeAEHWX HUXYe BUNAAKIB:

° [MoLwKoaKeHOo Kabenb XMBNeHHA abo BUIKY.

L] Pisak nowukoaxeHo B pe3ynbTari yaapy.

. HasBHi MexaHiuHi NoLLKOAXKEeHH: abo NMOLUKOAXEHO KOPMyC.
. Y pi3ak noTpanvna piamHa.

° Bin pizaka e AvMm abo He3BMYanHWIA 3anax.

° Pizak napgas.

° Pi3ak He NpaLtoe HanexH1UM YHOM.

BWMKHITb pi3ak y 6yab-AKOMY 3 HABEAEHWX HUXYE BUNAAKIB:
. Min yac rposn.
° Y pa3i BiAKNHYEHHS enekTpoeHeprii.

3axoay LLLoAO0 NPOBITPHOBAHHA NPUMILLIEHDb, [le BCTAHOBMEHO KOMiFoBanbHe Ta ApyKapcbke 06naiHaHHs, NOTPiGHO
BXMBATH 3 JOTPYMAHHAM MiCLIeBMX YKa3iBOK | HOPM LLOA0 OXOPOHW HaBKOMMLLIHBOIO CepefoBULLA, 300POB'A Ta
npaui.

3BEPHITb 0CO6NMBY yBary Ha 30HK, NO3HAYEHi NONepenXKyBanbHUMM 3HAKaMU.

He6e3neka ypakeHHs eneKTPUHHUM CTPYMOM

YBATAL  BHYTPILLHI NaHUFOM BOYA0BAHWX [KEPen KMBMEHHS Ta BXOAM XMBMEHHs BYHKLIOHYHTb B yMOBAX
Hebe3mneyHoi Hanpyry, L0 MOXe CPUYMHATI CMePTb abo CepIo3Hi TPaBMK.

Y pizaky BMKOPWCTOBYETbCA OAMH Kabenb XuBNeHHs. [epea BUKOHaHHAM TEXHIYHOr0 06CNyroByBaHHA pi3aka
Bif'€AHaNTe Kabenb XMBMEHHA Bifl PO3ETKM.

L1106 YHUKHY TV PU3NKY YPAXKEHHS €NeKTPUYHUM CTPYMOM, A0TPUMYIATECS HAaBEAEHWUX HUXKYE 3aCTepeXeHb.
° Pizak Ma€e 6yT1 NiAKNHYEHWI NnLLe A0 3a3eM1eHOoi PO3eTKM.

° He 3HiMaiiTe Ta He BiaKp1BaNTe KPULLKM abo 3aryLUKu Byab-aKMX HLUUX 3aKPUTUX CUCTEM.
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° He BCTaBnaiTe npeaMeTvi B 0TBOPU Ha KOPMYCi pi3aka.

° BynbTe o6epexHi, Wob He nepevennTnCA Yepes kabeni nia Yac nepecyBaHHA No3aay pisaka.
(] HapinHo Ta noBHICTHO BCTaBTe Kabenb XWBNEHH:A B PO3eTKY Ta BXiAHWI OTBIP pi3aka.
. Hikomnn He 6epiTbcs 3a kKabenb KMUBNEHHS MOKPYMM PYKaMU.

Heb6esneka 3aiiMaHHA

LLlo6 YHWKHYTV PU3MKY 3aMaHHS, LOTPUMYIATECS HABEAEHUX HUXYE 3aCTEPEXKEHD.

(] KopvcTyBay Hece BiANOBIAaNbHICTb 3@ BUKOHAHHA BUMOT A0 Pi3aka Ta NpaBwn ekcniyaTtawii enekTpUyHmMX
YCTAHOBOK BiAMOBIAHO [0 MICLIEBOr0 3aKOHOAABCTBA KpaiHW, e BCTaHOBNEHO 0bnaaHaHHA. BukopucTosyiite
Hanpyry XXUBMeHHs, yka3aHy Ha NacnopTHi TabnuyLi NpUCTPOO.

° MigkNroYiTe Kabeni XMBNEHHA A0 NiHii, AKY 3aXMLLEHO MPUCTPOEM 3aXMCHOTO BIAKMHOYEHHA BIANOBIAHO A0
iHpopMaLlii, HaBeaeHOT B AOKYMeHTaLii 3 Niarotosky pobo4oro Micus. He BUKOPUCTOBYITE NOAOBXKYBaY
(NepeHoCHWI NPUCTPIN XMBMEHHS) LS NiAK0YEHHS Kaberto XMBneHHs.

(] BukopucToBy#iTe nuLLIe kabeni knBneHHs, AKi KoMmnaHia HP BkNtoumna 4o KOMNNeKTy NocTadaHHaA pizaka. He
BMKOPVCTOBYITE NOLLKOAXEHW Kabenb Xu1BNeHH:. He BUKOpUCTOBYITE Kabenb XUBNeHHA Ans 6yab-aKnx )
iHLUMX NPUCTPOIB. a
=
° He BCTaBnaiTe npeaMeTvt B 0TBOPU Ha KOPMYCi pi3aka. 'g
M
° BynbTe o6epexHi, Lob He NPoNMTY PianHY Ha pi3ak. [1icns o4YMLLeHHS nepekoHanTecs, WO BCi KOMMOHEeHTH =

CyXi, NepLL Hi>X 3HOBY BUKOPWCTOBYBATU Pi3ak.

. He BrkopuvCcTOBYITE aepo30ni, AKi MICTATb Nerko3anMmnCTi rasw, ycepeanHi pisaka abo nopyy i3 HAM. He
MpaLoiATe 3 pi3akoM y BUBYxoHe6e3neyHoMy cepeaoBuLLi.

o He nepekpuBalTe Ta He 3aKpvBaWTe 0TBOPM B KOPMYCi pi3aka.
Hebe3neka MexaHi4HOro ypaxeHHs

Y pi3aky € pyxoMi YaCTWHW, fKi MOXYTb CTaTU NPUYMHOK TPaBMM. LLL06 YHUKHYTM NOLLKOLXKeHb, HeObXILHO BX1BATK
HACTYNHi 3axoau nig Yac poboTH 3 pi3akoMm.

° TpumaiiTe ofar i BCi YaCTVHK TiNa Noaani Big PYXOMUX YaCTWH.

° HamaraiTecs He HOCUTW HaM1CTa, 6pacneT! 1 iHLWI BUCAYI NpeaMeTn.

° SKLLO Y BaC 10Bre BOMOCCA, CNpobyiiTe 3akpinuTy oro Tak, Wo6 BOHO He NOTpanumio Ao pi3aka.
° Mopnb6aiiTe Npo Te, 11106 pyKasn abo PyKaBMYKM He NOTPaNMAN [0 PYXOMUX YaCTWH.

° He TopkaiTecs o LwecTepeHb abo pyxoMUX POSMKIB Mg Yac ApyKy.

(] He npautoiiTe 3 pi3akoM, KON 3HATO KPULLIKA.

Hebe3neka CBITNOBOro ONPOMIHEHHA

CeiTnofiofHi iHAMKaTOPK CTaHy Ta AMCNIEN BUNPOMIHKOKTL CBITNO. Lie BMNpOMIHFOBaHHS BiANOBIAAE BUMOraM L0
6e3neyHoi rpynu 3a ctaHaapTom MEK 62471:2006, CeitnobionoriyHa 6e3neyHicTb naMn i NaMnosmx cuctem. Mpote
PEeKOMeH/0BaHO He AMBUTUCA 6e3nocepeaHbo Ha CBITNOAIOAHI IHAMKATOPW, KOMW BOHM YBIMKHEHI. He 3MiHronTe
mMoaynb.
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He6e3neka, NoB'sA3aHa 3 Barok HOCHB fns ApYKY

Mig Yac pob0TH 3 BaXKMMM HOCIAMM ByabTe 0CO06/MBO 06epeXHi, LLIO6 YHUKHYTV TPaBM.

. [1ns nepemiLLLeHHs BaXK1X PyNOHIB OCHOBM MOXe 3HaA06UTUCh Y4aCTb KinbKox Nroaei. byabte o6epesxHi,
L1106 YHMKHYTV PO3TATHEHHS CMIMHM Ta/abo TpaBMu.

° BvikopucToBy#iTE BUNKOBMIA HAaBaHTaXyBau, WTabenep abo iHLLe BaHTaXkHO-pPO3BaHTaXyBarbHe
06MafHAHHS.

° MMip yac po60TK 3 BaxkKMMu pynoHammn ocHosm HDPErolls opsaraiite 3aco6m iHAMBIAYaNbHOrO 3axMCTy, Y TOMY

YMCNi 4OBOTYW Ta PYKaBUUKM.

[lepenHs naHenb

NepenHsa NaHenb po3TalloBaHa B NepeaHii NpaBii YacTuHI pisaka. 3 ii LONOMOror MOXHa NOBHICTHD KepyBaTyv BCiMa
dyHKLiAMK pi3aka: nepernaaaTi iHdopMaLito Npo pi3ak, 3MiHKOBATK 10ro NapameTpy, BUKOHYBATK KanibpyBaHHs Ta
BMNPO6YBaHHA TOLLO. Ha nepeaHii naHeni Takox Bino6paaroTbCs CroBilleHHs (nonepeakeHHs i NoBiAoOMEHHS
NP0 NOMUNKM).

MikTorpamm

MeHto YnTaHHa Wrpmx-kogy HP

MepemitLierHs nisopy / Mepexig [0 nonepeaHboro

enemeHTa MNepeMiLLieHHs / 36inbLUeHHA 3Ha4eHHA

MepemilieHHs Npasopyy / Mepexia Ao HacTynHoro

enemMeHTa MepemiLLieHHs / 3MEHLLEHHS 3HaYeHHS

CkacyBaHHA NOTOYHOrO NpoLecy Mouatok / MpuaynuHexHs
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Koom nomMunok, Lo Bigo6paxaroTbCca Ha nepenHin naHeni

3a neBHUX 06CTaBMH Ha NepeLiHii NaHeni 3'ABNAETbCA UndPOBUI Koa NOMUIKK. LLLo6 ycyHYTU NOMUAKY, BUKOHYITE
rnopaaw, HadaHi B CTOBNLi «<PekoMeH10BaHi Aiir. AKLLO BUABWTLCA, LLLO PEKOMEHO0BAHI Aji He OMOMON YCYHYTW
npob6nemy, 38epHITLCA 40 NPeACTaBHUKA CIY>KOM TeXHIYHOI NIATPUMKM.

SAKLLLO BifOBPaxeHOoro Ha nepeaHiit naHeni Koay HEMae B LLbOMY CMUCKY, BUMKHITb | 3HOBY BBIMKHITb pi3ak. AKLLO
npo6nema He 3H1KHe, 3BePHITbCA A0 NPeACTABHMKA CIY>KOM TEXHIYHOT NIATPUMKM.

Koa nomunku PekomeHzoBaHi aif
7.1 Nomunka oci X! NepenoBHeHHs MpuumHa: BnryH 6apabaHa He pyxaeTbca A0 NOTPIOHOM MONOXEHHS.
ab0 nepeBaHTaxeHHs!
BupiLLienHs:
1. BuiimiTb 3incoBaHy 0CHOBY | Nepe3anycTiTb NPUCTPIN.
2. 3HU3bTe WBWAKICTD OCHOBM
3. MepegipTe, 4n NpuBiAHUIT 6apataH 06epTaETLCS NNABHO (CNepLUY BIUMKHITL XKWBNEHHS Ta PO3TaLLYITe PONMKN
MOBIAKOBOIO NATPOHY Y BEPXHHOMY MOMOXKEHHS).
©
4. SAKLLO NPOBNEMY HE 3HUKHYTb, 3BEPHITLCA A0 NPEeACTaBHMKa KoMnaHii HP. f
z
7.2 Nomunka oci Y! MepenosHeHHs MprynHa: [1B1ryH, L0 NPUBOAUTS Y PyX FOMIBKY NPUCTPOK), HE MEPEXOANTH Y NOTPIGHE NONOXEHHS. :a
ab0 nepeBaHTaxeHHs! a
" . 4
BupiLLienHs: =
1. BuitmiTh 3incoBaHy 0CHOBY | Nepe3anycTiTb NPUCTPIN.
2. 3HU3bTe LUBMAKICTD i/a60 TUCK pi3aka.
3. MepegipTe, 4n ronieka 06ePTAETHCA NNABHO (CNEPLUY BUMKHITL XMBNEHHS Ta PO3TaLLyiTe PONMKMU NOBIAKOBOIO

NaTPOHY Ha 30BHILLIHIX KPasX OCHOBH).

4. SAKLLO NPOBNEMY HE 3HUKHYTb, 3BEPHITLCA A0 NPeACTaBHMKa KoMnaHii HP.
7.3 Nomunkw aatumka OPOS MprumHa: OPOS He BM3Ha4aE NO3HaYKN 260 BUHAYAE TaKi 3HAYEHHS, 3 AKMMU HE MOXYTb NPaLItoBaTU.
BupiLLienHs:
1. MNepegipte napametpu OPOS i nopieHsiTe iX i3 BIAGUTKOM. BCTAHOBITH NPaBUNbHI NapaMeTpy.
2. MepesipTe, 4M KIHYMK [aTumKa He 3a6pyaHEHo.
3. YcTaHoBITL KanibpyeaHHsa ocHoBy OPOS Ha 3HaueHHs 3a 3aMoBYYBaHHAM i 3anycTiTe TecT OPOS, AKWIA MICTUTBCS

Ha KOMNaKT-AnCKyY 3 NOCIBHNKOM KOPUCTYBaYa.

4. MNepegipTe kabenb, skuM Nia'eaHaHo ronisky 3 PCB.

5. MepesipTe NpucTpiii 3 iHLWOH roniskoro (OPOS).

6. NepeBipTe 3HauyeHHs BiAGUTTS 3@ AONOMOroro MoHiTopa OPOS.

7. [MNepegipTe NNockuit kabenb, AkMM 3'€aHaHo ronisky 3 PCB.

8. FAKLLO NPO6NEMM HE 3HWUKHYTb, 38EPHITLCA A0 NPeACTaBHIKa Komnawii HP.
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Kog, nommnkum

PexoMeHpoBaHi aji

7.8 BHYTPILLHI NOMUNKK

TIpU4MHa: Lie TPaNNAETLCA 33 HARBHOCTI NPOGIeMM MIKPONPOrPaMM abo MaTePUHCHKOT NNaTH (aAPECHOT LLMHY 60 LLMHM
AaH1). OrNAz NOMUOK HABEAEHO HIXYE.

1 NOMNIKA LNHM

2. noMunKka agpecauii

3. 33b0poHeHa IHCTPYKLLA

4. HYNbOBWIA PO3NOAIN

5. HCTpyKUis CHK

6. iHCTpyKUia TRAPYV

7. nikia 1010

8. nikia 1111

BupiLueHHs:

1. Lle BHYTPILLHA NOMMIKA. [TPUYMHOKO LET NOMUKK MOXe 6YTU Hesifoma Nnpobnema Mikponporpamu 8 FlashROM
npUCTPOIO. 3§nyc7i7b eHyTp\uJ_H_ro nepesipKy AOCTOBIPHOCTI. KLLO NepesipKy NPOMAEHO YCMiLLHO, nepesipTe
AaHI, AKI HaAICNaHo Ha NpUCTPIv.

2. MepesCTaHoBITL MIKpONPOrpamMHe 3abe3neyeHHs.

3. OHoBWTbL NpoLumeky FlashROM Ha matepuHcbkir nnari.

4. 3aMiHiTb ocHoBHy PCB.

5. SKLLO NPO6NeMU HE 3HUKHY T, 3BEPHITHCA A0 NPeACTaBHWKa KoMnaHil HP.

7.9 MoMUNKK Ta NOBIROMEHHS Mif
4ac OHOBNEHHS

MpU4mMHa: breww-nam’'aTb He 3HaiaeHo!

BupiLueHHs:

1 Cranaca HeBMnpaBHa NOMMIKa. AIKLLO BOHa CTAETHCA NiA YaC OHOBNEHHSA, Nepe3aBaHTaxTe NPUCTPIlt | NOBTOPITL
cnpoby.

2. MoBTOPHO 3aBaHTaxTe drel-haiin 3 IHTePHETY, OCKINbKY HARBHWIA Y BaC haiin Moxe 6yTn NOLIKOAXEHO, @
TaKoX NepekoHanTecs, Wo dneww-daiin npusHadeHuit Ans pisaka SummacCut.

3. Cnpo6yiiTe iHLLe NiAKNtoYeHHs Ao komn'totepa (nocninoeHe abo USB).

4. 3aMiHiTb ocHosHy PCB.

5. SKLLLO NPO6NeMU HE 3HUKHY T, 3BEPHITLCA A0 NPeACTaBHWKa KoMnaHil HP.

7.10 Mommnka 031

Mpuumna: 0311 noraHo NpaLioe.

BupiLueHHs:

1

2.

3aMiHiTb ocHoBHy PCB.

SAKLLO MPOBNEMM HE 3HWKHYTb, 3BEPHITHCA 10 NPEACTaBHWKA KoMNaHii HP.

MapaMeTpu enekTpoXMBIeHHA

MapameTp

Cepis pizakis HP Latex

Hanpyra 3MiHHOro cTpymy

100-120/200-240B

YactoTa

50/60 Iy

MakcManbHUi CTpyM pisaka

2A
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XapaKTepPUCTMKM HaBKOSTMLLHBbOIO cepeaoBuLLa

MapameTp Cepis pisakis HP Latex

[liana3oH poboumx Temnepatyp Bin 15 no 35°C

BigHocHa Bonorictb B8ia 35 10 75% 6e3 koHaeHcaui

[iana3oH Temnepatyp nig 4ac Bin -30 no 70°C
36epiraHHs

AKYCTUYHI XapaKTepucTmku

MapameTp Cepis pisakis HP Latex ")
]
=)

Pi3ak yBIMKHYTO Ta BEHTUNATOP 35 nbA %

BUMKHYTO a
M
>

Pi3ak yBIMKHYTO Ta BEHTUNATOP 38 nbA

YBIMKHYTO

Pi3ak BrKOHYE 3aBAaHHS 67 nbA

Di3nYHi XapakTepUCTUKK

MapameTp Pisak HP Latex 54 Pisak HP Latex 64
Poamipw (i * 1 x B) 1750 = 680 x 1145 MM 1980 x 680 x 1145 MM
Bara 48 kr 54 kr
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[leknapauis npo BignoBigHICTb

BignosinHo o ctanaapris ISO/IEC 17050-1 Ta EN 17050-1

Homep neknapadii npo signosigHicte:  BCLAA-1703-R1 Original/en

Ha3Ba Brpo6HMKa: HP Inc.

Anpeca BUpobHMKa: HP Printing and Computing Solutions SLU
Cami de Can Graells, 1-21
08174 Sant Cugat del Valles

Barcelona, IcnaHis

BUPOGHWK i3 BUKMHOYHOLO BignoBiaanbHiCTHO 3asB/NE, LLO BUPI6

Has3Ba i Mogenb npoaykty @: Cepis pi3akis HP Latex
PerynatueHuit Homep Mozeni : BCLAA-1703
MapameTpu NpoayKTy: yei

Bianoeigae TakMM TeXHIYHUM XapakTepPMCTMKaM | HOpMaM Ha NPOAYKLiH0

Besnea: EN 60950-1:2006 + A1:2010 + A11:2009 + A12:2011
IEC 60950-1:2005 + A1:2009 + A2:2013
CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1-07 + A1:2011 + A2:2014
UL 60950-1 (apyra penakuis) + A1:2011 + A2:2014
EN 62479:2010
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EnektpomarHitTHa EN 55032:2012 Knac A
cyMicHicTb (EMQ):
CISPR 32:2012 Knac A
EN 55024:2010
CISPR 24:2010
EN 61000-3-2:2014
IEC 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC 61000-3-3:2013

®epepanbHa Komicis 3i 38'a3ky CLUA, 3BeaeHHs deanepanbHuX 3akoHiB, cTaTTsa 47,
YacTuHa 15, knac A

ICES-003, BuaaHHa 6, knac A

06MexXeHHs BMICTY EN 50581:2012
LLKIiANMBMX
PEYOBUH:

©
¥
0
=

=
©
a
~

>

Mpy uboMy BMPI6 BiAMOBIAAE BMMOraMm [IMpeKTMBI LLIOMO HM3bKOBOMbTHOTO 06naaHaHHa 2014/35/EU, Iupexktnan
111010 eNeKTPOMarHiTHoi cymicHocTi 2014/30/EU Ta IMpekTuBy LLoa0 06MEXEeHHS BUKOPHUCTaHHS He6e3nedHmx
peyoBurH 2011/65/EU, a Takox Mae MapKyBaHHs c E

Lle# npucTpiit Bignosinae YacTuHi 15 Mpasun ®enepanbHoi KoMicii 3i 38'a3ky CLLA. EkcnnyaTauis npyucTporo nignarae
TaKyM [1BOM YMOBaM:

° LeW NPUCTPIN HE MOXE CMPUYMHATM LLKIANIMBMX 3aBag;

(] Lie NpUCTPIi MOXe NpuiiMaTh Byab-AKi BXiAHI CUrHaNM 3aBag, BKNHOYHO 3 TUMK, AKi MOXYTb NPU3BECTW [0
360i8 y po6OTi.

[onatkosi BioOMOCTI
1. LlboMy BUpPOBY NPUCBOEHO HOPMATMBHMIA HOMEP MOJEN, AKWIA BIANOBIAAE HOPMATVBHMM acneKkTam
KOHCTPYKUIi. PerynatvsH1in HoMep Mofeni — Ue OCHOBHWI ineHTUdIKaTop BUPObY B PerynaTneHin
[I0KyMeHTaLii Ta 3BiTax Npo B1Npo6byBaHHA. Llei Homep He cnif, nnyTaT 3 TOproBenbHOH Ha3Bok abo
HOMEpPOM apTuKyny.

2. Llev B1pi6 6yno NpoTecToBaHo B TMNoBoOMyY cepeaosuLLi HP.

[xopgi Fopke (Jordi Gorchs), meHenxep

Bigain 3 nutaHb BeNKOPOPMaTHOrO APYKY
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Sant Cugat del Valles (bapcenora)
17 TpasHa 2017 p. p.
KoHTaKTHi 006 (TinbKy Woa0 perynsatmeHNX NuTaHb)
€C: HP Deutschland GmbH, HP HQ-TRE, 71025 Boblingen, HimeuunHa
CLLA: HP Inc., 1501 Page Mill Road, Palo Alto, 94304, CLLIA 650-857-1501

http://www.hp.eu/certificates
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