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1  Zapraszamy do korzystania z systemu MJF

Informacje wstepne o produkcie.

Dokumentacija

Do urzgdzenia dotgczono petny zestaw dokumentacii.

Dostepne sqg nastepujgce dokumenty:

Instrukcija przygotowania lokalizacii
Informacije wstepne

Podrecznik uzytkownika (ten dokument)
Filmy uzupetniajgce podrecznik uzytkownika
Informacje prawne

Ograniczona gwarancija

HP SmartStream 3D Build Manager — instrukcija obstugi

Te dokumenty mozna pobra¢ z odpowiedniej strony sieci Web:

http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/manuals

http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/manuals

Wymagania dotyczqce uzytkowania produktu

Produkty, ustugi i materiaty eksploatacyjne podlegajg nastepujgcym dodatkowym postanowieniom:

Klient zgadza sie na uzywanie tylko Materiatdw eksploatacyjnych firmy HP oraz Materiatow
certyfikowanych przez HP w drukarce 3D firmy HP oraz rozumie, ze korzystanie z jakichkolwiek
materialéow eksploatacyjnych innych niz materiaty eksploatacyjne HP moze spowodowaé powazne
usterki dotyczqce funkcjonalnosci i/lub bezpieczenstwa produktu, w tym miedzy innymi usterki opisane

w podreczniku uzytkownika. Klient zgadza sie nie korzystaé z produktu i/lub materiatdow eksploatacyjnych

w celach niedozwolonych przez USA, Unie Europeijskq i/lub inne obowigzujgce prawo.

Klient zgadza sie nie uzywaé produktu i/lub materiatdw eksploatacyjnych do opracowywania,
projektowania, wytwarzania ani produkgiji broni jgdrowej, pociskéw, broni chemicznej ani biologicznej

ani materiatéw wybuchowych jakiegokolwiek rodzaju.

Klient zgadza sie zachowywaé zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi tgcznosci przedstawionymi
ponizej.

Klient moze uzywaé¢ oprogramowania uktadowego wbudowanego w produkt wytgcznie, aby umozliwié
funkcjonowanie produktu zgodnie z jego opublikowanymi specyfikacjami.

Klient zgadza sie przestrzegag instrukciji zawartych w podreczniku uzytkownika.

Zapraszamy do korzystania z systemu MJF
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Produkty, ustugi i/lub dane techniczne dostarczone zgodnie z niniejszymi postanowieniami stuzq
do uzytku wewnetrznego klienta i nie sq przeznaczone do dalszej odsprzedazy.

Technologia MJF

Technologia Multi Jet Fusion firmy HP zapewnia lepszg predkos¢ i kontrole nad witasciwosciami czesci
i materiatu, wykraczajgc poza mozliwosci spotykane w innych rozwigzaniach do druku 3D.

Proces drukowania w technologii HP Multi Jet Fusion rozpoczyna sie od natozenia cienkiej warstwy
materiatu w obszarze roboczym. Nastepnie karetka z tacqg HP Thermal Inkjet przemieszcza sie od lewej
do prawej, drukujgc czynniki chemiczne na caltym obszarze roboczym. Procesy naktadania warstw

i utrwalania sqg tgczone w ciggtym przemieszczaniu sie drugiej karetki od géry do dotu. Proces jest
kontynuowany, warstwa po warstwie, az do utworzenia gotowej czesci. W kazdej warstwie karetki
zmieniajq kierunek, aby zapewni€ optymalng wydajnos¢.

Material recoat Apply fusing agent Apply detailing agent Energy

0006 oon

999900

(b) (c)

(a) Materiat jest ponownie powlekany na catym obszarze roboczym.

(b) Odczynnik utrwalajgcey (F) zostaje wybidrczo zastosowany w miejscach, w ktérym czgstki majg zostaé
zespolone.

(c) Odczynnik wykanczajgcy (D) zostaje wybiérczo zastosowany w miejscach, w ktoérych nalezy
wzmochi€ lub zredukowa¢ dziatanie odczynnika utrwalajgcego. W tym przyktadzie odczynnik
wykanczajgey redukuje utrwalanie na granicy, aby wytworzyé czes¢é o ostrych, gtadkich krawedziach.

(d) Obszar roboczy jest poddawany dziataniu energii utrwalajgce;.
(e) Czes¢ sktada sie teraz z utrwalonych i nieutrwalonych obszarow.

Proces jest powtarzany az do uformowania gotowej czesci.

UWAGA: Powyzsza sekwencja krokow jest typowa, ale moze byé zmienione w konkretnych
wdrozeniach sprzetu.

Technologia HP Multi Jet Fusion pozwala wykorzystaé caty potencijat druku 3D poprzez wytwarzanie
wysoce funkcjonalnych czesci. Korzystajqgc z glowic drukujgcych HP Thermal Inkjet, technologia HP
Multi Jet Fusion zostata oparta na kluczowym aspekcie technicznym firmy HP — mozliwosci szybkiego
i dokladnego umieszczania precyzyjnych (i niewielkich) ilosci wielu roznych typéw ptynoéw. Dzieki temu
technologia HP Multi Jet Fusion cechuie sie wszechstronnosciq i potencjatem przewyzszajgcym inne
technologie druku 3D.

Poza odczynnikiem utrwalajgcym i wykanczajgcym, w technologii HP Multi Jet Fusion moze stosowac
dodatkowe odczynniki, aby przeksztatcaé witasciwosci czesci dla kazdego piksela objetosciowego (tj.
woksela). Te przeksztatcajgce odczynniki uktadane punkt po punkcie w catym przekroju umozliwiajg
technologii HP Multi Jet Fusion wytwarzanie czesci, ktérych nie mozna wykonaé przy uzyciu innych
metod.

Rozdziat1 Zapraszamy do korzystania z systemu MJF



Przyktadowo, wykorzystujgc bogatq wiedze firmy HP w zakresie kolorystyki, drukarki HP Multi Jet Fusion
mogq wybiérczo drukowaé rézne kolory dla kazdego woksela z odczynnikami zawierajgcymi biekitny,
purpurowy, z6ity lub czarny (CMYK) barwnik.

Dlugoterminowq wizjq dla technologii HP Multi Jet Fusion jest mozliwoS¢ tworzenia czeSci

Z kontrolowanymi, zmiennymi — nawet bardzo réznigcymi sie — wiasciwosciami mechanicznymi

i fizycznymi w obrebie jednej czeSci lub oddzielnych czesci przetwarzanych jednoczesnie w obszarze
roboczym. Osiqga sie to poprzez kontrolowanie interakciji miedzy odczynnikami utrwalajgcymi

i wykanczajgcymi oraz utrwalanym materiatem, a takze dodatkowymi odczynnikami przeksztatcajgcymi.

Technologia HP Multi Jet Fusion zapewnia mozliwosci projektowania i wytwarzania, w ktérych jedynym
ograniczeniem jest wyobraznia. Tak wiasnie dziatajg przetomowe innowacije technologiczne.

Zalecenia dotyczqgce uzytkowania

Technologia HP Multi Jet Fusion poprawia uzytecznos¢ dzieki dobrze zdefiniowanemu przeptywowi
pracy.

—1)
1
0

O>C)>“?J;;C;D y
q |' 5

1. Przygotuj projekt do druku: Otworz model 3D i sprawdz go pod kgtem bieddw w tatwym w obstudze
oprogramowaniu firmy HP.

2. Zapakuj modele i wyslij je do drukarki: UmieS¢ wiele modeli w oprogramowaniu i przeslij zadanie
do drukarki.

3. Dodaj materiaty: Wi6z kasety z materiatem do stacji przetwarzania.

4. Mieszanie automatyczne: tadowanie i mieszanie jest czyste, poniewaz stacja przetwarzania jest
zamknieta i zautomatyzowana. Materiaty sq tadowane do jednostki drukujqce;.

5. Wyimij zespdt drukujqey ze stacii przetwarzania.
6. Wsun zespdt drukujgey do drukarki.
7. Drukowanie z kontrolq na poziomie woksela: Nacisnij przycisk Start (Rozpocznij), aby
uzyska¢ zachwycajqcq doktadnosé wymiarowq i cieszy€ sie bogatymi szczegotami, korzystajqc

z unikatowego procesu drukowania firmy HP z wykorzystaniem wielu odczynnikéw.

8. Zoptymalizowany przeplyw pracy: Zesp6t drukujgcy mozna wyciggng¢ z drukarki — ktora jest teraz
gotowa do druku kolejnego zadania — i wsung€ go z powrotem do staciji przetwarzania.

Zalecenia dotyczqgce uzytkowania
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Planowanie czasu

Podczas planowania wydrukéw nalezy wzigé pod uwage czas drukowania i chtodzenia. Czasy
drukowania i chtodzenia rézniq sie w zaleznoSci od rozmiaru czesci i liczby czesci drukowanych podczas
kazdego zadania. Ogolnie dla petnej komory wydruku przyjmuije sie okoto 16 godzin drukowania i 46
godzin chtodzenia.

Tabela 141 Planowanie czasu

Czas drukowania Bezpieczny Naturalny czas chtodzenia Szybki czas
czas chiodzenia*
chlodzenia

Komora Tryb szybkiego = Domysiny/ Normal Minimum* (w systemach
wydruku drukowania Wytrzymaly (Normaina) ze
tryb zintegrowanym
drukowania szybkim
chiodzeniem)
100% (petna) 10 godz. 16 godz,20 min  20-30 min 46 godz. 31godz. 10 godz.
75% (petna) 7godz,30min  12godz,15min  20-30 min 35godz. 23 godz. 8 godz.
50% (petna) 5 godz. 8 godz., 10 min 20-30 min 23 godz. 16 godz. 6,5 godz.
25% (petna) 29godz,30min  4godz. 20-30 min 12 godz. 8 godz. 5 godz.

/A OSTRZEZENIE!
temperatury.

* Do odpakowywania bedq potrzebne rekawice oraz gogle odporne na wysokie

danego zadania.

dodatkowego zespotu drukujgcego, ktory umozliwi ciggte drukowanie.

¥ UWAGA: Czasy chlodzenia sqszacunkowe i mogq roznic si¢ w zaleznosci od poziomu ztozonosci

;3 WSKAZOWKA:  Jesli drukujesz mate czesci, rozwaz drukowanie w matych partiach oraz zapewnienie

Rozdziat1 Zapraszamy do korzystania z systemu MJF



2 Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem eksploataciji sprzetu zapoznaj sie ze wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa
i uzywania urzgdzenia.

Wstep

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie€ niezbedne doswiadczenie, aby zdawaé sobie
sprawe z zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowaé odpowiednie Srodki
w celu zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Przed rozpoczeciem eksploataciji sprzetu zapoznaj sie ze wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa
i uzywania urzgdzenia.

Wykonuj zalecane zadania konserwacji i czyszczenia, aby zapewnié prawidtowe i bezpieczne dziatanie
sprzetu.

Dziatania muszg by€ przez caty czas nadzorowane.

Sprzet jest urzqgdzeniem stacjonarnym i powinien by¢ zlokalizowany w miejscu o ograniczonym dostepie
(tylko dla autoryzowanego personelu).

Ogo6ine wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Obowigzkiem uzytkownika jest przestrzeganie wskazéwek dotyczqcych bezpieczenstwa.

Wylgcz caty sprzet za pomocq wytgcznikéw obwodow znajdujgecych sie w zespole dystrybucii zasilania
(Power Distribution Unit, PDU) budynku i wezwij przedstawiciela serwisu (patrz Gdy potrzebujesz
pomocy na stronie 287) w kazdym z ponizszych przypadkow:

Uszkodzony jest kabel zasilajgcy.

Uszkodzeniu ulegty obudowy gérnej nagrzewnicy i lampy utrwalajgceij, brak szkia lub szkio jest
uszkodzone albo uszczelnienie jest uszkodzone.

Sprzet zostat uszkodzony przez uderzenie.

Sprzet zostat zalany cieczq.

Z urzqdzenia wydobywa sie dym lub nietypowy zapach.
Kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-prgdowy.
Przepalily sie bezpieczniki.

Urzqgdzenie nie dziata prawidtowo.

Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.

Zasady bezpieczenstwa



Wylqcz sprzet za pomocqg gateziowych przerywaczy obwodoéw w kazdym z nastepujgcych przypadkow:
e Podczas burzy z piorunami.
e Podczas awarii zasilania.

Korzystaj ze sprzetu tylko w okreslonych zakresach temperatur roboczych i wilgotnosci. Zobacz
instrukcije przygotowania lokalizacii.

Drukarka, zesp6t drukujgcey i stacja przetwarzania powinny by¢é zawsze przechowywane w tych samych
warunkach otoczenia.

Obszar druku/produkcii, w ktérym sprzet jest zainstalowany, powinien by¢é wolny od ryzyka rozlania
plynéw i kondensacji pary wodnej z otoczenia.

Przed wilqgczeniem urzqdzen upewnij sig, ze na sprzecie nie doszto do kondensaciji pary wodne;.
Nalezy uwazaé na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Uzywaj wytgcznie materiatéw i odczynnikow certyfikowanych i oferowanych przez firme HP. Nie uzywaij
nieautoryzowanych materiatow ani odczynnikow firm trzecich.

Uzywaij wytgcznie zbiornikdow zewnetrznych certyfikowanych przez firme HP. Uzywanie zbiornikow
zewnetrznych firm trzecich moze spowodowaé zagrozenia dla bezpieczenstwa, wycieki materiatu
i awarie stacji przetwarzania; a takze moze wptywaé na gwarancje obejmujgcq system.

W przypadku nieoczekiwanej usterki, anomalii, wytadowania elektrostatycznego (ESD) lub zaktécen
elektromagnetycznych nacisnij awaryjny przycisk zatrzymania i odtgcz sprzet od zasilania. Jesli problem
bedzie sie utrzymywag, skontaktuj sie z pomocq techniczng.

Nie wolno naprawiaé ani wymienia¢ zadnej czesci drukarki, ani tez probowaé wykonywag jakichkolwiek
czynnoSci serwisowych, chyba ze jest to wyraznie zalecane w instrukciji obstugi lub w opublikowanej
instrukcji naprawy, ktérg uzytkownik rozumie i potrafi wykonaé.

Nie nalezy podejmowac préb samodzielnej naprawy, demontazu lub modyfikaciji urzgdzenia.
Nie nalezy stosowaé zadnych innych czesci oprécz oryginalnych czesci zamiennych firmy HP.

W celu naprawy lub ponownego montazu urzqgdzenia nalezy skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym serwisem.

Niezastosowanie sie do tej instrukciji moze spowodowaé porazenie prgdem, pozar, problemy
z urzqdzeniem lub obrazenia ciata.

Ostateczne wersije czeSci/produktow

Klient przyjmuije cate ryzyko zwigzane lub wynikajgce z uzytkowania wydrukowanych czesci 3D.

Klient ponosi wylqgczng odpowiedzialnoS¢ za ocene i okreslenie uzytecznosci i zgodnosci z przepisami
produktéw i/lub czeSci wydrukowanych w technologii druku 3D dla dowolnych zastosowan, a

zwlaszcza zastosowan (m.in. medycznych/dentystycznych, zwigzanych z zywnosciqg, motoryzacyjnych,
dla przemystu ciezkiego i produktéw konsumenckich) regulowanych przez rzqdy USA, UE i inne stosowne.

Ryzyko eksplozji

Kurz moze stwarzaé ryzyko eksploziji. Aby zmniejszy€ to ryzyko, ostroznie przestrzegaj wszystkich
Srodkoéw ostroznosci.

6 Rozdziat2 Zasady bezpieczenstwa



/A OSTRZEZENIE! Chmury kurzu moggq tworzyé wybuchowe mieszaniny w powietrzu. Nalezy
podejmowac Srodki zapobiegawcze chronigce przed wytadowaniami statycznymi i utrzymywac sprzet
z dala od zrédet zaptonu.

POWIADOMIENIE: Urzqdzenie nie jest przeznaczone do uzytku w niebezpiecznych lokalizacjach lub
strefach z klasyfikacjg ATEX: do uzytku wylgcznie w normalnych lokalizacjach.

Aby unikng¢ ryzyka eksplozji, przestrzegaj ponizszych zasad:

W poblizu obszaru przechowywania sprzetu lub materiatu nalezy zakazaé palenia, stosowania
Swiec, spawania i stosowania otwartego ognia.

Sprzet powinien by¢ regularnie czyszczony (wewngtrz i na zewnqtrz) za pomocq odkurzacza
z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi, aby unika¢ nagromadzenia kurzu. Nie probuj wycieraé
kurzu ani usuwaé go za pomocq pistoletu na sprezone powietrze.

Do czyszczenia wymaga sie odkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi z certyfikacjq
do zbierania tatwopalnego pytu. Nalezy podjqé srodki chronigce przed rozlaniem materiatu i unikaé
Zrodet potencjalnego zaptonu, np. wytadowan elektrostatycznych (ESD), ptomieniiiskier. Nie palié
w poblizu.

Sprzet i akcesoria muszqg by¢ odpowiednio uziemione tylko w gniazdach sieci elektrycznej;
nie manipulowa¢ wewnetrznym okablowaniem. Jesli wida¢ wytadowania statyczne lub iskry
elektryczne, nalezy przerwac prace, odiqgczy€ sprzet od zasilania i skontaktowac sie

Z przedstawicielem pomocy technicznej.

Regularnie sprawdzaqi filtry powietrza i uszczelnienie lamp nagrzewajqcych, zgodnie z instrukcjami:
Konserwacija sprzetu na stronie 101. Nie wyjmuij filtréow lub szklanych elementow lamp.

Uzywaj wytgcznie materiatéw i odczynnikéw certyfikowanych i oferowanych przez firme HP.
Nie uzywaj nieautoryzowanych materiatdéw ani odczynnikow firm trzecich.

Firma HP zaleca stosowanie akcesoriow HP w zakresie odpakowywania czesci 3D i uzupetniania
komory produkcii. Jesli uzywa sie innych metod, nalezy zapoznaé sie z ponizszymi uwagami:

—  Chmury kurzu wygenerowane podczas obstugi i/lub przechowywania mogg tworzyé
wybuchowe mieszaniny w powietrzu. Cechy wybuchowosci kurzu zalezg od rozmiaréw i ksztattu
czgstek, zawartosci wilgoci, zanieczyszczen i wielu innych zmiennych.

— Upewnij sig, ze caly sprzet jest prawidtowo uziemiony i zainstalowany zgodnie z wymaganiami
dotyczqcymi klasyfikacii elektrycznej. Podobnie jak w przypadku dowolnego materiatu suchego,
przesypywanie materiatu, jiego swobodne opadanie lub transportowanie materiatu poprzez
Zzsuwnie i rury moze prowadzi¢ do gromadzenia tadunkdéw elektrostatycznych i powstawania
iskier. Mogg one doprowadzi¢ do zaptonu samego materiatu lub dowolnego materiatu palnego
wchodzqgcego w kontakt z materiatem lub jego pojemnikiem.

Przechowuj, obstuguj i usuwaj materiat zgodnie z lokalnym prawem. Zobacz karty charakterystyki
substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby uzyska¢ informacije

0 odpowiednim obstugiwaniu i przechowywaniu. Przestrzegaj proceséw i procedur zwigzanych

z ochrong srodowiska i BHP.

Nie umieszczaj sprzetu w niebezpiecznych obszarach. Trzymaj sprzet oddzielnie od wyposazeniaq,
ktére moze tworzy¢ tatwopalne chmury kurzu podczas dziatania.

Pomocniczy sprzet do dalszej obrobki, np. piaskowania, musi byé chroniony przed tatwopalnym
kurzem.

Ryzyko eksploziji
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Jesli widaé iskry lub wydostajgcy sie materiat, natychmiast wstrzymaj prace i skontaktuij sie
z pomocq techniczng HP przed jej wznowieniem.

Podczas przenoszenia pytu palnego personel musi by¢ wolny od tadunkéw elektrostatycznych.
W tym celu nalezy zastosowaé obuwie i odziez przewodzqcq lub rozpraszajgcq. Réwniez podioga
powinna by¢ przewodzqca.

Ponadto, wytgcznie w przypadku stacii przetwarzania 4210:

Nalezy zastosowac uktad roztadunku masowego oraz chwytak do obracania beczek odpowiedni
do pytu palnego i zgodny z materiatem, ktéry ma by¢€ uzyty,

Wokét uktadu roztadunku masowego nalezy zachowaé przynajmniej 2 m przestrzeni wolnej
od urzgdzen elektrycznych/elektronicznych i jakichkolwiek zrédet zaptonu.

Nalezy stosowac weze elastyczne i rury sztywne dostosowane do transportowania proszku palnego
i odpowiednio uziemione.

Gdy zbiornik zewnetrzny i zbiornik magazynowania materiatu sq wykorzystywane jako uktad
masowego zasilania materiatem, wéwczas do podigczania tych zbiornikéw do punktu uziemienia
nalezy stosowac antystatyczne zaciski uziemiajgce.

Zalecamy uzycie standardowego potgczenia uziemiajgcego, ktére jest zainstalowane miedzy
metalizowanym paskiem uziemiajgcym dotgczonym do worka z metalizowanym materiatem oraz w
infrastrukturze placowki.

Zagrozenie porazeniem prqdem

Wylqcz sprzet za pomocqg wytgcznikow obwodéw znajdujgeych sie w zespole dystrybucii zasilania
(Power Distribution Unit — PDU) budynku. Sprzet musi by¢ podigczany wylgcznie do uziemionych gniazd
sieci elektrycznej.

/A OSTRZEZENIE! Wewnetrzne obwody w szafce z zespotami elektrycznymi, gérnej nagrzewnicy,
lampach utrwalajgcych, zespole drukujgcym i stacii przetwarzania dziatajg pod niebezpiecznym
napieciem, ktére moze spowodowaé Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa porazenia prgdem elektrycznym:

Nie nalezy podejmowaé prob rozmontowania obudéw wewnetrznych obwodéw, gérnej nagrzewnicy,
lamp utrwalajgeych, zespotu drukujgcego, stacji przetwarzania ani szafki z zespotami
elektronicznymi, chyba ze w celu wykonania czynnosci konserwacyjnych. W tym przypadku postepui
zgodnie z instrukcjami.

Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.
Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordéw urzqgdzenia.

Sprawdzaj poprawnos¢ dziatania wytgcznika réznicowo-prgdowego (RCCB) raz do roku (korzystajgc
z procedury przedstawionej ponize;j).

[ UWAGA: Przepalanie sig bezpiecznikow moze wskazywac na nieprawidtowe dziatanie obwodow
elektrycznych systemu. Powiadom przedstawiciela serwisu (zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na
stronie 287) i nie prébuj wymieniaé bezpiecznika samodzielnie.

Rozdziat 2 Zasady bezpieczenstwa



Zagrozenie wysokimi temperaturami

Podsystemy goérnej nagrzewnicy, utrwalania i komory drukowania drukarki pracujg w wysokich
temperaturach i ich dotkniecie moze by€ przyczyng oparzen.

Aby unikngé obrazen cielesnych, przestrzegaj ponizszych zasad:

Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas dotykania obszaru drukowania. Przed otworzeniem
pokryw pozwol drukarce ostygngg.

Nalezy uwaza¢ na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.
Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw wewnqtrz sprzetu podczas jego dziatania.
Nie zakrywaj otworéw podczas pracy.

Pamietaij, aby poczekaé na schitodzenie sie sprzetu przed rozpoczeciem wykonywania niektérych
czynnoSci konserwacyjnych.

Przed wyjeciem zespotu drukujgcego z drukarki po drukowaniu lub roztadowywaniu czesci z zespotu
drukujgcego odczekaj do wystygniecia sprzetu (patrz Roztadowywanie wydruku na stronie 93).

Zagrozenie pozarem

Podsystemy gornej nagrzewnicy, utrwalania i komory drukowania drukarki pracujg w wysokich
temperaturach.

Jesli kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik réznicowo-prgdowy, skontaktuij sie
Z przedstawicielem serwisu.

Aby unikng€ ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

Uzywaij napiecia zasilajgcego zgodnego z okreSlonym na tabliczce znamionowe.

Kabel zasilania podiqgcz do linii dedykowanej, zabezpieczonej za pomocq wytgcznika instalacyjnego
zgodnego z danymi zawartymi w instrukciji przygotowania lokalizacii.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordéw urzqdzenia.

Zachowaj ostroznosé, aby nie dopuscic¢ do zalania sprzetu cieczqg. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem
sprzetu upewnij sie, ze wszystkie elementy sq suche.

Wewnqtrz i w poblizu sprzetu nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiai
sprzetu w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworéw sprzetu.

Nie prébuj modyfikowaé goérnej nagrzewnicy, systemu utrwalania, komory drukowania, szafki
z zespotami elektronicznymi ani obudow.

Prawidlowa konserwacija i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuiq, ze urzqdzenie pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatdw eksploatacyjnych firm innych niz HP moze wiqzaé sie z ryzykiem
pozaru.

Nalezy uwazaé na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Nie zastaniaj zadnymi przedmiotami gérnej pokrywy, obudéw ani otworéw wentylacyjnych.

Zagrozenie wysokimi temperaturami
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e Po zakonczeniu konserwacii lub serwisowania nie zostawiaj narzedzi ani innych materiatéw
wewnqtrz sprzetu.

Materiaty odpowiednie do zwalczania pozaréw: dwutlenek wegla, rozpylacz wody, suche Srodki
chemiczne lub piana.

/A OSTROZNIE: Nie uzywaij strumienia wody, ktéry moze rozproszyé ogien.

/A OSTRZEZENIE! W zaleznosci od uzytego materiatu w przypadku pozaru do powietrza mogq
przedostac sie substancije szkodliwe dla zdrowia. W takich sytuacjach nalezy zaktadaé niezalezny
ciSnieniowy aparat oddechowy i petne wyposazenie ochrony osobistej. Specijalista BHP powinien
sprawdzi¢ karty charakterystyki substanciji niebezpiecznych dla kazdego materiatu (dostepne
pod adresem http://www.hp.com/go/msds), a nastepnie przekazaé informacje o odpowiednich
Srodkach bezpieczenstwa dla danej lokalizacii.

Zagrozenie mechaniczne
Sprzet zawiera ruchome elementy mogqgce spowodowaé obrazenia.
Aby unikng¢ obrazen cielesnych, podczas pracy w poblizu urzgdzenia przestrzegaj ponizszych zasad.
e Nie zbliza¢ ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci.
e Unikaé noszenia naszyjnikoéw, bransoletek i innych zwisajgcych przedmiotow.
e Jeslimasz diugie wlosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostaé sie do urzqgdzenia.
e Zachowac ostroznos¢, aby rekawy ani rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci urzqdzenia.

e Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowaé obrazenia, a takze moze wptywaé
na jako§¢ wydruku (na skutek blokowania przeptywu powietrza).

e Nie uruchamiaj sprzetu przy zdjetych ostonach.

Zagrozenie promieniowaniem Swietlnym
Promieniowanie podczerwone (IR) jest emitowane z gérnej nagrzewnicy i lamp utrwalajgcych.

Obudowy ograniczajq promieniowanie w zgodnosci z wymaganiami normy IEC 62471: 2006,
Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemow lampowych. W zaden sposo6b nie modyfikuj gérnej
obudowy ostony, elementéw szklanych ani szyb.

Zagrozenie chemiczne

Nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje w celu zagwarantowania odpowiedniej kontroli potencjalnego
narazenia na dziatanie czgsteczek lotnych tych substangcii.

Zobacz karty charakterystyki substanciji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby
zidentyfikowaé skladniki chemiczne materiatéw eksploatacyjnych (materiatéw i czynnikdw). Skontaktui
sie ze swoim specjalistg z dziedziny BHPIOS i klimatyzaciji w celu uzyskania porad odno$nie
odpowiednich Srodkéw dla Twojej lokalizacii.
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Uzywaj wytgcznie materiatéw i odczynnikéw certyfikowanych przez firme HP. Nie uzywaj
nieautoryzowanych materiatéw ani odczynnikow firm trzecich.

/A OSTRZEZENIE! Podczas przetwarzania materiatu mogq byé uwalniane substancije niebezpieczne.
Aby unikng¢ takiego zagrozenia, nalezy zamontowa¢ system odprowadzania powietrza (patrz
instrukcija przygotowania lokalizacii).

/A OSTRZEZENIE! Substancie niebezpieczne (w postaci lotnych zwigzkéw organicznych, VOC,
pochodzgce z odczynnikéw) mogq skraplaé sie na powierzchniach. Aby unikngé zagrozenia kontaktem
z substancjami chemicznymi, nalezy stosowaé srodki ochrony osobistej (patrz Srodki ochrony
osobistej na stronie 12).

Wentylacja
Aby zachowa¢ odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem.

Informacije dotyczqce bardziej normatywnego podeijscia do zagadnienia wentylaciji mozna znalezé

w najnowszym wydaniu normy ANSI/ASHRAE (Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynierow Ogrzewnictwa,
Chtodnictwa i Klimatyzacii) Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality (Wentylacja zapewniajgca
dopuszczalng jakos¢ powietrza w pomieszczeniach).

Nalezy zapewni¢ odpowiedniq wentylacje, aby upewnic sig, ze potencijalne narazenie na dziatanie
czgstek lotnych materiatéw i czynnikdéw jest kontrolowane zgodnie z odpowiednimi kartami
charakterystyki substancii niebezpiecznych.

Systemy wentylaciji muszq by€ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony Srodowiska.

W przypadku drukarki i stacji przetwarzania nalezy przestrzegac zalecen dotyczqcych wentylacii
opisanych w instrukcji przygotowania lokalizacii.

7 UWAGA: Urzgdzenia wentylacyine nie powinny wydmuchiwac powietrza bezposrednio na sprzet.

Klimatyzacija powietrza

Podobnie jak w przypadku wszystkich innych instalacji sprzetowych, podczas planowania klimatyzacii
w celu zapewnienia komfortowych warunkéw w obszarze pracy nalezy uwzglednic ciepto generowane
przez sprzet.

Zazwyczaj drukarka rozprasza moc 9 kW do 11 kW, a stacja przetwarzania 2,6 kW.

Systemy klimatyzaciji muszq by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony Srodowiska.

[ UWAGA: Urzgdzenia klimatyzacyine nie powinny wydmuchiwac powietrza bezposrednio na sprzet.

Poziom ciSnienia akustycznego

Zgodnie z lokalnym prawem moze byé wymagana ochrona stuchu. Nalezy skontaktowac sie ze
specjalistg BHP.

Wentylacja 1



Drukarka i jednostka drukujgca

Deklarowane wartosci podwojnej emisiji hatasu zgodne z ISO 4871, w odniesieniu do mozliwie najgorszej
pozyciji osoby stojgcej w poblizu zgodnie z ISO 11202, w miejscu z tytu drukarki:

e LpA=78dB(A), wartoS¢ zmierzona przy wentylatorach pracujgcych z predkoscig maksymalng
e KpA=4dB(A)

Stacja przetwarzania i jednostka drukujgca

B UWAGA: W przypadku uzytkowania staciji przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odnieSc sig
do dokumentu /nstrukcfa obstugi rozwigzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

Deklarowane wartosci podwoéjnej emisiji hatasu zgodne z ISO 4871, w odniesieniu do mikrofonu
zlokalizowanego w obszarze wyznaczonym dla operatora zgodnie z normg ISO 11202:

e LpA=73dB(A), wartoS€ mierzona w procesie roztiadowywania

e KpA=4dB(A)

Zagrozenie podczas transportu zespotu drukujgcego

Podczas przemieszczania zespotu drukujgcego nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé, aby unikngé
obrazen cielesnych.

e Zawsze uzywaj osobistych Srodkow zabezpieczajgcych, jak buty i rekawice.

e Zawsze zostawiaj pokrywe bezpieczefistwa u gory zespotu drukujgcego, poza sytuacjami, w ktoérych
zespot znajduije sie w drukarce lub staciji przetwarzania.

e Kierujzespotem drukujgcym tylko przy uzyciu uchwytu.
e Przesuwaj zesp6t drukujgcy po gtadkich, ptaskich powierzchniach bez stopni.

e Przesuwaj sprzet z zachowaniem ostroznosci i unikaj wstrzgséw podczas transportu, ktére mogtyby
doprowadzi¢ do rozlania materiatu.

e (Gdy zesp6t drukujgcey nie jest przemieszczany, zablokuj przednie kétka. Pamietaij, aby je odblokowaé
przed przeniesieniem urzqdzenia.

W przypadku przenoszenia zespotu drukujgcego miedzy réznymi pomieszczeniami nalezy zachowaé
state warunki Srodowiskowe.

Rozpakowywanie czesci 3D

Podczas rozpakowywania drukowanych czesci 3D uzywaj rekawic odpornych na ciepto.

Srodki ochrony osobistej

Firma HP zaleca stosowanie nastepujgcego wyposazenia, ktére moze stuzy¢ do przenoszenia i obstugi
materiatow, rozpakowywania czesci oraz okreslonych czynnosci w zakresie konserwacii i czyszczenia:

e Pararekawic zaroodpornych na kazdg osobe, elastycznych i wytrzymujgcych temperature do 200°C
(392°F), z nieregularng powierzchniq chwytajqgcg.
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e Przewodzgce lub antyelektrostatyczne obuwie i ubior.

e Maska lub okulary ochronne, jesli w Srodowisku wystepuije zapylenie.
e Wrazie potrzeby ochronniki stuchu.

e Rekawice chemoodporne w celu czyszczenia skroplin.

e Maska w celu ochrony przez oparami zwigzkéw organicznych.

Uzycie narzedzi
Narzedzia zwykle nie sq wymagane, z wyjgtkiem niektérych zadan konserwacyjnych.

e Uzytkownicy: Codzienne czynnosci, w tym ustawienia drukarki, drukowanie, odpakowywanie
i uzupetnianie, wymiana zbiornikéw z czynnikiem i codzienne czynnosci sprawdzajgce. Nie sq
wymagane zadne narzedzia.

e Personel zajmuijqcy sie konserwacijq: W celu wykonania zadan konserwaciji sprzetu i wymiany czesci,
ktérych wymiany moze dokonywac klient (CSR), konieczne moze by¢ uzycie Srubokretu zgodnie
z opisem w sekcji Konserwacja sprzetu na stronie 101.

B UWAGA: Podczas instalacji wyznaczony personel przechodzi szkolenie w zakresie bezpiecznego
uzytkowania i konserwaciji sprzetu. Nie nalezy uzywaé sprzetu bez szkolenia.

B UWAGA: Po uzyciu klucza konserwaciji w celu otwarcia drzwiczek pamigtaij, aby je pozniej zamknqg¢, a
klucz odtozy¢ w bezpieczne miejsce.

Ostrzezenia i przestrogi

Aby zapewni¢ prawidtowq eksploatacje produktu i zapobiec jego uszkodzeniu, w niniejszym podreczniku
wykorzystywane sq symbole ostrzezenia i przestrogi. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi
symbolami.

/A OSTRZEZENIE! Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

/A OSTROZNIE: Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowaé
niegrozne obrazenia ciata lub uszkodzenie produktu.

Naklejki ostrzegawcze

Naklejki ostrzegawcze sq przeznaczone do informowania o okreslonych zagrozeniach, zaleceniach
i przekazania innych odpowiednich informaciji.

Uzycie narzedzi 13
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Tabela 21 Naklejki ostrzegawcze

Objasnienie

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input voltage configuration

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions.

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad.

Frag2al , EREEEL T IRENZ ST A,
1ERAZ A, FRSERISRNERIBIRE IR 2455 X1 T,

Tylko dla pracownikow serwisu

Zagrozenie porazeniem prgdem

Moduty nagrzewaijqce dziatajq

w niebezpiecznym napieciu. Przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci
serwisowych odtqcz zrodto zasilania.

OSTROZNIE: Dwubiegunowe.
Neutralny poziom utrwalania.
Wykonywanie czynnosci serwisowych
nalezy zlecaé wykwalifikowanemu
personelowi.

W przypadku obstugi bezpiecznikow
pozostajgce pod napieciem czesci
sprzetu mogg stanowi¢ zagrozenie.
Przed rozpoczeciem czynnoSci
serwisowych wytqcz sprzet za pomocqg
gateziowych przerywaczy obwodow
znajdujgcych sie w zespole dystrybucii
zasilania (PDU) budynku.

OSTRZEZENIE! Duzy uptyw prgdu.
Uptywy prgdu mogq przewyzszaé 3,5
mA. Przed podiqczeniem podtoza
konieczne jest uziemienie potqczenia.
Sprzet nalezy podtgczaé wytgceznie
do uziemionych gniazd.

Przed podtgczeniem drukarki do zrédta
zasilania nalezy zapoznac sie

z instrukcjami instalaciji. Upewnij sie,

Ze napiecie wejsciowe miesci sie

w przedziale wartosci znamionowych
napiecia okreslonych dla sprzetu.

Przed rozpoczeciem

Przed rozpoczeciem korzystania ze
sprzetu przeczytaj instrukcije dotyczqce
uzytkowania i bezpieczenstwa

oraz postepuj zgodnie z nimi.

Ryzyko poparzenia sie. Przed
uzyskaniem dostepu do czesci
wewnetrznych poczekaj na schtodzenie
sprzetu.

Rozdziat 2 Zasady bezpieczenstwa



Tabela 21 Naklejki ostrzegawcze (cigg dalszy)

Naklejka

Objasnienie

Wymagane jest noszenie rekawic
podczas obstugi kaset z materiatem,
czynnikow, gtowic drukujgcych, rolki
czyszczqcej gtowicy drukujgce;,

a takze podczas wykonywania

zadan zwigzanych z czyszczeniem
oraz konserwacijq. Odpowiednie sq
rekawice ochronne przed substancjami
chemicznymi przetestowane wg normy
EN 374.

Materiat rekawic: NBR (kauczuk
akrylonitrylo-butadienowy).

Grubosé > 0,11 mm (0,0043 cala)

Czas wytrzymatosci > 480 minut (poziom
przenikalnosci 6).

Podczas roztadowywania czesci w stacii
przetwarzania zaleca sig kazdej osobie
noszenie pary rekawic zaroodpornych.
Temperatura moze wynosi¢ do 200°C
(392°F) w zaleznosci od przetwarzanego
materiatu.

Podczas wymiany filtréw zaleca sie
noszenie maski bezpieczenstwa.

W trakcie pierwszych siedmiu
petnokomorowych zadan drukowania
wymagane jest noszenie maski z filtrem
typu A (zgodne z normq DIN 3181)

w celu filtrowania oparéw zwigzkéw
organicznych.

Zaleca sie noszenie gogli
bezpieczenstwa:

° W czasie pierwszych siedmiu
zadan petnokomorowych

e W czasie wymiany filtrow

e  Przywykonywaniu zadan
konserwacii i czyszczenia.

Nie stawaj na platformie podtrzymujgceij
kasety z materiatem.

Nie wchodz na zewnetrzny zbiornik.
Moze to spowodowaé przewrbcenie
stacji przetwarzania.

Naklejki ostrzegawcze
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Tabela 21 Naklejki ostrzegawcze (cigg dalszy)

Naklejka

Objasnienie

A

SN T NNNNNNY s

/L1177y

Zagrozenie zmiazdzeniem. Nie trzymaj
ragk w poblizu krawedzi gérnej

pokrywy. Otwieraj i zamykaj gérng
pokrywe wytgcznie przy uzyciu uchwytu
(podswietlony na niebiesko).

OSTRZEZENIE! Chmury kurzu mogq
tworzy¢ wybuchowe mieszaniny

w powietrzu. Nalezy podejmowac srodki
zapobiegawcze chroniqce przed
wytadowaniami statycznymi

i utrzymywac sprzet z dala od zrédet
zaptonu.

Zakaz palenia, stosowania zapatek lub
otwartych ptomieni w poblizu sprzetu
i obszaru przechowywania materiatow.

Do czyszczenia wymaga sie
odkurzacza z zabezpieczeniami
przeciwwybuchowymi z certyfikacjg
do zbierania tatwopalnego pytu.

Nalezy podjq¢ srodki chronigce przed
rozlaniem materiatu i unikac zrodet
potencijalnego zaptonu, np. wytadowan
elektrostatycznych (ESD), ptomieni
iiskier. Nie pali¢ w poblizu.

Usuwaé zgodnie z prawem lokalnym.

Wylgcznie dla personelu zajmujgcego sie konserwacijg/serwisem

> @ ®

Zagrozenie porazeniem prgdem. Przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci
serwisowych odtqcz zasilanie. Moduty
nagrzewaijqce i szafki elektryczne
dziatajg w niebezpiecznym napieciu.

>

Wylgcznie dla personelu zajmujgcego sie konserwacijg/serwisem

Niebezpieczne ruchome czgsci.
Zachowaj odlegtosé od ruchomych
fopatek wentylatora.

B>

Wylgcznie dla personelu zajmujgcego sie konserwacijg/serwisem

Ryzyko wciggnigcia palcéw. Nie dotykaj
przektadni bedgcych w ruchu: moze
dojs¢ do uwiezienia Twoich rgk pomiedzy
kotami zebatymi.

16 Rozdzial 2 Zasady bezpieczenstwa



Tabela 21 Naklejki ostrzegawcze (cigg dalszy)

Naklejka Objasnienie

Niebezpieczna ruchoma czesé

Nie zblizaj zadnych czesci ciata

do poruszajqgcej sie kasety drukujgcej
ani elementéw przenoszqgcych kable/
weze. Podczas drukowania kaseta
drukujgca porusza sie do przodu i do
tytu.

Tylko dla pracownikéw serwisu

Okresla uziemione zaciski

dla wykwalifikowanych elektrykow

i zaciski tgczqce jedynie dla

personelu wykonujgcego czynnosci

konserwacyjne/serwisowe. Przed
—

podtqczeniem zasilania konieczne jest
uziemienie potgczenia.

Nie odtgczaj wezy podczas procesu
oczyszczania.

Awaryjne przyciski zatrzymania

Awaryijne przyciski zatrzymania znajduijq sie na drukarce i stacji przetwarzania. W przypadku zagrozenia
wystarczy nacisngé przycisk, aby zatrzymaé wszystkie procesy.

e Jesli zostanie zatrzymana kaseta drukarki, zespot natryskowy, lampy i zesp6t drukujgey; drzwiczki
i gérna pokrywa zespotu drukujgcego pozostang zamkniete do momentu spadku temperatury
wewnaqtrz zespotu.

e W przypadku zatrzymania staciji przetwarzania, systemu podcisnienia, silnikéw i zespotu
drukujgcego.

Wyswietlany jest komunikat o btedzie systemu i wentylatory zaczynajq pracowaé na maksymalnej
predkosci. Przed ponownym uruchomieniem sprzetu nalezy upewnic sie, ze awaryjny przycisk
zatrzymania jest zwolniony.

Awaryijne przyciski zatrzymania
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Tabela 2-2 Przycisk awaryjnego zatrzymania

Krok 1 Krok 2

Ze wzgledéw bezpieczefistwa w czasie drukowania dostep do strefy drukowania jest zabroniony. Przed
dotknieciem jakichkolwiek czesci w Srodku pozwdl drukarce ostygnqgé.

Aby catkowicie zatrzymag sprzet, wylqgcz go. Zobacz Wigczanie i wytgczanie drukarki na stronie 35
i Wigczanie i wylgczanie stacii przetwarzania na stronie 36.
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3 Gilowne elementy

Oto gtéwne elementy rozwigzania do drukowania 3D HP Jet Fusion 4200.

Drukarka

W drukarce jest wiele gtéwnych elementéw, z ktérymi nalezy sie zapoznacé.

-

Pokrywa goérna

Lampy ogrzewajgce

Kamera termalna

Dystrybutor proszku i rolka natryskowa
Filtr lamp grzewczych

Filtry pokrywy gornej

Sto6t do drukowania

©® N o o A& ® N

Glowica drukujgca
Lampy stapiajqgce

10. Karetka

Gléwne elementy 19



11.  Odczynnik utrwalajgcy

12. Drzwiagenta

13. Odczynnik wykanczajgcy

14. Rolka czyszczqgca gltowicy drukujqgcej
15. Wewnetrzne drzwiczki rolki czyszczqcej
16. Kolektor rolki czyszczqgcej

17. Zewnetrzne drzwiczki rolki czyszczqcej
18. Drzwiczki zespotu drukujgcego

19. Wylgcznik gtéwny

20. Wylqgcznik automatyczny

21. Przycisk ponownej aktywacii

22. Przycisk awaryjnego zatrzymania

23. Panel przedni

24. Strefa drukowania

1. Filtr strefy drukowania

2. Filtr szafki z zespotami elektronicznymi

3. Potgczenia sieciowe i elektryczne

Stacja przetwarzania

W stacii przetwarzania jest wiele gtdwnych elementdw, z ktérymi nalezy sie zapoznac.

Er UWAGA: W przypadku uzytkowania staciji przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odnieSc sie
do dokumentu Instrukcja obstugi rozwiqgzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

20 Rozdzial 3 Giéwne elementy
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Mikser

-

Ostona

Kolektor materiatdéw wielokrotnego uzytku
Zbiornik magazynujgcy

Przycisk awaryjnego zatrzymania
Wytgcznik serwisowy

Sito

Zbiornik zewnetrzny

© ® N o o & 0 N

tqcznik z kasetq z materialem
10. Kasety z materiatem

11.  Przyciski sterowania platformy
12. Ekstraktor kurzu

13. Dysza do tadowania materiatu

Stacja przetwarzania 21



1. Filtry szafki z zespotami elektronicznymi

Zespot drukujgey

W zespole drukujgcym jest wiele gtdwnych elementéw, z ktérymi nalezy sie zapoznag.

0
1)
= =3

l—y/

o (IJ
,—[I//
(2 ]

O

it

v v

1. WIlot do tadowania materiatu

2. Pokrywa bezpieczenstwa

3. Uchwyt

22 Rozdzial 3 Giéwne elementy
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-

Tace przelewowe (4)

Tace podaijnikéw (2)

Podainiki topatkowe (2)

Platforma drukowania

Komora wydruku

Okno materiatowe (w niektérych modelach nie ma tego okna)
Komora materiatow

Filtr komory materiatow

© ® N o o & 0 N

Gniazdo zespotu drukujgcego

Panel przedni
Panel przedni to ekran dotykowy z graficznym interfejsem uzytkownika.

Panel sterowania znajduije sie z lewej strony z przodu drukarki oraz z prawej strony z przodu staciji
przetwarzania. Kazdy panel sterowania jest zamocowany do ruchomego ramienia, dzieki czemu mozna
dostosowaé go do komfortowej pozyciji robocze;.

Panel przedni daje uzytkownikowi catkowitg kontrole nad drukarkg. Uzytkownik moze na nim przeglgdaé
informacje dotyczgce urzgdzenia, zmienia¢ ustawienia urzqgdzenia, monitorowaé stan urzgdzenia

oraz wykonywacé czynnosSci takie jak wymiana materiatéw eksploatacyjnych i kalibracje. W razie potrzeby
na panelu przednim wysSwietlane sq rowniez alerty (ostrzezenia i komunikaty o btedach).

Panel przedni 23
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Zawiera on nastepujgce elementy:

1. Port hosta USB Hi-Speed umozliwia podtgczanie napedu flash USB zawierajgcego pliki aktualizacii
oprogramowania uktadowego dla drukarki.

2. Panel przedni w postaci 8-calowego, kolorowego, dotykowego ekranu z graficznym interfejsem
uzytkownika.

3. Glosnik
4. Przycisk zasilania
5. Diodowy pasek stanu

Na panelu przednim znajduije sie duzy obszar centralny, na ktérym wyswietlane sq informacie
dynamiczne iikony. Z lewej i prawej strony w réznych sytuacjach moze zostaé¢ wySwietlonych kilka
nieruchomych ikon. Zwykle nie sq one wysSwietlane jednoczesnie.

Nieruchome ikony z lewej i prawej strony

e |kona ekranu gtdwnego @ umozliwia powr6t do ekranu gtdwnego.

e |kona przejScia wstecz umozliwia cofnigcie sie do poprzedniego ekranu. Nie spowoduije to
utraty zadnych zmian wprowadzonych na biezgcym ekranie.

e |kona anulowania . umozliwia anulowanie biezqgcego procesu.

Ekran gtéwny

Urzgdzenie wyposazone jest w dwa gorne ekrany. Uzytkownik moze je przetqczaé przesuwaijqc palec po
ekranie lub dotykajgc odpowiedniego przycisku znajdujgcego sie w dolnej czesSci ekranu:

e Pierwszy ekran gtéwny zapewnia bezposredni dostep do najwazniejszych funkcii.
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Tabela 31 Przyktady na ekranie gtownym

Drukarka Stacija przetwarzania

© Ready B &t ©@ Ready | &

1

(] @ 8 &

Jobs. Build status Build unit Supplies Build unit Supplies

e Ekran ze wszystkimi aplikacjami wysSwietla liste wszystkich dostepnych aplikacii.

Tabela 3-2 Przyktady ekranu wszystkich aplikacii

Drukarka Stacja przetwarzania
© o 3
= &
= ‘ .C =S
About Connectivity Jobs Build status About Connectivity Build unit Supplies
Build unit Supplies Settings Settings
f .

Centrum stanu

W gbrnej czeSci panelu sterowania znajduje sie centrum stanu, ktére mozna rozwinggé, przeciqgajgc
palcem do dotu od gory.

Centrum stanu jest widoczne na niemal wszystkich ekranach poza momentem wykonywania akciji.
W centrum stanu mozesz zobaczy¢ stan drukarki lub staciji przetwarzania oraz bezposrednio anulowaé
stan (np. Printing (Drukowanie)) i alerty.

Istniejq inne akcje do wykonania z poziomu centrum stanu, np. przeniesienie karetki i zespotu
natryskowego w celu konserwacii, wysuniecie zespotu drukujgcego lub odblokowanie pokrywy gorne;.

Ustawienia lampki

Drukarka wyposazona jest w w lampe alarmowq znajdujgcq sie w gornej czesci panelu przedniego;
zapewnia ona uzyskanie informaciji dotyczqcych stanu drukarki na odlegtosé.

iy WAZNE: Lampa alarmowa stuzy wytgcznie do celéw informacyjnych dotyczqgeych dziatania drukarki.
Informacie te nie dotyczq bezpieczenstwa obstugi urzqgdzenia. Nalezy zawsze przestrzegac etykiet
Z ostrzezeniami na sprzecie, niezaleznie od stanu wskazywanego przez diodowy pasek stanu.

Centrum stanu
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Tabela 3-3 Ustawienia lampki

Ekran Kolor Stan
Biata lampka Drukarka jest gotowa.
Migajgca biata lampka Drukarka jest w fazie drukowania lub

przygotowania do drukowania.

Z64a lampka Drukarka jest gotowa do drukowania,
ale wystqpit jakis problem. Jesli problem
bedzie sig utrzymywagé, skontaktuj
sie z pomocq technicznq. Podczas
drukowania biatej lampki zapali sie z6tta
lampka.

Czerwona lampka Drukarka nie jest w stanie drukowaé
i wymaga interwenciji lub doszto
do awarii waznego podsystemu.

Uzytkownik moze zmieni¢ ustawienia lampy alarmowej, dotykajqgc ikony ustawien @ anastepnie

opciji System > Beacon (Lampa alarmowa). Uzytkownik moze na przyktad zmienié jasnos¢ lampy
alarmowej. Mozna réwniez wytqczy€ ostrzezenia lampy alarmowej i wySwietlaé jedynie konkretne biedy.

Zmiana opciji systemowych

Uzytkownik moze zmieniC rozne opcje systemowe korzystajgc z panelu przedniego.

Nacisnij ikone ustawier @ a nastepnie System.

e Opcije Dataigodzing, aby przeglagdac lub ustawi¢ date i godzine drukarki.

e Speaker volume (Gtosnos¢ gtosnika), aby zmieni¢ poziom gtosnosci gtosnika drukarki. Wybierz
pozycje Wylqgcz, Niski, lub Wysoki.

e Front panel brightness (JasnoS¢ panelu przedniego), aby zmienic jasnos¢ wyswietlacza panelu
przedniego. Ustawienie domysine poziomu jasnosci to 50.
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e Wyboér jednostek: opcija stuzy do zmiany jednostek miary na wyswietlaczu panelu przedniego. Mozna
wybraé opcije Anglosaskie lub Metryczne. Ustawieniem fabrycznym jednostek jest opcja Metryczne.

e Restore factory settings (Przywr6¢ ustawienia fabryczne): opcja stuzy do przywrocenia ustawien
drukarki do wartosci oryginalnych, ustawionych w fabryce. Ta opcja przywraca wszystkie ustawienia
drukarki z wyjgtkiem ustawien Gigabit Ethernet.

Ustawianie hasta administratora

Mozesz ustawic hasto administratora w panelu przednim.

Nacisnij ikone ustawief {:9_‘:} a nastepnie Security (Zabezpieczenia) > Administrator password (Hasto

administratora) i wprowadz hasto. Jesli hasto zostato juz ustawione, musisz podaé stare hasto, aby
ustawi¢ nowe.

© Ready - L

Settings

System Security

Firmware update from USB u
Job management

Administrator password Ak
Connectivity

Security
Maintenance

Service menu

Nalezy podac¢ hasto administratora, aby zmieni¢ ustawienia drukarki.

Oprogramowanie
Oprogramowanie HP do rozwigzania do druku 3D mozna pobra¢ ze strony internetowej HP.
Skorzystaj z nastepujqcych tqczy:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

HP SmartStream 3D Command Center

Centrum polecen ma dwa widoki.
Kliknij przycisk = na pasku tytutowym, aby przetgczy¢ miedzy widokiem widzetu i widokiem domysinym.

e Widok domysiny: Sredni wySwietlacz i duze karty.

Ustawianie hasta administratora 27
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~@ Awesome printer 2

=] Remove build unit

= Insert build unit
BUILD UNIT AGENTS BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
i i i " SUPPLIES
(¥) job_engine.ssp printed Material i No build e . ;
; g ) | it iai ™
inside unit inside ]
L} | i —
MATERIAL
PENDING PENDING FUSING HEATING
PA 1 2 JoBs JOBS LAMPS LAMPS
MIX RATIO El/lo @ [— | E:E
20% e ==
Today .. Ei'ﬁfo Awesome printer 4
18:30pm 415 Ready to print
ViR —— BUILO UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
. SUPPLIES
2000/ 5000 O= Material ity 5
inside i @ .
HEIGHT L e o
200 " 400 mm MATERIAL
EEHDING PA12 PENDING FUSING HEATING
— J0p5 Joss LAMPS LAMPS
5/20 G)o FRESH MATERIAL l_o ==
20% I I ==

e Widok widzetu: wySwietlanie kart widzetu.
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Wyswietlana jest jedna karta na drukarke. W widoku domysinym mozesz wybraé Srednie lub duze karty.

Zawartos¢ karty zalezy od sytuacii: przed drukowaniem, drukowanie lub po wydrukowaniu. Podczas
drukowania na karcie zostang wyswietlone nastepujgce informacie:
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:DO Awesome printer Tomorrow 18:30pm . «++

Printing o
Job_car_engine.ssp e
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Pasek postepu pokazujgcy postepy w drukowaniu
Nazwa zadania

Obraz przekroju zadania pokazujgcy obecnie drukowany fragment

UWAGA: Dostepne sq dwa widoki: warstw lub izometryczny.

WARSTWY: liczba wydrukowanych warstw oraz tgczna liczba wszystkich warstw do wydrukowania
WYSOKOSC: wydrukowana wysoko§é oraz tgczna wysokosé do wydrukowania

CZESCI: liczba wydrukowanych czesci oraz tqczna liczba wszystkich czesci do wydrukowania
ODCZYNNIKI: poziom odczynnikéw w czasie rzeczywistym

OCZEKUJACE ZADANIA: liczba zadan w kolejce

ZESPOE DRUKUJACY: stan zespotu drukujgcego oraz typ materiatu do druku w komorze wydruku
GLOWICE DRUKUJACE: wyswietla alerty lub bledy, jesli wystqpity

INNE MATERIALY EKSPLOATACYJNE: wySwietla alerty lub btedy, jesli wystqpity

MATERIAL: nazwa uzywanego materiatu

SWIEZY MATERIAL: wartosé procentowa materiatu, ktory jest wiezy (z kasety z materiatem);
pozostata czeSE materiatu pochodzi ze zbiornika magazynujgcego

LAMPY STAPIAJACE: wySwietla alerty lub btedy, jesli wystqgpity

LAMPY OGRZEWAJACE: wyswietla alerty lub btedy, jesli wystqgpity

Ostrzezenia i btedy

Karty mogq wyswietlaé ostrzezenia i btedy, ktére mogqg zastepowac stan drukarki w zaleznoSci
od znaczenia okreSlanego przez drukarke.

Ostrzezenia i btedy
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Ostrzezenia

Ostrzezenia dotyczqg kwestii, ktére nie sq pilne, np. zwigzanych z procedurqg konserwacii. Wyswietlane

jest ostrzezenie dotyczqce danego elementu z ikong przedstawiajgcg ten element.

= Awesome printer Today ..
Low on agent: Fusing 18:30pm
LAYERS AGENTS
Q0 & 000 (@) 2000/5000 =
—_- ‘ S HEIGHT R
@ P r 200/400 mm
J - -
% PARTS l,o
5720
00 ®to.. @ ©

Bledy

Bledy dotyczq pilnych probleméw, ktére mogq uniemozliwi¢ drukarce rozpoczecie zadania, np. zepsutej
lampy. WysSwietlany jest bigd dotyczqcy danego elementu z ikong przedstawiajgcq ten element.

f X Awesome printer
Heating lamp error: Lamp 16

BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
. SUPPLIES
Material \
inside B ' e
- | ]
LT r A Y
MATERIAL
PA12 PENDING FUSING HEATING
JOBS LAMPS LAMPS
FRESH MATERIAL =|'_0

Ol

20%
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SN LIN -'-

Btqd, ktéry przerywa drukowanie, zastgpi zawartose karty:

—0 Awesome printer

Critical error

Today
18:30pm

©

A critical error has occurred.
Error description.
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Aktualizacja oprogramowania uktadowego

Jesli jest dostepna aktualizacja oprogramowania uktadowego, oprogramowanie Command Center

wyswietli nowy komunikat w obszarze powiadomien. Przejdz do panelu przedniego drukarki lub stacii

przetwarzania, aby kontynuowag. Kliknij wiadomos¢é, pobierz nowe oprogramowanie uktadowe, skopiuij je
na dysk flash USB i wi6z dysk flash do portu USB w drukarce i stacii przetwarzania.
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Instalacja drukarki

Drukarka powinna zostaé dodana do konta HP PrintOS.

1. Kliknij przycisk #, a nastepnie kliknij kolejno Printer management (Zarzgdzanie drukarkg) > Add a

printer (Dodaj drukarke).
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2.  Polqgcz drukarke z kontem HP PrintOS. Jesli nie masz konta, mozesz je utworzyé, klikajgc opcije
Create account (Utworz konto). HP PrintOS to system operacyjny do obstugi druku i produkcii

Aktualizacja oprogramowania uktadowego
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z aplikacjami internetowymi i mobilnymi, ktére pomagajg w jeszcze lepszym wykorzystaniu drukarek
HP i uproszczeniu produkcii.
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3. Dodajnazwe drukarki i adres IP lub nazwe hosta. Aby znalez¢ adres IP, zobacz Sie¢ drukarki i stacji
przetwarzania na stronie 38.

Nalezy réwniez wprowadzi¢ hasto administratora. Zobacz Ustawianie hasta administratora na
stronie 27.

Po uzupetnieniu wszystkich trzech pal kliknij przycisk Save (Zapisz).
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Jesli drukarka nie zostata wczesniej zarejestrowana, wyswietlony zostanie monit o dodanie nazwy
certyfikowanego partnera firmy HP, dzieki czemu tatwiej bedzie uzyskaé pomoc.

Na panelu przednim wysSwietlony zostanie monit dotyczqcy uzupetnienia formularza certyfikatu
instalacii. Po kliknieciu tgcza do certyfikatu instalaciji wyswietlony zostanie formularz sieci Web,
w ktorym nalezy udzieli¢ odpowiedzi na wszystkie pytania.

Uzupetnienie certyfikatu instalaciji jest wymagane kazdorazowo w przypadku instalowania nowej
drukarki. Krok ten mozna poming¢€ w razie ponownej instalacji oprogramowania Command Center
lub jezeli certyfikat instalacji zostat juz uzupetniony.

Nazwa nowej drukarki powinna pojawi¢ sie na liscie drukarek.

HP SmartStream 3D Build Manager

Uzyj zaawansowanych mozliwosci przygotowywania wydrukéw 3D programu HP SmartStream 3D Build
Manager, ktéry pomoze w udanym zakonczeniu wszystkich zadan drukowania 3D:

1.

2
3.
4.

Dodaj czesci, aby rozpoczqgé przygotowywanie zadania drukowania.
Obroé, ustal rozmiar i ustaw pozycje czesci na stole.
Automatycznie lokalizuj i naprawiaj btedy w geometrii 3D.

Wvyslij plik gotowy do druku do podiqczonej drukarki 3D lub zapisz go.

Wiecej informaciji na temat narzedzia Build Manager mozna znalez¢ w dokumencie HP SmartStream 3D
Build Manager - instrukcja obstugi patrz Dokumentacia na stronie 1.

HP SmartStream 3D Build Manager
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4 Wigczanie i wytqczanie

Korzystaj ze sprzetu tylko w okreslonych zakresach temperatur roboczych i wilgotnosci (zobacz
przewodnik zwigzany z przygotowaniem lokalizacii).

POWIADOMIENIE: Jesli sprzet lub materiaty eksploatacyjne sq narazone na warunki wykraczajgce
poza zakres roboczy warunkéw srodowiskowych, odczekaj co najmniej 4 godziny, aby wszystkie
elementy osiggnety warunki robocze, zanim wiqgczysz sprzet lub wykorzystasz materiaty
eksploatacyijne.

Wiqczanie i wylgczanie drukarki

Wiqcz drukarke po raz pierwszy
1. Upewnij sig, ze dwa dolne rzedy wytqgcznikéw z przodu po prawej stronie drukarki sqg w gornym

potozeniu oraz ze trzy zielone lampy sqg wiqgczone. Jesli ktérakolwiek z nich jest wylgczona,
skontaktuj sie z elektrykiem.

S

2. Ustaw przelqcznik gtdowny w pozycii wigczonej.

3. Poczekaj, az panel przedni zgtosi, ze drukarka oczekuije na przezbrojenie.

4,  Obejrzyj doktadnie drukarke.
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B.  Nacisnij niebieski przycisk przezbrajania z przodu po lewej stronie drukarki. Powoduje to wiqczenie

wszystkich energochtonnych podsysteméw drukarki.

6. Poczekaij, az panel przedni zgtosi gotowos¢ drukarki. Moze to zajq¢ kilka minut. Po zakonczeniu
inicjacii panel przedni wyswietli komunikat o Ready (Gotowy). W przypadku wyswietlenia komunikatu
o biedzie systemu zobacz Biedy systemu na stronie 281.

Wigczanie i wylgczanie drukarki

W drukarce dostepne sq dwa poziomy wytgczania zasilania. Poziom 1 jest zalecany, jesli wkrotce
zamierzasz uzyc¢ drukarki ponownie. W przeciwnym wypadku zaleca sie stosowanie poziomu 2, ktéry
oznacza catkowite wytgczenie.

Tabela 4-1 Wigcz drukarke

Poziom

Wylqcz

Wiqczanie

1: Tryb gotowosci (5 V)

Przycisk zasilania na panelu przednim wytgczony

Przycisk zasilania na panelu przednim wigczony

2: Wszystkie systemy
drukarki wytgczone

1. Przycisk zasilania na panelu przednim
wytgczony

2. Czerwony gtéwny przetqcznik zasilania
wytgczony

1. Czerwony gtéwny przetgcznik zasilania
wigczony

2. Przycisk zasilania na panelu przednim
wiqczony

Wiqczanie i wylgczanie staciji przetwarzania

Wiqczanie staciji przetwarzania po raz pierwszy

1. Upewnij sig, ze k6tka sq zablokowane: stacja przetwarzania powinna byé unieruchomiona w czasie

pracy.

2. Upewnij sig, ze dwa dolne rzedy wytgcznikdw z przodu po prawej stronie staciji sq w gérnym

potozeniu.

Wigczanie i wytqgczanie drukarki
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3.  Ustaw przelqcznik serwisowy w pozycii wigczonej.

4.  Obeijrzyj doktadnie stacije.

5. Poczekaj, az panel sterowania zgtosi gotowos¢ staciji. Moze to zajgé kilka minut. Po zakonczeniu
inicjacii panel przedni wyswietli komunikat o Ready (Gotowy). W przypadku wyswietlenia komunikatu
o biedzie systemu zobacz Biedy systemu na stronie 281.

Wiqgczanie i wylgczanie stacii przetwarzania

W staciji dostepne sq dwa poziomy wytgczania zasilania. Poziom 1 jest zalecany, jesli wkrétce zamierzasz
uzy¢ stacji ponownie. W przeciwnym wypadku zaleca sie stosowanie poziomu 2, ktory oznacza catkowite

wytqczenie.

Tabela 4-2 Wiqgcz przetwarzanie

Poziom

Wylqcz

Wiqczanie

1: Tryb gotowosci (5 V)

Przycisk zasilania na panelu przednim wytgczony

Przycisk zasilania na panelu przednim wigczony

2: Wszystkie systemy
stacji przetwarzania
wytgczone

1. Przycisk zasilania na panelu przednim
wytgczony

2. Czerwony gtéwny przetqcznik zasilania
wytgczony

1. Czerwony gtéwny przetgcznik zasilania
wigczony

2. Przycisk zasilania na panelu przednim
wiqczony

Etykiety wylgcznika

Tabela 4-3 Etykiety wytgcznika

Naklejka

Opis

Gniazdo zasilania

Prgd staty

Skrzynka elektryczna

Zespot drukujgcy
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Tabela 4-3 Etykiety wylqgcznika (cigg dalszy)

Naklejka

Opis

Lampy stapiajgce

Lampy ogrzewajgce

Przezbrajanie

Etykiety wytgcznika
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Sie¢ drukarki i stacji przetwarzania

Drukarka jest wyposazona w pojedyncze ztqcze RJ-45 dla potqczenia sieciowego. W celu spetnienia
wymagan technicznych okreslonych dla urzqdzen klasy B, wymagane jest korzystanie z ekranowanych
kabli WE/WY. Aby uzyskaé optymalng wydajnos¢, zaleca sie stosowanie przewodéw Cat 5/5e lub Cat 6
oraz gigabitowych urzqdzen sieci lokalnej.

Do obstugi drukarki wymagana jest prawidtowa konfiguracija polqczenia sieciowego, poniewaz cata
komunikacja z drukarkq i oprogramowaniem do zarzqdzania odbywa sie przez sie€.

Konfiguracja

Dostep do ustawien sieciowych mozna uzyskac z panelu przedniego.

Nacisnij ikone polgczen , a nastepnie ikone ustawien {}

Nazwa hosta

Mozesz przypisaé niestandardowq nazwe hosta do drukarki. Jesli infrastruktura sieciowa obstuguje
te funkcije, drukarka sprobuje zarejestrowac nazwe hosta w ustudze DNS, dzieki czemu bedzie mozna
komunikowaé sie z drukarkg przy uzyciu nazwy hosta, a nie adresu IP.

Podobnie mozesz przypisac sufiks domeny, aby zdefiniowac w petni kwalifikowang nazwe domeny
drukarki.

Konfiguracija protokotu IPv4

Mozesz zdecydowag, czy drukarka powinna automatycznie wykrywaé ustawienia sieciowe IPv4 przy
uzyciu protokotu DHCP lub czy chcesz skonfigurowaé je recznie. Ustawienia te obejmuia:

IP address (Adres IP): unikatowy adres IP przypisany do drukarki.
e Subnet mask (Maska podsieci): maska powigzana z adresem IP drukarki.
e Default gateway (Brama domysina): adres IP domysinej bramy sieciowei.

e DNS configuration method (Metoda konfiguracii protokotu DNS): okresla, czy serwery DNS powinny
by¢ przydzielane przez ustuge DHCP, czy tez recznie.

e Primary and secondary DNS servers (Podstawowe i dodatkowe serwery DNS). adresy IP serwerow
DNS.

PredkosS¢ lgcza

38

Whbudowany kontroler sieciowy obstuguije potqczenia z sieciami zgodnymi ze standardami IEEE 802.3
10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Fast Ethernet i 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet.

Po podtgczeniu i wigczeniu drukarka automatycznie negocijuje potgczenie z sieciq, aby dziatac

z maksymalng predkosciq tgcza wynoszqcq 10, 100 lub 1000 Mb/s oraz komunikowa¢ sie w trybie petno-
lub pétdupleksowym. Po ustanowieniu komunikaciji z siecig potgczenie mozna jednak skonfigurowaé
recznie przy uzyciu panelu przedniego drukarki lub innych narzedzi konfiguracyjnych.

Rozdzial 5 Sie¢ drukarkii stacii przetwarzania



Rozwigzywanie problemow

Problemy z igczem

Jesli drukarka nie moze nawigzaé potgczenia z sieciq, oba wskazniki LED zostang wytgczone. W tej
sytuacii nalezy podjg¢ nastepujgce czynnoSci:

Drukarka jest wyposazona we wskazniki stanu (LED), sygnalizujq stan potgczenia i aktywnosé sieci
dodatkowo do wskaznikéw ztqcza sieciowego.

e Gdy wiqgczony jest zielony wskaznik, drukarka pomysinie potgczyta sie z sieciq.

e Gdy miga z6tty wskaznik, w sieci wystepuje aktywnos¢ zwigzana z transmisjq danych.

[y

Sprawdz oba konce kabli potgczeniowych.
2.  Rozwaz wymiane przewodow na takie, ktére z pewnosciq dziatajq.

3. Uwzglednij mozliwoS¢ przetgczenia sie na inne ztgcze sieciowe przetqcznika sieciowego,
koncentratora lub innego urzgdzenia, do ktérego drukarka jest poditgczona.

4. Recznie skonfiguruj ustawienie tgcza zgodnie z konfiguracjg portu koncentratora sieciowego lub
przetqcznika.

5. W przypadku wgtpliwosci lub nieprawidtowego skonfigurowania ustawien tqcza, zresetuj parametry
sieciowe do ustawien fabrycznych.

Przywracanie ustawien fabrycznych

W przypadku btednej konfiguraciji mozesz zresetowaé ustawienia sieciowe do fabrycznych ustawien
domysinych, dotykajgc opciji Restore factory settings (Przywr6¢ ustawienia fabryczne) w menu
konfiguracii ustawien sieciowych.

Rozwigzywanie problemow 39



6 Materialy

Drukarka

Odczynniki

40

Sq dwa rodzaje odczynnikéw: utrwalajgce i wykanczaijqce.

Drukarka HP Jet Fusion 4200 i 4210 obstuguije kasety z odczynnikami o pojemnosci 3 lub 5 litréw.

Uwaga

Drukarka wyposazona w dynamiczng funkcie zabezpieczen. Wktady atramentowe wyposazone

w czip innych firm zamiast czipu HP mogq nie dziata¢ z drukarkami HP, a wklady dziatajgce obecnie
mogq przestaé dziata¢ w przysztosci. Dalsze informacje na ten temat mozna znalezé w czesci
http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

Drukarka nie jest przeznaczona do pracy z systemami statego zasilania odczynnikiem. Aby
pomysinie wydrukowaé zadanie, wymontuj system statego zasilania odczynnikiem i zainstaluj
oryginalne kasety firmy HP.

Drukarka jest przeznaczona do pracy z kasetami z odczynnikami az do ich catkowitego wyczerpania.
Uzupetnianie wktadéw przed ich wyczerpaniem moze spowodowac usterke drukarki. W takim
przypadku wi6z nowq kasete, aby kontynuowaé drukowanie.

Stan

Na panelu przednim drukarki nacisnij ikone materialéw eksploatacyjnych

, d nastepnie opcje

Agents (Odczynniki), po czym dotknij dowolnego odczynnika, aby zobaczyé jego stan:

Missing (Brak): brak odczynnika.
Empty (Pusty): zbiornik z odczynnikiem jest pusty i nalezy go wymienic.
Replace (Wymien): zbiornik z odczynnikiem jest uszkodzony i nalezy go wymienié.

Reseat (Zainstaluj ponownie): odczynnik nie odpowiada; wyjecie i ponowne wiozenie kasety
z odczynnikiem moze rozwigzaé¢ problem.

Wrong (Niewtasciwy): typ odczynnika nie jest zgodny z dang drukarka.

Expired (Przeterminowany): uptyngt okres waznosci odczynnika. Uzycie przeterminowanych
odczynnikdw moze mie€ wplyw na gwarancije gtowic drukujgcych.

Low on agents (Niski poziom odczynnikéw): zbiornik z odczynnikiem powoli opréznia sie i wkrotce
bedzie trzeba go wymienic.

Very low on agents (Bardzo niski poziom odczynnikow): zbiornik z odczynnikiem jest niemal pusty
i wkrétce bedzie trzeba go wymienic.
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http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies

e Incorrect (Nieprawidlowe).
e Non-HP (Zmieniony).
e OK:odczynnik pracuje normalnie.

e Out of agents (Brak odczynnikoéw): nalezy wymieni¢ odczynniki.

B UWAGA: Poziom kazdego odczynnika pokazywany na panelu przednim jest szacunkowy.

Diodowe wskazniki
e White (Bialy): OK
e Yellow (Z6ity): Uwaga

e Red (Czerwony): Blqd, brak odczynnika

Wymien odczynnik

B UWAGA: Mozesz wymieniC kasety z odczynnikami podczas drukowania, poniewaz drukarka jest
zasilana ze zbiornikdw posrednich.

1. Napanelu przednim drukarki nacisnij ikone materialéw eksploatacyjnych anastepnie

Agents (Odczynniki) > Replace (Wymien).
2. Nacisnij drzwiczki odczynnikéw, aby zwolni¢ blokade i otworz je.

Tabela 6-1 Drzwi agenta

fﬁ

3. Znajdz odczynnik do wymiany. Mozesz zobaczyé, ktéry odczynnik nalezy wymienié, korzystajqc
z panelu przedniego; stan ten jest rowniez wskazywany przez czerwony wskaznik LED koto kasety.

4,  Odlgcz zlgcze odczynnika, naciskajge zaczepy z obydwu stron i delikatnie je odciggaijqc.

Q WSKAZOWKA: Podczas usuwania lub wktadania zigcza odczynnika obréé je lekko w lewo, aby
uniknqg¢ zaktdcen miedzy ztgczem i kasetq z odczynnikiem.

Wymien odczynnik 4
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Tabela 6-2 Odtgcz odczynnik

| |

5. Wyjmij odczynnik.

6. Usun zuzyty odczynnik, postepujgc zgodnie z instrukcjami na opakowaniu. Worek z odczynnikiem
nalezy usung¢ i zutylizowa¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi i lokalnymi. Pozostate
elementy odczynnika (element ustalajgcy z tworzywa i opakowanie) nalezy zutylizowaé za
pomocq dostepnego ogdlnie programu recyklingu. Firma HP zaleca, aby przy obstudze materiatow
eksploatacyjnych uzywaé rekawic.

7. Wyjmij nowy odczynnik z opakowania, umiesS¢ go na ptaskiej powierzchni i obréé czterokrotnie o
360 stopni zgodnie z instrukcjg zamieszczong na etykiecie, aby upewnic sie, ze odczynnik zostanie
dobrze wymieszany przed uzyciem.

C’ Turn 4x

-

8.  Pchnijw dotizt6z do Srodka gérng czesé uchwytu. Nie przecingi jei.
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10.

Trzymajgc jedng reke u dotu odczynnika, a drugq na zgieciu, witéz nowy odczynnik
do odpowiedniego miejsca w drukarce.

Nie naciskajgc zaczepdw, podigcz zigcze odczynnika do kasety.

i WAZNE: Jesli nacisniesz zaczepy podczas podigczania, odczynnik nie zostanie zablokowany.

n.

12.
13.

Upewnij sie, ze zaczepy po obu stronach zigcza odczynnika sq otwarte, ale znajdujq sie we
wlasciwym potozeniu, wskazujgc pomysine potgczenie. Ustyszysz klikniecie.

Zamknij drzwiczki.

Nacisnij opcije Finish (Zakoncz) i Check (Sprawdz) na panelu przednim.

Rozwigzywanie problemdw z odczynnikiem

Q WSKAZOWKA:  Jesli nowy odczynnik nie dziata prawidtowo, wykonai procedure rozwigzywania
probleméw opisang ponizej. Problem moze dotyczy¢ ztgcza, a nie odczynnika.

1

2
3.
4

o

Upewnij sie, ze odczynnik jest przeznaczony do stosowania w danej drukarce.
Uzyj odpowiedniej procedury wymiany odczynnikéw, korzystajgc z panelu przedniego.
Sprawdz, czy nie jest zatkane zlgcze odczynnika.

Sprawdz, czy uzywasz odczynnika wiasciwego typu (odczynnik utrwalajgey lub wykanczajgey).
Nieprawidtowy typ nie bedzie pasowac do ziqcza.

Sprawdz, czy ztgcze odczynnika jest prawidlowo skierowane (poréwnaij z innym odczynnikiem).
Upewnij sig, ze ztqcze wiozono prawidtowo i catkowicie. Powinno by¢ styszane klikniecie.

Upewnij sie, ze zaczepy po obu stronach zigcza odczynnika sqg otwarte, ale znajdujq sie we
wlasciwym potozeniu, wskazujgc pomysine potqgczenie.

Sprawdz zlgcze odczynnika. Moze sie okazag, ze ztgcza odczynnika zostaly zagiete podczas
odtgczania odczynnika. Oznacza to, ze nie dziatajg poprawnie i zostanie wySwietlony komunikat

Z monitem o ponowne wiozenie. Aby rozwigza¢ ten problem, uzyj szczypiec do prostowania ziqcz,

tak aby zmieScily sie w gniazdach.

Jesli problem bedzie sie utrzymywagé, skontaktuj sie z pomocg technicznaq.

Rozwigzywanie probleméw z odczynnikiem

43



44

Glowice drukujqgce

Gtowice drukujgce pobierajg odczynniki i uktadajg je w wydruku.

/A OSTROZNIE: Nalezy zachowaé ostroznosé podczas obstugi glowic drukujgcych, poniewaz sq to
czesci wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne (ESD). Nie dotykaj stykéw, przewodéw ani obwodow.

System zapisu drukarki uzywa trzech gtowic drukujgcych obstugujgcych po dwa odczynniki — kazda
z 31680 dyszami; tak tez kazdy odczynnik ma 15 840 dysz. Gtowice drukujgce sg ponumerowane
w sposob przedstawiony ponize;.

1. Tylna gtowica drukujgca
2. Srodkowa glowica drukujgca
3. Przednia gtowica drukujgca

Gtowice drukujgce nalezy przechowywacé w pionie. Jesli glowice sg przechowywane w pudetkach,
pudetka nalezy ustawiac strzatkg do gory; jesli gtowice maijq by¢ przechowywane poza opakowaniem,
powinny mieé€ zatozong nasadke na dysze.

Stan

Na panelu przednim drukarki nacisnij ikone materialéw eksploatacyjnych a nastepnie Printheads

(Gtowice drukujgce), po czym dotknij dowolnej gtowicy drukujgcej, aby zobaczy€ jej stan:
e OK: Gtowica drukujgca dziata normalnie.

e Check pending (Sprawdz oczekujqce)

e Missing (Brak): Brak gtowicy drukujgce;.

e Error(Blqd)

e Warning (Uwaga)

e Non-HP (Zmieniony)

1. Napanelu przednim drukarki nacisnij ikone materialéw eksploatacyjnych , a nastepnie

Printheads (Glowice drukujgce) > Replace (Wymien).
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2. Otworz goérng pokrywe.

3.  Pociggnij uchwyt, aby otworzy¢ pokrywe gtowicy drukujgce;.

4.  Podnies pokrywe gtowicy drukujgce;.
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5. Zwolnij zatrzask gtowicy drukujqce;j.

6.

7.  Podnies uchwyt gtowicy drukujgcej i pociggnij go delikatnie w gére, aby odtqgczyé gtowice drukujgcg
od karetki.

8.  Usun starg gtowice drukujgcq zgodnie z przepisami lokalnymi. Wiekszos¢ gtowic drukujgcych HP
mozna poddawacé recyklingowi w programie recyklingu materiatow eksploatacyjnych firmy HP.
Dalsze informacije na ten temat mozna znalez€ w czesci http://www.hp.com/recycle/. Firma HP
zaleca, aby przy obstudze materiatéw eksploatacyjnych uzywaé rekawic.
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9.  Potrzgsnij glowicqg drukujgcq zgodnie z instrukcjami na opakowaniu.

Shak
’ lgxe N

10. Zdejmij opakowanie i nasadki ochronne gtowicy.

g WSKAZOWKA: Dobrym pomystem jest zachowanie nasadek ochronnych na wypadek, gdyby
niezbedne okazato sie tymczasowe wyijecie gtowicy drukujqcej z drukarki.

1. WI6z nowqg glowice drukujgcq do odpowiedniej lokalizacii w drukarce i opus€ jej uchwyt.

/A OSTROZNIE: Whktadaj gtowice drukujgcq powoli, zwracajgc uwage, aby nie uderzyé zadnego
elementu karetki. Glowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie wkiadana zbyt szybko lub jesli w cos
uderzy.

12.  Opusé¢ zatrzask do takiego poziomu, aby lezat na glowicy drukujgce;j, ale sie nie zamykat.
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13.  Nacisnij napetniacz, aby upewnic sig, ze porty napetniacza zostaty odpowiednio wlozone.

Tabela 6-3 Dociénij drukarke

Krok 1 Krok 2

15.  Wsun pokrywe gtowicy drukujgcej z powrotem na miejsce.

16.  Zamknij gérng pokrywe.

17. Nacisnij opcie Finish (Zakoncz) i Check (Sprawdz). Drukarka sprawdzi, czy nowa gtowica drukujgca
zostata prawidtowo wiozona i zaleci wyréwnanie gtowicy drukujgcej. Zobacz Wyréwnywanie gtowic
drukujgcych na stronie 251.

B UWAGA: Jeslinowa glowica drukujgca zostanie odrzucona lub pojawi sig monit o jej ponowne
osadzenie, sprobuj wyczyscic ztgcza gtowicy drukujqgcej (patrz Czyszczenie stykow glowicy drukujgcej
na stronie 150).

Rolka czyszczqca gtowicy drukujgcej

Rolka do czyszczenia jest wykonana z chtonnego materiatu i jest uzywana podczas normalnego
dziatania drukarki do okresowego czyszczenia gtowic drukujgcych: na poczgtku i na koficu drukowania,
podczas drukowania, podczas sprawdzenia gtowic drukujgcych iich czyszczenia itp. Ma to

na celu umozliwienie doprowadzania odczynnikéw w sposob ciqggly oraz utrzymanie jakosci wydruku
na odpowiednim poziomie.
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Nalezy wymienic rolke, gdy sie zuzyije, aby unikngé uszkodzenia gtowic drukujgcych. Czestotliwosé
wymiany zalezy od intensywnosci korzystania z drukarki. Trwatosé jednej rolki wynosi okoto 10 petnych
zadan drukowania sktadajgcych sie z 50 000 w trybie drukowania zrébwnowazonego.

Gdy zuzycie przekroczy 75% rolki, zostanie wySwietlony alert, ktéry zostanie ponowiony, gdy zuzycie
wyniesie 95%. Rolke mozna wymieni¢ w dowolnym momencie. W przypadku, gdy zuzycie rolki wyniesie
100%, drukarka nie bedzie drukowag.

W przypadku braku wystarczajqgcej ilosci rolki do zakonczenia nowego zadania drukarka nie rozpocznie
zadania.

Na panelu przednim drukarki nacisnij ikone materialéw eksploatacyjnych , a nastepnie Printhead

cleaning roll (Rolka czyszczgca gltowice drukujgca), aby zobaczyé stan rolki.

WSKAZOWKA: Nie nalezy dotykaé rolki czyszczqcej gtowicy drukujgcej; wyjgtek stanowi wymiana
rolki. Kazda interwencija wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informaciji o zuzyciu
rolki; w takim przypadku mogg by¢ wysSwietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania
drukowania mogq by¢ anulowane bez potrzeby.

1. Upewnij sig, ze masz gotowqg nowq rolke czyszczqcq.

2. Zatozy¢ rekawice.

3. Na panelu przednim drukarki nacisnij ikone materiatéw eksploatacyjnych anastepnie

Printhead cleaning roll (Rolka czyszczqgca gtowice drukujgcq) > Replace (Wymien).
4. Gdy wszystko bedzie gotowe, nacisnij przycisk Start (Rozpocznij).
5. Otworz drzwiczki odczynnika i drzwiczki rolki czyszczgcei.

Tabela 6-4 Drzwiczki rolki czyszczqcej

= —

A

Rolka czyszczqgca gtowicy drukujqgcej
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6. Otworz goérng pokrywe.

7. Odigcz koniec rolki czyszczqcej z gérnego rdzenia rolki.

—— =

§

8.  Pociggnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

Tabela 6-5 Procedura

Fs

9.  Wyczys¢é gumowq topatke, element wejsciowy rolki i ptyte rolki czyszczqgcej koncem rolki.
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10. Nawin pozostatg czes¢ rolki czyszczqgcej na nizszq os.

|

= —

11.  Wyjmij piaste dolnej rolki, naciskajgc na zaczep, a nastepnie wyjmij doing rolke.

Tabela 6-6 Procedura

|

Usun rolke ze zuzytym materiatem do czyszczenia zgodnie z instrukcijami dostarczonymi z nowg
rolkq. Skontaktuij sie takze z lokalnymi organami, aby okresli¢ wtasciwy sposob utylizaciji odpadéw.

12.  Wyjmij piaste gérnej rolki, a nastepnie wyjmij rdzen rolki i umieS¢ go na dolnej osi.

|

“r —
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13. UmieS¢ nizszq piaste, pociqgnij rdzen w kierunku piasty i wepchnij oba elementy, az piasta zaskoczy
na swoim miejscu (ustyszysz klikniecie).

!

Fé

14. Umies¢ gorng piaste na nowej rolce i wsun oba elementy na gérng o$ az do ustyszenia klikniecia.

Fé

/A OSTROZNIE: Upewnij sie, ze materiat jest wyréwnany z przedniq czesciq rdzenia i dotyka piasty.
W przypadku wpychania rolki za materiat podczas wktadania nowej rolki moze dojs¢ do odiqczenia
materiatu od rdzeniq, co spowoduje problemy podczas drukowania.

15.  Przesun krawedZ wiodgcq rolki nad gérnymi rolkami i przeciggnij materiat do czyszczenia przez rolki
po lewej stronie.
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16.

17.

Na krawedzi wiodgcej materiatu do czyszczenia znajduije sie pasek folii poliestrowej. Widz go
do otworu w gilzie odbiorczej, w ktérym zostanie on zablokowany.

Tabela 6-7 Procedura

Uwazaij, aby prawidtowo skierowaé materiat czyszczqcy.

{7 i

{17
{ &e3
<,

Obroé dolng rolke o jeden caty obroét.

—n

F‘é
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18. Przywr6¢ dziatanie systemu dociskowego, ustawiajgc czarne pokretto we wtasciwym potozeniu.
Jesli poczujesz opor spowodowany nadmiernym napieciem rolki czyszczqcej, obroé rolke lekko
w lewo.

19.  Zamknij i zablokuj drzwiczki.

Dlugos¢ zuzytej rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej Sledzona przez drukarke jest teraz
resetowana do zera.

B UWAGA: Manipulowanie przy czesSciowo zuzytych rolkach spowoduie, ze zuzycie wskazywane
w panelu przednim nie bedzie doktadne.

20. Nacisnij przycisk OK na panelu przednim.

Stacja przetwarzania

7 UWAGA: W przypadku uzytkowania stacii przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odniesc sig
do dokumentu /nstrukcja obstugi rozwiqzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

Materiat

Stany materiatu

e Reusable (Do ponownego uzycia): materiat, ktérego mozna uzyé ponownie

e Waste material (Materiat zuzyty): zuzyty materiat, ktérego nie powinno sie uzywaé ponownie
e Mixed (Mieszany): mieszanka nowego i uzywanego materiatu, domysinie 80% uzywanego

e Fresh (Swiezy): nowy materiat

Kasety z materiatem

Kasety z materiatem przenoszg materiat do jednostki drukujgcej. Zobacz liste materiatow, aby uzyskaé
informacje o zamawianiu.

e Drukarka HP Jet Fusion 4200 i 4210 obstuguije kasety z odczynnikami o pojemnosci 30 lub 300 litrow.

e Drukarka HP Jet Fusion 4210B obstuguije zbiornik wielokrotnego uzytku do napetniania materiatem
HP, dzieki czemu mozna stosowaé materiat luzem pochodzqcy od innych dostawcéw. Obstuguje
rowniez kasety o pojemnosci 30 lub 300 litrow.
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Masa kasety rézni sie w zaleznosci od typu materiatu. Podczas obstugi ciezkich kaset nalezy zachowaé
szczegoblng ostroznosé, aby unikngé obrazen cielesnych.

Jesli podczas kaseta zostanie poddana naciskowi, gdy jest poddawana dziataniu podcisnienia, a
polgczenie zostanie zerwane, moze dojs¢ do wycieku materiatu. Aby unikaé wyciekow:

e Nie wyjmujuchwytu podczas dziatania podcisnienia.

e Nakasecie z atramentem nie nalezy umieszczaé zadnych przedmiotéw o masie przekraczajqceij 1
kg.

e Nalezy zachowaé ostroznosé, aby nie upuscic kasety.

e Nie nalezy sciska¢ worka wewngtrz kasety, aby wycisngé z niego resztke materiatu.

Wymiana kasety

Kasete nalezy wyjg¢ i wymienié, gdy jest pusta lub gdy minie jej data waznosci. Informacija o pustej
kasecie bedzie wskazywana na panelu sterowania oraz przez wskaznik LED obok kasety.

/A OSTROZNIE: Usuwanie kasety przed jej opréznieniem nie jest zalecane. Kasety nie sq przeznaczone
do przechowywania materiatu po usunieciu uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej
material moze sprawic, ze materiat przestanie by¢ zdatny do uzytku oraz moze powodowaé zagrozenia
dla bezpieczenstwa, np. tworzyé chmury materiatu w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaiju
material moze by€ wrazliwy na temperature, wilgotnosé i inne czynniki. Uzywanie kaset
w niekontrolowanych warunkach moze wptywaé na funkcionowanie sprzetu lub prowadzié do jego
powaznego uszkodzenia.

Wymiana kasety o pojemnosci 301

1. Na panelu przednim stacii przetwarzania nacisnij ikone materiatléw eksploatacyjnych @ é) a
nastepnie Fresh material (Swiezy materiat) > Replace (Wymien).

2. Przejdz do kasety, ktorg chcesz usunqé i przytrzymaij jqg jednq rekq, odtgczajgc ztgcze kasety
poprzez jego delikatne wyciggniecie z kasety.

3. Wyjmij pustq kasete.

e Jeslikaseta nie jest pusta i zamierzasz uzy¢ jej pozniej, upewnij sie, ze zamknieto przedni
odptyw.

e Jeslikaseta jest pusta, usun jg zgodnie z przepisami lokalnymi.

Wymiana kasety
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4. Aby przygotowaé nowq kasete, oderwij kwadrat i z16z go do wewnqtrz uchwytu, zgodnie z ilustracjq
na opakowaniu.

5.  Usun uszczelke z tylnego odptywu.

[y WAZNE: Kaseta nie bedzie dziatag, jesli uszczelka nie zostanie usunieta.

56 Rozdziat 6 Materiaty



\
\

6. Zatéz nowq kasete w odpowiednim miejscu w staciji przetwarzania.

Wymiana kasety o pojemnosci 30 | 57



7.  Otworz przedni odptyw.

G

8. Usunuszczelke z przedniego odptywu.

/A OSTROZNIE: Po usunieciu uszczelki kaseta powinna byé uzywana do jej opréznienia. Nie nalezy
przechowywaé otwartych kaset. Kasety nie sq przeznaczone do przechowywania materiatu po
usunieciu uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej materiat moze sprawic, ze
materiat przestanie by¢ zdatny do uzytku oraz moze powodowaé zagrozenia dla bezpieczenstwa,
np. tworzyé chmury materiatu w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaju materiat moze
by¢ wrazliwy na temperature, wilgotnos¢ i inne czynniki. Uzywanie kaset w niekontrolowanych
warunkach moze wptywaé na funkcionowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego powaznego
uszkodzenia.
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9. Podlqgcz zigcze wkiadu do wkiadu.

Wymiana kasety o pojemnosci 300 |
g WSKAZOWKA:  Jesli nowa kaseta nie dziata prawidiowo, wykonaj procedure rozwigzywania
problemoéw opisang ponizej. Problem moze dotyczy€ ziqcza, a nie kasety.

Diodowe wskazniki
e White (Bialy): OK
e Yellow (Z6ity): Uwaga

e Red (Czerwony): Blqd, brak materiatu
Stacja przetwarzania moze kontynuowaé napetnianie zespotu drukujgcego bez zadnych kaset przez
jakis czas, w zaleznoSci od wymaganego materiatu.

Na panelu przednim staciji przetwarzania nacisnij ikone materiatéw eksploatacyjnych , a

nastepnie Fresh material (Swiezy materiat) > Replace (Wymien).

1
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2. Uzyjrecznego wozka podnosnikowego, aby przenies¢ duze kasety z materiatem w poblize zbiornika
zewnetrznego.

Ty

3. Usun kartony wskazane na opakowaniu joko 1i 2.

Tabela 6-8 Usun kartony

4. Usun uszczelke z tylnego odptywu w szczelinie 1.

iy WAZNE: Kaseta nie bedzie dziataé, jesli uszczelka nie zostanie usunieta.
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5. Otworz przedni odptyw.

6. Usunuszczelke z przedniego odptywu.

/A OSTROZNIE: Po usunieciu uszczelki kaseta powinna byé uzywana do jej opréznienia. Nie nalezy
przechowywaé otwartych kaset. Kasety nie sq przeznaczone do przechowywania materiatu po
usunieciu uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej materiat moze sprawic, ze
materiat przestanie by¢ zdatny do uzytku oraz moze powodowaé zagrozenia dla bezpieczenstwa,
np. tworzyé chmury materiatu w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaju materiat moze
by¢ wrazliwy na temperature, wilgotnos¢ i inne czynniki. Uzywanie kaset w niekontrolowanych
warunkach moze wptywaé na funkcionowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego powaznego
uszkodzenia.

7.  Powt6rz kroki 4-6 dla odptywu 2.

Wymiana kasety o pojemnosci 300 | 61



8. Podlqcz zigcza kasety do kasety 1i 2. Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

9. Nacisnij opcie Finish and check (Zakoncz i sprawdz) na panelu sterowania.

Kaseta o pojemnosci 300 I: Zamiana zigcza materiatu

Jesli w jednym zlgczu kofczy sie material, mozesz zamienic je na petne zlqcze. Zigcze numer 1mozna

zastqgpic ztgczem 3, a ztqcze 2 zigczem 4.

1. Na panelu przednim stacji przetwarzania nacisnij ikone materiatdw eksploatacyjnych , a
nastepnie Fresh material (Swiezy materiat) > Replace (Wymien).

2. Odlqgcz zlgcze kasety z materiatem od zuzytego materiatu eksploatacyjnego.
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3. Usun kartoniuszczelke z tylnego i przedniego odptywu.

Tabela 6-9 Usun karton

4.  Podlqgcz zlqgcze kasety z materiatem do nowej kasety z materiatem.

=X

N

5. Nacisnij opcije Finish and check (Zakoncz i sprawdz) na panelu sterowania.

Zasilanie masowe materiatem (wylgcznie model 4210B)

iy WAZNE: Nie nalezy uzywaé zbiornikéw do tadowania materiatu wraz z innymi kasetami z materiatem
podtgczonymi w tym samym czasie.

Nalezy kazdorazowo sprawdzag, czy nowy zbiornik do tadowania materiatu zawiera materiat tego
samego typu, co materiat aktualnie uzywany w staciji przetwarzania.

1. Napanelu przednim staciji przetwarzania nacisnij ikone materiatéw eksploatacyjnych , a
nastepnie Fresh material (Swiezy materiat) > Replace (Wymien).

2. Odlgcz zlgcze od pokrywy zbiornika do tadowania materiatu i zawies je na konstrukcii.
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3.

Wyimij przeznaczony do wymiany, pusty zbiornik do tadowania materiatu.

Za pomocq wozka podnosnikowego przenies petny zbiornik do fadowania materiatu w poblize
zbiornika zewnetrznego.

UWAGA: Jesli zbiornik do tadowania materiatu zmagazynowano przez pewien czas przed jego
zuzyciem, firma HP zaleca uzycie chwytaka do obracania beczek i obrécenie zbiornika w celu
rozbicia materiatu. Do wykonania tej operaciji nalezy uzy¢ pokrywy magazynowej (a nie pokrywy

do tadowania materiatu) zamknietej prawidtowo przy pomocy zacisku. Liczba obrotéw niezbednych
do rozbicia materiatu zalezy od materiatu i stopnia jego ubicia, jednak zwykle powinno wystarczyé
obracanie przez 90 sekund z predkoscig 20 obr./min. W razie przerwy w pobieraniu materiatu ze
zbiornika do tadowania materiatu moze zajs¢ koniecznosS¢ ponownego uzycia chwytaka

do obracania beczek.

OSTROZNIE: Podczas korzystania z chwytaka do obracania beczek nalezy uwazaé, aby podczas
obracania chwytak nie pocierat o podstawe ani o pokrywe zbiornika do tadowania materiatu.

Podtgcz do pokrywy ztqgcze zbiornika do tadowania materiatu.

UWAGA: Firma HP zalecaq, aby uzywac zbiornikow w tej samej kolejnosci, w jakiej napetniono je za
pomocq uktadu zasilania masowego materiatem.

Podtgcz antystatyczne zaciski uziemiajgce miedzy jedng pokrywq zbiornika do tadowania materiatu
adrugq.

UWAGA: Jesli uzywany jest tylko jeden zbiornik do tadowania materiatu, nalezy podtgczyé go
do pokrywy zbiornika zewnetrznego.
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Napetnij zbiorniki do tadowania materiatu z uktadu masowego zasilania materiatem.

Zalecana metoda to stworzenie wlasnej infrastruktury do przesytania materiatu zgodnie z wymaganiami
okreSlonego materiatu. Nalezy sprawdzi€ postaé, w jakiej materiat jest dostarczany i sprawdzi¢
zwigzane z nim wymagania.

Klient jest odpowiedzialny za Sledzenie zuzycia materiatu luzem i monitorowanie zawartosci zbiornikow
do tadowania materiatu.

Nalezy prowadzi€ rejestr umozliwiajgcy przynajmniej Sledzenie historii otrzymanego materiatu luzem
(numer czesci, numer partii, data waznosci itp.). Ponadto kazdy zbiornik do tadowania materiatu
wymaga identyfikaciji szczegotéw materiatu luzem (numer czesci, numer partii, data waznosci, kolejnosé
napetniania), a ponadto nalezy na nim umiescié€ inne istotne uwagi (np. data napetnienia). Szczegotowe
informacije dotyczqce zbiornika do tadowania materiatu nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu.

/A OSTROZNIE: Wazne jest, aby do stacji przetwarzania przenoszony byt tylko materiat.
W infrastrukturze nalezy zapewni€ rozwigzania chroniqce przed zasysaniem matych czesci do stacii
przetwarzania, poniewaz takie czesci mogg spowodowaé zagrozenia i awarie.

Istnieje mozliwos¢ podigczenia zbiornika tadujgcego materiat do stacii przetwarzania: moze on
przenosi¢ materiat. Na panelu przednim nacisnij ikone materiatow eksploatacyjnych , a nastepnie

Fresh material (Swiezy materiat) > Offload (Roztadunek).

[» WAZNE: Sprawdz, czy typ materiatu w uktadzie zasilania masowego jest taki sam, jak typ materiatu
aktualnie zatadowanego w stacji przetwarzania.

Sprawdz, czy zbiornik do tadowania materiatu nie zawiera materiatu zadnego innego typu.

Aby zastosowaé materiat innego typu, nalezy najpierw oprézni€ wnetrze zbiornika za pomocqg
przeciwwybuchowego odkurzacza przemystowego (nie uzywaé srodkéw czyszczgceych). Nalezy rowniez
oprozni¢ doktadnie rurke, usuwajgc caty materiat.

1. Zdejmij zacisk, nasadke i element gumowy z gornej czesci staciji przetwarzania.

2. Podlqgcz rurke od urzgdzenia zewnetrznego i zacisnij jg zaciskiem.

[¥g WAZNE: Nie zapomnij o elemencie gumowym.

Napetnij zbiorniki do tadowania materiatu z uktadu masowego zasilania materiatem. 65
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3.

Za pomocq miernika uniwersalnego sprawdz ciggtos€ obwodu miedzy konstrukcjq stacii
przetwarzania a konstrukcjg urzgdzenia zewnetrznego. Wynik pomiaru powinien by€ nizszy niz 100
Q.

i WAZNE: Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy odtgczyé od zasilania stacje przetwarzania

4,
5.

i urzgdzenia zewnetrzne.

Jesli podigczono zbiornik do tadowania materiatu lub zbiornik przelewowy, nalezy je odtgczy€.

UmieS¢ pusty zbiornik do tadowania materiatu i zamknij pokrywe.

Q WSKAZOWKA:  Jesli podczas zamykania pokrywy okaze sie, ze koliduje ona z jednq z fopatek

znajdujgcych sie wewnqtrz zbiornika do tadowania materiatu, obréé zbiornik do tadowania
materiatu wokot jego osi o okoto 60° i sprobuj ponownie. Nie nalezy obracaé pokrywy.

Wybierz opcje Continue (Kontynuuj) na panelu przednim, aby napetnic zbiornik do tadowania
materialu. Proces zostanie zatrzymany automatycznie po napetnieniu zbiornika do tadowania
materiatu.

Aby napetni€ wiekszq liczbe zbiornikbw do tadowania materiatu, wybierz stosowngq opcje na panelu
przednim i zastgp napetniony zbiornik do tadowania materiatu pustym zbiornikiem.

Na zakonhczenie sprawdz, czy czeSc¢ rurki prowadzqcej od urzgdzenia zewnetrznego i uktadu
zasilania masowego nie styka sie z materiatem i wybierz opcje Continue (Kontynuuij) na panelu
przednim. Podczas przetwarzania materiat pozostawiony w rurce zostanie usuniety.

Odtgcez rurke od gornej czesci stacii przetwarzania i zatéz z powrotem element gumowy, nasadke
i zacisk.

Rozdziat 6 Materiaty



10. Zaléz zbiornik zewnetrzny.

.

Sprezy¢ system, wykonuijqc diagnostyke sprezania systemu podciSnienia, ktérqg mozna znalez¢
w menu konserwaciji.

Do obowigzkéw wiasciciela nalezy prowadzenie dokumentaciji obejmujgcej informacie takie, jak seria
produkcyjna materiatu i jego zuzycie.

Kazdy zbiornik nalezy zidentyfikowaé, uwzgledniajgc nastepujgce informacje: numer produktu,
numer serii i okres gwarancii/data waznosci. Nie nalezy uzywaé materiatéw po uptywie daty
waznosci.

Aby zachowaé mozliwos¢ Sledzenia Swiezego materiatu, przed napetnieniem upewnij sie, ze zbiornik
magazynujgcy materiat nie zawiera materiatu z poprzednich partii.

Jezeli konieczne jest takze zachowanie mozliwosci Sledzenia powtornie przetworzonego materiatu,
nalezy oprézni¢ wszystkie jednostki drukujgce i stacje przetwarzania, ktére bedqg uzywaé nowej
partii materiatu, korzystajgc z procedury czyszczenia i przed rozpoczeciem zamontowac pusty
zbiornik. W przeciwnym wypadku powtornie przetworzony materiat bedzie miat przypadkowy sktad
i zawierat materiat pochodzgcy z poprzednich partii.

Materiat luzem nalezy przechowywag i przenosi¢ zgodnie z wytycznymi firmy HP dotyczgcymi
konkretnego materiatu.

Nieprzestrzeganie tych zasad Sledzenia moze by€ przyczyng uniewaznienia roszczeh
gwarancyjnych dotyczgcych urzqdzen lub materiatéw eksploatacyjnych.

Rozwigzywanie problemow z kasetq z materialem

1

o @ o~ W P

Upewnij sig, ze kaseta jest przeznaczona do stosowania w danej drukarce.

Uzyj odpowiedniej procedury wymiany kaset, korzystajgc z panelu sterowania.
Sprawdz, czy nie jest zatkane ziqgcze kasety.

Sprawdz, czy kaseta jest prawidtowo skierowana (poréwnaj z inng kasetq).

Upewnij sig, ze ztgcze wiozono prawidtowo i catkowicie. Powinno by¢ styszane klikniecie.

Jesli problem bedzie sie utrzymywagé, skontaktuj sie z pomocqg technicznaq.

Konserwacija kaset

Materiat nalezy aklimatyzowaé do warunkoéw Srodowiskowych pomieszczenia przez co najmniej dwa dni
przed uzyciem.

Podczas normalnej eksploataciji kasety nie sq wymagane zadne czynnosci konserwacyjne. Jednak
w celu zachowania najlepszej jakosci druku wktad nalezy wymienic po uptywie jego daty waznosci. Alert
informuje o uptywie daty waznosci wktadu.

Przechowywanie kaset

Kasety nalezy przechowywa¢ zgodnie z ich specyfikacjami. Przed uzyciem kasete nalezy trzymaé
w warunkach srodowiskowych staciji przetwarzania przez co najmniej 2 dni.

/A OSTROZNIE: Firma HP zaleca przechowywanie tylko zamknietych kaset. Kasety nie sq przeznaczone
do przechowywania materiatu po usunieciu uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej
material moze sprawic, ze materiat przestanie by¢ zdatny do uzytku oraz moze powodowaé zagrozenia
dla bezpieczenstwa, np. tworzyé chmury materiatu w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaiju

Rozwigzywanie probleméw z kasetq z materiatem
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material moze by¢ wrazliwy na temperature, wilgotnos¢ i inne czynniki. Uzywanie kaset
w niekontrolowanych warunkach moze wptywaé na funkcionowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego
powaznego uszkodzenia.

Przechowywanie w jednostce drukujgcej

/A OSTROZNIE: Firma HP zaleca, aby nie przechowywaé materiatéw w jednostce drukujgceij przez diugi
czas (okoto > 1-2 tygodni).

Przechowywanie i zbiorniki zewnetrzne

Po rozpakowaniu wszystkie ponownie wykorzystywane materiaty sq przechowywane w zbiorniku
magazynujgcym do jego zapetnienia. P6zniej ponownie wykorzystywane materiaty bedg
przechowywane w zbiorniku zewnetrznym. Do miksera podaje sie Swiezy materiat z kasety z materiatem
i ponownie wykorzystany materiat ze zbiornika magazynujgcego.

Jesli zbiornik magazynujqcy jest pusty, mozesz uzupetnic go ze zbiornika zewnetrznego, przechodzgc
do panelu przedniego i dotykajqc ikone materiatdw eksploatacyjnych , a nastepnie Reused

material (Materiat ponownie uzyty) > Fill (Napetnij). Nalezy wykonaé ponizsze kroki:

Przechowywanie i zbiorniki zewnetrzne

1. Odblokujiotwoérz pokrywe.

L1

¢/ \\
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2. Podlqgcz kolektor i rure zbiornika zewnetrznego. Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

3.  Rura zasysa materiat z bezpoSredniego otoczenia. Jesli zostawisz jg w niezmiennej pozycii,
pobierze caty materiat z tego obszaru, zostawiajgc czes€ materiatu w innych miejscach w zbiorniku.
Dlatego tez nalezy przesuwag rure po zbiorniku, aby zapewni¢ dostep do catlego materiatu.

B UWAGA: Mozesz whozyC rure przy wylgczonym podcisnieniu, jesli chcesz.

4,  Proces zostanie zakonczony, gdy zbiornik magazynujgcy bedzie petny lub zbiornik zewnetrzny
zostanie oprézniony, w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesnie.

5. Odiqgcz kolektor zbiornika zewnetrznego.
6. Zamknij pokrywe i zatrzaski.

Wymiana

Jeslitadujesz materiat do zespotu drukujgcego, ale w zbiorniku magazynujgcym nie ma dostatecznej
ilosci materiatu ponownie uzytego do przetworzenia zadania zgodnie ze specyfikacjq, panel sterowania
wysSwietli monit o uzupetnienie ze zbiornika zewnetrznego. W takim przypadku zostanie przeniesiony
tylko materiat ponownie uzyty niezbedny do zaladowania zespotu drukujgcego.

Jesli oba zbiorniki sg petne lub nie ma dosé miejsca na rozladowanie, stacja przetwarzania wyswietli
monit 0 wymiane zbiornika zewnetrznego po wiozeniu zespotu drukujgcego.

/A OSTROZNIE: Uzywajwylgcznie zbiornikéw zewnetrznych certyfikowanych przez firme HP. Uzywanie
zbiornikbw zewnetrznych firm trzecich moze spowodowaé zagrozenia dla bezpieczenstwa, wycieki
materiatu i awarie stacji przetwarzania; a takze moze wptywaé na gwarancije obejmujgcg system.

m  Zobacz Wymiana zbiornika zewnetrznego na stronie 227.
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Jak poddawaé materiaty eksploatacyjne recyklingowi

70

POWIADOMIENIE: CzeSciiodpady generowane podczas drukowania powinny byé usuwane zgodnie
z przepisami federalnymi, stanowymi i lokalnymi. Skontaktuj sie z lokalnymi organami, aby okresli¢
wiasciwy sposéb utylizacji odpadow. Mozliwy jest recykling wydrukowanych czesci do zastosowan
innych niz druk 3D. Zaleca sie oznaczanie czesci odpowiednim kodem okreslajgcym tworzywo
sztuczne zgodnie z normgq ISO 11469, jesli jest to mozliwe, aby wspieraé recykling.

Firma HP zapewnia bezptatne i wygodne metody utylizaciji zuzytych kaset firmy HP i innych materiatow
eksploatacyjnych. Aby uzyskaé wiecej informacii dotyczgcych tych programéw firmy HP, zobacz
http://www.hp.com/recycle/.

Nastepujgce materiaty eksploatacyjne dla tej drukarki mogq by¢é poddawane recyklingowi w programie
recyklingu materiatéw eksploatacyjnych firmy HP:

e Glowice drukujgce HP

3-litrowe kasety o duzej objetosci powinny by¢ usuwane zgodnie z instrukcjami zawartymi

na opakowaniu kasety. Worek z odczynnikiem nalezy usunqg i zutylizowaé zgodnie z odpowiednimi
przepisami krajowymi i lokalnymi. Pozostale elementy kasety (element ustalajgcy z tworzywa

i opakowanie) nalezy zutylizowaé¢ za pomocq dostepnego ogolnie programu recyklingu.

Nastepujgce materiaty eksploatacyjne nalezy zutylizowaé zgodnie z odpowiednimi przepisami
krajowymi i lokalnymi:

e Kasety z materiatem

Wiecej informacii dotyczqcych recyklingu kaset znajdziesz pod adresem
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

e Rolka czyszczgca gtowicy drukujqcej
e Lampy
e Filtry

Firma HP zalecaq, aby przy obstudze materiatdw eksploatacyjnych drukarki uzywaé rekawic.
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1 Przygotowywanie pliku przeznaczonego
do drukowania

Wstep

Zadanie drukowania mozna utworzy€ przy uzyciu dowolnego z ponizszych sposobow:

e Przyuzyciu programu HP SmartStream 3D Build Manager

B UWAGA: Program HP SmartStream 3D Build Manager obstuguie pliki STL i SMF.

e Przyuzyciu wtyczek dodawanych do rozwigzan Netfabb i Materialise Magics

Oprogramowanie tworzy fragmenty, ktére drukarka moze skonwertowaé na warstwy, aby przygotowaé
zadanie. Ten proces przygotowania moze potrwaé od 15 minut do 2 godzin w zaleznoSci od ztozonoSci
zadania. Mozna to zrobi¢ podczas drukowania innych zadan. Po przygotowaniu mozesz wybraé zadanie
do wydrukowania z kolejki zadan na panelu przednim drukarki. Jesli podczas przetwarzania wystgpi
btgd, na panelu przednim pojawi sie komunikat, a drukarka anuluje zadanie. Aby ponowié prébe, nalezy
ponownie przestaé zadanie.

W pozostatej czesci tego rozdziatu zawarto informacje pomagajgce w unikaniu tego typu btedow.

Przygotowanie pliku

Teselacja

Przed przestaniem zadania do drukarki 3D model musi by¢ poddany teselacii. Oznacza to, ze geometria
modelu zostanie skonwertowana na tréjkgty, ktérych drukarka uzywa do tworzenia warstw. Ten

krok nalezy wykona¢ uwaznie: nieprawidiowe jego wykonanie moze spowodowacé problemy, takie jak
niedoktadnosé lub wolne przetwarzanie.

Standardowe formaty w przemysle zwigzanym z wytwarzaniem przyrostowym obejmuiq 3MF (z wieksza
iloscig informaciji o modelu) oraz STL.

Normalny rozmiar pliku zmodelem miesci sie w zakresie 1-30 MB, ale tez zalezy od rodzaju
oprogramowania uzytego do tworzenia modelu, liczby tréjkqtow, ilosci szczegotow i poziomu
szczegotowosci itd.

Podczas eksportowania do formatu STL w pakiecie CAD czesto wymaga sie podania niektérych
parametrow, np. toleranciji kqta i wysokosci cieciwy odchylenia. Parametry te definiujq rozdzielczosé
i rozmiar pliku czesci. Nastepujgce wskazéwki pomagaiq w eksportowaniu z najlepszym
wspotczynnikiem powierzchni do rozmiaru pliku.

Ustawienia Solid Designer

Zapisz jako STL, kliknij Options (Opcije) i wybierz opcije ASCII. Zalecane wartosci dla p6l odlegtosci i kgta
to0,05i1.
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Filename:

File Type:  STL (%t}

File Version:

Number of Solids

1

Max Deviation
Distance 005
Angle 1

Minimum Bounds [(Y.Z]
-51.85, 94.58, -26.75

Maximum Bounds [X,Y.Z]
1361.15,126.58,0.35

Ustawienia protokotu SolidWorks
1. KliknijFile (Plik) > Save As (Zapisz jako).
Wybierz STL (*.stl) jako typ pliku.
Kliknij Options (Opcie).
Wybierz opcie Binary (Binarny). Pliki binarne sq mniejsze od plikdw ASCII o takiej samej teselacii.
Wybierz rozdzielczosé Custom (Niestandardowa).

Ustaw tolerancije odchylenia na 0,05 mm.

N o o &~ WP

Ustaw tolerancije kqta na 1°.
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8 Save As &
() [Ji < ProgramData » SOLIDWORKS » SOLIDWORKS 2015 » templates v“’” Search templates 2|
Organize v New folder =y @
B Desktop “ Mame Date modified Type Size
& Downloads
A Garcia Grau, Mar Neo itemns match your search.
L GoogleDrive  |E
PLOTS Export Options ==
] Recent Places
wa Lbrres IGE55.3 Output as
?Ducumenls STED @Einay O asa Unit:
@' Music
=l Pirtures. s .I;\acrlassuhd Resolution
File name: 1 VRML © coarse Emamn
IFC © Fine
Saveastym[STL(‘-slU STL/AMF © Custom Tolerance: 0.05
Description: Add a description VoA
TIF/PSD/IPG/PNG Angle o
EDRW/EPRT/EASM
POF [#] Show STL info before file saving T0lerance: 1
“+ Hide Folders [ prevews
’ [] Do not translate STL output data to pasitive space
[ Save all companents of an assembly in a single file
Check for interferences
Output coordinate system:  gefault -
ok | [ cancet | [ hew
Ustawienia Rhinoceros
1. Kliknij File (Plik) > Save As (Zapisz jako).
2. Wybierz STL (*:stl) jako typ pliku.
3.  Kliknij File Name (Nazwa pliku) > Save (Zapisz).
4. Wybierz pozycije Binary (Binarny).
5. Wybierz Detail Controls (Kontrola szczeg6tow) z menu opciji siatki.
6. Ustaw maksymalny kgt na 1, maksymalny wspétczynnik proporciji na 6 oraz minimalng dtugosé
krawedzi na 0,05.
Problemy zwigzane z plikiem STL
e Zbytwiele lub zbyt mato trojkqtow
Zbyt wiele tréjkgtow zwieksza trudnos¢ przetwarzania. Po osiggnieciu pewnego rozmiaru
dodatkowe trojkaty nie zapewniajq dalszej doktadnosci. Z tego powodu nadmierna liczba trojkgtow
moze zwiekszy€ czas przetwarzania bez zadnych korzysci.
Triangulacja powierzchni powoduije faceting modelu 3D. Parametry uzyte w danych wyjsciowych
modelu STL wptywajq na poziom efektu facetingu.
Przyktad teselacii
Ustawienia Rhinoceros 73
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e Otwory w tréjkgtach

W modelach STL czesto wystepujg problemy zwigzane z powierzchniami bez potgczen
z powierzchniami obok nich oraz brakujgcymi powierzchniami.

Naprawa plikdw STL

Oprogramowanie STL-repairing
e Magics - Materialise
e Netfabb

e HP SmartStream 3D Build Manager

Typowe bledy w plikach STL

e Niepolgczone trojkqty

e Trojkgty zachodzgce na siebie

Rozdziat 7 Przygotowywanie pliku przeznaczonego do drukowania



e Otworyw czesciach

e Trojkgty o odwréconych kierunkach

e Mate powloki

Naprawa plikow STL 75
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8 tadowanie materiatu do zespotu
drukujgcego

Procedura tadowania

B UWAGA: W przypadku uzytkowania stacii przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odnieSc sig
do dokumentu /nstrukcja obstugi rozwiqzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

1.
2.
3.

Upewnij sig, ze jednostka drukujgca znajduije sie na staciji przetwarzania.
Upewnij sie, ze platforma drukowania jednostki drukujgcej jest czysta.

Jesli chcesz zmieni€ proporcje mieszania, firma HP zaleca najpierw wyczysci¢ jednostke
drukujgcq. Zobacz Czyszczenie zespotu drukujgcego na stronie 237.

UWAGA: Jeslinie oproznisz jednostki drukujqcej, bedzie ona zawieraé pozostaty materiat oparty
na poprzednich proporcjach mieszania. W rzeczywistosci czeS¢ poprzednio uzytego materiatu
moze pozostac w zespole nawet po wyczyszczeniu. Dlatego rozwaz uzycie innej jednostki
drukujgcej. Sprawdz specyfikacije okreslajgce zgodnosé materiatu.

Domyslny i zalecany stosunek mieszania dla poliamidu firmy HP i certyfikowanego poliamidu 12
to 80% ponownie uzytego materiatu; W przypadku poliamidu HP i poliamidu certyfikowanego 11
stosunek ten wynosi odpowiednio 70% ponownie uzytego materiatu. W niektérych wyjgtkowych
przypadkach moze by€ konieczne zmienienie tej proporcii; na przyktad podczas uzywania staciji
przetwarzania po raz pierwszy moze by¢ konieczne uzycie w 100% Swiezego materiatu.

Jesli chcesz zmieni€ na inny typ materiatu, najpierw doktadnie oprozni€ i przeczyscié stacie
przetwarzania. Zobacz Przeptukiwanie stacii przetwarzania na stronie 220. Nastepnie patrz Zmiana
na materiat innego typu na stronie 81.

UWAGA: Jesli nie zamierzasz zmienia¢ rodzaju materiatu, mozesz czasami oproznic stacje
przetwarzania bez przeczyszczania, np. wtedy, gdy wystepuje problem z danym uzywanym
materiatem. Zobacz Czyszczenie stacii przetwarzania na stronie 218.

OSTROZNIE: Po czyszczeniu w stacji moze zostaé niewielka ilo§é materiatu. Jesli nowy materiat
nie moze tolerowaé zadnych zanieczyszczen, nalezy uzyé innej staciji przetwarzania.

Upewnij sig, ze kasety z materiatem zostaty zatadowane.
Na panelu przednim nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujgca) > Load (Zatadui).

Gdy odpowiedni monit pojawi sie na panelu przednim, oproznij sito. Zobacz Czyszczenie sita na
stronie 209.

Czyszczenie czujnika dyszy tadowania. Zobacz Czyszczenie czujnika dyszy tadowania na stronie
211.

Sprawdz, czy wlot ladowania materiatu jest czysty.

tadowanie materiatu do zespotu drukujgcego
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10. Otworz pokrywe wlotu do tadowania materiatu w jednostce drukujqcei.

11.  Podlgcz dysze do tadowania materiatu.

12.  Okresl wysokoS¢, przesuwajgc w gore i w dot pasek po prawej stronie. Proporcije mieszania mozna
zmieni¢ wedle potrzeb.

Load

Ready

a  MATERIAL

¢ HP3DHRPA12

FRESH MATERIAL

& 90% >

o
200
@ CURRENT HEIGHT
0mm

© Heights displayed are shown considering 20% of packing density

Czas tadowania zalezy od proporciji mieszania oraz iloSci materiatu do zatadowania; oto kilka
przyblizonych przyktadow:

Tabela 841 Przykiady

100% Swiezego materiatu Do 80% ponownie uzytego
materiatu

Petna 20 min 60-90 min
komora
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Tabela 81 Przykitady (cigg dalszy)

100% Swiezego materiatu Do 80% ponownie uzytego

materiatu
75% (petna) 15 min 45-70 min
50% (petna) 10 min 30-45 min
25% (petna) 5 min 15-25 min

B UWAGA: Te wartoSciprocentowe dotyczqce petnej komory zaktadajq 20% gestoSc upakowania.

13. Nacisnij przycisk Load (Zataduij), aby kontynuowaé.

14. Jesli z systemem jest dostarczane zewnetrzne narzedzie laserowe, a wewnetrzne pomiary wydaiq
sie nie dziata¢ prawidtowo, mozesz uzy¢ narzedzia. Aby go uzy€, podiqcz narzedzie laserowe
do wlotu do tadowania materiatu, uzyj dzwigni, aby obréci€ narzedzie laserowe i zaczekai
na zakohczenie odczytu.

15. Nacisnij przycisk Start (Rozpocznij).

B UWAGA: Aby catkowicie napetnic jednostke drukujgcq mieszankg o stosunku 80% ponownie
uzytego materiatu, moze byé konieczne wykonanie tej operacji w dwéch etapach.

16. Pojemnik z materiatami eksploatacyjnymi zespotu jest napetniany. Poczekaij, az panel przedni zgtosi
pomysine zatadowanie.

17.  Odtqgcz dysze do tadowania materiatu i zostaw jg w potozeniu spoczynkowym.

Procedura tadowania
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18.  Zamknij wlot do tadowania materiatu.

19.  Wyciqgnij jednostke drukujgcq ze stacii przetwarzania, pociggajgc za uchwyt, zatéz pokrywe
bezpieczefnstwa na gorze jednostki drukujgceji przenies jq do drukarki.

20. Otworz drzwiczki drukarki.
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21. Zdejmij pokrywe jednostki drukujqce;.

Tabela 8-2 Zdejmij pokrywe

Krok 1 Krok 2

22. WI6z jednostke drukujgcg, naciskajgc uchwyty.

23. Zamknij drzwiczki drukarki.

Zmiana na materiat innego typu

B UWAGA: W przypadku uzytkowania staciji przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odnieSc sie
do dokumentu Instrukcja obstugi rozwiqgzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

Staciji przetwarzania przechowuije i transportuje materiat z kaset do jednostki drukujgcej. Catkowite
usuniecie wszystkich czgstek materiatu ze Sciezki tadowania moze by¢ trudne. W zwigzku z tym,

w zaleznosci od zgodnosSci materiatéw, w przypadku zmiany materiatu na inny moze by¢ konieczne
zastosowanie procedur specijalnych. Zapoznaij sie z tabelg zgodnosci na stronie sieci Web i wykonaj
ponizsze procedury, w zaleznosci od stopnia zgodnosSci.

Pobierz pakiet materiatow ze strony internetowej HP na dysk flash USB, podiqcz go do stacii
przetwarzania, a nastepnie do drukarki. Na panelu przednim stacji przetwarzania nacisnij ikone

materiatéw eksploatacyjnych , a nastepnie Settings (Ustawienia) > Change material (Zmien

material).

Zmiana na materiat innego typu



Stopien 1: Lekkie czyszczenie

Nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

W jednostce drukujqgcej: Sprawdz i oproznij wnetrze zespotu drukujgcego na stronie 83

W staciji przetwarzania:

— Czyszczenie stacji przetwarzania na stronie 218

—  Opr6znij mikser: Na panelu przednim przejdz do opciji Settings (Ustawienia) > Material
management (Zarzqgdzanie materiatami) > Empty the mixer (Opr6znij mikser).

W drukarce: Procedury konserwaciji po kazdym zadaniu i po kazdych pieciu zadaniach. Zobacz
Konserwacija drukarki na stronie 111

Stopien 2: Doktadne oproéznianie i przedmuchiwanie materiatu

W przypadku drukarki wykonaj nastepujgce czynnosci:

82

Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Sprawdz i opréznij wnetrze zespotu drukujgcego na stronie 83

Czyszczenie stacii przetwarzania na stronie 218

Przeptukiwanie stacji przetwarzania na stronie 220

B UWAGA: Potrzebujesz 30 litrow nowego materiatu na potrzeby czyszczenia (15 litrow z kazdego

-

© © N o o k& 0 D

10.

M.

12.
13.
14.
15.

gornego zigcza).

Wytqcz drukarke (patrz Wigczanie i wytgczanie drukarki na stronie 35).

Oczyse strefe druku, karetke i obudowe na stronie 115.

Czyszczenie wnetrza karetki na stronie 125.

Czyszczenie nasadek staciji serwisowej na stronie 132.

Czyszczenie filtrow wentylatora gérnej pokrywy na stronie 133.

Czyszczenie okna podglgdu wydruku na stronie 153.

Czyszczenie kwarcowego szkia lamp grzewczych na stronie 135.

Czyszczenie wycieraczek osi skanowania na stronie 124.

Czyszczenie spodu karetki i lamp stapiajgcych na stronie 118.

Czyszczenie szyb lamp stapiajgecych na stronie 138.

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych na stronie 127.

Oproznianie pojemnika na zuzyty toner na stronie 121.

WyczyS¢€ szybe kamery termicznej na stronie 120.

Wiqgcz drukarke (patrz Wigczanie i wytgczanie drukarki na stronie 35).

Wykonaij diagnostyke:
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a.  Skalibruj system chiodzenia.
b. Zakoncz sprawdzanie/czyszczenie pojemnika na zuzyty toner.

16. Czyszczenie zewnetrznych elementéw drukarki na stronie 123.

Stopien 3

Skontaktuj sie z pomocq techniczna.

Sprawdz i oproznij wnetrze zespotu drukujgcego

i WAZNE: Przed rozpoczeciem korzystania z nowego materiatu nalezy wyczyscic wszystkie zespoty
drukujqce: patrz Czyszczenie zespotu drukujgcego na stronie 237.

Aby upewnic¢ sie, ze materiat nie pozostat w jednostce drukujgcej, wykonaj ponizsze kroki.

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng Scierke uniwersalng,
wkretak z koncowkq ptaskg, wkretak z koncowkg Torx 20 i wode dejonizowang (wymienione
wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

2. Zaleca sie noszenie rekawic, gogli i maski.
Sprawdz i opréznij wnetrze jednostki drukujgcej

1. Odszukaj pokrywe okna materiatow.

B UWAGA: Niektore urzgdzenia nie majg okna.
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2. Wykre¢ dwa wkrety Torx 20 z pokrywy okna materiatow.

= b
O

—

-

3. Poluzuj cztery ptaskie wkrety mocuijqce.

=
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4. Wyjmij okno.

5.  Sprawdz wnetrze jednostki drukujqcej i w razie koniecznosci uzyj odkurzacza
przeciwwybuchowego w celu usuniecia pozostatego materiatu. W szczegolnosci sprawdz obszary
wskazane ponize;j:

Sprawdz i opréznij wnetrze jednostki drukujgcej 85



Konczenie czyszczenia

1. Dokrec¢ cztery wkrety mocuijgce.

=

2. WI6z z powrotem i dokre¢ dwa wkrety Torx 20.

==X
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3.  Odkurz obszar pod przykrywkq wlotu tadowania materiatu jednostki drukujgce;.
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9 Drukowaé

Aplikacja z listq zadan
Aplikacija z listg zadan na panelu przednim drukarki wySwietla stan wszystkich zadafi. Mozliwe stany:
e  Waiting to process (Oczekiwanie na przetworzenie)
e Processing (Przetwarzanie)

e Processed (Przetworzone): zadanie jest gotowe do wystania do drukowania. Nie zostato nigdy
wydrukowane lub jest gotowe do ponownego wydrukowania.

e Sent to print (Wystano do druku): rozpoczeto drukowanie zadania.

Wysylanie zadania do drukowania

Przed wystaniem zadania drukowania upewnij sig, ze wykonano co najmniej wymagane codzienne
czynnosSci konserwacyijne.

Konserwacija sprzetu na stronie 101

Upewnij sie, ze zesp6t drukujgcey jest napetniony prawidtowym materiatlem i znajduije sie w drukarce.
Zobacz tadowanie materiatu do zespotu drukujgcego na stronie 77.

Uzyj programu HP SmartStream 3D Build Manager, aby wystaé zadanie do drukarki. Zobacz HP
SmartStream 3D Build Manager — instrukcja obstugi.

Wybieranie zadania do wydrukowania

1. Na panelu sterowania drukarki nacisnij przycisk Jobs (Zadania) na ekranie gtéwnym.

Job list 3

—————
Pending ® A AnnealingProfileVisibleEMPTY

AnnealingProfileClonableEM...

Processed: 8/12/16 - 12:55 PM @ Processed

PRINTING TIME MATERIAL

AnnealingProfileVisibleEMPTY | HP 3D HR PA12

Processed: 8/12/16 - 12:47 PM

AnnealingProfileNameEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:46 PM

AnnealingProfilelDEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:08 PM

CoolingProfileDefaultEMPTY

Processed: B/12/16 - 12:00 PM L

CoolingProfileClonableEMPTY

| = PRINT MODS
Processed: 8/12/16-11:59 AM
Delete

2. Jesli zespot drukujqcy nie zostat wiozony, otworz drzwiczki i widz zesp6t drukujgey, wpychaijqce
uchwyty.

3. Wybierz przetworzone zadanie i nacisnij przycisk Print (Drukui).
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Drukarka sprawdza, czy wszystkie podsystemy i materiaty eksploatacyjne sq gotowe

do zakonczenia wydruku. Jesli wymagana jest uwaga, drukarka wyswietli powiadomienia i porady:
powiadomienie zostanie wySwietlone w szczegétowych informacjach o zadaniu i dostepne bedzie
podsumowanie probleméw. Jezeli jest to konieczne, rozwigz problemy i wyslij zadanie ponownie
do drukowania.

Drukarka rozpoczyna proces drukowania. Zaczekaj az drukarka powiadomi o zakohczeniu procesu,

a nastepnie wyjmij zesp6t drukujgey.

Dodawanie zadania podczas drukowania (tylko model 4210)

Jesli

masz dostepne miejsce w zespole drukujgcym i doS¢ materiatu, mozesz dodaé zadanie

do wydrukowania, gdy jeszcze nie zakoficzono drukowania poprzedniego zadania.

W tym celu wybierz zadanie do wydrukowania i nacisnij przycisk Add (Dodaj). Drukarka sprawdza, czy
mozna dodaé zadanie. Jesli tak jest, dodaije je.

Wiersz FINISH (ZAKONCZENIE) na stronie Jobs (Zadania) pokazuje catkowity czas do zakoiczenia
biezgcego zadania oraz nastepnych zadan w kolejce. Informacje sq aktualizowane po dodaniu lub
usunieciu zadania.

© Ready

Jobs

SENT TO PRINT
FINISH: Tomorrow - 04:08AM SimPlantzi1

@ Someissues detected during checks 7

SimPlant211 Last check 23/07/2017 - 13:48:20

Height: 100mm

Up next

Processed

SimPlant211

ESTIMATED PRINTING TIME PRINTPROFILE
06:45:00 Function

ght: 100mm

Delete

UWAGA: Podczas dodawania zadania do kolejki przycisk u dotu strony zmienia sie na przycisk
Remove (Usun), ktéry umozliwia usuniecie zadanie z kolejki i zwrécenie go do wstepnej lokalizacii.

Dodanie zadania w trakcie drukowania spowoduje dodanie warstw pomijanych miedzy zadaniami,

zoba

CZ ponizszy rysunek.

Dodawanie zadania podczas drukowania (tylko model 4210)
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Annealing

%/////////////////////////////////////////% el

Available printable height = Printable height - (Job CAD height + Sacrifice layers)

Zadanie mozna dodaé tylko wtedy, jesli jest dla niego wystarczajgca wysokosé. Nalezy uwzglednic to, ze
wymagana wysoko$§¢ to wysokos¢ drukowana plus warstwy pomijane miedzy zadaniami.

Nie mozna dodaé¢ zadania, gdy obecne zadanie jest wygrzewane.

Er UWAGA: Dodanie ztozonego zadania podczas drukowania moze spowolni¢ proces realizacii
biezgcego zadania, co moze powodowaé problemy z drukowaniem.

Anulowanie zadania

Jesli musisz anulowaé zadanie podczas drukowania, nacisnij przycisk Cancel (Anuluj) i potwierdz
operacije w aplikaciji informujgcej o stanie wydruku na ekranie gtéwnym drukarki. Drukarka natychmiast
anuluje zadanie.

iy WAZNE: Zaczekaj az drukarka powiadomi o tym, ze wyjecie zespotu drukujgcego jest bezpieczne.

Kontynuuj proces chtodzenia i roziadowywania, jesli jest to konieczne. Jesli zadne czesci nie zostaty
wydrukowane, zesp6t drukujqey nalezy wyczyscic i zatadowaé przed jego ponownym uzyciem.

Sprawdzanie stanu na panelu sterowania

90

Na panelu sterowania drukarki aplikacja informujgca o stanie wydruku na ekranie gtdwnym pokazuje
stan biezqgcego wydruku.

Stan zadania: Pasek postepu pokazuje zakoficzong faze. Fazy: rozgrzewanie, drukowanie
wygrzewanie (jesli wybrano podczas wysytania zadania do drukowanial).

Szacowany czas zakonczenia
Nazwa zadania
Warstwy wydrukowane i warstwy ogotem

Czesci wydrukowane i czeSci ogotem
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e Wysokos¢ wydrukowana i wysokoS¢ ogotem
e Typ materiatu

Build status: SourceHostEMPTY

™ Printing © FINSH:  Today 1:06 PM ﬂ
——

<

LAYERS
Xz 15/39
HEIGHT
3mm
y  PARTS
8 o

MATERIAL

¥ HP3DHRP..

e ¢

Mozesz wybrac widok izometryczny lub widok sekcji biezqgcej warstwy. Mozesz tez nawigowaé miedzy
warstwami.

Zdalne sprawdzanie stanu
Mozesz sprawdzi¢ stan zadania w centrum polecen.

HP SmartStream 3D Command Center na stronie 27

Mozliwe btedy podczas drukowania

e Brak substancii aktywnej

e Brak rolki czyszczqgcej

e Blqd glowicy drukujgcej

e Uszkodzonalampa

e Awaria podczas drukowania
e QOdciecie zasilania

W przypadku wystgpienia btedu drukarka natychmiast anuluje zadanie.

iy WAZNE: Zaczekaj az drukarka powiadomi o tym, ze wyjecie zespotu drukujgcego jest bezpieczne.

Kontynuuj proces chtodzenia i roziadowywania, jesli jest to konieczne. Jesli zadne czesci nie zostaly
wydrukowane, zesp6t drukujqcy nalezy wyczyscic i zatadowaé przed jego ponownym uzyciem.

Zdalne sprawdzanie stanu
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Tryby drukowania

W programie HP SmartStream 3D Build Manager mozesz wybra¢ jeden z nastepujqcych trybow
drukowania w menu rozwijanym profilu drukowania. W zaleznoSci od potrzeb:

Balanced mode (Tryb zrownowazony) cechuije sie zrownowazonymi wiasciwosciami.

Fast mode (Tryb szybki) maksymalizuje predkos¢ dowolnego zadania; dostepny dla niektérych
materialow.

Mechanical mode (Tryb mechaniczny) pozwala uzyskaé najlepszq odpornos€ na naprezenia;
dostepny dla niektérych materiatow.

Cosmetic mode (Tryb kosmetyczny) zapewnia najwiekszq doktadnosé, gladszq powierzchnie ilepszqg
jednorodnosé koloréw; dostepny dla niektérych materiatow.

Tabela 9-1 Tryby drukarki

Tryb Zréwnowazony PM Mechaniczne Fast PM Kosmetyczny PM
zastosowania PM

PA12 X X X X

PAT X X X Nie dotyczy

PA12GB X Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
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10 Roziadowywanie wydruku

B UWAGA: W przypadku uzytkowania stacji przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odnieSc sie
do dokumentu /nstrukcfa obstugi rozwigzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

Jako ze wydruk osigga wysokq temperature podczas drukowania nalezy odczekaé okoto 30 minut
przed wyjeciem zespotu drukujgcego z drukarki. Nastepnie bedzie wymagane dalsze chtodzenie, aby
zachowac jakoS¢ czesci.

Wskazowki

e Nalezy uzywaé rekawic odpornych na wysokq temperature.

e Roziladunek nalezy przeprowadzaé spokojnie.

e Mozesz uzyc przyciskow fizycznych, aby podniesé lub obnizy¢ platforme drukowania i utatwié
proces roztadowywania.

e Bokiinarozniki komory wydruku sq chtodniejsze niz czes¢ Srodkowa komory.

e Jesliczesci sq duze lub materiat wokét czesci wydaje sie bardzo gorqgey, nalezy je pozostawic
do ostygniecia.

e Jesli zauwazysz spadek podcisnienia, sprobuj roztadowaé materiat z chtodniejszych miejsc lub ze
schiodzonych czesci.

1. Gdy drukarka wyswietli monit o kontynuowanie otwoérz drzwiczki, wyjmij zespot drukujgey i umiesé
na nim pokrywe bezpieczenstwa.

2. Zaldz rekawice odporne na wysokie temperatury i odkurz gérng powierzchnie zespotu drukujgcego
zewnetrznym odkurzaczem z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

3. W tym momencie mozesz skorzysta¢ z naturalnego procesu chtodzenia; lub, jesli stacja
przetwarzania jest wyposazona w tryb szybkiego chtodzenia, mozesz wybraé szybkie chtodzenie.

a. Odstaw zesp6t drukujgey i poczekaj na jego schiodzenie.

/A OSTROZNIE: Gdy zespot drukujgey znajduie sie poza drukarkg, zaleca sie zablokowanie jego
kotek.

Roztadowywanie wydruku 93
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b. Poczekaj. Czas chlodzenia zalezy od rozmiaru wydruku; zobacz Planowanie czasu na stronie 4.

c. Wprowadz zesp6t drukujgey do staciji przetwarzania.

i. ZespOtdrukujgcy nalezy zostawi¢ do ostygniecia przez 3 lub 4 godziny przed rozpoczeciem

szybkiego chtodzenia. W tym czasie zesp6t nie musi znajdowag sie wewnqtrz staciji
przetwarzania.

il. Powlozeniu zespotu drukujgcego do staciji przetwarzania przejdz do panelu sterowania

staciji przetwarzania i nacisnij kolejno Build unit (Zesp6t drukujqgey) > Fast cooling (Szybkie
chlodzenie).

iii. Rozpocznie sie szybkie chtodzenie. Mozesz dotkng¢ ikony anulowania . w dowolnym

momencie, aby anulowaé szybkie chtodzenie. Aby wznowic proces, upewnij sie, ze jednostka
drukujgca jest wtozona, i nacisnij przycisk Fast cooling (Szybkie chtodzenie).

Tabela 101 Domysine czasy chiodzenia dla materiatu PA12

Opis Szybkie chiodzenie Chlodzenie naturalne (do 80°C)

Komora wydruku wypetniona 6,9 godz. 18,4 godz.
do potowy (190 mm)

Komora wydruku wypetniona 94 godz. 334 godz.
catkowicie (380 mm)
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Przed rozpoczeciem procesu szybkiego chtodzenia mozesz zmodyfikowaé czas, dotykajgc
opciji Modify (Modyfikuij).

;3 WSKAZOWKA:  Polecenie Modify (Modyfikuj) mozna zablokowaé tak, aby tylko
administratorzy mogli modyfikowa¢ ustawienia czasu.

Czas jest zmieniany w zaleznoSci od wspoétczynnika chtodzenia zwigzanego z predkoscig;
jest on wykorzystywany do obliczania czasu szybkiego chtodzenia dla zadan o r6znych
wysokosciach. Zmodyfikowanie tej wartosci moze spowodowaé pogorszenie jakoSci czesci.

B UWAGA: Uzywanie trybu szybkiego chtodzenia moze byC przyczynq mniejszej
jednorodnos$ci czasu chtodzenia elementow, a elementy konczqce proces chitodzenia
mogq mie¢ wyzszq temperature niz w przypadku chtodzenia naturalnego.

d. Podlgcz kolektor materiatu do ponownego uzycia do pokrywy bezpieczenstwa i nacisnij przycisk
Start(Rozpocznij) na panelu sterowania. Zostanie wysSwietlony pozostaty czas.

Tabela10-2 Procedura

Krok 1 Krok 2

iy WAZNE: Upewnij sie, ze kolektor materiatow wielokrotnego uzytku znajduije sie w potozeniu
umozliwiajgcym ssanie.

4. Po zakoficzeniu chiodzenia zdejmij pokrywe bezpieczefistwa i odstaw jq przed zespotem
drukujgcym.
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Tabela10-3 Procedura

Krok 1 Krok 2

5. Uzyj aplikacji zespotu drukujgcego w panelu sterowania staciji przetwarzania, aby sprawdzié, czy
wydruk jest juz gotowy do roztadowania.

6. Na panelu sterowania staciji przetwarzania nacisnij kolejno Build unit (Zesp6t drukujgcy) > Unpack
(Roztadui) > Start (Rozpocznij), aby rozpoczgé proces roztadowania.

i WAZNE: Po dotknieciu przycisku Start (Rozpocznij) zostanie zastosowane podcisnienie i zostanie
wigczony ekstraktor kurzu, ktéry utrzymuje proces w czystosci.

/A OSTROZNIE: Nos rekawice odporne na wysokie temperatury.

Q WSKAZOWKA:  Zamknij ostong, aby poprawi¢ wydajnos¢ ekstraktora kurzu.

7. Ponownie wiqgcz kolektor materiatow wielokrotnego uzytku. Mozesz uzy¢ jednej z nastepujqcych
dysz:

Wybierz jednq z opcii:

a. Dysza ptaska do czyszczenia tacy podajnikdw i wgskich obszaréw.

b. Dysza do roztadowywania uzywana w normalnym procesie roztadowywania.
c. Dysza z drobng siatkq (siatka 2 mm) do roztadowywania bardzo matych czesci

d. Dysza szeroka do szybkiego czyszczenia obszaru roboczego

/A OSTROZNIE: Nie uzywaj szerokiej dyszy do czyszczenia przetrzgsacza z siatkg (na tacach
podaijnikéw zespotu drukujgcego), poniewaz moze to doprowadzi€ do uszkodzenia akcesorium
i pozostawienia osadoéw wewnqtrz.
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Er UWAGA: Mozesz regulowac sitg ssania poprzez obracanie koncowki weza kolektora materiatu.

Tabela 10-4 Regulowanie podcisnienia

Ssanie Regulacja Ssanie Regulacja
A Stabe ssanie Silne ssanie
7 .

— —

8. Odkurz zewnetrznq okolice platformy (ten krok nie jest konieczny, jesli uzyto szybkiego chtodzenia)

10. Odkurz wydruk, aby odstoni¢ czesci.

Roztadowywanie wydruku
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.

12.

Wyczys¢€ kazdq czeS¢ oddzielnie, aby unikngé powstania zbitek materiatu zakrywajgcych czese.
Nie musisz czySci¢ kazdej powierzchni dokladnie, poniewaz:

Wybierz jednq z opcii:

a.  material, ktory jest najblizej czesci lub jest do niej przyczepiony, moze zredukowaé ogding jakosc
materiatlu ponownie uzytego;

b. materiat tenitak zostanie usuniety podczas piaskowania i dalszej obrobki.

Ponizszy przyktad pokazuje czes¢, ktora jest gotowa do piaskowania.

Kontynuuij, az wszystkie czeSci zostang roztadowane z komory wydruku. Uzyj przyciskéw fizycznych,
aby podnosié platforme i utatwia¢ sieganie po czesci.

Upewnij sig, ze rozladowano wszystkie czesci, umies¢ je w pudetku i przenies je do sekcji dalszej
obrobki.
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13. Upewnij sig, ze platforma drukowania znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

14. Odkurz pustq platforme drukowania i tace podajnikow.

15. Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz) na panelu sterowania.

16. Wyczys¢ powierzchnie zespotu drukujgcego. Zobacz Czyszczenie powierzchni zespotu drukujgcego
na stronie 231.

17. Przyciski sterowania platformy nalezy odkurzaé, aby nie dopuscic do ich zablokowania przez luzny
materiat.
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11 Czyszczenie i dalsze przetwarzanie czesci

Po roztadowaniu czesci z wydruku w staciji przetwarzania nalezy je wyczyscic. Dostepne sq rozne
procesy, z ktérych mozna skorzystaé w zaleznosci od potrzeb. Ogélnie wymagany bedzie sprzet
niedostarczany przez firme HP. Gléwny proces zalecany przez firme HP to polgczenie piaskowania
pertami (najpierw) oraz czyszczenia strumieniem powietrza (pozniej).

e Piaskowanie to metoda wykorzystujqgca sprezone powietrze i Srodek Scierny, ktére uderzajg w czesé
w celu usuniecia przyczepionego materiatu. Jest to ogodlnie odpowiednie rozwigzanie; niemniej dla
réznych zastosowan mozna wybraé inne Srodki Scierne lub poziomy cisSnienia.

e (Czyszczenie strumieniem powietrza to stosowanie sprezonego powietrza na czeS¢ w celu usuniecia
wszelkiego materiatu zalegajgcego na czesci po piaskowaniu.

W zaleznosci od konkretnych potrzeb stosowne mogqg by¢ inne metody dalszej obrébki.
Nastepujqce dostepne opcje mozna wykorzystaé do poprawienia wykonczenia powierzchni:

e Obrobka wibrosScierna: Czes¢€ jest umieszczana w bebnie wibracyjnym petnym Srodka Sciernego
w celu wygtadzenia powierzchni.

e Szlifowanie reczne: Powierzchnie czesci wygtadza sie papierem Sciernym.
Nastepujgce dostepne opcje mozna wykorzystaé do poprawienia wykonczenia w zakresie kolorystyki:

e Piaskowanie z innymi dodatkami to metoda wykorzystujgca sprezone powietrze, Srodek Scierny
oraz kolorowy Srodek dodatkowy, ktérych celem jest zapewnienie jednolitego koloru powierzchni.

e Farbowanie to zanurzanie czesci w kontrolowanej kgpieli w farbie. W ten sposob mozna uzyskaé
dostep do wszystkich elementow czesci.

e Malowanie czesci przy uzyciu pistoletu natryskowego, farby w spreju lub pedzla. Aby
zapewni¢ odpowiednie wykonczenie kolorystyczne, firma HP zaleca zastosowanie podktadu przed
pomalowaniem czesci. Powtarzaj proces kilkukrotnie, aby zapewni¢ optymalne rezultaty.

Inne metody dalszego przetwarzania w standardach branzowych:
e Klejenie, spajanie, uszczelnianie

e Wiercenie, wybijanie

e Platerowanie

e Stosowanie powtok zapewniajgcych odpornosé na wode, przewodnos¢ prgdu, odpornosé
na temperatury, wytrzymatosé, wodoszczelnosé, odpornosé na srodki chemiczne, potysk, ochrone
przed promieniowaniem UV itd.

Skontaktuj sie z pomocq technicznqg firmy HP, aby omowié rozwigzania dostosowane do Twoich potrzeb.

Skonsultuj sie ze specialistg ds. BHP, aby uzyskaé informacje o odpowiednich srodkach dla danej
lokalizacii w zaleznosci od wybranej metody dalszej obréobki. Skontaktuij sie z lokalnymi organami, aby
okresli¢ wiasciwy sposob utylizaciji odpadow.
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A

Konserwacija sprzetu

OSTRZEZENIE! Konserwacija sprzetu moze byé wykonywana tylko przez przeszkolony personel.
Podczas instalaciji drukarki wyznaczony personel przechodzi szkolenie w zakresie bezpiecznego jej
uzytkowania i konserwacii. Nikt nie powinien uzywaé drukarki bez przeszkolenia.

Zasady bezpieczenstwa

Przeczytaj sekcje dotyczqcq zasad bezpieczenstwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie€ pewnosg¢, ze
bezpiecznie korzystasz z urzqdzenia:

Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawaé sobie
sprawe z zagrozen wystepujqcych podczas wykonywania czynnosci i stosowaé odpowiednie Srodki
w celu zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Zapoznaqj sie z sekcjq, aby uzyskacé instrukcje czyszczenia

Do czyszczenia ogblnego zalecane jest uzycie niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana.

Oczyszczong czesSé pozostawic¢ do wyschniecia lub wytrze€ za pomocq suchej szmatki.

OSTROZNIE:  Po kazdej procedurze, ktéra wymaga przesuniecia karetki, nalezy upewnic sie, ze
powrécita ona do pozyciji dokowania, zwtaszcza przed wylgczeniem urzgdzenia. Jesli to konieczne,
uruchom ponownie drukarke, aby urzgdzenie wystato karetke do pozycii dokowania.

Nie wolno rozpylaé ptynéw bezposrednio na urzgdzenie HP. Plyn nalezy rozpylié na szmatke
do czyszczenia.

W celu usuniecia uporczywych zabrudzen lub plam, nawilzy¢é szmatke wodq i neutralnym detergentem

albo przemystowym Srodkiem czyszczgcym ogbélnego przeznaczenia (np. Simple Green). Usun pozostatq

piane mydlang suchqg szmatka.

Do czyszczenia powierzchni szklanych zaleca sie uzywanie miekkiej i niestrzepiqcej sie szmatki lekko
zwilzonej Srodkiem do czyszczenia szkta o niskim wspotczynniku Scierania (np. Srodek do czyszczenia
szkta Simple Green). Usun pozostatosci piany mydlanej wodq destylowang i wytrzyj suchq szmatkg.

OSTROZNIE: Nie nalezy uzywaé srodkéw Sciernych, acetonu, benzenu ani czterochlorku wegla,
poniewaz mogq one spowodowaé uszkodzenie szyby. Nie nalezy umieszczaé ani rozpylaé ptynéw
bezposrednio na szybe; ptyny mogtyby sie dostaé pod szybe i uszkodzi€ urzqdzenie.

Do usuwania kurzu z czesci elektronicznych i elektrycznych zaleca sie uzywanie pojemnika ze
sprezonym powietrzem.

OSTROZNIE: Czesci majgeych kontakt z elementami elektrycznymi nie nalezy czyscic srodkami
na bazie wody, poniewaz grozi to uszkodzeniem obwodow elektrycznych.

UWAGA: Nie uzywaé srodkoéw czyszczgeych na bazie wosku, alkoholu, benzenu, rozcienczalnika
oraz amoniaku ani zadnych innych detergentéw, ktére sq szkodliwe dla Srodowiska i produktu.

Konserwacija sprzetu

101



B UWAGA: W niektorych miejscach stosowanie Srodkow czyszczqcych jest regulowane przepisami.
Upewnij sig, ze stosowane przez Srodki czyszczgce spetniajg federalne, stanowe lub lokalne normy.

Zasoby konserwagciji

Zestawy konserwacyjne

Tabela 1241 Zestawy konserwacyjne

Nazwa Funkcija Sposdb Numer
skiadania katalogowy
zamowieh

Zestaw konserwacyijny do drukarki Do okresowych zadani konserwacyjnych Przez 6V2V4A

HP Jet Fusion 4200 3D wymagajgeych wymiany czesci drukarki; wystarcza standardowy

na okoto 100 petnych zadan kanat
Zestaw do czyszczenia Do okresowych zadan konserwacyjnych Przez MZ25
i konserwacii staciji przetwarzania  wymagajgcych wymiany czesci staciji przetwarzania  standardowy

wystarcza na 320 petnych pojemnikow kanat

Zawartos¢ zestawu i zalecane narzedzia

B UWAGA: ZawartoSc zestawu moze by¢ odmienna od podane;.

Zawartos¢ zestawu do konserwaciji drukarki (6V2V4A)

Tabela 12-2 Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki — zawartosé

Opis czesci SKU Liczba LiczbaSKU  Funkcia
elementéw we wstepnym
wewngtrz zestawie
kazdej konserwacyj

jednostkiSKU nym (8VJ75A)

Prawe filtry pokrywy gérnej 8VJG1A 2 2 Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora
drukarki HP Jet Fusion 4200 pokrywy gérnej na stronie 167

3D

Lewe filtry pokrywy gornej 8VJ62A 1 2 Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora
drukarki HP Jet Fusion 4200 pokrywy gérnej na stronie 167

3D

Lampy grzewcze drukarki HP 8VJ63A 2 1 Wymiana lampy grzewczej na stronie 201

Jet Fusion 5200/4200 3D

Lampy stapiajgce drukarkiHP ~ 8VJ78A 2 3 Wymiana lamp stapiajgcych na stronie 189
Jet Fusion 4200 3D

Uszczelka rolki czyszczqcej 8VJ64A 1 2 Wymiana gumowej topatki rolki

gtowice drukujgcq drukarki do czyszczenia glowicy drukujgcej na stronie
HP Jet Fusion 5200/4200 3D 178

Gorny filtr lamp 8VJGTA 1 2 Wymiana filtra lampy grzewczej na stronie 156
ogrzewajqcych drukarki HP

Jet Fusion 5200/4200 3D

Filtr obszaru roboczego 8VJG5A 1 2 Wymiana filtra strefy drukowania na stronie
drukarki HP Jet Fusion 164

5200/4200 3D
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Tabela 122 Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki — zawartosé (cigg dalszy)

Opis czgsci SKU Liczba LiczbaSKU  Funkcja

elementéw we wstepnym

wewnqtrz zestawie

kazdej konserwacyj

jednostki SKU nym (8VJ75A)
Zestaw do czyszczenia - 1 Ogolne procedury konserwacii
(okulary ochronne i maska)
W sktad zestawu wchodzq:
- Okulary ochronne (szt.: 1)
- Maska ochronna (szt.: 2)
Drukarka HP Jet Fusion 8VJ66A 1 Wymiana filtrow wentylatora skrzynki
5200/4200 3D i Filtry skrzynki elektrycznej na stronie 161
zasilania jednostki drukujgceij

Wymiana filtrow wentylatora skrzynki

W sktad zestawu wchodza: elektrycznej na stronie 161
- Lewy filtr skrzynki zasilania 1 Wymiana filtra szafki z zespotami
(dla 42001 5200A) (szt.. 1) elektronicznymi na stronie 159
- Prawy filtr skrzynki zasilania Wymiana filtrow komory materiatu zespotu
2 (szt.1) drukuijgcego na stronie 247
- Filtr szafki z zespotami
elektronicznymi (szt. 1)
- Filtry komory materiatéw
zespotu drukujgcego (dla 3
jednostek drukujgcych) (szt.:
6)
Filtr szafki z zespotami 1 Wymiana filtra szafki z zespotami
elektronicznymi drukarki elektronicznymi na stronie 159
Filtr prawej skrzynki zasilania 1 Wymiana filtréw wentylatora skrzynki
drukarki elektrycznej na stronie 161
Filtr lewej skrzynki zasilania 1 Wymiana filtrow wentylatora skrzynki
drukarki elektrycznej na stronie 161

Kazdy element SKU mozna zaméwié¢ osobno w razie potrzeby.

Zestaw konserwacyijny stacii przetwarzania — zawartos¢ (8VJ76A)

Tabela 12-3 Zestaw konserwacyijny staciji przetwarzania — zawarto§é

Opis czgSci SKU Liczba Liczba SKU Funkcija

elementow  w zestawie

wewnqtrz wstepnym

kazdej do staciji
jednostki SKU przetwarzani
a (8VJ76A)

Filtry szafki z zespotami 8VJ79A 4 1 Wymiana filtra wentylatora szafki elektrycznej
elektronicznymi staciji na stronie 216
przetwarzania
Filtr ekstraktora pytu stacii 8VJG9A 2 2 Wymiana filtrow ekstraktora kurzu na stronie

przetwarzania

223

Zestaw konserwacyijny staciji przetwarzania — zawartosé (8VJ76A)



Tabela 12-3 Zestaw konserwacyijny staciji przetwarzania — zawartosé (cigg dalszy)

Opis czgsci SKU Liczba Liczba SKU Funkcija
elementow  w zestawie
wewnqtrz  wstgpnym

kazdej do staciji
jednostki SKU przetwarzani
a (8VJ76A)
Filtr pompy podcisnienia 8VJ68A 1 2 Wymiana filtra pompy prézniowej na stronie
staciji przetwarzania 224
Reczna dmuchawa 8VJ70A 1 1 Czyszczenie czujnika dyszy tadowania na

stronie 211

Kazdy element SKU mozna zamoéwi¢ osobno w razie potrzeby.

Konserwacija zapobiegawcza

Celem zaplanowanej konserwacji zapobiegawczej jest przeprowadzanie regularnych, wymaganych
czynnosSci konserwacyijnych, dzieki ktérym mozna zapobiec wystepowaniu awarii i zapewni¢ dobrg
wydajnos¢é w catym okresie eksploataciji urzqdzenia.

Dla kazdego dziatania z zakresu zaplanowanej konserwaciji zapobiegawczej w oprogramowaniu
uktadowym istnieje licznik zmiennej powigzanej z trwatosciqg danego elementu.

Gdy stan licznika osiggnie wartos¢ graniczng dziatania z zakresu konserwaciji zapobiegawczej
(okreslong w oparciu o testy i badania), w obszarze powiadomien na panelu przednim zostanie
wysSwietlony odpowiedni alarm.

Alarmy i dziatania dotyczgce konserwacii zapobiegawczej
Dostepne sq dwa typy alarméw konserwaciji zapobiegawczej:

e Alarmy, ktére wymagaiq interwenciji serwisanta w celu ukonczenia dziatania (skontaktuj sie
z pomocq technicznq)

Dostepne sq trzy takie alarmy, odpowiadajg im trzy zestawy konserwacyjne, opisane ponizej.
e Alarmy, ktére wymagaiq, aby klient ukonczyt dziatania

Alarmy dotyczqgce serwisowej konserwacii zapobiegawczej

W przypadku wyswietlenia numeru konserwaciji zapobiegawczej przed wymiang czesci nalezy
sprawdzié, czy nie zblizajq sie inne alarmy konserwacii zapobiegawczej; w takim przypadku wszystkie
czynnoSci mozna wykonaé jednoczesnie.

Tabela 12-4 Alarmy dotyczgce serwisowej konserwacii zapobiegawczej

Alert Opis

Wymagany zestaw do konserwacii Wymien karetke glowicy drukujqcej i zesp6t osi skanowania
drukarkinr1

Wymagany zestaw do konserwacii Wymien karetke dystrybutora proszku i uktad napedowy
drukarkinr 2

Wymagany zestaw do konserwacii Wymien silnik osi skanowania i uszczelnienie
drukarkinr 3
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Tabela 12-4 Alarmy dotyczqce serwisowej konserwaciji zapobiegawczej (cigg dalszy)

Alert Opis

Wymagany zestaw do konserwacii Wymien nakretke platformy i uszczelke kolumny
jednostki drukujgcejnr1

B UWAGA: W obszarze powiadomieri wySwietlane sq alarmy dotyczqce wytqcznie aktualnie
podiqgczonejjednostki drukujgce;.

Alarmy dotyczgce konserwacji zapobiegawczej wykonywanej przez operatora

Obszar powiadomien wyswietla alarmy kazdorazowo, gdy wymagane jest wykonanie czynnosci
konserwacyjnych.

Tabela 12-5 Alarmy dotyczqce konserwaciji zapobiegawczej wykonywanej przez operatora

Alert Wymagane dziatanie

Wymien zbiorniki poSrednie Wymiana zbiornika posredniego na stronie 204
odczynnikéw utrwalajgcych

Wymien zbiorniki poSrednie Wymiana zbiornika poSredniego na stronie 204
odczynnikdw wykanczajgcych

Wymien topatke gumowq Wymiana gumowej topatki rolki do czyszczenia gltowicy drukujgcej na stronie 178

Sprawdz, czy sq wySwietlane alerty w obszarze powiadomien na panelu przednim

Kazdy alarm dotyczqcy konserwaciji zapobiegawczej drukarki i jednostki drukujgcej wySwietlany jest
w gornej czesci panelu przedniego, w obszarze powiadomien, ktéry mozna wykonujgc na panelu gest
machniecia z géry na dot.

& P Maintenance K& F-1 for P ot Fuon 3047

Alarmy dotyczqce konserwaciji zapobiegawczej wykonywanej przez operatora 105



HP Maintenance Kit PMK-2 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required soon
HP Maintenance Kit PMK-2 required 5000, ConLact your support representatihe.

E.. P Maintenance Kit PMK-1 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required
HP Maintenance Rit PMK-1 required. Contact your support representative.

B UWAGA: W obszarze stanu wySwietlane sq alarmy dotyczqgce wytgcznie aktualnie podigczonei
jednostki drukujqce;.

Sprawdz poziom uzycia konserwaciji zapobiegawczej na panelu przednim

W aplikacji Maintenance (Konserwacja) mozna sprawdzi¢ poziomy zuzycie konserwacji zapobiegawczej,
ktére sq automatycznie konwertowane do wartosci procentowej w oparciu o wartosci licznikow.

W tym celu wybierz Settings (Ustawienia) > Maintenance (Konserwacja) > Show PMK status (Pokaz stan
PMK) i postepuj zgodnie z instrukcjami.

Settings
System Maintenance
Replace filters A
Job management
5 Clean spittoon A
Connectivity
_ Energy canfiguration >
Security
Printer reset counter >
Maintenance
Part quality Show PMK Status N A
troubleshooting
Empty supply A
System tools

Biezgcy stan wszystkich pozyciji wchodzqgcych w zakres konserwaciji zapobiegawczej wykonywanej przez
uzytkownikow i serwis wyswietlany jest na panelu przednim. Dodatkowo wysSwietlane sq czynnosci
konserwacyjne wymagane dla aktualnie podtqgczonej jednostki drukujgcei.

SHOW PMIK STATUS

Usar Malntenance Status:

= NAME: Fusing-intermdiate-tank

- USAGE: 0%

= STATUS: 0K

= NAME: Detailing-intermediate-tank
= USAGE: 100%

~STATUS: REACHED

- NAME: Rubiber-blade

= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:

= NAME: PMK-1
= USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PMK-2
= UISAGE: 0%
- STATUS: 0K

106 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu



SHOW PMK STATUS

- NAME: Rubber-blade
- USAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:
= NAME: PMK-1

=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: P2 X -
= USAGE: 0%

~STATUS:OK.

Build Unit PMK Status:

= NAME: BUILD-UHIT-PMKT

= UISAGE: 100%

- STATUS: REACHED

Press any key to exit

Er UWAGA: Wyswietlane sq wylqcznie informacije o poziomie zuzycia dotyczqce aktualnie wiozonej
jednostki drukujgce;.

B UWAGA: Podane wartoSciprocentowe sq przyblizone.

Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane
e (Czyscik do czyszczenia

Uzyj czyScika, ktory nie bedzie rysowaé szkla; przetestuj go na rogu, jesli masz wgtpliwosci.

e Uniwersalna Sciereczka wchtaniajgca do czyszczenia pokryw i ogélnych zadan zwigzanych
Z czyszczeniem

e Czyscik wykonany z ggbki w specijalnych sytuacjach i do delikatnego szkia.
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e Skrobak do lepkiego materiatu na szklanych powierzchniach.

e Niestrzepigca sie Sciereczka lub Sciereczka bawetniana do czyszczenia pokryw i ogélnych zadan
zwigzanych z czyszczeniem
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e Uniwersalny przemystowy Srodek czyszczqcy (na przyktad Simple Green) do czyszczenia ogblnego

e Dejonizowana woda do ogélnych zadan zwigzanych z czyszczeniem

DEONIZED WATER

e Odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym oraz dodatkowymi dyszami do ogélnego
czyszczenia (zaleca sie stosowanie dysz ptaskich i z miekkg szczotkq)

[ UWAGA: Sprzet powinien by regularnie czyszczony (wewnqtrz i na zewnqtrz) za pomocq
odkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi, aby unikaé nagromadzenia kurzu.
Nie prébuj wyciera¢ kurzu ani usuwaé go za pomocq pistoletu na sprezone powietrze.

Do czyszczenia wymaga sie odkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi z certyfikacjq
do zbierania tatwopalnego pytu. Nalezy podjgé srodki chronigce przed rozlaniem materiatu i unikaé
Zrodel potencijalnego zaptonu, np. wytadowan elektrostatycznych (ESD), ptomieniiiskier. Nie palié
w poblizu.
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e Latarka do uzytku ogdinego

e Skiadane schodki do uzytku ogéinego

e Srubokret ptaskii TORX

L 4

\
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Konserwacija drukarki

Podsumowanie operacii konserwacyjnych

Tabela 12-6 Czynnosci konserwacyjne

Czestotliwosé

Czynno§¢ konserwacyjna

Po kazdym zadaniu

Oczys¢ strefe druku, karetke i obudowe na stronie 115

Czyszczenie spodu karetki i lamp stapiajgcych na stronie 118

Wyczysé szybe kamery termicznej na stronie 120

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej na stronie 132

Co b5 zadan

Czyszczenie pasa przedniego na stronie 114

Czyszczenie zewnetrznych elementéw drukarki na stronie 123

Czyszczenie wycieraczek osi skanowania na stronie 124

Czyszczenie wnetrza karetki na stronie 125

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych na stronie 127

Opréznianie pojemnika na zuzyty toner na stronie 121

Czyszczenie filtrow wentylatora goérnej pokrywy na stronie 133

Raz na tydzien

Wyczys¢€ spbdd odblaskowej ptyty dystrybutora proszku na stronie 165

Co dwa tygodnie Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 138
Czyszczenie wycieraczek kurtyny dystrybutora proszku na stronie 144

Co100 zadan Czyszczenie kwarcowego szkita lamp grzewczych na stronie 135
Czyszczenie lewego pudetka i lewego preta zespotu natryskowego na stronie
147

Raz w roku Sprawdz dziatanie wytgcznikow réznicowoprgdowych na stronie 149

Sprawd?z, czy drukarka jest prawidtowo uziemiona na stronie 150

Przy wysunigciu lub ponownym
osadzeniu gtowicy drukujqcej

Czyszczenie stykéw gtowicy drukujgcej w karetce na stronie 151

Czyszczenie stykéw gtowicy drukujgcej na gtowicy drukujgcej na stronie 152

Konserwacija drukarki

m
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Tabela 12-6 Czynnosci konserwacyjne (cigg dalszy)

Czgstotliwosé

Czynno$¢ konserwacyjna

Gdy zachodzi koniecznosé

Czyszczenie okna podglgdu wydruku na stronie 153

Czyszczenie szyby pokrywy zespotu natryskowego na stronie 155

Wymiana filtra strefy drukowania na stronie 164

Wymiana filtra lampy grzewczej na stronie 156

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi na stronie 159 i Wymiana
filtrow wentylatora skrzynki elektrycznej na stronie 161

Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora pokrywy gérnej na stronie 167

Wymiana napetniacza na stronie 169

Wymiana modutu nasadki stacji serwisowej na stronie 172

Regulacja wysokosci gumowego ostrza na stronie 174

Wymiana gumoweij topatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej na stronie
178

Wymiana modutu detektora kropli serwisowej na stronie 181

Wymiana rolki natryskowej i ptyt natryskowych na stronie 185

Wymiana szyby kwarcowej lamp grzewczych na stronie 188

Wymiana lamp stapiajgcych na stronie 189

Kalibracja lamp stapiajgcych na stronie 195

Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajgcej na stronie 195

Wymiana szyby wewnetrznej lampy utrwalajgcej na stronie 197

Wymiana lampy grzewczej na stronie 201

Wymiana zbiornika posredniego na stronie 204

Wymiana kolektora rolki czyszczgcej na stronie 206

Wymiana piasty swobodnej rolki do czyszczenia na stronie 207

Wymiana piasty gumowej rolki do czyszczenia na stronie 208
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Szybkie graficzne przypomnienia o czesto wykonywanych czynnosciach
Codzienne czynnosci konserwacyjne (20 min)

@ EXPAND YOUR KNOWLEDGE

Printer maintenance activities - 4200 ror details on how to properly maintain the printer, please
check: User Guide > Chapter 12 - Maintenance

Daily or after every job |
o5 =
-
.‘.-‘—A
v
1 | Turn OFF the printer 2 Turn OFF the 3 Remove Build 4 Clean print zone, carriage and 5 Move carriage manually
| from the Front panel ‘ main switch ‘ Unit, if present ‘ build unit housing structure: | over the build unit space
Explosion-proof vacuum cleaner
needed

%
7

NS

1 (Clean spittoon

Clean hottom of the carriage and fusing-lamp glasses

7 ‘ Clean the service

| Clean temperature camera and glass:
station caps:

9 ‘ Check if there is still powder

Lint-free cloth dampened with deionized water Cotton cloth or swab with water and an trapped in the fusing lamp and the 'Use a scraper
Use a lint-free industrial cleaner (wipe) top lamps. If there is powder on and lint-free
clpth dampened either proceed with its deep clean. cloth dampened
with water and with deionized
an industrial water
cleaner /

Cotygodniowe czynnosci konserwacyjne (60 min)

{F) EXPAND YOUR KNOWLEDGE
Pfi nter maintena nce activities - 4200 For details on how to properly maintain the printer, please

check: User Guide > Chapter 12 - Maintenance

Weekly or after every 5 jobs ’

/A

* o

—=

—

60" J
1 Turn OFF the Turn OFF the 3 Clean the exterior of a4 Clean the scan-axis 5 Clean the inside of the 6 Move the
printer from main switch the printer wiper carriage recoating
thengont Explosion-proof Explosion-proof Explosion-proof ;'r:"“:“““
L vacuum cleaner vacuum cleaner vacuum cleaner
needed needed needed
B

Check and

7 Clean the recoating roller and 8
clean spittoon

recoating plates

1 0 s:an front

Remove from the printer. Use a Use a scraper right and left Use a lint-free
lint-free cloth dampened with and lint-free cloth
water and an industrial cleaner cloth dampened
dampened with with delonized
deionized water 1
thoL fotics For wrainin

Szybkie graficzne przypomnienia o czesto wykonywanych czynnosciach
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CzynnosSci konserwacyjne

Czyszczenie pasa przedniego

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz chionnq Sciereczke uniwersalng (nie jest dostarczana przez firme HP).
2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

3. Wylqgcz drukarke.

4.  JeSli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
5.

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

Czyszczenie pasa przedniego

1. Otworz gérng pokrywe.

2. Pas przedninalezy czysci¢ przy uzyciu niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej wodq dejonizowang.

3.  Przesun powoli karetke recznie, aby wyczysci€ czeS¢ pasa pod karetkq.

Koriczenie czyszczenia

14

1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.
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Oczys¢ strefe druku, karetke i obudowe

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng Scierke
uniwersalng i dejonizowang wode (te rzeczy nie sq dostarczane przez firme HP).

2. Jeslijednostka drukujgca jest w drukarce, wyjmij jq.
3. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
4.  Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
5. Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.
6. Otworz gorng pokrywe.
Czyszczenie drukarki

1. Odkurz wszystkie powierzchnie goérnej pokrywy, w tym strefe ze szkta kwarcowego lampy grzewczej
oraz filtry po lewej i po prawej stronie.

By UWAGA: Jesliwewnetrzna czeSc metalowa jest brudna, wyczysc jq niestrzepiqcq sie Sciereczkq
zwilzonq wodaq.

Oczysé strefe druku, karetke i obudowe 15
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WyczySé kurz ze strefy drukowania przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym z dyszq z miekkq szczotkg.

OSTROZNIE:  Podczas odkurzania osi skanowania lub uszczelnien zespotu natryskowego
nie nalezy popychaé zbyt mocno uszczelnien, poniewaz mogqg wygigé sie do wewngtrz i wyslizgngé
Z prowadnic.

UWAGA: Wyczysci¢ uszczelnienia zespotu natryskowego niestrzepigceq sie szmatkq. Upewnij sie,
ze na uszczelnieniach nie pozostaty resztki materiatu.

Odkurz catq karetke drukujgcq i obszar stacji dokujqcej. W razie potrzeby przenies karetke
drukujgcq recznie, dziatajgc powoli i ostroznie. Ponadto mozesz uzyé niestrzepiqcej sie Sciereczki
zwilzonej dejonizowang wodg, aby wyczysci¢ powierzchnie. Upewnij sig, ze karetka jest sucha przed
drukowaniem.

Tabela12-7 Procedura

Krok 1 Krok 2
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4,  Odkurz caly zespot natryskowy. Ponadto mozesz uzyé niestrzepiqcej sie Sciereczki zwilzonej
dejonizowanq wodg, aby wyczysci¢ powierzchnie. Upewnij sig, ze karetka jest sucha przed
drukowaniem.

5. Jezeli drukarka jest wyposazona w dystrybutor proszku z szybg w pokrywie, nalezy wyczysci¢
szybe za pomocqg szmatki zwilzonej wodg dejonizowang. Przed drukowaniem upewnij sie, ze
dystrybutor proszku jest suchy.

6. Odkurz obudowe zespotu drukujgcego i jej wewnetrzne czesci, w tym zigcze zespotu drukujgcego,
aby pozbyé sie wszelkich resztek materiatu w poblizu i wewngtrz zlgcza. Te same czynnosci
wykonaj z boku ztqgcza zespotu drukujgcego.

Upewnij sig, ze na uszczelnieniu zespotu drukujgcego nie zostat zaden materiat. Oczysé

ten element odkurzaczem z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, a nastepnie wytrzyj go
szmatkg zwilzong dejonizowang wodgq. Jesli jakikolwiek materiat pozostat nieusuniety, wyczys¢ go
skrobakiem.

— \

Czyszczenie drukarki 17



7.  Po zakonczeniu procedury przesun karetke do pozyciji dokowania (pozyciji skrajnej z prawej strony
drukarki). W razie potrzeby uruchom ponownie drukarke, aby to zrobié.

Czyszczenie spodu karetki i lamp stapiajgcych

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz chionnq Scierke uniwersalng i dejonizowang wode (te rzeczy nie sq
dostarczane przez firme HP).

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.

o & 0 M

Otworz drzwiczki zespotu drukujgcego i wyciggnij zesp6t drukujgcey z drukarki, jesli znajduje sie on
w drukarce.

6. Otworz gorng pokrywe.
7.  Przesun karetke drukujgcg recznie nad obszar jednostki drukujgcej, dziatajgc powoli i ostroznie.

Czyszczenie spodu karetki
Tabela 12-8 Etykiety

VANIAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem porazeniem
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Wyczysé spod karetki i zewnetrzng strone szyby lamp stapiajgcych przy uzyciu odkurzacza
z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie dotkngé gtowic drukujgcych.
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2.

Dolnqg czes¢ karetki nalezy czyscié przy uzyciu niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej dejonizowang
wodaq.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie dotkngé gtowic drukujgcych.

3.

Odkurz spdd obu lamp utrwalajgeych, a nastepnie wyczysé spody tych lamp tg samg szmatkg.

Kontynuuij czyszczenie az szyby bedq catkowicie czyste.

Jesli do szkta przyczepit sie plastik lub materiat, sprébuj go usunqé: zobacz Czyszczenie szyb lamp
stapiajgeych na stronie 138. W przypadku niepowodzenia nalezy usunqé szybe i zatozy¢ nowaq:
Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajgcej na stronie 195.

Konczenie czyszczenia

1

2
3.
4

Zatéz pokrywe karetki drukujgcej z powrotem na miejsce.
Zamknij gérng pokrywe.
Zamknij drzwiczki zespotu drukujgcego.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Po zakonczeniu procedury przesun karetke do pozycji dokowania (pozyciji skrajnej z prawej strony
drukarki). W razie potrzeby uruchom ponownie drukarke, aby to zrobi€.
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WyczyS¢ szybe kamery termicznej
Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng Scierke
uniwersalnq i dejonizowang wode (te rzeczy nie sq dostarczane przez firme HP).

Jesli jednostka drukujgca jest w drukarce, wyjmij Q.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

Wytgcz drukarke.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.

N o oo oA P

Otwoérz goérnqg pokrywe.

Wyczysé szybe kamery termicznej

1. Odkurz szybe czujnika dyszqg z miekkq szczotkg.

2. Wyczyse zewnetrzng powierzchnie szyby czuijnika:

a.  Wytrzyj szklang powierzchnie miekkq i czystqg szmatkg zamoczong w uniwersalnym
przemystowym Srodku czyszczqgcym, na przykiad Simple Green. Usun pozostatq piane
mydlang mieszaning tagodnego niesciernego detergentu i wody dejonizowanej (w proporcjach
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zalecanych przez producenta detergentu). Nastepnie wytrzyj szybe inng szmatkg zamoczong
w wodzie dejonizowanej i wytrzyj suchg szmatkq.

b. W razie potrzeby wyczys¢ szklang powierzchnie skrobakiem.

c. Kontynuuj czyszczenie szyby szmatkq i czyScikiem wykonanym z ggbki az do jej catkowitego
oczyszczenia.

d. Przedrozpoczeciem drukowania poczekaj az szklana powierzchnia bedzie catkowicie sucha.

3. Wytrzyj szybe czujnika do czysta, czystq i miekkq szmatkq bawetniang lub bawetnianym
wacikiem zamoczonym w mieszaninie tagodnego, nieSciernego detergentu i wody dejonizowanej
(w proporcjach zalecanych przez producenta detergentu). Nastepnie wytrzyj szybe czujnika inng
szmatkq zamoczong w wodzie dejonizowanej i wytrzyj suchg szmatkq.

/A OSTROZNIE: Wyczysé tylko szybe czuijnika: nie zamocz innych czesci drukarki.

/A OSTROZNIE: Jezeli szyba czujnika zostanie pozostawiona do wyschniecia, moze zostaé trwale
poplamiona.

Oproéznianie pojemnika na zuzyty toner

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj plastikowy skrobak, niestrzepigcq sie szmatke, wode dejonizowanq i uniwersalny
przemystowy Srodek czyszczqcy, na przyktad Simple Green (wymienione wyposazenie nie jest
dostarczane przez firme HP).

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

Oproéznianie pojemnika na zuzyty toner 121



3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

Odszukaj pojemnik na zuzyty toner

1. Otworz goérng pokrywe.

2.

Opro6znianie pojemnika na zuzyty toner

1. Odepnij przod spluwaczki i wyjmij jq z drukarki.
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2. Zdrap spluwaczke plastikowym skrobakiem.

3.  Wyczysé spluwaczke przy uzyciu niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej dejonizowang wodg.

B UWAGA: Mniejwiecejraz w miesiqcu wylqcz drukarke i wyczySc obszar pojemnika na zuzyty toner
niestrzepigcq sie szmatkq zwilzong w uniwersalnym przemystowym srodku czyszczqcym,
na przykitad Simple Green. Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatkaq.

4,  Zatéz z powrotem wyczyszczong spluwaczke, najpierw wciskajgc tylny koniec, a nastepnie
dociskajgc do zaskoczenia na miejscu.

Zakonczenie sprawdzania/czyszczenia

1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Maintenance (Konserwacia) >

Clean spittoon (Opréznij pojemnik na zuzyty toner).
Czyszczenie zewnetrznych elementow drukarki

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng Scierke
uniwersalng i dejonizowang wode (te rzeczy nie sq dostarczane przez firme HP).

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuije.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.

Czyszczenie drukarki

1. Sprawdz catq drukarke pod kgtem kurzu, materiatu lub aerozolu na pokrywach, oknach podglgdu
wydruku, drzwiczkach itp.

Zakonczenie sprawdzania/czyszczenia 123



2.  Wrazie potrzeby wyczysé drukarke doktadniej przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym z dyszq z miekkq szczotkg.

Czyszczenie wycieraczek osi skanowania

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym oraz Srubokret.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

3. Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4,  Wylqgcz drukarke.
5

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.
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Czyszczenie wycieraczek osi skanowania

1. Otwoérz gérng pokrywe, aby uzyskaé dostep do wycieraczek osi skanowania.

3.  Wyjmij dwie Sruby z kazdej wycieraczki i wyjmij wycieraczki.
4.  Odkurz ten obszar.

5. Odkurz wycieraczki. Ponadto mozesz wyczysci€ je suchqg szmatka.

Koriczenie czyszczenia
1. UmiesS¢ wycieraczki z powrotem na miejscu i dokre€ je Srubami.
2. Zamknij gérng pokrywe.

3.  Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

4. Wigcz drukarke.
Czyszczenie wnetrza karetki

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym (nie jest dostarczany
przez firme HP).

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
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3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.

5. Otworz goérng pokrywe.

Czyszczenie wnetrza karetki

1. Pociggnij uchwyt karetki drukujgcej, aby otworzy¢ pokrywe.

2. Podnies pokrywe karetki drukujgce;.
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3.  Odkurz wnetrze karetki przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym z dyszq
z miekkq szczotkq.

Koriczenie czyszczenia
1. Zatéz pokrywe karetki drukujgcej z powrotem na miejsce.

2. Zamknij gérng pokrywe.
Czyszczenie rolki natryskowej i plyt natryskowych

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3.  Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.
4

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

5.  Otworz gorng pokrywe.

6. Wyjmij jednostke drukujgcq z drukarki, jesli znajduije sie w drukarce.

7. Przesunrecznie dystrybutor proszku do przodu, dziatajgc powoli i ostroznie.
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Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych

1. Znajdz dystrybutor proszku i uzyj ptaskiego Srubokreta, aby wykrecic cztery Sruby T15.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie upuscié srub.

2. Zdejmij pokrywe przedniq. W razie potrzeby delikatnie wyczys¢ szybe pokrywy dystrybutora proszku
suchq szmatkq (patrz Czyszczenie szyby pokrywy zespotu natryskowego na stronie 155).

4, Wykrec¢ dwie Sruby T10.

128 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu



5. Powt6rz kroki 3i4 po drugiej stronie.

Tabela12-9 Procedura

7. Zapomocq niestrzepiqcej sie szmatki zamoczonej w uniwersalnym przemystowym srodku
czyszczqeym, na przykiad Simple Green wyczyS¢ calq rolke dystrybutora. Usun pozostatqg piane
mydlang suchqg szmatka.

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych 129



8.  Wyjmij plyty natryskowe, aby utatwi¢ sobie czyszczenie, a nastepnie wyczys¢ je doktadnie,
zwtaszcza po wewnetrznej stronie.

Er UWAGA: W niektorych drukarkach plyty dystrybutora sq otwarte u dotu, w takim przypadku
czyszczenie nie jest wymagane.

iy WAZNE: Na plycie nie nalezy zostawiaé zadnego materiatu.

B UWAGA: W zaleznosci od drukarkiksztatt czesci moze sig roznic.

9. WyczysE€ z kurzu wnetrze zespotu natryskowego, uzywajgc odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym z ptaskq dyszg. Zwr6¢ szczegblng uwage na prawq strone — znajduijq sie tam
przektadnie.
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Koriczenie czyszczenia
1. UmieS¢ obie ptyty natryskowe z powrotem na swoim miejscu.

2. Ostroznie wt6z z powrotem rolke natryskowq, umieszczajgc jg na swoim miejscu i weiskajgc
do konca.

B UWAGA: Przektadnie powinny znajdowac sie po prawej stronie podczas wktadania rolki.

3. Wyréwnaj ptyty z linig, jak pokazano ponizej.

4, Zabezpiecz rolke natryskowq czterema gérnymi Srubami.

;3 WSKAZOWKA:  Przytrzymai ptyte w gorze, dokrecajgc gérne sruby.

5.  Zaléz pokrywe przednig na dystrybutor proszku, ale nie wktadaj jeszcze Srub.

6. Zamocuj pokrywe czterema Srubami T15.

> WAZNE: Dokrecajgc wkrety z praweij strony nalezy ptynnie obracac watkiem w obydwu kierunkach
sprawdzajqc, czy kota zebate prawidtowo sie zazebiajq.
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7. Zamknij goérng pokrywe.

8. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj niestrzepiqcq sie szmatke, uniwersalny przemystowy srodek czyszczqcey, na przyktad
Simple Green (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Wytgcz drukarke.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

o o oA w P

Otwoérz goérnqg pokrywe.

7. Przesun karetke drukujgcq recznie na lewq strone, dziatajgc powoli i ostroznie, aby uzyskaé dostep
do staciji dokujgce;.
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Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

Tabela 1210 Naklejki ostrzegawcze

VAN

A /N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem porazeniem
palcoéw Swietlnym pragdem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Zlokalizuj trzy nasadki staciji serwisowej do wyczyszczenia.

2. WyczysE przykrywki stacji serwisowej niestrzepigcq sie szmatkqg zamoczong w uniwersalnym
przemystowym Srodku czyszczqcym, na przykiad Simple Green.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie odtqczyé sprezyny i nie wyjgé zadnej przykrywki.

Konczenie czyszczenia
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

3.  Wigcz drukarke.

4.  Po zakonczeniu procedury przesun karetke do pozycii dokowania (pozyciji skrajnej z prawej strony
drukarki). W razie potrzeby uruchom ponownie drukarke, aby to zrobié.

Czyszczenie filtrow wentylatora gérnej pokrywy

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

2. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
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3. Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych oraz maski.

Czyszczenie lewego i prawego filtra wentylatora pokrywy gornej

1. Otworz gérng pokrywe.

2. Znajdz filtry wentylatora na goérnej pokrywie drukarki po prawej i lewej stronie.

7 U

3.  Odkrec¢ Sruby mocuiqce.

4. Nacisnij przycisk Replace (Wymien) na przednim panelu.
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5.

6.

Zdejmij pokrywe filtra.

Umiese filtr na ptasko na twardej powierzchni ze strzatkami wskazujgcymi przeplyw powietrza
skierowanymi do gory. Nastepnie lekko uderzaij filtrem o twardg powierzchnie, az do momentu,
w ktérym nie bedzie z niego wylatywaé materiat.

Umies¢ kazdy zestaw filtra z powrotem w pokrywie gornej (strzatkg skierowanq do goéry) i dokreé
wkrety.

Kalibracja systemu chtodzenia

= Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Maintenance (Konserwacia) >

Cooling system calibration (Kalibracja systemu chtodzenia).

Czyszczenie kwarcowego szkta lamp grzewczych

Przygotowanie do czyszczenia

1.

Przygotuj niestrzepigcqg sie szmatke, uniwersalny przemystowy Srodek czyszczgcey (na przyktad
Simple Green) i skrobak (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuije.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych i gogli ochronnych.

Kalibracija systemu chlodzenia
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5. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wyjmowanie szyby kwarcowej lamp grzewczych

1. Otworz gérng pokrywe.

2. Zlokalizuj szybe kwarcowq lamp grzewczych.

3. Odkreé cztery Sruby mocuijgce, aby wyjqé szybe kwarcowaq.
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4.  Wyciqgnij szybe kwarcowq z pokrywy gtéwnej i umies¢ jq delikatnie na stole.

Czyszczenie kwarcowego szkia lamp grzewczych

1. Zwilz obie strony szyby niestrzepiqcq sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym przemystowym
Srodku czyszczgeym, na przyktad Simple Green.

2.  Wrazie potrzeby zeskrob powierzchnie po obu stronach szyby za pomocg skrobaka.

/A OSTRZEZENIE! Ostre ostrze noza. Postepowaé ostroznie. Podczas skrobania szkta nie trzymaj go
w dioni.

3. Kontynuuj czyszczenie szmatkg i czyscikiem wykonanym z gqgbki, az szklana powierzchnia bedzie
czysta.

Ponowny montaz szyby kwarcowej lamp grzewczych
1. UmieSé szybe kwarcowq z powrotem w prawidtowym potozeniu.
2. Dokre¢ cztery Sruby mocuijgce.

3.  Upewnij sig, ze oczyszczone czeSci sq catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty,
zanim bedziesz kontynuowac.

Koriczenie czyszczenia
1. Zamknij goérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.
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3.  Wigcz drukarke.

Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj niestrzepiqcq sie szmatke, uniwersalny przemystowy srodek czyszczqcey (na przykiad
Simple Green), skrobak i czyscik wykonany z ggbki (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane
przez firme HP).

2. Opcjonalnie mozesz utatwié to zadanie pobierajqc i drukujgc narzedzia do usuwania szyby.
Oprogramowanie mozna pobrag ze strony http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

o g &

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

~

Wytgcz drukarke.

8.  Otworz goérng pokrywe.

9. Przesun karetke drukujgcq recznie nad obszar jednostki drukujgceij, dziatajgc powoli i ostroznie.

Demontaz modutu lampy stapiajqcej

138

Tabela 12-11 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczefstwa mozna znaleZé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5
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1. Okresl, ktéra z dwoch lamp wymaga czyszczenia.

2. Odkrec¢ Srube mocujgcg w pokrywie ochronnej z przodu zestawu lampy stapiajgce;.

3.  Ostroznie wyciggnij pokrywe ochronng; jest do niej podigczony kabel.

Tabela 1212 Procedura
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4.  Odlgcz kabel czujnika temperatury docelowei.

5. Odligcz czujnik i gtdwne zigcze lampy.

6. Odkrec kolejng Srube mocuijqcq.
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7. Pociggnij zestaw lampy stapiajgcej na bok i na zewnqtrz.

Tabela 1213 Procedura

8.  Wyciqgnij modut lampy stapiajgcej z karety i pot6z go delikatnie na stole.

Czyszczenie szyb lamp stapiajqcych

Zasady bezpieczenstwa dotyczqce emitera lampy stapiajqcej

e Pominiecie Srodkow ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzié
do obrazen i szkod materialnych.

e Urzgdzenia grzewcze na podczerwien muszq by¢ obstugiwane tylko przez specijalistow lub
przeszkolonych pracownikow.

Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

e Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzqgdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoridw i czeSci zamiennych firmy HP.

e Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.
e Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.

1. Odwrdéé zestaw spodniq strong do gory i odkrec cztery Sruby ramki szyby zewnetrzne;.
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2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrzne;j.

/A OSTROZNIE: Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepié. Uwazaij, zeby szyba
nie odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.

|

I |

4.  Zwilz obie strony szyby niestrzepiqcq sie szmatkqg zamoczong w uniwersalnym przemystowym
Srodku czyszczgeym, na przyktad Simple Green. Usunh pozostatoSci piany mydlanej wodqg
destylowanq i wytrzyj suchq szmatka.

5. Kontynuuj czyszczenie az szyba bedzie catkowicie czysta.

Jesli do szyby przyczepit sie plastik lub material, uzyj skrobaka.

/A OSTRZEZENIE! Ostre ostrze noza. Postepowaé ostroznie. Podczas skrobania szkta nie trzymaj go

w dtoni.
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6. Wyczysé ramke przy uzyciu tej samej zwilzonej Sciereczki.

7. Wypchnij szybe wewnetrzng na bok, odksztatcajgc metalowe zatrzaski, aby odczepi€ szybe.
Ostroznie umies¢ jq na stole lub inne ptaskiej powierzchni.

=y =1
o

———

| I

;3 WSKAZOWKA: Zadanie mozna wykonaé tatwiej pobierajqc i drukujgc dwa narzedzia do usuwania
szyby. Umie§¢ obydwa narzedzia po stronie bez otwordw i przesun jq w prawo, aby zwolni¢ sworzen.

8.  Zwilz obie strony szyby wewnetrznej niestrzepiqcq sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym
przemystowym Srodku czyszczqcym, na przykiad Simple Green. Usun pozostatosci piany mydlanej
wodq destylowangq i wytrzyj suchg szmatkq.

9. Kontynuuj czyszczenie az szyba bedzie catkowicie czysta.

Jesli do szyby przyczepit sie plastik lub materiatl, usuf szybe i zamontuj nowq: zobacz Wymiana
szyby wewnetrznej lampy utrwalajgcej na stronie 197.

Ponowny montaz szyb lampy
1. WI6z szybe wewnetrzng, odksztatcajgc metalowe zatrzaski.

2.  Dodajramke z szybq zewnetrznq, zabezpieczajqc jg czterema Srubami.

Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej

1.  Poldz zestaw spodniqg strong do goéry i widz go z powrotem do karetki drukujgcei.
2. Dokrec Srube mocujgca.

3. Podlqgcz kabel kamery termicznej i gtdwne zigcze lampy.
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4. Podiqgcz czujnik i gtdwne ztgcze lampy.

5. Zaldéz pokrywe ochronng.

6. Dokre¢ srube mocujgcg w pokrywie ochronnej z przodu zestawu lampy stapiajgce;.
Koriczenie czyszczenia

1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

3.  Wigcz drukarke.

4.  Skalibruj lampy stapiajgce. Zobacz Kalibracja lamp stapiajgeych na stronie 195.

5.  Po zakonczeniu procedury przesun karetke do pozyciji dokowania (pozyciji skrajnej z prawej strony
drukarki). W razie potrzeby uruchom ponownie drukarke, aby to zrobié.

Czyszczenie wycieraczek kurtyny dystrybutora proszku

Oto procedura wyjmowania i instalacii.

Wycieraczki kurtyny dystrybutora proszku

Jest to procedura czyszczenia wycieraczek kurtyny dystrybutora proszku.

1. Otwoérz gérng pokrywe i drzwiczki urzqdzenia, aby uzyska¢ dostep do Sciany bocznei.
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2. Wyjmij dwie Sruby przedstawione na ponizszej ilustracii.

3. Po wyjeciu wycieraczki wyjmij tylng wycieraczke i odkurz obszar wycieraczki.
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4, Wyjmij dwie Sruby z przodu.

5. Po wyjeciu wycieraczki wyjmij przedniq wycieraczke i odkurz obszar wycieraczki.

6. Wyczyse wycieraczki za pomocqg odkurzacza podcisnieniowego, a nastepnie zeskrob zabrudzenia
palcami. Rezultat powinien by¢ nastepuijqcy:
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Koriczenie czyszczenia

1. UmieS¢€ wycieraczki z powrotem na miejscu i dokre€ je Srubami.

/A OSTROZNIE: Jezeli rozpoczniesz drukowanie przed wiozeniem wycieraczek z powrotem,
z drukarki moze wypas¢é materiat.

2. Zamknij goérng pokrywe.

3. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.

4.  Wigcz drukarke.

Czyszczenie lewego pudetka i lewego preta zespotu natryskowego
Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Zaleca sie zatozenie rekawic.
4

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

5. Wyjmij jednostke drukujgcq z drukarki.

6. Wylgcz drukarke.

Czyszczenie lewego pudetka i lewego preta zespotu natryskowego

Tabela 1214 Naklejki ostrzegawcze

VAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasnigcia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcoéw Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢é w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5
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1. Otworz drzwiczki zespotu drukujgcego.

2. Zlokalizuj lewe pudetko zespotu natryskowego.

V/i
(/

1)

| —

3. Uzyj ptaskiego Srubokreta, aby wykreci¢ cztery Sruby.
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4.  Wyjmij przedniq ptyte z blachy, aby uzyska¢ dostep do lewego pudetka zespotu natryskowego.

5. Wyczys¢ kurz w lewym pudetku zespotu natryskowego oraz w okolicy preta przy uzyciu odkurzacza
z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym z dyszq z miekkq szczotkaq.

6. Wytrzyjlewy pret niestrzepigcq sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku
czyszczqeym, na przyktad Simple Green.

7. Kontynuuj czyszczenie szmatkqg az pret bedzie czysty.

Koriczenie czyszczenia
1. Zatéz z powrotem metalowy panel, dokrecajqc Sruby.
2. Zamknij drzwiczki zespotu drukujgcego.
3. Zamknij gérng pokrywe.
4

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

5. Wigcz drukarke.

Sprawdz dziatanie wylgcznikéw réznicowoprgdowych
Zgodnie z zaleceniami norm dotyczqgcych wytgcznikdw réznicowo-prgdowych, powinny by¢ one
corocznie sprawdzane. Procedura jest nastepujqca:

1. Wylgcz urzgdzenie z panelu sterowania. Nie uzywaj wytqgcznika serwisowego.
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2. Sprawdz poprawnos¢ dziatania wylgcznika réznicowoprgdowego, naciskajgc przycisk kontrolny.
e Jezeli wylgcznik r6znicowo-prgdowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego,
to jest on niesprawny. Wylgcznik réznicowo-prgdowy musi by¢ wymieniony ze wzgledow
bezpieczenstwa; skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjg¢ i wymienic.

e Jesliwylgcznik r6znicowo-prgdowy uruchamia sie, oznacza to, ze dziata prawidiowo; zresetui
go do normalnego stanu.

Sprawdz, czy drukarka jest prawidtowo uziemiona

Sprawdz, czy opor miedzy metalowq czesciqg komory wewnetrznej drukarki a uziemieniem budynku
wynosi mniejniz1Q.

Czyszczenie stykow glowicy drukujqcej

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj kilka suchych szmatek, uniwersalny przemystowy Srodek czyszczqgcey (na przyktad Simple
Green) i wode dejonizowang.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

o &~ w0 M

Jesli jednostka drukujgca jest w drukarce, wyjmij iq.
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Otwieranie pokryw

1. Napanelu przednim drukarki nacisnij ikone materialéw eksploatacyjnych anastepnie

Printheads (Glowice drukujgce) > Replace (Wymien).

2. Otworz goérng pokrywe.

3.  Pociggnij uchwyt karetki drukujgcej, aby otworzyé pokrywe.

4. Podnies pokrywe karetki drukujqce;j.

Czyszczenie stykow glowicy drukujqcej w karetce

1. Ostroznie wyjmij trzy glowice drukujqce z karetki.
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2. Wylqgcz drukarke.

3. Przesun karetke drukujgcq recznie nad obszar jednostki drukujgceij, dziatajgc powoli i ostroznie.

4. Oswietl gniazda gtowic drukujgcych w karetce i sprawdz zabrudzenia zigczy elektrycznych gtowicy
drukujqgce;.

5. Wyczys¢é prawq strone szczeliny glowicy drukujqgcej (strone bez stykéw) miekkg szczotkg, np.
szczotkg do zebow.

6.  Wytrzyj styki glowicy drukujgcej szmatkg zamoczong w uniwersalnym przemystowym Srodku
czyszczqeym (na przykiad Simple Green), przesuwaijqc jg w gore i w dét (nie na boki).

7. Ponownie oswietl gniazda gtowic drukujgcych, aby sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne sq czyste
i nieuszkodzone.

Czyszczenie stykow glowicy drukujgcej na glowicy drukujgcei

1. Poltéz gtowice drukujgce na stole.

2. Wyczys¢ czesci glowicy drukujgcej z dala od stykéw miekkq szczotkg; a nastepnie szmatkq
zwilzong woda.
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3. Wyczys¢ strone gtowicy drukujqgcej ze stykami szmatkg zamoczong w uniwersalnym
przemystowym Srodku czyszczgcym (na przykiad Simple Green).

4. Wyczyscé dysze gtowicy drukujgcej szmatkg zwilzong dejonizowang wodg.

5. Wytrzyj gtowice drukujgcq do sucha podobng, ale suchg szmatkaq.

Koriczenie czyszczenia
1. Zaczekaj na wyschniecie stykéw i innych czesci.
2. Zatéz z powrotem pokrywe karetki drukujgce;.
3. Zamknij gérng pokrywe.
4

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

o

Wigcz drukarke.

6. Rozpocznij wymiane gtowicy drukujgcej od panelu przednim, aby ponownie zamontowa¢é glowice
drukujgce w normalny sposéb. Zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

7. Wyréwnaj gtowice drukujqce. Zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 251.

Czyszczenie okna podglqdu wydruku

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz chtonnq Sciereczke uniwersalnag.
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Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

o & w0 M

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Czyszczenie okna podglqgdu wydruku

1. Otworz goérng pokrywe.

2. Zlokalizuj okno podglgdu wydruku.

r:-—’;/

3.  Przetrzyjszkio chtonng uniwersalng szmatkg zwilzong dejonizowang woda.
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4,

Zamknij gérng pokrywe i wyczys¢é zewnetrzng czes¢ okna podglgdu wydruku.

Czyszczenie szyby pokrywy zespotu natryskowego

Naijpierw sprawdz, czy dana jednostka natryskowa ma ostone szklang: nie wszystkie drukarki jg majq.
W przypadku braku pokrywy szklanej mozna poming¢ te procedure.

Przygotowanie do czyszczenia

1.

2
3.
4

6.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych i maski.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Otwoérz goérnqg pokrywe.

Przesun recznie dystrybutor proszku do przodu, dziatajgc powoli i ostroznie.

Czyszczenie szyby pokrywy zespotu natryskowego

1

2.

Znajdz zespOt natryskowy i uzyj ptaskiego Srubokreta, aby wykrecic cztery Sruby i zdjgC pokrywe
zespotu natryskowego.

Pot6z szybe pokrywy zespotu natryskowego delikatnie na stole lub ptaskiej powierzchni.
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3.

6.

Przetrzyj obie strony szkta przy uzyciu niestrzepiqgcej sie szmatki zwilzonej dejonizowang wodg.

W razie potrzeby zeskrob powierzchnie po obu stronach szyby za pomocq skrobaka.

Kontynuuj czyszczenie szmatkq i czyscikiem wykonanym z gagbki, az szklana powierzchnia bedzie
czysta.

WyczysS¢é wylot pokrywy za pomocq tej samej zwilzonej Sciereczki.

Koriczenie czyszczenia

1

2.
3.

Zatéz ponownie pokrywe zespotu natryskowego i przymocuij jg Srubami.
Zamknij gérng pokrywe.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wymiana filtra lampy grzewczej

Przygotowanie do wymiany

1

2
3
4.
5

6.

Filtry lamp grzewczych sq dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki.
Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych i maski.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wytqgcz drukarke.

Wymiana filtra lampy grzewczej

Tabela 12-15 Naklejki ostrzegawcze

ANWANG/ -\

/N
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Tabela 1215 Naklejki ostrzegawcze (ciqg dalszy)

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem porazeniem
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Otworz goérng pokrywe.

2. Zlokalizuj filtr wentylatora po prawej stronie pokrywy gornej.

VA

3. Wyjmij szeS§¢ Srub i wysun zestaw filtra.

/A OSTROZNIE: Filtr wypadnie, jesli go nie przytrzymasz.

Wymiana filtra lampy grzewczej 157



158

4.  Wysun filtr z ramki.

5. Wyjmijiusun stary filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.  WI6z nowy filtr do ramki.

/A OSTROZNIE: Prawidtowe umiejscowienie filtra lamp grzewczych ma kluczowe znaczenie dla
zapewnienia chtodzenia i ochrony obszaru gérnych lamp przed pylem. Upewnij sie, ze filtr jest
ustawiony zgodnie z nastepujqcq ilustracja:

Aby zapewnié¢ prawidtowe potozenie, pianka musi byé umieszczona w Srodku. Strzatka zakreslona
na czerwono na ponizszej ilustracji musi by¢ skierowana w lewo.
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1.  Zaloéz siatke filtra i dokreé szeS€E wkretow.
Konczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

3.  Wigcz drukarke.
Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

Przygotowanie do wymiany
1. Filtry zastepcze sq dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
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3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie noszenie rekawic, maski i gogli bezpieczenstwa.

5. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

6.  Wyjmij jednostke drukujgcq z drukarki.

7.  Wyitqgcz drukarke.

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

Tabela 12-16 Naklejki ostrzegawcze

VANIAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasnigcia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcéw Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Zlokalizuij filtr szafki z zespotami elektronicznymi.

2. Odkre¢ cztery Sruby i zdejmij plastikowq pokrywe filtra.
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Wyimij i usun stary filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, a nastepnie zamontuj nowy filtr.

4.  Ostroznie zat6z pokrywe filtra i zabezpiecz jg Srubami.

I
BE S

Koriczenie wymiany

1. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

2. Wigcz drukarke.
Wymiana filtrow wentylatora skrzynki elektrycznej

Przygotowanie do wymiany

1. Filtry zastepcze wentylatora sq dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym
drukarki. Do wykonania tej operacii bedzie potrzebny tylko jeden zestaw filtrow.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuije.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Zaleca sie noszenie rekawic, maskii gogli.

o & w0 M

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

12

Wyimij jednostke drukujgcq z drukarki.

7.  Wylgcz drukarke.

Konczenie wymiany
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Wymiana filtréw wentylatora skrzynki elektrycznej

162

Tabela 12117 Naklejki ostrzegawcze

VAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcow Swietlnym pragdem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Otwoérz drzwiczki zespotu drukujgcego.

2. Zlokalizuj lewy filtr wentylatora skrzynki elektrycznej i poluzuj cztery Sruby mocuijgce.

3. Wyjmij siatke filtra.

4, Wyjmijiusun stary filtr, a nastepnie zamontuj nowy filtr.

5.  Zaléz siatke filtra i dokre€ Sruby.
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6.  Zlokalizuj prawy filtr wentylatora skrzynki elektrycznei.

7. Poluzuj dwie Sruby mocujqgce i wyjmij obudowe filtra.

8.  Wyjmijiusun stary filtr, a nastepnie zamontuj nowy filtr.

9. Zaléz obudowe filtra i dokreé€ Sruby.
Koriczenie wymiany

1. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

2. Wigcz drukarke.
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Wymiana filtra strefy drukowania

Przygotowanie do wymiany

1. Filtry strefy drukowania sg dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki.
W zestawie znajdujq sie dwa filtry; do wykonania tej czynnosci potrzebny jest tylko jeden filtr.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuije.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.

o & W M

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

6. Wylqgcz drukarke.

Wymiana filtra strefy drukowania
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Tabela 12-18 Naklejki ostrzegawcze

VANIAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czes¢ promieniowaniem  porazeniem
palcéw Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Zlokalizuij filtry wentylatora w lewej tylnej czeSci drukarki.
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2. Wykreé cztery wkrety, a nastepnie zdejmij siatke.

3. Wyciqgnij filtr z ramki i usuh go zgodnie z przepisami lokalnymi.

4. W16z nowy filtr z zestawu.
B.  Zatéz z powrotem siatke filtra i zamocuij jej Sruby.
Koriczenie wymiany

1. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

2. Wigcz drukarke.

3. Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Maintenance (Konserwacia) >

Replace filters (Wymien filtry) > Print zone (Obszar druku).
Wyczys¢ spod odblaskowej ptyty dystrybutora proszku
Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

2. Wylgcz drukarke.

3. Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Konczenie wymiany
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4.  Firma HP zaleca wykonywanie tej procedury w rekawicach.

Wyczysé spod odblaskowej plyty dystrybutora proszku

Oczys¢ za pomocq odkurzacza spod odblaskowej ptyty dystrybutora proszku i obszar tozyska
kulkowego.

1. Otworz gérng pokrywe, aby uzyskaé dostep do dystrybutora proszku.

2. Przesun dystrybutor proszku z powrotem.

3.  Zdejmij ptyte odblaskowq, pociqggajqc jg w prawo.
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4.  Odkurz caty obszar, w tym obszar tozyska kulkowego. Po prawidtowym wyczyszczeniu obszar
powinien wyglgdac tak, jak pokazano na ponizszej ilustracii.

Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora pokrywy gornej

Wymien lewy lub prawy filtr pokrywy gérnej, kiedy na panelu przednim pojawi sie monit.

Nacisnij ikone materiatdw eksploatacyjnych , a nastepnie Other supplies (Inne materiaty

eksploatacyjne) > Replace (Wymien).
Przygotowanie do wymiany

1. Lewy i prawy filtr wentylatora pokrywy gérnej sq dostarczane z drukarkq we wstepnym zestawie
konserwacyjnym drukarki. Do wykonania tej operaciji bedzie potrzebny tylko jeden zestaw filtrow.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuije.

3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4.  Zaleca sie noszenie gogli i maski.
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Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora ostony gornej

1. Otworz goérng pokrywe.

2. Znajdz filtry wentylatora na goérnej pokrywie drukarki po prawej i lewej stronie.

7 /)

3. Odkre€ sruby mocuijgce.
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4,

Zdejmij pokrywe filtra.

5.
6. Umiesc¢ oba filtry z powrotem w pokrywie gornej (strzatkqg skierowanq do géry), zatéz pokrywe filtra
i dokre€ wkrety.
Wymiana napetiacza
Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw napetniaczy z zatrzaskiem.
2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.
B.  Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.
6. Wylqgcz drukarke.

Wymiana napetniacza
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Otwieranie pokryw

Tabela 1219 Naklejki ostrzegawcze

A /N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcow Swietlnym pragdem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

1. Otworz goérng pokrywe.

2. Pociggnij uchwyt karetki drukujqgcej, aby otworzyé pokrywe.
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3. Podnies pokrywe karetki drukujqce;j.

Wymiana napetnhiacza

1. Odltqgcz kabel napetniacza poprzez odigczenie biatego zigcza, ktére znajduije sie po lewej stronie
gtowicy drukuijqceij, ktorej napetniacz chcesz wymienic.

Tabela 12-20 Procedura

2. Otworz zatrzask gtowicy drukujqgceij. Wyjecie gltowicy drukujgceij nie jest zazwyczaj konieczne.

Wymiana napetniacza 17



Wyimij stary zatrzask i usufi go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Tabela12-21 Procedura

4.  Podlgcz nowy kabel zatrzasku z napetniaczem.

5.  Zainstaluj nowy zatrzask z napetniaczem.

6. Upewnij sig, ze nowy zatrzask moze swobodnie poruszac sie w catym zakresie.

7. Zamknij nowy zatrzask.

Konczenie wymiany

1. Zamknij pokrywe karetki drukujgcei.

2. Zamknij gérng pokrywe.

3. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.

4.  Wigcz drukarke.

5. Napanelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia
systemowe) > Primer utilities (Narzedzia napetniacza) > Primer check (Kontrola napetniacza), aby
przetestowacé dziatanie napetniacza.

6.

Nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Maintenance (Konserwacia) > Printer reset counter

(Resetuij licznik drukarki) > Reset printhead primer counter (Resetuij licznik napetniacza gtowicy
drukujgcej), aby wyzerowaé licznik uzytkowania wymienionego napetniacza.

Wymiana modutu nasadki stacji serwisowej

Przygotowanie do wymiany

1

2.
3.

Sprawdz, czy masz zestaw nasadek staciji serwisowe;.
Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
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4.  Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.

5.  Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

6. Przesun karetke drukujgcg recznie na lewq strone, dziatajgc powoli i ostroznie, aby uzyskaé dostep
do staciji dokujqce;.

Wymiana modutu nasadki staciji serwisowej

1. Otwoérz gérng pokrywe, aby uzyskaé dostep do stacji dokujqcei.

2. Usun nasadke stacji serwisowej poprzez jednoczesne nacisSniecie obu zatrzaskow i obrécenie
nasadki na osi Y. Usun starg nasadke zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Tabela 12-22 Procedura

3.  Zamontuj nowq nasadke.
Konczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2.  Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.
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3. Napanelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia

systemowe) > Printer reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Service-station cap replacement
(Wymiana nasadki stacji serwisowej).

Regulacja wysokosci gumowego ostrza

Cel regulacii

Regulacja wysokosci ostrza gumowego wycieraczki w celu kalibraciji interferencji miedzy wycieraczkg
a gtowicami drukujgcymi do odpowiedniej wartosci. Zbyt mate interferencie mogq obnizy¢ skutecznosé
czyszczenia i skroci€ czas eksploatacii glowicy drukujgcej. Natomiast zbyt duze interferencje mogg
spowodowag usterki mechaniczne i nadmierne zuzycie ostrza gumowego.

Kiedy nalezy przeprowadzi¢ regulacije

Ostrze gumowe zuzywa sie, co powoduje zmniejszenie interferencii, w czasie eksploatacii.
Aby zniwelowac¢ skutki zuzycia, drukarka monitoruje stan wycieraczki i wySwietla ostrzezenie
w nastepujqcych przypadkach:

e Srednie zuzycie ostrza gumowego: ostrze jest zuzyte, ale jeszcze nadaie sie do eksploatacii.
Wystarczy przeprowadzié¢ regulacje, aby przywréci¢ wiasciwy poziom interferencii.

£ Rubber-blade height adjustment required

e Koniec eksploataciji ostrza gumowego: ostrza nalezy wymieni¢ na nowe. Zobacz sekcje Wymiana
gumowej topatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej na stronie 161.

Wymiana ostrza na nowe spowoduije przywrocenie prawidtowej interferencii. Przeprowadz te
regulacie, aby jg zresetowaé.

A} HP Maintenance Kit Rubber-blade for HP Jet Fusion 3D 4210 Printer required

HP Maintenance Kit Rubber-blade required. Contact your support representative.

1. Na panelu przednim nacisnij przycisk Settings (Ustawienia), a nastepnie System tools (Narzedzia
systemowe) > Calibrations (Kalibracje) > Rubber-blade height adjustment (Regulacja wysokosci

gumowego ostrza).
Settings

Aot anagemient | Calibrations
Connectivity Gall  Drop detector calibration A
Security ; Rubber-blade height adjustment A
Maintenance ; Fusing-lamp calibration A
ﬁ::b‘::::?nllng ; Vane length calibration A
System tools Hi"
Service menu
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2.

Zamknij gérng pokrywe i zatgcz drukarke w razie potrzeby.

@ Printer not rearmed

Close top cover Press rearm button to continue

Po wyswietleniu komunikatu Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment? (Czy
chcesz przeprowadzi€ regulacije wysokosci i nachylenia wycieraczki) nacisnij przycisk OK.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Confiem that the printer is fully initialized
you pele per height and tilt

Tap 0K for yes or Cancel for no

CANCEL

0 -
up
—
DOWN
—
o

Drukarka wydrukuje wzoér na tkaninie wycieraczki. Wzorzec tylko ,z grubsza” pokazuje szacunkowq
ocene prawidtowych interferencii. Po wySwietleniu monitu otworz pokrywe, aby oceni¢ wzorzec.

Pristing toorse pattern, Please wail...

oM

Regulacja wysokosci gumowego ostrza
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B.  Spodjrz nalinie z prawej strony wzorca (niebieskie pudetko) i, od prawej do leweij, policz, ile jest
Lpeinych linii”.

e Liczba moze wynosic od O (zadna nie jest peina) do 9.

e W takim przypadku liczba wynosi 1"

B UWAGA: Wszystkie zlamane linie (zob. niebieskie strzakki), takie jak na tej ilustracii, sq
dopuszczalne, ale muszg obejmowaé obszar od géry do dotu wycieraczki.

6.  Nacisnij przycisk UP (W GORE) lub DOWN (W DOL) na panelu przednim, aby wprowadzié liczbe
kompletnych linii i wybierz przycisk OK, aby kontynuowaé. W powyzszym przyktadzie wprowadzono
I

| e i |

Prirting coarse pattern. Please wait...
per heigh
Count and select of black b

or 0K

Tap UP
Coarse selected values 1
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7. Drukarka wydrukuje drugi wzorzec na siatce wycieraczki. Ten wzorzec jest ,drobny” — dzieki temu
bedzie mozna znalez¢ najlepszq interferencje wokot regulaciji wybranej w kroku 6. Po wysSwietleniu
monitu otworz pokrywe, aby oceni¢ wzorzec.

AN

8.  Ponownie przyjrzyj sie liniom po prawej stronie wzorca (niebieskie pudetko) i policzyé ,peine linie”
od prawe;.

e Liczba linii moze wynosié od O (zadna nie jest petna) do 7.

e W takim przypadku liczba wynosi 4"

B UWAGA: Wszystkie zlamane linie (zob. niebieskie strzakki), takie jak na tej ilustracii, sq
dopuszczalne, ale muszg obejmowaé obszar od géry do dotu wycieraczki.

[y WAZNE: Jesliliczba, ktéra ma zostac wprowadzona w tej ,.szczegotowej” regulaciji wynosi 0",
poniewaz nie ma petnych linii, kalibracja zakonczy sie niepowodzeniem. W takim przypadku
skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy techniczne;.
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9. Naciénij przycisk UP (W GORE) lub DOWN (W DOL) na panelu przednim, aby wprowadzié liczbe
kompletnych linii i wybierz przycisk OK, aby kontynuowaé. W powyzszym przyktadzie wprowadzono

4"

»t .

l RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT ‘
Pririting fine pattern. Please wait... [- —
Open top cover to evaluate wiper height fine selection | uw
Count and select AGAIN th ber of visible and - .
Tap UP (i of 0K i [ e
Fine selectod value: 1 OWN

Fine selected value: 2
Fine selected value: 3
Fine selected value: 4

10. Na ostatnim ekranie nacisnij przycisk OK, aby zakonczyé proces.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Diagrostic result: 0K

Tap OK to continue

Wymiana gumowej fopatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej

Przygotowanie do wymiany

1. Upewnij sig, ze masz zestaw zawierajgcy gumowq topatke rolki do czyszczenia gtowicy drukujgce;,
ktory jest dotgczony do wstepnego zestawu konserwacyjnego drukarki, ale mozna go tez naby¢
oddzielnie.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4.  Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.
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5. Otworz drzwiczki odczynnika i zewnetrzne drzwiczki rolki do czyszczenia.

Tabela 12-23 Procedura

6. Otworz gérng pokrywe.
7. Pociggnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

Tabela12-24 Procedura

[‘fs

8.
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Wymiana gumowej topatki

1. Zapomocqg wkretaka Torx 15 wykre€ dwa wkrety. Podczas odkrecania nalezy przytrzymywaé dwie
przektadki we wnetrzu (w przeciwnym razie spadng i mogq sie zgubic).

2. Wyjmij dwie przektadki. Uwazaij, aby ich nie zgubi¢!

3. Wyjmijiusun starg gumowq topatke zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, a nastepnie zamontui
nowa.

4.  WI6z ponownie i dokre¢ wszystkie Sruby jednq rekq, jednoczesnie drugq rekq przytrzymuijqc
przektadke z drugiej strony.
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Koriczenie wymiany

1. Wsun materiat czyszczqcy gtowice drukujgcq z powrotem na swoje miejsce i zamknij system
dociskowy (za pomocq czarnego pokretta z tworzywa sztucznego).

2. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgceij i drzwiczki odczynnika.

3. Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien {:é}\ a nastepnie System tools (Narzedzia
systemowe) > Printer reset counter (Resetui licznik drukarki) > Reset rubber blade counter (Resetuj
licznik topatki gumowe;j).

4.  Nacisnijikone ustawien {:9_\}_1 a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations

(Kalibracje) > Rubber-blade height adjustment (Regulacja wysokosci gumowej topatki). Wiecej
informaciji podano w Regulacja wysokoSci gumowego ostrza na stronie 174.

Wymiana modutu detektora kropli serwisowej

Przygotowanie do wymiany

1. Sprawdz, czy masz zestaw detektorow kropli stacji serwisowej.

2 Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

3. Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4,  Wymagane jest noszenie rekawic i gogli chemoodpornych.
5

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

6. Przesun karetke drukujgcq recznie na lewq strone, dziatajgc powoli i ostroznie, aby uzyskaé dostep
do staciji dokujqce;.

7. Wylgcz drukarke.

Wymiana modutu detektora kropli serwisowej

Tabela 12-25 Naklejki ostrzegawcze

VANIAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem porazeniem
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

Konczenie wymiany 181



1. Otworz drzwiczki odczynnika i zewnetrzne drzwiczki rolki do czyszczenia.

Tabela12-26 Procedura

|__—
vﬂ

3. Odigcz kabel detektora kropli od obu zigcz.

Tabela12-27 Procedura
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4. Wyjmij kabel z uchwytu.

5. Otworz goérng pokrywe, aby uzyska¢ dostep do stacii detekcii kropli.

6.
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8.

Obré¢ i wyjmij stary detektor kropli i usuin go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wykonaij te same czynnosci w odwrotnej kolejnosci, aby zamontowaé nowy detektor kropli.

/A OSTROZNIE: Pamietaij, aby umiescié nowy detektor kropli po prawej stronie paska.

9.

Poprowadz kabel przez uchwyt.

10. Podlgcz kabel nowego detektora kropli do zigcz.

Koriczenie wymiany

184

1

2.

Zamknij gérng pokrywe.
Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgcej i drzwiczki odczynnika.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wiqgcz drukarke.

Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien {:9_33 a nastepnie System tools (Narzedzia
systemowe) > Printer reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Drop detector replacement
(Wymiana detektora kropli).

Nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations

(Kalibracije) > Drop detector calibration (Kalibracja detektora kropli).
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7.

Nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Drop detector

utilities (Narzedzia detektora kropli) > Drop detector test (Test detektora kropli).

Wymiana rolki natryskowej i ptyt natryskowych

Przygotowanie do wymiany

1

2
3.
4

6.

A

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczqgtkowych.

Otworz gorng pokrywe.

Wyimij jednostke drukujqcq z drukarki, jesli znajduje sie w drukarce.

Przesun recznie dystrybutor proszku do przodu, dziatajgc powoli i ostroznie.

Wymiana rolki natryskowej i plyt natryskowych

1.

Znajdz dystrybutor proszku i uzyj ptaskiego srubokreta, aby wykreci¢ cztery Sruby T15.

/A OSTROZNIE: Uwazaij, aby nie upuscié Srub.

Wymiana rolki natryskowej i ptyt natryskowych
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2. Zdejmij pokrywe przednig. W razie potrzeby delikatnie wyczys¢ szybe pokrywy dystrybutora
proszku suchq szmatkq (patrz Czyszczenie szyby pokrywy zespotu natryskowego na stronie 155).

3.  Przesun goérny arkusz na jedng strone, az zobaczysz otwory; nie zdejmuj go catkowicie.

4.  Wykrec dwie Sruby T10.
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5. Powt6rz kroki 3 i 4 po drugiej stronie.

Tabela 12-28 Procedura

6.  Wyjmij rolke, wyciqggaijqc jq do siebie. Pot6z jq delikatnie na stole lub ptaskiej powierzchni.

7. WI6z nowe plyty natryskowe.

8.  Ostroznie wt6z nowq rolke natryskowq, umieszczajgc jg na swoim miejscu i weiskajgc do konca.

Er UWAGA: Przektadnie powinny znajdowac sie po prawej stronie podczas wktadania rolki.

9. Wyréwnaj ptyty z linig, jak pokazano ponizej.
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10. Zabezpiecz rolke natryskowq czterema gérnymi Srubami.

;3 WSKAZOWKA:  Przytrzymai ptyte w g6rze, dokrecajgc goérne Sruby.

1. Zatéz pokrywe przedniq na dystrybutor proszku, ale nie wktadaj jeszcze Srub.

12. Lekko obro¢ rekq dystrybutor proszku w obu kierunkach, upewniajqc sie, ze przektadnie rolki zostaty
prawidtowo zatgczone.

/A OSTROZNIE: Niektore czesci mogq zostaé uszkodzone, jesli przektadnie nie sq prawidtowo
zamocowane po zamknieciu pokrywy.

13. Zamocuj pokrywe czterema Srubami T15.
Koriczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wymiana szyby kwarcowej lamp grzewczych

Przygotowanie do wymiany

1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.

2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych.
4

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wyijmowanie szyby kwarcowej lamp grzewczych

m  Zobacz Wyjmowanie szyby kwarcowej lamp grzewczych na stronie 136.

Koriczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.
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Wymiana lamp stapiajgcych

Na panelu przednim drukarki nacisnij kolejno Supplies (Materiaty eksploatacyine) > Fusing lamps (Lampy
stapiajqce), aby zobaczyé stan wszystkich lamp:

e Missing (Brak): Brak lampy.

e Replace (Wymien): Lampa zostata uznana za wadliwg. Nalezy jg wymieni€ nalampe funkcjonujgcq
prawidiowo.

e Wrong (Niewlasciwy): Typ lampy nie jest zgodny z dang drukarkg.
e Notin warranty (Brak gwarancii): Lampa nie jest juz objeta gwaranciq.
Przygotowanie do wymiany

1. Sprawdz, czy masz zestaw lamp stapiajgcych, ktory jest dotqgczony do wstepnego zestawu
konserwacyjnego drukarki, ale moze tez by¢ zakupiony oddzielnie.

2. Opcjonalnie mozesz utatwic to zadanie pobierajgc i drukujgc narzedzia do usuwania szyby.
Oprogramowanie mozna pobraé ze strony http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Zaleca sie zatozenie bawetnianych rekawic i maski.

o g s~

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

7. Wylqgcz drukarke.

Demontaz modutu lampy stapiajgcej

Tabela 12-29 Naklejki ostrzegawcze

VANIAN

A /N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcow Swietlnym prgdem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

m  Zobacz Demontaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 138.
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http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Odlgczanie modutu lampy stapiajgcej

1. Odlqgcz cztery ztgcza lampy.

2. Zwolnij kabel z dwoch uchwytow.

L——W

y

L~

e

Wymiana lampy stapiajgcej

Opcjonalnie mozesz utatwic€ to zadanie pobierajqc i drukujgc narzedzia do usuwania szyby.
Oprogramowanie mozna pobraé ze strony.

http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Zasady bezpieczenstwa dotyczqce emitera lampy stapiajqcej

e Pominiecie Srodkow ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzié
do obrazen i szkod materialnych.

e Urzgdzenia grzewcze na podczerwien muszq by¢ obstugiwane tylko przez specijalistow lub
przeszkolonych pracownikow.
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Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

e Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzqgdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych firmy HP.

e Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

e Nie wolno czyscic po stronie reflektora.

Transport i obstuga emitera lampy stapiajgcej

e Przenies¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

/A OSTROZNIE: Jesli emiter podczerwieni musi byé przenoszony bez opakowania, nalezy zatozyé
Iniane rekawiczki. Odciski palcoéw na rurce kwarcowej spowodujq dewitryfikacije, co doprowadzi
do strat promieniowania i awarii mechaniczneij.

e Zawsze przenosi¢ emiter, postugujgc sie obiema rekami. Nalezy go przenosi¢ przekrojem
skierowanym w gore, aby unikng€ zgiecia i potamania.

e Trzymac emiter wylgcznie za szklang rurke, nie za kabel potgczeniowy, zaciski, ani ceramike.

e Nie wywiera¢ nacisku na ptaskq podstawe.

Podczas montazu emiteréw podczerwieni

e FirmaHP zaleca noszenie okularow ochronnych podczas montazu lub wymiany emiteréw, aby
zabezpieczyé€ sie przed odlamkami szkia.

e Ciggniecie kabli potgczeniowych nie moze wywotlywaé zadnego naprezenia ptaskiej podstawy.
Promien zgiecia kabla potgczeniowego: > 30 mm.

e Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzqdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych firmy HP.

e Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewcze.
e Nie wolno czyscic po stronie reflektora.

Po montazu szyb ze szkta kwarcowego emitera podczerwieni nalezy je oczysci ze wszelkich
zanieczyszczenh. Zobacz Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 138.

1. Odwréé zestaw spodniq strong do gory i odkreé cztery Sruby ramki szyby zewnetrzne;.
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2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrzne;j.

/A OSTROZNIE: Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepié. Uwazaij, zeby szyba
nie odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.

3.  Wyjmij szybe zewnetrznaq.
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4,  Wypchnij szybe wewnetrzng na bok, aby odczepic szybe.

| I

Q WSKAZOWKA:  Zadanie mozna wykonaé tatwiej pobierajqgc i drukujgc dwa narzedzia do usuwania
szyby. Umie§¢ obydwa narzedzia po stronie bez otwordw i przesun jq w prawo, aby zwolni¢ sworzen.

5. Wyjmij starq lampe i jej kabel, wyciggajqc je przez zwolniong przestrzen po obu stronach. Usuri je
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

1

6. Ostroznie zainstaluj nowq lampe. Ztota strona powinna byé skierowana do wnetrza modutu.

IS

Lampa ma symetryczny ksztatt, jednak ztgcza na obydwu koficach sq rézne, dlatego mozliwe jest jej
zatozenie tylko w jednej pozycii. Umies¢ lampy w metalowych zatrzaskach i poprowadz zigcze kabla
przez piersciei wzmacniajgcy, uwzgledniajqc rodzaj wtyku skrzynki potgczeniowej. Kable nalezy
poprowadzi€ prosto i nie powinny sie krzyzowaé.
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7.  Wstaw szybe wewnetrzng. Pamietaj o tym, ze wypusty boczne muszq pozostawaé zawsze ponizej
szyby.

8. Usun narzedzia do zdejmowania szyby.
9. Dodajramke z szybq zewnetrzng, zabezpieczajqc jg czterema Srubami.
10. Odwré¢ zestaw spodem do gory i zabezpiecz kabel dwoma uchwytami.
11.  Podlqgcz cztery zigcza lampy.

Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej

m  Zobacz Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 143.

Konczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.
2. Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz).

3.  Wigcz drukarke.

4.  Na panelu przednim nacisnij ikone ustawief {é‘:}\ a nastepnie System tools (Narzedzia

systemowe) > Printer reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Fusing lamps replacement (Wymiana
lamp stapiajgcych).

5. Usun starg lampe stapiajgcg zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.  Skalibruj lampy stapiajgce. Zobacz Kalibracja lamp stapiajgcych na stronie 195.

Kalibracja lamp stapiajgcych
Przygotowanie do kalibracji
1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.

WyczyS€ czarnq ptyte do kalibraciji Sciereczkq zwilzong wodgq.

2
3. Wyczysé szyby lampy stapiajgcej. Zobacz Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 138.
4

Aby przeprowadzi¢ prawidtowq kalibracije, drukarka musi byé catkowicie ostudzona. Przed
kontynuowaniem pozostaw gérng pokrywe otwartq przez jednq godzine.

B.  WI6z czystqg jednostke drukujgcq.

6. Dodajmateriat do komory drukowania, okoto 4 mm.

Kalibracja lamp stapiajgcych

1. Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia
systemowe) > Calibrations (Kalibracije) > Fusing lamps calibration (Kalibracja lamp stapiajgcych).

2. Postepuj zgodnie z instrukcjami wySwietlanymi na panelu przednim. Odczekaj 20-30 minut
na ukonczenie procesu.

Q WSKAZOWKA:  Jesli kalibracja nie powiedzie sie, wyczyS¢ szyby lampy stapiajgcej i sprobuj ponownie.
Zobacz Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 138.

Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajqcej

Przygotowanie do wymiany

1. Sprawdz, czy masz zestaw szyby lampy stapiajqce;.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuije.

3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych i maski.
5

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

6. Wylqcz drukarke.

Demontaz modutu lampy stapiajgcej

Tabela 12-30 Naklejki ostrzegawcze

ANWANG -\
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Tabela12-30 Naklejki ostrzegawcze (ciqgg dalszy)

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem porazeniem
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

m  Zobacz Demontaz modutu lampy stapidjgcej na stronie 138.

Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajgcej

1. Odwr6¢ zestaw spodniq strong do gory i odkre¢ cztery Sruby ramki szyby zewnetrzne;.

g
T lis N .-\
/

2 e\

|

2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrzneij.

/A OSTROZNIE: Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepic. Uwazai, zeby szyba
nie odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.
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3. Wyjmij szybe zewnetrznq i usun jg zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

| I

4. W16z nowg szybe do ramki.

5. Przykre€ ponownie ramke szyby zewnetrznej z szybg do modutu.
Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej

m  Zobacz Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 143.

Koriczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

3.  Wigcz drukarke.

4.  Skalibrujlampy stapiajgce. Zobacz Kalibracja lamp stapiajgcych na stronie 195.

Wymiana szyby wewnetrznej lampy utrwalajgcej
Przygotowanie do wymiany

1. Sprawdz, czy masz zestaw szyby lampy stapiajqgce;.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

2
3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest noszenie rekawic chemoodpornych i maski.

5

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

6. Wylqgcz drukarke.
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Demontaz modutu lampy stapiajgcej

Tabela 12-31 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem porazeniem
palcow Swietlnym pragdem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5

m  Zobacz Demontaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 138.

Wymiana lampy stapiajgcej

198

Opcjonalnie mozesz utatwic to zadanie pobierajqc i drukujgc narzedzia do usuwania szyby.
Oprogramowanie mozna pobrac ze strony.

http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Zasady bezpieczenstwa dotyczqce emitera lampy stapiajqcej

e Pominiecie Srodkéw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzié
do obrazen i szk6d materialnych.

e Urzgdzenia grzewcze na podczerwie muszq byé obstugiwane tylko przez specjalistéw lub
przeszkolonych pracownikow.

Operator systemu powinien opracowacé konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

e Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzqgdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych firmy HP.

e Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

e Nie wolno czyscic po stronie reflektora.

Transport i obstuga emitera lampy stapiajgcej

e Przenies¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

/A OSTROZNIE: Jesli emiter podczerwieni musi byé przenoszony bez opakowania, nalezy zatozyé
Iniane rekawiczki. Odciski palcow na rurce kwarcowej spowodujq dewitryfikacije, co doprowadzi
do strat promieniowania i awarii mechanicznei.

e Zawsze przenosi¢ emiter, postugujgc sie obiema rekami. Nalezy go przenosi¢ przekrojem
skierowanym w gore, aby unikng¢€ zgiecia i potamania.

e Trzymac emiter wylgcznie za szklang rurke, nie za kabel potgczeniowy, zaciski, ani ceramike.

e Nie wywiera¢ nacisku na ptaskq podstawe.
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P

odczas montazu emiteréw podczerwieni

Firma HP zaleca noszenie okularéw ochronnych podczas montazu lub wymiany emiteréw, aby
zabezpieczyé€ sie przed odlamkami szkia.

Ciggniecie kabli potgczeniowych nie moze wywotlywaé zadnego naprezenia ptaskiej podstawy.
Promien zgiecia kabla potgczeniowego: > 30 mm.

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzgdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych firmy HP.

Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewcze;.

Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.

Po montazu szyb ze szkta kwarcowego emitera podczerwieni nalezy je oczysci ze wszelkich
zanieczyszczenh. Zobacz Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 138.

1

Odwr6¢ zestaw spodniq strong do goéry i odkrec cztery Sruby ramki szyby zewnetrznei.

;

|

2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrzneij.

/A OSTROZNIE: Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepié. Uwazai, zeby szyba
nie odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.

Wymiana lampy stapiajgcej
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3.  Wyjmij szybe zewnetrznaq.

I

4. Wypchnij szybe wewnetrzng na bok, odksztatcajgc metalowe zatrzaski, zwolnij starg szybe
wewnetrzng i usun jqg zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

y

| I

B.  WI6z nowq szybe wewnetrzng, odksztatcajgc metalowe zatrzaski.

6. Dodajramke z szybq zewnetrzng, zabezpieczajqc jg czterema Srubami.
Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej

m  Zobacz Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 143.

Koriczenie wymiany

1. Wyczysé szyby lampy stapiajgcej. Zobacz Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 138.

2. Zamknij gérng pokrywe.

3.  Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

4.  Wigcz drukarke.

5. Skalibruj lampy stapiajgce. Zobacz Kalibracja lamp stapiajgcych na stronie 195.

200 Rozdziat 12 Konserwacija sprzetu



Wymiana lampy grzewczej

Na panelu sterowania drukarki nacisnij kolejno Supplies (Materialy eksploatacyjne) > Heating lamps
(Lampy grzewcze), aby zobaczyé stan wszystkich lamp:

e Missing (Brak): Brak lampy.

e Replace (Wymien). Lampa zostata uznana za wadliwg. Nalezy jg wymieni€ na lampe funkcjonujgcq
prawidiowo.

e Wrong (Niewlasciwy): Typ lampy nie jest zgodny z dang drukarkg.
e Notin warranty (Brak gwarancii): Lampa nie jest juz objeta gwaranciq.
Przygotowanie do wymiany

1. Sprawdz, czy masz zestaw lamp grzewczych, ktory jest dotgczony do wstepnego zestawu
konserwacyjnego drukarki, ale moze tez by¢ zakupiony oddzielnie.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Zaleca sie noszenie gogli i bawetnianych rekawic.

Wyimij zesp6t drukujqcey, jesli jest w drukarce.

o o oA @ m

Na panelu sterowania drukarki nacisnij kolejno Supplies (Materiaty eksploatacyjne) > Heating lamps
(Heating lamps), aby zobaczy¢ stan wszystkich lamp. Wszystkie lampy uznane za wadliwe nalezy
wymieni¢ na lampy dziatajgce prawidtowo: nacisnij Replace (Wymien). Lampy sq ponumerowane;
zapamietaj numery lamp do wymiany.

7.  Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.

8.  Wylgcz drukarke.

Wyjmowanie lampy grzewczej

/A OSTROZNIE: Lampy grzewcze zlokalizowane w strefach z 2 lampami (A i B) nalezy wymienic
jednoczesnie. Jesli na przyktad lampa 1A jest przepalona i musi zosta¢ wymieniona, nalezy wymienic
lampe 1B w tym samym czasie, a takze przed zresetowaniem licznika.

Tabela 12-32 Naklejki ostrzegawcze

VANIAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czesé promieniowaniem  porazeniem
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 5
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1. Otworz goérng pokrywe.

2.

3.
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4.  Zidentyfikuj lampe, ktérg nalezy wymienic.

é ///
: [T] @E
=il

5. Wyjmij starg lampe poprzez jej wysuniecie i odigczenie od zigcza, a nastepnie usun jqg zgodnie
z obowiqzujgcymi przepisami.

/A OSTROZNIE: Bardzo wazne jest, aby nie dotykaé lamp palcami. Zawsze no§ bawetniane rekawice
podczas obstugi lamp.

Montaz nowej lampy grzewczej

Zasady bezpieczenstwa dotyczqce emitera lampy grzewczej

e Pominiecie Srodkéw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzic
do obrazen i szk6d materialnych.

e Urzgdzenia grzewcze na podczerwiefi muszq byé obstugiwane tylko przez specjalistow lub
przeszkolonych pracownikow.

Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

e Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzqgdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych firmy HP.

e Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewcze.

e Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.
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Transport i obsluga emitera lampy grzewczej

e PrzenieS¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

/A OSTROZNIE: Jesli emiter podczerwieni musi byé przenoszony bez opakowania, nalezy zatozyé
Iniane rekawiczki. Odciski palcéw na rurce kwarcowej spowoduiq dewitryfikacije, co doprowadzi
do strat promieniowania i awarii mechanicznej.

e Zawsze przeno$s emiter z zachowaniem ostroznosci, unikajgc wstrzgséw lub uderzen. Nalezy go
przenosié przekrojem skierowanym w gore, aby unikng¢ zgiecia i potamania.

e Chwyc¢ emiter tylko za boki ztgcza ceramicznego.

e Nie wywierac nacisku na ptaskqg podstawe.

Podczas montazu emiteréw podczerwieni

e Firma HP zaleca noszenie okularéw ochronnych podczas montazu lub wymiany emiteréw, aby
zabezpieczyc€ sie przed odlamkami szkita.

e Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzqdzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych firmy HP.

e Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.
e Nie wolno czyscic po stronie reflektora.

1. WI6z nowg lampe grzewczq na wtasciwe miejsce.

2. Zatéz z powrotem szybe kwarcowq i dokre¢ cztery Sruby mocuijqgce.
3. Zamknij gérng pokrywe.
Konczenie wymiany

1. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamknigte i znajdujg sie w potozeniach
poczgtkowych.
2. Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia

systemowe) > Replace parts (Wymien czesci) > Heating lamps replacement (Wymiana lamp
grzewczych).

3. Podczas nastepnego uruchomienia drukarki mozesz sprawdzi¢ stan lampy grzewczej na panelu
sterowania w aplikacji Materiaty eksploatacyijne.

Wymiana zbiornika poSredniego

Przygotowanie do wymiany
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

3. Zaleca sie zatozenie rekawic.
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4. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wymiana zbiornika posredniego

1. Napanelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia

systemowe) > Printer reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Intermediate tank replacement
(Wymiana zbiornika posredniego).

2. Wyjmij dwie Sruby z pokrywy bocznej, a nastepnie zdejmij pokrywe.

Tabela12-33 Procedura

3.  Postepuj zgodnie z instrukcjami wySwietlanymi na panelu sterowania. Najpierw nalezy wyjgé
zbiornik F1lub D1i wymieni¢ go na nowy. Po chwili panel sterowania wyswietli powiadomienie o
koniecznosci wykonania tej samej czynnosci dla zbiornika F2 lub D2. Jesli jest to konieczne, powtorz
proces z drugq parg zbiornikow.

B UWAGA: Zbiorniki posredniczqce nalezy wymieniaC parami (F1+F2iD1+ D2).

4. Oznacz zbiorniki poSrednie, ktére wilasnie zainstalowano, mocujgc odpowiednie naklejki (zostaty
dostarczone).

5.  Zaléz z powrotem pokrywe boczng i dokreé Sruby.

6. Napanelu sterowania potwierdz, ze zbiorniki zostaty wymienione, aby rozpoczqg¢ proces
napetniania. Moze to potrwaé diuzszy czas.
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Wymiana kolektora rolki czyszczqcej

Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw konserwacyjny uzytkownika drukarki.
2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
3. Jeslizadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.
5.  Otworz drzwiczki odczynnika i zewnetrzne drzwiczki rolki do czyszczenia.

Tabela12-34 Procedura

|__—
f&’j

Wymiana kolektora rolki czyszczqgcej

1. Zlokalizuj kolektor rolki czyszczqgcej pod rolkq czyszczgcq gtowicy drukujgcei.

|

2. Wyciqgnij stary kolektor (pianka).

'9: WSKAZOWKA:  Pamietaj 0 noszeniu rekawic.
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3. Wsun nowy kolektor.

/A OSTROZNIE: Prawidtowa konserwacija i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuiq, ze
drukarka pracuije bezpieczne. Uzywanie materiatow eksploatacyjnych firm innych niz HP
(materiatow eksploatacyjnych, filtréw, akcesoriéw) moze wigzaé sie z ryzykiem pozaru.

Koriczenie wymiany
1. Zamknij drzwiczki rolki czyszczgcej gtowicy drukujgcej i odczynnika.

2. Aby okresli¢ sposob usuwania starego kolektora, skontaktuij sie z wiadzami lokalnymi.

Wymiana piasty swobodnej rolki do czyszczenia
1. Otwoérz drzwiczki odczynnika i drzwiczki rolki czyszczgcei.

Tabela12-35 Procedura

—
'&ﬂ

=

Konczenie wymiany
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2. Wyjmij piaste swobodng rolki do czyszczenia i wymien jg na nowq.

)

F“é

3. Zamknij drzwiczki rolki czyszczqgcej i drzwiczki odczynnika.

Wymiana piasty gumowej rolki do czyszczenia
1. Otworz drzwiczki odczynnika i drzwiczki rolki czyszczgcei.

Tabela12-36 Procedura

|__—
f&’j

g

2. Wyjmij rolke czyszczqcq gtowicy drukujqcej. Zobacz Rolka czyszczgca gtowicy drukujgcej na stronie
48.

3. Wyjmij piaste gumowgq rolki do czyszczenia i wymien jg na nowq.

fﬁ_—ﬁuﬂ

Fs
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4. Zamknij drzwiczki rolki czyszczqgcej i drzwiczki odczynnika.

Konserwacja staciji przetwarzania

Er UWAGA: W przypadku uzytkowania staciji przetwarzania HP Jet Fusion 5200 3D nalezy odnieSc sie
do dokumentu /nstrukcja obstugi rozwiqzania do druku HP Jet Fusion 5200 3D.

Podsumowanie operaciji konserwacyjnych

Tabela 12-37 Konserwacija

Czestotliwosé

Czynnos¢ konserwacyjna

Przed tadowaniem

Czyszczenie sita na stronie 209

Czyszczenie czujnika dyszy tladowania na stronie 211

Po roztadowaniu

Czyszczenie obszaru roboczego na stronie 211

Raz na tydzien

Czyszczenie zewnetrznej czesci stacii przetwarzania na stronie 216

Raz w roku

Sprawdzanie dziatania wylgcznika réznicowoprgdowego na stronie 217

Sprawdz, czy stacja przetwarzania jest prawidtowo uziemiona na stronie 218

Przed uzyciem innego typu materiatu

Przeplukiwanie stacji przetwarzania na stronie 220

W razie wySwietlenia monitu

Wymiana filtrow ekstraktora kurzu na stronie 223

Wymiana filtra pompy prézniowej na stronie 224

Wymiana zbiornika zewnetrznego na stronie 227

Wymiana filtra wentylatora szafki elektrycznej na stronie 216

CzynnosSci konserwacyjne

Czyszczenie sita

B UWAGA: Przedrozpoczeciem niektorych zadan panel sterowania moze poprosic o wyczyszczenie
sita. W takim momencie nacisnij przycisk Start (Rozpocznij) i kontynuui.

[» WAZNE: Jesli nie wyczysScisz sita po wySwietleniu monitu, moze mie¢ to wptyw na czas tadowania.

Przygotowanie do czyszczenia

= Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym o nastepujgcej specyfikacii

minimalne;j:

e Przeplyw powietrza: 250 mé/h

e Podcisnienie: 19,6 kPa

e Moc:1800W
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Czyszczenie sita

1. Otworz pokrywe ztgcza weza odkurzacza z sitem.

Ll

2. Podlqgcz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym i wigcz go.

B UWAGA: Jesliwgz odkurzacza mainng Srednice od ziqcza stacii przetwarzania, istniejq trzy pliki
z adapterami (50, 60 i 65 mm), ktdre mozna znalez€ na stronie
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support. Aby ich uzyé, wydrukui je, a nastepnie
usun dwie Sruby zgodnie z ponizszq ilustracjg, zamontuj wydrukowany adapter i zabezpiecz go

N/

3. Po zakonczeniu wytgcz odkurzacz i odtqcz wqz.
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Czyszczenie czujnika dyszy ladowania

Wez dysze tadowania i uzyj dmuchawy recznej, aby wdmuchaé powietrze na czeS¢ wewnetrzng.

[ WAZNE: Nie dotykaj czujnika.

Jesli zauwazysz, ze czujnik jest nadal zabrudzony lub jesli przez przypadek dotkniesz go rekq, wytrzyj
szybe czujnika do czysta pocierajqc lekko powierzchnie miekkg, bawetniang szmatkq lub wacikiem
zwilzong/zwilzonym uniwersalnym przemystowym srodkiem czyszczgcym (na przyktad Simple Green).

Nastepnie natychmiast wytrzyj jg do suchaq, korzystajgc z innej czystej, miekkiej i bawetnianej szmatki lub
wacika.

Czyszczenie obszaru roboczego
Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym i chtonng Scierke
uniwersalng (te rzeczy nie sq dostarczane przez firme HP).

2. Usun zespot drukujgey.

3. Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.
Czyszczenie obszaru roboczego

1. Otworz ostone.

2. Wyjmij perforowang blache z obszaru roboczego.
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3. Wyczysé powierzchnie roboczg, w tym obszar pod perforowanq blachq oraz krawedzie zespotu
drukujgcego, korzystajqgc z odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

B UWAGA: Sprawdz, czy obszar przyciskow sterowania platformy jest czysty.
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4.  Wyczys¢ przod i boki staciji przetwarzania, korzystajgc z chtonnej Sciereczki uniwersalne;j.

5.  Wyczysé perforowang blache, z dala od stacii przetwarzania, korzystajqgc z chtonnej Sciereczki
uniwersalnej.

Czyszczenie obszaru roboczego 213



6. Wyczys¢ wewnetrzng strone ostony, korzystajqc z tego samego typu Sciereczki, a nastepnie
zamknij ostone.
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7.  Wyczys¢ zewnetrzng strone ostony, korzystajgc z tego samego typu Sciereczki.

8.  Zamontuj z powrotem perforowang blache.

Czyszczenie obudowy zespotu drukujgcego
1. Otworz drzwiczki zespotu drukujgcego.

2. Odkurz obudowe zespotu drukowania i jej wewnetrzne czesci, w tym ztqgcze zespotu drukowania,
aby pozbyé sie wszelkich resztek materiatu w poblizu lub wewngtrz ztqgcza. Te same czynnoSci
wykonaj z boku zespotu drukujgcego, w poblizu ztgcza.
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Czyszczenie zewnetrznej czesci stacji przetwarzania

1.

2.
3.

Sprawdz calq stacje przetwarzania pod kgtem kurzu, materiatu lub aerozolu na pokrywach,
drzwiczkach i innych elementach.

W razie potrzeby wyczys¢ stacje przetwarzania przy uzyciu odkurzacza z dyszq z miekkq szczotkg.

Ponadto mozesz przetrze¢ drukarke suchqg szmatkq.

Wymiana filtra wentylatora szafki elektrycznej

Przygotowanie do wymiany

1

2.
3.

4.

Przygotui filtry zastepcze dotgczane do zestawu konserwacyjnego stacii przetwarzania.
Zaleca sie noszenie rekawic, maski i gogli bezpieczefistwa.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wylqcz stacije przetwarzania.

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

1.

2.

Zlokalizuj cztery filtry szafki elektrycznei.

Zdejmij plastikowg pokrywe filtra.
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3. Wyijmijiusun stary filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, a nastepnie zamontuj nowy filtr.

Tabela 12-38 Procedura

£

4.  Ostroznie zamontuj pokrywe filtra.

2SS

B
il /“J

Korniczenie wymiany

1. Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

2. Wigcz stacje przetwarzania.
Konserwacija zwigzana z bezpieczenstwem stacji przetwarzania

Sprawdzanie dziatania wytgcznika réznicowoprgdowego

Zgodnie z zaleceniami norm dotyczgcych wytgcznikdw réznicowoprgdowych, powinny by€ one corocznie
sprawdzane. Procedura jest nastepuijgca:

1. Wylqcz stacje przetwarzania z panelu przedniego. Nie uzywaj wytgcznika serwisowego.
2. Sprawdz poprawnos¢ dziatania wylgcznika réznicowoprgdowego, naciskajgc przycisk kontrolny.

e Jezeliwylgcznik r6znicowo-prgdowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego,
to jest on niesprawny. Wylgcznik réznicowo-prgdowy musi by¢ wymieniony ze wzgledow
bezpieczenstwa; skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjqg¢ i wymienic.

e Jesliwylgcznik r6znicowo-prgdowy uruchamia sie, oznacza to, ze dziata prawidiowo; zresetui
go do normalnego stanu.
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Sprawdz, czy stacja przetwarzania jest prawidtowo uziemiona

Sprawdz, czy op6r miedzy metalowq czesciqg komory wewnetrznej staciji przetwarzania a uziemieniem
budynku wynosi mniej niz1Q.

Czyszczenie stacji przetwarzania

Niekiedy mozna wyczyScié stacje przetwarzania bez przeptukiwania, aby usungé materiat, ktoéry sie
w niej znajduije.

B UWAGA: Po czyszczeniu w stacii przetwarzania nadal moze pozostawaé czgS¢ materiatu. Mozesz
usunq¢ wiecej materiatu poprzez przeptukanie.

/A OSTROZNIE: Wazne jest utrzymywanie narzedzia do przeptukiwania we wskazanej pozyciji w catym
procesie. W przypadku wystgpienia btedu systemowego nie nalezy odtgczaé wezy; uruchom ponownie
stacje przetwarzania i proces lub rozpocznij proces roztadowywania, aby upewnic sie, ze materiat
pozostawiony w wezach jest prawidtowo wyczyszczony. Jesli nie jest mozliwe wykonanie tych
czynnoSci, usun narzedzie z jego potozenia, utrzymuijqc je w poziomie, aby unikngé wycieku materiatu.

1. Teraz zaleca sie wymiane zewnetrznego zbiornika na nowy. W przeciwnym wypadku proces moze
by¢ zaktocony, jesli zbiornik jest petny.

2. Napanelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Material management
(Zarzqdzanie materiatem) > Clean the processing station (Wyczys¢ stacje przetwarzania).

3.  Upewnij sig, ze zbiornik zewnetrzny jest zamkniety.

4.  UmieS¢ ziqcze sita na kolektorze materiatu wielokrotnego uzytku i podtqgcz go do sita.

Tabela12-39 Procedura

1 2
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5. Odlgcz ztgcza kasety z materiatem i zamocuj do nich nasadki kasety.

6. Przyczep zlgcza kasety do zewnetrznej czesci staciji przetwarzania (kazde zigcze ma w sobie
magnes).

7. Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuj) na panelu sterowania. Gdy stacja przetwarzania powiadomi
o zakonczeniu, odigcz kolektor materiatu od sita i wyjmij go.

8. Wez narzedzie do przeptukiwania z szuflady i umies¢ je z boku obszaru roboczego.

9. Podiqcz dysze tadowania materiatu do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku z narzedziem
do przeptukiwania.

/A OSTROZNIE: Upewnij sie, ze weze zostaty prawidtowo podigczone. Dysza tadowania powinna byé
poditgczona na gorze, a kolektor materiatu z boku.

Czyszczenie stacii przetwarzania
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Tabela12-40 Procedura

10. Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuij) na panelu sterowania.

iy WAZNE: Nie odtqgczaij rurek do zakofczenia procesu czyszczenia.

1. Zdejmij narzedzie do przeptukiwania i umiesé kolektor materiatu oraz dysze tadowania materiatu
w potozeniu spoczynkowym. Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuij) na panelu sterowania.

12.  WyczyseE sito. Zobacz Czyszczenie sita na stronie 209.

Przeptukiwanie stacji przetwarzania

Stacja przetwarzania powinna zosta¢ oczyszczona i przeptukana przed zmiang na inny rodzaj materiatu.
W procesie czyszczenia nowe materiaty sq wielokrotnie przepuszczane przez podsystemy i weze stacii
przetwarzania. Cyrkulacja nowego materiatu powoduje usuniecie czgstek starego materiatu.

UWAGA: Potrzebujesz 30 litrow nowego materiatu na potrzeby czyszczenia (15 litrow z kazdego
gbérnego ziqcza).

WAZNE: Stacije przetwarzania nalezy zawsze wyczyscié przed przeptukiwaniem. Zobacz Czyszczenie
staciji przetwarzania na stronie 218.

WAZNE: Proces przeczyszczania moze trwaé diuzej niz jest to wyswietlane na panelu przednim,
ale nie wylgczaj systemu. Wylgczenie systemu w trakcie procesu czyszczenia spowoduje koniecznosé
uruchomienia procesu od nowa (z czyszczeniem) i potrzebna bedzie wieksza ilos¢ Swiezego materiatu.

OSTROZNIE: Wazne jest utrzymywanie narzedzia do przeptukiwania we wskazanej pozyciji w catym
procesie. W przypadku wystgpienia bledu systemowego nie nalezy odigczaé wezy; uruchom ponownie
stacje przetwarzania i proces lub rozpocznij proces roziadowywania, aby upewnic sie, ze materiat
pozostawiony w wezach jest prawidlowo wyczyszczony. Jesli nie jest mozliwe wykonanie tych
czynnoS§ci, usun narzedzie z jego potozenia, utrzymuijqc je w poziomie, aby unikngé wycieku materiatu.

1. Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Material management
(Zarzgdzanie materiatem) > Change material (Zmien materiat).

2. Wymien zbiornik zewnetrzny na nowy, ktéry bedzie uzywany do przechowywania zuzytego
materiatu.

3. Zamontuj nowe kasety z materiatem zawierajgce materiat, ktérego chcesz uzyc.
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4,

5.

Wez narzedzie do przeptukiwania z szuflady i umies¢ je z boku obszaru roboczego.

Podtqcz dysze tadowania materiatu do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku z narzedziem
do przeptukiwania.

/A OSTROZNIE: Upewnij sie, ze weze zostaty prawidtowo podigczone. Dysza tadowania powinna byé

podtgczona na gorze, a kolektor materiatu z boku.

B UWAGA: Przymocujtasmq wqz do roztiadowywania i wqz do tadowania do narzedzia

6.

do przeptukiwania, aby zapobiec przerwaniu procesu. Jesli proces zostanie przerwany, musisz
uruchomi¢ proces ponownie od poczqtku, w tym rowniez czyszczenie.

Tabela 12-41 Procedura

Nacisnij przycisk Continue (Kontynuui).

Przeptukiwanie stacii przetwarzania
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7. Odblokujiotworz pokrywe zbiornika zewnetrznego.

L1

¢/ \\

8. Podlqgcz kolektor i rure zbiornika zewnetrznego. Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

&

¥ UWAGA: Rurazasysa materiat z bezposredniego otoczenia. Jesli zostawisz jq w niezmiennej
pozyciji, pobierze caty materiat z tego obszaru, zostawiajgc czesS¢ materiatu w innych miejscach
w zbiorniku. Dlatego tez nalezy przesuwac rure po zbiorniku, aby zapewni¢ dostep do catego
materiatu.

B UWAGA: Mozesz whozyC rure przy wylgczonym podcisnieniu, jesli chcesz.

222 Rozdziat 12 Konserwacija sprzetu



9.

10.

n.

12.

13.
14.
15.
16.

Rozpocznij proces na panelu sterowania, aby wyciggngé materiat ze zbiornika zewnetrznego.
Upewnij sig, ze ze zbiornika zewnetrznego usunigto caly materiat.
Nacisnij przycisk Continue (Kontynuui).

Odtgcez zigeza kasety z materiatem, zamocuj do nich nasadki kasety, a nastepnie nacisnij przycisk
Continue (Kontynuuij) na panelu przednim.

Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz).
Usun materiat ze zbiornika zewnetrznego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Wyczysé zbiornik zewnetrzny przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

Podlqcz kasety z materiatem, ktérego chcesz uzyc.

Wymiana filtréw ekstraktora kurzu

1
2.

Rozpocznij procedure wymiany na panelu sterowania po wyswietleniu monitu.
Wyczys¢é drzwiczki przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

Firma HP zaleca czyszczenie filtrow przez siatke drzwiczek, aby unikng¢ rozpryskiwania materiatu
podczas wyjmowania filtrow.

Sprawdz, czy wlozona jest jednostka drukujgca.
Nie dotykaj czeSci papierowych filtra i postepuj zgodnie z instrukcjami producenta.

Wykre¢€ recznie wkrety blokujgce pokrywe, a nastepnie otworz pokrywe, aby uzyskaé dostep
do filtrow.

Wymiana filtréw ekstraktora kurzu
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7. Wyciqgnij z obudowy filtr z prawej strony.

8.  Wyciqgnij z obudowy filtr z lewej strony.

9.  Usun stare filtry zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
10. Odkurz ten obszar przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

1. WI6z dwa nowe filtry. Filtr musi zosta¢ wtozony prawidtowo: strzatka z boku filtra powinna byé
skierowana do wnetrza staciji przetwarzania.

e

12.  Zamknij pokrywe, dociskaijqc jg z powrotem. W tym samym czasie dokre¢ recznie wkrety blokujqce.
Sprawdz, czy sg dobrze dokrecone.

Wymiana filtra pompy prézniowej

Przygotowanie do wymiany

1. Przygotuj nowe filtry pompy prézniowej dotgczane do zestawu konserwacyjnego stacii
przetwarzania.

2. Upewnij sig, ze stacja przetwarzania nie jest uzywana.

3. Zaleca sie zatozenie gogli, rekawic i maski.
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Wymiana filtra pompy prézniowej
1. Rozpocznij procedure wymiany na panelu sterowania po wyswietleniu monitu.
2. Jeslikasety z materialem sq umieszczone z przodu stacji przetwarzania, wyjmij je.

3. WyczysE€ obszar spoczynkowy uchwytu i gérng powierzchnie kaset z materiatem za pomocqg
odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

B UWAGA: Materiat moze wyciekac z uchwytow.

4.  Otworz pokrywe.

[PT' [

5. Catkowicie odkreé pokretto, aby zwolnic filtr.

6. Obroc¢ pojemnik w prawo, aby go zwolnic.
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7. Wyjmij filtr i usui go zgodnie z obowiqzujgcymi przepisami.

8.  Wyczys¢ wnetrze pojemnika przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

9. WI6z nowy filtr miedzy pojemnik i centralng rurke, zamknietym koficem do gory i otwartym koficem
do dotu.
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10. Obréé pojemnik w lewo.

1. WAZNE: Dokreé pokretto, aby zablokowaé pojemnik i filtr.
Konczenie wymiany

1. Wyczysé pokrywe sita i pokrywe obszaru dolnego za pomocq odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym.

2. Zamknij pokrywe.

3.  Wi6zipodtqcz kasety z materiatem.
Wymiana zbiornika zewnetrznego
1. Rozpocznij wymiane na panelu przednim, naciskajgc ikone materiatéw eksploatacyjnych , a

nastepnie Other supplies (Inne materiaty eksploatacyjne) > Replace (Wymien) (na karcie zbiornika
zewnetrznego).
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2. Otworz dwa zatrzaski, ktore blokujg pokrywe.

3. Otworz pokrywe, wyciggaijqc jg w gore i zawies jq na obudowie.

LL

¢/ \
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4.  Wez pokrywe pojemnika magazynujgcego dostarczong ze zbiornikiem zewnetrznym podczas
zakupu i uzyj jej do zamkniecia zbiornika.

5. Zablokuj pokrywe zatrzaskami.

6. Uzyjwozka, aby przeniesé zbiornik do obszaru przechowywania.

iy WAZNE:  Zbiornik powinien byé przechowywany w tych samych warunkach §rodowiskowych, ktore
zostaly okreslone dla staciji przetwarzania. W przeciwnym wypadku moze dojsé do sytuacii, w ktorej
materiat nie bedzie nadawag sie do uzytku. Najprostszym rozwigzaniem jest przechowywanie
zbiornika w tym samym pomieszczeniu, w ktérym znajduje sie stacja przetwarzania, z dala
od zrédet wysokich lub niskich temperatur. W zaleznosci od rodzaju materiat moze byé wrazliwy
na temperature, wilgotnos¢ i inne czynniki.

7. Wyczysé wnetrze pokrywy przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.
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8.  Uzyjwozka, aby przeniesé zbiornik, ktérego chcesz uzyc.

iy WAZNE: Uzywaj wozka wylgcznie do przenoszenia zbiornika zewnetrznego. Podczas pracy stacii
przetwarzania zbiornik zewnetrzny powinien znajdowac¢ sie na podiodze, na tym samym poziomie
co stacja przetwarzania.

T

9.  Odepnij zatrzaski i zdejmij pokrywe pojemnika magazynujgcego.
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10.  Zamknij pokrywe i zablokuj jg zatrzaskami.

Tabela12-42 Procedura

1. Panel sterowania wySwietli stan gotowosci.

/A OSTROZNIE: Uzywajwyltgcznie zbiornikéw zewnetrznych certyfikowanych przez firme HP. Uzywanie
zbiornikbw zewnetrznych firm trzecich moze spowodowaé zagrozenia dla bezpieczenstwa, wycieki
materiatu i awarie staciji przetwarzania; a takze moze wptywaé na gwarancje obejmujgcq system.

Konserwacja zespotu drukujqgcego

Podsumowanie operacii konserwacyjnych

Tabela12-43 Konserwacia

Czestotliwosé Czynno$¢ konserwacyjna

Ran za zespAot, po rozpakowaniu Czyszczenie powierzchni zespotu drukujgcego na stronie 231

Raz na tydzien Czyszczenie zewnetrznych czesci zespotu drukujgcego na stronie 237
Raz w miesigcu Konserwacja napedu topatki na stronie 238

Czyszczenie uszczelki kolumny na stronie 244

Raz w miesigcu Czyszczenie obszaru dolnego na stronie 242

Raz w roku Wymiana filtrow komory materiatu zespotu drukujgcego na stronie 247
Przed zmiang proporciji mieszania Czyszczenie powierzchni zespotu drukujgcego na stronie 231

Przed uzyciem innego typu materiatu Czyszczenie zespotu drukujgcego na stronie 237

CzynnoSci konserwacyjne

Czyszczenie powierzchni zespotu drukujgcego

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnij sig, ze masz niestrzepiqcq sie Sciereczke (nie jest dostarczana przez firme HP).
2. Upewnij sig, ze zesp6t zostat rozpakowany.

3. Upewnij sig, ze platforma jest w najwyzszej pozyciji, a zespot drukujgcy jest pusty.
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4.  Upewnij sig, ze zespot drukujgcy znajduije sie w stacii przetwarzania.
5.  Zaleca sie zatozenie rekawic.
Czyszczenie zespotu drukujgcego
1. Odkurz platforme drukowania zespotu drukujgcego z kolektorem materiatu wielokrotnego uzytku.

2. Odkurz przedniq tace przelewowq.

3. Otworz klapy po obu stronach.
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4.  Wyjmij podaijniki topatkowe (przedni i tylny), dociskajgc kazdy z podajnikéw do Sciany i przesuwajgc
go na bok.

Tabela12-44 Procedura

5. Uzyj kolektora materiatu wielokrotnego uzytku, aby odkurzy€ wyijete podaijniki topatkowe.

6. Zamocuj dysze ptaskq do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku.

7. Odkurz przedniq i tylng tace podajnika. Zwr6¢ szczegdlng uwage na rogi tac oraz spod
przetrzgsacza z siatka.

iy WAZNE: Nie uzywajw tym celu szerokiej dyszy.
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Tabela12-45 Procedura

8.  Wyczysé wgtebienia tacy podaijnika szmatkg, upewniajqc sie, ze nie pozostaty nigdzie zestalone
czesci materiatu.

Tabela12-46 Procedura

Sprobuj usungé mozliwie duzo materiatu. W rezultacie czyszczenia powinno sie otrzymagé czystosé
co najmniej takg, jak na ponizszym zdjeciu:
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9.  Wyczys¢ wycieraczke zespotu natryskowego z tylu.

10.  Wyczys¢ przednii tylny podaijnik topatkowy szmatkq. Jesli jest to konieczne, uzyj spiralnego
czyscika, aby usungé caty materiat.

11.  Odkurz ponownie tace podaijnika, upewniajqc sie, ze nie ma na nich materiatu.

12. Odkurz tace przelewowe.
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Tabela12-47 Procedura

13.  Zamocuj dysze szerokq do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku.

14. Odkurz platforme zespotu drukujgcego.

Koriczenie czyszczenia

1. Zatéz podainiki topatkowe z powrotem na swoje miejsca.

2. Zamknij klapy.
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3. Podlqgcz dysze do roztadowywania do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku i zostaw jq
w potozeniu spoczynkowym.

4.  Stacja przetwarzania sprawdza, czy podaijniki fopatkowe dziatajq prawidtowo.
Czyszczenie zewnetrznych czesci zespotu drukujgcego

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sig, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng Scierke
uniwersalng i dejonizowang wode (te rzeczy nie sq dostarczane przez firme HP).

2. Zaleca sie noszenie rekawic, maskii gogli.

3. Wyjmij zesp6t drukujqcy ze staciji przetwarzania.
Czyszczenie zewnetrznych czesci zespotu drukujgcego
1. Wyczysé wszystkie gérne powierzchnie szmatkg zwilzong dejonizowang woda.
2. Wyczysé kurz lub materiat z zewnetrznych powierzchni i czesci jednostki drukujgcei: pokrywy,
uchwyt i konstrukcje. Mozesz uzy€ odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym z dyszq

z miekkq szczotkq.

3. Mozesz tez wytrze¢ czesci suchq szmatka.

Czyszczenie zespotu drukujgcego

1. Wyczysé powierzchnie zespotu drukujgcego, jesli jeszcze tego zrobiono. Zobacz Czyszczenie
powierzchni zespotu drukujgcego na stronie 231.

2. Na panelu sterowania nacisnij kolejno Build unit (Zespo6t drukujgcy) > Clean (Wyczysé).
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3. Zdejmij nasadki ze ztgcz do czyszczenia.

4.  WIi6z kolektor materiatu wielokrotnego uzytku do ztgcza do czyszczenia po prawej stronie przedniej
tacy przelewowej i nacisnij przycisk Start (Rozpocznij) na panelu sterowania.

5. Powyswietleniu monitu na panelu przednim przet6z kolektor materiatu do lewego ztgcza.

6. Po wyswietleniu monitu na panelu przednim przet6z kolektor materiatu z powrotem do prawego
zigcza.

7. Nacisnij przycisk Start (Rozpocznij) na panelu sterowania i poczekaj na zakonczenie procesu.
8.  Odkurz tace przelewowaq.

9. Zaléz nasadki z powrotem na zigcza do czyszcezenia.

Konserwacija napedu topatki

238

Napedy topatek w zespole drukowania mogq ulegaé zablokowaniu przez czarng mieszanke tluszczu,
proszkéw i czqstek metalowych z przektadni. W takim przypadku nastgpi uposledzenie dziatania czujnika
topatek powodujgce btedy systemowe ,fopatka petna” lub ,za mato proszku”, a w skrajnych przypadkach
nawet zamkniecia topatek. Napedy, ktérych dotyczy problem bedq takze trudno do ruszenia rekg.

Aby uniemozliwi¢ pojawienie sie tej mieszanki blokujgcej i wydtuzy€ okres eksploatacii przektadni,
zalecamy postepowanie wg ponizszej procedury w celu czyszczenia i smarowania napedow topatek
co 100 000 warstw.

Ponadto niektére zespoty drukowania gromadzq proszek w dolnym zbiorniku oraz w obszarze napedu
platformy. Dlatego co 100 000 warstw nalezy takze czysci€ zbiornik dolny.
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Czyszczenie napedu topatek

1

3.

Wyimij topatki z podajnika materiatowego i upewnij sig, ze na tacach podajnika materiatu nie ma
resztek materiatu.

Otworz pokrywe napedu topatek. W tym celu odkreé 3 Sruby w pokrywie za pomocq Srubokretu
TORX 10. Nacisnij zigczke topatki w podajniku materiatowym, aby odigczyé przektadnie (zachowaj
ostrozno$¢, poniewaz roztgczenie moze by¢ trudne, ale kiedy przektadnia zostanie uwolniona,
wypadnie z pokrywg).

Usun czarng substancije. Dla utatwienia mozesz uzyé matego Srubokretu i starej szczoteczki
do zebow. Doktadnie oczys¢ przektadnie i skrzynie biegbw za pomocq szmatki.

Czyszczenie napedu topatek
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Smarowanie napedu

Do smarowania nalezy uzywaé smaru Molykote 44 Medium.
1. Najpierw nasmaruj przektadnie slimakowq i skrzynie biegéw. Dopilnuj, aby smar pokryt

catq przektadnie Slimakowq oraz wszystkie puste miejsca w skrzyni biegdw, jednoczesnie
nie dopuszczajgc do jego wydostawania sie poza komore.
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2. Nastepnie nasmaruj brgzowe koto zebate, naktadajgc smar w przestrzeniach miedzy wszystkimi
zebami.

3. Nastepnie wtdz nasmarowane brgzowe koto zebate do skrzyni biegéw i upewnij sie, ze cata komora
jest nasmarowana.

4,  Zamontuj z powrotem pokrywe i przymocuj jg za pomocq 3 Srub TORX M3.

/A OSTRZEZENIE! Sruby te sq dosé delikatne, dlatego nie nalezy zbyt mocno dokrecaé, aby ich
nie zerwag!
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5.  Zainstaluj z powrotem topatke podajnika proszku i przeprowadz kalibracje topatki, aby upewnic sie,
ze wszystko dziata prawidiowo.

Czyszczenie obszaru dolnego
Aby wyczysci€ dolng czeS¢ zespotu drukowania, wykonaij nastepujgce kroki:

Dolny obszar nalezy czysci¢ co 100 000 warstw. Oto zdjecie obszaru:

—
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1

2.

5.

Upewnij sie, ze dolna czes¢ urzgdzenia wyglqgda tak, jak na ilustraciji po prawej stronie.

Wyimij dolng czes¢ ptaskiego zbiornika zespotu drukowania, odkrecaijqc 4 Sruby mocuijgce jg
do reszty dolnego zbiornika (2 z przodu i 2 z tytu).

>

Wysyp proszek nagromadzony w dolnym ptaskim zbiorniku, po czym w razie potrzeby wyczysé
zbiornik szmatkaq.

Zdejmij dolng prawq pokrywe, odkrecajgc 3 Sruby TORX T20 i podnoszqc jq.

4

| R i

Za pomocq odkurzacza zbierz proszek z dna wokoét Sruby pociggowej i napedu platformy.

/A OSTRZEZENIE! Uwazaij, aby nie uszkodzié zadnego kabla za pomocq odkurzaczal

Czyszczenie obszaru dolnego
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6. Nakoniec, w razie potrzeby, wyczyS¢ powierzchnie podtoza i obszar wokét Sruby pociggowej za
pomocq szmatki, aby usung€ mieszanine proszku i smaru, ktéra przywarta do réznych powierzchni.

Czyszczenie uszczelki kolumny

W nastepujqcych sekcjach znajduiq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

1. Wyjmij dwie Sruby mocujqgce lewqg pokrywe do jednostki drukujgcei.
) I
>

F

|

244 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu



2. Zdejmijostone.

3. Poluzuj Sruby mocujgce lewe okno zespotu drukujgcego do konstrukciji jednostki drukujgcei.
Jednostka drukujgca HP Jet Fusion 4200 3D ma szeS¢ Srub.

HP Jet Fusion 4200
3D Build Unit
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4.  Wyjmij lewq pokrywe jednostki drukujqce;.

S

HP Jet Fusion 4200
3D Build Unit

5.  Wrazie potrzeby wyczys¢ powierzchnie uszczelki kolumny. Ponizsze obrazki przedstawiajg
przyktad uszczelki kolumny z proszkiem, ktory nalezy wyczyscic.

MY
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6.

A
8.

Sprawdz wizualnie poprawnosé montazu uszczelki kolumny. Upewnij sie, ze na uszczelce nie ma
proszku, zgodnie z ponizszq ilustracjq.

Zainstaluj ponownie okno.

Zaldéz ponownie pokrywe. Rozwaz wczesniej wyczyszczenie obszaru dolnego.

Wymiana filtréw komory materiatu zespotu drukujgcego

Przygotowanie do wymiany

1.

a & 0 M

Filtry zastepcze sq dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki.
Do wykonania tej operacii bedzie potrzebny tylko jeden zestaw filtrow.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.
Jesli zadanie zostato wiasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sq zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Wyimij jednostke drukujgcq z drukarki.

Wymiana filtrow komory materiatu zespotu drukujgcego
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Wymiana filtréw komory materiatu zespotu drukujgcego
1. Zlokalizuj filtry u dotu po lewej i po prawej stronie komory zespotu.

Tabela 12-48 Wymiana zespotu drukujgcego

2. Wyciqgnij zestaw filtra.

3.
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4.  Usun stary filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i ostroznie wiéz nowy filtr miedzy siatke
i ostone.

5,

Przenoszenie lub przechowywanie urzqdzenia

iy WAZNE: Jesli rozwigzanie do druku HP Jet Fusion 3D wymaga przeniesienia do innej lokalizacii lub
pomieszczeniq, skontaktuj sie ze sprzedawcg, aby uzyskaé pomoc. Drukarka ma delikatne elementy,
ktére mogq zostaé uszkodzone podczas transportu: wymagane sq specjalne elementy i narzedzia
transportowe.

Jesli musisz przenies¢ stacje przetwarzania na matej odlegtosci w tym samym pomieszczeniu (po
ptaskiej nawierzchni bez stopni lub ramp), zréb to z zachowaniem ostroznosci. Moze byé to konieczne

w zwigzku z wykonywaniem réznych zadan, np. czyszczeniem obszaru roboczego lub niektorymi
operacjami konserwacyjnymi takimi jak wymiana filtrow. W takim przypadku przesun stacje na kétkach
po ptaskiej, gtadkiej powierzchni w pomieszczeniu wyzszym niz 2,5 m. Nie probuj przemieszczaé
urzgdzenia po schodach i upewnij sig, ze nie wystepuie ryzyko uderzenia stacji — moze to doprowadzié
do powaznych uszkodzen. W przypadku jakiegokolwiek innego przemieszczania produktu skontaktuj sie
ze sprzedawcq, aby uzyskaé pomoc.

Nie przemieszczaj drukarki bez pomocy ze strony serwisu pod zadnym pozorem. Znaczne
przemieszczenie sprzetu wymaga zastosowania dodatkowych Srodkéw zapobiegawczych zwigzanych
z pakowaniem oraz kalibraciji instalacii.

Aby przechowywa¢ drukarke, stacje przetwarzania i jednostke drukujgcq przez diuzszy okres (dluzszy
niz weekend), najpierw wyczysé kazde z tych urzgdzen, upewniajqc sie, ze nie ma w nim materiatu.
Patrz Oczysc strefe druku, karetke i obudowe na stronie 115, Czyszczenie obszaru roboczego na stronie
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211, Czyszczenie staciji przetwarzania na stronie 218 i Czyszczenie zespotu drukujgcego na stronie 237.
Wyciqgniety materiat nalezy przechowywaé w warunkach magazynowania odpowiednich dla danego
materiatu. Sprzet nalezy przechowywaé w temperaturze od -25°C do 55°C i wilgotnosci nizszej niz 90%
(bez kondensacii). Przed ponownym uzyciem poczekaj co najmniej 4 godziny na aklimatyzacie sprzetu
do warunkéw roboczych i przed wigczeniem sprawdz sprzet pod kgtem ewentualnej kondensacii.

W przypadku krétszych okresow (jeden weekend), jezeli chcemy pozostawié materiat wewnqtrz
produktu, nalezy utrzymaé warunki robocze okreslone dla danego produktu.
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13 Optymalizacja jakosci druku

Ogo6ina porada
W przypadku wystgpienia dowolnego problemu z jakoScig druku:

e Aby system dziatal najwydainiej, nalezy stosowaé oryginalne akcesoria i materiaty eksploatacyijne.
Ich niezawodnos¢ i wydajnos¢ zostata gruntownie sprawdzona w celu zapewnienia
bezproblemowego dziatania i najwyzszej jakosci wydrukow.

e Upewnij sig, ze warunki Srodowiskowe (temperatura, wilgotnos¢) nalezqg do zalecanego zakresu.
e Sprawdz, czy nie uptyngt termin waznosci kaset z materiatem i glowic drukujgcych:

e Sprawdz, czy uzywasz ustawien najbardziej odpowiednich dla rodzaju wykonywanych wydrukow.
Aby uzyskaé wiecej najnowszych informacii, zobacz:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Nastepujgce procedury mogg pomaoc w rozwigzaniu niektérych problemow z jakosciq wydruku. W razie
wykrycia problemu zobacz konkretne problemy zwigzane z jakoSciq wydruku, aby uzyskaé wiecej
szczegotow:

e Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 251

e Drukowanie schematu stanu gltowic drukujgcych na stronie 257

e Przywracanie (czyszczenie) glowic drukujgcych na stronie 271

e Nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations

(Kalibracije) > Fusing lamps calibration (Kalibracja lamp stapiajgcych).

Rozwigzywanie problemoéw ze stanem glowicy drukujgcej

Wyréwnywanie glowic drukujgcych
Zaleca sie przeprowadzenie wyréwnywania gtowic drukujgcych w nastepujgcych sytuacjach:
e Powymianie lub ponownym zatozeniu gtowicy drukujqcej

e Po awarii gtowicy drukujgcej
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e W przypadku wystgpienia problemoéw z jakosciq druku, ktére mogq by¢ spowodowane
nieprawidtowym wyréwnaniem gtowic drukujgcych

B UWAGA: Jesli papier zostanie przez przypadek wyijety z drukarki w procesie wyréwnywania, uruchom
proces ponownie.

1. Przejdz do panelu przedniego, nacisnijikone materiatéw eksploatacyjnych, a nastepnie przejdz
na karte Printheads (Gtowice drukujgce) i nacisnij opcie Align (Wyréwnaj).

Printheads

1 2 3

KCKCKCKCKT KCKCKCKCKG KCKCKCKCKG

Align Diagnostic Replace

2. Otworz drzwiczki zewnetrzne rolki czyszczgcej, wez narzedzie do kalibraciji z wewnetrznej strony
drzwiczek i zamknij je.

3.  Otworz goérng pokrywe.
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W16z narzedzie do kalibraciji miedzy rolke czyszczqgcq i dystrybutor proszku.

Przetnij arkusz papieru formatu tabloid lub A3 na p6t wzdtuz jego diugosci. Umies¢ go
w odpowiednim potozeniu, upewniajqc sie, ze zakrywa cate narzedzie do kalibracii. Zabezpiecz
papier zatrzaskami po obu stronach.

Zamknij gérng pokrywe podczas drukowania wzoru. Nastepnie ponownie otworz gérng pokrywe.

Przesun narzedzie do kalibraciji do pozycii 2.

Zamknij gérng pokrywe podczas drukowania wzoru. Nastepnie ponownie otwérz gérng pokrywe.
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9.  Wyjmij narzedzie do kalibracii i odi6z je z powrotem na swoje miejsce w drzwiczkach. Sprawdz wzér.

w Printhead alignment

A
LT T T T T T O T O O O

o1 23 456 7 8 9 101 121314151617 1819 20

B
R I I I O A S
01 2 3 45 6 7 8 9 1011213141516 17181920
C

Jo1 23 456 7 8 9 101 121314151617 18 19 20

D
LT O O o O Y Y Y A

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

E
LIS T I T T O O O

Jo1 23 4567 89 1011121314151617 181920

F

e e e e

G
|'|'x'|'||Hllew'Hn'u'u'Hl'l'
lon 3456 7

2 8 9 10 11 1213 1415 16 17 18 19 20

10. Dla kazdej litery wybierz linie, ktora jest ciggta (bez przerwy w Srodku), i wprowadz w panelu
przednim liczbe obok linii ciggtej. Jesli zobaczysz kilka linii, ktére wydaijq sie ciggte, wybierz te
w Srodku.

/7 8 9 11 12

Printhead alignment

Alignment values

For each letter on the printout, enter the number where the line appears as one.

ACDEG

Al—|8 |+ B =6 |+
|
| @ lo cllE=N 13 [l p|=|a|+*
B.F
E o |+ F 0 [+
-9 -0
G o |+

1. Upewnij sig, ze wyréwnanie zostato przeprowadzone prawidtowo. Nacisnij przycisk Diagnostic
(Diagnostyka) na karcie Printhead (Glowica drukujgca). UmieS€ narzedzie zakryte przez papier
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ponownie w pozycii 1; po wydrukowaniu sprawdz, czy tréjkgt znajduije sie obok linii ciggtej we
wszystkich przypadkach. Jesli tak jest, wyrdwnanie jest poprawne.

W przypadku braku linii ciggtej nad tréjkgtem wzoér nalezy doktadnie dopasowaé. W tym celu
odszukaij linie ciggtqg na wzorze i dodaj przypisang do niej liczbe do liczby uzytej wczesniej. Jesli
na przykiad linia ciggta znajduje sie powyzej liczby -2, a wprowadzono liczbe 12, zmiefi jg na 10
na panelu przednim i wybierz przycisk Finish (Zakoncz).

Jesli wszystkie linie we wzorcu wydajq sie by¢ przerwane, powtorz procedure wyréwnania.

Zaleca sie ponowne drukowanie schematu diagnostycznego, az wszystkie wzorce bedqg doktadnie
wyréwnane.

Komunikaty panelu przedniego dotyczgce miernika stanu gtowic drukujgcych

Opis komunikatéw i dziatania

Miernik stanu gtowic drukujgcych jest wyswietlany w kilku miejscach na panelu przednim. Na przyktad
mozna zawsze sprawdzi€ go na ekranie szczegbétowych informacii o glowicy drukujgcei.

¥ Printhead 1: AA X
Ready
PRODUCT NAME WARRANTY
3D600 Out of warranty
7 INSTALL DATE AGENT USED
% 4/28/20 9400 ml
/ USAGE TIME SERIAL NUMBER
é 1836 h 2-1-1065739-47-2093
|_| PRODUCT NUMBER
FOK08A

HEALTH GAUGE
Printhead is performing as expected.

Miernik stanu gtowicy drukujgcej ma trzy poziomy:
e Brak problemdéw z gtowicqg drukujgca.

A HeaLTH GaUGE
Printhead is performing as expected.

e Glowica drukujgca ma stosunkowo niewielkq liczbe zatkanych dysz. Wyprodukowanie
wybrakowanego elementu jest mato prawdopodobne, ale mozliwe.

HEALTH GAUGE

Printhead has clogged nozzles.

Part quality may be affected. Consult user guide: Print-quality optimization >
Printhead health troubleshooting

e Glowica drukujgca ma wiekszq liczbe zatkanych dysz, co moze spowodowaé defekty elementu.
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B2 HeaL GAuGE
Printhead is underperforming.

Part quality is likely to be affected. Consult user guide: Print-quality
optimization > Printhead health troubleshooting.

Rozwigzywanie problemdow

Dostepne sg dwa gtdwne narzedzia do badania zatkanych dysz:

e Sprawdzenie ekranu stanu dysz. Zobacz Stan dysz na stronie 256.

e Drukowanie schematu stanu gtowic drukujgcych (dotyczy tylko dysz odczynnika utrwalajgcego).
Zobacz Drukowanie schematu stanu gtowic drukujgcych na stronie 257.

Stan dysz

Stan dysz mozna sprawdzi¢ na panelu przednim.

Nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie System Tools (Narzedzia systemowe) > narzedzia detektora

kropli > Pokaz stan dysz. Zostanie wysSwietlony ponizszy ekran:

| SHOW NOZZLE STATUS ‘ ' SHOW NOZZLE STATUS |

Printhead 1
Printheadis performing as expected.
Number of nozzles out:

Printhead 2

Printhead is performing as expected.
B et

| Die1: 2(0R) 2 (FAY
| Die2: 2(0R) 1(FA)
| Die3: 0(DA) 2 (FAY
|
|

Died: 2(0A) 1 (FA)

Die3: 1(0A) 4(FR)

Dies: 2(0A) 2 (FA) Diea: 3(DA) 4 (FR)

Diel:  1(DA) 6(FA) I Fﬁ
Diez:  O(DA) 6(FA) I o

I

I

I

Dies: 2(DA) 3(FA)

. [ [
Printhead2 CANCEL e
Printhead is performing as expected. Printhead 3

Number of nozzles out: Printhead is performing as expected.
Number of nozzles out:

I Diel:  1(DA) 6(FA) 1

1 Die2:  O(DA) 6(FA) 1 1 Diel:  0(DA) 2(FA) 1

} g.e:: lmz 4:[.&; : » ! Diez: (DA 1(FA) !

ied: 3 a(Fa A Die 3: 1 3(FA
1 Dies:  2(DA) 3(FA) | Swipe up : = e :
I pies:  aa) 1A D |

Printhead 3 | |
Printhead s performing as expected. Press any key o exit

Lista przedstawia liczbe zatkanych dyszy w kazdej matrycy, dla kazdego odczynnika, wykanczajgcego
(DA) i utrwalajgcego (FA). gtowice drukujgce 1-2-3 od tytu do przodu drukarki, a w kazdej gtowicy
drukujgcej, matryce 1-2-3-4-5 rowniez od tytu do przodu drukarki.

W powyzszym przyktadzie matryca znajdujgca sie najbardziej z przodu drukarki, czyli gtowica drukujgca
3, matryca 5, ma 4 zatkane dysze odczynnika wykafczajgcego i 13 zatkanych dysz odczynnika
utrwalajgcego (niebieski dymek).

ZaleznoS¢ miernika stanu od liczby zatkanych dysz

256

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie zaleznosci zatkanych dysz od miernika stanu.

Nalezy pamietaé, ze analizy w drukarce sq doktadniejsze i uwzgledniajq wiecej czynnikow, niz tylko liczbe
zatkanych dysz.

Tabela13-1 Zatkane dysze

Zatkane dysze  Komunikat miernika stanu Dziatanie

0-99 Glowica drukujgca dziata prawidiowo Niewymagane
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Tabela 131 Zatkane dysze (ciqg dalszy)

Zatkane dysze  Komunikat miernika stanu Dziatanie
100-119 Przejscie do stanu Printhead has clogged nozzles Gdy to praktyczne (miedzy zadaniami drukowania),
(Printhead has clogged nozzles) patrz Co zrobi€, jesli gtowice drukujgce wykazuig te

wady na stronie 271
120-149 Prawdopodobnie Glowica drukujgca ma zatkane

dysze (Printhead has clogged nozzles)

150-169 Przejscie do stanu Printhead is underperforming Zobacz Co zrobié, jesli gtowice drukujgce wykazuig te
(Glowica drukujgca dziata z obnizong jakosciq) wady na stronie 271
170+ Prawdopodobnie Printhead is underperforming

(Gtowica drukujgca dziata z obnizonq jakosciq)

Za kazdym razem, gdy liczba zatkanych dysz w jednej lub wiecej matrycy/dla jednego lub wiecej
odczynnikéw w jednej gtowicy drukujgcej przekroczy 900 (maksymalnie 1056), mato prawdopodobne
jest nagte zatkanie tak duzej liczby dysz. Mozliwe przyczyny sq nastepujqce:

e Mogto dojs¢ do rzeczywistego zatkania dyszy po szkodliwym zdarzeniu takim, jak np. kolizja karetki
z materiatem. W takim przypadku nalezy przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w Co zrobic, jesli
gtowice drukujgce wykazuig te wady na stronie 271.

e Mogt wystgpi€ problem z kalibraciq detektora kropli. Nacisnij ikone ustawien @ anastepnie

System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations (Kalibracje) > Drop detector calibration
(Kalibracja detektora kropli).

e Mogt wystgpi€ problem z potgczeniem w danej gtowicy drukujgceij. Sprébuj osadzi€é na nowo dang
gtowice drukuijgcq, patrz Gtowice drukujgce na stronie 44 (po wyjeciu gtowicy drukujgcej umiesé jq
w tym samym miejscu z powrotem).

Po wykonaniu tych dziatan nalezy wykonaé procedure 1 odzyskiwania gtowicy drukujgcej, w celu
wymuszenia aktualizacji stanu gtowicy. Zobacz Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgeych na
stronie 271.

Jesli wszystko to nie pomoze, wymien gtowice drukujgcq na nowq. Jezeli wymiana gtowicy réwniez
nie pomoze, nalezy skontaktowag sie z przedstawicielem serwisu.

Drukowanie schematu stanu gtowic drukujgcych

Mozesz uzyé schematu stanu gtowicy drukujqgcej, aby oceni¢ kondycije dyszy gtowicy drukujqce;.

1. Napanelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Part quality troubleshooting

(Rozwigzywanie problemoéw z jakosciq czesci) > Printhead status plot (Schemat stanu glowicy
drukujgceij).
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2. Otworz drzwiczki zewnetrzne rolki czyszczqgcej, wez narzedzie do kalibraciji z wewnetrznej strony
drzwiczek i zamknij je.

3.  Otworz goérng pokrywe.

4. W16z narzedzie do kalibraciji miedzy rolke czyszczqgcq i dystrybutor proszku w ktérymkolwiek
z dwoch potozen.
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5. Umies¢ czysty arkusz papieru A3 lub gazetowego na narzedziu do kalibracii.

6.  Zamknij gérng pokrywe.
7. Nacisnij przycisk Next (Dalej) na panelu przednim.
8.  Wyjmij narzedzie do kalibraciji i odt6z je z powrotem do drzwiczek rolki czyszczqce;.

Zostanie wydrukowany ponizszy obraz:

Printhead 1 Printhead 2 Printhead 3

¥ UWAGA: Odczynnik wykanczajqcy, pokazany na z6to na powyzszej ilustracii, nie jest normalnie
widoczny. Niemniej czasami moze byé widoczny jako bardzo staby odcien szarosci.

Jak interpretowaé schemat stanu gtowic drukujgcych

Uzyj powiekszenia (10x), aby przyjrzeé sie schematowi. Sq na nim wzory odpowiadajgce kazdej z gtowic
drukujgcych, Gtowica drukujgca 1, Gtowica drukujgca 2 i Gtowica drukujgca 3.

Kazdy ma dwie sekcije: Poréwnanie i Identyfikacija.

Poréwnanie: Utrwalanie

Ta sekcja pokazuije odizolowane (lub poszczegodine) dysze. Mozesz uzy¢ jej do oceny poprzez zbadanie
wartosci procentowej niedziatajgcych losowych dysz glowicy drukujqce;.

Jak interpretowaé schemat stanu gtowic drukujgcych 259
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Losowe niedziatajgce dysze majq znacznie nizszy wplyw na wtasciwosci mechaniczne niz dysze

nastepujqgce kolejno po sobie.

Wartosci procentowej niedziatajgcych dysz nie mozna tatwo oszacowaé wizualnie; dlatego w ponizszej
tabeli podano pewne elementy zapewniajgce pomoc.

Tabela 13-2 Specyfikacje

qce dysze
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Tabela 132 Specyfikacje (ciqg dalszy)
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Poréwnanie: Utrwalanie
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Tabela 132 Specyfikacje (ciqg dalszy)

Niedziataj | Wplyw na wlasciwosci mechaniczne Widok

qce dysze
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Identyfikacja: Utrwalanie
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Ta sekcja pokazuije niewielkg grupe dysz nastepujgcych kolejno po sobie. Grupa niedziatajgcych dysz
nastepujqgcych kolejno po sobie przekraczajgca pewnq liczbe moze powodowaé wady czesci.

Ten typ wady odczynnika utrwalajgcego moze byé przyczynq ztych wlasciwosci mechanicznych. Jesli
pewna liczba nastepujgcych po sobie niedziatajgcych dysz odczynnika utrwalajgcego obejmuje obszar
1 mm lub wiekszy (przyktadowo), czesci wydrukowane w tym obszarze bedq opuszczaé zesp6t drukujgey

z powaznymi uszkodzeniami. Mogq by¢é nawet podzielone na dwie czesci.

Bardziej prawdopodobne jest zobaczenie niewielkiej liczby niedziatajgcych dysz nastepujgcych kolejno
po sobie. Wzorzec identyfikaciji umozliwia sprawdzenie obszarow, w ktérych mogg wystepowaé
problemy oraz okreslenie, czy dana liczba niedziatajgcych dysz nastepujqgcych kolejno po sobie moze

I

powodowaé wady czesci. Ponizsza tabela podsumowuije wptyw.
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@ none missing A 1-4missing €) 5+ missing

Tabela13-3 Utrwalanie

Niskie ryzyko wptywu na wiasciwosci Wysokie ryzyko wptywu na wiasciwosci
mechaniczne: Brak od 1do 4 grup mechaniczne: Brak 5 lub wiecej grup
nastepujgcych po sobie (pokazano 1) nastepujgcych po sobie (pokazano 5)

Zanieczyszczenie krzyzowe w gtowicach drukujqcych

Celem niniejszego dokumentu jest poinformowanie uzytkownika o procedurze usuwania
zanieczyszczenia krzyzowego w gtowicach drukujgecych. W tym dokumencie wyjasniono mozliwe
przyczyny i rozwigzania w zakresie zanieczyszczenia krzyzowego.

Czym jest zanieczyszczenie krzyzowe?

Zanieczyszczenia krzyzowe mogq sie przejawia¢ w postaci jasnoszarych stopionych zadzioréw lub
zeber, cienkich linii lub obszaréw na powierzchni czesci o takim samym kierunku jak o$ karetki (od prawej
do lewej strony stotu).

Jak je wykryé?

Zanieczyszczenia krzyzowe mozna wykryE na wydrukowanych czesSciach, na wykresie stanu gltowic
drukujgcych lub za pomocq funkciji automatycznego wykrywania.

Na wydrukowanych elementach:

e Zadziory lub zebra.

Zanieczyszczenie krzyzowe w gtowicach drukujgcych 263
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Left

e Jasne Slady lub linie.

e Obszary, na ktére oddziatuje oS karetki.

Czym jest zanieczyszczenie krzyzowe? 265



Na wykresie stanu glowic drukujgcych

Na powiekszeniu wykresu stanu gtowic drukujgcych (w tym przyktadzie dotyczy to gtowicy drukujgcej

3) widag, ze czes¢, ktdéra powinna byé catkowicie pozbawiona odczynnika utrwalajgcego, zamiast tego
zawiera pewnq jego ilos¢. Po zaobserwowaniu nalezy rozpoczqé€ rozwigzywanie problemow z glowicg
drukujgcaq.

Fusing Agent region: in this area
we should see only black lines
coming from the fusing agent.

Detailing Agent region: in this
area we should not see anything
as detailina aaent has no colour.

Automatyczne wykrywanie

Podczas procesu nagrzewania przeprowadzana jest kalibracja optyczna czujnika Heimann, gdzie
wzOr 11x10 kétek jest drukowany za pomocg odczynnika wykanczajgcego. Po zakorficzeniu kalibracii
uruchamiany jest skrypt, ktéry pobiera obrazy kalibraciji i wyszukuje gorgce punkty. Jesli algorytm
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znajdzie linie gorgcych punktoéw, automatycznie wyswietla btgd 0085-0008-0099 - Carriage Printhead
with cross contamination (Zanieczyszczenie krzyzowe gltowicy drukujgceij karetki).

Po zgtoszeniu bledu system automatycznie uruchamia procedure diagnostyczng ,Detailing agent
cleanliness” (Czystos¢ odczynnika wykanczajgcego) (patrz ponizej), ktéra umozliwia uzytkownikowi
potwierdzenie zanieczyszczenia krzyzowego i sprawdzenie, czy byto ono wewnetrzne, czy zewnetrzne.

W kazdym z tych przypadkéw ta automatyczna procedura diagnostyczna wskazuje problem dotyczgcy
czujnika Heimann, dlatego nalezy podjq¢ dziatania zwigzane z czujnikiem Heimann. Na ponizszej
ilustraciji przedstawiono obraz czujnika Heimann podczas kalibracji zanieczyszczonego piéra:

Cross-contaminated pen

Mozliwe przyczyny i rozwigzania
Mozliwe przyczyny i rozwigzania zanieczyszczenia krzyzowego gtowicy drukujqce;.

e Mozliwa przyczyna: Odczynnik wykafczajgcey jest zanieczyszczony z powodu gestej szerokiej czesci,
ktorej krawedzie sqg wyrbwnane z wadg

Rozwiqgzanie: Zmien potozenie czesci, ktora jest kafelkowana na stole, tj. nie jest wyréwnana
do dwoch osi toza.

e Mozliwa przyczyna: Odczynnik wykanczajgcey jest zabrudzony z powodu duzej liczby warstw
drukujgcych na tej samej krawedzi lub co najmniej jednej czesci. Krawedzie sqg wyrbwnane
wzgledem defektow.

Sprawdz czeSci ustawione w pionie, w ktérych wiele krawedzi jest wyréwnanych przez diugi czas.

Mozliwe przyczyny i rozwigzania 267



Czesci zakreslone na niebiesko sq ustawione pionowo i sq dos¢ wysokie, jak przedstawiono
to na drugiej ilustracii ponizej. Z tego wzgledu te same dysze odczynnika utrwalajgcego sq
uzywane do znacznej liczby warstw, przy bardzo niewielkiej ilosci odczynnika wykanczajgcego
w sgsiadujqcych ze sobg warstwach. Ten drugi odczynnik bedzie zanieczyszczony.

Rozwigzanie: Przesun czesci tak, aby ich krawedzie nie byly doktadnie wyréwnane.
e Problem: Odczynnik wykanczajgcy ma w tym obszarze grupe zatkanych dysz.

Sprawdz miernik stanu gtowic drukujgcych na panelu przednim. Jezeli miernik stanu pokazuije
komunikat ,Printhead is performing as expected” (Glowica drukujgca dziata prawidtowo), uruchom
procedure odzyskiwania inicjowangq przez uzytkownika i sprawdz ponownie miernik stanu.

Rozwigzanie: Jesli wskaznik stanu pokazuie, ze Printhead is underperforming. Part quality will be
affected” (Gtowica drukujgca dziata z obnizong jakoscig. Moze to wpltyngé na jakos€ czesci): wymien
dang glowice drukujgcq (gtowice drukujqgce).

e Nasadki gtowic drukujgcych sq nieprawidtowo zamontowane. Glowice drukujgce dotykajq ptyty dysz
jednej z gtowic drukujgcych
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Rozwigzanie:

Sprawdz nasadki glowicy drukujgcej (gumowe) po prawej stronie drukarki: powinny byé ptaskie
i dobrze dopasowane do swoich uchwytéw.

Mozliwa przyczyna: Odczynnik wykanczajgcey jest zabrudzony z powodu problemu wewnetrznego
z gtowicq drukujqca.

Uruchom procedure diagnostycznq ,Detailing agent cleanliness” (Czystos€ odczynnika
wykanczajgcego): Settings (Ustawienia) > Part Quality troubleshooting (Rozwigzywanie problemow
z jakoscig czesci) > Other diagnostics (Inne procedury diagnostyczne) > Detailing Agent cleanliness
(Czystos¢ odczynnika wykanczajgcego). Drukarka wydrukuje nastepujgcy wzorzec na siatce
wycieraczki:

Mozliwe przyczyny i rozwigzania 269



Printhead 1

Printhead 2

Printhead 3

Rozwigzanie: Jesli odczynnik wykanczajgcey jest czysty, we wzorcu wystepowaé bedg wylqcznie
czarne linie utrwalajgce Zanieczyszczony odczynnik wykanczajgey jest widoczny w postaci kropek
lub szarych linii rownolegtych do lewej strony czarnych linii.

Clean detailing agent Dirty detailing agent: replace the affected printhead(s)

Czysty odczynnik wykanczajgey (ilustracja z lewej strony) wskazuije, ze wykryte zanieczyszczenie
krzyzowe byto zewnetrzne i zanieczyszczony odczynnik zostat wytadowany z gtowicy drukujqce;.
Nie wymaga ona wymiany pidra.

Wszelkie widoczne Slady (ilustracje na srodku i z prawej strony) sg objawami wewnetrznego
zanieczyszczenia krzyzowedo, przy ktérym konieczna jest wymiana piéra.

Jednak w przypadku wykrycia nieprawidtowego ustawienia gumowych nasadek piéra zalecane jest
wykonanie drugiej procedury czyszczenia odczynnika wykanczajgcego.
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Nieprawidtowo ustawiona gumowa nasadka w potqczeniu z glowicq drukujgcg bezczynng przez
dtugi czas (kilka dni) mogq spowodowaé zanieczyszczenie na tyle duzej objetosci odczynnika, ze
jedno wykonanie procedury czyszczenia odczynnika wykanczajgcego nie bedzie w stanie catkowicie
wyczysScic piora.

Jesli po drugim wykonaniu procedury Slady zniknety lub wyblakty, oznacza to, ze zanieczyszczenie
krzyzowe byto zewnetrzne i zanieczyszczony odczynnik byt lub jest wytadowywany.

W takim przypadku nalezy przeprowadzaé dodatkowe procedury, az Slad gtowicy odczynnika
wykanczajgcego nie bedzie widoczny, co bedzie oznaczag, ze odczynnik jest czysty. Wymiana piéra
nie jest wymagana.

Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgcych

Drukarka moze sprébowac przywréci¢ wadliwg gtowice drukujgcq poprzez jej wyczyszczenie.

Na panelu przednim nacisnij ikone ustawien @ a nastepnie Part quality troubleshooting
(Rozwigzywanie probleméw z jakosciq czesci) > Printhead recovery 1(Przywracanie gtowicy drukujqcej

1). Jezeli poczqtkowe przywracanie nie zakonczylo sie petnym powodzeniem, mozna uzyé opciji Printhead
recovery 2 (Przywracanie gtowicy drukujqgcej 2).

Co zrobig, jesli glowice drukujqgce wykazujq te wady
1. Sprobuj przywrdcic gtowice drukujgce.

Zobacz Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgecych na stronie 271. Rozpocznij operacie
przywracania 1, a nastepnie ponownie wydrukuj schemat stanu glowicy drukujgcej, aby sprawdzié
efekt. Jesli nadal widaé wadliwe dysze, sprébuj przeprowadzi€ operacije przywracania 2.

2. Zmien utozenie czesci.

Jesli jest to mozliwe, takie rozwigzanie jest w niektérych przypadkach bardzo proste. Po prostu
przenies czesci w nastepnym zadaniu drukowania do miejsc na stole do drukowania, ktére nie bedq
objete dziataniem wadliwych dysz.

Ponizej zawarto przyktad. Z6tte linie reprezentujq obszary z mozliwymi defektami; czerwone linie
reprezentujg obszary z prawdopodobnymi defektami; niebieskie elipsy zamykajqg czesci, na ktére
bedq mie¢ wpltyw wadliwe dysze. W sytuacii po lewej stronie zotte i czerwone linie majqg wplyw
na niektére czesci; z prawej strony czesci zostaty ponownie utozone w taki sposdb, ze z6tta linia
bedzie mie¢ wptyw tylko na jedng z nich.

Tabela 13-4 Co zrobié, jesli glowice drukujgce wykazuijq te wady
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Dla odniesienia ponizej przedstawiono lokalizacije kazdej gtowicy drukujgcej i matrycy wzgledem
stotu.
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3.  Wymien wadliwe gtowice drukujgce.

Jesli przywracanie gtowicy drukujqcej nie jest wystarczajgco efektywne, mozesz tez wymienié
wadliwg gtowice drukujgcq na nowq.

Kontrola przeptywu powietrza

W celu zapewnienia optymalnej pracy drukarki nalezy utrzymywaé temperature otoczenia w okreslonym
zakresie (patrz instrukcja przygotowania lokalizacii), a przeptyw powietrza do wnetrza i na zewngtrz
drukarki nie moze by¢ zaklocony.

e Nalezy dba¢ o to, aby wlot powietrza do obszaru druku (z tytu drukarki) nie byt niczym zablokowany.

e Nalezy dbaé o to, aby wentylatory znajdujgce sie od gory na drukarce nie byly niczym zablokowane.

Kalibracja lamp stapiajgcych

212

W tej sekcii wyjasniono kroki wymagane do pomysinej kalibraciji lamp stapiajgcych w zaleznosci
od dostepnych materiatéw i tego, w jaki sposéb wyniki kalibraciji lamp stapiajgcych mogg mie€ wplyw
na jakoS¢ czesci.

Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje dotyczqgce wykonywania kalibraciji lamp stapiajgcych przy uzyciu
réznych dostepnych metod (z wykorzystaniem materiatu lub tacy do kalibraciji) oraz objasnienie
czynnikéw skalowania uzyskanych podczas kalibraciji lamp stapiajgcych oraz wptywu na jakoS¢ czesci.

Kalibracja lamp stapiajgcych ma na celu sprawdzenie, czy lampy dziatajg zgodnie ze specyfikacjq.
Italsomodifikuje wspdtczynnik skalowania stosowany w kazdym module lampy stapiajgcej, w zaleznosSci
od jego stanu.
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Kalibracja lamp stapiajgcych powinna byé wykonywana w nastepujgcych okolicznoSciach:
e Po kazdejwymianie lampy stapiajgcej

e Po wysSwietleniu monitu na panelu przednim

Kalibracja lamp stapiajgcych z materiatem PA12 lub PAT1

Przed uruchomieniem kalibracji lamp stapiajgcych drukarka i materiat powinny osiggng¢ temperature
otoczenia.

Po ukonczeniu zadania nalezy odczeka€ przynajmniej 1 godzine na schtodzenie przy otwartej pokrywie
goérnej lub 2 godziny przy zamknietej pokrywie gérnej. W przypadku rozpoczecia kalibracii jesli drukarka
wystarczajgco ostygnie, na panelu przednim wysSwietlone zostanie stosowne ostrzezenie.

Upewnij sie, ze spetnione sq nastepujgce warunki:

e Do kalibraciji lampy stapiajgcej uzyj w 100% Swiezego materiatu. Najlepiej nalezy uzywac PA12, jesli
jest dostepna

e  Wyjmij zestaw wylotu powietrza na czas trwania kalibracji lampy stapiajgcej
e WyczyS¢ szyby lampy stapiajgcej zgodnie z opisem w instrukcji obstugi

Aby rozpoczqé kalibracje, przejdz do panelu przedniego, wybierz ikone {g‘v} a nastepnie narzedzia
systemowe > Kalibracije > kalibracje lamp stapiajgcych.

Na panelu przednim sq wySwietlane informacje o szacowanej przez drukarke wilgotnosci wzgledne;j,
ktére nalezy zazwyczaj zaakceptowac; ale mozna jg zmodyfikowaé w nastepujgcych przypadkach:

e W przypadku skalibrowanego czujnika wilgotnosci (lepszego niz czujnik woudowany w drukarke).

e Czujnik wbudowany w drukarke nie daje odczytu poza zakresem 10-90%. Jesli wskazuje 10% lub
90%, moze by¢ uszkodzony. Ponadto, jesli wilgotno§¢ wzgledna rzeczywiscie wynosi ponizej 10%-
90%, drukarka jest eksploatowana poza okreslonymi w specyfikaciji warunkami pracy.

e Przy wilgotnosci wzglednej 60% wspotczynnik korekty wilgotnosci jest rowny 0. Dlatego, jesli
nie chcesz korekcji z powodu wilgotnosci, mozna wprowadzié wartos¢ 60%.

Postepuj zgodnie z instrukcjami wysSwietlanymi na panelu przednim. Odczekaj 20-30 minut
na ukonczenie procesu.

Kalibracja zwréci wspbiczynnik skalowania lamp z lewej i z prawej strony, w zakresie od 0,9
do 1,1. WysSwietlany jest réwniez stan kalibraciji lamp stapiajgcych. R6zne stany zostang wyjasnione
w nastepujqcych sekcjach.

Kalibracja lamp stapiajgcych z tacq do kalibracii

Korzystanie z tacy do kalibracii jest zalecane wylqcznie, jesli w siedzibie klienta nie ma materiatu PA 12
lub PA 1.

Zawsze zalecamy, jesli to mozliwe, kalibracje lamp stapiajgcych wykonywano Swiezym materiatem PA 12
lub PA 11, poniewaz zwieksza to doktadnos¢ kalibracii. Jesli klient ma dostepne tylko 12 GB lub Estane® 3D
TPU M95A, mozna uzyé tacy do kalibracii.

Po pierwsze, tace do kalibracji nalezy zsynchronizowaé z kazdq drukarkq przed uzyciem jej jako
standardowej metody kalibraciji lamp stapiajgcych. Synchronizacja polega na uzyskaniu wartosci
korekcii, ktora jest wazna tylko dla danej drukarki. Oznacza to, ze na tacy do kalibracii jest wiele wartosci
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korekcii, po jednej dla kazdej drukarki. Jest jednak mozliwe, ze rozne drukarki majg te samq wartosé
korekciji dla tego samego podajnika.

Wartos¢ korekciji jest uzyskiwana automatycznie przez drukarke. Mozna go jednak uzyskaé wytgcznie
w przypadku zastosowania prawidtowej kalibraciji drukarki. Aby uzyskaé wartos¢ korekcii, drukarka
powinna pomysinie skalibrowaé lampy stapiajgce.

Aby uzyskaé wartos¢ korekcii, nalezy wykonaé ponizsze czynnoSci:
1. Zainstaluj najnowszq wersje oprogramowania sprzetowego.

2. Umiesé podaijnik na platformie zespotu drukujgcego zgodnie z opisem w ulotce zestawu
serwisowedo tacy do kalibracii.

3. WI6z zespot drukujgey.

4. Napanelu przednim wybierz opcje @, a nastepnie wybierz opcje Maintenance > Calibrate fusing
lamps with calibration tray (Kalibruj lampy stapiajgce) z tacq kalibracyjng > wyreguluj przesuniecie
tacy kalibracyjne;.

5. Postepuj zgodnie z instrukciami wySwietlanymi na panelu przednim.

6. Po zakonczeniu procesu na panelu przednim zostanie wyswietlony nastepujqcy ekran. Zanotuj wynik
korekty tacy kalibraciji. Ta wartos¢ bedzie wazna tylko dla tego podaijnika w tej konkretnej drukarce:

e P T i

ADJUST CALIBRATION TRAY OFFSET

Calibration tray adjustment - step 2 success

Calibration-tray correction result: 16.000

Take note of this board correction result for this specific printer and board
Tap OK to continue

BRREE

Ta wartos¢ korekceiji musi byé stosowana podczas kalibrowania lamp stapiajgcych z tacq. Uzytkownik
zostanie poproszony, za pomocq panelu przedniego, o wprowadzenie wartosci przed wykonaniem
kalibracii.

Aby skalibrowaé lampy stapiajgce z podajnikiem na panelu przednim, postepuj zgodnie z ponizszq
Sciezkq: Konserwacija >Kalibruj lampy stapiajgce z tacq kalibracyijnqg > Skalibruj lampy stapiajgce z tacq
kalibracyinq.

Postepuj zgodnie z instrukcijami wySwietlanymi na panelu przednim, aby wykona¢ kalibracie.

Kalibracja zwréci wspoétczynnik skalowania lamp z lewej i z prawej strony, w zakresie od 0,9 do 1,1.
Ponadto wyswietlany jest stan kalibracii lamp stapiajgcych.
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Czynniki skalowania lamp stapiajgcych

Po kalibracii lampy stapiajgcej z materiatem PA 12 lub PA 11 lub tacq do kalibracii, na panelu przednim
zostanie wyswietlony stan kalibraciji oraz czynniki skalowania lewej i prawej lampy stapiajqce;.

Wartosci wspétczynnika skalowania okreslajq stan kalibracii i zawierajg wazne informacie, aby
zrozumie€ wplyw na jakoS¢ czesci przed kalibracjg, a takze sposoéb jej modyfikaciji w przysztych
zadaniach.

Stan kalibraciji lamp stapiajgcych

Kalibracja lamp stapiajgcych spowoduije przywrdcenie prawidtowego stanu prawidtowego, ostrzezenia,
nieprawidtowego lub btedu.

e \Valid (Prawidlowy): Kalibracja zostata przeprowadzona prawidtowo, a czynniki skalowania mieszczg
sie w dozwolonym zakresie wartosci operacyjnych.

e Ostrzezenie: Mozna drukowag, ale istnieje ryzyko niewystarczajqcej energii w przypadku uzycia
profilu szybkiego drukowania.

e Invalid (Nieprawidtowa): Nie mozna drukowag, poniewaz jest za mato energii do drukowania przy
uzyciu zrownowazonego profilu drukowania.

e Error (Bigd): Nie udato sie ukonczyé¢ kalibracii, brak wynikéw.

— Niepowodzenie podczas procesu tworzenia warstwy oznacza problem z uktadem tworzenia
warstw. Ponéw probe lub sprébuj uzy€ innej jednostki drukujqgcej, aby potwierdzi¢ diagnoze.

— W przypadku niepowodzenia podczas przetwarzania danych z reguly jest to problem podczas
przetwarzania informaciji wewnetrznych i z reguty pomaga ponowne uruchomienie drukarki.

Zrozumienie czynnikow skalowania

Czynniki skalowania automatycznie modyfikujq iloS€ energii, jakg lampy stapiajgce bedqg stosowane
podczas drukowania, aby uwzglednic takie czynniki, jak cechy lamp utrwalajgcych, szybka lampy
utrwalajgcej, zuzycie modutéw lamp stapiajgcych itp.

Nominalny wspdtczynnik skalowania (wartos¢ 1) oznacza, ze nie zostang wprowadzone zmiany w energii
lampy stapiajgcej. Wspotczynnik skalowania lampy stapiajgcej ponizej 1o0znaczaq, ze iloS¢ zastosowanej
energii zostanie zwiekszona, a wspotczynnik skalowania powyzej 1 spowoduje zmniejszenie ilosci energii
zastosowanej przez lampy stapiajgce.

Czynniki skalowania lamp stapiajgcych dziatajg podobnie do modyfikowania energii lamp stapiajgcych,
ale uwzgledniajq jedynie niewielkie zmiany w lampach stapiajgcych. Z tego powodu kalibracje lamp
stapiajgcych nalezy wykonywac okresowo lub po wymianie lampy stapiajgcej w celu skorygowania
wplywu zmiany sprzetowej lub zuzytego elementu.

Zrozumienie tego jest wazne, poniewaz moze mie¢ wptyw na jakos¢ czesci. Zaktadaijqc, ze drukarka
zostata dostrojona zgodnie z wytycznymi, jesli po kalibraciji lampy stapiajgcej pojawiq sie problemy

z jakosciq czesci, przyczyng moze byé nieprawidtowa kalibracja lamp stapiajgcych, zwtaszcza jesli
czynniki skalowania znacznie sie réznig od poprzednich wartosci. W takim przypadku sprawdz wszystkie
kroki podane powyzej i powtoérz kalibracje lampy stapiajqcei.

Z drugiej strony, jesli przyjmiemy, ze kalibracja lamp stapiajgcych jest prawidtowa, duze réznice
w wspotczynniku skalowania w poréwnaniu z poprzedniq wartosciq, ktérej nie mozna uwzglednié
w przypadku zmian sprzetu, mogqg oznaczag, ze energia lamp stapiajgcych zastosowana w poprzednich
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wydrukach nie byta odpowiedniq iloscig. Jakos¢ elementu w poprzednich zadaniach mogta zostaé
naruszona z powodu nieprawidtowych czynnikéw skalowania.

Reczny wybo6r czynnikow skalowania

Wspobiczynnik skalowania mozna takze modyfikowaé recznie. Tej opcji mozna uzyé w przypadku
nieprawidtowej lub podejrzanej kalibracji lampy stapiajgcej lub jesli pojawiq sie problemy z jakosciq
czesci z powodu zmian czynnikéw skalowania, aby powrécié do poprzednich wartosci.

Aby recznie ustawi¢ czynniki skalowania, wybierz opcie {@Narzedzia systemowe > Kalibruj lampy
stapiajqce przy uzyciu wartosci nominalnych.

Nastepnie wybierz zqdany wspétczynnik skalowania sposréd trzech opcii: Niski (0,92), Sredni (0,95) lub
Wysoki (0,98). Pamigetai, ze niski odpowiada mniejszemu wspaotczynnikowi skalowania, ktéry zapewnia
wiekszq ilos¢€ energii, podczas gdy High odpowiada wiekszemu wspétczynnikowi skalowania, co
powoduje mniejsze zuzycie energii przez lampy stapiajgce. Ten sam wspotczynnik skalowania zostanie
zastosowany w obu modutach, z prawej i lewej strony, niezaleznie od rzeczywistej wydajnosci kazdego
z nich.
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14

Informacije o zamawianiu

W niniejszym rozdziale podano dostepne materiaty eksploatacyjne i akcesoria oraz ich numery
katalogowe (informacije aktualne w dniu utworzenia dokumentu).

Skontaktuj sie z pomocq technicznq i sprawdz, czy zgdane materiaty sq dostepne w Twojej okolicy dla

danego modelu.

Tabela 14-1 Numer katalogowy

Numer Nazwa

katalogowy

MOP45A Jednostka drukujgca HP Jet Fusion 3D

FOKO8A Gtowica drukujgca HP 3D600

V1Q77A Gtowica drukujgca HP 3D710 (wytgcznie do modelu 4210)
V1Q60A Odczynnik utrwalajgcy HP 3D600, 3 |

V1Q63A Odczynnik utrwalajgcey, 5 I, HP 3D700

V1Q78A Odczynnik utrwalajgey HP 3D710 5 | (wytgcznie do modelu 4210)
V1Q61A Odczynnik wykanczajgcy HP 3D600 3 |

V1Q64A Odczynnik wykanczaijqcey, 5 I, HP 3D700

V1Q79A Odczynnik wykanczajgey HP 3D710 5 | (wytgcznie do modelu 4210)
V1Q66A Rolka czyszczgca HP 3D600

V1IR20A HP 3D HR PA 121400 L / 600 Kg

VIR23A HP 3DHR PA12GB 1400 L /700 Kg

Informacje o zamawianiu
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15 Rozwigzywanie problemow

W nastepujgcych sekcjach znajdujg sie szczegobtowe informacie na ten temat.

WejsScie do menu diagnostycznego (tryb rozruchu ustugi)

To menu oferuje dostep do podsieci dotyczqcych testow diagnostycznych i narzedzi, narzedzi
serwisowych do diagnostyki i konserwacii.
Testy diagnostyczne i narzedzia

Testy i narzedzia zwigzane z dziataniem skrzynki z uktadem elektronicznym, skrzynki zasilania, gérnej
nagrzewnicy, systemu utrwalajgcego, ADS, SVS, HDD, chtodzeniaq, interfejsu uzytkownika, karetki,
systemu osi skanowania, systemu zespotu natryskowego, elektroniki zespotu drukujgcego, zarzqdzania
materialem i ogrzewania zespotu drukujgcego.

Weijscie do menu diagnostycznego (tryb rozruchu ustugi)

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu. Przed rozpoczeciem
przeczytaj wszystkie kroki.

1. Upewnij sie, ze drukarka jest wylgczona za pomocq przycisku zasilania z boku panelu przedniego, a
nie przetgcznika zasilania z tytu drukarki.

2. Nacisniji zwolnij przycisk zasilania, aby wiqgczy¢ drukarke.

3. Podczas uruchamiania drukarki spbjrz na ekran i poczekaij, az pojawi sie ikona [@] . Jesliikona
nie pojawi sie przed wyswietleniem opcji Inicjowanie, uruchom ponownie drukarke i sprébui
ponownie.
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4.  Nacisniji przytrzymaj ikone [@®), co rozpocznie sie. Zostanie wyswietlony nastepujqcy ekran:

5. Nacisniji zwolnij trzy ikony, jedna po drugiej, w tej kolejnosci:

a. >}
b. o)
C.

[¥g WAZNE: Nie naciskaj ikon naraz. Nacisnij kazdg z ikon i zwolnij jg, zanim nacisniesz kolejng.

6. Czteryrazy migajq szes¢ ikon z boku panelu przedniego. Jesli tak sie nie stanie, oznacza to, ze
sekwencija wejsciowa nie powiodta sie i trzeba bedzie ponownie uruchomié i sprobowaé ponownie.

7.  Zaczekaj, az drukarka zakonczy sekwencije inicjalizacii i wyswietli menu diagnostyczne.

8. W menu diagnostycznym przewin w gore lub w dét, przesuwajgc palec w goére lub w dét po panelu
przednim i nacisnij opcje w celu wybrania opciji.

[ UWAGA: Testy diagnostyczne i narzedzia dziatajq w trybie specjalnym, ktory nie wymaga petnej
inicjalizacii drukarki. Dlatego po zakonczeniu testu nalezy wytgczy€ drukarke i wigczyé jg ponownie
przed ponowng prébg drukowania lub przed rozpoczeciem kolejnego testu.

B UWAGA: W niektorych przypadkach panel sterowania moze nie odpowiadac na szybkie
nacisniecie ikony. Naciskajgc ikone, najlepiej nacisnqé jg celowo przez okoto jednq sekunde.

[ UWAGA: Jeslidrukarka zawiesi sig podczas testu, wroc do kroku 1 powyzej i uruchom ponownie
od poczqgtku.

Wyglad menu diagnostycznego

W ponizszej sekciji sq wySwietlane szczegbtowe informacije na ten temat.
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Diagnostics menu

Diagnostics

0001 E-box

0010 Power Box

0016 Top Heating

0020 Fusing System

0022 ADS

0030 Service Station
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16 Bledy systemu

Wstep

Czasami w systemie moze by¢ wysSwietlany komunikat o bledzie systemowym, sktadajgcy sie z 12-
cyfrowego kodu numerycznego, po ktérym wyswietlana jest informacija dotyczqca zalecanych dziatan.

W wiekszoSci przypadkéw pojawi sie monit o ponowne uruchomienie urzgdzenia. Po uruchomieniu
drukarki lub stacji przetwarzania urzgdzenie moze lepiej zdiagnozowaé problem i rozwigzac go
automatycznie. Jesli po zrestartowaniu problem nadal wystepuie, nalezy skontaktowac sie z pomocq
technicznq i przygotowaé informacije dotyczqgce kodu numerycznego z komunikatu o btedzie.

Ponizej zamieszczono instrukcije dotyczqce niektérych konkretnych komunikatow. W przypadku
pozostatych komunikatéw nalezy postepowaé zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami.

W przypadku kazdego kodu btedu gtowice drukujgce sg ponumerowane w sposéb przedstawiony
ponizej.

Tylna gtowica drukujgca

Srodkowa gtowica drukujgca

Przednia gtowica drukujgca

0085-0008-0X94 Karetka - Gtowica drukujqca - Skrajnie

wysoka temperatura
(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujgce;.

1.

Wyimij gtowice drukujqcq i zwaz jq. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jq wymienic:
zobacz Glowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidlowa, nalezy wykonaé ponizsze
Czynnosci.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie
150.
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3. Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi€, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizacii oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymienic gtowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

4.  Wyszukajw oprogramowaniu sekcje zadania o zbyt duzej gestosci i sprobuj zmienic orientacie.
W przypadku erozji szczytéw lub zagtebien rozpocznij od matej powierzchni do utrwalenia i zakoncz
matq powierzchnig do wydrukowania/utrwalenia. Mozna to tatwo osiggngé obracajgc element
pod okreslonym kqtem. Firma HP zaleca obracanie elementu o wiecej niz 20 stopni w celu
zminimalizowania zjawiska schodkowania.

0085-0008-0X86 Karetka - Gtowica drukujqca - Zbyt wysoka
temperatura

(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujqce;.

1. Wyjmij glowice drukujgcq i zwaz jqg. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienié:

zobacz Glowice drukuijgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykona¢ ponizsze
CczynnosSci.

2. Wyszukaj w oprogramowaniu sekcje zadania o zbyt duzej gestosci i sprobuj zmienic orientacie.

0085-0008-0X95 Karetka - Gtowica drukujgca - Skrajnie niska
temperatura

(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujqce;.

1. Wyjmij glowice drukujqgcq i zwaz jg. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienié:

zobacz Glowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykona¢ ponizsze
CczynnosSci.

2. Czyszczenie stykéw gtowicy drukujqcei: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie
150.

3.  Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi€, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizacii oryginalnej gtowicy drukujgceij. Jesli tak jest, nalezy wymienic gtowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X87 Karetka - Glowica drukujgca - Zbyt niska
temperatura

(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujgce;.

1. Wyjmij glowice drukujgcq i zwaz jq. Jesli gtowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic:

zobacz Glowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykonaé ponizsze
Cczynnosci.
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2. Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej na stronie
150.

3. Jesli problem nadal wystepuje, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizaciji oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymienié glowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X82 Karetka - Gtowica drukujgca — Brak
odpowiedzi danych

(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujqce;.

1. Wyjmij glowice drukujqgcq i zwaz jg. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienié:

zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykona¢ ponizsze
czynnosSci.

2. Czyszczenie stykéw gtowicy drukujqcei: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie
150.

3.  Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi€, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizaciji oryginalnej gtowicy drukujgceij. Jesli tak jest, nalezy wymienic gtowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X98 Karetka - Gtowica drukujqca - Btqd transmisji
(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)
Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujgce;.

1. Wyjmij glowice drukujgcq i zwaz jq. Jesli gtowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic:
zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykonaé ponizsze
Cczynnosci.

2. Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej na stronie
150.

3. Jesli problem nadal wystepuje, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizaciji oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymienié glowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X96 Karetka - Gtowica drukujgca - Btqd kalibracii
energii

(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujqce;.

1. Wyjmij glowice drukujgcq i zwaz jg. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienié:

zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykona¢ ponizsze
czynnoSci.
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Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykéw gltowicy drukujgcej na stronie
150.

Jesli problem nadal wystepuie, zamien glowice drukujgce, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizaciji oryginalnej gtowicy drukujgceij. Jesli tak jest, nalezy wymienié glowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X93 Karetka - Gtowica drukujgca - Brak ciqggtosci

(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujqce;.

1

Wyimij gtowice drukujgcq i zwaz jqg. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic:
zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykona¢ ponizsze
CczynnosSci.

Czyszczenie stykoéw glowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie
150.

Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi€, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizacii oryginalnej gtowicy drukujgceij. Jesli tak jest, nalezy wymienic gtowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X85 Karetka - Glowica drukujgca - Blgd logiczny

(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujgce;.

1

Wyimij gtowice drukujqcq i zwaz jq. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic:
zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykonaé ponizsze
Cczynnosci.

Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykdw gltowicy drukujgcej na stronie
150.

Jesli problem nadal wystepuie, zamien glowice drukujgce, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizaciji oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymienié glowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0008-0X10 Karetka - Gtowica drukujgca — Napiecie poza
zakresem
(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)

Gdzie X oznacza numer gltowicy drukujqce;.

1

Wyimij gtowice drukujgcq i zwaz jq. Jesli glowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic:
zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykona¢ ponizsze
CczynnoSci.

Czyszczenie stykoéw gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie
150.
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3. Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujqce, aby sprawdzi€, czy problem przeniesie
sie do nowej lokalizacii oryginalnej gtowicy drukujgceij. Jesli tak jest, nalezy wymienic gtowice
drukujgcq: zobacz Glowice drukujgce na stronie 44.

0085-0013-0X01 Karetka - Napetniacz - Usterka

Gdzie X oznacza:

1. Napetiacz na gtowicy drukujgcej 1
2. Napetniacz na glowicy drukujgcej 2
3. Napetniacz na glowicy drukujqgcej 3

Napetniacz jest nieprawidtowo poditqgczony lub ma uszkodzony kabel. Po prostu odiqgcz kabel napetniacza
i podiqcz go ponownie. Zobacz Wymiana napetniacza na stronie 169, krok 1, aby odtqgczy€ kabel
napetniacza i krok 4, aby podigczy€ go ponownie.

Jesli problem nadal wystepuije po poprawieniu potqczenia, mozliwe jest rowniez, ze uszkodzony jest sam
napetniacz. W takim przypadku nalezy wymieni¢ odpowiedni napetniacz. Zobacz Wymiana napetniacza
na stronie 169.

0085-0013-0X33 Karetka - Napetniacz - Zbyt wysoki prqd

Gdzie X oznacza:

1. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 1
2. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 2
3. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 3

Napetniacz jest uszkodzony. Wymieni¢ odpowiedni napetniacz. Zobacz Wymiana napetniacza na stronie
169.

0085-0013-0X41 Karetka - Napetniacz - NieszczelnoS¢

Gdzie X oznacza:

1. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 1
2. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 2
3. Napetniacz na glowicy drukujqgcej 3

W obwodzie powietrznym napetniacza wystepuije nieszczelnosé. Najczestsza przyczyna to
nieprawidtowe wprowadzenie portéw napetniacza podczas zatrzaskiwania gtowicy drukujqgcei.
Zatrzasnij ponownie odpowiedniq gtowice drukujqgca.

Porty napetniacza to dwa mate porty powietrzne ponizej zatrzasku, ktére muszq miescic sie w dwoch
otworach gérnych gtowicy drukujgce;.
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Zobacz Gtowice drukujgce na stronie 44, kroki 5 i 6, aby zwolni¢ i podnies zaczep, krok 1213, aby
sprawdzié, czy porty napetniacza sq dobrze wtozone i krok 14, aby zamknqg¢ zatrzask.

i WAZNE: Po prostu podnies zatrzask i zamknij. nie wyjmuj gtowicy drukujgcei.

Jesli problem nadal wystepuje po ponownym zatrzasnieciu gtowicy drukujgcej, jest rowniez mozliwe,
ze porty napetniacza sq uszkodzone lub wystepuije nieszczelnos¢ w obwodzie wtasnym napetniacza.
W takim przypadku nalezy wymieni¢ odpowiedni napetniacz. Zobacz \Wymiana napetniacza na stronie
169.
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17 Gdy potrzebujesz pomocy

Zgdanie wparcia technicznego

Pomoc techniczng Swiadczy reprezentant pomocy technicznej: zwykle w firmie, w ktérej zakupiono
drukarke. W przeciwnym razie nalezy skontaktowac¢ sie z pomocq techniczng firmy HP w serwisie
internetowym:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support lub

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support lub

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Przed skontaktowaniem sie z pomocq techniczng nalezy przygotowaé sie do rozmowy w nastepujqgcy
sposob:

e Zapoznaj sie z sugestiami rozwigzywania problemow podanymi w tym przewodniku.
e W stosownych przypadkach przejrzyj dokumentacje oprogramowania.
e Sprawdz, czy przygotowane sqg nastepujqce informacie:

—  Numer produktu i numer seryjny posiadanej drukarki.

— Jeslina panelu przednim jest wySwietlany kod btedu, zanotuj go. Zobacz Btedy systemu na
stronie 281.

— Nazwa i numer wersji uzywanego oprogramowania.

— W przypadku probleméw z jakosciq drukowania nalezy przygotowaé informacije dotyczgce
nazwy i numeru katalogowego papieru oraz nazwy i pochodzenia wstepnych ustawien
do drukowania.

Samodzielne naprawy przez uzytkownika

W ramach programu Samodzielna naprawa przez uzytkownika (HP Customer Self-Repair) klienci mogq
uzyska€ najszybszg pomoc w ramach gwarancii lub kontraktu. Firma HP wysyta czeSci zamienne
bezposrednio do klienta (uzytkownika koncowego), ktére mozna samodzielnie zamontowaé. W ramach
tego programu uzytkownik moze samodzielnie wymieni¢ czesci w dogodnym czasie.

Wygodny i fatwy w uzyciu

e Odpowiedzialny za obstuge danego uzytkownika specijalista pomocy technicznej zdiagnozuije
problem i oceni, czy w celu usuniecia go jest wymagana wymiana uszkodzonego elementu
sprzetowego.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat ustugi samodzielnej naprawy przez uzytkownika, zobacz
http://www.hp.com/go/selfrepair/.
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Informacje serwisowe

Centrum polecen moze wydrukowacé na zgdanie liste wielu aspektéw biezgcego stanu drukarki. Niektére
z nich mogq byé¢ przydatne dla inzyniera serwisowego przy usuwaniu problemu.
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18 Utatwienia dostepu

Panel przedni
W razie potrzeby mozna modyfikowaé jasnosé ekranu panelu przedniego i gloSnosé gtosnikow.

Zmiana opciji systemowych na stronie 26
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