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1  Vita vas systém MJF

Predstavenie produktu.

Dokumentdcia
So zariadenim sa doddva kompletna stprava dokumentdcie.
K dispozicii st nasledujlice dokumenty:
e Sprievodca pripravou miesta pouzivania
e Uvodné informdcie
e Pouzivatelska prirucka (tento dokument)
e Vided dopliiiajice pouZivatelska prirucku
e Pravneinformdcie
e Obmedzenad zaruka
e Pouzivatelska prirucka k softvéru HP SmartStream 3D Build Manager
Tieto dokumenty moZete prevziat z prislusnej webovej lokality:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/manuals

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/manuals

Poziadavky na pouzivanie produktov

Produkty, sluZzby a spotrebny materidl podliehaji nasledujicim dodatoénym podmienkam:

Zakaznik suhlasi s tym, Ze v 3D tlaciarni HP bude pouZivat iba spotrebny materidl znacky HP a materidl
certifikovany spolocnostou HP, a uvedomuije si, Ze pouzitie akéhokolvek iného spotrebného materidlu
ako spotrebného materidlu HP méze spdsobit vazne problémy s funkénostou alebo bezpecnostou
produktu vratane, ale nie vyluéne problémov uvedenych v pouZivatelskej prirucke. Zakaznik sthlasi s
tym, Ze produkt ani spotrebny materidl nebude pouzivat na Géely, ktoré nie st povolené zdkonmi USA, EU

alebo inymi platnymi pravnymi predpismi.

Zakaznik sdhlasi s tym, Ze produkt ani spotrebny materidl nebude pouzivat na vyvoj, navrhovanie, vyrobu
ani produkciu jadrovych zbrani, rakiet, chemickych ani biologickych zbrani, ani vybusnin akéhokolvek
druhu.

Zakaznik sthlasi s tym, Ze splni poziadavku na pripojenie uveden nizsie.

Zakaznik mdze pouzivat firmvér integrovany v produkte iba na to, aby produkt fungoval v stlade s jeho
zverejnenymi Specifikaciami.

Zakaznik sthlasi s dodrZiavanim pouZivatelskej prirucky.

Vita vas systém MJF
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Produkty, sluzby alebo technické Gidaje poskytované podla tychto podmienok st uréené na interné
pouZitie zdkaznika a nie st uréené na dalsi preda.

Technologia MJF

Technol6gia HP Multi Jet Fusion pontka vyhody rychlosti a kontrolu nad viacerymi viastnostami dielov a
materidlu ako priinych procesoch 3D tlace.

Technoldgia HP Multi Jet Fusion za€ina poloZenim tenkej vrstvy materidlu na pracovnej ploche. Potom
vozik obsahujtci matricu HP Thermal Inkjet prechddza zlava doprava, pricom tlaci chemickeé pripravky
na celej pracovnej ploche. Proces vrstvenia a energeticky proces si spojené v plynulom prechode
druhého vozika zhora dole. Proces pokracuie, vrstva po vrstve, az kym sa nevytvori kompletny diel. Na
dosiahnutie optimalnej produktivity zmenia voziky pri kazdej vrstve smer.

Material recoat Apply fusing agent Apply detailing agent Energy

b666 999900

(b) (c)

(a) Materidl sa opdtovne nanésa v celej pracovnej oblasti.
(b) Tavny pripravok (F) sa selektivne aplikuje tam, kde je potrebné Ciastocky spoijit tavenim dohromady.

(c) Detailizacny pripravok (D) sa selektivne aplikuje tam, kde je potrebné zoslabit alebo zosilnit tavenie.
V tomto priklade detailizaény pripravok zmensSuje tavenie na hranici, aby sa vytvoril diel s ostrymi a
hladkymi okrajmi.

(d) Pracovna oblast je vystavend tavnej energii.
(e) Diel teraz pozostéva z vytavenych a nevytavenych oblasti.

Proces sa opakuije, az kym sa nevytvori kompletny diel.

POZNAMKA: Poradie krokov uvedenych vyssie je typické, ale mdze sa zmenit v Specifickych
hardvérovych implementaciach.

Technologia HP Multi Jet Fusion umoZziuije realizovat plny potencidl 3D tlace prostrednictvom produkcie
vysoko funkénych dielov. Technolégia HP Multi Jet Fusion, ktora pouziva matrice HP Thermal Inkjet, je
vytvorend na zdkladnej technickej schopnosti spolo¢nosti HP rychlo a presne umiestiiovat presné (a
drobné) mnozstva viacerych typov kvapalin. To poskytuje technoldgii HP Multi Jet Fusion vSestrannost a
potencidl, ktory nemaiju iné technolégie 3D tlace.

Okrem tavnych a detailizaénych pripravkov méZze technolégia HP Multi Jet Fusion vyuzivat dalSie
pripravky na transformaciu vliastnosti na kaZzdom objemovom pixeli (alebo voxeli). Tieto pripravky,
transformacné pripravky, ukladané bod po bode po celom priereze, umoziuiju technoldgii HP Multi Jet
Fusion vytvarat diely, ktoré nie je mozné vytvorit inymi metodami.

Napriklad s vyuzitim hibkovych znalosti spolo&nosti HP v oblasti vedy o farbéch by tladiarne HP Multi Jet
Fusion mohli selektivne tlacit inG farbu na kazdom voxeli s pripravkami obsahuijicimi azirové, purpurové,
ZIté alebo ¢ierne (CMYK) farbiva.

Kapitola 1 Vita vas systém MJF



Dlhodoba vizia pre technoldgiu HP Multi Jet Fusion je vytvarat diely s kontrolovatelnhe variabilnymi

- dokonca tplne odlidnymi - mechanickymi a fyzikalnymi vlastnostami v rdmci jedného dielu alebo
medzi samostatnymi dielmi spractvanymi sicasne na pracovnej ploche. Toto sa dosahuije oviadanim
interakcie tavnych a detailizacnych pripravkov navzdjom, s materidlom, ktory sa ma tavit, a s dalSimi
transformacnymi pripravkami.

Technol6gia HP Multi Jet Fusion dokdze poskytovat ndvrharske a vyrobné moznosti, ktoré presahuit
hranice naSej predstavivosti. A presne to robia prelomové technoldgie.

Odporuacéania tykajuce sa pouzivania

Technologia HP Multi Jet Fusion zvySuije pouZitelnost prostrednictvom dobre definovaného pracovného
postupu.
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1. Pripravte si svoj ndvrh pre tlaé: Otvorte svoj 3D model a pomocou softvéru spoloénostiHP s
jednoduchou obsluhou skontroluite, €i v iom nie s chyby.

D)

2. Zabalenie modelov aich odoslanie do tladiarne: Viozte viacero modelov do softvéru a odoslite Glohu
do tlaciarne.

3. Pridajte materidly: Vlozte kazety s materidlom do stanice spracovania.

4. Automatizované mieSanie: Zazijete Cisté vkladanie a mieSanie, pretoZe stanica spracovania je
uzavretd a automatizovand. Materidly sa vkladaji do konstrukénej jednotky.

5. Vyberte konstrukénu jednotku zo stanice spracovania.
6. Zasuite konstrukéni jednotku do tlaciarne.

7. Tlaé s oviadanim na Grovni voxelov: Len tuknite na Start (Start) a vdaka jedineénému procesu tlade
spoloc¢nosti HP s viacerymi pripravkami ziskate extrémnu rozmerovi presnost a jemné detaily.

8. Efektivny pracovny postup: Konstrukéni jednotku je mozné vybrat z tlaciarne, ktord je teraz
pripravend na dalSiu produkciu, a zasuntt spdat do stanice spracovania.

Casové pldnovanie

Pri pldnovani tlade berte do Gvahy &asy tlade a chladenia. Casy tlaée a chladenia sa lisia v zavislosti od
velkosti a poctu dielov pri kazdej tlaci. Orientacne ocakdvaite pre pInd tlacovi komoru okolo 16 hodin
tlace a 46 hodin chladenia.

Odporacania tykajlce sa pouzivania
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Tabulka 11 Casové plénovanie

Cas tlade Cas Cas prirodzeného chladenia Cas rychleho
bezpecnostnéh chladenia*
o chladenia
TlaGova komora ReZim rychlej Predvoleny Normal Minim@iny * (vsystémoch s
tiaGe rezim/Rezim (Normdina) integrovanym
pevnosti tlace rychlym
chladenim)
100 % pIna 10h 16 h 20 min 20-30min 46 h 31h 10h
75 % pInda 7h30 min 12h15 min 20-30min 35h 23h 8h
50 % plnd 5h 8h10 min 20-30min 23h 16 h 6,5h
25 % plna 2h 30 min 4h 20-30 min 12h 8h 5h
/A VAROVANIE! *Na vybalenie budete potrebovat Ziaruvzdorné rukavice a okuliare.

4 POZNAMKA: Casy chladenia su priblizné a mézu sa lisit v zavislosti od zlozitosti tlade.

jednotky, aby ste monhli tlacit nepretrzite.

Q- TIP: Ak tlacite malé diely, zvaZzte ich tla¢ v malych ddvkach a zaobstaranie si dalSej konstrukénei

Kapitola 1 Vita vas systém MJF



2 Bezpecnostné opatrenia

Pred pouzitim zariadenia si precitajte bezpecnostné opatrenia a ndvod na obsluhu, ktoré vam pomézu
pouZivat toto zariadenie bezpecnym spdsobom.

Uvod

Oc¢akava saq, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie, mate dostatocné skdsenosti nevyhnutné
na uvedomenie si rizik, ktorym méZete byt vystaveni pri vykondvani Gloh, a Ze ste na minimalizovanie
nebezpecenstva hroziaceho vam aj ingym osobdam prijali prislusné opatrenia.

Pred pouzitim zariadenia si precitajte bezpecnostné opatrenia a ndvod na obsluhu, ktoré vam pomézu
pouZivat toto zariadenie bezpecnym spdsobom.

Na zabezpecenie sprévnej a bezpecnej prevadzky zariadenia vykonajte odporacané tlohy Gdrzby a
Cistenia.

Prevadzkovanie zariadenia musi po cely ¢as prebiehat pod dohladom.

Zariadenie je staciondrne a malo byt umiestnené v priestore s obmedzenym pristupom len pre
oprévnenych pracovnikov.

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Nesiete zodpovednost za dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov.

Vypnite vSetky zariadenia pomocou Gsekovych istiGov umiestnenych v rozvodnej jednotke napdjania
(PDU) budovy a telefonicky sa skontaktuijte so zdstupcom servisu (pozrite si cast Pomoc na strane 284),
ak sa vyskytne niektory z nasledujdcich pripadov:

e Napdjaci kabel je poSkodeny.

e Kryty hornych vyhrievacich a tavnych Ziaroviek st poSkodené, sklo chyba alebo je rozbité, pripadne
je chybné tesnenie.

e Zariadenie sa poskodilo désledkom narazu.
e Do zariadenia prenikla kvapalina.
e 7o zariadenia vychadza dym alebo nezvycajny zapach.

e Zabudovany isti¢ rezidudlneho pradu (preruSovaé pozemného poruchového obvodu) opakovane
zlyhal.

e Poistky sa vypalili.
e Zariadenie nefunguje normalnym spésobom.

e Doslo k mechanickému poskodeniu alebo poskodeniu krytu.

Bezpecénostné opatrenia
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Zariadenie vypnite pomocou Usekovych isticov (prerusovacov rozvetveného elektrického obvodu), ak sa
vyskytne niektory z nasledujlcich pripadov:

e Nastala barka.
e Doslo k vypadku energie.

Zariadenie pouzivaijte iba v rdmci stanovenych rozsahov prevéadzkovej teploty a vihkosti. Pozrite si
sprievodcu pripravou miesta pouzivania.

Tlaciaren, konstrukéna jednotka a stanica spracovania by sa mali vzdy udrZiavat v rovnakych
podmienkach okolitého prostredia.

V priestore vykondvania tlace, v ktorom je zariadenie nainstalované, by sa nemala nachadzat rozliata
kvapalina ani para vyzrazana z prostredia.

Pred zapnutim zariadenia sa uistite, Ze sa v iom nenachdadza ziadna vyzrazand para.
Venuite Specidlnu starostlivost z6nam oznacenym vystraznymi Stitkami.

Pouzivajte len materidl a pripravky znacky HP certifikované spolo¢nostou HP. Nepouzivajte neschvaleny
material alebo pripravky tretich stran.

Pouzivaijte len vonkajSie nadrze certifikované spolocnostou HP. Pouzitie vonkajSich nadrzi tretich strdn
moZe sposobit bezpecnostné rizikd, Gniky materidlu a poruchy stanice spracovania a mdze to mat vplyv
na zaruku vasho systému.

V pripade neocakdvanej poruchy, anomadlie, ESD (elektrostatickych vybojov) alebo elektromagnetického
ruSenia stlacte nidzovy vypina¢ a zariadenie odpojte. Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu
podpory.

Neopravuijte ani nevymienaijte Ziadnu ¢ast tladiarne ani sa nepokuisajte o Ziadny servis, pokial to
vyslovne neodporicaiju pokyny na pouZzivatelski Gdrzbu alebo publikované pokyny na pouzivatelské
opravy, ktorym rozumiete a mate zru¢nosti potrebné na ich vykonanie.

Zariadenie sa nepokisajte sami opravit, rozobrat ani upravit.
NepouZivaijte Ziadnu int ¢ast ako origindlne ndhradné diely HP.

Ak potrebujete zariadenie opravit alebo preinstalovat, obratte sa na najblizSieho autorizovaného
poskytovatela sluZieb.

V opacénom pripade méze dojst k Grazu elektrickym pridom, poziaru, problémom s produktom alebo
poraneniu.

Vysledné diely/produkcie

Zakaznik prebera vsetky rizika savisiace alebo vyplyvajuce z 3D tlaCenych dielov.

Zakaznik je sdm zodpovedny za vyhodnotenie a stanovenie vhodnosti a stladu s platnymi predpismi
tykaijlcimi sa produktov alebo 3D tlaGenych dielov na akékolvek pouZitie, najmd na pouzitia (vratane,

ale nie vyluéne zdravotnickych/stomatologickych vyrobkov, vyrobkov prichadzajicich do styku s
potravinami, vyrobkov pre automobilovy, tazky priemysel a spotrebitelskych vyrobkov), ktoré st upravené
viddami USA, EU a ostatnymi prislugnymi viadami.

Kapitola 2 Bezpecnostné opatrenia



Nebezpecenstvo vybuchu

Prach moze predstavovat nebezpecenstvo vybuchu. Starostlivo dodrziavaijte vSetky preventivne
opatrenia na zniZenie tohto rizika.

/A VAROVANIE! Oblaky prachu m6zu so vzduchom vytvarat vybusné zmesi. Vykonaijte preventivne
opatrenia proti statickym ndbojom a udrZiavaijte dostato¢ni vzdialenost od zdrojov zapalenia.

UPOZORNENIE: Zariadenie nie je uréené pre nebezpecné oblasti alebo zony klasifikované podlia
smernic ATEX: len beZné miesta.

Ak chcete predist riziku vybuchu, vykonaijte nasledujlice preventivne opatrenia:

V blizkosti zariadenia a priestoru na skladovanie materidlu by malo byt zakazané fajCenie,
pouZivanie svie€ok, zvaranie a otvoreny ohen.

Vnutro a okolie zariadenia by sa malo pravidelne Cistit nevybusnym vysdvacom, aby nedochdadzalo
k hromadeniu prachu. Prach nezametaite, ani sa ho nepokisajte odstranovat pomocou pistole na
stlaceny vzduch.

Na Gistenie sa vyZaduje nevybusny vysavac certifikovany na zber horlavého prachu. Prijmite
opatrenia na zmiernenie Gniku materialu a vyhybajte sa moznym zdrojom zapalenia, ako su
napriklad elektrostatické vyboje, plamene a iskry. NefajCite v blizkosti.

Zariadenie a prislusenstvo musi byt riadne uzemnené len zapojenim do uzemnenych zdasuviek
elektrickej siete; nemanipulujte s vnatornym zapojenim. Ak si vSimnete statické vyboje alebo
elektrické iskry, zastavte prevadzku, odpoijte zariadenie a kontaktujte zastupcu technickej podpory.

Pravidelne kontrolujte vzduchové filtre a tesnenie vyhrievacich Ziaroviek, ako je Specifikované v asti
Udrzba hardvéru na strane 100. Neodstranuite filtre alebo ochranné skla ziaroviek.

Pouzivajte len materidl a pripravky znacky HP certifikované spolo¢nostou HP. NepouZivajte
neschvaleny materidl tretich stran alebo pripravky tretich stran.

Spoloénost HP odpori&a pouzivanie prisluSenstva HP na vybalenie 3D dielov a opdatovné naplnenie
tlaCovej komory. Ak sa pouzivaiju iné metody, prec€itajte si nasledujlice poznamky:

—  Oblaky prachu vznikajice pocas manipuldcie alebo skladovania mézu so vzduchom vytvarat
vybusné zmesi. Charakteristiky vybuchu prachu zdavisia od velkosti astic, tvaru ¢astic, obsahu
vlhkosti, necistot a dalSich premennych.

—  Skontroluite, &i st vSetky zariadenia sprdvne uzemnené a naindtalované tak, aby spifiali
poziadavky elektrickej klasifikdcie. Rovnako ako v pripade inych suchych materiélov, pri sypani
tohto materidlu alebo umoZzneni, aby volne padal alebo bol prepravovany cez sklzy alebo rurky,
sa mozu akumulovat a tvorit elektrostatické iskry, ktoré moézu sposobit zapdlenie materialu
samotného alebo akychkolvek horlavych materidlov, ktoré moZzu prist do styku s danym
materidlom alebo jeho nadobou.

Pri skladovani, manipuldcii a likvidacii materidlu postupuijte podla miestnych pravnych predpisov.
Informécie o spravnej manipulécii a skladovani ndjdete v kartéch bezpecnostnych Gdajov na strénke
http://www.hp.com/go/msds. DodrzZiavaijte procesy a postupy v oblasti ochrany Zivotného prostredia,
zdravia a bezpecnosti.

Zariadenie neumiestiujte na nebezpecné miesta, umiestnite ho oddelene od inych zariadeni, ktoré
by mohli po¢as jeho prevadzky vytvorit oblak horlavého prachu.

Pomocné zariadenia pre postprodukciu, napriklad pieskovanie, musia byt vhodné pre horlavy prach.

Nebezpecenstvo vybuchu
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e Ak sivSimnete iskry alebo vyliaty materidl, okamzite zastavte prevadzku a pred pokracovanim
zavolajte zastupcu servisu spoloénosti HP.

e VSetci pracovnici musia byt pri praci s horlavym prachom zbaveni statickej elektriny pouzivanim
vodivej alebo disipativnej obuvi a odevu a vodivej podlahy.

Okrem toho, len pre stanicu spracovania 4210:

e Pouzite velkoobjemovy vypustaci systém a bubnovy rotator, ktoré st vhodné pre horlavy prach a
kompatibilné s materidlom, ktory budete pouZivat.

e Oblast najmenej 2 m okolo velkoobjemového vypustacieho systému udrziavajte bez elektrickych a
elektronickych zariadeni a akychkolvek zdrojov vznietenia.

e Pouzite pevné rary a pruzné hadice vhodné na prenos horlavého prasku, ktoré su spravne
uzemneneé.

e Na pripevnenie externej nadrze a nadrze na vkladanie materialu k uzemnovaciemu bodu, ak sa
pouzivaji ako zdroj sypkého materidlu, pouzite statické uzemnovacie svorky.

e Odporiacéame nainstalovat Standardné uzemnenie medzi kovovy uzemnovaci pds dodany s vreckom
zGsobnika materidlu a infrastruktdru vasSich priestorov.

Riziko Grazu elektrickym pradom

Pred vykonévanim servisu vypnite zariadenie pomocou Usekovych istiGov (prerusovacov rozvetveného
elektrického obvodu) umiestnenych v rozvodnej jednotke napdjania (PDU) budovy. Zariadenie musi byt
uzemnené len zapojenim do uzemnenych zdsuviek elektrickej siete.

/A VAROVANIE! Vnatorné obvody vo vntri e-skrinky, horné vyhrievacie, tavné ziarovky, konStrukéna
jednotka a stanica spracovania pracuid pri nebezpecnych napdtiach, ktoré moézu spdsobit smrt alebo
vdzne zranenie.

Ak chcete predist riziku Grazu elektrickym priadom, zohladnite nasleduijice odporacania:

e S vynimkou vykondvania Gloh spravy hardvéru sa nepokuisajte demontovat kryty vnitornych
obvodov, horné vyhrievacie, tavné Ziarovky, konstrukénua jednotku, stanicu spracovania alebo e-
skrinku. V takom pripade postupuijte presne podia pokynov.

e Neskladaijte ani neotvaraijte Ziadne zatvorené kryty ¢i zastréky systému.
e Nevkladaite ziadne predmety cez otvory do zariadenia.

e Funkcnost istica rezidudlneho pridu (RCCB) testuite kazdy rok (postup ndjdete v Gasti nizsie).

4 POZNAMKA: Vypdlend poistka moze signalizovat chybné fungovanie elektrickych obvodov vnatri
systému. Telefonicky sa skontaktuijte so servisnym technikom (pozrite si ¢ast Pomoc na strane 284) a
nepokusajte sa vymienat poistku sami.

Tepelné riziko

Podsystémy horného ohrevu, tavby a tlaGovej komory tla€iarne pracuiju pri vysokych teplotach a pri
dotyku mozu sposobit popdlenie.

8 Kapitola 2 Bezpecnostné opatrenia



Ak sa chcete vyhnit poraneniu 0sdb, vykonaijte nasleduijiice preventivne opatrenia:

e Budte mimoriadne opatrni pri pristupe do priestoru tlace. Pred otvorenim krytov nechaite tlaciaren
vychladnt.

e \Venuijte Specidlnu starostlivost zonam oznacenym vystraznymi Stitkami.
e Pocas prevadzky neumiestnuijte predmety dovnitra zariadenia.

e Pocas prevadzky nezakryvaijte kryty.

e Pred vykonanim GdrZby nezabudnite nechat zariadenie vychladnat.

e Vyckajte aspon minimdlny ¢as chladenia (pozrite si VVybalenie produkcie na strane 92), neZ po tladi
vyberiete konstrukénu jednotku z tlaciarne, alebo pred vybalenim dielov z konStrukénej jednotky.

Riziko poziaru
Podsystémy horného ohrevu, tavby a tlaGovej komory tla€iarne pracuiju pri vysokych teplotdach.

V pripade, Ze sa zabudovany isti¢ rezidudlneho pridu (prerusovac pozemného poruchového obvodu)
opakovane spustil, zavolajte zastupcu servisu.

Ak chcete predist riziku poZiaru, vykonaijte nasleduilice preventivne opatrenia:
e Pouzivaijte zdroj napjania s napdtim uvedenym na vyrobnom stitku.

e Napadjaci kabel zapojte do vyhradenej elektrickej siete chranenej preruSovacom rozvetveného
obvodu podla informacii v dokumentdcii tykajlicej sa pripravy miesta pouZzivania.

e Nevkladaite ziadne predmety cez otvory do zariadenia.

e Davaijte pozor, aby ste na zariadenie nevyliali kvapaliny. Po vy€isteni a pred opdtovnym pouzivanim
zariadenia skontroluijte, i st vSetky stcasti suché.

e NepouZivaijte aerosoélové produkty s obsahom zapalnych plynov vnitri ani v okoli zariadenia.
Zariadenie nepouzivajte vo vybuSnom prostredi.

e Neblokuijte ani nezakryvaite otvory zariadenia.
e Nepokisaijte sa upravovat horny ohrev, tavbu, tlacovi komoru, e-skrinku ani kryty.

e Na zaistenie bezpecnej prevadzky zariadenia podla vyrobnych Specifikacii sa vyZaduije spravne
vykondavanie Gdrzby a pouZivanie origindlineho spotrebného materiélu HP. Pri pouzivani spotrebného
materidlu od inej spolo¢nosti ako HP méze hrozit riziko poziaru.

e \enuijte Specidlnu starostlivost zonam oznadenym vystraznymi Stitkami.
e Neumiestnujte predmety tak, aby zakryvali vrchny kryt, ostatné kryty alebo vzduchov ventiléciu.
e Poudrzbe alebo servise nenechévaite ndstroje alebo iné materidly vo vnatri zariadenia.

Medzi vhodné materidly na hasenie poziaru patri oxid uhli¢ity, vodna sprcha, suché chemické
prostriedky alebo pena.

/A UPOZORNENIE: NepouZivajte prad vody, pretoze by mohlo ddjst k rozptyleniu a roz8ireniu ohiia.

/A VAROVANIE! V zavislosti od pouzitého materidlu sa v pripade ndhodného poziaru mdézu do ovzdusia
uvolhovat nezdravé Iatky. Pouzivajte samostatny dychaci pristroj s plticnou automatikou a kompletny

Riziko poziaru
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ochranny vystroj. Vas odbornik na predpisy EHS by si mal preéitat kartu bezpecnostnych tGdajov (SDS)
pre kazdy materidl, dostupni na stranke http://www.hp.com/go/msds, a odporudit vhodné opatrenia pre
vase pracovisko.

Riziko poranenia mechanickymi sicastami

V zariadeni sa nachddzaijd pohyblivé stcasti, ktoré by mohli spdsobit poranenie.

Ak sa chcete vyhn(t poraneniu 0sob, pri praci v blizkosti zariadenia vykonajte nasleduilice preventivne
opatrenia.

e Nedovolte, aby sa pohyblivé stcasti zariadenia dostali do kontaktu s vasim obleGenim alebo castami
tela.

e Nenoste retiazky, nramky ani iné visiace predmety.
e Ak mate dlhé viasy, zopnite ich, aby sa nedostali do zariadenia.
e Dbaijte na to, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych stéastiach zariadenia.

e Nestojte blizko ventilatorov, aby ste sa neporanili a aby sa neovplyvnila kvalita tlace (branenim
pradeniu vzduchu).

e Zariadenie nepouzivajte bez krytov.

Riziko svetelného ziarenia

Z hornych vyhrievacich a tavnych Ziaroviek vyZaruije infracervené (IR) Ziarenie.

Kryty obmedzuji Ziarenie v stlade s poziadavkami vynatej skupiny v ramci normy IEC 62471:2006
Fotobiologickd bezpecnost svetelnych zdrojov a systémov svetelnych zdrojov. Neupravuite priestor
vrchného krytu, ani skla alebo okienka.

Chemické ohrozenie

Je potrebné zabezpedit dostatocné vetranie, aby sa zaistilo vhodné riadenie moznych Gnikov tychto
IGtok do vzduchu.

Pozrite si karty bezpecnostnych Gdajov dostupné na strénke http://www.hp.com/go/msds, aby ste zistili,
aké chemické zlozky obsahuije vas spotrebny materidl (materidl a pripravky). Ak potrebujete poradit, aké
opatrenia st vhodné pre vase prostredie, obrdtte sa na odbornika na klimatizdciu alebo predpisy EHS.

Pouzivajte len materidl a pripravky certifikované spolocnostou HP. NepouZivajte neschvaleny materidl
tretich stran alebo pripravky tretich stran.

A\ VAROVANIE! Prispracivani materidlu sa mdzu uvoliiovat nebezpecné Iatky. Ak sa checete vyhnit

tomuto riziku, nainstalujte systém odsdavania (pozrite si priru¢ku pripravy miesta).

A\ VAROVANIE! Na povrchoch mézu kondenzovat nebezpecéné latky vo forme prchavych organickych

zIlGcenin z pripravkov. Ak chcete predist riziku kontaktu s chemikadliami, pouZivajte osobné ochranné
prostriedky (pozrite si ast Osobné ochranné pomdcky na strane 12).

Kapitola 2 Bezpecnostné opatrenia
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Vetranie

Na udrziavanie Grovne komfortu je potrebné vetranie cerstvym vzduchom.

Ak sa chcete pri vetrani riadit normou, pozrite si najnovsie vydanie normy ANSI/ASHRAE (Americka
spolocnost odbornikov na vykurovanie, chladenie a klimatizaciu), dokument , Ventilation for Acceptable
Indoor Air Quality” (Ventildcia na dosiahnutie prijatelnej kvality vzduchu v interiéroch),

Potrebné je zabezpedit dostatocné vetranie, aby sa zaistilo vhodné riadenie moznych Gnikov materidlov
a prostriedkov do vzduchu podla ich kariet bezpe&nostnych Gdajov.

Ventildcia by mala byt v stlade s miestnymi environmentdlnymi, zdravotnymi a bezpec&nostnymi pokynmi
a predpismi (EHS).

Pre tlaCiarei a stanicu spracovania postupuijte podla odporicani pre vetranie v sprievodcovi pripravou
miesta pouzivania.

B POZNAMKA: Z ventilaénych jednotiek by nemal fikat vzduch priamo na zariadenie.

Klimatizacia

Ako pri inStalacii vSetkych zariadeni plati, Ze klimatizGcia v prevddzkovom prostredi by mala zohladiiovat
tvorbu tepla zo zariadenia tak, aby sa udrziavala prijemna okolita teplota vzduchu.

Typicky je stratovy vykon tlaciarne 9 kW az 11 kW a stratovy vykon stanice spracovania je 2,6 kW.

Klimatizacia by mala byt v stlade s miestnymi environmentalnymi, zdravotnymi a bezpe&nostnymi
pokynmi a predpismi (EHS).

POZNAMKA:  Z klimatizaénych jednotiek by nemal fikat vzduch priamo na zariadenie.

Uroveii akustického tlaku

Podla miestnych zdkonov méZe byt vyZadovand ochrana sluchu; obratte sa na svojho odbornika na
predpisy EHS.
Tlaciaren a konstrukénd jednotka

Deklarované dvojciselné hodnoty emisii hluku v stlade s normou ISO 4871, zodpovedaijlce najhorsej
pozicii pozorovatela podla normy ISO 11202, pri zadnej strane tlaciarne:

e LpA=78dB(A), merané s ventilGtormi otacajdcimi sa maximalnou rychlostou
e KpA=4dB(A)

Stanica spracovania a konstrukéné jednotka

POZNAMKA: Ak mate stanicu spracovania pre 3D tlagiaref radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouZivatelskd prirucku k rieSeniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200,

Deklarované dvoijciselné hodnoty emisii hluku v stlade s normou ISO 4871, zodpovedaijice pozicii
mikrofonu, ktory sa nachddza v oblasti vyhradenej pre operdatora v stlade s normou ISO 11202:

e LpA=73dB (a), merané pocas procesu vybalenia

Vetranie
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KpA =4 dB(A)

Nebezpecenstvo pri preprave konstrukcnej jednotky

Osobitne opatrni budte pri premiestiovani konstrukénej jednotky, aby ste sa vyhli poraneniu osob.

VZdy pouzivajte osobny ochranny vystroj vratane topanok a rukavic.

Po cely ¢as udrziavaijte ochranné veko na konstrukénej jednotke, s vynimkou pripadu, ked'je vo vnatri
tlaciarne alebo stanice spracovania.

Na vedenie konstrukénej jednotky pouZivaijte iba rukovat.
KonsStrukénu jednotku premiestnuite po hladkych, rovnych povrchoch bez schodov.

Pocas prepravy inou pohybuijte opatrne a vyhnite sa ndrazom, pri ktorych by sa mohol vysypat
materidl.

Ak konstrukena jednotku nepremiestiuijete, zabrzdite predné kolieska. Pred jej premiestfiovanim ich
nezabudnite odbrzdit.

Ak konstrukénu jednotku premiestiiujete medzi réznymi miestnostami, majte na pamdati, Ze by sa mala
udrziavat v konStantnych okolitych podmienkach.

Vybalenie 3D dielov

Pri vyberani 3D tlacenych dielov pouZzivajte Ziaruvzdorné rukavice.

Osobné ochranné pomocky

Spoloc¢nost HP odporica nasleduijlice vybavenie, ktoré mozno pouzivat na manipuldciu s matericlom,
vyberanie dielov a niektoré ¢innosti tykajlce sa Gdrzby a Cistenia:

Par ziaruvzdornych rukavic na osobu, flexibilnych a odolnych do 200 °C, s nepravidelnou Gchytnou
plochou

Vodiva alebo elektrostaticky disipativna obuv a odev

Maska alebo okuliare, ak je prostredie prasné

V pripade potreby ochrana sluchu

Ochranné rukavice proti chemikalim pri isteni kondenzatov

Maska na vypary organickych zlG¢enin

Pouzivanie nastrojov

Zvycaijne nie s potrebné ndstroje, s vynimkou niektorych Gloh Gdrzby.

PouzZivatelia: Dennd prevadzka, do ktorej patria nastavovanie tlaciarne, tlac, vyberanie vytvorenych
dielov a opdtovné naplnenie, vimena zasobnikov pripravkov a denné kontroly. Nie je potrebny Ziadny
nastroj.

12 Kapitola 2 Bezpecnostné opatrenia



e Udrzbovy persondl: Pri Glohdch spravy hardvéru a vymene stéasti uréep?ch na vlastnad opravu
zdkaznikmi (CSR) moze byt potrebny skrutkovad, ako je opisané v ¢asti UdrZzba hardvéru na strane
100.

B POZNAMKA: Pogas instaldcie absolvuje vybrany persondl Skolenie na bezpe&né prevadzkovanie a
Gdrzbu zariadenia. Toto zariadenie by sa nemalo pouZivat bez tohto Skolenia.

4 POZNAMKA: Po otvoreni dvier pomocou Gdrzbového kltiéa potom nezabudnite dvere zamknat a kliié
vratit na bezpecné a chranené miesto.

Vystrahy a upozornenia

V tejto prirucke s pouzité symboly vystrah a upozorneni, ktoré slGZia na sprdvne pouzivanie zariadenia
a jeho ochranu pred poskodenim. Postupuijte podia pokynov oznacenych tymito symbolmi.

/A VAROVANIE! V pripade, Ze pokyny oznacené tymto symbolom nie st dodrzané, moze dojst k
zGvazZnému poraneniu 0sob alebo smrti.

A UPOZORNENIE: V pripade, Ze pokyny oznacené tymto symbolom nie st dodrZzané, moze dojst
k menSiemu poraneniu 0sdb alebo poskodeniu produktu.

Vystrazné stitky

Vystrazné stitky informuiji o konkrétnych rizikdch, odporiacaniach a dalsich prislusnych informdacidach.

Vystrahy a upozornenia
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Tabulka 21 VystraZné stitky

Vysvetlenie

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input voltage configuration

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions.

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad.

Frag2al , EREEEL T IRENZ ST A,
1ERAZ A, FRSERISRNERIBIRE IR 2455 X1 T,

Len pre servisného technika

Riziko Grazu elektrickym pridom

Zahrievacie moduly funguia pri
nebezpecénom napdati. Pred vykonanim
servisu odpoijte zdroj napdjania.

UPOZORNENIE: Dvojp6l. Pradovy
chranic. Servis zverte kvalifikovanému
servisnému pracovnikovi.

V pripade prevadzky poistky

mdZu sucasti zariadenia, ktoré

ostand napdjané, predstavovat pocas
vykondvania Gdrzby riziko. Pred
vykonanim servisu vypnite zariadenie
pomocou prerusovacov rozvetveného
elektrického obvodu umiestnenych v
jednotke distriblcie napdjania budovy.

VAROVANIE! Vysoky zvodovy prad.
Zvodovy prad moze presiahnut 3,5 mA.
Pred pripojenim k napdjaniu je
nevyhnutné zabezpecit uzemnenie.
Zariadenie mozno zapojit len do
uzemnenych zasuviek elektrickej siete.

Pred pripojenim k zdroju napdijania
si precitajte inStalacné pokyny.
Skontroluite, €i je vstupné napdtie

v rémci rozsahu menovitého napdtia
zariadenia.

Skor nez zaénete
Pred spustenim zariadenia si precitajte

prevadzkové a bezpecnostné pokyny a
postupuite podla nich.

Riziko popdlenia. Pred pristupom k
vnitornym ¢astiam nechaijte zariadenie
vychladnat.
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Tabulka 21 Vystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok

Vysvetlenie

VyZaduije sa, aby ste pri manipuldcii

s kazetami s materi@lom, pripravkami,
tlaGovymi hlavami, Gistiacim kotGcom
tlaGovej hlavy a pri vykondvani Gloh
Gdrzby a ¢istenia nosili rukavice. Vhodné
st ochranné rukavice proti chemikaliam,
ktoré musia byt testované podia normy
EN 374.

Materidal rukavic: NBR (nitrilova guma)
Hrabka > 0,11 mm (0,0043 palca)

Rezistentnd doba > 480 minat (Groven
priestupnosti 6)

Pri vyberani vytvorenych dielov zo
stanice spracovania vdm odporiacame
pouzivat pdr Ziaruvzdornych rukavic na
osobu. V zavislosti od spractivaného
materidlu moZe teplota dosiahnut az
200 °C (392 °F).

Pri vymene filtrov véim odporacame
pouzivat ochrannd masku.

Pocas prvych siedmich Gloh s plnou
tlacovou komorou musite nosit masku s
filtrom typu A (podla normy DIN 3181) na
vypary organickych zlG&enin.

Odporica sa pouzivat bezpecnostné
okuliare:

e  pocas prvych siedmich tloh s plnou
tlaGovou komorou,

e privymene filtrov,

e  pocas Gdrzby a Cistenia.

NestUpaijte na podporna platformu
kaziet s materiglom.

Nelezte na vonkajSiu nadrz, pretoze by
mohla stanica spracovania spadnit.
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Tabulka 21 Vystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok Vysvetlenie

Riziko pomliaZzdenia. Rukami sa
nepriblizujte k okraju vrchného krytu.

Na otvaranie a zatvaranie vrchného
krytu pouzivaijte len drZzadlo (zvyraznené
modrou).

SN T NNNNNNY s

77777777)
]
/7777,

VAROVANIE! Oblaky prachu mézu so
vzduchom vytvarat vybusné zmesi.
Vykonaite preventivne opatrenia proti
statickym ndabojom a udrZiavaijte
dostatocni vzdialenost od zdrojov
zapdlenia.

V blizkosti zariadenia a priestoru
na skladovanie materidlu nefajCite,
nepouzivajte zapalky ani otvoreny ohen.

Na gistenie sa vyzaduje nevybusny
vysdvac certifikovany na zber horlavého
prachu.

Prijmite opatrenia na zmiernenie Gniku
materidlu a vyhybaijte sa moznym
zdrojom zapdlenia, ako st napriklad
elektrostatické vyboje, plamene a iskry.
Nefajcite v blizkosti.

Likvidaciu vykonaijte podla miestnych
pravnych predpisov.

Riziko Grazu elektrickym pradom.
Pred vykonanim servisu odpojte
zdroj napdjania. Zahrievacie moduly
a elektrické skrine funguija pri
nebezpeénom napdti.

> @&

Len pre persondl Gdrzby a servisného technika

Nebezpecné pohyblivé sicasti.
Nezdrziavaijte sa v priestore
pohybuijlcich sa lopatiek ventilGtora.

>

Len pre persondl GdrZby a servisného technika

Riziko Grazu uviaznutim prstov.
Nedotykaijte sa prevodov, ked'st v
pohybe: medzi prevodovymi kolesami
moZzu uviaznut ruky.

B>

Len pre persondl Gdrzby a servisného technika
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Tabulka 21 Vystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok

Vysvetlenie

A\

Len pre servisného technika

Nebezpecnd pohybliva stcast.
NezdrZiavajte sa v blizkosti pohyblivého
tlaGového vozika a nosi¢ov kablov/hadic.
Pri tlaci sa tlaGovy vozik pohybuje
dopredu a dozadu.

Pre kvalifikovanych elektroinStalatérov
oznacuje ochranny uzemnovaci termindl
alen pre persondl GdrZzby/servisnych
technikov koncové terminadly. Pred
pripojenim k napdjaniu je nevyhnutné
zabezpedit uzemnenie.

Pocas procesu vygistenia neodpdijajte
hadice.

Nuddzoveé vypinace

Na tlaciarni je niidzovy vypinac a dalsi je na stanici spracovania. V pripade nidzovej situdcie stadi stlacit

nddzovy vypinac¢ a zastavia sa vSetky procesy.

e Vpripade tlaGiarne sa zastavia vozik tlaiarne, nanasag, Zziarovky a konstrukénd jednotka; dvere
konstrukénej jednotky a vrchny kryt st zamknuté, aZz kym sa vnitorna teplota neznizi.

e V pripade stanice spracovania sa zastavia vakuovy systém, motory a konsStrukénd jednotka.

Zobrazi sa hldsenie o systémovej chybe a ventilatory sa prepni na maximalnu rychlost. Pred
reStartovanim zariadenia sa ubezpedcte, Ze nGdzovy vypinac je uvolneny.

Nudzoveé vypinace

17



Tabulka 22 Nidzovy vypinaé

1. krok 2. krok

Z bezpecénostnych dévodov sa zakazuije zdrZiavat sa v tlacovej zone, ked prebieha tlac. Skér nez sa
dotknete akychkolvek vnitornych stcasti, nechaijte tlaciaren vychladnut.

Ak chcete zariadenie Gplne zastavit, vypnite ho. Pozrite si Gasti Zapnutie a vypnutie tlaciarne na strane
35 a Zapnutie a vypnutie stanice spracovania na strane 36.
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3 Hlavné sucasti

Hlavné sucasti rieSenia 3D tlace HP Jet Fusion 4200.

TlaGiaren

Tlaciaren obsahuije viacero hlavnych stc¢asti, s ktorymi by ste sa mali oboznamit.

-

Vrchny kryt

Vyhrievacie ziarovky

Terma@lna kamera

Nanésacia jednotka a nandsaci valec
Filter vyhrievacich ziaroviek

Filtre vo vrchnom kryte

TlaGové [6zko

® N o o & ® D

TlaCova hlava
Tavné Ziarovky

10. Tlacovy vozik

Hlavné sicasti 19



11.  Tavny pripravok

12. Dvierka priestoru na pripravky

13. Detailiza¢ny pripravok

14. Cistiaci kotad tladovej hlavy

15. Vnatorné dvierka Cistiaceho kotiaca
16. Zberac Cistiaceho kotuca

17.  VonkaijSie dvierka Cistiaceho kotlca
18. Dvere konStrukénej jednotky

19. Hlavny vypinac

20. Istic¢

21. Tlacidlo opdatovnej aktivacie

22. Nudzovy vypinac

23. Predny panel

24. Tlacova zona

1. Filter tlaCovej zony

2. Filter e-skrine

3. Sietoveé a elektrické pripojenia

Stanica spracovania

Stanica spracovania obsahuije viacero hlavnych stcasti, s ktorymi by ste sa mali oboznamit.

E4 POZNAMKA: Ak mate stanicu spracovania pre 3D tlagiaref radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouZivatelskd prirucku k rieseniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200,
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Miesac

Priklop

Zberaé opdtovne pouzitelného materidlu
Skladovacia nadrz

Nudzovy vypinac

Servisny vypinac

Sito

VonkaijSia nadrz

© ® N o o & 0 N

Konektor kazety s materiGlom
10. Kazety s materi@lom

11.  Tlacidla na ovlddanie platformy
12. Odsdavaé prachu

13. Hubica na vkladanie materialu

Stanica spracovania 21



1. Filtre e-skrine

Konstrukéna jednotka

Konstrukéna jednotka obsahuije viacero hlavnych stcéasti, s ktorymi by ste sa mali oboznamit.

0

1

[ =
W -

I—V/

o {IJ
,—[I//
(2 ]

O

-
it

v v

1. Vstup na vkladanie materidlu

2.  Ochranné veko

3. Rukovat
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-

Zdasobniky pre pripad pretecenia (4)

Podavacie zasobniky (2)

Lopatkové poddavace (2)

TlaCova platforma

Tlacova komora

Okienko pre materidl (niektoré modely toto okienko nemaiju)
Komora s materidlom

Filter komory s materiGlom

© ® N o o & 0 N

Zasuvka konstrukénej jednotky

Predny panel
Predny panel je dotykovd obrazovka s grafickym pouzivatelskym rozhranim.

Predny panel je vlavo na prednej strane tlaciarne a dalsi je vpravo na prednej strane stanice
spracovania. Kazdy predny panel je pripojeny k pohyblivému ramenu, ktoré mozete nastavit do pohodinej
pracovnej polohy.

Predny panel poskytuje kompletné ovladanie tlagiarne a stanice spracovania: z predného panela mozete
prezerat informdcie o zariadeni, menit nastavenia zariadenia, monitorovat stav zariadenia a vykondvat
Glohy, ako su napriklad vymena spotrebného materidlu a kalibrécie. Na prednom paneli sa v pripade
potreby zobrazuiji aj upozornenia (vystrahy a chybové hldsenia).

Predny panel 23
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Obsahuije nasledujice sucasti:

1

4.
5.

Vysokorychlostny hostitelsky port USB na pripojenie pamdtového klGca USB, ktory méoze tladiarni
poskytnut stbory na aktualizdciu firmvéru

Samotny predny panel, o je 8-palcova celofarebnd dotykova obrazovka s grafickym pouzivatelskym
prostredim.

Reproduktor
Tlacidlo Napdjanie

Maijak

Velka strednad cast predného panela slizi na zobrazovanie dynamickych informacii a ikon. Na lavej
a pravej strane moZete v roznom ¢ase vidiet niekolko stdlych ikon. ZvyEajne sa nezobrazuiji vietky
sucasne.

Stadle ikony na lavej a pravej strane

Tuknutim na ikonu Home (Domov) @ sa vratite na domovski obrazovku.

Tuknutim na ikonu Go Back (Spéit) sa vratite na predchadzajicu obrazovku. Tymto krokom sa
nezrusia ziadne zmeny vykonané na aktudinej obrazovke.

Tuknutim na ikonu Cancel (Zrusit) . zrusite aktudlny proces.

Hlavné obrazovky

K dispozicii st dve hlavné obrazovky, medzi ktorymi sa mézete pohybovat posivanim prstom po
obrazovke, pripade tuknutim na prislusné tladidlo v spodnej Gasti obrazovky:

Prva hlavnéa obrazovka poskytuje priamy pristup k najdélezitejSim funkciam.

Kapitola 3 Hlavné sacasti



Tabulka 31 Priklady hlavnych obrazoviek

Tlaciaren Stanica spracovania

© Ready B &t ©@ Ready | &

1

Jobs. Build status Build unit Supplies Build unit Supplies

e Obrazovka vsetkych aplikdcii zobrazuje zoznam vSetkych dostupnych aplikacii.

Tabulka 3-2 Priklady obrazovky vSetkych aplikacii

Tlaciarei Stanica spracovania
© 3
= &
— ‘ .@ '— GD
About Jobs Build status About Connectivity Build unit Supplies
=
Build unit Supplies Settings Settings
# #

Stavové centrum

V hornej ¢asti predného panela je stavové centrum, ktoré sa moze roztiahnut potiahnutim prstom zhora
nadol.

Stavové centrum je viditelné takmer na vSetkych obrazovkach, okrem Gasu, ked'sa vykondva nejaky
tkon. V stavovom centre vidite stav tlaciarne alebo stanice spracovania a méZete priamo zrusit jej stav
(napriklad Printing (Tlac)) a upozornenia.

Zo stavového centra mézete vykondavat aj iné Gkony, napriklad postvat vozik a nandsaciu jednotku pri
udrzbe, vysunut konstruként jednotku alebo odomknut vrchny kryt.

Svetelné znamenie

Svetelné znamenie vo vrchnej ¢asti predného panela tlaciarne poskytuje prehlad o stave tlaciarne, ktory
moZete vidiet z dialky.

iy DOLEZITE:  Informdcie poskytované prostrednictvom svetelného znamenia sliZia iba na informovanie
o funkciach, netykajld sa vasej bezpecnosti. VZdy je potrebné venovat pozornost vystraznym Stitkom na
zariadeni, bez ohladu na stav indikovany svetlami majaku.

Stavové centrum 25



Tabulka 3-3 Svetelné znamenie

Obrazovka Farba

Stav

Biele svetlo

Tlaciaren je pripravend.

Biele pohybuijlce sa svetlo

Tlaciaren tlaci alebo sa pripravuje na
tlac.

ZIté svetlo

TlaCiareh moze tlacit, ale nieco nie

ie v poriadku. Ak problém pretrvava,
obratte sa na zastupcu podpory. Pocas
tlace uvidite ZIté svetlo namiesto bieleho
svetla.

Cervené svetlo

Tlaciaren nemdze tladit a vyzaduje
pozornost, pripadne nefunguije hlavny
podsystém tlaciarne.

Nastavenia svetelného znamenia mozete zmenit tuknutim na ikonu nastaveni @ potom na System

(Systém) > Beacon (Svetelné znamenie). MoZete napriklad zmenit jas svetelného znamenia. MoZete
tieZ vypnut zobrazovanie vystrah prostrednictvom svetelného znamenia a zobrazovat len jednoznacné

chyby.

Zmena nastaveni systému

Na prednom paneli méZete zmenit rozne nastavenia systému tlaciarne.

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System (Systém).

e Date and time options (MoZnosti datumu a ¢asu) - zobrazenie alebo nastavenie dadtumu a ¢asu

tlaGiarne.

e Speaker volume (Hlasitost reproduktora) - zmena hlasitosti reproduktora tlac¢iarne. Vyberte moznost

Off (Vypnuty), Low (Nizka) alebo High (Vysoka).
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e Front panel brightness (Jas predného panela) - zmena jasu displeja predného panela. Predvolend
hodnotajasu je 50.

e Unit selection (Vyber jednotiek) - zmena mernych iednotiek na displeii predného panela. Vyberte
moZnost English (Anglické) alebo Metric (Metrické). Standardné nastavenie je Metric (Metrické).

e Restore factory settings (Obnovit predvolené nastavenia) - obnovenie nastaveni tlagiarne na
predvolené hodnoty, ktoré boli nastavené pri vyrobe. Pomocou tejto moznosti sa obnovia vSetky
nastavenia tlaiarne okrem nastaveni siete Gigabit Ethernet.

Nastavenie hesla spravcu

Heslo spravcu moZete nastavit z predného panela.

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na Security (Zabezpecéenie) > Administrator

password (Heslo sprévcu) a zadaijte heslo. Ak je heslo uZ nastavené, budete musiet zadat staré heslo,
aby ste mohli nastavit nové.

© Ready — L)

Settings

System Security

Firmware update from USB n
Job management

Administrator password Ak
Connectivity

Security
Maintenance

Service menu

Ak chcete zmenit nastavenia tlaciarne, musite zadat heslo spravcu.

Softvéer
Softvér spolocnosti HP pre svoje riesenie 3D tlace moZete prevziat z webovej lokality spolo&nosti HP.
Pouzite nasleduijiuce prepojenia:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

HP SmartStream 3D Command Center

Prikazové centrum ma dve zobrazenia.
Kliknutim na = v zahlavi okna prepinate medzi miniaplikdciou a predvolenym zobrazenim.

e Predvolené zobrazenie: Zobrazenie strednych a velkych kariet.

Nastavenie hesla sprévcu
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MIX RATIO El/lo @ [— | E:E
20% e ==
Today .. —2 Awesome printer 4
18:30pm J— S Ready to print
— o BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS oTHER
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2000 / 5000 = Material — &
1 inside 1 @ .
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200 " 400 mm MATERIAL
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e Zobrazenie miniaplikacie: Zobrazenie kariet miniaplikacie.

ﬁ? Aweso...rinter 1
L] Remove build unit

(+) job_engine...printed
i

= D pAweso...rinter 2
it

Insert build unit

BUILD UNIT PENDING
. JOBS

No build )

unit inside G)
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[ [0 T18130pm
00 000 ®
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e
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Na kazdu tlaciareri je jedna karta. V predvolenom zobrazeni si moZete vybrat stredné alebo velké karty.

Obsah karty zavisi od situdcie: pred tlacou, pocas tlace alebo po tlaci. Po¢as tlace sa na karte zobrazia
tieto informdcie:
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:DO Awesome printer Tomorrow 18:30pm . «++

Printing o
Job_car_engine.ssp e

LAYERS AGENTS

2000 /5000
HEIGHT
. 200/400 mm oG
Joss
F PARTS
F P o r 5/20 (1)9
Material R
inside 4 ==
; MATERIAL
PA12 FUSING HEATING
e -
00 Lo - I

20% e — =

1. Indikator priebehu zobrazuijlci priebeh produkcie

n

Néazov Ulohy

w

Obrazok prierezu Glohy zobrazuije vysek, ktory sa prave tlaci

E4 POZNAMKA: Existuji dve mozné zobrazenia: zobrazenie vrstiev alebo izometrické zobrazenie.

e LAYERS (VRSTVY): Pocet vytlacenych vrstiev a celkovy pocet vrstiev na tlac
e HEIGHT (VYSKA): Vytlagend vyska a celkovd vyska na tlad

e PARTS (DIELY): Pocet vytlaéenych dielov a celkovy pocet dielov na tlaé

e AGENTS (PRIPRAVKY): Zobrazenie hladiny pripravkov v redinom &ase

e PENDING JOBS (CAKAJUCE ULOHYY): Poget tloh vo fronte

e BUILD UNIT (KONSTRUKCNA JEDNOTKA): Stav konstrukéneij jednotky a typ konstruk&ného materidlu
v tlaGovej komore

e PRINTHEADS (TLACOVE HLAVY): Zobrazenie pripadnych upozorneni alebo chyb
e OTHER SUPPLIES (DALSI SPOTREBNY MATERIAL): Zobrazenie pripadnych upozorneni alebo chyb
e MATERIAL (MATERIAL): Nazov pouZivaného materidlu

e FRESH MATERIAL (CERSTVY MATERIAL): Percento materidlu, ktory je Serstvy (z kazety s
materidlom); zvySok materidlu je zo skladovacej nadrze

e FUSING LAMPS (TAVNE ZIAROVKY): Zobrazenie pripadnych upozorneni alebo chyb
e HEATING LAMPS (VYHRIEVACIE ZIAROVKY): Zobrazenie pripadnych upozorneni alebo chyb

Varovania a chyby

Karty mozu zobrazovat varovania a chyby, ktoré mézu nahradit stav tlaciarne, a to v zavislosti od ich
dolezitosti, ktora urcuje tlaciaren.

Varovania a chyby



Vystrahy

Vystrahy sa tykaji problémov, ktoré nie s naliehavé, ako je napriklad pléinovand ddrzba. Vystraha
tykajlca sa konkrétnej stcasti sa zobrazi na ikone predstavujicej dand stcast.

= Awesome printer Today ..

Low on agent: Fusing 18:30pm

LAYERS AGENTS

Q0 & 000 (@) 2000/5000 =
—_- ‘ S HEIGHT R

@ P r 200/400 mm -
J r JoBS

% PARTS 0
0o @t @ °'7 ©

Chyby

Chyby sa tykaijd naliehavych problémov, ktoré by mohli zabranit tlaiarni zacat Glohu, ako je napriklad
prasknuta Ziarovka. Chyba tykajlica sa konkrétnej stiCasti sa zobrazi na ikone predstavujicej dant

stcast.
f X Awesome printer vee
Heating lamp error: Lamp 16
BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
. SUPPLIES
Material \
inside l ' e
] Bl
mam r A Y
MATERIAL
PA12 PENDING FUSING HEATING
JOBS LAMPS LAMPS
FRESH MATERIAL ‘e — ] =|‘_0
20% /1N /1N =|=
Chyba, ktoréa prerusi tlag, prepiSe obsah karty:
—©O Awesome printer Today ..
Critical error 18:30pm

©

A critical error has occurred.
Error description.
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Aktualizacia firmvéru

Ak je k dispozicii aktualizécia firmvéru, Command Center zobrazi nové hldsenie v centre ozndmeni.
Prejdite na predny panel tlaciarne a/alebo stanice spracovania, aby ste mohli pokracovat. Kliknite na

hldsenie, prevezmite si novy firmveér, skopirujte ho na pamatovy kiti¢ USB a pamdatovy kité viozte do
portu USB v tlaciarni a stanici spracovania.

@ HP SmartStream 3D Command Center = - ==
P2 oa
T MyA Print Another Print
. Y Awesome Frinter . nother Frinter
16:50 Cleaning roll aimost finished E Ready
Wednesday
LAYERS AGENTS AGENTS PRINTHEADS
MB1-30
4140 /4676 Material inside '
nEleT MATERIAL -
323 /365mm HP 3D HR PA12
FUSING
PARTS LA
2 FRESH MATERIAL
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s @ 20 pra ==
= o x
@ HP SmartStream 3D Command Center
P2 oa
Feanat Today
16:48 My Awesome Printer &7l  Another Printer
Wedn.esday Cleaning roll almost finished —@&  Ready My Awesome Printer 4 minutes ago
— I I New firmware available
Lave AGENTS T AGENTS
4125 /4676 7i - Material inside I Download now
M__I n
322 /365mm ) HP 3D HR PA12
: 20

InStaldacia tlaciarne

Tlaciaren by mala byt pridand do vasho konta HP PrintOS.
1. Kliknite na «, potom Printer management (Sprdva tlaciarne) > Add a printer (Pridat tlaCiarei).

2. Prepoijte tlaciaren so svojim kontom HP PrintOS. Ak nemdte konto, méZete ho vytvorit kliknutim
na polozku Create account (Vytvorit konto). HP PrintOS je operacny systém tlacovej produkcie s
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webovymi a mobilnymi aplikdciami, ktoré vam pomahaii lepSie vyuzivat tlaciarne HP a zjednodusit

produkciu.
& - 0O X
@ SmartStream 3D Command Center
b ? &
@? Awesome printer 1 Device management: Add device X
Remove build unit
1. Connect to 2 D P PRINTHEADS OTHER
i : - - 2. Devi 3
() job_engine.ssp printed rtoe info AL
2 Y - -
= ¥ =
PrintOS
FUSING HEATING
Anywhere, anytime acces to the status of HP 3D solutions. LAMPS LAMP!
Keep devices up to date and monitor achieve higher productivity. ==
e Si=
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D Awesome printer 3
I Printing PASSWORD
—— ‘ ssssssss |
PRINTHEADS OTHER
O o o OO Forgot password? SUPPLIES
]
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@ FUSING HEATING
r LAMPS LAMPS
- ¥
=3 Si=
00 Do @ = 20% == Si=

3.  Pridajte nGzov pre tlaciaren a adresu IP alebo ndzov hostitela. Ak chcete zistit adresu IP, pozrite si
¢ast Sietové funkcie tlaiarne a stanice spracovania na strane 38.

Musite tiez zadat heslo spravcu. Pozrite si cast Nastavenie hesla sprdvcu na strane 27.

Ked'ste vyplnili tieto tri policka, kliknite na Save (Ulozit).
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4.  Aktlaciaren eSte nie je zaregistrovand, zobrazi sa vyzva na pridanie ndzvu certifikovaného partnera
HP, vdaka ktorému vam bude lahsie poméct.
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5. Naprednom paneli sa zobrazi vyzva, aby ste vyplnili formulér Certificate of Installation (Certifikat
o intaldcii). Ked'kliknete na prepojenie Certificate of Installation (Certifikdat o inStaldcii), zobrazi sa
webovy formuldr, na ktorom by ste mali odpovedat na v3etky otazky.

Tento krok Certifikatu o inStalacii je povinny pre kazdd nova inStaléciu tlaiarne. Ak vykonévate
preinstalovanie softvéru Command Center alebo ak bol Certifikat o inStalGcii tlaciarne vyplneny uz
predtym, tento krok moZete preskocit.

Ndzov novej tlaGiarne by sa mal zobrazit na zozname tlaciarni.

HP SmartStream 3D Build Manager

Pouzite G¢inné moznosti pripravy 3D tlace dostupné v softvéri HP SmartStream 3D Build Manager, ktoré
vam pomoZzu Gspesne vykonat vietky Glohy 3D tlace:

1. Pridanim dielov zacnite pripravu tlacovej Glohy.

2. Otocte diel, upravte jeho velkost a umiestnite ho na 16zko.

3.  Automaticky najdite a opravte chyby 3D geometrie.

4. Odoslite stbor pripraveny pre tlaciaren do pripojenej 3D tlaciarne alebo ulozte tlacitelny sibor.

Dalsie informdcie o softvéri Build Manager ndjdete v pouZivatelskej prirucke k softvéru HP SmartStream
3D Build Manager. pozrite ast Dokumentdcia na strane 1.
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4 Zapnutie a vypnutie napgjania

Zariadenie pouzivaijte iba v rdmci stanovenych rozsahov prevéadzkovej teploty a vihkosti (pozrite si
sprievodcu pripravou miesta pouzivania).

UPOZORNENIE: Ak st zariadenie alebo spotrebny materidl vystavené podmienkam mimo
prevadzkového rozsahu prostredia, pred zapnutim zariadenia alebo pouZitim spotrebného materidlu
pockajte minimalne 4 hodiny, aby vSetko dosiahlo prevadzkové podmienky prostredia.

Zapnutie a vypnutie tlaciarne

Prvé zapnutie tlagiarne
1. Skontroluite, ¢i st dolné dva rady isticov na prednej strane tlaciarne vpravo vSetky v hornej

polohe a Gi svietia tri zelené kontrolky. Ak niektord z nich nesvieti, skontrolujte stav zariadenia s
elektrikGrom.

S

2. Prepnite hlavny vypina¢ do polohy zapnutia.

3.  Pockaijte, kym sa na prednom paneli zobrazi, Ze tlaciaren Caka na opdtovni aktivaciu.

4.  Vykonaijte vizudinu kontrolu tlaciarne.
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5.  Stlacte modré tlacidlo opdtovnej aktivacie na prednej strane tlaciarne viavo. Zapinaiji sa nim vSetky
vysokovykonné podsystémy tlaciarne.

6. Pockaijte, kym bude predny panel indikovat, Ze je tlaciaren pripravend. MéZe to trvat niekolko minat.
Po dokonéeni inicializdcie sa na prednom paneli zobrazi hidsenie Ready (Pripravené). Ak sa zobrazi
hldsenie o systémovej chybe, precitajte si Cast Systémové chyby na strane 279.

Zapnutie a vypnutie tlaiarne

Tlagiare ma dve Grovne vypnutia napdjania. Uroveii 1sa odporada, ked'tlagiaref planujete opat oskoro
pouZzivat. Inak sa odportca pouZit Groven 2, ktord je Gplnym vypnutim.

Tabulka 41 Zapnutie a vypnutie tlaiarne

Uroveni

Vypnutie

Zapnutie

1: Pohotovostny rezim
(5V)

Vypnutie tla¢idlom napdjania na prednom paneli

Zapnutie tla¢idlom napdjania na prednom paneli

2: VSetky systémy
tlaGiarne vypnuté

1. Vypnutie tla¢idlom napdjania na prednom
paneli

2. Vypnutie ¢ervenym hlavnym vypinacom

1. Zapnutie ervenym hlavnym vypinacom

2.  Zapnutie tlacidlom napdjania na prednom
paneli

Zapnutie a vypnutie stanice spracovania

Zapnutie stanice spracovania po prvykrat

1. Skontroluijte, i st kolieska zabrzdené. Stanica spracovania by pocas prevadzky mala byt

staciondrna.

2. Skontroluite, ¢i st dolné dva rady isticov na prednej strane stanice vpravo vSetky v hornej polohe.
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3. Prepnite servisny vypinaé do polohy zapnutia.

4.  Vykonajte vizuélnu kontrolu stanice.

5. Pockaijte, kym bude predny panel indikovat, Ze je stanica pripravend. MéZe to trvat niekolko mindt.
Po dokonéeni inicializacie sa na prednom paneli zobrazi hidsenie Ready (Pripravené). Ak sa zobrazi
hlasenie o systémovej chybe, precitajte si Cast Systémové chyby na strane 279.

Zapnutie a vypnutie stanice spracovania

Stanica mé dve Grovne vypnutia napdjania. Uroven 1sa odporiéa, ked stanicu planujete opdt doskoro
pouzivat. Inak sa odportca pouZit Groven 2, ktord je Gplnym vypnutim.

Tabulka 4-2 Zapnutie a vypnutie stanice spracovania

Oroveii Vypnutie Zapnutie

1: Pohotovostny rezim Vypnutie tla¢idlom napdjania na prednom paneli | Zapnutie tlacidlom napdjania na prednom paneli
(5V)

2: VSetky systémy
stanice spracovania 1. Vypnutie tlacidlom napdjania na prednom 1. Zapnutie ervenym hlavnym vypinacom
vypnuté paneli
2.  Zapnutie tlacidlom napdjania na prednom
2. Vypnutie ¢ervenym hlavnym vypinacom paneli

Stitky isticov

Tabulka 4-3 Stitky IstiGov

Stitok Popis

Hlavny sietovy konektor

Napdijanie jednosmernym pradom

E-skrinka

| o Konstrukénad jednotka

Tavné Ziarovky
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Tabulka 4-3 Stitky istiGov (pokradovanie)

Stitok Popis
== Vyhrievacie Ziarovky
Q) Opdtovna aktivacia
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Sietové funkcie tlaciarne a stanice
spracovania

Tlaciaren poskytuje samostatny port RJ-45 uréeny na sietové pripojenie. Na splnenie Specifikacii triedy
B sa vyzaduije pouZzivanie tienenych vstupno-vystupnych kablov. Na dosiahnutie optimélneho vykonu sa
odporiéa pouZit kdible Cat 5/5e alebo Cat 6 a zariadenie podporuijlce gigabitova miestnu siet.

Na prevadzku tlaiarne sa vyZaduije spravne sietové nastavenie, pretoZe vSetka komunikdcia so
softvérom na tla¢ a spréivu sa uskutocnuije prostrednictvom siete.

Konfigurdacia

Na prednom paneli mozno zobrazit nastavenia siete.

Tuknite na ikonu Connectivity (Pripojenie) a potom na ikonu Settings (Nastavenia) {}

Nazov hostitela

TlacGiarni moZete priradit prisposobeny ndzov hostitela. Ak to podporuije sietova infrastruktdra, tlaciaren
sa pokusi zaregistrovat ndzov hostitela na sluzbu DNS, ¢o umoZni obratit sa na tlaiarei pomocou
ndzvu hostitela namiesto adresy IP.

Podobne moZete priradit priponu domény, aby ste mohli definovat Gplny ndzov domény tlaciarne.

Konfiguracia IPv4

Méozete vybrat, Gi by sa mala tlaciaren pokusit automaticky zistit nastavenia siete IPv4 pomocou
protokolu DHCP, alebo &iich chcete konfigurovat manudine. Tieto nastavenia zahfiaju:

e |Paddress (Adresa IP): Jedinecnd adresa protokolu IP priradenad tlaciarni.
e Subnet mask (Maska podsiete): Maska zodpovedaijica adrese IP tlaiarne.
e Default gateway (Predvolend brana): Adresa IP brany siete.

e DNS configuration method (Sp6sob konfigurdcie DNS): Ci maja byt servery DNS priradené pomocou
sluzby DHCP alebo manudlne.

e Primary and secondary DNS servers (Primarne a sekunddrne servery DNS): Adresy IP serverov
DNS.

Rychlost pripojenia

38

Vstavany sietovy radi¢ podporuije pripojenie k sietam kompatibilnym so Standardmi IEEE 802.3 10Base-
T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Fast Ethernet a 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet. Ked'je
tlacGiaren pripojend a zapnutd, automaticky nastavi v sieti prevadzku s rychlostou pripojenia 10,100
alebo 1000 Mb/s a komunikéciu pomocou rezimu Gplného alebo poloviéného duplexu. Pripojenie vSak
mozete manudine konfigurovat pomocou predného panela tladiarne alebo prostrednictvom dalSich
konfiguraénych ndstrojov po nadviazani sietovej komunikdcie.
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RieSenie problémov

Problémy s pripojenim

Ak sa tlaciarni nepodari pripoijit k sieti, oba indikatory LED zhasn. V tejto situdcii skiste nasledujici
postup:

Tlaciareih ma vedla konektora siete indikatory stavu (diody LED), ktoré oznacuijd stav pripojenia a aktivitu
siete.

e Ked'svieti zeleny indikdtor, tlaciarei sa Gspesne pripojila k sieti.

e Ak blika ZIty indikator, na sieti prebieha prenos.

[y

Skontrolujte kablové pripojky na oboch koncoch.
2. Zvazte vymenu kablov za také, o ktorych viete, Ze funguia.

3. Zvazte prepnutie na iny sietovy konektor na sietovom prepinaci, rozbocovaci alebo zariadeni, ku
ktorému je tlaiaren pripojenad.

4.  Manudine nakonfiguruijte nastavenie pripojenia tak, aby sa zhodovalo s konfiguréciou portu
sietového rozbocovaca alebo prepinaca.

5. Ak mate pochybnosti alebo s nespravne nakonfigurované nastavenia pripojenia, vynulujte
parametre siete na predvolené.

Obnovenie nastaveni od vyrobcu

V pripade ndhodnej nespravnej konfigurdcie moZete obnovit nastavenia siete na pévodné nastavenie
od vyrobcu tuknutim na Restore factory settings (Obnovit vyrobné nastavenia) v ponuke konfigurdcie
Network Settings (Nastavenia siete).
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6 Spotrebny materidl

TlaGiaren

Pripravky

40

Existuja dva druhy pripravkov: tavné a detailizaéné pripravky.

HP Jet Fusion 4200 a 4210 umoznuju pouZitie kaziet s pripravkami s objemom 3 alebo 5 litrov.

Nezabudnite

Toto je tlaGiaren s aktivovanym dynamickym zabezpecenim. Kazety vyuzivaijlce Gip, ktory nie je
od spolo¢nosti HP, nemusia fungovat, a tie, ktoré funguit, nemusia fungovat v budicnosti. DalSie
informacie ndjdete v Casti http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

Tato tlaCiaren nie je uréend na pouZivanie systémov kontinudlneho doddavania pripravku. Ak
chcete Uspesne tlacit, odstrante pripadny systém kontinudineho doddvania pripravku a nainstalujte
origindlne kazety HP.

Tato tlaciaref je uréend na pouZivanie kaziet s pripravkami dovtedy, kym nie sd prazdne. Dopliianie
kaziet pred minutim pripravku by mohlo spdsobit zlyhanie tlaiarne. Ak k tomu doéjde, vioZte novi
origindinu kazetu HP a potom méZete pokracovat v tlagi.

Stav

Na prednom paneli tlaGiarne tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) ( ®

, potom na Agents

(Pripravky) a potom tuknite na lubovolny pripravok, aby ste zobrazili jeho stav:

Missing (Chyba): Pripravok chyba.
Empty (Prazdny): Pripravok je prdzdny a treba ho vymenit.
Replace (Vymenit): Pripravok je chybny a treba ho vymenit.

Reseat (Znova nasadit): Pripravok nereaguie; problém mézete vyriesit vybratim a opdtovnym
zasunutim.

Wrong (Nespravny): Typ pripravku nie je vhodny pre tato tlaciaren.

Expired (Po datume pouzitelhosti): Pripravok uz je po datume pouzitelnosti. PouZivanie pripravkov po
datume pouzitelnosti méze mat vplyv na zaruku na tlacoveé hlavy.

Low on agents (Mdlo pripravkov): Pripravku je mdlo a treba ho oskoro vymenit.
Very low on agents (Velmi mdlo pripravkov): Pripravku je velmi mdlo a treba ho Eoskoro vymenit.
Incorrect (Nespravny).

Non-HP (Inej znacky ako HP).
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e OK: Pripravok funguje normdine.

e Out of agents (Minuli sa pripravky): Pripravky treba vymenit.

4 POZNAMKA: Hladina kaZdého pripravku zobrazend na prednom paneli je iba odhadom.

Di6dy LED
e White (Biela): V poriadku
e Yellow (ZIta): Vystraha

e Red (Cervend): Chyba, minul sa pripravok

Vymena pripravku

B POZNAMKA: Kazety s pripravkami mdZete vymenit poéas tlage, pretoze tladiarefi je napdjand z
docasnych zdsobnikov.

1. Naprednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) potom na

Agents (Pripravky) > Replace (Vymenit).
2. Stlacenim uvolhite dvierka priestoru na pripravky a otvorte dvierka.

Tabulka 61 Dvierka priestoru na pripravky

ﬁ

3.  Ndijdite pripravok, ktory treba vymenit. Pripravok, ktory je potrebné vymenit, vidite na prednom
paneli; indikuje to aj Eervend kontrolka LED vedla kazety.

4. Odpoite konektor pripravku stlaGenim pl6Sky na oboch strandich a tahanim von ho opatrne
vytiahnite.

Q TIP:  Privyberanialebo vkladani konektora pripravku konektor trochu otocte v smere hodinovych
ruciciek, aby si konektor a krabica pripravku navzdjom neprekazali.
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Tabulka 6-2 Odpojenie pripravku

| |

5. Vyberte pripravok.

6.  Prilikvidacii starého pripravku postupuijte podia pokynov na baleni. Vrecko s pripravkom sa musi
odstranit a zlikvidovat v stlade s federdalnymi, Stadtnymi a miestnymi predpismi. Iné Gasti pripravku
(plastova Gchytka a obal) mdzu byt recyklované prostrednictvom bezne dostupnych recyklaénych
programov. Spoloénost HP odporicéa nosit pri manipuldcii so spotrebnym materidlom rukavice.

7. Vyberte novy pripravok z obalu, polozte ho na rovny podklad a Styrikrét ho otoéte (otacajte ho
v 360-stupnovych kruhoch), ako je oznaené na stitku, aby sa zaistilo, Ze bude pripravok pred
pouzitim dobre rozmieSany.

C’ Turn 4x

-

8. Zatlacte nadol a sklopte dovnitra hornl ast rukovdti. Nerezte ju.
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10.

n.

12.
13.

Jednu ruku polozte na spodnu stranu pripravku a druh na ohyb a umiestnite novy pripravok na
jeho spravne miesto v tlaciarni.

Bez stlacenia ploSok pripojte konektor pripravku ku kazete.

DOLEZITE: Ak pri pripdjani stla&ite plosky, pripravok sa nezaisti.

Uistite sa, Ze ploSky na oboch stranéch konektora pripravku s otvorené, ale na mieste, o znamena
Uspesné pripojenie. Zacujete zacvaknutie.

Zatvorte dvierka.

Na prednom paneli tuknite na Finish (Dokoncit) a Check (Skontrolovat).

RieSenie problémov s pripravkom

g TIP:

Ak novy pripravok nebude fungovat, postupuijte podla postupu rieSenia problémov nizSie.

Problém moze byt skor s konektorom, nez so samotnym pripravkom.

1

2
3.
4

o

Skontroluite, €i je pripravok uréeny pre vasu tlaciaren.
Pouzite spréavny postup na zmenu pripravkov, pomocou predného panela.
Skontroluijte, €i v konektore pripravku nie si ziadne prekazky.

Skontroluite, ¢i je pripravok spravneho typu (tavny alebo detailizaény pripravok). Nespravny typ sa
nezhoduje s konektorom.

Skontroluite, €i je konektor pripravku spravne otoéeny (porovnaijte ho s inym pripravkom).
Skontroluijte, i ste konektor zasunuli spravne a Gplne. Mali by ste zacut zacvaknutie.

Uistite sa, Ze pléSky na oboch strandch konektora pripravku sa otvorenég, ale na mieste, o znamend
Uspesné pripojenie.

Skontrolujte konektor pripravku. MéZete spozorovat, Ze konektory pripravku sa ohli, kym bol
pripravok odpojeny. To znamend, Ze sa nemdZu spravne pripojit, a zobrazi sa hldsenie o
opakovanom nasadeni. Ak chcete napravit tento problém, pomocou kombinadiek vyrovnaijte
konektory tak, aby zapadli do ich otvorov.

Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu podpory.
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TlaGové hlavy

TlaCoveé hlavy odoberaji pripravky a nandsaja ich na produkciu.

/A UPOZORNENIE: Pri manipuldcii s tlacovymi hlavami dodrZiavaijte preventivne opatrenia, pretoze ide o
zariadenia citlivé na elektrostatické vyboije. Nedotykaijte sa kolikov, vodi¢ov ani elektrického obvodu.

Systém pisania tlaciarne pouziva tri dvojpripravkové tlacoveé hlavy, kazda ma 31680 trysiek, takze kazdy
pripravok ma 15 840 trysiek. TlaGoveé hlavy st oc¢islované, ako je znGzornené na obrazku nizSie.

1. Zadna tlacova hlava

2. Stredna tlacova hlava

3. Prednd tlacova hlava

Tlacové hlavy by sa mali skladovat zvislo. Ak st zabalené, Sipky na Skatuli by mali smerovat nahor. Ak st

vybraté z krabice, kryt trysiek by mal smerovat nahor.

Stav

Na prednom paneli tlaciarne tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) , potom na Printheads

(TlaGoveé hlavy), potom tuknite na lubovoln tlacova hlavu, aby ste zobrazili jej stav:
e OK:Tla¢ova hlava funguje normdine.

e Check pending (Kontrola nedokonéend)

e Missing (Chyba): TlaGova hlava chyba.

e FError (Chyba)

e Warning (Vystraha)

e Non-HP (Inej znacky ako HP)

1. Naprednom paneli tlaGiarne tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny material) potom na

Printheads (Tlacové hlavy) > Replace (Vymenit).
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2. Otvorte vrchny kryt.

3. Potiahnutim rukovdti otvorte kryt tlaCovej hlavy.

4.  Zdvihnite a odstrante kryt tlaCovej hlavy.
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5. Uvolhite zdklopku tlacovej hlavy.

6.

7. Zdvihnite rukovdt tlaGovej hlavy a potiahnite ju jemne nahor, aby ste tlacova hlavu odpojili od vozika.

8.  Stara tlacova hlavu zlikviduijte v stlade s miestnymi predpismi. Vaésinu tlacovych hlav HP je mozné
recyklovat prostrednictvom programu recyklécie spotrebného materidlu HP. Dalsie informdcie
ndjdete v Casti http://www.hp.com/recycle/. Spolo¢nost HP odporica nosit pri manipuldcii so
spotrebnym materi@lom rukavice.
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9. Potraste tlaGovou hlavou podia pokynov na jej obale.

Shak
( 10x N

10. Odstrante jej obal a ochranné kryty.

g TIP: MoZno si budete chciet ponechat ochranné kryty na neskorsie pouZitie, v pripade, Ze by ste
niekedy chceli docasne vybrat tlacovi hlavu z tladiarne.

1. VloZte novi tlaGovi hlavu na spravne miesto do tlaciarne a sklopte jej rukovat.

A UPOZORNENIE: Tlacova hlavu vkladaijte pomaly, aby ste nenarazili do niektorej Casti vozika. Ak ju
vloZite prilis rychlo alebo do nieGoho narazite, méze sa poskodit.

12. Skldpaite zaklopku, az kym nebude lezat na tlacovej hlave, ale este ju nezatvorte.
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13. Stlacte nastrekovag, aby ste sa uistili, Ze st porty nastrekovaca sprévne vioZzené.

Tabulka 6-3 Stlaéenie nastrekovaéa

1. krok 2.krok

15.  Vratte spat kryt tlacovej hlavy.

16. Zatvorte vrchny kryt.

17.  Tuknite na Finish (Dokongit) a Check (Skontrolovat). Tlagiaref skontroluje, &i bola nova tladovéa hlava
spravne vloZend, a odporudi zarovnanie tlacovej hlavy. Pozrite si cast Zarovnanie tlacovych hldv na
strane 250.

4 POZNAMKA: Ak je nova tlagova hlava odmietnutd alebo sa zobrazi vyzva, aby ste ju znova nasadili,
skuste vyCistit kontakty tlacovej hlavy (pozrite ¢ast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 149).

Cistiaci kotGé tladovej hlavy

Cistiaci kotGé tlacovej hlavy je kot(é savého materidlu, ktory sa poéas beznej prevadzky tlagiarne
pouZziva na pravidelné utieranie tlacovych hlav: na zaciatku a konci tlace, pocas tlace, pri kontrole a
Gisteni tlacovych hlav atd. Pomdha to tlaGovym hlavam plynule doddavat pripravky a udrZiavat kvalitu
tlace.

Kotl¢ by sa mal vymenit vzdy, ked' sa spotrebuie, aby sa predislo poSkodeniu tlacovych hlav. Frekvencia
vymeny zavisi od pouzivania tlaciarne. Jeden kotuc¢ vydrzi vo vyvazenom rezime tlace priblizne 10 plnych
konstrukénych Gloh alebo na 50 000 vrstiev.
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Upozornenie sa zobrazi pri spotrebovani 75 % kotlGca a znovu pri spotrebovani 95 %. Kotl¢ sa mozete
rozhodnut vymenit kedykolvek. Tlagiaren nebude tlacit, ked'sa kotGé spotrebuje na 100 %.

Ak uz nie je dost kottica na dokoncenie novej Glohy, tlaciaren nezacne tladit Glohu.

Ak chcete zobrazit stav ¢istiaceho kotica, na prednom paneli tladiarne tuknite na ikonu Supplies

(Spotrebny materidl) , potom na Printhead cleaning roll (Cistiaci kotGé tlaSoveij hlavy).

TIP: Cistiaceho kotada tladovej hlavy by ste sa nemali dotykat, okrem pripadu, ked ho musite vymenit.
Akékolvek zasahovanie do kotica moze branit tladiarni sledovat spotrebovanie kotica, o moze viest k
faloSnym chybovym hldseniam a moze dojst k zbytoGnému zruseniu tlacoveij Glohy.

1. Uistite sa, Ze mate pripraveny novy Gistiaci kotUc.

2. Navlecte sirukavice.

3. Naprednom paneli tlaGiarne tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) ( ® .\, potom na

Printhead cleaning roll (Cistiaci kotié tlagovej hlavy) > Replace (Vymenit).
4.  Ked'ste pripraveni, tuknite na Start (Start).
5. Otvorte dvierka priestoru na pripravky a dvierka Cistiaceho kotaca.

Tabulka 6-4 Dvierka &istiaceho kotaéa

T

6. Otvorte vrchny kryt.

Cistiaci kotGé tlagovej hlavy
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7.  Odpoijte koniec €istiaceho kotlca od cievky horného kotica.

h‘é

8.  Vytiahnite Gierny gombik v lavej hornej Easti a posuiite pritlacny systém nabok.

Tabulka 6-5 Postup

9.
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10. Zvysok Gistiaceho kotGca navinte na spodnd os.

|

= —

11.  Stlacte plésku a vytiahnite stredovku spodného kotlca, potom vyberte spodny kotGg.

Tabulka 6-6 Postup

_,_/-——4/-"4“

FFE

Zlikviduijte kot pouzitého Cistiaceho materidlu podla pokynov, ktoré su prilozené k novému kotGcu.

Obratte sa aj na miestne orgdny a informuijte sa o spravnom spdsobe likviddcie odpadu.

12. Vytiahnite stredovku horného kottca, potom vytiahnite cievku kotG¢a a umiestnite ju na spodni os.

|

“r —

Cistiaci kotaé tladovej hlavy
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13.  Umiestnite spodnu stredovku, potiahnite cievku oproti stredovke a zatlacte ich obe dovnitra, az
kym sa stredovka nezachyti na svoje miesto (budete pocut zacvaknutie).

|

Fé

14. Umiestnite horna stredovku na novy kotlé a zasUvaite ich na horna os, az kym nezacujete
zacvaknutie.

Fé

/A UPOZORNENIE: Uistite sq, Ze tkanina je zarovnand s prednou stranou cievky, pricom sa dotyka
stredovky. Ak pri umiestnovani nového kotlG¢a potlacite kotG¢ pomocou tkaniny, mohli by ste tkaninu
odpoijit od cievky, o by sposobilo problémy pri tlaci.

15.  Potiahnite predny okraj kotG¢a nad hornymi valcami a prevlecte Cistiaci materidl cez valce na lavej
strane.
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16.

17.

Na prednom okraii Gistiaceho materidlu je pas polyesterovej folie. VloZte ho do otvoru v navijacej
cievke, ktord ho zadrzi.

Tabulka 6-7 Postup

Daite pozor, aby ste sprévne viedli Gistiaci materidl.

{7 i

' {17
{ &e3
<,

Otocte spodny kotl¢ o jednu cell otacku.

—n

F‘é

Cistiaci kot(é tlagovej hlavy
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18. Vratte spat pritlacny systém posunutim Eierneho gombika spdt na miesto. Ak pocitite odpor,
pretoZe Gistiaci kotl¢ je prilis natiahnuty, otocte kotlGé mierne proti smeru hodinovych ruciciek.

19. Zatvorte a zaistite dvierka.

Dizka pouzitého &istiaceho kotiéa tladovej hlavy, ktord sleduje tladiaref, sa teraz vynuluje.

4 POZNAMKA: Ak manipulujete s &iastoéne pouZitymi kotémi, spotreba zobrazend na prednom
paneli nebude presna.

20. Na prednom paneli tuknite na OK.

Stanica spracovania

4 POZNAMKA: Ak mdte stanicu spracovania pre 3D tlagiaref radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouZivatelskd prirucku k rieSeniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200,

Material

Stavy materidlu

e Reusable (Opdatovne pouzitelny): Materidl, ktory mozno znova pouzit

e Waste material (Odpadovy materidl): Pouzity materidl, ktory by sa nemal znova pouzit
e Mixed (ZmieSané). Zmes nového a pouzitého materidlu, Standardne do 80 % pouzitého

e Fresh (Cerstvy): Novy materidl

Kazety s materiGlom

54

Kazety s materiGlom plnia materialom konStrukénu jednotku. Informacie o objednavani ndjdete v
zozname materidlov.

e HP Jet Fusion 4200 a 4210 umoznuja pouZitie kaziet s objemom 30 alebo 300 litrov.

e HP Jet Fusion 4210B umoziuje pouzitie plnitelnej nadrze na vkladanie materidlu HP, ktord umoZziuje
pouZzitie velkoobjemového materidlu. UmoZnuije tiez pouzitie kaziet s objemom 30 a 300 litrov.

Hmotnost kazety zavisi od typu materidlu. Obzvlast opatrne manipulujte s tazkymi kazetami, aby ste sa
vyhli poraneniu osob.
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Ak na kazetu vyvija tlak pocas je vysavania, a pripojenie sa odstrdni, méze dojst k Gniku materidlu. Ak sa
chcete vyhnit Gnikom:

e Neodstranujte rukovat pocas vysavania.
e Nikdy nedavaite ni¢ tazké (viac nez 1kg) na kazetu.
e Davaijte pozor, aby vém kazeta nespadila.

e Nepokuisaijte sa ndsilim dostat z takmer prézdnej kazety zvySok materidlu stiGEanim vrecka vo vnatri
kazety.

Vymena kazety

Ked'je kazeta prazdna alebo po datume pouzitelhosti, mala by sa vybrat a vymenit. Prazdna kazeta je
indikovana na prednom paneli a pomocou kontrolky LED vedla kazety.

/A UPOZORNENIE: Odstrénenie kazety skor, ako je prézdna, sa neodporica. Kazety nie st uréené na
skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a skladovanie otvoreneij kazety obsahuijlcej materidl
modzZe spodsobit nepouzitelnost materidlu a bezpeénostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materialu
pri pade. V zavislosti od materi@lu moze byt citliva na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie
kaziet v nekontrolovanych podmienkach méZze mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne
poskodit.

Vymena kazety s objemom 30 litrov

1. Naprednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) ,
potom na Fresh material (Cerstvy materidl) > Replace (Vymenit).

2. Prejdite ku kazete, ktor chcete odstranit, drzte ju jednou rukou a zdroven odpdjajte konektor kazety
tak, ze ho opatrne odtiahnete od kazety.

3. Vyberte prazdnu kazetu.
e Akkazeta nie je prGzdna a chcete ju pouzit neskor, nezabudnite zatvorit predny vytokovy otvor.

e Ak je prazdna, zlikvidujte ju podla miestnych predpisov.
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4.  Pripriprave novej kazety odtrhnite Stvorec a zahnite ho dovn(tra rukovati podla obrdzka na krabici.

5. Odstrante zatavenie zo zadného vytokového otvoru.

iy DOLEZITE: Kazeta nebude fungovat, ak neodstrdnite zatavenie.
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6. VloZte nova kazetu na spravne miesto na stanici spracovania.

VVymena kazety s objemom 30 litrov 57



7.  Otvorte predny vytokovy otvor.

G

8. Odstrante zatavenie z predného vytokového otvoru.

/A UPOZORNENIE: Po odstrdneni zatavenia by sa kazeta mala pouzivat, aZz kym nebude prézdna a
nemala by sa skladovat. Kazety nie s uréené na skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a
skladovanie otvorenej kazety obsahujlicej matericl méze spdsobit nepouzitelnost materidlu a
bezpecnostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materidlu pri pade. V zavislosti od materialu méze
byt citlivd na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie kaziet v nekontrolovanych podmienkach
moZe mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne poskodit.
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9.  Pripojte konektor kazety ku kazete.

Vymena kazety s objemom 300 litrov

;3 TIP: Ak nova kazeta nebude fungovat, postupuite podla postupu rieSenia problémov nizsie. Problém
moze byt skor s konektorom, nez so samotnou kazetou.

Di6dy LED
e White (Biela): V poriadku
e Yellow (ZIta): Vystraha

e Red (Cervena): Chyba, minul sa materidl
Stanica spracovania moze urcity ¢as pokracovat v plneni konstrukénej jednotky bez kaziet, zavisi to od
potrebného materidlu.

1. Naprednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) ,

potom na Fresh material (Cerstvy materidl) > Replace (Vymenit).

Vymena kazety s objemom 300 litrov
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2. Pomocou zdvihaca paliet premiestnite velké kazety s materidlom vedla vonkajSej nadrze.

o

3.  Odstrante kartony oznacené na obale ako 1a 2.

Tabulka 6-8 Odstrarite kartény

4,  Odstrante zatavenie zo zadného vytokového otvoru slotu 1.

iy DOLEZITE: Kazeta nebude fungovat, ak neodstranite zatavenie.
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5. Otvorte predny vytokovy otvor.

6. Odstrante zatavenie z predného vytokového otvoru.

/A UPOZORNENIE: Po odstrdneni zatavenia by sa kazeta mala pouzivat, aZz kym nebude prézdna a
nemala by sa skladovat. Kazety nie s uréené na skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a
skladovanie otvorenej kazety obsahujlicej matericl méze spdsobit nepouzitelnost materidlu a
bezpecnostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materidlu pri pade. V zavislosti od materialu méze
byt citlivd na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie kaziet v nekontrolovanych podmienkach
moZe mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne poskodit.

7.  Zopakuijte kroky 4 - 6 na vytokovom otvore 2.

8. Pripojte konektory kazety ku kazetdm 1a 2. Odporiacame pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

9. Na prednom paneli tuknite na Finish and check (Dokoncit a skontrolovat).

Vymena kazety s objemom 300 litrov
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Kazeta s objemom 300 litrov: vimena konektora materidlu

/<=

Ked'sa minie materidl na jednom konektore, mdzete ho vymenit za pIny. Cislo 1 mézete nahradit &islom 3

a cislo 2 ¢islom 4.

1. Naprednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) ,
potom na Fresh material (Cerstvy materidl) > Replace (Vymenit).

2. Odpoijte konektor kazety s materidlom od privodu pouZzitého materialu.

3.  Odstrante karton a zatavenie zo zadného a predného vypustného otvoru.

Tabulka 6-9 Odstraiite karton
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4,

5.

Pripoijte konektor kazety s materidlom k novej kazete s materidlom.

=3

N

Na prednom paneli tuknite na Finish and check (Dokongit a skontrolovat).

Velkoobjemova doddavka materidlu (len model 4210B)

[¥g DOLEZITE: Nepouzivajte nadrze na vkladanie materidlu sidasne s pripojenymi inymi kazetami s
materidlom.

Uistite sa, Ze akdkolvek nova nddrz na vkladanie materidlu obsahuje rovnaky typ materidlu, ako sa
pouZziva v stanici spracovania.

Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny material) ,
potom na Fresh material (Cerstvy materidl) > Replace (Vymenit).
Odpoijte konektor nadrze na vkladanie materialu od veka a zaveste ho na konStrukciu.

Odstrante prdzdnu nadrz na vkladanie materidlu, ktora treba vymenit.

Pomocou zdvihacieho vozika premiestnite pInt nadrz na vkladanie materidlu vedla vonkajSej
ndadrze.

POZNAMKA: Ak sa nddrz na vkladanie materidlu pred pouzitim ur&ity as skladovala, spoloénost
HP odporica pouzit bubnovy rotator na jej potoGenie, aby sa jej obsah uvolnil. Na tento Gkon sa
musi pouzit skladovacie veko (nie vkladacie veko) spravne uzatvorené svorkou. Pocet otdcok na
uvolnenie materidlu zavisi od materidlu a od Grovne zhutnenia; vo vSeobecnosti by v8ak malo stadit
90 sekind pri 20 ot./min. Ak z nadrze na vkladanie materi@lu neodoberiete urcity ¢as ziadny
materidl, mozno budete musiet znovu pouzit bubnovy rotator.
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A UPOZORNENIE: Ak pouzivate bubnovy rotdtor, dbaijte na to, aby sa pri otdcani nestchal o dno
alebo kryt nadrZe na vkladanie materidalu.

5. Pripojte konektor nadrze na vkladanie materidlu k veku.

4 POZNAMKA: Spolo&nost HP odporiéa pouZivanie nadrzi v rovnakom poradi, v akom boli naplnené
z velkoobjemovej doddavky materidlu.

6. Pripojte statické uzemnovacie svorky z veka jednej nadrze na vkladanie materialu k druhému.

Eq POZNAMKA: Ak pouZivate len jednu nddrz na vkladanie materidilu, pripoijte ju k veku vonkajsej
ndadrze.

Plnenie nddrZi na vkladanie materidlu z velkoobjemovej dodavky materiélu

64

Odporacany spdsob je vytvorit si viastni infrastruktiru na prenos materidlu podla poZiadaviek
materidlu. Skontrolujte formu, v akej je doru¢ena dodavka materidlu a jeho poziadavky.

Zdakaznik nesie zodpovednost za sledovanie pouZitia velkoobjemového materidlu a obsahu nadrze na
vkladanie materidlu.

Mali by ste si viest denniky, ktoré by minimdlne sledovali historiu prijatého velkoobjemového materidlu
(Cislo sucasti, Gislo Sarze, datum pouzitelnosti atd.). Okrem toho kaZzda nadrz na vkladanie materialu
vyZaduije identifikaciu Gdajov velkoobjemového materidlu (Cislo stcasti, Gislo Sarze, datum pouZitelnosti,
sekvencia plnenia) a akékolvek iné relevantné poznamky (napriklad datum pinenia). Udaje nadrze na
vkladanie materialu by mali byt umiestnené na viditelnom mieste.

UPOZORNENIE: Je dblezité, aby sa do stanice spracovania dostaval iba materidl. Vasa viastnd
infrastruktlra musi chranit pred vtiahnutim malych ¢asti do stanice spracovania, pretoze by to mohlo
sposobit bezpecnostné rizikd a poskodenie tlaciarne.

Nadrz na vkladanie materidlu moZete pripojit k stanici spracovania: dokdze prendsat materidl. Na
prednom paneli tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) , potom na Fresh material (Novy

materidl) > Offload (VyloZit).

DOLEZITE: Skontrolujte, &i typ materidlu vo velkoobjemovej dodavke je rovnaky ako materidl, ktory je
momentdine vloZzeny v stanici spracovania.

Uistite sa, Ze nddrz na vkladanie materidlu neobsahuije ziadny iny typ materialu.
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Ak chcete prejst na iny typ materidlu, najprv vygistite vnitro nadrze nevybusnym vysdvacom
(nepouzivaite Gistiace prostriedky). Dokladne vycistite aj potrubie, odstrante vSetok materidl.

1. Odstrante svorku, zatku a gumu z vrchnej Casti stanice spracovania.

A

2.  Pripojte trubicu z externého zariadenia a uzatvorte ju svorkou.

iy DOLEZITE: Nezabudnite na gumu.

3. Pomocou multimetra qdmeroite kontinuitu medzi konstrukciou stanice spracovania a konstrukciou
externého zariadenia. Udaj by mal byt menej ako 100 Q.

iy DOLEZITE: Stanica spracovania aj externé zariadenie by sa mali pred meranim odpoijit od
sietového napdjania.

4. Ak mate pripojeni nadrz na vkladanie materidlu alebo nadrz pre pripad pretecenia, odoberte ju.

PInenie nadrzi na vkladanie materidlu z velkoobjemovej dodavky materidlu



5. Umiestnite pradzdnu nddrz na vkladanie materialu a zatvorte veko.

oo TIP: Ak pri zatvarani veka zistite, Ze prekaza niektorej Cepeli v nadrzi na vkladanie materidlu,
otoCte nadrz na vkladanie materidalu okolo jej osi priblizne o 60° a skiste to znova; neotdcajte veko.

6. Naprednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat), aby sa naplnila nadrz na vkladanie materidlu.
Ked'bude nddrz na vkladanie materidlu pInd, proces sa automaticky zastavi.

7. Ak chcete naplnit viac nadrZi na vkladanie materidlu, uvedte to na prednom paneli a vymerite pin
nddrz na vkladanie materidlu za prézdnu.

8. Nakonci sa uistite, Ze ¢ast trubice vedenej z externého zariadenia a velkoobjemova dodavka nie
je v kontakte s materidlom, a na prednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat). Spracovanie
vytiahne materidl zostavajdci v trubici.

9. Odpoijte trubicu od vrchnej Gasti stanice spracovania a vratte naspat gumu, zatku a svorku.
10.  Umiestnite vonkaijSiu nadrz.

1. Zatlacte systérp vykonanim diagnostiky tlakového systému, ktory sa nachédza v ponuke
Maintenance (Udrzba).

Je zodpovednostou vlastnika viest zaznamy informdcii o Sarzi materidlu a o pouzivani.

e Kazdi nadrz identifikujte Cislom vyrobku, Gislom Sarze a zarukou/daGtumom pouzitelnosti.
NepouZivajte materidly po uplynutiich datumu pouZzitelnosti.

e V zAujme zarucenia sledovatelnosti Gerstvého materidlu dbajte na to, aby sa v nadrzi na vkladanie
materidlu nenachddzal ziadny material z predchadzaiicich davok, skér nez ju znova naplnite.

e Aktiez potrebuijete zarucit sledovatelhost recyklovaného materidlu, vykonanim postupu cistenia
budete musiet vyprazdnit vSetky konstrukéné jednotky a stanice spracovania, ktoré budu pracovat
s novou ddvkou materidlu, a potom nainstalujte prazdnu nadrz na prebytok, ked' budete chciet
zacat. V opacnom pripade bude mat recyklovany materidl nGhodné zloZenie pochddzajtice z
predchadzajicich davok.

e Velkoobjemova doddvka musi byt uloZzend a musi sa s iou manipulovat podla pokynov spoloénosti
HP pouzitelnych pre ten konkrétny materidil.

e NedodrzZanie tychto postupov sledovatelhosti méze sposobit neplatnost zaruky na zariadenie alebo
spotrebny materidil.
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RieSenie problémov s kazetou s materidlom

1. Skontrolujte, Gi je kazeta urcend pre vasu tlaciaren.

2. Pouzite spravny postup na vymenu kaziet pomocou predného panela.
3. Skontroluite, i v konektore kazety nie su Ziadne prekazky.
4,  Skontroluite, Gi je kazeta spravne otocend (porovnaite ju s inou kazetou).
5. Skontroluite, Gi ste konektor zasunuli sprévne a Gplne. Mali by ste zacut zacvaknutie.
6. Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu podpory.
Udrzba kaziet

Pred pouzitim musite materidl aspoi dva dni nechat prisposobit prevadzkovym podmienkam v
miestnosti.

Pocas zvyCajnej Zivotnosti kazety nie je potrebna ziadna Specialna Gdrzba. Na zachovanie najvyssej
kvality vS8ak kazetu po uplynuti jej pouzitelnosti vymerite. Upozornenie vam oznami, ked uplynie
pouZzitelnost kazety.

Skladovanie kaziet

Kazety by sa mali skladovat podla Specifikacii kazety. Pred pouZitim by sa mala kazeta najmenej 2 dni
ponechat v prevadzkovych podmienkach stanice spracovania.

/A UPOZORNENIE: Spolo¢nost HP odporiéa skladovanie iba zatavenych kaziet. Kazety nie st uréené na
skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a skladovanie otvoreneij kazety obsahuijlcej materidl
moze sposobit nepouzitelnost materidlu a bezpeénostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materialu
pri pade. V zavislosti od materi@lu méze byt citliva na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie
kaziet v nekontrolovanych podmienkach méZe mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne
poskodit.

Skladovanie a konstrukéna jednotka

/A UPOZORNENIE: Spolo¢nost HP odporica, aby ste materidl v konstrukénej jednotke neskladovali dIhsi
¢as (maximalne tak 1az 2 tyzdne).

Skladovacia a vonkajSia nadrz

Pri vyberani vytvorenych dielov sa vSetok opatovne pouzitelny materidl uklada do skladovacej nadrze,
az kym nie je pInd. Potom sa opdtovne pouzitelny material ukladd do vonkajSej nadrze. Do mieSaca sa
privadza ¢erstvy materidl z kazety s materiGlom a opétovne pouzity materidl zo skladovacej nadrze.

Ak je skladovacia nadrz prazdna, méZete ju naplnit z vonkajSej nadrze tak, Ze prejdete k prednému
panelu a tuknete na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) , potom na Reused material (Opé&tovne

pouzity materidl) > Fill (PInit). Zobrazi sa vyzva na vykonanie tohto postupu:
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Skladovacia a vonkajSia nadrz

1. Odblokuijte a otvorte veko.

LL

¢/ \

2. Pripojte zberac vonkajsej nddrze a rirku. Odporiéame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.

& R
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Vymena

3.  Rarka nasdva materiél vo svojej bezprostrednej blizkosti. Ak ju nechdte v jednej polohe, spotrebuje
vSetok materidl v danej oblasti, aj ked'sa inde v nddrzi stdle eSte nachddza materidl. Mali by ste
preto posuvat rarku po nadrzi, aby mala pristup ku vSetkému dostupnému materidlu.

E4 POZNAMKA: Ak chcete, mdzete vlozit rirku s vypnutym podtlakom.

4. Proces skondi, ked'je skladovacia nadrz pIna alebo vonkajSia nddrz prazdna, podla toho, ¢o nastane
skor.

5. Odpoijte zberac vonkajsej nadrze.

6. Zatvorte veko a zdklopky.

Ak vkladate materidl do konstrukéneij jednotky, ale v skladovacej nadrzi nie je dost opétovne pouzitého
materidlu na spracovanie Glohy podla Specifikdcie, na prednom paneli sa zobrazi vyzva na jej naplnenie z
vonkajSej nddrze. V takom pripade sa prenesie len opdtovne pouzity materidl, ktory je potrebné viozit do
konstrukcnej jednotky.

Ak sl obe nadrze pIng, alebo tam nie je dostatok miesta na vybalenie, stanica spracovania vas po vliozeni
konstrukcnej jednotky vyzve na vymenu vonkajSej nadrze.

UPOZORNENIE: PouZivaite len vonkaijSie nadrZe certifikované spoloénostou HP. PouZitie vonkajSich
nadrzi tretich stran moze spodsobit bezpecnostné rizikd, Gniky materidlu a poruchy stanice spracovania
a moZe to mat vplyv na zaruku vasho systému.

®m  Pozrite si Gast Vymena vonkajSej nddrZe na strane 226.

Ako sa recykluje spotrebny materiadl

UPOZORNENIE: Diely a odpad vytvarané pocas procesu tlace by sa mali likvidovat v stlade s
federalnymi, StaGtnymi a miestnymi predpismi. Obrdatte sa na miestne orgdny a informujte sa o
spravnom sposobe likvidacie odpadu. Vytlacené diely sa mozno budi moct recyklovat na iné ako 3D
pouzitia. Tam, kde je to vhodné, sa odporuca, aby ste na podporenie recyklacie diely oznagili platnym
kédom oznaduijlcim plasty podla normy ISO 11469.

Spoloc¢nost HP poskytuje mnohé bezplatné a praktické sposoby recyklovania pouZitych kaziet a
iného spotrebného materidlu HP. Informacie o tychto programoch spolocnosti HP najdete na stranke
http://www.hp.com/recycle/.

Nasleduijlci spotrebny materidl pre tlaciaren je mozné recyklovat prostrednictvom programu recykldcie
spotrebného materidlu spoloénosti HP:

e Tlacové hlavy HP

Vysokoobjemové 3-litrové kazety by sa mali likvidovat podla ndvodu na obale kazety. Vrecko s
pripravkom sa musi odstranit a zlikvidovat v stlade s federdlnymi, Statnymi a miestnymi predpismi.
Iné Casti kazety (plastova nadrz a obalova krabica) mézu byt recyklované prostrednictvom bezne
dostupnych recykla¢nych programov.

Nasledujuci spotrebny materidl zlikvidujte v stlade s federalnymi, Statnymi a miestnymi predpismi:

e Kazety s materiglom
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Dalsie informdcie o recykldcii kaziet ndjdete na adrese
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

o Cistiaci kotaé tlagovej hlavy
e Ziarovky
e Filtre

Spoloc¢nost HP odporica nosit pri manipuldcii so spotrebnym materidlom tlaciarne rukavice.
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7  Priprava tlac¢itelného sidboru

Uvod
Tlacova Glohu je mozné vytvorit jednym z nasledujlcich spdsobov:

e Pomocou programu HP SmartStream 3D Build Manager

B POZNAMKA: HP SmartStream 3D Build Manager podporuije stbory STL a 3MF.

e Pomocou doplnkov pridanych do softvéru Netfabb a Materialise Magics

Softvér vytvara vyseky, ktoré dokaze tlaciaren konvertovat na vrstvy pri priprave Glohy. Tento proces
pripravy méze trvat od 15 mindt do 2 hodin v zavislosti od zlozitosti Glohy. M6Ze sa vykonavat podas tlace
inych Gloh. Ked'je vSetko pripravené, na prednom paneli tlaGiarne moéZete vybrat Glohu na tla¢ z frontu
tloh. Ak sa poc¢as spracovania vyskytne chyba, na prednom paneli sa zobrazi hlasenie a tlaciaren zrusi
lohu. Ak to chcete skusit znova, musite znova odoslat Glohu.

Zvysok tejto kapitoly vdim moze pomoct predchadzat takymto chybdam.

Priprava stboru

Teselacia

Pred odoslanim Glohy do 3D tladiarne sa musi model, ktory sa ma tlacit, teselovat. Znamena to, ze

jeho geometriu je potrebné previest do trojuholnikov, ktoré tlaCiarei pouziva na vytvorenie vrstiev. Je
velmi dolezité venovat pozornost tomuto kroku. Ak sa nevykond spravne, moze sposobit problémy, ako je
napriklad nepresnost alebo pomalé spractivanie.

Medzi Standardné formaty v aditivnom vyrobnom priemysle patri 3MF (s dalsimi informaciami o modeli)
a STL.

Bezna velkost stiboru pre model je priblizne 1- 30 MB, no velkost zdvisi od typu softvéru, ktory ho
vytvoril, poCtu trojuholnikov, po&tu a Grovne detailov atd.

Pri exportovani do STL v baliku aplikacie CAD je Casto potrebné, aby ste uviedli niektoré parametre,
napriklad toleranciu uhla a vysku tetivy odchylky. Tieto parametre definuij rozliSenie a velkost stiboru
dielu. Nasleduijtice tipy vdm m6zu pomoct exportovat s najlepSim pomerom medzi povrchom a velkostou
stboru.

Solid Designer - nastavenia

Ulozte ako stbor STL, kliknite na Options (MozZnosti) a zaciarknite moZnost ASCII. Odporicané hodnoty
pre polia Distance (Vzdialenost) a Angle (Uhol) s 0. 05 a 1.
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Filename:

File Type:  STL (%t}

File Version:

Number of Solids
1

Max Deviation
Distance

Angle 1

Minimum Bounds [(Y.Z]
-51.85, 94.58, -26.75

Maximum Bounds [X,Y.Z]
1361.15,126.58,0.35

SolidWorks - nastavenia

1. Kliknite na File (Stbor) > Save As (Ulozit ako).

2. Ako typ stboru vyberte STL (*.stl).

3. Kliknite na tla¢idlo Options (Moznosti).

4. Vlyberte moznost Binary (Bindrny). Bindrne stbory st mensie ako stbory ASCIl s rovnakou
teselaciou.

B.  Vyberte rozlisenie Custom (Vlastné).

6. Nastavte toleranciu odchylky na 0,05 mm.

7. Nastavte toleranciu uhla na 1°.
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8 Save As &
SIS [Ji < ProgramData » SOLIDWORKS » SOLIDWORKS 2015 » templates [ 4] [ search templates o]
Qrganize » New folder B= v @
B Deskiop “ MName Date modified Type Size
& Downloads
B Garcia Grau, Mar] Mo items match your search.
L GoogleDrive |2
PLOTS Export Options ==
] Recent Places =
*‘FHE Format [l search options Jo)
u.;iL\branes 1GES 5.3 Output as
[ Documents STEP @finay O asa Unit: [ Millimeters -
o Music ACIS
= Pictures ~Ze Parasolid Resolution
1 VRML ® Coarse Deviation
File name: o - G
() Fine
Save as type: ISTL (Custl) STL/AMF © Custom Tolerance: 0.05
Description: Add a description %DFAPSD POPNG ol
/1 /) /1 ngle
e r.
Options...
POF [#] Show STL info before file saving T0lerance: 1
[T Preview
' Hide Folders
’ [7] Do not translate STL output data to pesitive space
[ Save all companents of an assembly in a single file
Check for interferences
Output coordinate system: ~ default — .
ok | [ cancet | [ hew

Rhinoceros - nastavenia

1. Kliknite na File (Sabor) > Save As (UloZit ako).
2. Ako typ stiboru vyberte STL (*.stl).
3. Kliknite na File Name (Ndzov stboru) > Save (UloZit).
4. Vyberte Binary (Binarny).
5.
podrobnosti).
6.

Problémy so sibormi STL

e  Prilis vela alebo prili§ malo trojuholnikov

Nastavte maximélny uhol na 1, maximdlny pomer strdn na 6 a minimdlnu dizku hrany na 0,05.

Prili§ vela trojuholnikov je ndro¢né spracovat a pri dosiahnuti urcitej velkosti dalSie trojuholniky
neposkytuji dalSie zvySenie presnosti. Z tohto dévodu sa méZze nadmernym mnozstvom
trojuholnikov predlzit Cas spracovania bez akejkolvek vyhody.

Triangulacia povrchu spdsobuije fazetovanie 3D modelu. Parametre pouZivané na vystup modelu

STL ovplyviujd mieru fazetovania.

Priklad teselacie

Rhinoceros - nastavenia

Z ponuky Mesh Options (Moznosti trojuholnikovej siete) vyberte Detail Controls (Ovladacie prvky
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e Otvory v trojuholnikoch

Modely STL maji bezne problém s povrchmi, ktoré nie sl spojené so susednymi, a s chybajdcimi
povrchmi.

Oprava stborov STL

Softvér na opravu STL
e Magics - Materialise
e Netfabb

e HP SmartStream 3D Build Manager

BeZné chyby v stiboroch STL

e Trojuholniky nie s spojené

e Prekryvajlice sa trojuholniky

Kapitola 7 Priprava tlacitelného stboru



e Otvoryvdieloch

e Trojuholniky s prevratenym smerom

e Drobné schrénky

Oprava stborov STL 75
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8 Vkladanie materialu do konstrukénej
jednotky

Postup vkladania

4 POZNAMKA: Ak méte stanicu spracovania pre 3D tlagiaref radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouZivatelskd prirucku k rieSeniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200,

1.
2.
3.

Skontroluite, €i je konstrukéna jednotka umiestnend na stanici spracovania.
Skontroluite, Gi je tlaGova platforma konStrukénej jednotky Cista.

Ak chcete zmenit zmieSavaci pomer, spoloénost HP odporiGca najprv vycistit konstrukénu jednotku.
Pozrite si cast Cistenie konstrukénej jednotky na strane 236.

POZNAMKA: Ak kon&trukénd jednotku nevygistite, bude obsahovat nejaky zostavajdci materidl s
predchdadzaijlicim zmieSavacim pomerom. Niekedy moZe v jednotke zostat nejaky predchadzaiici
materidl aj po Gisteni, preto moZe byt lepsie pouZit inG konstrukénd jednotku. Skontrolujte
Specifikdcie materidlovej kompatibility.

Predvoleny a odporiaéany zmieSavaci pomer pre materidl HP a Certifikovany polyamid 12 je do
80 % opdatovne pouzitého; pre materidl HP a Certifikovany polyamid 11 je do 70 % opétovne
pouzitého. V niektorych vynimocnych pripadoch mozno budete chciet zmenit tento pomer. Ak
napriklad pouZivate stanicu spracovania prvykrat, mozno budete musiet pouzit 100 % cerstvého
materidalu.

Ak chcete prejst na iny typ materidlu, mali by ste najprv vyGistit a preplachnut stanicu spracovania.

Pozrite si Gast Prepldchnutie stanice spracovania na strane 219. Potom si pozrite ¢ast Zmena na iny
typ materidlu na strane 81.

POZNAMKA: Ak nemienite zmenit typ materidlu, mdZete sa niekedy rozhodnat vygistit stanicu
spracovania bez preplachnutia, napriklad ak si myslite, Ze sa vyskytol problém s konkrétnym
materidlom, ktory ste pouzili. Pozrite si cast Cistenie stanice spracovania na strane 217.

UPOZORNENIE: Malé mnoZstvo materidlu moze zostat aj po vycisteni. Ak vas novy materidl
nemdze tolerovat vobec ziadne znedistenie, mali by ste pouzit inG stanicu spracovania.

Skontroluijte, i s vloZzené kazety s materidlom.
Na prednom paneli tuknite na Build unit (Konstruk&nad jednotka) > Load (VIoZit).

Vygistite sito, ked'sa na prednom paneli zobrazi prislusnd vyzva. Pozrite si Sast Cistenie sita na
strane 208.

ViySistite snimaé plniacej hubice. Pozrite si dast Cistenie snimaéa plniacej hubice na strane 210.

Uistite sa, Ze vstup na vkladanie materidlu je spravne Gisty.

Vkladanie materi@lu do konStrukénej jednotky
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10. Otvorte veko vstupu na vkladanie materidlu konstrukénej jednotky.

11.  Nasadte hubicu na vkladanie materidlu.

12.  UrGte vysku postvanim hore a dolu po pravej liste. Podla potreby mdzete zmenit zmieSavaci pomer.
Load

Ready

a  MATERIAL

¢ HP3DHRPA12

FRESH MATERIAL

& 90% >

200
@ CURRENT HEIGHT
0mm

© Heights displayed are shown considering 20% of packing density

Cas vkladania zavisi od pouZitého zmieSavacieho pomeru a mnozstva, ktoré sa ma vloZit; tu je
niekolko pribliznych prikladov:

Tabulka 81 Priklady

100 % Cerstvy materidl Do 80 % opdtovne
pouzitého
PInd komora 20 min 60 -90 min
75 % plna 15 min 45-70 min
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@
13.
14.

15.

16.

17.

Tabulka 841 Priklady (pokraovanie)

100 % Cerstvy materidl Do 80 % opdtovne
pouzitého
50 % pInd 10 min 30 -45min
25 % plna 5 min 15-25 min

POZNAMKA: PIny percentudlny pomer predpokladd hustotu balenia 20 %.

Pokracuijte tuknutim na Load (Vlozit).

Ak sa s vasim systémom dodéava externy laserovy ndstroj a zda sa, Ze interné meranie z nejakého
doévodu nefunguije, mozete pouzit ten ndstroj. Na pouzitie laserového ndstroja ho pripevnite k
vstupu na vkladanie materidlu, pomocou packy zapnite laserovy nastroj a pockaijte, kym sa
nevykona Citanie.

Tuknite na Start (Start).

POZNAMKA: Ak cheete konstrukéni jednotku celd vyplnit zmesou obsahujiicou do 80 %
opdtovne pouzitého materidlu, méze byt potrebné urobit to v dvoch krokoch.

Zasobnik jednotky sa naplni. Po¢kajte, kym predny panel ozndmi, Ze bol Gspesne vioZeny.

Odpoijte hubicu na vkladanie materidlu a nechaijte ju v parkovacej polohe.

Postup vkladania
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19. Vyberte konstrukéni jednotku zo stanice spracovania potiahnutim rukovati, nasadte bezpecnostné
veko na vrchnu ¢ast konstrukénej jednotky a premiestnite ju do tlaciarne.

20. Otvorte dvere tlaciarne.

21. Odstrante veko konstrukcnej jednotky.

Tabulka 8-2 Odstraiite veko

1. krok 2. krok
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22. Vlozte konstrukéna jednotku potlaéenim rukovdti.

23. Zatvorte dvere tlaciarne.

Zmena na iny typ materidalu

4 POZNAMKA: Ak mdte stanicu spracovania pre 3D tlagiarefi radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouzivatelskd prirucku k rieseniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200.

Stanica spracovania uchovdva a presdva materidl z kaziet do konstrukénej jednotky. Uplne odstranit
vSetky Giastocky materidlu z cesty vkladania méZe byt problematické. Znamena to teda, v zavislosti od
kompatibility materidlov, Ze pri zmene z jedného materidlu na iny moZu byt potrebné urcité Specidine
postupy. Skontrolujte tabulku kompatibility na webovej strnke a dodrZiavaijte nasleduijlice postupy v
zavislosti od stupna kompatibility.

1 >

Prevezmite balik materidlu z webovej stranky spoloc¢nosti HP na pamdtovy kIGE USB, ktory pripojte
k stanici spracovania a potom k tlaiarni. Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu

Supplies (Spotrebny materidl) , potom na Settings (Nastavenia) > Change material (Zmenit

materidl).
Stupen 1: Lahkeé ¢istenie
Vykonaijte nasledujice Gkony:

e Pre konstrukéni jednotku: Kontrola a vyc€istenie vnatra konstrukénej jednotky na strane 82

e Pre stanicu spracovania:

— Cistenie stanice spracovania na strane 217

—  Vyprazdnite mieSac: Na prednom paneli prejdite do ponuky Settings (Nastavenia) > Material
management (Sprava materidlu) > Empty the mixer (Vyprdazdnit mieSag).

e Pre tlagiarefi: Postupy Gdrzby po kaZdeij Glohe a kazdych piatich Glohéch. Pozrite si ast Udrzba
tlaciarne na strane 110

Stupeii 2; Hibkové &istenie a prepldchnutie materidlu

Pri tlaciarni postupuijte podla nasleduidcich krokov:

Zmena na iny typ materidlu
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Vykonaite nasledujtce Ukony:

Kontrola a vyGistenie vnutra konStrukénej jednotky na strane 82

Cistenie stanice spracovania na strane 217

Prepldchnutie stanice spracovania na strane 219

Ed POZNAMKA: Na preplachnutie potrebuijete 30 litrov nového materidlu (15 litrov z kazdého

-

© ®© N o g & w0 D

10.

M.

12.
13.
14.
15.

16.

Stupen 3

Obratte sa na zastupcu podpory.

horného konektora).

Vypnite tlaciaren (pozrite si cast Zapnutie a vypnutie tlaiarne na strane 35).

Cistenie tlacovej zo6ny, vozika a kongtrukcie krytu na strane 114.

Cistenie vnitra vozika na strane 124.

Cistenie krytov servisnej stanice na strane 131.

Cistenie filtrov ventildtorov vo vrchnom kryte na strane 132.

Cistenie okienka tlagovej zony na strane 152.

Cistenie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 134.

Cistenie stieradov osi skenovania na strane 123.

Cistenie spodnej Gasti vozika a tavnych Ziaroviek na strane 116.

Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 137.

Cistenie nandsacieho valca a dostiiek nandsacej jednotky na strane 126.

Cistenie dosky na prskance na strane 120.

Cistenie skla termdinej kamery na strane 119.

Zapnite tlaCiaren (pozrite si Cast Zapnutie a vypnutie tlaciarne na strane 35).

Vykonaite diagnostiku:
a.  Kalibrujte chladiaci systém.
b. Dokongite kontrolu/Cistenie zberaca prebytkov.

Cistenie vonkajsej strany tladiarne na strane 122.

Kontrola a vyéistenie vnatra konstrukénej jednotky

82

iz DOLEZITE: VSetky konstrukené jednotky, ktoré sa budti pouZivat s novym materiGlom, musia byt Gisté,
skor ako zacnete: pozrite si Gast Cistenie konstrukénej jednotky na strane 236.

Aby ste zaistili, Ze v konstrukénej jednotke nezostane Ziadny materidl, postupujte podla krokov
uvedenych nizSie.
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Priprava na Cistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac, savu univerzalnu handricku, plochy skrutkovaé, skrutkovacé

Torx 20 a deionizovan( vodu (tieto veci nedodava spolocnost HP).

2. Odporacame pouzivat rukavice, ochranné okuliare a masku.

Kontrola a vyGistenie vniatra konstrukénej jednotky

1. Najdite veko okienka na materidil.

E4 POZNAMKA: Niektoré stroje nemaijd okienko.

2. Odstrante dve skrutky Torx 20 z veka okienka na materidl.

=17

Priprava na Cistenie
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3. Uvolhite Styri ploché skrutky so zavitom.

4.  Odstrante okienko.

5. Skontrolujte vnitro kondtrukénej jednotky a pomocou nevybusného vysavaca podla potreby
odstrante zvySny materidl. Skontrolujte najmé oblasti, ktoré s uvedené nizsie:
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Dokoncenie Gistenia

1. Utiahnite Styri ploché skrutky so zavitom.

Dokoncéenie Cistenia 85



2. Vratte naspdt a utiahnite dve skrutky Torx 20.

3. Povysavaite plochu pod krytom vstupu na vkladanie materiélu do konstrukénej jednotky.
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9 Tlac

Aplikacia zoznamu dloh

Aplikacia zoznamu dloh na prednom paneli tla€iarne zobrazuije stav vSetkych Gloh. Mozné stavy su:

Waiting to process (Caka sa na spracovanie)
Processing (Spracovdva sa)

Processed (Spracovand): Uloha je pripravend na odoslanie na tlaé. Bud nebola nikdy vytladend,
alebo je pripravend na opdtovna tlac.

Sent to print (Odoslané na tlag): Uloha spustila tlad.

Odoslanie alohy na tla¢

Pred odoslanim tlacovej Glohy skontrolujte, €i ste vykonali aspon vyZadované kroky kazdodennej Gdrzby.

UdrZba hardvéru na strane 100

Skontroluijte, i je kondtrukénd jednotka naplnend spravnym materidlom a &i je v tlaCiarni. Pozrite si Cast
Vkladanie materidlu do konStrukénej jednotky na strane 77.

Pouzite HP SmartStream 3D Build Manager na odoslanie Glohy do tlaciarne. Pozrite si PouZivatelski
prirucku k softvéru HP SmartStream 3D Build Manager.

Vyber Ulohy na tlaé

1

2.

3.

Na prednom paneli tiagiarne tuknite na domovskej obrazovke na Jobs (Ulohy).

Job list 3

—————
Pending ® A AnnealingProfileVisibleEMPTY

Processed: 8/12/16 - 12:55 PM @
PRINTING TIME MATERIAL
AnnealingProfileVisibleEMPTY | . HP 3D HR PA12

Processed: 8/12/16 - 12:47 PM

AnnealingProfileNameEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:46 PM

AnnealingProfilelDEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:08 PM

CoolingProfileDefaultEMPTY

Processed: B/12/16 - 12:00 PM L

CoolingProfileClonableEMPTY

| = PRINT MODS
Processed: 8/12/16-11:59 AM
Delete

Ak konStrukénd jednotka nie je vlozend, otvorte dvere a konStrukéni jednotku zasunte potlacenim
rukovati.

Vyberte spracovani Glohu a tuknite na Print (Tlag).

Tlac
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4. Tlaciaren skontroluje, Gi st v3etky podsystémy a spotrebny materidl pripravené vykonat produkciu.
Ak niektory z nich nie je pripraveny, tlaciaren vas upozorni a poskytne véim radu: v podrobnostiach
Glohy sa zobrazi oznam s pristupnym prehladom problémov. V pripade potreby vyrieSte problémy a
znova odoslite Glohu na tlag.

5. TlaCiaren spusti proces tlace. Pockaijte, kym vam tlaciaren oznami dokoncenie procesu, potom
vyberte konstrukéni jednotku.

Pridanie Glohy pocas tlace (len 4210)

Ak mate v konstrukénej jednotke dostupny priestor a dost materidlu, méZete pridat Glohu, ktord sama
vytlacit, eSte pocas tlace predchadzaijlcej Glohy.

Ak tak chcete urobit, vyberte Glohu, ktort chcete vytlacit, a tuknite na Add (Pridat). Tlagiarei skontroluije,
¢i sa moze pridat, a prida ju, ak je to mozné.

Na strdnke Jobs (Ulohy) riadok FINISH (Dokonéit) zobrazuije celkovy &as do dokon&enia aktudlnej tlaovej
Glohy a nasleduijdcich dloh vo fronte. Aktualizuje sa pri kazdom pridani alebo odstréneni Glohy.

@ Ready = [

Jobs O

SENT TO PRINT
FINISH: Tomorrow - 04:08AM SimPlantzi1

@ Someissues detected during checks 7
SimPlant211 Last check 23/07/2017 - 13:46:20

Height: 100mm
Up next Processed

SimPlant211

feight: 100mm ESTIMATED PRINTING TIME PRINTPROFILE

06:45:00 Function

Delete

POZNAMKA:  Pri pridavani tlohy do frontu sa tlagidlo v dolnej &asti stranky zmeni na Remove
(Odstranit), €o vdm umoziuje odstranit Glohu z frontu a vratit ju na pévodné miesto.

Ak pridate Glohu pocas tlace, medzi jednotlivé Glohy sa pridajid obetné vrstvy; pozrite si nasledujdci
diagram.
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Annealing

Sacrifice
layers

Printable
height

Available printable height = Printable height - (Job CAD height + Sacrifice layers)

Ulohu je mozné pridat len vtedy, ked'je pre fiu k dispozicii dostatoénd vyska. Vezmite do Gvahy, Ze
pozadovana vyska zahifna vysku tlace plus obetné vrstvy medzi Glohami.

Ulohu nie je mozné pridat po&as Zihania aktudinej Glohy.

E4 POZNAMKA: Pridanie zlozZitej Glohy pocas tlade méze spomalit spracovanie aktudlinej Glohy, Go by

mohlo sposobit problémy s tlacou.

ZrusSenie ulohy

Ak potrebuijete zrusit Glohu pocas tlace, tuknite na Cancel (Zrusit) a potvrdte to v aplikacii stavu
produkcie na domovskej obrazovke tlaciarne. Tlaciaren okamzite zrusi Glohu.

iy DOLEZITE: Pockaite, kym vam tlagiarei oznami, Ze je bezpedné vybrat konstrukénd jednotku.

Podla okolnosti pokracujte procesom chladenia a vybalenia. Ak sa nevytlagili Ziadne diely, konstrukénad

jednotka by sa mala pred opditovnym pouZitim vygistit a naplnit.

Kontrola stavu na prednom paneli

Na prednom paneli tlaiarne aplikacia stavu produkcie zobrazuje na domovskej obrazovke stav aktudine

tlaCenej produkcie.

e Stav dlohy: Indikator priebehu zobrazuje dokonéena fazu. Fazy si zohrievanie, tla¢ a Zzihanie (ak bolo

vybraté pri odoslani Glohy na tlag).
e Odhadovany ¢as na dokoncenie
e Nazov tlohy
e \ytlaGené vrstvy a celkovy pocet vrstiev
e \ytlacené diely a celkovy pocet dielov

e \ytlaéenda vyska a celkova vyska

ZrusSenie Ulohy
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e Typ materidlu

Build status: SourceHostEMPTY

2 Printing © FINSH:  Today 1:06 PM
Cancel
———
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Mozete vybrat izometrické zobrazenie alebo zobrazenie sekcie aktudlnej vrstvy a mbzete prechdadzat
vrstvami.

Kontrola stavu na dialku
Stav Glohy mézete skontrolovat z prikazového centra.

HP SmartStream 3D Command Center na strane 27

Mozné chyby pocas tlace
e Minul sa pripravok
e Minul sa Cistiaci kotic
e Chyba tlacovej hlavy
e Prasknuta Ziarovka
e Zlyhanie pocas tlace
e Vypadok napdjania

V pripade chyby tlaciaren okamzite zrusi dlohu.

iy DOLEZITE: Pockaite, kym vam tlagiarei oznami, Ze je bezpedné vybrat konstrukénd jednotku.

Podla okolnosti pokracujte procesom chladenia a vybalenia. Ak sa nevytlagili Ziadne diely, konstrukénad
jednotka by sa mala pred opdtovnym pouzitim vycistit a naplnit.

Rezimy tlaCe

V programe HP SmartStream 3D Build Manager mézete vybrat jeden z nasleduijdcich rezimov tlace v
rozbalovacej ponuke profilu tlace. Podla potreby vyberte:

e Balanced mode (Vyvazeny rezim) poskytuje vyvazené vlastnosti.

e Fast mode (Rychly reZim) maximalizuje rychlost pre lubovolnG Glohu; k dispozicii pre niektoré
materidly.
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e Mechanical mode (Mechanicky rezim) poskytuje vynikaijlce vlastnosti odolnosti voéi namahaniu; k

dispozicii pre niektoré materidly.

e Cosmetic mode (Kozmeticky rezim) poskytuje vyssiu presnost, hladsi povrch a lepSiu jednotnost

farieb; k dispozicii pre niektoré materidly.

Tabulka 91 Rezimy tladiarne

ReZim Vyvdzeny rezim tlace Mechanicky rezim Rychly rezim tlace Kozmeticky rezim tlace
tlace

PA12 X X X X

PAT X X X Nie je k dispozicii

PA12GB X Nie je k dispozicii Nie je k dispozicii Nie je k dispozicii

Rezimy tlace
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10 Vybalenie produkcie

92

4 POZNAMKA: Ak mate stanicu spracovania pre 3D tlagiaref radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouZivatelskd prirucku k rieSeniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200,

KedZe produkcia ma pocas tlace vysoku teplotu, pred vybratim konstrukénej jednotky z tlaciarne musite

pockat priblizne 30 mindt. Potom je potrebny este dalSi ¢as chladenia na zachovanie kvality dielov.

Tipy

PouZivaijte rukavice odolné vocéi vysokym teplotam.
Vybalujte pokoijne.

K dispozicii st fyzické tlacidld, pomocou ktorych mozete zdvihnit alebo spustit tlacovi platformu,
aby bol proces vybalenia pohodineijsi.

Boky a rohy tlacovej komory st studenSie ako stred.
Ak st diely velké alebo sa materidl okolo dielov zdd byt velmi hortici, nechaijte ich naboku vychladnit.

Ak si vS§imnete, Ze rychlost vysdvania sa zniZuje, skiste vybalit materidl z chladnejSich miest alebo z
vychladnutych dielov.

Ked'vam tlaCiaren ozndmi, Ze mdzete pokracovat, otvorte dvere, vyberte konstrukéni jednotku a
umiestnite na nu bezpecnostné veko.

Nasadte si ziaruvzdorné rukavice a povysavaijte horny povrch konstrukénej jednotky externym
nevybusnym vysavacom.

V tejto chvili sa moZete riadit procesom prirodzeného chladenia; alebo, ak je stanica spracovania
vybavena rychlym chladenim, mdZete ako alternativu vybrat rychle chladenie.

a. Posunte konstrukénad jednotku nabok, aby este viac vychladla.

/A UPOZORNENIE: Odporicame vam zablokovat kolieska konstrukénej jednotky, ked'je mimo
tlaciarne.
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b. Cakaite. Cas chladenia zavisi od velkosti produkcie; Pozrite si ast Casové pldnovanie na strane
3.

c. VloZte konstrukéna jednotku do stanice spracovania.

i.  KonStrukénd jednotka sa musi nechat prirodzene chladnit 3 alebo 4 hodiny, az potom sa
mozZe spustit rychle chladenie. V tomto ase nemusi byt vnatri stanice spracovania.

ii. PovloZeni konStrukénejjednotky do stanice spracovania prejdite k prednému panelu
stanice spracovania a tuknite na Build unit (Konstrukénd jednotka) > Fast cooling (Rychle
chladenie).

iii. Spustisarychle chladenie. Rychle chladenie mozete kedykolvek zrusit tuknutim na ikonu
Cancel (Zrusit) . Ak chcete proces obnovit, skontrolujte, Ci je konstrukénad jednotka
vloZend, a tuknite na Fast cooling (Rychle chladenie).

Tabulka 1041 Predvolené &asy chladenia pre material PA12

Popis Rychle chladenie Prirodzené chladenie (na
dosiahnutie 80 °C)

Napoly pInéa tlaGova komora (190 6,9 h 184 h

mm)

PIna tlacova komora (380 mm) 94h 334h

Vybalenie produkcie
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Pred spustenim procesu rychleho chladenia méZete Gasovanie upravit tuknutim na Modify
(Upravit).

- TIP: Modify (Upravit) méze byt uzamknuté, aby Gasovanie mohli upravit len spravcovia.

Casovanie sa meni na zdklade faktora chladenia, ktory savisi s rychlostou; pouZiva sa
na vypocet ¢asu rychleho chladenia pre rozne vysky Gloh. Upravenie tejto hodnoty méze
ohrozit kvalitu dielov.

Ed POZNAMKA: Pouzivanie rychleho chladenia méze spdsobit mensiu rovnomernost
rychlosti chladenia dielov a diely mézu skongit pri vy§sich teplotach nez pri prirodzenom
chladeni.

d. Rripoite zberad opdtovne pouzitelného materidlu k bezpecnostnému veku a tuknite na Start
(Start) na prednom paneli, na ktorom sa zobrazi zostavaijtci ¢as.

Tabulka 10-2 Postup

1. krok 2.krok

iy DOLEZITE: Skontrolujte, &i je zberad opétovne pouzitelného materidlu v polohe vysokého
sacieho vykonu.

4. Po dokonc¢eni chladenia odstrante bezpecnostné veko a zaparkuijte ho na prednej strane
konstrukénej jednotky.
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Tabulka10-3 Postup

1. krok

2. krok

5. Pomocou aplikacie konstrukénej jednotky na prednom paneli stanice spracovania skontrolujte, Ci je

produkcia pripravend na vybalenie.

6. Naprednom pongli stanice spracovania tuknite na Build unit (Konstrukénd jednotka) > Unpack
(Vybalit) > Start (Start), aby sa spustil proces vybalenia.

i DOLEZITE: Prituknuti na Start (Start) sa aktivuje podtlak a aktivuje sa odsévaé prachu, ktorym sa

udrziava Gistota procesu.

/A UPOZORNENIE: Pouzivaijte ziaruvzdorné rukavice.

Q TIP: Zatvorte priklop, aby sa zlepSil vykon odsavaca prachu.

7. Znovu nasadte zbera¢ opatovne pouzitelného materidlu. MéZete pouzit jednu z nasleduijtcich hubic:

Vyberte si z tychto moZnostt:

a.

b.

Strbinovéa hubica na Sistenie podévacieho zésobnika a Gzkych oblasti
Vybalovacia hubica na normdlne vybalenie
Hubica s jemnou sietou (so sietovinou 2 mm) na vybalenie velmi malych dielov

Siroké hubica na rychle vygistenie pracovnej plochy

UPOZORNENIE:  Siroka hubicu nepouZivaite na istenie sietovej trepaéky (na poddavacich
zasobnikoch konstrukénej jednotky), pretoZe by ste mohli poskodit prislusenstvo a nechat
zvySky vnatri.

Vybalenie produkcie
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E4 POZNAMKA:  Saci vykon mdzete regulovat otadanim Spicky hadice zberada materidlu.

Tabulka 10-4 Reguldcia sacieho vykonu

Saci vykon Reguldcia Saci vykon Reguldcia
A Nizky saci vykon Vysoky saci vykon
7 .

— —

8. Povysavaite vonkaijsi obvod platformy (tento krok nie je potrebny, ak ste pouZili rychle chladenie).

10. Povysavaite produkciu, aby sa odhalili diely.
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.

12.

Kazdy diel vyCistite samostatne, aby vam nezostali velké zhluky materidlu zakryvajice diel.
Nemusite dokladne vydistit kaZdy povrch, pretoZe:

Vyberte si z tychto moZnostt:

a.  Materidl, ktory je najbliZsie k dielu alebo je k nemu prilnuty, méZe znizit celkovi kvalitu opdtovne
pouzitého materidlu.

b. Tenmateridl sa qj tak odstrani pocas pieskovania a postprodukcie.

I~ <

Priklad nizSie zobrazuie diel, ktory je pripraveny na tryskanie gul6ckami.

Pokracuite, kym z tlaGovej komory nevyberiete vSetky diely. Pomocou fyzickych tla¢idiel nadvihnite
platformu, aby ste dosiahli na vSetky diely.

Po skontrolovani, i st vSetky diely vybaleng, ich ulozte do krabice a zoberte ich do sekcie na
postprodukciu.

Vybalenie produkcie
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13. Skontroluite, Gi je tlacova platforma vo svojej najvyssej polohe.

14. Povysavaijte prazdnu tlacovi platformu a podavaci zasobnik.

15. Na prednom paneli tuknite na Finish (Dokongit).

16. Vygistite povrch konstrukénej jednotky. Pozrite si ast Cistenie povrchu konstrukénej jednotky na
strane 230.

17. Povysdvaijte tlacidld na ovliadanie platformy, aby ich uvolneny materidal nezablokoval.
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Cistenie dielov a postprodukcia

Po vybaleni dielov z produkcie v stanici spracovania by sa mali diely vycistit. Existuji rézne procesy,
ktoré je mozné vykonat, v zavislosti od vasich potrieb. Vo vSeobecnosti budete potrebovat zariadenie,
ktoré nedoddva spolocnost HP. Hlavny proces, ktory odporica spolo¢nost HP, je kombindcia tryskania
guléckami (prvé) a tryskania vzduchom (druhé).

e Tryskanie gul6ckami pozostava z pésobenia na diel stlacenym vzduchom zmieSanym s abrazivnou
latkou, aby sa odstranil prilnuty materidl. Toto je vo vSeobecnosti vhodné rieSenie; mozno si vSak
budete chciet vybrat iné abrazivne latky alebo tlaky pre konkrétne Gcely.

e Tryskanie vzduchom pozostava z pésobenia na diel stlaéenym vzduchom, aby sa odstranil vSetok

materidl, ktory zostal po tryskani guléckami.
V zdvislosti od vasich konkrétnych potrieb mozu byt pre vas vhodné iné metody postprodukcie.
Na zlepSenie povrchovej Gpravy si k dispozicii nasledujice moznosti:

e Uprava v bubne: Diely sa ponoria do vibraéného valca plného abrazivnych Iatok, aby sa vyhladil
drsny povrch.

e Rucné pieskovanie: Povrchy dielu sa vyhladia briasenim pieskovym papierom.
Na farebni povrchovi Gpravu su k dispozicii nasledujice moznosti:

e Tryskanie gul6ckami s inymi primesami pozostdva z pdsobenia na diel stlaéenym vzduchom
zmieSanym s abrazivnou latkou a farebnou primesou, aby sa dosiahla homogénna farba povrchu.

e Farbenie pozostava z ponorenia dielu do kontrolovaného farbiaceho klpela. Umoziuje pésobenie
na vSetky detaily a dutiny dielu.

e Farbenie dielu pomocou spreja, striekacej pistole alebo Stetca. Pre Specidlnu farebnd povrchovi
Upravu odporica spolo¢nost HP naniest pred farbenim dielu podkladovy nater. Na dosiahnutie
optimalnych vysledkov proces niekolkokrdt zopakuite.

M6Zu sa pouzit iné Standardné priemyselné metddy postprodukcie:
e lepenie, tmelenie, utesnovanie

e V/ftanie, rezanie

e Pokovovanie

e Natery na odolnost voci opotrebeniu, vodivost, odolnost voci teplote, pevnost, vodotesnost, odolnost
voéi chemikaliaim, vliastnosti lesku, ochranu proti UV Ziareniu atd.

Obratte sa na svojho zdstupcu podpory spoloénosti HP a prediskutujte s nim rieSenia vyhovujlice vasim
konkrétnym potrebam.

Obratte sa na svojho obvyklého odbornika na EHS a poradte sa s nim o vhodnych opatreniach pre
vase pracovisko v zavislosti od metddy postprodukcie, ktor pouZivate. Obrdtte sa na miestne orgény a
informuijte sa o spravnom spdsobe likvidacie odpadu.
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12 Udrzba hardvéru

/A VAROVANIE! Udrzbu hardvéru mdze vykonavat len vyskoleny persondl. Pogas intaldcie tlagiarne

absolvuje vybrany persondl Skolenie o bezpecénom prevadzkovani a Gdrzbe tlaciarne. Nikto by nemal
pouZzivat tlaciaren bez tohto Skolenia.

Bezpectnostné opatrenia

Precitaijte si a dodrziavaijte bezpecnostné preventivne opatrenia uvedené v tejto prirucke, aby ste tato
tlacGiaren pouzivali bezpecnym spdsobom. Pozrite si cast

Bezpec€nostné opatrenia na strane 5

Ocakava sa, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie, mate dostatocéné sklisenosti nevyhnutné
na uvedomenie si rizik, ktorym mézete byt vystaveni pri vykonavani Gloh, a Ze ste na minimalizovanie
nebezpecenstva hroziaceho vam aj ingym osobam prijali prisluSné opatrenia.

Pokyny na bezné Cistenie

100

V pripade bezného Cistenia sa odporica pouzit handricku nepistajlcu vidkna navlihéeni destilovanou
vodou. Diel nechajte vyschnit alebo pomocou handricky utrite vycistent ¢ast dosucha.

UPOZORNENIE: Po kazdom postupe, ktory zahfia posun vozika, sa uistite, Ze sa vrati do polohy pre
kryty, najmé pred vypnutim zariadenia. V pripade potreby reStartuijte tlaciaren, aby jednotka poslala
vozik do polohy pre kryty.

Na produkt spolo¢nosti HP nestriekaijte kvapaliny priamo. Kvapalinu nastriekajte na handricku pouzivani
na Gistenie.

Ak chcete odstranit odolné necistoty alebo Skvrny, navihéite makkd handricku vodou a neutrdinym
Cistiacim prostriedkom alebo univerzalnym priemyselnym ¢istiacim prostriedkom (napriklad priemyselny
Cistiaci prostriedok znacky Simple Green). Odstrante zostévajlicu mydlovi penu suchou handriGkou.

V pripade sklenenych povrchov sa odporica pouzit mékkd handricku nepistajicu vidkna navihéeni
neabrazivnym Gistiacim prostriedkom na sklo alebo univerzalnym gistiacim prostriedkom na sklo
(napriklad Gistiacim prostriedkom na sklo znacky Simple Green). Odstrante vSetku zostavajicu mydlovi
penu handrickou nepustajlicou vidkna navihéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou
handrickou, aby nevznikli Smuhy.

UPOZORNENIE: Na cistenie sklenenej podlozky nepouzivaijte abrazivne pripravky, acetén, benzén,
hydroxid sodny ani chlorid uhlicity, pretoze ho mézu poskodit. Nelejte ani nestriekajte tekutinu priamo
na sklenenu podlozku. Tekutina by mohla zatiect pod skleneni podlozku a poskodit zariadenie.

Ak chcete odstranit prach z elektronickych/elektrickych stciastok, odporiaca sa pouzit nddobu so
stlaéenym vzduchom.

UPOZORNENIE: Na suciastky s elektrickym kontaktom nepouzivaite Cistiace prostriedky na baze
vody, pretoze mozu poskodit elektrické obvody.

Kapitola 12 Udrzba hardvéru



E4 POZNAMKA: NepouZivaijte vosk, alkohol, benzén, riedidlo, Gistiace prostriedky na bdze amoniaku ani
iné chemické Cistiace prostriedky, aby ste predisli poSkodeniu produktu alebo Zivotného prostredia.

E4 POZNAMKA: Na niektorych miestach je pouzivanie &istiacich prostriedkov regulované. Presvedéte sa,
Ci Cistiaci prostriedok splna federdlne, Statne a miestne predpisy.

Zdroje na Gadrzbu

Sapravy na adrzbu
Tabulka 1241 Sapravy na Gdrzbu
Ndzov Ugel Ako objednavat  Gislo stdasti
Saprava na Gdrzbu 3D tlaciarne Pre pravidelné ¢innosti Gdrzby, ktoré vyzaduiju Prostrednictvo  6V2V4A
radu HP Jet Fusion 4200 vymenu sucasti tlaCiarne; vydrzi na 100 pinych dloh m zvy€ajného
kandla

Saprava na ¢istenie a Gdrzbu Pre pravidelné ¢innosti Gdrzby, ktoré vyZaduija Prostrednictvo  1MZ25
stanice spracovania vymenu stc¢asti stanice spracovania; vydrzi na 320 m zvyCajného

pInych nadob kandla

Obsah sady a odporucané nastroje

B POZNAMKA: Obsah kaZdej sipravy sa moze lisit.

Obsah stpravy na adrzbu tlaciarne (6V2V4A)

Tabulka12-2 Obsah Gvodnej stpravy na Gdrzbu tladiarne

Popis sticasti SKU Pocet PodetSKUv  Ucel

poloziek Gvodnej

vnatri slprave na

kazdého SKU tdrzbu

(BVJT5A)

Pravé filtre vrchného krytu 8VJ6G1A 2 2 Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo
pre 3D tlaciaren radu HP Jet vrchnom kryte na strane 166
Fusion 4200
Lavé filtre vrchného krytupre  8VJ62A 1 2 Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo
3D tlaciaren radu HP Jet vrchnom kryte na strane 166
Fusion 4200
Vyhrievacie lampy pre 3D 8VJ63A 2 1 Vymena vyhrievacej Ziarovky na strane 200
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200
Fixaéné lampy pre 3D 8VJ78A 2 3 Vymena tavnych Ziaroviek na strane 188
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
4200
Koticova guma na Cistenie 8VJ64A 1 2 Vymena gumenej Cepele Cistiaceho kotaca
tlacovej hlavy pre 3D tlaGovej hlavy na strane 177
tlaGiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200
Filter hornych vyhrievacich 8VJGTA 1 2 Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek na strane
Iamp pre 3D tlaciaren radu HP 155
Jet Fusion 5200/4200

Zdroje na Gdrzbu 101



Tabulka12-2 Obsah Gvodnej stpravy na Gdrzbu tladiarne (pokra¢ovanie)

102

Popis sticasti SKU Pocet PodetSKUv  Ucel

poloziek Gvodnej

vnatri slprave na

kazdého SKU adrzbu

(BVJ75A)

Filter tlaGovej zény pre 3D 8VJG5A 1 2 Vymena filtra tlacovej zény na strane 163
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200
Sdprava na Cistenie - 1 VSeobecné procesy Gdrzby
(ochranné okuliare a maska)
Saprava obsahuije:
- Ochranné okuliare (pocet: 1)
- Ochrannd maska (pocet: 2)
Filtre PowerBox pre 3D 8VJG6A 1 Vymena filtrov ventilatora napdjacej skrinky

tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200 a konstrukéna
jednotku

Saprava obsahuije:

- Filter napdjacej skrinky 1
(lavy) (pre modely 4200 a
5200A) (pocet: 1)

- Filter napGijacej skrinky 2
(pravy) (pocet: 1)

- Filter elektrickej skrinky
(pocet: 1)

- Filtre komory s materidlom
konstrukénej jednotky (pre 3
konstrukéné jednotky) (pocet:
6)

na strane 160

Vymena filtrov ventildtora napdjacej skrinky
na strane 160

Vymena filtra e-skrine na strane 158

Vymena filtrov komory s materiélom
konStrukénej jednotky na strane 246

Filter elektrickej skrinky
tlaCiarne

Vymena filtra e-skrine na strane 158

Pravy filter napd@jacej skrinky
tlaciarne

Vymena filtrov ventildtora napdjacej skrinky
na strane 160

Lavy filter napdjacej skrinky
tlaCiarne

Vymena filtrov ventilatora napdjacej skrinky
na strane 160

Kazdé SKU moZno v pripade potreby objednat samostatne.
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Obsah stpravy na adrZbu stanice spracovania (8VJ76A)

Tabulka 12-3 Obsah sady na tidrZbu stanice spracovania

Popis stiéasti SKU Podet PodetSKUv  Usel
poloziek avodnej
vnatri siprave pre
kazdého SKU stanicu
spracovania
(BVJ76A)
Filtre elektrickej skrinky 8WJT9A 4 1 Vymena filtra ventilatora e-skrine na strane
stanice spracovania 215
Filter odsavaca prachu 8VJG9A 2 2 Vymena filtrov ods@vaca prachu na strane
stanice spracovania 222
Filter podtlakového Cerpadla  8VJ68A 1 2 Vymena filtra podtlakového Eerpadla na
stanice spracovania strane 223
Ruéné duchadlo 8VJ70A 1 1 Cistenie snima&a plniacej hubice na strane
210

Kazdé SKU mozno v pripade potreby objednat samostatne.

Preventivna adrzba

Ugelom planovanej preventivnej Gdrzby je vykondvat pravidelné dinnosti Gdrzby podla potreby, aby sa
zabrdanilo moznym zlyhaniam a zaistil sa dobry vykon pocas celej Zivotnosti produktu.

Pre kazdua planovani ¢innost preventivnej tdrzby je vo firmvéri interné pocitadlo Zivotnosti, ktoré podita
premenn tykaijlcu sa Zivotnosti stcasti.

Ked'interné pocitadlo Zivotnosti dosiahne limit pre ¢innost preventivnej Gdrzby (nastaveny na zdklade
testovania a vyvoja), v centre ozn@meni na prednom paneli sa zobrazi vystraha.

Vystrahy a ¢innosti preventivnej adrzby
Existuja dva typy vystrah preventivnej Gdrzby:

e Vystrahy, ktoré vyzaduji na vykonanie ¢innosti servisného technika (obratte sa na zastupcu
podpory)

Existuija tri také vystrahy, zodpovedajlce trom sadédm na GdrZbu opisanym nizZSie.

e Vystrahy, ktoré vyzaduid, aby zakaznik vykonal dand Einnost

Vystrahy servisnej preventivnej Gdrzby

Ked'sa zobrazi Gislo preventivneij Gdrzby, pred odoslanim dielu sa vyzaduje kontrola pre pripad, Ze by sa
mali uz Goskoro zobrazit iné vystrahy preventivnej Gdrzby; v takom pripade sa mdzu vykonat naraz.

Tabulka12-4 Vystrahy servisnej preventivnej Gdrzby

V§straha Popis

VyZaduije sa sada na Gdrzbu tlaciarne €1 Vymenite vozik tlacovych hldv a zostavu osi skenovania

VyZaduije sa sada na adrzbu tlaciarne €.2  Vymernite vozik nanasacej jednotky a hnaci systém

VyZaduije sa sada na Gdrzbu tla¢iarne €.3  Vymernite motor a zdvesy skenovacej osi
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Tabulka12-4 Vystrahy servisnej preventivnej (drzby (pokraGovanie)

V§straha Popis

VyZaduije sa sada na Gdrzbu Vymeiite maticu platformy a tesnenie stipika
konStrukénej jednotky ¢:1

E4 POZNAMKA: Centrum ozndmeni zobrazuje vystrahy len pre konstrukéna jednotku, ktord je v tom Sase
vlozenad.

Vystrahy preventivnej (drzby operdtorovi

Centrum ozn@meni zobrazuije vystrahy vzdy, ked'je potrebnd ¢innost Gdrzby.

Tabulka 12-5 Vystrahy preventivnej Gdrzby operdatorovi

\ystraha VyZadovany zGsah

Vymena do¢asnych zasobnikov tavnych ~ Vymena docasného zasobnika na strane 203
pripravkov

Vymena docasnych zadsobnikov Vymena docasného zadsobnika na strane 203
detailizaEnych pripravkov

Vymena gumenej Gepele Vymena gumenej Eepele Cistiaceho kotuca tlaGovej hlavy na strane 177

Kontrola vystrah prostrednictvom stavového centra na prednom paneli

Kazda vystraha tykajlca sa preventivnej Gdrzby tlaciarne a konstrukénej jednotky sa zobrazi vo vrchnej
Casti predného panela v stavovom centre, ktoré je mozné roztiahnut potiahnutim zhora nadol.
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HP Maintenance Kit PMK-2 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required soon
HP Maintenance kit PMK-2 required soon. Contact your support representative.

E.. P Maintenance Kit PMK-1 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required

HP Maintenance Rit PMK-1 required. Contact your support representative.

E4 POZNAMKA: Stavové centrum zobrazuije vystrahy len pre konstrukani jednotku, ktord je v tom Gase
vliozena.

Kontrola Grovne pouzitia preventivnej Gdrzby na prednom paneli

V aplikacii Maintenance (Udrzba) mézete skontrolovat Grovne pouZitia preventivnej tdrzby, ktoré sa
automaticky skonvertuiji na percentd podla hodnot na pocitadle Zivotnosti.

Ak tak chcete urobit, vyberte Settings (Nastavenia) > Maintenance (Udrzba) > Show PMK status (Zobrazit
stav PMK) a postupuite podla pokynov.

System Maintenance
Replace filters A
Job management
5 Clean spittoon 7
Connectivity
_ Energy canfiguration >
Security
Printer reset counter >
Maintenance
Part quality Show PMK Status Iy A
troubleshooting
Empty supply 2
System tools

Na prednom paneli sa zobrazi aktudlny stav vSetkych pouZivatelskych a servisnych preventivnych
Udrzieb. Zobrazia sa aj GdrZby vyZadované pre prave vioZenl konStrukéna jednotku, ak sa nejaké
vyzaduija.

SHOW PMIK STATUS

Usar Malntenance Status:

= NAME: Fusing-intermdiate-tank

- USAGE: 0%

= STATUS: 0K

= NAME: Detailing-intermediate-tank
= USAGE: 100%

~STATUS: REACHED

- NAME: Rubiber-blade

= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:

= NAME: PMK-1
= USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PMK-2
= UISAGE: 0%
- STATUS: 0K
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SHOW PMK STATUS

- NAME: Rubber-blade
- USAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:
= NAME: PMK-1

=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PHI-2 %
- USAGE: 0%
- STATUS: 0K

Build Unit PMK Status:

= NAME: BUILD-UHIT-PMKT
= UISAGE: 100%

- STATUS: REACHED

Press any key to exit

E4 POZNAMKA: Zobrazia sa len Grovne pouZzitia pre konstrukénu jednotku, ktord je v tom &ase viozend.

E/4 POZNAMKA: Uvedené percentd st len odhady.

Ndstroje adrzby, ktoré sa odporacaja, ale nedodavaja
e Spirdlova drétenka na niektoré ginnosti Gistenia

Pouzite drétenku, ktord neposkriabe sklo; v pripade pochybnosti ju vyskisaite v rohu.

e Sava univerzalna handricka na istenie krytov a vSeobecné Gistenie

e Cistiaca hubka pre Specidlne situdcie a na jemné sklo.
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e Ziletkova 8krabka na lepivy materidl na sklenenych povrchoch.

e Handricka nezanechavaijica vidkna alebo bavinend handricka na Gistenie krytov a vSeobecné
Cistenie
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e Univerzalny priemyselny Cistiaci prostriedok (napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple
Green) na vSeobecné Cistenie

e Deionizovand voda na vSeobecné Cistenie

DEONIZED WATER

e Nevybusny vysavac s hubicovym prisluSenstvom na vSeobecné Cistenie (dérazne sa odporica
Strbinova hubica a hubica s mékkou kefou)

Ed POZNAMKA: Vnitro a okolie zariadenia by sa malo pravidelne &istit nevybusnym vysdavacom, aby
sa zabrdanilo hromadeniu prachu. Prach nezametaite, ani sa ho nepokisajte odstranovat pomocou
piStole na stlaceny vzduch.

Na Gistenie sa vyZaduje nevybusny vysavac certifikovany na zber horlavého prachu. Prijmite
opatrenia na zmiernenie Uniku materidlu a vyhybajte sa moznym zdrojom zapdlenia, ako s
napriklad elektrostatické vyboje, plamene a iskry. NefajCite v blizkosti.
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e Baterka, na vSeobecné pouzitie

e Sklopné schodiky, na vSeobecné pouzitie

e Skrutkovacé s plochou hlavou a skrutkovac torx

L 4

\
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Udrzba tladiarne

Sahrn ¢innosti adrzby
Tabulka 12-6 Cinnosti Gdrzby

Frekvencia

Cinnost tdrzby

Po kazdej Glohe

Cistenie tladovej zony, vozika a konstrukcie krytu na strane 114

Cistenie spodnej &asti vozika a tavnych Ziaroviek na strane 116

Cistenie skla termdlnej kamery na strane 119

Cistenie krytov servisnej stanice na strane 131

Kazdych 5 dloh

Cistenie prednej tyée na strane 113

Cistenie vonkajsej strany tladiarne na strane 122

Cistenie stieradov osi skenovania na strane 123

Cistenie vnitra vozika na strane 124

Cistenie nanasacieho valca a dotigiek nandsacej jednotky na strane 126

Cistenie dosky na prskance na strane 120

Cistenie filtrov ventildtorov vo vrchnom kryte na strane 132

Raz za tyzden

Cistenie pod odrazovou platiiou nandsacej jednotky na strane 164

Kazdé dva tyzdne

Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 137

Cistenie stieragov zdvesu nandsacej jednotky na strane 143

Kazdych 100 dloh

Cistenie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 134

Cistenie lavej skrinky a lavej ty&e nandSada na strane 146

Raz za rok

Kontrola funkénosti istiov rezidudineho pradu (RCCB) na strane 148

Kontrola spréivneho uzemnenia tla¢iarne na strane 149

Pri odmietnuti alebo op&tovnom
nasadeni tlacovej hlavy

Cistenie kontaktov tladovej hlavy vo voziku na strane 150

Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na tladovej hlave na strane 151
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Tabulka12-6 Cinnosti Gdrzby (pokraGovanie)

Frekvencia

Cinnost Gdrzby

Ked'je to potrebné

Cistenie okienka tlagovej zény na strane 152

Cistenie skla krytu nanaacej jednotky na strane 154

Vymena filtra tlacovej z6ny na strane 163

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek na strane 155

Vymena filtra e-skrine na strane 158 a Vymena filtrov ventilatora napdjacej
skrinky na strane 160

Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo vrchnom kryte na strane 166

Vymena nastrekovaca na strane 168

Vymena modulu krytu servisnej stanice na strane 171

Nastavenie vysky gumenej epele na strane 173

Vymena gumenej Cepele Cistiaceho kotaca tlacovej hlavy na strane 177

VVymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice na strane 180

Vymena nandSacieho valca a dosticiek nandSacej jednotky na strane 184

Vymena kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 187

Vymena tavnych Ziaroviek na strane 188

Kalibrécia tavnych Ziaroviek na strane 194

Vymena vonkajSieho ochranného skla tavnych Ziaroviek na strane 194

Vymena vnatorného ochranného skla tavnych Ziaroviek na strane 196

Vymena vyhrievacej Ziarovky na strane 200

Vymena docasného zdsobnika na strane 203

Vymena zberaca Cistiaceho kotldéa na strane 205

Vymena volnej stredovky Cistiaceho kotica na strane 206

Vymena gumenej stredovky Cistiaceho kotdca na strane 207

SuUhrn €innosti GdrZzby
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Rychle grafické pripomenutia Sastych ¢innosti
Cinnosti kazdodennej tdrzby (20 min)

@ EXPAND YOUR KNOWLEDGE

Printer maintenance activities - 4200 ror details on how to properly maintain the printer, please
check: User Guide > Chapter 12 - Maintenance

Daily or after every job |
o5 =
-
.‘.-‘—é
v
1 Turn OFF the printer 2 Turn OFF the 3 Remove Build 4 Clean print zone, carriage and 5 Move carriage manually
| from the Front panel ‘ main switch ‘ Unit, if present build unit housing structure: | over the build unit space
Explosion-proof vacuum cleaner
needed

o —— =

7
7

NS

Clean bottom of the carriage and fusing-lamp glasses 7 ‘ Clean the service | Clean temperature camera and glass: 9 ‘ Check if there is still powder Clean spittoon

station caps:

Lint-free cloth dampened with deionized water Cotton cloth or swab with water and an trapped in the fusing lamp and the 'Use a scraper
Use a lint-free industrial cleaner (wipe) top lamps. If there is powder on and lint-frae
clpth dampened either proceed with its deep clean. cloth dampened
with water and with deionized
an industrial water

cleaner /

Cinnosti tyZdennej tdrzby (60 min)

Cﬁ EXPAND YOUR KNOWLEDGE
Printer maintenance activities - 4200 For details on how to properly maintain the printer, please

check: User Guide > Chapter 12 - Maintenance

Weekly or after every 5 jobs ’

©) —e y I,
— o } [ I — —
, = e
60 "]ﬂ =
1 e |
1 Turn OFF the Turn OFF the 3 Clean the exterior of a4 Clean the scan-axis 5 Clean the inside of the 6 Move the
printer from main switch the printer wiper carriage recoating
the F:’ont Explosion-proof Explosion-proof Explosion-proof ;'r:’: to the
L vacuum cleaner vacuum cleaner vacuum cleaner g
needed needed needed

7 Clean the recoating roller and 8 Check and 9 Clean the top 10 Clean front
recoating plates clean spittoon enclosure filters - bar
Remove from the printer. Use a Use a scraper right and left Use a lint-free
lint-free cloth dampened with and lint-free cloth
water and an industrial cleaner cloth dampened
dampened with with delonized
deionized B water /]
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Cinnosti Gdrzby
Cistenie prednej tyce
Priprava na Gistenie
1. Uistite sq, Ze mate savi univerzdlnu handricku (nedodava ju spoloénost HP).
2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
3. Vypnite tlaciaren.
4. Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
5. Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikaliam.
Cistenie prednej tyde

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Vygistite predni ty¢ handrickou nezanechavaiicou vidkna navihéenou deionizovanou vodou.

3.  Manudlne pomaly posuiite vozik, aby ste mohli vycistit Cast tyce pod vozikom.

Dokonéenie Cistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaja vo svojich pdvodnych
polohéch.
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Cistenie tlagovej zony, vozika a konstrukcie krytu

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac, savi univerzalnu handri¢ku a deionizovant vodu (tieto veci
nedoddva spolocnost HP).

Ak je konStrukend jednotka v tlaciarni, vyberte ju.
Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.
Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliGm.

o o oA @ P

Otvorte vrchny kryt.

Cistenie tladiarne

1. Povysavaijte vSetky povrchy vrchného krytu vratane zény kremenného ochranného skla
vyhrievacich zZiaroviek a lavého a pravého filtra.

g POZNAMKA: Ak je vnitorna kovova &ast znegistend, vygistite ju pomocou handricky
nezanechavaijicej vidkna navihéenej vodou.

2. Vycistite prach z tlacovej zony pomocou nevybusného vysdvacéa s hubicou s makkou kefou.

A UPOZORNENIE: Privysdavani osi skenovania alebo zdvesov nanasaca netlacte na zavesy prilis
silno, pretoze by sa mohli ohnit dovnitra a mohli by vypadnt z vodidiel.
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E4 POZNAMKA: Vygistite zavesy nandsacieho zariadenia handrickou nepastajtcou vidkna.
Skontroluijte, i na zavesoch nezostal Zziadny materidl.

3. Povysavaite cely tlacovy vozik a uzatvaraciu zénu. V pripade potreby tlacovy vozik premiestnite
manudlne, pomaly a opatrne. Okrem toho moZete na vycistenie povrchov pouZzit handricku
nezanechdavajicu vliakna navlhéend deionizovanou vodou. Pred tlacou skontroluite, Ci je vozik

suchy.

Tabulka12-7 Postup

1. krok 2. krok

4. Povysdvaijte celd nandsaciu jednotku. Okrem toho mdzete na vyGistenie povrchov pouzit handricku
nezanechavaijicu vidkna navlhéeni deionizovanou vodou. Pred tlacou skontroluite, Ci je vozik

suchy.
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5. Akma vasa tlaciaren nanasaciu jednotku so sklom vo veku, vygistite sklo pomocou handricky
navlh&enej deionizovanou vodou. Pred tlacou skontroluijte, €i je nandsac suchy.

6. Povysavaite kryt konstrukénej jednotky ajej vnatorné ¢asti vratane konektora konstrukénej
jednotky a uistite sa, Ze okolo konektora ani v iom nezostal ziadny materidl. Rovnaky postup
zopakuijte aj na strane konektora konstrukcnej jednotky.

Skontroluijte, ¢i na tesneni konstrukénej jednotky nezostal Ziadny materidl. Vycistite ho nevybuSnym
vysadvacom, potom ho utrite handrickou navlihéenou deionizovanou vodou. Ak tam eSte stale
zostava nejaky material, odstrante ho Skrabkou.

— \

7.  Po dokonéeni postupu premiestnite vozik do polohy pre kryty (o najdalej na pravej strane
tlaGiarne). V pripade potreby restartuite tlaciaren.

Cistenie spodnej Sasti vozika a tavnych Ziaroviek

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate handricku nezanechavaijicu vidkna a deionizovani vodu (tieto veci nedodava
spolocnost HP).

2. Uistite sq, Ze tla¢iaren netlagi.
3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

4. Musite pouzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliam.
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B.  Akje v tlagiarni konstrukéna jednotka, otvorte dvere konstrukénej jednotky a vyberte konstrukéni
jednotku z tlacCiarne.

6. Otvorte vrchny kryt.

7.  Tlacovy vozik premiestnite manudine cez priestor konstrukénej jednotky, pomaly a opatrne.

Cistenie spodnej &asti vozika

Tabulka 12-8 Stitky

N A A A

Riziko popdlenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecnd Riziko svetelného Riziko Grazu
pomliaZzdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5

1. Nevybusnym vysdvacom vycistite spodnu Cast vozika a vonkajSiu stranu ochranného skla tavnych
Ziaroviek.

/A UPOZORNENIE: Davaite velky pozor, aby ste sa nedotkli tlacovych hlav.

Cistenie spodnej Sasti vozika
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2.

Spodnu ¢ast vozika vyCistite handrickou nezanechdvaijticou vidkna navih&enou deionizovanou
vodou.

/A UPOZORNENIE: Davaite velky pozor, aby ste sa nedotkli tlaGovych hlav.

3.

Povysavaijte a potom tou istou handrickou vycistite spodné Casti oboch skiel tavnych Ziaroviek.

Cistite dovtedy, kym nebude kaZdé ochranné sklo Gplne &isté.

Ak je k sklu prilepeny nejaky plast alebo materidl, skiiste ho odstrdnit: pozrite si ast Cistenie
ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 137. Ak sa to nepodari, zlikviduijte sklo a nainstalujte
nové sklo: pozrite si cast Vymena vonkajSieho ochranného skla tavnych Ziaroviek na strane 194.

Dokoncenie Cistenia

18
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Umiestnite kryt tlaGového vozika spét na miesto.
Zatvorte vrchny kryt.
Zatvorte dvere konStrukcnej jednotky.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdach.

Po dokonceni postupu premiestnite vozik do polohy pre kryty (Co najdalej na pravej strane
tlaGiarne). V pripade potreby restartuite tlaciaren.
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Cistenie skla termdlnej kamery

Priprava na Gistenie

1.

N o o oA P

Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac, savi univerzdlnu handric¢ku a deionizovani vodu (tieto veci

nedoddva spolocnost HP).

Ak je konStrukcna jednotka v tlaciarni, vyberte ju.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.

Vypnite tlaciaren.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouZzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliGm.

Otvorte vrchny kryt.

Cistenie skla termdlnej kamery

1

2.

Povysavaite sklo snimaca pomocou hubice s makkou kefou.

Vycistite vonkajsi povrch skla snimaca:

a.

Utrite povrch skla makkou, istou handrickou nezanechévaijlcou vidkna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Odstrante zostavajicu mydlovi penu zmesou jemného
neabrazivneho detergentu a deionizovanej vody (v pomere odpordéanom vyrobcom

Cistenie skla termdlnej kamery
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detergentu). Sklo potom utrite inou handri¢kou navlhéenou deionizovanou vodou a nakoniec
ho utrite suchou handrickou.

b. Ak je to potrebng, sklo vycistite ziletkovou Skrabkou.
c. Pokracuite v Cisteni skla handrickou a Cistiacou hubkou, aZ kym nebude Gplne Cisté.
d.  So spustenim tlace pockaijte, kym sklo nebude suché.

3. Vycistite sklo snimaca utieranim povrchov €istou, mékkou bavinenou handric¢kou alebo vatovou
tycinkou navlihéenou zmesou jemného neabrazivneho detergentu a deionizovanej vody (v pomere
odporicéanom vyrobcom detergentu). Sklo snimaca potom utrite inou handrickou navihéenou
deionizovanou vodou a nakoniec ho utrite suchou handrickou.

/A UPOZORNENIE: Vygistite iba sklo snimaca. Snazte sa zabrdnit navihéeniu ktorychkolvek
ostatnych Casti tlaciarne.

/A UPOZORNENIE: Ak nechate sklo snimaca vyschn(t prirodzene, mdzu na nom zostat trvalé Skvrny.

Cistenie dosky na prskance

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate plastovia Skrabku, handricku nezanechavajicu viakna, deionizovani vodu a
univerzalny priemyselny Cistiaci prostriedok, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok
Simple Green (tieto veci nedoddva spolocnost HP).

2. Uistite sq, ze tlaGiaren netladi.

3. Aksa dloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
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4. Musite pouZzivat ochranné rukavice proti chemikaliam.

Najdenie dosky na prskance

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Najdite dosku na prskance a skontroluijte, i nie je znecistend.

Cistenie dosky na prskance

1. Uvolhite predni ¢ast dosky na prskance a dosku na prskance vyberte z tladiarne.
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2. Dosku na prskance oskriabte plastovou Skrabkou.

3. Dosku na prskance vygistite handrickou nezanechdévaijtcou vidkna navihéenou deionizovanou
vodou.

4 POZNAMKA: Priblizne raz za mesiac vypnite tladiarei a vysistite oblast zberada prebytkov
handri¢kou nezanechéavajicou vidkna navihéenou univerzalnym priemyselnym Eistiacim
prostriedkom, ako je napriklad priemyselny istiaci prostriedok Simple Green. Odstrante
zostavaijicu mydlova penu suchou handrickou.

4.  Vratte spat vyCisten dosku na prskance, pricom zadni stranu vioZte prv, a tladte celt dosku dolu,
kym nezapadne na svoje miesto.

Dokonéenie kontroly/Gistenia

1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) E:_o} potom na Maintenance (Udrzba)

> Clean spittoon (Vydistit zberaé prebytkov).
Cistenie vonkajsej strany tlagiarne
Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac, savi univerzalnu handri¢ku a deionizovant vodu (tieto veci
nedoddva spolo¢nost HP).

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaGiaren vychladne.
4. Musite pouzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliam.

Cistenie tlagiarne

1. Skontrolujte cel tlaciaren, ¢i sa na krytoch, okienkach tlacovej zony, dverdch atd. nenachadza
prach, materiél alebo aerosél.
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2.  Akjeto potrebnég, tlaciaren eSte vycCistite pomocou nevybusného vysavacéa s hubicou s mdkkou
kefou.

Cistenie stieradov osi skenovania

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvac a skrutkovag.

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

3. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4.  Vypnite tlaciaren.
5

Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikaliGm.
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Cistenie stieraov osi skenovania

1. Otvorenim vrchného krytu ziskate pristup k stieraGom osi skenovania.

3. Odstrante dve skrutky z kazdého stieraca a vyberte stierace.

4. Oblast povysavaijte.
5. Povysdvaite stierace. M6Zete ich vycistit aj suchou handrickou.
Dokonéenie Cistenia

1. Umiestnite stierace spdt na miesto a upevnite ich skrutkami.

2. Zatvorte vrchny kryt.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaja vo svojich pdvodnych
polohach.

4,  Zapnite tlaciaren.
Cistenie vnitra vozika

Priprava na istenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac (nedoddva ho spolocnost HP).

2. Uistite sq, ze tlaGiaren netladi.
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3. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4. Musite pouZivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikdliam.

5. Otvorte vrchny kryt.

Cistenie vnitra vozika

1. Potiahnutim rukovate tlacového vozika otvorte kryt.

Cistenie vnitra vozika 125



3. Povysavaite vnutro vozika pomocou nevybusného vysavaca s hubicou s mékkou kefou.

Dokonéenie Cistenia
1. Umiestnite kryt tlacového vozika spdt na miesto.

2. Zatvorte vrchny kryt.

Cistenie nanasacieho valca a dostisiek nanasacej jednotky
Priprava na istenie

1. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

2. Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
3.  Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikaliam.
4

Skontroluijte, i s vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdch.

5. Otvorte vrchny kryt.

6. Ak je v tlaciarni konstrukénad jednotka, vyberte ju z tlaciarne.

7. Nandasaciu jednotku premiestnite manudlne dopredu, pomaly a opatrne.
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Cistenie nandsacieho valca a dotidiek nandsacej jednotky

1. Ndijdite nanaSaciu jednotku a pomocou plochého skrutkovaca vyberte Styri skrutky T15.

/A UPOZORNENIE: Daijte pozor, aby vam skrutky nespadili.

2. Odstrante predné veko. Ak ieto potrebnég, vycistite sklo krytu nandsacej jednotky jemne suchou
handrickou (pozrite si cast Cistenie skla krytu nandsacej jednotky na strane 154).

4. QOdstrante dve skrutky T10.

Cistenie nandsacieho valca a dostidiek nandsacej jednotky
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5. Zopakuijte kroky 3 a 4 na druhej strane.

Tabulka12-9 Postup

7. Handrickou nezanechdvaijicou viakna navihéenou univerzalnym priemyselnym Cistiacim
prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green, vycistite cely valec
opdtovného nandsania. Odstrénte zostdvajicu mydlovia penu suchou handrickou.
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8. Na to, aby ste mohli dosticky nandSacej jednotky lahko vygistit, vyberte ich a dékladne ich odistite,
najmé na vnatornej strane.

E4 POZNAMKA: V niektorych tlagiariiach st do&ticky nanasacej jednotky naspodku otvorené, v
takom pripade Gistenie nie je nutné.

iy DOLEZITE: Na dosticke by nemal ostat Ziadny materidl.

E4 POZNAMKA: V zavislosti od tladiarne sa mdze tvar prislusnej Sasti lisit.

9. Vycistite prach z vnitra nandasacej jednotky pomocou nevybusného vysavaca so Strbinovou
hubicou. Osobitni pozornost venuijte pravej strane, kde st umiestnené prevody.
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Dokonéenie Cistenia
1. Vratte obe dosticky nandsacej jednotky spdt na miesto.

2. Opatrne vlozte spat nandsaci valec tak, Ze ho umiestnite a potlacite na koniec.

E4 POZNAMKA:  Pri umiestfiovani valca by mali byt prevody na pravej strane.

3.  Zarovnaijte dosticky s Eiarou, ako je zobrazené nizSie.

4.  Nandasaci valec zaistite Styrmi hornymi skrutkami.

:¢- TIP:  Pocas utahovania hornych skrutiek drzte dosticku hore.

5.  Vratte spat predné veko nanasSacej jednotky, ale este nevkladaijte skrutky.

6. Pripevnite veko Styrmi skrutkami T15.

[vg DOLEZITE: Pog&as utahovania skrutiek na pravej strane plynulo otaéaijte valec obomi smermi, aby
ste skontrolovali, i ozubenie spréivne zapadlo.
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7. Zatvorte vrchny kryt.

8.  Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohéch.

Cistenie krytov servisnej stanice

Priprava na Gistenie

1. Uistite sq, ze mate handricku nezanechdvajicu viakna a univerzalny priemyselny Cistiaci
prostriedok, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green (tieto veci nedoddava
spolocnost HP).

Uistite sq, Ze tlaCiaren netlagi.
Vypnite tlaciaren.
Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouZivat ochranné rukavice proti chemikaliam.

o o oA w P

Otvorte vrchny kryt.

7. Tlacovy vozik premiestnite manudlne dolava, pomaly a opatrne, aby ste ziskali pristup k stanici s
Krytmi.
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Cistenie krytov servisnej stanice

Tabulka 1210 Vystrazné stitky

VANWANG N\

Riziko popéalenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliaZzdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpecnostné opatrenia na strane 5

1. Nadijdite tri kryty servisnej stanice, ktoré sa maju vycistit.

2. Vygcistite kryty servisnej stanice handri¢kou nezanechdvajicou vidkna navlhéenou univerzalnym

priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple
Green.

/A UPOZORNENIE: Dbaite zvlast na to, aby ste neuvolnili pruzinu a nevytiahli Ziadny z krytov z jeho
pozicie.

Dokoncéenie Cistenia

1. Zatvorte vrchny kryt.

2.  Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych

polohdéch.

3. Zapnite tlaciaren.

4. Po dokonc&eni postupu premiestnite vozik do polohy pre kryty (o najdalej na pravej strane

tlaciarne). V pripade potreby restartuijte tlaciaren.

Cistenie filtrov ventildtorov vo vrchnom kryte

Priprava na éistenie
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2. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
3. Musite pouZivat ochranné rukavice, okuliare a masku proti chemikaliam.

Cistenie filtra lavého a pravého ventilatora vo vrchnom kryte

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Najdite filtre ventilatorov na pravej a lavej strane vrchného krytu tlaciarne.

3. Odskrutkuijte skrutky so zdvitom.

4.  Naprednom paneli tuknite na Replace (Nahradit).
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5. Odstrante kryt filtra.

6.

7. Umiestnite filter naplocho na tvrdy povrch so Sipkou smeru priadenia vzduchu smerom nahor.
Potom filter jemne buchaijte proti tvrdému povrchu, az kym z neho uz nevypaddva ziadny materidl.

8.  Vratte kazda zostavu filtra spat do vrechného krytu (so Sipkou smeruijlicou nahor) a utiahnite skrutky.

Kalibrécia chladiaceho systému

= Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) Eié} potom na Maintenance (Udrzba) >

Cooling system calibration (Kalibracia chladiaceho systému).
Cistenie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate handri¢ku nezanechavajdcu vidkna, univerzdalny priemyselny istiaci prostriedok
(napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green) a ziletkova Skrabku (tieto veci nedodéva
spolocnost HP).

2. Uistite sq, ze tlaGiaren netladi.
3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaGiaren vychladne.

4.  Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikalidm a bezpecnostné okuliare.
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B.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohéch.

Vybratie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Najdite kremenné ochranné sklo vyhrievacich ziaroviek.

3. Odskrutkuite Styri skrutky so zavitom, aby ste mohli vybrat kremenné ochranné sklo.
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4.  Vytiahnite kremenné ochranné sklo z vrchného krytu a polozte ho jemne na stol.

Cistenie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

1. Navlhcite obe strany ochranného skla handrickou nezanechdvaijicou viakna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green.

2.V pripade potreby oSkrabte obe strany ochranného skla ziletkovou Skrabkou.

/A VAROVANIE! N6z ma ostri Cepel. Zaobchddzajte s nim opatrne. Pri Skrabani ochranného skla ho
nedrzte v ruke.

3.  Pokracuite v Gisteni handri¢kou a Gistiacou hubkou, az kym ochranné sklo nebude Gisté.

Opdtovné nasadenie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek
1. Kremenné ochranné sklo vratte spat na spravne miesto.
2. Utiahnite Styri skrutky so zévitom.

3.  Skor ako budete pokracovat, skontroluijte, ¢i st vycistené stcasti Gplne suché a vSetka para sa
Uplne odparila.

Dokonéenie Cistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohéch.
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3. Zapnite tlaciaren.
Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek

Priprava na Gistenie

1. Uistite sq, ze mate handricku nezanechdavaijicu viakna, univerzalny priemyselny Cistiaci prostriedok
(napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green), Ziletkovi Skrabku a €istiacu hubku (tieto
veci nedoddva spolocnost HP).

2. Pripadne si mo6Zete thto Glohu ulahgit prevzatim a vytlaGenim ndstrojov na odstranenie skla. Nastroj
moZete prevziat zo stranky http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software.

Uistite sq, Ze tlacCiaren netlaci.
Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouZivat ochranné rukavice proti chemikaliam.

o g &

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdch.

~

Vypnite tlaciaren.

8.  Otvorte vrchny kryt.

9. Tlacovy vozik premiestnite manudine cez priestor konstrukénej jednotky, pomaly a opatrne.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek
Tabulka 12411 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Nebezpecenstvo Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliazdenia uvdznenim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informécie najdete v asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 5
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1. Identifikujte, ktord z dvoch IGmp je potrebné vycistit.

2. Odskrutkuijte skrutku so zavitom v ochrannom kryte na prednej strane zostavy tavnych Ziaroviek.

3. Opatrne vytiahnite nahor ochranny kryt; je k nemu pripevneny kabel.

Tabulka 1212 Postup
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4. Odpoijte kdbel snimaca cielovej teploty.

5. Odpojte snimaé a hlavny konektor lampy.

6. Odskrutkuijte dalSiu skrutku so zdvitom.

Vybratie modulu tavnych zZiaroviek
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8.

Potiahnite zostavu tavnych Ziaroviek nabok a smerom von.

Tabulka 12413 Postup

Vyberte modul tavnych Ziaroviek z vozika a polozte ho jemne na stol.

Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek
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Preventivne bezpeénostné opatrenia pre Ziari¢ tavnych Ziaroviek

1

Ignorovanie preventivnych bezpecnostnych opatreni alebo nesprdvna ¢innost infracerveného
Ziarica moze viest k zraneniam a poSkodeniu materialu.

Obsluhu infracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondvat len odbornici alebo vySkoleny
persondl.

Operator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

Bezpecnostnad a funkénd spolahlivost infraGerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba v
pripade, Ze pouZivate origindlne prisluSenstvo a ndhradné diely od spolo¢nosti HP.

Po prasknuti ziariGa existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.

Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkuijte Styri skrutky ramu vonkajSieho ochranného skla.
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Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

UPOZORNENIE: Pri vyberani rdmu k nemu mdze byt ochranné sklo prilepené. Davaite pozor, aby
pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadlo.

|

I |

Navlhcite obe strany ochranného skla handri¢kou nezanechdavajicou vidkna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Odstrante vSetku zostdvajicu mydlova penu handrickou
nezanechavaijicou viakna navihéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou
handrickou.
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5.  Cistite dovtedy, kym nebude ochranné sklo isté.

Ak je k ochrannému sklu pritaveny nejaky plast alebo materidl, vycCistite ho ziletkovou Skrabkou.

/A VAROVANIE! N6z ma ostru ¢epel. Zaobchdadzajte s nim opatrne. Pri Skrabani ochranného skla ho
nedrzte v ruke.

6. Ocdistite ram tou istou vihkou handrickou.

7. Potlacte vnitorné ochranné sklo nabok, pricom sa zmeni tvar kovovych spon, a uvolnite ochranné
sklo. PoloZte ho jemne na stdl alebo iny rovny povrch.

I

| I

Q TIP:  Tato Glohu si mézete ulahdit pouzitim paru vytlacenych ndstrojov na odstrdnenie skla.
Umiestnite dva z nich na ta stranu, kde sa nenachadzaiju Ziadne otvory, a posunte ho doprava, aby
sa oddelil kolik.

8.  Navlhéite obe strany vnitorného ochranného skla handri¢kou nezanechavajicou vidkna
navlh¢enou univerzalnym priemyselnym cCistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny
cCistiaci prostriedok Simple Green. Odstrante vSetku zostdvajicu mydlova penu handrickou
nezanechavaijicou vidkna navlhéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou
handrickou.

9. Cistite dovtedy, kym nebude ochranné sklo &isté.

Ak je k ochrannému sklu pritaveny nejaky plast alebo materidl, ochranné sklo zlikvidujte a viozte
nové ochranné sklo: pozrite si ¢ast Vymena vnitorného ochranného skla tavnych Ziaroviek na
strane 196.
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Opdtovné zostavenie ochrannych skiel Ziaroviek
1. Zmente tvar kovovych spdn a vlozte vnitorné ochranné sklo.

2. Pridajte rédm s vonkajSim ochrannym sklom, zaistite ho Styrmi skrutkami.

Opdatovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

-

Otocte zostavu vrchom nadol a vratte ju spat do tlacového vozika.
Utiahnite skrutku so zavitom.

Zapoijte kabel termalnej kamery a hlavny konektor lampy.

Zapojte snimac a hlavny konektor lampy.

Pripnite ochranny kryt.

o o oA W P

Utiahnite skrutku so zavitom v ochrannom kryte na prednej strane zostavy tavnych Ziaroviek.
Dokon¢enie Cistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaja vo svojich pdvodnych
polohéch.

3.  Zapnite tlaciaren.

4.  Nakalibrujte tavné Ziarovky. Pozrite si ¢ast Kalibrdcia tavnych Ziaroviek na strane 194.

5.  Po dokonc&eni postupu premiestnite vozik do polohy pre kryty (o najdalej na pravej strane
tlaciarne). V pripade potreby restartuite tlaciaren.

Cistenie stieradov zdvesu nandsacej jednotky

NiZSie s uvedené postupy odstranenia a instaldcie.

Stieraée zavesu nandasacej jednotky

Postup vycistenia stieracov zadvesu nandsacej jednotky

1. Otvorenim vrchného krytu a dvierok zariadenia ziskajte pristup k bo¢nej stene.
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2. Odskrutkuijte dve skrutky zobrazené na nasledujiicom obrdzku.

3.
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4.  Odskrutkuijte dve skrutky na prednej strane.

6.
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Dokonéenie Eistenia

1. Vratte stierace na ich miesta a upevnite ich skrutkami.

/A UPOZORNENIE: Ak budete tlacit predtym, ako vrdtite stierace na ich miesta, niektory materidl
moZe vypadnit z tlaciarne.

2.  Zatvorte vrchny kryt.

3.  Skontrolujte, Gi st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pévodnych
polohéch.

4.  Zapnite tlaCiaren.
Cistenie lavej skrinky a lavej tyde nandsaca
Priprava na istenie

1. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

2.  Aksa dloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaGiaren vychladne.
3. Odporacame navliect si rukavice.
4

Skontrolujte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych
polohéch.

5. Vyberte konstruk¢énua jednotku z tlaCiarne.
6. Vypnite tlaciaren.

Cistenie lavej skrinky a lavej tyée nandsaéa
Tabulka 1214 Vystrazné stitky

IN L A A

Riziko popéalenia Nebezpecenstvo Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliazdenia uvaznenim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpecnostné opatrenia na strane 5
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1. Otvorte dvere konStrukcnej jednotky.

2. Najdite lava skrinku nandsaca.

3. Pomocou plochého skrutkovaca odstrante Styri skrutky.
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1.

Odstrante plechovi predna platiu, aby ste ziskali pristup k lavej skrinke nandsaca.

Vycistite prach z lavej skrinky a tyce nandSaca pomocou nevybusdného vysdvaca s hubicou s
mdikkou kefou.

Utrite lava ty¢ handric¢kou nezanechdavaijdcou vidkna navihéenou univerzdlnym priemyselnym
Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green.

Pokracuite v Gisteni handrickou, az kym ty¢ nebude Gista.

Dokoncéenie Gistenia

-

> W P

5.

Vratte spat predny plech, nasadte skrutky.
Zatvorte dvere konStrukcnej jednotky.

Zatvorte vrchny kryt.

Skontroluite, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych
polohéch.

Zapnite tlaCiaren.

Kontrola funkénosti isti¢ov rezidudineho priadu (RCCB)

V stlade s normou tykajlcou sa isti¢ov rezidudalneho priadu (RCCB) sa odporuca testovat istice RCCB
kazdy rok. Postupuite takto:

1.

Vypnite zariadenie z predného panela, nepouzite servisny vypinac.
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2. Stlacenim skasobného tlacidla vyskisaite, Gi istic RCCB funguije spravne.

e Ak saisti¢ RCCB po stlaceni skiiSobného tlacidla nevypne, znamend to, Ze je pokazeny. Istic
RCCB sa musi z bezpecnostnych dévodov vymenit. Telefonicky sa skontaktujte so servisnym
technikom a poziadajte o demontéz a vymenu istica RCCB.

e Aksaistic RCCB vypne, znamena to, Ze funguje spravne. Obnovte bezny stav zapnutia istica
RCCB.

Kontrola spravneho uzemnenia tlaciarne

Skontroluijte, ¢i je odpor medzi ktoroukolvek kovovou Eastou vnitornej komory tlaciarne a uzemnenim

budovy nizsiako 1Q.

Cistenie kontaktov tlacovej hlavy

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate niekolko suchych handriciek, univerzdalny priemyselny Cistiaci prostriedok,
napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green, a deionizovani vodu.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikaliam.

o &~ w0 M

Ak je konstrukéna jednotka v tlaciarni, vyberte ju.
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Otvorenie krytov

1. Naprednom paneli tlaGiarne tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materidl) potom na

Printheads (Tlacové hlavy) > Replace (Vymenit).

2. Otvorte vrchny kryt.

3. Potiahnutim rukovdti tlaGového vozika otvorte jeho kryt.

4,  Zdvihnite kryt tlaGového vozika.

Cistenie kontaktov tladove] hlavy vo voziku

1. Opatrne odstrante tri tlacové hlavy z vozika.
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2. Vypnite tlaciaren.
3. TlaGovy vozik premiestnite manudine cez priestor konstrukénej jednotky, pomaly a opatrne.

4,  Osvetlite zasuvku tlacovej hlavy vo voziku a skontroluite, Gi elektrické pripojenia k tlacovej hlave nie
sl znedistené.

Pl da dea drs dndiiearieaiianiie, AR PR S U R SRR SR
E i ; ! . iy

B.  Ocistite pravu stranu zasuvky tlacovej hlavy (nie stranu s kontaktmi) méakkou kefkou, napriklad
zubnou kefkou.

6.  Utrite kontakty tlacovej hlavy handrickou navihéenou univerzalnym priemyselnym ¢istiacim
prostriedkom, napriklad priemyselnym Cistiacim prostriedkom Simple Green, ktorou pohybujte
nahor a nadol (nie zo strany na stranu).

7. Znovu osvetlite zadsuvku tlacovej hlavy a skontroluijte, €i s elektrické kontakty teraz Gisté a
neposkodené.

Cistenie kontaktov tladovej hlavy na tlaGovej hlave

1. Polozte tlacové hlavy na stol.

2. Vycistite stc¢asti tlacovej hlavy smerom od kontaktov mékkou kefkou; a potom pomocou handricky
navlhéenej vodou.
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3.  Vycistite stranu tlaGovej hlavy s kontaktmi handri¢kou navihéenou univerzalnym priemyselnym
Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green.

4.  Vycistite trysky tlacovej hlavy handrickou navlhéenou deionizovanou vodou.

5. Utrite tlaGovu hlavu dosucha podobnou, ale suchou handrickou.

Dokonéenie Gistenia

-

Pockaite, kym nebudu kontakty a dalSie stcasti suché.

2. Vratte spat kryt tlaGového vozika.

3. Zatvorte vrchny kryt.

4.  Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pévodnych
polohach.

5. Zapnite tlaciaren.

6. Nato, aby ste tlaGové hlavy vlozili spdt norméalnym spdsobom, spustite vymenu tlacovej hlavy z
predného panela. Pozrite si ¢ast Tlacové hlavy na strane 44.

7. Zarovnaite tlacové hlavy. Pozrite si Gast Zarovnanie tlacovych hldv na strane 250.

Cistenie okienka tladovej zény

Priprava na istenie

1. Uistite sa, ze mate savu univerzdlnu handricku.
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Uistite sq, Ze tlacCiaren netlaci.
Ak sa dloha prave vytlacila, poc¢kaijte priblizne 20 minat, kym tla€iaren vychladne.

Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikaliam.

o & w0 M

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohéch.

Cistenie okienka tlagove| zony

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Najdite okienko tlacovej zony.

f

3. Utrite sklo savou univerzalnou handri¢kou, navihéenou deionizovanou vodou.
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4.  Zatvorte vrchny kryt a vyGistite vonkajsiu ¢ast okienka tlaGovej zony.

Cistenie skla krytu nanéasacej jednotky

Najprv skontroluijte, i nandsacia jednotka ma skleneny kryt. Nie vSetky tlaciarne ho majd. Ak tam nie je
skleneny kryt, mdzete tento postup preskodcit.

Priprava na gistenie

1. Uistite sq, Ze tlaCiaren netlaci.

2. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
3. Musite pouzivat ochranné rukavice a masku proti chemikaliam.
4

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

5. Otvorte vrchny kryt.

6. Nandsaciu jednotku premiestnite manudlne dopredu, pomaly a opatrne.

Cistenie skla krytu nandsacej jednotky

1. Najdite nanasaciu jednotku a pomocou plochého skrutkovaca vyberte Styri skrutky a kryt
nandsacej jednotky.

2. Polozte sklo krytu nanasSacej jednotky jemne na stdl alebo rovny povrch.
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3.

4.
5.
6.

Utrite obe strany skla handri¢kou nezanechavaijicou vidkna navihéenou deionizovanou vodou.

V pripade potreby oSkrabte obe strany ochranného skla ziletkovou Skrabkou.
Pokracuite v Cisteni handrickou a Cistiacou hubkou, az kym ochranné sklo nebude Cisté.

Ocistite otvor veka tou istou vihkou handrickou.

Dokonéenie Eistenia

Vratte spat kryt nandSacej jednotky a pripevnite ho skrutkami.

Zatvorte vrchny kryt.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohdch.

Vymena filtra vyhrievacich zZiaroviek

Priprava na vymenu

1
2
3
4.
5

6.

Filtre vyhrievacich Ziaroviek sa dodavaju s tlagiarnou v rocnej sade na Gdrzbu tlaciarne.
Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Musite pouZivat ochranné rukavice a masku proti chemikaliam.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohdach.

Vypnite tlaciaren.

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek

Tabulka 1215 Vystrazné Stitky

ANWANG/ -\

Dokoncenie Cistenia
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Tabulka 1215 Vystrazné stitky (pokradovanie)

Riziko popdlenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecnad
pomliazdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast

Riziko svetelného
Ziarenia

Riziko Grazu
elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Naijdite filter ventilatora na pravej strane vrchného krytu.

J

3. Odstrante Sest skrutiek a vysurite zostavu filtra.

/A UPOZORNENIE: Ak filter nepodrzite, vypadne.
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Vyberte a zlikviduijte stary filter v stlade s miestnymi predpismi.

VloZte novy filter do jeho ramu.

UPOZORNENIE: Spravne umiestnenie filtra vyhrievacich ziaroviek je nevyhnutné na zabezpecenie
chladenia a ochranu ¢asti s hornymi zZiarovkami pred praskom. Skontroluijte, ¢i je filter umiestneny
ako na nasledujicom obrézku:

Na sprdvne umiestnenie sa musi pena nachddzat v strede. Sipka, ktord je na nasledujicom obrdzku
oznadend cervenym krizkom, musi smerovat dolava.
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7. Vratte spat mriezku filtra a utiahnite jej Sest skrutiek.

Dokoné&enie vymeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2.  Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohéch.

3. Zapnite tlaciaren.
Vymena filtra e-skrine

Priprava na vymenu
1. Nahradné filtre sa dodavaija s tlaciarnou v rocnej sade na Gdrzbu tlaciarne.

2. Uistite sq, ze tlaGiaren netladi.
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6.
A

Odporicame pouZzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

polohéch.
Vyberte konStrukéni jednotku z tlaciarne.

Vypnite tlaciaren.

Vymena filtra e-skrine
Tabulka 1216 Vystrazné Stitky

Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pévodnych

VANIAN

Riziko popéalenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecna
pomliazdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast

Riziko svetelného Riziko Grazu

Ziarenia

elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5

1.

Nadijdite filter e-skrine.

2.  Odskrutkuite styri skrutky a vyberte plastovy kryt filtra.

Vymena filtra e-skrine
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3. Vyberte a zlikviduijte stary filter v stlade s miestnymi predpismi a vloZte novy filter.

4. Opatrne nasadte spdt kryt filtra a zaistite ho skrutkami.

I
BE S

Dokon¢&enie vymeny

1. Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohach.

2. Zapnite tlaciaren.
Vymena filtrov ventilatora napdjacej skrinky

Priprava na vymenu

1. Nahradné filtre ventilatora sa doddavaju s tlaciarnou v roénej sade na Gdrzbu tlaciarne. Na tento
Ukon je potrebna len jedna stprava filtrov.

Uistite sa, ze tlaCiaren netladi.
Ak sa tloha prave vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

QOdporicame pouZzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

o & W M

Skontroluite, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych
polohéch.

12

Vyberte konsStrukénu jednotku z tlaciarne.

7. Vypnite tlaciaren.
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Vymena filtrov ventilatora napdjacej skrinky
Tabulka 1217 Vystrazné stitky

VANWANG N\

Riziko popédlenia Nebezpecenstvo Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliaZzdenia uvdznenim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpecnostné opatrenia na strane 5

1. Otvorte dvere konstrukcnej jednotky.

2. Najdite filter lavého ventilatora napdjaceij skrinky a uvolnite Styri skrutky so zavitom.

3. Odstrante mriezku filtra.

4.  \yberte a zlikviduijte stary filter a vioZte novy filter.

5. Vratte spat mriezku filtra a utiahnite skrutky.
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6. Naijdite filter pravého ventilatora napdjaceij skrinky.

7. Uvolnite dve skrutky so zavitom a odstraite puzdro filtra.

8. Vyberte a zlikviduijte stary filter a viozte novy filter.

9. Vratte spat puzdro filtra a utiahnite skrutky.

Dokoné&enie vymeny

1. Skontrolujte, Ci st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdch.

2.  Zapnite tlaciaren.
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Vymena filtra tlaGovej zony

Priprava na vymenu

1. Filtre tlaGovej zony sa dodavaijd s tlaciarnou v roénej sade na Gdrzbu tlaciarne. Dodévaijd sa

sUpravy dvoch filtrov; na tento Gkon je potrebny len jeden filter.

Uistite sa, ze tlaGiaren netladi.

Odporicame pouZivat rukavice a masku.

o & W M

polohéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vymena filtra tlacovej zény
Tabulka 1218 Vystrazné stitky

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Skontroluite, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych

I\ A A A

Riziko Grazu
uv@iznenim prstov

Nebezpecna
pohybliva stcast

Riziko popdlenia Nebezpecenstvo

pomliazdenia

Riziko svetelného Riziko arazu
Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5

1. Najdite filtre ventilatorov na zadnej strane tlaciarne viavo.

Vymena filtra tlacovej zony
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2. Odstrante osem skrutiek, potom vyberte mriezku.

3. Vytiahnite filter z ramu a zlikviduijte ho v stlade s miestnymi predpismi.

4.  Vlozte novy filter, ktory bol dodany v sUprave.
5. Vratte spat mriezku filtra a jej skrutky.
Dokoné&enie vymeny

1. Skontrolujte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

2. Zapnite tlaciaren.

3. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na Maintenance (Udrzba)

> Replace filters (Vymenit filtre) > Print zone (TlaGova zéna).
Cistenie pod odrazovou platfiou nanasacej jednotky
Priprava na Gistenie
1. Uistite sq, Ze tlaCiaren netlaci.

2. Vypnite tlaciaren.

3. Aksa prave vytlacila Gloha, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
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4. Spolocnost HP odporica nosit pri vykonani tohto postupu rukavice.

Cistenie pod odrazovou platfiou nanasacej jednotky

A <

Vysavacom vycistite oblast pod odrazovou platiiou nandsacej jednotky a oblast guléckového loziska.

1. Otvorenim vrchného krytu ziskajte pristup k nandsacej jednotke.
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In <

4. Povysdvdite cell oblast vratane oblasti guléckového loziska. Po spravnom vycisteni by mala
vyzerat ako na nasledujiicom obrézku.

Vymena lavého a pravého filtra ventilétora vo vrchnom kryte

Po zobrazeni prislusnej poziadavky na prednom paneli vymente pravy alebo lavy filter vo vrchnom kryte.

Tuknite na ikonu Supplies (Spotrebny materid) , potom na Other supplies (Iny spotrebny material) >
Replace (Vymenit).
Priprava na vymenu

1. Lavy a pravy filter ventilatora vo vrchnom kryte sa dodavaiu s tlaciarfiou v Gvodnej sade na Gdrzbu
tlaCiarne. Na tento Gkon je potrebnd len jedna stprava filtrov.

2. Uistite sq, ze tlaciaren netlaci.
3.  Aksalloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaCiaren vychladne.

4. Odporacame pouzivat ochranné okuliare a masku.
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Vymena lavého a pravého filtra ventilGtora vrchného krytu

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Nadijdite filtre ventilatorov na pravej a lavej strane vrchného krytu tlaciarne.

7 U,

3.  Odskrutkuijte skrutky so zéavitom.

Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vrchného krytu 167



4,

5.

6.

Odstrante kryt filtra.

Vratte jednotlivé filtre spat do vrchného krytu (so Sipkou smerujticou nahor), nasadte kryt filtra a
utiahnite skrutky.

Vymena nastrekovaca

Priprava na vymenu

1

2
3
4.
5

Uistite sa, Ze mate sadu nastrekovacov a zaklopiek.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Musite pouzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliGm.

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

Vypnite tlaciaren.
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Otvorenie krytov
Tabulka 1219 Vystrazné stitky

VAN

Riziko popédlenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliaZzdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpecnostné opatrenia na strane 5

1. Otvorte vrchny kryt.

2.
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3. Zdvihnite kryt tlaGového vozika.

Vymena nastrekovaca

1. Odpoijte kabel nastrekovaca odpojenim bieleho konektora, ktory sa nachddza na lavej strane
tlaGovej hlavy, ktorej nastrekovac je potrebné vymenit.

Tabulka12-20 Postup

2. Otvorte zdklopku tlacovej hlavy. ZvyGajne nie je potrebné vybrat tlacova hlavu.
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3. Odstrante stard zadklopku a zlikviduijte ju v silade s miestnymi predpismi.

Tabulka12-21 Postup

Pripojte novy kdabel nastrekovaca so zaklopkou.

4

5. Nainstalujte nova zdklopku s nastrekovacom.

6. Skontroluite, i sa nova zaklopka moZe volne pohybovat cez cely zdvih.
71

Zatvorte nova zaklopku.

Dokonc&enie vymeny
1. Zatvorte kryt tlaGového vozika.
2. Zatvorte vrchny kryt.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaja vo svojich pdvodnych
polohéch.

4.  Zapnite tlaCiaren.

5. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) E:é} potom na System tools

(Systémové ndstroje) > Primer utilities (Pomdcky nastrekovaca) > Primer check (Kontrola
nastrekovaca), aby ste skontrolovali funkénost nastrekovaca.

6.  Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na Maintenance (Udrzba) > Printer reset

counter (Pocitadlo vynulovania tlac¢iarne) > Reset printhead primer counter (Vynulovat pocitadlo
nastrekovaca tlacovej hlavy), aby sa vynulovalo pouzitie vymeneného nastrekovaca.

Vymena modulu krytu servisnej stanice

Priprava na vymenu
1. Uistite sa, Zze mate sadu krytov servisnej stanice.
2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

3. Aksauloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaCiaren vychladne.

Dokonc&enie vymeny 17



4. Musite pouZzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliGm.

5. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostdvaja vo svojich pdvodnych
polohdéch.

6. Tlacovy vozik premiestnite manudine dolava, pomaly a opatrne, aby ste ziskali pristup k stanici s
krytmi.

Vymena modulu krytu servisnej stanice

1. Otvorenim vrchného krytu ziskate pristup k stanici s krytmi.

2. Vyberte kryt servisnej stanice stic¢asnym zatlacenim oboch zapadiek a otocenim krytu okolo osiy.
Zlikviduijte stary kryt v stlade s miestnymi predpismi.

Tabulka 12-22 Postup

3. VlozZte novy kryt.

Dokonc&enie vimeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2.  Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdach.
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3. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System tools

(Systémoveé ndstroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaiarne) > Service-station
cap replacement (Vymena krytu servisnej stanice).

Nastavenie vySky gumenej Cepele

Ciel'nastavenia

Cielom Gpravy vysky gumenej Eepele stieraca je kalibrovat rozdiel medzi stieracom a tlagovymi hlavami/
vozikom na spravnu hodnotu. Prili§ maly rozdiel sposobi chybné Cistenie a kratsiu Zivotnost tlacovej
hlavy, zatial o prilis velky rozdiel sp6sobi mechanické problémy a nadmerné opotrebovanie gumenej
Cepele.

Kedy upravit toto nastavenie

Pri pouzivani a stierani sa gumena ¢epel opotrebiva, ¢im sa rozdiel zmensuije. Tlaciarei sa
snazi kontrolovat opotrebovanie, monitoruje Zivotnost stieraca a v nasledujticich pripadoch zobrazi
upozornenie:

e Polovica Zivotnosti gumenej Gepele: gumend cepel je opotrebovand, no stdle ju mozno pouzivat.
Staci upravit toto nastavenie a znova nastavit rozdiel na prislusnd hodnotu.

£ Rubber-blade height adjustment required

e Koniec Zivotnosti gumenej Cepele: gumend cepel sa musi vymenit za nova. Pozrite si ast Vymena
gumenej Cepele kotlca na Cistenie tlacovej hlavy na strane 161.

Pri novom kotG¢i bude hodnota rozdielu nespravna. Znova ju nastavte Gpravou tohto nastavenia.

ﬁ} HP Maintenance Kit Rubber-blade for HP Jet Fusion 3D 4210 Printer required
HP Maintenance Kit Rubber-blade required. Contact your support representative.

1. Naprednom paneli prejdite do ponuky Settings (Nastavenia) > System tools (Systémové ndstroje) >
Calibrations (Kalibracie) > Rubber-blade height adjustment (Nastavenie vysky gumenej Cepele).

Settings
Aot anagemient | E Calibrations
Connectivity Gall  Drop detector calibration A
Security D Rubber-blade height adjustment A
Maintenance Fusing-lamp calibration A
ﬁ::b‘::::?nllng h  Vanelength calibration A
System tools \
Service menu
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2.V pripade potreby zatvorte vrchny kryt a opdtovne aktivuijte tlaciaren.

@ Printer not rearmed

Close top cover Press rearm button to continue

3.  Pozobrazeni otdzky Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment? (Chcete nastavit
vysku a sklon stieraca?) tuknite na tlacidlo OK.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Confiem that the printer is fully initialized
you pele per height and tilt

Tap 0K for yes or Cancel for no

4. Tlaciaren vytlaci na Cistiaci kotl¢ stieraca vzorku. Tato vzorka je ,hrubd@“, ¢o znameng, ze je to len
hruby odhad vhodného rozdielu. Po zobrazeni vyzvy otvorte kryt a posutdte vzorku.
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5.  Pozrite si Giary na pravej strane vzoru (modré policko) a sprava dolava spocitajte pocet ,celych”

ciar.

e Pocet ¢iar moze byt od O (Ziadna z nich nie je dokon&end) do 9.

e \takom pripade je pocet 1.

E4 POZNAMKA: Vsetky ,poskodené” iary (pozrite si modré Sipky), ako je iara na tomto obrdzku, st
prijatelné, no musia sa po stieraci tahat odhora nadol.

6. Pomocou tlacidiel UP (NAHOR) a DOWN (NADOL) na prednom paneli zadaijte pocet celych iar a

pokracuijte stlacenim tlacidla OK. Vo vySSie uvedenom priklade je zadany pocet 1:

Printing coarse pattern. Please wait...

pes heigh
Count and select of black i
Tn or DK i

Tap UP
Coarse selected values 1

DOWN

Nastavenie vySky gumenej Cepele
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7. Tlaciaren vytlaci na Gistiaci kotl¢ stieraca druha vzorku. Tato vzorka je v poriadku®, pretoZe ide o
najlepsi rozdiel oproti nastaveniu vybratému v 6. kroku. Po zobrazeni vyzvy otvorte kryt a postdte
vzorku.

8.  Znova si pozrite Giary na pravej strane vzoru (modré policko) a sprava dolava spoditajte pocet
scelych

ciar.

e Pocet ¢iar moze byt od 0 (Ziadna z nich nie je dokoncend) do 7.

e Vtakom pripade je pocet 4.

E/4 POZNAMKA: Vsetky ,poskodené” iary (pozrite si modré Sipky), ako je iara na tomto obrdzku, st
prijatelné, no musia sa po stieraci tahat odhora nadol.

iy DOLEZITE: Ak sa ma pri tomto ,,Qresneiéom" nastaveni zadat hodnota O, pretoZe sa nevytlacili
Ziadne celé Giary, kalibracia ZLYHA. V takom pripade sa obratte na pracovnika oddelenia podpory.
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9. Pomocou tlacidiel UP (NAHOR) a DOWN (NADOL) na prednom paneli zadaijte pocet celych Giar a
pokracuite stlacenim tlacidla OK. Vo vySSie uvedenom priklade je zadany pocet 4:

| RUBBER-BLADEHEIGHT ADIUSTHENT ‘

Pririting fine patterr. Please wait...

Open top cover to evaluate wiper height fine selection
Count and select AGAIN the number of visible and

i of 0K

TapUP
Fine selected value: 1
Fine selected value: 2
Fine selected value: 3
Fine selected value: 4

10. Nadokoncenie postupu stlacte na poslednej obrazovke tlacidlo OK.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Diagnostic result: 0K
(+ ]

Tap OK to continue
oK

CANCEL

BAEEE

Vymena gumenej éepele Cistiaceho kotica tlaGovej hlavy
Priprava na vymenu

1. Uistite sa, Ze mate sadu gumenej cepele Eistiaceho kotlca tlaGovej hlavy, ktord je sicastou Gvodnej
sady na Gdrzbu tlaciarne, ale mdzete ju zakdpit aj samostatne.

2. Uistite sq, ze tlaciaren netlaci.
3.  Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

4.  Musite pouZivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliGm.

Vymena gumenej Eepele Cistiaceho kotlca tlacovej hlavy 177



B.  Otvorte dvierka priestoru na pripravok a vonkaijSie dvierka €istiaceho kotica.

Tabulka 12-23 Postup

6. Otvorte vrchny kryt.
7. Vytiahnite Gierny gombik v lavej hornej asti a posuiite pritlacny systém nabok.

Tabulka12-24 Postup

8.
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Vymena gumenej éepele

1. Pomocou skrutkovaca Torx 15 odstrante dve skrutky. Pocas ich odskrutkovavania musite drZat dve
rozpierky na vnutornej strane (inak spadni a méZu sa stratit).

2. Vyberte dve rozpierky. Davaijte pozor, aby ste ich nestratili!

3. Vyberte a zlikviduijte stard gument cepel'v stlade s miestnymi predpismi a vloZzte novd.

4. Vlozte spat a utiahnite kazda skrutku jednou rukou, a sticasne drzte rozpierku na druhej strane
druhou rukou.

Dokon¢&enie vymeny

1.  Zatlacte materidl na Gistenie tlacovej hlavy spdt na miesto a zatvorte pritlacny systém (pomocou
Cierneho plastového gombika).

Vymena gumenej Cepele
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2. Zatvorte dvierka Cistiaceho kotica tlacovej hlavy a dvierka priestoru na pripravky.

3. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) {:’9\:}1 potom na System tools
(Systémové ndstroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlacgiarne) > Reset rubber blade
counter (Vynulovat poéitadlo gumenej Cepele).

4. Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System tools (Systémové nastroje) >

Cdlibrations (Kalibracie) > Rubber-blade height adjustment (Nastavenie vysky gumenej Cepele).
Podrobné informdcie ndjdete v Easti Nastavenie vysSky gumenej Cepele na strane 173.

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice

Priprava na vymenu

1. Uistite sa, Ze mate sadu detektorov kvapiek servisnej stanice.

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

3. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4. Musite pouzivat ochranné rukavice a okuliare proti chemikaliam.
5

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

6. Tlacovy vozik premiestnite manudine dolava, pomaly a opatrne, aby ste ziskali pristup k stanici s
Krytmi.

7. Vypnite tlacCiaren.

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice
Tabulka12-25 Vystrazné stitky

N A A A

Riziko popdlenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecnd Riziko svetelného Riziko Grazu
pomliazdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5
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Otvorte dvierka priestoru na pripravky a vonkaijSie dvierka Gistiaceho kotaca.

Tabulka 12-26 Postup

|__—
'&’1

Odpoijte kabel detektora kvapiek z oboch konektorov.

Tabulka 12-27 Postup

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice 181



4.  \yberte kabel z jeho drziaka.

5. Otvorenim vrchného krytu ziskate pristup k stanici s detektorom kvapiek.

6. Pomocou skrutkovaca Torx odstrénte skrutku.
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8.
A\ UPOZORNENIE: Davaijte pozor, aby ste novy detektor kvapiek umiestnili na pravej strane pdsu.

9.

OtocCte a odstrante stary detektor kvapiek a zlikvidujte ho v silade s miestnymi predpismi.

Novy detektor kvapiek nainstalujte vykonanim rovnakého postupu v opaénom smere.

Vedte kabel cez jeho drziak.

10. Kabel nového detektora kvapiek zapojte do jeho konektorov.

Dokonéenie vymeny

1

2.

Zatvorte vrchny kryt.
Zatvorte dvierka Cistiaceho kotaca tlacovej hlavy a dvierka priestoru na pripravky.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohéch.

Zapnite tlaCiaren.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) {:’\9—‘}_‘ potom na System tools

(Systémové nastroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaciarne) > Drop detector
replacement (Vymena detektora kvapiek).

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System tools (Systémové nastroje) >

Calibrations (Kalibracie) > Drop detector calibration (Kalibrécia detektora kvapiek).

Dokoncenie vymeny
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7.

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System tools (Systémové ndstroje) > Drop

detector utilities (Pomocky detektora kvapiek) > Drop detector test (Test detektora kvapiek).

Vymena nandsacieho valca a dosticiek nanasacej jednotky

Priprava na vymenu

1.

2
3.
4

6.

A

Uistite sq, Ze tlaCiaren netlagi.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Musite pouZivat ochranné rukavice proti chemikaliam.

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

Otvorte vrchny kryt.

Ak je v tlaCiarni konstrukénad jednotka, vyberte ju z tlaCiarne.

Nandésaciu jednotku premiestnite manudalne dopredu, pomaly a opatrne.

Vymena nandsacieho valca a dosti¢iek nandsacej jednotky

1.

Najdite nandsaciu jednotku a pomocou plochého skrutkovaca vyberte Styri skrutky T15.

/A UPOZORNENIE: Daijte pozor, aby vam skrutky nespadli.

184  Kapitola 12 Udrzba hardvéru



Odstrante predné veko. Ak je to potrebné, vycistite sklo krytu nandSacej jednotky jemne suchou
handrickou (pozrite si Gast Cistenie skla krytu nandsacej jednotky na strane 154).

Vymena nandsacieho valca a dosticiek nanasacej jednotky 185



5.  Zopakuijte kroky 3 a 4 na druhej strane.

Tabulka 12-28 Postup

6. Vyberte valec potiahnutim smerom k sebe a polozte ho jemne na stdl alebo rovny povrch.

7. Vlozte nové dosticky nandasacej jednotky.

8. Opatrne vilozte novy nandsaci valec tak, ze ho umiestnite a potlacite na koniec.

E4 POZNAMKA:  Pri umiestfiovani valca by mali byt prevody na pravej strane.

9.
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10. Nandasaci valec zaistite Styrmi hornymi skrutkami.

3= TIP:  Pocas utahovania hornych skrutiek drzte dosticku hore.

1. Vratte spat predné veko nandsacej jednotky, ale eSte nevkladaijte skrutky.

12.  Rukou mierne otoc¢te nandsaciu jednotku oboma smermi, aby ste zaistili spravne zapojenie
prevodov valca.

A\ UPOZORNENIE: Niektoré stucasti sa moézu poskodit, ak pri zatvoreni veka nie st prevody sprdvne
zapojene.

13. Pripevnite veko Styrmi skrutkami T15.
Dokoné&enie vymeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohéch.

Vymena kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

Priprava na vymenu

1. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaCi.

2. Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
3.  Musite pouzivat ochranné rukavice proti chemikaliam.
4

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohdach.

Vybratie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

m  Pozrite si Gast Vybratie kremenného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 135.

Dokoné&enie vymeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohéch.
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Vymena tavnych Ziaroviek

Na prednom paneli tlagiarne tuknite na Supplies (Spotrebny materidl) > Fusing lamps (Tavné Ziarovky),
aby ste videli stav jednotlivych zZiaroviek:

e Missing (Chyba): Ziarovka chyba.
e Replace (Vymenit): Ziarovka bola identifikovand ako chybna. Treba ju vymenit za funk&na Ziarovku.
e Wrong (Nespravna): Typ Ziarovky nie je vhodny pre tato tlaciaren.

e Notinwarranty (Nie je v zGruke): Na Ziarovku sa uz nevztahuije zaruka.

Priprava na vymenu

1. Uistite sa, Ze mate sadu tavnych Ziaroviek, ktord je st¢astou Gvodnej stipravy na Gdrzbu tlaciarne,
ale mozete ju zaklpit aj samostatne.

2. Pripadne si moZete thto Glohu ulahéit prevzatim a vytlacenim nastrojov na odstrénenie skla. Néstroj
modZete prevziat zo stranky http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software.

Uistite sq, Ze tlaCiaren netlagi.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporicame pouZivat bavinené rukavice a masku.

o g &

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

7. Vypnite tlaciaren.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek
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Tabulka12-29 Vystrazné stitky

ANWANG/ -\

Riziko popdlenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliazdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie najdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 5

®m  Pozrite si ¢ast Vybratie modulu tavnych Ziaroviek na strane 137.
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http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Odpojenie modulu tavnych Ziaroviek

1. Odpoijte Styri konektory Ziaroviek.

Vymena tavnej Ziarovky

Pripadne si mézete ttto Glohu ulahéit prevzatim a vytlaenim ndastrojov na odstrdnenie skla. Ndastroj si
moZete prevziat zo stranky.

http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Preventivne bezpeénostné opatrenia pre Ziari¢ tavnych Ziaroviek

e Ignorovanie preventivnych bezpecnostnych opatreni alebo nesprdvna ¢innost infracerveného
ZiariGa moéze viest k zraneniam a poskodeniu materidlu.

e Obsluhuinfracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondvat len odbornici alebo vyskoleny
persondl.

Odpojenie modulu tavnych Ziaroviek 189
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Operator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

Bezpecnostna a funkénd spolahlivost infraGerveného vyhrievacieho zariadenia st zarucené iba v
pripade, Ze pouzivate origindlne prislusenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

Po prasknuti ziarica existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.

Prenos a manipuldcia so zZiariGom tavnych Ziaroviek

A

Premiestnite infraCerveny Ziari¢, v dodanom obale, na miesto inStaldcie.

UPOZORNENIE: Ak sainfraCerveny ziari€¢ musi prendsat bez jeho obalu, pouZivaijte lanové
rukavice. Odtlacky prstov na kremennej trubici povedua k odskleniu, ktoré povedie k stratm
Ziarenia a mechanickému zlyhaniu.

Pri prenasani drzte ziari¢ vZdy oboma rukami. PrendSaijte ho tak, aby bol prierez smerom nahor, aby
ste predisli ohnutiu a zlomeniu.

Ziarié uchopte len za sklenend trubicu, nie za prepojovaci kdbel, prichytky alebo keramiku.

Zabrante akémukolvek tlaku na plochi zakladiu.

Pri inStalGcii infracervenych Ziaricov

Spolocénost HP odportca nosit pri instaldcii alebo vymene ZiariGov ochranné okuliare, aby ste sa
chranili pred prasknutym sklom, s ktorym sa moZete dostat do kontaktu.

Tahanie prepojovacieho kabla by nemalo spdsobovat Ziadne napinanie plochej zakladne. Polomer
ohybu prepojovacieho kabla: > 30 mm.

Bezpectnostna a funkénad spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zarucené iba ked'
pouZzivate origindlne prislusenstvo a ndhradné diely od spolocnosti HP.

Po prasknuti ziarica existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.

Po inStaldcii sa musia kremenné ochranné skla infracerveného Ziarica oGistit od akéhokolvek
znedistenia alebo potu. Pozrite si Gast Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 137.
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1. Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkuijte Styri skrutky radmu vonkajSieho ochranného skla.

o
7{ lis | .-\
\o;o\’ | /

2. Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

/A UPOZORNENIE: Privyberani rdmu k nemu moZe byt ochranné sklo prilepené. Dévaite pozor, aby
pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadlo.

1

3.  Vyberte vonkajSie ochranné sklo.

—
| ——

00
(1]
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4.  Potlacte vnatorné ochranné sklo nabok a uvolnite ho.

B i

I

g TIP: Tato Glohu si mdZete ulahgit pouZitim paru vytlacenych nastrojov na odstranenie skla.
Umiestnite dva z nich na ta stranu, kde sa nenachadzaijd Ziadne otvory, a posunte ho doprava, aby
sa oddelil kolik.

5. Vyberte starl Ziarovku a jej kdbel potiahnutim hore cez uvolhené miesto na oboch strandch a
zlikviduite ich v stlade s miestnymi predpismi.
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6. Opatrne nainstalujte nova Ziarovku. Nechaijte zlata stranu dole smerom do vnitra modulu.

I

Ziarovka je symetrickd, ale na oboch koncoch st rézne konektory, takZe je mozné len jedna poloha.
VloZte Ziarovky do kovovych spon a vedte konektor kabla cez priechodku, pricom vezmite do Gvahy
typ zastrcky konektorovej skrinky. Kable by sa mali viest priamo a nie prekrizené.

—3 ! — -
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7. Vlozte vnatorné ochranné sklo. Uvedomte si, Ze bocné plosky musia ostat vzdy nizsie ako sklo.

8. Vyberte ndstroje na odstrénenie skla.
9.  Pridajte rdm s vonkajSim ochrannym sklom, zaistite ho Styrmi skrutkami.
10. Otocte zostavu vrchom nadol a zaistite kabel dvoma sponami na kdable.

11.  Pripojte Styri konektory Ziaroviek.
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Opdtovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

Pozrite si Gast Opdatovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek na strane 143.

Dokon&enie vimeny

1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Tuknite na Finish (Dokongit).

3.  Zapnite tlaciaren.

4.  Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) E:_b} potom na System tools
(Systémové nastroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaciarne) > Fusing lamps
replacement (Vymena tavnych Ziaroviek).

5. Zlikvidujte stard tavnud Ziarovku v stlade s miestnymi predpismi.

6. Nakalibrujte tavné Ziarovky. Pozrite si cast Kalibrdcia tavnych Ziaroviek na strane 194.

Kalibracia tavnych Ziaroviek

Priprava na kalibraciu

1.

2.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.
Vycistite Ciernu kalibracnid dosku pomocou handricky navihéenej vodou.

Vy&istite ochranné skla tavnych Ziaroviek. Pozrite si &ast Cistenie ochrannych skiel tavnych
Ziaroviek na strane 137.

Na vykonanie spravnej kalibréicie musi byt tlaCiaren Gplne vychladend. Predtym ako budete
pokracovat, nechaijte vrchny kryt hodinu otvoreny.

Vlozte Gistd konStrukénd jednotku.

Pridaijte do konstrukénej komory materidl, priblizne 4 mm.

Kalibrécia tavnych Ziaroviek

2.

Na prednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System

tools (Systémové ndstroje) > Cdlibrations (Kalibracie) > Fusing lamps calibration (Kalibracia tavnych
Ziaroviek).

Postupuite podla pokynov na prednom paneli. Nechaijte 20 - 30 mindt na dokoncéenie procesu.

;3 TIP:  Aksa kalibréicia nepodari, vy€istite ochranné skla tavnych Ziaroviek a skidste to znova. Pozrite si
¢ast Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 137.

Vymena vonkajSieho ochranného skla tavnych ziaroviek

Priprava na vymenu

1.

Uistite sa, ze mate sadu ochrannych skiel tavnych ziaroviek.

194  Kapitola 12 Udrzba hardvéru



Uistite sq, Ze tlacCiaren netlaci.
Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouZivat ochranné rukavice a masku proti chemikaliam.

o & w0 M

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohdéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek
Tabulka12-30 VystraZné stitky

VANIAN

Riziko popéalenia Nebezpecenstvo Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko Grazu
pomliazdenia uvaznenim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5

m  Pozrite si Gast Vybratie modulu tavnych Ziaroviek na strane 137.

Vymena vonkajsieho ochranného skla tavnych Ziaroviek

1. Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkuijte Styri skrutky radmu vonkajSieho ochranného skla.

\';y

2. Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

|

/A UPOZORNENIE: Privyberani rdmu k nemu moZe byt ochranné sklo prilepené. Davaite pozor, aby
pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadlo.
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3.  Odstrante vonkaijsie ochranné sklo a zlikvidujte ho v stlade s miestnymi predpismi.

/ \
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4. Do ramu vloZte nové ochranné sklo.
B.  Priskrutkujte raim vonkajSieho ochranného skla s ochrannym sklom do modulu.
Opdatovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

m  Pozrite si Sast Opdtovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek na strane 143.

Dokoné&enie vymeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostdvaja vo svojich pdvodnych
polohéch.

3. Zapnite tlaciaren.

4.  Nakalibrujte tavné ziarovky. Pozrite si ¢ast Kalibrdcia tavnych Ziaroviek na strane 194.

Vymena vnatorného ochranného skla tavnych Ziaroviek
Priprava na vymenu
1. Uistite sa, Ze mate sadu ochrannych skiel tavnych Ziaroviek.
2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
3.  Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4

Musite pouzivat ochranné rukavice a masku proti chemikaliam.
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B.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek

Tabulka 12-31 VystraZné stitky

IN [ A A

Riziko popdlenia Nebezpecenstvo Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko arazu
pomliazdenia uvdznenim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpeénostné informécie najdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 5

®  Pozrite si ast Vybratie modulu tavnych Ziaroviek na strane 137.

Vymena tavnej Ziarovky

Pripadne si moZete tito Glohu ulahgit prevzatim a vytlaGenim ndstrojov na odstranenie skla. Ndastroj si
moZete prevziat zo stranky.

http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Preventivne bezpe¢nostné opatrenia pre ziari¢ tavnych ziaroviek

e Ignorovanie preventivnych bezpeénostnych opatreni alebo nesprévna ¢innost infracerveného
Ziarica moZze viest k zraneniam a poSkodeniu materidlu.

e Obsluhuinfracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondvat len odbornici alebo vyskoleny
persondl.

Operator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

e Bezpednostnd a funkénad spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba v
pripade, Ze pouzivate origindlne prisluSenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

e Po prasknuti ziariGa existuie riziko vystavenia sa nebezpeénému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala istit.

Prenos a manipuldcia so zZiariGom tavnych Ziaroviek

e Premiestnite infracerveny Ziari¢, v dodanom obale, na miesto inStaldcie.

/A UPOZORNENIE: Ak sainfraGerveny Ziari¢ musi prendsat bez jeho obalu, pouZivaijte lanové
rukavice. Odtlacky prstov na kremennej trubici povedi k odskleniu, ktoré povedie k stratam
Ziarenia a mechanickému zlyhaniu.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek
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Pri prendsani drzte ziari¢ vZdy oboma rukami. PrendSaijte ho tak, aby bol prierez smerom nahor, aby
ste predisli ohnutiu a zlomeniu.

Ziarié uchopte len za sklenend trubicu, nie za prepojovaci kdbel, prichytky alebo keramiku.

Zabrante akémukolvek tlaku na plochi zdkladiu.

Pri inStalGcii infracervenych Ziaricov

Spoloc¢nost HP odporidca nosit pri indtaldcii alebo vymene ZiariGov ochranné okuliare, aby ste sa
chranili pred prasknutym sklom, s ktorym sa mézete dostat do kontaktu.

Tahanie prepojovacieho kabla by nemalo spésobovat Ziadne napinanie plochej zakladne. Polomer
ohybu prepojovacieho kabla: > 30 mm.

Bezpectnostnad a funkénad spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba ked'
pouZivate origindlne prisluSenstvo a ndhradné diely od spolo¢nosti HP.

Po prasknuti ziarica existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.

Po inStaldacii sa musia kremenné ochranné skla infracerveného Ziarica oCistit od akéhokolvek
znedistenia alebo potu. Pozrite si cast Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 137.

1.

2

Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkuijte Styri skrutky ramu vonkajSieho ochranného skla.

\“./\

Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

|

A UPOZORNENIE: Privyberani radmu k nemu moZe byt ochranné sklo prilepené. Davaite pozor, aby

pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadlo.
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3.  Vyberte vonkajSie ochranné sklo.

il B
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4. Potlacte vnatorné ochranné sklo nabok, pricom sa zmeni tvar kovovych spén, uvolhite staré
vnatorné ochranné sklo a zlikvidujte ho v sdlade s miestnymi predpismi.

B i

(=]
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| I |
5. VloZte nové vnatorné ochranné sklo, pricom sa zmeni tvar kovovych spon.
6.  Pridajte rdm s vonkajSim ochrannym sklom, zaistite ho Styrmi skrutkami.
Opdtovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

m  Pozrite si Sast Opdtovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek na strane 143.

Dokoné&enie vymeny

1. Vysistite ochranné skld tavnych Ziaroviek Pozrite si Sast Cistenie ochrannych skiel tavnych
Ziaroviek na strane 137.

2. Zatvorte vrchny kryt.
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4.
5.

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijui vo svojich pévodnych
polohéch.

Zapnite tlaciaren.

Nakalibruijte tavné Ziarovky. Pozrite si ¢ast Kalibrdcia tavnych Ziaroviek na strane 194.

Vymena vyhrievacej Ziarovky

Na prednom paneli tla¢iarne tuknite na Supplies (Spotrebny materidl) > Heating lamps (Vyhrievacie
Ziarovky), aby ste videli stav jednotlivych Ziaroviek:

Missing (Chyba): Ziarovka chyba.
Replace (Vymenit): Ziarovka bola identifikovana ako chybnd. Treba ju vymenit za funk&na Ziarovku.
Wrong (Nespravna): Typ Ziarovky nie je vhodny pre tato tlaciaren.

Not in warranty (Nie je v zaruke): Na Ziarovku sa uz nevztahuje zaruka.

Priprava na vymenu

1.

o o oA @ P

8.

Uistite sa, Ze mate sadu vyhrievacich ziaroviek, ktord je sGcastou Gvodnej sady na Gdrzbu tladiarne,
ale mozete ju zaklpit aj samostatne.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlacli.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odporicame pouZivat ochranné okuliare a bavinené rukavice.

Ak je pritomné konStrukénd jednotka, vyberte ju.

Na prednom paneli tla¢iarne tuknite na Supplies (Spotrebny materidl) > Heating lamps (Vyhrievacie
Ziarovky), aby ste videli stav jednotlivych Ziaroviek. Kazda Ziarovka rozpoznané ako chybna by

sa mala nahradit funkénou Ziarovkou: tuknite na Replace (Vymenit). Ziarovky si o&islované;
zapamataijte si Cisla ziaroviek, ktoré treba vymenit.

Skontroluite, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych
polohdch.

Vypnite tlaciaren.

Vlybratie vyhrievacej ziarovky
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/A UPOZORNENIE: Vyhrievacie Ziarovky umiestnené v zonach s dvoma ziarovkami (A a B) musia byt
vymenené stcasne. Ak je napriklad Ziarovka 1A roztavend a musi sa vymenit, pred vynulovanim
pocitadla treba stiGasne vymenit aj Ziarovku 1B.

Tabulka12-32 Vystrazné stitky

IN L A A

/N
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Tabulka12-32 Vystrazné stitky (pokraGovanie)

Riziko popdlenia Riziko Riziko Grazu Nebezpecnd Riziko svetelného Riziko Grazu
pomliaZzdenia uviaznutim prstov  pohybliva stcast Ziarenia elektrickym
pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 5

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Odskrutkuite Styri skrutky so zavitom, aby ste mohli vybrat kremenné ochranné sklo vyhrievacich
Ziaroviek.

3.  Vytiahnite kremenné ochranné sklo z vrchného krytu a poloZte ho jemne na stol.
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4.  Urcte, ktora Ziarovku chcete vymenit.

é ///
=il

B.  Vyberte stari Ziarovku tak, Ze ju vysunutim odpoiite od jej konektora. Potom ju zlikvidujte v stlade s
miestnymi predpismi.

/A UPOZORNENIE: Je délezité, aby ste sa nedotkli Ziaroviek prstami. Pri manipuldcii so Ziarovkami
vZdy pouzivaijte bavinené rukavice.

VloZenie novej vyhrievacej Ziarovky

Preventivne bezpeénostné opatrenia pre Ziari¢ vyhrievacich Ziaroviek

e Ignorovanie preventivnych bezpecnostnych opatreni alebo nesprévna ¢innost infracerveného
Ziarica moéZe viest k zraneniam a posSkodeniu materidlu.

e Obsluhuinfracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondvat len odbornici alebo vyskoleny
persondl.

Operdator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

e Bezpecnostna a funkénd spolahlivost infraGerveného vyhrievacieho zariadenia si zaruéené iba v
pripade, Ze pouzivate origindlne prisluSenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

e Po prasknuti ZiariGa existuie riziko vystavenia sa nebezpeénému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala istit.
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Prenos a manipul@cia so ZiariGom vyhrievacich Ziaroviek

e Premiestnite infraerveny ziari¢, v dodanom obale, na miesto inStaldcie.

/A UPOZORNENIE: Ak sainfraerveny Ziari¢ musi prendsat bez jeho obalu, pouZivaijte lanové
rukavice. Odtlacky prstov na kremennej trubici povedua k odskleniu, ktoré povedie k stratm
Ziarenia a mechanickému zlyhaniu.

e Ziari¢ prendsajte vzdy velmi opatrne, nevystavuite ho Ziadnym nérazom ani traseniu. Prendsajte ho
tak, aby bol prierez smerom nahor, aby ste predisli ohnutiu a zlomeniu.

e Uchopte Ziari¢ len na bokoch keramického konektora.

e Zabrante akémukolvek tlaku na plochi zakladiu.

PriinStalacii infraGervenych Ziariov

e Spolo¢nost HP odporica nosit pri inStaldcii alebo vymene Ziaricov ochranné okuliare, aby ste sa
chranili pred prasknutym sklom, s ktorym sa méZete dostat do kontaktu.

4

e Bezpecnostnd a funkéna spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zarucené iba ked
pouzivate origindlne prislusenstvo a ndhradné diely od spolo¢nosti HP.

e Po prasknuti ZiariCa existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala Gistit.

—

Vlozte novi vyhrievaciu Ziarovku na sprdvne miesto.
2. Nasunte kremenné ochranné sklo spdt na miesto a utiahnite Styri skrutky so zavitom.
3. Zatvorte vrchny kryt.
Dokoné&enie vymeny
1. Skontrolujte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pévodnych
polohdch.
2. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) E:_b} potom na System tools

(Systémové nastroje) > Replace parts (Vymenit diely) > Heating lamps replacement (Vymena
vyhrievacich zZiaroviek).

3.  PridalSom zapnuti tlaciarne mézete skontrolovat stav vyhrievacich Ziaroviek v aplikdcii Supplies
(Spotrebny material) na prednom paneli.

Vymena docasného zasobnika

Priprava na vymenu
1. Uistite saq, ze tlaCiaren netlaci.
2. Aksa dloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaGiaren vychladne.

3. Odporacame navliect si rukavice.
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4,  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohéch.

Vymena doGasného zasobnika

1. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) E:é} potom na System tools

(Systémové nastroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaciarne) > Intermediate tank
replacement (Vymena docasného zdsobnika).

2. Odstrante dve skrutky z boéného krytu, potom odstrante kryt.

Tabulka 12-33 Postup

3. Postupuite presne podla pokynov na prednom paneli. Najprv budete musiet vybrat zdsobnik F1
alebo D1a vymenit ho za novy. Po chvili sa na prednom paneli zobrazi vyzva, aby ste to isté vykonali
so zasobnikom F2 alebo D2. V pripade potreby postup zopakuijte s druhou dvojicou.

E4 POZNAMKA: Doéasné zdsobniky sa musia vymiefat v dvojiciach (F1+F2 a D1+ D2).

4. Docasné zasobniky, ktoré ste prave nainStalovali, oznacte vhodnymi ndlepkami, ktoré st stcastou
balenia.

5. Vratte spat boény kryt a skrutky.

6. Naprednom paneli potvrdte, Ze zasobniky boli vymenené, aby sa mohol spustit proces opdtovného
plnenia. Mdze to chvilu trvat.
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Vymena zberaca Cistiaceho kota¢a

Priprava na vymenu
1. Uistite sa, Ze mate pouZzivatelskd sadu na Gdrzbu tlaciarne.
2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlagiaren vychladne.
4. QOdporicame pouZzivat rukavice a ochranné okuliare.
5. Otvorte dvierka priestoru na pripravok a vonkaijSie dvierka Gistiaceho kottca.

Tabulka 12-34 Postup

|__—
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Vymena zberac¢a Cistiaceho kotica

1. Naijdite zbera¢ cistiaceho kotlGca, ktory sa nachddza pod Cistiacim kotGéom tlaGovej hlavy.

|

2. Vytiahnite stary zberac (penovy).

:¢- TIP: Nezabudnite pouzit rukavice.
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3.  Zasunte dnu novy zberac.

/A UPOZORNENIE: Na zaistenie bezpecénej prevadzky podla vyrobnych Specifikacii sa vyZaduje
spravne vykondvanie Udrzby a pouzivanie origindlneho spotrebného materialu HP. Pri pouzivani
spotrebného materidlu od inej spoloénosti ako HP (spotrebny materidl, filtre, prisluSenstvo) méze
hrozit riziko poziaru.

Dokonéenie vymeny
1. Zatvorte dvierka Cistiaceho kotlca tlacovej hlavy a dvierka priestoru na pripravok.

2. Informacie o spdsobe likvidacie starého zberaca vam poskytnd miestne organy.

Vymena volnej stredovky Cistiaceho kot(ica

1. Otvorte dvierka priestoru na pripravok a dvierka €istiaceho kotaca.

Tabulka 12-35 Postup

—
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2. Vyberte volnu stredovku Cistiaceho kotlica a vymeiite ju za nova.

_(’_—/————‘——'Hﬂ
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3.  Zatvorte dvierka Cistiaceho koti¢a a dvierka priestoru na pripravok.

Vymena gumenej stredovky Cistiaceho kotaca

1. Otvorte dvierka priestoru na pripravok a dvierka €istiaceho kotaca.

Tabulka 12-36 Postup
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2. Vyberte &istiaci kotaé tladovej hlavy. Pozrite si &ast Cistiaci kotué tlaGovej hlavy na strane 48.

3. Vyberte gumenu stredovku Cistiaceho kotd¢a a vymernite ju za nova.

?__ﬂ_—/—ﬁuﬂ
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4.  Zatvorte dvierka Cistiaceho kotlca a dvierka priestoru na pripravok.

VVymena gumenej stredovky Cistiaceho kotic¢a
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Udrzba stanice spracovania

E4 POZNAMKA: Ak mdte stanicu spracovania pre 3D tlagiarefi radu HP Jet Fusion 5200, pozrite si
pouZivatelskd prirucku k rieseniu 3D tlace radu HP Jet Fusion 5200.

Sahrn innosti adrzby
Tabulka 12-37 Udrzba

Frekvencia Cinnost adrzby

Pred vkladanim Cistenie sita na strane 208

Cistenie snimaéa plniacej hubice na strane 210

Po vybaleni Cistenie pracovnej plochy na strane 210
Raz za tyzden Cistenie vonkajsej strany stanice spracovania na strane 215
Raz za rok Kontrola funk&nosti isti€a rezidudineho pridu (RCCB) na strane 216

Kontrola sprévneho uzemnenia stanice spracovania na strane 217

Pred pouZitim iného typu materidlu Preplachnutie stanice spracovania na strane 219

Po zobrazeni vyzvy Vymena filtrov odsévaca prachu na strane 222

Vymena filtra podtlakového Eerpadla na strane 223

Vymena vonkaiSej nadrze na strane 226

Vymena filtra ventilatora e-skrine na strane 215

Cinnosti Gdrzby

Cistenie sita

E4 POZNAMKA: Pred nielftor\’/mi Glohami sa na prednom paneli méZe zobrazit vyzva, aby ste vycistili sito.
Vtedy tuknite na Start (Start) a pokracuite.

iy DOLEZITE: Ak po zobrazeni vyzvy nevygistite sito, mdZe to mat vplyv na &as vkladania.

Priprava na Gistenie
= Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac s nasleduijldcimi minimalnymi Specifikdciami:
e Prietok vzduchu: 250 m3/h
e Podtlak: 19,6 kPa
e Vykon:1800 W
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Cistenie sita

1. Otvorte veko pripojenia sacej hadice k situ.

Ll

2. Pripojte nevybusny vysavac a zapnite ho.

E4 POZNAMKA: Ak md vasa sacia hadica iny priemer ako konektor stanice spracovania, k dispozicii
s( tri stbory pre adaptéry (50, 60 a 65 mm), ktoré ndjdete na stranke

http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support. Na pouzitie ich najprv vytlacte,

potom odoberte dve skrutky, ako je zobrazené nizSie, viozte vytlaGeny adaptér a zaistite ho

odobratymi skrutkami.

\

/

3.  Podokonceni vypnite vysavac a odpoite hadicu.

Cistenie sita
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Cistenie snimaéa plniacej hubice

Vezmite plniacu hubicu a ruénym dichadlom fikaijte vzduch na vnitornu cast.

[y DOLEZITE: Nedotykajte sa snimaéa.

Ak vidite, Ze snimag je stdle znecisteny, pripadne ak ste sa ho ndhodou dotkli rukou, vyGistite sklo
snimaca utieranim povrchov zlahka ¢istou, makkou bavinenou handrickou alebo vatovou ty&inkou
navlhéenou univerzdlnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Potom ho okamzite utrite do sucha inou ¢istou, mékkou bavinenou handrickou
alebo vatovou ty¢inkou.

Cistenie pracovnej plochy
Priprava na éistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvac a savid univerzdlnu handricku (nedoddava ich spoloénost HP).
2. Vyberte konStrukéna jednotku.
3. Odporacame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.
Cistenie pracovnej plochy
1. Otvorte priklop.

2. Vyberte perforovany plech z pracovnej plochy.
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3. Vycistite cely pracovny povrch, vratane ¢asti pod perforovanym plechom, a okraje konstrukénej
jednotky nevybusnym vysavacom.

E4 POZNAMKA:  Skontroluite, &i je plocha okolo tlagidiel na ovlddanie platformy &ista.
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4, \Vycistite predni a bo¢né strany stanice spracovania savou univerzdlnou handrickou.

5.  Vycistite perforovany plech mimo stanice spracovania savou univerzalnou handrickou.

212 Kapitola 12 Udrzba hardvéru



6. Vycistite vnatorna stranu priklopu tym istym typom handri¢ky, potom zatvorte priklop.
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7. Vycistite vonkajSiu stranu priklopu tym istym typom handricky.

8. Vratte spat perforovany plech.
Cistenie skrinky pre kon&trukénu jednotku
1. Otvorte dvere konstrukcnejjednotky.
2. Povysavaite kryt konstrukénej jednotky ajej vnatorné ¢asti vratane konektora konstrukénej

jednotky a uistite sa, Ze okolo konektora ani v iom nezostal Zziadny materidl. Rovnaky postup
zopakuite aj na strane konstrukénej jednotky blizko konektora.
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Cistenie vonkajSej strany stanice spracovania

1. Skontrolujte cell stanicu spracovania, ¢i sa na krytoch, dvierkach atd. nenachddza prach, materidl
alebo aerosol.

2. Akje to potrebné, stanicu spracovania eSte vycistite pomocou vysévaca s hubicou s mékkou kefou.

3.  Okrem toho ju mdzete utriet suchou handrickou.
Vymena filtra ventilatora e-skrine

Priprava na vymenu
1. Najdite nahradné filtre, ktoré si stGcastou sady na tGdrzbu stanice spracovania.
2. Odporacame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostvaja vo svojich pdvodnych
polohdch.

4.  Vypnite stanicu spracovania.
Vymena filtra e-skrine

1. Najdite Styri filtre e-skrine.
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3. Vyberte a zlikviduijte stary filter v stlade s miestnymi predpismi a vloZte novy filter.

Tabulka 12-38 Postup

£

=

B
il /“J

=

4. Opatrne vratte spat kryt filtra.
Dokonc&enie vymeny

1. Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohach.

2. Zapnite stanicu spracovania.
Bezpecénostna Gdrzba stanice spracovania

Kontrola funkénosti isti¢a rezidudalneho pridu (RCCB)

V stilade s normou tykajlicou sa istiGov rezidudlneho pridu (RCCB) sa odportca testovat istic RCCB
kazdy rok. Postupuite takto:

1. Vypnite stanicu spracovania prostrednictvom predného panela, nepouZzite servisny vypinac.
2. Stlacenim skasobného tlacidla vyskisaite, Ci istic RCCB funguije spravne.

e Ak saisti¢ RCCB po stlaceni skiisobného tlacidla nevypne, znamenad to, Ze je pokazeny. Istic
RCCB sa musi z bezpe&nostnych dévodov vymenit. Telefonicky sa skontaktujte so servisnym
technikom a poziadajte o demontéz a vymenu istica RCCB.

e Aksaisti¢ RCCB vypne, znamend to, Ze funguije sprévne. Obnovte bezny stav zapnutia istica
RCCB.
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Kontrola spravneho uzemnenia stanice spracovania

Skontroluijte, ¢i je odpor medzi ktoroukolvek kovovou ¢astou vnitornej komory stanice spracovania a

uzemnenim budovy nizsiako 1Q.

Cistenie stanice spracovania

Niekedy sa moZete rozhodnit oCistit stanicu spracovania bez prepldchnutia kvoli odstraneniu materidlu
v jej vnatri.

E4 POZNAMKA: Po gisteni mdze v stanici spracovania este stdle zostat nejaky zvyskovy materidl. Viac
materidlu moéZete odstrdnit prepladchnutim.

/A UPOZORNENIE: Je délezité udrZiavat preplachovaci nastroj v uréenej polohe pocas celého procesu.
V pripade systémovej chyby neodpdijajte hadice; reStartuijte stanicu spracovania a reStartuijte proces,
pripadne spustite proces vybratia vytvorenych dielov, aby sa zaistilo, ze materidl, ktory zostal v
hadiciach, sa riadne vycisti. Ak nie je mozné vykonat ani jedno z vyssie uvedeného, vyberte ndstroj z
jeho pozicie, pricom ho drzte horizontdine, aby ste sa vyhli moznému Gniku materidlu.

1.

Odportica sa vymenit vonkajSiu nadrz za nova. Inak moéZe dojst k preruseniu procesu, ked'bude
nadrz pina.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na Material management
(Spréva materidlu) > Clean the processing station (Vygistit stanicu spracovanial).

Skontroluijte, ¢i je vonkajSia nadrz zatvorena.

Umiestnite konektor sita na zbera¢ opatovne pouzitelného materidlu a pripojte ho k situ.

Tabulka12-39 Postup

Kontrola spravneho uzemnenia stanice spracovania
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5.  Odpoijte konektory kazety s materidlom a pripevnite k nim kryty kazety.

6. Prilozte kazdy konektor kazety na vonkajSiu stranu stanice spracovania (kazdy konektor obsahuje
magnet).

7. Naprednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat). Ked'stanica spracovania zobrazi ozndmenie,
Ze proces sa skoncil, odpojte zbera¢ materidlu od sita a odstrante zberad.

8.  Vytiahnite preplachovaci ndstroj zo zGsobnika a polozte ho na bo¢ni stranu pracovnej plochy.

9.  Pripojte hubicu na vkladanie materidlu k zberacu opétovne pouzitelného materidlu s
preplachovacim néstrojom.

/A UPOZORNENIE: Skontrolujte, ¢i st hadice zapojené spravne. Hubica na vkladanie by mala byt
pripojend k hornej a zbera¢ materialu k bocnej strane.
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Tabulka12-40 Postup

10. Na prednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat).

iy DOLEZITE: Neodpdiajte rirky, kjm sa neskongi proces gistenia.

11.  Vyberte preplachovacie nastroje a umiestnite zbera¢ materiélu a hubicu na vkladanie materiélu do

parkovacej polohy. Na prednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat).

12.  Vy&istite sito. Pozrite si ast Cistenie sita na strane 208.

Preplachnutie stanice spracovania

Stanica spracovania by sa mala vygcistit a preplachnut pred zmenou na iny typ materidlu. Pri procese
preplachnutia sa novy materidl niekolkokrat recirkuluje cez podsystémy a hadice stanice spracovania.
Cirkulé@ciou nového materidlu sa odstrdnia a zlikviduja Giastoky starého materidlu.

POZNAMKA: Na prepldachnutie potrebuijete 30 litrov nového materidlu (15 litrov z kazdého horného
konektora).

DOLEZITE: Stanica spracovania by sa mala pred prepldchnutim vzdy vyg&istit. Pozrite si dast Cistenie
stanice spracovania na strane 217.

DOLEZITE:  Proces prepldchnutia méze trvat dih&ie, ako je zobrazené na prednom paneli, ale
nevypinaijte systém. Ak sa systém vypne v priebehu procesu, proces bude potrebné zacat odznova
(vratane cistenia) a bude potrebného viac nového materidlu.

UPOZORNENIE: Je délezité udrZiavat preplachovaci ndstroj v uréenej polohe poéas celého procesu.
V pripade systémovej chyby neodpdijajte hadice; reStartuijte stanicu spracovania a resStartuijte proces,
pripadne spustite proces vybratia vytvorenych dielov, aby sa zaistilo, Ze materidl, ktory zostal v
hadiciach, sa riadne vygisti. Ak nie je mozné vykonat ani jedno z vyssSie uvedeného, vyberte nastroj z
jeho pozicie, pricom ho drzte horizontéine, aby ste sa vyhli moZnému Gniku materidlu.

1. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) {:’\9—\:}1 potom na Material management
(Sprava materialu) > Change material (Zmenit material).
2. Vymente vonkajSiu nadrz za novq, ktord sa pouZije na odpadovy materidil.

3. VloZte na miesto nové kazety s materidlom obsahuijlce materidl, ktory chcete pouzit.

Preplachnutie stanice spracovania
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4,  Vytiahnite preplachovaci ndstroj zo zGsobnika a polozte ho na bo¢ni stranu pracovnej plochy.

5.  Pripojte hubicu na vkladanie materidlu k zberacu opétovne pouzitelného materidlu s
preplachovacim ndstrojom.

/A UPOZORNENIE: Skontrolujte, ¢i st hadice zapojené spravne. Hubica na vkladanie by mala byt
pripojend k hornej a zbera¢ materialu k bocnej strane.

E4 POZNAMKA: Ovifite hadicu na vyberanie a hadicu na vkladanie k preplachovaciemu néstroju, aby
ste predisli odpojeniu pocas procesu. Ak je proces preruseny, je potrebné spustit ho znova od
zaciatku vratane Cistenia.

Tabulka 12-41 Postup

6. Tuknite na Continue (Pokragovat).
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7.  Odblokuijte a otvorte veko vonkajSej nadrze.

L1

¢/ \\

8. Pripojte zberad vonkajsej nddrze a rirku. Odporidcame pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

&

4 POZNAMKA: Rurka nasdva materidl vo svojej bezprostrednei blizkosti. Ak ju nechdte v jednej
polohe, spotrebuje vSetok material v danej oblasti, aj ked'sa inde v nadrzi stdle este nachddza
materidl. Mali by ste preto postvat rirku po nadrzi, aby mala pristup ku vSetkému dostupnému
materidlu.

E4 POZNAMKA: Ak chcete, mdzete viozit rarku s vypnutym podtlakom.
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9.  Naprednom paneli spustite proces na vybratie materidlu z vonkajSej nadrze.
10. Skontroluite, i bol z vonkajSej nadrze odstraneny vSetok materidil.
1. Tuknite na Continue (Pokragovat).

12.  Odpoijte konektory kazety s materidlom, pripevnite k nim kryty kazety, a na prednom paneli tuknite
na Continue (Pokracovat).

13.  Tuknite na Finish (Dokonéit).
14. Zlikvidujte materidl z vonkajSej nadrze v stlade s miestnymi pravnymi predpismi.
15. Vycistite vonkajSiu nadrz nevybusSnym vysdavacom.

16. Pripojte kazety s materidlom, ktory chcete pouZit.

Vymena filtrov odsavaéa prachu
1. Po zobrazenivyzvy spustite vymenu z predného panela.
2. Vygcistite dvere nevybusnym vysavacom.

3. Spoloc¢nost HP odporuca Cistit filtre cez mriezku dveri, aby nedoslo k vystreknutiu materidlu pri
vyberani filtrov.

4,  Skontrolujte, Gi je vloZend konstrukénad jednotka.
5. Nedotykaijte sa papierov filtra a vZzdy postupuite podla pokynov od vyrobcu.

6. Rukou odstrarite skrutky zaistujlce kryt a otvorte kryt, aby ste ziskali pristup k filtrom.
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7. Vytiahnite pravy filter z jeho puzdra.

8.  Vytiahnite lavy filter z jeho puzdra.

9. Zlikviduijte staré filtre v sdlade s miestnymi predpismi.
10. Povysavaite plochu nevybuSnym vysavacom.

1. VloZte dva nové filtre. Dajte pozor, aby ste filter vioZili spravne: Sipka na boku filtra by mala smerovat
k vnatornej Casti stanice spracovania.

e

12.  Zatvorte kryt potlacenim dozadu. Zaroven rukou utiahnite skrutky zaistujlce dvere. Skontroluijte, Gi
sG Gplne utiahnuté.

Vymena filtra podtlakového ¢erpadla

Priprava na vymenu
1. Nadijdite nové filtre podtlakového Gerpadla, ktoré st sticastou sady na tdrzbu stanice spracovania.
2.  Uistite sq, Ze sa stanica spracovania nepouZiva.
3.  Odporacame pouzivat ochranné okuliare, rukavice a masku.

Vymena filtra podtlakového éerpadia

1. Po zobrazenivyzvy spustite vymenu z predného panela.
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2. Ak suna prednej strane stanice spracovania umiestnené kazety s materidlom, odstrante ich.

3.  NevybuSnym vysavacom vycistite plochu parkovania rukovate a horny povrch kaziet s materiéglom.

&7 POZNAMKA: Materidl mdZe unikat z rukovéti.

4.  Otvorte kryt.

LT

S

5. UpInym odskrutkovanim gombika uvolhite filter.

6.
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7. Vyberte filter a zlikvidujte ho v stlade s miestnymi predpismi.

8.  Vycistite vnatro nadoby nevybusnym vysavacom.

9. Vlozte novy filter medzi nddobu a stredov trubicu so zatvorenym koncom navrchu a otvorenym
koncom naspodku.
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10. Otocte nadobu proti smeru hodinovych ruciciek.

1. DOLEZITE: Utiahnutim gombika uzamknite nddobu a filter.

Dokoné&enie vymeny

1. Vygistite veko sita a kryt spodnej plochy nevybusnym vysavacom.

2. Zatvorte kryt.

3.  Umiestnite a pripojte kazety s materiGlom.

Vymena vonkajSej nadrze

1. Vymenu spustite z predného panela tuknutim na ikonu Supplies (Spotrebny materidi) , potom

na Other supplies (Iny spotrebny materidl) > Replace (Vymenit) (na karte vonkajSej nddrze).
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2. Otvorte dve zdklopky, ktorymi je zaistené veko.

3. Potiaghnutim hore otvorte veko a zaveste ho na konstrukciu.

LL

¢/ \
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4. \lezmite skladovacie veko, ktoré sa doddva s vonkajSou nédrzou pri zakdpeni, a pouZite ho na
zatvorenie nadrze.

5.  Zaistite veko.

6. Pomocou zdvihacieho vozika premiestnite nadrz do ukladacieho priestoru.

iy DOLEZITE: Nadrz by sa mala skladovat v rovnakych podmienkach prostredia, ako st
Specifikované pre stanicu spracovania, inak sa materidl méze stat nepouzitelnym.
Ndajiednoduchsim rieSenim je uchovdvat ju v rovnakej miestnosti ako stanicu spracovania, v
dostatocénej vzdialenosti od zdrojov tepla alebo chladu. V zavislosti od materidlu moze byt citlivd na
teplotu, vihkost alebo iné faktory.

7. Vycistite vnatornd stranu veka nevybuSnym vysdavacom.
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8. Pomocou zdvihacieho vozika prineste nadrz, ktort chcete pouzit.

iy DOLEZITE: Pouzite vozik len na premiestnenie vonkajgej nadrze. Ked je stanica spracovania v
prevadzke, vonkajSia nddrz by mala byt na podlahe, na rovnakej Grovni ako stanica spracovania.

9. Odblokuijte a zloZte dolu skladovacie veko.
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10. Zatvorte veko a zaistite ho zaklopkami.

Tabulka 12-42 Postup

1. Naprednom paneli sa zobrazuije stav ako pripraveny.

/A UPOZORNENIE: PouZivajte len vonkajSie nadrzZe certifikované spoloénostou HP. PouZitie vonkajSich
nadrzi tretich strdn moze spdsobit bezpecnostné rizikd, Gniky materidlu a poruchy stanice spracovania
a mo6Ze to mat vplyv na zaruku vasho systému.

Udrzba konstrukénej jednotky

Sdhrn Cinnosti Gdrzby
Tabulka 12-43 Udrzba

Frekvencia Ginnost adrzby

Raz na produkciu, po vybaleni Cistenie povrchu konstrukénej jednotky na strane 230

Raz za tyzden Cistenie vonkajSej strany konstrukénej jednotky na strane 236
Raz za mesiac Udrzba lopatkovych prevodov na strane 237

Cistenie tesnenia stipa na strane 243

Raz za mesiac Cistenie spodnej &asti na strane 241

Raz za rok Vymena filtrov komory s materiélom konstrukénej jednotky na strane 246
Pred zmenou zmieSavacieho pomeru Cistenie povrchu konstrukénej jednotky na strane 230

Pred pouzitim iného typu materialu Cistenie konstrukénej jednotky na strane 236

Cinnosti Gdrzby
Cistenie povrchu konstrukénej jednotky

Priprava na Gistenie
1. Uistite sa, Ze mate handricku nezanechdvaiticu vidkna (nedoddva ju spolo¢nost HP).
2. Skontroluite, Ci ste vybalili vSetku produkciu.

3. Skontroluite, ¢i je platforma v najvySSej polohe a konstrukéna jednotka je prdzdna.
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4,  Skontroluite, ¢i je konStrukénad jednotka vo vnatri stanice spracovania.

5. Odporiacame navliect si rukavice.

Cistenie konstruk&nej jednotky
1. Povysdvaijte tlaGovi platformu konstrukénej jednotky zberaGom opdtovne pouZzitelného materidlu.

2. Povysavaijte predny zdsobnik pre pripad pretecenia.

3.
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4,  \yberte predny a zadny lopatkovy podavaé potlacenim kaZdého podavaca proti stene a posunutim
nabok.

Tabulka12-44 Postup

5. Na povysdvanie lopatkovych podavacov, ktoré ste vybrali, pouZite zbera¢ opdtovne pouzitelnénho
materidlu.

6. Na zberac opdtovne pouzitelného materidlu nasadte Strbinovi hubicu.
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7. Povysavaijte predny a zadny poddvaci zasobnik. Osobitnl pozornost venujte rohom zdsobnikov a
priestoru pod sietovou trepackou.

iy DOLEZITE: Na tento Gkon nepouZivaite Sirokd hubicu.

Tabulka12-45 Postup

8.  Vycistite dutiny podavacich zasobnikov handri¢kou a uistite sq, Ze tam neostal ziadny stuhnuty
materidl.

Tabulka 12-46 Postup

Pokuste sa odstranit o najviac materidlu. Vysledok by mal byt aspori taky Gisty, ako je zobrazené
nizsie:
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10. Handrickou vygistite predny a zadny lopatkovy podavagé. Pouzite aj drétenku, ak je to potrebné na
odstrdnenie vSetkého materidlu.

11.  Znova povysavaijte poddvacie zasobniky, uistite sa, Ze tam nezostal Ziadny materidil.

12. Povysavaijte zasobniky pre pripad pretecenia.
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Tabulka12-47 Postup

13. Na zberac¢ opdtovne pouzitelného materidlu nasadte Sirokd hubicu.

14. Povysavaijte platformu konstrukénej jednotky.

Dokonéenie Eistenia

1. VloZte lopatkové poddavace spat na ich pévodné miesta.

2. Zatvorte klapky.
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3.  Na zbera¢ opdtovne pouzitelného materidlu nasadte hubicu na vybalenie a nechaite ju v
parkovacom otvore.

4.  Stanica spracovania kontroluje, €i lopatkové poddavace funguijd spravne.
Cistenie vonkajsej strany konstrukénej jednotky

Priprava na istenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvagé, savi univerzéinu handricku a deionizovani vodu (tieto veci
nedoddva spolocnost HP).

2. Odporacame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.
3. Vyberte konstrukénua jednotku zo stanice spracovania.
Cistenie vonkaijsej strany konstrukénej jednotky
1. Vycistite vSetky horné povrchy handrickou navihéenou deionizovanou vodou.

2. Odstrante prach alebo material z vonkajSich povrchov a sicasti konStrukénej jednotky: krytov,
drzadla a konstrukcie. MéZete pouzit nevybusny vysavac s hubicou s mdkkou kefou.

3.  Pripadne ju moZete utriet suchou handrickou.
Cistenie konstrukénej jednotky

1. Ak ste tak este neurobili, vy&istite povrch kon&trukénej jednotky. Pozrite si &ast Cistenie povrchu
konStrukénej jednotky na strane 230.

2. Na prednom paneli tuknite na Build unit (KonStrukénd jednotka) > Clean (Vycistit).
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3. Odstrante kryty z konektorov na Cistenie.

4. VloZte zberaC opdtovne pouzitelného materidlu do pravého konektora na Gistenie na prednom
zdsobniku pre pripad pretecenia a na prednom paneli tuknite na Start (Start).

Po zobrazeni vyzvy na prednom paneli premiestnite zbera¢ materidlu do lavého konektora.
Po zobrazeni vyzvy na prednom paneli premiestnite zbera¢ materidlu spat do pravého konektora.
Na prednom paneli tuknite na Start (Start) a poékajte na dokon&enie procesu.

Povysdévaite zasobnik pre pripad pretecenia.

© ® N o o

Vratte kryty spdt na konektory na Gistenie.

Udrzba lopatkovych prevodov

Lopatkové prevody v konstrukénej jednotke sa zvykn( zablokovat v dosledku Giernej zmesi maziva,
prasku a kovovych Gastic z ozubenych kolies. To ovplyvni citlivost lopatiek a zobrazia sa systémové
chyby signalizuijlce, ze je lopatka pIna alebo nie je dostatok prasku. V extrémnych pripadoch sa dokonca
moZu lopatky zastavit. Chybné prevody bude tazké pohnt aj rukou.

kolies, dérazne odporicame riadit sa niZzSie uvedenym postupom Cistenia a mazania lopatkovych
prevodov po kazdych 100 000 vrstvach.

Zistilisme tiez, Ze v spodnej nadrzi a okolo oblasti prevodov platformy niektorych konstrukénych
jednotiek sa m6ze kumulovat prasok, a tak sa bude po kazdych 100 000 vrstvdch vyZadovat Gistenie
spodnej nadrze.
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Postup &istenia lopatkovych prevodov

1. Vyberte lopatky poddvaca materidlu a skontrolujte, €i sa v zdsobnikoch podé@vaca materialu
nenachddza Ziadny material.

2.  Otvorte kryt lopatkovych prevodov. Pomocou skrutkovaca torx 10 odskrutkuite tri skrutky krytu.
Stlacenim spojky lopatiek vnatri zGsobnika materidlu uvolnite ozubené kolesa (postupuite opatrne,
pretoZe uvolnenie ozubenych kolies méZe ist na zaciatku tazko, no po uvolneni vypadn z krytu).

3.  Odstrante ¢iernu zmes. Na jednoduchsie vycCistenie mdzete pouzit ndstroj, napriklad maly
skrutkovac a stard zubnu kefku. Handrickou doékladne vycistite ozubené kolesa a prevodovku.
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Postup pridania maziva do prevodovky

Pri tomto Gkone budete potrebovat mazivo Molykote 44 Medium.

1. Najskér namazte zavitovkové koleso a prevodovku. Skontrolujte, ¢i mazivo pokryva vsetky

zAavitovkové kolesd a prdzdne priestory vnitri prevodovky, no zarovei sa snazte zabranit tomu,
aby z dutiny vychadzalo prili§ vela maziva.
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2. Potom namazte bronzové ozubené koleso rozotrenim maziva po vSetkych zuboch.

3. Nakoniec vlozte namazané bronzové ozubené koleso do prevodovky a skontroluite, €i je celd dutina
naplnen@ mazivom.

4.  Znova nasadte kryt, pridrzte ho rukou a zaskrutkuite tri skrutky torx M3.

/N VAROVANIE! Tieto tri skrutky st velmi krehké, preto ich nedotahuite prili§ velkou silou, inak sa
mozu zlomit.
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5. Znova nainstalujte lopatku podévaca prasku a spustite kalibréciu lopatky, aby ste sa uistili, Ze
vSetko funguije sprdvne.

Cistenie spodnej dasti
Ak chcete vycistit spodnu cast konstrukénej jednotky, postupuijte podla nasledujticich krokov:

Oblast spodnej nadrze je potrebné vycistit po kazdych 100 000 vrstvdach. Tu je obrazok tejto oblasti:

—
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1. Skontroluijte, Gi spodnd Cast stroja vyzerd ako na obrdzku vpravo.

2. Odskrutkuite Styri skrutky (dve vpredu a dve vzadu) pridrZiavajlce spodni Gast plochej nddrze
konstrukénej jednotky na zvySnych Gastiach spodnej nadrze a vyberte spodnt cast plochej nadrze.

>

3.  Vpripade potreby odstrante praSok nahromadeny v spodnej plochej nadrzi a vygistite ju
handrickou.

4.  Odskrutkuite tri skrutky torx T20 zo spodného pravého krytu a nadvihnite ho.

5. Pomocou vysavaca odstrante prasSok z dolnej Casti okolo vodiacej skrutky a prevodov platformy.

/A VAROVANIE! Davaijte pozor, aby ste vysGvacom neposkodili Zziadny kabel.
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6. V pripade potreby napokon handri¢kou vycistite dno a oblast okolo vodiaceij skrutky a odstrdite
zmes prasku s mazivom, ktord je prilepend na réznych povrchoch.

Cistenie tesnenia stipa

Nasledujiuce €asti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

1. Odskrutkujte dve skrutky pridrziavaijice lavy kryt ku konstrukénej jednotke.
1 .
>

F

|

Cistenie tesnenia stipa
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2. Odstrante kryt.

3. Uvolnite skrutky pridrZiavaijlce lavé okienko konstrukénej jednotky ku konstrukcii konstrukénej
jednotky. Na konstrukénej jednotke HP Jet Fusion 4200 3D je Sest skrutiek.

HP Jet Fusion 4200
3D Build Unit
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4. Vyberte lavé okienko konstrukénej jednotky.

S

HP Jet Fusion 4200
3D Build Unit

5. Vpripade p’otreby vyGistite povrch tesnenia stipa. Nasleduijiice obrazky zndzoriuija priklady
tesnenia stlpa s praskom, ktory je potrebné vycistit.
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6.

7.

8.

Vizudline skontrolujte tesnenie stipa. Uistite sa, Ze na tesneni nie je Ziadny prasok, tak ako na
nasledujicom obrazku.

Znova vlozte okienko.

Znova nasadte kryty. Predtym zvazte vycistenie spodnej casti.

Vymena filtrov komory s materiGlom konstrukénej jednotky

Priprava na vymenu

1.

g & 0 M

Ndahradné filtre sa dodavaija s tlaciarnou v roénej sade na Gdrzbu tlaciarne. Na tento Gkon je
potrebna len jedna stprava filtrov.

Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odporicame pouZivat rukavice a masku.

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

Vyberte konStrukénu jednotku z tla€iarne.
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Vymena filtrov komory s materidlom konstrukénej jednotky
1. Nadijdite filtre na lavej a pravej strane spodnej Gasti tiaGovej komory.

Tabulka 12-48 Vymena konstruk&nej jednotky

2. Vytiahnite zostavu filtra.

3.  Oddelte plst filtra od mriezkovej Gchytky a ochrany.
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4.  Stara plst zlikviduijte v stllade s miestnymi predpismi a opatrne vlioZte novi plst medzi mriezkovi
Gchytku a ochranu.

5,

Premiestnenie alebo uskladnenie zariadenia
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iy DOLEZITE: Ak potrebuijete premiestnit tlagové rieSenie HP Jet Fusion 3D na iné miesto alebo do inej

miestnosti, mali by ste poziadat o pomoc predaijcu. Toto zariadenie obsahuije citlivé stcasti, ktoré sa
pocas prepravy moézu poskodit. St potrebné Specidlne prepravné prvky a ndstroje.

Ak potrebujete trochu premiestnit stanicu spracovania v ramci tej istej rovnej miestnosti bez schodov
alebo pouzitia rimp na zmenu Grovne, vykonaite to opatrne. Mozno to budete musiet vykonat kvoli
Glohé@m, akymi su Cistenie pracovnej plochy, alebo malym éinnostiam Gdrzby, napriklad pri vymendch
filtrov. V takom pripade ju presunte na jej viastnych kolieskach len po hladkych a rovnych povrchoch v
miestnosti vys§Sej ako 2,5 m. Nepokusajte sa ist hore alebo dolu schodmi a skontroluite, ¢i nehrozi riziko
narazenia so stanicou, ¢o by mohlo spdsobit vazne poskodenie. Pri akomkolvek inom premiestiovani
poziadajte o pomoc predajcu.

Nehybte tlaciarnou na ziadne Géely bez servisnej pomoci. Pri viznamnom premiestneni zariadenia s
potrebné dalSie opatrenia tykaijlice sa balenia a kalibrécie po inStaldcii.

Ak chcete skladovat tlaciaren, stanicu spracovania a konstrukénad jednotku dihsi ¢as (dlhsi ako vikend),
najprv vygistite kazdé zariadenie a uistite sa, Ze vnitri nezostal Ziadny materidl. Pozrite Cistenie tlacovej
z6ny, vozika a konstrukcie krytu na strane 114, Cistenie pracovnej plochy na strane 210, Cistenie stanice
spracovania na strane 217 a Cistenie konstrukénej jednotky na strane 236. Vybraty materidl sa musi
uchovavat v ramci podmienok skladovania materidlu. Toto zariadenie by sa malo skladovat pri teplote
od -25 °C do 55 °C a vihkosti mensej ako 90 % (bez zrazania par). Pred opdtovnym pouzitim ho nechaijte

Kapitola 12 Udrzba hardvéru



aspon 4 hodiny prispésobovat prevadzkovym podmienkam a pred zapnutim skontroluijte, ¢i nedoslo k
zrdZaniu pdr.

V pripade kratSieho obdobia (jeden vikend), ak chcete ponechat material vnutri vyrobku, musia byt
splnené prevadzkové podmienky vyrobku.
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13 Optimalizacia kvality tlaGe

VSeobecné rady

Ak mate akykolvek problém s kvalitou tlace:

e Nadosiahnutie najlepsieho vykonu systému pouZivaijte len origindiny spotrebny materidal
a prislusenstvo od vyrobcu tlagiarne, pri ktorych bola dokladne otestovand spolahlivost a GzZitkové
vlastnosti a ktoré zarucuija bezproblémovi prevadzku a tla¢ najvyssej kvality.

e Skontrolujte, i st podmienky okolitého prostredia (teplota, vihkost) v odporicanom rozsahu.
e Skontrolujte, ¢i neuplynul datum pouzitelnosti kaziet s materidlom a tlacovych hlav.

e Skontroluite, Gi pouzivate najvhodnejSie nastavenia pre konkrétny Gcel tlace.

Najnovsie informdcie najdete na stranke:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Nasleduijlice postupy mézu pomoct vyriesit niektoré problémy s kvalitou tlace. Ak ste zistili problém,
podrobné informdcie najdete v Casti konkrétnych problémov s kvalitou tlace:

e Zarovnanie tlaGovych hldv na strane 250

e Tlac diagramu stavu tlaGovych hldv na strane 256

e Obnova (Gistenie) tlacovych hlav na strane 270

e Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System tools (Systémové ndstroje) >

Calibrations (Kalibracie) > Fusing lamps calibration (Kalibracia tavnych Ziaroviek).

RieSenie problémov so stavom tlacovych hlav

Zarovnanie tlaéovych hlav

250

Zarovnanie tlacovych hldv sa odporica v nasleduijdcich situéciéch:
e Povymene alebo opdtovnom viozeni tlacovej hlavy
e Pondaraze tlacovej hlavy

e Priproblémoch s kvalitou tlace, ktoré mézu byt spésobené chybou v zarovnani tlacovych hlav

E4 POZNAMKA: Ak sa po&as procesu zarovndvania papier omylom vysunie z tladiarne, restartuijte
proces.

Kapitola 13 Optimalizécia kvality tlace


http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support
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1. Prejdite k prednému panelu a tuknite na ikonu spotrebného materidlu, potom na kartu Printheads
(Tlacové hlavy), potom Align (Zarovnat).

> Printheads

CKCKCKCKG

Diagnostic Replace

2. Otvorte vonkaijSie dvierka €istiaceho kotl¢a, vyberte znatra dvierok kalibraény nastroj a zatvorte
dvierka.

3.  Otvorte vrchny kryt.
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4,  Vlozte kalibraény ndstroj medzi Cistiaci koti¢ a nandsaciu jednotku.

5.  Zoberte harok papiera novinového formdtu alebo formdtu A3 a prerezte ho napoly po dizke.
Umiestnite ho do spravnej polohy, pricom sa uistite, Ze zakryva cely kalibraény ndstroj. Zaistite
papier prichytkami na oboch strandch.

6. Zatvorte vrchny kryt po¢as tlace vzorky. Potom znova otvorte vrchny kryt.

7. Posunte kalibraény ndstroj do polohy 2.

8.  Zatvorte vrchny kryt pocas tlace vzorky. Potom znova otvorte vrchny kryt.
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9.

10.

M.

Vyberte kalibraény nastroj a uloZte ho do dvierok. Skontrolujte vzorku.

w Printhead alignment

A
LT T T T T T O T O O O

o1 23 456 7 8 9 101 121314151617 1819 20

R I I I O A S
01 2 3 45 6 7 8 9 1011213141516 17181920

Jo1 23 456 7 8 9 101 121314151617 18 19 20

D
LT O O o O Y Y Y A

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

E
LIS T I T T O O O

Jo1 23 4567 89 1011121314151617 181920

F

e e e e

G
LI T T T O I T O O
f101 2 3 45678

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Pre kazdé pismeno vyberte Giaru, ktord je plynula (bez zlomu v strede). Na prednom paneli zadaijte
Gislo vedla plynulej Giary. Ak vidite niekolko Ciar, ktoré sa zdaju byt plynulé, vyberte strednd.

/7 8 9 11 12

Printhead alignment

Alignment values

For each letter on the printout, enter the number where the line appears as one.

ACDEG
Al =8 |+ Bl — 6 +
|
| @ lo ¢ =3[+ p|=|a|+*
B.F
E o[+ F 0|+
-9 -0
G 0|+

Skontroluite, ¢i bolo zarovnanie vykonané spravne, tuknutim na Diagnostic (Diagnostika) na karte
Printhead (TlaGova hlava). Umiestnite ndstroj pokryty papierom znova do polohy 1a po tlaci
skontroluite, ¢i je trojuholnik vo vSetkych pripadoch vedla plynulej Eiary. Ak je, zarovnanie je spravne.

Ak nie je nad trojuholnikom plynuld Eiara, vzorka by sa mala doladit. Ak tak chcete urobit, vyhladaite
vo vzorke plynull €iaru a pridaite jej €islo k Cislu, ktoré ste pouzili predtym. Ak je napriklad plynula
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Giara nad -2 a Cislo, ktoré ste zadali, bolo 12, zmefite ho na prednom paneli na 10 a tuknite na Finish
(Dokongit).

Ak sa zdd, Ze vSetky Giary vo vzorke sU preruSeng, zopakuijte zarovnanie.

Odporuica sa opakovane tlacit diagnosticky diagram dovtedy, kym v8etky vzorky nebudi dokonale
zarovnaneé.

Hlasenia na prednom paneli meradla dobrého stavu tlacovej hlavy

Opisy hlaseni a ¢innosti

Meradlo dobrého stavu tlacovej hlavy sa zobrazuje na niekolkych miestach na prednom paneli.
Napriklad ho mézete vzdy skontrolovat na obrazovke podrobnych informacii o tlacovej hlave.

¥ Printhead 1: AA X
Ready
PRODUCT NAME WARRANTY
3D600 Out of warranty
INSTALL DATE AGENT USED
4/28/20 9400 ml
USAGE TIME SERIAL NUMBER
1836 h 2-1-1065739-47-2093
| PRODUCT NUMBER
N FOKOBA

HEALTH GAUGE
Printhead is performing as expected.

Meradlo dobrého stavu tlacovej hlavy ma tri Grovne:
e Nie je problém s tryskami tlacovej hlavy.

BA HeatTH GaUGE
Printhead is performing as expected.

e Tlacova hlava ma relativne malo upchatych trysiek. Je nepravdepodobné, ze by to spdsobilo chyby
vo vytlaéenych dieloch, ale mohlo by sa to stat.

HEALTH GAUGE
Printhead has clogged nozzles.

Part quality may be affected. Consult user guide: Print-quality optimization >
Printhead health troubleshooting.

e Tladova hlava ma viac upchatych trysiek, o moze sposobovat chyby vo vytlagenych dieloch.

[ HeaLTH GAUGE
Printhead is underperforming.

Part quality is likely to be affected. Consult user guide: Print-quality
optimization > Printhead health troubleshooting.
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RieSenie problémov

Existuji dva hlavné ndstroje na zistovanie upchatych trysiek:

e Skontrolujte obrazovku stavu trysiek. Pozrite si Gast Stav trysiek na strane 255.

e Vytlacte diagram stavu tlacovych hldv (len pre trysky na tavné pripravky). Pozrite si Gast Tlac
diagramu stavu tlaGovych hldv na strane 256.

Stav trysiek

Stav trysiek mdzete zobrazit pomocou predného panela.

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na System tools (Systémové nastroje) > Drop-

detector utilities (Pomocky detektora kvapiek) > Show nozzle status (Zobrazit stav trysiek). Zobrazi sa
nasledujlica obrazovka:

SHOW NOZZLE STATUS

SHOW NOZZLE STATUS |

Printhead 1

Printhead is performing as expected.

Number of nozzles out:

Printhead 2

| Die 1:
Die2:
Die3:
Die 4:

|
|
|
| Die5:

Number of nozzles out:
2(DA) 2 (FA)

Printhead is performing as expected.

2(0A) 1 (FA)
0(0R) 2 (FA)
2(0A) 1 (FA)
2(DA) 2 (FA)

Printhead 2

Printhead s performing as expected.

Number of nozzles out:

Die1:
Die2:
Die3:
Died:
Die5:

1(08) 6(FA) I
0(0A) 6(FA) 1
1(DA) 4 (FA) |
3(0A) 4(FR) |
2(DA) 3(FA) |

Printhead 3

Printhead is performing as expected.

Number of nozzles out:

Diel: 1(0a) 6 (FA)

0(DA) 6 (FA)
1(0R) 4(FA)
3(DA) 4 (FA)
2(0a) 3(FA)

Die2:
Die3:
Died:
Die5:

| Die 1:
Die 2:
Die 3:

— U 5
Swipe up :
1

Die 5:

Printhead 3

Printheadis performing as expected.

0(DA) 2(FA) I
0(DA) 1(FA) I
1(08) 3 (FR) I
|
|

4(DA) 13 (FA)

)
Press any key to exit

Zoznamy ukazuija pocet upchatych trysiek v kazdej dyze pre kazdy pripravok, detailizacny pripravok (DA)
a tavny pripravok (FA). Ide o normdlne poradie: tlacové hlavy 1-2-3 od zadnej po predni stranu tlaciarne a
v kazdej tlacovej hlave dyzy 1-2-3-4-5 tiez od zadnej po prednu stranu tlaciarne.

Napriklad v priklade vySSie dyza, ktord je najblizSie k prednej strane tlaciarne, ¢o je tlacova hlava 3, dyza
5, ma 4 upchaté trysky v detailizaénom pripravku a 13 upchatych trysiek v tavnom pripravku (modré
zakrazkovanie).

Ako meradlo dobrého stavu savisi s poctom upchatych trysiek

V nasledujticej tabulke je uvedeny sthrn vztahu medzi upchanymi tryskami a meradlom dobrého stavu.

Maijte na pamdti, ze analyza v tlaCiarni je dokladnejSia a berie do Gvahy viac ako len pocet upchatych

trysiek.

Tabulka 131 Upchaté dyzy

Upchatédyzy  Hlasenie meradla dobrého stavu Ginnost
0-99 Printhead is performing as expected (TlaGova hlava Ni¢ nie je potrebné
funguije podia o&akavani)
100-119 Prechod na Printhead has clogged nozzles (Tlacova Ked'je to praktické (medzi Glohami), pozrite Co robit,
hlava ma upchaté trysky) ak tlaGoveé hlavy prejavuii tieto chyby na strane 270
120 -149 Pravdepodobne Printhead has clogged nozzles

(Tlacova hlava ma upchaté trysky)

RieSenie problémov
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Tabulka 131 Upchaté dyzy (pokraGovanie)

Upchatédyzy  Hlasenie meradla dobrého stavu Ginnost
150 -169 Prechod na Printhead is underperforming (Vykon Pozrite si ast Co robit, ak tladové hlavy prejavuijd
tlaGovej hlavy je nedostatocny) tieto chyby na strane 270
170+ Pravdepodobne Printhead is underperforming (Vykon
tlacovej hlavy je nedostatocny)

Vzdy, ked'je poCet upchatych trysiek v jednej alebo viacerych dyzach/pripravkoch v jednej tlacovej hlave
viac ako 900 (maximum je 1056), je velmi nepravdepodobné, Ze by sa tak vela trysiek odrazu upchalo.
Preto mozu byt priciny tieto:

e Mohli by to byt skutocne upchaté trysky po nejakej poékodzuiﬂcej udalosti, napriklad néraze vozika
do materidlu. V takom pripade postupuite podla pokynov v Easti Co robit, ak tlacové hlavy prejavuid
tieto chyby na strane 270.

e Mohlo by ist o problém s kalibrdciou detektora kvapiek. Tuknite na ikonu Settings
(Nastavenia) @ potom na System tools (Systémové ndstroje) > Calibrations (Kalibracie) >
Drop-detector calibration (Kalibracia detektora kvapiek).

e Mohlo by ist o problém pripojenia v danej tlacovej hlave. Skiiste znova nasadit dant tlacovi hlavu,
pozrite ¢ast Tlacoveé hlavy na strane 44 (po odstrdneni tlacovej hlavy moZete znova viozit t istd
tlaGova hlavu).

Po tychto ¢innostiach spustite rutinu obnovenia tlaGovych hiav 1 na vynatenie aktualizdcie uvedeného
dobrého stavu. Pozrite si ast Obnova (Cistenie) tlacovych hldv na strane 270.

Ak sa problém nevyriesi, tlacova hlavu vymerite za novi. Ak sa problém ani tak nevyriesi, obrdatte sa na
servisného pracovnika.

Tla¢ diagramu stavu tlacovych hlav

Diagram stavu tlacovych hldv mdzete pouzit na vyhodnotenie stavu trysiek tlacovych hldv.

1. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na Part quality

troubleshooting (RieSenie problémov s kvalitou dielov) > Printhead status plot (Diagram stavu
tlacovych hlav).
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2. Otvorte vonkaijSie dvierka Gistiaceho kotl¢a, vyberte znatra dvierok kalibraény néstroj a zatvorte
dvierka.

3. Otvorte vrchny kryt.

4.  Vlozte kalibracny ndstroj medzi istiaci kotlG¢ a nandsaciu jednotku do lubovolnej z dvoch pozicil.

o

/
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5. Polozte novinovy format alebo harok formatu A3 pradzdneho papiera na kalibraény ndstroj.

6. Zatvorte vrchny kryt.
7. Naprednom paneli stlaéte tlagidlo Next (Dalej).
8. Vyberte kalibracny ndstroj a vratte ho spat do vnitra dvierok Gistiaceho kotica.

Vytlac¢i sa nasleduijici obrazok:

Printhead 1 | Printhead 2 | Printhead 3

E4 POZNAMKA: Detailizaény pripravok, na obrdzku vyssie zndzorneny Zltou, nie je normdine viditelny.
Niekedy sa vSak mbze Ciastocne objavit vo velmi svetlom odtieni sivej.

Ako sa vysvetluje diagram stavu tlaGovych hlav

Na sledovanie diagramu pouZite lupu s 10-ndsobnym zvacSenim. St tam vzorky zodpovedajice
jednotlivym tlaGovym hlavam, tlacovej hlave 1, tlaGovej hlave 2 a tlaGovej hlave 3.

Kazda z nich ma dve sekcie: Porovnaite a urcte.

Porovnanie: Tavenie

Tato sekcia ukazuije izolované (alebo jednotlivé) trysky. MoZete ju pouzit na vyhodnotenie skiimanim
percenta ndhodnych chybaijicich trysiek v oblasti tlaGovej hlavy.
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Ndahodné chybaidce trysky maji ovela mensi vplyv na mechanické vlastnosti ako chybailice trysky

nasleduijlce za sebou.

Nie je jednoduché vizudine odhadnt percento chybaijlcich trysiek; preto sa v tabulke niZsie uvedené

nejaké pomacky.

Tabulka 13-2 Specifikdcie

Chybajic | Vplyv na mechanické viastnosti Zobrazenie

e trysky

10% Ziadne riziko chyb
T 0
A
O 0
FA A
WA
A

15% Ziadne riziko chyb

UM
LR AR
O O O

O T

A A
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Tabulka 132 Specifikdcie (pokraovanie)

Chybaijtc
e trysky

Vplyv na mechanické viastnosti

Zobrazenie

20 %

Nizke riziko chyb

A S R
R0 O
DO 40
N RN
M
B S 0 0

25 %

Nizke riziko chyb

T T
W
1A 10
I

TR RO
VR

30%

Vysoké riziko chyb

IRUHREY 0 RO o
CHN A
R T
(T
DU
O N 1
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Tabulka 132 Specifikdcie (pokraovanie)

Chybajlic | Vplyv na mechanické viastnosti Zobrazenie
e trysky
40 % Vysokeé riziko chyb m ” MTM
WEITERTRAALY v
:}l O 0
1 0
UL
.”iniiil;liiﬁl ]
ll'!!iiiil,fi MR
WU

Urcéenie: Tavenie

Tato sekcia ukazuje malé skupiny po sebe nasleduijdcich trysiek. Skupina vacésia, nez je urcity pocet sebe
nasleduijticich chybaiticich trysiek, mdze sposobit kaz v diele.

Tento typ kazu v tavnom pripravku méZe sposobit zIé mechanické viastnosti. Ak chyba viacero po sebe
nasledujtcich trysiek tavného pripravku, ktoré pokryvaijd 1 mm alebo viac (napriklad), diely vytlacené v

tej oblasti sa z produkcie vybera vazne poSkodené alebo dokonca prelomené na dve Casti.

/

Pravdepodobneisie je, Ze uvidite maly pocet po sebe nasledujlcich chybajicich trysiek. Vzorka na
uréenie vam umoziuije skontrolovat’ v ktor\’/ch oblostiach by mohol vzniknt]t’ problém a rozhodnﬂt’ éi

vplyvu.

UrCenie: Tavenie
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Tabulka 13-3 Tavenie

Nizke riziko vplyvu na mechanické Vysokeé riziko vplyvu na mechanické
vlastnosti: chybaija 1az 4 po sebe vlastnosti: chyba 5 alebo viac po sebe
nasledujice skupiny (1zndzornend) nasledujtcich skupin (5 znGzornenych)

KriZzové znecistenie v tlacovych hlavach

Ugelom tohto dokumentu je informovat vds o tom, ako postupovat pri krizovom znegisteni v tlagovych
hlavach. Tento dokument vysvetluje mozZné priciny a rieSenia tykajlce sa krizového znedistenia.

Co je krizové znesistenie?
KriZové znecistenie sa moze prejavit ako svetlosivé roztavené drsné okraje alebo ostrapky, jiemné Giary
alebo plochy na povrchu dielov poskodené pozdlZ osi vozika (v smere od lavej strany 16Zka k prave;j).

Ako sa da zistit?

Krizové znecistenie sa da zistit na vytlacenych dieloch, na diagrame stavu tlacovych hldv alebo
pomocou automatického zistovania.

Na vytlacenych dieloch:

e Drsné okraje alebo ostrapky.
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Left

e Svetlé znacky alebo Giary.

e Plochy, ktoré st ovplyvnené osou vozika.
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Na diagrame stavu tlacovych hlav

Po zvacseni diagramu stavu tlaGovych hlav (v tomto priklade sa zameriavame na tlacova hlavu 3)
mozZete vidiet, Ze diel, ktory by mal byt Gplne Gisty od tavného pripravku, nie je. Akondhle si to v§imnete, je
potrebné spustit rieSenie problémov s tlaGovymi hlavami.

Fusing Agent region: in this area
we should see only black lines
coming from the fusing agent.

Detailing Agent region: in this
area we should not see anything
as detailina aaent has no colour.

Automatickeé zistovanie

Pocas procesu zahrievania sa vykond Heimannova opticka kalibrécia, pri ktorej sa pomocou
detailizacného pripravku vytlaci vzorka 11 x 10 kruhov. Po dokon&eni kalibrécie sa spusti skript,
ktory pomocou snimok z kalibracie vyhladd hortice miesta. Ak algoritmus zisti liniu hortcich bodov,
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automaticky zobrazi chybu 0085-0008-0099 - Carriage Printhead with cross-contamination (Vozik -
tlaGova hlava s krizovym znecistenim).

Po vyvolani chyby systém automaticky spusti diagnostiku ,Detailing agent cleanliness” (Cistota
detailizaéného pripravku) (pozrite si nasleduijlce ¢asti), ktord pouZivatelovi umoZiuije potvrdit existenciu
krizového znegistenia a zistit, &i bolo interné alebo externé.

Tato automaticka diagnostika indikuje problém s Heimannovou kalibrdciou, takZe sa musia vykonat
vSetky Ukony, ktoré s touto kalibréciou suvisia. Nasleduijici obrézok zndzorinuje Heimannovu snimku
pocas kalibracie z dévodu znecisteného pera:

Cross-contaminated pen

Mozné priéiny a rieSenia
MozZné priciny a rieSenia krizového znecistenia tlaGovych hlav.

e Moznd prigina: Detailizaény pripravok je znecisteny v désledku hustého Sirokého dielu s najmenej
jednym okrajom zarovnanym s chybou.

Riesenie: Diel umiestnite na 16Zko Sikmo, a nie zarovnany s ktoroukolvek z dvoch osi 16Zka.

e Moznd pricina: Detailizacny pripravok je znecisteny z dévodu velkého pod&tu vrstiev pri tlaci
rovnakého okraja alebo okrajov jedného alebo viacerych dielov. Okraje s zarovnané s chybami.

Skontroluijte zvislo umiestnené diely, ktorych viaceré okraje s dlhsie zarovnané.
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Diely ohrani¢ené modrou farbou st umiestnené zvislo a st pomerne vysoké, ako je to zndzornené

na druhom obréazku nizSie. Preto sa rovnaké trysky tavného pripravku pouzivajd pre vyznamny pocet

vrstiev s velmi malym mnoZstvom detailizacného pripravku v susednych vrstvdch. Detailizacny

pripravok sa znecisti.

RieSenie: Diely premiestnite tak, aby ich okraje neboli presne zarovnané.

Problém: Detailizacny pripravok mé v danej oblasti skupinu upchatych

trysiek.

Skontrolujte meradlo dobrého stavu tlaovych hlav pomocou predného panela. Ak meradlo dobrého
stavu zobrazuje hldsenie ,Printhead is performing as expected” (Tlacova hlava funguije podla

ocakavani), spustite postup pouzivatelskej obnovy a znova skontrolujte meradlo dobrého stavu.

RieSenie: Ak meradlo dobrého stavu zobrazuije hl@senie ,Printhead is underperforming. Part quality

will be affected” (Vykon tlacovej hlavy je nedostatocny. Bude to mat vplyv na kvalitu dielov), vymeiite

vSetky ovplyvnené tlaGové hlavy.

Kryty tlaGovych hlév s nesprdvne namontované. TlaGové hlavy sa dotykaiji tryskovej dosky jednej z

tlaGovych hlév.

Mozné priciny a rieSenia
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RieSenie:

Skontrolujte gumené kryty tlacovych hlav na pravej strane tlaciarne: mali by byt vo vodorovnej
polohe a dobre upevnené na podperdach.

e MoZna pricina: Detailizacny pripravok je znecisteny v désledku vnatorného problému tlacovej hlavy.

Spustite diagnostiku ,Detailing agent cleanliness” (Cistota detailizacného pripravku): Settings
(Nastavenia) — Part Quality troubleshooting (RieSenie problémov s kvalitou dielov) — Other
diagnostics (Dalsia diagnostika) — Detailing Agent cleanliness (Cistota detailizagného pripravku).
Tlaciaren vytlaci na tkaninovy stiera¢ nasleduijlci vzor:
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Printhead 1

Printhead 2

Printhead 3

RieSenie: Ak je detailizacny pripravok Cisty, na vzorke sa objavia iba Cierne tavné Ciary. Znecisteny
detailizacny pripravok sa prejavi ako bodky alebo sivé Giary rovnobezné s lavou stranou Giernych
ciar.

Clean detailing agent Dirty detailing agent: replace the affected printhead(s)

Cisty detailizaény pripravok (obrazok viavo) znamend, Ze zistené krizové znedistenie je externé a
znedisteny pripravok bol vypusteny z tlacovej hlavy. Nie je potrebné vymena pera.

Akékolvek zafarbenie (obrazky v strede a vpravo) je priznakom interného krizového znecistenia. V
tom pripade je potrebné vymenit pero.

Ak sa vSak zisti, Ze je nesprdvne nastaveny gumeny kryt pera, odporic¢a sa spustit druhy postup
Cistenia detailizaéného pripravku.
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Nesprdavne nastaveny gumeny kryt v kombindcii s dlhodobo (niekolko dni) ne¢innou tlacovou
hlavou moze znecistit objem pripravku dostatoéne velky na to, Ze pri jedinom vykonani Gistenia
detailizaéného pripravku sa pero Uplne nevydisti.

Ak po druhom vykonani tohto postupu zafarbenie zmizne alebo zoslabne, znecistenie bolo externé
a znedisteny pripravok bol vypusteny alebo sa vypusta. V takom pripade tento postup spustajte
dovtedy, kym uz detailizacny pripravok nebude viditelny, a teda bude vycisteny. Vymena pera nie je
potrebna.

Obnova (Cistenie) tlaGovych hlav

Tlaciaren sa méZe pokusit obnovit pouzivanie nespravne funguijiceij tlaGovej hlavy jej vycistenim.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) @ potom na Part quality troubleshooting

(RieSenie problémov s kvalitou dielov) > Printhead recovery 1(Obnovenie tlacovych hlav 1). Ak sa prvotné
obnovenie Gspesne nedokonéi, méZete skisit moZnost Printhead recovery 2 (Obnovenie tlacovych hldv

2).

Co robit, ak tladové hlavy prejavuija tieto chyby
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1

Skuste obnovit ovplyvneni tlagovi hlavu &i hlavy.

Pozrite si cast Obnova (Cistenie) tlacovych hldv na strane 270. Zacnite s operdciou obnovenia 1,
potom znovu vytlacte diagram stavu tlacovych hldv, aby ste mohli skontrolovat jej G&inok. Ak este
stale vidite chybné trysky, skiste operdciu obnovenia 2.

Zmeiite usporiadanie dielov.

Ak je to mozZné, niekedy je to velmi priamodciare. Jednoducho premiestnite diely nasleduiticej Glohy
na miesta v tlaéovom 16zku, ktoré nebudi ovplyvnené chybnymi tryskami.

Priklad je zobrazeny nizsie. ZIté Siary predstavuiji plochy s moznymi kazmi; Servené &iary
predstavuiju plochy s pravdepodobnymi kazmi; v modrych elipsé@ch sa nachadzaji diely ovplyvnené
chybnymi tryskami. Na lavej strane je vela dielov ovplyvnenych Zltymi a Gervenymi iarami; na
pravej strane su diely preskupené tak, Ze iba jeden diel je ovplyvneny Zltou Ciarou.

Tabulka 13-4 Co robit, ak tladové hlavy prejavuiu tieto chyby
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Na porovnanie je umiestnenie kazdej tlacovej hlavy a dyzy vzhladom na [6Zko zndzornené nizSie.
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Die 2

Printhead 1 Die 3
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Die 2

Printhead 3 Die 3

€ peayuug

Die 4

Die 5

3.  Vymeite ovplyvneni tlaGov( hlavu &i hlavy.

Ak obnovenie tlaGovych hldv nie je dostatocne Gcinné, mbéZete vymenit nespravne funguijlcu
tlacova hlavu za nova.

Kontrola pradenia vzduchu

Aby bol vykon tlaciarne optimalny, okolitd teplota by sa mala udrziavat v rdmci stanoveného rozsahu
(pozrite si sprievodcu pripravou miesta pouzivania) a pridenie vzduchu do tla¢iarne a z tla¢iarne by
malo byt nerusené.

e Skontroluite, ¢i vstup do tlaGovej zény (za tlaciariou) nie je blokovany Ziadnymi prekazkami.

e Skontrolujte, Ci ventilatory na vrchnej Casti tlaCiarne nie su blokované ziadnymi prekazkami.

Kalibracia tavnych ziaroviek

Tato cast vysvetluje kroky potrebné na vykonanie Gspesnej kalibracie tavnych Ziaroviek v zavislosti od
dostupnych materidlov a ako mézu vysledky kalibrdcie tavnych Ziaroviek ovplyvnit kvalitu dielov.

Tato prirucka obsahuje pokyny o tom, ako vykonat kalibrdciu tavnych Ziaroviek pomocou réznych
dostupnych metéd (pouzitie materidlu alebo kalibraéného zasobnika) a vysvetlenie faktorov Skalovania
ziskané pocas kalibrécie tavnych ziaroviek a ako ovplyviuijd kvalitu dielov.

Ugelom kalibrdcie tavnych Ziaroviek je skontrolovat, &i Ziarovky funguit v ramci $pecifikdcii. Je do Gvahy
faktory Skalovania pouzité v kazdom module tavnych Ziaroviek, v zavislosti od jeho stavu.

Kalibracia tavnych zZiaroviek by sa mala vykondavat v nasleduidcich situdciach:
e Povymene ktorejkolvek tavnej Ziarovky

e Po zobrazeni vyzvy na prednom paneli

Kontrola pradenia vzduchu 2N



Kalibracia tavnych Ziaroviek s materidlom PA12 alebo PA11

Pred spustenim kalibrdcie tavnych Ziaroviek by mala mat tlaciareii a jej materidl teplotu okolia.

Ak sa tloha préave dokongéila, bude potrebnd aspon 1 hodina chladenia s otvorenym vrchnym krytom
alebo 2 hodiny so zatvorenym vrchnym krytom. Ak kalibrdaciu spustite, ked'tlaCiaren eSte nie je
dostatocne vychladend, na prednom paneli sa zobrazi upozornenie

Skontroluijte, €i st splnené nasledujice podmienky:

e Na kalibraciu tavnych Ziaroviek pouzite 100 % cerstvy materidl. Pokial mozno, pouZite PA12, ak je k
dispozicii

e Vyberte stpravu na odsévanie vzduchu pocas kalibrécie tavnych ziaroviek
e \yGistite ochranné skld tavnych Ziaroviek podla pokynov v pouzivatelskej prirucke

Ak chcete spustit kalibraciu, prejdite k prednému panelu, tuknite na poloZzku a potom na
polozku {&System tools > Calibrations > Fusing lamps calibration (Kalibrécie systémovych ndstrojov)
> tavné ziarovky.

Na prednom paneli sa zobrazi tlagiarinou odhadovand relativna vihkost, ktort by ste mali normdlne prijat,
ale mozete ju upravit v tychto pripadoch:

e Ak mate kalibrovany snima¢ vihkosti (lepsi, ako je zabudovany snimag tlaciarne).

e Zabudovany snimac tlagiarne nemdze uviest Gdaj mimo rozsahu 10 % - 90 %. Ak uvadza 10 % alebo
90 %, moze byt chybny. Okrem toho, ak je relativna vihkost naozaj mimo rozsahu 10 % - 90 %,
tlaGiaren sa pouziva mimo jej uréenych podmienok prevadzky.

e Akjerelativna vihkost 60 %, korekcia vihkosti je nulovd. Preto, ak nechcete korekciu vihkosti, mézZete
zadat hodnotu 60 %.

Postupuite podla pokynov na prednom paneli. Nechaijte 20 - 30 mindt na dokoncenie procesu.

Kalibracia vrati faktory Skalovania pre lavi a pravi Ziarovku, ktoré by mali byt v rozsahu 0,9 - 11. Zobrazi
sa aj stav kalibracie tavnych ziaroviek. Jednotlivé stavy budi vysvetlené v nasleduijdcich Castiach.

Kalibracia tavnych Ziaroviek s kalibraénym zdsobnikom

212

PouZivanie kalibracného z@sobnika sa odporica len vtedy, ak nie je na mieste zdkaznika k dispozicii
Ziadny material PA 12 alebo PA 11.

Ak je to mozZné, vZzdy sa odporaca, aby sa kalibracie tavnych ziaroviek vykondvali s novym materidlom
PA 12 alebo PA 11, pretoZe sa zvySuje presnost kalibracie. Ak ma zdkaznik k dispozicii len PA 12 GB alebo
Estane® 3D TPU M95A, mozZno pouZit kalibraény zasobnik.

Po prvé, kalibraény zasobnik musi byt synchronizovany s kazdou tlaciariiou pred jej Standardnym
sposobom kalibrécie tavnych Ziaroviek. Tato synchronizacia pozostéva zo dosiahnutia opravnej hodnoty;,
ktord bude platna len pre urcita tlaciaren. To znamend, Ze kalibracny zasobnik bude mat viaceré opravné
hodnoty, jednu pre kazda tlaciaren. Je vSak mozné, Ze pre ten isty zdsobnik méZzu mat rozne tlaciarne
rovnakd opravni hodnotu.

Opravna hodnotu ziska tlaciaren automaticky. MoZno ho vSak ziskat len vtedy, ked'sa v tlaciarni pouZziva
platna kalibracia. Ak chcete dosiahnut opravni hodnotu, tlaiaren by mala mat Gspesnu kalibraciu
tavnych Ziaroviek.

Na ziskanie opravnej hodnoty postupuite podla tychto krokov:
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1. Nainstalujte najnovsie vydanie firmvéru.

2. Polozte zasobnik na platformu konstrukénej jednotky podla pokynov uvedenych v letdku servisnej
sUpravy kalibraéného zdsobnika.

3. Vlozte konstrukéni jednotku.

4. Na prednom paneli tuknite na polozku {&:Maintenance > Calibrate fusing lamps (Udrzba a kalibrécia
tavnych Ziaroviek) pomocou kalibraéného zdsobnika > Adjust calibration tray offset (Upravit
odsadenie kalibraéného zasobnika).

5. Postupuijte podla pokynov na prednom paneli.

6. Po dokonéeni procesu sa na prednom paneli zobrazi nasledujlca obrazovka. Poznacte si vysledok
opravy kalibraéného zasobnika. Tato hodnota bude platnd len pre tento zasobnik v tejto Specifickej
tlaciarni:

B e ey

ADJUST CALIBRATION TRAY OFFSET

Calibration tray adjustment - step 2 success

Calibration-tray correction result: 16.000

Take note of this board correction result for this specific printer and board
Tap OK to continue

CANCEL

Tato opravnd hodnota sa musi pouzit pri kalibracii tavnych Ziaroviek so zdsobnikom. PouZivatel bude
prostrednictvom predného panela pozadovany na zadanie hodnoty pred vykonanim kalibrécie.

Ak chcete kalibrovat tavné ziarovky pomocou zdsobnika, na prednom paneli postupuite podla tejto
drahy: UdrZzba >Kalibrovat tavné Ziarovky s kalibraénym zdsobnikom > kalibrovat tavné Ziarovky pomocou
kalibraéného zasobnika.

Kalibraciu vykonaijte podla pokynov na prednom paneli.

Kalibracia vrati faktory Skalovania pre lava a prava Ziarovku, ktoré by mali byt v rozsahu 0,9 - 1,1.
Zobrazuije sa tiez stav kalibracie tavnych Ziaroviek.

Faktory skalovania tavnych Ziaroviek

Po kalibrdcii tavnych Ziaroviek s materiaglom PA 12 alebo PA 11 alebo kalibracnym zdsobnikom sa na
prednom paneli zobrazi stav kalibracie a faktory Skalovania lavej aj pravej tavnej Ziarovky.
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Hodnoty faktora zmeny mierky uréuiju stav kalibrécie a poskytuji délezité informécie na pochopenie
toho, ako bola kvalita dielov pred kalibrdiciou ovplyvnend, a tieZ ako ju mozno upravit pri budicich
Glohéch.

Stav kalibracie tavnych Ziaroviek

Kalibracia tavnych zZiaroviek vrati platny, vystrazny, neplatny alebo chybovy stav.

e \alid (Platné): Kalibracia bola vykonana spravne a faktory Skalovania patria do rozsahu normainei
operativnej hodnoty.

e Warning (Upozornenie): MézZete tlacit, ale je tam riziko nedostatoéného vykonu, ak pouzijete rychly
profil tlace.

¢ Invalid (Neplatné): NemoZete tlacit, pretoZe nie je k dispozicii dostato&ny vykon na tlaé s vyvazenym
profilom tlace.

e Error (Chyba): Kalibracia sa nedokongila, takZe nie je k dispozicii Ziaden vysledok.

— Ak zlyha pocas procesu vrstvenia, vyskytol sa problém so systémom vrstvenia. Skdste to znova
alebo na potvrdenie pouzite ind konStrukéni jednotku.

— Ak zlyha pri spracovani Gdajov, ide zvycajne o problém pri spracovani internych informacii a
zvycajne zmizne po reStartovani tlaciarne.

Pochopenie faktorov zmeny mierky
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Faktory Skdlovania automaticky upravujd mnozstvo energie, ktort budi tavné ziarovky pocas tlace
uplatiiovat, aby sa zohladnili faktory, ako st napriklad charakteristiky tavnych Ziaroviek, sklo tavnych
Ziaroviek, opotrebovanie modulov tavnych Ziaroviek atd.

Menovity faktor zmeny mierky (hodnota 1) znameng, Ze sa v energii tavnych Ziaroviek nebudu robit
Ziadne Gpravy. Faktor Skalovania tavnych Ziaroviek nizsi ako 1znamend, Ze mnozstvo pouZitej energie
sa zvysi, zatial ¢o faktor zmeny mierky nad 1 sposobi zniZzenie mnoZstva energie pouZzitého tavnymi

Ziarovkami.

Faktory Skdlovania tavnych Ziaroviek pésobia podobnym spésobom ako Gprava energie tavnych
Ziaroviek, ale len preto, aby sa zohladnili malé zmeny tavnych Ziaroviek. Z tohto dévodu sa kalibracia
tavnych Ziaroviek musi vykondvat pravidelne alebo po vymene tavnej Ziarovky, aby sa napravil vplyv
akejkolvek zmeny hardvéru alebo opotrebovaného prvku.

Pochopenie je to dolezité, pretoze to méze mat vplyv na kvalitu dielov. Za predpokladu, Ze tlaCiarei bola
vyladend podla pokynov, ak sa problémy s kvalitou dielov zaéni objavovat po kalibracii tavnych Ziaroviek,
pricinou méze byt nespravna kalibrdcia tavnych Ziaroviek, najma ak faktory Skalovania sa vyrazne liSia
od predchadzajtcich hodnét. V takom pripade skontrolujte vSetky kroky uvedené vysSie a zopakuijte
kalibréciu tavnych ziaroviek.

Naopak, ak predpokladdme, Ze kalibrdcia tavnych Ziaroviek je spravna, velké rozdiely v faktoroch
Skalovania v porovnani s predchddzajlcou hodnotou, ktoré nemozno zohladnit zmenami hardvéru,
moZzu signalizovat, Ze energia tavnych Ziaroviek pouZité v predchdadzajicich produkcidch nebola
primerand. Kvalita dielov v predchdadzajdcich Glohdch mohla byt ohrozend z dévodu nesprdavnych
faktorov Skdlovania.
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Manuainy vyber faktorov Skdlovania

Faktory Skalovania je mozné upravit aj manudlne. Tato moznost sa mdze pouzit v pripade nesprdvnej
alebo podozrivej kalibracie tavnych Ziaroviek, pripadne ak sa problémy s kvalitou dielov objavia v
ddésledku zmien faktorov Skalovania, aby sa vratili k predchadzajicim hodnotam.

Ak chcete nastavit faktory mierky manudine, tuknite na polozku , potom na polozku {6:Systémové
ndastroje > kalibrovat tavné Ziarovky s menovitymi hodnotami.

Potom vyberte poZadovany faktor zmeny mierky spomedzi troch moznosti - Low (Nizka) (0,92), Medium
(0,95) alebo High (Vysoka) (0,98). Upozorfiujeme, Ze nizka hodnota zodpovedd mensiemu faktoru zmeny
mierky, ktory poskytne vyssie mnozstvo energie, zatial o moznost High (Vysokd) zodpovedd vacsSiemu
faktoru mierky, €o ma za nasledok menej energie spotrebovanych tavnymi Ziarovkami. Rovnaka zmena
mierky sa pouzije na moduly, pravi a lavd, bez ohladu na skutoéni GEinnost kaZzdého z nich.
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14 Informacie o objednani

V tejto kapitole ndjdete zoznam spotrebného materidlu, prislusenstva a ich €isel sG¢asti, ktoré boli k
dispozicii v Case pisania tohto dokumentu.

Obratte sa na svojho zastupcu podpory a overte si, i je poZadovany tovar dostupny vo vasej oblastia
pre vas model.

Tabulka 141 Gislo sG&asti

Cislostdasti Nédzov

MOP45A Konstrukéna jednotka HP Jet Fusion 3D
FOKO8A Tlaova hlava HP 3D600

V1Q77A Tlacova hlava HP 3D710 (len pre 4210)

V1Q60A 3-litrovy tavny pripravok HP 3D600

V1Q63A 5-litrovy tavny pripravok HP 3D700

V1Q78A 5-litrovy tavny pripravok HP 3D710 (len pre 4210)
V1Q61A 3-litrovy detailizaény pripravok HP 3D600
V1Q64A 5-litrovy detailizaény pripravok HP 3D700
V1Q79A 5-litrovy detailizaény pripravok HP 3D710 (len pre 4210)
VIQ66A Cistiaci kotac HP 3D600

V1IR20A HP 3D HR PA 121400 L/600 kg

VIR23A HP 3D HR PA12 GB 1400 L/700 kg
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15 RieSenie problémov

Nasledujuce casti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Vstup do ponuky Diagnostics (Spastaci rezim sluzby)
Tato ponuka poskytuije pristup k pod ponukam tykajlcimi sa diagnostickych testov a pomécok,
servisnych pomoécok pre diagnostiku a Gdrzbu.

Diagnostické testy a pomdcky

Testy a pomocky tykajlce sa ¢innosti e-boxu, napdjacej skrinky, horného vyhrievacieho, tavného
systému, ADS, SVS, HDD, chladenia, pouZivatelského rozhrania, vozika, systému skenovacej osi, systému
nandsacej jednotky, elektroniky konstrukénej jednotky, spravy materidlu a vyhrievania konstrukénej
jednotky.

Vstup do ponuky Diagnostics (Spastaci reZzim sluzby)
Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému. Skdr nez zacnete, precitajte si vSetky kroky.

1. Skontrolujte, Gi je tlaciaren vypnutd pomocou tlacidla napdjania na boku predného panela, a nie
vypinacom napdjania na zadnej strane tlaciarne.

2. Stlacte a uvolnite tlacidlo napd@jania a zapnite tlaciaren.

3. Pocas spustania tlagiarne sa pozrite na obrazovku a pockaite, kym sa objavi ikona [@). Ak sa ikona
nezobrazi skor, ako sa zobrazi vyzva Inicializacia, reStartuite tlaciaren a skdste znova.

4. Stlacte a podrzte ikonu [@) ktord potom zacne blikat. Potom uvidite nasleduijlicu obrazovku:
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Stlacte a uvolhite tri ikony, jednu za druhou, v tomto poradi:

a. B
b. =
c

DOLEZITE: Ikony nestlacaijte siéasne. Stladte kazdd ikonu a pred stladenim dalSej ikony ju
uvolnite.

Sest ikon na bokoch predného panela v&etko Styrikrat zablika. Ak sa to nestane, znamend to, Ze
vstupnd sekvencia zlyhala a budete ho musiet restartovat a skasit to znova.

Pockaite, kym tlaCiaren nedokonci sekvenciu inicializcie, a neukazuje ponuku Diagnostika.

V ponuke Diagnostika sa posunite nahor alebo nadol potiahnutim prstom nahor alebo nadol na
prednom paneli a stlacenim ikony vyberte poZzadovani moznost.

POZNAMKA: Diagnostické testy a pomécky funguii v §pecidlinom rezime, ktory nevyzaduie Gplna
inicializaciu tlaciarne. Ak ste teda dokoncili test, je potrebné pred op&tovnym pokusom o tla¢ alebo
pred spustenim dalSieho testu vypn(t tlaciaren a znova ju zapn(t.

POZNAMKA: V niektorych pripadoch predny panel nemusi reagovat na rychle stlagenia ikony. Ked'
stladite ikonu, najlepsie je stlacit ju tmyselne priblizne jednu sekundu.

POZNAMKA: Ak sa tlagiaref poéas testu “zablokuje”, vratte sa na krok 1vyssie a retartujte
tlaCiaren od zaciatku.

Vzhlad ponuky Diagnostic (Diagnostika)

Nasleduijica ¢ast obsahuje podrobné informdcie o tejto téme.

Diagnostics menu

Diagnostics

0001 E-box >
0010 Power Box >
0016 Top Heating >
0020 Fusing System 5
0022 ADS >

0030 Service Station b
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16 Systémové chyby

Uvod

Systém moze obcas zobrazit systémovi chybu skladajicu sa z Eiselného kddu obsahujiceho 12 Gislic,
po ktorom nasleduje odporicany Gkon, ktory by ste mali urobit.

Vo v@cSine pripadov sa zobrazi vyzva na reStartovanie zariadenia. Pri spusteni dokdze tlaciaren alebo
stanica spracovania lepsie diagnostikovat problém a mozno ho dokéze automaticky opravit. Ak problém
po restarte pretrvava, pripravte si ¢iselny kod z chybového hldsenia a obratte sa na zGstupcu podpory.

Pokyny pre niektoré konkrétne hldsenia st uvedené nizsie. V inych pripadoch postupuite podia pokynov v
hléseni.

V kaZdom kode chyby sU tlacové hlavy ocislované podla obrdazka nizSie:

1. Zadna tlacova hlava
2. Stredna tlacova hlava

3. Predna tlacova hlava

0085-0008-0X94 Vozik - TlaGova hlava - Extrémne vysoka
teplota

(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)

Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlaGovi hlavu a odvdzte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si Gast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracujte nasleduijtcimi krokmi.

2. Vygistite kontakty tlagoveij hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlaGovej hlavy na strane 149.

3. Ak problém pretrvava, vymente tlaGovd hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacova hlavu: pozrite si cast
TlaCové hlavy na strane 44.
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4.  Vyhladajte v softvéri Gasti Glohy, ktoré s prili§ husté a skiste zmenit orientdciu. Ak mate problém s
odretymi vrchmi alebo poklesnutymi Sastami, zacnite s malou oblastou na tavenie a aj skoncite
s malou oblastou na tlag/tavenie. To mozno lahko dosiahnut otoGenim dielu v uréitom uhle:
Spolo¢nost HP odportica otoGenie dielu o viac ako 20 stupiiov, aby sa minimalizovalo vytvaranie
schodikov.

0085-0008-0X86 Vozik - Tlacova hlava - Prilis vysoka teplota
(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlacovi hlavu a odvdzte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasledujicimi krokmi.

2. Vyhladaijte v softvéri Gasti Glohy, ktoré st prili§ husté a skiste zmenit orientdciu.

0085-0008-0X95 Vozik - Tlacova hlava - Extrémne nizka teplota
(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlacovi hlavu a odvdzte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasledujicimi krokmi.

2. Vysistite kontakty tladovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na strane 149.

3. Ak problém pretrvava, vymente tlacova hlavu s inou a skontroluite, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
TlaCové hlavy na strane 44.

0085-0008-0X87 Vozik - Tlacova hlava - Prili§ nizka teplota
(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlacovu hlavu a odvazte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasleduijicimi krokmi.

2. Vygistite kontakty tlacovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlaGovej hlavy na strane 149.

3. Ak problém pretrvava, vymente tlacova hlavu s inou a skontroluite, ¢i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacova hlavu: pozrite si Gast
Tlacové hlavy na strane 44.

0085-0008-0X82 Vozik - Tlagové hlava - Udaje nereagui
(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlaCovi hlavu a odvdzte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasledujicimi krokmi.
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VyGistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si &ast Cistenie kontaktov tlaGovej hlavy na strane 149.

Ak problém pretrvava, vymente tlaGova hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
TlaCoveé hlavy na strane 44.

0085-0008-0X98 Vozik - TlaGova hlava - Chyba prenosu

(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)

Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1

Vlyberte tlacova hlavu a odvazte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracujte nasleduijicimi krokmi.

Vygistite kontakty tlaGovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na strane 149.

Ak problém pretrvava, vymerite tlacovu hlavu s inou a skontrolujte, ¢i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacova hlavu: pozrite si Cast
Tlacové hlavy na strane 44.

0085-0008-0X96 Vozik - Tlacova hlava - Neuspesna kalibracia

energie

(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)

Kde X predstavuie Cislo tlaCovej hlavy.

1

Vyberte tlacovi hlavu a odvazte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si Cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasledujicimi krokmi.

VyGistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si &ast Cistenie kontaktov tlaGovej hlavy na strane 149.

Ak problém pretrvava, vymente tlacovia hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
TlaCové hlavy na strane 44.

0085-0008-0X93 Vozik - Tlacova hlava - Netspesna plynulost

(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)

Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1

Vlyberte tlacova hlavu a odvazte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasleduijicimi krokmi.

Vygistite kontakty tlaGovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na strane 149.

Ak problém pretrvava, vymerite tlacovu hlavu s inou a skontrolujte, ¢i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacova hlavu: pozrite si Cast
Tlacové hlavy na strane 44.

0085-0008-0X98 Vozik - Tlacova hlava - Chyba prenosu
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0085-0008-0X85 Vozik - TlaGova hlava - Neaspesna logika
(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlaGovi hlavu a odvdzte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasleduijicimi krokmi.

2. Vyagistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlaGovej hlavy na strane 149.

3. Ak problém pretrvava, vymente tlaGovd hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymerite tlacovi hlavu: pozrite si Sast
Tlacové hlavy na strane 44.

0085-0008-0X10 Vozik - TlaGova hlava - Napétie mimo rozsahu
(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)

Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlaGovi hlavu a odvdzte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Tlacové
hlavy na strane 44. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasledujicimi krokmi.

2. Vysistite kontakty tladovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na strane 149.

3. Ak problém pretrvava, vymente tlacova hlavu s inou a skontroluite, ¢i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
Tlacové hlavy na strane 44.

0085-0013-0X01 Vozik - Nastrekovac - Nespravna éinnost

Kde X je:

1. Nastrekovac na tlacovej hlave 1
2. Nastrekovac na tlacovej hlave 2
3. Nastrekovaé na tlacovej hlave 3

Nastrekovac je nesprdvne pripojeny alebo je jeho kabel poSkodeny. Len odpojte a opdtovne pripojte
kabel nastrekovaca. Pozrite si Cast \/ymena nastrekovaca na strane 168, krok 1 na odpojenie kabla
nastrekovaca a krok 4 na jeho opdtovné pripojenie.

Ak problém pretrvava aj po napraveni pripojenia, je mozné, ze je poSkodeny samotny nastrekovag. V
takom pripade vymeiite prislusny nastrekovag. Pozrite si Cast V/ymena nastrekovaca na strane 168.

0085-0013-0X33 Vozik - Nastrekovac - PriliS vysoky prad

Kde X je:
1. Nastrekovac na tlaCovej hlave 1
2. Nastrekovac na tlacovej hlave 2

3. Nastrekovaé na tlacovej hlave 3
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Nastrekovac je poSkodeny. Vymeiite prislusny nastrekovac. Pozrite si Cast Vymena nastrekovaca na

strane 168.

-

0085-0013-0X41 Vozik - Nastrekovac - Unik

Kde X je:

1. Nastrekovac na tlacovej hlave 1
2. Nastrekovac na tlacovej hlave 2
3. Nastrekovaé na tlacovej hlave 3

Vo vzduchovom obvode nastrekovaca dochadza k Gniku. NajpravdepodobnejSou pricinou je, Ze porty
nastrekovaca boli nesprévne viozené pri zaisteni tlacovej hlavy. Znova zaistite prislusna tlacovu hlavu.

Porty nastrekovaca s dva malé vzduchové porty pod zdklopkou, ktoré musia zapadnat do dvoch
otvorov hornej tlacovej hlavy.

Pozrite si Gast Tlacové hlavy na strane 44, kroky 5 a 6 na uvolnenie a zdvihnutie zdklopky, krok 12 a 13 na
zaistenie spravneho vloZenia portov nastrekovaca a krok 14 na jeho zatvorenie.

DOLEZITE:  Stadi zdvihnat zaklopku a zatvorit ju; nevyberaite tladova hlavu.

Ak problém pretrvava aj po opétovnom zaisteni tlaGovej hlavy, je tiez mozné, Ze sl poskodené porty
nastrekovaca alebo dochddza k Gniku zo samotného obvodu nastrekovaca. V takom pripade vymente
prislusny nastrekovac. Pozrite si Cast Vymena nastrekovaca na strane 168.

0085-0013-0X41 Vozik - Nastrekovag - Unik
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Vyziadanie podpory

Podporu poskytuje zastupca podpory, zvyEajne zo spolocnosti, od ktorej ste tlaciaren zakupili. Ak to nie
je tento pripad, obratte sa na podporu spoloénosti HP na webe:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support alebo

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support alebo

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Pred zavolanim zdstupcovi podpory si pripravte k hovoru nasleduijice:
e Precitajte si navrhy na rieSenie problémov uvedené v tejto prirucke.
e Precitajte si dokumentdciu k softvéru (v pripade potreby).
e Skontrolujte, ¢i mate pripravené nasledujlce informdcie:

— Vyrobné a sériové €islo tlaciarne, ktord pouzivate.

— Ak sa na prednom paneli zobrazi chybovy kod, poznamenaite si ho. Pozrite si Gast Systémové
chyby na strane 279.

— Nazov a verzia softvéru.

— Ak mate problém s kvalitou tlace, ndzov a vyrobné &islo papiera a ndzov a povod predvolby
papiera, ktor( ste pri tlaci pouzili.

Vlastnd oprava zakaznikom

Program viastnych oprav zdkaznikmi spolo¢nosti HP ponuka nasim zdkaznikom najrychlejsi servis

v rdmci zaruky alebo zmluvy. Umoziiuje spoloénosti HP dodat ndhradné stciastky priamo k vam
(koncovému pouzivatelovi), aby ste ich mohli vymenit. Prostrednictvom tohto programu mézete vymenit
stciastky podla vliastnych poziadaviek.

Pohodlie a jednoduchost pouZivania

e \Vas zastupca podpory vykond diagnostiku a vyhodnoti, &i je potrebné nahradit chybna hardvérovi
stcast ndhradnou suciastkou.

Dalsie informdcie o vlastnej oprave zdkaznikom néjdete na adrese http://www.hp.com/go/selfrepair/.

Servisné informacie
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Prikazové centrum dokdze na vyZiadanie vytvorit zoznam mnohych aspektov aktudineho stavu tlagiarne,
z ktorych niektoré mozu byt pri odstranovani problému uzitocné pre servisného technika.
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18 ZjednodusSenie oviadania

Predny panel
V pripade potreby mozno zmenit jas displeja predného panela a hlasitost reproduktora.

Zmena nastaveni systému na strane 26

ZjednoduSenie oviladania 285
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