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1  MJF sisteminize hos geldiniz

UrGintnaze dair bir tanitim.

Belgeler
Cihazinizla birlikte eksiksiz bir belge seti saglanir.
Asagidaki belgeler mevcuttur:
e  Kurulum yeri hazirlama kilavuzu
e Tanitici bilgiler
e Kullanim kilavuzu (bu belge)
e Kullanim kilavuzunu destekleyici videolar
e Yasal bilgiler
e Sinirh garanti
e HP SmartStream 3D Build Manager Kullanici Kilavuzu
Bu belgeler uygun web sayfalarindan indirilebilir:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/manuals

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/manuals

Urdin kullanim gereksinimleri
Urtinler, hizmetler ve sarf malzemeleri asagidaki ek kosullara tabidir:

Musteri, 3D HP yazici irininde sadece HP Markal Sarf Malzemelerini ve HP Onayli Malzemeleri
kullanmayi ve HP sarf malzemeleri disinda herhangi bir sarf malzemesi kullaniminin kullanim kilavuzunda
belirtilenler dahil ancak bunlarla sinirli olmamak Gzere Urin islevsellijinde ve/veya giivenlik konusunda
ciddi sorunlara neden olabilecegini kabul eder. Musteri, Grtin ve/veya sarf malzemelerini ABD, AB
yasalari ve/veya diger gecerli yasalar ¢cergcevesinde izin verilmeyen kullanimlar i¢in kullanmamayi kabul
eder.

Musteri, Grani ve/veya sarf malzemelerini nikleer silah, flize, kimyasal veya biyolojik silah ve herhangi bir
tarde patlayici madde gelistirme, tasarim, imalat veya Gretiminde kullanmayacagini kabul eder.

Musteri, asagida belirtilen baglanti gereksinimine uymayi kabul eder.

Musteri, Grinin yayinlanmis belirtimlerine uygun sekilde ¢alismasini saglamak igin yalnizca Griine
entegre Urun yaziimini kullanabilir.

Musteri, kullanim kilavuzuna uymayi kabul eder.

Bu kosullar altinda belirtilen Grtnler, hizmetler ve/veya teknik veriler yalnizca Masteri'nin kurum icinde
kullanimiigindir ve yeniden satis amagh degildir.

MJF sisteminize hos geldiniz
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MJF teknolojisi

HP Multi Jet Fusion teknoloiisi, diger 3D baski islemlerine kiyasla pek ¢cok hiz avantaijiile parca ve
malzeme 6zellikleri Gzerinde daha fazla kontrol imkani sunar.

HP Multi Jet Fusion teknoloiisi, ¢calisma alanina ince bir malzeme kati sermekle baslar. Ardindan, HP
Thermal Inkjet dizisi iceren tasiyici soldan saga dogru hareket ederek kimyasal maddeleri tim ¢alisma
alanina basar. Katman olusturma ve eneriji islemleri ise ikinci tasiyicinin yukaridan asagiya dogru
kesintisiz hareketiyle gerceklestirilir. Tum parca olusturulana kadar bu islem katman katman devam eder.
Her katmanda, tasiyicilarin yéna optimum Uretkenlige gére degisir.

Material recoat Apply fusing agent Apply detailing agent Energy

6666 999900

(b) (c)

(a) Malzeme, tim ¢alisma alani boyunca yeniden kaplanir.
(b) Bir kaynastirma maddesi (F), partikuller birbirine yapistirilacak bicimde segici olarak uygulanir.

(c) Kaynastirma isleminin azaltiimasi veya giiglendirilmesi gerektiginde bir detaylandirma maddesi (D)
secici olarak uygulanir. Bu érnekte, detaylandirma maddesi sinirlardaki kaynasmayi azaltarak keskin ve
duiz kenarl bir parca Uretilmesini saglamaktadir.

(d) Calisma alani, kaynastirma enerijisine maruz kalir.
(e) Parca artik, kaynastiriimis ve kaynastiriimamis alanlardan olusmaktadir.

islem, buttin bir parca ortaya ¢ikana kadar strddrdlar.

NOT: Yukaridaki adimlarin sirasi genel niteliktedir, ancak spesifik donanim uygulamalarinda
degistirilebilir.

HP Multi Jet Fusion teknoloijisi, yiksek diizeyde islevsel parcalar Uretiimesini saglayarak 3D baskinin
tim potansiyelinin kullanilabilmesine imkan tanir. HP Thermal Inkjet dizileri kullanilan HP Multi Jet Fusion
teknolojisi, HP'nin farkli tiplerde akiskanlari dogru miktarla, hizla ve hassas bir sekilde uygulayabilme
konusundaki teknik kapasitesinden faydalanir. Bu sayede, HP Multi Jet Fusion teknolojisi diger 3D baski
teknoloijilerinde bulunmayan bir cok yénltlik ve potansiyele sahiptir.

HP Multi Jet Fusion teknolojisinde, kaynastirma ve detaylandirma maddelerinin yani sirg, istenen
ozellikleri her volimetrik pikselde (veya vokselde) uygulayabilmeye yonelik baska maddeler de
kullanilabilir. Her bir capraz kesit boyunca nokta nokta birakilan bu déntustirme maddeleri, HP Multi
Jet Fusion teknolojisinin baska ydntemlerle Uretilemeyecek parcalar tUretebilmesine imkan tanir.

Ornegin, HP'nin renk bilimi alanindaki engin bilgi birikiminden faydalanilan HP Multi Jet Fusion yazicilar,
camgdébegi, macenta, sari veya siyah (CMYK) renklendiriciler iceren maddelerle her bir voksele farkl bir
rengi secici olarak basabilir.

HP Multi Jet Fusion teknoloijisinin uzun vadeli vizyonu ise, olduk¢a degisken hatta tamamen farkli
mekanik ve fiziksel 6zellikler iceren parcalari tek bir parca veya ayni ¢alisma alaninda ayni anda
islenmis farkl parcalar halinde yaratmaktir. Bu, kaynastirma ve detaylandirma maddelerinin birbirleriyle,
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kaynastirilacak malzemeyle ve diger donlstiirme maddeleriyle olan etkilesiminin kontrol altina
alinmasiyla basarilir.

HP Multi Jet Fusion teknolojisi, hayal gticimiizi zorlayan tasarim ve Uretim se¢eneklerine imkan
tanimaktadir. Teknolojinin amaci da bu degil mi?

Kullanim onerileri

HP Multi Jet Fusion teknoloijisi, iyi tanimlanmis bir is akisiyla kullanilabilirligi kolaylastirr.
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1. Bastirilacak tasariminizi hazirlayin: 3D modelinizi agin ve kolay kullaniml HP yazilimiyla hatalar olup
olmadigini kontrol edin.

2. Modelleri gruplayip yaziciya génderin: Birden fazla modeli yaziima yerlestirin ve isi yaziciya
goénderin.

3. Malzemeleri ekleyin: Malzeme kartuslarini isleme istasyonuna yerlestirin.

4. Otomatik karistirma: isleme istasyonu kapali ve otomatik oldugundan, yikleme ve karistirma islemi
temiz bir bicimde yapilir. Malzemeler, derleme Unitesine yUklenir.

5. Derleme Unitesini isleme istasyonundan ¢ikarin.
6. Derleme Unitesini kaydirarak yaziciya yerlestirin.

7. Voksel seviyesi kontrolyle yazdirma: HP'nin benzersiz ¢cok maddeli baski teknolojisi sayesinde
yuksek bir boyutsal dogruluk ve ince detaylar elde etmek igin Start (Baslat) se¢enegdine dokunmaniz
yeterlidir.

8. Kusursuz bir is akisi: Derleme Unitesi, sonraki derlemeye hazir olan yazicidan ¢ikarilip yeniden isleme
istasyonuna yerlestirilebilir.

ls zamani planlama

Yazdirma islerinizi planlarken yazdirma ve sogutma surelerini dikkate alin. Yazdirma ve sogutma sureleri,
par¢a boyutuna ve her yazdirma isindeki par¢a sayisina goére degisir. Genelde ise, tam dolu bir derleme
haznesii¢in yaklasik 16 saat yazdirma ve 46 saat sogutma siresi beklenmelidir.

Kullanim énerileri
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Tablo 111 Is zamani planiama

Yazdirma suresi Emniyetli Dogal sogutma siresi Hizl sogutma
sogutma suresi stresi*
Derleme Hizh yazdirma Varsayilan/ Normal Minimum * (entegre hizli
haznesi modu Yogun yazdirma sogutmall
modu sistemlerde)
%100 dolu 10 saat 16 saat 20 20-30 dakika 46 saat 31saat 10 saat
dakika
%175 dolu 7saat 30 12 saat 15 20-30 dakika 35 saat 23 saat 8 saat
dakika dakika
%50 dolu 5 saat 8 saat 10 dakika  20-30 dakika 23 saat 16 saat 6,5 saat
%25 dolu 2 saat 30 4 saat 20-30 dakika 12 saat 8 saat 5 saat
dakika

A UYARIN * Ambalajdan ¢ikarmaigin istya dayanikli eldiven ve gozliklere ihtiyaciniz olacak.

[y NOT:. Sogutma sureleri yaklasiktir ve derleme isleminin karmasikligina gore degisebilir.

;3 [PUCU: Kicuk parcalar yazdiracaksaniz, kesintisiz yazdirma yapabilmek icin bunlari kiicik partiler

halinde yazdirmayi ve ekstra bir derleme Unitesi kullanmayi distnebilirsiniz.

Bolum 1 MJF sisteminize hos geldiniz



Giris

Guvenlik 6nlemleri

Guvenli bir kullanim i¢in, cihazi kullanmadan énce guvenlik dnlemlerini ve ¢alistirma yénergelerini
dikkatle okuyun.

Bir isi yaparken kendinizin ve baskalarinin maruz kalabilecedi tehlikelerin farkinda olacak ve risklerien
azaindirmek i¢in gerekli tedbirleri alabilecek kadar yeterli teknik egitime ve tecribeye sahip olmaniz
beklenir.

Guvenli bir kullanim i¢in, cihazi kullanmadan énce guvenlik dnlemlerini ve ¢alistirma yénergelerini
dikkatle okuyun.

Cihazin dogru ve guvenli calismasit icin, dnerilen bakim ve temizlik islerini yapin.
Calistirma her zaman gézetim altinda yapiimalidir.

Cihaz sabit bir cihaz olup yalnizca yetkili personelin girebildigdi, erisimi kisith bir yere kurulmalidir.

Genel gluvenlik ydnergeleri

Guvenlik yénergelerini takip etmek sizin sorumlulugunuzdadir.

Asagidaki durumlarda binanin Elektrik Dagitim Birimi'nde (PDU) bulunan kol devre kesicileri kullanarak
tim cihazlar kapatin ve servis temsilcinizi arayin (bkz. Yardima gerek duydugunuzda, sayfa 279):

e Elektrik kablosu hasarli.

e Ustisitma ve kaynastirma lambasinin kasasi hasar gérmiis, cam takili degil ya da kirilmis veya yalitim
kusurlu.

e Cihaz bir darbeden dolayr hasar gérmus.

e Cihaza sivi girmis.

e Cihazdan duman ¢ikiyor veya alisiimadik bir koku geliyor.

e Dahili Artik Akim Devre Kesici (Topraklama Arizasi Devre Akim Kesicisi) art arda atiyor.
e Sigortalar atiyor.

e Ekipman normal bir sekilde ¢alismiyorsa.

e Herhangi bir mekanik veya parca hasari oldugunda.

Asagidaki durumlarda kol devre kesicileri kullanarak cihazi kapatin;

e GOk gurultald firtina sirasinda

e Elektrik kesildiginde

Guvenlik dnlemleri
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Urtinii sadece belirtilen calisma sicakhigi ve nem araliklarinda ¢alistirin. Kurulum yerini hazirlama
kilavuzuna bakin.

Yazicl, derleme Unitesi ve isleme istasyonu daima ayni ortamsal kosullarda tutulmahdir.

Cihazin kuruldugu baski Gretim alaninda sivi sigramasi ve ortamsal sivi yogusmasi olmamalidir.
Cihazi agmadan énce cihaz icinde hi¢ yogusma olmadigindan emin olun.

Uyari etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.

Yalnizca HP onayli ve HP markal malzeme ve maddeleri kullanin. Onayli olmayan Gglnci taraf malzeme
veya katki maddelerini kullanmayin.

Yalnizca HP onayli harici tanklar kullanin. Uctinct taraflara ait harici tanklar kullaniimasi emniyet
risklerine, malzeme sizintilarina ve isleme istasyonunda arizalara yol agabilir; ayrica sisteminizin garanti
durumunu da etkileyebilir.

Beklenmeyen bir ariza, anormallik, ESD (Elektrostatik Desarj) ya da elektromanyetik parazit durumunda,
acil durdurma digmesine basin ve cihazin fisini elektrik prizinden ¢ekin. Sorun slrerse, destek
temsilcinize basvurun.

Anlayacaginiz veya gerceklestirmek Gizere beceri sahibi oldugunuz sekilde, kullanici tarafindan
bakim yénergelerinde dzellikle 6nerilmemisse ya da kullanici tarafindan onarim yénergelerinde
yayinlanmamissa yaziclyl onarmayin veya bir pargasini degistirmeyin ya da servis islemi uygulamaya
calismayin.

Cihazi kendiniz onarmaya, parcalarina ayirmaya veya modifiye etmeye ¢calismayin
Orijinal HP Yedek Parc¢alari disinda herhangi bir par¢a kullanmayin.
Cihazi onarmak veya yeniden takmak icin [Utfen en yakin servis yetkili saglayicisi ile baglanti kurun.

Bunun yapilamamasi elektrik garpmasina, yanging, Grtnle ilgili sorunlara veya yaralanmaya neden
olabilir.

Nihai parcalar/derlemeler
3B yazdiriimis parcalarlailgili her turla riskin sorumlulugu masteriye aittir.

Musteri, her turli kullanima yonelik Grinlerin ve/veya 3B yazdiriimis pargalarin yardrlikteki kanunlara
uygunlugunu degerlendirmekten ve saglamaktan tek basina sorumludur. Bu hiikiim 6zellikle ABD, AB ve
ilgili diger devletlerin yasalarla diizenledigi kullanimlar (tibbi/dis ile ilgili, gida temasi, otomotiv, agir sanayi
ve tuketici Granleri dahil ancak bunlarla sinirh degil) i¢in gegerlidir.

Patlama tehlikesi

Tozlar patlama tehlikesi olusturabilir. Bu riski azaltmak icin tim énlemleri dikkatle takip edin.

A\ UYARIN  Toz bulutlart havayla temasta patlayici karisimlar olusturabilir. Statik elektrige karsi dnlem alin
ve tutusturucu kaynaklardan uzak durun.

UYARI:  Ekipman, tehlikeli yerlerde veya ATEX olarak siniflandiriimis bélgelerde kullanima uygun
degildir; yalnizca siradan yerlerde kullanilir.

Bolim 2 Guvenlik dnlemleri



Patlama tehlikesinden korunmak i¢in asagidaki énlemleri alin:

Cihazin ya da malzemelerin saklandigi yerin yakininda sigara i¢ilmesi, mum kullaniimasi, kaynak
yapilmasi ve acik ates yasaklanmaldir.

Toz birikmesinin 6nlenmesi icin, cihazin i¢i ve disi patlama korumali bir elektrik stipurgesiyle
duzenli olarak temizlenmelidir. Tozu bezle almayin ve basingl hava tabancasiyla (kompresoérle)
uzaklastirmaya ¢calismayin.

Temizlik islerinde, patlayici tozlar toplamak i¢in onaylanmis, patlama korumali bir elektrik sipurgesi
kullaniimalidir. Malzemenin dékulme ihtimalini azaltmak i¢in dnlem alin ve ESD (Elektrostatik Desarij),
alev ve kivilcim gibi potansiyel tutusturucu kaynaklardan uzak durun. Yakininda sigara icmeyin.

Cihaz ve aksesuarlar, toprakli bir ana elektrik prizine baglanarak diizgiin sekilde topraklanmahdir.
Danhili toprak baglantisiyla oynamayin. Statik elektrik ya da elektrik kivilcimlari fark edilirse cihazi
kapatin, fisini elektrik prizinden ¢ekin ve destek temsilcinizle temasa gegin.

Hava filtrelerini ve 1sitma lambalarinin yalitimini Donanim bakimi, sayfa 97 bélimdnde aciklandidi
gibi duzenli olarak kontrol edin. Filtreleri ya da lamba camlarini yerinden gikarmayin.

Yalnizca HP onayli ve HP markali malzeme ve maddeleri kullanin. Onayli olmayan tG¢incu taraf
malzeme veya U¢lncl taraf katki maddelerini kullanmayin.

HP, 3D parcalarin acilmasi ve derleme haznesinin doldurulmasi islemlerinde HP aksesuarlari
kullaniimasini énerir. Baska yontemler kullandiysaniz, asagidaki notlari okuyunuz:

— Bosaltma/doldurma ve/veya depolama sirasinda olusan toz bulutlar havayla temas ettiginde
patlayici karisimlara neden olabilir. Toz patlamasinin karakteristigi, partiktl boyutuna, partikdl
bicimine, nem miktarina, kirleticilere ve diger degiskenlere bagli olarak degisir.

— BUtan cihazlarin dogru sekilde topraklandigini ve elektrik sinifi sartlarint karsiladiklarini kontrol
edin. Tum kuru malzemelerde oldugu gibi bu malzemenin dékilmesi ya da havada serbest
disecek sekilde bosaltiimasi ya da bacalardan veya borulardan tasinmasi durumunda
elektrostatik kivilcimlar olusabilir ve bu elektrostatik kivilcimlar, malzemenin kendisini ya da
malzemeyle ya da onun kabiyla temas eden baska bir yanici malzemeyi tutusturabilir.

Malzeme yerel kanunlara uygun sekilde saklanmali, bosaltiimali, doldurulmal ve atiimahdir. Dogru
ellecleme ve depolama uygulamalari i¢in http://www.hp.com/go/msds bélimindeki Glvenlik Bilgi
Formlarina bakin. Ulkenizdeki Cevre, Saglik ve Glivenlik sireclerini ve prosedirlerini uygulayin.

Cihazi tehlikeli bir yere koymayin; ¢calisirken yanici toz olusturabilecek diger cihazlardan ayirin.
islem sonrasi yardimei cihazlar (6rn. kumlama aparati) yanici toz bakimindan uygun olmaldir.

Kivilcim ya da malzeme sacgiimasi gérirseniz islemi derhal durdurun ve devam etmeden énce HP
servis temsilcinizi arayin.

Tum personel, yanici tozla ¢calisirken statik elektrikten arinmis olmali ve bunun icin iletken ya da
dagitici nitelikte ayakkabi, giysi ve iletken zemin kullaniimalidir.

Ayrica, yalnizca 4210 isleme istasyonu icin:

Yanici toz i¢in uygun ve kullanmayi hedeflediginiz malzeme ile uyumlu bosaltma sistemi ve tambur
déndartc kullanin.,

Toplu bosaltma sisteminin etrafinda en az 2 m kadar bir alani her tirl elektrikli/elektronik aygittan
ve atesleme kaynagindan uzakta tutun.

Patlama tehlikesi
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e Yanici tozlarin tasinmasi i¢in uygun ve dogru bir sekilde topraklanmis sert borular ve esnek
hortumlar kullanin.

e Harici tank ve malzeme yukleme tanki, toplu malzeme tedariki olarak kullanildiinda, bunlari statik
topraklama kelepceleri kullanarak bir topraklama noktasina baglayin.

e Metalle kaplanmis malzeme tedarik ¢cantasiyla ve tesisinizin altyapisiyla birlikte gelen metalle
kaplanmis topraklama kayisi arasinda kurulu standart bir topraklama baglantisi énerilir.

Elektrik carpmasi tehlikesi

Cihaza servis uygulamadan énce, binanin elektrik dagitim biriminde (PDU) bulunan kol devre kesicileri
kullanarak cihazi kapatin. Cihaz yalnizca sebeke prizlerindeki topraklama hattina baglanmahdir.

UYARI!  E-dolap, tst isitma, kaynastirma lambalari, derleme Unitesi ve isleme istasyonu gibi
ekipmanlarin icindeki dahili devreler, 6lime ya da ciddi bedensel yaralanmaya neden olabilecek tehlikeli
voltajlarda ¢alisir.

Elektrik carpmasi tehlikesini dnlemek igin:

e Donanim bakimiisleri disinda i¢ devre kasalarini, Gst isitmayi, kaynastirma lambalarini, derleme
Unitesini, isleme istasyonunu ya da e-dolabi sékmeye ¢alismayin. Bu durumda, yénergeleri tam
olarak uygulayin.

e Diger kapali sistem kapaklarini agmayin veya fisleri gikarmayin.
e Cihazdaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

e Artik Akim Devre Kesici'nin (RCCB) islevselligini her yil test edin (asagidaki yordama basvurun).

NOT: Atmus bir sigorta, sistemdeki elektrik devrelerinde bir arizaya isaret ediyor olabilir. Servis
yetkilisini arayin (bkz. Yardima gerek duydugunuzda, sayfa 279), sigortayi kendiniz degistirmeyi
denemeyin.

Isi tehlikesi

Yazicinin Gst i1sitma, kaynastirma ve derleme haznesi alt sistemleri yiksek sicakliklarda ¢calisir ve
dokunulursa yaniklara neden olabilir.

Yaralanmalarin 6nine gecmek icin asagidaki dnlemleri alin:

e Baskialanina erisirken 6zellikle dikkatli olun. Kapaklari agmadan énce yazicinin sogumasini bekleyin.
e Uyarn etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.

e (Calisirken cihazin igine higbir nesne koymayin.

e Calisirken kasayi 6rtmeyin.

e Bazi bakim islemlerini yapmadan énce cihazin sogumasini beklemeyi unutmayin.

e Baski sonrasinda derleme Unitesini yazicidan ¢ikarmadan énce ya da derleme Unitesi parcalarini
acmadan énce en azindan minimum soguma suresinin (bkz. Derlemenin cikariimasi, sayfa 89)
geg¢mesini bekleyin.

Bolim 2 Guvenlik dnlemleri



Yangin tehlikesi

Yazicinin st 1sitma, kaynastirma ve derleme haznesi alt sistemleri ylksek sicakliklarda ¢calisir.

Danhili Artik Akim Devre Kesicisi (Topraklama Hatali Devre Akim Kesicisi) art arda atarsa yetkili servis
temsilcinizi arayin.

Yangin tehlikesinden korunmak igin asagidaki dnlemleri alin:

isim plakasinda belirtilen gtic kaynagi voltajint kullanin.

Elektrik kablosunu, kurulum yerini hazirlama kilavuzunda yer alan ayrintil bilgilere gére bir kol devre
kesicisi tarafindan korunan ayri bir hatta baglayin.

Cihazdaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

Cihazin tstlne sivi dbkmemeye dikkat edin. Temizleme isleminden sonra cihazi yeniden
kullanmadan énce tim bilesenlerin kurudugundan emin olun.

Yanici gazlar i¢eren aerosol UrUnleri cihazin icinde veya etrafinda kullanmayin. Cihazi patlama riski
bulunan bir ortamda ¢alistirmayin.

Cihazin acik yerlerini tikamayin veya kapatmayin.

Ust isitmada, kaynastirmada, derleme haznesinde, e-dolapta ya da kasada higbir degisiklik/
modifikasyon yapmayin.

Cihazin tasarlandidi gibi guvenli sekilde calismasini saglamak i¢in uygun bakim ve orijinal HP
sarf malzemeleri gereklidir. HP olmayan sarf malzemelerinin kullaniimasi yangin tehlikesine neden
olabilir.

Uyari etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.
Ust kapag, kasayi ya da havalandirma deliklerini kapatan nesneler yerlestirmeyin.

Bakim ya da servis islemi sonrasinda alet ya da diger malzemeleri cihazin icinde unutmayin.

Yangin séndirme igin uygun malzemeler karbondioksit, su spreyi, kuru kimyasallar veya képUktar.

/A DIKKAT: Atesin dagilip biyimesine neden olabilecegdinden tazyikli su kullanmayin.

/A UYARI!  Yangin halinde, kullanilan malzemeye bagl olarak saghga zararl bazi maddeler havaya
salinabilir. Basingli talep tipi bagimsiz solunum cihazi takin ve tam koruyucu giysi giyin. EHS uzmaniniz,
http://www.hp.com/go/msds adresinde bulunan Guvenlik Bilgi Formuna (SDS) bakarak bulundugunuz

yerde alinabilecek 6nlem tavsiyeleri ve malzemeler hakkinda bilgi almahdir.

Mekanik tehlike

Cihazin hareketli parcalari yaralanmaya neden olabilir.

Yaralanmayi énlemek igin, cihazin yakininda ¢alisirken asagidaki dnlemleri alin.

Giysilerinizi ve vicudunuzun tamamini hareketli parcalardan uzak tutun.
Kolye, bilezik ve sarkan baska aksesuar takmayin.

Saclariniz uzunsa, ekipmanin icine girmeyecek sekilde toplayin.

Yangin tehlikesi
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e Gomlek kollarinin ve eldivenlerin hareketli parcalara takiimamasina dikkat edin.

e Fanlarin yakininda durmak yaralanmalara neden olabileceginden ve yazdirma kalitesini
etkileyebileceginden bundan kac¢inin (hava akisini engelleyerek).

e Yaziciyi kapaklar atlanmis durumdayken ¢calistirmayin.

Isik radyasyonu tehlikesi

Ust 1sitma ve kaynastirma lambalarindan kizilétesi (IR) radyasyonu yayilir.

Kasa, IEC 62471:2006, Lambalarin ve lamba sistem/eriniq fotobiyolojik gdivenligimuafiyet grubunun
gereksinimlerine uygun olarak radyasyonu sinirlandirir. Ust kapak kasasini, camlari veya pencereleri
modifiye etmeyin.

Kimyasal tehlike

Bu maddelere hava yoluyla maruz kalma olasiliginin yeterli diizeyde kontrol altina alinmasi i¢in yeterli
havalandirma saglanmalidir.

Kullandiginiz sarf malzemelerinin (malzeme ve katki maddeleri) kimyasal icerigini 6grenmek igin,
http://www.hp.com/go/msds adresindeki Guivenlik Bilgi Formlarina bakiniz. Yeriniz i¢in uygun énlemler
hakkinda tavsiye i¢in her zamanki klima veya CSG uzmaniniza danisin.

Yalnizca HP onayli malzeme ve katki maddelerini kullanin. Onayl olmayan tictinct taraf malzeme veya
Ucuncu taraf katki maddelerini kullanmayin.

UYARIl'  Malzeme islenirken tehlikeli maddeler salinabilir. Bu tehlikeden kaginmak igin bir hava tahliye
sistemi takin (bkz. kurulum yeri hazirlama kilavuzu).

UYARI!  Tehlikeli maddeler, katki maddelerinden ¢ikan Ugucu Organik Bilesikler (VOC) olarak
ylzeylerde yodunlasabilir. Kimyasal temas tehlikesinden korunmak icin koruyucu ekipman kullanin (bkz.
Kisisel koruyucu donanim, sayfa 12).

Havalandirma

Konforlu bir diizeyin korunmasit icin temiz hava dolasimi gereklidir.

Havalandirma konusunda yapilmasi gerekenlerin detayh anlatimiigin, ANSI/ASHRAE'nin (Amerikan
Isitma, Sogutma ve Klima Mihendisleri Birligi'nin) Kabul Edilebilir Ie Mekan Hava Kalitesi Igin
Havalandirmabelgesinin en glincel versiyonuna bakilabilir.

Malzemelere ve katki maddelerine hava yoluyla maruz kalma olasiliginin, bunlarin Givenlik Bilgi
Formlarina uygun olarak, yeterli diizeyde kontrol altina alinmasi igin yeterli havalandirma saglanmalidir.

Havalandirma; gevre, saglik ve givenlik (CSG) ile ilgili yerel kurallara ve dizenlemelere uygun olmaldir.

Yazici ve isleme istasyonu i¢in, kurulum yeri hazirlama kilavuzunda belirtilen havalandirma tavsiyelerine
uyun.

Bf NOT:. Havalandirma, havayi dogrudan cihaza Gflememelidir.

Bolim 2 Guvenlik dnlemleri
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Klima

Tuim donanim kurulumlarinda oldugu gibi, ortam kosullarinin elverisli olmasi i¢in, calisma alanindaki klima
sistemi belirlenirken donanimin isi Urettigi de hesaba katiimalidir.

Tipik olarak, yazicinin gii¢ kaybi 9 kW ila 11 kW, islem istasyonunun gu¢ kaybi ise 2,6 kW'dir.

Klima; gevre, saglik ve guvenlik (CSG) ile ilgili yerel kurallara ve diizenlemelere uygun olmalidir.

Bf NOT. Klima sistemleri havayi dogrudan cihaza tflememelidir.

Ses basinci duzeyi

Yerel yasalar uyarinca isitme korumasi kullanilimasi gerekebilir; bu konuyla ilgili CSG uzmaniniza danisin.

Yazici ve derleme Unitesi

Yazicinin arkasinda bulunan ve ISO 11202 standardina gore "en kétl konumdaki kisi” olan bir kisinin ISO
4871 standardina gére maruz kalacagi, beyan edilmis ¢ift haneli gardlti emisyon dizeyi degerleri:

e LpA=78dB(A), fanlar maksimum hizda dénerken dlgllen
e KpA=4dB(A)

isleme istasyonu ve derleme (initesi

B NOT. HP JetFusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski
Caoziamd Kullanicr Kilavuzdna basvurun.

ISO 11202 standardina gére belirlenmis operatér alaninda bulunan mikrofon konumu igin, ISO 4871
standardina gére belirlenen beyan edilmis ¢ift haneli gtrtlti emisyon diizeyi degerleri:

e LpA=73dB(A), ambalajdan ¢ikarma sirasinda o6lgtlen

e KpA=4dB(A)

Derleme Unitesi nakliye tehlikesi
Derleme Unitesi tasinirken yaralanmalarin dnlenmesi icin ¢ok dikkatli olunmalidir.
e Daima bot ve eldiven gibi kisisel koruyucu donanim kullanin.

e Yazicinin veya isleme istasyonunun icinde yer aldigi durumlar harig, yapi Gnitesinin Ust kismindaki
guvenlik kapagini daima yerinde tutun.

e Derleme Unitesini yalnizca kumanda koluyla yénlendirin.
e Derleme Unitesini diiz, engebesiz, basamaksiz ylzeyler Uzerinde hareket ettirin.

e Dikkatli hareket ettirin ve nakliye sirasinda malzemenin dékilmesine neden olabilecek sert
darbelerden kaginin.

e Derleme Unitesi tasinmayacaksa 6n tekerlekleri kilitleyin. Tasima dncesinde 6n tekerlek kilidini
acmayi unutmayin.

Klima

1
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Derleme Unitesi baska bir odaya tasiniyorsa birimin daima ayni ortamsal kosullarda tutulmasi gerektigini
unutmayin.

3D parca acma

3D basilmis pargalari agarken isiya dayanikh eldiven giyin.

Kisisel koruyucu donanim

HP, malzeme kullanimi, pargalari agma ve belirli bakim ve temizlik isleri icin kullanilabilen asagidaki
ekipmanlari énerir:

Duizensiz kavrama ylzeyine sahip, 200 °C (392 °F) sicakhga kadar esnek ve dayanikl, kisi basina bir
ciftisiya dayanikl eldiven.

iletken veya elektrostatik dagitici ayakkabi ve giysi.
Ortam tozluysa, koruyucu maske ve goézIik.

Gerekiyorsa, isitme korumasi.

Yogusmalari gidermek i¢in kimyasal korunma eldivenleri.

Organik bilesiklerin buharlari icin maske.

Aletlerin kullanimi

Bazi bakim goérevleri disinda, aletler genellikle gerekmez.

Kullanicilar: Yazici ayarlari, yazdirma, agma ve doldurma, katki maddesi haznelerinin degistiriimesi ve
gunluk kontroller gibi her giin yapilan islemler. Herhangi bir alet gerekmez.

Bakim personeli: Donanim bakimi, sayfa 97 bélimunde agiklandidi gibi, donanim bakimi isleri ve
Musteri Kendi Basina Onarim (CSR) parcalarinin degistirilmesi sirasinda tornavida kullaniimasi
gerekehbilir.

B NOT. Kurulum sirasinda, gorevli personel cihazin gvenli calistirimasi ve bakimi hakkinda egitim
alacaktir. Bu egitim alinmadan cihaz kullaniimamahdir.

B NOT. Birkapiytagmak icin bakim anahtarini kullandiktan sonra, kapiyi kilitlemeyi unutmayin ve
anahtari guvenli saklama yerine iade edin.

Uyarilar ve dikkat edilmesi gereken hususlar

Bu kilavuzda gecen uyari ve dikkat sembolleri cihazin dogru kullaniimasini saglamak ve hasar gérmesini
onlemek amaciyla kullaniimistir. Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirin.

A\ UYARI'  Busembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar ciddi
yaralanmalar veya éltimle sonuclanabilir.

/A DIKKAT: Busembollerle isaretlenmis ydnergelere uyulmamasi kiicik yaralanmalarla veya Griniin
hasar gérmesiyle sonuglanabilir.

Bolim 2 Guvenlik dnlemleri



Uyariisaretleri

Uyari isaretleri belirli riskler, 6neriler ve diger ilgili bilgiler hakkinda bilgilendirme yapmak i¢in kullanilir.

Tablo 21 Uyariisaretleri

Etiket

Aciklama

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input voltage configuration

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions.

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad.

Frogzdl , HHEFBEL T IRFEN RS,
TERIMAZ RN, SRSERIANRIRIREIR L 2155 T,

Yalnizca servis personeliigin

Elektrik garpmasi tehlikesi

Isitma modauilleri tehlikeli gerilimde ¢alisir.
Servisten 6nce gu¢ kaynagi baglantisini
kesin.

DIKKAT:  Cift kutup. Nétr sigorta. Servis
islemleri icin kalifiye servis
personelinden yardim alin.

Sigortanin ¢alismasi durumunda, cihazin
elektrik yuklu kalan pargalari servis
sirasinda tehlike olusturabilir. Servisten
6nce Binanin Elektrik Dagrtim Birimi'nde
(PDU) bulunan Kol Devre Kesicileri
kullanarak cihazi kapatin.

UYARI!  YUksek akim sizintisi. AKIm
sizintis1 3,5 mA'yi asabilir. Ga¢ kaynagina
baglamadan énce topraklama baglantisi
zorunludur. Cihaz yalnizca topraklamal
prizlere baglanmaldir.

Kaynaga baglamadan énce kurulum
yonergelerine bakin. Giris voltajinin
cihazin nominal voltaj araliginda
oldugundan emin olun.

Baslamadan énce
Cihazi baslatmadan énce, ¢alistirma ve

guvenlikle ilgili yonergeleri okuyun ve
uygulayin.

Yanma riski. ic parcalara erismeden
once cihazin sogumasini bekleyin.

Uyariisaretleri
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Tablo 21 Uyartisaretleri (devam)

Etiket

Agiklama

Malzeme kartuslarini, katki maddelerini,
yazici kafalarini ve yazici kafasi
temizleme rulosunu tutarken ve bakim
ve temizlik isleri yaparken eldiven
takmaniz gerekir. Kimyasal koruyucu
eldivenler uygundur ve EN 374'e gore test
edilmelidir.

Eldiven malzemesi: NBR (nitril kauguk).
Kalinlik > 0,11 mm (0,0043 ing)

Kagak suresi > 480 dakika (ntfuz etme
seviyesi 6).

isleme istasyonunda parca acarken
herkesin isiya dayanikli birer ¢ift eldiven
giymesi 6nerilir. islenen malzemeye bagl
olarak sicaklik 200°C (392°F) degerlerine
ulasabilir.

Filtreleri degistirirken koruyucu maske
takmaniz énerilir.

ilk yedi tam yapim-tabak isi sirasinda,
organik bilesiklerin buhari i¢in A tipi
filtreye sahip bir maske kullanmaniz
gerekir (DIN-3181 uyarinca).

Asagidaki durumlarda koruyucu gozlik
giymeniz onerilir:

e Ik yedi tam yapim-tabak isi icin.
e  Filtreleri degistirirken.

° Bakim ve temizlik isleriigin.

Malzeme kartusunu destekleyen
platforma ayaginizla basmayin.

Harici tanka tirmanmayin. Aksi takdirde
isleme istasyonu devrilebilir.

Bolum 2 Guvenlik dnlemleri



Tablo 21 Uyartisaretleri (devam)

Etiket

Agiklama

Yy

\\\\\\_\\\\\\““

7///////,

Ezilme tehlikesi. Ellerinizi st kapagin
uc kismindan uzak tutun. Ust kapagi

yalnizca kumanda kolunu kullanarak
(maviyle isaretlidir) agin ve kapatin.

UYARI!  Toz bulutlart havayla temasta
patlayici karisimlar olusturabilir. Statik
elektrige karsi 6nlem alin ve tutusturucu
kaynaklardan uzak durun.

Cihaz veya malzeme saklama alaninda
sigara igmeyin, kibrit gakmayin ya da
acik atesle yaklasmayin.

Temizlik islerinde, patlayici tozlari
toplamak i¢in onaylanmisg, patlama
korumali bir elektrik supurgesi
kullaniimaldir.

Malzemenin dokilme ihtimalini azaltmak
icin 6nlem alin ve ESD (Elektrostatik
Desarij), alev ve kivilcim gibi potansiyel
tutusturucu kaynaklardan uzak durun.
Yakininda sigara icmeyin.

Yerel yasalara uygun olarak atin.

> .®

Yalnizca bakim ve servis personelii¢in

Elektrik garpmasi tehlikesi. Servis
islemleri uygulanmadan énce gu¢
baglantisini kesin. Isitma modulleri ve

elektrik kabinleri tehlikeli gerilimde ¢aligir.

>

Yalnizca bakim ve servis personeliigin

Tehlikeli hareketli parcalar. Hareketli fan
kanatlarindan uzak durun.

B>

Yalnizca bakim ve servis personeliigin

Parmak sikismasi tehlikesi. Tasima
sirasinda dislilere dokunmayin: elleriniz
disli carklarin arasina sikisabilir.

Uyariisaretleri
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Tablo 21 Uyartisaretleri (devam)

Etiket Aciklama

Tehlikeli hareketli par¢a. Hareket
halindeki tasiyicidan ve kablo/hortum
tastyicidan uzak durun. Baski sirasinda
tasltyiciileri geri hareket eder.

Yalnizca servis personeliicin

Nitelikli elektrik teknisyenleriigin
Koruyucu Topraklama (PE) terminalini

ve yalnizca bakim/servis personeli

icin baglanti terminallerini tanitir. Gag
kaynagina baglamadan énce topraklama
— baglantisi kurulmasi zorunludur.

Temizleme islemi sirasinda hortumlarin
baglantisint kesmeyin.

Acil durdurma digmeleri

Yazicida ve isleme istasyonunda birer acil durdurma digmesi vardir. Acil bir durumda tim islemleri
durdurmak i¢in acil durdurma digmesine basmaniz yeterlidir.

e Yazici, yazici saryosu, yeniden kaplama Unitesi, lambalar ve derleme Unitesi durursa: i¢ sicaklk
azalana kadar derleme Unitesi kapagi ve st kapak kilitlenir.

e isleme istasyonu, vakum sistemi, motorlar ve derleme tinitesi durursa:

Bir sistem hatasi mesaiji goérintilenir ve fanlar maksimum hizda déner. Cihazi yeniden baslatmadan
once acil durdurma digmesinin devre disi birakildigindan emin olun.

Bolim 2 Guvenlik dnlemleri



Tablo 22 Acil durdurma digmesi

Adim1 Adim?2

Guvenlikle ilgili nedenlerle, yazdirma siirerken yazdirma bélgesine erisime izin veriimez. igindeki
parcalara dokunmadan énce yazicinin sogumasini bekleyin.

Cihazi tamamen durdurmak icin cihazi kapatin. Bkz. Yaziciyi acma ve kapatma, sayfa 34 ve [sleme
istasyonunun acilmasi ve kapatiimasi, sayfa 35.

Acil durdurma dagmeleri 17



3 Anabilesenler

Bunlar, HP Jet Fusion 4200 3D Yazdirma C6zUminin ana bilesenleridir.

Yazicl

Yazicida asina olmaniz gereken birtakim ana bilesenler bulunur.

-

Ust kapak

Isitma lambalari

Termal kamera

Yeniden kaplama Unitesi ve yeniden kaplama rulosu
Isitma lambasi filtresi

Ust kapak filtreleri

Yazdirma yatagi

©® N o o A& ® N

Yazici kafasi
Kaynastirma lambalari

10. Yazici saryosu

18 Bo6lum 3 Ana bilesenler



n.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.
23.
4.

1

2.

Kaynastirma maddesi

Katki maddesi kapisi
Detaylandirma maddesi

Baski kafasi temizleme rulosu
Dahili temizleme rulosu kapagi
Temizleme rulosu toplayici
Harici temizleme rulosu kapagdi
Derleme Unitesi kapagdi

Ana salter

Devre kesici

Yenileme digmesi

Acil durdurma digmesi

On panel

Baski alani

Baski alani filtresi

E-kasa filtresi

3. Agve elektrik baglantilari

Isleme istasyonu

islem istasyonunda asina olmaniz gereken birtakim ana bilesenler bulunur.

Er NOT: HP JetFusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski

Cdozimd Kullanicr Kilavuzd na basvurun.

isleme istasyonu
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10.

.

12.
13.

Karistirici

Kapak

Yeniden kullanilabilir malzeme toplayici
Depolama tanki

Acil durdurma dugmesi
Servis anahtari

Elek

Harici tank

Malzeme kartusu konektodri
Malzeme kartuslari
Platform kontrol digmeleri
Toz c¢ekici

Malzeme yukleme puskirtme ucu
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1. E-dolap filtreleri

Derleme Unitesi

Derleme Unitesinde asina olmaniz gereken birtakim ana bilesenler bulunur.

0

1
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o {IJ
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-
it

v v

1. Malzeme ylkleme girisi

2. Guvenlik kapagi

3. Tutamag

Derleme Unitesi 21
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Tasma tepsileri (4)

Besleme tepsileri (2)

Kanatli besleyiciler (2)

Yazdirma platformu

Derleme haznesi

Malzeme penceresi (bazi modellerde pencere yoktur)
Malzeme haznesi

Malzeme haznesi filtresi

© © N o g k& 0 P

Derleme Unitesi soketi

On panel
On panel, grafik kullanici arayiizi bulunan dokunmaya duyarl bir ekrandir.

Yazicinin sol 6n kisminda ve islem istasyonunun sag 6n kisminda birer én panel vardir. Her 6n panel,
paneli konforlu bir calisma konumuna ayarlayabilmenize imkan taniyan hareketli bir kola sabitlenir.

On panel size yazicinizi ve isleme istasyonunuzu kontrol etmek icin her seyi saglar: én paneli kullanarak
cihaz hakkindaki bilgileri gérintuleyebilir, cihaz ayarlarini degdistirebilir, cihaz durumunu izleyebilir ve
sarf malzemelerini degistirme ve kalibrasyon gibi isleri yapabilirsiniz. On panel gerektiginde uyarilari
goruntdler (uyari ve hata mesailari).

22 Bo6lum 3 Ana bilesenler



\ )

Asagidaki bilesenleri icerir:

1. Yazicinin Griin yazilimi giincellemesini iceren USB flas belledi baglamak i¢in kullanilan Yiksek Hizli
USB ana bilgisayar baglanti noktasi.

2. On panelin kendisi: grafik kullanici arabirimi iceren 8 ing, tam renkli, dokunmaya duyarli bir ekrandir.
3. Hoparlér

4. GUc¢ anahtari

5. Gosterge

On panel ekraninda dinamik bilgiler ve simgeler gériintileyen bilyiik bir merkezi alan vardir. Sag ve sol
taraflarda farkl zamanlarda bazi sabit simgeler gérirsiniz. Normalde bunlar ayni anda géruintilenmez.

Sag ve soldaki sabit simgeler

e Ana ekrana déonmek icin Home (Ana ekran) simgesine @ dokunun.

e Onceki ekrana geri ddnmek icin Go Back (Geri don) simgesine dokunun. Bu, gecerli ekranda
vapilan degisiklikleri iptal etmez.

e Gecerliislemiiptal etmek icin Cancel (iptal) simgesine . dokunun.

Ana ekranlar

Parmaginizi ekranda kaydirarak veya ekranin alt kismindaki ilgili digmeye dokunarak gecis
yapabileceginiz iki adet Ust seviye ekran vardir:

e ilk ana ekran, en dnemli islevlere dogrudan erisim saglar.

Onpanel 23
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Tablo 3-1 Ana ekran 6rnekleri

Yazicl isleme istasyonu

© Ready B &t ©@ Ready | &

1

Jobs. Build status Build unit Supplies Build unit Supplies

e Tum uygulamalar ekraninda mevcut tim uygulamalarin listesi goéruntualenir.
Tablo 3-2 Tam uygulamalar ekrant drnekleri

Yazicl isleme istasyonu

© s e

S

About Connectivity Jobs Build status About Connectivity Build unit Supplies

Build unit Supplies Settings Settings

Durum merkezi
On panelin en Gst kisminda, yukaridan asagiya kaydirilarak acilan durum merkezi bulunur.
Durum merkezi, bir islem yapilan anlar hari¢ hemen her ekranda goérinr. Durum merkezinde, yazici veya
isleme istasyonunun durumunu gérebilir ve mevcut durumu (6rnegin Printing [Yazdirma]) ya da uyarilari

dogrudan iptal edebilirsiniz.

Ayrica, tasiyiciyi ve yeniden kaplama tnitesini bakim icin hareket ettirmek, derleme Unitesini cikarmak
veya Ust kapagdin kilidini agmak gibi diger islemleri de durum merkezinden yapabilirsiniz.

Uyartisigi

Yazicida 6n panelin tst kisminda bir uyari isigi vardir; belirli bir mesafeden goérilebilecek sekilde yazici
durumunun 6zetini verir.

iy ONEMLI:  Uyarnisiginda yer alan bilgiler yalnizca islev bilgisi amachidir ve giivenliginizle alakasi yoktur.
Uyartisiklart hangi durumu gésteriyor olursa olsun, cihazdaki uyari etiketlerine mutlaka uyulmahdir.

Bo6lum 3 Ana bilesenler



Tablo 3-3 Uyariigigi

Ekran Renk Durum
Beyaz isik Yazici hazir.
Beyaz hareketli isik Yazici yazdirma islemi yapiyor veya

yazdirmaya hazirlaniyor.

Sariigik Yazicl yazdirma islemi yapabiliyor ancak

destek temsilcinize bagvurun. Yazdirma
sirasinda beyaz 1sik yerine sari 1sik
gorursunuz.

yanlis giden bir seyler var. Sorun sirerse,

Kirmiziisik Yazici yazdirma islemi yapamiyor ve
dikkat gerektiriyor ya da yazicinin ana alt
sistemi calismiyor.

Ayarlar simgesine @ ardindan System (Sistem) > Beacon (Uyart Isigi) 6gelerine dokunarak uyari

isIgini degistirebilirsiniz. Ornegin, uyarnisiginin parlakhigini degistirebilirsiniz. Ayrica uyart isigi uyarilarini
kapatabilir ve yalnizca kesin hatalari gérintileyebilirsiniz.

Sistem seceneklerini degdistirme

Yazicinin ¢esitli sistem segeneklerini 6n panelden degistirebilirsiniz.
Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System (Sistem) 6gesine dokunun.
e Yazicinin tarih ve saatini gérintilemek veya ayarlamak icin Date and time options (Tarih ve saat

secenekleri).

e Yazicinin hoparlér ses dluzeyini degdistirmek icin Speaker volume (Hoparlér ses diizeyi). Off (Kapali),
Low (Dusuk) veya High (Yuksek) 6gesini secin.

e  On panel ekraninin parlakligini degistirmek icin Front panel brightness (On panel parlakhigi).
Varsayilan parlakhk 50'dir.

Sistem sec¢eneklerini degistirme
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e  On panel ekranindaki él¢tim birimlerini degistirmek icin Unit selection (Birim secimi). English
(ingiliz) veya Metric (Metrik) secenegini belirleyin. Varsayilan olarak birimler Metric (Metrik) sekilde
ayarlanmistir.

e Yazici ayarlarini fabrikada ayarlanmis orijinal degerlerine geri dondirmek icin Restore factory
settings (Fabrika ayarlarina geri don). Bu se¢enek, Gigabit Ethernet ayarlari disindaki yazici
ayarlarinin tamuana geri yukler.

YOnetici parolasi olusturma

Yoénetici parolasini 6n panelden olusturabilirsiniz.

Settings (Ayarlar) simgesine {:9_‘:} ardindan Security (Gavenlik) > Administrator password (Yonetici

sifresi) segeneklerine dokunun ve parolayi girin. Daha énce bir parola olusturulmussa, yeni parola
olusturabilmek icin 6ncelikle eski parolayi girmeniz gerekir.

© Ready - L

Settings

System Security

Firmware update from USB u
Job management

Administrator password Ak
Connectivity

Security
Maintenance

Service menu

Yazici ayarlarini degistirebilmek icin yonetici parolasi girilmelidir.

Yazilim
3D yazdirma ¢6ziminuze yonelik HP yazilimini HP web sitesinden indirebilirsiniz.
Latfen asagidaki baglantilart kullanin:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

HP SmartStream 3D Command Center

Komut merkezinin iki gériantimua vardir.
Baslik cubugunda = segenegini tiklatarak widget ile varsayilan gérinim arasinda gegis yapabilirsiniz.

e Varsayilan gérinim: Orta ve buyuk kartlari gérantuler.

26 Bolum 3 Ana bilesenler


http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/software
http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/software
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

@ SmartStream 3D Command Center

= Remove build unit

(¥) job_engine.ssp printed
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Insert build unit

BUILD UNIT PENDING
. JOBS

No build )

unit inside G)
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| L 18:30pm

00@® 000 @
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© Awesome printer 1

BUILD UNIT AGENTS
Material -
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MATERIAL
PA12 PenoG
MIX RATIO Ebo
20%
Today .,
18:30pm
LAYERS AGENTS
2000/ 5000 O
|
HEIGHT
200/400 mm
PENDING
JOBS
PARTS
5/20 G)o

—& Awesome printer 2

= Insert build unit
BUILD UNIT AGENTS
No build A
unit inside ‘l'

PENDING
JoBS

@

Ei'ﬁfo Awesome printer 4
1] Ready to print

BUILD UNIT AGENTS
Material .

- . [ 1lsal
inside i
MATERIAL

PA12 PENDING

Joss

FRESH MATERIAL (be

20%

HP SmartStream 3D Command Center

PRINTHEADS

FUSING
LAMPS

Orarn

PRINTHEADS

FUSING
LAMPS

T

&g - 0O X

OTHER
SUPPLIES

—_—
o

HEATING
LAMPS

OTHER
SUPPLIES
.
ey
—

o

HEATING
LAMPS
==

Yazici basina bir kart vardir. Varsayilan gérinimde, orta veya blyuk kartlari segebilirsiniz.

Kartinigerigi duruma gére degisir: yazdirmadan énce, yazdirma sirasinda veya yazdirdiktan sonra.
Yazdirma sirasinda kartta su bilgiler gérintdlenir:

27



:DO Awesome printer Tomorrow 18:30pm . «++
Printing

Job_car_engine.ssp e

00 @ 000 © s ©
g
o ®

O

PENDING
08S

J

5120 Of

1

&

\

MATERIAL

PA12 FUSING
LAMPS

o

BUILD UNIT PRINTHEADS  OTHER
. SUPPL
Material e
inside |
e -
. "

.

.
% FRESH MATERIAL =
(s | 20% grarn

1. Derleme isleminin ilerlemesini gdsteren ilerleme ¢ubugu
2. isad
3. O andayazdiriimakta olan dilimi gésteren is ¢capraz kesit gérintisu

B NOT: iki olasi gérantm vardir: katmanlar veya izometrik gériinim.

o KATMANLAR: Yazdirilan katman sayisi ve yazdirilacak toplam katman sayisi

e YUKSEKLIK: Yazdirilan yukseklik ve yazdirilacak toplam yiikseklik

e PARCALAR: Yazdirilan parca sayisi ve yazdirilacak toplam parca sayisi

e KATKIMADDELERI: Gercek zamanli katki maddesi seviyeleri

e BEKLEYEN ISLER: Kuyruktaki islerin sayisi

e DERLEME UNITESI: Derleme unitesinin durumu ve derleme haznesindeki derleme malzemesi tiiri
e BASKIKAFALARI: Varsa uyarilari veya hatalari géruntler.

e DIGER SARF MALZEMELERI: Varsa uyarilari veya hatalari gértntiiler.

e MALZEME: Kullanilan malzemenin adi

e YENi MALZEME: Yeni (malzeme kartusundan yeni ¢ikariimis) malzemenin ylizdesi; malzemenin geri
kalan kismi depolama tankindan gelir

o KAYNASTIRMA LAMBALARI: Varsa uyarilari veya hatalari gérintuler.
e ISITMA LAMBALARI: Varsa uyarilari veya hatalari gériantiler.

Uyari ve hatalar

Kartlarda, yazici tarafindan belirlenen 6nem seviyelerine gére yazicinin mevcut durumunu iptal
edebilecek uyari ve hatalar gosterilebilir.
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Uyarilar

Uyarilar, bakim rutinleri gibi acil olmayan durumlar hakkindadir. Belli bir bilesenle ilgili bir uyari, o bileseni

temsil eden simgede gosterilir.

= Awesome printer Today ..
Low on agent: Fusing 18:30pm
LAYERS AGENTS
Q0 & 000 (@) 2000/5000 =
— * i HEIGHT —
@ P r 200/400 mm -
J r JoBS
% PARTS o
0o @t @ °'7 ©

Hatalar

Hatalar, arizali bir lamba gibi yazicinin bir isi baslatmasini engelleyecek acil durumlar i¢in gésterilir. Belli

bir bilesenle ilgili bir hata, o bileseni temsil eden simgede gdsterilir.

f X Awesome printer
Heating lamp error: Lamp 16

BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
. SUPPLIES
Material \
inside B ' e
- | ]
LT r A Y
MATERIAL
PA12 PENDING FUSING HEATING
JOBS LAMPS LAMPS
FRESH MATERIAL =|'_0

Ol

20%

-
AN AN -'-

Yazdirma islemini durduran bir hata, kartin i¢cerigini gecersiz kilar:

—O Awesome printer
Critical error

Today
18:30pm

©

A critical error has occurred.
Error description.

Uyarilar
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Uriin yazimi glincellemesi

Urain yaziimi giincellemesi varsa, Kontrol Merkezi bildirim merkezinde yeni bir mesaj gdsterir. Devam
etmek icin yazicinin ve/veya isleme istasyonunun 6n paneline gidin. Mesaii tiklatin, yeni Grin yazilimini

indirin, bunu USB flash stricusine kopyalayin ve flash strticiisini yazici ve isleme istasyonunda bir
USB baglanti noktasina takin.

@ HP SmartStream 3D Command Center

| = R— =R
P2 oa
T MyA Print Another Print
. Y Awesome Frinter nother Frinter
16:50 Cleaning roll aimost finished E Ready
Wednesday
LAYERS AGENTS AGENTS PRINTHEADS OTHER
MB1-30 SUFFLIES
4140 /4676 Material inside N
" v ==
HEIGHT MATERIAL - o
323 /365mm HP 3D HR PA12 - .
- Soas” it Gwps
2 FRESH MATERIAL
230 /256 [~ ==
s @ 2 O T HH
= o x
@ HP SmartStream 3D Command Center
P2 oa
Today
16:48 My Awesome Printer Another Printer
Wedn.esday Cleaning roll almost finished —@&  Ready My Awesome Printer 4 minutes ago
— o I New firmware available
Lave e TR AGENTS
4125 /4676 7| q Material inside I Download now
ul nl
322 /365mm HP 3D HR PA12
PENDING
PARTS J08S
FRESH MATERIAL
230/256 @ @
20

Yazici kurma

Yazicinin HP PrintOS hesabiniza eklenmesi gerekir.

1. ve ardindan Printer management (Yazici ydnetimi) > Add a printer (Yazici ekle) 6gesini tiklatin.

2. Yaziciyt HP PrintOS hesabiniza baglayin. Bir hesabiniz yoksa, Create account (Hesap olustur)

o6gesini tiklatarak yeni bir hesap olusturabilirsiniz. HP PrintOS, HP yazicilarinizdan daha fazlasini
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almanizi saglayan ve Uretimi kolaylastiran web ve mobil uygulamalarla donatiimis 6zel bir yazdirma

Uretimi isletim sistemidir.

@ SmartStream 3D Command Center S = B

@? Awesome printer 1
Remove build unit

(<) job_engine.ssp printed

:@? Awesome printer 3
Printing

Device management: Add device X

1. Connect to 2
Print0S

PrintOS

Anywhere, anytime acces to the status of HP 3D solutions.
Keep devices up to date and monitor achieve higher productivity.

PrintOS 1D

‘ company@hpcloud.com |

PASSWORD

Forgot password?
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HEATING
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Yazicinin adi ile IP adresini veya ana bilgisayar adini ekleyin. IP adresini bulmak igin bkz. Yaziciile
isleme istasyonu arasinda ag baglantisi kurma, sayfa 37.

Ayrica yonetici parolasini da girmeniz gerekir. Bkz. Yonetici parolasi olusturma, sayfa 26.

Uc alani doldurdugunuzda, Save (Kaydet) diigmesini tiklatin.

@ SmartStream 3D Command Center

@? Awesome printer 1
Remove build unit

() job_engine.ssp printed

| [78.125.0200

@T Awesome printer 3
Printing

Device management: Add device X
1. Connect to 2. Device 3
PrintOS information

NAME

| Awesome printer ‘

IP ADRESS or HOSTNAME

ADMINISTRATOR PASSWORD

Administrator password can be found on device’s Front Panel: Setings > Security.
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Yazici henliz kaydedilmemisse, size yardimci olabilecek HP yetkili is ortadi adini girmeniz

istenecektir.

Yazici kurma
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5. On panelde, Kurulum Sertifikasini doldurmaniz sizden istenir. Kurulum Sertifikasi baglantisina
tikladiginizda, web tabanli bir form gérinar, buradan tim sorulari yanitlamaniz gerekir.

Bu Kurulum Sertifikasi adimi her yeni yazici kurulumunda zorunludur. Kontrol Merkezi'ni tekrar
kuruyorsaniz ya da yazicinin Kurulum Sertifikasi daha énce doldurulmussa, bu adim atlanabilir.

Yeni yazicinin adi, yazicilar listesinde gérinecektir.

HP SmartStream 3D Build Manager

3B baski islerinizde daha basaril olmak icin HP SmartStream 3D Build Manager'in gicli 3B baski
hazirhdi islevlerini kullanabilirsiniz:

1. Yazdirma isini hazirlamaya baslamak icin parcalar ekleyin.

2. Parcayiyatagin Gizerinde déndaran, boyutlandirin ve konumlandirin.
3. 3D geometri hatalarini otomatik olarak bulun ve duzeltin.
4

Yazdiriimaya hazir bir dosyayi baglanmis bir 3D yaziciya gdnderin veya yazdirilabilir dosyayi
kaydedin.

Build Manager hakkinda daha fazla bilgiyi HP SmartStream 3D Build Manager Kullanici Kilavuzdnda
bulabilirsiniz: bkz. Belgeler, sayfa 1.
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4 Gucu acma ve kapama

Cihazi sadece belirtilen ¢alisma sicaklidi ve nemi araliklarinda ¢alistirin (kurulum yeri hazirlama
kilavuzuna bakin).

UYARI:  Cihaz veya sarf malzemeleri gevresel calisma araliginin disinda kalan kosullara maruz
kaliyorsa, cihazi ¢calistirmadan veya sarf malzemelerini kullanmadan 6nce, cevresel kosullara ulasiimasi
icin en az 4 saat bekleyin.

Yazicily1 acma ve kapatma

Yaziciyi ilk defa agma

1. Yazicinin 6n sag tarafindaki devre kesicilerin alt iki sirasinin dik konumda ve Gg¢ yesil lambanin
yaniyor oldugunu teyit edin. Bu lambalardan biri yanmiyorsa elektrik¢inize danisin.

S

2. Ana salteri agik konuma getirin.

3. Onpanelde, yazicinin yeniden etkinlestirme icin beklediginin gdsterilmesini bekleyin.

4. Yaziciy1 gorsel olarak kontrol edin.

Guclu agma ve kapama
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5. Yazicinin sol 6n tarafindaki mavi yeniden etkinlestirme digmesine basin. Bu, yazicinin yiksek gagli

alt sistemlerinin timUnin ¢alismasina olanak saglar.

6.  Onpanelde yazicinin hazir oldugunun belirtiimesini bekleyin. Bu islem birkac dakika kadar strebilir.
Baslatma tamamlaninca 6n panelde Ready (Hazir) mesaiji gértntulenir. Sistem hatasi mesaijl
goruntilenirse, bkz. Sistem hatalari, sayfa 274.

Yaziciyi agma ve kapatma

Yazicinin iki gi¢ kapatma seviyesi vardir. Yaziclyi kisa stire sonra tekrar kullanacaksaniz Seviye 1'i
kullanmaniz énerilir. Aksi takdirde, yaziclyi tamamen kapatacak olan Seviye 2'yi kullanmaniz énerilir.

Tablo 441 Yaziciyt agin

Seviye

Kapatma

A¢ma

1:Bekleme (5 V)

On paneldeki giic digmesi kapali

On paneldeki giic dugmesi agik

2: Tum yazici sistemleri
kapali 1.

2.

On paneldeki giic dugmesi kapali

Kirmizi ana gti¢ anahtari kapal

1 Kirmizi ana gu¢ anahtari agik

2. Onpaneldeki giic digmesi acik

Isleme istasyonunu a¢cma ve kapatma

Isleme istasyonunun ilk kez acilimasi

1. Tekerleklerin frenli oldugundan emin olun: isleme istasyonu calisirken sabit kalmalari gerekir.

2. Istasyonun sag 6n tarafinda alt kisimda bulunan iki devre kesici sirasinin da dik konumda
oldugundan emin olun.

Bo6lim 4 Guci agma ve kapama
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3. Servis salterini agik konuma getirin.

4. [stasyonu gézle kontrol edin.

5. Onpanelde istasyonun hazir oldugunun bildirilmesini bekleyin. Bu islem birkac dakika kadar
surebilir. Baslatma tamamlaninca 6n panelde Ready (Hazir) mesail gérintalenir. Sistem hatasi
mesaijl gérintilenirse, bkz. Sistem hatalari, sayfa 274.

Isleme istasyonunun acilmasi ve kapatiimasi

istasyonun iki giic kapatma seviyesi vardir. istasyonu kisa siire sonra tekrar kullanacaksaniz Seviye 1'i
kullanmaniz énerilir. Aksi takdirde, yaziclyi tamamen kapatacak olan Seviye 2'yi kullanmaniz énerilir.

Tablo 42 Islemeyiagma

Seviye Kapatma A¢ma
1: Bekleme (5 V) On paneldeki giic digmesi kapali On paneldeki giic dugmesi agik
2: Tum isleme istasyonu )
sistemleri kapal 1. Onpaneldeki gii¢ dugmesi kapali 1. Kirmizi ana gii¢ anahtari agik
2. Kirmizi ana gi¢ anahtart kapal 2. Onpaneldeki giic digmesi acik

Devre kesici isaretleri

Tablo 4-3 Devre kesici isaretleri

Etiket Tanim
/27 Ana gl¢
[/ DC giicii
[j:—\ E-kutu
T Derleme unitesi

Kaynastirma lambalari

isleme istasyonunun acilmasi ve kapatimasi 35



Tablo 4-3 Devre kesiciisaretleri (devam)

Etiket Tanim
EIE Isitma lambalari
@ Yeniden etkinlestirme
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5 Yaziciile isleme istasyonu arasinda ag
baglantisi kurma

Yazici, ag baglantisii¢in bir adet RJ-45 baglanti noktasi sunar. B Sinifi gereksinimlerinin karsilanabilmesi
icin, blendajll G/C kablolart kullaniimalidir. En iyi performans icin, Kategori 5/5e veya Kategori 6 kablolama
ve gigabit kapasiteli yerel ag donanimi kullanmaniz tavsiye edilir.

Yazdirma ve yénetim yazilimiyla olan tim iletisim ag araciigiyla gerceklestirileceginden, yazicinin
sorunsuz kullanilabilmesi i¢in ag ayarlari dogru yapiimalidir.

Yapilandirma

Ag ayarlarina 6n panelden erisebilirsiniz:

Connectivity (Baglanti) simgesine , ardindan Settings (Ayarlar) simgesine {} dokunun.

Ana Bilgisayar Adi

Yaziciigin 6zel bir ana bilgisayar adi atayabilirsiniz. A§ altyapisi destekliyorsa, yazici bu ana bilgisayar
adini DNS hizmetine kaydetmeye ve yazicinin IP adresi yerine ana bilgisayar adiyla kullanilabilmesine
calisacaktir.

Ayni sekilde, yazicinin izin verilen etki alani adini tanimlamak i¢in etki alani sonekini atayabilirsiniz.

IPv4 yapilandirmasi

Yazicinin DHCP protokoli kullanarak IPv4 ag ayarlarini otomatik olarak bulmaya ¢alismasini veya bu
ayarlari kendiniz manuel olarak yapilandirmayi se¢ebilirsiniz. Bu ayarlar sunlardir:

e IP address (IP adresi): Yaziciya atanan benzersiz internet Protokolii adresi.
e Subnet mask (Alt ag maskesi): Yazicinin IP adresine karsilik gelen maske.
e Default gateway (Varsayilan ag gecidi): Ag gegidinin IP adresi.

e DNS configuration method (DNS yapilandirma yéntemi): DNS sunucularinin DHCP servisi tarafindan
mi yoksa manuel olarak mi atanacagini belirler.

e Primary and secondary DNS servers (Birincil ve ikincil DNS sunuculari): DNS sunucularinin IP
adresleri.

Baglanti hizi

Tumlesik ag denetleyicisi, IEEE 802.3 10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Hizli Ethernet ve
802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet ile uyumlu aglarla baglantiyl desteklemektedir. Baglanti kurulup
cihaz acildiginda yazici, 10, 100 veya 1000 Mb/sn baglanti hizinda ¢alismak ve tam veya yarim iki tarafh
moddailetisim kurmak Gzere aginizla otomatik olarak anlasir. Ancak, baglanti kuruldugunda yazicinin 6n
panelinden veya diger yapilandirma araglarini kullanarak baglantiyi el ile de yapilandirabilirsiniz.

Yaziciile isleme istasyonu arasinda ag baglantisi kurma
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Sorun giderme

Baglanti sorunlari

Yazici aga baglanamazsa her iki LED de séner. Bu durumda sunlari deneyin:

Yazicida, ag konektériinin yaninda baglanti durumunu ve ag etkinligini gdsteren durum isiklari (LED)
bulunmaktadir.

e Yesilisigin yanmasi yazicinin basariyla aga baglandigini belirtir.

Sartisik yanip sénlyorsa ag Gzerinden veri aktarimi vardir.

ey

Her iki ugtaki kablo baglantilarini kontrol edin.
Kablolari ¢alistigindan emin oldugunuz kablolarla degistirmeyi deneyin.

Ag anahtari, hub veya yazicinin baglandidi aygitta baska ag konektérine gegis yapin.

&~ w0 M

Baglanti ayarlarini el ile, ag hub't veya anahtarinin baglanti noktasi yapilandirmasiyla ayni sekilde
yapilandirin.

5. Baglanti ayarlarinailiskin stphe veya yanhs yapilandirma olmasi durumunda, ag parametrelerini
fabrika ayarlarina sifirlayin.

Restore factory settings (Fabrika ayarlarini geri yikleme)

Yanlislikla hatali bir yapilandirma yaparsaniz, Ag Ayarlari yapilandirma mendsinde Restore factory
settings (Fabrika ayarlarini geri yikle) 6gesini tiklayarak ag ayarlarini sifirlayabilirsiniz.
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6 Sarf malzemeleri

Yazicl

Katki maddeleri

iki cesit katki maddesi vardir: birlestirme ve detaylandirma katki maddeleri.

HP Jet Fusion 4200 ve 4210, 3 veya 5 litre kapasiteli katki maddesi kartuslarini kabul eder.

Not

e Bu, dinamik guvenlik 6zellikli bir yazicidir. HP olmayan yonga kullanan kartuslar ¢calismayabilir
ve bugiin calismakta olan bu tip kartuslar gelecekte ¢calismayabilir. Daha fazla bilgi i¢in bkz.
http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

e Buyazici strekli katki maddesi sistemleri kullanmak Gzere tasarlanmamistir. Yazdirmanin basarili
olabilmesi igin tim kesintisiz katki maddesi sistemlerini ¢ikarin ve orijinal HP kartusu takin.

e Buyazic, katki maddesi kartuslari bitene kadar kullaniimak tGzere tasarlanmistir. Kartusun bitmeden
doldurulmasi yazicinizin arizalanmasina neden olabilir. Béyle bir durumda, yazdirmaya devam etmek
icin yeni bir orijinal HP kartusu takin.

Durum

Yazicinin 6n panelinde, Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine : ) ardindan Agents (Katki maddeleri)

6gelerine dokunun ve durumunu gérmek istediginiz katki maddesini segin:

e Missing (Yok): Katki maddesi yok.

e Empty (Bos): Katki maddesi bos ve degistiriimesi gerekiyor.

e Replace (Degistir): Katki maddesi arizali ve degistirilmesi gerekiyor.

e Reseat (Yeniden yerlestir): Katki maddesi yanit vermiyor; ¢ikartip tekrar takmak sorunu ¢ézebilir.
e Wrong (Yanhs): Katki maddesi tirt bu yaziciya uygun degil.

e Expired (Son kullanim tarihi gecti): Katki maddesinin son kullanma tarihi gelmis. Kullanim siresi
dolmus katki maddelerini kullanmak yazici kafalarinin garantisini etkileyebilir.

e Low on agents (Katki maddesi az): Katki maddesi yetersiz ve kisa stirede degistirilmesi gerekiyor.

e \Verylow on agents (Katki maddesi ¢cok az): Katki maddesi ¢ok yetersiz ve kisa siirede degistiriimesi
gerekiyor.

e Incorrect (Hatali).
e Non-HP (HP Grtnu degil).

e OK (Tamam): Katki maddesi normal ¢alisiyor.
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e Out of agents (Katki maddesi bitmis): Katki maddelerinin degistiriimesi gerekiyor.

B NOT On panelde gosterilen katki maddesi seviyeleri tahminidir.

LED géstergeleri
e White (Beyaz): OK (Tamam)
e Yellow (San): Uyari

e Red (Kirmizi): Hata, katki maddesi bitmis

Katki maddesinin degistirilmesi

B NOT. Yaziciara tanklardan beslendiginden, yazdirma devam ederken katki maddesi kartuslarini
degistirebilirsiniz.

1. Yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine ( ® .\, ardindan Agents (Katki

maddeleri) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

2. Katkimaddesi kapagina bastirarak kapagi agin.

Tablo 61 Katki maddesi kapisi

_.—“-“""'_—""fyf

3. Degistirilecek katki maddesinin yerini belirleyin. Degistiriimesi gereken katki maddelerini 6n panelde

gorebilirsiniz; bunlar, kartusun yanindaki kirmizi bir LED ile de gosterilir.

4.  Her iki tarafindaki tirnaklara bastirip yavasca ¢ekerek katki maddesi konektérini ¢ikarin.

Q- IPUCU:  Bir katki maddesi konektériinii takarken veya gikarirken, konektor ile katki maddesi
kutusunun temas etmemesi icin konektoéri saat yoninde biraz ¢evirin.
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Tablo 6-2 Katki maddesini gitkarma

| |

5. Katki maddesini ¢ikarin.

6. Paketin Gzerindeki yonergeleri izleyerek eski katki maddesini imha edin. Katki maddesi poseti
cikarilarak yerel ve ulusal ydnetmeliklere gére imha edilmelidir. Diger katki maddesi parcalari
(plastik tutucu ve ambalaj kutusu) ise, yaygin olarak uygulanan geri dénistirme programlari
aracih@yla geri donustarulebilir. HP, sarf malzemelerini kullanirken eldiven takmanizi énerir.

7. Yeni katkimaddesini ambalajindan ¢ikarip diz bir yizeye yerlestirin ve kullanmadan énce iyice
karismasini saglamak icin etikette belirtildigi sekilde dort kez dondirin (360 derece ¢evirerek).

C’ Turn 4x

-

8.  Tutamacin en Ust kismini asagi dogru bastirip ice dogru katlayin. Tutamaci kesmeyin.
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10.

n.

12.
13.

Bir elinizi katki maddesinin alting, diger elinizi de katlanan kismin tizerine koyarak yeni katki
maddesini yazicidaki dogru yerine yerlestirin.

Mandallara bastirmadan, katki maddesi konektérina kartusa baglayin.

ONEMLI:  Baglarken mandallara basarsaniz katki maddesi yerine sabitlenmez.

Katki maddesi konektoriinin her bir tarafindaki mandallarin, basaril baglantiyr gésterecek bicimde
acik ancak yerinde oldugundan emin olun. Bir tik sesi duyacaksiniz.

Kapiyi kapatin.

On panelde Finish (Bitir) ve Check (Kontrol et) 6gesine dokunun.

Katki maddesi sorunlarini giderme

42

Q IPUCU:  Yeni katki maddesi galismazsa asagidaki sorun giderme prosediiriinii uygulayin. Sorun, katki
maddesinden ziyade konektdrde olabilir.

1.

2
3.
4

Katki maddesinin yaziciniz i¢in tasarlandigini kontrol edin.
Katki maddelerini dedistirmek icin 6n panelde dogru prosediri segin.
Katki maddesi konektdérinde bir engelleme olmadigini kontrol edin.

Katki maddesinin dogru tirden (kaynastirma veya detaylandirma maddesi) oldugunu teyit edin.
Yanlis tirden katki maddesi konektorle eslesmez.

Katki maddesi konektoranin dogru yénlendirildigini kontrol edin (diger katki maddesiyle
karsilastirin).

Konektori dogru ve tam yerlestirdiginizden emin olun. Bir tik sesi duymalisiniz.

Katki maddesi konektériinin her bir tarafindaki mandallarin, basaril baglantiyr gésterecek bigcimde
acgik ancak yerinde oldugundan emin olun.

Katki maddesi konektoriinl kontrol edin. Katki maddesi konektorlerinin ¢ikarilirken egrildigini
gorebilirsiniz. Bu, gerektigi gibi baglanamadiklari anlamina gelir ve bir tekrar yerlestirme mesaij
gorursuniz. Bu sorunu gidermek i¢in yuvalarina oturacak sekilde konektérleri dizeltmek icin pense
kullanin.

Sorun devam ediyorsa destek temsilcinizi arayin.
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Baski kafalar

Baski kafalari katki maddelerini alir ve derleme hacmine birakirlar.

/\ DIKKAT: Elektrostatik desarja (ESD) duyarli cihazlar olduklarindan, yazici kafalarini kullanirken
alinmasi gereken dnlemlere uyun. Pimlere, iletkenlere ve devrelere dokunmayin.

Yazicinin yazdirma sisteminde, her biri 31.680 puskirtme ucluy, ¢ift katki maddeli baski kafalari kullanilir;
bu nedenle, her katki maddesinde 15.840 plskurtme ucu vardir. Baski kafalari asagida gosterildigi
sekilde numaralandirilir.

1
2.

Arka baski kafasi

Orta baski kafasi

3. Onbaski kafasi

Baski kafalarinin dikey olarak depolanmasi gerekir: kutu icindeyse, yukariyi gésteren kutu oklartile; kutu
disindaysaq, puskirtme ucu kapagi yukariya dogru olacak sekilde.

Durum

Yazicinin 6n panelinde sirayla Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine

, ardindan Printheads (Baski

kafalar) 6gesine dokunun ve durumunu gérmek istediginiz baski kafasina dokunun:

1.

OK (Tamam): Yazici kafasi normal ¢alisiyor.
Check pending (Denetim beklemede)
Missing (Yok): Yazici kafasi yok.

Error (Hata)

Warning (Uyari)

Non-HP (HP trtnu degil)

Yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine ardindan Printheads (Baski

kafalar) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

Baski kafalar 43



44

2. Ustkapagi agin.

3. Baski kafasi kapagini agmak i¢in kolu yukari ¢ekin.

4.  Baski kafasi kapagini kaldirarak ¢ikarin.
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5.  Baski kafasi mandalini serbest birakin.

8.  Eskibaski kafasini yerel ydnetmeliklere uygun olarak imha edin. HP baski kafalarinin ¢ogu, HP Sarf
Malzemeleri Geri Dontusum Programi araciligiyla geri dénustirilebilir. Daha fazla bilgi icin bkz.
http://www.hp.com/recycle/. HP, sarf malzemelerini kullanirken eldiven takmanizi énerir.
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9. Baski kafasini ambalajdaki yénergelere gore ¢alkalayin.

Shak
’ 'nge N

10.  Ambalaijini ve koruyucu basliklarini ¢ikarin.

g IPUCU:  Gelecekte baski kafalarindan birini yazicidan cikarmak isteyebileceginizi g6z éniinde
bulundurarak, bu koruyucu basliklari daha sonra yeniden kullanmak tizere saklamak isteyebilirsiniz.

11.  Yeni baski kafasini yazicidaki dogru yere yerlestirin ve tutamacini indirin.

/A DIKKAT: Baski kafasini yavasca, saryonun herhangi bir parcasina carpmadan takin. Hizl
takarsaniz veya bir seye ¢arparsaniz hasar goérebilir.

12.  Mandal yazici kafasinin Gzerine durana kadar indirin ancak hentiz kilitlemeyin.
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13.  Primer yuvalarinin yerine dogru takildigindan emin olmak igin primere bastirin.

Tablo 6-3 Yaziciya bastirin

Adim1 Adim2

14.

15. Baski kafasi kapagini tekrar yerine takin.
16.  Ust kapagi kapatin.

17.  Finish (Bitir) ve Check (Kontrol et) 6gesine tiklayin. Yazici, yeni baski kafasinin dogru takildigini
kontrol eder ve baski kafasi hizalanmasini 6nerir. Bkz. Yazici kafalarini hizalama, sayfa 245.

B NOT. Yaziciyeniyazici kafasini reddeder veya tekrar yerine oturtmanizi isterse, yazici kafasi temas
noktalarini temizleyin (bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145).

Baski kafasi temizleme rulosu

Baski kafasi temizleme rulosu, baski kafalarini belli araliklarla (baskinin baslangicinda ve bitiminde,
baski kafasi kontrolii ve temizliginde vs.) silmek i¢in yazicinin normal ¢alismasinda kullanilan bir rulo
emici malzemedir. Bu, yazici kafalarinin katki maddelerini strekli dagitabilmelerini ve yazdirma kalitesinin
korunmasini saglar.

Rulo, baski kafalarina hasar vermesini 6nlemek icin asindigi zaman degistirilmelidir. Degistirme sikhg
yaziciyi kullanmaniza gére degisir. Tek bir rulo, Dengeli baski modunda yaklasik 10 tam derleme isi veya
50.000 katman icin dmre sahiptir.
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Rulonun %75'i kullanildiginda bir mesaj ve sonra %95'i kullanildiginda bir mesaj daha géruntulenir.
Ruloyu istediginiz zaman degistirmeyi tercih edebilirsiniz. Yazici, rulo 100% kullanildigi zaman baski
yapmayacaktir.

Yeni bir isi tamamlamaya yetecek kadar rulo yoksa, yazici isi baslatmaz.

Yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine , ardindan Printhead cleaning roll

(Baski kafasi temizleme rulosu) 6gesine dokunarak rulonun durumunu gérebilirsiniz.

IPUCU:  Degistirmeniz gereken durumlar disinda, baski kafasi temizleme rulosuna dokunmamaniz
gerekir. Ruloyla temas edilmesi yazicinin rulo kullanimini izlemesini 6nleyebilir, bu da gegersiz hata
mesaijlart gérmenize veya yazdirma islerinin gereksiz sekilde iptal edilmesine yol agabilir.

1. Yeni bir temizleme rulosunun hazir bulundugundan emin olun.

2. Eldiven takin.

3.  Yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine ardindan Printhead cleaning

(Baski kafasi temizleme rulosu) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.
4,  Haazrr oldugunuzda Start (Baslat) 6gesine dokunun.
5. Katki maddesi kapagini ve temizleme rulosu kapaklarini agin.

Tablo 6-4 Temizleme rulosu kapaklari

= =

6. Ustkapagiacin.
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7. Temizleme rulosunun ucunu Ustteki rulo gébeginden ayirin.

h‘é

8.  Sol Ustteki siyah digmeyi ¢ekin ve kistirma sistemini yana ¢ekin.

Tablo 6-5 Yordam

9. Lastik bicagi, rulo girisini ve temizleme rulosu baski levhasini rulonun ucuyla temizleyin.
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10. Temizleme rulosunun kalan kismini alt aksin Gzerine sarin.

|

= —

1. Uzerindeki tirnaga bastirarak alt rulonun gébegini ve ardindan da alt ruloyu ¢ikarin.

Tablo 6-6 Yordam

|

FFE

Kullanilan temizleme rulosunu yeni ruloyla birlikte verilen talimatlara gére imha edin. Ayrica, dogru
atik imha yontemini belirlemek i¢in yerel yetkililerinize basvurun.

12.  Ust rulonun ortasini ¢ikarin, ardindan da rulo gébegini ¢ikarip alt aksin Gizerine yerlestirin.

|

“r —
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13. Alt g6begi yerlestirin, orta kismi gébege dogru ¢ekin ve gébedin tirnaklari yerine oturana (tik sesi
duyulur) kadar her ikisine birlikte bastirin.

|

Fé

14.  Ust gébegi yeni rulonun tizerine yerlestirin ve bir tik sesi duyana kadar birlikte Gist aksin Gizerine
kaydirin.

|

Fé

/\ DIKKAT: Bezin orta kismin 6n tarafiyla hizalandigindan ve gébege temas ettiginden emin olun. Yeni
ruloyu yerlestirirken ruloya besle bastirirsaniz bez orta kisimdan ayrilabilir ve yazdirma sirasinda
sorun yaratabilir.

15.  Rulonun 6n kenarini Ust silindirlerin Uzerinden gegirin ve temizleme malzemesini soldaki silindirlere
gegirin.

Baski kafasi temizleme rulosu
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16. Temizleme malzemesinin 6n kenarinda bir polyester film seridi vardir. Bunu, kendisini tutacak
toplama masurasinin deligine sokun.

Tablo 6-7 Yordam

Temizleme malzemesini dodru yénlendirmeye dikkat edin.

{7 i

' {17
{ &e3
<,

17.  Alt ruloyu bir tam tur déndaran.

—n

F‘é
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18. Siyah digmeyi yerine iterek kistirma sistemini yerine oturtun. Temizleme rulosunun ¢ok siki olmasi
nedeniyle bir diren¢ hissederseniz, ruloyu biraz saat yéninuin tersinde ¢evirin.

19. Kapaklari kapatin ve kilitleyin.

Yazicininizledigi kullanilmis baski kafasi temizleme rulosu uzunlugu bu asamada sifirlanir.

B NOT: Kismen kullaniimis rulolara midahale ederseniz, 6n panelde gosterilen kullanim dogru
olmayacaktir.

20. On panelde OK (Tamam) 6gesine dokunun.

Isleme istasyonu

7 NOT. HP Jet Fusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski
Cozdmd Kullanicr Kilavuzdna basvurun.

Malzeme

Malzeme durumlan
e Reusable (Tekrar kullanilabilir): Tekrar kullanilabilir malzemeler
e Waste material (Atik malzeme): Tekrar kullanilamayacak olan kullaniimis malzemeler

e Mixed (Karisik): Yeni ve kullaniimis malzemelerin bir karisimi; varsayilan olarak %80'e kadar
kullanilmis malzeme

e Fresh (Yeni): Yeni malzeme

Malzeme kartuslari
Malzeme kartuslari, malzemeyi derleme Unitesine birakir. Siparis bilgileri icin malzeme listesine bakin.
e HP Jet Fusion 4200 ve 4210, 30 veya 300 litre kapasiteli kartuslari kabul eder.

e HP Jet Fusion 4210B, toplu malzemenin kullanimini saglayan tekrar kullanilabilir HP Malzeme
Yukleme Tankinin kullanimina olanak verir. Ayrica, 30 ve 300 litre kapasiteli kartuslari kabul eder.

Kartus agirhg malzeme tariine gére degisir. AQir kartuslar tasinirken yaralanmalari énlemeye dikkat
edilmelidir.

isleme istasyonu
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Vakumlanmasi sirasinda kartusa basing uygulanir ve baglanti ayrilirsa malzeme dékulebilir. Dokulmeleri
onlemek igin:

e Vakumlama sirasinda tutamaci ¢ikarmayin.
e Hicbir zaman bir kartusun Usttne 1kg'dan daha fazla agirlik yerlestirmeyin.
e Kartusu dusirmemeye dikkat edin.

e Neredeyse tamamen bosalmis kartusta son kalan malzemeyi kartusun icindeki torbaya bastirarak
disari cikarmaya calismayin.
Kartus degistirme

Bir kartus bosaldiginda veya son kullanma tarihi gegtiginde ¢ikariimalidir. Bos bir kartus, 6n panelde ve
kartusun yanindaki LED’le belirtilir.

/A DIKKAT: Tamamen bosalmamis bir kartusun cikarilmasi énerilmez. Kartuslar kapak ¢ikarildiktan sonra
malzemeyi depolamak i¢in tasarlanmamistir ve malzeme iceren acgilmis bir kartusun depolanmasi
malzemeyi kullanilamaz hale getirebilecegi gibi dokulmesi halinde malzeme bulutu olusmasi gibi
guvenlik tehlikelerine de yol agabilir. Kartus, icindeki malzemeye bagl olarak sicaklik, nem veya diger
etkenlere karsi hassas olabilir. Kartuslarin kontrolstiz kosullar altinda kullaniimasi cihazin islevselligini
etkileyebilir veya cihaza hasar verebilir.

30 litrelik kartusun degistiriimesi

1. islemeistasyonunun én panelinde 6nce Supplies (Sarf malzemeleri) simgesine , ardindan da
Fresh material (Yeni malzeme) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

2. Cikarmak istediginiz kartusu bulun ve kartusu bir elinizle tutup kartus konektérini kartustan
cekerek konektori ayirin.

3.  Boskartusu cikarin.
e Kartus bos degilse ve daha sonra kullanmayi distniyorsaniz, 6n agzini mutlaka kapatin.

e Kartus bossaq, yerel ydonetmeliklere gbére imha edin.
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4. Yenikartusu hazirlamak i¢in kare kismi yirtin ve kutuda gésterildigi gibi tutamacin i¢cine dogru
katlayin.

5. Arka adizdaki kapagi ¢ikarin.

[¥g ONEMLI:  Kapagi cikarmazsaniz kartus calismaz.
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6. Yenikartusu isleme istasyonundaki dogru yere yerlestirin.
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7. Onagziagin.

G

8.  On agizdaki kapagi cikarin.

/A DIKKAT: Kapak cikarildiktan sonra kartus bitene kadar kullaniimali, depolanmamalidir. Kartuslar
kapak cikarildiktan sonra malzemeyi depolamak igin tasarlanmamistir ve malzeme iceren aciimis
bir kartusun depolanmasi malzemeyi kullanilamaz hale getirebilecegi gibi dokiimesi halinde
malzeme bulutu olusmasi gibi givenlik tehlikelerine de yol acabilir. Kartus, icindeki malzemeye bagl
olarak sicaklik, nem veya diger etkenlere karsi hassas olabilir. Kartuslarin kontrolsiiz kosullar altinda
kullaniimasi cihazin islevselligini etkileyebilir veya cihaza hasar verebilir.
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9.  Kartus konektérini kartusa baglayin.

f T ;
==
oS

300 litrelik kartusun degistirilmesi

g [PUCU: Yenikartus calismazsa asagidaki sorun giderme prosedurini uygulayin. Sorun, kartustan
ziyade konektorde olabilir.

LED géstergeleri

e White (Beyaz): OK (Tamam)

e Yellow (San): Uyari

e Red (Kirmizi): Hata, malzeme bitmis

isleme istasyonu, gereken malzemenin tiiriine bagl olarak derleme unitesini bir siire boyunca hicbir

kartus olmadan doldurmaya devam edebilir.

1. islemeistasyonunun én panelinde énce Supplies (Sarf malzemeleri) simgesine , ardindan da

Fresh material (Yeni malzeme) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

58 Bolim 6 Sarf malzemeleri



2. Buyuk malzeme kartuslarini harici tankin yanina tasimak i¢in transpalet kullanin.

o

3. Ambalajda 1ve 2 olarak gésterilen kartonlari ¢ikarin.

Tablo 6-8 Kartonlan ¢ikarin

4.  1.yuvanin arka agzindaki kapagi ¢ikarin.

iy ONEMLI: Kapagi ¢ikarmazsaniz kartus galismaz.
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5. Onagziagin.

6.  Onagizdaki kapagi cikarin.

/A DIKKAT: Kapak cikarildiktan sonra kartus bitene kadar kullaniimali, depolanmamalidir. Kartuslar
kapak cikarildiktan sonra malzemeyi depolamak icin tasarlanmamistir ve malzeme iceren acilmis
bir kartusun depolanmasi malzemeyi kullanilamaz hale getirebilecegi gibi dokiimesi halinde
malzeme bulutu olusmasi gibi givenlik tehlikelerine de yol ac¢abilir. Kartus, icindeki malzemeye bagl
olarak sicaklik, nem veya diger etkenlere karsi hassas olabilir. Kartuslarin kontrolsiiz kosullar altinda
kullaniimasi cihazin islevselligini etkileyebilir veya cihaza hasar verebilir.

7. 2.agizicin 4-6 arasi adimlari tekrarlayin.

8.  Kartus konektorlerini kartus 1ve 2'ye baglayin. Eldiven ve gozlik takmaniz énerilir.

9. On panelde Finish and check (Bitir ve kontrol et) 6gesine dokunun.
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300 litrelik kartus: Malzeme konektérini degistirin

Bir konektérdeki malzeme bitince konektori dolu malzeme kartusuna aktarabilirsiniz. 1 numarayi 3
numarayla, 2 numarayi ise 4 numarayla degistirebilirsiniz.
1] ) ) o . o )
. sleme istasyonunun 6n panelinde énce Supplies (Sarf malzemeleri) simgesine , ardindan da
Fresh material (Yeni malzeme) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

2. Malzeme kartusu konektoérini kullaniimis malzeme kaynagindan ayirin.

3. Onve arka agizlardaki kartonu ve kapagi ¢ikarin.

Tablo 6-9 Kartonu ¢ikarin
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4.  Malzeme kartusu konektorini yeni malzeme kartusuna baglayin.

=3

N

5. On panelde Finish and check (Bitir ve kontrol et) 6gesine dokunun.

Toplu malzeme tedariki (yalmizca 4210B)

[¥g ONEMLI:  Ayni anda baglh malzeme yiikleme tanklari ile diger malzeme kartuslarini kullanmayin.

Yeni malzeme yudkleme tankinin, isleme istasyonunda kullanilan ayni malzeme tirtint icerdiginden emin
olun.

1. Isleme istasyonunun 6n panelinde énce Supplies (Sarf malzemeleri) simgesine , ardindan da
Fresh material (Yeni malzeme) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.
2. Malzeme yukleme tank konektorinun kapakla baglantisini kesin ve yapi Gzerine asin.

3. Degistirilecek bos malzeme yukleme tankini ¢ikarin.

4.  Tam malzeme yukleme tankini harici tankin yanina tasimak icin kaldirma arabasini kullanin.

B NOT. Malzeme yukleme tanki kullanimdan énce belli bir stire saklanmissa, HP bunu agmak
amaciyla déndirmek i¢in bir tambur déndrtict kullanimini Snermektedir. Bu islem igin (yUkleme
kapaginin degil) depolama kapaginin kullaniimasi ve kelepgeyle dogru bir sekilde kapatiimasi
gerekir. Malzemeyi agmak i¢in gerekli dénis sayisi malzemeye ve sikistirma dizeyine baglidir;
bununla birlikte, genel olarak, 20 rpm'de 90 saniye yeterli olur. Belirli bir stire malzeme yukleme
tankindan malzeme almazsaniz, tambur donduricuya tekrar kullanmaniz gerekebilir.
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/A DIKKAT:  Tambur déndiiriicti kullaniyorsaniz, déniis sirasinda malzeme yikleme tankinin taban
veya kapak kisminin aksi istikametine strtinmemesine dikkat edin.

5. Malzeme yukleme tanki konektdéruna kapaga baglayin.

By NOT: HP, tanklarin toplu malzeme tedarikinden dolduruldugu sirayla kullanilmasini énermektedir.

6. Bir malzeme yikleme tank kapagindan digerine statik topraklama kelepgelerini baglayin.

[ NOT. Yalnizca tek bir malzeme yukleme tanki konektori kullaniyorsaniz, bunu harici tank kapagina
baglayin.

Malzeme yukleme tanklarini toplu malzeme tedarikinden doldurun

Onerilen ydntem, malzeme gereksinimlerine gére malzemeyi tasimak i¢in kendi altyapinizi olusturmaktir.
Malzeme tedarikinin vardidi bi¢cimi ve gereksinimleri kontrol edin.

Musteri, toplu malzeme kullaniminin ve malzeme ytkleme tanki i¢eriklerinin izlenmesinden sorumludur.

En azindan alinan toplu malzeme ge¢misini izlemeniz ve kayitlar tutmaniz gerekir (par¢a numarasi, parti
numarasi, son kullanma tarihi vb.). Ayrica, her malzeme ytkleme tanki toplu malzeme ayrintilarinin (parga
numarasi, parti numarasi, son kullanim tarihi, dolum sirasi) ve diger ilgili agiklamalarin (dolum tarihi gibi)
tanimlanmasini gerektirir. Malzeme yikleme tanki ayrintilarinin gérnir bir yere yerlestirilimesi gerekir.

DIKKAT: Malzemeyi sadece isleme istasyonuna aktarmak énemlidir. Kendi altyapiniz, islem
istasyonuna emniyet riskleri ve arizalara sebebiyet verebilecek kiicUk parcalarin emilmesinde karsi
koruma saglamaldir.

Bir malzeme yUkleme tankini, isleme istasyonuna baglayabilirsiniz: malzemenin aktarimini yapabilir.
On panelde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine , ardindan Fresh material (Yeni malzeme) >

Offload (Bosalt) 6gelerine dokunun.

ONEMLI:  Toplu tedarikteki malzeme tiriiniin, o anda isleme istasyonunda yiiklii malzeme ile ayni
oldugundan emin olun.

Malzeme yikleme tankinin baska malzeme tirini icermediginden emin olun.

Farkl bir malzeme tiri ile degistirmek istiyorsaniz, dncelikle tankin i¢ kismini patlama korumali bir
vakumlu temizleyici ile temizleyin (temizlik Grint kullanmayin). Ayrica tim malzemeleri ¢ikararak boruyu
iyice temizleyin.

Malzeme yukleme tanklarini toplu malzeme tedarikinden doldurun
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1. Kelepgeyi, bashdi ve lastigi isleme istasyonunun Gst kismindan ¢ikarin.

2. Boruyu harici ekipmandan baglayin ve bunu kelepgeyle kapatin.

iz ONEMLI: Lastigi unutmayin.

3. islemeistasyonu yapisi ve harici ekipman yapisi arasindaki surekliligi dlcmek icin bir multimetre
kullanin. Olciim 100 Q degerinin altinda olmalidir.

iy ONEMLI:  Olguim 6ncesinde, isleme istasyonu ve harici ekipmanin sebeke kaynagi ile baglantisi
kesilmelidir.

4. Malzeme yukleme tanki veya tasma tanki bagli ise bunu kaldirin.

5. Bos bir malzeme yikleme tanki yerlestirin ve kapagi kapatin.
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10.

n.

IPUCU:  Kapagi kapatirken, malzeme yiikleme tanki icindeki bicaklardan biri ile cakistigini
gorurseniz, malzeme yukleme tankini ekseni Gizerinde yaklasik 60° déndurin ve tekrar deneyin;
kapagdi déondirmeyin.

Malzeme yukleme tankini doldurmak i¢in 6n panel Gzerindeki Continue (Devam) segenegine
dokunun. Bu islem, malzeme yukleme tanki dolu oldugunda otomatik olarak duracaktir.

Daha fazla malzeme yikleme tanki doldurmak istiyorsaniz, dn panelde bunu belirtin ve tim
malzeme ylUkleme tankini yenisiyle degistirin.

En sonundaq, harici ekipmandan gelen tiptn kismi ve toplu tedarikin malzeme ile temas
etmediginden emin olun ve 6n panel Gzerindeki Continue (Devam) segenegdine dokunun. Bu islemle,
tupte kalan malzeme c¢ikarilr.

Borunun isleme istasyonunun st kismiyla baglantisini kesin ve lastidi, basligi ve kelepceyi geri
yerine takin.

Harici tanki yerlestirin.

Maintenance (Bakim) Menusinde bulunan vakum sistemi basinglandirma tanilamasini
gerceklestirerek sistemi basinglandirmalandirmayi yapin.

Malzeme parti bilgilerini ve kullanim kaydini tutmak mal sahibinin sorumlulugundadir.

Her tanki Grtin numarasi, parti numarasi ve garanti/son kullanma tarihi ile tanimlayin. Son kullanma
tarihi gecgtikten sonra malzemeleri kullanmayin.

Yeni malzemenin izlenebilme 6zelligini saglamak icin yeniden doldurma isleminden énce, malzeme
yukleme tankinda énceki toplu islerle ilgili malzeme kalmadigindan emin olun.

Ayrica geri ddénustiridlmis malzemenin de izlenebilme 6zelligini saglamaniz gerekiyorsa, Temizleme
is Akisini kullanarak yeni malzeme toplu islemi ile calisacak olan tim derleme Gnitelerini ve isleme
istasyonlarini bosaltmaniz ve baslatirken bos bir tasma tanki takmaniz gerekir. Aksi takdirde geri
doénastiralmis malzeme, 6nceki toplu islerden gelen malzemelerin rasgele birlesiminden olusur.

Toplu tedarikin, ilgili malzeme icin gecerli HP yonergelerine uygun olarak saklanip islenmesi gerekir.

Bu izlenebilirlik uygulamalarina uyulmamasi, ekipmanlarin veya sarf malzemelerinin garantisine
karsi talepleri gecersiz kilabilir.

Malzeme kartusunda sorun giderme

1

o o oA W P

Kartusun yaziciniz i¢in tasarlandigini kontrol edin.

Kartuslari degistirmek i¢in 6n panelde dogru proseduirt segin.

Kartus konektérinde bir engelleme olmadigini kontrol edin.

Kartusun dogru yénlendirildigini kontrol edin (baska bir kartusla karsilastirin).
Konektori dogru ve tam yerlestirdiginizden emin olun. Bir tik sesi duymalisiniz.

Sorun devam ediyorsa destek temsilcinizi arayin.

Kartuslarin bakimini yapma

Malzemeyi kullanmadan énce en az iki giin boyunca oda kosullarinda ortama alistirmaniz gerekir.

Malzeme kartusunda sorun giderme
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Bir kartusun normal kullanim émrinde 6zel bir bakim yapiimasi gerekmez. Ancak, en ylksek kaliteyi
koruyabilmek igin son kullanim tarihi geldiginde kartusu degistirmelisiniz. Bir uyari kartusun son kullanim
tarihi doldugunu bildirir.

Kartuslari saklama

Kartuslar kartus 6zelliklerine gére saklanmalidir. Bir kartus kullanilmadan 6énce en az 2 giin boyunca
isleme istasyonu ortam kosullarinda tutulmaldir.

/A DIKKAT: HP sadece kapakl kartuslarin saklanmasini énerir. Kartuslar kapak cikarildiktan sonra
malzemeyi depolamak i¢in tasarlanmamistir ve malzeme iceren acilmis bir kartusun depolanmasi
malzemeyi kullanilamaz hale getirebilecegi gibi dokilmesi halinde malzeme bulutu olusmasi gibi
guvenlik tehlikelerine de yol acabilir. Kartus, icindeki malzemeye bagl olarak sicaklik, nem veya diger
etkenlere karsi hassas olabilir. Kartuslarin kontrolstiz kosullar altinda kullaniimasi cihazin islevselligini
etkileyebilir veya cihaza hasar verebilir.

Depolama ve derleme Unitesi

/A DIKKAT: HP, malzemenin uzun sire (yaklasik >1-2 hafta) icin derleme tinitesinde depolanmamasini
oOnerir.

Depolama tanki ve harici tanklar
Ambalajdan ¢ikarma sirasinda, yeniden kullaniimis tim malzeme, tank tamamen dolana kadar depolama
tankinda saklanir. Depolama tanki dolduktan sonra ise harici tankta saklanir. Karistirici, malzeme
kartusundan gelen yeni malzeme ve depolama tankindan gelen yeniden kullanilan malzemeyle beslenir.

Depolama tanki bossa, 6n panelde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine , ardindan Reused

material (Yeniden kullanilan malzeme) > Fill (Doldur) 6desini tiklatarak depolama tankini harici tanktan
doldurabilirsiniz. Su adimlari izlemeniz istenecektir:

Depolama tanki ve harici tanklar

1. Kapagin mandalini ¢ikarip kapagi agin.

L1

¢/ \\
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2. Harici tanka ait toplayiciyi ve boruyu baglayin. Eldiven ve gézltk takmaniz énerilir.

3. Boru, en yakinindaki malzemeyi emer. Boruyu belli bir konumda birakirsaniz, tankin baska
kisimlarinda da malzeme olmasina ragmen boru sadece o bolgedeki malzemeyi tiketir. Bu nedenle,
mevcut tim malzemeye ulasmak i¢in boruyu tankin i¢inde gezdirmeniz gerekir.

B NOT: isterseniz vakum kapali durumdayken de boruyu takabilirsiniz.

4, Depolama tanki dolunca veya harici tank bosalinca (hangisi dnce gerceklesirse) islem tamamlanir.
5. Harici tank toplayicisini ayirin.
6. Kapak ve mandallarini kapatin.

Degistirme

Derleme Unitesine malzeme yUkllyorsaniz ancak depolama tankinda isin belirtildigi gibi
tamamlanmasina yetecek kadar yeniden kullanilan malzeme yoksa, 6n panelde, depolama tankini harici
tanktan doldurmaniz istenir. Bu durumda, sadece derleme Unitesini doldurmak i¢in gereken miktarda
yeniden kullanilan malzeme aktarilacaktir.

Her iki tank da doluysa veya ambalajdan ¢ikarma icin yeterli alan yoksa, derleme istasyonu yerlestirilince
isleme istasyonu harici tanki degistirmenizi isteyecektir.

/A DIKKAT:  Yalnizca HP onayli harici tanklar kullanin. Ugtinet taraflara ait harici tanklar kullanilmasi
emniyet risklerine, malzeme sizintilarina ve isleme istasyonunda arizalara yol acabilir; ayrica
sisteminizin garanti durumunu da etkileyebilir.

m  Bkz. Harici tankin degistiriimesi, sayfa 221.
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Sarf malzemelerini geri dénustirme

68

UYARI:  Yazdirma sirasinda Uretilen pargalar ve atiklar, yerel ve ulusal ydnetmeliklere gére bertaraf
edilmelidir. Dogru atik imha ydntemini belirlemek i¢in yerel yetkililerinize basvurun. Yazdirilan pargalar,
3D olmayan kullanimlar i¢in geri dontsturlebilir. Uygun durumlarda, geri dontisumui desteklemek
amaciyla, parcalarin ISO 11469°a gore plastik isaretleme kodlaryla isaretlenmesi tavsiye edilir.

HP, kullaniimis HP kartuslarinizi ve sarf malzemelerinizi geri donustirmeye yonelik pek ¢ok Ucretsiz ve
pratik yol sunar. Bu HP programlari hakkinda bilgi almak i¢in bkz. http://www.hp.com/recycle/.

Yaziciniza yonelik su sarf malzemeleri, HP sarf malzemeleri geri ddntisim programi araciligiyla geri
dénustarulebilir:

e HPyazicikafalarn

Yuksek hacimli 3 litrelik kartuslar, kartus ambalajinda belirtilen talimatlara gére bertaraf edilmelidir. Katki
maddesi poseti ¢ikarilarak yerel ve ulusal yonetmeliklere gére bertaraf edilmelidir. Diger kartus parcalari
(plastik tutucu ve ambalaj kutusu) ise, yaygin olarak uygulanan geri dénlstirme programlari araciligiyla
geri donusturalebilir.

Su sarf malzemelerini yerel ve ulusal ydnetmeliklere gore bertaraf edin:
e Malzeme kartuslari

Kartus geri déontisumu ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz.
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

e Yazici kafasi temizleme rulosu
e Lambalar
e Filtreler

HP, yazicinin sarf malzemelerini kullanirken eldiven takmanizi énerir.
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1 Yazdirilabilir dosyanizi hazir hale getirme

Giris
Sunlardan biri yapilarak yazdirma isi olusturulabilir:

e HP SmartStream 3D Build Manager kullanilarak

B NOT. HP SmartStream 3D Build Manager, STL ve 3MF dosyalarini destekler.

e Netfabb ve Materialise Magics'e eklenmis eklentiler kullanilarak

Yazilim, yazicinin isi hazirlamak icin katmanlara dénasturebilecedi dilimler olusturur. Bu hazirlik islemi,
isin karmasikigina bagli olarak 15 dakika ila 2 saat surebilir. islem, diger isler yazdiriliyorken yapilabilir.
Hazir olunca, yazdirilacak isi yazicinin 6n panelindeki is kuyrugundan secebilirsiniz. islem sirasinda bir
hata meydana gelirse 6n panelde bir mesaj goérunir ve yazici isi iptal eder. Yeniden denemek icin isi
yeniden gdndermeniz gerekir.

Bu b6lumn sonraki kisimlari bu tir hatalari dnlemenize yardimci olabilir.

Dosya hazirlama

Mozaikleme

Bir is 3D yaziciya génderilmeden 6nce, yazdirilacak modelin mozaiklenmesi gerekir. Yani, modelin
geometrisi, yazicinin katmanlar olusturmak i¢in kullanacagi tiggenlere dénustirilmelidir. Bu adima
dikkat edilmesi ¢ok 6nemlidir: Dogru sekilde gerceklestiriimese hata veya yanlis isleme gibi sorunlara
neden olabilir.

Katki maddesi tretimi sektdérinde kullanilan standart bigimler arasinda SMF (model hakkinda daha fazla
bilgi sunulur) ve STL de bulunur.

Bir modelin normal dosya boyutu 1-30 MB kadardir, ancak dosyayi olusturan yazihima, tiggenlerin
sayising, detaylarin sayisina ve seviyesine vs. gére bu boyut degisebilir.

Dosyayi bir CAD paketinin icindeki STL'ye aktarirken genellikle a¢i toleransi ve sapma yuksekligi gibi bazi
parametreleri girmeniz gerekir. Bu parametreler, par¢ca ¢6zUnirliguni ve dosya boyutunu tanimiar. Su
ipuclari, dosyayi eniyi "ylzey / dosya boyutu” oraniyla disa aktarmaniza yardimei olabilir.

Solid Designer ayarlari

STL olarak kaydedin, Options (Secenekler) 6gesine tiklayin ve ASCII segenegini isaretleyin. Distance
(Mesafe) ve Angle (Aci) kutucuklarina girilmesi 6nerilen degerler 0, 05 ve 1'dir.
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Filename:

File Type:  STL (%t}

File Version:

Number of Solids

1

Max Deviation
Distance 005
Angle 1

Minimum Bounds [(Y.Z]
-51.85, 94.58, -26.75

Maximum Bounds [X,Y.Z]
1361.15,126.58,0.35

SolidWorks ayarlari
1.  File (Dosya) > Save As (Farkli Kaydet) 6gesini tiklatin.
2. Dosya turi olarak STL (*.stl) secin.
3.  Options (Secenekler) 6gesine tiklayin.
4

Binary (ikili) secenegini secin. Ayni mozaikleme isleminde, ikili dosyalar ASCII dosyalarindan daha
ktcguk boyutta olur.

o

Custom (Ozel) ¢ézunarlagi segin.
6. Sapma toleransini 0,05 mm olarak ayarlayin.

7. Acitoleransini 1° olarak ayarlayin.
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8 Save As &

&S [Ji < ProgramData » SOLIDWORKS » SOLIDWORKS 2015 » templates [ 4] [ search templates )
Organize = New folder = @
B Desktop ~| Name - Date modified Type Size

& Downloads
2 Garcia Grau, Mar Mo items match your search.

L GoogleDrive |2

PLOTS Export Options ==
] Recent Places
u.,]iL\branes 1GES 5.3 Output as
o Music ACIS
= Pictures ~Ze 1 Parasolid Resolution
VRML © Coarse Deviation
File name: - G
IFC © Fine
Save as type: ISTL (Custl) STL/AMF © Custom Tolerance: 0.05
Description: Add a description VoA
TIF/PSD/IPG/PNG Angle .
EDRW/EPRT/EASM

[#] Show STL info before file saving T0lerance: 1

[T Preview
' Hide Folders

’ [] Do not transiate STL output data to positive space
[ Save all companents of an assembly in a single file
Check for interferences

Output coordinate system:

B .

ok | [ cancet | [ hew

Rhinoceros ayarlari
1. File (Dosya) > Save As (Farkli Kaydet) 6gesini tiklatin.
Dosya turt olarak STL (*.stl) secin.
File Name (Dosya Adi) > Save (Kaydet) 6gesini tiklatin.

2

3

4.  Binary (ikil) 6gesini segin.

5. Mesh Options (Birlestirme Se¢enekleri) 6gesinde Detail Controls (Detay Denetimleri) 6gesini segin.
6.

Maksimum agclyi 1, maksimum en/boy oranini 6 ve minimum kenar uzunlugunu 0,05 olarak ayarlayin.

STL sorunlari
e (Cok fazla veya ¢cok az sayida Gggen

Cok fazla tggen olmasi islemeyi zorlastirir, ayrica belli bir boyuta ulasilinca ekstra G¢genler daha
fazla dogruluk saglamaz. Bu nedenle, Giggenlerin ¢ok sayida olmasi hi¢bir fayda saglamayacagi gibi
isleme sUresini de uzatabilir.

Bir yiizeyin G¢genlesmesi 3D modelin yontulmasina yol acar. Bir STL modeli olusturmak igin
kullanilan parametreler, ne kadar yontulma meydana gelecegini etkiler.

Mozaikleme 6rnegi

Rhinoceros ayarlari 71
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e Ucgenlerdeki delikler

Bitisikteki 6gelerle birlesmeyen ylzeyler ve eksik yizeyler, STL modellerinde yaygin gérilen
kusurlardir.

STL dosyalarinin onarilmasi

STL onarma yazilimi
e Magics - Materialise
e Netfabb

e HP SmartStream 3D Build Manager

STL dosyalarinda gérilen yaygin hatalar

e Birlestiriimemis t¢genler

e Ust Uste binen ticgenler

Bolum 7 Yazdinlabilir dosyanizi hazir hale getirme



e Parcalarda delikler

e Tersydne donmus tg¢genler

e Kucuk kabuklar

STL dosyalarinin onariimasi 73
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8 Yapi Unitesine malzeme yiikleme

Yukleme prosedurt

¥ NOT. HP Jet Fusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski
Cozdmd Kullanicr Kilavuzd na basvurun.

1.
2.
3.

© N @ o

Derleme Unitesinin isleme istasyonunun tzerinde oldugunu teyit edin.
Derleme Unitesi baski platformunun temiz oldugunu teyit edin.

HP, karisim oranini degistirmek istediginizde dncelikle derleme Unitesini temizlemenizi 6nerir. Bkz.
Derleme Unitesinin temizlenmesi, sayfa 231.

NOT: Derleme Unitesini temizlemezseniz, dnceki karisim oranini iceren bir miktar malzeme Unitede

kalabilir. Hatta, temizlikten sonra bile bu malzeme Unitede kalabileceginden, farkl bir derleme
Unitesi kullanmayi da duastnebilirsiniz. Malzeme uyumlulugu 6zelliklerini inceleyin.

HP ve Onayl Poliamit 12 malzeme icin varsayilan ve tavsiye edilen karisim orani, %80'e

kadar yeniden kullanilabilir malzemedir; HP ve Onayli Poliamit 11 i¢in ise, %70°e kadar yeniden
kullanilabilir malzemedir. Bazi istisnai durumlarda bu orani degistirmek isteyebilirsiniz; rnegin,
isleme istasyonunu ilk kez kullanacaginiz zaman %100 yeni malzeme kullanmaniz gerekebilir.

Farkli bir malzeme turine gegecekseniz dncelikle isleme istasyonunu temizleyip tamamen
bosaltmaniz gerekir. Bkz. Isleme istasyonunun tahliye edilmesi, sayfa 214. Bu durumda bkz. Farkli
turde bir malzemeye gecilmesi, sayfa 79.

NOT: Farkli bir malzeme tirtne gegmeyi disinmuyorsaniz, kullandiginiz malzemede bir sorun
oldugunu disiindiiguniz i¢in isleme istasyonunu tamamen bosaltmadan temizlemeye karar
verebilirsiniz. Bkz. Isleme istasyonunun temizlenmesi, sayfa 212.

DIKKAT:  Temizlemeden sonra da az miktarda malzeme kalabilir. Kullanacaginiz yeni malzeme
kontaminasyona asla izin vermiyorsa, farkl bir isleme istasyonu kullanmaniz gerekir.

Malzeme kartuslarinin yiklendiginden emin olun.
On panelde Build unit (Derleme Unitesi) > Load (Yikle) dgesine dokunun.

On panelde bunu yapmaniz istenince elegi temizleyin. Bkz. Eledi temizleme, sayfa 204.

Yukleme puskirtme ucu sensorini temizleyin. Bkz. Yukleme hortumu basligi sensorund temizleme,

sayfa 205.

Malzeme yikleme girisinin uygun sekilde temiz oldugundan emin olun.

Yapi Unitesine malzeme yikleme

75



10. Derleme Unitesinin malzeme yikleme girisinin kapagini agin.

11.  Malzeme yukleme pUskirtme ucunu takin.

12.  Sagdaki gubugu yukari ve asagi kaydirarak yiksekligi tanimlayin. Gerekiyorsa karisim oranini
degistirebilirsiniz.

Load

Ready

a  MATERIAL

¢ HP3DHRPA12

FRESH MATERIAL

& 90% >

o
200
@ CURRENT HEIGHT
0mm

© Heights displayed are shown considering 20% of packing density

Yukleme suiresi, kullanilan karisim oranina ve ylUklenecek miktara baglidir; bazi yaklasik degerler ise
sOyledir:

Tablo 81 Ornekler

%100 yeni malzeme %80'e kadar yeniden
kullanilabilir
Tam dolu 20 dk 60-90 dk

hazne
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Tablo 81 Ornekler (devam)

%100 yeni malzeme %80'e kadar yeniden
kullanilabilir
%15 dolu 15 dk 45-70 dk
%50 dolu 10dk 30-45 dk
%25 dolu 5dk 15-25 dk

B NOT:. Tamyuzde %20 paketleme yogunlugu oldugunu varsayar.

13. Devam etmek icin Load (YUkle) 6gesine dokunun.

14. Sisteminizle birlikte harici bir lazer araci verilmisse ve i¢ dlgimlerin ise yaramadigini
dusitnudyorsaniz bu araci kullanabilirsiniz. Kullanmak i¢in, lazer aracini malzeme ylkleme girisine
takin, kolu kullanarak lazer aracini ¢alistirin ve degeri okuyup géstermesini bekleyin.

15. Start (Baslat) 6gesini tiklatin.

B NOT: Yapi Unitesini, %80’ kadar yeniden kullanilabilir malzeme igeren bir karisim orani ile tam
olarak doldurmak i¢in, bunu iki adimda yapmaniz gerekebilir.

16.  Unitenin besleme haznesini doldurun. On panelde, haznenin basariyla yiklendiginin bildirilmesini
bekleyin.

17.  Malzeme yukleme puskirtme ucunu ¢ikarin ve park pozisyonunda birakin.

Yukleme prosediru

7
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19. Tutamacindan gekerek derleme Unitesini isleme istasyonundan ¢ikarin, emniyet kapagini derleme
Unitesinin Gzerine takin ve Uniteyi yaziciya tasiyin.

20. Yazicinin kapagini agin.

21. Derleme Unitesinin kapagini ¢cikarin.

Tablo 8-2 Kapagi ¢ikarin

Adm1 Adim 2
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22. Tutamagclarindan bastirarak derleme Unitesini yerine yerlestirin.

23. Yazicinin kapagdini kapatin.

Farkli tirde bir malzemeye gecilmesi

B NOT. HP JetFusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski
Cozdamd Kullanicr Kilavuzdna basvurun.

isleme istasyonu, malzemeyi saklar ve kartustan derleme tnitesine dogru tasir. Tim malzeme
parcaciklarinin yukleme yolundan tamamen c¢ikarilmasi zor olabilir. Bu nedenle, malzemelerin
uyumluluguna bagl olarak, bir malzemeden farkli bir malzemeye gecerken bazi 6zel prosedurler gerekli
olabilir. Web sayfasindaki uyumluluk gizelgesini kontrol edin ve uyumluluk sinifina bagh olarak asagidaki
proseduri uygulayin.

Malzeme paketini HP web sayfasindan USB flash suricustne indirin, bunu isleme istasyonuna ve
ardindan yaziciya baglayin. Isleme istasyonunun én panelinde 6nce Supplies (Sarf malzemeleri)

simgesine , ardindan da Settings (Ayarlar) > Change material (Malzemeyi degistir) 6gelerine

dokunun.

Sinif 1: Hafif temizlik
Asagidaki islemleri gerceklestirin:

e Yapi tnitesiicin: Yapi Unitesinin ic kismini kontrol etme ve temizleme, sayfa 80

e islemeistasyonuicin:

— Isleme istasyonunun temizlenmesi, sayfa 212

—  Karistiriciy bosaltin: On panelde, Settings (Ayarlar) > Material management (Malzeme yénetimi)
> Empty the mixer (Karistiriciyi bosalt) bélimine gidin

e Yaziciicin: Her isten ve her bes isten sonra bakim rutini. Bkz. Yazici bakimi, sayfa 106

Sinif 2: Derin temizlik ve malzeme bosaltma

Yazicii¢in asagidaki adimlart izleyin:

Farkli tirde bir malzemeye gegilmesi 79



Asagidaki islemleri gerceklestirin:

[ NOT. Tahliye igin 30 litre yeni malzeme gereklidir (Ust konektorlerin her biri icin 15 litre).

1.

© ®© N o g ~ w0 D

10.

M.

12.
13.
14.
15.

16.

Sinif 3

Yapi Unitesinin ic kismini kontrol etme ve temizleme, sayfa 80

isleme istasyonunun temizlenmesi, sayfa 212

isleme istasyonunun tahlive edilmesi, sayfa 214

Yaziciyi kapatin (bkz. Yaziciyi acma ve kapatma, sayfa 34).

Baski alanini, tasiyiclyt ve muhafaza yapisini temizleme, sayfa 111.

Tasiyicinin icini temizleme, sayfa 121.

Servis istasyonu kapaklarini temizleme, sayfa 127.

Ust kasa fan filtrelerini temizleme, sayfa 129.

Baski alani penceresini temizleme, sayfa 148.

Isitma lambalarinin kuvars camini temizleme, sayfa 131.

Tarama ekseni silicilerini temizleme, sayfa 120.

Tastyicinin ve kaynastirma lambalarinin alt kismini temizleme, sayfa 113.

Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa 133.

Tekrar kuseleme silindirini ve tekrar kuseleme plakalarini temizleme, sayfa 122.

Hokkay! temizleme, sayfa 117.

Termal kamera caminin temizlenmesi, sayfa 115.

Yaziciyi agin (bkz. Yaziciyl agma ve kapatma, sayfa 34).

Tanllama gerceklestirin:
a.  Sogutma sistemini kalibre edin.
b.  Hokka kontrol/temizleme islemini tamamlayin.

Yazicinin disini temizleme, sayfa 119.

Destek temsilcinizle temas kurun.

Yapi Unitesinin i¢c kismint kontrol etme ve temizleme

[z ONEMLI:  Yeni malzemelerin kullanilacag@i tim Yapi Uniteleri galistirimadan énce temizlenmelidir: bkz.

Derleme Unitesinin temizlenmesi, sayfa 231.

Yapi Gnitesinde herhangi bir malzeme kalmadigindan emin olmak i¢in asagidaki adimlari uygulayin.
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Temizlik icin hazirlanma

1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stiptrgesi, cok amagl emici bir bez, diiz tornavida, Torx 20
tornavida ve deiyonize su oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan verilmez).

2. Eldiven, gozlik ve maske takmaniz énerilir.

Derleme (nitesinin i¢ kisminin kontrol edilmesi ve temizlenmesi

1. Malzeme pencere kapagini yerlestirin.

[ NOT: Bazimakinelerde bir pencere bulunmaz.

2. ki Torx 20 viday malzeme pencere kapagindan ¢ikarin.

Temizlik icin hazirlanma 81
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3. Dért bagh duz vidayr gevsetin.

4.

5.  Derleme Unitesinin i¢ kismini kontrol edin ve geri kalan malzemeyi temizlemek i¢in gerekirse
patlama korumali elektrik stpurgesi kullanin. Ozellikle asagida goésterilen alanlari kontrol edin:
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Temizligi bitirme

1. Dort bagl diz vidayi sikin.

Temizligi bitirme 83



2. Iki Torx 20 vidasini takip sikistirin.

3. Derleme Unitesinin yikleme girisi kapagi altindaki alani vakumlayin.
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9 Yazdirma

Is listesi uygulamasi

Yazicinin 6n panelindeki is listesi uygulamasi, tim islerin durumunu gosterir. Su durumlar goésterilebilir:
e Waiting to process (isleme alinmayi bekliyor)
e Processing (isleniyor)

e Processed (islendi): is, yazdirmaya gdnderilmeye hazirdr. is ya hi¢ yazdirimamistir ya da yeniden
yazdiriimaya hazirdir.

e Sent to print (Yazdirmaya génderildi): isin yazdirimasina baslanmistir.

Yazdinlacak bir is gdbnderme
Bir yazdirma isi gdndermeden énce en azindan gunliik bakimlari yaptiginizdan emin olun.

Donanim bakimi, sayfa 97

Derleme Unitesinin dogru malzemeyle dolduruldugunu ve yazicinin icinde oldugunu teyit edin. Bkz. Yapi
Unitesine malzeme yUkleme, sayfa 75.

HP SmartStream 3D Build Manager'i kullanarak isi yaziciya génderin. Bkz. HP SmartStream 3D Derleme
Yoneticisi Kullanici Kilavuzu.

Yazdirilacak bir is secme

1. Yazicinin 6n panelinde, giris ekraninda Jobs (isler) 6gesine dokunun.

Job list 3

—————
Pending ® A AnnealingProfileVisibleEMPTY

Processed: 8/12/16 - 12:55 PM @
PRINTING TIME MATERIAL

AnnealingProfileVisibleEMPTY | HP 3D HR PA12

Processed: 8/12/16 - 12:47 PM

AnnealingProfileNameEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:46 PM

AnnealingProfilelDEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:08 PM

CoolingProfileDefaultEMPTY
Processed: B/12/16 - 12:00 PM L

CoolingProfileClonableEMPTY

| = PRINT MODS
Processed: 8/12/16-11:59 AM
Delete

2. Derleme Unitesi yerlestiriimemisse kapagi acin ve tutamaglarindan iterek derleme Unitesini
yerlestirin.

3. lIslenenisi secip Print (Yazdir) 6gesine dokunun.

Yazdirma
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4.  Yazcl, tim alt sistemlerin ve sarf malzemelerinin derleme islemine hazir oldugunu kontrol
eder. Birisi hazir degilse yazici bunu size bildirir: Sorunlarin erisilebilir bir 6zetinin yer aldigiis
ayrintilarinda bir uyari gérinur. Gerekiyorsa, sorunlari dizeltin ve isi yeniden yazdirmaya génderin.

5. Yazici yazdirma islemini baslatir. Yazici islemin tamamlandidini bildirene kadar bekleyin, ardindan
derleme Unitesini ¢ikarin.

Yazdirma sirasinda is ekleme (sadece 4210 modelinde)

Derleme Unitesinde yeterli alan ve yeterli malzeme varsa, 6nceki isin yazdiriimasi devam ederken baska
bir yazdirma isi ekleyebilirsiniz.

Bunu yapmak i¢in, yazdirilacak isi secin ve Add (Ekle) 6gesine dokunun. Yazicl isin eklenip
eklenemeyecegini kontrol eder ve uygun bulursa isi ekler.

Jobs (isler) sayfasinda, FINISH (BITIS) satiri, yazdiriimakta olan isin ve kuyrukta bekleyen islerin
tamamlanacagdi toplam siireyi gésterir. Her is eklendiginde veya ¢ikarildiginda bu suire giincellenir.

@ Ready - s
Jobs O
SENT TO PRINT
FINISH: Tomorrow - 04:08AM SimPlantzi1
Sting @ Someissues detected during checks 7
SimPlant211 Last check 23/07/2017 - 13:48:20
Height: 100mm
Up next Processed
SimPlant211
Jeight: 100mm ESTIMATED PRINTING TIME PRINTPROFILE
06:45:00 Function

Delete

NOT: Kuyruga bir is eklediginiz zaman sayfanin en alt kismindaki digme Remove (Kaldir) olur ve isi
kuyruktan ¢ikarip tekrar baslangi¢c konumuna génderebilmenize imkan tanir.

Yazdirma sirasinda bir is eklediginizde, isler arasina gézden cikarilan katmanlar eklenir; bkz. asagidaki
sekil.

Annealing

W//////////////////////////////////////% fls (Bt

Warm up

Available printable height = Printable height - (Job CAD height + Sacrifice layers)
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Bir is, yalnizca yeterli yikseklik olmasi halinde eklenebilir. Gerekli yiksekligin, baski yiksekligi arti isler
arasindaki gdézden ¢ikarilan katmanlar oldugunu dikkate alin.

Mevcut is sertlestirilirken yeni is ekleyemezsiniz.

B NOT. Yazdirma sirasinda karmasik bir is eklemek mevcut isin ilerleyisini yavaslatabilir, bu da yazdirma
sorunlarina yol acabilir.

Isi iptal etme

Yazdirma sirasinda isi iptal etmeniz gerekirse Cancel (iptal) 6gesine dokunun ve yazicinin giris
ekranindaki derleme durumu uygulamasinda bunu onaylayin. Yazici isi hemen iptal edecektir.

i ONEMLI: Yazici derleme Unitesini gikarmanin givenli oldugunu belirtene kadar bekleyin.

Sogutma ve gerekiyorsa ¢ikarma islemiyle devam edin. Hi¢cbir parca yazdirimamissa derleme Unitesi
yeniden kullanilmadan énce temizlenmeli ve yiklenmelidir.

On panelde gdsterilen durumu kontrol edin

Yazicinin 6n panelinde, giris ekraninda bulunan derleme durumu uygulamasi o anda yazdirilan
derlemenin durumunu goésterir.

e isdurumu:Bir ilerleme durumu ¢ubugu, tamamlanan asamalari gdsterir. Bu asamalar isitma,
yazdirma ve sertlestirmedir (is yazdirmaya génderilirken secilmisse).

e Tahmini tamamlanma suresi

e isad

e Yazdirilan katmanlarin ve toplam katmanlarin sayisi
e Yazdirilan pargalarin ve toplam parcalarin sayisi

e Yazdirilan yikseklik ve toplam yukseklik

e Malzeme tira

Build status: SourceHostEMPTY

Y Printing @© FINSH:  Today 1:06 PM ﬂ
—_—

“

Mevcut katmanin izometrik veya kesitsel gérinimuni segebilir ve katmanlar arasinda gezinebilirsiniz.
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Durumu uzaktan kontrol etme

is durumunu komut merkezinden kontrol edebilirsiniz.

HP SmartStream 3D Command Center, sayfa 26

Yazdirma sirasinda olusabilecek hatalar

Out of agent (Katki maddesi bitti)

Out of cleaner roll (Temizleme rulosu bitti)
Printhead error (Yazici kafasi hatasi)

Broken lamp (Kirik lambal)

Crash during printing (Yazdirma sirasinda ¢ékme)

Power cut (Enerii kesintisi)

Bir hata meydana geldiginde yaziciisi hemen iptal eder.

iz ONEMLI: Yazici derleme Unitesini gikarmanin givenli oldugunu belirtene kadar bekleyin.

Sogutma ve gerekiyorsa ¢ikarma islemiyle devam edin. Hi¢bir parca yazdirimamissa derleme Unitesi
yeniden kullaniimadan énce temizlenmeli ve yliklenmelidir.

Yazdirma modilari

HP SmartStream 3D Build Manager'da, yazdirma profili acilir menustinden asagidaki baski modlarindan
birini secebilirsiniz. Gereksinimlerinize gore:

Balanced mode (Dengeli mod) dengeli 6zellikler saglar.
Fast mode (Hizl mod) tiim isler i¢in hizi en Ust diizeye ¢ikarir; Bazi malzemeler igin mevcuttur.
Mechanical mode (Mekanik mod) Ustlin leke direnc 6zellikleri sunar; Bazi malzemeler icin mevcuttur.

Cosmetic mode (Kozmetik mod) daha yiiksek dogruluk, daha diizgln bir ylizey ve daha iyi renk
benzerligi sunar; Bazi malzemeler i¢cin mevcuttur.

Tablo 91 Yazici modiari

Mod Dengeli PM Mekanik PM Hizh PM Kozmetik PM
PA12 X X X X

PAT X X X N/A
PA12GB X N/A N/A N/A
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10 Derlemenin ¢ikariimasi

B NOT. HP JetFusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski
Cozdamd Kullanicr Kilavuzdna basvurun.

Derleme, baski islemi sirasinda yiiksek sicaklikta oldugundan, yazicidan ¢ikarmadan énce yaklasik 30
dakika beklemeniz gerekir. Ardindan, parcga kalitesini korumak icin gerekli olan bir ek sogutma suresi
daha uygulanir.

ipuclar

Yuksek sicakliga dayanikl eldiven giyin.
Sakin bir sekilde paketi acin.

Cikarma islemini kolaylastirmak icin baski platformunu kaldirabileceginiz veya indirebileceginiz
fiziksel digmeler bulunur.

Derleme hicresinin yan ve kdse kisimlari merkeze gére daha soguktur.

Parcgalar ¢ok blylkse veya parcalarin etrafindaki malzeme ¢ok sicaksa, bunlari sogumasiicin kendi
haline birakin.

Vakum hizinin yavasladigini fark ederseniz, malzemeyi sogutucu konumlarindan veya sogutulmus
parcalardan ¢ikarmayi deneyin.

Yazici devam etmenizi bildirdiginde kapiyi agin, derleme Unitesini ¢ikarin ve Gzerine gtvenlik kapagini
yerlestirin.

Istiya dayanikli eldiven takin ve harici patlama korumali bir elektrik sipurgesiyle derleme Unitesinin
Ust yUzeyini temizleyin.

Bu noktada, dogal sogutma islemini uygulayabilirsiniz ya da isleme istasyonunuz hizli sogutma
ozelligine sahipse alternatif olarak hizli sogutmayi secebilirsiniz.

a. Daha fazla sogutmak igin derleme Unitesini kenara ¢ekin.

/A DIKKAT: Yazicinin disindayken derleme unitesinin tekerleklerini kilitlemeniz énerilir.
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b. Bekleyin. Sogutma siresi derlemenin boyutuna baghdir; bkz. is zamani planlama, sayfa 3.

c. Derleme Unitesini isleme istasyonuna yerlestirin.

i. Hizh sogutmanin baslayabilmesi icin derleme Unitesi 3 veya 4 saat kadar dogal olarak
sogumasi i¢in birakilmalidir. Bu sirada isleme istasyonunun icinde bulunmasi gerekli degildir.

ii. Derleme Unitesini isleme istasyonunun i¢ine yerlestirdiginizde isleme istasyonunun én
paneline gidin ve Build unit (Derleme Unitesi) > Fast cooling (Hizl sogutma) 6Jelerine
dokunun.

iii. Hizh sogutma baslar. Hizl sogutmayi iptal etmek igin istediginiz zaman Cancel
(iptal) simgesine . dokunabilirsiniz. isleme devam etmek icin, derleme tnitesinin
yerlestirildiginden emin olun ve Fast cooling (Hizl sogutma) 6gesine dokunun.

Tablo 10-1 PA12 malzemesi igin varsayilan sojutma streleri

Tanim Hizl sogutma Dogal sogutma (80°C'ye
ulasmak igin)

Yarim-tam derleme hicresi (190 6,9 saat 184 saat

mm)

Tam derleme hiicresi (380 mm) 94 saat 334 saat

90 Bo6lim 10 Derlemenin ¢ikariimasi



Hizli sogutma islemine baslamadan 6nce Modify (Degistir) 6gesine dokunarak zamanlamayi
degistirebilirsiniz.

;3 IPUCU:  Modify (Degistir) kilitlenebilir, bdylece ydneticiler zamanlamayi degistirebilir.

Zamanlama, hiz ile baglantil bir sogutma faktoériine bagli olarak degistirilir; islere ait
farkl yukseklikler icin hizli sogutma stiresini hesaplamak amaciyla kullanilir. Bu degeri
degistirmek parca kalitesini dustrebilir.

B NOT. Hizh sogutma pargalarin sogutma hizinda daha az benzerlige neden olabilir ve
parcalar dogal sogutmaya gére daha yiksek sicakliklarda bitebilir.

d. Yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciyi gtivenlik kapagina baglayin ve 6n panelde Start
(Baslat) 6gesine dokunun; kalan sire bildirilecektir.

Tablo 10-2 Yordam

Adim1 Adim2

7 ONEMLI: Yeniden kullanilabilir malzeme toplayicinin yiksek emis giicii konumunda
oldugundan emin olun.

4. Sogutmaislemi tamamlandiginda givenlik kapagini ¢ikarin ve derleme Unitesinin 6n tarafina koyun.

Derlemenin ¢ikarilmasi
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Tablo 10-3 Yordam

Adim1 Adim2

5. Derlemenin ¢ikarma islemi i¢in hazir olup olmadigini kontrol etmek igin isleme istasyonunun én
panelindeki derleme Unitesi uygulamasini kullanin.

6. Cikarmaislemine baslamak icin isleme istasyonun 6n panelinde Build unit (Derleme Unitesi) >
Unpack (Cikar) > Start (Baslat) 6gelerine dokunun.

[r ONEMLI: Start (Baslat) 6gesine dokundugunuzda vakum etkinlestirilir ve islem sirasinda temizligi
saglamak i¢in toz emici etkinlestirilir.

/A DIKKAT: Isiya dayanikli eldiven giyin.

Q IPUCU:  Toz emicinin performansini artirmak igin kapagi kapatin.

7. Yeniden kullanilabilir malzeme toplayicinin yerini degistirin. Asagidaki uglardan birini secebilirsiniz:
Asagidakilerden birini segin:
a. Besleme tepsisini ve dar alanlari temizlemek icin aralik temizleme ucu.
b.  Normal ¢gikarma islemiicin gikarma ucu.
c. Cokkucuk parcalari gikarmak icin 2 mm elekli ince elek ug

d. Calisma alaninin gabuk temizlenmesi igin genis u¢

/A DIKKAT: Aksesuara zarar verebileceginizden ve icinde kalinti kalabileceginden calkalayici
elegdini (derleme Unitesinin besleme tepsilerinin Gizerinde) temizlemek i¢in genis ucu
kullanmayin.
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B NOT: Malzeme toplayict hortumunun ucunu déndurerek emis glicini ayarlayabilirsiniz.

Tablo 10-4 Emig glctni dizenleme

Emig gucu Dizenleme Emis glci Dizenleme
s Dusuk emis gucu Yuksek emis gucu
o

— —

8. Platformun dig ¢evresini vakumlayin (hizh sogutma kullandiysaniz bu adim gerekli degildir).

10. Parcalarn ortaya ¢cikarmak icin derlemeyi vakumlayin.

Derlemenin ¢ikariimasi
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94

.

12.

Buyuk malzeme kiimelerinin parcayi 6rtmesini dnlemek icin her parcayi ayri ayri temizleyin.
Asagidaki nedenlerden dolayi her ylizeyi iyice temizlemeniz gerekli degildir:

Asagidakilerden birini segin:

a. Parg¢aya en yakin veya buna tutunmus olan malzeme, yeniden kullanilan malzemenin toplam
kalitesini dusurebilir.

b. Bumalzeme, kumlama ve son islem sirasinda zaten uzaklastirilacaktir.

Asagidaki 6rnek boncuk puskirtme icin hazir bir parcayi gosterir.

Tum parcalar derleme haznesinden ¢ikarilana kadar devam edin. Platformu kaldirarak tim parcalara
ulasmak i¢in fiziksel digmeleri kullanin.

Tum pargalarin ¢ikarildigindan emin olduktan sonra bunlari bir kutuya yerlestirin ve sonislem
bolumine gotaran.
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13. Baski platformunun en yiksek konumunda oldugundan emin olun.

14. Bos baski platformunu ve besleme tepsisini vakumlayin.

15. On panelde Finish (Bitir) 5gesine dokunun.

16. Derleme Unitesinin ylzeyini temizleyin. Bkz. Derleme Unitesinin ylzeyini temizleme, sayfa 225.

17. Gevsek malzemenin bunlari engellemesini 6nlemek i¢in platform kontrol digmelerini vakumlayin.
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Parca temizleme ve sonislem

isleme istasyonunda derlemeden cikarildiktan sonra pargalarin temizlenmesi gerekir. Gereksinimlerinize
gore uygulanabilecek farkli islemler vardir. Genel olarak, HP tarafindan saglanmayan donanima
intiyaciniz olacaktir. HP tarafindan énerilen ana islem, boncuk puskuirtme (ilk) ve hava puskurtme (ikinci)
islemlerinin bir kombinasyonudur.

e Boncuk puskirtme, tutunmus olan malzemeyi uzaklastirmak icin parcayaq, icine asindirici
karistiriimisg, sikistiriimis hava uygulanmasindan olusur. Genellikle bu uygun bir ¢6zumdur; ancak,
belirli amagclar icin farkl asindiricilar veya basinglar segmek isteyebilirsiniz.

e Hava puskirtme, boncuk plskirtme sonrasinda herhangi bir malzeme kalintisini uzaklastirmak igin
parcaya sikistiriimis hava uygulanmasindan olusur.

Ozel gereksinimlerinize gore sizin i¢in diger son islem ydntemleri uygun olabilir.
Ylzey bitirme islemini iyilestirmek i¢cin asagidaki se¢genekler mevcuttur:

e Tamburlama: Parca, yuzey purizlerini dizlestirmek icin asindiricilarla dolu bir titresimli tambura
daldirilir.

e Elle zmparalama: Parcanin ylzeyleri zmpara kagidiyla asindirilarak diizglnlestirilir.
Renkle ilgili bitirme islemi icin asagidaki segenekler sunulur:

e Diger katkimaddeleriyle boncuk puskirtme, homojen ylzey rengi elde etmek i¢in par¢aya igine
asindirici ve renkli katki maddesi karistiriimis, sikistiriimis hava uygulanmasindan olusur.

e Boyama, parcayi kontrollii boyama banyosuna daldirma isleminden olusur. Parcanin tim ayrintilarina
ve girintilerine ulasmak mumkuinddar.

e Parcayi sprey boya, piiskiirtme tabancasi veya fircayla boyama. Ozel renk bitirme islemi icin HP,
parcayl boyamadan énce astar uygulanmasini dnerir. Optimum sonuglar icin bu islemi birkag defa
tekrarlayin.

Diger endustri standardi son islem yontemleri kullanilabilir;
e Yapistirma, birlestirme, mdhirleme

e Delme, d6kim

e Kaplama

e Asinma direnci, iletkenlik, sicaklik direnci, dayaniklilik, su gecirmezlik, kimyasallara karsi direng,
parlaklik ézellikleri, UV koruma vb. icin kaplamalar

Ozel gereksinimlerinize yonelik coziimleri gérismek icin HP destek temsilcinizle irtibata gecin.

Kullandiginiz son islem yéntemine gére konumunuz igin uygun énlemler hakkinda tavsiye i¢cin CSG
uzmaniniza danisin. Dogru atik imha yéntemini belirlemek igin yerel yetkililerinize basvurun.

Bolim 11 Parca temizleme ve sonislem
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Donanim bakimi

UYARI!'  Donanim bakimi sadece egitimli personel tarafindan yapilabilir. Yazicinin kurulmasi sirasinda,
gorevlendirilen personel yazicinin gtivenli calistirimasi ve bakimi igin egitim alir. Bu egitimi almadan
yaziciyl kimse kullanmamaldir.

Glvenlik 6nlemleri

Yaziciyi gtvenli bir sekilde kullandiginizdan emin olmak i¢in bu kilavuzdaki glvenlik dnlemlerini okuyun ve
uygulayin: bkz.

Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

Bir isi yaparken kendinizin ve baskalarinin maruz kalabilecedi tehlikelerin farkinda olacak ve riskleri en
azaindirmek i¢in gerekli tedbirleri alabilecek kadar yeterli teknik egitime ve tecribeye sahip olmaniz
beklenir.

Genel temizleme ybnergeleri

Genel temizlik i¢in, saf su ile nemlendirilmis ty birakmayan bir bez pargasi énerilir. Temizlenmis parganin
kurumasini bekleyin ya da temizlenmis parcayl tamamen kurulamak i¢in bir bez kullanin.

DIKKAT:  Saryo degistirme ile ilgili herhangi bir proseduirden sonra, ozellikle makineyi kapatmadan
once saryonun kapatma konumuna déndiginden emin olun. Unitenin saryoyu kapatma konumuna
gondermesiigin gerekirse yaziciyl yeniden baslatin.

Dogrudan HP Grini tGzerine sivi paskirtmeyin. Siviyi temizlemek icin kullanilan bez Gizerine plskartan.

inatci kir veya lekeleri cikarmak igin, yumusak bir bezi su ve nétr deterjan ya da genel amagch endistriyel
temizleme sivisi (Simple Green endustriyel temizleyici gibi) ile nemlendirin. Kalan tim sabun kdpugunt
kuru bir bezle silin.

Cam yuzeyler igin, asindirici olmayan cam temizleyici veya genel amagcli cam temizleyiciyle (Simple
Green cam temizleyici gibi) hafifce nemlendirilmis tly birakmayan bir bez kullaniimasi énerilir.
Lekelenmeyi 6nlemek icin kalan tim sabun képigind, saf su ile nemlendirilmis tiy birakmayan bir bez
parcasiyla temizleyin ve kuru bir bezle kurulayin.

DIKKAT: Cama zarar verebileceklerinden, cam temizliginde asindirici, aseton, benzen, sodyum
hidroksit veya karbon tetraklorar kullanmayin. Sivilari dogrudan camin Gizerine koymayin ya da
puskirtmeyin; camin altina sizip cihaza zarar verebilir.

Elektronik/elektrik bélimlerindeki tozu ¢cikarmak i¢in sikistirilmis hava tabancasi kullaniimasi énerilir.

DIKKAT:  Elektrik temas noktalari bulunan parcalar icin su bazl temizleyiciler kullanmayin; elektrik
devreleri hasar gorebilir.

NOT:  Urtiniin veya ortamin zarar gérmesini 6nlemek icin, parafin, alkol, benzen, tiner, amonyak bazli
temizleyiciler veya diger kimyasal deterjanlari kullanmayin.

Donanim bakimi
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¢ NOT: Bazikonumlarda temizleme Grunlerinin kullanimi diizenlemelere tabidir. Temizleyicinizin federal,

eyalet ve yerel yonetmeliklere uydugundan emin olun.

Bakim kaynaklari

Bakim kitleri
Tablo 121 Bakim kitleri
Adi Amac Nasil siparis Par¢a numarasi
edilir?
HP Jet Fusion 4200 Series 3D Yazici pargalarinin degistiriimesini gerektiren dizenli  Normal kanal 6V2V4A
Yazici bakim kiti bakim islemlerii¢in; 100 tam islik &mar yoluyla
isleme istasyonu temizleme ve isleme istasyonu parcalarinin degistiriimesini Normal kanal MZ25
bakim takimi gerektiren duzenli bakim iglemleri igin; 320 tam toplu  yoluyla
islik &mar
Takimin igerigi ve 6nerilen araglar
Er NOT. Her takiminigerigi degisiklik gosterebilir.
Yazici bakim kiti igerigi (6V2V4A)
Tablo 12-2 Yazict ilk bakim takimi icerigi
Parga Tanimi SKU Her SKU ilkbakmkit Amag
icindeki 6ge bilesenindeki
miktar SKU miktari
(BVUJT5A)
HP Jet Fusion 4200 Series 8VJG1A 2 2 Ust kasadaki sol ve sag fan filtrelerin
3D Yazict Ust Muhafazasi Sag degdistiriimesi, sayfa 162
Filtreler
HP Jet Fusion 4200 Series 8VJ62A 1 2 Ust kasadaki sol ve sag fan filtrelerin
3D Yazici Ust Muhafazasi Sol degistiriimesi, sayfa 162
Filtreler
HP Jet Fusion 5200/4200 8VJ63A 2 1 Bir isitma lambasini degistirme, sayfa 195
Series 3D Yazici Isitma
Lambalari
HP Jet Fusion 4200 Series 3D  8VJ78A 2 3 Kaynastirma lambalarini degistirme, sayfa
Yazici Kaynastirma Lambalari 184
HP Jet Fusion 5200/4200 8VJ64A 1 2 Yazici kafasi temizleme rulosunun lastik
Series 3D Baski Kafasi bicagini degdistirme, sayfa 173
Temizleme Rulosu Lastigi
HP Jet Fusion 5200/4200 8VJGTA 1 2 Isitma lambasi filtresini dedistirilme, sayfa 151
Series 3D Yazici Ust Isitma
Lambalari Filtresi
HP Jet Fusion 5200/4200 8VJB5A 1 2 Baski alani filtresini degistirme, sayfa 159

Series 3D Yazici Baski Alani
Filtresi
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Tablo 122 Yaziciilk bakim takimiigerigi (devam)

Parga Tanimi SKU Her SKU ilkbakimkit Amag
icindeki 6ge bilegenindeki
miktan SKU miktari
(BVJT5A)
Temizleme kiti (koruyucu - 1 Genel bakim islemleri
g0zlik ve maske)
Kitte sunlar bulunur:
- Koruyucu gozlik (adet: 1)
- Koruyucu maske (adet: 2)
HP Jet Fusion 5200/4200 8VJ66A 1 Gug kutusu fan filtrelerini degistirme, sayfa
Series 3D Yazici ve Yapi 156
Unitesi Elektrik Kutusu
Filtreleri Guc kutusu fan filtrelerini degistirme, sayfa
156
Kitte sunlar bulunur:
E-dolap filtresini degistirme, sayfa 154
- Glg Kutusu 1(sol) filtresi
(4200 ve 5200A i¢in) (adet: 1) Derleme unitesi malzeme haznesi filtrelerini
dedistirme, sayfa 241
- Gug Kutusu 2 (sag) filtresi
(adet: 1)
E-kasa filtresi (adet: 1)
- Derleme Unitesi malzeme
haznesi filtreleri (3 derleme
Unitesiicin) (adet: 6)
Yazici e-dolap filtresi 1 E-dolap filtresini dedistirme, sayfa 154
Yazici gug kutusu sag filtresi 1 Guc kutusu fan filtrelerini degistirme, sayfa
156
Yazici gug kutusu sol filtresi 1 Guc kutusu fan filtrelerini degistirme, sayfa
156
Her SKU gerekirse ayri olarak siparis edilebilir.
Isleme istasyonu bakim kiti icerigi (BVJ76A)
Tablo 12-3 Isleme istasyonu bakim takimi igerigi
Par¢a Tanimi SKU Her SKU isleme Amag
icindeki6ge  Istasyonu igin
miktar ilk kitteki SKU
miktan
(8VJ76A)
isleme istasyonu E-kasa 8VJ79A 4 1 Bir e-dolap fan filtresini degistirme, sayfa 210
filtreleri
isleme istasyonu Toz Emici 8VJBG9A 2 2 Toz emme filtrelerinin dedistirilmesi, sayfa 217
Filtresi
isleme istasyonu Vakum 8VJGSA 1 2 Vakum pompasi filtresini degistirme, sayfa
Pompasi Filtresi 218
El tipi hava fani 8VJ70A 1 1 Yukleme hortumu bashgi sensérini

temizleme, sayfa 205
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Her SKU gerekirse ayri olarak siparis edilebilir.

Onleyici bakim

Planh énleyici bakimin amaci, olasi sorunlarin ortaya ¢ikmasini 6nlemek ve Grinin kullanim émra
boyunca yuksek performansla ¢galismasini saglamak amaciyla gerektigi sekilde dizenli bakim islemlerini
gerceklestirmektir.

Her planh koruyucu bakim eylemi i¢in, Grin yazilimi igin bilesenin kullanim émruyle ilgili bir degiskeni
sayan dahili bir kullanim é6mr sayaci vardir.

Dahili kullo[um 6mrl sayaci 6nleyici bakim eylemi limitine ulastiginda (bu limit test ve gelistirmeye gore
belirlenir), On paneldeki Bildirim merkezinde bir uyari gésterilir.

Onleyici bakim uyarilari ve eylemler
iki tar énleyici bakim uyarisi vardir:
e Servis miUhendisinin islemi tamamlamasini gerektiren uyarilar (destek temsilcinizle temas kurun)
Asagida tarif edilen ¢ bakim takimu ile ilgili olarak bu trden G¢ uyari vardir.
e  Mdusterinin bir islemi tamamlamasini gerektiren uyarilar

Servis Onleyici bakim uyarilari

Bir dnleyici bakim numarasi gbsterildiginde, pargayi gbndermeden 6nce diger 6nleyici bakim uyarilarinin
zamaninin gelip gelmediginin kontrol edilmesi gerekir; bu durumda, bunlar hep birlikte yapilabilir.

Tablo 12-4 Servis énleyici bakim uyarilan

Uyan Tanim

Yazici bakim seti 1 gerekli Yazici kafasi tasiyicisini ve tarama ekseni tertibatini degistirin
Yazici bakim seti 2 gerekli Tekrar kuseleme birimi tasiyicisini ve itme sistemini degistirin
Yazici bakim seti 3 gerekli Tarama ekseni motorunu ve perdeleri degistirme

Derleme Unitesi bakim seti 1 gerekli Platform somununu ve siitun contasini degistirin

B NOT. Bildirim Merkezi, o anda takilan derleme Unitesi igin uyarilari gésterir.

Operatodr énleyici bakim uyarilar

Bildirim Merkezi bir bakim eylemi gerektiginde uyarilari gésterir.

Tablo 12-5 Operatdr énleyici bakim uyarilari

Uyan Eylem gerekli

Kaynastirma maddesi ara tanklarini Bir ara tanki degistirme, sayfa 199

degistirin

Detaylandirma maddesi ara tanklarini Bir ara tanki degistirme, sayfa 199

degistirin

Lastik bigagini degistirin Yazici kafasi temizleme rulosunun lastik bicagini degistirme, sayfa 173
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On panel durum merkezinden uyarilari kontrol edin

Yazici ve derleme Unitesi dnleyici bakimi ile ilgili uyarilar, durum merkezinde 6n panelin Gst kisminda
gosterilir; bu uyarilar Gstten asagiya dogru kaydirilarak genisletilebilir.

Build status

1
2‘
¥

ALERTS
£\ HP Maintenance Kit PMK-2 for HP Jet Fusion 3D 4200 Printer required soon
HP Maintenance Kit PMK-2 required soon. Contact your support representative.

ﬁ't HP Maintenance Kit PMK-1 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required
HP Maintenance kit PMK-1 required. Contact your support representative.

B NOT:. Durum merkezi, o anda takilan derleme Unitesi icin uyarilari gosterir.

On paneldeki 6nleyici bakim kullanim diizeyini kontrol edin

Maintenance (Bakim) uygulamasinda kullanim émra sayag dederlerine gore ylizdeye otomatik olarak
doénustirulen 6nleyici bakim kullanim dizeylerini kontrol edebilirsiniz.

Bunu yapmak igin, Settings (Ayarlar) > Maintenance (Bakim) > Show PMK status (Onleyici bakim kiti
durumunu goster)'i secin ve ydnergeleri uygulayin.

¥it BUILD-UN

Settings
System Maintenance
Replace filters A
Job management
5 Clean spittoon A
Connectivity
. Energy configuration b
Security
Printer reset counter >
Maintenance
Part quality Show PMK Status N A
troubleshooting
Empty supply A
System tools

On panelde, tim kullanici ve servis dnleyici bakim islemlerinin mevcut durumu gésterilir. Ayrica, eger
varsa o anda takil derleme Unitesi igin gerekli bakim islemleri gosterilir.

On panel durum merkezinden uyarilart kontrol edin 101



SHOW PMK STATUS

Usar Maintenance Status:

= NAME: Fusing-intermdiate-tank
- USAGE: 0%
= STATUS: 0K

= NAME: Detailing-intermediate-tank
=~ UISAGE: 100%
= STATUS: REACHED

- NAME: Rubber-blade
= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:

= NAME: PMK-1
=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PMK-2
= UISAGE: 0%
- STATUS: 0K

SHOW PMK STATUS

- NAME: Rubber-blade
- USAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:

~NAME: PME-1
=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

1
T

- NAME: PHI-2 %
- USAGE: 0%
- STATUS: 0K

Build Unit PMK Status:

= NAME: BUILD-UHIT-PMKT
= UISAGE: 100%

- STATUS: REACHED

Press any key to exit

Bf NOT. Yalnizca, o an takili derleme Unitesinin kullanim duzeyleri gosterilir.

¢ NOT: Verilenylzdeler yalnizca tahminidir.

Bakim araglari dnerilir ancak saglanmamaktadir
e Bazitemizleme islemleriicin spiral tel

Cam ¢izmeyen bir tel kullanin; emin degilseniz bunu bir kdsenin Gzerinde deneyin.

e Kapaklari temizlemek ve genel temizlik i¢cin ok amagh emici bez
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e Ozel durumlar ve hassas camlar i¢in bulasik siingeri.

e Cam yuzeyler Gzerindeki yapiskan malzemeler i¢in bigakli spatula.

Bakim araglari 6nerilir ancak saglanmamaktadir 103



e Kapaklar temizlemek ve genel temizlik i¢in tiy birakmayan veya tamamen pamuklu bez

e Temel temizlik icin genel amach endustriyel temizleyici (Simple Green endustriyel temizleyici gibi)

e Genel temizlik icin deiyonize su
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DEONIZED WATER

e Genel temizlik icin u¢ aksesuarlarina (aralik temizleme uglari ve yumusak firgali uglar 6nemle tavsiye
edilir) sahip patlama korumali elektrik stpurgesi

B NOT. Tozun birikmesini 6nlemek icin cihazin igi ve disi patlama korumali bir elektrik supirgesiyle
dizenli olarak temizlenmelidir. Tozu bezle almaya veya basincli hava tabancasiyla uzaklastirmaya
calismayin.

Temizlik islerinde, patlayici tozlar toplamak i¢in onaylanmis, patlama korumali bir elektrik sipurgesi
kullaniimalidir. Malzemenin dékiime ihtimalini azaltmak icin &nlem alin ve ESD (Elektrostatik
Desarij), alev ve kivilcim gibi potansiyel tutusturucu kaynaklardan uzak durun. Yakininda sigara
icmeyin.

e Genel kullanimicin el feneri

e Genel kullanim i¢in katlanir merdiven

Bakim araglari énerilir ancak saglanmamaktadir 105



e Dz ve torx tornavidalar

N
N

Yazici bakimi

Bakim islemleri 6zeti
Tablo 12-6 Bakim iglemleri

Sikhk Bakim iglemi

Her isten sonra Baski alanini, tasiyiciyl ve muhafaza yapisini temizleme, sayfa 111

Tasliyicinin ve kaynastirma lambalarinin alt kismini temizleme, sayfa 113

Termal kamera caminin temizlenmesi, sayfa 115
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Tablo 12-6 Bakimiglemleri (devam)

Siklik

Bakim islemi

Servis istasyonu kapaklarini temizleme, sayfa 127

Her 5iste

On cubugdu temizleme, sayfa 110

Yazicinin disini temizleme, sayfa 119

Tarama ekseni silicilerini temizleme, sayfa 120

Tasiyicinin icini temizleme, sayfa 121

Tekrar kuseleme silindirini ve tekrar kuseleme plakalarini temizleme, sayfa

122

Hokkayi temizleme, sayfa 117

Ust kasa fan filtrelerini temizleme, sayfa 129

Haftada bir

Yansitici kuseleme birimi plakasinin altini temizleyin, sayfa 160

Her iki haftada bir

Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa 133

Kuseleme birimi perde silicilerini temizleyin, sayfa 139

Her 100 iste Isitma lambalarinin kuvars camini temizleme, sayfa 131
Tekrar kuseleyicinin sol kutusunu ve sol gubugunu temizleme, sayfa 142
Yilda bir Kacak Akim Roélelerinin (RCCB'ler) islevselligini kontrol etme, sayfa 144

Baski kafasinin dogru topraklandidinin kontrol edilmesi, sayfa 145

Baski kafasi reddinde veya yeniden

Tasliyicidaki yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 146

yerlestirilmesinde

Yazici kafasindaki yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 147

Bakim islemleri 6zeti
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Tablo 12-6 Bakimiglemleri (devam)

Siklik

Bakim iglemi

Gerektiginde

Baski alani penceresini temizleme, sayfa 148

Tekrar kuseleme birimi kapaginin camini temizleme, sayfa 150

Baski alani filtresini degistirme, sayfa 159

Isitma lambasi filtresini degistirilme, sayfa 151

E-dolap filtresini degistirme, sayfa 154 ve Gug kutusu fan filtrelerini
degistirme, sayfa 156

Ust kasadaki sol ve sag fan filtrelerin degistiriimesi, sayfa 162

Primeri degdistirme, sayfa 164

Bir servis istasyonu kapak modulini dedistirme, sayfa 167

Lastik bicak yukseklik ayari, sayfa 169

Yazici kafasi temizleme rulosunun lastik bicagini degistirme, sayfa 173

Bir servis istasyonu damla detektdrii modulini degistirme, sayfa 176

Tekrar kuseleme silindirini ve tekrar kuseleme plakalarini degistirme, sayfa
180

Isitma lambalarinin kuvars camini degistirme, sayfa 183

Kaynastirma lambalarini degistirme, sayfa 184

Kaynastirma lambalarini kalibre etme, sayfa 190

Bir kaynastirma lambasi dis camini degistirme, sayfa 190

Bir kaynastirma lambasi ic camini dedistirme, sayfa 192

Bir isitma lambasini degistirme, sayfa 195

Bir ara tanki dedistirme, sayfa 199

Temizleme rulosu toplayicisini degdistirme, sayfa 200

Temizleme rulosu serbest goébegini degistirme, sayfa 202

Temizleme rulosu lastik gdébedini degdistirme, sayfa 203
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Sik uygulanan iglemler i¢in hizli grafik hatirlaticilar
Gunltk bakim islemleri (20 dakika)

@ EXPAND YOUR KNOWLEDGE

Printer maintenance activities - 4200 ror details on how to properly maintain the printer, please
check: User Guide > Chapter 12 - Maintenance

Daily or after every job |
75 =
-
.‘.-‘—é
v
1 Turn OFF the printer 2 Turn OFF the 3 Remove Build 4 Clean print zone, carriage and 5 Move carriage manually
| from the Front panel ‘ main switch ‘ Unit, if present build unit housing structure: | over the build unit space
Explosion-proof vacuum cleaner
needed

o —— =

7
7

NS

Clean bottom of the carriage and fusing-lamp glasses 7 ‘ Clean the service | Clean temperature camera and glass: 9 ‘ Check if there is still powder Clean spittoon

station caps:

Lint-free cloth dampened with deionized water Cotton cloth or swab with water and an trapped in the fusing lamp and the 'Use a scraper
Use a lint-free industrial cleaner (wipe) top lamps. If there is powder on and lint-frae
clpth dampened either proceed with its deep clean. cloth dampened
with water and with deionized
an industrial water

cleaner /

Haftalik bakim islemleri (60 dk.)

Cﬁ EXPAND YOUR KNOWLEDGE
Printer maintenance activities - 4200 For details on how to properly maintain the printer, please

check: User Guide > Chapter 12 - Maintenance

Weekly or after every 5 jobs ’

©) —w— y /"
60’ "]ﬂ [ T —— i
O s |
1 Turn OFF the Turn OFF the 3 Clean the exterior of 4 Clean the scan-axis 6 Move the
printer from main switch the printer wiper recoating
the F:’ont Explosion-proof Explosion-proof Explosion-proof ;';’::““"
L vacuum cleaner vacuum cleaner vacuum cleaner
needed needed needed
7 Clean the recoating roller and 8 Check and 9 Clean the top 10 Clean front
recoating plates clean spittoon enclosure filters - bar
Remove from the printer. Use a Use a scraper right and left Use a lint-free
lint-free cloth dampened with and lint-free cloth
water and an industrial cleaner cloth dampened
dampened with with delonized
_ deionized. water /
SRS o T
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Bakim iglemleri

On cubugu temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1. Yaninizda ¢ok amagli emici bir bez oldugundan emin olun (HP tarafindan verilmez).

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

2

3. Yaziciyi kapatin.
4.  Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
5

Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

On cubugu temizleme

1. Ustkapagiacin.

2. Deiyonize suyla nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bez kullanarak 6n gubugu temizleyin.

3. Cubugun saryo altindaki kismini temizlemek icin tasiyiciyi el ile yavas¢a hareket ettirin.
Temizligi bitirme
1. Ustkapagi kapatin.

2. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
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Baski alanini, tasiyiclyl ve muhafaza yapisini temizleme
Temizlik i¢in hazirlanma

1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stptrgesi, cok amagcli bir emici bez ve deiyonize su
oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan verilmez).

Derleme Unitesi yazicinin icindeyse cikarin.
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni ve gozlik takmaniz gereklidir.

o o oA @ P

Ust kapagi acin.

Yazicinin temizlenmesi

1. Isitmalambasi kuvars cam boélgesi ve sol ile sag filtreler dahil, Gst kapak ylzeylerini elektrik
sUpurgesiyle temizleyin.

Er NOT ic metalik parca kirliyse parcayi suyla nemlendirilmis, tily birakmayan bir bezle temizleyin.

2. Yumusak fir¢ali ug takil bir patlama korumal elektrik stptrgesi kullanarak baski alanindaki tozu
temizleyin.

/A DIKKAT: Tarama ekseni veya yeniden kaplama perdelerini vakumlarken, perdelere cok fazla
bastirmayin: iceri egilip kilavuzlarindan kayabilir.

Baski alanini, tasiyiclyl ve muhafaza yapisini temizleme M
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B NOT: Tekrar kuseleyicinin perdelerini tiy birakmayan bir bez parcasiyla temizleyin. Perdelerin
Uzerinde hi¢bir malzeme kalmadigindan emin olun.

3. Tum saryoyu ve kapaklama boélgesini vakumla temizleyin. Gerekirse tasiyiciyi el ile yavasca ve
dikkatli bir sekilde hareket ettirin. Ayrica yuzeyleri temizlemek icin deiyonize suyla nemlendirilmis,
thy birakmayan bir bez kullanabilirsiniz. Baski isleminden énce saryonun kuru oldugundan emin
olun.

Tablo 12-7 Yordam

Adm1 Adim 2

4.  Tekrar kuseleme biriminin tamamini temizleyin. Ayrica ylzeyleri temizlemek icin deiyonize suyla
nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bez kullanabilirsiniz. Baski isleminden énce saryonun kuru
oldugundan emin olun.
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5.

A

Yazicinizda, kapaginda cam olan tekrar kuseleme birimi varsa, bu cami deiyonize suyla
nemlendirilmis bir bezle temizleyin. Baski isleminden énce tekrar kuseleyicinin kuru oldugundan
emin olun.

Konektdrin etrafinda veya icinde malzeme olmadigindan emin olmak i¢in, derleme Unitesi
konektdra dahil olmak tzere derleme Unitesinin yuva yapisini ve i¢ parg¢alarini vakumlayin. Aynisini
derleme Unitesinin konektor tarafina da yapin.

Derleme Unitesinin muahr Gzerinde higbir malzeme kalmadigindan emin olun. Bunu patlama
korumali bir elektrik stiplrgesiyle temizleyin ve ardindan deiyonize suyla nemlendirilmis bir bezle
silin. Hala malzeme kalintisi varsa bunu bir raspaile uzaklastirin.

— \

Prosedur tamamlandiktan sonra, saryoyu kapatma konumuna getirin (yazicinin olabildigince sag
tarafina dogru). Gerekirse, bunu yapmak igin yaziciyi yeniden baslatin.

Taslyicinin ve kaynastirma lambalarinin alt kismini temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1

Yaninizda tiy birakmayan bir bez ve deiyonize su oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan
verilmez).

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi i¢in yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni ve gézltuk takmaniz gereklidir.

Tasiyicinin ve kaynastirma lambalarinin alt kismini temizleme

13



5. Derleme Unitesi kapagini agin ve yerindeyse derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.

6. Ustkapagiacin.
7. Tasiyiciyi el ile yavasca ve dikkatli bir sekilde derleme Unitesi alaninin Gzerine getirin.

Saryo altini temizleme
Tablo 12-8 Etiketler

VANWANG N N NN

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi parca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5

1. Saryonun altini ve kaynastirma lambalari camlarinin dis tarafini patlama korumali bir elektrik
sUpurgesiyle temizleyin.

/A DIKKAT: Baski kafalarina dokunmamaya ¢ok dikkat edin.

2. Deiyonize suyla nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bezle tasiyicinin altini temizleyin.

/A DIKKAT: Baski kafalarina dokunmamaya ¢ok dikkat edin.
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3.

Her iki kaynastirma lambasinin alt kisimlarini vakumlayin ve sonra ayni bezle her iki kaynastirma
lambasi caminin alt kisimlarini temizleyin.

Her bir cam tamamen temizlenene kadar temizlemeye devam edin.

Cama yapismis plastik veya malzeme varsa, bunu temizlemeye ¢alisin: bkz. Kaynastirma lambasi
camlarini temizleme, sayfa 133 Bu sekilde yapilmamasi durumunda, cami atin ve yeni bir cam takin:
bkz. Bir kaynastirma lambasi dis camini degistirme, sayfa 190

Temizligin tamamlanmasi

1.

2
3
4.
5

Tastyict kapagini yerine geri takin.

Ust kapagi kapatin.

Derleme Unitesi kapagini kapatin.

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Prosedir tamamlandiktan sonra, saryoyu kapatma konumuna getirin (yazicinin olabildigince sag
tarafina dogru). Gerekirse, bunu yapmak i¢in yaziciyi yeniden baslatin.

Termal kamera caminin temizlenmesi

Temizlik i¢in hazirlanma

1.

o o oA P

Yaninizda patlama korumali bir elektrik stpurgesi, cok amagli bir emici bez ve deiyonize su
oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan verilmez).

Derleme Unitesi yazicinin icindeyse ¢ikarin.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Yaziciyr kapatin.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni ve goézlUk takmaniz gereklidir.

Temizligin tamamlanmasi 15



7. Ustkapagi agin.

Termal kamera caminin temizlenmesi

1. Yumusak firgal bir u¢ kullanarak sensér camini stipurgeyle temizleyin.

2. Sensor caminin dis ylzeyini temizleyin:

a.  Cam yulzeyi, Simple Green endustriyel temizleyici gibi genel amaglh endistriyel temizleyici
ile nemlendirilmis yumusak, temiz bir bezle silin. Kalan tim sabun képugunad, hafif, asindirici
olmayan deterjan ve deiyonize su karisimiyla silin (deterjan Greticisi tarafindan énerilen
oranlarda). Ardindan deiyonize su ile nemlendirilmis baska bir bezle cami silin ve kuru bir bezle
kurulayin.

b.  Gerekirse camibigakl spatulaile temizleyin.
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c. Tamamen temizlenene kadar stinger tel ile cami temizlemeye devam edin.
d. Baskiislemine baslamak icin camin kurumasini bekleyin.

3. Senso6r camini, hafif, asindirici olmayan deterjan ve deiyonize su karisimiyla (deterjan Ureticisi
tarafindan énerilen oranlarda) nemlendirilmis temiz, yumusak, tamami pamuklu bez ya da pamuklu
bezle ylzeyleri ovarak silin. Ardindan deiyonize su ile nemlendirilmis baska bir bezle sensér camini
silin ve kuru bir bezle kurulayin.

/A DIKKAT: Sadece sensér camini temizleyin: yazicinin diger pargalariniislatmamaya calisin.

/A DIKKAT: Sensoér cami kendi kendine kurumaya birakilirsa, kalici olarak lekeli kalabilir.

Hokkayi temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1. Plastik spatula, tiy birakmayan bir bez, deiyonize su ve Simple Green enduistriyel temizleyici gibi
genel amagcli endustriyel temizleyici kullandiginizdan emin olun (bunlar HP tarafindan saglanmaz).

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4.  Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

Hokkanin yerini belirleme

1. Ustkapagiacin.

Hokkayi temizleme
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2. Hokkanin yerini belirleyin ve kirli olup olmadigini kontrol edin.

Hokkayi temizleme

1. Hokkanin 6n kisminin klipsini acin ve hokkayi yazicidan ¢ikarin.

2.

3.  Deiyonize suyla nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bezle hokkay temizleyin.

By NOT. Yaklasik olarak ayda bir kez, yaziciyl kapatin ve Simple Green endustriyel temizleyici gibi
genel amaclh endustriyel temizleyiciyle nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bezle stinger alanini
temizleyin. Kalan tim sabun képugunu kuru bir bezle silin.

4.  Temizlenen hokkayi, 6nce arka ucunu yerlestirerek ve gévde boyunca yerine oturana kadar iterek
geri takin.
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Kontrolii/temizligi bitirme

1. Ustkapagi kapatin.

2. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan Maintenance (Bakim) > Clean spittoon

(Hokkayi temizle) 6gelerine dokunun.
Yazicinin disini temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stiptirgesi, cok amagcli bir emici bez ve deiyonize su
oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan verilmez).

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4.  Kimyasal korunma eldiveni ve gozlik takmaniz gereklidir.

Yazicinin temizlenmesi

1. Yazicinin tamaminda, kapaklar, baski alani camlari, kapilar vb. Gizerinde toz, malzeme veya aerosol
olup olmadigini kontrol edin.

2. Gerekirse yumusak fir¢gali ug takil bir patlama korumal elektrik stiptrgesi kullanarak yaziciyr ayrica
temizleyin.

KontrolG/temizligi bitirme 19



Tarama ekseni silicilerini temizleme

Temizlik i¢in hazirlanma
1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stptrgesi ve bir tornavida oldugundan emin olun.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

2
3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4. Yaziciyi kapatin.

5

Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

Tarama ekseni silicilerinin temizlenmesi

1. Tarama ekseni silicilerine erismek icin Gst kapagi acin.

3. Her bir silicideki iki vidayi s6kin ve silicileri ¢ikarin.

4. Alani vakumlayin.

5.  Silicileri vakumlayin. Bunlari ayrica kuru bir bezle de temizleyebilirsiniz.
Temizligi bitirme

1. Silicileriyerlerine takin ve vidalarla sabitleyin.

2. Ustkapagi kapatin.
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3.  BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
4. Yaziciyragin.

Tastyicinin igini temizleme

Temizlik icin hazirlanma
1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stipirgesi oldugundan emin olun (HP tarafindan verilmez).
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

2
3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4.  Kimyasal korunma eldiveni ve g6zlik takmaniz gereklidir.

5

Ust kapagi acin.

Tasiyicinin igini temizleme

1. Kapagdi agmak icin tasiyici tutamacini ¢gekin.

Tasiyicinin icini temizleme 121



2. Tasiyicinin kapagini kaldirin.

3. Yumusak firgali ug takil bir patlama korumal elektrik stpurgesi kullanarak tasiyicinin igini
temizleyin.

Temizligi bitirme
1. Tasiyici kapagini yerine geri takin.

2. Ustkapagi kapatin.
Tekrar kuseleme silindirini ve tekrar kuseleme plakalarini temizleme
Temizlik i¢in hazirlanma

1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdinldiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

2
3.  Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.
4

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
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5. Ustkapagi agin.

6. Yerindeyse derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.

7. Tekrar kuseleme birimini yavasca ve dikkatli bir sekilde el ile 6ne dodru hareket ettirin.

Tekrar kuseleme silindiri ve tekrar kuseleme plakalarinin temizlenmesi

1. Tekrar kuseleme biriminin yerini belirleyin ve diiz tornavida kullanarak doért T15 vidayi sékin.

/A DIKKAT: Vidalan distirmemeye dikkat edin.

2. On kapadi cikarin. Gerekirse tekrar kuseleme birimi camini kuru bir bezle hafifce temizleyin (bkz.
Tekrar kuseleme birimi kapagdinin camini temizleme, sayfa 150).

3. Delikleri gérene kadar st levhayi yana dogru kaydirin; tamamen yerinden ¢ikarmayin.

Tekrar kuseleme silindiri ve tekrar kuseleme plakalarinin temizlenmesi 123



5. Diger tarafta da 3 ile 4 arasindaki adimlari tekrarlayin.

Tablo 12-9 Yordam
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7. Tekrar kuseleme silindirinin tamamini temizlemek icin, Simple Green endUstriyel temizleyici gibi
genel amagcl endustriyel temizleyici ile nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bez kullanin. Kalan tim
sabun képuguna kuru bir bezle silin.

8. Kolay temizlik i¢in tekrar kuseleme plakalarini ¢ikarin ve bunlari, 6zellikle de i¢ taraflarini iyice
temizleyin.

B NOT: Baziyazicilarda, tekrar kuseleme plakalari alt kisimda agiktir; bu durumda temizlik
gerekmez.

[z ONEMLI: Plakanin Gizerinde higbir malzeme kalintisi olmamalidir.

B NOT. Yaziciya bagl olarak, parganin sekli farkl olabilir.

Tekrar kuseleme silindiri ve tekrar kuseleme plakalarinin temizlenmesi 125



9. Aralik temizleme ucuna sahip bir patlama korumal elektrik stipirgesi kullanarak tekrar kuseleme
biriminin i¢indeki tozu temizleyin. Dislilerin bulundugu sag tarafa 6zel dikkat gésterin.

Temizligi bitirme
1. Her iki tekrar kuseleme plakasini geri takin.

2. Tekrar kuseleme silindirini yerlestirerek ve sonuna kadar iterek dikkatli bir sekilde tekrar takin.

Bf NOT. Silindiri yerlestirirken disliler sag tarafta olmalidir.

3. Plakalan asagida gosterildigi sekilde gizgiyle hizalayin.

4.  Tekrar kuseleme silindirini dort Ust vida ile sabitleyin.

:p: IPUCU:  Ust vidalari sikarken plakayi tutun.
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5. Tekrar kuseleme biriminin 6n kapagini geri takin ancak vidalari henlz takmayin.

6. DOort T15 vidaiile kapagdi tutturun.

7 ONEMLI: Sagdaki vidalari sikarken, dislinin dogru bir sekilde takildigini kontrol etmek igin silindiri iki
yonde dizgun bir sekilde dondurin.

7. Ustkapagi kapatin.

8.  Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
Servis istasyonu kapaklarini temizleme

Temizlik i¢in hazirlanma

1. Tay birakmayan bir bez ve Simple Green endUstriyel temizleyici gibi genel amaclh endustriyel
temizleyici kullandiginizdan emin olun (bunlar HP tarafindan saglanmaz).

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Yaziciyi kapatin.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

o & w0 M

Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

Servis istasyonu kapaklarini temizleme 127



6. Ustkapagiagin.

7.  Kapaklamaistasyonuna ulasmak icin tasiyiciyl yavasca ve dikkatli bir sekilde el ile sola hareket

ettirin.

Servis istasyonu kapaklarinin temizlenmesi

128

Tablo 1210 Uyarniisaretleri

2\

4E0

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu
tehlikesi par¢a tehlikesi

Elektrik carpmasi
tehlikesi

Daha fazla gtvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5

1. Temizlenecek olan Ug¢ servis istasyonu kapaklarinin yerini belirleyin.

2. Servisistasyonu kapaklarini, Simple Green endustriyel temizleyici gibi genel amagh endUstriyel

temizleyici ile nemlendirilmis tiy birakmayan bir bezle temizleyin.

/A DIKKAT: Yayr ayrmamaya ve herhangi bir kapagi konumundan cikarmamaya 6zen gosterin.
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Temizligin tamamlanmasi

1. Ustkapagi kapatin.

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

2
3. Yaziciyiagin.
4

Prosedlr tamamlandiktan sonra, saryoyu kapatma konumuna getirin (yazicinin olabildigince sag
tarafina dogru). Gerekirse, bunu yapmak igin yaziciyi yeniden baslatin.

Ust kasa fan filtrelerini temizleme

Temizlemeye hazirlanma
1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
2.  Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasiicin yaklasik 20 dakika bekleyin.

3. Kimyasal korunma eldiveni, gézliik ve maske takmaniz gereklidir.

Ust kasa sol ve sag fan filtrelerini temizleme

1. Ustkapagiacin.

2. Yazici Gst kapaginin Gzerinde sag ve sol taraftaki fan filtrelerini bulun.

Temizligin tamamlanmasi
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3. Sabit vidalari sékun.

4. On panelde Replace (Degistir) 6gesine dokunun.

5.  Filtre kapagini ¢cikarin.

6. Her bir filtre tertibatini ¢ikarin ve patlayici olmayan atmosferi olan bir yere géttrin.

7. Filtreyi, hava akisi yonU yukariya bakacak sekilde sert bir ylizeyin tizerine diz olarak yerlestirin.
Ardindan filtreyi, icinden malzeme dismeyene kadar hafifce sert ylzeye vurun.

8. Her bir filtre tertibatini Gst kasanin i¢ine (ok yukari bakacak sekilde) geri takin ve vidalari sikin.
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Sogutma sistemini kalibre etme

= On panelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan Maintenance (Bakim) > Cooling system
calibration (Sogutma sistemi kalibrasyonu) 6gelerine dokunun.
Isitma lambalarinin kuvars camini temizleme
Temizlik igin hazirlanma

1. Tay birakmayan bir bez ve Simple Green endustriyel temizleyici gibi genel amaclh endustriyel
temizleyici ve bigakli spatula kullandiginizdan emin olun (bunlar HP tarafindan saglanmaz).

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.

2
3
4.  Kimyasal korunma eldiveni ve koruyucu gézlik takmaniz gereklidir.
5

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Isitma lambalarinin kuvars camini gikarma

1. Ustkapagiacin.

2. Isitmalambalarinin kuvars caminin yerini belirleyin.

Sogutma sistemini kalibre etme

131



3. Kuvars cami ¢ikarmak icin dért sabit vidayi sékan.

Isitma lambalarinin kuvars camini temizleme

1. Camin her iki tarafini Simple Green endUstriyel temizleyici gibi genel amagcli endustriyel temizleyici
ile nemlendirilmis tiy birakmayan bir bezle nemlendirin.

2. Camin her iki tarafini da bicak kaziyicisi ile ovun.

A UYARI!  Keskin bigak agzi. Dikkatli tutun. Cami kazirken elinizde tutmayin.

3. Cam temizlenene kadar bez ve stinger ovma teliyle temizlemeye devam edin.
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Isitma lambalarinin kuvars caminin yeniden takilimasi

1

2.
3.

Kuvars cami dogru konuma geri takin.
Dort sabit vidayi sikin.

Devam etmeden énce temizlenen pargalarin tamamen kuru oldugundan ve tim nemin tamamen
buharlastigindan emin olun.

Temizligi bitirme

1

2.
3.

Ust kapagi kapatin.
Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciylr agin.

Kaynastirma lambasi camlarini temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1

9.

©® N o o & W

Tay birakmayan bir bez, Simple Green endistriyel temizleyici gibi genel amach endustriyel
temizleyici, bigakl spatula ve bulasik stingeri mevcut oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan
saglanmaz).

istege bagl olarak, cam ¢ikarma araclarini indirip yazdirarak bu islemi kolaylastirabilirsiniz. Araci
http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software adresinden indirebilirsiniz.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciyi kapatin.

Ust kapagi acin.

Tastyiciyi el ile yavasca ve dikkatli bir sekilde derleme Unitesi alaninin Gzerine getirin.

Isitma lambalarinin kuvars caminin yeniden takiimasi
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Kaynastirma lambasi modilini ¢ikarma

Tablo 1211 Uyan isaretleri

VANWANG N\

Tehlikeli hareketli
parga

Yanik riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi

tehlikesi

Isik radyasyonu
tehlikesi

Elektrik carpmasi
tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

1. Ikilambadan hangisinin temizlenmesi gerektigini belirleyin.

2. Kaynastirma lambasi tertibatinin dndndeki koruyucu kapakta bulunan sabit vidayi sékun.
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3.  Koruyucu kapagi dikkatli bir sekilde ¢ekin; buna kablo takilidir.

Tablo 1212 Yordam

Kaynastirma lambasi modulini ¢ikarma 135



6. Bir sabit vidayr daha sokin.

7. Kaynastirma lambasi tertibatini yana ve disa dogru gekin.

Tablo 1213 Yordam

8.  Kaynastirma lambasi modulund tasiyicidan ¢gekerek ¢ikarin ve yavasca bir masanin Gzerine koyun.

Kaynastirma lambasi camlarinin temizlenmesi

Kaynastirma lambasi yayicisi igin giivenlik 6nlemleri

e Guvenlik 6nlemlerine uyulmamasi veya kizilétesi isik yayicisinin yanlis ¢alistiriimasi yaralanmalara ve
maddi zarara neden olabilir.

e Kizilétesiisitma cihazi yalnizca uzmanlar veya egitimli personel tarafindan ¢alistiriimahdir.
Sistemin operatéri, personel egitimi icin belirli talimatlari derlemelidir.

e Kizildtesi isitma cihazinin guvenligi ve islevsel guvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlarin ve yedek
parc¢alarin kullanilimasi halinde garanti edilir.

e Kizilétesi isigin kirllmasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.

e Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.

136 Bolim 12 Donanim bakimi




1. Tertibati bas asagi ¢evirin ve dis cam ¢ergevesinin dort vidasini sokan.

&
7 = B \
7

\ 2 e

2. Dis camin ¢ergevesini dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

/A DIKKAT: Cerceveyi cikardiginizda, cam cerceveye takil kalabilir. Cergeveyi elinize aldiginizda
camin ¢erceveden diismemesine dikkat edin.

1

3. Dis cami ¢ikarin ve yavasca bir masanin ya da diiz bir yizeyin Gizerine koyun.

00
(1]

Kaynastirma lambasi camlarinin temizlenmesi 137



4. Camin her iki tarafini Simple Green endUstriyel temizleyici gibi genel amagli endustriyel temizleyici
ile nemlendirilmis tiy birakmayan bir bezle nemlendirin. Kalan tiim sabun képiguna, saf suile
nemlendirilmis tUy birakmayan bir bez pargasiyla temizleyin ve kuru bir bezle kurulayin.

5. Cam temizlenene kadar temizlemeye devam edin.

Cama yapismis plastik veya malzeme varsa bunu bigak kaziyicisi ile temizleyin.

A UYARIN  Keskin bigak agzi. Dikkatli tutun. Cami kazirken elinizde tutmayin.

6.  Ayninemli bezi kullanarak ¢cerceveyi temizleyin.

7. Metal klipsleri deforme ederek i¢c cami yana itin ve cami serbest birakin. Yavasca bir masanin ya da
diz bir ylzeyin izerine koyun.

1]
i
DL

| I

Q IPUCU:  Bir gift baskill cam ¢ikarma aracini kullanarak bu islemi kolaylastirabilirsiniz. Bunlardan
ikisini delik olmayan yan kisimlara yerlestirin ve pimi ayirmak i¢in bunu saga kaydirin.
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8.

9.

ic camin her iki tarafini Simple Green endistriyel temizleyici gibi genel amach endistriyel
temizleyici ile nemlendirilmis tiy birakmayan bir bezle nemlendirin. Kalan tim sabun képigunda,
saf suile nemlendirilmis tly birakmayan bir bez pargasiyla temizleyin ve kuru bir bezle kurulayin.

Cam temizlenene kadar temizlemeye devam edin.

Cama yapismis plastik veya malzeme varsa cami atin ve yeni bir cam takin: bkz. Bir kaynastirma
lambasi ic camini degdistirme, sayfa 192

Lamba camlarinin yeniden takiimasi

1
2.

Metal klipsleri deforme ederek ic cami takin.

Dis camin takil oldudu ¢erceveyi takin ve dort vidayla sabitleyin.

Kaynastirma lambasi modilinin yeniden takiimasi

ey
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Tertibati bas asagi ¢evirin ve tasiyiciya geri takin.

Sabit vidayi sikin.

Termal kamera kablosunu ve lambanin ana konektérint takin.
Sens6ri ve lambanin ana konektérini takin.

Koruyucu kapagi tutturun.

Kaynastirma lambasi tertibatinin éntindeki koruyucu kapakta bulunan sabit vidayi sikin.

Temizligin tamamlanmasi

-

o & 0 P

Ust kapagi kapatin.
Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciyi agin.

Kaynastirma lambalarini kalibre edin. Bkz. Kaynastirma lambalarini kalibre etme, sayfa 190.

Prosedir tamamlandiktan sonra, saryoyu kapatma konumuna getirin (yazicinin olabildigince sag
tarafina dogru). Gerekirse, bunu yapmak icin yaziciyi yeniden baslatin.

Kuseleme birimi perde silicilerini temizleyin

Bunlar ¢ikarma ve takma prosedurleridir.

Lamba camlarinin yeniden takiimasi
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Kuseleme birimi perde silicileri

Bu, kuseleme birimi perde silicilerini temizlemek i¢cin uygulanmasi gereken prosedirddar.

1. Yanduvara erismek icin Ust kasayl ve makine kapagini agin.

2. Asagidaki resimde gosterilen iki vidayi sokin.

3. Arka temizleyiciyi ¢cikarin ve temizleyici ¢ikarildiktan sonra temizleyici alanini vakumlayin.
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On taraftaki iki vidayr sokin.

Kuseleme birimi perde silicileri 141



6. Temizleyicileri elektrikli sipurge ile temizleyin ve ayni anda parmaklarinizi kullanarak kiri siyirin.
Sonug¢ asagidaki gibi olmaldir;

Temizligin tamamlanmasi

1. Temizleyicileri yerine takin ve vidalarla sabitleyin.

/A DIKKAT: Temizleyicileri geri takmadan yazdirma islemi gerceklestirirseniz bazi malzemeler
yazicidan dusebilir.

2. Ust kapagi kapatin.
3. Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

4. Yaziciyragin.
Tekrar kuseleyicinin sol kutusunu ve sol gubugunu temizleme

Temizlik igin hazirlanma
1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.
Eldiven takmaniz énerilir.

2
3
4.  Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
5.  Derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.

6

Yaziciyr kapatin.

Tekrar kuseleyicinin sol kutusunu ve sol gubudunu temizleme

Tablo 1214 Uyari igaretleri

VANIAN

Yanik riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi par¢a tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5
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1. Derleme Unitesi kapagini agin.

2.  Tekrar kuseleyicinin sol kutusunun yerini belirleyin.

V/i
(/

1)

| —

3. Duztornavida kullanarak dért vidayr sékan.

Tekrar kuseleyicinin sol kutusunu ve sol gubugunu temizleme 143



1.

Tekrar kuseleyicinin sol kutusuna erismek i¢cin metal levhanin én plakasini ¢ikarin.

Yumusak fir¢ali ug takili bir patlama korumali elektrik stipurgesi kullanarak tekrar kuseleyicinin sol
kutusunda ve gubugundaki tozu temizleyin.

Sol gubugu, Simple Green enduistriyel temizleyici gibi genel amagli endlstriyel temizleyiciile
nemlendirilmis tUy birakmayan bir bezle silin.

Cubuk temizlenene kadar bezle temizlemeye devam edin.

Temizligi bitirme

1

2
3
4.
5

Vidalari yerine yerlestirerek 6n metal levhayi geri takin.

Derleme Unitesi kapagini kapatin.

Ust kapagi kapatin.

Batin pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciylr agin.

Kagak Akim Rolelerinin (RCCB'ler) islevselligini kontrol etme

Standart Artik Akim Devre Kesici (RCCB) dnerileri uygulanarak, RCCB'lerin yilda bir kez test edilmesi
onerilir. Yordam, asagidaki gibidir:

1

Cihazi servis salterinden degil 6n panelden kapatin.
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2. Testdugmesine basarak RCCB'nin diizgiin ¢calisip calismadigini test edin.
e Testdugmesine basildiginda RCCB atmiyorsa, bu durum RCCB'nin arizali oldugunu gosterir.
Guvenlikle ilgili nedenlerle RCCB'nin degistirilmesi gerekir; RCCB'yi s6ékup degistirmesiigin
servis yetkilisini arayin.

e RCCB atarsa, bu RCCB'nin dogru ¢calistigini gdsterir; RCCB'yi normal acik durumuna sifirlayin.

Baski kafasinin dogru topraklandiginin kontrol edilmesi

Yazicinin i¢ haznesinin metal pargalari ile binanin topraklamasi arasindaki direncin 1 Q'dan daha az
oldugunu kontrol edin.

Yazici kafasi kontaklarini temizleme

Temizlik igin hazirlanma

1. Birkag kuru bez, Simple Green endustriyel temizleyici gibi genel amagh endustriyel ve deiyonize su
kullandiginizdan emin olun.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

o &~ 0 M

Derleme Unitesi yazicinin icindeyse cikarin.

Baski kafasinin dogru topraklandiginin kontrol edilmesi 145



Kapaklari agin

1. Yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf Malzemeleri) simgesine | , ardindan Printheads (Baski
kafalar) > Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

2. Ustkapagi agin.

3. Saryo kapagini agmak igin saryo tutamacini gekin.

4.  Tasiyict kapagini kaldirin.

Tasiyicidaki yazici kafasi kontaklarini temizleme

1. Ug yazici kafasini dikkatli bir sekilde tasiyicidan ¢ikarin.
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2. Yaziciyi kapatin.
3. Tasiyiciyi el ile yavasca ve dikkatli bir sekilde derleme Unitesi alaninin Gizerine getirin.

4. Tasiyicidaki yazici kafasi yuvasini aydinlatin ve yazici kafasinin elektrik baglantilarinin temiz olup
olmadigini kontrol edin.
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5. Yazici kafasi yuvasinin sag tarafini (kontaklarin bulundugu tarafi degil) dis firgasi gibi yumusak bir
fircayla temizleyin.

6. Yazici kafasi temas noktalarini, Simple Green endustriyel temizleyici gibi genel amagcl endistriyel
temizleyici ile nemlendirilmis bir bezle yukari ve asagi hareketlerle (yanlara degil) silin.

7. Elektrik baglantilarinin artik temiz ve hasarsiz oldugunu dogrulamak i¢in yazici kafasi yuvasina
tekrar isik tutun.

Yazici kafasindaki yazici kafasi kontaklarini temizleme

1. Yazici kafalarini bir masanin Gzerine yerlestirin.

2. Yazici kafasinin pargalarint kontaklardan uzakta yumusak bir fircayla temizleyin; ve ardindan, suyla
nemlendirilmis bir bezle silin.

Yazici kafasindaki yazici kafasi kontaklarini temizleme 147



3.  Yazici kafasinin temas tarafini Simple Green enduistriyel temizleyici gibi genel amagh endUstriyel
temizleyici ile nemlendirilmis bir bezle temizleyin.

4. Yazici kafasi puskirtme uclarini deiyonize suyla nemlendirilmis bir bezle temizleyin.

5. Yazici kafasini benzer ancak kuru bir bezle silin.
Temizligi bitirme
1. Kontaklarin ve diger parcalarin kurumasini bekleyin.
Tastyicinin kapagini geri takin.
Ust kapagi kapatin.
Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciyr agin.

o o oA W P

Yazici kafalarini normal yoldan tekrar yerlestirmek icin 6n panelden bir yazici kafasi degistirme
islemi baslatin. Bkz. Baski kafalari, sayfa 43.

7. Yazici kafalarint hizalayin. Bkz. Yazici kafalarint hizalama, sayfa 245.

Baski alani penceresini temizleme

Temizlik icin hazirlanma
1. Yaninizda ¢cok amagl emici bir bez oldugundan emin olun.

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
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3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4.  Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

5. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Baski alani penceresini temizleme

1. Ustkapagiacin.

2. Baskialani penceresinin yerini belirleyin.

f

3.  Deiyonize suyla nemlendirilmis cok amagcl emici bir bezle cami silin.

4.  Ust kapagi kapatin ve baski alani caminin dis kismini temizleyin.

Baski alani penceresini temizleme 149



Tekrar kuseleme birimi kapaginin camini temizleme

Oncelikle, tekrar kuseleme biriminizde cam kapak olup olmadidini kontrol edin: tim yazicilarda cam
kapak yoktur. Cam kapak yoksa, bu prosedurt atlayabilirsiniz.

Temizlik icin hazirlanma

1

2
3
4.
5

6.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi i¢in yaklasik 20 dakika bekleyin.
Kimyasal korunma eldiveni ve maske takmaniz gereklidir.

Butin pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Ust kapagi acin.

Tekrar kuseleme birimini yavasca ve dikkatli bir sekilde el ile dne dogru hareket ettirin.

Tekrar kuseleme birimi kapagdinin camini temizleme

1

2.

Tekrar kuseleme biriminin yerini belirleyin ve diiz tornavida kullanarak doért vidayi ve tekrar
kuseleme biriminin kapagini ¢ikarin.

Tekrar kuseleme biriminin camini yavasga bir masanin ya da diiz bir yzeyin Gzerine koyun.
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3.

4.
5.
6.

Deiyonize suyla nemlendirilmis, tiy birakmayan bir bez parg¢asiyla camin her iki tarafini silin.

Gerekirse camin her iki tarafini da bigakh spatulayla siyirin.
Cam temizlenene kadar bez ve stinger ovma teliyle temizlemeye devam edin.

Ayni nemli bezi kullanarak kapak ¢ikisini temizleyin.

Temizligi bitirme

1

2.
3.

Tekrar kuseleme biriminin kapagini geri takin ve vidalarla tutturun.
Ust kapagi kapatin.

Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Isitma lambasi filtresini degistiriime

Degistirme iglemi i¢cin hazirlanma

1
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Isitma lambasi filtreleri, yazici yillik bakim takiminin igcinde yazicinizla birlikte verilir.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni ve maske takmaniz gereklidir.

Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciyi kapatin.

Isitma lambasi filtresinin degistiriimesi

Tablo 1215 Uyan igaretleri

VANWA

A /N

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi

tehlikesi par¢a tehlikesi tehlikesi

Temizligi bitirme
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Tablo 1215 Uyanigaretleri (devam)

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

1. Ustkapagiacin.

2. Ustkapagin sag tarafindaki fan filtresinin yerini belirleyin.

J

3. Altividayi sékan ve filtre tertibatini disari kaydirin.

/A DIKKAT: Filtreyi tutmazsaniz disariya cikar.
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4.  Filtreyi cercevesinden disari kaydirin.

5.  Eskifiltreyi ¢ikarip yerel dizenlemelere uygun olarak imha edin.

6. Yenifiltreyi cergevesine yerlestirin.

A\ DIKKAT: Isitma lambasinin dogru yerlestiriimesi, sogutmanin saglanmasi ve en Gst lamba alanini
tozdan korumak i¢in gereklidir. Filtrenin asagidaki resimde gosterildigi sekilde
konumlandirildiindan emin olun:

Dogru konumlandirmaigin kbpugun ortaya yerlestirilmis olmasi gerekir. Asagidaki resimde
kirmiziyla daire icine alinan ok, sola bakacak sekilde olmaldir.
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7. Filtre 1zgarasini geri takin ve alti vidasini sikin.
Degistirme iglemini bitirme
1. Ust kapagi kapatin.
2. Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

3. Yaziciyiagin.
E-dolap filtresini degistirme
Degistirme iglemi i¢in hazirlanma
1. Yedek filtreler, yazici yillik bakim takiminin igcinde yazicinizla birlikte verilir.

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.
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4
b.
6
1

Eldiven, maske ve emniyet g6zIugu takmaniz énerilir.

Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.

Yaziciyt kapatin.

E-dolap filtresinin degistirilmesi
Tablo 1216 Uyan isaretleri

VANIAN

Yanma riski Ezilme tehlikesi

Parmak sikismasi
tehlikesi

Tehlikeli hareketli
parca

Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi igin bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5

1.

E-dolap filtresinin yerini belirleyin.

2. Doért vidayi sokan ve plastik filtre kapagini ¢ikarin.

E-dolap filtresinin degistiriimesi
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Eski filtreyi ¢ikarip yerel dizenlemelere uygun olarak imha edin ve yenisini takin.

p1

4.  Filtre kapagini dikkatli bir sekilde geri takin ve vidalarla sabitleyin.

Degistirme iglemini bitirme
1. BuUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

2. Yaziciyiagin.
Gugc kutusu fan filtrelerini degistirme

Degistirme islemi i¢cin hazirlanma

1. Yedek fan filtreleri, yazici yillik bakim takiminin iginde yazicinizla birlikte verilir. Bu islem i¢in sadece
bir filtre seti gereklidir.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Eldiven, maske ve g6zlik takmaniz énerilir.

Batin pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.

N o g oA D

Yaziciyt kapatin.
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Gug¢ kutusu fan filtrelerini degistirme

Tablo 1217 Uyarnigaretleri

AAAAL

Yanik riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi pargca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

1. Derleme Unitesi kapagini acin.

2. GUg kutusunun sol fan filtresinin yerini bulun ve dért sabit vidayi gevsetin.

3.  Filtre 1izgarasini gikarin.

4.  Eskifiltreyi cikarip imha edin ve yenisini takin.

5. Filtre 1izgarasini geri takin ve vidalari sikin.
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6. Gu¢ kutusunun sag fan filtresinin yerini belirleyin.

7. ki sabit viday gevsetin ve filtre kasasini ¢ikarin.

8.  Eskifiltreyi ¢ikarip imha edin ve yenisini takin.

9.  Filtre kasasini geri takin ve vidalari sikin.
Degistirme iglemini bitirme
1. BuUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

2. Yaziciyiagin.
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Baski alani filtresini degistirme

Degistirme islemi i¢in hazirlanma

1. Baski alani filtreleri, yazici yillik bakim takiminin icinde yazicinizla birlikte verilir. ki filtre takimi verilir;
bu islem i¢in sadece bir filtre gereklidir.

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

4.  Eldiven ve maske takmaniz dnerilir.

5 Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

6. Yaziciyi kapatin.

Baski alani filtresinin degistiriimesi

Tablo 1218 Uyan isaretleri

VANIAN

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi parca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5

1. Yazicinin sol arka tarafindaki fan filtrelerini bulun.
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2. Sekiz vidayi ¢ikarin, ardindan izgarayi ¢ikarin.

3.  Filtreyi cerceveden disari ¢ekin ve yerel dizenlemelere uygun olarak imha edin.

4.  Takiminiginde bulunan yeni filtreyi takin.
5.  Filtre 1izgarasini ve vidalarini geri takin.
Degistirme isleminin tamamlanmasi
1. Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

2. Yaziciyiagin.

3. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan Maintenance (Bakim) > Replace filters

(Filtreleri temizle) > Print zone (Baski alani) 6gelerine dokunun.

Yansitict kugeleme birimi plakasinin altini temizleyin

Temizlik icin hazirlanma
1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
2. Yaziciyi kapatin.
3. Birisyenivyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4.

HP, bu proseduri gergeklestirirken eldiven takmanizi énerilir.
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Yansitict kuseleme birimi plakasinin altini temizleyin

Elektrikli supurge kullanarak yansitici kugeleme birimi plakasini ve bilyali yatak alanini temizleyin.

1. Kuseleme birimine erismek i¢in Gst kapagi agin.

2. Kuseleme birimini geri hareket ettirin.

3.  Yansitici plakayi saga dogru ¢ekerek ¢ikarin.

Yansitict kuseleme birimi plakasinin altini temizleyin 161



4.  Bilyali yatak alani dahil olmak tGzere tim alani vakumlayin. Dizgiin bir sekilde temizlendiginde
asagidaki resimde gosterildigi gibi gérinmelidir.

Ust kasadaki sol ve sag fan filtrelerin degistiriimesi

On panel tarafindan istendiginde sag veya sol Uist kasa filtrelerini degistirin.

Supplies (Sarf malzemeleri) simgesine , ardindan Other supplies (Diger sarf malzemeleri) >
Replace (Degistir) 6gelerine dokunun.

Degistirmek icin hazirlanma

1. Ustkasadaki sol ve sag fan filtreleri, yazici ilk bakim takiminin icinde yazicinizla birlikte verilir. Bu
islemicin sadece bir filtre seti gereklidir.

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
3. Birisyeniyazdiridiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

4.  Go6zluk ve maske takmaniz énerilir.
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Ust kapaktaki sol ve sag fan filtrelerini degistirme

1. Ustkapagiacin.

2. Yazici Gst kapagdinin Uzerinde sag ve sol taraftaki fan filtrelerini bulun.

7 /)

3.  Sabit vidalari sokun.

Ust kapaktaki sol ve sag fan filtrelerini degistirme 163



4.  Filtre kapagini ¢ikarin.

5.

6. Her bir filtreyi Gst kapagin igine takin (ok yukari bakacak sekilde), filtre kapagini yerlestirin ve vidalari
sikin.

Primeri degistirme
Degistirme iglemi i¢in hazirlanma
1. Yaninizda primerler ve mandal takiminin oldugundan emin olun.
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi i¢in yaklasik 20 dakika bekleyin.
Kimyasal korunma eldiveni ve gézlik takmaniz gereklidir.

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

o o oA w P

Yaziciyt kapatin.
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Kapaklari agin

Tablo 1219 Uyanisaretleri

AAAAL

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi pargca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

1. Ustkapagiacin.

2. Saryo kapagini agmak icin saryo tutamacini gekin.
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3.  Tasiyict kapagini kaldirin.

Primeri degistirme

1. Primeri degistirilecek olan yazici kafasinin sol tarafinda bulunan beyaz konektoru sékerek primer
kablosunun baglantisini kesin.

Tablo 1220 Yordam

2. Yazici kafasi mandalini agin. Genellikle, yazici kafasini gcikarmak gerekmez.
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3.

4
5.
6
A

Eski mandali gikarin ve yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin.

Tablo 12-21 Yordam

Yeni mandal primer kablosunu baglayin.
Primerle birlikte yeni mandal takin.
Yeni mandalin hat boyunca serbestce hareket edebildiginden emin olun.

Yeni mandal kapatin.

Degistirme isleminin tamamlanmasi

1.

2
3.
4

Saryo kapagini kapatin.

Ust kapagi kapatin.

Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciyi agin.

On panelde, primerin calistigini test etmek icin Settings (Ayarlar) simgesine @}J ardindan

System tools (Sistem araglari) > Primer utilities (Primer yardimci uygulamalari) > Primer check
(Primer kontrol() 6gelerine dokunun.

Degistirilen primer kullanimini sifirlamak icin Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan

Maintenance (Bakim) > Printer reset counter (Yazici sifirlama sayaci) > Reset printhead primer
counter (Baski kafasi primer sayacini sifirla) segeneklerine dokunun.

Bir servis istasyonu kapak modualini degistirme

Degistirme iglemi i¢in hazirlanma

1

2
3.
4

Yaninizda servis istasyonu kapak takiminin oldugundan emin olun.
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.

Kimyasal korunma eldiveni ve gozlik takmaniz gereklidir.

Degistirme isleminin tamamlanmasi
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5. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

6. Kapaklama istasyonuna ulasmak icin tasiyiclyl yavasca ve dikkatli bir sekilde el ile sola hareket
ettirin.

Bir servis istasyonu kapak modulini degistirme

1. Kapaklama istasyonuna erismek i¢in Gst kapagi agin.

2. Aynianda her iKi ¢it¢ita bastirarak ve kapagi y ekseni etrafinda déndurerek servis istasyonu
kapagini ¢ikarin. Eski kapagdi yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin.

Tablo 1222 Yordam

3. Yenikapag yerlestirin.

Degistirme isleminin tamamlanmasi
1. Ustkapagi kapatin.

2. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

3. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araglari) > Printer

reset counter (Yazici sifirlama sayaci) > Service-station cap replacement (Servis istasyonu kapagi
degisimi) 6gelerine dokunun.
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Lastik bigak yukseklik ayari

Ayarlama hedefi

Temizleyici lastik bigagin yuksekligini ayarlama islemi, temizleyici ile yazici kafalari / saryo arasindaki
mesafeyi dogru dederine ayarlanmasina yoneliktir. Cok kiiciik mesafe, kusurlu temizlemeye ve daha kisa
yazici kafasi kullanim émrine neden olurken, cok buyik mesafe mekanik sorunlara ve asiri lastik bicak
asinmasina neden olur.

Bu ayarlama yapma zamani geldiginde

Omiir ve temizleme rutinleriyle, lastik bicak asinmalar mesafeyi azaltir. Asinmayla basa cikmak icin,
yazici temizleyici dmranu izler ve asagidaki durumlarda bir alarm verir:

e Lastik bicagin 8mrindn ortasinda: Lastik bicak asinmistir ancak héla kullanilabilir. Bu ayari, mesafeyi
uygun olana sifirlamak Gzere yapin.

£ Rubber-blade height adjustment required

e Lastik bigcagin kullanim 6mri sonunda: Lastik bigcak yenisiyle degistiriimelidir. Bkz. Yazici kafasi
temizleme rulosunun lastik bigagini degistirme, sayfa 161.

Yeni bicakla, mesafe yanlis olacaktir. Bu ayari bunu sifirlamak i¢in yapin.

,&‘ HP Maintenance Kit Rubber-blade for HP Jet Fusion 3D 4210 Printer required
HP Maintenance Kit Rubber-blade required. Contact your support representative.

1. OnPanelde, Settings (Ayarlar) > System tools (Sistem araclari) > Calibrations (Kalibrasyonlar) >
Rubber-blade height adjustment (Lastik bicadin yiiksekligini ayarlama) bélimiine gidin.

Settings

Jolirmanagemient Calibrations

Connectivity i Drop detector calibration A
Security 0 Rubber-blade height adjustment A
Maintenance Fusing-lamp calibration A
ﬁ‘::b‘::::;illng N Vane length calibration A
System tools

Service menu
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2. Ust kapagr kapatin ve gerekirse yaziciyi Yeniden etkinlestirin.

@ Printer not rearmed

Close top cover Press rearm button to continue

3.  “Doyouwant to perform the wiper height and tilt adjustment?” (Temizleyici yiksekligi ve ylkseklik
ayari yapmak istiyor musunuz?) sorusunda OK (Tamam) 6gesine dokunun.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Confiem that the printer is fully initialized
you pele per height and tilt

Tap 0K for yes or Cancel for no

0 -
up
—
—
r =

4. Yazcl, ag temizlemede bir mode! yazdirir. Bu model ylzeyseldir, yani lastik bicagin yiksekligi
konusunda kabaca bir fikir verir. Istendiginde, modeli degerlendirmek icin kapagi agin.

Pristing toorse pattern, Please wail...

oM
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5. Modelin sag tarafindaki gizgilere bakin (mavi kutu) ve sagdan sola dogru “tam” gizgilerin sayisini

sayin.

e Satir sayisi 0'dan (hi¢biri tamamlanmamis) 9'a kadar gidebilir.

e Budurumda sayi “1"dir.

@‘ NOT: Bu resimdeki yazici gibi "kesik" ¢izgiler (mavi oklara bakin) kabul edilebilir, ancak

temizleyicide yukaridan asagi uzanmalari gerekir.

6. Tam cizgilerin sayisini girmek icin On Paneldeki UP (Yukari) ve DOWN (Asadi) tuslarini kullanin ve

devam etmek icin OK (Tamam) digmesine dokunun. Yukaridaki 6rnekte, "1" girilmistir:

Printing coarse pattern. Please wait...

pes heigh

Count and select

or 0K

Tap UP
Coarse selected values 1

DOWN

Lastik bicak yukseklik ayari

m



7. Yazicl, ag temizlemede ikinci bir_ model yazdirir. Bu model "uygundur”, 6. adimda segcilen ayara gére
en iyi mesafeyi bulmaya calisir. Istendiginde, modeli degerlendirmek icin kapagdi agin.

8. Bir kez daha, modelin sag tarafindaki gizgilere bakin (mavi kutu) ve sagdan sola dogru “tam”
¢izgilerin sayisini sayin.

e Cizgisayisi 0'dan (higbiri tamamlanmamis) 7'ye kadar gidebilir.

e Budurumda sayi “4"dir.

@ NOT: Bu resimdeki yazici gibi "kesik" ¢izgiler (mavi oklara bakin) kabul edilebilir, ancak
temizleyicide yukaridan asagi uzanmalari gerekir.

7 ONEMLI: Hig tam cizgi olmadigi igin bu "ince” ayara degerine girilecek sayi"0" ise, kalibrasyon
BASARISIZ olur. Bu durumda lutfen destek temsilcinize basvurun.
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9. Tam cizgilerin sayisini girmek icin On Paneldeki UP (Yukari) ve DOWN (Asag) tuslarini kullanin ve
devam etmek i¢in OK (Tamam) digmesine dokunun. Yukaridaki érnekte, "4" girilmistir:

| RUBBER-BLADEHEIGHT ADIUSTHENT ‘

Pririting fine patterr. Please wait...

Open top cover to evaluate wiper height fine selection
Count and select AGAIN the number of visible and

i of 0K

TapUP
Fine selected value: 1
Fine selected value: 2
Fine selected value: 3
Fine selected value: 4

10. islemi bitirmek icin, son ekranda OK (Tamam) digmesine basin.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Diagnostic result: 0K
(+ ]

Tap OK to continue
oK

CANCEL

BAEEE

Yazici kafasi temizleme rulosunun lastik bicagini degistirme

Degistirme iglemi i¢cin hazirlanma

1. Yaninizda yazici ilk bakim takimiyla birlikte gelen yazici kafasi temizleme rulosu lastik bigagi
takiminin oldugundan emin olun, bu takimi ayrica satin alimak da mimkanddar.

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.

4.  Kimyasal korunma eldiveni ve g6zlik takmaniz gereklidir.
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Madde kapisini ve dis temizleme rulosu kapisini agin.

5.

Tablo 12-23 Yordam

Ust kapagi acin.

6.
7.

Sol Gstteki siyah digmeyi ¢cekin ve kistirma sistemini yana ¢ekin.

Tablo 12-24 Yordam

karmak icin yazici kafasi temizleme malzemesini kenara ¢ekin.

giagiga ¢

Lastik bica

8.

Bolim 12 Donanim bakimi
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Lastik bicagini degistirme

1. Torx15 tornavida kullanarak iki vidayi sékin. Bu vidalari sdkerken, iki ara halkasiniiceride
tutmalisiniz (aksi halde vidalar disebilir ve kaybolabilir).

2. Iki ara halkasini ¢ikarin. Bunlar kaybetmemeye dikkat edin!

3.  Eskilastik bicadi cikarip yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin ve yenisini takin.

4. Birelinizle ara halkayi diger tarafta tutarken 6bur elinizle her bir vidayi tekrar takin ve sikin.

Degistirme isleminin tamamlanmasi

1. Baski kafasi temizleme malzemesini iterek yerine takin ve kistirma sistemini kapatin (siyah plastik
dugmeyi kullanarak).

Lastik bigagini degistirme
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2. Baski kafasi temizleme rulosu kapagini ve katki maddesi kapagini kapatin.

3. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) > Printer

reset counter (Yazici sifirlama sayaci) > Reset rubber blade counter (Lastik bicak sayacini sifirla)
6gelerine dokunun.

4. Settings (Ayarlar) simgesine {:9_:5 ardindan System tools (Sistem araclari) > Calibrations

(Kalibrasyonlar) > Rubber-blade height adjustment (Lastik bicak yukseklik ayari) 6gelerine dokunun.
Daha fazla ayrintiicin bkz. Lastik bicak yukseklik ayari, sayfa 169.

Bir servis istasyonu damla detektdri modulini degistirme

Degistirme iglemi i¢in hazirlanma

1. Yaninizda servis istasyonu damla detektdr takiminin oldugundan emin olun.
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
Kimyasal korunma eldiveni ve gozlik takmaniz gereklidir.

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

o o o~ w P

Kapaklama istasyonuna ulasmak igin tasiyiclyl yavasca ve dikkatli bir sekilde el ile sola hareket
ettirin.

7. Yaziciyi kapatin.

Servis istasyonu damla detektérii modulinin degistiriimesi

176

Tablo 12-25 Uyartigaretleri

VANIAN

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi parca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla gtvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5
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Madde kapisini ve dis temizleme rulosu kapisini agin.

Tablo 12-26 Yordam

|__—
'&’1

Damla detektdri kablosunun her iki konektdrle olan baglantisini kesin.

Tablo 12-27 Yordam

Servis istasyonu damla detektdri modulindn degistiriimesi 177



4.  Kabloyu tutucudan ¢ikarin.

5. Damla algilamaistasyonuna erismek i¢in Gst kapagi agin.

6. Torx tornavida kullanarak vidayi sékan.
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8.

Eski damla detektdérind ¢evirip ¢ikarin ve yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin.

Yeni damla detektdrini takmak igin ayni islemleri tersten gergeklestirin.

/A DIKKAT:  Yeni damla detektorind kayisin sag tarafina yerlestirmeye dikkat edin.

9.

Kabloyu tutucunun i¢cinden ydnlendirin.

10.  Yeni damla detektori kablosunu konektoérlerine baglayin.

Degistirme isleminin tamamlanmasi

1

2
3.
4

Ust kapagi kapatin.
Baski kafasi temizleme rulosu kapagini ve katki maddesi kapagini kapatin.
Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Yaziciyl agin.

On panelde Settings (Ayarlar) simgesine {:9_33 ardindan System tools (Sistem araclari) > Printer

reset counter (Yazici sifirlama sayaci) > Drop detector replacement (Damla detektori degisimi)
o6gelerine dokunun.

Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) > Calibrations

(Kalibrasyonlar) > Drop detector replacement (Damla detektora kalibrasyonu) 6gelerine dokunun.

Degistirme isleminin tamamlanmasi 179



7.  Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araglari) >Drop detector

utilities (Damla detekt6ri yardimei uygulamalari) > Drop detector test (Damla detektori testi)
6gelerine dokunun.

Tekrar kuseleme silindirini ve tekrar kuseleme plakalarini degistirme
Degistirme islemi i¢cin hazirlanma
1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.
Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

2
3
4.  Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
5

Ust kapagi acin.

6. Yerindeyse derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.
7. Tekrar kuseleme birimini yavasc¢a ve dikkatli bir sekilde el ile 6ne dogru hareket ettirin.
Tekrar kuseleme silindiri ve tekrar kuseleme plakalarinin degistirilmesi

1. Tekrar kuseleme biriminin yerini belirleyin ve diz tornavida kullanarak dért T15 vidayi sékin.

A\ DIKKAT: Vidalari dustirmemeye dikkat edin.
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On kapagi cikarin. Gerekirse tekrar kuseleme birimi camini kuru bir bezle hafifce temizleyin (bkz.
Tekrar kuseleme birimi kapaginin camini temizleme, sayfa 150).

Tekrar kuseleme silindiri ve tekrar kuseleme plakalarinin degistiriimesi 181



182

5.  Diger tarafta da 3 ile 4 arasindaki adimlari tekrarlayin.

Tablo 12-28 Yordam

6. Silindiri kendinize dogru ¢cekerek ¢ikarin ve yavascga bir masanin ya da diiz bir ylizeyin Gzerine koyun.

7. Yenitekrar kuseleme plakalarini takin.

8.  Yeni tekrar kuseleme silindirini yerlestirerek ve sonuna kadar iterek dikkatli bir sekilde takin.

Er NOT: Silindiri yerlestirirken disliler sag tarafta olmalidir.

9. Plakalari asagida gosterildigi sekilde gizgiyle hizalayin.
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10. Tekrar kuseleme silindirini dort Gst vida ile sabitleyin.

:p: IPUCU:  Ust vidalari sikarken plakayi tutun.

11.  Tekrar kuseleme biriminin 6n kapagini geri takin ancak vidalari henliz takmayin.

12.  Silindir diglilerinin birbirine dogru sekilde gectiginden emin olarak tekrar kuseleme birimini elinizle
her iki ydne dogru biraz déndirin.

/A DIKKAT: Disliler birbirine dogru sekilde gecmezse kapak kapatildiginda bazi parcalar zarar
gorebilir.

13. Dort T15 vida ile kapagdi tutturun.
Degistirme islemini bitirme

1. Ustkapagi kapatin.

2. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
Isitma lambalarinin kuvars camini degistirme
Degistirme islemi i¢cin hazirlanma

1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

2. Birisyeniyazdinidiysa yazicinin sogumasiicin yaklasik 20 dakika bekleyin.

3.  Kimyasal korunma eldiveni takmaniz gereklidir.

4.  Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
Isitma lambalarinin kuvars camini ¢ikarma

m  Bkz. Isitma lambalarinin kuvars camini ¢cikarma, sayfa 131.

Degistirme iglemini bitirme
1. Ustkapagi kapatin.

2. Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
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Kaynastirma lambalarini degistirme

Her bir lambanin durumunu gérmek i¢in yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf malzemeleri) > Fusing
lamps (Kaynastirma lambalari) 6gelerine dokunun:

e Missing (Yok): Lamba yok.
e Replace (Degistir): Lambanin arizali oldugu belirlendi. Calisan bir lambayla dedistiriimesi gerekir.
e Wrong (Yanhs): Lamba tlrd bu yaziciya uygun degil.

e Notin warranty (Garanti kapsaminda degil): Lamba artik garanti kapsaminda degil.

Degistirme islemi i¢cin hazirlanma

1. Yaninizda yazici ilk bakim takimiyla birlikte gelen kaynastirma lambasi takiminin oldugundan emin
olun; bu takimi ayrica satin aimak da mimkandar.

2. Istege bagl olarak, cam ¢ikarma araclarini indirip yazdirarak bu islemi kolaylastirabilirsiniz. Araci
http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software adresinden indirebilirsiniz.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi i¢in yaklasik 20 dakika bekleyin.

3

4

5. Pamuk eldiven ve maske takmaniz dnerilir.

6. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
A

Yaziciyr kapatin.

Kaynastirma lambasi moduliniin ¢ikariimasi

184

Tablo 12-29 Uyariisaretleri

VANIAN

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi parca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

m  Bkz. Kaynastirma lambasi modulinu cikarma, sayfa 134.
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Kaynastirma lambasi modilunin baglantisini kesme

1. Dortlamba konektdranin baglantisini kesin.

2. Kabloyu, iki kablo bagindan ¢ikarin.

Kaynastirma lambasini degistirme

istege bagl olarak, cam ¢ikarma araglarini indirip yazdirarak bu islemi kolaylastirabilirsiniz. Araci
adresinden indirebilirsiniz.

http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Kaynastirma lambasi yayicisi igin giivenlik 6nlemleri

e Guvenlik 6nlemlerine uyulmamasi veya kizilétesi isik yayicisinin yanhs ¢alistiriimasi yaralanmalara ve
maddi zarara neden olabilir.

e Kizilétesi isitma cihazi yalnizca uzmanlar veya egitimli personel tarafindan ¢alistiriimahdir.

Sistemin operatoéri, personel egitimi icin belirli talimatlari derlemelidir.
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Kizilétesi isitma cihazinin gavenligi ve islevsel guvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlarin ve yedek
parc¢alarin kullanilimasi halinde garanti edilir.

Kizildtesi isigin kirllmasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.

Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.

Kaynastirma lambasi yayicisinin nakli ve tasinmasi

A

Kizildtesi isigr kurulacagi yere verilen ambalajinda nakledin.

DIKKAT:  Kizilétesi isik ambalaiji disinda nakledilmek zorundaysa, keten eldiven giyin. Kuvars tip
Usttindeki parmak izleri, radyasyon kayiplari ve mekanik arizaya yol agan devitrifikasyona neden
olacaktir.

Kizilétesi 1sigi daima iki elinizle tasiyin. Buktlme ve kirimadan kaginmak i¢in ¢capraz boélumu yukari
gelecek sekilde tasiyin.

Kizilétesi isigl, baglanti kablosundan, kiskaglarindan veya seramiklerinden degil, sadece cam
tupunden tutun.

Duz tabanina basing uygulamaktan kaginin.

Kizilétesi isiklart kurarken

Kizilétesi isiklar kurarken veya degistirirken, temas edebileceginiz kirlk camlardan korunmak icin HP,
koruyucu gozluk takmanizi 6nerir.

Baglanti kablosunu ¢ekerken diz tabanda herhangi bir gerginlik olusmamaldir. Baglanti kablosunun
egilme acisi: > 30 mm.

Kizilétesi isitma cihazinin givenligi ve islevsel guvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlari ve yedek
parcalart kullanildiginda garanti edilir.

Kizildtesi isigin kirllmasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.

Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.

Kurulumdan sonraq, kizilétesi isik yayicisinin kuvars camlari kirden veya nemden arindirilmahdir. Bkz.
Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa 133.

1

Tertibati bas asagi ¢evirin ve dis cam ¢ergevesinin dort vidasini sokan.
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2. Dis camin ¢ergevesini dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

/A DIKKAT: Cercgeveyi cikardiginizda, cam cerceveye takil kalabilir. Cerceveyi elinize aldiginizda
camin ¢erceveden dismemesine dikkat edin.

3. Discamicikarin.
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4. ¢ camiyana itin ve cami serbest birakin.

| I

Q IPUCU:  Bir gift baskill cam ¢ikarma aracini kullanarak bu islemi kolaylastirabilirsiniz. Bunlardan
ikisini delik olmayan yan kisimlara yerlestirin ve pimi ayirmak i¢in bunu saga kaydirin.

5. Her iki yanda acilan bosluklardan tutup yukari gekerek eski lambayi ve kablosunu ¢ikarin ve yerel
duzenlemelere uygun olarak imha edin.

1

6.  Yenilambay dikkatle takin. Altin renkli tarafini modulln i¢ tarafinda, asagida birakin.

IS

Lamba simetriktir, ancak iki ugta farkh konektorler vardir, bu nedenle yalnizca bir konum kullanilabilir.
Lambalari metal klipslere takin, konektér kutusunun tapa ttrini dikkate alarak kablo konektérini
lastik halka boyunca gegcirin. Kablolar, capraz degil diz gegmelidir.
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7. ¢ cami takin. Yan tirnaklarin her zaman camin altinda yer almasi gerektigini unutmayin.

8.  Cam c¢ikarma araclarini gikarin.
9.  Dis camin takil oldugu gergeveyi takin ve dort vidayla sabitleyin.
10. Tertibati bas asagi cevirin ve kabloyu iki kablo bagi ile sabitleyin.
1.  Dortlamba konektoranin baglayin.

Kaynastirma lambasi modiliiniin yeniden takiimasi

m  Bkz. Kaynastirma lambasi modulinun yeniden takilimasi, sayfa 139.

Degistirme isleminin tamamlanmasi
1. Ust kapagi kapatin.
2. Finish (Bitir) 6gesine dokunun.

3. Yaziciyiagin.

4.  On panelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) >

Printer reset counter (Yazici sifirlama sayaci) > Fusing lamps replacement (Kaynastirma lambalari
degisimi) 6gelerine dokunun.

5. Eskikaynastirma lambalarini yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin.

6. Kaynastirma lambalarini kalibre edin. Bkz. Kaynastirma lambalarini kalibre etme, sayfa 190.
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Kaynastirma lambalarini kalibre etme

Kalibrasyon i¢in hazirlama

1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
2.  Siyah kalibrasyon plakasini suyla nemlendirilmis bir bezle temizleyin.

3.  Kaynastirma lambasi camlarini temizleyin. Bkz. Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa
133.

4.  Dogru kalibrasyon icin yazicinin tamamen sogumasi gerekir. Devam etmeden énce Ust kapagi bir
saat boyunca acgik birakin.

5. Temiz bir derleme Unitesi takin.

6. Derleme haznesine, yaklasik 4 mm'lik malzeme ekleyin.

Kaynastirma lambalarini kalibre etme

1. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) >

Cadlibrations (Kalibrasyonlar) > Fusing lamps cdlibration (Kaynastirma lambalari kalibrasyonu)
6gelerine dokunun.

2. On paneldeki yonergeleri izleyin. islemi tamamlamak i¢in 20-30 dakika bekleyin.

;3 [PUCU: Kalibrasyon basarisiz olursa kaynastirma lambasi camlarini temizleyin ve tekrar deneyin. Bkz.
Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa 133.

Bir kaynastirma lambasi dis camini degistirme

Degistirme iglemi i¢in hazirlanma

1. Yaninizda kaynastirma lambasi cami takiminin oldugundan emin olun.
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
Kimyasal korunma eldiveni ve maske takmaniz gereklidir.

Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

o o oA W P

Yaziciyl kapatin.

Kaynastirma lambasi moduiliinii ¢ikarma

190

Tablo 12-30 Uyan igaretleri

VAN

Yanik riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi par¢ca tehlikesi tehlikesi
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Tablo 12-30 Uyariigaretleri (devam)

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik dnlemleri, sayfa 5

m  Bkz. Kaynastirma lambasi modulinu cikarma, sayfa 134.

Kaynastirma lambasinin dis camini degistirme

1. Tertibatibas asagdi cevirin ve dis cam ¢ercevesinin dort vidasini sékan.

\s_-./i

| I

2. Dis camin gergevesini dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

/A DIKKAT: Cerceveyi cikardiginizda, cam cerceveye takili kalabilir. Cerceveyi elinize aldiginizda
camin ¢erceveden dismemesine dikkat edin.

1

3. Dis camicikarin ve yerel dizenlemelere uygun olarak imha edin.

\

Bl

B I
’-"-l-__

Kaynastirma lambasinin dis camini degistirme

191



4. Yeni cami ¢ergeveye takin.
5. Camin takil oldugu dis cam ¢ergevesini module tekrar vidalayin.
Kaynastirma lambasi moduliiniin yeniden takilmasi

m  Bkz. Kaynastirma lambasi modulinin yeniden takiimasi, sayfa 139.

Degistirme islemini bitirme

1. Ustkapagi kapatin.

2. BUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapal ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
3. Yaziciyiagin.
4.

Kaynastirma lambalarini kalibre edin. Bkz. Kaynastirma lambalarini kalibre etme, sayfa 190.

Bir kaynastirma lambasi i¢ camini degistirme
Degistirme islemi i¢in hazirlanma

1. Yaninizda kaynastirma lambasi cami takiminin oldugundan emin olun.
Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi i¢in yaklasik 20 dakika bekleyin.
Kimyasal korunma eldiveni ve maske takmaniz gereklidir.

Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

o o A w N

Yaziciyi kapatin.

Kaynastirma lambasi moduiliini ¢ikarma

Tablo 12-31 Uyariigaretleri

VANIAN

Yanik riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi par¢a tehlikesi tehlikesi

Daha fazla guvenlik bilgisi i¢in bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5

m  Bkz. Kaynastirma lambasi modulinu cikarma, sayfa 134.

Kaynastirma lambasini degistirme

istege bagl olarak, cam ¢ikarma araglarini indirip yazdirarak bu islemi kolaylastirabilirsiniz. Araci
adresinden indirebilirsiniz.

http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

192 Bolim 12 Donanim bakimi


http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Kaynastirma lambasi yayicisi igin glvenlik 6nlemleri

e Guvenlik 6nlemlerine uyulmamasi veya kizilétesi isik yayicisinin yanhs ¢alistiriimasi yaralanmalara ve
maddi zarara neden olabilir.

e Kizilétesi isitma cihazi yalnizca uzmanlar veya egitimli personel tarafindan ¢calistirimahdir.
Sistemin operatoéri, personel egitimi icin belirli talimatlari derlemelidir.

e Kizilétesi isitma cihazinin givenligi ve islevsel guvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlarin ve yedek
parcalarin kullanilimasi halinde garanti edilir.

e Kizilétesi isigin kirlimasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.

e Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.

Kaynastirma lambasi yayicisinin nakli ve tasinmasi

o Kizildtesi 1sigr kurulacagdi yere verilen ambalajinda nakledin.

/A DIKKAT: Kizilétesi isik ambalaiji disinda nakledilmek zorundaysa, keten eldiven giyin. Kuvars tiip
Usttndeki parmak izleri, radyasyon kayiplari ve mekanik arizaya yol acan devitrifikasyona neden
olacaktir.

e Kizilétesiisigi daima iki elinizle tasiyin. Bukilme ve kirllmadan kaginmak i¢in capraz béluma yukari
gelecek sekilde tasiyin.

o Kizilétesiisigl, baglanti kablosundan, kiskaglarindan veya seramiklerinden degil, sadece cam
tipunden tutun.

e Duz tabanina basing uygulamaktan kaginin.

Kizilbtesi isiklart kurarken

e Kizildtesiisiklart kurarken veya degistirirken, temas edebilecediniz kirik camlardan korunmak igin HP,
koruyucu gézlik takmanizi énerir.

e Baglanti kablosunu ¢ekerken diiz tabanda herhangi bir gerginlik olusmamalidir. Baglanti kablosunun
egilme agisi: > 30 mm.

e Kizilétesi isitma cihazinin givenligi ve islevsel guvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlari ve yedek
parcalart kullanildiginda garanti edilir.

e Kizilétesi isigin kirllmasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.
e Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.

Kurulumdan sonraq, kizilétesi isik yayicisinin kuvars camlari kirden veya nemden arindiriimaldir. Bkz.
Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa 133.
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1. Tertibati bas asagi ¢evirin ve dis cam gergevesinin dort vidasini sokan.

#
? / e _—\ .-\
/

\ 2 e

2.  Dis camin ¢ergevesini dikkatli bir sekilde ¢ikarin.

/A DIKKAT: Cerceveyi cikardiginizda, cam cerceveye takil kalabilir. Cergeveyi elinize aldiginizda
camin ¢erceveden diismemesine dikkat edin.

3.  Dis camicikarin.

—
| —

00
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4.  Metal klipsleri deforme ederek i¢c cami yanaitin, eski ic cami serbest birakin ve yerel dizenlemelere
uygun olarak imha edin.

| I

5. Metal klipsleri deforme ederek yeni i¢c cami takin.

6. Dis camin takil oldugu ¢cerceveyi takin ve dort vidayla sabitleyin.
Kaynastirma lambasi moduliiniin yeniden takilmasi

m  Bkz. Kaynastirma lambasi modulinin yeniden takiimasi, sayfa 139.

Degistirme islemini bitirme

1. Kaynastirma lambasi camlarini temizleyin. Bkz. Kaynastirma lambasi camlarini temizleme, sayfa
133.

Ust kapagi kapatin.

Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

2
3
4. Yaziciyiagin.
5

Kaynastirma lambalarini kalibre edin. Bkz. Kaynastirma lambalarini kalibre etme, sayfa 190.

Bir isitma lambasini degistirme

Her bir lambanin durumunu gérmek igin yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf malzemeleri) > Heating
lamps (Isitma lambalari) 6gelerine dokunun:

e Missing (Yok): Lamba yok.
e Replace (Degistir): Lambanin arizali oldugu belirlendi. Calisan bir lambayla degistirilmesi gerekir.
e Wrong (Yanlis): Lamba tird bu yaziciya uygun degil.
e Notin warranty (Garanti kapsaminda degil): Lamba artik garanti kapsaminda degil.
Degistirme iglemi i¢cin hazirlanma

1. Yaninizda yazici ilk bakim takimiyla birlikte gelen isitma lambalari takiminin oldugundan emin olun,
bu takim ayrica satin alinabilir.

2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
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4.  Gozluk ve pamuklu eldiven takmaniz énerilir.
5. Yerindeyse derleme Unitesini ¢ikarin.

6.  Her bir lambanin durumunu gérmek i¢in yazicinin 6n panelinde Supplies (Sarf malzemeleri) >
Heating lamps (Isitma lambalari) 6gelerine dokunun. Arizali oldugu belirlenen tim lambalarin
cahsan lambalarla degistiriimesi gerekir: Replace (Degistir) 6gesine dokunun. Lambalar numarahdir;
degistirilecek olan tim lambalarin numaralarini aklinizda tutun.

7. Buatun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

8.  Yaziciyi kapatin.

Isitma lambasinin ¢ikariimasi

/A DIKKAT:  iki lambanin (A ve B) oldugu bélgelerde bulunan isitma lambalarinin ayni anda degistiriimesi
gerekir. Ornegin lamba 1A erimis ve degistirilmesi gerekiyorsa, lamba 1B de ayni anda sayaci
sifirlamadan 6nce degistirilmelidir.

Tablo 12-32 Uyariisaretleri

ADA AL

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi Tehlikeli hareketli Isik radyasyonu Elektrik carpmasi
tehlikesi parca tehlikesi tehlikesi

Daha fazla giivenlik bilgisi igin bkz. Guvenlik 6nlemleri, sayfa 5

1. Ustkapagiacin.
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2. Isitmalambasinin kuvars camini cikarmak icin doért sabit vidayi sokun.

3.

4. Hangilambayi degistirmek istediginizi belirleyin.

e
4 Sl =
e =i b

5. Konektorle baglantisint kesmek icin eski lambayi kaydirarak ¢ikarin, ardindan yerel diizenlemelere
uygun olarak imha edin.

/A DIKKAT: Lambalara parmaklarinizia dokunmamaniz dnemlidir. Lambalari tutarken her zaman
pamuklu eldiven giyin.
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Yeni isitma lambasi takma

198

Isitma lambasi yayicisi igin glivenlik dnlemleri

Guvenlik 6nlemlerine uyulmamasi veya kizilétesi isik yayicisinin yanhs ¢calistiriimasi yaralanmalara ve
maddi zarara neden olabilir.

Kizilétesi isitma cihazi yalnizca uzmanlar veya egitimli personel tarafindan ¢calistiriimalidir.
Sistemin operatoéri, personel egitimi icin belirli talimatlari derlemelidir.

Kizilétesi isitma cihazinin glvenligi ve islevsel gtvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlarin ve yedek
parcalarin kullanilimasi halinde garanti edilir.

Kizilétesi isigin kinlmasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.

Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.

Isitma lambasi yayicisinin nakli ve tasinmasi

A

Kizilétesi isigr kurulacagi yere verilen ambalajinda nakledin.

DIKKAT:  Kizilétesi isik ambalaiji disinda nakledilmek zorundaysa, keten eldiven giyin. Kuvars tiip
Usttndeki parmak izleri, radyasyon kayiplari ve mekanik arizaya yol acan devitrifikasyona neden
olacaktir.

Yayiciyr her zaman blyUk bir dikkatle, herhangi bir darbe veya sarsintidan kaginarak tasiyin. Bukiime
ve kirllmadan kaginmak igin ¢capraz bélumi yukari gelecek sekilde tasiyin.

Yayiciy yalnizca seramik konektdriin yan taraflarindan tutun.

Diz tabanina basing uygulamaktan kaginin.

Kizilétesi isiklari kurarken

Kizilétesi isiklar kurarken veya degistirirken, temas edebileceginiz kirlk camlardan korunmak icin HP,
koruyucu gézlik takmanizi énerir.

Kizilétesi isitma cihazinin givenligi ve islevsel gtvenilirligi yalnizca HP orijinal aksesuarlari ve yedek
parcalart kullanildiginda garanti edilir.

Kizilétesi isigin kinlmasindan sonra tehlikeli bir voltaj isitma spiraliyle temas edebilir.
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e Yansiticinin tarafi temizlenmemelidir.
1. Yeniisitma lambasini dogru konuma takin.
2. Kuvars cami yerine takin ve dort sabit vidayi sikin.
3. Ustkapagi kapatin.
Degistirme isleminin tamamlanmasi

1 Batun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

2. On panelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) > Replace

parts (Parcalari degistir) > Heating lamps replacement (Isitma lambalari degisimi) 6gelerine
dokunun.

3. Yaziciyi bir sonraki agisinizda isitma lambasinin durumunu én panelin Sarf malzemeleri
uygulamasinda kontrol edebilirsiniz.

Bir ara tanki degistirme

Degistirme iglemi i¢cin hazirlanma

1. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.

2. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi igin yaklasik 20 dakika bekleyin.
3.  Eldiven takmaniz dnerilir.
4

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Ara tankin degistiriimesi

1. Onpanelde, Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) >

Printer reset counter (Yazici sifirlama sayaci) > Intermediate tank replacement (Ara tank degisimi)
o6gelerine dokunun.

2. Yan kapaktaki iki vidayi s6kiin ve ardindan kapagi ¢ikarin.

Tablo 12-33 Yordam
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3. On paneldeki yonergeleri tam olarak uygulayin. Once F1veya D1 tankini gcikarmaniz ve yenisiyle
degistirmeniz gerekir. Bir stire sonra, 6n panel ayni islemi F2 veya D2 tanki igin de yapmanizi ister.
Gerekirse islemi diger cift icin de tekrarlayin.

B NOT: Aratanklarin gifter halinde (F1+F2 ve D1+ D2) degistirimesi gerekir.

4.  \Verilen uygun etiketleri yapistirarak taktiginiz ara tanklari isaretleyin.
5. Yan kapagi ve vidalarini geri takin.

6. Doldurma isleminin baslayabilmesii¢in 6n panelde tanklarin degistirildigini onaylayin. Bu biraz
zaman alabilir.

Temizleme rulosu toplayicisini degistirme

Degistirme iglemi i¢cin hazirlanma
1. Yaninizda yazici kullanici bakim takiminin oldugundan emin olun.
2. Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
3. Birisyeniyazdirildiysa yazicinin sogumasi icin yaklasik 20 dakika bekleyin.
4.  Eldiven ve g6zlik takmaniz 6nerilir.
5. Madde kapisini ve dis temizleme rulosu kapisini agin.

Tablo 12-34 Yordam
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Temizleme rulosu toplayicisini degistirme

1. Yazici kafasi temizleme rulosunun altinda, temizleme rulosu toplayicinin yerini belirleyin.

r

e
2. Eskitoplayiciy (kopUk) disari gekin.
Q- IPUCU:  Eldiven takmayi unutmayin.

a

3. Yenitoplayiciyl kaydirarak yerlestirin.

/A DIKKAT: Yazicinin tasarlandigi gibi giivenli sekilde calismasini saglamak icin uygun bakim veya
orijinal HP sarf malzemeleri gereklidir. HP olmayan sarf malzemelerinin (sarf malzemeleri, filtreler,
aksesuarlar) kullaniimasi yangin tehlikesine neden olabilir.

Degistirme islemini bitirme
1. Bakikafasi temizleme rulosu ve madde kapilarini kapatin.

2. Eskitoplayiciyl nasil imha etmeniz gerektigini belirlemek i¢in yerel yetkililerinize basvurun.
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Temizleme rulosu serbest gébegini degistirme
1. Katki maddesi kapagini ve temizleme rulosu kapaklarini agin.

Tablo 12-35 Yordam
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2. Temizleme rulosu serbest gébegini ¢ikarin ve yenisiyle degistirin.

e

3. Temizleme rulosu kapaklarini ve katki maddesi kapagdini kapatin.
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Temizleme rulosu lastik gdébegini degistirme
1. Katki maddesi kapagini ve temizleme rulosu kapaklarini agin.

Tablo 12-36 Yordam

—
aﬂ

=

2. Yazici kafasi temizleme rulosunu ¢ikarin. Bkz. Baski kafasi temizleme rulosu, sayfa 47.

3. Temizleme rulosu lastik gdébegini ¢ikarin ve yenisiyle degistirin.

FF‘E

4.  Temizleme rulosu kapaklarini ve katki maddesi kapagini kapatin.

Isleme istasyonu bakimi

B NOT: HP JetFusion 5200 3D isleme istasyonuna sahipseniz, HP Jet Fusion 5200 Serisi 3D Baski
Cozdmd Kullanicr Kilavuzdna basvurun.

Bakim islemleri 6zeti
Tablo 12-37 Bakim

Sikhik Bakim iglemi

Yuklemeden 6nce Eledi temizleme, sayfa 204

Yukleme hortumu basligi sensérini temizleme, sayfa 205

Cikarma islemi sonrasinda Calisma alanini temizleme, sayfa 206

Temizleme rulosu lastik gdébegini degistirme 203



Tablo 12-37 Bakim (devam)

Sikhk Bakim iglemi
Haftada bir isleme istasyonunun disini temizleme, sayfa 210
Yilda bir Kacak Akim Rélesinin (RCCB) islevselligini kontrol etme, sayfa 211

isleme istasyonunun dogru topraklandiginin kontrol edilmesi, sayfa 211

Farkli turde bir malzeme kullanmadan isleme istasyonunun tahlive edilmesi, sayfa 214
once
istendiginde Toz emme filtrelerinin degistirilmesi, sayfa 217

Vakum pompasi filtresini degistirme, sayfa 218

Harici tankin degistirilmesi, sayfa 221

Bir e-dolap fan filtresini degistirme, sayfa 210

Bakim islemleri

Elegi temizleme

B NOT. Bazi gorevleriyerine getirmeden 6nce 6n panel eledi temizlemenizi isteyebilir. Bu noktada, Start
(Baslat) 6gesine dokunun ve devam edin.

Ir ONEMLI: istendiginde eledi temizlemezseniz yikleme stresi etkilenebilir.

Temizlik icin hazirlanma

= Yaninizda, asagidaki minimum 6zelliklere sahip patlama korumali bir elektrik stipirgesi oldugundan
emin olun:

e Hava akisi: 250 mé/sa.
e Basing dustrimi: 19,6 kPa
e Gug:1800W

Elegin temizlenmesi

1. Ele@e giden vakum hortumu baglantisinin kapagini agin.

_J
—
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2. Patlama korumali bir elektrik stptrgesi baglayin ve ¢alistirin.

B NOT: Elektrikli sipurgenin hortumu isleme istasyonunun konektéranden farkli bir gapa sahipse

kullanabileceginiz ti¢c adaptér (50, 60 ve 65 mm) dosyasini
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support adresinde bulabilirsiniz. Bunlari

kullanmak i¢in 6dnce yazdirin, ardindan asagida belirtildigi gibi iki vidayi sokun, yazdirilan adaptoéri
takin ve bunu s6ktigunuz vidalarla sabitleyin.

\

/

3. Tamamladi§inizda, elektrik stpurgesini kapatin ve hortumu cikarin.

Yiukleme hortumu bashgi sensérini temizleme

Yikleme hortumu bashidini alin ve el hava Ufleyicisini kullanarak sensérin i¢ kismina hava Ufleyin.

iz ONEMLI: Sensére dokunmayin.

Yukleme hortumu basligi sensérinl temizleme
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http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Senso6rin hdlen kirli oldugunu goériyorsaniz ya da sensoére yanhslikla elinizle dokunmus iseniz, sensor
camini Simple Green endUstriyel temizleyici gibi genel amach endistriyel temizleyici ile nemlendirilmis
temiz, yumusak, tamamen pamuk bir bezle veya pamuklu cubukla silin. Ardindan hemen temiz, yumusak,
tamamen pamuklu bir bezle veya pamuklu bir gubukla cami kurulayin.

Calisma alanini temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stpuargesi ve cok amagl bir bez oldugundan emin olun
(bunlar HP tarafindan verilmez).

2. Derleme Unitesini ¢ikarin.

3.  Eldiven ve gozlik takmaniz énerilir.

Calisma alanini temizleme
1. Kapagi acin.
2.  Delikli metal levhayi calisma alanindan ¢ikarin.

3. Patlama korumali bir elektrik stiptrgesi kullanarak delikli metal levhanin alti ve derleme Gnitesinin
kenarlari dahil tim ¢alisma alani temizleyin.

B NOT. Platform kontrol digmesi alaninin temiz oldugundan emin olun.
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4.  Cok amach emici bir bez kullanarak isleme istasyonunun 6n ve yan kisimlarini temizleyin.

5.  Cok amagcl emici bir bez kullanarak delikli metal levhayi isleme istasyonunun uzaginda temizleyin.

Calisma alanini temizleme 207



6.  Aynitirde bir bez kullanarak kapagin i¢ kismini temizleyin ve ardindan kapagi kapatin.
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7. Aynitirde bir bez kullanarak kapagin dis kismini temizleyin.

8. Delikli metal levhayi geri takin.

Derleme Unitesi muhafazasinin temizlenmesi
1. Derleme Gnitesi kapagini acin.

2. Konektorin etrafinda veya icinde malzeme olmadigindan emin olmak igin, derleme Unitesi
konektora dahil olmak Gizere derleme Unitesinin yuvasini ve i¢ parcalarini vakumlayin. Aynisini
konektorian yakininda derleme Unitesinin yan tarafina da yapin.

Derleme Unitesi muhafazasinin temizlenmesi 209



Isleme istasyonunun disini temizleme

1. Isleme istasyonun tamaminda, kapaklar, kapilar vb. tizerinde toz, malzeme veya aerosol olup
olmadigini kontrol edin.

2. Gerekirse yumusak firgali ug takil bir elektrik sipurgesi kullanarak isleme istasyonunu ayrica
temizleyin.

3. Ayricaq, yaziciyi kuru bir bezle silebilirsiniz.
Bir e-dolap fan filtresini degistirme
Degistirme iglemi i¢cin hazirlanma
1. Isleme istasyonu bakim takiminda verilen yedek filtreleri bulun.
2. Eldiven, maske ve emniyet g6zIugu takmaniz énerilir.
3.  Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
4. islemeistasyonunu kapatin.
Bir e-dolap filtresini degistirme

1. Dért e-dolap filtresini bulun.

2. Plastik filtre kapagini ¢ikarin.
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3.  Eskifiltreyi ¢cikarip yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin ve yenisini takin.

Tablo 12-38 Yordam
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4.  Filtre kapagini dikkatli bir sekilde yerine takin.
Degistirme iglemini bitirme
1. BuUtun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.
2. lIslemeistasyonunu acin.
islem istasyonunun gavenlik bakimi
Kacak Akim Rélesinin (RCCB) islevselligini kontrol etme
RCCB 6nerileri uygulanarak, RCCB'nin yilda bir kez test edilmesi 6nerilir. Yordam, asagidaki gibidir:
1. Islemistasyonunu servis salterinden degil 6n panelden kapatin.
2. Testdugmesine basarak RCCB'nin diizgiin ¢alisip ¢calismadigini test edin.
e Test digmesine basildiginda RCCB atmiyorsa, bu durum RCCB'nin arizali oldugunu gosterir.

Guvenlikle ilgili nedenlerle RCCB'nin degistiriimesi gerekir; RCCB'yi sOkip degdistirmesi igin
servis yetkilisini arayin.

e RCCB atarsa, bu RCCB'nin dogru ¢calistigini gésterir; RCCB'yi normal agik durumuna sifirlayin.

isleme istasyonunun dogru topraklandiginin kontrol edilmesi

isleme istasyonunun i¢ haznesinin metal parcalart ile binanin topraklamasi arasindaki direncin 1Q'dan
daha az oldugunu kontrol edin.

Degistirme islemini bitirme

2n



[sleme istasyonunun temizlenmesi

Bazen, isleme istasyonunun icindeki malzemeyi ¢ikarmak icin istasyonu tahliye etmeden temizlemeye
karar verebilirsiniz.

B NOT. Temizlik sonrasinda isleme istasyonunda bir miktar malzeme kalmis olabilir. Tahliye islemi
uygulayarak daha fazla miktarda malzemeyi uzaklastirabilirsiniz.

/A DIKKAT: Tum islem boyunca tahliye aracini belirtilen konumda tutmak 6nemlidir. Sistem hatasi olmasi
durumunda hortumlari gikarmayin; isleme istasyonunu yeniden ¢alistirin ve islemi yeniden baslatin ya
da hortumlarda kalan malzemenin diizgiin temizlendiginden emin olmak i¢in bir ¢cikarma islemi baslatin.
Bunlardan hi¢birini yapmak mimkun degilse olasi malzeme dékiimelerini engellemek icin araci yatay
konumda tutarak bulundugu konumdan ¢ikarin.

1. Harici tanki yenisiyle degistirmeniz énerilir. Aksi halde, tank doldugunda islem kesintiye ugrayabilir.

2. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan Material management (Malzeme
yoénetimi) > Clean the processing station (isleme istasyonunu temizle) 6gelerine dokunun.

3. Harici tankin kapali oldugundan emin olun.

4.  Elek konektoriinl yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciya yerlestirin ve bunu elege baglayin.

Tablo 12-39 Yordam
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5. Malzeme kartusu konektérlerini ¢ikarin ve bunlara kartus kapaklarini takin.

6.  Her bir kartus konektoriinl isleme istasyonunun disina tutturun (her konektérde bir miknatis vardir).

7. Onpanelde Continue (Devam) dgesine dokunun. isleme istasyonu islemi bitirdigini bildirdiginde
malzeme toplayicinin elekle olan baglantisini kesin ve toplayiciyi ¢ikarin.

8. Tahliye aracini gekmeceden ¢ikarin ve ¢galisma alanin kenarina koyun.

9. Tahliye aracini kullanarak malzeme yikleme pUskirtme ucunu ve yeniden kullanilabilir malzeme
toplayiciyi birbirine baglayin.

/A DIKKAT: Hortumlarin diizgiin baglandigindan emin olun. Yikleme puskirtme ucu aracin tst
kismina, malzeme toplayici ise yan tarafina bagl olmalidir.

isleme istasyonunun temizlenmesi

213



Tablo 12-40 Yordam

10.  On panelde Continue (Devam) 6gesine dokunun.

iz ONEMLI: Temizleme islemi tamamlanana kadar borularin birbiriyle olan baglantisini kesmeyin.

11.  Tahliye araclarini koldlrln._ve malzeme toplayiciile malzeme yikleme hortumu basligini park
pozisyonuna yerlestirin. On panelde Continue (Devam) 6gesine dokunun.

12.  Elegi temizleyin. Bkz. Elegi temizleme, sayfa 204.

Isleme istasyonunun tahliye edilmesi

214

Farkli tirde bir malzemeye gegmeden dnce isleme istasyonunun temizlenmesi ve tahliye edilmesi
gerekir. Tahliye islemi, yeni malzemenin isleme istasyonunun tim alt sistemleri ve hortumlari Gzerinden
birden fazla kez dolasmasini saglar. Yeni malzeme dolasimi eski malzemenin partikullerini ortadan
kaldirarak ¢cépe atar.

NOT: Bosaltmaislemiicin (Ust konektorlerin her biri igin 15 litre) 30 litre yeni malzeme gereklidir.

ONEMLI:  Tahliye islemi 6ncesinde isleme istasyonunun her zaman temizlenmesi gerekir. Bkz. isleme
istasyonunun temizlenmesi, sayfa 212.

ONEMLI: Bosaltma islemi 6n panelde gosterilenden daha uzun sirebilir, bu nedenle sistemi
kapatmayin. Sistemin islemin tam ortasinda kapanmasi halinde, islemin (temizlik dahil) tekrar baslamasi
gerekir ve daha fazla yeni malzeme gerekir.

DIKKAT: Tum islem boyunca tahliye aracini belirtilen konumda tutmak énemlidir. Sistem hatasi olmasi
durumunda hortumlari gikarmayin; isleme istasyonunu yeniden ¢alistirin ve islemi yeniden baslatin ya
da hortumlarda kalan malzemenin diizgiin temizlendiginden emin olmak i¢in bir cikarma islemi baslatin.
Bunlardan higbirini yapmak mimkin degilse olasi malzeme dékilimelerini engellemek icin araci yatay
konumda tutarak bulundugu konumdan ¢ikarin.

1. On panelde Settings (Ayarlar) simgesine EC@:}\ ardindan Material management (Malzeme
yonetimi) > Change material (Malzemeyi degistir) 6gelerine dokunun.
2. Harici tanki atik malzeme icin kullanilacak yenisiyle degistirin.

3.  Kullanmak istediginiz malzemeyi iceren yeni malzeme kartuslarini yerlerine takin.
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4.  Tahliye aracini gekmeceden c¢ikarin ve ¢calisma alanin kenarina koyun.

5. Tahliye aracini kullanarak malzeme yutkleme puskirtme ucunu ve yeniden kullanilabilir malzeme
toplayiciyi birbirine baglayin.

/A DIKKAT: Hortumlarin diizgiin baglandigindan emin olun. Yikleme puskirtme ucu aracin tst
kismina, malzeme toplayici ise yan tarafina bagl olmalidir.

B NOT: islem sirasinda baglanti kesintisini dnlemek i¢in cikarma hortumunu ve yikleme hortumunu
tahliye aracina bantlayin. Islem kesintiye ugrarsa islemi temizleme dahil olmak tizere bastan
baslatmaniz gerekir.

Tablo 12-41 Yordam

6. Continue (Devam) 6gesine dokunun.
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7. Harici tank kapaginin mandallarini agin ve kapagi agin.

L1

¢/ \\

8.  Harici tanka ait toplayiciyi ve boruyu baglayin. Eldiven ve gézltk takmaniz énerilir.

&

7 NOT. Boru, enyakinindaki malzemeyi emer. Boruyu belli bir konumda birakirsaniz, tankin baska
kisimlarinda da malzeme olmasina ragmen boru sadece o bélgedeki malzemeyi tlketir. Bu nedenle,
mevcut tim malzemeye ulasmak i¢in boruyu tankin iginde gezdirmeniz gerekir.

B NOT: isterseniz vakum kapali durumdayken de boruyu takabilirsiniz.

9. Malzemeyi harici tanktan cekmek i¢in 6n panelden islemi baslatin.
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10.

.

12.

13.
14.
15.
16.

Harici tanktaki tim malzemenin ¢ekildigini onaylayin.
Continue (Devam) 6gesine dokunun.

Malzeme kartusu konektorlerini ¢ikarin, bunlara kartus kapaklarini takin ve 6n panelde Continue
(Devam) 6gesine dokunun.

Finish (Bitir) 6gesine dokunun.
Harici tanktan ¢ikan malzemeyi yerel dizenlemelere uygun olarak imha edin.
Harici tanki patlama korumali bir elektrik stiplrgesiyle temizleyin.

Kullanmak istediginiz malzeme kartuslarini baglayin.

Toz emme filtrelerinin degistirilmesi

1.
2.

A

istendiginde 6n panelden degistirme islemini baslatin.
Kapiyi patlama korumali bir elektrik stipurgesiyle temizleyin.

HP, filtreler ¢ikariirken malzemenin sigramasini &nlemek amaciyla filtrelerin kapi 1zgarasi boyunca
temizlenmesini 6nermektedir.

Derleme Unitesinin takill oldugundan emin olun.
Filtre kagitlarina dokunmayin ve her zaman Ureticinin talimatlarina uyun.

Kapak kilitleme vidalarini elinizle ¢ikarin ve filtrelere erismek i¢in kapagi agin.

Sag filtreyi bulundugu béimeden disari gekin.

__d
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Toz emme filtrelerinin degistirilmesi
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8.  Solfiltreyi bulundugu bélmeden disari ¢ekin.

9.  Eskifiltreleri yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin.
10.  Alani patlama korumali bir elektrik siipurgesiyle vakumlayin.

1. ki yeni filtreyi takin. Filtreyi dogru takmak icin dikkat edin: Filtrenin yan tarafindaki ok, isleme
istasyonunun i¢ tarafina dogru bakmalidir.

e

12.  Geriiterek kapagi kapatin. Ayni zamanda, kapi kilitleme vidalarini elinizle sikin. Tamamen sikistiriimis
olduklarindan emin olun.

Vakum pompasi filtresini degistirme
Degistirme iglemi i¢in hazirlanma
1. Isleme istasyonu bakim takiminda verilen yeni vakum pompasi filtrelerinin yerini belirleyin.

2. Islemeistasyonunun kullanimda olmadigindan emin olun.

3. Gozluk, eldiven ve maske takmaniz énerilir.

Vakum pompasi filtresini degdistirme
1. lIstendiginde 6n panelden degistirme islemini baslatin.
2. Malzeme kartuslari isleme istasyonunun 6n tarafina yerlestirildiyse bunlari ¢ikarin.

3.  Tutamagc park alanini ve malzeme kartuslarinin Gst ytzeyini patlama korumali bir elektrik
sUpurgesiyle temizleyin.

B NOT. Tutamaglardan malzeme sizabilir.
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4. Kapadiagin.

5.  Filtreyi serbest birakmak igin digmeyi tamamen sokin.

6. Muhafazayi serbest birakmak icin saat yoninde déndirin.

Vakum pompasi filtresini degistirme 219



7. Filtreyi ¢ikarin ve yerel diizenlemelere uygun olarak imha edin.

8.  Muhafazanini¢ini patlama korumal bir elektrik stpurgesiyle temizleyin.

9.  Muhafazaile ortadaki borunun arasina, kapali ucu Ustte acik ucu ise altta olacak sekilde yeni bir
filtre takin.
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10. Muhafazayi saat ydninin tersine donddaran.

1. ONEMLI: Muhafazayi ve filtreyi kilitlemek icin diigmeyi sikin.
Degistirme islemini bitirme

1. Elek kapagini ve alt alan kapagini patlama korumali bir elektrik sipurgesi ile temizleyin.

2. Kapagi kapatin.

3. Malzeme kartuslarini yerlestirin ve baglayin.
Harici tankin degistirilmesi
1 Suooll o . . " .
. upplies (Sarf Malzemeleri) simgesine , ardindan Other supplies (Diger sarf malzemeleri)

> Replace (Degistir) 6gelerine dokunarak 6n panelden degistirme islemini baslatin (harici tank
kartinda).

Degistirme islemini bitirme 221



2. Kapagdi tutan iki mandali agin.

3. Yukari ¢gekerek kapagdi agin ve yapinin tizerine asin.

LL

¢/ \
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4,

5.

Harici tank satin alindiginda bununla birlikte gelen depolama kapagini alin ve tanki kapatmak i¢in
kullanin.

Kapagin mandallarini tutturun.

Tanki bir depolama alanina tasimak igin bir istif makinasi kullanin.

ONEMLI:  Tankin isleme istasyonu icin belirtilenlerle ayni cevresel kosullarda saklanmasi gerekir,
aksi halde malzeme kullanilamaz hale gelebilir. En kolay ¢6z0m, tanki isleme istasyonuyla ayni
odada, 1s1 veya soguk kaynaklarindan ¢ok uzakta tutmaktir. Malzemeye bagli olarak tank sicaklik,
nem veya diger faktérlere karsi duyarli olabilir.

Patlama korumali bir elektrik stiptrgesi kullanarak kapagin i¢ tarafini temizleyin.
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8.  Kullanmak istediginiz tanki getirmek igin bir istif makinasi kullanin.

iy ONEMLI:  Harici tanki hareket ettirmek icin yalnizca bir araba kullanin. isleme istasyonu calisirken,
harici tank isleme istasyonu ile ayni seviyede zemin tizerinde olmaldir.

9. Depolama kapaginin mandallarini agin ve kapagi ¢ikarin.
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10. Kapagdi kapatin ve mandallarla kilitleyin.

Tablo 12-42 Yordam

11. Durum 6n panelde hazir olarak gérintulenir.

/A DIKKAT:  Yalnizca HP onayl harici tanklar kullanin. Uctincti taraflara ait harici tanklar kullaniimasi
emniyet risklerine, malzeme sizintilarina ve isleme istasyonunda arizalara yol acabilir; ayrica
sisteminizin garanti durumunu da etkileyehbilir.

Derleme Unitesi bakimi

Bakim iglemleri 6zeti
Tablo 12-43 Bakim

Siklik Bakim iglemi

Cikarma islemi sonrasinda derleme Derleme unitesinin yluzeyini temizleme, sayfa 225
basina bir defa

Haftada bir Derleme unitesinin disini temizleme, sayfa 231
Ayda bir Palet iletimi bakimi, sayfa 232

Sutun contasini temizleyin, sayfa 238

Ayda bir Alt alani temizleme, sayfa 236

Yilda bir Derleme Unitesi malzeme haznesi filtrelerini dedistirme, sayfa 241

Karistirma oranini degistirmeden 6nce Derleme Unitesinin ylzeyini temizleme, sayfa 225

Farkli tirde bir malzeme kullanmadan Derleme Unitesinin temizlenmesi, sayfa 231
once

Bakim iglemleri

Derleme Unitesinin ylzeyini temizleme

Temizlik icin hazirlanma
1. Yaninizda tay birakmayan bir bez oldugundan emin olun (HP tarafindan verilmez).

2. Tum derlemeleri ¢ikardiginizdan emin olun.
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3.  Platformun en yliksek konumunda oldugundan ve derleme Gnitesinin bos oldugundan emin olun.
4.  Derleme Unitesinin isleme istasyonunun icinde oldugundan emin olun.
5.  Eldiven takmaniz énerilir.
Derleme Unitesinin temizlenmesi
1. Derleme Gnitesinin baski platformunu yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciyla vakumlayin.

2. Ontasima tepsisini vakumlayin.

3. Her iki taraftaki kanatlari acin.
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4.  Her bir besleyiciyi duvara dogru bastirarak ve yana hareket ettirerek 6n ve arka palet tasiyicilarini
cikarin.

Tablo 12-44 Yordam

5. Cikardiginiz palet besleyicileri vakumlamak icin yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciyi kullanin.

6.  Aralik temizleme ucunu yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciya takin.

7. Onve arka besleme tepsileri vakumlayin. Tepsilerin kdselerine ve calkalayici elede ézel dikkat
gosterin.

iy ONEMLI: Buislem igin genis ucu kullanmayin.
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Tablo 12-45 Yordam

8. Besleme tepsisinin girintilerini katilasmis malzeme kalmayacak sekilde bir bezle temizleyin.

Tablo 12-46 Yordam

MuUmkin oldugu kadar ¢cok malzeme uzaklastirmaya ¢alisin. Besleme tepsisi en az asagida
gosterildigi kadar temiz olmalidir:
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9.  Arka taraftaki kuseleme birimi silicisini temizleyin.

10.  On ve arka palet besleyicileri bir bezle temizleyin. Ayrica gerekirse spiral ovma teli kullanarak tim
malzemeyi giderin.

)
/g/

)(

11.  Malzeme kalmamasina dikkat ederek besleme tepsilerini tekrar vakumlayin.

12.  Tasma tepsilerini vakumlayin.
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Tablo 12-47 Yordam

13. Genis ucu yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciya takin.

14. Derleme Unitesi platformunu vakumlayin.

Temizligi bitirme

1. Palet besleyicileri orijinal konumlarina geri takin.

2.  Kanatlar kapatin.
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3. Cikarma ucunu yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciya takin ve bunu park yuvasina birakin.

4. isleme istasyonu, palet besleyicilerin dogru calisip calismadigini kontrol eder.
Derleme Unitesinin disini temizleme

Temizlik icin hazirlanma

1. Yaninizda patlama korumali bir elektrik stiptrgesi, cok amagcli bir emici bez ve deiyonize su
oldugundan emin olun (bunlar HP tarafindan verilmez).

2. Eldiven, maske ve g6zlik takmaniz énerilir.

3. Derleme Unitesini isleme istasyonundan ¢ikarin.

Derleme Unitesinin disini temizleme
1. Tum Gst ylzeyleri deiyonize suyla nemlendirilmis bir bezle temizleyin.

2. Derleme Gnitesinin dis ylzeylerinde ve parcalarindaki tozu veya malzemeyi temizleyin: kapaklar, kol
ve yapl. Yumusak firgali ug takil bir patlama korumali elektrik sipurgesi kullanabilirsiniz.

3.  Alternatif olarak, dis yluzeyleri ve parcalari kuru bir bezle silebilirsiniz.

Derleme Unitesinin temizlenmesi

1. Henlz yapmadiysaniz derleme Unitesinin ylzeyini temizleyin. Bkz. Derleme Unitesinin ylzeyini
temizleme, sayfa 225.

2. Onpanelde Build unit (Derleme Gnitesi) > Clean (Temizle) 6Jelerine dokunun.

Derleme Unitesinin disini temizleme
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3. Temizleme konektérlerinden kapaklari ¢ikarin.

4.  Yeniden kullanilabilir malzeme toplayiciy1 tasma tepsisinin sag taraf temizleme konektérine
yerlestirin ve 6n panelde Start (Baslat) 6gesine dokunun.

5. On panelde malzeme toplayiciyi sol toplayiciyla degistirmenizi isteyen bir mesaj géruntilendiginde
bunu yapin.

6.  On panelde malzeme toplayiciyl sag toplayiciyla degistirmenizi isteyen bir mesaj géruntilendiginde
bunu yapin.

7. Onpanelde Start (Baslat) 6gesine dokunun ve islem bitene kadar bekleyin.
8. Tasma tepsisini vakumlayin.

9.  Kapaklari temizleme konektorlerine geri takin.

Palet iletimi bakimi

Derleme Unitesindeki palet iletimi, yag, toz ve dislilerin ¢ikardigi metal pargcaciklari siyah renkli karisimi
nedeniyle tikanmaya elverislidir. Bu durum oldugunda, palet algilama etkilenecektir. Bu da "palet dolu”
ya da "toz yeterli degil" Sistem Hatalarina ve hatta asiri durumlarda palet kapanmalarina neden olur.
Etkilenen iletimlerin el ile tasinmasi da zor olacaktir.

Bu engelleyici karisimin olusmasini énlemek ve ayrica dislilerin Smriniz uzatmak i¢in, 100.000 katmanda
bir palet iletimlerini temizlemek ve yaglamak Gzere asadidaki islemi uygulamanizi Snemle éneririz.

Ayricqa, bazi derleme Unitelerinin alt haznede ve platform iletim alani gevresin toz birikmesi
yaratabilecegini belirledik, bu nedenle 100.000 katmanda bir alt hazne de temizlenmelidir.
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Palet iletimini temizleme

1. Malzeme besleyici paletlerini ¢cikarin ve malzeme besleme tepsilerinde malzeme bulunmadigindan
emin olun.

2.

3. Siyah karisimi ¢ikarin. Kiiguk bir tornavida gibi bir alet ya da daha kolay sekilde temizlemek igin eski
bir dis fircasi kullanabilirsiniz. Bir bezle dislileri ve disli kutusunu etraflica temizleyin.

Palet iletimini temizleme 233
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iletimlere gres yagi ekleme

Bu islemicin, Molykote 44 Medium gres yagi gereklidir.
1. Mak sonsuz disliyi ve disli kutusunu gresleyerek baslayin. Ayni zamanda bosluktan ¢ok fazla gres

¢ikmasindan kaginarak, gresin mak sonsuz dislinin tamamini ve disli kutusunun igindeki bos yerleri
kapladigindan emin olun.
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2. Ardindan gresi tim dislerin arasina yayarak bronz disliyi gresleyin.

3. Sonolarak, greslediginiz bronz disliyi disli kutusuna yerlestirin ve tim boslugun gresle doldugundan
emin olun.

4.  Tutarken kapagi ve 3 Torx M3 viday! tekrar takin.

A\ UYARI! Bu 3vida ¢ok hassas oldugundan bunlari gok sikmayin, kirabilirler!

iletimlere gres yagiekleme 235



5. Toz Besleyici iletimini tekrar takin ve her seyin diizgiin ¢alistigindan emin olmak icin palet
kalibrasyonu yapin.

Alt alani temizleme
Derleme Unitesinin alt alanini temizlemek icin lUtfen su adimlariizleyin:

Alt haznenin her 100.000 katmanda bir temizlenmesi gerekir. Burada ilgili alanin bir resmi bulunmaktadir:

—
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1

2.

Makinenin alt kisminin sagdaki resim gibi gérandiginden emin olun.

Derleme Unitesi diiz haznesinin altini, alt haznenin geri kalan parcalarini sabitleyen 4 viday sékerek

(2 On ve 2 Arka alanda) ¢ikarin.

>

Alt DUz Haznede biriken tozu bosaltin ve gerekirse bir bezle temizleyin.

3 Torx T20 vidayi ¢ikararak ve yukari kaldirarak Alt Sag kapagi ¢ikarin.

4

| R i

Guc vidasi ve Platform iletimi etrafindaki Alt alandaki tozu temizlemek i¢in bir elektrik stipurgesi
kullanin.

A\ UYARI! Elektrik stpurgesiyle kablolara hasar vermemeye dikkat edin!

Alt alani temizleme
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6. Son olarak gerekirse, alt ylzeyi ve gug vidasi etrafindaki alani, farkl ylzeylere sikismis toz ve gres
yagi karisimini ¢ikarmak igin bir bezle temizleyin.

Sittun contasini temizleyin

Asagidaki bélimlerde bu konu ile ilgili ayrintilar saglanmistir.

1. Solkapagi Yapi Unitesine sabitleyen iki vidayi sokiin.
1 .
>

F

|
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2. Kapagdi kaldirn.

3. Sol Yapi Unitesi penceresini Yapi Unitesi yapisina sabitleyen vidalar gevsetin. HP Jet Fusion 4200
3D Yapi Unitesinde alti vida bulunur.

HP Jet Fusion 4200
3D Build Unit

SUtun contasini temizleyin 239



4. Sol Yapi Unitesi penceresini cikarin.

S

HP Jet Fusion 4200
3D Build Unit

5.  Gerekirse situn contasi ylzeyini temizleyin. Asagidaki resimlerde, temizlenmesi gereken tozlu
sutun contasi 6rnegini gorebilirsiniz.

MY
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6.

A
8.

SUtun contasini gézle kontrol edin. Asagidaki resimde gosterildigi gibi, contanin st kisminda toz
olmadigindan emin olun.

Pencereyi geri takin.

Kapaklari geri takin. Alt alani &nceden temizlemeyi distnun.

Derleme Unitesi malzeme haznesi filtrelerini degistirme

Degistirme iglemi igin hazirlanma

1.

o o &~ w P

Yedek filtreler, yazici yilik bakim takiminin icinde yazicinizla birlikte verilir. Bu islem icin sadece bir
filtre seti gereklidir.

Yazicinin baski yapmadigindan emin olun.
Bir is yeni yazdirildiysa yazicinin sogumasi i¢in yaklasik 20 dakika bekleyin.
Eldiven ve maske takmaniz énerilir.

Butun pencerelerin, kapaklarin ve kapilarin kapali ve orijinal konumlarinda oldugundan emin olun.

Derleme Unitesini yazicidan ¢ikarin.

Derleme Unitesi malzeme haznesi filtrelerini degistirme

M



Derleme Unitesi malzeme haznesi filtrelerinin degistirilmesi
1. Derleme haznesinin alt sol ve sag taraflarinda filtrelerin yerini belirleyin.

Tablo 12-48 Derleme Unitesini degistirme

2.  Filtre tertibatini disari ¢ikarin.

3.
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4.  Eskikeceyi yerel ydonetmeliklere uygun olarak imha edin ve yeni kecgeyi dikkatli bir sekilde 1zgara
tutucu ile koruyucunun arasinda yerlestirin.

5,

UriinG tasima veya saklama

iy ONEMLI:  HP Jet Fusion 3D Baski Céztimunizin farkl bir konuma veya odaya tasinmasi gerekiyorsa
destek icin saticinizla irtibata ge¢meniz gerekir. Bu Uriinde tasima sirasinda zarar gorebilecek hassas
bilesenler bulundugundan ézel tasima ézellikleri ve araglari gereklidir.

isleme istasyonunu, merdiven veya rampa kullanmadan ayni diiz odada hareket ettirmeniz gerekirse
bunu dikkatli bir bicimde yapin. Calisma alaninin temizlemesi veya filtrelerin degdistiriimesi gibi kiiguk
¢apli bakim islemlerini gerceklestirmek icin bunu yapmaniz gerekebilir. Béyle bir durumdaisleme
istasyonunu yalnizca plrizsitz diz yuzeyler Gzerinde ve 2,5 m'den yiksek bir odada tekerlekleri Gizerinde
hareket ettirin. Basamaklardan yukari ¢ikarmaya veya asagdi indirmeye ¢alismayin ve istasyonda ciddi
zarara yol agabilecek ¢arpma riskinin olmadigindan emin olun. Bunun disinda hareket ettirmekle ilgili
destek icin saticinizla irtibata gegin.

Yaziciyi servis destegdi oimadan hicbir amacla hareket ettirmeyin. Onemli donanim yer degisiklikleri icin
ek ambalajlama énlemlerinin ve kurulum kalibrasyonlarinin uygulanmasi gerekir.

Yaziclyl, isleme istasyonunu ve derleme Unitesini uzun sire (bir hafta sonundan daha uzun bir stre)
kullanmadan saklamak i¢in 6nce, igeride malzeme kalmamasini saglayacak sekilde her bir cihazi
temizleyin. Bkz. Baski alanini, tasiyiciyi ve muhafaza yapisini temizleme, sayfa 111, Calisma alanini
temizleme, sayfa 206, isleme istasyonunun temizlenmesi, sayfa 212 ve Derleme Unitesinin temizlenmesi,
sayfa 231. Cikarilan malzeme, o malzemenin depolama kosullarinda tutulmahdir. Donanimin -25°C ve
55°C arasinda bir sicaklikta ve %90'In altinda nemde (yogunlasma olmadan) saklanmasi gerekir. Tekrar

Urtint tasima veya saklama 243



kullanmadan énce, ¢alistirma kosullarina uyum saglamasit igin en az 4 saat ayirin ve ¢alistrmadan énce
yogunlasma olup olmadidini kontrol edin.

Daha kisa bir stire icin (bir hafta), malzemeyi Urin iginde tutmak istiyorsaniz, Grtin ¢calistirma kosullarina
uyulmasi gerekir.
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13 Baski kalitesi optimizasyonu

Genel tavsiye

Herhangi bir baski kalitesi sorununuz oldugunda:

Sisteminizden en iyi performansi alabilmek i¢in sorunsuz performans ve en iyi baski kalitesi
saglamak i¢in givenilirligi ve performansi tam olarak test edilen gercek Ureticilere ait aksesuarlari
ve sarf malzemelerini kullanin.

Cevresel kosullarinizin (1s1, nem) énerilen sinirlarda olup olmadigini kontrol edin.
Malzeme kartuslarinin ve yazici kafalarinin son kullanim tarihlerinin ge¢gmediginden emin olun.

Amaciniz i¢in en uygun ayarlari kullandiginizdan emin olun.

En son bilgiler i¢in bkz.:

http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support

http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support

http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Asagidaki yordamlar bazi baski kalitesi sorunlarini gézmenize yardimci olabilir, sorun tespit edilirse
detaylar icin 6zel baski kalitesi sorunlarina bakin:

Yazici kafalarini hizalama, sayfa 245

Yazici kafasi durum grafigini yazdirma, sayfa 251

Yazici kafalarini kurtarma (temizleme), sayfa 265

Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem aragclari) > Calibrations

(Kalibrasyonlar) > Fusing lamps calibration (Kaynastirma lambalari kalibrasyonu) 6gelerine dokunun

Yazici kafasi sagligi sorun giderme

Yazici kafalarini hizalama

Asagidaki durumlarda, yazici kafasi hizalama énerilir:

Bir yazici kafasini degistirme veya yeniden takma islemi sonrasinda
Yazici kafasi cokmesi sonrasinda

Yazici kafasinin yanlis hizalanmasi nedeniyle meydana gelebilecek baski kalitesi sorunlari oldugund

a

B NOT. Kagt, hizalamaislemi sirasinda yanlislikla disariya ¢iktiysa islemi yeniden baslatin.

Baski kalitesi optimizasyonu
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1. Onpanele gidin ve sarf malzemeleri simgesine, ardindan Printheads (Yazici kafalar) sekmesine ve
sonra da Align (Hizala) 6gesine dokunun.

> Printheads

2.

3. Ustkapagiacin.
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Kalibrasyon aracini temizleme rulosu ile kuseleme biriminin arasina yerlestirin.

Kagit tabloid veya A3 boyutunda bir sayfa alin ve uzunlamasina yarisindan kesin. Dogru konuma
yerlestirin, tim kalibrasyon aracini kapladigindan emin olun. Kagidi her iki taraftan klipslerle
sabitleyin.

Deseni yazdirirken tst kapagi kapatin. Ardindan Gst kapagi tekrar agin.

Kalibrasyon aracini konum 2'ye kaydirin.

Deseni yazdirirken Ust kapagi kapatin. Ardindan Gst kapagi tekrar acgin.

Yazici kafalarint hizalama
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9.  Kalibrasyon aracini ¢ikarin ve kapi icinde saklayin. Modeli kontrol edin.

w Printhead alignment

A
LT T T T T T O T O O O

01 23 456 7 8 9 1071 121314151617 18 19 20

B
R I I I O A S
01 2 3 45 6 7 8 9 1011213141516 17181920
C

01 23 45 6 7 8 9 1011 121314151617 18 19 20

D
LT O O o O Y Y Y A

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

E
LIS T I T T O O O

Jo1 23 4567 89 1011121314151617 181920

e e e e

G
|"|'['|'|IHllew'Hn'u'u'Hl'l'
lon 3456 7

2 8 9 10 11 1213 1415 16 17 18 19 20

10. Her bir harf icin strekli olan ¢izgiyi secin (ortasinda kesinti olmayan) ve surekli ¢izginin yanindaki
saylyl 6n panelde girin. Strekliymis gibi gérinen birden fazla ¢izgi gérirseniz ortadakini secin.

/7 8 9 11 12

Printhead alignment

Alignment values

For each letter on the printout, enter the number where the line appears as one.

ACDEG
Al =8 |+ B[~ |6 |+
|
| @ lo cllE=N 13 [l p|=|a|+*
B.F
E o |+ F 0 [+
-9 -0
G o |+

1. Printhead (Yazici kafasi) sekmesinde Diagnostic (Tanilama) 6gesine dokunarak hizalamanin dogru
yapildigindan emin olun. Kagit ile 6rtdlt olan araci tekrar konum T'e yerlestirin; baski isleminden
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sonra U¢genin her durumda sarekli ¢izginin yaninda bulundugundan emin olun. Eger béyle ise
hizalama dogrudur.

Ucgen tizerinde siirekli bir gizgi yoksa, modelin hassas bir sekilde ayarlanmasi gerekir. Bu islemi
yapmak icin, modelde suirekli cizgiye bakin ve sayiyi daha énce kullandiginiz sayiya ekleyin. Ornegin,
surekli ¢izgi —2'nin Uzerinde ise ve girdiginiz sayi 12 ise, bunu 6n panelde 10 ile degistirin ve Finish
(Bitir) 6gesine dokunun.

Tum c¢izgilerin modeli bozulmussa, hizalama islemini tekrarlayin.

Tam modeller tam olarak hizalanana kadar, tanilama baskisini tekrar yazdirmaniz énerilmektedir.
Yazici Kafasi Saghgi Géstergesi 6n panel mesailari

Mesaij aciklamasi ve eylemler

Baski Kafasi Sagligi Gostergesi 6n panelde birkac yerde gésterilmektedir. Ornegin, bunu her zaman
baski kafasi ayrintili bilgi ekraninda kontrol edebilirsiniz.

¥ Printhead 1: AA X
Ready
PRODUCT NAME WARRANTY
3D600 Out of warranty
7 INSTALL DATE AGENT USED
% 4/28/20 9400 ml
/ USAGE TIME SERIAL NUMBER
é 1836 h 2-1-1065739-47-2093
|_| PRODUCT NUMBER
FOK08A

HEALTH GAUGE
Printhead is performing as expected.

Baski Kafasi Saghgi Géstergesinin U¢ seviyesi vardir:
e Yazici kafasin plaskirtme ucunda sorun yok.

A HeaLTH GaUGE
Printhead is performing as expected.

e Yazici kafasinin, nispeten daha az tikanmis puskirtme ucu var. Bu durumun, yazdirilan pargalarda
kusura sebep olma intimali disdktur, fakat yine de gerceklesebilir.

HEALTH GAUGE

Printhead has clogged nozzles.

Part quality may be affected. Consult user guide: Print-quality optimization >
Printhead health troubleshooting

e Baskikafasi, yazdirilan parcalarda kusurlara sebep olabilecek tikanmis plskirtme uclarina sahip.
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B2 HeaL GauGE
Printhead is underperforming.

Part quality is likely to be affected. Consult user guide: Print-quality
optimization > Printhead health troubleshooting

Sorun giderme

Tikanmis puskirtme uglarini incelemek igin iki ana arag vardir:

e Puskurtme ucu durum ekranini kontrol edin. Bkz. PUskirtme ucu durumu, sayfa 250.

e Yazici kafasi durum baskisini yazdirin (yalnizca kaynastirma-madde puskuUrtme uglarticgin). Bkz. Yazici
kafasi durum grafigini yazdirma, sayfa 251.

Puskirtme ucu durumu

On panelden puskirtme ucu durumunu gérintileyebilirsiniz.

Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan System tools (Sistem araclari) > Drop-detector utilities

(Damla detektora kalibrasyonu) > Show nozzle status (PUskirtme ucu durumunu géster) 6gelerine
dokunun. Asagidaki ekran goérinr:

| SHOW NOZZLE STATUS SHOW NOZZLE STATUS |

Printhead 1
Printheadis performing as expected.

Printhead 2
Number of nozzles out:

Printhead is performing as expected. ‘7
Wmbrofmees ot

| Die1: 2(0R) 2 (FAY
| Die2: 2(0R) 1(FA)
| Die3: 0(DA) 2 (FAY
|
|

Die1: 1(DA) 6 (FA)
Die2: 0(0A) 6(FA)

|

i 1
Die 4 2 (0A) 1 (FAY Die3: 1(0A) 4(FR) |
|

|

Dies: 2(0R) 2 (FA)

Died: 3(DA) 4 (FR)
Dies: 2(DA) 3(FA)

Printhead 2
Printheadis performing as expected.

Printhead 3
Number of nozzles out:

Printhead is performing as expected.
Number of nozzles out:

Die1: 1(0A) 6 (FA)
Die2: 0(0R) 6(FA) Die 1: 0(DA) 2 (FA)
Die3: 1(DA) 4 (FA)

] I
I Die 2: 0(0A) 1(FA) I
Swipe up ! Die3:  1(08) 3(A) ]
1 Die 5: 4(0A) 13 (FA) I

Died: 3(0a) 4(FA)
Dies:  2(DA) 3(FA)

Printhead 3

Printhead is performing as expected. | Press any key to exit I

Listelerde, her maddesi, Detaylandirma Maddesi (DA) ve Kaynastirma Maddesi (FA) igin her kalipta
tiklanmis puskuirtme ucu sayisi gésterilir. Sira, normal siradir: yazici kafalari 1-2-3 yazicinin arkasindan
6nlUne dogru ve her yazici kafasinda kaliplar 1-2-3-4-5 yazicinin arkasindan éntine dogru.

Ornegin, yukaridaki érnekte, yazicinin n kismina en yakin kalip, yani Yazici Kafasi 3, Kalip 5'te
Detaylandirma Maddesinde 4 adet tikanmis piskirtme ucu ve Kaynastirma Maddesinde (mavi balon) 13
tikanmis puskurtme ucu vardir.

Saglik Géstergesi ile tikanmig puskirtme ucu arasindaki iligki

250

Asagidaki tabloda, tikanmis puskirtme uclariile Saglik Gostergesi arasindaki iliski 6zetlenmektedir.

Yazicidaki analizin daha kapsamii olduguna dikkat edin; bu analizde yalnizca tikanmis plskirtme ucu
sayisindan daha fazlasi dikkate alinir.

Tablo 13-1 Tikah ptskirtme uglari

Tikah paskirtme Saglik Géstergesi mesail Eylem
uclari
0-99 Yazici kafasi beklendigi gibi galisiyor Hig gerekli degil
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Tablo 13-1 Tikah ptskirtme uglari (devam)

Tikah paskirtme Saglik Géstergesi mesail Eylem
uglari
100-119 Printhead has clogged nozzles (Yazici kafasinda Uygun oldugunda (isler arasinda), bkz. Baski
tikanmis puskurtme uglari var)'a gegis kafalarinda bu kusurlar géruldiginde yapilmasi
gerekenler, sayfa 265
120-149 Muhtemelen Printhead has clogged nozzles (Yazici
kafasinda tikanmis puskurtme uglari var)
150-169 Printhead is underperforming (Yazici kafasi disuk Bkz. Baski kafalarinda bu kusurlar géruldugunde
performans gosteriyor)'a gegis yapiimasi gerekenler, sayfa 265
170+ Muhtemelen Printhead is underperforming (Yazici

kafasi dusuk performans gosteriyor)

Herhangi bir zamanda bir yazici kafasindaki bir veya daha fazla kalipta/maddede tiklanmis paskirtme
ucu sayisi 900'den fazla ise (maksimum sayi 1056'dir), gok sayida puskirtme ucunun aniden tikanmis
olmasi dusuk bir ihtimaldir. Dolayisiyla, bunun bazi olasi nedenleri vardir:

° Ornegin, tasiyicinin malzemeyle ¢arpismasi gibi bazi hasar verici islemlerden sonra orijinal tikanmis
puskirtme ugclari olabilir. Bu durumda, Baski kafalarinda bu kusurlar géruldiginde yapiimasi

gerekenler, sayfa 265 bélimundeki yénergelere uyun.

e Damla dedektéri kalibrasyonunda bir sorun olabilir. Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan

System tools (Sistem araclari) > Calibrations (Kalibrasyonlar) > Drop-detector calibration (Damla

detektdri kalibrasyonu) 6gelerine dokunun.

e Etkilenen yazici kafasinda bir baglanti sorunu olabilir. Etkilenen yazici kafasini tekrar oturtmayi
deneyin, bkz. Baski kafalari, sayfa 43 (yazici kafasini gikardiktan sonra, ayni yazici kafasini tekrar

takin).

Bu eylemlerden sonrq, saglik durumu giincellemesini zorlamak i¢in yazici kafasi kurtarma 1islemini
gerceklestirin. Bkz. Yazici kafalarini kurtarma (temizleme), sayfa 265.

Geri kalan adimlar da basarisiz olursa, yazici kafasini yenisi ile degistirin. Bu da sonug¢suz olursa, servis

temsilciniz ile temas kurun.

Yazici kafasi durum grafigini yazdirma

Yazici kafasi puskirtme ucu saghgini degerlendirmek igin yazici kafasi durum grafigini kullanabilirsiniz.

1. Onpanelde Settings (Ayarlar) simgesine {é} ardindan Part quality troubleshooting (Parca

kalitesi ile ilgili sorun giderme) > Printhead status plot (Baski kafasi durum grafigi) 6gelerine tiklayin.

Yazici kafasi durum grafigini yazdirma
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2. Harici temizleme rulosu kapisini agin, kapinin i¢ tarafindan kalibrasyon aracini alin ve kapiyi kapatin.

3. Ustkapagi agin.

4.  Kalibrasyon aracini temizleme rulosu ile kuseleme biriminin arasinag, iki konumdan birine yerlestirin.

o

.
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5. Kalibrasyon aracinin Gzerine bir tabloid veya bos bir A3 sayfasi yerlestirin.

6.  Ust kapagi kapatin.
7. Onpanelde Next (ileri) dugmesine basin.
8.  Kalibrasyon aracini ¢ikarin ve temizleme rulosu kapisinin i¢ine geri takin.

Asagidaki resim yazdirilir:

Printhead 1 | Printhead 2 | Printhead 3

(¥ NOT. Resmin lizerinde sariile gésterilen detaylandirma maddesi normalde gériinmez. Ancak bazen,
¢ok acik gri bir tonda gérunebilir.

Yazici kafasi durum grafigini yorumlama

Grafigi incelemek icin 10x buytec kullanin. Yazici kafasi 1, Yazici kafasi 2 ve Yazici kafasi 3 yazicl
kafalarinin her birine karsilik gelen desenler vardir.

Bunlardan her biri iki kisimdan olusur: Karsilastirma ve Belirleme.
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Karsilastirma: Kaynastirma

Bu bolumde ayri olarak (veya tek basina) puskirtme uclari gosterilir. Bu boliumii yazici kafasi
alaninda eksik olan rastgele puskirtme uclarinin oranini denetleme yoluyla degerlendirmek amaciyla
kullanabilirsiniz.

@ o0-20% f\ 20-30% € 30+%

Eksik olan rastgele puskirtme uglarinin galismayan ardisik puskirtme uglarina gére mekanik 6zelliklere
etkisi cok daha dusuktar.

Eksik olan puskirtme uglarinin oranini gérsel olarak tahmin etmek kolay degildir; dolayisiyla asagidaki
tabloda yardimci olacak bazi bilgiler verilmistir.

Tablo 13-2 Teknik 6zellikler

Eksik Mekanik 6zelliklere etkisi Gorantile
puskirtm

e uclan

10% Kusur riski yok m

il

W
VL T

R
|
A

|

A
M 0
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Tablo 13-2 Teknik 6zellikler (devam)

Eksik Mekanik 8zelliklere etkisi Gorantale
puskartm
e uglar
15% Kusur riski yok
i
ST e
N MR | O e
O OO O A
W O
VR S
20% Kusur riski digik
AT
N0
DU
WA A
A 0 A
W 1
25% Kusur riski diistik

A
W0 0
1R 0
O

O L
V1

Karsilastirma: Kaynastirma
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Tablo 13-2 Teknik 6zellikler (devam)

Eksik Mekanik ézelliklere etkisi Gorintile
puskirtm

e uclan

30% Kusur riski yuksek

A MH%WI
POV R TRTAmOY T
WA 10
0
WA B I
DU
R T 1

40% Kusur riski ylksek

TR |
MMMMHWIMHWMM

R
hii |

lw W”H%‘MHM
RIS 0 T
WU

Belirleme: Kaynastirma

Bu bélimde kiguk ardisik puskirtme ucu gruplari gésterilir. Belirli sayida ardisik bir puskirtme ucu
grubunun eksik olmasi par¢ada kusura yol acabilir.

Kaynastirma maddesinde bu tiir bir kusurun olmasi kétii mekanik ézelliklere neden olabilir. Ornegin 1
mm'lik veya daha fazla bir alani kaplayan, eksik birka¢ ardisik kaynastirma maddesi puskirtme ucu varsa
bu alanda yazdirilan pargalar derleme Unitesinden ciddi oranda zarar gérmis ve hatta ikiye ayriimis
olarak cikar.

|

OO 0 A 00
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Az sayida ardisik puskirtme ucunu eksik gérme ihtimaliniz daha yUksektir. Belirleme deseni hangi
alanlarda sorun olabilecegini belirlemenizi ve ardisik eksik puskirtme ug¢larinin sayisinin kusurlara yol
acip agmayacagdina karar vermenizi saglar. Asagidaki tablo etki durumunu 6zetlemektedir.

& none missing A 1 - 4 missing Q 5+ missing

Tablo 13-3 Kaynastirma

Mekanik 6zelliklere etkiriski dusuk: Tila4  Mekanik 6zelliklere etki riski yuksek: 5
eksik ardisik grup (1'i gosterilmistir) veya daha fazla sayida eksik ardisik grup
(5'i gosterilmistir)

Baski kafalarinda ¢apraz kontaminasyon

Bu belgenin amaci, baski kafalarinda ¢apraz kontaminasyon oldugunda isleme nasil devam edilecedini
size bildirmektir. Bu belgede, capraz kontaminasyonlailgili olasi nedenler ve ¢ézimler agiklanmaktadir.

Capraz kontaminasyon nedir?

Capraz kontaminasyon; acik gri, erimis ¢capaklar veya kanatciklar, ince gizgiler veya saryo ekseni
boyunca hasar gérmus parcalarin yizeyindeki alanlar (yatagin sagindan soluna) seklinde ortaya cikabilir.

Bunu nasil tespit edebiliriz?

Capraz kontaminasyon, yazdirilan parc¢alarda, baski kafasi durum grafiginde veya otomatik algilama
yoluyla tespit edilebilir.

Yazdirilan pargalarda:
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e Capaklar veya kanatgiklar.
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e Acikisaretler veya gizgiler.

e Saryo ekseni boyunca etkilenen bolgeler

Capraz kontaminasyon nedir? 259
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Baski kafasi durum grafigi Gizerinde

Durum grafigine yakinlastirdigimizda (bu érnekte Baski kafasi 3'e odaklanilir), kaynastirma maddesinden
tamamen arinmis olmasi gereken pargcanin kaynastirma maddesi icerdigini goérebilirsiniz. Bunu
gordikten sonra baski kafasi sorun giderme islemini baslatmaniz gerekir.

Fusing Agent region: in this area
we should see only black lines
coming from the fusing agent.

Detailing Agent region: in this
area we should not see anything
as detailina aaent has no colour.

Otomatik algilama

Isinma islemi sirasinda, detaylandirma maddesiyle 11x10 dairelik bir par¢canin yazdirildigi Heimann Optik
Kalibrasyonu tamamlanir. Kalibrasyon tamamlandidinda, kalibrasyonla ilgili gérintdleri alan ve sicak
noktalara bakan bir komut dosyasi ¢alistirinz. Algoritma bir sicak nokta ¢izgisi bulursa otomatik olarak
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0085-0008-0099 - Carriage Printhead with cross contamination (Capraz kontaminasyonlu Saryo Baski
Kafasi) hatasini géruntiler.

Bu sorunu gésterdikten sonra sistem otomatik olarak "Detaylandirma maddesi temizligi” tanilamasini
(asagiya bakin) calistirarak kullanicinin gapraz kontaminasyon varligini onaylamasina ve dahili veya
harici capraz kontaminasyon olup olmadidini kontrol etmesine olanak saglar.

Bu otomatik tanilama bir Heimann sorunu oldugunu gésterir, bu nedenle Heimann ile ilgili
eylemleri gerceklestirmeniz gerekir. Asagida kontamine bir kalemin kalibrasyonu sirasindaki Heimann
goruntisuni gorebilirsiniz:

Cross-contaminated pen

Olasli nedenler ve ¢6zimler

Baski kafasi ¢capraz kontaminasyon olasi nedenleri ve ¢déztmleri.

e Olasi nedeni Detaylandirma maddesi, kenarlari kusurla hizal yodun bir genis par¢a nedeniyle kirli.

Co6zim: Bolunen pargayi, iki yatak ekseniyle hizalanmayacak sekilde yeniden konumlandirin.

e Olasi nedeni Detaylandirma maddesi, birden fazla parganin ayni kenarlarina yazdirilan yiksek
sayida katman olmasi nedeniyle kirli. Kenarlar kusurlarla hizalaniyor.

Birden fazla kenarin uzun sire hizalandidi dikey olarak konumlandiriimis par¢alari kontrol edin.
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Asagida verilen ikinci resimde goésterildigi gibi, mavi daire i¢cine alinmis pargalar dikey olarak
konumlandiriimistir ve olduk¢a uzundur. Bu nedenle, bitisik olanlarda ¢ok az miktarda detaylandirma
maddesi bulunan énemli sayida katman i¢in ayni kaynastirma maddesi ptskirtme uclari kullanilir.
ikincisi kirlenir.

Co6zum: Kenarlari tam olarak hizalanmayacak sekilde parcalari hareket ettirin.
e Sorun: Detaylandirma maddesinin bu alanda bir dizi tikanmis plskirtme ucu var.

On Panelden baski kafalarinin saglik géstergesini kontrol edin. Saglik géstergesinde "Printhead is
performing as expected” (Baski kafasi beklendigi gibi ¢alisiyor) yaziyorsa bir Kullanici Kurtarma
islemi gerceklestirin ve Saglik Goéstergesini tekrar kontrol edin.

Cozum: Saglk Gostergesinde "Printhead is underperforming. Part quality will be affected” (Baski
kafasi yeterli performans géstermiyor. Par¢a kalitesi bundan etkilenir) yaziyorsa s6z konusu baski
kafasini degistirin.

e Baski kafasi kapaklari yanlis takilmis. Baski kafalari, baski kafalarindan birinin plskirtme ucu
plakasina temas ediyor
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Cozim:

Baski kafasi kapaklarinin (lastik kapaklar) yazicinin sag tarafinda oldugunu kontrol edin: Bunlar diz
ve destekleri Uzerinde iyi ayarlanmis olmalidir.

Olasi nedeni Detaylandirma maddesi, dahili baski kafasi sorunu nedeniyle kirli.

"Detaylandirma maddesi temizlidi" tanilamasini ¢galistirin; Settings (Ayarlar) > Part Quality
troubleshooting (Parga Kalitesi sorun giderme) > Other diagnostics (Diger tanilamalar) > Detailing
Agent cleanliness (Detaylandirma Maddesi temizligi). Yazici, ag temizlemede asagidaki modeli
yazdirir:
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Printhead 1

Printhead 2

Printhead 3

C6zim: Detaylandirma maddesi temiz oldugunda, yalnizca siyah kaynastirma gizgileri modelde

gosterilir. Kirli detaylandirma maddesi, siyah ¢izgilerin sol tarafina paralel noktalar veya gri gizgiler
gibi gérundr.

Clean detailing agent Dirty detailing agent: replace the affected printhead(s)

Temiz bir detaylandirma maddesi (soldaki resim) tespit edilen ¢capraz kontaminasyonun harici

oldugunu ve kirlenmis maddenin baski kafasindan ¢ikarildigini gésterir. Kalem degistirme islemi
gerektirmez.

Mevcut herhangi bir isaret (orta ve sagdaki resimler) dahili gapraz kontaminasyon belirtileridir ve
kalem degistiriimelidir.

Bununla birlikte, kalem lastik kapaklarinin yanlis ayarlandidi tespit edilirse ikinci bir DA temizlik rutini
gerceklestiriimesi dnerilir.
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Uzun bir stire (birkag¢ giin) boyunca bosta olan baski kafasiyla birlikte yanlis ayarlanmis bir lastik
kapak, tek bir DA temizligi yritme isleminin kalemi tamamen temizleyememesine neden olacak
kadar buyuk hacimdeki maddeyi kirletebilir.

Rutinin ikinci kez yuratilmesinin ardindan izler kaybolduysa veya soluk hale geliyorsa ¢apraz
kontaminasyon haricidir ve kirlenen madde ¢ikariimistir ya da ¢ikarilimaktadir. Bu durumda, DA artik
gorunur olmayana ve béylece temiz hale gelene kadar ek rutinler gergeklestirin. Kalem degdistirme
gerekmez.

Yazici kafalarini kurtarma (temizleme)

Yazici, arizali bir yazici kafasini temizleyerek kafayi kurtarmaya ¢calisabilir.

On panelde Settings (Ayarlar) simgesine @ ardindan Part quality troubleshooting (Parca kalitesi ile

ilgili sorun giderme) > Printhead recovery 1(Baski kafast iyilestirmesi 1) 6gelerine dokunun. ik kurtarma
tam olarak basaril olmazsa, Printhead recovery 2'i (Yazici kafasi kurtarma 2) deneyebilirsiniz.

Baski kafalarinda bu kusurlar géruldigtnde yapilmasi gerekenler

1. Etkilenen baski kafalarini kurtarmayi deneyin.

Bkz. Yazici kafalarini kurtarma (temizleme), sayfa 265. Kurtarma 1islemi ile baslayin ve ardindan
etkiyi kontrol etmek icin baski kafasi durumunu yeniden yazdirin. Hala kusurlu paskirtme uclari
goriyorsaniz kurtarma 2 islemini deneyin.

2. Parcalari yeniden diizenleyin.

Bazen bunu ¢ok kolay bir sekilde yapmaniz mimkindur. Bir sonraki isin pargalarini, baski yataginda
hasarli paskurtme uclarindan etkilenmeyecek konumlara hareket ettirmeniz yeterli olacaktir.

Asag@ida bununla ilgili bir drnek gosterilmistir. Sari gizgiler olasi kusurlarin bulundugu alanlar;
kirmizi gizgiler ise muhtemel kusurlarin bulundugu alanlari gésterir; Kusurlu ptskirtme uglarindan
etkilenmis olan par¢alar mavi elipslerle gevrelenmistir. Solda, sari ve kirmizi gizgilerden etkilenen
birka¢ parca bulunmaktadir; sagda, yalnizca bir parganin sari bir ¢izgiden etkilenecedi sekilde
parcalar yeniden diizenlenmistir.

Tablo 13-4 Baski kafalarinda bu kusurlar gérildiginde yapiimasi gerekenler

—=_—— | = - O0—=m
T':z =y
| gy P = lo |
\\.___‘_‘_________________./

Referans olmasiicin, her baski kafasinin yeri ve yataga gore kalip asagida gosterilmektedir.

Yazici kafalarint kurtarma (temizleme) 265
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3.  Etkilenen baski kafalarini degistirin.

Baski kafasi kurtarma islemi yeterince etkili olmazsa arizall baski kafasini yenisiyle degistirmeyi
tercih edebilirsiniz.

Hava akisi kontroli

Eniyi yazici performansiicin, ortam sicaklidi belirtilen aralikta tutulmaldir (kurulum yeri hazirlama
kilavuzuna bakin), yazicinin igine ve disina giden hava akisinin engellenmemesi gerekir.

e Baskialani girisinin (yazicinin arkasinda) herhangi bir engelle tikanmadigindan emin olun.

e Yazicinin Ust kismindaki fanlarin herhangi bir engelle tikanmadigindan emin olun.

Kaynastirma lambasi kalibrasyonu

266

Bu bélimde, kullanilabilen malzemelere ve kaynastirma lambasi kalibrasyonunun sonuglarinin parca
kalitesini nasil etkileyebilecegdinize bagh olarak basarili bir kaynastirma lambasi kalibrasyonu yapmak i¢in
gereken adimlar agikmektedir.

Bu kilavuz, kaynastirma lambasi kalibrasyonunu farkh yéntemlerle (malzeme veya kalibrasyon tepsisi
kullanarak) nasil gerceklestirecekleriile kaynastirma lambasi kalibrasyonu sirasinda elde edilen
olceklendirme faktodrlerine ve parca kalitesini nasil etkilemektedirler hakkinda yénergeler icerir.

Kaynastirma lambasi kalibrasyonun amaci, lambalarin teknik 6zelliklere gére ¢alistigindan emin olmaktir.
Durumuna bagli olarak, her kaynastirma lambasi modulinde uygulanan élgekleme faktérlerini kalibre
eder.

Asagidaki durumlarda bir kaynastirma lambasi kalibrasyonu yapilmalidir:

e Herhangi bir kaynastirma lambasi degisiminden sonra
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e Onpanelden talep edildiginde

PA12 veya PA11 malzemesi ile kaynastirma lambasi kalibrasyonu

Kaynastirma lambasi kalibrasyonunu gerceklestirmeden dnce, yazici ve malzemesi oda sicaklidinda
olmalidir.

Bir isin bitmis olmasi halinde, Gst kapak acik bir sekilde en az 1 saatlik sogutma ve Ust kapak kapali bir
sekilde 2 saatlik sogutma gerekir. Yazici yeteri kadar sogumadan kalibrasyona baslarsaniz, 6n panel sizi
uyarir.

Asagidaki kosullarin karsilanmasini saglayabilirsiniz:

e Kaynastirma lambasi kalibrasyonu i¢cin %100 yeni malzeme kullanin. Mimkinse PA12 kullanin
e Kaynastirma lambasi kalibrasyonu suresince hava cikis kitini ¢ikarin

e Kaynastirma lambasi camlarini Kullanim Kilavuzu'nda gosterildigi sekilde temizleme

Kalibrasyona baslamak i¢in 6n panele gidin, 6gesine dokunun, {&kardindan Kaynastirma lambalari
kalibrasyonu ile > Sistem araclarina > dokunun.

On panelde yazicinin badil nem tahmini gésterilir, bunu normalde kabul etmeniz gerekir; fakat asagidaki
durumlarda bunu degistirebilirsiniz:

e Kalibre edilmis bir nem sensériinliz varsa (yazicinin yerlesik sensoérinden daha iyi).

e Yazicinin yerlesik sensori %10-90 aralidi disinda bir okuma tretemiyor. %10 veya %90 okumasi
halinde, arizal demektir. Bunun étesinde, bagil nemin gercekten de %10-%90 arah@ disinda olmasi
durumunda, yazici belirtilen ¢calisma kosullari disinda kullaniimaktadir.

e Bagil nemin %60 olmasi halinde, nem diizeltmesi sifir olur. Bu nedenle, nem igin herhangi bir
dizeltme istemiyorsaniz %60 deger girebilirsiniz.

On paneldeki ydnergeleri izleyin. islemi tamamlamak icin 20-30 dakika bekleyin.

Kalibrasyon, 0,9-11 araiginda olmasi gereken sol ve sag lambalar i¢cin dlgeklendirme faktorlerini iade
eder. Kaynastirma lambasi kalibrasyonu durumu da gérintdlenir. Farkl durumlar asagidaki bélimlerde
aciklanmistir.

Kalibrasyon tepsisi ile kaynastirma lambasi kalibrasyonu

Kalibrasyon tepsisinin kullanimi, yalnizca masteri kurulum yerinde PA 12 veya PA 11 malzemesi yoksa
onerilir.

Kaynastirma lambasi kalibrasyonlarinin dogrulugu arttikga, yeni PA 12 veya PA 11 malzemeyle mimkin
oldugunca her zaman énerilir. Musteride yalnizca PA 12 GB veya Estane® 3D TPU M95A varsa, kalibrasyon
tepsisi kullanilabilir.

Oncelikle, kalibrasyon tepsisinin standart kaynastirma lambasi kalibrasyon yéntemi olarak kullanmadan
once her bir yaziciyla esitlenmesi gerekir. Bu esitleme, yalnizca belirli bir yazici i¢in gegerli olacak bir
diuzeltme degerinin elde edilmesiden olusur. Bu, bir kalibrasyon tepsisinin her yazici igin bir tane olacak
sekilde birden fazla diizeltme degerine sahip oldugu anlamina gelir. Ancak, farkl yazicilarin ayni tepsiigin
ayni diizeltme degerine sahip olmasi mimkinddr.

Duzeltme degeri yazici tarafindan otomatik olarak eldeilir. Ancak bu sadece yazicida gegerli bir
kalibrasyon uygulaniyorsa elde edilir. Dizeltme degerini elde etmek icin yazicinin basaril bir kaynastirma
lambasi kalibrasyonu olmasi gerekir.
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Duzeltme degerini elde etmek i¢in takip edilen adimlar asagida velanmistir:
1. Envyeni rtn bilgisi sGrGmUna yukleyin.

2. Tepsiyi, Kalibrasyon Tepsisi Servis Kiti brostrde gosterildigi gibi derleme Unitesi platformuna
yerlestirin.

3. Derleme Unitesini takin.

4. On panelde, 6gesine dokunun ve {&rardindan Maintenance > Calibrate fusing lamps with calibration
tray (Kalibrasyon tepsisi ofsetini ayarla) > lambalarini kalibre et) 6gesine dokunun.

5. On paneldeki ydnergeleriizleyin:

6. Islem tamamlandiginda 6n panelde asagidaki ekran gériintilenir. Lutfen kalibrasyon tepsisi
duzeltme kafasini not edin. Bu deger yalnizca bu 6zel yazicidaki bu tepsi icin gecerli olur:

P

ADJUST CALIBRATION TRAY OFFSET

Calibration tray adjustment - step 2 success
Calibration-tray correction result: 16.000

Take note of this board correction result for this specific printer and board =

H
Tap OK to continue [R——
e
T

Bu duzeltme degeri, kaynastirma lambalarini tepsiyle kalibre ederken kullaniimahdir. Kullaniciya,
kalibrasyon yapilmadan énce dederi girmeleri igin 6n panel aracilidiyla talepte bulunilir.

Kaynastirma lambalarini tepsiyle kalibre etmek icin, 6n panelde su yolu izleyin: Bakim > Kaynastirma
lambalarini kalibrasyon tepsisi ile kalibre > Kaynastirma lambalarini kalibrasyon tepsisi ile kalibre etme.

Ayarlamay1 yapmak i¢in 6n paneldeki yénergeleri izleyin.

Kalibrasyon, 0,9-1,1 araliginda olmasi gereken sol ve sad lambalar icin él¢geklendirme faktérlerini iade
eder. Ayricq, kaynastirma lambasi kalibrasyonu durumu gosterilir.

Kaynastirma lambasi élceklendirme faktorleri

PA 12 veya PA 11 malzemesi veya kalibrasyon tepsisi ile kaynastirma lambasi kalibrasyonu yapildiktan
sonra, 6n panelde hem sol hem de sag kaynastirma lambasi élgeklendirme faktérlerinin durumu
gosterilir.
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Olceklendirme etkeni degerleri kalibrasyonnun durumunu belirler ve parca kalitesinin kalibrasyondan
once nasil etkileniyor oldugunu anlamak igin 6nemli bilgiler saglar ve ayrica bunun ilerideki islerde nasil
degistirilebilir oldugunu gosterir.

Kaynastirma lambasi kalibrasyon durumu

Kaynastirma lambasi kalibrasyonu gegerli, uyari, gecersiz veya hata durumu déndirin.

e Vdlid (Gegerli): Kalibrasyon dogru bir sekilde gergeklestirilmis ve 6lgekleme faktorleri normal operatif
deger araliginda diser.

e Warning(Uyari): Yazdinlabilir ancak hizli yazdirma profili kullandiginiz takdirde yetersiz gug riski vardir.

e Invalid (Gegersiz): Dengeli bir yazdirma profiliyle yazdirmak i¢in yeterli gli¢ olmadidi igin
yazdirilamiyor.

e Error (Hata): Kalibrasyon tamamilamadi, bu nedenle herhangi bir sonug yok.

—  Katmanlama sirasinda arizalanirsa, katmanlama sisteminde bir sorun var demektir. Dogrulamak
icin farkli bir derleme Unitesi ile tekrar deneyin.

— Verilerinislenmede basarisiz olmasi genellikle dahili bilgileri islemede sorun olur ve genellikle
yaziciyi yeniden baslattiktan sonra kaybolur.

Olgeklendirme faktorlerini anlama

Olceklendirme faktorleri, kaynastirma lambasi ézellikleri, kaynastirma lambasi cami, kaynastirma
lambasi modullerinin asinmasi gibi etkenleri dikkate alarak, kaynastirma lambalarinin yazdirma sirasinda
gegcerli olacak enerji miktarini otomatik olarak degistirir.

Nominal él¢ceklendirme faktora (1 dederi), kaynastirma lambasi enerjilerinde degisiklik yapilmamasi
anlamina gelir. Kaynastirma lambasinin élgekleme faktéri 1'in altinda, uygulanan enerii miktarinin
artirilacag,, 1'in Gzerinde bir élgeklendirme faktéri kaynastirma lambalari tarafindan uygulanan enerji
miktarinin azaltiimasina neden olacaktir.

Kaynastirma lambasinin dlgekleme faktoérleri kaynastirma lambasi enerjisini dedistirmek icin benzer

bir sekilde hareket edebilir, ancak yalnizca kaynastirma lambalarindaki kiigik degisiklikleri hesaba
katacaktir. Bu nedenle, herhangi bir donanim degisimi veya asinmis elemanin etkisini diizeltmek igin
kaynastirma lambasi kalibrasyonu periyodik olarak veya herhangi bir kaynastirma lambasi degistirdikten
sonra yapilmalidir.

Bunun parg¢a kalitesi Gzerinde bir etkisi olabilir, clinkd bunu anlamak énemlidir. Yazicinin yénergelere
gore ayarlanmad § ini varsayarak, kaynastirma lambasi kalibrasyonu sonrasi parga kalitesi sorunlari
go6rundigunde, bunun nedeni, 6zellikle 6l¢cekleme faktdrleri dGnceki degerlere gére ¢ok farkl oldugu
takdirde, yanlis kaynastirma lambasi kalibrasyonu olabilir. Bu durumda, yukarida belirtilen tim adimlari
kontrol edin ve kaynastirma lambasi kalibrasyonunu tekrarlayin.

Diger bir ifadeyle, kaynastirma lambasi kalibrasyonun dogru oldugunu kabul ederseniz, donanim
degisiklikleri nedeniyle dikkate alinmayacak olan dnceki degere kiyasla 6lgeklendirme faktdrlerinde
buyuk degisiklikler olmasi 6énceki derlemelerde uygulanan kaynastirma lambasi enerijinin uygun miktar
olmadigini gdsteriyor olabilir. Onceki islerde parga kalitesi yanlis élgeklendirme faktérlerden dolayi
tehlikeye atilmis olabilir.
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Olgeklendirme faktérlerini el ile secme

Olceklendirme faktorleri el ile de degistirilebilir. Bu secenek, yanlis veya stipheli bir kaynastirma
lambasi kalibrasyonu durumunda veya énceki degerlere donmek icin dl¢eklendirme etkeni degisiklikleri
nedeniyle par¢a kalitesi sorunlari ortaya ¢iktiktan sonra kullanilabilir.

Olceklendirme faktorlerini el ile ayarlamak icin 6gesine dokunun, @bunun ardindan Sistem araclari >
kaynastirma lambalarini nominal degerlerle kalibre etmek i¢in kullanilir .

Ardindan, ti¢ secenek arasindan tercih edilen élgceklendirme faktorini secgin: Dusik (0,92), Orta (0,95)
veya High (Yuksek) (0,98). Dusuk, daha yuksek miktarda enerii sadlayacak daha kiguk bir 6lgeklendirme
faktorine karsilik ederken, Yiksek, kaynastirma lambalarinin daha az enerji uygulamasina neden olan
daha bayuk bir 6lceklendirme faktérine karsilik gésterilir. Her biri icin gercek verimlilik ne olursa olsun,
her iki module de ayni 6lgeklendirme faktori uygulanir.
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Siparis bilgileri

Bu bélum, listenin yazilmasi sirasinda kullanilabilir sarf malzemeleri ve aksesuarlar ile bunlara ait parca

numaralari liste halinde sunulmaktadir.

Destek temsilcinizle goriserek istediginiz ve modelinize uygun olan malzemelerin bélgenizde sunulup

sunulmadigini dgrenebilirsiniz.

Tablo 141 Parga numarasi

Parga Adi

numarasi

MOP45A HP Jet Fusion 3D Build Unit

FOKO8A HP 3D600 Yazici Kafasi

V1Q77A HP 3D710 Yazici Kafasi (yalnizca 4210 igin)

V1Q60A HP 3D600 3 litrelik Kaynastirma Maddesi

V1Q63A HP 3D700 5L Kaynastirma Maddesi

V1Q78A HP 3D710 5 It Kaynastirma Maddesi (yalnizca 4210 igin)
V1Q61A HP 3D600 3 litrelik Detaylandirma Maddesi

V1Q64A HP 3D700 5L Detaylandirma Maddesi

V1Q79A HP 3D710 5 It Detaylandirma Maddesi (yalnizca 4210 igin)
V1Q66A HP 3D600 Temizleme Rulosu

V1IR20A HP 3D HR PA 121400 L / 600 Kg

VIR23A HP 3DHR PA12GB 1400 L /700 Kg

Siparis bilgileri

2n



15 Sorun giderme

Asagidaki bélimlerde bu konu ile ilgili ayrintilar saglanmistir.

Tanilama mendsiine girme (servis 6n ylikleme modu)

Bu mend, tanilama testleri & yardimci programlari, tanilama ve bakim ile ilgili servis yardimcei programilari
ile ilgili alt mendlere erisim saglar.

Tanilama testleri ve yardimci programlar

E-kutu, gui¢ kutusu, Ust 1sitma, kaynastirma sistemi, ADS, SVS, HDD, sogutma, kullanici arabirimi, saryo,
tarama ekseni sistemi, yeniden kaplama Unitesi sistemi, derleme Unitesi elektronikleri, malzeme ydnetimi
ve derleme Unitesi isitma islemleriyle ilgili testler ve yardimci programiar.

Tanilama menisine girme (servis 6n ylikleme modu)

Asagidaki adimlarda bu konu ile ilgili tim yordamlar saglanmistir. Baslamadan énce tim adimlari okuyun.

1. Yazicinin arkasindaki gtic anahtariyla degil, 6n panelin arkasindaki giic digmesiyle yazicinin
kapatildigindan emin olun.

2. Yaziciyiagmak icin gli¢c digmesine basin ve serbest birakin.

3. Yaziciyeniden baslatma islemi sirasinda, ekranina bakin ve simgenin goéruntilenebilir @)
"Initializing” (Baslatiyor) mesaijini gérmeden énce simge gérinmezse, yaziclyi yeniden baslatin
ve tekrar deneyin.

4.  Simgesine basin ve yanip [@jsénmeye baslar. Ardindan asagidaki ekrani gorebilirsiniz:
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5. Asagidaki sirayla Gi¢ simgeye basin ve digmeye basabilirsiniz:

a. B
b. =
c

[z ONEMLI: Simgelere ayni anda basabilirsiniz. Her simgeye basin ve bir sonraki simgeye basmadan
Once simgeyi agin.

6.  Onpanelin yan taraflarindan bulunan alti simge dért kez yanip séner. Bu olmazsa, giris sirasinin
basarisiz oldugu ve yeniden baslatmaniz ve yeniden denemeniz gerektiginden emin olun.

7. Yazici baslatma sesini tamamlar ve tanilama menlsuni gérene kadar bekleyin.

8. Tanillama menUsinde, parmaginizi 6n panelde yukari veya asagi dogru kaydirarak yukari veya asagi
dogruiilerleyin ve secmek icin bir seceneke basin.

B NOT: Tanilama testleri ve yardimei programiar yazicinin tam olarak baslatiimasini gerektirmeden
6zel bir modda c¢alisir. Bu nedenle, bir testi tamamladiginizda yaziciy kapatmaniz ve yazdirmaya
veya baska bir test ¢alistirmadan énce tekrar agmaniz gerekir.

B NOT: Bazidurumlarda, 6n panel bir simgeye hizli bir sekilde basilana kadar yanit vermeyebilir. Bir
simgeye basildiginda, bu simgeye kasitli olarak bir saniye basildiginda daha iyi bir sey vardir.

B NOT: Yazicibir test sirasinda askida ederse, yukaridaki 1. adima geri doniin ve bastan baslayin.

Tanilama menlsi bakmak

Asagidaki bélimde bu konu ile ilgili ayrintili bilgi velanmaktadir.
Diagnostics menu

Diagnostics

0001 E-box >
0010 Power Box >
0016 Top Heating >
0020 Fusing System >
0022 ADS >

0030 Service Station >
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16 Sistem hatalari

Giris

Sistem bazen 12 haneli bir sayisal kod ile bu kodu izleyen ve yapilmasi énerilen eylemi gésteren bir
mesajdan olusan bir sistem hatasi gérantuleyebilir.

Cogu durumda, cihazi yeniden baslatmaniz istenir. Yazici veya isleme istasyonu agilirken sorunu daha
iyi tanilayabilir ve sorunu kendiliginden gidermesi mimkun olabilir. Yeniden baslatmanin ardindan sorun
devam ederse, destek temsilcinizle irtibata gecerek hata mesajinda gésterilen sayisal kodu kendisine
soyleyiniz.

Asagida bazi 6zel mesaijlar icin ydnergeler yer almaktadir. Diger durumlarda, mesaijlardaki ydnergeleri
uygulayin.

Her hata kodunda, yazici kafalari asagida gosterildigi sekilde numaralandirilmistir:

1. Arkayazici kafasi
2. Ortavyazici kafasi

3. Onyazici kafasi

0085-0008-0X94 Saryo - Baski Kafasi - Sicaklik cok yiksek
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(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)
Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1. Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

2. Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

3. Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.
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4.  Cokyogun is bélumleriicin yaziima bakin ve yénlendirmeyi degistirin. Kaynastirmak igin kliguk
bir alanla baslayin ve asinmis Ust kisimlar veya ¢ékmeler gértyorsaniz yazdirmak/kaynastirmak
icin kigUk bir alanla tamamlayin. Bu islem, par¢ayi belli bir agida déndiirerek saglanabilir: HP,
basamak kademelerini minimum dizeye indirmek i¢in parcanin 20 dereceden fazla dondurtlmesini
Onermektedir.

0085-0008-0X86 Saryo - Baski Kafasi - Sicaklik cok yUksek
(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1. Baskikafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

2. Cokyogunis bélumleriigin yaziima bakin ve yénlendirmeyi degistirin.

0085-0008-0X95 Saryo - Baski Kafasi - Sicaklik cok dustk
(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1. Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

2. Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

3. Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadidini kontrol etmek i¢in
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0008-0X87 Saryo - Baski Kafasi - Sicaklik cok dustk
(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1. Baskikafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

2. Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

3. Sorundevam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek i¢in
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0008-0X82 Saryo - Baski Kafasi - Veri yanit vermiyor
(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1. Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.
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Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0008-0X98 Saryo - Baski Kafasi - lletim hatasi

(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1

Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirhk dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0008-0X96 Saryo - Baski Kafasi - Eneriji kalibrasyon
hatasi
(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1

Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0008-0X93 Saryo - Baski Kafasi - Stireklilik hatasi

(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)
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Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1.

Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirhik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.
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0085-0008-0X85 Saryo - Baski Kafasi - Mantik hatasi

(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1.

Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0008-0X10 Saryo - Baski Kafasi - Gerilim aralik disinda

(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)

Buradaki X baski kafasi sayisidir.

1

Baski kafasini ¢ikarin ve tartin. 255 g'dan azsa, degistirin: bkz. Baski kafalari, sayfa 43. Agirlik dogru
ise, asagidaki adimlarla devam edin.

Baski kafasi temas noktalarini temizleyin: bkz. Yazici kafasi kontaklarini temizleme, sayfa 145.

Sorun devam ederse, sorunun ilk baski kafasi konumuna tasinip tasinmadigini kontrol etmek igin
baski kafasini farkl bir kafayla degistirin. Durum bu sekildeyse baski kafasini degistirin: bkz. Baski
kafalari, sayfa 43.

0085-0013-0X01 Tastyici - Primer - Ariza

X burada:

1.

1. Yazici Kafasindaki primer

2. 2.Yazici Kafasindaki primer

3. 8. Yazici Kafasindaki primer

Primer yanlis baglanmis veya kablosu bozuk. Primer kablosunun baglantisini kesin ve tekrar baglayin.
Bkz. Primeri degistirme, sayfa 164, primer kablo baglantisini kesmek icin 1. adim ve tekrar baglamak igin
4. adim.

Baglantiyr dizelttikten sonra sorun devam ederse, primerin arizalanmis olmasi miimkandur. Bu durumda,
ilgili primeri degistirin. Bkz. Primeri degdistirme, sayfa 164.

0085-0013-0X33 Taslyici - Primer - AKim ¢ok yUksek

X burada:

1

1. Yazici Kafasindaki primer

2. 2.Yazici Kafasindaki primer

3. 3.Yazici Kafasindaki primer

0085-0008-0X85 Saryo - Baski Kafasi - Mantik hatasi
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Primer bozuk. ilgili primeri degistirin. Bkz. Primeri degistirme, sayfa 164.

0085-0013-0X41 Tasliyicl - Primer - Sizint

Xburada:

1. 1. Yazici Kafasindaki primer
2. 2.Yazici Kafasindaki primer
3. 3.Yazici Kafasindaki primer

Primer hava devresinde bir sizinti var. Bunun buyUk olasilikla sebebi, yazici kafasini takarken primer
baglanti noktalarinin yanhs takilimasidrr. ilgili yazici kafasini tekrar takin.

Primer baglanti noktalari, mandalin altinda iki Gst yazici kafasi deligine girmesi gereken iki klicik hava
girisidir.

Bkz. Baski kafalari, sayfa 43, mandal birakip kaldirmak i¢in 5. ve 6. adimlar, primer girislerinin iyice
takiimasini saglamak igin 12. ve 13. adimlar ve kapatmak igin 14. adim.

iz ONEMLI: Mandali kaldirin ve kapatin; yazici kafasini gikarmayin.

Yazici kafasini taktiktan sonra sorun devam ederse, primer girislerinin bozulmasi veya primer akiminin
sizdirmasi mimkindar. Bu durumda, ilgili primeri degistirin. Bkz. Primeri degistirme, sayfa 164.
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17 Yardima gerek duydugunuzda

Destek isteme

Destek, genellikle yaziciyr satin aldiginiz sirketin destek temsilcisi tarafindan sunulur. Bu gecerli dedilse,
web Uzerinden HP Destek ile irtibata gegin:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support veya

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support veya

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Destek temsilcinizi aramadan énce asagida belirtilen hazirliklari yapin:
e Bukilavuzdaki sorun giderme 6nerilerine bakin.

e llgiliyse, yaziim belgelerinize bakin.

e Asagidaki bilgileri hazir bulundurdugunuzdan emin olun:

—  Kullandiginiz yazicinin Griin adi ve seri numarasi.

—  On panelde bir hata kodu gérilyorsaniz, not alin. Bkz. Sistem hatalar, sayfa 274.
—  Yazihminizin adi ve stGriim numarasi.

— Yazdirma kalitesi sorunu yasiyorsaniz, kagit adi ve Griin numarasi ile baski i¢in kullandiginiz kagit
on ayari adi ve kaynagu.

Musteri Kendi Basina Onarim

HP'nin Masteri Kendi Basina Onarim programi, garanti veya sézlesme yoluyla musterilerimize en
hizll hizmeti sunar. Parca degistirebilmeniz icin HP’'nin yedek parcgalari dogrudan size (son kullanici)
gobndermesine olanak verir. Bu programi kullanarak, parcalari istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Rahat ve kolay kullanim

e Destek temsilciniz tanilama islemini yapar ve bozuk bir donanim bileseni sorununu ¢dézmek igin
yvedek parc¢a gerekip gerekmedigini degerlendirir.

Musteri Tarafindan Onarim hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair/.

Servis bilgileri

Komut merkezi istek Gzerine yazicinin gegerli durumunun birgok parametresini igeren bir liste Uretebilir;
bu parametrelerden bazilari, sorunu gidermeye calisan servis teknisyeni i¢in yararh olabilir.
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18 FErisilebilirlik

On panel
Gerekirse, 6n panel ekran parlakhidi ve hoparlor ses dizeyi degistirilebilir.

Sistem seceneklerini degistirme, sayfa 25
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