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Guvenlik bilgileri

Bu uyarilar ve tedbirler sizin ve bagkalarinin yaralanmasini 6nlemek, makinenizde meydana gelebilecek olasi hasarlara
neden olmamak amaciyla dahil edilmistir. Makineyi kullanmadan énce bu talimatlarin tamamini okudugunuzdan ve
anladiginizdan emin olun.

Herhangi bir elektrikli cihazi ¢alistirirken ve makinenizi her kullandiginizda genel dnlemlere dikkat edin. Ayrica, makinenin
uzerinde bulunan ve makineyle birlikte verilen belgelerde yer alan tim uyarilara ve yonergelere uyun. Bu bolumu
okuduktan sonra, ileride kullanmak Uzere guvenli bir yerde saklayin.

Onemili giivenlik sembolleri
Bu bélum, kullanici kilavuzundaki tim simgelerin ve isaretlerin anlamini aciklar. Bu guvenlik sembolleri tehlike derecesine gore siralanmistir.

Kullanici kilavuzunda kullanilan tiim simgelerin ve isaretlerin agiklamasi:

Uyarni Ciddi kisisel yaralanmalara veya 6lime neden olabilecek tehlikeler veya glvenli olmayan kullanim bigimleri.

Ciddi olmayan kisisel yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilecek tehlikeler veya glivenli olmayan

Dikkeat kullanim bigimleri.

Denemeyin.

Sokmeyin.

Dokunmayin.

Elektrik kablosunu prizden ¢ikarin.

Elektrik carpmasini 6nlemek igin makinenin toprak baglantisinin yapildigindan emin olun.

Yardim igin servis merkezini arayin.

Talimatlara kesinlikle uyun.

000 ®0[>P
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Calisma ortami

A Uyari

o

Elektrik kablosu hasar gérmus veya elektrik prizi
toprakl degilse kullanmayin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

* Makine asir i1siniyorsa, makineden duman
cikiyorsa, tuhaf sesler gikariyorsa veya normal
olmayan bir kokuya neden oluyorsa, gui¢c digmesini
derhal kapatin ve makinenin fisini ¢ekin.

» Kullanicinin fisi gekmesi gereken acil durumlarda,
kullanici prize kolayca ulasabilir olmalidir.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Makine Uzerine hicbir sey koymayin (su, kiiglik
metal veya agir cisimler, mumlar, yanik sigaralar,
vb.).

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Elektrik kablosunu bukmeyin veya Uzerine agir
nesneler koymayin.

» Elektrik kablosuna basmak veya kablonun agir bir
nesne tarafindan ezilmesine izin vermek elektrik
carpmasina veya yangina neden olabilir.

Fisi kablodan ¢ekerek gikarmayin; fise islak ellerle
dokunmayin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Yildinmli havalarda veya makineyi uzun bir stre
kullanmadiginizda elektrik figini prizden gikarin.
» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden

olabilir.

Fis elektrik prizinin icine kolayca girmiyorsa, i¢ine zorla
sokmaya calismayin.

» Elektrik prizini degistirmesi icin bir elektrikci gagirin, aksi
halde bu bir elektrik garpmasina neden olabilir.

Dikkatli olun, kagit ¢ikis alani sicaktir.
» Yaniklar meydana gelebilir.

Ev hayvanlarinin elektrik, telefon veya PC arabirim
kablolarini kemirmesine izin vermeyin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina ve/veya ev
hayvaninda yaralanmaya neden olabilir.

Makine yere dusurildiyse, veya kabin hasarli
gorunlyorsa, makineyi tum arabirim baglantilarindan
sokin ve yetkili servis personelinden yardim isteyin.
» Aksi halde bu, elektrik carpmasina veya yangina
neden olabilir.

© O

Bu yonergeler yerine getirildikten sonra makine diizglin
bicimde calismiyorsa, makineyi tim arabirim
baglantilarindan sokiin ve yetkili servis personelinden
yardim isteyin.

» Aksi halde bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.
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Calistirma yontemi

Yazdirma sirasinda kagdidi glic uygulayarak
cekmeyin.
» Makineye zarar verebilir.

Yiksek sayida yazdirirken, kagit ¢ikis alaninin alt kismi
isinabilir. Cocuklarin dokunmasina izin vermeyin.

» Yaniklar meydana gelebilir.

Elinizi makine ile kagit tepsisi arasina koymamaya
dikkat edin.
» Yaralanabilirsiniz.

Em

Sikismis kagidi ¢ikarirken cimbiz veya keskin metal
nesneler kullanmayin.
» Makineye zarar verebilir.

Havalandirma deliginin igine nesneler sikistirmayin
ya da itmeyin.

» Bu, bilesenlerin asiri isinmasina neden olabilir, bu
da hasar veya yangina neden olabilir.

Kagit ¢ikis tepsisinde fazla sayida kagidin birikmesine izin
vermeyin.
» Makineye zarar verebilir.

Kagit yerlestirirken veya sikisan kagidi gikarirken
dikkatli olun.

» Yeni kagidin kenarlar keskindir ve kesiklere neden
olarak caninizi yakabilir.

Bu makinenin elektrik alma araci elektrik kablosudur.
» Elektrik beslemesini kapatmak icin, elektrik kablosunu
elektrik prizinden ¢ikarin.
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Kurulum/Tasima

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Makineyi tozlu, nemli veya su sizintilarinin oldugu bir boélgeye koymayin.

Makineyi tasimadan 6nce guclnu kapatin ve tim

kablolarin baglantisini kesin.

Daha sonra makineyi kaldirin:

+ Makinenin agirlid1 20 kg’dan azsa 1 kisi kaldirabilir.

» Makinenin agirligi 20 kg ile 40 kg arasindaysa 2 kisi
kaldirabilir.

» Makinenin agirligi 40 kg'dan fazlaysa 4 veya daha
fazla kisi kaldirabilir.

» Makine duserek yaralanmaya veya makinenin zarar

g6rmesine neden olabilir.

O

Sadece 26 No'lu AWG? veya gerekirse daha genis,
telefon hatti kablosu kullanin.
» Aksi halde makineye zarar verebilir.

Makineyi sabit olmayan bir ylizey Gizerine koymayin.
» Makine diserek yaralanmaya veya makinenin zarar
g6rmesine neden olabilir.

Makinenin Uzerini bir 6rti ile kapatmayin veya makineyi
gédmme dolap gibi hava gegirmeyen bir yere koymayin.
» Makine dlizgun sekilde havalandirilmiyorsa, bu bir
yangina neden olabilir.

Makinenin etikette belirtilen glic dederine uygun bir prize
baglanmasi gerekir.
» Emin degilseniz ve kullandiginiz gi¢ degerini kontrol

etmek istiyorsaniz, elektrik dagitim sirketiyle temas kurun.

Elektrik kablosunu toprakl bir elektrik prizine
taktiginizdan emin olun.

» Aksi halde bu, elektrik carpmasina veya yangina
neden olabilir.

\

Elektrik prizlerine ve uzatma kablolarina asiri yuk
binmesine izin vermeyin.

» Bu durum performansi disurebilir ve elektrik
garpmasina veya yangina neden olabilir.

© 0 0

Guvenli isletim icin makinenizle birlikte verilen elektrik
kablosunu kullanin. 110 V’luk bir makine ile 2 metreden
uzun bir kablo kullaniyorsaniz, kalibresinin 16 AWG
veya daha kalin olmasi gerekir.

» Aksi halde, makineye zarar verebilir ve elektrik
garpmasina veya yangina neden olabilir.

a.AWG: American Wire Gauge
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Bakim/Kontrol

A Dikkat

® = Makinenin igini temizlemeden 6nce bu riiniin kablosunu

— prizden ¢ikarin. Makineyi benzen, boya incelticisi veya alkol ®
g ile temizlemeyin; makinenin icine dogrudan su

puskirtmeyin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

* Vidalarla sabitlenmis olan kapak veya koruyucu
parcalari ¢ikartmayin.

+ Fuzer Uniteleri yalnizca yetkili servis teknisyeni
tarafindan onarilmalidir. Yetkili olmayan
teknisyenlerce onarim yangina veya elektrik
garpmasina neden olabilir.

» Makinenin yalnizca bir Samsung servis teknisyeni

tarafindan onarilmasi gerekir.

Makinenin i¢ kisminda (sarf malzemeleri degistirirken veya @
icini temizlerken) calisirken, makineyi ¢alistirmayin.

%!’ » Yaralanabilirsiniz. .'

Temizlik malzemelerini gcocuklardan uzak tutun.
» Cocuklar yaralanabilir.

Elektrik kablosunu ve figin temas eden ylzeyini tozdan ve ®
@ sudan arindirilmis sekilde tutun.

» Aksi halde bu, elektrik garpmasina veya yangina neden i
olabilir. —

Makineyi kendi basiniza sékmeyin, onarmayin veya
yeniden birlestirmeyin.

» Makineye zarar verebilir. Makinenin onarilmasi
gerektiginde onayli bir teknisyen ¢agirin.

verilen kullanici kilavuzuna harfiyen uyun.

@ Makineyi temizlemek ve calistirmak icin, makine ile birlikte
» Aksi halde, makineye zarar verebilirsiniz.

Sarf malzemesi kullanimi

A Dikkat
Toner kartusunu sékmeyin.

® :I » Toner tozu solunursa veya yutulursa zararl olabilir.
L]

Toner kartuslari gibi sarf malzemelerini saklarken,
bunlari gocuklardan uzak tutun.
» Toner tozu solunursa veya yutulursa zararli olabilir.

Toner kartusu veya fuzer birimi gibi sarf malzemelerini ®

® yakmayin.
§E » Patlamaya veya kontrol edilemeyen yangina neden
mi =8| | olabilir.

Toner gibi geri donusturilmus sarf malzemelerinin
kullaniilmasi makineye zarar verebilir.

» Geri donustiridlmus sarf malzemelerinin kullanimina
bagli hasar halinde bir servis lcreti tahakkuk
ettirilecektir.

Toner kartusunu degistirirken veya sikismis kagidi

@ cikarirken toner tozunun viicudunuza veya giysilerinize @
temas etmemesine dikkat edin.

» Toner tozu solunursa veya yutulursa zararl olabilir.

Giysilerinize toner bulasirsa sicak suyla yikamayin.
» Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden olur.
Soguk su kullanin.
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Yasal bilgiler

Bu makine saglikh ortamimiz igin tasarlanmigtir ve birkag duzenleyici bildirim ile onaylanmistir.

Lazer Guvenligi Bildirimi

Bu yazicinin, Sinif | lazerli rtin olarak ABD’de Sinif | (1) lazerli Grlnlerle ilgili DHHS 21 CFR, 1. bolimundn J kisminda belirtilen sartlari yerine
getirerek DHHS 21 CFR uygunlugu, diger Ulkelerde ise IEC 60825-1 : 2007 uygunlugu belgelenmistir.

Sinif | lazer drlnler tehlikeli olarak kabul edilmemektedir. Lazer sistemi ve yazici, normal ¢calisma, kullanici bakimi veya tavsiye edilen ¢alisma
kosullarinda hig bir insanin Sinif | seviyesinin Gzerinde lazer iIsinimina maruz kalmamasini saglayacak sekilde tasarlanmigtir.

UYARI

Lazer/Tarayici biriminin koruyucu kapagi ¢ikarilmig durumdayken yaziciyi kesinlikle calistirmayin veya bakim yapmayin. Gériinmese de,
yanslyan 1sin gdzlerinize zarar verebilir.
Uriind kullanirken, yangin, elektrik garpmasi ve yaralanmalari énlemek igin bu temel giivenlik tedbirlerine her zaman uyulmahdir:

CAUTION - CLASS 3B LASER RADIATION WHEN OPEN
AVOID EXPOSURE TO THE BEAM.

DANGER - LASER RADIATION AVOID DIRECT
EXPOSURE TO BEAM.

DANGER - RADIATIONS INVISIBLES DU LASER EN CAS
D'OUVERTURE. EVITER TOUTE EXPOSITION
DIRECTE AU FAISCEAU.
VORSICHT - UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, WENN
ABDECKUNG GEOFFNET.
NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN.
ATTENZIONE - RADIAZIONE LASER INVISIBILE IN CASO DI
APERTURA. EVITARE LESPOSIZIONE AL FASCIO.
PRECAUCION - RADIACION LASER INVISIBLE CUANDO SE ABRE.
EVITAR EXPONERSE AL RAYO.
PERIGO - RADIAGAO LASER INVISIVEL AO ABRIR. EVITE
EXPOSIGAO DIRECTAAO FEIXE.
GEVAAR - ONZICHTBARE LASERSTRALEN BIJ GEOPENDE
KLEP. DEZE KLEP NIET OPENEN
ADVARSEL - USYNLIG LASERSTRALNING VEDEABNING.
UNDGA UDSAETTELSE FOR STRALNING.
ADVARSEL. - USYNLIG LASEQRSTR/H\LNING NAR DEKSEL
APNES. UNNGA EKSPONERING FOR STRALEN.
VARNING - OSYNLIG LASER§TR2\ITNING NAR DENNA DEL
AR OPPEN. STRALEN AR FARLIG.
VAROITUS - NAKYMATONTA LASERSATEILYA AVATTAESSA.
VARO SUORAA ALTISTUMISTA SATEELLE.
E OB -FRBAUE URBCLHERAE
F 9 -0l PHE LW o|xFel| =& = U=
FOISHAIR.

Ozon Guvenligi

@E Bu urlintin ozon emisyon orani 0.1 ppm'nin altindadir. Ozon havadan daha agir oldugu igin, Griina iyi havalandirilan bir yerde tutunuz.

Enerji Tasarrufu

Bu yazici, etkin olarak kullaniimadiginda eneriji tiketimini azaltan, gelismis enerji tasarrufu teknolojisiyle donatiimistir.

Yaziciya uzun bir stire boyunca veri gelmedigi takdirde gug tliketimi otomatik olarak azaltilir.

ENERGY STAR ve ENERGY STAR isareti tescilli Amerika Birlesik Devletleri markalaridir.

ENERGY STAR programi hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin http://www.energystar.gov adresini ziyaret edin

HNBOEYAE ENERGY STAR onayl modellerde, makinenizin Gzerinde ENERGY STAR etiketi olacaktir. Makinenizin ENERGY STAR onayli olup olmadigini
kontrol edin.
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Geri Donusum

@ Bu urGiniin ambalaj malzemesini ¢cevre koruma sorumlulugu bilinciyle geri donisime tabi tutun veya atin.

Yalnizca Cin

EIEvIEERERN
AT ORIIREE, B w] D2 R IR w3 T RO FHE A R 4L
AT A ST B I R SR TH 7 b (K R 55
MR BR A EAEAE I S, TR RO S LSRR,
FellTex L A S s R 55 o

Uriiniin Dogru Sekilde Atilmasi (Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklar)

(Avrupa Birliginde ve ayri toplama sistemleri olan diger Avrupa lilkelerinde gecerlidir)

Uriinde, aksesuarlarda ya da (irlin belgelerinde bulunan bu isaret, triiniin ve elektronik aksesuarlarinin (sarj aleti, kulaklik, USB kablosu gibi)
kullanim stresinin sonunda diger ev atiklariyla birlikte atiimamasi gerektigini belirtir. Kontrolstiz atiklar yliziinden ¢evreye veya insan sagligina
olasi bir zarari 6nlemek igin bu Urtnl diger atik tirlerinden ayirin ve malzeme kaynaklarinin yeniden kullaniminin devamliligini tesvik etmek
icin sorumluluk bilinciyle bu Grini geri dénustirun.

[ | Ev kullanicilari, bu tGrind aldiklar saticiya veya yerel yénetim kurumlarina basvurarak bu trlint gevreye dost bir sekilde geri dontstlirmek igin
nereye ve nasil géturebileceklerini 6grenebilirler.
Ticari kullanicilar tedarikgileriyle irtibata gegerek satin alma s6zlesmelerinin madde ve kosullarini kontrol edebilirler. Bu Griin diger ticari
atiklarla karigtinimamalidir.

Yalnizca Amerika Birlesik Devletleri

Gereksiz elektronik cihazlari onaylanmis bir geri dontiisiim kurulusu yoluyla bertaraf edin. En yakindaki geri déniistim tesisini bulmak icin, web
sitemize bakin:www.samsung.com/recyclingdirect Ya da (877) 278 - 0799 nolu telefonu arayin.
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Radyo Frekansi Emisyonlari

Kullanicilar igin FCC (ABD Federal iletisim Komisyonu) Hakkinda Bilgiler

Bu cihaz, FCC Kurallarinin 15. Bélimdi ile uyumludur. Kullanimi, asagidaki iki kosula baglhdir:

* Bu cihaz zararli girisimlere neden olamaz.

* Bu cihaz, istenmeyen islemlere sebep olsa da, alinan her girisimi kabul etmelidir.

Bu cihaz, FCC Kurallarinin 15. Bolimde belirtilen B Sinifi dijital aygitlarin tabi oldugu sinirlara gore test edilmis ve uygunlugu saptanmistir. Bu

sinirlar, donanim yerlesim alanlarinda kullanildiginda karsilasilabilecek zararh girisimlere karsi makul diizeyde koruma saglayacak sekilde

belirlenmistir. Bu donanim, radyo frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir; ydnergelere uygun sekilde kurulmaz ve kullaniimazsa, radyo

iletisimine zarar veren girisimlere neden olabilir. Ancak yine de belirli bir kurulumda girisimlere neden olmayacagina karsin herhangi bir garanti

verilemez. Bu ekipmanin radyo ve televizyon yayinlari i¢in girisimlere neden oldugunu ekipmani agip kapayarak anlayabilirsiniz. Eger girisime

neden oluyorsa, asagidaki dnlemlerin birini veya birkacini uygulayarak girisimi engelleyebilirsiniz:

» Alici antenin yonunu veya konumunu degistirin.

« Donanim ve alici arasindaki mesafeyi artirin.

* Donanimi, alicinin bagh oldugu elektrik devresinden farkli bir devredeki prize takin.

+ Destek icin saticiniza veya deneyimli bir televizyon teknisyenine danigin.

@ Uriiniiniin uyumlulugundan sorumlu dreticinin agikga onaylamadigi degisiklikler, kullanicinin bu donanimi kullanma yetkisini gecersiz
kilabilir.

Kanada Radyo Girisimleri Yonetmeligi

Bu dijital aygit, Kanada Endustri ve Bilim Bakanligr'nin, “Dijital Aygit” olarak adlandirilan, girisimlere neden olan donanimlarla ilgili standardi,
ICES-003 uyarinca dijital aygitlardan kaynaklanan radyo ses girisimleriyle ilgili B Sinifi sinirlarini asmamaktadir.

Cet appareil numérique respecte les limites de bruits radioélectriques applicables aux appareils numériques de Classe B prescrites dans la
norme sur le matériel brouilleur : « Appareils Numériques », ICES-003 édictée par I'Industrie et Sciences Canada.

Yalnizca Rusya

T

AB57

Yalnizca Turkiye igin

* RoHS

EEE Y6netmeligine Uygundur.
This EEE is compliant with RoHS.

e Bu UrlGiniin ortalama yasam siresi 7 yil, garanti suresi 2 yildir.

Yalnizca Almanya

Das Gerat ist nicht fur die Benutzung am Bildschirmarbeitsplatz gemaf BildscharbV vorgesehen.
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Takih Figin Degistirilmesi (yalnizca ingiltere igindir)

ONEMLI

Bu makinenin elektrik kablosunda standart (BS 1363) 13 amperlik fis ve 13 amperlik sigorta bulunmaktadir. Sigortayi kontrol ettiginizde veya
degistirdiginizde, her zaman 13 amperlik sigorta kullanmaniz gerekir. Sigortanin kapaginin yerine takilmasi gerekir. Sigorta kapagini
kaybederseniz, yerine yenisini takincaya dek fisi kullanmayin.

Makineyi satin aldiginiz kigilerle temas kurun.

13 amperlik fis, Ingiltere’de en yaygin kullanilan fig tiiriidiir ve uygun olmalidir. Bununla birlikte, bazi binalarda (genellikle eski yapilarda)
normal 13 amperlik priz bulunmamaktadir. Uygun bir fig adaptorii satin almaniz gerekir. Kaliplanmis fisi gikarmayin.

A Kaliplanmis figi keserseniz hemen atin. Bu fisi tekrar baglayamazsiniz; aksi takdirde prize taktiginizda elektrige kapilabilirsiniz.

Onemli uyart:

_|_ Bu makineyi topraklamaniz gerekir.

Elektrik kablosundaki teller asagidaki renk kodlarindadir:
* Yesil ve Sari: Toprak

» Mavi: Notr

« Kahverengi: Elektrik yuklu

Elektrik kablosundaki tellerin rengi fisinizdeki renklere uymuyorsa asagida belirtilenleri yapin:

Yesil ve sari teli, “E” harfli veya glivenlik “Toprak sembolli” veya yesil ve sari veya yesil renkli pime baglamalisiniz.
Mavi teli, “N” harfli veya siyah renkli pime baglamalisiniz.

Kahverengi teli, “L” harfli veya kirmizi renkli pime baglamalisiniz.

Fiste, adaptorde veya dagitim panosunda 13 amperlik sigorta olmasi gerekir.

Uygunluk Beyani (Avrupa Ulkeleri)

g

Onaylar ve Sertifikalar

Samsung Electronics, bu [ML-254x Series] cihazlarinin Algak Gerilim Direktifi (2006/95/EC), EMC Direktifi (2004/108/EC) temel sartlari ve
diger ilgili hukimlerine uygun oldugunu beyan eder.

Uygunluk bildirimi www.samsung.com/printer web sitesinden incelenebilir. EuDoC'’yi gézden gegirmek igin, Destek > indirme Merkezi'ne
gidin ve yazicinizin (MFP) adini girin.

01.01.1995: Uye devletlerin diisiik voltajli donanimlarla ilgili yasalarinin uyumlu hale getirimesiyle ilgili 2006/95/EC No’lu Konsey Yénergesi.
01.01.1996: Uye devletlerin elektromanyetik uyumlulukla ilgili yasalarinin uyumlu hale getirilmesiyle ilgili 2004/108/EC (92/31/EEC) No’lu
Konsey Yoénergesi.

09.03.1999: Radyo donanimi ve telekomuinikasyon terminal donanimi ve uyumluluklarinin karsilikli olarak taninmasi ile ilgili 1999/5/EC No’lu

Konsey Yénergesi. llgili direktifleri ve referans alinan standartlari tanimlayan tam igerikli bildiri, Samsung Electronics Co., Ltd. temsilcinizden
temin edilebilir.

EC Sertifikasi

1999/5/EC Radyo Ekipmani ve Telekominikasyon Terminal Ekipmani Direktifi (FAX) uyarinca sertifikasyon.

Bu Samsung urlnd, Direktif 1999/5/EC uyarinca analog genel anahtarli telefon sebekesine (PSTN) tim Avrupa’da tek terminalle baglanti
bakimindan bizzat Samsung tarafindan onaylanmigtir. Bu triin, Avrupa ulkelerinin ulusal PSTN ve uyumlu PBX sistemleriyle galisacak sekilde
tasarlanmistir:

Herhangi bir sorunla karsilastiginizda ilk olarak Samsung Electronics Co., Ltd. kurulusunun Avrupa QA Laboratuvari birimine bagvurmaniz
gerekir.

Bu Urtin TBR21’e gore test edilmistir. Bu standarda uygun terminal donaniminin kullanimi ve uygulamaya sokulmasina yardimci olmak igin
Avrupa Telekominikasyon Standartlari Enstitisu (ETSI), TBR21 terminallerinin sebeke uyumlulugunu garanti etmek icin notlar ve ek sartlar
igeren bir tavsiye belgesi (EG 201 121) hazirlamistir. Uriin, bu belgede yer alan tim ilgili dneri notlarina gére tasarlanmis ve bunlara tamamen
uyumlu olmasi saglanmistir.
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Yalnizca Cin
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Bu kullanici kilavuzu hakkinda

Bu kullanici kilavuzu makine hakkinda temel kullanim bilgileri ve ayni zamanda kullanima yonelik adim adim ayrintili
aciklamalar sunar. Makinenin dogru kurulmasi ve kullaniimasi i¢in hem yeni baglayan hem de deneyimli kullanicilara
yonelik degerli bir kaynaktir.

@ » Makineyi kullanmadan 6nce guvenlik bilgilerini okuyun.
Makineyi kullanirken bir sorunla karsilasiyorsaniz, sorun giderme bolimiine basvurun. (Bkz. "Sorun Giderme", sayfa 49.)
» Bu kullanici kilavuzunda kullanilan terimler s6zlUk boliminde agiklanmistir. (Bkz. "So6zIUk", sayfa 66.)
» Bu kullanim kilavuzundaki tim resimler, seceneklerine veya satin aldiginiz modele bagl olarak makinenizden farkli olabilir.
» Bu kullanim kilavuzundaki ekran resimleri, makinenin yazilimina/surtct sturimiine bagli olarak makinenizden farkli olabilir.
» Bu kullanici kilavuzundaki prosedurler esas olarak Windows 7'yi temel alir.
» Bilgi aramak igin Dizin’i kullanin.

Kullanim Kurali

Bu kilavuzdaki bazi ifadeler asagidaki sekilde donlisimlu olarak kullaniimistir:
* Belge orijinaliyle ayni.

* Kagit ortamla veya baski ortamiyla ayni.

» Makine yaziclyi veya MFP’yi ifade eder.

Asagidaki tabloda bu kilavuzda yer alan kullanim kurallari bulunmaktadir:

Kullanim Kurali Aciklama Ornek

Kalin Ekrandaki ya da makinedeki metinler icin. iptal

Not Makinenin iglevi ya da 6zellikleri hakkinda ilave bilgiler veya ayrintilar saglar. 'Q Tarih bicimi Ulkelere gore degisiklik
gosterebilir.

Dikkat Makineyi olasi mekanik hasarlardan veya sorunlardan korumak igin & Toner kartusu veya goéruntileme

yararlanabileceginiz bilgiler igerir. Unitesindeki silindirin ylzeyine

dokunmayin.

Dipnot Belirli kelimeler veya cimle hakkinda ek bilgi saglar. a. dakikada sayfa sayisi.

(“Referans baglanti”) Daha fazla bilgiyi nerede bulabileceginizi gosterir. (Bkz. "Daha fazla bilgi i¢in", sayfa 17.)
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Daha fazla bilgi igin

Makinenizin kurulumu ve kullanimi ile ilgili bilgilere, asagidaki kaynaklardan basili olarak veya ekrandan ulagabilirsiniz.

Malzeme adi

Aciklama

Hizli Kurulum
Kilavuzu

Bu kilavuzda makinenizi kurma konusunda bilgiler sunulmaktadir. Bu kilavuz yaziciyla birlikte verilir.

Kullanici Kilavuzu

Q

Bu kilavuzda makinenizin tim 6zelliklerini kullanabilmeniz, makinenizin bakimini yapmaniz, sorunlari gidermeniz ve yedek malzemeleri
degistirmeniz icin adim adim talimatlar saglanir.

Yazici Siiriicisii
Yardimi

Bu yardim size yazici suriicusu hakkinda bilgi ve yazdirma segeneklerini ayarlamak icin talimatlar sunar. (Bkz. "Yardimin kullaniimasi”,
sayfa 36.)

Samsung web sitesi

Internet erisiminiz varsa, Samsung web sitesi, www.samsung.com/printer adresinden yardim ve destek alabilir, makine surucileri,
kilavuzlar ve siparig bilgilerini edinebilirsiniz.

indirilebilir yazilimlar

Samsung web sitesinden isinize yarayacak yazilim programlarini indirebilirsiniz.

+ Samsung AnyWeb Print: kisisel kullanicilarin Windows ve Mocintosh (Internet Explorer, Firefox ve Safari)’deki web sitesi ekranini
kolayca yakalayabilmesine yardimci olur. (http://solution.samsungprinter.com/personal/anywebprint).
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Yeni urununuzun ozellikleri

Yeni makineniz, yazdirdiginiz belgelerin kalitesini artiran bazi 6zel islevlerle donatiimistir.

Ozel Ozellikler

Miikemmel kalitede ve yiiksek hizda baski

* Encok 1,200 x 1,200 dpi etkin ¢ikti ¢ozinurliginde

DPI yazdirabilirsiniz.

* Makineniz A4 boyutundaki kagidi 24 sayfa/dak, mektup
boyutundaki kagidi ise 24 sayfa/dak hizinda yazdirir.

Pek cok farkl tiirde basilabilir malzeme kullanma

Elle besleme tepsisi gesitli boyutlarda diz kagitlari, antetli
kagitlari, zarflar, etiketleri, 6zel boyutlu ortamlari,

v ) kartpostallari ve agir kagitlari destekler.

250 sayfalik tepsi diiz kagidi destekler.

Profesyonel belgeler olusturma

» Filigran yazdirin. Belgelerinizi “Gizli” gibi sdzcuklerle
h ozellestirebilirsiniz. (Bkz. "Filigran kullanma", sayfa 38.)

» Poster baskisi yapin. Belgenizin her sayfasinin metni ve
resimleri blyUtulebilir ve kagit yapragi boyunca basilarak
poster olusturmak Uzere bu sayfalar birlikte yapistirilabilir.

(Bkz. "Poster yazdirma", sayfa 37.)

» Diz kagitta 6nceden basiimis formlar ve antet
kullanabilirsiniz. (Bkz. "Yerlesim kullanimi", sayfa 39.)

Zaman ve paradan tasarruf

» Kagittan tasarruf etmek icin, tek yaprak kagida birden ¢ok
sayfa yazdirabilirsiniz. (Bkz. "Her ylze birden fazla sayfa
yazdirma", sayfa 36.)

)

J\W.HI'H

= '=|| « Bu makine, yazdirma yapmadiginda gl tiiketimini biiytk
- - Olguide azaltarak otomatik olarak elektrik tasarrufu yapar.
- —| + Kagittasarrufu igin kagidin her iki yiiziine de yazdirabilirsiniz
(Manuel). (Bkz. "Kagidin her iki yizine yazdirma (Manuel)",
sayfa 37.)
Cesitli ortamlarda yazdirma
H * Hem Windows, hem de Linux ve Macintosh isletim
sistemlerinde yazdirabilirsiniz.

.';,.4, « Makinenizde bir USB arabirimi bulunmaktadir.
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Modele gore ozellikler

Modele gore ozellikler sunlardir:

OZELLIKLER ML-254x Series
Yiiksek Hizh USB 2.0 °
Cift taraflh (2-tarafl)) yazdirma (Manuel) °
Yzdrm ekrani °

(e: Dahil)
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Giris

Bu bolum size makine hakkinda genel bilgiler sunar.

* Makineye genel bakis * LED’ini anlama
» Kontrol paneline genel bakig * Makineyi agma

Makineye genel bakig

Onden gériiniim

Bu resim modeline bagl olarak mekinenizden farkli olabilir.

@ Belge cikis tepsisi @ On Kapak

@ Kontrol paneli Elle besleme kilavuzu
@ On kapak kolu Cikis Destegi

@ Tepsi 1 @ Toner kartusu

@ Elle besleme cihazi
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Arkadan gorinim

Bu resim modeline bagli olarak mekinenizden farkl olabilir.

@ Arka kapak
@ USB baglanti noktasi

@ Elektrik fisi
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Kontrol paneline genel bakig

Bu kontrol paneli, modeline bagl olarak makinenizden farkli olabilir.

PRYIN

=D

®

6 o eee

@ L] Toner LED'i Tonerin durumunu gosterir. (Bkz. "LED’ini anlama", sayfa 23.)
Durum LED Makinenizin durumunu gosterir. (Bkz. "LED’ini anlama", sayfa 23.)
@ >/ 1SIg1

Ekrani Yazdir

Bu digmeye basin; yesil LED 1s1g1 yanip sonmeye baslar. Sadece aktif ekrani yazdirmak istiyorsaniz, yesil LED'in yanip
sénmesi durdugunda diugmeyi birakin. Tum ekrani yazdirmak istiyorsaniz, LED yanip sénerken digmeyi birakin.
',g * Yazdirma ekrani yalnizca Windows ve Macintosh igletim sistemlerinde kullanilabilir.
Bu islevi sadece USB baglantili makineyle birlikte kullanabilirsiniz.
» Ekrani yazdir digmesi kullanilarak etkin pencere/tam monitor ekrani yazdirilirken, neyin yazdirildigina bagli
olarak makine daha fazla toner kullanabilir.
» Buiglevi yalnizca makineye Easy Printer Manager programi veya Smart Panel programi yuklenmisse
kullanabilirsiniz.

iptal Herhangi bir anda bir islemi durdurur ve daha pek ¢ok fonksiyona sahiptir.
@ «  Mevcut islemi iptal eder.
* Yapilandirma raporunu yazdirir: Durum LED'i yanip sdnmeye baslayana dek yaklasik 2-5 saniye basili tutun ve
ardindan birakin.
Glg Bu dugme ile glict agabilir ve kapatabilirsiniz.
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LED’ini anlama

LED’inin rengi makinenin mevcut durumunu belirtir.

LED

Durum

Aciklama

(toner
LED'i)

Turuncu

Yanip
Soniyor

Kartusta az miktarda toner kalmis.
Toner tahmini kullanim émrinin®
sonuna yaklagsmistir. Degistirmek
icin yeni bir kartus hazirlayin.
Toneri tekrar dagitarak baski
kalitesini gecici olarak
yukseltebilirsiniz. (Bkz. "Tonerin
tekrar dagitilmasi", sayfa 49.)

Acik

Bir toner kartusu neredeyse
tahmini kartus émriiniin sonuna
ulasti®. Toner kartusunu
degistirmeniz 6nerilir. (Bkz. "Toner
kartusunun degistirilmesi",

sayfa 59.)

Kapal

Tdm Toner kartuslari normal
kapasitededir.

/A
(Durum
LED')

Kapal

Makine ¢evrimdigidir.

Yesil

Yanip
Soniiyor

LED yavasga yanip sonuyorsa,
yazici bilgisayardan veri
almaktadir.

LED hizli yanip séniyorsa, yazicl
veri yazdirmaktadir.

Acik

Makine gevrimigidir ve kullanilabilir.

Kirmizi

Yanip
Soniiyor

Kuglk bir hata meydana gelmistir
ve makine hatanin gideriimesini
beklemektedir. Sorun
giderildiginde makine isleme
devam eder.

Acik

Kapak acildi. Kapagi kapatin.
Tepside kagit kalmamis. Tepsiye
kagit yerlestirin. (Bkz. "Tepsiye
kagit yerlestirme", sayfa 31)
Makine buyik bir hata nedeniyle
durdu.

Turuncu

Acik

Kagit sikismasi meydana geldi.
(Bkz. "Kagit sikismalarini
giderme", sayfa 50.)

a. Tahmini kartus 6mru, ortalama ¢ikti kapasitesini ifade eden beklenen
veya tahmin edilen toner dmri anlamina gelip, ISO/IEC 19752 uyarinca
tasarlanmistir. Sayfa sayisi ¢galisma ortamina, yazdirma araligina,
ortam tlrline ve ortam boyutuna gére farkh olabilir. Kirmizi LED 1s1gin
yanmasina ve yazicinin yazdirma iglemini durdurmasina ragmen,
kartusta bir miktar toner kalmig olabilir.

A Samsung, yeniden doldurulmus veya yeniden islenmis kartuslar gibi

orijinal olmayan Samsung toner kartuslarinin kullaniimasini tavsiye
etmez. Samsung, orijinal olmayan Samsung toner kartuslarinin
kalitesini garanti edemez. Orijinal olmayan Samsung toner
kartuglarinin kullanimindan kaynaklanan servis veya onarim iglemleri
makine garantisi kapsamina alinmaz.
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w Hatayi gidermek i¢in bilgisayarin Samsung Yazici Durumu veya Smart
Panel programi penceresini de kullanabilirsiniz. Sorun devam ederse
servisi arayin.

Makineyi agma

1. Gig kablosunu takin.
2. Kontrol panelindeki @ (glic) digmesine basin.




Baslarken

Bu bolim, USB baglantili makineyi ve yazilimi kurmaniz i¢in adim adim talimatlar sunmaktadir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:
* Donanimi ayarlama

» Birlikte verilen yazilim

» Sistem gereksinimleri

Donanimi ayarlama

Bu bdlimde, Hizli Kurulum Kilavuzu’'nda agiklanan donanim kurma adimlari
gosterilmektedir. Hizli Kurulum Kilavuzu’t okudugunuzdan ve asagidaki
adimlari izlediginizden emin olun:

Konum
1. Sabit bir yer segin.

Yeterli hava dolasimi olan, diiz ve dengeli bir yer segin. Kapaklari ve
tepsileri agmak igin fazladan yer birakin.

Alan iyi havalandiriimali, dogrudan giines i1sigindan ya da sicak, soguk
ve nemden uzak olmalidir. Makineyi masanizin kenarina ¢ok yakin
bicimde yerlestirmeyin.

! 100 mm !
i (3.91n.) [
i A i
i !
I 100 mm 100 mm |

V(3.9in.) (3.9in.) 1
! - -
| . |
: 5 :
| o |
I ° I
| |
i ] i
| |
| |
| |
i 482.6 mm i
: (18.81in.) :
! !
L ] !

Yazdirma islemi 1.000 m altindaki rakimlar i¢in uygundur. Yazdirma
isleminizi ideal hale getirmek igin yiikseklik ayarina géz atin. (Bkz. "irtifa
ayari", sayfa 29.)

Makineyi 2 mm’den ¢ok egimi olmayan diz ve dengeli bir ylizeye
yerlestirin. Aksi halde, yazdirma kalitesi bundan etkilenebilir.

i Y

2mm (0.08 in) ] "l 7T 2mm (0.08 in)

USB bagl makinenin sirlclsini yikleme
* Makinenizi yerel olarak paylasma

Makineyi ambalajindan ¢ikarin ve birlikte verilen 6geleri kontrol edin.
Makineyi saran bandi ¢ikarin.

Toner kartusunu yerlestirin.

Kagit yerlestirin. (Bkz. "Tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 31.)

Tdm kablolarin makineye bagh oldugundan emin olun.

. Makineyi acin. (Bkz. "Makineyi agma", sayfa 23)

A Ana sigortada sorun oldugunda bu makine calismaz.

NogapwN

Birlikte verilen yazilim

Makinenizi kurduktan ve bilgisayara bagladiktan sonra, yazici yazilimini
yiiklemelisiniz. Windows veya Macintosh Igletim Sistemi kullanicisiysaniz,
birlikte gelen CD'deki yazilimi yiikleyin; Linux Igletim Sistemi
kullanicisiysaniz, Samsung web sitesinden (www.samsung.com/printer)
yazilimi indirip yukleyin.

@ Makine yazihmi genellikle, yeni igletim sisteminin sunulmasi vb.
durumlarda guincellenir. Gerekirse, en son sirimi Samsung web
sitesinden (www.samsung.com/printer) indirin.

isletim .
Sistemi (LS

Windows Yazici siirliclisii: Makinenizin 6zelliklerinden tam olarak

yararlanmak icin bu surlcuyu kullanabilirsiniz.

« Samsung Easy Printer Manager: Samsung Easy
Printer Manager cihaz ayarlari ve yazdirma ortamlari,
ayarlari/eylemleri ve baslatma gibi segenekleri bir araya
getirmektedir. Tim bu 6zellikler, Samsung makinenizi
uygun bigimde kullanmaniz igin kolaylik saglamaktadir.

* Samsung Yazici Durumu (veya Smart Panel): Bu
program makinenizin durumunu goérintilemenizi
mumkdin kilar ve yazdirma esnasinda sorun
yasandiginda sizi uyarir.

Macintosh Yazici siiriiclisii: Makinenizin 6zelliklerinden tam olarak

yararlanmak icin bu strlcuyu kullanabilirsiniz.

« Samsung Easy Printer Manager: Samsung Easy
Printer Manager cihaz ayarlari ve yazdirma ortamlari,
ayarlari/eylemleri ve baslatma gibi segenekleri bir araya
getirmektedir. Tim bu 6zellikler, Samsung makinenizi
uygun bigimde kullanmaniz igin kolaylik saglamaktadir.
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Macintosh

isletim .
Sistemi Sl
Linux Unified Linux Driver: Makinenizin 6zelliklerinden tam

olarak yararlanmak igin bu strtctyt kullanabilirsiniz.

Smart Panel: Bu program makinenizin durumunu
gorintilemenizi mumkin kilar ve yazdirma esnasinda
sorun yasandiginda sizi uyarir.

Printer Settings Utility: Bu program, yazicinin diger

segeneklerini bilgisayarinizin masaustiinden
ayarlamanizi saglar.

Sistem gereksinimleri

Baslamadan 6nce, sisteminizin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan

emin olun:

Microsoft® Windows®
Makineniz asagidaki Windows igletim sistemlerini destekler.

Gereksinim (6nerilen)

_ Gereksinimler (Onerilen)
Isletim
sistemi ; - Bos sabit
Sl Aol disk alani
Mac OS X |« |ntel®iglemcileri * PowerPC tabanli | 1 GB
10.4 . Mac (512 MB) igin
PowerPC G4/G5 128 MB
* Intel tabanl Mac
(1 GB) igin 512
MB
Mac OS X . |nte|® i§|emci|eri 512 MB (1 GB) 1GB
10.5 *« 867 MHz veya
daha hizli Power
PC G4/G5
MacOS X |« Intel®iglemcileri | 1GB (2 GB) 1GB
10.6
Linux
Oge Gereksinimler

isletim 5 -
sistemi i ; os sabi
S L disk alani
Windows® Intel® Pentium® 1| 64 MB (128 MB) 600 MB
2000 400 MHz (Pentium
111 933 MHz)
Windows® Intel® Pentium® Il 128 MB (256 MB) | 1,5 GB
XP 933 MHz (Pentium
IV 1 GHz)
Windows Intel® Pentium® 111 128 MB (512 MB) 1,25-2 GB
Server® 933 MHz (Pentium
2003 IV 1 GHz)
Windows Intel® Pentium® v 1 | 512 MB (2 GB) 10 GB
Server® GHz (Pentium IV 2
2008 GHz)
Windows Intel® Pentium® IV 3 | 512 MB (1 GB) 15 GB
Vista® GHz
Windows® 7 | Intel® Pentium® IV 1 | 1 GB (2 GB) 16 GB
GHz 32-bit veya
64-bit islemci ya da
ustl
+  DirectX® 9 grafikleri 128 MB bellekle destekler (Aero
temasini etkinlestirmek icin).
+ DVD-R/W Surtcusu
Windows Intel® Pentium® IV 1 | 512 MB (2 GB) 10 GB
Server® GHz (x86) veya 1.4
2008 R2 GHz (x64) islemciler

(2 GHz veya daha
hizl)

@ .

* Yazilimi, yonetici hakki olan kullanicilar yikleyebilir.
* Windows Terminal Services bu makine ile uyumludur.
* Windows 2000 igin, Service Pack 4 veya daha Uzeri gereklidir.

Internet Explorer 6.0 veya daha ytksek bir stirimu tim Windows
isletim sistemleri icin minimum gerekliliktir.

isletim sistemi

Fedora 5~13 (32/ 64 bit)
SuSE Linux 10.1 (32 bit)
OpenSuSE® 10.2, 10.3, 11.0, 11.1, 11.2 (32/64 bit)
Ubuntu 6.06, 6.10, 7.04, 7.10, 8.04, 8.10, 9.04, 9.10,
10.04 (32/64 bit)

Mandriva 2007, 2008, 2009, 2009.1, 2010 (32/64 bit)
Debian 4.0, 5.0 (32/64 bit)
Redhat® Enterprise Linux WS 4, 5 (32/64 bit)
SuSE Linux Enterprise Desktop 10, 11 (32/64 bit)

CPU

Pentium IV 2,4 GHz (IntelCore2)

RAM

512 MB (1.024 MB)

Bos sabit disk
alani

1 GB (2 GB)

USB bagli makinenin surucusiunu yukleme

Yerel olarak baglh bir makine, USB kablosu ile bilgisayariniza dogrudan
baglanmis bir makinedir.

w Yalnizca 3 m’den daha uzun olmayan bir USB kablosu kullanin.

Windows

Makine yazilimini tipik veya 6zel yontemi kullanarak yukleyebilirsiniz.
Asagidaki adimlar bilgisayarlarina dogrudan bagli olan bir makineyi
kullanan ¢ogu kullanici i¢in dnerilir. Makine igslemleri icin gereken
bilesenlerin timu ylklenir.

1. Makinenin bilgisayara bagli ve ac¢ik oldugundan emin olun.

',g Yikleme iglemi sirasinda “Yeni Donanim Bulundu Sihirbazr”
penceresi goruntllenirse pencereyi kapatmak icin Iptal’i tiklatin.

2. Uriinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siiriiciinlize yerlestirin.
* Yazihm CD’si otomatik olarak ¢alismali ve bir yiikleme penceresi

aciimalidir.
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» Yukleme penceresi gériinmezse Baslat segenegini ve ardindan
Calistir segenegini tiklatin. X:\Setup.exe yazin, “X” yerine
sirdclnizu temsil eden harfi yazin. Tamam’i tiklatin.

¢ Windows Vista, Windows 7 ve Windows 2008 Server R2
kullaniyorsaniz, Baglat > Tiim Programlar > Donatilar > Gahistir’i
tiklatin.

“X” kismini siirictiniizii temsil eden harfle degistirerek X:\Setup.exe
yazin ve Tamam 6gesini tiklatin.

¢ Windows Vista, Windows 7 ve Windows 2008 Server R2’de
Otomatik Kullan penceresi gortinliiyorsa, Program yiikle veya
calistir alanindaki Galistir Setup.exe secenegini tiklatin ve
ardindan Kullanici Hesabi Denetimi pencerelerindeki Devam veya
Evet secenegini tiklatin.

3. Hemen Yiikle'yi secin.

(B ==
"B Hemen Yiikle &
L .
qé_l Ozel Yildeme
Ei'l Kullamia Kilavuzunu Goster b
Hemen Yikle: Kullamalarn codu icin bu segenek énerilir, Yazianin cahgmasi igin gereken bazi yaziimlar
yiklenecek.
i
| |

4. Lisans Sézlesmesi'ni okuyun ve Lisans S6zlegmesinin sartlarini
kabul ediyorum secenegini secin. Ardindan lleri segcenegini tiklatin.

5. Kurulum penceresindeki talimatlari izleyin.
',g Yazici surlicisi dizgin galismiyorsa, surlclyul tekrar yuklemek icin
asagidaki adimlari izleyin.

a) Makinenin bilgisayariniza bagl ve acgik oldugundan emin olun.

b) Baslat menlsinden Programlar veya Tum Programlar >
Samsung Printers > yazici siiriicliniiziin adi > Kaldir 6gesini
secin.

¢) Kurulum penceresindeki talimatlari izleyin.

d) Yazihm CD'sini CD-ROM sirictiniize yerlestirin ve striclyu
yeniden yukleyin. (Bkz. "USB bagli makinenin surtctsini
yukleme", sayfa 25)

Macintosh

Makinenizin bilgisayara bagli ve acik oldugundan emin olun.

Uriinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siiriiciiniize yerlestirin.
Macintosh masadstiintizde gérinen CD-ROM simgesini ¢ift tiklatin.
MAC _Installer klasori > Installer OS X simgesine cift tiklayin.
Continue segenegine tiklatin.

Lisans s0zlesmesini okuyup Continue secenegini tiklatin.

Lisans sO0zlesmesini kabul etmek icin Agree secenegini tiklatin.

Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini bildiren ileti
goruntilendiginde Continue’yu tiklatin.

User Options Pane lzerinden Continue secenegine tiklayin.

@NoakwNA
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10. Install'u tiklatin. Makine islemleri icin gereken bilesenlerin timu
yuklenir.
Customize 6desine tiklarsaniz, yiklenecek bilesenleri teker teker
secebilirsiniz.

11. Parolayi girin ve OK secenegine tiklatin.

12. Yazilimi yUkledikten sonra bilgisayarinizi yeniden baglatmaniz gerekir.
Continue Installation (Yiklemeye Devam Et) 6gesini tiklatin.

13. Kurulum tamamlandiktan sonra, Restart digmesini tiklatin.
14. Applications klasortnu > Utilities > Print Setup Utility'yi agin.

*  Mac OS X 10.5-10.6 igin, Applications klasori > System
Preferences acin ve Print & Fax 6gesini tiklatin.

15. Printer List icinde Add secenegini tiklatin.

* Mac OS X 10.5-10.6 igin, “+” klasori simgesine tiklayin; bir ekran
penceresi aglilir.

16. Default Browser dgesini tiklatin ve USB baglantisini bulun.

*  Mac OS X 10.5-10.6 igin, Default secenegini tiklatin ve USB
baglantisini bulun.

17.Mac OS X 10.4 igin Otomatik Segim duzguin ¢alismiyorsa Print Using
icinden Samsung secenegini ve Model icinden makinenizin adini segin.

* Mac OS X 10.5 ~ -10.6 i¢in Otomatik Secim diizgiin ¢calismazsa
Select a driver to use... segenegini ve Print Using'de makinenizin
adini belirtin.

Makineniz Printer List icinde gorinilr ve varsayilan makine olarak
belirlenir.

18. Add’i tiklatin.
@ . Ya;|0| si]r.i_]cﬂsgj diizgln galismiyorsa, sirtcuyt kaldirin ve
yeniden yUkleyin.
a) Makinenizin bilgisayara bagl ve acik oldugundan emin olun.
b) Uriinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siiriiciiniize
yerlestirin.
¢) Macintosh masa ustlnuzde gériinen CD-ROM simgesini gift
tiklatin.

d) MAC_Installer klasori > Uninstaller OS X simgesine cift
tiklayin.

e) Parolayi girin ve OK segenegine tiklatin.

f) Kaldirma iglemi tamamlandiginda OK (Tamam) diigmesini
tiklatin.

+ Daha 6nceden bir makine eklenmisse, Print Setup Utility veya
Print & Fax segeneginden silin.

Linux

Yazici yazilimini kurmak icin Samsung internet sitesinden Linux yazilim
paketlerini indirmeniz gerekmektedir (http://www.samsung.com/printer).

Birlesik Linux Siiruclisu Yiikleme

1. Makinenizin bilgisayara bagl ve acik oldugundan emin olun.

2. Administrator Login penceresi goruntilendiginde Login alanina
"root" yazin ve sistem parolasini girin.

Makine yazilimini kurmak igin yetkili kullanici (root) olarak
baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem yoneticinize
danisin.

3. Samsung web sitesinden, Unified Linux Driver paketini
bilgisayariniza indirin.

4. Unified Linux Driver paketini sag tiklatin ve paketi acin.

cdroot > autorun 6gesini ¢ift tiklatin.

6. Kargilama ekrani goriindiigiinde Next'i tiklatin.

o
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7. Ylkleme tamamlandiginda Finish’i tiklatin.

Yikleme programi, size kolaylik saglamasi i¢in sistem menusuline
Unified Driver Configurator masaustii simgesini ve Unified Driver
grubunu eklemistir. Bir zorlukla karsilagirsaniz, sistem menisiinde
bulunan ya da Unified Driver Configurator veya Image Manager gibi
Windows surlcl paketi uygulamalarindaki ekran yardimina basvurun.

SmartPanel Programinin Yuklenmesi

1. Makinenizin bilgisayara bagl ve acik oldugundan emin olun.

2. Administrator Login penceresi goruntilendiginde Login alanina
root yazin ve sistem parolasini girin.

Makine yazilimini yiklemek igin yetkili kullanici (root) olarak
baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem ydneticinize
danigin.

3. Bilgisayariniza Samsung web sitesinden Smart Panel paketini
indirin.

4. Smart Panel paketini sag tiklatin ve paketi agin.

5. cdroot > Linux > smartpanel > install.sh secenegini ¢ift tiklatin.

Kurulumu Printer Settings Utility
1. Makinenizin bilgisayara bagli ve agik oldugundan emin olun.

2. Administrator Login penceresi goruntilendiginde Login alanina
"root" yazin ve sistem parolasini girin.

Makine yazilimini kurmak igin yetkili kullanici (root) olarak
baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem yoneticinize
danigin.

3. Samsung web sitesinden, Printer Settings Utility paketini
bilgisayariniza indirin.
4. Printer Settings Utility paketini sag tiklatin ve paketi agin.
5. cdroot > Linux > psu > install.sh 6gdelerini gift tiklatin.
',g Yazici surlicisl dizgin galismiyorsa, surlclyl kaldirin ve
yeniden yukleyin.
a) Makinenin bilgisayariniza bagh ve acik oldugundan emin olun.

b) Administrator Login penceresi gortntilendiginde Login
alanina "root" yazin ve sistem parolasini girin.

Yazici strlcisund kaldirmak igin yetkili kullanici (root) olarak
oturum agmaniz gerekir. Yetkili kullanici degilseniz, sistem
yoneticinize danisin.

¢) Masaustunun alt tarafinda bulunan simgeyi tiklatin. Terminal
ekrani gérindugunde sunlari yazin.

[root@localhost rootl#cd /opt/Samsung/mfp/uninstall/
[root@localhost uninstall]#./uninstall.sh

d) Uninstall'u tiklatin.
e) Next'i tiklatin.
f) Finish’i tiklatin.

Makinenizi yerel olarak paylagma

Bilgisayarlari makinenizi yerel olarak paylasacak sekilde ayarlamak icin
asagidaki adimlari izleyin.

Eger Ana bilgisayar makineye dogrudan USB kablosuyla bagliysa ve ayni
zamanda yerel ag ortamina bagliysa, yerel aga bagh istemci bilgisayar
paylastiriimis makineyi ana bilgisayar vasitasiyla yazdirmak icin kullanabilir.

S

.
i
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Ana bilgisayar Makineye bir USB kablosu ile dogrudan
[D bagli olan bir bilgisayar.

istemci Paylastiriimis makineyi ana bilgisayar
@ bilgisayarlar araciligiyla kullanan bilgisayarlar.
Windows

Bir ana bilgisayarin ayarlanmasi

1. Yazici surlcinizu ylkleyin. (Bkz. "USB bagh makinenin siricisuini
yukleme", sayfa 25)

2. Windows Baslat menusunu tiklatin.
3. Windows 2000 icin, Ayarlar > Yazicilar'i secin.
* Windows XP/2003'te, Yazicilar ve Fakslar’i segin.

*  Windows 2008/Vista i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i segin.

*  Windows 7 igin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses> Aygitlar
ve Yazicilar'i segin.

*  Windows 2008 R2 icin, Denetim Masasi > Donanim> Aygitlar
ve Yazicilar'i segin.

4. Yazicl simgenizi sag tiklatin.

5. Windows XP/2003/2008/Vista icin, Ozellikler'e basin.
Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin, icerik menilerinden
Yazici 6zellikleri’ni segin.

[g Yazici 6zellikleri 6gesinde » isareti bulunuyorsa, segili
yaziclya bagli diger yazici surlcllerini secebilirsiniz.

Paylasim sekmesini secin.

Paylasim Seceneklerini Degistir 6gesini isaretleyin.
Bu yaziciyi paylastir 6gesini isaretleyin.

Paylasim Adi alanini doldurun. Tamam’i tiklatin.

©eNo

Bir istemci bilgisayarin ayarlanmasi

1. Yazici surlcinizu ylkleyin. (Bkz. "USB bagh makinenin siricisuini
yukleme", sayfa 25)

Windows Baslat menusunu tiklatin.
Tim Programlar > Donatilar > Windows Gezgini’ni segin.

4. Adres gubugunda ana bilgisayarin IP adresini girin ve klavyenizdeki
Enter tusuna basin.

Lol
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Ana bilgisayarin Kullanici adi ve Parola gerektirmesi
durumunda, ana bilgisayar hesabinin Kullanici Kimligini ve
parolasini girin.

5. Paylagsmak istediginiz yazicinin simgesini sag tiklatin ve Baglan
6gesini segin.

6. Bir “ayarlama tamamlandi” mesaiji belirirse, Tamam 6gesini tiklatin.

7. Yazdirmak istediginiz dosyay! acin ve yazdirmaya baslayin.

Macintosh

@ Asagidaki adimlar Mac OS X 10.5-10.6 igindir. Diger isletim sistemi
surdmleri icin Mac yardimr’na bakin.

Bir ana bilgisayarin ayarlanmasi
1. Yazici sirliciniizi ylkleyin. (Bkz. "Macintosh", sayfa 26.)

2. Applications klasoriinii > System Preferences’i agin ve Print &
Fax 6gesini tiklatin.

3. Printers list'de paylastirilacak yaziciyi segin.
4. Share this printer’i secin.

Bir istemci bilgisayarin ayarlanmasi
1. Yazici surticinuzi yukleyin. (Bkz. "Macintosh", sayfa 26.)

2. Applications klasoriini > System Preferences’i agin ve Print &
Fax 6gesini tiklatin.

3. “+” simgesini tiklatin.
Paylastiriimis yazicinizin adini gosteren bir ekran penceresi belirir.
4. Makinenizi segin ve Add segenegini tiklatin.
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Temel kurulum

Kurulum tamamlandiktan sonra, makinenin varsayilan ayarlarini yapmak isteyebilirsiniz. Degerleri ayarlamak veya
degistirmek isterseniz sonraki bélume bakin. Bu bolim yazicinizi kurmaniz igin adim adim talimatlar sunmaktadir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

« rtifa ayar

irtifa ayari

Yazdirma kalitesi, makinenin deniz seviyesinden yuksekligiyle belirlenen
atmosfer basincindan etkilenir. Asagidaki bilgiler, makinenizi en iyi
yazdirma kalitesi saglamaniz i¢in ayarlamaniza yardimci olur.

Yikseklik degerini ayarlamadan énce bulundugunuz yerin yiksekligini
belirleyin.

(13123 ft)

3,000 Mecmmmmmmmm e e\ il
(9,842 ft)
2,000 M- - - - - - /R - - - - - -~ ~---cccccccenn
(6,561 ft) -

1 YHksek3
1,000 M- /e e e N\ 2 Yiksek 2
aeon 3 Yiiksek 1

4 Normal
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*  Windows ve Macintosh icin: Bkz. "Aygit Ayarlar", sayfa 44.
* Linuxigin: Bkz. "Smart Panel Kullanimi", sayfa 45.

Varsayilan tepsiyi ve kagidi ayarlama

Yazdirma isi icin kullanmaya devam etmek istediginiz tepsiyi ve kagidi
segebilirsiniz.

Bilgisayarinizdan

Windows
1. Windows Baslat menusinu tiklatin.
2. Windows 2000 igin, Ayarlar > Yazicilar’'i segin.
*  Windows XP/2003 icin, Yazici ve Fakslar’i secin.

*  Windows 2008/Vista igin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar’i segin.

*  Windows 7 igin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses> Aygitlar
ve Yazicilar'i segin.

*  Windows 2008 R2 icin, Denetim Masasi > Donanim> Aygitlar
ve Yazicilar’i secin.

Makinenizi sag tiklatin.

4. Windows XP/2003/2008/Vista icin, Yazdirma Tercihleri’ne basin.
Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin, icerik mendlerinden
Yazdirma Tercihleri'ni segin.

Yazdirma Tercihleri 6gesinde » isareti bulunuyorsa, segili
yaziciya bagli diger yazici surlculerini segebilirsiniz.

[ od

5. Kagit sekmesini tiklatin.

Varsayllan tepsiyi ve kagidi ayarlama

6. Tepsiyi secin ve kagit boyutu ve tipi gibi tepsi seceneklerini

belirleyin.

7. Tamam dugmesine basin.

',g Fatura kagidi gibi 6zel boyutlu bir kagit kullanmak istiyorsaniz,
Yazdirma Tercihleri altinda yer alan Kagit sekmesinden
Diizenle... gesini secin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acilmas!”, sayfa 36.)

Macintosh

Macintosh bu islevi desteklemez. Macintosh kullanicilari baska ayarlari
kullanarak yazdirmak istediklerinde varsayilan ayari elle degistirmeleri
gerekir.

1. Bir Macintosh uygulamasi acin ve yazdirmak istediginiz dosyayi
secin.

File menislnu agin ve Print secenegini tiklatin.

Paper Feed béimesine gidin.

Yazdirmayi gerceklestirmek istediginiz uygun tepsiyi secin.

Paper bélmesine gidin.

Kagit tiriini yazdirmak istediginiz tepside yUkli olan kagida uyacak
sekilde ayarlayin.

7. Yazdirmak igin Print’i tiklatin.

o0kl wbd
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Ortam ve tepsi

Bu bolumde makinenize yazdirma ortaminin nasil yiklenecegdi hakkinda bilgi verilmektedir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Yazdirma ortamini segme
* Tepsi boyutunun degistiriimesi
* Tepsiye kagit yerlestirme

Yazdirma ortamini se¢me

Diz kagt, zarf, etiket ve asetat gibi cesitli baski malzemelerinin tzerine
yazdirabilirsiniz. Her zaman makinenizin kullanim talimatlarina uygun
yazdirma ortami ve dogru tepsiyi kullanin.

Yazdirma ortamini se¢gmek izlenecek kurallar

Bu kullanici kilavuzunda belirtilen kurallara uymayan yazdirma ortami
asagidaki sorunlara neden olabilir:

« Dusuk yazdirma kalitesi.

+ Daha fazla kagit sikismasi.

« Makinenin erken yipranmasi.

Agirlik, bilesim, tanecik ve nem icerigi gibi 6zellikler makinenin
performansini ve gikti kalitesini etkileyen 6nemli faktorlerdir. Yazdirma
malzemelerini segerken asagidaki noktalari g6z 6niinde bulundurun:

* Makinenize uygun yazdirma ortaminin tipi, boyutu ve agirligi yazdirma
ortami 6zelliklerinde agiklanacaktir. (Bkz. "Yazdirma ortami dzellikleri",

sayfa 62)
* Arzu edilen sonug: Segtiginiz yazdirma ortami projeniz igin uygun
olmalidir.

* Parlaklik: Bazi yazdirma ortamlari digerlerinden daha beyazdir ve daha

keskin, daha canli géruntuler olustururlar.

*  Ylzey plrtzsizligu: Yazdirma ortaminin diizgunligu baskinin kagit
Uzerindeki gérunimunun netligini etkiler.

@ * Bazi yazdirma ortamlari, bu bélimde belirtilen tim kurallara
uyuyor olmasina karsin yine de tatmin edici sonuglar ortaya
¢ikarmayabilir. Bunun nedeni yanhs kullanim, uygun olmayan
sicaklik ve nem seviyeleri ya da kontrol edilemeyen diger
degiskenler olabilir.

* Cok miktarda yazdirma ortami satin almadan 6nce, aldiginiz
Urtinuin bu kullanici kilavuzunda belirtilen 6zellikleri ve ¢kt
gereksinimlerinizi karsiladigindan emin olun.

A » Bu 0Ozellikleri karsilamayan yazdirma ortaminin kullanimi, onarim

gerektirecek sorunlara neden olabilir. Bu gibi onarimlar garanti
veya servis sozlesmeleri kapsamina girmez.

* Yanici 6zellige sahip yazdirma ortaminin kullaniimasi yangina
neden olabilir.

+ Sadece tavsiye edilen yazdirma ortamini kullanin. (Bkz. "Ozel
ortam Uzerine yazdirma", sayfa 32.)

A Yanici 6zellige sahip ortamlarin kullanimi veya yabanci malzemelerin

yazicl igerisinde birakilmasi, cihazin agiri Isinmasina neden olarak
nadir durumlarda yangina sebebiyet verebilir.

Tepsiye koyulan kagit miktar kullanilan ortam tiriine gore degisiklik
gOsterebilir. (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)

+  Ozel ortam {izerine yazdirma
*  Cikis destegini kullanma

Her modda desteklenen ortam boyutlari

Mod Boyut Tir Kaynak
Tek tarafh Kagit boyutu Kagit tart + tepsi1
yazdirma hakkindaki hakkindaki « elle besleme
ayrintilar icin, ayrintilar icin, tepsisi
bkz. "Yazdirma bkz. "Yazdirma
ortami ortami
ozellikleri", ozellikleri",
sayfa 62. sayfa 62.
Cift tarafh Mektup, A4, Diiz, Renkli, + tepsii
yazdirma Legal, US Folio, | Baskil, Geri
(Manuel)? Oficio. dénusturilmis,
Bond, Arsiv.

a.Yalnizca 75 ila 90 g/m?.

Tepsi boyutunun degistirilmesi

Tepsi, llkenize bagl olarak, dnceden Mektup veya A4 boyutuna ayarhdir.
Boyutu degistirmek icin kagit kilavuzlarini ayarlamaniz gerekir.
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Destek kilavuzu

Kagit uzunlugu
kilavuzu

Kilavuz kilidi

Kagit genisligi
kilavuzu




1.

Bir elinizle kilavuz kilidini tutarken diger elinizle de kagit uzunlugu
kilavuzu ile destek kilavuzunu birlikte tutun. Dogru kagit boyutu
yuvasina yerlestirmek igin kagit uzunlugu kilavuzu ve destek kilavuzunu
kaydirin.

Kagitlar yerlestirmeden dnce sayfalarin ayrilmasi igin kagit destesini
bikin veya havalandirin. Kagidi tepsiye yerlestirin.

Kagidi tepsiye yerlestirdikten sonra, kagit destesine hafifce temas
edecek sekilde destek kilavuzunu ayarlayin.

Kagit genislik kilavuzlarini sikin ve bunlari tepsinin altinda isaretli olan
istenilen kagit boyutuna kaydirin.

[g » Kagit geniglik kilavuzunu, malzemenin bukulmesine neden
olacak bicimde fazla ileri itmeyin.

* Genislik kilavuzunu ayarlamazsaniz, kagit sikismalari
meydana gelebilir.

L= -

* 6 mm’den daha fazla kivriimis kagit kullanmayin.

Tepsiye kagit yerlestirme
Tepsi 1

1. Kagit tepsisini disari ¢ikarin. Tepsi boyutunu yuklediginiz ortam
boyutuna goére ayarlayin. (Bkz. "Tepsi boyutunun degistiriimesi”,
sayfa 30)

2. Kagitlar yerlestirmeden dnce sayfalarin ayrilmasi icin kagit destesini
bikun veya havalandirin.

4. Tepsi1igin kagit tirtind ve boyutunu ayarlayin. (Bkz. "Varsayilan tepsiyi
ve kagidi ayarlama", sayfa 29.)

'Q Kagit besleme konusunda sorun yasarsaniz kagidin ortam teknik
Ozelliklerine uygun olup olmadigina bakin. (Bkz. "Yazdirma ortami
ozellikleri", sayfa 62)

Elle besleme tepsisi

Elle besleme tepsisine kartpostal, not karti ve zarf gibi 6zel boyut ve tirde
yazdirma malzemesi yerlestirilebilir. Antetli veya renkli kagida tek sayfalk
yazdirma islemi igin kullanishdir.

Elle besleme tepsisinin kullanimiyla ilgili ipuclar

* Yazihm uygulamanizdan Kaynak icin Elle Besleme 6gesini
segerseniz sayfa yazdirirken her seferinde &) (iptal digmesine)
basmaniz ve elle besleme tepsisine her seferinde ayni tiire, boyuta
ve agirhga sahip yazdirma ortami yiiklemeniz gereklidir.

» Kagit sikismalarini 6nlemek i¢in yazdirma sirasinda kagit eklemeyin.
Bu durum diger yazdirma malzemeleri icin de gecerlidir.

* Yazdirma ortami, st kenari elle besleme tepsisine dnce girecek
sekilde, yluzu yukarida tepsinin ortasina yerlestirilmelidir.

« Kagit sikismalarini ve baski kalitesi sorunlarini 6nlemek icin, daima
yalnizca belirtilen yazdirma ortamini kullanin. (Bkz. "Yazdirma
ortami 6zellikleri", sayfa 62)

» Kartpostal, zarf ve etiketlerin kivriimis kisimlarini, elle besleme
tepsisine yerlestirmeden 6nce duzeltin.
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1. Kagidi elle besleme tepsisine yerlestirin.

5
v
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Fﬂ * Yerlestirirken kagidi isaretini gegecek sekilde itmeyin.

+  Ozel ortama yazdirirken, yerlestirme kuralina uymaniz
gerekir. (Bkz. "Ozel ortam (izerine yazdirma", sayfa 32)

» Elle besleme tepsisini kullanarak yazdirirken kagitlar st
Uste geldiginde tepsi 1'i agin ve (st Uste gelen kagitlari
cikarip yeniden yazdirmayi deneyin.

* Yazdirma sirasinda kagit beslenmezse, kagidi otomatik
olarak beslenmeye baslayana kadar elle iceri dogru itin.

2. Elle besleme tepsisinin kagit kilavuzlarini sikin ve bunlari kagidin
genigligine gére ayarlayin. Uzerlerinde gok fazla kuvvet
uygulamayin; aksi takdirde kagit kivrilarak sikisma veya kaymalara
neden olabilir.

3. Uygulamadan yazdirmak igin, bir uygulamayi agin ve yazdirma
menUsind baslatin.

4. Yazdirma Tercihleri’ni agin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aciimasl", sayfa 36)

5. Yazdirma Tercihleri’'nde Kagit sekmesine basin ve uygun bir kagit
turd segin.

Ornegin, etiket kullanmak istiyorsaniz kagit tiiriinii Etiketler
olarak ayarlayin.

6. Kagit kaynaginda Elle Besleme secgenegini belirleyin ve ardindan
Tamam digmesine basin.

7. Uygulamadan yazdirmaya baslayin.

’,ﬁ Birden fazla sayfa yazdiriyorsaniz, ilk sayfa yazdirildiktan sonra

bir sonraki sayfayi yerlestirin ve @ (iptal) dGgmesine basin.
Yazdinlacak her sayfa icin bu adimi yineleyin.

Tipler Tepsi 1 Elle besleme tepsisi
Etiketler °
Asetat °
Zarf °
Baskil °
Pamuklu °
Geri donitisturalmiis ° °
Arsiv Kagit ° °

( : desteklenir, bos: desteklenmez)

Ortam tirleri Yazdirma Tercihleri icinde gosteriimektedir. Bu kagit tirt
segeneg, tepsiye yiklenecek kagidin tirind ayarlamanizi saglar. Bu ayar
listede gorindr, bdylece s6zkonusu ayari segebilirsiniz. Bu islem en kaliteli
ciktiyr almanizi saglayacaktir. Aksi halde istenen kalite elde edilemeyebilir.

+  Diiz: 60-90 g/m? diiz kagit.

« Kalin Kagit: 90-105 g/m? kalin kagit.

+ Ince Kagit: 60-70 g/m? ince kagit.

«  Bond Kagit: 105-120 g/m? yazi kagidi.

+ Renkli: 75-90 g/m? renkli zemine sahip kagit.

+  Kartvizitlik Kagit: 105-163 g/m? kartvizit kagidi.

+ Etiketler: 120-150 g/m? etiketler.

+ Asetat: 138-146 g/m? asetat kagit.

«  Zarf: 75-90 g/m? zarf.

« Baskili: 75-90 g/m? baskili/antetli kagit.

«  Pamuklu: 75-90 g/m? pamuklu kagit.

+  Geri doniistiiriilmiis: 75-90 g/m? geri déniistiriimiis kagit.
@ Geri donUstirtlmis kagit kullanirsaniz giktilar kirisik olabilir.

+ Arsiv Kagit: 70-90 g/m?. Ciktiyi uzun bir siire (6rnegin arsiv igin)
saklamaniz gerekiyorsa, bu segenegi secin.

Zarf

Zarflara basarih sekilde yazdirma, zarflarin kalitesine baglidir.

Zarf yazdirirken damga alani soldadir; zarfin damga alanl ucu yaziciya ve
elle besleme tepsisinin ortasina énce girer.

Ozel ortam lizerine yazdirma

Asagidaki tablo her bir tepsi icin kullanilabilir 6zel ortamlari gostermektedir.

Ozel ortamlar kullanirken, kagidi tek tek beslemenizi éneririz. Her
tepsi icin maksimum ortam giris sayisini kontrol edin. (Bkz. "Yazdirma
ortami 6zellikleri", sayfa 62)

N\

Tipler Tepsi 1 Elle besleme tepsisi
Diiz ° °
Kalin Kagit ° °
ince Kagit ° .
Bond Kagit °
Renkli °
Kartvizitlik Kagit °

Zarflar kingik, burusuk veya siyah kalin gizgiler ile yazdirihyorsa arka
kapagdi acin ve baski kolunu asagi indirip tekrar yazdirmayi deneyin.
Yazdirma sirasinda arka kapagdi agik tutun.
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1 Baski kolu

Zarf segerken asagidaki faktorleri g6z 6niinde bulundurun:

- Agirhk: Zarf kagidinin agirhdi en fazla 90 g/m? olmalidir, aksi halde
sikisma olabilir.

- Yapi: Yazdirmadan 6nce zarflarin 6 mm’den daha az kivrimla diiz
bir bicimde konulmasi ve iginde hava bulundurmamasi gerekir.

- Durum: Zarflar kirisik, ¢entikli veya zarar gérmuis olmamalidir.

- Sicakhk: Calisma sirasinda makinenin isi ve basinciyla uyumiu
olan zarflar kullanin.

Sadece, keskin, iyi bukilmus kat yerlerine sahip iyi yapilmis zarflar
kullanin.

Damgalanmis zarflari kullanmayin.

Kopgall, ¢it ¢itli, pencereli, kaplamali, kendinden yapigkanli veya diger
sentetik malzemeler bulunan zarflar kullanmayin.

Hasarli veya zayif yapili zarflari kullanmayin.
Zarf kenarlarinin ugtan uca birlesmis oldugundan emin olun.

—’—’

1 Kabul edilebilir

2 Kabul edilemez
Ayrilabilen yapiskan seride veya katlanan birden fazla kapaga sahip
zarflarin makinenin 0,1 saniye sireyle uyguladigi 170°C (338
°F)finnlama sicaklidi ile uyumlu olmasi gerekir. Ek kapak ve seritler
kirngsmaya, burugsmaya, sikismalara neden olabilir ve hatta fuser
Unitesine zarar verebilir.
En iyi yazdirma kalitesi icin kenar bosluklar zarfin kenarlarina
15 mm’den daha yakin olmamalidir.
Zarfin katlarinin birlestigi alana yazdirmaktan kaginin.

Asetat

Makinenin hasar gérmesini 6nlemek igin, yalnizca lazer yazicilarda
kullaniimak Uzere tasarlanmig asetatlari kullanin.

@

Asetatlar kullanarak renkli yazdirma durumunda, yazil ¢iktilar
tepeg6zde kullanildiginda resim kalitesi tek renkli yazdirmaya gore
daha disUk olacaktir.

N\

* Makinede kullanilan asetatlarin, makinenin firinlama sicakligina
dayanabilmesi gerekir.

» Bunlari makineden aldiktan sonra duz bir ylzeye yerlestirin.

* Kullaniimayan asetatlar kagit tepsisinde uzun stre birakmayin.
Uzerlerinde toz ve kir birikerek yazdirma sirasinda beneklere neden
olabilir.

» Parmak izinden kaynaklanan lekeleri 6nlemek igin, bunlari dikkatli bir
sekilde tutun.

* Solmayi 6nlemek igin, Uzerine yazdirdiginiz asetatlari uzun siire giines
IsIgina maruz birakmayin.

* Asetatlarin kingmamis, kivrilmamis, kenarlari yirtiimamis olmalarina
dikkat edin.

» Arka sayfalarindan ayrilan asetatlari kullanmayin.

* Asetatlarin birbirine yapismasini énlemek icin, yazdiriimaya
baslandiginda yazdirilan sayfalarin birikmesine izin vermeyin.

Etiketler

Makinenin hasar gérmesini 6nlemek igin, yalnizca lazer yazicilarda
kullaniimak Gzere tasarlanmis etiketleri kullanin.

N\

« Etiketleri secerken asagidaki faktorleri g6z 6ninde bulundurun:

- Yapigkanlar: Yapiskan malzeme, makinenizin firinlama
sicakliginda (yaklasik 170 °C (338 °F)) bozulmamaldir.

- Diizenleme: Aralarindan etiketlerin yapistirildigi ylizey goriinen
tabakalari kullanmayin. Etiketler, aralarinda bosluklar olan
tabakalardan ayrilarak ciddi sikismalara yol acabilir.

- Kivrilma: Yazdirmadan 6nce etiketlerin higbir yonde 13 mm’den
daha fazla bir kivrim olusturmayacak sekilde, diiz bir bigimde
konulmasi gerekir.

- Durum: Kinisiklk, hava kabarcigi iceren veya bagska bir sekilde
ayriima belirtileri gbsteren etiketleri kullanmayin.

« Etiketler arasinda agikta kalmig yapigskan madde olmadigindan emin
olun. Acikta kalmis alanlar etiketlerin yazdirma sirasinda yerinden
¢ctkmasina yol agarak kagit sikismalarina neden olabilir. Ayrica agikta
kalmis yapiskan, makinenin parcalarina da hasar verebilir.

» Bir etiket tabakasini makineden bir defadan fazla gegirmeyin. Yapiskan
sirt, makineden sadece bir defa gegirilecek sekilde tasarlanmigtir.

« Sirttan ayrilan, kinsmis, kabarmis veya baska bir sekilde hasar gérmds
etiketleri kullanmayin.
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Kart stogu/Ozel boyutlu kagit Kuse

Bu makine ile kartpostallar, kartlar ve diger 6zel boyutlu malzemeler w Elle besleme tepsisine bir defada parlak yiizii yukari bakacak sekilde
yazdirilabilir. tek bir kagit yerlestirin.

+  Onerilen ortam: Bu makine igin sadece HP Brochure Paper sinifindaki
parlak kagit (Mektup) (irtin: Q6611A).

+  Onerilen ortam: Bu makine igin HP Superior Paper 160 glossy
sinifindaki parlak kagit (A4) (trtin: Q6616A).

A\

Cikis destegini kullanma

w Bir defada ¢ok sayida sayfa yazdirirsaniz gikis tepsisinin ylzeyi
Isinabilir. YUzeye dokunmayin ve g¢ocuklarin yaklagsmasina izin

* Genigligi 76 mm’den, uzunlugu ise 127 mm’den az olan ortamlara vermeyin.
yazdirmayin. Yazdirilan sayfalar ¢ikis desteginde biriktirilir ve gikis destegi yazdirilan

* Yazihm uygulamasinda, malzeme kenarindan en az 6,4 mm kenar sayfalarin hizalanmasina yardimci olur. Yazici, ¢ikislari varsayilan olarak
boslugu birakin. cikis tepsisine gonderir. Cikis tepsisini kullanmak icin arka kapagin kapall

«  Ortam agirhgi 160 g/m ? degerinin lizerindeyse, arka kapakta (yiizii oldugundan emin olun.

yukariya bakacak sekilde) yazdirmayi deneyin.

Antetli/Baskili kagit “
Tek tarafl Cift tarafh

Tepsi 1 Yuzi altta Yuzii ustte

A\

Elle Yiizii tustte Yiizi altta
besleme
tepsisi

! 9
-4
A

» Antetli/Baskili kagitlar, makinenin fuser birimindeki sicakliga (yaklasik
170 °C) 0.1 saniye boyunca maruz kaldiginda erimeyecek,
buharlasmayacak veya tehlikeli emisyonlara neden olmayacak, isiya
dayanikli murekkeple basiimalidir.

+ Antetli/On baskil kagitlarda bulunan miirekkep yanici olmamali ve
makine merdanelerini kétu sekilde etkilememelidir.

» Saklama esnasinda olusabilecek degisimleri dnlemek igin formlar ve
antetli kagitlar nemden koruyucu bir ambalaja konularak sikica
kapatiimalidir.

+  Antetli/On baskili kagit yiiklemeden énce, kagidin lizerindeki
murekkebin kuru oldugunu kontrol edin. Firinlama islemi esnasinda,
1slak murekkep basili kagittan tasarak baski kalitesini dusurebilir.

Fotograf

* Makinenizle murekkep puskirtmeli bir fotograf kagidi
kullanmadiginizdan emin olun. Bu, makineye hasar verebilir.
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Yazdirma islemi

Bu bolimde genel yazdirma iglemleri anlatiimaktadir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Yazici surucusu ozellikleri

*  Temel yazdirma

* Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi
* Yardimin kullaniimasi

+  Ozel yazdirma ézelliklerini kullanma

w Bu bélimdeki prosedurler esas olarak Windows 7'yi temel alir.

Yazici surucusu ozellikleri

Yazici suriculeriniz asagidaki standart 6zellikleri destekler:
» Kagit yonu, ebadi, kaynagi ve ortam tirt segimi.
» Kopya sayisi.

Bunlara ek olarak birgok 6zel yazdirma ézelligini kullanabilirsiniz. Asagidaki
tabloda, yazici strtculerinizin destekledigi 6zelliklerin genel bir listesi
verilmektedir:

'g Bazi modeller veya isletim sistemleri asagidaki tablodaki 6zelliklerin
birini veya bazilarini desteklemeyebilir.

Yazici siriicusi

Ozellik Windows
Makine kalite secenegi °
Poster yazdirma °
Her yapraga birden ¢ok sayfa °
Kitapc¢ik yazdirma (manuel) °
Sayfaya sigdirma °
Yazdirmayi kiigiiltme ve buyiitme °
ilk sayfa igin farkh kaynak °
Filigran °
Yerlesim °
Cift tarafli yazdirma (manuel) °

( o: desteklenir)

Temel yazdirma

Makineniz gesitli Windows, Macintosh veya Linux uygulamalarindan
yazdirmaniza olanak saglar. Belge yazdirmak i¢in izlenmesi gereken kesin
adimlar, kullanmakta oldugunuz uygulamaya goére farklilik gosterebilir.

'g » Bu kullanici kilavuzunda gériinen Yazdirma Tercihleri pencereniz
kullanilan makineye bagli olarak degisiklik gosterebilir. Ancak, Yazdirma
Tercihleri penceresinin yapisi benzerdir. Makinenizle uyumlu olan isletim
sistemlerini kontrol edin. Yazici Ozellikleri konusunun igletim Sistemi
Uyumlulugu bélimine bakin. (Bkz. "Sistem gereksinimleri", sayfa 25.)

* Varsayilan yazdirma ayarlarini degistirme

* Makinenizi varsayilan makine olarak ayarlama
* Dosyaya yazdirma (PRN)

* Macintosh’ta yazdirma

» Linux’ta yazdirma

+ Yazdirma Tercihleri 6gesinde bir segenek sectiginizde, @. veya
1 seklinde bir uyari isareti gorebilirsiniz. Unlem isareti ( 1 ), s6z
konusu secenegi belirleyebileceginiz, ancak bu durumun
énerilmedigi, () isareti ise makinenin ayari veya bulundugu
ortam nedeniyle s6z konusu segenegdi secemeyecediniz anlamina
gelir.
Asagidaki prosedurde cesitli Windows uygulamalarindan yazdirma igin
gerekli genel adimlar aciklanmaktadir.
’g Macintosh temel yazdirma. (Bkz. "Macintosh’ta yazdirma", sayfa 40.)
Linux temel yazdirma. (Bkz. "Linux’ta yazdirma", sayfa 40.)
Asagidaki Yazdirma Tercihleri penceresi Windows 7'deki Not Defteri
icindir. Isletim sisteminize veya kullanmakta oldugunuz uygulamaya gére
Yazdirma Tercihleri pencereniz farkhlik gésterebilir.
1. Yazdirmak istediginiz belgeyi agin.
2. Yazdir menUsinden Dosya secimini yapin. Yazdir penceresi gortndr.
3. Yazici Seg listesinden makinenizi segin.

=1 Yazdir @
Garel
Yaoci Seg
« mn B
Dururn: Haar [F] Dosyaya yazdrr Tenghier
Konum:
Aggdama: Yanci Bul...
Sayfa arals
@ Timu Kogya says: 1 B
Segm Gegedi smfa
23 Ha a
1 221 53
e J[ e ][ woue

Kopya sayisi ve yazdirilacak sayfa araligi gibi temel yazdirma ayarlari
Yazdir penceresinden segilir.

'Q Yazici suricunlz tarafindan saglanan yazici 6zelliklerinden
yararlanmak i¢in, yazdirma ayarini degistirmek tizere uygulamanin
Yazdir penceresinde Ozellikler veya Tercihler 6gesini tiklatin.
(Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi", sayfa 36.)

4. Yazdirma igini baglatmak icin Tamam penceresinde Yazdir veya Yazdir
segenegini tiklatin.
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Yazdirma igini iptal etme
Yazdirma isi, bir baski sirasi ya da kuyrugunda bekletiliyorsa, isi asagidaki
sekilde iptal edin:
1. Windows Baslat menusunu tiklatin.
2. Windows 2000 icin, Ayarlar > Yazicilar’i segin.
* Windows XP/2003'te, Yazicilar ve Fakslar’i segin.

*  Windows 2008/Vista i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i segin.

* Windows 7 i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar’i segin.

*  Windows 2008 R2 icin, Denetim Masasi1 > Donanim > Aygitlar ve
Yazicilar’i secin.

3. Windows 2000, XP, 2003, Vista ve 2008 i¢in makinenize ¢ift tiklatin.

Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin, yazici simgenize gift
tiklatin > igerik menuleri > Neyin basildigini gér’'i secin.

Neyin basildigini gor 6gesinde » isareti bulunuyorsa, segili
yaziciya bagli diger yazici surlcilerini segebilirsiniz.
4. Belge meniisiinden Iptal secenegini belirleyin.

Windows goérev gubugundaki makine simgesine (, - ) cift tiklayarak

da bu pencereye erigebilirsiniz.

Ayrica kontrol paneli lizerindeki (x) (iptal) digmesine basarak gegerli
isi iptal edebilirsiniz.

Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi

Secmis oldugunuz ayarlari Yazdirma Tercihleri penceresinin sag ust
kisminda 6nizleyebilirsiniz.

1. Yazdirmak istediginiz belgeyi agin.

2. Dosya menistunden Yazdir 6gesini segin. Yazdir penceresi gorinur.
3. Yazici Se¢ 6gesinden makinenizi secin.

4. Ogzellikler veya Tercihler égesini tiklatin.

R [E=

[ o
= Yazdirma Tercihleri

Temel |Kadit | Grafikler | Gelismis | Samsung

| Katit

- @ Dikey A4 @ mm
- © Yatay 210x297mm  (ing
[] 180 Derece Dandr

Diizen Secenekler
Tir [ Her Yizde Tek Sayfa - wr

Sayfa Kenarld [ vk -

Yon

Cift Tarafll Yazdrma (Elle)

- @ Yok
L3 () Uzun Kenar
() Kisa Kenar

On Ayarlar
-

=]
Piiusong

TamaDurams s

Favori bir ayarin kullaniimasi

Samsung sekmesi disinda her tercihler sekmesinde gérebileceginiz On
Ayarlar secenegi daha sonra kullanmak tizere gegerli tercihleri
kaydetmenize olanak saglar.

On Ayarlar 6gesini kaydetmek igin, su adimlari uygulayin:
1. Her sekmede ayarlari gerektigi sekilde degistirin.
2. On Ayarlar girdi kutusuna 6genin adini yazin.

On Ayarlar
Isimsiz -
Yon: x
- Yatay
Cift Tarafll Yazdirma: x
- Uzun Kenar

O

3. |_l (Ekle) digmesine tiklayin. On Ayarlar segenegini kaydettiginizde
tim gecerli surlict ayarlari kaydedilir.

Daha fazla segenek secerek @ (Giincelle), digmesine bastiginizda
ayarlar daha énce yaptiginiz On Ayarlara eklenecektir. Kaydedilmis
bir ayari kullanmak igin, kullanmak istediginiz ayari On Ayarlar agilir
listesinden secin. Makine artik sectiginiz ayarlara goére yazdirmak icin
ayarlanmistir. Kaydedilmis ayari silmek igin, silmek istediginiz ayari

On Ayarlar asagi acilir listesinden secin ve | & | Sil'i tiklatin.

Yazici sUrlicistnin varsayilan degerlerini ayni zamanda On Ayarlar
acllan listesinden Varsayilan On Ayar’i secerek de geri
yukleyebilirsiniz.

Yardimin kullanilmasi

Yazdirma Tercihleri penceresinden 6grenmek istediginiz secenege tiklayin
ve klavyenizden F1 tusuna basin.

Ozel yazdirma dzelliklerini kullanma

Ozel yazdirma dzellikleri sunlari igerir:

» "Her ylize birden fazla sayfa yazdirma", sayfa 36.

» "Poster yazdirma", sayfa 37.

» "Kitapgik yazdirma (Manuel)", sayfa 37.

» "Kagidin her iki yliziine yazdirma (Manuel)", sayfa 37.
» "Belgenizin ylizdesini degistirme", sayfa 38.

» "Belgenizi segilen kagit boyutuna sigdirma", sayfa 38.
» "Filigran kullanma", sayfa 38.

*  "Yerlesim kullanimi", sayfa 39.

Her ylize birden fazla sayfa yazdirma

Tek bir kagit yapragina yazdirilacak sayfa sayisini segebilirsiniz. Her kagit
yapragina birden ¢ok sayfa yazdirmak icin, sayfalarin boyutlari ktigultulir ve
belirlediginiz sirada diizenlenir. Bir sayfaya en fazla 16 sayfa
yazdirabilirsiniz.
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1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi”,
sayfa 36.)

2. Temel sekmesini tiklatin ve Her Yiize Birden Fazla Sayfa secenegini
belirleyin (Tiir agilan listesi).

3. Acilan Her Yiizdeki Sayfa Sayisi listesinden her yiize yazdiriimasini
istediginiz sayfa sayisini (2, 4, 6, 9 veya 16) segin.

4. Gerekirse acilan Sayfa Sirasi listesinden sayfa sirasini segin.

5. Kagit Uzerindeki her sayfanin etrafina bir kenarlik basmak igin Sayfa
Cergevesi Yazdir 6gesini isaretleyin.

6. Kagit sekmesini tiklatin; Boyut, Kaynak ve Tiir 6zelliklerini segin.

7. Yazdir penceresinden gikana kadar Tamam ya da Yazdir segenegini
tiklatin.

Poster yazdirma

Bu 6zellik, poster boyutunda bir belge olusturmak lzere sayfalari birbirine
yapistirmaniz amaciyla tek sayfalik bir belgeyi 4, 9 veya 16 yaprak kagida
yazdirmaniza olanak tanir.

()

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi”,
sayfa 36.)

2. Temel sekmesini tiklatin ve Poster Baskisi secenegini belirleyin (Tur
acllan listesi).

3. Istediginiz sayfa diizenini segin.
Sayfa diizeninin teknik ozellikleri:
» Poster 2x2: Belge blyditilir ve 4 sayfaya bolinur.
» Poster 3x3: Belge buyditilir ve 9 sayfaya bolinur.
» Poster 4x4: Belge blydtilir ve 16 sayfaya bolunar.

4. Poster Ust Uste Binmesi degerini segin. Yapraklari bir araya
yapistirma iglemini daha kolay hale getirmek i¢in Temel sekmesinin sag
st kisminda bulunan radyo digmesini segerek Poster Ust Uste
Binmesi degerini milimetre veya in¢ olarak belirtin.

+++10 mm
2
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Kagit sekmesini tiklatin; Boyut, Kaynak ve Tiir 6zelliklerini segin.

6. Yazdir penceresinden gikana kadar Tamam ya da Yazdir segenegini
tiklatin.

7. Sayfalari birbirine yapistirarak posteri tamamlayabilirsiniz.

+10 mm

o

Kitap¢ik yazdirma (Manuel)

Bu 6zellikte belgeniz kagidin her iki yizi kullanilarak ve kagit ikiye
katlandiginda bir kitapcik olusturacak sekilde yazdirilir.

@ Kitapgik olusturmak isterseniz Mektup, Legal, A4, US Folio veya
Oficio boyutunda ortama yazdirmaniz gerekir.

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi",
sayfa 36.)

2. Temel sekmesine tiklayin, agilan Tiir listesinden Kitapgik Baskisi
secenegini belirleyin.

3. Kagit sekmesini tiklatin; Boyut, Kaynak ve Tiir ¢zelliklerini segin.

'Q Kitapgik Baskisi segenegi tim kagit ebatlarinda kullanilamaz. Bu
Ozellik icin kullanilabilen kagit boyutunu 6grenmek tzere, Kagit
sekmesindeki Boyut seceneginde kullanilabilir kagit boyutunu
segin.

Kullanilamayan bir kagit segmeniz halinde, kitapcik segenegi

otomatik olarak iptal edilir. Kullanilabilir kagit .1. veya & isareti
olmayan kagittir.
4. Yazdir penceresinden cikana kadar Tamam ya da Yazdir secenegini
tiklatin.

5. Yazdirdiktan sonra sayfalari katlayin ve zimbalayin.

Kagidin her iki yuziine yazdirma (Manuel)

Bir kagidin her iki tarafina da yazdirabilirsiniz; dupleks. Yazdirmadan énce
belgenizin yoninu belirleyin. Bu dzelligi Mektup, Legal, A4, US Folio veya
Oficio boyutlu kagitlar ile kullanabilirsiniz. (Bkz. "Yazdirma ortami
ozellikleri", sayfa 62.)

w » Etiketler, zarflar veya kalin kagitlar gibi 6zel ortamlarin her iki
tarafina yazdirilmamasi onerilir. Kagit sikisabilir veya makine zarar
gorebilir.

» Cift Tarafli Yazdirma (Elle) 6zelligi yalnizca tepsi 1°’de
kullanilabilir.

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri’ne erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi",
sayfa 36.)

2. Gelismis sekmesini tiklatin.

3. istediginiz ciltleme segenegini Gift Tarafli Yazdirma (Elle) bolimiinden
segin.

* Yok
* Uzun Kenar: Bu secgenek kitap ciltlemede kullanilan geleneksel
dizendir.

Yazdirma islemi_ 37



+ Kisa Kenar: Bu segenek takvimlerde kullanilan geleneksel

dizendir.

4. Kagit sekmesini tiklatin; Boyut, Kaynak ve Tiir ¢zelliklerini segin.
5. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir secenegini

tiklatin.

@ Makinenizde cift tarafli yazdirma birimi yoksa, yazdirma igini el ile
tamamlamaniz gerekir. Makine, belgenin dnce her iki sayfadan birini
yazdirir. Sonra, bilgisayarinizda bir mesaj gorintilenir. Yazdirma igini

tamamlamak icin ekrandaki yonergeleri uygulayin.

Belgenizin yuzdesini degistirme

Bir belgenin boyutunu istediginiz ylizdeyi girerek yazdirilan sayfada daha

biyuk veya daha kiiglk gériinmesi saglayabilirsiniz.

f~= o

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi”, 2

sayfa 36.)
2. Kagit sekmesini tiklatin.
3. Yiizde giris kutusuna dlgekleme oranini girin.

Olgekleme oranini segmek igin yukari/agagi oklari da tiklatabilirsiniz.
4. Kagit Segenekleri boliminde Boyut, Kaynak, ve Tur ozelliklerini

segin.

5. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir secenegini

tiklatin.

Belgenizi segilen kagit boyutuna sigdirma

Bu yazici 6zelligi, yazdirma isinizi, belgenin boyutunu dikkate almaksizin
secilen herhangi bir kagit boyutuna élgeklendirmenize olanak tanir. Bu, 6
kiiclk boyutlu bir belgedeki ince ayrintilari kontrol etmek istediginizde

1.

1.

5.

kullanigh olabilir.

pd
ml L [y

. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi",
sayfa 36.)

. Kagit sekmesini tiklatin.

. Sayfaya Sigdir boliminden istediginiz kagit boyutunu segin.

. Kagit Segenekleri boliminde Boyut, Kaynak, ve Tiir 6zelliklerini
segin.

. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir segenegini
tiklatin.
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Filigran kullanma

Filigran segcenegdi mevcut bir belge lzerine yazdirma yapmaniza olanak
tanir. Ornegin, belgenin ilk sayfasina veya tim sayfalarina biiyik gri
harflerle, gaprazlama “TASLAK” veya “GIZLI” yazmak istediginizde
kullanirsiniz.

Al A

Makineyle birlikte pek cok 6n tanimli filigran gelir. Bunlar Gzerinde degisiklik
yapabilir veya listeye yenilerini ekleyebilirsiniz.

Mevcut bir filigrani kullanma

Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri’ne erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aciimasl”, sayfa 36.)

Geligsmis sekmesini tiklatip agilan Filigran listesinden istediginiz
filigrani secin. Segilen filigrani resim énizlemede gorursiniz.
Yazdirma penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir
secgenegini tiklatin.

Bir filigran olusturma

Yazici ayarlarini yazim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri’ne erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aciimasl”, sayfa 36.)

. Gelismis sekmesinde acilan Filigran listesinden Diizenle secgimini

yapin. Filigranlari Diizenle penceresi gorinr.

Filigran Mesaji kutusuna bir metin mesaji girin. 256 karaktere kadar
giris yapabilirsiniz. Bu mesaj 6nizleme penceresinde goérintilenir.
When the Sadece Birinci Sayfaya kutusu isaretlendiginde filigran
yalnizca ilk sayfaya yazdirilir.

Filigran seceneklerini belirleyin.

Yazi tipi adin, stilini, boyutunu ve tonunu Yazi Tipi Ozellikleri
bélimiinden segebilirsiniz, filigranin agisini da Mesaj Agisi
bélimunden ayarlayabilirsiniz.

Gegerli Filigranlar listesine yeni bir filigran eklemek igin Ekle'yi
tiklatin.

. Duzenleme islemini tamamladiginizda Yazdir penceresinden ¢ikana

kadar Tamam ya da Yazdir segenegini tiklatin.

Filigrani yazdirmay! durdurmak icin Yok agcilan listesinden Filigran
odesini segin.

Bir filigrani diizenleme

1.

Yazici ayarlarini yazihm uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri’ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aciimasl", sayfa 36.)

Geligmis sekmesine tiklayin, acilan Filigran listesinden Duzenle
segenegini belirleyin. Filigranlari Diizenle penceresi gorinir.
Gegerli Filigranlar listesinden diizenlemek istediginiz filigrani segin
ve filigran mesajini ve seceneklerini degistirin.

Degisiklikleri kaydetmek icin Glincelle'yi tiklatin.

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir
secenegini tiklatin.



Bir filigrani silme

1.

Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acilmas!", sayfa 36.)

Gelismis sekmesine tiklayin, agilan Filigran listesinden Diizenle
segenegini belirleyin. Filigranlar Diizenle penceresi gorinar.
Gegerli Filigranlar listesinden silmek istediginiz filigrani segin ve Sil
segenegini tiklatin.

Yazdir penceresinden gikana kadar Tamam ya da Yazdir
secenegini tiklatin.

Yerlesim kullanimi

Yerlesim, bilgisayarin sabit disk suriicusinde herhangi bir belgeye
yazdirilabilen 6zel bir dosya bigiminde saklanan metin ve/veya resimlerdir.
Yerlesimler genellikle antetli kagitlarin yerine kullanilir. Antetli kagit
kullanmak yerine, antetinizde bulunan bilgilerin tamamen aynisini igeren bir
yerlesim olusturabilirsiniz. Firmanizin antetini iceren bir mektup yazdirmak
icin makineye antetli kagit yerlestirmeniz gerekmez; belgenize yalnizca
antet yerlesimini yazdirmaniz yeterlidir.

A

WO RLD BESF—

A

Yeni bir sayfa yerlesimi olusturma

Sayfa yerlesimi kullanabilmek igin, logonuzu veya resminizi igeren yeni
bir sayfa yerlesimi olusturmalisiniz.

1.

w

Yeni sayfa yerlesiminde kullanilacak metni veya resmi iceren bir
belge olusturun veya agin. Ogeleri, sablon olarak yazdirildiklarinda
tam olarak istediginiz sekilde gortinecekleri bicimde yerlestirin.
Belgeyi bir yerlesim olarak kaydetmek icin, Yazdirma Tercihleri
bélumune erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi”,
sayfa 36.)

Gelismis sekmesine tiklayin, acilan Metin listesinden Diizenle
secenegini belirleyin. Yerlesimi Diizenle penceresi gorinir.
Yerlesimi Diizenle penceresinde Olustur secenegini tiklatin.
Farkli Kaydet penceresinde Dosya adi kutusuna en ¢ok sekiz
karakterli bir ad yazin. Gerekirse hedef yolu segin. (Varsayilan deger
C:\Formover.)

kaydet'i tiklatin. Ad, Yerlesim Listesi 0gesinde gortndr.

Yazdir penceresinden gikana kadar Tamam ya da Yazdir
secenegini tiklatin.

Dosya yazdirilmaz. Bunun yerine bilgisayarinizin sabit disk
sUrticlistinde saklanir.

Yerlesim belgesi boyutu, yerlesim ile yazdiracaginiz belgenin
boyutu ile ayni olmalidir. Filigranla bir yerlesim olusturmayin.

Sayfa yerlesimi kullanma

Bir yerlesim olusturulduktan sonra, belgenizle yazdiriimaya hazirdir. Bir
belgeyle beraber yerlesim yazdirmak igin:

1.
2,

Lad

Yazdirmak istediginiz bir belge olusturun veya belgeyi acin.

Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma
Tercihleri'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aciimasli", sayfa 36.)

Gelismis sekmesini tiklatin.
Metin acilan listesinden istediginiz yerlesimi segin.

5.

istediginiz sablon dosyasi Metin listesinde gériinmiiyorsa, listeden
Diizenle 6gesini secin ve Yiikle segenegini tiklatin. Kullanmak
istediginiz yerlesim dosyasini segin.

Kullanmak istediginiz yerlesim dosyasini harici bir kaynakta
sakladiysaniz dosyayi A¢ penceresine eristiginizde de
yukleyebilirsiniz.

Dosyayi sectikten sonra Ag secenegini tiklatin. Dosya Yerlesim
Listesi kutusunda gorintr ve yazdiriimaya hazirdir. Yerlegim
Listesi kutusundan sablonu segin.

Gerekirse, Yazdirirken Sayfa Yerlesimini Dogrula kutusunu
kontrol edin. Bu kutu isaretlenmisse, yazdirmak tGzere her belge
gonderiginizde, belgenize yerlesim yazdirmak isteyip istemediginizi
soran bir mesaj penceresi gorinur.

Bu kutu isaretli degilse ve bir yerlesim secilmisse, yerlesim
belgenizde otomatik olarak yazdirilir.

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir
secenegini tiklatin.

Secili sablon belgenize yazdirilir.

"g Yerlesim sablonun ¢ézundrligu, birlikte yazdirilacagi belgenin

¢6zunurlagu ile ayni olmahdir.

Sayfa yerlesimini silme
Kullanmadiginiz sayfa yerlesimlerini silebilirsiniz.

Ol o

Yazdirma Tercihleri penceresinde, Geligmis sekmesini tiklatin.
Agilan Yerlesim listesinden Diizenle 6gesini segin.

Yerlesim Listesi kutusundan silmek istediginiz yerlesimi segin.
Sil segenegine tiklatin.

Onay mesaji penceresi acildiginda Devam 6gesini tiklatin.

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam ya da Yazdir
secenegini tiklatin.

Varsayilan yazdirma ayarlarini degistirme

14
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5.
6.

w

Bircok Windows uygulamasi yazici sirtcusunde belirlediginiz ayarlari
gecersiz kilar. Once yazilim uygulamasinda bulunan tiim yazdirma
ayarlarini degistirin, ardindan da yazici suriictsini kullanarak kalan
tum ayarlari degistirin.

. Windows Baslat menusunu tiklatin.
. Windows 2000 igin, Ayarlar > Yazicilar’i segin.

Windows XP/2003’te, Yazicilar ve Fakslar'i segin.

Windows 2008/Vista icin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar’i segin.

Windows 7 igin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar'i segin.

Windows 2008 R2 icin, Denetim Masasi > Donanim > Aygitlar ve
Yazicilar’i segin.

Makinenizi sag tiklatin.
Windows XP/2003/2008/Vista igin, Yazdirma Tercihleri'ne basin.

Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin, icerik mendilerinden
Yazdirma tercihleri’'ni secin.

@ Yazdirma tercihleri 6gesinde P isareti bulunuyorsa, segcili

yaziclya bagli diger yazici surlcllerini segebilirsiniz.

Tdm sekmelerdeki ayarlari degistirin.
Tamam'i tiklatin.

Her yazdirma isi igin ayarlari degistirmek istiyorsaniz, bunu Yazdirma
Tercihleri seceneginde degistirin.
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Makinenizi varsayilan makine olarak ayarlama

1. Windows Basglat menusunu tiklatin.
2. Windows 2000 icin, Ayarlar > Yazicilar’i segin.
* Windows XP/2003'te, Yazicilar ve Fakslar’i segin.

*  Windows 2008/Vista icin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar’i secin.

* Windows 7 i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar'i segin.

* Windows 2008 R2 icin, Denetim Masasi > Donanim > Aygitlar ve
Yazicilar’i segin.

Makinenizi segin.

4. Makinenizi sag tiklatin ve Varsayilan Yazici olarak Ayarla 6gesini
segin.

Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin

Varsayilan yazici olarak ayarla 6Jesinde » isareti bulunuyorsa,
segili yaziciya bagli diger yazici surlculerini segebilirsiniz.

@

Dosyaya yazdirma (PRN)

Bazen, bir dosya olarak yazdirma verilerini kaydetmeniz gerekebilir.
Dosya olusturmak igin:

1. Yazdir penceresindeki Dosyaya yazdir kutusunu isaretleyin.

1 Yazdir @

e

Yazei Seg

« 1n ] v

Dururn: Haar Terghler
Konum:
Agiama: Yanci Bul...
Sayta zabd
@ Timu Hogya saps: 1 5
Segm Geged sayfa
Sayfa Ham
Ju| 22l 312
[ Yazde | [ iptal ] L__Wgub

2. Yazdir secimini tiklatin.
3. Bir hedef yol ve dosya adi girin, ardindan Tamam digmesine tiklatin.
Ornegin c:\Temp\dosya ad!.

Sadece dosya adini girmeniz durumunda, dosya otomatik olarak
Belgelerim’e kaydedilir.

Macintosh’ta yazdirma

w Modele veya seceneklere bagli olarak bazi 6zellikler mevcut
olmayabilir.

Yani bu 6zellikler desteklenmez.

Belge yazdirma

Macintosh ile yazdirirken, kullandiginiz her uygulamada yazici sirtcusu
ayarlarini kontrol etmeniz gerekir. Macintosh’tan yazdirmak icin su adimlari
izleyin:

. Yazdirmak istediginiz belgeyi agin.

. File menusini agin ve Page Setup secenegini (bazi uygulamalarda
Document Setup) tiklatin.

3. Kagit boyutunuzu, yonunu, dlgeklendirmeyi ve diger secenekleri secin
ve makinenizin secili oldugundan emin olun. OK'i tiklatin.

File menislni agin ve Print secenegini tiklatin.

5. Istediginiz kopya sayisini segin ve hangi sayfalari yazdirmak istediginizi
belirtin.

6. Print secimini tiklatin.

N =
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Yazici ayarlarini degistirme
Makinenizi kullanirken gelismis yazdirma 6zelliklerini kullanabilirsiniz.

Bir uygulama acin ve File menisunden Print 6desini secin. Yazici
ozellikleri penceresinde goriinen makine adi, kullaniimakta olan makineye
gore degisiklik gosterebilir. Ad hari¢ olmak Uzere, yazici 6zellikleri
penceresinin yapisi asagidakine benzerdir.

Yazdirma bir kagida birden fazla sayfa
Tek sayfa kagida birden fazla sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik, taslak
kopyalari yazdirmak igin ekonomik bir yol saglar.
1. Bir uygulama acin ve File menusinden Print’i secin.
2. Orientation altindaki agilir listeden Layout’u segin. Pages per Sheet
acllir listesinde, bir sayfa kagida yazdirmak istediginiz sayfa sayisini
segin.
Kullanmak istediginiz diger secenekleri secin.
4. Print dugmesini tiklatin.

Makine, her sayfanin bir yliziine, secilmis sayida sayfa yazdirir.

ol

Yardimin kullanilmasi

Pencerenin sol alt kdsesindeki soru isaretini tiklatin ve ardindan bilgi almak
istediginiz konuyu tiklatin. Stricliide sunulan bu secenegin 6zelligi
hakkindaki bilgileri iceren bir acilir pencere belirir.

Printer: | 10.88.181.197 =
Presets: [ Standard 2]
Copies: # Collated ] Two-Sided
Pages: [SEY]
O From: 1 t0: (1
Paper Size: | A4 B 20.99 by 29.70 em
Orientation: ':
Layout m e

Pages per Sheet: = @

Layout Direction: S N

Border: | None B
Two-Sided: | O )

[ Reverse Page Orientation

[(f=T =) 101 > o)

() (o)

( PDFw ) ( Supplies.. ) [ Low

Linux’ta yazdirma

@ Modele veya segeneklere bagl olarak bazi 6zellikler mevcut
olmayabilir.

Yani bu 6zellikler desteklenmez.

Yazdirma islemi_ 40



Uygulamalardan yazdirma

Common UNIX Printing System (CUPS) kullanarak yazdirmaniza olanak
saglayan pek ¢ok Linux uygulamasi vardir. Buna benzer herhangi bir
uygulama ile makinenizde yazdirabilirsiniz.

1. Bir uygulama acin ve File menusinden Print’i secin.

2. lpr kullanarak dogrudan Print 6gesini segin.

3. LPR GUI penceresinde, yazici listesinden makinenizin model adini
secin ve Properties 6gesini tiklatin.

~Printer

El Properties...

Status: idle, accepting jobs g

Location L S

Description: Setas User Default
~Page Selection ~Coples

4 Allpages Coples(1-100; [i 3

w Evenpages M Collate coples

w Odd pages _| Reverse All Pages (3.2,1)

+ Some pages: | 1
Enter page numbers and/or groups of pages to print separaled

by commas (1,2-5,10-12,17).

4. Pencerenin Ustlunde gosterilen dort sekmeyi kullanarak yazdirma isi
ozelliklerini degistirin.

& Properties b3
General [Text |Grapmcs |Advanee¢ ‘
~Paper Options.
Paper Size: Lefter _'l Paper Type: Printer Default 4
Paper Orientation ———————————————— ~Duplex [Double-Sided Prinfing]
4 Portrait 4 None
+ Landscape ﬂ + Long Edge [Book] [4]
] + Short Edge [Tablet]
~Banners — - ~Pages per Side [N-Up)—
Starl: None A “ Normal {1-Up}
End:  None A v 2:Up E
v 4-Up
Help soy || ok | gancel |

General: Bu secenek, kagit boyutunu, kagit tiriint ve belgelerin
yoéninu degistirmenize olanak verir. Cift tarafli yazdirma (dupleks)
ozelligini etkinlestirir, baslangig ve bitis kapak sayfalari ekler, ve
yaprak basina sayfa sayisini degistirir.

(.ﬁ Modele bagli olarak otomatik/manuel cift tarafli yazdirma
Ozelligi olmayabilir. Alternatif olarak tek-cift yazdirma igin Ipr
yazdirma sistemi veya baska uygulamalari kullanabilirsiniz.

Text: Bu secgenek sayfa kenar bosluklarini belirtmenize ve aralik ya
da sutunlar gibi metin seceneklerini ayarlamaniza olanak verir.
Graphics: Bu secgenek goruntileri/dosyalari yazdirirken kullanilan
renk secenekleri, gortintl boyutu ya da goéruntl konumu gibi géruntu
seceneklerini ayarlamanizi saglar.

* Advanced: Bu segenek yazdirma ¢ozinurligunu, kagit kaynagini
ve 6zel yazdirma 6zelliklerini ayarlamaniza olanak verir.

',g Bir secenek griyse desteklenmiyor demektir.

5. Degisiklikleri uygulamak icin Apply’i tiklatin ve Properties penceresini
kapatin.

6. Yazdirmayi baglatmak icin LPR GUI penceresinde OK secenegini
tiklatin.

7. Yazdirma iginizin durumunu izlemenize olanak veren Printing penceresi
goranur.
Gegerli isi iptal etmek icin Cancel segenegini tiklatin.

Dosyalari yazdirma

Standart CUPS ydntemini kullanarak (dogrudan komut satiri arayiiziinden)
makinenizde birgok farkl tipte dosya yazdirabilirsiniz. CUPS Ipr yardimci
programi bunu yapmanizi saglar. Ancak, sirtict paketi, standart Ipr araci
yerine, cok daha kullanici dostu olan LPR GUI programini getirmektedir.

Bir belge dosyasini yazdirmak igin:
1. Linux kabuk komut satirindan Ipr <dosya_adi> yazin ve Enter
digmesine basin. LPR GUI penceresi gorindr.

Yalnizca Ipr yazip Enter’a bastiinizda 6nce Select file(s) to print
penceresi gortntilenir. Yalnizca yazdirmak istediginiz dosyalari segin
ve Open digmesine basin.

2. LPR GUI penceresinde listeden makinenizi secin ve yazdirma igi
Ozelliklerini degistirin.

3. Yazdirmayi baglatmak igin OK digmesini tiklatin.

Yazici 6zelliklerini yapilandirma
Printers configuration tarafindan saglanan Printer Properties
penceresini kullanarak makinenizin yazici olarak gesitli 6zelliklerini
degistirebilirsiniz.
1. Unified Driver Configurator uygulamasini acin.

Gerekirse, Printers configuration’a gecin.

2. Kullanilabilen yazicilar listesinde makinenizi segin ve Properties
tiklatin.

3. Printer Properties penceresi acllir.

- Printer Properties b
Ganeral | Connection | Driver | Jobs | Classes. |
Nama:
[
Locason
[
Descrigtion;
I
Help ADEYy I[ oK | Lancel |

Pencerenin Ust kisminda asagidaki bes sekme goérintulenir:

* General: Bu segenek yazicinin konumunu ve adini degistirmenize
olanak verir. Bu sekmeye girilen ad, Printers configuration yazici
listesinde goruntilenir.

» Connection: Bu segenek baska bir baglanti noktasini
goruntilemenizi ya da segmenizi saglar. Kullanim sirasinda makine
baglanti noktasini USB’den paralele ya da aksi sekilde
degistirirseniz, bu sekmede makine baglanti noktasini tekrar
yapilandirmaniz gerekir.
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» Driver: Baska bir yazici suriicisuni gorintilemenizi ya da
secmenizi saglar. Options 6desini tiklatarak varsayilan aygit
seceneklerini ayarlayabilirsiniz.
etmek igin Cancel job segenegini tiklatin ve is listesinde dnceki igleri
gormek icin Show completed jobs onay kutusunu segin.

» Classes: Bu segenek makinenizin bulundugu sinifi gosterir.
Makinenizi belirli bir sinifa eklemek icin Add to Class’i veya
makineyi segili siniftan gikarmak icin Remove from Class’i tiklatin.

4. Degisiklikleri uygulamak ve Printer Properties penceresini kapatmak
icin OK 6gesini tiklatin.
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Yonetim araclari

Bu bdélumde makinenizi kullanirken kapasitesinden tam anlamiyla faydalanabilmeniz icin saglanan yonetim araclari

sunulmaktadir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Yararli yénetim araclarinin tanitimi
» Samsung AnyWeb Print Kullanimi:
» Samsung Easy Printer Manager Kullanimi

Yararl yonetim araglarinin tanitimi

Asagidaki programlar makinenizi rahatca kullanmaniza yardimci
olmaktadir.

» "Samsung AnyWeb Print Kullanimi:", sayfa 43

» "Samsung Easy Printer Manager Kullanimi", sayfa 43

* "Samsung Yazici Durumu Kullanimi", sayfa 44

» "Smart Panel Kullanimi", sayfa 45

» "Unified Linux Driver Configurator’i kullanma", sayfa 45

Samsung AnyWeb Print Kullanimi:

Sadece Windows ve Macintosh isletim sistemi kullanicilari igin
mevcuttur.

Bu arag, normal programi kullanmaniza kiyasla sayfalari daha kolay ekran
yakalama, 6nizleme, dizenleme ve yazdirma olanagi saglar.

Programi agmak igin:

*  Windows igin: Baslat > Tiim programlar > Samsung Printers >

Samsung AnyWeb Print > Giincel strimu yukle seceneklerine tiklayin.

* Macintosh igin: Applications klasori > Samsung klasori >
Samsung AnyWeb Print'i acin.

Samsung Easy Printer Manager Kullanimi

@ + Sadece Windows ve Macintosh igletim sistemi kullanicilari igin
mevcuttur.
* Windows icin, Internet Explorer 6.0 ya da daha Ust sturimu
Samsung Easy Printer Manager i¢in minimum gereksinimdir.

Samsung Easy Printer Manager Samsung makine ayarlarini tek bir yerde
toplayan bir uygulamadir. Samsung Easy Printer Manager cihaz ayarlari ve
yazdirma ortamlari, ayarlari/eylemleri ve baslatma gibi segenekleri bir araya
getirmektedir. Tim bu 6zellikler, Samsung makinenizi uygun bigcimde
kullanmaniz igin kolaylik saglamaktadir. Samsung Easy Printer Manager
kullanicinin sec¢im yapabilecedi iki farkli kullanici arabirimi sunmaktadir:
temel kullanici arabirimi ve gelismis kullanici arabirimi. iki arabirim arasinda

gecis yapmak kolaydir: ;ﬂE-_I digmesine tiklayin.

Samsung Easy Printer Manager'it Anlama
Programi agmak icin:

*  Windows igin: Baslat > Programlar veya Tiim Programlar >
Samsung Printers > Samsung Easy Printer Manager > Samsung
Easy Printer Manager 6gesini secin.

» Samsung Yazici Durumu Kullanimi
* Smart Panel Kullanimi
» Unified Linux Driver Configurator’i kullanma

* Macintosh igin: Applications klasori > Samsung klasori >
Samsung Easy Printer Manager'i agin.

Samsung Easy Printer Manager arabirimi, asagidaki tabloda aciklandigi
sekilde gesitli temel bélimlerden olusur:

',g Ekran resmi kullandiginiz isletim sistemine bagl olarak farklilk

gOsterebilir.
"%+ Samsung Easy Printer Manager - x
amuns Easy Printer Manager AN
1 73 —
= (= —
- [E—
4

s N |

s—J
e

Yazici Yazici listesi, bilgisayarinizdaki yuklu yazici
@ Listesi simgelerini gosterir.

Yazici Bu alanda makinenizle ilgili genel bilgiler

Bilgisi sunulmaktadir. Makinenin model ado, IP adresi

(veya Port adi) ve makine durumu gibi bilgileri
kontrol edebilirsiniz.

@ ',g Kullanici Kilavuzu diigmesi: Bu digme,
hata olustugunda Sorun Giderme

Kilavuzu’'nu acgar. Kullanici kilavuzunda

dogrudan gerekli bolimu agabilirsiniz.
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Uygulama Gelismis ayarlar, tercih, yardim ve hakkinda gibi
bilgisi yerlere baglantilar icerir.

® =

digmesi, kullanici arabirimini gelismis
ayarlar kullanici arabirimine ¢evirmek icin
kullantlir.

Hizh Makinenin 6zel islevleri icin Hizh Baglantilar
@ Baglantilar | gorintilenir. Bu bolim ayrica gelismis ayarlardaki
uygulamalara baglantilar icerir.

icindekiler | Secilen makine, kalan toner seviyesi ve kagt ile ilgili

Alani bilgileri goruntiler. Bilgiler secilen makineye goére
@ farkhhk gosterir. Bazi makineler bu 6zellige sahip
degildir.
Malzeme Sarf malzemeleri siparis penceresinden Siparis

@ Siparip Et | digmesine tiklayin. Yedek toner kartuslarini
¢evrimigi olarak siparis edebilirsiniz.

Pencerenin sag ust kdsesinde bulunan Yardim ( ? ) digmesine ve
ardindan hakkinda bilgi almak istediginiz segenekler tzerine tiklayin.

Gelismis ayarlar kullanici arabirimi

Gelismis kullanici arabirimi, makineleri yénetmekten sorumlu kisi
tarafindan kullaniimak tzere tasarlanmistir.

Aygit Ayarlari

Makine kurulumu, kagit, dizen, emulasyon, ag ve yazdirma bilgileri gibi
cesitli makine ayarlarini yapilandirabilirsiniz.

Uyari Ayarlar (Windows igin)

Bu menU hata uyarilari ile ilgili ayarlari igerir.

* Yazici Uyarisi: Uyarilarin ne zaman alinacagi ile ilgili ayarlari igerir.

» E-posta Uyarisi: Uyarilarin e-posta yoluyla alinmasi ile ilgili
secenekler igerir.

* Uyan Geg¢misi: Cihaz ve tonerle ilgili uyarilarin gegmis kaydini
igerir.

Easy Capture Manager'i Anlama

Ekraninizi yakalayin ve klavyeden Print Screen tusuna basarak Easy
Capture Manager 'l baslatin. Buradan yakalanan ekrani aynen veya
Uzerinde duzenleme yaparak kolayca yazdirabilirsiniz.

Samsung Yazici Durumu Kullanimi

@ » Sadece Windows isletim sistemi kullanicilari igin mevcuttur.
Samsung Yazici Durumu penceresi ve bu Kullanim Kilavuzu'nda
gbsterilen igerikleri, kullanilan makineye veya Isletim Sistemine
bagli olarak farkhhk gosterebilir.

* Makinenizle uyumlu olan isletim sistemlerini kontrol edin. (Bkz.
"Sistem gereksinimleri", sayfa 25.)

Samsung Yazici Durumu makine durumunu izleyen ve size bilgi veren bir

programdir.

Samsung Yazici Durumu genel bakis

Calistirma sirasinda bir hata olusursa, hatayl Samsung Yazici Durumu
yoluyla denetleyebilirsiniz. Samsung Yazici Durumu makine yazilimini
yuklediginizde otomatik olarak yuklenir.

Ayrica Samsung Yazici Durumu programini manuel olarak baslatabilirsiniz.
Yazdirma Tercihleri boliminden Temel sekmesi > Yazici Durumu
digmesine tiklayin.

Bu simgeler Windows goérev gubugunda gorindir:

Simge | Anlami Aciklama

Normal Makine hazir modunda ve herhangi bir hata veya
% uyarl vermiyor.

Uyari Makine, gelecekte bir hatanin meydana
E gelebilecegi bir durumdadir. Ornegin, toner az
durumu toner bos durumuna yol agabilir.

Makinede en az bir hata vardir.

E Hata

Toner Diizeyi Her bir toner kartusunda kalan toner
dlzeyini gorintileyebilirsiniz. Yukaridaki
pencerede g0Osterilen makine ve toner
kartusu sayisi kullanimdaki makineye gére
degisebilir. Bazi makineler bu 6zellige sahip

degildir.

istediginiz ayarlari segenekler
penceresinden segin.

Uyary Ayary

Malzeme Siparip Et | Yedek toner kartuslarini gevrimici olarak
siparis edebilirsiniz.

Sorun Giderme Kullanici kilavuzunda dogrudan sorun

giderme bolimuinu agabilirsiniz.

OCHOHOIENS

Kapat Pencereyi kapatin.

Yonetim araclari_ 44



Smart Panel Kullanimi

',g + Sadece Linux igletim sistemi kullanicilari icin mevcuttur.
Smart Panel penceresi ve bu Kullanim Kilavuzunda gosterilen
igerikleri kullanilan makineye veya Isletim Sistemine bagl olarak
farklilik gosterebilir.
* Makinenizle uyumlu olan igletim sistemlerini kontrol edin. (Bkz.
"Sistem gereksinimleri", sayfa 25.)
Smart Panel, makinenin durumunu izleyen ve size makinenin durumu
hakkinda bilgi veren ve yazicinin ayarlarini 6zellestirmenize olanak taniyan
bir programdir. Smart Panel programini Samsung web sitesinden
indirebilirsiniz. (Bkz. "SmartPanel Programinin Yiklenmesi", sayfa 27)

Smart Panel genel bakig

Calistirma sirasinda bir hata olusursa, hatayr Smart Panel’den
denetleyebilirsiniz. Ayrica Smart Panel’i manuel olarak da ¢alistirabilirsiniz.

Bildirim Alanindaki Smart Panel simgesine (<) Gift tiklayin.

X
B 0O
< 0
() T
in
Toner Diizeyi Her bir toner kartusunda kalan toner dlzeyini

goruntlleyebilirsiniz. Yukaridaki pencerede
gOsterilen makine ve toner kartusu sayisi,
kullanimdaki makineye gore degisebilir. Bazi
makineler bu 6zellige sahip degildir.

Buy Now Yedek toner kartuslarini ¢cevrimigi olarak siparis
edebilirsiniz.

User’s Guide Cevrimici Kullanici Kilavuzu’'nu

inceleyebilirsiniz.

@ w Bu dugme, hata olustugunda
Troubleshooting Guide’l acar. Kullanici

kilavuzunda dogrudan sorun giderme
bdlimunl acabilirsiniz.

Printer Setting | Printer Settings Utility penceresinde cesitli
@ makine ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Baz
makineler bu 6zellige sahip degildir.

Smart Panel ayarlarinin degistirilmesi

Smart Panel simgesine sag tiklayin ve Configure Smart Panel 6gesini
segin. Istediginiz ayarlari Configure Smart Panel penceresinden segin.

Unified Linux Driver Configurator’i kullanma

Unified Driver Configurator, esas olarak makine suruculerini yapilandirmak
Uzere tasarlanan bir aractir. Birlesik Stirlici Yapilandiricisini kullanmak igin
Birlestiriimis Linux Suriclsini kurmaniz gerekir. (Bkz. "Birlesik Linux
Sirucusu Yikleme", sayfa 26)

Sdrlcu Linux sisteminize yuklendikten sonra, Unified Driver Configurator
simgesi masaustinizde otomatik olarak olusturulacaktir.

Unified Driver Configurator’t agma
1. Masadustindeki Unified Driver Configurator 6gesini cift tiklatin.

Startup Menu simgesini de tiklatabilir ve Samsung Unified Driver >
Unified Driver Configurator secenegini belirleyebilirsiniz.

2. ilgili yapilandirma penceresine gegmek igin soldaki her diigmeye
tiklayin.

Unified Driver Configurator X
Printens configuration
Printors | Classes |

atrash
' M: Printer...
Remove Prinier

¥l ©)

Selecied printer;

Local printer{idie) 1 Printers
Model: - -
R Configuration

2 Ports

= Configuration

'Q Ekran yardimini kullanmak i¢in Help 6gesini tiklatin.

3. Yapilandirmalari degistirdikten sonra, Unified Driver Configurator’i
kapatmak icin Exit secenegini tiklatin.

Printers configuration
Printers configuration iki sekmeye sahiptir: Printers ve Classes.

Printers sekmesi

Unified Driver Configurator penceresinin sol tarafindaki makine simgesi
digmesini tiklatarak, gecerli sistemin yazici yapilandirmasini
gorebilirsiniz.

Unified Driver Configurator

Prirbors | Classos |

o

(¢ &

@Jsmm printer; -
Local printer(idie)

URL:

| Exit
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Printers configuration 6gesine gecis yapar.

Tdm kurulu makineleri gosterir.

& ®E

Makinenizin durumunu, model adini ve URI’sini gOsterir.

Yazici kontrol digmeleri asagidaki gibidir:

Refresh: Kullanilabilen makinelerin listesini yeniler.
Add Printer: Yeni bir makine eklemenizi saglar.
Remove Printer: Segili makineyi kaldirir.

Set as Default: Secilen makineyi varsayilan makine olarak
ayarlamanizi saglar.

Stop/Start: Makineyi durdurur/caligtirir.

Test: Makinenin dliizgln ¢alistigindan emin olmak i¢gin bir test
sayfasi yazdirmanizi saglar.

Properties: Yazici 6zelliklerini géruntilemenizi ve degistirmenizi
sadlar.

Classes sekmesi
Classes sekmesi, kullanilabilen makine siniflarinin listesini gosterir.

Unified Driver Configurater b 3
rPrinters configur
Priniors | Classes I

¢ 1¢ K|

class:
Stale: idle
Priniers in class:

Ports configuration

Bu pencerede, kullanilabilir baglanti noktalarinin listesini gorintuleyebilir,
her baglanti noktasinin durumunu kontrol edebilir ve sahibi herhangi bir
nedenle sonlandirildijinda mesgul durumda takilan bir baglanti noktasini
serbest birakabilirsiniz.

- Unified Driver Configurater b4

Ceecee ——

aewmipd dewmipl  devwmp2  oevimpd SR
= e ® e
1 EEEEEY /cevimipS devimipl devimip? Help I
i TR "

ovimips idovimip® dewimiplQ Aowmtpl1

.

Port typo: USB Davice:
Portis unused

Ports configuration 6gesine gecis yapar.

Tudm kullanilabilen baglanti noktalarini gosterir.

© &

Baglanti noktasi turiind, baglanti noktasina bagli aygiti ve durumu
gOsterir.

Tum makine siniflarini gosterir.

Sinifin durumunu ve siniftaki makinenin sayisini gosterir.

BB

Refresh: Sinif listesini yeniler.
Add Class: Yeni bir makine sinifi eklemenizi saglar.
Remove Class: Secilen makine sinifini kaldirmanizi saglar.
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Bakim

Bu bdélumde, makinenizin ve toner kartusunun bakimi hakkinda bilgi verilmektedir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Yapilandirma raporu yazdirma
* Makinenin temizlenmesi

Yapilandirma raporu yazdirma

Gegcerli yazici ayarlarini gérintilemek ya da yaziciyla ilgili sorunlari
gidermek igin yapilandirma sayfasi yazdirabilirsiniz.

Hazir modunda, 2 - 5 saniye siireyle (iptal) digmesini basili tutun.
Bir yapilandirma sayfasi yazdirilir.

Makinenin temizlenmesi

Baski kalitesi sorunlari yasanirsa veya makinenizi tozlu bir ortamda
kullanirsaniz makinenizi en iyi yazdirma kalitesinde tutmak ve daha uzun
sure kullanabilmek icin dizenli olarak temizlemeniz gerekir.

A * Makine kabininin ylksek oranlarda alkol, ¢6zlcl veya diger gucli
maddeler igeren temizlik malzemeleriyle temizlenmesi, kabinin
rengini bozabilir veya kabinde ¢atlaklara yol agabilir.
* Makineniz veya cevresindeki bolge tonerle kirlenmisse,
temizlemek icin suyla nemlendirilmis bez veya kumas kullanmanizi
Oneririz. Elektrikli siplrge kullanirsaniz, toner ugusabilir ve sizin
icin zararl olabilir.

Dis tarafin temizlenmesi

Makine kabinini yumusak tiftiksiz bir bezle temizleyin. Kullandiginiz bezi
hafifce nemlendirin, ancak makinenin lzerine veya igine su
damlamamasina dikkat edin.

i¢ kismin temizlenmesi

Yazdirma islemi sirasinda, makinenin iginde kagit, toner ve toz parcaciklar
birikebilir. Bu birikim, toner lekeleri veya bulagmasi gibi baski kalitesinde
sorunlara neden olabilir. Makinenin i¢ kisminin temizlenmesi bu sorunlari
giderebilir veya azaltabilir.
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Toner kartusunun saklanmasi
Makinenizi tasimak ve depolamak igin ipuclari

. Makineyi kapatin ve elektrik kablosunu ¢ikartin. Makinenin sogumasini

bekleyin.

On kapagi agin ve toner kartusunu cekerek gikartin. Temiz, diiz bir
ylzeye koyun.

Toner kartusuna zarar vermemek icin birka¢ dakikadan daha
uzun slire 1s1ga maruz birakmayin. Gerekiyorsa bir parga
kagitla Gzerini ortin.
» Toner kartusunun altindaki yesil kisma dokunmayin. Bu alana
dokunmamak igin kartus Gzerindeki kolu kullanin.
Toner kartuslarinin bulundugu bélgeden her tirll tozu ve dokulmus
toneri tly birakmayan kuru bir bezle silerek temizleyin.

Makinenin i¢ini temizlerken yazdirma kartugunun altindaki transfer
silindirine veya baska bir i¢ pargaya zarar vermemeye dikkat edin.
Temizlik icin benzen ya da tiner gibi solventler kullanmayin.
Yazdirma kalitesi sorunlari ortaya ¢ikabilir ve makineye zarar
verebilir.

A



4. Makinenin igindeki uzun cam seridi (LSU) bulun ve cami yavasca silerek
kirin beyaz pamugu siyah renge ddnusturip donustirmedigine bakin.

5. Toner kartusunu tekrar yerine takin ve 6n kapagi kapatin.
6. Elektrik kablosunu prize takin ve makineyi agin.

Toner kartusunun saklanmasi

Toner kartuslarinda 1s1da, Isiya ve neme duyarl bilesenler bulunur.
Samsung, yeni Samsung toner kartusundan en iyi performans, en ylksek
kalite ve en uzun 6mir 6zelliklerinin elde edilebilmesi igin kullanicilarin bu
Onerilere uymasini tavsiye etmektedir.

Bu kartusu kullanilacagi yazici ile ayni ortamda saklayin; saklama ortami
kontrolli oda sicakligi ve nem kosullarina sahip olmalidir. Toner kartusu
takilana kadar acilmamis orijinal ambalajinda saklanmalidir; orijinal ambalaj
yoksa, kartusun Ust acikligini kagitla kapatin ve karanlik bir dolapta
saklayin.

Kartus ambalajinin kullanimdan énce agilmasi, raf ve kullanim émrinu
onemli dlgude kisaltir. Zemine koymayin. Toner kartusu yazicidan
cikarilirsa, kartusu mutlaka asagidaki kosullarda saklayin:

» Orijinal ambalajdaki koruyucu torba iginde.

» Makineye takildiginda yukariya bakmasi gereken yiizi Ustte olacak
sekilde, diiz vaziyette (bir ucunun tzerine dikmeden) saklayin.

» Sarf malzemelerini asagidaki kosullarda saklamayin:
- 40 °C’den ylksek sicakliklar.
- %20’den az veya %80’den ¢cok nem aralg.
- Nem ve sicaklik agisindan asiri degisiklik gosteren ortamlar.
- Dogrudan gunes 15191 veya aydinlatma.
- Tozlu yerler.
- Uzunca bir sure araba iginde.
- Asindirici gazlarin bulundugu ortamlar.
- Tuzlu havanin bulundugu ortamlar.

Kullanim talimatlari
* Kartusta bulunan isiga duyarli dram’in ylizeyine dokunmayin.
» Kartusu gereksiz sarsintilara veya ¢arpmalara maruz birakmayin.

« Dram'i asla manuel olarak (6zellikle de ters ydne) déndirmeyin; bu
durum i¢ bilesenlerde hasara ve tonerin dokilmesine yol agabilir.

Samsung harici markalarin ve yeniden doldurulmus
kartuslarin kullaniimasi

Samsung Electronics, yazicinizda Samsung haricindeki markalarin toner
kartuslarinin (genel, magaza markali, yeniden doldurulmus veya yeniden
islenmis toner kartuslari da dahil) kullaniimasini 6nermez veya onaylamaz.

A Samsung yazici garantisi; yeniden doldurulmus, yeniden islenmis
veya Samsung haricindeki markalarin toner kartuslarinin
kullanimindan dogan makine hasarlarini kapsamaz.

Tahmini kartug omru

Toner kartusunun 6mru (toner kartusunun verimlilik stiresi), yazdirma isleri
icin gereken toner miktarina baghdir. Gergek ¢ikti sayisi yazdirdiginiz
sayfalarin baski yogunlugu, ¢alisma ortami, baski aralgi, ortam tirt ve/
veya ortam boyutu ézelliklerine gére degisebilir. Ornegin cok sayida grafik
yazdiriyorsaniz, toner tiketimi yliksek olur ve kartusu daha sik
degistirmeniz gerekebilir.

Makinenizi tasimak ve depolamak i¢in ipuclari

* Makineyi tasirken yatirmayin veya ters ¢cevirmeyin. Aksi takdirde,
makinenin i¢ kismi tonerle kirlenebilir ve bu durum makinede hasara
veya yazdirma kalitesinin bozulmasina neden olabilir.

* Makinenin en az kisi tarafindan guivenli bir bicimde tutularak tasinmasi
gerekir.
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Sorun Giderme

Bu bolumde, bir sorunla karsilastiginizda basvurabileceginiz yararli bilgiler verilmektedir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Tonerin tekrar dagitiimasi
» Kagidin kivrilmasini dnlemek igin ipuglar
+ Kagit sikismalarini 6nleme ipuglar

Tonerin tekrar dagitilmasi

Toner kartusu kullanim dmriiniin dolmasina az bir sire kaldiginda:
» Beyaz cizgiler veya acik renkli baski olusur.
* L] LED'i turuncu olarak yanip soner.

Bu durumda kartusta kalan toneri tekrar dagitarak, baski kalitesini gecici
olarak iyilestirebilirsiniz. Bazi durumlarda, tonerin ¢alkalanarak
dagitilmasindan sonra bile beyaz gizgiler ya da agik renkli baski olusmaya
devam eder.

1. On kapag agin.

2. Toner kartusunu cekerek ¢ikarin.

3. Toneri kartusun igerisine tamamen dagitmak icin kartusu bes veya alti
kez hafifce déndurin.

'g Toner giysinize bulagirsa, kuru bir bezle silin ve giysinizi soguk
suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden
olur.

& Toner kartusunun altindaki yesil kisma dokunmayin. Bu alana
dokunmamak igin kartus tzerindeki kolu kullanin.

« Kagit sikismalarini giderme
» Diger sorunlari gdzme

4. Toner kartusunu Uzerindeki kol yardimiyla tutun ve yavasca makinenin

gerekli araligina yerlestirin.

Kartusun yanlarindaki ¢ikintilar ve makinedeki bunlara uyan oluklar,
yerine tam olarak kilitlenene kadar dogru konumda olmasi igin kartusa
kilavuzluk edecektir.

5. On kapagi kapatin. Kapagin siki bir sekilde kapatildigindan emin olun.
Cikis tepsisi kapali ise, ¢ikis tepsisini agin.

Kagidin kivrilmasini onlemek igin ipuglari

1. Arka kapagi acin.
2. Her iki taraftaki basing kolunu asagiya c¢ekin.

1 Baski kolu
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'Q Yazdirma sirasinda arka kapagdi agik tutun.
Ciktida yalnizca 20 mm’den fazla bir kivrim oldugunda kullanin.

m 20 mm (7.87 in)

Kagit sikismalarini onleme ipuglari

Dogru ortam turlerini segerek birgok kagit sikismasini 6nleyebilirsiniz. Kagit
sikistiginda bir sonraki talimatlara bakin.

* Ayarlanabilen kilavuzlarin dogru sekilde konumlandirildigindan emin
olun. (Bkz. "Tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 31)

« Tepsiye fazla kagit yerlestirmeyin. Kagit seviyesinin, tepsi i¢ ylizeyindeki
kagit kapasitesi isaretinin altinda oldugundan emin olun.

* Makineniz yazdirdigi sirada tepsiden kagit gikarmayin.

* Yerlestirmeden 6nce esnetin, havalandirin ve duzeltin.

*  Kirigik, nemli veya fazla bukilmus kagitlar kullanmayin.

» Tepside farkli kagit tirlerini karistirmayin.

» Sadece tavsiye edilen yazdirma ortamini kullanin.

* Yazdirma ortaminin 6nerilen baski yizinin, tepside asagiya donuk, el
ile besleme tepsisinde ise yukariya donik oldugundan emin olun.

Kagit sikigsmalarini giderme

Bir kagit sikismasi olusursa, kontrol panelindeki «»a LED’i turuncu renkte
yanar. Sikismis kagidi bulun ve ¢ikartin.

Kagit sikismasinin ardindan yazdirma islemine devam etek icin, 6n kapagi
aclip kapatmalisiniz.

A Kagidin yirtiimasini 6nlemek icin sikisan kagidi yavasca ve hafifce
cekin. Sikismayi gidermek icin asagidaki bolimlerde verilen talimatlar
uygulayin.

Tepside

Sikismayi giderme hakkindaki animasyonu agmak i¢in bu baglantiyi
tiklatin.

1. On kapag! agin ve kapatin. Sikisan kagit otomatik olarak makineden
cikarilir.

Kagit cikmazsa, bir sonraki adima gegin.
2. Tepsiyi digari ¢ekin.

AN

3. Sikisan kagidi yavasca duz bir sekilde disariya dogru ¢ekerek cikarin.

A\

Cektiginizde kagit hareket etmiyorsa ya da kagidi bu alanda
goéremiyorsaniz, toner kartusunun gevresindeki fuser alanini kontrol
edin. (Bkz. "Makinenin iginde", sayfa 51)

4. Tepsiyi tam yerine oturana kadar makineye geri takin. Yazdirma islemi
otomatik olarak devam eder.

Cikis tepsisi kapali ise, gikis tepsisini agin.

Elle besleme tepsisinde

Sikismay!i giderme hakkindaki animasyonu agmak igin bu baglantiyi
tiklatin.

1. Kagit duzgln beslenmiyorsa, kagidi makineden disari gekin.

2. Yazdirma islemine devam etmek icin 6n kapagi agin ve kapatin.
Cikis tepsisi kapali ise, gikis tepsisini agin.
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Makinenin iginde

Sikismay! giderme hakkindaki animasyonu agmak igin bu baglantiyi
tiklatin.

w Flzer alani sicaktir. Makineden kagit ¢ikarirken dikkatli olun.

1. Cikis destek tepsisi agiksa, 6nce ¢ikis tepsisini kapatin.
2. On kapagi agin ve toner kartusunu hafifce asagiya bastirarak disariya
cekin.

4. Toner kartusunu yerine takin ve 6n kapagi kapatin. Yazdirma iglemi
otomatik olarak devam eder.

Cikis tepsisi kapali ise, ¢ikis tepsisini agin.

Cikis alaninda
Sikismayi giderme hakkindaki animasyonu agmak igin bu baglantiyi
tiklatin.
1. On kapag agin ve kapatin. Sikigan kagit otomatik olarak makineden
cikarilr.
Sikisan kagidi géremiyorsaniz, sonraki adima gegin.

2. Kagidi cikis tepsisinden disariya dogru yavasca cekin.

Sikismis kagidi bulamiyorsaniz ya da kagidi gektiginizde bir direng
varsa, cekmeyi birakin ve sonraki adima gegin.

3. Arka kapag agin.
4. Baski kollarini agagi dogru ¢ekin ve kagidi ¢ikarin.
Baski kollarini eski konumlarina dénddirin.

1 Baski kolu

Sikisan kagidi géremiyorsaniz, sonraki adima gegin.
5. Fuzer kapagini asagi dogru ¢ekin ve kagidi ¢ikarin.
Baski kollarini eski konumlarina dénddrdn.

'Q Flzer alani sicaktir. Makineden kagit ¢ikarirken dikkatli olun.

6. Arka kapagi kapatin.
7. Onkapagi acin ve kapatin; yazdirma islemi otomatik olarak devam eder.

'g Cikis tepsisi kapali ise, ¢ikis tepsisini agin.
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Diger sorunlari g6zme

Asagidaki tabloda, ortaya gikabilecek bazi durumlar ve 6nerilen ¢oziimleri

verilmektedir. Sorun giderilene kadar 6nerilen ¢éziimi uygulayin. Sorun
devam ederse servisi arayin.

Gug¢ sorunlari

w Gug sorunlari hakkinda bir animasyonu agmak icin bu baglantiyi

tiklatin.

Durum

Onerilen goziimler

Makineye gli¢
gelmiyor,

veya bilgisayar ile
makine
arasindaki
baglanti kablosu
diizgiin
baglanmamis.

Gug¢ kablosunu takin ve kontrol panelindeki
(© (gug) digmesine basin.

Kagit besleme sorunlari

Durum

Onerilen goéziimler

Yazdirma sirasinda
kagit sikismasi
oluyor.

Kagit sikismasini giderin. (Bkz. "Kagit
sikismalarini giderme", sayfa 50)

Kagitlar birbirine
yapisiyor.

» Tepsinin maksimum kagit kapasitesini kontrol
edin. (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",
sayfa 62)

* Dogru kagit tirtni kullandiginizdan emin
olun. (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",
sayfa 62)

« Kagitlari tepsiden ¢ikarin ve kagidi esnetin ya
da havalandirin.

* Nemli kosullar, bazi kagitlarin birbirine
yapismasina neden olabilir.

Birden fazla sayida
kagit yaziciya

Tepside birden fazla tirde kagit bulunuyor
olabilir. Yalnizca tek tir, boyut ve agirlikta kagit

giremiyor. yerlestirin.
Makine kagidi « Makine icindeki olasi engelleri kaldirin.
almiyor. » Kagit diizglin yiklenmemis olabilir. Kagidi

tepsiden ¢ikarin ve dogru sekilde tekrar
yerlestirin.

» Tepside ¢ok fazla kagit var. Tepsideki fazla
kagitlari ¢cikartin.

* Kagit cok kalin. Yalnizca makinenin
gerektirdigi 6zellikleri karsilayan kagitlari
kullanin. (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",
sayfa 62)

Kagit sikismaya
devam ediyor.

» Tepside ¢cok fazla kagit var. Tepsideki fazla
kagitiari gikartin. Ozel malzemeler (izerine
baski yapiyorsaniz el ile besleme tepsisini
kullanin.

* Yanlis tirde bir kagit kullanilmaktadir.
Yalnizca makinenin gerektirdigi 6zellikleri
kargilayan kagitlar kullanin. (Bkz. "Yazdirma
ortami 6zellikleri", sayfa 62)

+ Makine iginde pislik olabilir. On kapagi agin ve
pislikleri temizleyin.

Kagit cikisinda
asetatlar birbirine
yapislyor.

Yalnizca lazer yazicilarda kullanim igin 6zel
olarak tasarlanmigs asetatlar kullanin. Her asetati
makineden c¢iktigr anda alin.

Zarflar egriliyor veya
yaziciya diizgiin
girmiyor.

Kagit kilavuzlarinin, zarflarin her iki kenarina
yaslandigindan emin olun.
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Yazdirma sorunlari

Durum Olasi neden Onerilen ¢éziimler
Makine Makine gl Elektrik kablosu baglantilarini
yazdirmiyor. almiyordur. kontrol edin.

Makine Windows’ta makinenizi varsayilan
varsayilan makine olarak belirleyin.

makine olarak
secilmemigtir.

Makinede asagidaki durumlari kontrol edin:
+  On kapak kapatiimamig. On kapagi kapatin.

+ Kagit sikismis. Kagit sikismasini giderin. (Bkz.
"Kagit sikismalarini giderme", sayfa 50)

+ Kagit yerlestiriimemis. Kagit yerlestirin. (Bkz.
"Tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 31)

* Toner kartusu takili degil. Toner kartusunu

yerlestirin.

Eger bir sistem hatasi meydana gelirse, servis
temsilcinize basvurun.

Durum Olasi neden Onerilen goziimler
Makine Belge boyutu ¢ok | Daha fazla bos disk alani edinin
yazdirmiyor. biyuk ve belgeyi tekrar yazdirin.

oldugundan
bilgisayarin bos
disk alani
yazdirma isine
erisim igin
yetersiz.
Cikis tepsisi 80 adet duz sayfa alabilir. Kagit
dolu. cikis tepsisinden ¢ikarildiginda,
makine isleme kaldi§i yerden
devam eder.
Makine baski Yazdirma Birgok cihaz yaziliminda kagit
malzemesini Tercihleri kaynaginin secimi Yazdirma
yanhs kagit béliminde Tercihleri bolimu icerisindeki
kaynagindan secilen kagit Kagit sekmesinde bulunur. Dogru

aliyor.

secenegi yanlis
olabilir.

kagit kaynagini segin. Yazici
surlclsl yardim ekranina bakin.
(Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin agilmasi”, sayfa 36)

Yazdirma isi
cok yavas.

is cok karmasik
olabilir.

Sayfanin karmasikhigini azaltin
veya yazdirma kalitesi ayarlarini
degistirmeyi deneyin.

Bilgisayar ve Makine kablosunu ¢ikarin ve
makine tekrar baglayin.

arasindaki

baglanti kablosu

dizgln

takilmamis.

Bilgisayar ve Mimkunse, kabloyu dizgiin
makine ¢aligsan bagka bir bilgisayara takin
arasindaki ve isi yazdirin. Ayrica farkli bir

baglanti kablosu
arizali.

makine kablosunu baglamayi
deneyebilirsiniz.

Baglanti
noktasinin ayari
yanlis.

Yazdirma isinin dogru baglanti
noktasina gonderildiginden emin
olmak icin Windows yazici ayarini
kontrol edin. Bilgisayarda birden
fazla baglanti noktasi varsa,
makinenin dogru baglanti
noktasina baglandigindan emin
olun.

Sayfanin yarisi
bos.

Sayfa yonelimi
ayari yanlig
olabilir.

Uygulamanizda sayfa yonelim
ayarini degistirin. Yazici strticusu
yardim ekranina bakin.

Kagit boyutu ve
kagit boyutu
ayarlar
uyusmuyor.

Yazici surlcusu ayarlarindaki
kagit boyutunun tepsideki kagit
ile eslestiginden emin olun. Veya,
yazici surlicisl ayarlarindaki
kagit boyutunun, kullandiginiz
yazilim uygulamasinin
ayarlarindaki kagit segimi ile
eslestiginden emin olun.

Makine yanlis
yapilandiriimig
olabilir.

Tum yazdirma ayarlarinin dogru
oldugundan emin olmak igin
Yazdirma Tercihleri’ni kontrol
edin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin agilmasi”, sayfa 36)

Yazici surlcUsu
yanlis yuklenmis
olabilir.

Makine yazilimini onarin. (Bkz.
"USB bagl makinenin
surlicisini ylkleme", sayfa 25)

Makine yanhsg
calisiyor.

* Makinede herhangi bir sistem
hatasi belirtilip belirtiimedigini
g6rmek icin kontrol panelindeki
LED’leri kontrol edin. Servis
temsilcisiyle gorusun.

* Hata mesajlarini
bilgisayarinizdaki Smart
Panel'den de kontrol
edebilirsiniz.

Makine
yazdiriyor,
ancak metin
yanhs, bozukya

da eksik oluyor.

Makine kablosu
gevsek veya
arizalidir.

Makine kablosunu ¢ikarin ve
yeniden takin. Daha 6nce
basariyla yazdirdiginiz bir
yazdirma isi deneyin. Mimkinse,
kabloyu ve makineyi galistigini
bildiginiz baska bir bilgisayara
baglayin ve bir yazdirma igini
deneyin. Son olarak, yeni bir
makine kablosunu deneyin.

Yanlis yazici
sUrticlisu
secilmigtir.

Makinenizin secildiginden emin
olmak igin uygulamanin yazici
sec¢imi menusunu kontrol edin.

Yazilimda sorun
var.

Baska bir uygulamadan bir
yazdirma isi deneyin.

isletim sistemi

dogru calismiyor.

Windows’tan ¢ikin ve bilgisayari
yeniden baslatin. Makineyi
kapatip tekrar agin.
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Durum Olasi neden Onerilen ¢oéziimler
Sayfalar Toner kartusu Gerekirse toneri tekrar dagitin.
yazdirihyor, arizahdir veya Gerekiyorsa, toner kartusunu
ancak bos toner tikenmistir. | degistirin.
cikiyor. . - -

Dosyanin bos Bos sayfa icermediginden emin
sayfalari olabilir. | olmak igin dosyayi kontrol edin.
Kontrolor veya Servis temsilcisiyle gorisin.
kart gibi bazi
parcalar arizali
olabilir.
Makine PDF PDF dosyasi ile PDF dosyasinin bir gorintt
dosyasini Acrobat urdnleri olarak yazdiriimasi dosyanin

diizglin bicimde | arasinda yazdiriimasini saglayabilir.

yazdiramiyor. uyumsuzluk. Acrobat yazdirma

Grafiklerin, segeneklerinden Resim olarak

metnin veya Yazdir'i agin.

resimlerin bazi 72\ Bir PDF dos -
e . . K yasini goruntu

bolamleri eksik. u olarak yazdirmak daha

uzun surecektir.
Fotograflarin Fotografin Fotograf ebadini kigdltin.

baski kalitesi iyi
degil.
Goriintiiler net
degil.

¢6zunarlagu cok
disik.

Yazilim uygulamasindan fotograf
ebatini blyuturseniz ¢ézunurlik
disecektir.

Yazdirmadan
once, makine
cikis tepsisinin
yanindan buhar
verir.

Nemli kagit
kullaniimasi
yazdirma
sirasinda buhar
olusmasina
neden olabilir.

Bu bir sorun degildir. Yazdirmaya
devam edin.

Makine fatura
kagidi gibi 6zel
boyutlu
kagitlara
yazdirmaz.

Kagit boyutu ve
kagit boyutu
ayarl uyusmuyor.

Yazdirma Tercihleri
bélimindeki Kagit sekmesinin
Diizenle... kisminda dogru kagit
boyutunu ayarlayin. (Bkz.
"Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasi”, sayfa 36)

Yazdirma kalitesi sorunlari

Makinenin iginde kir varsa ya da kagit hatali ylklenmigse, baski kalitesinde
dlsuUs olabilir. Sorunu gidermek icin asagidaki tabloya bakin.

Durum

Onerilen goziimler

Acik veya soluk

baski

AabhbCc
Aa=hCc
Aa=hCc
Aa=hCc
Aa=hCc

Sayfada dikey beyaz bir ¢izgi veya soluk bir
alan varsa, toner beslemesi disuktur. Toner
kartusunun dmrinu bir sire daha
uzatabilirsiniz. (Bkz. "Tonerin tekrar
dagitiimasi", sayfa 49) Bu durum baski
kalitesini gelistirmezse, yeni bir toner kartusu
takin.

Kagt, istenen 6zellikleri kargilamiyor olabilir
ornegin kagit cok nemli ya da puruzlu olabilir.
(Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)
Sayfanin timu agik yazdiriimissa, yazdirma
¢6zUnurltgl ayari cok duguk veya toner
tasarruf modu agik olabilir. Yazdirma
¢6zUnurliagind ayarlayin ve toner tasarrufu
modunu kapatin. Yazici strlcisunin yardim
ekranina bakin.

Ciktida hem soluk bélgeler hem de lekeler
varsa, toner kartusunun temizlenmesi
gerekiyor olabilir. (Bkz. "ic kismin
temizlenmesi", sayfa 47)

Makinenin icindeki LSU pargasinin ylizeyi pis
olabilir. (Bkz. "ig kismin temizlenmesi",

sayfa 47)

Kagidin iist kismi
alt kismindan daha

acik yazildi

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Toner bu kagit tiriine uygun sekilde
tutunmayabilir.

Yazici segenegini degistirin ve yeniden
deneyin.

Yazdirma Tercihleri'ne gidin, Kagit
sekmesini tiklatin ve Geri doniistirilmiis
kagit turl olarak ayarlayin.

Toner lekeleri

Kagit, istenen ozellikleri karsilamiyor olabilir,
ornegin kagit gok nemli ya da purizlu olabilir.
(Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)
Transfer silindiri kirli olabilir. Makinenizin igini
temizleyin. Servis temsilcisiyle gorusun.

Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir. Servis
temsilcisiyle gorusun.
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Durum

Onerilen ¢oziimler

Durum

Onerilen goziimler

Atlamalar

Sayfada rastgele yerlerde genellikle yuvarlak
sekilli soluk alanlar varsa:

O sirada kullandiginiz kagit hatali olabilir. isi
tekrar yazdirmayi deneyin.

Kagidin nem icerigi ayni olmayabilir ya da
kagidin tzerinde nemli noktalar bulunuyor
olabilir. Farkh bir marka kagit deneyin. (Bkz.
"Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)

Kagit destesinin timi bozuk. Uretim islemleri,
kagidin belirli alanlarinin toneri reddetmesine
neden olabilir. Farkl bir tir veya marka kagit
deneyin.

Yazici segenegini degistirin ve yeniden
deneyin. Yazdirma Tercihleri bolimune
gidin, Kagit sekmesini tiklatin ve kagit tiriina
Kalin Kagit olarak ayarlayin. (Bkz. "Yazdirma
tercihleri penceresinin agiimasi”, sayfa 36)

Toner bulagmasi

AaBbCc
AaBhCc
AaBhCc
AaBhCc
AaBbCc

Sayfaya toner bulasirsa:

+ Makinenin igini temizleyin. (Bkz. "I¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 47)

» Kagit tirini ve kalitesini kontrol edin. (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 62)

* Toner kartusunu ¢ikarin ve yenisini takin.
(Bkz. "Toner kartugunun degistirilmesi",
sayfa 59)

Dikey tekrar eden
hatalar.

AaBbCc
AaBbCc_
AaBbCc

isaretler, sayfanin basili tarafinda esit araliklarla

tekrar eder durumdaysa:

e Toner kartusu hasarli olabilir. Ayni sorunlar
devam ediyorsa, toner kartusunu ¢ikarin ve
yenisini takin. (Bkz. "Toner kartusunun
degistiriimesi", sayfa 59)

* Makine pargalarinin Gizerinde toner olabilir.

* Buislemler sorunu diizeltmiyorsa, bir servis

Sorun sayfanin arka ylzindeyse, birkac sayfa
temsilcisiyle gérusin. 4 Y y ¢ say

sonra sorun kendiliginden ortadan kalkacaktir.

AaBbCc_

AaBbCc

» Fuzer grubunda ariza olabilir. Servis
temsilcisiyle gérusun.

Beyaz Noktalar

Sayfada beyaz noktalar goriiniiyorsa:
* Kagit gok purizlidir ve makine igindeki

aygitlara ¢ok fazla kir dokulmektedir; transfer
silindiri kirlenmis olabilir. Makinenizin igini
temizleyin. (Bkz. "i¢ kismin temizlenmesi",
sayfa 47)

« Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir. (Bkz.
"ig kismin temizlenmesi", sayfa 47)

Artalanda dagilma | Artalanda bozulma, basilan sayfa uzerinde
rasgele dagilan toner pargalari nedeniyle
meydana gelir.

« Kagit cok nemli olabilir. Farkli bir kagit
destesine yazdirmayi deneyin. Kagidin ¢ok
fazla nem emmemesi icin kagit paketlerini
gerekmedikge acmayin.

» Zarf (izerinde artalan bozulmasi yasiyorsaniz,
yazdirma dlizenini, yazdirilan alanlarin zarfin
arka tarafindaki kat yerlerine denk
gelmeyecek sekilde degistirin. Kat yerlerine

Sayfada siyah dikey izler mevcutsa:

* Makine igindeki toner kartusunun yizeyi
(dram bolim) muhtemelen cizilmigtir. Toner
kartusunu gikartin ve yenisini takin. (Bkz. denk gelen alanlarda yazdirmada sorunlar
"Toner kartusunun degistirimesi", sayfa 59) olabilir.

Sayfada beyaz dikey ¢izgiler gorinlyorsa: « Eger artalan bozulmasi yazdirilan bir sayfanin
» Makinenin igindeki LSU pargasinin ylizeyi pis timand kapsiyorsa, yazdirma ¢ozundrligind
olabilir. (Bkz. "ig kismin temizlenmesi", yazilim uygulamanizdan ya da Yazdirma

sayfa 47) Tercihleri bolu'mun.den ayarlgy!n. (Bkz.
"Yazdirma tercihleri penceresinin agiimasi”,

Dikey cizgiler

AaBbC

AaBbCq
AaBbCc¢
AaBbCc
AaBbCc

€77 N7\

sayfa 36)

Siyah artalan Artalan golgelemesi miktari kabul edilemez
duruma geldiginde: Toner partiklleri Toner bu kagit tiriine uygun sekilde
AaBbCc +  Daha hafif agirlikta sayfa kullanin. (Bkz. kalin karakterler | tutunmayabilir.
AaBbC "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62) veya resimlerin * Yazici segenegini degistirin ve yeniden
a C «  Ortam kosullarini kontrol edin: ortamin gok gevresindedir deneyin.

Yazdirma Tercihleri'ne gidin, Kagit
sekmesini tiklatin ve Geri doniisturalmiis
kagit turl olarak ayarlayin.

AaBbCC kuru olmasi veya nem seviyesinin ylksek
olmasi (%80 RH’den fazla) artalan

Aa B bCC gblgelemesi miktarini artirabilir.

AaBbCC « Eski toner kartusunu c¢ikarin ve yenisini takin.

(Bkz. "Toner kartusunun degistiriimesi",

sayfa 59)
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Durum

Onerilen ¢oziimler

Durum Onerilen ¢oziimler
Bozuk sekilli » Karakterlerin sekilleri bozuksa ve ici bos
karakterler goruntller olusuyorsa kullanilan kagit cok
purtzsuz olabilir. Farkli bir kagit deneyin. (Bkz.

AaBbCc "Yazdirma ortami dzellikleri", sayfa 62)

AaBbCc

AaBbCc

AaBbCc

AaBbCc

AaBbCc

Sayfa carpik
yazdirihyor

SO TT Y

Kagidin duzgun yerlestirildiginden emin olun.
Kagit tirtind ve kalitesini kontrol edin. (Bkz.
"Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)
Kilavuzlarin kagit destesini gok sikmadigindan
veya ¢ok gevsek olmadigindan emin olun.

Koyu Renkli veya
Siyah sayfalar

Toner kartusu diizguin takilmamis olabilir.
Kartusu ¢ikartin ve tekrar takin.

Toner kartusu arizali olabilir. Toner kartusunu
cikartin ve yenisini takin. (Bkz. "Toner
kartusunun degistiriimesi", sayfa 59)
Makinenin bakima gereksinimi olabilir. Servis
temsilcisiyle gérisin.

Gevsek toner

AaBb(Cc
AaBbCc
Aa’3bCc
ARHCe
Aal g

Makinenin igini temizleyin. (Bkz. "i¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 47)

Kagit tirtiind ve kalitesini kontrol edin. (Bkz.
"Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)

Toner kartusunu gikarin ve yenisini takin. (Bkz.
"Toner kartusunun degistiriimesi", sayfa 59)
Sorun devam ederse, makinenin onariimasi
gerekiyor olabilir. Servis temsilcisiyle gorusun.

Kivrilma ya da
dalgalanma

Kagidin diizglin yerlestirildiginden emin olun.
Kagit tlrtinG ve kalitesini kontrol edin. Yiksek
sicaklik ve nem, kagidin kivriimasina neden
olabilir. (Bkz. "Yazdirma ortami ¢zellikleri",
sayfa 62)

Kagit destesini tepsi lizerinde dondurin.
Ayrica, kagitlari kagit tepsisi iginde 180°
déndirmeyi deneyin.

Karakterlerde
bosluklar var

Karakter bosluklari, karakter pargalarinin iginde
tam siyah olmasi gereken yerlerde beyaz alanlar
kalmasidir:

Asetat kullaniyorsaniz, baska bir asetat turQ
deneyin. Asetatlarin yapisindan dolayi bazi
karakterlerde bosluk olmasi normaldir.
Kagidin yanhs yuziine yazdiriyor olabilirsiniz.
Kagidi ¢ikartin ve ters gevirin.

Kagt, gerekli kagit 6zelliklerini karsilamiyor
olabilir. (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",
sayfa 62)

Burusma ve
kingma

AaBbCc
AaBbCc

Kagidin duzgun yerlestirildiginden emin olun.
Kagit tirtind ve kalitesini kontrol edin. (Bkz.
"Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 62)

Kagit destesini tepsi lizerinde dondurin.
Ayrica, kagitlari kagit tepsisi igcinde 180°
déndlrmeyi deneyin.

Yazdirilan
sayfalarin arkasi
kirli

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
BbCc

Toner sizintisi olup olmadigini kontrol edin.
Makinenin icini temizleyin. (Bkz. "I¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 47)

Yatay seritler Yatay siyah cizgiler veya lekeler varsa:
* Toner kartusu yanhs takilmis olabilir. Kartusu

NaBbCG gikartin ve tekrar takin.
A aRhOQO + Toner kartugu arizali olabilir. Toner kartugunu
Al | cikartin ve yenisini takin. (Bkz. "Toner
A a B b kartusunun degistirilmesi", sayfa 59)
AN aBDbh{ * Sorun devam ederse, makinenin onarilmasi
A : n : p gerekiyor olabilir. Servis temsilcisiyle gérugin.
A dD D U

Kivrilma Yazdirilan kagit kivrilmissa ya da makine kagidi

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

N

almiyorsa:

Kagit destesini tepsi tUizerinde déndurin.
Ayrica, kagitlari kagit tepsisi igcinde 180°
dondlrmeyi deneyin.

Yazici segenegini degistirin ve yeniden
deneyin. Yazdirma Tercihleri'ne gidin, Kagit
sekmesini tiklatin ve tiiri ince Kagit olarak
ayarlayin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin agiimasi", sayfa 36)
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Durum

Onerilen ¢oziimler

Birka¢ sayfada
bilinmeyen bir
goriintu surekli
olarak goriiniiyor
veya tonerde
gevseklik var,
baskilar agik
renkte ya da
kirlenme var.

Makineniz muhtemelen 1.000 m veya daha
yuksek rakimda kullanihyor. YUksek rakim, agik
goruntl ve toner gevsekligi gibi yazdirma
kalitesine etki yapabilir. Makinenizi ayarlayarak
dogru rakim ayarini degistirin. (Bkz. "irtifa ayar",
sayfa 29)

Yaygin Windows sorunlari

Durum

Onerilen goziimler

Kurulum sirasinda
“Dosya Kullanimda”
mesaiji goriinuyor.

Tdm yazilim uygulamalarindan ¢ikin. Tim
yazihmlari baslangi¢ grubundan kaldirin ve
ardindan Windows’u yeniden baslatin. Yazici
surticlsinl yeniden yukleyin.

“Genel Koruma
Hatas1”, “OE
Istisnasi”, “Spool
32” veya “Yasal
Olmayan iglem”
mesajlari
goriintilenir.

Diger tum uygulamalar kapatin, Windows’u
yeniden baslatin ve yazdirmayi tekrar deneyin.

“Yazdirma
Basarisiz”, “Bir
yazici zaman asimi
hatasi olustu”
mesajlari
goriintilenir.

Bu mesajlar yazdirma esnasinda
goruntilenebilir. Yazdirma islemi sonlanana dek
bekleyin. Mesaj hazir modunda veya yazdirma
islemi tamamlandiktan sonra géruntilenirse,
baglantiyi ve/veya bir hata olusup olusmadigini
kontrol edin.

Yaygin Linux sorunlari

Durum

Onerilen goziimler

Makine yazdirmiyor.

Sisteminize yazici surlcusu yuklenip
yuklenmedigini kontrol edin. Unified Driver
Configurator birimini agin ve mevcut
yazicilarin listesine bakmak igin Printers
configuration penceresindeki Printers
sekmesine gecin. Makinenizin listede
gorunduginden emin olun. Gérinmuyorsa,
makinenizi kurmak icin Add new printer
wizard sihirbazini agin.

* Makinenin basglatilip baslatiimadigini kontrol
edin. Printers configuration agin ve
yazicllar listesinde makinenizi segin.
Selected printer bdlmesindeki agiklamaya
bakin. Durum Stopped dizesini iceriyorsa,
|itfen Start digmesine basin. Bundan sonra
makinenin normal galismasi saglanmalidir.
“Durduruldu” durumu, yazdirmada bazi
sorunlar ortaya ciktiginda etkinlesebilir.

* Uygulamanizda “-oraw” gibi 6zel yazdirma
secenegi olup olmadigina bakin. Komut satiri
parametresinde “-oraw” belirtiimisse, diizgiin
yazdirmak icin onu kaldirin. Gimp front-end
giris programinda “print” -> “Setup printer”
Ogesini segin ve komut 6gesinde komut satiri
parametresini dizenleyin.

Windows hata mesajlariyla ilgili ayrintili bilgi igin, bilgisayarinizla
birlikte verilen Microsoft Windows Kullanici Kilavuzu’na bakin.

Makine tam sayfalar
yazdirmiyor ve gikti
yarim sayfa seklinde
yazdiriliyor.

Bu, Ghostscript 8.51 veya dnceki stirimiinde ve
64-bit Linux OS’ta renkli makine kullanildiginda
olusan bilinen bir sorundur ve
bugs.ghostscript.com adresine Ghostscript Bug
688252 olarak rapor edilmistir. Bu sorun AFPL
Ghostscript v. 8.52 veya lizerinde ¢ézilmistir.
AFPL Ghostscript'in en son sirimuanu http://
sourceforge.net/projects/ghostscript/ adresinden
indirin ve bu sorunu ¢6zmek igin makinenize
yukleyin.

Belge yazdirirken
“Cannot open port
device file” hatasiyla
karsilagiyorum.

Bir yazdirma isi devam ederken, is
parametrelerini degistirmekten kacinin (6rnegin,
LPR GUI araciligiyla). Yazdirma segenekleri
degistirildiginde, CUPS sunucusunun bilinen
surimleri yazdirma isini keser ve daha sonra isi
bastan itibaren tekrar baglatmaya calisir. Unified
Linux Driver, yazdirma sirasinda baglanti
noktasini kilitlediginden, strticliniin aniden
sonlandiriimasi, baglanti noktasini kilitli ve
sonraki yazdirma igleri icin kullanilamaz halde
tutar. Bu durum gerceklesirse, Port
configuration penceresindeki Release port
ogesini segerek baglanti noktasini serbest
birakmayi deneyin.

w Linux hata mesajlariyla ilgili ayrintili bilgi icin, bilgisayarinizla birlikte
verilen Linux Kullanici Kilavuzu’na bakin.
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Yaygin Macintosh sorunlari

Durum

Onerilen goéziimler

Makine PDF
dosyalarini diizgiin

bicimde yazdirmiyor.

Grafiklerin, metnin
veya resimlerin bazi
boliimleri eksik.

PDF dosyasinin bir goértintu olarak yazdiriimasi
dosyanin yazdiriimasini saglayabilir. Acrobat
yazdirma segeneklerinden Resim olarak
Yazdir'i agin.

w Bir PDF dosyasini gérintu olarak
yazdirmak daha uzun surecektir.

Kapak sayfasi
yazdirma sirasinda,
bazi harfler normal

goruntilenmeyebilir.

Kapak sayfasi yazdirilirken Mac OS yaz! tipini
olusturamiyor. Kapak sayfasinda Ingilizce alfabe
ve numaralar normal goruntulenir.

Acrobat Reader 6.0
veya daha yenisiyle
Macintosh’ta belge
yazdirirken renkler
yanhs yazdiriliyor.

Makine surlclinuzdeki ¢ézunurlik ayarinin,
Acrobat Reader’dakiyle eslesmesine dikkat edin.

’g Macintosh hata mesaijlariyla ilgili ayrintil bilgi icin, bilgisayarinizla
birlikte verilen Macintosh Kullanici Kilavuzu’na bakin.
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Sarf malzemeleri

Bu bolimde makinenize uygun sarf malzemelerini ve bakim pargalarini satin alma hakkinda bilgi verilmektedir.

Bu boéliimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Naslil satin alinir?
* Mevcut sarf malzemeleri

w Kullanilabilir aksesuarlar tlkelere gore farklilik gosterebilir. Mevcut
sarf malzemesi ve bakim pargalari listesine ulagsmak igin, satig
temsilcileriniz ile temas kurun.

Nasil satin alinir?

Samsung onayli sarf malzemeleri, aksesuarlar ve bakim pargalarini siparig
etmek i¢in size en yakin Samsung bayisiyle veya makinenizi satin aldiginiz
magaza ile irtibat kurun. www.samsung.com/supplies adresini ziyaret edip
ulkenizi/bélgenizi secebilir ve servis gagirma konusunda bilgi alabilirsiniz.

Mevcut sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri, dmdrlerini tamamladiginda, makineniz i¢in asagdidaki tipte
sarf malzemelerini siparis edebilirsiniz:

Tir Ortallarr;a Parca adi
verim
Standart Yaklasik 1.500 |« 105 (MLT-D105S)
omdrlii toner | sayfa - Bolge A: 1052 (MLT-D1052S)

kartusu

Yiksek verimli | Yaklasik 2.500
toner kartusu | sayfa

105L (MLT-D105L)
102L (MLT-D102L)

. Bdlge AP: 1052L (MLT-D1052L)
- Bdlge B% 102L (MLT-D102L)

. Bdlge C% 102L (MLT-D102L)

- ML-2541: MLT-D102L/XIL

- ML-2547: MLT-D102L/XSW

a.I1SO/IEC 19752’ye gore beyan edilen kartug 6mrii.

b.Boélge A: Almanya, Arnavutluk, Avusturya, Belgika, Bosna, Bulgaristan,
Cek Cumhuriyeti, Danimarka, Finlandiya, Fransa, Hirvatistan, Hollanda,
ingiltere, ispanya, Isveg, isvigre, italya, Kibris, Macaristan, Makedonya,
Norveg, Polonya, Portekiz, Romanya, Sirbistan, Slovakya, Slovenya,
Yunanistan.

c. Bdlge B: Hindistan.

d.Bodlge C: Cin.

Toner kartusunu degistirmek icin bkz: "Toner kartusunun degistiriimesi”,
sayfa 59.

Seceneklere ve kullanilan is moduna bagl olarak toner kartusunun
omr farklilik gosterebilir.

* Mevcut bakim pargalari
* Toner kartugunun degistiriimesi

A Yeni toner kartusu ve diger sarf malzemeleri satin alirken, bunlar

makineyi hangi llke iginde kullaniyorsaniz o tlkeden satin alinmalidir.
Aksi takdirde yeni toner kartuslari ya da diger sarf malzemeleri, toner
kartuslarinin ve diger sarf malzemelerinin belirli Gilke kosullarina gére
farkli yapilandiriimasindan dolayr makinenize uymayabilir.

A Samsung tekrar doldurulan veya tekrar Uretilen orijinal Samsung

markasi haricindeki toner kartuslarinin kullanimini tavsiye etmez.
Samsung, orijinal olmayan Samsung toner kartuslarinin kalitesini
garanti edemez. Orijinal olmayan Samsung toner kartuslarinin
kullanimindan kaynaklanan servis veya onarim islemleri makine
garantisi kapsamina alinmaz.

Mevcut bakim parcgalari

Eskiyen pargalardan kaynaklanan baski kalitesi ve kagit besleme
sorunlarini 6nlemek ve makinenizi en iyi sekilde ¢alistirmak icin asagidaki
parcalarin belirli sayfa sayisi yazdirildiktan sonra veya her bir parganin
omru sona erdiginde degistiriimesi gerekmektedir.

Pargalar Ortalama verim?

Aktarim silindiri Yaklasik 50.000 sayfa
Yaklasik 50.000 sayfa
Yaklasik 50.000 sayfa

Yaklasik 50.000 sayfa

Fuser birimi

Alma silindiri

Kaset birimi

a.Kullanilan igletim sistemi, hesaplama performansi, uygulama
yazilimi, baglanti metodu, ortam tiirli, ortam boyutu ve isin
karmasikhgi tarafindan etkilenecektir.

Bakim pargalari satin almak icin makineyi satin aldiginiz kaynak ile temas
kurun.

Bakim parcalari yalnizca yetkili servis saglayici, bayi veya makineyi satin
aldiginiz satici tarafindan degistirilebilir. Garanti, kullanim émri dolmus
bakim pargalarinin higbirinin degistiriimesini kapsamaz.

Toner kartusunun degistirilmesi

'g Toner kartusunun degistiriimesi hakkinda bir animasyonu agmak igin
bu linki tiklatin.

Toner kartusu, tahmini kartus dmriintin sonuna ulastiginda.

» Bilgisayar ekraninda toner kartusunun degistiriimesi gerektigini bildiren
Samsung Yazici Durumu program penceresi gorinur.

* Makine yazdirmayi durdurur.

Bu asamada, toner kartusunun degistiriimesi gerekir. Makinenize ait toner
kartusu tipini kontrol edin. (Bkz. "Mevcut sarf malzemeleri", sayfa 59)
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N =

od

On kapagi agin.

. Toner kartusunu gekerek cikarin.

A\

Yeni bir toner kartusunu paketinden ¢ikarin.
Ambalaj bandini ¢ekerek kartusun koruyucu kagidini sokin.

Toner kartusunun ucundaki sizdirmazlik bandini bulun. Bandi dikkatlice
kartusun Gzerinden ¢ikartin ve atin.

'g * Dogru cikartildiginda sizdirmazlk bandinin boyu 60 cm’den
uzun olmalidir.

* Toner kartusunu tutarken, sizdirmazlik bandini diiz gekerek
kartustan ayirin. Bandi kesmemeye dikkat edin. Bu durumda
toner kartusunu kullanamazsiniz.

* Gerekirse, kartus ambalajindaki yardimci resimlere bakin.
Toneri kartusun igerisine tamamen dagitmak i¢in kartusu bes veya alti
kez iyice sallayin. Bu islem kartus basina maksimum kopya
saglayacaktir.

[,g Toner giysinize bulagirsa, kuru bir bezle silin ve giysinizi soguk
suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden
olur.

& Toner kartusunun altindaki yesil kisma dokunmayin. Bu alana
dokunmamak igin kartus tUzerindeki kolu kullanin.

7. Toner kartusunu uzerindeki kol yardimiyla tutun ve yavasga makinenin

gerekli araligina yerlestirin.

Kartusun yanlarindaki ¢ikintilar ve makinedeki bunlara uyan oluklar,
yerine tam olarak kilittenene kadar dogru konumda olmasi igin kartusa
kilavuzluk edecektir.

8. On kapagi kapatin. Kapagin siki bir sekilde kapatildigindan emin olun.

',g Cikis tepsisi kapali ise, ¢ikis tepsisini agin.
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Teknik ozellikler

Bu bdélumde makinenin teknik 6zellikleri hakkinda bilgi veriimektedir.

Bu béllimiin icerigi:

¢ Donanim ozellikleri

*  Cevresel 6zellikler

» Elektriksel 6zellikler

* Yazdirma ortami ozellikleri

w Asagida belirtilen 6zellik degerleri, 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir. Olasi bilgi degisiklikleri icin www.samsung.com/printer adresine bakin.

Donanim ozellikleri

Oge Agiklama
Boyut Yukseklik 197 mm
Derinlik 389 mm
Genislik 358 mm
Agirlik Sarf malzemeleriyle birlikte makine 7.24 Kg
Cevresel ozellikler
Oge Aciklama
Giiriiltii Diizeyi® Hazir modu 26 dB (A)
Yazdirma modu 53 dB (A)
Sicakhk islem 10-32 °C
Saklama (ambalajsiz) 0-40 °C

Nem islem

%20-80 Bagil Nem

Saklama (ambalajsiz)

%10-80 Bagil Nem

a.Ses Basinci Seviyesi, ISO 7779. Test edilen konfigirasyon: makine temel kurulumu, A4 kagit, tek yonli yazdirma.

Elektriksel ozellikler

A Glg gereksinimleri cihazin satildigi tlkeye/bolgeye baghdir. Calistirma voltajlarini degistirmeyin. Aksi takdirde cihaz hasar gorebilir ve Urlin garantisi disinda

kalir.

Oge Aciklama
Sebeke gerilimi? 110 volt modeller AC 110-127 V

220 volt modeller AC 220-240 V
Giig tiiketimi Ortalama c¢alisma modu 360 Watt'tan az

Hazir modu 60 Watt'tan az

Glg tasarrufu modu

5.0 Watt'tan az

Kapanma modu

0.5 Watt'tan az

a.Makinenizin dogru voltaj, frekans (hertz) ve akim bilgisi icin makinedeki gli¢ derecesi etiketine bakin.

Teknik 6zellikler_ 61


http://www.samsung.com/printer

Yazdirma ortami ozellikleri

B Yazdirma ortami agirhgi®/Kapasite®
Tur Boyut Olgtiler
Tepsi 1 Elle besleme tepsisi

Diiz kagit Mektup 216 x 279 mm 60 - 90 g/m? 60-220 g/m?

Legal 216 x 356 mm « 250 sayfa 80 g/m? * 1 yapraklik deste

US Folio 216 x 330 mm

A4 210 x 297 mm

Oficio 216 x 343 mm

JIS B5 182 x 257 mm 60-90 g/m?

ISO B5 176 x 250 mm + 150 sayfa 80 g/m?

Executive 184 x 267 mm

A5 148 x 210 mm

AB 105 x 148 mm
Zarf Monarch Zarf 98 x 191 mm Tepsi 1’de yoktur 75-90 g/m?

No.10 Zarf 105 x 241 mm *1yapraklik deste

DL Zarf 110 x 220 mm

C5 Zarf 162 x 229 mm

C6 Zarf 114 x 162 mm
Kalin kagit Diz kagit bélumiine Diiz kagit bolimune bakin 90 g/m? 90 g/m?

bakin « 1 yapraklik deste
ince kagit Diz kagit bélimine Diiz kagit bolimune bakin 60-70 g/m? 60-70 g/m?

bakin - 1 yapraklik deste
Asetat Duz kagit bélimune Duz kagit bélimune bakin Tepsi 1°de yoktur 138-146 g/m?

bakin + 1 yapraklik deste
Etiketler® Mektup, Legal, US Duz kagit bélimine bakin Tepsi 1'de yoktur 120-150 g/m?

Egl,lcl)-féih\tjilvse,B ASé,ISO * 1 yapraklik deste

Bildiri
Kart stogu Mektup, Legal, US Diiz kagit bolimune bakin Tepsi 1’de yoktur 105-163 g/m?

Eg','%x/;ih ‘tJilee,BAr)é,lSO « 1 yapraklik deste

Bildiri, Posta Karti 4x6

Minimum boyut (6zel)

76 x 127 mm

Maksimum boyut (6zel)

216 x 356 mm

60-163 g/m?

a.Ortam agirligi 120 g/m?nin (izerindeyse, kagitlari tepsiye tek tek yerlestirin.

b.Maksimum kapasite, ortam agirligina, kalinhigina ve gevresel kosullara bagli olarak degisebilir.

c. Plrlzsuzlik: 100 ila 250 (sheffield).
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Contact SAMSUNG worldwide

If you have any comments or questions regarding Samsung products, contact the Samsung customer care center.

Country/Region Customer Care Center Web Site
ALBANIA 42 27 5755
ARGENTINE 0800-333-3733 WWww.samsung.com
ARMENIA 0-800-05-555
AUSTRALIA 1300 362 603 Www.samsung.com
AUSTRIA 0810-SAMSUNG (7267864, € 0.07/min) Www.samsung.com
AZERBAIJAN 088-55-55-555
BAHRAIN 8000-4726 www.samsung.com
BELARUS 810-800-500-55-500
BELGIUM 02-201-24-18 www.samsung.com/be (Dutch)
www.samsung.com/be_fr (French)
BOSNIA 05 133 1999
BRAZIL 0800-124-421 WWww.samsung.com
4004-0000
BULGARIA 07001 33 11 www.samsung.com
CANADA 1-800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
CHILE 800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
CHINA 400-810-5858 www.samsung.com
COLOMBIA 01-8000112112 www.samsung.com
COSTA RICA 0-800-507-7267 www.samsung.com
CROATIA 062 SAMSUNG (062 726 7864) WWW.samsung.com
CZECH REPUBLIC 800-SAMSUNG (800-726786) WWw.samsung.com
Samsung Zrt., eska organizacni slozka, Oasis Florenc, Sokolovska394/17, 180 00, Praha 8
DENMARK 70701970 www.samsung.com
DOMINICA 1-800-751-2676 WWww.samsung.com
ECUADOR 1-800-10-7267 www.samsung.com
EGYPT 0800-726786 www.samsung.com
EIRE 0818 717100 WWww.samsung.com
EL SALVADOR 800-6225 www.samsung.com
ESTONIA 800-7267 WWW.samsung.com
FINLAND 030-6227 515 WWww.samsung.com
FRANCE 0148 63 00 00 www.samsung.com
GERMANY 01805 - SAMSUNG (726-7864 € 0,14/min) WWW.samsung.com
GEORGIA 8-800-555-555
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Country/Region Customer Care Center Web Site
GREECE IT and Mobile : 80111-SAMSUNG (80111 7267864) from land line, local charge/ WWww.samsung.com
from mobile, 210 6897691 Cameras, Camcorders, Televisions and Household
AppliancesFrom mobile and fixed 2106293100
GUATEMALA 1-800-299-0013 www.samsung.com
HONDURAS 800-27919267 www.samsung.com
HONG KONG (852) 3698-4698 www.samsung.com/hk
www.samsung.com/hk_en/
HUNGARY 06-80-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
INDIA 3030 8282 Www.samsung.com
1800 3000 8282
INDONESIA 0800-112-8888 WWww.samsung.com
021-5699-7777
IRAN 021-8255 Www.samsung.com
ITALY 800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
JAMAICA 1-800-234-7267 www.samsung.com
JAPAN 0120-327-527 Wwww.samsung.com
JORDAN 800-22273 WwWw.samsung.com
KAZAKHSTAN 8-10-800-500-55-500 (GSM:7799) www.samsung.com
KOSOVO +381 0113216899
KUWAIT 183-2255 WwWw.samsung.com
KYRGYZSTAN 00-800-500-55-500 www.samsung.com
LATVIA 8000-7267 Www.samsung.com
LITHUANIA 8-800-77777 WwWw.samsung.com
LUXEMBURG 261 03 710 WWww.samsung.com
MALAYSIA 1800-88-9999 Wwww.samsung.com
MACEDONIA 023 207 777
MEXICO 01-800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
MOLDOVA 00-800-500-55-500
MONTENEGRO 020 405 888
MOROCCO 080 100 2255 www.samsung.com
NIGERIA 080-SAMSUNG(726-7864) www.samsung.com
NETHERLANDS 0900-SAMSUNG (0900-7267864) (€ 0,10/min) WWW.samsung.com
NEW ZEALAND 0800 SAMSUNG (0800 726 786) WWw.samsung.com
NICARAGUA 00-1800-5077267 www.samsung.com
NORWAY 815-56 480 WWWw.samsung.com
OMAN 800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
PANAMA 800-7267 Wwww.samsung.com
PERU 0-800-777-08 www.samsung.com
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Country/Region

Customer Care Center

Web Site

PHILIPPINES 1800-10-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
1-800-3-SAMSUNG (726-7864)
1-800-8-SAMSUNG (726-7864)
02-5805777
POLAND 0 801 1SAMSUNG (172678) WWww.samsung.com
022-607-93-33
PORTUGAL 80820-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
PUERTO RICO 1-800-682-3180 WWww.samsung.com
RUMANIA 08010 SAMSUNG (08010 726 7864) only from landline, local network Romtelecom | www.samsung.com
- local tariff /021 206 01 10 for landline and mobile, normal tariff.
RUSSIA 8-800-555-55-55 WWww.samsung.com
SAUDI ARABIA 9200-21230 WWww.samsung.com
SERBIA 0700 SAMSUNG (0700 726 7864) www.samsung.com
SINGAPORE 1800-SAMSUNG (726-7864) WWww.samsung.com
SLOVAKIA 0800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
SOUTH AFRICA 0860 SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
SPAIN 902-1-SAMSUNG(902 172 678) WWww.samsung.com
SWEDEN 0771 726 7864 (SAMSUNG) www.samsung.com
SWITZERLAND 0848-SAMSUNG (7267864, CHF 0.08/min) www.samsung.com/ch
www.samsung.com/ch_fr/
TADJIKISTAN 8-10-800-500-55-500 www.samsung.com
TAIWAN 0800-329-999 www.samsung.com
THAILAND 1800-29-3232 www.samsung.com
02-689-3232
TRINIDAD & TOBAGO 1-800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
TURKEY 444 77 11 www.samsung.com

UAE 800-SAMSUNG (726-7864) WWWw.samsung.com
UK 0330 SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
US.A 1-800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
UKRAINE 0-800-502-000 Www.samsung.com/ua
www.samsung.com/ua_ru
UZBEKISTAN 8-10-800-500-55-500 www.samsung.com
VENEZUELA 0-800-100-5303 www.samsung.com
VIETNAM 1 800 588 889 www.samsung.com
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Sozluk

Asagidaki sozluk, yazdirmayla ilgili yaygin olarak kullanilan ve bu
Kullanici Kilavuzunda s6z edilen terminolojileri anlayarak Grtnu
tanimaniza yardimci olur.

802.11

802.11, IEEE LAN/MAN Standartlar Komitesi (IEEE 802) tarafindan
gelistirilen ve kablosuz yerel alan agi (WLAN) iletisimine yonelik bir dizi
standarttir.

802.11b/g/n

802.11b/g/n ayni donanimi paylasabilir ve 2,4 GHz bandini kullanir.
802.11b 11 Mbps’ye kadar bant genisligini, 801.11n ise 150 Mbps’ye
kadar bant genigligini destekler. 802.11b/g aygitlari zaman zaman
mikrodalga firinlarindan, kablosuz telefonlardan ve Bluetooth
cihazlarindan kaynaklanan parazitlerden olumsuz etkilenebilir.

Erigim noktasi

Bir Erisim Noktas| veya Kablosuz Erigsim noktasi (AP veya WAP),
kablosuz iletisim aygitlarini kablosuz yerel alan aglar (WLAN) tzerinde
birbirine baglayan bir aygittir ve WLAN radyo sinyalleri bakimindan
merkezi verici ve alici goérevini gorur.

OBB olarak ayarlandiginda kullanilabilir.

Otomatik Belge Besleyici (ADF) makinenin birkag kagdidi bir kerede
tarayabilmesi i¢in orijinal sayfalari otomatik olarak besleyen bir tarama
Unitesidir.

AppleTalk

AppleTalk Apple, Inc tarafindan bilgisayar aglari igin gelistirilien Apple’a
ait bir protokoldur grubudur. Orijinal Macintosh’a (1984) dahil edilmisti ve
simdi Apple bu protokoli birakarak TCP/IP’ye gegcmektedir.

BIT Derinligi

Bit eslemli géruntide tek bir pikselin rengini temsil etmek icin kullanilan
bit sayisini tanimlayan bir bilgisayar grafigi terimi. Daha ylksek renk
derinlikleri daha fazla belirgin renk sunar. Bit sayisi arttikga olasi renk
sayisi bir renk haritasi igcin mumkuin olamayacak kadar buyuk olur. 1-bit
rengine, genellikle tek renk veya siyah beyaz denir.

BMP

Microsoft Windows grafik alt sistemi (GDI) tarafindan kullanilan ve bu
platformda yaygin olarak basit bir dosya formati olarak kullanilan bit
eslemli bir grafik bigimi.

BOOTP

Onyiikleme Protokolii. IP adresini otomatik olarak elde etmek icin ag
istemcisi tarafindan kullanilan bir ag protokoll. Bu islem genellikle,
bunlarin Gzerinde galisan bilgisayarlar veya isletim sistemlerinin
bootstrap prosesinde yapilir. BOOTP sunuculari adres havuzundan her
istemciye IP adresini atarlar. BOOTP, “disksiz is istasyonu”
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bilgisayarlarinin herhangi gelismis bir isletim sistemini yliklemeden 6nce
bir IP adresini elde etmelerini olanakl kilar.

CcCcD

Yikten Baglasik Aygit (CCD), tarama islemini gercgeklestiren bir
donanimdir. CCD Kilitteme mekanizmasi ayrica makineyi hareket
ettirdiginde herhangi bir hasari 6nlemek icin CCD modulind tutmak igin
kullantlir.

Harmanlama

Harmanlama, ¢oklu bir kopyalama isini setler halinde yazdirma iglemidir.
Harmanlama segildiginde, cihaz ilave kopyalar yazdirmadan dnce tam
bir seti yazdirir.

Denetim Masasi

Kontrol paneli, kontrol ve izleme 6gelerinin goruntulendigi diz, tipik
olarak dikey bir alandir. Genellikle makinenin 6n béliminde bulunur.

Kaplama

Bu, yazdirmadaki toner kullanimi 6lgtisu igin kullanilan bir terimdir.
Ornegin, %5 kaplama orani, A4 boyutunda bir kagidin (izerinde yaklagik
%35 oraninda goérintu veya metin oldugu anlamina gelir. Kagidin veya
orijinal belgenin lGzerinde karmasik gorlntiler veya ¢gok sayida metin
varsa, kaplama orani daha yuksek, toner kullanimi da kaplama orani
kadar olur.

Ccsv

Virgulle Ayrilmis Degerler (CSV). Bir dosya bicimi olan CSV, ayri
uygulamalar arasinda veri alisverisi icin kullanilir. Microsoft Excel’de
kullanildigi haliyle bu dosya bigimi, Microsoft olmayan platformlarda bile
sektorde kabul edilen bir standart haline gelmisgtir.

DADF

Cift Tarafli Otomatik Belge Besleyici (DADF), makinenin kagidin iki
tarafini tarayabilmesi icin orijinal bir sayfay1 otomatik olarak besleyip
tersini gceviren bir tarama Unitesidir.

Default

Yazici kutusundan gikarildiginda gegerli olan sifilanmis veya
baslatilmis deger veya ayar.

DHCP

Dinamik bir Ana Bilgisayar Konfiglirasyon Protokolt (DHCP),
istemci-sunucu ag protokoldur. Bir DHCP sunucusu, DHCP istemci ana
bilgisayar talebine 6zel yapilandirma parametrelerini saglar ve bunlar
genel olarak bir IP agina katilmak igin istemci ana bilgisayar tarafindan
istenen bilgilerdir. DHCP ayrica istemci ana bilgisayara IP adresleri
atamak icin de bir mekanizma saglar.



DIMM

Cift Sirali Bellek Modulu (DIMM), bellegi tutan kiiguk bir devre karti.
DIMM, yazdirma verileri, alinan faks verileri gibi tim verileri makine
icinde saklar.

DLNA
Dijital Yagsayan Ag Birligi (DLNA) ev agindaki aygitlarin ag tzerinden
birbirleriyle bilgi paylasabilmelerini saglayan bir standarttir.

DNS

Alan Adi Sunucusu (DNS), internet gibi aglara dagitilan veritabanindaki
alan adlari ile iligskilendirilmis bilgileri saklayan bir sistemdir.

Nokta Vuruslu Yazici

Nokta vuruslu bir yazici, sayfa Gzerinde ileri geri galisan bir baski kafali
bilgisayar yazicisi turudur ve bir daktiloya benzer bigimde murekkepli bir
bez seride vurarak darbeyle yazar.

DPI

ing Basina Nokta (DPI) tarama ve yazdirma igin kullanilan bir ¢éziinirliik
olcimudur. Genelde daha yiiksek DPI, daha yiksek ¢ozunurlik,
goriintiide daha fazla gérinir ayrinti ve daha biiylik dosya boyutu ile
sonuglanir.

DRPD

Ayirt Edici Zil Dizeni Algilama. Ayirt Edici Zil, kullanicinin birden fazla
telefon numarasini tek bir telefon hattindan yanitlamasini saglayan bir
telefon firmasi servisidir.

Cift tarafh

Makinenin kagidin her iki tarafinda baski (veya tarama) yapabilmesi igin
kagidi otomatik olarak gevirecek bir mekanizma. Dupleks Unitesine
sahip bir yazici tek bir yazdirma hareketinde kagidin her iki tarafinda
yazdirabilir.

Gorev Donglisii

Gorev dongusl, yazici performansini etkilemeyen bir aylik sayfa
sayisidir. Yazicilarin genellikle yillik sayfa sayisi gibi kullanim émri
sinirlamasi vardir. Kullanim émru, genellikle garanti stresi icinde olan
ortalama ¢ikti kapasitesi anlamina gelir. Ornegin, 20 calisma giinii
dustnulerek gorev dongusu ayda 48.000 sayfa ise, yazici guinde 2.400
sayfa ile sinirhdir.

ECM

Hata Dizeltme Modu (ECM) Sinif 1 faks makinelerine veya faks
modemlerine entegre edilmis istege bagl bir iletim modudur. Faks iletimi
surrecinde bazen telefon hatti gurdltistnin neden oldugu hatalar
otomatik olarak saptayip dizeltir.

Emilasyon

Emulasyon, bir makinenin bagka bir makineyle ayni sonuglari elde
etmesi teknigidir.

Bir emilator, bir sistemin iglevlerini bir baska sistemle gogaltir ve
bdylece ikinci sistem birinci sistem gibi davranir. Emilasyon, harici
davranigin tam olarak ¢ogaltilmasina odaklanir ve bu nedenle ¢cogu kez
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dahili durumu dikkate alinarak bir sistemin soyut modelinin simdle
edilmesiyle ilgilenen similasyondan farkhdir.

Ethernet

Ethernet, yerel alan aglar (LAN) icin ¢erceve tabanli bir bilgisayar ag
teknolojisidir. Fiziksel katman igin kablo ve sinyal baglantisi saglar ve
OSI modelin ortam erisim kontrolt (MAC)/veri baglanti katmani icin de
cerceve formatlarini ve protokollerini saglar. Ethernet cogunlukla IEEE
802.3 standardina uymaktadir. 1990’li yillardan buglne en yaygin
sekilde kullanilan LAN teknolojisi haline gelmistir.

EtherTalk

Apple Computer tarafindan bilgisayar aglari icin gelistirilen protokoldur
grubudur. Orijinal Macintosh’a (1984) dahil edilmisti ve simdi Apple bu
protokoll birakarak TCP/IP’ye gegmektedir.

FDI

Yazicinin igine takilmis Yabanci Arabirim Cihazi (FDI), jetonlu bir cihaz
veya kart okuyucu gibi harici diger cihazlara izin verir. Bu cihazlar
yazicinizin ddemeli yazdirma igin kullaniimasini saglar.

FTP

Dosya Aktarma Protokoll (FTP), TCP/IP protokoliini destekleyen
herhangi bir ag Gzerinde dosya aligverisi igin yaygin olarak kullanilan bir
protokoldur (6rnegin Internet veya bir intranet).

Fiizer Unitesi

Toneri yazdirma ortamina kaynastiran lazer yazici pargasi. Bir isi
silindiri ve bir de basing silindirinden olusur. Toner kagida aktarildiktan
sonra, tonerin kagitta kalici olmasini saglamak icin flizer Unitesi i1si ve
basin¢ uygular; kagit lazer yazicidan ¢iktiginda bu nedenle sicaktir.

Ag Gegidi

Bilgisayarlar arasindaki veya bir bilgisayar agi ile bir telefon hatti
arasindaki baglanti. Baska bir bilgisayara veya aga erigimi saglayan
yine bir bilgisayar veya ag oldugundan, bu sistem ¢ok populerdir.

Gri tonlama

Renkli gorintuler gri tonlamaya donustirtldiginde gorintinin agik ve
koyu bolumlerini gosteren gri golgelerdir; renkler ¢esitli gri golgelerle
gosterilir.

Yari tonlama

Nokta sayisini degistirerek gri tonlamay: taklit eden bir gortnta tird.
Koyu renkli alanlar ¢ok sayida noktadan, agik renkli alanlar ise az sayida
noktadan olusur.

Yigin bellek aygiti

Genellikle sabit siirlicli veya sabit disk olarak da adlandirilan yigin bellek
aygiti, manyetik ylizeylere sahip hizla dénen plaklar tizerinde dijital
olarak sifrelenmis veriler depolayan bir sabit depolama aygitidir.



IEEE

Elektrik ve Elektronik MUhendisleri Enstitiisu (IEEE), elektrikle iligkili
teknoloji gelisimi icin uluslararasi, k&r amaci gutmeyen, profesyonel bir
organizasyondur.

IEEE 1284

1284 paralel baglanti noktasi standardi Elektrik ve Elektronik
Muhendisleri Enstitlist (IEEE) tarafindan gelistiriimigstir. “1284-B” terimi,
cevre aygitina (6rnegdin bir yazici) baglanan bir paralel kablonun
ucundaki 6zel bir konektor tipi igin kullanilir.

intranet

Bir organizasyonun bilgilerinin bir kismini ve ¢alisanlari ile yaptigi
islemleri glivenli sekilde paylasmak igin internet Protokollerini, aga
baglanabilirligi ve varsa ortak iletisim sistemini kullanan 6zel bir ag.
Bazen bu ifade en gorinir servis olan dahili web sitesi igin de kullanilir.

IP address

internet Protokolii Adresi (IP), gok sayida aygitin internet Protokolii
standardini kullanarak bir ag Gzerinden birbirlerini tanimak ve iletisim
kurmak igin kullandiklari bir rakamdir.

IPM

Dakikadaki resim sayisi (IPM) bir yazicinin hizini 6lgmenin bir yoludur.
IPM sayisi, bir yazicinin bir dakika icinde tamamlayabilecegi tek tarafli
sayfalarin sayisina isaret eder.

IPP

internet Yazdirma Protokolii (IPP) yazdirma islerini, ortam boyutunu,
¢O6zunlrlagu ve diger ozellikleri yazdirmak ve yénetmek icin bir standart
protokolii tanimlar. IPP, yerel olarak veya internet iizerinden yiizlerce
bilgisayar kullanilabilir ve ayrica erigsim kontrold, kimlik dogrulama ve
sifrelemeyi destekleyerek bunlari eskilere gére daha yetenekli ve givenli
bir yazdirma ¢ézimd kilar.

IPX/SPX

IPX/SPX, Internet Packet Exchange/Sequenced Packet Exchange
anlamina gelmektedir. Novell NetWare igletim sistemleri tarafindan
kullanilan bir ag protokoludur. IPX ve SPX, TCP/IP’ye benzeyen
baglanti hizmetleri verir ve IPX protokolinin IP’ye benzer 6zellikleri ve
SPX’in de TCP’ye benzer 6zellikleri vardir. IPX/SPX, esas olarak yerel
alan aglar (LAN) igin tasarlanmistir ve bu amaca yonelik gok etkin bir
protokoldur (genellikle performansi bir LAN tzerindeki TCP/IP’yi asar).

ISO

Uluslararasi Standartlar Orgiitii (ISO), uluslararasi standartlar
topluluklarindan katilan temsilcilerden olugan uluslararasi bir standart
getirme tegkilatidir. Dlnya capinda endustriyel ve ticari standartlar
uretir.

ITU-T

Uluslararasi Telekomunikasyon Birlidi, uluslararasi radyo ve
telekomUinikasyonu standartlastirip diizenlemek igin kurulmus
uluslararasi bir organizasyondur. Ana gorevleri arasinda
standardizasyon, radyo spektrumunun tahsis edilmesi ve uluslararasi
telefon gorismelerine izin vermek Uzere farkli Ulkeler arasinda karsilikli
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baglanti anlagsmalari dizenlemek bulunur. ITU-T'den A-T
telekomUlnikasyona isaret eder.

ITU-T tablo No 1

ITU-T tarafindan belge faks iletimleri igin olusturulan standart test
tablosu.

JBIG

Birlesik Iki Diizeyli Gériintli Uzmanlari Grubu (JBIG), ikili gériintiilerin,
Ozellikle fakslarin (ama ayni zamanda diger goruntilerde de
kullanilabilir) sikistiriimasi igin tasarlanan, dogruluk veya kalite kaybi
olmayan bir goriinti sikistirma standardidir.

JPEG

Birlesik Fotograf Uzmanlari Grubu (JPEG), fotograf goruntilerinin
kayipli sikistirmasi icin en yaygin kullanilan standart yéntemdir. Internet
Uzerinde fotograf saklama ve iletmek igin kullanilan bigimdir.

LDAP

Hafif Dizin Erisim Protokoll (LDAP), TCP/IP lizerinde galisan dizin
hizmetlerinin sorgulanmasi ve degistiriimesi i¢in bir ag protokoltddr.

LED

Isik Yayma Diyotu (LED), makinenin durumunu gdsteren yari iletken bir
aygittir.

LSU

LSU, lazer isinini déner poligon aynasindan disariya ve ardindan
mercede dogru odaklayarak OPC tamburu tzerinde elektrik potansiyelli
imgeler olusturan lazer tarama Unitesidir.

MAC adresi

Ortam Erigim Kontroli (MAC) adresi, bir ag adaptoruyle iliskilendirilmis
essiz bir tanimlayicidir. MAC adresi, genellikle giftler halinde gruplanan
12 heksadesimal karakter olarak yazilan essiz bir 48-bit tanimlayicidir
(6rn., 00-00-0c-34-11-4e). Bu adres, genellikle ureticisi tarafindan bir Ag
Arabirim Kartina (NIC) sifrelenir ve blylk aglarda makinelerin
konumunu belirlemeye calisan yonlendiriciler igin yardim olarak
kullantlir.

MFP

Cok Islevli Cevre Birimi (MFP), tek bir gévde icinde asagidaki islevleri
iceren bir ofis makinesidir ve bdylece bir yazici, fotokopi makinesi, faks
makinesi, tarayici vs. igerir.

MH

Degistirilmis Huffman (MH) goruntlyu aktarmak igin faks makineleri
arasinda iletilmesi gereken veri miktarini azaltmaya yarayan ve ITU-T
T.4 tarafindan dnerilen bir sikistirma yontemidir. MH, beyaz alanlari
etkin bicimde sikistirmak igin optimize edilmisg, kod cizelgesine dayali bir
¢alisma uzunlugu kodlama (RTE) duzenidir. Cogu fakslar gogunlukla
beyaz alandan olustugundan bdylece godu faksin iletim siiresini en aza
indirir.



MMR

Degistirilmis Degistiriimis READ (MMR) ITU-T T.6 tarafindan 6nerilen bir
sikistirma yontemidir.

Modem

Dijital bilgiyi sifrelemek icin tasiyici sinyalini moddle eden ve iletilen
bilginin sifresini agmak icin bu tir tasiyici sinyali demodiile eden bir
cihaz.

MR

Degistirilmis Okuma (MR) ITU-T T.4 tarafindan 6nerilen bir sikistirma
yontemidir. MR taranan ilk satirr MH yontemini kullanarak sifreler.
Sonraki satir birinciyle karsilastirilir, aradaki farklar belirlenir ve sonra
farklar sifrelenip iletilir.

NetWare

Novell, Inc tarafindan gelistirilen bir ag isletim sistemi. Baslangigta bir
bilgisayarda c¢esitli hizmetleri ¢alistirmak icin birlikte ¢alisan ¢oklu gérev
kullanirdi ve ag protokolleri arketip Xerox XNS yiginina dayandiriimisti.
Bugtin NetWare, hem TCP/IP hem de IPX/SPX destekler.

OoPC

Organik Fotograf iletkeni (OPC) lazer yazicinin yaydigi lazer isinini
kullanarak yazdirma igin sanal bir gértntu olusturan, genellikle yesil
veya kizil renkte ve silindir biciminde olan bir mekanizmadir.

Silindir igeren gorintiileme Unitesinin silindir ylizeyi yazicinin
kullanimiyla birlikte zamanla aginir. Kartus gelistirme fir¢asi, temizleme
mekanizmasi ve kagitla temastan dolayi asinan bu tnitenin uygun
sekilde degistiriimesi gerekir.

Orijinal belgeler

Baskalarini Gretmek igin kopyalanan, ¢ogaltilan veya terciime edilen,
ancak kendisinin bagka bir seyden kopyalanmadigi veya tiretilmedigi bir
seyin ilk 6rnegdi, 6rnegdin bir belge, fotograf veya metin.

osi

Acik Sistem Ara Baglantisi (OSI), Uluslararasi Standartlar Orgiitii (1ISO)
tarafindan iletisim igin gelistirilen bir modeldir. OSI, gerekli karmasik
islev grubunu yonetilebilir, kendi kendine yeterli, islevsel katmanlara
bélen ag tasarimina standart, moduler bir yaklagsim sunar. Katmanlar
yukaridan asagiya dogru sunlardir: Uygulama, Sunum, Oturum, Tasima,
Ag, Veri Baglantisi ve Fiziksel.

PABX

Ozel otomatik hat santrali (PABX), dzel bir kurum icinde otomatik telefon
santrali sistemidir.

PCL

Yazici Kumanda Dili (PCL), HP tarafindan bir yazici protokolu olarak
gelistirilen ve bir endustri standardi haline gelen bir Sayfa Agiklama
Dilidir (PDL). Baslangigcta ilk mirekkep puskurtmeli yazicilar igin
gelistirilen PCL, termal, nokta vuruslu ve lazer yazicilari igin gesitli
seviyelerde piyasaya sunulmustur.
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PDF

Tasinabilir Dokiiman Bigimi (PDF), iki boyutlu belgeleri aygittan ve
¢ozunUrlikten bagimsiz bir bicimde gostermek tizere Adobe Systems
tarafindan gelistirilmis tescilli bir dosya bigimidir.

PostScript

PostScript (PS), dncelikle elektronik ve masausti yayincilik alanlarinda
kullanilan bir sayfa tanimlama ve programlama dilidir - bir gértntu
Uretmek icin bir yorumlayicida calistirilir.

Yazici siiriiciisi

Bilgisayardan yaziciya komut géndermek ve veri aktarmak igin
kullanilan bir program.

Yazdirma Ortami

Yazicida, tarayicida, faks aygitinda veya fotokopi makinesinde
kullanilabilen kagit, zarf, etiket ve asetat gibi ortamlardir.

PPM

Dakikada Sayfa Sayisi (PPM), bir yazicinin ne kadar hizli galistigini,
yani bir yazicinin bir dakikada uretebilecegi sayfa sayisini belirlemek
icin kullanilan bir 8lgim ydntemidir.

PRN dosyasi

Yazilimin, standart girig/cikis sistem aramalarini kullanarak aygit
surlcusuyle etkilesime girmesine olanak taniyan, ve bu sekilde bircok
gorevi basitlestiren bir aygit surtictist arabirimidir.

Protokol

iki bilgi islem uc noktasi arasinda baglantiyi, iletisimi ve veri transferini
kontrol eden veya saglayan bir kural veya standart.

PS

PostScript kismina bakin.

PSTN

Genel Anahtarl Telefon Sebekesi (PSTN), sanayi tesislerinde genellikle
santral lUizerinden yonlendirilen diinyanin genel anahtarl telefon
sebekesi agidir.

RADIUS

igeri Arayan Kullanicinin Kimligini Dogrulama Hizmeti (RADIUS) uzak
kullanici kimlik dogrulamasi ve hesap yonetimi igin kullanilan bir
protokoldir. RADIUS, ag erisimini yénetmek icin bir AAA
(authentication, authorization, accounting - dogrulama, yetkilendirme ve
hesap tutma) kavrami kullanarak kullanici adlari ve sifreler gibi
dogrulama verilerinin merkezi olarak yonetilmesini saglar.

Resolution

Bir goriintiiniin, ing Bagina Nokta Sayisiyla élgiilen (dpi) netligi. Dpi ne
kadar yiiksek olursa, ¢ozlnurlik o kadar iyi olur.



SMB

Sunucu Mesaji Blogu (SMB), bir ag Gzerindeki nodlar arasinda dosyalar,
yazicilar, seri baglanti noktalar ve gesitli iletisimleri paylasmak igin
uygulanan bir ag protokoltdur. Ayrica kimlik dogrulamasi yapilan bir
suregler arasi iletisim mekanizmasi da saglar.

SMTP

Basit Posta Aktarma Protokolii (SMTP), internet lizerinde e-posta
iletimleri standardidir. SMTP, bir mesajin bir veya daha fazla alicisinin
belirlendigi ve sonra da mesaj metninin aktarildigi oldukga basit, metin
bazli bir protokoldir. Istemcinin sunucuya bir eposta mesaji ilettigi bir
istemci-sunucu protokoltdur.

SSID

Hizmet Kimesi Tanimlayicisi (SSID) bir kablosuz yerel alan aginin
(WLAN) adidir. Bir WLAN’daki tim kablosuz aygitlar birbirleriyle iletisim
kurmak igin ayni SSID’yi kullanirlar. SSID’ler blyuk-kiguk harf duyarlidir
ve maksimum uzunluklari 32 karakterdir.

Subnet Mask

Alt a§ maskesi, adresin hangi bélimunln ag adresi ve adresin hangi
boliminln ana bilgisayar adresi oldugunu belirlemek igin ag adresiyle
birlikte kullanihr.

TCP/IP

Aktarim Kontrol Protokolii (TCP) ve internet Protokolii (IP); internet ve
¢ogu ticari agin galistigi protokol demetini uygulayan iletisim protokolu
kimesi.

TCR

iletim Onay Raporu (TCR) her iletimin is durumu, iletim sonucu ve
gb6nderilen sayfa sayisi gibi her iletimin ayrintilarini saglar. Bu rapor, her
isten sonra ya da yalnizca basarisiz iletimlerde yazdirilmak tzere
ayarlanabilir.

TIFF

Etiketlenmis Gorlntt Dosya Bigimi (TIFF), cesitli ¢6zunurliklU bit eslemli
bir gortintl bicimidir. TIFF, genellikle tarayicilardan gelen gorinti
verilerini aciklar. TIFF gorintileri, dosyada bulunan gorintinin
ozelliklerini tasiyan etiketler, anahtar kelimeler kullanir. Bu esnek ve
platformdan bagimsiz bicim, gesitli géruintu isleme uygulamalar
tarafindan yapilan resimler igin kullanilabilir.

Toner Kartusu

Toner kullanan yazici benzeri makinelerin igindeki, toner iceren bir tir
sise. Toner, lazer yazicilarda ve fotokopi makinelerinde kullanilan,
yazilan kagitta metin ve géruntuleri bicimlendiren bir tozdur. Toner, fuzer
tarafindan uygulanan isi/basing birlesimiyle eriyerek kagidin liflerine

yapisir.

TWAIN

Tarayicilar ve yazilim igin bir endUstri standardi. TWAIN uyumlu
tarayiciyt TWAIN uyumlu bir programla birlikte kullanarak, tarama islemi
dogrudan programdan baslatilabilir. Microsoft Windows ve Apple
Macintosh igletim sistemlerinde gorintli yakalama API'sidir.
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UNC Yolu

Tekdlizen Adlandirma Kurah (UNC), Windows NT ve diger Microsoft
dranlerinde ag paylasimlarina erigmenin standart bir yéntemidir. UNC
yolunun bigimi sudur: \\<sunucuadi>\<paylasimadi>\<llave dizin>.

URL

Tekdiizen Kaynak Konum Belirleyicisi (URL) internet’teki belge ve
kaynaklarin global adresidir. Adresin ilk bélimu kullanilacak protokold,
ikinci bélimuyse kaynagin bulundugu IP adresini veya etki alani adini
belirtir.

usB

Evrensel Seri Yol (USB), USB Implementers Forum, Inc. tarafindan,
bilgisayarlarla ¢gevre birimleri arasinda baglanti kurmak tzere gelistirilen
bir standarttir. Paralel baglanti noktasinin tersine USB, tek bir bilgisayar
USB baglanti noktasiyla birden ¢ok ¢evre birimi arasinda eszamanli
olarak baglanti kurmak Uzere tasarlanmistir.

Filigran

Bir filigran, 1s1da tutuldugunda daha agik goériinen, kagitta gértnebilir bir
gériintli veya sablondur. Filigranlar ilk kez Bologna, italya’da 1282
yilinda uretilmistir; kagit yapimcilari tarafindan trtnlerini tanimlamak
icin ve ayrica posta pullari, doéviz ve diger hikimet belgelerinde
sahtekarligi dnlemek icin kullaniimistir.

WEP

Kabloluya Esdeger Gizlilik (WEP), kablolu bir LAN’a esdeger bir
glvenlik dizeyi saglamak Uzere IEEE 802.11 standartlar dizisinde
ayrintilar belirtilen bir glivenlik protokoltdur. WEP, verileri bir bitis
noktasindan digerine iletilirken radyo frekans Uzerinden sifreleyerek
korur ve guvenliklerini saglar.

WIA

Windows Gorintileme Mimarisi (WIA), baslangigta Windows Me ve
Windows XP’de tanitilan bir gériintileme mimarisidir. Bir tarama WIA'ya
uyumlu bir tarayici kullanarak bu isletim sistemleri icinden baslatilabilir.

WPA

Wi-Fi Korumali Erisim (WPA) kablosuz (Wi-Fi) bilgisayar aglarini givenli
kilmaya yarayan ve WEP protokolintn guvenlik 6zelliklerini artirmak
Uzere gelistirilen bir sistemler sinifidir.

WPA-PSK

WPA-PSK (On paylasimh Anahtar), kiigiik isletmelere ve ev
kullanicilarina yénelik 6zel bir WPA modudur. Paylastirilmis bir anahtar
veya sifre, kablosuz erisim noktasinda (WAP) ve tim kablosuz dizusti
veya masaustu aygitlarinda yapilandirilir. WPA-PSK, daha gelismis
glvenlik saglamak icin, bir kablosuz istemci ve ilgili WAP arasindaki her
oturum igin benzersiz bir anahtar olusturur.

WPS

Wi-Fi Korumali Kurulum (WPS) kablosuz ev adi kurmak i¢in kullanilan
bir standarttir. Kablosuz erisim noktaniz WPS 6zelligini destekliyorsa, bir
bilgisayar kullanmadan kablosuz ag baglantisini kolayca
yapilandirabilirsiniz.



XPS

XML Kagit Ozelligi (XPS), Microsoft tarafindan gelistirilen, taginabilir ve
elektronik belgeler icin avantajlari olan, Sayfa Aciklama Dili (PDL) igin
bir 6zelliktir ve yeni bir belge bicimidir. Yeni bir yazdirma teknigi ve
vektor tabanl bagimsiz bir aygit belge bicimine dayali XML tabanh bir
ozelliktir.
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