ML-375x Series

Kullanici Kilavuzu
Temel

Imagine the possibilities

Bu kilavuz, Windows tzerinde kurulum, temel ¢aligtirma ve sorun giderme strecleri hakkinda bilgi
vermektedir.
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1. Girisg

Bu boélimde, makinenizi kullanmadan dnce bilmeniz gereken bilgiler
yer almaktadir.

« Onemli avantajlar

 Modellere gore Ozellikler

« Faydali bilgiler
Bu kullanici kilavuzu hakkinda
Guvenlik bilgileri
Makineye genel bakis
Kontrol paneline genel bakis
Makineyi agcma
Surdcuyu yerel olarak yukleme
Surucunin yeniden yuklenmesi




Onemli avantajlar

Cevre dostu

* Bu makine toner ve kagit tasarrufu saglamak icin Eco 6zelligine
sahiptir.

« Kagittan tasarruf etmek icin, tek yaprak kagida birden ¢ok sayfa
yazdirabilirsiniz (Bkz. Gelismis Kilavuz).

Kullanim Kolayhgi

» Samsung Kolay Yazici Yoneticisi ve Samsung Yazici Durumu
(veya Smart Panel) makinenin durumunu izleyerek size haber
veren ve makine ayarlarini kisisellestirmenize imkan veren bi

r (bkz Geli§mi Kila

programdl .
nal programi kullanmaniza kiyasla Windows

e Kagittan tasarruf etmek icin tek bir yapragin .-.... asl
Calicrie F Internet Explorer da daha kolay ekran yakalama, dnizleme,
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__+ Bumakine, yazdirma yapmadiginda guc tlketimini buytk 6lctide
azaltarak otomatik olarak elektrik tasarrufu yapar.

avuz).

Mukemmel kalitede ve yuksek hizda baski
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* En cok 1,200 x 1,200 dpi etkin ¢ikti cozunurligiinde
yazdirabilirsiniz.

* Hizlh, istenildiginde yazdirma
- Tek tarafli yazdirma icin, 35 ppm (A4) veya 37 ppm (Letter).
- Cift tarafli yazdirma igin, 17 ppm (A4) veya 18 ppm (Letter).

dizenleme ve yazdirma olanagi saglar. (bkz Gelismis Kilavuz).

Genisg iglev yelpazesi ve uygulama destegi

£
s—'lﬂ' \,4/‘

» Cesitli kagit boyutlarini destekler (bkz. "Yazdirma ortami
ozellikleri", sayfa 79).

» Filigran yazdirin: Belgelerinizi “Gizli” gibi sbzcuklerle
Ozellegtirebilirsiniz (bkz. Gelismis Kilavuz).

» Poster yazdirin: Belgenizin her sayfasinin metni ve resimleri
blyutulebilir ve birden fazla kagit yapragi boyunca basilarak
poster olusturmak Uzere bu sayfalar birlikte yapistirilabilir (bkz.
Gelismis Kilavuz).



I Onemli avantajlar

» Cesitli isletim sistemlerinde yazdirma iglemi yapabilirsiniz (bkz. "Sistem gereksinimleri”, sayfa 82).
» Makinenizde bir USB araytzi ve/veya bir ag arayizi bulunur.

Makinezin kapasitesinin artirilmasi

» Bu makinenin bellegini arttirmak i¢in ekstra bir bellek yuvasi vardir (bkz "Mevcut akses
» Emiulasyon, PS yazdirmaya olanak saglayan PostScript 3 (PS3) ile uyu




I Modellere gore Ozellikler

Modele veya bulundugunuz llkeye bagli olarak bazi 6zellikler ve istege bagli trtnler kullanilamayabilir.

el

Ozellikler ML-3756ND ML-3753ND -
Yiiksek Hizli USB 2.0 port 1 . .
Yuksek Hizli USB 2.0 port 2 °
IEEE 1284 paralel konektor o) o
Ag Arayizi Ethernet 10/100/1000 Base TX kablolu LAN ° °
IPv6 ° °
Eko yazdirma ° °

| Cift tarafli (2 ylze) yazdirma ° °

Samsung Kolay Yazici Yoneticisi ° °
Bellek o o
Tepsi 2 (520 sayfa) o) o
SyncThru™ Web Service ° °
PCL yazici surucusu ° °
PS yazici surucusi ) °

XPS yazici suricusu




| Faydali bilgiler

Makine yazdirmiyor. Kagit sikismasi meydana geldi.

« Yazdirma kuyrugu listesini acin ve belgeyi listeden « On kapag! agin ve kapatin.
¢ikarin (bkz. "Yazdirma igini iptal etme”, sayfa 40). « Bu kilavuzda sikisan kagidin cikariimasi ile ilgili

« Siriciyi kaldirin ve yeniden kurun (bkz. "Suriictyt talimatlari okuyun ve buna gdre sorun giderme iglemi
yerel olarak yikleme", sayfa 21). yapin (bkz. "Kagit sikismalarini giderme", sayfa 63).

Ciktilar bulanik.

» Toner seviyesi dusuk veya dengesiz olabilir. Toner
kartusunu sallayin.

* Windows’'ta makinenizi varsayilan makine olarak
belirleyin.

alabilirim?

. Aksesuarlari veya sarf malzemeleri nereden satin
[ ]

» Bir Samsung distributdru veya saticiniza bagvurun. * Bagka bir yazdirma ¢ozlndrlig ayarini deneyin.

» Toner kartugunu degistirin.

Makine siiriiciistinii nereden yiikleyebilirim?

e www.samsung.com/supplies adresini ziyaret edin.
Uriin hizmet bilgilerini goruntilemek icin ulkenizi/ 3
bdlgenizi segin.

* En gutincel makine suricusunu yuklemek ve
sisteminize kurmak icin, www.samsung.com/printer
adresini ziyaret edin.

.7 Durum LED 1s1g1 yanip séntyor veya surekli
S yaniyor.

» Makineyi kapatip tekrar agin.

» LED gostergelerinin anlamlarini bu kilavuzdan kontrol
edin ve buna goére sorun giderme islemi yapin (bkz.
"Durum LED 1gi1gini anlama”, sayfa 69).

==


http://www.samsung.com/printer
http://www.samsung.com/printer

IBu kullanici kilavuzu hakkinda . Gmg

Bu kullanici kilavuzu makine hakkinda temel kullanim bilgileri ve

ayni zamanda makine kullanimina yonelik ayrintili adimlar Kullanim Kurallari
sunatr.
» Makineyi kullanmadan 6nce guvenlik bilgilerini okuyun. Bu kilavuzdaki bazi ifadeler asagidaki sekilde dontstmli olarak
* Makineyi kullanirken bir sorunla karsilagirsaniz sorun kullaniimigr:
giderme boélimune bagvurun. * Belge ile orijinal es anlamhdir.
* Bu kullanici kilavuzunda kullanilan terimler s6zlik » Kagit, ortamla veya baski ortamiyla aynidir.

boluminde agiklanmistir. * Makine yaziciyl veya MFPyi ifade eder.

e Bu kullanim kilavuzundaki tim resimler, seceneklerine veya
satin aldiginiz modele bagl olarak makinenizden farkli
olabilir.

Genel simgeler

e Bu kullanim kilavuzundaki ekran resimleri, makinenin
yazilimina/suruci surimine bagli olarak makinenizden farkl

olabilir. Simge | Metin Aciklama
* Bu kullanici kilavuzundaki proseddirler esas olarak Windows Makineyi olasi mekanik hasardan veya
7'yi temel alir. n Dikkat bozulmadan koruma konusunda

kullanicilara bilgi verir.

- Makinenin islevi ya da 6zellikleri hakkinda
= Not . L e
=2 ilave bilgi veya ayrintili teknik bilgi verir.



| Guvenlik bilgiler v ons (B

Bu uyarilar ve tedbirler sizin ve baskalarinin yaralanmasini
onlemek, makinenizde meydana gelebilecek olasi hasarlara Caligma ortami
neden olmamak amaciyla dahil edilmigtir. Makineyi kullanmadan

once bu talimatlarin tamamini okudugunuzdan ve
anladiginizdan emin olun. Bu boélimu okuduktan sonra, ileride A Uyari
kullanmak tzere guvenli bir yerde saklayin.

) Elektrik kablosu hasar gormis veya elektrik prizi

o | -
- ... ! toprakli degilse kullanmayin.
Onemli gluvenlik sembol t* P 9 y

Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Bu bdlimde kullanilan tim simgelerin ve Sris | Makinevuzgri_nelhigbiwely koyme:(y.r_m (s,u,I kUgU‘bk metall
isaretlerin aciklamasi =] veya agir cisimler, mumlar, yanik sigaralar, vb.)
—  Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.
T - ® * Makine asiri 1siniyorsa, makineden duman
Cida klglse'l yaralanmalara veya o.I.ume. RS cikiyorsa, tuhaf sesler ¢cikariyorsa veya normal
A Uyari  neden olabilecek tehlikeler veya gtvenli Uka ) olmayan bir kokuya neden oluyorsa, gii¢ diigmesini
olmayan kullanim bicimleri. derhal kapatin ve makinenin fisini ¢cekin.
Ciddi olmayan kigisel yaralanmalara veya « Kullanicinin fisi gekmesi gereken acil durumlarda,
n Dikkat maddi hasara neden olabilecek tehlikeler kullanici prize kolayca ulasabilir olmalidir.
veya guvenli olmayan kullanim bicimleri. Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.
® Denemeyin. ) Elektrik kablosunu bikmeyin veya tzerine agir
Azn nesneler koymayin.

Elektrik kablosuna basmak veya kablonun agir bir
nesne tarafindan ezilmesine izin vermek elektrik
carpmasina veya yangina neden olabilir.



| Guvenlik bilgiler

S

Fisi kablodan ¢ekerek cikarmayin; fige islak ellerle

:;gli'%? dokunmayin.

Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

ID Dikkat

—)
© @ T
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Yildirrmh havalarda veya makineyi uzun bir sire
kullanmadiginizda elektrik figini prizden ¢ikarin.

Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Dikkatli olun, kagit ¢ikis alani sicaktir.
Yaniklar meydana gelebilir.
Makine yere dusurulduyse, veya kabin hasarli

gorundyorsa, makineyi tim arabirim baglantilarindan
sokiln ve yetkili servis personelinden yardim isteyin.

Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Fis elektrik prizinin igcine kolayca girmiyorsa, igine
zorla sokmaya c¢aligsmayin.

Elektrik prizini degistirmesi icin bir elektrik¢i ¢cagirin,
aksi halde bu bir elektrik carpmasina neden olabilir.

O

O

1. Girig @

Ev hayvanlarinin elektrik, telefon veya PC arabirim
kablolarini kemirmesine izin vermeyin.

Bu, elektrik carpmasina veya yangina ve/veya ev
hayvaninda yaralanmaya neden olabilir.

Bu yonergeler yerine getirildikten sonra makine
dizgun bicimde caligsmiyorsa, makineyi tum arabirim
baglantilarindan sokiin ve yetkili servis
personelinden yardim isteyin.

Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Calistirma yontemi

ID Dikkat

Yazdirma sirasinda kagidi gti¢c uygulayarak
cekmeyin.

Makineye zarar verebilir.

Elinizi makine ile kagit tepsisi arasina koymamaya
dikkat edin.

Yaralanabilirsiniz.



| Guvenlik bilgiler
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Havalandirma deliginin icine nesneler sikistirmayin
ya da itmeyin.

Bu, bilesenlerin asiri isinmasina neden olabilir, bu da
hasar veya yangina neden olabilir.

Kagit yerlestirirken veya sikisan kagidi ¢ikarirken
dikkatli olun.

Yeni kagidin kenarlar keskindir ve kesiklere neden
olarak caninizi yakabilir.

Yuksek sayida yazdirirken, kagit cikis alaninin alt
kismi isinabilir. Cocuklarin dokunmasina izin
vermeyin.

Yaniklar meydana gelebilir.

Sikismig kagidi ¢ikarirken cimbiz veya keskin metal
nesneler kullanmayin.

Makineye zarar verebilir.

Kagit cikis tepsisinde fazla sayida kagidin
birikmesine izin vermeyin.

Makineye zarar verebilir.

Bu makinenin elektrik alma araci elektrik kablosudur.

Elektrik beslemesini kapatmak icin, elektrik kablosunu
elektrik prizinden c¢ikarin.

1. Girig g

Kurulum/Tagima

A Uyari

Makineyi tozlu, nemli veya su sizintilarinin oldugu bir
bdlgeye koymayin.

Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

ID Dikkat

Makineyi tagsimadan 6nce gtcuni kapatin ve tim
kablolarin baglantisini kesin.

Daha sonra makineyi kaldirin:
» Makinenin agirligi 20 kg'dan azsa 1 kigi kaldirabilir.

» Makinenin agirligi 20 kg ile 40 kg arasindaysa 2
kisi kaldirabilir.

« Makinenin agirligi 40 kg'dan fazlaysa 4 veya daha
fazla kisi kaldirabilir.

Makine duserek yaralanmaya veya makinenin zarar
goérmesine neden olabilir.



| Guvenlik bilgiler
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Makineyi sabit olmayan bir ylizey tizerine koymayin.

Makine duserek yaralanmaya veya makinenin zarar
gbrmesine neden olabilir.

Makinenin etikette belirtilen giic degerine uygun bir
prize baglanmasi gerekir.

Emin degilseniz ve kullandiginiz gli¢ degerini kontrol
etmek istiyorsaniz, elektrik dagitim sirketiyle temas
kurun.

Sadece 26 No’lu AWG? veya gerekirse daha genis,
telefon hatti kablosu kullanin.

Aksi halde makineye zarar verebilir.
Makinenin Gzerini bir ortl ile kapatmayin veya

makineyi gdmme dolap gibi hava gecirmeyen bir yere
koymayin.

Makine dizgun sekilde havalandiriimamasi yangina
neden olabilir.

Elektrik kablosunu toprakli bir elektrik prizine
taktiginizdan emin olun.

Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Elektrik prizlerine ve uzatma kablolarina asiri yuk
binmesine izin vermeyin.

Bu durum performansi disurebilir ve elektrik
carpmasina veya yangina neden olabilir.

O

1. Girig e

Guvenli igletim icin makinenizle birlikte verilen
elektrik kablosunu kullanin. 110 V’luk bir makine ile 2
metreden uzun bir kablo kullaniyorsaniz, kalibresinin
16 AWG veya daha kalin olmasi gerekir.

Aksi halde, makineye zarar verebilir ve elektrik
carpmasina veya yangina neden olabilir.

a.AWG: American Wire Gauge

Bakim/Kontrol

IP Dikkat

O_ =
g

Makinenin i¢ini temizlemeden 6nce bu trinlin
kablosunu prizden c¢ikarin. Makineyi benzen, boya
incelticisi veya alkol ile temizlemeyin; makinenin
icine dogrudan su puskurtmeyin.

Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Makinenin i¢ kisminda (sarf malzemeleri
degistirirken veya icini temizlerken) calisirken,
makineyi calistirmayin.

Yaralanabilirsiniz.



| Guvenlik bilgiler
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Elektrik kablosunu ve fisin temas eden yuzeyini
tozdan ve sudan arindirilmis sekilde tutun.

Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden

olabilir.

» Vidalarla sabitlenmis olan kapak veya koruyucu
parcalari ¢ikartmayin.

» Fuzer Uniteleri yalnizca yetkili servis teknisyeni
tarafindan onarilmalidir. Yetkili olmayan
teknisyenlerce onarim yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

Makinenin yalnizca bir Samsung servis teknisyeni
tarafindan onarilmasi gerekir.
Temizlik malzemelerini gocuklardan uzak tutun.

Cocuklar yaralanabilir.

Makineyi kendi basiniza sékmeyin, onarmayin veya
yeniden birlestirmeyin.

Makineye zarar verebilir. Makinenin onarilmasi
gerektiginde onayli bir teknisyen ¢agirin.

Makineyi temizlemek ve c¢alistirmak icin, makine ile
birlikte verilen kullanici kilavuzuna harfiyen uyun.

Aksi halde, makineye zarar verebilirsiniz.

1. Girig @

Toner kartugsunu sékmeyin.

Toner tozu solunursa veya yutulursa zararl olabilir.

Toner kartusu veya fiizer birimi gibi sarf
malzemelerini yakmayin.

Patlamaya veya kontrol edilemeyen yangina neden
olabilir.

Toner kartusunu degistirirken veya sikismig kagidi
cikarirken toner tozunun vicudunuza veya
giysilerinize temas etmemesine dikkat edin.

Toner tozu solunursa veya yutulursa zararh olabilir.
Toner kartuslari gibi sarf malzemelerini saklarken,
bunlari cocuklardan uzak tutun.

Toner tozu solunursa veya yutulursa zararl olabilir.



Guvenlik bilgileri

® Toner gibi geri donusturdlmis sarf malzemelerinin
kullanilmasi makineye zarar verebilir.

Geri donusturidlmuas sarf malzemelerinin
kullanimina bagh hasar halinde bir servis Ucreti
tahakkuk ettirilecektir.

@ Giysilerinize toner bulasirsa sicak suyla yikamayin.

Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden
olur. Soguk su kullanin.



Makineye genel bakis ! Gm@
Aksesuarlar

% L[| |
Gug kablosu Hizh kurulum kilavuzu
Yazilim CD'si? Cesitli aksesuarlar®

a.Yazilim CD'si, yazici surtcusi ve uygulamalarini icerir.

b.Makinenizle birlikte verilen gesitli aksesuarlar, satin aldiginiz tlkeye ve makinenin modeline
gore farklihk gosterebilir.



I Makineye genel bakis L Gm@

Onden gorinim
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1 - 4 . 7 . 10 Cok amacli tepsi tizerinde
Gikis tepsisi On Kapak Tepsi kagit genisligi kilavuzlar
2 Kontrol paneli 5 Kagit seviyesi gostergesi 8 Cok amaclh tepsi 11 Cikis destegi
3 Kontrol karti kapag! © Tepsi 2 gl CCLEMEEI IR LEL i
uzantisi




I Makineye genel bakis

Arkadan gorintm

% » Makinenizin modeline bagli olarak bu resim makinenizden farkli olabilir.
=« Modele veya bulundugunuz tlkeye bagli olarak bazi 6zellikler ve istege bagh trinler kullanilamayalbilir.

|
T\
Y ©

N
|
N

w
|
|
%

D
|
&

1. Giris e

1 Ag baglanti noktasi 4 |EEE 1284 paralel konektor gi¢ kaynagi jaki =~ 7  Dupleks birimi
2 USB baglanti noktasi 1 5 Gug¢ dugmesi 8 Arka kapak
3 USB baglanti noktasi 22 (Yalnizca ML-3753ND) 6  Elektrik fisi 9 Tepsi arka kapag!

a.iki USB baglanti noktas! bir yaziciyi iki ayri bilgisayara baglamaniza imkan verir. Yazici siiriiciileri bu igsleme yonelik her iki bilgisayara yiiklenmelidir.
Bir yazicidan USB baglanti noktalari yoluyla tek bir bilgisayara ikili baglantilar yapilmasi, yazici ve bilgisayarda ciddi hasara yol acabilir.



IKontroI paneline genel bakig
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Mevcut durumu gosterir ve bir iglem
sirasinda uyarir.

Ment moduna girer ve kullanilabilir

menduleri gbzden gecirmenizi saglar.

Ekrandaki secimi onaylamak igin
kullantlir.

10

/¥ (Arka)

SayI tus takimi

Q (iptal)

(Giig)
&>/

(Durum LED 151g1)

Eco

Oklar

1. Girig @

Bir Ust mentye dénmenizi saglar.

Numara ve karakter girmek icin tus
takimini kullanin. IP adreslerinin
girilmesi i¢in kullanihr. (bkz. "Say!i

tuslariyla karakterlerin girilmesi”, sayfa

26).

istendiginde herhangi bir islemi
durdurur.

Bu digme ile gtict acabilir ve
kapatabilirsiniz.

Makinenizin durumunu gosterir (bkz.
"Durum LED i1s181", sayfa 70).

Toner tiketimini ve kagit kullanimini
azaltmak icin eko moduna girer (bkz.
"Eko secenekleri", sayfa 43).

Sonraki veya onceki seceneklere
giderek mevcut deg@erler arasinda
dolasir.



I Makineyi agma L Gm@

1 Ik olarak makineyi elektrik prizine takin.

Gug dugmesini agin.




ISUrUcUyU yerel olarak yukleme

Yerel olarak bagl bir makine, kablo ile bilgisayariniza dogrudan
baglanmis bir makinedir. Makineniz bir aga bagli ise, asagidaki
adimlar atlayin ve aga bagli makinenin sdrtctsunt yiuklemeye
devam edin (bkz. Geligmis Kilavuz).

* Macintosh, Linux veya Unix OS kullanicisi iseniz,
== Gelismis kilavuza bakin.

* Bu Kullanici Kilavuzu yiikleme penceresi kullanilan
makineye ve arabirime gore degisiklik gosterebilir.

« Ozel Yukleme'nin secilmesi, yiiklenecek programlari
secmenizi saglar.

* Yalnizca 3 metreden (118 in¢) uzun olmayan bir USB
kablosu kullanin.

Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin
olun.

= y Yikleme islemi sirasinda Yeni Donanim Bulundu
= Sihirbazi gériintiilenirse pencereyi kapatmak icin iptal’i
tiklatin,

1. Girig Q

Urlnile birlikte verilen yazihm CD’sini CD-ROM
surtclnuze yerlestirin.

Yazilim CD’si otomatik olarak c¢alisir ve bir kurulum
penceresi agilir.

Hemen Yukle'yi segin.

Plamsvuig

o .
..&'y Hemen Yiikle &

ldij Ozel Yikleme b

!'I Kullama Kilavuzunu Géster b+

Hemen Yikle: Kullaniclarin codu icin bu secenek dnerilir, Yazionin galismas icin gereken baz yaziimlar
Uklenecek.

Lisans SOzlegsmesi’'ni okuyun ve Lisans S6zlegmesinin
sartlarini kabul ediyorum secenegini secin. Ardindan
ileri secenegini tiklatin.

Kurulum penceresindeki talimatlari izleyin.



ISUrUcUnUn yeniden yuklenmesi

Yazici surticisi diizgun calismiyorsa, surtucuyd tekrar yuklemek
icin asagidaki adimlari izleyin.

1
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Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin
olun.

Baslat mentsinden Programlar veya Tum Programlar >
Samsung Printers > yazici surtucundzin adi > Kaldir
ogesini secin.

Kurulum penceresindeki talimatlari izleyin.
Yazilim CD'sini CD-ROM siurucunuze yerlestirin ve

sirdciyd yeniden yukleyin (bkz. "Saricuyu yerel olarak
yukleme", sayfa 21).

1. Giris e



2. Temel kullanimiogrenme

Kurulum tamamlandiktan sonra, makinenin varsayilan ayarlarini
yapmak isteyebilirsiniz. Degerleri ayarlamak veya degistirmek
isterseniz sonraki bolime bakin. Bu bélimde, genel menu yapisi ve
temel kurulum secenekleri hakkinda bilgiler yer almaktadir.

« Menlye genel bakig 24
o Sayi tuslariyla karakterlerin girilmesi 26
e Tanitim sayfasi yazdirma 27
Ekran dilinin degistirilmesi 28
Ortam ve tepsi 29
Temel yazdirma 40




Menuye genel bakis

Kontrol paneli tizerinden makinenin ayarlanmasi veya
Ozelliklerinin kullaniimasi icin gerekli meni tuslarina erigilir.

Bu mentilere b (Men) dugmesine basarak

ulasilabilir. Istediginiz menii 6gesi goriintilenene
kadar oklara basin ve OK tusuna basin.

Halen secili menindn yaninda bir yildiz isareti (*)
belirir.

Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi mendler
ekranda gorinmeyebilir. Bu durumda, makinenize
uygulanamaz.

Bazi menl adlari, segeneklerine veya modellerine
bagli olarak makinenizden farkl olabilir.

Menu Haritasi
Yapilandirma
Sarf Mlz Bilgi
Demo Sayfasi
PCL Yazi Tipi
PS Yazi Tipi
EPSON Yz Tipi
Kullanim Syaci
Hesap

Yonelim

Ort Knar Bslgu

MP Tepsisi

Tepsi X

Emulasyon K B

Cift Tarafli

Kopya Sayisi

MP Tepsisi/ [Tepsi <x>]
Kagit Kaynagi

Tepsi Zincir.



Menuye genel bakis

Cozunarlak
Metni Koyula.
Dil

Gug Tasarrufu
Uyanma Olayi
Otomatik Devam
Kagit Degistr.
KagitUyusmazligi
Rakim Ayar.
Otomatik CR

ls Zaman Asimi
Bakim

Toner Tasarruf

TCP/IP (IPv4)
TCP/IP (IPv6)
Ethernet Hizi
802.1x

Ayari Temizle
Ag Yapilandrma
Ag Etkinlestir
Http Etknlstir

Aktif Ig
Kayitli Is

Dosya llkesi

a.Uygulamalara baglayabilirsiniz. Uygulamaya baglamadan 6nce
Eco Kurulumu uygulamay! SyncThru™ Web Service'den kaydettirmeniz

Ayari Temizle gerekmektedir.

Emdilasyon Tipi

Kurulum



Sayl tuslariyla karakterlerin girilmesi

Cesitli islemleri yaparken isim ve numaralar girmeniz gerekebilir.

Harf girmeniz istendiginde, Gzerinde istediginiz karakterin
yazih oldugu digmeyi bulun. Dogru harf ekranda
gorinene dek digmeye arka arkaya basin.

Ornegin, O harfini girmek icin MNO etiketli 6 diigmesine
basin. 6 digmesine her bastiginizda ekranda farkli bir
harf, M, N, O, m, n, o harfleri ve son olarak 6 rakami
gosterilir.

Bagka harfler girmek icin 1. adimi tekrarlayin.

Bir sonraki harf de ayni diugme lzerindeyse, sol/sag oka
basarak imleci hareket ettirin ve istediginiz harfin
bulundugu diigmeye basin. imle¢ saga kayacak ve
ekranda bir sonraki harf gortinecektir. Ok diigmesine
basarak bosluk girebilirsiniz.

Harf girmeyi tamamladiginizda OK digmesine basin.

:;\, Rakam ya da isim girerken hata yaparsaniz, son

—

= basamagi veya karakteri silmek icin sol/sag oka basin.



Tanitim sayfasi yazdirma

Makinenin dogru calistigindan emin olmak icin bir tanitim sayfasi
yazdirin.

Kontrol panelindeki {Z] (Ment) diigmesine basin.
Bilgi > OK > Demo Sayfasi > OK tusuna basin.

Yazdir? > Evet > OK tusuna basin.

Tanitim sayfasi yazdirilir.



Ekran dilinin degistiriimesi

Kontrol panelinde gorunttlenen dili degistirmek icin asagidaki
adimlari uygulayin:

Kontrol panelindeki {Z] (Ment) diigmesine basin.
Sistem Kurulum > OK > Dil > OK tusuna basin.

Istediginiz dili segmek icin OK tusuna basin.



Ortam ve teps|

Bu bdlimde makinenize yazdirma ortaminin nasil yiklenecegi
hakkinda bilgi verilmektedir.

* Bu 0Ozellikleri tagimayan yazdirma ortamlarinin
kullaniimasi, sorunlara yol acabilir veya onarim
gerektirebilir. Bu onarimlar, Samsung’un garanti veya
servis so6zlesmeleri kapsamina girmez.

» Makinenizle murekkep puskurtmeli bir fotograf kagidi
kullanmadiginizdan emin olun. Makineye zarar
verebilir.

* Yanici 6zellige sahip yazdirma ortaminin kullaniimasi
yangina neden olabilir.

» Belirtilen yazdirma ortamini kullanin (bkz. "Yazdirma
ortami Ozellikleri", sayfa 79).

Yanici 6zellige sahip ortamlarin kullanimi veya yabanci
malzemelerin yazici igerisinde birakilmasi, cihazin agiri
Isinmasina neden olarak nadir durumlarda yangina
sebebiyet verebilir.

Boyutu degistirmek icin kagit kilavuzlarini ayarlamaniz gerekir.

Tepsi uzatma kilavuzu
Kagit uzunlugu kilavuzu
Kagit genisligi kilavuzu

Cift tarafli birim, tGlkenize bagli olarak, Mektup/LGL veya A4
boyutuna ayarlidir. Kagit boyutunu degistirmek icin, kilavuzu
asagida gosterildigi sekilde ayarlayin.

Kilavuzu ayarlamazsaniz, kagit ayarlama, goruntt
kaymasi veya kagit sikismalari meydana gelebilir.



IOrtam ve tepsi

1 Tam
2 Bos

2. Temel kullanimi1 6grenme @

2

Tepsiye/ istege bagli tepsiye kagi

yerlestirme

Kagit tepsisini cekerek cikarin.

Kagitlari yerlestirmeden dnce sayfalarin ayrilmasi igin
kagit destesinin kenarini bukiin veya havalandirin.

Kagidi, yazdirmak istediginiz yuzi asagiya gelecek
sekilde yerlestirin.
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Kagit uzunlugu kilavuzunu sayfa yigininin ucuna hafifce
degene dek kaydirin. —4 * Kagitgenisligi kilavuzunu, malzemenin bukdlmesine
== neden olacak bicimde fazla ileri itmeyin.

« Kagit genisligi kilavuzunu ayarlamazsaniz, kagit
sikigsmalari meydana gelebilir.

LI - p-o

« On kenari kivrilmis kagitlari kullanmayin, kagidin
sikismasina veya kirigsmasina yol acabilir.

o X X
Kagit genisligi kilavuzunu sikistirin ve sayfa yiginini Q @
bikmeden yi1ginin kenarina dogru kaydirin. - ;

Tepsiyi makineye geri yerlestirin.

Tepsi 1icin kagit ttrtind ve boyutunu ayarlayin (bkz. "Kagit
Boyutu ve Turunu Ayarlama", sayfa 39).




Ortam ve teps|
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Makine surtctstnden yapilan ayarlar, kontrol
panelindeki ayarlari gecersiz kilar.

a Uygulama icerisinden yazdirmak igin, uygulamayi

baglatin ve print (yazdir) menusunu agin.

b Yazdirma Tercihleri’ni agin (bkz. "Yazdirma tercihleri

penceresinin agilmasi”, sayfa 41).

¢ Yazdirma Tercihleri icindeki Kagit sekmesine basin

ve uygun bir kagit tird secin.

Cok amacli tepsiye kartpostal, not karti ve zarf gibi 6zel boyut ve
tirde yazdirma malzemesi yerlestirilebilir.

.
\ \:_j/\

‘-1;/

Cok amagli tepsinin kullanimi hakkinda ipuclari

» Kagit sikismalarint 6nlemek icin, cok amacli tepside

kagit varken baski yaparken kagit eklemeyin.

* Yazdirma ortami, tst kenari cok amacli tepsiye dnce

girecek ve yluzu yukarida olacak sekilde tepsinin
ortasina yerlestirilmelidir.

» Yazdirma kalitesini artirmak ve kagit sikismalarini

Onlemek igin, sadece gecerli kagitlari yerlestirin (bkz.
"Yazdirma ortami 6zellikleri”, sayfa 79).

Kartpostal, zarf ve etiketleri cok amacl tepsiye
yerlestirmeden once kivrilmis kisimlarini diizeltin.

Ozel ortama yazdirirken, yerlestirme kurallarina
uymaniz gerekir (bkz. "Ozel ortam tizerine yazdirma”,
sayfa 34).

Cok amacl tepsiyi kullanarak yazdirirken kagitlar tist
Uste bindiginde, tepsi 1'i acin ve Ust Uiste binen kagitlari
cikartin, ardindan tekrar yazdirmayi deneyin.

Yazdirma sirasinda kagit beslenmezse, kagidi
otomatik olarak beslenmeye baglayana kadar manuel
olarak iceri dogru itin.

Cok amacl tepsiyi acin ve ardindan ¢ok amacli tepsi ek
parcasini asagida gosterildigi sekilde uzatin.
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Cok amacl tepsinin kagit genislik kilavuzlarini kagidin
genigligine gore ayarlayin.

Kontrol panelinden kagit tirtind ve boyutunu ayarlayin
(bkz. "Kagit Boyutu ve Turunu Ayarlama”, sayfa 39).

Kagidi yerlestirmeden 6nce sayfalarin ayrilmasi icin kagit

destesini biikiin veya havalandirin. —4 Makine slrlcustnden yapilan ayarlar, kontrol

== panelindeki ayarlari gecersiz kilar.
a Uygulama icerisinden yazdirmak igin, uygulamayi
bagslatin ve print (yazdir) mendsund agin.

b Yazdirma Tercihleri’'ni acin (bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin acilmasi”, sayfa 41).

c Yazdirma Tercihleri icindeki Kagit sekmesine basin
ve uygun bir kagit tard secin.

Ornegin, etiket kullanmak istiyorsaniz kagit tiiriini
Etiketler olarak ayarlayin.

d Kagit kaynaginda MP Tepsisi secenegini belirleyin ve
ardindan Tamam digmesine basin.

e Uygulama sirasinda yazdirmaya baglayin.

Kagidi yerlestirin. Cok amacli tepsinin kagit genisligi
kilavuzlarini sikin ve bunlari kagidin genigligine gore
ayarlayin.



Ortam ve teps|

Her sayfa icin kagit agirliklarini gérmek icin, bkz. "Yazdirma
ortami Ozellikleri", sayfa 79.

Asagidaki tablo her bir tepsi icin kullanilabilir 6zel ortamlari
gOstermektedir.

Ortam tirleri Yazdirma Tercihleri 6gesinde gosterilir. En yuksek o o o
yazdirma kalitesini elde etmek i¢in uygun ortam tirinu secin. o . o
. [ J

—4 * Ozel ortamlar kullanirken, kagidi tek tek beslemenizi
= oneririz (bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 79). ¢ ¢ ¢
« Ozel ortama yazdirma (Yuz yukari) ° ° °
Ozel ortamlar kirisik, burusuk veya siyah kalin cizgiler .

lle yazdirihyorsa, asagida goruldigu sekilde arka

kapagi acin ve baski kolunu asagi indirip tekrar ° ° °

yazdirmay! deneyin. Yazdirma sirasinda arka kapagi
acik tutun. ¢
[ J
[ ]
[ J
[ J
[ J [ J [ J
[ J [ J [ J

( e: var, bos: mevcut degil)



Ortam ve teps|

Zarf

Zarflara basaril sekilde yazdirma, zarflarin kalitesine baglidir.

Zarfa yazdirmak icin, zarfi agagida gosterildigi sekilde yerlestirin.

Zarflar kingik, burusuk veya siyah kalin cizgiler ile yazdiriliyorsa
arka kapagi acin ve sagdaki baski kolunu asagi indirip tekrar
yazdirmayi deneyin. Yazdirma sirasinda arka kapagi acik tutun.

Baski kolu

Zarf secerken asagidaki faktorleri gz 6ninde bulundurun:

Agirhik: 90 g/m2 asmamalidir, aksi halde sikisma olabilir.

Yapl1: 6 mm’den daha az kivrimla diiz bir bicimde
konulmasi ve icinde hava bulundurmamasi gerekir.

Durum: kirigik, ¢entikli veya zarar gormus olmamaldir.

Sicaklik: caligma sirasinda makinenin isI ve basincina
dayanmaldir.

Sadece, keskin, iyi bukilmus kat yerlerine sahip iyi yapiimig
zarflar kullanin.

Damgalanmis zarflari kullanmayin.

Kopcall, c¢it ¢itl, pencereli, kaplamali, kendinden yapiskanli
veya diger sentetik malzemeler bulunan zarflar kullanmayin.

Hasarli veya zayif yapil zarflar kullanmayin.



Ortam ve teps|

Zarf kenarlarinin ugtan uca birlesmis oldugundan emin olun.

1 2

Kabul edilebilir
Kabul edilemez

Ayrilabilen yapigkan seride veya katlanan birden fazla
kapaga sahip zarflarin, makinenin 0,1 saniye slreyle
uyguladigi firinlama sicakligi (yaklagik 170 °C) ile uyumlu
olmasi gerekir. Ek kapak ve seritler kirrlsmaya, burusmaya,
sikismalara neden olabilir ve hatta flizer tnitesine zarar
verebilir.

En iyi yazdirma kalitesi icin kenar bosluklari zarfin
kenarlarina 15 mm’den daha yakin olmamalidir.

Zarfin katlarinin birlestigi alana yazdirmaktan kacinin.

Asetat

Makinenin hasar gérmesini 6nlemek icin, yalnizca lazer
yazicilarda kullaniimak tzere tasarlanmis asetatlari kullanin.

Makinenin firinlama sicakligina dayanmalidir.
Bunlari makineden aldiktan sonra diz bir ylizeye yerlestirin.

Kullanilmayan asetatlari kagit tepsisinde uzun sure
birakmayin. Uzerlerinde toz ve kir birikerek, yazdirma
sirasinda beneklere neden olabilir.

Parmak izinden kaynaklanan lekeleri dnlemek icin, bunlari
dikkatli bir sekilde tutun.

Solmayi dnlemek icin, Gzerine yazdirdiginiz asetatlari uzun
sure gines 1sigina maruz birakmayin.

Asetatlarin kirnngmamisg, kivrilmamig veya kenarlari
yirtiimamis olmalarina dikkat edin.



Ortam ve teps|

* Arka yapraklari ayrilmig asetatlari kullanmayin.

» Asetatlarin birbirine yapismasini 6nlemek icin, yazdirilmaya
baslandiginda yazdirilan sayfalarin birikmesine izin
vermeyin.

Etiketler

Makinenin hasar gormesini 6nlemek icin, yalnizca lazer
yazicilarda kullaniimak tzere tasarlanmis etiketleri kullanin.

» Etiketleri segcerken asagidaki faktorleri gz ontinde
bulundurun:

- Yapigkanlar: Makinenizin firinlama sicakhginda
bozulmamalidir. Firinlama sicakhgini gorinttlemek icin
(yaklasik 170 °C) makinenizin 6zelliklerini kontrol edin.

- Dizenleme: Aralarindan etiketlerin yapistirildigi ylzey
gorunen tabakalari kullanmayin. Etiketler, aralarinda
bosluklar olan tabakalardan ayrilarak ciddi sikismalara yol
acabilir.

- Kivrilma.: hicbir yonde 13 mm’den daha fazla kivrim
olusturmayacak sekilde, diz bir bicimde konulmasi
gerekir.

- Durum: Kirisiklik, hava kabarcigi iceren veya bagka bir
sekilde ayrilma belirtileri gosteren etiketleri kullanmayin.

Etiketler arasinda acikta kalmis yapigskan madde
olmadigindan emin olun. Acikta kalmig alanlar, etiketlerin
yazdirma sirasinda yerinden ¢ikmasina yol acarak kagit
sikismalarina neden olabilir. Ayrica acikta kalmig yapiskan,
makinenin parcalarina da hasar verebilir.

Bir etiket tabakasini makineden bir defadan fazla gecirmeyin.
Yapiskan sirt, makineden yalnizca bir defa gecirilecek
sekilde tasarlanmistir.

Sirttan ayrilan, kirismisg, kabarmis veya bagka bir sekilde
hasar gérmis etiketleri kullanmayin.
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Kart stoku/Ozel boyutlu kagit On baskili kagit

On baskili kagit yerlestirirken, baskili yiiziin yukari dogru
bakmasi ve 0n tarafta kivrimsiz bir kenara sahip olmasi gerekir.
Kagit beslemeyle ilgili sorunlar yasiyorsaniz, kagidi ters cevirin.
Baski kalitesinin garanti edilmedigini g6z dntinde bulundurun.

* Yazilim uygulamasinda, malzeme kenarindan en az 6,4 mm
kenar boslugu birakin.

* Makinenin firinlama birimindeki sicakliga (yaklasik 170 °C)
0.1 saniye boyunca maruz kaldiginda erimeyecek,
buharlasmayacak veya tehlikeli emisyonlara neden
olmayacak, 1stya dayanikli mirekkeple basiimahdir.

* yanicl olmamali ve makine merdanelerini kétt sekilde
etkilememelidir.

« On baskil kagit yuklemeden 6nce kagidin tizerindeki
mirekkebin kuru oldugunu kontrol edin. Firinlama iglemi
esnasinda, i1slak murekkep basili kagittan tagarak baski
kalitesini dusurebilir.
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Kagit tepsisine kagit yerlestirdikten sonra, kontrol paneli
dugmelerini kullanarak kagit boyutunu ve turtini ayarlamaniz
gerekir.

—4 * Makine surlcuslnden yapilan ayarlar, kontrol
== panelindeki ayarlari gecersiz kilar.

» Kontrol panelindeki gorintt ekranina sahip olmayan
modellerde, bu 6zellik mevcut degildir.

Kontrol panelindeki {Z] (Ment) diigmesine basin.

Kagit > OK tusuna basin > istediginiz tepsiyi secin > OK
tusuna basin.

Kagit Boyutu > OK tuguna basin > istediginiz secenegi
secin > OK tusuna basin.

Kagit Tipi > OK tusuna basin > istediginiz secenegi secin
> OK tusuna basin.

Hazir moduna dénmek icin Q (iptal) tusuna basin.

=

-
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Fatura kagidi gibi 6zel boyutlu kagit kullanmak
istiyorsaniz, Yazdirma Tercihleri icerisinde yer alan
Kagit sekmesinden Ozel secenegini secin (bkz.
"Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi”, sayfa 41).



ITemeI yazdirma

@ Yazdirma

—  Macintosh, Linux veya Unix OS kullanicisi iseniz,
= Gelismis Kilavuza bakin.

Asagidaki Yazdirma Tercihleri penceresi Windows 7'deki Not
Defteri igindir.

1 Yazdirmak istediginiz belgeyi acin.
2 Dosya menisiinden Yazdir se¢imini yapin.

3 Yazici Seg listesinden makinenizi segin.

= Yaadr .
Garsl
el Seg
. n |
Curum: Haar [F] Dosyaya yaugr Tenghier
Konum:
Agidama; Yanci Bul...

U] 22| 53

[Ia:dr |[ L H!wule

2. Temel kullanimi 6grenme @

Kopya sayisi ve yazdirilacak sayfa araligi gibi temel
yazdirma ayarlari Yazdir penceresinden segilir.

—p Geligsmis yazdirma 6zelliklerinden yararlanmak icin,

= Yazdir penceresinden Ozellikler veya Tercihler'i
secebilirsiniz (bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasli", sayfa 41).

Yazdirma igini baslatmak i¢cin, Tamam penceresinde
Yazdir veya Yazdir’i tiklatin.

@ Yazdirma isini iptal etme

Yazdirma igi baski sirasi ya da kuyrugunda bekletiliyorsa, isi
asagidaki sekilde iptal edin:

Windows gorev cubugundaki makine simgesine (1) cift
tiklayarak da bu pencereye erigebilirsiniz.

Ayrica kontrol paneli tizerindeki Q (iptal) dugmesine
basarak gecerli isi iptal edebilirsiniz.



Temel yazdirma

—4 * Bukullanicikilavuzunda gériinen Yazdirma Tercihleri

= penceresi, kullanilan makineye bagli olarak degisiklik
gOsterebilir.
* Yazdirma Tercihleri’nde bir secenek belirlediginizde
& veya . seklinde bir uyari isareti gorebilirsiniz. Bir
1 isareti, s6z konusu secenegi belirleyebileceginiz,
ancak bu durumun onerilmedigdi, bir & isareti ise
makinenin ayari veya bulundugu ortam nedeniyle s6z

konusu secenegi belirleyemeyeceginiz anlamina gelir.

Yazdirmak istediginiz belgeyi agin.
Dosya menustnden Yazdir'i secin.

Yazici Se¢’dan makinenizi segin.

Ozellikler veya Tercihler 6gesini tiklatin.

0 Yazchrma Tercihleri =)

Kadit
Norma
Mektup
850x 1100 @ ing

,_j;\, Yazici Durumu digmesine tiklayarak makinenin mevcut
= durumunu kontrol edebilirsiniz (bkz. Gelismis Kilavuz).

Tercihli bir ayarin kullaniimasi

Samsung sekmesi disinda her tercihler sekmesinde
gorebileceginiz On Ayarlar segenegi daha sonra kullanmak
Uzere gecerli tercihleri kaydetmenize olanak saglar.

On Ayarlar 6gesini kaydetmek icin, su adimlari uygulayin:



Temel yazdirma

Her sekmede ayarlari gerektigi sekilde degistirin.

On Ayarlar girdi kutusuna 6genin adini yazin.

On Ayarlar
Isimsiz -

Yén:

Cift Tarafll Yazdirma:

- Uzun Kenar

(Ekle) dugmesine tiklayin. On Ayarlar secenegini
kaydettiginizde, tim gecerli strtci ayarlar kaydedilir.

Tf\’ Daha fazla secenek secerek |2 (Gluncelle), digmesine
=4 bastiginizda ayarlar daha 6nce yaptiginiz On Ayarlara
eklenecektir. Kaydedilmis bir ayari kullanmak igin,
kullanmak istediginiz ayari On Ayarlar acilir listesinden
secin. Makine artik sectiginiz ayarlara gore yazdirmak
icin ayarlanmigtir. Kaydedilmis ayari silmek icin, silmek
istediginiz ayari On Ayarlar asagi acilir listesinden segin

ve @ Sil'i tiklatin.
Yazici strtctusunun varsayilan degerlerini ayni zamanda

On Ayarlar acilan listesinden Varsayilan On Ayar’i
secerek de geri yukleyebilirsiniz.

Yazdirma Tercihleri penceresinden 6grenmek istediginiz
secenege tiklayin ve klavyenizden F1 tusuna basin.

Eco fonksiyonu toner tiketimini ve kagit kullanimini azaltir. Eco
fonksiyonu, yazdirma kaynaklarindan tasarruf etmenizi
saglayarak ekonomik bir yazdirma iglemine imkan verir.

Kontrol panelinden Eko diigmesine basarsaniz, eko modu etkin
hale gelir. Eko modunun varsayilan ayari, cift tarafli (uzun
kenar), 2-Ust, bos sayfalari atlama ve toner tasarrufu seklindedir.

Eko modunun kontrol panelinden ayarlanmasi
Kontrol panelindeki {Z] (Mentii) diigmesine basin.

Sistem Kurulum > OK > Eco Kurulumu > OK tusuna
basin.



Temel yazdirma

istediginiz modu secmek icin OK tusuna basin.

Varsayilan Mod: Eko modunu agcmak veya kapatmak
icin bunu secin. (Cift tarafli (uzun kenar)/Toner
tasarrufu/2-Ust/Bos sayfalar atla)

- Kapali: Eko modunu kapatir.

- Acik: Eko modunu acar.

Eko modunu SyncThru™ Web Service yoluyla alinan bir
parolaile acarsaniz, (Ayarlar sekmesi >Makine Ayarlari
> Sistem > Eko > Ayarlar), Gucte mesaji ¢cikar. Eko
modunun durumunu degistirmek icin parola girmeniz
gerekir.

Sablon Degistir.: Eko sablonunu secer.

- Varsayilan Eco: Eko modunun varsayilan ayari, cift
tarafli, 2-Ust, bos sayfalari atlama ve toner tasarrufu
seklindedir.

- Ozel Eco: SyncThru™ Web Service'deki ayarlari
izleyin. Bu 6geyi secmeden 6nce, SyncThru™ Web
Service> Ayarlar sekmesi > Makine Ayarlari >
Sistem > Eko > Ayarlar seceneginden eko
fonksiyonunu belirlemelisiniz.

Eko modunun strict tzerinden ayarlanmasi

Eko modunu ayarlamak i¢cin Eko sekmesini agin. Eko

goruntisunu (“%4) gordugunizde, eko modunun halen etkin
oldugu anlamina gelir.

» Eko secenekleri

Yazici Varsayilan Degeri: Makinenin kontrol panelindeki
ayarlari uygular.

Hicbiri: Eko modunu iptal eder.

Eko Yazdirma: Eko modunu etkin hale getirir. Kullanmak
istediginiz ¢esitli eko 6gelerini devreye sokar.

Sifre: Yonetici eko modunu etkin hale getirmeyi sectiyse,
durumu degistirmek igin sifre girmeniz gerekir.



Temel yazdirma

» Sonuc¢ Similatord

Sonuc¢ Simulatoriu sectiginiz ayarlara uygun olarak azalan
karbon dioksit emisyonu, kullanilan elektrik ve tasarruf edilen
kagit miktari sonuclarini gosterir.

Sonugclar, eko modu kapall oldugunda yazdirilan toplam
sayfa sayisi bos sayfa olmaksizin yiz olarak alinarak
hesaplanir.

IEACO2, enerji ve kagit hesaplama katsayisina, Japonya
icisleri ve lletisim Bakanhgi endeksine ve
www.remanufacturing.org.uk adresine bakabilirsiniz. Her
modelin farkli bir endeksi vardir.

Yazdirma modunda gug¢ tiketimi, bu makinenin ortalama
yazdirma gugc tuketimini ifade eder.

Tasarruf edilen veya azaltilan gercek miktar, kullanilan
isletim sistemi, hesaplama performansi, uygulama yazilimi,
baglanti metodu, ortam turd, ortam boyutu ve igin
karmasikhgi gibi etkenlere gore farklilik gosterebilir.



3. Bakim

Bu boélimde makinenize uygun sarf malzemelerini, aksesuarlari ve
bakim parcalarini satin alma hakkinda bilgi verilmektedir.

Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisgi
Mevcut sarf malzemeleri

Mevcut aksesuarlar

Mevcut bakim parcalari

Tonerin tekrar dagitilmasi

Toner kartugunun degistirilmesi

Bir bellek modulunid yukseltme
Sarf malzemelerinin kullanim dmrinun izlenmesi
Toner az uyarisini ayarlama

Makinenin temizlenmesi
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I Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi ey

=4 Kullanilabilir aksesuarlar tlkelere gore farkhlik gosterebilir. Mevcut sarf malzemesi ve bakim parcalari listesine ulagmak igin,
= satis temsilcileriniz ile temas kurun.

Samsung onayli sarf malzemeleri, aksesuarlar ve bakim parcalarini siparig etmek icin size en yakin Samsung bayisiyle veya
makinenizi satin aldiginiz magaza ile irtibat kurun. www.samsung.com/supplies sitesine girip, tlke/bdlgenizi secerek servis irtibat
bilgilerini alabilirsiniz.


http://www.samsung.com/supplies

I Mevcut sarf malzemeleri S Bak.m@

Sarf malzemeleri dmurlerini tamamladiginda, makineniz icin

asagidaki tipte sarf malzemelerini siparig edebilirsiniz: n Samsung tekrar doldurulan veya tekrar tretilen orijinal

Samsung markasi haricindeki toner kartuglarinin
Tip ORTALAMA VERIM?2 Parca ad| kullanimini tavsiye e.trr'1ez. Samsung orijinal olmayan,

Samsung marka haricindeki toner kartuslarinin baski

Yuksek verimli Yaklasik 15.000 sayfa MLT-D305L kalitesini garanti edemez. Orijinal olmayan Samsung

toner kartusu toner kartuglarinin kullanimindan kaynaklanan servis

a.ISO/IEC 19752’ye gore beyan edilen kartus omr. Vleya onarim islemleri makine garantisi kapsamina
alinmaz.

=4 Seceneklere ve kullanilan is moduna bagh olarak toner

= kartusunun omri farklihk gosterebilir.

A Yeni toner kartusu ve diger sarf malzemeleri satin
alirken, bunlar makineyi hangi tilke i¢cinde kullaniyorsaniz
o tlkeden satin alinmalidir. Aksi takdirde yeni toner
kartuglari ya da diger sarf malzemeleri, toner
kartuslarinin ve diger sarf malzemelerinin belirli Glke
kosullarina gore farkl yapilandiriimasindan dolayi
makinenize uymayabilir.



I Mevcut aksesuarlar y k@

Makinenizin performansini ve kapasitesini artirmak i¢cin aksesuarlar satin alabilir ve monte edebilirsiniz.

—4r Modele veya bulundugunuz llkeye bagh olarak bazi 6zellikler ve istege bagh Grtnler kullanilamayabilir (bkz. "Modellere gére

—

= ozellikler", sayfa 7).

Aksesuar islev Parca adi
Makinenizin bellek kapasitesini genisletir. « ML-MEM370 : 512MB
(Sadece ML-3750ND)

« CLP-MEMZ202: 256MB
(Sadece ML-3753ND)

Bellek modulu

Tepsi 2 Sik sik kagit koyma sorunu yasiyorsaniz, ilave bir tepsi ekleyebilirsiniz. ML-S3710A

Cesitli araytzleri kullanmaniza imkan verir. ML-PAR100

—4 ¢ Yazici surtcusinu bir IEEE1284 paralel konektdr ile ytklerken,

=2 makine bulunamayabilir ve yazici sriictisinin ytuklenmesinden
IEEE 1284 paralel sonra sadece temel yazdirma 0Ozellikleri kullanilabilir.
konektor » Makinenin durumunu kontrol etmek veya ayarlarini yapmak

Isterseniz, makineyi USB kablosu veya ag kullanarak bir
bilgisayara baglayin.

» |EEE 1284 paralel konektor kullaniyorsaniz, USB kablosunu
kullanamazsiniz.



I Mevcut bakim parcalari 3 Bak.m@

Bakim parcalari satin almak igin makineyi satin aldiginiz kaynak ile temas kurun. Bakim parcalarinin degisimi sadece yetkili bir servis
saglayici, bayi veya makineyi satin aldiginiz satici tarafindan gerceklestirilebilir. “Ortalama verim” degerine ulagsan bakim parcalari
garanti kapsaminda degildir.

Yipranmis parcalardan kaynaklanan yazdirma kalitesi ve kagit besleme sorunlarini dnlemek icin bakim yapilan parcalar belirli
araliklarda degistirilir, bkz. asagidaki tablo. Bunun amaci, makinenizin en iyi durumda calisirken bakimini yapmaktir. Asagidaki bakim
parcalari her bir 6genin calisma 6mriu doldugunda degistiriimelidir.

Parcalar ORTALAMA VERIM?2
silndryle dgstr Yaklasik 100.000 sayfa
Birmyle dgstrn Yaklasik 90.000 sayfa
Alma silindiri Yaklasik 90.000 sayfa
Geciktirme silindiri Yaklasik 60.000 sayfa

a.Kullanilan igletim sistemi, hesaplama performansi, uygulama yazilimi, baglanti metodu, ortam turd, ortam boyutu ve
isin karmasikhgi tarafindan etkilenecektir.



ITonerin tekrar dagitiimasi 3 Bak.m@

Toner kartusu kullanim 6mrinin dolmasina az bir stire Toneri kartusun igerisine tamamen dagitmak icin kartugu
kaldiginda: bes veya alti kez hafifce donduardn.

» Beyaz cizgiler veya acik renkli baski olusur ve/veya yogunluk
farkhliklar ortaya c¢ikar.

* Durum LED’i kirmizi olarak yanip soner.

Bu durumda kartusta kalan toneri tekrar dagitarak, baski
kalitesini gecici olarak dtizeltebilirsiniz. Bazi durumlarda, tonerin
calkalanarak dagitilmasindan sonra bile beyaz cizgiler ya da
acik renkli baski olugsmaya devam eder. — A Toner giysinize bulasirsa, kuru bir bezle silin ve giysinizi
== soguk suyla yikayin: sicak su, tonerin kumasa

On kapagi acin ve toner kartusunu ¢ekerek cikartin. sabitlenmesine neden olur.

n Toner kartugunun altindaki yesil kisma dokunmayin. Bu
alana dokunmamak icin kartus tzerindeki kolu kullanin.

N\




ITonerin tekrar dagitiimasi 3 Bak.m@

Toner kartusunu tzerindeki kol yardimiyla tutun ve
yavasca makinenin gerekli araligina yerlegtirin.

N\

On kapag! kapatin. Kapagin siki bir sekilde
kapatildigindan emin olun.



IToner kartugunun degistirilmesi 3 Bak.m@

Etiketi asagida gosterilen sekilde toner kartugsundan
% y Toner kartusunun degistiriimesi hakkinda bir animasyonu cikarin.
== acmak icin bu linki tiklatin.

Bir toner kartusu kullanim émrint tamamladiginda, makine
yazdirmayi durduracaktir.

On kapagi acin ve toner kartusunu gekerek cikartin.

Toneri kartusun icerisine tamamen dagitmak icin kartusu
bes veya alti kez yan taraflara dogru iyice sallayin.

‘?‘e

W
_\%

_ _ Yj:\ y Toner giysinize bulasirsa, kuru bir bezle silin ve giysinizi
Yeni toner kartusunu ambalajindan ¢ikarin. = soguk suyla yikayin: sicak su, tonerin kumasa
sabitlenmesine neden olur.


../common/swf/replace_toner.htm

IToner kartugunun degistirilmesi 3 Bak.m@

Toner kartusunun altindaki yesil kisma dokunmayin. Bu
alana dokunmamak icin kartus tzerindeki kolu kullanin.

Toner kartusunu tzerindeki kol yardimiyla tutun ve
yavasca makinenin gerekli araligina yerlegtirin.

N\

On kapagi kapatin. Kapagin sikica kapandigindan emin
olun.



| Bir bellek modiiltinii yiikseltme R .

Ek bellek takmak icin bu bellek modulinid kullanin. 4 Yeni bellek modilunt ambalajindan ¢ikarin.

Ek bellek modula icin siparis bilgileri verilmistir. (Bkz. "Mevcut

aksesuarlar”, sayfa 48) 5 Bellek modultnt kenarlarindan tutun ve moduli yaklasik

30 derece e@erek yuvaya hizalayin. Modulin girintileriyle
yuvanin oluklarini birbirine uydugundan emin olun.

Bir bellek moduliu takma

1 Makineyi kapatin ve tim kablolari makineden cikarin.

u
2 Kontrol kartinin kapagini tutup cikarin.

— A Yukarida gosterilen girintiler ve oluklar gercek bir bellek
= modulindekilere ve yuvadakilerle benzemeyebilir.

Bellek modultunid yuvaya dogru bir “klik” sesi duyana kadar
dikkatlice itin.

n Bellek kartini sert bir sekilde bastirmayin; modul zarar
gorebilir. Modil yuvaya tam olarak oturmamis gibiyse,
onceki islemi dikkatle tekrarlayin.




I Bir bellek modulint yukseltme 3 k@

Kumanda paneli kapagini yerine takin.

Guc¢ kablosunu ve makine kablosunu tekrar takin ve
yaziclyl agin.



ISarf malzemelerinin kullanim émrinidn izlenmesi - Bak.m@

Sarf malzemelerinin kullanim émriu gostergelerine bakmak icin, asagidaki adimlari izleyin:
Kontrol panelindeki {Z] (Meni) diigmesine basin.
Sistem Kurulum > OK > Bakim > OK tusuna basin.
Sarf Mlz Bilgi > OK tusuna basin.

Istediginiz secenegdi secmek icin OK tusuna basin.



IToner az uyarisini ayarlama s o (@)

Kartustaki toner miktari azaldiginda, kullanicinin toner kartugunu degistirmesini isteyen bir mesaj veya LED goruntilenir. Bu mesajin
veya LED'in goruntilenmesi veya gorunttilenmemesi segcenegini ayarlayabilirsiniz.

Kontrol panelindeki {Z] (Ment) diigmesine basin.
Sistem Kurulum > OK > Bakim > OK tusuna basin.
Toner Az Uyarisi > OK tusuna basin.

Istediginiz secenegi secin ve OK tusuna basin.



I Makinenin temizlenmesi S Bak.m@

Yazdirma kalitesi sorunlari ortaya ¢ikiyorsa ya da makinenizi
tozlu bir ortamda kullaniyorsaniz, en iyi baski kogulunu .[é,-\k Ic kismin temizlenmesi
saglamak ve makinenizi daha uzun sire kullanmak icin =

makinenizi duzenli olarak temizlemeniz gerekir. : : L y
akinenizi duzenli olarak temiziemeniz gere Yazdirma islemi sirasinda, makinenin iginde kagit, toner ve toz

parcaciklari birikebilir. Bu birikim, toner lekeleri veya bulagmasi
n « Makine kabininin yilksek oranlarda alkol, coziicii veya  9ibi baski kalitesinde sorunlara neden olabilir. Makinenin i¢

diger guicli maddeler iceren temizlik malzemeleriyle kisminin temizlenmesi bu sorunlar giderebilir veya azaltabilir.

temizlenmesi, kabinin rengini bozabilir veya kabinde

catlaklara yol acabilir. 1 Makineyi kapatin ve elektrik kablosunu ¢ikartin. Makinenin
» Makineniz veya cevresindeki bélge tonerle sogumasini bekleyin.

kirlenmisse, temizlemek icin suyla nemlendirilmis bez
veya kumas kullanmanizi 6neririz. Elektrikli stiptrge
kullanirsaniz, toner ugusabilir ve sizin igin zararl
olabilir.

On kapagi agin ve toner kartusunu ¢ekerek cikartin.
Temiz, diz bir ylizeye koyun,

Dig tarafin temizlenmesi

Makine kabinini yumusak, tiftiksiz bir bezle temizleyin.
Kullandiginiz bezi suyla hafifce nemlendirin, ancak makinenin
Uzerine veya icine su damlamamasina dikkat edin.

N\




I Makinenin temizlenmesi S Bak.m@

n » Toner kartusuna zarar vermemek icin birkag daki_kadan n Makinenin icini temizlerken yazdirma kartusunun
daha uzun sure 1s1ga maruz birakmayin. Gerekiyorsa altindaki transfer silindirine veya baska bir i¢ parcaya

bir parca kagitla uzerini ortin. zarar vermemeye dikkat edin. Benzen ya da tiner gibi

» Toner kartusunun altindaki yesil ylizeye dokunmayin. solventler kullanmayin. Yazdirma kalitesi sorunlari ortaya
Bu alana dokunmamak igin kartug Gzerindeki kolu cikabilir ve makineye zarar verebilir.
kullanin.

Toner kartusunu tekrar yerine takin ve on kapagi kapatin.
Toner kartuslarinin bulundugu boélgeden her tirli tozu ve

dokulmus toneri tiy birakmayan kuru bir bezle silerek
temizleyin.




I Makinenin temizlenmesi S Bak.m@

3 Alma silindirini yumusak, tiftiksiz bir bezle temizleyin.

% Alma silindirinin temizlenmesi

Makineyi kapatin ve elektrik kablosunu ¢ikartin. Makinenin
sogumasini bekleyin.

2 Tepsi 1'i cekerek cikarin.

4 Tepsiyi makineye geri yerlestirin.




4. Sorun Giderme

Bu bolimde, bir sorunla kargilastiginizda basvurabileceginiz yararh
bilgiler verilmektedir.

o Kagit sikigsmalarini 6nleme ipuclari 62
« Kagit sikigmalarini giderme 63
 Durum LED ig1gini anlama 69

Ekran mesajlarini anlama 71

Bu bélimde, bir sorunla karsilastiginizda bagvurabileceginiz
yararli bilgiler verilmektedir. Hatay1 ¢cozmek icin ilk olarak
ekrandaki mesaji kontrol edin. Sorununuz igin bu bdlimde bir
¢Ozum bulamazsaniz, Sorun Giderme bilgileri icin Gelismis
Kullanici Kilavuzu'na bakin. Kullanici Kilavuzu'nda da ¢6zim
bulamazsaniz veya sorun devam ederse, servisi arayin.




Kagit sikismalarini dnleme ipuclari

Dogru ortam tirlerini segerek bircok kagit sikismasini onleyebilirsiniz. Kagit sikismasi olmamasi igin, asagidaki talimatlara bakin:

Ayarlanabilen kilavuzlarin dogru sekilde konumlandirildigindan emin olun (bkz. "Tepsiye genel bakis", sayfa 29).

Tepsiye fazla kagit yerlestirmeyin. Kagit seviyesinin, tepsi i¢ ylzeyindeki kagit kapasitesi isaretinin altinda oldugundan emin olun.
Makineniz yazdirdigi sirada tepsiden kagit ¢cikarmayin.

Yerlestirmeden 6nce esnetin, havalandirin ve duzeltin.

Kirisik, nemli veya fazla bikuilmus kagitlari kullanmayin.

Tepside farkli kagit tarlerini karistirmayin.

Sadece tavsiye edilen yazdirma ortamini kullanin (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 79).



I Kagit sikigmalarini giderme o sorun cicerne (8

Sikisan kagidi yavasca diz bir sekilde disariya dogru
— 4 Kagidin yirtiimasini 6nlemek igin sikisan kagidi yavagca cekerek cikarin.
= ve hafifce cekin.

— /4 Sikismayi giderme ile ilgili animasyonu a¢gmak igin bu
= baglantiyi tiklatin.

N\

1 On kapagi acin ve kapatin. Sikisan kagit otomatik olarak
makineden cikarilir.

Kagit ¢ikmazsa bir sonraki adima gidin. Cektiginizde kagit hareket etmiyorsa ya da kagidi bu
alanda goremiyorsaniz, toner kartusunun cevresindeki
) Tepsi L' cekerek cikarin. fuser alanini kontrol edin (bkz. "Makinenin icinde", sayfa
65).

4 Tepsi'yi, tam yerine oturana kadar makineye tekrar
yerlestirin. Yazdirma iglemi otomatik olarak devam eder.

W



../common/swf/jam_tray1.htm

I Kagit sikigmalarini giderme o sorun cicerme ()

3 Tepsi 1'i yarisina kadar disari ¢ekin.
@ Istege bagli tepsi 2'de
4 Kagidi diiz yukari ve digari dogru c¢ekin.
— 4 Sikismayi giderme ile ilgili animasyonu agmak i¢in bu
= baglantiy! tiklatin.

1 istege bagli tepsi 2'yi disari dogru cekin.

2 Sikigsan kagidi makineden cikarin.

Tepsileri makineye geri yerlestirin. Yazdirma islemi
otomatik olarak devam eder.

Kagit cektiginizde hareket etmiyorsa veya kagidi bu
bdlgede gérmuyorsaniz, durun sonraki adima gecin.


../common/swf/jam_tray2.htm

I Kagit sikigmalarini giderme o sorun cicerne ()

@ Cok amacli tepside @ Makinenin igcinde

Sikigmay! giderme ile ilgili animasyonu a¢gmak icin bu =4 Sikismayi giderme ile ilgili animasyonu a¢cmak icin bu
= baglantiyi tiklatin. = baglantiyi tiklatin.

=

(;K:I?ilr: duzgun beslenmiyorsa, kagidi makineden disari ~—4p Fuser alani sicaktir. Makineden kagit ¢ikarirken dikkatli

= olun.

1 On kapagi agin ve toner kartusunu ¢ekerek gikartin.

Yazdirma iglemine devam etmek icin 6n kapagi acin ve
kapatin.



../common/swf/jam_mp.htm
../common/swf/jam_inside.htm

I Kagit sikigmalarini giderme o sorun cicerne ()

Sikisan kagidi yavasca diz bir sekilde disariya dogru
cekerek cikarin. @ Cikig alaninda

—/ Sikismay! giderme ile ilgili animasyonu a¢gmak i¢in bu
= baglantiyi tiklatin.

N\

On kapagi acin ve kapatin. Sikisan kagit otomatik olarak
makineden cikarilir,

Sikigan kagidi géremiyorsaniz bir sonraki adima gecin.

2 Kagidi ¢cikis tepsisinden disariya dogru yavasca cekin.

Toner kartugunu yerine takin ve 6n kapagi kapatin.
Yazdirma iglemi otomatik olarak devam eder.

N\

Sikismis kagidi bulamiyorsaniz ya da kagidi cektiginizde
bir direnc varsa, cekmeyi birakin ve sonraki adima gecin.

3 Arka kapagi acin.


../common/swf/jam_exitarea.htm

I Kagit sikigmalarini giderme o sorun cicerne (C)

4 Sikismis kagidi asagidaki sekilde gosterildigi gibi ¢ikartin.
@ Cift tarafli yazdirma alaninda
w .

— A Sikismayi giderme ile ilgili animasyonu a¢gmak icin bu
= baglantiyi tiklatin.

1 Dupleks birimini makineden cekerek ¢ikarin.

Arka kapagi kapatin. Yazdirma islemi otomatik olarak
devam eder.

2 Sikisan kagidi cift tarafli yazdirma biriminden cikarin.



../common/swf/jam_duplex.htm

I Kagit sikigmalarini giderme 3 sOruneiderme@

Kagit dupleks birimi ile gelmediginde kagidi makinenin Arka kapagi acin.
altindan cikarin.

Sikismis kagidi asagidaki sekilde gosterildigi gibi ¢ikartin.

W,

Sikismis kagidi yine géremiyorsaniz bir sonraki adima
gegin.

Cift tarafll yazdirma birimini makineye yerlestirin. Arka kapag! kapatin. Yazdirma islemi otomatik olarak
devam eder.

m




Durum LED igi1gini anlama

LED’in rengi makinenin mevcut durumunu belirtir.

Bulundugunuz tlkeye veya modele bagl olarak bazi LED'ler mevcut olmayabilir.

“rﬂ'w
\x\\/&

Hatay! gidermek icin, hata mesajina ve ardindan sorun giderme boélumundeki ilgili talimatlara bakin.

Hatay! gidermek i¢in bilgisayarin Samsung Yazici Durumu veya Smart Panel programi penceresini de kullanabilirsiniz.

Sorun devam ederse, bir servis temsilcisine basvurun.



I Durum LED ig1gin1 anlama o sorun sicerme (@)

Durum Aciklama
Kapall Makine ¢cevrimdigidir.

Yanip Sonuyor  Makine bilgisayardan veri aliyor veya makine veri yazdiriyor.
Yesil
Acik » Makine cevrimicidir ve kullanilabilir.

» Kicuk bir hata meydana gelmistir ve makine hatanin giderilmesini beklemektedir. Ekran
mesajini kontrol edin. Sorun giderildiginde makine isleme devam eder. Kontrol panelindeki

y - goriantt ekranini desteklemeyen bazi modellerde, bu 6zellik mevcut degildir.
anip Sénayor
. / » Kartusta az miktarda toner kalmig. Toner tahmini kullanim émriniin sonuna yaklasmistir.

<'[')'>/A LED Degistirmek tzere yeni bir kartus hazirlayin. Toneri dagitarak baski kalitesini gegici olarak
( tﬂr)um artirabilirsiniz (bkz. "Tonerin tekrar dagitilmasi”, sayfa 50).
ISIgI
Kirmizi « Bir toner kartusu neredeyse tahmini kartug 6mriiniin sonuna ulasti®. Toner kartusunu
degistirmeniz onerilir (bkz. "Toner kartugsunun degistiriimesi”, sayfa 52).

» Kapak acildi. Kapagi kapatin.
Acik » Tepside kagit kalmamig. Tepsiye kagit yerlestirin.

» Makine buyuk bir hata nedeniyle durdu. Ekran mesajini kontrol edin (bkz. "Ekran
mesajlarini anlama”, sayfa 71).

» Kagit sikismasi meydana geldi (bkz. "Kagit sikismalarini giderme", sayfa 63).
a. Tahmini kartus 6mru, ortalama ¢ikt kapasitesini ifade eden beklenen veya tahmin edilen toner 6mri anlamina gelip, ISO/IEC 19752 uyarinca

tasarlanmistir. Sayfa sayisi calisma ortamina, yazdirma araliina, ortam ttiriine ve ortam boyutuna gore farkl olabilir. Kirmizi LED 1s1§1in yanmasina ve
yazicinin yazdirma islemini durdurmasina ragmen, kartusta bir miktar toner kalmis olabilir.



I Ekran mesajlarini anlama

Kontrol panelinin ekraninda, makinenin durumunu veya hatalari
belirten mesajlar goértndr. Mesajlari ve anlamini 6grenmek ve
gerekirse sorunu duzeltmek icin asagidaki tablolara bakin.

@ Ekran mesajlarini kontro

* Bir mesaj tabloda bulunmuyorsa, elektrigi kapatip acin
== ve isi yeniden yazdirmayi deneyin. Sorun devam
ederse, bir servis temsilcisine basvurun.

» Servisi aradiginizda, servis temsilcisine ekrandaki
mesajin icerigini bildirin.

» Seceneklere veya modellere bagl olarak bazi mesajlar
ekranda gérinmeyebilir.

* [hata numarasi] hata numarasini belirtir.

Kagit sikigmasiyla ilgili mesajlar

Mesaj Anlami Onerilen ¢ozimler
Tepsil'de Kagit besler[le S|k|§may| giderin (bkz.
S alaninda kagit "Tepsi 1'de", sayfa 63).
Kagit Sikisti

sikismistir.

Mesaj

Tepsi2'de
Kagit Sikisti

MP Tepsisinde
Kagit Sikisti

Makinenin
icinde

Kagit Sikisti
Cikis alaninda
Kagit Sikisti

Cift tarafli ici
Kagit Sikisti

Anlami

istege bagl
tepside kagit
sikismis.

Kagit cok amacl
tepside sikismis.

Kagit makine

icerisinde sikismis.

Kagit cikis
alaninda kagit
sikismistir.

Dupleks alaninda
kagit sikismistir.

4. Sorun Giderme a

Onerilen ¢ozimler

Sikismay! giderin (bkz.
"istege bagli tepsi 2'de",
sayfa 64).

Sikismayi giderin (bkz.
"Cok amacl tepside”,
sayfa 65).

Sikigsmayi giderin (bkz.
"Makinenin iginde",
sayfa 65).

Sikismay! giderin (bkz.
"Cikis alaninda”, sayfa
66).

Sikigmay! giderin (bkz.
"Cift tarafli yazdirma
alaninda", sayfa 67).



I Ekran mesajlarini anlama 1 SOruneidermeQ

Tonerle ilgili mesajlar

Mesaj Anlami Onerilen ¢ézimler
Toneri Takin Toner kartusu takili degil. Toner kartusu takin.
Uyumlu degil  Yuklediginiz toner kartugsu makinenize Makineniz i¢in tasarlanmis orijinal bir Samsung toner kartugu takin.

Toner Kartusu  Uyumlu degil.



Ekran mesajlarini anlama

Belirtilen toner kartusu, neredeyse tahmini  « Kontrol panelinde gosterildigi sekilde Durdur veya Devam arasindan

kartus 6mriniin sonuna ulasti. Makine secim yapabilirsiniz. Durdur 6gesini secerseniz, yazicl yazdirma

yazdirmay! durdurmus olabilir. islemini durdurur ve kartusu degistirmeden yazdirma iglemi
yapamazsiniz. Devam 0gesini segerseniz, yazicl yazdirma iglemine
devam eder ancak baski kalitesi garanti edilemez.

=4 Tahminikartus émriortalama¢ikti . By mesaj gériintilendiginde, en iyi baski kalitesi icin toner kartusunu

2 kapasitesini ifade eden beklenen degistirin. Bu asamadan sonra kartus kullanimi baski kalitesinde
veya tahmin edilen toner dmri sorunlar yasanmasina sebep olabilir (bkz. "Toner kartusunun
anlamina gelip ISO/IEC 19752 degistiriimesi”, sayfa 52).

uyarinca tasarlanmistir (bkz.
"Mevcut sarf malzemeleri, sayfa

47). Sayfa sayisi ¢alisma Samsung tekrar doldurulan veya tekrar tretilen orijinal
ortamina, yazdirma araligina, Samsung markasi haricindeki toner kartuglarinin kullanimini
ortam tlrune, gorantu alani tavsiye etmez. Samsung orijinal olmayan, Samsung marka
ylzdesine ve ortam boyutuna gére haricindeki toner kartuglarinin baski kalitesini garanti edemez.
degisenbilir. Yeni kartus takin Orijinal olmayan Samsung kartuslarin kullanimi sonucunda
uyarisinin gériinmesine ve ortaya cikabilecek servis veya onarim maliyetleri makinenin
makinenin yazdirma iglemini sahip oldugu garanti kapsami altinda gerceklestiriimez.
durdurmasinaragmen, kartusta bir

miktar toner kalmig olabilir. « Makine baskiyi durdurursa, toner kartusunu degistirin (Bkz. "Toner

kartusunun degistiriimesi", sayfa 52).

Belirtilen kartusta az miktarda toner kalmis. Degistirmek icin yeni bir kartug hazirlayin. Toneri dagitarak baski
Toner tahmini kullanim é6mrinin sonuna kalitesini gecici olarak artirabilirsiniz (bkz. "Tonerin tekrar dagitiimasi”,
yaklagmigtir. sayfa 50).



Ekran mesajlarini anlama

Tepsiyle ilgili mesajlar

Tepsi 1'de kagit
kalmamis.

Tepsi 2'de kagit
kalmamis.

Cok amacl tepside
kagit kalmamis.

Cikis tepsisi dolu.

Tepsi 1'e kagit
yerlestirin (bkz.
"Tepsiye/ istege bagli
tepsiye kagit
yerlestirme”, sayfa 30).

Tepsi 2'e kagit
yerlestirin (bkz.
"Tepsiye/ istege bagli
tepsiye kagit
yerlestirme”, sayfa 30).

Cok amacl tepsiye
kagit yukleyin (bkz.
"Yerlestirme mcok

amacli tepsi”, sayfa 32).

Cikis tepsisinden
kagitlar ¢ikarin, yazici
isleme kaldig! yerden
devam eder.

Ag ile ilgili mesajlar

Atadiginiz IP adresi
baska biri tarafindan
kullaniimakta.

Kimlik dogrulama
basarisiz.

IP adresini kontrol edin
ve gerekirse sifirlayin
(bkz. Geligmis
Kilavuz).

Ag kimlik dogrulama
protokolinu kontrol
edin. Bu sorun devam
ederse, ag yoneticinize
basvurun.



I Ekran mesajlarini anlama

Cesitli mesajlar

Mesaj

Kapak Acik
Kapatin

Hata [hata
numarasi]

Servisi arayin

Hata [hata
numarasij

Kapatip acin

Anlami

On veya arka kapak
guvenli bicimde
kapatiimamis.

Bir sistem hatasi
ortaya olustu.

Makine unitesi
kontrol edilemiyor.

Onerilen ¢ozimler

Kapagin yerine
oturarak kapanmasini
saglayin.

Gulcu aclp kapatin ve
isi yeniden yazdirmay!
deneyin. Sorun devam
ediyorsa, lutfen servisi
arayin.

Gucu aclp kapatin ve
isi yeniden yazdirmay!
deneyin. Sorun devam
ediyorsa, lutfen servisi
arayin.

4. Sorun Giderme e



5. Ek

Bu boélimde, trun teknik 6zellikleri ve gecerli dizenlemelerle ilgili
bilgiler verilmektedir.

e Teknik ozellikler 77

« Yasal Bilgiler 86
o Telif Hakki 93




ITeknik ozellikler = @

Genel teknik ozellikler

% Asagida belirtilen 6zellik degerleri, 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir. Olasi bilgi degisiklikleri icin www.samsung.com/
= printer adresine bakin.

Ogeler Aciklama
Genislik x Uzunluk x 366 x 368 x 272.9mm (14.40 x 14.48 x 10.74 in¢) istege bagl tepsi olmadan
Boyut ; .
Yukseklik
Agirhk Sarf malzemeli makine 10,28 kg (22,66 Ibs)
Hazir modu 26 dB (A)
Guriltt Duzeyi?
Yazdirma modu 52 dB (A)
islem 10 - 32°C (50 - 90°F)
Sicaklik
Depolama (ambalajli) -20ila 40 °C
islem %20 — 80 Bagil Nem
Nem
Depolama (ambalajli) %10 — 90 Bagil Nem
110 volt’luk modeller AC 110- 127V
Sebeke gerilimi®
220 volt'luk modeller AC 220 - 240V



http://www.samsung.com/printer
http://www.samsung.com/printer

Teknik 6zellikler

Ogeler Aciklama

Ortalama caligma modu 550 Watt'tan az

Hazir modu 60 Watt'tan az

Guc tuketimi
Gug tasarrufu modu 1,9 Watt'tan az(Duz Kagit), 1,4 Watt'tan(EEE)
Kapanma modu 0,1 Watt'tan az

a. Ses Basinci Seviyesi, ISO 7779. Test edilen konfigtirasyon: temel makine kurulumu, A4 kagit, tek yonlt yazdirma.

b. Makinenizin dogru voltaj (V), frekans (hertz) ve akim (A) bilgisi icin makinedeki gu¢ derecesi etiketine bakin.

5 Ek@



ITeknik ozellikler

Yazdirma ortami 6zellikleri

5 Ek@

Yazdirma ortami agirhgi/Kapasitesi?

Tip Boyut Olculer
Tepsi 1/Opsiyonel tepsi Cok amacli tepsi
Mektup 216 x 279 mm 70-90 g/m? (19 - 24 Ibs bond) 70 — 90 g/m?
Legal 216 x 356 mm « Tepsi 1 icin 80 g/m?lik 250 (19 - 24 Ibs bond)
2
US Folio 216 x 330 mm sayfa. * 50 sayfa 80 g/m
v 210 x 297 » Istege bagli tepsiicin 520
X9 mm sayfa 80 g/m? (20 Ibs bond)

Oficio 216 x 343 mm kagit.

Duz kagit JISB5 182 x 257 mm
ISO B5 176 x 250 mm
Executive 184 x 267 mm
A5 148 x 210 mm
AG 105 x 148 mm » 150 sayfa 75 g/m?

(20 Ibs bond)




Teknik Ozellikler

98 x 191 mm

105 x 241 mm
110 x 220 mm
162 x 229 mm
114 x 162 mm

Duiz kagit bélimune bakin

Dz kagit bélimune bakin

Diz kagit bélimiine bakin

Dz kagit bélimune bakin

Dz kagit bélimune bakin

Tepsi 1/istege bagl tepside
yoktur.

91 — 105 g/m?

Tepsi 1/istege bagl tepside
yoktur.

60 - 70 g/m?
Tepsi 1/istege bagl tepside
yoktur.

Tepsi 1/istege bagl tepside
yoktur.

75 - 90 g/m?

91 — 105 g/m?

164 — 220 g/m?

(44 - 58 Ibs bond)

60 - 70 g/m?

138 — 146 g/m?

(36.81 - 38.91 Ibs bond)

120 — 150 g/m?
(32 - 40 Ibs bond)



ITeknik ozellikler

Tip Boyut Olguler
Letter, Legal, US  Duz kagit b6limune bakin
Kart stodu Folio, A4, JIS B5,
g ISO BS5,
Executive, A5
¥ 3 Duz kagit bolimune bakin
Bond kagidi Duz kagtt J

bolimine bakin

 Cok amacli tepsi: 76 x 127 mm

Minimum boyut (6zel) . Tepsi 1: 98 x 148,5 mm

Maksimum boyut (6zel) 216 x 356 mm

5 Eke

Yazdirma ortami agirligi/Kapasitesi®

Tepsi 1/Opsiyonel tepsi Cok amacli tepsi
121 - 163 g/m? 121 - 163 g/m?
(32 - 43 Ibs bond) (32 - 43 Ibs bond)
106 — 120 g/m? 106 — 120 g/m?
(28 - 32 Ibs bond) (28 - 32 Ibs bond)

60 — 163 g/m? (16 - 43 Ibs bond)
istege bagll tepside yoktur.

a.Maksimum kapasite, ortam agirligina, kalinligina ve cevresel kosullara bagli olarak degisebilir.
b.Bu makinede kullanilan etiketlerin purtzsuzlugu 100 - 250'dir (sheffield). Bu purizsizliagin rakamsal seviyesini ifade eder.



ITeknik ozellikler 0 -

Sistem gereksinimleri

Microsoft® Windows®

) Gereksinim (6nerilen)
Isletim sistemi

islemci RAM Bos sabit disk alani

Windows® 2000 Intel® Pentium® 11 400 MHz (Pentium 11l 933 MHz) 64 MB (128 MB) 600 MB
Windows® XP Intel® Pentium® 111 933 MHz (Pentium IV 1 GHz) 128 MB (256 MB) 1,5GB
Windows Server® 2002 Intel® Pentium® 11l 933 MHz (Pentium IV 1 GHz) 128 MB (512 MB) 1,25GB-2GB
Windows Server® 2008 Intel® Pentium® IV 1 GHz (Pentium IV 2 GHz) 512MB (2GB) 10GB
Windows Vista® Intel® Pentium® IV 3 GHz 512MB (1GB) 15GB

Intel® Pentium® IV 1 GHz 32-bit veya 64-bit islemci ya da tstu 1 GB (2 GB) 16 GB
Windows® 7 « DirectX® 9 grafikleri 128 MB bellekle destekler (Aero temasini etkinlestirmek icin).

« DVD-R/W Sirucu

Intel® Pentium® IV 1 GHz (x86) veya 1.4 GHz (x64) islemciler 512MB(2GB) 10 GB

. ®
Windows Server™ 2008 R2 (2 GHz veya daha hizli)



Teknik Ozellikler

1 (l ‘
iy
U

Macintosh

Internet Explorer 6,0 veya daha yuksek bir sirimu tim Windows isletim sistemleri icin minimum gerekililiktir.
Yazilimi, yonetici haklari olan kullanicilar yikleyebilir.

Windows Terminal Services bu makine ile uyumludur.

Windows 2000 i¢in, Service Pack 4 veya daha ustt gereklidir.

Intel® islemcileri « PowerPC tabanli Mac (512 MB) icin 128 MB 1 GB
PowerPC G4/G5 * Intel tabanli Mac (1 GB) i¢in 512 MB

Intel® islemcileri 512 MB (1 GB) 1 GB
867 MHz veya daha hizli Power

PC G4/G5

Intel® islemcileri 1GB (2 GB) 1 GB

Intel® islemcileri 2 GB 4 GB



Teknik Ozellikler

LinuXx

Unix

Fedora 5 ~SuSE 10.1 (32 bit) 13 (32/64 bit)

OpenSuSE® 10.2, 10.3, 11.0, 11.1, 11.2 (32/64 bit)

SuSE 10.1 (32 bit)

Ubuntu 6.06, 6.10, 7.04, 7.10, 8.04, 8.10, 9.04, 9.10, 10.04 (32/64 bit)
Mandriva 2007, 2008, 2009, 2009.1, 2010 (32/64 bit)

Debian 4.0, 5.0 (32/64 bit)

Redhat® Enterprise Linux WS 4, 5 (32/64 bit)
SuSE Linux Enterprise Desktop 10, 11 (32/64 bit)

Pentium IV 2.4GHz (Intel Core™?2)
512 MB (1 GB)
1 GB (2 GB)

Sun Solaris 9, 10 (x86, SPARC)
HP-UX 11.0, 11iv1, 11iv2, 11i v3 (PA-RISC, Itanium)
IBM AIX5.1,5.2,5,3,5.4

100 MB’a kadar



ITeknik ozellikler = @

Ag ortami

%‘ Yalnizca ag modellerinde (bkz "Modellere gore Ozellikler", sayfa 7)
=2

Makineyi ag makineniz olarak kullanmak icin, makinede ag protokollerini kurmaniz gerekir. Asagidaki tabloda, makinenin destekledigi
ag ortamlar gosterilmektedir.

Ogeler Teknik 6zellikler
Ag arabirimi » Ethernet 10/100/1000 Base-TX

* Windows 2000/Server 2003/Server 2008/XP/Vista/7/Server 2008 R2
* Cesitli Linux igletim sistemleri

e Mac OS X 10.3 ~ 10.7

* Unix

Ag isletim sistemi

* TCP/IPv4

« DHCP, BOOTP

* DNS, WINS, Bonjour, SLP, UPnP

e Standart TCP/IP Yazdirma (RAW), LPR, IPP, WSD

 SNMPv 1/2/3, HTTP (S), IPSec

e TCP/IPv6 (DHCP, DNS, RAW, LPR, SNMPv 1/2/3, HTTP (S), IPSec)

Ag protokolleri



Yasal Bilgiler

Bu makine normal bir calisma ortami icin tasarlanmigtir ve bazi
yasal diizenleme sertifikalarina sahiptir.

Lazer guvenligi bildirimi

Bu yazicinin, Sinif | lazerli Grtin olarak ABD’de Sinif | (1) lazerli
uranlerle ilgili DHHS 21 CFR, 1. bolimunin J kisminda belirtilen
sartlari yerine getirerek DHHS 21 CFR uygunlugu, diger
ulkelerde ise IEC 60825-1 : 2007 uygunlugu belgelenmistir

Sinif I lazer Grianler tehlikeli olarak kabul edilmemektedir. Lazer
sistemi ve yazici, normal ¢alisma, kullanici bakimi veya tavsiye
edilen calisma kosullarinda hi¢ bir insanin Sinif | seviyesinin
tzerinde lazer igsinimina maruz kalmamasini saglayacak sekilde
tasarlanmigtir.

Uyari

Lazer/tarayici biriminin koruyucu kapagi cikariimig
durumdayken yaziciyi kesinlikle calistirmayin veya bakim
yapmayin. Gérinmese de, yansiyan i1sin gozlerinize zarar
verebilir.

5 Ek@

Urn( kullanirken, yangin, elektrik carpmasi ve yaralanmalari
Onlemek icin bu temel guivenlik tedbirlerine her zaman
uyulmalidir:

CAUTION - CLASS 3B LASER RADIATION WHEN OPEN
AVOID EXPOSURE TO THE BEAM.

DANGER - LASER RADIATION AVOID DIRECT
EXPOSURE TO BEAM.

DANGER - RADIATIONS INVISIBLES DU LASER EN CAS

DOUVERTURE. EVITER TOUTE EXPOSITION
DIRECTE AU FAISCEAU.
VORSICHT - UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, WENN
ABDECKUNG GEOFFNET.
NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN.
ATTENZIONE - RADIAZIONE LASER INVISIBILE IN CASO DI
APERTURA. EVITARE LESPOSIZIONE AL FASCIO
PRECAUCION - RADIACION LASER INVISIBLE CUANDO SE ABRE.
EVITAR EXPONERSE AL RAYO.
PERIGO - RADIAGAO LASER INVISIVEL AO ABRIR. EVITE
EXPOSIGAO DIRECTAAO FEIXE.
GEVAAR - ONZICHTBARE LASERSTRALEN BIJ GEOPENDE
KLEP. DEZE KLEP NIET OPENEN.
ADVARSEL - USYNLIG LASERSTRALNING VED ABNING.
UNDGA UDSAETTELSE FOR STRALNING.
ADVARSEL. - USYNLIG LASERSTRALNING NAR DEKSEL
APNES. UNNGA EKSPONERING FOR STRALEN.
VARNING - OSYNLIG LASERSTRALNING NAR DENNA DEL
AR OPPEN. STRALEN AR FARLIG.
VAROITUS - NAKYMATONTA LASERSATEILYA AVATTAESSA.
VARO SUORAA ALTISTUMISTA SATEELLE.
E & -ERETIE LR R G
F 9 -0| NS Hd 2o|M0| EE 5 U252
FOlSlAlR.

Yalnizca Tayvan igin

BEUHE
RS RSB RARIT R R | PYE EBI B IR | ATREE s s e S )
FERLRRTEDC I, (0B G R ERIR P E AU AR



IYasaI Bilgiler
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Ozon guvenligi

1173

Bu Urdniin ozon emisyon orani 0.1 ppm'nin
altindadir. Ozon havadan daha agir oldugu igin,
arint iyi havalandirilan bir yerde tutunuz.

Gug¢ tasarrufu

Bu yazicl, etkin olarak kullaniimadiginda enerji

tuketlm!.nl. azaltan, geligmig enerji tasarrufu
teknolojisiyle donatiimistir.

ENERGY STAR

Yazicilya uzun bir stire boyunca veri gelmedigi
takdirde gic tuketimi otomatik olarak azaltilir.

ENERGY STAR ve ENERGY STAR isareti tescilli
Amerika Birlegik Devletleri markalaridir.

ENERGY STAR programi hakkinda daha fazla bilgi
edinmek ic¢in http://www.energystar.gov adresini
ziyaret edin

Geri Donlstim

N Bu Urinin ambalaj malzemesini cevre koruma

%@ sorumlulugu bilinciyle geri dontisime tabi tutun veya
atin.

Yalnizca Cin igin

CIE @ IRSEIZERN

N T ORI, B w) D2 RS I b N T DSORT AR A R 4
AT M B TC P AR A IR (RIS ER TH 7 i R R 55 o

ISR ST AR AT S, 3 RN S SABUREA B e b PSR
AT ox S g S BRI 55

H E RE SR IR
ivEs RedsE g | MALEERE (kW-h)
ML—-3750ND 1 1. 80
AR E ZFrvE : GB 25956-2010


http://www.energystar.gov

IYasaI Bilgiler

Urtinin dogru sekilde atil

(Elektrikli ve elektronik ci

(Avrupa Birligi'nde ve ayri toplama sistemleri
olan diger Avrupa ulkelerinde gecerlidir)

5 Ek

Yalnizca Amerika Birlegik Devletleri

X

Urlinde, aksesuarlarda ya da trtin belgelerinde bulunan
bu igaret, Uriintin ve elektronik aksesuarlarinin (sarj aleti,
kulaklik, USB kablosu gibi) kullanim sirelerinin sonunda
diger ev atiklariyla birlikte atilmamasi gerektigini belirtir.
Kontrolsiiz atiklar yliztinden ¢evreye veya insan sagligina
olasl bir zarar1 6nlemek icin lutfen bu 6geleri diger atik
turlerinden ayirin ve malzeme kaynaklarinin yeniden
kullaniminin devamhligini tesvik etmek icin sorumluluk
bilinciyle geri dontsturun.

Ev kullanicilari, bu Grin0 aldiklar saticiya veya yerel
yonetim kurumlarina bagvurarak bu trinleri gcevreye dost
bir sekilde geri donugtirmek igin nereye ve nasil
goturebileceklerini 6grenebilirler.

Ticari kullanicilar tedarikgileriyle irtibata gecerek satin
alma sozlesmelerinin madde ve kosullarini kontrol
edebilirler. Bu Uriin ve elektronik aksesuarlari, diger ticari
atiklarla karistirllmamalidir.

istenmeyen elektronik cihazlari onaylanmis bir geri doniisiim
kurulusu yoluyla bertaraf edin. En yakin geri dénisim yerini
bulmak icin, web sitemize gidin:www.samsung.com/
recyclingdirect Ya da (877) 278 - 0799 nolu telefonu arayin.

Yalnizca Tayvan igin

(BT REE PR T AR BRI
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Yalnizca Rusya igin

&
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IYasaI Bilgiler

Yalnizca Almanyaigin

Das Gerét ist nicht fiir die Benutzung am Bildschirmarbeitsplatz
gemal BildscharbV vorgesehen.

Yalnizca Turkiye i¢in

¢ RoHS

EEE Ydnetmeligine Uygundur.
This EEE is compliant with RoHS.

e Bu Urtnin ortalama yasam siresi 7 yil, garanti suresi 2 yildir.

Takil figin degistirilmesi

(yalnizca ingiltere icindir)

Onemli

Bu makinenin elektrik kablosunda standart (BS 1363) 13
amperlik fig ve 13 amperlik sigorta bulunmaktadir. Sigortay!
kontrol ettiginizde veya degistirdiginizde, her zaman 13 amperlik
sigorta kullanmaniz gerekir. Sigortanin kapaginin yerine
takilmasi gerekir. Sigorta kapagini kaybederseniz, yerine
yenisini takincaya dek figi kullanmayin.

5 Ek@

13 amperlik fig, Ingiltere’de en yaygin kullanilan fig turtidiir ve
uygun olmalidir. Bununla birlikte, bazi binalarda (genellikle eski
yapilarda) normal 13 amperlik priz bulunmamaktadir. Uygun bir
fis adaptoru satin almaniz gerekir. Kaliplanmisg fisi ¢cikarmayin.

Makineyi satin aldiginiz kisilerle temas kurun.

Kaliplanmis figi keserseniz hemen atin. Bu figi tekrar
baglayamazsiniz; aksi takdirde prize taktiginizda
elektrige kapilabilirsiniz.

Onemli uyart:

T Bu makineyi topraklamaniz gerekir.

Elektrik kablosundaki teller asagidaki renk kodlarindadir:
* Yesil ve Sari: Toprak

* Mavi: Notr

» Kahverengi: Elektrik yuklu

Elektrik kablosundaki tellerin rengi figinizdeki renklere
uymuyorsa asagida belirtilenleri yapin:

Yesil ve sari teli, “E” harfli veya guvenlik “Toprak sembolli” veya
yesil ve sari veya yesil renkli pime baglamalisiniz.

Mauvi teli, “N” harfli veya siyah renkli pime baglamalisiniz.



Yasal Bilgiler

Kahverengi teli, “L” harfli veya kirmizi renkli pime baglamalisiniz.

Fiste, adapttrde veya dagitim panosunda 13 amperlik sigorta
olmasi gerekir.

Onaylar ve Sertifikalar

g

Samsung Electronics, bu [ML-375x Series] cihazlarinin
Algak Gerilim Direktifi (2006/95/EC), EMC Direktifi
(2004/108/EC) temel sartlari ve diger ilgili hUkimlerine
uygun oldugunu beyan eder.

Uygunluk bildirimi www.samsung.com/printer web
sitesinden incelenebilir. EuDoC’yi gbzden gecirmek igin,
Destek > indirme Merkezi'ne gidin ve yazicinizin (MFP)
adini girin.

01.01.1995: Uye devletlerin disik voltajli donanimlarla ilgili
yasalarinin uyumlu hale getirilmesiyle ilgili 2006/95/EC No’lu
Konsey Ydnergesi.

01.01.1996: Uye Devletlerin elektromanyetik uyumlulukla ilgili
yasalarinin uyumlu hale getirilmesiyle ilgili 2004/108/EC sayili
Konsey Direktifi.

9 Mart 1999: Radyo donanimi ve telekomunikasyon terminal
donanimi ve uyumluluklarinin kargilikli olarak taninmasi ile ilgili
1999/5/EC No’lu Konsey Yonergesi. ilgili Direktifleri ve referans
standartlarini tanimlayan tam bir bildirimi Samsung Electronics
Co., Ltd. temsilcinizden temin edebilirsiniz.

AT Belgelendirmesi

1999/5/EC Radyo Ekipmani ve Telekomtinikasyon Terminal
Ekipmani Direktifi (FAX) uyarinca sertifikasyon.

Bu Samsung urdind, Direktif 1999/5/EC hiktumlerine uygun
olarak analog genel anahtarli telefon sebekesine (PSTN) Avrupa
capinda tek terminalli baglanti icin Samsung tarafindan
belgelendirilmistir. Urlin, ulusal PSTN'ler ve Avrupa ulkelerinin
uyumlu PBX'leri ile uyumlu calisacak sekilde tasarlanmistir:

Sorun ¢ikmasi halinde ilk 6nce Samsung Electronics Co.,
Ltd.’nin Euro QA (Avrupa Kalite Guvence) Laboratuari ile temas
kurun.

Bu trtin TBR21'e gore test edilmistir. Bu standarda uygun
terminal donaniminin kullanimi ve uygulamasinda yardimci
olmak tzere, Avrupa Telekominikasyon Standartlari Enstitlist
(ETSI) TBR21 terminallerinin sebeke uyumlulugunu saglamak
Uzere notlar ve ilave sartlari iceren bir tavsiye belgesi (EG 201
121) yayinlamistir. Uriin, bu belgede yer alan tavsiye notlarina
gOre tasarlanmigtir ve timayle tam olarak uyumludur.


http://www.samsung.com/printer
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Telif Hakki

© 2011 Samsung Electronics Co., Ltd. Tum haklari saklidir.
Bu kullanici kilavuzu yalnizca bilgi amachdir. Burada verilen tim bilgiler 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Samsung Electronics, bu kullanici kilavuzunun kullanimindan dogan veya kilavuzun kullanimiyla iligkili olan dogrudan veya dolayli
hasarlardan sorumlu degildir.

e Samsung ve Samsung logosu, Samsung Electronics Co., Ltd. gsirketinin ticari markalaridir.

* Microsoft, Windows, Windows Vista, Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 Microsoft Corporation’in tescilli ticari markalari ya
da ticari markalaridir.

* TrueType, LaserWriter ve Macintosh, Apple Computer, Inc.’In ticari markalaridir.

» Diger tim marka veya trtn adlari ilgili sirketlerin ya da kuruluglarin ticari markalaridir.

Acik kaynak lisans bilgileri icin, verilen CD-ROM igindeki “LICENSE.txt” dosyasina bakin.
REV. 1.00
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ML-375x Series

Kullanici Kilavuzu
Gelismis

Imagine the possibilities

Bu kilavuz, cesitli isletim sistemi ortamlari Gizerinde kurulum, gelismis yapilandirma, calistirma ve

sorun giderme surecleri hakkinda bilgi vermektedir.
Modele veya Ulkeye bagl olarak bazi 6zellikler mevcut olmayabilir.
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1. Yazilim yukleme

Bu bdlimde, makinenin bir kablo ile baglandigi ortamlarda kullanim igin
temel ve yardimci yazilimlarin ytklenmesine yonelik talimatlar yer
almaktadir. Yerel olarak bagli bir makine, kablo ile bilgisayariniza dogrudan
baglanmig bir makinedir. Makineniz bir aga bagli ise, asagidaki adimlari
atlayin ve aga baglh makinenin strictsint yuklemeye devam edin (bkz. Ag
tzerinden surici ytklenmesil?).

* Macintosh icin yukleme
* Macintosh icin yeniden yukleme
e Linux icin yukleme
Linux icin yeniden yukleme 10

G  Windows isletim sistemi kullanicisi iseniz, makine siiriiciisiiniin
yUklenmesi konusunda Temel Kilavuz'a bakin.
* Yalnizca 3 metreden (118 in¢) uzun olmayan bir USB kablosu
kullanin.




I Macintosh icin yukleme

Makinenin bilgisayariniza bagli ve ac¢ik oldugundan emin
olun.

Urlnile birlikte verilen yazihm CD’sini CD-ROM
surucinuze yerlestirin.

Macintosh masa Ustlnuzde goriinen CD-ROM simgesini
cift tiklatin.

MAC Installer klasort > Installer OS X simgesine ¢ift
tiklayin.

Parolay! girin ve OK dugmesini tiklatin.

Continue secenegdine tiklatin.

Lisans sOzlesmesini okuyup Continue sec¢enegini tiklatin.

Lisans s6zlesmesini kabul etmek i¢cin Agree secenegini
tiklatin.

Easy Install secimini yapin ve Install 6gesine tiklatin.
Cogu kullanicr icin Easy Install 6nerilir. Makine iglemleri
icin gereken bilesenlerin timu yuklenir.

Custom Install 6gesini secerseniz yiklenecek bilesenleri
teker teker secebilirsiniz.

1. Yazihim yukleme e

Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini
bildiren ileti gorinttlendiginde Continue’yu tiklatin.

Typical installation for a local printer 6gesini segin ve
ardindan OK dugmesini tiklatin.

Continue penceresinde Read Me 6gesini tiklatin.
Yukleme tamamlandiktan sonra, Quit diugmesini tiklatin.

Applications klasorini > Utilities > Print Setup Utility'yi
acin.

« Mac OS X 10.5-10.7 icin, Applications klasori >
System Preferences agin ve Print & Fax dgesini
tiklatin.

Printer List'de Add'i tiklatin.

 Mac OS X 10.5-10.7 icin, “+” simgesini tiklatin; bir
ekran penceresi acllir.

Mac OS X 10.3 icin, USB sekmesini secin.

* Mac OS X 10.4 icin, Default Browser 6gesini tiklatin
ve USB baglantisini bulun.

* Mac OS X 10.5-10.7 igin, Default segenegini tiklatin ve
USB baglantisini bulun.



I Macintosh icin ytkleme 1 vazim yuene (@)

Mac OS X 10.3 i¢in Otomatik Secim dizgun ¢calismiyorsa
Printer Model icinden Samsung secenegdini ve Model
Name icinden makinenizin adini segin.

« Mac OS X 10.4 i¢cin Otomatik Se¢im dizgin
calismiyorsa Print Using icinden Samsung
secenegdini ve Model icinden makinenizin adini segin.

 Mac OS X 10.5-10.7 icin Otomatik Secim diizgin
calismazsa Select a driver to use... secenegini ve
Print Using’de makinenizin adini belirtin.

Makineniz Printer List'nde gortntilenir ve varsayilan
makine olarak ayarlanir.

Add dugmesini tiklatin.



I Macintosh icin yeniden yukleme 1 vaz.nmyum(amea

Yazici strtictst dizgun calismiyorsa, surtcuyd kaldirin ve
yeniden yukleyin.

Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin
olun.

Urlnile birlikte verilen yazihm CD’sini CD-ROM
sdrdcintze yerlegtirin,

Macintosh masa Ustlnuzde gorinen CD-ROM simgesini
cift tiklatin.

MAC _Installer klaséri > Installer OS X simgesine cift
tiklayin.

Parolayi girin ve OK digmesini tiklatin.
Continue secenegdine tiklatin.
Lisans s6zlesmesini okuyup Continue secenedini tiklatin.

Lisans s6zlesmesini kabul etmek icin Agree secenegini
tiklatin.

Uninstall se¢imini yapin ve Uninstall 6gesine tiklatin.

Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini
bildiren ileti gértindtiginde, Continue secenegini tiklatin.

Kaldirma iglemi tamamlandiginda, Quit dugmesini tiklatin.

~—=4r Dahadnceden bir makine eklenmisse, Print Setup
= Utility veya Print & Fax seceneginden silin.



I Linux icin yukleme

Yazici yazilimini kurmak igcin Samsung internet sitesinden Linux
yazilim paketlerini indirmeniz gerekmektedir (http://
www.samsung.com/printer).

Unified Linux Driver Yukleme

Makinenin bilgisayariniza bagli ve ac¢ik oldugundan emin
olun.

Administrator Login penceresi gorintilendiginde Login
alanina "root" yazin ve sistem parolasini girin.

= y Makine yazilimini kurmak igin yetkili kullanici (root)
= olarak baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem
yOneticinize danigin.

=

Samsung web sitesinden, Unified Linux Driver paketini
bilgisayariniza indirin.

Unified Linux Driver paketini sag tiklatin ve paketi acin.
cdroot > autorun 6gesini ¢ift tiklatin.

Kargilama ekrani gériindtginde, Next 6gesini tiklatin.

1. Yazihim yukleme °

Yukleme tamamlandiginda, Finish 6gesini tiklatin.

Yukleme programi, size kolaylik saglamasi icin sistem
mendustne Unified Driver Configurator masadistt simgesini ve
Unified Driver grubunu eklemistir. Bir zorlukla kargilasirsaniz,
sistem mentsinde bulunan ya da Unified Driver Configurator
veya Image Manager gibi Windows siricu paketi
uygulamalarindaki ekran yardimina basvurun.

Smart Panel programini yukleme

Makinenin bilgisayariniza bagh ve acik oldugundan emin
olun.

Administrator Login penceresi gorintilendiginde Login
alanina root yazin ve sistem sifresini girin.

% y Makine yazilimini kurmak icin yetkili kullanici (root)
= olarak baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem
yoneticinize danisin.

=

Bilgisayariniza Samsung web sitesinden Smart Panel
paketini indirin.

Smart Panel paketini sag tiklatin ve paketi agin.

cdroot > Linux > smartpanel > install.sh secgenegini ¢ift
tiklatin.


http://solution.samsungprinter.com/personal/anywebprint

I Linux icin yukleme 1 vazim yacere ()

Kurulumu Printer Settings Utility

Makinenin bilgisayariniza bagli ve ac¢ik oldugundan emin
olun.

Administrator Login penceresi gorintilendiginde Login
alanina "root" yazin ve sistem parolasini girin.

% y Makine yazilmini kurmak igin yetkili kullanici (root)
= olarak baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem
yOneticinize danigin.

=

Samsung web sitesinden, Printer Settings Utility paketini
bilgisayariniza indirin.

Printer Settings Utility paketini sag tiklatin ve paketi acin.

cdroot > Linux > psu > install.sh 6gelerini ¢ift tiklatin.



I Linux icin yeniden yukleme 1 vaz.l.myumeme@

Yazici strtictst dizgun calismiyorsa, surtcuyd kaldirin ve
yeniden yukleyin.

Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin
olun.

Administrator Login penceresi gorinttlendiginde Login
alanina "root" yazin ve sistem parolasini girin.

Yazicli surticisunt kaldirmak igin yetkili kullanici (root)
olarak oturum a¢gmaniz gerekir. Yetkili kullanici degilseniz,
sistem yOneticinize danigin.

Masa ustunde alt tarafta bulunan simgeye tiklatin.
Terminal ekrani gériindiiginde sunlari yazin.

[root@localhost root]#cd /opt/Samsung/mfp/uninstall/
[root@localhost uninstall]#./uninstall.sh

Uninstall digmesini tiklatin.
Next'i tiklatin.

Finish digmesini tiklatin.



2. Aga bagli makine kullanma

Bu bolim, ag baglantih makineyi ve yazilimini kurmaniz igin adim adim
talimatlar sunmaktadir.

« Kullanigh ag programlari 12
« Kablolu ag ayarlari 13
e Ag lzerinden suriuct yuklenmesi 17

IPv6 yapilandirmasi 25




Kullanigli ag programlari

Ag ortaminda ag ayarlarini kolayca ayarlamak igin birkag
program kullanilabilir. Ozellikle ag yoneticisine yonelik olarak, ag
uzerindeki birka¢c makineyi yénetmek mumktndur.

ff\, Asagidaki programlari kullanmadan 6nce, ilk olarak IP
== adresini ayarlayin.

Ag makinenizde yerlesik olarak bulunan bir web sunucusudur ve
su gorevleri gerceklestirmenizi saglar (bkz. "SyncThru™ Web
Service'ni kullanma", sayfa 27):

» Sarf malzemeleri bilgisi ve durumunu kontrol etme.
* Makine ayarlarini 6zellegtirme.

» E-posta bildirim secenegini ayarlama. Bu seceneqi
ayarladiginizda, makine durumu (toner kartusu eksikligi veya
makine hatasi) otomatik olarak belirli bir kisinin e-posta
adresine gonderilecektir.

» Makinenin farkli ag ortamlarina baglanmasi icin gerekli olan
ag parametrelerini yapilandirmanizi saglar.

Ag yoneticileri icin web tabanli makine yonetimi ¢6zimd.
SyncThru™ Web Admin Service ag araclarini yonetmek igin
etkili bir yol saglar ve kurumsal Internet erisiminizin oldugu her
yerden ag makinesini uzaktan izleme ve sorunlarini giderme
olanag! tanir. Bu programi http://solution.samsungprinter.com
adresinden indirin.

Bu yardimci program bir ag arabirimi se¢cmenizi ve TCP/IP
protokoll ile kullanilacak IP adreslerini manuel olarak
yapilandirmanizi saglar.

* Bkz. "SetIP (Windows) kullanarak IPv4 yapilandirmasi”,
sayfa 14.

» Bkz. "SetlP kullanarak IPv4 yapilandirmasi (Macintosh)",
sayfa 15.

* Bkz. "SetlP (Linux) kullanarak IPv4 yapilandirmasi”, sayfa
16.

—,f\, TCP/IPv6 bu program tarafindan desteklenmemektedir.
>


http://solution.samsungprinter.com

Kablolu ag ayarlari

Makinenizi aginiz Gzerinde kullanabilmeniz icin makinenizdeki
ag protokollerini ayarlamaniz gerekir.

Ag kablosunu makinenizdeki ilgili bir baglanti noktasina taktiktan
sonra ag! kullanabilirsiniz.

» Kontrol panelindeki gorintii ekranina sahip olmayan
modellerde, SyncThru™ Web Service veya SetlP programi
kullanin.

- Bkz. "SyncThru™ Web Service'ni kullanma”, sayfa 67.

- Bkz. "IP adresinin ayarlanmasl”, sayfa 14.

» Kontrol panelinde gérunti ekrani olan modellerde, ag
ayarlarini yapilandirmak icin kontrol panelinde E‘] (Meni)

dugmesi > Ag 6gesine basin (bkz. "Ag", sayfa 40).

Makinenin mevcut ag ayarlarini gosteren bir Ag Yapilandirma
Raporu’nu makinenin kontrol panelinden yazdirabilirsiniz. Bu
igslem bir ag kurmaniza yardimci olur.

« Makinede gorunti ekrani var: Kontrol panelinden =
(Menu) diigmesine basin ve Ag > Ag Yapilandirmasi (Ag
Yapilandirmasi) > Evet secin.

« Makinede goriintl ekrani yok: Kontrol panelindeki ©) (iptal
veyaDur/Temizle) digmesine bes saniyeden uzun sire
basin.

Bu Ag Yapilandirma Raporu ile makinenizin MAC adresini ve
IP adresini bulabilirsiniz.

Ornegin:
e MAC Adresi: 00:15:99:41:A2:78
e [P Adresi: 192.0.0.192



Kablolu ag ayarlari

Oncelikle agdan yazdirma ve yonetimler icin bir IP adresi
ayarlamaniz gereklidir. Genel olarak yeni IP adresi, agdaki
DHCP (Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokol()
sunucusu tarafindan otomatik olarak atanir.

SetlP (Windows) kullanarak IPv4 yapilandirmasi

SetlP programini kullanmadan 6nce, Denetim Masasi >
Guvenlik Merkezi > Windows Guvenlik Duvari 6gesini
secerek bilgisayarin guvenlik duvarini devre digi birakin.

Bu programi verilen CD-ROM'dan ytklemek igin,
Application > SetlP > Setup.exe dgesine ¢ift tiklayin.

Kurulum penceresindeki talimatlari izleyin.
Makinenizi bir ag kablosuyla aga baglayin.
Makineyi acin.

Windows Baslat menusunden, Tum Programlar >
Samsung Printers > SetlP > SetlP 6gesini secin.

TCP/IP yapilandirmasi penceresini agmak igin, £t
simgesine (soldan dg¢tnct) tiklamak tzere SetlP
penceresini agin.

Yapilandirma penceresinde asagida gosterildigi gibi
makinenin yeni bilgilerini girin. Bir sirket
intranetindeyseniz, devam etmeden dnce ag yoneticisi
tarafindan atanan bu bilgileri edinmeniz gerekebilir.

TCP/IP Yapilandirmasi ==

TCPAP |

Varsaylan Ad Gegidi: [

Uygula iptal Sifirla

ff\’ Ag Yapilandirma Raporu'ndan (bkz. "Bir ag

“=> yapilandirma raporunun yazdirilmas!", sayfa 13)
makinenin MAC adresini bulun ve iki nokta Ust Uste
koymadan girin. Ornegin, 00:15:99:29:51:A8 ise
0015992951A8 olur.

Uygula sec¢enegini ve ardindan Tamam dugmesini
tiklatin. Makine otomatik olarak Ag Yapilandirma Raporu
yazdirir. TUm ayarlarin dogru oldugunu onaylayin.



Kablolu ag ayarlari

SetlP kullanarak IPv4 yapilandirmasi (Macintosh)

SetlP programini kullanmadan 6nce, System Preferences >
Security > Firewall 6gesini secerek bilgisayarin gtivenlik
duvarini devre disi birakin.

t;\,' Asagidaki talimatlar modelinize gore degisiklik
=  gosterebilir.

Makinenizi bir ag kablosuyla aga baglayin.

Yukleme CD-ROM’unu takin ve disk penceresini acin,
MAC Installer > MAC_Printer > SetIP >
SetlPapplet.html 6gesini secin.

Dosyayi cift tiklatin ve Safari otomatik olarak agildiktan
sonra Trust 6gesini secin. Tarayicl, yazici adi ve IP adresi
bilgilerini gosteren SetlPapplet.ntml sayfasini acar.

TCP/IP yapilandirmasi penceresini agmak icin, {£¥
simgesine (soldan dctinct) tiklamak tzere SetlP
penceresini acin.

Yapilandirma penceresinde makinenin yeni bilgilerini girin.
Bir sirket intranetindeyseniz, devam etmeden 6nce ag
yOneticisi tarafindan atanan bu bilgileri edinmeniz
gerekebilir.

,, Ag Yapilandirma Raporu'ndan (bkz. "Bir ag
= yapilandirma raporunun yazdiriimasi", sayfa 13)

makinenin MAC adresini bulun ve iki nokta Ust Uste
koymadan girin. Ornegin, 00:15:99:29:51:A8 ise
0015992951A8 olur.

Apply 6gesini secin, ardindan OK ve tekrar OK 6gesini
segin.

Safari’den cikin.



Kablolu ag ayarlari

SetlP (Linux) kullanarak IPv4 yapilandirmasi

SetlP programini kullanmadan dnce System Preferences veya
Administrator 6gesini secerek bilgisayarin givenlik duvarini
devre disi birakin.

7:;\, Asagidaki talimatlar modelinize veya isletim sistemlerine
== gore degisiklik gosterebilir.

/lopt/Samsung/mfp/share/utils/’i acin.
SetIPApplet.html dosyasini ¢ift tiklatin.
TCP/IP yapilandirma penceresini agmak i¢in tiklatin.

Yapilandirma penceresinde makinenin yeni bilgilerini girin.
Bir sirket intranetindeyseniz, devam etmeden 6nce ag
yoneticisi tarafindan atanan bu bilgileri edinmeniz
gerekebilir.

fj\, Ag Yapilandirma Raporu'ndan (bkz. "Bir ag

=> yapilandirma raporunun yazdirilmasi", sayfa 13)
makinenin MAC adresini bulun ve iki nokta Ust Uste
koymadan girin. Ornegin, 00:15:99:29:51:A8 ise
0015992951A8 olur.

Makine otomatik olarak Ag Yapilandirma Raporu
yazdirir.



Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

Makinenin aga bagli ve acik oldugundan emin olun.
Ayrica, makinenizin IP adresi ayarlanmahdir (bkz. "IP
adresinin ayarlanmasi”, sayfa 14).

=4 Yukleme islemi sirasinda Yeni Donanim Bulundu
==  Sihirbazl goruntilenirse pencereyi kapatmak icin iptal’i
tiklatin.

Urlnile birlikte verilen yazihm CD’sini CD-ROM
suricunuze yerlestirin.

Yazilhim CD’si otomatik olarak ¢alisir ve bir kurulum
penceresi aclilir.

Hemen Yukle'yi secin.

= Ozel Yukleme makinenin baglantisini ve ylklenecek
== olan bilesenleri segmenize olanak tanir. Penceredeki
talimatlar takip edin.,

Lisans Sozlegsmesi'ni okuyun ve | accept the terms of
the License Agreement secenegini secin. Ardindan ileri
secenegini tiklatin.

Program makinede arama yapar.

:—;,‘ Makineniz ag tUzerinde veya yerel olarak bulunamazsa

S

=

=  hata mesaji gorindr.

* Yazilimi yazici bagl olmadan yuklemek
istiyorsaniz igaretleyin.

- Bu programi makineyi baglamadan yuklemek
istiyorsaniz, bu secenegi isaretleyin. Bu durumda,
test sayfasi yazdirma penceresi atlanir ve ytkleme
tamamlanir.

 Yeniden ara

Bu digmeye basarsaniz givenlik duvari uyari
penceresi gorunar.

- Guvenlik duvarini kaldirin ve Yeniden ara dgesini
secin. Windows igletim sistemi icin Baglat >
Denetim Masasi > Windows Guvenlik Duvari'ni
tiklatin ve bu secenegi devre disi birakin.

- Guvenlik duvarini, igletim sisteminin yani sira
Uctincu taraf programindan da kapatin. Diger
programlarin kullanim kilavuzuna bakin.



Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

* Dogrudan Giris
Dogrudan Girig ag tzerindeki belirli bir makineyi —,f\’ Sdrtcu yalnizca bir makine aramissa, onay penceresi
aramaniza izin verir. =~ goruntdlenir.
- IP adresine gore ara: IP adresini veya ana
bilgisayar adini girin. Ardindan ileri digmesini
tiklatin, Kurulum penceresindeki talimatlari izleyin.
Makinenizin IP adresini dogrulamak icin bir ag
yapilandirmasi sayfasi yazdirin (bkz. "Bir ag
yapilandirma raporunun yazdirilmasli”, sayfa 13).
- Ag yoluna gore ara: Paylagiimig bir makine (UNC
Yolu) bulmak icin paylagim adini elle girin veya

GOzat dugmesini tiklatarak paylasiimis yaziciyi Makinenin aginiza bagli ve acik oldugundan emin olun.
bulun. Ardindan ileri diigmesini tiklatin. Ayrica, makinenizin IP adresi ayarlanmalidir (bkz. "IP
e Yardim adresinin ayarlanmasi”, sayfa 14).
Makineniz bilgisayara veya aga bagh degilse, bu
yardim diigmesi makinenizi nasil baglayabileceginiz Urlnile birlikte verilen yazihm CD’sini CD-ROM
hakkinda ayrintili bilgi verir. suriiciiniize yerlestirin.
* SNMP Topluluk Adi
Sistem ydneticiniz makine Uzerinde yeni SNMP Macintosh masa Ustlntzde goriinen CD-ROM simgesini
Topluluk Adi belirlediyse, makineyi agda cift tiklatin.

bulabilirsiniz. Yeni SNMP Topluluk Adi i¢in sistem
yoneticiniz ile iletisime gegin. MAC _Installer klaséru > Installer OS X simgesine cift

tiklayin.

Aranan makineler ekranda gosterilir. Kullanmak

istediginizi se¢in ve Tamam duagmesini tiklatin. Parolay! girin ve OK digmesini tiklatin.

Continue secenegine tiklatin.



Lisans sOzlesmesini okuyup Continue secenegini tiklatin.

Lisans s6zlesmesini kabul etmek i¢cin Agree secenegini
tiklatin.

Easy Install secimini yapin ve Install 6gesine tiklatin.
Cogu kullanicr icin Easy Install 6nerilir. Makine iglemleri
icin gereken bilesenlerin timu yuklenir.

Custom Install 6gesini secerseniz yiklenecek bilesenleri
teker teker secebilirsiniz.

Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini
bildiren ileti gérindiginde, Continue secenegini tiklatin.

Typical installation for a network printer 6gesini
sectikten sonra OK sec¢enegini tiklatin.

SetlP programi otomatik olarak caligir.
Kuruluma devam etmek i¢in, OK digmesine tiklatin.
Continue penceresinde Read me 6gesini tiklatin.

Yiklemenin tamamlanmasinin ardindan OK tusunu
tiklatin.

Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

Applications klasortint > Utilities > Print Setup Utility'yi
acin.

 Mac OS X 10.5-10.7 i¢in, Applications klasori >
System Preferences a¢in ve Print & Fax dgesini
tiklatin.

Printer List'nde Add'yi tiklatin.

« Mac OS X 10.5-10.7 icin, “+” simgesini tiklatin. Bir
ekran penceresi acilacaktir.

Mac OS X 10.3 i¢in, IP Printing sekmesini secin.
« Mac OS X 10.4 icin IP Printer 6gesini tiklatin.
* Mac OS X 10.5-10.7 icin IP 6gesini tiklatin.

Protocol icinde HP Jetdirect - Socket 6gesini segin.

—,,;, Cok sayida sayfadan olusan bir belge yazdirirken,

Printer Type secenegi olarak Socket secildiginde
yazdirma performansi artabilir.

Address giris alanina makinenin IP adresini girin.



Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

Queue girig alanina sira adini girin. Makine sunucunuzun
sira adini belirleyemiyorsaniz, 6nce varsayilan sirayi
kullanmayi deneyin.

o _ o Yazici yazihmini kurmak igin Samsung internet sitesinden Linux
Mac OS X 10.3 i¢in Otomatik Secim diizgin calismiyorsa  ya7im paketlerini indirmeniz gerekmektedir (http://
Printer Model icinden Samsung secenegini ve Model WWW.samsung.com/printer).

Name icinden makinenizin adini segin.

* MacOS X104 _|c_;|n Ot.oma.ltl.k Segim duzgtn f%” Bagka bir yazilim yuklemek igin:
calismiyorsa Print Using icinden Samsung = )
secenegini ve Model icinden makinenizin adini segin. ] * Bkz. "Smart Panel programini yiikleme®, sayfa 8.

« Mac OS X 10.5-10.7 icin Otomatik Secim diizgiin e Bkz. "Kurulumu Printer Settings Utility", sayfa 9.
calismazsa, Select Printer Software’i ve Print

Using’de makinenizin adini segin. ) L .
Linux strdcusund yukleme ve ag yazicisini

Add digmesini tiklatin. ekleme

Makineniz Printer List'nde gortntilenir ve varsayilan

. Makinenin aginiza bagli ve acik oldugundan emin olun.
makine olarak ayarlanir.

Ayrica, makinenizin IP adresi ayarlanmahdir.

Samsung web sitesinden Unified Linux Driver paketini
indirin.

UnifiedLinuxDriver.tar.gz dosyasini ¢ikartin ve yeni dizini
acin.

Linux klasori > install.sh simgesine c¢ift tiklayin.


http://solution.samsungprinter.com/personal/anywebprint

Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

Samsung yiukleme penceresi acilir. Continue secenegine Add printer wizard penceresi acilir. Next'i tiklatin.
tiklatin.

Network printer 6gesini secin ve Search dugmesini
Add printer wizard (Yazici ekleme sihirbazi) penceresi tiklatin.
acilir. Next'i tiklatin,

Yazicinin IP adresi ve model adi liste alaninda
Network printer secenegini secin ve Search dugmesini goruntdlenir.
tiklatin.

Makinenizi secin ve Next secenegini tiklatin.
Makinenin IP adresi ve model adi liste alaninda
gorantdlenir. Yazici aciklamasini girin ve Next diigmesini tiklatin.

Makinenizi secin ve Next secenegini tiklatin. Makine eklendikten sonra Finish secenegini tiklatin.

Yazici agiklamasini girin ve Next 6gesini tiklatin.
Makine eklendikten sonra Finish secenegini tiklatin.

Kurulum islemi tamamlandiginda, Finish digmesini
tiklatin.

Ag yazicisi ekleme
Unified Driver Configurator simgesini ¢ift tiklatin.

Add Printer. 6gesini tiklatin.



Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

=F ° UNIX yazici surtcusinu yliklemeden dnce,

=2 makinenizin UNIX igletim sistemini desteklediginden
emin olun (bkz. temel kilavuz).

» Komutlar “” isareti ile belirtilse de, komutlari yazarken
“" isaretini kullanmayin.

UNIX yazici suriacustnu kullanmak igin, ilk olarak UNIX yazici
suruci paketini ytklemeli ve ardindan yaziciyir kurmalisiniz.
UNIX yazici surictsit paketini Samsung web sitesinden
indirebilirsiniz.

UNIX yazici strucusu paketinin kurulumu

Yukleme islemi bahsi gecen tim UNIX OS modelleri icin aynidir.

Samsung web sitesinden, UNIX Yazici Suriictist Paketini
bilgisayariniza indirin ve agin.

Dizin kokl oncelikleri alin.

Su -

UNIX hedef bilgisayara uygun suriicu arsivini kopyalayin.

f\’ UNIX OS programinizin detaylari i¢in yonetici kilavuzuna
=  bakin.

UNIX yazici surucusu paketini ¢ikartin.
Ornegin, IBM AIX tizerinde asagidaki komutlari kullanin.

“gzip -d < paket adini girin | tar xf -”
Acllan dizine gidin.

Yukleme komut dizisini ¢alistirin.
“/install”

install, UNIX Yazici Surtcusunt paketini ytiklemek veya
kaldirmak icin kullanilan yUkleyici komut dizisi dosyasidir.

Yukleyici komut dizisine izin vermek icin, “chmod 755
install” komutunu kullanin.

Yukleme sonuclarini onaylamak icin “. /install —c”
komutunu calistirin,

Komut satirindan “installprinter” 1 calistirin. Add Printer
Wizard penceresi acilacaktir. Asagidaki prosedurlere gore
yaziclyl bu pencerede ayarlayin:



Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

’ Bazi UNIX OS lzerinde, 6rnegin Solaris 10 tizerinde,
w_) yeni eklenen yazicilar etkinlestirilemeyebilir ve/veya isleri
kabul edemeyebilir. Bu durumda, dizin kokt terminali
Uzerindeki asagidaki iki komutu c¢aligtirin:

“accept <printer_name>"

enable <printer_name>"

Yazici suruct paketinin kaldiriimasi

~ {, Hizmet programi sistemde kurulan yaziciyi silmek igin
= kullanilmalidir.

a Terminalden “uninstallprinter” komutunu c¢alistirin.
Uninstall Printer Wizard acilacaktir.
Acllir listede kurulu yazicilar listelenecektir.

b Silinecek yaziciyi secin.

c Yaziciyi sistemden silmek icin Delete digmesini
tiklatin.

d Paketin timint kaldirmak icin “. /install —d” komutunu
cahstirin,

e Kaldirma sonuglarini onaylamak igin,
komutunu calistirin.

“. linstall —c”

Yaziciyi tekrar yuklemek icin, ikili degerlerin tekrar ylklenmesi
amaciyla “. /install” komutunu kullanin.

Yaziclyl ayarlama

UNIX sisteminize yaziciyi eklemek icin, Komut satirindan
“Installprinter”i ¢cahistirin. Bu komut, Add Printer Wizard
penceresini acacaktir. Agsagidaki basamaklara gore yaziciyr bu
pencerede yikleyiniz:

Yazicinin adini yaziniz.
Model listesinden uygun yazici modelini segin.

Type alani icine yazicinin tartne iliskin herhangi bir
aciklama giriniz. Bu, istege baghdir.

Description alani igcinde herhangi bir yazici aciklamasi
belirleyin. Bu, istege baghdir.

Location alaninda yazicinin konumunu belirtin.

AgQ baglantili yazicilar igin, Device metin kutusu igerisine
yazicinin IP adresi veya DNS adini yazin. jetdirect Queue
type ile IBM AlIX'de yalnizca DNS adi mumktndur, sayisal
IP adresine izin verilmemektedir.

Queue type, liste kutusunun kargihgindaki Ipd veya
jetdirect gibi baglantilari gdsterir. Ayrica Sun Solaris
OS’de usb tirt mevcuttur.



Ag Uzerinden surucu yuklenmesi

Kopya sayisini ayarlamak icin Copies’i secin.

Kopyalari 6nceden siralanmig olarak almak icin Collate
secenegini isaretleyin.

Kopyalari ters sirada almak i¢cin Reverse Order
secenegini isaretleyin.

Bu yaziclyi varsayilan ayarlarina dondirmek icin Make
Default secenegini isaretleyin.

Yaziclyl eklemek igin OK digmesine basin.



IPV6 yapilandirmasi

Yazici Ekle penceresinde Yerel yazici ekle digmesini

IPv6 yalnizca Windows Vista ve daha yuksek strimlerde tiklatin.
n uygun sekilde desteklenir.
Yazici Ekle Sihirbazi penceresi goruntilenir.
Penceredeki talimatlari takip edin.

—;;\’ IPv6 agi calismiyor gozuklyorsa, tum ag ayarlarini
= fabrika varsayilanlarina ayarlayip Ayari Temizle 6gesini Ti\, Makine ag ortaminda calismiyorsa, IPv6'y! etkinlestirin.
kullanarak tekrar deneyin (bkz. "Ag", sayfa 40). = Bir sonraki béliime basvurun.

IPv6 ag ortaminda, IPv6 adresini kullanmak tizere sonraki adimi
izleyin.

Makinenizi bir ag kablosuyla aga baglayin.
Kontrol panelindeki E (Menu) dugmesine basin.

Makineyi acgin.

Ag > TCP/IP (IPv6) > IPv6 Etkinlstr 6gesine basin.
Bir Network Configuration Report yazdirarak IPv6
adreslerini kontrol edin. (bkz. "Bir ag yapilandirma Acik 6gesini secin ve OK dugmesine basin.
raporunun yazdiriimasi”, sayfa 13).

Makineyi kapatin ve yeniden acin.

Baslat > Denetim Masasi > Yazicilar ve Fakslar 6gesini
secin. Yazici strtictinizd yeniden yukleyin.

Yazicilar ve Fakslar pencerelerinin sol bélmesinde yer
alan Yazici Ekle 6gesine tiklatin.



IPV6 yapilandirmasi

Makine, ag Gzerinden yazdirma ve ag yonetimi icin asagidaki
IPv6 adreslerini destekler.

* Link-local Address: Kendinden yapilandirmali yerel IPv6
adresi (Adres FES8O ile baslar).

» Stateless Address: Bir ag yonlendiricisi tarafindan otomatik
olarak yapilandirilan IPv6 adresi.

o Stateful Address: Bir DHCPv6 sunucusu tarafindan
yapilandirilan IPv6 adresi.

* Manual Address: Bir kullanici tarafindan elle yapilandirilan
IPv6 adresi.

DHCPvV6 adres yapilandirmasi (Denetimli)

Aginizda bir DHCPv6 sunucusu varsa, varsayilan dinamik ana
bilgisayar yapilandirmasi icin asagidaki seceneklerden birini
ayarlayabilirsiniz.

Kontrol panelindeki E (Menu) dugmesine basin.

Ag > OK > TCP/IP (IPv6) > OK > DHCPV6 Yapildr
odgesine basin.

istediginiz degeri secmek icin OK tusuna basin.

« DHCPvV6 Adres: Yonlendirici talebi ne olursa olsun
daima DHCPvG6'y! kullanir.

« DHCPv6 Kapali: Yonlendirici talebi ne olursa olsun
DHCPv6'yi1 asla kullanmaz.

* YoOnlendirici: DHCPv6'yi yalnizca bir yonlendirici
tarafindan talep edildiginde kullanir.

Manuel adres yapilandirmasi

URL olarak IPv6 adreslerini destekleyen Internet Explorer
gibi bir web tarayicisi baglatin.

SyncThru™ Web Service penceresi acildiginda, fare
imlecini, tstteki menl cubugunda yer alan Ayarlar
mendsunin Gzerine getirin ve Ag Ayarlarr’na tiklatin.

Internet sitesinin sol bolmesinde yer alan TCP/IPv6
ogesine tiklatin.

Manuel Adres onay kutusunu secin. Ardindan Adres/
Onek metin kutusu etkin hale gecer.

Adresin kalan kismini girin (6rn: 3FFE:10:88:194::AAAA.
Burada “A” 0 ila 9, A ila F arasi onaltilik degerdir).

Uygula dugmesini tiklatin.



I I PV6 yapl Iand | rmaS| 2. Aga bagl makine kullanma 6

SyncThru™ Web Service’

1 URL olarak IPv6 adreslerini destekleyen Internet Explorer
gibi bir web tarayicisi baslatin.

2 Ag Yapilandirma Raporu’ndaki IPv6 adreslerinden birini
secin (Link-local Address, Stateless Address, Stateful
Address, Manual Address) (bkz. "Bir ag yapilandirma
raporunun yazdirilmasli", sayfa 13).

3 IPv6 adreslerini girin (6rn: http://
[FE80::215:99FF:FE66:7701]).

n Adres “[ ]” koseli parantezler icine alinmahdir.



3. Faydali ayar menuleri

Bu bolim, makinenizin mevcut durumunu nasil gézden gecireceginiz ve
gelismis makine ayarinin nasil yapilacagi aciklanmaktadir.

e Bir b6limu okumaya baslamadan dnce 30
e Bilgi 31
 Duzen 32
Kagit 34
Grafik 35
Sistem ayar!i 36

Emulasyon 39
Ag 40
Yonetici Kurulumu 41




I Bir bolumu okumaya baglamadan 6nce > Faysal ayar mentier ()

Bu bolum, kullanicilarin 6zellikleri kolayca anlayabilmesi icin bu serinin modellerinde mevcut olan 6zellikleri agiklamaktadir. Her
modelin 6zelliklerini Temel Kilavuz'dan dgrenebilirsiniz. Bu boliumun kullanimi ile ilgili ipuclari agagida verilmistir:

Kontrol paneli tizerinden makinenin ayarlanmasi veya 0Ozelliklerinin kullaniimasi i¢in gerekli menu tuslarina erisilir. Bu mentlere
2 (Menl) digmesine basarak ulasilabilir.

Seceneklere veya modellere bagl olarak bazi mentler ekranda gériinmeyebilir. Bu durumda, makinenize uygulanamaz.
Kontrol panelinde = (Meni) olmayan modellerde, bu 6zellik mevcut degildir.

Bazi menu adlari, seceneklerine veya modellerine bagli olarak makinenizden farkl olabilir.



| Bilgi

= y Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi meniiler
<

=

= ekranda goriinmeyebilir. Bu durumda, makinenize

uygulanamaz.

Oge
Menu Haritasi

Yapilandirma
Sarf Mlz Bilgi
Demo Sayfasi

PCL Yazi Tipi
(PCL Yazi Tipi
Listesi)

PS Yazi Tipi
(PS Yazi Tipi
Listesi)

EPSON Yz Tipi
(EPSON Yazi Tipi
Listesi)

Aciklama

Bu makinenin diizenini ve gecerli ayarlarini
gOsteren menu haritasini yazdirir.

Makinenin genel yapilandirmasi hakkinda
bir rapor yazdirir.

Sarf malzemeleri bilgi sayfasini yazdirir.

Makinenizin dogru yazdirip yazdirmadigini
kontrol etmek icin tanitim sayfasi yazdirir.

PCL yazi tipi listesini yazdirir.

PS yazi tipi listesini yazdirir.

EPSON vyaazi tipi listesini yazdirir.

Oge
KSC5843 Yazi
Tipi Listesi

KSC5895 Listesi
KSSM Yz Tip L.

Kayith is Listesi

Kullanim Syaci

s Tamamlandi

Hesap

3. Faydali ayar menuleri e

Aciklama

KS yazi tipi listesini yazdirir.

KS5895 yazi tipi listesini yazdirir.
KSSM yazi tipi listesini yazdirir.

Istege bagh bellek veya sabit diskte (HDD)
kayith olan igleri yazdirir.

Kullanim sayfasi yazdirir Kullanim sayfasi,
yazdirilan toplam sayfa sayisini gosterir.

Tamamlanan iglerin listesini yazdirir.

Bu ancak SyncThru™ Web Admin
Service'den Is Hesabi Yonetimi
etkinlegtirildiginde kullantlir. Her kullanici
icin ¢iktl sayisi hakkinda bir rapor
yazdirabilirsiniz.



IDUzen

=4 Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi menuler
"= ekranda goriinmeyebilir. Bu durumda, makinenize
uygulanamaz.

Oge

Yonelim

Ort Knar Bslgu

MP Tepsisi

Aciklama
Bilgilerin sayfaya yazdirma yonunu secer.

o T.Trf Ken.Bos.: Tek tarafli yazdirma igin
kenar bogluklarini ayarlar.

o Cift Tarafli: Cift tarafli yazdirma icin kenar
bosluklarini ayarlar.

» Ciltleme: Kagidin her iki tarafina yazarken,
A yuzinin ciltlemeye en yakin kenar
boslugu ile B ylzunun ciltlemeye en yakin
kenar boslugu ayni olacaktir. Benzer
sekilde, her iki ylzin ciltlemeden en uzak
kenar bosluklari ayni olacaktir.

Cok amach tepside kagit kenar bogsluklarini
belirler.

» Tek Tarafli: Tek tarafli yazdirma icin kenar
bosluklarini ayarlar.

» Cift Tarafli: Cift tarafli yazdirma igin kenar
bogsluklarini ayarlar.

Tepsi X

Emulasyon
Ken. Bosl.
(Emulasyon
Kenar Boslugu)

Cift Tarafli

3. Faydali ayar menuleri a

Aciklama

Tepsilerde kagit kenar bogluklarini belirler.

» Tek Tarafli: Tek tarafli yazdirma igin kenar
bogluklarini ayarlar.

o Cift Tarafli: Cift tarafli yazdirma icin kenar
bosluklarini ayarlar.

Emdulasyon yazdirma sayfasi icin kenar
bosluklarini ayarlar.

Kagidin her iki tarafina da yazdirmak icin,
ciltleme kenarini segin.

» Kapali: Bu secenegi iptal eder.

» Uzun Kenar: Bu ciltleme, kitap ciltlerinde
kullanilan geleneksel diizendir.

t

5

* Kisa Kenar: Bu ciltleme, takvimlerde
kullanilan geleneksel diizendir.

o
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IDUzen

3. Faydali ayar menduleri @

Oge

Aciklama

Yatay
Zimbalama
Konumu

Zimbanin yerini secer.




IKaQH

= y Seceneklere veya modellere baglh olarak bazi meniler
= ekranda goriinmeyebilir. Bu durumda, makinenize
uygulanamaz.

Oge Aciklama
Kopya Sayisi Kopya sayisini secer.
» Kagit Boyutu: Varsayilan kagit boyutunu
MP Tepsisi / secer.
[Tepsi<x>] « Kagit Tipi: Tepside yiikli durumda

bulunan kagit tariind secer.

Kagidin hangi tepsiden kullanilacagini

Kagit Kaynagi belirler.

Kagit Kaynagi’'ndan Otomatik disinda bir
deger secerseniz ve sectiginiz tepsi bossa
makineyi otomatik olarak diger tepsilerden

Tepsi Zincir yazdiracak sekilde ayarlayabilirsiniz.

(Otomtk Tepsi

Degistir) —=f Kagit KaynagindanOtomatik

=" secerseniz, bu mesaj
goruntilenmez.

Tepsi
Dogrulama

3. Faydali ayar menuleri @

Aciklama

Tepsi dogrulama mesajini etkinlegtirir. Bir
tepsiyi acip kapattiginizda, acilan tepsiye ait
kagit boyutunu ve tipini belirleyip
belirlemeyeceginizi soran bir pencere
goruntulenir.



I G rafi k 3. Faydali ayar menuleri @

- Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi mendler
= ekranda goriinmeyebilir. Bu durumda, makinenize
uygulanamaz.

Oge Aciklama

in¢ basina yazdirilan nokta sayisini (dpi)
belirtir. Deger ne kadar yiiksek olursa,
yazdirilan karakter ve grafiklerin netligi de o
kadar iyi olacaktir.

Cozunarluk

Metni Koyula. Metni normal belgelerden daha koyu yazdirir.
(Metni Temizle)

Sayfadaki yazilari daha acgik veya koyu yapar.
Normal ayari ¢cogunlukla en iyi sonucu verir.
Tonerden tasarruf etmek icin Acik toner
yogunlugu ayarini kullanin.

Koyuluk



I Sistem ayari

=4 Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi menuler

—

—

= ekranda gortinmeyebilir. Bu durumda, makinenize

uygulanamaz.

Oge
Tarih&Zaman

Saat Modu

Form Menusu

Form Sec

Dil

Aciklama
Tarih ve saati ayarlar.

Saatin 12 - 24 saat arasinda gorintilenme
bicimini secer.

« Kapali: Normal modda yazdirir.

« Tek Form: ilk formu kullanarak tiim sayfay
yazdirir.

« Cifte Form: ilk formu kullanarak én sayfay!,
ikinci formu kullanarak arka sayfayi
yazdirir.

Form yerlesimi, yazicinin sabit diskinde
herhangi bir belge lizerinde kat kat
yazdirilabilen 6zel bir dosya biciminde
saklanan goéruntulerdir.

Kontrol paneli ekraninda gorinttilenen metnin
dilini belirler.

Varsayilan Kagit | Varsayilan kagit boyutunu belirleyebilirsiniz.

Boyutu

Oge

Gucg Tasarrufu

Uyanma Olayi

Otomatik Devam

3. Faydali ayar menuleri @

Aciklama

Makinenin gug tasarrufu moduna gegmesiicin
ne kadar beklemesi gerektigini ayarlar.

Makine, uzun bir sure boyunca veri almazsa,
gUc tuketimi otomatik olarak azalir.

Durumu gug tasarrufu modundan uyanacak
sekilde ayarlayabilirsiniz. Bu 6geyi acik
konuma getirin.

* Dugmeye Basma: Gig¢ digmesi diginda
herhangi bir digmeye bastiginizda, makine
guc¢ tasarrufu modundan uyanir.

* Yazici: Kagit tepsisini actiginizda veya
kapattiginizda, makine gug tasarrufu
modundan uyanir.

Kagit ayariniza uymayan kagit saptadiginda
makinenin yazdirma islemine devam edip
etmeyecedini belirler.

» Kapali: Kagit uyumsuzlugu oldugunda,
makine dogru kagit takilana kadar bekler.

* Acik: Kagit uyumsuzlugu oldugunda, bir
hata mesaji goruntulenecektir. Yazici 30
saniye sureyle bekler, ardindan otomatik
olarak mesaj silinir ve yazdirma islemine
devam edilir.



I Sistem ayari

Oge

Kagit Degistr.

KagitUyusmazligi

Rakim Ayar.

Otomatik CR

s Zaman Asimi

Aciklama

Letter ve A4 arasindaki kagit uyumsuzlugunu
Oonlemek i¢in yazici surictsiu kagit boyutunu
otomatik olarak algilar. Ornegin tepside A4
kagidiniz varsa ancak yazici surictsinde
kagit boyutunu Letter olarak belirlediyseniz
makine A4 kagida basar ya da tepside Letter
kagidiniz varsa ancak yazici surictsinde
kagit boyutunu A4 olarak belirlediyseniz,
makine Letter kagida basar.

Kagit uyusmazligi hatasini yoksayip
saymayacagdiniza karar verin.
Kapalisecgerseniz, makine kagit uyugsmazligi
olsa da yazdirmay! durdurmaz.

Makine yuksekligine gore baski kalitesini en
lyi hale getirir.

UNIX ya da DOS kullanicilari icin yararli olan
her satir basina gerekli satir sonunu
eklemenizi saglar.

Belli bir stire giris yapilmadiginda, makine
mevcut igi iptal eder. Makinenin isi iptal
etmeden dnce bekleyecegi sureyi
belirleyebilirsiniz.

Oge

Coklu Kutu

3. Faydali ayar menuleri e

Aciklama
* Mod: Kullanmak istediginiz ¢oklu kutuyu
secer.

» Varsayilan Kutu: Varsayilan olarak
kullanilacak kutuyu secer.



I Sistem ayari

Bakim

Oge

Ayari Al

Ayari Gonder

USB bellek aygitindaki veriyi makineye alir.

Aciklama Oge

Drami Temizle: Bir sayfa yazdirarak toner

kartusunun OPC dramini temizler.
Toner Tasarruf

Fuser Temizle: Bir sayfa yazdirarak fuseri
temizler.

BosMes.Temizle: Bu secenek sadece

toner kartusu bos oldugunda gorindr. Sessiz Modu

Sarf Mlz Bilgi: Kag sayfa yazdirildigini ve
kartusta ne kadar toner kaldigini
denetlemenize olanak tanir.

Tnr Az Uyarisi: Kartugtaki toner bittiginde,
kullanicinin toner kartusunu degistirmesini
isteyen bir mesaj goruntilenir. Bu mesajin
goruntulenmesi veya goruntilenmemesi
secenegdini ayarlayabilirsiniz.

Kagit Istiflm.: Makineyi rutubetli bir alanda
kullanirsaniz veya asiri rutubetten
nemlenmis yazdirma ortamlari
kullaniyorsaniz c¢ikis tepsisindeki ciktilar
kivrilabilir ve dizgun istiflenmeyebilir. Bu
durumda c¢iktilarin diizgun istiflenmesi
amaciyla bu iglevini kullanmak igin
makineyi ayarlayabilirsiniz. Ancak bu islev,
baski hizini yavaslatir.

Eco Kurulumu

Ayari Temizle

USB bellek aygitindaki veriyi makineye
gonderir.

3. Faydali ayar menuleri @

Aciklama

Bu modun etkinlegtirilmesi, normal moda gore
toner kartugsunun 6mrind uzatir ve sayfa
basina maliyeti azaltir, ancak baski kalitesini
dasurar.

Bu menlyu acarak yazdirma guraltisind
azaltabilirsiniz. Ancak, yazdirma hizi ve
kalitesinde azalma olabilir.

Yazdirma kaynaklarindan tasarruf etmenizi
saglayarak ekonomik bir yazdirma iglemine
imkan verir.

* Varsayilan Mod: Eko modunu a¢gma veya
kapatmay! secer.

=4 Gucte: Eko modunu sifre kullanarak

= aclk hale getirir. Kullanici Eko
modunu acmak/kapamak isterse,
sifre girmek zorundadir.

» Sablon Degistir: SyncThru™ Web
Service'den ayarlanan eko sablonunu
secer.

Makinenin varsayilan ayarlarini geri yukler.



I Em u I asyon 3. Faydali ayar menuleri @

Seceneklere veya modellere bagl olarak bazi mentler
= ekranda gortinmeyebilir. Bu durumda, makinenize
uygulanamaz.

Oge Aciklama

Makine dili bilgisayarin makineyle nasil

Emulasyon Tipi |, . . b
y P iletisim kurdugunu tanimlar.

Secilen emulasyon tiri icin ayrintili ayarlari

Kurulum ;
belirler.



A4
I Ag 3. Faydali ayar menuleri @

- g ) Secenek Aciklama
= Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi menduler
= ekranda goriinmeyebilir. Bu durumda, makinenize Ag Yapilandrma | Bu liste makinenizin ag baglantisi ve
uygulanamaz. (Ag yapilandirmasi ile ilgili bilgi icerir.

Yapilandirmasi)

Ethernet kullanmayi veya kullanmamay!

Segenek Aciklama AG EIINIESE o cebilirsiniz.
Uygun prot.ol.<oIU secin ve ag ortamlql it Etlenlet SyncThru™ Web Service kullanip
kullanmak icin gereken parametreleri PEEIIEIT Uilanmamayi tercih edebilirsiniz.
yapilandirir.

TCP/IP (IPv4) — W Avyarlanacak pek cok parametre

= vardir. Emin degilseniz, bunlara
dokunmayin veya ag yoneticinize
basvurun.

Ag ortamini IPv6 araciligiyla kullanmak igin
TCP/IP (IPv6) bu secenegi secer (bkz. "IPv6
yapilandirmasi”, sayfa 25).

Ethernet Hizi AQ iletim hizini yapilandirin.

Ag iletisimi i¢in kullanici kimlik dogrulamasini
802.1x secehbilirsiniz. Ayrintili bilgi icin ag yoneticinize
basvurun.

AQ ayarlarini varsayilan degerlere geri

Ayari Temizle e
y dondirdr.



I YOnetiCi Ku rUIumu 3. Faydali ayar menuleri a

. 3 ) Oge Aciklama
= Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi menduler
= ekranda goriinmeyebilir. Bu durumda, makinenize * Fuzeri Temizle: Bir sayfa yazdirarak fuseri
uygulanamaz. temizler. Yazdirilan sayfada toner kalintilar
vardir.
* Bos Msjlari TEMIZLE: Toner Az Uyarisi
Oge Aciklama mesajinin ekranda goriinmesini engeller.

« Sarf Malzemeleri Bilgi: Kag sayfa
yazdirildigini ve kartusta ne kadar toner
kaldigini denetlemenize olanak tanir.

YOnetici Kurulumu mendsune erismek igin
Sifre Koruma | sifreyi belirler. Bu secenegi kullanmak igin Acik

odgesini secin ve sifre girin. _ .
* Toner Az Uyarisi: Kartustaki toner bittiginde,

Makinenin Yoénetici Kurulumu'na ulagsmak icin Bakim kullanicinin toner kartusunu degistirmesini

sifresini degistirir. isteyen bir mesaj goruntilenir. Bu mesajin
goruntulenmesi veya goéruntilenmemesi
secenegini ayarlayabilirsiniz.

Sifre Degistir

» Ram Diski: RAM diskin igleri ydnetmesini
acar/kapatir. Kurulu istege bagli bellek
boyutuna bagli olarak, RAM disk boyutunu 32
- 64 MB arasinda ayarlayabilirsiniz. Sabit disk
surtcusund (HDD) yuklediyseniz bu secenek
gorunmez.



4. Ozel islevler

Bu bélimde, 6zel yazdirma 6zellikleri agiklanmaktadir.

o irtifa ayari 44

* Yaazl tipi ayarinin degistirilmesi 45

* Varsayilan yazdirma ayarlarini degistirme 46
Makinenizin varsayilan bir makine olarak ayarlanmasi 47
Geligmis yazdirma 6zelliklerini kullanma 48
Macintosh’ta yazdirma 56
Linux’ta yazdirma 58
Unix yazdirma iglemi 61

ﬁ Bu boélimdeki prosedurler esas olarak Windows 7'yi temel alir.




I Irtifa ayar

Yazdirma kalitesi, makinenin deniz seviyesinden yuksekligiyle
belirlenen atmosfer basincindan etkilenir. Asagidaki bilgiler,
makinenizi en iyi yazdirma kalitesi saglamaniz igin ayarlamaniza
yardimci olur.

Yukseklik degerini ayarlamadan dnce bulundugunuz yerin
yuksekligini belirleyin.

(6561 1) / \ 1 Yiksek 3

31,%)8;1 ........................................... 2 Yuksek 2
@, 7 ‘ 3 Yuksek 1
0 4 Normal

* Windows kullanicisi icin, bkz. "Aygit Ayarlar", sayfa 72.

* Macintosh, Linux veya Unix OS kullanicisi igin, bkz. "Smart
Panel Kullanimi (sadece Macintosh ve Linux)", sayfa 74.

— A& * Makineniz aga baglandigi takdirde, rakimi SyncThru™
= Web Service araciligiyla ayarlayabilirsiniz.

« rtifayr ayrica makine ekranindaki Sistem Kurulumu
seceneginden ayarlayabilirsiniz.

4. Ozel iglevler @



IYaZ| tipi ayarinin degistirilmesi

Makinenizde, boélgeniz veya llkenize gore yazi tipi 6nceden

ayarlanmistir.

Yazi tipini degistirmek veya yazi tipini DOS ortami gibi 6zel bir
kosul icin ayarlamak istiyorsaniz, yazi tipi ayarini Cihaz Ayarlari
veya Emulasyon bélumiu ile degistirebilirsiniz.

* Windows kullanicisi icin, bkz. "Aygit Ayarlar", sayfa 72.

* Macintosh, Linux veya Unix OS kullanicisi i¢in, bkz. "Smart
Panel Kullanimi (sadece Macintosh ve Linux)", sayfa 74.

— A ¢ Makineniz aga baglandigi takdirde, yazi tipi ayarini
y! SyncThru™ Web Service araciligiyla ayarlayabilirsiniz.

* Yazl tipi ayarini ayrica makine ekranindaki
Emulasyon seceneginden degistirebilirsiniz.

» Asagidaki bilgiler, karsilik gelen diller igcin uygun yazi
tipi listesini gosterir.

Rusca: CP866, ISO 8859/5 Latin Cyrillic.
ibranice: Hebrew 15Q, Hebrew-8, Hebrew-7 (Israel

only).
Yunanca: ISO 8859/7 Latin Greek, PC-8 Latin/
Greek.

Arapca ve Farsca: HP Arabic-8, Windows Arabic,
Code Page 864, Farsi, ISO 8859/6 Latin Arabic.

OCR: OCR-A, OCR-B.

4. Ozel iglevler e



I Varsayilan yazdirma ayarlarini degistirme « cratigvr ()

Windows Baslat menusunu tiklatin. Ayarlari tim sekmelerde degistirin.

Windows Server 2000 i¢in, sirasiyla Ayarlar > Yazicilar Tamam dugmesini tiklatin.

ogelerini segin.

. Y\{ind_O\_NS XP/Server 2003 icin, Yazici ve Fakslar —;\! Her yazdirma isi icin ayarlari degistirmek istiyorsaniz,
ogesini segin. "= bunu Yazdirma Tercihleri seceneginde degistirin.

* Windows Server 2008/Vista icin sirasiyla Denetim
Masasi > Donanim ve Ses > Yazicilar 6gelerini secin.

* Windows 7 icin Denetim Masasi > Aygitlar ve
Yazicilar 6gelerini segin.

* Windows 2008 R2 i¢cin, Denetim Masas! > Donanim>
Ayqgitlar ve Yazicilar’i secin.

Makinenizi sag tiklatin.

Windows XP/Server 2003/Server 2008/Vista icin
Yazdirma Tercihleri 6gesini segin.

Windows 7 veya Windows Server 2008 R2 icin, icerik
mendulerinden Yazdirma Tercihleri’ni segin.

=4 Yazdirma tercihleri 6gesinde » igareti bulunuyorsa,
== secili yaziciya bagh diger yazici suriculerini
secebilirsiniz.



I Makinenizin varsayilan bir makine olarak ayarlanmasi  « o-iseer (@)

Windows Baslat menusunu tiklatin.

Windows Server 2000 i¢in, sirasiyla Ayarlar > Yazicilar

ogelerini segin.

* Windows XP/Server 2003 icin, Yazici ve Fakslar
ogesini secin.

* Windows Server 2008/Vista icin sirasiyla Denetim
Masasi > Donanim ve Ses > Yazicilar 6gelerini secin.

* Windows 7 icin Denetim Masasi > Aygitlar ve
Yazicilar 6gelerini segin.

* Windows 2008 R2 i¢cin, Denetim Masas! > Donanim>
Ayqgitlar ve Yazicilar’i secin.

Makinenizi secin.

Makinenizi sag tiklatin ve Varsayilan Yazici Olarak
Ayarla’yi segin.

—4 Windows 7 veya Windows Server 2008 R2 icin

=~ Varsayilan Yazici Olarak Ayarla 6gesinde » isareti
varsa, segcili yaziciyla baglantili diger yazici surtculerini
secebilirsiniz.



I Gelismis yazdirma Ozelliklerini kullanma

=, y XPS yazici sUridcusi: XPS dosya bicimini yazdirmak
= icin kullanilir,

=

» XPS yazici suricusi, sadece Windows Vista veya
daha yuksek isletim sistemlerine yUklenebilir.

» XPS yazici sUrdcusunu yuklemek icin, yazilim CD'sini
CD-ROM sduriacusune takin.

* Yazici bellegi dolu oldugu igin XPS iginin
yazdirilamadigi durumlarda istege bagli bellegi
yukleyin.

Dosyaya yazdirma (PRN)

Bazen, bir dosya olarak yazdirma verilerini kaydetmeniz
gerekebilir.

4. Ozel iglevler @

Dosyaya yazdir penceresindeki Yazdir kutusunu
isaretleyin.

= Yazdir [==)

Genel

Yaooi Seg

1Y 22l 33

R T
Yazdir dugmesini tiklatin.

Bir hedef yol ve dosya adi girin, ardindan Tamam’i tiklatin.

Ornegin, c:\\Temp\dosya adi.

—/p Sadece dosya adini girmeniz durumunda, dosya

= otomatik olarak Belgelerim, Belgeler ve Ayarlar veya
Kullanicilar'a kaydedilir. isletim sisteminize veya
kullanmakta oldugunuz uygulamaya gore kaydedilen
klasor farkllik gosterebilir.



I Gelismig yazdirma Ozelliklerini kullanma 4. Ozel @ev.er@

Ozel yazici 6zelliklerini anlama

Makinenizi kullanirken gelismis yazdirma 6zelliklerini kullanabilirsiniz.

Yazici suriicinuz tarafindan saglanan yazici 6zelliklerinden yararlanmak igin, yazdirma ayarini degistirmek tzere uygulamanin
Yazdir penceresindeki Ozellikler veya Tercihler secenegini tiklatin. Yazici 6zellikleri penceresinde gériinen makine adi,
kullaniimakta olan makineye gore degisiklik gosterebilir.

Oge

Aciklama

Her YUze Birden Fazla
Sayfa

=

Tek bir kagit yapragina yazdirilacak sayfa sayisini secer. Her kagit yapragina birden ¢ok sayfa yazdirmak igin,
sayfalarin boyutlar kaigulttlir ve belirlediginiz sirada dizenlenir. Bir sayfaya en fazla 16 sayfa yazdirabilirsiniz.

Poster Baskisi

alg ]
LEED
Sl

A 3x3

L/

Bir sayfalik bir belgeyi, poster boyutunda belge olusturmak igin daha sonra bir araya getirebileceginiz sekilde
4 (Poster 2x2), 9 (Poster 3x3) veya 16 (Poster 4x4) sayfa kagida yazdirir.

Poster Ust Uste Binmesi degerini secin. Yapraklari bir araya yapistirma igslemini daha kolay hale getirmek
icin Temel sekmesinin sag st kisminda bulunan radyo diigmesini secerek Poster Ust Uste Binmesi degerini
milimetre veya in¢ olarak belirtin.

10 mm

O e i




I Gelismig yazdirma Ozelliklerini kullanma 4. Ozel i§|ev|er@

Oge Aciklama

Belgenizi, kagidin her iki ylizt kullanilarak ve kagit ikiye katlandiginda bir kitap¢ik olusturacak sekilde yazdirir.

Kitapcik olusturmak isterseniz Mektup, Legal, A4, US Folio veya Oficio boyutunda ortama yazdirmaniz gerekir.
Kitapcik Baskisi

—4 Kitapcik Baskisi se¢cenegi tim kagit ebatlarinda kullanilamaz. Mevcut kagit boyutlarini gérmek igin,
=~ Kagit sekmesi altindan mevcut kagit Boyut secenegini secin.

Kullanilamayan bir kagit boyutunu secmeniz halinde, bu se¢cenek otomatik olarak iptal edilebilir.
Yalnizca kullanilabilir bir kagit secin ( ; veya g isareti olmayan kagit).

Bir kagidin her iki tarafina da yazdirir (¢ift yonli). Yazdirmadan 6nce, belgenizin yonini belirleyin.

— A& * Bir ozelligi Mektup, Legal, A4, US Folio veya Oficio boyutlu kagitlar ile kullanabilirsiniz.

Cift Tarafli Yazdirma =~ « Makinenizde cift tarafli yazdirma birimi yoksa, yazdirma isini el ile tamamlamaniz gerekir. Makine,
belgenin 6nce her iki sayfasindan birini yazdirir. Bunun ardindan, bilgisayarinizda bir mesaj
gorundr.

» Bos Sayfalari Atla 6zelligi, cift tarafli secenegini sectiginizde ¢alismaz.
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Oge Aciklama

» Yazicl Varsayilan Degeri : Bu secimi yaptiginizda bu 6zellik, makinenin kontrol panelinde yapmis
oldugunuz secimle belirlenir. Bu secenek sadece PCL/XPS yazici surtcusu kullanilirken mevcuttur.

» Hicbiri: Bu 6zelligi devre disi birakir.
» Uzun Kenar: Bu secenek kitap ciltlemede kullanilan geleneksel diizendir.

Cift Tarafli Yazdirma
(istege bagh)

=
NI ‘H

« Kisa Kenar: Bu secenek takvimlerde kullanilan geleneksel dizendir.

1

1=

« Ters Cift Tarafl Yazdirma: Cift tarafli baski yaparken baski sirasini ters ¢evirmek icin bu segenegi
isaretleyin.

Kagit Secenekleri Belgeyi buyutmek veya kigultmek icin bir yizde girerek, belgenin boyutunu, yazdirilan sayfada daha buyuk
% ya da daha kucuk gorinecek sekilde degistirir.

Filigran Filigran secenegdi mevcut bir belge tUizerine metin yazdirmaniza olanak tanir. Ornegin, belgenin ilk sayfasina
veya tiim sayfalarina buyiik gri harflerle, caprazlama “TASLAK” veya “GiZLi” yazmak istediginizde
kullanirsiniz.

Wm
%
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Oge

Aciklama

Filigran

(Bir filigran olusturma)

Q

Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma Tercihleri'ne erisin.

Geligmig sekmesini tiklatin, Filigran acilir listesinde Dtzenle 6gesini secin. Filigranlari Dlzenle
penceresi goruntilenir.

Filigran Mesaji kutusuna bir metin mesaji girin.
256 karaktere kadar girig yapabilirsiniz. Bu mesaj Onizleme penceresinde gorunttlenir.

Filigran

(Bir filigrani
dizenleme)

d
e

Yazici ayarlarini yaziim uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma Tercihleri’ne erisin.

Geligsmig sekmesini tiklatin, Filigran acilir listesinde Dtzenle 6gesini secin. Filigranlari Dizenle
penceresi goriuntulenir.

Gecerli Filigranlar listesinden diizenlemek istediginiz filigrani secin ve filigran mesajini ve seceneklerini
degistirin.

Degisiklikleri kaydetmek icin Guncelle 6gesini tiklatin.

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Filigran

(Bir filigrani silme)

a
b

C
d

Yazici ayarlarini yazihm uygulamanizdan degistirmek icin Yazdirma Tercihleri’ne erisin.

Gelismig sekmesini tiklatin, Filigran acilir listesinde Duzenle 6gesini secin. Filigranlari Dlizenle
penceresi gorintulenir.

Gecerli Filigranlar listesinden silmek istediginiz filigrani secin ve Sil secenegini tiklatin.
Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam veya Yazdir 6gesini tiklatin.
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Oge

Aciklama

Yerlesim

AlA

Bu secenek sadece PCL yazici surucust kullanilirken mevcuttur.

Yerlesim, bilgisayarin sabit disk surictsinde (HDD) herhangi bir belgeye yazdirilabilen 6zel bir dosya
biciminde saklanan metin ve/veya resimlerdir. Yerlesimler genellikle antetli kagitlarin yerine kullanilr.
Onbaskil antetli kagit kullanmak yerine, su an antetinizde bulunan bilgilerin tamamen aynisini iceren bir
yerlesim olusturabilirsiniz. Firmanizin antetini iceren bir mektup yazdirmak icin makineye antetli kagit
yerlestirmeniz gerekmez: antet yerlesimini belgenize yazdirabilirsiniz.

Sayfa yerlesimi kullanabilmek igin, logonuzu veya resminizi iceren yeni bir sayfa yerlesimi olusturmalisiniz.

—4 * Yerlesim belgesi boyutu, yerlesim ile yazdiracaginiz belgenin boyutu ile ayni olmaldir. Filigranla

= bir yerlesim olusturmayin.
* Yerlesim belgesinin ¢ozunarliga, birlikte yazdinlacagi belgenin ¢ozuntrlugu ile ayni olmahdir.

Yerlesim

(Yeni bir sayfa
yerlesimi olugturma)

a Belgeyi bir yerlesim olarak kaydetmek icin, Yazdirma Tercihleri bolimune erigin.

b Geligmig sekmesini tiklatin, acilan Dlzenle listesinden Metin se¢cenegini belirleyin. Yerlesimi Duzenle
penceresi gorundr.

c Yerlesimi Duzenle penceresinde Olugtur secenegini tiklatin.

d Farkli Kaydet penceresinde is Adi kutusuna en ¢cok sekiz karakterli bir ad yazin. Gerekiyorsa hedef yolunu
secin (C:\Formover varsayilan yoldur).

e Kaydet'i tiklatin. Ad Yerlesim Listesi’'nde gorinr.
f Yazdir penceresinden ¢ikana kadar Tamam veya Yazdir 6gesini tiklatin.
Dosya yazdirilmaz. Bunun yerine bilgisayarinizin sabit disk strticistnde saklanir.
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Oge Aciklama
a Geligmis sekmesini tiklatin.
b Metin acilan listesinden istediginiz yerlesimi secin.
c Istediginiz sablon dosyasi Metin listesinde gdriinmiiyorsa, listeden Diizenle... 6§esini secin ve Yiikle
secenegini tiklatin. Kullanmak istediginiz yerlesim dosyasini segin.
Kullanmak istediginiz yerlesim dosyasini harici bir kaynaga kaydettiyseniz, dosyayi A¢ penceresine
Yerlegim girdiginizde de yikleyebilirsiniz.

(Sayfa yerlegimi
kullanma)

Dosyayi sectikten sonra Ag¢ dgesini tiklatin. Dosya Yerlegim Listesi kutusunda gorunir ve yazdiriimaya
hazirdir. Yerlesim Listesi kutusundan yerlesimi segin.

Gerekirse, Yazdirirken Sayfa Yerlesimini Dogrula kutusunu kontrol edin. Bu kutu isaretlenmigse,
yazdirmak tzere her belge gonderiginizde, belgenize yerlesim yazdirmak isteyip istemediginizi soran bir
mesaj penceresi gorindr.

Bu kutu isaretli degilse ve bir yerlesim secilmisse, yerlesim belgenizde otomatik olarak yazdirilir.
Yazdir penceresinden c¢ikana kadar Tamam veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Yerlesim

(Bir sayfa yerlegimini
silme)

a
b
C
d
e
f

Printing Preferences penceresinde, Geligmis sekmesini tiklatin.
Acllan Metin listesinden Duzenle'yi secin.

Yerlegim Listesi kutusundan silmek istediginiz yerlesimi secin.
Sil segcenegine tiklatin.

Onay mesajl penceresi acildiginda, Evet 6gesini tiklatin.

Yazdir penceresinden cikana kadar Tamam veya Yazdir 6gesini tiklatin. Kullanmadiginiz sayfa
yerlesimlerini silebilirsiniz.
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Oge Aciklama

— A * BuoOzellik sadece istege bagh sabit diski yuklediginizde veya RAM Diski belirlediginizde gecerlidir.
=2 Bu 0geyi secmeden 6nce, SyncThru™ Web Service Ayarlar sekmesi > Makine Ayarlari > Ram
Disk 6gesinden etkinlestirmeniz gerekir.

» Seceneklere veya modellere bagl olarak bazi meniler ekranda gériinmeyebilir. Bu durumda,
makinenize uygulanamaz.

* Yazdirma Modu: Varsayilan Yazdirma Modu, yazdirma dosyasini bellege kaydetmeden yazdiran Dz
Kagit'dir.
- DUz Kagit: Bu mod belgenizi istege bagli bellege kaydetmeden yazdirir,

- Prova: Bu mod, birden fazla kopyayi yazdirirken kullanishdir. Once kontrol igin bir kopyayi, ardindan
Yazdirma Modu kopyalarin geri kalan kismini yazdirabilirsiniz.

- Gizli: Bu mod, gizli belgeleri yazdirmak i¢in kullanihr. Yazdirmak igin bir parola girmeniz gerekir.
- Kaydet: Bu ayar bir belgeyi yazdirmadan sabit diske kaydetmek icin secin.
- Kaydet ve Yazdir: Bu mod, belgeyi ayni anda yazdirmak ve kaydetmek icin kullanilir.

- Biriktir: Bu secenek buyik miktarlarda verinin kullaniimasinda faydali olabilir. Bu ayari sectiyseniz, yazicl
belgeyi sabit diskte kuyruga sokar ve ardindan sabit disk sirasindan yazdirir, boylelikle bilgisayarin ig
yukuind azaltir.

- Yazdirma Cizelgesi: Belgeyi belirlenen bir siirede yazdirmak igin bu ayari segin.

» Kullanici Kimligi: Bu secenek, kaydedilmis bir dosyay! kontrol panelini kullanarak bulmaniz gerektiginde
kullanihr.

« is Adi: Bu secenek, kaydedilmis bir dosyayi kontrol panelini kullanarak bulmaniz gerektiginde kullanilr.




I Macintosh’ta yazdirma

Yj; y Modele veya seceneklere bagli olarak bazi 6zellikler
=" mevcut olmayabilir. Yani bu 6zellikler desteklenmez.

Belge yazdirma

Macintosh ile yazdirirken, kullandiginiz her uygulamada yazici
surtcusu ayarlarini kontrol etmeniz gerekir. Macintosh’tan
yazdirmak i¢in su adimlari izleyin:

Yazdirmak istediginiz belgeyi acin.

File mentsini acin ve Page Setup’l tiklatin (bazi
uygulamalarda Document Setup).

Kagit boyutunuzu, yonunu, dlceklendirmeyi ve diger
secenekleri secin ve makinenizin secili oldugundan emin
olun. OK dugmesini tiklatin.

File menUsunu agin ve Print 6gesini tiklatin.

istediginiz kopya sayisini secin ve hangi sayfalari
yazdirmak istediginizi belirtin.

Print dugmesini tiklatin.

4. Ozel iglevler @
Yazicl ayarlarinin degistirilmesi

Makinenizi kullanirken gelismis yazdirma ozelliklerini
kullanabilirsiniz.

Bir uygulama agin ve Print menisunden File’i segin. Yazici
Ozellikleri penceresinde gorinen makine adi, kullaniimakta olan
makineye goére degisiklik gosterebilir. Adi haricinde, yazici
Ozellikleri penceresinin yapisi asagidakine benzemektedir.

Yazdirma bir kagida birden fazla sayf

Tek sayfa kagida birden fazla sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik,
taslak kopyalari yazdirmak i¢cin ekonomik bir yol saglar.

Bir uygulama acin ve Print menusiunden File 6gesini
secin.

Acllan Orientation listesinden Layout 6gesini secin.
Pages per Sheet acllir listesinde, bir sayfa kagida
yazdirmak istediginiz sayfa sayisini segin.

Kullanmak istediginiz diger secenekleri segin.

Print digmesini tiklatin.

Makine, her sayfanin bir ytiziine, secilmis sayida sayfa
yazdirir.
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Print secenegini tiklattiginizda makine kagidin her iki
Kagidin her iki yuzune yazdirma ylzune yazdirir.

2'den fazla kopya yazdirirsaniz ilk ve ikinci kopya ayni
kagida yazdirilabilir. 1'den fazla kopya yazdirirken
kagidin her iki ylzine de baski yapmaktan kaginin.

Yj; y Modele veya seceneklere bagli olarak bazi 6zellikler
=" mevcut olmayabilir. Yani bu 6zellikler desteklenmez.

Cift tarafli yazdirma modunda yazdirmadan dnce, tamamlanan
belgenizi hangi kenardan ciltleyecegdinize karar verin. Ciltleme
secenekleri agsagida verilmistir:

Yardimin kullaniimasi
* Long-Edge Binding: Bu secenek kitap ciltlemede kullanilan

geleneksel diizendir. Pencerenin sol alt kosesindeki soru isaretini tiklatin ve ardindan
bilgi almak istediginiz konuyu tiklatin. Strictde sunulan bu

* Short-Edge Binding: Bu secenek genellikle takvimlerde secenegin 6zelligi hakkindaki bilgileri iceren bir acilir pencere

kullanilan tardr.

belirir.
Macintosh uygulamanizdan, File mendsinden Print g@
OgeS”“ Segln Copies: (1| W Collated () Two-Sided
Pages: @I .S
R R . . e B . . Paper Size: V&:mm. % 2099 by 29.70 cm
Acllan Orientation listesinden Layout 6gesini secin. onencaion: [I0Y [ 15
| Layey 2]
- ~ - - s as - Pg 2 - .1 @
Two-Sided seceneginden bir ciltleme yonu segin. L v orecson: [ 8[| [
Border: [ None i+
Kullanmak istediginiz diger secenekleri secin. =

@) rorr) Compies) - tow C Cancer ) (@Y



I Linux’ta yazdirma

Fj!‘ Modele veya seceneklere bagli olarak bazi 6zellikler
"=~ mevcut olmayabilir. Yani bu 6zellikler desteklenmez.

Uygulamalardan yazdirma

Common UNIX Printing System (CUPS) kullanarak
yazdirmaniza izin verilen birgcok Linux uygulamasi vardir. Bu ttr
uygulamalardan herhangi birinden makinenizi kullanarak
yazdirabilirsiniz.

Bir uygulama acin ve Print mentstnden File 6gesini segin
Ipryi kullanarak dogrudan Print 6gesini secin.

LPR GUI penceresinde, yazici listesinden makinenizin
model adini segin ve Properties’i tiklatin.

Pencerenin Ustinde gosterilen dort sekmeyi kullanarak
yazdirma isi 6zelliklerini degistirin.

* General: Kagit boyutunu, kagit tirint ve belgelerin
yonunu degistirir. Cift tarafli yazdirma (dupleks)
Ozelligini etkinlestirir, baslangic ve bitis kapak sayfalari
ekler, ve yaprak basina sayfa sayisini degistirir.

4. Ozel iglevler @

Modele bagl olarak otomatik/manuel ¢ift tarafli yazdirma
Ozelligi olmayabilir. Alternatif olarak tek-cift yazdirma icin
lpr yazdirma sistemi veya baska uygulamalari
kullanabilirsiniz.

» Text: Sayfa kenar bogluklarini belirtir ve bogluk ya da
sutunlar gibi metin segceneklerini ayarlar.

* Graphics: Goéruntuleri yazdirirken kullanilan renk
secenekleri, gorintl boyutu ya da gortnti konumu gibi
goriuntt seceneklerini ayarlar.

* Advanced: Yazdirma ¢ozunurlugu, kagit kaynagi ve
hedefi ayarlar.

Degisiklikleri uygulamak ve Properties penceresini
kapatmak icin Apply digmesini tiklatin.

Yazdirmay! baslatmak icin LPR GUI penceresinde OK
secenegini tiklatin,

Yazdirma iginizin durumunu izlemenize olanak veren
Printing penceresi gorunar.

Gegerli isi iptal etmek icin Cancel 6gesini tiklatin.
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Dosyalari yazdirma

Standart CUPS yontemini kullanarak (dogrudan komut satiri
arayuzinden) makinenizde birgok farkl tipte dosya
yazdirabilirsiniz. CUPS Ipr yardimci programi bunu yapmaniza
Imkan verir, ancak, surtcu paketi, standart lpr araci yerine, ¢ok
daha kullanici dostu olan LPR GUI programini getirmektedir.

Bir belge dosyasini yazdirmak igin:

Linux kabuk komut satirindan Ipr <file_name> yazin ve
Enter dugmesine basin. LPR GUI penceresi goruntilenir.

Yalnizca lpr yazip Enter’a bastiginizda, 6nce Select
file(s) to print penceresi gorinttlenir. Yalnizca yazdirmak
istediginiz dosyalari secin ve Open 6gesini tiklatin.,

LPR GUI penceresinde, listeden makinenizi secin ve
yazdirma isi 6zelliklerini degistirin.

Yazdirmay baglatmak icin OK'i tiklatin.

4. Ozel iglevler @
Yazici Ozelliklerini Yapilandirma

Printer Properties tarafindan saglanan Printers configuration
penceresini kullanarak, makinenizin bir yazici olarak gesitli
Ozelliklerini degistirebilirsiniz.

Unified Driver Configurator uygulamasini agin.

Gerekiyorsa, Printers configuration’a gecis yapin.

Kullanilabilen yazicilar listesinde makinenizi secgin ve
Properties’i tiklatin.

Printer Properties penceresi acilir.

Pencerenin st kisminda asagidaki bes sekme
goruntulenir:

» General: Yazici konumunu ve adini degistirmenize
olanak verir. Bu sekmeye girilen ad, Printers
configuration’daki yazici listesinde gortntilenir.

« Connection: Baska bir baglanti noktasini
goruntilemenizi ya da segmenizi saglar. Kullanim
sirasinda makine baglanti noktasini USB’den paralele
ya da aksi sekilde degistirirseniz, bu sekmede makine
baglanti noktasini tekrar yapilandirmaniz gerekir.
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Driver: Baska bir makine surtctsunid goruntilemenizi
ya da se¢cmenizi saglar. Options’i tiklatarak varsayilan
aygit seceneklerini ayarlayabilirsiniz.

etmek icin Cancel job 6gesini tiklatin ve is listesinde
daha onceki isleri gormek icin Show completed jobs
onay kutusunu secin.

Classes: Makinenizin bulundugu sinifi gosterir.
Makinenizi belirli bir sinifa eklemek icin Add to Class
secenegini veya makineyi secili siniftan ¢ikarmak icin
Remove from Class secenegini tiklatin.

Degisiklikleri uygulamak ve OK penceresini kapatmak icin
Printer Properties’i tiklatin.

4. Ozel iglevler @



I Unix yazdirma iglemi

Yj; y Modele veya seceneklere bagli olarak bazi 6zellikler
=" mevcut olmayabilir. Yani bu 6zellikler desteklenmez.

Yazdirma iginde ilerleme

Yaziciyi yukledikten sonra, yazdirmak herhangi bir resim, metin,

PS veya HPGL dosyasini segin.

“printui <file_name_to_print>" komutunu calistirin.
Ornegin, sunu yazdiriyorsaniz “document1”
printui documentl

Kullanicilarin gesitli yazdirma seceneklerini
belirleyebilecedi UNIX yazici surticisu Print Job
Manager acllir.

Daha 6nce eklenmis olan bir yazici segin.

Pencereden Page Selection gibi yazdirma secenekleri
secin.

Number of Copies’de ka¢ adet kopyalamak istediginizi
secin.

4. Ozel iglevler @

Yf} y Yazicl strliciniz tarafindan sunulan gelismis yazici
= 0zelliklerinizi elde etmek icin, Properties 6Jesine basin
(bkz. "Yazici ayarlarinin degistiriimesi”, sayfa 56).

Yazdirma isini baglatmak i¢cin OK dugmesine basin.

Makine ayarlarini degistirme

Kullanicinin yazici Properties menusinden secebilecegi gesitli
yazdirma seceneklerinin bulundugu UNIX yazici stricusu Print
Job Manager menusdu.

Asagidaki kisayol tuglari kullanilabilir: Helpicin "H",0OK i¢in "O",
Applyicin "A" ve Cancel icin "C".

General sekmesi

* Paper Size: Kendi isteginize gore kagit boyutunu, A4, Letter
ya da diger kagit boyutu olacak sekilde ayarlayin.

* Paper Type: Kagit turtind secin. Liste kutusundaki
kullanilabilir segenekler Printer Default, Plain ve Thick'dir.

» Paper Source: Kagidin hangi tepsiden kullanilacagini segin.
Varsayilan i¢in bu Auto Selection’dir.
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* Orientation: Bilgilerin sayfaya yazdirma yonunu segin.

* Duplex: Kagit tasarrufu icin kagidin her iki tarafina da
yazdirin.

—4 Modele bagl olarak otomatik/manuel ¢ift tarafli yazdirma
== Ozelligi olmayabilir. Alternatif olarak tek-cift yazdirma icin
lpr yazdirma sistemi veya bagka uygulamalari
kullanabilirsiniz.

* Multiple pages: Kagidin tek bir ydonine birden fazla sayfa
yazdirir.

» Page Border: Kenarlik tirlerinden birini secin (6rn, Single-
line hairline, Double-line hairline).

Image sekmesi

4. Ozel iglevler @

HPGL/2 sekmesi

Bu sekmede, belgenizin parlakligini, ¢céztnurligunid ya da bir
resmin konumunu degistirebilirsiniz.

Text sekmesi

Gercgek c¢iktinin karakter boslugunu, satir araligini ya da
sutunlatini ayarlayin.

* Use only black pen: Tum grafikleri siyah yazdirmak icin.
* Fit plot to page: Tum grafikleri tek bir sayfaya sigdirin.

* Pen Width: Cizgi kalinligini artirmak icin degeri degistirin.
Varsayilan i¢in bu 1000°'dir.

Margins sekmesi

* Use Margins: Belgenin kenar bogluklarini ayarlayin.
Varsayilan icin, kenar bosluklari etkin degildir. Kullanict, ilgili
alanlardaki degerleri degistirerek kenar bosluk ayarlarini
degistirebilir. Varsayilan ayarlarina gore, bu degerler secilen
sayfa boyutuna gore degisir.

« Unit: Birimleri punto, in¢ veya santimetreye ceuvirir.

Printer-Specific Settings sekmesi

Cesitli ayarlarn yapilandirmak icin JCL ve General
cercevelerindeki farkl secenekleri belirleyin. Bu segcenekler
yaziclya O0zeldir ve PPD dosyasina gore degisir.



5. Bakim

Bu bolimde makinenizi kullanirken kapasitesinden tam anlamiyla
faydalanabilmeniz icin saglanan ydnetim araclari sunulmaktadir. Ayrica,
toner kartusunun bakimi hakkinda bilgi verilmektedir.

e Toner kartugsunun saklanmasi 64

* Makinenizi tagimak ve depolamak icin ipuclari 66
e Yararl YOnetim Araclari 67




Toner kartugsunun saklanmasi

Toner kartuglarinda 1s1ga, 1siya ve neme duyarli bilesenler
bulunur. Samsung, yeni Samsung toner kartugsundan en iyi
performans, en yuksek kalite ve en uzun omur 6zelliklerinin elde
edilebilmesi icin kullanicilarin bu 6nerilere uymasini tavsiye
etmektedir.

Bu kartusu yazicinin kullanilacagi alanla ayni alanda saklayin.
Bu ortam kontroll sicakliga ve neme sahip bir ortam olmalidir.
Toner kartusu takilana kadar acilmamis orijinal ambalajinda
saklanmalidir; orijinal ambalaj yoksa, kartusun st acikhgini
kagitla kapatin ve karanlik bir dolapta saklayin.

Kartus ambalajinin kullanimdan 6nce ac¢iimasi, raf ve kullanim
Omrint 6nemli 6lcide kisaltir. Yere koymayin. Toner kartugu

yazicidan cikarilirsa, toner kartusunu dogru sekilde saklamak
icin asagidaki talimatlara uyun.

» Kartusu, orijinal ambalajdaki koruyucu torba icinde saklayin.

* Makineye takildiginda yukariya bakmasi gereken yiiziu Ustte
olacak sekilde, duiz vaziyette (bir ucunun tzerine dikmeden)
saklayin.

o Sarf malzemelerini su kosullarda saklamayin:
- 40 °C’den yuksek sicakliklar.

- Nem diuzeyi %20’nin altinda ve %80’in lizerinde olmayan
yerler.

- Nem ve sicaklik acisindan agiri degisiklik gosteren
ortamlar.

- Dogrudan gines 1s1g1 veya aydinlatma.

- Tozlu yerler.
- Uzunca bir sure araba iginde.
- Asindirici gazlarin bulundugu ortamlar.

- Tuzlu havanin bulundugu ortamlar.

» Kartusta bulunan isiga duyarl silindirin ylizeyine
dokunmayin.

» Kartusu gereksiz sarsintilara veya ¢arpmalara maruz
birakmayin.

* Drami asla manuel olarak (6zellikle de ters yone)
dondirmeyin; bu durum i¢ bilesenlerde hasara ve tonerin
dokidlmesine yol acabilir.

Samsung Electronics, yazicinizda Samsung haricindeki
markalarin toner kartuglarinin (genel, magaza markali, yeniden
doldurulmus veya yeniden islenmis toner kartuslari da dahil)
kullanilmasini 6nermez veya onaylamaz.



Toner kartugsunun saklanmasi

n Samsung yazici garantisi yeniden doldurulmus, yeniden
iIslenmis veya Samsung haricindeki markalarin toner
kartuslarinin kullanimindan dogan makine hasarlarini
kapsamaz.

Tahmini kartus 6mru (toner kartusunun 6mri) yazdirmaisleriicin
gereken toner miktarina baghdir. Gergek yazdirma verimi,
tzerine baski yaptiginiz sayfalarin baski yogunluguna, ¢alisma
ortamina, yazdirma araligina, medya tiriine ve/veya medya
boyutuna bagl olarak farkliliklar gésterebilir. Ornegin, gok
saylda grafik yazdiriyorsaniz, toner tiketimi daha yuksek olur ve
kartusu daha sik degistirmeniz gerekebilir.



Makinenizi tagsimak ve depolamak icin ipuclari

» Makineyi tagirken yatirmayin veya ters ¢evirmeyin. Aksi
takdirde, makinenin i¢ kismina toner bulasarak makinede
hasara veya yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

* Makineyi tasirken, makineyi en az iki kisinin saglamca
tuttugundan emin olun.
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Bu arac size, normal programi kullanmaniza kiyasla Windows
Internet Explorer sayfalarini daha kolay ekran yakalama,
Onizleme, diizenleme ve yazdirma olanagi saglar. Aracin
indirilebilece@i web sitesine baglanmak icin, Baglat > Tum
programlar > Samsung Printers > Samsung AnyWeb Print >
Download the latest version 6gesini tiklatin.

4 * SyncThru™ Web Service i¢cin minimum gereksinim
=2 Internet Explorer 6.0 ya da daha yuksegidir.
e Bu kullanim kilavuzundaki SyncThru™ Web Service

aciklamasi, seceneklerine veya modellerine bagli
olarak makinenizden farkli olabilir.

» Sadece ag modeli.

SyncThru™ Web Service Erigimi

Windows'tan Internet Explorer gibi bir web tarayicisini
baslatin.

Adres alanina yazicinizin makine IP adresini (http://
XXX.XXX.XXX.XXX) girin ve Enter tusuna basin veya Git
secenegini tiklatin,

Makinenizin yerlesik web sitesi acgilacaktir.

» SyncThru™ Web Service’de Oturum Agma.

SyncThru™ Web Service igcinde secenekleri yapilandirmadan
Once yoOnetici olarak oturum agmaniz gerekir. Oturum agmadan
da SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanabilirsiniz
ancak bu durumda Ayarlar ve Guvenlik sekmelerine erigiminiz
olmaz.

SyncThru™ Web Service internet sitesinin sag ust
kosesinde Oturum Acg 6gesine tiklatin.

Kimlik No ve Parola metin kutularina gerekli bilgileri girin
ve Oturum Ac’i tiklatin.

e« Kimlik No: admin

 Parola: sec00000
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SyncThru™ Web Service genel bakis

Glivenlik Bakim

Ayarlar

—4r Kullandiginiz modele bagl olarak bazi sekmeler

—At

== goruntulenmeyebilir.

» Bilgi sekmesi

Bu sekme size makineniz hakkinda genel bilgiler verir. Kalan
toner miktari gibi belirli durumlari denetleyebilirsiniz. Ayrica hata
raporu gibi raporlar da yazdirabilirsiniz.

» Etkin Uyarilar: Makinede ortaya ¢ikan uyarilari ve bunlarin
siddetini gosterir.

« Sarf Malzemeleri: Kag sayfa yazdirildigini ve kartusta kalan
toner miktarini gosterir.

* Kullanim Sayaclari: Baski turtine gore kullanim sayisini
gOsterir: tek tarafli ve cift tarafli

* Gegcerli Ayarlar: Makine ve ag bilgilerini gosterir.

* Bilgiyi Yazdir: Sistemle ilgili raporlar ve yazi tipi raporlari gibi
raporlar yazdirir,

» Ayarlar sekmesi

Bu sekme makineniz ve aginiz tarafindan saglanan
yapilandirmalari belirleyebilmenizi saglar. Bu sekmeyi
goruntulemek icin ydnetici olarak oturum agmaniz gerekir.

* Makine Ayarlari sekmesi: Makinenizde verilen secenekleri
ayarlar.

* Ag Ayarlari sekmesi: Ag ortami icin secenekleri gosterir.
TCP/IP ve ag protokolleri gibi secenekleri belirler.

» Guvenlik sekmesi

Bu sekme, sistem ve ag guvenlik bilgilerini ayarlamaniza olanak
tanir. Bu sekmeyi gorintulemek icin yonetici olarak oturum
acmaniz gerekir.

» Sistem Guvenligi: Sistem yoneticisi bilgilerini ayarlar ve
ayrica makine 6zeliklerini etkinlegtirir ya da devre digi birakir.

* A0 Guvenligi: HTTPs, IPSec, IPv4/IPv6 filtreleme ve 802.1x
icin ayarlari belirler.
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» Bakim sekmesi

Bu sekme, Uriin yazilimini ytkselterek ve e-posta gonderimi igin
iletisim bilgilerini ayarlayarak makinenizin bakimina olanak tanir.
Ayrica Samsung web sitesine baglanabilir ya da Baglanti
menusiuni secerek surucdleri indirebilirsiniz.

« Urun Bilgisini Yukseltme: Makinenizin Grin bilgisini
yukseltir.

- irtibat Bilgisi: iletisim bilgilerini gdsterir.

« Baglanti: indirme yapabileceginiz ya da bilgi kontrol
edebileceginiz faydal siteleri gosterir.

E-posta bildirim ayarlari

Bu secenegi ayarlayarak makinenizin durumu hakkinda e-posta
alabilirsiniz. IP adresi, ana bilgisayar adi, e-posta adresi ve
SMTP sunucu bilgileri gibi bilgileri ayarlanarak, makine durumu
(toner kartusunun kalan 6émri veya makine hatasi) otomatik
olarak belirli kisilerin e-postasina gonderilir. Bu segenek makine
yOneticisi tarafindan daha sik kullantlir.

Windows lizerinde bir web tarayicisini, 6rnegin Internet
Explorer, calistirin.

Adres bolimine makinenin IP adresini (http://
XXX.XXX.XXX.XXX) girin ve Enter tusuna basin veya Git
seceneqini tiklatin.

Makinenizin yerlesik web sitesi acgilacaktir.

Ayarlar sekmesinden, Makine Ayarlari > E-posta
Bildirimi 6gelerini segin.

Giden sunucu ortamini yapilandirmadiysaniz, e-posta

= bildirimini ayarlamadan 6nce a§ ortamini yapilandirmak

=

ié?

icin Ayarlar > Ag Ayarlari > Giden Posta
Sunucusu(SMTP) secenegine gidin.

E-posta Bildirimi kullanmak icin Etkinlegtir onay
kutusunu secin.

E-posta bildirim kullanicisi eklemek i¢in Ekle diigmesini
tiklatin.

Uyarilarini almak istediginiz bildirim 6geleri ile birlikte
alicinin adini ve e-posta adreslerini belirleyin.

Uygula 6gesini tiklatin.

Guvenli duvar etkinse e-posta basarili bir sekilde
gonderilmeyebilir. Bu durumda, ag yoneticisiyle temasa

gegin.



Yararli Yonetim Araclari

Sistem y0Oneticisi bilgilerinin belirlenmesi

E-posta bildirim segeneginin kullanimi igin bu ayar gereklidir.

Windows tzerinde bir web tarayicisini, 6rnegin Internet
Explorer, calistirin.

Adres bolimine makinenin IP adresini (http://
XXX.XXX.XXX.XXX) girin ve Enter tusuna basin veya Git
secenegini tiklatin.

Makinenizin yerlesik web sitesi acilacaktir.

Guvenlik sekmesinden, Sistem Guvenligi > Sistem
Ydneticisi 6gesini segin

Yoneticinin adini, telefon numarasini, yerini ve e-posta
adresini girin.

Uygula 6gesini tiklatin.

Samsung Kolay Yazici Yoneticisi Samsung makine ayarlarini
tek bir yerde toplayan bir Windows-tabanli uygulamadir.
Samsung Kolay Yazici Yoneticisi cihaz ayarlari ve yazdirma
ortamlari, ayarlari/eylemleri ve baglatma gibi secenekleri bir
araya getirmektedir. Tim bu 6zellikler, Samsung makinenizi
uygun bicimde kullanmaniz i¢in kolaylk saglamaktadir.
Samsung Kolay Yazici Yoneticisi kullanicinin segim
yapabilecegi iki farkli kullanici arabirimi sunmaktadir: temel
kullanici arabirimi ve gelismis kullanici arabirimi. Iki arabirim
arasinda gecis yapmak kolaydir: sadece bir digmeye basmaniz
yeterlidir.

—,f\’ Internet Explorer 6.0 ya da daha Ust sirimi Samsung
= Kolay Yazici Yéneticisi icin minimum gereksinimdir.
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Samsung Kolay Yazici YOneticisi'ni anlama

Programi agmak icin:

Baslat > Programlar veya Tum Programlar > Samsung
Printers > Samsung Kolay Yazicl YOneticisi > Samsung
Kolay Yazici YOneticisi 6gesini segin.

Samsung Kolay Yazici Yoneticisi arabirimi, agsagidaki tabloda
aciklandigi sekilde cesitli temel bélumlerden olusur:

%Smmg[m‘yl'rilter'llanager o

smaung Easy Printer Manager 3 |7|'='.'l. B E "l

1 2

— Printer

5 Sarf Malzemeleri \

Toner | Tomer Kimligi

Yazici Yazicl listesi, bilgisayarinizdaki yikli yazici
Listesi simgelerini gosterir.

Yazicl
Bilgisi

Uygulama
bilgisi

Hizli
Baglantilar

icindekiler
Alani

Bu alanda makinenizle ilgili genel bilgiler
sunulmaktadir. Makinenin model ado, IP adresi
(veya Port adi) ve makine durumu gibi bilgileri
kontrol edebilirsiniz.

=4 Kullanici Kilavuzu dugmesi: Bu

= dugme, hata olustugunda Sorun
Giderme Kilavuzu’'nu agar. Kullanici
kilavuzunda dogrudan gerekli bolimi
acabilirsiniz.

Gelismis ayarlar, tercih, yardim ve hakkinda
gibi yerlere baglantilar igerir.

= 2= digmesi, kullanici arabirimini
\\jd/ - - - - -
= gelismis ayarlar kullanici arabirimine
cevirmek icin kullantlir.

Makinenin Ozel iglevleri icin Hizli Baglantilar
goruntdlenir. Bu bélim ayrica gelismis
ayarlardaki uygulamalara baglantilar icerir.

Secilen makine, kalan toner seviyesi ve kagit
ile ilgili bilgileri gérintaler. Bilgiler secilen
makineye gore farkllik gosterir. Bazi makineler
bu 6zellige sahip degildir.



Yararli Yonetim Araclari

Malzeme
siparis et

Sarf malzemeleri siparis penceresinden
Siparis dugmesine tiklayin. Yedek toner
kartuglarini cevrimici olarak siparig
edebilirsiniz.

6

:;\, Pencerenin sag Ust kdsesinde bulunan Yardim (2)

N

secenekler tzerine tiklayin.

Gelismig ayarlar kullanici arabirimi

Gelismis kullanici arabirimi, agi ve makineleri ydnetmekten
sorumlu kisi tarafindan kullaniimak tzere tasarlanmistir.

» Aygit Ayarlari

Makine kurulumu, kagit, dizen, emulasyon, ag ve yazdirma
bilgileri gibi ¢esitli makine ayarlarini yapilandirabilirsiniz.

= dugmesine ve ardindan hakkinda bilgi almak istediginiz

» Uyari Ayarlari

Bu meni hata uyarilari ile ilgili ayarlari igerir.

>

Yazicl Uyarisi: Uyarilarin ne zaman alinacagi ile ilgili ayarlari
icerir.

E-posta Uyarisi: Uyarilarin e-posta yoluyla alinmasi ile ilgili
secenekler icerir.

Uyari Gecmisi: Cihaz ve tonerle ilgili uyarilarin gecmis
kaydini igerir.

is Hesap Yonetimi

Belirtilen is hesap yonetimi kullanicisinin kota bilgilerinin
sorgulanmasini icerir. Bu kota bilgileri, SyncThru™ veya
CounThru™ ydnetici yazilimi gibi is hesap yonetimi yazilimlari
ile olusturulabilir ve cihazlara uygulanabilir.
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% Normal Makine hazir modunda ve herhangi bir hata
veya uyarl vermiyor.

Samsung Yazici Durumu makine durumunu izleyen ve size bilgi

_ = Uyari Makine, gelecekte bir hatanin meydana
veren bir programdir. i

gelebilecegi bir durumdadir. Ornegin, toner
az durumu toner bos durumuna yol acabilir.

= y * Samsung YaZI(EI Du_rumg penceresi ve bu KuIIar_um [% Hata Makinede en az bir hata vardir.
o= Kilavuzu'nda gosterilen icerikleri, kullanilan makineye

veya Isletim Sistemine bagh olarak farklilik gosterebilir.

| Samsung Yazic Durumu

* Makinenizle uyumlu olan igletim sistemlerini kontrol ,
edin (bkz. Temel kilavuz). et
1
Samsung Yazicli Durumu genel bakig
Calistirma sirasinda bir hata olusursa, hatayl Samsung Yazici I E— — -
Durumu yoluyla denetleyebilirsiniz. Samsung Yazici Durumu
makine yazilimini ytklediginizde otomatik olarak yuklenir. e :
Toner Duzeyi Her bir toner kartusunda kalan toner
Ayrica Samsung Yazici Durumu programini manuel olarak duizeyini goriintileyebilirsiniz. Yukaridaki
baslatabilirsiniz. Yazdirma Tercihleri bdluminden Temel q pencerede gosterilen makine ve toner
sekmesi > Yazici Durumu digmesine tiklayin. kartusu sayisi, kullanimdaki makineye
Bu simgeler Windows gorev cubugunda gorunur: 9°re_‘3'eg'§e_b"”' I?gz_| makineler bu
Ozellige sahip degildir.
2 Uyary Ayary Istediginiz ayarlari secenekler

penceresinden segin.
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Malzeme Siparip Yedek toner kartuglarini ¢cevrimici olarak

3 Et siparis edebilirsiniz.

4 Sorun Giderme  Kullanici kilavuzunda dogrudan sorun
giderme bolimuni agabilirsiniz.

5 Kapat Pencereyi kapatin.

Smart Panel, makinenin durumunu izleyen ve size makinenin
durumu hakkinda bilgi veren ve yazicinin ayarlarini
Ozellestirmenize olanak tanityan bir programdir. Macintosh igin,
Smart Panel makine yazilimini ytklediginizde otomatik olarak
yuklenir. Linux icin, Smart Panel programini Samsung web
sitesinden indirebilirsiniz (bkz. "Smart Panel programini
yukleme", sayfa 8).

* Smart Panel penceresi ve bu kullanici kilavuzunda

=

sistemine bagli olarak farkllik gosterebilir.

* Makinenizle uyumlu olan isletim sistemlerini kontrol
edin (bkz. Temel Kilavuz).

= gosterilen igindekiler makineye veya kullanilan igletim

Smart Panel genel bakig

Calistirma sirasinda bir hata olusursa, hatayr Smart Panel’den
denetleyebilirsiniz. Ayrica Smart Panel’i manuel olarak da
caligtirabilirsiniz.

Macintosh 58 Menl cubugundaki Smart Panel simgesine
tiklayin.
Linux & Notification Area'daki Smart Panel simgesine

cift tiklayin.

3 Tl

Ready .
B Buy Now 2
<

2
% 7 User's Guide 3
L

f Ayrivter Seiing 4

Toner Duzeyi  Her bir toner kartusunda kalan toner
duzeyini gortntuleyebilirsiniz. Yukaridaki
pencerede gosterilen makine ve toner

1 kartusu sayisl, kullanimdaki makineye gore
degisebilir. Bazi makineler bu 6zellige sahip
degildir.

5 Buy Now Yedek toner kartuslarini cevrimici olarak

siparig edebilirsiniz.
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User’s Guide  Cevrimici Kullanici Kilavuzu’'nu
inceleyebilirsiniz.

3 )’ Bu dugme, hata olustugunda Unified Driver Configurator, esas olarak makine siriicilerini
= Troubleshooting Guide'l acar. yapilandirmak {izere tasarlanan bir aractir. Unified Driver
Kullanici kilavuzunda dogrudan Configurator’t kullanmak igin Unified Linux Driver’i yiklemeniz

sorun giderme bolumuna

L2 gerekir (bkz. "Linux icin yikleme", sayfa 8).
acabilirsiniz.

Surici Linux sisteminize yuklendikten sonra, Unified Driver
Configurator simgesi masaustiinizde otomatik olarak

Printer Setting Yazici Ayarlar Yardimci Programi olusturulacaktir.

penceresinde ¢esitli makine ayarlarini
yapilandirabilirsiniz. Bazi makineler bu

ozellige sahip degildir. Unified Driver Configurator’i agcma
4 . Masaustinde Unified Driver Configurator 6gesini cift
TJ\’ Makinenizi bir aga baglarsaniz,
: tiklatin,
= Yazicl Ayarlari Yardimcl
Programi penceresi yerine Startup Meni simgesini tiklatip Samsung Unified Driver
SyncThru™ Web Service > Unified Driver Configurator 6gelerini secgebilirsiniz.

penceresi gorundr.
[Igili yapilandirma penceresine gegcmek icin soldaki her

dugmeyi tiklatin,
Smart Panel ayarlarinin degistirilmesi

Smart Panel simgesini sag tiklayin (Linux’ta) veya tiklayin (Mac
OS X'te) ve Options 6gesini secin. Istediginiz ayarlari Options
penceresinden segin.



Yararli Yonetim Araclari

| Printer Configuration
== Port Configuration

=y y Ekran yardimini kullanmak icin Help’i tiklatin.
=

=

Yapilandirmalari degistirdikten sonra, Unified Driver
Configurator secenegini kapatmak tzere Exit 6gesini
tiklatin.

Yazicl yapilandirmasi

Printers configuration’da iki sekme vardir: Printers ve
Classes.

» Printers sekmesi

Unified Driver Configurator penceresinin sol tarafindaki
makine simgesi digmesini tiklatarak, gecerli sistemin yazici
yapilandirmasini goérebilirsiniz.

3 Tlecled printer:
Local printer{idie)
Model

URI

Printers configuration’a gecis yapmanizi saglar.
Tdm kurulu makineleri gosterir.

Makinenizin durumunu, model adini ve URI'sini gosterir.
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Yazici kontrol diigmeleri asagidaki gibidir: » Classes sekmesi

» Refresh: Kullanilabilen makinelerin listesini yeniler. Classes sekmesi, kullanilabilen makine siniflarinin bir listesini

« Add Printer: Yeni bir makine eklemenizi saglar. gosterir.

* Remove Printer: Segcili makineyi kaldirir. = e
» Set as Default: Mevcut secili makineyi varsayilan makine El ¢ ok
olarak ayarlar. % o
o Stop/Start: Makineyi durdurur/caligtirir. o
Propertes.
* Test: Makinenin diizgtn ¢alistigindan emin olmak icin bir test -
sayfasl yazdirmanizi saglar. B |
* Properties: Yazici 6zelliklerini gorinttlemenizi ve AN—
degistirmenizi saglar.

TUum makine siniflarini gosterir.

Sinifin durumunu ve siniftaki makine sayisini gosterir.

* Refresh: Sinif listesini yeniler.
* Add Class: Yeni bir makine sinifi eklemenizi saglar.

* Remove Class: Segcili makine sinifini kaldirir.
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Ports configuration

Bu pencerede, kullanilabilir baglanti noktalarinin listesini
goruntuleyebilir, her baglanti noktasinin durumunu kontrol
edebilir ve sahibi herhangi bir nedenle isi sonlandirdiginda
mesgul durumda takilan bir baglanti noktasini serbest
birakabilirsiniz.

P Efmmlgmh-m . Fatresh
Vleeoe =
% W e

Help

15 EEEERDN eviminS devimiph evmis?

TRweww

dovimips idovimipd devimipi0 owmipii

3 sslecedport
Port ypo: USB  Davica:
Port s unusod.

Ports configuration’a gecis yapmanizi saglar.
Tum kullanilabilen baglanti noktalarini gosterir.
Baglanti noktasi tlrtind, baglanti noktasina bagli aygiti ve
durumu gosterir.
* Refresh: Kullanilabilir baglanti noktalarinin listesini yeniler.

* Release port: Secili baglanti noktasini serbest birakir.



6. Sorun Giderme

Bu bélimde, bir sorunla karsilastiginizda basvurabileceginiz yararl bilgiler
verilmektedir.

Kagit besleme sorunlari

Guc ve kablo baglanti sorunlari
Yazdirma sorunlari

Yazdirma kalitesi sorunlari
Isletim sistemi sorunlari

80
81
82
86
94
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Durum Onerilen ¢ézumler

Yazdirma sirasinda kagit Kagit sikismasini giderin.
sikigmasi oluyor.

Kagitlar birbirine yapigiyor. » Tepsinin maksimum kagit kapasitesini kontrol edin.

Dogru kagit tarant kullandiginizdan emin olun.

Kagitlari tepsiden cikarin ve kagidi esnetin ya da havalandirin.

Nemli kosullar, bazi kagitlarin birbirine yapismasina neden olabilir.

Birden fazla sayida kagit yaziciya Tepside birden fazla tirde kagit bulunuyor olabilir. Yalnizca tek tur, boyut ve agirlikta kagit
giremiyor. yerlestirin.
Makine kagidi almiyor. » Makine icindeki olasi engelleri kaldirin.
» Kagit diizgiin yuklenmemis olabilir. Kagidi tepsiden ¢ikarin ve dogru sekilde tekrar yerlestirin.
» Tepside cok fazla kagit var. Tepsideki fazla kagitlari ¢ikartin.
» Kagit cok kalin. Yalnizca makinenin gerektirdigi 6zellikleri kargilayan kagitlari kullanin.
Kagit sikismaya devam ediyor. + Tepside ¢ok fazla kagit var. Tepsideki fazla kagitlari gikartin. Ozel malzemelere yazdiriyorsaniz
cok amacli tepsiyi (veya elle besleme birimini) kullanin.

* Yanlis ttrde bir kagit kullaniimaktadir. Yalnizca makinenin gerektirdigi 6zellikleri karsilayan
kagitlari kullanin.

« Makine icinde pislik olabilir. On kapagi acin ve pislikleri temizleyin.

Kagit cikisinda asetatlar birbirine  Yalnizca lazer yazicilarda kullanim igin 6zel olarak tasarlanmis asetatlar kullanin. Her asetati
yapislyor. makineden c¢iktigr anda alin.

Zarflar egriliyor veya yaziclya Kagit kilavuzlarinin, zarflarin her iki kenarina yaslandigindan emin olun.
dizgun girmiyor.



I Guc ve kablo baglanti sorunlari 3 SOruneidermeQ

T%! Gugc sorunlarini gozme hakkindaki bir animasyonu agmak igin bu baglantiyi tiklatin.
o=

Durum Onerilen ¢cozumler
Makineye glg¢ gelmiyor, « Ilk olarak makineyi elektrik prizine takin ve gii¢ diigmesini agin. Kontrol panelindeki (Gug)
veya bilgisayar ile makine digmesine basin.
arasindaki baglant kablosu « Makine kablosunu gikarin ve tekrar baglayin.

dizgun baglanmamis.


../common/swf/jam_tray1.htm
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Durum

Makine yazdirmiyor.

Olasi neden Onerilen ¢ozumler

Makineye elektrik gelmiyordur. Elektrik kablosu baglantilarini kontrol edin. Gii¢ digmesini ve elektrik
kaynagini kontrol edin.

Makine varsayilan makine olarak Windows'ta makinenizi varsayilan makine olarak belirleyin.
secilmemigtir,

Makinede asagidaki durumlari kontrol edin:

« On kapak kapatilmamig. On kapagi kapatin.

» Kagit stkigmistir. Kagit sikismasini giderin.

» Kagit yerlestiriimemistir. Kagit yerlestirin.

» Toner kartusu takil degildir. Toner kartusunu yerlestirin.

Eger bir sistem hatasi meydana gelirse, servis temsilcinize bagvurun.

Bilgisayar ve makine arasindaki Makine kablosunu c¢ikarin ve tekrar baglayin.
baglanti kablosu diizgin takilmamistir.

Bilgisayar ve makine arasindaki Mumkunse, kabloyu dizgiin ¢alisan baska bir bilgisayara takin ve igi
baglanti kablosu arizaldir. yazdirin. Ayrica farkh bir makine kablosu kullanmayi deneyebilirsiniz.
Baglanti noktasinin ayari yanlistir. Yazdirma iginin dogru baglanti noktasina gonderildiginden emin olmak

icin Windows yazici ayarini kontrol edin. Bilgisayarda birden fazla
baglanti noktasi varsa, makinenin dogru baglanti noktasina
baglandigindan emin olun.

Makine yanlis yapilandirilmis olabilir.  Tim yazdirma ayarlarinin dogru oldugundan emin olmak igin
Yazdirma Tercihleri’'ni kontrol edin.



I Yazdirma sorunlari

Durum

Makine yazdirmiyor.

Makine baski
malzemesini yanlis
kagit kaynagindan
aliyor.

Yazdirma isi cok
yavas.

Sayfanin yarisi bos.

Olasi neden

Yazici strucisu yanhg yuklenmis
olabilir.

Makine yanlis caligiyor.

Belge boyutu ¢cok buyik oldugundan
bilgisayarin bos disk alani yazdirma
Isine erigim igin yetersiz.

Cikis tepsisi dolu.

Yazdirma Tercihleri’'nde secilen kagit
secenegi yanlis olabilir.

Is cok karmasik olabilir.

Sayfa yonelimi ayari yanls olabilir.

Kagit boyutu ve kagit boyutu ayarlari
uyusmuyor.

6. Sorun Giderme @

Makine surtctsuni kaldirin ve yeniden yukleyin.

Onerilen ¢ozumler

Makinede herhangi bir sistem hatasi belirtilip belirtiimedigini gormek
icin kontrol panelindeki ekran mesajina bakin. Servis temsilcisiyle
gorusun.

Daha fazla bos disk alani edinin ve belgeyi tekrar yazdirin.

Kagit ¢ikis tepsisinden c¢ikarildiginda, makine igleme kaldigi yerden
devam eder.

Bircok cihaz yaziliminda kagit kaynaginin secimi Yazdirma Tercihleri
bolimu icerisindeki Kagit sekmesinde bulunur. Dogru kagit kaynagini
secin. Yazici surtcisu yardim ekranina bakin.

Sayfanin karmasikligini azaltin veya yazdirma kalitesi ayarlarini
degistirmeyi deneyin.

Uygulamanizda sayfa yonelim ayarini degistirin. Yazici suricusi
yardim ekranina bakin.

Yazici surucisu ayarlarindaki kagit boyutunun tepsideki kagit ile
eslestiginden emin olun.Veya, yazici surucisu ayarlarindaki kagit
boyutunun, kullandiginiz yazihm uygulamasinin ayarlarindaki kagit
secimi ile eslestiginden emin olun.



I Yazdirma sorunlari

Durum

Makine yazdiriyor
ancak metin yanlis,
bozuk ya da eksik
oluyor.

Sayfalar yazdiriliyor,
ancak bos cikiyor.

Olasi neden

Makinenin kablosu gevsek veya
arizalidir.

Yanlis yazici strtcisu secilmistir.

Yazilimda sorun var.

isletim sistemi dogru ¢alismiyor.

Bir DOS ortamindaysaniz, makinenizin
yazi tipi ayari yanhs yapilmis olabilir.

Toner kartusu arizalidir veya toner
tukenmistir.

Dosyanin bos sayfalari olabilir.

Kontrol6r veya kart gibi bazi parcalar
arizal olabilir.

6. Sorun Giderme @

Makinenin kablosunu c¢ikartin ve yeniden takin. Daha 6nce basariyla
yazdirdiginiz bir yazdirma isi deneyin. Mimkiinse, kabloyu ve
makineyi calistigini bildiginiz bagka bir bilgisayara baglayin ve bir
yazdirma isini deneyin. Son olarak, yeni bir makine kablosunu deneyin.

Onerilen ¢ozumler

Makinenizin secildiginden emin olmak i¢in uygulamanin yazici segim
menusini kontrol edin.

Bagska bir uygulamadan bir yazdirma isi deneyin.

Windows'’tan ¢ikin ve bilgisayari yeniden baglatin. Makineyi kapatip
tekrar acin.

Bkz. "Yazi tipi ayarinin degistiriimesi”, sayfa 45.

Gerekirse toneri tekrar dagitin. Gerekiyorsa, toner kartusunu
degistirin.
Bos sayfa icermediginden emin olmak i¢cin dosyayi kontrol edin.

Servis temsilcisiyle gorasun.



I Yazdirma sorunlari

Durum

Makine PDF
dosyalarini dizgin
bicimde
yazdirmiyor.
Grafiklerin, metnin
veya resimlerin bazi
boltimleri eksik.

Fotograflarin baski
kalitesi iyi degil.

Goruntuler net degil.

Yazdirmadan Once,
makine cikig
tepsisinin yanindan
buhar veriyor.

Makine fatura kagidi
gibi 6zel boyutlu
kagitlara
yazdiramiyor.

Basili yazar kasa
kagidi kivriimis.

Olasi neden

PDF dosyasi ile Acrobat Urunleri
arasinda uyumsuzluk.

Fotografin ¢co6zunurligu ¢ok disuk.

Nemli kagit kullaniimasi yazdirma
sirasinda buhar olusmasina neden
olabilir.

Kagit boyutu ve kagit boyutu ayari
uyusmuyor.

Kagit turt ayari eglesmiyor.

6. Sorun Giderme @

PDF dosyasinin bir gortintl olarak yazdirilmasi dosyanin
yazdirilmasini saglayabilir. Acrobat yazdirma segeneklerinden Resim
olarak Yazdir't agin.

Onerilen ¢ozumler

—4r Bir PDF dosyasini goruntu olarak yazdirmak daha uzun

—i

=~  slrecektir.

Fotograf ebadini kiigultin. Yazihm uygulamasindan fotograf ebadini
blyutirseniz ¢ozunirlik dugecektir.

Bu bir sorun degildir. Yazdirmaya devam edin.

Ozel bolimiindeki Kagit sekmesinin Yazdirma Tercihleri kisminda
dogru kagit boyutunu ayarlayin.

Yazici secenegini degistirin ve yeniden deneyin. Yazdirma Tercihleri
bolimine gidin, Kagit sekmesini tiklatin ve kagit tirint Kalin Kagit
olarak ayarlayin.



I Yazdirma kalitesi sorunlari 6. swuneiderme@

Makinenin i¢inde kir varsa ya da kagit hatali yuklenmigse, baski kalitesinde digis olabilir. Sorunu gidermek icin agagidaki tabloya

bakin.

Durum

Acik veya soluk baski

AathCc
AathCc
Aa-hCc
Aa-hCc
Aa-hCc

Kagidin tst kismi alt
kismindan daha agik
yazildi

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Onerilen Cozumler

Sayfada dikey beyaz bir ¢izgi veya soluk bir alan varsa, toner beslemesi dusuktir. Yeni bir toner kartusu
takin.

» Kagit, istenen 0Ozellikleri kargilamiyor olabilir; 6rnegin kagit cok nemli ya da purizli olabilir.

» Sayfanin timu acik yazdirilmigsa, yazdirma ¢ozundrligu ayari ¢cok disik veya toner tasarruf modu agik
olabilir. Yazdirma ¢ozundrligtnd ayarlayin ve toner tasarrufu modunu kapatin. Yazici strtcisundn

yardim ekranina bakin.

« Ciktida hem soluk boélgeler hem de lekeler varsa, toner kartugsunun temizlenmesi gerekiyor olabilir.
Makinenizin igini temizleyin.

» Makinenin igindeki LSU pargasinin yizeyi pis olabilir. Makinenizin igini temizleyin. Bu iglemler sorunu
diuzeltmiyorsa, bir servis temsilcisiyle gorusun.

Toner bu kagit tartine uygun sekilde tutunmayabilir.

* Yazici secenegini degistirin ve yeniden deneyin. Yazdirma Tercihleri bélimune gidin, Kagit sekmesini
tiklatin ve kagit tartind Geri donusttrtlmus olarak ayarlayin.
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Durum Onerilen Cozumler
Toner lekeleri » Kagit, istenen 6zellikleri kargilamiyor olabilir, 6rnegin kagit cok nemli ya da puruzli olabilir.
—  Transfer silindiri kirli olabilir. Makinenizin igini temizleyin.
ﬁ g%g « Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir. Servis temsilcisiyle gorasun.
A&ICC
AB.IC.C
A&lCc
Atlamalar Sayfada rastgele yerlerde genellikle yuvarlak sekilli soluk alanlar varsa:
‘ « O sirada kullandiginiz kagit hatali olabilir. isi tekrar yazdirmayi deneyin.
ﬁ gg g EZ « Kagidin nem icerigi ayni olmayabilir ya da kagidin tizerinde nemli noktalar bulunuyor olabilir. Farkli bir
AaBbQ marka kagit deneyin.
AaBb(C « Kagit destesinin timi bozuk. Uretim islemleri, kagidin belirli alanlarinin toneri reddetmesine neden
AaBbC olabilir. Farkli bir tir veya marka kagit deneyin.
* Yazici secenegdini degistirin ve yeniden deneyin. Yazdirma Tercihleri'ne gidin, Kagit sekmesini tiklatin
ve turd Kalin Kagit veya Daha kalin olarak ayarlayin (her sayfanin kagit agirhigi icin bkz. Temel Kilavuz).
Bu islemler sorunu diizeltmiyorsa, bir servis temsilcisiyle gorasun.
Beyaz Noktalar Sayfada beyaz noktalar gorintyor ise:

» Kagit cok puriuzludur ve makine icindeki bilesenlere kagittan ¢ok fazla kir doktlmektedir; transfer silindiri
kirlenmis olabilir. Makinenizin igini temizleyin.

« Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir. Makinenizin igini temizleyin.
Bu iglemler sorunu diizeltmiyorsa, bir servis temsilcisiyle gérusun.
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Durum

Dikey cizgiler

AaBbCc¢
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCg
AaBbCg

Siyah artalan

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Toner bulagmasi

AaBbCc
AaBhCc
AaBhCc
AaBbCc
AaBbCc

Onerilen Cozumler

Sayfada siyah dikey izler mevcutsa:

Makine icindeki toner kartusunun yiizeyi (dram bolimi) muhtemelen cgizilmistir. Toner kartusunu ¢ikartin

ve yenisini takin.

Sayfada beyaz dikey cizgiler goruniyorsa:

Makinenin igcindeki LSU parcgasinin ylzeyi pis olabilir. Makinenizin icini temizleyin. Bu iglemler sorunu
duzeltmiyorsa, bir servis temsilcisiyle gortsun.

Artalan gdlgelemesi miktari kabul edilemez duruma geldiginde:

Daha hafif agirlikta sayfa kullanin.

Ortam kosullarini kontrol edin: Ortamin ¢ok kuru olmasi veya nem seviyesinin yuksek olmasi (%80
RH’den fazla) artalan golgelemesi miktarini artirabilir.

Eski toner kartusunu cikartin ve yenisini takin.

Makinenin igini temizleyin.
Kagit tirinu ve kalitesini kontrol edin.
Toner kartusunu cikartin ve yenisini takin.
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Durum Onerilen Cozumler

Dikey tekrar eden hatalar isaretler, sayfanin basili tarafinda esit araliklarla tekrar eder durumdaysa:

» Toner kartusu hasarlh olabilir. Ayni sorunlar devam ediyorsa, toner kartusunu ¢ikarin ve yenisini takin.

ﬁ gg E 8 g » Makine parcalarinin tizerinde toner olabilir. Sorun sayfanin arka ylziindeyse, birka¢ sayfa sonra sorun
AaBbCc kendiliginden ortadan kalkacaktir.

AaBbCc_ » Fuser grubunda ariza olabilir. Servis temsilcisiyle gorigun.

AaBbCc

Artalanda dagilma Artalanda bozulma, basilan sayfa Uzerinde rastgele dagilan toner parcalari nedeniyle meydana gelir.

» Kagit cok nemli olabilir. Farkl bir kagit destesine yazdirmayi deneyin. Kagidin ¢ok fazla nem emmemesi
icin kagit paketlerini gerekmedikce agcmayin.

« Zarf Gzerinde artalan bozulmasi yagiyorsaniz, yazdirma dizenini, yazdirilan alanlarin zarfin arka
tarafindaki kat yerlerine denk gelmeyecek sekilde degistirin. Kat yerlerine denk gelen alanlarda
yazdirmada sorunlar olabilir.

» Eger artalan bozulmasi yazdirilan bir sayfanin timiini kapsiyorsa, yazdirma ¢ozunurliguna yazilim
uygulamanizdan ya da Yazdirma Tercihleri béliminden ayarlayin. Dogru kagit tirintin secilmesini
saglayin. Ornegin: Daha Kalin Kagit segcilirse, fakat Diiz Kagit kullanilirsa, agiri yikleme olarak baski
kalitesinde soruna yol acabilir.
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Durum Onerilen Cozumler

Toner partiktlleri kalin Toner bu kagit tirtine uygun sekilde tutunmayabilir.
karakterler veya

_ : _ | *» Yazicl segenegini degistirin ve yeniden deneyin. Yazdirma Tercihleri bolimune gidin, Kagit sekmesini
resimlerin cevresindedir

tiklatin ve kagit tirana Geri donusturalmus olarak ayarlayin. Dogru kagit tiriinin secilmesini saglayin.
Ornegin: Daha Kalin Kagit secilirse, fakat Diiz Kagit kullanilirsa, agiri yikleme olarak baski kalitesinde
soruna yol acabilir.

Bozuk sekilli karakterler Karakterlerin sekilleri bozuksa ve ici bog goruntiler olugsuyorsa kullanilan kagit cok ptrtzsiz olabilir.

Farkli bir kagit deneyin.

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Sayfa carpik yazdirihyor Kagidin diizgin yerlegtirildiginden emin olun.

« Kagit tiruind ve kalitesini kontrol edin.

» Kilavuzlarin kagit destesine ¢ok siki veya gevsek bastirmadigindan emin olun.
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Durum Onerilen Cozumler

Kivrilma ya da « Kagidin diizgun yerlegtirildiginden emin olun.

dalgalanma « Kagit tirtint ve kalitesini kontrol edin. Yuksek sicaklik ve nem, kagidin kivriimasina neden olabilir.
\_? « Kagit destesini tepsi tzerinde dondurtn. Ayrica, kagitlari kagit tepsisi icinde 180° dondirmeyi deneyin.
AgppCC

AappCC

AappCC

AappbCC

AappCC
—

Burusma ve kirigma « Kagidin diizgun yerlegtirildiginden emin olun.

« Kagit tiriina ve kalitesini kontrol edin.
« Kagit destesini tepsi tizerinde dondurun. Ayrica, kagitlarn kagit tepsisi icinde 180° dondurmeyi deneyin.

AaBbCc
AaBbCc

Yazdirilan sayfalarin * Toner sizintisi olup olmadigini kontrol edin. Makinenin igini temizleyin.
arkasi kirli

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
W BbCc
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Durum Onerilen Cozumler

Tek renkli veya siyah
sayfalar

Toner kartusu duzgun takilmamis olabilir. Kartusu cikartin ve tekrar takin.

Toner kartusu arizali olabilir. Toner kartugunu ¢ikartin ve yenisini takin.

Makinenin bakima gereksinimi olabilir. Servis temsilcisiyle gorusun.

Gevsek toner Makinenin igini temizleyin.

Kagit tirina ve kalitesini kontrol edin.

AaBb(Cc . o
AaBbCc Toner kartusunu c¢ikarin ve ardindan yenisini takin.

AHCe
Aal ¢

Ag Sorun devam ederse, makinenin onarilmasi gerekiyor olabilir. Servis temsilcisiyle gorusun.

Karakterlerde bosluklar = Karakter bogluklari, karakter parcalarinin icinde tam siyah olmasi gereken yerlerde beyaz alanlar
var kalmasidir:

» Asetat kullanityorsaniz, baska bir asetat tiri deneyin. Asetatlarin yapisindan dolayi bazi karakterlerde

bosluk olmasi normaldir.
/ Ij s « Kagidin yanlhs yuzine yazdiriyor olabilirsiniz. Kagidi ¢ikartin ve ters cevirin.

« Kagit, gerekli kagit 6zelliklerini karsilamiyor olabilir.
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Durum Onerilen Cozumler

Yatay seritler Yatay siyah cizgiler veya lekeler varsa:

» Toner kartusu yanhs takilmis olabilir. Kartusu c¢ikartin ve tekrar takin.

A D |l M

AdAdDD U - ..

AaRbC « Toner kartugu arizali olabilir. Toner kartusunu c¢ikartin ve yenisini takin.

AaBb(C Sorun devam ederse, makinenin onarilmasi gerekiyor olabilir. Servis temsilcisiyle gorusun.
AaBDbC

AN ~DRKONM

N ab v U

Kivrilma Yazdirilan kagit kivrilmigsa ya da makine kagidi almiyorsa:

» Kagit destesini tepsi tizerinde dondurin. Ayrica, kagitlarn kagit tepsisi icinde 180° dondirmeyi deneyin.

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

» Yazicl kagit secenegini degistirin ve yeniden deneyin. Yazdirma Tercihleri’'ne gidin, Kagit sekmesini
tiklatin ve tiirll ince Kagit olarak ayarlayin.

» Birkac sayfada Makineniz muhtemelen 1.000 m veya daha yiiksek rakimda kullaniliyor. Yiksek rakim, acik goruntt ve
bilinmeyen bir géruntli  toner gevsekligi gibi yazdirma kalitesine etki yapabilir. Makinenizde rakim ayarini degistirin. (Bkz. "Irtifa
surekli olarak ayarl", sayfa 44).
gorunuyor

* Gevsek toner

» Baskilar agik renkte ya
da kirlenme var
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@ Yaygin Windows sorunlari

Durum Onerilen ¢ozumler
Kurulum sirasinda Tum yazilim uygulamalarindan ¢ikin. Tim yazilimlari baslangi¢ grubundan kaldirin ve ardindan Windows'u
“Dosya Kullanimda” yeniden baslatin. Yazici strucistnd yeniden yukleyin.

mesajl gorundyor.

“Genel Koruma Hatasi”, Diger tum uygulamalari kapatin, Windows’u yeniden baslatin ve yazdirmayi tekrar deneyin.
“OE istisnasi”, “Spool

32” veya “Yasal Olmayan

islem” mesajlari

goruntulenir.

“Yazdirma Basarisiz”, Bu mesajlar yazdirma esnasinda goruntilenebilir. Yazdirma iglemi sonlanana dek bekleyin. Mesaj hazir
“Bir yazicli zaman asimi | modunda veya yazdirma islemi tamamlandiktan sonra gorunttlenirse, baglantiy1 ve/veya bir hata olugup
hatasi olugtu” mesajl olugsmadigini kontrol edin.

goruntulenir.

-/ Windows hata mesajlariyla ilgili daha fazla bilgi icin, bilgisayarinizla gelen Microsoft Windows 2000/XP/2003/Vista Kullanici

—

= Kilavuzu’na bakin.
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@ Yaygin Macintosh sorunlari

Durum Onerilen ¢ozumler

Makine PDF dosyalarini dizgun PDF dosyasinin bir gértnti olarak yazdiriimasi dosyanin yazdirilmasini saglayabilir. Acrobat
bicimde yazdirmiyor. yazdirma seceneklerinden Resim olarak Yazdir't agin.
Grafiklerin, metnin veya

resimlerin bazi bolimleri eksik. _
?:5 y Bir PDF dosyasini gorunti olarak yazdirmak daha uzun stirecektir.
=

=

Belge yazdirildi, ancak yazdirma Mac OS igletim sisteminizi Mac OS X 10.3.3 veya daha yuksek bir striime guncelleyin.
isi Mac OS X 10.3.2’de kuyruktan

silinmedi.
Kapak sayfasi yazdirma Kapak sayfasi yazdirilirken Mac OS yazi tipini olusturamiyor. Kapak sayfasinda ingilizce alfabe ve
sirasinda bazi harfler normal numaralar normal gorintilenir.

goruntulenmiyor.

Acrobat Reader 6.0 veya daha Makine siricunuzdeki ¢ozanurlik ayarinin, Acrobat Reader’dakiyle eslesmesine dikkat edin.
yenisiyle Macintosh’ta belge

yazdirirken renkler yanlig

yazdirihyor.

Y:% y Macintosh hata mesajlariyla ilgili ayrintili bilgi icin bilgisayarinizla birlikte verilen Macintosh Kullanim Kilavuzu’na bakin.
==

=
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@ Yaygin Linux sorunlari

Durum

Makine yazdirmiyor.

Makine tam sayfalar
yazdirmiyor ve c¢ikti
yarim sayfa seklinde
yazdiriliyor.

Belge yazdirirken
“Cannot open port
device file” hata mesajl
cikiyor.

Onerilen ¢ozumler

» Sisteminize yazici surucusu yuklenip yiklenmedigini kontrol edin. Unified Driver Configurator birimini
acin ve mevcut yazicilarin listesine bakmak icin Printers configuration penceresindeki Printers
sekmesine gecin. Makinenizin listede gérindiginden emin olun. Gérinmiyorsa, makinenizi kurmak
icin Add new printer wizard sihirbazini agin.

» Makinenin baglatilip baslatilmadidini kontrol edin. Printers configuration acin ve yazicilar listesinden
makinenizi secin. Selected printer bdlmesindeki agiklamaya bakin. Durum Stopped olarak
goriniyorsa, Start digmesine basin. Makine normal ¢calismasina devam etmelidir. “Durduruldu”
durumu, yazdirmada bazi sorunlar ortaya ¢iktiginda etkinlesebilir.

» Uygulamanizda “-oraw” gibi 6zel yazdirma secenegi olup olmadigina bakin. Komut satiri
parametresinde “-oraw” belirtiimigse, diizgiin yazdirmak icin onu kaldirin. Gimp giris programinda “print”
-> “Setup printer” 6gesini secin ve komut 6gesinde komut satiri parametresini diizenleyin.

Bu, Ghostscript 8.51 veya dnceki suriiminde ve 64-bit Linux OS’ta renkli makine kullanildiginda olusan
bilinen bir sorundur ve bugs.ghostscript.com adresine Ghostscript Bug 688252 olarak rapor edilmigtir. Bu
sorun AFPL Ghostscript v. 8.52 veya Uzerinde ¢Ozulmusttr. AFPL Ghostscript’'in en son siriamunut http://
sourceforge.net/projects/ghostscript/ adresinden indirin ve bu sorunu ¢ézmek i¢in makinenize yukleyin.

Bir yazdirma isi devam ederken is parametrelerini (6rnegin, LPR GUI vasitasiyla) degistirmekten kaginin.
Yazdirma secenekleri degistirildiginde, CUPS sunucusunun bilinen sirtimleri yazdirma igini keser ve daha
sonra isi bastan itibaren tekrar baslatmaya calisir. Unified Linux Driver, yazdirma sirasinda baglanti
noktasini kilittediginden, surticiintin aniden sonlandirilmasi, baglanti noktasini kilitli ve sonraki yazdirma
isleri icin kullanilamaz halde tutar. Bu durum gerceklesirse, Port configuration penceresindeki Release
port'u secerek baglanti noktasini serbest birakmayi deneyin.



I Isletim sistemi sorunlari

6. Sorun Giderme @

Yfg y Linux hata mesajlanyla ilgili ayrintili bilgi icin bilgisayarinizla birlikte verilen Linux Kullanim Kilavuzu’'na bakin.
=

=

@ Yaygin PostScript sorunlari

Asagidaki durumlar yalnizca PS dilinde ortaya cikabilir ve bircok yazici dili kullanildiginda meydana gelebilir.

Sorun

PostScript dosyasi
yazdirilamiyor.

Limit Sinama Hatasi
raporu yazdirilir.

Bir PostScript hata
sayfasi yazdiriliyor.

Surtcude istege baglh
tepsi secilemiyor.

Olasi neden

PostScript strtctsu dogru
yuklenmemisg olabilir.

Baski isi cok karmasik.

Yazdirma igi PostScript olmayabilir.

Yazici surucuisu, istege bagli tepsiyi

taniyacak sekilde yapilandirilmamistir.

COzUum
* PostScript surtcusuni yukleyin (bkz. "Yazihm yikleme", sayfa
4).
 Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve yazdirma igin PS
surimdnin var oldugundan emin olun.
« Sorun devam ederse, bir servis temsilcisine bagvurun.

Sayfanin karmasikhgini azaltmaniz veya daha yiksek bellek
yuklemeniz gerekebilir.

Yazdirma iginin PostScript isi oldugundan emin olun. Yazilim
uygulamasinin ayarlanmasinin ya da PostScript baslk
dosyasinin makineye gonderilmesinin gerekip gerekmedigini
kontrol edin.

PostScript surtict 6zelliklerini agin, Aygit Secenekleri sekmesini
secin ve tepsi secenegini belirleyin.



I Contact SAMSUNG worldwide

If you have any comments or questions regarding Samsung
products, contact the Samsung customer care center.

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

1-800-SAMSUNG

WWww.samsung.com

Country/Region | Customer Care Center Web Site
ALBANIA 42 27 5755
ARGENTINE 0800-333-3733 www.samsung.com
ARMENIA 0-800-05-555
AUSTRALIA 1300 362 603 www.samsung.com
0810-SAMSUNG www.samsung.com
AUSTRIA (7267864, € 0.07/min)
AZERBAIJAN 088-55-55-555
BAHRAIN 8000-4726 www.samsung.com
BELARUS 810-800-500-55-500
02-201-24-18 www.samsung.com
/be (Dutch)
BELGIUM
Www.samsung.com
/be_fr (French)
BOSNIA 05 133 1999
0800-124-421 www.samsung.com
BRAZIL
4004-0000
BULGARIA 07001 33 11 www.samsung.com

CANADA (726-7864)
800-SAMSUNG www.samsung.com
CHILE (726-7864)
CHINA 400-810-5858 Www.samsung.com
COLOMBIA 01-8000112112 Www.samsung.com
COSTA RICA 0-800-507-7267 Www.samsung.com
062 SAMSUNG Www.samsung.com
CROATIA (062 726 7864)
800-SAMSUNG www.samsung.com
(800-726786)
CZECH
REPUBLIC Samsung Zrt., Ceska organizacni slozka,
Oasis Florenc, Sokolovska394/17, 180 00,
Praha 8
DENMARK 70701970 www.samsung.com
DOMINICA 1-800-751-2676 www.samsung.com
ECUADOR 1-800-10-7267 WwWw.Samsung.com
EGYPT 0800-726786 www.samsung.com
EIRE 0818 717100 Www.samsung.com

EL SALVADOR

800-6225

WWww.samsung.com
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I Contact SAMSUNG worldwide

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

06-80-SAMSUNG

WWww.samsung.com

ESTONIA 800-7267 www.samsung.com
FINLAND 030-6227 515 www.samsung.com
FRANCE 01 48 63 00 00 www.samsung.com
01805 - SAMSUNG www.samsung.com
GERMANY (726-7864 € 0,14/min)
GEORGIA 8-800-555-555
IT and Mobile : 80111- www.samsung.com
SAMSUNG (80111
7267864) from land line,
local charge/ from mobile,
GREECE 210 6897691 Cameras,
Camcorders, Televisions
and Household
AppliancesFrom mobile
and fixed 2106293100
GUATEMALA 1-800-299-0013 www.samsung.com
HONDURAS 800-27919267 www.samsung.com
(852) 3698-4698 Wwww.samsung.com
/hk
HONG KONG

WWW.samsung.com
/nk_en/

HUNGARY (726-7864)

NI 3030 8282 www.samsung.com
1800 3000 8282

NGNS A 0800-112-8888 Www.samsung.com
021-5699-7777

IRAN 021-8255 www.samsung.com

ITALY 2(370206_87,68\|\6/|48)UNG WWW.samsung.com

JAMAICA 1-800-234-7267 WwWw.samsung.com

JAPAN 0120-327-527 WWww.Samsung.com

JORDAN 800-22273 www.samsung.com

KAZAKHSTAN 2(3GlsOM832955(3055500 Www.samsung.com

KOSOVO +381 0113216899

KUWAIT 183-2255 Www.samsung.com

KYRGYZSTAN | 00-800-500-55-500 Www.samsung.com

LATVIA 8000-7267 www.samsung.com

LITHUANIA 8-800-77777 www.samsung.com
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I Contact SAMSUNG worldwide

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

LUXEMBURG 261 03 710 www.samsung.com PERU 0-800-777-08 Www.Samsung.com
MALAYSIA 1800-88-9999 www.samsung.com 1800-10-SAMSUNG Www.samsung.com
MACEDONIA 023 207 777 (726-7864)
1-800-3-SAMSUNG
MEXICO 0712-207C)§£2MSUNG www.samsung.com PHILIPPINES (726-7864)
( ) 1-800-8-SAMSUNG
MOLDOVA 00-800-500-55-500 (726-7864)
MONTENEGRO | 020 405 888 02-5805777
MOROCCO 080 100 2255 WWW.samsung.com 0801 1ISAMSUNG Www.samsung.com
080-SAMSUNG www.samsung.com POLAND (172678)
NIGERIA (726-7864) 022-607-93-33
NETHERLANDS  0900-SAMSUNG (0900-  www.samsung.com  PORTUGAL 87028:3'83661'\’5“'\'6 WWWW.samsung.com
7267864) (€ 0,10/min) (726-7864)
0800 SAMSUNG WWW.Samsung.com PUERTO RICO | 1-800-682-3180 www.samsung.com
NEW ZEALAND
(0800 726 786) 08010 SAMSUNG Www.samsung.com
NICARAGUA  00-1800-5077267 WWW.Samsung.com (08010 726 7864) only
from landline, local
NORWAY 815-56 480 WWW.samsung.com RUMANIA network Romtelecom -
800-SAMSUNG WWW.Samsung.com local tariff /021 206 01 10
OMAN for landline and mobile,
(726-7864) .
normal tariff.
PANAMA 800-7267 www.samsung.com
Hn9 RUSSIA 8-800-555-55-55 Www.samsung.com



http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com
http://www.samsung.com

I Contact SAMSUNG worldwide

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

Country/Region

Customer Care Center

Web Site

SAUDI ARABIA | 9200-21230 www.samsung.com TRINIDAD & 1-800-SAMSUNG Www.Samsung.com
SERBIA 0700 SAMSUNG www.samsung.com TOBAGO (726-7864)

(0700 726 7864) TURKEY 444 77 11 WWW.samsung.com

1800-SAMSUNG WWWw.samsung.com 800-SAMSUNG Www.samsung.com
SINGAPORE (726-7864) U.A.E (726-7864)

0800-SAMSUNG WWW.samsung.com 0330 SAMSUNG Www.samsung.com
SLOVAKIA (726-7864) UK (726-7864)

0860 SAMSUNG www.samsung.com 1-800-SAMSUNG WwWw.samsung.com
SOUTH AFRICA (726-7864) US.A (726-7864)
SPAIN 902-1-SAMSUNG WWW.samsung.com 0-800-502-000 Www.samsung.com

(902 172 678) lua

UKRAINE

0771 726 7864 WWW.Samsung.com Www.samsung.com
SWEDEN (SAMSUNG) fua_ru
gy (7267864, CHF 0.08/min) | /ch VENEZUELA | 0-800-100-5303 WWW.Samsung.com

m;’amsung'com VIETNAM 1 800 588 889 WWW.Samsung.com

TADJIKISTAN 8-10-800-500-55-500 www.samsung.com
TAIWAN 0800-329-999 www.samsung.com

1800-29-3232 www.samsung.com
THAILAND

02-689-3232
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Sozluk

fﬁ\’ Asagidaki sozluk, yazdirmayla ilgili yaygin olarak
== kullanilan ve bu Kullanici Kilavuzunda s6z edilen

terminolojileri anlayarak trtnt tanimaniza yardimci olur.

802.11

802.11, IEEE LAN/MAN Standartlar Komitesi (IEEE 802)
tarafindan gelistirilen ve kablosuz yerel alan agi (WLAN)
iletisimine yonelik bir dizi standarttir.

802.11b/g/n

802.11b/g/n ayni donanimi paylasabilir ve 2,4 GHz bandini
kullanir. 802.11b 11 Mbps’ye kadar bant genisligini, 801.11n ise
150 Mbps’ye kadar bant genisligini destekler. 802.11b/g aygitlari
zaman zaman mikrodalga firinlarindan, kablosuz telefonlardan
ve Bluetooth cihazlarindan kaynaklanan parazitlerden olumsuz
etkilenebilir.

Erisim noktasi

Bir Erisim Noktasi veya Kablosuz Erisim noktasi (AP veya
WAP), kablosuz iletisim aygitlarini kablosuz yerel alan aglar
(WLAN) tzerinde birbirine baglayan bir aygittir ve WLAN radyo
sinyalleri bakimindan merkezi verici ve alici gorevini gordr.

OBB

Otomatik Belge Besleyici (ADF) makinenin birkac kagidi bir
kerede tarayabilmesi icin orijinal sayfalari otomatik olarak
besleyen bir tarama Unitesidir.

AppleTalk

AppleTalk Apple, Inc tarafindan bilgisayar aglari icin gelistirilen
Apple’a ait bir protokoldtr grubudur. Orijinal Macintosh’a (1984)
dahil edilmisti ve simdi Apple bu protokoll birakarak TCP/IP’ye
gecmektedir.

BIT Derinligi

Bit eslemli gortintide tek bir pikselin rengini temsil etmek igin
kullanilan bit sayisini tanimlayan bir bilgisayar grafigi terimi.
Daha yuksek renk derinlikleri daha fazla belirgin renk sunar. Bit
sayIsi arttikga olasi renk sayisi bir renk haritasi igcin mimkun
olamayacak kadar buyuUk olur. 1-bit rengine, genellikle tek renk
veya siyah beyaz denir.

BMP

Microsoft Windows grafik alt sistemi (GDI) tarafindan kullanilan
ve bu platformda yaygin olarak basit bir dosya formati olarak
kullanilan bit eslemli bir grafik bigimi.
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BOOTP

Onyuikleme Protokoli. IP adresini otomatik olarak elde etmek
icin ag istemcisi tarafindan kullanilan bir ag protokold. Bu iglem
genellikle, bunlarin tGizerinde calisan bilgisayarlar veya igletim
sistemlerinin bootstrap prosesinde yapilir. BOOTP sunuculari
adres havuzundan her istemciye IP adresini atarlar. BOOTP,
“disksiz is istasyonu” bilgisayarlarinin herhangi gelismis bir
isletim sistemini yiklemeden dnce bir IP adresini elde etmelerini
olanakl kilar.

CCD

Yukten Baglasik Aygit (CCD), tarama islemini gerceklestiren bir
donanimdir. CCD Kilitleme mekanizmasi ayrica makineyi
hareket ettirdiginde herhangi bir hasari 6nlemek icin CCD
modulind tutmak icin kullanilir.

Harmanlama

Harmanlama, ¢oklu bir kopyalama isini setler halinde yazdirma
islemidir. Harmanlama secildiginde, cihaz ilave kopyalar
yazdirmadan 6nce tam bir seti yazdirir.

Denetim Masasi

Kontrol paneli, kontrol ve izleme 6gelerinin gorintulendigi diz,
tipik olarak dikey bir alandir. Genellikle makinenin 6n boéliminde
bulunur.

Kaplama

Bu, yazdirmadaki toner kullanimi dl¢tsu igin kullanilan bir
terimdir. Ornegin, %5 kaplama orani, A4 boyutunda bir kagidin
uzerinde yaklasik %5 oraninda gorintl veya metin oldugu
anlamina gelir. Kagidin veya orijinal belgenin Uzerinde karmagik
goruntiler veya ¢ok sayida metin varsa, kaplama orani daha
yuksek, toner kullanimi da kaplama orani kadar olur.

CSV

Virgulle Ayrilmis Degerler (CSV). Bir dosya bigimi olan CSV, ayri
uygulamalar arasinda veri aligverisi icin kullantlir. Microsoft
Excel’de kullanildigi haliyle bu dosya bigimi, Microsoft olmayan
platformlarda bile sektorde kabul edilen bir standart haline
gelmistir.
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DADF

Cift Tarafli Otomatik Belge Besleyici (DADF), makinenin kagidin
iki tarafini tarayabilmesi icin orijinal bir sayfayi otomatik olarak
besleyip tersini ¢eviren bir tarama Unitesidir.

Varsayilan

Yazici kutusundan cikarildiginda gecerli olan sifilanmig veya
baglatiimis deger veya ayar.

DHCP

Dinamik bir Ana Bilgisayar Konfiglrasyon Protokoli (DHCP),
iIstemci-sunucu ag protokoladtr. Bir DHCP sunucusu, DHCP
istemci ana bilgisayar talebine 6zel yapilandirma parametrelerini
saglar ve bunlar genel olarak bir IP agina katilmak icin istemci
ana bilgisayar tarafindan istenen bilgilerdir. DHCP ayrica istemci
ana bilgisayara IP adresleri atamak icin de bir mekanizma
saglar.

DIMM

Cift Sirali Bellek Modulu (DIMM), bellegi tutan kiigik bir devre
karti. DIMM, yazdirma verileri, alinan faks verileri gibi tim verileri
makine i¢inde saklar.

DLNA

Dijital Yasayan Ag Birligi (DLNA) ev agindaki aygitlarin ag
tzerinden birbirleriyle bilgi paylagsabilmelerini saglayan bir
standarttir.

DNS

Alan Adi Sunucusu (DNS), internet gibi aglara dagitilan
veritabanindaki alan adlari ile iligkilendirilmig bilgileri saklayan bir
sistemdir.

Nokta Vuruslu Yazici

Nokta vuruglu bir yazici, sayfa Gizerinde ileri geri ¢alisan bir baski
kafali bilgisayar yazicisi turadur ve bir daktiloya benzer bigcimde
murekkepli bir bez geride vurarak darbeyle yazar.

DPI

in¢ Basina Nokta (DPI) tarama ve yazdirma icin kullanilan bir
¢Ozundrlik 6lcimuddr. Genelde daha yiksek DPI, daha yuksek
¢Ozunarlik, goérunttide daha fazla gorunur ayrinti ve daha buytk
dosya boyutu ile sonuglanir.
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DRPD

Ayirt Edici Zil Dizeni Algilama. Ayirt Edici Zil, kullanicinin birden
fazla telefon numarasini tek bir telefon hattindan yanitlamasini
saglayan bir telefon firmasi servisidir.

Cift tarafli

Makinenin kagidin her iki tarafinda baski (veya tarama)
yapabilmesi icin kagidi otomatik olarak ¢evirecek bir
mekanizma. Dupleks Unitesine sahip bir yazici tek bir yazdirma
hareketinde kagidin her iki tarafinda yazdirabilir.

GoOrev Dongusu

Gorev dongusd, yazici performansini etkilemeyen bir aylik sayfa
sayisidir. Yazicilarin genellikle yillik sayfa sayisi gibi kullanim
Omru sinirlamasi vardir. Kullanim 6mr, genellikle garanti suresi
icinde olan ortalama ¢ikti kapasitesi anlamina gelir. Ornegin, 20
calisma gund dustnulerek gorev donglsiu ayda 48.000 sayfa
Ise, yazici ginde 2.400 sayfa ile sinirlidir.

ECM

Hata DUzeltme Modu (ECM) Sinif 1 faks makinelerine veya faks
modemlerine entegre edilmis istege bagh bir iletim modudur.
Faks iletimi strecinde bazen telefon hatti gurtltisinin neden
oldugu hatalari otomatik olarak saptayip duzeltir.

Emdulasyon

Emdtlasyon, bir makinenin baska bir makineyle ayni sonuclari
elde etmesi teknigidir.

Bir emilator, bir sistemin iglevlerini bir baska sistemle ¢ogaltir ve
bdylece ikinci sistem birinci sistem gibi davranir. Emulasyon,
harici davranisin tam olarak ¢ogaltilmasina odaklanir ve bu
nedenle ¢cogu kez dahili durumu dikkate alinarak bir sistemin
soyut modelinin simtle edilmesiyle ilgilenen simtlasyondan
farkhdir.

Ethernet

Ethernet, yerel alan aglari (LAN) icin ¢erceve tabanli bir
bilgisayar ag teknolojisidir. Fiziksel katman icin kablo ve sinyal
baglantisi saglar ve OSI modelin ortam erigim kontroli (MAC)/
veri baglanti katmani igin de gerceve formatlarini ve
protokollerini saglar. Ethernet ¢cogunlukla IEEE 802.3
standardina uymaktadir. 1990’1 yillardan bugiine en yaygin
sekilde kullanilan LAN teknoloijisi haline gelmistir.
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EtherTalk

Apple Computer tarafindan bilgisayar aglari icin geligtirilen
protokoldur grubudur. Orijinal Macintosh’a (1984) dahil edilmisti
ve simdi Apple bu protokolil birakarak TCP/IP’ye gecmektedir.

FDI

Yazicinin icine takilmig Yabanci Arabirim Cihazi (FDI), jetonlu
bir cihaz veya kart okuyucu gibi harici diger cihazlara izin verir.
Bu cihazlar yazicinizin 6demeli yazdirma icin kullaniimasini
saglar.

FTP

Dosya Aktarma Protokolt (FTP), TCP/IP protokolini
destekleyen herhangi bir ag Gizerinde dosya aligverisi icin yaygin
olarak kullanilan bir protokoldiir (6rnegin internet veya bir
intranet).

Flzer Unitesi

Toneri yazdirma ortamina kaynastiran lazer yazici parcasi. Bir
Ist silindiri ve bir de basing silindirinden olusur. Toner kagida
aktarildiktan sonra, tonerin kagitta kalici olmasini saglamak icin
flzer Unitesi 1s1 ve basing uygular; kagit lazer yazicidan
ciktiginda bu nedenle sicaktir.

Ag Gecidi

Bilgisayarlar arasindaki veya bir bilgisayar agi ile bir telefon hatt
arasindaki baglanti. Baska bir bilgisayara veya aga erisimi
saglayan yine bir bilgisayar veya ag oldugundan, bu sistem ¢ok
populerdir.

Gri tonlama

Renkli goruntdler gri tonlamaya donusturaldiglinde gorintindn
acik ve koyu bolimlerini gosteren gri golgelerdir; renkler cesitli
gri golgelerle gdsterilir.

Yari tonlama

Nokta sayisini degistirerek gri tonlamay: taklit eden bir gorintu
ttrt. Koyu renkli alanlar cok sayida noktadan, acik renkli alanlar
iIse az saylida noktadan olusgur.

HDD

Genellikle sabit strtict veya sabit disk olarak da adlandirilan
Sabit Disk Surtctst (HDD), manyetik yizeylere sahip hizla
donen plaklar Gizerinde dijital olarak sifrelenmis veriler saklayan
sabit bir saklama cihazidir.
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IEEE

Elektrik ve Elektronik Muhendisleri Enstitist (IEEE), elektrikle
iligkili teknoloji gelisimi icin uluslararasi, kar amaci giitmeyen,
profesyonel bir organizasyondur.

IEEE 1284

1284 paralel baglanti noktasi standardi Elektrik ve Elektronik
Mihendisleri Enstitist (IEEE) tarafindan gelistirilmigtir. “1284-
B” terimi, cevre aygitina (0rnegin bir yazici) baglanan bir paralel
kablonun ucundaki 6zel bir konektor tipi icin kullanilir.

Intranet

Bir organizasyonun bilgilerinin bir kismini ve caliganlari ile
yaptigi islemleri giivenli sekilde paylasmak icin internet
Protokollerini, aga baglanabilirligi ve varsa ortak iletisim
sistemini kullanan 6zel bir ag. Bazen bu ifade en gortndr servis
olan dahili web sitesi icin de kullantlir.

IP adresi

internet Protokolui Adresi (IP), cok sayida aygitin internet
Protokoll standardini kullanarak bir ag Gzerinden birbirlerini
tanimak ve iletisim kurmak icin kullandiklari bir rakamdir.

IPM

Dakikadaki resim sayisi (IPM) bir yazicinin hizini 6lgmenin bir
yoludur. IPM sayisi, bir yazicinin bir dakika igcinde
tamamlayabilecegi tek tarafli sayfalarin sayisina igaret eder.

IPP

internet Yazdirma Protokolii (IPP) yazdirma islerini, ortam
boyutunu, ¢ozunurligu ve diger 6zellikleri yazdirmak ve
yonetmek igin bir standart protokolt tanimlar. IPP, yerel olarak
veya Internet (izerinden yiizlerce bilgisayar kullanilabilir ve
ayrica erisim kontrolt, kimlik dogrulama ve sifrelemeyi
destekleyerek bunlari eskilere gore daha yetenekli ve gtivenli bir
yazdirma ¢6zumu kilar.

IPX/SPX

IPX/SPX, Internet Packet Exchange/Sequenced Packet
Exchange anlamina gelmektedir. Novell NetWare isletim
sistemleri tarafindan kullanilan bir ag protokoltddr. IPX ve SPX,
TCP/IP’ye benzeyen baglanti hizmetleri verir ve IPX
protokoltntn IP’ye benzer 6zellikleri ve SPX’in de TCP’ye
benzer dzellikleri vardir. IPX/SPX, esas olarak yerel alan aglari
(LAN) icin tasarlanmistir ve bu amaca yonelik ¢cok etkin bir
protokoldur (genellikle performansi bir LAN Uzerindeki TCP/IP’yi
asar).
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ISO

Uluslararasi Standartlar Orgiitti (ISO), uluslararasi standartlar
topluluklarindan katilan temsilcilerden olusan uluslararasi bir
standart getirme teskilatidir. Dinya ¢capinda endustriyel ve ticari
standartlar Uretir.

ITU-T

Uluslararasi Telekomunikasyon Birligi, uluslararasi radyo ve
telekominikasyonu standartlastirip dizenlemek icin kurulmus
uluslararasi bir organizasyondur. Ana gorevleri arasinda
standardizasyon, radyo spektrumunun tahsis edilmesi ve
uluslararasi telefon gértismelerine izin vermek tzere farkli
ulkeler arasinda karsilikli baglanti anlagmalari dizenlemek
bulunur. ITU-T'den A-T telekomUnikasyona isaret eder.

ITU-T tablo No 1

ITU-T tarafindan belge faks iletimleri icin olusturulan standart
test tablosu.

JBIG

Birlesik iki Diizeyli Goriintii Uzmanlari Grubu (JBIG), ikili
goruntulerin, dzellikle fakslarin (ama ayni zamanda diger
goruntulerde de kullanilabilir) sikigtiriimasi icin tasarlanan,
dogruluk veya kalite kaybi olmayan bir gortnti sikistirma
standardidir.

JPEG

Birlesik Fotograf Uzmanlari Grubu (JPEG), fotograf
goruntulerinin kayiph sikistirmasi icin en yaygin kullanilan
standart yontemdir. internet iizerinde fotograf saklama ve
iletmek icin kullanilan bigimdir.

LDAP
Hafif Dizin Erigsim Protokolt (LDAP), TCP/IP Gzerinde ¢aligan

dizin hizmetlerinin sorgulanmasi ve degistirilmesi icin bir ag
protokoludur.

LED

Isik Yayma Diyotu (LED), makinenin durumunu gosteren yari
iletken bir aygittir.
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MAC adresi

Ortam Erisim Kontroli (MAC) adresi, bir ag adaptortyle
iligkilendirilmis essiz bir tanimlayicidir. MAC adresi, genellikle
ciftler halinde gruplanan 12 heksadesimal karakter olarak
yazilan essiz bir 48-bit tanimlayicidir (6rn., 00-00-0c-34-11-4e).
Bu adres, genellikle treticisi tarafindan bir Ag Arabirim Kartina
(NIC) sifrelenir ve blyUk aglarda makinelerin konumunu
belirlemeye calisan yonlendiriciler icin yardim olarak kullanilir.

MFP

Cok Islevli Cevre Birimi (MFP), tek bir gévde icinde asagidaki
islevleri iceren bir ofis makinesidir ve boylece bir yazici, fotokopi
makinesi, faks makinesi, tarayici vs. igerir.

MH

Degistiriimis Huffman (MH) gérinttyt aktarmak icin faks
makineleri arasinda iletiimesi gereken veri miktarini azaltmaya
yarayan ve ITU-T T.4 tarafindan Onerilen bir sikistirma
yontemidir. MH, beyaz alanlari etkin bicimde sikistirmak icin
optimize edilmis, kod cizelgesine dayali bir calisma uzunlugu
kodlama (RTE) diuzenidir. Cogu fakslar cogunlukla beyaz
alandan olustugundan boylece ¢cogu faksin iletim stresini en aza
indirir.

MMR

Degistirilmis Degistiriimis READ (MMR) ITU-T T.6 tarafindan
Onerilen bir sikistirma yontemidir.

Modem

Dijital bilgiyi sifrelemek icin tasiyici sinyalini module eden ve
iletilen bilginin gifresini agmak i¢in bu tur tagiyici sinyali
demodule eden bir cihaz.

MR

Degistiriimis Okuma (MR) ITU-T T.4 tarafindan 6nerilen bir
sikistirma yontemidir. MR taranan ilk satirt MH yontemini
kullanarak sifreler. Sonraki satir birinciyle karsilastirilir, aradaki
farklar belirlenir ve sonra farklar sifrelenip iletilir.

NetWare

Novell, Inc tarafindan gelistirilen bir ag isletim sistemi.
Baslangicta bir bilgisayarda cesitli hizmetleri calistirmak icin
birlikte ¢caligan ¢oklu gorev kullanirdi ve ag protokolleri arketip
Xerox XNS yiginina dayandiriimigti. Bugiin NetWare, hem TCP/
IP hem de IPX/SPX destekler.
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OPC

Organik Fotograf iletkeni (OPC) lazer yazicinin yaydigi lazer
Isinini kullanarak yazdirma icin sanal bir gortntt olusturan,
genellikle yesil veya kizil renkte ve silindir bigciminde olan bir
mekanizmadir.

Silindir iceren goruntileme tnitesinin silindir ylizeyi yazicinin
kullanimiyla birlikte zamanla asinir. Kartug gelistirme firgasi,
temizleme mekanizmasi ve kagitla temastan dolay! asinan bu
unitenin uygun sekilde degistiriimesi gerekir.

Orijinal belgeler

Bagkalarini Gretmek icin kopyalanan, cogaltilan veya terciime
edilen, ancak kendisinin bagka bir seyden kopyalanmadigi veya
tiretiimedigi bir seyin ilk 6rnegi, 6rnegin bir belge, fotograf veya
metin.

OSlI

Acik Sistem Ara Baglantisi (OSI), Uluslararasi Standartlar
Orgutii (1ISO) tarafindan iletisim igin gelistirilen bir modeldir. OSI,
gerekli karmasik islev grubunu yonetilebilir, kendi kendine
yeterli, islevsel katmanlara bolen ag tasarimina standart,
moduler bir yaklasim sunar. Katmanlar yukaridan asagiya dogru
sunlardir: Uygulama, Sunum, Oturum, Tasima, Ag, Veri
Baglantisi ve Fiziksel.

PABX

Ozel otomatik hat santrali (PABX), 6zel bir kurum iginde otomatik
telefon santrali sistemidir.

PCL

Yazici Kumanda Dili (PCL), HP tarafindan bir yazici protokoli
olarak geligtirilen ve bir endistri standardi haline gelen bir Sayfa
Aciklama Dilidir (PDL). Baglangicta ilk mirekkep puskurtmeli
yazicilar icin geligtirilen PCL, termal, nokta vuruslu ve lazer
yazicilari igin cesitli seviyelerde piyasaya sunulmustur.

PDF

Tasinabilir Doktiman Bicimi (PDF), iki boyutlu belgeleri aygittan
ve ¢Ozunurlikten bagimsiz bir bicimde gostermek Uizere Adobe
Systems tarafindan gelistirilmis tescilli bir dosya bigimidir.

PostScript

PostScript (PS), dncelikle elektronik ve masaustu yayincilik
alanlarinda kullanilan bir sayfa tanimlama ve programlama dilidir
- bir goruntu dretmek icin bir yorumlayicida caligtirilir.
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Yazicl surucusu

Bilgisayardan yaziciya komut gondermek ve veri aktarmak igin
kullanilan bir program.

Yazdirma Ortami

Yazicida, tarayicida, faks aygitinda veya fotokopi makinesinde
kullanilabilen kagit, zarf, etiket ve asetat gibi ortamlardir.

PPM
Dakikada Sayfa Sayisi (PPM), bir yazicinin ne kadar hizli

calistigini, yani bir yazicinin bir dakikada tretebilecegi sayfa
sayisini belirlemek icin kullanilan bir 6lgiim yontemidir.

PRN dosyasi
Yazilimin, standart giris/cikis sistem aramalarini kullanarak aygit

surdcusuyle etkilesime girmesine olanak taniyan, ve bu sekilde
bircok gorevi basitlestiren bir aygit strtictust arabirimidir.

Protokol

iki bilgi islem uc noktasi arasinda baglantiyi, iletisimi ve veri
transferini kontrol eden veya saglayan bir kural veya standart.

PS

PostScript kismina bakin.

PSTN

Genel Anahtarl Telefon $Sebekesi (PSTN), sanayi tesislerinde
genellikle santral Gzerinden ydnlendirilen diinyanin genel
anahtarl telefon sebekesi agidir.

RADIUS

iceri Arayan Kullanicinin Kimligini Dogrulama Hizmeti (RADIUS)
uzak kullanici kimlik dogrulamasi ve hesap yonetimi igin
kullanilan bir protokoldir. RADIUS, ag erisimini yonetmek icin bir
AAA (authentication, authorization, accounting - dogrulama,
yetkilendirme ve hesap tutma) kavrami kullanarak kullanici
adlari ve sifreler gibi dogrulama verilerinin merkezi olarak
yoOnetilmesini saglar.

Cozunarluk

Bir goriintiiniin, inc Basina Nokta Sayisiyla 6lcilen (dpi) netligi.
Dpi ne kadar yuksek olursa, ¢oztnurlik o kadar iyi olur.
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SMB

Sunucu Mesajl Blogu (SMB), bir ag tzerindeki nodlar arasinda
dosyalar, yazicilar, seri baglanti noktalari ve cesitli iletisimleri
paylagmak icin uygulanan bir ag protokoltdur. Ayrica kimlik
dogrulamasi yapilan bir strecler arasi iletisim mekanizmasi da
saglar.

SMTP

Basit Posta Aktarma Protokolii (SMTP), internet lizerinde e-
posta iletimleri standardidir. SMTP, bir mesajin bir veya daha
fazla alicisinin belirlendigi ve sonra da mesaj metninin aktarildigi
oldukga basit, metin bazl bir protokoldiir. istemcinin sunucuya
bir eposta mesaiji ilettigi bir istemci-sunucu protokoltddir.

SSID

Hizmet Kimesi Tanimlayicisi (SSID) bir kablosuz yerel alan
aginin (WLAN) adidir. Bir WLAN’daki tim kablosuz aygitlar
birbirleriyle iletigsim kurmak icin ayni SSID’yi kullanirlar. SSID’ler
blaylk-ktcuk harf duyarlidir ve maksimum uzunluklari 32
karakterdir.

Alt Ag Maskesi

Alt ag maskesi, adresin hangi boliuminin ag adresi ve adresin
hangi b6limintn ana bilgisayar adresi oldugunu belirlemek igin
ag adresiyle birlikte kullantlir.

TCP/IP

Aktarim Kontrol Protokolii (TCP) ve internet Protokolii (IP);
internet ve cogu ticari agin calistigi protokol demetini uygulayan
iletisim protokolU kiimesi.

TCR

iletim Onay Raporu (TCR) her iletimin is durumu, iletim sonucu
ve gonderilen sayfa sayisi gibi her iletimin ayrintilarini saglar. Bu
rapor, her isten sonra ya da yalnizca basarisiz iletimlerde
yazdirilmak Uzere ayarlanabilir.
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TIFF

Etiketlenmis Gorunti Dosya Bicimi (TIFF), cesitli cozUnarlukIa
bit eslemli bir gorintt bicimidir. TIFF, genellikle tarayicilardan
gelen gorunta verilerini agiklar. TIFF gorintileri, dosyada
bulunan goéruntintn ozelliklerini tagiyan etiketler, anahtar
kelimeler kullanir. Bu esnek ve platformdan bagimsiz bigim,
cesitli gorantt isleme uygulamalari tarafindan yapilan resimler
icin kullanilabilir.

Toner Kartugu

Toner kullanan yazici benzeri makinelerin icindeki, toner iceren
bir tlr sise. Toner, lazer yazicilarda ve fotokopi makinelerinde
kullanilan, yazilan kagitta metin ve goértntileri bicimlendiren bir
tozdur. Toner, fluzer tarafindan uygulanan isi/basing birlesimiyle
eriyerek kagidin liflerine yapisir.

TWAIN

Tarayicllar ve yazilim icin bir endistri standardi. TWAIN uyumlu
tarayictyr TWAIN uyumlu bir programla birlikte kullanarak,
tarama iglemi dogrudan programdan baslatilabilir. Microsoft
Windows ve Apple Macintosh igletim sistemlerinde gorintl
yakalama API’sidir.

UNC Yolu

Tekduzen Adlandirma Kural (UNC), Windows NT ve diger
Microsoft trtinlerinde ag paylasimlarina erismenin standart bir
yontemidir. UNC yolunun bicimi sudur:
\\<sunucuadi>\<paylasimadi>\<ilave dizin>

URL

Tekdiizen Kaynak Konum Belirleyicisi (URL) Internet'teki belge
ve kaynaklarin global adresidir. Adresin ilk bélimu kullanilacak
protokold, ikinci boliumuyse kaynagin bulundugu IP adresini
veya etki alani adini belirtir.

USB

Evrensel Seri Yol (USB), USB Implementers Forum, Inc.
tarafindan, bilgisayarlarla ¢evre birimleri arasinda baglanti
kurmak tzere gelistirilen bir standarttir. Paralel baglanti
noktasinin tersine USB, tek bir bilgisayar USB baglanti
noktasiyla birden ¢cok ¢evre birimi arasinda eszamanli olarak
baglanti kurmak Uzere tasarlanmigtir,
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Filigran

Bir filigran, 1si1ga tutuldugunda daha acik gortnen, kagitta
gorunebilir bir gorintt veya sablondur. Filigranlar ilk kez
Bologna, italya’da 1282 yilinda tretilmistir; kagit yapimcilari
tarafindan UrUnlerini tanimlamak igin ve ayrica posta pullari,
doviz ve diger hikiimet belgelerinde sahtekarligi 6nlemek icin
kullantimistir.

WEP

Kabloluya Esdeger Gizlilik (WEP), kablolu bir LAN'a esdeger bir
guvenlik diizeyi saglamak tizere IEEE 802.11 standartlar
dizisinde ayrintilari belirtilen bir gtivenlik protokoltdur. WEP,
verileri bir bitis noktasindan digerine iletilirken radyo frekans
uzerinden sifreleyerek korur ve givenliklerini saglar.

WIA

Windows Goruntileme Mimarisi (WIA), baslangicta Windows
Me ve Windows XP’'de tanitilan bir gorintileme mimarisidir. Bir
tarama WIA'ya uyumlu bir tarayici kullanarak bu isletim
sistemleri icinden baslatilabilir.

WPA

Wi-Fi Korumali Erisim (WPA) kablosuz (Wi-Fi) bilgisayar aglarini
guvenli kilmaya yarayan ve WEP protokoltnin giavenlik
Ozelliklerini artirmak Uzere gelistirilen bir sistemler sinifidir.

WPA-PSK

WPA-PSK (On paylasimli Anahtar), kucik isletmelere ve ev
kullanicilarina yonelik 6zel bir WPA modudur. Paylastiriimis bir
anahtar veya sifre, kablosuz erisim noktasinda (WAP) ve tim
kablosuz dizistl veya masadustt aygitlarinda yapilandirilir.
WPA-PSK, daha gelismig givenlik saglamak icin, bir kablosuz
istemci ve ilgili WAP arasindaki her oturum icin benzersiz bir
anahtar olusturur.

WPS

Wi-Fi Korumali Kurulum (WPS) kablosuz ev agi kurmak icin
kullanilan bir standarttir. Kablosuz erisim noktaniz WPS
Ozelligini destekliyorsa, bir bilgisayar kullanmadan kablosuz ag
baglantisini kolayca yapilandirabilirsiniz.
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XPS

XML Kagit Ozelligi (XPS), Microsoft tarafindan gelistirilen,
tasinabilir ve elektronik belgeler icin avantajlari olan, Sayfa
Aciklama Dili (PDL) icin bir 6zelliktir ve yeni bir belge bicimidir.
Yeni bir yazdirma teknigi ve vektor tabanl bagimsiz bir aygit
belge bicimine dayali XML tabanl bir 6zelliktir.
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