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Guvenlik bilgileri

Bu uyarilar ve tedbirler sizin ve bagkalarinin yaralanmasini 6nlemek, makinenizde meydana gelebilecek olasi hasarlara
neden olmamak amaciyla dahil edilmigtir. Makineyi kullanmadan 6nce bu talimatlarin tamamini okudugunuzdan ve
anladiginizdan emin olun.

Herhangi bir elektrikli cihazi calistirirken ve makinenizi her kullandiginizda genel dnlemlere dikkat edin. Ayrica, makinenin
uzerinde bulunan ve makineyle birlikte verilen belgelerde yer alan tum uyarilara ve yonergelere uyun. Bu bolimu
okuduktan sonra, ileride kullanmak tizere guvenli bir yerde saklayin.

Onemli givenlik sembolleri

Bu bolum, kullanici kilavuzundaki tim simgelerin ve isaretlerin anlamini agiklar. Bu glivenlik sembolleri tehlike derecesine gore siralanmistir.

Kullanici kilavuzunda kullanilan tim simgelerin ve isaretlerin agiklamasi:

Uyari Ciddi kisisel yaralanmalara veya 6lime neden olabilecek tehlikeler veya glvenli olmayan kullanim bicimleri.

Ciddi olmayan kisisel yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilecek tehlikeler veya giivenli olmayan

Uyari kullanim bigimleri.

Denemeyin.

Sokmeyin.

Dokunmayin.

Elektrik kablosunu prizden c¢ikarin.

Elektrik carpmasini 6nlemek icin makinenin toprak baglantisinin yapildigindan emin olun.

Yardim igin servis merkezini arayin.

Talimatlara kesinlikle uyun.

OO e > P
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Caligma ortami

A Uyari

®7 Elektrik kablosu hasar gérmiisse veya elektrik prizi

toprakli degilse kullanmayin.
l‘:}* >I ELIJ elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

Makine Uzerine higbir sey koymayin (su, kii¢gtik metal
veya agir cisimler, mumlar, yanik sigaralar, vb.).

Oy =
=
% » Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
— olabilir.

G)i Makine asiri isintyorsa, makineden duman ¢ikiyorsa,

tuhaf sesler ¢ikariyorsa veya normal olmayan bir
=aan | KOKuya neden oluyorsa, gu¢ dugmesini derhal
b"m kapatin ve makinenin fisini ¢ekin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden

olabilir.

/I\ Dikkat

@ . Yildirimli havalarda veya makineyi uzun bir sure
,f kullanmadiginizda elektrik figini prizden cikarin.
ﬁ

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
o
olabilir.

@ Dikkatli olun, kagit ¢ikis alani sicaktir.
» Yaniklar meydana gelebilir.

@ Makine yere dusurildiyse veya kabin hasarli gériintyorsa,
makineyi tim arabirim baglantilarindan sokiin ve yetkili servis
personelinden yardim isteyin.

» Aksi halde elektrik garpmasina veya yangina neden olabilir.

(D Makinenin performansinda ani ve belirgin bir degisikligin
meydana gelmesi durumunda, makineyi tuim arabirim
baglantilarindan sékiin ve yetkili servis personelinden yardim
isteyin.

» Aksi halde elektrik garpmasina veya yangina neden olabilir.

Guvenlik bilgileri_ 9

Elektrik kablosunu bikmeyin veya lizerine agir
=] nesneler koymayin.

@ %n » Elektrik kablosuna basmak veya kablonun agir bir
nesne tarafindan ezilmesine izin vermek elektrik
¢arpmasina veya yangina neden olabilir.

Fisi kablodan ¢ekerek cikarmayin; fise islak ellerle
M dokunmayin.

:D‘,;-,-,,—r » Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
) olabilir.

Fis elektrik prizinin icine kolayca girmiyorsa, icine zorla
sokmaya calismayin.

» Elektrik prizini degistirmesi icin bir elektrikci ¢cagirin, aksi
halde bu bir elektrik carpmasina neden olabilir.

Ev hayvanlarinin elektrik, telefon veya bilgisayar arabirim
kablolarini kemirmesine izin vermeyin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina ve/veya ev
hayvaninda yaralanmaya neden olabilir.

Bu ydnergeler yerine getirildikten sonra makine diizguin bicimde
calismiyorsa, makineyi tim arabirim baglantilarindan sékin ve
yetkili servis personelinden yardim isteyin.

» Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.



Caligtirma yontemi

®7 Yazdirma sirasinda kagidi giic uygulayarak
v cekmeyin.
’,0/’ » Makineye zarar verebilir.

G)i Elinizi makine ile kagit tepsisi arasina koymamaya
s dikkat edin.

Il—"ﬁr’ » Yaralanabilirsiniz.

@7 Yiksek sayida yazdirirken, kagit ¢ikis alaninin alt
59§ kismi isinabilir. Cocuklarin dokunmasina izin

é vermeyin.
» Yaniklar meydana gelebilir.

®7 Sikismis kagidi ¢ikarirken cimbiz veya keskin metal
= nesneler kullanmayin.

ﬁ:\lm) » Makineye zarar verebilir.
L L D

® Havalandirma deliginin i¢ine nesneler sikistirmayin ya da ® Kagit cikis tepsisinde fazla sayida kagidin birikmesine izin

itmeyin.
» Bu, bilesenlerin agsiri iIsinmasina neden olabilir, bu da hasar
veya yangina neden olabilir.

vermeyin.
» Makineye zarar verebilir.

Kagit yerlestirirken veya sikisan kagidi ¢ikarirken dikkatli olun. @ Bu makinenin elektrik durdurma araci elektrik kablosudur.

» Yeni kagidin kenarlar keskindir ve kesiklere neden olarak
caninizi yakabilir.

Kurulum/Tagima

Makineyi tozlu, nemli veya su sizintilarinin oldugu bir
bdlgeye koymayin.

» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir.

kablolarin baglantisini kesin.

Daha sonra makineyi kaldirin:

*Makinenin agirhgi 20 kg'dan azsa 1 kisi kaldirabilir.
*Makinenin agirhgi 20 kg ile 40 kg arasindaysa 2 kisi
kaldirabilir.

*Makinenin agirhgi 40 kg'dan fazlaysa 4 veya daha
fazla kisi kaldirabilir.

» Makine dusebilir, bu da yaralanmaya veya
makinenin zarar gérmesine neden olabilir.

» Elektrik beslemesini kapatmak igin, elektrik kablosunu
elektrik prizinden ¢ikarin.

Makineyi tasimadan 6nce glcunu kapatin ve tim ® Makinenin Gzerini bir 6rtl ile kapatmayin veya makineyi gémme

dolap gibi hava gegirmeyen bir yere koymayin.

» Makine diizgiin sekilde havalandiriimamasi yangina neden
olabilir.

@ Makineyi sabit olmayan bir ylizey Gizerine koymayin. @ Elektrik kablosunu toprakli bir elektrik prizine taktiginizdan

» Makine diserek yaralanmaya veya makinenin zarar
gormesine neden olabilir.
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emin olun.
» Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.



@ Makinenin etikette belirtilen gui¢ degerine uygun bir prize
baglanmasi gerekir.

» Emin degilseniz ve kullandiginiz gui¢c degerini kontrol etmek
istiyorsaniz, elektrik dagitim sirketiyle temas kurun.

(D Sadece 26 No'lu AWG? veya gerekirse daha genis, telefon hatt
kablosu kullanin.

» Aksi halde makineye zarar verebilir.

a.AWG: American Wire Gauge

Bakim/Kontrol

/I\ Dikkat
) - Makinenin icini temizlemeden 6nce bu Uriiniin
— ﬂ kablosunu prizden ¢ikarin. Sunlari yapmayin:
X X

. Makineyi benzen, boya incelticisi veya alkolle
temizlemeyin; makinenin i¢ine dogrudan su

puskurtmeyin.
» Bu, elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

Makinenin i¢ kisminda galisirken (sarf malzemeleri
degistirirken veya icini temizlerken), makineyi
calistirmayin.

» Yaralanabilirsiniz.

@ Elektrik kablosunu ve fisin temas eden ylizeyini tozdan ve
sudan arindiriimis sekilde tutun.

» Aksi halde elektrik carpmasina veya yangina neden olabilir.

® Vidalarla sabitlenmis olan kapak veya koruyucu parcalari
cikartmayin.
» Makinenin yalnizca bir Samsung servis teknisyeni tarafindan
onarilmasi gerekir.

® Elektrik prizlerine ve uzatma kablolarina asiri yiik binmesine
izin vermeyin.
» Bu durum performansi duslrebilir ve elektrik carpmasina
veya yangina neden olabilir.

@ Guvenli igletim icin makinenizle birlikte verilen elektrik
kablosunu kullanin. 140V’luk bir makine ile 2 metreden uzun bir
kablo kullaniyorsaniz, kalibresinin 16 AWG veya daha kalin
olmasi gerekir.
» Aksi halde, makineye zarar verebilir ve elektrik carpmasina
veya yangina neden olabilir.

Temizlik malzemelerini gcocuklardan uzak tutun.
» Cocuklar yaralanabilir.

Makineyi kendi basiniza sékmeyin, onarmayin veya
yeniden birlestirmeyin.

» Makineye zarar verebilir. Makinenin onariimasi
gerektiginde onayl bir teknisyen ¢agirin.

@ Makineyi temizlemek ve calistirmak igin, makine ile birlikte
verilen kullanici kilavuzuna harfiyen uyun.

» Aksi halde, makineye zarar verebilirsiniz.
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Sarf malzemesi kullanimi

/I\ Dikkat

®7 Toner kartusunu sékmeyin.

» Toner tozu solunursa veya yutulursa zararl
—_— olabilir.

Toner kartuslari gibi sarf malzemelerini saklarken,
bunlari gocuklardan uzak tutun.

» Toner tozu solunursa veya yutulursa zararli
olabilir.

®7 Toner kartusu veya flizer birimi gibi sarf ® Toner gibi geri donusturilmis sarf malzemelerinin kullaniimasi
. malzemelerini yakmayin. makineye zarar verebilir.
ég » Patlamaya veya kontrol edilemeyen yangina » Geri donusturdlmus sarf malzemelerinin kullanimina bagh
=~ ] neden olabilir. hasar halinde bir servis Ucreti tahakkuk ettirilecektir.
@ Toner kartusunu degistirirken veya sikismis kagidi ¢ikarirken @ Giysilerinize toner bulasirsa sicak suyla yikamayin.

toner tozunun viicudunuza veya giysilerinize temas
etmemesine dikkat edin.

» Toner tozu solunursa veya yutulursa zararl olabilir.

» Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden olur. Soguk
su kullanin.
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Yasal Bilgiler

Bu makine saglikh bir ortam icin tasarlanmistir ve birkag¢ dizenleyici bildirim ile onaylanmigtir.

Lazer Guvenligi Bildirimi

Bu yazicinin, Sinif | lazerli Griin olarak ABD’de Sinif | (1) lazerli rtinlerle ilgili DHHS 21 CFR, 1. bolumunun J kisminda belirtilen sartlari yerine
getirerek DHHS 21 CFR uygunlugu, diger Ulkelerde ise IEC 60825-1:1993 + A1:1997 + A2:2001 uygunlugu belgelenmistir.

Sinif | lazer Urinler tehlikeli olarak kabul edilmemektedir. Lazer sistemi ve yazici, normal ¢alisma, kullanici bakimi veya tavsiye edilen galisma
kosullarinda hi¢ bir insanin Sinif | seviyesinin tizerinde lazer isinimina maruz kalmamasini saglayacak sekilde tasarlanmistir.

ML-551x Series
« Dalga boyu: 800 nm
¢ Isin demeti sapmasi
- Paralel: 12 derece
- Dikey: 35 derece
¢ Maksimum gl veya enerji ¢ikisl: 15 mW
ML-651x Series
« Dalga boyu: 800 nm
¢ Isin demeti sapmasi
- Paralel: 12 derece
- Dikey: 35 derece
¢ Maksimum gi¢ veya enerji ¢ikisl: 10 mW

Uyari

Lazer/Tarayici biriminin koruyucu kapag ¢ikariimis durumdayken yaziciyi kesinlikle ¢alistirmayin veya bakim yapmayin. Gérinmese de,
yansiyan Isin gozlerinize zarar verebilir.

Uriint kullanirken, yangin, elektrik carpmasi ve yaralanmalari énlemek igin bu temel giivenlik tedbirlerine her zaman uyulmalidir:

CAUTION - CLASS 3B LASER RADIATION WHEN OPEN
AVOID EXPOSURE TO THE BEAM.
DANGER - LASER RADIATION AVOID DIRECT
EXPOSURE TO BEAM.
DANGER - RADIATIONS INVISIBLES DU LASER EN CAS
D'OUVERTURE. EVITER TOUTE EXPOSITION
DIRECTE AU FAISCEAU.
VORSICHT - UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, WENN
ABDECKUNG GEOFFNET.
NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN.
ATTENZIONE - RADIAZIONE LASER INVISIBILE IN CASO DI
APERTURA. EVITARE L'ESPOSIZIONE AL FASCIO.
PRECAUCION - RADIACION LASER INVISIBLE CUANDO SE ABRE.
EVITAR EXPONERSE AL RAYO.
PERIGO - RADIAGAQ LASER INVISIVEL AO ABRIR. EVITE
EXPOSIGAO DIRECTAAO FEIXE.
GEVAAR - ONZICHTBARE LASERSTRALEN BIJ GEOPENDE
KLEP. DEZE KLEP NIET OPENEN.
ADVARSEL - USYNLIG LASERSTRALNING \/ED./D\BNING.
UNDGA UDSAETTELSE FOR STRALNING.
ADVARSEL. - USYNLIG LASEHRSTRALNING NAR DEKSEL
APNES. UNNGA EKSPONERING FOR STRALEN.
VARNING - OSYNLIG LASERESTRAI:NING NAR DENNA DEL
AR OPPEN. STRALEN AR FARLIG.
VAROITUS - NAKYMATONTA LASERSATEILYA AVATTAESSA.
VARO SUORAA ALTISTUMISTA SATEELLE.
E R -FRBFILE UEREENY
F o -0l WS =@ HolxTo| =5E + Yom=

EIAES
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Ozon Guvenligi

kullaniimasi onerilir.

(@E Normal ¢alisma sirasinda bu makine ozon iiretir. Uretilen ozon, kullanici igin tehlikeli degildir. Yine de, makinenin iyi havalandirilan bir ortamda
Ozon hakkinda ek bilgiye gereksinim duyarsaniz, bu bilgileri litfen en yakin Samsung bayiinden isteyin.

Civa Guvenligi

‘ Civa igerir, Yerel, Eyalet veya Federal Kanunlara Uygun Sekilde Bertaraf Edin (yalnizca A.B.D. igin).

Enerji Tasarrufu

h Bu yazicl, etkin olarak kullaniimadiginda eneriji tiiketimini azaltan, gelismis enerji tasarrufu teknolojisiyle donatilmistir.
Yaziclya uzun bir stire boyunca veri gelmedigi takdirde glic tliketimi otomatik olarak azaltihr.
2% ENERGY STAR ve ENERGY STAR isareti tescilli Amerika Birlesik Devletleri markalaridir.

ENERGY STAR programi hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin http://www.energystar.gov adresini ziyaret edin.

74

ENERGY STAR

Geri Dontugim

@ Bu Uriiniin ambalaj malzemesini ¢cevre koruma sorumlulugu bilinciyle geri dontisiime tabi tutun veya atin.

Yalnizca Cin i¢in

Il IR R
AT ORPIEE, Fnw CE N R FFI s S T [nO AR R 48
AT R TP IR R H 7 s (R IR 55
NI BR AR S, T RN S ) BUSEER,
A2 B g ffe (e 55 o
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Urinun Dogru Sekilde Bertarafi (Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklari)

Bu Uridndeki

X

(Avrupa Birliginde ve ayri toplama sistemleri olan diger Avrupa Ulkelerinde gecerlidir)

Uriinde, aksesuarlarda ya da iriin belgelerinde bulunan bu isaret, triiniin ve elektronik aksesuarlarinin (sarj aleti, kulaklik, USB kablosu gibi)
kullanim surelerinin sonunda diger ev atiklariyla birlikte atiimamasi gerektigini belirtir. Kontrolsiiz atiklar yizinden ¢evreye veya insan
sagligina olasi bir zarari 6nlemek igin lttfen bu 6geleri diger atik tirlerinden ayirin ve malzeme kaynaklarinin yeniden kullaniminin
devamhhgini tesvik etmek icin sorumluluk bilinciyle geri dénuastirin.

Ev kullanicilar, bu Grtin aldiklari saticiya veya yerel yonetim kurumlarina bagvurarak bu Uriinleri gcevreye dost bir sekilde geri donustirmek
icin nereye ve nasil goturebileceklerini 6grenebilirler.

Ticari kullanicilar tedarikgileriyle irtibata gecerek satin alma s6zlesmelerinin madde ve kosullarini kontrol edebilirler. Bu trlin ve elektronik
aksesuarlari, diger ticari atiklarla karistirilmamalidir.

pillerin dogru sekilde bertarafi

(Avrupa Birliginde ve ayri pil toplama sistemleri olan diger Avrupa ulkelerinde gecerlidir)

Pil, kilavuz veya ambalajdaki bu isaret, bu Urtindeki pillerin dmurleri sonunda evsel atiklarla birlikte atilmamasi gerektigini belirtir. Hg, Cd ya da
Pb kimyasal sembolleri, pilin EC Direktifi 2006/66'daki referans seviyelerin Gizerinde civa, kadmiyum veya kursun igerdigini belirtir. Piller dogru
sekilde atilmazsa, bu maddeler insan sagligina veya ¢evreye zarar verebilir. Dogal kaynaklari korumak ve madde geri dénisimine katkida
bulunmak igin, yerel, ticretsiz pil toplama sisteminizin destegiyle pilleri diger atik tirlerinden ayiriniz.

Radyo Frekansi Emisyonlari

Kullanicilar icin FCC (ABD Federal iletisim Komisyonu) Hakkinda Bilgiler

Bu cihaz, FCC Kurallarinin 15. B6Iumu ile uyumludur. Kullanimi, asagidaki iki kosula bagldir:

e Bu cihaz zararh girisimlere neden olamaz.

« Bu cihaz, istenmeyen islemlere sebep olsa da, alinan her girisimi kabul etmelidir.

Bu cihaz, FCC Kurallari Bélum 15°’te bulunan A Sinifi dijital cihazlarin tabi oldugu sinirlara gore test edilmis ve bu sinirlara uygun bulunmustur.

Bu sinirlar, donanim yerlesim alanlarinda kullanildiginda karsilasilabilecek zararh girisimlere kargi makul diizeyde koruma saglayacak sekilde

belirlenmistir. Bu donanim, radyo frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir; yonergelere uygun sekilde kurulmaz ve kullaniimazsa, radyo

iletisimine zarar veren girisimlere neden olabilir. Ancak yine de belirli bir kurulumda girisimlere neden olmayacagina karsin herhangi bir garanti

verilemez. Bu ekipmanin radyo ve televizyon yayinlari i¢in girisimlere neden oldugunu ekipmani agip kapayarak anlayabilirsiniz. Eger girisime

neden oluyorsa, agagidaki dnlemlerin birini veya birka¢ini uygulayarak girisimi engelleyebilirsiniz:

e Alici antenin yonini veya konumunu degistirin.

« Donanim ve alici arasindaki mesafeyi artirin.

e Donanimi, alicinin bagl oldugu elektrik devresinden farkh bir devredeki prize takin.

« Destek icin saticiniza veya deneyimli bir televizyon teknisyenine danisin.

'g lleruglIJnun uyumlulugundan sorumlu Ureticinin agikga onaylamadigi degisiklikler, kullanicinin bu donanimi kullanma yetkisini gecersiz
1labilir.

Kanada Radyo Girigimleri Yonetmeligi

Bu dijital aygit, Kanada Endustri ve Bilim Dairesi'nin ICES-003 “Dijital Aygit” baslkli, enterferansa yol acan donanim standardinda belirtildigi
Uzere, dijital aygitlardan radyo paraziti emisyonlari bakimindan Sinif A sinirlarini agsmamaktadir.

Cet appareil numérique respecte les limites de bruits radioélectriques applicables aux appareils numériques de Classe A prescrites dans la
norme sur le matériel brouilleur: “Appareils Numériques”, ICES-003 édictée par I'Industrie et Sciences Canada.
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AMERIKA BIRLESIK DEVLETLERI

Federal iletisim Komisyonu (FCC)

FCC B6lum 15’e uygun kasti yayicli

Dusuk guclu, Radyo LAN turd (radyo frekansi (RF) kablosuz iletisim aygitlar), 2,4 GHz/5 GHz Bandinda ¢alisan aygitlar yazici sisteminizde
(entegre halde) bulunabilir. Bu bdlim, yalnizca bu aygitlar mevcutsa gecerlidir. Kablosuz aygitlarin varligini dogrulamak icin sistem etiketine
bakin.

Sisteminizde bulunabilen kablosuz aygitlarin Amerika Birlesik Devletleri'nde kullaniimasina, ancak sistem etiketinde FCC kimlik numarasi
varsa izin verilir.

FCC, gdvdenin yaninda kablosuz bir aygitin kullaniimasi icin, aygit ile gévde arasinda 20 cm agiklik gerektiren genel bir esas getirmistir (bu
mesafe, ¢ikintilari kapsamaz). Bu aygit, kablosuz aygitlar acikken gévdeden 20 cm’den daha fazla mesafede kullaniimalidir. Yaziciniza
entegre edilmis olabilen kablosuz aygitin (veya aygitlarin) gl ¢ikisi, FCC tarafindan getirilen RF maruz kalma sinirlarinin hayli altindadir.

Bu verici, herhangi baska bir anten veya vericiyle birlikte kurulmamali veya calistiriimamalidir.

Bu aygitin cahstiriimasi asagidaki iki kosula baglidir: (1) Bu cihaz, zararl enterferansa sebep olmaz, ve (2) bu cihaz, cihazin istenmeyen
islemlerine sebep olabilecekler de dahil olmak tzere, alinan her enterferansi kabul etmek zorundadir.

A Kablosuz aygitlar kullanicilar tarafindan tamir edilemez. Herhangi bir bicimde onlari degistirmeyin. Kablosuz bir aygitta yapilacak
degisiklik, onu kullanma onayini gegersiz kilacaktir. Tamir igin imalatgiya basvurun.

Kablosuz LAN kullanimiicin FCC Bildirimi:

A Bu iletici ve anten bilesiminin takilmasi ve isletiimesi sirasinda, 1m W/cm2 olan radyo frekansi maruz kalma siniri, takilan antene yakin
mesafelerde agsilabilir. Dolayisiyla, kullanici her zaman antenle arasinda en az 20cm uzakhgi korumalidir. Bu aygit, bagka bir ileticiyle
veya iletme anteniyle bir araya getirilemez.

Yalnizca Rusyaicin

T
AB57

Yalnizca Almanya ic¢in

Das Gerét ist nicht fiir die Benutzung am Bildschirmarbeitsplatz gemaf BildscharbV vorgesehen.

Yalnizca israil igin

51-24146 nuwpnn Twn T 0N WK 1900
M1 DN T DTIETN NI0IRD DN TINNT 0N
NM 100 1373 10 ey
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Yalnizca Turkge

* RoHS

EEE Ydnetmeligine Uygundur.
This EEE is compliant with RoHS.

e Bu Urtinlin ortalama yasam siresi 7 yil, garanti suresi 2 yildir.

Takill Figin Degistirilmesi (yalnizca Birlesik Krallik i¢in)

ONEMLI

Bu makinenin elektrik kablosunda standart (BS 1363) 13 amperlik fis ve 13 amperlik sigorta bulunmaktadir. Sigortayi kontrol ettiginizde veya
degistirdiginizde, her zaman 13 amperlik sigorta kullanmaniz gerekir. Sigortanin kapaginin yerine takilmasi gerekir. Sigorta kapagini
kaybederseniz, yerine yenisini takincaya dek fisi kullanmayin.

Makineyi satin aldiginiz kisilerle temas kurun.
13 amperlik fig, Ingiltere’de en yaygin kullanilan fis tiiriidiir ve uygun olmalidir. Bununla birlikte, bazi binalarda (genellikle eski yapilarda)
normal 13 amperlik priz bulunmamaktadir. Uygun bir fis adaptort satin almaniz gerekir. Kaliplanmis figi ¢ikarmayin.

A Kaliplanmis figi keserseniz hemen atin. Bu fisi tekrar baglayamazsiniz; aksi takdirde prize taktiginizda elektrige kapilabilirsiniz.

Onemli uyart:

Bu makineyi topraklamaniz gerekir.

Elektrik kablosundaki teller agagidaki renk kodlarindadir:
e Yesil ve Sari: Toprak

e Mavi: Notr

e Kahverengi: Elektrik yuklu

Elektrik kablosundaki tellerin rengi fisinizdeki renklere uymuyorsa asagida belirtilenleri yapin:

Yesil ve sari teli, “E” harfli veya glvenlik “Toprak sembolli” veya yesil ve sari veya yesil renkli pime baglamalisiniz.
Mavi teli, “N” harfli veya siyah renkli pime baglamalisiniz.

Kahverengi teli, “L” harfli veya kirmizi renkli pime baglamalisiniz.

Fiste, adaptorde veya dagitim panosunda 13 amperlik sigorta olmasi gerekir.
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Uygunluk Beyani (Avrupa Ulkeleri)

Ce

Onaylar ve Sertifikalar

Bu Urline yapistiriimis olan CE isareti, Samsung Electronics Co., Ltd'nin belirtilen tarihler itibariyle asagida yer alan gecgerli Avrupa Birligi
Direktifleri 93/68 EEC ile Uygunluk Bildirimini simgelemektedir:

isbu belgeyle, Samsung Electronics bu tiriiniin su temel gereklilik ve diger ilgili hilkiimlere uygun oldugunu beyan eder.
ML-551x Series, ML-651x Series: R&TTE Direktifi (1999/5/EC).

Uygunluk bildirimi www.samsung.com/printer web sitesinden incelenebilir. EuDoC'yi gézden gegirmek icin, Destek > indirme Merkezi'ne
gidin ve yazicinizin (MFP) adini girin.

01.01.1995: Uye devletlerin diisiik voltajli donanimlarla ilgili yasalarinin uyumlu hale getirilmesiyle ilgili 2006/95/EC No'lu Konsey Yo6nergesi.

01.01.1996: Uye Devletlerin elektromanyetik uyumlulukla ilgili yasalarinin uyumlu hale getiriimesiyle ilgili 2004/108/EC (92/31/EEC) No'lu
Konsey Yonergesi.

09.03.1999: Radyo donanimi ve telekominikasyon terminal donanimi ve uyumluluklarinin karsilikli olarak taninmasi ile ilgili 1999/5/EC No’lu
Konsey Yonergesi. llgili Direktifleri ve referans standartlarini tanimlayan tam bir bildirimi Samsung Electronics Co., Ltd. temsilcinizden temin
edebilirsiniz.

Avrupa Radyo Onay Bilgisi (AB onayli telsiz aygitlariyla takilan trdnler igin)

2,4 GHz/5 GHz bandinda ¢alisan disik glcteki Radyo LAN cihazlari (radyo frekansi (RF) ile calisan kablosuz iletisim cihazlari), ev veya ofis
kullanimina gore tasarlanmig yazici sisteminizde mevcut (timlesik) olabilir. Bu bolim, yalnizca bu aygitlar mevcutsa gecerlidir. Kablosuz
aygitlarin varligini dogrulamak icin sistem etiketine bakin.

Sisteminizde bulunabilen kablosuz aygitlarin Avrupa Birligi veya baglantili bélgelerde kullanimina ancak sistem etiketinde bir Onaylanmis

Kurulus Tescil Numarasi ve Uyari Simgesiyle bir CE isareti C € bulunuyorsa izin verilir.

Yaziciniza entegre halde olabilecek kablosuz aygit veya aygitlarin gug ¢ikisi, Avrupa Komisyonu tarafindan R&TTE direktifi vasitasiyla
getirilen RF maruz kalma sinirlarinin hayli altindadir.

Kablosuz onaylar kapsamindaki Avrupa Devletleri:

AB

Avusturya, Belcika, Kibris, Cek Cumbhuriyeti, Danimarka, Estonya, Finlandiya, Fransa (frekans sinirlamalariyla), Alimanya, Yunanistan,
Macaristan, Irlanda, Italya, Letonya, Litvanya, Luksemburg, Malta, Hollanda, Polonya, Portekiz, Slovakya, Slovenya, Ispanya, Isveg ve
Ingiltere.

AEA/ASTB Ulkeleri

izlanda, Lihtenstayn, Norveg ve Isvicre

Kullanimda sinirlamalar olan Avrupa Devletleri:
« AB: Fransa'da frekans araligi, telsiz gibi iletim glici 10 mW Uzerinde olan aygitlar i¢in 2446.5-2483.5 MHz ile sinirhdir
« AEA/ASTB Uulkeleri: Su an hi¢ sinirlama yoktur
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Duzenleyici Uyumluluk Bildirimleri

Kablosuz Aygitlar icin Kilavuz

Dusuk guglu, Radyo LAN turt (radyo frekansi (RF) kablosuz iletisim aygitlari), 2,4 GHz/5 GHz Bandinda ¢alisan aygitlar yazici sisteminizde
(entegre halde) bulunabilir. Asagidaki bdlim, kablosuz aygit calistirirken dikkate alinmasi gereken konulara genel bir bakistir.

Belli Ulkeler ile ilgili ilave kisitlamalar, uyarilar ve endiseler 6zel tlke bélumlerinde (veya Ulke grubu béliimlerinde) listelenmistir. Sisteminizdeki
kablosuz aygitlar yalnizca, sistem dereceleme etiketi lizerindeki Radyo Onay Isaretleriyle tanimlanan ilkelerde kullanilabilirler. Kabloyu
kullanacaginiz ulke listede yoksa sartlarla ilgili olarak yerel Telekomunikasyon Kurumu’na danigin. Kablosuz aygitlar siki bir dizenlemeye
tabidir ve kullanimlarina izin verilmeyebilir.

Yaziciniza entegre edilmis olabilecek kablosuz aygitin veya aygitlarin gii¢ ¢ikisi, su anda bilinen RF maruz kalma sinirlarinin ¢ok altindadir.
(Yaziciniza entegre olabilecek) kablosuz aygitlar radyo frekans giivenlik standartlari ve 6nerilerinde izin verilenden daha az enerji yaydiklari
icin imalatg¢i, bu aygitlarin kullaniminin giivenli olduguna inanmaktadir. Gug seviyelerinden bagimsiz olarak, normal ¢alisma sirasinda insan
temasinin en aza indirgenmesine dikkat edilmelidir.

Govdenin yaninda kablosuz bir aygitin kullaniimasi icin, aygit ile gdvde arasinda 20 cm (bu mesafe, ¢ikintilari kapsamaz) aciklik gerektiren
genel bir kural vardir. Bu aygit, kablosuz aygitlar acikken ve iletim yapiyorken gévdeden 20 cm’den daha fazla mesafede kullaniimalidir.

Bu verici, herhangi baska bir anten veya vericiyle birlikte kurulmamali veya calistiriimamalidir.

Bazi durumlar kablosuz aygitlarda kisitlama gerektirir. Yaygin kisitlamalarla ilgili drnekler asagida verilmistir:

A Radyo frekans kablosuz iletigim, ticari ugaklardaki ekipmanlara midahale edebilir. Mevcut havacilik diizenlemeleri, bir u¢cakta seyahat ederken

kablosuz aygitlarin kapatiimasini gerektirir. IEEE 802.11 (kablosuz Ethernet olarak da bilinir) ve Bluetooth iletisim aygitlari, kablosuz iletisim
saglayan aygitlara drnektir.

A Diger aygitlarla veya servislerle enterferans riskinin zararli oldugu ve zararli gorildiigi ortamlarda, kablosuz aygit kullanma secenegi
kisitlanabilir veya kaldirilabilir. Havaalanlari, Hastaneler ve Oksijen veya tutusabilir gaz iceren atmosferler, kablosuz aygit kullaniminin
kisitlanabildigi veya kaldirlabildigi sinirli drneklerdir. Kablosuz aygit kullanim yaptirimindan emin olmadiginiz ortamlarda bulundugunuzda
kablosuz aygiti kullanmadan veya agmadan dnce onay igin yetkili kisiye basvurun.

é Her llke kablosuz aygit kullanimiyla ilgili farkli kisittamalara sahiptir. Sisteminizde kablosuz bir aygit bulundugu icin, sisteminizle tlkeler
arasinda seyahat ederken herhangi bir hareket veya yolculuktan dnce gideceginiz llkede bir kablosuz aygit kullanimi hakkindaki herhangi bir
kisitlama olup olmadigini yerel Radyo Onay makamlarina danisin.

é Sisteminiz dahili entegre bir kablosuz aygitla donatiimis olarak teslim edildiyse, butiin kapaklar ve kiliflar yerine takilmadan ve sistem tamamen
monte edilmeden kablosuz aygiti kullanmayin.

é Kablosuz aygitlar kullanicilar tarafindan tamir edilemez. Herhangi bir bicimde onlari degistirmeyin. Kablosuz bir aygitta yapilacak degisiklik,
onu kullanma onayini gegersiz kilacaktir. Tamir icin imalatgiya basvurun.

ﬁ Sadece aygitin kullanilacag: tilke icin onaylanmis sirtictileri kullanin. Ureticinin Sistem Geri Yiikleme Kiti'ne bakin veya ek bilgi icin tireticinin
Teknik Destek bolimine basvurun.
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OpenSSL Lisansi

Telif Hakki (c) 1998-2001 The OpenSSL Project. Tum haklari saklidir.

Asagidaki kosullarin karsilanmasi sartiyla, modifikasyonlu veya modifikasyonsuz olarak kaynak ve ikili bicimlerde tekrar dagitim ve kullanima
izin verilmektedir:

1.
2.

3.

6.

7.

Kaynak kodlarin dagitimlari, yukaridaki telif hakki uyarisini, bu kosullar listesini ve asagidaki tekzibi icermelidir.

ikili bicimde dagitimlar, dagitimla birlikte saglanan belge ve/veya diger malzemelerde yukaridaki telif hakki uyarisini, bu kosullar listesini ve
asagidaki tekzibi icermelidir.

Bu yazihmin 6zelliklerini veya kullanimini belirten buttin reklam malzemeleri asagidaki aciklamayi gorintulemelidir: “Bu triin OpenSSL
Toolkit'te kullanim igin OpenSSL Project tarafindan gelistirilmis yazilim icermektedir (http://www.openssl.org/)”.

“OpenSSL Toolkit” ve “OpenSSL Project” adlari, 6nceden yazil izin olmadan bu yazilimdan turetilen Urtnleri onaylamak veya tanitmak igin.
kullaniimamalidir. Yazili izin i¢in bagvurulacak adres: openssl-core@openssl.org.

Bu yazihmdan tiretilen trunler, OpenSSL Project’in yazil izni olmadan “OpenSSL” olarak adlandirilamaz veya “OpenSSL” adlarinda
goriinemez.

Herhangi tirde tekrar dagitimlar, asagidaki agiklamayi icermelidir: “Bu triin OpenSSL Toolkit'te kullanim icin OpenSSL Project tarafindan
gelistirilen yazilim icermektedir (http://www.openssl.org/)”".

BU YAZILIM OpenSSL PROJECT TARAFINDAN “OLDUGU HALIYLE” TEDARIK EDILMISTIR VE HERHANGI BiR AMACLA TICARETI VE
UYGUNLUGU ILE ILGILI IMLENEN GARANTILER DAHIL AMA BUNLARLA SINIRLI KALMAMAK UZERE HERHANGI ACIK VEYA
IMLENMIS GARANTILER TEKZIP EDILMEKTEDIR. HiC BIR KOSUL ALTINDA OpenSSL PROJECT VEYA KATILIMCILARI, HERHANGI BIR
BICIMDE MEYDANA GELEN HERHANGI DOGRUDAN, DOLAYLI, RASGELE, OZEL, ORNEK VEYA NiHAI ZARARLARDAN (YEDEK
MALLARIN VEYA HiZMETLERIN SATIN ALINMASI; KULLANIM, VERI VEYA HIZMET KAYBI; VEYA ISE ARA VERILMESI DAHIL AMA
BUNLARLA SINIRLI OLMAKSIZIN) VE ISBU YAZILIMIN KULLANIMINDAN MEYDANA GELEN SOZLESME, KESIN YUKUMLULUK VEYA
HAKSIZ FiiL BICIMINDE (IHMAL VEYA BASKA TURLU DAHIL) YUKUMLU OLMAYACAKTIR, BU TUR ZARAR OLASILIGI KONUSUNDA
BILGILENDIRME YAPILMIS OLSA BILE.

Bu Urlin Eric Young (eay@cryptsoft.com) tarafindan yazilan kriptografik yazilim icermektedir. Bu Grin Tim Hudson (th@cryptsoft.com)
tarafindan yazilan yazihm icermektedir.
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Orijinal SSLeay Lisansi

Telif Hakki © 1995-1998 Eric Young (eay@cryptsoft.com). Tim haklari sakhdir.

Bu paket Eric Young (eay@cryptsoft.com) tarafindan yazilan bir SSL uygulamasidir. Uygulama, Netscapes SSL'’e uyacak sekilde yazilmistir.
Bu kitiphanenin ticari ve ticari olmayan kullanimi, asagidaki kosullar yerine getirildigi stirece Ucretsizdir. Asagidaki kosullar, ister RC4, ister
RSA, Ihash, DES, vs. kodu olsun, bu dagitimda bulunan tim kod igin gegerlidir; sadece SSL kodu icin degil. Bu dagitimla birlikte verilen SSL
belgeleri ayni telif hakki kosullari kapsamindadir, tek fark telif hakkinin Tim Hudson’a ait olmasidir (tjh@cryptsoft.com). Telif hakki Eric Young'a
aittir ve kodda bulunan hicbir Telif hakki uyarisi ¢cikarilmamahdir. Bu paketin bir Grtiinde kullanilmasi durumunda kullanilan kitaplik bolimlerinin
yazari olarak Eric Young'a atifta bulunulmahdir. Bu, programin baslangicinda gorunttlenen bir metin mesaji seklinde veya paket ile birlikte
temin edilen (¢evrimici veya metin halindeki) belgelerde olabilir.

Asagidaki kosullarin karsilanmasi sartiyla, modifikasyonlu veya modifikasyonsuz olarak kaynak ve ikili bicimlerde tekrar dagitim ve kullanima
izin verilmektedir:

1. Kaynak kodlarin yeniden dagitimlarinda, telif hakki uyarisina, bu kosullar listesine ve asagidaki feragatnameye yer verilmelidir.

2. Ikili bigimde dagitimlar, dagitimla birlikte saglanan belge ve/veya diger malzemelerde yukaridaki telif hakki uyarisini, bu kosullar listesini ve
asagidaki tekzibi icermelidir.

3. Buyazihmin 6zelliklerini veya kullanimini belirten butin reklam malzemeleri asagidaki agiklamayi gorinttulemelidir: “Bu trtin Eric Young
(eay@cryptsoft.com) tarafindan yazilan kriptografik yazihm icermektedir”. Kullanilan kitaplik rutinleri kriptografik degilse “kriptografik” terimi
kullaniimayabilir.

4. “Apps” dizininden (uygulama kodu) Windows’a 6zgiin (veya bunlarin bir tirevi olan) herhangi bir kodu dahil etmeniz halinde asagidaki
aciklamaya yer vermelisiniz: “Bu triin Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com) tarafindan yazilan yazihmi icermektedir”.

BU YAZILIM ERIC YOUNG TARAFINDAN “OLDUGU HALIYLE” TEDARIK EDILMISTIR VE HERHANGI BIR AMACLA TICARETI VE

UYGUNLUGU ILE ILGILI IMLENEN GARANTILER DAHIL AMA BUNLARLA SINIRLI KALMAMAK UZERE HERHANGI ACIK VEYA

IMLENMIS GARANTILER TEKZIP EDILMEKTEDIR. HIiC BIR KOSUL ALTINDA YAZAR VEYA KATKIDA BULUNANLARI, HERHANGI BiR

BICIMDE MEYDANA GELEN HERHANGI DOGRUDAN, DOLAYLI, RASGELE, OZEL, ORNEK VEYA NiHAI ZARARLARDAN (YEDEK

MALLARIN VEYA HIZMETLERIN SATIN ALINMASI; KULLANIM, VERI VEYA HIZMET KAYBI; VEYA ISE ARA VERILMESI DAHIL AMA

BUNLARLA SINIRLI OLMAKSIZIN) VE i$BU YAZILIMIN KULLANIMINDAN MEYDANA GELEN SOZLESME, KESIN YUKUMLULUK VEYA

HAKSIZ FIiL BICIMINDE (IHMAL VEYA BASKA TURLU DAHIL) YUKUMLU OLMAYACAKTIR, BU TUR ZARAR OLASILIGI KONUSUNDA

BILGILENDIRME YAPILMIS OLSA BILE.

Bu kodun kamuya agcik suriimlerinin veya tiirevlerinin lisans ve dagitim kosullari degistirilemez. Ornegdin, bu kod kopyalanamaz ve bagka bir

dagitim lisansinin altina konamaz (GNU Kamu Lisansi dahil).
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Yalnizca Cin igin
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Bu kullanici kilavuzu hakkinda

Bu kullanim kilavuzunda makinenin nasil kullanilacagi hakkinda bilgi sunulmaktadir. Hem yeni kullanicilar hem de
profesyonel kullanicilar makinenin kurulmasi ve kullaniimasi i¢in bu faydali kilavuza basvurabilir.

w ¢ Makineyi kullanmadan 6nce givenlik bilgilerini okuyun.
Makineyi kullanirken bir sorunla karsilasiyorsaniz, Kullanici Kilavuzu'ndaki sorun giderme bdlimine basvurun (Bkz. "Sorun giderme", sayfa 82).
e Bu kullanici kilavuzunda kullanilan terimler s6zluk bélimiinde agiklanmistir (Bkz. "SozIuk", sayfa 125).
* Bu kullanici kilavuzundaki tum resimler, segeneklerine veya modellerine bagl olarak makinenizden farkli olabilir.
e Bu kullanici kilavuzundaki proseddrler esas olarak Windows XP’yi temel alir.

Kullanim Kurali

Bu kilavuzdaki baz ifadeler asagidaki sekilde dontsimlu olarak kullaniimistir:
* Belge, orijinaliyle aynidir.

» Kagit, ortamla veya baski ortamiyla aynidir.

* Makine yaziciyi veya MFP'yi ifade eder.

Asagidaki tabloda bu kilavuzda yer alan kullanim kurallari bulunmaktadir:

Kullanim Kurali Aciklama Ornek

Kalin Ekrandaki ya da makinedeki metinler icin. Basglat

Not Makinenin islevi ya da 6zellikleri hakkinda ilave bilgi veya ayrintili teknik bilgi w Tarih bigimi tilkelere gore degisiklik
verir. gosterebilir.

Dikkat Makineyi olasi mekanik hasardan veya bozulmadan koruma konusunda & Goriintuleme biriminin yesil ylizeyine
kullanicilara bilgi verir. dokunmayin.

Dipnot Belirli kelimeler veya bir climle hakkinda daha ayrintili ek bilgi verir. a. dakikada sayfa sayisi.

(“Referans baglanti”) ilave ayrintili bilgiler icin kullanicilari bir referans sayfasina yonlendirir. (Bkz. “Daha fazla bilgi icin”.)
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Daha fazla bilgi igin

Makinenizin kurulumu ve kullanimi ile ilgili bilgilere, asagidaki kaynaklardan basili olarak veya ekrandan ulagabilirsiniz.

Materyal adi

Aciklama

Hizli Kurulum
Kilavuzu

Bu kilavuz, makinenizin kurulumuna iliskin temel bilgiler saglar.

Kullanici Kilavuzu

Bu kilavuz, makinenizin tim 6zelliklerini kullanabilmeniz i¢gin adim adim talimatlar igerir ve makinenizin bakimi, sorun giderimi ve sarf
malzemelerin degistiriimesi hakkinda bilgi verir.

Sirict Yardimi

Bu yardim, yazici siriicisi hakkinda yardim bilgileri ve yazdirma segeneklerinin ayarlanmasi hakkinda talimat sunar (Bkz. "Yardimin
kullaniimas!", sayfa 57).

Samsung web sitesi

internet erisiminiz varsa, Samsung’in web sitesi olan, www.samsung.com/printer adresinden yardim ve destek alabilir veya makine
surdictlerini ve kilavuzlari indirebilirsiniz.

indirilebilir yazilimlar

Yararli yazilimlari Samsung’un web sitesinden indirebilirsiniz.

e SyncThru™ Web Admin Service: bircok makineyi ayni anda ydnetme ihtiyaci duyan ag yoneticileri igin yararldir. Bu program
sadece ag baglantih model icindir. (http://solution.samsungprinter.com)

e« Samsung AnyWeb Print: kisisel kullanicilarin Windows Internet Explorer’daki web sitesi ekranini kolayca yakalayabilmesine
yardimci olur. (http://solution.samsungprinter.com/personal/anywebprint)
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Yeni urinunuzun ozellikleri

Yeni makineniz, yazdirdiginiz belgelerin kalitesini artiran bazi 6zel iglevlerle donatiimigtir.

Ozel Belirtimler

>

1\“\\‘.‘““

0

Mikemmel kalitede ve yiksek hizda baski

En ¢ok 1.200 x 1.200 dpi etkin ¢ikti ¢6zUnurliginde
yazdirabilirsiniz.

ML-551x Series 52 ppm'ye kadar A4 boyutlu ve 55 ppm'ye
kadar letter boyutlu kagit yazdirabilir.

ML-651x Series 62 ppm'ye kadar A4 boyutlu ve 65 ppm'ye
kadar letter boyutlu kagit yazdirabilir.

Pek cok farkli tirde basilabilir malzeme kullanma

Cok amagli tepsi, farkh boyutlarda 6zel baski malzemesi
turlerini destekler.

Tepsi 1 ve istege bagli tepsiler, farkli boyutlarda diiz kagitlar
destekler (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 121).

Profesyonel belgeler olusturun (Yalnizca Windows)

Filigran yazdirin. Belgelerinizi “Gizli” gibi s6zcuklerle
Ozellestirebilirsiniz (Bkz. "Filigran kullanma", sayfa 59).
Poster baskisi yapin. Belgenizin her sayfasinin metni ve
resimleri blyUtulebilir ve kagit yapragi boyunca basilarak
poster olusturmak tzere bu sayfalar birlikte yapistirilabilir
(Bkz. "Poster yazdir", sayfa 58).

Onceden basilmis formlari diiz kagida bastirabilirsiniz
(Bkz."Yerlesim kullanma (Yalnizca PCL surlcisu)",
sayfa 60).

Zaman ve paradan tasarruf

Kagittan tasarruf etmek icin, tek yaprak kagida birden ¢ok
sayfa yazdirabilirsiniz (Bkz. "Tek sayfa kagida birden fazla
sayfa yazdirma", sayfa 57).

Bu makine, yazdirma yapmadiginda gugc tuketimini biyik
Olclide azaltarak otomatik olarak elektrik tasarrufu yapar.
Kagit tasarrufu yapmak igin tek bir yapragin iki tarafina
yazdirabilirsiniz (¢ift-tarafli yazdirma). Bazi modellerde,
dupleks 6zelligini kullanmak i¢in istege baglh bir dupleks
unitesi kullanmaniz gerekir (Bkz. "Kagidin her iki ylziine
yazdirma", sayfa 58).

Makinenizin kapasitesinin artiriimasi

Makinenizin bellegini arttirmak i¢in ekstra bir bellek yuvasi
vardir (Bkz. "Mevcut aksesuarlar”, sayfa 108).

Zoran IPS Emilasyonu* PS yazdirmaya olanak saglayan
PostScript 3 (PS) ile uyumludur.

Z&ERAN + Zoran IPS Emiilasyonu PostScript 3 ile uyumludur:

© Telif hakki 1995-2005, Zoran Corporation. Tim haklari
saklidir. Zoran, Zoran logosu, IPS/PS3 ve Onelmage, Zoran
Corporation’in ticari markalaridir.

136 PS3 yazi tipleri: Monotype Imaging Inc.’dan UFST ve
MicroType'l igerir.

a
e

ppC

N

Cesitli ortamlarda yazdirma

¢ Windows, Linux, Macintosh ve UNIX gibi gesitli isletim
sistemleri ile yazdirma islemlerinizi gergeklestirebilirsiniz
(Bkz. "Sistem gereksinimleri®, sayfa 32).

e Makinenizde bir USB, Paralel (istege bagl) ve bir ag arayutzu
bulunur.
USB flag bellek aygitlari

USB bellek aygitiniz varsa, bunu makinenizle birlikte cesitli
sekillerde kullanabilirsiniz.

» Aygitta saklanan verileri dogrudan yazdirabilirsiniz.

Eko Yazdirma

Toner tuketimini ve kagit kullanimini azaltabilirsiniz (Bkz.
"Kullanigli diigmelerin tanitimi”, sayfa 30).
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Modellere gore Ozellikler

Modele veya bulundugunuz llkeye bagli olarak bazi 6zellikler ve istege bagli Grtinler kullanilamayabilir.

Modellere gore dzellikler sunlardir:

OZELLIKLER

ML-5510N Series

ML-5510ND Series
ML-5512ND Series

ML-6510ND Series
ML-6512ND Series

USB 2.0

USB Bellek Arayuzu

Ag Arabirimi Ethernet 10/100/1000 Base TX kablolu
LAN

Dupleks Birimi

Sabit Disk Suriictist (HDD)

IEEE 1284 paralel konektéru?

Coklu Posta Kutusu

Sonlandirici (Desteleyici ve Zimba) o o o
Kisa Masa o o o
istege Bagli Tepsi o o o
Yuksek Kapasiteli Besleyici (HCF) o o o

Bellek

IEEE 802.11 b/g/n Kablosuz LANP

a.Paralel portu kullanirsaniz, USB kabloyu kullanamazsiniz.

b.Kablosuz LAN Kkartlari bazi tlkelerde kullaniimayabilir. Yerel Samsung bayinizle veya yazicinizi satin aldiginiz saticiyla gérisun.

(e: Dahil, o: Istege bagli, Bos: Mevcut degil)
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GIris

Bu bolim size makine hakkinda genel bilgiler sunar:

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Makineye genel bakis
« Kontrol paneline genel bakis

Makineye genel bakig

Onden gorinum

g

« Kontrol panelini tanima
Kullanigli digmelerin tanitimi

Sonlandirici®(Desteleyici ve
Zimba)

Yiksek kapasiteli besleyici
(HCF)®

Kontrol paneli

Cok amagli tepsi ek pargasi

Posta Kutusu?

Kagit seviyesi gostergesi

Ust Kapak

Zimba kapagi?

istege bagli tepsi?

Toner kartusu

Kontrol karti kapagi

Tepsil

Goruntuleme Birimi

Filtre kapagi

Cok amagli tepsi kapag!

Cok amagli tepsi kagit
genisligi kilavuzlar

=) (=) (=) (=) [~
5 (6 6EEE

DOEHBE G

Kisa masa?®

=) (=)=
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USB bellek baglanti noktasi

a.lstege bagl aygit



Arkadan gorinim

0
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Sonlandirici kapagi®
(Desteleyici ve Zimba)

Arka kapak

Glc dugmesi

Ag baglanti noktasi

USB baglanti noktasi ve IEEE
1284 Paralel konektori?

IEEE 802.11 b/g/n Kablosuz
LAN?

USB bellek baglanti noktasi

Posta kutusu kapagi®

Atk toner sisesi kapagi

=) (=
56 6@ &=

Dupleks birimi®

DU MG

Elektrik figi

a.istege bagl aygit
b.Bazi modeller icin istege baglidir.
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Kontrol paneline genel bakig

SAMSUNG

Gorintl ekrani

Mevcut durumu gdésterir ve bir islem sirasinda uyarir.

Menl moduna girer ve kullanilabilir mentleri gézden gecirmenizi saglar (Bkz. "Makine durumu ve gelismis

Menii bE] ozellikler”, sayfa 69).

Geri o) Bir st menlye dénmenizi saglar.

Ok Secilen menide bulunan segenekler arasinda dolasin ve degerleri artirin veya azaltin.
OK Ekrandaki se¢imi onaylar.

Sayi tus takimi

Rakamlari ve karakterleri girmek icin tus takimini kullanin. Tug takimi, IP adresi girmek icin faydalidir.

Eco

Eco modu acar veya kapatir (Bkz. "Eco digmesi”, sayfa 30).

Dur/Temizle dugmesi

istendiginde herhangi bir igslemi durdurur. Ekranda agilir pencere gériiniir ve kullanicinin durdurabilecegi ya
da devam edebilecegi gecerli isi gosterir.

Gug digmesi

© @

Makinenin sesini acip kapatir (Bkz. "Gug¢ dugmesi”, sayfa 30).

6 =0HUHHE O E

Durum LED 1s1g!

Makinenizin durumunu gésterir (Bkz. "Kontrol panelini tanima", sayfa 30).
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Kontrol panelini tanima
Durum LED'leri

LED’lerin rengi makinenin mevcut durumunu belirtir.

LED Durum Aciklama

Kapali Makine cevrimdigidir.

&>/

Yesil .
renkte .

yanip .
sOner

Makine isiniyor.
Yazici bir bilgisayardan veri aliyor.
Yazici veri yazdiriyor.

Surekli
yesil

Makine ¢evrimici durumdadir ve
bilgisayardan veri alabilir.

Sirekli .
kirmizi .

Kapak acik. Kapag! kapatin.

Tepside kagit kalmamis. Tepsiye kagit
yerlestirin.

e Makine blylk bir hata nedeniyle durdu.

e Makinede LSU hatasi, flizer hatasi veya
ITB hatas! gibi bakim gerektiren sistem
hatasi var. Servis temsilcisiyle gorusun.

« Bir toner kartusu neredeyse tahmini
kartus 6Gmriintin sonuna ulasti®. Toner
kartusunu degistirmeniz 6nerilir (Bkz.
"Toner kartusunun degistiriimesi",
sayfa 109).

« Makine toner kartuslarinin durumunu ve
sarf malzemeleri bilgilerini
algilayamiyor. Kapagi acip kapatin ve
makinenin diizgin calisip calismadigini
kontrol edin. Sorun devam ederse
makineyi kapatip agin.

Kirmizi .
renkte

yanip
sdner

Kuguk bir hata meydana gelmistir ve
makine hatanin giderilmesini
beklemektedir. Sorun giderildiginde
makine isleme devam eder.

e Kartusta az miktarda toner kalmis.

Toner tahmini kullanim émri® toner
bitiyor. Degistirmek i¢in yeni bir kartus
hazirlayin. Kartustaki toneri tekrar
dagtabilir ve baski kalitesini gegici
olarak artirabilirsiniz (Bkz. "Tonerin
tekrar dagitilmasi”, sayfa 82).

Turuncu
renkte
yaniyor

Kagit sikismasi meydana geldi
(Bkz. "Kagit sikismalarini giderme",
sayfa 83).

8

a. Tahmini kartus émr, ortalama ¢kt kapasitesini ifade eden beklenen
veya tahmin edilen toner émrii anlamina gelip, ISO/IEC 19752
uyarinca tasarlanmistir. Sayfa sayisi ¢alisma ortamina, yazdirma
araligina, ortam tlirtine ve ortam boyutuna gore farkl olabilir. Kirmizi
LED 1s1§in yanmasina ve yazicinin yazdirma islemini durdurmasina
ragmen, kartusta bir miktar toner kalmis olabilir.

Giris_ 30

Samsung, yeniden doldurulan veya yeniden Uretilen kartuglar gibi
orijinal olmayan Samsung toner kartuslarini kullanmanizi énermez.
Samsung, orijinal olmayan Samsung toner kartuslarinin kalitesini
garanti edemez. Orijinal olmayan Samsung kartuslarin kullanimi
sonucunda ortaya ¢ikabilecek servis veya onarim maliyetleri
makinenin sahip oldugu garanti kapsami altinda gergeklestiriimez.

A

Tum yazdirma hatalari Smart Panel program penceresinde
goruntllenecektir. Sorun devam ederse servisi arayin (Bkz. "Smart
Panel programini kullanma”, sayfa 76).

14

Kullaniglh dugmelerin tanitimi

Menu digmesi
k]

Makinenin durumunu bilmek ve gelismis 6zellikleri kullanmak igin
makinenizi ayarlamak istediginizde Meni digmesine basin (Bkz. "Makine
durumu ve gelismis 6zellikler", sayfa 69).

Eco dugmesi

Dugmeye basarak Eco modunu agip kapatabilirsiniz. Eco modu ayarlarini
SyncThru™ Web Service'den yapabilirsiniz (Bkz. "Eco", sayfa 75).

1. Kontrol paneli tizerinde bulunan Eco digmesine basin.
2. Dugme uzerindeki LED yanar. Ardindan Eco modu agllir.
Eco modunu kapatmak i¢gin Eco digmesine bir kez daha basin.

Dur/Temizle dugmesi

©

digmesine basarak, sunlari yapabilirsiniz:

islev Aclklama

Yazdirma igini

iptal etme Yazdirma esnasinda @ dugmesine basin

Guc dugmesi

©

Gucu kapatmak istediginizde, Kapatma mesaji goruntuleninceye kadar bu
diigmeye basin. Giicu kapatmak i¢in Evet'i secin. Bu dugme ayrica
makineyi acik konumuna getirmek igin de kullanilir.



Baslarken

Bu bolum, USB baglantili makineyi ve yazilimi kurmaniz icin adim adim talimatlar sunmaktadir.

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

e Donanimi ayarlama
e Tanitim sayfasl yazdirma
+ Urlinle birlikte verilen yazilim

w Desteklenen istege bagli cihazlar ve dzellikler, modele goére farklilik
gosterebilir. Litfen model adini kontrol edin (Bkz. "Modellere gore
Ozellikler", sayfa 26).

Donanimi ayarlama

Bu bdlimde, Hizli Kurulum Kilavuzu’'nda agiklanan donanim ayarlama
adimlari gosterilmektedir. Hizli Kurulum Kilavuzu’'nu okudugunuzdan ve
asagidaki adimlari izlediginizden emin olun:

1. Sabit bir yer segin.
Yeterli hava dolagimi olan, diiz ve dengeli bir yer secin. Kapaklari ve
tepsileri agmak igin fazladan yer birakin.
Alan iyi havalandiriimali, dogrudan gines isigindan ya da sicak, soguk
ve nemden uzak olmalidir. Makineyi masanizin kenarina ¢ok yakin
bicimde yerlestirmeyin.
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Yazdirma islemi 1.000 m altindaki rakimlar i¢in uygundur. Yazdirma
isleminizi ideal hale getirmek igin rakim ayarina g6z atin (Bkz. "Rakim
ayarlamas!", sayfa 45).

Makineyi diiz ve dengeli ylzeye yerlestirin, 2 cm’den ¢ok egim
olmamalidir. Aksi halde, yazdirma kalitesi bundan etkilenebilir.

e Sistem gereksinimleri
* Yerel baglantili makinenin sirtctsini yikleme

O

L
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2cm -' L —_— ﬂ _44e=_2cm
(o.79in)ft:,_:4_ el 1 [ (0.791n)
Makineyi ambalajindan gikarin ve birlikte verilen 6geleri kontrol edin.

Seridi ¢ikarin.

4. Toner kartusu ve istege bagli rtinler gibi tim gerekli 6geleri takin (Bkz.
"Sarf malzemeleri ve aksesuarlar", sayfa 107).

5. Kagit yerlestirin (Bkz. "Tepsiye kagidi yukleme", sayfa 49).
6. Tum kablolarin makineye bagli oldugundan emin olun.

7. Makineyi agin.

A * Bu ekipman, ana sebeke giict kesildiginde calismaz.

* Makineyi tasirken yatirmayin veya ters gevirmeyin. Yoksa,
makinenin i¢ kismi tonerle kirlenebilir ve bu durum makinede
hasara veya yazdirma kalitesinin bozulmasina neden olabilir.
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Tanitim sayfasi yazdirma

Makinenin diizgiin ¢alistigindan emin olmak igin bir tanitim sayfasi yazdirin.
1. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Bilgi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Tanitim Sayfasi secenegini vurgulayin
ve OK diugmesine basin.

4. Yazdirilsin mi? 6gesi goriindiginde OK digmesine basin.
Makine bir demo sayfasi yazdirmaya baslar.
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Urtinle birlikte verilen yazihm

Makinenizi kurup bilgisayariniza bagladiktan sonra, yazici yazihmini
yuklemelisiniz. Bir Windows veya Macintosh OS kullanicistysaniz, yazilimi
verilen CD'den kurun ve bir Linux ya da UNIX OS kullanicisiysaniz, yazilimi
Samsung web sitesinden (www.samsung.com/printer) indirin ve kurun.

',ﬁ Yeni isletim sistemlerinin ¢ikmasi, vs. sebebiyle makine yazilimi sik
sik guincellenir. Gerektiginde Samsung web sitesinden yazilimin en
yeni stirimind indirin. (www.samsung.com/printer)

Sistem gereksinimleri

Baslamadan 6nce, sisteminizin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan

emin olun:

Microsoft® Windows®
Makineniz asagidaki Windows isletim sistemlerini destekler.

isletim
Sistemi

icerik

Windows

Yazici slricusi: Makinenizin 6zelliklerinden tam olarak
yararlanmak i¢in bu surtictiyd kullanin.

PostScript Yazici Surliclst: PostScript strtictisiini PS
dilinde karmasik yaz! tiplerine ve grafiklere sahip belgeleri
yazdirmak igin kullanin (PostScript yazici agiklama dosyasi
dahildir).

Smart Panel: Bu program makinenizin durumunu
goruntilemenizi mimkun kilar ve yazdirma esnasinda
sorun yasandidinda sizi uyarir.

Yazici Ayarlari Yardimci Programi: Bu program,
yazicinin diger seceneklerini bilgisayarinizin
masaustiinden ayarlamanizi saglar.

Direct Printing Utility: Bu programla PDF dosyalarini
dogrudan yazdirabilirsiniz.

SetlP: Bu programi makinenizin TCP/IP adreslerini girmek
icin kullanin.

XPS yazici surticisi: Belgelerinizi XPS yazim teknigi ile
yazdirmak i¢in kullanin. XPS yazici sirictsu yalnizca
Windows Vista ve daha ylksek suriimlerde ytiklenebilir.

Gereksinim (6nerilen)

Macintosh

Yazici strlclst: Bu suriiciyi, makinenizi bir Macintosh
bilgisayardan ¢alistirmak ve belge yazdirmak icin kullanin
(PostScript yazici agiklama dosyasi dahildir).

Smart Panel: Bu program, makinenin durumunu
izlemenizi mimkun kilar.

Yazici Ayarlari Yardimci1 Programi: Bu program,
yazicinin diger segeneklerini bilgisayarinizin
masadustinden ayarlamanizi saglar.

SetlP: Bu programi makinenizin TCP/IP adreslerini girmek
icin kullanin.

Linux

Unified Linux Driver (Birlegik Linux Sirucusi):
Makinenizin dzelliklerinden tam olarak yararlanmak i¢in bu
sirlclyd kullanin.

PostScript Yazici Sirlictsi: Bu suriclyld makinenizi
Linux bilgisayarinda calistirmak ve belge yazdirmak igin
kullanin (PostScript yazici agiklama dosyasi dahildir).
Smart Panel: Bu program, makinenin durumunu
izlemenizi mimkun kilar.

Yazici Ayarlari Yardimci Programi: Bu program,
yazicinin diger seceneklerini bilgisayarinizin
masaustiinden ayarlamanizi saglar.

SetlP: Bu programi makinenizin TCP/IP adreslerini girmek
icin kullanin.

Unix

UNIX Yazici surticisi: Makinenizin 6zelliklerinden tam
olarak yararlanmak i¢in bu surtctyi kullanabilirsiniz.

ISLETIM
SISTEMI Bos sabit
oL R disk alani
Windows 2000® | Intel® Pentium® Il 400 64 MB (128 | 600 MB
MHz (Pentium 11l 933 MB)
MHz)
Windows XP® Intel® Pentium® 111 933 128 MB (256 | 1,5GB
MHz (Pentium IV 1 GHz) | MB)
Windows Intel® Pentium® 111 933 128 MB (512 | 1,25GBiila2
Server® 2003 MHz (Pentium IV 1 GHz) | MB) GB
Windows Intel® Pentium® IV 1 GHz | 512 MB 10GB
Server® 2008 (Pentium IV 2 GHz) (2.048 MB)
Windows Vista® | Intel® Pentium® IV 3 GHz | 512 MB 15GB
(1.024 MB)
Windows® 7 Intel® Pentium® IV 1 GHz | 1GB (2GB) | 16 GB

32-bit veya 64-bit islemci
ya da Ustl

« DirectX® 9 grafikleri 128 MB bellekle destekler (Aero
temasini etkinlestirmek igin)

+ DVD-R/W Sirlcusu

Windows
Server® 2008 R2

Intel® Pentium® IV 1 GHz
(x86) veya 1,4 GHz (x64)
islemciler (2 GHz veya
daha hizli)

512 MB
(2.048 MB)

10 GB

w .

sistemleri icin minimum gerekliliktir.
e Yazihmi yuklemek igin Yonetici haklari gereklidir.

 Windows Terminal Services bu makine ile uyumludur.

Internet Explorer® 6.0 veya daha yeni siiriim tim Windows isletim

¢ Windows 2000 igin, Services Pack 4 veya daha yeni sirim

gereklidir.
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Macintosh

Gereksinimler (6nerilen)

ISLETIM
SISTEMI Bos sabit
iR Rl disk alani
Mac OS X Intel® * PowerPC tabanh | 1 GB
10.3~10.4 islemciler Mac (512 MB) i¢in
PowerPC G4/ 128 MB
G5 * Intel tabanh Mac
(1 GB)igin 512
MB
Mac OS X Intel® 512 MB (1 GB) 1GB
105 islemciler
867 MHz veya
daha hizh
Power PC G4/
G5
Mac OS X Intel® 1 GB (2 GB) 1GB
10.6 islemciler
Linux
Oge Gereksinim (6nerilen)

isletim sistemi

RedHat® Enterprise Linux WS 4, 5 (32/64 bit)
Fedora 4,5, 6, 7, 8,9, 10, 11, 12 (32/64bit)

SuSE Linux 10.0, 10.1 (32 bit)

OpenSuSE 10.2, 10.3, 11.0, 11.1, 11.2 (32/64 bit)
Mandriva 2005, 2006, 2007, 2008, 2009, 2009.1
(32/64 bit)

Ubuntu 5.04, 5.10, 6.06, 6.10, 7.04, 7.10, 8.04, 8.10,
9.04, 9.10 (32/64 bit)

SuUSE Linux Enterprise Masadustu 10, 11 (32/64 bit)
Debian 4.0, 5.0 (32/64 bit)

CPU

Pentium® IV 2,4 GHz (Intel Core™2)

RAM

512 MB (1.024 MB)

Bos sabit disk
alani

1 GB (2 GB)

UNIX

Oge Gereksinimler

isletim sistemi Sun Solaris 9, 10 (x86, SPARC)
IBM AIX 5.1,5.2,5.3,54

HP-UX 11iv1, 11i v2, 11i v3 (PA-RISC, Itanium)

Bos sabit disk 100 MB’a kadar

alani

Yerel baglantili makinenin strdcidsidnt yiakleme

@ Yalnizca 3 m'den daha uzun olmayan bir USB kablosu kullanin.

Windows
Makine yazihmini tipik veya 6zel yéntemi kullanarak yukleyebilirsiniz.

Asagidaki adimlar, bilgisayarlarina dogrudan bagl olan bir makineyi
kullanan ¢ogu kullanici i¢in 6nerilir. Makine iglemleri icin gereken
bilesenlerin tumu yuklenir.

1. Makinenin yerel baglantil ve acik oldugundan emin olun.
2. Urlinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siiriiciiniize yerlestirin.
3. Hemen Yukle 6gesini segin.

=8 EoR |
.3 Hemen Yikle &
S-J Kullama Kilavuzunu Goster
W’ Kablosuz Ayan ve Kurulamy [
@Gﬂlrﬁa Kurulum
(o ]

',g « Kablosuz Ayari ve Kurulumu meniisiine bakabilirsiniz. Istege
bagl kablosuz ag karti takili ve/veya makine bilgisayariniza
USB kablosu ile bagliysa bu menuyl kullanabilirsiniz.
istege bagli kablosuz ag kartini takin. Kablosuz Ayari ve
Kurulumu talimatlari icin istege bagli kablosuz ag karti ile
birlikte gelen kablosuz ag kurulum kilavuzuna basvurun.

«  Geligsmig Kurulum'un Ozel Kurulum secenegi vardir. Ozel
Kurulum makinenin baglantisini ve yuklenecek olan
bilesenleri segmenize olanak tanir. Penceredeki talimatlari
takip edin.

4. Lisans Sozlesmesi’'ni okuyun ve Lisans S6zlegmesinin sartlarini
kabul ediyorum. 6gesini secin. Ardindan, ileri digmesini tiklatin.
Program makinede arama yapar.

5. Aranan makineler ekranda gosterilir. Kullanmak istediginizi segin ve
ileri’yi tiklatin.

'Q Sirtict yalnizca bir makine aramissa, onay penceresi
goruntilenir.
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6. Yukleme tamamlandiktan sonra, test sayfasi yazdirmanizi isteyen bir
pencere acllir. Test sayfasi yazdirmak isterseniz Bir test sayfasi yazdir
segenegini tiklatin.

Aksi takdirde, yalnizca ileri diigmesini tiklatin ve 8. adima gegin.

7. Test sayfasi dizgin yazdirilirsa, Evet segenegini tiklatin.
Duzgiin yazdiriimazsa, sayfayi yeniden yazdirmak i¢in Hayir secenegini
tiklatin.

8. Samsung’dan bilgi almak tizere kendinizi makinenin bir kullanicisi olarak
kaydettirmek icin, Cevrimici Kayit segcenegini tiklatin.

9. Son dugmesini tiklatin.

@ Yazici sliriictst diizgiin ¢galismiyorsa, suriiciyl kaldirmak veya tekrar
yuklemek icin asagidaki adimlari izleyin.

a) Makinenin bilgisayariniza bagh ve acik oldugundan emin olun.

b) Baslat menlsinden Programlar veya Tum Programlar >
Samsung Printers > yazici sturlicinizin adi > Kaldir 6gesini
segin.

c) Gerekli segenegi secin ve penceredeki talimatlari takip edin.

d) Yazici suriicusuni kaldirdiktan sonra yeniden yikleyin (bkz.
"Yerel baglantill makinenin strticisint yukleme", sayfa 33, "Aga
bagl makinenin suriictisiint yukleme", sayfa 41).

Kolay kurulum Modu (yalnizca Windows)

Kolay kurulum modu herhangi bir kullanici miidahalesi gerektirmeyen bir
kurulum yontemidir. Bir defa kuruluma basladiginizda, makine surtictsu
ve yazilim otomatik olarak bilgisayariniza yiklenir. Komut
penceresindeki /s veya /S yazarak kolay kuruluma baslayabilirsiniz.

Komut satiri Parametreleri
Asagidaki tablo, komut penceresinde kullanilabilecek komutlari
gostermektedir.

"ﬁ Asagidaki komut satirl, komut /s veya /S ile kullanildiginda etkindir
ve calistirilabilir. /h, /H veya /? salt olarak calistirilabilen 6zel
komutlardir.

Komut
B Tanim Aciklama
/s veyalS Kolay kurulumu baslatir. Herhangi bir Uls bilgi istemi
veya kullanici midahalesi
olmadan makine
surlicisini yukler.
/p’<portadi>" | Yazici baglanti noktasini Yazici baglanti noktasinin

veya/P’<port
adi>”

belirler.

',g Standard TCP/IP Port
ekraninin kullanimyla
Ag Baglanti Noktasi
olusturulur. Yerel
baglanti noktasi icin,
komut tarafindan
belirlenmeden 6nce
bu baglanti noktasi
sistemde olmalidir.

adi IP adresi, ana bilgisayar
adi, USB yerel baglanti
noktas! adi veya IEEE1284
baglanti noktasi adi olarak
belirlenebilir.

Ornegin
o /P"XXXXXK XXX XXX
oldugu yerde,

“XXX XXX XXX XXX ad
yazicisi igin IP adresi
anlamina gelir. /
p’USB001”, /P"LPTL:", /
p’hostname”

e Sirlclyl kolay bir
sekilde Korece
yuklerken, Setup.exe /s
/L"0x0012" or
Setup.exe /s /L"18"'i
girin.

/ Kurulum icin hedef yolu Makine strtctsu belirli OS
a’<hedef_yol | belirler. bdlgesinde yuklenmelidir,
>" veyal 7 o bu komut sadece uygulama
ﬁ:”’<hedef —_yol M Eoegduﬁlfa};?!sgjgnlqayan bir yazilimina uygulanir.
yol olmalidir.
[/i'<komut Ozel igletim igin Ozellestiriimis komut dizisi
dizisi dosya Ozellestirilmis kurulum dosyasi 6zellestirilmis kolay
adi>" veya/ komut dizisi dosyasini kurulum igin atanabilir.
I"<komut belirler. Verilen kurucu program
dizisi dosya e kisisellestirme uygulamasi
adi>” F@ E]?nmf;;lﬁlasr'.ds%%ﬁ;;r: ya da metin editori yoluyla
bir dosya adi bu komut d_o_sya5|
olmalidir. olusturulabilir ya da
degistirilebilir.
Not: Ozellestirilen bu komut
dizisi dosyasi kurulum paket
programindaki varsayilan
yukleyici ayarlarindan
Oncedir ancak komut satiri
parametrelerinden dnce
degildir.
/n"<Yazicl Yazici adini belirler. Yazici | Bu parametre ile,
adi>" veya/ ornegi belirli yazici adinda isteklerinize gore yazici
N’<Yazicl olusturulabilir. ornekleri ekleyebilirsiniz.
adi>"
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Dil kodu

ANCIlL Tanim Aciklama
satiri

/nd veya/ND | Komutlar, yiklenen bir Bu, kurulu bir ya da birkag
surucuyl varsayilan bir yazici siriicusi varsa,
makine suricusu olarak kurulu makine strticistnin
ayarlamak icin degildir. sisteminizdeki varsayilan

makine suriicusu
olmayacagini belirtir.
Sisteminizde yuklenmis
makine yoksa, bu secenek
uygulanmayacaktir ¢tinki
Windows OS yuklenmis
yazici strticisunu
varsaylilan bir makine
surucusu olarak
ayarlayacaktir.

Ix veya/X Daha 6nceden yuklenmisse | Bu komut, yardimci surtcl
yazici 6rnegi olusturmak yuklemeden yuklenmis
icin var olan makine yazici sirtclisu dosyalarini
surlicist dosyalarini kullanan bir yazici 6rnegi
kullanir. yuklemek icin bir yol saglar.

/up"<yazici Yazici 6rnegini degil, Bu komut, sisteminizden

adi>" veya/ sadece belirlenmis surlcu diger yazici surlculerini

UP’<yazicl dosyalarini gikartir. etkilemeden sadece

adi>” belirlenmis yazici 6rnegini

cikartmak icin bir yol saglar.
Yazici suriicti dosyalarini
sisteminizden
cikartmayacaktir.

/d veya/D Sisteminizden tim aygit Bu komut sisteminizden,
surucilerini ve uygulamalari | yuklenmis tim aygit
kaldirir. surdculerini ve uygulama

yazihmini kaldiracaktir.

N'<paylasim | Yuklenmis makineleri Bu, desteklene tim

adi>" veya/ paylasir ve Yazi tipi & Baski | Windows OS platform

V'<paylagim | icin elde edilebilir diger makine suruculerini sisteme

adi>" platform sdrtculerini ekler. yukler ve baski ve yaz! tipi

icin belirlenmis <paylasim
adi> ile paylasir.

/o veya /O Kurulumun ardindan Yazici | Bu komut, sessiz kurulumun

ve Fakslar klasorunl acar.

ardindan Yazici ve Fakslar
klasorinu acacaktir.

/f’<log dosya
adi>" veya/
F"<log dosya
adi>"

Log dosya adini
belirler.Belirlenmezse,
varsayilan log dosyasi
sistem gegici klasoriinde
olusturulur.

Belirlenen klasoére bir log
dosyasi olusturur.

/h, IH veya [?

Komut satiri Kullanimini
gosterir.

Kod Dil
0X0009 ingilizce
0X0012 Korece
0X0804 Sadelestirilmis Cince
0X0404 Geleneksel Cince
0x040c Fransizca
0X0007 Almanca
0X0010 italyanca
0X000a ispanyolca
0X0013 Flemenkce
0X001D isvecce
0X0006 Danimarkaca
0X000b Fince
0X0014 Norvecce
0X0019 Rusca
0X0005 Cekce
0X000e Macarca
0X0008 Yunanca
0X0816 Standart Portekizce
0X0416 Brezilya Portekizcesi
0X0015 Lehge
0XO001F Turkce
0X0001 Arapca
0X000D ibranice
0x0424 Slovence
0X0418 Romence
0X0402 Bulgarca
0X041A Hirvatca
0X081A Sirpga
0X0422 Ukrayna
0X041B Slovakca
0X0421 Endonezce
O0x041E Taylandca
0X0429 Farsca
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Macintosh

Makinenin bilgisayariniza bagl ve agik oldugundan emin olun.

Uriinle birlikte verilen yazilm CD’sini CD-ROM siiriiciiniize yerlestirin.

Macintosh masadustiiniizde gériinen CD-ROM simgesini ¢ift tiklatin.

MAC_Installer klasorunu ¢ift tiklatin.

Installer OS X simgesini ¢ift tiklatin.

Parolay! girin ve OK digmesini tiklatin.

Samsung Kurucu penceresi agilir. Continue digmesini tiklatin.

Lisans anlasmasini okuyun ve Continue segenegini tiklatin.

Lisans anlasmasina uymak igin Agree secenegini tiklatin.

10. Easy Install secimini yapin ve Install 6gesine tiklatin. Cogu kullanici
icin Easy Install onerilir. Makine islemleri i¢in gereken bilesenlerin timi
yuklenir.

Custom Install’'u secgerseniz, yiklenecek bilesenleri teker teker
segebilirsiniz.

11. Bilgisayarinizdaki tum uygulamalarin kapatilacagini bildiren ileti
goruntilendiginde, Continue digmesini tiklatin.

12. Typical installation for a local printer 6gesini secin ve ardindan OK
secenegini tiklatin.

©oNo s wNPRE

'g Makine strliciisiiniin kurulumu sirasinda Typical installation for
a network printer 6gesini segerseniz, SetlP programi otomatik
olarak calisir. Makine ag bilgilerini zaten yapilandirmigsa, SetlP
programini kapatin. Bir sonraki adima gegin.

13. Yukleme tamamlandiktan sonra, Quit diigmesini tiklatin.
14. Applications klasort > Utilities > Print Setup Utility 6gelerini agin.

* Mac OS X 10.5~10.6 icin Applications klasérii > System
Preferences 6gesini acin ve Print and Fax 6gesini tiklatin.

15. Printer List 6gesinde Add dgesini tiklatin.

* Mac OS X 10.5~10.6 i¢in “+” simgesini tiklatin; bir ekran penceresi
acllacaktir.

16. Mac OS X 10.3 igin, USB sekmesini segin.

e Mac OS X 10.4 icin, Default Browser dgesini tiklatin ve USB
baglantisini bulun.

* Mac OS X 10.5~10.6 i¢in Default 6gesini tiklatin ve USB baglantisini
bulun.

17.Mac OS X 10.3 i¢in Otomatik Secim diizglin ¢alismiyorsa Printer Model
icinden Samsung secenegini ve Model Name icinden makinenizin adini
segin.

* Mac OS X 10.4 icin Otomatik Secim diizgiin calismiyorsa Print
Using icinden Samsung secenegini ve Model icinden makinenizin
adini segin.

e Mac OS X 10.5~10.6 i¢in Otomatik Secim dlizgiin ¢alismiyorsa,
Select a driver to use... segenegini ve Print Using iginden
makinenizin adini segin.

Makineniz Printer List'te gorintilenir ve varsayilan makine olarak

ayarlanir.

18. Add dugmesini tiklatin.
',g Y_{:\ZlCl_sUrUcUsu diizglin ¢calismiyorsa, slrtictyu kaldirin ve yeniden
yukleyin.
Macintosh suriicisinu kaldirmak icin asagidaki adimlari izleyin.
a) Makinenin bilgisayariniza bagh ve agik oldugundan emin olun.
b) Uriinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siiriiciiniize
yerlestirin.
¢) Macintosh masaustiiniizde goriinen CD-ROM simgesini gift
tiklatin.
d) MAC_lInstaller klaséruna cift tiklatin.
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Installer OS X simgesini ¢ift tiklatin.

Parolay! girin ve OK digmesini tiklatin.

Samsung Kurucu penceresi acilir. Continue diigmesini tiklatin.
Uninstall secimini yapin ve Uninstall 6gesini tiklatin.

Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini bildiren ileti
goruntilendiginde, Continue digmesini tiklatin.

Kaldirma iglemi tamamlandiginda, Quit dugmesini tiklatin.



Linux

Yazici yazilimini yikleyebilmek igin Samsung web sitesinden Linux yazilim
paketini indirmeniz gerekir.

Yazihmin ytklemek icin asagidaki adimlari uygulayin.

Birlesik Linux Strtcisu Yukleme

1. Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin olun.

2. Administrator Login penceresi goriintilendiginde Login alanina
root yazin ve sistem parolasini girin.

w Makine yazilimini kurmak icin yetkili kullanici (root) olarak
baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem ydneticinize
danigin.

3. Samsung web sitesinden, Unified Linux Driver paketini
bilgisayariniza indirin.

4. Unified Linux Driver paketini sag tiklatin ve paketi agin.

5. cdroot > autorun 6gesini ¢ift tiklatin.

6. Kargilama ekrani goriindigiinde, Next 6gesini tiklatin.

Unified Linux Driver Installer t

Wirlcome 1o the Unified Linux Driver
Installation wizard!

[ 1 Thite progeam vill inakall & necessary somware
Halp

for prinlers and MFP devices.
Glick Next o continug with e Setup program,

N

< Back

_tw |

7. Yukleme tamamlandiginda, Finish 6gesini tiklatin.

Yukleme programi, size kolaylik saglamasi icin sistem menustne
Unified Driver Configurator masaustu simgesini ve Unified Driver
grubunu eklemistir. Bir zorlukla karsilasirsaniz, sistem menustunde
bulunan ya da Unified Driver Configurator veya Image Manager gibi
Windows surucu paketi uygulamalarindan ¢agrilabilen ekran
yardimindan yararlanin.

| Beat > | Cancel
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SmartPanel Programinin Yuklenmesi

1. Makinenin bilgisayariniza bagh ve acik oldugundan emin olun.

2. Administrator Login penceresi goruntilendiginde Login alanina
root yazin ve sistem parolasini girin.

',g Makine yazihmini kurmak icin yetkili kullanici (root) olarak
baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem yoneticinize
danigin.

3. Bilgisayariniza Samsung web sitesinden Smart Panel paketini
indirin.

4. Smart Panel paketini sag tiklatin ve paketi agin.

5. cdroot > Linux > smartpanel > install.sh secenegini ¢ift tiklatin.

Kurulumu Printer Settings Utility
1. Makinenin bilgisayariniza bagli ve acik oldugundan emin olun.

2. Administrator Login penceresi goriintilendiginde Login alanina
root yazin ve sistem parolasini girin.

[.g Makine yazilimini kurmak icin yetkili kullanici (root) olarak
baglanmalisiniz. Yetkili kullanici degilseniz, sistem yoneticinize
danisin.

3. Samsung web sitesinden, Yazici Ayarlari Yardimci Programini
bilgisayariniza indirin.
4. Yazici Ayarlari Yardimci Programi paketini sag tiklatin ve paketi
acin.
5. cdroot > Linux > psu > install.sh 6gelerini cift tiklatin.
'g Yazici suriicust duzgln ¢alismazsa surtclyl kaldirin ve yeniden
yukleyin.
Linux surtctsund kaldirmak icin asagidaki adimlari izleyin.
a) Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin olun.

b) Administrator Login penceresi a¢ildiginda, Login alanina
“root” yazin ve sistem parolasini girin.

Yazici suriiciisiint kaldirmak icin yetkili kullanici (root) olarak
oturum agmaniz gerekir. Yetkili kullanici degilseniz, sistem
ybneticinize danisin.

¢) Masa Ustlinde alt tarafta bulunan simgeye tiklatin. Terminal
ekrani gérinduginde sunlari yazin:

[root@localhost root]#cd /opt/Samsung/mfp/uninstall/
[root@localhost uninstall]#./uninstall.sh

d) Uninstall digmesini tiklatin.
e) Next digmesini tiklatin.
f) Finish digmesini tiklatin.



Ag kurulumu

Bu bolum, ag baglantili makineyi ve yazilimini kurmaniz i¢cin adim adim talimatlar sunmaktadir.

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

e Ag ortami
e Kullanish ag programlarinin tanitimi
» Kablolu ag kullaniimasi

w Desteklenen istege bagli cihazlar ve dzellikler, modele goére farklilik
gosterebilir. Litfen model adini kontrol edin (Bkz. "Modellere gore
Ozellikler", sayfa 26).

Ag ortami

Makineyi ag makineniz olarak kullanmak icin, makinede ag protokollerini
kurmaniz gerekir. Temel ag ayarlarini, makinenin kontrol panelinden
yapilandirabilirsiniz.

Asagidaki tabloda, makinenin destekledigi ag ortamlari gésterilmektedir:

Oge Teknik ozellikler
Ag araylzi e Ethernet 10/100/1000 Base-TX
« 802.11 b/g/n Kablosuz LAN (Istege
bagh)
Ag isletim sistemi ¢ Windows 2000/XP/2003/2008/Vista/7/

2008 Server R2
e Cesitli Linux isletim sistemleri
¢ Mac OS X 10.3 ~10.6

e UNIX
¢ Novell NetWare 5.x, 6.x (Yalnizca TCP/
IP)
Ag protokolleri e TCP/IPv4
e 802.1x

¢ DHCP, BOOTP, AutolP
¢« DNS, WINS, Bonjour, SLP, UPnP

¢ Standart TCP/IP Yazdirma (RAW),
LPR, IPP, WSD

« SNMPv 1/2/3, HTTP (S), Telnet, SMTP
(S), LDAP (S), IPSec

¢ SMB, FTP, Kerberos

e TCP/IPv6 (DHCP, DNS, RAW, LPR,
SNMPv 1/2/3, HTTP (S), IPSec)
(Bkz. "IPv6 Yapilandirmasi”, sayfa 43).

Kablosuz guvenlik (istege |« Kimlik Dogrulama: Agik Sistem, Ortak

bagl) Anahtar, WPA Kisisel, WPA2 Kisisel
(PSK)

« Sifreleme: WEP64, WEP128, TKIP,
AES

* Aga bagh makinenin striclsini yikleme
» IPv6 Yapilandirmasi

Kullanigli ag programlarinin tanitimi

Ag ortaminda ag ayarlarini kolayca ayarlamak igin birkag program
kullanilabilir. Ozellikle ag yoneticisine yonelik olarak, ag Uzerindeki birkag
makineyi yonetmek mimkuandur.

w Asagidaki programlari kullanmadan dnce, ilk olarak IP adresini
ayarlayin.

SyncThru™ Web Service
Ag makinenizde yerlesik olarak bulunan bir web sunucusudur ve su ise
yarar:
» Makinenin farkli ag ortamlarina baglanmasi icin gerekli olan ag
parametrelerini yapilandirmanizi saglar.
* Makine ayarlarini 6zellestirme.
(Bkz. "SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanma", sayfa 74).

SyncThru™ Web Admin Service

Ag ydneticileri icin web tabanli makine ydnetimi ¢ézimu. SyncThru™ Web
Admin Service ag araglarini yénetmek icin etkili bir yol saglar ve kurumsal
Internet erisiminizin oldugu her yerden ag makinesini uzaktan izleme ve
sorunlarini giderme olanagi tanir. Bu programi http://
solution.samsungprinter.com adresinden indirin.

SetIP

Bu yardimci program bir ag arayiizii se¢menizi ve TCP/IP protokolu ile
kullanilacak IP adreslerini elle yapilandirmanizi saglar (Bkz. "SetlP
Programi (Windows) kullanarak IPv4 ayari", sayfa 39, "SetlP Programi
(Macintosh) kullanilarak IPv4 ayan”, sayfa 40 veya "SetlP Programi (Linux)
kullanarak IPv4 ayari”, sayfa 40).

w TCP/IPv6 bu program tarafindan desteklenmez.
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Kablolu ag kullaniimasi

Makinenizi aginiz tzerinde kullanabilmeniz i¢in makinenizdeki ag
protokollerini ayarlamaniz gerekir. Bu bdlimde bunun ne kadar kolay
gerceklestirilecegi gosteriimektedir.

Ag kablosunu makinenizdeki ilgili bir baglanti noktasina taktiktan sonra agi

() (] |

sl of of sf of
Yapilandirma raporunun yazdirilmasi

Makinenin mevcut ag ayarlarini gésteren makine kontrol panelinden bir
Yapilandirma Raporu yazdirabilirsiniz. Bu islem ag ayarlarini yapmaniza
ve sorunlari gidermenize yardimci olur.

1. Kontrol panelindeki Meni digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Bilgi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Yapilandirma segenegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

Makine, Yapilandirma Raporu'nu yazdirir.

Bu Yapilandirma Raporu ile makinenizin MAC adresini ve IP adresini
bulabilirsiniz.

Ornegin:
*  MAC Adresi: 00:15:99:41:A2:78
e |P Adresi: 192.0.0.192

&)

IPv4 adresinin ayarlanmasi

Agdan yazdirma ve ydnetim igin bir IPv4 adresi ayarlamalisiniz. Genel
olarak yeni IP adresi, agdaki DHCP (Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma
Protokoll) sunucusu tarafindan otomatik olarak atanir.

w IPv6 adresi kullantyorsaniz, "IPv6 Yapilandirmasi", sayfa 43’e bakin.

Nadir durumlarda IP adresinin elle ayarlanmasi gereklidir. Buna statik IP adi
verilir ve genellikle giivenlik nedenleri bakimindan kurumsal Intranetlerde
zorunludur.

* DHCP IP atamasi: Makinenizi aga baglayin ve DHCP sunucusunun
makinenize bir IP adresi atamasi icin bir ka¢ dakika bekleyin. Ardindan,
yukarida agiklandigi gibi Yapilandirma Raporu yazdirin. Bu rapor, IP
adresinin degistirildigini gosteriyorsa atama islemi basarihdir. Yeni IP
adresini raporda gorebilirsiniz.

» Static IP atamasi: Bilgisayarinizdan IP adresini degistirmek icin SetlP
programini kullanin. Makinenizde kontrol paneli varsa, bunu kullanarak
da IP adresini degistirebilirsiniz.

Ofis ortaminda bu adresin sizin icin ayarlanmasi icin ag yoneticisiyle temasa

gecmenizi 6neririz.

Kontrol paneli kullanilarak IPv4 ayari
1. Makinenizi bir ag kablosuyla aga baglayin.

2. Makineyi agin.

3. Kontrol panelindeki Meni diigmesine basin.
4

. Yukari/agsagi oklarina basarak Ag secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

5. Yukari/asagi oklarina basarak TCP/IP (IPv4) secenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

6. Yukari/asagl oklarina basarak IPv4 Adresini Ayarla secenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

7. Yukari/asagl oklarina basarak Manuel segenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

8. Sayi tus takimini kullanarak IP adresini girin ve OK digmesine
basin.

9. Ayni sekilde, Alt Ag Maskesi ve Ag Gegidi gibi diger parametreleri
de girin ve OK digmesine basin.

10. Tum parametreleri girdikten sonra, hazir moduna dénmek icin Dur/
Temizle digmesine basin.

Simdi bkz. "Aga bagh makinenin surtcisint yukleme", sayfa 41.

SetlP Programi (Windows) kullanarak IPv4 ayari

Bu program, makinenizle iletisim kurmasi amaciyla MAC adresi
kullanilarak ag IP adresinin elle ayarlanmasi icindir. MAC adresi ag
arabiriminin donanim seri numarasidir ve Yapilandirma Raporu’nda
bulunabilir.

SetlP programini kullanmak amaciyla asagidakileri gerceklestirerek
devam etmeden 6nce, bilgisayarinizin glvenlik duvarini kaldirin:

1. Denetim Masasi'ni agin.

2. Guvenlik Merkezi'ni ¢ift tiklatin.

3. Windows Guvenlik Duvari'ni tiklatin.

4. Guvenlik duvarini kaldirin.

Programin yuklenmesi

1. Makinenizle birlikte verilen Yazici Yazilim CD-ROM'’unu takin. CD
otomatik olarak calistiginda ¢ikan pencereyi kapatin.

2. Internet Explorer vb. web tarayicisini baslatin ve X surtictiisiini agin
(X, CD-ROM sdurtictintizt belirtmektedir).

Application > SetIP dgelerini ¢ift tiklatin.

Bu programi ylklemek igin Setup.exe 8gesini ¢ift tiklatin.

OK dugmesini tiklatin. Gerekirse, agilan listeden bir dil segin.
Pencerede verilen talimatlari uygulayarak yiklemeyi tamamlayin.

o0~ W
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Programin ¢aligtiriimasi

1. Ag kablosu araciliiyla makinenizi ve bilgisayarinizi birbirine
baglayin.

2. Makineyi acin.

3. Windows Baslat menistnden, Tim Programlar > Samsung
Printers > SetIP > SetIP 6gesini segin.

4. TCP/IP Yapilandirmasi penceresini agmak igin SetlP penceresinde
£3 simgesini (soldan tglnci) tiklatin.

5. Yapilandirma penceresinde asagdida gosterildigi gibi makinenin yeni
bilgilerini girin:

TCP/IP Yapilandirmast 3]
TCPAR |
MAG Adresi S E—
1P Achesi —
AlLAT Maskesi —
Varsaplan A Gegidi —
Uygula Ital Sifirla

* MAC Adresi: Yapilandirma Raporu’'nda makinenin MAC
adresini bulun ve iki nokta Ust Uste koymadan girin. Ornegin,
00:15:99:29:51:A8 ise 0015992951A8 olur.

[,g MAC adresi, makinenin ag arabiriminin donanim seri
numarasidir ve Yapilandirma Raporu’nda bulunabilir.

* IP Adresi: Yaziciniz igin yeni bir IP adresi girin.

Ornegin, bilgisayarinizin IP adresi 192.168.1.150 ise
192.168.1.X. girin (X, bilgisayarinizin adresiyle ayni olmayan 1
ile 254 arasinda bir sayidir).

« Alt Ag Maskesi: Makinenize ait yeni bir Alt Ag Maskesi girin.
* Varsayilan Ag Gegidi: Makinenize ait yeni bir Ag Gegidi girin.
6. Uygula secenegini ve ardindan Tamam diagmesini tiklatin. Makine

otomatik olarak Yapilandirma Raporu yazdirir. TUm ayarlarin dogru
oldugunu onaylayin.

7. Cikis programini kapatmak icin SetlP 6gesini tiklatin.
8. Gerekiyorsa, bilgisayarin guvenlik duvarini yeniden baslatin.

SetIP Programi (Macintosh) kullanilarak IPv4 ayari
SetlP programini kullanmak amaciyla asagidakileri gerceklestirerek
devam etmeden once, bilgisayarinizin guivenlik duvarini kaldirin:

"ﬁ Yol ve Kullanici Arabirimleri Mac OS suriimine gore farklilik
gOsterebilir. Guvenlik duvarini kaldirmak icin Mac OS kataloguna
bakin.

System Preferences’ agin.
Security diagmesini tiklatin.
Firewall menisini tiklatin.
Guvenlik duvarini kaldirin.

»pwbdpE

[g Asagidaki talimatlar modelinize gore degisiklik gosterebilir.

IP adresini yapilandirmak icin asagidakileri yapin:

1. Ag kablosu araciligiyla makinenizi ve bilgisayarinizi birbirine
baglayin.

2. Kurulum CD-ROM’unu takin ve disk penceresini agin. Sirasiyla
MAC_Installer > MAC_Printer > SetlIP > SetIPApplet.html
ogelerini agin.

3. Dosyayi cift tiklatin ve Safari otomatik olarak ac¢ildiktan sonra Trust
6gesini segin. Tarayicl, yazici adi ve IP adresi bilgilerini gosteren
SetIPApplet.html sayfasini agar.

4. TCP/IP Yapilandirmasi penceresini agmak igin SetlP penceresinde
£ simgesini (soldan uglncl) tiklatin.

5. Yapilandirma penceresinde asagida gosterildigi gibi, yazicinin yeni
bilgilerini girin. Kurum intranetinde, devam etmeden dnce ag
yoneticisi tarafindan bu bilgilerin atanmasini saglamaniz gerekebilir.

* MAC Adresi: Yapilandirma Raporu’ndan makinenin MAC
adresini bulun ve iki nokta Ust Uste koymadan girin. Ornegin,
00:15:99:29:51:A8 ise 0015992951A8 olur.

MAC adresi, biitiinlesik ag arabiriminin donanim seri
numarasidir ve Yapilandirma Raporu'nda bulunabilir.

e IP Adresi: Yaziciniz i¢in yeni bir IP adresi girin.

Ornegin, bilgisayarinizin IP adresi 192.168.1.150 ise
192.168.1.X. girin (X, bilgisayarinizin adresiyle ayni olmayan 1
ile 254 arasinda bir sayidir).

* Subnet Mask: Makinenize ait yeni bir Alt Ag Maskesi girin.

» Default Gateway: Makinenize ait yeni bir Ag Gegidi girin.

6. Apply 6gesini secin, ardindan OK ve tekrar OK 6gesini secin.
Yazicl, otomatik olarak yapilandirma raporu yazdirir. TUm ayarlarin
dogru oldugunu onaylayin. Safari’den ¢ikin. Kurulum CD-ROM’unu
kapatip ¢ikartabilirsiniz. Gerekiyorsa, bilgisayarin giivenlik duvarini
yeniden baslatin. IP adresini, alt ag maskesini ve ag gecidini basaril
bir sekilde degistirdiniz.

SetIP Programi (Linux) kullanarak IPv4 ayari
SetlP programi, yazici surlictst kurulumu sirasinda otomatik olarak
kurulacaktir.

',g Yol ve Kullanici Arabirimleri Linux OS suriimiine gore farkhlk
gosterebilir. Guvenlik duvarini kaldirmak igin Linux OS kataloguna
bakin.

1. Makinenizin MAC adresini bulmak icin makinenin yapilandirma
raporunu yazdirin.

lopt/Samsung/mfp/share/utils/’i agin.

SetIPApplet.html dosyasini ¢ift tiklatin.

TCP/IP yapilandirma penceresini agmak icin tiklatin.

MAC adresini, IP adresini, alt ag maskesini, varsayilan ag gecidini
girin ve ardindan Apply’yi tiklatin.

MAC adresini girerken, iki nokta iist tiste (:) yazmadan girin.

a bk own

6. Makine, ag bilgilerini yazdirir. Tim ayarlarin dogru oldugunu
dogrulayin.

7. SetlP programini kapatin.
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Ag parametresi ayari

Ag ayarlarini, SyncThru™ Web Admin Service ve SyncThru™ Web Service
gibi, cesitli ag yonetici programlari Gizerinden de gerceklestirebilirsiniz.

Varsayilan fabrika ayarlarinin SyncThru™ Web Service

uygulamasi kullanilarak geri yuklenmesi

1. internet Gezgini, Safari veya Firefox gibi bir web tarayiciyi baslatin
ve tarayicl penceresinde makinenizin yeni IP adresini girin.

2. Git 6gesine erigmek icin SyncThru™ Web Service tusuna tiklayin.

3. SyncThru™ Web Service internet sitesinin sag st kdsesinde
Oturum Ag 6gesine tiklatin.

Bir oturum agma sayfasi gorintilenir.

4. Kimlik ve Sifre metin kutularina gerekli bilgileri girin ve Oturum Ag¢’I
tiklatin.

ilk kez SyncThru™ Web Service, oturumu aclyorsaniz, asaglya
varsaylilan kimlik ve parola bilgilerini girin.

¢ Kimlik No: admin
* Parola: sec00000

5. SyncThru™ Web Service penceresi acildiginda, Ayarlar > Ag
Ayarlari > Varsayilani Geri Yukle 6gelerini tiklatin.

6. Agicin Temizle d6gesini tiklatin.
7. Ayarlarin uygulanmasi icin makineyi kapatip tekrar ¢alistirin.

Aga bagli makinenin suridcusunu yikleme

Windows

Bircok kullanici icin bu 6nerilir. Makine islemleri icin gereken bilesenlerin
tuma yuklenir.

Asagidaki adimlari uygulayin:

1. Makinenin aga bagh ve ac¢ik oldugundan emin olun.

2. Urlinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siriiciiniize yerlestirin.
3. Hemen Yukle 6desini segin.

= (2=
'3 Hemen Yikle &
-a-j Kullama Kilavuzunu Goster
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4. Lisans Sozlegmesi’'ni okuyun ve Lisans S6zlegsmesinin sartlarini
kabul ediyorum. 6gesini se¢in. Ardindan, lleri digmesini tiklatin.
Program makinede arama yapar.

5. Aranan makineler ekranda gosterilir. Kullanmak istediginizi segin ve
lleri’yi tiklatin.

'g Sirtci yalnizca bir makine aramigsa, onay penceresi gorindr.

6. YUkleme tamamlandiktan sonra, test sayfasi yazdirmanizi isteyen bir
pencere agllir. Test sayfasi yazdirmak isterseniz Bir test sayfasi yazdir
secenegini tiklatin.

Aksi takdirde, yalnizca ileri digmesini tiklatin ve 8. adima gecin.

7. Test sayfasi dizgun yazdirilirsa, Evet segenegini tiklatin.

Duizgiin yazdiriimazsa, sayfay! yeniden yazdirmak icin Hayir secenegini
tiklatin.

8. Samsung’dan bilgi almak tizere kendinizi makinenin bir kullanicisi olarak
kaydettirmek icin, Cevrimici Kayit segenegini tiklatin.

9. Son dugmesini tiklatin.

@ *  Suricd kurulumundan sonra, gtivenlik duvarini

etkinlestirebilirsiniz.

e Yazici sUrticusu diizgiin ¢alismiyorsa, sirtctyu kaldirmak veya

tekrar yuklemek icin asagidaki adimlari izleyin.

a) Makinenin bilgisayariniza bagh ve acik oldugundan emin olun.

b) Baslat menusinden Programlar veya Tum Programlar >
Samsung Printers > yazici strliciiniziin adi > Kaldir
0gesini secin.

c) Gerekli secenegi secin ve penceredeki talimatlari takip edin.

d) Yazici suricusund kaldirdiktan sonra yeniden yikleyin (bkz.
"Yerel baglantili makinenin sirticistuni yikleme", sayfa 33,
"Aga bagh makinenin siurticisini yukleme", sayfa 41).

Kolay kurulum Modu (yalnizca Windows)

Kolay kurulum modu herhangi bir kullanici miidahalesi gerektirmeyen bir
kurulum yéntemidir. Bir defa kuruluma basladiginizda, makine sirtictsu
ve yazihm otomatik olarak bilgisayariniza yiklenir. Komut penceresine /
s veya /S yazarak sessiz kuruluma baslayabilirsiniz. (Bkz. "Kolay
kurulum Modu (yalnizca Windows)", sayfa 34).

Macintosh

1. Makinenin aginiza bagh ve acik oldugundan emin olun. Ayrica,
makinenizin IP adresi ayarlanmalidir.

Uriinle birlikte verilen yazilim CD’sini CD-ROM siiriiciiniize yerlestirin.
Macintosh masadustiiniizde gériinen CD-ROM simgesini ¢ift tiklatin.
MAC_Installer klasoérini ¢ift tiklatin.

Installer OS X simgesini ¢ift tiklatin.

Parolay! girin ve OK digmesini tiklatin.

Samsung Installer penceresi aclilir. Continue diagmesini tiklatin.
Lisans s6zlesmesini okuyup Continue segenegini tiklatin.

Lisans s6zlesmesini kabul etmek icin Agree secenegini tiklatin.

. Samsung Installer penceresi acilir. Continue digmesini tiklatin.

. Easy Install se¢imini yapin ve Install 6gesine tiklatin. Cogu kullanici
icin Easy Install 6nerilir. Makine islemleri i¢in gereken bilesenlerin timi
yuklenir.

e Custom Install'u secerseniz, yiklenecek bilesenleri teker teker
secebilirsiniz.

12. Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini bildiren ileti

gorinur. Continue digmesini tiklatin.

© NN
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',g Makine sirtcusunin kurulumu sirasinda Typical installation for
a network printer 6gesini segerseniz, SetlP programi otomatik
olarak caligir. Makine ag bilgilerini zaten yapilandirmissa, SetlP
programini kapatin. Bir sonraki adima gegin.

13. Yukleme tamamlandiktan sonra, Quit digmesini tiklatin.
14. Applications klasoru > Utilities > Print Setup Utility 6gelerini agin.

* Mac OS X 10.5~10.6 i¢in, Applications klasoriinii > System
Preferences 6desini agin ve Print & Fax 8gesini tiklatin.
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15. Printer List 6gesinde Add 6gesini tiklatin.

* Mac OS X 10.5~10.6 i¢in, “+” simgesini tiklatin; bir ekran penceresi
acllacaktir.

16. Mac OS X 10.3 i¢in, IP Printing sekmesini segin.
e Mac OS X 10.4 icin IP Printer 6gesini tiklatin.
e Mac OS X 10.5~10.6 i¢in IP 6gesini tiklatin.
17. Printer Type icinde Socket/HP Jet Direct’i segin.
[,g Cok sayida sayfadan olusan bir belge yazdirirken, Printer Type

secenegi olarak Socket secildiginde yazdirma performansi
artabilir.

18. Printer Address alanina makinenin IP adresini girin.

19. Queue Name alanina sira adini girin. Makine sunucunuzun sira adini
belirleyemiyorsaniz, dnce varsayilan siray! kullanmayi deneyin.

20. Mac OS X 10.3 i¢in Otomatik Secim duizgin ¢calismiyorsa Printer Model
icinden Samsung secenegini ve Model Name icinden makinenizin adini
segin.

* Mac OS X 10.4 icin Otomatik Secim diizgiin calismiyorsa Print
Using icinden Samsung secenegini ve Model icinden makinenizin
adini segin.

* Mac OS X 10.5~10.6 i¢in Otomatik Secim diizgiin ¢alismiyorsa
Select a driver to use... segenegini ve Print Using iginden
makinenizin adini segin.

Makineniz Printer List’te géruntllenir ve varsayilan makine olarak
ayarlanir.

21. Add dugmesini tiklatin.
[g Yazic sUr"g]cUs:u dizgiin ¢alismiyorsa, suriicuyu kaldirin ve

yeniden yukleyin.

Macintosh suriicisiinu kaldirmak icin asagidaki adimlari izleyin.

a) Makinenin bilgisayariniza bagl ve acik oldugundan emin olun.

b) Uriinle birlikte verilen yaziim CD’sini CD-ROM sdiriiciiniize
yerlestirin.

¢) Macintosh masaustiinuizde goriinen CD-ROM simgesini ¢ift
tiklatin.

d) MAC_Installer klaséruni ¢ift tiklatin.

e) Installer OS X simgesini ¢ift tiklatin.

f) Parolayi girin ve OK digmesini tiklatin.

g) Samsung Installer penceresi acilir. Continue diigmesini
tiklatin.

h) Uninstall secimini yapin ve Uninstall 6gesini tiklatin.

i) Bilgisayarinizdaki tim uygulamalarin kapatilacagini bildiren
ileti goruntilendiginde, Continue digmesini tiklatin.

j) Kaldirma islemi tamamlandiginda, Quit digmesini tiklatin.

Linux

Linux Sarucusa Yukleme

1. Makinenin aginiza bagh ve ac¢ik oldugundan emin olun. Ayrica,
makinenizin IP adresi ayarlanmalidir.

2. Samsung web sitesinden, Unified Linux Driver paketini

bilgisayariniza indirin.

Unified Linux Driver paketini sag tiklatin ve paketi agin.

cdroot > autorun 6gesini ¢ift tiklatin.

Samsung Installer penceresi acilir. Continue digmesini tiklatin.

Yazici ekleme sihirbazi penceresi acilir. Next dugmesini tiklatin.

Network printer secenegini secin ve Search digmesini tiklatin.

Yazicinin IP adresi ve model adi liste alaninda gorintuilenir.
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9. Makinenizi se¢in ve Next dugmesini tiklatin.

10. Yazici agiklamasini girin ve Next digmesini tiklatin.

11. Yazici ekleme iglemi tamamlandiginda Finish'i tiklatin.

12. Kurulum iglemi tamamlandiginda, Finish digmesini tiklatin.

Ag Yazicisi ekleme

Unified Driver Configurator 6gesini ¢ift tiklatin.

Add Printer... segenegini tiklatin

Add printer wizard penceresi acilir. Next dugmesini tiklatin.
Network printer’i se¢in ve Search digmesini tiklatin.
Yazicinin IP adresi ve model ad! liste alaninda goruntilenir.
Makinenizi secgin ve Next digmesini tiklatin.

Yazici agiklamasini girin ve Next digmesini tiklatin.

Yazici ekleme tamamlandiginda, Finish'i tiklatin.
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UNIX

UNIX Yazici Surtcisini kullanmak icin, dncelikle UNIX yazici strlicisi
paketini ve ardindan yazicly! kurmalisiniz. Unified Linux Driver (Birlesik
Linux Surlcisu) paketini Samsung web sitesinden indirebilirsiniz.

UNIX yazici strtcusi paketinin kurulumu
Kurulum prosedirt UNIX OS'in belirtilen batiin varyantlari igin
misterektir (Bkz. "UNIX", sayfa 33).
1. Samsung web sitesinden, UNIX Yazici Suriictist Paketini
bilgisayariniza indirin ve agin.
2. Dizin kokl 6ncelikleri alin.
su -
3. UNIX hedef bilgisayara uygun slrtict arsivini kopyalayin.

tJNkIX OS programinizin detaylari i¢in yonetici kilavuzuna
akin.

4. UNIX yazici surticusi paket arsivini ambalajindan ¢ikartin.
Ornegin, IBM AIX tizerinde agagidaki komutlari kullanin.
cd /tmp
gzip —dc /cdrom/unix/packages/aix_power/aix_power.tar.gz | tar
—xvf —
“binaries” klasor(, binz, install, share dosya ve klasorlerini igerir.
5. “binaries” klasoruinli, herhangi bir yerel klasére kopyalayin.
6. SdrlclUnun “binaries” dizinine gegin.
cd aix_power/binaries
7. Yukleme komut dizisini ¢alistirin.
Jinstall

install, UNIX Yazici Suricisuni paketini yiklemek veya kaldirmak
icin kullanilan yukleyici komut dizisi dosyasidir.
Yukleyici komut dizisine izin vermek icin, “chmod 755 install”
komutunu kullanin.

8. Yukleme sonuglarini onaylamak igin “. /install —c” komutunu
calistinin.

9. Komut satirindan “installprinter” 1 ¢alistiriniz. Add Printer Wizard
penceresi agilacaktir. Asagidaki prosedire gore, yaziclyi bu
pencerede yukleyiniz.

"ﬁ Bazi UNIX OS Uzerinde, drnegin yazci eklenmis Solaris 10
Uzerinde, islemler etkinlestirilemeyebilir ve/veya kabul
edilemeyebilir. Bu durumda, dizin kéki terminali Gzerindeki
asagidaki iki komutu caligtirin:
accept <printer_name>
enable <printer_name>
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Yazici surtcl paketinin kaldirilmasi
Sistemde kurulu yaziciyi silmek igin, yazici kaldirma yardimici
programi kullaniimalidir.
a) Terminalden “uninstallprinter” komutunu calistirin.
Uninstall Printer Wizard agilacaktir
Acllir listede kurulu yazicilar listelenecektir
b) Silinecek yaziciyi segin.
¢) Yazicly sistemden silmek icin Delete digmesini tiklatin.

d) Yukleme sonuglarini onaylamak igin “. /install —d” komutunu
calistirin,

e) Kaldirma sonuglarini dogrulamak igin “. /install —c” komutunu
calistirin.

Onu yeniden kurmak icin, ikili bigimleri yeniden kurmak tzere “. /install”
komutunu kullanimn.

Yaziclyl ayarlama

Yaziciyl UNIX sisteminize eklemek i¢in, komut satirindan 'installprinter’i

calistinin. Bu, Add Printer Wizard penceresini agcacaktir. Asagidaki

basamaklara gore yaziclyl bu pencerede yikleyiniz:

1. Yazicinin adini yaziniz.

2. Model listesinden uygun yazici modelini segin.

3. Type alaniicine yazicinin tirtine iliskin herhangi bir agiklama giriniz.
Bu, istege baghdir.

4. Description alani icinde herhangi bir yazici agiklamasi belirleyin.
Bu, istege baghdir.

5. Location alani icinde herhangi bir yazici yeri belirleyin.

6. Ag baglantili yazicilar igin, Device metin kutusu igerisine yazicinin IP
adresi veya DNS adini yazin. IBM AIX lizerinde jetdirect Queue
type ile yalnica DNS adi olabilir, sayisal IP adresine izin verilmez.

7. Queue type, liste kutusunun karsihgindaki Ipd veya jetdirect gibi
baglantilari gosterir. Ek olarak, Sun Solaris OS lzerinde usb
kullanilabilir.

8. Kopya sayisini ayarlamak igin Copies’i segin.

9. Kopyalari 6nceden siralanmis olarak almak igin Collate secenegini
isaretleyin.

10. Kopyalari ters sirada almak icin Reverse Order segenegini
isaretleyin.

11. Bu yaziclyi varsayilan ayarlarina dondurmek icin Make Default
segenegini isaretleyin.

12. Yaziciyi eklemek igin OK diigmesine basin.

IPv6 Yapilandirmasi

A TCP/IPv6 yalnizca Windows Vista ve daha yuksek suriimlerde uygun
sekilde desteklenir.

@ IPv6 agi calismiyor gbzukuyorsa, tim ag ayarlarini fabrika
varsayilanlarina ayarlayip tekrar deneyin (Bkz. "Varsayilan fabrika
ayarlarinin SyncThru™ Web Service uygulamasi kullanilarak geri
yuklenmesi", sayfa 41).

IPv6 ag ortamini kullanmak icin, IPv6 adresini kullanmak Gizere sonraki

adimi izleyin:

1. Makinenizi bir ag kablosuyla aga baglayin.

2. Makineyi acin.

3. Makinenin kontrol panelinden bir Yapilandirma Raporu yazdirarak IPv6
adreslerini kontrol edin (bkz. "Yapilandirma raporunun yazdiriimasi",
sayfa 39).

4. Baslat > Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Yazicllar > Yazici Ekle
ogelerini secin.

5. Yazici Ekle penceresi Uizerinde Yerel yazici ekle digmesini tiklatin.

6. Penceredeki talimati takip edin.

@ Makine ag ortaminda galismiyorsa, IPv6'yi etkinlestirin. Sonraki
bélime bakin.

IPv6’'nin Etkinlestirilmesi
1. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Ag segenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak TCP/IP (IPv6) segenegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

4. Yukari/asag! oklarina basarak IPv6 Etkinlestir secenegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

5. Yukari/asagi oklarina basarak Agik secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

6. Makineyi kapatin ve yeniden agin.
7. Yazici slrtictnizi yeniden yikleyin.

IPv6 adreslerinin ayarlanmasi

Makine, ag Uzerinden yazdirma ve ydnetim i¢in asagidaki IPv6 adreslerini
destekler.

* Link-local Address: Kendinden yapilandirmali IPv6 adresi (Adres,
FEB80 ile baglar).

» Stateless Address: Bir ag yonlendiricisi tarafindan otomatik olarak
yapilandirilan IPv6 adresi.

» Stateful Address: Bir DHCPv6 sunucusu tarafindan yapilandirilan IPv6
adresi.

e Manual Address: Bir kullanici tarafindan elle yapilandirilan IPv6 adresi.
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DHCPv6 adres yapilandirmasi (Denetimli)

Aginizda bir DHCPV6 sunucusu varsa, varsayilan dinamik ana bilgisayar
yapilandirmasi i¢in asagidaki segceneklerden birini ayarlayabilirsiniz:

1. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

2. Yukari/asag oklarina basarak Ag se¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak TCP/IP (IPv6) secenegdini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

4. Yukari/asagl oklarina basarak DHCPv6 Yapiland. segcenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

5. Gerekli degere erismek icin yukari/asagi okuna basin.

* Yonlendirici: DHCPv6'yi yalnizca bir yonlendirici tarafindan
talep edildiginde kullanir.

» DHCPv6 Adresleri: Yonlendirici talebi ne olursa olsun daima
DHCPvV6'y1 kullanir.

» DHCPv6 Kapali: Yonlendirici talebi ne olursa olsun DHCPVG6'yi
asla kullanmaz.

6. OK digmesine basin.

Manuel adres yapilandirmasi

1. URL seklindeki IPv6 adreslerini destekleyen, Internet Explorer gibi
bir web tarayicisini baglatin (Bkz. "SyncThru™ Web Service
Baglanmasi”, sayfa 44).

@ IPv4 icin, IPv4 adresini (http://Xxx.XXX.XXX.XXX) girin ve Enter
tusuna basin ya da Git secenegini tiklatin.

2. SyncThru™ Web Service internet sitesinin sag st kdsesinde
Oturum Ac¢ 6gesine tiklatin.

Bir oturum a¢gma sayfasi goruntulenir.

3. Kimlik ve Sifre metin kutularina gerekli bilgileri girin ve Oturum Ag’i
tiklatin.

ilk kez SyncThru™ Web Service, oturumu aclyorsaniz, asagiya
varsayilan kimlik ve parola bilgilerini girin.

* Kimlik No: admin
» Parola: sec00000

4. SyncThru™ Web Service penceresi agildiginda, Ayarlar > Ag
Ayarlari 6gesini tiklatin.

5. TCP/IPv6 dugmesini tiklatin.
6. Manuel Adres bolumundeki TCP/IPv6 secenegini etkinlestirin.

@ IPv6 Protokoli etkinlestirilmelidir.

7. Adres/Onek’i segin ve Ekle diigmesini tiklatin, béylece yonlendirici
on kodu adres alanina otomatik olarak girilir.

Adresin kalan kismini girin (Orn: 3FFE:10:88:194::AAAA. “A”, 0-9
ve A-F’den olusan onaltili degerdir.)

8. Uygula dugmesini tiklatin.

Yazici surdciasund yukleme

IPv6 ag ortaminda ag yazicisi i¢in surici yukleme islemi, TCP/IPv4 ile
aynidir (Bkz. "Aga bagl makinenin surtcusini yikleme", sayfa 41).

TCP/IP Baglanti Noktasini se¢in ve makine listesi goriinttlendiginde,
makinenizin IPv6 adresini segin.

SyncThru™ Web Service Baglanmasi

1. URL seklindeki IPv6 adreslerini destekleyen, Internet Explorer gibi bir
web tarayicisini baslatin.

2. Git 6gesine erigsmek icin SyncThru™ Web Service tusuna tiklayin.

. SyncThru™ Web Service internet sitesinin sag st kdsesinde Oturum

Ac 6gesine tiklatin.
Bir oturum a¢gma sayfasi gortntilenir.
Kimlik ve Sifre metin kutularina gerekli bilgileri girin ve Oturum Ag’I

tiklatin.

ilk kez SyncThru™ Web Service, oturumu aglyorsaniz, asaglya
varsayilan kimlik ve parola bilgilerini girin.

* Kimlik No: admin
* Parola: sec00000

. Yapilandirma Raporu’ndaki IPv6 adreslerinden birini secin (Link-local

Address, Stateless Address, Stateful Address, Manual Address).
IPv6 adreslerini girin (Orn: http:/[FE80::215:99FF:FE66:7701]).

& Adres “[]” kdseli parantezler icine alinmahdir.
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Temel kurulum

Kurulum tamamlandiktan sonra, makinenin varsayilan ayarlarini yapmak isteyebilirsiniz. Degerleri ayarlamak veya
degistirmek isterseniz sonraki boélime bakin. Bu bolim yazicinizi kurmaniz igin adim adim talimatlar sunmaktadir.

Bu bélimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Rakim ayarlamasi

* Ekran dilinin degistiriimesi

* Saatin ve tarihin ayarlanmasi
e Saat modunun degistiriimesi
» Sessiz Modu

Rakim ayarlamasi

Yazdirma kalitesi, makinenin deniz seviyesinden yuksekligiyle belirlenen
atmosfer basincindan etkilenir.

Yukseklik degerini ayarlamadan énce bulundugunuz yerin yuksekligini
belirleyin.

L R
13,1239

3,000 M- e mmmmmmmmmm e e\ .

(9,842 ft)

2000 A 1 Ylksek 3
2 Yiksek 2

‘ggg‘w/ -\ 3 Yuksek 1
4

o 4 Normal

1. Kontrol panelindeki Menl diigmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu seg¢enegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

3. Yukari/asag oklarina basarak Rakim Ayari secenegini vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

4. Istediginiz ayarlama secenegi goriintillenene kadar yukari/asag!
oklarina basin.

5. Secimi kaydetmek icin OK secenegine basin.
6. Hazir moduna déonmek icin Dur/Temizle diigmesine basin.

Ekran dilinin degistirilmesi

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asag! oklarina basarak Sistem Kurulumu seg¢enegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Dil se¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. lstediginiz dili vurgulamak icin yukari/asag oklara basin.
Secimi kaydetmek icin OK segenegine basin.
6. Hazir moduna déonmek icin Dur/Temizle diigmesine basin.

o

e Sayi tuglaryla karakterlerin giriimesi
e Gug¢ tasarrufu modunun kullaniimasi
+ s zaman agimini ayarlama

» Otomatik devam

e Yazi tipi ayarinin degistiriimesi

Saatin ve tarihin ayarlanmasi

w « Makinenin elektrigi kesilirse, elektrik geri geldiginde saati ve tarihi
dogru degerlerine tekrar ayarlamaniz gerekir.

e Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi menuler ekranda
gorinmeyebilir. Bu durumda, makinenize uygulanamaz.
1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu segenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Tarih ve Saat secenegini vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

4. Yukari/asagl, sol/sad veya Sayi tus takimini kullanarak dogru saati ve
tarihi girin.

5. Secimi kaydetmek icin OK secenegine basin.

6. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle diigmesine basin.

Saat modunun degistirilmesi

Makinenizi, gegerli saati 12 veya 24 saat formatini kullanarak gosterecek
sekilde ayarlayabilirsiniz.

@ Seceneklere veya modellere bagh olarak bazi mentler ekranda
gorinmeyebilir. Bu durumda, makinenize uygulanamaz.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu segenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Saat Modu secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Istediginiz ayarlama secenegi goriintiilenene kadar yukari/agagi
oklarina basin.

5. Secimi kaydetmek icin OK secenegine basin.
6. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle diigmesine basin.

Temel kurulum_ 45



Sessiz Modu

Sessiz Modu'nu acarak baski sesini azaltabilirsiniz. Ancak bu durumda
baski hizi yavaslayabilir.
1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu seg¢enegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

3. Yukari/asag oklarina basarak Sessiz Modu se¢enegini vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

4. Istediginiz ayarlama secenegi goriintillenene kadar yukari/asag!
oklarina basin.

5. Secimi kaydetmek icin OK secenegine basin.
6. Hazir moduna déonmek icin Dur/Temizle diigmesine basin.

Sayi tuslariyla karakterlerin girilmesi

Cesitli islemleri yaparken isim ve numaralar girmeniz gerekebilir.

Harf karakterlerinin girilmesi

1. Harf girmeniz istendiginde, Gzerinde istediginiz karakterin yazih oldugu
digmeyi bulun. Dogru harf ekranda goriinene dek diugmeye arka arkaya
basin.

Ornegin, O harfini girmek icin MNO etiketli 6 diigmesine basin.

6 dugmesine her bastiginizda ekranda farkli bir harf, M, N, O, m, n, o
harfleri ve son olarak 6 rakami gosterilir.

2. Baska harfler girmek icin 1. adimi tekrarlayin.

Bir sonraki harf de ayni digme Uzerindeyse, sol/sag ok digmesine
basarak imleci hareket ettirin ve istediginiz harfin bulundugu digmeye
basin. Imle¢ saga kayacak ve ekranda bir sonraki harf gériinecektir.

1 dugmesine iki kez basarak bosluk girebilirsiniz.
3. Harf girmeyi tamamladiginizda OK digmesine basin.

Numara veya adlarin duzeltilmesi

Rakam ya da isim girerken hata yaparsaniz, son basamagi veya karakteri
silmek i¢in sol/sag ok dugmesine basin.

Gugc tasarrufu modunun kullaniimasi

1. Kontrol panelindeki Meni digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu segenegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

3. Yukari/agsagi oklarina basarak Gii¢ Tasarruf secenegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

4. lstediginiz sireyi secmek icin yukari/asagi oklarina basin.
Secimi kaydetmek icin OK segenegine basin.
6. Hazir moduna donmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

o

Is zaman asimini ayarlama

Belli bir sure giris yapiimadiginda, makine gegerli isi iptal eder. Makinenin isi
iptal etmeden 6nce bekleyecegi sureyi belirleyebilirsiniz.
1. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu segenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Is Zaman Asimi segenegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

4. Yukari/asagi oklarini veya sayi tus takimini kullanarak sureyi girin.
5. Secimi kaydetmek igin OK segenegine basin.
6. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

Otomatik devam

Bu secenek, ayarladiginiz kagit boyutu ile tepsideki kagit boyutu ayni
olmadiginda makinenin baski igslemine devam edip etmeyecegini
belirlemenizi saglar.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu segenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Otomatik Devam secenegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

4. lstediginiz ayarlama segenegi goriintillenene kadar yukari/asagi
oklarina basin.

« Acik: Kagit boyutu ile tepsideki kagit boyutu uyumlu olmadiginda,
ayarlanan zaman gegctikten sonra otomatik olarak yazdirir.

« Kapali: Kagit boyutu ile tepsideki kagit boyutu uyumlu olmadiginda,
kontrol panelinde Basglat dugmesine basilincaya kadar bekler.

5. Secimi kaydetmek icin OK segenegine basin.
6. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

Yazi tipi ayarinin degistirilmesi

Makinenizde, bolgenize veya ulkenize gore yazi tipi 6nceden ayarlanmistir.

Yazi tipini degistirmek veya yazi tipini DOS ortami gibi 6zel bir kosul icin

ayarlamak istiyorsaniz, yazi tipi ayarini asagidaki adimlari izleyerek

degistirebilirsiniz:

1. Windows gorev ¢ubugu (ya da Linux'da Uyari Bolgesi) Uzerinde Smart
Panel simgesini ¢ift tiklatin. Ayrica Mac OS X'te durum ¢ubugunda
Smart Panel simgesini de tiklatabilirsiniz.

Yazici Ayarr'ni tiklatin.
Emulasyon dugmesini tiklatin.
Emulasyon Ayari'nda PCL dgesinin secildigini dogrulayin.
Uygula dugmesini tiklatin.
Asagidaki bilgiler, karsilik gelen diller i¢in uygun yazi tipi listesini
gosterir.
* Rusca: CP866, ISO 8859/5 Latin Cyrillic
« ibranice: Hebrew 15Q, Hebrew-8, Hebrew-7 (sadece israil)
¢ Yunanca: ISO 8859/7 Latin Greek, PC-8 Latin/Greek

e Arapcave Farsca: HP Arabic-8, Windows Arabic, Code Page
864, Farsi, ISO 8859/6 Latin Arabic

* OCR: OCR-A, OCR-B

@.U"P.W!\’
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Ortam ve tepsi

Bu bolimde orijinal belgeleri ve yazdirma ortamini makinenize nasil yerlestireceginiz hakkinda bilgiler verilmektedir.

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

e Yazdirma ortamini segme
» Tepsi boyutunu degistirme
» Tepsiye kagidi yiikleme

Yazdirma ortamini segme

Duz kagit, zarf ve etiket gibi degisik yazdirma ortamlarina baski
yapabilirsiniz. Her zaman makinenizin kullanim talimatlarina uygun
yazdirma ortami kullanin.

Yazdirma ortamini secmek icin izlenecek kurallar

Bu kullanici kilavuzunda belirtilen kurallara uymayan yazdirma ortami,

asagidaki sorunlara neden olabilir:

» Duslk yazdirma kalitesi

» Daha fazla kagit sikismasi

¢ Makinenin erken yipranmasi

Agirlik, bilesim, tanecik ve nem igerigi gibi 6zellikler, makinenin

performansini ve ¢ikti kalitesini etkileyen énemli faktorlerdir. Yazdirma

malzemelerini secerken asagidaki noktalari g6z éniinde bulundurun:

* Makinenize uygun yazdirma ortaminin tipi, boyutu ve agirhgr yazdirma
ortami 6zelliklerinde aciklanacaktir (Bkz. "Yazdirma ortami dzellikleri",
sayfa 121).

* Arzu edilen sonug: Sectiginiz yazdirma ortami projeniz igin uygun
olmahdir.

» Parlaklik: Bazi yazdirma ortamlari digerlerinden daha beyazdir ve daha
keskin, daha canli goruntller olustururlar.

» Ylzey puriizsizlugu: Yazdirma ortaminin dizgunligu, baskinin kagit
tzerindeki géruniminun netligini etkiler.

@ e Bazl yazdirma ortamlari, bu bélimde belirtilen tim kurallara
uyuyor olmasina karsin yine de tatmin edici sonuglar ortaya
¢tkarmayabilir. Bunun nedeni yanhs kullanim, uygun olmayan
sicaklik ve nem seviyeleri ya da kontrol edilemeyen diger
degiskenler olabilir.

e Cok miktarda yazdirma ortami satin almadan 6nce, aldiginiz
Urindn bu kullanicr kilavuzunda belirtilen 6zellikleri ve ¢ikti
gereksinimlerinizi karsiladigindan emin olun.

A e Bu 0zellikleri karsilamayan yazdirma ortaminin kullanimi, onarim
gerektirecek sorunlara neden olabilir. Bu gibi onarimlar garanti
veya servis sozlesmeleri kapsamina girmez.

e Yanici 6zellige sahip yazdirma ortaminin kullaniimasi yangina
neden olabilir.

e Sadece tavsiye edilen yazdirma ortamini kullanin (Bkz. "Yazdirma
ortami 6zellikleri", sayfa 121).

» Ozel ortam Uizerine yazdirma
» Varsayllan tepsiyi ve kagidi ayarlama

A Yanici 6zellige sahip ortamlarin kullanimi veya yabanci malzemelerin
yazici igerisinde birakilmasi, cihazin asiri iIsinmasina neden olarak
nadir durumlarda yangina sebebiyet verebilir.

Tepsiye yerlestirilen kagit miktari kullanilan ortam tlrtine gore degisiklik
gosterebilir (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri®, sayfa 121.)

Her modda desteklenen ortam boyutlari

Mod Boyut Kaynak
Cift tarafh Letter, A4, Legal, Folio, | Tum tepsiler
yazdirma? Oficio

a.75 ila 105 g/m? énerilir.

90 ila 120gr/m? kagidi icin, Yazdirma Tercihleri penceresinde Kagit
Tipi'ni Kalin olarak se¢menizi dneririz (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin aglimasli”, sayfa 57).

Bazi modellerde, dupleks dzelligini kullanmak icin istege bagli dupleks
birimi takilmaldir (Bkz. "Modellere gore Ozellikler", sayfa 26).

Tepsi boyutunu degistirme

Tepsi, Ulkenize bagl olarak, 6nceden Letter veya A4 boyutuna ayarlidir.
Boyutu degistirmek icin kagit kilavuzlarini ayarlamaniz gerekir.

W@%r\//’

1 Kagit genisligi
kilavuzu

2 Kagit uzunlugu
kilavuzu
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1. Kagit boyutunu ayarlamak amaciyla tepsinin altina isaretli olan dogru Kagit genisligi kilavuzunu, malzemenin bikilmesine neden
kagit boyutu yuvasina yerlestirmek icin kagit genislik kilavuzunu ve kagit olacak bicimde fazla ileri itmeyin.
uzunluk kolunu sikip kaydirin. Kagit genisligi kilavuzunu ayarlamazsaniz, kagit sikismalari
meydana gelebilir.

O X
= &|||

Ix

2. Kagitlari yerlestirmeden dnce sayfalarin ayrilmasi icin kagit destesinin
kenarini bukin veya havalandirin.

m « A5'den daha kuguk kagitlara uymasi igin tepsiyi ayarlamak
amaciyla, tepsi uzunlugu kilavuzunu tepsinin altindaki A5
isaretine kaydirin. Ardindan kagit uzunlugu kilavuzunun
ortasindaki kol ayrilacaktir. Ayrilan kolu sikin ve dilediginiz
kagit boyutuna kaydirin.

* Dupleks birimi (bazi modellerde istege baghdir), tlkenize bagh
olarak, dnceden Letter veya A4 boyutuna ayarlidir. Kagit
boyutunu degistirmek i¢in kilavuzu asagida gosterildigi gibi
ayarlayin.

Ortam ve tepsi_ 48



4.

Kagidi tepsiye ylkledikten sonra, kagit dosyasini ayarlamak icin kagit
genigligi kilavuzunu ve kagit uzunlugu kilavuzunu sikin ve kaydirin.

Tepsiye kagidi yukleme

Tepsi 1/istege bagl tepsi

1.

Kagit tepsisini gekerek cikarin. Ardindan, tepsi boyutunu yerlestirmekte
oldugunuz ortamin boyutuna ayarlayin (Bkz. "Tepsi boyutunu
degistirme", sayfa 47).

Kagidi yerlestirmeden 6nce sayfalarin ayrilmasi icin kagit destesini
biikiin veya havalandirin.

@ Kagit miktar gostergesi tepsideki kagit miktarini gosterir.

1 Dolu

2 Bos

4. Tepsiicin kagit turiint ve boyutunu ayarlayin (Bkz. "Varsayilan tepsiyi
ve kagidi ayarlama”, sayfa 53).

5. Uygulamada yazdirmak icin, bkz. "Temel yazdirma", sayfa 56.

Makine suriictisiinden yapilan ayarlar, kontrol panelindeki ayarlari
gegersiz kilar.

Cok amagli tepsi

Cok amagli tepsiye kartpostal, not karti ve zarf gibi 6zel boyut ve tirde
yazdirma malzemesi yerlestirilebilir. Antetli veya renkli kagida tek sayfa
yazdirma sirasinda faydalidir, lttfen kalinhga bagl olarak
yikleyebileceginiz maksimum sayfa sayisini kontrol ediniz (Bkz. "Yazdirma
ortami ozellikleri”, sayfa 121).

Cok amagli tepsinin kullanimi hakkinda ipuglari

* Cok amach tepsiye bir seferde yalnizca tek tir, boyut ve agirlk
Ozelligine sahip yazdirma ortami yerlestirin.

« Kagit sikismalarini 6nlemek i¢in, cok amach tepside kagit varken
baski yaparken kagit eklemeyin. Bu durum diger yazdirma ortami
turleri icin de gecerlidir.

» Kagit sikismalarini ve baski kalitesi sorunlarini 6nlemek icin, daima
yalnizca belirtilen yazdirma ortamini kullanin (Bkz. "Yazdirma ortami
ozellikleri", sayfa 121).

» Kartpostal, zarf ve etiketleri cok amacli tepsiye yerlestirmeden dnce
kivrilmis kisimlarini duzeltin.
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1. Gok amach tepsi kagit uzantisini disari dogru cekmek igin cok
amach tepsiyi tutun ve asagi ¢ekin.

2. Kagidi yerlestirmeden 6nce sayfalarin ayrilmasi icin kagit destesini
biikiin veya havalandirin.

3. Kagidi, yazdirmak istediginiz yiizii yukariya gelecek sekilde
yerlestirin.

w .

Ozel ortama yazdirirken, yerlestirme kuralina uymaniz
gerekir (Bkz. "Ozel ortam (izerine yazdirma", sayfa 51).
Cok amacli tepsiyi kullanarak yazdirirken kagitlar Uist Giste
gelirse, tepsi 1'i agin ve Ust Uste gelen kagitlar ¢ikarip
yeniden yazdirmay! deneyin.

Yazdirma sirasinda kagit beslemesi diizglin sekilde
yapilmiyorsa, otomatik olarak beslenmeye baslayana dek
kagidi el ile itin.

4. Cok amagli tepsinin kagit genisligi kilavuzlarini sikin ve bunlar
kagidin genisligine gore ayarlayin. Uzerlerinde ¢ok fazla kuvvet
uygulamayin; aksi takdirde kagit kivrilarak sikisma veya kaymalara
neden olabilir.

5. Bir belgeyi yazdirirken, ¢cok amach tepsi igin kagit tird ve boyutunu
belirleyin. Kagit tipini ve boyutunu kontrol panelinde ayarlama
hakkinda bilgi i¢in (Bkz. "Varsayilan tepsiyi ve kagidi ayarlama”,
sayfa 53).

Makine siiriiciisiinden yapilan ayarlar, kontrol panelindeki
ayarlari gecersiz kilar.

a)
b)

c)

d)

e)
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Uygulama icerisinden yazdirmak igin, bir uygulamayi agin
ve print menldsind baglatin.

Yazdirma Tercihleri'ni agin (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin acglimasi”, sayfa 57).

Yazdirma Tercihleri'ndeki Kagit sekmesine basin ve
uygun bir kagit turdl segin.

Ornegin, etiket kullanmak istiyorsaniz kagit tirunii Etiketler
olarak ayarlayin.

Kagit kaynaginda Cok Amagli Tepsi segenegini belirleyin
ve ardindan OK digmesine basin.

Uygulama sirasinda yazdirmaya baslayin.

Yazdirmanin ardindan, ¢ok amagclh tepsiyi kapatin.



Ozel ortam (izerine yazdirma

Asagidaki tablo her bir tepsi icin kullanilabilir 6zel ortamlari gostermektedir.

14

Ozel ortamlar kullanirken, kagidi tek tek beslemenizi éneririz. Her
tepsi igin maksimum ortam giris numarasini kontrol edin (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 121).

Tipler Tepsi 1 istetge%giaéll Cok amacli tepsi
Duz Kagit ° ° °
Kalin Kagit ° ° °
Daha kalin °
ince Kagit ° o .
Bond Kagit ° ° °
Renkli ° ° °
Kart Stogu ° ° °
Etiketler ° ° °
Asetat °
Zarf e (sadece

° istege bagli °

tepsi 2 icin)

Baskil ° ° °
Pamuklu ° ° °
Geri
Donusturdlm ° ° °
Us Kagit
Arsiv Kagit ° ° °
Delikli ° ° °

(e: Destekleniyor, Bos: Desteklenmemis)

14

Kullaniimis kagit olarak geri donusturilmus kagit kullaniyorsaniz,
cikiglar kirigik olabilir ve/veya asiri kivrilmadan dolayi kagit sikisabilir.

Zarf
Zarflara basarili sekilde yazdirma, zarflarin kalitesine baglidir.

Bir zarfl yazdirmak i¢in kapakli tarafi yukariya bakacak ve damga bolimi
sag Ust tarafa gelecek sekilde yerlestirin.

Zarf secerken asagidaki faktorleri gbz éniinde bulundurun:

- Agirlik: Zarf kagidinin agirhgr en fazla 90 g/m? olmalidir, aksi halde
sikisma olabilir.

- Yapi: Yazdirmadan 6nce zarflarin 7 mm’den daha az kivrimla diiz
bir bicimde konulmasi ve i¢inde hava bulundurmamasi gerekir.

- Durum: Zarflar kirisik ya da ¢entikli olmamali, baska hasar
icermemelidir.

- Sicaklik: Calisma sirasinda makinenin 1sI ve basinciyla uyumiu
olan zarflar kullanin.

Yalnizca, keskin, iyi bukilmuis kat yerlerine sahip iyi yapiimis zarflar
kullanin.

Damgalanmis zarflari kullanmayin.

Kopcall, ¢it cith, pencereli, kaplamali, kendinden yapiskanli veya diger
sentetik malzemeler bulunan zarflar kullanmayin.

Hasarli veya zayif yapih zarflari kullanmayin.
Zarf kenarlarinin ugtan uca birlesmis oldugundan emin olun.

—’ —’
%
1 Kabul edilebilir
2 Kabul edilemez
Ayrilabilen yapiskan seride veya katlanan birden fazla kapaga sahip
zarflarin makinenin 0,1 saniye sureyle uyguladigi firrnlama sicakhgi
(yaklasik 170 °C) ile uyumlu olmasi gerekir. Ek kapak ve seritler

kingmaya, burusmaya, sikismalara neden olabilir ve hatta fuser
Unitesine zarar verebilir.

En iyi yazdirma kalitesi icin, kenar bosluklari zarfin kenarlarina
15 mm’den daha yakin olmamalidir.

Zarfin katlarinin birlestigi alana yazdirmaktan kaginin.
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Asetat

Makinenin hasar gérmesini dnlemek icin, yalnizca lazer yazicilarda
kullaniimak tzere tasarlanmis asetatlari kullanin.

« Makinede kullanilan asetatlarin, makinenin firinlama sicakligina
dayanabilmesi gerekir.

* Bunlari makineden aldiktan sonra diiz bir ylizeye yerlestirin.

» Kullanilmayan asetatlari kagit tepsisinde uzun sure birakmayin.
Uzerlerinde toz ve kir birikerek, yazdirma sirasinda beneklere neden
olabilir.

* Parmak izinden kaynaklanan lekeleri dnlemek icin, bunlari dikkatli bir
sekilde tutun.

* Solmay! 6nlemek igin, Uzerine yazdirdiginiz asetatlari uzun sire gines
IsIgina maruz birakmayin.

» Asetatlarin kingsmamis, kivrilmamis veya kenarlari yirtilmamis
olmalarina dikkat edin.

* Arka sayfalarindan ayrilan asetatlari kullanmayin.

» Asetatlarin birbirine yapismasini énlemek igin, yazdiriimaya
baslandiginda yazdirilan sayfalarin birikmesine izin vermeyin.

» Baztip asetat (6rn. Xerox 3R3117) daha iyi resim ve kagit kullanim
kalitesi saglar (6rn. Xerox 3R3028) veya sokulebilir seritlilere (3R3108)
gore daha iyi resim kalitesi ve daha iyi kagit kullanim olanagi saglar.

& Asetat sec¢imi ve saklama kosullarina bagli olarak sikisma veya
resimde cizikler olusabilir.

Etiketler

Makinenin hasar gérmesini 6nlemek icin, yalnizca lazer yazicilarda
kullaniimak tzere tasarlanmis etiketleri kullanin.

» Etiketleri secerken asagidaki faktorleri gbz éniinde bulundurun:

- Yapigkanlar: Yapiskan malzeme, makinenizin firinlama
sicakliginda (yaklasik 170 °C) bozulmamalidir.

- Duzenleme: Aralarindan etiketlerin yapistirildigi yuizey gériinen
tabakalari kullanmayin. Etiketler, aralarinda bosluklar olan
tabakalardan ayrilarak ciddi sikismalara yol acabilir.

- Kivrilma: Yazdirmadan 6nce, etiketlerin hi¢cbir ydnde 13 mm’den

daha fazla bir kivrim olusturmayacak sekilde, diiz konulmasi gerekir.

- Durum: Kinisiklk, hava kabarcigi iceren veya bagska bir sekilde
ayrilma belirtileri gdsteren etiketleri kullanmayin.

Arkasi yapiskanl etiketleri kullanmayin.
Kismen kullaniimig etiketleri kullanmayin.
Ayrik kenarli etiketleri kullanmayin.

Etiketler arasinda acikta kalmis yapiskan madde olmadigindan emin
olun. Agikta kalmis alanlar, etiketlerin yazdirma sirasinda yerinden
¢tkmasina yol agarak kagit sikismalarina neden olabilir. Ayrica agikta
kalmis yapiskan, makinenin pargalarina da hasar verebilir.

Bir etiket tabakasini makineden bir defadan fazla gecirmeyin. Yapiskan
sirt, makineden yalnizca bir defa gegirilecek sekilde tasarlanmistir.
Sirttan ayrilan, kirismis, kabarmis veya baska bir sekilde hasar gérmis
etiketleri kullanmayin.

Kart stogu/Ozel boyutlu kagit

Genigligi 76,2 mm'den, uzunlugu ise 127 mm'den az olan ortamlara
yazdirmayin.

Yazilim uygulamasinda, malzeme kenarindan en az 6,4 mm kenar
boslugu birakin.

76,2 mm X 127 mm kagidin asgari agirhgr 105g/m2dir.

76,2 mm X 127 mm kivrilmig olmadigini ve yirtik kenari bulunmadigini
kontrol edin. 76,2 mm X 127 mm kagidin kivrimina bagl olarak sikisma
meydana gelebilir.
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Antetli/Onbaskili kagit

Tek tarafl Cift tarafh
Tepsil Yizi Yizi
istege bagl altta ustte
tepsi
.l v
Cok amacli Yuzu Yuzi

tepsi Ustte altta

» Antetli/ Onbaskili kagitlar, makinenin firmlama sicakligina 0,1 saniye

boyunca maruz kaldiginda erimeyecek, buharlasmayacak veya tehlikeli

emisyonlara neden olmayacak, 1siya dayanikl murekkeple

yazdiriimalidir. Makinenizin 6zelliklerini kontrol ederek flizer sicakliginin

yaklasik 170 °C oldugundan emin olun.

» Antetli/ Onbaskil kagitlarda bulunan mirekkep yanici olmamali ve
makine merdanelerini koti sekilde etkilememelidir.

» Saklama esnasinda olusabilecek degisimleri énlemek igin formlar ve
antetli kagitlar nemden koruyucu bir ambalaja konularak sikica
kapatiimalidir.

+ Antetli/On baskili kagit yiiklemeden énce, kagidin tizerindeki
murekkebin kuru oldugunu kontrol edin. Firinlama islemi esnasinda,
Islak murekkep basili kagittan tasarak baski kalitesini diisurebilir.

Kullanilig kagit

Kullanilan kagit yerlestirilirken, baskili yizin asagi dogru bakmasi ve 6n
tarafta kivrimsiz bir kenara sahip olmasi gerekir. Kagit beslemeyle ilgili
sorunlar yaslyorsaniz, kagidi ters gevirin. Baski kalitesinin garanti
edilmedigini g6z éniinde bulundurun.

» sKullanihs kagitlar, makinenin flzer birimindeki sicakliga 0,1 saniye
boyunca maruz kaldiginda erimeyecek, buharlasmayacak veya tehlikeli
emisyonlara neden olmayacak, 1siya dayanikli mirekkeple basiimalidir.
Makinenizin 6zelliklerini kontrol ederek fiizer sicakhginin yaklasik 170
°C oldugundan emin olun.

* Kullanilmis kagitlarda bulunan murekkep yanici olmamali ve makine
merdanelerini kot sekilde etkilememelidir.

o Kullanilmig kagit yiklemeden 6nce kagidin tizerindeki mirekkebin kuru
oldugunu kontrol edin. Firinlama islemi esnasinda, 1slak murekkep
kullaniimis kagittan tasarak baski kalitesini dusurebilir.

Varsayilan tepsiyi ve kagidi ayarlama

w Makine suriiciisiinden yapilan ayarlar, kontrol panelindeki ayarlar
gecersiz kilar.

Kontrol panelinde

Kagit boyutunun ayarlanmasi
1. Kontrol panelindeki Menl diigmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Kagit secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. lstediginiz tepsiyi secmek icin yukari/asagi oklarina ve ardindan OK
digmesine basin.

4. Yukari/asagl oklarina basarak Kagit Boyutu sec¢enegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

5. Istediginiz kagit boyutunu secmek icin yukari/asagi oklarina ve OK
digmesine basin.

6. Hazir moduna déonmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

Kagit turinun ayarlanmasi
1. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Kagit secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. lstediginiz tepsiyi secmek icin yukari/asag oklarina ve ardindan OK
diigmesine basin.

4. Yukari/asagi oklarina basarak Kagit Tipi segenegini vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

5. istediginiz kagit tepsisini segmek icin yukari/agag! oklarina ve OK
digmesine basin.

6. Hazir moduna déonmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

Kagit kaynaginin secilmesi
1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Kagit secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. lstediginiz kagit kaynagini secmek icin yukari/asagi oklarina ve OK
digmesine basin.

4. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.
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Bilgisayarda

Windows

1. Windows Basglat menusuna tiklatin.

2. Windows 2000 i¢in Ayarlar > Yazicilar 6gelerini segin.
* Windows XP/2003'te, Yazici ve Fakslar’i secin.

* Windows 2008/Vista i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i segin.

* Windows 7 icin, Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Aygitlar
ve Yazicilar’i segin.

* Windows Server 2008 R2 i¢in, Denetim MasasI > Donanim >
Aygitlar ve Yazicilar’i segin.

3. Makinenizi sag tiklatin.

4. Windows XP/2003/2008/Vista icin, Yazdirma Tercihleri 6gesine
basin.
Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 i¢in, icerik menilerinden,
Yazdirma Tercihleri 6gesine basin.

w Yazdirma Tercihleri 6gesinde » isareti varsa, segilen
yaziciya bagh diger yazici siricilerini secebilirsiniz.

5. Kagit sekmesini tiklatin.
6. Tepsiyi secin ve kagit boyutu ve tipi gibi tepsi se¢eneklerini
belirleyin.
7. OK digmesine basin.
'g Fatura kagidi gibi 6zel boyutlu kagit kullanmak istiyorsaniz,
Yazdirma Tercihleri'nde Kagit sekmesi > Boyut > Duzenle...

6desini segin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin acilmasi”,
sayfa 57).

Macintosh

Macintosh bu iglevi desteklemez. Macintosh kullanicilar baska ayarlari
kullanarak yazdirmak istediklerinde varsayilan ayari manuel olarak
degistirmeleri gerekir.

1. Bir Macintosh uygulamasi agin ve yazdirmak istediginiz dosyayi
secin.

File menlsini agin ve Print segenegini tiklatin.

Paper Feed bdlmesine gidin.

Yazdirmay!i gergeklestirmek istediginiz uygun tepsiyi segin.

Paper bélmesine gidin.

Kagit tiriini yazdirmak istediginiz, tepside yukli olan kagida uygun
sekilde ayarlayin.

7. Yazdirmak igin Print’i tiklatin.

o0 r LN

Linux

1. Terminal Program’i acin.

2. Terminal ekrani gorindiagunde sunlari yazin: [root@localhost root]#

Ipr [DosyaAdi].

Printer’i secin ve Properties... 6gesini tiklatin.

Advanced sekmesini tiklatin.

5. Tepsiyi (kaynak) segin, kagit boyutu ve kagit tirl gibi secenekleri
belirtin.

6. OK digmesine basin.

Hw

Ortam ve tepsi_ 54



Yazdirma islemi

Bu bolimde genel yazdirma islemleri anlatiimaktadir.

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

* Yazici suriicusi ozellikleri

e Temel yazdirma

* Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi

e Yardimin kullaniimasi

« Ozel yazdirma 6zelliklerini kullanma

e Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi Uygulamasini Kullanma

w Bu bolumdeki proseddrler esas olarak Windows XP’yi temel alir.

Yazici suricusu 6zellikleri

Yazici surlculeriniz asagidaki standart 6zellikleri destekler:
» Kagit yonu, ebadi, kaynagi ve ortam turii segimi
* Kopya sayisi

Bunlara ek olarak, degisik yazdirma 6zelliklerini kullanabilirsiniz. Asagidaki
tabloda, yazici surtculerinizin destekledigi 6zelliklerin genel bir listesi
verilmektedir:

@ Bazi modeller veya isletim sistemleri asagidaki tablodaki 6zelliklerin
birini veya bazilarini desteklemeyebilir.

PCL Yazici surucusu

Ozellik Windows
Baski kalitesi secenegi °
Kitapgik yazdirma °
Poster yazdirma °
Her yapraga birden ¢ok sayfa °
Sayfaya sigdirma °
Yazdirmayi ktctltme ve blyutme °
ilk sayfa icin farkli kaynak °
Filigran °
Yerlesim °
iki tarafli yazdirma (dupleks)? °

a.Bazi modellerde, dupleks 6zelligini kullanmak igin istege bagl
dupleks birimi takilmahdir (bkz. "Modellere gére Ozellikler",
sayfa 26).

(e: Destekleniyor, Bos: Desteklenmemis)

» Varsayllan yazdirma ayarlarini degistirme

» Makinenizin varsayilan bir makine olarak ayarlanmasi
« Dosyaya yazdirma (PRN)

* Macintosh'ta yazdirma

e Linux'ta yazdirma

* UNIX yazdirma iglemi

PostScript Yazici strtcusu

Ozellik Windows Macintosh Linux | UNIX
Baski kalitesi ° ° ° °
secenegi
Poster yazdirma °
Her yapraga ° ° ° °
birden ¢cok sayfa 2, 4) 2, 4)
Sayfaya sigdirma ° ) ° °
Yazdirmay! ° °
kiclltme ve
buyutme
Filigran °
iki tarafli yazdirma ° ° ° °
(dupleks)?

a.Bazi modellerde, dupleks 6zelligini kullanmak icin istege bagl dupleks
birimi takilmahdir (bkz. "Modellere gore Ozellikler", sayfa 26).

(e: Destekleniyor, Bos: Desteklenmemis)

XPS Yazici surucusu

w « XPS yazici sUrtcust yalnizca Windows Vista OS ve daha yiksek
suriimlerde yiklenebilir.

e Yazihm CD'sini CD-ROM sirlcustne taktiginizda XPS yazici
surliclisini yukleyebilirsiniz. Kurulum penceresi gériindigiinde
Geligmis Kurulum > Ozel Kurulum'u secin. Kurulacak Yazilimi
ve Yardimci Programlari Se¢ penceresinde XPS yazici
surtcusini secebilirsiniz.

* Yazici bellegi yetmedigi icin XPS isi yazdiriimazsa, istege bagli
kullanilan bir bellek takin.
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Ozellik Windows
Baski kalitesi secenegi °
Kitapgik yazdirma °
Poster yazdirma °
Her yapraga birden ¢cok sayfa °
Sayfaya sigdirma °
Yazdirmay! kiigultme ve bliylitme °
ilk sayfa icin farkli kaynak °
Filigran °
iki tarafli yazdirma (dupleks) .

(e: Destekleniyor, Bos: Desteklenmemis)

Temel yazdirma

Makineniz cesitli Windows, Macintosh, Linux veya UNIX uygulamalarindan
yazdirmaniza olanak saglar. Belge yazdirmak i¢in izlenmesi gereken kesin
adimlar, kullanmakta oldugunuz uygulamaya gore farklilik gosterebilir.

',g e Bu kullanici kilavuzunda gortinen Yazdirma Tercihleri
pencereniz, kullanilan makineye bagli olarak degisiklik gosterebilir.
Ancak, Yazdirma Tercihleri penceresinin yapisi benzerdir.
Makinenizle uyumlu olan isletim sistemlerini kontrol edin (Bkz.
"Sistem gereksinimleri”, sayfa 32).

» Yazdirma Tercihleri 6gesinde bir secenek belirlediginizde, &
veya 1 seklinde bir uyari isareti gérebilirsiniz. Unlem isareti ( 1),
s6z konusu secgenegi belirleyebileceginiz, ancak bu durumun
onerilmedigi, (€3) isareti ise makinenin ayari veya bulundugu
ortam nedeniyle s6z konusu secenegdi secemeyeceginiz anlamina
gelir.
Asagidaki prosedirde ¢esitli Windows uygulamalarindan yazdirma
icin gerekli genel adimlar agiklanmaktadir.
',g ¢ Macintosh temel yazdirma (Bkz. "Macintosh’ta yazdirma",
sayfa 62).
e Linux temel yazdirma (Bkz. "Linux'ta yazdirma", sayfa 64).
¢ UNIX temal yazdirma (Bkz. "UNIX yazdirma islemi", sayfa 65).
Asagidaki Yazdirma Tercihleri penceresi Windows XP’deki Not defteri
icindir. Isletim sisteminize veya kullanmakta oldugunuz uygulamaya gore,
Yazdirma Tercihleri pencereniz farklilik gésterebilir.
1. Yazdirmak istediginiz belgeyi acin.
2. Dosya menusunden Yazdir 6gesini secin. Yazdir penceresi gorunur.

3. Yazici Seg listesinden makinenizi segin.

& Yazdir Elrz|
Genel |
o Seg
Duum:  Hazr [ Dospays yazde
Karur:
Sayfa arabd
© Tiimii Fopya sapst 1 E
. Hamanla 0 e

Kopya sayisi ve yazdirilacak sayfa araligi gibi temel yazdirma ayarlari
Yazdir penceresinden segilir.

@ Yazici surlicinuz tarafindan saglanan yazici 6zelliklerinden
yararlanmak igin, yazdirma ayarini degistirmek tizere uygulamanin
Yazdir penceresindeki Ozellikler veya Tercihler secenegini
tiklatin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi”,
sayfa 57).

4. Yazdirma isini baglatmak i¢in, OK penceresinde Yazdir veya Yazdir’i
tiklatin.

@ « Acrobat Reader®, Adobe lllustrator®, Adobe Photoshop®, vb. gibi
PostScript tabanli uygulamalardan en iyi baski gorintt kalitesi igin
PostScript strlclsi dnerilir.

« Windows Internet Explorer kullaniyorsaniz, Samsung AnyWeb
Print ekran resmi almak veya resmi yazdirmak i¢in zamandan
tasarruf etmenizi saglar. Aracin indirilebilecegi web sitesine
baglanmak i¢in, Baglat > Tum Programlar > Samsung Printers
> makinenizin ad1 > Samsung AnyWeb > Son surimi indirin
ogelerini tiklatin.

Yazdirma isini iptal etme
Yazdirma isi, bir baski sirasi ya da kuyrugunda bekletiliyorsa, isi agagidaki
sekilde iptal edin:
1. Windows Basglat menusund tiklatin.
2. Windows 2000 icin Ayarlar > Yazicilar 6gelerini segin.
* Windows XP/2003'te, Yazici ve Fakslar'i secin.
* Windows 2008/Vista i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i secin.
* Windows 7 i¢in, Denetim Masas! > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar'i segin.
e Windows Server 2008 R2 i¢in, Denetim Masasi > Donanim >
Aygitlar ve Yazicilar’i segin.
3. Windows 2000, XP, 2003, Vista ve 2008 i¢in makinenize cift tiklatin.
Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 icin, yazicinizin simgesi > igerik
menuleri > Yazdirilana bak 6gesini sag tiklatin.

',g Yazdirilana bak 6desinde P isareti varsa, secilen yaziciya bagli
diger yazici surtictlerini segebilirsiniz.
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4. Belge menisiinden iptal secimini yapin.
Windows gorev gubugundaki makine simgesine (E":i;) cift tiklatarak

da bu pencereye erisebilirsiniz.

Gecerli isi kontrol panelindeki Dur/Temizle digmesine basarak da
iptal edebilirsiniz.

Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi

Sectiginiz ayarlar Yazdirma Tercihleri'nin sag st kbsesinde 6nizleme
yapabilirsiniz.

@ isletim sisteminize, yazici modellerine veya kullanmakta oldugunuz
uygulamaya gore, asagidaki pencereler farklilk gdsterebilir.

Yazdirmak istediginiz belgeyi acin.

Dosya mendsiinden Yazdir 8gesini segin. Yazdir penceresi gorinur.
Yazicl Se¢’dan makinenizi segin.

Ozellikler veya Tercihler 6gesini tiklatin.

Yazdirma Tercihleri penceresi agilir.

arwNE

Tercihli bir ayarin kullaniimasi

Samsung sekmesi hari¢ her ézellikler sekmesinde gériilebilen On Ayarlar
secgenedi, gecerli 6zellikleri gelecekte kullanmak Uzere kaydetmenize
olanak tanir.

On Ayarlar 6gesini kaydetmek igin:
1. Her sekmede ayarlari gerektigi sekilde degistirin.
2. On Ayarlar girdi kutusuna 6genin adini yazin.

On Ayarlar |
| Isimsiz b |
K.alite: x
Yion: x

- Yatay
Cift Tarafl Yazdirma (Elle): X
- Uzun Kenar

L]

3. ]| (Ekle) diigmesini tiklayin. On Ayarlar segenegini kaydettiginizde,
tum gecerli surlict ayarlari kaydedilir.

Daha fazla secenek belirleyin ve ﬂ (Guncelle) dugmesini tiklatin; ayarlar
yapmis oldugunuz On Ayarlar’a eklenir.

Kaydedilmis bir ayari kullanmak igin, kullanmak istediginiz ayari On Ayarlar
aclilir listesinden segin. Makine artik, sectiginiz ayarlara gére yazdirmak
Uizere ayarlanmigtir.

Kaydedilmis ayari silmek icin, silmek istediginiz ayari On Ayarlar acilir
listesinden secin ve E Sil'i tiklatin.

Yazici surtictstiniin varsayilan degerlerini ayni zamanda On Ayarlar acilan
listesinden Varsayilan On Ayar’l segerek de geri yukleyebilirsiniz.

Yardimin kullaniimasi

Pencerenin sag st kdsesindeki soru isaretini tiklatin ve ardindan 6grenmek
istediginiz herhangi bir secenegi tiklatin. Sonrasinda surtictide sunulan bu
segenegin 6zelligi hakkindaki bilgileri iceren bir acilir pencere belirir.

[2)X]

|| dugmesi goriinmezse 6grenmek istediginiz secenegi secin klavyeden
F1 tusuna basin.

Bilgileri klavye araciligiyla aramak istiyorsaniz, Yazdirma Tercihleri
penceresindeki Samsung sekmesini tiklatin ve Yardim segeneginin giris
satirina bir anahtar sézcuk girin. Malzemeler, sirlict giincellemesi veya
kayit vb. bilgileri elde etmek icin gerekli dugmeleri tiklatin.

Ozel yazdirma 6zelliklerini kullanma

Ozel yazdirma 6zellikleri asagidakilerden olugsmaktadir:

» "Tek sayfa kagida birden fazla sayfa yazdirma", sayfa 57.
» "Poster yazdir", sayfa 58.

« "Kitapgik yazdirma", sayfa 58.

« "Kagidin her iki yizine yazdirma", sayfa 58.

» "Belgenizin ylzdesini degistirme", sayfa 59.

» "Belgenizi secilen kagit boyutuna sigdirma", sayfa 59.

» "Filigran kullanma", sayfa 59.

* "Yerlesim kullanma (Yalnizca PCL surlcisl)", sayfa 60.
e "Yazdirma Modu", sayfa 60.

» "Grafikler secenekleri”, sayfa 61.

Tek sayfa kagida birden fazla sayfa yazdirma

Tek bir kagit yapragina yazdirilacak sayfa sayisini secebilirsiniz. Her kagit

yapragina birden ¢ok sayfa yazdirmak igin, sayfalarin boyutlari kiigultilir ve

belirlediginiz sirada diizenlenir. Bir sayfaya en fazla 16 sayfa
yazdirabilirsiniz.

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri 6gesine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aclimasl", sayfa 57.)

2. Temel sekmesini tiklatin, TUr agilir listesinden Her Yizde Birden Fazla
Sayfa 6gesini segin.

3. Her Yluzdeki Sayfa Sayisi acilir listesinden her yuze yazdirilmasini
istediginiz sayfa sayisini (2, 4, 6, 9 veya 16) segin.

4. Gerekirse, Sayfa Sirasi acilir listesinden sayfa sirasini segin.

5. Kagit zerindeki her sayfanin etrafina bir kenarlik yazdirmak icin Sayfa
Cergevesi Yazdir 6gesini segin.

6. Kagit sekmesini tiklatin, Boyut, Kaynak ve Tur ozelliklerini segin.

7. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK ya da Yazdir segenegini
tiklatin.
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Poster yazdir

Bu 6zellik, poster boyutunda bir belge olusturmak lizere sayfalari birbirine
yapistirmaniz amaciyla tek sayfalik bir belgeyi 4, 9 veya 16 yaprak kagida
yazdirmaniza olanak tanir.

[T )

Ui -4

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri’a erisin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin aciimasi”,
sayfa 57).

2. Temel sekmesini tiklatin, TUr agilir listesinden Poster Baskisi 6gesini
segin.

3. lIstediginiz sayfa diizenini secin.

Sayfa diizeninin 6zelligi:

» Poster 2x2: Belge biyitulecek ve 4 sayfaya boliinecektir.
» Poster 3x3: Belge biyitulecek ve 9 sayfaya bollinecektir.
» Poster 4x4: Belge biyitulecek ve 16 sayfaya bdliinecektir.

4. Poster Ust Uste Binmesi degerini secin. Yapraklari bir araya
yapistirma iglemini daha kolay hale getirmek icin Temel sekmesinin sag
st kisminda bulunan radyo digmesini secerek Poster Ust Uste
Binmesi degerini milimetre veya ing olarak belirtin.

+—+10 mm

@%
W Bk E

5. Kagit sekmesini tiklatin, Boyut, Kaynak ve Tur ozelliklerini segin.
6. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.
7. Sayfalari birbirine yapistirarak posteri tamamlayabilirsiniz.

+10 mm

Kitap¢ik yazdirma

Bu 6zellik, belgenizin kagidin her iki yizi kullanilarak ve kagit ikiye
katlandiginda bir kitapcik olusturacak sekilde yazdiriimasini saglar.

',g Kitapcik olusturmak isterseniz Letter, Legal, A4, US Folio veya Oficio
boyutunda ortama yazdirmaniz gerekir.

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin, Yazdirma
Tercihleri’'ne erigin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi”,
sayfa 57.)

2. Temel sekmesini tiklatin, Tur agilir listesinde Kitap¢ik Baskisi 6gesini
segin.

3. Kagit sekmesini tiklatin, Boyut, Kaynak ve Tur ozelliklerini segin.

@ [_(itap(;_lk_ Baskisi segenegiEUm kagit ebqt!arlnda kq_llamlamag. Bu
ozellik icin kullanilabilen kagit boyutunu 6grenmek tzere, Kagit
sekmesindeki Boyut segeneginde kullanilabilir kagit boyutunu
secin.

Kullanilamayan bir kagit boyutunu se¢gmeniz halinde, bu segenek
otomatik olarak iptal edilebilir. Yalnizca kullanilabilir bir kagit secin
( 1 veya g3 isareti bulunmayan kagit).

4. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

5. Yazdirdiktan sonra, sayfalari katlayin ve zimbalayin.

Kagidin her iki yizine yazdirma

Bir kagidin her iki tarafina yazdirabilirsiniz; dupleks. Yazdirmadan 6nce,
belgenizin yoninu belirleyin. Bu 6zelligi Letter, Legal, A4, US Folio veya
Oficio boyutlu kagitlar ile kullanabilirsiniz.

w Etiketler, zarflar veya kalin kagitlar gibi 6zel ortamlarin her iki tarafina

yazdinimamasi onerilir. Kagit sikismasina veya makinenin zarar
gormesine sebep olabilir.

1. Baski ayarlarini yazihm uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri 6gesine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aclimasli”, sayfa 57.)

2. Temel sekmesini tiklatin.
3. lstediginiz cilleme secenegini Cift Tarafli Yazdirma béliimiinden segin.

e Yazicivarsayilan degeri: Bu sec¢enegi belirlerseniz, bu 6zellik,
makinenin kontrol panelinde yapmis oldugunuz ayar tarafindan

belirlenir.

* Yok

e Uzun Kenar: Bu secgenek kitap ciltlemede kullanilan geleneksel
dizendir.
—=

A

» KisaKenar: Bu segenek takvimlerde kullanilan geleneksel
duzendir.

SN

|

=1

e Ters Cift Tarafli Yazdirma: Cift tarafli baski yaparken baski
sirasini ters ¢evirmek igin bu segenegi isaretleyin.

4. Kagit sekmesini tiklatin, Boyut, Kaynak ve Tur dzelliklerini segin.
5. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Al
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Belgenizin yluzdesini degistirme
istediginiz yuizdeyi girerek, bir belgenin igeriginin boyutunu, yazdirilan

sayfada daha biyik ya da daha kii¢tik goriinecek sekilde degistirebilirsiniz.

§~ o

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri 6desine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmas!", sayfa 57.)

2. Kagit sekmesini tiklatin.
3. Yulzde giris kutusuna 6lgekleme oranini girin.

Olgekleme oranini secmek icin de yukari/asagi oklarini tiklatabilirsiniz.
4. Kagit Secenekleri boliminde Boyut, Kaynak ve Tir 6zelliklerini segin.
5. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Belgenizi segilen kagit boyutuna sigdirma

Bu yazici 6zelligi, yazdirma isinizi, belgenin boyutunu dikkate almaksizin
secilen herhangi bir kagit boyutuna 6lgeklendirmenize olanak tanir. Bu,
kiicuk boyutlu bir belgedeki ince ayrintilar kontrol etmek istediginizde
kullanigli olabilir.

T >
ml L [y
!

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri 6gesine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasli”, sayfa 57.)

Kagit sekmesini tiklatin.

Sayfaya Sigdir boliminden istediginiz kagit boyutunu segin.

Kagit Secenekleri béliminde Boyut, Kaynak ve Tur dzelliklerini segin.
Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

arwn

Filigran kullanma

Filigran secenegdi mevcut bir belge tzerine metin yazdirmaniza olanak tanir.
Ornegin, bunu belgenin ilk sayfasina veya tum sayfalarina biyuk gri
harflerle, caprazlama Taslak veya Gizli yazmak istediginizde kullanirsiniz.

A

Makinenizle birlikte birka¢ 6n tanimli filigran gelir. Bunlar Uzerinde degisiklik
yapabilir veya listeye yenilerini ekleyebilirsiniz.

>

Mevcut bir filigrani kullanma

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin, Yazdirma
Tercihleri 63esine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmas!", sayfa 57.)

2. Geligsmis sekmesini tiklatin ve Filigran acilir listesinden arzu edilen
filigrani secin. Segcilen filigrani resim 6nizlemede goérursiiniz.

3. Yazdirma penceresinden ¢ikana kadar OK ya da Yazdir segenegini
tiklatin.

Bir filigran olusturma

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin, Yazdirma
Tercihleri 63esine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasi", sayfa 57.)

2. Geligmis sekmesinde, Filigran agllir listesinden Dlizenle se¢imini
yapin. Filigranlari Diizenle penceresi goruntilenir.

3. Filigran Mesaji kutusuna bir metin mesaji girin. 256 karaktere kadar
giris yapabilirsiniz. Bu mesaj 6nizleme penceresinde goéruntulenir.

Sadece Birinci Sayfaya kutusu isaretlendiginde, filigran yalnizca ilk
sayfaya yazdirilir.

4. Filigran seceneklerini belirleyin.

Yazi tipi adini, stilini, boyutunu ve tonunu Yazi Tipi Ozellikleri
bélimunden segebilirsiniz, filigranin acisini da Mesaj Agisi
bélimunden ayarlayabilirsiniz.

5. Gecerli Filigranlar listesine yeni bir filigran eklemek icin Ekle
ogesini tiklatin.

6. Duzenleme igleminiz bittiginde, Yazdir penceresinden ¢ikana kadar
OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Filigrani yazdirmayi durdurmak igin, Filigran acilir listesinden Yok
o6gesini segin.

Bir filigrani diizenleme

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin, Yazdirma

Tercihleri 6gesine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasi", sayfa 57.)

2. Geligmis sekmesini tiklatin, Filigran agilir listesinde Duizenle
6gesini segin. Filigranlari Duzenle penceresi goruntulenir.

3. Gecerli Filigranlar listesinden diizenlemek istediginiz filigrani segin
ve filigran mesajini ve seceneklerini degistirin.

4. Degisiklikleri kaydetmek icin Guincelle 6gesini tiklatin.
5. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Bir filigrani silme

1. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin, Yazdirma
Tercihleri 6gesine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aclimasl", sayfa 57.)

2. Geligsmis sekmesini tiklatin, Filigran acilir listesinde Diizenle
6gesini segin. Filigranlari Duzenle penceresi goruntulenir.

3. Gecerli Filigranlar listesinden silmek istediginiz filigrani sec¢in ve Sil
secenegini tiklatin.

4. Yazdir penceresinden cikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.
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Yerlesim kullanma (Yalnizca PCL sUrucusut)

Yerlesim, bilgisayarin sabit disk sirticistinde (HDD) herhangi bir belgeye
yazdirilabilen 6zel bir dosya biciminde saklanan metin ve/veya resimlerdir.
Yerlesimler genellikle antetli kagitlarin yerine kullanilir. Onbaskili antetli
kagit kullanmak yerine, su an antetinizde bulunan bilgilerin tamamen
aynisini iceren bir yerlesim olusturabilirsiniz. Firmanizin antetini iceren bir
mektup yazdirmak icin, makineye antetli kagit yerlestirmeniz gerekmez,
antet sablonunu dogrudan belgenize basabilirsiniz.

A-A

WO RLD BESF—

Yeni bir sayfa yerlesimi olusturma
Sayfa yerlesimi kullanabilmek i¢in, logonuzu veya resminizi igeren yeni
bir sayfa yerlesimi olusturmalisiniz.

1. Yeni sayfa yerlesiminde kullanilacak metni veya resmi iceren bir
belge olusturun veya agin. Ogeleri, sablon olarak yazdirildiklarinda
tam olarak istediginiz sekilde gortuinecekleri bigcimde yerlestirin.

2. Belgeyi yerlesim olarak kaydetmek icin, Yazdirma Tercihleri’ne
erisin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin acilmasi”, sayfa 57).

3. Geligsmis sekmesini tiklatin, agilan Diizenle listesinden Metin
secenegini belirleyin. Yerlegimi Duzenle penceresi gortndr.

4. Yerlesimi DUzenle penceresinde, Olustur secenegini tiklatin.

5. Farkli kaydet penceresinde, Dosya adi kutusuna en ¢ok sekiz
karakterli bir ad yazin. Gerekirse, hedef yolu secin (Varsayilan deger
C:\Formover).

6. Save'i tiklatin. Ad Yerlesim Listesi’nde goérindr.

~

8. Dosya yazdirilmaz. Bunun yerine bilgisayarinizin sabit disk
suriictisiinde saklanir.

'g Yerlesim belgesi boyutu, yerlesim ile yazdiracaginiz belgenin
boyutu ile ayni olmaldir. Filigranla bir yerlesim olusturmayin.

Sayfa yerlesimi kullanma

Bir yerlesim olusturulduktan sonra, belgenizle yazdiriimaya hazirdir. Bir

belgeyle beraber yerlesim yazdirmak igin:

1. Yazdirmak istediginiz bir belge olusturun veya belgeyi agin.

2. Baski ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri 6gesine erisin. (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aclimasli”, sayfa 57.)

3. Geligsmis sekmesini tiklatin.

Metin acllir listesinden istediginiz yerlesimi segin.

5. Istediginiz sablon dosyasi Metin listesinde gériinmiiyorsa, listeden
Duzenle 6gesini secin ve Yikle 6gesini tiklatin. Kullanmak
istediginiz yerlesim dosyasini segin.

Kullanmak istediginiz yerlesim dosyasini harici bir kaynakta
sakladiysaniz dosyay! Yukle penceresine eristiginizde de
yiikleyebilirsiniz.

Dosyayi segtikten sonra A¢ 6gesini tiklatin. Dosya Yerlesim Listesi
kutusunda goruntr ve yazdiriimaya hazirdir. Yerlesim Listesi
kutusundan yerlesimi segin.

B

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

6. Gerekirse, Yazdirirken Sayfa Yerlesimini Dogrula kutusunu
kontrol edin. Bu kutu isaretlenmisse, yazdirmak tzere her belge
gonderiginizde, belgenize yerlesim yazdirmak isteyip istemediginizi
soran bir mesaj penceresi goérinir.

Bu kutu isaretli degilse ve bir yerlesim secilmisse, yerlesim
belgenizde otomatik olarak yazdirilir.

7. Yazdir penceresinden cikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.
Secili yerlesim belgenize yazdirilir.

r,g Yerlesim belgesinin ¢dzunarlugd, birlikte yazdirilacagi belgenin

¢Ozunurlagu ile ayni olmahdir.

Bir sayfa yerlesimini silme

Kullanmadiginiz sayfa yerlesimlerini silebilirsiniz.

Yazdirma Tercihleri penceresinde, Geligmis sekmesini tiklatin.
Acllan Yerlesim listesinden Duizenle'yi secin.

Yerlesim Listesi kutusundan silmek istediginiz yerlesimi secin.

Sil digmesini tiklatin.

Onay mesajl penceresi acildiginda, Evet 6gesini tiklatin.

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

S e

Yazdirma Modu

Bu secenek, yazdirma dosyalarini istege bagl sabit disk strtictisti (HDD)

kullanarak mi ya da RAM diski etkinlestirerek mi yazdiracagimizi

segmemize olanak tanir.

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek i¢in, Yazdirma
Tercihleri’a erisin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin acilmasi”,
sayfa 57).

2. lstediginiz secenegi secin.

',g Kaydet ve Yazdir ve Yazdirma Cizelgesi modu sadece istege
bagl sabit disk suriictisii (HDD) taktiysaniz kullanilabilir.

e Yazdirma Modu

- Normal: Bu mod, belgenizi RAM diskine veya istege bagli sabit
disk sirtcustine (HDD) kaydetmeden yazdirir.

- Prova: Bu mod, birden fazla kopyay! yazdirirken kullaniglidir.
Once kontrol icin bir kopyay!, ardindan kopyalarin geri kalan
kismini yazdirabilirsiniz.

- Gizli: Bumod, gizli belgeyi yazdirmak icin kullanilir. Yazdirmak
icin bir parola girmeniz gerekir.

- Kaydet: Bir belgeyi yazdirmadan RAM diskine, istege bagh
bellege veya hard disk sirtctstne (HDD) kaydetmek icin bu
ayari segin.

- Kaydet ve Yazdir: Bir belgeyi RAM diskine veya istege bagl
sabit diske kaydetmek ve yazdirmak igin bu ayari secin.

- Yazdirma Cizelgesi: Belgeyi belirlenen bir siirede yazdirmak
icin bu ayari segin.

3. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 8gesini tiklatin.
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Grafikler secenekleri

Ozel yazdirma gereksinimleriniz icin baski kalitesini ayarlamak lizere
asagidaki Grafik seceneklerini kullanin.

1. Yazici ayarlarini yazilim uygulamanizdan degistirmek icin, Yazdirma
Tercihleri’a erigin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin acilmasi”,
sayfa 57).

2. Grafikler sekmesini tiklatin, dilediginiz segenegi segin.

e Quality: Cikti kalitesi secenegini tercih edebilirsiniz. Deger ne kadar
yuksek olursa, yazdirilan karakterlerin ve grafiklerin netligi de o
kadar iyi olacaktir. Yiksek ayar ayrica bir belgenin yazdiriima
suresini de artirabilir.

e Yazi Tipi/Metin: Metni ekranda goriinen renklerden bagimsiz olarak
sirf siyah renkte yazdirmak icin, Tum Metin Siyah segenegini secin.

* Advanced: Geligsmis ayarlari yapmak i¢in secin.

e Toner Tasarrufu: Bu seg¢enegin belirlenmesi, toner kartusunuzun
omrind artinir ve baski kalitesinde énemli bir diistis olmadan sayfa
basi maliyeti azaltir.

» PostScript Segenekleri: Cikti bicimi, PostScript dili ve hata sayfasi
yazdirma gibi PostScript segeneklerini belirleyebilirsiniz.

(g Bu secenek yalnizca PostScript sirictyle kullanilabilir.

3. Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi
Uygulamasini Kullanma

Bu bdlumde, Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi’ni kullanarak
dosyalari agmadan PDF dosyalarini nasil yazdirabilecegdiniz
aciklanmaktadir.

& e Bu programi kullanarak PDF dosyalarini yazdirmak icin,
makinenizde sabit disk surtictsinun kurulu olmasi gerekir.
e Yazdinlmasi kisitli olan PDF dosyalarini yazdiramazsiniz.
Yazdirma kisitlama &zelligini devre disi birakin ve yeniden
yazdirmayi deneyin.
» Parola korumal PDF dosyalarini yazdiramazsiniz. Parola
ozelligini devre digl birakin ve yeniden yazdirmayi deneyin.

« Bir PDF dosyasinin Direct Printing Utility kullanarak
yazdirilabilmesi veya yazdirilamamasi PDF dosyasinin nasil
olusturulmus olduguna baghdir.

e Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi programi, PDF strim
1.4 ve daha dusigunu destekler. Daha yiksek strtimlerde,
yazdirmak icin dosyay1 agmaniz gerekir.

Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi nedir?
Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi, dosyay! agmak zorunda kalmadan
yazdirmak i¢in bir PDF dosyasini dogrudan makinenize génderen bir
programdir. Verileri, yazici suriicisiniin baglanti noktasini kullanarak
Windows kuyruklayicisi Uizerinden génderir.

Bu programi yiiklemek icin, yazici siiriictistinii yiiklerken Ozel Kurulum
secenegini tercih edin ve bu programa bir onay isareti koyun.

Yazdirma iglemi

Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi programini kullanarak ¢ok cesitli
sekillerde yazdirabilirsiniz.

Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi penceresinden

1. Baslat menisinden Programlar veya Tim Programlar >
Samsung Printers > Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi >®
Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi égesini segin.

Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi penceresi acllir.

2. Yazici Seg acihr listesinden makinenizi secin ve Gozat 6gesini
tiklatin.

3. Yazdirmak istediginiz dosyayi se¢in ve A¢ dgesini tiklatin.
Dosya, Secili Dosyalar bélimine eklenir.
4. Makine ayarlarini gereksinimlerinize gore dzellestirin.
5. Yazdir dugmesini tiklatin. Secili PDF dosyasi makineye gonderilir.

Sag tiklatma menusuni kullanma

1. Yazdirmak istediginiz PDF dosyasini sag tiklatin ve Direct Printing Utility
ogesini secin.
PDF dosyasl eklenmis olarak Dogrudan Yazdirma Yardimci Programi
penceresi acilir.

2. Kullanmak istediginiz makineyi secin.

Makine ayarlarini gereksinimlerinize gére 6zellestirin.

4. Yazdir digmesini tiklatin. Secili PDF dosyasi makineye gonderilir.

w

Varsayilan yazdirma ayarlarini degistirme

1. Windows Basglat menusuni tiklatin.
2. Windows 2000 i¢in Ayarlar > Yazicilar 6gelerini segin.
e Windows XP/2003'te, Yazici ve Fakslar'i secin.

* Windows 2008/Vista i¢in, Denetim Masas! > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i secin.

e Windows 7 i¢in, Denetim Masas! > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar'i segin.

e Windows Server 2008 R2 i¢in, Denetim Masasi > Donanim >
Aygitlar ve Yazicilar'i segin.

Makinenizi sag tiklatin.
4. Windows XP/2003/2008/Vista icin, Yazdirma Tercihleri’ne basin.

Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 i¢in, icerik mendlerinden
Yazdirma tercihleri’ni segin.

w

'Q Yazdirma Tercihleri 6gesinde P isareti varsa, segilen yaziciya
baglh diger yazici surtctlerini secebilirsiniz.
5. Ayarlar tim sekmelerde degistirin.
6. OK dugmesini tiklatin.

@ Her yazdirma isi igin ayarlari degistirmek istiyorsaniz, bunu Yazdirma
Tercihleri segeneginde degistirin.
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Makinenizin varsayilan bir makine olarak
ayarlanmasi

1. Windows Baglat menusunu tiklatin.
2. Windows 2000 i¢in Ayarlar > Yazicilar 6gelerini segin.
* Windows XP/2003'te, Yazici ve Fakslar’i secin.

* Windows 2008/Vista icin, Denetim Masas| > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i segin.

* Windows 7 i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar'i segin.

* Windows Server 2008 R2 i¢in, Denetim Masasi > Donanim >
Aygitlar ve Yazicilar’i segin.

3. Makinenizi segin.
4. Makinenizi sag tiklatin ve Varsayilan Yazici Olarak Ayarla'yl segin.
Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin

Varsayllan Yazici Olarak Ayarla 8gesinde » isareti varsa,
secilen yaziciya bagl diger yazici sirticulerini segebilirsiniz.

Dosyaya yazdirma (PRN)

Bazen, bir dosya olarak yazdirma verilerini kaydetmeniz gerekebilir.
Dosya olusturmak igin:
1. Yazdir penceresindeki Dosyaya yazdir kutusunu isaretleyin.

& Yazdir El El

Genel

Yazic: Seg
ban 1o =
Kanurr:
i
S ayfa aralis
(& Liimii Fopya sapst 1 I
I “azdi iptal | WUyoula I

2. Yazdir dugmesini tiklatin.
3. Bir hedef yol ve dosya adi girin, ardindan OK dugmesini tiklatin.
Ornegin c\Temp\dosya adl.

Sadece dosya adini girmeniz durumunda, dosya otomatik olarak
Belgelerim’a kaydedilir.

Macintosh’ta yazdirma

@ Modellere veya seceneklere bagli olarak, bazi 6zellikler
kullanilamayabilir. Bu, 6zelliklerin desteklenmedigi anlamina gelir.

Bu bdlim Macintosh bilgisayar kullanarak nasil yazdirilacagini agiklar.
Yazdirmadan 6nce yazdirma ortamini ayarlamaniz gerekir.

e USB bagl (Bkz. "Macintosh”, sayfa 36).
* Ag bagh (Bkz. "Macintosh”, sayfa 41).

Belge yazdirma

Macintosh ile yazdirirken, kullandiginiz her uygulamada yazici strtcisi

ayarini kontrol etmeniz gerekir. Macintosh’tan yazdirmak igin su adimlari

izleyin:

1. Yazdirmak istediginiz belgeyi acin.

2. File menuslni agin ve Page Setup’i tiklatin (bazi uygulamalarda
Document Setup).

3. Kagit boyutunuzu, yonunu, dlgeklendirmeyi ve diger segenekleri secin
ve makinenizin secili oldugundan emin olun. OK diigmesini tiklatin.

Settings: [ Page Attributes H
Format for: [ I-‘ri
Paper Size: [ A4 H

20.99 by 29.70 cm

Orientation: @ ]E

Scale: | 100 %

2 (Gonee) @06

4. File menisund agin ve Print segenegini tiklatin.

5. Istediginiz kopya sayisini secin ve hangi sayfalari yazdirmak istediginizi
belirtin.

6. Print digmesini tiklatin.

Yazici ayarlarinin degistirilmesi

Makineniz tarafindan saglanan gelismis yazdirma 6zelliklerini
kullanabilirsiniz.

Bir uygulama agin ve File menusinden Print 6desini segin. Yazici
Ozellikleri bélmesinde goriinen makine adi, kullanilan makineye goére
degisiklik gosterebilir. Ad hari¢ olmak Uzere, yazici 6zellikleri bélmesinin
yapisi asagidakine benzerdir.

@ Ayarlama secenekleri ve sonrasindaki bdlmeler yazicilara ve Mac OS
isletim sistemi stirimuine gore degisebilir.

Yazici 6zellikleri bélmesini agtiginizda ilk olarak asagidaki béimeyi
gorursinuz. Acilir listeden diger gelismis ozellikleri segin.

Printer: El=]
Presets: | Standard B
Copes: 1 Collated (] Two-Sided

Pages: @Al

OFrom: 1 to: [1
Paper Size: | Ad ¥ 20500y 2070 0m
Orientation: m =

[ Texdit = —i—

[ Print header and footer

[T =] 1afl e [wer]

® () Compm ) (o) (o)
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Layout

Layout sekmesi, belgenin yazdirilan sayfada nasil gortiinecegini
ayarlamak i¢in secenekler sunar. Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa
yazdirabilirsiniz.

» Pages Per Sheet: Bu segenek bir sayfa Uzerine ka¢ sayfanin
yazdirilacagini belirler (Bkz. "Tek sayfa kagida birden fazla sayfa
yazdirma", sayfa 63).

» Layout Direction: Bu secenek, bir sayfadaki yazdirma yonini
Ul'daki 6érneklere benzer sekilde se¢gmenize olanak tanir.

* Border: Bu segenek, kagit tizerindeki her sayfanin etrafina bir
kenarlik yazdirabilmenizi saglar.

» Two-Sided: Bu segenek, kagidin her iki yiiziine yazdirmaniz olanak
tanir (Bkz. "Kagidin her iki yiizine yazdirma", sayfa 63).

» Reverse Page Orientation: Bu sec¢enek, sayfayl 180 derece
dondurmenizi saglar.

Graphics

Graphics sekmesi Quality dzelligini segcmek i¢in secenekler sunar.

Paper

Yazdirmak istediginiz tepside yikli olan kagida iliskin Paper Type
secimini yapin. Bu islem en kaliteli ¢ciktiyr almanizi saglayacaktir. Farkl
tirde bir baski malzemesi yerlestirirseniz, ilgili kagit tirind segin.

Printer Settings
Toner tasarrufu igin toner tasarrufu segenegini ayarlayin.

Job Setting

@ e Bu secenegi yalnizca RAM diski etkinlestirdiyseniz ya da
istege bagli bir sabit disk surtclsi (HDD) taktiysaniz
kullanabilirsiniz.

* Kaydet, Kaydet ve Yazdir ve Yazdirma Cizelgesi modu
sadece istege bagli sabit disk surticusti (HDD) taktiysaniz
kullanilabilir.

e Yazdirma modu
- Normal: Bu mod, belgenizi RAM diskine veya hard disk
sirlicisiine kaydetmeden yazdirir.
- Gizli: Bumod, gizli belgeyi yazdirmak igin kullanilir. Yazdirmak
icin bir parola girmeniz gerekir.
- Kaydet: Bu ayari bir belgeyi yazdirmadan sabit diske
kaydetmek icin segin.
- Kaydet ve Yazdir: Bir belgeyi RAM diskine veya istege bagli
sabit diske kaydetmek ve yazdirmak icin bu ayari segin.
- Yazdirma Cizelgesi: Belgeyi belirlenen bir siirede yazdirmak
icin bu ayari segin.
» User ID: Bu secgenek, kaydedilmis bir dosyayi kontrol panelini
kullanarak bulmaniz gerektiginde kullanilir.
» Job Name: Bu segenek, kaydedilmis bir dosyay! kontrol panelini
kullanarak bulmaniz gerektiginde kullanilir.

Printer Features

* Reverse Duplex Printing: Bu segenek cift tarafli (dupleks)
yazdirma sirasina gore genel yazdirma sirasini se¢menize olanak
verir. Bu segenek belirmezse, makinenizde bu 6zellik yok demektir.

* Bos Sayfayi Atla: Bos sayfalarl yazdirmamayi isaretle.

e Metni Sil: Normal belgelerden daha acik metinler yazdirmak i¢in bu
secenegi tercih edin.

e Output Mode: Cikti modunu secin. Ciktilar, sectiginiz ¢ikis moduna
gore farkli olarak yonlendirilecektir.

e Output Bin: Kullanacaginiz ¢ikti kutusunu segin.
» Staple: Zimba ¢iktilarini segin.

* Sort Options (Offset): Her setin ¢ikti konumu degistirmek icin
segin.

Tek sayfa kagida birden fazla sayfa yazdirma

Tek sayfa kagida birden fazla sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik, taslak
sayfalari yazdirmak icin ekonomik bir yol saglar.

1. Bir uygulama agin ve File menusunden Print 6gesini segin.

2. Layout 6gesini segin. Pages per Sheet acllir listesinde, bir sayfa
kagida yazdirmak istediginiz sayfa sayisini segin.

Pringer: | ) E!
Presets: | Standard ]
Copies: 1| ¥ Collaved [ Two-Sided
Pages: @A S—
OFrom: 1 to: (1
Paper Size: [ W4 [EE TR
Orienation: |1 41| | Tov
Layous ]

Pages per Sheet: | & E
Layout Direction: Fz’1 S W N
Border: | None =

| Reverse Page Orientation

(@ (Croiw ) (Csupplies.. ) (Cancel ) (SPrine)

w

Kullanmak istediginiz diger secenekleri segin.

4. Print secenegini tiklattiginizda, makine, her sayfanin bir ytiziine,
secilmis sayida sayfa yazdirir.

Kagidin her iki yuziune yazdirma

w Modellere veya seceneklere bagli olarak, bazi 6zellikler
kullanilamayabilir. Bu, dzelliklerin desteklenmedigi anlamina gelir.

Kagidin her iki ylziine yazdirabilirsiniz. Cift tarafli yazdirma modunda
yazdirmadan 6nce, tamamlanan belgenizi hangi kenardan ciltleyeceginize
karar verin. Ciltleme secenekleri agagida verilmistir:

* Long-edge binding: Bu secenek kitap ciltlemede kullanilan geleneksel
dizendir.

» Short-edge binding: Bu segenek genellikle takvimlerde kullanilan
turddr.

Macintosh uygulamanizdan, File menisiinden Print 6gesini segin.
Orientation altindaki agilir listeden Layout 6gesini secin.

Two Sided Printing seceneginden bir ciltleme yonu segin.
Kullanmak istediginiz diger secenekleri secin.

Print secenegini tiklattiginizda, makine, her sayfanin bir ylzine,
secilmis sayida sayfa yazdirir.

A 2'den fazla kopya yazdirirsaniz, ilk kopyanin son sayfasi ve ikinci
kopyanin ilk sayfasi kagidin ayni yuzine yazdirlabilir. 1 kopyadan
fazla yazdirnyorken bu 6zelligi kullanmayiniz.

aprwdE
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Linux'ta yazdirma

',g Modellere veya seceneklere bagli olarak, bazi 6zellikler
kullanilamayabilir. Bu, 6zelliklerin desteklenmedigi anlamina gelir.

Uygulamalardan yazdirma

w isletim sisteminize, yazici modellerine veya kullanmakta oldugunuz
uygulamaya gore, asagidaki pencereler farkhlik gosterebilir.

Common UNIX Printing System (CUPS) kullanarak yazdirmaniza izin
verilen bir¢cok Linux uygulamasi vardir. Buna benzer herhangi bir uygulama
ile makinenizde yazdirabilirsiniz.

1. Bir uygulama agin ve Print mendsinden File 6gesini secin

2. lpryi kullanarak dogrudan Print 6desini segin.

3. LPR GUI penceresinde, yazicl listesinden makinenizin model adini
segin ve Properties’i tiklatin.

- Printer
Status: idie, accepling jobs
Location: @ =
Description: Setas User Detault
-Page ~Coples
“+ Alpages Coples [1~100} [1 ﬂ
~ Evenpages W Collate coples
+ Odd pages _| Reverse All Pages (3.2,1)

+w Some pages: | q
Enter page numbers and'or groups of pages 1o print separated

by commas (1.2-5,10-12,17).

II:I"PI | QKIGIN‘MI

4. Pencerenin usttiinde gosterilen dort sekmeyi kullanarak yazdirma isi
Ozelliklerini degistirin.

& Properties x

General Inm | Graphics | Advanced |

—Paper Cplions
Paper Size: Lefter _Fl Paper Type: Printer Defaull _I’|
Paper Of Duplex [Double-Sided Printing]
4 Porlrait 4 None
+ Landscape ﬂ + Long Edge [Book] [4]
=] + Short Edge [Tablef]
~Banners ~Pages per Sida [N-Up]
Start: None ! 4 Normal (1-Up)
End: None A [[[Fe2 e =
~ 4-Up

Help Apply ] oK | Cancal

e General: Bu segenek kagit boyutunu, kagit tiriini ve belgelerin
yerlesim yonunu degistirmenize olanak saglar. Dupleks 6zelligini
etkinlestirir, baglangi¢ ve bitis basliklari ekler ve kagit basina sayfa
sayisini degistirir.

Otomatik/manuel cift tarafl yazdirma bazi modellerde
kullanilamayabilir. Alternatif olarak, tek sayfa-cift sayfa
yazdirmak icin, Ipr yazdirma sistemini veya baska
uygulamalari kullanabilirsiniz.

e Text: Busegenek, sayfa kenar bosluklarini belirtmenize ve aralik ya
da sutunlar gibi metin seceneklerini ayarlamaniza olanak tanir.

* Graphics: Bu segenek goriuntileri yazdirirken kullanilan renk
secgenekleri, gorintl boyutu ya da goérintti konumu gibi goérinti
secgeneklerini ayarlamanizi saglar.

« Advanced: Bu segenek, yazdirma ¢ozunurligu, kagit kaynagi ve
6zel yazdirma ozelliklerini ayarlamaniza olanak tanirr.

5. Degisiklikleri uygulamak ve Properties penceresini kapatmak igin

Apply digmesini tiklatin.

6. Yazdirmayi baglatmak icin LPR GUI penceresinde OK digmesini
tiklatin.

7. Yazdirma isinizin durumunu izlemenize olanak veren Printing penceresi
gorundar.

Gegerli isi iptal etmek i¢in Cancel 6gesini tiklatin.

Dosyalari yazdirma

Standart CUPS ydntemini kullanarak (dogrudan komut satiri araylzinden)

makinenizde birgok farkl tipte dosya yazdirabilirsiniz. CUPS Ipr yardimci

programi bunu yapmanizi saglar. Ancak, suriicti paketi, standart Ipr araci

yerine, ¢cok daha kullanici dostu olan LPR GUI programini getirmektedir.

Bir belge dosyasini yazdirmak igin:

1. Linux kabuk komut satirindan Ipr <dosya_adi> yazin ve Enter
digmesine basin. LPR GUI penceresi gérindir.
Yalnizca Ipr yazip Enter’a bastiginizda, dnce Select file(s) to print
penceresi goruntulenir. Yalnizca yazdirmak istediginiz dosyalari segin
ve Open 6gesini tiklatin.

2. LPR GUI penceresinde, listeden makinenizi secin ve yazdirma igi
Ozelliklerini degistirin.

3. Yazdirmayi baglatmak icin OK digmesini tiklatin.
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Yazici Ozelliklerini Yapilandirma
Printers configuration tarafindan saglanan Printer Properties
penceresini kullanarak, makinenizin bir yazici olarak gesitli 6zelliklerini
degistirebilirsiniz.
1. Unified Driver Configurator uygulamasini agin.

Gerekirse, Printers configuration’a gegin.

2. Kullanilabilen yazicilar listesinde makinenizi segin ve Properties 6gesini
tiklatin.

3. Printer Properties penceresi agllir.

- Printer Properties »
General | Connection | Driver | Jobs | Classes |
Nama:
|
Locadan:
|
Dascription;
|
Help Appiy || ot | gancan |

Pencerenin Ust kisminda asagidaki bes sekme goruntilenir:

* General: Bu segenek yazici konumunu ve adini degistirmenize
olanak tanir. Bu sekmeye girilen ad, Printers configuration’daki
yazici listesinde goruntilenir.

» Connection: Bu segenek baska bir baglanti noktasini
goruntilemenizi ya da segmenizi saglar. Kullanim sirasinda makine
baglanti noktasini USB’den paralele ya da aksi sekilde
degistirirseniz, bu sekmede makine baglanti noktasini tekrar
yapilandirmaniz gerekir.

» Driver: Bu segenek, baska bir makine sirtictstni gorinttilemenizi
ya da se¢menizi saglar. Options dgesini tiklatarak varsayilan aygit
segeneklerini ayarlayabilirsiniz.

» Jobs: Bu secenek yazdirma islerinin listesini gdsterir. Segcili isi iptal
etmek icin Cancel job dgesini tiklatin ve is listesinde daha énceki
isleri gérmek icin Show completed jobs onay kutusunu secin.

» Classes: Bu secenek makinenizin bulundugu sinifi gosterir.
Makinenizi belirli bir sinifa eklemek icin Add to Class’i veya
makineyi secili siniftan ¢cikarmak icin Remove from Class’i tiklatin.

4. Degisiklikleri uygulamak ve Printer Properties penceresini kapatmak
icin OK dugmesini tiklatin.

UNIX yazdirma iglemi

w Modellere veya seceneklere bagli olarak, bazi 6zellikler
kullanilamayabilir. Bu, 6zelliklerin desteklenmedigi anlamina gelir.

Yazdirmaisinde ilerleme

Yaziciyl yukledikten sonra, yazdirmak herhangi bir resim, metin, PS veya
HPGL dosyasini segin.

1. “printui <file_name_to_print>" komutunu ¢alistirin.
Ornegin, “document1”i yazdiriyorsunuz

printui documentl

Kullanicilarin gesitli yazdirma seceneklerini belirleyebilecegi UNIX yazici

surdicust Print Job Manager agilir.

PrintUl Print Jok et A 2 .

Printer

Chonse Printer |
Type Postscript
Desctiption  Color Printer
Location Reseption

Set as [D]efault

/| [_FPropeties |

Page Selection

4l Pages
« Even Pages
« Ddd Pages

-« Page Range |1

(ex.1,2,5-10,15)

opi

Mumber of Copies|1

_ICollate Copies

_| Rewerse Order

£
5

.

Unified Unix Printer Drives

oK | [Clancel | Help |

2. Daha 6nce eklenmis olan bir yazici segin.
Pencerede Page Selection gibi bir yazdirma segenegi segin.
4. Number of Copies’de kag adet kopyalamak istediginizi segin.

w

@ Yazici surlicinuz tarafindan sunulan gelismis yazici 6zelliklerinizi
elde etmek igin, Properties 6gesine basin (Bkz. "Yazici ayarlarini
degistirme"”, sayfa 65).

5. Yazdirma isini baglatmak icin OK diigmesine basin.

Yazici ayarlarini degistirme

Yazici Properties igindeki, kullanicilarin degisik yazdirma seceneklerini
belirleyebilecegi UNIX Yazici Suriicust Print Job Manager.

Asagidaki kisayol tuslari kullanilabilir: Help icin “H”, OK i¢in “O”, Apply icin
“A” ve Cancel icin “C".

FrintUl Frinter Froperties i i = BEVLTE
General | Image |Text | HPGL/Z | harging | Samsung F'rimerl
Paper Size &4 | /
Paper Type Printer Default /
Faper Source Frinter &uto Selection /
Crientation Duplex

# Portrait “# Mone

~ Landscape + Long Edge

~ Rewerse Porrait « Short Edge

~ Reverse Landscape

Multiple Pag
Pages per Sheet |1 J
Page Layout ILeﬂ to right, top to bottom ﬂ
Fage Bordar
Border Style INUne ﬂ

[H]elp [A]pply [Clancel [O]K]
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General sekmesi

Image sekmesi

Bu sekmede, belgenizin parlakligini, ¢cézuntrligini ya da bir resmin
konumunu degistirebilirsiniz.

Text sekmesi

Gergek ciktinin karakter boslugunu, satir araligini ya da situnlatini
ayarlayin.

HPGL/2 sekmesi

Margins sekmesi

Printer-Specific Settings sekmesi

Cesitli ayarlari yapilandirmak icin JCL ve General ¢ergevelerindeki
farkli secenekleri belirleyin. Bu secenekler yaziciya 6zeldir ve PPD
dosyasina gore degisir.

Paper Size: Gereksinimlerinize gore, kagit boyutunu A4, Letter
veya diger kagit boyutlarina ayarlayiniz.

Paper Type: Kagit tiriinl secin. Liste kutusundaki kullanilabilir
secenekler Printer Default, Plain ve Thick’dir.

Paper Source: Kagidin kaynagini segin. Varsayilan i¢in bu Auto
Selection’dir.

Orientation: Bilgilerin sayfaya yazdirma yéninu segin.

Duplex: Kagit tasarrufu icin kagidin her iki tarafina da yazdirin.

(,ﬁ Otomatik/manuel ¢ift tarafli yazdirma bazi modellerde
kullanilamayabilir. Alternatif olarak, tek sayfa-cift sayfa

yazdirmak icin, Ipr yazdirma sistemini veya baska
uygulamalari kullanabilirsiniz.

Multiple Pages: Kagidin bir yliziine bir ¢cok sayfa yazdirin.

Page Border: Herhangi bir kenarlk tirt segin (6rn.: Single-line
hairline, Double-line hairline).

Use only black pen: Tum grafikleri siyah yazdirmak igin.
Fit plot to page: Tum grafikleri tek bir sayfaya sigdirin.
Pen Width: Cizgi kalinhdini artirmak igin degeri degistirin.
Varsayilan i¢in bu 1.000'dir.

Use Margins: Belgenin kenar bosluklarini ayarlayin. Varsayilan
icin, kenar bosluklar etkin degildir. Kullanici, ilgili alanlardaki
degerleri degistirerek kenar bosluk ayarlarini degistirebilir.
Varsaylilan ayarlarina gore, bu degerler secilen sayfa boyutuna goére
degisir.

Unit: Birimleri punto, in¢ veya santimetreye ceviriniz.
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USB bellek aygitini kullanma

Bu bolimde, USB bellek aygitinin makinenizle nasil kullanildigi agiklanmaktadir.

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

e USB bellek aygiti hakkinda
* USB bellek aygitindan yazdirma

USB bellek aygiti hakkinda

Belgeleri, sunumlari, indirilmis muzik ve videolari, ylksek ¢ozundrlikli
fotograflari ve yaniniza almak istediginiz her tir dosyay! saklamaniz veya
tasimaniz icin daha fazla alan saglamak tzere, USB bellek aygitlari ¢esitli
bellek kapasiteleriyle birlikte temin edilebilir.

Makineniz FAT16/FAT32 bicimli ve 512 bayt sektor boyutuna sahip olan
USB bellek aygitlarini destekler.

USB bellek aygitinizin dosya sistemini saticinizdan égrenin.

Sadece A fis tipi konnektori olan onayli bir USB bellek aygiti kullanmaniz
gerekmektedir.

N 0
=g

O X

—

Sadece metal korumali konnektére sahip bir USB bellek kullanin.

&

Sadece uyumluluk sertifikasi almis bir USB bellek kullanin; aksi taktirde,
makine bunu tanimayabilir.

USB bellek aygitini makinenizdeki USB bellek portuna yerlestirin.

A ¢ Kullanimdayken USB bellek aygitini ¢ikarmayin. Makinenin
garantisi kullanicinin yanhs kullanimindan kaynaklanan hasari
kapsamaz.

e USB bellek aygitiniz belli 6zelliklere (6rnek olarak, guvenlik sifresi,
glvenlik bélima, 6n yukleme diski, parola ayarlari vb.) sahipse,
USB bellek aygitini makinenizle birlikte kullanmayin. USB bellek
aygitinda kayitli dosyalar bozulmus olabilir veya makine bunlari
otomatik olarak algilayamayabilir. Bu 6zellikler hakkinda ayrintili
bilgi almak i¢in aygitin Kullanici Kilavuzu'na bakin.

» Verileri yedekleme
» USB bellek yénetimi

USB bellek aygitindan yazdirma

USB bellek aygitinda saklanan dosyalari dogrudan yazdirabilirsiniz.

USB bellek aygitiniz belli 6zelliklere (6rnek olarak, givenlik sifresi, glivenlik
bolumd, 6n yukleme diski, parola ayarlari vb.) sahipse, USB bellek aygitini
makinenizle birlikte kullanmayin. USB bellek aygitinda kayitli dosyalar
bozulmus olabilir veya makine bunlari otomatik olarak algilayamayabilir. Bu
Ozellikler hakkinda ayrintili bilgi almak icin aygitin Kullanici Kilavuzu’'na
bakin.

Dogrudan Baski secenegi desteklenen dosya turleri:

* PRN: Yalnizca makinenizle birlikte verilen suriictyle olusturulan
dosyalar uyumludur. Bir belgeyi yazdirirken PRN dosyalari Dosyaya
yazdir onay kutusu isaretlenerek olusturulabilir. Belge, kagida
yazdiriimak yerine PRN dosyasi olarak kaydedilecektir. Sadece bu
sekilde olusturulan PRN dosyalari dogrudan USB bellek aygitindan
yazdirilabilir (Bkz. "Dosyaya yazdirma (PRN)", sayfa 62).

'g Baska bir makinede olusturulmus PRN dosyalarini yazdirirken,
ciktr farklhlik gosterebilir.

«  BMP: BMP Sikistirilmamis

e TIFF: TIFF 6.0 Temel

* JPEG: JPEG Temel

« PDF: PDF 1.4 ve asag|

« XPS

USB bellek aygitindan belge yazdirma:

1. USB bellek aygitini makinenizdeki USB bellek portuna yerlestirin.
2. Kontrol panelindeki Menu digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Direkt USB sec¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Yukari/asagdi oklarina basarak USB Yazdir segenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

Makineniz aygiti otomatik olarak algilar ve tzerinde saklanan verileri
okur.

5. istediginiz klasor veya dosya vurgulanana kadar yukari/asagi oklarina,
ardindan OK digmesine basin.

Bir klas6r adinin 6niinde + goriirseniz, segili klasor igerisinde bir veya
birden fazla dosya ya da klasor vardir.

6. Bir dosya sectiyseniz, sonraki adima gegin.

Bir klasor sectiyseniz, istediginiz dosya vurgulanana kadar yukari/asagi
oklarina ve ardindan OK dugmesine basin.

7. Yazdirlacak kopya sayisini segcmek i¢in yukari/asagi oklarina basin ya
da istediginiz rakami girin ve OK diigmesine basin.

8. Yazdirma igin kullanilacak tepsiyi se¢mek i¢in yukari/asagi oklara basin.
9. Secili dosyay! yazdirmaya baslamak igin OK diigmesine basin.

Dosyayi yazdirdiktan sonra, ekranda baska bir is yazdirmak isteyip
istemediginiz sorulur.
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10. Basgka bir belge yazdirmak igin Evet se¢enegini vurgulamak amaciyla
sol/sag oklarina ve ardindan OK digmesine basin. 4. adimdan itibaren
tekrarlayin.

Aksi takdirde, Yok se¢enegini vurgulamak icin sol/sag oklarina basin ve
ardindan OK diigmesine basin.

11. Hazir moduna dénmek i¢in Dur/Temizle digmesine basin.

Verileri yedekleme

Elektrik kesintisi ya da depolama arizasi nedeniyle makinenin bellegindeki
verileriniz kazayla silinebilir.

Verileri Yedekleme
1. USB bellek aygitini makinenizdeki USB bellek portuna yerlestirin.
2. Kontrol panelindeki Menu diugmesine basin.

3. Yukari/asag oklarina basarak Sistem Kurulumu seg¢enegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

4. Yukari/asagdi oklarina basarak Disari Aktarma Ayar segenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Makine veri yedeklemeye baslar. Veri USB bellekte yedeklenmistir.
5. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

Veriyi geri yukleme

1. (Yedeklenen verinin bulundugu) USB bellek aygitini USB bellek portuna
yerlestirin.

2. Kontrol panelindeki Menu diugmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu seg¢enegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

4. Yukar/asagi oklarina basarak Ayarlari Al segenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.
Makine verileri geri yiklemeye baslar. Veriler makineye geri
yuklenmistir.

5. Hazir moduna dénmek i¢in Dur/Temizle digmesine basin.

USB bellek yonetimi

USB bellek aygitindaki resim dosyalarini tek tek silebileceginiz gibi aygiti
formatlayarak hepsini birden silebilirsiniz.

0 Dosyalar sildikten veya USB bellek aygitini formatladiktan sonra
dosyalar geri yiklenemez. Bu nedenle, silmeden dnce verilere gerek
duymayacaginizdan emin olun.

Gorunti dosyasi silme

1. USB bellek aygitini makinenizdeki USB bellek portuna yerlestirin.

2. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Direkt USB sec¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Yukari/asagl oklarina basarak Dosya Ydnetimi se¢cenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

5. Yukari/asag! oklarina basarak Sil se¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

6. Istediginiz klasor veya dosya vurgulanana kadar yukari/agagi oklarina,
ardindan OK dugmesine basin.

r,g Bir klasor adinin 6niinde + gorurseniz, segili klasor igerisinde bir
veya birden fazla dosya ya da klasoér vardir.

Bir dosya segtiyseniz, dosyanin boyutu yaklasik 2 saniye ekranda
gosterilir. Bir sonraki adima gegin.

Bir klasor sectiyseniz silmek istediginiz dosya vurgulanana kadar yukari/
asag! oklarina ve ardindan OK digmesine basin.

7. Dosya silmek lizere, Evet 6gesini isaretlemek igin yukari/asagi okuna ve
ardindan OK dugmesine basin.

8. Hazir moduna donmek i¢in Dur/Temizle digmesine basin.

USB bellek aygitini formatlama
1. USB bellek aygitini makinenizdeki USB bellek portuna yerlestirin.
2. Kontrol panelindeki Menu digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Direkt USB sec¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Yukari/asagi oklarina basarak Dosya YOnetimi segenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

5. Yukari/asagi oklarina basarak Bi¢cim secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

6. USB bellek aygitini bicimlendirmek icin Evet 6gesini vurgulamak
amaclyla yukari/asagi oklarina ve ardindan OK digmesine basin.

7. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

USB bellek durumunu goérintileme
1. USB bellek aygitini makinenizdeki USB bellek portuna yerlestirin.
2. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Direkt USB sec¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Yukari/asag! oklarina basarak Alan KntrlEt se¢genegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

Kullanilabilir bellek alani ekranda gérinr.
5. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.
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Makine durumu ve gelismis ozellikler

Bu bolim makinenizin mevcut durumunu nasil gézden gecireceginiz ve gelismis makine ayarinin nasil yapilacagi
aciklanmaktadir. Makinenizin farkli 6zelliklerini kullanabilmek igin bu bélimu dikkatle okuyun.

Bu bélimde asagidaki konular yer almaktadir:

Menuye erisim
Bilgi

Duzen

Kagit

Grafik

Sistem Ayari

Seceneklere veya modellere bagli olarak bazi mentiler ekranda

gorunmeyebilir. Bu durumda, makinenize uygulanamaz.

Menulye erigim

1.

n

o gk w

Kontrol panelindeki Men( diigmesine basin.

Dilediginiz menl 6gesini vurgulamak icin yukari/asagi oklarina,
ardindan OK digmesine basin.

Ayar 68gesinin alt menuleri varsa, 2. adimi tekrarlayin.
Gerekli degere erismek icin yukari/asagi okuna basin.
Secimi kaydetmek icin OK segenegine basin.

Hazir moduna dénmek icin @ o6gesine basin.

« Emiulasyon
. Ag

« Direkt USB
e Is Yonetimi

e Yonetici Kurulumu

Oge

Aciklama

Tamamlanan lgler?

Tamamlanan iglerin listesini yazdirabilirsiniz.
Tamamlanan ls sayfasi tamamlanan yazdirma
islerinin listesini gosterir.

Kullanim Sayaci

Bir kullanim sayfasi yazdirabilirsiniz. Kullanim
sayfasi, yazdirilan toplam sayfa sayisini
gOsterir.

Hesap

Bu sadece SyncThru™ Web Admin Service'den
is Hesap Yonetimi etkinlestirildiginde
kullanilabilir. Her bir oturum kullanicisi igin ¢ikti
sayisi hakkinda bir rapor yazdirabilirsiniz.

a.Bu menl, yalnizca istege bagh sabit disk strticist (HDD) takiliysa

Bilgi

Oge

Aciklama

MenU Haritasi

Bu makinenin duzenini ve gecerli ayarlarini
gdsteren menu haritasini yazdirabilirsiniz.

Yapilandirma

Makinenin genel yapilandirmasi hakkinda bir
rapor yazdirabilirsiniz.

Sarf Malzemeleri
Bilgi

Sarf malzemesi bilgi sayfasini yazdirabilirsiniz.

Tanitim Sayfasi

Makinenizin dogru yazdirihp yazdiriimadigini
kontrol etmek icin demo sayfasi
yazdirabilirsiniz.

PCL Yazi Tipi PCL yaz! tipi listesini yazdirabilirsiniz.
PS Yazi Tipi PS yazi tipi listesini yazdirabilirsiniz.
EPSON Yz Tipi EPSON yaazi tipi listesini yazdirabilirsiniz.

KSC5843 Yazi Tipi

KS yaz! tipi listesini yazdirabilirsiniz.

KSC5895 Yazi Tipi

KS5895 yazi tipi listesini yazdirabilirsiniz.

KSSM Yazi Tipi

KSSM yazi tipi listesini yazdirabilirsiniz.

Kayitli isler 2

istege bagli bellekte veya sabit disk
suriiciisiinde (HDD) o anda sakli olan isleri
yazdirabilirsiniz.

veya Ram disk etkinse gorundr.
b.Bu mend, istege bagh sabit disk suriiciisii (HDD) takiliysa gérunir.
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Dluzen

Oge

Aciklama

Oge

Aciklama

Yonelim

Bu mend, bilgilerin sayfa tizerinde yazdirilacagi
yonlU se¢menizi saglar.

Genel Kenar

Yazdirma malzemelerinin kenar bosluklarini

Emiulasyon Kenar

Kenar boslugu bilgisi icermeyen bir emilasyon

Boslugu ayarlayin. Burada ayarladiginiz kenar bosluklari,
tum tepsilerden yazdirma yaparken gecerli
olacaktir.

e Tek Tarafli Kenar Boslugu: Tek tarafh
yazdirma i¢in yazdirma malzemelerinin
kenar bosluklarini ayarlayin.

e C.Trf Ken.Bos.?: Cift tarafli yazdirma igin
kenar bosluklarini ayarlayin.

» Ciltleme: Kagidin iki yiziine de baski
yaparken A yuzinun ciltlemeye en yakin
olan kenar boslugu, B ylizliniin ciltlemeye en
yakin olan kenar bosluguyla ayni olacaktir.
Benzer sekilde, iki ylzin de ciltlemeye en
uzak olan kenar bosluklari ayni olacaktir.

MP Tepsisi Yazdirma malzemelerinin kenar bosluklarini
ayarlayin. Burada ayarladiginiz kenar bosluklari,
¢ok amach tepsiden yazdirma yaparken gegerli
olacaktir.

» Tek Tarafli Kenar Boglugu: Tek tarafh
yazdirma i¢in yazdirma malzemelerinin
kenar bosluklarini ayarlayin.

« Cift tarafli*: Cift tarafli yazdirma icin kenar
bosluklarini ayarlayin.

<Tray X> Yazdirma malzemelerinin kenar bosluklarini

ayarlayin. Burada ayarladiginiz kenar bosluklari,

tepsil ve istege bagl tepsilerden yazdirma

yaparken gecerli olacaktir.

e Tek Tarafli Kenar Boslugu: Tek tarafh
yazdirma i¢in yazdirma malzemelerinin
kenar bosluklarini ayarlayin.

« Cift tarafli®: Cift tarafli yazdirma icin kenar
bosluklarini ayarlayin.

Boslugu sayfasi olustururken makine, burada ayarlanan
kenar boslugu degerini kullanir.
« UstKen. Boslugu: Ust kenar boslugunu 0,0
- 250 mm arasinda ayarlayin.
¢ SolKen.Boslugu: Solkenarboslugunu 0,0 -
164 mm arasinda ayarlayin.
Cift tarafli® Kagidin her iki tarafina da yazdirmak icin,
ciltleme kenarini segin.
« Kapali: Bu secenegi kapal olarak ayarlayin.
e Uzun Kenar: Bu 6ge kitap ciltlerinde
kullanilan geleneksel diizendir.
==
(=
2 5
* KisaKenar: Bu 6ge takvimlerde kullanilan
geleneksel dizendir.
——
A=1=
2 e 5
Yatay Zimba Zimba pozisyonunu segin.
Pozisyonu®
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a.Bu menu dupleks kiti takildiginda gorinttlenir (Modellere ve bulunulan
Ulkelere bagli olarak bazi 6zellikler ve istege bagh Urtinler mevcut
olmayabilir).

b.Bu meniyi yalnizca istege bagli sonlandirici ve sabit diski (HDD)
yuklediyseniz kullanirsaniz.



Kagit

Sistem Ayari

Oge

Aciklama

Tarih ve Saat

Tarih ve saati ayarlayabilirsiniz.

Oge Aciklama
Kopya Sayisi Kopya sayisini 1'den 999'a kadar segebilirsiniz.
MP Tepsisi / » Kagit Boyutu: Varsayilan kagit boyutunu
[Tepsi<x>] secebilirsiniz.

e Kagit Tipi: Yazdirma ortami igin varsayilan
kagit tirtini secebilirsiniz

Saat Modu

Saati 12 saat ile 24 saat arasinda gorunttulemek
icin saat bicimini segebilirsiniz.

Kagit Kaynagi

Bu mendyi kullanarak kullanmak istediginiz
tepsiyi ayarlayabilirsiniz.

Otomatik segenegini belirlerseniz makine
kaynag! otomatik olarak saptayabilir.

Form Menusi?

« Kapali: Normal modda yazdirir.
» Tek Form: ilk formu kullanarak tim sayfay!
yazdirir.

« Cifte Form: Ilk formu kullanarak 6n sayfay!,
ikinci formu kullanarak arka sayfayi yazdirir.

Otomatik Tepsi
Degistir

Bu secenek, herhangi bir tepsi bosaldiginda
makinenin yazdirmaya devam etmesini veya
etmemesini ayarlamak igindir. Ornegin, hem
tepsi 1 hem de tepsi 2 ayni boyutta kagitla
doluysa makine, tepsi 1'de kagit kalmadiginda
otomatik olarak tepsi 2'den yazdirir.

w Kagilt Kaynagl icin Otomatik 6gesini
segtiyseniz bu segenek gérinmez.

Form Sec?

Form yerlesimi, yazicinin sabit diskinde (HDD)
herhangi bir belge tzerinde kat kat
yazdirlabilen 6zel bir dosya bigiminde saklanan
goruntilerdir.

"ﬁ e Form Sec, Form Menlisu Kapali
olarak ayarlandiginda gosterilmez.

e 2. Form, Form Menusu Cifte Form
olarak ayarlandiginda gosterilmez.

Tepsi Dogrulama

Tepsi onay mesajini etkinlestirebilirsiniz. Bir
tepsiyi acip kapatirsaniz, agilan tepsinin kagit
boyutunu ve tipini ayarlamanizi isteyen bir
pencere gorunar.

HDD Bekletme?

Ag yazdirmasi i¢in belgeleri sabit diske kuyruga
atmak i¢in Acik'u segin.

Dil

Bu mend, kontrol paneli ekraninda ve bilgileri
yazdirirken goruntilenen metnin dilini belirler.

Varsaylilan Kagit
Boyutu

Kullanilacak varsayilan kagit boyutunu
secebilirsiniz.

Guc Tasarruf

Makine, uzun bir sure boyunca veri almazsa,
guc tuketimi otomatik olarak azalir. Makinenin
glc tasarrufu moduna ge¢cmesi icin ne kadar
beklemesi gerektigini ayarlayabilirsiniz.

Otomatik Devam

Bu mend, kagit ayariniza uymayan kagit
saptadiginda makinenin yazdirma islemine
devam edip etmeyecegini belirler.

e Kapali: Kagit uyumsuzlugu oldugunda,
mesaj dogru kagit yerlestirilinceye kadar
ekranda goruntilenir ve makine gevrimdisi
kalir.

* Acik: Kagit uyumsuzlugu oldugunda, bir
hata mesaji gérintiilenecektir. Makine 30
saniye sireyle cevrimdisi kalir, ardindan
otomatik olarak mesaji siler ve yazdirma
islemine devam eder.

Grafik
Oge Aciklama
Cozunurluk Varsaylilan ¢ozunurligl secebilirsiniz.

Cozunurluk yuksekse, ¢iktilarin netligi daha

keskin olur fakat yazdirma suresi uzayabilir.

e 600 dpi - Normal: Yazdirma igleriniz
cogunlukla metinse, en yiiksek kalitede c¢ikis
icin bu segenegi belirleyin.

« 1200 dpi - En lyi: Isiniz, gelismis hat
taramadan yararlanacak taranmis fotograflar
veya belirli is grafikleri gibi bit eslemli
goruntiler icerdiginde bu segenegi tercih
edin.

Metni Sil Normal belgelerden daha koyu metinler
yazdirabilirsiniz, Agik secenegini secin.
Koyuluk Toner yogunlugu ayarini degistirerek sayfadaki

baski tonunu acabilir veya koyulastirabilirsiniz.
Normal ayari ¢cogunlukla en iyi sonucu verir.

Yukseklik Ayari

Baski kalitesini, bulundugunuz yiikseklige goére
en iyi hale getirebilirsiniz.

Otomatik CR

Bu meni Unix kullanicisi veya DOS kullanicisi
icin yararli olan, her satir beslemeye gerekli
satir basini eklemenizi saglar.

Is Zaman Asimi

Belli bir stire giris yapiimadiginda, makine
gecerliigi iptal eder. Makinenin isi iptal etmeden
once bekleyecedi sureyi belirleyebilirsiniz.

Coklu Kutu®

e Mod: Kullanmak istediginiz ¢ok kutulu modu
segin.

e Varsayllan Kutu: Varsayilan olarak
kullanmak tzere kutu secin.
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Oge

Aciklama

Ayarlari Al

USB cubugunda kayitli olan veriyi makineye
aktarabilirsiniz (bkz. "Veriyi geri yukleme",
sayfa 68).

Disari Aktarma Ayar

Makinede kayitli olan veriyi USB ¢ubuguna
aktarabilirsiniz (bkz. "Verileri Yedekleme",
sayfa 68).

Sessiz Modu

Bu meniyi agarak baski sesini azaltabilirsiniz.
Ancak baski hizi ve kalitesi dusebilir.

Eco Ayarlari

Toner ve kagit kullanimini azaltan secenekleri
ayarlamak icin Eco modu olusturulur.

* Varsayilan Mod: Eco modunu agip
kapatmak icin secim yapin.

- Acik: Eco modunu agik konuma getirin.

- Kapali: Eco modunu kapall konuma
getirin.

- Zorla: Eco modunu sifreyle acik
konuma getirin. Bir kullanici Eco modunu
acmak/kapatmak isterse sifre girmesi
gerekir.

e Sablon Se¢in: Eco temasi ayarlarini

SyncThru™ Web Service'den yapabilirsiniz

(Bkz. "Eco", sayfa 75).

Ayarlari Sil

Bu menu, makinenin fabrika ¢ikis ayarlarini geri
yuklemenizi saglar.

a.Bu mend, yalnizca, istege bagli sabit disk suriictist (HDD) takiliysa

gorandr.

b.Bu meniyi yalnizca istege bagl sonlandirici veya posta kutusunu
yuklediginizde kullanabilirsiniz.

Emdilasyon

Oge

Aciklama

Emilasyon Tipi

Makine dili bilgisayarin makineyle nasil iletisim
kurdugunu tanimlar.

Otomatik'i segerseniz makineniz makine dilini
otomatik olarak degistirebilir.

Kurulum

Sectiginiz emilasyon tipinin ayrintili ayarlarini
yapabilirsiniz.

Ag

Ag ayarlanyla ilgili daha fazla bilgi icin bu Kullanim Kilavuzu'nun Ag
Kurulumu bélumine bakin (bkz. "Ag kurulumu®, sayfa 38).

Oge Aciklama

Ethernet Hizi Bu menlyle ethernet hizini secebilirsiniz.

802.1x Ag iletisimi icin kullanici kimlik dogrulamasini
secebilirsiniz. Ayrintil bilgi icin ag yoneticinize
basvurun.

TCP/IP (IPv4) Uygun protokolll se¢in ve ag ortamini kullanmak

icin gereken parametreleri yapilandirin.

@ Ayarlanmasi gereken birgok parametre
bulunmaktadir; bu sebeple, emin degilseniz,
oldugu gibi birakin veya ag yoneticisine
danigin.

TCP/IP (IPv6) Ag ortamini IPv6 araciligiyla kullanmak icin bu

segenegi seger.

Kablosuz? Kablosuz ag ortamlarini yapilandirin.

Ayarlari Sil Bu mend, basit bir sifirlama gerceklestirir ve ag
yapilandirmasini fabrika ¢ikis ayarlarina dondurr.
Bu ayar ancak yazici yeniden baslatildiktan sonra

etkinlesir.

Ag Yapilandirmasi | Bu men, ayarladiginiz ag parametrelerini
gosteren bir sayfa yazdirmaniza imkan tanir.

Net. Etkinlestir Ethernet'i agik veya kapali kullanmayi

segebilirsiniz.

Http Etkinlestir SyncThru™ Web Service'i kullanmayi veya
kullanmamay! secebilirsiniz. Bu segenegi “kapal”
olarak ayarlarsaniz kullanicilar SyncThru™ Web

Service'e erisemez.

a.Bu menl, yalnizca, istege bagli kablosuz ag arabirimi takiliysa
gorundar.

Direkt USB

Makinenizi Macintosh bilgisayarlarla da kullanabilirsiniz (bkz. "USB bellek
aygitini kullanma", sayfa 67).

Is YOnetimi

Bu men 6gesi, istege bagli bellek veya sabit disk strtictist (HDD) takili
oldugunda mevcuttur (bkz. "Istege bagl bellek ya da sabit disk surtctst ile
yazdirma", sayfa 116).
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YOnetici Kurulumu

Oge

Aciklama

Parola Korumasi

Ydnetici Kurulumu menisune erisim icin
parolayi belirleyebilirsiniz. Bu secenegi
kullanmak igcin Acgik 6desini secin ve parolayi

girin

Sifre Degistir

Yonetici Kurulumu'na erisim icin parolayi

degistirebilirsiniz.

Bakim

Bu menu makinenizin bakimini yapmanizi

saglar.

e Flzeri Temizle: Biryaprak yazdirarak flizeri
temizler. Yazdirilan yapragin tzerinde toner

artiklari olur.

* Bos Mes.Temizle: Toner Az Uyarisi
mesajinin ekranda gérinmesini dnler.

e Sarf Malzemeleri Bilgi: Bu 6gde, ka¢ sayfa
yazdinldigini ve kartusta ne kadar toner
kaldigini denetlemenize olanak tanir.

e Toner Az Uyarisi: Kartugtaki toner
bittiginde, kullanicinin toner kartusunu
degistirmesini isteyen bir mesaj goruntulenir.
Bu mesajin gorintilenmesi veya
goruntilenmemesi segenegini

ayarlayabilirsiniz.

« Ram Disk: Isleri ybnetmek icin RAM diskini
etkinlestirebilir/devre digi birakabilirsiniz.
Takih olan istege bagl bellek boyutuna bagl
olarak RAM disk boyutunu 32 ile 64 MB
arasinda ayarlayabilirsiniz. Sabit disk
surlicistl (HDD) taktiysaniz bu secenek

gorinmez.

@ Degisikligi uygulamak icin makineyi

yeniden baslatin.
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YOonetim araclari

Bu bolimde makinenizi kullanirken kapasitesinden tam anlamiyla faydalanabilmeniz icin saglanan yonetim araclari

sunulmaktadir.

Bu bélimde asagidaki konular yer almaktadir:

e Yararli Yonetim Araglarinin Tanitimi
e SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanma

Yararli Yonetim Araclarinin Tanitimi

Asagidaki programlar makinenizi uygun olarak kullanabilmeniz icin size
yardimci olabilir.

e "SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanma", sayfa 74.
e "Smart Panel programini kullanma", sayfa 76.
» "Unified Linux Driver Configurator Kullanimi", sayfa 77.

SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanma

SyncThru™ Web Service i¢in minimum gereksinim Internet Explorer
6.0 ya da daha yuksek strimdur.

Makinenizi bir aga bagladiysaniz ve TCP/IP ag parametrelerini dogru
sekilde ayarladiysaniz, makinenizi yerlesik bir web sunucu olan SyncThru™
Web Service Uizerinden ydnetebilirsiniz. Asagidakiler icin SyncThru™ Web
Service 0zelligini kullanin:

¢ Makinenin cihaz bilgilerini goruntilemek ve gecgerli durumunu kontrol
etmek.

e TCP/IP parametrelerini degistirmek ve diger ag parametreleri girmek.

* Yazici tercihlerini degistirmek.

e Makinenin durumu hakkinda bilgi veren e-posta bildirimlerini ayarlamak.
» Makine kullanimi hakkinda destek almak.

SyncThru™ Web Service 6gesine erigmek igin:
1. Windows'tan Internet Explorer gibi bir web tarayicisini baglatin.

Adres bélimine makinenin IP adresini (http://XxXx.XXX.XXX.XXX) girin ve
Enter tusuna basin veya Git secenegini tiklatin.

2. Makinenizin yerlesik web sitesi agilacaktir.

SyncThru™ Web Service'de oturum acma

SyncThru™ Web Service icinde secenekleri yapilandirmadan énce
yonetici olarak oturum agmaniz gerekir. Oturum agmadan da
SyncThru™ Web Service'i kullanabilirsiniz, ancak bu durumda Ayarlar
ve Glvenlik sekmelerine erisiminiz olmaz.

1. SyncThru™ Web Service internet sitesinin sag st kdsesinde
Oturum Ag 6gesini tiklatin.
Bir oturum a¢cma sayfasi goruntilenir.

2. Kimlik ve Sifre metin kutularina gerekli bilgileri girin ve Oturum A¢’i
tiklatin.

ilk kez SyncThru™ Web Service, oturumu aclyorsaniz, asagiya
varsayilan kimlik ve parola bilgilerini girin.

* Kimlik No: admin
* Parola: sec00000

e Smart Panel programini kullanma
* Unified Linux Driver Configurator Kullanimi

SyncThru™ Web Service'e genel bakig

Is Yénetimi Ayarlar Giivenlik

@ Kullandiginiz modele bagli olarak bazi sekmeler goriintilenmeyebilir.

Bilgi sekmesi

Bu sekme size makineniz hakkinda genel bilgiler verir. Makinenin 1P

adresi, geriye kalan toner miktari, ethernet bilgileri, firmware sturiimu, vs.

gibi seyleri kontrol edebilirsiniz. Ayrica hata raporu gibi raporlar da

yazdirabilirsiniz.

e Etkin Uyarilar: Bu 6ge makinede gerceklesen alarmlari ve
ciddiyetlerini kontrol etmenize imkan saglar.

« Sarf Malzemeleri: Bu 6ge kac sayfa yazdirnldigini ve kartusta kalan
toner miktarini kontrol etmenize imkan verir.

e Kullanim Sayaglari: Bu deger, kullanim sayilarini yazdirma
turlerine gore denetlemenize olanak saglar: simpleks, dupleks.

e Gecerli Ayarlar: Bu 6ge makine ve ag bilgisini kontrol etmenize
imkan saglar.

» Bilgiyi Yazdir: Bu 6ge sistemle ilgili raporlar, e-posta adresleri ve
yazi tipi raporlari gibi raporlar yazdirmaniza imkan verir.

Is Yonetimi sekmesi

Bu secenegi yalnizca RAM diski etkinlestirdiyseniz ya da istege
bagli bir sabit disk sirtctsu (HDD) taktiysaniz kullanabilirsiniz.

Bu sekme, RAM diskinde veya istege bagh sabit disk surliciisiinde
kayitli olan igleri yazdirmanizi veya silmenizi mimkun kilar. Listeden igi
secin ve Sil ya da Yazdir digmesini tiklatin.

« Aktif isler: Siradaki islerin listesini gérebilirsiniz.

« Tamamlanan igler: Tamamlanan islerin listesini gorebilirsiniz.
Tamamlanan lisler, yalnizca istege bagli bir sabit disk siiriiciisii
(HDD) taktiginizda goérunur.

e Sakli Baski: RAM diskinizde kayith iglerin listesini gorebilirsiniz.

e Guvenli Baski: Kullanicinin yazici surtictisiinde belirledigi giivenli
islerin listesini gorebilirsiniz. Guvenli isleri silmek veya yazdirmak igin
yazicl surticistinde ayarlanan Kullanici Kimligini ve Sifreyi girmeniz
gerekir.
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Ayar sekmesi

Bu sekme makineniz ve aginiz tarafindan saglanan yapilandirmalari

belirleyebilmenizi saglar. Bu sekmeyi goruntilemek icin yonetici olarak

oturum agmaniz gerekmektedir.

e Makine Ayarlari sekmesi: Bu sekme makinenizde saglanan
secgenekleri ayarlamanizi saglar.

» Ag Ayarlari sekmesi: Bu sekme ag ortamini goriintilemenizi ve
degistirmenizi saglar. TCP/IP, agd protokolleri ve benzeri seyleri
ayarlayabilirsiniz.

Guvenlik sekmesi

Bu sekme, sistem ve ag guvenlik bilgilerini ayarlamaniza olanak tanir.

Bu sekmeyi goriintilemek igin yonetici olarak oturum agmaniz

gerekmektedir.

» Sistem Guvenligi: Sistem yoneticisi bilgilerini ayarlayabilir ve
ayrica makine ozeliklerini etkinlestirebilir ya da devre digl
birakabilirsiniz.

e Ag Guvenligi: HTTP'ler, IPSec, IPv4/IPv6 filtreleme, 802.1x,
Yetkilendirme sunuculari igin ayarlar belirleyebilirsiniz.

» Kullanici Erigim Kontrolld: Kullanic erigilebilirligi i¢in yapilandirma
ayarlari belirleyebilirsiniz.

Bakim sekmesi

Bu sekme, urlin yazihmini yikselterek ve e-posta gonderimi igin iletisim
bilgilerini ayarlayarak makinenizin bakimina olanak tanir. Ayrica
Samsung web sitesine baglanabilir ya da Baglanti menisini secerek
suruculeri indirebilirsiniz.

* Firmware Surumi: Upgrade Wizard diigmesini kullanarak
makinenizin aygit yazihmini kontrol edip yukseltebilirsiniz. Bir
yonetici olarak giris yaptiysaniz, sadece Upgrade Wizard digmesini
gorebilirsiniz.

« lrtibat Bilgisi: Iletisim bilgisini gériintiileyebilirsiniz.

» Baglanti: indirme yapabileceginiz ya da bilgi kontrol edebileceginiz
faydali siteleri goruntuleyebilirsiniz.

Eco
Eco modunu etkinlestirebilir ve 6zel eco ayarlarini degistirebilirsiniz.

Eco modunu degistirme

1. SyncThru™ Web Service'den Ayarlar sekmesi> Makine Ayarlari >
Sistem > Eco > Ayarlar'i segin.

2. Varsayilan Eco Modu igin ana cergevede su segeneklerden birini
secin: Acik, Kapali ve Zorlamali.

» Kapali: Eco modunu kapall konuma getirmek icin secin.
* Acik: Eco modunu acik konuma getirmek icin secin.

e Zorlamali: Eco modunu sifreyle agik konuma getirmek icin
secin. Bir kullanici Eco modunu agmak/kapatmak isterse sifre
girmesi gerekir.

(.ﬁ Aclk veya Zorlamali segenegini secerseniz, kullanmak
istediginiz ayar kontrol edin: Fabrika Ayari veya Ozel Ayarlar

3. Uygula dugmesini tiklatin.

Ozel Ayarlarin Degistirilmesi

1. SyncThru™ Web Service'den Ayarlar sekmesi> Makine Ayarlari >
Sistem > Eco > Ayarlar'i segin.

2. Varsayilan Eco Modu igin Agik veya Zorlamali segenegini segin.

3. Ozel Ayarlar'i segin.

Fabrika Ayari secenegi icin ayarlari degistiremezsiniz.

4. Similatéri Diizenle ve Onizle'yi tiklatin.

5. Simulatérii Duizenle ve Onizle penceresinden mevcut ayarlara
tiklatin ve ayarlari degistirin.

6. Uygula 6gesini tiklatin.

Degisiklikleri uyguladiginizda, azaltilan karbondioksit emisyonu,
kullanilan elektik ve tasarruf edilen kagit miktarini sectiginiz ayarlara
gore Onizleyebilirsiniz. Sonuclar, eco modu etkin degilken yazdirilan
toplam kagit sayisinin bos sayfa bulunmaksizin yiz adet olmasina
dayanarak hesaplanmaktadir.

e CO2, enerji ve IEA'dan gelen kagit miktarinin hesaplanan
katsayisi, Japonya I¢ isleri ve Komiinikasyon Bakanligi indeksi
ve www.remanufacturing.org.uk adresinden yararlaniimistir. Her
modelin farkli bir indeksi vardir.

e Yazdirma modunda gug¢ tuketimi, bu makinedeki ortalama
yazdirma gl tiketimini gostermektedir.

« Gergek tasarruf edilen veya azaltilan miktar kullanilan igletim
sistemine, bilgisayar performansina, uygulama yazilimina,
baglanti metoduna, ortam tiriine, ortam boyutuna, is
karmasikligina, vs. gore farklilik gosterebilir.

Geri Al diigmesi su ana kadarki tiim degerleri temizler.

E-posta bildirim ayarlari

Bu secenegi ayarlayarak makinenizin durumu hakkinda e-postalar
alabilirsiniz. IP adresi, ana bilgisayar adi, e-posta adresi ve SMTP sunucu
bilgileri gibi bilgileri ayarlanarak, makine durumu (toner kartusunun kalan
Omri veya makine hatasi) otomatik olarak bazi sahislarin e-postasina
gonderilir. Bu secenek makine yoneticisi tarafindan daha sik kullanilir.

1. Windows Internet Explorer benzeri bir web tarayicisini ¢alistirin.

Adres bélimine makinenin IP adresini (http://XXX.XXX.XXX.XXX) girin ve
Enter tusuna basin veya Git secenegini tiklatin.

2. Makinenizin yerlesik web sitesi acilacaktir.
3. Ayarlar sekmesinden, Makine Ayarlari > E-posta Bildirimi 6gelerini
segin.

',g Giden sunucu ortamini yapilandirmadiysaniz, e-posta bildirimini
ayarlamadan 6nce ag ortamini yapilandirmak icin Ayarlar > Ag
Ayarlari > Giden Posta Sunucusu (SMTP) secenegine gidin.

4. E-posta bildirim kullanicisi eklemek igin Ekle dugmesini tiklatin.

Uyarilarini almak istediginiz bildirim dgeleri ile birlikte alicinin adini ve
e-posta adreslerini belirleyin.

5. Uygula digmesini tiklatin.

w Guvenli duvari etkinse e-posta basarili bir sekilde gonderilmeyebilir.
Bu durumda, ag yoneticisiyle temasa gegin.

Sistem yoneticisi bilgilerinin belirlenmesi

Sistem y0neticisi bilgilerini belirleyin. E-posta bildirim segenegdinin kullanimi
icin bu ayar gereklidir.

1. Windows Internet Explorer benzeri bir web tarayicisini calistirin.

Adres bélimine makinenin IP adresini (http://XxXx.XXX.XXX.XXX) girin ve
Enter tusuna basin veya Git secenegini tiklatin.

2. Makinenizin yerlesik web sitesi acilacaktir.

3. Giivenlik sekmesinden, Sistem Guvenligi > Sistem Yoneticisi 6gesini
segin.

4. Yoneticinin adini, telefon numarasini, yerini ve E-posta adresini girin.

5. Uygula digmesini tiklatin.
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Smart Panel programini kullanma

Smart Panel makinenin durumunu izleyen ve size makinenin durumu
hakkinda bilgi veren ve yazicinin ayarlarini 6zellestirmenize olanak taniyan
bir programdir. Windows ve Macintosh igin, makine yazilimini
kurdugunuzda Smart Panel otomatik olarak kurulur. Linux'ta Samsung web
sitesinden Smart Panel’i indirip yukleyebilirsiniz (Bkz. "SmartPanel
Programinin Yuklenmesi", sayfa 37).

',g Bu programi kullanmak i¢in, asagidaki sistem gereksinimlerine ihtiyac
duyarsiniz:
e Windows. Makinenizle uyumlu Windows igletim sistemlerine g6z
atin (Bkz. "Sistem gereksinimleri”, sayfa 32).
e« Mac OS X 10.3 veya Uzeri.
e Linux. Makinenizle uyumlu olan Linux sistemlerine g6z atin (Bkz.
"Sistem gereksinimleri", sayfa 32).

« HTML Yardim'da flas animasyon icin Internet Explorer 5.0 veya
daha yiiksek strima.

Smart Panel’i anlama

Yazdirma sirasinda bir hata olusursa Smart Panel'den hatayi
denetleyebilirsiniz.

Ayrica Smart Panel’i manuel olarak da galistirabilirsiniz. Windows gérev
cubugundaki (Windows’ta) veya Bildirim Alanindaki (Linux'ta) Smart Panel
simgesini ¢ift tiklatin. Ayrica, bunu durum ¢ubugunda da (Mac OS X'te)
tiklatabilirsiniz.

Toner Diizeyi | Toner kartusunda (kartuslarinda) kalan tonerin
dizeyini goruntileyin. Yukaridaki pencerede
gosterilen makine ve toner kartusu sayisi,
kullanimdaki makineye gore degisebilir. Bazi
makineler bu 6zellige sahip degildir.

Simdi Satin Yedek toner kartusunu (kartuglarini) gevrimigi

Al olarak siparis edin.
Kullanici Kullanici Kilavuzu'nu gortntiler.
Kilavuzu

',g Bu digme, hata olustugunda Sorun
Giderme Kilavuzu’'na donusur. Kullanici
kilavuzundaki sorun giderme balimuna
dogrudan acabilirsiniz.

Yazici Ayari Yazici Ayarlari Yardimci Programi penceresinde,
cesitli makine ayarlarini yapilandirin. Bazi
makineler bu 6zellige sahip degildir.

@ Makinenizi bir aga baglarsaniz, Yazici

Ayarlari Yardimci Programi penceresi
yerine, SyncThru™ Web Service penceresi
gorundr.

Siiriicti Ayari | ihtiyag duydugunuz makine segeneklerinin
timinu Yazdirma Tercihleri penceresinde
ayarlayin. Bu 6zellik yalnizca Windows icin
gecerlidir (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasli”, sayfa 57).

Windows IE Windows’da bu simgeyi ¢ift tiklatin.
Macintosh % Mac OS X'te bu simgeyi tiklatin.
Linux ! Linux'ta bu simgeyi tiklatin.

Windows kullanicisiysaniz Baglat menusunden Programlar veya Tim
Programlar > Samsung Printers > makinenizin adi > Smart Panel’i
secerek baslatabilirsiniz.

',g * Halihazirda birden fazla Samsung makinesi kurduysaniz, ilgili
Smart Panel’e erismek icgin ilk olarak istediginiz dogru makine
modelini segin.

Smart Panel simgesini sag tiklatin (Windows veya Linux'ta) veya
tiklatin (Mac OS X'te) ve makinenizi segin.

e Smart Panel penceresi ve bu kullanici kilavuzunda gosterilen
icindekiler makineye veya kullanilan isletim sistemine bagli olarak
farklilik gésterebilir.

Smart Panel programi makinenin mevcut durumunu, toner kartuslarinda

kalan tahmini toner diizeyini ve cesitli tirde bagska bilgileri gdsterir. Ayarlari

da degistirebilirsiniz.

! l % Simdi Satin A1 @

‘ ﬂ—\i Kulrici kisvuzu [ 3 )

[ \‘ ;‘Yazml Ayar @

l gsﬂrucﬂ Ayar [B

x|

Smart Panel Program Ayarlarinin Degistirilmesi
Smart Panel simgesini sag tiklatin (Windows veya Linux’ta) veya tiklatin
(Mac OS X'te) ve Secenekler 6gesini segin. Istediginiz ayarlari Secenekler
penceresinden segin.
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Unified Linux Driver Configurator Kullanimi Printers sekmesi

B _ _ ) - _ Unified Driver Configurator penceresinin sol tarafindaki makine simgesi
Unified Driver Configurator, éncelikli olarak makine aygitlarinin dagmesini tiklatarak, gecerli sistemin yazici yapilandirmasini
yapilandiriimast igin kullanilan bir aragtir. Unified Driver Configurator'i gorebilirsiniz.

kullanmak icin Unified Linux Driver'i yiklemeniz gerekir (Bkz. "Birlesik Linux

Suriictist Yikkleme", sayfa 37). = R T Ll
Sirict Linux sisteminize yuklendikten sonra, Unified Driver Configurator rmaal imaedl]
simgesi masaustinizde otomatik olarak olusturulacaktir. 2] ' — R |
Unified Driver Configurator’in agiimasi & L]
1. Masadustunde Unified Driver Configurator 6gesini ¢ift tiklatin. e Setas Dot |
Startup Menu simgesini tiklatip Samsung Unified Driver > Unified S
Driver Configurator dgelerini segebilirsiniz. Tt |
2. ligili yapilandirma penceresine gegcmek icin soldaki her digmeyi tiklatin. e |
unified Driver Configuratar < —Iw
Prinars . |
jl:@ Prirtors | Glassos |
. Rutrash |
88— Add Printor__ | E}- P
Ramae Printer | :::Jﬂfmlﬂrlﬂh'!
Ezk URE:
Set as Datault I =
—= | [[= |
Test_ I

Printers configuration’a gecis yapmanizi saglar.

Tum kurulu makineleri gosterir.

Makinenizin durumunu, model adini ve URI’sini gosterir.

k
&) E

“Loow pretie 1 Printers Yazici kontrol digmeleri asagidaki gibidir:
o . Configuration « Refresh: Kullanilabilen makinelerin listesini yeniler.
o= 2 Ports ) « Add Printer: Yeni bir makine eklemenizi saglar.
Configuration * Remove Printer: Segcili makineyi kaldirir.
'g Ekran yardimini kullanmak icin Help'i tiklatin. ¢ Set ?s Default: Mevcut secili makineyi varsayilan makine olarak
ayarlar.
3. Yapilandirmalari degistirdikten sonra, Unified Driver Configurator’i . Stop/Start: Makineyi durdurur/calistirir.

kapatmak icin Exit segenegini tiklatin. e Test: Makinenin diizgiin ¢alistigindan emin olmak icin bir test

sayfasi yazdirmanizi saglar.

Prlnters C,Onflg_uratl_qn i * Properties: Yazici 6zelliklerini gorintilemenizi ve degistirmenizi
Printers configuration’da iki sekme vardir: Printers ve Classes. saglar.
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Classes sekmesi Ports configuration

Classes sekmesi, kullanilabilen makine siniflarinin bir listesini gésterir. Bu pencerede, kullanilabilir baglanti noktalarinin listesini gériintileyebilir,
e T - her baglanti noktasinin durumunu kontrol edebilir ve sahibi herhangi bir
= [-Printers config nedenle isi sonlandirdiginda mesgul durumda takilan bir baglanti noktasini
|@ Priniara | Classes | serbest birakabilirsiniz.
7 F‘ B Unified Driver Configurator 3
G Add Class.. @ [? -
g Aevimipd devmipl  dewmip2 devimipd M]
- e Sl www seos__|
L[ 1 || IEEEEREE evimtos idevimip idevmin? Holp I
e e | R R w
e f davimips devimip® dewimipl0 Adowmipt1
|
E‘ class:
State: idle
Printers In class:
l‘ 3 port:
Porl typa: USE  Davvico:
Port is unused.
Tum makine siniflarini gésterir. =

Sinifin durumunu ve siniftaki makine sayisini gosterir.

Ports configuration’a gegis yapmanizi saglar.

Refresh: Sinif listesini yeniler.

Add Class: Yeni bir makine sinifi eklemenizi saglar. Tum kullanilabilen baglanti noktalarini gsterir.

o)lle
L] L] L]

Remove Class: Segili makine sinifini kaldinr. Baglanti noktas! turiind, baglanti noktasina bagl aygiti ve durumu

gosterir.

&) ®E

* Refresh: Kullanilabilir baglanti noktalarinin listesini yeniler.
* Release port: Secili baglanti noktasini serbest birakir.
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Bakim

Bu bolimde, makinenizin ve toner kartugsunun bakimi hakkinda bilgi verilmektedir.

Bu bolimde asagidaki konular yer almaktadir:

e Makine raporunun yazdiriimasi
* Sarf malzemelerinin kullanim émrindn izlenmesi
* Toner Az Alarmi’ni kullanma

Makine raporunun yazdirilmasi

Makinenin bilgilerini ve is raporunu yazdirabilirsiniz.
1. Kontrol panelindeki Meni digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Bilgi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yazdirmak istediginiz rapor ya da liste vurgulanana kadar yukari/asagi
oklarina ve ardindan OK diigmesine basin.

4. Yazdirilsin m1? sorusunda Evet sec¢imini vurgulamak igin yukari/asagi
oklarina ve ardindan OK digmesine basin.

',g Makinenin yapilandirmasini yazdirmak veya durumuna g6z atmak igin
SyncThru™ Web Service’i kullanabilirsiniz. Aga bagl bilgisayarinizin
web tarayicisini agin ve makinenin IP adresini yazin. SyncThru™
Web Service acildiginda, Bilgi > Bilgiyi Yazdir 6gesine tiklatin.

Sarf malzemelerinin kullanim é6mriniun izlenmesi

Sarf malzemelerinin kullanim 6mrii gdstergelerine bakmak icin, agagidaki
adimlar izleyin:
1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/agsag oklarina basarak Yonetici Kurulumu segenegini
vurgulayin ve OK digmesine basin.

3. Yukari/asag oklarina basarak Bakim secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Yukar/asagdi oklarina basarak Tedarikler Bilgisi secenegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

5. Iistediginiz ayarlama secgenegi gériintiilenene kadar yukari/asag!
oklarina basin.

6. Secimi kaydetmek icin OK dugmesine basin.
7. Hazir moduna donmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

* Makinenin temizlenmesi
e Toner kartusunun saklanmasi
* Makinenizi tagsimak ve depolamak icin ipuglari

Toner Az Alarmi'ni kullanma

Kartustaki toner bittiginde, kullanicinin toner kartusunu degistirmesini

isteyen bir mesaj goruntulenir. Bu mesajin goruntilenmesi veya

goruntilenmemesi segenegini ayarlayabilirsiniz.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Yonetici Kurulumu segenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Bakim segenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Yukari/asag! oklarina basarak Toner Az Alarmi segenegini vurgulayin
ve OK diugmesine basin.

5. Istediginiz ayarlama secenegi gériintillenene kadar yukari/agsagi
oklarina basin.

6. Secimi kaydetmek i¢in OK digmesine basin.
7. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

Makinenin temizlenmesi

Makinenizi temizlemeden dnce gucun kapal oldugundan ve prizden gug
kablosunun cikarildigindan emin olun. Baski kalitesi sorunlari yasanirsa
veya makinenizi tozlu bir ortamda kullanirsaniz makinenizi en iyi yazdirma
kalitesinde tutmak ve daha uzun sire kullanabilmek icin diizenli olarak
temizlemeniz gerekir.

A * Makine kabininin yiiksek oranlarda alkol, ¢éziict veya diger gugli
maddeler iceren temizlik malzemeleriyle temizlenmesi, kabinin
rengini bozabilir veya kabinde ¢atlaklara yol acabilir.
* Makineniz veya cevresindeki bdlge tonerle kirlenmisse,
temizlemek icin suyla nemlendirilmis bez veya kumas kullanmanizi
Oneririz. Elektrikli sipurge kullanirsaniz, toner ugusabilir ve sizin
icin zararl olabilir.

Dis tarafin temizlenmesi

Makine kabinini yumusak, tiftiksiz bir bezle temizleyin. Kullandiginiz bezi
suyla hafifce nemlendirin, ancak makinenin tzerine veya igine su
damlamamasina dikkat edin.
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ic kismin temizlenmesi

Yazdirma iglemi sirasinda makinenin iginde kagit, toner ve toz pargaciklari

birikebilir. Bu birikim, toner lekeleri veya bulagmasi gibi baski kalitesinde

sorunlara neden olabilir. Makinenin i¢ kisminin temizlenmesi bu sorunlari

giderebilir veya azaltabilir.

1. Makineyi kapatin ve elektrik kablosunu gikartin. Makinenin sogumasini
bekleyin.

2. Ust kapagi acin ve toner kartugunu cekip ¢ikarin. Temiz, diiz bir yiizeye
koyun.

3. Goruntileme Unitesini disariya ¢ikartin. Temiz, diiz bir ylizeye koyun.

& e Goruntileme biriminin yesil ylizeyine dokunmayin.
e Zarar gérmemesi icin gorintuleme birimini birka¢ dakikadan
daha uzun sire 1siga maruz birakmayin. Gerekiyorsa bir parca
kagitla Gzerini ortun.

4. Kuru havsiz bir bezle tozu ve doékilmus toneri temizleyin.

c « Makinenin i¢ini temizlerken, toner kartusunun altindaki transfer
silindirine dokunmamaya dikkat edin. Parmaklarinizdan gelen
yag baski kalitesi sorunlarina neden olabilir.

5. Makinenin icindeki uzun cam seridi (LSU) bulun ve pamuklu bez
kullanarak temizleyin.

6. Goruntuleme Unitesini ve toner kartusu yeniden takin.
7. Ust kapagi kapatin. Kapagin sikica kapandigindan emin olun.
8. Elektrik kablosunu prize takin ve makineyi agin.
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Toner kartusunun saklanmasi

Toner kartuglarinda 1s1da, Isiya ve neme duyarl bilesenler bulunur.
Samsung, yeni Samsung toner kartusundan en iyi performans, en yiksek
kalite ve en uzun 6mur 6zelliklerinin elde edilebilmesi igin kullanicilarin bu
Onerilere uymasini tavsiye etmektedir.

Bu kartusu kullanilacagi yazici ile ayni ortamda saklayin; saklama ortami
kontrollti oda sicakligi ve nem kosullarina sahip olmalidir. Toner kartusu
takilana kadar agilmamis orijinal ambalajinda saklanmalidir; orijinal ambalaj
yoksa, kartusun st acikligini kagitla kapatin ve karanlik bir dolapta
saklayin.

Kartug ambalajinin kullanimdan énce ac¢ilmasi, raf ve kullanim émrint
onemli dlgtde kisaltir. Yere koymayin. Toner kartusu yazicidan ¢ikarilirsa,
kartusu mutlaka asagidaki kosullarda saklayin:

* Orijinal ambalajdaki koruyucu torba icinde.

* Makineye takildiginda yukariya bakmasi gereken yiizl Ustte olacak
sekilde, duz vaziyette (bir ucunun tzerine dikmeden) saklayin.

* Asagidaki kosullarda saklamayin:
- 40°C'den yuksek sicakliklar.
- %20 ila %80 nem aralig!.
- Nem ve sicaklik acisindan asiri degisiklik gdsteren ortamlar.
- Dogrudan glines 15131 veya aydinlatma.
- Tozlu yerler.
- Uzunca bir siire araba iginde.
- Asindirici gazlarin bulundugu ortamlar.
- Tuzlu havanin bulundugu ortamlar.

Kullanim talimatlari
» Kartusta bulunan isiga duyarli dram’in yiizeyine dokunmayin.
» Kartusu gereksiz sarsintilara veya carpmalara maruz birakmayin.

« Dram’i asla manuel olarak, dzellikle de ters yone, dondirmeyin; bu
durum i¢ bilesenlerde hasara ve tonerin dékilmesine yol agabilir.

Samsung harici markalarin ve yeniden doldurulmus
kartuslarin kullaniimasi

Samsung Electronics, yazicinizda Samsung haricindeki markalarin toner
kartuslarinin, genel, magaza markali, yeniden doldurulmus veya yeniden
islenmis toner kartuslari da dahil, kullaniimasini énermez veya onaylamaz.

& Samsung yazici garantisi yeniden doldurulmus, yeniden islenmis veya
Samsung haricindeki markalarin toner kartuslarinin kullanimindan
dogan makine hasarlarini kapsamaz.

Tahmini kartug émru

Toner kartusunun 6mri (toner kartusunun verimlilik suresi), yazdirma igleri
icin gereken toner miktarina baglidir. Gergek cikti sayisi, yazdirdiginiz
sayfalarin baski yogunlugu, calisma ortami, baski araligi, ortam turt ve/
veya ortam boyutu ézelliklerine gore degisebilir. Ornegin, cok sayida grafik
yazdiriyorsaniz, toner tiketimi yiksek olur ve kartusu daha sik
degistirmeniz gerekebilir.

Makinenizi tagimak ve depolamak icin ipuclari

* Makineyi tasirken yatirmayin veya ters ¢cevirmeyin. Aksi takdirde,
makinenin i¢ kismi tonerle kirlenebilir ve bu durum makinede hasara
veya yazdirma kalitesinin bozulmasina neden olabilir.

» Makineyi tasirken, makineyi en az iki kisinin saglamca tuttugundan emin
olun. Makineyi tasimadan 6nce sarf malzemelerini ¢cikarmak
isteyebilirsiniz.

Bakim_ 81



Sorun giderme

Bu bolimde, bir sorunla kargilastiginizda basvurabileceginiz yararh bilgiler verilmektedir. Makinenizde bir gortintileme
ekrani varsa, ilk olarak hatay! cézmek icin gorintiileme ekranindaki mesaji kontrol edin. Bu Kullanici Kilavuzu'nda
¢6zumi bulamazsaniz veya sorun devam ediyorsa servisi arayin.

Bu bélimde asagidaki konular yer almaktadir:

» Tonerin tekrar dagitiimasi
» Kagit sikismalarini énleme ipuclari
» Kagit sikismalarini giderme

Tonerin tekrar dagitilmasi

Toner kartusu kullanim émriintin dolmasina az bir sire kaldiginda:

» Beyaz cizgiler veya acik renkli baski olusur.

* Toner seviyesinin disuk oldugunu belirten tonere-iliskin mesaj ekranda
gorunebilir.

e Durum LED’i kirmizi olarak yanip soner.

Bu durumda kartusta kalan toneri tekrar dagitarak, baski kalitesini gecici

olarak iyilestirebilirsiniz. Bazi durumlarda, tonerin ¢alkalanarak

dagitiimasindan sonra bile beyaz cizgiler ya da acik renkli baski olugsmaya

devam eder.

1. Ust kapag! acin ve toner kartusunu cekip cikarin.

» Ekran mesajlarini anlama
» Diger sorunlari gdzme

2. Toneri kartusun icerisine tamamen dagitmak i¢in kartusu bes veya alti
kez hafifce déndurtn.

',g Toner giysinize bulasirsa, kuru bir bezle silin ve giysinizi soguk
suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden
olur.

3. Toner kartusunu tekrar takin.

4. Ust kapag kapatin. Kapagin siki bir sekilde kapatildigindan emin olun.

Ust kapag@in tam olarak kapanmamasi durumunda makine
calismayacaktir.
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Kagit sikigsmalarini dnleme ipuclari

Dogru ortam turlerini secerek bircok kagit sikismasini dnleyebilirsiniz. Bir
kagit sikismasi oldugunda, sonraki talimatlara bakin.

¢ Ayarlanabilen kilavuzlarin dogru sekilde konumlandirildigindan emin
olun (Bkz. "Tepsiye kagidi yikleme", sayfa 49).
Tepsiye fazla kagit yerlestirmeyin. Kagit seviyesinin, tepsi i¢ yizeyindeki
kagit kapasitesi isaretinin altinda oldugundan emin olun.

* Makineniz yazdirdidi sirada tepsiden kagit gikarmayin.

» Yerlestirmeden 6nce esnetin, havalandirin ve dizeltin.

* Kirnigik, nemli veya fazla bukulmus kagitlar kullanmayin.

» Tepside farkli kagit turlerini karistirmayin.

* Sadece tavsiye edilen yazdirma ortamini kullanin (Bkz. "Varsayilan
tepsiyi ve kagidi ayarlama”, sayfa 53).

* Yazdirma ortaminin 6nerilen baski ytizinin, kagit tepsisinde asagi
donik veya ¢ok amacl tepside yukari donik oldugundan emin olun.

Kagit sikigmalarini giderme

Bir kagit sikismasi meydana geldiginde, ekranda bir uyari mesaji goérunur.

A Kagidin yirtiimasini énlemek igin sikisan kagidi yavasca ve hafifce
cekin. Sikismayi gidermek icin asagidaki bélumlerde verilen talimatlari
uygulayn.

Tepsi 1'de

w Bir sikismayi giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak i¢in bu linki
tiklatin.

1. Ust kapagi acip kapatin. Sikisan kagit otomatik olarak makineden
cikarilir.

\ \\
\ N\

\
\

\

_

Kagit cikmazsa, bir sonraki adima gegin.

2. Tepsi 1'i gekerek cikarin.

3. Sikismis kagidi gosterilen yonde cekerek ¢ikarin. Kagidin yirtilmasini
onlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

Cektiginizde kagit hareket etmiyorsa ya da kagidi bu alanda
gbremiyorsaniz, toner kartusunun ¢evresindeki fiizer alanini kontrol edin
(Bkz. "Makinenin i¢inde", sayfa 86).
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1. istege bagli tepsi 2'yi disari dogru cekin.
2. Sikismis kagidi gosterilen yonde cekerek ¢ikarin. Kagidin yirtiimasini
6nlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

4. Tepsi 1'i tam olarak yerine oturana kadar makineye yerlestirin.

5. Yazdirma iglemine devam etmek i¢in Ust kapagi acgin ve kapatin.

A Ust kapagin tam olarak kapanmamasi durumunda makine
calismayacaktir.

Kagit ¢ektiginizde hareket etmiyorsa veya kagidi bu bélgede
gérmuyorsaniz, durun sonraki adima gegin.

Tepsi 1'i yarisina kadar disari ¢ekin.
4. Sikisan kagidi yukari dogru cekip ¢ikarin.

w

istege bagli tepsi 2'de
@ e Birsikismayi giderme hakkinda bir animasyonu agmak i¢in bu linki
tiklatin.
e Proseddr, tim istege bagh tepsiler icin aynidir.
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5. Tepsileri makineye geri yerlestirin.

6. Yazdirma iglemine devam etmek icin Ust kapagi agin ve kapatin.

Ust kapagin tam olarak kapanmamasi durumunda makine
calismayacaktir.

istege bagli yuksek kapasiteli besleyicide
1. Istege bagh yiksek kapasiteli besleyicinin kapagini acin.

2. Sikismis kagidi gosterilen yénde cekerek ¢ikarin. Kagidin yirtilmasini
onlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

3. lstege bagl yiiksek kapasiteli besleyici kapagini kapatin.
4. Yazdirma islemine devam etmek icin Ust kapagi agin ve kapatin.

Ust kapagin tam olarak kapanmamasi durumunda makine
calismayacaktir.

Cok amacli tepside

'g Bir sikismayi giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak i¢in bu linki
tiklatin.

1. Kagit dizgln beslenmiyorsa, kagidi makineden disari ¢ekin.

2. Yazdirma islemine devam etmek icin Ust kapagi acin ve kapatin.

A Ust kapagin tam olarak kapanmamas! durumunda makine
calismayacaktir.
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Makinenin icinde 3. Sikismis kagidi gosterilen yonde ¢ekerek cikarin. Kagidin yirtiimasini
onl k icin hafif kin.
'g Bir sikismay! giderme hakkinda bir animasyonu acmak igin bu linki onlemekigin hatlice ve yavasea gekin
tiklatin.
@ Flzer alani sicaktir. Makineden kagit ¢cikarirken dikkatli olun.

1. Ust kapagi agin ve toner kartusunu gekip cikarin.

Sikismis kagidi bulamiyorsaniz ya da kagidi ¢ektiginizde bir direng
varsa, gcekmeyi birakin ve sonraki adima gegin.

4. Kilavuz zarfin (celik plaka) tzerindeki iki viday! sokin ve kilavuz zarfi
kaldirin.

& e Goruntileme biriminin yesil ylizeyine dokunmayin.
e Zarar gdrmemesi i¢in gorintileme birimini birkac¢ dakikadan
daha uzun sire 1s1ga maruz birakmayin. Gerekiyorsa bir parca
kagitla Gzerini ortun.
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5. Sikismis kagidi gosterilen yonde g¢ekerek ¢ikarin. Kagidin yirtilmasini
onlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

Cektiginizde kagit hareket etmiyorsa ya da kagidi bu alanda
godremiyorsaniz makinenin i¢ boliuminu kontrol edin (bkz. "Cikis
alaninda", sayfa 87).

6. Kilavuz zarfi (¢celik plaka) yerlestirin ve iki vidayi tekrar takin.
Goruntlleme Unitesini ve toner kartusu yeniden takin.
8. Yazdirma islemine devam etmek icin tst kapag! acin ve kapatin.

& Ust kapagin tam olarak kapanmamasi durumunda makine
calismayacaktir.

~

Cikig alaninda

'g Bir sikismay!i giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak i¢in bu linki
tiklatin.

1. Ust kapagi acip kapatin. Sikisan kagit otomatik olarak makineden
cikarilir.

2. Sikismis kagidi gosterilen yonde gekerek ¢ikarin. Kagidin yirtilmasini
onlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

Sikismis kagidi bulamiyorsaniz ya da kagidi ¢ektiginizde bir direng
varsa, gcekmeyi birakin ve sonraki adima gegin.

3. Arka kapag! agin.

4. Fuzer kollarini acarak sikisan kagidi gevsetin. Ardindan, kagidi diizgiin
sekilde yavasca cekin.

5. Fuzer kollarini orijinal konumuna getirin ve arka kapagi kapatin.
Yazdirma iglemi otomatik olarak devam eder.
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Cift tarafli yazdirma alaninda

Cift tarafli yazdirma birimi dogru sekilde takiimadiginda kagit sikismasi
meydana gelebilir. Cift tarafli yazdirma biriminin dogru sekilde takildigindan
emin olun.

Bazi modellerde, dupleks dzelligini kullanmak icin istege bagh dupleks birimi
takilmalidir (bkz. "Modellere gore Ozellikler", sayfa 26).

"ﬁ Bir sikismay! giderme hakkinda bir animasyonu acmak igin bu linki
tiklatin.

1. Arka kapagdi acin.

2. Sikismis kagidi gosterilen yonde gekerek ¢ikarin. Kagidin yirtilmasini
onlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

3. Arka kapag! kapatin.

Kagit cektiginizde hareket etmiyorsa veya kagidi bu bélgede
gérmuyorsaniz, durun sonraki adima gegin.

4. Dupleks birimini makineden ¢ekerek cikarin.

6. Dupleks Unitesini yuvaya takin.
7. Yazdirma iglemine devam etmek icin Ust kapagi agin ve kapatin.

Ust kapagin tam olarak kapanmamasi durumunda makine
calismayacaktir.
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istege bag“ sonlandiricida (desteleyici ve z|mba) 3. Sikisan kagidi bulun ve ¢ikarin. Sikisan kagit, sonlandirici veya
makinenin iginde olabilir. Kagidin yirtilmasini 6nlemek igin hafifce ve

Sonlandiricinin 6ntinde kagit sikisti yavagca gekin.

w Bir sikismay1 giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak i¢in bu linki
tiklatin.

1. Sonlandirici arka kapagini acin.

4. Sonlandiricinin arka kapagini ve makinenin arka kapagini kapatin.
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Sonlandiricinin iginde kagit sikisti Sonlandirici ¢ikiginda kagit sikisti

w Bir sikismay1 giderme hakkinda bir animasyonu agmak icin bu linki @ Bir sikismay1 giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak icin bu linki
tiklatin. tiklatin.
1. Sonlandirici arka kapagini agin. 1. Sikismis kagidi gosterilen yonde ¢ekerek cikarin. Kagidin

yirtilmasini 6nlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

2. Sikismis kagidi gésterilen yonde cekerek ¢ikarin. Kagidin 2. Yazdirma iglemine devam etmek icin sonlandiricinin arka kapagini
yirtiimasini énlemek icin hafifce ve yavasca cekin. acin ve kapatin.

3. Sonlandirici arka kapagini kapatin.
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istege bagli cok kutulu posta kutusunda 3. Sikisan kagidi bulun ve gikarin. Sikisan kagit, posta kutusu veya
makinenin iginde olabilir. Kagidin yirtilmasini énlemek igin hafifce ve

Coklu kutu posta kutusunun dninde kagit sikisti yavagca gekin.

w Bir sikismay1 giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak i¢in bu linki
tiklatin.

1. Posta kutusu arka kapagini agin.

4. Posta kutusu arka kapagini ve makinenin arka kapagini kapatin.
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Coklu kutu posta kutusunun icinde kagit sikisti

w Bir sikismay1 giderme hakkinda bir animasyonu agmak icin bu linki @
tiklatin.

1. Posta kutusu arka kapagini acin. 1.

2. Sikismis kagidi gosterilen yonde cekerek cikarin. Kagidin 2

yirtilmasini 6nlemek igin hafifce ve yavasca cekin.
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Coklu kutu posta kutusunun ¢ikiginda kagit sikisti

Bir sikismay1 giderme hakkinda bir animasyonu a¢gmak icin bu linki
tiklatin.

Sikismis kagidi gosterilen yonde ¢ekerek cikarin. Kagidin
yirtilmasini 6nlemek icin hafifce ve yavasca cekin.

Yazdirma iglemine devam etmek icin posta kutusunun arka kapagini
acin ve kapatin.
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Ekran mesajlarini anlama

Mesajlar makinenin durumu veya hatalar hakkinda bilgi vermek amaciyla Smart Panel program penceresinde veya kumanda paneli ekraninda gériintr. Mesajlarin
anlamini 6grenmek ve sorunu diizeltmek igin asagidaki tablolara bakin. Mesajlar ve agiklamalari alfabetik olarak listelenmistir.

’g e Ayrintih gérmek igin kontrol panelindeki hata mesajini segin ve OK tusuna basin.

Bir mesaj tabloda bulunmuyorsa, elektrigi kapatip agin ve isi yeniden yazdirmayi deneyin. Sorun devam ederse servisi arayin.

e Servisi aradiginizda, servis temsilcisine ekrandaki mesajin igerigini bildirin.

* Seceneklere ve modellere bagli olarak bazi mesajlar ekranda gérinmeyebilir.
¢ [hata numarasi] hata numarasini belirtir.

e [tepsi tri] tepsi numarasini belirtir.

e [ortam tipi] ortam tUrinG gosterir.

e [ortam boyutu] ortam boyutunu belirtir.

Mesaj Anlami Onerilen ¢éziimler

802.1x Ag Hatasi Dogrulanamadi. Ag onay protokolini kontrol edin. Bu sorun devam
ederse, ag yoneticinize basvurun.

Kapak acik. Kapat Kapak agik. Kapag! kapatin.

Hata: [hata numarasi] Bir sistematik hata meydana geldi. Elektrik fisini cekip yeniden takin. Sorun devam

Servisi arayin ederse, servis cagirin.

Hata: [hata numarasi] Makine Unitesi kontrol edilemiyor. Elektrik fisini ¢cekip yeniden takin. Sorun devam

Kapat a¢ ederse, servis ¢agirin.

Hata: [#C1-1311] Toner esitsiz dagihyor. Toneri tekrar dagitin (Bkz. "Tonerin tekrar
dagitilmasi”, sayfa 82).

Hata: [#H1-1230, #H1-1233, #H1-1330, Makine istege bagl tepsiyle iletisim kuramiyor. istege bagli tepsiyi(tepsileri) tekrar takin. Sorun

#H1-1333, #H1-1430, #H1-1433, #H1-1530,
#H1-1533, #H1-2230, #H1-2233, #H1-2330,
#H1-2333, #H1-2430, #H1-2433]

devam ederse servisi arayin.

Hata: [#H2-1710, #H2-1711, #H2-1720, Sonlandiricida bir sorun var.
#H2-1721, #H2-1730, #H2-1731, #H2-1750,
#H2-1751, #H2-1752, #H2-1753, #H2-1760,
#H2-1761, #H2-1800, #H2-1A50, #H2-1A52,
#H2-1A70, #H2-1A80]

Sonlandiriciy kontrol edin. Gerekirse servisi arayin.

Hata: [#H2-4700, #H2-4701, #H2-4710, Posta kutusunda bir sorun var. Posta kutusunu kontrol edin. Gerekirse servisi

#H2-4711, #H2-4A50] arayin.

Sonlandirici kapisi Agik Sonlandirici kapagi acik. Sonlandirici kapagini kapatin.

Sonlandirici destekleyicisi Dolu Sonlandirici destekleyicisinde ¢ok fazla kagit var. Yazdirilan kagidi ¢ikarin.

Flzer uyumlu degil Taktiginiz flzer birimi makinenize uyumlu degil. Makineniz icin tasarlanmig orijinal bir Samsung fuzer

Unitesi takin.

IMG. Uyumlu Degil Taktiginiz géruntileme birimi makinenize uyumlu Makineniz i¢in tasarlanmis orijinal bir Samsung
degil. goruntileme Unitesi takin.

IMG. Takil degil Goruntlileme birimi takilmadi veya goriintiileme Goruntuleme Unitesini iki veya ¢ kez yeniden

birimindeki CRUM (Consumer Replaceable Unit
Monitor) uygun sekilde bagli degil.

ylkleyin. Sorun devam ederse, gorintileme Unitesi
algilanmiyordur. Servisi arayin.

Dupleks birimini takin Dupleks birimi takilmamis. Dupleks birimini takin. Dupleks birimiyle birlikte
gelen kurulum kilavuzuna bakin.

Atik tonerini takin Atik toner sisesi takili degil. Atik toner sisesini takin. Sorun devam ediyorsa, atik
toner sisesi algilanmiyordur. Servisi arayin.

IP Cakigmasi IP adresi baska yerde kullaniliyor. IP adresini kontrol edin veya yeni bir IP adresi alin.

C.trf alt. sksma Dupleks alaninda kagit sikismistir. Sikismay1 giderin (Bkz. "Cift tarafll yazdirma

alaninda", sayfa 88).
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Mesaj

Anlami

Onerilen ¢éziimler

Sonlandiricinin kagit ¢ikisi

Sonlandirici alaninda kagit sikismistir.

Sikismay1 giderin (Bkz. "Sonlandirici ¢ikisinda kagit
sikist”, sayfa 90).

Posta kutusunda sikigsma [kutu sayisi]

Posta kutusu alaninda kagit sikismistir.

Sikismay1 giderin (Bkz. "Coklu kutu posta kutusunun
cikisinda kagit sikisti”, sayfa 92).

Sonlandiricinin 6niinde sikisma

Sonlandirict alaninda kagit sikismistir.

Kagidi disari ¢gekin (Bkz. "Sonlandiricinin 6niinde
kagit sikistl", sayfa 89).

e Posta kutusunun 6ntinde sikisma
e [kutu sayisi] 6nunde sikisma

Posta kutusu alaninda kagit sikismistir.

Kagidi disari ¢gekin (Bkz. "Coklu kutu posta
kutusunun 6niinde kagit sikistl”, sayfa 91).

Cikis aln sksm

Cikis alaninda kagit sikismis.

Sikismay1 giderin (Bkz. "Cikis alaninda”, sayfa 87).

Sonlandirici icinde sikigma

Sonlandirici alaninda kagit sikismistir.

Sikismay giderin (Bkz. "Sonlandiricinin iginde kagit
sikist”, sayfa 90).

Makine i¢i sksma

Kagit makine igerisinde sikismis.

Sikismay1 giderin (Bkz. "Makinenin iginde",
sayfa 86).

Posta kutusu 6niinde sikisma

Posta kutusu alaninda kagit sikismistir.

Sikismay1 giderin (Bkz. "Coklu kutu posta kutusunun
icinde kagit sikistl", sayfa 92).

Posta kutusu [say1] dolu

Posta kutusu destekleyicisinde ¢ok fazla kagit var.

Yazdirilan kagidi ¢ikarin.

Posta kutusu kapagi Acik

Posta kutusu kapagi agik.

Posta kutusu kapagini kapatin.

Toner Beslenmiyor

Makine toner kartusunu algilayamiyor.

Toner kartusunu iki-t¢ kez cikarip tekrar takin veya
gorunttleme birimindeki yalitim kagidinin
cikanldigini dogrulayin.

Hizli Kurulum Kilavuzu’'na basvurun.

Cikis kutusu Dolu

Cikis tepsisinde ¢ok fazla kagit var.

Yazdirilan kagidi ¢ikarin.

[tepsi tipi]'deki Kagit Bos

Tepside kagit kalmamis.

Tepsiye kagit yerlestirin ("Tepsiye kagidi yikleme",
sayfa 49).

[tepsi tipi]'de Kagit Sikisti

Tepsi alaninda kagit sikisti.

Sikismayi giderin (Bkz. "Tepsi 1'de", sayfa 83
"Istege bagh tepsi 2'de", sayfa 84, "Istege bagh
yuksek kapasiteli besleyicide", sayfa 85).

MP tepsisinde kagit sikisti

Tepsi alaninda kagit sikisti.

Sikismayi giderin (Bkz. "Cok amacl tepside"”,
sayfa 85).

IMG. birimini hazirla

GorlUntileme Unitesinde az miktarda toner kalmis.
Goruntlileme birimi kullanim émri sana eriyor.

Degistirmek tizere yeni bir goriintileme birimi
hazirlayin.

Yeni toner hazirlayin

Kartusta az miktarda toner kalmis. Toner tahmini
kullanim édmrinin sonuna yaklasmistir.

Degistirmek icin yeni bir kartus hazirlayin. Toneri
tekrar dagitip baski kalitesini gegici olarak
artirabilirsiniz (Bkz. "Tonerin tekrar dagitiimasi”,
sayfa 82).

Arka Kapak Acik.

Arka kap! acik.

Arka kapagi kapatin.

Flzer birimini degistrn

Fuser Unitesi hizmet sliresinin sonuna gelmis.

Fuser unitesi asindiginda bu mesaj goruntulenir.
Fuser birimini yenisiyle degistirin. Servisi arayin.
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Mesaj

Anlami

Onerilen ¢éziimler

IMG.Unitesini degistirin

Belirtilen gorintileme Unitesi, tahmini kartus dmrinin
neredeyse sonuna ulastli. Makine yazdirmayi
durdurmus olabilir.

@ Tahmini kartus dmrd, ortalama ¢kt kapasitesini
ifade eden beklenen veya tahmin edilen toner
omri anlamina gelip, ISO/IEC 19752 uyarinca
tasarlanmistir. Sayfa sayisi gorunti alani
yuzdesine, ¢alisma ortamina, yazdirma
araligina, ortam tiirine ve ortam boyutuna goére
farkli olabilir. Kirmizi LED yandiginda ve yazici
yazdirmayi biraktiginda bile kartus icerisinde bir
miktar toner kalmis olabilir.

¢ Bu mesaj goruntilendiginde, en iyi baski kalitesi
icin goruntlileme Unitesini degistirin. Goruntileme
Unitesinin bu asamadan sonra kullaniimasi baski
kalitesi sorunlarina yol agabilir (Bkz.
"Goruntileme birimini degistirme”, sayfa 110).

A Samsung tekrar doldurulan veya tekrar

uretilen orijinal Samsung markasi
haricindeki toner kartuslarinin kullanimini
tavsiye etmez. Samsung orijinal olmayan,
Samsung marka haricindeki toner
kartuglarinin baski kalitesini garanti
edemez. Orijinal olmayan Samsung
kartuslarin kullanimi sonucunda ortaya
¢ikabilecek servis veya onarim maliyetleri
makinenin sahip oldugu garanti kapsami
altinda gerceklestiriimez.

¢ Makine baskiy! durdurursa, gorinttleme unitesini
degistirin (Bkz. "Gorlntileme birimini degistirme",
sayfa 110).

Yeni toner Degistir

Belirtilen toner kartusu, neredeyse tahmini kartus
Omriniin sonuna ulasti. Makine yazdirmay!
durdurmus olabilir.

@ Tahmini kartus dmrd, ortalama ¢kt kapasitesini
ifade eden beklenen veya tahmin edilen toner
omri anlamina gelip, ISO/IEC 19752 uyarinca
tasarlanmistir. Sayfa sayisi gorunti alani
ylizdesine, ¢alisma ortamina, yazdirma
araligina, ortam tiriine ve ortam boyutuna gore
farkli olabilir. Kirmizi LED yandiginda ve yazici
yazdirmayi biraktiginda bile kartus icerisinde bir
miktar toner kalmis olabilir.

« Kontrol panelinde gosterildigi sekilde Durdur
veya Devam Et segeneklerinden birini
secebilirsiniz. Durdur 6gesini secerseniz, yazici
yazdirma islemini durdurur ve kartusu
degistirmeden yazdirma iglemi yapamazsiniz.
Devam secenegini tercih ederseniz yazici
yazdirmaya devam eder ancak baski kalitesi
garanti edilemez.

Bu mesaj goruntilendiginde, en iyi baski kalitesi
icin toner kartusunu degistirin. Kartusun bu
asamadan sonra kullaniimasi baski kalitesi
sorunlarina yol acabilir (Bkz. "Toner kartugsunun
degistiriimesi", sayfa 109).

A Samsung tekrar doldurulan veya tekrar

Uretilen orijinal Samsung markasi
haricindeki toner kartuslarinin kullanimini
tavsiye etmez. Samsung orijinal olmayan,
Samsung marka haricindeki toner
kartuslarinin baski kalitesini garanti
edemez. Orijinal olmayan Samsung
kartuslarin kullanimi sonucunda ortaya
cikabilecek servis veya onarim maliyetleri
makinenin sahip oldugu garanti kapsami
altinda gercgeklestiriimez.

e Makine baskiyi durdurursa, toner kartugunu
degistirin (Bkz. "Toner kartusunun degistiriimesi”,
sayfa 109).

Toner kartusunu sallayin

Toner esitsiz dagilyor.

Toneri tekrar dagitin (Bkz. "Tonerin tekrar
dagitiimasi", sayfa 82).

Zimba Bos Zimba kartusu bos. Zimba kartusunu degistirin (Bkz. "Zimbalayici
kartusunu degistirme", sayfa 118).
Zimba Dusuk Zimba kartusu disik. Yeni bir zimba kartusu hazirlayin.

Toner uyumlu degil

Yuklediginiz toner kartusu makinenize uyumlu degil.

Makinenize 6zel gercek Samsung toner kartusu
kullanin.
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Mesaj

Anlami

Onerilen ¢éziimler

Toner takili degil

Toner kartusu takilmadi veya kartustaki CRUM
(Consumer Replaceable Unit Monitor) uygun sekilde
bagli degil.

Toner kartusunu iki veya ¢ kez yeniden yukleyin.
Sorun devam ediyorsa, toner kartusu
algilanmiyordur. Servisi arayin.

[tepsi tipi] kaseti Disarida

Tepsi dizgun sekilde takilmamis.

Tepsiyi kapatin.

Atik toner Dolu

Atik toner sisesi dolmus.

Atik toner sisesini degistirin.

Sorun giderme_ 96



Diger sorunlari ¢bzme

Asagidaki tabloda, ortaya ¢ikabilecek bazi durumlar ve énerilen ¢oéziimleri
verilmektedir. Sorun giderilene kadar dnerilen ¢ozimu uygulayin. Sorun
devam ederse servisi arayin.

Diger sorunlar:

e Bkz."
e Bkz.
e Bkz."
e Bkz."
e Bkz.
e Bkz."
e Bkz."
e Bkz.

Elektrik sorunlari”, sayfa 97.

"Kagit besleme sorunlari”, sayfa 98.

Yazdirma sorunlari”, sayfa 99.
Yazdirma kalitesi sorunlari”, sayfa 101.

"Yaygin PostScript sorunlari”, sayfa 103.

Yaygin Windows sorunlari”, sayfa 104.
Yaygin Linux sorunlari”, sayfa 105.

"Yaygin Macintosh sorunlari”, sayfa 106.

Elektrik sorunlari

w Elektrik sorunlari hakkindaki animasyonu agmak icin bu baglantiyi
tiklatin.

Durum Onerilen ¢oziimler
Makine guc * Gug kablosunu takin ve sonra makineyi agmak
almiyordur; icin glic tusuna basin.

veyabilgisayar ve
makine
arasindaki yazici
baglanti kablosu
diizgun
takilmamistir.

Veya kontrol paneli Gizerindeki @ (glc)
dugmesine basin.

¢ Makine yazici kablosunu gikarin ve tekrar
baglayin.
- Yerel USB igin
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Kagit besleme sorunlari

Durum Onerilen ¢éziimler
Yazdirma sirasinda Kagit sikismasini giderin (Bkz. "Kagit
kagit sikigmasi sikismalarini giderme", sayfa 83).
oluyor.
Kagitlar birbirine e Tepsinin maksimum kagit kapasitesini kontrol
yapislyor. edin (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",
sayfa 121).

* Dogru kagit tirtind kullandiginizdan emin olun
(Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri”,
sayfa 121).

» Kagitlari tepsiden cikarin ve kagidi esnetin ya
da havalandirin.

* Nem kosullari bazi kagitlarin birbirine
yapismasina neden olabilir, yeni bir desteden
kagit yerlestirin.

Birden fazla sayida Tepside birden fazla tirde kagit bulunuyor

kagit yaziciya olabilir. Yalnizca tek tur, boyut ve agirlikta kagit

giremiyor. yerlestirin.

Makine kagidi * Makine igindeki olasi engelleri kaldirin.

almiyor. + Kagit dizgiin yuklenmemis olabilir. Kagidi
tepsiden cikarin ve dogru sekilde tekrar
yerlestirin.

» Tepside ¢ok fazla kagit var. Tepsideki fazla
kagitlari cikartin.

» Kagit cok kalin. Yalnizca makinenin
gerektirdigi 6zellikleri karsilayan kagitlari
kullanin (Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",
sayfa 121).

» Bir orijinal makineye girmediginde kagit
besleyici lastik pedinin degistirilmesi
gerekebilir. Servis temsilcisiyle gérisin.

Kagit sikismaya + Tepside ¢ok fazla kagit var. Tepsideki fazla

devam ediyor. kagitlar ¢ikartin. Ozel malzemelere
yazdiriyorsaniz ¢ok amagli tepsiyi kullanin.

* Yanlis turde bir kagit kullaniimaktadir.
Yalnizca makinenin gerektirdigi 6zellikleri
karsilayan kagitlari kullanin (Bkz. "Yazdirma
ortami ozellikleri", sayfa 121).

» Makine icinde pislik olabilir. On kapagi acin ve
pislikleri temizleyin.

» Bir orijinal makineye girmediginde kagit
besleyici lastik pedinin degistirilmesi
gerekebilir. Servis temsilcisiyle gérisin.

Zarflar egriliyor veya | Kagit kilavuzlarinin, zarflarin her iki kenarina
yaziclya diizgln yaslandigindan emin olun.
girmiyor.
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Yazdirma sorunlari

Durum

Olasi neden

Onerilen ¢éziimler

Makine yazdirmiyor.

Makine gu¢ almiyordur.

Elektrik kablosu baglantilarini kontrol edin. Gig¢ digmesini ve
guc kaynagini kontrol edin.

Makine kullanilabilir yazicilar listesinden
secilmemigtir.

Yazdirma yaptiginiz uygulamadaki kullanilabilir yazicilar agilir
listesinden bu yazicinin “Adi”ni segin.

Makinede asagidaki durumlari kontrol edin:

« On kapak kapatilmamis. On kapagi kapatin.

« Kagit sikismis. Kagit sikismasini giderin (Bkz. "Kagit sikismalarini giderme", sayfa 83).
« Kagit yerlestirimemis. Kagit yerlestirin (Bkz. "Tepsiye kagidi yikleme", sayfa 49).

e Toner kartusu takili degil. Toner kartusunu yerlestirin.

Eger bir sistem hatasi meydana gelirse, servis temsilcinize basvurun.

Bilgisayar ve makine arasindaki yazici
baglanti kablosu dizgtin takilmamistir.

Makine yazici kablosunu ¢ikarin ve tekrar baglayin.

Bilgisayar ve makine arasindaki yazici
baglanti kablosu arizalidir.

Mumkunse, yazici kablosunu diizgiin ¢alisan bagka bir
bilgisayara takin ve isi yazdirin. Ayrica farkli bir makine yazici
kablosunu baglamayi deneyebilirsiniz.

Baglanti noktasinin ayari yanlis.

Yazdirma isinin dogru baglanti noktasina génderildiginden emin
olmak icin Windows yazici ayarini kontrol edin. Bilgisayarda
birden fazla baglanti noktasi varsa, makinenin dogru baglanti
noktasina baglandigindan emin olun.

Makine yanlis yapilandiriimis olabilir.

Tum yazdirma ayarlarinin dogru oldugundan emin olmak i¢in
Yazdirma Tercihleri’'ni kontrol edin (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin acilmasl”, sayfa 57).

Yazici suriicust yanhs yuklenmis olabilir.

Makine yazilimini onarin (Bkz. "Yerel baglantili makinenin
surticisutnu yukleme", sayfa 33).

Makine yanlis galigiyor.

Makinede herhangi bir sistem hatasi belirtilip belirtiimedigini
gormek icin kontrol panelindeki ekran mesajina bakin. Servis
temsilcisiyle gorusun.

Belge boyutu ¢ok buyuk oldugundan
bilgisayarin bos disk alani yazdirma isine
erisim igin yetersiz.

Daha fazla bos disk alani edinin ve belgeyi tekrar yazdirin.

Makine baski malzemesini yanlis kagit
kaynagindan aliyor.

Yazdirma Tercihleri’nde segilen kagit
secenegi yanlis olabilir.

Birgok cihaz yaziliminda kagit kaynaginin se¢imi Yazdirma
Tercihleri bélumu icerisindeki Kagit sekmesinde bulunur. Dogru
kagit kaynagini secin. Yazici surtcusu yardim ekranina bakin
(Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasi”, sayfa 57).

Yazdirma isi ¢cok yavas.

is cok karmasik olabilir.

Sayfanin karmasikhigini azaltin veya yazdirma kalitesi ayarlarini
degistirmeyi deneyin.

Sayfanin yarisi bos.

Sayfa yonelimi ayari yanlis olabilir.

Uygulamanizda sayfa ydnelim ayarini degistirin. Yazici surucusi
yardim ekranina bakin.

Kagit boyutu ve kagit boyutu ayarlari
uyusmuyor.

Yazici surucusu ayarlarindaki kagit boyutunun tepsideki kagit ile
eslestiginden emin olun. Veya, yazici suriiciisi ayarlarindaki
kagit boyutunun, kullandiginiz yazilim uygulamasinin
ayarlarindaki kagit secimi ile eslestiginden emin olun.

Sorun giderme_ 99



Durum

Olasi neden

Onerilen ¢éziimler

Makine yazdiriyor, ancak metin yanlis,
bozuk ya da eksik oluyor.

Makinenin kablosu gevsek veya arizalidir.

Yazicinin kablosunu ¢ikartin ve yeniden takin. Daha 6nce
basariyla yazdirdiginiz bir yazdirma isi deneyin. Mumkunse,
kabloyu ve makineyi calistigini bildiginiz baska bir bilgisayara
baglayin, yazici suriictistiniin yukli oldugundan emin olun ve bir
yazdirma isi deneyin. Son olarak, yeni bir makine yazici
kablosunu deneyin.

Yanlis yazici suriictist secilmistir.

Makinenizin secildiginden emin olmak icin uygulamanin yazici
secim mendsunu kontrol edin.

Yazilimda sorun var.

Baska bir uygulamadan bir yazdirma isi deneyin.

isletim sistemi dogru calismiyor.

Windows'tan ¢ikin ve bilgisayari yeniden baslatin. Makineyi
kapatip tekrar agin.

Bir DOS ortamindaysaniz, makinenizin yazi
tipi ayar1 yanhs yapilmis olabilir.

Dil ayarini degistirin (Bkz. "Ekran dilinin degistiriimesi",
sayfa 45).

Yazici strlictst bozulmus.

Yazici suriicisunu yeniden yukleyin.

Sayfalar yazdiriliyor, ancak bos cikiyor.

Toner kartusu arizalidir veya toner
tikenmigtir.

Gerekirse toneri tekrar dagitin. Gerekiyorsa, toner kartusunu
degistirin.

Dosyanin bos sayfalari olabilir.

Bos sayfa icermediginden emin olmak i¢in dosyayi kontrol edin.

Kontrolor veya kart gibi bazi parcalar arizah
olabilir.

Servis temsilcisiyle gorusin.

Makine PDF dosyalarini diizgun bigcimde
yazdirmiyor. Grafiklerin, metnin veya
resimlerin bazi bélumleri eksik.

PDF dosyasi ile Acrobat Urtnleri arasinda
uyumsuzluk.

PDF dosyasinin bir goriintl olarak yazdirilmasi dosyanin
yazdiriimasini saglayabilir. Acrobat yazdirma seceneklerinden
GoOrunum olarak yazdir't acin.

rg Bir PDF dosyasini gorintii olarak yazdirmak daha uzun
sirecektir.

Fotograflarin baski kalitesi iyi degil.
Goruntiler net degil.

Fotografin ¢6zunlrligu ¢cok disik.

Fotograf ebadini ki¢ultiin. Yazilim uygulamasindan fotograf
ebatini blyiturseniz ¢ézinurlik disecektir.

Yazdirmadan énce, makine ¢ikis
tepsisinin yanindan buhar verir.

Nemli kagit kullaniimasi yazdirma sirasinda
buhar olusmasina neden olabilir.

Bu bir sorun degildir. Yazdirmaya devam edin.

Makine fatura kagidi gibi 6zel boyutlu
kagitlara yazdirmaz.

Kagit boyutu ve kagit boyutu ayari
uyusmuyor.

Yazdirma Tercihleri icinde Kagit sekmesinde dogru kagit
boyutunu belirleyin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
aclimas!", sayfa 57).
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Yazdirma kalitesi sorunlari

Makinenin iginde kir varsa ya da kagit hatal yiklenmisse, baski kalitesinde
dusus olabilir. Sorunu gidermek igin asagidaki tabloya bakin.

Durum

Onerilen Cozlimler

Acik veya soluk
baski

AatbhCc
Aa=hCc
Aa=hCc
Aa=hCc
Aa=hCc

Sayfada dikey beyaz bir ¢izgi veya soluk bir
alan varsa, toner beslemesi dusuktir ya da
goruntileme birimi yipranmigtir. Toner
kartusunun 6mrinu bir sire daha
uzatabilirsiniz (Bkz. "Tonerin tekrar
dagitiimasi", sayfa 82). Eger bu durum baski
kalitesini gelistirmezse, yeni bir toner kartusu
veya gorunttleme birimi takin.

« Kagt, istenen ozellikleri kargilamiyor olabilir
ornegin kagit cok nemli ya da puruzlu olabilir
(Bkz. "Yazdirma ortami dzellikleri",
sayfa 121).

e Sayfanin timu agik yazdirilmissa, yazdirma

¢OzUnurlugl ayari ¢ok dusuk veya toner

tasarruf modu acik olabilir. Yazdirma
¢Ozundrligund ayarlayin ve toner tasarrufu
modunu kapatin. Yazici surtcisinin yardim
ekranina bakin.

¢ Ciktida hem soluk bolgeler hem de lekeler
varsa, goruntileme biriminin temizlenmesi
gerekiyor olabilir (Bkz. "i¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 80).

e Makinenin i¢cindeki LSU pargasinin ylizeyi pis
olabilir (Bkz. "i¢c kismin temizlenmesi",
sayfa 80).

Toner lekeleri

A8 ICc
A &IC.c
ABICC
A'&ICc
ABlICC

« Kagtt, istenen ozellikleri kargilamiyor olabilir
ornegin kagit cok nemli ya da purizlu olabilir
(Bkz. "Yazdirma ortami dzellikleri",
sayfa 121).

e Transfer silindiri kirli olabilir. Makinenizin igini
temizleyin. Servis temsilcisiyle gorusun.

e Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir.
Servis temsilcisiyle gérisan.

Atlamalar

Sayfada rastgele yerlerde genellikle yuvarlak

sekilli soluk alanlar varsa:

+ O sirada kullandiginiz kagit hatali olabilir. igi
tekrar yazdirmayi deneyin.

« Kagidin nem igerigi ayni olmayabilir ya da
kagidin Uzerinde nemli noktalar bulunuyor
olabilir. Farkh bir marka kagit deneyin (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 121).

« Kagit destesinin tiimii bozuk. Uretim
islemleri, kagidin belirli alanlarinin toneri
reddetmesine neden olabilir. Farkli bir tar
veya marka kagit deneyin.

« Yazici segenegini degistirin ve yeniden
deneyin. Yazdirma Tercihleri’ne gidin,
Kagit sekmesini tiklatin ve turt Kalin Kagit
olarak ayarlayin (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin acllmasi”, sayfa 57).

e Buislemler sorunu diizeltmiyorsa, bir servis
temsilcisiyle gorisun.

Durum

Onerilen Coziimler

Beyaz Noktalar

Sayfada beyaz noktalar gortndyor ise:

Kagit ¢cok purtzlidir ve makine igindeki
aygitlara cok fazla kir dokulmektedir; transfer
silindiri kirlenmis olabilir. Makinenizin igini
temizleyin (Bkz. "i¢ kismin temizlenmesi®,
sayfa 80).

Kagit yolunun temizlenmesi gerekebilir (Bkz.
"i¢ kismin temizlenmesi", sayfa 80).

Dikey cizgiler

AaBbC
AaBb(Cq
AaBb(Cq
AaBbCc
AaBbCc

NPV N /7?7 N7 \/

Sayfada siyah dikey izler mevcutsa:

Makine i¢cindeki gérinttileme biriminin ylzeyi
(dram bolimi) muhtemelen cizilmigtir.
GOoruntu Unitesini gikarin ve yenisini takin
(Bkz. "Géruintileme birimini degistirme",
sayfa 110).

Sayfada beyaz dikey cizgiler goéruniiyorsa:

Makinenin icindeki LSU pargasinin yuzeyi
pis olabilir (Bkz. "I¢ kismin temizlenmesi",
sayfa 80).

Renkli veya Siyah
arka plan

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Artalan goélgelemesi miktari kabul edilemez
duruma geldiginde:

Daha hafif agirhkta sayfa kullanin (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 121).

Ortam kosullarini kontrol edin: ortamin ¢ok
kuru olmasi veya nem seviyesinin yiksek
olmasi (%80 RH'den fazla) artalan
gOlgelemesi miktarini artirabilir.

Eski goruntl birimini ¢ikarin ve yenisini takin
(Bkz. "Goruntuleme birimini degistirme”,
sayfa 110). Bu sorun devam ederse, bir
servis temsilcisine basvurun.

Toner bulagmasi

AaBbCc
AaBhCc
AaBhCc
AaBhCc
AaBbCc

Toner sayfaya bulasiyorsa:

Makinenin icini temizleyin (Bkz. "i¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 80).

Kagit turuind ve kalitesini kontrol edin (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 121).
GOruntl dnitesini ¢ikarin ve yenisini takin
(Bkz. "Goéruntuleme birimini degistirme”,
sayfa 110).

Tekrar eden dikey
kusurlar

AaBbCc
AaBbCc_
AaBbCc
AaBbCc_
AaBbCc

isaretler, sayfanin basil tarafinda esit araliklarla
tekrar eder durumdaysa:

Goruntileme birimi hasarl olabilir. Baskilar
ciktiktan sonra hala ayni sorunu
yaslyorsaniz, toner kartusunu gikarin ve yeni
bir toner kartusu takin (Bkz. "Goruntuleme
birimini degistirme", sayfa 110).

Makine parcalarinin tizerinde toner olabilir.
Sorun sayfanin arka yuziindeyse, birkac
sayfa sonra sorun kendiliginden ortadan
kalkacaktir.

Fuser grubunda ariza olabilir. Servis
temsilcisiyle gorusun.
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Durum

Onerilen Coziimler

Durum

Onerilen Coziimler

Artalanda dagilma

Artalanda bozulma, basilan sayfa lizerinde
rasgele dagilan toner pargalari nedeniyle
meydana gelir.

Kagit cok nemli olabilir. Yeni bir kagit
destesine yazdirmayi deneyin. Kagidin ¢ok
fazla nem almamasi i¢in kagit destelerini
gerekmedikge agmayin.

Zarf Uzerinde artalan bozulmasi
yaslyorsaniz, yazdirma dizenini, yazdirilan
alanlarin zarfin arka tarafindaki kat yerlerine
denk gelmeyecek sekilde degistirin. Kat
yerlerine denk gelen alanlarda yazdirmada
sorunlar olabilir.

Arka plandaki bozukluk, yazdirilan sayfanin
tumani kapsiyorsa, yazilim uygulamasindan
veya Yazdirma Tercihleri’'nden yazdirma
¢Ozunurlaguna ayarlayin (Bkz. "Yazdirma
tercihleri penceresinin agilmasi”, sayfa 57).

Kivrilma ya da
dalgalanma

« Kagidin duzgun yerlestirildiginden emin olun.

» Kagit turiinu ve kalitesini kontrol edin. Yiksek
sicaklik ve nem, kagidin kivriimasina neden
olabilir (Bkz. "Yazdirma ortami dzellikleri",
sayfa 121).

« Kagit destesini tepsi Uzerinde déndurun.
Ayrica, kagitlar kagit tepsisi igcinde 180°
dondurmeyi deneyin.

Toner partikilleri
kalin karakterler
veya resimlerin
cevresindedir

Toner bu kagit tiriine uygun sekilde
tutunmayabilir.

Yazici segenedini degistirin ve yeniden
deneyin.

Yazdirma Tercihleri’ne gidin, Kagit
sekmesini tiklatin ve Geri Donustirulmuis
Kagit kagit tir olarak ayarlayin.

\_/_\
Burusma ve « Kagidin duzgun yerlestirildiginden emin olun.
kirigma e Kagit tirint ve kalitesini kontrol edin (Bkz.

AaBbCc
AaBbCc

"Yazdirma ortami 6zellikleri", sayfa 121).

» Kagit destesini tepsi Gizerinde déndurun.
Ayrica, kagitlar kagit tepsisi igcinde 180°
dondurmeyi deneyin.

Bozuk sekilli
karakterler

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Karakterlerin sekilleri bozuksa ve ici bos
goruntiler olusuyorsa kullanilan kagit cok
purtizsuz olabilir. Farkli bir kagit deneyin
(Bkz. "Yazdirma ortami 6zellikleri",

sayfa 121).

Yazdirilan
sayfalarin arkasi
Kirli

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
W BbCc

Toner sizintisi olup olmadigini kontrol edin.
Makinenin i¢ini temizleyin (Bkz. "I¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 80).

Sayfa carpik
yazdiriliyor

SO TTY

Kagidin dizgun yerlestirildiginden emin olun.

Kagit tiriinl ve kalitesini kontrol edin (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 121).
Kilavuzlarin kagit destesine ¢ok siki veya
gevsek bastirmadigindan emin olun.

Koyu Renkli veya
Siyah sayfalar

»  GOruntuleme birimi dogru takilmamis olabilir.
Goruntileme birimini ¢ikartin ve tekrar takin.

»  Goruntuleme birimi hatali olabilir. Gérunti
Unitesini ¢ikarin ve yenisini takin (Bkz.
"Gorintileme birimini degistirme"”, sayfa 110).

» Makinenin bakima gereksinimi olabilir. Servis
temsilcisiyle gérusin.

Gevsek toner

AaBb(Cc
AaBbCc
AazbCc
ARXNOCe
Adl g

+ Makinenin icini temizleyin (Bkz. "i¢ kismin
temizlenmesi", sayfa 80).

o Kagit tiriini ve kalitesini kontrol edin (Bkz.
"Yazdirma ortami Ozellikleri", sayfa 121).

e GOrUntu Unitesini ¢ikarin ve yenisini takin
(Bkz. "Géruntuleme birimini degistirme”,
sayfa 110).

» Sorun devam ederse, makinenin onariimasi
gerekiyor olabilir. Servis temsilcisiyle
gorusun.
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Durum

Onerilen Coziimler

Karakterlerde
bosgluklar var

Karakter bosluklari, karakter parcalarinin icinde

tam siyah olmasi gereken yerlerde beyaz alanlar

kalmasidir:

» Kagidin yanhs yuzine yazdiriyor
olabilirsiniz. Kagidi ¢ikartin ve ters cevirin.

« Kagit, gerekli kagit 6zelliklerini kargilamiyor
olabilir (Bkz. "Yazdirma ortami dzellikleri",
sayfa 121).

Yatay seritler

y.\

>

laka

~
o

> >
ooy
0 0T W
TOoOoCoO

I>
[@XB

Yatay siyah ¢izgiler, beyaz cizgiler veya lekeler
varsa:
e GOruntuleme birimi dogru takilmamis olabilir.

Gorinttleme birimini ¢ikartin ve tekrar takin.

e Goruntileme birimi hatali olabilir. Gérint
Unitesini ¢ikarin ve yenisini takin (Bkz.
"Goruntlleme birimini degistirme",
sayfa 110).

* Yazdirma veya kopyalama iglemi sirasinda
makine kucuk bir darbeye maruz kalmig
olabilir. Makinede bir sorun yoktur. Yeniden
yazdirmay deneyin.

e Sorun devam ederse, makinenin onariimasi
gerekiyor olabilir. Servis temsilcisiyle
gorusln.

Kivrilma

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

N

Yazdirilan kagit kivriimissa ya da makine kagidi
almiyorsa:

« Kagit destesini tepsi Uzerinde déndurun.
Ayrica, kagitlari kagit tepsisi iginde 180°
déndirmeyi deneyin.

* Yazici segenegini degistirin ve yeniden
deneyin. Yazdirma Tercihleri’ne gidin,
Kagit sekmesini tiklatin ve turi Ince Kagit
olarak ayarlayin (Bkz. "Yazdirma tercihleri
penceresinin acllmasi”, sayfa 57).

Birka¢ sayfada
bilinmeyen bir
goruntd surekli
olarak gérunuyor
veyatonerde
gevseklik var,
baskilar agik
renkte ya da
kirlenme var.

Makineniz muhtemelen 1.000 m veya daha
yuksek rakimda kullaniliyor. Yiksek rakim, acik
goruntl ve toner gevsekligi gibi yazdirma
kalitesine etki yapabilir. Makinenizde rakim
ayarini uygun sekilde degistirin (Bkz. "Rakim
ayarlamas!", sayfa 45).

Yaygin PostScript sorunlari

Asagidaki durumlar yalnizca PS dilinde ortaya ¢ikabilir ve birgok yazici dili
kullanildiginda meydana gelebilir.

Sorun

Olasi neden

Cozim

PostScript dosyasi
yazdirilamiyor.

PostScript
suriictist dogru
yuklenmemis

e PostScript suriicisiniu

yiukleyin (Bkz. "Yerel
baglantili makinenin

olabilir. surdcusini yukleme",
sayfa 33).

e Biryapilandirma
sayfasi yazdirin ve
yazdirma igin PS
strtimdindn var
oldugundan emin olun.

e PS Sdriucusuna
yeniden yukleyin.
Sorun devam ederse
bir servis temsilcisine
basvurun.

Limit Sinama Hatas1 | Baski isi cok Sayfanin karmasikhgini

raporu yazdirilyor. karmasik. azaltmaniz veya daha
yuksek bellek
yuklemeniz gerekebilir

(Bkz. "Bir bellek modulii

takma", sayfa 114).

Bir PostScript hata Yazdirma igi Yazdirma iginin
sayfasi yazdiriliyor. PostScript PostScript isi
olmayabilir. oldugundan emin olun.

Yazilim uygulamasinin
ayarlanmasinin ya da
PostScript baglik
dosyasinin makineye
gonderilmesinin gerekip
gerekmedigini kontrol
edin.

Sirucude istege
bagl tepsi
secilemiyor.

Yazicl strucusu,
istege bagli tepsiyi
taniyacak sekilde
yapilandiriimamistir

PostScript strlcl
Ozelliklerini agin, Aygit
Secenekleri sekmesini
segin ve tepsi secenegini
belirleyin.

Acrobat Reader 6.0
veya daha yenisiyle
Macintosh’ta belge

yazdirirken renkler

yanlis yaziliyor.

Yazici
surtcusindeki
¢Ozunurluk ayart,
Acrobat
Reader’'daki ile
eslesmiyor olabilir.

Yazici surucunizdeki
¢ozunurlik ayarinin,
Acrobat Reader'dakiyle
eslesmesine dikkat edin.
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Yaygin Windows sorunlari

Durum

Onerilen ¢oziimler

“Kurulum sirasinda
“Dosya Kullanimda”
mesajl gorinur.

Tum yazihm uygulamalarindan ¢ikin. Tim
yazilimlari Baslangi¢c Grubu’'ndan kaldirin ve
ardindan Windows'u yeniden baslatin. Yazici
surdicisuni yeniden yukleyin.

“Genel Koruma
Hatas!”, “OE
istisnasI”, “Spool
32" ya da “Gegersiz
islem” mesajlari
gorundr.

Diger tim uygulamalari kapatin, Windows'u
yeniden baslatin ve yazdirmayi tekrar deneyin.

“Yazdirma
Basarisiz”, “Bir
yazicl zaman asimi
hatasi olustu”
mesajlari
gorintulenir.

Bu mesajlar yazdirma esnasinda
goruntilenebilir. Yazdirma islemi sonlanana dek
bekleyin. Mesaj bekleme modunda veya
yazdirma islemi tamamlandiktan sonra
goruntilenirse, baglantiyi ve/veya bir hata
olusup olugsmadigini kontrol edin.

Windows hata mesajlariyla ilgili ayrintili bilgi igin, bilgisayarinizla
birlikte verilen Microsoft Windows Kullanici Kilavuzu'na bakin.
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Yaygin Linux sorunlari

Durum

Onerilen ¢éziimler

Makine yazdirmiyor.

» Sisteminize yazici surtcusu yuklenip yiklenmedigini kontrol edin. Kullanilabilir makinelerin listesine

bakmak icin, Unified Driver Configurator 6gesini agin ve Printers configuration penceresindeki
Printers sekmesine gecin. Makinenizin listede gérinduginden emin olun. Goriinmuyorsa, makinenizi
kurmak icin Add new printer wizard sihirbazini agin.

* Makinenin baslatilip baslatiimadigini kontrol edin. Printers configuration agin ve yazicilar listesinde

makinenizi se¢in. Selected printer bélmesindeki agiklamaya bakin. Durum Stopped dizesini i¢eriyorsa,
lutfen Start digmesine basin. Bundan sonra makinenin normal ¢calismasi saglanmalidir. “Durduruldu”
durumu, yazdirmada bazi sorunlar ortaya ¢iktiginda etkinlesebilir. Ornegin bu durum, baglanti noktasi
bir tarama uygulamasi tarafindan kullanilirken belge yazdirmaya ¢alismaktan kaynaklanmis olabilir.

» Baglanti noktasinin mesgul olmadigindan emin olun. Makinenin islevsel bilesenleri (yazici ve tarayici)

ayni G/C arayliziinu (baglanti noktasi) paylastigindan, farkl kullanici uygulamalarinin ayni baglanti
noktasina ayni anda erisme durumu mumkinduir. Olasi cakismalarin énlenmesiicin, bir defada yalnizca
birinin cihazi kullanmasina izin verilir. Diger kullaniciya “aygit mesgul” yaniti verilecektir. Baglanti
noktasi yapilandirmasini agmaniz ve makinenize atanmis baglanti noktasini segmeniz gerekir.
Selected port bdlmesinde baglanti noktasinin baska bir uygulamayla mesgul olup olmadigini
gorebilirsiniz. Mesgulse, ya gecerli isin tamamlanmasini beklemeniz ya da mevcut uygulamanin diizgiin
calismadigindan eminseniz Release port dugmesine basmaniz gerekir.

¢ Uygulamanizda “-oraw” gibi 6zel yazdirma se¢enegi olup olmadigina bakin. Komut satiri

parametresinde “-oraw” belirtiimisse, diizgun yazdirmak icin onu kaldirin. Gimp front-end giris
programinda “print” -> “Setup printer” 6desini se¢in ve komut 6gesinde komut satiri parametresini
dizenleyin.

* SUSE Linux 9.2 ile verilen CUPS (Common UNIX Printing System) suriiminde (cups-1.1.21) IPP

(Internet Yazdirma Protokolti) yazdirma sorunlari bulunmaktadir. IPP yerine soketli yazdirmayi kullanin
veya CUPS’un daha sonraki bir stirimiini (cups-1.1.22 veya (zeri) yikleyin.

Bazi renkli goruntiler siyah olarak yazdiriliyor.

Bu, belgenin temel renk alani, renk alani olarak indekslendiginde ve CIE renk alaniyla donistirildiginde
Ghostscript'te bilinen bir hatadir (GNU Ghostscript 7.05 striimiine kadar). Postscript CIE Renk Eslestirme
Sistemi i¢in CIE renk alanini kullandigindan sisteminizdeki Ghostscript'i en azindan GNU Ghostscript 7.06
veya daha ileri bir surime glincellemelisiniz. En yeni Ghostscript strtimlerini www.ghostscript.com
adresinde bulabilirsiniz.

Bazi renkli gorintiler beklenmedik renklerde
yazdiriliyor.

Bu, belgenin temel renk alani, RGB renk alani olarak indekslendiginde ve CIE renk alaniyla
dondstirdldiginde Ghostscript'te bilinen bir hatadir (GNU Ghostscript 7.xx striimiine kadar). Postscript
CIE Renk Eslestirme Sistemi icin CIE renk alanini kullandigindan sisteminizdeki Ghostscript’i en azindan
GNU Ghostscript 8.xx veya daha ileri bir stirime glincellemelisiniz. En yeni Ghostscript striimlerini
www.ghostscript.com adresinde bulabilirsiniz.

Makine tum sayfalara yazdirmiyor ve ¢iktisi
yarim sayfa yazdirilyor.

Bu, Ghostscript 8.51 veya 6nceki sturiiminde ve 64-bit Linux OS’de renkli yazici kullanildiginda olusan
bilinen bir sorundur ve bugs.ghostscript.com adresine Ghostscript Bug 688252 olarak rapor edilmistir. Bu
sorun AFPL Ghostscript v. 8.52 stirimunden itibaren ¢ozulmistir. http://sourceforge.net/projects/gho
adresinden AFPL Ghostscript'in en son sturimund indirin.

Belge yazdirirken “Cannot open port device
file” hatasiyla karsilagiyorum.

Bir yazdirma isi devam ederken, is parametrelerini degistirmekten kaginin (6rnegin, LPR GUI araciligiyla).
Yazdirma segenekleri degistirildiginde, CUPS (Common Unix Printing System) sunucusunun bilinen
suriimleri yazdirma isini keser ve daha sonra isi bastan itibaren tekrar baslatmaya calisir. Unified Linux
Driver, yazdirma sirasinda baglanti noktasini kilitlediginden, stirtictiniin aniden sonlandiriimasi, baglanti
noktasini kilitli ve sonraki yazdirma isleri i¢in kullanilamaz halde tutar. Bu durum olusursa Release port
penceresinde Port configuration’u segerek baglanti noktasini serbest birakmayi deneyin.

w Linux hata mesajlariyla ilgili ayrintili bilgi i¢in, bilgisayarinizla birlikte verilen Linux Kullanici Kilavuzu'na bakin.
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Yaygin Macintosh sorunlari

Durum Onerilen ¢éziimler

Makine PDF PDF dosyasinin bir gérintl olarak yazdirilmasi

dosyalarini diizgin dosyanin yazdiriimasini saglayabilir. Acrobat

bicimdeyazdirmiyor. | yazdirma seceneklerinden Gortiinim olarak

Grafiklerin, metnin yazdir'r agin.

veya resimlerin bazi ',,
d

bolimleri eksik. Bir PDF dosyasini gorlintt olarak

yazdirmak daha uzun surecektir.

Belge yazdirildi, Mac OS isletim sistemini Mac OS X 10.3.3 veya
ancak yazdirma isi daha yiiksek bir stirime glincelleyin.

Mac OS X 10.3.2'de
kuyruktan silinmedi.

Kapak sayfasi Kapak sayfasi yazdirilirken Mac OS yaz! tipini
yazdirma sirasinda, olusturamiyor. Kapak sayfasinda Ingilizce alfabe
bazi harfler normal ve numaralar normal gorintilenir.

goruntulenmeyebilir.

Acrobat Reader 6.0 Makine surictnlzdeki ¢ozundrlik ayarinin,
veya daha yenisiyle | Acrobat Reader'dakiyle eslesmesine dikkat edin.
Macintosh’ta belge
yazdirirken renkler
yanlig yaziliyor.

w Macintosh hata mesajlariyla ilgili daha fazla bilgi igin, bilgisayarinizla
birlikte verilen Macintosh Kullanici Kilavuzu’na bakin.
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Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

Bu bélimde makinenize uygun toner kartuslarini ve aksesuarlari satin alma hakkinda bilgi verilmektedir.

* Nasll satin alinir?

* Mevcut sarf malzemeleri

* Mevcut aksesuarlar

» Bakim parcalar

» Toner kartusunun degistiriimesi

e Gorlntileme birimini degistirme

» Aksesuarlari takarken alinmasi gereken zorunlu tedbirler

w Kullanllabi]ir ak;gsuarlar Ulkeliere gore farklllllk gd;tgrgbilir. Mevcut
aksesuar listesini elde etmek icin, satis temsilcileriniz ile temas kurun.

Nasil satin alinir?

Samsung onayli sarf malzemeleri, aksesuarlar ve bakim pargalarini siparis
etmek i¢in size en yakin Samsung bayisiyle veya makinenizi satin aldiginiz
magaza ile irtibat kurun. www.samsung.com/supplies sitesine girip Ulkenizi/
boélgenizi secerek, servis arama hakkinda bilgi alabilirsiniz.

Mevcut sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri, dmurlerini tamamladiginda, makineniz igcin asagidaki tipte
sarf malzemelerini siparis edebilirsiniz:

Tar Ortalama verim? Parca adi
Standart Yaklasik 10.000 sayfa | MLT-D309S
kapasiteli

toner kartusu

Yuksek Yaklasik 30.000 sayfa | MLT-D309L
kapasiteli
toner kartusu

Goruntileme Yaklasik 80.000 sayfa | MLT-R309
Birimi

a.ISO/IEC 19752'ye gore beyan edilen kartus dmr.

Bir toner kartusunu degistirmek icin bkz. "Toner kartusunun degistiriimesi",
sayfa 109.

Yazici 6zelliklerinde ek aksesuarlari etkinlestirme
Kablosuz ag arayiizi kartinin takilmasi

Bir bellek moduluni yikseltme

Sabit diskin takilmasi

istege bagli bellek ya da sabit disk suriictisi ile yazdirma
Zimbalayici kartusunu degistirme

Seceneklere ve gorintu alaninin oranina, is moduna bagli olarak
toner kartusunun omra farklilik gésterebilir.

A Toner kartuslarini ve diger sarf malzemelerini makineyi satin aldiginiz

Ulkede satin almaniz gerekir. Aksi halde, sistem yapilandirmasi
Ulkeden ulkeye degisiklik gosterdidi icin sarf malzemeleri makinenizle
uyumlu olmayabilir.
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Mevcut aksesuarlar

Makinenizin performansini ve kapasitesini artirmak icin aksesuarlar satin alabilir ve monte edebilirsiniz.

Aksesuar Islev Parca adi
Bellek moduli Makinenizin bellek kapasitesini genisletir (512 MB). ML-MEM170
istege bagli tepsi Sik kagit koyma sorunu yasiyorsaniz ilave bir tepsi ekleyebilirsiniz. |+ ML-5510 6510 Series: ML-S6510A
Belgeleri farkli boyut ve tirlerdeki baski malzemelerine e ML-5512 6512 Series: ML-S6512A
yazdirabilirsiniz.
Yuksek Kapasiteli Besleyici (HCF) Sik kagit besleme sorunu yagiyorsaniz yuksek kapasiteli bir tepsi ¢ ML-5510 6510 Series: ML-H6510A
ekleyebilirsiniz. + ML-5512 6512 Series: ML-HB6512A

& istege bagli Yilksek Kapasiteli Besleyici kullanirken, ayagi

istege bagli Yuksek Kapasiteli Besleyici ile birlikte tedarik
edilen Yiksek Kapasiteli Besleyici Kurulum Kilavuzu'nda
gosterildigi sekilde kurmalisiniz. Aksi takdirde makine dusup
kirilabilir ve kisilerin yaralanmasina sebep olabilir.

Coklu Kutu Posta Kutusu

Yazdirilan sayfalari 4 farkl istifleme makinesinde istifleyebilirsiniz.

ML-MBT65

Sonlandirici (Desteleyici ve Zimba)

Yazdirilan sayfalari siralayabilir ve zimbalayabilirsiniz.

@ Yazici surticusiindeki, sonlandiriciyla ilgili segeneklerden
bazilarini kullanmak icin HDD gerekir.

ML-OCT65

Dupleks birimi

Kagidin her iki ylziine yazdirmanizi saglar.

ML-U5510A

Sabit Disk Surlclist (HDD)

Makinenin yetenegini arttirmanizi ve degisik yollarla baski
yapmanizi saglar.

ML-HDK470

IEEE 802.11 b/g/n Kablosuz LAN?

Yazicinizi bir kablosuz aga baglamanizi saglar.

ML-NWAG5L

Kisa Masa

Tekerlekleriyle birlikte masayi kullanarak makineyi kolaylikla hareket
ettirebilirsiniz.

A istege bagli Masay! kullanirken, ayagi istege bagl Masa ile

birlikte tedarik edilen Masa Kurulum Kilavuzu'nda gosterildigi
sekilde kurmalisiniz. Aksi takdirde makine dusup kirilabilir ve
kisilerin yaralanmasina sebep olabilir.

ML-DSK65S

IEEE 1284 paralel konektdru

Degisik arayuzler kullanmaniza olanak saglar.

@ e Yazici sirlclsini IEEE 1284 paralel konektorle yiklerken
makine bulunamayabilir ve yazici sirtictist ytiklendikten
sonra yalnizca temel yazdirma 6zellikleri kullanilir hale
gelehilir.

e Makinenin durumunu kontrol etmek ve ayarlarini yapmak
istiyorsaniz, makineyi USB kablosuyla veya ag Uzerinden
bir bilgisayara baglayin.

e Paralel konektor kullaniyorsaniz, USB kablosunu
kullanamazsiniz.

ML-PAR100

Zimba Kartusu

Ciktilari zimbalamaniza olanak saglar.

SCX-STP000

Bakim Kiti

Bakim parcalarindan olusur.

ML-PMK65K

a.Kablosuz LAN kartlari bazi tlkelerde kullaniimayabilir. Yerel Samsung bayinizle veya yazicinizi satin aldiginiz saticiyla gorusun.
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Bakim parcalari

Bakim pargalari satin almak icin makineyi satin aldiginiz kaynak ile temas
kurun.

Bakim parc¢alarinin degisimi sadece yetkili bir servis saglayici, bayi veya
makineyi satin aldiginiz satici tarafindan gergeklestirilebilir. Garanti
“Ortalama Verim” degerine ulastiktan sonra bakim gerektiren parcalarin
degisimini kapsamaz.

Yipranmig parcalardan kaynaklanan yazdirma kalitesi ve kagit besleme
sorunlarini 6nlemek igin bakim yapilan parcalar belirli araliklarda degistirilir,
bkz. asagidaki tablo. Bunun amaci, makinenizin en iyi durumda ¢aligirken
bakimini yapmaktir. Asagidaki bakim parcalari her bir 6genin ¢alisma émri
doldugunda degistirilmelidir.

Parcalar Ortalama verim?
Fuser birimi Yaklasik 150.000 sayfa
TR Tertibati Yaklasik 100.000 sayfa

Tepsi 1 Rotar Silindiri Yaklasik 100.000 sayfa

Alig/ilerletme Silindiri Yaklasik 200.000 sayfa

a.Kullanilan igletim sistemi, hesaplama performansi, uygulama yazilimi,
baglanti metodu, ortam tlirti, ortam boyutu ve isin karmasikhgi
tarafindan etkilenecektir.

Toner kartusunun degistirilmesi

@ Toner kartusunun degistiriimesi hakkindaki animasyonu agcmak icin bu
baglantiyi tiklatin.

Toner kartusu, tahmini kartus dmriiniin sonuna ulastiginda:

» Bilgisayar ekraninda toner kartusunun degistiriimesi gerektigini bildiren
Smart Panel program penceresi goérinur.

* LCD ekranda toner kartusunun degistiriimesi gerektigini belirten bir
mesaj goruntulenir.

* Makine yazdirmay! durdurur.

Bu asamada, toner kartusunun degistiriimesi gerekir. Makinenize ait toner
kartusu tipini kontrol edin (Bkz. "Mevcut sarf malzemeleri", sayfa 107).

1. Ust kapag! acin ve toner kartusunu gekip cikarin.

2. Yeni toner kartusunu ambalajindan cikarin.
& Toner kartusunun ambalajini agmak igin bicak veya makas gibi
keskin araclar kullanmayin. Bu araglar kartus dramini gizebilir.

3. Kartus igindeki tonerin esit sekilde dagilmasi icin kartusu 5-6 kez iyice
sallayin.

Kartustan en fazla sayida baski almak igin kartusu iyice sallayin. Kutuyu

ve plastik torbayi, tasima icin saklayin.

A Toner giysinize bulasirsa, kuru bir bezle silin ve giysinizi soguk
suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa sabitlenmesine neden
olur.

4. Koruma mihruna ¢ikarin.
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5. Toner kartusunu tzerindeki kol yardimiyla tutun ve yavasg¢a makinenin
gerekli araligina yerlestirin.
Kartusun yanlarindaki ¢ikintilar ve makinedeki bunlara uyan oluklar,
yerine tam olarak kilittenene kadar dogru konumda olmasi igin kartusa
kilavuzluk edecektir.

Goruntuleme birimini degistirme

’Q Gorunttleme biriminin degistiriimesi hakkindaki animasyonu agmak
icin bu baglantiyi tiklatin.

Goruntuleme birimi tahmini dmrune yaklastiginda:

» Bilgisayar ekraninda goruntiileme biriminin degistiriimesi gerektigini
bildiren Smart Panel program penceresi gérinur.

» LCD ekranda goruntileme biriminin degistiriimesi gerektigini belirten bir
mesaj goruntllenir.

» Makine yazdirmay! durdurur.

Bu asamada, goruntileme biriminin degistiriimesi gerekir. Makinenize ait

goruntileme birimi tipini kontrol edin (Bkz. "Mevcut sarf malzemeleri",

sayfa 107).

1. Ust kapag! acin ve toner kartusunu gekip cikarin.

3. Yeni goruntuleme birimini torbasindan ¢ikartin.
A e Toner kartusunun ambalajint agmak i¢in bicak veya makas gibi
keskin araclar kullanmayin. Bu araclar kartus dramini gizebilir.
e Zarar gérmemesi i¢in gorintuleme birimini birka¢ dakikadan
daha uzun sure 1s1ga maruz birakmayin. Gerekiyorsa bir parca
kagitla Gzerini ortin.
4. Goruntileme birimi icindeki toneri diizgiin bigcimde dagitmak icin,
gorunttleme birimini 5 veya 6 kere iyice sallayin.
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5. Koruma kapagini ve mihrini ¢ikarin.

UE

-

'

6. Goruntileme birimini tutamacindan tutup makinedeki yuvaya yavasca

yerlestirin.

Goruntuleme biriminin yanlarinda bulunan ¢ikintilar ve makinede
bunlara uyan oluklar, gériintileme birimi yerine tam olarak oturana
kadar dogru sekilde ilerlemesini saglar.

Goruntlleme biriminin yesil yiizeyine dokunmayin.

Zarar gérmemesi igin goruntileme birimini birkac dakikadan
daha uzun sire 1siga maruz birakmayin. Gerekiyorsa bir parca
kagitla Gzerini ortun.

A

7. Toner kartusunu tekrar takin.
8. Ust kapagi kapatin. Kapagin sikica kapandigindan emin olun.

Aksesuarlari takarken alinmasi gereken zorunlu
tedbirler

Elektrik kablosunun prizden ¢ekin.

Elektrik carpmasi olasiligini ortadan kaldirmak icin HERHANGI bir dabhili
ya da harici aksesuari takarken ya da ¢ikarirken her zaman igin glc
kablosunu prizden ¢ikarin.

Statik elektrigi bosaltin.

Kontrol karti ve dahili aksesuarlar (ag araytiz karti veya bellek moduili)
statik elektrige duyarlidir. Dahili bir aksesuari takmadan veya
cikarmadan once, toprakli giic kaynagina bagh herhangi bir cihazin
arkasindaki metal plaka gibi bir metale dokunarak tzerinizdeki statik
elektrigi bosaltin. Kurulumu tamamlamadan 6nce ise ara verirseniz,
statik elektrigi bosaltmak icin bu islemi tekrarlayin.

PS yazici 6zelliklerinde ilave aksesuarlarin etkinlestiriimesi.

istege bagli tepsi gibi bir aksesuar takildiktan sonra, PS suriicisi
kullanicilari ilave ayar yapmalidir. PS yazici 6zelliklerine gidin ve ilave
aksesuari etkinlestirin.

A Makinenin i¢indeki pil bir servis par¢asidir ve aksesuarlar takilirken

yetkili bir servis gorevlisi tarafindan degistiriimesi gerekir. Kendi
kendinize degistirmeyin.
Pil yanlis bir tirle degistirilirse patlama riski vardir.

Yazici 6zelliklerinde ek aksesuarlari
etkinlestirme

llave aksesuar taktiktan sonra kullanabilmek icin yazici siiriiciisiiniin yazici
Ozelliklerinde se¢cmeniz gerekir.

1.

~

Sirlcuyi yukleyin (Bkz. "Yerel baglantih makinenin siriictsini
yukleme", sayfa 33 veya "Aga bagli makinenin siricusund yiukleme",
sayfa 41).

Windows Basglat menusunu tiklatin.

Windows 2000 icin Ayarlar > Yazicilar 6gelerini secin.

e Windows XP/2003'te, Yazici ve Fakslar’i secin.

e Windows 2008/Vista i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses >
Yazicilar'i segin.

e Windows 7 i¢in, Denetim Masasi > Donanim ve Ses > Aygitlar ve
Yazicilar'i segin.

e Windows Server 2008 R2 icin, Denetim Masasi > Donanim >
Aygitlar ve Yazicilar’i segin.

Makinenizi sag tiklatin.

Windows XP/2003/2008/Vista icin, Ozellikler diigmesine basin.

« PS siiriicisti icin, PS siiriictisunii secin ve Ozellikler’i agmak igin
sag tiklatin.

Windows 7 ve Windows Server 2008 R2 igin, icerik mendilerinden Yazici

Ozellikleri’ni segin.

@ Yazici Ozellikleri 6gesinde P igareti varsa, secilen yaziciya bagl
diger yazici suruculerini segebilirsiniz.

Yazici surticusu 6zelliklerinde Aygit Secenekleri’ni segin.

Yazici surticusu dzelliklerinde gerekli segenekleri ayarlayin.

OK diigmesini tiklatin.
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Kablosuz ag arayuzu kartinin takilmasi

',g Kablosuz LAN kartlari bazi tlkelerde kullaniimayabilir. Yerel Samsung
bayiinizle veya yazicinizi satin aldiginiz saticiyla gérisun.

Makineniz agda kullaniimasini saglayan bir ag arabirimiyle donatiimistir.
Makinenin kablosuz ag ortamlarinda kullanimini saglamak i¢in kablosuz bir
ag araylzul karti satin alabilirsiniz (Bkz. "Mevcut aksesuarlar”, sayfa 108).

Kablosuz ag arayuzu kartinin takilmasi
1. Makineyi kapatin ve tum kablolari makineden ¢ikarin.
2. Kontrol kartinin kapagini tutup ¢ikarin.

3. Cantasindan yeni bir kablosuz arabirim kartini ¢ikarin.

4. Kart kilavuzuna [6ge 3'Un altinda] kablosuz ag arabirim kartini
yerlestirin, kartin konektoériniin sagda oldugundan emin olun.

Kablosuz ag arabirim karti
konnektoru

Kablosuz ag arabirim karti

Kablosuz ag arabirim karti
kilavuzu

5. Kartin sag tarafindaki kablosuz ag karti konektérint kontrol kartindaki
konektdrle hizalayin [1].
Kablosuz arayliz kartini [2] iyice yerine oturana dek sikica ana
konnektdre [1] dogru itin.

1 Konektor

2 Kablosuzaraytiz
karti

6. Uzerindeki oyugu yazicidaki girinti ile hizalayip kaydirarak kontrol karti
kapagini kapatin.

7. Tum kablolar tekrar makineye takin ve makineyi acin.
8. Kablosuz ag ortamini ayarlayin.
r,g Yaziclyi yapilandirma ve kablosuz ag ortaminda kullanma
hakkinda bilgi i¢in, kablosuz ag arabirim kartiyla birlikte verilen

Kablosuz ag kurulum kilavuzuna bakin. Kontrol panelindeki ag
parametrelerini de yapilandirabilirsiniz; yandaki siituna bakin.

Makinenin kablosuz aginin yapilandiriimasi
Baslamadan dnce kablosuz aginizin ag adini (SSID) ve sifreli ise ag
anahtarini bilmeniz gerekmektedir. Bu bilgiler, kablosuz yonlendirici (erisim
noktast) kuruldugunda ayarlanir. Kablosuz ortaminiz hakkinda bilgiye sahip
degilseniz lutfen aginizi kuran sahisa danisin.

Kablosuz parametreleri yapilandirmak i¢in hem kontrol panelini hem de
SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanabilirsiniz.

Kontrol panelinin kullaniimasi

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Ag segenegini vurgulayin ve OK
diigmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Kablosuz sec¢enegini vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

4. Yukari/asagi oklarina basarak WLAN Ayarlari segenegini
vurgulayin ve OK digmesine basin.

5. istediginiz ayar secenegi goruntiilenene kadar yukari/asagi oklara
basin ve ardindan OK digmesine basin.
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» Sihirbaz: Yazicinizdaki kablosuz ag arabirim karti gevredeki
kablosuz aglari arar ve sonuglari gosterir (bkz. "Sihirbaz modu”,
sayfa 113).

» Ozel: Kablosuz ayarlarini gereksinimlerinize gore
yapilandirabilirsiniz (bkz. "Ozel mod", sayfa 113).

Sihirbaz modu

1. Makinenizdeki kablosuz ag arabirim karti cevredeki kablosuz agi
arar ve sonuglari gosterir.

2. Arama Listesi icinde kullanmak istediginiz agi se¢mek icin sol/sag
oklarina ve ardindan OK digmesine basin. SSID kullanarak bir ag
segebilirsiniz.

3. Ekranda WLAN Security tizerinde Yok mesaji géruntilendiginde,
seciminizi kaydetmek icin OK digmesine basin, 6. adima ilerleyin.

Baska mesajlar gorurseniz sonraki adima gidin.
4. Sectiginiz aga bagl olarak WLAN gtvenlik sifrelemesi WEP veya
WPA olacaktir.
* WEP olmasiI durumunda Sistemi A¢ veya Paylasilan Anahtar
se¢mek icin sol/sag oklarina basin.

- Sistemi Acin: Kimlik Dogrulama kullanilmaz ve Sifreleme
ise veri guvenligi ihtiyacina bagh olarak kullanilabilir veya
kullanilmaz. Sistemi Ac¢in secimi sonrasinda say! tus
takimini kullanarak WEP Key degerini girin.

- Paylasilan Anahtar: Kimlik Dogrulama kullanilir. Dogru
WEP Anahtarina sahip bir aygit, aga erisebilir. Paylasilan
Anahtar sec¢imi sonrasinda say! tus takimini kullanarak WEP
Key degerini girin.

*  WPA olmasi durumunda rakam tuslarini kullanarak WPA Key
degerini girin. Anahtar uzunlugu 8 ila 63 karakter arasinda bir
uzunluga sahip olmalidir.

5. OK digmesine basin.

6. Hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine basin.

[g e SSID: SSID (Service Set Identifier-Servis Seti Tanimlayicisi),
bir kablosuz agi tanimlayan bir addir. Belli bir kablosuz aga
baglanmaya ¢alisan erisim noktalari ve kablosuz aygitlar, ayni
SSIDyi kullanmalidir. SSID buyuk-kuguk harf duyarlidir.

«  WEP: WEP (Wired Equivalent Privacy-Kabloya Es Glvenlik),
kablosuz aginiza yetkisiz erigsimi dnleyen bir giivenlik
protokoltdir. WEP, 64 bit veya 128 bit WEP sifreleme anahtari
kullanarak bir kablosuz ag tizerinde alinip verilen her paketin
veri bolimanu sifreler.

«  WPA: WPA, duzenli araliklarla otomatik olarak degisen
glvenlik anahtarina bagh olarak kullanicilari yetkilendirir ve
tanimlar. WPA ayrica veri sifrelemesi icin TKIP (Temporal Key
Integrity Protocol-Gegici Anahtar Butinligu Protokoll) ve AES
(Advanced Encryption Standard-Gelismis Sifreleme Standardi)
kullanir.

Ozel mod

1. Ekranin en Ust satirinda SSID’yi Diizenle belirdiginde bir kablosuz
agi belirten bir ad olan SSID girisi yapin. SSID buyuk/kicik harf
duyarlidir; bu nedenle dikkatli girmeniz gerekir. OK diigmesine
basin.

2. Kablosuz baglant tiiriinii secin. Istediginiz Calistirma Modu
metodunu se¢mek igin sol/sag oklarina ve ardindan OK digmesine
basin.

* Ad-Hoc: Kablosuz aygitlarin dogrudan birbirleriyle esdiizey
ortamda iletisim kurmalarina izin verir. 3. adima gegin.

« Altyapi: Kablosuz aygitlarin birbirleriyle bir erisim noktasi
aracihgiyla iletisim kurmalarina izin verir. 4. adima gegin.

3. lstediginiz Kanal metodunu segmek igin sol/sag oklarina ve
ardindan OK dugmesine basin. Otomatik se¢imini yaparsaniz
makinenizdeki kablosuz ag arabirim karti, kanallari otomatik olarak
ayarlar.

4. Istediginiz WLAN Giivenlik metodunu segcmek icin sol/sag oklarina
ve ardindan OK digmesine basin.

e Yok: Bumod, aginiz i¢in bir kablosuz aygitin kimligi ve veri
sifrelemesinin dogrulanmasi gerekli olmadiginda kullanihir. Open
System IEEE 802.11 kimlik dogrulama icin kullanilir.

» Statik WEP: Guvenlik icin IEEE 802.11 standardinin énerdigi
WEP (Wired Equivalent Privacy-Kabloya EsGuvenlik)
algoritmasini kullanir. Statik WEP glvenlik modu, veri sifreleme,
sifre ¢cbzme ve IEEE 802.11 kimlik dogrulama icin dogru WEP
anahtarini gerektirir. Kimlik Dogrulama iginde istediginiz
kurulum yontemini segmek icin sol/sag oklarina ve ardindan OK
diigmesine basin.

- Sistemi Acin: Kimlik Dogrulama kullaniimamaktadir ve
sifreleme, veri guivenligi ihtiyacina bagh olarak kullanilabilir
veya kullaniimayabilir. Sistemi Acin seg¢imi sonrasinda sayi
tus takimini kullanarak WEP Key degerini girdikten sonra OK
digmesine basin.

- Paylagilan Anahtar: Kimlik Dogrulama kullanilir. Dogru
WEP Key sahibi bir aygit, aga erisebilir. Paylagilan Anahtar
secimi sonrasinda say! tus takimini kullanarak WEP Key
degerini girdikten sonra OK digmesine basin.

+  WPA PSK veya WPA2 PSK: WPA On Paylagimli Anahtara
dayanarak yazdirma sunucusunu dogrulamak icin WPA PSK
veya WPA2 PSK sec¢imini yapabilirsiniz. Bu kimlik dogrulamasi,
erisim noktasi ve her bir istemcisi Uzerinde elle yapilandirilan
ortak bir gizli anahtar (genel olarak On-Ortak Anahtar sifre
sOzcugu olarak adlandirilir) kullanir.

a. Ekranin alt satinnda WPA PSK veya WPA2 PSK
gorundugunde OK digmesine basin.

b. TKIP icinde AES veya Sifreleme secimi yapmak icin yukari/
asagl oklarina ve ardinda OK dugmesine basin. WPA2 PSK
secimi yaparsaniz Sifreleme icinde AES veya TKIP + AES
sec¢imi yapmak icin sol/sag oklarina ve ardinda OK diigmesine
basin.

c. Sayi tus takimini kullanarak WPA Key girin ve OK digmesine
basin.
5. Bitirdiginizde, hazir moduna dénmek icin Dur/Temizle digmesine
basin. Kablosuz ortaminiz hakkinda bilgiye sahip degilseniz, ag
ybneticinize basvurun.

& Ag kablosunu sokiin (standart veya ¢apraz). Boylece makineniz ag
ile kablosuz olarak iletisim kurmaya baslamalidir. Ad-hoc modu
durumunda hem kablosuz LAN hem de kablolu LAN ortamini ayni
anda kullanabilirsiniz.

Simdi bkz. "Aga baglh makinenin surlcisini yikleme", sayfa 41.

SyncThru™ Web Service uygulamasini kullanma

Makineyi yapilandirma ve kablosuz ag ortaminda kullanma hakkinda
bilgi icin, kablosuz ag arabirim kartiyla birlikte verilen Kablosuz ag
kurulum kilavuzuna bakin. SyncThru™ Web Service lizerindeki ag
parametrelerini de yapilandirabilirsiniz.
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Bir bellek modulint yukseltme 5. DIMM'i yerine oturana kadar makinenin igine dogru itin. Mandallarin,
DIMM’in yan taraflarinda bulunan girintilerin tizerine oturmasina dikkat

Makineniz DIMM destegi verir (Dual Inline Memory Module). Ek bellek edin.

takmak icin bu bellek moduliind kullanin.

Bellek kapasitesini artirirken, bos bellek yuvasina da bellek modulu
ekleyebilirsiniz (Bkz. "Mevcut aksesuarlar”, sayfa 108).

Sadece orijinal Samsung DIMM kullanilmasini éneririz. Makinenizin
sorununun tguncl sahislara ait bir DIMM’den kaynaklandigi belirlenirse,
makinenizin garantisi gecersiz olur.

Bir bellek modulu takma
1. Makineyi kapatin ve tim kablolari makineden ¢ikarin.
2. Kontrol kartinin kapagini tutup cikarin.

6. Uzerindeki oyugu makinedeki girinti ile hizalayip kaydirarak kontrol karti
kapagini kapatin.

3. Yeni bir DIMM bellegini plastik torbasindan ¢ikarin.

4. DMM yuvasinin yerini bulun ve DIMM’i kenarlarindan tutarak DIMM
Gzerindeki girintiyi DIMM yuvasindaki oyukla hizalayin.

7. Gug kablosunu ve yazici kablosunu tekrar takin ve makineyi agin.

Bir bellegin ¢ikariimasi

DIMM bellegi ¢cikarmak icin DIMM yuvasinin her iki ucundaki mandallari
disari itin ve DIMM bellegi ¢ikartin.
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Sabit diskin takilmasi 5. Sabit diski yeni sabit diskinizle tedarik edilen vidalarla sabitleyin.

Sabit diskin takilmasi bilgisayarinizdaki bilgilerin yazici sabit diskinin
yazdirma kuyruguna goénderilmesini saglar. Bu durum bilgisayarin is yukinu
azaltir. Ayrica, sabit diske bir isi saklama, bir isi kontrol etme ve 6zel
belgeler yazdirma gibi degisik yazdirma 6zellikleri de kullanabilirsiniz.

istege bagli sabit disk icin siparis bilgileri sunulmustur (bkz. "Mevcut
aksesuarlar", sayfa 108).

Sabit diskin takilmasi
1. Makineyi kapatin ve tum kablolari makineden ¢ikarin.
2. Kontrol kartinin kapagini tutup ¢ikarin.

'Q Uc b tipi vidadan yalnizca iki tanesine gereksiniminiz vardir. Fazla
vidayi guvenli bir yerde saklayin.

6. Uzerindeki oyugu yazicidaki girinti ile hizalayip kaydirarak kontrol karti
kapagini kapatin.

3. Yeni bir sabit diski plastik torbasindan ¢ikarin.

4. Sabit diskteki konektort kontrol kartindaki konektérle hizalayin. Sabit
diski yerine oturana dek itin.

7. Tum kablolar tekrar makineye takin ve makineyi acin.
8. Sdrlcu ozelliklerinde eklenen sabit diski etkinlestirmeniz gerekir.
(Bkz. "Yazici 6zelliklerinde ek aksesuarlari etkinlestirme”, sayfa 111).
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istege bagli bellek ya da sabit disk suricisu ile
yazdirma

',g e Seceneklere veya modellere bagl olarak bazi menuler ekranda
gorunmeyebilir. Bu durumda, makinenize uygulanamaz.

+ Istege bagl sabit diski taktiktan sonra, bir yazdirma isini sabit
diskte saklama veya kuyrukta bekletme, bir isi kontrol etme ve 6zel
bir isin yazdirilmasinin yazici 6zellikleri penceresinde belirtiimesi
gibi gelismis ozellikleri kullanabilirsiniz.

Dosyalari sabit diskte sakladiktan sonra, yazicinizin kontrol
panelini kullanarak saklanan dosyalari kolayca yazdirabilir veya
silebilirsiniz.

Yazici suricusunden

istege bagli bellegi ya da sabit diski taktiktan sonra, bir isi kontrol etme ve

Ozel bir isin yazdiriimasinin yazici 6zellikleri penceresinde belirtiimesi gibi

gelismis 6zellikleri kullanabilirsiniz.

1. Yazdirmak istediginiz belgeyi agin.

2. Dosya menlstnden Yazdir 6gesini secin. Yazdir penceresi
goruntilenir.

3. Yazici Seg listesinden yazici suriiciinizi segin.

& Yazdir EWZ\

Genel |

Yazie Seg
= e
Konurm:
e
Sayfa arahd
@ Niimii Kopwa sapst =
3 3
n2ins

Kopya sayisi ve yazdirilacak sayfa araligi gibi temel yazdirma ayarlari
Yazdir penceresinden segilir.

4. Yazdirma Tercihleri'ni agin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin
acllmasl”, sayfa 57).

5. (Bkz. "Yazdirma Modu", sayfa 60).

Etkin ig kuyrugunun kontroll

Yazdiriimayi bekleyen tim yazdirma isleri yaziciya génderdiginiz sirayla

etkin is kuyrugu seceneginde listelenir. Yazdirmadan 6nce bir isi kuyruktan

silebilir veya daha sonra yazdirilacak sekilde bir isi ayarlayabilirsiniz.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Ig Yonetimi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Aktif Is secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Kullanmak istediginiz kullanici adi ve dosya adini vurgulamak igin
yukari/asagi oklarina ve ardindan OK diigmesine basin.

Secili dosya gizli bir yazdirma igi ise, belirtilen 4 haneli sifreyi girin.
Rakamlari girmek igin yukari/asagi oklarini kullanin. Tamam
diigmesine bastiginizda imleg bir sonraki karaktere gecer. Sifreyi
girmeyi tamamladiginizda OK digmesine basin.

Yanlis sifre girerseniz, Gegersiz Sifre 6gesi gérundr. Dogru
parolayi yeniden girin.
5. Istediginiz ayar secenegi goruntiilenene kadar yukari/agagi oklara basin
ve ardindan OK diigmesine basin.
» Iptal: Kuyruktan bir dosya silebilirsiniz.

e llerlet: Etkin is kuyrugu icinde bekleyen bir isi secebilir ve daha
once yazdirilabilmesi igin yazdirma sirasini degistirebilirsiniz.

e Birak: Birisi belirtilen bir zamanda hemen yazdirilacak sekilde
planlayabilirsiniz. Bu durumda, yazdirilmakta olan is durdurularak
secilen is yazdirilacaktir. is daha sonra yazdirilacak sekilde
planlandiginda bu iglev kullanilabilir.

6. Evet goriindiginde OK dugmesine basin.

Dosya llkesi

istege bagli sabit disk (HDD) veya etkinlestirilmis Ram disk vasitasiyla ise
devam etmeden 6nce dosya adi olusturma ilkesini segebilirsiniz. Yeni bir
dosya adi girdiginizde istege bagl bellekte ya da sabit diskte zaten ayni ad
mevcutsa, bu adi degistirebilir veya izerine yazabilirsiniz.

1. Kontrol panelindeki Ment digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Is Yonetimi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Dosya llkesi secenegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

4. Istediginiz ayar secenegi goriintiilenene kadar yukari/asagi oklara basin
ve ardindan OK digmesine basin.

* Yeniden Adlandir : Yeni bir dosya adi girdiginizde istege bagl
bellekte zaten ayni ad mevcutsa, dosya otomatik olarak
programlanmis farkli bir ad altinda kaydedilir.

« Uzerine Yaz : Makineyi yeni ig bilgilerini kaydettikce istege bagli
bellek Gizerindeki 6nceki is bilgilerini silecek sekilde ayarlayabilirsiniz.

Bir igi saklama

istege bagli sabit disk ya da etkinlestiriimis Ram diske isleri
kaydedebilirsiniz.

1. Yazdirmak istediginiz belgeyi agin.

2. Dosya meniisiinden Yazdir 6gesini secin. Yazdir penceresi
goruntilenir.

3. Yazici Seg listesinden makinenizi segin.
Ozellikler veya Tercihler 6gesini tiklatin.
5. Acllir listeden istediginiz yazdirma modunu secin.
(Bkz. "Yardimin kullaniimasi”, sayfa 57).
6. Kullanicinin adini ve dosyanin adini girerek OK digmesine tiklayin.
Yazdir penceresi goriinene dek Tamam secenegini tiklatin.
8. Yazdirmayi baglatmak icin Tamam veya Yazdir segenegini tiklatin.

»

~
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Saklanan bir igi yazdirma veya silme

istege bagl sabit disk ya da etkinlestiriimis Ram diskteki isleri yazdirabilir ya

da silebilirsiniz.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Is Yonetimi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Kayitli Is se¢enegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

4. Kullanmak istediginiz kullanici adi ve dosya adini vurgulamak igin
yukari/asagi oklarina ve ardindan OK diigmesine basin.

Secili dosya gizli bir yazdirma isi ise, belirtilen 4 haneli sifreyi girin.

Rakamlari girmek i¢in yukari/asagi oklarini kullanin. Tamam
dagmesine bastiginizda imle¢ bir sonraki karaktere gecer. Sifreyi
girmeyi tamamladiginizda OK digmesine basin.

Yanlis sifre girerseniz, Gegersiz Sifre 6gesi gérundr. Dogru
parolay! yeniden girin.
5. Istediginiz ayar secenegi gériintiilenene kadar yukari/agagi oklara basin
ve ardindan OK digmesine basin.
* Yazdir: Saklanan bir igi yazdirabilirsiniz.
« Sil: Saklanan bir isi silebilirsiniz.
6. Evet gorindugiinde OK diigmesine basin.

Form dosyasi

Form yerlesimi, yazicinin sabit diskinde (HDD) herhangi bir belge tzerinde
kat kat yazdinlabilen 6zel bir dosya biciminde saklanan goruntilerdir.

Yeni form dosyalari olugturma

Yani bir form yerlesimi olusturmak i¢in asagidaki adimlari kullanin.

1. Yeniform dosyasinda kullanilacak metni veya resmi iceren bir belge
olusturun veya agin.

2. Belgeyi form dosyasi olarak kaydetmek icin, Yazdirma Tercihleri’a
erisin (Bkz. "Yazdirma tercihleri penceresinin agilmasli”, sayfa 57).

3. Geligsmis sekmesini tiklatin, agilan Diizenle listesinden Metin
secenegini belirleyin. Yerlegimi Duzenle penceresi gortnir.

4. Yerlesimi DUzenle penceresinde Olustur secenegini tiklatin.

5. Farkli kaydet penceresinde Dosya adi kutusuna en ¢ok sekiz
karakterli bir ad yazin. Gerekirse, hedef yolu secin (Varsayilan deger
C:\Formover).

6. Save'i tiklatin. Ad Yerlesim Listesi’nde goérindr.

~

8. Bir onay mesaji gorinecektir, kaydetmek icin Evet 6gesini tiklatin.

Dosya yazdirilmaz. Bunun yerine bilgisayarinizin sabit disk
siriclsinde saklanir.

Hayr'yu secerseniz makine formunuzu kaydetmeden yazdirir.

9. Bir onay mesaji goriinecektir, kaydetmek icin Evet 6gesini tiklatin.

'g Form dosyasinin boyutlari form dosyasiyla birlikte yazdirdiginiz
belgeninkiyle ayni olmalidir.

Yazdir penceresinden ¢ikana kadar OK veya Yazdir 6gesini tiklatin.

Form dosyalarini makinenizin sabit disk strtcusinde

kullanma

1. Kontrol panelindeki Menu digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Sistem Kurulumu segenegini
vurgulayin ve OK digmesine basin.

3. Yukari/asagi oklarina basarak Form Menlisi secenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

4. lstediginiz ayar segenegi goriintilenene kadar yukari/asagi oklara
basin ve ardindan OK digmesine basin.
« Kapall: Normal modda yazdirir.
+ Tek Form: ilk formu kullanarak tim sayfayi yazdrir.
« Cifte Form: ilk formu kullanarak én sayfayi, ikinci formu

kullanarak arka sayfayi yazdirir.

5. Geri tusuna basin.

6. Yukari/asagi oklarina basarak Form Se¢ sec¢enegini vurgulayin ve
OK digmesine basin.

7. Vurgulamak istediginiz bigimi gérunttlemek igin yukari/asagi
oklarina ve ardindan OK digmesine basin.

Geriye kalan goruntiu verilerinin silinmesi

w Seceneklere veya modellere bagh olarak bazi mentler ekranda
gorinmeyebilir. Bu durumda, makinenize uygulanamaz.

Gorinti Uzr. Yazma, izinsiz erisim ve gizli ya da 6zel belgelerin
kopyalanmasi gibi sorunlardan endiselenen musterileri igin gelistirilmis bir
glvenlik 6nlemidir.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Is Yonetimi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/asa@! oklarina basarak GorntiiUzr.Yazma secenegini vurgulayin
ve OK dugmesine basin.

4. lstediginiz ayar secenegi goriintiilenene kadar yukari/asagi oklara basin
ve ardindan OK diigmesine basin.

e Otomatik : Makinenizde kalan tim gortnti verileri her is bitiminde
hemen silinecektir.

« Elle: Bu secenek, sistem ydneticisinin secenegi etkinlestirdikten
sonra sabit bellekte (HDD) kalan tim gergek gortunti verilerini
silmesi amaciyla istek izerine uygulanan bir hizmet saglar. Tim
mevcut isler durumlarina bakilmaksizin silinir ve Uzerine yazma
suresince higbir is icin komut verilemez.

5. Otomatik i¢in yukari/asagi oklarina basarak Acik veya Kapali
secenegine gecin.
Elle i¢in yukari/asagi oklarina basarak Etkin veya Devre Disl
secenegine gecin.

Elle icin Etkin modunu sectiyseniz makine, Uzerine yazma
ozelliginin simdi baslatilip baslatiimamasi gerektigini sorar. Evet
veya Yok 6gesini segcmek icin sol/sag oklarina basin. Evet'i
secerseniz, Istek Uzerine iizerine yazma iglemi Evet'i seger
se¢mez bagslatilir. Yok'u secerseniz bu 6zellik etkinlestirilir.

6. OK digmesine basin.
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Bekletilen is Zaman Asimi

Makine, belli bir stirenin ardindan sakli isi otomatik olarak silebilir. Sakli isi
silmeden dnce makinenin bekleyecegi sureyi belirleyebilirsiniz.

1. Kontrol panelindeki Menl digmesine basin.

2. Yukari/asagi oklarina basarak Is Yonetimi secenegini vurgulayin ve OK
digmesine basin.

3. Yukari/agagi oklarina basarak Is Zaman Asimi secenegini vurgulayin
ve OK digmesine basin.

4. lstediginiz ayar secenegi goriintilenene kadar yukari/agsagi oklara basin
ve ardindan OK digmesine basin.
» Aclk : Saklanan isi otomatik silmeyi secin. isi silmeden 6nce
makinenin bekleyecegi sureyi belirleyebilirsiniz.
» Kapali : Saklanan isi otomatik silmemeyi secin.

Zimbalayici kartugunu degistirme

istege bagli zimbalayici tamamen bosaldiginda, LCD ekranda zimba

kartusu yukleme mesaji gorintilenir.

1. Acgmak icin istege bagli sonlandiricinin yanindaki zimbalayici kapagina
basin.
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2. Zimbalayici Unitesini disariya ¢ikartin.

3. Bos zimba kartusunu zimbalayici tnitesinden ¢ikartin.

4. Yeni zimba kartusunu paketinden ¢ikartin. Zimba kartusunun igindeki

tim bant ve ambalaj malzemelerinin ¢ikarildigindan emin olun.

5. Zimba kartusunu zimbalayici Unitesine yerlestirin.

7. Zimbalayici kapagini kapatin.
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Teknik ozellikler

Bu bolimde makinenin teknik 6zellikleri hakkinda bilgi verilmektedir.
Bu bdlumde asagidaki konular yer almaktadir:

* Donanim 6zellikleri

» Cevresel 6zellikler

» Elektriksel dzellikler

* Yazdirma ortami ozellikleri

@ Ozellik degerleri asagida listelenmistir; dzellikler nceden haber verilmeksizin degistirilebilir. Olasi bilgi degisiklikleri igin www.samsung.com/printer
adresine bakin.

Donanim ozellikleri

Oge Aciklama
Boyutlar Yukseklik 420 mm
Derinlik 540 mm
Genislik 464 mm
Agirlik Sarf malzemeleriyle birlikte makine e ML-5510ND/ML-5512ND Series, ML-651x Series: 34,8 kg
e ML-5510N Series: *34,2 kg
Kablosuz @ Modl ML-NWAB5L
a.istege Bagli.
Cevresel ozellikler
Oge Aciklama
Gurultt Diizeyi? Hazir modu 30 dB(A)
Yazdirma modu * ML-551x Series: +56 dB(A)
e ML-651x Series: +58 dB(A)
Sessiz modu 52 dB(A)
Sicaklik islem 10ila 30 °C
Depolama (Ambalajli) -20-407
Nem islem %10 — 85 Bagil Nem
Depolama (Ambalajl) %10 — 90 Bagil Nem

a.Ses Basinci Seviyesi, ISO 7779. Test edilen konfiglirasyon: makine temel kurulumu, A4 kagit, tek yonli yazdirma.
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Elektriksel 6zellikler
A Gug gereksinimleri cihazin satildidi tlkeye/bolgeye baghdir. Calistirma voltajlarini degistirmeyin. Aksi takdirde cihaz hasar gérebilir ve trlin garantisi disinda

kalir.
Oge Aciklama
ebeke gerilimi® 110 volt modeller AC 110 -127V
S g
220 volt modeller AC 220 -240V
Gugc tiketimi Ortalama c¢alisma modu ¢ ML-551x Series: «850 W altinda
¢ ML-651x Series: <950 W altinda
Hazir modu e ML-551x Series: <100 W altinda
e ML-651x Series: «120 W altinda
Gig¢ tasarrufu modu 10 W altinda
Kapanma modu 0 W altinda

a.Makinenizin dogru voltaj, frekans (hertz) ve akim bilgisi icin makinedeki gli¢ derecesi etiketine bakin.
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Yazdirma ortami 6zellikleri

Tur Boyut . Yazdirma ortami agirligi/Kapasite?
Olculer
Tepsil/ istege bagli tepsi Cok amagli tepsi
Diiz kagit Letter 216 x 279 mm 70 — 90 g/m? 70 — 90 g/m?
Legal 216 x 356 mm + 520 sayfa 80 g/m?. » 100 sayfa 80g/m?
US Folio 216 x 330 mm
Ad 210 x 297 mm
Oficio 216 x 343 mm
JIS B5 182 x 257 mm
ISO B5 176 x 250 mm
Executive 184 x 267 mm
A5 148 x 210 mm
Statement 140 x 216 mm
A6 105 x 148 mm 70 — 90 g/m?
« Tepsi1icin 80 g/m?lik 250
sayfa.
« Istege baglh tepsilerde yoktur.
Zarf Zarf No. 10 105 x 241 mm 70 — 90 g/m? 75— 90 g/m?
¢ Yalnizcatepsi 1 ve istege bagl | « 10 sayfa
Zarf DL 110 x 220 mm tepsi 2 icin 80 g/m?lik 50 sayfa.
Zarf C5 162 x 229 mm
Zarf No. 9 98 x 225 mm
Zarf C6 114 x 162 mm 70 — 90 g/m?
Zarf Monarch 98 x 191 mm + Tepsi 1icin 80 g/m?lik 50
sayfa.
« Istege baglh tepsilerde yoktur.
Kalin kagit Duz kagit bolumune Duz kagit bélumune bakin 90 — 120 g/m?. 90 — 120 g/m?
bakin « 250 sayfa 80 g/m?. * 40sayfa
ince kagit Duz kagit bolimune Duz kagit bélimune bakin 60 — 70 g/m? 60 — 70 g/m?
bakin + Tepsil ve istege bagli tepsiler | « 100 sayfa

icin 500 sayfa 80g/m?.

Daha kalin kagit | Diz kagit bélimiine

Duz kagit bélumune bakin

Tepsi 1/istege bagh tepside yoktur.

163 — 216 g/m?
¢ 10 sayfa

138 — 146 g/m?
e 10 sayfa

60 — 70 g/m?
« 500 sayfa 80 g/m?.

120 — 150 g/m?
¢ 10 sayfa

120 — 163 g/m?
¢ 10 sayfa

bakin

Asetat Diz kagit bélumiine Diz kagit bélimune bakin
bakin

Etiketler? Duz kagit bolimune Diz kagit bélimune bakin
bakin

Kart stogu Duz kagit bolimune Diz kagit bélimune bakin
bakin

Minimum boyut (6zel)® 76,2 x 127 mm

Maksimum boyut (6zel) 216 x 356 mm

a.Maksimum kapasite, ortam agirligina, kalinligina ve cevresel kosullara bagl olarak degisebilir.

b. Yumusaklik: 100 — 250 (sheffield).

¢. Minimum boyut igin minimum agirlik 105 g/m?dir.
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Contact SAMSUNG worldwide

If you have any comments or questions regarding Samsung products, contact the Samsung customer care center.

Country/Region Customer Care Center Web Site
ALBANIA 42 27 5755
ARGENTINE 0800-333-3733 Www.samsung.com
ARMENIA 0-800-05-555
AUSTRALIA 1300 362 603 Www.samsung.com
AUSTRIA 0810-SAMSUNG (7267864, € 0.07/min) www.samsung.com
AZERBAIJAN 088-55-55-555
BAHRAIN 8000-4726 WWW.samsung.com
BELARUS 810-800-500-55-500
BELGIUM 02-201-24-18 www.samsung.com/be (Dutch)
www.samsung.com/be_fr (French)
BOSNIA 05 133 1999
BRAZIL 0800-124-421 Www.samsung.com
4004-0000
BULGARIA 07001 33 11 WWW.samsung.com
CANADA 1-800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
CHILE 800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
CHINA 400-810-5858 Wwww.samsung.com
COLOMBIA 01-8000112112 www.samsung.com
COSTA RICA 0-800-507-7267 Wwww.samsung.com
CROATIA 062 SAMSUNG (062 726 7864) www.samsung.com

CZECH REPUBLIC

800-SAMSUNG (800-726786)

www.samsung.com

Samsung Zrt., ¢eska organizacni slozka, Oasis Florenc, Sokolovska394/17, 180 00, Praha 8

DENMARK 70701970 Www.samsung.com
DOMINICA 1-800-751-2676 Www.samsung.com
ECUADOR 1-800-10-7267 Www.samsung.com
EGYPT 0800-726786 WWWw.samsung.com
EIRE 0818 717100 Wwww.samsung.com
EL SALVADOR 800-6225 Www.samsung.com
ESTONIA 800-7267 WWW.samsung.com
FINLAND 030-6227 515 Www.samsung.com
FRANCE 01 48 63 00 00 www.samsung.com
GERMANY 01805 - SAMSUNG (726-7864 € 0,14/min) Wwww.samsung.com
GEORGIA 8-800-555-555
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Country/Region Customer Care Center Web Site
GREECE IT and Mobile : 80111-SAMSUNG (80111 7267864) from land line, local | www.samsung.com
charge/ from mobile, 210 6897691 Cameras, Camcorders, Televisions
and Household AppliancesFrom mobile and fixed 2106293100
GUATEMALA 1-800-299-0013 Www.samsung.com
HONDURAS 800-27919267 Www.samsung.com
HONG KONG (852) 3698-4698 www.samsung.com/hk
www.samsung.com/hk_en/
HUNGARY 06-80-SAMSUNG (726-7864) Wwww.samsung.com
INDIA 3030 8282 WWWw.samsung.com
1800 3000 8282
INDONESIA 0800-112-8888 WwWWw.samsung.com
021-5699-7777
IRAN 021-8255 WWW.samsung.com
ITALY 800-SAMSUNG (726-7864) WWW.samsung.com
JAMAICA 1-800-234-7267 www.samsung.com
JAPAN 0120-327-527 Wwww.samsung.com
JORDAN 800-22273 Www.samsung.com
KAZAKHSTAN 8-10-800-500-55-500 (GSM:7799) Www.samsung.com
KOSOVO +381 0113216899
KUWAIT 183-2255 Www.samsung.com
KYRGYZSTAN 00-800-500-55-500 Www.samsung.com
LATVIA 8000-7267 Www.samsung.com
LITHUANIA 8-800-77777 Www.samsung.com
LUXEMBURG 26103 710 Www.samsung.com
MALAYSIA 1800-88-9999 Www.samsung.com
MACEDONIA 023 207 777
MEXICO 01-800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
MOLDOVA 00-800-500-55-500
MONTENEGRO 020 405 888
MOROCCO 080 100 2255 Www.samsung.com
NIGERIA 080-SAMSUNG(726-7864) WWw.samsung.com
NETHERLANDS 0900-SAMSUNG (0900-7267864) (€ 0,10/min) Www.samsung.com
NEW ZEALAND 0800 SAMSUNG (0800 726 786) Www.samsung.com
NICARAGUA 00-1800-5077267 Www.samsung.com
NORWAY 815-56 480 Www.samsung.com
OMAN 800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
PANAMA 800-7267 Www.samsung.com
PERU 0-800-777-08 Www.samsung.com
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Country/Region

Customer Care Center

Web Site

PHILIPPINES 1800-10-SAMSUNG (726-7864) Wwww.samsung.com

1-800-3-SAMSUNG (726-7864)

1-800-8-SAMSUNG (726-7864)

02-5805777
POLAND 0 801 1SAMSUNG (172678) WwWw.samsung.com

022-607-93-33
PORTUGAL 80820-SAMSUNG (726-7864) Wwww.samsung.com
PUERTO RICO 1-800-682-3180 Www.samsung.com
RUMANIA 08010 SAMSUNG (08010 726 7864) only from landline, local network www.samsung.com

Romtelecom - local tariff /021 206 01 10 for landline and mobile, normal

tariff.
RUSSIA 8-800-555-55-55 Wwww.samsung.com
SAUDI ARABIA 9200-21230 Www.samsung.com
SERBIA 0700 SAMSUNG (0700 726 7864) WwWw.samsung.com
SINGAPORE 1800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
SLOVAKIA 0800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
SOUTH AFRICA 0860 SAMSUNG (726-7864) WwWWw.samsung.com
SPAIN 902-1-SAMSUNG(902 172 678) www.samsung.com
SWEDEN 0771 726 7864 (SAMSUNG) Www.samsung.com
SWITZERLAND 0848-SAMSUNG (7267864, CHF 0.08/min) www.samsung.com/ch

www.samsung.com/ch_fr/

TADJIKISTAN 8-10-800-500-55-500 www.samsung.com
TAIWAN 0800-329-999 Wwww.samsung.com
THAILAND 1800-29-3232 WWWwW.samsung.com

02-689-3232
TRINIDAD & TOBAGO 1-800-SAMSUNG (726-7864) WwWw.samsung.com
TURKEY 444 77 11 Www.samsung.com
UAE 800-SAMSUNG (726-7864) www.samsung.com
U.K 0330 SAMSUNG (726-7864) WWww.samsung.com
US.A 1-800-SAMSUNG (726-7864) Www.samsung.com
UKRAINE 0-800-502-000 www.samsung.com/ua

www.samsung.com/ua_ru

UZBEKISTAN 8-10-800-500-55-500 Www.samsung.com
VENEZUELA 0-800-100-5303 www.samsung.com
VIETNAM 1 800 588 889 Www.samsung.com
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Sozluk

Asagidaki sozlik, yazdirmayla ilgili yaygin olarak kullanilan ve bu
Kullanici Kilavuzunda s6z edilen terminolojileri anlayarak trint
tanimaniza yardimci olur.

802.11

802.11, IEEE LAN/MAN Standartlar Komitesi (IEEE 802) tarafindan
geligtirilen ve kablosuz yerel alan agi (WLAN) iletisimine yonelik bir dizi
standarttir.

802.11b/g/n

802.11b/g/n ayni donanimi paylasabilir ve 2,4 GHz bandini kullanir.
802.11b 11 Mbps'ye kadar bant genisligini, 801.11n ise 150 Mbps'ye
kadar bant genigligini destekler. 802.11b/g aygitlari zaman zaman
mikrodalga firinlarindan, kablosuz telefonlardan ve Bluetooth
cihazlarindan kaynaklanan parazitlerden olumsuz etkilenebilir.

Erisim noktasi

Bir Erisim Noktasi veya Kablosuz Erisim noktasi (AP veya WAP),
kablosuz iletisim aygitlarini kablosuz yerel alan aglar (WLAN) Uzerinde
birbirine baglayan bir aygittir ve WLAN radyo sinyalleri bakimindan
merkezi verici ve alici gérevini gorur.

OBB

Otomatik Belge Besleyici (ADF) makinenin birka¢ kagidi bir kerede
tarayabilmesi i¢in orijinal sayfalari otomatik olarak besleyen bir tarama
Unitesidir.

AppleTalk

AppleTalk Apple, Inc tarafindan bilgisayar aglari igin gelistirilen Apple’a
ait bir protokoldurr grubudur. Orijinal Macintosh’a (1984) dahil edilmisti ve
simdi Apple bu protokoll birakarak TCP/IP’ye ge¢cmektedir.

BIT Derinligi

Bit eslemli goruntiide tek bir pikselin rengini temsil etmek icin kullanilan
bit sayisini tanimlayan bir bilgisayar grafigi terimi. Daha yiksek renk
derinlikleri daha fazla belirgin renk sunar. Bit sayisi arttik¢a olasi renk
sayIs! bir renk haritasi i¢cin mimkin olamayacak kadar blyuk olur. 1-bit
rengine, genellikle tek renk veya siyah beyaz denir.

BMP

Microsoft Windows grafik alt sistemi (GDI) tarafindan kullanilan ve bu
platformda yaygin olarak basit bir dosya formati olarak kullanilan bit
eslemli bir grafik bicimi.

BOOTP

Onyuikleme Protokolii. IP adresini otomatik olarak elde etmek icin ag
istemcisi tarafindan kullanilan bir ag protokoll. Bu islem genellikle,
bunlarin tzerinde calisan bilgisayarlar veya isletim sistemlerinin
bootstrap prosesinde yapilir. BOOTP sunuculari adres havuzundan her
istemciye IP adresini atarlar. BOOTP, “disksiz is istasyonu”
bilgisayarlarinin herhangi gelismis bir isletim sistemini yiklemeden 6nce
bir IP adresini elde etmelerini olanakli kilar.
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CCD

Yukten Baglasik Aygit (CCD), tarama islemini gergeklestiren bir
donanimdir. CCD Kilitteme mekanizmasi ayrica makineyi hareket
ettirdiginde herhangi bir hasari dnlemek icin CCD modulund tutmak igin
kullanilir.

Harmanlama

Harmanlama, ¢oklu bir kopyalama isini setler halinde yazdirma islemidir.
Harmanlama secildiginde, cihaz ilave kopyalar yazdirmadan énce tam
bir seti yazdirr.

Denetim Masasi

Kontrol paneli, kontrol ve izleme 6gelerinin goérintilendigi duz, tipik
olarak dikey bir alandir. Genellikle makinenin 6én bdlimtnde bulunur.

Kaplama

Bu, yazdirmadaki toner kullanimi 6l¢iisu icin kullanilan bir terimdir.
Ornegin, %5 kaplama orani, A4 boyutunda bir kagidin tizerinde yaklagik
%5 oraninda goruntl veya metin oldugu anlamina gelir. Kagidin veya
orijinal belgenin Uzerinde karmasik gorintiler veya ¢ok sayida metin
varsa, kaplama orani daha yuksek, toner kullanimi da kaplama orani
kadar olur.

CSsv

Virgulle Ayrilmis Degerler (CSV). Bir dosya bicimi olan CSV, ayri
uygulamalar arasinda veri alisverisi icin kullanilir. Microsoft Excel'de
kullanildidi haliyle bu dosya bigimi, Microsoft olmayan platformlarda bile
sektérde kabul edilen bir standart haline gelmigtir.

DADF

Cift Tarafli Otomatik Belge Besleyici (DADF), makinenin kagidin iki
tarafini tarayabilmesi i¢in orijinal bir sayfayi otomatik olarak besleyip
tersini ¢eviren bir tarama Unitesidir.

Varsayllan

Yazici kutusundan ¢ikarildiginda gegerli olan sifilanmis veya
baslatiimis deger veya ayar.

DHCP

Dinamik bir Ana Bilgisayar Konfiglirasyon Protokolt (DHCP),
istemci-sunucu ag protokoltddr. Bir DHCP sunucusu, DHCP istemci ana
bilgisayar talebine 6zel yapilandirma parametrelerini saglar ve bunlar
genel olarak bir IP agina katilmak icin istemci ana bilgisayar tarafindan
istenen bilgilerdir. DHCP ayrica istemci ana bilgisayara IP ?adresleri
atamak icin de bir mekanizma saglar.

DIMM

Cift Sirali Bellek Moduli (DIMM), belleg@i tutan kigcuk bir devre karti.
DIMM, yazdirma verileri, alinan faks verileri gibi tim verileri makine
icinde saklar.



DLNA

Dijital Yagsayan Ag Birligi (DLNA) ev agindaki aygitlarin ag tzerinden
birbirleriyle bilgi paylasabilmelerini saglayan bir standarttir.

DMPr

Dijital Medya Yazici (DMPr) DLNA ev aginda yazdirmaya olanak
saglayan bir cihazdir. DMPr bir sayfa yazdirirken Genisletilebilir Kopri
Metin Isaretleme Dili (XHTML) sablonu ile goruntlleri birlestirir.

DNS

Alan Adi Sunucusu (DNS), internet gibi aglara dagitilan veritabanindaki
alan adlari ile iligkilendirilmis bilgileri saklayan bir sistemdir.

Nokta Vuruslu Yazici

Nokta vuruslu bir yazici, sayfa Uizerinde ileri geri ¢calisan bir baski kafal
bilgisayar yazicisi turudur ve bir daktiloya benzer bicimde murekkepli bir
bez seride vurarak darbeyle yazar.

DPI

in¢ Bagina Nokta (DPI) tarama ve yazdirma icin kullanilan bir ¢ézunirliik
Olcimudir. Genelde daha yuksek DPI, daha yiksek ¢ézunurlik,
goruntide daha fazla gérunur ayrinti ve daha biyik dosya boyutu ile
sonuglanir.

DRPD

Ayirt Edici Zil Duzeni Algilama. Ayirt Edici Zil, kullanicinin birden fazla
telefon numarasini tek bir telefon hattindan yanitlamasini saglayan bir
telefon firmasi servisidir.

Cift tarafh

Makinenin kagidin her iki tarafinda baski (veya tarama) yapabilmesi icin
kagidi otomatik olarak gevirecek bir mekanizma. Dupleks Unitesine
sahip bir yazici tek bir yazdirma hareketinde kagidin her iki tarafinda
yazdirabilir.

GOrev Dongusu

Gorev dongusi, yazici performansini etkilemeyen bir aylik sayfa
sayisidir. Yazicilarin genellikle yillik sayfa sayisi gibi kullanim émri
sinirlamasi vardir. Kullanim émru, genellikle garanti stiresi icinde olan
ortalama ¢ikti kapasitesi anlamina gelir. Ornegin, 20 calisma gunii
dusuntlerek gérev dongusi ayda 48.000 sayfa ise, yazici giinde 2.400
sayfa ile sinirlidir.

ECM

Hata Duzeltme Modu (ECM) Sinif 1 faks makinelerine veya faks
modemlerine entegre edilmis istege bagl bir iletim modudur. Faks iletimi
surecinde bazen telefon hatti giriltisinin neden oldugu hatalari
otomatik olarak saptayip dizeltir.

Emilasyon

Emulasyon, bir makinenin bagka bir makineyle ayni sonuclari elde
etmesi teknigidir.

Sozlik_ 126

Bir emdilatdr, bir sistemin islevlerini bir baska sistemle ¢cogaltir ve
bdylece ikinci sistem birinci sistem gibi davranir. Emulasyon, harici
davranisin tam olarak ¢ogaltiimasina odaklanir ve bu nedenle ¢cogu kez
dahili durumu dikkate alinarak bir sistemin soyut modelinin simdile
edilmesiyle ilgilenen similasyondan farklidir.

Ethernet

Ethernet, yerel alan aglari (LAN) i¢in gergceve tabanli bir bilgisayar ag
teknolojisidir. Fiziksel katman i¢in kablo ve sinyal baglantisi saglar ve
OSI modelin ortam erigim kontrolil (MAC)/veri baglanti katmani igin de
cerceve formatlarini ve protokollerini saglar. Ethernet cogunlukla IEEE
802.3 standardina uymaktadir. 1990’l yillardan bugtine en yaygin
sekilde kullanilan LAN teknolojisi haline gelmistir.

EtherTalk

Apple Computer tarafindan bilgisayar aglari icin gelistirilen protokoldur
grubudur. Orijinal Macintosh’a (1984) dahil edilmisti ve simdi Apple bu
protokolu birakarak TCP/IP’ye gegmektedir.

FDI

Yazicinin igine takilmis Yabanci Arabirim Cihazi (FDI), jetonlu bir cihaz
veya kart okuyucu gibi harici diger cihazlara izin verir. Bu cihazlar
yazicinizin 6demeli yazdirma icin kullaniimasini saglar.

FTP

Dosya Aktarma Protokolu (FTP), TCP/IP protokolint destekleyen
herhangi bir ag lizerinde dosya aligverisi i¢in yaygin olarak kullanilan bir
protokoldir (6rnegin Internet veya bir intranet).

Fuzer Unitesi

Toneri yazdirma ortamina kaynastiran lazer yazici parcasl. Bir Isi
silindiri ve bir de basing silindirinden olusur. Toner kagida aktarildiktan
sonra, tonerin kagitta kalici olmasini saglamak icin flizer Unitesi isi ve
basin¢ uygular; kagit lazer yazicidan ¢iktiginda bu nedenle sicaktir.

Ag Gecidi

Bilgisayarlar arasindaki veya bir bilgisayar agi ile bir telefon hatti
arasindaki baglanti. Bagka bir bilgisayara veya aga erisimi saglayan
yine bir bilgisayar veya ag oldugundan, bu sistem ¢ok populerdir.

Gri tonlama

Renkli goriinttler gri tonlamaya donustirildigunde goruntinin agik ve
koyu boltimlerini gosteren gri golgelerdir; renkler gesitli gri golgelerle
gosterilir.

Yari tonlama

Nokta sayisini degistirerek gri tonlamayi taklit eden bir gorinti turd.
Koyu renkli alanlar ¢cok sayida noktadan, acik renkli alanlar ise az sayida
noktadan olusur.

HDD

Genellikle sabit strict veya sabit disk olarak da adlandirilan Sabit Disk
Sirtcusu (HDD), manyetik yuzeylere sahip hizla dénen plaklar Gizerinde
dijital olarak sifrelenmis veriler saklayan sabit bir saklama cihazidir.



IEEE

Elektrik ve Elektronik Muhendisleri Enstitlisi (IEEE), elektrikle iligkili
teknoloji gelisimi icin uluslararasi, kAr amaci gutmeyen, profesyonel bir
organizasyondur.

IEEE 1284

1284 paralel baglanti noktasi standardi Elektrik ve Elektronik
Muhendisleri Enstitlist (IEEE) tarafindan gelistirilmistir. “1284-B” terimi,
cevre aygitina (6rnegin bir yazici) baglanan bir paralel kablonun
ucundaki 6zel bir konektor tipi i¢in kullanilir.

intranet

Bir organizasyonun bilgilerinin bir kismini ve ¢alisanlari ile yaptigi
islemleri giivenli sekilde paylagsmak icin internet Protokollerini, aga
baglanabilirligi ve varsa ortak iletisim sistemini kullanan 6zel bir ag.
Bazen bu ifade en gorundr servis olan dahili web sitesi igin de kullanilir.

IP adresi

internet Protokolil Adresi (IP), cok sayida aygitin internet Protokoli
standardini kullanarak bir ag tizerinden birbirlerini tanimak ve iletisim
kurmak icin kullandiklari bir rakamdir.

IPM

Dakikadaki resim sayisi (IPM) bir yazicinin hizini 6lgmenin bir yoludur.
IPM sayisl, bir yazicinin bir dakika iginde tamamlayabilecegi tek tarafli
sayfalarin sayisina isaret eder.

IPP

internet Yazdirma Protokolii (IPP) yazdirma islerini, ortam boyutunu,
¢ozundrlugi ve diger ozellikleri yazdirmak ve yonetmek icin bir standart
protokoll tanimlar. IPP, yerel olarak veya Internet tizerinden ylzlerce
bilgisayar kullanilabilir ve ayrica erisim kontrold, kimlik dogrulama ve
sifrelemeyi destekleyerek bunlari eskilere gore daha yetenekli ve guvenli
bir yazdirma ¢dzumda kilar.

IPX/SPX

IPX/SPX, Internet Packet Exchange/Sequenced Packet Exchange
anlamina gelmektedir. Novell NetWare igletim sistemleri tarafindan
kullanilan bir ag protokolidir. IPX ve SPX, TCP/IP’ye benzeyen
baglanti hizmetleri verir ve IPX protokoluniin IP'ye benzer 6zellikleri ve
SPX'in de TCP'ye benzer dzellikleri vardir. IPX/SPX, esas olarak yerel
alan aglarn (LAN) icin tasarlanmistir ve bu amaca yonelik ¢ok etkin bir
protokoldir (genellikle performansi bir LAN Uzerindeki TCP/IP’yi asar).

ISO

Uluslararasi Standartlar Orgiitii (1ISO), uluslararasi standartlar
topluluklarindan katilan temsilcilerden olusan uluslararasi bir standart
getirme teskilatidir. Diinya ¢apinda endustriyel ve ticari standartlar
Uretir.

ITU-T

Uluslararasi Telekomtinikasyon Birligi, uluslararasi radyo ve
telekominikasyonu standartlastirip diizenlemek igin kurulmus
uluslararasi bir organizasyondur. Ana gorevleri arasinda
standardizasyon, radyo spektrumunun tahsis edilmesi ve uluslararasi
telefon gériismelerine izin vermek Uzere farkli ilkeler arasinda karsilikli
baglanti anlasmalari diizenlemek bulunur. ITU-T'den A-T
telekomuinikasyona isaret eder.
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ITU-T tablo No 1

ITU-T tarafindan belge faks iletimleri i¢in olusturulan standart test
tablosu.

JBIG

Birlesik iki Diizeyli Goriintii Uzmanlari Grubu (JBIG), ikili gériintiilerin,
Ozellikle fakslarin (ama ayni zamanda diger goruntulerde de
kullanilabilir) sikistiriimasi icin tasarlanan, dogruluk veya kalite kaybi
olmayan bir géruntu sikistirma standardidir.

JPEG

Birlesik Fotograf Uzmanlari Grubu (JPEG), fotograf goruntulerinin
kayipl sikistirmasi icin en yaygin kullanilan standart yéntemdir. Internet
Uzerinde fotograf saklama ve iletmek igin kullanilan bigimdir.

LDAP

Hafif Dizin Erisim Protokolu (LDAP), TCP/IP lzerinde calisan dizin
hizmetlerinin sorgulanmasi ve degistirilmesi icin bir ag protokoludr.

LED

Isik Yayma Diyotu (LED), makinenin durumunu gdsteren yari iletken bir
aygittir.

MAC adresi

Ortam Erigim Kontroli (MAC) adresi, bir ag adaptoruyle iliskilendirilmis
essiz bir tanimlayicidir. MAC adresi, genellikle ciftler halinde gruplanan
12 heksadesimal karakter olarak yazilan egsiz bir 48-bit tanimlayicidir
(6rn., 00-00-0c-34-11-4e). Bu adres, genellikle Ureticisi tarafindan bir Ag
Arabirim Kartina (NIC) sifrelenir ve blyulk aglarda makinelerin
konumunu belirlemeye calisan yonlendiriciler igin yardim olarak
kullanilir.

MFP

Cok Islevli Cevre Birimi (MFP), tek bir gdvde icinde asagidaki islevleri
iceren bir ofis makinesidir ve bdylece bir yazici, fotokopi makinesi, faks
makinesi, tarayici vs. igerir.

MH

Degistirilmis Huffman (MH) goruntlyl aktarmak igin faks makineleri
arasinda iletilmesi gereken veri miktarini azaltmaya yarayan ve ITU-T
T.4 tarafindan 6nerilen bir sikistirma yéntemidir. MH, beyaz alanlari
etkin bicimde sikistirmak icin optimize edilmisg, kod ¢izelgesine dayali bir
¢alisma uzunlugu kodlama (RTE) diizenidir. Cogu fakslar ¢ogunlukla
beyaz alandan olustugundan boylece ¢cogu faksin iletim stresini en aza
indirir.

MMR

Degistirilmis Degistiriimis READ (MMR) ITU-T T.6 tarafindan dnerilen bir
sikistirma yontemidir.

Modem

Dijital bilgiyi sifrelemek icin taslyici sinyalini modile eden ve iletilen
bilginin sifresini agmak icin bu tur tasiyici sinyali demodule eden bir
cihaz.



MR

Degistirilmis Okuma (MR) ITU-T T.4 tarafindan 6nerilen bir sikistirma
yontemidir. MR taranan ilk satirt MH yontemini kullanarak sifreler.
Sonraki satir birinciyle karsilastirilir, aradaki farklar belirlenir ve sonra
farklar sifrelenip iletilir.

NetWare

Novell, Inc tarafindan gelistirilen bir ag isletim sistemi. Baslangicta bir
bilgisayarda cesitli hizmetleri ¢alistirmak icin birlikte ¢alisan ¢oklu gérev
kullanirdi ve ag protokolleri arketip Xerox XNS yiginina dayandiriimisti.
Bugiin NetWare, hem TCP/IP hem de IPX/SPX destekler.

OPC

Organik Fotograf iletkeni (OPC) lazer yazicinin yaydidi lazer isinini
kullanarak yazdirma icin sanal bir gortintl olusturan, genellikle yesil
veya kizil renkte ve silindir biciminde olan bir mekanizmadir.

Silindir iceren gorintuleme dnitesinin silindir ytizeyi yazicinin
kullanimiyla birlikte zamanla aginir. Kartus gelistirme fir¢asi, temizleme
mekanizmasi ve kagitla temastan dolayi asinan bu Unitenin uygun
sekilde degistirilmesi gerekir.

Orijinal belgeler

Baskalarini Gretmek icin kopyalanan, ¢cogaltilan veya tercime edilen,
ancak kendisinin bagka bir seyden kopyalanmadigi veya turetilmedigi bir
seyin ilk 6rnegi, 6rnegin bir belge, fotograf veya metin.

(ON]!

Acik Sistem Ara Baglantisi (OSI), Uluslararasi Standartlar Orgiitii (ISO)
tarafindan iletisim icin gelistirilen bir modeldir. OSI, gerekli karmasik
islev grubunu yonetilebilir, kendi kendine yeterli, islevsel katmanlara
bolen ag tasarimina standart, moduler bir yaklagim sunar. Katmanlar
yukaridan asagiya dogru sunlardir:? Uygulama, Sunum, Oturum,
Tasima, Ag, Veri Baglantisi ve Fiziksel.

PABX

Ozel otomatik hat santrali (PABX), 6zel bir kurum iginde otomatik telefon
santrali sistemidir.

PCL

Yazici Kumanda Dili (PCL), HP tarafindan bir yazici protokoli olarak
gelistirilen ve bir endustri standardi haline gelen bir Sayfa Agiklama
Dilidir (PDL). Baslangigta ilk mirekkep puskurtmeli yazicilar igin
geligtirilen PCL, termal, nokta vuruslu ve lazer yazicilar igin gesitli
seviyelerde piyasaya sunulmustur.

PDF
Tasinabilir Dokiiman Bigimi (PDF), iki boyutlu belgeleri aygittan ve

¢ozundrlikten bagimsiz bir bicimde gdstermek tUzere Adobe Systems
tarafindan gelistirilmis tescilli bir dosya bigimidir.

PostScript

PostScript (PS), 6ncelikle elektronik ve masadisti yayincilik alanlarinda
kullanilan bir sayfa tanimlama ve programlama dilidir - bir goriinti
Uretmek icin bir yorumlayicida ¢alistirilir.
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Yazici surtcusu

Bilgisayardan yaziciya komut géndermek ve veri aktarmak icin
kullanilan bir program.

Yazdirma Ortami

Yazicida, tarayicida, faks aygitinda veya fotokopi makinesinde
kullanilabilen kagit, zarf, etiket ve asetat gibi ortamlardir.

PPM

Dakikada Sayfa Sayisi (PPM), bir yazicinin ne kadar hizli ¢alistigini,
yani bir yazicinin bir dakikada Uretebilecegi sayfa sayisini belirlemek
icin kullanilan bir 6lgim yontemidir.

PRN dosyasi

Yazilimin, standart giris/cikis sistem aramalarini kullanarak aygit
surucusuyle etkilesime girmesine olanak taniyan, ve bu sekilde bircok
gorevi basitlestiren bir aygit suriictisti arabirimidir.

Protokol

iki bilgi islem uc noktasi arasinda baglantiyl, iletisimi ve veri transferini
kontrol eden veya saglayan bir kural veya standart.

PS

PostScript kismina bakin.

PSTN

Genel Anahtarl Telefon Sebekesi (PSTN), sanayi tesislerinde genellikle
santral Uzerinden yonlendirilen diinyanin genel anahtarl telefon
sebekesi agidir.

RADIUS

iceri Arayan Kullanicinin Kimligini Dogrulama Hizmeti (RADIUS) uzak
kullanici kimlik dogrulamasi ve hesap yonetimi i¢in kullanilan bir
protokoldir. RADIUS, ag erisimini ydnetmek icin bir AAA
(authentication, authorization, accounting - dogrulama, yetkilendirme ve
hesap tutma) kavrami kullanarak kullanici adlari ve sifreler gibi
dogrulama verilerinin merkezi olarak yonetilmesini saglar.

Cozunurlak
Bir géruntiiniin, inc Basina Nokta Sayisiyla élciilen (dpi) netligi. Dpi ne
kadar yuksek olursa, ¢ézunurlik o kadar iyi olur.

SMB

Sunucu Mesaji Blogu (SMB), bir ag tizerindeki nodlar arasinda dosyalar,
yazicilar, seri baglanti noktalari ve gesitli iletisimleri paylasmak igin
uygulanan bir ag protokoludir. Ayrica kimlik dogrulamasi yapilan bir
surecler arasi iletisim mekanizmasi da saglar.

SMTP

Basit Posta Aktarma Protokolii (SMTP), internet lizerinde e-posta
iletimleri standardidir. SMTP, bir mesajin bir veya daha fazla alicisinin
belirlendigi ve sonra da mesaj metninin aktarildigi olduk¢a basit, metin
bazl bir protokoldir. istemcinin sunucuya bir eposta mesaji ilettigi bir
istemci-sunucu protokoltdur.



SSID

Hizmet Kimesi Tanimlayicisi (SSID) bir kablosuz yerel alan aginin
(WLAN) adidir. Bir WLAN'daki tum kablosuz aygitlar birbirleriyle iletisim
kurmak icin ayni SSID’yi kullanirlar. SSID’ler buyuk-kiguk harf duyarhdir
ve maksimum uzunluklari 32 karakterdir.

Alt Ag Maskesi

Alt ag maskesi, adresin hangi bélimunin ag adresi ve adresin hangi
béliumundn ana bilgisayar adresi oldugunu belirlemek igin ag adresiyle
birlikte kullanihr.

TCP/IP

Aktarim Kontrol Protokolii (TCP) ve internet Protokolii (IP); internet ve
¢ogu ticari agin ¢alistigi protokol demetini uygulayan iletisim protokolii
kiimesi.

TCR

iletim Onay Raporu (TCR) her iletimin is durumu, iletim sonucu ve
gonderilen sayfa sayisi gibi her iletimin ayrintilarini saglar. Bu rapor, her
isten sonra ya da yalnizca basarisiz iletimlerde yazdirilmak tzere
ayarlanabilir.

TIFF

Etiketlenmis Goruntu Dosya Bicimi (TIFF), ¢esitli c6zUnurltkll bit eslemli
bir goéruntl bigimidir. TIFF, genellikle tarayicilardan gelen gorintu
verilerini agiklar. TIFF goruntuleri, dosyada bulunan goriintinin
Ozelliklerini taglyan etiketler, anahtar kelimeler kullanir. Bu esnek ve
platformdan bagimsiz bigim, ¢esitli géruntl isleme uygulamalari
tarafindan yapilan resimler igin kullanilabilir.

Toner Kartugu

Toner kullanan yazici benzeri makinelerin icindeki, toner iceren bir tir
sise. Toner, lazer yazicilarda ve fotokopi makinelerinde kullanilan,
yazilan kagitta metin ve gortntuleri bigimlendiren bir tozdur. Toner, fuzer
tarafindan uygulanan isi/basing birlesimiyle eriyerek kagidin liflerine

yapisir.

TWAIN

Tarayicilar ve yazilm igin bir endustri standardi. TWAIN uyumlu
tarayiclyt TWAIN uyumlu bir programla birlikte kullanarak, tarama islemi
dogrudan programdan baslatilabilir. Microsoft Windows ve Apple
Macintosh isletim sistemlerinde gorintl yakalama API'sidir.

UNC Yolu
Tekduzen Adlandirma Kural (UNC), Windows NT ve diger Microsoft

urdnlerinde ag paylasimlarina erigmenin standart bir yontemidir. UNC
yolunun bicimi sudur: \\<sunucuadi>\<paylagimadi>\<llave dizin>

URL

Tekdiizen Kaynak Konum Belirleyicisi (URL) internet'teki belge ve
kaynaklarin global adresidir. Adresin ilk bolumu kullanilacak protokold,
ikinci bélimuyse kaynagin bulundugu IP adresini veya etki alani adini
belirtir.
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USB

Evrensel Seri Yol (USB), USB Implementers Forum, Inc. tarafindan,
bilgisayarlarla gevre birimleri arasinda baglanti kurmak tzere gelistirilen
bir standarttir. Paralel baglanti noktasinin tersine USB, tek bir bilgisayar
USB baglanti noktasliyla birden ¢ok c¢evre birimi arasinda eszamanli
olarak baglanti kurmak tzere tasarlanmistir.

Filigran

Bir filigran, 1s1ga tutuldugunda daha agik gortinen, kagitta gérunebilir bir
gorunti veya sablondur. Filigranlar ilk kez Bologna, Italya’da 1282
yihinda Uretilmistir; kagit yapimcilari tarafindan trtinlerini tanimlamak
icin ve ayrica posta pullari, doéviz ve diger hiikiimet belgelerinde
sahtekarligr 6nlemek icin kullaniimistir.

WEP

Kabloluya Esdeger Gizlilik (WEP), kablolu bir LAN’a esdeger bir
glvenlik duzeyi saglamak Uizere IEEE 802.11 standartlar dizisinde
ayrintilari belirtilen bir giivenlik protokoludir. WEP, verileri bir bitis
noktasindan digerine iletilirken radyo frekans tzerinden sifreleyerek
korur ve guvenliklerini saglar.

WIA

Windows Goruntileme Mimarisi (WIA), baslangicta Windows Me ve
Windows XP’de tanitilan bir gorunttileme mimarisidir. Bir tarama WIA'ya
uyumlu bir tarayici kullanarak bu igletim sistemleri icinden baglatilabilir.

WPA

Wi-Fi Korumali Erisim (WPA) kablosuz (Wi-Fi) bilgisayar aglarini gtivenli
kilmaya yarayan ve WEP protokollniin givenlik 6zelliklerini artirmak
Uzere gelistirilen bir sistemler sinifidir.

WPA-PSK

WPA-PSK (On paylasimh Anahtar), kiigiik isletmelere ve ev
kullanicilarina yénelik 6zel bir WPA modudur. Paylastirilmis bir anahtar
veya sifre, kablosuz erigim noktasinda (WAP) ve tim kablosuz dizustu
veya masaustu aygitlarinda yapilandirilir. WPA-PSK, daha gelismis
guvenlik saglamak icin, bir kablosuz istemci ve ilgili WAP arasindaki her
oturum i¢in benzersiz bir anahtar olusturur.

WPS

Wi-Fi Korumali Kurulum (WPS) kablosuz ev agi kurmak i¢in kullanilan
bir standarttir. Kablosuz erisim noktaniz WPS 6zelligini destekliyorsa, bir
bilgisayar kullanmadan kablosuz ag baglantisini kolayca
yapilandirabilirsiniz.

XPS

XML Kagit Ozelligi (XPS), Microsoft tarafindan gelistirilen, taginabilir ve
elektronik belgeler icin avantajlari olan, Sayfa Aciklama Dili (PDL) icin
bir 6zelliktir ve yeni bir belge bigimidir. Yeni bir yazdirma teknigi ve
vektdr tabanli bagimsiz bir aygit belge bigcimine dayali XML tabanli bir
Ozelliktir.
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