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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie Microsoft® i Windows® to zarejestrowane w USA
mogda ulec zmianie bez uprzedzenia. znaki towarowe firmy Microsoft Corporation.

Gwarancje na produkty i ustugi firmy HP znajduja
sie wytgcznie w dotgczonych do nich jawnych
warunkach gwarancji. Zaden zapis w niniejszym
dokumencie nie moze by¢ interpretowany jako
gwarancja dodatkowa. Firma HP nie ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne btedy
techniczne czy redakcyjne wystepujgce

w niniejszym dokumencie.

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki
przeczytaj instrukcje dotyczgce uzytkowania
i bezpieczenstwa oraz postepuj zgodnie z nimi.
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1 Wstep

Korzystanie z tego przewodnika

Ten dokument jest instrukcjg obstugi nastepujgcych drukarek:

HP Latex 3000
HP Latex 3100
HP Latex 3200
HP Latex 3500

HP Latex 3600

Ej?y UWAGA: Informacje zawarte w niniejszym dokumencie moga dotyczy¢ okreslonej drukarki, a nie wszystkich
modeli.

[%’/f UWAGA: Ten dokument dotyczy réznych modeli drukarek. Pokazane obrazy moga sie nieznacznie réznic¢ od
posiadanego modelu.

Zapraszamy do korzystania z zakupionej drukarki

Drukarka jest wysokowydajnym urzgdzeniem przemystowym umozliwiajgcym drukowanie znakow i obrazow na
wielu roznych elastycznych materiatach o szerokosci do 3,20 m. Drukarka uzywa atramentéw na bazie wody HP
Latex w celu zapewnienia trwatych wydrukdw o wysokiej jakosci. Gtowne cechy drukarki to:

Wszystkie drukarki

PLWW

Wydruki wysokiej jakosci o bogatych kolorach, rozdzielczos¢ 1200 dpi i wielkos¢ kropli 12 pikolitrow

Drukowanie na szerokim zakresie no$nikow — w tym na plakatach z PCW, foliach samoprzylepnych,
papierze, pokryciach $ciennych, foliach PET i materiatach tekstylnych

Odporne wydruki charakteryzujgce sie trwatoscig ekspozycyjng w warunkach zewnetrznych do trzech lat
bez laminowania i pieciu lat z laminowaniem

Wierne i spojne odwzorowanie kolorow z automatyczna kalibracja (z wbudowanym spektrofotometrem)
Wydruki o jakosci odpowiedniej dla pomieszczen z predkoscig do 77 m2/godz

Tylko HP Latex 3100/3200/3500/3600: Wydajne energetycznie oswietlenie diodami LED przeznaczone do
kontroli wizualnej na biezgco i sprawdzania wydrukow probnych obrazow

Tylko HP Latex 3100/3200/3500/3600: Kontrolka stanu drukarki, intuicyjny system sygnalizacji Swietlnej
do szybkiej zdalnej identyfikacji stanu drukarki

Nowy pakiet oprogramowania majgcy na celu poprawe efektywnosci dziatalnosci firmy i wydajnosci
drukarki

Korzystanie z tego przewodnika

1
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Aplikacja mobilna umozliwiajgca menedzerom produkcji zdalne monitorowanie, a operatorom obstuge
kilku drukarek. Aby uzyskac najnowsze informacje dotyczace aplikacji mobilnej, odwiedz:
http://www8.hp.com/us/en/commercial-printers/latex-printers/workflow-solutions.html

Mozliwo$¢ wymiany wktadu atramentowego podczas pracy: dla Latex 3000/3100/3200 pieciolitrowej, dla
Latex 3500/3600 piecio- i dziesieciolitrowej

Aplikacja HP Print Care do planowania konserwacji i wysytania aktywnych alertéw o konserwadji

Zmniejszone oddziatywanie na srodowisko dzieki atramentom HP Latex na bazie wody

Wytacznie modele HP Latex 3500/3600

(Opcjonalnie rowniez HP Latex 3100/3200) Rozcinacze w linii zwiekszajace wydajnos¢ i zmniejszajgce
kolejki przy wykanczaniu wydrukéw

Mozliwos¢ obstugi duzych rolek nosnika zwiekszajgca nieprzerwany czas pracy przy duzych zamdéwieniach
i umozliwiajgca drukowanie w ciggu nocy

Rozdzielone trzpienie podwajnej rolki dla szybszej i bezpieczniejszej obstugi duzych rolek nosnikow przez
pojedynczego operatora w drukarce i w jej otoczeniu

Wytgcznie modele HP Latex 3200/3600

e  Lampkistrefy drukowania

e  Narzedzie oszczedzania nosnika
Dokumentacja

Nizej wymienione dokumenty mozna pobra¢ pod adresem http://www.hp.com/go/latex3000/manuals/:

e  Instrukcja przygotowania lokalizacji

e  Listakontrolna przygotowania lokalizacji

e  Instrukcja instalacji

e Informacje wstepne

e  Podrecznik uzytkownika

e Informacje prawne

° Ograniczona gwarancja

Zapoznaj sie z informacjami na temat nowych podtozy zawartymi w witrynie dotyczacej rozwigzan, pod adresem
http://www.hp.com/go/latex3000/solutions/. Nowy lokalizator nosnikow podtozy bazujgcy na sieci Web

(http://www.hp.com/go/mediasolutionslocator) zostat opracowany w celu zbierania dostepnych konfiguracji

podtozy dla drukarek lateksowych.

Kody graficzne QR Code znajdujgce sie w niektérych czesciach tej instrukcji obstugi zawierajg tacza do
dodatkowych materiatow wideo objasniajgcych poszczegdélne tematy. Przyktad takiego kodu graficznego
znajduje sie w punkcie Zestaw kolektora atramentu na stronie 50.

Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem eksploatacji drukarki zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa i uzywania urzadzenia.

Rozdziat 1 Wstep PLWW
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Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe
z zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia
tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Dziatania muszg by¢ przez caty czas nadzorowane.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE! W przypadku, gdy drukarka posiada kontrolke stanu, informacje podawane sa wytacznie

w celach informacyjnych i nie sg zwigzane z jakimikolwiek przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa lub stanami
bezpieczenstwa. Podczas korzystania z drukarki nalezy zawsze stosowac sie do tresci umieszczonych na nigj
naklejek ostrzegawczych i podejmowac stosowne dziatania zgodnie ze stanem drukarki wskazywanym przez
kontrolke.

Wyitgcz drukarke za pomocg gateziowych przerywaczy obwodow znajdujgcych sie w zespole dystrybugji
zasilania (PDU) budynku i wezwij przedstawiciela serwisu (zobacz Centra Obstugi Klientéw HP na stronie 424)
w kazdym z ponizszych przypadkéw:

e  Uszkodzony jest kabel zasilajacy.

e  (Obudowy modutdw suszenia i utwardzania sg uszkodzone.

e  Drukarka zostata uszkodzona przez uderzenie.

e  Drukarka zostata zalana ciecza.

e  Zdrukarki wydobywa sie dym lub specyficzny zapach.

e  Kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pradowy drukarki.

e  Przepality sie bezpieczniki.

° Drukarka nie dziata prawidtowo.

e  Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.
Wytacz drukarke za pomoca gateziowych przerywaczy obwodow w kazdym z nastepujacych przypadkow:
e  Podczas burzy z piorunami.

e  Podczas awarii zasilania.

Nalezy uwazac na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Zagrozenie porazeniem prgdem

PLWW

A OSTRZEZENIE! W obwodach wewnetrznych, modutach suszenia i utwardzania oraz kocach termicznych

usuwajgcych opary wystepuje niebezpieczne napiecie, moggce spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych wytgcz drukarke za pomoca gateziowych przerywaczy obwodéw
znajdujgcych sie w zespole dystrybucji zasilania (PDU) budynku. Drukarka musi by¢ podtgczana wytacznie do
uziemionych gniazd sieci elektrycznej.

Aby uniknga¢ niebezpieczenstwa porazenia prgdem elektrycznym:

e  Nie probuj rozmontowywac modutdw suszenia i utwardzania, kocdw termicznych usuwajgcych opary czy
e-szafki poza przypadkami przeprowadzania czynnosci konserwacyjnych. W tym przypadku postepuj
zgodnie z instrukcjami.

e  Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.

Srodki ostroznosci
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e  Nie wktadaj zadnych przedmiotow do otwordw drukarki.

e  Sprawdzaj poprawnos¢ dziatania wytgcznika réznicowo-pradowego raz do roku (korzystajac z procedury
przedstawionej ponizej).

[%’ UWAGA: Przepalanie sie bezpiecznikow moze wskazywac na nieprawidtowe dziatanie obwodow elektrycznych
systemu. Powiadom przedstawiciela serwisu (zobacz Centra Obstugi Klientdw HP na stronie 424) i nie probuj
wymienia¢ bezpiecznika samodzielnie.

Sprawdzanie poprawnosci dziatania wytgcznikdw réznicowo-pradowych

Zgodnie z zaleceniami norm dotyczgcych wytacznikdw réznicowo-pradowych, powinny by¢ one corocznie
sprawdzane. Procedura jest nastepujaca:

1. Wytacz wbudowany komputer przy uzyciu przycisku Shutdown (Wytgczenie) wbudowanego serwera druku
(lub w Print Care wybierz Printer tools (Narzedzia do drukarek) > Power options (Opcje zasilania) >
Shutdown (Wytaczenie)). Nie wytgczaj drukarki przy uzyciu wytgcznika gtéwnego lub bezpiecznikdw.

A OSTROZNIE:  Ukonczenie procesu wytaczania moze chwile potrwac. Przed wykonaniem kolejnych
czynnosci zaczekaj, az zielona kontrolka zasilania wytgczy sie.

2. Zaraz po wytgczeniu komputera sprawdz poprawnos¢ dziatania wytgcznika réznicowo-pragdowego,
naciskajac przycisk kontrolny.

e  Jezeliwytgcznik réznicowo-prgdowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego, to jest on
niesprawny. Wytgcznik roznicowo-pragdowy musi by¢ wymieniony ze wzgledow bezpieczenstwa;
skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjac¢ i wymienic.

e  Jesli wytgcznik réznicowo-pradowy uruchamia sie, oznacza to, ze dziata prawidtowo; zresetuj go do
normalnego stanu.

Zagrozenie wysokimi temperaturami

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach iich dotkniecie moze byc¢
przyczyng oparzen. Wsporniki, tasma i obudowa matrycy LED mogg osiggac wysokie temperatury. Aby unikngc
ryzyka poparzen, przestrzegaj ponizszych zasad:

e Nie dotykaj wewnetrznych elementdw obudowy modutéw suszenia i utwardzania drukarki ani kocow
termicznych usuwajgcych opary.

e  Zachowajszczegolng ostroznosc, gdy dotykasz sciezki podtoza.

° Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

e  Nie umieszczaj zadnych przedmiotdw na wspornikach, tasmie czy obudowie matrycy LED.
e  Nie probuj modyfikowa¢ wspornikow, tasmy i obudowy matrycy LED.

e  Pamietaj, aby poczekac na schtodzenie sie drukarki przed rozpoczeciem wykonywania niektérych
czynnosci konserwacyjnych.

Zagrozenie pozarem

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki oraz koce termiczne usuwajgce opary pracujg w wysokich
temperaturach. Jesli kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pragdowy drukarki, skontaktuj sie
z przedstawicielem serwisu.

Rozdziat 1 Wstep PLWW



Aby uniknac ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:
e Uzywaj napiecia zasilajgcego zgodnego z okreslonym na tabliczce znamionowej.

e  Kable zasilania podtacz do linii dedykowanych, oddzielnie zabezpieczonych za pomoca wytacznika
instalacyjnego zgodnego z danymi zawartymi w instrukcji przygotowania lokalizagji.

e Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordw drukarki.

e  Starajsie nie dopusci¢ do zalania drukarki ciecza. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem drukarki upewnij sie, ze
wszystkie elementy s3 suche.

e  Wewnatrz i w poblizu drukarki nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj
urzadzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

e  Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworow drukarki.

e Nie probuj rozmontowywac modutdw suszenia i utwardzania, kocow termicznych usuwajgcych opary ani
e-szafki.

° Upewnij sie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy nosnika nie jest przekroczona. Jesli ta
informacja nie jest dostepna, zwrdcic sie do producenta. Nie zaktadaj nosnikow, ktdére nie moga by¢
uzywane w temperaturze roboczej powyzej 125°C.

e  Nie taduj nosnikow o temperaturze samozaptonu ponizej 250°C. Zobacz informacje ponizej. Brak zrodet
zaptonu w poblizu podtoza.

[%”f UWAGA: Metoda badania na podstawie normy PN-EN ISO 6942:2005, Ocena materiatow i zestawow
materiatow poddanych dziataniu promieniowania cieplnego, metoda B. Warunki okreslajgce temperature,
przy ktérej nosnik zaczyna sie pali¢ (ptomieniem lub zarzy¢ sie), gdzie: Gestos¢ strumienia ciepta: 30
kW/m?2, kalorymetr miedziany, termopara typu K.

e  Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuja, ze drukarka pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatow innych firm (pianki, filtry, rolka czyszczaca gtowicy drukujacej
i atramenty) moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.

Wsporniki, tasma i obudowa matrycy LED mogg osiggac wysokie temperatury. Aby unikngc ryzyka powstania
pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

° Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.
e  Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na wspornikach, tasmie czy obudowie matrycy LED.

e  Starajsie nie dopusci¢ do zalania akcesoriéw ciecza. Przed uzyciem drukarki upewnij sie, ze po czyszczeniu
wszystkie elementy sg suche.

e  Nie probuj modyfikowac¢ wspornikow, tasmy i obudowy matrycy LED.

Zagrozenie mechaniczne

PLWW

Drukarka zawiera ruchome elementy mogace spowodowac obrazenia. Aby unikng¢ obrazen ciata podczas pracy
w poblizu drukarki i (opcjonalnie) rozcinaczy w linii, przestrzegaj ponizszych zasad.

e Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci drukarki.

e  Unikaj noszenia naszyjnikdw, bransoletek i innych zwisajacych przedmiotow.

e Jeslimasz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do drukarki.

e  Zwracaj uwage, zeby rekawy lub rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci drukarki.

e  Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowac obrazenia, a takze moze wptywac na
jakos¢ wydruku (na skutek blokowania przeptywu powietrza).

Srodki ostroznosci
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e  Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.
e  Nie uruchamiaj drukarki przy zdjetych ostonach.
e  Podczas drukowania nie dotykaj rozcinaczy w linii.

e  Ostroznie postuguj sie rozcinaczami w linii i przechowu;j je bezpiecznie w pudetku, kiedy nie uzywasz ich
razem z drukarka.

e  Ryzyko zranienia palcoéw! Podczas korzystania z modutu utwardzania lub dotykania sciezki podtoza
odinstaluj rozcinacze w linii.

e  Zachowaj ostroznosc podczas korzystania z pistoletu pneumatycznego. Jesli uzywasz go do czyszczenia,
upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami krajowymi, poniewaz mogg obowigzywac dodatkowe przepisy
w zakresie bezpieczenstwa.

Zagrozenie promieniowaniem swietlnym

Promieniowanie swiattem podczerwonym jest emitowane z modutu suszarki, Obudowa suszarki ogranicza
promieniowanie w zgodnosci z wymaganiami normy IEC 62471: 2006, Bezpieczeristwo fotobiologiczne lamp
i systemdw lampowych. Nalezy jednak pamietac, ze nie jest zalecane patrzenie bezposrednio na wigczone
Swiatta. Nie rozmontowuj obudowy suszarki.

Z matrycy LED moze by¢ emitowane promieniowanie UV zgodnie z wymaganiami normy IEC 62471: 2006,
Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemow lampowych. Nalezy jednak pamigtac, ze nie jest zalecane
dtugotrwate patrzenie bezposrednio na wtgczone wyjsciowe diody LED.

Narzedzie wyréwnywania do obstugi srodkowania podwaojnej rolki wykorzystuje laser klasy | zgodnie
z ograniczeniami okreslonymi przez CE oraz FDA i jest opatrzone stosowng etykietg zawierajgcg ostrzezenie
0 wykorzystywaniu lasera. Nie jest zalecane patrzenie bezposrednio na wigzke lasera.

Zagrozenie chemiczne

Zobacz karty charakterystyki substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds/, aby
zidentyfikowac sktadniki chemiczne materiatow eksploatacyjnych. Nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje w celu
zagwarantowania odpowiedniej kontroli potencjalnego narazenia na dziatanie czasteczek lotnych tych
substanciji. Skontaktuij sie ze swoim specjalistg z dziedziny BHPiOS i klimatyzacji w celu uzyskania porad
dotyczacych odpowiednich srodkéw dla Twojej lokalizacji. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w sekcjach ,Wentylacja i klimatyzacja” podrecznika przygotowania instalacji dostepnego pod adresem
http://www.hp.com/go/latex3000/manuals/.

Wentylacja

Aby zachowac¢ odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem. Informacje
dotyczace bardziej normatywnego podejscia do zagadnienia wentylacji mozna znalez¢ w najnowszym wydaniu
normy ANSI/ASHRAE (Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynieréw Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i Klimatyzacji)
Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality (Wentylacja zapewniajgca dopuszczalng jakos¢ powietrza

w pomieszczeniach).
Systemy klimatyzacji i wentylacji muszg by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony srodowiska.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych wentylacji zawartych w podreczniku przygotowania miejsca

instalacji.

Klimatyzacja powietrza

Oprécz zapewnienia odpowiedniej wentylacji z doptywem swiezego powietrza w celu unikniecia zagrozen
zdrowia nalezy utrzymac w miejscu pracy warunki klimatyczne opisane w dokumencie Parametry srodowiska

Rozdziat 1 Wstep PLWW
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pracy na stronie 429, aby unikna¢ dyskomfortu operatora i usterek urzadzen. Uktad klimatyzacji w miejscu pracy
powinien uwzgledniac ciepto wytwarzane przez urzadzenia. Typowa moc rozpraszana drukarki to: 9-11 kW.

Poziom ci$nienia akustycznego

Poziom cisnienia akustycznego moze przekraczac 70 dBA w niektérych trybach drukowania. Moze by¢ konieczna
ochrona stuchu.

Zagrozenie przez ciezki nosnik
Podczas obstugi ciezkiego nosnika nalezy zachowac szczegélng ostroznosé, aby uniknac obrazen cielesnych.

e Do operowania ciezkimi rolami nosnika zawsze sg potrzebne dwie osoby. Nalezy zachowac ostroznosc, aby
unikng¢ nadwyrezenia kregostupa lub obrazen.

e Do podnoszenia nosnikow zawsze uzywaj podnosnika widtowego, wozka paletowego lub innego sprzetu
obstugowego. Drukarka zostata tak zaprojektowana, aby byta zgodna z wieloma tymi urzadzeniami.

e  Zawsze uzywaj osobistych srodkdw zabezpieczajgcych, jak buty i rekawice.

Obstuga atramentu i kondensatéw

Firma HP zaleca, aby przy obstudze komponentdw systemu atramentu i kondensatéw uzywac rekawic.

Korzystanie z narzedzi i kluczy

e  Uzytkownicy: codzienne czynnosci, w tym ustawienia drukarki, drukowanie, tadowanie nosnikéw, wymiana
zbiornikow z atramentem i codzienne czynnosci sprawdzajgce. Nie jest wymagane uzycie narzedzi ani
klucza konserwacyjnego.

° Personel zajmujacy sie konserwacja: czynnosci zwigzane z konserwacjg sprzetu i wymiang gtowic
drukujgcych, filtréw, zuzytych pojemnikow na atrament, ggbek i roli czyszczacej gtowice drukujgce.
Wymagane jest uzycie klucza konserwacyjnego i srubokretu ptaskiego.

e  Pracownicy serwisu: kazda naprawa lub konserwacja, uruchomienie diagnostyki i rozwigzywanie
probleméw. Wymagania:

Klucz konserwacyjny klucz do szafki elektrycznej Klucz wytacznika gtownego

Klucz serwera IPS. Zestaw srubokretéw torx

PLWW Srodki ostroznosci 7



r.%’ UWAGA: Podczas instalacji wyznaczony personel przejdzie szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania
i konserwacji drukarki. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

r_'%“ UWAGA: Po uzyciu klucza konserwacji w celu otwarcia drzwiczek pamietaj, aby je p6zniej zamkna¢, a klucz
odtozy¢ w bezpieczne miejsce.

Ostrzezenia i przestrogi

Aby zapewni¢ prawidtowg eksploatacje drukarkii zapobiec jej uszkodzeniu, w niniejszym podreczniku
wykorzystywane sg nastepujgce symbole. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi symbolami.

A OSTRZEZENIE!  Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

A OSTROZNIE:  Niezastosowanie sie do wskazowek oznaczonych tym symbolem moze spowodowac niegrozne
obrazenia ciata lub uszkodzenie produktu.

Naklejki ostrzegawcze

Naklejka

Objasnienie

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voltages
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting S‘Uppf\/
Befare connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input vollage configuration

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs= und
Sicherheilsanweisungen, bevor Sie starten

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
l'LIHCIDﬂCImIEﬂ‘D Y Segundod

Fedl  WHEERATRIERNZSEHBE.
TERastz A, SHOCRRERT AR F R R 2165 1T,

Znajduje sie na e-szafce; tylko dla pracownikow serwisu

Zagrozenie porazeniem pragdem

Moduty nagrzewajgce dziatajg w niebezpiecznym napieciu. Przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci serwisowych odtgcz zrodto
zasilania.

Przestroga! Dwubiegunowe. Neutralny poziom utrwalania.
Wykonywanie czynnosci serwisowych nalezy zlecac
wykwalifikowanemu personelowi.

W przypadku obstugi bezpiecznikdéw pozostajgce pod napieciem
czesci drukarki moga stanowi¢ zagrozenie. Przed rozpoczeciem
czynnosci serwisowych wytacz drukarke za pomoca gateziowych
przerywaczy obwoddw znajdujgcych sie w zespole dystrybucji
zasilania (PDU) budynku.

Ostrzezenie

Duzy uptyw pradu. Uptywy pradu moga przewyzszac 3,5 mA. Przed
podtaczeniem podtoza konieczne jest uziemienie potaczenia.
Sprzet nalezy podtaczac wytgcznie do uziemionych gniazd.

Przed podtaczeniem drukarki do zrédta zasilania nalezy zapoznac
sie z instrukcjami instalacji. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe
miesci sie w przedziale wartos$ci znamionowych napiecia
okreslonych dla drukarki. Drukarka wymaga maksymalnie dwéch
dedykowanych linii, oddzielnie zabezpieczonych za pomoca
wytacznika instalacyjnego, zgodnego z wymaganiami zwigzanymi
z przygotowaniem lokalizacji.

Przed rozpoczeciem
Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki przeczytaj instrukcje

dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa oraz postepuj zgodnie
Znimi.

Rozdziat 1 Wstep
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Naklejka

Objasnienie

>

Umiejscowione na modutach suszenia i utwardzania oraz
uniwersalnej belce wspierajacej.

Ryzyko poparzenia sie. Nie dotykaj wewnetrznych elementéw
obudowy modutow suszenia i utwardzania drukarki, kocéw
termicznych usuwajgcych opary, uniwersalnej belki wspierajgcej ani
matrycy i obudowy LED.

>

Znajduje sie na kazdej stronie $ciezki podtoza, blisko przektadni PPS

Zagrozenie zmiazdzeniem. Nie dotykaj przektadni PPS bedacej
w ruchu. Po zatadowaniu nosnika karetka opada w potozenie
drukowania i moze zmiazdzy¢ reke lub cokolwiek innego, co
znajdzie sie pod nia.

Umiejscowione po obu stronach sciezki nosnika, blisko przektadni
PPS, oraz na narzedziu obstugi srodkowania podwajnej rolki.

Ryzyko wciggniecia palcow. Nie dotykaj przektadni bedacej w ruchu.
Niebezpieczenstwo dostania sie rak w tryby.

by

Znajduje sie wewnatrz sciezki podtoza i po wewnetrznej stronie
prawej pokrywy; wytgcznie dla personelu zajmujacego sie
konserwacja/serwisem

Niebezpieczna ruchoma czes¢ Zachowac odlegtos¢ od ruchomej
karetki gtowicy. Podczas drukowania gtowica przesuwa sie ruchem
posuwisto-zwrotnym ponad nosnikiem.

Znajduje sie na module suszarki; wytgcznie dla personelu
zajmujacego sie konserwacja/serwisem

Zagrozenie promieniowaniem swietlnym. Promieniowanie Swiattem
podczerwonym jest emitowane z tej drukarki. Nie rozmontowu;j
obudowy suszarki. Nie jest zalecane patrzenie bezposrednio na
witaczone Swiatta.

Obudowa suszarki ogranicza promieniowanie w zgodnosci
z wymagdaniami normy IEC 62471: 2006, Bezpieczeristwo
fotobiologiczne lamp i systemdw lampowych.

Srodki ostroznosci
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Naklejka

Objasnienie

Znajduje sie na butli kolektora kondensacji i karetce roli czyszczacej
gtowice

Zaleca sie noszenie rekawiczek podczas dotykania kasety
konserwacyjnej, ptyty, kolektora atramentu, kondensatéw lub
elementow systemu kondensacji.

Znajduje sie z tytu, na lewej pokrywie

Poziom hatasu moze przekracza¢ 70 dBA w niektorych trybach
drukowania. Moze by¢ konieczna ochrona stuchu.

Umiejscowione wewnatrz modutdéw nagrzewajacych oraz
w szafkach elektrycznych; wytgcznie dla personelu zajmujacego sie
konserwacja/serwisem

Zagrozenie porazeniem prgdem. Przed rozpoczeciem wykonywania
czynnosci serwisowych odtacz zasilanie. Moduty nagrzewajace
i szafki elektryczne dziatajg w niebezpiecznym napieciu.

Znajduje sie na kazdej stronie rozcinaczy w linii

Ryzyko zranienia palcow. Podczas drukowania nie dotykaj
rozcinaczy w linii.

Ostroznie postuguj sie rozcinaczami w linii i przechowuj je
bezpiecznie w pudetku, kiedy nie uzywasz ich razem z drukarka.

>

Znajduje sie wewnatrz, blisko topatek wentylatora prézniowego;
wytgcznie dla personelu zajmujgcego sie konserwacja/serwisem

Niebezpieczne ruchome czesci. Zachowaj odlegtos¢ od ruchomych
topatek wentylatora.

L

G,

Okresla uziemione zaciski dla wykwalifikowanych elektrykow

i zaciski taczace jedynie dla personelu wykonujgcego czynnosci
konserwacyjne/serwisowe. Przed podtgczeniem podtoza konieczne
jest uziemienie potgczenia.

Rozdziat 1 Wstep
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Awaryjne przyciski zatrzymania

Wokot drukarki rozmieszczone sa cztery awaryjne przyciski zatrzymania. W przypadku zagrozenia wystarczy
nacisnac jeden z nich, aby zatrzymac wszystkie procesy drukowania. Wyswietlany jest komunikat o btedzie
systemu i wentylatory zaczynajg pracowac na maksymalnej predkosci. Przed ponownym uruchomieniem
drukarki nalezy upewnic sie, ze wszystkie awaryjne przyciski zatrzymania sg zwolnione.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa w czasie drukowania dostep do strefy drukowania jest zabroniony. W zwigzku
z tym, jesli przednie drzwiczki sg otwarte lub podajnik jest otwarty, od karetki oraz modutéw suszenia

i utwardzania odtgczane jest zasilanie. Drukowanie jest anulowane i moze zosta¢ wyswietlony komunikat
0 btedzie systemowym.

Gtodwne elementy

Gtéwne elementy drukarki przedstawiono na ponizszych ilustracjach.

PLWW Gtowne elementy 11



Widok z przodu drukarki HP Latex 3000

12

10.
11.
12.
13.

12 11
Butla kolektora kondensadiji

Kasety z atramentem

Awaryjne przyciski zatrzymania

Okno potozenia serwisowego

Wbudowany komputer

E-szafka

Przetaczniki zasilania, wskazniki i wytgczniki

Drzwiczki rolek czyszczacych gtowicy drukujgcej
Zatrzaski modutu utwardzania, jeden po kazdej stronie
Rolka napinajaca (w konfiguracji z rolki do swobodnego spadku)
Przednia klapa

Uchwyty modutu utwardzania

Trzpien wyjsciowy nosnika

Rozdziat 1 Wstep
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Widok z przodu drukarki HP Latex 3100/3200/3500/3600

16 (4]

1. Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: Narzedzie obstugi Srodkowania rozdzielonego trzpienia podwajnej
rolki

2. Wytacznie modele HP Latex 3200/3600: Lampki strefy drukowania

3. Uniwersalna belka montazowa

4. (Opcjonalne rowniez dla 3100/3200) Rozcinacze

5. Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: Trzpienie obrotowe rozdzielacza
6.  Oswietlenie LED do wydrukdw prébnych

7. Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: DZzwignia wyjmowania rolki

PLWW Gtowne elementy 13



Widok z tytu drukarki HP Latex 3000

1. Awaryjne przyciski zatrzymania

2. Kasety z atramentem

3. Zatrzaski stotu tadowania, jeden po kazdej stronie
4. Stotdo tadowania

5. Watek napedu

6.  Wejsciowy trzpien obrotowy nosnika

14  Rozdziat1 Wstep PLWW



Widok z tytu drukarki HP Latex 3100/3200/3500/3600

1. Kontrolka stanu drukarki

2. Wytacznie modele HP Latex 3500/3600: Narzedzie obstugi srodkowania rozdzielonego trzpienia podwajnej
rolki

3. Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: DZzwignia wyjmowania rolki
4.  Wytacznie modele HP Latex 3500/3600: Trzpienie obrotowe rozdzielacza
5. Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: Rozdzielacz

PLWW Gtowne elementy 15



Widok karetki

1. Zatrzask optymalizatora gtowicy drukujgcej

2. Gabkismarujgce
3.  Gtowica drukujgca
4.  Filtry aerozolu

5. Filtry osuszajace

6.  Zatrzask gtowic drukujacych

Oprogramowanie drukarki

Drukarka wymaga nastepujgcego oprogramowania:

e  Wbudowany serwer druku HP jest dostarczany wraz z drukarka i jest juz zainstalowany we wbudowanym
komputerze drukarki. Serwer wyswietla alerty drukarki i podsumowanie stanu drukarki, zarzadza
zadaniami drukowania i musi by¢ uzywany do interakgji z drukarka przy wielu okazjach. Zobacz
Wewnetrzne serwery wydruku HP (IPS) na stronie 21.

e  Program HP Print Care jest dostarczany wraz z drukarka i jest juz zainstalowany we wbudowanym
komputerze drukarki. Wyswietla szczegotowe informacje na temat stanu drukarki i historii oraz stuzy do
konserwacji drukarki i rozwigzywania problemaéw, ktére moga sie pojawi¢. Zobacz Program HP Print Care
na stronie 191.

e  Procesor obrazow rastrowych (Raster Image Processor, RIP) powinien zosta¢ uruchomiony na innym
komputerze. Nie mozna go zainstalowac¢ na wbudowanym komputerze drukarki. Procesor RIP nie jest
dostarczany wraz z drukarkg i nalezy naby¢ go osobno. Drukarka obstuguje standard JDF. Jesli
oprogramowanie RIP obstuguje ten interfejs, umozliwia to pobieranie i wyswietlanie stanu drukarki
i zadania.

16 Rozdziat1 Wstep PLWW



Wigczanie drukarki po raz pierwszy

1. Upewnij sie, ze dwa dolne rzedy wytgcznikdw z przodu po prawej stronie drukarki sg w gérnym potozeniu.

[

2. Przekrec¢ przetacznik gtowny do pozycji wigczenia i wigcz przetgcznik komputera znajdujacy sie obok.

=%

o

3. Sprawdz, czy swieca trzy lampki w kolorze zielonym. W normalnych warunkach te lampki zawsze powinny
Swiecic. Jesli dowolna z nich jest wytgczona, poszukaj btedu systemowego w serwerze IPS oraz zobacz
Komunikaty drukarki na stronie 431 lub skontaktuj sie z elektrykiem.

4.  Poczekaj, az serwer IPS zgtosi, ze drukarka oczekuje na przezbrojenie.
5. Obejrzyj doktadnie drukarke.

6.  Nacisnij niebieski przycisk przezbrajania z przodu po prawej stronie drukarki. Powoduje to wtgczenie
wszystkich energochtonnych podsystemow drukarki.

7.  Sprawdz, czy swieci zielony wskaznik wigczenia drukarki. W normalnych warunkach ten wskaznik zawsze
powinien by¢ wtgczony. Jesli zauwazysz, ze ten wskaznik nie swieci, poszukaj btedu systemowego
w serwerze IPS i zobacz Komunikaty drukarki na stronie 431.

8.  Poczekaj, az serwer IPS zgtosi gotowos¢ drukarki. Moze to zajac kilka minut. Po zakoriczeniu inicjalizadji
serwer IPS wyswietli komunikat o gotowosci. W przypadku wyswietlenia komunikatu o btedzie systemu
zobacz Komunikaty drukarki na stronie 431.

Wigczanie i wytgczanie drukarki

W drukarce sg dostepne trzy poziomy wytgczania zasilania. Kazdy z nich oznacza dalsze wytgczanie, az do
petnego zakonczenie pracy na poziomie 3.

PLWW Wtaczanie drukarki po raz pierwszy 17
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Poziom

Wytacz

Wtaczanie

1: Wytaczenie
podstawowych uktadow
zasilajacych i silnika.

Poczekaj, az serwer IPS zgtosi gotowos¢ drukarki,

a nastepnie wytacz energochtonne podsystemy,
naciskajac ikone zamkniecia znajdujaca sie w lewym
gérnym rogu ekranu. Poczekaj, az serwer IPS zgtosi
utrate potaczenia z drukarka.

UWAGA:  Po wytaczeniu uktadow elektronicznych

z poziomu serwera IPS, wentylatory zaczna pracowac
na maksymalnej predkosci ze wzgledow
bezpieczenstwa. Jest to zachowanie prawidtowe i nie
powinno by¢ przyczyng obaw.

Kliknij przycisk Wake Up (Budzenie) w lewym gdrnym
rogu okna serwera IPS i poczekaj, az drukarka wiaczy
energochtonne systemy.

Po wyswietleniu monitu nacisnij niebieski przycisk
przezbrajania z przodu po prawej stronie drukarki.

2: Wytgczone wszystkie
systemy drukarki
(zalecane).

Po zakonczeniu wytgczania na poziomie 1, wytacz
przetacznik gtéwny. Powinny zatrzymac sie
wentylatory.

Po zakonczeniu dziatania na poziomie 1 wtacz
przetgcznik gtowny i upewnij sie, ze wytgcznik
znajdujacy sie obok jest wtgczony.

Po wyswietleniu monitu nacisnij niebieski przycisk
przezbrajania i poczekaj, az serwer IPS powiadomi
0 gotowosci drukarki.

3: Wytgczone wszystkie
systemy drukarki
i serwer IPS.

Po zakonczeniu dziatania na poziomie 2 wytacz
serwer IPS w menu Start systemu Windows

i poczekaj, az zostanie wyswietlony czarny ekran
z komunikatem No input signal (Brak sygnatu
wejsciowego).

OSTROZNIE:  Nieprawidtowe wytaczenie komputera
moze spowodowac jego uszkodzenie.

Po catkowitym wytaczeniu serwera IPS i wySwietleniu
na ekranie komunikatu No input signal (Brak sygnatu
wejsciowego) wytacz przetacznik zasilania
komputera.

Po ukonczeniu dziatania na poziomie 2 zobacz
Witgczanie drukarki po raz pierwszy na stronie 17.

4: Ponowne
uruchomienie.

5: Ponowne
uruchomienie
i drukowanie.

@9 WAZNE: Drukarka jest wyposazona w licznik, ktory wskazuje pozostaty czas uzywania drukarki.

Przemieszczanie drukarki

Jesli chcesz przemiesci¢ drukarke na bliska odlegtos¢ w tej samej lokalizacji po poziomym podtozu bez schodéw
i 0 nachyleniach nie przekraczajgcych 5%, zapoznaj sie z ponizszg instrukcjg. W przypadku bardziej
skomplikowanych przemieszczen skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu (zobacz Centra Obstugi Klientow HP

na stronie 424).

A OSTROZNIE:  Nachylenie wieksze niz 5% moze spowodowac powazne uszkodzenie drukarki.

1. Wytgcz drukarke.

2. Odtacz wszystkie kable zasilajgce i sieciowe od drukarki.

3. Odtacz wszystkie wktady atramentowe i wyjmij je z drukarki. Przytrzymaj ztgcza wktaddw i uzyj tasmy
klejgcej do ich przymocowania w tym potozeniu.

4. W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 unie$ dodatkowe nogi przed przeniesieniem drukarki.

Rozdziat 1 Wstep
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5. W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 wyjmij rozdzielone trzpienie i usun z podstawy oba trzpienie
narzedzia srodkowania (zobacz Narzedzie obstugi srodkowania rozdzielonego trzpienia druku
dwurolkowego drukarki HP Latex 3500/3600 na stronie 65).

6.  Podnies$ nogi urzadzenia, tak aby kota dotykaty podtoza (A). Aby podnieé¢ noge:
a.  Odblokuj nakretke w gérnej czesci nogi za pomoca klucza 30 mm.
b.  Odkrec recznie nakretke. Pozostaw okoto 2 cm odstepu na dole pomiedzy nakretka a noga.

¢. Zapomoca klucza 15 mm obracaj noge, aby jg unies¢. Uzyj ptaskiej powierzchni u dotu Sruby, aby
dopasowac klucz.

d.  Podnies$ noge tak wysoko, naile pozwala Sruba.

e.  Uzyjklucza 30 mm, aby ponownie zablokowac nakretke.

A OSTROZNIE:  Pamietaj, aby podnies¢ nogi tak wysoko, jak to mozliwe. Jesli dotkng noénika podczas
przesuwania drukarki, mogg zostac tatwo ztamane.

7. Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: Jesli drukarka jest zakotwiczona do nosnika, odkotwicz jg. Usun 2
sruby M20 z kazdej podpory zakotwiczenia; wymontowanie podpor zakotwiczenia z podtogi bedzie
mozliwe po przeniesieniu drukarki.

8.  Popychaj drukarke, dotykajac zewnetrznych naroznikéw gérnych pokryw. Pamietaj, aby unika¢ nachylen
wiekszych niz 5%.

9. W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 po jej przemieszczeniu moze okazac sie konieczna regulacja
trzpieni mechanizmu srodkowania (zobacz Narzedzie obstugi Srodkowania rozdzielonego trzpienia druku
dwurolkowego drukarki HP Latex 3500/3600 na stronie 65).

Jesli drukarka wymaga ponownego zainstalowania, zobacz Podrecznik instalacji w celu uzyskania
dodatkowych informacji o mocowaniu drukarki do podtogi i instalacji mechanizmu srodkowania podwajnej
rolki.

W niektorych przypadkach po przeniesieniu drukarki moze okazac sie konieczne wezwanie elektryka do
podtagczenia kabli zasilajgcych. Moze by¢ rowniez konieczne ponowne skonfigurowanie sieci komputerowej
z komputera wbudowanego drukarki i z komputera RIP. Zobacz Podrecznik instalacji, aby uzyskac wiecej
szczegotdw, w tym informacje na temat minimalnej wymaganej przestrzen w sgsiedztwie drukarki.

Kontrolka stanu drukarki

PLWW

A OSTROZNIE:  Jesli drukarka zawiera kontrolke stanu; Informacje podawane przez kontrolke stanu drukarki
przekazywane sg wytgcznie w celach informacyjnych i nie sg zwigzane z jakimikolwiek przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa lub stanami bezpieczenstwa. Nalezy zawsze stosowac sie do tresci naklejek ostrzegawczych na
drukarce podczas korzystania z niej i podejmowac stosowne dziatania zgodnie ze stanem drukarki
wskazywanym przez kontrolke.

Kontrolka stanu drukarki
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Drukarka HP Latex 3100/3200/3500/3600 jest wyposazona w kontrolke sygnalizujgca jej stan.

Znaczenie sygnatdw kontrolki stanu drukarki:

Kolor Opis

Czerwony Nieoczekiwane przerwanie drukowania. Rozpoczete zadanie drukowania zostato
niespodziewanie zatrzymane i jest w stanie Failed (Niepowodzenieled). Wymagana jest
ostroznose.

W oknie IPS pojawi sie monit o potwierdzenie przez uzytkownika. Po potwierdzeniu kolor
czerwony kontrolki zmieni sie, odzwierciedlajgc stan drukarki.

Pomaranczowy Alert na serwerze IPS (ostrzezenia)
Zielony Bezczynnos¢
Drukowanie

Oswietlenie ptyty wyjsciowej (tylko HP Latex 3200/3600)

Oswietlenie ptyty wyjsciowej oswietla zaréwno ptyte, jak i aktualne zadanie drukowania. Mozna je wtaczac
i wytgczac recznie.

20 Rozdziat1 Wstep PLWW




2

Wewnetrzne serwery wydruku HP (IPS)

Uruchamianie serwera IPS

PLWW

Serwer IPS jest uruchamiany automatycznie w systemie Windows i dziata przez caty czas w tle lub na pierwszym
planie.

Jesli z jakiegos powodu serwer przestat dziatac lub jego okno jest niewidoczne, mozna go uruchomi¢ w menu
Start systemu Windows lub klikajgc dwukrotnie ikone na pulpicie.

Y
tie

HP Internal
Print Server

Po uruchomieniu pojawi sie ekran gtowny.

ﬁ} WAZNE:  Przedstawione ponizej zrzuty ekranu maja charakter informacyjny; upewnij sie, ze zainstalowana jest

najnowsza wersja oprogramowania uktadowego. Zobacz Aktualizacja oprogramowania uktadowego
na stronie 27.
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Na ekranie gtéwnym:
e  Mozesz wytgczy¢ drukarke, naciskajgc przycisk Shut down (Wytgcz) w lewym gdrnym rogu.

e  (Gorne Srodkowe okienko pokazuje stan drukarki i konserwacji. Zobacz Stan drukarki i alerty na stronie 26.

e  Termometr z prawej strony okienka stanu pokazuje temperature utwardzania.

Uruchamianie serwera IPS
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Z prawej strony termometru moze zostac¢ wyswietlone podsumowanie stanu wktadoéw atramentowych,
gtowic drukujacychirolki czyszczacej gtowic drukujgcych.

Okienko Printing (Drukowanie) zajmuje wiekszo$¢ okna i zawiera nastepujace elementy:
—  Przyciski Print (Drukuj), Cancel (Anuluj) i Print adjustment (Regulacja wydruku)

—  Kolejka zadan

—  Podglad wydruku i ustawienia zadan

Okienko Substrate (Nosnik) zawiera przyciski Substrate load/unload (tadowanie/wytadowywanie nosnika),
Enable collector (Wtgcz kolektor) i przycisk przesuwania belki karetki oraz informacje o sposobie
zatadowania obecnego nosnika.

Zmiana jezyka serwera |IPS

Po uruchomieniu serwer IPS uzywa jezyka wybranego w ustawieniach regionalnych i jezykowych systemu
Windows. Aby zmieni¢ wybrany jezyk:

1.
2.

3.
4.
5.

Otworz Panel sterowania w menu Start.

Jesli uzywasz widoku kategorii Panelu sterowania, otworz kategorie Clock, Language, and Region (Zegar,
jezyk iregion).

Przejdz do obszaru Regional and Language Options (Opcje regionalne i jezykowe).
Na karcie Formats (Formaty) zmien biezacy format na odpowiadajgcy wybranemu jezykowi.

Nacisnij przycisk OK.

Zmiany zostang uwzglednione po ponownym uruchomieniu systemu Windows.

/Zmiana jednostek miar serwera IPS

Aby zmienic¢ jednostki miar serwera IPS, wybierz kolejno opcje Tools (Narzedzia) > Preferences (Preferencje) >
Units (Jednostki). Mozesz zmieni¢ jednostki dtugosci i temperatury.

Ustawianie preferencji serwera IPS

Aby zmieni¢ preferencje serwera IPS, wybierz opcje Preferences (Preferencje) z menu Tools (Narzedzia). W oknie
Preferences (Preferencje) zostang wyswietlone cztery karty.

Rozdziat 2 Wewnetrzne serwery wydruku HP (IPS) PLWW



Karta Ogodlne

Preferences
PR o e | o
Units
O mm @ Celsius
®cm () Fahrenheit
(O inch
[] Remarks

Font:

= BT ... . |

Submission method

JMF v

I

Check for hot folder and JMF jobs ready to
print

@ JMF connection URL:
{ http://hplatexjdf-8080/jmfsenice I

o

Jednostki dtugosci i temperatury

Uwagi (dodawane jako stopki w drukowanym pliku)

Czcionka tekstu stopki
Aktywny folder

Adres URL potgczenia JMF

Karta Queue Rules (Reguty kolejki)

PLWW

Preferences E

| General TR  Additional settings | R{ENID
Queue Rules

When a jobfails to b printed
(@) Skip to next job in queue
() Stop print queue

Completed Jobs
(@ Keep in queue
) Remove from queue

‘When removing jobs from the queue

(@) Always remove it from disk
(O Ask me before removing it from disk
() Never remove it from disk

Missing fiducials policy (Side B Double-Sided Backit)

Cancel printing (best for unattended

C) printer)

o.‘\Ien user but continue printing (best for
attended printer)

[ o< | TN

e  Dziatanie po awarii dysku

e  Dziatanie po wydrukowaniu zadania

e  Dziatanie przy usuwaniu zadania z kolejki

Dziatanie w przypadku braku znakéw odniesienia

Ustawianie preferencji serwera IPS
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Karta Additional Settings (Ustawienia dodatkowe)

24

Preferences X
| |

| I I | s stiogs D <1 |

E

Maximum roll length: 10000.00 cm
Jobs gap: 200 cm
Nesting gap between images: 050 cm
Margins

ORP

O Center

® Default 0.50 cm

Optimize for Tiling

Print preparation plot at the begining of the
E<:usuta

FA Print Color Bars

| concet |
Maksymalna dtugos¢ rolki
Odstep pomiedzy zadaniami
Zagniezdzanie odstepu miedzy obrazami

Marginesy:

—  RIP: Marginesy sg ustawiane zgodnie z opisem w oprogramowaniu RIP.
—  Srodek: Obraz jest wyérodkowany w poziomie na zatadowanym nosniku.

—  Domyslny: Domyslne ustawienie marginesu wynosi 5,0 mm. Domyslny lewy margines mozna

zdefiniowac w oknie wtasciwosci zadania.

Optymalizacja drukowania brytow:

—  Wykres przygotowania wydruku na poczatku kolejki.

—  Drukowanie kolorowych paskaow.

Rozdziat 2 Wewnetrzne serwery wydruku HP (IPS)
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Karta Remote Assistance (Zdalna pomoc)

.
1 Preferences E
Ramots ssanes [ <+

[]Enable Remote Assistance

Register Remote/Mobile Device

HoK

e  Wigczanie zdalnej pomocy

e  Rejestracja w ustugach

Menu serwera IPS

Serwer IPS zawiera nastepujgce menu.

PLWW Menu serwera IPS 25
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Menu File (Plik)

Add New Job (Dodaj nowe zadanie)

Add Existing Job (Dodaj istniejace
zadanie)

Edit Job (Edytuj zadanie)
Delete Job (Usun zadanie)

Exit (Wyjdz)

Menu Substrate (No$nik)

Load/Unload (Zataduj/wytaduj)
Settings (Ustawienia)

Create (Utworz)

Edit (Edytuj)

Clone (Klon)

Optimize for tiling (Optymalizacja
drukowania brytow)

Rename (Zmien nazwe)
Remove (Usun)
Color calibration (Kalibracja koloréw)

Presets management (Zarzadzanie
ustawieniami wstepnymi)

Search substrate online (Wyszukaj
nosnik online)

Stan drukarki i alerty

Serwer IPS wyswietla ogolny stan drukarki, stan konserwacji, zatadowanego nosnika i systemu dostarczania
atramentu.

Menu Information (Informacje)
o  Alerts (Alerty)
e  Supplies (Materiaty)

° Service information (Informacje
serwisowe)

Menu Tools (Narzedzia)
e  Preferences (Preferencje)
e HPScitex Print Care

° HP Proactive Support

° Firmware update (Aktualizacja
oprogramowania uktadowego)

e  Restart (Uruchom ponownie)

° Restart and print (Uruchom ponownie

i druku;j)
e Wake up (Wzndw dziatanie)
e  Shut down (Wytacz drukarke)

e  Reinitialize carriage (Ponownie
zainicjalizuj karetke)

Drukarka moze zgtaszac nastepujgce typy alertéw:

Stan drukarki

Btedy: Gdy drukarka nie jest w stanie drukowac.

Menu Printer (Drukarka)

Printing adjustments (Regulacja
wydruku)

Printhead alignment (Wyrownywanie
gtowic druk.)

Printhead cleaning (Czyszczenie
gtowic drukujgcych)

Replace printheads (Wym. gt. druk.)

Replace cleaning roll kit (Wymien
zestaw rolki czyszczacej)

Advance calibration (Zaawansowana
kalibracja)

Enable/Disable collector (Wtacz/
wytgcz kolektor)

Menu Help (Pomoc)

About (Okoto)
User's guide (Podrecznik uzytkownika)
Contact HP (Skontaktuj sie z HP)

HP Remote Support

Ostrzezenia: Gdy drukarka wymaga interwencji, na przyktad skalibrowania, wykonania rutynowej
konserwacji lub wymiany wktadu drukujgcego.

Rozdziat 2 Wewnetrzne serwery wydruku HP (IPS)
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e  Pozostaty czas rozruchu bedzie wyswietlany w wewnetrznym serwerze wydruku podczas uruchamiania
drukarki.

P HP Latex 3500

File  Information  Printer  Substrate  Tools  Help

() HP Latex 3500

Printer Status
Starting

LI) Shut down

05:46 - 56%

Zbiorcza lista alertow drukarki pojawia sie w oknie gtownym serwera IPS. Aby wyswietli¢ uzupetniong
i szczegdtowa liste, wybierz kolejno opcje Information (Informacje) > Alerts (Alerty).

Aby uzyskac wiecej informacji dotyczacych konkretnego alertu, zobacz Komunikaty drukarki na stronie 431.

Stan konserwacji

e  Zielonalampka: Konserwacja jest zbedna.

e  7Zottalampka: Zbliza sie data procedury konserwacyjnej. Nacisnij zotty przycisk, aby w programie Print Care
uzyskac szczegotowe informacje. Zobacz Program HP Print Care na stronie 191.

e  Pomaranczowa lampka: Konserwacja jest wymagana. Nacisnij pomaranczowy przycisk, aby w programie
Print Care uzyskac¢ szczegdtowe informacje.

e  (zerwona lampka: Konserwacja jest pilnie wymagana. Nacisnij czerwony przycisk, aby w programie Print
Care uzyskac szczegotowe informacje.

e  Nie swieci: Program Print Care nie jest uruchomiony. Nacisnij pomaranczowy przycisk.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego i serwera IPS

9 WSKAZOWKA:  Podczas aktualizacji oprogramowania uktadowego i serwera IPS nalezy najpierw zaktualizowa¢
oprogramowanie uktadowe, a nastepnie oprogramowanie serwera IPS.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego

0d czasu do czasu firma HP udostepnia aktualizacje oprogramowania uktadowego, ktére zwiekszajg
funkcjonalnos¢ drukarki i rozszerzaja jej funkcje.

Aktualizacje oprogramowania uktadowego mozna pobrac z Internetu i zainstalowac¢ w drukarce, korzystajgc
z serwera IPS: w menu Tools (Narzedzia) wybierz opcje Firmware update (Aktualizacja oprogramowania
uktadowego).

Page~ Safety~ Tooks~ @~

| F HP Latex 3000 - Firmware update BR-B-0 &~

() HP Latex 3000

Printer status: (3 Ready £

[ ww ] sewp [ swex ]
Maintenance .
Firmware update
Substrate presets management Manual firmware update
Piease use this 100110 LPESLE yOUr printers. firmware 85 folows: Help about the Firmware update page
1. Locate the appropriate file from the Web and download it to your hard disk drive. Irvoriont remorkes:
Piease, notice that the printer’s current frmware version . ALTAMIRACF_00_10_00.1 ® If you experience very sow progress whie uploading
Chck Nere o access the iatest firmware fies. the firmware file to the printer, the reason could be that
YOu 8re USING & ProxXy Server. In tnat case, Iry
2. Extract the contents of the downloaded file to a folder in your computer's hard disk. bypassing the proxy server and accessing the
E jed Web Server drectly. Refer Io the Printer
3. Use the BROWSE button to select the recently extracted fie. User's Guide for more detais.
Browse. .

4. Check that your printer is il before proceeding with the firmware update process. The frmware update could fai if your
printer s busy (for example printing & job or calibrating).

5. Use the UPDATE button to send the seiscted file to the printer.
Wéhen you update your firmware, your printer willeeboot afler the update.

1 you have any problems during this process or want mare information, please contact your nearest supgort center

=
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Wykonaj instrukcje wyswietlane na ekranie, aby pobrac plik oprogramowania uktadowego i zapisac go na dysku
twardym. Nastepnie wybierz pobrany plik i kliknij przycisk Update (Aktualizacja).

Oprogramowanie uktadowe zawiera zestaw najczesciej uzywanych wstepnych ustawien nosnikow. Dodatkowe
wstepne ustawienia nosnikdw mozna pobrac oddzielnie. zobacz Ustawienia wstepne nosnika na stronie 105.

Aktualizacja wewnetrznego serwera wydruku i HP IPS Services

28

M WAZNE:  Nalezy obowigzkowo usuna¢ oprogramowanie HP Info Retriever, HP IPS Services i wewnetrznego
serwera drukarki HP z wbudowanego komputera drukarki przed zainstalowaniem nowej wers;ji IPS.

1.

Pobierz najnowszg wersje pakietu IPS dostepng w witrynie internetowej pomocy technicznej HP na dysk
twardy komputera z IPS (zalecane jest zapisanie w dedykowanym folderze, a nie na pulpicie) i rozpaku;
wszystkie pliki.

Usun oprogramowanie HP Info Retriever za pomocg Panelu sterowania systemu Windows, w przypadku
gdy jest ono wymienione na liscie w obszarze Programs and Features (Programy i funkcje) w Panelu
sterowania systemu Windows.

Usun oprogramowanie HP IPS Services i/lub ProxyService za pomoca Panelu sterowania systemu Windows,
kliknij przycisk Uninstall (Odinstaluj).

Usun Internal Printer Server (Wewnetrzny serwer wydruku) za posérednictwem Panelu sterowania systemu
Windows. Wybierz aplikacje HP Internal Printer Server (HP Wewnetrzny serwer wydruku) i kliknij przycisk
Uninstall (Odinstaluj). Spowoduije to usuniecie wszelkich biezacych zadan w kolejce, z wyjatkiem zgranych
plikow.

Zainstaluj oprogramowanie Internal Printer Server (Wewnetrzny serwer wydruku).

Uruchom plik Setup.exe w folderze IPS i wykonaj instrukcje wyswietlane na ekranie, dopoki nie zostanie
zainstalowane nowe oprogramowanie.

Zainstaluj aplikacje IPS Services.

Uruchom plik Setup.exe w folderze HP IPS Services i wykonaj instrukcje wyswietlane na ekranie, dopoki nie
zostanie zainstalowane nowe oprogramowanie.

Rozdziat 2 Wewnetrzne serwery wydruku HP (IPS) PLWW



7.  Pozakonczeniu procesu instalacji IPS, otw6érz aplikacje IPS. Przy pierwszym otwarciu pojawi sie okno Data
Transfer Agreement (Umowy transferu danych) (PDSA). HP zaleca, aby jg aktywowac w celu skorzystania
z funkcji aplikacji Info Retriever i uzyskania szybszej, ulepszonej zdalnej pomocy technicznej.

i Printer Data Sharing Agreement —
| : . ~
Printer Data Sharing Agreement
Enrollment

HP printer hardware, HP printer software and HP printer services (collectively "HP Printer Product
(s)") may collect Customer Print Data, as defined and described below, to which HP or an HP
authorized agent may have access. Recipient grants HP and/or an HP authonzed agent pemmission to
collect Customer Print Data and Recipient hereby agrees to the manner of collection of Customer
Print Data as described below. Customer Print Data includes, but is not limited to, HP Printer Product
usage data: information about HP Pnnter Product usage, production data, HP Printer Product events,

and calibration history; including but not limited to HP Printer Product model number,
HP Printer Product senal number, HP Punter Product fimware version, supplies status and history,
impression counters, sensors activity, quantity and type of media used, quantity and brand of ink
consumed, quantity and type of printheads used, event log information, file names and/or types of
print jobs.

HP respects your pnivacy and is committed to protecting it. HP provides this privacy information to
inform you that, with your permission, the Pn.ntet Data Sharing Agreement enables your product to

dically send and usage in ion to HP over the Intemet. To the extent that
Customerconnects the HP Printer Product to the Intemet, Customer agrees to configure an
appropriate firewall.

The Customer Print Data will be used b) HP and’or an HP authorized agent for the purpose of
pmndmg (emute support, bl d & , preventive ma software
supplies and bles usage and statistics, and ev: aluamg improvements
lo HP's products and offerings in the future. The Printer Data Sharing Agreement (PDSA) will enable
a portfolio of soluuons to help you maximize pmducn\-:t) which includes, but is not limited to,
temote i bles alerts, p ledge and media profiles updates. In (V)
addition, the Customer Print Data will help HP determine how HP Printer Products are being used,

| accept the HP Privacy Statement & Printer Data Sharing agreement Yes [ Ne |

8.  Nakarcie Remote assistance (Pomoc zdalna) wybierz kolejno Tools (Narzedzia) > Preferences (Preferencje)
i zaznacz pole wyboru Enable Remote Assistance (Wtgcz pomoc zdalng).

.
L Preferences '

TRl Remoteassistance  ESLG * | *

I Enable Remote Assistance I i

Register Remote/Mobile Device

Konserwacja serwera IPS

PLWW

Serwer IPS jest uruchamiany przez system Microsoft Windows na komputerze dostarczanym wraz z drukarka.
Aby utrzymac optymalng wydajnos¢ w tym srodowisku pracy, nalezy sprawdzi¢ szereg ustawien. Mozna to
zrobi¢ po ponownym uruchomieniu komputera i przed uruchomieniem serwera IPS.

e  Uzytkownik powinien mie¢ konto standardowe, a nie konto administratora.

e  Nakomputerze nie nalezy instalowa¢ zadnego oprogramowania z wyjatkiem oprogramowania
dostarczonego przez firme HP (zawiera ono oprogramowanie antywirusowe).

Konserwacja serwera IPS
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llos¢ wolnego miejsca na dysku twardym powinna wynaosi¢ co najmniej 10 GB.

W Panelu sterowania w obszarze, Hardware and Sound (Sprzet i dzwiek) > Power Options (Opcje zasilania)
wybierz plan zasilania dla Wysoka wydajnos¢ i wytgcz tryb uspienia.

W Panelu sterowania systemu Windows wytgcz opcje Kontrola konta uzytkownika, uzywajac ikony
narzedzia Konta uzytkownikow.

Uzyj pustego wygaszacza ekranu.

Naciénij przycisk Start i kliknij prawym przyciskiem myszy pozycje Computer (Komputer). Wybierz kolejno
opcje Manage (Zarzadzaj) > Device Manager (Menedzer urzadzen) > Disk drives (Stacje dyskdw). Kliknij
prawym przyciskiem myszy dysk twardy, a nastepnie wybierz polecenie Properties (Wtasciwosci) > Policies
(Zasady). Upewnij sie, ze sg wtaczone wszystkie opcje: Optimize for performance (Optymalizacja
wydajnosci), Enable write caching on the disk (Wt3gcz buforowanie zapisu na dysku) i Enable advanced
performance (Wtgcz zaawansowang wydajnosc).

Upewnij sie, ze jest wtgczona zaplanowana defragmentacja. Nacisnij przycisk Start i kliknij prawym
przyciskiem myszy pozycje Computer (Komputer). Wybierz opcje Manage (Zarzadzaj) > Disk Management
(Zarzadzanie dyskami). Kliknij prawym przyciskiem myszy dysk twardy, a nastepnie wybierz kolejno opcje
Properties (Wtasciwosci) > Tools (Narzedzia) > Defragment Now (Defragmentuj) i sprawdz, czy jest
wigczona opcja Run on a schedule (Uruchom zgodnie z harmonogramem).

W panelu sterowania wybierz kolejno opcje System > Advanced system settings (Zaawansowane
ustawienia systemu) > Advanced (Zaawansowane) > Performance (Wydajnos¢) > Visual Effects (Efekty
wizualne) > Custom (Niestandardowe). Upewnij sie, ze sg wytgczone wszystkie efekty z wyjgtkiem
nastepujacych: Enable Desktop composition (Wtacz kompozycje pulpitu), Enable transparent glass (Wtacz
przezroczyste szkto), Smooth edges of screen fonts (Wygtadz krawedzie czcionek ekranowych) i Use visual
styles on windows and buttons (Uzyj wizualnych styléw okien i przyciskow).

Otworz program Internet Explorer, a nastepnie wybierz kolejno opcje Tools (Narzedzia) > Internet Options
(Opcje internetowe) > Connections (Potgczenia) > LAN settings (Ustawienia sieci LAN). W przypadku
korzystania z serwera proxy upewnij sie, ze jest wtgczona funkcja Bypass proxy server for local addresses
(Nie uzywaj serwera proxy dla adresow lokalnych).

Upewnij sie, ze komputer jest podtgczony do Internetu oraz ze wszystkie dostepne aktualizacje (w tym
dodatki Windows Service Pack) zostaty pomyslnie zainstalowane za pomoca ustugi Windows Update.

Uruchom serwer IPS i wybierz kolejno opcje File (Plik) > Delete job (Usun zadanie), aby usuna¢ wszelkie
zadania, ktore nie bedg juz uzywane.
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Integracja przeptywow pracy drukowania

Wprowadzenie do technologii JDF

Co tojest JDF?

JDF to technologia umozliwiajgca wzajemnga wspotprace urzgdzen pochodzacych od réznych dostawcow
i producentow. Technologia JDF korzysta z tekstowego jezyka XML, ktéry jest zgodny z wieloma urzadzeniami
i kontrolerami przeptywu pracy w rozmaitych pionowych rynkach drukarskich.

Implementacja technologii JDF jest zazwyczaj oparta na systemie MIS, ktory mozna wykorzystywac do
planowania, przesytania, rozliczania i wyceny zadan. Integrator korzysta zwykle z technologii JDF do t3czenia
systemu MIS z urzadzeniami nalezgcymi do przeptywu pracy.

JMF jest protokotem komunikacyjnym (opartym na specyfikacji JOF), ktory umozliwia urzadzeniom
przekazywanie informacji o stanie zadania oraz innych metryk i parametréw czasu rzeczywistego dotyczacych
zadan. Moze stuzy¢ do sondowania stanu urzadzenia lub do monitorowania urzadzenia w regularnych
odstepach czasu.

Korzysci z uzywania JDF do przesytania plikow

Technologia JDF moze by¢ przydatna przy dostarczaniu do systemu MIS doktadnych informacji o stanie zadania
dla okreslonej zawartosci oraz o godzinie zakonczenia zadania. Poniewaz rolg systemu MIS jest Sledzenie,
planowanie i wycena/ksiegowanie zadan, uzycie rozwigzan JOF/JMF umozliwia tatwe potaczenie urzadzen

z systemem MIS.

Technologie JDF i JMF moga by¢ stosowane do analizowania i pdZniejszego stosowania zasad ksiegowosci dla
zadan tworzonych w przeptywie pracy JDF. Po uptywie dnia lub wykonaniu szeregu zadan mozna przeprowadzi¢
szczeg6towa analize majaca na celu obliczenie zyskdw ptynacych z zadania, kosztow i zuzytych materiatéw,

a takze skontrolowac stan magazynu i zapasow.

Firma HP jest cztonkiem i partnerem organizacji CIP4. Wiecej szczegotow dotyczacych technologii JDOF mozna
uzyskac w witrynie www CIP4 pod adresem http://www.cip4.org.

Wspotpraca z JDF

Tworzenie biletéw zadan w systemie JDF

PLWW

W implementacjach technologii JOF system MIS jest zwykle uzywany w celu kontrolowania i monitorowania
przeptywu pracy JDF/JMF. System MIS moze wowczas monitorowac stan urzadzenia, sledzi¢ czas oraz zuzycie
materiatéw eksploatacyjnych i zapewniac interfejs z systemami kontroli zapaséw magazynowych
zintegrowanymi z systemem MIS. System MIS jest zazwyczaj zrédtem zadania JDF i towarzyszgcego mu biletu.
t3cznos¢ zapewniana przez system JMF moze by¢ wykorzystana do wysytania informacji o bilecie do punktéw
kontrolnych produkgiji.

Wprowadzenie do technologii JDF
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Jakie informacje sg odbierane przez drukarki serii HP Latex 3000 i jakie dane sg
przesytane przez JMF do MIS?

W drukarce zaimplementowano czes¢ specyfikacji JDF 1.5 za pomoca technologii JMF. Umozliwia to przesytanie
do innych aplikacji informacji o stanie drukarki oraz powiadomien wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu
i nosnika przez zadanie.

[%,/r UWAGA: Nalezy wzig¢ pod uwage to, ze aplikacja RIP moze potgczy¢ kilka zadan w jedno w celu
zoptymalizowania nosnika i wykonczenia. W tym przyktadzie drukarka traktuje wydruk jako jedno zadanie. W
takiej sytuacji system MIS powinien wysta¢ zapytanie do aplikacji RIP o stan kazdego poszczegoélnego zadania
w gniezdzie.

Aplikacja RIP moze pobra¢ informacje o nosnikach i materiatach eksploatacyjnych i przekazac je do systemu MIS.

Wskazowki dotyczgce integracji

Jak zintegrowac drukarke serii HP Latex 3000 z aplikacjg CALDERA RIP

Od wersji CALDERA RIP 10.1, aplikacja RIP moze korzystac z interfejsu JOF drukarki po wybraniu odpowiednigj
opcji w konfiguracji sterownika drukarki. Po wtgczeniu interfejsu JDF aplikacja RIP bedzie wyswietlac¢ informacje
o stanie drukarki i powiadomienia wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu i nosnika.

Aby witgczy¢ te funkcje w aplikacji CALDERA RIP, wpisz adres URL aplikacji JMF drukarki w obszarze JDF okna
dialogowego konfiguracji drukarki (IPS URL). Upewnij sie, Ze jest uzywana najnowsza wersja sterownika dostepna
w witrynie CALDERA.

HP-Latex=3000

Po skonfigurowaniu mozna wyswietli¢ stan drukarki, otwierajgc okno informacyjne w kliencie drukowania oraz
bufor dla standw zadan.

Aby otrzymac adres URL aplikacji JMF: Przejdz do obszaru IPS w oprogramowaniu serwera IPS, a nastepnie
wybierz kolejno opcje Tools (Narzedzia) > Preferences (Preferencje) > General (Ogolne).
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Preferences

(PHM Queue Rules | Adaitional Settings | R{EHID

Units

O mm @ Celsius
@ cm ) Fahrenheit
(O inch

[] Remarks

Font:
F @ B 1 u [
Submission method

JMF v

Check for hot folder and JMF jobs ready to
print

© JMF connection URL:
{ http://hplatexjdf-8080/jmfsenice I

o

Jesli wystepuijg problemy z uzyciem nazwy hosta drukarki, wtgcz uzycie adresu IP drukarki za pomocg narzedzia
konfiguracji drukarki HP Latex 3000. Aby uzyskac¢ wiecej szczegdtow, zajrzyj do instrukcji obstugi lub skontaktuj
sie z administratorem sieci w celu rozwigzania problemu z rozpoznawaniem nazwy hosta.

Jak zintegrowac drukarke serii HP Latex 3000 z aplikacjg ONYX RIP

Aplikacja ONYX RIP (wersja ONYX 10.1.2) moze korzystac z interfejsu JOF drukarki po wybraniu odpowiedniej
opcji w konfiguracji sterownika drukarki. Po wtgczeniu interfejsu JDF aplikacja RIP bedzie wyswietlac informacje
o0 stanie drukarki i powiadomienia wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu i nosnika.

Aby wiaczyc te funkcje w aplikacji ONYX RIP, nalezy wpisac¢ adres URL aplikacji JMF drukarki w obszarze JDF okna
dialogowego konfiguracji drukarki (JOF URL). Upewnij sig, ze jest uzywana najnowsza wersja sterownika
dostepna w Menedzerze pobierania ONYX.

e =

Host name or IP Address:
Enter the IP address or host name of the printer to load media type information,

etc. automaticaly.
Test |

hpiatex3000 i)

Print to Fie Output Directory
z\ [l

(¥ 0F
IOF URL
hittp: /{192, 168.0. 7 jmfservice

|shdbomonds |

Po skonfigurowaniu mozna wyswietli¢ stan drukarki i zadania, otwierajac okno informacyjne w kolejce
aplikacji RIP.
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" ap Theive RIP-Queve B =8 =
File  Setup Help

ONYX

Provter Status % Complete  Elapsed Tme  Remanng. M... PageSize Placement Strategy Start Pt Timeout Ful
@ P Latex 2000 Ide G... 126InchRol Print Jobs Individualy  Automanc. .. r;!
W P Latex 3100 Ide G... 136 InchRol Prnt Jobs Indnicualy  Automabc...
Show JobsFor: | AllPrinters. - - xX
| JobsResdytoPrint  Stabs JobMm(.. Company.. Customer... Proter Soe Meds C.. PrntMode  Resol.. Reflected  ContorC. 20| | Placement: Print Jobs Indrdualy ||

~-
o P Latex 3500 - Resdy

Ausomascaly startprintng |

Stats Meda i Usage (m) o St Start End D
Waitig for cperater  Generc Costed Paper 20150724 09:15:35 Ba%bate-31
wting for cperater  Genenc Costed Papes 159724 0%:19:54 Bambes-31

13 16670z Generic Coated Paper Totak: 0,00 (0P-0.00 M... 150723 114358 2150725 114603 20150723 114535 af452988 31

14 noMargrs Ganaric Costed Papar Tots: 0.00(CP0.00 M., 0.00mF WIS07-31L4RS? 20150723 10:46:38 0150723 104710 ad7ida?IL

10_Lancome Genere: Codted Paper Totak: 0,00 (OP-0.00 M... :28:! 10 S451/048-3 1

13_1667e Genersc Costed Pager Totak 0,00 (0P-0.00 M.., 3 201507-2408:28:57 150730 1H07A1 V150730 130821 JebSIee-31

15 ake_500 Ganens: Costed Paper Totak 0,00 (0P0.00 M... * MISOF0ETST WISOT-H0 1AM V1507 130521 409231

Generic Coated Paper Totak: 0,00 (OP-0.00 M... 4 ? 201507-2408:28:57 201507-30 13:05:22 201507-30 13:05:50 4e20%bd3-31

Ganeric Costed Paper Totak: 0,00 (0P-0.00 M... WIS07-M05WST  DISOT-B09:I NISOARAE sswadu, B
0 '

it /[15. 196. 5. 234:3080 pmservice

o FRAUNL.  Generic costed pager [Paoer]

1 £ tone
| 07_neMargns Recydable Helatex... B.27%1l.. Generk coated paper [Paper] 1 ecsiek 300 None. 00
| (908 _combo._colorm... Recycable Mlatex.. 24640 Generic coated paper Pager] L p&smk X0 Hone 00:001
| Don_tesrmr Recydable HPLatek .. B.BWIL.. Genenc coated pager [Pager] 1 Decsmk 0 Mone 00:00:
| 0 10_tancome: Recydable W latex... 236233 Generis conted paper [Pager] 1 Pecimk 30 Hone. 00:002
(Ready 73112015 1201

Aby otrzymac adres URL aplikacji JMF: Przejdz do obszaru IPS w oprogramowaniu serwera IPS, a nastepnie
wybierz kolejno opcje Tools (Narzedzia) > Preferences (Preferencje) > General (Ogolne).

Preferences
ener [0
Units.
O mm @® Celsius
®cm () Fahrenheit
(O inch
[] Remarks
Font:

Fa @ 81U

Submission method

JWF v

[

Check for hot folder and JMF jobs ready to
print

@ JMF connection URL:
I http://hplatexjdf 8080/jmfsenice J

Box

Jesli wystepujg problemy z uzyciem nazwy hosta drukarki, wtgcz uzycie adresu IP drukarki za pomoca narzedzia
konfiguracji drukarki HP Latex 3000. Aby uzyskac¢ wiecej szczegbtow, zajrzyj do instrukcji obstugi lub skontaktuj
sie z administratorem sieci w celu rozwigzania problemu z rozpoznawaniem nazwy hosta.

Metody przesytania zadania

Drukarka HP Latex 3000 obstuguje dwie metody przesytania pliku (oprocz otwarcia pliku bezposrednio poprzez
interfejs HP IPS):

Wybierz metode przesytania w oknie dialogowym preferencji w HP IPS Tools (Narzedzia) > Preferences
(Preferencje) > General (Ogdlne) na liscie rozwijanej metod przesytania:
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Hotfolder (Aktywny folder): Wybierz folder udostepniony na komputerze IPS HP — oprogramowanie RIP skopiuje
do niego zadanie wydruku, a IPS automatycznie zataduje zadania w kolejce.

[%”f UWAGA: Folder udostepniony powinien by¢ tozsamy z folderem skonfigurowanym w oprogramowaniu RIP.

JMF: RIP wysle lokalizacje zadania za pomoca polecenia JMF, a IPS automatycznie wyszuka pliki i zataduje je
bezposrednio w kolejce drukarki.

Nie okreslaj: Zataduj plik recznie w menu IPS File (Plik) > Open (Otworz).
Usuwanie dodanego do kolejki zadania z oprogramowania RIP:

Usun zadanie z kolejki IPS/drukarki bezposrednio za posrednictwem interfejsu RIP, ale tylko wéwczas, gdy
zostato ono wystane metoda JMF.

Jak zintegrowac drukarke serii HP Latex 3000 z systemem MIS lub oprogramowaniem do sterowania
produkcja

PLWW

Konkretna implementacja oprogramowania RIP/MIS wymaga skonfigurowania specyficznego dla dostawcy.

System MIS lub oprogramowanie sterowania produkcjg moga pobierac z drukarki za pos$rednictwem interfejsu
JDF/IMF stan drukarki i powiadomienia wraz z stanem zadania, zuzyciem atramentu i nosnika.

Zgodnie z opisem w poprzedniej sekgji, jesli oprogramowanie RIP tgczy wiele zadan w jedno przed wystaniem do
drukarki, zaleca sie potaczenie systemu MIS lub oprogramowania do sterowania produkcjg z aplikacjg RIP
zamiast z serwerem IPS w celu uzyskania stanu poszczegoélnych zadan dla zadan zgrupowanych.

Pamietaj, aby przypisac niepowtarzalng nazwe do kazdego zadania w celu jego identyfikacji wérdd informacji
zebranych z drukarki.

HP Internal Print Server

_ HP JDF/JMF Interface

em o~ * Printer status and notifications
. - .
- |8 - Job status

« Job Ink and media consumption

Compatible RIP

Jesli uzywasz oprogramowania CALDERA w wersji 10.1 lub nowszej, system MIS moze komunikowac sie przy
uzyciu modutu Caldera Nexio. Caldera Nexio jest narzedziem tgczgcym oprogramowanie Caldera RIP
z oprogramowaniem innych firm przy uzyciu standardowych protokotdw JDF/JMF, co umozliwia tworzenie

Wspotpraca z JDF
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automatycznych sekwencji czynnosci, ktore poprawiajg dziatanie, przyspieszajgc proces produkcji i oferujac
zaawansowane raporty. Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, skontaktuj sie z firmg CALDERA.

Klienci firmy ONYX, ktérzy chcg dokonac integracji z rozwigzaniami MIS, moga uzy¢ modutu ONYX Connect do
komunikacji za posrednictwem protokotu JDF. Aplikacja ONYX Connect nie obstuguje obecnie protokotu JMF. Aby
uzyskac dodatkowe informacje, skontaktuj sie z firmg ONYX.

Jesli uzywasz innego rozwigzania RIP, skontaktuj sie z okreslonym dostawca aplikacji RIP w celu uzyskania
informacji o konfiguracji i interfejsie JDF/JMF.

Klienci i dostawcy systemu MIS, ktorzy chcg bezposrednio zintegrowac drukarke z dang aplikacjg, mogg pobrac
zestaw deweloperski JDF Software Development Kit z portalu HP Solutions Portal: https://developers.hp.com/

lfp-enroll.
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4  Obstuga podtoza

Obstugiwane typy nosnikéw

Nizej wymienione rodzaje nosnikéw sg zgodne z drukarka. Aby uzyskac informacje dotyczgce ustawien i profili
nosnikow, patrz Menedzer nosnikow dziatajgcy w trybie online na stronie 120.

[% UWAGA: Nosniki porowate oraz z nosniki z porowatym podktadem sg obstugiwane tylko w przypadku
uzywania zestawu z kolektorem atramentu (zobacz Zestaw kolektora atramentu na stronie 50).

Samoprzylepna folia winylowa

e  Formowana samoprzylepna folia winylowa

e  Kalandrowana samoprzylepna folia winylowa

e  Perforowana samoprzylepna folia winylowa

° Przezroczysta samoprzylepna folia winylowa

e  (Odblaskowa samoprzylepna folia winylowa
Transparent PCW

e  Transparent typu Frontlit

e  Transparent podswietlany

e  Transparent z materiatu maskujgcego

e  Transparent bez wtasciwosci maskujgcych

e  Transparent z siatki, z podktadem

e  Transparent Blockout Banner

e  Transparent z brezentu lub brezentu impregnowanego
Papier

e  Papier powlekany

e  Papier niepowlekany

e  Papier fotograficzny

e  Papier do wydrukow fotorealistycznych

e  Papier z niebieskim spodem

e  Papier samoprzylepny
PLWW
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Folie i transparenty z polipropylenu i polietylenu
e  Folia polipropylenowa (PP)
e  Papier syntetyczny (np. Yupo)

o  Tyvek

e  Transparent powlekany z polietylenu PE/polietylenu wysokiej gestosci HDPE

PET film

e  Folapoliestrowa (PET) typu Backlit

e  Fola poliestrowa (PET) typu Fronlit

e  Fola poliestrowa (PET) z szarym spodem
Tkanina

Tekstylia porowate moga by¢ uzywane tylko z kolektorem atramentu. Aby sprawdzi¢ porowatos¢ nosnika,

zobacz Sprawdzanie porowatosci nosnika na stronie 38.

Poliestrowy materiat tekstylny i tkanina

e  Transparent tekstylny

e  Backdropy

e  Siatka tekstylna z podktadem

e  Tkanina typu Frontlit z porowatym podktadem
e  Tkanina podswietlana z porowatym podktadem
e  Piotno

e  Flagiwoal z podktadem

e  Tkanina bawetniana

e  Tkanina samoprzylepna

Pokrycia $cian

[%]’9 UWAGA: Tojest przyktad zastosowania, a nie wybieralna kategoria.

e  Papierowe pokrycie scian lub tapeta
e  Pokrycia scian z PCW

° Pokrycia Scian wstepnie wklejone

e  Pokrycia scian inne niz tkane

e  Pokrycia scian z tkaniny

e  Samoprzylepne pokrycia scian

Sprawdzanie porowatosci nosnika

1. Jesliw drukarce jest umieszczony jakikolwiek nosnik, wyjmij go.

2. Wytnij kawatek biatej btyszczacej samoprzylepnej folii winylowej o rozmiarach 15 x 50 mm.
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3. Przyklej go do ptyty, zakrywajac czujnik przesuwania nosnika.
4.  Zatadujnosnik, ktory chcesz sprawdzic.

5. Otworz oprogramowanie RIP.

6.  Uzyskaj plik testowy z wbudowanego komputera drukarki: C:\Users\hplatex\Documents\HP IPS

\InkTrespassingCheck\Ink_trespassing_check.pdf.

7. Wydruku;j plik testowy z zastosowaniem liczby przebiegdw i ustawien wstepnych nosnika, ktérych
w przysztosci zamierzasz uzywac w przypadku danego typu nosnika (lub innego profilu nosnika

0 podobnym limicie atramentu).
8. Wyjmij nosnik.
9.  Odklej pasek folii z ptyty.

10. Obejrzyj samoprzylepna folie winylowa odklejong z ptyty.

e  Jesli pasek pozostat zupetnie biaty (nie ma na nim atramentu), testowany nosnik jest nieporowaty
i mozna go uzywac do wydrukow opisanych w niniejszym podreczniku.

e  Jeslipasek ma kolor inny niz biaty, testowany nosnik jest porowaty i moze by¢ uzywany tylko

z zainstalowanym kolektorem atramentu.

11. Wyczyse strefe druku — zobacz Czyszczenie strefy druku na stronie 210.

Obstugiwane nosniki firmy HP

Kalibracja
Kategoria Nosnik koloru Aplikacie
Samoprzylepn  HP Air Release Adhesive Gloss Cast Vinyl Tak Oklejanie pojazddw:
afolia samochodow/
winylowa Bez podktadu: 50 mikrondw = 100 g/m2 = 45,7 m autobusow/pojazdow
szynowych, szyldy

Z podktadem: 241 mikronow « 260 g/mz2 « 45,7 m

HP Permanent Gloss Adhesive Vinyl Tak

Bez podktadu: 121 mikronow (4,8 milicala) » 150 g/m2 = 45,7 m (150 stop)/

91,4 m (300 stop)

Z podktadem: 248 mikrondw (9,8 milicala) « 270 g/mz2 « 45,7 m (150 stop)/

91,4 m (300 stop)

HP Permanent Matte Adhesive Vinyl Tak

Bez podktadu: 121 mikronow (4,8 milicala) « 150 g/m2 « 45,7 m (150 stop)/

91,4 m (300 stop)

Z podktadem: 248 mikronow (9,8 milicala) » 270 g/m2 « 45,7 m (150 stop)/

91,4 m (300 stop)

HP One-View Perforated Adhesive Window Vinyl Nie

Bez podktadu: 165 mikrondw * 155 g/m2 « 50 m

Z podktadem: 406 mikronow « 288 g/m2 « 50 m
Bannery PVC HP Durable Frontlit Scrim Banner Tak Transparenty, placowki

449 mikronow * 535 g/m2 = 35 m

handlowe, flagi,
wyktadziny biezni,
fototapety
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Kalibracja

Kategoria Nosnik koloru Aplikacje
Papier HP PVC-Free Wall Paper Tak Wewnatrz i na
zewnatrz placowek
177 mikronéw « 175 g/m2 « 30,5 m handlowych, okna,
przystanki
HP White Satin Poster Paper autobusowe,
billboardy, dekoracje
165 mikrondw * 136 g/m2+ 61 m Scienne
HP Photo-realistic Poster Paper Tak
205 mikronow = 205 g/m2 <61 m
HP Blue Back Billboard Paper Tak
165 mikrondw ¢ 123 g/m2« 80 m
Nowos¢: HP Universal Coated Paper, tréjpak Tak
124 mikronéw « 90 g/m2« 61 m
Nowos¢: HP Coated Paper, trojpak Tak
114 mikrondw * 90 g/m2 « 61 m
Nowos¢: HP Universal Heavyweight Coated Paper, trojpak Tak
165 mikrondw * 125 g/m2+ 61 m
Nowos¢: HP Heavyweight Coated Paper, trojpak Tak
167 mikronéw * 130 g/m2+ 61 m
Nowos¢: HP Super Heavyweight Plus Matte Paper, trojpak Tak
259 mikronow * 210 g/m2 <61 m
HP Professional Gloss Photo Paper Tak
248 mikronow (9,8 milicala) — 275 g/m2 — 30,5 m (100 stdp)
HP Professional Satin Photo Paper Tak
248 mikronow (9,8 milicala) 275 g/m2 — 30,5 m (100 stop)
HP Everyday Satin Photo Paper Tak
187 mikrondw (7,4 milicala) — 180 g/m2 — 30,5 m (100 stop)
Folie Nowoé¢: HP HDPE Reinforced Banner Tak Transparenty, placowki
i transparenty handlowe, flagi,
z polipropylen 203 mikrondw * 170 g/m2+ 45,7 m wyktadziny biezni,
uipolietylenu fototapety, fotografie
Nowos¢: HP Everyday Matte Polypropylene, trojpak Tak wielkoformatowe,
wyktadziny podtogowe
203 mikronow ¢ 120 g/m2+ 61 m
Nowos¢: HP Everyday Adhesive Matte Polypropylene, tréjpak Tak
Bez podktadu: 180 mikrondw * 120 g/m2 < 30,5 m
Z podktadem: 215 mikronéw 168 g/m2 « 30,5 m
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Kalibracja
Kategoria Nosnik koloru Aplikacje

HP DuPont Tyvek Banner Nie

304 mikrony (12 milicali) » 135 g/m2 (4 uncje) » 30,5 m (100 stop)

PET film HP Backlit Polyester Film Tak Przystanki
autobusowe, reklamy
304 mikronéw = 135 g/m2 + 30,5 m na lotniskach, placowki
handlowe, reklamy
uliczne
Tkanina HP Light Textile Display Banner Nie Flagi wewnetrzne,
murale Scienne,
381 mikronow = 210 g/m2 + 50 m /. dekoracje wewnetrzne,

grafiki artystyczne

HP Heavy Textile Banner Nie

381 mikrondw + 210 g/mz «50m £ .

Materiat HP Satin Canvas Nie

419 mikrondw * 370 g/m2 14,9 m

HP Premium Satin Canvas Nie

462 mikrony (18,2 milicala) « 387 g/m2 » 22,9 m (75 stop)

HP Everyday Satin Canvas Nie

444 mikrony (17,5 milicala) — 340 g/m2 — 22,9 m (75 stop)

e  Abyuzyskac¢ informacje na temat nosnikéw innych firm wyposazonych w technologie ColorPRO, odwiedz
strone http://ColorPROtechnology.com/.

e  HP PV(C-free Wall Paper imprimé avec les encres HP Latex est classé A+ selon larrété du 19 avril 2011
«Emissions dans air intérieur», qui définit des seuils sur 'émission de polluants volatils posant des
probléemes en cas d'inhalation — sur une échelle de A+ (émission trés basses) a C (émission élevée).

e  Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex, zostata zakwalifikowana do
klasy A+ zgodnie z wytycznymi Emissions dans lair intérieur (Emisje do powietrza w pomieszczeniach).
Wytyczne ,Emissions dans lair intérieur” okreslaja poziomy emisji w pomieszczeniach organicznych
substancji lotnych majacych niekorzystny wptyw na zdrowie za pomoca skali od A+ (bardzo niska emisja)

do C (wysoka emisja).

* Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentdw HP Latex posiada certyfikat GREENGUARD
Children & Schools. Zobacz http://www.greenguard.ord/.

* Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentdw HP Latex spetnia normy AgBB odnoszace

sie do wptywu emisji lotnych zwigzkéw organicznych przez wewnetrzne elementy budowlane na zdrowie
cztowieka. Zobacz http://www.umweltbundesamt.de/produkte-e/bauprodukte/agbb.htm.

Obowigzujg rézne zasady programdw zwrotu wielkoformatowych nosnikow HP. Niektore nadajgce sie do
recyklingu nosniki HP mozna poddac¢ utylizacji w ramach powszechnie dostepnych programaéw recyklingu.
W niektérych regionach programy recyklingu moga by¢ niedostepne. Aby uzyskac szczegdtowe informacje,
zobacz temat http://www.hp.com/recycle/.

.
Tested for harmful substances
according to Oeko-Tex® Standard 100
10.HUS. 76357 Hohenstein
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Porady dotyczace nosnika

Konserwacja nosnika

Nosniki nalezy przechowywac¢ w opakowaniach fabrycznych w pozycji pionowej, aby unikng¢ migracji
plastyfikatorow w niektorych materiatach.

Nosniki znajdujgce sie w magazynie nalezy przenies¢ do obszaru przeznaczonego do druku co najmniej
24 godziny przed ich uzyciem, tak, aby osiggnety wtasciwg wilgotnos¢ i temperature podczas pracy.

Ogélne porady

Aby nie zostawiac¢ odciskow palcoéw na niezadrukowanych i zadrukowanych nosnikach, nalezy postepowac
ostroznie i stosowac bawetniane rekawiczki. W przypadku ciezkich rolek nalezy uzywac podnosnika widtowego
obstugiwanego przez dwie osoby w odpowiednim obuwiu.

Przed zatadowaniem rolki:

e  Sprawdz, czy temperatura i wilgotnos¢ w pomieszczeniu znajdujg sie w zakresie zalecanym dla drukarki.
Zobacz Parametry Srodowiska pracy na stronie 429.

e  Sprawdz, czy rolka ijej watek nie sg zgiete ani znieksztatcone, gdyz moze to powodowac zaciecie nosnika
w drukarce.

e  Jeslirolki sg sktadowane w miejscu niespetniajgcym zalecanych warunkéw srodowiskowych, nalezy
odczekac, aby dostosowaty sie do temperatury i wilgotnosci srodowiska drukarki.

e  Sprawdz, ktéra strona powinna zostac¢ zadrukowana, odczytujac etykiete wewnatrz watka lub informacje
na opakowaniu.

e  Sprawdz, czy nosnik jest prawidtowo przymocowany do watka wejsciowego. W przeciwnym razie serwer
IPS wysSwietli komunikat o btedzie.

e  Sprawdzanie grubosci nosnika
— Do 0,4 mm: Drukuj normalnie.

— 0d0,4 do 2 mm: Podnies belke karetki do potozenia niestandardowego. Uchwyty krawedziowe nie s
wymagane i nie nalezy ich uzywac.

—  Ponad 2 mm: Brak obstugi.

Podczas tadowania rolki nalezy sie upewnic, ze krawedz wiodaca jest réwnolegta i prosta na catym watku
wyjsciowym oraz réwnomiernie dotgczona (rozpocznij mocowanie nosnika do watka w srodku, a nastepnie
przesuwaj sie do krawedzi).

Ponadto upewnij sie, czy krawedzie boczne rolki wejsciowe] i wyjsciowej sg poprawnie wyréwnane.
Nieprawidtowo zatadowana rolka moze spowodowac powstanie fal lub zmarszczek nosnika, co moze skutkowac
rozmazywaniem atramentu i uszkodzeniem gtowicy drukujacej.

Po zatadowaniu rolki:

e  Jesli zamierzasz uzy¢ uchwytéw krawedziowych nosnika, korzystaj wytacznie z uchwytéw dostarczonych
z drukarka.

e  Sprawdz prawidtowos¢ potozenia belki karetki przy drukowaniu: potozenie niestandardowe w przypadku
grubego nosnika, potozenie drukowania w pozostatych przypadkach. Zobacz Ustawianie pozycji belki
karetki na stronie 127.

e  Wserwerze IPS sprawdz, czy uzywasz odpowiednich ustawien wstepnych dla nosnika, a w
oprogramowaniu RIP sprawdz poprawnosc¢ profilu ICC i inne ustawienia.
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Rodzaje nosnikéw HP s3 zoptymalizowane tak, aby zapewnic najlepsze wyniki drukowania na uzywanej
drukarce.

Za pomoca serwera IPS upewnij sie, ze wykonano wszelkie kalibracje wtasciwe dla uzywanego nosnika:
wyrownanie gtowic drukujgcych, kalibracja koloru. Zobacz Kalibracja drukarki na stronie 178.

Po zatadowaniu nosnika do drukarki nie obcinaj jego fragmentéw. Moze to spowodowac zakleszczenie
pozostatej czesci nosnika.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w sieci Web:

Informacje dotyczace specyfikacji, wykonczenia, przetwarzania i gwarancji poszczegoélnych nosnikow HP sg
dostepne na stronach http://www.globalBMG.com/hp/signagemedia i http://www.globalBMG.com/hp/
HPMediaWarranties.

Informacje o HP Image Permanence s3 dostepne na stronie http://www.globalBMG.com/hp/
printpermanence.

W ramach programu HP Take-Back Program firma HP oferuje mozliwos¢ recyklingu niektérych rodzajow
nosnikéw, takich jak HP HDPE Reinforced Banner, HP Light Textile Display Banner, HP Heavy Textile Banner,
HP Everyday Matte Polypropylene, 3-calowa gilza oraz HP DuPont Tyvek Banner. Recykling tego rodzaju
produktéw moze nie by¢ dostepny we wszystkich obszarach. Aby oddac tego rodzaju produkty do
recyklingu, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi firmami zajmujgcymi sie recyklingiem. W przypadku
recyklingu w Stanach Zjednoczonych nalezy zapoznac sie z witryng ustug utylizacji firmy HP
http://www.hp.com/go/recycleLFmedia/.

Firma HP oferuje ustuge recyklingu niektorych innych nosnikéw podlegajgcych standardowemu procesowi
recyklingu papieru, takich jak HP White Satin Poster Paper, HP Photo-realistic Poster Paper, HP Coated
Paper (gilza 3-calowa), HP Universal Coated Paper (gilza 3-calowa), HP Universal Heavyweight Coated
Paper (gilza 3-calowa), HP Heavyweight Coated Paper (gilza 3-calowa) i HP Super Heavyweight Plus Matte
Paper (gilza 3-calowa).

Spéjnosc koloréow

Drukarka zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢ doskonatg spojnosc kolorow i powtarzalnosc¢ wynikow.
Dzieki temu duze zadania, takie jak grafiki na samochodach i pokrycia $cienne, moga by¢ drukowane w kafelkach
(panelach). Po potaczeniu krawedzi wszystkich paneli kolory na spoinach pozostajg spajne.

Zroznicowanie koloru w ramach zadania zostato zmierzone i miesci w limicie:

Maksymalna réznica koloréw (95% kolorow) <= 2 dE 2000

[%”f UWAGA: Badanie jest oparte na pomiarze odbicia 943 docelowych koloréw przy zastosowaniu standardowego
oswietlacza CIE D50 i zgodnie ze standardem 2000 CIEDE opisanym w dokumencie CIE Draft Standard DS
014-6/E:2012. 5% koloréw moze sie réznic¢ o wiecej niz 2 dE 2000. Wyniki moga sie rdézni¢ w przypadku
nosnikow z podswietleniem w trybie przepuszczania.

Dopasowywanie koloréw zalezy od wielu czynnikow zewnetrznych. Aby osiggnac spojne efekty, nalezy rozwazy¢
nastepujgce uwagi:

Jesli duze zadanie jest drukowane w podziale na panele, moze by¢ potrzebna wiecej niz jedna rolka.
Wszystkie rolki powinny pochodzi¢ z tej samej partii by¢ i przechowywane w odpowiednim warunkach
zgodnie ze specyfikacjami producenta.

Warunki pracy (temperatura i wilgotno$¢) powinny by¢ jednakowe podczas drukowania catego zadania.
Zobacz 5 w Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 113.

Upewnij sie, ze przed rozpoczeciem zadania sprawdzono gtowice drukujgcg i uruchomiono procedure
czyszczenia. Jesli podczas wykonywania zadania sg wymagane zmiany gtowicy drukujgcej, wykonaj
wyréwnywanie gtowicy i kalibrowanie kolorow.

Zobacz tez Kalibracja kolorow na stronie 185.
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Konfiguracje nosnika

Nosnik mozna zatadowac w wielu réznych konfiguracjach w celu spetnienia konkretnych wymagan. Przed
zatadowaniem przejdz do serwera IPS i wybierz opcje Substrate load/unload (tadowanie/wytadowywanie
nosnika), a nastepnie wybierz odpowiednig konfiguracje.

Printer configuration _ > ‘:§‘

Substrate loading type
@ Manual ) Assisted
Select configuration:

@ Roll to roll ~1 Roll to free-fall
Substrate collector

[¥] Dual roll
Double-sided prining
[7] Load side A
[71 How to unload side A (Opaque Substrate)
7] Load side B

Carriage beam pos.:

[Prmling -
Printing - 0.23 cm

Moveleading edge

’ printer.

Put all input and output rolls onto the
spindles.

Split spindle

If you intend to use the split-spindle dual-
roll center supports, install them now. for
both input and output spindles. Skip this
step if you want to use a single spindle.

Load the input and output spindles into the

Make sure that all substrate is unloaded
and the edge holders removed.

Single-spindle center support

If you intend to use the single-spindle dual-
roll center supports, install them now, for
‘both input and output spindles, and move
them up to their calibrated positions, to
ensure that the substrate will be propedly
‘wound on the output spindle.

m

Use the Intemal Print Server to raise the

carriage beam to its loading position.

? 7. Passtheleading edses of the substrates

through the printer to the output spindle. (If

your printer is an HP Latex 3500, you have
to load the paper making sure it is loaded
‘behind the diverter)

8.  Use the Intemal Print Server to lower the
carriage beam to its printing position.

2 g Align the edges of the substrates on the

Substrate:
welnied nput and output spindles
Category:
10. Hneeded, place the substrate edge holders
(e ] o posiion mnd stach them ot e ot

Substrate Type:

Generic Paper Cloned SSC -

11. Close the curing module and latches, and
the front door.

3 12. Ifneeded, attach the substrate edge holders
AR

Podstawowe konfiguracje zostaty przedstawione ponizej. Tych konfiguracji mozna uzywac do drukowania
pojedynczej rolki lub drukowania dwurolkowego.

e  Konfiguracja z rolki na rolke jest odpowiednia w przypadku, jesli nie zamierzasz odcinac fragmentu
wydruku lub tez gdy rolka wyjsciowa jest w trakcie zadania drukowania wykonywanego przy uzyciu
konkretnej rolki wejsciowej. Nosnika nie mozna obcig¢ w potowie rolki z wyjatkiem przypadku drukowania
dwustronnego, gdy rolke trzeba p6zniej zatadowac ponownie.

e 8 e 8 ®

e  Konfiguracja z rolki do swobodnego spadku jest odpowiednia, gdy chcesz obcigc i usunac jeden lub kilka
wydrukéw zaraz po zejsciu z drukarki. Nosnik jest caty czas napiety miedzy rolka wejsciowa a watkiem
napinajagcym; nosnik mozna odcig¢ po opuszczeniu watka napinajacego, gdyz nie jest juz wowczas
napinany.
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e  Konfiguracja z rolki na modut nawijajacy jest uzywana w sytuacji, gdy chcesz odcig¢ nosnik i usungc rolke
przed zakonczeniem zadania drukowania wykonywanego przy uzyciu danej rolki wejsciowej. Nosnik jest
caty czas napiety miedzy rolka wejsciowa a watkiem napinajgcym; nosnik mozna odcigé po opuszczeniu
watka napinajacego, gdyz nie jest juz wowczas napinany.

I I
< Y
ey ° ey v

Przygotowanie do drukowania

Zanim drukarka przystapi do drukowania, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Przejdz do serwera IPS i wybierz opcje Substrate load/unload (tadowanie/wytadowywanie nosnika), aby
otworzy¢ okno konfiguracji drukarki.

2. Wybierz konfiguracje drukarki, ktéra ma zostac uzyta; po lewej stronie pojawi sie ekran pomocy.

Substrate loading type: =
@ Manual ") Assisted an

. Put allinput and output rolls onto the

Select configuration: spindles.

@ Roll to roll 7 Roll to free-fall

. Split spindle
Substrate collector Sl

I you intend to use the split-spindle dual-

I ol cieuer imippdict, il thos s, Tk I
bath input and output spindles. Skip this
[¥] Dual roll step if you want to use a single spindle
Double-sided prinkng . Loadthe input and output spindles into the
[7] Load side A ponier
[7] How to unload side A (Opaque Substrate) . Make sure that all substrate is unloaded
FlLoad side B and the edge holders removed

. Single-spindle center support

If you intend to use the single-spindle dual-
roll center supports, install them now, for
‘both input and output spindles, and move
them up to their calibrated positions, to
ensure that the substrate will be propesly
‘wound on the output spindle.

i

Carriage beam pos.:

[Prmting -
Printing - 0.23 cm

I Moveleading edge: . Use the Intemal Print Server to raise the
carriage beam to its loading position.

. Pass the leading edges of the substrates
through the printer to the output spindle. (If
your printer is an HP Latex 3500, you have
to load the paper making sure it is loaded
behind the diverter)

. Use the Intemal Print Server to lower the
camiage beam toits printing position.

9.  Align the edges of the substrates on the

Substrate:
nput and output spindles.

Category:
10. Hneeded place the substrate edze holders
@ into position and attach them at the front.

Substrate Type:
Generic Paper Cloned SSC - 11. Close the curing module and latches, and
S the front door.

12. Ifneeded, attach the substrate edge holders
o $hn mane

IT%Y UWAGA: Pole Reload substrate check (Sprawdzian ponownego zatadowania no$nika) powinno by¢
zaznaczone tylko wtedy, gdy drukarka wczesniej miata te sama konfiguracje (tzn. taki sam nosnik i taki
sam profil) i z powodu powaznego btedu systemu nalezato j3 ponownie uruchomic.

3. Zataduj nosnik. Instrukcje tadowania nosnika sg wysSwietlane w oknie serwera IPS. Aby uzyskac
szczego6towe instrukcje, zobacz tadowanie roli na trzpier obrotowy na stronie 671 i tadowanie roli do
drukarki na stronie 67.

4. Wybierz rodzaj nosnika.

5. Nacisnij przycisk Finish (Zakoricz) w serwerze IPS, aby rozpoczac sprawdzanie nosnika, a nastepnie
wprowadz rodzaj nosnika w oknie zatadowanego nosnika.

PLWW Przygotowanie do drukowania
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X WSKAZOWKA:  Jesli drukarka byta bezczynna cata noc z zatadowanym nosnikiem i wystawiona na dziatanie
niskich lub wysokich temperatur, przed drukowaniem przewin nosnik o 13—25 c¢m, aby uniknag¢ zacie¢ gtowicy
drukujacej lub smug atramentu na nosniku.

Uchwyty krawedziowe nosnika

Celem stosowania uchwytéw krawedziowych nosnika jest zapobieganie podnoszeniu sie krawedzi nosnika
i blokowaniu sie nosnika podczas drukowania. Jesli podczas drukowania wystepuje tego rodzaju problem,
mozesz sprobowac uzy¢ uchwytéw krawedziowych, aby go rozwigzac.

Uchwyty krawedziowe sg zdecydowanie zalecane w przypadku drukowania na nosnikach tekstylnych.
W przypadku drukowania na nosnikach porowatych nalezy korzystac z uchwytow krawedziowych dotgczonych
do zestawu kolektora atramentu (zobacz Zestaw kolektora atramentu na stronie 50).

r.%? UWAGA: Uchwyty krawedziowe nie sg zalecane w przypadku drukowania na nosniku grubszym niz 0,4 mm.

{} WSKAZOWKA:  Uchwyty krawedziowe mozna tatwiej zamocowa¢ po podniesieniu belki karetki (zobacz
Ustawianie pozycji belki karetki na stronie 127); mozna je réwniez jednak zamocowac bez podnoszenia belki
karetki.

Uchwyty krawedziowe nosnika dla HP Latex 3000, 3100i 3500

Ponizej przedstawiono prawidtowg pozycje. Nosniki powinny sie swobodnie przesuwac i nie powinny stykac sie
z uchwytem krawedziowym.

A OSTROZNIE:  Nieprawidtowo umieszczone uchwyty krawedziowe mogg spowodowac powazne uszkodzenie
gtowicy drukujacej i karetki.

99

B UWAGA:  Jesli prawa krawedz zatadowanego nosnika siega poza pozycje 1671 cm na linijce trzpienia lub tez
lewa krawedz siega poza pozycje —-162 cm, nie mozna uzywac uchwytow krawedziowych, poniewaz brak jest dla
nich wolnego miejsca.
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[% UWAGA: Podczas drukowania przy uzyciu zestawu dziennego/nocnego dla baneréw dwustronnych rowniez sg
wymagane okreslone uchwyty krawedziowe.

Instalacja uchwytu krawedziowego na drukarce HP Latex 3000, 3100i 3500

Aby zainstalowac uchwyt krawedziowy, stan z przodu drukarki i podtacz przednia czes¢ uchwytu (oznaczong
numerem 1 na niebieskiej czesci) do przodu ptyty. Upewnij sie, ze nosnik jest wyrownany wzgledem znacznikdw
uchwytu krawedziowego.

Nastepnie przejdz do tytu drukarki, otwodrz stot do tadowania, pociggnij tyt uchwytu krawedziowego do siebie
i dotgcz go do tytu ptyty. Wbudowany magnes pomaga w zachowaniu prawidtowe]j pozycji uchwytu
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krawedziowego wzgledem ptyty. Upewnij sie, ze nosnik jest wyréwnany wzgledem znacznikow uchwytu
krawedziowego.

Jezeli nie mozna dotgczyc tylnej czesci uchwytu krawedziowego z powodu obecnosci pochylni, przesun
pochylnie, aby zapewni¢ miejsce dla uchwytu krawedziowego. Dostepne sg trzy pochylnie utatwiajgce
zatadowanie nosnika w trybie wspomaganym. Dwie boczne pochylnie mozna przesuwac; srodkowa jest
przymocowana. Uchwyt krawedziowy nie moze by¢ umieszczony w tej pozycji.

A OSTROZNIE:  Uchwyt krawedziowy nalezy wktadac ostroznie. Powinien pozostawac idealnie prosty, gdyz
w przeciwnym razie moze uszkodzi¢ gtowice drukujgce i karetke.

& WSKAZOWKA:  Po zainstalowaniu uchwytu krawedziowego nie mozna go przesuwac na boki. Aby przesuna¢ go
w bok, nalezy go wyjac i zainstalowac¢ w nowej pozycji.

Wymiana paska uchwytu krawedziowego

Zapasowe paski uchwytu krawedziowego sg dostarczane w zestawie czyszczacym. Wymien pasek, jesli jest
przerwany (na przyktad przez uderzenie) lub uszkodzony (na przyktad przez zbierajacy sie atrament).

1. Wyjmij uchwyt krawedziowy z ptyty, jesli jest zainstalowany w drukarce, odtgczajgc go najpierw z tytu,
a nastepnie z przodu.

2. Poluzuj, ale nie wyciggaj srub na krawedziach uchwytu krawedziowego.
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3. Wyjmij stary pasek, wtéz nowy i dokrec sruby.

4. Ponownie umies$¢ uchwyt krawedziowy na ptycie, jesli chcesz go uzywac.

Uchwyty krawedziowe nos$nikéw dla drukarek HP Latex 3200, 3600 i 3000/3100/3500
z zestawem dziennym/nocnym dla baneréw dwustronnych

1. Stojac z przodu drukarki, umies¢ uchwyt krawedziowy na koncu ptyty i potéz go na krawedzi nosnika.

2. Zamocuj drugg strone uchwytu krawedziowego w obszarze miedzy ptyta a rolkami uktadu zmiany
kierunku, a nastepnie pot6z jg na krawedzi nosnika. Upewnij sie, ze kazdy uchwyt krawedziowy znajduje sie
w prawidtowym potozeniu i nie jest zgiety, poniewaz moze to spowodowac awarie karetki.

3. Aby ustali¢ potozenie uchwytu krawedziowego, przekrec srube w jego przedniej czesci. Jesli dojdzie do
kontaktu z rolkami uktadu zmiany kierunku, lekko przesun uchwyt krawedziowy do uzyskania lepszego
potozenia.

4.  Upewnij sie, ze nosnik jest wyréwnany wzgledem uchwytu krawedziowego.
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A OSTROZNIE:  Uchwyt krawedziowy nalezy wktadac ostroznie. Powinien pozostawac idealnie prosty, gdyz
w przeciwnym razie moze uszkodzi¢ gtowice drukujgce i karetke.

[%’/r’ UWAGA: Jesli uchwyt krawedziowy zawadza o uchwyt kotek rozdzielacza, nalezy nieznacznie przesungc
uchwyt krawedziowy do lepszego potozenia.

X WSKAZOWKA:  Po zainstalowaniu uchwytu krawedziowego nie mozna go przesuwac na boki. Aby przesuna¢ go
w bok, nalezy go wyjac i zainstalowa¢ w nowej pozycji.

Zestaw kolektora atramentu

Przed rozpoczeciem drukowania na nosnikach porowatych (dzianinach, flagach i woalach), nalezy zainstalowac
zestaw kolektora atramentu stuzgcy do ochrony drukarki przed atramentem przedostajgcym sie przez nosnik.
Ten zestaw nalezy usuna¢ przed rozpoczeciem drukowania na nosnikach nieporowatych.

W razie watpliwosci zobacz Sprawdzanie porowatosci nosnika na stronie 38.

A OSTROZNIE:  Upewnij sie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy no$nika nie jest przekroczona. Jesli
ta informacja nie jest dostepna, zwrdcic¢ sie do producenta. Nie taduj nosnikéw, ktore nie moga by¢ uzywane
w temperaturze operacyjnej powyzej 125°C.

OSTROZNIE:  Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatdw HP gwarantuija, ze drukarka pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatow innych firm (pianki, filtry, rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej i atramenty)
moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.

OSTROZNIE:  Nie taduj no$nikow o temperaturze samozaptonu wynoszacej ponizej 250°C. Upewnij sie, ze
w poblizu nosnika nie ma zrodet zaptonu.
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[ UWAGA: Metoda badania na podstawie normy EN IS0 6942:2002: Ocena materiatéw i zestawow materiatow
poddanych dziataniu promieniowania cieplnego, metoda B. Warunki okreslajgce temperature, przy ktérej nosnik
zaczyna sie pali¢ (ptomieniem lub zarzy¢ sie), byty nastepujace: Gestos¢ strumienia ciepta: 30 kW/mz, kalorymetr
miedziany, termopara typu K.

@ WAZNE:  Nie uzywaj zestawu kolektora atramentu po zainstalowaniu rozcinaczy w linii, gdyz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia ostony zestawu. Zaleca sie, aby przy pracy z kolektorem atramentu wymontowac
rozcinacze w linii.

%&

Powyzszy obraz jest kodem QR zawierajgcym tgcze do materiatu wideo; zobacz Dokumentacja na stronie 2.
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Elementy zestawu

X6 X4

*

"0

1. Pojemnik kolektora atramentu

2. Szesc kolektoréw atramentu i dwie wymienne pianki

3. (Cztery uchwyty krawedziowe nosnika dla kolektora atramentu
4.  QOstona

[% UWAGA: Zachowaj pojemnik i ostone kolektora atramentu w celu przechowywania nieuzywanych elementow
kolektora atramentu.

Instalacja zestawu

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dalsze informacje na temat bezpieczefstwa mozna znalez¢ w temacie Srodki 0stroznosci na stronie 2

9 WSKAZOWKA:  Zaleca sie zatozenie rekawic.
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Jeslinosnik jest zatadowany, wyjmij go. Nastepnie nalezy usuna¢ uchwyty krawedziowe ze Sciezki nosnika.

W razie potrzeby wyczys¢ ptyte i ptytki utwardzajgce za pomocg szmatki zwilzonej uniwersalnym $rodkiem
CzyszCzacym.

Instalowanie szesciu modutdw kolektora atramentu
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.

2. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w oryginalnych
potozeniach.

3. Otwodrz pojemnik kolektora atramentu i sprawdz, czy jego pianki sg suche i wystarczajaco czyste, aby
nadawaty sie do uzytku.

4.  Przejdz do serwera IPS i naciénij przycisk Install ink collector (Zainstaluj kolektor atramentu) w oknie
gtéwnym.

5. Postepuj zgodnie z instrukcjami serwera IPS, aby przeprowadzi¢ instalacje. Jesli potrzebujesz dodatkowych
informacji, zapoznaj sie z ponizszymi krokami.

A OSTROZNIE: W przypadku nieprawidtowego zainstalowania zestawu moga zosta¢ uszkodzone niektére
czesci drukarki.

6.  Upewnij sie, ze zatrzaski modutu sg otwarte (obrocone w lewo).
7. Dla utatwienia instalacji modutu zaleca sie podniesienie belki karetki do potozenia instalacyjnego.

8.  Otworz przednie drzwiczki.
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10.  Wsuwaj modut do srodku az do zetkniecia z ogranicznikiem.

11. Wt6z pozostate moduty kolektora po obu stronach modutu Srodkowego.
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13. Przejdz do tytu drukarki, opus¢ zatrzaski kdtka dociskowego (1) i pociggnij w dot modut kétka dociskowego
az do najnizszego potozenia.

14.  Zamknij zatrzaski wszystkich modutow (przekrec je w prawo).

—
|

15. Sprawdz, czy wszystkie moduty kolektora atramentu sg wyréwnane wzgledem siebie i czy nie ma przerw
miedzy nimi.

16. Sprawdz, czy pianki mieszczg sie w przewidzianym dla nich obszarze. Jesli rozszerzyty sie i juz nie pasuja,
nalezy je wymienic.

@ UWAGA: Upewnij sie, ze zuzyte pianki zostang prawidtowo zutylizowane. Aby uzyskac wytyczne,
skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami.
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17. Podnie$ modut kotka dociskowego (1) i zatrzaski kdtka dociskowego (2).

Instalacja ostony
1. Sprawdz zwinietg ostone i upewnij sie, ze jest catkowicie czysta i sucha.

2. Umies¢ zwinietg ostone na module utwardzania. Nie otwieraj jeszcze modutu utwardzania.
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3. Przesun lub zatrzasnij blokade na kazdym koncu ostony.

4. Umies¢ krawedz ostony (1) w szczelinie (2). Czarna strona powinna by¢ skierowana do gory.
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5. Otwdrz zatrzaski modutu utwardzania (1) i modut utwardzania (2).

6.

7. Zamknij modut utwardzania i zatrzaski.

8.  Zapnij zatrzaski ostony w dolnej czes¢ drukarki.

9. Zamknij przednie drzwiczki.

@7 UWAGA: Jesli planujesz zatadowac nosniki grubsze niz wartos¢ wyswietlana na ekranie gtownym,
odpowiednio ustaw wartos¢ grubosci.

10. Naciénij przycisk Finish (Zakoncz), aby zakonczy¢ instalacje kolektora atramentu. Dopasuj belke karetki do
wysokosci kolektora atramentu.

Odinstalowanie zestawu

¥ WSKAZOWKA:  Zaleca sie zatozenie rekawic.

PLWW Zestaw kolektora atramentu 57



Wyjmij nosnik (zobacz Wytadowywanie roli na stronie 95) i trzpien wyjsciowy.

Dla utatwienia odinstalowania modutu zaleca sie podniesienie belki karetki do potozenia instalacyjnego przez
nacisniecie przycisku Raise carriage beam to install position (Podnies belke karetki do potozenia instalacyjnego).

Odinstalowanie ostony
1. PrzejdZ do serwera IPS i naci$nij przycisk Uninstall ink collector (Odinstaluj kolektor atramentu).

2. Odepnij cztery zatrzaski od dolnej czesci drukarki.
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4. 0tworz zatrzaski modutu utwardzania i modut utwardzania, po czym poczekaj na powolne opadniecie
ostony.

A OSTRZEZENIE!  Nie dotykaj wewnetrznych obudéw modutu utwardzania drukarki, gdyz moga by¢ tak
gorace, ze spowodujg oparzenia.

5. Wyjmij ostone, zaczynajac od dotu.

6.  Usun blokady z obu stron.

7. Sprawdz, czy nic nie zostato zabrudzone ani uszkodzone. W przypadku obecnosci zabrudzen wyczysc je za
pomocg niestrzepigcej szmatki zwilzonej wodg destylowana.

8.  Zwin ostone czerwong strong do dotu i czarng do gory. Rozpocznij zwijanie od strony zatrzaskow.
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9.  Umies¢ ostone w opakowaniu i zmagazynuj.

Odinstalowanie szesciu modutdw kolektora atramentu
1. Zamknij modut utwardzania i zatrzaski.

2. Ztytudrukarki otwdrz trzy zatrzaski kazdego modutu.

3. Zprzodu drukarki usun kazdy z modutow. Najpierw powoli podnies tylng czes¢ modutu kolektora
atramentu, a nastepnie wyjmij prowadnice z ptyty, przesuwajgc modut kolektora atramentu do przodu
drukarki.

4. Nacisnij przycisk Finish (Zakoricz), aby ukonczy¢ proces usuwania. Belka karetki przemiesci sie w dot
i karetka przesunie wzdtuz ptyty w celu wykonania testéw.

5. Sprawdz, czy nalezy wymieni¢ pianki. Jesli tak, wymien je. Przechowuj pianki w pojemniku kolektora
atramentu, zatrzaskami na wierzchu. W pojemniku mozesz réwniez przechowywac blokady i uchwyty
krawedziowe.

6.  Wykonaj czynnosci konserwacyjne zalecane po odinstalowaniu zestawu: zobacz Dodatkowe czynnosci
konserwacyjne w przypadku nosnikdw porowatych na stronie 209.
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tadowanie roli na trzpier obrotowy

[%& UWAGA: Skontaktuj sie z firma HP, aby pozna¢ zalecane rozwigzania innych firm dotyczace chwytaka nosnika
i adapterow rdzenia.

Drukowanie z pojedynczej rolki
Trzpien ma z jednej strony pneumatyczne ztgcze, a z drugiej koto zebate.
1. Sprawdz, czy koto zebate znajduje sie po wtasciwej stronie.

2. Wtéz trzpien do rolki, biorgc pod uwage kierunek przewijania.

¥ WSKAZOWKA: Trzpien obrotowy jest dos¢ ciezki, aby zapewni¢ sztywnos¢ i unikng¢ skrzywien
i zmarszczek, dlatego zaleca sig, aby te operacje wykonywaty dwie osaby.
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3. Zwrdc¢ uwage na potozenia konca rolki na skali znajdujgce] sie po obu stronach od srodka trzpienia. Rolka
wejsciowa i wyjsciowa powinny by¢ umieszczone identycznie na swoich trzpieniach.

¥ WSKAZOWKA:  Rolki nalezy wysrodkowac, aby zmniejszyc¢ ryzyko pochylenia, zmarszczenia
i teleskopowania.
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4.  Dotacz pistolet powietrzny do ztgcza pneumatycznego na trzpieniu obrotowym i nadmuchaj trzpien, tak
aby nie przesuwat sie wewnatrz rolki.

¥ WSKAZOWKA:  Przed nadmuchaniem uzyj pistoletu pneumatycznego do zdmuchniecia zanieczyszczen
wokot zaworu.

A OSTRZEZENIE!  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytgcznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz moga obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

X WSKAZOWKA:  Jegli nosnik jest steleskopowany na rolce wejsciowej, istnieje ryzyko zaciecia nosnika
i uszkodzenia gtowic drukujgcych. Sprobuj wyprostowac krawedzie nosnika, aby zminimalizowac teleskopowanie
na rolce wejsciowej przed zatadowaniem jej do drukarki.

WSKAZOWKA:  Sprawdz, czy nosnik jest przymocowany do watka wejsciowego.
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Teraz mozesz zamontowac rolke w drukarce.

9 WSKAZOWKA: W przypadku regularnego uzywania réznych typdw nosnikéw mozna wstepnie zatadowac je na
rézne trzpienie, co umozliwi szybsza wymiane trzpieni. Istnieje mozliwos¢ dokupienia dodatkowych trzpieni
obrotowych.

Drukarka HP Latex 3000/3100/3200 z drukiem dwurolkowym

W przypadku drukarki HP Latex 3000/3100/3200 mozna drukowac¢ na dwach rolkach w tym samym czasie przy
uzyciu trzpienia druku dwurolkowego.

tadowanie trzpienia druku dwurolkowego

1. Wsun pierwsza rolke na trzpien obrotowy.

2. Wsun druga rolke na trzpien obrotowy.

3. Wysrodkuj obie rolki, uzywajac znacznikdw po obu stronach srodka trzpienia. Rolka wejSciowa i wyjsciowa
powinny by¢ umieszczone identycznie na swojej czesci trzpienia.

4. Nadmuchaj zawory na obu koncach.
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¥ WSKAZOWKA:  Przed nadmuchaniem uzyj pistoletu pneumatycznego do zdmuchniecia zanieczyszczen
wokot zaworu.

A OSTRZEZENIE!  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytgcznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz moga obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

5. Umiesc trzpien obrotowy z rolkg na wejsciu nosnika.

6. Umiesc¢ trzpien druku dwurolkowego na drukarce z dtuga dzwigniag skierowang do gory.

¥ WSKAZOWKA: Trzpien i dwie rolki nosnika sa ciezkie. Zaleca sie uzywanie podnosnika widtowego do
umieszczenia ich w prawidtowej pozycji.

7. Umies¢ narzedzie obstugi srodkowania druku dwurolkowego na srodku trzpienia z podwajna rolka.

8.  Pociagnij dtuga dzwignie w dot.

Przy mocowaniu narzedzia upewnij sie, ze potozenie tozysk narzedzia odpowiada rowkom pokrywy
réznicowej, i ze dwa zestawy tozyska sg w tej samej odlegtosci od $rodka trzpienia w celu zwiekszeniaich
styku.

9.  Powtdrz procedure dla trzpienia wyjsciowego druku dwurolkowego.
10. Teraz mozna wtozy¢ nosnik do drukarki.

11. Po wyrownaniu nosnika mozna uruchomi¢ automatyczne wykrywanie krawedzi nosnika. Jesli ten
automatyczny proces nie powiedzie sie lub jesli stosowana szerokos¢ rolki nie odpowiada specyfikacji
trzpienia druku dwurolkowego przedstawionej ponizej, nalezy recznie wprowadzi¢ wartosci krawedzi
nosnika. Fizycznie zmierz potozenie krawedzi nosnika za pomoca linijki trzpienia druku dwurolkowego.
Linijka trzpienia druku dwurolkowego jest wyskalowana w calach i centymetrach. Uzyj znaku plus (+) po
jednej stronie i znaku minus (-) po drugiej.
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Specyfikacja trzpienia druku dwurolkowego drukarki Latex 3000/3100/3200
Minimalna szerokos¢ rolki <635mm
Maksymalna szerokos¢ rolki 2x1,60m
Minimalny odstep pomiedzy rolkami <40 mm
Maksymalna $rednica rolki 300 mm
Maksymalna taczna waga obu rolek 2 x70kg

Przy pierwszym uzyciu podwajnej rolki nalezy przeprowadzi¢ instalacje i kalibracje. Aby uzyskac wiecej

informacji, zapoznaj sie z Podrecznikiem instaladji.

Narzedzie obstugi sSrodkowania rozdzielonego trzpienia druku dwurolkowego drukarki
HP Latex 3500/3600

Ryzyko przytrzasniecia palcéw

W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 mozna drukowac na dwdch rolkach w tym samym czasie przy uzyciu
rozdzielonego trzpienia druku dwurolkowego. W podreczniku instalacji sprawdz instalacje narzedzia obstugi
rozdzielonego trzpienia.

@ WAZNE: Dostepne sg dwa narzedzia obstugi podwdjnej rolki. Wyzsze z nich odpowiada stronie wejsciowej
drukarki, a drugie — wyjsciowej. Aby zamontowac narzedzia srodkowania po stronie wejsciowej i wyjsciowej na
odpowiednich podstawach, nalezy wykonac takg sama procedure.

Aby zamontowac rozdzielone trzpienie narzedzia obstugi srodkowania, umies¢ podstawe narzedzia obstugi
srodkowania w prowadnicy podstawy i przesun je do konca, naciskajgc uchwyt. Sprawdz, czy hak podstawy jest
solidnie zamocowany.

Jesli chcesz usung¢ narzedzie obstugi srodkowania, podnies niebieska dzwignie z niebieska dtonig i pociggnij
mocno, aby usungc jg z jej podstawy.
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tadowanie rolek na rozdzielone trzpienie
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Wtoz pierwsza rolke na jeden z rozdzielonych trzpieni.
2. Wt6z druga rolke na drugi rozdzielony trzpien.

3. Wtbz rozdzielone trzpienie do drukarki.
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4. Przesun rolki ku srodkowi drukarki. Umies¢ we wtasciwej pozycji kazda z rolek, postugujac sie znacznikami
na trzpieniach. Rolka wejsciowa i wyjsciowa powinny by¢ umieszczone identycznie na swojej czesci
trzpienia.

5. Nadmuchaj zawory na obu koricach, podtgczajgc pistolet powietrzny do ztgczy pneumatycznych.

% WSKAZOWKA:  Przed nadmuchaniem uzyj pistoletu pneumatycznego do zdmuchniecia zanieczyszczen
wokot zaworu.

A OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytgcznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz mogg obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

Specyfikacja rozdzielonych trzpieni druku dwurolkowego drukarki Latex 3500/3600
Minimalna szerokos¢ rolki <635mm
Maksymalna szerokos¢ rolki 2x1,55m
Minimalny odstep pomiedzy rolkami 134 mm
Maksymalna srednica rolki 400 mm
Maksymalna tgczna waga obu rolek 2 x 200 kg

tadowanie roli do drukarki

Podczas tadowania nosnika nalezy uzyskac jednolite napiecie na catej jego szerokosci i dtugosci w celu
zmniejszenia ryzyka pochylenie, pomarszczenia i teleskopowania. Dostepne s3 cztery sposoby przesuwania sie
nosnika w drukarce:

e  Przewijanie z rolki na rolke
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e  Podwojna konfiguracja ,z rolki na rolke

e  Konfiguracja,z rolki do swobodnego spadku”

[=]-

e  Konfiguracja,z rolki na modut nawijajacy”
Dla kazdej konfiguracji dostepne sg dwa sposoby tadowania nosnika:
e  tadowanie reczne: jest zalecane w przypadku nosnikow sztywnych i waskich

e tadowanie wspomagane: moze utatwi¢ tadowanie nosnika elastycznego lub szerokiego

E/f UWAGA: Nie zaleca sie korzystania z tadowania wspomaganego w przypadku podwaojnych rolek.

W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 po stronie wejsciowe] znajduje sie rozdzielacz stuzacy do
wyrownywania naprezenia nosnika. Zdecydowanie zalecamy drukowanie z zainstalowanym rozdzielaczem.
Sprawdz Podrecznik instalacji w przypadku koniecznosci jego odinstalowania.

68 Rozdziat4 Obstuga podtoza PLWW



tadowanie rolki (konfiguracja z rolki na rolke)

PLWW

Drukarki HP Latex 3000/3100/3200 i HP Latex 3500/3600 rdznig sie opcjami podwajnej rolki. Do urzadzenia

HP Latex 3000/3100/3200 mozna uzywac trzpienia z dwiema rolkami, a do urzadzenia HP Latex 3500/3600
systemu trzpieni rozdzielajgcych. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale Narzedzie obstugi
$rodkowania rozdzieloneqo trzpienia druku dwurolkowego drukarki HP Latex 3500/3600 na stronie 65/3600.

To of o To of »
Rolka nosnika jest umieszczona na trzpieniu wejsciowym (pojedynczym lub podwajnym) i zostanie nawinieta na

trzpien wyjsciowy. Nosnik przemieszcza sie z trzpienia wejsciowego (1) na rolke gtowng (2), na watek dociskowy
(3), na rozdzielacze przednie (4), a nastepnie na trzpien wyjsciowy (5).

W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 miedzy trzpieniem wejsciowym a rolka gtowna nalezy uzyc
rozdzielacza.

Na ilustracji powyzej przedstawiono nosnik zatadowany w taki sposob, ze zadrukowana powierzchnia jest
skierowana na zewnatrz zaréwno na rolce wejsciowej, jak i wyjsciowej. Mozna rowniez zatadowac nosnik w taki
sposob, by zadrukowana powierzchnia byta skierowana do wewnatrz na jednej z rolek lub na obu, i w takim
przypadku trzpien bedzie obracac sie w kierunku przeciwnym. Zostanie wyswietlony monit drukarki z prosbg

0 podanie kierunku przewijania, jesli nie zostanie on wykryty automatycznie.

tadowanie roli do drukarki
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Kazdy z trzpieni ma swoj wtasny silnik. Silniki utrzymujg nacigg nosnika. Na poziomie watka dociskowego
stosowana jest pewna ilos¢ prozni, dzieki czemu nosnik bedzie utrzymywany w ptaskiej pozycji. Nosnik jest
przenoszony w przéd za pomoca silnika watka napedu, na ktorym znajduje sie mechanizm dociskowy
zapobiegajacy przesuwaniu sie nosnika.

Przed zatadowaniem rolki do drukarki rolka musi by¢ zatadowana na trzpieniu (rolka wej$ciowa), a pusty rdzen
musi by¢ zatadowany na innym trzpieniu (rolka wyj$ciowa). Zobacz tadowanie roli na trzpier obrotowy
na stronie 61.

[%9 UWAGA: Do rolki wyjsciowej uzyj jednego pustego rdzenia o takiej samej dtugosci co rdzen wejsciowy. Nie
umieszczaj dwdéch krotszych rdzeni lub wiekszej ich liczby na tym samym trzpieniu, gdyz moze to powodowac
problemy z przesuwaniem nosnika.

& WSKAZOWKA:  Trzpien i rolka no$nika moga by¢ ciezkie. Aby umiesci¢ je w prawidtowej pozycii, zaleca sie
uzycie podnosnika widtowego lub innego sprzetu; w przeciwnym razie unies jeden koniec w kierunku drukarki,
a nastepnie drugi.

1. Przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Substrate Load/Unload (Zataduj/Wytaduj nos$nik),
nastepnie wybierz prawidtowa konfiguracje.

2. We wbudowanym serwerze druku wybierz z listy typédw nosnikéw zatadowany przez siebie typ.

3. Jesliuchwyty krawedziowe nosnika sg zainstalowane, wyjmij je z watka dociskowego drukarki, aby nie
przeszkadzaty podczas tadowania nosnika.

A OSTROZNIE:  Zatadowanie no$nika na uchwytach krawedziowych moze spowodowac powazne
uszkodzenia gtowic drukujgcych i karetki.

4.  Przesun nowa rolke na trzpien w kierunku tylnej czesci drukarki w taki sposéb, aby koniec trzpienia
z przektadnig znajdowat sie po lewej stronie.

5. Oprzyj konce trzpienia na platformach znajdujgcych sie z tytu drukarki; podktadki z tworzywa sztucznego
tagodza obciazenie.

6.  Podobnie zataduj trzpien, kierujgc pusty rdzen ku przedniej czesci drukarki. W tym przypadku koniec
trzpienia z przektadnig powinien znajdowac sie po prawej stronie.

7. Wszystkie nosniki mozna zatadowac, stosujgc procedure tadowania recznego (ponizej). Korzystanie ze
wspomaganej procedury tadowania moze byc¢ jednak tatwiejsze, jesli nosnik jest elastyczny lub szeroki.

tadowanie wspomagane

1. Otwoérz przednie drzwiczki.
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2. Otworz zatrzaski modutu utwardzania.

3. Otworz modut utwardzania.
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4.  Otworz zatrzaski stotu do tadowania.

5. Otwoérz stoét do tadowania.

6.  Rozwin nosnik na dtugosc.

72 Rozdziat4 Obstuga podtoza PLWW



7. Umiesc go na stole do tadowania.

W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 musisz zatadowac papier w taki sposaéb, aby zostat
zatadowany za rozdzielaczem.
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10. Zamknij zaciski stotu do tadowania.

11. Przejdz do wbudowanego serwera druku i uzyj duzego niebieskiego przycisku do przesuniecia nosnika,
dopoki nie dotknie trzpienia wyjsciowego. Upewnij sig, ze nosnik jest przesuwany ptynnie i nie blokuje go
zadna przeszkoda. W razie potrzeby sprobuj utatwi¢ przenoszenie nosnika oraz jego przemieszczenie
przez gniazdo modutu utwardzania.

12. Otwoérz stét do tadowania.

13.  Wyrdwnaj nosnik, sprawdzajac, czy krawedz nosnika jest w tej samej pozydji na trzpieniu wejsciowym
i wyjsciowym. Mozesz to zrobi¢, uzywajac do trzpieni linijki lub mierzac odlegtos¢ miedzy prawg krawedzig
a bocznym watkiem dociskowym.
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14. Gdy nosnik jest rownomiernie naciggniety i jest w ptaskiej pozycji (nie ma zmarszczen ani nierdwnosci),
przymocuj go do pustego rdzenia za pomoca tasmy samoprzylepnej. Przyklej jg najpierw posrodku,
a nastepnie po lewej i po prawej stronie, uwazajac, by nadmiernie nie nacigga¢ nosnika lub zeby jego
powierzchnia nie pomarszczyta sie.

15. Jesli uzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, umiesc je w prawidtowej pozycji i zamocuj je z przodu.
16.  Zamknij modut utwardzania i zaciski, a nastepnie drzwiczki przednie.

17. Jesli uzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, zamocuj je z tytu.

18. Zamknij stét do tadowania i zaciski.

19. PrzejdZz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Finish (Zakoricz). Drukarka obraca obie rolki
w celu sprawdzenia ich srednic oraz szerokosci rolek, kierunku przewijania, prozni oraz kalibracji
przesuwania nosnika (trwa to okoto minute).

[%f> UWAGA: Rozmiar rolki zostaje wyswietlony w dolnej czesci ekranu; aby go zmienic, kliknij przycisk Change
substrate settings (Zmien ustawienia nosnika).

[f_%/f’ UWAGA: Niektorych nosnikow (na przyktad nosnikdw przezroczystych) nie mozna zmierzy¢ w taki sposdb
przy uzyciu drukarki. W takim przypadku zostanie wyswietlony monit o samodzielne wypetnienie pol Left
Edge (Lewa krawedz) i Width (Szeroko$¢) we wbudowanym serwerze druku. Aby sprawdzic¢ te wartosci, uzyj
do trzpienia linijki.

20. Natym etapie moze zosta¢ wysSwietlony alert o sledzeniu przesuwania nosnika. Wiecej informacji na temat
tego, kiedy warto wytgczyc sledzenie automatyczne znajduje sie w temacie Kompensacja posuwu nosnika
na stronie 187.

271. Wiecejinformacji na temat tego, kiedy warto zmieni¢ pozycje belki karetki znajduje sie w temacie Porady
dotyczace nosnika na stronie 42.

tadowanie reczne

1. Uzyjwbudowanego serwera druku do podniesienia belki karetki do pozycji tadowania.
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2. Otworz przednie drzwiczki.

3. Otworz zatrzaski modutu utwardzania.

4.  Otwodrz modut utwardzania.
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5. Otwodrz zatrzaski stotu do tadowania.

6.  Otworz stot do tadowania.

1
IS
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7.

8.

10.

11.

12.
13.

Rozwin nosnik na dtugosc.

W przypadku drukarki HP Latex 3500/3600 musisz zatadowa¢ papier w taki sposéb, aby zostat
zatadowany za rozdzielaczem.

Docisnij nosnik na powierzchni drukarki, dopoki nie dotknie trzpienia wyjsciowego.

Wyréwnaj nosnik, sprawdzajac, czy krawedz nosnika jest w tej samej pozycji na trzpieniu wejsciowym
i wyjsciowym. Mozesz to zrobi¢, uzywajac do trzpieni linijki lub mierzac odlegtos¢ miedzy prawg krawedzig
a bocznym watkiem dociskowym.

Gdy nosnik jest rdwnomiernie naciggniety i jest w ptaskiej pozycji (nie ma zmarszczen ani nierdwnosci),
przymocuj go do pustego rdzenia za pomocg tasmy samoprzylepnej. Przyklej jg najpierw posrodku,

a nastepnie po lewej i po prawej stronie, uwazajgc, by nadmiernie nie naciggac nosnika lub zeby jego
powierzchnia nie pomarszczyta sie.

Jesli uzywasz uchwytow krawedziowych nosnika, umiesc je w prawidtowej pozycji i zamocuj je z przodu.

Zamknij przednie drzwiczki i modut utwardzania.
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14. Jesli uzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, zamocu;j je z tytu.
15.  Zamknij stot do tadowania.
16. Uzyj wbudowanego serwera druku do obnizenia belki karetki do pozycji drukowania.

17. Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Finish (Zakoricz). Drukarka obraca obie rolki
w celu sprawdzenia ich srednic oraz szerokosci rolek, kierunku przewijania, prézni oraz kalibracji
przesuwania nosnika (trwa to okoto minute).

[%f UWAGA: Niektorych nosnikow (na przyktad nosnikdw przezroczystych) nie mozna zmierzy¢ w taki sposéb
przy uzyciu drukarki. W takim przypadku zostanie wyswietlony monit o samodzielne wypetnienie pol Left
Edge (Lewa krawedz) i Width (Szeroko$¢) we wbudowanym serwerze druku. Aby sprawdzi¢ te wartosci, uzyj
do trzpienia linijki.

18. Natym etapie moze zostac wyswietlony alert o Sledzeniu przesuwania nosnika. Wiecej informacji na temat
tego, kiedy warto wytaczyc sledzenie automatyczne znajduje sie w temacie Kompensacja posuwu nosnika
na stronie 187.

Drukarka jest teraz gotowa do pracy.

tadowanie rolki (Podwadjna konfiguracja ,z rolki na rolke”)

Drukarki HP Latex 3000/3100/3200 i HP Latex 3500/3600 roznig sie opcjami podwajnej rolki. Do modelu

HP Latex 3000/3100/3200 mozna uzywac trzpienia na dwie rolki, a do modelu HP Latex 3500/3600 systemu
trzpieni rozdzielajgcych. Wiecej informacji znajduje sie w temacie Narzedzie obstugi srodkowania rozdzielonego
trzpienia druku dwurolkowego drukarki HP Latex 3500/3600 na stronie 65.

__[L]ﬁ W
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Dwie rolki nosnika zostajg umieszczone na tylnym trzpieniu na dwie rolki i bedg nawijane na przedni trzpien na

dwie rolki. Nosnik przemieszcza sie z trzpienia wejsciowego na watek gtowny, na watek dociskowy, na
rozdzielacze przednie, a nastepnie na trzpien wyjsciowy.

[%Y UWAGA: Aby uzyskac¢ mozliwie najlepszag wydajnos¢, podczas korzystania z dwoch rolek zaleca sie uzycie
konfiguracji w trybie ,z rolki na rolke”.
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Mozna réwniez zatadowac nosnik w taki sposéb, by zadrukowana powierzchnia byta skierowana do wewnatrz
lub na zewnatrz na trzpieniu i w takim przypadku trzpien bedzie obracac sie w kierunku przeciwnym. Zostanie
wyswietlony monit drukarki z prosba o podanie kierunku przewijania, jesli nie zostanie on wykryty
automatycznie.

b =1

Przed zatadowaniem dwoch rolek do drukarki nalezy najpierw zatadowac obie rolki na tylny trzpien na dwie rolki
i dwa puste rdzenie na przedni trzpien na dwie rolki. Zobacz tadowanie roli na trzpien obrotowy na stronie 61.

Jeslirolki majag réznga dtugos¢, dtuzsza rolka powinna znajdowac sie po prawej stronie, patrzac od przodu
drukarki. po lewej stronie, patrzac od tytu. Dzieki temu, gdy krétsza rolka wyczerpie sie, mozna dalej drukowac
na drugiej rolce.

@ UWAGA: Gdy jedna rolka wyczerpie sig, nalezy zablokowa¢ mechanizm réznicowy znajdujgcy sie posrodku

trzpienia przy uzyciu dzwigni po lewej stronie.

Wytacznie modele HP Latex 3500/3600: Aby korzystac z dwoch rolek, nalezy je najpierw zainstalowac.

1. Przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Substrate Load/Unload (Zataduj/Wytaduj nosnik),
nastepnie wybierz prawidtowg konfiguracje.

2. We wbudowanym serwerze druku wybierz z listy typow nosnikow zatadowany przez siebie typ.
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3.

4.

Jesli uchwyty krawedziowe nosnika sg zainstalowane, wyjmij je z watka dociskowego drukarki, aby nie
przeszkadzaty podczas tadowania nosnika.

A OSTROZNIE:  Zatadowanie no$nika na uchwytach krawedziowych moze spowodowac powazne

uszkodzenia gtowic drukujgcych i karetki.

Przydatne moze okazac sie zablokowanie mechanizmaow réznicowych na trzpieniu wejsciowym
i wyjsciowym podczas tadowania.

Oprzyj konice trzpienia na platformach znajdujgcych sie z tytu drukarki; podktadki z tworzywa sztucznego
tagodzg obcigzenie.

Podobnie zataduj trzpien, kierujgc puste rdzenie ku przedniej czesci drukarki. W tym przypadku koniec
trzpienia z przektadnig powinien znajdowac sie po prawej stronie.

Drukarka HP Latex 3000/3100/3200 tylko z jednym trzpieniem: Jesli zamierzasz uzy¢ srodkowych
wspornikdw na dwie rolki, zainstaluj je teraz na trzpieniu wejsciowym i wyjsciowym oraz przesun je ku
gorze do skalibrowanych pozycji, aby zagwarantowac, ze nosnik zostanie pozniej przeniesiony na trzpien

wyjsciowy i prawidtowo przewiniety. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale tadowanie

trzpienia druku dwurolkowego na stronie 63.

A OSTROZNIE:  Pozycje skalibrowana nalezy ustawic¢ zgodnie z instrukcjami dostarczonymi w akcesorium

(zobacz Kalibracja dwurolkowej podpory srodkowej na stronie 382). Nieprawidtowa pozycja moze
spowodowac awarie karetki (zobacz Na nosniku wystepujg zmarszczenia i smudi atramentu
na stronie 375).

tadowanie reczne

[%f UWAGA: W konfiguracji w trybie z dwiema rolkami tadowanie wspomagane nie jest zalecane.

1.

> W

PLWW

Uzyj wbudowanego serwera druku do podniesienia belki karetki do pozycji tadowania.

Otworz przednie drzwiczki i modut utwardzania.

Otwdrz stot do tadowania.

Odblokuj mechanizm réznicowy na trzpieniu wejsciowym.

Rozwin nosnik na dtugos¢ z pierwszej rolki wejsciowej i umies¢ go w strefie druku.

Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: podczas tadowania nosnika uwazaj na rozdzielacz.
Docisnij nosnik z pierwszej rolki na powierzchni drukarki, dopoki nie dotknie trzpienia wyjsciowego.

Rozwin nosnik na dtugos¢ z drugiej rolki wejsciowej i umies¢ go w strefie druku.

Docisnij nosnik z drugiej rolki na powierzchni drukarki, dopoki nie dotknie trzpienia wyjsciowego.

tadowanie roli do drukarki
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10. Wyrdwnaj nosnik, sprawdzajgc, czy krawedz nosnika jest w tej samej pozycji na trzpieniu wejsciowym
i wyjsciowym. Mozesz to zrobic, uzywajac do trzpieni linijki lub mierzac odlegtos¢ miedzy prawa krawedzig
a bocznym watkiem dociskowym.

[i?? UWAGA: Zaleca sie wyrownanie krawedzi obu rolek do linii po obu stronach srodkowego oznaczenia
trzpienia.

[%f> UWAGA: Czujnik przesuwania nosnika musi by¢ pokryty nosnikiem (od 252 do 310 cm na linijce).

11.  Gdy nosnik jest rownomiernie naciggniety i jest w ptaskiej pozycji (nie ma zmarszczen ani nieréwnosci),
przymocuj go do poszczegolnych pustych rdzeni za pomoca tasmy samoprzylepnej. Przyklej ja najpierw
posrodku, a nastepnie po lewej i po prawej stronie, uwazajac, by nadmiernie nie nacigga¢ nosnika lub zeby
jego powierzchnia nie pomarszczyta sie.

12. Jesliuzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, umiesc trzy lub cztery z nich w prawidtowej pozycji
i zamocuj je z przodu.

¥ WSKAZOWKA: Wytgcznie modele HP Latex 3000/3100/3200: Podczas wyréwnywania krawedzi rolek do
oznaczen na trzpieniu na dwie rolki srodkowy uchwyt krawedziowy (w razie potrzeby) jest uzywany przez
obie rolki. Jesli ustawiasz rolki w rézny sposoéb i uzywasz uchwytow krawedziowych, uwzglednij odlegtosci
wymagdane dla uchwytow krawedziowych.

13.  Zamknij przednie drzwiczki i modut utwardzania.
14. Jesliuzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, zamocuj je z tytu.

15.  Zamknij stét do tadowania.
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16.

17.
18.

Upewnij sie, ze mechanizmy réznicowe sg odblokowane.

Uzyj wbudowanego serwera druku do obnizenia belki karetki do pozycji drukowania.

Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Finish (Zakoncz). Drukarka obraca rolki w celu
sprawdzenia ich $rednic, szerokosci, kierunku przewijania i prézni oraz kalibracji przesuwania nosnika (trwa
to okoto minute).

[%f UWAGA: Niektorych nosnikow (na przyktad nosnikow przezroczystych) nie mozna zmierzy¢ w taki sposéb

19.

20.

przy uzyciu drukarki. W takim przypadku zostanie wyswietlony monit o samodzielne wypetnienie pol Left
Edge (Lewa krawedz) i Width (Szerokos¢) we wbudowanym serwerze druku. Aby sprawdzi¢ te wartosci, uzyj
do trzpienia linijki.

Na tym etapie moze zostac¢ wyswietlony alert o sledzeniu przesuwania nosnika. Wiecej informacji na temat
tego, kiedy warto wytgczyc sledzenie automatyczne znajduje sie w temacie Kompensacja posuwu nosnika

na stronie 187.

Wiecej informacji na temat tego, kiedy warto zmieni¢ pozycje belki karetki znajduje sie w temacie Porady
dotyczace nosnika na stronie 42.

Drukarka jest teraz gotowa do pracy.

tadowanie rolki (konfiguracja ,z rolki do swobodnego spadku”)

PLWW
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Rolka nosnika zostaje umieszczona na trzpieniu wejsciowym; zadrukowany nosnik zostanie przeniesiony na
podtoge z przodu drukarki. Nosnik przemieszcza sie z trzpienia wejsciowego (1) na watek gtowny (3), na watek
dociskowy, na rozdzielacze przednie (5), a nastepnie na krazek napinajacy (7), po czym zostaje przeniesiony na
podtoge.

tadowanie roli do drukarki
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Mozna réwniez zatadowac nosnik w taki sposéb, by zadrukowana powierzchnia byta skierowana do wewnatrz
lub na zewnatrz na trzpieniu i w takim przypadku trzpien bedzie obracac sie w kierunku przeciwnym. Zostanie
wyswietlony monit drukarki z prosba o podanie kierunku przewijania, jesli nie zostanie on wykryty

automatycznie.

W -

Przed zatadowaniem rolki do drukarki nalezy zatadowac rolke na trzpien wejsciowy. Zobacz tadowanie roli na
trzpien obrotowy na stronie 61.

¥ WSKAZOWKA:  Trzpien sam w sobie jest dos¢ ciezki, a rolka nosnika moze by¢ jeszcze ciezsza. Aby umiesci¢ je
w prawidtowej pozycji, zaleca sie uzycie podnosnika widtowego lub innego sprzetu; w przeciwnym razie unies
jeden koniec w kierunku drukarki, a nastepnie drugi.

Aby zatadowac nosnik, postepuj zgodnie z tg samg procedura, jak w przypadku konfiguracji w trybie ,z rolki na
rolke”, chyba Ze trzpien wyjsciowy nie jest wymagany.

1. Upewnijsie, ze dzwignia krazka napinajacego jest podniesiona.
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2. Zwolnij zatrzaski na obu koncach krazka napinajacego.

4.  Przenies watek i popchnij watek w tyt, uwazajac, by palce nie utknety miedzy watkiem a czarng prowadnica
nosnika znajdujaca sie ponizej i z tytu.

5. Zamknij zatrzaski po obu stronach.

6.  Wyrownaj nosnik, sprawdzajac, czy krawedz nosnika jest w tej samej pozycji na trzpieniu wejsciowym
i krazku napinajgcym. Mozesz to zrobi¢, uzywajac do trzpieni i krazka napinajacego linijki lub mierzac
odlegtos¢ miedzy prawa krawedzig a bocznym watkiem dociskowym.

7. Upewnij sie, ze nosnik jest réwnomiernie naciggniety i jest w ptaskiej pozycji (nie ma zmarszczen ani
nieréwnosci) i zamknij dzwignie krazka napinajacego.

8.  Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Finish (Zakoncz), jak w konfiguracji w trybie ,z
rolki na rolke”.
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tadowanie rolki (konfiguracja ,,z rolki na modut nawijajgcy”)

E E
ey o ey *

Ta konfiguracja przypomina konfiguracje ,.z rolki do swobodnego spadku”, ale obejmuje dodatkowo watek
modutu nawijajgcego oraz ksztattownik zwoju.

¥ WSKAZOWKA:  Nie probuj tadowac ani roztadowywac¢ modutu nawijajgcego podczas drukowania.

Przed rozpoczeciem tadowania nosnika wybierz ksztattownik zwoju, ktérego dtugosc jest odpowiednia do
szerokosci nosnika. Dostarczone zostaty nastepujgce przewody umozliwiajgce utworzenie ksztattownikow
Zwoju o bardzo réznej dtugosci.

e  Jeden przewod o dtugosci 152 mm
e  Dwa przewody o dtugosci 203 mm
e Jeden przewod o dtugosci 305 mm
e  Jeden przewod o dtugosci 610 mm
e  Dwa przewody o dtugosci 1067 mm

e  Dwa kotnierze koncéwki do umieszczenia na obu koricach w celu unikniecia przemieszczenia bocznego
ksztattownika zwoju podczas drukowania

Mozna na przyktad utworzy¢ nastepujgce ksztattowniki zwoju.
e 9714 mm: przewody o dtugosci 610 mmi 305 mm
e 1016 mm: przewody o dtugosci 610 mm i dwa przewody o dtugosci 203 mm

e 1270 mm: przewody o dtugosci 1067 mmi 203 mm
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e 1372 mm:przewody o dtugosci 1067 mmi 305 mm

e 1524 mm: przewody o dtugosci 1067 mm, 305 mmi 152 mm

° 1829 mm: przewody o dtugosci 1067 mm, 610 mmi 152 mm

e 1981 mm: przewody o dtugosci 1067 mm, 610 mm i dwa przewody o dtugosci 152 mm

° 2032 mm: przewody o dtugosci 1067 mm, 610 mm, 203 mm i 152 mm

e 2489 mm: dwa przewody o dtugosci 1067 mm, przewody o dtugosci 203 mmi 152 mm

e 2642 mm: dwa przewody o dtugosci 1067 mm, przewody o dtugosci 305 mm i 203 mm

e 3200 mm: dwa przewody o dtugosci 1067 mm, przewody o dtugosci 610 mm, 305 mm i 152 mm
1. Wykonaj catg procedure tadowania dla konfiguracji rolki spadajace;j.

2. Zatadujrdzen pustego nosnika na trzpien wyjsciowy. Do drukowania na dwoéch rolkach zataduj dwa rdzenie
o tej samej $rednicy na jeden trzpien (nie zaleca sie uzywania jako modutu nawijajgcego trzpienia z dwiema
rolkami).

3. Uzyj przyciskow we wbudowanym serwerze druku, aby przesung¢ wiodaca krawedz trzpienia w taki
sposob, az dotknie rdzenia na module nawijajgcym.

4. Docisnij nosnik, by go rownomiernie naciaggnac¢, nastepnie przymocuj wiodaca krawedz do rdzenia za
pomocg tasmy, najpierw na srodku, a nastepnie po bokach. Powierzchnia nosnika nie powinna by¢
pofatdowana ani rozluzniona.

5. Uzyj ponownie przyciskow we wbudowanym serwerze druku do przesuniecia nosnika w taki sposoéb, aby
utworzy¢ zwdj nosnika miedzy watkiem naprezenia a modutem nawijajgcym.

6.  Wtoz ksztattownik zwoju do zwoju nosnika.

[%f UWAGA:  Wykrywanie zwoju odbywa sie na srodku drukarki, wiec nie stawiaj stopy ani nie umieszczaj
zadnych przedmiotow na srodku pod modutem nawijajgcym.

7. Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Enable collector (Wtgcz modut nawijajacy).

8.  Wybierz kierunek przewijania: Zaleca sie wybranie opcji Outwards (Na zewnatrz), poniewaz pozwala to na
uzycie rolki wyjsciowej o $rednicy do 300 mm. W przypadku wybrania opcji Inwards (Do wewnatrz) srednica
rolki wyjsciowej nie moze przekraczac 200 mm: jesli rolka bytaby grubsza, ksztattownik zwoju mogtby
dotykac rolki.

[%”Y UWAGA: Nie mozna zmieniac kierunku przewijania w trakcie drukowania: modut nawijajacy nalezy
zdezaktywowac, a nastepnie ponownie uaktywnic.

9. Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz).

Drukarka jest teraz gotowa do pracy.
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Opcja sprawdzania przekrzywienia

Te opcje mozna zaznaczy¢ w oknie Printer Configuration (Konfiguracja drukarki) podczas tadowania nosnika we

wszystkich poprzednich konfiguracjach.

Ta opcja nie wskazuje, czy nosnik jest prawidtowo zatadowany, czy nie, ale pokazuje informacje o wielkosci

przemieszczenia bocznego podczas tadowania. Mozna ustawi¢ wartos¢ progowg dla kazdego rodzaju nosnika.

Subsiraie iading tyoe

@ Manual Assisted

Seisctoonnguranon

& Roll to roll Roll to free-fal

[ Duad roll

| Doutbie-siced priring
I [7ILoad side A

"1 Unload side A (opaque substrala)
[Tl Unload side A franshcen substrate)

ClLoad side B

Carmage beam pos.

|Frimng

Printing - 0.23 om

Movelsading sdge

B -
om ﬁ

S
[Ermee——
Substrate Type

[ eneric st acnenn oyt

[ Reload subsirate

Load the roll-to-roll configuration {(manual)
. Put the input and outpuat rolls anto
the spindies

1. Load the mput and output spmdies

3. Make sure that all substrate is
. Use the Intemal Prnt Serverta
5. Pass the leadhng edge of the
ate thio:
. Use the lotemal Prot Serves te

7. Alin the edge of the substrate en

. Ineeded place the substrate sdge

. Clow the curing module and

Dodatkowe uwagi

into the ponter

unloaded and the edge holders
removed

FHse the CAmage beds: 10 w5
loading posmon

substrate thwough the panter to the

outpus spundle

lower fhe camage beam toits
pontng possion.

the mpat and cutpat sprsdies

haldens e possien and stach
them at the fiont

latches, and the front door.

Hneeded ==

e  Powybraniu tej opgji, podczas tadowania drukarka przesuwa nosnik kilkukrotnie do tytu i do przodu, aby

zmierzy¢ przechylenie w roznych miejscach.
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T A e
Subsirateloacing type: I
& Manual Assisied
Put the mput and output rolls onto
s the spimdies.
@ Roll to ol “ Roll 1o free-fall ’
Substrate collector z:ﬂnttmwum spindles !
[ e, Make sure that all substrate is
st unloaded and the edge holders I
Double-sided pritha semoved. i
" Load side A Use the Intemal Print Serves to
faise the camage beam 19 its
How to unload side A (Opaque Substrate) -
Load side B
! Pass the leading edge of the
SHELL (MRE
sutpt spinlle.
Carringe beam pos.:
I [Pantin ] Use the Tntemal Print Server to
il z) lower the camiage beam 10 its
Frinéng-0.23 cm prnting poion.
7. Alsnthe edge of the subsinae on
| Moveleading soge 7 ;
8. Wneeded place the substrate edge
Trslders im0 postion and aach
them at the front.
|
9, Close the cusing module and
Tatches, and the front doos.
& 10, ¥needed, attach the substrate
g edpe holdess ot the seas

11. Close the loading table and
latches

12, Prezs the Finich button

" Refioad substrale | Skew check

Tym etapie pojawia sie komunikat Calibrating advance (Przesuniecie kalibracyjne).

Subntrate Inading type. - f
3 Manual Agsisted .
Put the input and sutput rolls enie
Salect configuraton: hve spindies.
& Roll 1o rol Rodl 10 free-fall
Lead the mput and spmdles
Substrate colector o S 1
I Mlake sure that all substrate o I
Duai roll undoaded and the edge holders
Double-sided priing removed l
l [ILoad side A Use the Inseorsad Prient Server to
I raise the camiage beamto its
[ How to unload side A (Opague Substrate) loadmg postbon.
Load side B B,
Easa the lesding edgs of the
st apmidle,
Carriage bes pos.
B Use the Intecnal Print Sesver to
nting lower the camage beam to its
Printing - 0.23 cm printing pasition
" Align the edge of the substralz on
aading scpe the mput and outgut spandles.
f nesdad place the substrats sdge
X ‘holders into position and attach
‘then =t the front
i Clase the cuning module and
latches, and the front door
! fneeded, attach the substrate
edze halders at the rear
S 11, Close the loadng table and
larches.
Category.
Sestddnesie Viny - S | 12, Press the Finish bution.
Substrate Type
| Reload substrate Skew check vy r:

Po zakonczeniu nastepuje zatadowanie nosnika i zostanie wyswietlone okno zawierajace wyniki

przekrzywienia.

Substrate load e

Roll 1 skew chack result: 0.3mm in 2000mm

‘Skew value varies during printing. It mostly affects the frst five 1o ten
meters after loading, then stabilizes until the last few meters of the roll
when substrate back tension is lost due 1o disengagement.

Huge skew values could cause prin-qualty issues or even camiage
crashes due lo substrate wrinkles.

Opcja sprawdzania przekrzywienia
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Drukowanie dwustronne

Po wybraniu opcji drukowania dwustronnego zostang udostepnione wskazowki oraz pomoc dotyczgce
drukowania dwustronnego podczas procesu tadowania.

Do drukowania dwustronnego zaleca sie konfiguracje rolki na rolke. Nie mozna drukowa¢ dwustronnie podczas
uzywania trzpienia z dwiema rolkami lub zestawu kolektora atramentu.

Opcja drukowania dwustronnego stuzy do pojedynczych zadan obejmujgcych wiele kopii, nie dziata prawidtowo
w przypadku wielu zadan.

Zadanie dwustronne musi by¢ zdefiniowane jako para obrazow.
e  Strona A jest pierwszym obrazem do wydrukowania.
e  Strona B jest drugim obrazem do wydrukowania na odwrocie Strony A.

Na Stronie A po kazdym wierszu obrazow zostanie automatycznie wydrukowana czarna linia ciggta o nazwie
Llinia rejestracji™: (a) i (b) ponizej. Linie rejestracji sg uzywane podczas drukowania Strony B, aby zminimalizowac
wszelkie btedy rejestracji w kierunku ruchu nosnika.

Po wydrukowaniu catej Strony A zostaje zwykle puste miejsce (c) na kalibracje (no$nik jest juz rozgrzany) i wiecej
pustego miejsca (d), by mozna byto zatadowac nos$nik do zadrukowania Strony B. Te puste miejsca sg jednak
opcjonalne: mozna je wytgczyc.

\la}

(c)

(d)

Strona A: tadowanie i drukowanie

1. Zataduj konfiguracje rolki na rolke: zobacz tadowanie rolki (konfiguracja z rolki na rolke) na stronie 69.
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[%9 UWAGA: Podczas drukowania zadan dwustronnych nie mozna uzywac trzpienia z dwiema rolkami ani
zestawu kolektora atramentu.

2. Zdefiniuj preferencje Strony A (zobacz temat Dwustronnie na stronie 139) i wybierz przycisk Print (Drukuj).

3. Przed wytadowaniem nosnika wybierz przycisk Substrate load/unload (tadowanie/Wytadowanie nosnika)
w programie IPS, wybierz pozycje How to unload side A (Jak roztadowa¢ Strone A) i postepuj zgodnie
z instrukcjami na ekranie.

]
° HE

Printed:

14244 cm

= Substrate
= load/unioad

r.%& UWAGA: Zadania musza by¢ zdefiniowane dla drukowania dwustronnego, Strony A i Strony B. Informacje
te sg dostepne podczas drukowania zadania w oknie Wtasciwosci wydruku.

[‘féﬁf UWAGA: Stanowczo zaleca sie zaznaczenie pél wyboru Side B: loading space (Strona B: przestrzen na
tadowanie) i Side B: Calibration space (Strona B: przestrzen na kalibracje), zobacz temat Definiowanie
zadania dwustronnego na stronie 140.

Strona A: Wytaduj

1. Odetnijnosnik przy rolce wejsciowej.
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2. Nawin nosnik na trzpien wyjsciowy. Upewnij sie, ze nosnik jest nawijany na trzpien prawidtowo, aby unikng¢
jego zgniatania.

3. Wyjmij trzpien wejsciowy.

4. Wyjmij trzpier wyjéciowy (1), przenie$ go na strone wejéciowa o tej samej orientacji (2) i zainstaluj go
w pozycji wejsciowej (3). Zachowaj te samg orientacje: lewa krawedz musi by¢ zawsze po lewej stronie, jak
wskazano ponizej za pomocg koloru niebieskiego i czerwonego.

~

5. Po wykonaniu tych czynnosci kliknij przycisk Done (Gotowe) w oknie programu IPS, aby potwierdzic.

Strona B: tadowanie i drukowanie

1. Zataduj konfiguracje rolki na rolke: zobacz tadowanie rolki (konfiguracja z rolki na rolke) na stronie 69.

[%’ UWAGA: Domyslnie wykrywana jest lewa krawedz nosnika w celu zminimalizowania bteddw rejestradji
wzdtuz osi skanowania podczas drukowania dwustronnego. Podczas drukowania na nosnikach
potprzezroczystych lub typach nosnikdw z nierownymi krawedziami mozna wytaczyc te opcje, klikajac
przycisk Substrate Edge Detection (Wykrywanie krawedzi nosnika).
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Wyrdwnaj linie rejestracji do przedniej czesci watka dociskowego.

e W przypadku wybrania opcji Side B: Calibration space (Side B: przestrzen kalibracji) wyréwnaj linie
kropkowana.

@ UWAGA: Aby utatwi¢ wyréwnanie, zaleca sie zaznaczenie dtugopisem lub otéwkiem przy linii rejestracji
(1), ale na Stronie B (2). Nie zaznaczaj przez nacinanie za pomocg nozyczek, gdyz moze to spowodowac, ze
nosnik bedzie miat stycznos¢ z gtowicami drukujgcymi.

Zdefiniuj Strone B (zobacz Dwustronnie na stronie 139) i nacisnij przycisk Print (Druku;j).
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I? UWAGA: Przed nacisnieciem przycisku Print (Drukuj) upewnij sie, ze zostata wybrana prawidtowa strona.

Drukarka automatycznie odczytuje kazda linie rejestracji, a strona B jest pozycjonowana w taki sposéb, aby
zmniejszyc ryzyko btedow rejestracji. Wykrywanie odbywa sie automatycznie po kazdym wykrytym
wierszu i odpowiednio przeprowadza sie dostosowanie.

4.  Wytaduj rolke.

Drukowanie dwustronne w konfiguracji dwurolkowej

Mozna rowniez wydrukowac strone A dwustronnego zadania w konfiguracji dwurolkowej. W celu wydrukowania
strony B kazda rolka musi by¢ drukowana pojedynczo.

@f WAZNE:  Rolki o wadze ponad 200 kg na waskich rolkach krotszych niz 178 cm moga oznaczac niebezpieczne
wygiecie trzpienia, ktore moze z kolei prowadzi¢ do jego deformacji. Zobacz Formaty nosnikow na stronie 426,
aby uzyskac wiecej informacji o odpowiednich wymiary rolek nosnikdéw.

1. Powydrukowaniu wszystkich zadan na stronie A wykonaj maty znacznik na linii rejestracji, tak aby mogt
zostac pozniej wyréwnany z ptyta.

I? UWAGA: Podczas tadowania strony A, zaznacz pola Dual roll (Podwojna rolka) i Load side A (Zatadu;
strone A).

Printer configuration L=

Subsirateloading e

@ Manual Asgisted ’
. Put ol mput and output rolls onto the
Selec configuraton spndies
@ Roll to roll Rol to free-fall 3 :ﬂ spindle o -
Substrate coflect you intend 10 use the sphe-rpandle
Sabstrate collector roll center supports, install them now, for
bothinput and cutput spmdles. Skp e
stepif you want to use 2 szl spindle
Double-sided prnfing -
. Load the input and output spindles mto the
| prnter |
] Unioad side A (opaque substrats) s e ik |
Unload side A (translucent substrate) " and the edge holders semoved
Load swde B
?-. mtend !:wmm pasdle dual-
g you o use 5]
iy ol cermter suppornts, wstall them now, fo
I [ = ‘both input and cutput spmidles, and move
| Paating d| them up 1o their cabibrated posmons, to
Prinkng - 0.23 cm ensure that the substrate will be propedy
wound on the output spindle
ST ok . Use the Intemal Print Server o rxise the
camage beam to s loading position
_ 1 - 7. Eassthe inading sdges of the substrates
thrgugh the prnger to the output spadle. (f
| ‘yous prnter is an HP Lates 33003600, you
cm hae to boad the papes making sure it is
leaded behind the diverter )
.
L= . Use the Inteenal Print Sercer to lower the
camiage beam to s printng positon.
Sebstrate . Align the edges of the substrates on the
Calagery mjrat aaid cuspu spmdles,
Faper Bl search ontine_ | . Wneeded, place the substrate edge holders
| Substrats Type: o posibon and attach them 2t the
[P Wit Seun Poster Paper = . Close the curing module and lstches, snd

the front decs

2, Hneeded attach the substrate edge holders
P

Reload substrate Skaw chock ErE e
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2. Odetnij nosnik po stronie wydruku, w poblizu trzpienia.

[%Y UWAGA: Przed wytadowaniem nosnika wybierz przycisk Substrate Load/Unload (Zataduj/Wytaduj no$nik)
w programie IPS, wybierz pozycje Unload side A (Jak roztadowac Strone A).

3. Natodz jedng z dwoch juz zadrukowanych rolek na jeden trzpien i umies¢ jg w pozycji wejsciowej. Wazne jest,
aby orientacja nosnika pozostawata taka sama.

4.  Kiedy strona B znajdzie sie na pierwszej rolce, natdz druga rolke na jeden trzpien i wydrukuj strone B.
Ponownie, wazne jest, aby orientacja nosnika pozostawata taka sama.

Wyswietlanie informacji dotyczacych zatadowanego nosnika

Informacje dotyczace zatadowanego nosnika sg wyswietlane w dolnej czesci ekranu gtéwnego wbudowanego
serwera druku.

Aby uzyskac wiecej informagii, kliknij menu Substrate (Nosnik), a nastepnie opcje Settings (Ustawienia).

Wytadowywanie roli

[% UWAGA: Skontaktuj sie z firma HP, aby pozna¢ zalecane rozwigzania innych firm dotyczace chwytaka nosnika
i adapterow gilzy.
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1. Sprawdz, czy nie trwa drukowanie.
2. Przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Substrate Load/Unload (Zataduj/Wytaduj nosnik).
3. Unies zatrzaski stotu do tadowania znajdujace sie z tytu drukarki.

4.  Jeslimusisz podnies¢ belke karetki, przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Carriage beam
position (Pozycja belki karetki) > Move to substrate load position (Przenie$ w pozycje tadowania nosnika).
Karetka w drukarce zostanie podniesiona. Caty proces powinien potrwac okoto 2 minut.

¥ WSKAZOWKA: Ta czynnosc jest opcjonalna. Skutecznym rozwigzaniem moze by¢ wytadowanie
niektérych nosnikdw bez podnoszenia belki karetki.

5. Po podniesieniu karetki odetnij nosnik.

Tylko w przypadku nosnikdw porowatych, gdy uzywany jest zestaw kolektora atramentu (zobacz Zestaw
kolektora atramentu na stronie 50):

a.  Odetnijnosnik z przodu.
b.  Stan z tytu drukarki i wyciggnij nosnik na stét do tadowania.
¢.  Ponownie odetnij nosnik.

6. Nawin nosnik recznie na rolke wyjsciowa.

7.  Otworz dwa zatrzaski po obu stronach trzpieni.

i WAZNE: Wytacznie modele HP Latex 3500/3600: Przed ruszeniem dzwigni wyjmowania rolki upewnij sie,
ze zatrzaski sg otwarte.

8.  Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: Nacisnij dzwignie wyjmowania rolki po obu stronach i wytaduj
papier.

9. Wyjmij rolke wyjsciowa z drukarki.

10. Nacisnij zawor, aby wypusci¢ powietrze z trzpienia, i zdejmij go z rolki.

r'? WAZNE: Naciskajac zawor trzpienia, upewnij sie, ze nikt inny nie dotyka trzpienia/rolki, aby
zminimalizowac ryzyko zakleszczenia palcow miedzy ktoryms z elementow trzpienia i rolka.

11.  Odwin nosnik recznie na rolke wejsciowa.

12. Otworz dwa zatrzaski po obu stronach trzpieni.

i WAZNE: Wytgcznie modele HP Latex 3500/3600: Przed ruszeniem dzwigni wyjmowania rolki upewnij sie,
ze zatrzaski sg otwarte.

13.  Wylacznie modele HP Latex 3500/3600: Nacisnij dzwignie wyjmowania rolki po obu stronach i wytaduj
papier.

14.  Wyjmij rolke wejsciowa z drukarki.

15. Nacisnij zawor, aby wypusci¢ powietrze z trzpienia, i zdejmij go z rolki.
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M WAZNE: Naciskajac zawdr trzpienia, upewnij sie, ze nikt inny nie dotyka trzpienia/rolki, aby
zminimalizowac ryzyko zakleszczenia palcow miedzy ktoryms z elementéw trzpienia i rolka.

-

Drukarka jest teraz gotowa do zatadowania nowej rolki wejsciowej i wyjsciowe;.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji zawierajgcych instrukcje tadowania/wytadowania rolki, zobacz temat tadowanie
trzpienia druku dwurolkowedo na stronie 63 dotyczgcy dwoch rolek oraz temat tadowanie rolek na rozdzielone
trzpienie na stronie 66 dotyczgcy trzpieni rozdzielajgcych na dwie rolki.

Zestaw HP Latex Double-sided Day and Night Kit

Zestaw HP Latex Double-sided Day and Night Kit to akcesorium, ktére umozliwia tatwe drukowanie na
potprzezroczystych nosnikach dwustronnych do reklam zewnetrznych, zapewniajace lepszy wyglad koloréw
w dowolnym Swietle — przednim w dzien i tylnym podswietleniu w nocy.

[:?’”f} UWAGA: To wideo dotyczy drukarek z serii HP Latex 1500 i HP Latex 3000.

Narzedzie oszczedzania nosnika

/NE: y mozna byto korzystac z zestawu do oszczedzania nosnika w drukarce atex i ,
i WAZNE:  Ab byto k d d ka w druk HP L 310013500
potrzebny jest zestaw rozszerzajacy (1HAQ7-67014); skontaktuj sie z pomoca techniczng HP.

[%f UWAGA: To wideo dotyczy drukarek z serii HP Latex 1500 i HP Latex 3000.

[Q’ WAZNE:  Przed rozpoczeciem uzywania narzedzia oszczedzania nosnika; upewnij sie, ze nosnik jest
zatadowany, znajduje sie w strefie drukowania i ze stot do tadowania jest zamkniety.

9

UWAGA: Standardowy model dostarczany z urzadzeniem obstuguje noéniki o szerokosci od 48 do 63 cali (od
1220 do 1600 mm). Dla nosnikdw o mniejszej szerokosci dostepne sg specjalne rozwigzania. Skontaktuj sie
z pomocg techniczng HP.

1. Umies¢ narzedzie oszczedzania nosnika w module utwardzania (mocujac go pojedynczym magnesem na
$rodku) i upewnij sie, ze zostato umocowane; umies¢ 3 magnesy pod akcesorium.
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@ WAZNE:  Jesli uzywana drukarka to HP Latex 3000, 3100 lub 3500, nalezy koniecznie umiesci¢ zestaw do
oszczedzania nos$nika na zainstalowanych czesciach metalowych.

2. Postuguijac sie narzedziem gornej ptyty utwardzania i znacznikami sprawdz, czy nosnik jest wysrodkowany
(bez linijki, uzyj znacznikow na czesci metalowej).

3. Otworz klapy narzedzia oszczedzania nosnika.
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4. Przesun nosnik recznie lub automatycznie, ale nie przekraczaj czerwonej linii wewnatrz klap. Pamietaj, aby
przesungc wystarczajaco duzo nosnika, tak by siegat do narzedzia oszczedzania nosnika.

5. Uchwy¢ nosnik za pomoca narzedzia oszczedzania nosnika. Upewnij sie, ze nosnik nie ma zmarszczek na
klapach narzedzia.

6.  Otwdérz modut utwardzania.
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7.  Wsun narzedzie oszczedzania nosnika do modutu utwardzania.

8.  PrzejdZ do wewnetrznego serwera wydruku w celu rozpoczecia procesu tadowania. Uzyj przyciskow
przesuwu nosnika lub aplikacji IPS, aby przesung¢ go do tytu w celu odtgczenia magneséw narzedzia
oszczedzania nosnika od modutu utwardzania i przesuniecia dalej w kierunku ptyty.

i WAZNE:  Unikanie uszkodzen; nie pozwol, aby narzedzie oszczedzania nosnika dosiegto stotu do
tadowania.

9. Przewin narzedzie oszczedzania nosnika, tak aby dolna czes¢ narzedzia znalazta sie obok gilzy.

HP Latex 1500 = oma

Printhead cleaning roll
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10. Obrdé¢ trzpien obrotowy, aby naciggna¢ nosnik na gilze w celu unikniecia ugiec.
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11. Otworz stét do tadowania.

13. Przymocuj narzedzie do gilzy za pomoca tasmy. Upewnij sie, ze tasma pokrywa niebieska krawedz
narzedzia oszczedzania nosnika.

14. Przewijaj narzedzie na gilzie, dopéki gérna krawedz narzedzia nie znajdzie sie poza ptyta.
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15.  Zamknij stét do tadowania i zakoncz proces tadowania w wewnetrznym serwerze wydruku.

[%r UWAGA: Podczas przetwarzania gotowej rolki sprawdz, czy narzedzie znajduje sie w srodku, szukajgc
niebieskiej krawedzi narzedzia oszczedzania na gilzie. Jesli jest to konieczne, skorzystaj z uchwytow
krawedziowych oszczedzania nosnika.

Rozcinacze w linii

/N OSTRZEZENIE!  Podczas drukowania nie dotykaj rozcinaczy w linii.
A OSTRZEZENIE!  Zachowuj ostroznos¢ podczas obstugi rozcinaczy w linii i przechowuj je w bezpiecznym miejscu.

A OSTRZEZENIE!  Ryzyko zranienia palcdw! Podczas korzystania z modutu utwardzania lub dotykania éciezki
podtoza odinstaluj rozcinacze w linii.

L A /A

Ryzyko zranienia palcow. Ryzyko przytrzasniecia palcow Ryzyko oparzenia

Dalsze informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w temacie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Jeslimasz model HP Latex 3500/3600, mozesz zainstalowac rozcinacze w linii dostarczone z drukarka.

102 Rozdziat4 Obstuga podtoza PLWW



W przypadku drukarki HP Latex 3100/3200 rozcinacze w linii nalezg do wyposazenia opcjonalnego.

229 . . . ae e . . . . .. . . .
[2? UWAGA: Uzywane sg rownoczesnie dwa rozcinacze w linii i wyposazenie rozcinaczy w linii moze sie nieco
rézni¢ od przedstawionego na ponizszych ilustracjach.

A OSTROZNIE:  Nie uzywaj zestawu kolektora atramentu po zainstalowaniu rozcinaczy w linii, gdyz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia ostony zestawu. Zaleca sie, aby przy pracy z kolektorem atramentu wymontowac
rozcinacze w linii.

[‘lj WAZNE:  Rozcinaczy w linii mozna uzywac do bardzo réznych typdw papieru, jednak nie mozna zagwarantowac
prawidtowego ciecia ptotna, tkanin i niektorych transparentow.

[%’/f UWAGA: Nie mozna uzyc¢ rozcinaczy w linii, kiedy zainstalowany jest kolektor atramentu.

Rozcinacze w linii sg pionowymi ostrzami, ktére odcinajg nosnik w kierunku jego przesuwania i nalezy je
zamontowac, jeden po drugim, na uniwersalnej belce montazowej; o pozycji na belce decyduje uzytkownik, ktéry
je montuje. Mozna uzywac wszystkich réwnoczesnie lub pojedynczo, w zaleznosci od potrzeb.

M WAZNE: W razie potrzeby rozcinacze w linii mozna zamontowac na belce montazowej, ale nalezy umiesci¢ je
w pozycji do ciecia juz po zatadowaniu nosnika.

Aby zamontowac rozcinacze w linii na belce montazowej, do prowadnic belki montazowej nalezy wstawic¢ haki.
Aby przesungc¢ haki, odkre¢ srube motylkowa 0znaczong niebieskim kolorem i pociggnij jg, aby dopasowac haki
do prowadnic belki montazowej.
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"'\' . 4 b NS .
Po umieszczeniu pionowego ostrza na belce montazowej przesun go w wybrane miejsce. Odkre¢ boczng Srube
motylkowg, aby méc przesunac rozcinacz bez kontaktu z nosnikiem, jesli zostat on juz zatadowany.

Po zainstalowaniu sprawdz, czy rozcinacz moze poruszac sie po catej dtugosci uniwersalnej belki montazowej.

Po umieszczeniu rozcinacza w wybranym potozeniu dokre¢ oznaczong niebieskim kolorem srube motylkowa,
aby go zamocowac.

Aby rozpoczgac ciecie, popchnij rozcinacz, dopoki nie zacznie cigé papieru, po czym umocuj go w tym potozeniu,
dokrecajgc boczne Sruby.

A OSTRZEZENIE!  Po zainstalowaniu rozcinaczy w linii nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas obstugi
nosnikow o duzej gramaturze i podczas pracy z modutem utwardzania.

Aby odinstalowac rozcinacze w linii, wykonaj powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
Zalecamy, aby nieuzywane rozcinacze w linii przechowywac w przeznaczonym do tego celu pudetku.

Opis obracania ostrza (jesli zajdzie taka potrzeba) i jego wymiany mozna znalez¢ w Ciecia rozcinacza sa ztej
jakosci na stronie 388.

Oswietlenie LED do wydrukow prébnych

Ryzyko oparzenia

Dalsze informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w temacie Srodki ostroznoéci na stronie 2
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Jesli drukarka jest modelem HP Latex 3100/3200/3500/3600, dysponujesz zestawem wskaznikdw LED po
stronie wyjsciowej Drukarki.

Zestaw wskaznikow umozliwia kontrole wizualng wydrukowanego obrazu. Sktada sie z 2 wskaznikow:

e  Wskaznik przedni: umieszczony ponizej nowej uniwersalnej belki montazowej (UMB), wskazujacy produkt
wyjsciowy wydruku do oceny wizualnej od przodu.

e  Wskaznik tylny: Dwa pasy wskaznikow LED wskazujgce od tylnej czesci produktu wyjsciowego nosnika,
zapewniajgce zrodto swiatta na drukarce do oceny wizualnej podswietlanych wydrukow; aby wyswietlic
pole wskaznika, nie trzeba zatrzymywac drukarki.

Oswietleniem LED do wydrukéw probnych mozna tatwo zarzadzac oraz wtgczac je i wytaczac z poziomu IPS.

E/f' WAZNE: Po 3 minutach od wiaczenia oswietlenie LED do wydrukéw probnych zostanie automatycznie
wytaczone.

A OSTROZNIE:  Oswietlenie LED do wydrukéw probnych moga osiagnac wysoka temperature. Zachowaj
ostroznos¢ w przypadku zblizania sie do paskéw LED oraz pracy w ich poblizu.

OSTROZNIE:  Gdy o$wietlenie LED jest wtaczone, nie zaleca sie bezposrednio na nie patrzec.

Ustawienia wstepne nosnika

Kazdy obstugiwany typ nosnika ma cechy charakterystyczne. Aby uzyskac optymalng jakos¢ druku, drukarka
zmienia spos6b drukowania w zaleznosci od typu uzywanego nosnika. Na przyktad niektére typy nosnikow
wymagajg wiekszej ilosci atramentu, a inne wyzszych temperatur do suszenie i utwardzania. Dlatego do drukarki
nalezy przekazac opis wymagdan dotyczgcych poszczegolnych typow nosnikdw. Ten opis nazywany jest
ustawieniem wstepnym nosnika. Drukarka jest wyposazona w ustawienia wstepne nosnikow do okreslonych
typow nosnikdw oraz w ustawienia wstepne do niektorych typow podstawowych.

Ze wzgledu na to, ze przewijanie listy wszystkich dostepnych typow nosnikow jest niepraktyczne, drukarka ma
ustawienia wstepne nosnikow tylko do najczesciej uzywanych typow nosnikow.

Dostepnos¢ nosnikow mozna sprawdzi¢ w czesci Menedzer nosnikow dziatajgcy w trybie online na stronie 120

Aby zainstalowac nowe ustawienie wstepne nosnika bez uzycia pliku .oms, przejdz do wbudowanego serwera
druku i wybierz opcje Substrate (Nosnik) > Search substrate online (Wyszukaj nosnik w Internecie), nastepnie
wyszukaj okreslony plik nosnika i kliknij Down arrow (Strzatke w dot) w kolumnie Status (Stan).

Aby zainstalowac nowe pobrane ustawienie wstepne nosnika, przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz
opcje Substrate (No$nik) > Presets management (Zarzadzanie ustawieniami wstepnymi) > Import label (Importuj
etykiete), nastepnie wyszukaj plik .oms i kliknij opcje Update (Aktualizuj). Ustawienia wstepne nosnika mozna
rowniez wyeksportowac przy uzyciu opcji Export label (Eksportuj etykiete).

[%”f UWAGA: Maksymalna liczba obstugiwanych przez drukarke ustawien wstepnych nosnikow wynosi 126.

Eksportowanie kilku ustawiert wstepnych

Kilka ustawien wstepnych nosnikéw mozna wyeksportowac wspélnie w jednym pliku .oms nosnika.

Eksportowanie wielu ustawien wstepnych nosnika

1. WIPS wybierz kolejno Substrate (Nos$nik) > Preset management (Zarzadzanie ustawieniami wstepnymi).
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File ~ Information v Substrate ~ Tools v Help ~

Load/Unload...
Seftings...

Creat:
resate

Ect...
K Clone...
Printer Status Rename...

Remove...
Geady Color calibration...
Presets management...
Search substrate online...
. Maintenance status

2. Przejdz do karty Export (Eksportuj), wybierz uzywany nosnik do wyeksportowania i kliknij przycisk Export
(Eksportuj).

() HP Latex 3500

PIEHTTeT .

Printer status: () Ready o

[E—————— e
g Substrate presets management Select the custom substrate that you would like to export B

P Generic Backit Self-Adh vinyl clone

3M_IJ35-20m

1J160C-10 Conroftac

I? UWAGA: Ta funkcja pozwala na wyeksportowanie do 120 wstepnie zdefiniowanych ustawien nosnika na
raz.

3. Zostanie wysSwietlone okno podreczne z pytaniem, czy zapisa¢ wygenerowany plik .oms. Kliknij Save
(Zapisz), aby kontynuowac.

Fie Downlond =)
_D%uou ‘want to save this file. or find a program online to open
it

Name: 1 paperpresets.oms
Type: Unknown File Type
Flom 1722222.22

(End | see || (Caed ]

i ‘While files from the Intemet can be useful, some files can potentially
@ hatm your computer. If you do not st the source, do net find a
program to open this fle o save this file. What's the risk?

Importowanie wygenerowanego pliku .oms

1. WIPS wybierz kolejno Substrate (Nosnik) > Preset management (Zarzadzanie ustawieniami wstepnymi) >
Import (Importuj).

@ HP Latex 3500 | "‘"l ¥ I" Ill :\I‘_
ol lak lak lak
| M ]

Primter status: ©) Ready 5

Maintenance. Stk

Frmwars upite P | -]
S et raroras -
s -
2 e
[(Biowse.. ]
T ———
L) PrOCess o want 1, COMACE YOur Naarest suppoet conter

2. Przegladaj, aby wybrac plik .oms (w tym przypadku ,1_paperpresets.oms”), a nastepnie kliknij przycisk
Update (Aktualizuj).
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3. Pozaimportowaniu pliku .oms zostang wyswietlone nastepujgce informacje:

() +P Latex 3500

T sep

Maintenance

Substrate presets management

Firmware update

Substrate presets management Substrate presets management status

I @  1_paperpresets.oms: The substrote preset file has been successfuly uploaded I

Korzystanie z nowego nosnika

Po kazdym zatadowaniu nowego typu nosnika do drukarki nalezy dla niego wybrac ustawienie wstepne.

1. Jesli zadne okreslone ustawienie wstepne dla tego nosnika nie znajduje sie na liscie, zapoznaj sie
z tematem Menedzer nosnikow dziatajgcy w trybie online na stronie 120 i sprawdz, czy nie ma tam
ustawienia wstepnego dla nosnika. Mozesz tez uzyskac okreslone ustawienie wstepne u sprzedawcy lub
producenta nosnika.

2. Jesli zadne okreslone ustawienie wstepne nie jest dostepne, sprobuj uzy¢ podstawowego ustawienia
wstepnego z tej samej kategorii nosnikow.

3. Jesliefekty nie s3 zadowalajgce, do utworzenia nowego ustawienia wstepnego dla nosnika uzyj kreatora
Add New Substrate (Dodawanie nowego nosnika). Zobacz Tworzenie nowego ustawienia wstepnego
nosnika z uzyciem kreatora dodawania nowego nosnika na stronie 111.

4. Aby uzyskac¢ petna kontrole nad ustawieniem wstepnym, sklonuj podstawowe ustawienie wstepne (lub
ustawienie wstepne uzyskane z kreatora Add New Substrate [Dodawanie nowego nosnikal) i dostosuj
ustawienia recznie. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 113. Czynnosci te zaleca sie
tylko uzytkownikom zaawansowanym.

5. Optymalizacja drukowania brytéw w przypadku nowego nosnika. Aby zoptymalizowac efektywnos¢
drukowania brytdw, utworz nowy nosnik za pomoca IPS (Substrate (Nosnik) > Optimize for tiling
(Optymalizacja drukowania brytow).

Optymalizacja drukowania brytow

Optymalizacja drukowania brytow poprawia spojnosc kolorow, w szczegolnosci w przypadku zastosowan brytow
w ramach jednej drukarki, w ramach jednego zadania i w tej samej rolce nosnika, a ponadto:

e  Tworzy nowa strukture nosnika, oparta na istniejgcych strukturach, dzieki optymalizacji specyficznej dla
brytow.

e  Zmniejsza wahania koloréw podczas dtugiego drukowania do maksymalnej réznicy koloréw (95% koloru) <
=1 dE 2000 w trybie brytdw.

e  Oferuje przeptyw pracy zoptymalizowany pod katem brytéw w oparciu o nosnik klienta.

e  Automatyczne wprowadzenie wykresu przygotowania i kolorowych paskéw do strumienia wykresu w celu
ustabilizowania systemu podczas dtugotrwatego drukowania.

Jest/nie jest to:
e  Rozwigzanie zapewniajgce spojnosc kolorow w réoznych drukarkach.
e  Nie modyfikuje istniejgcych trybow drukowania ani nosnika.

Obstuguje tylko nastepujgce tryby drukowania:
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o 8p70%-120%
e 10p70%—-130%

o 14p70%—140%

1. Wybierz Substrate (Nosnik) > Optimize for tiling (Optymalizacja drukowania brytow), a nastepnie wybierz
wymagany nosnik z listy.

[i?? UWAGA: Tylko nosniki, ktore moga by¢ zoptymalizowane pod katem brytéw, sg widoczne na liscie.
Obstugiwane typy to: Nosnik podswietlany od przodu, winyl, tapeta i baner z PCW. Nosniki, ktore zostaty
przerobione w celu zoptymalizowanie pod katem drukowania brytéw, nie beda widoczne na liscie.

2

File Information Printer | Substrate | Tools Help

Load/Unload...
() HP Latex 3/ et
Settings...

Create...

Edit...

Clone...

w Shut down Optimize for tiling...

Rename...

Remove...

Color calibration..,

Presets management...

THET

Search substrate online...

Optimize for Tiling

Select the substrate to create a specific version optimzed for ting. Only
substrates that can be optimized are shown.

Category:  Paper v
Substrate: | Generic Paper v
Newname:  [Generic Paper - Tilng
b The new substrate will work only with a print mode of 8 or
mare passes.
Cioss

[%f> UWAGA: Do nazwy nosnika dodawana jest koncéwka oznaczajgca drukowanie brytow ,Tiling”. Nazwe
mozna edytowac, ale koncowki nie.

2. Zostanie wySwietlone ostrzezenie dotyczace zmiany miejsca rozwigzania na nowym nosniku, kliknij
przycisk OK.

 Optimize for Tiing - B\

Remambar to perform a color calibration bafore using the substrate.
|, "Gensric Paper-Thing’ for the fst ime.

3. Zostanie wysSwietlone okno zalecajgce CLC, ktére mozna wybrac przed pierwszym uzyciem nosnika.
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Opcja System Preheat (Wstepne nagrzewanie systemu) jest automatycznie zaznaczona dla wybranego
nosnika do brytow; jest ona wyszarzona w oknie i nie mozna usunac jej zaznaczenia. W oknie brytow
pojawi sie tylko zalecana przestrzen rozwigzania, (liczba przebiegéw i poziomy atramentu).

—

- Loaded shute PVC Banner-Ting i

| R 1

H H
Caegeny e < I

I Subswate | asare agar Conad

harmed crby a ¥ 4
= |comne— |rmovssty: | ot
B o o™ e
oMK 60 Ursdormty
o 60 Largentasy
Cuem 60 Urstormty

cumam 70 Lageask
cuvKem 70 Untormiy =

preee—

et wasion CRCL T &m0

e
o oA
O B cb o0 35,00 cm)
O 25000 of queus gap (120 00 em)
ey
Curng temgy “ i Orying powss leadng: %0+ %
Curng st W Ovying powes ialiog. %121 %
e FRZ
T

[%’ UWAGA: Jesli tryb papieru z oryginalnego nosnika nie miesci sie w zalecanej przestrzeni rozwigzania,

zostanie usuniety z listy. Jesli istniejgce tryby papieru zostaty usuniete podczas tworzenia, zalecany tryb
papieru jest automatycznie dodawany.

Podczas tworzenia odniesienie koloréw CLC zostanie zresetowane, a stan jest wysSwietlany w IPS jako Color
reference not set (Odniesienie koloréw nie zostato ustawione).

[| Color Calibration |

Losced s HPWHID S30n Posir Pager T
Camenon sz e ]

| PSS ————— rTe—
1+ Generic 04 PE Syntnetics (7 & PL Fim & Basner) Coee reference not st

. Genees: PV Barmer (VT Buasnar)

. Geners: e rog (Fati)

. Ganere Testa Basvar Tecsie)

. WP Vinke Satn Psier Pager (Pager)

A HP eersst oo Page. 3 n-Cere Papac)

' 3

. M HOFE o forced Bamner (& PE Fim & Barcar)
. HP P resist: Poster Pager Gages)

£ Geoaes tacks soper iPazer)

oo raference not et
corereterenca nct et

Cotereforanca sot et

b Gtrer Backl SefhcPapive Vioy| (SeAdbensee Vit

oty rtoreocnsotost =

Bj UWAGA: Po utworzeniu, CLC musi utworzy¢ odniesienie dla przysztej kalibracji koloréow. Natychmiast po
utworzeniu nosnika zostanie wyswietlone okno z ostrzezeniem. Mozna utworzy¢ profil ICC
w oprogramowaniu RIP i zarzadzac¢ od tego momentu nosnikiem w sposob standardowy.
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6.  Poczatek wykresu przygotowania zadania (A) oraz boczne kolorowe paski (B) sg automatycznie dodawane.

I Preferences x I
| E
I N s seiogs D1 |
I Nexsimusa roll langth 10000.00 om
I Jobs gap: 200 cm
o Nesting gap between images: 050 cm
! Margins
|l ome
O Center
1 ® Default 050 em
Optimizefor Tiling
Print preparation plot at the begining of the
5] queue
A Print Color Bars

BEsaaltd|n

/ A1[1].0 Generic N

5 R | £ R | 0 | 11 <5 B | o |

8p 6c 120%

1

o

Number of passes
Total length

Copies:

[%”f UWAGA: Po zatadowaniu nosnika zoptymalizowanego pod katem brytéw okreslone zmiany przeptywu
pracy, poczatek wykresu przygotowania zadania wydruku i boczne kolorowe paski sg wprowadzane
automatycznie. Przeptyw pracy dotyczgcy niezoptymalizowanych nosnikdw nie jest modyfikowany.

7. Nosnik mozna eksportowac z jednej drukarki do innej.

@9 WAZNE:  Nosniki do brytdw mogg zosta¢ zaimportowane tylko za pomoca najnowszego oprogramowania

uktadowego. Zobacz Aktualizacja oprogramowania uktadowego na stronie 27.

Przygotowanie drukarki do nowego nosnika

1. Qile to mozliwe, przed utworzeniem nowego ustawienia wstepnego sprobuj upewnic sie, ze drukarka jest
w stanie optymalnym: uruchom wszystkie oczekujgce zadania konserwacji, szczegolnie testy gtowicy
drukujgcej i wyréwnanie.

2. Zatrzymaj kolejke wydruku i poczekaj, az drukarka zakonczy biezgce zadanie. Dopdki nie zostanie
ukonczone nowe ustawienie wstepne nosnika, zadne zadania nie powinny by¢ wysytane do drukarki.
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3. Zataduj nowy nosnik. Proces tadowania nosnika do drukarki opracowano w taki sposéb, aby byt on
catkowicie niezalezny od rodzaju nosnika. Podczas tadowania wykonaj odpowiednig procedure i upewnij
sie, ze zostata okreslona szerokos¢ rolki (automatycznie przez drukarke lub recznie przez uzytkownika).
Uzyskanie optymalnych wynikéw moze nie by¢ mozliwe w przypadku znacznych rozbieznosci miedzy
okreslong i rzeczywista szerokoscig rolki.

[%”r UWAGA: Zaleca sie korzystanie z funkgji konfiguracji z rolki na rolke podczas tworzenia nowego
ustawienia wstepnego.

4.  Wybierz odpowiednig pozycje drukowania belki karetki: zobacz Ustawianie pozycji belki karetki
na stronie 127.

Tworzenie nowego ustawienia wstepnego nosnika z uzyciem
kreatora dodawania nowego nosnika

Kreator dodawania nowego nosnika pomaga okresli¢ najlepsze ustawienia dla nosnika. Najpierw kreator
wymaga wprowadzenia pewnych danych dotyczacych nosnika i jego przeznaczenia, a nastepnie przeprowadza
kilka wydrukéw i prosi o ich ocene. Na podstawie tych danych kreator tworzy nowe ustawienia wstepne.

Aby uzy¢ kreatora, najpierw upewnij sie, ze nowy nosnik jest zatadowany w konfiguracji z rolki na rolke,
a nastepnie przejdz do wbudowanego serwera druku, wybierz karte Substrate (Nosnik), a nastepnie Create
(Utworz).

Materiat
Pierwsze pytanie w kreatorze dotyczy gtéwnego materiatu, z ktérego jest wykonany nosnik.

e  Opcja Self-Adhesive Vinyl (Samoprzylepna folia winylowa) obejmuje formowang samoprzylepna folie
winylowa, kalandrowang samoprzylepng folie winylowa, perforowang samoprzylepng folie winylowa,
przezroczysta samoprzylepng folie winylowg i odblaskowg samoprzylepna folie winylowa.

e  Opcja PVC Banner (Transparent PCW) obejmuje transparent typu Frontlit, transparent pods$wietlany,
transparent z materiatu maskujgcego, transparent z materiatu bez wtasciwosci maskujgcych, transparent
z siatki z podktadem, transparent dwustronny, transparent z brezentu, brezentu impregnowanego i pokryc
scian z PCW.

e  Opcja Paper (Papier) obejmuje papier powlekany, papier niepowlekany, papier fotograficzny, papier do
wydrukow fotorealistycznych, papier z niebieskim spodem, papierowe pokrycie $cian lub tapete, papier
samoprzylepny i pokrycia scian inne niz tkane.

e  Opcja PP & PE Film & Banner (Folie i transparenty z polipropylenu i polietylenu) obejmuje folie
polipropylenowg (PP), papier syntetyczny (np. Yupo), transparenty z materiatu Tyvek, polietylenu lub HDPE
(polietylenu duzej gestosci).

e  Opcja PET Film (Folia PET) obejmuje pods$wietlang folie poliestrowa (PET), folie poliestrowa (PET) typu
Frontlit oraz folie poliestrowg (PET) z szarym spodem.

e  Opdja Textile (Tkanina) obejmuje poliestrowy materiat tekstylny i tkanine, transparent z tkaniny, backdropy,
siatke tekstylng z podktadem, tkanine typu Frontlit, tkanine podswietlang, ptétno, flagi i woal*, tkanine
bawetniang, pokrycia scian z tkaniny, tkanine samoprzylepng i tkane pokrycia scian.

Aplikacja
Nastepne pytanie dotyczy przewidywanego sposobu uzycia nosnika.
e  Opcja Frontlit oznacza, ze na wydruk bedzie padac Swiatto skierowane od przodu nosnika.

e  OpcjaBacklit oznacza, ze na wydruk bedzie padac swiatto skierowane zza nosnika.
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Optimized for (Optymalizacja pod katem)

Nastepne pytanie ma na celu okreslenie, czy priorytetem dla uzytkownika jest szybkos¢, jakosc¢ lub zaden z tych
czynnikow.

e  Jakos¢ druku: Opcje nalezy wybrag, jesli priorytetem jest najlepsza mozliwa jakos¢ druku.

e  Print Speed (Szybkos¢ druku): Opcje nalezy wybra¢, jesli priorytetem jest mozliwos¢ szybkiego drukowania.

Test print (Drukowanie testowe)

Nastepnie kreator wyswietli proponowane ustawienia dla pierwszego drukowania testowego. Ustawienia te sg
generowane na podstawie informacji, ktore zostaty juz podane.

[%,/r UWAGA: Jesli sugerowane ustawienia nie spetniajg oczekiwan zaawansowanych uzytkownikéw, moga zostac
w dowolnym momencie zmienione; w tym celu nalezy wybrac opcje Advanced settings (Ustawienia
zaawansowane) i recznie wprowadzi¢ zmiany. Zaleca sie jednak przeprowadzenie drukowania testowego w celu
okreslenia ogolnej wydajnosci na nosniku.

[%’/r UWAGA: W przypadku anulowania procesu drukowania testowego w zwigzku z problemami z nosnikiem lub
Z jakoscig druku, takimi jak powstawanie pasm, warto rozwazyc¢ zmiane ustawien wstepnych nosnika zgodnie
z wytycznymi podanymi w sekcjach Rozwigzywanie problemow z podtozem na stronie 371 i Rozwigzywanie
problemdéw z jakoscig druku na stronie 390.

Po przeprowadzeniu drukowania testowego w kreatorze zostanie wyswietlonych kilka pytan dotyczacych
wydruku.

SECTION A - Ink Densily SECTION B - Bleed Control
BN B Em =

| _ | | _ | | _ L | | _ .
.. ._ S EE R EEE-EE.
SR EEE SR BEE
| _ . | _ . | _ L | _
R0 Fid
cpEd-EH-LH

Wydruk jest podzielony na poziome pasma, ktére sg drukowane z zastosowaniem réznych ustawien gestosm
atramentu. Wydruk obejmuje dwie rozne sekcje. Lewa czes¢ (sekcja A) dostarcza gtéwnie informacje na temat
nasycenia kolorow i wydajnosci utwardzania. Prawa czes¢ (sekcja B) dostarcza gtéwnie informacje na temat
interakgji roznych gestosci atramentu z réoznymi poziomami optymalizatora.

5

1. Zacznij od sekcji A. Sprawdz, czy ktorykolwiek z pasow jest catkowicie utwardzony. W tym celu uzy;j
schematu kalibracji zawierajgcego 4 plamy czarnego atramentu. Jesli to mozliwe, sprawdz, czy atrament
sie nie rozmazuje. Sprawdz, czy nie sg widoczne zadne wady utwardzania. Objawem jednego z problemow
z utwardzaniem jest widoczny na wydruku wzdr z matych okragtych plamek od ptyty perforowanej, przez
ktérag przechodzi powietrze utwardzajgce.

Po okresleniu gestosci atramentu, ktory zostat catkowicie utwardzony, wybierz gestosc réwng lub mniejsza
od wybranej w menu rozwijanym Density (Gestos¢). Nigdy nie nalezy wybiera¢ gestosci atramentu, dla
ktérej zaobserwowano problemy z utwardzaniem.

Jesli zaden z paskow odpowiadajgcych poszczegdlnym ustawieniom gestosci atramentu nie jest catkowicie
utwardzony lub jesli atrament o gestosci preferowanej dla danego zastosowania nie zostat utwardzony,
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wybierz opcje NONE (BRAK) w menu Density (Gestosc). Kreator tworzy nastepnie kolejny wydruk testowy
Z roéznymi ustawieniami.

2. Po okresleniu gestosci atramentu zapewniajgcej zadowalajgce wyniki nalezy wybrac najlepszg ilos¢
optymalizatora dla danej gestosci atramentu.

Dla wybranego pasma odpowiadajacego najlepszej gestosci atramentu okresl w sekdji B najlepszg ilos¢
optymalizatora. Przyjrzyj sie spadowi miedzy kolorami i obszarowi jednolitego wypetnienia. Jesli uznasz, ze
kilka poziomow optymalizatora sprawdza sie rownie dobrze, wybierz najnizszy z poziomoéw, w przypadku
ktérego nie zaobserwowano problemaow.

W przypadku, gdy zaden z poziomdw optymalizatora nie przynosi zadowalajgcych efektéw z wybrang
gestoécig atramentu, przyjrzyj sie sasiednim ustawieniom gestoéci atramentu (zwykle nizszym; w rzadkich
przypadkach mozna skorzystac z wyzszej gestosci). W przypadku okreslenia kombinacji wolnej od wad
warto rozwazyc¢ zmiane wybranej gestosci atramentu. Decydujgc sie na takg zmiane, nalezy pamietac

0 zmianie gestosci atramentu w menu rozwijanym.

3. Po okresleniu odpowiedniej kombinacji gestosci atramentu i optymalizatora kliknij przycisk Next (Dalej), aby
dodac nosnik oraz wybrany warunek drukowania. Mozesz zmieni¢ ich nazwy. W niektorych przypadkach
jednoczesnie moze mie¢ zastosowanie kilka warunkéw drukowania. Mozesz wytgczy¢ zbedne opcje.

4.  Zalecane jest przeprowadzenie kalibracji kolorow natychmiast po zakonczeniu dziatania kreatora w celu
upewnienia sie, ze proces kalibracji umozliwi obstuge wybranej gestosci atramentu.

5. Nowe ustawienie wstepne zostanie zatadowane do wbudowanego serwera druku. Oprogramowanie RIP
umozliwia drukowanie wtasnych wydrukow testowych oraz utworzenie profilu ICC.

9 WSKAZOWKA:  Jesli konieczne jest uzycie innych warunkéw drukowania lub zmiana warunkdw aktualnie
ujetych w nowym ustawieniu wstepnym, wybierz opcje Edit (Edycja) w menu Substrate (Nosnik).

Edycja ustawienia wstepnego nosnika

PLWW

Edycja ustawien wstepnych ma kilka celow.
° Mozna przypisac wybrang przez siebie nazwe okreslonemu nosnikowi.
e  Mozna dostosowac ustawienia wstepne do konkretnych parametrow danego nosnika.

e  Mozna dostosowac ustawienia wstepne do przewidywanego sposobu uzytkowania nosnika, w zakresie od
druku najwyzszej jakosci do druku szybkiego.

Aby edytowac dane techniczne niestandardowego typu nosnika, przejdz do wbudowanego serwera druku
i wybierz opcje Substrate (Nosnik) > Edit (Edycja). Umozliwia to zmiane wszystkich waznych parametrow
w ramach ustawienia wstepnego nosnika. Zaleca sie wykonywanie tych czynnosci wytgcznie przez
uzytkownikéw zaawansowanych.

[:?’”f UWAGA: Uzytkownik moze zmienic tylko te ustawienia wstepne, ktére sam utworzyt. Nie mozna zmienic
ustawien wstepnych dostarczonych przez firme HP.
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File Information Printer | Substrate | Tools Help

Load/Unload...
Settings...

Create
Edit...
Clone...

Ll) Shut down Rename...
Remove...
Color calibration..,
L Presets management.., 3
Lyra Vinyl
I tll 10p 6c 150% - BOC
300x300 dpi
—loa 8B B Height 37 .41 inch
WEEFEE width: 56.17 inch
Edit substrate
Loaded substrate: No substrate loaded
Change to:
| category:  [poper 8 |
Substrate: [HP Everyday Satin Photo Paper -]
[] Named only: IA” 'l [A” '] [A“ ']
6p B¢ 100ink 6 CMYKem 100 Large mask
6 CMYKem 100 Uniformity
6 CMYKem 110 Large mask
3 CMYKem 110 Uniformity
6 CMYKem 120 Large mask
6 CMYKem 120 Uniformity =
Substrate properties
Input tension: 80 '; Nim Vacuum: 15 =) mmH20
Output tension: s 2] Nim © (7] system Preheat
Jobgap controls for sensitive substrates
@ [ Job gap (35 00 cm)
@ [ Start of queue gap (120.00 cm)
Substrate properties forthe print mode
Curing temp: s Drying air pressure 25 =] Pa
Curing airflow: e B % Drying temperature: S0 5| C
HP Latex Optimizer: |18 & %
[

1. W gornej czesci okna Edit Substrate (Edytuj nosnik) wybierz kategorie nosnika oraz nazwe ustawienia
wstepnego nosnika, ktére chcesz poddac edycji.

[%' UWAGA: Nie mozna edytowac¢ podstawowych ustawien wstepnych.

2. W srodkowej czesci okna wybierz liczbe przebiegdw, liczbe koloréw oraz gestos¢ atramentu; nadaj nazwe
kombinacji, aby umozliwic¢ jej wyswietlenie w oknie dialogowym Print (Drukuj).

3. W tabeli trybdw drukowania zmien ustawienia nosnika. Nacisnij przycisk Update substrate (Aktualizuj
nos$nik), jesli chcesz zmieni¢ ustawienia nosnika.

4. W dolnej czesci okna zmien ustawienia dotyczace kombinacji o nadanej nazwie. Nacisnij przycisk Update
print mode (Aktualizuj tryb drukowania), aby zmienic istniejgcg kombinacje, ktora zostata juz nazwana.

¥ WSKAZOWKA:  Zalecany typ maski trybu drukowania to Large mask (Duza maska), aby mozna byto
uzyskac najlepszy balans kolorow.

WSKAZOWKA:  Aby uzyska¢ lepsza jednorodnoéc ziarna, zaleca sie uzycie typu Uniformity mask (Maska
jednorodnosc).

5. Wiacz tryb System Preheat (Wstepne nagrzewanie systemu) w celu uzyskania bardziej stabilnej spajnosci
koloréw przy dtugim drukowaniu. Po wtgczeniu tej opcji drukarka automatycznie przeprowadza procedure
rozgrzewania bezposrednio przed rzeczywistym zadaniem w celu doprowadzenia systemu drukowania do
stabilnej temperatury pracy. Ta procedure moze zaja¢ do 2 minut i dlatego jest zalecana tylko dla tych
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zadan, ktore wymagajg scistego dopasowywania koloréw przy dtugim drukowaniu. Nie nalezy uzywac tej
opcji do pojedynczych wydrukéw lub krotkich proceséw drukowania.

Wstepne nagrzewanie systemu stosuje sie tylko w przypadku nastepujgcych trybéw drukowania:
e 6p80%-100%

e 8p80%-120%

e 10p80%-120%

W celu uzyskania wysoce zoptymalizowanego ustawienia wstepnego dla jednego okreslonego celu i nosnika
konieczne moze by¢ dostosowanie innych ustawien w celu zapewnienia kompensacji. Aby uzyskac
zréwnowazone ustawienie wstepne, zaleca sie uzy¢ kreatora Add New Substrate (Dodawanie nowego nos$nika)
lub podstawowego ustawienia wstepnego.

Maski drukowania

Koncepcja maski drukowania dotyczy wzglednego potozenia kropel atramentu na nosniku. Maska uzywa
algorytmu randomizacji, aby unikna¢ tworzenia wizualnych wzordw, a efektem jest wizualnie gtadka
powierzchnia, z minimalng ziarnistoscig i bez paskow.

Niedoktadne wyrownanie lub przesuwanie nosnika moze zaktdcac dziatanie algorytmu, powodujgc powstawanie
réznych wzoréw ziarna w dtugich zadaniach. W przypadku brytéw, réznice miedzy panelami mogg prowadzi¢ do
powstawania widocznych taczen.

Nowa maska jednorodnosci skuteczniej zapobiega tego rodzaju zjawisku, zapewniajac réwnomierng fakture przy
dtugich wydrukach oraz umozliwiajac tworzenie ptynnych wydrukow na brytach, nawet w przypadku korzystania
z podwajnych rolek. Dlatego zaleca sie uzywanie maski jednorodnosci w przypadku zastosowan, takich jak
tapety czy oklejanie pojazddw; natomiast duza maska jest zalecana w przypadku zastosowan, takich jak plakaty,
rollupy czy podswietlane znaki

Ponizsze obrazki przedstawiajg dziatanie tych dwoch rodzajow masek, gdy nosnik nie jest przesuwany
réwnomiernie.

Duza maska Maska jednorodnosci

Wybieranie typu maski

PLWW

1. Mozna wybrac¢ zadang maske, tworzac odpowiedni tryb drukowania w menu Edit Substrate (Edycja
nosnika). Pamietaj, ze podstawowe ustawienia wstepne nalezy sklonowac przed edycja.

2. Podajnazwe dla trybu drukowania z opcjg Uniformity mask (Maska jednorodnosci), aby udostepni¢ go do
drukowania.
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*Edit substrate

Loaded substrate: Mo substrate loaded

Change to.

I Category: [pape,

o)

Substrate: [HP Everyday Satin Photo Paper -
[] Named only: All 'I [A” '] [A“ ']
6p 6c 100ink 6 CMYKcm Large mask

6 CMYKcm 100 Uniformity

6 CMYKcm 110 Large mask

6 CMYKcm 110 Uniformity

6 CMYKcm 120 Large mask

6 CMYKcm 120 Uniformi

Substrale properties
Input tension: 60 [2] Nim
il
Qutput tension: iE-TE} N/m
Jobgap controls for sensitive substates
6 7] Job gap (35.00 cm)
@ (7] Start of queue gap (120.00 cm)

Substrate properties forthe printmode
Curing temp: 55 B ¢

Curing airflow: ;BS_I::_j} %
HP Latex Optimizer: Eé_@ %

Vacuum: IW_E-_@ mmH20
© [ System Preheat

Drying air pressure: i2 H Pa
Drying temperature: L’Eﬂ_ﬂ c

Domyslnie podstawowe tryby drukowania wykorzystujg opcje Large mask (Duza maska).

Nalezy rozwazy¢ opcje Optimize for Tiling (Optymalizacja drukowania brytow), aby uzyskac najlepsza spojnosc
koloréw podczas drukowania brytow.

Regulacja na biezaco

Ustawienia nosnika mozna modyfikowa¢ podczas drukowania. Po nacisnieciu przycisku Print adjustment
(Regulacja wydruku) w gtéwnym oknie wbudowanego serwera druku wyswietla sie okno dialogowe.

Okno dialogowe jest podzielone na sekcje odnoszace sie do przesuwu nosnika (zobacz Kompensacia posuwu

nosnika na stronie 187), temperatury utwardzania i suszenia oraz naprezenia nosnika.

Substrate: Ahlstrom Easylife MA80085U1.
Print mode: 10p 6¢ 130ink
Substrate Advance

‘OMAS Enabled Auto

Drying and Curing

Drying (Leading): [70 |2 %
Drying (Traiing): 70 & %
curng: (90 R c
Substrate Forces
Vacuum 15 mmH20 Input Tension 60 N/m Output Tension 65 N/m
Close

1. Dostosuj moc suszenia, zwiekszajgc lub zmniejszajac ja.

2. Dostosuj moc utwardzania, zwiekszajac lub zmniejszajac ja.

3. llustracje przedstawiajace odpowiednio niewystarczajaca, zbyt duzga i prawidtowag moc ogrzewania.
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4.  Dostosuj poziom prézni, podnoszac lub obnizajgc go. Naprezenie wejsciowe i wyjsciowe jest
dostosowywane automatycznie w zaleznosci od poziomu prozni.

5.  llustracje przedstawiajgce odpowiednio niewystarczajgce, zbyt duze i prawidtowe naprezenie.

Aby zastosowac zmiany i zapisa¢ wartosci, nacisnij przycisk Apply (Zastosuj) w oknie dialogowym przed jego
zamknieciem. Nowe ustawienia zostang zapisane pod katem danego typu nosnika dla biezacych i przysztych
wydrukéw. Ustawienia nie majg zastosowania do wszystkich rodzajow nosnikow.

Optymalizacja ustawien wstepnych pod katem uzyskania wiekszej szybkosci druku

Dziatanie

Zmniejsz liczbe przebiegdw.

Mozliwe zagrozenia i rozwigzania probleméw
e  Zagrozenie: Staba wydajnos¢ utwardzania.

—  Rozwigzanie problemu 1: Zmniejsz gestos¢ atramentu o jeden lub dwa poziomy dla kazdego
poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegdw.

Przyktad: Dla wiekszosci materiatow typu Frontlit (o$wietlanych od przodu) ma zastosowanie
schemat: 6 przebiegow, gestos¢ atramentu 100% > 4 przebiegi, gestos¢ atramentu 80% > 3
przebiegi, gestos¢ atramentu 60%.

—  Rozwigzanie problemu 2: Zwieksz nieco przeptyw powietrza utwardzajgcego w celu wyeliminowania
drobnych artefaktéw utwardzania.

—  Rozwigzanie problemu 3: Jesli nie chcesz zmienia¢ gestosci atramentu, zwieksz temperature
utwardzania.

@” UWAGA: To rozwigzanie ma zastosowanie tylko w przypadku rodzajow nosnika, w przypadku
ktorych nie wystepujg znieksztatcenia w warunkach wyzszych temperatur.

e  Zagrozenie: Zmniejszenie liczby przebiegow, szczegélnie do 4 lub mniej, powoduje, ze niektére artefakty,
takie jak ziarno, spad i koalescencja, moga stac sie widoczne. Istnieje mozliwos¢ czesciowej kompensadji
z wykorzystaniem nastepujacych ustawien:

—  Rozwigzanie problemu 1: Zmniejsz gestos¢ atramentu, jak zostato to opisano powyzej.

—  Rozwigzanie problemu 2: Zwieksz poziom atramentu optymalizatora w krokach co 2% dla kazdego
poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegow.

Przyktad: 6 przebiegow, optymalizator 12% > 4 przebiegi, optymalizator 14%.

—  Rozwigzanie problemu 3: Zwieksz poziom mocy lampy suszacej w krokach co 10% dla kazdego
poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegow.

Przyktad: 6 przebiegow, moc 50% > 4 przebiegi, moc 60%.
Optymalizacja pod katem optymalnej jakosci druku i/lub najszerszej palety

Akcje
e  Uzyj zestawu 6 koloréw atramentu.
e  Zwieksz liczbe przebiegow.

e  Zwieksz gestos¢ atramentu.
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Uwagi

e  Zestaw 6 kolorow atramentu umozliwia uzyskanie efektu ptynnych przejs¢; zawsze uzywaj tej opcji w celu
uzyskania najlepszej jakosci druku.

e  Uzyj8-przebiegowego trybu drukowania w celu uzyskania najlepszej jakosci druku na nosnikach typu
Frontlit.

e  Uzyj 14- lub 18-przebiegowego trybu drukowania w celu uzyskania najlepszej jakosci druku na tkaninach
i nosnikach podswietlanych.

e W przypadku zastosowania duzej liczby przebiegéw nasycenie nosnikéw moze wynies¢ powyzej 100%
(przyktad: nosniki typu Frontlit: 130%, nosniki podswietlane: 300%). Wyzsze ustawienia gestosci
atramentu mogg pozwoli¢ zwiekszy¢ palete i nasycenie kolorow, a w przypadku nosnikow podswietlanych
takze zwiekszyc¢ zakrycie obszaréw drukowanych.

BY UWAGA:  Zalezy to w duzym stopniu od nosnika.

Optymalizacja pod katem zuzycia atramentu

Akcje
e  7Zmniejsz gestosc atramentu.

e  Uzyjzestawu 4 koloréw atramentu.

Uwagi
e  QOgraniczenie gestosci atramentu wptywa zazwyczaj na zmniejszenie palety i nasycenia koloréw.
e  Nizsza gestosc atramentu moze umozliwi¢ zastosowanie mniejszej liczby przebiegow.

e  Zestaw 4 kolorow atramentu moze zmniejszy¢ ogélne zuzycie atramentu, poniewaz kolory jasnobtekitny
i jasnopurpurowy atramentu nie sg uzywane w trakcie drukowania.

@ UWAGA: Aby zachowac dobry stan gtowic drukujacych, z kazdej gtowicy drukujacej nadal jest
wykorzystywana nieduza ilos¢ atramentu.

e  Zestaw 4 kolorow atramentu jest mniej odporny na pewne wady jakosci druku, takie jak problemy
z konturami.

Zalecane tryby drukowania dla poszczegoélnych rodzajéw nosnikow

Recommended print mode for this substrate type
v Alternative print mode for this substrate type
Awailable, but setting adjustments may be required. Risk of condensation and exceeding curing capacity for long jobs.
Available, but high risk of condensation, exceading curing capacity, or substrate wrinkles
Available, but throughput or saturation could be poor

Ink densil
Selt-adhesive vinyl n ‘r'nhly . : T

O™ 60 ] 70 1 go ] o0 ] 100 | 110 | 120 [ 130 | 140 | 150 | 170 | 200 [ 230 [ 260 | 300
3p
'-—E ap
£ bp
&p

100 110 120 130 140 150 170 200 230 260 300
= 10p

2 14p v
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PVC Banner

Zp
Ip
ap
6p
&p

Frontlit

Ink density

300

10p
14p
18p

backlit

®

PVC Mesh Banner |
using ink collector

2p
3p
4p
6p
gp

frontlit

60

Ink density

‘ 100 110

120 130 ’ 140 ‘ 150 170

200 | 230

260 ‘ 300

Paper

(coated & uncoated) |
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Bp
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Ink density
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18p
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Wallpaper
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frontlit
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Textile & canvas*
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10p
14p
18p

frantlit

60

70

90

v
[ 700 [ 110 [ 720 [ 130 [ a0 | 150 | 170

10p
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backlit

* Nieporowata tkanina lub ptétno. Zobacz Sprawdzanie porowatosci nosnika na stronie 38.
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Textile using ink
collector

Ink density

60 | 70 [ 80 [ 90 [ 100 [ 110

& v 7

Jp o

2 e [l S /

8 18p ’ 2 10050

Dostosuj przeptyw pracy drukowania w celu zapewnienia optymalnej jakosci koloréw

1. Sprawdz stan kalibracji kolorow dla nosnika i w razie potrzeby przeprowadz kalibracje, wybierajac opcje
Substrate (Nosnik) > Color calibration (Kalibracja koloréw) we wbudowanym serwerze druku. Zobacz
Kalibracja drukarki na stronie 178.

2. Utworz profile ICC dla nosnika; informacje znajduja sie w dokumentacji oprogramowania RIP.

Usuwanie ustawienia wstepnego nosnika

Aby usunac ustawienie wstepne nosnika z drukarki, przejdZz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje
Substrate (Nosnik) > Remove (Usun). Nastepnie wybierz kategorie i rodzaj nosnika, ktéry chcesz usungé z listy
nosnikéw z mozliwoscig usuniecia.

Menedzer nosnikdw dziatajgcy w trybie online

Z menu wybierz opcje Substrate (Nosnik) > Search substrate online (Wyszukiwanie nosnika online) lub kliknij
przycisk Search online (Wyszukaj online) w oknie dialogowym Load printer configuration (Zataduj konfiguracje
drukarki). Zostanie wyswietlony ponizszy ekran:
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sortowanie

Aby posortowac dane, kliknij tytut kolumny lub umies¢ kursor myszy nad tytut kolumny, a nastepnie kliknij
strzatke listy rozwijane;.

Structured Search (Wyszukiwanie strukturalne)

Istnieje kilka pol wyszukiwania strukturalnego. Mozna uzy¢ pojedynczego pola lub kombinacji pol.
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° Dostepne jest kilka opcji wyszukiwania:

—  Wybierz producenta, aby wyszukac okreslonego producenta nosnika.

—  Wybierz kategorie i klase, aby wyszukac okreslony rodzaj nosnika.

—  Wybierz zastosowania, aby wyszukac zoptymalizowane, certyfikowane nosniki.
e  Aplikacja Remote Media automatycznie rozpocznie wyszukiwanie.

e  Kliknij przycisk Clear filters (Wyczys¢ filtry), aby wySwietli¢ petna liste.

Free Text Search (Wyszukiwanie dowolnego tekstu)

Funkcja wyszukiwania dowolnego tekstu lokalizuje nosnik poprzez sprawdzenie jego nazwy, nazwy dostawcy,
uwag oraz informagji technicznych pod katem obecnosci okreslonego ciggu tekstu.

e  Wpisz cigg znakow.

e  Aplikacja Remote Media automatycznie rozpoczyna wyszukiwanie, jesli pole wyszukiwania zawiera wiecej
niz jeden znak.

e  Kliknij przycisk Clear filters (Wyczys¢ filtry), aby wyswietli¢ petna liste.

Instalacja nowego nosnika

Aby zainstalowac nowe ustawienie wstepne nosnika, przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje
Substrate (Nosnik) > Search substrate online (Wyszukiwanie no$nika online), nastepnie wyszukaj okreslony plik
nos$nika i kliknij Down arrow (Strzatke w dot) w kolumnie Status (Stan).

Applications Status
Billboards; Double-sided; Outdoor banners; Pop-up / Rol-up displays o
Design; Light boxes; Photo enlargements; POP/POS; Posters .!,
Display panels; Displays; Light boxes; Outdoor banners; Pop-up / Roll-up displays, \:) .
POP/POS, Posters, Soft signage

Light boxes; Outdoor banners —--@
Wall covering 3
Billboards; Building wraps; Displays; Flags; Fleet graphics; Outdoor banners; o .
POPR/POS, Posters; Soft signage; Vehicle wraps

Billboards; Floor graphics; Pop-up / Roll-up displays; POP/POS; Posters; Soft signage; 3
Windows graphics —
POP/POS,; Soft signage .!,

POP/POS,; Soft signage .!,

Zostanie wyswietlone nastepujgce okno dialogowe umowy uzytkownika:
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Data Transfer Agreement g

Substrate information

Substrate infc ion and downloadable sut profiles are provided in good faith,
but they may contain errors or be incomplete. All material and content is provided “as is™
and without any express or implied warranties, including warranties of merchantability or
fitness for a particular purpose. HP shall not be liable for technical or editorial errors or
omissions contained herein. HP makes no warranties or commitments of any kind with
respect to the above, and does not represent or endorse the accuracy or reliabibity of any
of the content provided. You hereby acknowledge that any reliance upon any of the
substrate profiles shall be at your sole nisk. In no event will HP be hable to you or anyone
else for any decision made or action taken in reliance on the substrate profiles provided
or for any consequential, special or similar damages, even if advised of the possibility of
such damages.

Okno dialogowe umowy nalezy zaakceptowac, aby moc kontynuowac instalacje.

Po pomyslnym zakonczeniu instalacji w kolumnie Status (Stan) widoczna jest ikona wyboru.

. POP/POS; Posters; Soft

n 4n

1ge; Vehicle wraps

wén g dudm ¢n g ¢

Aktualizacja istniejgcego nosnika

Opcja aktualizacji nosnika jest widoczna, gdy na serwerze dostepna jest nowa wersja nosnika. Aby zaktualizowac
nosnik, przejdz do wbudowanego serwera druku, a nastepnie wybierz kolejno opcje Substrate (Nosnik) > Search
substrate online (Wyszukiwanie nosnika online), a nastepnie kliknij ikone substrate update (aktualizacji nosnika).
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E

Billboards; Double-sided; Outdoor banners; Pop-up / Rolup displays

Design; Light boxes; Photo enlargements; POP/POS; Posters

Display panels, Displays; Light boxes; Outdoor banners; Pop-up / Rollup displays;
POP/POS; Posters; Soft signage

Light boxes; Outdoor banners

Wall covering \
Billboards; Building wraps; Displays; Flags; Fleet graphics; Outdoor banners;
POP/POS; Posters; Soft signage; Vehicle wraps

Billboards; Floor graphics; Pop-up / Roll-up displays; POP/POS; Posters; Soft signage;
Windows graphics

POP/POS; Soft signage

POP/POS; Soft signage

[w [w [«H[« [« ¢ [« C

Synchronizacja nosnika

Sterowniki Onyx i Caldera RIP zawierajg wszystkie domyslne ustawienia wstepne nosnikéw i profile ICC, z jakimi

dostarczane sg drukarki z serii HP Latex 3000.

W przypadku wykonywania jakichkolwiek czynnosci zarzadzania w HP IPS, przejdz do oprogramowania RIP

i dokonaj synchronizacji listy nosnikow.

[%Hf UWAGA: Nowe nosniki utworzone bezposrednio w HP IPS nie zawierajg profilu ICC. Nalezy utworzy¢ profil
koloréw w oprogramowaniu RIP przy uzyciu zewnetrznego spektrofotometru.

Jezeli pobierzesz i zainstalujesz ustawienie wstepne no$nika w oknie Search substrate online (Wyszukiwanie
nosnika online) za pomoca HP IPS lub zaimportujesz ustawienie wstepne OMES pobrane z narzedzia HP Media

Locator, nosniki zawierajg juz profile ICC.

Aby upewnic sie, ze w oprogramowaniu RIP sg dostepne najnowsze nosniki, wykonaj nastepujgce czynnosci:

Synchronizacja nosnikéw z oprogramowaniem Caldera RIP

PLWW

1. PrzejdZ do oprogramowania Caldera RIP i kliknij narzedzie Easy Media.

Demo Pack Full
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2. Kliknij ikone drukarki, a nastepnie kliknij opcje Next (Dalej).

EasyMedia

3. Wybierz drukarke, aby pobrac nosnik, a nastepnie kliknij opcje Next (Dalej).

EasyMedia

EasyMedia

4.  Kliknij opcje Import (Importu;).

EasyMedia
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5. Kliknij opcje Autosync (Automatyczna synchronizacja).

6.

EasyMedia

Wszystkie niestandardowe nosniki z urzgdzenia sg pobierane do oprogramowania RIP i dodawane do
konca listy nosnikdw.

Synchronizacja nosnikow z oprogramowaniem ONYX RIP

1. W celu pobrania niestandardowych no$nikow z urzadzenia, kliknij opcje Configure Printer (Konfigurowanie
drukarki).

e T T o il
File Setup Help
R B o i =2 % A thrivi
Open  OpenHPWallArt JobEditor LayoutTool CUT-Server MediaManager Edit QuickSets  Configure Printer Recalibrate  Configure Proofing  Swa s ive =
Prnter Status 9% Complete  Elapsed Time Remaining Tme ~ Media Page Size Placement Strateqy  Start Print an! HP Latex 1500
HP Latex 1500 1de Generic Coated Paper (Pa... 126 Inch Roll Group Jobs Toget...  Manual i ) @
i v | : Ide
Show Jobs For: =
- Current Media and Page Siz
Selected Printer - x i bt EJ
) mec: Generic Coated Paper [Paper]
@ ‘ Preview JobsReady toPrint  Status OrderNu...  Printer Size Media Copies Print Mode Resolution || | Page Size: 126 Inch Roll
’ Placement
I 4

[(Group Jobs Together -

Print Preview
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2. Kliknij karte Device (Urzadzenie), wybierz urzadzenie, a nastepnie kliknij opcje Features (Funkcje).

™

Configure Printer - HP Latex 3500 B’

| Quick Sets | Device | Media [ Page Sizes | Properties [ Ink Calaulation |

Printer:

Physical Printer: Port:

HP Latex 3500 Print to HP Internal Print ... Confi Port.

Number of Physical Printers: 1=

Lo ] (e ]

J

3. Zostanie wyswietlone nowe okno, wybierz pozycje Global Printer Options (Ogolne opcje drukarki),
a nastepnie kliknij Configure (Konfiguruj).

Configure Printer - HP Latex 3500 R

Quick Sets | Device _Liadia | pana Sizac | oranactiee |ink Calndaton |
S —
Device Features E
Printer:
Printer Features:
Physical Prini

A | WG e Options

Lo ] [Lre ]

/|

4.  Zostanie wySwietlone kolejne okno innego, kliknij przycisk From Printer (Z drukarki).

‘ .
Configure Printer - HP Latex 3500 3|
QuickSets | Device, idadia | Bace comc | e
Device Features B
Printer

| Printer Features:

HpL] Global Printer Options | RE—

[¥] Synchronize ONYX ICCs to all compatible modes

[V]Enable IMF Status
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Zostanie wyswietlone nowe okno, wybierz nosniki niestandardowe, ktére chcesz zaimportowac,
a nastepnie kliknij przycisk OK.

# " Import Media E‘_]g

Custom media profiles

[¥] Select Al

[¥ (PP & PE Film & Banner) CLON de Generic PP & PE Synthetics
V] (PVC Banner) 3M Panagraphics III day and night mode SideA
[v] (PVC Banner) 3M Panagraphics III day and night mode SideB
[ (Self-Adhesive Vinyl) 3M 17180CV3-10

vl (Self-Adhesive Vinyl) HP Air Release Adhesive Cast Vinyl

[v] (Textile) CLON generic textile

[v] (Textile) Decoprint by Senfa Decoprint Pearl

[v] (Textile) HP Light Fabric

Wybrane nosniki zostang teraz dodane do biblioteki menedzera nosnikdw. Zamknij wszystkie otwarte
okna.

Ustawianie pozycji belki karetki

Pozycja belki karetki okresla odlegtos¢ pionowa od gtowic drukujgcych do ptyty. Jesli jest zbyt duza, moze dojs¢
do pogorszenia jakosci wydruku. Jesli jest za mata, istnieje ryzyko, ze stykajgce sie z nosnikiem gtowice
drukujgce spowodujg powstanie smug na wydrukach lub uszkodzenie.

PLWW

Pozycja substrate-load (tadowanie noénika) nie jest uzywana do drukowania: moze zosta¢ wykorzystana
do zatadowania grubego nosnika lub w celu przeprowadzenia zadan konserwacyjnych.

Pozycja printing (drukowanie) to stata wysokos¢ odpowiednia dla gtadkich nosnikéw o grubosci do 0,4 mm.

Pozycja custom (niestandardowa) jest wykorzystywana w przypadku nosnikow o grubosci przekraczajacej
0,4 mm oraz w przypadku nosnikéw, ktére nieznacznie marszcza sie w wyniku ogrzewania. Zaleca sie
ustawienie pozycji niestandardowej w nastepujacych przypadkach:

—  Stosowany jest nosnik o grubosci przekraczajgcej 1,9 mm, ktory sie nie marszczy.
—  Stosowany jest nosnik o grubosci powyzej 2—3 mm, ktéry sie marszczy.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej wysokosci, na jakg zezwala wbudowany serwer druku.

& WSKAZOWKA:  Aby unikna¢ powstawania marszczen, nalezy korzystac z noénika, ktory sie nie marszczy

lub z wolniejszego trybu drukowania, ktory umozliwia zmniejszenie mocy suszenia i utwardzania.

Pozycja ink collector install (instalacja kolektora atramentu) jest uzywana tylko do instalowania zestawu
kolektora atramentu (zobacz Zestaw kolektora atramentu na stronie 50); nie jest uzywana do drukowania.
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Aby ustawic¢ pozycje belki karetki, przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz odpowiednig pozycje z listy
rozwijanej.

A OSTRZEZENIE!  Nie zblizaj sie do ruchomych czeéci drukarki do czasu, az belka karetki przesunie sie do nowej
pozycji.

A OSTROZNIE:  Nie zmieniaj pozycji belki karetki, gdy rolka czyszczaca gtowicy drukujacej jest wyjeta.
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5 Tworzenie zadan drukowania i zarzgdzanie
nimi

Dodawanie nowego zadania drukowania

Kazde zadanie drukowania musi zosta¢ utworzone w oprogramowaniu mikroprocesora rastrujgcego (RIP. ang.
Raster Image Processor), a nastepnie dodane do wewnetrznego serwera druku.

Po wygenerowaniu zadania drukowania przez oprogramowanie RIP folder wyjsciowy zadania zawiera co
najmniej trzy pliki:

e  Plik XML zawierajgcy ustawienia zadania
e  Plik TIFF o niskiej rozdzielczosci uzywany w celu zapewnienia podgladu
e (o najmniej jeden plik TIFF o wysokiej rozdzielczosci zawierajgcy obraz przeznaczony do wydrukowania

Folderem wyjsciowym powinien by¢ folder udostepniony na komputerze wbudowanego serwera druku, ktéry
zostat utworzony podczas instalacji drukarki. Wbudowany serwer druku nie moze uzyskiwa¢ dostepu do plikow
bezposrednio z sieci, poniewaz szybkos¢ uzyskania do nich dostepu nie bytaby wystarczajaca.

1. Przejdz do wewnetrznego serwera druku.

" 4P Lot 3500 - N
FouInfwain i S Tost Hatp
€D HP Latex 3500
e TENETY + o T
0 Finsity 815
o Pinid
® Mastmce stas R ——— — T
o k9468 & EECSI.
[EEIT
T T
D e e ] . ) T T . TR LT
S
ma ek S s Rnaty HPGSA_poster Gareric Paper Coned  wintes 6 100% 1

Jrarepetl
e B

Martsat of paiass. -
| tosal g Copay
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2. Wybierz ikone Add New Job (Dodaj nowe zadanie) B lub opcje File (Plik) > Add New Job (Dodaj nowe
zadanie). Przejdz do folderu zawierajacego pliki zadania drukowania, a nastepnie kliknij opcje Open

(Otworz), aby zaimportowac zadanie do wewnetrznego serwera druku.

Add job(s) to the queue
¥ Include subfolders
Name 1| size (KB) Maditied
| 11300 api, 4p B¢ 90I3BXI4CM_1500_musicV1_hires 14818.56 220312016 14:36
\ShreeKIHPGSB_poster 2164621 31/012011 16:21
Job name: [APGSB_poster Imagename:  HPGSB_poster
Nesting (Multiimage) Siza(W<H) 66.58x104.14 cm
[] Double-Sided Block Out (Opaque Substrate) Substrate: HP White Satin Po...
[] Double-Sided Backiit iranslucent substrate) “ Resofution: 150x150 dpi

9 WSKAZOWKA:  Liste mozna sortowa¢ wedtug dowolnej kolumny.

3. W kolejnym oknie dialogowym sg wyswietlane informacje o zadaniu.

'H’Pmn - HPGSE_poster O E!m
40b indo ————— Prnt Job roll preference | Auts ‘:
Job name [PesBposes ]
Siza(WxH) £8.58x104 14 cm
Resalution 1500150 dipi
‘Substrate Genenc Paper
Print mode: 6p 6c 100%
Side B Substrate A
Side B Print mods:  NIA
DR i |
Mumber of copies 1
Number of columns 1 7 Max
Spacing
Harzontal Margin 050 em
177 Canter
Hornzontal Space 000 cm
{between copies)
Vertical Space 000 em
(between copies)
==u
o Stalus Ready

Domyslng nazwe zadania mozna zmieni¢ po pierwszym otwarciu okna wtasciwosci. Nazwy zadania nie
mozna zmienic¢ po jej zapisaniu. Uzyj przycisku Save As (Zapisz jako), aby utworzy¢ kopie istniejgcego

zadania o innej nazwie.

W oknie dialogowym sg widoczne nastepujgce opcje:

o Liczba kopii: taczna liczba kopii do wydrukowania

e  Number of columns (Liczba kolumn): liczba kopii do wydrukowania poziomo na catej szerokosci
nosnika

[ )

wartos¢ umozliwiajgca dopasowanie do szerokosci nosnika

Max (Maks.): jesli ta opcja jest zaznaczona, jako liczba krokdw zostanie ustawiona maksymalna

W sekcji Spacing (Odstepy) mozna zdefiniowac poziomy margines, ktdry pozostanie pusty, lub
wysrodkowac zadania na nosniku, tak aby po obu ich stronach pozostata taka sama ilos¢ biatej przestrzeni.
W przypadku drukowania wiecej niz jednej kopii zostang zastosowane nastepujgce wtasciwosci:
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e  Horizontal Space (Przestrzen pozioma): poziomy odstep miedzy kopiami
e  Vertical Space (Przestrzen pionowa): pionowy odstep miedzy kopiami

Chot istnieje mozliwos$¢ zmiany nosnika i trybu drukowania za pomocg przycisku Change (Zmien)
widocznego w tym oknie dialogowym, nie zalecamy korzystania z niej, poniewaz moze to negatywnie
wptynac¢ na jakos¢ druku. Korzystniej jest wprowadzac tego rodzaju zmiany w oprogramowaniu RIP.

Lista rozwijana u gory pola podglagdu umozliwia wybor do wydrukowania wszystkich sekgji lub tylko jednej
z nich; druga lista rozwijana pozwala wybrac preferencje dotyczace rolki, do ktorej kolejki zostanie dodane
zadanie.
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4.

Aby wyswietli¢ wiecej opcji zadan, kliknij przycisk Advanced settings (Ustawienia zaawansowane) w oknie

dialogowym Job Properties (Wtasciwosci zadania).

Job Properties - HPGSE_poster_0

Job Info

Partial Job Printing

[ Job notes

Annotations:

1 Job name | Substrate
] Date

1 Creation date
| Copy number

] Customer

| Number of passes

rintest

Special marks
|=! Registration marks
[~ Crop marks

Side B Substrate: HiA
Side B Print mode:  N/A

==

BE-808

Cancel

Chociaz w tym oknie dialogowym istnieje mozliwos¢ zmiany nosnika i trybu drukowania za pomocg
przycisku Change (Zmien), nie zalecamy korzystania z niej, poniewaz moze to negatywnie wptynac na
jakos¢ druku. Korzystniej jest wprowadzac tego rodzaju zmiany w oprogramowaniu RIP.

W obszarze Job Info (Informacje o zadaniu) mozna wybrac opcje drukowania obrazu z notatkami i znakami

specjalnymi.

Sekcja Partial Job Printing (Czesciowe drukowanie zadania) jest widoczna tylko wtedy, gdy liczba kopii
wynosi jeden, zadanie nie jest dwustronne, zawiera jeden caty obraz i moze stuzy¢ do wyboru przesuniecia

zadania drukowania. Zakreskowany obszar nie zostanie wydrukowany.

Wznowienie z uzyciem funkgji Easy Printing (katwe drukowanie) pozwala wznowi¢ zadanie po jego

nieoczekiwanym przerwaniu.

L=

Partial Job Printing

+10%

+1%

60%

Kliknij przycisk Save (Zapisz), aby zapisac¢ ustawienia zaawansowane, lub przycisk Cancel (Anuluj), aby

odrzucic¢ je i wrdci¢ do poprzedniego nadrzednego okna dialogowego.
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5. Kliknij przycisk Save (Zapisz), aby zapisac¢ zadanie z wbudowanego serwera druku do dalszego
przetwarzania w gtownym oknie dialogowym zadania.

[%”r UWAGA:  Wbudowany serwer druku wyswietla ostrzezenie po wybraniu zmian uktadu, ktére nie sg
zgodne z ustawieniami wybranymi w oprogramowaniu RIP.

6.  Kliknij przycisk Save (Zapisz), aby zapisa¢ zadanie z wbudowanego serwera druku do dalszego
przetwarzania.

l%y UWAGA: Wbudowany serwer druku wyswietla ostrzezenie po wybraniu zmian uktadu, ktore nie sg
zgodne z ustawieniami wybranymi w oprogramowaniu RIP.

Drukowanie przy uzyciu dwoch rolek

Jesli zatadowano dwie rolki i zaznaczono podczas tadowania pole wyboru druku przy uzyciu dwoéch rolek,
zostanie wyswietlone nastepujgce okno:

o HP Latex 1500 - ~EN

Fie  iloosicn  Pen Susees  Toss  Help

() HPLatex 3500

Frimer Status

V)
(1) sstdome
® \amienance status
Froe duk 0504 GB
mllﬁ.-!‘:u?&l EmAaalta -
| Ellmlg;_::_:m N S T T
| 3 "
Reaty MPGSB_poster ma i Ready  HPGSA_poster 7 Genent Pape
‘ n L]
Teady HPOSA_poster
I o=
........
Priig -
Frniing - .51 om
T 1
1|®
oy -
|l I | al | | - -
g W—] —
GumwioPig Gomd
7777777 - e I ] LRTLE Foght  decith
ey - 1500 W48 15840
Huntoer of pasees HNumber of passes: 2-M2% 50 15790
Totallangt Gopi Totsl hngis Copeas

s

Podstawowa réznica polega na tym, ze po wybraniu tego ustawienia majg zastosowanie dwie kolejki, po jednej
na rolke. Zadania wysytane do rolki 1 bedg widoczne w pierwszej kolejce, a zadania wystane do rolki 2 —
w drugiej kolejce.

Podczas drukowania zadania o tej samej rozdzielczosci i trybie drukowania sg drukowane jednoczesnie (po
jednym na kazdej rolce). Podglad pozwala sprawdzi¢ przewidywany rezultat przetwarzania.

Kolejki mozna przetgczac, klikajgc ikony ° i °

Po Kkliknieciu ikony ‘=g, zadania s automatycznie ustawiane pod katem oszczednosci nosnika bez zmiany

kolejnosci.

Ikona zamknietej ktodki wskazuje zadania, ktorych nie mozna przesunac, klikajac ikone =g, . Zamknieta ktodka

pojawia sie po recznym wprowadzeniu zmian w zadaniu. Aby zablokowac lub odblokowac zadanie, kliknij ikone
ktodki.
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Podglad uktadu dwurolkowego

Podczas drukowania w trybie dwurolkowym, karta o nazwie Layout (Uktad) pojawia sie w sekcji podgladu
w oprogramowaniu IPS. Jej celem jest przedstawienie czytelnych informacji dotyczacych sposobu
skonfigurowania zadania z dwiema rolkami, a w tym samym utatwienie ograniczenia marnowania nosnika.
150.50 cm
8 1Ti0 o
Preview Job Info |em-
— 3M_LI35-20m

6p B0 120i . B8C
Ready 1 Natur |l [ 3 T

Karta Layout (Uktad) zawiera nastepujgce informacje:

R AN

Job Ka

N <@&(1Ti(0

Preview

Job Info

5 3IM_U35-20m

B Bp 80120 88C

300300 dpl

Height: 150.50 cm

T Width: 134,82 om
°  Coples: @H1)

300300 dpl
Height: 137.00 cm

Width: 9582 om
Copies: {01)

1. Tryb drukowania uzywany dla kazdego wydruku.
2. Dtugosc nosnika, ktéry ma zostac zadrukowany z kazdej rolki.

3. Ostrzezenie o marnowaniu nosnika dla kazdej rolki. To ostrzezenie ma dwa stany, z mozliwoscig ustawienia
progéw do 2 metréw:

a. Ttow kolorze szarym: odpady nosnika o dtugosci mniejszej niz 2 metry.

b.  Tiow kolorze czerwonym. odpady nosnika o dtugosci wiekszej niz 2 metry.

ﬁﬁ UWAGA: Ostrzezenie znajduje sie po stronie, po ktérej spodziewane jest marnowanie nosnika. Jesli
nie istnieje ryzyko utraty nosnika (0,00 cm), ostrzezenie znajduje sie domyslnie po lewej stronie.

Preview 150,50 ¢m Preview 456.51 cm
Preview | Layout
6p 6¢ 120i - 300 | | 6p 6c 120i - 300
1 Nature_Flow Surreal 1 Mature_Flow Surreal
mhso.so cm | 2 T I13?.IIE cm |2 "~ 456.51 cm 137.06 cm
3a Bls] Waste: 319.45 cm
Preview 442 57 cm

Preview  Layout

[ Preview Layout

8p 6c 120i - 300

8p 6c 120i - 300

1 Nature_Flow
~ 303.51 cm

Waste: 303.51 cm

1 Mature_Flow
303.51 cm

LondonSubway _
237.64cm

6p 6c 120i - 300

6p 6c 120i - 300

Przyczyny marnowania nosnika

Surreal

137.06 cm

237.64cm

LondonSubway_ |

Surreal
137.06 cm

e  Niezrownowazone kolejki lub inne tryby drukowania w obu rolkach (widoczne na powyzszym obrazie).

e  Procedury serwisowania gtowicy drukujacej: Aby utrzymac dobra jakos¢ obrazu, drukarka musi od czasu do
czasu wykonywac procedure serwisowania podczas drukowania. Procedury serwisowania nie majg duzego
wptywu podczas drukowania na jednej rolce, ale mogg miec istotne znaczenie w przypadku druku
dwurolkowego, jesli kolejki nie sg wystarczajgco zrownowazone. Podglad Layput (Uktadu) wskazuje
procedury serwisowe, ktore drukarka musi przeprowadzac, pokazuje roztozenie odpaddw w rzeczywistej
konfiguracji zadania oraz utatwia ponowne rozmieszczanie zadan w celu minimalizacji marnowania nosnika
w konfiguracji dwurolkowe;j.
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Obrét zadania drukowania

PLWW

Procedury serwisowe podczas drukowania s3 przeprowadzane na koniec zadania, po spetnieniu jednego

z nastepujgcych warunkow:

e  Drukarka wydrukowata nieprzerwanie ponad 100 m.

The discontinue line shows
when servicing will take
place

ponad 100 m.

Preview 13104.79 cm
Preview | Layout
6p 6¢ 100% - 300
1 Nature_Flow vy 1.Nature_Flow
10535.24 cm 5° 10535.24cm
Waste: 0.00 cm
6p 6¢ 100% - 300
oo 1 Nature_Flow 1 Nature_Flow
S 2257.55 cm 225755 cm

Preview 156366.35 cm
Preview  Layout
6p 6c 100% - 300
e W 1 Mature_Flow 1 Nature_Flow
% 903021 cm ¥ 903021 cm
6p 6c 100% - 300
n 1 Nature_Flow 1 Nature_Flow
ST 2257.55 cm 2257.55 cm
1 Mature_Flow % 1 Nature_Flow
1505.03 cm 1" 2257.55 cm
1 Nature_Flow 1 Nature_Flow
2257.55 cm 1505.03 cm

Drukarka zaczyna nastepne zadanie, a po jego zakonczeniu zostanie wydrukowane nieprzerwanie

Zadanie mozna obroci¢ o 90 stopni w dowolnym kierunku za pomocg ikony obrotu widocznej po prawej stronie
w goérnej czesci okna wtasciwosci zadania w oknie dialogowym widocznym po kliknieciu przycisku Image

composition (Kompozycja obrazu).
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Job Properties - HPGSE_poster* ]

TR
HPGSB poster
Size(W=H) 104.14x68.58 cm
Type: 8 bits
Resolution: 150x150 dpi
[ Tiling Substrate Generic Paper
Horizontal Vertical Print mode: EpEcil s
Width = height 000 cm 000 cm
Number of tiles: 1 B [ E
Overlap 0.00 cm 000 cm = N
Collate
71 Double Sided
ob Info
@) Double Sided Block Out (Opaque Substrate)
Size(WxH) NIA
Type: NA
A ced setting
: : Resolution: N/A
| Side B loading space e s
Side B calibration space Side:D Substrate N:A
Side B Print mode:
Check registration line every row 1
==

r.%r UWAGA:  Wybor opcji obrotu jest mozliwy tylko wtedy, gdy drukowanie nie jest w toku.

Naciénij przycisk Save (Zapisz), aby zapisac¢ biezacy obrét obrazu, lub przycisk Cancel (Anuluj), aby odrzuci¢
zmiany i powrdéci¢ do gtéwnego okna dialogowego wtasciwosci zadania.

Efekt obrotu jest wyswietlany w oknie podgladu. Obrot zadania nastepuje po nacisnieciu przycisku Save (Zapisz)
lub Save As (Zapisz jako) w oknie Job Properties (Wtasciwosci zadania). Proces moze zajac kilka minut,

w zaleznosci od rozmiaru i rozdzielczosci obrazu; w tym czasie nie mozna drukowac ani edytowac zadania,

a wyswietlany stan zadania to Rotating (Obracanie). Po zakoriczeniu procesu zadanie jest gotowe do drukowania.

Zarzadzanie kolejkg wydruku

Na ekranie gtownym wewnetrznego serwera wydruku wyswietlana jest kolejka zadan drukowania oraz rézne
ikony, ktérych mozna uzy¢ do zarzadzania kolejka.
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Powyzej kolejki wydruku widoczne sg nastepujgce ikony:

Add New Job (Dodaj nowe zadanie) B . Zobacz Dodawanie nowego zadania drukowania na stronie 129.

Add Existing Job (Dodaj istniejgce zadanie) @ : Przywracenie do kolejki zadania, ktére zostato juz
wydrukowane. Wydrukowane zadania sg dostepne, o ile nie zostaty usuniete recznie.

Edit Job (Edytuj zadanie) #': Edycja wtasciwosci zadania z kolejki.

Proof (Arkusz probny) @ : Wydruk arkusza prébnego dla zadania z kolejki (opcja nie jest dostepna dla
zagniezdzonych zadan). Opcja moze stuzy¢ do przyciecia obrazu przed jego wydrukowaniem.

Up (Do géry) 4 : Wybdr zadania znajdujgcego sie o jedno miejsce wyzej w kolejce.
Down (W dét) & : Wybor zadania znajdujacego sie o jedno miejsce nizej w kolejce.

Remove (Usun) @ : Usuniecie wybranego zadania z kolejki.

Mozna zaznaczy¢ pola zadan, ktdre majg zosta¢ wydrukowane, i nacisnac przycisk Print (Drukuj), aby je
wydrukowac.

Aby anulowac¢ wszystkie zadania w kolejce, nacisnij przycisk Cancel (Anuluj).

Przycisk Print adjustment (Regulacja wydruku) pozwala wyswietli¢c kompensacje przesuwu nosnika (ustawienie
mozna zmienic).

Usuwanie zadania drukowania

Przedstawione procesy stanowig prawidtowg procedure usuwania zadania.

1.

PLWW

Usun zadanie z kolejki, korzystajac z ikony usuwania @ lub zaznaczajgc zadanie w kolejce i wybierajac
opcje Remove (Usun). W przypadku usuwania zadan w przedstawiony sposob pliki moga pozostac lub nie
pozostac na dysku twardym drukarki, a plik moze by¢ lub nie by¢ nadal dostepny z poziomu listy w oknie
Add Existing Job (Dodaj istniejace zadanie), w zaleznosci od ustawien w menu Tools (Narzedzia) >
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Preferences (Preferencje) > Queue Rules (Reguty kolejki), w sekcji ,When removing jobs from the queue”

(Usuwanie zadan z kolejki).

2. Usun zadanie, wybierajac kolejno opcje menu File (Plik) > Delete job (Usur zadanie), a nastepnie wybierajac
zadanie i naciskajac przycisk Delete (Usun). Po wykonaniu tej czynnosci pliku nie mozna pobrac z okna Add

existing job (Dodaj istniejgce zadanie).

Kompozycja obrazu

Podczas importowania zadania do wbudowanego serwera druku (IPS) oraz po kliknieciu prawym przyciskiem
myszy kolejki zadan na wbudowanym serwerze druku (IPS) wyswietla sie okno Job Properties (Wtasciwosci

zadania).

W oknie jest widoczny przycisk Image composition (Kompozycja obrazu), ktéry zapewnia dostep do

nastepujgcych opcji:

e  Tiling (Drukowanie brytéw): Pojedyncze zadanie jest drukowane czesciami do ztozenia w pdzniejszym
czasie. Zobacz Sktadanie obrazu z obrazéw czgstkowych na stronie 138.

e  Nesting (Multi-image) (Zagniezdzanie (wiele obrazéw)): Wybrane zadania sg drukowane jedno po drugim,
na catej szerokosci nosnika, jesli dostepne jest miejsce. Okno Advanced Nesting Arrangement
(Zaawansowany uktad zagniezdzania) pozwala recznie zmieni¢ uktad. Zobacz Wprowadzenie do

technologii JOF na stronie 31.

e  Double Sided (Dwustronnie): Pozostawienie zablokowanego obszaru.

Wszystkie kompozycje obrazu mogg by¢ wykorzystywane z drukowaniem przy uzyciu dwoch rolek; w przypadku
wyboru takiego ustawienia oprogramowanie wyswietla ostrzezenie w przypadku, gdy uktad obejmuije
drukowanie w odstepie miedzy rolkami; jesli ostrzezenie zostanie zignorowane, oprogramowanie zezwoli na

takie drukowanie.

Sktadanie obrazu z obrazdw czgstkowych

Sktadanie obrazu z obrazow czastkowych to metoda umozliwiajgca drukowanie duzych obrazéw w czesciach,

ktére nastepnie mozna ztozy¢ w catosc.

Job Properties - HPGSB_poster* [
Image list 4: '
HE £
HPGSB_poster
Size(W=H): 68.56x104.14 cm
Type: 8 bits
Resolution: 150x150 dpi
[ Tiling Substrate Generic Paper
Horizontal Vertical Print mode fintcllDe
@ Width = height 3429 em 5207 em
=) Number of tiles 2 - 2 -
Overlap. 000 cm 000 cm
[] Collate
[7] Double Sided
@ Double Sided Block Out (Opaque Substrate)
Size(W=H): N/A
Type: N/A
Resolution: NIA
Side B loading space
Side B calibration space et NiA
Side B Print mode: N/A
Check registration line every row 1
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Kliknij pole wyboru Tiling (Sktadanie obrazu z obrazdw czastkowych), aby aktywowac sekcje Tiling (Sktadanie
obrazu z obrazow czastkowych).

W tym uktadzie obraz zostanie automatycznie podzielony na sekcje, z ktérych kazda zostanie wydrukowana
0s0bno. Rozmiar sekcji mozna okresli¢ na dwa sposoby:

e  Wybierz szerokos¢ i wysokosc kazdej sekcji. Liczba sekcji zostanie obliczona automatycznie.

e  Wybierz liczbe sekcji poziomych i pionowych. Szerokos¢ i wysokos¢ kazdej sekcji zostanie obliczona
automatycznie.

W przypadku wyboru opcji naktadania sie na siebie poszczegélnych sekcji rozmiar kazdej z sekgji zostanie
zwiekszony w takim stopniu, aby drukowane sekcje zachodzity na siebie po ztozeniu.

Lista rozwijana w gornej czesci obszaru podgladu w gtéwnym oknie dialogowym wtasciwosci zadania umozliwia
wybor wszystkich sekcji lub tylko jednej z nich do wydrukowania.

Al
J Job Properties - HPGSB_poster* — |3 T
Job Info Print: Job roll preference [:]
Job name: IHF’GSBiposter Al
1

Size(W=H): 34.29x222.35 cm §

Resolution: 150%150 dpi t)

Substrate Generic PP PE Synthetics

Print mode: 8p 6c 100%

il

Side B Substrate: NA
Side B Print mode:  N/A

]

Number of copies 1

Number of columns 1 = Max
Spacing
Horizontal Margin 0.50 cm
[¥] Center
Horizontal Space 200 cm
(between copies)
Vertical Space 469 cm

(between copies)

Dwustronnie
Drukowanie dwustronne pozwala drukowac¢ wiersze obrazéw na obu stronach nosnika.
° Dostepny jest proces, ktory poprowadzi uzytkownika podczas drukowania na obu stronach nosnika.

e  Funkcji drukowania dwustronnego mozna uzy¢ do wydrukowania tego samego obrazu lub réznych
obrazow na kazdej stronie nosnika.

e  Proces automatycznie dokonuje automatycznej kompensacji wszelkiego rodzaju btedoéw rejestracji i pozydji
wykresu wzdtuz obu osi (zakres kompensacji obejmuje catg szerokos¢ nosnika oraz przesuw nosnika), aby
zminimalizowac wszelkie btedy.

e  Niemozna uzywac zestawu kolektora atramentu podczas drukowania dwustronnego.

e  (Obrazy strony A i B strony musza mie¢ zblizony rozmiar. Wybierajac obraz dla kazdej ze stron, nalezy
wybrac ten sam obraz dla catej strony.

e  Mozna wydrukowac strone A zadania dwustronnego w konfiguracji dwurolkowej, a nastepnie ukonczy¢
strone B z jednej rolki.
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Tworzenie zadania

Kazdy obraz utworzony w oprogramowaniu RIP mozna drukowac na stronie A lub B — nie majg zastosowania

zadne specjalne wymagania. Strony A i B muszg jednak miec takie same wymiary podczas drukowania na

nosniku.

[%’ UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko bteddw rejestracji na niektorych rodzajach nosnika, zaleca sie
uwzglednienie w oprogramowaniu RIP kompensacji pod katem efektu kurczenia sie nosnika w toku generowania

obrazu.

Definiowanie zadania dwustronnego

W oknie gtéwnym wbudowanego serwera druku kliknij ikone Add New Job (Dodaj nowe zadanie) & , aby

otworzy¢ okno Choose Image File (Wybierz plik obrazu). U dotu okna, po jego lewej stronie, bedzie widoczne pole
wyboru Double sided (Dwustronnie). Jesli wybierzesz wiecej niz dwa zadania, drukowanie dwustronne nie bedzie

mozliwe, a pole bedzie wyszarzone.

Tego rodzaju kompozycja sprawdza sie w przypadku nosnikow nieprzezroczystych. Kliknij przycisk Image

composition (Kompozycja obrazu) w gtownym oknie dialogowym zadania. Zostanie wyswietlony nastepujacy
ekran. W tym obszarze mozna zdefiniowa¢ wtasciwosci zadania dotyczace obszaru wydruku zablokowanego

w trybie drukowania dwustronnego.

Job Properties - HPGSB_poster_4*
Image list
Ble B v
HPGSB_poster_1
- Size(W=H): 66.56x104.14 cm
Type: 8 bits
Resolution: 150x150 dpi
[ Tiling Substrate Generic PVC Banner
Horizontal Vertical Print mode: Spdctiioz:
Width = height 0.10 cm 0.10 cm
Number of tiles: 1 = 1 z
Overlap: 000 cm 000 cm
Collate
Double-Sided
Job Info
(® Double-Sided Block Out (Opaque Substrate)
(O Double-Sided Backlit (Translucent Substrate) Size(W=H): 68.58x104.14 cm
5 Type: 8 bits
Advanced settings
9 Resolution: 150x150 dpi
€ [ Side B loading space
. Side B substrate: Generic PVC Banner
Side B calibrati
L13ke LT ne Side B print mode Passes: 1 - Colors: CMYKcm - Ink
| Optimize for short viewing distance Density: 60
Check registration line every row 1 B
e
(o]

1. Jesli pole wyboru opcji Double Sided (Dwustronnie) nie jest zaznaczone, kliknij je.

2. Naciénij przycisk Change image side B (Zmien obraz strony B), aby wybra¢ nazwe pliku zawierajgcego obraz
do wydrukowania na stronie B, jesli na stronie B wymagany jest obraz inny niz na stronie A.

3. Naczas drukowania dwustronnego z zablokowanymi obszarami wydruku zaleca wybrac nastepujgce opcje
w sekgji Advanced settings (Ustawienia zaawansowane):

e  Side B calibration space (Obszar kalibracyjny strony B): Po wybraniu tej opcji drukarka pozostawia
pusty obszar na no$niku po wydrukowaniu obrazow (nosnik jest rozgrzany). Ma to na celu
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6.

zapewnienie miejsca na przeprowadzenie kompensacji przesuwu nosnika na stronie B i stanowi
zalecang procedure. Na koncu pustej przestrzeni jest drukowana kropkowana linia.

e Side B loading space (Obszar tadowania strony B): Po wybraniu tej opcji drukarka przesuwa nosnik

tak, aby pozostaty nosnik starczyt do zatadowania strony B.

e (Check registration line every row (Sprawdzanie linii rejestracji w kazdym wierszu): Ta opcja pozwala
okresli¢, ktore linie rejestracji sg skanowane przez drukarke; wybor opcji 1 (opcji domyslnej)
powoduje, ze drukarka przerywa drukowanie i sprawdza kazda linie rejestracji, natomiast wybor
wiekszej liczby, na przyktad 2, powoduje, ze drukarka skanuje jedynie co druga linie rejestracji.
Zwieksza to szybkos¢ zadania, ale rowniez zwieksza nieco ryzyko bteddw rejestrowania.

[%’ UWAGA: Ta opcja jest wtgczona w przypadku wybrania drugiego obrazu (ze strony B).

Advanced settings

[v| Side B loading space

[7] Side B calibration space

Check registration line every row

W sekgji Image list (Lista obrazdéw) mozna obrdéci¢ wybrany obraz o 180°.

Nacisnij przycisk Save (Zapisz), aby zapisac biezacg kompozycje obrazu, lub przycisk Cancel (Anuluj), aby

odrzuci¢ zmiany i powroci¢ do gtéwnego okna dialogowego wtasciwosci zadania.

Wyswietlony zostanie nastepujgcy ekran, na ktérym mozna zdefiniowac wtasciwosci zadania drukowania

dwustronnego:

. Job Properties - HPGSB_poster*

= 5T
=2k u

Job Info

Job name HPGSB_poster
Size(WxH): 68.58x107.64 cm
Resolution 150x150 dpi

Substrate Generic PP PE Synthetics
Print mode: 8p 6c 100%

Side B Substrate: Generic PP PE Synthetics
Side B Print mode:  8p 6c 100%

Number of copies 1

Number of columns B B max
Spacing

Horizontal Margin 0.50 cm

[¥] Center

Horizontal Space 0.00 cm

(between copies)
Vertical Space 250 cm

(between copies)

o
o Status: Ready

Job roll preference [:}

Side to be printed now: Side A

| I T
|

Z menu rozwijanego wybierz strone z wtasciwosciami, ktére chcesz zdefiniowac lub wyswietlic.
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I% UWAGA: Strona wybrana w tym obszarze to strona, ktéra zostanie wydrukowana. Aby wydrukowac
strone B, wybierz opcje B.

Print: Job roll preference :}

m

e  Mozna zdefiniowac nastepujgce wtasciwosci dla obu stron:
—  Liczba kopii: £3czna liczba kopii do wydrukowania

—  Number of columns (Liczba kolumn): Liczba kopii do wydrukowania poziomo na catej szerokosci
nosnika

—  Max (Maks.): Jesli ta opcja jest zaznaczona, jako liczba krokow zostanie ustawiona maksymalna
wartos¢ umozliwiajgca dopasowanie do szerokosci nosnika

e  Dlastrony A mozna ustawi¢ nastepujgce wtasciwosci:

—  Horizontal Margin (Poziomy margines): Opcja pozwala zdefiniowa¢ lewy margines, ktéry
pozostanie pusty

—  Center (Srodek): Opcja pozwala wysrodkowac zadania na nosniku tak, aby po obu stronach
pozostata taka sama ilos¢ biatej przestrzeni

@ UWAGA:  Wysrodkowywanie obrazéw to optymalna metoda kompensacji wszelkich
ewentualnych btedoéw rejestracji.

—  Horizontal Space (Przestrzer pozioma): Opcja daje mozliwos¢ zdefiniowania poziomego
odstepu miedzy kopiami

Preview (Podglad) — Image (Obraz)/Layout (Uktad)/Preview both (Podglad obu)
Dostepne sg trzy rézne rodzaje podgladu:

1. Gtowne okno dialogowe wtasciwosci zadania i podglad tego, w jaki sposob drukarka wydrukuje kazda
strone.
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Print: Job roll preference E::]

Side to be printed now: Side A

2. Kliknij przycisk Image composition (Kompozycja obrazu), aby wyswietli¢ obraz, ktéry zawiera zadanie, na
kazdej stronie.

3. Kliknij przycisk Preview both (Podglad obu), aby wyswietli¢ symulacje tego, w jaki sposab oba obrazy
zostang wydrukowane na stronie A i na stronie B. Tego rodzaju symulacja pozwala sprawdzi¢, czy
orientacja obrazéw wzgledem siebie odpowiada oczekiwanym rezultatom.

Drukuj

1. Zmenu rozwijanego wybierz opcje Side A (Strona A).
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2. Wybierz opcje Save (Zapisz) lub Save As (Zapisz jako).

Job Propertes - PGS poster [N )
Job Info Prnt: Job roll preference
Job name: |HF‘GSEipasler | o
Size(WxH): 68.58x107.64 cm
Resolution: 150x150 dpi
Substrate Generic PP PE Synthetics
Print mode: 8p 6c 100%

Side B Substrate: Generic PP PE Synthetics
Side B Print mode:  8p 6¢ 100%

Number of copies
Number of columns (d
Spacing
Horizontal Margin 0.50 cm
[¥] Center
Horizontal Space 000 cm
(between copies)
Vertical Space 250 cm
(between copies)

Side to be printed now: Side A

3. Wybierz opcje Print Job (Zadanie drukowania) i wydrukuj wybrane obrazy.

Liczba kopii jest automatycznie rozmieszczana zgodnie z parametrami zdefiniowanymi w sekgji
Definiowanie zadania dwustronnego na stronie 140 (liczba wierszy, kolumna, wysrodkowanie).

e  Po koncu kazdego wiersza jest automatycznie drukowana czarna linia rejestracji (a). Linia rejestracji
jest uzywana podczas drukowania strony B i ma na celu 0znaczenie pozycji wierszy strony B
i zmniejszenie ryzyka btedow rejestracji.

e  Zaleca sie umieszczenie znacznika w miejscu linii rejestracji (b) na odwrocie strony w celu okreslenia
prawidtowej pozycji nosnika podczas tadowania strony B.

e  Powydrukowaniu strony A i ostatniej czarnej linii ciggtej rejestracji drukarka automatycznie zapewnia
obszar, w ktérym mozna przeprowadzi¢ kalibracje strony B (c) oraz tadowanie strony B (d).
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(c)

(d)

l%f UWAGA: Aby zapewnic¢ skutecznos¢ kalibracji, obszar przeznaczony do przeprowadzenia kalibracji,
znajdujacy sie miedzy linig ciggta rejestracji oraz linig kropkowana (c), musi by¢ przesuwany z tg sama
predkoscig i przy zachowaniu tej samej temperatury co obszar drukowania.

4.  Po zakonczeniu drukowania strony A wytaduj strone A. Patrz Strona A: Wytaduj na stronie 91.

5. Upewnij sie, ze czujnik przesuwu nosnika jest czysty, a w razie potrzeby wyczysc¢ go. Zobacz Czyszczenie
czujnika przesuwu nosnika na stronie 212.

6.  Zatadujstrone B. Patrz Strona B: tadowanie i drukowanie na stronie 92.

[%’ UWAGA: W celu umozliwienia doktadnego drukowania zaleca sie wybor opcji Substrate Edge Detection
(Wykrywanie krawedzi nosnika).

[Subsmhe;em' —— ]

Loaded substrate: qwert

Changeto:

Wigth [to000

[0 /| Double-sided substrate edge detection I
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7. Powydrukowaniu strony B wykonaj czynnosci opisane ponizej. Wiecej informacji na temat tych procedur
zawiera sekcja Strona B: tadowanie i drukowanie na stronie 92:

a.  Wyréwnaj kropkowana linie z ptyta

b.  Przeprowadz kompensacje przesuwu nosnika.

C.  Zmenurozwijanego wybierz opcje Side B (Strona B).

d. Upewnijsie, ze linia rejestracji znajduje sie réwno z ptytg i rozpocznij drukowanie strony B.

e.  Skonfiguruj opcje Rows to register (Wiersze do zarejestrowania), patrz Definiowanie zadania
dwustronnego na stronie 140.

f.  Wybierz opcje Save (Zapisz) lub Save As (Zapisz jako).
g. Wybierz opcje Print Job (Zadanie drukowania) i wydrukuj wybrany obraz.

Podczas drukowania strony B drukarka automatycznie odczytuje kazdg linie rejestracji, a strona B jest
pozycjonowana w taki sposéb, aby zmniejszy¢ ryzyko btedow rejestracii.

@’f UWAGA: Aby uaktywnic strone, ktérg chcesz wydrukowac, zawsze najpierw zaznacz jg w menu
rozwijanym, dokonaj wszelkich niezbednych zmian w obrazie, a nastepnie wybierz opcje Save (Zapisz).

B %

Print: Jab roll preference

m

Side to be printed now: Side B

¥ WSKAZOWKA:  Jegli konkretny nosnik jest czesto uzywany do drukowania dwustronnego, aby unikngc
potrzeby ponownego przeprowadzania kompensacji przesuwu nosnika miedzy strong A i B, mozna uzy¢
kolejnego danego nosnika w oparciu o pierwszy nosnik. Zastosuj kompensacje przesuwu nosnika strony B;
wybieraj nowe ustawienie wstepne nosnika za kazdym razem, gdy zostanie zatadowana strona B

(poprzednia kompensacja powinna by¢ wykorzystywana za kazdym razem, gdy jest uzywana strona A).

Obszar zablokowany dla wielu zadan w trybie drukowania dwustronnego

Opcja obszaru zablokowanego w trybie drukowania dwustronnego obstuguje funkcje Multijobs (Drukowanie
wielu zadan), ktéra umozliwia drukowanie obrazow o réznych wymiarach na tym samym wydruku (tej samej
stronie).
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.l | IPreuiew ‘Jnh Info Istalus Job Hame

| 8pGec120i-20C
00200 i

Flad el Qeady(Warning) 1.Nature_Flowe... 3M_lJ35-20m
S ERGT |width: 13462 em
2 “  Copies: (0M10)
3M_LI35-20m

| Bp6c120i-88C

0 a b Jeady(Warning) PIot_after_FW_.. 3M_35-20m
— |

Copies: (0/3)
—— — 3M_LI35-20m
Bp Ge 1200 - 88C

N eiont 14050 em | REady(Warning) Surreal 3M_IJ35-20m
Copies: (0/1)
I
A Qeady(Warming) LondonSubway... 3h_1J35-20m

Copies: (0/1)

Customer

jsaez

giali

wstest

Print Mode

8p 6c 120i

6p B¢ 120i

6p BC 1200

6p 6c 120i

Copies

Nalezy uwzgledni¢ pewne czynniki przed uzyciem tej funkgji:

1. Zawsze po dodaniu nowego zadania do kolejki wydruku opcja Advanced Settings (Ustawienia
zaawansowane) > Side B loading space (Przestrzen tadowania strony B) jest domyslnie wtgczona.

2. Powybraniu tej opcji, na koniec kazdego zadania drukarka przesuwa nosnik o okoto 1,5 m, aby zatadowac

strone B.
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3. Opcja Side B loading space (Przestrzen tadowania strony B) umozliwia pozostawienie pustego obszaru
nosnika po wydrukowaniu obrazdw. Ma to na celu pozostawienie miejsca do wykonania kompensadji
posuwu nosnika na stronie B. Opcja ta nie moze by¢ zaznaczona dla kazdego zadania w kolejce wydruku
z wyjatkiem zadania ostatniego, gdyz w przeciwnym razie po kazdym zadaniu pozostanie okoto 1,5
m odpadow nosnika.

E}f’ WAZNE:  Opcje Side B loading space (Przestrzen tadowania strony B) nalezy wigczy¢ dopiero przy
ostatnim zadaniu w kolejce wydruku:

Job Properties - LondonSubway_ A1[1]

Image list . . .

LondonSubway_AT[1]_1

[] Tiling
Horizontal Vertical
Width = height: I 010 cm 0.10 em

Number of tiles: 1 : 1

Overlap: IEIDD cm 000 cm

Collate

[¥] Double-Sided

@ Double-Sided Block Out (Opague Substrate)

Advanced settings

|@ Side B Ioading space I

("] Side B calibration space

Check registration line every row 1

Zagniezdzanie

Zagniezdzanie to metoda uktadu, ktéra umozliwia wybdr uktadu zadan drukowania na nosniku, wzgledem
siebie, i ktéra moze by¢ stosowana zamiast procedury drukowania zadan w zwykty sposab, jedno po drugim. W
przypadku dostepnosci odpowiedniej ilosci miejsca zadania moga by¢ drukowane obok siebie.

¥ WSKAZOWKA:  Drukowanie zadan na noniku obok siebie zapewnia wieksza predkoé¢ i przepustowos¢ oraz
Zuzywa mniej nosnika.

Z zagniezdzania mozna korzystac¢ z poziomu wbudowanego serwera druku, okna Choose Image File (Wybierz
plik obrazu) oraz okna Job Properties (Wtasciwosci zadania).

Okno Choose Image File (Wybierz plik obrazu)

W oknie gtéwnym wbudowanego serwera druku kliknij ikone Add New Job (Dodaj nowe zadanie) B , aby
otworzy¢ okno Choose Image File (Wybierz plik obrazu). U dotu okna, po jego lewej stronie, bedzie widoczne pole
wyboru Nesting (Zagniezdzanie). W przypadku wyboru tylko jednego zadania zagniezdzanie jest niemozliwe,
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a pole jest wyszarzone. W przypadku wyboru wiecej niz jednego zadania mozna klikngc to pole w celu wtgczenia
zagniezdzania.

s
! [¥! Include subfolders
Name T | size (KB) Modified
\alphabet\ALPHABET 402.67 10/21/2013 12:16 PM
\beach\BEACH 175698.44 6/17/2013 2:20 PM
\Shreek\HPGSB_poster 21646.21 1/31/2011 4:21 PM
No preview
Job name: |alphabet Image name:
[¥] Nesting (Multi-image) Size(WxH):
[ Double Sided Block Out (Opaque Substrate) Substrate:

@ UWAGA: Aby zadania mogty zostac¢ zagniezdzone, muszg miec te sama rozdzielczos¢ i muszg zostac
wydrukowane na tym samym typie nosnika. Kazde niezgodne zadanie jest dodawane do kolejki jako oddzielne,
niezagniezdzone zadanie, czemu towarzyszy wyswietlenie komunikatu z objasnieniem.

Po nacisnieciu przycisku Open (Otwodrz) w trybie wigczonego zagniezdzania zostanie otwarte okno Advanced
Nesting Arrangement (Zaawansowany uktad zagniezdzania) (patrz Okno Advanced Nesting Arrangement
(Zaawansowany uktad zagniezdzania) na stronie 157).

Okno Job Properties (Wtasciwosci zadania)

W oknie gtéwnym wewnetrznego serwera druku kliknij prawym przyciskiem myszy kolejke wydruku, aby
otworzy¢ okno Job Properties (Wtasciwosci zadania). W tym oknie mozna klikng¢ ikone Add New Job (Dodaj
nowe zadanie) B, aby dodac wiecej zadahn — po jej kliknieciu zostanie wyswietlona sekcja Nesting
(Zagniezdzanie) w okienku Layout (Uktad).
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Job Properties - HPGSE_poster*

Job Info Pint [ - Job roll preference
Job name: ‘HF’GSB |_poster |
Size(WxH): 142.33x104.14 cm
Resolution: 150x150 dpi
Substrate Generic PP PE Synthetics
Print mode: 8p 6c 100%

Side B Substrate: NA
Side B Prnt mode:  N/A

| Change |

Number of copies

Number of columns

Spacing
Horizontal Margin 050 cm
[¥] Center
Horizontal Space 200 cm
(between copies)
Vertical Space 0.00 cm
(between copies)
==m

Zagniezdzone zadania muszg by¢ drukowane z takg samg liczbg przebiegdw. Z tego wzgledu liczba przebiegow
uzyta dla wszystkich zadan zostanie skopiowana z pierwszego zadania.

W biezacym oknie dialogowym nacisnij przycisk Image composition (Kompozycja obrazu), aby uzyskac dostep do
innego okna dialogowego, ktérym mozna wybrac przycisk Arrange (Wybierz uktad).

[ Job Properties - HPGSB.poster (]
Image list 2 Preview job composition
[ | N2l | oo
HPGSB_poster_1 ! =
-poster $ A Size(WxH): 142 33x104.14 cm
| Type: 8 bits
Resolution: 150x150 dpi
[ITiling Substrate Generic PP PE Synthetics
Horizontal Vertical Print mode: Ep Sl
Width = height 000 cm 000 cm
Numberof fles: ~ [1 ] G
Overlap: 0.00 cm 0.00 cm
[] Collate
| Double Sided
Job Info
@ Double Sided Block Out (Opaque Substrate)
Size(WxH): A
Type: /A
Advanced settings
. Resolution: NA
[/ Side B loading space
[V Side B calibration space SAREET e
Side B Print mode: WA
Check registration line every row [t -:--
=m

Jesli nacisniesz przycisk Arrange (Wybierz uktad) w tej sekcji, zostanie otwarte okno Advanced Nesting
Arrangement (Zaawansowany uktad zagniezdzania). W przypadku uzycia trybu zaawansowanego zagniezdzania
liczba przebiegdw dla wszystkich zadan zostanie skopiowana z zadania z najwiekszg okreslong liczba

przebiegow.

Najlepsze potozenie nastepnego obrazu zostanie wybrane automatycznie.
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Okno Advanced Nesting Arrangement (Zaawansowany uktad zagniezdzania)

W oknie Advanced Nesting Arrangement (Zaawansowany uktad zagniezdzania) zostanie wyswietlony podglad
zadan iich uktad na nosniku.

e  Mozna zmieni¢ uktad, wybierajgc zadania w podgladzie i zmieniajgc wartosci Left (Lewo) i Top (Gora) lub
przeciaggajgc je przy uzyciu myszy.

e  Podglad mozna powiekszac i przewijac.

e  Obrazy mozna obroci¢ na dowolnym etapie.

e  (Obrazy mozna obroci¢ na dowolnym etapie.

Advanced nesting arrangement = =l ﬁ
Image list Preview

Zoom: - + 100% w

E:\jobs\Shreek\HPGSB_poster_HR_1.TIFF 686 1041 O 0
E\jobs\ShreeK\HPGSB_poster_HR_1_80.TIFF 1041 686 1.9 114

Nesting (multi-image)

Manual arrangement (top. left location)

Left: 1190 (5 cm Top: 114.00 (2 cm
Nesting gap between images: 0.50 cm

Lokl Cancel

Przycisk Rearrange (Zmien uktad) automatycznie optymalizuje potozenie obrazow, pozostawiajgc okreslony
margines.

Po osiggnieciu zadowalajgcych rezultatow nacisnij przycisk OK.

Ponowne uruchamianie i drukowanie

Jesli drukarka niespodziewanie wytgczy sie i wewnetrzny serwer wydruku przejdzie w tryb offline, mozna
przygotowac drukarke do szybkiego wznowienia pracy

Aby skorzystac z tej funkcji, za pomocg wewnetrznego serwera wydruku przejdz do menu Tools (Narzedzia) >
Restart and Print (Uruchom ponownie i druku;).

B HP Latex 3500

() HP Latex 3500 Whmeces |

Po wybraniu tej opdji:

Printer Status Wk up

Shut down
o Fancy Reraisize carmisge

e  Nosnik zostanie automatycznie zatadowany podczas rozruchu. Automatycznie zostang wydrukowane
wszystkie zaznaczone zadania w kolejce, z wyjatkiem zadania, ktoére sie nie powiodto.

e  Jedyne, co musi zrobi¢ operator, to nacisngc przycisk re-arm (ponowne uzbrojenie).
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6 Obstuga atramentu

Elementy systemu dostarczania atramentu

Kasety z atramentem

Wktady atramentowe przechowujg atrament i s3 potgczone z gtowicami drukujgcymi, ktore naktadajg atrament
na nosnik.

Kazdy wktad zawiera atrament HP Latex i ma postac¢ worka umieszczonego w pudetku kartonowym nadajacym
sie do ponownego wykorzystania.

A OSTROZNIE:  Nalezy zachowat ostrozno$¢ podczas obstugi wktadéw atramentowych, poniewaz sg to czesci
wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne (ESD). (Zobacz Glosariusz na stronie 435). Nie dotykaj stykow,
przewodow ani obwodow.

Nacisk wywierany na wktad podtgczony do drukarki jest przekazywany na czujnik cisnienia atramentu, ktory
moze ulec uszkodzeniu; w przypadku jego uszkodzenia moze wystgpi¢ wyciek atramentu z wktadu. Aby unikngc
tego rodzaju wyciekow atramentu, nalezy unika¢ wywierania jakiegokolwiek nacisku na wktady, gdy sg one
potgczone z drukarka. Miedzy innymi:

e  Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci z kaseta odtacz jg od drukarki.
e Nakasecie z atramentem nie nalezy umieszczac zadnych przedmiotow o masie przekraczajacej 1 kg.
e  Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie upuscic¢ kasety.

e Nie nalezy Sciskac¢ worka wewnatrz kasety, aby wycisngc z niego resztke atramentu.

Gtowice drukujgce

Gtowice drukujace pobierajg atrament z wktadow atramentowych i naktadaja go na nosnik.
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A OSTROZNIE:  Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas obstugi gtowic drukujgcych, poniewaz sa to czesci wrazliwe
na wytadowania elektrostatyczne (ESD). (Zobacz Glosariusz na stronie 435). Nie dotykaj stykow, przewodow ani
obwodow.

System zapisu szesciu kolorow zastosowany w drukarce wykorzystuje szes¢ gtowic obstugujgcych po dwa kolory
i wyposazonych w 63 360 dysz oraz gtowice drukujgcg optymalizatora HP Latex wyposazong w 10 560 dysz.

/\ OSTRZEZENIE!  Gtowice drukujace nalezy przechowywac w pionie: jesli gtowice majg by¢ przechowywane
w opakowaniu, nalezy ustawic je tak, aby strzatki byty zwrécone w gore; jesli gtowice maja by¢ przechowywane
poza opakowaniem, powinny mie¢ zatozong nasadke na dysze.

Rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej

Rolka do czyszczenia gtowicy drukujgcej jest wykonana z chtonnego materiatu i jest uzywana w toku normalne;j
pracy drukarki do okresowego czyszczenia gtowic drukujacych (na poczatku i na koncu drukowania, podczas
kontroli gtowic drukujgcychiich czyszczenia itp.). Ma to na celu umozliwienie doprowadzania atramentu

w SpPosOb ciggty oraz utrzymanie jakosci wydruku na odpowiednim poziomie.

Nalezy wymienic role, gdy sie zuzyje, aby unikng¢ uszkodzenia gtowic drukujgcych. Czestotliwos¢ wymiany
zalezy od intensywnosci korzystania z drukarki. Jedna rolka wytrzymuije przeptyw ok. 40 litrow; taka ilos¢
atramentu przektada sie na okoto 3,5 tygodnia uzytkowania przy poziomie zuzycia 5000 m2/miesigc

(50 000 stdp2/miesiac).

Gdy zuzycie przekroczy 75% rolki, zostanie wyswietlony alert, ktory zostanie ponowiony, gdy zuzycie wyniesie
95%. Rolke mozna wymieni¢ w dowolnym momencie. W przypadku, gdy zuzycie rolki wyniesie 100%, drukarka
nie bedzie drukowac.

W przypadku braku wystarczajacej ilosci rolki do rozpoczecia nowego zadania drukarka anuluje zadanie.

Aby zmienic rolke czyszczacg gtowice drukujgca, patrz Wymien rolke czyszczacg gtowice drukujgca
na stronie 172. Lateksowa rolke czyszczacg HP 881 mozna zamowic w zwykty sposob.

Q WSKAZOWKA:  Nie nalezy dotyka¢ rolki czyszczacej gtowice drukujaca; wyjatek stanowi wymiana rolki. Kazda

interwencja wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informacji o zuzyciu rolki; w takim
przypadku mogg by¢ wyswietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania drukowania moga by¢
anulowane bez potrzeby.

Filtry aerozolu i filtry osuszajgce

PLWW

Gtowice drukujace generuja wiele drobnych kropli atramentu, z ktorych wiekszos¢ zostaje precyzyjnie naniesiona
na nosnik. Niewielka ich ilos¢ wydostaje sie jednak na boki; dwa filtry aerozolu znajdujace sie po obu stronach
karetki gtowicy drukujacej majg na celu ich przechwytywanie.

Filtry osuszajgce utrzymujg kurz i aerozol z dala od lamp osuszajgcych.

Filtry powinny by¢ wymieniane przy kazdej wymianie rolki czyszczacej gtowice drukujgca. Sg one wyposazone
w lateksowa rolke czyszczacg HP 881.
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Lewa spluwaczka

Lewa spluwaczka to prostokatny element z pianki umozliwiajgcy odswiezanie dysz gtowic drukujgcych po lewej
stronie przed wydrukowaniem przejscia od lewej do prawej.

Lewa spluwaczke nalezy wymieniac przy kazdej wymianie rolki czyszczacej. Pianka jest dotgczona do lateksowej
rolki czyszczacej HP 881.

Butla kolektora kondensadiji

Drukarka jest wyposazona w system, w ktérym jest gromadzona wiekszos¢ oparow wytwarzanych podczas
suszenia i utwardzania atramentu; opary sg nastepnie kondensowane w butli znajdujacej sie po lewej stronie
drukarki. Nalezy okresowo sprawdzac butle i oprézniac jg w miare potrzeby. Skontaktuj sie z lokalnymi organami,
aby okresli¢ wtasciwy sposob utylizacji odpadéw. Arkusz danych o profilu odpadow zawiera informacje
wymagane do prawidtowej utylizacji. Ten dokument znajduje sie tutaj: https://hplatexknowledgecenter.com/
applications/wasteprofiles/.

Osady atramentowe

Drukarka moze sprawdzi¢ zdolnos¢ kazdej z dyszy do zwalniania atramentu. Powoduje to, ze niewielkie ilosci
atramentu gromadzg sie w poblizu detektora kropli. Atrament stopniowo tworzy osady, ktore nalezy czyscic;
zobacz Czyszczenie osadow atramentowych detektora kropli na stronie 257.

Praca ze sktadnikami systemu dostarczania atramentu

Kasety z atramentem

Wyjmowanie kasety z atramentem

Wktad atramentowy nalezy wyja¢ i wymieni¢, gdy jest pusty lub gdy minie jego data waznosci. Pusty wktad jest
oznaczony we wbudowanym serwerze druku, a takze wskazywany przez pomaranczowy migajacy wskaznik
przy wktadzie. Mozesz wymieni¢ wktad takze w przypadku, jesli planujesz dtugie nienadzorowane drukowanie,
a wktad zawiera mato atramentu.

Drukarka moze kontynuowac drukowanie bez zadnych wktadow atramentowych przez co najmniej 10 minut,
w zaleznosci od trybu drukowania i drukowanego zadania. Z tego wzgledu wktady mozna wymieni¢ podczas
drukowania. Aby mozliwe byto rozpoczecie nowego zadania, wymagany jest sprawny wktad atramentowy.

1. Przejdz do wktadu, ktory chcesz wyjac. Kolejnos¢ wktaddw pokazano na rysunku ponizej.
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2. Odtacz ztacze kasety, naciskajac zaczepy z obydwu stron i delikatnie odciggajac ztacze od kasety.

3. Wyjmij pusta kasete z drukarki.

@ UWAGA: Mozna sie spodziewac, ze we wktadzie pozostanie niewielka ilos¢ atramentu, od 2% do 5%
pierwotnej zawartosci.

Wktadanie kasety z atramentem

I%) UWAGA: Kaseta z atramentem dostarczana jest w szczelnie zamknietym worku. Nie otwieraj go, dopoki nie
trzeba bedzie jej uzyc.

1. Sprawdz, czy nowa kaseta ma odpowiedni kolor.

2. Umiesc¢ kasete na ptaskiej powierzchnii obréc jg czterokrotnie o 360 stopni zgodnie z instrukcjg
zamieszczona na etykiecie, aby upewnic sie, ze atrament zostanie dobrze wymieszany przed uzyciem.

3. Oderwij kwadrat i zt6z go w uchwycie, jak zostato to pokazane na rysunku.

4.  Zatdz nowa kasete w odpowiednim miejscu drukarki.

¥ WSKAZOWKA: Uzyj obu rak: wktad jest dos¢ ciezki.

5. Sprawdz, czy gumowy element wokot igty ztgcza kasety jest czysty. W razie potrzeby delikatnie wyczysc
wktad.
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6.  Podtacz ztgcze wktadu do wktadu.

[%’ UWAGA: Nie ma mozliwosci podtgczenia ztaczy wktadu do nieprawidtowego typu lub koloru wktadu.
W przypadku trudnosci z podtaczeniem ztgczy sprawdz, czy korzystasz z prawidtowego wktadu.

7. Upewnij sie, ze zaczepy po obu stronach ztgcza wktadu sg otwarte, ale znajduja sie we wtasciwym miejscu
i wskazujg pomyslne potgczenie. Ustyszysz charakterystyczne klikniecie.

8.  Po kilku sekundach od podtaczenia wktadu zaswieci sie zielona dioda LED. Jezeli dioda nie zaswieci sie po
10 sekundach, ponownie podtgcz wktad. Dioda LED zmieni kolor na czerwony, jezeli minat termin
przydatnosci wktadu lub jesli wktad jest nieprawidtowy; dodatkowe informacje i dziatania korygujace
opisano w sekgji poswieconej wbudowanemu serwerowi druku.

Cho¢ mozliwe jest korzystanie z wktaddw atramentowych firm innych niz HP, to wybér takich wktadéw ma kilka
powaznych wad. W przypadku uzywanych, ponownie napetnianych lub podrobionych wktadéw doktadne
okreslenie poziomu atramentu czy stanu zuzycia moze nie by¢ mozliwe. W zwigzku z powyzszym zadne zadania
serwisowe ani naprawy nie sg objete gwarancja. Zaleca sie przeptukanie systemu atramentem, kalibracje
koloréw i wyréwnanie gtowicy drukujgcej. W przypadku wystapienia problemoéw z jakoscig druku HP zaleca
wymiane na oryginalne atramenty HP.

Konserwacja kaset z atramentem

Podczas normalnej eksploatacji kasety nie sg wymagane zadne czynnosci konserwacyjne. Jednak w celu
zachowania najlepszej jakosci druku wktad nalezy wymieni¢ po uptywie jego daty waznosci. Alert informuje
0 uptywie daty waznosci wktadu.

Ponadto date waznosci wktadu mozna sprawdzi¢ w dowolne] chwili: zobacz Stan drukarkii alerty na stronie 26.

Sprawdzanie stanu wktadow atramentowych

Wbudowany serwer druku dostarcza informacje o stanie wktadéw atramentowych. Dodatkowe informacje
mozna uzyskac z kontrolek znajdujacych sie przed kazdym z wktadow atramentowych (po lewej stronie).
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e  Kontrolka swieci na zielono swiattem ciggtym: brak problemow
e  Kontrolka wolno miga na zielono: wktad w uzyciu, nie nalezy go dotykac
e  Kontrolka miga na pomaranczowo: wktad jest pusty

e  Kontrolka swieci na czerwono Swiattem ciggtym: wystepuje problem, sprawdz wbudowany serwer druku,
aby uzyskac wiecej informacji

e  Wszystkie diody sg wytgczone: brak wktadu, wktad nie jest podtgczony lub wystapit nieznany problem

Poziom pozostatego atramentu kazdego koloru jest wyswietlany u gory ekranu gtownego wbudowanego
serwera druku, po jego prawej stronie. Wiecej szczegotow dotyczgcych wktadow atramentowych i gtowic
drukujgcych mozna wyswietli¢, wybierajac opcje Information (Informacje) > Supplies (Materiaty eksploatacyjne).

[%Hf UWAGA: Nie ma gwarancji, ze szacowane poziomy atramentu oddajg stan rzeczywisty.

[%’/r‘ UWAGA: Jezeli wskazywanym stanem gwarancji jest See warranty note (Zobacz informacje dotyczace
gwarancji), 0znacza to, ze uzywany jest atrament, ktdérego waznos¢ wygasta. Jezeli wskazywanym stanem
gwarangji jest Out of warranty (Waznos¢ gwarancji wygasta), oznacza to, ze uzywany jest atrament innej firmy.
Zobacz dokument ograniczonej gwarancji dostarczony wraz z drukarka, ktéry zawiera szczegoétowe informacje

o warunkach.

Nieprawidtowe uzywanie wktaddw atramentowych

Skutki uzywania przeterminowanego atramentu:

e  Systemu dostarczania atramentu danego koloru jest oznaczony jako uzywajacy przeterminowanego
atramentu.

e  Powigzane gtowice drukujgce s3 od razu oznaczane jako uzywajgce przeterminowanego atramentu i tracg
gwarancje. Stan gwarancji zmienia sie na See Warranty note (Zobacz informacje dotyczace gwarancji).
Poniewaz informacje o gtowicach drukujgcych maja format write once only (tylko jednokrotny zapis), nie

mozna cofngc stanu gtowicy drukujace;j.

e  Kasetaz atramentem jest oznaczona jako Expired (Przeterminowana) i uznana za uzywana.

Przywracanie sprawnosci po uzyciu przeterminowanego atramentu
1. Wyjmij zuzyty wktad atramentowy i zainstaluj nowy (nieprzeterminowany).

2. Uzywaj tych samych gtowic drukujacych, az do zuzycia 9 litréw nieprzeterminowanego atramentu dla
koloru oznaczonego jako przeterminowany. W przypadku zamontowania nowej gtowicy drukujgcej,
zostanie ona 0znaczona jako uzywajgca przeterminowanego atramentu, poniewaz systemu dostarczania
atramentu jest oznaczony jako majacy przeterminowany atrament (zostanie wyswietlony nastepujacy
komunikat ostrzegawczy w IPS):

“Using expired ink will invalidate the printhead warranty. Press YES to continue or NO to cancel inserting the
new printhead and maintain the warranty of the printhead” (Uzywanie przeterminowanego atramentu
spowoduje uniewaznienie gwarancji gtowicy drukujgcej. Nacisnij TAK, aby kontynuowac, lub NIE, aby
anulowac¢ wktadanie nowej gtowicy i zachowac gwarancje na gtowice).

3. Pozuzyciu 9 litréw nieprzeterminowanego atramentu system dostarczania atramentu okreslonego koloru
powraca do stanu normalnego i jest oznaczany jako uzywajacy prawidtowego atramentu firmy HP.
Uzytkownik moze teraz przystapi¢ do wymiany gtowicy drukujacej.

¥ WAZNE: 9 litrow nieprzeterminowanego atramentu danego koloru musi zostac zuzyte, aby catkowicie
skasowac stan uzywania przeterminowanego atramentu.

Skutki uzywania atramentu innego producenta niz HP

Systemu dostarczania atramentu danego koloru jest oznaczony jako uzywajgcy atramentu innej firmy niz HP.
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Gtowica drukujaca jest natychmiast oznaczana jako uzywajace atramentu firmy innej niz HP i traci
gwarancje. Stan gwarancji zmienia sie na See Warranty note (Zobacz informacje dotyczace gwarancji).
Poniewaz informacje o gtowicach drukujgcych maija format write once only (tylko jednokrotny zapis), nie

mozna cofnag¢ stanu gtowicy drukujgce].
System dostarczania atramentu jest oznaczona jako Non-HP (Innej firmy niz HP) i uznany za uzywany.

Drukarka przejdzie w tryb Safe Mode (Tryb bezpieczny), lampy suszace zostang wytaczone, co ma
bezposredni wptyw na jakos¢ wydruku.

Przywracanie sprawnosci po uzyciu atramentu innej firmy niz HP

1.
2.

Wyjmij wktad atramentowy innej firmy niz HP i zainstaluj nowy (oryginalny wktad HP).

Uzywaj tych samych gtowic drukujacych, az do zuzycia 9 litréw oryginalnego atramentu HP dla koloru
0znaczonego jako innej firmy niz HP. W przypadku zamontowania nowej gtowicy drukujgcej, zostanie ona
0znaczona jako uzywajgca atramentu innej firmy niz HP, poniewaz systemu dostarczania atramentu jest
oznaczony jako majacy atrament innej firmy niz HP (zostanie wyswietlony nastepujgcy komunikat
ostrzegawczy w IPS):

“Using non-HP ink will invalidate the printhead warranty. Press YES to continue or NO to cancel inserting
the new printhead and maintain the warranty of the printhead” (Uzywanie przeterminowanego atramentu
spowoduje uniewaznienie gwarancji gtowicy drukujgcej. Nacisnij TAK, aby kontynuowac, lub NIE, aby
anulowac wktadanie nowej gtowicy i zachowac gwarancje na gtowice).

Po zuzyciu 9 litrow atramentu innej firmy niz HP system dostarczania atramentu okreslonego koloru
powraca do stanu normalnego i jest oznaczany jako uzywajacy oryginalnego atramentu firmy HP.
Uzytkownik moze teraz przystapi¢ do wymiany gtowicy drukujgcej.

E/f WAZNE: 9 litrdw atramentu innej firmy niz HP danego koloru musi zosta¢ zuzyte, aby catkowicie

skasowac stan uzywania atramentu innej firmy niz HP.

Gtowice drukujgce

Wyjmowanie gtowicy drukujgcej

A OSTRZEZENIE!  Operacja powinna by¢ przeprowadzana wytacznie przez wyszkolony personel!

[%’/f UWAGA: Podczas instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji drukarki. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

VANRVANR N

/N
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dalsze informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w temacie Srodki ostroznosci na stronie 2

Jesli nastapi przegrzanie gtowicy drukujgcej lub gtowica ulegnie usterce elektrycznej, wbudowany serwer druku
poinformuje o koniecznosci jej ponownego montazu lub wymiany. Ponadto gtowice drukujgcg mozna wymienic,
jesli minat okres gwarancji lub jesli jej dziatanie nie przynosi satysfakcjonujgcych rezultatéw.

1. Upewnijsie, ze drukarka nie podejmuije préb drukowania: zatrzymaj kolejke zadan.

2. We wbudowanym serwerze druku wybierz opcje Printer (Drukarka) > Replace printheads (Wymienianie
gtowic drukujgcych).

3. Jesliokno potozenia serwisowego jest otwarte, pojawi sie monit o jego zamkniecie.

4.  Karetka przesunie sie automatycznie. Otwo6rz okno potozenia serwisowego, aby uzyskac do niej dostep.
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5. Wbudowany serwer druku wskazuje gtowice drukujaca, ktdrg nalezy usunac. Zwolnij zatrzask, ktory
zabezpiecza gtowice drukujaca, i podnies go.

6.  Podnies uchwyt gtowicy drukujgcej i pociagnij go delikatnie w gore, aby odtgczy¢ gtowice drukujaca od
karetki.

7. Zdejmij gtowice drukujgca z drukarki. Oryginalne opakowanie moze postuzy¢ do wyrzucenia starej gtowicy
drukujacej; moze sie takze przyda¢ w przypadku koniecznosci jej zwrotu firmie HP.

Wyjmowanie gtowicy drukujacej optymalizatora

1. Znajdz gtowice drukujacag optymalizatora.
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4.  Jesli gtowica drukujgca ma zosta¢ ponowne uzyta, nalezy zabezpieczyc jg przy uzyciu pomaranczowej
nasadki.

A OSTROZNIE:  Upewnij sie, ze dla kazdej gtowicy drukujgcej uzyto odpowiadajacej jej nasadki, a nie nasadki
innej gtowicy drukujgcej. Jest to szczegolnie istotne w przypadku nasadek gtowic drukujgcych
optymalizatora, poniewaz w przypadku ich zamiany z nasadkami gtowic drukujgcych innych koloréow
istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia dysz; analogicznie uszkodzeniu moga ulec takze nasadki gtowic innych
koloréw. Nasadki optymalizatora sg 0znaczone w sposob pokazany ponizej.

99

B UWAGA: Zapamietaj, w ktorym gniezdzie znajdowata sie kazda z gtowic drukujgcych; w przypadku
umieszczenia w pozniejszym czasie gtowicy drukujgcej w nieodpowiednim gniezdzie drukarka wyswietli
komunikat o btedzie.

Wktadanie gtowicy drukujgcej

1. Sprawdz, czy nowa gtowica drukujgca ma odpowiednie kolory.

[i?? UWAGA: Kazda gtowica drukujgca ma unikatowy, charakterystyczny dla siebie ksztatt; nalezy zwrdcic
uwage, aby nie wktadac gtowic drukujgcych do nieodpowiednich gniazd. Nie nalezy wciskac ich na site.

2. Potrzasnij gtowica drukujacg zgodnie z instrukcjami na opakowaniu.

Shake
’ 10x N
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3. Zdejmij opakowanie i nasadki ochronne gtowicy.

¥ WSKAZOWKA: Dobrym pomystem jest zachowanie nasadek ochronnych na wypadek, gdyby niezbedne
okazato sie wyjecie gtowicy drukujgcej z drukarki.

|4

S

 y

4. Wtdz nowa gtowice drukujacg do odpowiedniej lokalizacji w drukarce i opusc jej uchwyt.

A OSTROZNIE:  Ostroznie wtoz gtowice drukujgca. Zaleca sie wtozenie go w pozycji pionowej, bez uderzania
zadnych czesci karetki ani bokéw gniazda. Gtowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie wktadana zbyt
szybko lub jesli w cos uderzy.

5. Opusc zatrzask do takiego poziomu, aby lezat na gtowicy drukujacej, ale sie nie zamykat.
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6. Nacisnij napetniacz dwoma palcami, aby upewnic sie, ze porty napetniacza zostaty odpowiednio wtozone.

>

8.  Zamknij okno potozenia serwisowego i nacisnij przycisk OK. Drukarka sprawdzi, czy nowa gtowica
drukujaca zostata zatozona prawidtowo (stan jest wyswietlany w obszarze wbudowanego serwera druku)
i wySwietli zalecenie dotyczace wyréwnywania gtowic drukujgcych, ktére jednak nie jest niezbedne.

9. Uruchom ponownie kolejke zadan.

Wktadanie gtowicy drukujgcej optymalizatora

1. Pchnij do oporu uchwyt zatrzasku w kierunku tylnej belki.
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2. Wtéz gtowice drukujaca ponizej dwoch matych zatrzaskdw pokazanych ponizej, ustawiajac jg pod katem.
Obracaj jg, dopdki nie znajdzie sie w pionie, a nastepnie nacisnij jg, aby jg wtozyc.

3. Nacisnij napetniacz dwoma palcami przed zamknieciem zatrzasku, aby upewnic sie, ze jest prawidtowo
podtaczony.

Konserwacja gtowic drukujgcych

Nalezy codziennie przeprowadzac automatyczne sprawdzenie i czyszczenie gtowic drukujgcych przed
rozpoczeciem drukowania. Gdy drukarka znajduje sie w stanie bezczynnosci, sktadniki atramentu moga
wytrgcac sie wewnatrz gtowicy drukujacej i blokowac dysze. Proces sprawdzania i czyszczenia wstepnie
oczyszcza gtowice drukujgce, sprawdza je z uzyciem detektora kropli i w razie potrzeby przeprowadza dalsze
czyszczenie. W zaleznosci od stanu gtowic drukujgcych proces trwa od 10 do 30 minut.

W celu zapewnienia najlepszej jakosci druku wktad nalezy jednak wymieni¢ po uptywie jego daty waznosci. O
uptywie daty waznosci gtowicy drukujgcej informuje odpowiedni alert.

Ponadto date waznosci gtowicy drukujgcej mozna sprawdzi¢ w dowolnej chwili: zobacz Stan drukarki i alerty
na stronie 26.

Gtowice drukujace nalezy od czasu do czasu wyréwnac: zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych
na stronie 178.

% WSKAZOWKA:  Jeli cheesz wyjac z drukarki gtowice drukujaca, ktorej data waznosci jeszcze nie mineta,
planujac uzyc¢ jej ponownie pdzniej, najlepszym sposobem na jej zabezpieczenie jest poprzez zatozenie na nig
nasadek ochronnych, ktére zostaty zdjete przed umieszczeniem jej w drukarce.

A OSTROZNIE:  Na gtowice drukujgca optymalizatora HP Latex nalezy koniecznie zatozy¢ wtasciwg nasadke.

Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujacych
Te procedure nalezy przeprowadzac codziennie.

1. W obszarze wbudowanego serwera druku wybierz opcje Printer (Drukarka) > Printhead cleaning
(Czyszczenie gtowic drukujacych).
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Printhead cleaning

Check and clean

Click the following button to launch a check and clean now.
‘Check and Clean Printheads cannct be canceled and takes from 10 to 30 minutes to

complete.

Verify printhead stats

Print this plot to substrate at least 367 (90 cm) wide to check which printheads suffer

from clogging.

Hard cleaning

Run & hard clean only if you experience problems with the printheads after a check
and clean
Hard Printhead Clean cannot be canceled and takes up to 30 minutes to compiete.

[[] vellow - Magenta [ |
[] Gyan - Black [ | |
[] Light magenta- Lightcyan

[] HP Latex Optimizer

[ _pore |
2. Nacisénij przycisk Check (Sprawdz), aby przeprowadzi¢ procedure czyszczenia w sposéb automatyczny.

Tryb bezpieczny

W pewnych okolicznosciach, np. pracy drukarki bez spetnienia specyfikacji Srodowiskowych, a takze gdy
stosowane sg kasety uzywane, ponownie napetniane lub podrobione, drukarka bedzie dziatata w trybie
bezpiecznym. HP nie moze zagwarantowac prawidtowego dziatania systemu drukowania, gdy drukarka dziata

w warunkach srodowiskowych niezgodnych ze specyfikacjami albo gdy zainstalowana jest uzywana, ponownie
napetniana lub podrobiona kaseta z atramentem. Tryb bezpieczny zostat opracowany, by chroni¢ drukarke

i gtowice drukujgce przed uszkodzeniem wynikajgcym z nieoczekiwanych warunkow. Gdy w komputerze drukarki

jest widocznaikona ~§ , oznacza to, ze tryb ten zostat wtgczony. Aby jakos¢ drukowania byta optymalna,

nalezy uzywac oryginalnych kaset z atramentem HP. Systemy druku HP Latex, w tym oryginalne atramenty
i gtowice drukujace HP, s3 projektowane i tworzone wspolnie w celu zapewnienia najwyzszej jakosci, spéjnosci,
wydajnosci, trwatosci i wartosci kazdego wydruku.

Wymiana rolki czyszczgcej gtowice drukujaca, filtréw i spluwaczki

A OSTRZEZENIE!  Operacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez wyszkolony personel!

[*_'%f“ UWAGA: Podczas instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji drukarki. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

IN L & B L O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dalsze informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w temacie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Gdy rolka czyszczaca skonczy sie, nalezy jg wymieni¢ wraz z filtrami aerozolu, filtrami osuszajgcymii lewa
spluwaczka. Wszystkie te czesci sg dostarczane wraz z lateksowa rolka czyszczaca HP 881.
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1. Rolka czyszczaca gtowicy drukujacej
2. Filtry aerozolu

3. Filtry osuszajgce

4.  Lewa spluwaczka

We wbudowanym serwerze druku sg wyswietlane instrukcje dotyczace wszystkich czesci zamiennych. Przejdz
do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Printer (Drukarka) > Replace cleaner roll (Wymien rolke
CzyszCz3aca). Zostanie wyswietlony kreator z podsumowaniem wszystkich niezbednych czynnosci do wykonania:

e  Wymien filtry aerozolu.
e  Wymien filtry osuszajgce.
e  Wymien lewg spluwaczke.

e  Wymien rolke czyszczacg gtowice drukujaca.

¥ WSKAZOWKA:  Zaleca sie zatozenie rekawic.

Kliknij przycisk Next (Dalej) u dotu okna kreatora, aby rozpocza¢ wymiane filtrow aerozolu.

Wymien filtry aerozolu

1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

2. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w oryginalnych
potozeniach.

PLWW Praca ze sktadnikami systemu dostarczania atramentu 167



3. Otworz okno potozenia serwisowego.
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7.  Witdz dwa nowe filtry. Istnieje tylko jeden prawidtowy sposab ich wktadania. Jesli wyczuwalny jest opor,
sprobuj wtozyc filtr odwrotnie.

8.  Zamknij pokrywy.
9.  Zablokuj zatrzaski.

10. Kliknij przycisk Next (Dalej) u dotu okna kreatora, aby rozpocza¢ wymiane filtrow osuszajacych.

Wymien filtry osuszajgce

1. Wyjmij dwa filtry osuszajgce z kazdej strony karetki, trzymajac je za klapy z tworzywa sztucznego.
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4. Zamknij okno potozenia serwisowego.

5. Kliknij przycisk Next (Dalej) u dotu okna kreatora, aby rozpocza¢ wymiane lewej spluwaczki.
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Wymien lewg spluwaczke
1. Otworz przednie drzwiczki.

2. Zlokalizuj lewg spluwaczke po lewej stronie obszaru drukowania.

3. Wysun pianke lewej spluwaczki wraz z ramka.

i WAZNE: Wytacznie drukarki HP Latex 3000/3600: W zaleznosci od numeru seryjnego drukarki, nie trzeba
naktadac pianki na ramke tacki, poniewaz obudowa zostata tak zaprojektowana, aby mozna byto wtozy¢
pianke bezposrednio do wewnatrz.

Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy HP, aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

4. Wyjmij pianke z ramki.
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5. Wt6z nowg pianke do ramki, upewniajac sie, ze jest ptaska i pozbawiona zmarszczen.

6.  Wtdz ramke na wtasciwe miejsce w obudowie lewej spluwaczki. Upewnij sie, ze jest ptaska:

7. Kliknij przycisk Next (Dalej) u dotu okna kreatora, aby rozpocza¢ wymiane rolki czyszczacej gtowice
drukujaca.

Wymien rolke czyszczgca gtowice drukujaca
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1. Natym etapie wszelkie niewykorzystane fragmenty rolki sg nawiniete na rolke pobierania. Jesliilos¢
niewykorzystanej rolki wyniesie wiecej niz 5% catej rolki, pojawi sie ostrzezenie.

2. Aby wymienic rolke czyszczacg gtowicy drukujgcej, odblokuj i otworz drzwiczki znajdujgce sie po prawej
stronie z przodu drukarki.

3.
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4.  Pociggnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

5. Wyczys¢ gumowa topatke koricem rolki.

6.  Zsun obie rolki z ich osiiwyrzuc je, korzystajac ze zuzytego materiatu do czyszczenia zgodnie
z instrukcjami dostarczonymi z nowa rolka. Skontaktuj sie takze z lokalnymi organami, aby okresli¢
witasciwy sposéb utylizacji odpaddw. Pozostaw pusty rdzen, ktdry zostanie uzyty jako rdzen odbiorczy.
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7. Wsun nowa rolke na gérna os.

8.  Witdz gorng os, umieszczajac naktadke zabezpieczajaca z boku, i wsun jg na tyle mocno, aby ustysze¢
klikniecie.

9.  Przesun krawedz wiodacg rolki nad gérnymi rolkami i przeciggnij materiat do czyszczenia przez rolki po
lewej stronie.

10. Na krawedzi wiodacej materiatu do czyszczenia znajduije sie pasek folii poliestrowej. Wt6z go do otworu
w rdzeniu odbiorczym, w ktory zostanie on zablokowany.

11. Wsun rdzen odbiorczy na dolng os.

%’ UWAGA: Jeslirolka oczyszczarki nie zostata prawidtowo zainstalowana, moze zosta¢ wyswietlony
komunikat dotyczacy usunigcia zaciecia rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej. Wyciggnij caty zespot, rozwin
dodatkowy kawatek rolki, a nastepnie wsun go z powrotem. Drukarka ponownie sprawdzi rolke.

@’ UWAGA: Nie przecinaj materiatu czyszczacego, aby ponownie zamocowac go do dolnej rolki.
Nieoczekiwany promien rolki moze spowodowac btedy w systemie rolki czyszczacej.
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12. Przywrdéc dziatanie systemu dociskowego, ustawiajgc czarne pokretto we wtasciwym potozeniu. Jesli
poczujesz opér spowodowany nadmiernym napieciem rolki czyszczacej, obréc rolke lekko w lewo.

9 WSKAZOWKA:  Na koncu pokretta znajduje sie zielony pierscien, ktory nie powinien by¢ widoczny
w przypadku prawidtowego ustawienia pokretta. Jesli pierscien jest widoczny, sprébuj ponownie ustawic
pokretto.

13.  Chwyc¢ uchwyt i wepchnij caty zesp6t rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej do drukarki. Docisnij go najdalej,
jak to mozliwe.

"h : \ -

14. Zamkniji zablokuj drzwiczki.
15.  Kliknij przycisk Finish (Zakoncz) w oknie kreatora.

Funkcja sledzenia dtugosci rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej zostata zresetowana i ma teraz wartosc zero.

[%’9 UWAGA: Manipulowanie przy na wpét zuzytych rolkach spowoduje, ze zuzycie wskazywane w obszarze
wbudowanego serwera druku nie bedzie doktadne.

Nie oprdzniaj ani nie wyjmuj zbiornika spustowego: czynnosci te wykonuije serwisant w trakcie konserwagji
prewencyjnej.
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7 Kalibracja drukarki

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych

Precyzyjne wyréwnanie gtowic drukujgcych ma kluczowe znaczenie dla doktadnosci koloréw, ptynnosci przejsc
koloréw i ostrosci krawedzi elementéw graficznych.

r.%? UWAGA: Zaleca sie wyrdwnanie gtowic drukujgcych wytgcznie podczas korzystania z konfiguracji pojedynczej
rolki do rolki. Nie zaleca sie w szczegolnosci wyrownywania gtowic drukujgcych w uktadzie dwaoch rolek.

Zaleca sie przeprowadzenie wyréwnywania gtowic drukujgcych w nastepujacych sytuacjach:
e  Powymianie lub ponownym zatozeniu gtowicy drukujgce;.

e  Po zatadowaniu nowego nosnika, w przypadku wystgpienia znaczacych zmian w odstepach miedzy
gtowicg drukujaca a papierem.

e W przypadku wystgpienia problemow z jakoscig druku, ktore mogg by¢ spowodowane nieprawidtowym
wyrownaniem gtowic drukujgcych.

Aby wyrownac gtowice drukujace, przejdz do obszaru wewnetrznego serwera druku i wybierz kolejno opcje
Printer (Drukarka) > Printhead alignment (Wyrdéwnywanie gtowic drukujgcych).

Na pomyslny przebieg wyrownywania gtowic drukujgcych mogg mie¢ wptyw zmarszczenia lub inne deformacje
nosnika w strefie druku. W zwigzku z tym po zakonczeniu drukowania nalezy zaczekac kilka minut, az drukarka
ostygnie. Drukarka na wszelki wypadek przesuwa nosnik przed rozpoczeciem wyrdéwnywania gtowic
drukujgcych.

Procedura wyréwnywania

Drukarka wydrukuje 21 serii wzorcéw nazwanych kolej nym| literami (A-U). Z kazdej z serii nalezy wybrac
najlepszy wynik (na przyktad nr 10 na ilustracji ponizej).

]|
7 11 12

Procedura wyrownywania obejmuije zaréwno kolorowe gtowice drukujgce, jak i gtowice drukujaca
optymalizatora, i trwa okoto 10 minut. Procedura wykorzystuje zadrukowany nosnik o szerokosci 84 cm
i wysokosci 37 cm.

Kk) . . . .. . . . . s .
E/r UWAGA: W zaleznosci od wersji oprogramowania uktadowego ten wzorzec moze sie nieco roznic.

178 Rozdziat 7 Kalibracja drukarki PLWW



PLWW

vvvvvv

21 20 13 1

\\'1\1\illH\HHI\I\IiIIi

33 3 31 28 2w 21 26 28 2 3 ;0 0 1s X

L
S R T
n e
e N —
i T

P

at 20 19 W 1l

e e e e e e

TS

Ilustraqa ponizej przedstawia rozk{ad g%owm drukujgcych w karetce. Ilustrac a DOkaZUJe takze, ktére wzorce
odpowiadajg poszczegélnym gtowicom drukujgcym, a takze zawiera wskazéwki dotyczace wtasciwego kierunku
korekty (0-40).

Scan axis

Printhead alignment
pattern name

Substrate axis
VA

2y 0

o

Correction range

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie typow korekcji dla kazdego z wzorcow.

OI 3 m Row O

Wzor Gtowice drukujace, ktorych dotyczg ustawienia Typ korekgji
A Optymalizator 0¢ nosnika
B Optymalizator 0s skanowania
C cl,ml 0$ skanowania
D M1, Y1 0$ skanowania
E K1,C1 03 skanowania
F K1, C1 0% nosnika
G cl,ml 0% nosnika

Wyréwnywanie gtowic drukujacych
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Wzér Gtowice drukujace, ktdrych dotyczg ustawienia Typ korekgji

H M1, Y1 0$ nosnika

| K 0¢ skanowania, dwukierunkowa
J M 05 skanowania, dwukierunkowa
K C 05 skanowania, dwukierunkowa
l G, M, Y, K, ¢, m, opgj. 0¢ skanowania, dwukierunkowa, 1200 dpi
M c0, m0 0$ skanowania

N MO 0$ skanowania

0 ] 0$ skanowania

P YO 03 skanowania

Q c0, m0 0% nosnika

R MO, YO 0$ nosnika

S C 05 skanowania, dwukierunkowa
T m 05 skanowania, dwukierunkowa
U Y 0¢ skanowania, dwukierunkowa

Te dane nalezy wzig¢ pod uwage podczas proby skompensowania niedopasowania zauwazonedo na wykresie
diagnostycznym wyréwnania gtowicy drukujgce;.

Korekcja centralna wynosi 20 (15 dla A), co jest wartoscig domysing dla kazdego wzorca w wewnetrznym
serwerze wydruku.

Regulacja gtowicy drukujgcej optymalizatora

Atrament optymalizatora jest przezroczysty, dlatego nie mozna w tatwy sposéb wykry¢ go wizualnie. Aby to
utatwi¢, dodano na niego tto z atramentu kompozytowego. Podkresla ono optymalizator, dzieki czemu jest on
widoczny w wiekszosci przypadkow.

Wzorce Ai B sg przeznaczone do wyréwnywania gtowic drukujgcych optymalizatora dla kolorowych gtowic
drukujacych w obu kierunkach (o$ skanowania i 05 nosnika).

Ponizszy obrazek przedstawia tto ze znajdujgcymi sie na nim paskami optymalizatora.

Reference lines
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Trudnosci napotykane przy wyréwnywaniu gtowic drukujgcych

Atrament optymalizatora jest niewidoczny lub trudno widoczny

Kompozytowe tto wyrézniajgce atrament optymalizatora jest skutecznym rozwigzaniem dla wielu nosnikéw, ale
zdarza sie, ze dla niektorych nosnikéw kontrast jest niewystarczajacy, aby wyrdzni¢ atrament optymalizatora.
W takich przypadkach dostepne sg dwa rozwigzania:

e  Zatadujinny nosnik o wiekszym kontrascie i przeprowadz wyrownanie.

e  Wprowadz korekcje posrednig (A = 15, B = 20) zaktadajac, ze optymalizator jest dobrze wyrownany.
W takim przypadku nalezy sie dobrze przyjrze¢ powstatym defektom, takim jak przebarwienia, halo lub
przenikanie (zobacz Spad, otoczki, przenikanie na stronie 405).

Inng przyczyng moze byc¢ zatkanie zbyt duzej ilosci dysz gtowicy optymalizatora lub kolorowych gtowic
drukujgcych, prowadzace do nieprawidtowego wypetnienia tta, utrudniajgcego wykrywanie paskow
optymalizatora. W takim przypadku zobacz Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 165.

Gtowica drukujgca optymalizatora po wyréwnaniu jest nadal przesunieta na osi nosnika

Gtowica drukujgca optymalizatora jest przesunieta i miedzy nig a innymi gtowicami drukujgcymi jest odstep, tak
wiec dla wzorcow A i B nalezy przesungc nosnik w celu wyréwnywania go z ttem i czarnym kolorem odniesienia.
Jesli przesuwanie nosnika jest niedoktadne, korekcja optymalizatora dla osi nosnika (wzorzec A) moze by¢
nieprawidtowa. Uzytkownik moze wykry¢ pewne rozmycia na granicach miedzy kolorami w kierunku osi nosnika,
zwykle przy przechodzeniu z obszardw o duzej gestosci atramentow do obszaréw o matej gestosci. W takim
przypadku przed rozpoczeciem wykonywania wyrdéwnania upewnij sie, ze nosnik jest przesuwany doktadnie
(zobacz Kompensacja posuwu nosnika na stronie 187).

Wzorzec zawiera wiecej niz jedng poprawng korekte

Czasami mozna znaleZ¢ wzorzec z co najmniej dwiema prawdopodobnie poprawnymi korektami, oddalonymi od
siebie o co najmniej dwa kroki. Moze to by¢ spowodowane zmarszczkami nosnika, zmieniajgcymi odstep gtowicy
drukujacej od papieru wzdtuz osi skanowania. Aby tego uniknga¢, upewnij sie przed rozpoczeciem wyréwnania, ze
nosnik jest chtodny, i przesun go o co najmniej 70 cm aby upewnic sie, ze nie jest on zdeformowany przez
utwardzanie poprzedniego zadania.

Wykres diagnostyczny wyréwnania gtowicy drukujacej

Drukarka umozliwia wydrukowanie wykresu diagnostycznego wyréwnywania gtowicy drukujgcej, ktory stuzy do
oceny jakosci aktualnego wyrdwnania gtowic drukujgcych. Aby wydrukowac wykres, w wewnetrznym serwerze
wydruku wybierz kolejno opcje Printer (Drukarka) > Printhead alignment (Wyréwnywanie gtowic drukujgcych) >
Verify alignment (Sprawdz wyrdwnanie) > Print (Drukuyj).

[%”f UWAGA: Mozna sprawdzi¢ wyréwnanie gtowic drukujgcych za pomocg schematu diagnostycznego, a nastepnie
dostroi¢ wartosci, wykonujac instrukcje podane na wykresie diagnostycznym. Ponadto jesli nosnik jest podobny
do juz uzywanego, mozna jedynie wydrukowac schemat diagnostyczny (co jest operacjg szybsza niz
wyréwnywanie gtowic drukujgcych) i dostroi¢ wartosci w wewnetrznym serwerze wydruku.

Nastepny obraz jest przyktadem wykresu diagnostycznego. Kazda czesc jest opisana zgodnie z terminologig
wyrownywania recznego. Row0 jest wierszem gtowicy drukujgcej blizszym wyjsciu nosnika, podczas gdy Row’1
jest wierszem gtowicy drukujgcej blizszym wejsciu nosnika. Wykres zawiera obszar, na ktérym w celach
informacyjnych opisano uktad karetki przy uzyciu odpowiednich etykiet.
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Strefa 1: Sprawdzanie wyréwnania gtowicy drukujgcej w wierszu RowO (blizej obszaru wyjsciowego

nosnika)

182 Rozdziat 7 Kalibracja drukarki

W ponizszym obszarze przestawiono wzajemne wyréwnanie gtowic drukujacych dla pierwszego rzedu
kolorowych gtowic drukujacych. Kazda gtowica drukujgca ma krzyzyki, ktére sg poréwnywane z gtowica
drukujaca odniesienia. W tym przypadku jako odniesienie zostata wybrana czarna gtowica drukujaca.

Kolory sg oznaczone jako CO, MO, YO, cO im0, gdzie 0" wskazuje na pierwszy rzad gtowic drukujgcych.
W kazdym przypadku wewnetrzny krzyz powinien zosta¢ wyrownany wzgledem krzyza zewnetrznego.
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Ph to Ph Row 0 Alignment Check (closer to the Media Output)

W przypadku niedopasowania strzatki wskazujg wzorzec wyréwnania recznego, ktéry usunie niedopasowanie.
Ponadto etykieta 20" wskazuije kierunek przesuniecia linii po zastosowaniu wartosci ,,20”. Wyobrazmy sobie na
przyktad, ze przy recznym wyrownywaniu wybrano wartos¢ L rowng 12 i wartos¢ 0 rowng 7. Wyobrazmy sobie
réwniez, ze niedopasowanie wystepuije dla koloru cO:

L=12 L<12
0=7 0>7
Better
cO correction c0
L L
I ;20 E20
I 20 | 20
@) (0]
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e  Przemieszczenie osi skanowania: Linia cO jest przesunieta w prawo. Poniewaz strzatka ,20" jest zwrécona
w prawo, zastosowanie wartosci wiekszej niz wartos¢ rzeczywista spowoduje jej przesuniecie dalej
w prawo. Poniewaz jednak pionowa linia cO jest przesunieta w prawo, nalezy przesungac jg w lewo. Z tego
wzgledu nalezy zastosowac wartos¢ mniejszg niz aktualnie wybrana wartos¢ (L=12).

e  Przemieszczenie osi nosnika: Linia cO jest przesunieta do gory. Poniewaz strzatka 20" jest zwrécona
w dot, zastosowanie wartosci wiekszej niz aktualnie wybrana spowoduje jej przesuniecie dalej w dot. Jesli
taki jest cel, nalezy zastosowac¢ wartos¢ wieksza od aktualnie wybranej (0=7).

Strefa 2: Sprawdzenie wyréwnania gtowic drukujgcych wzgledem siebie dla rzedu Row1 (w
przeciwienstwie do rzedu Row0)

W tym obszarze przedstawiono wzajemne wyréwnanie gtowic drukujgcych dla drugiego rzedu kolorowych
gtowic drukujgcych. Kazdy z koloréow odnosi sie w rzedzie Row0 do tego samego koloru. Wyréwnanie jest
prawidtowe, jesli nie zostanie wykryty brak ciggtosci ani przesuniecie w zadnym kierunku.

Ph to Ph Row 1 (vs Row0O) Alignment Checl

l]{_ .(’. e N

I 1 b > -t

;) L 2L} 20 I 4
20 1- I

Podobnie jak w przypadku poprzedniego obszaru, niedopasowanie strzatek wskazuje wzorzec wyréwnania
recznego, ktéry pozwoli usuna¢ niedopasowanie. Ponadto etykieta , 20" wskazuje kierunek przesuniecia linii po
zastosowaniu wartosci ,,20". Wyobrazmy sobie na przyktad, ze przy recznym wyrdéwnywaniu wybrano wartos¢ D
réwng 12 i wartos¢ H réwng 7. Wyobrazmy sobie réwniez, ze niedopasowanie wystepuje dla koloru M:

D=12 D>12
H=7 H<7
Bette.r
correction c0

20

—>D

20 H

Zwiekszenie wartosci D i zmniejszenie wartosci H pozwoli poprawi¢ wyniki, podobnie, jak miato to miejsce
w poprzedniej strefie.

Strefa 3: Sprawdzanie wyréwnywania gtowicy drukujgcej optymalizatora

Ten obszar pokazuje wyréwnanie gtowicy drukujgcej optymalizatora wzgledem koloréw. Odniesieniem dla
optymalizatora jest atrament czarny. Dziatanie jest doktadnie takie samo, jak w przypadku strefy 1, jednak
stosowany jest kolor tta, ktory podkresla obecnos¢ optymalizatora.
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Strefa 4. Dwukierunkowe sprawdzanie dopasowania osi skanowania

Ten obszar pokazuje dwukierunkowe wyréwnanie kolorow wzgledem osi skanowania. Tak jak w poprzednich
obszarach, w przypadku niedopasowania strzatki wskazujg wzorzec wyrdéwnania recznego, ktéry pozwoli usungc

niedopasowanie (wzorce | i J). Ponadto etykieta ,, 20" wskazuje kierunek przesuniecia linii po zastosowaniu
wartosci 20"

These arrows
indicate where the
expected transitions
are between forward
and reverse
directions

Manual alignment
pattern name and
effect of choosing
correction closer to
the maximum (20)

Ten wzorzec sktada sie z szeregu pionowych, niesparowanych linii, wydrukowanych w nastepujgcy sposéb:

I% Fwd (forward)
Rev H
(reverse)

I% Fwd

Wyréwnanie dwukierunkowe jest prawidtowe, gdy linie Fwd i Rev sg doktadnie wyréwnane.

Ponizej przedstawiono przyktad niedopasowania z biezgcg korekcjg J=13 oraz instrukcje usuniecia
niedopasowania.
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J=13 J<13

| Better
correction
—> —T>
J J

W tym przypadku wykres wskazuje, ze nalezy zmieni¢ wartos¢ odpowiadajacg wzorcowi J. Ponadto wykres
wskazuje, ze korekcja musi uwzgledni¢ nizsze wartosci, poniewaz zastosowanie wartosci ,,20” spowodowatoby
przesuniecie w nieprawidtowym kierunku.

Kalibracja kolorow

Kalibracja kolorow umozliwia drukarce spojng reprodukcje koloréw dla konkretnego typu nosnika, nawet jesli
ulegng zmianie gtowice drukujgce, wktady atramentowe i warunki srodowiskowe.

Kalibracja koloréw narzuca ograniczenia na atrament i linearyzacje, ktéra jest zalezna od gramatury kropel
gtowicy drukujgcej. Ta kalibracja zostata tak zaprojektowana, aby zapewnic spojnos¢ w miare starzenia sie
gtowicy drukujacej (powodujgcego zmiane ciezaru kropel) i niezaleznos¢ od rdznych drukarek. Na przyktad, aby
wyswietli¢ maksymalng gestos¢ btekitu réwna 0,6, jedna gtowica drukujgca moze wymagac 3 kropli, podczas
gdy inna moze wymagac 3,5 kropli (mniejszy ciezar kropel).

Ani drukarka, ani jej ustawienia nie zawierajg fabrycznych wartosci odniesienia kalibracji kolorow: pierwsza
kalibracja dla kazdego nosnika ustala kolory odniesienia dla przysztych kalibracji. Z tego powodu nastepne
kalibracje probujg dopasowac kolory do pierwszej kalibracji. W ten sposdb mozna zachowac spojnos¢ w miare
starzenia sie gtowicy drukujgcej.

Dobry stan dysz odgrywa wazna role, dlatego podczas pierwszej kalibracji gtowice drukujgce powinny by¢ jak
najnowsze, aby zapewni¢ najwyzszg jakosc¢ pracy.

Ponadto jest wazne, aby gtowice drukujgce byty dobrze wyréwnane (zobacz Wyrownywanie gtowic drukujgcych
na stronie 178), a nosniki prawidtowo przesuwane (zobacz Kompensacja posuwu nosnika na stronie 187), gdyz
inaczej szablon kolorow moze by¢ rozmazany lub kolory mogg by¢ nieco inne.

Aby rozpoczac kalibracje kolorow z serwera IPS, wybierz kolejno opcje Substrate (Nosnik) > Color calibration
(Kalibracja kolorow), a nastepnie kliknij przycisk Calibrate (Kalibruj).

[:?’”f} UWAGA: Kalibracji podlegaja wytgcznie nieporowate nosniki szersze niz 61 cm. Nie mozna kalibrowac
nosnikéw porowatych.

[:;’/r UWAGA: Kalibracja koloru nie jest zalecana przy belce karetki podniesionej wyzej niz zwykle.

Procedura kalibracji jest w petni automatyczna i moze by¢ wykonana w trybie nienadzorowanym po zatadowaniu
typu nosnika, ktéry ma zostac skalibrowany. Procedura trwa okoto 15 minut i sktada sie z nastepujgcych etapéw:

1. Drukowany jest schemat testowy kalibracji koloru, ktory zawiera plamy o réznej gestosci optycznej
wykonane z uzyciem kazdego atramentu uzywanego w drukarce.
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2. Schemat testowy zostaje zeskanowany, a kolory sg mierzone za pomocg wbudowanego spektrofotometru.

Jesli skanowanie nie moze zosta¢ pomyslnie zakonczone, serwer IPS wySwietla nastepujgcy komunikat;
zobacz Kalibrowanie koloréw nie powiodto sie na stronie 421.

3. Napodstawie pomiaréw przeprowadzonych przez spektrofotometr drukarka oblicza tabele korekgji
stosowane przez zadania drukowania w celu zapewnienia spojnosci koloréw na danym typie nosnika,
z wyjatkiem pierwszej kalibracji, ktora okresla poziom odniesienia dla nastepnych kalibracji.

Kalibracja powinna by¢ wykonywana w jednym z nastepujgcych przypadkow:

e W kazdym przypadku wprowadzenia nowego typu nosnika, ktéry nie byt wczesniej kalibrowany: aby
ustawi¢ poziom odniesienia.

e  Wkazdym przypadku zauwazenia nadmiernych roznic kolorystyki pomiedzy wydrukami. Przyczyng takich
roznic kolorystycznych jest starzenie sie i zuzycie gtowic drukujgcych, zainstalowanie nowych gtowic
drukujgcych, zmiana wtasnosci nosnika pomiedzy roznymi rolkami, zmiana warunkdéw srodowiska itp.

Stan kalibracji kolorow dla nosnika mozna sprawdzi¢ z wewnetrznego serwera wydruku: Wybierz kolejno opcje
Substrate (Nosnik) > Color calibration (Kalibracja koloréw) > Show all (Pokaz wszystkie).

i Color Calibration
Losged substrats: - Generic Paper
Cotbration situs /b, Calor refrence notset | e |
s
1 Generic P & PE Synthetics (PP & PE Fim & Banner) ‘Color refarence nat set
il Generic PVC Banner (PVC Banner) Color reference not set
i Generic Textie Fiag (Textie) Color reference not set
1. Generic Textie Banner (Textie) Color reference not set
4. HP\Whie Satin Poster Paper (Paper) Color reference not set
i, HP Universal Coated Paper, 3 in-Core (Paper) Color reference not set
. HPEveryday Adhesive Matte Polypropylene, 3 in-Core (PP & PE Fim & Banner) Color reference not set
4. HP HDPE Reinforced Banner (PP & PE Fim & Banner) Color reference not set
4. HP Photo-realistic Poster Paper (Paper) Color reference not set
4. Generic backit paper (Paper) Color reference not set
4. Generic Back® Self-Adhesive Vinyl (Seif-Adhesive Vinyl) Color reference not set ™|

e Domyslny: Color reference not set (Odniesienie koloréw nie zostato ustawione).
e  Gotowe: Color reference set (Odniesienie kolorow zostato ustawione).
e Nieaktualne: Calibration obsolete (Kalibrowanie jest nieaktualne).

Kalibracja koloréw polega na pomiarze koloréw wydrukowanych kolorowych pasm przy uzyciu wbudowanego
spektrofotometru. Cechy niektérych nosnikdw, takie jak gtadkos¢ powierzchni czy przezroczystos¢, moga by¢
przyczyna powaznych niedoktadnosci pomiaru koloréw odbitych. Kalibracja kolorow takich nosnikéw moze nie
powiesc sie lub da niezadowalajgce wyniki.

¥ WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia kalibracji koloréw warto jg powtorzyé.

Aby usunac odniesienia dla danego nosnika w celu utworzenia nowego odniesienia dla niego, nalezy zresetowac
kalibracje koloréw. W wewnetrznym serwerze wydruku wybierz kolejno opcje Substrate (Nosnik) > Color
calibration (Kalibracja kolorow) > Reset (Resetu;).
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Rodzaj nosnika nalezy skalibrowac przed utworzeniem jego profilu koloru; jednak pézniejsze kalibracje mozna
wykonywac bez koniecznosci ponownego tworzenia profilu koloréw.

Spojnosc koloréw pomiedzy réznymi drukarkami HP Latex 3000

Istnieje mozliwos¢ drukowania spojnych kolorow na roznych drukarkach HP Latex 3000 dzieki mozliwosci
przesytania wyeksportowanych skalibrowanych ustawien wstepnych nosnika (zobacz Ustawienia wstepne
nosnika na stronie 105) miedzy roznymi skalibrowanymi drukarkami. Dzieki temu procesowi obie drukarki
uzywajg tego samego odniesienia kolorow.

1. Utworz odniesienie dla pierwsze] drukarki: wykonaj przynajmniej pierwszg kalibracje koloréw dla danego
nosnika.

2. Wyeksportuj wstepne ustawienie nosnika z pierwszej drukarki. Powoduje to réwniez wyeksportowanie
odniesienia.

3. Zaimportuj wstepne ustawienia nosnika do drugiej drukarki.

4. Wykonaj kalibracje koloréw dla tego samego nosnika na drugiej drukarce, aby zapewni¢ zgodnos¢
z odniesieniem zaimportowanym wraz z ustawieniami wstepnymi.

Po takich zabiegach obie drukarki dysponuja tym samym odniesieniem dla takiego samego nosnika, a wszystkie
kolejne kalibracje koloréw bedg dazyty do dopasowania do tego stanu odniesienia.

Profile koloréw

Skalibrowanie koloréw daje gwarancje ich jednorodnosci, nie 0znacza jednak, ze bedg one precyzyjnie
odzwierciedlone. Jesli, na przyktad, drukarka wszystkie kolory drukuje w czerni, ewentualna niezmiennosc to
wada, a nie zaleta.

Aby zapewni¢ poprawne odzwierciedlenie kolorow, nalezy przeksztatci¢ wartosci koloréw zdefiniowane w plikach
na wartosci odpowiednie do drukarki, atramentéw i nosnika. Funkcje takiego mechanizmu petni profil koloréw
ICC. Profil koloréw to opis kombinacji drukarki, atramentu i nosnika zawierajgcy wszystkie informacje niezbedne
do wykonania tych przeksztatcen.

Przeksztatcenia sg wykonywane przez oprogramowanie mikroprocesora rastrujgcego (Raster Image Processor,
RIP), a nie przez drukarke. Wiecej informacji o stosowaniu profili ICC mozna znalez¢ w dokumentacji uzywanej
aplikacji oraz oprogramowania RIP.

Kompensacja posuwu nosnika

Doktadne przesuwanie nosnika odgrywa wazng role w procesie zapewniania jakosci obrazdw, poniewaz stanowi
czesS¢ procesu sterowania umieszczaniem kropek na nosniku. Jesli nosnik nie jest przesuwany o odpowiedniag
odlegtos¢ po przejsciu gtowicy drukujacej, to na wydrukach moga pojawiac sie jasne lub ciemne pasma, a takze
moze wzrosnac ziarnistos¢ obrazu.

Drukarka ma czujnik przesuwu nosnika i jest skalibrowana, aby zapewni¢ prawidtowe przesuwanie wiekszosci
uzywanych nosnikéw dostepnych w wewnetrznym serwerze wydruku. Po zatadowaniu nosnika czujnik
przesuwu nosnika sprawdza nosnik i decyduje czy mozna go zmieni¢ automatycznie, czy tez nie. Jesli nie
mozna, zostaje wytgczone automatyczne dopasowywanie.

Jesli nie mozna automatycznie dopasowac nosnika za pomocg czujnika przesuwu nosnika i nosnik nie jest
przesuwany poprawnie, moze okazac sie konieczna reczna zmiana kompensacji przesuwania nosnika. Zapoznaj
sie w czesci Rozwigzywanie problemow z jakoscia druku na stronie 390 z czynnosciami pomagajacymi ustali¢,
czy kompensacja przesuwania nosnika jest pomocna. Na 0gdt po pojawieniu sie problemow z jakoscig wydruku
zwigzanych z przesuwaniem nosnika albo po zdefiniowaniu nowego nosnika zalecana jest kalibracja

przesuwania nosnika.
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r.%’ UWAGA: Reczna kompensacja przesuwania nosnika jest dostepna tylko po wytgczeniu czujnika przesuwu
nosnika, ktére nastepuje automatycznie lub recznie za pomocg przycisku regulacji drukowania w oknie
wewnetrznego serwera wydruku.

Czujnik przesuwania nosnika moze nie dziata¢ prawidtowo, jesli jest zabrudzony. Zobacz Czyszczenie czujnika
przesuwu nosnika na stronie 212.

Jesli czujnik zostat zabrudzony, po jego oczyszczeniu juz obliczona kompensacja przesuwania staje sie
nieprawidtowa, dlatego zalecane jest wyzerowanie kompensacji przesuwania dla danego nosnika, a takze
sprawdzenie, czy przesuwanie jest poprawne. Jesli nosnik nadal nie jest doktadnie przesuwany, wykonaj proces
kompensacji przesuwania, z uwzglednieniem faktu, ze czujnik nie jest juz zabrudzony i prawdopodobnie jest
niezgodny z rodzajem nosnika.

Reczna kompensacja przesuwu nosnika

Podczas drukowania w dowolnym momencie mozna wyswietli¢ i zmieni¢ kompensacje przesuwu nosnika dla
aktualnie zatadowanego nosnika, postugujgc sie wewnetrznym serwerem wydruku, wybierajgc zadanie
drukowania, a nastepnie naciskajac przycisk Printing Adj. (Korekta drukowania) lub wybierajac kolejno opcje
Printer (Drukarka) > Printing adjustments (Regulacja wydruku).

Alternatywnie mozna uzy¢ przycisku Printing adjustments (Regulacja wydruku) w oknie serwera IPS. Zostanie

otwarte okno dialogowe z sekcjg kompensacji przesuwu, w ktérym dostepne sg trzy gtéwne obszary:

Printing adjustments
Substrate: Ahistrom Easylife MA8009SU1 ...
Print mode: 10p 6¢ 130ink
Substrate Advance V%
AR
OMAS Enabled Auto -
-—wv
v
Too long Correct
Drying and Curing
T ] T
Drying (Leading): |70 5| % ‘ | / /
| — t
Drying (Trailing): |70 (34 % / ‘ /
Curing: (90 [ C \ 0\ \
— N\
Too hot Correct
Substrate Forces
Vacuum 16 mmH20 InputTension 60  N/m Output Tension 65 Nim S

1. Zaznacz pole wyboru, aby wtgczy¢ OMAS (czujnik przesuwu nosnika). Jesli opcja zostata automatycznie
wytgczona podczas tadowania, nie mozna jej wigczyc. Jednak jesli wytgczysz jg samodzielnie, mozesz jg
ponownie wtgczyc.

2. Jesli czujnik przesuwu nosnika jest wytgczony, mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kompensacje przesuwania
nosnika.

3. Trzy obrazy przedstawiajgce mozliwe defekty powstate w wyniku problemdéw z przesuwaniem nosnika,
pomocne przy okreslaniu, czy nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kompensacje przesuwu nosnika.

Aby zastosowac zmiany i zapisa¢ wartosci, nacisnij przycisk Apply (Zastosuj) w oknie dialogowym przed jego
zamknieciem. Nastepnie wartos¢ kompensacji przesuwu nosnika jest zapisywana dla danego nosnika. Nie ma to
wptywu na pozostate nosniki.

W przypadku uzywania uniwersalnych ustawien wstepnych dla nosnika zaleca sie sklonowanie ustawien
wstepnych (Substrate (Nosnik) > Clone (Klonuj)) i praca z nimi przed dopasowywaniem kompensaciji przesuwu
nosnika, gdyz dla uniwersalnych ustawien wstepnych nie sg dostepne zadne dopasowania wydruku. Zobacz
Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 113.
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Drukowanie testu przesuwu nosnika

Wydruk testu przesuwu nosnika moze pomaoc w bardziej precyzyjnym dostosowaniu przesuwu nosnika.

W serwerze IPS wybierz kolejno opcje Printer (Drukarka) > Advance calibration (Wymiana gtowic drukujgcych).
Drukarka wydrukuje kilka powtoérzen specjalnych ponumerowanych wzorcow, ktére utatwiajg stosowanie
prawidtowego dopasowania przesuwania nosnika. Zlokalizuj wzorzec na srodku nosnika.

I'%) UWAGA: Gtowice drukujgce musza by¢ prawidtowo wyrdwnane przed testem.

‘fﬂ‘ D ———

Ponizej opisano proces okreslania wartosci wyréwnania kompensacji posuwu w oknie dialogowym Printing
adjustments (Regulacja wydruku).

1.  Podczas drukowania testu, w ostatnich 8-10 wykresow centralnego wzorca nosnika (po bokach moze mie¢
znaczenie przekrzywienie), zlokalizuj wartos¢, ktora odpowiada najcienszej kolumnie.

¥ WSKAZOWKA:  Jedl test pokazuje dwie mozliwe wartosci (dwie ciggte kolumny), wybrana wartosc jest
Srednig obu wartosci. Na przyktad, jesli test wskazuje, ze wartos¢ moze wynosic¢ +2,0/+3,0, wowczas
wybierana jest wartos¢ +2,5.

2. Wybierajac kolejno IPS > Printer (Drukarka) > Printing adjustments (Regulacja wydruku), odszukaj aktualnie
ustawiona wartos¢ posuwu i dodaj do tej liczby wartos¢ wybrang w kroku 1. Na przyktad, jesli wartosc
wyswietlana w oknie dialogowym Printing adjustments (Regulacja wydruku) to -2,0, a wartos¢ wybrana
w pierwszym kroku to +2,5, wybrana wartos¢ powinna wynosic¢ +0,5.

@9 UWAGA: Okno dialogowe Printing adjustments (Regulacja wydruku) jest wtaczone tylko podczas
drukowania z uzyciem ustawien wstepnych nosnika innych niz podstawowe.

3. Wstaw wybrang warto$¢ kompensacji posuwu, a nastepnie wybierz opcje Apply (Zastosuj), aby zastosowac

zmiane.
| Substsater SAY 8o Randomized
ot mode: fpEc 1%
ry
Subrtrste Advance - -
= = y %
7] DMAS Erabied Adurce 1B Hx —
-_—
: v
e Too shat Toalng Comect
Dryrgllesingt 50 % 2
e : * . ‘ .
Csng 85 3 C v = [
Too cold Teahet Comect
Substrate Forces.
Vecum 15 =oH20 frgud Tern. 60 MWin Outgut Teruan 50 Nim

=]
)

Dzieki zastosowaniu prawidtowej wartosci kompensacji posuwu najjasniejsze kolumny powinny znajdowac sie na
wartosci 0. Oznacza to, ze drukarka kompensuije btgd posuwu nosnika i zapewnia dobre podawanie nosnika.
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r.% UWAGA: Reczna kompensacja posuwu nosnika uzyskana za posrednictwem tego procesu jest przydatna tylko

w przypadku zatadowanego nosnika. Nalezy pamietac, Zze wartosci tej nie mozna uzywac na innej drukarce. Jesli
planowano uzy¢ tego samego nosnika na kilku drukarkach, trzeba przejs¢ przez caty proces na kazdej z nich.

& WSKAZOWKA:  Wartoé¢ uzywana do przesuwania nosnika zalezy bezposrednio od gruboéci noénika i powinna

zostac zmieniona w przypadku wystepowania problemow z jakoscig wydruku spowodowanych przez
przesuwanie nosnika, zgodnie z opisem Sprawdzanie czujnika przesuwu nosnika na stronie 396. Aby uzyskac
odpowiednie wartosci szybciej i bardziej precyzyjnie, zapoznaj sie z ponizsza tabela:

Typowa wartos¢ przesuwania nosnika w zaleznosci od grubosci nosnika

50 um

150 um

250 um

400 pm

550 um

700 um

850 um

1000 um

+1,8%0

+0,9%0

0 -1,0%0

-1,8%0

—2,7%0

-4,5%0

-6,8%o0

Kalibracje specyficzne dla ustawierr wstepnych konkretnego nosnika

Niektore kalibracje wykonywane przez drukarke sg specyficzne dla ustawien wstepnych nosnika uzywanego
podczas kalibrowania. Kalibracje specyficzne dla konkretnego nosnika nalezy wykona¢ ponownie po zmianie
nosnika lub ustawienia wstepnego. Przedstawione ponizej kalibracje zawierajg informacje, czy sg one

specyficzne dla pewnego ustawienia wstepnego, czy tez nie:

e  Printhead Alignment (Wyréwnywanie gtowic drukujgcych): To ustawienie bedzie stosowane do wszystkich
ustawien wstepnych i trybdw drukowania. Zwykle po przetgczeniu z jednego nosnika na inny nie trzeba
wyrownywac gtowic drukujgcych. Jednak jesli odstep miedzy gtowicg drukujgca a nosnikiem zmienit sie
znacznie (np. z powodu innej grubosci nosnika), wowczas nalezy ponownie wyréwnac gtowice drukujace.

e  Substrate Advance Compensation (Kompensacja przesuwu nosnika): To kalibracja jest specyficzna dla
kazdego ustawienia wstepnego nosnika.

e  Color Calibration (Kalibracja kolordw): To kalibracja jest specyficzna dla kazdego ustawienia wstepnego

nosnika.

Kalibracja zalecana po okreslonych zdarzeniach

Wymiana gtowicy Utworzenie Zaimportowanie  Zatadowanie Zmiana trybu Niska jakos¢
drukujace] nowego nosnika  nowego nosnika  nowego nosnika  drukowania wydruku
Wyréwnywanie Zalecane Nie jest Niewymagane Niewymagane, Niewymagane  Zalecane
gtowic druk. wymagane, o ile oile nie w odpowiednich
grubos¢ nosnika przesunieto belki przypadkach
nie zmienita sie karetki
Kalibracja koloréw  Zalecane Zalecane Zalecane Nie jest to Niewymagane  Zalecane
wymagane, o ile w odpowiednich
przedtem nigdy przypadkach
nie byto
wykonywane
Kompensacja Niewymagane Nie jest Nie jest Nie jest Niewymagane  Zalecane
posuwu podtoza potrzebne, jesli potrzebne, jesli potrzebne, jesli w odpowiednich
dziata czujnik dziata czujnik dziata czujnik przypadkach
przesuwu przesuwu przesuwu
nosnika nosnika nosnika
PLWW
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Program HP Print Care

Print Care jest programem, ktéry pomaga w utrzymaniu drukarki w optymalnym stanie i udziela porad

dotyczacych rozwigzywania wystepujgcych problemow. Program moze réwniez udostepnic¢ petne informacje

dotyczace stanu biezgcego i historii drukarki.

Program jest juz zainstalowany na wbudowanym komputerze drukarki: mozna go uruchomic, klikajgc jego ikone

na pasku narzedzi Szybkie uruchamianie w systemie Windows lub klikajgc niektore elementy wewnetrznego
serwera wydruku (na przyktad stan ustugi Print Care).

[47] HP Scitex Print Care S
File Edit Production Information Maintenance  Printertools  Diagnostics  Help
w HP Scitex Print Care A
(=] =» +9Add New [ Export @)Print | From 212172017 To| 2282017 2 Refresn £ Settings Advanced Fiter
Broductiog Maintenance Tasks
mh Status * | Description Task Execution Date | Scheduled Service | Estimated Time LA_
X (O OnTime Ink collector 40liters maintenance Clean /Replace |8/412018 @ 00:30
./ Maintenance 5 .
% Tasks () OnTime 450 liters maintenance Clean /Replace |8/4/2016 @ 00:30
(D OnTime 900 liters maintenance Clean /Replace |8/42016 I 12:00
( OnTime Ink collector 3liters maintenance (or atthe end of each rol) Clean 21232017 @ 00:15
N5.s Maintsnance (D OnTime Ink collector 500 liters maintenance Clean 27232017 i 01:00
History (@ OnTime Smillion carriage cycles maintenance (Service) Clean /Replace |8/412016 o]
Q OnTime | 2.5 million cycles maintenance Replace 2232017 & 02:00
(@ OnTime Ink collector 1500 liters maintenance Clean /Replace |2:232017 =
;‘r'i Messages O OnTime Daily maintenance Clean &Check (27282017 = 312017 @ 00:25
() OnTime Weekly maintenance Clean 212812017 37T &) 00:25
@ AsNeeded | Industrial users maintenance Replace 20232017 Q
[ ] Ink collector ded maintenances once uninstalled Clean 212772017 &) 00:10
g Print Heads @ AsNeeded | Clean scan axis encoder Clean 2272017 € 00:05
@ AsNeeded | Clean Scan axis Drop Detector encoder Clean 2272017 &) 00:05
@ AsNeeded | Replace printhead cleaning blade bronze pins Replace 20272017 € 00:05
@ Replacethe curing de rubber Replace |2r7ROIT @ 00:08
@ AsNeeded | Scan axis beit Replace |2rz72017 € 00:05
@ AsNeeded | Empty the printhead cleaning waste botle Clean |8ran2018 & 00:02
@ AsNeeded | Checkand empty the condensation collector botte Clean | 87412016 &) 00:01
@ AsNeeded | Clean carriage aerosol nozzle outiet Clean /412018 & 00:10
Repla: Internal Foams Replace 8/412016 € 00:20
] Replacea def Replace /412018 &) 00:20
@ AsNeeded | Replace a drying fan and resistor module Replace 87472016 @ 0025
@ AsNeeded | Replace the printhead cleaning blade free hub Replace /42018 1@ 0001
[ | Replace sensor moduie Replace 8/412016 & 00:15
@ AsNeeded | Replace shuter | Replace §/412016 @ 0015
@ AsNeeded | Replace Scan Axis Bump | Replace 81412016 @ o0:15
@ AsNeeded | Replacethe in-lineslitter blades Replace |8rar2018 | 00:05
@ AsNeeded | Replacethe ink collector edge-hoiders Replace | 8742016 @ 00:10
@ AsNeeded | Replace Double-sided Day Night Kit front output lights Replace |8r42018 @ o3:00
. Diagnostics, a Replace Double-sided Day Night Kit back output lights Replace 81412016 13 03:00 o
‘ Loggedin as: Operator | Maintenance Status: @  OnTime On time HP Server 3 Connected

Jego funkcje mozna podzieli¢ na nastepujgce kategorie:

e  Production Information (Informacje o produkgji): wyswietlane informacje o stanie drukarki i historii

drukowania (zuzycie papieru, zuzycie atramentu, zadania). Informacje moga by¢ wyswietlane jako wykresy

graficzne lub raporty tekstowe, ktére mozna filtrowac w celu wybrania okreslonego podzbioru informadiji.

e  Maintenance (Konserwacja): wyswietla monit o wykonywanie zadan konserwacji i instrukcje dotyczace jej

przeprowadzenia. Mozna rowniez wyswietli¢ liste zadan konserwacyjnych, ktore zostaty wykonane
w przesztosci, oraz wyswietlane w przesztosci wiadomosci drukarki.

e  Diagnostics (Diagnostyka): umozliwia uruchomienie testéw funkcjonalnych na drukarce systemowej

i sktadnikach w celu sprawdzenia btedéw i nieprawidtowego dziatania. Kazde uruchomienie diagnostyki
tworzy raport, ktory zawiera szczegdtowe wyniki i instrukcje rozwigzywania probleméw. Mozna réwniez

wyswietlic liste testéw uruchomionych w przesztosci. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
Diagnostyka programu Print Care na stronie 192.
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[% UWAGA: Nie mozna wybrac pojedynczych testéw: automatycznie jest uruchamiana cata seria testow.

e  Printer Tools (Narzedzia drukarki): pomaga w wykonywaniu czynnosci konserwacyjnych bez potgczenia
z Internetem.

Preferences “

| Addibonal Settings Remote assistance

[v] Enable Remote Assistance

| Proxy Server Details

(] Enable Proxy Server

® |P Address l_ [_ [_ [_

URL

Port
User Name
Password

Register Remote/Mobile Device

[ &ox | IE==N

Program Print Care zawiera pomoc online ze szczegdtowymi opisami wszystkich swoich funkgji.

Aby zmieni¢ jednostki miar programu Print Care, wybierz kolejno opcje Edit (Edycja) > Preferences (Preferencje) >
Units (Jednostki).

Program Print Care uzywa jezyka wybranego w ustawieniach regionalnych i jezykowych systemu Windows. Aby
zmieni¢ wybrany jezyk, zobacz Zmiana jezyka serwera IPS na stronie 22.

Diagnostyka programu Print Care

Diagnostyka programu Print Care pomaga w skracaniu przestojow. Po skontaktowaniu sie z przedstawicielem
obstugi w celu zgtoszenia problemu przekaz wyniki wszystkich uruchomionych testow diagnostycznych.
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File Edit Production Information  Maintenance  Printertools  Diagnostics ~ Help

@ HP Scitex Print Care

aD +7Add New [ Export §5) Print | From | 3/15/2013 To 3222013 2 Refresh | {0 Settings | /7 Advanced Filter

Production System Diagnostics

Safety interlocks Printhead Control Link

B Dirgnostis

Safety interlocks Printhead Control Link

LiE0 Media Path Mechanics Media Path Optical Media Advance Sensor

iﬁ Media Path Mechanics m Media Path Optical Media Advance Sensor
Media Path Vacuum System Scan Axis

ﬂ Media Path Vacuum System Scan Axis

Scan beam IDS

Carriage Sensors ‘ [ Web wipe
v

‘ Logged in as: Operator ‘ Maintenance Status @ OnTime On time | HP Server 3 Connected

Wiekszosc tych testow diagnostycznych mozna przeprowadzi¢ po zwyktym uruchomieniu drukarki. Jednak

w przypadku wystepowania powaznego btedu podczas procesu uruchamiania, ktory uniemozliwia wtgczenie
diagnostyki, dostepny jest dodatkowy tryb rozruchu przewidziany dla takich sytuacji. Aby go uzy¢, przejdz do
programu Print Care, a nastepnie wybierz kolejno opcje Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Power options (Opcje
zasilania) > Reboot in diagnostic mode (Uruchom ponownie w trybie diagnostycznym). Drukarka zostanie
uruchomiona z minimalnym zestawem elementow, tak wiec pasek postepu serwera IPS zatrzyma sie wskazujgc
okoto 20% i wyswietli komunikat Diagnostic mode (Tryb diagnostyczny). Nastepnie mozna przejs¢ do sekgji
diagnostyki i uruchomic potrzebne diagnostyki.

If%) UWAGA: Przeczytaj opisy diagnostyk i postepuj zgodnie z instrukcja.

iy WAZNE:  Po uruchomieniu drukarka wchodzi w tryb diagnostyczny, co uniemozliwia drukowanie.

Po zakonczeniu diagnostyki wybierz kolejno opcje Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Power options (Opcje
zasilania) > Reboot (Uruchom ponownie), aby uruchomi¢ drukarke w zwykty sposéb.

Gdy pojawi sie komunikat z drukarki z kodem numerycznym w postaci XX.XX.XX.XX:XX, zalecamy znalezienie
dwaoch pierwszych cyfr w ponizszej tabeli w celu poprawnej identyfikacji diagnostyki.

Numer Podsystem

01 Skrzynka elektryczna

10 E-szafka

11 t3acza sterowania gtowicy drukujgcej
15 Suszenie

16 Utwardzanie

21 Detektor kropli/stacja zamykajaca
22 System dystrybucji atramentu

41 Mechanika sciezki nosnika

43 System podcisnienia sciezki nosnika
46 Napetniacze gtowicy drukujgcej
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Numer Podsystem

47 Rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej
48 Belka skanera

49 Aerozol karetki

50 Czujnik przesuwu nosnika

51 Rygle bezpieczenstwa

52 Detektor kropli

55 Czujniki karetki

58 Czujniki karetki

86 0s skanowania

[%9 UWAGA: Niektore podsystemy te moga by¢ dostepne tylko dla pracownikéw pomocy technicznej, poniewaz
wymagajg one okreslonej wiedzy lub ze wzgledow bezpieczenstwa.

[’%“ UWAGA: W kazdym przypadku zaleca sie uruchomienie diagnostyki rygli bezpieczenstwa, aby upewnic sie, ze
drukowanie nie zostato wytgczone przez rygle bezpieczenstwa.

Aktualizacje oprogramowania Print Care

Gdy drukarka jest podtaczona do Internetu, program Print Care okresowo sprawdza dostepnos¢ aktualizacji.
W przypadku dostepnosci aktualizacji pojawi sie alert. Nalezy wéwczas postepowac zgodnie z instrukcjami, aby
zaktualizowac oprogramowanie.

[%9 UWAGA: Ta aktualizacja dotyczy tylko silnika programu Print Care. Kreatory konserwacji i inna zawartosc sa
dostepne bezposrednio w chmurze przy kazdej probie ich uzycia. Z tego wzgledu sg one automatycznie
aktualizowane natychmiast po zaktualizowaniu zawartosci w chmurze.

Ponowna instalacja oprogramowania Print Care

Jesli zachodzi potrzeba ponownego zainstalowania programu Print Care, skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu.

[%9 UWAGA: Ponowne zainstalowanie programu Print Care jest wymagane przy kazdej zmianie wtasciciela
drukarki.

194 Rozdziat8 Program HP Print Care PLWW



S

Konserwacja sprzetu

A OSTRZEZENIE!  Konserwacja sprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez wyszkolony personel. Podczas
instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania i konserwagji
drukarki. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

Srodki ostroznoéci

Przeczytaj sekcje dotyczacg zasad bezpieczenstwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie¢ pewnos¢, ze bezpiecznie
korzystasz z urzadzenia: zobacz Srodki ostroznosci na stronie 2.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe
z zagrozen wystepujacych podczas wykonywania czynnosci i stosowac¢ odpowiednie srodki w celu zmniejszenia
tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Zestawy konserwacyjne uzytkownika

PLWW

Zasoby konserwacji Zestaw Zestaw Serwisowy Zestaw do Zestaw Zestaw
czyszczacy  konserwacyj zestaw konserwacji  uzytkownika sprzedawcy
ny konserwacyj  serwisowej do do
uzytkownika ny materiatdbw  rozwigzywan rozwigzywan
tekstylnych  ia ia
probleméw  problemoéw
Gdy Kto Skrzynka
odbiorcza
Czyszczenie  Uzytkownik X X
na zadanie
Konserwacja  Uzytkownik X X
cotygodniow
a
Konserwacja  Uzytkownik X X
po zuzyciu
125 litréw
atramentu
Konserwacja  Uzytkownik X X
po zuzyciu
500 litréw
atramentu
Konserwacja  Uzytkownik X
po zuzyciu
1500 litrow
atramentu
Konserwacja  Skontaktuj X
po zuzyciu sie zpomoca
3000 litréw  techniczna.
atramentu
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Zasoby konserwacji

Zestaw
czyszczacy

Zestaw Serwisowy
konserwacyj zestaw

ny konserwacyj
uzytkownika ny

Zestaw do

konserwadiji
serwisowej do do
materiatéw

Zestaw
sprzedawcy

Zestaw
uzytkownika

rozwigzywan rozwigzywan

tekstylnych  ia ia

probleméw  probleméw

Czyszczenie
z dwoch
stron

Uzytkownik

Konserwacja  Uzytkownik
codzienna
kolektora

atramentu

Konserwacja
kolektora
atramentu
PO zuzyciu
40 litréow
atramentu

Uzytkownik

Konserwacja
kolektora
atramentu
po zuzyciu
500 litrow
atramentu

Uzytkownik

Skontaktuj
sie z pomoca
techniczna.

Konserwacja
kolektora
atramentu
PO zuzyciu
1500 litrow
atramentu

Naprawa
przez
uzytkownika

Uzytkownik

Skontaktuj
sie z pomoca
techniczna.

Naprawa
serwisowa

Petna
kontrola
drukarki

Skontaktuj
sie z pomoca
techniczna.

Zestawy konserwacyjne do drukarki serii HP Latex 3x00 i narzedzia

Nazwa

Numer
katalogowy

Funkcja

Sposab sktadania zamoéwien

Zestaw czyszczacy do drukarki
HP Latex 3x00

CZ056-67390

Cotygodniowa konserwacja

i rutynowe procedury konserwacji po
zuzyciu 125 litrow atramentu (okoto
12 razy)*

Dostarczany wraz z drukarkg
i dotgczony do zestawu
konserwacyjnego do drukarki

Narzedzie do czyszczenia szyny
karetki

Do uzytku podczas rutynowych
procedur konserwacji po zuzyciu 125
litréw atramentu*

Dostarczane z drukarka

Zestaw konserwacyjny do drukarki
HP Latex 3000

THA07-67008 /
TVT19A

Do uzytku podczas rutynowych
procedur konserwacji po zuzyciu
1500 litréw atramentu*

Przez standardowy kanat
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Nazwa

Numer
katalogowy

Funkcja Sposdb sktadania zamdéwien

Standardowy zestaw do
rozwigzywania problemow do
drukarki HP Latex 3x00

D4J02A/
CZ056-67421

Zestaw czesci zamiennych, ktore
moga by¢ wymienione przez
klientow w przypadku najczesciej
spotykanych awarii

Dostarczany wraz z drukarka
w wiekszosci lokalizacji na swiecie. W
razie potrzeby mozna zamowic

zestaw przez standardowy kanat.

Ekspercki zestaw do drukarki
HP Latex 3x00

THAQ7-67041

Zestaw czesci zamiennych, ktore
moga by¢ wymieniane przez
ekspertow/przeszkolonych klientéw

Przez standardowy kanat

zobacz http://www.hp.com.

[%”f UWAGA: Aby uzyskac¢ najnowsze informacje dotyczgce zestawow dostepnych dla drukarki i ich zawartose,

*Czestotliwosci sg przyblizone i zalezg od uzywanego trybu drukowania.

Zawartos¢ zestawu do czyszczenia drukarki HP Latex 3x00

Czes¢ Liczba Zastosowanie w konserwacji

Elastyczna oczyszczarkai 12 1 Czyszczenie stykdw gtowicy drukujacej, strona gtowicy drukujgcej (zobacz

elastycznych ggbek Wbudowany serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie
gtowicy drukujgcej na stronie 414)

Szczotka 1 Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej, strona karetki (zobacz Wbudowany
serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie gtowicy
drukujacej na stronie 414)

Bawetniane waciki 100  Wyczysc czujnik przesuwania nosnika (OMAS) (zobacz Czyszczenie czuinika

przesuwu nosnika na stronie 212) i czujnik liniowy (zobacz Czyszczenie
dolnej czesci karetki i czujnika linii, szkiet suszacych oraz czujnikdw linii
i awarii na stronie 247)

Waciki do czyszczenia szyny karetki

6 woreczkow po
20

Czyszczenie (zob. Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujgcych
na stronie 225)

Olej smarowy

3 butelki T0 ml

Smarowanie (zob. Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujacych
na stronie 225)

Gabki smarujace

6 woreczkow po
2

Wymiana (zob. Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujgcych
na stronie 225)

Tampony smarujgce

12 zestawow

Wymiana (zob. Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujgcych
na stronie 225)

Strzykawka do smaru 3ml  Smarowanie matych czesci; nie do smarowania srub belki karetki
Gabki czyszczace 6 (Czyszczenie ogélne
Plastikowe rekawice 6 zestawow  0golne procedury konserwacji

Filtry szafki i skrzynki elektrycznej

6 zestawow po 2

Wymiana filtrow wentylatora (zob. Wymiana filtrow wentylatora szafki
elektrycznej na stronie 266)

Zawartos¢ zestawu do konserwacji drukarki HP Latex 3x00

PLWW

Zawartos¢

Liczba

Zespot filtrow szafki elektrycznej

Zesp6t gumy do czyszczenia gtowic drukujacych

Zestaw do czyszczenia drukarek HP Latex 3x00
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Zawartos¢ Liczba

Zestaw rozszerzajacy 5 topatek do czyszczenia gtowicy drukujacej 1
Zestaw smaru maszynowego i oleju 1
Ptytki 1
Rolki uktadu zmiany kierunku 2

[%9 UWAGA: Zawartos¢ zestawu moze by¢ odmienna od podanego.

[%’ UWAGA:  Niektore klucze sa dostarczone z drukarka. Zobacz Srodki ostroznosci na stronie 2 w celu identyfikadii
klucza wymaganego dla czynnosci konserwacyjnych.

Uzywaj kluczy wytgcznie do uzyskiwania dostepu do wybranych drzwiczek i zawsze strzez ich. Przechowuj je
w bezpiecznym miejscu.

Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane

Wetna ze stali spiralnej do czyszczenia Uniwersalna sciereczka wchtaniajgca do Alkohol izopropylowy do czyszczenia
Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika czyszczenia pokryw.

linii, szkiet suszacych oraz czujnikdw linii UWAGA: Jesli mieszkasz na obszarze

i awarii na stronie 247; Czyszczenie szkta (takim jak np. Kalifornia), ktéry reguluje
kwarcowego modutu suszenia i wylotu uzywanie ptynow do czyszczenia
powietrza na stronie 316; i Czyszczenie i konserwacji wydzielajacych lotne zwigzki
osaddéw atramentowych detektora kropli organiczne, zamiast alkoholu

na stronie 251. izopropylowego uzyj $rodka czyszczacego

posiadajgcego certyfikat LZO, np. poprawnie
rozcienczonego srodka Simple Green
All-Purpose Cleaner.
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Woda destylowana do ogolnych zadan
zwigzanych z czyszczeniem

Odkurzacz, reczny lub zwykty, ze ssawkami;  Latarka do uzytku ogolnego.
do Oczysc¢ tylng belke osi skanowania
na stronie 275

Sktadane schodki do uzytku ogolnego.

Ptaski srubokret. Zestaw Srubokretow torx

Wykonywanie czynnosci konserwacyjnych

Sekgji Maintenance (Konserwacja) programu Print Care (zobacz Program HP Print Care na stronie 191)
przypomina o koniecznosci wykonywania rutynowej konserwacji sprzetu.

Wykonywanie konserwacji za pomocg kreatorow programu Print Care

Jezeli drukarka jest podtgczona do sieci Internet, program Print Care zawiera wskazdwki (kreatory) utatwiajace
prawidtowe wykonanie czynnosci konserwacyjnych. Po kliknieciu operacji konserwacji zostaje wyswietlony
kreator; nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami.

PLWW
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[£3] HP Scitex Print Care Tocao i n et ]
File Edit Production Information i Printertools D Help
@ HP Scitex Print Care 1
(] = 4+ AddNew [2Export @ Print | From 22172017 To| 2028”017 2 Refresh 5 Settings Advanced Fiier
Production Maintenance Tasks
e IS | Descript Task | ion Date [Scheduled Service | Estimated Time [ ]
. (O OnTime Ink collector 40 liters maintenance Clean /Replace |8/472018 |@ 0030
A .:‘f:s‘:;”“"“ () OnTime 450 liters maintenance Clean /Replace |8/412015 @ o030
(O OnTime 900 liters maintenance Clean /Replace |8/472016 € 12:00
(@ OnTime Ink collector 3 liters maintenance (or atthe end of each rol) Clean |2r3207 @05
W 5.2 Meintenance (@ OnTime Ink callector 500 iters maintenance Clean |223R017 @000
History @ OnTime Smillion carriage cycles maintenance (Senice) Clean /Replace |8/4/2016 |
(D OnTime 2.5 million cycles maintenance | Replace |2r232017 |€» 02:00
O OnTime Ink collector 1500 liters maintenance | Clean iReplace |2:232017 ( =
J?i Messages (O OnTime Daily maintenance | Clean &Check  |2282017 = 3207 | 0025
(©OnTime Weekly maintenance Clean |2rR8RO17 [ 3TRNT (@028
@ AsNeeded | Industrial users maintenance Replace :2:23.'2917 i
@ Ashleeded maint s once uninstalled Clean |2rTRONT @010
g} Print Heads @ Asheeded | Clean scan axis encoder Clean |2rTRON7 @ o008
@ 4sNeeded | Clean Scan axis Drop Detector encoder Clean |2rTROMT @ 0005
@ AsNeeded leaning blade bronze Replace |2rTRON7 € 0008
@ AsNeeded | Replacethe curing module side rubber Replace |2rTRONT (@ 0008
@ Aseeded | Scan axis belt Replace |2rTR7 & 00:08
") Empty cleaning b | Clean |81ar2018 @ 00:02
@ AsNeeded | Check and empty the condensation collecior bofle | Clean |8ar2016 & 0001
@ [~ | nozzle outet Clean |araz0s ©o0:10
@ AsNeeded | Replace Curing modules Internal Foams Replace |8142016 @ 00:20
@ ~sNeeded | Replacea curing module side foams Replace /412018 |@ o020
s i Replace |8rarz018 @ 0025
@ AsNeeded | Replace the printhead cleaning blade fres hub | Replace |81ar2018 @ 0001
@ AsNeeded | Replace spectrophotometer sensor module | Replace |8ian2016 €y 0015
shuter | Replace |erarzo18 (@005
@ AsNeeded | Replace Scan Axis Bump | Replace | @y 0015
@ AsNeeded | Replace thein-line slitter biades Replace € 0005
@ AsMesded | Replacetheink collector edge-hoiders Replace |y 00:10
@ AsNeeded | Replace Double-sided Day Night Kit front output ights Replace @ 03:00
Diagnastics |@ AsMeeded | Replace Doubie-sided Day Night Kit back output lights | Replace |3 03:00 =
| Logged in as: Operator ‘ Maintenance Status: @  OnTime On time | HP Server «% Connected

i WAZNE:  Ze wzgleddw bezpieczenstwa scisle wykonuj wszystkie zalecane kroki. Na przyktad, wytaczenie
drukarki zapobiega porazeniu pradem elektrycznym i wytgcza niebezpieczne ruchome czesci, nie wspominajac
0 innych zagrozeniach; moze to by¢ réwniez wymagane z innych przyczyn.

WAZNE: Postepuj do kofica zgodnie z poradami kreatora tak, aby odpowiedni alert zostat automatycznie
wytgczony.

Kreator zawiera niezbedne przyciski, dzieki czemu wszystkie czynnosci drukarki, takie jak przesuwanie belki
karetki, mozna wykona¢ bezposrednio z kreatora, gdy jest to konieczne.

Zawiera réwniez instrukcje wymiany czesci i porady dotyczace rozwigzywania najczesciej spotykanych bteddéw.

Poniewaz te informacje znajduja sie w chmurze HP, firma HP moze je aktualizowac i poprawiac, dzieki czemu
program Print Care zawsze dysponuje najnowszg wersja.

Wykonywanie konserwacji bez kreatoréw programu Print Care

[Q’ WAZNE:  Jesli drukarka nie jest podtgczona do Internetu, nalezy wykona¢ czynnoséci konserwacyjne recznie,
postugujac sie niniejsza instrukcja. Bez potaczenia:

e  Alerty nigdy nie zostang zresetowane. Serwer IPS i program Print Care zawsze pokazujg czerwony alert dla
stanu konserwadiji.

e  Sledzenie czynnosci konserwacyjnych nalezy wykonywac recznie, w zaleznosci od progdw czasu i zuzycia
atramentu, zgodnie z Podsumowanie operacji konserwacyinych na stronie 205.

e Instrukcje pojawiajg sie do wgladu w oknie programu Print Care, a nie na liscie konserwadiji.

Firma HP usilnie zaleca stosowanie potgczenia z Internetem, gdyz to utatwia zarzadzanie zadaniami konserwadji
drukarki i dodatkowo zapewnia automatyczng aktualizacje procedur konserwacji oraz automatyczne
powiadamianie o uaktualnieniach oprogramowania uktadowego. Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej, aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

WAZNE:  Ze wzgleddw bezpieczeristwa $cisle wykonuj wszystkie zalecane kroki. Na przyktad, wytaczenie
drukarki zapobiega porazeniu pragdem elektrycznym i wytgcza niebezpieczne ruchome czesci, nie wspominajac
0 innych zagrozeniach; moze to by¢ réwniez wymagane z innych przyczyn.
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Nastepujgce ruchy i procesy systemu drukarki sg wymagane podczas czynnosci konserwacyjnych. Menu Printer
Tools (Narzedzia drukarki) w programie Print Care jest dostepne, gdy drukarka nie jest podtgczona do Internetu.

Pamietaj, aby postepowac zgodnie z zasadami bezpieczenstwa.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dalsze informacje na temat bezpieczefistwa mozna znalez¢ w temacie Srodki 0stroznosci na stronie 2
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File Edit Production Information  Maintenance  Diagnosties | Prigieriggls | Togle _Helo
@ HP Scitex Print Care Move carriage beam 4
(] [=» 9 Add New [ Export (5 Print | From  2/1420) Mow theprintieed cartinge. (¥ Settings Advanced Fiter
Move the drive reller 3
Product i
ik Maintenance Tasks Move the rubber blade v
T Power options. L4
anenanee TR, = - e
=5 8 @. @‘j - 1 o) & ® 60% - o ] Find -
f’/ Maintenance
" Tasks =
Bookmarks I
5.4 Maintenance e B
&8 History
D Introduction
D HP Internal Print
i messages Server
b %] Handle the substrate
D Create and manage
(5, Print Heads PRt
D Handle the ink system
D Printer calibration
N D HP Print Care
! Hardware /, Latex 3000 Printer
maintenance £
D Troubleshoot
substrate issues User's Guide
D Troubleshoot
print-quality issues
D Troubleshoot ink
cartridge and
printhead issues
D Troubleshoot other
issues
Diagnestics _r:ff:-' [E] Accessories
Tool i
‘ Loggedin as Operator ‘ Maintenance Status: @ OnTime [Ontimel | HP Server \5 Disconnected
L

e Abyprzesunac belke karetki, wybierz Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Move the carriage beam (Przesun
belke karetki).

—  Move up (Przesun w gore)

—  Move down (Przesun w dot)

A

e  Abyprzesunac karetke gtowicy drukujacej, wybierz Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Move the printhead
carriage (Przesun karetke gtowicy drukujgcej).

—  Move to the service position (Przesun do potozenia serwisowego)
—  Move to the leftmost position (Przesun do koncowego, lewego potozenia)

—  Move to the normal position (Przesun do potozenia normalnego)
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e  Aby przesunac rolke napedowa, wybierz Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Move the drive roller (Przesun
rolke napedowa).

—  Move (backwards) (Przesun (wstecz))
—  Move (forwards) (Przesun (do przodu))

—  Stop (Wstrzymaj)

VAWAY Y-\

Inne ostrzezenia

—  Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci drukarki.

Unika¢ noszenia naszyjnikdw, bransoletek i innych zwisajgcych przedmiotow.

Jesli masz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do drukarki.

Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.

e  Abyprzesuna¢ gumowa topatke, wybierz Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Move the rubber blade
(Przesun gumowag topatke).

—  Move to service position (Przesun do potozenia serwisowego)

—  Move to normal position (Przesun do potozenia normalnego)

Wytgczanie i wtgczanie drukarki na potrzeby czynnosci
konserwacyjnych

[Q’ WAZNE: Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych, zawsze wytgczaj i wigczaj drukarke, jak opisano
ponizej. Nie uzywaj zwyktej procedury.

WAZNE:  Ze wzgleddéw bezpieczenstwa $cisle wykonuj wszystkie zalecane kroki.

[%’/r UWAGA: Jesli drukarka jest podtaczona do Internetu, nie trzeba pamietac o tych instrukcjach, poniewaz sg
zawarte w kreatorze konserwacji.

Wytacz drukarke

1. W programie Print Care wybierz Printer Tools (Narzedzia drukarki) > Power options (Opcje zasilania) >
Shutdown (Wytacz).
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File Edit Production Information _ Maintenance  Diagnostics | Printer tools | Tools _ Help
D 1P scitex Print Care Move carriage beam ,
(4] [= 4 addNew [SExport & Print | From 211420 Move the printhead carriage  » Seftings Advanced Fiter
Move the drive roller v
Product ;
il MalptenancesTasks Move the rubber blade ,
| Maintenance F'Dweromiorts _ 3 Shutdown
a2 " %;_]. @ P 1 ol & & 63% - Wake up
{ Mamenznce Reboot
" Tasks =
Bookmarks Reboot in diagnostic mode 3

5. Maintenance -
D History
[| Intraduction
[| HP Internal Print
@ Messages Server
" [| Handle the substrate
[| Create and manage
5, Print Heads prntake

[¥] Handle the ink system
[E] Printer calibration

[| HF Print Care 3

] Hardware @ Latex 3000 Printer
maintenance -

[¥] Troubleshoot
substrate issues User’s Guide

[E] Troubleshoot
print-quality issues

%] Troubleshoot ink
cartridge and
printhead issues

%] Troubleshoot other
issues

Diagnostics & [¥] Accessories

| Logged in as: Operator | Maintenance Status; @ onTime on time ‘ HP Server \B Disconnected

A OSTROZNIE:  Ukonczenie procesu wytgczania moze chwile potrwac. Przed wykonaniem kolejnych
czynnosci zaczekaj, az zielona kontrolka zasilania wytgczy sie.

2. Wytacz drukarke przetgcznikiem zasilania z przodu drukarki po prawej stronie.

A OSTROZNIE:  Przy tej procedurze karetka gtowicy drukujacej nie wréci do normalnego potozenia i dlatego
gtowice drukujgce pozostang nieostoniete. Postaraj sie, aby operacja konserwacji byta wykonywana szybko,
minimalizujac czas, przez ktory gtowice drukujgce pozostajg nieostoniete.

Wtacz drukarke

1. Witgcz drukarke przetgcznikiem zasilania z przodu drukarki po prawej stronie.
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2. Zwr6c uwage na serwer IPS i tak jak zwykle przezbroj drukarke, gdy pojawi sie odpowiedni monit.

A OSTROZNIE: W przypadku niektorych procedur konserwadji belka karetki jest podnoszona po wtgczeniu
drukarki i karetka przesuwa sie podczas inicjowania. Zwr6o¢ uwage, aby zadne czesci ciata nie znalazty sie
w obszarze drukowania.
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Podsumowanie operacji konserwacyjnych

Czynnosci konserwacyjnych dla wszystkich nosnikéw

Czestotliwos¢ Operacja konserwacyjna Odsytacz Numer czesci i/lub opis
Co tydzien Czyszczenie strefy druku Czyszczenie strefy druku Zestaw czyszczacy drukarki
na stronie 210 HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka
Czyszczenie czujnika przesuwu Czyszczenie czujnika przesuwu Zestaw czyszczacy drukarki
nosnika nosnika na stronie 212 HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka
Czyszczenie filtréw aerozolu Czyszczenie filtrow aerozolu Szczotka
na stronie 214
Czyszczenie kotek dociskowych irolki  Czyszczenie kotek dociskowych irolki - Czysta niestrzepigca szmatka i woda
napedu napedu na stronie 217 destylowana
Czyszczenie ptyty wyjsciowe] Czyszczenie ptyty wyjSciowej (Czysta niestrzepigca szmatka
na stronie 219
Oprdéznianie butli kolektora Oproznianie butli kolektora
kondensacji kondensacji na stronie 221
Co 125 litry Czyszczenie szyn karetki i wymiana Czyszczenie szyn karetki i wymiana Zestaw czyszczacy drukarki
atramentu pianek smarujgcych pianek smarujacych na stronie 225 HP Latex 3x00 i narzedzie do
czyszczenia szyny Karetki
dostarczone z drukarka
Oprdéznij nasadki kolektora oleju Oproznij nasadki kolektora oleju
na stronie 238
Czyszczenie dolnej czesci karetki Czyszczenie dolnej czesci karetki Zestaw czyszczacy drukarki
i czujnika linii, szkiet suszacych oraz i czujnika linii, szkiet suszgcych oraz HP Latex 3x00 dostarczony
czujnikow linii i awarii czujnikéw linii i awarii na stronie 247 z drukarka
Czyszczenie osadow atramentowych  Czyszczenie osaddw atramentowych — Czyscik (nie jest dostarczany)
detektora kropli detektora kropli na stronie 251
Czyszczenie filtrow wentylatora Czyszczenie filtréw wentylatora Zestaw czyszczacy drukarki
szafki elektrycznej szafki elektrycznej na stronie 254 HP Latex 3x00 umieszczony
w drukarce
Czyszczenie filtra wentylatora Czyszczenie filtra wentylatora Zestaw czyszczacy drukarki
skrzynki elektrycznej skrzynki elektrycznej na stronie 257 HP Latex 3x00 umieszczony
w drukarce
Czyszczenie przektadni wejscia/ Czyszczenie przektadni wejscia/ Szczotka
wyjscia nosnika i metalowych wyjscia nosnika i metalowych
zanieczyszczen trzpienia zanieczyszczen trzpienia
na stronie 260
Co 500 litry Wymiana gumowej topatki Wymiana gumowej topatki THAO07-67008 lub TVT19A: Zestaw
atramentu na stronie 262 do konserwacji drukarki

Zapasowe topatki do czyszczenia
gtowic drukujgcych dostarczane wraz
z drukarka.

Co 1500 litrow
atramentu

PLWW

Wymiana filtrow wentylatora szafki
elektrycznej

Wymiana filtréw wentylatora szafki
elektrycznej na stronie 266

Zestaw czyszczacy drukarki
HP Latex 3x00 umieszczony
w drukarce

Wymiana filtra wentylatora skrzynki
elektrycznej

Wymiana filtra wentylatora skrzynki
elektrycznej na stronie 268

Zestaw czyszczacy drukarki
HP Latex 3x00 umieszczony
w drukarce

Czyszczenie ptyty uderzajacej

Czyszczenie ptyty uderzajacej
na stronie 271

Czysta niestrzepigca szmatka i woda
destylowana
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Czynnosci konserwacyjnych dla wszystkich nosnikéw (ciag dalszy)

Czestotliwos¢

Operacja konserwacyjna

Odsytacz

Numer czesci i/lub opis

Czyszczenie zewnetrznego filtra
uktadu odprowadzania oparéw

Czyszczenie zewnetrznego filtra
uktadu odprowadzania oparéw
na stronie 274

Szczotka i odkurzacz

Oczysc¢ tylng belke osi skanowania

Oczysc tylng belke osi skanowania
na stronie 275

Odkurzacz i uniwersalna szmatka
wchtaniajgca (nie sg dostarczane)

Czyszczenie i smarowanie kot
zebatych i pretéw przektadni napedu
nosnika

Czyszczenie i smarowanie kot
zebatych i pretow przektadni napedu
nosnika na stronie 278

Zestaw smaru maszynowedo i oleju
wchodzacy w sktad zestawu
konserwacyjnego do drukarki.
Rekawice (nie sg dostarczane)

Smarowanie srub belki karetki

Smarowanie srub belki karetki
na stronie 279

THAO7-67008 lub TVT19A: Zestaw
do konserwacji drukarki

Czyszczenie i smarowanie przektadni
i pretéw stacji serwisowej

Czyszczenie i smarowanie przektadni

i pretow stacji serwisowej
na stronie 281

Zestaw smaru maszynowedo i oleju
wchodzacy w sktad zestawu
konserwacyjnego do drukarki.
Rekawice (nie sg dostarczane)

Oprdéznienie komory atramentu
detektora kropli

Oproéznienie komory atramentu
detektora kropli na stronie 282

Wymiana gumowej topatki

Wymiana gumowej topatki
na stronie 262

Czyszczenie szyn karetki i wymiana
pianek smarujacych

Czyszczenie szyn karetki i wymiana
pianek smarujgcych na stronie 225

Zestaw czyszczacy drukarki
HP Latex 3x00 i narzedzie do
czyszczenia szyny karetki
dostarczone z drukarka

Smarowanie napetniaczy gtowicy
drukujacej

Smarowanie napetniaczy gtowicy
drukujacej na stronie 285

Zestaw smaru maszynowedo i oleju
wchodzacy w sktad zestawu
konserwacyjnego do drukarki.

Wymiana ptytek zaworowych

Wymiana ptytek zaworowych
na stronie 349

Co 1500 litrow
atramentu:
sprawdz

i wymien w razie
potrzeby

Wymiana wentylatora i opornikdow
utwardzania

Wymiana dZzwignia trzpienia
wyjéciowego nosnika

Wymiana tozysk

Co 3000 litrow
atramentu (okoto

3000 litréw mozna osiggnac,
drukujac 480 000 m2 z 4 przejsciami,

Wykonywane przez serwisanta.
Skontaktuj sie z przedstawicielem

razna’s lat) lub 320 000 m? z 6 przejsciami lub obstugi klienta (patrz Centra Obstugi
190 000 m2 z 8 przejsciami Klientow HP na stronie 424).
Gdy zachodzi Sprawdzanie i czyszczenie gtowic Sprawdzanie i czyszczenie gtowic

koniecznos¢

drukujacych

drukujacych na stronie 165

Sprawdzanie drukarki pod katem
kurzu i aerozolu

Sprawdzanie drukarki pod katem
kurzu i aerozolu na stronie 288

Czysta niestrzepigca szmatka i woda
destylowana

Sprawdzanie w obszarze drukowania
obecnosci kropli atramentu lub
kondensadiji

Sprawdzanie drukarki pod katem
kurzu i aerozolu na stronie 288

Czysta niestrzepigca szmatka i woda
destylowana

Czyszczenie i sprawdzanie czujnika
przesuwu nosnika

Czyszczenie czujnika przesuwu
nosnika na stronie 212

Zestaw czyszczacy drukarki
HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka
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Czynnosci konserwacyjnych dla wszystkich nosnikéw (ciag dalszy)

Operacja konserwacyjna

Odsytacz

Numer czesci i/lub opis

Wymiana modutu kotek dociskowych

Wymiana modutu koétek dociskowych

na stronie 289

(CZ056-67097: Zespot dociskowy,
dotgczony do standardowego
zestawu do rozwigzywania
problemdw drukarki Latex 3000
(D4J02A)

Wymiana napetniacza

Wymiana napetniacza na stronie 291

(Z056-67396 dla drukarki

HP Latex 3000/3100/3500.
THA07-67018 dla drukarki

HP Latex 3200/3600: Zestaw
napetniacza i zatrzasku, dotagczony
do standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Wymiana wentylatorow modutu
aerozolu

Wymiana modutu wentylatora

aerozolu na stronie 297

(Z056-67246: Zesp6t obudowy
gornej aerozolu, dotaczony do
standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Wymiana zespotu wentylatorow
suszacych

Wymiana zespotu wentylatoréw
suszgcych na stronie 301

(Z056-67023: Obudowa prawego
wentylatora suszacego lub
CZ056-67024: Zespot obudowy
wentylatora suszacego, dotaczony do
standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Wymiana lamp suszacych

Wymiana lamp suszgcych
na stronie 306

Gdy zachodzi koniecznos¢, nalezy
uzy¢ CZ056-67322: Lampa suszaca
NIR, dotgczona do standardowego
zestawu do rozwigzywania
problemdw drukarki Latex 3000
(D4J02A)

Czyszczenie szkta kwarcowego
modutu suszenia i wylotu powietrza

Czyszczenie szkta kwarcowego
modutu suszenia i wylotu powietrza
na stronie 316

Czysta niestrzepigca szmatka i woda
destylowana

Wymiana suszgcego szkta
kwarcowego

Wymiana suszgcego szkta
kwarcowego na stronie 322

(Z056-67252: Prawe szkto
kwarcowe suszenia lub
(Z056-67253: Kwarcowe szkto
suszace lewe, dotgczone do
standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Wymiana modutu wentylatora
utwardzania i rezystora

Wymiana modutu wentylatora
utwardzania i rezystora
na stronie 326

(Z056-67054: Modut grzatki

i wentylatora utwardzania, dotgczony
do standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Wymiana nasadki pozycji serwisowej

Wymiana nasadki stacji serwisowej
na stronie 330

(Z056-67036: Zestaw nasadek SVS,
dotgczony do standardowego
zestawu do rozwigzywania
problemdw drukarki Latex 3000
(D4J02A)

Wymien zbiornik posredni.

Wymien zbiornik posredni.
na stronie 333

CZ056-67073: Zbiornik posredni ISM,
dotgczony do standardowego
zestawu do rozwigzywania
problemdw drukarki Latex 3000
(D4J024)
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Czynnosci konserwacyjnych dla wszystkich nosnikéw (ciag dalszy)

Czestotliwos¢

Operacja konserwacyjna

Odsytacz

Numer czesci i/lub opis

Wymiana bezpiecznika w szafce
elektrycznej

Wymiana bezpiecznika w szafce
elektrycznej na stronie 335

(Z056-67136: Zestaw
bezpiecznikdéw PCA szafki
elektrycznej, dotaczony do
standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Czyszczenie stykow gtowicy
drukujacej

Czyszczenie stykow gtowicy
drukujacej na stronie 337

Zestaw czyszczacy drukarki
HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka

Wymiana zaworu trzpienia

Wymiana zaworu trzpienia
nastronie 343

Q6702-67025: Zawor powietrzny
trzpienia, dotgczony do
standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)

Czyszczenie watka trybu .z rolki do
swobodnego spadku” i kotek
dociskowych

Czyszczenie watka trybu ,z rolki do
swobodnego spadku” i kotek
dociskowych na stronie 344

Czysta niestrzepigca Sciereczka

i ewentualnie alkohol izopropylowy
(w przypadku uporczywych
zabrudzen)

Reczne czyszczenie szyn karetki

Reczne czyszczenie szyn karetki
na stronie 346

Czysta niestrzepigca szmatka i woda
destylowana

Smarowanie napetniaczy gtowicy
drukujacej

Smarowanie napetniaczy gtowicy
drukujacej na stronie 285

Zestaw smaru maszynowedo i oleju
wchodzacy w sktad zestawu
konserwacyjnego do drukarki.

Wymiana klamry dociskowej

Wymiana klamry dociskowej
na stronie 348

Wymiana ptytki zaworowej

Wymiana ptytek zaworowych
na stronie 349

(Czyszczenie kodera osi skanowania

Czyszczenie kodera osi skanowania
na stronie 350

Rekawiczki. Czysta niestrzepigca
szmatka i woda destylowana

Wymiana gumy bocznej modutu
utwardzania

Wymiana gumy bocznej modutu
utwardzania na stronie 351

Czyszczenie nasadek stacji
serwisowej

Czyszczenie nasadek stacji
serwisowej na stronie 352

Czyszczenie zewnetrznego filtra
uktadu odprowadzania oparow

Czyszczenie zewnetrznego filtra
uktadu odprowadzania oparéw
na stronie 274

Szczotka

Czyszczenie dolnej czesci karetki
i czujnika linii, szkiet suszacych
i czujnika linii

Czyszczenie dolnej czesci karetki
i czujnika linii, szkiet suszacych oraz
czujnikow linii i awarii na stronie 247

Zestaw czyszczacy drukarki
HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka

Oproznianie butli kolektora
kondensadiji

Oproznianie butli kolektora
kondensacji na stronie 221

Oprdéznienie butelki na odpady po
czyszczeniu gtowic drukujgcych

Oproznienie butelki na odpady po
czyszczeniu gtowic drukujgcych
na stronie 354

Czyszczenie ptyty perforowanej

Czyszczenie ptyty perforowanej
na stronie 356

(Czysta niestrzepigca szmatka i woda
destylowana
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Dodatkowe czynnosci konserwacyjne w przypadku nosnikdw porowatych

Czestotliwosc¢

Operacja konserwacyjna

Odsytacz

Numer czesci i/lub opis

Konserwacja
kolektora
atramentu po
zuzyciu 3 litrow

Czyszczenie filtrow aerozolu

Czyszczenie filtrow aerozolu
na stronie 214

Suchy aerozol i szczotka

Woycieranie ochraniacza

Wycieranie ochraniacza

Czysta niestrzepigca szmatka i woda

atramentu/dzien na stronie 359 destylowana
Woycieranie zeber modutow kolektora  Wycieranie zeber modutow kolektora — Czysta niestrzepigca szmatka i woda
atramentu atramentu na stronie 360 destylowana
Wyczyszczenie kondensatu z ptyty Wyczyszczenie kondensatu z ptyty Czysta niestrzepigca szmatka
wyjsciowej i belek wyjsciowych wyisciowej i belek wyjsciowych
na stronie 221
Kolektor Czyszczenie filtrow aerozolu Czyszczenie filtréw aerozolu Suchy aerozol i szczotka

atramentu: po
zakonczeniu

na stronie 214

dezinstalagji Wycieranie ochraniacza Woycieranie ochraniacza Czysta niestrzepigca szmatka
zestawu do na stronie 361
konserwadji
kolektora Wycieranie modutdw kolektora Wycieranie modutéw kolektora Czysta niestrzepigca szmatka
atramentu atramentu atramentu na stronie 361
Oczyszczenie modutu utwardzania Oczyszczenie modutu utwardzania Czysta niestrzepigca szmatka
ptytki modut i ptyt wlotu powietrza ptytki modut i ptyt wlotu powietrza zwilzona alkoholem izopropylowym
na stronie 362
Czyszczenie strefy druku Czyszczenie strefy druku Zestaw czyszczacy drukarki
na stronie 210 HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka
Czyszczenie czujnika przesuwu Czyszczenie czujnika przesuwu Zestaw czyszczacy drukarki
nosnika nosnika na stronie 212 HP Latex 3x00 dostarczony
z drukarka
Konserwacja Wymiana pianek kolektora Wymiana pianek kolektora atramentu
kolektora atramentu na stronie 365

atramentu po
zuzyciu 40 litrow
atramentu

Oczyszczenie modutu utwardzania
ptytki modut i ptyt wlotu powietrza

Oczyszczenie modutu utwardzania
ptytki modut i ptyt wlotu powietrza

na stronie 362

Czysta niestrzepigca szmatka
zwilzona alkoholem izopropylowym

Wyczyszczenie kondensatu z ptyty
wyjsciowej i belek wyjsciowych

Wyczyszczenie kondensatu z ptyty

wyjsciowej i belek wyjéciowych

na stronie 221

Czysta niestrzepigca szmatka

Konserwacja
kolektora
atramentu po
zuzyciu 500
litréw atramentu

Wyczyszczenie siatki wentylatora
utwardzania i pianki wewnetrznej

Wyczyszczenie siatki wentylatora

utwardzania i pianki wewnetrznej

na stronie 367

(Czysta niestrzepiaca szmatka
zwilzona alkoholem izopropylowym

Oczyszczenie modutu utwardzania
ptytki modut i ptyt wlotu powietrza

Oczyszczenie modutu utwardzania

ptytki modut i ptyt wlotu powietrza

na stronie 362

Zestaw modutu grzatkii wentylatora
utwardzania (CZ056-67054),
dotaczony do standardowego
zestawu do rozwigzywania
problemoéw drukarki Latex 3000
(D4J02A)

Wymiana modutu wentylatora
utwardzania i rezystora

Wymiana modutu wentylatora

utwardzania i rezystora

na stronie 326

(Z056-67054: Modut grzatki

i wentylatora utwardzania, dotgczony
do standardowego zestawu do
rozwigzywania problemow drukarki
Latex 3000 (D4J02A)
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Dodatkowe czynnosci konserwacyjne w przypadku nosnikow porowatych (ciag dalszy)

Czestotliwos¢ Operacja konserwacyjna Odsytacz Numer czesci iflub opis

Wymiana ochraniacza i uchwytu Wymiana ochraniacza i uchwytu
krawedziowego nosnika tekstylnego  krawedziowego nosnika tekstylnego
na stronie 370

Konserwacja Wykonywane przez serwisanta.
kolektora Skontaktuj sie z przedstawicielem
atramentu po obstugi klienta (patrz Centra Obstudi
zuzyciu 1500 Klientéw HP na stronie 424).

litréw atramentu

Obowigzkowo

Codziennie przed rozpoczeciem drukowania nalezy przeprowadzac¢ automatyczne sprawdzanie i czyszczenie
gtowic drukujgcych. Zobacz Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 165.

Co tydzien

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Co tydziert wymagane sg nastepujgce procedury konserwagcji:

° Czyszczenie strefy druku na stronie 210

° Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 212

° Czyszczenie filtréw aerozolu na stronie 214

° Czyszczenie kotek dociskowych i rolki napedu na stronie 217

° Czyszczenie ptyty wyjsciowej na stronie 219

° Oproéznianie butli kolektora kondensacji na stronie 221

Czyszczenie strefy druku

N/
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

W przypadku zauwazenia zabrudzenia lub sladow na odwrotnej stronie nosnika nalezy wyczyscic¢ ptyte. Przed
rozpoczeciem czyszczenia ptyty zwrd¢ uwage na czujnik przesuwu nosnika na srodku ptyty: oczys¢ go,
zachowujgc ostroznos¢, aby unikng¢ zarysowania.

W przypadku drukowania z bardzo matymi marginesami bocznymi przy uzyciu uchwytow krawedziowych
nosnika, atrament moze sie zgromadzi¢ na uchwytach krawedziowych, co moze powodowac smugi na
wydrukach i zablokowanie dysz w gtowicach drukujgcych.

Sprawdzaj co tydzien, czy na paskach uchwytu krawedziowego nie znajduje sie zaschniety atrament lub inne
zanieczyszczenia. W razie koniecznosci wymien pasek na nowy. Zobacz Wymiana paska uchwytu
krawedziowego na stronie 48.

Przygotowanie do czyszczenia strefy druku
1. Sprawdz, czy posiadasz zestaw czyszczacy drukarki HP Latex 3x00 dostarczony z drukarka.
2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
3. Wyjmij nosnik.

4.  Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

5. Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (trwa to okoto 2 minut).

6.  Wytacz drukarke w sposdb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA

7.  Otworz przednie drzwiczki.

Zdejmowanie uchwytéw krawedziowych (jesli sg uzywane)
1. Zdejmij dwa uchwyty krawedziowe nosnika z ptyty.

2. Wymien paski uchwytow krawedziowych, jesli jest to konieczne. Zobacz Wymiana paska uchwytu
krawedziowego na stronie 48.
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Czyszczenie ptyty

A Oczysc¢ ptyte przy uzyciu czystej szmatki zwilzonej wodg destylowang, a przed drukowaniem upewnij sie,
ze ptyta jest sucha.

Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika

A Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 212.

Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika

VANAN N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Nalezy pamieta¢, ze porowate nosniki lub nosniki z porowatym podktadem nie sg obstugiwane i nie powinny by¢
uzywane z drukarka. Jednak w normalnych warunkach przy drukowaniu na nosnikach nieporowatych na oknie
czujnika przesuwu nosnika moze osadzic sie kurz, pytiaerozol atramentu, pogorszajgc wydajnos¢ czujnika.

Przygotowanie do czyszczenie czujnika przesuwu nosnika
1. Sprawdz, czy posiadasz zestaw czyszczacy drukarki HP Latex 3x00 dostarczony z drukarka.
2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Wyjmij nosnik.

4.  Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

5. Przesun belke karetki do najwyzszego potoZzenia (trwa to okoto 2 minut).
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6.  Otwdrz przednie drzwiczki.

Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika

1. Znajdz czujnik na srodku ptyty.

2. Wyczys¢ doktadnie obszar ptyty wokot czujnika za pomocg czystej szmatki zwilzonej wodg destylowana.
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3. Abyusunac zaschniety atrament, wytrzyj czujnik bawetnianym wacikiem z zestawu czyszczenia drukarki,
lekko zwilzonym (nie zmoczonym) alkoholem izopropylowym. Jesli okno czujnika jest pokryte duzg iloscig
zaschnietego atramentu, by¢ moze trzeba bedzie lekko dociskac¢ wacik podczas wycierania, aby utatwic
absorpcje atramentu przez bawetne.

4.  Kontynuuj czyszczenie czujnika za pomocg Swiezych wacikdow do momentu, az ostatni wacik przestanie sie
brudzi¢, a okienko bedzie wygladato na czyste.

¥ WSKAZOWKA: Czysty czujnik odbija swiatto otoczenia, dajgc niebieskawy odblask, rozchodzacy sie
rownomiernie po catej jego powierzchni. Mozna je zobaczy¢, przysuwajac sie blizej i zmieniajac nieco kat
patrzenia.

Zakonczenie czyszczenia czujnika przesuwu nosnika
1. Poczekaj 3—4 minuty, aby alkohol wyparowat catkowicie.
2. Zamknij przednie drzwiczki.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun belke karetki z powrotem do potozenia normalnego (trwa to okoto 2 minut).

5. Wykonaj test diagnostyczny, aby sie upewnic, czy czujnik dziata prawidtowo.

Czyszczenie filtrow aerozolu

IN LD & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Filtry aerozolu powinny by¢ utrzymywane w czystosci w celu zapewnienia optymalnej wydajnosc
i niezawodnosci.
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3.

4.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach

poczatkowych.

N A\ A A\ LN

Otworz okno potozenia serwisowego.
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5. Otwdrz pokrywe kazdego filtra.

6.  Wyjmij oba filtry aerozolu przy uzyciu ich uchwytow.

7.  Zapomoca ptaskiego srubokreta usun suchy aerozol, a nastepnie szczotkg usun wszelkie pozostate
zabrudzenia. Nalezy uwazac, aby zadne zabrudzenia nie dostaty sie do filtra.
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8.  Wtdz z powrotem oba filtry. Istnieje tylko jeden prawidtowy sposoéb ich wktadania. Jesli wyczuwalny jest
opor, sprébuj wtozyc filtr odwrotnie.

-
=
£

9.  Zamknij pokrywy.
10. Zablokuj zatrzaski.

11.  Zamknij okno potozenia serwisowego.

Czyszczenie kotek dociskowych i rolki napedu

N A A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia palcéw Niebezpieczna ruchoma czes¢

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Rolke napedu nalezy wyczysci¢ wowczas, gdy jest widoczne zabrudzenie lub jesli przesuw nosnika nie jest juz
ptynny iregularny.

Przygotowanie do czyszczenia kétek dociskowych i rolki napedu
1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
2. Wyjmij nosnik.

Czyszczenie koétek dociskowych

1. Otworz zatrzaski.
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2.

3. Wyczys¢ ostroznie kodtka dociskowe za pomoca czystej sciereczki zwilzonej wodg; nie nalezy uzywac
ropopochodnych ptynéw do czyszczenia.

Czyszczenie rolki napedu

1. Przesuwaj rolke napedu powoli do tytu.
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2. Wyczysc rolke za pomocg czystej sciereczki zwilzonej wodg destylowang; nie nalezy uzywac
ropopochodnych ptynéw do czyszczenia.

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby podczas czyszczenia rolka nie chwycita rak (jest to mniej prawdopodobne
podczas ruchu do tytu).

3. Zatrzymajrolke napedu.
4.  Zaczekaj, az rolka wyschnie.

5. Przesun modut kétka dociskowego do pozycji poczatkowej i zamknij zatrzaski.

Czyszczenie ptyty wyjsciowej

VANSVANRY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Ptyta wyjsciowa sktada sie z arkusza metalowego z dwoma rzedami elementéw z tworzywa sztucznego.

Przygotowanie do czyszczenia ptyty wyjsciowej
1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
2. Wyjmij nosnik.

3. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA

4.  Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygna (ok. 5 min).

Wyimowanie zespotu utwardzania

1. Otworz przednie drzwiczki.
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3.

Czyszczenie ptyty wyjsciowe]

A Aby oczysci¢ ptyte wyjsciowa, nalezy uzyskac do niej dostep z géry modutu utwardzania.
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Wyczyszczenie kondensatu z ptyty wyjsciowej i belek wyjsciowych

1. W przypadku pracy z kolektorem atramentu wymagane s3 dodatkowe czynnosci w celu wyczyszczenia
kondensatu z ptyty wyjsciowej i belek wyjsciowych podczas demontowania kolektora atramentu. Upewnij
sie, ze kondensat nie pozostat na ptycie wyjsciowej, dolnych krawedziach ptyty i Sciezce papieru.

2. Sprawdz, czy uszczelka gumowa okna nie jest uszkodzona.

3. Wyczys¢ spod drukarki. Siedzac lub lezac na podtodze, wyczyse drukarke za pomoca niestrzepigcej szmatki
zwilzonej woda destylowana.

4.  Upewnij sie, ze nie ma kondensatu ani zabrudzen na nastepujacych elementach:
e  Pod strefg druku i po bokach belki konstrukcyjnej
e  Rolka spadajacairozdzielacze
e  Rolkanapedu

5. Otwodrz drzwiczki do czyszczenia gtowicy drukujgcej i usun kondensat oraz zabrudzenia z silnika uktadu
wejsciowego nosnika.

Konczenie czyszczenia ptyty wyjsciowej
1. Wepchnij modut utwardzania z powrotem do potozenia roboczego.
2. Zablokuj zatrzaski modutu utwardzania.
3. Umies¢ trzpien z powrotem we wtasciwym potozeniu.

4.  Upewnij sie, ze oczyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.

Oprdéznianie butli kolektora kondensacji

% WSKAZOWKA:  Zaleca sie zatozenie rekawic na czas wykonywania tej czynnosci.

Butla kolektora kondensacji znajduje sie za lewg pokrywg z przodu drukarki. Poziom cieczy w butli jest widoczny
w waskim okienku w dolnej czesci pokrywy.
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Butle nalezy oprézni¢, zanim nastapi jej catkowite napetnienie, co nastepuje zwykle po zuzyciu okoto 60-70
litréw atramentu. Butle nalezy sprawdzac okresowo, przy czym zalecana czestotliwos¢ kontroli zalezy od
intensywnosci korzystania z drukarki.

Oprdznianie butli

1. Aby wyjac butle, najpierw otwoérz dwie blokady z lewej strony, a nastepnie otwérz pokrywe; zawiasy
znajdujg sie po prawej stronie.
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2. Wyjmij butle.

3. Oproznij butle.

@ UWAGA: Butelka zawiera mieszanke dodatkéw do atramentu oraz wody. Nalezy zutylizowac je zgodnie
z przepisami lokalnymi. Arkusz danych o profilu odpadéw zawiera informacje wymagane do prawidtowej
utylizacji. Ten dokument znajduije sie tutaj: https://hplatexknowledgecenter.com/applications/

wasteprofiles/.

4.  Zamontuj pustg butle.
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5. Zwr6¢ uwage, aby otwor butli byt ustawiony w taki sposob, aby do butli mogta sptywac ciecz.

6.  Zamknij drzwiczki.
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Co 125 litry atramentu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 125 litréw atramentu:

° Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujacych na stronie 225

° Oprdéznij nasadki kolektora oleju na stronie 238

° Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika linii, szkiet suszacych oraz czujnikow linii i awarii na stronie 247

° Czyszczenie osadow atramentowych detektora kropli na stronie 251

° Czyszczenie filtrow wentylatora szafki elektrycznej na stronie 254

° Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki elektrycznej na stronie 257

° Czyszczenie przektadni wejScia/wyjscia nosnika i metalowych zanieczyszczen trzpienia na stronie 260

/N

Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujgcych

IN LD & A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Aby uzyskac¢ wiecej najnowszych informacji, zobacz http://www.hp.com/go/latex3000/manuals/.

Przygotowanie do czyszczenia szyn karetki

1. Sprawdz, czy posiadasz narzedzie do czyszczenia szyny karetki dostarczone z drukarka.
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2. Upewnij sie, ze masz waciki do czyszczenia (jeden woreczek, 20 szt.) i 10 ml butelke oleju smarowego
z zestawu do czyszczenia drukarki HP Latex 3x00, rowniez dostarczane wraz z drukarka.

3. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic.

5. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Czyszczenie szyn karetki
1. Wt6z waciki do czyszczenia do poszczegolnych czesci narzedzia do czyszczenia szyny karetki.
e  (zes¢ przednia: 5 wacikéw z kazdej strony (razem 10)

o  (zescitylne: 5 wacikow w kazdej czesci
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2. Zwilz powierzchnie wacikow olejem smarowym, az stanie sie z6tta. Jedna pigta butelki powinna wystarczy¢
na wszystkie 20 wacikow.

3. Uruchom test diagnostyczny, aby oczysci¢ szyne karetki.

Karetka wykona szereg ruchow i zatrzyma sie w potozeniu serwisowym.
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VAVAY V. NN

4.  Otworz okno potozenia serwisowedo.

5. Wt6z przednig czes¢ narzedzia do czyszczenia szyny karetki.

A OSTROZNIE: W przypadku anulowania tego procesu przed zakonczeniem, pamietaj, aby usunac¢ narzedzie
z wnetrza drukarki.
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6.  Wt0z tylne czesci narzedzia do czyszczenia szyny karetki.

7. Zamknij okno potozenia serwisowego i kliknij Continue (Kontynuu;j).

8.  Po pojawieniu sie monitu otwérz okno potozenia serwisowego.

9. Wyjmij trzy czesci narzedzia czyszczenia szyny karetki.
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10.  Zamknij okno potozenia serwisowego. Karetka powraca do potozenia normalnego.

11.  Wyjmij waciki do czyszczenia z sekcji narzedzia czyszczenia szyny karetki i usun je odpowiednio, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

[%’ UWAGA: Jesli ten proces czyszczenia szyny karetki nie powiedzie sie, istnieje alternatywna procedura: zobacz
Reczne czyszczenie szyn karetki na stronie 346.

Przygotowywanie do wymiany pianek smarujgcych

1. Sprawdz, czy posiadasz zestaw pianek smarujacych dostarczony z zestawem do czyszczenia drukarki
HP Latex 3x00 dostarczonym z drukarka.

2. Wyjmij nowe pianki smarujgce i waciki z zestawu.

[

|

.
\ s

\, ~%

3. Przesun karetke do potozenia serwisowego.

4.  Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

5. Otwdrz okno potozenia serwisowego.

Wymien przednig pianke smarujacg i waciki

1. ZnajdZ przednig pianke smarujaca w karetce.
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2.

3. Wyjmij starg pianke.
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4. Wyjmij stare waciki.

f (.'<'=

Lﬁ—. @I‘, 1

5. Wstaw nowe waciki.

6.  Wstaw nowa pianke.
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7.  Zato6z z powrotem pokrywe.

Wymien tylng pianke smarujagcg i waciki

1. Znajdz tylng pianke smarujaca w karetce.

2. Zsun pokrywe tylnej pianki smarujacej.
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3. Wyjmij starg pianke.
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5. Jeslismarownica jest réwniez wyposazona w ogranicznik filcu, wymontuj go razem z 2 zuzytymi filcami.

w przeciwnym razie pomin ten krok.

6.  Wyjmij zuzyte waciki.
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7.  Wstaw nowe waciki.

Upewnij sie, ze waciki zostaty wstawione prawidtowo.

8. Jezeli smarownica miata zamontowany organicznik filcowy, wstaw 2 nowe filce, po jednym z kazdej strony.
W takim przypadku nalezy przejs¢ do kroku 10.
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9.  Wstaw ogranicznik filcowy.

10. Umiesc¢ czarny uchwyt smarownicy z powrotem na miejscu. Uchwyt ma dwa kotki utatwiajgce jego
umieszczenie.

171. Sprawdz ponownie czy nowe waciki sg wtozone prawidtowo.
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12. Dokrec Sruby.

14. Wsun pokrywe.

15.  Zamknij okno potozenia serwisowego.

Zakoricz wymiane pianki smarujgcej

1. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki s zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wigcz drukarke
na stronie 203.

INA A A A AN

Oproznij nasadki kolektora oleju

IN L & A LA A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2
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Przygotowywanie do opréznienia nasadek kolektora oleju

1. Nalezy zaopatrzy¢ sie w latarke (brak w komplecie), zalecang w zestawie narzedzi konserwacyjnych.

2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun karetke do potozenia serwisowego.

5. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

Oprdéznij nasadki kolektora oleju

1. Otworz przednie drzwiczki.
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2. SprawdzZ wszystkie kolektory przednie w srodkowej czesci drukarki.
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3. Otworz zatrzaski stotu do tadowania.

4.

5.
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—
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6.  Otworz drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgcej z przodu, z prawej strony drukarki.

7.  Sprawdz przednie i tylne kolektory widoczne z drzwiczek.
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8.  Odkrecizdejmij pokrywe, aby uzyskac dostep do stacji nasadek.
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9.  Sprawdz przednie i tylne kolektory widoczne z otwartej pokrywy.

Sprawdz takze zasobniki po prawej stronie; Wyczysc¢ je w razie potrzeby przez zebranie oleju szmatkg lub
innym chtonnym materiatem.
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10. Odkre¢ wskazane sruby i wymontuj lewg pokrywe.
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11. Sprawdz przednie i tylne kolektory widoczne z otwartej pokrywy. Jedna z tylnych srub nie ma kolektora, jak
wskazano ponizej.

Ponadto sprawdz zasobnik po lewej stronie; Wyczy$¢ go w razie potrzeby przez zebranie oleju szmatka lub
innym chtonnym materiatem.
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12. W kazdym przypadku wyjmij i opréznij kolektory, ktére sg petne, jak pokazano ponizej i usun oleju zgodne
z obowigzujgcymi przepisami.

Maksymalny poziom oleju

— .

L

.

Wymontuj kolektor
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13. Oproéznione kolektory zatéz z powrotem na miejsce.

14. Sprawdz ponownie, czy wszystkie opréznione kolektory w kazdym dostepnym miejscu sg zatozone
Z powrotem.

Zakoncz czynnosci po oprdznieniu nasadek kolektoréw oleju

1. Zamknij stot do tadowania i zatrzaski.

2. Zamknij przednie drzwiczki.

3. Zatdoz z powrotem pokrywy i przykrec je na swoje miejsce.
4. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgcej.

5. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika linii, szkiet suszgcych oraz czujnikdw linii

AAAAA A
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Przygotowanie do recznego czyszczenia spodu karetki

1. Sprawdz, czy posiadasz zestaw czyszczacy drukarki HP Latex 3x00 dostarczony z drukarka.

[i?? UWAGA: (Czyscik z wetny stalowej nie jest dostarczany, ale réwniez bedzie potrzebny.

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Wyjmij nosnik.
4.  Zaczekaj, az moduty suszenia ostygng (ok. 10 minut).

5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

6.  Przesun karetke gtowicy drukujgcej do potozenia serwisowego.
7. Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (trwa to okoto 2 minut).

8.  Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A
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9.  Otworz przednie drzwiczki.

@ UWAGA: Dla niektorych czynnosci lepszy dostep mozna uzyskac od tytu drukarki. Otwoérz réwniez stot do
tadowania, jesli stwierdzisz, ze utatwi to prace.

Czyszczenie spodu karetki

A Dolng czesc¢ karetki nalezy czysci¢ przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej woda destylowana.
Uwazaj, aby nie dotkna¢ gtowic drukujgcych.

Czyszczenie dysz aerozolu

A Wyczysc dysze aerozoli zwilzong szmatka.
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Czyszczenie szkiet suszacych.

1. Wyczysc szkta suszgce zwilzong szmatka.

2. Wyczysc szkta suszgce stalowym czyscikiem.

3. Kontynuuj czyszczenie szkiet suszacych szmatka i stalowym czyscikiem, az bedg catkiem czyste.
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Czyszczenie czujnikéw linii i awarii

1. Przetrzyj czujnik liniowy i dwa czujniki awarii bawetnianym wacikiem znajdujacym sie w zestawie do
czyszczenia drukarki, lekko zwilzonym wodg destylowana.

2. Przetrzyj emiter czujnika awarii i soczewki odbiornika znajdujgce sie po obu stronach karetki bawetnianym
wacikiem znajdujgcym sie w zestawie do czyszczenia drukarki, lekko zwilzonym wodg destylowana. Po
0Czyszczeniu upewnij sie, ze czesci sg catkowicie suche.

Konczenie czyszczenia spodu karetki
1. Zamknij przednie drzwiczki.
2. Upewnij sie, ze oczyszczone czesci s3 catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.

3. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

4.  Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

5. Przesun belke karetki z powrotem do potozenia roboczego (trwa to okoto 2 minut).

6.  Przesun karetke z powrotem w jej potozenie robocze.

Czyszczenie osaddw atramentowych detektora kropli

VANSVANSY N/ N\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

E?? UWAGA: Te resztki atramentu sg wyschniete i utwardzone na powierzchni, zatem moga by¢ trudne do
usuniecia.
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Przygotowanie do czyszczenia osadéw atramentowych

1. Upewnij sie, ze masz czyscik z wetny stalowej (brak w komplecie).

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Wytacz drukarke w sposdb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AA A A A

Czyszczenie osadow atramentowych

1. Odkrec¢iotworz prawg czesc przedniej pokrywy, aby uzyskac dostep do stacji zamykajacej.
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2. Nalezy wyczysci¢ siedem osaddw atramentowych.

3. Zwilz powierzchnie kazdego osadu atramentu za pomocg Sciereczki zwilzonej alkoholem izopropylowym.

@ UWAGA: Jesli mieszkasz na obszarze (takim jak np. Kalifornia), ktéry reguluje uzywanie ptynéw do
czyszczenia i konserwacji wydzielajgcych lotne zwigzki organiczne, zamiast alkoholu izopropylowego uzyj
srodka czyszczacego posiadajgcego certyfikat LZ0, np. poprawnie rozcienczonego srodka Simple Green All-
Purpose Cleaner.

4. Wyszoruj powierzchnie kazdego osadu atramentu stalowym czyscikiem, uwazajac, aby przesuwac go od
wnetrza drukarki na zewnatrz, aby nie wpychac zanieczyszczen do detektora kropli.

X% WSKAZOWKA:  Jegli dostep lub widocznos¢ nie jest wystarczajgca, wymontuj gorng czesc prawej,
przedniej pokrywy, odkrecajgc wskazane wkrety.
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5. Wyczysc¢ powierzchnie kazdego osadu atramentowego za pomocg sciereczki zwilzonej alkoholem
izopropylowym.

Zakonczenie czyszczenia osadéw atramentowych
1. Zamontuj z powrotem gorng czesc prawej, przedniej pokrywy, jesli byta demontowana i przykrec ja.
2. Zamknij prawa, przednig pokrywe i przykrec ja.
3. Upewnijsie, ze oczyszczone czesci s3 catkowicie suche.

4.  Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AA A A A

Czyszczenie filtrow wentylatora szafki elektrycznej

Przygotowanie do czyszczenia filtréw wentylatora szafki elektrycznej

1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
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2. Odszukaj filtry wentylatora w drukarce.

Czyszczenie filtrow wentylatora szafki elektrycznej

1. Sciagnij plastikowa pokrywe filtra wentylatora.
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2. W kazdym wentylatorze wyjmij filtr i oczy$¢ go pistoletem pneumatycznym. Uwazaj, aby poprawnie
zatozy¢ go z powrotem na miejsce: musi ostania¢ kwadratowg powierzchnie wentylatora.

A OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytacznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz moga obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

———
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3. Zatdoz z powrotem pokrywe wentylatora.

Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

L A A AN A

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcéw czest pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczernstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki 0stroznosci na stronie 2

Przygotowanie do czyszczenia filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

Wytgcz drukarke i wtgcznik zasilania.

A/\Aﬁ\/\/\

2. Zlokalizuj zespét tylnego prawego panelu.
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3. Wykrec¢ dwa wkrety T-20 z czubkami, ktére mocujg zesp6t tylnego prawego panelu.

4. Wymontuj zespo6t tylnego prawego panelu.

5. Wykre¢ dwa wkrety T-20 z podpory skrzynki elektrycznej i ostroznie jg wyciggnij.
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Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

1. Sciagnij plastikowa pokrywe filtra wentylatora.

2. Wyjmij filtr wentylatora i oczys¢ go pistoletem pneumatycznym. Uwazaj, aby poprawnie zatozy¢ go
Z powrotem na miejsce: musi ostania¢ kwadratowg powierzchnie wentylatora.

A OSTRZEZENIE!  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytacznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz moga obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.
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3.  Zatdz z powrotem pokrywe wentylatora.

Czyszczenie przektadni wejscia/wyjscia nosnika i metalowych zanieczyszczen trzpienia

IN L & A LA A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

1. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke

na stronie 202.

AAAAAA

2. Wyjmij trzpien.
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3. Usun metalowe zanieczyszczenia z tozyska szczotka.
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Co 500 litry atramentu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

VANV N/ N\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 500 litréw atramentu:

° Wymiana gumowej topatki na stronie 262

Wymiana gumowe;j topatki

VANRVANSY N/ N\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pragdem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Przygotowanie do wymiany gumowej topatki

1. Upewnij sie, ze masz zestaw gumowej topatki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej (CZ056-67046), ktora
wchodzi w sktad zestawu konserwacyjnego drukarki (THA07-67008 lub 1VT19A), ale ktérg mozna tez
dokupi¢ osobno.

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
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3. Odblokujiotwdrz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej.

4.

5. Wtéz rekawice, aby chronic¢ dtonie.
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6.  Otworz kétko dociskowe (wyciggnij i obroc¢ czarne pokretto z tworzywa sztucznego).

Wymiana gumowej topatki

1. Przesun gumowa topatke w pozycje wymiany.
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2. Uzyjwkretaka torx nr 15, aby wykreci¢ dwie Sruby przedstawione ponize]. Podczas odkrecania nalezy
przytrzymywac dwie przektadki przedstawione ponizej (w przeciwnym razie spadng i moga sie zgubic).

@ Iy,

4. Wymontuj gumowa topatke i zatdéz nowa.

5. Zatdz ponownie sruby. Przykrec je jedng reka, drugg reka przytrzymuijac przektadke.

Zakonczenie wymiany gumowej topatki

1. Wsun materiat czyszczacy gtowice drukujaca z powrotem na swoje miejsce i zamknij kdtko dociskowe (za
pomoca czarnego pokretta z tworzywa sztucznego).

2. Ostroznie wepchnij karetke rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej z powrotem do potoZenia roboczego.

3. Zamkniji zablokuj drzwiczki.
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Co 1500 litréw atramentu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

VANV N/ N\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem

palcow czesc

pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep

Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 1500 litréw atramentu:

Wymiana filtréw wentylatora szafki elektrycznej na stronie 266

Wymiana filtra wentylatora skrzynki elektrycznej na stronie 268

Czyszczenie ptyty uderzajacej na stronie 271

Czyszczenie zewnetrznego filtra uktadu odprowadzania oparéw na stronie 274

Oczysc tylng belke osi skanowania na stronie 275

Czyszczenie i smarowanie kot zebatych i pretow przektadni napedu nosnika na stronie 278

Smarowanie $rub belki karetki na stronie 279

Czyszczenie i smarowanie przektadni i pretow stacji serwisowej na stronie 281

Oprdznienie komory atramentu detektora kropli na stronie 282

Wymiana gumowej topatki na stronie 262

Czyszczenie szyn karetki i wymiana pianek smarujgcych na stronie 225

Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej na stronie 285

Wymiana ptytek zaworowych na stronie 349

Wymiana filtrow wentylatora szafki elektrycznej

Przygotowywanie do wymiany filtrow wentylatora szafki elektrycznej

1.

Filtry wentylatora szafki elektrycznej sg dostarczane z drukarkg w zestawie do czyszczenia drukarki

HP Latex 3x00: dostarczane sg dwa niezbedne zestawy filtrow; do wykonania tej operacji bedzie potrzebny

tylko jeden zestaw.
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2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

3. Odszukaj filtry wentylatora w drukarce.

Wymiana filtréw wentylatora szafki elektrycznej

1. Sciagnij plastikowa pokrywe filtra wentylatora.
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2. W kazdym wentylatorze wymien filtr wentylatora na nowy dostarczony filtr. Uwazaj, aby poprawnie zatozy¢
go z powrotem na miejsce: musi ostania¢ kwadratowa powierzchnie wentylatora.

—

3. Zatdz z powrotem pokrywe wentylatora.

Wymiana filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

L A A LN A

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesc pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2
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Przygotowywanie do wymiany filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

Filtr wentylatora skrzynki elektrycznej jest dostarczany z drukarka w zestawie do czyszczenia drukarki
HP Latex 3x00.

Wytgcz drukarke i wtgcznik zasilania.

A&AAA

Zlokalizuj zespot tylnego prawego panelu.

3. Wykre¢ dwa wkrety T-20 z czubkami, ktére mocujg zesp6t tylnego prawego panelu.

4.
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5. Wykre¢ dwa wkrety T-20 z podpory skrzynki elektrycznej i ostroznie jg wyciagnij.

Wymiana filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

1. Sciagnij plastikowa pokrywe filtra wentylatora.
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2. Wymien filtr wentylatora na nowy dostarczony filtr. Uwazaj, aby poprawnie zatozy¢ go z powrotem na
miejsce: musi ostania¢ kwadratowa powierzchnie wentylatora.

—

3. Zatdz z powrotem pokrywe wentylatora.

Czyszczenie ptyty uderzajgcej

VANVANSY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2
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Ptyta perforowana jest arkuszem metalu z nawierconymi otworami, znajdujgcym sie w zespole utwardzania.
Przez otwory na ptycie wentylatory utwardzania wdmuchujg gorace powietrze na nosnik.

Przygotowania do czyszczenia ptyty uderzajacej
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
2. Wyjmijnosnik.

3. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AA A A A

4.  Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygng (ok. 5 min).

5. Wyjmij trzpien.
Wyjmowanie zespotu utwardzania

1. Otworz przednie drzwiczki.
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2. Otworz zatrzaski modutu utwardzania.

3.

Czyszczenie ptyty uderzajacej

A Takjak przedstawiono na ponizszej ilustracji, lezac na podtodze oczys¢ ptyte perforowang modutéw
utwardzania za pomoca niestrzepigcej szmatki zwilzonej wodga destylowana.
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Zakoniczenie czyszczenia ptyty uderzajgcej
1. Wepchnij modut utwardzania z powrotem do potozenia roboczego.
2. Zablokuj zatrzaski modutu utwardzania.

Umiesc trzpien z powrotem we wiasciwym potozeniu.

W

Upewnij sie, ze oczyszczone czesci s3 catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.

5. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AA A A A

Czyszczenie zewnetrznego filtra uktadu odprowadzania oparéw

L A A AN A

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesc pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Proces

1. Wytacz drukarke.
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2. Odkrec¢iotworz tylng pokrywe.

3.

4.  Przy okazji sprawdz rowniez, czy wentylatory wymagajg czyszczenia.
5. Zatdz ponownie pokrywe.

6.  Wiacz drukarke.

Oczysc tylng belke osi skanowania

N NN
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do czyszczenia tylnej belki osi skanowania

1. Upewnij sie, ze masz odkurzacz i uniwersalng szmatke wchtaniajaca (nie s dostarczane).

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun karetke do skrajnego lewego potozenia.

5. Wyigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

Oczysc tylng belke osi skanowania

1. Otworz okno potozenia serwisowego.
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2. Wykrec sruby wskazane ponizej i otworz przezroczysta pokrywe po prawej stronie okienka potozenia
serwisowego.
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3.  Zapomocg odkurzacza oczysc¢ z kurzu tylng belke osi skanowania.

Do scierania kurzu mozesz tez uzy¢ wchtaniajgcej sciereczki zwilzonej wodg dejonizowana. Upewnij sie, ze
kurz przywiera do materiatu i nie dostaje sie do drukarki.

4.  Zapomocg wchtaniajgcej sciereczki zwilzonej wodg dejonizowang zetrzyj inne zabrudzenia przyklejone do
belki osi skanowania.

Zakonczenie czyszczenia tylnej belki osi skanowania
1. Opusc¢ przezroczystg pokrywe i przykrec jg na wtasciwym miejscu.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

Czyszczenie i smarowanie kot zebatych i pretow przektadni napedu nosnika

IN L & A LA A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

@’9 UWAGA: Przy nanoszeniu smaru na kota zebate nalezy uzywac rekawic.
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Czyszczenie i smarowanie két zebatych przektadni napedu nosnika

1. Upewnijsie, ze masz zestaw smaru maszynowego i oleju wchodzacy w sktad zestawu konserwacyjnego do
drukarki.

2. Wyjmij nosnik.

3. Wytacz drukarke i wigcznik zasilania.

VANVANY: -V -V YN

4.  Otworz klamry dociskowe.

5. Wyczys¢ odstonietg czesc kota zebatego watka napedu nosnika za pomoca niestrzepiacej sie szmatki
zwilzonej alkoholem izopropylowym.

6.  Uzywajac rekawic, nabierz na palec troche smaru.

7. Nanies troche smaru na odstonietg czes¢ kota zebatego watka napedu nosnika, przesuwajac palec w gore
i w dot po kole zebatym, wypetniajac smarem zeby.

A OSTRZEZENIE!  Nie zdejmuj plastikowej ostony kota zebatego przy jego smarowaniu, gdyz
spowodowatoby to rowniez odstoniecie tarczy kodera, narazajac jg na zabrudzenie.

8.  Recznie obrac sprzegto silnika watka napedu, nanoszac smar na wszystkie zeby kot zebatych.

@”f UWAGA: Nie nanos smaru poza gwint ani dolng lub gorng czesc sruby.

Czyszczenie i olejenie pretow
1. Oczysc¢ oba prety przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej alkoholem izopropylowym.

2. Umiesc kilka kropel oleju wzdtuz pretow zamykajacych i detektora kropel.

Konczenie smarowania kot zebatych przektadni napedu nosnika

1. Usun ewentualny nadmiar smaru.

2. Upewnij sie, ze na zadnych innych czesciach drukarki nie ma smaru, ktéry mogtby uniemozliwic jej
prawidtowe dziatanie.

3. Wiacz drukarke.

Smarowanie srub belki karetki

IN LD & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2
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Przygotowanie do smarowania $rub belki karetki

1. Upewnij sie, Ze masz zestaw smaru maszynowego i oleju (Q6702-60546) wchodzacy w sktad zestawu
konserwacyjnego do drukarki (THAQO7-67008 lub 1VT19A).

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (trwa to okoto 2 minut).

5. Otwoérz przednie drzwiczki.

Smarowanie $rub belki karetki
1. Nabierz na palec troche smaru.

2. Nanies troche smaru na odstonieta, srodkowg czes¢ Sruby, przesuwajac palec w goére i w dot po Srubie,
wypetniajgc smarem gwint.

3. Kontynuuj naktadanie smaru, az cata sSrodkowej czesci sruby bedzie nasmarowana dookota.

@ UWAGA: Nie nanos smaru poza gwint ani dolng lub gorna czesc sruby.
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4.  Powtodrz te czynnosci dla kazdej Sruby.

Rozprowadz smar

1. Przywroc belke karetki do potozenia normalnego tak, aby smar rozprowadzit sie wzdtuz $ruby (trwa to
okoto 2 minut).

VANVANY: -V -V YN

2. Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (trwa to okoto 2 minut).

3. Powtdrz te czynnosci jeszcze dwa razy, aby w petni rozprowadzi¢ smar.

Zakoricz smarowanie srub belki karetki
1. Usun ewentualny nadmiar smaru.

2. Upewnij sie, ze ptyta i dolny przetgcznik wigzki karetki nie majg zadnego smaru, ktory uniemozliwiatby ich
prawidtowe dziatanie. Jesli smar przeszkadza w dziataniu przetacznika, wymontuj przetgcznik i ostroznie
usun z niego smar.

3. Zamknij drzwiczki przednie i upewnij sie, ze wszystkie drzwiczki i pokrywy sg na swoich miejscach.

/N

4.  Przesun belke karetki z powrotem do potozenia normalnego (trwa to okoto 2 minut).

Czyszczenie i smarowanie przektadni i pretdw stacji serwisowej

VANIVAN N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

[%’f UWAGA: Przy nanoszeniu smaru na kota zebate nalezy uzywac rekawic.
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Czyszczenie i smarowanie przektadni stacji serwisowej

1.

L © N o

Upewnij sie, ze masz zestaw smaru maszynowego i oleju wchodzacy w sktad zestawu konserwacyjnego do
drukarki.

Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (potrwa to okoto 2 minut).
Przesun karetke do potozenia serwisowego.

Wyitgcz drukarke i wigcznik zasilania.

N A\ A A LN

Wykre¢ 2 wkrety trzymajgce tylny prawy panel.

Oczysc koto srubowe przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej alkoholem izopropylowym.
Uzywajac rekawic, nabierz na palec troche smaru.

Nanies troche smaru na koto srubowe, przesuwajac palec do tytu i do przodu.

Kontynuuj naktadanie smaru, az cata przektadnia bedzie nasmarowana.

Powtdrz proces dla drugiego kota srubowego.

Czyszczenie i olejenie pretow

1.
2.

Oczysc¢ oba prety przy uzyciu niestrzepiacej sie szmatki zwilzonej alkoholem izopropylowym.

Umiesc kilka kropel oleju wzdtuz pretow zamykajgcych i detektora kropel.

Konczenie smarowania przektadni stacji serwisowej

1.
2.

3.
4.

Usun ewentualny nadmiar smaru.

Upewnij sie, ze na zadnych innych czesciach drukarki nie ma smaru, ktéry mogtby uniemozliwic jej
prawidtowe dziatanie.

Wkre¢ 2 wkrety trzymajace tylny prawy panel.

Wigcz drukarke.

Opraéznienie komory atramentu detektora kropli

VANSVANSRY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem

palcow czesc prgdem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2
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Przygotowanie do czyszczenia komory atramentu
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

ANVAY NN

Czyszczenie komory atramentu

1. Odkrec¢iotworz prawg czesc przedniej pokrywy, aby uzyskac dostep do stacji zamykajace;j.

2. Nalezy wyczysci¢ siedem komor atramentu.
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3. Wykre¢ wkrety mocujgce komory atramentu.

4.  Przesun komore atramentu wystarczajgco, aby moc wyczyse suchy atrament zbierajgcy sie ponizej.

¥ WSKAZOWKA: W tym celu uzyj odkurzacza.

¥ WSKAZOWKA:  Jegli dostep lub widocznos¢ nie jest wystarczajgca, wymontuj gorng czesc prawej,
przedniej pokrywy, odkrecajgc wskazane wkrety.

5. Zatdz ponownie komore atramentu.

Zakoniczenie czyszczenia komory atramentu
1. Zamontuj z powrotem gorng czes¢ prawej, przedniej pokrywy, jesli byta demontowana i przykrec j3.

2. Zamknij prawa, przednig pokrywe i przykrec ja.
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3. Upewnijsie, ze oczyszczone czesci sg catkowicie suche.

4. Wiacz drukarke w sposéb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA

Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej

IN LD & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

[%”f UWAGA: Te procedure nalezy wykona¢ w przypadku wystgpienia btedu systemu 46.02.0Y:06.

Przygotowanie do smarowania napetniaczy gtowicy drukujacej
1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

2. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

3. Przesun karetke gtowicy drukujgcej do potozenia serwisowego.

4. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

5. Stan na sktadanej drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.

Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej

1. Po podniesieniu pokryw gtowicy drukujacej widoczne sg dwa pierscienie O-ring, ktére uszczelniaja
potaczenia miedzy pokrywa gtowicy drukujacej a gtowica drukujaca.
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2.

Nanies¢ palcem niewielka ilos¢ smaru na pierscienie O-ring w celu poprawy ich wydajnosci. Odpowiedni
smar znajduje sie w strzykawce z zestawu do czyszczenia.

Smar nalezy nanosic ty

lko na czes¢ z czarnej gumy. Jesli smar dostanie sie do otworu centralnego, nalezy
go usung¢ np. wykataczka.

Ze

Zamknij pokrywe gtowicy drukujgcej, pokrywe karetki i drzwiczki serwisowe gtowicy drukujacej.
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Gdy zachodzi koniecznos¢

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Nastepujgce procedury konserwacji nalezy przeprowadzi¢, gdy zachodzi koniecznos¢:

° Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 165

° Sprawdzanie drukarki pod katem kurzu i aerozolu na stronie 288

° Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 212

° Wymiana modutu kotek dociskowych na stronie 289

° Wymiana napetniacza na stronie 291

° Wymiana modutu wentylatora aerozolu na stronie 297

e  Wymiana zespotu wentylatorow suszacych na stronie 301

° Wymiana lamp suszgcych na stronie 306

° Czyszczenie szkta kwarcowego modutu suszenia i wylotu powietrza na stronie 316

° Wymiana suszgcego szkta kwarcowego na stronie 322

° Wymiana modutu wentylatora utwardzania i rezystora na stronie 326

° Wymiana nasadki stacji serwisowej na stronie 330

° Wymien zbiornik posredni. na stronie 333

° Wymiana bezpiecznika w szafce elektrycznej na stronie 335

° Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 337

° Wymiana zaworu trzpienia na stronie 343

° Czyszczenie watka trybu ,z rolki do swobodnego spadku” i kdtek dociskowych na stronie 344

° Reczne czyszczenie szyn karetki na stronie 346

° Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej na stronie 285

e  Wymianaklamry dociskowej na stronie 348

° Wymiana ptytek zaworowych na stronie 349

° Czyszczenie kodera osi skanowania na stronie 350

° Wymiana gumy bocznej modutu utwardzania na stronie 351
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° Czyszczenie nasadek stacji serwisowej na stronie 352

° Czyszczenie zewnetrznego filtra uktadu odprowadzania oparéw na stronie 274

° Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika linii, szkiet suszgcych oraz czujnikow linii i awarii na stronie 247

° Oprdéznianie butli kolektora kondensacji na stronie 221

° Oprdznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujacych na stronie 354

° Czyszczenie ptyty perforowanej na stronie 356

Sprawdzanie drukarki pod katem kurzu i aerozolu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie srodki ostroznosci.

&

Ryzyko oparzenia Niebezpieczna ruchoma czes¢ Zagrozenie porazeniem pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Sprawdz w drukarce obecnos¢ kurzu i aerozoli na pokrywach, okienkach, ekranie komputera itp.

Jesli kondensacja jest widoczna wewnatrz okienka nad srodkiem drukarki, wytrzyj jg suchg szmatka. Aby
uzyskac dostep do wewnetrznej strony, odkre¢ wskazane wkrety i podnie$ pokrywe.
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— *

Sprawdz w obszarze drukowania obecnos¢ kropel atramentu, aerozoli lub skroplin, szczegélnie w obszarze
wokot i ponizej kotek rozdzielacza i watka napinajacego.

W razie obecnosci kurzu lub atramentu, wytrzyj go niepylacg sciereczka, w razie potrzeby zwilzong wodag
destylowana.

Zainstaluj ponownie wszystkie usuniete pokrywy i upewnij sie, ze wszystkie drzwi sg zamkniete przed
wtgczeniem drukarki.

Wymiana modutu kétek dociskowych

Przygotowanie do wymiany modutu kétek dociskowych

A Upewnijsie, ze masz zestaw kotka dociskowego (CZ056-67097), ktory znajduje sie w standardowym
zestawie do rozwigzywania problemadw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

Wymiana modutu kétek dociskowych
1. Otworz stét do tadowania.

2. Zlokalizuj modut kotek dociskowych, ktéry wymaga wymiany.
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3. Wykre¢ wkrety przedstawione ponizej.
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5. Wykre¢ wkrety mocujgce modut kotek dociskowych.

7. Witdz nowy modut i wkrec wkrety.
8.  Zatoz pokrywe i wtdz wkrety.

9.  Zamknij stot do tadowania.

Wymiana napetniacza

IN LD & A

/N
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do wymiany napetniacza

1. Upewnij sie, ze masz zestaw napetniacza i zatrzasku (CZ056-67396 dla modeli HP Latex 3000/3100/3500
lub THAO7-67018 dla modeli HP Latex 3200/3600), ktory znajduje sie w standardowym zestawie do
rozwigzywania problemow (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun karetke do potozenia serwisowego.

5. Wyigcz drukarke w sposdb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

6.  Stan na sktadanej drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.

Wymiana napetniacza (wytacznie modele HP Latex 3000/3100/3500)

1. Odtacz kabel napetniacza. Nalezy odtaczy¢ biate ztgcze znajdujace sie z tytu gtowicy drukujgcej, ktorej
napetniacz ma by¢ wymieniony.

2. Otwdrz zatrzask. Wyjecie gtowicy drukujgcej nie jest zazwyczaj konieczne.
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3. Wyjmij zatrzask gtowicy drukujacej, ktdrej napetniacz ma by¢ wymieniony. Aby go wyjac¢, musisz nacisnac
w prawo scianke kieszeni gtowicy drukujacej, jednoczesnie wyciggajac zatrzask.

4.  Przyklej na zatrzask naklejke o kolorze odpowiadajgcym gtowicy drukujacej. Nalezy uwazac na orientacje.
5. Zainstaluj nowy zatrzask z napetniaczem.

6.  Wstaw gtowice drukujaca, jesli zostata wyjeta, a nastepnie zamknij zatrzask.

Wymiana napetniacza (wytgcznie modele HP Latex 3200, 3600)

1. Odtacz dwa ztacza kabli napetniacza z tytu gtowicy drukujacej, w ktorej trzeba wymieni¢ napetniacz.
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2. Zwolnij uchwyt. Wyjecie gtowicy drukujgcej nie jest zazwyczaj konieczne.

3. Poluzuj srube T10 (nie wyjmuj Sruby, wystarczy jg poluzowac) i zwolnij metalowy uchwyt.
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4. Wyjmij uchwyt.

5. Przyklej na zatrzask naklejke o kolorze odpowiadajgcym gtowicy drukujgcej. Nalezy uwazac na orientacje.

6.  Zainstaluj nowy zatrzask z napetniaczem. Nie zamykaj jeszcze uchwytu.
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7. Zamknij metalowy uchwyt i dokre¢ srube T10.

8.

S.
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Zakonczenie wymiany napetniacza
1. Zamknij okno potozenia serwisowego.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

3. Uruchom test diagnostyczny, aby sprawdzi¢, czy nowy napetniacz dziata poprawnie, i skalibruj go.

4.  Zutylizuj stary napetniacz.

Wymiana modutu wentylatora aerozolu

A A A A L

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowywanie do wymiany modutu wentylatoréw aerozolu

1. Upewnij sie, ze masz modut wentylatora aerozolu (CZ056-67246), ktory znajduje sie w standardowym
zestawie do rozwigzywania problemadw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun karetke do potozenia serwisowego.

5. Wytgcz drukarke w sposdb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A
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6.  Stan na sktadanej drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.

Wymiana modutu wentylatora aerozolu

1. Otwoérz pokrywe wentylatora aerozolu tak, jak w przypadku wymiany filtrow.
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2. Wykrec trzy sruby mocujgce pokrywe i zdejmij pokrywe.

3. Odtacz dwa ztgcza kabla wentylatora aerozolu.

A=z
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4. Wyjmij gtéwna wigzke przewodow z gniazda na pokrywie.

6.  Zdejmij nakretki z zawiaséw. Musisz przytrzymac nakretki, aby uniemozliwi¢ ich wpadniecie do wnetrza
karetki.
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7. Wyjmij modut wentylatora aerozolu i wtdz nowy.

"/
8.  Umies¢ zawiasy na swoim miejscu, zat6z nakretki i dokred je.

9.  Otworz pokrywe nowego wentylatora aerozolu.

10. Wykrec trzy sruby taczace nowa pokrywe wentylatora i zdejmij pokrywe.
11. Podtacz dwa ztgcza kabla wentylatora aerozolu.

12. Poprowadz wigzke przewodow i wtdz przelotke w otwor pokrywy. Upewnij sie, ze kable nie sg naciggniete
pod pokrywa.

13. Zainstaluj pokrywe wentylatora aerozolu i dokrec trzy sruby.

14.  Zamknij pokrywe.

Zakonczenie wymiany modutu wentylatora aerozolu

1. Zamknij okno potozenia serwisowego.

A OSTROZNIE:  Nie nalezy blokowac karetki.

2. Witacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

3. Wykonaj test diagnostyczny, aby sie upewnic, czy wentylatory aerozolu pracujg prawidtowo.

4. Zutylizuj stare wentylatory aerozolu.

Wymiana zespotu wentylatoréw suszgcych

VANIVANRY N\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2
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Przygotowywanie do wymiany wentylatoréw suszgcych

1.

Upewnij sie, ze masz niezbedny zestaw zespotu wentylatorow suszacych: do lewego modutu suszacego
(CZ056-67024) lub prawego modutu suszgcego (CZ056-67023). Oba zestawy nalezg do standardowego
zestawu do rozwigzywania problemow drukarki Latex 3000 (D4J02A).

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki s3 zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Przesun karetke do potozenia serwisowego.

Wytacz drukarke w sposéb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

Stan na sktadanej drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.

Emiter lamp suszgcych — zasady bezpieczenstwa

A OSTROZNIE:  Pominiecie $rodkéw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢
do obrazen i szkdd materialnych.

OSTROZNIE:  Urzadzenia grzewcze na podczerwien musza by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub
przeszkolonych pracownikéw.

Operator systemu musi przygotowac szczegotowe instrukcje obstugi w celu przeszkolenia pracownikow obstugi.

OSTROZNIE:  Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow firmy Heraeus Noblelight.

A OSTRZEZENIE!  Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

Usun modut suszenia

1.

Wymontuj zatrzask ztgcza elektrycznego.

302 Rozdziat9 Konserwacja sprzetu PLWW



PLWW Gdy zachodzi koniecznos¢ 303



3. Wykrec trzy Sruby przedstawione ponizej, aby wymontowa¢ modut suszenia (przedstawiono lewy modut).

4.

G N
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Wymiana zespotu wentylatoréw suszgcych

1. Wymontuj filtr suszenia.
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2. Odtacz ztacze zespotu wentylatorow suszacych.

3.

4. Wyjmij zespot wentylatorow suszacych i zatdz nowy zespét. Po kazdej stronie modutu suszenia znajdujg
sie dwa kotki zapewniajgce jego prawidtowe umieszczenie.
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5. Zatdz srube wykrecong wczesniej.
6.  Podtacz ztacza zespotu wentylatoréow suszacych.

7. Zamontuj ponownie filtr suszenia.

Zamontuj ponownie modut suszenia
1. Zainstaluj modut suszenia w karetce i dokre¢ trzy Sruby, tgczace modut z karetka.

2. Podtacz ztacza elektryczne i zamknij zatrzaski.

Zakoncz wymiane zespotu wentylatoréw suszacych

1. Zamknij okno potozenia serwisowego.

/N\ OSTROZNIE:  Nie nalezy blokowa¢ karetki.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

3. Usun stare wentylatory suszgce zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wymiana lamp suszacych

IN L & B L O
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie

zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki 0stroznosci na stronie 2

Przygotowywanie do wymiany lamp suszacych

1.

7.

Upewnij sie, ze masz zestaw lamp osuszajgcych filtra (CZ056-67322), ktory znajduje sie w standardowym
zestawie do rozwigzywania problemow (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Przesun karetke do potozenia serwisowego.

Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

Stan na sktadane] drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.

Wykonaj ponizsze czynnosci dla obu modutow suszenia, (lewego i prawego).

Usun modut suszenia

PLWW

1.

Wymontuj zatrzask ztacza elektrycznego.
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4. Wyciggnij ostroznie modut suszenia z karetki i utéz delikatnie na stole.

Emiter lamp suszacych — zasady bezpieczeristwa

/\ OSTROZNIE: Pominiecie srodkow ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢
do obrazen i szkdd materialnych.

OSTROZNIE:  Urzadzenia grzewcze na podczerwierh musza by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub
przeszkolonych pracownikdw.

Operator systemu musi przygotowac szczegotowe instrukcje obstugi w celu przeszkolenia pracownikdw obstugi.

OSTROZNIE:  Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriéw firmy Heraeus Noblelight.

A OSTRZEZENIE!  Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

Transport i przenoszenie

Przenies¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

A OSTROZNIE:  Jesli emiter podczerwieni musi by¢ przenoszony bez opakowania, nalezy zatozy¢ lniane
rekawiczki. Odciski palcow na rurce kwarcowej spowodujg dewitryfikacje, co doprowadzi do strat promieniowania
i awarii mechanicznej.

.
/% . =
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Zawsze przenosi¢ emiter, postugujac sie obiema rekami. Nalezy go przenosic¢ przekrojem skierowanym w gore,
aby uniknac¢ zgiecia i potamania.

e  Trzymac emiter wytgcznie za szklang rurke, nie za kabel potgczeniowy, zaciski, ani ceramike.
e  Nie wywiera¢ nacisku na ptaska podstawe.

Podczas montazu emiterdw podczerwieni

A OSTROZNIE:  Zalecamy noszenie okularéw ochronnych podczas montazu lub wymiany emiterdw, aby
zabezpieczyc sie przed odtamkami szkta.

OSTROZNIE:  Ciagniecie kabli potgczeniowych nie moze wywotywa¢ zadnego naprezenia ptaskiej podstawy.
Promien zgiecia kabla potgczeniowego: > 30 mm.

Po montazu rurke ze szkta kwarcowego emitera podczerwieni nalezy oczysci ze wszelkich zanieczyszczen. W
tym celu nalezy uzy¢ Sciereczki do czyszczenia dotgczonej do dostawy lub czystej Sciereczki Inianej (bez
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dodatkow wykonczajgcych tekstylia) nasaczonej alkoholem metylowym, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia
lub odciski palcéw z powierzchni.

A OSTROZNIE:  Nie wolno czyécic¢ po stronie reflektora.

Wymiana lamp suszacych

1. Aby oddzieli¢ szkto suszgace i wylot powietrza od pozostatej czesci modutu, wykrec trzy sruby
przedstawione ponizej.

2. Wyjmij sekcje lamp suszgcych z modutu suszenia.
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3.

4.

5.

6.

Wykre¢ dwie sruby przedstawione ponizej.

e

>
4

Zlokalizuj zatrzaski lamp.
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7. Poluzuj sruby, ktére zabezpieczajg zatrzaski lamp i obré¢ zatrzaski o 180°, aby uwolnic¢ lampy.

8.  0brociwyciagnij starg lampe.
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9.  Ostroznie zainstaluj nowg lampe. Ztota strona powinna by¢ skierowana do wnetrza modutu; przy
prawidtowym zainstalowaniu wewnetrzne przewody lampy sg widoczne.

10. Obrdé¢ zatrzaski do normalnego potozenia i zatéz sruby.
11. Podtacz kable nowych lamp. Nie ma obowigzkowej orientacji kabli (gérna lub dot).

12. Upewnijsie, czy szybkoztaczki sg potgczone prawidtowo. Wepchnij je do potozenia "klikniecia"”, aby sie
prawidtowo trzymaty. Sprawdz, czy izolacja z tworzywa sztucznego pokrywa caty zacisk po montazu.

13. Zatéziprzykrec obie lampy.

Oczysc¢ szkto kwarcowe modutu suszenia i wylot powietrza

1. WezZjuz wymontowane szkto kwarcowe i wylot powietrza.
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2. Zwilz obie strony szkta przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana.

3. Wyszoruj obie strony szyby stalowym czyscikiem.

4.  Powtarzaj te dwie czynnosci tyle razy, ile trzeba w celu usuniecia wszystkich widocznych plam atramentu
Z szyby.
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5. Wyczys¢ wylot powietrza za pomoca tej samej zwilzonej sciereczki.

Ponownie zmontuj modut suszenia

1. Ponownie zmontuj lampy suszace ze kwarcowym szktem suszacym i wykotem powietrza. Sprawdz przed
montazem, czy kable s3 poprawnie utozone wewnatrz modutu.

2. Wtdz trzy Sruby.

3. Przed wtgczeniem drukarki upewnij sie, ze 0czyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary
catkowicie odparowaty.

Zamontuj ponownie modut suszenia

1. Zainstaluj modut suszenia w karetce i dokrec trzy Sruby, taczace modut z karetka.

2. Podtacz ztacza elektryczne i zamknij zatrzaski.

Zakoncz wymiane lamp suszacych

1. Zamknij okno potozenia serwisowego.
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A OSTROZNIE:  Nie nalezy blokowac karetki.

2. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

3. Usun stare lampy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Czyszczenie szkta kwarcowego modutu suszenia i wylotu powietrza

IN L & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowywanie do wymiany lamp suszacych
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Upewnijsig, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

3. Przesun karetke do potozenia serwisowego.

4.  Wytgcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

5. Stan na sktadanej drabince i otwérz okno potozenia serwisowego.

6.  Wykonaj ponizsze czynnosci dla obu modutow suszenia, (lewego i prawego).
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Usunr modut suszenia

1. Wymontuj zatrzask ztgcza elektrycznego.

2.
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3. Wykrec trzy Sruby przedstawione ponizej, aby wymontowa¢ modut suszenia (przedstawiono lewy modut).

4. Wyciggnij ostroznie modut suszenia z karetki i ut6z delikatnie na stole.

Emiter lamp suszgcych — zasady bezpieczenstwa

A OSTROZNIE:  Pominiecie $rodkéw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢
do obrazen i szkod materialnych.

OSTROZNIE:  Urzadzenia grzewcze na podczerwien muszg by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub
przeszkolonych pracownikow.

Operator systemu musi przygotowac szczegotowe instrukcje obstugi w celu przeszkolenia pracownikdw obstugi.

OSTROZNIE:  Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest
gwarantowana tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow firmy Heraeus Noblelight.

A OSTRZEZENIE!  Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

A OSTROZNIE:  Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.
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Demontaz szkia suszacego

1. Aby oddzieli¢ szkto suszace i wylot powietrza od pozostatej czesci modutu, wykreé trzy sruby
przedstawione ponize].

2.

Oczys¢ szkto kwarcowe modutu suszenia i wylot powietrza

1. WezZjuz wymontowane szkto kwarcowe i wylot powietrza.
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2. Zwilz obie strony szkta przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana.

3. Wyszoruj obie strony szyby stalowym czyscikiem.

4.  Powtarzaj te dwie czynnosci tyle razy, ile trzeba w celu usuniecia wszystkich widocznych plam atramentu
Z szyby.

320 Rozdziat9 Konserwacja sprzetu PLWW



5. Wyczys¢ wylot powietrza za pomoca tej samej zwilzonej sciereczki.

Ponownie zmontuj modut suszenia

1. Ponownie zmontuj lampy suszace ze kwarcowym szktem suszacym i wykotem powietrza. Sprawdz przed
montazem, czy kable s3 poprawnie utozone wewnatrz modutu.

2. Wtdz trzy Sruby.

3. Przed wtgczeniem drukarki upewnij sie, ze 0czyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary
catkowicie odparowaty.

Zamontuj ponownie modut suszenia

1. Zainstaluj modut suszenia w karetce i dokrec trzy Sruby, taczace modut z karetka.

2. Podtacz ztacza elektryczne i zamknij zatrzaski.

Zakoncz wymiane lamp suszacych

1. Zamknij okno potozenia serwisowego.
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A OSTROZNIE:  Nie nalezy blokowac karetki.

2. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

Wymiana suszgcego szkta kwarcowego

IN L & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do wymiany suszacego szkta kwarcowego

1. Upewnij sie, ze masz niezbedny zestaw kwarcowego szkta suszgcego: do lewego modutu suszgcego
(CZ056-67253) lub prawego modutu suszacego (CZ056-67252). Oba zestawy nalezg do standardowego
zestawu do rozwigzywania problemow drukarki Latex 3000 (D4J02A).

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun karetke do potozenia serwisowego.

5. Wyigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

6.  Stan na sktadanej drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.
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Usunr modut suszenia

1. Wymontuj zatrzask ztgcza elektrycznego.

2.
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3. Wykrec trzy Sruby przedstawione ponizej, aby wymontowa¢ modut suszenia (przedstawiono lewy modut).

4.

G N
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Wymiana suszgcego szkta kwarcowego

1. Aby oddzieli¢ szkto suszace i wylot powietrza od pozostatej czesci modutu, wykrec trzy Sruby

przedstawione ponizej.
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2. Zmontuj sekcje lamp suszgcych, nowe szkto suszgce i wylot powietrza.

3. Witoz trzy Sruby.

Zamontuj ponownie modut suszenia

Zainstaluj modut suszenia w karetce i dokrec trzy sruby, tgczace modut z karetka.

/\/\/\/@\/\/\
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2. Podtacz ztacza elektryczne i zamknij zatrzaski.

e

L

Zakoncz wymiane kwarcowego szkta suszgcego

1. Zamknij okno potozenia serwisowego.

/N\ OSTROZNIE:  Nie nalezy blokowa¢ karetki.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

3. Usun stare szkto kwarcowe zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Wymiana modutu wentylatora utwardzania i rezystora

ANVANY "

VANWAN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie Ruchome topatki
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem wentylatora
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2
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Przygotowywanie do wymiany modutu wentylatora utwardzania i rezystora

1. Upewnij sie, ze masz zestaw modutu grzatki i wentylatora utwardzania (CZ056-67054), ktory znajduje sie
w standardowym zestawie do rozwigzywania problemdw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

3. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAAAA

4,  Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygna.

Wymiana modutu wentylatora utwardzania i rezystora

1. Otworz przednie drzwiczki.
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3. Unies arkusz metalowy, aby dotrze¢ do wnetrza modutu.

4.  Odtacz dwa kable, jak pokazano na rysunku. Nacisnij zatrzask ustalajacy na kazdym z dwaoch ztgczy
i delikatnie wyciggnij kabel. Czarny doprowadza zasilanie prgdem statym do wentylatordw, a biaty —
zasilanie pragdem zmiennym do grzatek utwardzania.

5. Uzywajac ptaskiego srubokretu, wykre¢ sruby modutu wentylatora i rezystora.
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6.  Wymontuj modut wentylatora i rezystora.

8.  Whkret srube i potgcz dwa kable z kazdym modutem wentylatora i rezystora.

9. Domknij metalowy arkusz i zatdz sruby, aby go przymocowac.
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Zakoncz wymiane modutu wentylatora i rezystora utwardzania
1. Zamknij przednie drzwiczki.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wigcz drukarke
na stronie 203.

AAAAAAA

Wymiana nasadki stacji serwisowej

IN L & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do wymiany nasadki stacji serwisowej

1. Upewnij sie, ze masz zestaw nasadek pozycji serwisowej (CZ056-67036), ktory wchodzi w sktad
standardowego zestawu do rozwigzywania problemdw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.

3. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun karetke do potozenia serwisowego.

5. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

Wymiana nasadki stacji serwisowej

1. Odkrecizdejmij pokrywe, jak pokazano na rysunku ponizej, aby uzyskac dostep do stacji.
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2. Usun nasadke pozycji serwisowej za pomocg trzech ruchow, jak pokazano ponizej.
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3. Wyjmij sprezyne, ktéra przytrzymuje nasadke od spodu.

4. Zamocuj sprezyne na nowej nasadce pozycji serwisowej i zatdz jg na miejscu.

Zakonczenie wymiany nasadki stacji serwisowej
1. Zatéz z powrotem pokrywe i przykrec jg na swoje miejsce.

2. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

Wymien zbiornik posredni.

N A A

Ryzyko oparzenia Ryzyko przytrzasniecia palcéw Niebezpieczna ruchoma czes¢

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

W przypadku pekniecia worka nalezy wymienic zbiornik posredniczacy.

Przygotowanie do wymiany zbiornika posredniego

1. Upewnij sie, ze dysponujesz zestawem zbiornika posredniego (CZ056-67073), ktory jest zawarty
w standardowym zestawie do rozwigzywania problemoéw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

3. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

N A\ A

Wymien zbiornik posredni.

1. Wykrec¢ wkrety z czubkami i zdejmij pokrywe, aby uzyskac¢ dostep do zbiornikéw posrednich.

PLWW Gdy zachodzi koniecznos¢ 333



2.

3. Umies¢ kawatek tkaniny na jego miejscu.
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4.  Odtgcz rurke powietrzng od kazdej butli w sposob przedstawiony ponizej.

5. Aby wyczysci¢ wnetrze rurki, przedmuchaj jg (np. przy uzyciu pistoletu powietrznego). Atrament
zgromadzony wewnatrz rurki powinien zosta¢ wydmuchany na kawatek materiatu, ktéry zostat
umieszczony na miejscu zbiornika posredniczacego.

6. Jesli rurki nie mozna oczysci¢ powietrzem, nalezy uzy¢ wody, a nastepnie ponownie powietrza, aby usunac
wode i wysuszyc rurke.

7. Wyjmij kawatek materiatu.
8.  Podtacz rurki powietrzne.
9.  Wtdz nowy zbiornik posredni.

10. Natéz ponownie pokrywe i przykrec jg wkretami.

Zakonczenie wymiany zbiornika posredniczgcego

1. Wtacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

A A A

2. Uruchom test diagnostyczny, aby ponownie napetnic¢ zbiornik posredniczacy.

Wymiana bezpiecznika w szafce elektrycznej

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

A OSTROZNIE:  Nie probuj wymienia¢ bezpiecznikow innych niz znajdujace sie w tym okreslonym obszarze szafki
elektrycznej. Tylko te moga zosta¢ wymienione przez uzytkownika. W pozostatych przypadkach skontaktuj sie
z przedstawicielem obstugi klientdw.
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Przygotowanie do wymiany bezpiecznika w szafce elektrycznej

1. Upewnij sie, ze masz zestaw bezpiecznikow PCA szafki elektrycznej (CZ056-67136), ktéry wchodzi w sktad
podstawowego zestawu do rozwigzywania probleméw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Sprawdz dziennik komunikatéw o btedach programu Print Care aby dowiedzie¢ sie, ktéry bezpiecznik
wymaga wymiany.

3. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

VANVAN N/ NV

Wymiana bezpiecznika w szafce elektrycznej

1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wykrec¢ wkrety przedstawione ponizej, a nastepnie zdejmij tylng prawg pokrywe.
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3. Zlokalizuj bezpieczniki w szafce elektrycznej.

4.  Zlokalizuj uszkodzony bezpiecznik okreslony przez dzienniki komunikatéw o btedzie programu Print Care.

5. Wyciggnij bezpiecznik i wt6z nowy. Upewnij sie, ze nowy bezpiecznik ma taki sam rozmiar, obcigzalnos¢
i kolor jak stary.

6.  Wykonaj test diagnostyczny, aby sie upewni¢, czy nowy bezpiecznik dziata prawidtowo.

A OSTROZNIE:  Niebezpieczenstwo pozaru! Przepalanie sie bezpiecznikéw moze wskazywac na
nieprawidtowe dziatanie obwodow elektrycznych systemu. Jesli bezpiecznik czesto sie wytgcza, skontaktuj
sie z przedstawicielem serwisu i nie probuj wymieniac bezpiecznika na inny o wyzszej obcigzalnosci.

7. Zutylizuj stary bezpiecznik.
8.  Zatdz z powrotem tylng prawa pokrywe i przykrec jg na swoje migjsce.

9.  Witacz drukarke w sposéb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAA

Czyszczenie stykdw gtowicy drukujacej

A OSTRZEZENIE!  Operacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez przeszkolony personel!

|'§’/f’ UWAGA: Podczas instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie jej bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.
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A OSTRZEZENIE!  Przeczytaj sekcje dotyczaca zasad bezpieczenstwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie¢
pewnos¢, ze bezpiecznie korzystasz z urzadzenia: zobacz Srodki 0stroznosci na stronie 2. Nalezy przejse
odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe z zagrozen
wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmnigjszenia tych
zagrozen w stosunku do siebie i innych.

IN L & A

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do czyszczenia stykéw gtowicy drukujgcej

1.
2.

Sprawdz, czy posiadasz zestaw czyszczacy drukarki HP Latex 3x00 dostarczony z drukarka.
Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Znajdz gtowice drukujace, ktére wymagdajg czyszczenia. Zazwyczaj nalezy to zrobi¢, gdy wewnetrzny
serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie gtowic.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Przesun karetke gtowicy drukujgcej do potozenia serwisowego.

Wytgcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

Stan na sktadanej drabince i otwdrz okno potozenia serwisowego.

Oczys¢ styki gtowicy drukujgcej (w gniezdzie karetki)

1.

Ostroznie wyjmij z karetki gtowice drukujgce, ktére moga potrzebowac czyszczenia, i zabezpiecz je przy
uzyciu pomaranczowych nasadek.
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A OSTROZNIE:  Nalezy upewnic sie, ze kazda gtowica drukujaca uzywa wiasnej kolorowej nasadki. Jest to
szczegolnie istotne w przypadku nasadek gtowic drukujgcych optymalizatora, poniewaz w przypadku ich
zamiany z nasadkami gtowic drukujgcych innych koloréw istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia dysz;
analogicznie uszkodzeniu moga ulec takze nasadki gtowic innych koloréw. Nasadki optymalizatora s
0znaczone w sposob pokazany ponizej.

¥ WSKAZOWKA:  Zapamietaj, w ktérym gniezdzie znajdowata sie kazda z gtowic drukujacych; w przypadku
umieszczenia w pozniejszym czasie gtowicy drukujgcej w nieodpowiednim gniezdzie drukarka wyswietli
komunikat o btedzie.

2. Oswietl gniazda gtowic drukujgcych w karetce i sprawdz zabrudzenia ztgczy elektrycznych gtowicy
drukujacej.

¥ WSKAZOWKA:  Umieszczenie biatego papieru za ztgczem elektrycznym zwieksza kontrast i moze pomaoc
w poszukiwaniu zabrudzen.

- L
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3. Wyczys¢ zabrudzone ztacza delikatnie i doktadnie przy uzyciu szczotki dostarczanej w zestawie
czyszczenia drukarki HP Latex 3x00. Zabrudzenia mozna zebrac przy uzyciu kawatka papieru lub tkaniny.
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5. Pozostate zabrudzenia usun przy uzyciu pistoletu na sprezone powietrze.

A OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytacznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz moga obowigzywa¢ dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

6.  Ponownie oswietl gniazda gtowic drukujgcych, aby sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne sg czyste
i nieuszkodzone.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej (na gtowicy drukujace))

1. Wez wycieraczke do czyszczenia tagcznika gtowicy drukujacej HP Latex 3x00. Przygotuj uchwyt i jedna
nawilzong gabke w torebce.

2. Wyjmij gabke z opakowania.

3. Otworz uchwyt.

PLWW Gdy zachodzi koniecznos¢ 341



4.  Wtdz gabke i zamknij uchwyt, jak pokazano ponizej.

5. Wyjmij nasadke gtowicy drukujacej i znajdz styki.

6.  Oczysc styki.
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Konczenie czyszczenia stykdw gtowicy drukujgcej

1.
2.

Zaczekaj, az styki wyschna.

Witoz wszystkie gtowice drukujgce do tych samych gniazd, z ktorych zostaty wyjete.

Zamknij okno potozenia serwisowego.

Witgcz drukarke w sposéb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke

na stronie 203.

AAAAA A

Wymiana zaworu trzpienia

Ryzyko przytrzasniecia palcéw

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do wymiany zaworu trzpienia

1.

Upewnij sie, ze masz zawor powietrzny trzpienia (Q6702-67025), ktdry znajduje sie w standardowym

zestawie do rozwigzywania problemaow (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.
Upewnij sie, ze masz klucz rurowy 11 mm i pistolet pneumatyczny.
Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Nacisnij zawor, aby wypusci¢ powietrze z trzpienia.

Wymiana zaworu trzpienia

PLWW

1.

Wymontuj zawor trzpienia za pomoca klucza rurowego.
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2. Wtz nowy zawor i dokre¢ go. Zawor musi by¢ dobrze osadzony i stabilny, ale nie nalezy go wciskac przy
uzyciu klucza.

Koriczenie wymiany zaworu trzpienia

A Przetestuj nowy zawor, napetniajgc trzpien powietrzem i wypuszczajac z niego powietrze.

Czyszczenie watka trybu ,,z rolki do swobodnego spadku” i kétek dociskowych

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia palcéw

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Watek trybu .z rolki do swobodnego spadku” nalezy oczyscic¢, gdy tylko jest widocznie zabrudzony (na przyktad
gdy atrament nie wyschnie odpowiednio podczas korzystania z watka) albo gdy wida¢, ze przesuwanie nosnika
jest juz ptynne i regularne (na przyktad kiedy widac, ze watek czesto sie slizga podczas proby dociskania
nosnika).

Przygotowanie do czyszczenia watka trybu ,z rolki do swobodnego spadku” i kétek dociskowych
1. Sprawdz, czy drukarka nie drukuje.
2. Wyjmij nosnik.

3. Podnies dzwignie watka dociskowego, jesli zostata wczesniej opuszczona.
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Oczys¢ watek rolki spadajacej

1. Oczysc¢ watek czysta szmatka zwilzong woda (w przypadku trwatych zabrudzen mozna uzyc¢ alkoholu
izopropylowego, ale nie nalezy uzywac ptyndw do czyszczenia na bazie benzyny).

2. 0Obréc¢ watek recznie i kontynuuj czyszczenie dla pewnosci oczyszczenia catej gumowej powierzchni watka.

A OSTRZEZENIE!  Uwazaj, aby nie przytrzasna¢ sobie palca podczas obracania watka.

A\

3. Upewnij sie, ze oczyszczone czesci sa catkowicie suche, a opary catkowicie odparowaty.

Czyszczenie kétek dociskowych
1. Otworz zatrzaski watka po obu stronach i przesun watek do przodu.

2. Opus¢ dzwignie watka dociskowego, aby mie¢ dostep do kotek dociskowych.
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3. Starannie oczys¢ kotka dociskowe szmatka zwilzong woda (w przypadku trwatych zabrudzen mozna uzyc
alkoholu izopropylowego, ale nie nalezy uzywac ptyndw do czyszczenia na bazie benzyny).

4.  Pooczyszczeniu kotek dociskowych podnies dZzwignie watka dociskowego.

5. Przesun watek do tytu, popychajac go (ale nie tapigc).

A OSTRZEZENIE!  Zachowaj szczegolng ostroznosc¢ podczas przesuwania watka do tytu, aby nie do
przycisng¢ palcéw do szyny czarnego nosnika za i pod watkiem.

6.  Poumieszczeniu watka na miejscu zamknij zatrzaski po obu stronach.

7.  Upewnijsie, ze oczyszczone czesci s3 catkowicie suche, a opary catkowicie odparowaty.

Reczne czyszczenie szyn karetki

N L & A LA A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

@’9 UWAGA: Te procedure nalezy wykonac tylko w przypadku niepowodzenia procedury czyszczenia
automatycznego.

Przygotowanie do recznego czyszczenia szyn karetki
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2.  Zaleca sie zatozenie rekawic.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (trwa to okoto 2 minut).
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5. Wytgcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytgcz drukarke
nastronie 202.

&A/\/@\/\/\

Otworz przednie drzwiczki.

Reczne czyszczenie szyn karetki

1. Stojac z przodu drukarki, oczy$¢ przednig szyne przy uzyciu niestrzepigcej szmatki zwilzonej woda
destylowana.

2. Zamknij przednie drzwiczki.

3. Przejdz na tyt drukarkii otwérz stot do tadowania.
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4.  Stojgc z tytu drukarki, oczyse tylng szyne w taki sam sposob. Dostep do szyny mozna uzyskac od dotu,
przez szczeline miedzy ptyta a belka.

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie poplamic paska kodera. Trzymaj szmatke z dala od obudowy kodera.

5. Upewnijsie, ze oczyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.
6. Zamknij stot do tadowania.

Konczenie recznego czyszczenia szyn karetki

1. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

2. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

VANVAY V. -V

Wymiana klamry dociskowe;j

VAN N NI\

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia palcéw Niebezpieczna ruchoma czesc Ryzyko zranienia palcow

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wyjmowanie
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytgcz drukarke i wigcznik zasilania.

[ A\ A A\

3. Zlokalizuj klamre dociskowg do wymiany i otworz j3.
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4. Wykrec cztery wkrety T-30 i zdejmij klamre dociskowa.

Instalacja
1. Zamontuj nowa klamre dociskowg i przykrec jg wkretami.

2. Przeprowadz diagnostyke blokady bezpieczenstwa (51001).

Wymiana ptytek zaworowych

Ryzyko przytrzasniecia palcéw

Dodatkowe informacje na temat bezpieczefistwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Demontaz (identycznie dla wszystkich czterech stron)
1. Wyjmij wszystkie trzpienie z obu stron drukarki.
2. Otworz zatrzask.

3. Odkrec¢ kluczem 2 wkrety z tbem szesciokatnym i wyjmij ptytke zaworowa.

Instalacja

A Zamontuj nowa ptytke zaworowg i wkrec¢ 2 wkrety.
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Czyszczenie kodera osi skanowania

VANVANR N

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

@’9 UWAGA: Te procedure nalezy wykonac tylko w przypadku niepowodzenia procedury czyszczenia
automatycznego.

Przygotowanie do czyszczenia kodera osi skanowania
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2.  Zaleca sie zatozenie rekawic.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Przesun belke karetki do najwyzszego potozenia (trwa to okoto 2 minut).

5. Wytacz drukarke w sposdb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAA A

6.  Otworz przednie drzwiczki.

Czyszczenie kodera osi skanowania

1. Przejdz na tyt drukarki i otworz stét do tadowania.

350 Rozdziat9 Konserwacja sprzetu PLWW



2. Stojac z tytu drukarki, oczys¢ koder osi skanowania przy uzyciu niestrzepigcej szmatki zwilzonej woda
destylowana. Dostep do kodera mozna uzyskac od dotu, przez szczeline miedzy ptyta a belka.

3. Upewnij sie, ze oczyszczone czesci s3 catkowicie suche, a cata woda catkowicie odparowata.

4. Zamknij stot do tadowania.

Zakonczenie czyszczenia kodera osi skanowania

1. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

Wymiana gumy bocznej modutu utwardzania

VAN N NI\

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesc pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 2

Wyjmowanie

1. Otworz zatrzaskii wyciggnij modut utwardzania.
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2. Usun z obu stron wszystkie pozostate fragmenty pianki.

Instalacja

1. W16z nowe pianki. Przyklej je, aby upewnic sie, ze dobrze uszczelniajg obszar miedzy modutem
utwardzania a przednig dolng ptyta, uniemozliwiajac przedostanie sie kondensatow oparow.

2. Zamknij modut utwardzania i zatrzaski.

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

VANANG N/ N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do czyszczenia nasadek stacji serwisowej
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.

2. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.
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3. Przesun karetke do potozenia serwisowego.

4. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

ANVANY V. NN

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

1. Odkrec i zdejmij pokrywe, jak pokazano na rysunku ponizej, aby uzyskac dostep do stacji.
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2. Wyczysc strefe wokot nasadek stacji serwisowe;.

Zakonczenie czyszczenia nasadki stacji serwisowej
1. Zatéz z powrotem pokrywe i przykrec jg na swoje miejsce.

2. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

AAAAA A

Opradznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujgcych

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wyjmowanie

1. Wytacz drukarke i wtgcznik zasilania.
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2. Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujace).

3. Wykrec dwie Sruby.

4. Wyjmij butle na odpady.

¥ WSKAZOWKA:  Zaleca sie zatozenie rekawic na czas wykonywania tej czynnosci.

5. Oproznij butle.

@7 UWAGA: Butelka zawiera mieszanke dodatkéw do atramentu oraz wody. Usun te mieszanke zgodnie
z obowiazujacymi przepisami. Karte charakterystyk substancji niebezpiecznych atramentu mozna znalez¢
pod adresem http://www.hp.com/go/msds.

Instalacja
1. Oprézniong butelka zatéz z powrotem na miejsce.

2. Zwr6c uwage, aby otwor butli byt ustawiony w taki sposaéb, aby do butli mogta sptywac ciecz.
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3. Wt6zidokrec sruby, ktore ustalajg pozycje butelki.

4. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujacej.

5. Wigcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgcz drukarke
na stronie 203.

Czyszczenie ptyty perforowane;j

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pragdem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Ptyta perforowana jest arkuszem metalu z nawierconymi otworami, znajdujacym sie w zespole utwardzania.
Przez otwory na ptycie wentylatory utwardzania wdmuchujg gorgce powietrze na nosnik.

Przygotowania do czyszczenia ptyty perforowanej
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
2. Wyjmij nosnik.

3. Wytacz drukarke w sposab odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AA A A A

4.  Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygna (ok. 5 min).

5. Wyjmij trzpien.

Wyjmowanie zespotu utwardzania

1. Otwodrz przednie drzwiczki.
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2.

3.
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Czyszczenie ptyty perforowanej

A Takjak przedstawiono na ponizszej ilustracji, lezac na podtodze oczys¢ ptyte perforowang modutéw

utwardzania za pomoca niestrzepigcej szmatki zwilzonej wodg destylowana.

L\,/

Zakonczenie czyszczenia ptyty perforowanej

1.
2.

Wepchnij modut utwardzania z powrotem do potozenia roboczego.
Zablokuj zatrzaski modutu utwardzania.

Umies¢ trzpien z powrotem we wtasciwym potozeniu.

Upewnij sie, ze oczyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.

Whtacz drukarke w sposéb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke

na stronie 203.

VANVAY V. N\
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Konserwacja kolektora atramentu po zuzyciu 3 litrow atramentu/
dzien

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 3 litrow atramentu/dzien:

° Czyszczenie filtréw aerozolu na stronie 214

° Wycieranie ochraniacza na stronie 359

° Wycieranie zeber modutow kolektora atramentu na stronie 360

° Wyczyszczenie kondensatu z ptyty wyjsciowej i belek wyjsciowych na stronie 221

Woycieranie ochraniacza
Ochraniacz powinien by¢ utrzymywany w czystosci w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci i niezawodnosci.
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
2. Wyjmij nosnik.

3. Otworz przednie drzwiczki.
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4.  Otworz zatrzaski modutu utwardzania.

5. Otwdérz modut utwardzania.

=

/\ OSTROZNIE: Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygna.

/N

6.  Przetrzyjwidoczng czes¢ ochraniacza oraz spdd przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej woda
destylowana.

7. Zamknij modut utwardzania i zatrzaski.

Wycieranie zeber modutdw kolektora atramentu

1. Przetrzyj zebra modutéw kolektora atramentu przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg
destylowana.

2. Zamknij przednie drzwiczki.
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Kolektor atramentu: po zakonczeniu dezinstalacji zestawu do
konserwacji kolektora atramentu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie srodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Wymagane sg nastepujgce procedury konserwacji po odinstalowaniu zestawu kolektora atramentu:

° Czyszczenie filtréw aerozolu na stronie 214

° Wycieranie ochraniacza na stronie 361

° Wycieranie modutdw kolektora atramentu na stronie 361

° Oczyszczenie modutu utwardzania ptytki modut i ptyt wlotu powietrza na stronie 362

° Czyszczenie strefy druku na stronie 210

° Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 212

Woycieranie ochraniacza

Po wyjeciu ochraniacza z drukarki przetrzyj wszystkie powierzchnie i sprawdz zebra.

Wycieranie modutow kolektora atramentu

Po wyjeciu modutow kolektora atramentu z drukarki przetrzyj wszystkie zabrudzone powierzchnie. W razie
potrzeby wymien pianki: zobacz Wymiana pianek kolektora atramentu na stronie 365.

A OSTROZNIE:  Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatow HP gwarantuijg, ze drukarka pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatow innych firm (pianki, filtry, rolka czyszczaca gtowicy drukujacej i atramenty)
moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.
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Oczyszczenie modutu utwardzania ptytki modut i ptyt wlotu powietrza

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie srodki ostroznosci.

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Po uzyciu zestawu kolektora atramentu nastepujgce czesci drukarki mogga by¢ zabrudzone. Sprawdz je
w nastepujacy sposob.

Warga utwardzajgca

1. Otworz przednie drzwiczki.
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2. Otworz zatrzaski modutu utwardzania.

3. Otwodrz modut utwardzania.

/\ OSTROZNIE: Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygna.

I\

4. Przetrzyj warge utwardzajgcg przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej alkoholem izopropylowym,
a przed drukowaniem upewnij sie, ze ptyta jest sucha.

@7 UWAGA: Jesli mieszkasz na obszarze (takim jak np. Kalifornia), ktéry reguluje uzywanie ptynéw do
czyszczenia i konserwacji wydzielajgcych lotne zwigzki organiczne, zamiast alkoholu izopropylowego uzyj
srodka czyszczacego posiadajgcego certyfikat LZ0, np. poprawnie rozcienczonego srodka Simple Green All-
Purpose Cleaner.
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Ptyta dolna

A Przetrzyj ptyte dolng przy uzyciu niestrzepiacej sie szmatki zwilzonej woda destylowang, a przed
drukowaniem upewnij sie, ze ptyta jest sucha.

Kota wewnetrzne rozdzielacza

1. Przetrzyj kota wewnetrzne rozdzielacza przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej woda
destylowang, a przed drukowaniem upewnij sig, ze ptyta jest sucha.

\!

2. Zamknij modut utwardzania i drzwiczki przednie.
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Konserwacja kolektora atramentu po zuzyciu 40 litrow atramentu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 40 litréw atramentu:

° Wymiana pianek kolektora atramentu na stronie 365

° Oczyszczenie modutu utwardzania ptytki modut i ptyt wlotu powietrza na stronie 362

° Wyczyszczenie kondensatu z ptyty wyjsciowej i belek wyj$ciowych na stronie 221

Wymiana pianek kolektora atramentu

9 WSKAZOWKA:  Nalezy to zrobi¢ z dala od drukarki, aby unikna¢ skapywania atramentu na drukarke.

1. Wysun stare zabrudzone pianki.

[%9 UWAGA: Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami, aby okresli¢ wtasciwy sposéb ich utylizacji.
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2. Wsun nowe pianki.

A OSTROZNIE:  Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuja, ze drukarka
pracuje bezpieczne. Uzywanie materiatow innych firm (pianki, filtry, rolka czyszczaca gtowicy drukujace;
i atramenty) moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.
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Konserwacja kolektora atramentu po zuzyciu 500 litrow atramentu

Najpierw upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona i starannie zastosuj odpowiednie $rodki ostroznosci.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Wstep
Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 500 litréw atramentu:

° Wyczyszczenie siatki wentylatora utwardzania i pianki wewnetrznej na stronie 367

° Oczyszczenie modutu utwardzania ptytki modut i ptyt wlotu powietrza na stronie 362

° Wymiana modutu wentylatora utwardzania i rezystora na stronie 326

° Wymiana ochraniacza i uchwytu krawedziowego nosnika tekstylnego na stronie 370

Wyczyszczenie siatki wentylatora utwardzania i pianki wewnetrzne;j

ANVAN N NV YA

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie Ruchome topatki
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem wentylatora
palcow Swietlnym pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 2

Przygotowanie do wymiany siatki wentylatora utwardzania i pianki wewnetrznej

1. Upewnij sie, ze masz zestaw modutu grzatki i wentylatora utwardzania (CZ056-67054), ktory znajduje sie
w standardowym zestawie do rozwigzywania problemoéw (D4J02A) drukarki HP Latex 3000.

2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

3. Wytacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wytacz drukarke
na stronie 202.

AAAAAAA

4.  Zaczekaj, az moduty utwardzania ostygna.

Czyszczenie siatki wentylatora utwardzania

1. Otworz okno.
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2. Aby wykrecic¢ sruby modutu utwardzania, nalezy uzy¢ ptaskiego srubokretu.

368 Rozdziat9 Konserwacja sprzetu PLWW



3. Unies arkusz metalowy, aby dotrze¢ do wnetrza modutu.

4. Wyjmij siatke z wentylatora.

5. Wyczys¢ zabrudzenia szczotka lub pistoletem powietrznym.

6.  Umiesc siatke z powrotem na miejscu i zamocuj jg za pomoc czterech srub.
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7. Wyczys¢ pianki po wewnetrznej stronie pokrywy modutu arkusza metalowego.

1. (=

8.  Domknij metalowy arkusz i zatéz cztery sruby, aby go przymocowac.

Zakoriczenie czyszczenia siatki wentylatora utwardzania i pianki wewnetrznej
1. Zamknij przednie drzwiczki.

2. Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtacz drukarke
na stronie 203.

AAAAAAA

Wymiana ochraniacza i uchwytu krawedziowego nosnika tekstylnego

Po zuzyciu 500 litrow atramentu z kolektora nalezy wymieni¢ ochraniacz i uchwyty krawedziowe, jesli s3
uszkodzone.
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10 Rozwigzywanie problemdéw z podtozem

Problemy z tadowaniem

Nie mozna poprawnie zatadowac nosnika

e  Nie mozna zatadowac nosnika do czasu, az wszystkie podsystemy drukarki (np. system dostarczania
atramentu) beda gotowe.

e  Sprawdz, czy trzpien jest prawidtowo wypetniony powietrzem.

e  Sprobuj uzy¢ wbudowanego serwera wydruku, aby przesuna¢ nosnik o co najmniej 3 m, a nastepnie
przesun go do tytu i sprobuj ponownie go zatadowac. Jesli nie zostanie zatadowany, by¢ moze nosnik nie
jest przymocowany do gilzy wejsciowej: sprébuj z inng rolka.

e Jesliwbudowany serwer wydruku wyswietli komunikat ,The carriage beam height is not suitable for
loading substrate” (Wysokos¢ belki karetki nie jest odpowiednia do tadowania nosnika), skontaktuj sie
z przedstawicielem serwisu (patrz Centra Obstugi Klientow HP na stronie 424).

Nosnik sie zaciagt
Jesli drukarka raportuje zaciecie nosnika, wykonaj nastepujgce czynnosci.

1. Nacisnij mozliwie najszybciej awaryjny przycisk zatrzymania, aby zminimalizowa¢ uszkodzenia gtowic
drukujgcych.

@7 UWAGA: Drukarka moze sie sama automatycznie wytgczyc.

2. Odczekaj okoto 10 minut, az drukarka ostygnie.

3. Otworz przednie drzwiczki.

4. Wyjmij catos¢ nosnika i wszystkie kawatki nosnika ze strefy drukowania i z wszystkich innych czesci
drukarki, do ktorych mogty one wpasc. Sprawdz w szczegoélnosci strefe utwardzania. Upewnij sie, ze nic nie
pozostato na sciezce nosnika. Jesli nie jestes w stanie usung¢ wszystkich przeszkod, skontaktuj sie
z przedstawicielem serwisu (patrz Centra Obstugi Klientdw HP na stronie 424).
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5. Skorzystaj z ustugi Print Care, aby uruchomi¢ drukarke w trybie serwisowym.

6. Uzyjmenu diagnostycznego Print Care w celu podniesienia belki karetki i sprawdz, czy nie ma pod nig
zadnych pozostatosci nosnika.

7. Uzyjtego samego menu, aby opuscic belke karetki do potozenia wyjsciowego.

8.  Przed ponownym uruchomieniem drukarki sprawdz, czy wszystkie wytgczniki instalacyjne sg witgczone,
a wszystkie awaryjne przyciski zatrzymania sg zwolnione.

9.  Skorzystaj z ustugi Print Care, aby ponownie uruchomic¢ drukarke w normalnym trybie.

10. Zataduj ponownie nosnik.

Nosnik nie jest zamocowany do rdzenia i/lub trzpienia

Jesli drukarka wykryje brak naprezenia podczas sprawdzania nosnika po zatadowaniu, wyswietli monit
o potwierdzenie kierunku przewijania.

Jeslirolka nie jest mocno przymocowana podczas drukowania, moga wystapi¢ widoczne paski na wydrukach lub
metaliczne odgtosy.

Jesli podczas drukowania zostanie wyswietlony komunikat o btedzie numer 41.00.00.62 lub 41.00.01.62, to
znaczy, ze nosnik mogt sie odtgczyc¢ od trzpienia albo rdzen slizga sie na trzpieniu. Moze to oznaczac, ze
osiggnieto koniec rolki albo Ze trzpien jest nieprawidtowo wypetniony powietrzem lub dwurolkowy koncentrator
réznicowy jest zablokowany. W przypadku wystgpienia tego btedu nosnik jest automatycznie wyjmowany.

Na ten btad nalezy zareagowac w nastepujacy sposob.
e  Sprawdz, czy osiggnieto koniec rolki.

e  Sprawdz, czy trzpien jest prawidtowo wypetniony powietrzem: jeden zawor dla jednorolkowego trzpienia
i oba zawory dla dwurolkowego trzpienia.

[:?’”f UWAGA: Jesliuzywana jest tylko jedna potowa dwurolkowego trzpienia, tylko ta potowa musi by¢
wypetniona powietrzem.

e W przypadku drukowania dwurolkowego nalezy sprawdzi¢, czy koncentrator réznicowy jest odblokowany.
e  Sprawdz, czy wewnetrzne Srednice poszczegolnych rdzeni nosnika nie sg zbyt duze dla trzpienia.
Jeslirolka nie jest mocno przymocowana do rdzenia wejsciowego, wykonaj nastepujgce czynnosci.

1. Wyjmij rolke z trzpienia wejsciowego i zataduj jg na trzpien wyjsciowy. Uwazaj, aby nie dopusci¢ do efektu
teleskopowego.

2. Podnies dociski i za pomoca wbudowanego serwera wydruku podnies belke karetki na maksymalna
wysokosc.

3. Usun nosnik z rolkii przeprowadz go do tytu przez drukarke w strone trzpienia wejsciowego. Zamocuj go
do pustego rdzenia na trzpieniu wejsciowym, zabezpieczajgc tasmg samoprzylepng. Zawin kilka warstw
nosnika wokot rdzenia wejsciowego. Zwracaj uwage, aby wyrownac nosnik z rolkg wyjsciowa.

4.  Opusc kotka dociskowe.

5. Przejdz do wbudowanego serwera wydruku i wybierz opcje Substrate Load/Unload (tadowanie/
wytadowywanie nosnika), a nastepnie wybierz konfiguracje drukarki i nacisnij przycisk Load (Zatadu;).

6.  Wybierz odpowiedni nosnik we wbudowanym serwerze wydruku.
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7. Nacisnij przycisk Move substrate (Przesun nosnik) we wbudowanym serwerze wydruku, a nastepnie
przycisk Back (Wstecz) i poczekaj, az rolka nawinie sie na trzpier wejsciowy.

8.  Jeslinosnik jest odtgczony od rolki wyjsciowej, mozna postanowi¢ anulowac przewijanie. Nastepnie
zamocuj j3 do rdzenia wyjsciowego, aby od razu drukowac, albo przewin jg catkowicie na rdzen wejsciowy,
jesli chcesz wyjac rolke.

Nosnik nie jest ptaski

Jeslinosnik nie lezy ptasko podczas opuszczania drukarki i wystepujg na nim ptytkie fale, prawdopodobnie na
wydruku wystapig defekty w postaci pionowych smug. Moze sie to zdarza¢ podczas uzywania cienkiego nosnika,
ktory wchtania atrament; moze to by¢ tez spowodowane kombinacjg ciepta i podcisnienia, ktére oddziatujg na
nosnik.

1. Sprawdz, czy rodzaj zatadowanego nosnika odpowiada rodzajowi wybranemu we wbudowanym serwerze
wydruku i w oprogramowaniu.

2. Jesliuzywasz nosnika papierowego, sprobuj go zmienic na grubszy nosnik lub zmniejszy¢ ilos¢ atramentu.

Problemy z drukowaniem

Zatrzask trzpienia nagle sie otwiera podczas pracy drukarki

Jesli zatrzask trzpienia nie zostanie zamkniety przed rozpoczeciem tadowania nosnika lub ktos go otworzy, gdy
trzpien bedzie juz w ruchu albo gdy nosnik bedzie naprezony, trzpien moze sie wysungc. Zamkniecie zatrzasku
w tych warunkach moze by¢ przyczyng niepetnego zatgczenia zatrzasku, a nastepnie w pewnym momencie
zatrzask moze sie spontanicznie otworzy¢ catkowicie.

Najlepszym rozwigzaniem jest wyeliminowanie naprezenia nosnika, unieruchomienie trzpienia, a nastepnie
poprawne zamkniecie zatrzasku. Aby to zrobi¢, powrd¢ do menu tadowania/wytadowywania nosnika, upewnij
sie, ze trzpien jest na swoim miejscu (w razie watpliwosci wysun go nieco, a nastepnie wsun catkowicie

z powrotem do érodka), po czym zamknij zatrzask (niebieska czes¢ powinna teraz opasc catkowicie do dotu).

Nosnik przesuwa sie z gtosnym ciggtym odgtosem drgan
Gtosny ciggty odgtos drgan podczas przesuwania nosnika moze mie¢ nastepujgce przyczyny:
e  Trzpien wejsciowy nie wywiera naprezenia.

e Nieprawidtowe ustawienia naprezenia lub podcisnienia powodujg nieréwnowage sit wywieranych na watek
gtowny.

Jesli stychac ten dzwiek, nalezy wyprobowac nastepujgce rozwigzania:
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1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest taki sam jak ten wybrany we wbudowanym serwerze wydruku.

2. Sprawdz, czy uzywasz ustawien wstepnych uniwersalnego nosnika dla danej kategorii. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.

A,

B UWAGA:  Duzych wyjsciowych wartosci naprezenia wymagaja tylko noéniki o duzym tarciu wzdtuz pyty
lub nosniki, ktére tatwo sie marszcza pod wptywem temperatury. Sprawdz, czy stosowane naprezenie
wyjsciowe jest zalecane w przypadku danego nosnika.

3. Sprawdz, czy nie zachodzi efekt teleskopowy dla rolki wejsciowe;.

4. W przypadku stosowania konfiguracji rolki na rolke z dwurolkowymi trzpieniami i wystgpienia smug lub
braku przylegania nosnika do ptyty, gtownie na zewnetrznych bokach obu rolek, zalecane jest uzycie
podpor srodkowych dla obu trzpieni.

Po zamontowaniu mozna sprobowac je nieznacznie przesungc w gore w stosunku do skalibrowanego
potozenia, jesli wystepujg zmarszczenia albo nosnik nie przylega do ptyty na zewnetrznych krawedziach.
Moze to oznacza¢, ze podpora zostata skalibrowana ponizej prawidtowego potozenia.

W przeciwnym razie mozna sprobowac przesungc podpore nieco w dot, jesli wystepujg zmarszczenia albo
nosnik nie przylega do ptyty na krawedziach wewnetrznych blisko srodka drukarki. Moze to oznaczac, ze
podpora zostata skalibrowana powyzej prawidtowego potozenia.

[i?"”f UWAGA: Chociaz podpore srodkowg mozna zamontowac podczas drukowania, zaleca sie przerwanie
pracy, wyjecie nosnika i ponowne catkowite zatadowanie, nawet gdyby wymagato to odwiniecia nosnika
Z trzpienia wyjsciowego. Zobacz tadowanie rolki (Podwadina konfiguracja ,z rolki na rolke”) na stronie 79.

5. Ponownie zataduj nosnik i sprobuj zminimalizowac¢ przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz, czy
stosujesz poprawng procedure tadowania.

6.  Zwiekszaj naprezenie na wejsciu w skokach o wielkosci +5 N/m od zalecanego ustawienia dla kazdej
kategorii, az problem ustgpi.

Na trzpieniu wyjsciowym wystepuije przekrzywienie lub efekt teleskopowy

Skrajne przekrzywienie (okoto 10 mm miedzy wartosciami szczytowymi) i efekt teleskopowy na trzpieniu
wyjsciowym podczas nawijania moga miec trzy zasadnicze przyczyny:

e  Nosnik nie zostat prawidtowo zatadowany i wyrownany w trakcie procedury tadowania.

e Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy jest przekrzywiona, a to przekrzywienie jest przenoszone na
trzpien wyjsciowy.

e Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy zostata nawinieta przy réznych naprezeniach na obu koncach.

Drukowanie na rolkach, ktére nie zostaty doktadnie nawiniete w produkcji, moze prowadzi¢ do problemoéw
ze zmarszczeniami i przekrzywieniami, natomiast zazwyczaj problem ten mozna tatwo rozpoznac,
poniewaz widac utrate naprezenia po jednej stronie nosnika miedzy rolka wejsciowg a watkiem gtéwnym.
W takim przypadku nalezy zapoznac sie ze stosownymi informacjami zawartymi w sekcji Na nosniku
wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu na stronie 375.

e W przypadku drukowania z uzyciem trzpienia rozdzielajgcego podwaojnej rolki patrz Sprawdz wyréwnanie
podpory srodkowej, aby rozwigzac ten problem na stronie 381.

[%’ UWAGA: W przypadku drukowania na podwaojnych rolkach bardziej prawdopodobne jest zauwazenie
przekrzywienia na trzpieniu wyjsciowym. Jednak niekoniecznie musi to oznaczac problem. Jesli problem wystapi,
nalezy postgpi¢ w taki sam sposob jak w przypadku konfiguracji z pojedyncza rolka i warto rozwazy¢ uzycie
zalecanej podpory srodkowej dla trzpienia dwurolkowego zaréwno na wejsciu, jak i na wyjsciu.
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[% UWAGA: W przypadku drukowania z uzyciem trzpieni rozdzielajgcych podwajnych rolek bardziej
prawdopodobne jest zauwazenie przekrzywienia na trzpieniu wyjsciowym. Jesli problem wystapi, patrz
Narzedzie obstugi srodkowania rozdzielonego trzpienia druku dwurolkowego drukarki HP Latex 3500/3600
na stronie 65.

- WSKAZOWKA: W przypadku zauwazenia, ze jedna z krawedzi no$nika nie jest tak dobrze naprezona jak druga
miedzy ptytg a watkiem gtownym i uktada sie w ksztatt falisty przy dotarciu do ptyty, prawdopodobnie
wystepuje przekrzywienie i nalezy rozwazyc¢ uzycie podpory srodkowej dla trzpienia dwurolkowego zaréwno na
wejsciu, jak i na wyjsciu.

WSKAZOWKA: W przypadku wystapienia skrajnego przekrzywienia z tendencjg wzrostowa (zazwyczaj

w przypadku nosnikow bardzo wrazliwych na temperature) sprobuj uzy¢ grubszego rdzenia, ktory nie ulega
odksztatceniom przez gumowe rowki trakcyjne na trzpieniu po wypetnieniu powietrzem. Nastepnie skorzystaj
z ponizszych wskazdwek dotyczacych ograniczania przekrzywienia.

Na ogot gtéwng przyczyng przekrzywienia jest niedoktadne zatadowanie nosnika, a jego skutki sg powazniejsze
w przypadku szerokich rolek. Jesli jednak wystgpi pewne przekrzywienie lub efekt teleskopowy, ktére nie maja
wptywu na jakos¢ wydrukéw i nie powodujg zmarszczen nos$nika (patrz Na nosniku wystepuja zmarszczenia

i smugi atramentu na stronie 375), nie ma potrzeby podejmowania zadnych dziatan. Tym niemniej zaleca sie
ponowne zatadowanie nosnika w celu wyeliminowania wszelkich potencjalnych problemdw.

W przypadku niektérych rolek nosnika przekrzywienie wystepuje fabrycznie; w takich przypadkach obowigzuja
nastepujace zalecenia:

1. Sprobuj zatadowac nosnik wedtug wtasciwej procedury, biorgc pod uwage jako wartos¢ referencyjng
szerokosci rolki srednig z wartosci szczytowych przekrzywienia.

2. Zacznij od zalecanej konfiguracji i zwiekszaj stopniowo (od i do iv) wartosci podci$nienia i naprezenia
wedtug ponizszej tabeli.
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Na nosniku wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu

Zmarszczenia nosnika wskazuja, ze ustawienia nosnika decydujgce o ksztatcie nosnika nie sg zoptymalizowane.
Skutkami mogg by¢ rozne defekty na wydrukach.
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Kolorowe paski w miejscowych wypetnieniach w poblizu zmarszczen
Smugi atramentu, jesli gtowica drukujgca dotknie nosnika
Marszczenie

Uszkodzenie nosnika, jesli ruchy gtowicy drukujgcej nad nosnikiem sg utrudnione

Istniejg rézne powody, dla ktérych podczas drukowania moga wystepowac zmarszczenia i inne skutki nastepcze:

Nieprawidtowe zatadowanie nosnika

Nieprawidtowy przebieg nosnika przez drukarke

Nieprawidtowo ustawione uchwyty krawedziowe

Zbyt wysokie temperatury suszenia i utwardzania dla danego nosnika

Rozszerzalnos¢ wzgledna nosnika zwigzana ze zmianami temperatury

Niewystarczajgce ustawienia naprezenia

Niejednolite naprezenie nosnika podczas tadowania

Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy zostata nawinieta przy réznych naprezeniach na obu koncach.

Nieprawidtowe wyréwnanie trzpieni rozdzielajgcych podpory srodkowej (tylko HP Latex 3500/3600).

[%f UWAGA: W przypadku drukowania z rolkami, ktore nie zostaty doktadnie nawiniete z takim samym

naprezeniem na ich catej szerokosci w produkcji mozna zauwazy¢, ze podczas drukowania jeden z bokow
nosnika miedzy trzpieniem wejsciowym a watkiem gtéwnym traci cate naprezenie. Moze to powodowac
zmarszczenia na ptycie lub efekt teleskopowy na trzpieniu wyjsciowym.

& WSKAZOWKA: W przypadku zauwazenia zmarszczen wystepujacych na ptycie i utraty catego naprezenia

nosnika pomiedzy trzpieniem wejsciowym a watkiem gtdéwnym po jednej stronie sprébuj drukowania
w konfiguracji z rolki do podtogi i w razie potrzeby uzycia kolektora nosnika. Jesli problemy nie ustapig,
sprobuj zwiekszy¢ naprezenie zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

WSKAZOWKA: W przypadku wystepowania zmarszczen i skrajnego przekrzywienia samoprzylepnej folii
winylowe]j zazwyczaj kalandrowane materiaty sg bardziej wrazliwe na temperature. Sprobuj uzy¢
grubszego rdzenia, aby ograniczy¢ oddziatywanie gumowych rowkéw trakcyjnych trzpienia, i zwieksz
naprezenie wedtug ponizszego zalecenia przy uzyciu konfiguracjiiii, iv lub v w tabeli.

Jesli na wydrukach wystepuijg jakies$ defekty spowodowane zmarszczeniami, nalezy wyprobowac nastepujgce

rozwigzania.

1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

2. Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.

3. Sprawdz, czy nie zachodzi efekt teleskopowy dla rolki wejsciowe.
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4. Jesliuzywana jest konfiguracja ,z rolki do swobodnego spadku”, sprawdz, czy pokretto zostato zwolnione
w celu zapewnienia naprezenia nosnika.

W przypadku drukowania w konfiguracji ,z rolki do swobodnego spadku” i zauwazenia ukosnych smug
atramentu mozna podejrzewac, ze nosnik zostat nieprawidtowo zatadowany; albo watek napinajgcy moze
powodowac zmarszczenia nosnika. W tym drugim przypadku mozna sprobowac uzyc pokretta watka
napinajgcego, aby ograniczy¢ nacisk wywierany przez watek na nosnik, jak pokazano ponizej:

5. Ponownie zataduj nosnik i sprébuj zminimalizowac przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz, czy
stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

6.  Jesli wystapito uszkodzenie nosnika z tego powodu, ze boczna krawedz nos$nika w strefie druku nie jest
wystarczajgco ptaska i zostata uniesiona lub nawet czesciowo obcieta z powodu niestosowania uchwytéw
krawedziowych, zaleca sie ich uzycie.

A

L?)?f UWAGA: Jesli uchwyty krawedziowe sg juz uzywane, sprawdz, czy sg prawidtowo ustawione (patrz
Uchwyty krawedziowe nosnika na stronie 46).

7. Sprébuj obnizy¢ moc suszenia i temperature utwardzania.
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8.  Zacznij od zalecanej konfiguracji i zwiekszaj stopniowo (od i do iv) wartosci podci$nienia i naprezenia
wedtug ponizszej tabeli.
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¥ WSKAZOWKA: W przypadku wystapienia uszkodzenia nosnika sprobuj zaczac od kroku iv i wraca¢ w gore
tabeli, az znajdziesz dziatajace ustawienia.

9.  Sprébuj obnizy¢ temperature utwardzania oraz zmniejszyc ilos¢ atramentu i zwieksz przeptyw powietrza
utwardzania, co powinno przyczynic sie do ograniczenia kurczenia cieplnego nosnika.

10. Rozwaz zmiane konfiguracji drukarki. Uzyj konfiguracji .z rolki do swobodnego spadku”, poniewaz jest
najmniej podatna na zmarszczenia.

11. Jesli nie udaje sie wyeliminowac marszczenia, sprobuj nieco podniesc belke karetki, aby gtowica drukujaca
nie znajdowata sie az tak blisko nosnika.

Aby uzyskac informacje na temat sposobu regulacji ustawien drukarki, patrz Edycja ustawienia wstepnego
nosnika na stronie 113.

Na nosniku wystepujg slady atramentu

Ten problem moze wystapic, jesli ktorys z elementow stykajgcych sie z nosnikiem jest brudny. Sprawdz kota
dociskowe, uktady zmiany kierunku, ptyte drukujgca, ptyty modutu utwardzania oraz watek i wyczysc je w razie
potrzeby.

Jesli slady atramentu wystepujg na bokach nosnika, a nie na srodku, a uchwyty krawedziowe nosnika s3g
uzywane, sprawdz, czy sg prawidtowo umieszczone i czyste.

Nosnik przywiera do ptyty

Jeslinosnik przywiera do ptyty, do najbardziej prawdopodobnych przyczyn nalezg nadmierne ciepto generowane
przez system suszenia, nadmierne podcisnienie lub zabrudzenie ptyty, ktére zwieksza tarcie i moze utrudniac
przesuwanie nosnika. W tym drugim przypadku nosnik moze tworzy¢ pecherz lub fale, zanim dotrze do ptyty.

W celu wyeliminowania tego problemu mozna wyprobowac nastepujgce rozwigzania:
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Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

Sprawdz, czy drukujesz na odpowiedniej stronie nosnika.

Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.

Ponownie zataduj nosnik i sprobuj zminimalizowac przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz, czy
stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

Zwiekszaj stopniowo (od i do v) wartosci podcisnienia i naprezenia wedtug ponizszej tabeli, az znajdziesz
dziatajgce ustawienia.
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Na nosniku wystepujg Slady fizyczne

Taki efekt moze wystapic tylko wtedy, gdy uzywane sg nosniki podatne na trwate odksztatcenia. Te slady sa
zwykle widoczne w pojedynczych miejscach i sg powodowane przede wszystkim wysoka temperaturg
utwardzania lub duzymi naprezeniami nosnika.

W celu wyeliminowania tego problemu mozna wyprobowac nastepujgce rozwigzania:

1.

PLWW

Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.

Ponownie zataduj nosnik i sprobuj zminimalizowac przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz, czy
stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

Sprobuj obnizy¢ temperature utwardzania oraz w miare mozliwosci zmniejszyc¢ ilos¢ atramentu i zwieksz
przeptyw powietrza utwardzania, co powinno przyczynic sie do ograniczenia odksztatcania nosnika.
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5. Zmniejszaj stopniowo (od a do ¢) wartosci naprezenia i modyfikuj ustawienia podcisnienia wedtug ponizszej
tabeli, az znajdziesz dziatajace ustawienia.
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Vacuum Input Tension
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Na nosniku wystepujg krople atramentu

@’ UWAGA: W powyzszym przyktadzie odlegtos¢ miedzy kroplami wynosi okoto 1 cm.

1. Jesliuzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, wyczysc je.
2. Wyczyse boki gtowic drukujgcych i boki gniazd gtowic drukujacych.

3. Wyczys¢ ztacza elektryczne dla gtowic drukujgcych. Zobacz Wbudowany serwer wydruku zaleca wymiane
lub ponowne zainstalowanie gtowicy drukujacej na stronie 414.
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Problemy z drukowaniem z podwaojnymi rolkami

W przypadku drukowania z uzyciem drukarki HP Latex 3500/3600 i jej podpory $rodkowe] podwajnej rolki, jesli
nastgpi niedopasowanie trzpieni rozdzielajgcych podpory srodkowej, moga wystapi¢ nastepujgce problemy:

e  /marszczenia
e  Smugiatramentu
e  Nierowna wydajnos¢ miedzy dwiema rolkami

e  Efekt teleskopowy z powodu zbieznosci przekrzywienia

Sprawdz wyrdwnanie podpory srodkowej, aby rozwigzac ten problem

1. Zainstaluj wskaznik laserowy na dostarczonej podporze laserowej zatrzasku i umies¢ go na podporze
zatrzasku ISM.

3. Uzyj wskaznika laserowego, aby wyswietli¢ cel po stronie IPS drukarki.
4.  Wez podpore srodkowg i umiesc jg posrodku drukarki.

5. Zainstaluj cele na podporze srodkowej.
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6.  Dopasuj wysokos¢ podpory srodkowej tak, aby wigzka lasera przecinata cele podpory srodkowej i docierata
do celu zainstalowanego po stronie IPS drukarki. Po osiggnieciu wymaganej wysokosci, zamocu; ja.

@ WAZNE:  Jesli nie uda sie wyréwnac¢ podpory $rodkowej za pomocg korekt wykonywanych przy uzyciu érub
znajdujacych sie z tytu podstawy podpory $rodkowej, niedopasowanie trzeba wyeliminowa¢ w procesie instalacji.
Skontaktuj sie z pomoca techniczna.

Kalibracja dwurolkowej podpory srodkowej

1. Zatadujjednorolkowy trzpien do drukarki.

9 WSKAZOWKA:  Za pomoca jednorolkowego trzpienia skalibruj precyzyjnie wysokos¢ dwurolkowej podpory
srodkowej. Nie nalezy uzywac trzpienia dwurolkowego, poniewaz jest ciezszy i moze nie by¢ rowny wzdtuz
dtugosci.

2. Umiesc¢ dwurolkowg podpore srodkowg pod srodkiem trzpienia.

3. Pociagnij dzwignie w dot.
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4.  Ustaw wysokos¢ podpory, obracajac jg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. tozyska
w gornej czesci dwurolkowej podpory srodkowej muszg dotykac trzpienia.

= i §

5. Recznie obro¢ trzpien o 360 stopni. Upewnij sie, ze jest petny kontakt miedzy tozyskami na podporze
i powierzchnia trzpienia z wyjatkiem obszaru wzdtuz rowka linijki i rowka pneumatycznego. Obré¢ tozyska

na podporze. Jezeli nie da sig ich obraci¢, zmniejsz wysokos¢ podpory.

@ UWAGA: Jesli czerwony rowek jest widoczny w gwincie watka podpory, to znaczy, ze zostat osiggniety
maksymalny limit. Nie obracaj. Ustaw wysokos¢ przy uzyciu trzech srub regulacji wysokosci pod podstawg
podpory. Dokrec¢ trzy nakretki z tbem szesciokatnym u géry podstawy podpory, aby zabezpieczy¢ trzy

Sruby regulacji wysokosci.

6.  Pociggnij mata dzwignie w dot.
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7.  Podnies nakretke podstawy o jeden dodatkowy obrot, obracajac jg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara. Zadanie utatwiajg dwie czerwone kropki na srodkowym watku.

9.  Dokre¢ dwie sruby, aby ustali¢ ostateczne potozenie dwurolkowej podpory srodkowej.

@ UWAGA: Przytrzymuj mocno watek podpory we wtasciwej pozycji podczas dokrecania srub.
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10. Wtoz Sruby do podstawy podpory.

11.  Wyjmij jednorolkowy trzpien.

12. Powtorz proces kalibracji dla przedniego trzpienia dwurolkowego.

ﬁ} WAZNE:  Jesli nie uda sie wyréwna¢ podpory $rodkowej za pomocg korekt wykonywanych przy uzyciu érub
znajdujacych sie z tytu podstawy podpory $rodkowej, niedopasowanie trzeba wyeliminowac¢ w procesie instalacji.
Skontaktuj sie z firma HP.

Okresowe hatasy na zatrzasku podpory srodkowej przy ruchach nosnika

Aby rozwigzac ten problem, wyreguluj zatrzask podpory srodkowej na trzpieniu. Aby to zrobi¢, wazne jest
sprawdzenie nastepujgcych wymogow:

e  Podpory srodkowe zainstalowane

e  Trzpienie zatadowane

e  Zatrzask podpory srodkowej zamkniety

Aby wyregulowac zatrzask podpory srodkowej na trzpieniach:

1. Poluzuj dwie poprzeczne sruby zatrzasku podpory srodkowe;.
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2. Poluzuj 2 gérne nakretki (w razie potrzeby), a nastepnie przejdz do przykrecenia gérnych $rub ustalajgcych
kluczem imbusowym, aby oba tozyska zatrzasku zetknety sie powierzchnig trzpienia.

S \ ol : ‘, % o] ."\‘/a

[%9 UWAGA: Dokrecanie srub ustalajacych przebiega tatwo do momentu dojscia do trzpienia. Nie nalezy zbyt
mocno dokrecac srub ustalajgcych; po dojsciu do trzpienia przejdz z kolei do dokrecenia gérnych nakretek.

Problemy z dtugoscig wydrukow

Wydruk jest krétszy, niz powinien

Niektore nosniki w sposob naturalny sie kurcza, gdy sg zadrukowywane i utwardzane, co moze oznaczac, ze
catkowita dtugos¢ wydruku jest mniejsza, niz powinna. W takim wypadku mozna zwiekszy¢ dtugosc wydruku
w oprogramowaniu RIP, co spowoduje zniwelowanie efektu kurczenia sie nosnika. Mozesz tez wymieni¢ nosnik
na mniej zalezny od temperatury, aby ograniczy¢ efekt kurczenia sie.

Jak osiggnac¢ lepszg spbjnos¢ miedzy zadaniami z tg samg dtugoscia

Drukarka zostata tak zaprojektowana, aby zmaksymalizowac spojnosc pod wzgledem dtugosci
zadrukowywanego nosnika. Istniejg jednak zmienne zewnetrzne, ktére mogg powodowac zmiennosc: roznice
miedzy nosnikami i warunki srodowiskowe.

1. Wybierz nosnik, ktory jest mniej podatny na rozszerzanie podczas zadrukowywania. Wiekszos¢ nosnikow
papierowych ma tendencje do rozszerzania.

e W razie koniecznosci drukowania na nosniku podatnym na rozszerzanie:
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—  Upewnij sie, ze gestos¢ atramentu jest podobna w kazdym kafelku (jesli tak nie jest, kafelek
z mniejszg iloscig atramentu moze byc¢ krotszy).

—  Jeslito mozliwe, obniz temperature ogrzewania.
—  Zmniejsz ograniczenia atramentu do niezbednego minimum.

e  Dopilnuj, aby rolka pozostata w pomieszczeniu, w ktérym znajduje sie drukarka na co najmniej
24 godziny. Dzieki temu cata rolka bedzie mie¢ te samg temperature co drukarka.

2. Nie dotykaj elementdw regulacji drukowania (bez zmian kompensacji przesuwania nosnika) miedzy
kafelkami.

3. Drukuj wszystkie kafelki jednoczesnie.
e  Nie planuj zadan do realizacji w roznym czasie (1 kafelek jednego dnia i 2 kafelek drugiego dnia)
e  Nie zmieniaj trybu drukowania ani szerokosci nosnika miedzy kafelkami.
Jesli chodzi o drukowanie wszystkich kafelkdw w jednym czasie, zalecane s3 nastepujgce czynnosci:
a.  Utwodrz kafelki z poziomu wbudowanego serwera wydruku.

b. W przypadku tworzenia kafelkdw w oprogramowaniu RIP pamietaj, aby wysyta¢ wszystkie kafelki
w ramach tych samych zadan wysytanych do drukarki/wbudowanego serwera wydruku.

Celem jest pewnos¢, ze nie bedzie zadnych przerw miedzy kafelkami. W przypadku zastosowania trybu
kolejki we wbudowanym serwerze wydruku nadal uptywa pewien krotki czas miedzy zadaniami, co moze
zwiekszy¢ zmiennos$¢ miedzy dtugosciami kafelkow.

4.  Dla pewnosci, ze nawet pierwszy kafelek bedzie mie¢ mniejsza réznice pod wzgledem dtugosci
w poréwnaniu z pozostatymi, dodaj gorny margines o wielkosci 50 cm.

W razie potrzeby ponownego wydrukowania jednego kafelka dla pewnosci, ze dtugos¢ bedzie mozliwie
najbardziej zblizona do poprzednich zadan:

e  Upewnijsie, ze nosnik oraz temperatura otoczenia drukarki sg takie same jak przy drukowaniu
poprzedniego zadania.

e  Dodaj gorny margines o wielkosci 50 cm.

Jednak w kazdym przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ ponownego wydrukowania kafelka w pdzniejszym
czasie, wystepuje wyzsze prawdopodobienstwo, ze dtugos¢ bedzie réznic sie od dtugosci pozostatych
kafelkdw. Powtarzalnos¢ catkowitej dtugosci zalezy od nosnika, zmian w warunkach srodowiskowych

i zawartosci poszczegélnych zadan (przede wszystkim wtedy, kiedy nosnik reaguje roznie w zaleznosci od
gestosci atramentu).

Problemy z kolektorem

Kolektor przestaje przewijac

Kolektor ma licznik bezpieczenstwa, ktéry zatrzymuje przewijanie nosnika, jesli nie zostanie w petni zebrany po
30 sekundach, i zatrzymuje rozwijanie nosnika po 5 sekundach, jesli petla nosnika nie zostanie wykryta przez
czujnik kolektora. Jesli jest duzo nosnika do zebrania z podtogi, konieczne bedzie ponowne uruchomienie
kolektora poprzez klikniecie odpowiedniej ikony.

e  Jeslikolektor ciggle sie zatrzymuije, a ruch kolektora powoduje zaciskanie nosnika miedzy watkiem
dociskowym a kolektorem przy przewijaniu, moze to oznaczac, ze jakis przedmiot blokuje Sciezke czujnika
kolektora albo ze niepoprawnie wybrano kierunek przewijania przy ponownym uruchamianiu kolektora.

e  Jeslikolektor ciggle sie zatrzymuije, a ruch kolektora powoduje gromadzenie petli nosnika na podtozu przy
przewijaniu, moze to oznaczac, ze niepoprawnie wybrano kierunek przewijania przy ponownym
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uruchamianiu kolektora albo ze czujnik kolektora lub uktad elektroniczny ulegt uszkodzeniu i wymaga
wymiany.

Od czasu do czasu kolektor nie dziata prawidtowo

Kolektor moze nie dziata¢ prawidtowo, jesli jego czujnik optyczny jest zabrudzony lub zablokowany przez jakas
przeszkode.

Kolektor przewija w nieprawidtowym kierunku
1. Sprawdz, czy kierunek przewijania jest prawidtowo ustawiony we wbudowanym serwerze wydruku.

2. Sprawdz, czy nie ma przeszkody blokujacej czujnik optyczny kolektora.

Nosnik jest odtgczany lub nawijany na kolektor w niewtasciwym kierunku
Mozliwe sg nastepujgce przyczyny.
e  Kijerunek przewijania zostat nieprawidtowo ustawiony.

e  Kolektor zostat nieprawidtowo zatadowany.

Na kolektorze wystepuje przekrzywienie lub efekt teleskopowy

Moze sie to zdarzy¢, jesli nosnik zostat nieprawidtowo wyréwnany podczas mocowania go do rdzenia kolektora.
Zaleca sie postepowanie zgodne z instrukcjami tadowania; w szczegélnosci prawidtowe wyréwnanie nosnika.

¥ WSKAZOWKA:  Jelina podtozu lezy duzo nosnika po drukowaniu w trybie rolki do swobodnego spadku i chcesz
potaczy¢ go z rdzeniem, zaleca sie wybdr rdzenia, ktéry ma te samg szerokos¢ co nosnik tak, aby przed
potgczeniem nosnika mozna byto wyréwnac jego prawidtowa dtugos¢ wokot rdzenia.

Jeslinie mozna rozwigzac problemu w sposob zadowalajacy, zaleca sie uzycie konfiguracji rolki do rolki, gdyz
utatwia to przewijanie.

Zaciecie nosnika na zbiorniku
Mozliwe sg nastepujgce przyczyny.

e  7Zbyt duzo nosnika w zbiorniku. Maksymalna srednica rolki wyjsciowej wynosi 300 mm dla zalecanego
nawijania na zewnatrz, lub 200 mm do nawijania do wewnatrz.

e  Nosnik jest Zle zatozony.

e  Ksztattownik petli ma nieprawidtowg dtugosc.

Ciecia rozcinacza sg ztej jakosci
Gtowng przyczyna nieprawidtowego przecinania nosnika przez rozcinacz moze byc:
e Nieobstugiwany nosnik: znajdz ostrze odpowiednie dla nieobstugiwanego no