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@ HP Jet Fusion 3D 3200, 4200, 4210 Printing

Solution Fusing Lamps Calibration Tray User Guide

Safety precautions

Read and follow the operating and safety instructions. See the Safety Precautions chapter
in the printer’s user guide.

You are expected to have the appropriate technical training and experience necessary to
be aware of hazards to which you may be exposed in performing a task, and to take
appropriate measures to minimize the risks to yourself and to others.

Usage instructions

1. Gotothe printer's front panel, and tap , then Maintenance > Fusing lamps

calibration with tray.
Clean the recoating roller to avoid material dropping onto the tray.
Insert the build unit into the printer and clean the build-unit platform.

4.  Locate the label on the back of the calibration tray and use the Up and Down buttons
on the front panel to enter the number that you see on the label.

5. Place the calibration tray on the platform with the label facing down.
Follow the instructions on the front panel. Calibration lasts around 40 minutes.

After the calibration, remove the tray from the build unit, clean it if necessary, and
store it in its original package.

Tray handling and storage

1. The calibration tray is used to calibrate the fusing lamps. Avoid getting dirt and
scratches on the surface of the tray.

2. Store the tray indoors in the original package. HP highly recommends storing it in the
same room as the printer, to avoid temperature drift during calibration.

3. Do not expose the tray to sunlight.
Cleaning the tray

1. If there is material on the calibration tray, clean the tray using water, a neutral
detergent, and a soft cloth.

2. Do not use blades, brushes, or abrasives to clean the tray.
Legal notices
The information contained herein is subject to change without notice.

The only warranties for HP products and services are set forth in the express warranty
statement accompanying such products and services. Nothing herein should be construed
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as constituting an additional warranty. HP shall not be liable for technical or editorial
errors or omissions contained herein.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
Edition 1
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@ HP Jet Fusion 3D 3200, 4200, 4210

Drucklésung — Benutzerhandbuch Schmelzstrahler-
Kalibrierfach

Sicherheitsvorkehrungen

Lesen und befolgen Sie die Betriebs- und Sicherheitsanweisungen. Siehe Kapitel
LSicherheitshinweise* im Benutzerhandbuch des Druckers.

Sie mUssen Uber die entsprechende technische Qualifikation und die nétige Erfahrung
verfligen, um sich der Gefahren bewusst zu sein, denen Sie beim Ausflihren einer Aufgabe
ausgesetzt sein kénnen, und um geeignete Malinahmen zu ergreifen, damit Sie |hr Risiko
und das anderer Personen minimieren.

Gebrauchsanweisung

1.

Gehen Sie zum Bedienfeld auf der Vorderseite des Druckers und tippen Sie auf

und anschlielend auf Wartung > Schmelzstrahler-Kalibrierung mit Fach.

Reinigen Sie die Beschichtungswalze, um zu vermeiden, dass Material in das Fach
fallt.

Setzen Sie die Objekteinheit in den Drucker ein und reinigen Sie die Plattform der
Objekteinheit.

Suchen Sie das Etikett auf der Riickseite des Kalibrierfachs und verwenden Sie die
Schaltflachen Nach oben und Nach unten auf dem Bedienfeld auf der Vorderseite zur
Eingabe der auf dem Etikett angegebenen Nummer.

Legen Sie das Kalibrierfach mit dem Etikett nach unten auf die Plattform.
Folgen Sie den Anweisungen im Bedienfeld. Die Kalibrierung dauert etwa 40 Minuten.

Entfernen Sie nach der Kalibrierung das Fach aus der Objekteinheit, reinigen Sie es
gegebenenfalls und lagern Sie es in der Originalverpackung.

Handhabung und Lagerung des Fachs

DEWW

1.

Das Kalibrierfach dient zur Kalibrierung der Schmelzlampen. Vermeiden Sie Schmutz
und Kratzer auf der Oberfléche des Fachs.

Bewahren Sie das Fach im Innenbereich und in der Originalverpackung auf. HP
empfiehlt dringend die Lagerung im gleichen Raum mit dem Drucker, um einen
Temperaturdrift wahrend der Kalibrierung zu vermeiden.

Setzen Sie das Fach nicht dem Sonnenlicht aus.



Reinigung des Fachs

1. Wenn sich Material im Kalibrierfach befindet, reinigen Sie das Fach mit Wasser, einem
neutralen Reinigungsmittel und einem weichen Tuch.

2. Verwenden Sie keine Klingen, Birsten oder Schleifmittel zum Reinigen des Fachs.

Rechtliche Hinweise
Inhaltliche Anderungen dieses Dokuments behalten wir uns ohne Ankiindigung vor.

Fir HP Produkte und Dienstleistungen gelten ausschlieBlich die Bestimmungen in der
Garantieerklarung des jeweiligen Produkts bzw. Dienstes. Aus dem vorliegenden
Dokument sind keine weiterreichenden Garantieanspriiche abzuleiten. HP haftet -
ausgenommen fir die Verletzung des Lebens, des Kérpers, der Gesundheit oder nach
dem Produkthaftungsgesetz — nicht flr Schaden, die fahrlassig von HP, einem
gesetzlichen Vertreter oder einem Erflillungsgehilfen verursacht wurden. Die Haftung fir
grobe Fahrlassigkeit und Vorsatz bleibt hiervon unberthrt.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
Ausgabe 1
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@ Guia del usuario de la bandeja de calibracion de

las l@mparas de fusion de la Solucién de impresion HP
Jet Fusion 3D 3200, 4200, 4210

Precauciones de seguridad

Leay siga las instrucciones de seguridad y utilizacion. Consulte el capitulo Precauciones de
seguridad en la Guia del usuario de la impresora.

Se supone que el usuario dispone de la formacién técnica adecuada y de la experiencia
necesaria para ser consciente de los peligros a los que se expone una persona al realizar
una tarea y adoptar en consecuencia las medidas necesarias con el fin de minimizar el
riesgo al propio usuario y a otras personas.

Instrucciones de uso

1.

Vaya al panel frontal de la impresora, pulse , @ continuacion, Mantenimiento

> Calibracién de las lamparas de fusion con bandeja.
Limpie el rodillo de recubrimiento para evitar que gotee material en la bandeja.

Inserte la unidad de fabricacion en laimpresora y limpie la plataforma de la unidad
de fabricacién.

Localice la etigueta en la parte posterior de la bandeja de calibracion y utilice los
botones Arriba y Abajo situados en el panel frontal para introducir el nimero que
aparece en la etiqueta.

Cologue la bandeja de calibracion en la plataforma con la etiqueta mirando hacia
abajo.

Siga las instrucciones del panel frontal. La calibracion dura aproximadamente 40
minutos.

Después de la calibracién, extraiga la bandeja de la unidad de fabricacion, limpiela si
fuera necesario y guardela en su embalaje original.

Manipulacién y almacenamiento de la bandeja
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1.

La bandeja de calibracion se utiliza para calibrar las [damparas de fusion. Debe evitar
la suciedady los arafiazos en la superficie de la bandeja.

Guarde la bandeja en el interior y en su embalaje original. HP recomienda
encarecidamente guardarla en la misma sala que la impresora, para evitar
desviaciones de temperatura durante la calibracion.

No exponga la bandeja a la luz del sol.



Limpieza de la bandeja
1. Sihay material en la bandeja de calibracion, limpie la bandeja con un pafio suave, un
detergente neutro y agua.

2. No utilice abrasivos, cepillos o perfiles de goma para limpiar la bandeja.

Avisos legales
La informacién contenida en este documento podra ser modificada sin previo aviso.

Las Unicas garantias de los productos y servicios de HP se establecen en la declaracién de
garantfa explicita adjunta a dichos productos y servicios. Nada de lo expuesto en este
documento debe considerarse como una garantia adicional. HP no se hace responsable de
los errores de editorial 0 técnicos u omisiones que contenga esta guia.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
Edicion 1
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@ Guide de l'utilisateur du bac d'étalonnage des

lampes de fusion des solutions d'impression HP Jet
Fusion 3D 3200, 4200 et 4210.

Mesures de sécurité

Lisez et suivez les instructions de fonctionnement et de sécurité. Consultez le chapitre
Consignes de sécurité dans le guide de l'utilisateur de l'imprimante.

Lutilisateur doit avoir été formé de maniere adaptée et posséder l'expérience nécessaire
pour étre conscient des risques auxqguels il s'expose en réalisant une tache. Il doit
également prendre les mesures qui s'imposent pour minimiser les risques pour lui-méme
et les autres.

Instructions d'utilisation

1.

Accédez au panneau de commande de l'imprimante et touchez

Maintenance > Etalonnage des lampes de fusion avec le bac.

Nettoyez le rouleau de recouvrement pour éviter que le matériau ne soit versé dans
le bac.

Insérez 'unité de l'objet dans l'imprimante et nettoyez sa plate-forme.

Repérez l'étiquette sur l'arriere du bac d’étalonnage et utilisez les boutons Haut et
Bas du panneau de commande pour saisir le nombre qui vous est indiqué sur
['étiquette.

Placez le bac d'étalonnage sur la plate-forme avec l'étiquette placée face vers le bas.

Suivez les instructions qui s'affichent sur le panneau de commande. L'étalonnage
dure environ 40 minutes.

Une fois l'étalonnage terminé, retirez le bac de l'unité de l'objet, nettoyez-le si
nécessaire, puis rangez-le dans son emballage d'origine.

Manipulation du bac et stockage

1.

FRWwW

Le bac d'étalonnage est utilisé pour étalonner les lampes de fusion. Eviter de salir et
de rayer la surface du bac.

Rangez le bac a l'intérieur de l'emballage d'origine. HP vous recommande vivement
de le ranger dans la méme piece que l'imprimante pour éviter une dérive de la
température lors de l'étalonnage.

N'exposez pas le bac a la lumiere du soleil.



Nettoyez le bac

1. S’ilyades restes du matériau dans le bac d'étalonnage, nettoyez le bac a 'eau, avec
un détergent neutre et a l'aide d'un chiffon doux.

2. Nutilisez pas de lames, brosses ou produits abrasifs pour nettoyer le bac.

Notes légales

Les renseignements contenus dans le présent document peuvent étre modifiés sans
préavis.

Les seules garanties couvrant les produits et les services HP sont celles stipulées de facon
explicite dans les déclarations de garantie accompagnant ces produits et services. Aucune
information contenue dans le présent document ne doit étre considérée comme
constituant une garantie supplémentaire. HP n’est en aucun cas responsable des
éventuelles omissions ou erreurs d'ordre technigue ou éditorial contenues dans le présent
document.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
Edition 1
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@ Guida per ['utente del vassoio di calibrazione

delle lampade di fusione della soluzione di stampa HP
Jet Fusion 3D 3200, 4200, 4210

Precauzioni per la sicurezza

Leggere e seguire le istruzioni di funzionamento e di sicurezza. Vedere il capitolo
Precauzioni per la sicurezza nella guida per l'utente della stampante.

Gli utenti devono essere in possesso della formazione tecnica appropriata e
dell'esperienza necessaria per essere consapevoli dei rischi ai quali potrebbero essere
esposti durante 'esecuzione di un'attivita, e per mettere in atto misure adeguate per
ridurre al minino i pericoli per se stessi e per gli altri.

Istruzioni per luso

1.

Accedere al pannello frontale della stampante e toccare

Manutenzione > Calibrazione lampade di fusione con vassoio.
Pulire il rullo di rivestimento per evitare che il materiale cada sul vassoio.
Inserire l'unita oggetto di stampa nella stampante e pulire la piattaforma dell'unita.

Individuare l'etichetta sul retro del vassoio di calibrazione e utilizzare i pulsanti Su e
Giu sul pannello frontale per inserire il numero visualizzato sull'etichetta.

Posizionare il vassoio di calibrazione sulla piattaforma con letichetta rivolta verso il
basso.

Seguire le istruzioni sul pannello frontale. La calibrazione dura circa 40 minuti.

Dopo la calibrazione, rimuovere il vassoio dall'unita oggetto di stampa, pulirlo se
necessario, quindi conservarlo nella confezione originale.

Gestione e conservazione del vassoio

Tww

1.

Il vassoio di calibrazione viene utilizzato per calibrare le lampade di fusione. Evitare
che la superficie del vassoio si sporchi o si graffi.

Conservare il vassoio in un luogo chiuso nella confezione originale. HP consiglia
vivamente di conservarlo nello stesso ambiente della stampante, per evitare
fenomeni di deriva termica durante la calibrazione.

Non esporre il vassoio alla luce solare.



Pulizia del vassoio

1. Sesulvassoio di calibrazione e presente del materiale, pulirlo utilizzando un panno
morbido, un detergente neutro e dell'acqua.

2. Non utilizzare pale, spazzole o sostanze abrasive per pulire il vassoio.

Note legali

Le informazioni contenute in questo documento sono soggette a modifica senza
preawviso.

Le uniche garanzie relative ai prodotti e ai servizi HP sono definite sotto forma di
dichiarazioni di garanzia esplicita che accompagnano tali prodotti e servizi. Nulla di quanto
contenuto nel presente documento pud essere interpretato come un elemento atto a
costituire una garanzia aggiuntiva. HP non é responsabile per eventuali omissioni o errori
tecnici o editoriali contenuti nel presente documento.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
Edizione 1
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@ Gebruikershandleiding kalibratielade

samensmeltingslampen HP Jet Fusion 3D 3200, 4200,
4210-afdrukoplossing

Veiligheidsmaatregelen

Lees en volg de gebruiks- en veiligheidsinstructies. Raadpleeg het hoofdstuk
Veiligheidsvoorschriften in de gebruikershandleiding van de printer.

U wordt verwacht de juiste technische opleiding en ervaring te hebben die nodig zijn om
bekend te zijn met de gevaren waaraan u kunt worden blootgesteld bij het uitvoeren van
een taak en de juiste maatregelen te treffen om de risica's voor uzelf en anderen te
minimaliseren.

Gebruiksinstructies

Ga naar het front panel van de printer en tik op en daarna op Maintenance >

Fusing lamps calibration with tray (Onderhoud > Kalibratie van
samensmeltingslampen met lade).

Reinig de hercoatingsrol om te voorkomen dat er materiaal op de lade valt.
Plaats de buildunit in de printer en reinig het platform van de buildunit.

Zoek het label op de achterkant van de kalibratielade en het gebruik de knoppen Up
(Omhoog) en Down (Omlaag) op het front panel om het nummer in te voeren dat u
op het label ziet.

Plaats de kalibratielade op het platform met het label naar beneden gericht.
Volg de instructies op het front panel. De kalibratie duurt ongeveer 40 minuten.

Verwijder na de kalibratie de lade uit de buildunit. Reinig deze indien nodig en sla
deze op in de originele verpakking.

De lade behandelen en opslaan

NLwWw

1.

De kalibratielade wordt gebruikt om de samensmeltingslampen te kalibreren.
Voorkom dat er vuil en krassen op het oppervlak van de lade terechtkomen.

Sla de lade binnenshuis in de originele verpakking op. HP raadt ten sterkste aan om
deze op te slaan in dezelfde ruimte als de printer om temperatuurafwijkingen tijdens
de kalibratie te voorkomen.

Stel de lade niet bloot aan zonlicht.



De lade reinigen

1. Als er materiaal in de kalibratielade aanwezig is, reinig de lade dan met water, een
neutraal reinigingsmiddel en een zachte doek.

2. Gebruik geen messen, borstels of schuurmiddelen om de lade te reinigen.

Wettelijke kennisgevingen
De informatie in dit document kan zonder aankondiging vooraf worden gewijzigd.

De enige garanties voor HP producten en diensten worden vermeld in de specifieke
garantieverklaring bij dergelijke producten en diensten. Niets in dit document mag worden
opgevat als aanvullende garantie. HP kan niet aansprakelijk worden gesteld voor
technische of redactionele fouten of weglatingen in dit document.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
Uitgave 1
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@ Rozwiazanie do druku HP Jet Fusion 3D 3200,

4200, 4210 — kalibracja tacy lamp stapiajgcych —
instrukcja obstugi

Zasady bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami obstugi i zasadami bezpieczenstwa.
Zobacz rozdziat poswiecony zasadom bezpieczenstwa w podreczniku uzytkownika
drukarki.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby
zdawac sobie sprawe z zagrozen wystepujacych podczas wykonywania czynnosci i
stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i
innych.

Sposdb obstugi

Przejdz do panelu przedniego drukarki i wybierz a nastepnie wybierz

pozycje Konserwacja > Kalibracja lamp stapiajgcych przy uzyciu tacy.
Oczysc rolke dystrybutora, aby unikna¢ upuszczanie materiatu na tace.
Umies¢ zesp6t drukujgcy w drukarce i oczys¢ platforme komory wydruku.

Odszukaj etykiete z tytu tacy do kalibracjii za pomocg przyciskéw Do géry i W dét na
panelu przednim wprowadz numer widoczny na etykiecie.

Umies¢ tace do kalibradji na platformie etykietg skierowang w dot.

Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na panelu przednim. Kalibracja trwa
okoto 40 minut.

Po zakonczeniu kalibracji wyjmij tace z komory wydruku, w razie koniecznosci
wyczyse jg i umies¢ w oryginalnym opakowaniu.

Obstuga i przechowywanie tacy

PLWW

1.

Taca do kalibradji jest przeznaczona do kalibrowania lamp stapiajacych. Nie nalezy
dopusci¢ do zabrudzenia lub porysowania powierzchni tacy.

Tace nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniu, w oryginalnym opakowaniu. Firma HP
zdecydowanie zaleca, aby przechowywac jg w tym samym pomieszczeniu, w ktérym
znajduje sie drukarka, aby uniknac¢ dryftu temperaturowego podczas kalibracji.

Nie wystawiac tacy na oddziatywanie swiatta stonecznego.



Czyszczenie tacy

1. Ewentualne pozostatosci materiatu na tacy do kalibracji nalezy usuwac przemywajgc
tace miekkg sciereczkg nasgczong w wodzie z dodatkiem obojetnego srodka
CzyszCz3cego.

2. Do czyszczenia tacy nie uzywac topatek, szczotek ani narzedzi ciernych.

Informacje prawne
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.
Jedyna gwarancja, jakiej udziela sie na prodgkty i ustugi firmy HP, znajduje sie w
dotgczonych do nich warunkach gwarancji. Zaden zapis w niniejszym dokumencie nie
moze by¢ interpretowany jako gwarancja dodatkowa. Firma HP nie ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne btedy techniczne czy redakcyjne wystepujgce w
niniejszym dokumencie.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
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@ Guia do usuario da bandeja de calibracao das

lampadas de fusao da Solu¢ao em Impressao HP Jet
Fusion 3D 3200, 4200e 4210

Precauc¢des de seguranca

Leia e siga as instru¢des de uso e seguranca. Consulte o capitulo Precaucdes de seguranca
no guia do usuario da impressora.

Vocé deve ter treinamento técnico apropriado e experiéncia necessaria para conhecer os
perigos aos quais pode estar exposto na realizacdo de uma tarefa, além de tomar as
medidas adequadas para minimizar riscos a vocé e outras pessoas.

Instrucdes de uso

1.

V& ao painel frontal da impressora e toque em e, em seguida, Manutencdo >

Calibracdo das lampadas de fusdo com bandeja.
Limpe o rolo nivelador para evitar respingos de material na bandeja.

Insira a unidade de desenvolvimento na impressora e limpe a plataforma da unidade
de desenvolvimento.

Localize a etigueta na parte traseira da bandeja de calibracdo e use os bot8es Para
cima e Para baixo no painel frontal para inserir o nimero que vocé vé na etiqueta.

Cologue a bandeja de calibracao na plataforma com a etiqueta voltada para baixo.
Siga as instrucdes do painel frontal. A calibracdo dura aproximadamente 40 minutos.

Apos a calibracdo, remova a bandeja da unidade de desenvolvimento, limpe-a se for
necessario e armazene-a em sua embalagem original.

Armazenamento e manuseio da bandeja

PTWW

1.

A bandeja de calibracdo é usada para calibrar as lampadas de fusdo. Evite sujeira e
arranhdes na superficie da bandeja.

Guarde a bandeja na embalagem original em ambiente fechado. A HP recomenda o
armazenamento no mesmo local que a impressora, para evitar mudanca de
temperatura durante a calibracdo.

Ndo exponha a bandeja a luz solar.



Limpeza da bandeja

1. Se houver material na bandeja de calibracao, limpe a bandeja usando um pano
macio, agua e detergente neutro.

2. Nao use produtos abrasivos, pincéis ou laminas para limpar a bandeja.
Avisos legais
As informacdes contidas neste documento estdo sujeitas a alteracdo sem prévio aviso.

As Unicas garantias para produtos e servicos HP sdo descritas na declaracdo de garantia
expressa que acompanha tais produtos e servicos. Nenhuma informacdo aqui descrita
deve ser utilizada para criar uma garantia adicional. A HP ndo se responsabiliza por erros
ou omissdes editoriais ou técnicas aqui contidas.

© Copyright 2018 HP Development Company, L.P.
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@ PykoBO4CTBO NoJsib30BaTesns notka ans

KannbpoBKM NNaBUbHbIX 1aMM PELLEHN NS neyaTtu
HP Jet Fusion 3D 3200, 4200, 4210

Mepbl 6€30MacHoOCTK

MpounTaiiTe 1 cobnoaanTe MHCTPYKLIMM MO 3KCNyaTaumm 1 6e3onacHocTi. CM. rasy
«Mepbl 6830MacHOCTM» B PYKOBOACTBE NO/b30BaTeNd NpUHTEPa.

MpeanonaraeTcs, 4To NoMb30BaTeNn A0MXKHbI NPeaBapUTENbHO MPOITK
COOTBETCTBYHOLLIEE 0OYYeHMe N 03HAKOMUTLCS C PUCKaMM, KOTOPbIM OHX MOTYT
No[BepraTbCs B XO€ BbINOMHeHNA 334a4, a@ TakKe MNPUHATb HR0OX0AMMble MepPbI MO
CHUXXEHMH Noa06HbIX pUCKoB, YTobbl 06e30nacnTb cebs 1 Apyrux.

VHCTPYKLIMK MO MCNONb30BaHMHD

MogonanTte K NnepeaHen NaHenm NpUHTEPa 1 KOCHNTeChb 3aTeM Bblbepute

06cnyxuneaHne > Kann6poska NNasubHbIX NaMn ¢ NOMOLLIbH MOTKa.

Qunctute POMMK MOBTOPHOro HaHeceHna an4a npenorspalleHna nonanaHnAa
MaTepuasia Ha J10TOK.

BcTaBbTe 610K NeYaTVt B NPUHTEP M 04YMUCTUTE NNaTdhopMy 6/10Ka nevaTtu.

HanowTe MeTKy Ha 3a4He CTOPOHe NoTKa A8 KannmbpoBKM 1 MCNONb3yATe KHOMKM
Beepx 1 BHW3 Ha nepenHe naHenu Ans BBOAA YMCeN C MeTKMW.

MoMecTnTe NOTOK 115 KarMOPOBKM Ha NNaTthopMy Tak, YTobbl MeTKa bbina
obpalLieHa BHM3.

CnepnynTe yKasaHMAM Ha nepeaHe naHenu. Kannbposka 3aHMMaeT okomno 40 MUHYT.

Mocne KaﬂM6DOBKl/I M3BNEKMTE NOTOK M3 B/10Ka NeYaTu, OUnNCTUTE ero npu
HeobxoamMMoCTL 1 XpaHuTe B ODI/II'I/IHaJ'IbHOVI yrnakoBke.

Mcnonb30BaHWe U XpaHeHWe NoTKa

RUWW

1.

J1oToK ANS KanMBPOBKM UCMOMb3yeTCa AN KaNMBPOBKM NNaBUIbHbIX NaMn. He
[IOMNyCKarTe NonaaaHna rps3n 1 NoABNEHWSA LApanyH Ha NOBEPXHOCTM N0TKa.

XpaHuTe NOTOK B MOMELLLeHWM B OPUrMHanbHOW ynakoske. Komnanma HP
HaCTOATENbHO PEKOMEHAYET XPaHUTb NTOTOK B OOHOM MOMELLIEeHUM C MPUHTEPOM BO
n3bexxaHme konebaHna TeMnepaTtypbl BO BpEMA KannbpoBKM.

He I'IO,ELBEDI'aVITe NOTOK BO3AENCTBMHO CONMHEYHOro CBeTa.



Ouncrka notka

1. Ecnv Ha noTtke AN kanmbpoBKe NpUCYTCTBYET MaTepuarn, QUnCTUTe ero Boaon,
HeMTPanbHbIM YACTALLIMM CPEACTBOM U MATKOW TKaHbH).

2. Hewucnonb3ynite nessus, LLETKM U abpasvBHble MaTepuasbl ANA 0YUCTKM NOTKa.
HOpuonyeckune yBeaoMmneHnAd

[aHHble, NprBefeHHble B HACTOALLEM AOKYMEHTE, MOTYT ObITb M3MeHeHb! 6e3

npeaBapUTeNbHONO YBEOMMEHUS.

YCnoBmA rapaHTum Ha NPOAYKLUMIO 1 ycryr HP onpenenaroTcs MCKNHYMTeNbHO
rapaHTUMHbIMK TanoHaMK, NPeaoCTaBNSeMbIMM BMECTE C COOTBETCTBYHLLIMMM MPOAYKTaMM
1 yCnyramu. HUKakan vacTb HACTOALLLEro JOKYMEHTA He MOXET PacCMaTpuBaThCA B
Ka4yecTse 0CHOBAaHMA AN AOMNOMHUTENbHbIX FAPaHTMIHBIX 0643aTeNbCTs. KoMnanma HP He
HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 33 TEXHWUYECKME 1 PeaKTOPCKME OLLIMOKM 1 HETOYHOCTM, KOTOPbIe
MOTYT COAEPXKaTbCA B AaHHOM JOKYMEHTe.

© HP Development Company, L.P., 2018 .
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