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1  Velkommen til dit MJF-system

En introduktion til produktet.

Dokumentation

Du kan fa hele dokumentationen til produktet.

Der findes fglgende dokumenter:

Vejledning i klarggring af installationssted

Introduktion

Brugerveijledning (dette dokument)

Juridiske oplysninger

Begraenset garanti

Overensstemmelseserklcering

Brugervejledning til HP SmartStream 3D Build Manager

Brugervejledning til HP SmartStream 3D Command Center

Disse dokumenter kan hentes p@ den relevante HP-webpage pd falgende links:

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/manuals

Krav til brug af produktet

Produkterne, tienesterne og forbrugsvarerne leveres under forskellige betingelser.

Betingelserne er som fglger:

Kunden accepterer kun at bruge HP-mcerkede forbrugsvarer og HP-certificerede materialer i 3D
HP-printerproduktet og forstdr, at brug af andre forbrugsvarer end HP-forbrugsvarer kan medfgre
alvorlige problemer med produktets funktionalitet og/eller medfare sikkerhedsproblemer, herunder
men ikke begreenset til problemerne beskrevet i brugervejledningen. Kunden accepterer ikke at
anvende produktet/og eller forbrugsvarerne til brug, der ikke er tilladt i henhold til gceldende
lovgivning i USA, EU og/eller andre lande.

Kunden accepterer ikke at bruge produktet og/eller forbrugsvarerne til udvikling, design, fremstilling
eller produktion af kernevében, missiler, kemiske eller biologiske vaben og/eller spraengstoffer.

Kunden accepterer at overholde kravene til tilslutning som anfart nedenfor.

Velkommen til dit MJF-system
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e Kunden ma kun bruge firmware, der er integreret i produktet, til at f& produktet til at fungere i
overensstemmelse med de offentliggjorte specifikationer.

e Kunden accepterer at falge brugerveijledningen.

e Produkter, tienester og/eller tekniske data, der leveres i henhold til disse vilkdr, er til kundens interne
brug og er ikke beregnet til videresalg.

MJF-teknologi

HP Multi Jet Fusion-teknologien giver hastighedsfordele og bedre kontrol over egenskaberne i dele og
materialer sammenlignet med andre 3D-udskrivningsprocesser.

HP Multi Jet Fusion-teknologi starter med at lcegge et tyndt lag materiale i arbejdsomrédet. Derefter
karer holderen med en matrix af termisk HP inkjet-teknologi fra venstre mod hgijre og printer de kemiske
midler i hele arbejdsomrdadet. Processerne til pdlaegning af lag og energi kombineres i et kontinuerligt
gennemlgb af den anden holder fra top til bund. Processen fortscetter, lag efter lag, indtil en komplet del
er dannet. Efter hvert lag cendrer holderne retning for at opné den bedst mulige produktivitet.

1. Materialet lcegges pd igen tveers over hele arbejdsomrddet.
2. Enhcaerdeagent (F) anvendes selektivt p& de omrader, hvor partiklerne skal hcerdes.

3. Endetalieringsagent (D) anvendes selektivt, hvor hcerdningen skal reduceres eller forstcerkes. |
eksemplet formindsker detaljeringsagenten hceerdningen ved kanten for at danne en del med skarpe
og glatte kanter.

4. Arbejdsomradet udscettes for haerdeenergi.
5. Delen bestdr nu bestdr af hcerdede og uhcerdede omréder.

Processen gentages, indtil delen er feerdig.

Er BEMARK: Raekkefglgen af ovenstéende trin er typisk, men kan cendres i specifikke
hardwareudfarelser.

HP Multi Jet Fusion-teknologien kan udnytte det fulde potentiale i 3D-udskrivning og producere dele med
hgj funktionalitet. HP Multi Jet Fusion-teknologien bruger termisk HP inkjet-teknologi og bygger pd HP's
tekniske kernekompetence, der hurtigt og ngjagtigt placerer prcecise (og ganske sma) mceengder af flere
forskellige typer af vaeske. Det giver HP Multi Jet Fusion-teknologien en alsidighed og potentiale, der ikke
findes i andre 3D-udskrivningsteknologier.

HP Multi Jet Fusion-teknologien kan ud over hcerde- og detaljeringsagenter bruge yderligere
agenter til transformering af egenskaberne pa alle volumetriske pixler (eller voxler). Disse agenter,
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transformeringsagenter, der aflejres punkt for punkt hen over alle tvcersnittene, gar det muligt med HP
Multi Jet Fusion-teknologien at producere dele, som ikke kan produceres med andre metoder.

HP Multi Jet Fusion-printere, der udnytter HP's omfattende viden om farvevidenskab, kan for eksempel
selektivt udskrive en anden farve ved hver voxel med agenter, der indeholder farvestoffer af cyan,
magenta, gul eller sort (CMYK).

Pd langt sigt er visionen for HP Multi Jet Fusion-teknologien at danne dele, hvor varierende - eller
endog helt forskellige - mekaniske og fysiske egenskaber kan styres inden for en enkelt del eller blandt
separate dele, der behandles pd samme tid i arbejdsomradet. Dette opnds ved styring af samspillet
mellem hcerde- og detalieringsagenter, agenternes samspil med materialet, der haerdes, samt med
yderligere transformeringsagenter.

HP Multi Jet Fusion-teknologien giver muligheder inden for design og produktion, der overgdr vores
fantasi. Det er resultatet af et teknologisk gennembrud.

Anbefalede anvendelser

En oversigt over udskrivningsprocessen

1. Forberedelse af design til udskrivning: Abn din 3D-model, og kontrollér for fejl med brugervenlig
HP-software.

2. Pak modeller, og send dem til printeren: Scet flere modeller ind i softwaren, og send jobbet til
printeren.

3. Tilfg] materialer: Scet materialepatronerne i behandlingsstationen.

4. Automatisk blanding: Du far en ren ilcegnings- og blandingsoplevelse, fordi behandlingsstationen er
afskcermet og automatisk. Materialer ilcegges build-enheden.

5. Fjernbuild-enheden fra behandlingsstationen.
6. Skub build-enheden ind i printeren.

7. Udskrivning med styring pda voxelniveau: Tryk pa Start for at fa ekstrem dimensional ngjagtighed og
fine detaljer takket voere HP's enestdende udskrivningsproces med flere agenter.

8. Effektiv arbejdsproces: Build-enheden kan fjernes fra printeren, som er nu klar til nceste build, og
skubbes tilbage i behandlingsstationen.

Anbefalede anvendelser 3
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2 Sikkerhedsforholdsregler

Sddan bruger du produktet pd en sikker méde.

Introduktion

Far udstyret tages i brug, skal du laese fglgende sikkerhedsforanstaltninger og driftsanvisninger, sa du
kan bruge det pd en sikker méde.

Det forventes, at du har den ngdvendige tekniske uddannelse og erfaring til at vcere bevist om de risici,
du kan blive udsat for, ndr du skal udfgre en opgave, og tage de relevante forholdsregler til at minimere
risikoen for dig selv og andre.

Udfar de anbefalede vedligeholdelses- og renggringsopgaver for at sikre korrekt og sikker drift af
udstyret.

Driften skal overvdages til enhver tid.

Udstyret er stationcert og skal placeres i et omrdde med begraenset adgang kun for autoriseret
personale.

Generelle sikkerhedsretningslinjer

Brug kun udstyret, ndr det er i god stand og under de anbefalede miligmaessige forhold.

Sluk for alt udstyr ved hjcelp af forgreningskredsafbryderne i bygningens stremfordelingsenhed (PDU),
og kontakt din servicerepraesentant (se Nar du har brug for hjcelp pd side 385) i falgende tilfcelde:

e Strgmkablet er beskadiget.

e Kabinetterne til topvarme- og haerdelampen er skadede, glaspladen mangler eller er adelagt, eller
forseglingen er defekt.

e Udstyret er skadet af stad.

e Der er kommet veeske i udstyret.

e Der kommer rgg eller en uscedvanlig lugt fra udstyret

e Denindbyggede RCCB (Residual Current Circuit Breaker) (kredsafbryder ved jordingsfeil) er udigst.
e Sikringerne er sprunget.

e Udstyret fungerer ikke normalt.

e Der er en mekanisk skade eller kabinetskade.

Sluk udstyret ved hjcelp af forgreningskredsafbryderne i falgende tilfcelde:

e Under tordenvejr

e Under strgmsvigt

Kapitel 2 Sikkerhedsforholdsregler



Anvend kun udstyret inden for de angivne intervaller for driftstemperatur og luftfugtighed. Se
Vejledningen til klargaring af installationsstedet pa:.

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals/

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals/

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/manuals/

Miligbetingelserne i printerens, build-enhedens og behandlingsstationens omgivelser skal altid veere de
samme.

Der md ikke veere spildt vaeske og kondens fra det omgivende miljg i produktionsomradet, hvor udstyret
erinstalleret.

Kontrollér, at der ikke findes kondens i udstyret, far du tcender det.

Brugere og operatgrer skal veere uddannet i at kunne bruge eksplosionsfarlige stoffer og tilhgrende
farer under renggrings- og vedligeholdelsesopgaver i henhold til lokal lovgivning og krav til
virksomheder.

Veer scerligt omhyggeligt med zoner markeret med advarsler.

Brug kun HP-certificerede og HP-maerkede materialer og agenter. Brug ikke uautoriserede materialer
eller agenter fra tredjepart.

Brug kun eksterne tanke, der er certificeret af HP. Brugen af eksterne tanke fra tredjepart kan forérsage
sikkerhedsrisici, materialeloekager og funktionsfeijl i behandlingsstationen og kan pavirke garantien for
dit system.

| tilfcelde af en uventet funktionsfejl, unormal tilstand, statisk elektricitet eller elektromagnetisk
interferens skal du trykke p& ngdstopknappen og frakoble udstyret. Hvis problemet ikke lgses, skal
du kontakte din supportrepraesentant.

Undlad at reparere eller erstatte nogen del af udstyret eller forsage service, medmindre det specifikt
er anbefalet i anvisningerne i brugervedligeholdelse eller i udgivne anvisninger til reparationer, der kan
foretages af brugere, og som du forstdr og har feerdighederne til at udfare.

Forsag ikke pa at reparere, adskille eller cendre udstyret selv; og brug kun originale HP-reservedele.

Hvis du vil reparere eller geninstallere udstyret, skal du kontakte din ncermeste autoriserede
tienesteudbyder. Ellers kan du opleve elektrisk stad, brand, problemer med produktet eller personskade.

Slutdele/builds

Kunden patager sig alle risici, der vedrarer eller opstar i forbindelse med delene udskrevet i 3D.

Kunden er eneansvarlig for vurdering og afggrelse af anvendeligheden og overholdelsen af gceldende
regler for produkterne og/eller de udskrevne dele i 3D for enhver brug, herunder iscer brug (inkl.

men ikke begreenset til Icegelig/tandlcegelig brug, kontakt med fadevarer, autoindustri, sveerindustri og
forbrugerprodukter), der reguleres af myndighederne i USA, EU og andre relevante myndigheder.

Risiko for eksplosion

Tag forholdsregler for at undga risikoen for eksplosion.

Slutdele/builds 5
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/N ADVARSEL! Stgvskyer kan sammen med luft danne spraengfarlige blandinger. Tag
sikkerhedsforanstaltninger mod statiske udladninger, og hold afstand fra antcendelseskilder (varme
overflader, varme flammer eller gasser, mekaniske gnister, elektrisk udstyr, elektromagnetiske bglger,
ekskonosmiske reaktioner, herunder selvforbreending af faststoffer).

VARSEL: Udstyret er kun beregnet til almindelige steder og er ikke beregnet til farlige steder eller
ATEX-klassificerede zoner.

Tag felgende forholdsregler:

Kunden pdatager sig det fulde ansvar for at vurdere kundens lokalitet i henhold til
eksplosionssikringsdokumentet (EPD), Dust Hazard Analysis (DHA) eller et pakrcevet dokument om
den lokale jurisdiktion i det land, hvor udstyret installeres, for at undga risikoen for eksplosion.

Brugere og operatarer, der udfarer rengaringsopgaver, skal have uddannelse i eksplosionsfarlige
atmosfeerer og tilhgrende farer i henhold til lokal lovgivning og krav til virksomheder.

Der md ikke ryges, bruges stearinlys, svejses eller bruges &ben ild i ncerheden af udstyret eller i
omrdadet, hvor materialer opbevares.

Udstyret skal regelmaessigt renggres indvendigt og udvendigt med en eksplosionssikret stgvsuger
for at undgd ophobning af stgv. Du ma ikke bruge en kost eller en trykluftspistol til at fierne stavet.

Der skal bruges en eksplosionssikret stgvsuger, der er certificeret til opsamling af antcendeligt
stav, til rengaringen. Tag forholdsregler til begrcensning af spild af materialer, og undgd mulige
antcendelseskilder sGsom statisk elektricitet, flammer og gnister. Rygning er forbudt i ncerheden.

FORSIGTIG: Hyvis der er tale om et massivt spild, skal du straks renggre sterstedelen af det
spildte pulver ved hjcelp af ledende, ikke-gnistrende scoops og blgde barster med naturlige
fiberbgrster. Restmcaengder af materiale, der er tilbage efter den forelgbige renggring, skal fiernes
med en eksplosionssikret stgvsuger.

En eksplosionssikret st@vsuger der er kompatibel med fglgende retningsgivende specifikationer:

—  Europa/Den Internationale Elektrotekniske Kommission (IEC): Zone 22 eller bedre,
temperaturklasse 200 °C (392 °F) maksimum.

— United States/National Electrical Code (NEC): Klasse I, afdeling 2 eller bedre, temperaturklasse
200 °C (392 °F) maksimum.

— Egnettil ledende pulver (llIB og/eller gruppe F).
— Se sikkerhedsdatabladet for materialer (MSDS), og overhold lokale bestemmelser.

—  Anbefalet udstyr, der er udstyret med et vadt filter (vakuum med en tommers inert voeske med
nedscenket luftstram) eller HEPA-filterklasse (High Efficiency Particulate Air).

Vakuumsystem, der krceves til vedligeholdelsesopgaver og generel renggring. Anbefalede
specifikationer:

—  Luftstream > 250 m3/t. (150 cfm)

— Depression >19 kPa (2,75 psi)

FORSIGTIG: Kunder pétager sig det fulde ansvar for at bruge en eksplosionssikret stgvsuger i
henhold til kundens zoneklassificering og risikoanalyse for at undgd risikoen for eksplosion.
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Stikkontakterne til udstyret og tilbehar skal vcere forsynet med korrekt jordforbindelse. Den interne
binding ma ikke manipuleres. Hvis du bemcerker statisk elektricitet eller gnister, skal du stoppe og
frakoble udstyret. Kontakt din supportrepreesentant.

Kontrollér regelmcessigt luftfiltrene og forseglingen til varmelamperne som angivet i
Hardwarevedligeholdelse pd side 96. Fiern ikke filtre eller glasplader til lamperne.

Brug kun HP-certificerede og HP-maerkede materialer og agenter. Brug ikke uautoriserede
materialer eller agenter fra tredjepart.

HP anbefaler, at du bruger HP tilbehar til udpakning af 3D-dele og genopfyldning af build-kammeret.
Bruger du andre metoder, skal du lcese falgende bemcerkninger:

—  Stevskyer, der er opstdet under hdndtering og/eller opbevaring, kan sammen med luft
danne breendbare blandinger. Egenskaberne ved en stagveksplosion varierer efter partiklernes
starrelse og form, fugtindhold, forurenende stoffer og andre variabler.

— Kontrollér, at alt udstyret er korrekt jordforbundet og installeret samt opfylder alle krav om
el-klassificering. Som med andet terstof kan materialet ved pafyldning, frit fald eller gennem
skakter eller rgr opsamles og danne elektrostatiske gnister, der kan antaeende selve materialet
eller andre braendbare materialer, der kan komme i kontakt med materialet eller dets beholder.

Opbevaring af materialer samt h&ndtering og bortskaffelse skal veere i overensstemmelse med
lokal lovgivning. Lees sikkerhedsdatabladene pa http://www.hp.com/go/msds for oplysninger om
hensigtsmaessig hdndtering og opbevaring. Falg geeldende processer og procedurer for miljg,
sundhed og sikkerhed.

Placér ikke udstyret, hvor der findes risici, eller sammen med andet udstyr, der kan danne
breendbare stagvskyer under driften.

Hijcelpeudstyr til efterbehandling, sdsom sandblaesning, skal veere i stand til at handtere breendbart
stov.

Stop gjeblikkeligt, hvis der opstdr gnister, eller der spildes materialer. Kontakt din HP
servicereproesentant, far du fortscetter.

Alle medarbeijdere, der handterer brandbart stav, skal aflades for statisk elektricitet ved at bruge
ledende eller afledende fodtgj og taj. Gulvet skal vcere ledende.

Brugere og operatarer skal vaere uddannet i at kunne héndtere eksplosionsfarlige stoffer og
tilsvarende farer under renggringsaktiviteterne i henhold til lokal lovgivning og krav til virksomheder.

Sarg for at sikkerhedslaget pé build-enheden altid er lukket, undtagen nér den befinder sig i
printeren eller behandlingsstationen.

Brug pulver, der overholder HP's retningslinjer, pa falgende méde:
— Kriterier for godkendelse af eksplosionsegenskaber
o Minimumsteendingstemperatur (MIT) 360 °C eller hgjere
o Lagteendingstemperatur ilag (LIT) 375 °C eller hgjere
o Temperatur for automatisk taending (AIT) 375 °C eller hgjere
o Minimumteendingsenergi (MIE) 100 mJ eller hgjere

— Mindste partikelstarrelse

Risiko for eksplosion
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o  Gennemsnitlig partikelstgrrelse (d50) >10um
o Mindste partikelstarrelse (d10) >2um
—  Smeltetemperatur
o Mindreend 210 °C
— Andre krav
o Ikke-ledende materiale

o Materiale, der ikke er reaktivt med andre materialer eller HP-agenter (se agenter MSDS), er
stabile.

For 5210 Pro-behandlingsstationen gcelder yderligere:

e Brug et system til bulkudledning og en tromlevender egnet til brandbart stgv og kompatibel med
materialet, som du skal bruge.

e Hold et omrdde pd mindst 2 m omkring systemet til bulkudledning fri for elektriske/elektroniske
enheder og andre antcendelseskilder.

e Brug stive rgr og rgrslanger, der er egnede til transport af brandbart pulver. Ragr og slanger skal
veere korrekt jordforbundet.

e Brug statiske jordforbindelsesklemmer til at slutte en ekstern tank eller en
materialepdfyldningstank (ndr den bruges til pafyldning af bulk-materiale) til et
jordforbindelsespunkt.

e HP anbefaler, at du bruger en standardjordforbindelse, der skal installeres mellem den metalliseret
jordingsstrop, der leveres med den metaliserede forsyningsbeklaedning/-pose med bulkmateriale,
der indeholder pulveret og din anlcegsinfrastruktur.

Fare for elektrisk stad

Sédan undgds elektrisk stad.

/\ ADVARSEL! De indbyggede kredslab i e-kabinettet, topvarmeelementet, hcerdelamperne og
behandlingsstationen bruger farlige spaendinger, der kan medfare dgdsfald eller alvorlig personskade.

/N ADVARSEL! Haijleekstram! Udstyret skal have altid have jordforbindelse.

Fer der udfgres service, skal udstyret slukkes ved hjcelp af forgreningskredslgbsafbryderne i
bygningens stramfordelingsenhed (PDU). Udstyret ma kun tilsluttes stikkontakter med jordforbindelse.

VARSEL: Risiko for elektrisk st@d. Stramkabinet har kun adgang til HP-uddannet personale.

Tag felgende forholdsregler:

e Forsag ikke at fierne kabinetterne til de indbyggede kredslab, topvarmeenheden, hcerdelamperne,
build-enheden, behandlingsstationen eller e-kabinettet, medmindre der udfares vedligeholdelse af
hardware. Fglg vejledningen i disse tilfcelde.

e Undlad at fierne eller Gbne andre lukkede systemdceksler eller -stik.

e Undgad at stikke genstande ind i udstyrets dbninger.
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Test funktionaliteten af RCCB'er (Residual Current Circuit Breaker) hvert @r. Se under Kontrol af
fejlstramsafbrydernes funktion pd side 277 og Kontrol af fejlstramsafbryderens funktion pd side
298.

B BEMARK: Ensprunget sikring kan indikere fejlbehceftede elektriske kredslgb i systemet. Ring til din
servicerepraesentant (se Nar du har brug for hjcelp pd side 385), og lad veere med selv at skifte
sikringen.

VVarmerisiko

Tag forholdsregler for at undga risikoen for forbreendinger.

Topvarmesystemet, hcerdesystemet og undersystemerne i build-kammeret pa printeren fungerer ved
hgie temperaturer og kan give forbraendinger, hvis de bergres. Falg disse forholdsregler for at undga
personskade:

Veer iscer forsigtig, n@r udskrivningsomrédet undersgges. Lad printeren afkale, far du &bner
deoekslerne.

Veer scerligt omhyggeligt med zoner markeret med advarsler.

Anbring ikke genstande i udstyret under drift.

Tildeek ikke kabinetter under drift.

Husk at lade udstyret afkale, for der udfares visse vedligeholdelsesopgaver.

Vent mindst den angivne minimumskealetid (se Udpakning af build'et pd side 76), far du traekker
build-enheden ud af printeren efter udskrivning, eller far du udpakker dele fra build-enheden.

Brug det relevante personlige beskyttelsesudstyr (dvs. varmebestandige handsker) under
processen til fiernelse af pulver.

Hvis der kraeves varmebestandighedshandsker i henhold til EPD (Explosion Protection Document)
eller Dust Hazard Analysis (DHA), anbefales det at vaelge dem i henhold til standardEN ISO/EN
137321 Ergonomisk i det termiske miljg - Metoder til vurdering af menneskelige reaktioner ved
kontakt med overflader. Del 1: Varme overflader.

Brandfare

Tag forholdsregler for at undga risikoen for ildebrand.

Topvarmesystemet, haerdesystemet og undersystemer i build-kammeret pd printeren fungerer ved hgje

temperaturer. Kontakt servicereprcesentanten, hvis den indbyggede fejlstramskredsafbryder (RCCB)
(kredslgbsafbryder ved jordingsfeijl) udigses flere gange.

Tag falgende forholdsregler:

Brug den stremforsyningsspcending, der er angivet pd navnepladen.

Kobl netledningen til en dedikeret linje, der er beskyttet af en forgreningskredslgbsafbryder i
henhold til oplysningerne i vejledningen i klarggring af installationssted.

Kontakt servicerepraesentanten, hvis den indbyggede fejlstramskredsafbryder (RCCB)
(kredslgbsafbryder ved jordingsfeil) udlgses flere gange.

Varmerisiko
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e Undgé at stikke genstande ind i udstyrets dbninger.

e Pas pd ikke at spilde vaeske pd udstyret. Kontrollér, inden udstyret anvendes efter rengaring, at alle
komponenter er tarre.

e Brug ikke sprayd@seprodukter, der indeholder breendbare gasser, i eller omkring udstyret. Undgé at
benytte udstyret i omgivelser med eksplosionsfare.

e Undlad at blokere eller tildeekke udstyrets &bninger.

e Duma ikke forsgge at cendre topvarmeelementet, haerdesystemet, build-kammeret, e-kabinettet
eller andre kabinetter.

e Korrekt vedligeholdelse og originale HP-forbrugsvarer er pakreevet for at sikre, at udstyret fungerer
sikkert efter hensigten. Brugen af ikke-HP-forbrugsvarer kan udgere en brandfare.

e Veer scerligt omhyggeligt med zoner markeret med advarsler.
e Anbring ikke genstande, der tildaekker topdaeksel, kabinetter eller luftventilationsdabninger.
e Efterlad ikke veerktgjer eller andre materialer i udstyret efter vedligeholdelse eller service.

Egnede brandbekcempelsesmidler omfatter kuldioxid, vandspray, tarkemikalier eller skum.

/\ FORSIGTIG: Brug ikke vandstraler, da de kan sprede ilden.

/A ADVARSEL! Afhcengig af de anvendte materialer kan der frigives sundhedsfarlige stoffer i luften
under en brand. Brug luftforsynet dndedraetsapparat og komplet beskyttelsesudstyr. Bed din EHS-
ekspert om at Icese sikkerhedsdatabladet for alle materialer pé http:/www.hp.com/go/msds og radgive
om relevante forholdsregler for din lokalitet.

Mekanisk fare
Udstyret har beveegelige dele, der kan foradrsage personskade.
Tag felgende forholdsregler, nér du arbejder taet pd udstyret, for at undgé personskade.
e Sarg for, at taj og alle dele af kroppen ikke kommer i ncerheden af printerens bevcegelige dele.
e Undgé at veere ifart halskceder, armsmykker og andre haengende genstande.
e Hvis du har langt har, skal du prgve at scette det, sa det ikke falder ned i udstyret.
e Pas pd, at cermer eller handsker ikke kommer i klemme i printerens bevcegelige dele.

e Undgad at sté for teet pd ventilatorerne, da det kunne fordrsage personskade og p@virke
udskriftskvaliteten (ved at blokere luftstrammen).

e Undgd at benytte udstyret med deaktiverede sikkerhedsdceksler.

. . O gsn
Risiko for lysstraling
Infrargd strdling (IR) udsendes af topvarmeelement og haerdelamper.

Kabinetterne begrcenser stréling i henhold til kravene til fritagelsesgruppen i [EC 62471:2006, Lamper
og lampesystemers fotobiologiske sikkerhed. Du ma ikke foretage cendringer af topdaekselkabinettet,
glasset eller vinduerne.
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Kemikaliefare
Sédan undgds risikoen for farlige stoffer.

Der skal sarges for tilstraekkelig ventilation for at sikre, at potentiel luftbdren eksponering for disse
stoffer holdes under tilstraekkelig kontrol. Kontakt din ekspert inden for aircondition eller EHS for at f&
réd om de korrekte forholdsregler for din lokation.

° Andedrcetsbeskyttelse kan veere pdakroevet under hele driften af disse maskiner. Se
sikkerhedsdatabladet for dit metalpulver, og kontakt din ekspert inden for miljg, sundhed og
sikkerhed for at f& rdd om de relevante forholdsregler for din placering og anvendelse.

e Huvis du vil hdndtere materiale (ilcegning, udpakning osv.) og grenne dele, skal du bruge
beskyttelsesudstyr i henhold til sikkerhedsdatabladene for det behandlede materiale.

e Brug kun HP-mcerkede midler. Brug ikke uautoriserede midler fra tredjepart.

e Veeriscer forsigtig i alle zoner, der er markeret med advarselsmceerkater.

Ventilation

Der krceves ventilation med frisk luft for at opretholde et komfortabelt miljg.

Der kreeves tilstraekkelig ventilation for at sikre, at potentiel luftbéren eksponering for materialer og
agenter holdes under tilstraekkelig kontrol i overensstemmelse med sikkerhedsdatabladene.

Aircondition og ventilation skal overholde lokale retningslinjer for milig, sundhed og sikkerhed (EHS). Falg
disse anvisninger omhyggeligt, nér du designer installationen af aircondition og placerer dit udstyr i
lokalet

Folg anbefalingerne om ventilation i vejledningen til klargaring af installationsstedet for printeren og
behandlingsstationen.

Er BEMARK: Ventilationsenhederne mé ikke bleese luft direkte pd udstyret.

Aircondition

Aircondition i arbejdsomradet skal tage hgide for, at udstyret afgiver varme.

Du kan finde flere oplysninger i afsnittet om aircondition i vejledningen til klarggring af
installationsstedet.

Aircondition skal overholde lokale retningslinjer for milig, sundhed og sikkerhed (EHS).

VARSEL: Airconditionenhederne ma ikke blcese luft direkte pd udstyret.

Udtraekningssystem

Printeren er designet til at veere i stand til at kunne arbejde ved enten at udlede luft ind i lokalet eller
veere tilsluttet et udtraekningssystem, som kunden har installeret.

Der er forskellige fordele i forhold til disse: For det fgrste er det en metode til at reducere printerens
varmeoutput ind i rummet, sG rumtemperaturen vil blive reduceret. Derudover betyder udtraskningen,
at ventilationskravene i forhold til luft vil veere lavere, forekomsten af luftbdrne materialer reduceres,

Kemikaliefare
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og stgjniveauet er lavere. Derfor anbefaler HP kraftigt at tilslutte printeren til et udtraekningssystem, og
dette kan veere obligatorisk, afhcengigt af den behandlede materiale og de lokale bestemmelser.

Hvis du vil installere et udtraekningssystem, der overholder printerens krav, skal du fglge anbefalingerne
for udtrcekningssystemet i vejledningen til klargering af installationsstedet. Da ventilation og
aircondition er relateret til udtreekningssystemet, skal du ogsa falge anvisningerne for ventilation og
aircondition i vejledningen til klarggring af installationsstedet.

Generelt bar det ikke vcere nadvendigt at justere udtraekningssystemet efter installationen. Hvis der er
for meget eller for lidt aspiration, vil der dog blive rapporteret systemfejl, og det kan vcere ngdvendigt at
justere i en vis grad. Til dette formal er der inkluderet en vedligeholdelsesprocedure, der kan hjcelpe dig.

Lydtrykniveau

Specifikationer for de lydemissionsniveauer, du kan forvente af dine produkter.

Printer og build-enhed

Angivne stgjafgivelsesvcerdier i dobbelttal i overensstemmelse med ISO 4871 svarende til den veerste
position for en person i henhold til ISO 11202, der befinder sig pd printerens bagside:

e LpA=75dB(A) mdlt med ventilatorerne pda hajeste hastighed

e KpA=5dB

Behandlingsstation og build-enhed

Angivne stgjafgivelsesvcerdier i dobbelttal i overensstemmelse med ISO 4871 svarende til placering af
mikrofonen i det angivne operataromrdade i overensstemmelse med ISO 11202:

e LpA=73dB(A), mdltunder udpakningsprocessen
e KpA=5dB
Hgarevaern kan veere pakreevet i overensstemmelse med lokal lovgivning. Kontakt din EHS-ekspert.

Automatiseringstilhgret udsender en summelyd under drift.

Transport

Ved flytning af udstyr skal alt materiale (pulver) og forbrugsvarer fiernes.

Kunden patager sig det fulde ansvar for flytning af udstyr, brug af hjcelpelafte-/bcerehjcelpemidler og
levering af det krcevede personale.

Fare ved transport af build-enheden

Der skal udvises scerlig omhu for at undgda personskade under transport af build-enheden.
e Benyt altid personlige vaernemidler, herunder stgvler og handsker.

e Sorg for at sikkerhedsldaget pd build-enheden altid er lukket, undtagen nar den befinder sig i
printeren eller behandlingsstationen.

e  Styr kun build-enheden med héndtaget.
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e Transportér build-enheden over jcevne og flade overflader uden trin.
e Veer forsigtig, og undgd stad under transporten, der kan give anledning til spild af materialet.
e Lds de forreste drejehjul, ndr build-enheden er stationcer. Husk at Idse dem op inden transport.

e Veer forsigtig, nar du handterer sikkerhedsl@get. Beer den i de to medfalgende handtag, og serg for
at fastgare den korrekt til build-enheden, eller opbevar den sikkert pa den angivne made.

e Hvis build-enheden flyttes til et andet rum, skal du vaere opmaoerksom pd, at den skal opbevares
under konstante miligmcessige forhold, s@ Idget er sikkert.

e For du transporterer build-enheden, skal du kontrollere, at sikkerhedsldget er fastgjort korrekt til den
med de to medfalgende klemmer.

Ergonomisk risiko

Drift og vedligeholdelsesopgaver krcever handtering af tunge belastninger. F.eks. transport af build-
enheden, handtering af sikkerhedsldag, Gbning af printstationens topdaeksel, forbrugsvarer og materiale
til fremfgringsmaterialer.

Under den daglige drift kan build-enheden flyttes pad en rampe med en heeldning pd ikke mere end 2°.

Ved flytning af udstyr skal alt materiale (pulver) og forbrugsvarer fiernes. Kunden pétager sig det
fulde ansvar for flytning af udstyr, brug af hjcelpelafte-/bcerehjcelpemidler og levering af det kraevede
personale. Se afsnittet "Flytning af udstyr” i vejledningen til klargering af installationsstedet.

Drift og vedligeholdelsesopgaver kan krceve brug af en stige eller arbejdsplatform for at nd fierne dele.

Kunden patager sig det fulde ansvar for indretning af lokalet, hjcelpeudstyr, personlige veernemidler
og arbejdsprocedurer, blandt andet sikkerhedsmcessige aspekter, under hele udstyrets drift. Se Site
Preparation Guide (Vejledning til klargering af stedet) for at fa flere oplysninger.

/A FORSIGTIG: Tunge laster.

/A FORSIGTIG: For at undgd muskelbelastning eller rygskade, nar du flytter udstyr eller hdndtering af
genstande, skal du fglge de korrekte teknikker til brug af hjcelpelgfte-/baerehjcelpemidler og bruge
mere end én person, hvis det er ngdvendigt.

VARSEL: Build-enheden, tom eller fuld, er en tung enhed. Tag hgjde for dens maksimale voegt under
daglige transport- eller transportopgaver.

Udpakning af 3D-del

Se sikkerhedsdatabladet, og overhold de lokale bestemmelser for at bruge de relevante personlige
vceernemidler, der kreeves, herunder varme- og kemikaliebestandige handsker, ved udpakning af
udskrevne 3D-dele.

Personlige vaernemidler

Det anbefales at bruge varme- og kemikaliebestandige handsker, ansigtsmaske, sikkerhedsbriller,
sikkerhedsledende eller afledende fodtej, sikkerhedsstavler, frakke, antistatiske hdndledsstropper,
ledende eller afledende taj og harevcern til vedligeholdelsesopgaver, rengering og pulverhdndtering.
Se sikkerhedsdatabladet for pulver og agent, og overhold lokale bestemmelser.

Ergonomisk risiko
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Der kan kreeves dndedrcetsveern under hele driften af disse stationer. Se anvisningerne i
sikkerhedsdatabladet for pulveret, eller kontakt din ekspert inden for milig, sundhed og sikkerhed for
at f@ rdd om relevante forholdsregler for din placering og anvendelse.

HP anbefaler fglgende udstyr, der kan bruges til materialehdndtering, udpakning af dele og visse
vedligeholdelses- og rengaringsopgaver:

e Etpar medvarmeresistente handsker pr. person, der er smidige og modstandsdygtige til 200 °C
med en uregelmcessig gribeoverflade. Hvis der krceves varmebestandighedshandsker i henhold til
EPD (Explosion Protection Document) eller Dust Hazard Analysis (DHA), anbefales det at veelge dem
i henhold til standardEN ISO/EN 13732-1 Ergonomisk i det termiske miljg - Metoder til vurdering af
menneskelige reaktioner ved kontakt med overflader. Del 1: Varme overflader. Falg kalingstiderne far
handtering.

e Kemikaliebestandige beskyttelseshandsker til brug ved fiernelse af kondens
e Fodtgjog tgj, der er ledende eller kan sprede elektrostatiske ladninger

e Maske som beskyttelse mod dampe fra organiske forbindelser

e Maske eller beskyttelsesbriller, hvis miljget er stovet

e Hgreveern, hvis det ngdvendigt

Brug af vcerktgi
Der kan nogle gange veere behov for veerktgi til vedligeholdelsesopgaver.

e Brugere: Den daglige drift, herunder printerindstillinger, udskrivning, udpakning og genopfyldning,
udskiftning af patroner til agenter og dagligt eftersyn. Der krceves ikke scerlige vcerktgier.

e \edligeholdelsesmedarbejdere: Hardwarevedligeholdelsesopgaver og udskiftning af dele, der kan
udskiftes af kunden selv, kan kreeve brug af en skruetrcekker, sddan som det er beskrevet i
Hardwarevedligeholdelse pd side 96.

/A ADVARSEL! Brug passende veerktgier (f.eks. gnisthcemmende) pd farlige steder eller ATEX-
klassificerede zoner.

¥ BEMARK: Under installationen uddannes de relevante medarbejdere i sikker drift og vedligeholdelse
af udstyret. Medarbejdere uden uddannelsen md ikke bruge udstyret.

Advarsler og sikkerhedsforanstaltninger

Advarsels- og forsigtighedssymboler anvendes for at sikre, at udstyret anvendes korrekt, og for at
forhindre, at det skades. Fglg de anvisninger, der er markeret med disse symboler.

/\ ADVARSEL! Huvis disse retningslinjer, der er markeret med dette symbol, ikke overholdes, kunne det
medfare alvorlig personskade eller dadsfald.

/A FORSIGTIG: Huvis disse retningslinjer, der er markeret med dette symbol, ikke overholdes, kunne det
medfgre mindre personskade eller beskadigelse af produktet.

VARSEL: Angiver oplysninger, der anses for vigtige, men ikke risikorelaterede.
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Advarselsmcerkater

Der er placeret maerkater pé produktet for at beskytte dig. Scet dig ind i deres mening og lytte til deres
advarsel til enhver tid.

Tabel 21 Advarselsmcaerkater

Mcerkat Forklaring

Fare for elektrisk stad

Opvarmningsmoduler kgrer ved farlige
speendinger. Frakobl strammen for
servicering.

FORSIGTIG: Topolet. Neutral
sammensmeltning. Aflever produktet til
. uddannet servicepersonale i forbindelse
Kun for servicepersonale med servicering.
Under betjening af sikringen kan
dele af udstyret, der stadig tilfares
strem, udgere en risiko under
service. Fgr der udfares service,
skal udstyret slukkes ved hjcelp
af forgreningskredslgbsafbryderne i

bygningens stremfordelingsenhed (PDU).

ADVARSEL! Hgijloekstream.
Leekstrammen kan overstige 3,5 mA.
Jording er vigtig for tilslutning af strgm.
Udstyret ma kun tilsluttes jordet elnet.

Se installationsanvisningerne, for
strgmmen tilsluttes. Serg for, at
inputspcendingen ligger inden for
udstyrets nominelle spcendingsomrade.

Fer du starter
Lees, og falg drifts- og

sikkerhedsvejledningen, for du starter
udstyret.

Risiko for forbroendinger. Lad udstyret
afkele, for du rarer ved de indvendige
dele.

Advarselsmcerkater
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Tabel 21 Advarselsmcerkater (fortsat)

Maerkat

Forklaring

Det pdkreeves at bruge handsker,

nér du héndterer materialepatroner,
agenter, printhoveder, printhovedets
renserulle, og ndr der udfgres
vedligeholdelses- og renggringsopgaver.
Beskyttelseshandsker mod kemikalier er
passende og skal testes i henhold til EN
374.

° Handskemateriale: NBR
(nitrilgummi)

o  Tykkelse>011mm

e  Gennembrudstid > 480 minutter
(gennemtraengningstilladelse 6).

Det anbefales at have et par varmefaste
handsker p&, ndr der udpakkes dele

i behandlingsstationen. Temperaturen
kan vcere op til 200 °C, afhcengigt af
materialet, der behandles.

Det anbefales, at du benytter en
sikkerhedsmaske, ndr du udskifter filtre.

| de farste syv fulde build-kammerjob
skal du bruge en maske med filtertype
A (i henhold til DIN 3181) til dampe fra
organiske forbindelser.

Du skal bruge teetsiddende
sikkerhedsbriller.

e  For de farste syv fulde build-
kammerjob

e  Ved udskiftning af filtre

e Tilvedligeholdelses- og
renggringsopgaver

Trced ikke over stgtteplatformen til
materialepatronerne.

Kravl ikke op pd den udvendige tank.
Behandlingsstationen kan vcelte.
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Tabel 21 Advarselsmcerkater (fortsat)

Maerkat

Forklaring

Risiko for at blive mast. Hold hcenderne
veek fra kanten af topdcekslet. Brug
udelukkende h@ndtaget til at Gbne og
lukke topdcekslet (fremhcoevet med bla
farve).

ADVARSEL! Stgvskyer kan sammen
med luft danne spreengfarlige
blandinger. Tag
sikkerhedsforanstaltninger mod statiske
udladninger, og fiern antcendelseskilder.

Der ma ikke ryges, bruges taendstikker
eller dben ild i ncerheden af udstyret
eller opbevaringsstedet til materialer.

Der skal bruges en eksplosionssikret
stgvsuger, der er certificeret til
opsamling af antcendeligt stov, til
renggaringen.

Tag forholdsregler til begraensning

af spild af materialer, og undgé

mulige antcendelseskilder sGsom statisk
elektricitet, flammer og gnister. Rygning
er forbudtincerheden.

Bortskaffelse i overensstemmelse med
lokal lovgivning.

Kun til vedligeholdelses- og servicepersonale

Fare for elektrisk stgd. Tag stikket ud

af printeren, far der udfgres service.
Varmemoduler og elskabe drives ved hgj
spcending.

Kun for servicepersonale

Strgm i beskyttelsesledning.

FORSIGTIG: Hgjberaringsstrgm. Tilslut
jordforbindelsen, fgr du slutter til
forsyning.

Advarselsmcerkater
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Tabel 21 Advarselsmcerkater (fortsat)

Maerkat

Forklaring

Kun til vedligeholdelses- og servicepersonale

Farlige beveegelige dele. Hold afstand
fra bevoegelige ventilatorblade.

Kun til vedligeholdelses- og servicepersonale

Risiko for at fa fingrene i klemme. Rar
ikke ved tandhiul eller ruller i bevcegelse:
Dine haender kan komme i klemme
mellem tandhjulene.

Kun for servicepersonale

Farlig, bevceegelig del. Hold afstand

fra printerpatronholderen og kabel-/
slangeholderne, ndr de bevaeger

sig. N&r du udskriver, karer
printerpatronholderen frem og tilbage.

Identificerer jordledningsterminalen for
elektrikeren og bondingterminaler for
vedligeholdelses/servicemedarbeijdere.
Jordforbindelse er vigtig fer tilslutning af
strgm.

Du ma ikke frakoble slangerne under
temningsprocessen.
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Tabel 21 Advarselsmcerkater (fortsat)

Mcerkat Forklaring

Tilspcend alle lukkeanordninger for at
sikre, at enheden er korrekt monteret, far
du teender build-enheden.

Nadstopknapper

Der findes en ngdstopknap pd printeren, og en pd behandlingsstationen. Hvis der opstdr en
ngdsituation, skal du trykke pd nadstopknappen for at stoppe alle processer.

e Printerslceden, genbelcegningsmekanismen, lamperne og build-enheden pd printeren stopper.
L&gen til build-enheden og topdcekslet er 1&st, indtil den indvendige temperatur er faldet.

e P& behandlingsstationen stopper vakuumsystemet, motorerne og build-enheden.

Der vises en systemfejlmeddelelse, og blaeserne karer ved hgjeste hastighed. Kontrollér, at
ngdstopknappen er udlgst, far udstyret genstartes.

Nadstopknapper 19



Af sikkerhedsmaessige grunde er adgang til printzonen forbudt under udskrivning. Lad printeren afkgle,
far du ragrer ved indvendige dele.

Sluk udstyret for helt at stoppe det. Se under Teend og sluk printeren pd side 37 og Teend og sluk for
behandlingsstationen pé side 39.
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3 Hovedkomponenter

Dette er komponenterne i din Igsning til 3D-udskrivning.

Printer

Dele af printeren.

-

© ® N o o & © N

10.

M.

Topdceksel

Varmelamper

Termisk kamera
Genbelcegningsenhed og -valse
Filter til varmelamper

Filtre til kabinettet foroven
Printerplade

Printhoved

Hcerdelamper
Printpatronholder

Hcerdeagent

Hovedkomponenter

21



12. Ldge til agent

13. Detaljeringsagent

14. Printhovedets renserulle
15. Indvendig lage til renserulle
16. Opsamiler til renserulle

17.  Udvendig lage til renserulle
18. Dceksel til build-enhed

19. Hovedkontakt

20. Sikring

21. Aktiveringsknap

22. Ngdstopknap

23. Frontpanel

24. Drypbakke

25. Lokal udsugning

-

Filter til udskriftszone
Filter til e-kabinet

Stik til netvcerk og el

A w P

Udsugningsanlceg
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Behandlingsstation

Dele i behandlingsstationen.

-

© ® N © o & © N

10.

M.

Dceksel

Mixer

Opsamler til genanvendeligt materiale
Lagertank

Nadstopknap

Servicekontakt

Si

Ekstern tank

Kontrolknapper til platform
Stevudsugning

Dyse til ilcegning af materiale

Behandlingsstation
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1. Filtre til e-kabinet

Build-enhed

Dele af build-enheden.

1. Abning tililoegning af materiale

2. Sikkerhedslég
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3. Héandtag

-

Overlgbsbakker (4)
Udskrivningsplatform
Fremferingsbakker (2)
Bladfremfarere (2)
Build-kammer
Materialekammer

Filter til materialekammer

©® N o o & ® N

Udtag til build-enhed

Tilbehar

Tilbehgret leveres ikke med printeren, men kan kabes separat.
Der findes falgende tilbehar:

e Den naturlige afkglingsenhed giver jobbet mulighed for at kale uden for behandlingsstationen og
friger build-enheden til et andet job.

Tilbehar 25



Tabel 3-1 Specifikationer for enhed til naturlig afkeling

Egenskaber Specifikation
Veegt tom 1kg
Veegt fuld af PA12 34,5 kg

e RFID-leseren identificerer individuelle naturlige afkalingsenheder og de job, der er indeholdt i dem,
ved hjcelp af radiofrekvens, hvilket giver mulighed for nemmere overvagning og analyse.

e semaphore angiver statussen for printeren, hvilket giver effektiv sporing af printerens funktionalitet
og krav.

Se ogsa Bestillingsoplysninger pé side 357.

Frontpanel
Frontpanelet er en bergringsfalsom skaerm med en grafisk brugergroenseflade.

Der findes et frontpanel pé forsiden til venstre pd printeren og et mere pa forsiden til hgjre pa
behandlingsstationen. Frontpanelet er fastgjort til en bevaegelig arm og kan justeres til en behagelig
arbeijdsstilling.

Frontpanelet giver dig fuld kontrol over printeren og behandlingsstationen: Her kan du fa vist oplysninger
om enheden, cendre enhedsindstillinger, overvage status for enheden og udfare opgaver som feks.
udskiftning af forbrugsstoffer og kalibreringer. Frontpanelet viser advarsler og fejlmeddelelser, ndr der
er brug for det.
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Det indeholder fglgende komponenter:

1

4.
5.

En Hi-Speed USB-vcertsport, der er beregnet til tilslutning af et USB-flashdrev, og som kan indeholde
opdateringsfiler til printerens firmware.

Selve frontpanelet har en bergringsfalsom skcerm pda 8 tommer i fuld farve og med en grafisk
brugergrcenseflade.

Haittaleren
Teend/sluk-knappen

Kontrollampen

Frontpanelet har et stort centralt omrade til visning af dynamiske oplysninger og ikoner. P& venstre og
hgire side kan du pa forskellige tidspunkter se visse faste ikoner. Normalt vises de ikke alle samtidigt.

Faste ikoner til venstre og hgijre

Tryk p@ ikonet Home (Start) @ for at vende tilbage til startskcermbilledet.

Tryk p@ ikonet Go back (Ga tilbage) for at vende tilbage til det forrige skaermbillede. Dette sletter
ikke de cendringer, der er foretaget i det aktuelle skaermbillede.

Tryk pé ikonet Cancel (Annullér) B for at annullere den aktuelle proces.

Startskcermbilleder

Der er to skcerme i det gverste niveau, som du kan skifte mellem ved at glide fingeren hen over skcermen
eller ved at trykke p@ den relevante knap nederst p& skocermen:

Den farste skoerm giver direkte adgang til de vigtigste funktioner.

Frontpanel 27



Tabel 3-2 Frontpanel

Printer Behandlingsstation

e Skcermen med alle apps viser en liste over alle tilgoengelige programmer.

Tabel 3-3 Skaerm med alle apps

Printer Behandlingsstation

Statuscenter

Statuscentret foroven pd frontpanelet kan udvides ved at stryge fra oven og nedad. Det kan ses pd
ncesten alle skaerme undtagen under udfgrelse af en handling. | statuscentret kan du se status for
printeren eller behandlingsstationen og kan annullere status (f.eks. Printing (Udskriver)) og beskeder
direkte.

Du kan udfare yderligere handlinger fra statuscentret, f.eks. flytte holderen og genbeloegningsenheden
ved vedligeholdelse, skubbe build-enheden ud eller Idse dcekslet foroven op.

Kontrollampe

28

Printeren har en kontrollampe, der er placeret oven pa frontpanelet. Den giver en oversigt over
printerens status, der er synlig pd afstand.

[z VIGTIGT: Oplysningerne fra kontrollampen har kun et funktionelt formdl og vedrarer ikke din
sikkerhed. Du skal altid falge advarselsmcerkater pd udstyret uanset status, der er angivet af lysene i
kontrollampen.
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Tabel 3-4 Kontrollampe
Grafik Tilstand

Hvidt lys

Hvidt lys, der er bevoeger
sig

Gultlys

Radtlys

Skift systemindstillinger

Beskrivelse

Printeren er klar

Printeren er ved at udskrive eller at ggre klar til udskrivning.

Printeren kan udskrive, men der er noget galt. Hvis problemet ikke
lzses, skal du kontakte din supportreprcesentant. Under udskrivning
ser du et gult lys i stedet for et hvidt.

Printeren kan ikke at udskrive og krcever indgreb, eller et af de
primcere undersystemer i printeren fungerer ikke.

Du kan cendre forskellige systemindstillinger for printeren i frontpanelet.

Tryk pa ikonet Settings (Indstillinger) og derefter System.

e Date and time options (Indstillinger for dato og klokkeslcet) for at f& vist eller indstille printerens dato

og klokkeslcet.

e Speaker volume (Haittalerlydstyrke) for at cendre lydstyrken pé printerens hgittaler. Vaelg Off (Fra),

Low (Lav) eller High (Hgj).

e Front panel brightness (Lysstyrke i frontpanel) for at cendre lysstyrken i frontpanelets skaerm.

Standardlysstyrken er indstillet til 50.

e Unit selection (Valg af enhed) for at acendre mdleenheder, der i angives pda skaermen pd frontpanelet.
Veelg English (Britisk standard) eller Metric (Metrisk). Som standard er enheder indstillet til Metric

(Metrisk).

Skift systemindstillinger



e Restore factory settings (Genopret fabriksindstillinger) for at genoprette printerens oprindelige
fabriksindstillinger. Denne indstilling gendanner alle printerindstillingerne undtagen Gigabit
Ethernet-indstillingerne.

Indstil administratoradgangskoden

Du kan indstille administratoradgangskoden fra frontpanelet:

Tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) , derefter Security (Sikkerhed) > Manage Administrator

password (Administratoradgangskode), og angiv adgangskoden. Er der allerede indstillet en
adgangskode, skal du indtaste den gamle adgangskode, ndr du indstiller en ny.

Administratoradgangskoden skal indtastes for at cendre printerindstillinger.

Software

HP leverer software, der falger med din 3D-udskrivningslagsning.
Softwaren kan downloades fra HP's websted:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software
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HP SmartStream 3D Command Center

Hver enhed er repraesenteret af et kort, der opsummerer de vigtigste oplysninger om enheden. Som
standard vises build-statusoplysningerne.

Tabel 3-5 Kort

Kortoplyshinger Kortoplysninger

Den gverste del af kortet viser falgende oplysninger:

e |kon, der hjcelper med at identificere enhedens type.

e Viser det forventede fcerdiggarelsestidspunkt, hvis en del bygges.

e Navn pdden enhed, der er valgt af den bruger, der registrerede den i Command Center.
e Aktuel status for enheden.

Du kan bruge rullemenuen til at f& vist oplysninger om builds og forbrugsvarer.

HP SmartStream 3D Command Center 31



Tabel 3-6 Kort

Builds Forbrugsvarer

Klik p& kortet for at fd mere detalierede oplysninger om enheden.

Figur 31 Fanen Build status (Build-status)

Figur 3-2 Fanen Builds
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Figur 3-3 Fanen Supplies (Forbrugsvarer)

Figur 3-4 Fanen About (Om)

Klik pa Back (Tilbage) eller bradkrumme for at gé tilbage til omrédet for overvgningsoversigten.

Typer af enheder

Command Center kan overvage alle modeller af 3D-printere, behandlingsstationer, build-enheder og
afkglingsrammer.

3D-printere

Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.
3D-printere har fglgende afsnit:
e Build status (Buildstatus): Oplysninger om printerens lgbende aktivitet.
Nar et job udskrives, kan du se falgende oplysninger:
— JOB NAME (JOBNAVN):
— MATERIAL (MATERIALE)
—  PRINT PROFILE (UDSKRIFTSPROFIL)
— LAG: Antal udskrevne lag og samlet antal lag i udskriften

— HQJDE: Den udskrevne hgjde og den samlede hgjde af udskriften

Typer af enheder
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— DELE: Antal udskrevne dele og samlet antal dele i udskriften

e Builds: Oplysninger om den aktuelle jobfil, der udskrives, de kommende job og de ventende job, der
skal udskrives.

— UPCOMING JOB (KOMMENDE JOB): Dette vises kun, ndr der er sendt et nyt job under
udskrivningen af det aktuelle job, der skal udskrives i samme build-kammer

— AFVENTENDE JOBS: Job, der allerede er gemt i printeren, venter p& at blive udskrevet, nar de er
valgt

e Supplies (Forbrugsvarer). Oplysninger om tilstanden for alle dine forbrugsvarer med yderligere
oplysninger i tilfcelde af advarsel eller fejl.

VARSEL: Forskellige printermodeller kan have forskellige typer forbrugsvarer.

— BUILD-ENHED: Viser statussen pd build-enheden og materialetypen i build-kammeret, hvis
printeren understgtter build-enheder.

— NYT MATERIALE: Procentdel af materiale (i en materialepatron). Resten af materialet kommer
fra lagertanken

— AGENTER: Realtidsvisning af beholdningen af agenterne

— PRINTHOVEDER: Viser eventuelle beskeder eller fejl

— ANDRE FORBRUGSVARER: Viser eventuelle beskeder eller fejl
— HARDELAMPER: Viser eventuelle beskeder eller feijl

— VARMELAMPER: Viser eventuelle beskeder eller fejl

e About (Om): Oplysninger om printeren, f. eks. model- og produktnummer, et hyperlink til at aktivere
garantien og et hyperlink til printerens brugerveijledning.

Behandlingsstationer
Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

e Printed builds (Udskrevne builds): Viser de jobfiler, der er blevet udskrevet inden i den indsatte build-
enhed.

e Supplies (Forbrugsvarer): Oplysninger om tilstanden for alle dine forbrugsvarer med yderligere
oplysninger i tilfcelde af advarsel eller fejl.

VARSEL: Forskellige printermodeller kan have forskellige typer forbrugsvarer.

e About (Om): Oplysninger om behandlingsstationen, f.eks. model og produktnummer, et hyperlink til at
aktivere garantien og et hyperlink til behandlingsstationens brugervejledning.

Enhedsbeskeder
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Kort kan vise advarsler eller fejl, som kan tilsidescette printerens status, afhcengigt af deres vigtighed,
som fastscettes af printeren.

e Advarsler vedrarer ikke-hastende problemer som f.eks. en vedligeholdelsesrutine. En advarsel om
en bestemt komponent vises pd ikonet, der repreesenterer komponenten.
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e Fejl vedrgrer hastende problemer, der kan forhindre printeren i at pdbegynde et job, f.eks. en lampe,
der er i stykker. En fejl i en bestemt komponent vises pd ikonet, der repraesenterer komponenten.

HP SmartStream 3D Build Manager

Brug funktionerne i HP SmartStream 3D Build Manager til forberedelse af 3D-udskrift, der kan hjcelpe
med til at gare alle dine 3D-udskrivningsjobs vellykkede:

1. Tilfgj dele for at starte klargaringen af udskriftsjobbet.

2. Rotér, tilpas og placér delen pd pladen.

3.  Find og ret automatisk fejl i 3D-geometrien.

4.  Send printerklar til en tilsluttet 3D-printer, eller gem udskriftsfilen.

Du kan finde mere information om Build Manager i HP SmartStream 3D Build Manager User Guide
(Brugerveijledning til HP SmartStream 3D Build Manager): se Dokumentation pd side 1.

HP SmartStream 3D Build Manager
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4  Toend og sluk for strammen

Sddan teendes og slukkes printeren og behandlingsstationen.

VARSEL: Anvend kun udstyret inden for de angivne intervaller for driftstemperatur og -luftfugtighed
(se vejledningen til klargering af installationsstedet). Hvis udstyret eller forbrugsvarerne udscettes for
forhold, der ligger uden for det miligmcessige driftsinterval, skal du vente i mindst fire timer, indtil alt har
ndet de miligmaessige driftsbetingelser, far du teender for udstyret eller bruger forbrugsvarerne.

Toend og sluk printeren

Den korrekte procedure cendres efter farste gang.

Teend printeren for fgrste gang
Falg disse trin omhyggeligt, farste gang du teender printeren.

1. Sarg for, at de to nederste raekker af kredslabsafbrydere pa forsiden til hgjre pd printeren alle
vender opad, og at de tre grgnne pcerer er toendt. Hvis en af dem er slukket, skal du sgge vejledning
hos din elektriker.
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2. Scet hovedkontakten i stillingen taendt.

3. Vent, indtil frontpanelet viser dig, at printeren venter pd at blive genaktiveret.

4. Udfar en visuel kontrol af printeren.

5. Tryk pa den bla genaktiveringsknap pé forsiden til venstre pd printeren. Herved aktiveres alle
printerens hgjtydende undersystemer.

6. Vent, indtil frontpanelet viser dig, at printeren er klar. Dette kan tage flere minutter. Nar
initialiseringen er udfart, viser frontpanelet beskeden Ready (Klar). Se System errors (Systemfejl)
pd side 358, hvis der vises en systemfejlmeddelelse.

Taend og sluk printeren

Nér du har teendt printeren for fgrste gang, kan du bruge en af disse metoder til at taeende og slukke den.

Tabel 4-1 Teend og sluk printeren

Metode Sluk* Teend
Software Veelg i menu
Frontpanel Hard: Hold afbryderknappen pé frontpanelet Hold afbryderknappen pé frontpanelet nede
nede
Rad kontakt Hard: Sl& den rade afbryderknap fra
1. Slé& den rade afbryderknap til
2. Hold afbryderknappen pa frontpanelet nede

* Alle disse metoder slukker printeren fuldstaendigt. HP anbefaler pd det kraftigste, at printeren ikke
slukkes, umiddelbart efter at du har udskrevet et job: Du skal lade printeren vaere tcendt i mindst 2 timer,
mens den afkgler. Hvis den vil veere inaktiv i lang tid, og du gnsker at slukke for den, anbefaler HP, at du
bruger den blgde metode i frontpanelet.

Toend og sluk printeren
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Taend og sluk for behandlingsstationen

Den korrekte procedure cendres efter farste gang.

Teend for behandlingsstationen for farste gang

Folg disse trin omhyggeligt, farste gang du teender for behandlingsstationen.
1. Sarg for, at hjulene er bremset: Behandlingsstationen skal forblive stationcer, mens den er i drift.

2. Sarg for, at de to nederste raekker af kredslabsafbrydere pa forsiden til hgjre pé stationen alle
vender opad.

3. Scetkontakteni stillingen tcendt.
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4. Udfar et visuelt eftersyn af stationen.

5. Vent, indtil frontpanelet viser dig, at stationen er klar. Dette kan tage flere minutter. Nér

initialiseringen er udfart, viser frontpanelet beskeden Ready (Klar). Se System errors (Systemfejl)
pd side 358, hvis der vises en systemfejlmeddelelse.

Teend og sluk for behandlingsstationen

Nar du har teendt behandlingsstationen for farste gang, kan du bruge en af disse metoder til at tcende

og slukke den.

Behandlingsstationen har to slukningsniveauer. Niveau 1 anbefales, hvis du snart skal bruge den igen.

Ellers anbefales du at bruge niveau 2, som er en fuldsteendig nedlukning.

Tabel 4-2 Taend og sluk for behandlingsstationen

Niveau

Sluk

Teend

1: Standby (5 V)

Teend/sluk-knap pé frontpanel slukket

Teend/sluk-knap pé frontpanel teendt

2: Alle systemer pa
behandlingsstationen
er slukket

1.

2

Teend/sluk-knap pa frontpanel slukket

Rad hovedafbryderkontakt slukket

1 Rad hovedafbryderkontakt taendt

2. Teend/sluk-knap pa frontpanel toeendt

Mcerkater til afbryder

Du kan muligvis se disse mecerkater pé kredslgbsafbryderne.

Tabel 4-3 Mcerkater til afbryder

Mcerkat Beskrivelse
/ Hovedstrgmforsyning
Jeevnstrgmsforsyning
‘E‘—j E-boks
Build-enhed

Heerdelamper

Varmelamper

Genaktivér

LAN

Toend og sluk for behandlingsstationen
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Printer og behandlingsstation i netvcerk

Printeren har en enkelt RJ-45-port til en netvcerksforbindelse.

Der kreeves afskcermede I/O-kabler for at overholde specifikationerne for klasse B. Det anbefales at
bruge Cat 5/5e- eller Cat-6-kabler og gigabit-kompatibelt lokalt netveerksudstyr for at opnd den bedste
ydeevne.

Der krceves en korrekt netvcerksopsaetning for at benytte printeren, fordi al kommunikation med
software til udskrift og administration foregadr via netvcerket.

Krav til tilslutning og fiernovervagning
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Din 3D-udskrivningslgsning kreever en permanent internetforbindelse til HP's sikre cloud.

Definitioner

e Produkter er den HP-mcerkede 3D-udskrivningshardware og tilhgrende HP-mcerkede 3D-
udskrivningstilbehgr, herunder, men ikke begreenset til, 3D-printeren, behandlingsstationen og build-
enheden, samt eventuel medfglgende HP-mcerket 3D-software, anfart i kundens bestilling, og ekskl.
forbrugsvarer eller tjenester.

e \Vejledning i klargaring af installationssted er vejledningen i klarggringen af installationsstedet
til produktet, der leveredes til kunden af HP eller HP-autoriseret personale (enten online eller i
papirform) forud for salget af produktet.

e Kundecomputeren er computeren, der, som yderligere specificeret i vejledningen i klargaring af
installationsstedet, leveres af kunden for kundens egen regning, og som vil veere vaertscomputer for
HP 3D-softwaren, der kroeves for at administrere produkterne.

e Data fra kundemaskine er data indsamlet fra kundens produkter, og som kan omfatte,
men ikke er begrcenset til, falgende: Brugsdata for produkt Produktionsdata for produkt
Systemheoendelser i produkt Vedligeholdelses- og kalibreringshistorik for produkt Produktets
modelnummer Produktets serienummer Produktets firmwareversion Produktets IP-adresse status
og historik for forbrugsvarer, sensoraktivitet, antal og type af de anvendte printhoveder, build-ID,
build-varighed, og/eller printtilstand. Data fra kundens maskine omfatter ikke: designfiler, filer med
dele, jobnavne, jobindhold, delmal, termografikort, brugernavne og eller delnavne.

Krav

e Kunden giver HP tilladelse til at installere den krcevede HP 3D-software pd kundens computer, at
opretholde konstant forbindelse mellem kundecomputeren og produktet samt at sgrge for, at HP
3D-softwaren altid kerer pd kundens computer.

e Kunden sgrger for egen regning for, at HP 3D-softwaren har permanent forbindelse til HP's sikre
cloud ved en permanent internetforbindelse gennem en HP-godkendt kommunikationskanal, og
sikrer, at forbindelsen altid er etableret, som yderligere specificeret i vejledningen i klarggring
af installationsstedet. | tilfaelde af uforudsete afbrydelser er kunden ansvarlig for at genoprette
forbindelsen inden for en forretningsmaessigt rimelig tid.
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KUNDEN ACCEPTERER, AT MANGLENDE FORBINDELSE MELLEM PRODUKTET OG HP CLOUD,
SOM ANGIVET | VEJLEDNINGEN | KLARGORING AF INSTALLATIONSSTEDET, MEDF@RER AT
PRODUKTFUNKTIONALITETEN BEGRZANSES ELLER GAR TABT OG SERVICENIVEAUET BEGRZANSES.

Produkterne kan indsamle data fra kundens maskine. Kunden giver HP og/eller en HP-autoriseret
repraesentant tilladelse til via HP 3D-softwaren at opnd fiernadgang til data om produkterne

pé kundens maskine. Dataene fra kundens maskine bruges af HP og/eller en HP-autoriseret
reprcesentant til at levere fiernsupport, muliggare udvidet diagnosticering, udfare forbyggende
vedligeholdelse, opdatere software, beregne forbrug af og statistikker over forbrugsvarer og
evaluere forbedringer i HP's produkter og tilbud i fremtiden. Dataene fra kundens maskine hjcelper
ydermere HP med at afgare, hvordan produkterne bruges, hvilke produktfunktioner der bruges mest,
samt til at beregne forskellige aggregerede brugsstatistikker over produkterne.

HP og/eller en HP-autoriseret repraesentanter har respekt for beskyttelsen af dine

personlige oplysninger, er forpligtet til at beskytte dataene fra kundens maskine og vil

treeffe rimelige foranstaltninger for at forhindre uautoriseret adgang eller videregivelse

samt sikring af korrekt anvendelse af dataene fra kundens maskine. Hvis visse data
kategoriseres som personhenfgrbare data, beskytter HP og/eller en HP-autoriseret reproesentant
s@danne data samt indsamlede data i overensstemmelse med HP's fortrolighedserklaering
(http://www.hp.com/go/privacy) og meddelelse om rettigheder for beskyttelse af personlige data
(http://welcome.hp.com/country/privacy/privacynotice), hvor det er relevant.

Konfiguration

Din netvcerkskonfiguration kraever noget konfiguration.

Du kan f& adgang til netveerksindstillingerne ved at trykke pd ikonet Connectivity (Tilslutning) og

derefter pé ikonet Settings (Indstillinger) -c- pd printerens frontpanel.

Veertsnavn

Du kan tildele et brugerdefineret vaertsnavn til printeren.

Hvis netvcerksinfrastrukturen understgtter det, forsgger printeren at registrere veertsnavnet med DNS-
tienesten, hvilket gor det muligt at adressere printeren ved hjcelp af vcertsnavnet og ikke IP-adressen.

P& samme made kan du tildele domaenesuffikset og definere printerens fulde domcenenavn.

Konfiguration af IPv4

Du kan lade printeren forsgge at finde IPv4-netveerksindstillingerne automatisk ved hjcelp af DHCP-
protokollen, eller du kan vcelge at konfigurere dem manuelt.

IPv4-indstillingerne omfatter:

IP address (IP-adresse): Den entydige IP-adresse der er tildelt til printeren.
Subnet mask (Undernetmaske): Masken der svarer til printerens IP-adresse.
Default gateway (Standardgateway): IP-adressen til netvcerkets gateway.

DNS configuration method (Konfigurationsmetode til DNS): Om DNS-servere tildeles af DHCP-
tienesten eller manuelt.

Konfiguration
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e Primary and secondary DNS servers (Primcer og sekundcer DNS-server): IP-adresserne til DNS-
serverne.

Linkhastighed

Ndr den er tilsluttet og taendt, forhandler printeren automatisk med netvoerket om at kere med en
forbindelseshastighed pé 10, 100 eller 1000 Mbps og om at kommunikere ved hjcelp af fuld eller halv
duplextilstand.

Du kan dog manuelt konfigurere forbindelsen fra printerens frontpanel eller via andre
konfigurationsvcerktaijer, n@r der er etableret netvaerkskommunikation.

Den integrerede netvcerkskontrolenhed understgtter tilslutning til kompatible netvecerk af typerne
IEEE 802.3 10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Fast Ethernet og 802.3ab 1000Base-T Gigabit
Ethernet.

Fejlfinding

Nogle forslag, hvis du har problemer med at konfigurere netvcerksforbindelsen.

Linkproblemer

Printeren har statusindikatorer (lysdioder) ved siden af netvcerksstikket, der viser status for linket og
netveerksaktivitet.

e Nar den grgnne indikator er taendt, printeren oprette forbindelse til netvcerket.
e Ndr den gule lysdiode blinker, er der transmissionsaktivitet pd netvcerket.

Hvis printeren ikke kan oprette forbindelse til netveerket, er begge lysdioder slukket. | den situation kan
du prove fglgende:

1. Kontrollér kabeltilslutningerne i begge ender.
2. Overvej at udskifte kablerne med nogle, som du ved virker.

3.  Overvej at skifte til et andet netveerksstik i netvcerksswitchen, hubben eller enheden, som printeren
er tilsluttet til.

4.  Konfigurér manuelt forbindelsesindstillingen, sd den svarer til portkonfigurationen pé
netvcerkshubben eller switchen.

5. ltilfeelde af tvivl eller fejlkonfiguration af forbindelsesindstillingerne skal du nulstille
netveerksparametrene til fabriksindstillingerne.

Restore factory settings (Gendan fabriksindstillinger)
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Hvis der sker en fejlkonfiguration, kan du nulstille netvcerksindstillingerne til fabriksindstillingerne.

Tryk pd Restore factory settings (Gendan fabriksindstillinger) i konfigurationsmenuen Network Settings
(Netveerksindstillinger).
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6 Forbered en fil til udskrivning

Printeren kan ikke fortolke en 3D-billedfil direkte: Du skal bruge software til at konvertere den til et format,
som printeren er designet til at acceptere.

Introduktion

Du kan oprette et udskriftsjob ved hjcelp af HP SmartStream Build Manager eller forskellige
tredjepartsprogrammer.

HP SmartStream 3D Build Manager understgtter STL- og 3MF-filer.

Softwaren opretter udsnit, som printeren kan konvertere til lag, nér den forbereder jobbet.
Klargeringsprocessen kan vare 15 minutter til 2 timer afhaengigt af jobbets kompleksitet. Den kan
udfares under udskrivning af andre jobs. Nér jobbet er klart, kan du veelge at udskrive det fra jobkeen pd
printerens frontpanel. Hvis der opstdr fejl under behandlingen, vises en meddelelse pd frontpanelet, og
printeren annullerer jobbet. Du skal sende jobbet igen for at udskrive.

Resten af kapitlet kan hjcelpe dig med at undgd sadanne fejl.

Klarggring af fil

Tip, der hjcelper dig med at forberede filer til udskrivning.

Tessellation

Far du sender et job til en 3D-printer, skal modellen, der skal udskrives, fgrst tesselleres. Det betyder, at
dens geometri skal konverteres til trekanter, som bruges af printeren til at oprette lag.

Det er meget vigtigt at vaere opmaerksom pd dette trin: Hvis det ikke udfares korrekt, kan det for@rsage
problemer som f.eks ungjagtighed eller langsom behandling.

Standardformater i 3D-printbranchen omfatter SMF (med flere oplysninger om modellen) og STL.

En fil med en model har normalt en starrelse pa ca. 1-30 MB, men starrelsen afhaenger af softwaren,
hvor modellen blev oprettet, antallet af trekanter, detaliemaengde og -niveau osv.

Nar en model eksporteres til STL i en CAD-pakke, skal du ofte angive visse parametre sGsom
vinkeltolerance og afvigelse i chord-hgjde. Parametrene definerer delens oplgsning og filstarrelse.
Falgende tip kan hjcelpe dig med at eksportere med det bedste forhold mellem overflade og filstarrelse.

Indstillinger for Solid Designer

SolidSoftware er en af de tilgcengelige softwaremuligheder.

Gem som STL, klik pd Options (Indstillinger), og kontrollér indstillingen for ASCII. De anbefalede veerdier
for afstands- og vinkelkassener 0, 05 og 1.
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Indstillinger for SolidWorks

SolidWorks er en af de tilgaengelige softwaremuligheder.
1. Klik p6 File (Fil) > Save as (Gem som).

2. Vcelg STL (*.stl) som filtype.

3. Klik p& Options (Indstillinger).
4

Veelg indstillingen Binary (Bincer). Bincere filer er mindre end ASCII-filer med den samme
tessellation.

o

Vceelg oplgsningen Custom (Brugerdefineret).
6. Indstil afvigelsestolerancen til 0,05 mm.

7. Indstil vinkeltolerancen til 1°.

Indstillinger for Rhinoceros

Rhinoceros er en af de tilgaeengelige softwareindstillinger.
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Klik p@ File (Fil) > Save as (Gem som).
Veelg STL (*stl) som filtype.

Klik p& File Name (Filnavn) > Save (Gem).
Vcelg Binary (Bincer).

Veelg Detail Controls (Detaliekontrolelementer) fra netindstillingerne.

o o oA w P

Indstil den maksimale vinkel til 1, det maksimale hgjde-bredde-forhold til 6, og den mindste
kantleengde til 0,05.

Problemer med STL
Du kan opleve disse problemer med dine STL-Ailer.
e For mange eller for fa trekanter

Det er vanskeligt at behandle for mange trekanter, og de ekstra trekanter giver ikke starre
ngjagtighed, ndr en vis starrelse er ndet. Derfor kan for mange trekanter sge behandlingstiden
ungdigt.

Triangulering af en overflade forarsager facettering af 3D-modellen. Parametrene til dannelse af en
STL-model pavirker omfanget af facettering.

Eksempel pd tessellation:

e Hulleritrekanter

STL-modeller lider scedvanligvis af, at overflader ikke er sammenfgjet med de tilstadende overflader,
og manglende overflader.

Reparation af STL-filer

Softwarevcerktgjer og almindelige STLAilfejl

Reparation af STL-software
e Magics - Materialise
e Netfabb

e HP SmartStream 3D Build Manager

Almindelige feijl i STL-filer

e Trekanter er ikke sammenfgijet
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e Overlappende trekanter

e Hulleridele

e Trekanter ispejlvendt retning
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e Sma skaller
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1 lleegning af materiale i build-enheden

For at kunne udskrive har du brug for materiale i build-enheden.

Procedure til pafyldning
Folg disse trin for at loegge materiale i build-enheden.
1. Kontrollér, at build-enheden er anbragt i behandlingsstationen.
2. Kontrollér, at udskrivningsplatformen i build-enheden er ren.

3. Hvis du gnsker at cendre blandingsforholdet, anbefaler HP, at du fgrst renger build-enheden. Se
Tem materialet fra build-enheden pd side 59.

¥ BEMARK: Huvis du ikke renger build-enheden, indeholder den restmateriale med det forrige
blandingsforhold. Der kan fortsat vcere rester af det forrige materiale efter rengaringen, og du kan
derfor muligvis foretrcekke at bruge en anden build-enhed. Kontrollér materialets
kompatibilitetsspecifikationer.

Tabel 71 Anbefalede blandingsforhold

Materiale Genanvendelsesforhold
HP og certificeret polyamid 12 <80 %
HP og certificeret polyamid 11 <70%
TPU Ultrasint <80%
HP 3D HR PP <80%

| visse scerlige tilfaelde kan det vcere en god idé at cendre det forhold. Du skal f.eks. muligvis bruge
100 % nyt materiale, nar du bruger behandlingsstationen for farste gang.

4.  Hvis du gnsker at skifte til en anden type materiale, skal du farst rengare og derefter tsmme
behandlingsstationen eller renggre den manuelt. Se Skift til en anden type materiale pé side 53.

¥ BEMARK: Huvis du ikke skal cendre materialetype, vil du muligvis beslutte at rengare
behandlingsstationen uden at tsmme den, fordi du mdske tror, at der er et problem med det scerlige
materiale, som du bruger. Se Rengar behandlingsstationen pd side 285.

/A FORSIGTIG: Der kan veere smd rester af materiale tilbage efter rengering. Hvis det nye materiale
ikke kan tolerere nogen som helst forurening, skal du rense behandlingsstationen manuelt. Kontakt
din servicereprcaesentant, hvis du ikke er uddannet til at gare dette selv.

Sarg for, at materialepatronerne er sat .
Tryk pa Build unit (Build-enhed) > Load (Iscet) pa frontpanelet.

Renggr sien, nar du bliver bedt herom pé frontpanelet. Se Rengar sien pd side 280.

©® N o o

Renger sensoren til pafyldningsdysen. Se Renggr sensor til ilcegningsdyse pd side 282.

48 Kapitel 7 llcegning af materiale i build-enheden



9. Searg for, at indlgbet til ilcegning af materiale er ren.

10.  Abn dcekslet til abningen til ilcegning af materialet pa build-enheden.

1. Fastger dysen til ilcegning af materiale.
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12. Definér hgjden ved at rulle op og ned med den hgire bjcelke. Du kan om ngdvendigt cendre
blandingsforholdet.

llcegningstiden afhcenger af det anvendte blandingsforhold og maengden, der skal ilcegges. Her er
nogle omtrentlige eksempler:

Tabel 72 llcegningstid

Anslaet ilaegningstid (min)

Materiale Blandingsforhold Fuld udskriftskammer Halvt udskriftskammer
HP 3D HR PA12 80%R-20%F 45 25
HP 3D HR PAT1 70%R-30%F 50 30
TPU Ultrasint 80%R-20%F 140 75
PA12 GB 70%R-20%F 45 25
HP 3D HR PP 80%R-20%F 70 40

¥ BEMARK: Procentdelen for fuldt kammer forudscetter en pakningstaethed pd 20 %.

13.  Tryk p@ Load (llceg) for at fortscette.

14. Tryk pé Start (Start).

B BEMARK: Hvis du vil fylde build-enheden helt op med et blandingsforhold pd 80 %
genanvendeligt materiale og 20 % nyt materiale, skal du muligvis gare det i to trin, hvis den eksterne
tank ikke er automatisk, eller hvis den ikke indeholder tilstraekkeligt, genanvendeligt materiale.

15. Enhedens forsyningsbeholder er fyldt op. Vent, indtil frontpanelet viser, at beholderen er fyldt op.
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16. Tag dysen til ilcegning af materiale af, og seet den i parkeringsstilling.

[ BEMARK: Huvisilcegningsdyserne ikke er korrekt parkeret, kan der ske materialespild, nér
behandlingsstationen er inaktiv.

17.  Luk &bningen til ilcegning af materiale.

18. Tryk p6 Eject the build unit (Skub build-enhed ud ) pa frontpanelet.
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19.  Treek build-enheden ud af behandlingsstationen ved at traekke i hdndtaget, scet sikkerhedslaget pé
toppen af build-enheden og flyt enheden til printeren.

20. Abn printerlagen.

21. Fjern dcekslet til build-enheden.
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22. Scet build-enheden ind ved at skubbe med hdndtagene.

23. Luk printerlagen.

Skift til en anden type materiale

Nér du skifter fra ét materiale til et andet, kan det vcere ngdvendigt med scerlige procedurer, afhcengigt
af materialerne.

Behandlingsstationen opbevarer og flytter materiale fra patronerne til build-enheden, og det kan veere
sveert at fierne alle materialepartikler fra ilcegningsstien. Kontrollér kompatibilitetsdiagrammet p&
websiden, og falg procedurerne nedenfor, afhcengigt af kompatibilitetsniveau.

Hent materialepakken fra HP’s websted, og gem den pd et USB-flashdrev, som du tilslutter
behandlingsstationen og derefter printeren. Gé til behandlingsstationens frontpanel, og tryk pd ikonet

Skift til en anden type materiale 53



Maintenance (Vedligeholdelse) , derefter Material (Materiale) > Settings (Indstillinger) > Change

material (Skift materiale).

Klasse 1: Let rengaring

Let rengering er tilstraekkelig, nGr materialerne er relativt kompatible.
Udfer falgende handlinger:

e Se: Tgm materialet fra build-enheden pd side 59

e Se:Kontrollér, og renggr build-enheden indvendigt pd side 67

e Se:Renggr behandlingsstationen pd side 285

e Daglig vedligeholdelse af printer: Se Printervedligeholdelse pd side 148

Klasse 2: Grundig rengaring og temning af materiale

Der skal bruges grundig renggring, n@r materialerne ikke er kompatible.
Udfgr fglgende handlinger:

e Se:Tgm materialet fra build-enheden pd side 59

e Se: Kontrollér, og renggr build-enheden indvendigt pda side 67

e Se:Rengar behandlingsstationen pd side 285

e Se:Tgm behandlingsstationen pd side 55

¥ BEMARK: Du skalbruge 30 liter af det nye materiale (15 liter fra hver af leveringsstikkene), der
skal bruges til tamning.

Folg disse trin vedrarende printeren:

1. Sluk printeren (se Teend og sluk printeren pd side 37).

Renggring af udskriftszone, holder og kabinetstruktur pa side 152.

Renggr holderen indvendigt pé side 176.

Rens heetterne pd servicestationen pd side 178.

Renggr ventilatorfiltrene i topkabinettet pd side 181.

Renger vinduet til printzonen pd side 211.

Renggr det nederste glas til varmelamperne pé side 200.

Rengear frontbjcelken (efter hvert job/dagligt) pa side 158.
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Renggr bommene til scanningsakslen pd side 174.

10. Renggr bunden af holderen og haerdelamperne pd side 162.

1. Renggr glassene pd hcerdelamperne pd side 191.

12. Renggr genbelcegningsvalsen og -pladerne pd side 168.
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13. Renger drypbakken pd side 159.

14. Renggr glasset pd temperaturkameraet pd side 164.

15.  Teend printeren (se Tcend og sluk printeren pd side 37).

16. Udfaer diagnosticering:
a. Kalibrér kglingssystemet
b.  Afslut kontrol/rengering af drypbakke.

17.  Renger den udvendige del af printeren pd side 167.

Klasse 3: Fuld dyb rengaring

Hvis det nye materiale ikke kan tolerere nogen som helst forurening, skal du rense behandlingsstationen
manuelt.

Kontakt din servicerepraesentant, hvis du ikke er uddannet til at gore dette selv.

Tem behandlingsstationen

A

Behandlingsstationen skal renggres og tammes, far der skiftes til en anden type materiale.

BEMARK: Du skal bruge 30 liter af det nye materiale (15 liter fra hver af leveringsstikkene), der skal
bruges til tamning. Dette materiale bortskaffes i slutningen af tsmningen.

Temningsprocessen vil bruge nyt materiale til at recirkulere det flere gange gennem alle
behandlingsstationens undersystemer og slanger. Den nye materialecirkulation vil fierne de resterende
partikler fra det gamle materiale, og temningsprocessen vil slippe af med det.

VIGTIGT: Behandlingsstationen skal altid renggres far tamning. Se Renggr behandlingsstationen pd
side 285.

VIGTIGT: Hvis systemet slukkes under processen, skal den startes igen (inkl. rengaring), og der skal
bruges yderligere nyt materiale.

FORSIGTIG: Det er vigtigt at holde temningsvcerktgjet i den angivne stilling under hele processen.
Hvis der er systemfeijl, m& du ikke frakoble slangerne. Genstart behandlingsstationen, og genstart
processen, eller start en udpakningsproces for at sikre, at materialer, der er tilbage i slangerne,
renggres korrekt. Hvis det ikke er muligt at udfare én af tingene, skal du fierne veerktgiet fra sin
placering, mens du holder det vandret for at undgad at spilde materiale.

1. Tryk p@ ikonet Settings (Indstillinger) pé frontpanelet og derefter pd Material management
(Materialestyring) > Purge processing station (Tem behandlingsstationen).
2. Udskift den eksterne tank med en ny, som vil blive brugt til affaldsmateriale.

3.  Scet de nye materialepatroner med materiale, som skal bruges, pd plads.

Klasse 3: Fuld dyb rengaring
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4. Tagtemningsveerktgiet ud af skuffen, og placér det pa siden af arbejdsomradet.

5.  Tilslutileegningsdysen til materiale til opsamleren af genanvendeligt materiale med
temningsvcerktoijet.

/\ FORSIGTIG: Kontrollér, at slangerne er korrekt tilsluttet. lloegningsdysen skal tilsluttes til toppen
og materialeopsamleren til siden. Hvis ilcegningsdysen er korrekt forbundet, skal slangen bevceege
sig gradvist nedad. Den md ikke have en S-form.

Q TIP:  Scet udpakningsslangen og ilcegningsslangen fast med tape pd temningsveerktaijet for at
forhindre afbrydelser under processen. Hvis processen afbrydes, skal brugeren starte den fra
bunden, hvor en rensning medfalger.
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6. Tryk pé& Continue (Fortsoet).

7. Friger og abn ldget pd den eksterne tank.

8. Tilslut den eksterne tanks opsamler og rgr. Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

Ef BEM/RK: Raret suger materiale op omkring raret. Hvis du efterlader det i én stilling, bruges alt
materialet pd det sted. Der kan stadig vaere materiale andre steder i tanken. Du skal derfor flytte
reret rundt i tanken for at fa fat i alt tilgcengeligt materiale.

Tem behandlingsstationen
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[ BEMARK: Dukan eventuelt scette rgret ind med sugning sldet fra.

9. Dukan starte processen til udtraekning af materialet fra den eksterne tank fra frontpanelet.
10. Bekrceft, at alt materiale er fiernet fra den eksterne tank.
11.  Tryk pd Continue (Fortscet). Processen fortsaetter uovervaget ncesten indtil de sidste trin.

12.  Afbryd materialepatronstikkene, nér du bliver bedt om i frontpanelet.

13.  Placér stikket til sien pd opsamleren af genanvendeligt materiale, og tilslut det til sien.
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14.

15.
16.

17.

Tryk pa Continue (Fortscet), og fglg anvisningerne pé frontpanelet for at fuldfgre processen. Nar
den er feerdig, skal du trykke pd Finish (Udfar).

Bortskaf materialet fra den eksterne tank i henhold til lokal lovgivning.
Rengar den eksterne tank med en eksplosionssikret stgvsuger.

Tilslut materialepatronerne, der skal bruges.

Tom materialet fra build-enheden

Brug opsamleren til materiale til at stevsuge lgst materiale i build-enheden.

1.
2

Scet build-enheden i behandlingsstationen, uden at der er job i den.

Rengar overfladen pd build-enheden, hvis det ikke allerede er gjort. Se Renggr overfladen pd
build-enheden pd side 309.

Tryk p@ Build unit (Build-enhed) > Empty (Tem) pa frontpanelet.

Tom materialet fra build-enheden
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4.  Fjern begge bladfremfgringsmekanismer.

5. Fglg anvisningerne i frontpanelet for at stevsuge materialet inde i build-enheden.

6. Tilslut materialeopsamleren til den forreste materialelgfteanordning, og veelg Start i frontpanelet.

7.  Gentag den samme proces med det bageste materialefilter.

8. Gentag fremgangsmdden med den forreste materialelafteanordning, indtil der ikke er noget
materiale tilbage indeni.

9.  Stavsug udskrivningsplatformen pé build-enheden med opsamleren til genanvendeligt materiale.
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10. Stevsug den forreste overlgbsbakke.

1. Stevsug omr@det under heetten til build-enhedens pafyldningsindtag.

12. Stegvsug fremfaringsbakkerne, og kontrollér, at der ikke findes rester af materiale.

13. Stevsug de gvrige overlgbsbakker.
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14. Scet den brede dyse pd opsamleren til genanvendeligt materiale.

15.  St@vsug platformen pd build-enheden.

16. G til frontpanelet, og flyt build-enhedens platform ned med 350 mm.

Dette gar du ved at trykke pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter Utilities

(Hjcelpevcerktajer) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Lower build platform (Nederste build-
platform).

17.  Fjern build-enheden fra behandlingsstationen.
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18.  Fjern skruen manuelt oven p& hver enkelt materialelgfteanordning, og fiern begge
materialelgfteanordninger.

19. Stegvsug begge materialelgfteanordninger med en blgd berste.

20. Renger materialelgfteanordningskanalen med en hdndholdt rgrpensel med lav ridseevne.

21. Find materialeldget, og fiern de to Torx 20-skruer fra det.
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22. Lasn de seks flade skruer.
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23. Fjernlaget.

24. Ved hjcelp af en bladpenseldyse skal du stavsuge materialet inde i build-enheden oppefra og ned.

a.  Stegvsug omkredsen under platformen.
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b.  Stevsug sgjlepakningen.

c. Stevsug gitteret punktet for punkt. Du kan ikke lade dyseren glide hen over gitteret. | stedet
skal du stgvsuge et punkt og derefter lgfte dyser og scette det ned i et andet punkt.

25. Brug en smal dyse, stgvsug farst omkring gitteret og derefter indlgbene pd
materialelgfteanordningerne.
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Kontrollér, og renger build-enheden indvendigt

Sarg for, at der ikke findes materiale i build-enheden.

[z VIGTIGT: Alle build-enheder, der skal bruges til det nye materiale, skal renggres inden starten: se Tem
materialet fra build-enheden pd side 59.

Forberedelse af rengaring

1. Du skal bruge en eksplosionssikret stgvsuger med blagd barstedyser, en absorberende
universalklud, en flad skruetrcekker og en Torx 20-skruetraekker samt demineraliseret vand (leveres
ikke af HP).

2. Det anbefales at bruge handsker, sikkerhedsbriller og ansigtsmaske.

Kontrollér, og renger build-enheden indvendigt

1. Gatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter pd Maintenance
(Vedligeholdelse) > Utilities (Hjcelpevcerktaijer) > Set build unit as clean (Indstil build-enhed som ren).

2. Find materialeld@get, og fiern de to Torx 20-skruer fra det.

Kontrollér, og renger build-enheden indvendigt
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3. Lasn de seks flade skruer.

4. Fjernlaget.
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5. Kontrollér build-enheden indvendigt, og brug om ngdvendigt den eksplosionssikrede stagvsuger
med blad barstedyser til at fierne restmaterialet.

Afslutning af rengaring
1. Stram de fire flade fastgerelsesskruer.
2. Scetde to Torx 20-skruer pd plads igen, og stram dem til.

3. Stevsug omrddet under haetten til build-enhedens pafyldningsindtag.
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8 Udskrift

Sdadan udskrives et job

App til jobliste
Ikonet Jobs (Job) i printerens frontpanel viser status for alle jobs.
Folgende status kan vises:
e Waiting to process (Venter pé at behandle)
e Processing (Behandler)

e Processed (Behandlet): Jobbet er klar til at blive sendt til udskrivning. Det er endnu ikke udskrevet,
eller det er klar til udskrivning igen.

e Sent to print (Sendt til udskrift): Jobbet udskrives.

Send et job til udskrift

Far du sender et udskriftsjob, skal du sgrge for, at printeren er klar til det.

Kontrollér, at du som et minimum har udfgrt de kraevede daglige vedligeholdelsesopgaver. Se
Hardwarevedligeholdelse pd side 96.

Kontrollér, at build-enheden er fyldt op med det korrekte materiale og sat ind i printeren. Se licegning af
materiale i build-enheden pd side 48.

Brug derefter HP SmartStream 3D Build Manager til at sende jobbet til printeren. Se HP SmartStream
3D Build Manager User Guide (Brugervejledning til HP SmartStream 3D Build Manager).

Delay printing (Forsinkelse af udskrivning)

Denne indstilling giver brugeren mulighed for at programmere udskrivningstiden.
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1. Tryk péikonet med tre prikker p@ printerens frontpanels startskaermbillede.

2. Veelgindstillingen til forsinkelse af udskrivningen, der vises, nar du har valgt ikonet med tre prikker.

3. Vcelg dato og klokkeslcet for at programmere jobbet. Enheden blokeres, ndr
bekrceftelsesprocessen er foerdig.

4.  Tryk pa Delay printing (Forsinkelse af udskrivning).

Printeren udfgrer kontroller og viser en nedtcelling for starten af udskrivningen.

Veelg et job til udskrift

Vcelg jobbet, og start udskrivning.

Vcelg et job til udskrift A



1. Tryk pé ikonet Jobs (Jobs) pad startskoermbilledet pd printerens frontpanel.

2. Huvis build-enheden ikke er sat i, skal du &bne ldgen og scette build-enheden i ved at skubbe pd
handtagene.

3. Veelg det behandlede job, og tryk pd Print (Udskriv).

4. Printeren kontrollerer, at alle undersystemer og forbrugsvarer er klar til at udfare build'et. Hvis et
af dem ikke er klar, giver printeren besked og radgiver dig: En notifikation vises i jobdetalierne
med tilgeengelig oversigt over eventuelle problemer. Ret eventuelt problemet/problemerne, og send
jobbet til udskrift igen.

5. Printeren begynder udskrivningsprocessen. Vent, indtil printeren giver dig besked om, at processen
er feerdig, og fiern derefter build-enheden.

Tilfgj job under udskrivning

Hvis der er ledig plads i build-enheden og tilstreekkeligt med materiale, kan du tilfgje et job til udskrift,
mens det forrige job udskrives.

Veelg jobbet, der skal printes, og tryk pa Add (Tilfaj). Printeren kontrollerer, om jobbet kan tilfajes og
tilfgjer det, hvis det er muligt.

Pé siden Jobs (Jobs) viser linjen FINISH (SLUT) den samlede tid, der skal bruges til at afslutte det aktuelle
udskriftsjob og efterfglgende jobs i keen. Den opdateres, ndr et job tilfajes eller fiernes.
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[ BEMARK: Ndr du tilfgjer et job til keen, cendres knappen i bunden af siden til Remove (Fiern), sG du
kan fierne jobbet fra keen og returnere det til den oprindelige placering.

Nar du tilfgjer et job under udskrivning, tilfajes, der offerlag mellem jobbene. Se diagrammet nedenfor.

Etjob kan kun tilfgjes, hvis der er tilstraekkelig hgjde til at rumme det. Tag hensyn til, at den krcevede
hgjde er den udskrevne hgjde plus offerlagene mellem jobbene.

Du kan ikke tilfgje et job, mens det aktuelle job afhcerdes.

B BEMARK: Huvis dutilfgjer et komplekst job under udskrivning, kan behandlingen af det aktuelle job
blive langsommere, og det kan eventuelt fordrsage udskriftsproblemer.

Annullér job

Du kan annullere et job, mens det udskriver.

Annullér job
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Hvis du skal annullere jobbet under udskrivning, skal du trykke pa Cancel (Annullér) og bekroefte i appen
til build-status pa printerens startskoermbillede. Printeren annullerer jobbet.

7 VIGTIGT: N@&r du udskriver med TPU-materiale, kan dine dele have store problemer med
udskriftskvaliteten, hvis du annullerer under udgladningsprocessen. HP anbefaler ikke annullering.

[z VIGTIGT: Vent,indtil printeren giver dig besked om, at det er sikkert at fierne build-enheden.

Fortscet eventuelt med kglingsprocessen og udpakningen. Hvis ingen dele er udskrevet, skal du renggre
build-enheden og fylde den op igen, far du bruger den nceste gang.

Kontrollér status pa frontpanelet

Du kan overvdge statussen pd det aktuelle job fra frontpanelet.

Ikonet Build status (Build-status) pé startskeermbilledet pé printerens frontpanel viser statussen

for build'et under udskrivning.

Status for jobbet: En statuslinje viser den afsluttede fase. Faserne er opvarmning, udskrivning, og
afhcerdning (hvis valgt da jobbet blev sendt til udskrift).

Skannet afslutningstidspunkt
Jobnavn

Udskrevne lag og lagi alt
Udskrevne dele og dele i alt
Udskrevet hgjde og samlet hgjde

Materialetype

Du kan vcelge isometrisk eller sektionsvisning af det aktuelle lag, og du kan navigere gennem lagene.
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Nar du udskriver med TPU, efter jobbet er blevet udskrevet, vil build-enheden blive holdt ved en optimal
temperatur i forbindelse med manuel udpakning i 4 timer. Denne proces annulleres ved at fierne
build-enheden fra printeren, hvorefter den ikke kan genoptages. Efter at have afbrudt forbindelsen til
build-enheden fra printeren skal manuel udpakning veere feerdig i inden for den tid, der er angivet p&
frontpanelet (2 timer i hele build-kammeret).

Kontrollér status ved fiernadgang

Du kan kontrollere jobstatus fra kommandocentralen.

Se HP SmartStream 3D Command Center pd side 31.

Mulige fejl under udskrivning

Hvis en af disse fejl opstar, annullerer printeren jobbet med det samme.

Ingen agent

Ingen renserulle

Fejl i printhoved

Lampe itu

Nedbrud under udskrivning

Stremafbrydelse

i VIGTIGT: Vent,indtil printeren giver dig besked om, at det er sikkert at fierne build-enheden.

Fortscet eventuelt med kalingsprocessen og udpakningen. Hvis ingen dele er udskrevet, skal du rengare

build-enheden og fylde den op igen, far du bruger den nceste gang.

Udskriftstilstande

I HP SmartStream 3D Build Manager kan du veelge den balancerede eller hurtige udskriftstilstand i
rullemenuen med printprofiler:

Balance mode (Balancetilstand) indeholder balancerede egenskaber.

Fast mode (Hurtig tilstand) maksimerer hastigheden for alle jobs.

Kontrollér status ved fiernadgang
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9 Udpakning af build'et

Efter udskrivning skal buildet udtraekkes fra build-enheden.

Generel radgivning og forholdsregler

Du skal vente 30 minutter, far du tager build-enheden ud af printeren, fordi build'et opnér en hgj
temperatur under udskrivningen. Der kroeves derefter yderligere kglingstid for at opretholde kvaliteten i
delene.

Tip

e Brug af personligt beskyttelsesudstyr: Se Personlige veernemidler pd side 13.

e Udpakiroligt tempo.

e Dukan lgfte eller scenke udskrivningsplatformen med de fysiske knapper for at gare
udpakningsprocessen nemmere.

e Siderne og hjgrnerne pd build-kammeret er kaligere end midten.

e Hvis delene er store, eller materialet omkring delene forekommer meget varmt, skal du lade dem
blive i kammeret til kaling.

e Hvis du bemcerker, at udsugningshastigheden reduceres, skal du prave at udpakke materiale fra
kaligere steder eller allerede kalede dele.

e Udpakning kan udfgres fra build-enheden eller fra den naturlige afkglingsenhed. Arbejdsgangen
for genbrugspulver under udpakning kan veelges fra Settings (Indstillinger > hjcelpeprogrammer)
> Process Configuration (Proceskonfiguration) > Configure Material Output (Konfiguration af
materialeoutput). Hvis du vil hdndtere en naturlig keleenhed, krceves der en gaffellgfter med scerlige
karakteristika. Til dette formdl anbefaler HP pa det kraftigste Hovmand Forklift 5200.

— Hovmand Forklift 5200 er specifikt designet til at understgtte laesning og afleesning af den
naturlige afkglingsenhed.

— Det anbefales pa det kraftigste, at der er mindst én Hovmand Forklift 5200 pr. anlceg.

— Hvis du gnsker yderligere oplysninger om produktet og ved bestilling af Hovmand Forklift 5200,
skal du kontakte din lokale specialist i HP 3D-printer.

—  Voer opmaerksom pa, at HP's begreensede garanti ikke daekker problemer, der kan opstd i
forbindelse med brugen af ikke-godkendte lgfteenheder fra tredjepart.

— Hvis du @nsker yderligere oplysninger om brugen af Hovmand Forklift 5200, herunder en
forklaring pd positionsstoppene, kan du se i den brugerveijledning, der blev leveret af Hovmand.

Hvis gaffellafteren ikke passer

I nogle tilfcelde passer gaffellgfteren méske ikke ind i behandlingsstationens styr.
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For at Igse dette problem skal visse dele fra behandlingsstationen udskiftes med dele fra servicescettet
til metaldeleplade (3FW27-67150).

Installationsproces med metalplade

Sdadan monteres metalpladedele.

Installationsproces, venstre side

1. Fjern de seks skruer, der er fremhcevet nedenfor.

2. Fjern metalrgret. Der er brug for rgret, ndr du skal transportere behandlingsstationen, s HP
anbefaler, at du gemmer det, hvis det skulle blive ngdvendigt.

Installationsproces med metalplade 7



3. Saml det nye metalstykke og ét enkelt metalpladedel med en skrue i frontpositionen. Du ma ikke
stramme skruen, da du kan veere ngdt til at tilfgje flere metalpladedele efter kalibrering.

Installationsproces, hgjre side

1. Hvis duihgjre side ser to metalrgr som vist nedenfor, skal du fortscette med resten af denne
procedure. Hvis du i stedet ser de flade metalpladedele, der allerede er installeret, kan du springe
resten af denne procedure over.
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2. Fjernde to skruer fraragrene.

3.  Fjernbegge rar. Gem det, der er formet som et U. Det andet er ikke ngdvendigt, medmindre du
beslutter dig for at geninstallere det i fremtiden.
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4.  Fastger de nye metalpladedele og det U-formede rar med de to skruer, som du lige har fjernet. Du
m& ikke stramme skruerne, fgr kalibreringsprocessen er afsluttet.

Procedure for kalibrering

Anbring gaffellgfteren foran behandlingsstationen, og kontrollér, hvordan den skal justeres med
behandlingsstationens styr til hgjre.

Vandret justering (hvis det er ngdvendigt)

Flyt det U-formede rar til venstre eller hgijre, indtil gaffellgfterens styr er justeret i forhold til
behandlingsstationens styr.
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Figur 91 Sadan flyttes til venstre:

Figur 9-2 Sadan flyttes til hgijre:

Lodret justering (hvis det er nadvendigt)

Brug metalpladedele til at foretage den lodrette justering.
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82

1. Tag fire metalpladedele fra venstre side, og placer dem oven pa gaffellgfterens fod.

2. Sammenlign metalpladedelene oven pa behandlingsstationens styr og de dele, der er placeret
oven pa gaffellgfteren, og tcel, hvor mange der overlapper.

3. Huvis gaffellafteren er for hgij, skal du fierne metalpladedele fra behandlingsstationens styr, indtil
der ikke er nogen overlapning.

Hvis gaffellgfteren er for lav, skal du fortscette med at tilfaje metalpladedele til
behandlingsstationens styr, s@ lcenge der ikke er nogen overlapning.
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4. Den sidste position i gaffellafteren skal vcere som vist nedenfor.

5. Nukan du stramme de skruer, der fastgar det U-formede rar.

6. Tcel antallet af plademetaldele, du har brugt til hgjre, sgrg for, at du har brugt samme antal dele til
venstre, og stram skruen til venstre.

7. Kontrollér, at den naturlige afkglingsenhed kan flyttes over build-enheden.

Udtrcekker buildet til den naturlige afkelingsenhed

Udtrcekning af buildet fra build-enheden friggr build-enhed til et andet job.

Er BEMARK: Den naturlige afkelingsenhed er tilbeher. Se Tilbehgr pd side 25.

1. Fjern build-enheden fra printeren.
2. Brug en eksplosionsbeskyttet stgvsuger til at fierne alt materiale fra overlgbsbakkerne.

3. Indscet build-enheden i behandlingsstationen, gé til behandlingsstationens frontpanel, og tryk pa
Build unit (Build-enhed) > Cooling unit (Afkalingsenhed).

Udtrcekker buildet til den naturlige afkglingsenhed
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4. Abn doskslet til behandlingsstationen, scet den naturlige afkglingsenhed pd build-enheden, og serg
for, at den er korrekt fastgjort.

Kontrollér, at:
e Overlgbene i build-enheden er tomme.
e Den naturlige afkalingsenhed er fastgjort korrekt til build-enheden, og at Idsene er lukket.

e Duikke kan trcekke den naturlige afkalingsenhed op uden at dbne I@sene.

A\ FORSIGTIG: HP anbefaler at lade build-enheden blive i behandlingsstationen, mens den naturlige
kaleenhed tilsluttes. Hvis du farst har fiernet build-enheden fra behandlingsstationen, er det dit
ansvar at bruge det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr (se Personlige veernemidler pd side
13) og undgé eksplosionsrisiko.

B BEMARK: Behandlingsstationen skal automatisk registrere og identificere den naturlige
keleenhed. Hvis det ikke er tilfeeldet, skal du kontrollere, at enheden er placeret korrekt og tilsluttet.
Kontakt servicereproesentanten, hvis det er ngdvendigt.
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5.  Fjern snitbladet fra den naturlige afkalingsenhed. Sarg for, at forklappen (snittebladets flap)

forbliver lukket.

/\ ADVARSEL! Farlige stoffer kan frigeres under den naturlige afkglingsproces. Serg for, at lokalet er

godt ventileret som anbefalet i vejledningen til klargaring af installationsstedet, og abn ikke det
naturlige kaledceksel fgr det anbefalede tidspunkt.

Tilslut opsamler til genanvendeligt materiale til aspirationsstikket p& den naturlige afkglingsenhed.
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7. Nar udskriftsjobbet er blevet lgftet ind i den naturlige afkglingsenhed, skal du scette snittebladet
tilbage pé plads. Saerg for, at forklappen og snittebladet er i de korrekte positioner.

/\ FORSIGTIG: Sarg for, at snittebladet er sat helt i, og at snittebladets klap er lukket.

8. Fjernden naturlige afkaglingsenhed fra behandlingsstationen ved hjcelp af en gaffeltruck.

/\ FORSIGTIG: Hvis der registreres spild af materialer, skal du sgrge for, at snittebladet er lukket, og
rense materialet med en eksplosionssikret stgvsuger.

B BEMARK: HP anbefaler, at den naturlige keleenhed transporteres i gaffellafterens nederste
position, for at undga, at den falder.

9.  Efter rengering vil build-enheden vcere klar til et nyt udskriftsjob.
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Udpakning med den naturlige afkelingsenhed

Scet den naturlig afkglingsenhed ind i behandlingsstationen til udpakningen.

By BEMARK: Den naturlige afkelingsenhed er tilbeher. Se Tilbehgr pd side 25.

1. Hvis der er en build-enhed i behandlingsstationen, skal du fierne den.

2. Scetden naturlige afkglingsenhed ind i behandlingsstationen i stedet for build-enheden ved brug af
en gaffellgfter.

3. Vent pd, at en naturlig afkalingsenhed registreres af behandlingsstationen.
4.  Serg for, at den naturlige afkglingsenhed er i udpakningspositionen.

5. Abnden naturlige afkelingsenhed, og scet udpakningsdcekslet pa plads.

6. Fortscet med at pakke ud ved at fglge anvisningerne pd frontpanelet.
7. Rengar den naturlige afkglingsenhed efter udpakningen.

8.  Fjern udpakningsdcekslet, og tag den naturlige afkalingsenhed ud.

Udpakning uden naturlige afkalingsenhed
Uden enheden til naturlig keling kan du veelge en af to afkalingsprocesser.

1. Abnlégen, treek build-enheden ud, og scet sikkerhedslaget pa den, nér printeren giver dig besked
om at fortscette.

Udpakning med den naturlige afkglingsenhed
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2. Tagvarmefaste handsker pd, og stevsug toppen af build-enheden med en ekstern
eksplosionssikret stavsuger.

3.  Nukan du veelge at fglge den naturlige kglingsproces,

a.  Scet build-enheden til side for yderligere kaling.

A\ FORSIGTIG: Det anbefales at lase hjulene pd build-enheden, ndr den er anbragt uden for
printeren.

b. Vent. Kglingstiden afhaenger af starrelsen af buildet.

c.  Scetbuild-enheden ind i behandlingsstationen.

4.  Alternativt kan du falge den hurtige afkalingsproces:

a. Build-enheden skal kgle naturligt i 3-4 timer, far hurtig keling kan startes. Den behgver ikke at
veere i behandlingsstationen i den periode.

b.  Nar du har sat build enheden ind i behandlingsstationen, skal du trykke pd Build unit (Build-
enhed) > Fast cooling (Hurtig keling) pd behandlingsstationens frontpanel.
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Hurtig keling begynder. Du kan altid trykke pé ikonet Cancel (Annullér) . for at annullere
hurtig keling. Kontrollér, at build-enheden er sat i, og tryk pé Fast cooling (Hurtig keling) for at
genoptage processen.

Tabel 9-1 Standardtider for hurtig afkgling for PA11- og PA12-materiale

Beskrivelse PAN1 PA12
Halvfuldt build-kammer (190 mm) 741 6t
Fuldt build-kammer (380 mm) 16t 1nt

Far du starter processen med hurtig kaling, kan du cendre tidsindstillingen ved at trykke p&
Modify (Redigér).

TIP: Modify (Redigér) kan lases, sd kun administratorer kan cendre tidsindstillingen.

Tidsindstillingen cendres baseret pé en kglingsfaktor, som er relateret til hastighed. Den
bruges til at beregne tiden til hurtig keling for forskellige jobhgjder. Hvis du cendrer veerdien,
kan det kompromittere kvaliteten af delen.

BEMARK: Brug af hurtig keling kan medfare mindre ensartethed i kalingshastighed for
delene, og delene kan feerdiggares ved hgjere temperaturer end ved naturlig keling.

Tilslut opsamleren til genanvendeligt materiale til sikkerhedsl@get, og tryk pd Start pa
frontpanelet for at f& vist den resterende tid.

Udpakning uden naturlige afkglingsenhed
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5. Efter kalingen skal du fierne sikkerhedsléget og fastldse det pd forsiden af build-enheden.

6. Brug appen til build-enheden pé behandlingsstationens frontpanel til at kontrollere, at build’et er
klar til udpakning.

7. Tryk p@ Build Unit (Build-enhed) > Unpack (Pak ud) > Start pd behandlingsstationens frontpanel for
at starte udpakningsprocessen.

[z VIGTIGT: N@&r du trykker pd Start aktiveres udsugningen, og stevudsugningen aktiveres for at
holde processen ren.

/\ FORSIGTIG: Brug varmefaste handsker.

- TIP: Luk Idgen for at forbedre ydelsen af stavudsugningen.

8. Geninstallér opsamleren af genanvendeligt materiale. Du kan bruge en af fglgende dyser:
e Fugedyse. Til renggring af fremfgringsbakke og sncevre omrdder

e Fintradnetsdyse. Med et 2 mm tradnet til udpakning af meget smad dele
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e Bred dyse. Til hurtig rengering af arbejdsomrédet

/A FORSIGTIG: Brugikke den brede dyse til rengering af trddnetsrysteren (pa
fremfgringsbakkerne i build-enheden). Det kan beskadige tilbehgret og efterlade rester.

9. Stevsug den udvendige kant af platformen (du kan springe over dette trin, hvis du har brugt hurtig
kaling).
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10. Left platformen ved at trykke p& knappen.

1. Stevsug build'et for at afdoekke delene.

12.  Rengear hver enkelt del separat for at undgd, at store klumper af materiale deekker delen. Det er ikke
ngdvendigt at rengare alle overflader grundigt, fordi:

e Materialet tcettest pa delen eller fastgjort til delen kan mindske kvaliteten af det genanvendte
materiale.

e Dette materiale fiernes alligevel under sandblaesning og efterbehandling.

Nedenstdende eksempel viser en del, der er klar til blcesning med kugler.
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Fortscet, indtil du har taget alle dele ud af build-kammeret. Brug knapperne til at hceve platformen
for at nd alle dele.

13. Loegdeleneien kasse, og flyt dem over til efternandlingsafsnittet, nar du har kontrolleret, at alle
dele er pakket ud.

14. Sgarg for, at udskrivningsplatformen er i gverste stilling.

Udpakning uden naturlige afkalingsenhed
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15. Stevsug den tomme udskrivningsplatform og fremfaringsbakken.

16. Tryk pd Finish (Afslut) p& frontpanelet.

17.  Renger overfladen pé build-enheden. Se Renggr overfladen pd build-enheden pd side 309.

18. St@vsug kontrolknapperne pa platformen for at undgé, at de blokeres af spildt materiale.

94 Kapitel 9 Udpakning af build'et



10

Rengaring og efterbehandling af del

Nar delene er pakket ud af build'et i behandlingsstationen, skal de renggres.

Du kan bruge forskellige metoder afhcengigt af behov. Ofte er der behov for udstyr, der ikke leveres af
HP. HP's anbefalede hovedproces er en kombination af sandblcesning med kugler (farst) og luftblcesning
(anden).

e \Ved sandbleesning med kugler anvendes trykluft blandet med et slibemiddel til at fierne fastgjort
materiale p& delen. Generelt er det en passende lgsning. Du kan imidlertid vaelge andre slibemidler
eller tryk til scerlige formdl.

e Luftbleesning bestdr i at bruge trykluft til at fierne eventuelle rester af materiale pd delen efter
sandblcesning med kugler.

Afhcengigt af dine scerlige behov kan andre efterbehandlingsmetoder voere egnede.
Der findes falgende muligheder til forbedring af efterbehandlingen af overfladen:

e Rensetromle: Delen nedscenkes i en vibrerende rensetromle med slibemidler for at udjcevne
eventuelle grovheder pd overfladen.

e Handpudsning: Delens overflader udjoevnes ved slibning med sandpapir.
Der findes falgende muligheder til farverelateret efterbehandling:

e Ved sandbleesning med kugler og andre tilscetningsstoffer anvendes trykluft blandet med et
slibemiddel og et farvetilscetningsstof pd delen for at opné en ensartet overfladefarve.

e Farvning bestdr i at nedscenke delen i et kontrolleret farvebad. Alle delene og hulrummene pé delen
kan dcekkes.

e Maling af delen med sprayddse, sprgijtepistol eller pensel. HP anbefaler at bruge en grunder for
maling af delen for at opnd en specifik farvefinish. Gentag processen flere gange for det bedste
resultat.

Der kan bruges andre efterbehandlingsmetoder i henhold til branchestandarden:
e Limning, binding og forsegling

e Boring, meerkning

e Overtreekning

e Belaegninger mod slid, ledeevne, temperatur, styrke, indtrcengning af vand, modstand over for
kemikalier, glansegenskaber, UV-beskyttelse osv.

Kontakt din HP-servicerepraesentant for at drgfte lgsninger pa dine scerlige behov.

Kontakt din scedvanlige ekspert inden for miljg, sundhed og sikkerhed og fa rdd om passende
foranstaltninger for dit sted afhcengigt af den anvendte efterbehandlingsmetode. Kontakt de lokale
myndigheder for at afgagre den korrekte metode til bortskaffelse af affald.
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Hardwarevedligeholdelse

Hardwarevedligeholdelse er ngdvendig fra tid til anden for at holde dine produkter i god stand.

/A ADVARSEL! Hardwarevedligeholdelse md kun udfares af uddannet personale. Under installation af

printeren uddannes de udpegede medarbejdere 'i sikker drift og vedligeholdelse af printeren. Ingen ma
bruge printeren uden denne uddannelse.

Sikkerhedsforholdsregler

Lees og falg sikkerhedsforanstaltningerne i vejledningen for at sikre, at du bruger udstyret pa en sikker
mdde.

Se Sikkerhedsforholdsregler pd side 4.

Det forventes, at du har den ngdvendige tekniske uddannelse og erfaring til at vcere bevist om de risici,
du kan blive udsat for, nar du skal udfgre en opgave, og tage de relevante forholdsregler til at minimere
risikoen for dig selv og andre.

Kunden patager sig det fulde ansvar for indretning af lokalet, hjcelpeudstyr, personlige veernemidler
og arbejdsprocedurer, blandt andet sikkerhedsforhold, nar der behandles pulver og udfares
vedligeholdelsesopgaver, der er angivet i dette kapitel.

Generelle rengaringsanvisninger
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Ved generel renggring anbefales en fnugfri klud, der er fugtet med destilleret vand. Nar der er rengjort,
skal du lade den rengjorte del tarre eller bruge en klud til at tarre den helt.

Sprgit ikke vaeske direkte pd produktet. Spraijt vaesken pé den klud, der bruges til rengaring.

For at fierne snavs eller pletter, der er svcere at f& af, skal en blgd klud fugtes med vand og et
neutralt renggringsmiddel eller et universalrenggringsmiddel til industriel brug (f.eks. Simple Green-
renggringsmidlet til industriel brug). Fiern eventuelt resterende saebeskum med en tar klud.

Nér det gcelder glasoverflader, skal du bruge en blad, fnugfri klud let fugtet med et renggringsmiddel,
der ikke indeholder slibemiddel, eller universalrengaringsmiddel (f.eks. Simple Green-rengaringsmidlet til
glas). Fiern eventuel resterende scebeskum med en fnugfri klud, der er fugtet med destilleret vand, og
aftgr det med en tar klud for at forhindre pletter.

ADVARSEL! Sgrg for at bruge passende personlige vaernemidler. Se under Personlige veernemidler
pd side 13 og Advarselsmcerkater pd side 15.

FORSIGTIG: Brug ikke slibemidler, acetone, rgr, natriumhydroxid eller tetraklormetan pa glasset, da de
kan beskadige det. Dumd ikke anbringe eller spraijte vceske direkte pd glasset, da vaesken kan sive ned
under glasset og beskadige enheden.

Du kan bruge en dése med trykluft til at fierne stav fra elektroniske/elektriske dele.

FORSIGTIG: Brug ikke vandbaserede rengaringsmidler til dele med elektriske kontakter, fordi
s&danne renggringsmidler kan beskadige et elektrisk kredslab.
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/A FORSIGTIG: Undgd at bruge boks, sprit, benzen, fortyndingsmiddel, ammoniakbaserede
renggringsmidler eller andre kemikaliebaserede vaskemidler for at forhindre skader pd produktet eller
miljget.

By BEMARK: |visse omréder er anvendelsen af rengaringsmidler underlagt bestemmelser. Sgrg for, at
dit rengaringsmiddel folger faderale, delstatslige og lokale bestemmelser.

Vedligeholdelsesressourcer

Forbrugsvarer og veerktgjer, som du skal bruge til vedligeholdelsesopgaver.

Vedligeholdelseskit

Disse vedligeholdelseskits kan fas hos HP.

Tabel 1111 Vedligeholdelseskit

Navn Formal Sdadan bestiller  Delnummer
du
Farste vedligeholdelseskit til Til regelmcessige vedligeholdelsesopgaver, der Gennem den 8WT1A
printer (3FW25A) kraever udskiftning af printerdele. Holder til ca. 100 saedvanlige
komplette jobs kanal
Farste vedligeholdelseskit til Til regelmcessige vedligeholdelsesopgaver, der Gennem den 348C4A
printer (3FW25B) kroever udskiftning af printerdele. Holder til ca. 100 scedvanlige
komplette jobs kanal
Vedligeholdelseskit til Til regelmcessige vedligeholdelsesopgaver, der Gennemden 8WJT2A
behandlingsstation kreever udskiftning af dele pd behandlingsstationen.  scedvanlige
kanal

Kitindhold og anbefalede vcerktajer

Disse er det forventede indhold i hvert scet i detaljer.

B BEMARK: Indholdet kan variere i fremtiden.

Indhold af farste vedligeholdelseskit til printer (8VJ71A)

Vedligeholdelsesscettet indeholder ekstra komponenter, som du kan blive ngdt til at udskifte nu og da.

B BEMARK: Scettet er til SFW25A-modelprintere.

Tabel 112 Indhold af ferste vedligeholdelseskit til printer (8VJ71A)

Delbeskrivelse SKU Antal Antal SKU'eri  Formdl
elementer  forste sast til
indenihver 5200A

SKU (BVWJT1A)
Filtre til hgjre side af 1X9A5A 2 2 Udskift filtre til venstre og hgjre ventilator i
topkabinettet pd HP Jet topkabinettet pd side 227
Fusion 3D-printere i 5200-
serien
Filtre til venstre side af 1X9A4A 1 2 Udskift filtre til venstre og hgjre ventilator i
topkabinettet pd HP Jet topkabinettet pd side 227
Fusion 3D-printere i 5200-
serien
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Tabel 112 Indhold af farste vedligeholdelseskit til printer (8VJ71A) (fortsat)

Delbeskrivelse SKU Antal

elementer
indeni hver

SKU

Antal SKU'eri  Formdl
forste scet til
5200A

(BWIT1A)

Varmelamper i HP Jet Fusion ~ 8VJ63A 2
3D-printere i 5200/4200-

serien

1 Udskiftning af varmelampe pé side 265

Heerdelamper i HP Jet Fusion ~ 8VJ73A 1

3D-printere i 5200-serien

1 Udskift hcerdelamperne pd side 125

Mellemtank i HP Jet Fusion 8VJ74A 2

3D-printere i 5200-serien

2 Udskift en mellemtank pd side 270

Filter til averste varmelamper  8VJ67A 1
pd HP Jet Fusion 3D-printere i

5200/4200-serien

1 Udskift filter til varmelampe pé side 215

Renserullegummi til 8VJ64A 1
printhoved pd& HP Jet Fusion

3D i5200/4200-serien

2 Udskift gummivingen pd printhovedets
renserulle pd side 244

Filter til udskriftszone pd 8VJ65A 1
HP Jet Fusion 3D-printere i

5200/4200-serien

1 Udskift printzonens filter pa side 225

Rensescet -
(beskyttelsesbriller og

-maske)

Scettet indeholder:

- Beskyttelsesglas (antal: 1)

- Beskyttelsesmaske (antal: 2)

2 Generelle vedligeholdelsesprocesser

Printere og build-enheder - 8VJG6A

stremkassefiltre til SFW25A-
modelprintere
Scettet indeholder:

- Stremkasse 1-filter (til 4200
og 5200A) (antal: 1)

Stremkasse 2-filter (antal: 1)
- Filter til e-kabinet (antal: 1)
- Filtre til build-enhedens

materialekammer (til 3 build-
enheder) (antal: 6)

1 Udskift ventilatorfiltrene i stramkassen p&
side 219

Stremkasse 3-filter til 2E7TN3A 1

3FW25A-modelprintere

1 Udskift stremkasse 3-filter (2E7TN3A) pd side

222

Hver enkelt SKU kan bestilles separat, hvis det er ngdvendigt.

Indhold af farste vedligeholdelseskit til printer (348C4A)

Vedligeholdelsesscettet indeholder ekstra komponenter, som du kan blive nadt til at udskifte nu og da.
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Bf BEMARK: Scettet er til SFW25B-modelprintere.
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Tabel 11-3 Indhold of farste vedligeholdelseskit til printer (348C4A)

Delbeskrivelse SKU Antal Antal SKU'eri  Formdl

elementer  farste scet til

indenihver 5200A

SKU (BVJT1A)

Filtre til hgjre side af TX9A5A 2 2 Udskift filtre til venstre og hgijre ventilator i
topkabinettet pd HP Jet topkabinettet pd side 227
Fusion 3D-printere i 5200-
serien
Filtre til venstre side af 1X9A4A 1 2 Udskift filtre til venstre og hgijre ventilator i
topkabinettet pd HP Jet topkabinettet pd side 227
Fusion 3D-printere i 5200-
serien
Varmelamper i HP Jet Fusion ~ 8VJ63A 2 1 Udskiftning af varmelampe pé side 265
3D-printere i 5200/4200-
serien
Hcerdelamper i HP Jet Fusion  8VJ73A 1 1 Udskift hcerdelamperne pd side 125
3D-printere i 5200-serien
Mellemtank i HP Jet Fusion 8VJ74A 2 2 Udskift en mellemtank pd side 270
3D-printere i 5200-serien
Filter til gverste varmelamper  8VJ67A 1 1 Udskift filter til varmelampe pd side 215
pa HP Jet Fusion 3D-printere i
5200/4200-serien
Renserullegummi til 8VJ64A 1 2 Udskift gummivingen pd printhovedets
printhoved pd& HP Jet Fusion renserulle pd side 244
3D i5200/4200-serien
Filter til udskriftszone p& 8VJG65A 1 1 Udskift printzonens filter pa side 225
HP Jet Fusion 3D-printere i
5200/4200-serien
Rensescet - 2 Generelle vedligeholdelsesprocesser
(beskyttelsesbriller og
-maske)
Scettet indeholder:
- Beskyttelsesglas (antal: 1)
- Beskyttelsesmaske (antal: 2)
Scet med streamkassefiltre 348C5HA 1 Udskift ventilatorfiltret i stramkassen

til printer og build-enhed til
3FW25B-modelprintere

Scettet indeholder:

- Stremkassefilter til 52008
(antal: 1)

- Filter til e-kabinet (antal: 1)
- Filtre til build-enhedens

materialekammer (til 3 build-
enheder) (antal: 6)

(348C5A) pd side 224

Hver enkelt SKU kan bestilles separat, hvis det er ngdvendigt.

Indhold af farste vedligeholdelseskit til printer (348C4A)
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Indhold af vedligeholdelseskit til behandlingsstation

Vedligeholdelsesscettet indeholder ekstra komponenter, som du kan blive nadt til at udskifte nu og da.

Tabel 11-4 Indhold af vedligeholdelseskit til behandlingsstation

Delbeskrivelse SKU Antal AntalskU'eri  Formdl

elementer  etdriftsdr

indeni hver

SKU

Kabinetfiltre til HP Jet Fusion ~ 6J6S3A ™ 1 Udskiftning af ventilatorfilter i e-kabinet pd
5200 behandlingsstation E side 295
Stovfilter til HP 8VJ69A 2 2 Udskift filtrene til stavudsugningen pd side
Jet Fusion 5200/4200- 299
behandlingsstation
Filter til vakuumpumpe pa 8VJGBA 1 2 Udskift filter i vakuumpumpe pd side 301
HP Jet Fusion 5200/4200-

behandlingsstation

*SKU 6J6S3A indeholder: 2 blceserfiltre + 1 skum + 1 blceserfilterpatron. Dette er, hvad der krceves for en
udskiftning af alle filtre til E-kabinettet pa 5200-behandlingsstationen.

Hver enkelt SKU kan bestilles separat, hvis det er ngdvendigt.
Vedligeholdelsesvcerktgjer anbefales, men de medfalger ikke
Disse almindelige veerktajer kan vcere ngdvendige, men de leveres ikke af HP.
e Spiralformet vamp til visse rengaringsopgaver
Brug en svamp, der ikke ridser glas. Prgv den af pd et hjarne, hvis du er i tvivl.

e Barberbladsskraber

e Absorberende universalklud til renggring af dceksler og almindelig rengaring
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e  Fnugfriklud eller bomuldsklud til rengering af doeksler og almindelig renggring

e Universalrenggringsmiddel til industribrug (f. eks. Simple Green Industrial Cleaner), til generel
rengering

e Demineraliseret vand til almindelig rengaring

e Eksplosionssikret stgvsuger, med tilbehgr til almindelig renggring (fugebgrste og blad barste
anbefales steerkt)

Vedligeholdelsesveerktgjer anbefales, men de medfglger ikke 101



Er BEMARK: Udstyret skal regelmcessigt rengares indvendigt og udvendigt med en
eksplosionssikret stavsuger for at undgd ophobning af stgv og kondens. Du md ikke bruge en kost
eller en trykluftspistol til at fierne stavet.

Der skal bruges en eksplosionssikret stgvsuger, der er certificeret til opsamling af antcendeligt
stav, til rengaringen. Tag forholdsregler til begrcensning af spild af materialer, og undgd mulige
anteendelseskilder sGsom statisk elektricitet, flammer og gnister. Rygning er forbudt i naerheden.

e |Lommelygte til generel brug

e Foldbar trappe til generel brug

e Flad skruetroekker
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e EnTorx-skruetrcekker

Forebyggende vedligeholdelse

Formdlet med planlagt forebyggende vedligeholdelse er at udfare regelmaessige
vedligeholdelsesopgaver efter behov for at forhindre mulige fejl og sikre god ydeevne under hele
produktets levetid.

Hver planlagt forebyggende vedligeholdelsesopgave har en indbygget levetidstceller i firmwaren, der
optceller en variabel, der er knyttet til komponentens levetid.

Nar den indbyggede levetidstceller nar graensen for en forebyggende vedligeholdelsesopgave (indstillet
i henhold til test og udvikling), vises der en besked i meddelelsescenteret pé frontpanelet.

Beskeder om forebyggende vedligeholdelse og handlinger

En besked viser, at der er behov for nogle vedligeholdelsesforanstaltninger.
Der findes to typer beskeder om forebyggende vedligeholdelse:

e Beskeder, hvor vedligeholdelsesopgaven skal udfgres af en servicetekniker (kontakt din
supportreprcesentant)

Der findes tre sddanne beskeder, der svarer til de tre vedligeholdelseskit, der er beskrevet nedenfor.
o Beskeder, der kreever, at du skal fuldfgre handlingen
Beskeder om serviceforebyggende vedligeholdelse
Servicebeskeder kreever handling fra en servicetekniker.

Nér der vises et tal for en forebyggende vedligeholdelsesopgave, skal du kontrollere, om tidsfristen for
andre forebyggende vedligeholdelsesopgaver er tcet pd udlgb, for delen afsendes. | de tilfcelde kan de
udfgres sammen.
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Tabel 11-5 Beskeder om serviceforebyggende vedligeholdelse

Besked Beskrivelse

Vedligeholdelseskit nr. 1til printer skal Udskift scanningsaksens motor og frontbjcelke SRV

bruges

Vedligeholdelseskit nr. 2 til printer skal Udskift slaeden til genbelaegningsenheden og sax-kcedesystem SRV
bruges

Vedligeholdelseskit nr. 3 til printer skal Udskift slaeden

bruges

Vedligeholdelseskit nr. 1til build-enhed Udskift platformsmaetrik og sgjlepakning
skal bruges

¥ BEMARK: Meddelelsescenteret viser kun beskeder for build-enheden, der aktuelt er sat .

Beskeder om forebyggende vedligeholdelse til operataren

Operatgrbeskeder kraever handling fra dig.
Meddelelsescenteret viser beskeder, nar en vedligeholdelsesopgave krceves udfert.

Tabel 11-6 Beskeder om forebyggende vedligeholdelse til operatgren

Besked Pékrcevet handling.

Udskift mellemtanke med hcerdeagenter  Udskift en mellemtank pé side 270

Udskift mellemtanke med Udskift en mellemtank pd side 270
detalijeringsagenter

Udskift gummivinge Udskift gummivingen pé printhovedets renserulle pd side 244

Kontrollér, om der findes beskeder via frontpanelets statuscenter

Beskeder om printeren og build-enheden vises gverst pd frontpanelet i statuscenteret, der kan udvides
ved at stryge nedad fra toppen.
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¥ BEMARK: Statuscenteret viser kun beskeder om build-enheden, der aktuelt er sat .

Kontrollér forebyggende vedligeholdelse om brugsniveau i frontpanelet

Du kan kontrollere brugsniveauerne for de forebyggende vedligeholdelsesopgaver, som automatisk
konverteres til en procentdel i henhold til veerdierne i levetidstoellerne, pé frontpanelet.

Det gar du ved at trykke pé ikonet Settings (Indstillinger) , derefter Utilities (Hjcelpeveerktaier) >

Maintenance (Vedligeholdelse) > Show PMK status (Vis PMK-status) og falge anvisningerne.
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Frontpanelet viser den aktuelle status for alle bruger- og serviceforebyggende vedligeholdelsesopgaver.
Det viser ogsé pdkreevede vedligeholdelsesopgaver for en eventuelt indsat build-enhed.

¥ BEMARK: Der vises lun brugsniveauer for build-enheden, der aktuelt er sat .

B BEMARK: De angivne procentdele er ansldede.

Forbrugsvarer

Forbrugsvarer skal udskiftes regelmcessigt som et rutinemcessigt anliggende.

Printer

Printerforbrugsvarer omfatter agenter, printhoveder, renseruller til printhoveder og hcerdelamper.
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Agenter

Der er to former for agenter: hcerdeagenter og detaljeringsagenter.

Printeren accepterer agentpatroner med en kapacitet pé 3 eller 5 liter.

Bemcerk:

e Dette er en dynamisk sikkerhedsaktiveret printer. Patroner, der har en ikke-HP chip, virker muligvis
ikke, og de, der virker i dag, virker méske ikke i fremtiden. Du kan fa flere oplysninger pd HP's websted
http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

e Printeren er ikke beregnet til kontinuerlige agentsystemer. Du skal fierne et eventuelt kontinuerligt
agentsystem og installere originale HP-patroner for at udskrive.

e Printeren er designet til at bruge HP-godkendte agentpatroner, indtil de er tomme. Nar en patron er
tom, skal du iscette en ny for at fortscette udskrivningen. Genopfyld ikke patronen.

Status

Tryk pd@ ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pa printerens frontpanel og derefter Agents
(Agenter), og tryk derefter pd en agent for at se dens status:

e Missing (Mangler): Agenten er ikke isat.

e Empty (Tom): Agenten er opbrugt og skal udskiftes.

e Replace (Udskift): Agenten er defekt og skal udskiftes.

e Reseat (Iscet igen). Agent reagerer ikke; Det kan muligvis lgse problemet at fierne og iscette agenten
igen.

e Wrong (Forkert): Agenttypen passer ikke til printeren.

e Expired (Udlgbet): Agentens udigbsdato er overskredet. Hvis du bruger agenter, hvor udigbsdatoen
er overskredet, kan det pavirke garantien pa printhovederne.

e Lowon agents (Lavt agentniveau): Agentniveauet er lavt, og agenten skal snart udskiftes.

e \Verylow on agents (Meget lavt agentniveau): Agentniveauet er meget lavt, og agenten skal snart
udskiftes.

e Incorrect (Ukorrekt)
e Non-HP (lkke fra HP)
e OK:Agenten fungerer normalt.

e Out of agents (Ikke flere agenter): Agenterne skal udskiftes.

¥ BEMARK: Niveauet vist pd frontpanelet for agenterne er et skan. Det frarddes pé det kraftigste at
fierne eninstalleret patron, far den er opbrugt, og printeren anmoder om udskiftning.

Lysdioder
e White (Hvid): OK

Agenter 107


http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies

e Yellow (Gul): Advarsel

e Red(Rad): Fejl, agent opbrugt

Udskift agent

B BEMARK: Du kan udskifte agentpatronerne under udskrivningen, da printeren forsynes fra
mellemtankene.

1. Tryk p& Maintenance (Vedligeholdelse) pd printerens frontpanel og derefter pd Agents
(Agenter) > Replace (Udskift).

2. Tryk pé agentl@gen for at frigare den, og adbn lagen.

3. Find agenten, der skal udskiftes. Frontpanelet viser agenten, der skal udskiftes. Det angives ogsé af
en rgd lysdiode ved siden af patronen.

4.  Frakobl agentstikket ved at trykke p& tapperne i begge sider af stikket og traekke det forsigtigt veek.

3¢~ TIP: Rotér agenstikket en smule med uret for at undgd, at stikket rammer hinanden, nér du fierner
eller iscetter et agentstik.
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5.  Fjern agenten.

6. Bortskaf den gamle agent i overensstemmelse med anvisningerne p& emballagen. Agentposen
skal fiernes og bortskaffes i overensstemmelse med nationale og lokale bestemmelser. De
gvrige agentdele (plastikholder og emballage) kan genbruges og afleveres til eksisterende
genbrugsordninger. HP anbefaler, at du bruger handsker, ndr du hdndterer forbrugsvarer.

7. Fjernden nye agent fra emballagen, lceg den pa en plan overflade, og drej den fire gange (drej den
360 grader) som vist pd meerkaten for at sikre, at agenten er grundigt blandet fgr brug.

8.  Skub den averste del af hdndtaget ned, og fold den indad. Skeer det ikke af.

9. Anbring én h@nd pd bunden af agenten og den anden hand pd folden. Scet den nye agent ind i det
korrekte sted i printeren.

10. Scet agentstikket i patronen uden at trykke pé tapperne.

7 VIGTIGT: Huvis du trykker pd tapperne, ndr du scetter stikket i, I6ses agenten ikke.
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11.  Kontrollér, at tapperne pd begge sider af agentstikket er dbne og pé plads, hvilket angiver en
korrekt tilslutning. Du kan hare et klik.

12.  Luk panelet.
13.  Tryk pé Finish (Afslut) og Check (Kontrollér) pa frontpanelet.

Fejlfinding for agent

Hvis en ny agent ikke fungerer, skal du prgve disse forslag. Problemet kan ligge i stikket og ikke i selve
agenten.

1. Kontrollér, at agenten passer til printeren.

2. Brugden korrekte procedure ved hjcelp af frontpanelet, nér du skifter agent.
3. Kontrollér, at der ikke er blokeringer i agentstikket.
4

Kontrollér, at du bruger den korrekte agenttype (hcerde- eller detaljeringsagent). Den forkerte type
passer ikke til stikket.

o

Kontrollér, at agentstikket vender rigtigt (sammenlign med anden agent).
6. Kontrollér, at du har sat stikket korrekt og helt i. Du skal hgre et klik.

7. Kontrollér, at tapperne pd begge sider af agentstikket er dbne og pd plads, hvilket angiver en
korrekt tilslutning.

8.  Kontrollér agentstikket. Du kan muligvis opleve, at agentstikkene blev bgjet, da agenten blev
frakoblet. Det betyder, at de ikke kan tilsluttes korrekt, og du far vist en besked om at iscette
den igen. Problemet kan Igses ved at bruge en tang til at rette stikbenene ud, sa de passer ind i
dbningerne.

9.  Huvis problemet vedvarer, skal du kontakte din supporttekniker.
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Printhoveder

Printhovederne tager agenter og aflejrer dem pd build'et.

/A FORSIGTIG: Overhold sikkerhedsforholdsreglerne, n@r du handterer printhoveder, da de er faglsomme
over for statisk elektricitet. Undgd at bergre ben, ledninger og kredslab.

Printerens skrivesystem bruger tre printhoveder med dobbeltagent og med 31.680 dyser hver. Hver
agent har altsd 15.840 dyser. Printhovederne er nummereret som vist nedenfor.

1. Bagerste printhoved
2. Mellemste printhoved
3. Forreste printhoved

Printhovederne skal opbevares lodret: hvis de er i kasse, skal kassens pile pege opad. Hvis de er pakket
ud, skal dysehcetten vende opad.

Status

Tryk p@ ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pd printerens frontpanel, derefter Printheads
(Printhoveder), og tryk derefter pé printhovedet for at fa vist status:

e OK: Printhovedet fungerer normalt

e Check pending (Kontrol venter)

e Missing (Mangler): Printhovedet er ikke sat i

e Error (Fejl)

e Warning (Advarsel)

e Non-HP (Ikke fra HP)

Printhoveder M



Udskift et printhoved

Folg disse trin for at udskifte et printhoved.

1. Tryk p@ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pd printerens frontpanel og derefter pd
Printheads (Printhoveder) > Replace (Udskift).
2. Brug kemikaliebestandige handsker.

3. Abn topdcekslet.

4. Treek i h@ndtaget for at dbne deoekslet til printhovedet.
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5.  Laft printhoveddcekslet veek.

6. Friger lGsen pd printhovedet.
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7. Leftlasen pd printhovedet.

8.  Placer udtrcekningsveerktgijet pd venstre side af printhovedet.
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9. Left hdndtaget pa printhovedet, og traek det forsigtigt opad for at frigare printhovedet fra holderen

10.  Nar du har fiernet printhovedet, skal du fierne udtreekningsveerktajet og rense det med en fnugfri
klud, der er fugtet med deioniseret vand.

11.  Bortskaf det gamle printhoved i henhold til lokale bestemmelser. De fleste HP-printhoveder kan
genbruges via HP's genbrugsprogram for forbrugsvarer. Du kan f& flere oplysninger pad HP's
websted http://www.hp.com/recycle/. HP anbefaler, at du bruger handsker, nar du handterer
forbrugsvarer.

12. Ryst printhovedet i overensstemmelse med anvisningerne p& emballagen.

13. Fjern emballage og beskyttelsesheetter.

Q TIP: Det kan vcere en god idé at beholde beskyttelseshaetterne til senere genbrug, hvis du skulle
& brug for midlertidigt at tage et printhoved ud af printeren.
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14. Iscet det nye printhoved pd den korrekte plads i printeren, og scenk handtaget.

/\ FORSIGTIG: Iscet printhovedet langsomt uden at ramme holderen. Det kan blive beskadiget, hvis
duiscetter det for hurtigt, eller hvis du rammer noget.

15.  Scenk Iasen, indtil den er placeret pd printhovedet.
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16.  Luk, og fastger I&sen.

17.  Scet printhoveddcekslet tilbage pd plads.
18. Luk topdcekslet.

19. Tryk pd Finish (Afslut) og Check (Kontrollér). Printeren kontrollerer, at det nye printhoved er isat
korrekt og anbefaler printhovedjustering. Se Juster printhovederne pd side 330.

Hvis justeringsprocessen for printhovedet annulleres, vil printeren ikke udskrive.

B BEMARK: Hvis det nye printhoved afvises, eller du bliver bedt om at scette det i igen, kan du prave at
renggre printhovedets kontakter (se Rens printhovedets kontakter pd side 207 og System errors
(Systemfeijl) pé side 358).

Printhovedets renserulle

Printhovedets renserulle er en rulle med absorberende materiale, der anvendes under printerens
normale drift for at aftarre printhovederne jcevnligt: i starten og slutningen af udskrivningen, ved kontrol
og rensning af printhovedet osv. Det hjcelper printhovederne med kontinuerlig levering af agenter og
bevarelse af udskriftskvaliteten.

Rullen skal udskiftes, né@r den er brugt op, for at undga at beskadige printhovederne.
Udskiftningsintervallet afhcenger af din brug af printeren. En enkelt rulle holder ca. 40 fulde job med
4750 lag hver iscer med PA12 i afbalanceret udskriftstilstand.

Der vises en besked, ndr 75 % af rullen er opbrugt, og igen, nar 95 % er opbrugt. Du kan altid veelge at
udskifte rullen. Printeren udskriver ikke, nar rullen er 100 % opbrugt.

Hvis der ikke er tilstroekkelig med rulle til at afslutte et nyt job, starter printeren ikke jobbet.
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Ga til printeren frontpanel, og tryk pd ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og tryk derefter pa

Printhead cleaning roll (Printhovedets renserulle) for at fa vist status for rullen.

- TIP: Du ma ikke rgre ved renserullen til printerhovedet undtagen ved udskiftning. Alle pavirkninger af
rullen kan forhindre printeren i at holde kontrol med brugen af rullen. Hvis det er tilfceldet, vil du muligvis
se falske fejlmeddelelser, der kan bevirke, at et udskriftsjob bliver annulleret uden grund.

Udskiftning af printhovedets renserulle

Folg disse trin for at udskifte renserullen til printhovedet.

1. Du skal have en ny renserulle kiar.

2. Brug kemikaliebestandige handsker.

3. Gétil printerens frontpanel, og tryk pd ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og tryk derefter
pd Printhead cleaning roll (Printhovedets renserulle) > Replace (Udskift).
4.  Tryk p@ Start (Start), nér du er klar.

5. Abn agentlagen og I&gerne til renserullen.

6. Abntopdcekslet.
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7. Friger enden af renserullen fra den gverste rullekerne.

8. Treekidet sorte hdndtag gverst til venstre, og flyt klemmesystemet ud til siden.
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9.  Renggr gummivingen, rulleindgangen og renserullepladen med enden af rullen.

10. Opvikl resten af renserullen pd den nederste aksel.
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1. Fjern muffen p& den nederste rulle ved at trykke pé tappen. Fiern derefter den nederste rulle.

Bortskaf rullen med brugt rensemateriale i henhold til anvisningerne, der fglger med den nye rulle.
Kontakt ogsd de lokale myndigheder for at fastlcegge den korrekte metode til bortskaffelse af
affald.

12.  Fjern muffen pé den averste rulle, fiern derefter rullekernen, og placér den pda den nederste aksel.
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13.  Placér den nederste muffe, trcek kernen mod muffen, og skub dem begge, indtil muffen Idses pd
plads (du hare et klik).

14. Placér den gverste muffe pa den nye rulle, og skub dem over pd den gverste aksel, indtil du harer et
klik.

/N FORSIGTIG: Kontrollér, at klcedet er justeret med forsiden af kernen og rarer ved muffen. Hvis du
skubber rullen ved at holde i kicedet, nér du placerer den nye rulle, kan du Igsne klcedet fra kernen,
hvilket kan fordrsage problemer under udskrivning.

122 Kapitel 11 Hardwarevedligeholdelse



15. Leegrullens forreste kant op over de gverste valser, og far rensematerialet gennem valserne til
venstre.

16. Der findes en strimmel polyesterfilm pa den forreste kant af rensematerialet. Scet den ind i hullet i
optagelseskernen, som griber fat i den.
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17.  Veer omhyggelig med at fare rensematerialet korrekt.

18. Rotér den nederste rulle en hel omdrejning.
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19. Gendan klemmesystemet ved at flytte det sorte hdndtag tilbage pd plads. Hvis du fgler modstand,
fordi renserullen sidder for stramt, kan du rotere rullen en smule mod uret.

20. Lukoglds lagerne.

Den tidligere registrerede Icengde af brugt renserulle til printhovedet er nu nulstillet.

B BEMARK: Ved uautoriseret brug af halvbrugte ruller vises forbruget i frontpanelet ikke ngjagtigt.

21. Tryk p& OK i frontpanelet.

Udskift hcerdelamperne

Falg denne procedure for at udskifte hcerdelamperne.

Ga til printerens frontpanel, og tryk pé ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) ,0g ga derefter til

Fusing lamps (Hcerdelamper) for at se statussen for hver lampe:

e Missing (Mangler): Lampen mangler.

e Replace (Udskift): Lampen er registreret som defekt. Den skal udskiftes med en lampe, der virker.

e Wrong (Forkert): Lampetypen passer ikke til printeren.

e Notin warranty (Ikke under garanti): Lampen er ikke leengere omfattet af garantien.
Forberedelse af udskiftning

1. Du skal have kittet med hcerdelampe, som er inkluderet i det farste vedligeholdelseskit til printeren.
Det kan ogsa kebes separat.

2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
3. Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.

4. Det pdakreeves at bruge bomuldshandsker og maske.
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5. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

6.  Sluk printeren.

Fiern modulet med hcerdelampen

Tabel 11-7 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farligbevcegeligdel  Risiko for lysstrdling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4

1. Identificering af hcerdelampemodulerne.
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2. Treekihdndtaget til printpatronholderen for at dbne dcekslet.

3.  Fjerndcekslet pa printpatronholderen.
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4. Lasn fastgerelsesskruerne foran pd haerdemodulet, og frakobl kablerne.

5. Traek samlingen til haerdelampen sidelaens og derefter imod dig.

6. Traek modulet til hcerdelampen ud af holderen, og lceg det forsigtigt pd et bord.

Sikkerhedsforanstaltninger for strdlekanon til hcerdelampe

e Tilsidescettelse af sikkerhedsforanstaltningerne eller forkert betjening af den infrargde (IR)
stralekanon kan fare til personskader og materielle skader.

e Deninfrargde varmeenhed ma kun benyttes af eksperter eller uddannet personale.
Brugeren af systemet skal udarbejde specifikke anvisninger for uddannelse af medarbejdere.

e Deninfrargde varmeenheds sikkerhedsmcessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, hvis
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

e Huvis strdlekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

e Reflektorsiden ma ikke rengares.
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Transport og h@ndtering af strélekanonen til hcerdelampen

A

Transportér den infrarade stralekanon i den medfglgende emballage til installationsstedet.

FORSIGTIG: Hvis den infrarade strdlekanon skal transporteres uden emballagen, skal du bruge
lcerredshandsker. Fingeraftryk pd kvartsrgret for@rsager afglasning, som medfgrer strdlingstab og
mekaniske fejl.

Beer altid stralekanonen med begge haender. Beer den, sa tvcersnittet vender opad, for at undgd, at
den bliver bgjet eller gdelagt.

Tag kun fat i stralekanonen i glasraret og ikke i klemmerne eller keramikken.

Installation af infrarade stralekanoner

HP anbefaler, at du bruger beskyttelsesbriller, n@r du installerer eller udskifter strélekanoner, for at
beskytte dig selv mod knust glas, som du kan risikere at komme i kontakt med.

Et treek i tilslutningskablet, ma ikke fordrsage spaending i den flade base Bgijningsradius for
tilslutningskabel: > 30 mm.

Den infrargde varmeenheds sikkerhedsmeessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, nar
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

Hvis strdlekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

Reflektorsiden md ikke renggres.

Efter installationen skal de nederste glas pd den infrargde stralekanon renggres for eventuel snavs eller
sved. Se Renggr glassene pd hcerdelamperne pd side 191.

Udskift en hcerdelampe

1

2.

Vend enheden p@ hovedet, og lasn de fire skruer i rammen af det udvendige glas.

Fiern forsigtigt rammen til det udvendige glas.

/A FORSIGTIG: Nér du fierner rammen, kan glasset klcebe til den. Veer forsigtig med, at glasset ikke

falder ud af rammen, nér du samler den op.
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3. Fjerndet udvendige glas.

4,  Fjern det mellemste glas.

5. Abn metalclipsen pd den ene side, fiern hcerdelampen, og gar derefter det samme p@ den anden
side.

6. Indscet hcerdelampen, og s@rg for, at den er sat helt i det keramiske stik.
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A

8.

Scet det indvendige glas i ved at traekke i metalclipsen.

Tilfgj rammen med det nederste glas, og fastgar den med fire skuer.

Saml modulet til haerdelampen igen

1

Vend samlingen pd hovedet, og scet den tilbage i printpatronholderen.

2. Stram fastgarelsesskruen.

3.  Tilslut det sorte stramstik.

4. Tilslut det gra sensorstik.

5. Scet daekslet pd plads igen.

Afslutning af udskiftning

1. Luk topdcekslet.

2. Toeend computeren.

3. Gatil frontpanelet, tryk pa Settings (Indstillinger), derefter Utilities (Hjcelpevcerktaijer) >
Maintenance (Vedligeholdelse) > Replace parts (Udskift dele) > Replace heating/fusing lamps
(Udskift varme-/hcerdelamper).

4. Bortskaf den gamle lampe i henhold til lokale bestemmelser.

Behandlingsstation

Forbrugsvarer til behandlingsstationen omfatter forbrugsvarer til bulk-materiale og opbevaring og
eksterne tanke.

Materiale

Materiale er den grundlaeggende bestanddel, der bruges til at bygge dele.

Materialetilstande

Reusable (Genanvendeligt): Materiale der kan genbruges

Waste material (Affaldsmateriale): Brugt materiale der ikke mé genbruges

Saml modulet til hcerdelampen igen
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e Mixed (Blandet): En blanding af nyt og brugt materiale. Der bruges som standard op til 80 %
e Fresh (Ny): Nyt materiale
Materialepatroner
Materialepatronerne aflejrer materialet i build-enheden.
Se listen over materialer for at finde bestillingsoplysninger.
e Patroner med en kapacitet pd 30 eller 300 liter passer til HP Jet Fusion 5200.

e HP Jet Fusion 5210 accepterer brugen af den genopfyldelige HP Material Loading Tank med en
kapacitet pé 300 liter.

Patronens vaegt varierer i henhold til materialetype. Der skal udvises scerlig omhu for at undga
personskade, nér der handteres tunge patroner.

Der kan opstd spild af materiale, hvis der udgves tryk pd en patron under stavsugning, og forbindelsen
fiernes. SGdan undgds spild:

e Fjernikke handtaget under stgvsugning.
e Anbring aldrig noget tungt - over 1kg - oven p@ en blcekpatron.
e Veer forsigtig med ikke at tabe en bloekpatron.

e Prav ikke at tvinge den sidste rest af materiale ud af en ncesten tom patron ved at trykke pd posen
inden i patronen.

Udskiftning af patron

En patron skal fiernes og udskiftes, nar den er tom, eller dens udlgbsdato er overskredet.

En tom patron vises i frontpanelet og med lysdioden ved siden af patronen.

/M FORSIGTIG: Det anbefales ikke at fierne en patron, far den er helt tom. Patroner er ikke beregnet til
opbevaring af materiale, ndr forseglingen er fiernet. Oplagring af en dbnet patron med materiale kan
gare materialet ubrugeligt og forarsage sikkerhedsrisici, som f.eks. en sky af materiale, hvis patronen
tabes. Afhcengigt af type kan materialet veere fglsomt over for temperatur, luftfugtighed eller andre
forhold. Brugen af patroner under ukontrollerede forhold kan pdavirke udstyrets funktionalitet eller
skade udstyret alvorligt.

Ef BEMARK: Behandlingsstationen kan fortscette med at opfylde build-enheden uden patroner i en
periode, afhcengigt af det krcevede materiale.

Udskiftning af patron pd 30 liter

Folg disse trin for at udskifte en 30-liters patron.

1. Tryk p@ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pé behandlingsstationens frontpanel, og tryk
derefter pd Material (Materiale) > Replace (Udskift).

2. Find frem til den patron, der skal fiernes, og hold den med én hdnd, mens du frakobler patronstikket
ved forsigtigt at treekke det veek fra patronen.
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3. Fjernden tomme patron.

e Hvis patronen ikke er tom, og du har til hensigt at bruge den senere, skal du sgrge for at lukke
det forreste udlgb.

e Hvis den er tom, skal du bortskaffe den i henhold til lokale bestemmelser.

4. Rivfirkanten af patronen, og fold den ind i handtaget som vist pé kassen, nér du forbereder en ny
patron.

5. Fjernforseglingen fra det bagerste udigb.

i VIGTIGT: Patronen virker ikke, medmindre forseglingen fiernes.
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6. Scetden nye patron ind det korrekte sted ved siden af lagertanken

7. Abndet forreste udigb.
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8. Fjernforseglingen fra det forreste udigb.

/A FORSIGTIG: Nér forseglingen er fiernet, skal patronen bruges, indtil den er tom. Den ma ikke
lcegges pd lager. Patroner er ikke beregnet til opbevaring af materiale, nér forseglingen er fiernet.
Oplagring af en dbnet patron med materiale kan ggre materialet ubrugeligt og forarsage
sikkerhedsrisici, som f.eks. en sky af materiale, hvis patronen tabes. Afhcengigt af type kan
materialet veere faglsomt over for temperatur, luftfugtighed eller andre forhold. Brugen af patroner
under ukontrollerede forhold kan pavirke udstyrets funktionalitet eller skade udstyret alvorligt.

9. Tilslut patronstikket til patronen.

Udskiftning af patron pa 300 liter

Folg disse trin for at udskifte en 300-liters patron.

1. Tryk p@ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pd behandlingsstationens frontpanel, og tryk

derefter p@ Material (Materiale) > Replace (Udskift).
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2. Brug en pallelgfter til at flytte de store materialepatroner hen til den eksterne tank.

3. Fjern papstykkerne vist som 10g 2 pd emballagen.

4. Fjernforseglingen fra det bagerste udlgb i slot 1.

[z VIGTIGT: Patronen virker ikke, medmindre forseglingen fiernes.
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5. Abndet forreste udigb.
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6. Fjernforseglingen fra det forreste udigb.

/A FORSIGTIG: Nér forseglingen er fiernet, skal patronen bruges, indtil den er tom. Den ma ikke
lcegges pd lager. Patroner er ikke beregnet til opbevaring af materiale, nér forseglingen er fiernet.
Oplagring af en dbnet patron med materiale kan ggre materialet ubrugeligt og forarsage
sikkerhedsrisici, som f.eks. en sky af materiale, hvis patronen tabes. Afhcengigt af type kan
materialet veere faglsomt over for temperatur, luftfugtighed eller andre forhold. Brugen af patroner
under ukontrollerede forhold kan pavirke udstyrets funktionalitet eller skade udstyret alvorligt.

7.  Gentag trin 4-6 pé udlab 2.

8. Tilslut patronstikkene til patron 1 og patron 2. Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

9. Tryk pd Finish and check (Afslut og kontrollér) pd frontpanelet.

Patron med 300 liter: Byt om pa materialestikket

Nar materialet pd et stik er ved at voere opbrugt, kan du bytte patronen ud med en fuld patron. Nr. 1 kan
udskiftes med 3, og 2 med 4.

1. Tryk p@ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pd behandlingsstationens frontpanel, og tryk

derefter p@ Material (Materiale) > Replace (Udskift).
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2. Frakobl stikket til materialepatronen fra den brugte materialeforsyning.

3.  Fjern pappet og forseglingen fra de bagerste og forreste udigb.

Patron med 300 liter: Byt om p& materialestikket 139



4. Tilslut stikket p@ materialepatronen til den nye materialepatron.

5. Tryk pa Finish and check (Afslut og kontrollér) pd frontpanelet.

Fejlfinding af materialepatron

Hvis en ny patron ikke fungerer, skal du fglge nedenstdende fejlfindingsprocedure.

:0- TIP: Problemet kan ligge i stikket og ikke i selve patronen.

1. Kontrollér, at patronen passer til din printer.
Brug den korrekte procedure pd frontpanelet, nér du skifter patroner.
Kontrollér, at der ikke er blokeringer i patronstikket.

2

3.

4.  Kontrollér, at patronen vender rigtigt (sammenlign med anden patron).
5. Kontrollér, at du har sat stikket korrekt og helt i. Du skal hgre et klik.

6.

Hvis problemet vedvarer, skal du kontakte din supporttekniker.
Vedligeholdelse af patronerne
Der krceves ingen specifik vedligeholdelse i en patrons levetid.

Du skal dog udskifte en patron, nér dens udlgbsdato er overskredet, for at opretholde den bedste
kvalitet. Der vises en besked, ndr en patron nér sin udlgbsdato.

Far du bruger en patron for farste gang, skal materialet akklimatisere sig til de miligmcessige forhold i
rummet i mindst 2 dage.

Opbevaring af patronerne

Patroner skal opbevares i henhold til patronens specifikationer.
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En patron skal opbevares under samme miljigmcessige forhold som behandlingsstationen i mindst 2
dage for brug.

/\ FORSIGTIG: HP anbefaler kun at opbevare forseglede patroner. Patroner er ikke beregnet til
opbevaring af materiale, ndr forseglingen er fiernet. Oplagring af en dbnet patron med materiale kan
gere materialet ubrugeligt og forarsage sikkerhedsrisici, som f.eks. en sky af materiale, hvis patronen
tabes. Afhcengigt af type kan materialet veere falsomt over for temperatur, luftfugtighed eller andre
forhold. Brugen af patroner under ukontrollerede forhold kan pdvirke udstyrets funktionalitet eller
skade udstyret alvorligt.

Udskiftning af batchvise materialeforsyningsvarer

Materiale i batches leveres i en Octabin-beholder. Denne forsyningsvare skal tammes i nye beholdere til
opfyldning af materialetank, som kan bruges i behandlingsstationen.

Se Fyld tankene til opfyldning af materiale op med materiale fra forsyningen af bulkmateriale pd side
143.

7 VIGTIGT: Brug ikke tanke til pafyldning af materiale samtidig med andre materialepatroner.

Kontrollér, at tanke til pafyldning af nyt materiale indeholder samme materialetype, som bruges i
behandlingsstationen.

1. Tryk p@ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pé behandlingsstationens frontpanel, og tryk
derefter pd Material (Materiale) > Replace (Udskift).

2. Frakobl stikket pd tanken til pafyldning af materiale fra Iget, og hceng det pd parkeringsstedet pa
den gverste struktur.
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3.

Fiern den tomme tank til pafyldning af materiale, der skal udskiftes.

Brug en pallelgfter til at flytte den fyldte tank til p&fyldning af materiale hen til den eksterne tank.

BEMARK: Huvis tanken til pafyldning af materiale har veeret opbevaret i nogen tid far brugen,
anbefaler HP at bruge en tromlevender til at lasne materialet ved at rotere tanken.
Opbevaringsldget skal bruges til denne handling (ikke pafyldningslaget). Ldget skal I&ses korrekt
med klampen. Antallet af drejninger for at lzsne materialet afhcenger af materialet, og hvor hardt
materialet er sammenpresset. Generelt vil 90 sekunder med 30 o./min. veere tilstraekkelig. Hvis du i
nogen tid ikke har brugt materiale fra tanken til pafyldning af materiale, kan det veere ngdvendigt at
bruge tromlevenderen igen.

FORSIGTIG: Nér du bruger en tromlevender, skal du veere omhyggelig med, at den under
rotationen ikke gnider mod foden eller deekslet til tanken til pafyldning af materiale.

Tilslut stikket pé tanken til pafyldning af materiale til Iaget.
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B BEMARK: HP anbefaler, at tankene bruges i samme rcekkefglge, som da de blev fyldt op med
bulkmateriale.

6. Tilslut de statiske klemmer til jordforbindelse fra den ene tank til pafyldning af materiale til den
anden.

¥ BEMARK: Hvis du kun bruger én tank til pafyldning af materiale, skal du slutte den til Idget pé den
eksterne tank.

Fyld tankene til opfyldning af materiale op med materiale fra forsyningen af bulkmateriale

Det anbefales, at du opretter din egen infrastruktur til overfgrsel af materialet i henhold til
materialekravene. Kontrollér materialets tilstand og krav ved modtagelsen.

Kunden har ansvaret for at spore forbruget af bulkmateriale og indholdet i tanken til pafyldning af
materiale.

Du skal fgre en log, der som minimum indeholder oplysninger om det modtagne bulkmateriale
(delnummer, partinummer, udlgbsdato osv.). Herudover kraever tanken til pafyldning af materiale
identifikation af bulkmaterialet (delnummer, partinummer, udlabsdato og pafyldningssekvens) og
eventuelle andre relevante bemaerkninger (f.eks. dato for pafyldning). Oplysningerne om tanken til
pafyldning af materiale skal vaere anbragt i et synligt omrdade.

FORSIGTIG: Det er vigtigt at transfer kun materiale i behandling servicestationen. Din egen
infrastrukturkomponent skal beskytte mod indsugning af sma dele i behandlingsstationen, som kan
medfare, sikkerhedsfarer risici og fejl.

Du kan tilslutte en tank til pafyldning af materiale til behandlingsstationen: Den er i stand til at overfgre
materialet. Ga til frontpanelet, tryk pa ikonet og derefter Fresh material (Nyt materiale) > Offload

(Lces af).

VIGTIGT:  Kontrollér, at materialetypen i forsyningen af bulkmateriale er den samme, som er pafyldt
behandlingsstationen.

Kontrollér, at tanken til pafyldning af materiale ikke indeholder andre typer af materiale.

Hvis du vil skifte til en anden type materiale, skal du farst rengere tanken indvendigt med en
eksplosionssikret stgvsuger (brug ikke rengaringsmidler). Rengar ogsa raret grundigt, og fiern alt
materiale.

Fyld tankene til opfyldning af materiale op med materiale fra forsyningen af bulkmateriale
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1. Fjern klemmen, taphanen og gummiet fra toppen af behandlingsstationen.

2. Tilslut slangen fra det eksterne udstyr, og luk den med klemmen.

[z VIGTIGT: Dumdé ikke glemme gummiet.

3. Brug et multimeter til at male kontinuiteten mellem rammen pd behandlingsstationen og rammen
pd det eksterne udstyr. Mélingen skal vaere mindre end 100 Q.

[z VIGTIGT: Behandlingsstationen og det eksterne udstyr skal begge vcere frakoblet fra lysnettet far
madélingen.

4.  Huvis du har en tank til pafyldning af materiale eller en ekstern tank tilsluttet, skal den fjernes.
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5.

10.

n.

Placér en tom tank til pafyldning af materiale, og luk I8get.

< TIP:  NGar du lukker laget, skal du, hvis lGget rarer ved en af vingerne i tanken til pafyldning af

materiale, rotere tanken til pafyldning af materiale ca. 60° langs dens akse og prave igen. Drej ikke
lGget.

Tryk p& Continue (Fortscet) pda frontpanelet for at fylde tanken til pafyldning af materiale op.
Processen stopper automatisk, nar tanken til p&fyldning af materiale er fuld.

Hvis du gnsker at fylde flere tanke til pafyldning af materiale, skal du angive det pd frontpanelet
og udskifte den fyldte tank til pafyldning af materiale med en tom tank.. Luk hele tanken med et
pafyldningslég eller et opbevaringslag.

Nér du er feerdig, skal du kontrollere, at den del af raret, der stikker ud fra det eksterne udstyr, og
bulkforsyningen ikke er i kontakt med materialet, og trykke pa Continue (Fortscet) pd frontpanelet.
Processen trcekker restmateriale i rgret ud.

Frakobl rgret fra toppen af behandlingsstationen, og scet gummiet, taphanen og klemmen pa plads
igen.

Placér den eksterne tank.

Tryk pd systemet ved at kare diagnosticeringen for tryk p& vakuumsystemet, som findes i menuen
Maintenance (Vedligeholdelse).

Det er ejerens ansvar at fare optegnelse over batchoplysninger og forbrug af materiale.

Alle tanke skal identificeres ved produktnummer, batchnummer og garanti/udigbsdato. Brug ikke
materialer, hvis udlgbsdatoen er overskredet.

For at sikre sporbarheden af nye materialer skal du sgrge for, at tanken til pafyldning af materiale er
tom fra tidligere batches, far du genopfylder den.

Hvis du har brug for at fglge brugen af genanvendeligt materiale, skal du tsmme alle build-
enheder og behandlingsstationer, der skal arbejde med den nye materialebatch, ved hjcelp af
rengaringsarbejdsprocessen og installere en tom tank, ndr du starter. | modsat fald vil de
genanvendelige materialer veere en tilfeeldig sammenscetning af materialer fra forrige batches.

Bulkforsyninger skal opbevares og handteres i henhold til HP’s retningslinjer for det pagaeldende
materiale.

Manglende overholdelse af disse sporingspraksisser kan ugyldiggere krav under garantien for
udstyret eller forbrugsvarerne.

Fyld tankene til opfyldning af materiale op med materiale fra forsyningen af bulkmateriale 145



Opbevaring i build-enheden

A

Materiale kan opbevares midlertidigt i build-enheden.

FORSIGTIG: HP anbefaler, at du ikke opbevarer materialer i build-enheden i mere end en eller to uger.

Lager- og eksterne tanke

Ved udpakning er alt genbrugt materiale lagret i lagertanken, indtil den er fuld, men der er visse tilfcelde,
hvor det skal opbevares direkte i den eksterne tank, ogsé selvom lagertanken ikke er fuldt.

Det geelder, ndr du arbejder med bestemte materialer som f. eks. TPU Ultrasint, eller hvor en rullevognen
pakkes ud, fer der er afkalet pd en sikker made.

Der findes to typer eksterne tanke: dem, der har lagertank til automatisk pdfyldning, og dem, der kun
kan temmes via processen til manuel opfyldning af lagertank. Den automatiske lagertank, der er den,
der omfatter behandlingsstationen, er udstyret med en kegle i dens interne base og en lancet med 5
niveauer, der er fast placeret via en Y-struktur gverst pd tanken. Disse niveauer angiver maengden af
tilgaeengelige materialer og vil veere nadvendige ved iscetning af en build-enhed.

Nar en build-enhed iscettes, bliver blandingen fodret med nyt materiale fra materialepatronen og
genanvendt materiale fra lagertanken. Hvis lagerholderen er tom, nar du har brug for at fylde build-
enheden med materiale til udskrivning, udfylder systemet automatisk lagertanken fra den eksterne
tank. Ved begyndelsen af pafyldningen viser frontpanelet, hvilken grad af materialer der som minimum
krceves for at fuldfgre den krcevede pafyldning. Sgrg for, at der er tilstraekkelige materialer far

eller under pafyldningen. Hvis meengden af materiale er under det anmodede niveau, stopper
pafyldningsprocessen uden at veere feerdiggijort.

Hvis du vil fylde lagertanken pd forhdnd til fremtidige job, kan du gare det automatisk fra frontpanelet
ved at trykke pd Reclaimed material (Genindvundet materiale) > Storage tank (Lagertank) > Fill automatic
(Pafyld automatisk) eller manuelt ved at trykke pé Reclaimed material (Genindvundet materiale) >
Storage tank (Lagertank) > Fill manual (P&fyld manuelt). Hvis en automatisk opfyldning af lagertanken
stopper, mens der stadig er materiale inde i den eksterne tank, skal du kontrollere, at den eksterne
materialeopsamler ikke er spcerret med uanvendelige adelagte materialefragmenter. Hvis den eksterne
materialeopsamler er ren, men der er et hul i materialet i ncerheden af den eksterne tanklancet, skal du
fortscette med pdfyldningen manuelt.

FORSIGTIG: Brug kun eksterne tanke, der er certificeret af HP. Brugen af eksterne tanke fra tredjepart
kan fordrsage sikkerhedsrisici, materialelcekager og funktionsfejl i behandlingsstationen og kan
pavirke garantien for dit system.

BEMZRK: Behandlingsstationen kan bede dig om at kontrollere materialemoengden i lagertanken.
Hvis du vil gare dette, skal du kontrollere linealen i tanken og falge trinnene i frontpanelet.

Hvis du vil udskifte den eksterne tank, skal du se Udskift den eksterne tank pd side 305

Manuel udfyldningsproces
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Folg disse trin for at fylde lagertanken manuelt.
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1. Friger og dbn lGget.

2. Tilslut den eksterne tanks opsamler og rar. Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

Er BEMARK: Hvis du efterlader raret i én stilling, bruges alt materialet pd det sted. Der kan stadig
veere materiale andre steder i tanken. Du skal derfor flytte rgret rundt i tanken for at fé fat i alt
tilgeengeligt materiale.

[ BEMARK: Dukan eventuelt scette rgret ind med sugning sldet fra.

3.  Processen slutter, ndr lagertanken er fuld, eller den eksterne tank er tom, alt efter hvad der
indtreeffer farst.

;3 TIP: Hvis processen stopper under en automatisk opfyldning af lagerholderen, og der stadig er
materiale inde i den eksterne tank, skal du sarge for, at den eksterne materialeopsamler ikke
blokeres af gdelagte dele fra ikke-brugbare materialer. Hvis den eksterne materialeopsamler er
ren, men der er et hul i materialet i ncerheden af den eksterne tanklancet, skal du fortscette med
pafyldningen manuelt.

4.  Fjern opsamleren til den eksterne tank.

5. Lukldget oglasene.

Sadan genbruges tilbehgr

Dele og affald, der genereres under udskrivningsprocessen, skal bortskaffes i overensstemmelse med
nationale og lokale bestemmelser.
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Kontakt de lokale myndigheder for at afgare den korrekte metode til bortskaffelse af affald. De
udskrevne dele kan muligvis genbruges til ikke-3D-formdl. HP anbefaler, at dele efter behov mcerkes
med den relevante plastikmoerkningskode i henhold til ISO 11469 for at tilskynde til genbrug.

HP tilbyder mange gratis og praktiske méder at genbruge de brugte HP-patroner og andre forbrugsvarer
pad. F& yderligere oplysninger om disse HP-programmer pa HP's websted http://www.hp.com/recycle/.

Falgende forbrugsvarer til printeren kan genbruges via HP's genbrugsordning for forbrugsvarer:
e HP-printhoveder

3 liters patroner med hgj volumen skal bortskaffes i henhold til anvisningerne pa patronens
emballage. Agentposen skal fiernes og bortskaffes i overensstemmelse med nationale og lokale
bestemmelser. Andre dele af patronen (plastikholder og emballage) kan genanvendes via almindelige
genbrugsordninger.

Bortskaf falgende forbrugsvarer i overensstemmelse med nationale og lokale bestemmelser:
e Materialepatroner

Fa yderligere oplysninger om genbrug af patroner p& HP's websted
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

e Printhovedets renserulle
e Lamper
e Filtre

HP anbefaler at bruge handsker, nér du handterer forbrugsvarer til printeren.

Printervedligeholdelse

Vedligeholdelsesopgaver pd printeren.

Oversigt over vedligeholdelsesopgaver
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Printerens vedligeholdelsesopgaver, og hvor ofte hver enkelt er pdkraevet.

Tabel 11-8 Oversigt over vedligeholdelsesopgaver

Frekvens Vedligeholdelsesopgave
Efter hvert job Renggring af udskriftszone, holder og kabinetstruktur pd side 152

Renggar frontbjcelken (efter hvert job/dagligt) pd side 158

Renger drypbakken pé side 159

Renggr bunden af holderen og heerdelamperne pd side 162

Rengar glasset pd temperaturkameraet pd side 164

Rens heetterne pd servicestationen pd side 178

Vedligeholdelse af kaleplade pé side 274

Rengar rebelcegningsreflektoren pd side 180
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Tabel 11-8 Oversigt over vedligeholdelsesopgaver (fortsat)

Frekvens Vedligeholdelsesopgave
Ugentligt Renggr den udvendige del af printeren pd side 167

Renggr genbelcegningsvalsen og -pladerne pd side 168

Renggr bommene til scanningsakslen pa side 174

Renggr holderen indvendigt pd side 176

Renggr ventilatorfiltrene i topkabinettet pd side 181

Renggr forlejet pd side 185

Renggr frontbjcelken (ugentlig procedure) pa side 187

Renggr udtraekningssystemet til materialer pé side 190

Renggr vinduet til printzonen pd side 211

Renggr den reflekterende genbelcegningsenhedsplade underneden pd side
213

Vedligeholdelse af keleplade (ugentligt) pd side 275

En gang hver anden uge

Renggr glassene pd heerdelamperne pé side 191

Renggr genbelaegningsenhedens lamelviskere pd side 197

En gang hver 6. méned

Renggr det nederste glas til varmelamperne pd side 200

Renggr venstre kasse og venstre stang pd genbelaegningsmekanismen pd
side 203

En gang om Gret

Kontrol af fejlstramsafbrydernes funktion pd side 277

Kontrollér, at printeren er jordet rigtigt pd side 278

Ved afvisning eller geniscetning af
printhoved

Rens printhovedets kontakter i holderen pé side 208

Rens printhovedets kontakter pé printhovedet pd side 210

Oversigt over vedligeholdelsesopgaver
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Tabel 11-8 Oversigt over vedligeholdelsesopgaver (fortsat)

Frekvens Vedligeholdelsesopgave

Efter behov Udskift printzonens filter pd side 225

Udskift filter til varmelampe pé side 215

Udskift filter i e-kabinettet pd side 217 og Udskift ventilatorfiltrene i
stremkassen pd side 219

Udskift filtre til venstre og hgjre ventilator i topkabinettet pd side 227

Udskift en fgder pd side 230

Udskift haettemodul pé servicestation pé side 235

Justering af hgiden pd gummiblad pé side 237

Udskift gummivingen pd printhovedets renserulle pd side 244

Udskiftning af modul til drébedetektor i servicestation pa side 249

Udskift genbelcegningsvalsen og -pladerne pé side 254

Udskift det nederste glas pd varmelamperne pd side 260

Udskift hcerdelamperne pé side 125

Udskift eksternt glas pd heerdelampe pd side 260

Udskift indvendigt glas pé& haerdelampe pd side 262

Udskiftning af varmelampe pé side 265

Udskift en mellemtank pd side 270

Udskift opsamler til renserulle pd side 271

Udskift udtreekningssystemet til materialer pd side 275

Brug scedvanlig kanal til indkegb af reservedele

Hurtige grafiske padmindelser om hyppige opgaver

Dette kan fungere som en visuel oversigt.

/A FORSIGTIG: Nér du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du rammer
nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.
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Figur 1111 Vedligeholdelsesopgaver efter hvert job (25 - 30 minutter)

Figur 11-2 Ugentlige vedligeholdelsesopgaver (60

min.)
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Figur 11-3 Vedligeholdelsesopgaver efter 2 uger (60 min.)

Figur 11-4 Vedligeholdelsesopgaver efter 6 maneder (60 min.)

Vedligeholdelsesopgaver

Detaljerede oplysninger om hver vedligeholdelseshandling.

Rengaring af udskriftszone, holder og kabinetstruktur

Renggring inden i printeren.
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Figur 11-56 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengaring

1. Du skal bruge en eksplosionssikret stgvsuger, en absorberende universalklud og demineraliseret
vand (leveres ikke af HP).

Hvis der er isat en build-enhed i printeren, skal den fiernes.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det pdakroeves at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

N o o oA~ @

Abn topdcekslet.
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Renggr printeren

1.  Stavsug alle overflader pé topdaekslet, inkl. zonen med kvartsglas pd varmelampen samt venstre
og hgijre filtre.

B BEMARK: Hvis denindvendige metaldel er snavset, skal du renggre den med en fnugfri, fugtig
klud.

2.  Fjern stavet fra printzonen med en eksplosionssikret stavsuger med en blad bgrste.

A\ FORSIGTIG: Nar du stavsuger scanningsaksen eller genbelaegger lameller, ma du ikke trykke for
hardt mod lamellerne: De kan bgje indeni og glide ud af deres styr.

3.  Stevsug hele printpatronholderen og haettezonen. Flyt printslaeden manuelt, hvis det er ngdvendigt.
Du skal ogsd bruge en fnugfri klud fugtet med universalrenggringsmiddel til industribrug til
rengering af overfladerne. Kontrollér, at holderen er tar, far du udskriver.

/A FORSIGTIG: N@ér du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.
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4. Stevsug hele genbelaegningsenheden. Du kan ogsé bruge en fnugfri klud fugtet med
universalrengaringsmiddel til industribrug til renggring af overfladerne. Kontrollér, at holderen er
tar, for du udskriver.

5. Stevsug det venstre omrdde i udskrivningszonen: drypbakken, kalepladerne og blceserne.
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6. Stavsug metalpladerne pd begge sider af udskrivningsplatformen, og rengar dem derefter med en
fnugfriklud, der er fugtet med deioniseret vand.

7. Stevsug kabinetstrukturen til build-enheden og de indvendige dele.
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8.  Kontrollér, at der ikke findes materialerester pa forseglingen til build-enheden. Renger den med en
eksplosionssikret stavsuger, og ter den derefter af med en klud fugtet med demineraliseret vand.
Hvis der findes materialerester, skal du fierne dem med en skraber.

9. Ud over stavsugning skal du rengere de bagerste omrdder, der er angivet nedenfor, med en fnugfri
klud, der er fugtet med universalrenggringsmiddel til industribrug
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Alle metalrammerne i SAX-lamelenheden (maerket med blat pa felgende billede) skal renggres med
en fnugfri klud og et universalrenggringsmiddel til industribrug.

Hele den bageste metalplade fra build-enheden skal ogsé renggres med den fnugfri klud og
universalrenggringsmiddel til industribrug (markeret med blat pd falgende billede).

Rengar frontbjcelken (efter hvert job/dagligt)

Renggring inden i printeren.

Forberedelse af renggring
1. Du skal bruge en absorberende universalklud (ikke leveret af HP).
2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

3. Sluk printeren.

158 Kapitel 11 Hardwarevedligeholdelse



4. Hvis etjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.

5. Det anbefales, at du har handsker pé.

Renggar frontbjaelken

1. Abn topdcekslet.

2. Rengear frontbjcelken med en fnugfri klud, der er fugtet med demineraliseret vand.

3. Flyt holderen manuelt for at rengere delen af bjcelken under slceden.

/A FORSIGTIG: Nér du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.

Afslutning af rengering
1. Luk topdcekslet.

2. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Renggar drypbakken

Rengaring indeni printeren.
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Figur 11-6 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengering

1. Serg for, at du har en plastikskaber, fnugfri klud, afioniseret vand og et universalrengaringsmiddel til
industribrug som f. eks. Simple Green Industrial Cleaner (disse dele leveres ikke af HP).

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

2

3. Sluk printeren.
4. Hvis etjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
5

Det anbefales, at du har handsker pad.
Find drypbakken

1. Abn topdcekslet.

2. Find drypbakken, og kontrollér,om den er snavset.
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Renggr drypbakken

1. Fjern skruen, og fiern derefter drypbakken fra printeren.

2. Fugt overfladen dcekket af bleek, og vent 5 minutter.

3. Skrab drypbakke med en plastikskraber.

4.  Renggr drypbakken med en fnugfri klud, der er fugtet med demineraliseret vand.

[ BEMARK: Cirka én gang om méneden skal du slukke printeren og rense drypbakkeomrddet med
en fnugfri klud, der er fugtet med en universalrenggringsmiddel som f.eks. Simple Green Industrial
Cleaner. Fiern eventuelt resterende scebeskum med en tgr klud.

Er BEMARK: Pletten pa drypbakken vil veere anderledes afhcengigt af det anvendte materiale. Den
forventede plet fra PA11, PA12 og PA12GB er sort, mens pletten fra PP eller TPU er ncesten

gennemsigtig.

Rengar drypbakken 161



5. Scetden rengjorte drypbakke tilbage, og hvor den bagerste ende iscettes farst.
6. Scetskrueniigen, og stram den.
Afslutning af rengering

1. Luk topdcekslet.

2. Gdatil frontpanelet, og tryk pa ikonet Settings (Indstillinger) og derefter pd Utilities
(Hjcelpevcerktgier) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Clean spittoon (Rengar drypbakke).
Renger bunden af holderen og hcerdelamperne
Rengering indeni printeren.

Figur 11-7 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af renggring
1. Duskal bruge en fnugfri klud og demineraliseret vand (leveres ikke af HP).
2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
3. Sluk printeren.
4. Hvis etjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
5

Det pékroeves at bruge handsker og sikkerhedsbriller.
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6. Abn IGgen til build-enheden, og fiern build-enheden fra printeren, hvis den er sat i.

7. Abntopdcekslet.

8.  Flyt printsleeden manuelt hen over pladsen til build-enheden.

/A FORSIGTIG: Nér du flytter printslceden manuelt, skal du gare det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.

Rens bunden af holderen

Tabel 11-9 Advarselsmaerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farligbevcegeligdel  Risiko for lysstrdling Fare for elektrisk
forbraendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

1. Renger slcedens bund og den udvendige side af glassene p& hcerdelamperne med en
eksplosionssikret stavsuger.

/A FORSIGTIG: Pas pd, at du ikke rarer ved printhovederne.
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2. Rengar holderens bund med en fnugfri klud, der er fugtet med demineraliseret vand.

/A FORSIGTIG: Pas pd, at du ikke rarer ved printhovederne.

3. Renger bundene af begge hcerdelamper med den samme klud.

Afslutning af rengering

1. Luk topdcekslet.

2. Lukldgen til build-enheden.

3.  Sarg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
Rengar glasset pd temperaturkameraet

Renggring inden i printeren.
Forberedelse af rengaring

1. Sarg for, at du har en eksplosionsbeskyttet stavsuger, en forsyning af blgde klude, et mildt,
ikke slibende renggringsmiddel, en universalrenggringsvaeske til industribrug og deioniseret vand
(disse dele leveres ikke af HP).
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Hvis der er isat en build-enhed i printeren, skal den fiernes.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

N o o oA WP

Abn topdcekslet.

Renggar glasset p& temperaturkameraet

1.  Stevsug sensorglasset med en blgd barste.

2. Renger den udvendige overflade p& sensorglasset:

a. Tor glasoverfladen med en blad, ren klud, der er fugtet med et universalrengaringsmiddel
til industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Fiern resterende scebeskum med
blanding af mildt, ikke-slibende rengaringsmiddel og afioniseret vand (i de proportioner, som
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producenten af renggringsmidlet anbefaler). Derefter skal du skylle glasset med en anden
klud, der er fugtet med afioniseret vand, og tarre det med en tar klud.

b. Renggar om ngdvendigt glasset med en skuresvamp.
c. Fortscet med at rengare glasset med kluden og skuresvampen, indtil det er helt rent.
d. Vent, indtil glasset er tart, for du begynder udskrivning.

3. Taer sensorglasset rent ved at gnide overfladerne med en ren, blgd bomuldsklud eller vatpind,
der er fugtet med en blanding af mild, ikke-slibende renggringsmiddel og afioniseret vand (i de
proportioner, producenten af rengaringsmidlet anbefaler). Derefter skal du skylle sensorglasset
med en anden klud, der er fugtet med afioniseret vand, og aftarre det med en tar klud.

/A FORSIGTIG: Renger kun sensorglasset: Prav at undgd at befugte andre dele af printeren.

/\ FORSIGTIG: Hvis sensorglasset tarrer af sig selv, kan der komme permanente pletter.
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Rengar den udvendige del af printeren

Rengaring af den udvendige del af printeren.

Forberedelse af renggring

1. Du skal bruge en eksplosionssikret stgvsuger, en absorberende universalklud og demineraliseret
vand (leveres ikke af HP).

2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
3. Sluk printeren.

4. Hvis etjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Renggar printeren

/A ADVARSEL! Farlige stoffer - i form af flygtige organiske forbindelser, VOC (Volatile Organic
Compounds), fra agenter - kan kondensere pé overflader. For at undgd, at der er risiko for kemisk
kontakt, skal du beere personligt beskyttelsesudstyr (se Personlige veernemidler pd side 13).

1. Rengear hele printeren med en tgr klud for at fierne stgv, materiale og kondens pa daeksler, vinduer i
udskriftszonen, IGger, dare osv.

2. Om ngdvendigt skal du renggre printeren yderligere med en eksplosionssikret stavsuger med en
blad barste.
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3. Bagefter kan du tarre delene af med en tar klud.

4. Mens du stadig har handsker og sikkerhedsbriller pd, skal kondensen fra de eksterne overflader
inden i luftopsamlingshjelmene fiernes.

Rengar genbelaegningsvalsen og -pladerne

Renggring indeni printeren.

Figur 11-8 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengaring
1. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
2. Sluk printeren.
3. Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
4

Det anbefales, at du har handsker pa.
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5. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

6. Abn topdcekslet.

7. Fjern build-enheden fra printeren, hvis den er sat i.
8. Flyt genbelcegningsenheden langsomt og forsigtigt til forsiden med hcenderne.
Renggr genbelaegningsvalsen og -pladerne

1. Find genbelcegningsenheden, og brug en flad skruetrcekker til at fierne fire T15-skruer.

M FORSIGTIG: Vcer omhyggelig med ikke at tabe skruerne.
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2. Fjernfrontdcekslet.

3.  Fjern fire T10 skruer (to pd hver side).
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4.  Fjernrullen ved at trcekke den mod dig, og placér den forsigtigt pa et bord eller flad overflade.

5. Brug en fnugfri klud, der er fugtet med et universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks.
Simple Green Industrial Cleaner, til at renggre hele vejen langs genbelcegningsrullen. Fiern
eventuelt resterende saebeskum med en tar klud.

6. Fjern genbelaegningspladerne, sd de er nemmere at renggre, og renggr dem grundigt iscer pd
indersiden.

[z VIGTIGT: Der mé ikke vcere materiale tilbage pd pladen

Renggr genbelcegningsvalsen og -pladerne 17



7.  Fjernstgvet fra indersiden af genbelaegningsenheden med en eksplosionssikret stavsuger med en
fugebarste. Veer iscer opmaerksom pé den hgire side, hvor tandhjulene sidder.

Afslutning af renggring
1. Scet begge genbelaegningsplader tilbage pd plads.

2. Scet forsigtigt genbelaegningsvalsen pd plads ved at placere den og skubbe den til enden.

Er BEMARK: Tandhjulene skal veere pé hgire side, nér du placerer valsen.
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3. Justér pladerne med linjen som vist nedenfor.

4.  Fastger genbelaegningsvalsen med de fire skruer foroven.

:0- TIP: Hold pladen op, mens du strammer skruerne foroven.

5. Scet det forreste daeksel pd genbelaegningsenheden pd plads men uden at scette skruerne i.

6. Fastger deekslet med de fire T15-skruer. Brug en skruenggle med momentet indstillet til 2 N-m.

i VIGTIGT: Mens dustrammer skruerne til hgijre, skal du rotere rullen i begge retninger for at
kontrollere, at tandhjulene er i korrekt indgreb.
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7. Luk topdcekslet.
8.  Sgrg for, at alle vinduer, dceksler og Idger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Rengar bommene til scanningsakslen

Renggring inden i printeren.

Forberedelse af rengering

1. Du skal bruge en eksplosionssikret st@vsuger og en skruetrcekker.

2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

3. Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
4.  Sluk printeren.

5. Det anbefales, at du har handsker pé.
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Rengar bommene til scanningsakslen

1. Abn topdcekslet for at f& adgang til scanningsaksens bomme.

2. Find scanningsaksens bomme, en pd hver side.

3. Fjernto skruer fra hver bom, og fiern bommene.

/A FORSIGTIG: Materialet kan falde, nér du fierner viskerne.
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4.  Stevsug viskerhullet, indtil der ikke er noget materiale tilbage i det.

5.  Stevsug viskerne, indtil der ikke er noget materiale tilbage pd dem. Derudover skal du bruge
en fnugfri klud, der er fugtet med universalrenggringsmiddel til industribrug. Hvis viskerne
udgar en stor ophobning af materiale, og lamellerne ikke rengares korrekt efter den pakrcevede
vedligeholdelseshyppighed, skal du kontakte din HP-supportreproesentant for at fortscette
udskiftningen af delen.

6. Undersgg scanningsaksens viskerstatus. Hvis der er klyngeformet pulver, der ikke kan fiernes med
vakuum, og filtet ser beskadiget ud, skal det udskiftes. Fglgende billede viser et eksempel pa en
beskadiget scanningsaksevisker.

Afslutning af rengering

1. Scetbommene tilbage, og fastgar dem med skruerne.

A\ FORSIGTIG: Hvis du udskriver, inden du scetter viskerne tilbage igen, kan der falde materiale ud af
printeren.

2. Luk topdcekslet.
3. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4.  Toend computeren.
Rengar holderen indvendigt
Renggring inden i printeren.

Figur 11-9 Sikkerhedsadvarsler
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Forberedelse af renggring
1. Du skal bruge en eksplosionssikret stavsuger (ikke leveret af HP).
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Sluk printeren.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

o o oA W P

Abn topdcekslet.

Rengar holderen indvendigt

1. Treek i h@ndtaget til printpatronholderen for at Gbne dcekslet.
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2. Fjerndcekslet pa printpatronholderen.

3. Stgvsug holderen indvendigt med en eksplosionssikret stgvsuger med en blad barste.

Afslutning af rengering

1. Scet daekslet til printpatronholderen tilbage pd plads.

2.  Luk topdcekslet.
Rens hcetterne pa servicestationen

Renggr hoetterne pd servicestationen med en klud og et industrirensemiddel.
Forberedelse af renggring

1. Sarg for, at du har en fnugfri klud og et universalrengaringsmiddel til industribrug som f. eks. Simple
Green Industrial Cleaner (disse dele leveres ikke af HP).
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Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Sluk printeren.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales, at du har handsker pa.

o o oA W P

Abn topdcekslet.

7. Flyt printsloeden manuelt til venstre for at fG adgang til hcettestationen.

/A FORSIGTIG: Ndér du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.

Rens heetterne p@ servicestationen

Tabel 1110 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbraendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4

Rens hcetterne pd servicestationen
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1. Find de tre heetter pd servicestationen, der skal renggres.

2. Renger servicestationens heetter med en fnugfri klud, der er fugtet med et
universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner.

/A FORSIGTIG: Sarg for, at du ikke udlaser fijederen og ikke trcekker nogen heetter ud af deres
position.

/\ FORSIGTIG: Forsag ikke at renggre hcetterne med en stgvsuger, da det kan medfare, at gummiet
pé haetten lasner sig fra modulet, hvilket for@rsager problemer med udskriftskvaliteten, f.eks.
krydsforurening mellem agenter.

3. Fjerneventuelt resterende saebeskum med en ren klud fugtet med deioniseret vand.

Afslutning af rengering
1. Luk topdcekslet.
2. Sarg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

3.  Teend computeren.

Rengar rebelaegningsreflektoren

Figur 1110 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengaring
1. Du skal bruge en fnugfri klud, stavsuger og demineraliseret vand (leveres ikke af HP).
2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
3.  Sluk printeren.
4

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
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5. Det pdakreeves at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

6. Abn topdcekslet.

Rengar rebelaegningsreflektoren

1. Stevsug metalpladerne pé begge sider af udskrivningsplatformen.

2. Rengar metalpladerne med en fnugfri klud, der er fugtet med demineraliseret vand. Stavsugning
alene er utilstraekkelig.

Rengar ventilatorfiltrene i topkabinettet
Rengar filtrene, og kontrollér, om de er beskadigede.

Figur 1111 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af renggring
1. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
2. Huvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.

3. Detanbefales at bruge handsker, sikkerhedsbriller og ansigtsmaske.
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Rengar filtrene til venstre og hgjre ventilator i topkabinettet

1. Abn topdcekslet.

2. Find ventilatorfiltrene pa printerens topdceksel til hgjre og venstre.

3. Lasn fastgerelsesskruerne.

4. Tryk p6 ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pd frontpanelet og derefter pa Filters (Filtre) >
Replace (Udskift).
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5.  Fjernfilterdcekslet.

6. Fjernalle filtersamlingerne, og flyt dem til et sted uden eksplosionsfare.

7. Anbring filteret vandret p& en hard overflade med pilen, der angiver retningen af
luftgennemstrgmningen, pegende opad. Sla derefter forsigtigt filteret mod den harde overflade,
indtil der ikke lcengere falder materiale ud af det.

/\ FORSIGTIG: Renger ikke filteret med en stgvsuger, da det kan beskadige det.

/A FORSIGTIG: Tryk ikke pa filteret med fingrene, da det ogs@ kan beskadige det. Hold filterrammen
uden at bergre selve filteret.
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8. Undersgg filterets folder, hvor du fglger retningen af foldningen for at forsage at fa gje pa huller, der
kan vcere sma og sveert at se.

Undersgg begge sider af filtermediet ved at falge denne tjekliste:

a.  Undersgg langs mediets folder ved at falge retningen af folden med gjnene for at registrere,
om der er huller. Hullerne er ofte sma og ikke umiddelbart nemme at se. Vicer forsigtig under
eftersyn.

b. Undersgg mediet i ncerheden af filtersiderne. Skader p& mediet er almindeligt her og er
vanskeligere at se, da udsigten blokeres af leeberne pa filterrammen.
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9. Efterse ogsd kanterne pa filteret ved siden af rammen, hvor hullerne er mest almindelige og
sveerere at se.

10. Hvis du finder huller i filteret, skal du udskifte filteret med et nyt. Se Udskift filtre til venstre og hgijre
ventilator i topkabinettet pd side 227.

1. Scet filtersamlingerne tilbage i topkabinettet (med pilen pegende opad), og stram skruerne.

12.  Gatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) , derefter Utilities

(Hjcelpevcerktgier) > System tools (Systemvcerktajer) > Calibrations (Kalibreringer) > Cooling system
calibration (Kalibrering af kalesystem).

Renger forlejet
Renggr frontlejet omhyggeligt med en fugtig klud.

Figur 1112 Sikkerhedsadvarsler

1. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

2. Sluk printeren.
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3. Rengar frontlejet med en fnugfri klud, der er fugtet med demineraliseret vand.

4.  Flytsleeden hen over kloedestoffet.

/A FORSIGTIG: Nér du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.
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5.  Flytkluden frem og tilbage under slaeden (parallelt med frontpanelet) for at sikre, at lejets overflade
renggres. Gentag denne bevcegelse i forskellige positioner for at sikre, at hele dens overflade

rengares.

Rengear frontbjcelken (ugentlig procedure)

Dette er procedurerne for fiernelse og installation.

Renger frontbjaelken

Dette er proceduren til rengering af frontbjcelken

1. Abntopdcekslet.

Renger frontbjcelken (ugentlig procedure)
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2. Placér sleedeni trolleyomradet.

3.  Flytslceden til venstre side, og brug et skum-, karton- eller blgdt materiale til at lefte slceden en
smule som vist pd falgende billede.

/A FORSIGTIG: Sgrg for, at skummet forbliver inden for det omrdade, der er markeret i det forrige trin,
og ikke under hcerdelamperne. Laft heller ikke slaeden hgjere end det, der krceves for at
komprimere skummet.

4.  Padette tidspunkt er det ngdvendigt at sikre, at der er et mellemrum mellem frontsloedelejet og
frontbjcelken som pé billedet:

/A FORSIGTIG: Far du fortscetter, skal du sikre dig, at slceden ikke Icengere understottes af
frontbjcelken.
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5. Fjernde 7 skruer, der vises pd billedet.

B BEMARK: De tre midterste skruer er muligvis ikke til stede i visse modeller.

6. Frigar den forreste metalplade.

Er BEMARK: De tre midterste skruer er muligvis ikke til stede i visse modeller.

7.  Left metalpladen som vist pa fglgende billede, og after den med en fnugfri klud, der er fugtet med
deioniseret vand. Rengar ogsé frontbjcelken, hvor metalpladen sidder.

Afslutning pd rengering af frontbjcelken

Dette er proceduren til at afslutte rengaringen af frontbjcelken

Afslutning pd renggring af frontbjcelken
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= Ndr frontbjcelken er ren og kontrolleret helt, skal du fglge trinene i omvendt rcekkefglge for at samle
denigen.

Renger udtraekningssystemet til materialer

Renger udtraekningssystemet til materialer med en stgvsuger.

1. Findld@gerne til materialeudtrcekningssystemet pd begge sider af printeren, og veelg en, du vil starte
med.

2. Skrude to skruer af.
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3.

4
B.
6
1

Abn lagen.

Scet den eksplosionsbeskyttede stgvsuger i materialeudtraekningshullet, og teend deni10 s.
Luk panelet.
Scet dem tilbage igen, og tilspcend dem.

Gentag processen med den anden l&ge.

Rengar glassene pd hcerdelamperne

Rengar glasset pé hcerdelamperne med en klud og et industrirensemiddel.

Forberedelse af rengaring

1

Sarg for, at du har en fnugfri klud, et universalrengaringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple
Green Industrial Cleaner og en barberbladsskraber (disse dele leveres ikke af HP).

/\ ADVARSEL! Skarp knivsceg. Handteres forsigtigt. Hold ikke delen i hdnden, nar du skraber den.

o o oA W P

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det pdakroeves, at du har handsker pa.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Sluk printeren.

Renger glassene pd haerdelamperne
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7. Abntopdcekslet.

8.  Flyt printslaeden manuelt hen over pladsen til build-enheden.

/A FORSIGTIG: Ndér du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.

Fiern modulet med hcerdelampen

Tabel 11411 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbraendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4

1. Identificering af hcerdelampemodulerne.
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2. Treekihdndtaget til printpatronholderen for at dbne dcekslet.

3.  Fjerndcekslet pa printpatronholderen.
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4. Lasn fastgerelsesskruerne foran pd haerdemodulet, og frakobl kablerne.

5. Traek samlingen til haerdelampen sidelaens og derefter imod dig.

6. Traek modulet til hcerdelampen ud af holderen, og lceg det forsigtigt pd et bord.

Sikkerhedsforanstaltninger for strdlekanon til hcerdelampe

e Tilsidescettelse af sikkerhedsforanstaltningerne eller forkert betjening af den infrargde (IR)
stralekanon kan fare til personskader og materielle skader.

e Deninfrargde varmeenhed ma kun benyttes af eksperter eller uddannet personale.
Brugeren af systemet skal udarbejde specifikke anvisninger for uddannelse af medarbejdere.

e Deninfrargde varmeenheds sikkerhedsmcessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, hvis
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

e Huvis strdlekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

e Reflektorsiden ma ikke rengares.
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Renger glassene pd hcerdelamperne

1. Vend enheden pd hovedet, og Igsn de fire skruer i rammen af det udvendige glas.

2. Fjernforsigtigt rammen til det udvendige glas.

/A FORSIGTIG: Nér du fierner rammen, kan glasset klcebe til den. Veer forsigtig med, at glasset ikke
falder ud af rammen, nér du samler den op.

3.  Fjerndet udvendige glas, og placér det forsigtigt pd et bord eller en anden flad overflade.

/\ FORSIGTIG: Hold ikke glasset i handen, mens du renger det.
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4.  Fugt begge sider af glasset med en fnugfri klud, der er fugtet med et universalrengaringsmiddel til
industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Fiern eventuel resterende scebeskum med
en fnugfri klud, der er fugtet med destilleret vand, og after det med en tar klud.

5.  Fortscet med renggringen, indtil glasset er rent.

Hvis der sidder fastbraendt plastik eller materiale pé glasset, skal du rengare det med en
barberbladsskraber.

/A ADVARSEL! Skarp knivsceg. Handteres forsigtigt. Hold ikke glasset i hdnden, nar du skraber det.

6. Renger rammen med den samme fugtige klud.
7.  Treek i metalclipsen, og fiern det indre glas.

8.  Fugt begge sider af det interne glas med en fnugfri klud, der er fugtet med et
universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Fiern
eventuel resterende scebeskum med en fnugfri klud, der er fugtet med destilleret vand, og aftgr det
med en tar klud.

9. Fortscet med renggringen, indtil glasset er rent.

Hvis der sidder fastbreendt plastik eller materiale pa glasset, skal du fierne glasset og scette et nyt
i. Se Udskift indvendigt glas pd haerdelampe pd side 262.

Samling af lampeglassene

1. Scetdetinterne glas ind de to bageste beslag, og trcek i den forreste del af metalclipsen for at
indscette den anden side.
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2.

Tilfaj det nederste glas og derefter rammen, og fastger den med fire skruer.

7 VIGTIGT: Det nederste glas skal centreres, ndr det er placeret.

/A ADVARSEL! Mens rammen fastgares, ma du ikke sidde pa de laterale vaegge. De kan gé nemt i

stykker.

Saml modulet til hcerdelampen igen

1

Vend samlingen pd hovedet, og scet den tilbage i printpatronholderen.

2. Stram fastggrelsesskruen.
3.  Tilslut det sorte stramstik.
4. Tilslut det gré sensorstik.
5. Scet deekslet pd plads igen.
Afslutning af rengering
1. Luk topdcekslet.
2. Sgarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
3. Teend computeren.

Rengar genbelaegningsenhedens lamelviskere

Dette er renggringsprocedurerne.

Figur 1113 Sikkerhedsadvarsler

Genbeleegningsenheds lamelviser

Dette er proceduren til renggring af lamelviserne pa genbelaegningsenheden.

Saml modulet til hcerdelampen igen
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1. Abn topkabinettet og maskinl@gen for at f& adgang til sidevaeggen.

2. Fjernde to skruer, der vises pd fglgende billede.

3.  Fjernden bageste visker, og stavsug viskeromrddet, nar viskeren er fiernet.
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4.  Fjernde to skruer pa forsiden.

5. Fjernden forreste visker, og stevsug viskeromrddet, ndr viskeren er fiernet.

Genbelcegningsenheds lamelviser 199



6. Rengar viskerne med en st@gvsuger, og skrab samtidigt snavset vaek med fingrene. Resultatet skal
vcere som fglger:

Afslutning af rengering

1. Scetviskerne tilbage, og fastggr dem med skruerne.

A\ FORSIGTIG: Hvis du udskriver, far du scetter viskerne tilbage, kan der falde noget materiale ud af
printeren.

2. Luk topdcekslet.
3. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4.  Toend printeren.

Rengar det nederste glas til varmelamperne

Renggr det nederste glas med en klud og et industrirensemiddel og derefter med en
barberbladsskraber.

Figur 1114 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengering

1. Serg for, at du har en fnugfri klud, et universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple
Green Industrial Cleaner og en barberbladsskraber (disse dele leveres ikke af HP).

/A ADVARSEL! Skarp knivsceg. Handteres forsigtigt. Hold ikke delen i handen, nér du skraber den.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Sluk printeren.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.

Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

o o A w P

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
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Fijern det nederste glas til varmelamperne

1. Abn topdcekslet.

2. Find det nederste glas til varmelamperne.

Fiern det nederste glas til varmelamperne 201



3. Lasn de fire fastgarelsesskruer for at fierne det nederste glas.

4. Troek det nederste glas ud af det gverste dceksel, og placér det forsigtigt pd et bord.
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Renggar det nederste glas til varmelamperne

1. Fugt begge sider af glasset med en fnugfri klud, der er fugtet med et universalrengaringsmiddel til
industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Fiern eventuel resterende scebeskum med

en fnugfri klud, der er fugtet med destilleret vand, og aftgr det med en tar klud.

2. Skrub begge sider af glasset med barberbladsskraberen.

/A ADVARSEL! Skarp knivsceg. Héndteres forsigtigt. Hold ikke glasset i hdnden, nar du skraber det.

3. Fortscet renggringen med klud og skuresvampen, indtil glasset er rent.
Geninstallér kvartsglasset til varmelamperne

1. Scetdet nederste glas tilbage i den korrekte position.

2. Stram de fire fastggrelsesskruer.

3. Kontrollér, at de rengjorte dele er helt tarre, og at al fugt er helt fordampet, far du gar videre.
Afslutning af renggring

1. Luk topdcekslet.

2. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

3. Toeend computeren.

Rengar venstre kasse og venstre stang pd genbelaegningsmekanismen

Rengar kassen og stangen med en stgvsuger, en klud og et industrirensemiddel.

Forberedelse af renggring

-

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales, at du har handsker pa.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og I@ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

o & w0 P

Fiern build-enheden fra printeren.

Renggr det nederste glas til varmelamperne
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6.  Sluk printeren.

Rengar venstre kasse og venstre stang pa genbelaegningsmekanismen

Tabel 1112 Advarselsmcaerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

1. Abnlagen til build-enheden.
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2. Find venstre kasse pa genbelaegningsmekanismen.

3.  Fjernde otte skruer for at dbne genbelaegningsmekanismens venstre boks.
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4.  Fjern drypbakken. og pladen under den.

5. Fjern stavet fra venstre kasse pd genbelcegningsmekanismens venstre boks med en
eksplosionssikret stgvsuger med en smal dyse.

6.  After den venstre stang med en fnugfri klud, der er fugtet med en klud, der er fugtet med
et universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Fiern
eventuelt resterende saebeskum med en tar klud.

7.  Fortscet med renggringen med kluden, indtil stangen er ren.

Afslutning af rengering
1. Scet den forreste metalplade pd plads, og scet skruerne .
2. Lukldgen til build-enheden.

3.  Luktopdcekslet.
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4.
5.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og I@ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Teend computeren.

Rens printhovedets kontakter

Renger kontakterne med en barste, en klud, et industrirensemiddel og deioniseret vand.

Forberedelse af rengering

1.
2
3
4.
5
6

Abn daeksler

Sarg for, at du har flere tarre klude, et universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple
Green Industrial Cleaner og deioniseret vand.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.
Det anbefales, at du har handsker pé.

Hvis der er isat en build-enhed i printeren, skal den fiernes.

Tryk pd@ ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) pd printerens frontpanel og derefter pd
Printheads (Printhoveder) > Replace (Udskift).

Abn topdcekslet.

Rens printhovedets kontakter
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3. Treekihdndtaget til printpatronholderen for at dbne dcekslet.

4. Left deekslet pd printpatronholderen.

Rens printhovedets kontakter i holderen

1. Fjern forsigtigt de tre printhoveder fra holderen. Se Udskift et printhoved pd side 112.

2. Sluk printeren.

3. Flyt printsleeden manuelt hen over pladsen til build-enheden.

/A FORSIGTIG: Ndar du flytter printslceden manuelt, skal du gare det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.
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4.  Oplys printhoveddbningen i slceden, og kontrollér, om der er snavs pd de elektriske forbindelser til
printhovedet.

5. Renger den hgjre side af dbningen til printhovedet (ikke siden med kontakterne) med en blad barste,
feks. en tandbgrste.

6. Aftar printhovedets kontakter som beskrevet i frontpanelet, hvor kluden bevaeges op og ned (ikke
fra side til side).

7. Oplys printhoveddbningen igen for at kontrollere, at de elektriske forbindelser nu er rene og ikke
beskadigede.
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Rens printhovedets kontakter pé printhovedet
1. Loeg printhovederne pé et bord.

2. Renger delene af printhovedet, der vender veek fra kontakterne, med en blgd barste og derefter
med en klud, der er fugtet med vand.

3. Rens kontaktsiden af printhovedet med en fnugfri klud, der er fugtet med et
universalrenggringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Fiern
eventuelt resterende scebeskum med en ren klud fugtet med deioniseret vand.

4.  Rens printhovedets dyser med en anden klud, der er fugtet med demineraliseret vand.

N\ FORSIGTIG: Sarg for at bruge deioniseret vand og ikke industrirenggringsmidlet til dette trin.

5. After printhovedet med en tilsvarende men tar klud.

Afslutning af rengering
1. Vent, indtil kontakterne og andre dele er tarre.
Scet daekslet til printpatronholderen pd plads igen.
Luk topdcekslet.
Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Toend computeren.

<Y< B Y AR N

Du kan starte en printhovedudskiftning fra frontpanelet for at genindscette printhovederne pd
normal vis. under Udskift et printhoved pd side 112

210 Kapitel 11 Hardwarevedligeholdelse



A

Juster printhovederne. Se Juster printhovederne pd side 330.

Renggr vinduet til printzonen

Renggr vinduet med en klud og deioniseret vand.

Figur 1115 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengering

1.

2
3
4.
5

6.

Du skal bruge en absorberende universalklud.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales, at du har handsker pa.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Renggr vinduet til printzonen

1

Abn topdcekslet.

Renggr vinduet til printzonen

2n



2. Findvinduet til printzonen.

3.  After glasset med en absorberende universalklud, der er fugtet med demineraliseret vand.

4.  Luk topdcekslet, og rengar den udvendige del af vinduet til printzonen.
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Rengar den reflekterende genbelaegningsenhedsplade underneden

Figur 1116 Sikkerhedsadvarsler

Forberedelse af rengering
1. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
2. Sluk printeren.
3. Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
4. HP anbefaler, at du bruger handsker til at udfare denne procedure.

Renger den reflekterende genbelaegningsenhedsplade underneden

Rengar undersiden af den reflekterende plade til genbelcegningsenheden og kuglelejeomrddet med en
stagvsuger.

1. Abntopdcekslet for at f& adgang til genbelaegningsenheden.

Renggr den reflekterende genbeloegningsenhedsplade underneden
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2. Flyt genbelcegningsenheden tilbage.

3. Fjernde fire skruer, der vises p@ falgende billede (to pd hver side).

4.  Fjerndenreflekterende plade ved at traekke den til hgijre.
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5. St@vsug hele omradet, herunder kuglelejeomrddet. Den skal se ud som vist pd felgende billede, nér
den er rengjort korrekt.

Udskift filter til varmelampe
Fiern filteret, og udskift det med et nyt.
Forberedelse af udskiftning
1. Der fglger filtre til varmelamper med til printeren i det drlige vedligeholdelseskit til printeren.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

2

3

4. Det anbefales at bruge handsker og ansigtsmaske.

5. Serg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
6

Sluk printeren.

Udskift filter til varmelampe

Tabel 11-13 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farligbevcegeligdel  Risiko for lysstrdling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4
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1. Abntopdcekslet.

2. Find varmelampefilteret til hgjre i topdcekslet.

3. Fjernde seks skruer, og skub filtersamlingen ud.

/M FORSIGTIG: Filteret falder ud, medmindre du holder fast i det.
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4.  Skub filteret ud rammen.

5. Fjern, og bortskaf det gamile filter i henhold til lokale bestemmelser.
6. Scetdet nye filter ind i rammen.

7.  Scetfiltergitteret tilbage, og stram de seks skruer.

Afslutning af udskiftning
1. Luk topdcekslet.
2. Sgrg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
3. Toeend computeren.
Udskift filter i e-kabinettet
Fiern filteret, og udskift det med et nyt.
Forberedelse af udskiftning
1. Der fglger udskiftningsfiltre med i det arlige vedligeholdelseskit til printeren.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kaglet ned.
Det anbefales at bruge handsker, ansigtsmaske og sikkerhedsbriller.
Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Fiern build-enheden fra printeren.

N o o oA~ WP

Sluk printeren.

Udskift filter i e-kabinettet

Tabel 1114 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farligbevcegeligdel  Risiko for lysstrdling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4
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1. Find filteret i e-kabinettet.

2. Lasn fire skruer, og fiern filterdcekslet af plastik.

3. Fjernog bortskaf det gamile filter i henhold til lokale bestemmelser, og scet det nye i.
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4. Scet forsigtigt det nye filterdaeksel pd, og fastger det med skruerne.

Afslutning af udskiftning
1. Serg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
2.  Toend computeren.

Udskift ventilatorfiltrene i stramkassen
Fiern filtrene, og udskift dem med nye.

Forberedelse af udskiftning

1. Der fglger udskiftningsfiltre med til ventilatorerne i det arlige vedligeholdelseskit til printeren. Der
kreeves kun ét scet filtre til opgaven.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales at bruge handsker, ansigtsmaske og sikkerhedsbriller.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Fiern build-enheden fra printeren.

N o o oA WP

Sluk printeren.

Udskift ventilatorfiltrene i stramkassen (8VJ66A)

Falgende trin beskriver, hvordan du udskifter blaeserfiltrene i stremkassen p& 3FW25A-modelprintere.
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Tabel 1115 Advarselsmaerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at fa Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

1. Abnlagen til build-enheden.

2. Findfilteret til venstre ventilator i stram-kassen, og lgsn de fire fastgarelsesskruer.
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3. Fiernfiltergitteret.

4.  Fjern og bortskaf det gamile filter, og iscet et nyt.
5.  Secet filtergitteret tilbage, og stram skruerne.

6. Find filteret til hgjre ventilator i stramkassen.
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7.  Lesn de to fastgarelsesskruer, og fiern filterkassen.

8. Fjern og bortskaf det gamile filter, og iscet et nyt.

9. Scet filterkassen tilbage, og stram skruerne.

Udskift stramkasse 3-filter (2E7TN3A)

Felgende trin beskriver, hvordan du udskifter stremkasseventilatorfilter 3 p& 3FW25A-modelprintere:
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Tabel 1116 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at fa Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

1. Find stremkassefilteret, der skal fiernes.

2. Fjernde 4 Southco-skruer med handen.
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3.  Fjern metalpladen pa filterdcekslet.

4.  Troeek i mylarerne for at fierne filteret.

5. Installer filteret. Veer opmeerksom pd filterets retningspil (det skal pege indeni).

6. Scetfilterkassen tilbage, og stram skruerne.

Udskift ventilatorfiltret i stramkassen (348C5HA)

Felgende trin beskriver, hvordan du udskifter filteret til stremkassens bleeser pd 3FW25B-modelprintere.
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Tabel 1117 Advarselsmaerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at fa Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

m  Fglg trin 1til trin 5 i Udskift ventilatorfiltrene i stremkassen (8VJ66A) pd side 219.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Serg for, at alle vinduer, dceksler og Idger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
2. Toend computeren.

Udskift printzonens filter

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
Forberedelse af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Der fglger filtre til udskriftszonen med i det drlige vedligeholdelseskit til printeren. To saet med filtre
medfalger. Der skal kun bruges et scet til denne opgave.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.
Det anbefales at bruge handsker og ansigtsmaske.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

o o o~ w P

Sluk printeren.

Udskift printzonens filter

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Tabel 1118 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at fa Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4
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1. Find ventilatorfiltrene pa bagsiden af printeren til venstre.

2. Fjern otte skruer, og fjern derefter gitteret.
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3. Treek filteret ud af rammen, og bortskaf det i henhold til lokale bestemmelser.

4. Indscet det nye filter, der medfglger i scettet.

5. Monter filtergitteret og dets skruer igen.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

2.  Toeend computeren.

3. Gdatil frontpanelet, og tryk pa ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og derefter Filters (Filtre)

> Print zone (Udskriftszone) > Replace (Udskift).

Udskift filtre til venstre og hgjre ventilator i topkabinettet

Du skal udskifte det hajre eller venstre filter i topkabinettet, nar du bliver bedt herom pé frontpanelet.

Figur 1117 Sikkerhedsadvarsler

Tryk p@ ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og derefter pa Filters (Filtre) > Left/right top

enclosure (Venstre/hgjre topkabinet) > Replace (Udskift).
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Nar et filter i det gverste kabinet bliver tilstoppet med materiale, vises der en besked om Left/right
top-enclosure filter full (Filter i gverste venstre/hgjre kabinet er fyldt). Som regel skal du rense filteret

for at genoprette dets funktion (se Renggr ventilatorfiltrene i topkabinettet pd side 181). Efter flere
renggringshandlinger sker der imidlertid det, at filtret i det gverste kabinet ikke genoprettes, da det bliver
permanent tilstoppet. Hvis filteret lige er rengjort, og printeren viser beskeden under det nceste job,
anbefaler HP, at du udskifter filteret.

Forberedelse af udskiftning

1.

Der faglger filtre med til venstre og hgijre ventilator i topkabinettet i det farste vedligeholdelseskit til
printeren. Der kraeves kun ét scet filtre til opgaven.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Tryk p@ ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og derefter pd Filters (Filtre) > Left/right top
enclosure (Venstre/hgije topkabinet) > Replace (Udskift).

Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales at bruge sikkerhedsbriller og ansigtsmaske.

Udskift filtre til venstre og hgijre ventilator i topkabinettet
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2.

Abn topdaekslet.

Find ventilatorfiltrene pé printerens topdaeksel til hgjre og venstre.
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3. Lasn fastgerelsesskruerne.

4.  Fjernfilterdcekslet.

Udskift filtre til venstre og hgjre ventilator i topkabinettet 229



5. Fjern alle filtre, og bortskaf dem i henhold til lokale bestemmelser

6. Scet hvert nyt filter pa dets tilhgrende plads i topdcekslet (med pilen pegende opad), saet
filterdcekslet tilbage, og stram skruerne.

7. Teend computeren.

8.  Tryk pd ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og derefter Cooling system calibration
(Kalibrering af kelingssystem).

Udskift en fader

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Du skal bruge et fader- og lasekit.

2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
3. Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
4. Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.
5. Sarg for, at alle vinduer, deeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
6.  Sluk printeren.
Abn deeksler

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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Tabel 1119 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at fa Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

1. Abn topdcekslet.

2. Treek i h@ndtaget til printpatronholderen for at Gbne doekslet.
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3.  Fjerndcekslet pa printpatronholderen.

Udskift en fader

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Ef BEMARK: Dukan udskifte en fgder, mens printhovederne er installeret.

1. Du skal afbryde faderkablet ved at treekke det hvide stik ud pda venstre side af printhovedet, hvor
federen skal udskiftes.
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2. Abnlasen til printhovedet.

3. Fjernden gamle Ids, og bortskaf den i henhold til lokale bestemmelser.
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Tilslut det nye faderkabel med Ids.

4
5. Installer den nye lds med faderen.

6.  Kontrollér, at den nye I@s kan beveeges sig frit gennem hele slaglcengden.
1

Luk den nye Ias.

Afslutning af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Luk dcekslet til printpatronholderen.
2. Luk topdcekslet.
3.  Sarg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4

Toend computeren.
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5. Gatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter p& Utilities
(Hjcelpevcerktgijer) > System tools (Systemvcerktgjer) > System checks (Systemkontroller) > Primer
check (Tjek af fader) for at teste faderfunktionen.

6. Tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter Utilities (Hjcelpevcerktajer) > Maintenance

(Vedligeholdelse) > Replace parts (Udskift dele) > Printer reset counter (Nulstil printertceller) > Reset
printhead primer counter (Nulstil printhovedfadertceller) for at nulstille brugen af den udskiftede
fader til nul.

Udskift haettemodul pa servicestation

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af udskiftning
1. Du skal bruge et heettescet til behandlingsstationen.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Sluk printeren.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.
Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

N o o A @

Flyt printslceden manuelt til venstre for at f& adgang til hcettestationen.

/A FORSIGTIG: Nér du flytter printslceden manuelt, skal du g@re det langsomt og undgd, at du
rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.

Udskift haettemodul p@ servicestation

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Abn topdcekslet for at f& adgang til haettestationen.

2. Fjern haetten pd servicestationen ved at skubbe begge fiederldse og rotere haetten om y-aksen
samtidig. Bortskaf den gamle hcette i henhold til lokale bestemmelser.
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3.  Placér den nye hcette.

Afslutning af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Luk topdcekslet.

2. Sarg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

3. Gdatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter Utilities

(Hjcelpevcerktgier) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Replace parts (Udskift dele) > Printer reset
counter (Nulstil printertceller) > Service-station cap replacement (Udskiftning hcette pa
servicestation).

Justering af hgiden pd gummiblad

Formdlet med justeringen

Justeringen af hgjden pd gummibladet pa printhovedets renserulle er beregnet til at justere afstanden
mellem gummibladet og printhovederne til den korrekte veerdi. Hvis afstand er for lang, forarsager det
fejlbehceftet rengaring og reducerer levetiden af printhovedet, mens en for lille afstand giver mekaniske
problemer og for stort slid pd gummibladet.

Hvornér du skal udfare justeringen

Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

| tidens lgb vil gummibladet gradvist blive nedslidt, hvilket gger afstanden til printhovederne. Printeren
overvdger situationen og viser en advarsel i fglgende tilfcelde:

e Halvvejs i gummibladets levetid: Gummibladet er slidt, men stadig brugbart. Foretag hgjdejustering
for at sikre den rigtige handling.
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e Afslutning pd gummibladets levetid: Gummibladet skal udskiftes med et nyt. Se Udskift
gummivingen pd printhovedets renserulle pd side 244.

Hgiden af det nye blad skal justeres, sé du skal ogsa udfgre hajdejustering i dette tilfaelde.

Justeringsprocedure

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Gatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter Utilities

(Hjcelpevcerktaijer) > System tools (Systemvcerktgjer) > Calibrations (Kalibreringer) > Rubber-blade
height adjustment (Justering af hgjiden pd gummiblad).
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2. Luk det gverste deeksel, og genaktiver printeren, hvis det er ngdvendigt.

Tabel 1120 Luk det gverste daeksel, og genaktiver printeren

Luk topdcekslet Genaktiver printeren

3. Ndar du ser spargsmadlet, Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment? (Vil du udfare
justering af viskehgjde og -hceldning), skal du trykke pa OK.
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4.  Printeren udskriver et mgnster pd renserullen. Dette manster er groft, men det giver et nogenlunde
indtryk af gummibladets hgjde. N&r du bliver bedt om det, skal du dbne dcekslet for at evaluere
mgnsteret.
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5. Se pd stregerne i hgijre side af mansteret (bld boks), og teel fra hajre mod venstre antallet af hele
streger, som kan variere fra 0 til 9. | nedenstdende eksempel er tallet 1.

Er BEMARK: Enstreg er hel, hvis den streekker sig i hele rullens bredde. En sddan streg bar tcelles,
selv om den har korte afbrydelser som vist med blé pile ovenfor.

6. Brug tasterne UP (OP) og DOWN (NED) pd frontpanelet til at angive antallet af hele streger, og tryk
pd OK for at fortsoette.
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7. Printeren udskriver et andet mgnster pd printhovedets renserulle. Dette manster er finere, s@ det
er muligt at finindstille justeringen. Nar du bliver bedt om det, skal du @bne dcekslet for at evaluere
mgnsteret.
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8. Seigen pd stregerne i hgijre side af mansteret (bl@ boks), og tcel fra hgjre mod venstre antallet af
hele streger, som kan variere fra 0 til 7.1 nedenstdende eksempel er tallet 4.

Er BEMARK: Enstreg er hel, hvis den streekker sig i hele rullens bredde. En sddan streg bar tcelles,
selv om den har korte afbrydelser som vist med blé pile ovenfor.

i VIGTIGT: Huvis duikke kan se nogen hele streger i denne finindstillingsjustering, skal du indtaste
tallet O (nul), og justeringen mislykkes. Hvis det er tilfaeldet, skal du kontakte din
supportrepreesentant.
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9. Brug tasterne UP (OP) og DOWN (NED) pd frontpanelet til at angive antallet af hele streger, og tryk
pa OK for at fortscette.

10. Tryk pa OK for at fuldfgre justeringsproceduren, nar du ndr frem til den sidste skaerm.

Udskift gummivingen pa printhovedets renserulle

244 Kapitel 11 Hardwarevedligeholdelse



Forberedelse af udskiftning

1. Du skal bruge kittet med gummivingen til printhovedets renserulle, der er inkluderet i det farste
vedligeholdelseskit til printeren. Det kan ogsa kebes separat.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kaglet ned.

o & w0 P

Det pékraeves at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

B BEMARK: Brug de originale skruer, der er installeret i enheden, og kassér de lcengere skruer, der
folger med scettet 8VJ64A.

6. Abn agentldgen og den eksterne Iage til renserullen.

7. Abn topdcekslet.
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8. Treekidet sorte handtag averst til venstre, og flyt klemmesystemet ud til siden.
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9. Flytrensematerialet p& printhovedet til side for at afdaekke gummivingen.

Udskift gummibladet

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Brug en Torx 15-skruetrcekker til at fierne to skruer. Mens du Ilgsner dem, skal du holde fast i de to
mellemstykker pd indersiden (ellers falder de ud og kan blive veek).

Udskift gummibladet 247



2. Fjern de to mellemstykker. Veer forsigtig med ikke at miste dem!

3. Treek det gamle gummiblad ud af de to ben pd bagsiden, og fiern og fiern og bortskaf det i henhold
til de geeldende lokale bestemmelser.

4. Iscet det nye gummiblad, og juster forsigtigt de to ben pa bagsiden.

5. Scet hver skrue i og tilspcend den med en enkelt hdnd pa forsiden, mens du holder mellemstykkerne
pd den anden side med den anden hand.

Afslutning af udskiftning

1. Skub rensematerialet pa printhovedet tilbage pa plads, og luk kliemmesystemet (med det sorte
plastikhandtag).

2. Lukldgen til printhovedets renserulle og agentlagen.

3.  Teend computeren.

4.  Gatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) , derefter Utilities

(Hicelpevcerktaier) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Replace parts (Udskift dele) > Printer reset
counter (Nulstil printertceller) > Reset rubber-blade counter (Nulstil teeller til gummiblade).
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5. Tryk pd@ ikonet Settings (Indstillinger) og derefter pa System tools (Systemvcerktgier) > Calibrations
(Kalibreringer) > Rubber-blade height adjustment (Justering af hgide pd gummivinge).

Du kan finde yderligere oplysninger under Justering af hgiden pd gummiblad pd side 237.

Udskiftning af modul til dr@bedetektor i servicestation

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

-

Du skal bruge kittet med drdbedetektorer til behandlingsstationen.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Det anbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

<Y< B AN

Flyt printslceden manuelt til venstre for at f& adgang til haettestationen.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.

Sgrg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

/A FORSIGTIG: Ndar du flytter printslceden manuelt, skal du gere det langsomt og undgd, at du

rammer nogen af de andre komponenter eller siderne af printeren.

7. Sluk printeren.

Udskiftning af modul til drébedetektor i servicestation

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Tabel 1121 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstrdling
forbreendinger mast fingrene i klemme

Fare for elektrisk
stad

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4
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1. Abnagentlagen og den eksterne lage til renserullen.

2. Find kablet til dr@bedetektoren, der skal udskiftes.
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3.  Frakobl drabedetektorkablet fra begge stik.
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4.  Fjern kablet fra holderen.

5. Abn frontdaekslet for at f& adgang til drabedetektorstationen.
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6. Brug en Torx-skruetrcekker til at fierne skruen.

7. Rotér og fiern den gamle drdbedetektor, og bortskaf den i henhold til lokale bestemmelser.

8.  Du skal udfgre de samme handlinger i omvendt raekkefalge for at installere den nye drébedetektor.

/A FORSIGTIG: Veer omhyggelig med at placere den nye drébedetektor pd hgjre side af remmen.
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9.  Far kablet gennem holderen.

10. Tilslut det nye drabedetektorkabel til dets stik.
Afslutning af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Luk topdcekslet.
2. Lukldgen til printhovedets renserulle og agentldgen.
3. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4

Toend computeren.

5. Gatil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter p& System tools
(Systemvcerktajer) > Printer reset counter (Nulstil printertceller) > Drop detector replacement
(Udskiftning af drabedetektor).

6. Tryk paikonet Settings (Indstillinger) ,0g tryk derefter pa System tools (Systemvcerktgier) >

Cadlibrations (Kalibringer) > Drop detector calibration (Kalibrering af drabedetektor).

7. Tryk paikonet Settings (Indstillinger) ,0g tryk derefter pa System tools (Systemvcerktgier) >

Drop detector utilities (Hjcelpevcerktaier til drdbedetektor) > Drop detector test. (Test af
drdbedetektor)

Udskift genbelaegningsvalsen og -pladerne

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af udskiftning

1. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
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Sluk printeren.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.
Det anbefales, at du har handsker pa.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

o o oA W P

Abn topdcekslet.

7. Fjern build-enheden fra printeren, hvis den er sat .

8. Flyt genbelcegningsenheden langsomt og forsigtigt til forsiden med hcenderne.

Udskift genbelaegningsvalsen og -pladerne

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Find genbelcegningsenheden, og brug en flad skruetrcekker til at fierne fire T15-skruer.

A\ FORSIGTIG: Vcer omhyggelig med ikke at tabe skruerne.
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2. Fjernfrontdcekslet.

3.  Skub den gverste plade til side, indtil du kan se hullerne. Fiern det ikke helt.
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4.  Fjernto T10-skruer fra den reflekterende plade.

5. Gentag trin 3 og 4 pd den anden side.
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6. Fjernrullen ved at trcekke den mod dig, og placér den forsigtigt pa et bord eller flad overflade.

7.  Scetde nye genbelcegningsplader i.

8. Scet forsigtigt genbelaegningsvalsen pd plads ved at placere den og skubbe den indtil enden.

¥ BEMARK: Tandhjulene skal veere pd hgire side, nér du placerer valsen.
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9.  Justér pladerne med linjen som vist nedenfor.

10. Fastger genbelaegningsvalsen med de fire skruer foroven.

:0- TIP: Hold pladen op, mens du strammer skruerne foroven.

11.  Scet det forreste doeksel pd genbelcegningsenheden pé plads men uden at scette skruerne i.

12. Rotér genbelcegningsenheden en smule i begge retninger med handen for at sikre, at
valsetandhjulene er i korrekt indgreb.

/\ FORSIGTIG: Visse dele kan beskadiges, hvis tandhjulene ikke er i korrekt indgreb, ndr deekslet
lukkes.

13. Fastger deekslet med de fire T15-skruer.
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Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Luk topdcekslet.

2. Sarg for, at alle vinduer, deeksler og I&ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
Udskift det nederste glas p& varmelamperne

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
Forberedelse af udskiftning

1. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

2. Sluk printeren.

3.  Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.

4. Det anbefales, at du har handsker pé.

5. Serg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Fjern det nederste glas til varmelamperne

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

m  Se Fjern det nederste glas til varmelamperne pd side 201.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Luk topdcekslet.
2. Sgrg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Udskift eksternt glas p& hcerdelampe

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
Forberedelse af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Du skal have kittet med glas til haerdelampe.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kaglet ned.
Det anbefales at bruge handsker og ansigtsmaske.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

o o 0~ W P

Sluk printeren.

Fijern modulet med haerdelampen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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Tabel 11-22 Advarselsmaerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farligbeveegeligdel  Risiko for lysstrdling
forbreendinger mast fingrene i klemme

Fare for elektrisk
stad

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pd side 4

®  Se Fjern modulet med hcerdelampen pé side 126.

Udskiftning af eksternt glas pa hcerdelampe

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Vend enheden pd hovedet, og Igsn de fire skruer i rammen af det udvendige glas.

2. Fjern forsigtigt rammen til det udvendige glas.

/A FORSIGTIG: Nér du fierner rammen, kan glasset klcebe til den. Veer forsigtig med, at glasset ikke

falder ud af rammen, nér du samler den op.

3. Fjerndet udvendige glas, og bortskaf det i henhold til lokale bestemmelser.

Udskiftning af eksternt glas pé hcerdelampe
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4. Scetdet nye glasindirammen.

5. Tilfgj det nederste glas og derefter rammen, og fastgar den med fire skruer.

Saml modulet til hcerdelampen igen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

®m  Se Saml modulet til hcerdelampen igen pd side 131.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Luk topdcekslet.
2. Serg for, at alle vinduer, dceksler og Iager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
3. Toeend computeren.
Udskift indvendigt glas p& hcerdelampe
Forberedelse af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Du skal have kittet med glas til haerdelampe.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.
Det anbefales at bruge handsker og ansigtsmaske.

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

o o & W P

Sluk printeren.

Fiern modulet med hcerdelampen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Tabel 11-23 Advarselsmcerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farlig bevcegeligdel  Risiko for lysstréling Fare for elektrisk
forbraendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4

®  Se Fjern modulet med hcerdelampen pé side 126.

Udskift hcerdelampe

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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Sikkerhedsforanstaltninger for stralekanon til hcerdelampe

Tilsidescettelse af sikkerhedsforanstaltningerne eller forkert betjening af den infrarade stralekanon
kan fgre til personskader og materielle skader.

Den infrargde varmeenhed ma kun benyttes af eksperter eller uddannet personale.
Brugeren af systemet skal udarbejde specifikke anvisninger for uddannelse af medarbejdere.

Den infrargde varmeenheds sikkerhedsmeessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, hvis
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

Hvis stralekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

Reflektorsiden md ikke renggres.

Transport og h@ndtering af strélekanonen til haerdelampen

A

Transportér den infrargde stralekanon i den medfglgende emballage til installationsstedet.

FORSIGTIG: Hyvis den infrargde stralekanon skal transporteres uden emballagen, skal du bruge
Icerredshandsker. Fingeraftryk pa kvartsraret forarsager afglasning, som medfgrer strdlingstab og
mekaniske fejl.

Beer altid stralekanonen med begge hcender. Beer den, sa tvcersnittet vender opad, for at undga, at
den bliver bgjet eller gdelagt.

Tag kun fat i str@lekanonen ved de keramiske kanter og ikke klemmerne. Bergr ikke glasset,
medmindre du har handsker pd.

Undgé at laegge pres pd den flade base.

Installation af infrargde stralekanoner

HP anbefaler, at du bruger beskyttelsesbriller, nér du installerer eller udskifter strélekanoner, for at
beskytte dig selv mod knust glas, som du kan risikere at komme i kontakt med.

Den infrargde varmeenheds sikkerhedsmeessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, nar
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

Hvis stralekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

Reflektorsiden md ikke renggres.

Efter installationen skal de nederste glas pd den infrargde stralekanon renggres for eventuel snavs eller
sved. Se Rengar glassene pé hcerdelamperne pé side 191.

1.
2.

Vend enheden pd hovedet, og lasn de fire skruer i rammen af det udvendige glas.

Fiern forsigtigt rammen til det udvendige glas.

A\ FORSIGTIG: Nér du fierner rammen, kan glasset klcebe til den. Veer forsigtig med, at glasset ikke

falder ud af rammen, nar du samler den op.
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3. Fjerndet udvendige glas.

4. Treekimetalclipsen, og fiern det indre glas.

5. Fjernlampen ved at trcekke den opad.

6. Scetdenlampei.
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7.  Scetdet nye interne glas i de to bageste beslag, og trcek i metalclipsen for at indscette den anden
side.

8. Tilfgj rammen med det nederste glas, og fastger den med fire skuer.

Saml modulet til hcerdelampen igen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

m  Se Saml modulet til hcerdelampen igen pd side 131.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Rengear glassene i hcerdelampe. Se Renggr glassene pd hcerdelamperne pad side 191.

2. Luk topdcekslet.
3.  Sarg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4.  Toeend computeren.

Udskiftning af varmelampe

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Ga til printerens frontpanel, og tryk pa ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) ,0g g6 derefter til

Heating lamps (Varmelamper) for at se statussen for hver lampe:

e Missing (Mangler): Lampen mangler.

e Replace (Udskift): Lampen er registreret som defekt. Den skal udskiftes med en lampe, der virker.

e Wrong (Forkert): Lampetypen passer ikke til printeren.

e Notin warranty (Ikke under garanti): Lampen er ikke loengere omfattet af garantien.
Forberedelse af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Du skal have kittet med varmelamper, som er inkluderet i det farste vedligeholdelseskit til printeren.
Det kan ogsa kgbes separat.

2. Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

3. Hvisetjob lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
4. Det anbefales at bruge sikkerhedsbriller og bomuldshandsker.
5

Fiern build-enheden, hvis den er sat i.

[z VIGTIGT: Varmelamperne izoner med 2 lamper (A og B) SKAL udskiftes samtidigt. Det betyder, at
hvis f.eks. lampe 1A er hcerdet og skal udskiftes, skal lampe 1B udskiftes samtidigt, far tcelleren
nulstilles.
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6.  Gdatil printerens frontpanel, og tryk pd ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) ,0g gd derefter

til Heating lamps (Varmelamper) for at se statussen for hver lampe: Enhver lampe, der er
identificeret som defekt, skal udskiftes med en lampe, der virker: Tryk pd ikonet Settings

(Indstillinger) og derefter Utilities (Hjcelpeveerktgjer) > Maintenance (Vedligeholdelse) >

Replace parts (Udskift dele) > Replace heating/fusing lamps (Udskift varme-/hcerdelampe).
Lamperne er nummererede. Husk numrene pd de lamper, der skal udskiftes.

7. Serg for, at alle vinduer, dceksler og Idger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

8.  Sluk printeren.

Fiern varmelampe

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Tabel 11-24 Advarselsmaerkater

Risiko for Risiko for at blive Risiko for at f& Farligbevcegeligdel  Risiko for lysstrdling Fare for elektrisk
forbreendinger mast fingrene i klemme sted

Du finder yderligere sikkerhedsoplysninger under Sikkerhedsforholdsregler pé side 4

1. Abn topdcekslet.
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2. Lasn fire fastgarelsesskruer for at fierne det nederste glas pd varmelampen.

3.  Treek det nederste glas ud af det gverste deeksel, og placér det forsigtigt pd et bord.
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4, Identificér den lampe, der skal udskiftes.

5. Fjernto skruer.

6. Fjern den gamle lampe ved at skubbe den ud for at frakoble den fra stikket. Bortskaf den derefter i
henhold til lokale bestemmelser.

/\ FORSIGTIG: Det er vigtigt ikke at rare ved lamperne med fingrene. Brug altid bomuldshandsker,
ndr du hdndterer lamperne.

Scet en ny varmelampe i

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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Sikkerhedsforanstaltninger for strdlekanon til varmelampe

e Tilsidescettelse af sikkerhedsforanstaltningerne eller forkert betjening af den infrargde stralekanon
kan fgre til personskader og materielle skader.

e Deninfrarade varmeenhed ma kun benyttes af eksperter eller uddannet personale.
Brugeren af systemet skal udarbejde specifikke anvisninger for uddannelse af medarbejdere.

e Deninfrargde varmeenheds sikkerhedsmcessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, hvis
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

e Huvis strd@lekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

e Reflektorsiden ma ikke rengares.

Transport og h@ndtering af strélekanonen til varmelampen

e Transportér den infrargde strdlekanon i den medfalgende emballage til installationsstedet.

/A FORSIGTIG: Hyvis den infrargde stralekanon skal transporteres uden emballagen, skal du bruge
Icerredshandsker. Fingeraftryk pa kvartsraret forarsager afglasning, som medfgrer strdlingstab og
mekaniske fejl.

e \Veer altid meget forsigtig, ndr du beerer strdlekanonen, og undga slag eller rystelser. Beer den, s@
tveersnittet vender opad, for at undgd, at den bliver bajet eller gdelagt.

e Tagkun fat i strdlekanonen ved siderne af det keramiske stik.

e Undgd at leegge pres pd den flade base.

Installation af infrargde stralekanoner

e HP anbefaler, at du bruger beskyttelsesbriller, ndr du installerer eller udskifter strdlekanoner, for at
beskytte dig selv mod knust glas, som du kan risikere at komme i kontakt med.

e Deninfrargde varmeenheds sikkerhedsmcessige og funktionelle pdlidelighed garanteres kun, ndr
der anvendes originalt tilbehgr og reservedele fra HP.

e Huvis strélekanonen gar i stykker, kan varmespiralen blive udsat for kontakt med farlig spcending.

e Reflektorsiden ma ikke rengares.

ey

Scet den nye varmelampe i den korrekte placering.

2. Scetdemtilbage igen, og tilspoend dem.

3. Scet det nederste glas tilbage pé plads, og stram de fire fastgerelsesskruer.
4

Luk topdcekslet.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Sarg for, at alle vinduer, doeksler og ldger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Afslutning af udskiftning 269



Ga til frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter Utilities

(Hjcelpevcerktgijer) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Replace parts (Udskift dele) > Heating lamps
replacement (Udskiftning af varmelamper).

Nar du teender for printeren nceste gang, kan du kontrollere status for varmelampen i appen til
forbrugsvarer pa frontpanelet.

Udskift en mellemtank

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af udskiftning

1.

2
3
4.
5

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.

Sluk printeren.

Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kglet ned.
Det anbefales, at du har handsker pa.

Sgrg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.

Udskift en mellemtank

270

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) pad frontpanelet og derefter pé& System tools

(Systemvcerktgjer) > Printer reset counter (Nulstil printertceller) > Intermediate tank replacement
(Udskiftning af mellemtank).

Fiern to skruer fra sidedcekslet, og fiern derefter doekslet.
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3.  Felg anvisningerne pd frontpanelet ngje. Du skal farst at fierne mellemtank F1 eller D1 og udskifte
den med en ny. Efter lidt tid beder frontpanelet dig om at gagre det samme med tank F2 eller D2.
Gentag om ngdvendigt processen med det andet par.

¥ BEMARK: Mellemtankene skal skiftes parvist (F1+F2 og D1+ D2).

4. ldentificér mellemtankene, som du lige har installeret, ved at scette relevante klistermcerker
(medfglger) pd tankene.

5. Scet daekslet pd plads igen sammen med skruerne.

6. Bekrceft pa frontpanelet, at tankene er udskiftet for at starte genopfyldningsprocessen. Det kan
vare nogen tid.

Udskift opsamler til renserulle

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
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Forberedelse af udskiftning
1. Du skal bruge vedligeholdelseskittet til printerbruger.
Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Sluk printeren.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det pékraeves at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

o o oA W P

Abn agentlagen og den eksterne l&ge til renserullen.

Udskift opsamiler til renserulle

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Find opsamleren til renserullen under renserullen til printhovedet.

2. Treek den gamle opsamler ud (skum).

2= TIP: Husk at bruge handsker.

3. Skub den nye opsamler ind.

/A FORSIGTIG: Korrekt vedligeholdelse og cegte HP-forbrugsvarer er pdkreevet for at sikre, at
printeren fungerer efter hensigten rent sikkerhedsmcessigt. Brugen af ikke-HP-forbrugsvarer
(forbrugsvarer, filtre og tilbeher) kan udgere en brandfare.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Lukldgerne til printhovedets renserulle og agenten.

Afslutning af udskiftning
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2. Kontakt de lokale myndigheder for at afgare, hvordan du bortskaffer den gamle opsamler.

Vedligeholdelse af keleplade

Kglepladerne skal renggres efter hvert udskrevet job (daglig vedligeholdelse), men efter femte job i traek
skal den ugentlige vedligeholdelse udfgres.

Dette er kglepladerne:

Vedligeholdelsestrin (daglig vedligeholdelse)

Udfar denne vedligeholdelsesprocedure for kalepladen efter hvert job.

1. Rengar kglepladerne med en eksplosionssikret stgvsuger for at fierne alt det pulver, der er tilbage
pd dette omrade.
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2. Aftgr omradet med en klud, der er fugtet med demineraliseret vand.

Vedligeholdelse af kaleplade (ugentligt)

Udfar denne vedligeholdelsesprocedure pé kelepladerne hver uge.

®  After omrddet med en klud, der er fugtet med et industrirensemiddel sésom Simple Green.

Udskift udtraekningssystemet til materialer

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Findld@gerne til materialeudtreekningssystemet pd begge sider af printeren, og veelg en, du vil starte
med.

2. Skrude to skruer af.

3. Abnlégen.
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4.  Fjernyderligere fire skruer.

5. Flyt materialeudtraekningssystemet 5 mm til forsiden for at frigare placeringsbenene, og fiern det
lodret.

6. Iscet det nye saet, og anbring det ved brug af benene.

7. Fastger det med de fire nye skruer, der fglger med scettet.
8. Luk panelet.

9. Scetdemtilbage igen, og tilspcend dem.

10. Gentag processen med den anden l&ge.
Sikkerhedsvedligeholdelse af printeren

Kontrol af fejlstramsafbrydernes funktion

I henhold til standardanbefalinger for fejlstramsafbrydere ber de testes drligt. Proceduren er som fglger:

1. Sluk printeren pa frontpanelet uden at bruge hovedkontakten.
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2. Test, at fejlstramsafbryderen fungerer korrekt, ved at trykke pa testknappen.

e Huvis fejlstramsafbryderen ikke tripper, nar du trykker pd knappen, er der sket en
fejl. Fejlstramsafbryderen skal udskiftes af sikkerhedsmcessige hensyn Ring til din
servicereproesentant for at fierne og udskifte fejlstreamsafbryderen.

e Huvis fejlstramsafbryderen tripper, fungerer den som den skal. nulstil fejlstremsafbryderen til
normal aktiveringstilstand.

Kontrollér, at printeren er jordet rigtigt

Sarg for, at modstanden mellem en hvilken som helst del af printerens interne kammer og bygningens
jording er mindre end 1 Q.

Vedligeholdelse af behandlingsstationen

Oversigt over vedligeholdelsesopgaver

Dette emne indeholder et komplet scet referenceoplysninger for dette emne.

Tabel 11256 Oversigt over vedligeholdelsesopgaver

Frekvens Vedligeholdelsesopgave
Far ileegning Renggr sien pd side 280

Renger sensor til ilcegningsdyse pd side 282

Efter udpakning Renggr arbejdsomrdde pa side 282
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Tabel 1125 Oversigt over vedligeholdelsesopgaver (fortsat)

Frekvens Vedligeholdelsesopgave
Ugentligt Rengegr den udvendige del af behandlingsstationen pa side 284

Renggr sigteldget pa side 281

En gang om dret Udskiftning af ventilatorfilter i e-kabinet pd side 295

Sikkerhedsvedligeholdelse af behandlingsstationen pa side 298

Efter anmodning Renger sigtegitteret pd side 288

Udskift filtrene til stgvudsugningen pd side 299

Udskift filter i vakuumpumpe pa side 301

Udskift den eksterne tank pé side 305

Hurtige grafiske pamindelser om hyppige opgaver

Dette kan fungere som en visuel oversigt.

Figur 1118 Fear ilaegning og efter udpakning

Figur 11-19 Uegentlige vedligeholdelsesopgaver

Figur 11-20 Vedligeholdelsesopgaver én gang om dret
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Vedligeholdelsesopgaver

Rengear sien

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

B BEMARK: Forud for visse opgaver kan frontpanelet bede dig om at rengere sien. Tryk pd Start for at
fortscette.

iz VIGTIGT: Huvis du ikke renger sien, nar du bliver bedt om den, kan ilceegningstiden blive pdvirket.

Forberedelse af renggring

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

= Du skal bruge en eksplosionssikret stavsuger med fglgende mindstespecifikationer:
e Luftgennemstrgmning: Minimum 250 mé3/t.
e Depression: 19,6 kPa
o Effekt: 1800 W

Rengar sien
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Abndcekslet til stavsugerslangeforbindelsen til sien.
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2. Tilslut en eksplosionssikret st@gvsuger, og tcend den.

By BEMARK: Hvis diameteren pd stavsugerslangen afviger fra tilslutningen pé
behandlingsstationen, findes der tre filer med adaptere (50, 60 og 65 mm), som du kan finde i
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support. Du skal fgrst udskrive dem og
derefter fierne to skruer som angivet nedenfor, anbringe den udskrevne adapter og fastgare den
med de fiernede skruer.

3. Nar du er feerdig, skal du slukke for stavsugeren og traekke slangen ud.

Renger sigteldget

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Fiern stavet pda sigtelGget og maskingulvet. Hvis der er en betydelig ophobning af pulver i dette omréde,
skal du se efter pulverlcekager i teetninger pd sigteldget, beelgen, slangerne og klemmerne.

Renger sigtel@get 281


http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Renger sensor til ilcegningsdyse
Tag ileegningsdysen, og brug héndbloeseren til at blcese luft pd den indvendige del.

[ VIGTIGT: Rerikke ved sensoren.

Hvis sensoren stadig er snavset, eller hvis du ved et uheld bergrer den med hénden, skal du tarre
glasset pd sensoren rent ved at gnide let pd overfladen med en fnugfri klud, der er fugtet med et
universalrengaringsmiddel til industribrug som f.eks. Simple Green Industrial Cleaner. Aftgr derefter
straks glasset med en anden ren, blad bomuldsklud eller vatpind af bomuld.

Rengar arbejdsomréde

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af rengaring
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Du skal bruge en eksplosionssikret stgvsuger og en absorberende universalklud (leveres ikke af
HP).

2.  Fjern build-enheden.

3. Detanbefales at bruge handsker og sikkerhedsbriller.

Rengar arbejdsomréde
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Abnlégen.
2. Fjern den perforerede metalplade fa arbejdsomrédet.

3.  Rengar hele arbejdsoverfladen, inkl. under den perforerede metalplade og kanterne af build-
enheden, med en eksplosionssikret stgvsuger.

B BEMARK: Kontrollér, at omrédet omkring kontrolknapperne pd platformen er rent.

4. Rengar forsiden og siderne pd behandlingsstationen med en absorberende universalklud.

5.  Rengar den perforerede metalplade vcek fra behandlingsstationen med en absorberende
universalklud.
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6. Rengar indersiden af Idgen med den samme type klud. Luk derefter lagen.

7. Renger den udvendige side af Idgen med den samme type klud.

8. Scet den perforerede metalplade pd plads igen.

Renggr kabinettet til build-enheden

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Abnlagen til build-enheden.

2. Stevsug kabinettet til build-enheden og de indvendige dele.

Rengar den udvendige del af behandlingsstationen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1.
2
3.

Kontrollér hele behandlingsstationen for stav, materiale eller spray pé dceksler, Idger osv.
Renger om ngdvendigt behandlingsstationen yderligere med en stgvsuger med en blgd barste.

Du kan ogsa aftarre den med en tar klud.

Rengear behandlingsstationen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Du beslutter maske at rengare behandlingsstationen uden at temme for at fierne materialet i den.

¥ BEMARK: Efter rengeringen kan der fortsat veere rester af materiale i behandlingsstationen. Du kan
fierne mere materiale ved at tamme stationen.

1

Det anbefales at udskifte den eksterne tank med en ny. Ellers kan processen blive afbrudt, nér
tanken er fuld.

Tryk p@ ikonet Settings (Indstillinger) pd frontpanelet og derefter p& Material management
(Materialestyring) > Clean the processing station (Renger behandlingsstationen).

Sarg for, at den eksterne tank er lukket, og at opsamlingsraret til den eksterne tank er tilsluttet
dcekslet.

Placér stikket til sien pd opsamleren af genanvendeligt materiale, og tilslut det til sien.
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i VIGTIGT: Serg for,at opsamleren til genanvendeligt materiale er korrekt tilsluttet.

5. Fjern materialepatronstikkene.

6. Scet hvert patronstik i parkeringsomrddet.

7. Tryk pa Continue (Fortscet) pd frontpanelet. Nar du bliver bedt om det pé frontpanelet, skal du
fierne den eksterne tank opsamiler.

8. Tryk pa Continue (Fortscet) pd frontpanelet. Nar behandlingsstationen fortceller dig, at den er
feerdig, skal du frakoble materialeopsamleren fra sien og fierne opsamleren.
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9. Tagtemningsveerktgiet ud af skuffen, og placér det pa siden af arbejdsomradet.

10. Tilslutileegningsdysen til materiale til opsamleren af genanvendeligt materiale med
temningsvcerktoijet.

/\ FORSIGTIG: Kontrollér, at slangerne er korrekt tilsluttet. lloegningsdysen skal tilsluttes til toppen
og materialeopsamleren til siden. Hvis ilcegningsdysen er korrekt forbundet, skal slangen bevceege
sig gradvist nedad. Den md ikke have en S-form.

/\ FORSIGTIG: Det er vigtigt at holde temningsvcerktgjet i den angivne stilling under hele processen.
Hvis der er systemfejl, m& du ikke frakoble slangerne. Genstart behandlingsstationen, og genstart
processen, eller start en udpakningsproces for at sikre, at materialer, der er tilbage i slangerne,
renggres korrekt. Hvis det ikke er muligt at udfare én af tingene, skal du fierne veerktgijet fra sin
placering, mens du holder det vandret for at undgd at spilde materiale.
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11.  Tryk pé Continue (Fortscet) pd frontpanelet.

[z VIGTIGT: Frakobl ikke rarene, for rengaringsprocessen er faerdig.

12.  Fjern temningsvcerktgjet, og placér materialeopsamleren og ileegningsdysen til materiale i
parkeringsstilling. Tryk p& Continue (Fortscet) pa frontpanelet.

13. Rengar sien. Se Rengar sien pd side 280.

Renggr sigtegitteret

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

Det kan veere en god beslutning at rengere si-masken pé& denne made, hvis der sidder materiale fast pd
den, der ikke kan fiernes ved hjcelp af den rutinemcessige renggringsprocedure for sien (se Renggr sien

pd side 280).

1. Sluk for behandlingsstationen.
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2. Abnstevsugerens filterlage.

3.  Frakobl kablet til Ultrasonic-konverteren, og hceng det fra den angivne krog.

/\ FORSIGTIG: Hvis du vil frakoble kablet til Ultrasonic-konverteren, skal du tage fat i stikket og
treekke det ud. Treek ikke i kablet, da det kan beskadige det, hvilket giver risiko for brand og elektrisk

stad.
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4.  Brug det medfglgende momentskruengglevcerktgi til at frigare Ultrasonic-konverteren ved hjcelp
af en fast skruenggle til at holde den nederste aksel og momentskruengglen til at friggre den
sekskantede adapter.

/\ FORSIGTIG: Hvis duikke bruger den faste skruenggle til at holde den nederste aksel, kan det
beskadige gitteret.

5.  Efterlad forsigtigt Ultrasonic-konverteren, hvor det er angivet, over skummet.

/A FORSIGTIG: Vcer forsigtig, nér du lcegger konverteren over skummet.

290 Kapitel 11 Hardwarevedligeholdelse



6. Skrude seks knopper af for at &bne sidedcekslet, og hceng det fra de to kroge. Stavsug den
indvendige del af sien med en blgd barste.

7. Las gitteret op.

/\ FORSIGTIG: Hvis du ser akkumuleret materiale pd gitteret, skal du stgvsuge det ved hjcelp af en
blgd barstedyse, for du ldser det op.
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8. Fjern sigitteret, og stagvsug det. Rengar keglen.
9.  Stgvsug skruehullerne og skruerne, der hcenger fra dcekslet.

10. Stev rundt om sien, og vcer omhyggelig med ikke at ramme sensorerne.

/A FORSIGTIG: Beskadigelse af sensorer kan medfare fejl i sien.

11.  Scet gitteret i, og las det.

/A FORSIGTIG: Sgrg for, at gitterlésen er placeret korrekt.

12.  Placér laget til sien meget forsigtigt, og serg for, at akselstangen er korrekt monteret, sddan som
det er vist pa felgende billede.
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13. Stram hver af de seks knopper, indtil du harer et klik.

A\ FORSIGTIG: Sarg for, at alle knopperne er strammet korrekt, for at undgd spild af materiale uden
for sien.

14. Renger den udvendige del af siomrddet for at fierne alt materiale, der kan veere faldet dér i lgbet af
denne procedure.

15. Scet konverteren tilbage pd plads ved hjcelp af en fast skruenggle for at holde den nederste aksel
og den angivne momentskruenggle for at anvende et angivet drejningsmoment pd 20 N-m pd den
sekskantede adapter.

/N FORSIGTIG: Huvis du ikke bruger den faste skruenggle til at holde den nederste aksel, kan det
beskadige gitteret.
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16. Frigar stikket fra krogen, og scet det i konverteren. Sarg for, at den er korrekt tilsluttet.

17.  Luk panelet.

18. Teend for behandlingsstationen.
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Scet sigitteret pa plads igen

Det kan veere, at du en gang imellem vil udskifte nettet, hvis der sidder materiale fast i det, som ikke kan
fiernes ved rensning. Fglg de samme trin som i referencen herunder, men udskift gitteret med et nyt i
stedet for at rense det gamle.
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Udskiftning af ventilatorfilter i e-kabinet

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Find udskiftningsfiltrene i vedligeholdelseskittet til behandlingsstationen.

2. Detanbefales at bruge handsker, ansigtsmaske og sikkerhedsbriller.

3. Sarg for, at alle vinduer, dceksler og Idger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4.

Sluk for behandlingsstationen.

Udskift filter i e-kabinet
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Find filterne i e-kabinettet.

2. Fjern plastikdcekslet til filteret.
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3. Fjernog bortskaf det gamle filter i henhold til lokale bestemmelser, og scet det nye i.

4. Scet forsigtigt filterdcekslet pa plads igen.

Afslutning af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Serg for, at alle vinduer, dceksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
2. Teend for behandlingsstationen.
3. Nar filtrene er udskiftet, skal kunden nulstille tcelleren til nul i menu utilities (Hjcelpeprogrammer).
Forberedelse af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Find udskiftningsfiltrene i vedligeholdelseskittet til behandlingsstationen.
2. Det anbefales at bruge handsker, ansigtsmaske og sikkerhedsbriller.
3. Sarg for, at alle vinduer, daeksler og I6ger er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
4.  Sluk for behandlingsstationen.

Udskift et filter til e-boks-blaeser

Dette er proceduren til udskiftning af filteret til e-boks-blceser.
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1. Find filteret til e-boks-bloeser.

2. Fjernde angivne skruer (x4).

3.  Fjernfilterdcekslet.
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4.  Fjernfilteret.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Installer det nye filtrer. Bemcerk, at pilen skal vises i den gverste del af filteret.

2.  Placér dcekslet.
3. Scetde 4 skruer pdigen.

4. Nulstil filteret efter installation. Ga til frontpanel > Settings (Indstillinger) > Utilities
(Hicelpevcerktaier) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Replace parts (Udskift dele) > Reset e-box fan
filter counter (Nulstil tceller til filter til e-boks-bloeser).

Sikkerhedsvedligeholdelse af behandlingsstationen

Kontrol of fejlstramsafbryderens funktion

I henhold til standardanbefalinger for fejlstramsafbrydere bar de testes arligt. Proceduren er som fglger:

1. Sluk behandlingsstationen pd frontpanelet uden at bruge tienestekontakten.
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2. Test, at fejlstramsafbryderen fungerer korrekt, ved at trykke pa testknappen.

e Huvis fejlstramsafbryderen ikke tripper, nar du trykker pd knappen, er der sket en
fejl. Fejlstramsafbryderen skal udskiftes af sikkerhedsmcessige hensyn Ring til din
servicereproesentant for at fierne og udskifte fejlstremsafbryderen.

e Huvis fejlstramsafbryderen tripper, fungerer den som den skal. nulstil fejlstremsafbryderen til
normal aktiveringstilstand.

Sarg for, at behandlingsstationen er korrekt jordet

Sarg for, at modstanden mellem en hvilken som helst del af behandlingsstationens interne kammer og
bygningens jording er mindre end 1Q.

Udskift filtrene til stevudsugningen

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Start udskiftningen fra frontpanelet, nér du bliver bedt herom.
2. Renger ldgen med en eksplosionssikret stgvsuger.

3.  HPanbefaler at rengeare filterne gennem lagegitteret for at undga at spilde materiale, ndr filtrene
treekkes ud.

4.  Kontrollér, at build-enheden er sat i.
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5. Duma ikke rgre ved filterpapiret. Falg altid producentens instruktioner.

6. Fjernlaseskruerne til deekslet med hdnden, og Gbn deekslet for at fa adgang til filtrene.

7. Troek det hgijre filter ud af indkapslingen.
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8. Treek det venstre filter ud af indkapslingen.

9. Bortskaf de gamle filtre i henhold til lokale bestemmelser.
10. Stavsug omradet med en eksplosionssikret stagvsuger.

11.  Iscet de to nye filtre. Sarg for iscette filtret korrekt: Pilen pé siden af filteret skal pege mod den
indvendige side af behandlingsstationen.

12.  Luk deekslet ved at skubbe det tilbage. Stram pd samme tid Idseskruerne til Idgen med hénden.
Kontrollér, at de er strammet helt

Udskift filter i vakuumpumpe

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
Forberedelse af udskiftning
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Find de nye filtre til vakuumpumpen i vedligeholdelseskittet til behandlingsstationen.
2. Kontrollér, at behandlingsstationen ikke bruges.
3. Detanbefales at bruge sikkerhedsbriller, handsker og ansigtsmaske.
Udskift filter i vakuumpumpe
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Start udskiftningen fra frontpanelet, nér du bliver bedt herom.

2. Duskal fierne eventuelle materialepatroner, der er placeret pd forsiden af behandlingsstationen.
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3.  Rengar parkeringsomrddet til hdndtaget og materialepatronernes overflade med en
eksplosionssikret stavsuger.

[ BEMARK: Der kan lcekke materiale fra hdndtagene.

4. Abndcekslet.

5. Skruhdéndtaget helt ud for at frigare filteret.

6. Rotér beholderen med uret for at udlgse den.

A\ FORSIGTIG: Veer forsigtig med sensoren, ndr du fierner beholderen. Beskadigelse af sensorer kan
medfare fejli sien.
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7. Fjernfilteret, og bortskaf det i henhold til lokale bestemmelser.

8. Rengar indersiden af beholderen med en eksplosionssikret stgvsuger.

Udskift filter i vakuumpumpe 303



9.  Scet det nye filter i mellem beholderen og centralraret med den lukkede ende gverst og den dbne
ende nederst.

10. Rotér beholderen mod uret.

/A FORSIGTIG: Veer forsigtig med sensoren, ndr du fierner beholderen. Beskadigelse af sensorer kan
medfare fejl i sien.

1. VIGTIGT: Stram handtaget for at I6se beholderen og filteret.

Afslutning af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Renger laget til sien og deekslet til bundomrddet med en eksplosionssikret stgvsuger.

2. Lukldget.
3. Placér, og tilslut materialepatronerne.
Udskift den eksterne tank

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Startudskiftningen fra frontpanel ved at trykke pd ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og
derefter External tank (Ekstern tank) > Replace (Udskift) (pd det eksterne tankkort).

2. Abndetoléseilaget.
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3. Abnldget ved at traekke det og hcenge det pd strukturen.

4. Bruglagerldget, der leveredes sammen med den eksterne tank ved kabet, til at lukke tanken.

5. Ldsldget.

6. Brug en lgftevogn til at fierne tanken til opbevaringsomrddet.

i VIGTIGT: Tanken skal opbevares under de samme miligmaessige forhold, som dem der er angivet
for behandlingsstationen. | modsat fald kan materialet blive ubrugeligt. Den simplest lasning er at
beholde tanken i samme rum som behandlingsstationen i god afstand fra varme- eller kuldekilder.
Afhcengigt af materialet kan det veere fglsomt over for temperatur, luftfugtighed eller andre
faktorer.
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7. Renggr indersiden af doekslet med en eksplosionssikret stgvsuger.

8. Brug enlgftevogn til at hente tanken, som skal bruges.

7 VIGTIGT: Den eksterne tank mé kun flyttes ved hjcelp af en vogn. Nér behandlingsstationen er i
drift, skal den eksterne tank veere pd gulvet pd samme niveau som behandlingsstationen.

9.  Friger og fiern lagerdcekslet.
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10. Luk deekslet, og I16s det med Iasene.

B BEMARK: Kontrollér, at den eksterne tankopsamler er tilsluttet lagertankens doeksel.

11.  Frontpanelet viser status som klar.

A\ FORSIGTIG: Brug kun eksterne tanke, der er certificeret af HP. Brugen af eksterne tanke fra tredjepart
kan fordrsage sikkerhedsrisici, materialelcekager og funktionsfejl i behandlingsstationen og kan
padvirke garantien for dit system.

Vedligeholdelse af build-enheden

Oversigt over vedligeholdelsesopgaver
Dette emne indeholder et komplet scet referenceoplysninger for dette emne.

Tabel 1126 Oversigt over vedligeholdelsesopgaver

Frekvens Vedligeholdelsesopgave

En gang pr. build efter udpakningen Renggr overfladen pd build-enheden pd side 309
Ugentligt Renger build-enheden udvendigt pd side 318

En gang om méneden Renger build-enhedens nederste omrdade pa side 318

Renggr sgilepakningen pd side 322

En gang om @ret Udskift filtre pd build-enhedens materialekammer pa side 320
Far du eendrer blandingsforholdet Renggr overfladen pd build-enheden pa side 309
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Hurtige grafiske pamindelser om hyppige opgaver

Dette kan fungere som en visuel oversigt.

Figur 11-21 Fer ileegning og efter udpakning

Figur 11-22 Uegentlige vedligeholdelsesopgaver

Figur 11-23 Vedligeholdelsesopgaver én gang om méneden

Figur 11-24 Vedligeholdelsesopgaver én gang om aret

Vedligeholdelsesopgaver

Rengar overfladen pd build-enheden

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Forberedelse af rengering
Forbered rengaring af overfladen pd build-enheden.
1. Duskal bruge en fnugfri klud (ikke leveret af HP).
2. Du skal have udpakket eventuelle builds.
3. Kontrollér, at platformen stdr i hgjeste stilling, og at build-enheden er tom.
4

Build-enheden skal veere sat ind i behandlingsstationen.
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5. Gétil frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) ,0g tryk derefter pa Utilities

(Hjcelpeprogrammer) > Maintenance (Vedligeholdelse) > Clean build unit surface (Rengar overflade
af build-enhed).

6. Detanbefales, at du har handsker pd.
Renggr build-enheden
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Stevsug udskrivningsplatformen pa build-enheden med opsamleren til genanvendeligt materiale.

Nér du har brugt visse materialer, f.eks. TPU Ultrasint, anbefaler HP at du bruger en ATEX ekstern
stovsuger i stedet for opsamler til genanvendeligt materiale.

2. Stevsug den forreste overlgbsbakke.
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3. Fjernde forreste og bagerste bladfremfgringsmekanismer ved at trykke
fremfaringsmekanismerne mod vaeggen og flytte dem til side.
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4.  Brugopsamleren til genanvendeligt materiale til stavsugning af de fiernede bladindfadere.

5. Scet fugedysen pd opsamleren til genanvendeligt materiale.

6. Stevsug de forreste og bagerste fremfgringsbakker. Veer scerligt opmeerksom pd hjgrnerne pa
bakkerne og neden under gitterrysteren.

i VIGTIGT: Brugikke den brede dyse til denne handling.
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7. Renger hulrummene pa fremfgringsbakken med en klud, og kontrollér, at der ikke findes rester af
stgrknet materiale. Fiern sd meget materiale som muligt. Resultatet skal vaere mindst lige s@ rent
som vist nedenfor.

8.  Rengar skraberen til genpdlaegningsenheden pd bagsiden.
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9. Rengar de forreste og bagerste bladfremfaringsmekanismer med en klud. Brug om ngdvendigt
ogsd en spiralsvamp for at fierne al materialet.

10. Stevsug fremfaringsbakkerne igen, og kontrollér, at der ikke findes rester af materiale.

1. Stevsug overlgbsbakkerne.
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12.  Scet den brede dyse pd opsamleren til genanvendeligt materiale.

13. St@vsug platformen pd build-enheden.

Afslutning af rengering

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Scetbladfremfgringsmekanismerne tilbage i deres oprindelige positioner.
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2. Scet udpakningsdysen pd opsamleren til genanvendeligt materiale, og lad den sté i
parkeringsslottet.

3. Behandlingsstationen kontrollerer, at bladfremfgringsmekanismerne virker korrekt.

Rengear build-enheden udvendigt

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
Forberedelse af rengering
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Du skal bruge en eksplosionssikret stgvsuger, en absorberende universalklud og demineraliseret
vand (leveres ikke af HP).

2. Detanbefales at bruge handsker, ansigtsmaske og sikkerhedsbriller.
3.  Fjernbuild-enheden fra behandlingsstationen.
Renggr build-enheden udvendigt
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
1. Rengar alle topoverflader med en klud, der er vaedet med demineraliseret vand.

2. Fjern stav eller materiale fra de udvendige overflader og dele pa build-enheden: deeksler, hdndtag
og struktur. Du kan bruge en eksplosionssikret stgvsuger med en blad barste.

3. Alternativt kan du kan du tagrre delene af med en tgr klud.
Rengar build-enhedens nederste omrdde
| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Du skal rengare omradet ved det nederste bundkar pd build-enheden Uni for hvert 100.000 lag. Det
nederste bundkaromrdade vises pd fglgende billede:
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1. Serg for, at den nederste del af maskinen ligner som billedet til hgjre.

2. Fjern bunden af build-enhedens flade bundkar ved at fierne de fire skruer, der fastgar den til resten
af delene pé bundkarret. Der er to pa forsiden og to pé bagsiden.

3. Temdet pulver, der er akkumuleret i det nederste flade bundkar, og renger det med en klud, hvis det
er ngdvendigt.

4. Fjern nederste hgjre deeksel ved at fierne de 3 Torx T20-skruer og laft det op.
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5. Brug en stgvsuger til at fierne pulveret fra det nederste omrade omkring ledeskruen og
platformstransmissionen.

/N ADVARSEL! Vcer omhyggelig med ikke at beskadige noget kabel med stgvsugeren!

6. Hvis det er ngdvendigt, skal du rengare jordoverfladen og omradet omkring ledeskruen med en klud
for at fierne den blanding af pulver og smgrefedt, der sidder fast p& de forskellige overflader.

Udskift filtre pa build-enhedens materialekammer

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
Forberedelse af udskiftning

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Der fglger udskiftningsfiltre med i det drlige vedligeholdelseskit til printeren. Der krceves kun ét scet
filtre til opgaven.

Kontrollér, at printeren ikke udskriver.
Hvis et job lige er udskrevet, skal du vente i ca. 20 minutter, indtil printeren er kalet ned.

Det anbefales at bruge handsker og ansigtsmaske.

g & 0 D

Sarg for, at alle vinduer, deeksler og lager er lukkede og forbliver i deres oprindelige positioner.
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6. Fjern build-enheden fra printeren.

Udskift filtre pa build-enhedens materialekammer

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Find filtrene nederst til venstre og hgjre pa build-kammeret.

2. Treek filtersamlingen ud.

Udskift filtre pa build-enhedens materialekammer 321



3. Tagfiltenifilteret ud af gitterholderen og skaermen.

4. Bortskaf den gamle filter i henhold til lokale bestemmelser, og scet forsigtigt det nye filter ind
mellem gitterholderen og skcermen.

5. Scet filtersamlingen til ventilatoren tilbage pd plads.

Rengear sgjlepakningen

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.
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Forberedelse af rengering

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Du skal bruge en eksplosionssikret stgvsuger, en absorberende universalklud og demineraliseret
vand (leveres ikke af HP).

2. Det anbefales at bruge handsker, ansigtsmaske og sikkerhedsbriller.

3.  Fjernbuild-enheden fra behandlingsstationen.

Vedligeholdelsesprocedure

1. Fjernde to skruer, der fastger venstre dceksel til build-enheden.

2. Fjerndcekslet.
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3. Laesnde skruer, der fastger vinduet til den venstre build-enhed til strukturen af build-enheden. Der
er seks skruer pd HP Jet Fusion 5200 3D-build-enheden.

4.  Fjernvinduet til venstre build-enhed.
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5. Rengar overfladen pd sgjlepakningen, hvis det er ngdvendigt. Falgende billeder viser et eksempel
pd en sgjlepakning med pulver, der skal renggres.

6. Efterse forseglingen til sgjlepakningen visuelt. Kontrollér, at der ikke er pulver oven pd pakningen,
s@dan som det ses pd felgende billede.

7.  Geninstaller vinduet.

8. Scet deekslerne pd igen. Overvej at rengare det nederste omrdde pé forhénd.
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Flytning eller opbevaring af produktet

326

Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

VIGTIGT: Hvis HP Jet Fusion 3D-udskrivningslgsningen skal flyttes til en anden placering eller et andet
rum, skal du kontakte din forhandler for at fé& hjcelp. Produktet har falsomme komponenter, der kan blive
beskadiget under transport: Der krceves specielle transportfunktioner og vcerktgijer.

Hvis du skal flytte behandlingsstationen en smule i det samme rum med et fladt gulv uden trin eller

brug af ramper til op- eller nedkarsel, skal det gares forsigtigt. Det kan veere nadvendigt for at udfare
opgaver som f.eks. rengering af arbejdsomrddet eller udfarelse af mindre vedligeholdelsesopgaver
s@som udskiftning af filtre. | dette tilfaelde méa du kun flytte produktet pd dets egne hjul hen over jaevne
overflader i et rum med en loftshajde pd over 2,5 m. Du md ikke forsgge at ga op eller ned af trin, og du
skal sikre, at der ikke er risiko for at udsoette stationen for slag, der kan forarsage alvorlig skade. Kontakt
din forhandler for at f& hjcelp med alle avrige flytninger.

Sarg for, at de tilsluttede kabler ikke skader nogen malede overflader, bcelge osv.

Flyt ikke printeren uden servicehijcelp, uanset hvad formdlet métte vaere. Der kroeves yderligere
emballeringsforholdsregler og installationskalibreringer i tilfaelde af betydelige flytninger af udstyret.

Hvis du skal opbevare printeren, behandlingsstationen og build-enheden i leengere tid (leengere end en
weekend), skal du farst rengare alle enheder og kontrollere, at der ikke er materialerester indeni:

e Se:Renggring af udskriftszone, holder og kabinetstruktur pa side 152

e Se:Renggr arbejdsomrdde pd side 282

e Se:Renggr behandlingsstationen pad side 285

e Se: Tgm materialet fra build-enheden pd side 59

e Se:Kontrollér, og renggr build-enheden indvendigt pd side 67

Materiale, der er trukket ud, skal opbevares i henhold til opbevaringsbetingelserne for materialet.
Udstyret skal opbevares ved en temperatur pd -25 °C til 55 °C-13 til 131 °F, og luftfugtigheden skal

vcere mindre end 90 % (uden kondensdannelse). Far du bruger det igen, skal du lade det akklimatisere til
driftsforholdene i mindst fire timer og kontrollere for kondens, far du tcender for udstyret.

Hvis du vil lade materialet blive i produktet i en kortere periode (en weekend), skal du overholde
driftsbetingelserne for produktet.
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12 Feijlfinding

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

[+
Generelt rad
Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.
N@r du har et problem med udskriftskvaliteten:

e Duopnér den bedste ydeevne fra dit system ved kun at bruge producentens forbrugsvarer og
tilbehar, hvis palidelighed og effektivitet er grundigt testet for at kunne give problemfri ydeevne og
udskrifter i hgj kvalitet.

e Sgrg for, at de miligmaessige forhold (temperatur og luftfugtighed) er i det anbefalede interval.
e Sorg for, at materialepatronernes og printhovedernes udigbsdatoer ikke er overskredet.

e Kontrollér, at du har de indstillinger, der passer bedst til dit formal.

Du kan finde de seneste oplysninger ved at gé til HP's websted pd fglgende links:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Falgende procedurer kan hjcelpe dig med at Igse visse problemer med udskriftskvaliteten. Se specifikke
problemer med udskriftskvaliteten for at fa flere oplysninger, hvis problemet registreres:

e Se:Juster printhovederne pd side 330

e Se: Udskriv statusafbildning for printhoveder p@ side 339

e Se:Gendannelse (renggring) af printhovederne pa side 352

Ga ind i menuen Diagnostics (opstartstilstand for service)

Denne menu giver adgang til undermenuer vedrgrende diagnosticeringstest og hjcelpeprogrammer,
serviceprogrammer til diagnosticering og vedligeholdelse.

Diagnosticeringstest og hjaelpeprogrammer

Test og hjcelpeprogrammer, der er relateret til driften af e-boksen, stramenheden, topvarmesystemet,
hcerdesystemet, ADS, SVS, HDD, kgling, brugergrcenseflade, slcede, scanningsaksesystem,
genbelcegningsenhedssystem, elektronik til build-enhed, materialestyring og opvarmning af build-
enheden.
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Gd ind i menuen Diagnostics (opstartstilstand for service)

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne. Lees alle trin, far du starter.

1. Sarg for, at printeren er slukket ved hjcelp af teend/sluk-knappen pé siden af frontpanelet og ikke
med printerens hovedafbryderkontakt.

2. Tryk p6 og friger taend/sluk-knappen for at teende printeren.

3. Mens printeren starter op, skal du se pd skaermen og vente pd (', at ikonet vises. Hvis ikonet ikke
vises, fgr du ser Initialisering, skal du genstarte printeren og prave igen.

4.  For at aktivere valg af opstartstilstand skal brugeren trykke mindst tre gange p@ ' ikonet.

5. Hvis den er aktiveret, et par sekunder senere, cendres skcermen, sddan som det er vist pa fglgende
billede:

Du har fem sekunder til at indtaste C-B-A-sekvensen, idet skaermen opdeles i fire omréder.
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CBA-sekvensen er som vist pd fglgende billede:

6. Hvis diagnosticeringsinputsekvensen gennemfgres efter fem sekunder, starter printerenii
diagnosticerings-opstartstilstanden. Hvis sekvensen mislykkes, starter printeren i printerens
standardstarttilstand.

7. Vent, indtil printeren har fuldfert initialiseringssekvensen og viser menuen Diagnostics
(Diagnosticering).

8. Rulop eller ned i menuen Diagnostics (Diagnosticering) ved at glide fingeren op eller ned p&
frontpanelet, og tryk pd en indstilling for at vcelge den.

¥ BEMARK: Diagnosticeringstesten og hjcelpeprogrammerne fungerer i en speciel tilstand, der ikke
kreever fuld initialisering af printeren. Hver gang du er faerdig med en test, skal du derfor slukke
printeren og teende den igen, far du forsgger at udskrive, eller for du udfarer en anden test.

B BEMARK: Inogle tilfcelde reagerer frontpanelet muligvis ikke, nér der trykkes hurtigt pd ikonet.
Det er bedst at trykke pé det i et sekund.

¥ BEMARK: Hvis printeren gér i sté under en test, skal du gé tilbage til trin 1 og genstarte fra
begyndelsen.

Udseende af diagnosticeringsmenu

Folgende afsnit indeholder detalier om dette emne.

Udseende af diagnosticeringsmenu 329



Fejlfinding om printhovedernes tilstand

Juster printhovederne

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Printhovedjustering anbefales i disse situationer:

e Nar du har udskiftet eller genindsat et printhoved

e Efter et printhovednedbrud

e Nar der er problemer med udskriftskvaliteten, der kan skyldes, at printhovedet er fejljusteret, f.eks.:
— Forkert justering af printhoved til printhoved langs X-aksen

Hvis et fladt plan udskrives parallelt med YZ-planet, og der er en forkert justering af printhoved
til printhoved, vil der vcere et skift af hele planet langs X-aksen.

— Fejl ved tovejsjustering

Hvis et fladt plan udskrives parallelt med YZ-planet, og der er en fejl ved tovejsjustering, kan
delen veere tyndere eller tykkere end hensigten.
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— Forkert justering af printhoved til printhoved langs Y-aksen

Hvis der er en fejljustering af printhoved til printhoved langs Y-aksen, kan dele, der er udskrevet
i graeenseomradet omkring printhoved til printhoved, vcere starre eller mindre end dele, der
udskrives med et enkelt printhoved.

B BEMARK: Hvis papiret ved en fejl er flyttet ud af printeren under justeringsprocessen, skal du
genstarte processen.

Du kan justere printhovederne ved at gé til frontpanelet og trykke pd ikonet Maintenance
(Vedligeholdelse) og derefter Printheads (Printhoveder) > Align (Juster) og derefter falge

anvisningerne i det.
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Du kan vcelge mellem halvautomatisk og manuel justering af printhoved. Halvautomatisk justering
anbefales, hvis det er muligt, da det er mere ngjagtigt og objektivt end den manuelle metode.

Halvautomatisk justering af printhoved

Ngdvendige vaerktajer

Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

e Multifunktionsprinteren HP OfficeJet Pro 7740 eller scanneren HP OfficeJet 7612 (til Japan og Asien/
Stillehavsomrdadet)

e HP Officedet Pro 9010-/9015- og 9020-scannere.
e Etenkelt arki Tabloid- eller A3-format

e Trefase til monofase (stremadapter) (hvis det er ngdvendigt)

[ BEMARK: HP anbefaler, at du opscetter multifunktionsprinteren eller scanneren ved at falge
anvisningerne pd printerens eller scannerens frontpanel, nar den tcendes ferste gang. Dette trin kan
springes over ved halvautomatisk justering af printhoveder.

Valideringsoptegningen

Hvis du vil kontrollere, at den halvautomatiske justering er udfart korrekt, kan du udskrive en
diagnosticeringsoptegning. Falgende mgnster udskrives for hvert af de 15 farvestoffer undtagen det
sidste. Mgnsteret er designet til hver enkelt streg, der bestdr af to smé segmenter. Disse segmenter har
en fremprovokeret justeringsfeijl og er centreret i diamant- (¢) og trekantspositionerne (A ).

Printhovedet er korrekt justeret, nar alle segmenter, der er angivet med en diamant (¢) eller en trekant
(A), ses som en enkelt ubrudt streg. Hvis stregen er inddelt i to stykker, skal du gentage processen med
printhovedjustering.

¥ BEMARK: Alle streger, der er angivet med diamanten og trekanten, behgver ikke veere justeret
perfekt. En tolerance pd + 1 accepteres og er ikke en fejl.

Figur 121 Eksempler pa korrekt justering
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Figur 12-2 Eksempler pa ddrlige justeringer

Fejlfinding

Printeren kan vise falgende meddelelse:

ERROR during the analysis of the plot, printheads are not aligned (ERROR (FEJL) under analyse af plottet,
printhovederne er ikke justeret). The plot scanned will be displayed (Den scannede visning vil blive vist).

Hvis du vil reagere pa denne meddelelse, skal du lcese dette afsnit.

Nedenfor vises et eksempel pé en korrekt scannet opretning.

Fejlfinding 333



Hvis billedet er tomt, vises den udskrevne optegning ikke i scanneren, eller den vender opad. Serg
for, at optegningen befinder sig i scanneren, vender nedad og er justeret ifglge anvisningerne. Prav
derefter igen.

Hvis det scannede omrdde vises vandret, roteres den udskrevne optegnelse i scanneren. Sgrg for,
at udskriften er justeret ifglge anvisningerne Prav derefter igen.

Hvis den scannede optegning er afskdret, og det ikke hele kan ses, kan det skyldes, at den
udskrevne optegning ikke er justeret ordentligt i scanneren. Sgrg for, at udskriften er justeret ifglge
anvisningerne Prgv derefter igen.

Hvis den scannede optegning er udtvceret og viser blaekudtveering, kan det veere, at
printhovedet har bergrt papiret under udskrivningen. Ga tilbage til begyndelsen, og gentag
justeringsoptegningen, og sarg for, at papiret er helt fladt i kalibreringsveerktgjet.

Hvis den scannede optegning viser andre kvalitetsfeil, skal du udfare en printhovedgendannelse (se
Gendannelse (renggring) af printhovederne pd side 352) og derefter prave igen.

Hvis den scannede optegning hecelder til den ene side, men optegningen er justeret i forhold til
papirkanten, vil den udskrevne optegning ikke veere scerligt godt justeret pé scanneren. Juster det
udskrevne omrdde pd scanneren ifglge instruktionerne, og prev igen.

Hvis den scannede optegning hcelder til den ene side, og papirkanten er justeret i forhold til
scanneren, men optegningen ikke er justeret korrekt i forhold til papirkanten, s@ blev papirarket

ikke placeret korrekt pd kalibreringsveerktgijet, da udskriften blev lavet. Gé tilbage til begyndelsen, og
gentag justeringsoptegningen, og sarg for, at papiret er godt justeret pd kalibreringsveerktgiet.

Hvis disse forslag ikke lgser problemet, skal du kontakte din servicerepraesentant.

Manuel printhovedjustering
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Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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1. Hvis du vil udfgre justeringen, udskrives der et mgnster. Kontrollér mgnsteret.

2. Veelglinjen, der er kontinuerlig (uden brud i midten) for hvert bogstav, og indtast nummeret ved
siden af den kontinuerlig linje p& frontpanelet. Hvis du ser flere linjer, der synes kontinuerlige, skal
du veelge den midterste.
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3. Kontrollér, at justeringen er korrekt ved at trykke pé Print diagnostic plot (Aftegning af
udskriftsdiagnosticering) via indstillingsikonet pa siden Printheads (Printhoveder). Anbring
veerktgijet, der er daekket af papir, i position 1igen. Efter udskrivning skal du kontrollere, at trekanten
er ved siden af den kontinuerlige linje i alle tilfcelde. Hvis det er tilfceldet, er justeringen korrekt.

Hvis der ikke er en kontinuerlig linje over trekanten, skal mgnsteret finjusteres. Det ggr du ved at se
efter den kontinuerlig linje i mgnsteret og tilfgje linjens tal til det, som du brugte far. Hvis den
kontinuerlige linje er over -2, og det indtastede tal var 12, skal du cendre tallet til 10 pd frontpanelet
og trykke pa Finish (Udfar).

Hvis alle linjer i et manster forekommer at veere brudte, skal du gentage justeringen.

Det anbefales at udskrive diagnosticeringsafbildningen, indtil alle mgnstrene er justeret perfekt.
Meddelelser pa frontpanelet fra tilstandsmadler til printhovedet

Beskrivelse af meddelelse og handling

Tilstandsmadleren til printhovedet vises flere steder pd frontpanelet. Du kan f.eks. altid kontrollere
tilstanden pa skcermen med detaljerede oplysninger om printhovedet.
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Tilstandsmaleren til printhovedet har tre niveauer:

e Dereringen problemer med printhovedets dyser.

e Printhovedet har relativt fa tilstoppede dyser. Det giver sandsynligvis ikke fejl i de udskrevne dele,
men det kan forekomme.

e Printhovedet har flere tilstoppede dyser, hvilket kan give fejl i de udskrevne dele.

Fejlfinding
Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

Der er to hovedredskaber til undersggelse af tilstoppede dyser:

e Kontrollér statusskaermen for dyserne. Se Dysestatus pd side 337.

e Udskriv statusafbildning for printhoveder (gaelder kun for dyser til haerdeagent). Se Udskriv
statusafbildning for printhoveder pa side 339.

Dysestatus

Du kan fd vist dysestatus fra frontpanelet.
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Ga til frontpanelet, og tryk pé ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og derefter Printheads

(Printhoveder) > Settings (Indstillinger) > Printhead status plot (Aftegning af printhovedstatus), og falg
anvisningerne pa det. Fglgende skcermbillede vises.

Oversigterne viser antallet af tilstoppede dyser i alle matricer for alle agenter, detalieringsagenter (DA)
og heerdeagenter (HA).

F.eks. har matricen i eksemplet ovenfor, der er toettest pa forsiden af printeren, hvilket er printhoved 3,
matrice 5, 4 tilstoppede dyser i detaljeringsagenten og 13 tilstoppede dyser i hcerdeagenten (bld ballon).

Sdledes forholder tilstandsmadaleren sig til antallet af tilstoppede dyser

Falgende tabel sammenfatter forholdet mellem tilstoppede dyser og tilstandsméleren.

Husk, at analysen i printeren er mere grunding og tager flere forhold i betragtning end blot antallet af
tilstoppede dyser.

Tabel 1211 Sdledes forholder tilstandsmdleren sig til antallet af tilstoppede dyser

Tilstoppede Meddelelse fra tilstandsmaler Handling
dyser
0-99 Printhovedet yder som forventet Ingen kreevet

100119 Overgang til Printhead has clogged nozzles Se, ndr det er praktisk muligt (mellem jobs) Gar

(Printhoved har tilstoppede dyser). falgende, ndr printhovederne viser disse fejl pd side
343

120-149 Sandsynligvis Printhead has clogged nozzles
(Printhoved har tilstoppede dyser).

150-169 Overgang til Printhead is underperforming under Ger fglgende, ndr printhovederne viser disse
(Printhovedet yder for lidt). fejl pd side 343

170+ Sandsynligvis Printhead is underperforming

(Printhoved yder for lidt).
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Nar antallet of tilstoppede dyser i en eller flere matricer/agenter i et printhoved er over 900 (det maks.
antal er 1.056), er det meget usandsynligt, at sd mange dyser pludselig blev tilstoppet. Der er derfor
falgende tre mulige drsager:

e Det kan vcere dyser, som er tilstoppet efter en skadelig hcendelse som f.eks. sammenstad
mellem slcede og materiale. | sGdanne tilfcelde skal du fglge retningslinjerne i Gar fglgende, ndr
printhovederne viser disse fejl pd side 343.

e Der kan veere et problem med kalibreringen af drdbedetektoren. Tryk pd ikonet Settings
(Indstillinger) og derefter Utilities (Hjcelpeveerktajer) > System tools (Systemvcerktaier) >
Calibrations (Kalibreringer) > Drop-detector calibration (Kalibrering af drabedetektor).

e Der kan veere et tilslutningsproblem i det pavirkede printhoved. Prav at genindscette det pdvirkede
printhoved. Se Udskift et printhoved pd side 112 (nar du har fiernet printhovedet, kan du indscette det
samme printhoved igen).

Kar en genoprettelsesrutine 1 for printhoved for at gennemtvinge en opdatering af status for tilstanden.
Se Gendannelse (renggring) af printhovederne pd side 352.

Hvis alt andet mislykkes, skal du udskifte printhovedet med et nyt. Hvis det ogs@ mislykkes, skal du
kontakte din servicerepraesentant.

Udskriv statusafbildning for printhoveder

Du kan bruge statusafbildningen for printhoveder til at vurdere printhovedets dysetilstand.

Ga til frontpanelet, og tryk pd ikonet Settings (Indstillinger) og derefter Printheads (Printhoveder) >

Settings (Indstillinger) > Printhead status plot (Aftegning af printhovedstatus), og fglg anvisningerne pa
det.

Aftegningen af printhovedstatus er udskrevet, sGdan som det er vist nedenfor.

[y BEMARK: Detalieringsagenten, der er visti gult pa det ovenstdende billede, kan normalt ikke ses.
Men den vises nogle gange delvist i en meget let nuance af lysegrad.

Fortolkning af statusafbildning for printhoved

Brug et 10 x forstgrrelsesglas for at se pa afbildningen. Der er manstre, der svarer til hvert printhoved,
printhoved 1, printhoved 2 og printhoved 3.

Hver af disse har to afsnit: Sammenlign og identificér.
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Sammenlign: Haerdning

Afsnittet viser isolerede (eller individuelle) dyser. Du kan bruge det til ved eftersyn at vurdere
procentdelen af tilfaeldige uvirksomme dyser i et printhovedomréde.

Tilfaeldige uvirksomme dyser pavirker mekaniske egenskaber meget mindre end uvirksomme dyser i
rcekke.

Det er ikke nemt at vurdere procentdelen af uvirksomme dyser visuelt. Derfor er visse hjcelpemidler
indeholdt i nedenst@ende tabel.

Tabel 122 Dyser

Uvirksomme Effekt pd mekaniske egenskaber Visning
dyser
10 % Ingen risiko for defekter
15 % Ingen risiko for defekter
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Tabel 122 Dyser (fortsat)

Uvirksomme Effekt pa mekaniske egenskaber Visning
dyser
20 % Lav risiko for defekter
25% Lav risiko for defekter
30% Stor risiko for defekter

Sammenlign: Heerdning

34



Tabel 122 Dyser (fortsat)

Uvirksomme Effekt pG mekaniske egenskaber Visning
dyser
40 % Stor risiko for defekter

Identificér: Haerdning

Afsnittet viser smé grupper af dyser pd rcekke. En gruppe pd mere end et bestemt antal uvirksomme
dyser pd raekke kan medfgre en fejl i delen

Denne type fejl i en hcerdeagent kan give dérlige mekaniske egenskaber. Hvis der er et antal
uvirksomme dyser til hcerdeagenten, der dcekker (f.eks.) 1 mm eller mere, kommer de udskrevne dele
i omradet ud af build-enheden med svaere skader eller maske endda delt i to.

Det er meget sandsynligt, at du vil se et mindre antal uvirksomme dyser pd roekke.
Identifikationsmgnstret giver dig mulighed for at kontrollere omrdder med eventuelle problemer og
beslutte, om antallet af manglende dyser pa raekke kan medfare fejl. Tabellen nedenfor sammenfatter
pévirkningen.
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Tabel 12-3 Efterfelgende dyser ud

Lav risiko for pdvirkning af mekaniske egenskaber: 1-4 grupper
i rcekker mangler (1 vist)

Hgi risiko for pavirkning af mekaniske egenskaber: 5 eller flere
grupper i raeekker mangler (5 vist)

Gar fglgende, ndr printhovederne viser disse fejl

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1.

Prav at gendanne de pavirkede printhoveder.

Se Gendannelse (renggring) af printhovederne pd side 352. Start med 1. handling til gendannelse.

Udskriv derefter igen statusafbildningen for printhovedet for at kontrollere virkningen. Hvis du
stadig ser defekte dyser, skal du preve 2. handling til gendannelse.

2. Flytom pddelene.

Hvis det kan lade sig gare, er det sommetider den enkleste Igsning. Flyt delene i nceste job til
positioner pd printpladen, som ikke pdvirkes af de defekte dyser.

Et eksempel er vist nedenfor. De gule linjer angiver omrader med mulige fejl. De rade linjer angiver
omrader med sandsynlige fejl. De bla ellipser omgiver dele, der er pavirket af de defekte dyser.
Til venstre findes et antal dele, der pdvirkes af gule og rade linjer. Delene til hgjre er blevet flyttet,

s@ledes at kun én del pavirkes af en gul linje.

Gar falgende, ndr printhovederne viser disse fejl
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Placeringen af alle printhoveder og matricer i forhold til pladen er vist nedenfor som reference.

3. Replace the affected printhead(s) (Udskiftning af pdvirkede printhoveder).

Hvis gendannelse af printhovedet ikke er tilstraekkeligt effektiv, kan du vcelge at udskifte et defekt
printhoved med et nyt.

Fejlfinding af krydsforurening

Hvad er krydsforurening

Krydsforurening kan manifestere sig som grd og lette udvcekster eller finner, lyse streger eller omréader
pd overfladen af dele, der gér langs slcedeaksen (hgire til venstre pad lejet).

Hvordan kan vi registrere den?

Krydsforurening kan registreres pd de udskrevne dele, statusafbildningen for printhoveder eller via
automatisk registrering.

Pd udskrevne dele

Hvordan kan vi registrere krydsforurening pd udskrevne dele.

P& udskrevne dele
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Figur 12-3 Udvcekster eller finner
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Figur 12-4 Lyse mcerker eller linjer
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Figur 12-5 Omrader

P4 et printhoveds statusoptegning

Hvis vi zoomer ind pd statusoptegningen (med fokus pé printhoved 3 i dette eksempel) kan vi se, at den
del, der skal vcere helt ren for hcerdeagent, i stedet indeholder en vis maengde af den. Nar det farst er
observeret, skal fejlfindingen af printhovedet startes.

Automatisk registrering

Under opvarmningsprocessen udfgrer vi den optiske Heimann-kalibrering, hvor vi udskriver et mgnster
pd 11x 10 cirkler med detaljeringsagent.

Nér kalibreringen er feerdig, karer vi et script, som tager billeder af kalibreringen og leder efter
hotspots. Hvis algoritmen finder en linje med hotspots, udigser den automatisk fejlen 0085-0008-0099 -
slaedeprinthoved med krydsforurening.
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Nar fejlen er opstdet, karer systemet automatisk diagnosticeringen "renlighed af detalieringsagent” (se
nedenfor), som gar det muligt for brugeren at bekraefte krydsforurening og kontrollere, om den var intern
eller ekstern.

Under alle omsteendigheder angiver denne automatiske diagnosticering et Heimann-problem, sd alle
handlinger i forbindelse med Heimann skal udfares.

Falgende billede viser et Heimann-billede under kalibreringen for en forurenet pen:

Mulige &rsager og lgsninger

Detaljeringsagenten er snavset pd grund af en taet og bred del med dens kant/kanter justeret i
forhold til fejlen

Dette emne beskriver, hvad du skal gare, hvis detalieringsagenten er snavset pa grund af en taet og bred
del med dens kant/kanter justeret i forhold til fejlen.

Lasning: Anbring delen vippet i lejet uden at flugte med nogen af de to lejeakser som vist.
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Detalieringsagenten er snavset pd grund af et stort antal lag, der udskriver den eller de samme
kanter pd en eller flere dele, idet kanterne justeres i forhold til fejlene

Kontrollér jobbet for at se, om der er dele, der er placeret lodret, sd flere kanter flugter, og kanterne
forbliver justeret for et stort tal, som i dette eksempel:

De dele, der er omringet med bld farve, er placeret lodret, og de er ret hgje, sddan som det er vist pd det
andet billede. Derfor bruges ngjagtigt de samme dyser til hcerdeagenten til et betydeligt antal lag med
en meget lille maengde detaljeringsagent i de tilstadende. Sidstnaevnte bliver snavset.

Lasning: Flyt delene en smule veek fra hinanden, s@ deres kanter ikke er justerede, som vist (det samme
ville blive gjort for de andre to grupper, der ikke er fremhcevet).

Der er en gruppe tilstoppede dyser for detalieringsagenten i omradet

Kontrollér tilstandsmaleren til printhovederne pé frontpanelet. Hvis tilstandsmaleren viser "Printhead is
performing as expected” (Printhoved yder som forventet), skal du kgre en rutine til brugergenoprettelse
og kontrollere tilstandsmaleren igen.

Lasning: Tilstandsmdller viser "Printhead is underperforming. Part quality will be affected” (Printhoved
giver dérlige resultater. Kvalitet af del pavirkes) skal du udskifte det eller de péigeeldende printhoveder.

Detalieringsagenten er snavset pd grund af et stort antal lag, der udskriver den eller de samme kanter pé en eller
flere dele, idet kanterne justeres i forhold til fejlene 349



Hcetterne til printhovedet er forkert samlet, og de rarer ved dysepladen pa et af printhovederne

Dette emne beskriver, hvad du skal gare, hvis hcetterne til printhovedet er forkert samlet, og de rgrer ved
dysepladen pa et af printhovederne.
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Lasning: Kontrollér printhovedets haetter (gummihcetter) i hgjre side af printeren: De skal veere flade og
godt justeret pd deres statter.

Detaljeringsagenten er uren pd grund af et internt printhovedproblem

Kar diagnosticeringen "Renlighed af detaljeringsagent™: Settings > Part Quality troubleshooting > Other
diagnostics > Detailing Agent cleanliness. (Indstillinger > Fejlfinding i forbindelse med delkvalitet > Andre
diagnosticeringer > Rensning af detaljeringsagent).

Printeren udskriver fglgende menster pd viskeren.

Lasning: Nar detalieringsagenten er ren, vises der kun sorte hcerdestreger i mgnstret. Den snavsede
detalieringsagent vises som prikker eller grd linjer parallelt med den venstre side af de sorte.

Detalieringsagenten er uren pd grund af et internt printhovedproblem 351



En ren detalieringsagent (billede lcengst til venstre) angiver, at den registrerede krydsforurening var
ekstern, og at den snavsede agent er blevet skubbet ud af printhovedet. Det krcever ikke udskiftning af
pennen.

Eventuelle markeringer (centrale og hajre billeder) er symptomer pd intern krydsforurening, og pennen
skal udskiftes.

Men hvis det registreres, at pennegummihcetterne er justeret forkert, anbefales det, at du udfgrer en ny
renlighedsrutine for DA.

En forkert justeret gummihcette i kombination med et inaktivt printhoved i en lcengere periode (nogle f&
dage) kan forurene en maengde agent, der er stor nok til, at renlighed af et enkelt DA ikke er i stand til at
rense pennen helt.

Hvis markeringerne er forsvundet eller de falmer efter endnu en udferelse af rutinen, var
krydsforureningen ekstern, og den snavsede agent er blevet eller bliver skubbet ud. | dette tilfcelde
skal du kgre yderligere rutiner, indtil du ikke Icengere kan se DA'en og dermed renggre den. Der kroeves
ingen udskiftning af pennen.

Gendannelse (renggring) af printhovederne
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Printeren kan forsgge at gendanne brugen af et fejlbehceftet printhoved med renggaring.

Ga til frontpanelet, og tryk pé ikonet Maintenance (Vedligeholdelse) og derefter Printheads

(Printhoveder) > Settings (Indstillinger) > Printhead recovery 1(Registrering af printhoved 1). Hvis den
forste gendannelse ikke er helt fuldfert, kan du prave Printhead recovery 2 (Gendannelse af printhoved
2).
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Kontrol af luftstram
Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

For at sikre printerens optimale ydeevne skal den omgivende temperatur holdes inden for det angivne
interval (se vejledningen til klargaring af installationssted), og luftstrammen ind i og ud af printeren skal
veere uhindret.

e Kontrollér, atindtaget i udskriftszonen (bag ved printeren) ikke er blokeret af forhindringer.

e Kontrollér, at ventilatorerne oven pa printeren ikke er blokerede af forhindringer.

Kontrol af lufticekage

Dette afsnit indeholder anvisninger til kontrol af lufticekager.

Underscarriagebeskyttere

Underslcedebeskyttere er forseglingen, der er installeret i bunden af slaeden, og som lukker
mellemrummet mellem printhovedernes kant og slcedekabinettet.

1. Sluk printeren.

2. Efter hvert job skal du se pulveroverfladen og kontrollere, om der er vandrette linjer.

3. Efter hvert job og far renggring skal du kontrollere underslceden og se efter pulverspor pa
printhovederne.
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4.  Fjern printhovederne, og undersgg printhovedforseglingen fra toppen.

5. Hvis der registreres fejl, skal du tage billeder og rapportere problemet til Remote Support Service.
Build-enhed til udskrivning af kammerets forseglingshuller
(genbelaegningsforseglingen)

Folg trinnene i den ngjagtige raekkefalge, der vises.

1. Sluk printeren.

2. Undersgg forseglingen i venstre og hgijre hjgrne af build-enheden, og kontroller, at der ikke er nogen
mellemrum.
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3.  Sarg for, at den hvide gummiforsegling er intakt, ubeskadiget og forbliver kontinuerlig i hele dens
leengde.

4,  Hvis der registreres fejl, skal du tage billeder og rapportere problemet til Remote Support Service.

Build-enhed til udskrivning af kammerets forseglingshuller (genbelcegningsforseglingen) 355



Luge under lameller (lamellershcet)

Faelg anvisningerne i den ngjagtige raekkefglge, der er vist.
1. Sluk printeren.

2. Kontrollér, at arket med lamellers hcetten er fladt, har alle skruer installeret og ellers er installeret
korrekt.

3. Kontrollér, at der ikke er streger oven p& genbelcegningsslaeden efter et job. Pa falgende billede er
nogle linjer, der angiver en potentiel luftloekage i lamellerens heette, synlige.

4, Hvis der registreres fejl, skal du tage billeder og rapportere problemet til Remote Support Service.
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13

Bestillingsoplysninger

Kapitlet opremser aktuelt tilgcengelige forbrugsvarer og tilbehar samt deres bestillingsnumre.

Kontakt din supportrepraesentant, og find ud af, om det anskede er tilgaengeligt i dit omrdade.

Tabel 13-1 Bestillingsoplysninger

Delnummer

Navn

3FW29A

HP Jet Fusion 5200 3D-build-enhed

6ER17A (virtuel)

HP Jet Fusion 5210 Pro 3D-build-enhed

4QG10A HP Jet Fusion 5200 3D-serien - naturligt afkglingsscet

4QGMNMA HP Jet Fusion 5200 3D-serien - startscet til automatisk ekstern tank
5ZR19A HP Jet Fusion 5210 3D - printerinstallationsscet

5ZR20A HP Jet Fusion 5210 3D - installationsscet til behandlingsstation
5ZR21A HP Jet Fusion 5200 3D - semaphore

5ZR22A HP Jet Fusion 5200 3D RFID-modul

5ZR23A HP Jet Fusion 5210 Pro 3D - printerinstallationsscet

5ZR24A HP Jet Fusion 5210 Pro 3D - installationsscet til behandlingsstation
FOKO8A HP 3D600 printhoved

VIQ77A HP 3D710 printhoved (kun til 5210)

V1Q60A HP 3D600 3 liter hcerdeagent

V1Q63A HP 3D700 5 | hcerdeagent

V1Q78A HP 3D710 5 liter hcerdeagent (kun til 5210)

V1Q61A HP 3D600 3 liter detaljeringsagent

V1Q64A HP 3D700 5 | detaljeringsagent

V1Q79A HP 3D710 5 liter detaljeringsagent (kun til 5210)

V1Q66A HP 3D600 renserulle

VIR10A HP 3D HR PA 12 30 L/13 kg materiale

VIR12A HP 3D HR PA 1130 L/14 kg materiale

VIR16A HP 3D HR PA 12 300 L/130 kg materiale

VIR18A HP 3D HR PA 11 300 L/140 kg materiale

VIR34A HP 3D HR PA 12 300 L/130 kg P-materiale

VIR36A HP 3D HR PA 11 300 L/140 kg P-materiale

V1R20A HP 3D HR PA 121400 L/600 kg materiale

Bestillingsoplysninger
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14 System errors (Systemfejl)

| falgende afsnit kan du finde oplysninger om dette emne.

Introduktion

Systemet kan lejlighedsvist vise en systemfeijl bestGende af en talkode pé 12 cifre efterfulgt af den
anbefalede handling, som du skal udfare.

| de fleste tilfcelde bliver du bedt om at genstarte udstyret. Nar printeren eller behandlingsstationen
starter, kan den diagnosticere problemet bedre og eventuelt Igse det automatisk. Hvis problemet
fortscetter efter genstart, skal du kontakte din supportreproesentant og have talkoden fra
fejlmeddelelsenklar.

Instruktioner til visse meddelelser findes nedenfor. | andre tilfeelde skal du falge instruktionerne i
meddelelsen.

Printhovederne er nummererede som vist nedenfor i alle fejlkoder:

1. Bagerste printhoved
2. Mellemste printhoved

3. Forreste printhoved

Fejlfinding af systemfeijl

Se listen over systemfejl.
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Tabel 14-1 Fejifinding af systemfejl

Efter behov

System error (Systemfeijl)

0010-0159-0001 stremkasse - fejl i IGsekcede

0010-0159-0001 stremkasse - fejl i Idsekaede pa side 360

0016-0002-0005 Top heating - Build bed temperature not
reached (Opvarmning af build-seng ikke naet)

0016-0002-0005 Top heating - Build bed temperature not
reached (Opvarmning af build-seng ikke ndet) pd side
361

0050-0060-0142 Afkeling - Bleeser til udsugningssystem
1uden for greensevcerdierne

0050-0060-0142 Afkgling - Blceser til udsugningssystem
1uden for graensevcerdierne pd side 364

0085-0003-0104 slcede - PH Interconnect PCA 1-
kommunikationsfejl

0085-0003-0104 slcede - PH Interconnect PCA 1-
kommunikationsfeijl pd side 365

0085-0003-0204 slcede - PH Interconnect PCA 2-
kommunikationsfeil

0085-0003-0204 slcede - PH Interconnect PCA 2-
kommunikationsfeijl pd side 365

0085-0003-0304 slcede - PH Interconnect PCA 3-
kommunikationsfejl

0085-0003-0304 sleede - PH Interconnect PCA 3-
kommunikationsfeijl pa side 366

0085-0008-0193 slcede - Printhoved 1 (bagside) elektrisk
fejl

0085-0008-0193 sleede - Printhoved 1 (bagside) elektrisk
fejl pa side 367

0085-0008-0293 slcede - Printhoved 2 (midt) elektrisk feil

0085-0008-0293 slcede - Printhoved 2 (midt) elektrisk feil
d side 367

0085-0008-0393 slaede - Printhoved 3 (foran) elektrisk
fejl

0085-0008-0393 slcede - Printhoved 3 (foran) elektrisk
fejl pa side 367

0085-0008-0182 slcede - fejl i printhoved 1(bagside) ved
datakommunikation

0085-0008-0182 slcede - fejl i printhoved 1 (bagside) ved
datakommunikation pa side 368

0085-0008-0282 slcede - fejl i printhoved 2 (i midten) ved
datakommunikation

0085-0008-0282 slcede - fejl i printhoved 2 (i midten) ved
datakommunikation pd side 368

0085-0008-0382 slcede - fejl i printhoved 3 (forside) ved
datakommunikation

0085-0008-0382 slcede - fejl i printhoved 3 (forside) ved
datakommunikation pé side 369

0085-0008-0099 slcede - printhoved med
krydsforurening

0085-0008-0099 slcede - printhoved med
krydsforurening pa side 370

0086-0002-0059 Scan-aksesystem -
Scanningsaksemotors servo-nedlukning

0086-0002-0059 Scan-aksesystem -
Scanningsaksemotors servo-nedlukning pé side 371

0086-0002-0061 Scanningsaksesystem - Elektrisk fejl pa
scanningsaksens motor

0086-0002-0061 Scanningsaksesystem - Elektrisk fejl pa
scanningsaksens motor pé side 371

0087-0003-9959 System til genbelcegningsenhed -
Genbelaegningsenhed med motor & slukning af kode
servo

0087-0003-9959 System til genbelcegningsenhed -
Genbeleegningsenhed med motor & slukning af kode
servo pd side 371

0087-0003-9960 System til genbelaegningsenhed - Test
af fremdrift af motor og koderetning

0087-0003-9960 System til genbelaegningsenhed - Test
af fremdrift af motor og koderetning pé side 372

System til genbelcegningsenhed pd 0087-0002-0059 -
Motor servonedlukning til rullespredningsenhed

System til genbelcegningsenhed p& 0087-0002-0059 -
Motor til valsespredning og encoder-servonedlukning p&
side 373

1020-0009-0180 Materialestyring - Feeder Skovimodul
(bagpa) ikke tilstreekkeligt materiale

1020-0009-0180 Materialestyring - Feeder Skovimodul
(bagpd) ikke tilstraekkeligt materiale pd side 376

1020-0009-0280 Materialestyring - Feeder Vane-modul
(foran) ikke tilstraekkeligt materiale

1020-0009-0280 Materialestyring - Feeder Vane-modul
(foran) ikke tilstraekkeligt materiale pé side 376

1020-0010-0159 Materialestyring - Bladfremfaringsenhed
(bagside) gaet i std

1020-0010-0159 Materialestyring - Bladfremfagringsenhed
(bagside) gdet i std pd side 378

Feijlfinding af systemfejl
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Tabel 141 Feijlfinding af systemfejl (fortsat)

Efter behov System error (Systemfeil)

Shutdown1020-0010-0259 Material management - 1020-0010-0259 Materialeadministration - FMaterial

FMaterial management - Vane feeder (front) gdet i std management - Bladfremfgringsenhed (forside) gdet i sta
@ side 378

1030-0021-1001 Opvarmning af build-enhed - BU- 1030-0021-1001 Opvarmning af build-enhed - BU-

opvarmningskontrol PCA 3 blceserfeijl opvarmningskontrol PCA 3 bleeserfejl pé side 380

0010-0159-0001 stremkasse - fejl i Idsekaede
Feijl ved I&sning af Iager til genaktivering. Tasterne er til stede, men systemet kan ikke Idse dem.

Foresldede trin:

e Kontrollér, at I&sene pd topdcekslet og Idgen til build-enheden kan lukke korrekt. Ingen komponenter
er bajede eller beskadigede. Tag billeder af komponenterne med henblik pd optagelse.

Bajet 16gelds pa frontdoekslet:

*g- TIP: Dérlig

- TIP: God

e | diagnosticeringstilstanden skal du udfgre 0010-02 "Check Interlocks circuit”. Lds og Ids topdaekslet
og l&gen til build-enheden manuelt, og kontrollér, om begge kan @bnes eller ej efter behov.
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e Udfgr 0010-05 "Safety circuit test” (Sikkerhedskredslgbstest) i diagnosticeringstilstanden. | det
tilsvarende trin skal du I&se og l@se topdcekslet og Idgen til build-enheden manuelt og kontrollere,
om begge kan dbnes eller eji overensstemmelse hermed. Tag billeder af eventuelle fejl, der vises i
frontpanelet.

e Nar du har udfart alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenstéende trin sammen med billederne.

0016-0002-0005 Top heating - Build bed temperature not reached (Opvarmning af
build-seng ikke ndet)
Temperaturkameraet registrerede, at systemet ikke kan nd en ensartet temperatur i build-pladen.

Foresldede trin:

e Kontrollér, at linsen pa det termiske kamera er ren. Hvis du er i tvivl, skal du tage et billede af det og
sende det til HP-support for at bekrcefte. Se Rengar glasset pd temperaturkameraet pd side 164.

e Kontrollér, at ikke kun temperaturen (20-30 °C), men ogsa luftfugtigheden (30-70 %) er inden
for specifikationerne. Utilstreekkelig omgivende temperatur kan forhindre pulveret i at né
mdltemperaturerne.

e Fra frontpanelet skal du ga til Settings — Utilitites — System Tools —System Checks — Check
Exhaust (Kontrollér udsugning ) for at kontrollere, at det eksterne udtraekningssystem fungerer
korrekt, hvis der er installeret et. Udtraekningen skal justeres til de veerdier, der er ncevnt i
vejledningen til klargering af installationsstedet. For stor udtrcekning kan medfare en foragelse af
luftstrammen gennem udskriftskammeret, hvilket resulterer i mere intens kgling af pulveret.

0016-0002-0005 Top heating - Build bed temperature not reached (Opvarmning af build-seng ikke ndet) 361



e Sgarg for, at topvarmefilteret er i god tilstand, og udskift det, hvis det er snavset eller celdre end 6
mdneder. Se Udskift filter til varmelampe pd side 215.

e Kontrollér filtrene i topkabinettet til venstre og hgire, rengar eller udskift, hvis det er ngdvendigt, eller
de er celdre end 6 mdneder. Se Rengar ventilatorfiltrene i topkabinettet pd side 181.
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e Kontrollér,om pulveroverfladen pé build-enhedens platform er ensartet, og at pulver spredes over
hele BU-platformen. Problemer med pulverspredning eller en luftlcekage i systemet kan medfgre
uregelmeaessigheder i pulveroverfladen. Tag et billede af pulveroverfladen efter fejlen, sé HP support
kan analysere.

e Kontrollér forseglingen pd kanten af printerkammeret til build-enhedens overflade omkring build-
enhedens plads for eventuelle skader eller luftloekage, mens build-enheden er sat i. Se Kontrol af
luftstrgm pd side 353.

e Udskift de gverste varmelamper zone 10g 5.

e Kontrollér,om topvarmeglasset er snavset udvendigt eller indvendigt, og rengar det, hvis det er
ngdvendigt. Se "Renggr det nederste glas til varmelamperne”

0016-0002-0005 Top heating - Build bed temperature not reached (Opvarmning af build-seng ikke ndet) 363



e Efter at have udfgrt alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette problemer, der til sidst
blev fundet, kan du prave at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

0050-0060-0142 Afkgling - Blceser til udsugningssystem 1uden for
greensevcerdierne

Systemet registrerer, at ventilator 1til udsugningssystemet er tilstoppet, hvilket bruger for meget stream
til at opnd trykmdl. Dette skyldes sandsynligvis ophobning af snavs i blaeseren og/eller filtrenes tilstand i
begge kaletdrne.

Foresldede trin:

e Kontrollér og renggr udsugningsblceser 1i henhold til dokumentet https://www.printos.com/
knowledge-zone/#/view/asset/64552.

e Kontrollér statussen pa filtrene i topkabinettet, b&de venstre og hgijre, og renger eller udskift, hvis
det er ngdvendigt. Se Renggr ventilatorfiltrene i topkabinettet pd side 181.

e Kontrollér forseglingen mellem dcekslerne, der forbinder hgijre kaletérn med udsugningsdbningen
(de sorte dceksler oven pé topdcekslet). Skumblokken skal placeres korrekt.
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e GAtil Settings — Utilitites— System Tools (Systemvcerktgjer ) — System Checks — Check Exhaust
(Kontrollér udsugning ) for at kontrollere, at det eksterne udtraekningssystem fungerer korrekt, hvis
det er installeret. Udtraekningen skal justeres til de veerdier, der er naevnt i vejledningen til klargering
af installationsstedet. For stor udtraekning kan medfare en forggelse af luftstrammen gennem
udskriftskammeret, hvilket resulterer i mere intens kgling af pulveret.

e Kgr diagnosticeringstesten 0050-06 i diagnosticeringstilstanden for afsnittene "Exhaust”
(Udsugning) og "PCh" (printkammer) med det eksterne udtrcekningssystem fysisk afbrudt. Tag
billeder af alle resultaterne.

e Kgr diagnosticeringskontrollen 0050-08 i diagnosticeringstilstanden, og det eksterne
udtrcekningssystem er afbrudt for blceserne:

—  Skorstensblceser 10g 2
— Venstre ventilator 1, 2 og 3 til udskriftskammeret
—  Udskriftskammer, hgjre
e Tag billeder af RPM-resultaterne fra hver blceser for de to forskellige PWM-indstillinger.

e Nar du har udfert alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

0085-0003-0104 slcede - PH Interconnect PCA 1-kommunikationsfeil

Kommunikationsfejl (timeout for kommunikation) med PH Interconnect PCA 1. Dette kan omfatte
indscettelse af PH Interconnect PCA i sleedeforbindelse PCA og iscetningen af bagkablet 1 pa béde
Engine PCA og slaeedesammenkoblings-PCA.

0085-0003-0204 slaede - PH Interconnect PCA 2-kommunikationsfejl

Kommunikationsfejl (timeout for kommunikation) med PH Interconnect PCA 2. Dette kan omfatte
indscettelse af PH Interconnect PCA i sloedeforbindelse PCA og iscetningen af bagkablet 2 pé& bade
Engine PCA og slaedeforbindelse PCA.
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Kommunikationsfejl (timeout for kommunikation) med PH Interconnect PCA 3. Dette kan omfatte
indscettelse af PH Interconnect PCA i slaedeforbindelse PCA og iscetningen af bagkablet O pé bade
Engine PCA og slcedesammenkoblings-PCA.

Foresldede trin:

e Fjerndet tilhgrende printhoved 1/2/3 ved hjcelp af PH-udtreekningsveerktgijet, og renger kontakterne
pd printhovedsiden og forsigtigt pd slaedesiden, sddan som det er beskrevet i brugerveijledningen
og i falgende video:https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/60194.

e Du skal desuden renggre slceden indvendigt og nederst som beskrevet i brugervejledningen.

e Mens printhovedet er fiernet fra dets position i slceden, skal du kontrollere skumblokken i
underslcedebeskytteren for at fa skader nedefra og over slceden. Renger den meget omhyggeligt,
hvis det er ngdvendigt, og tag billeder af den.

e |diagnosticeringstilstanden skal du udfgre 0085-01 "Check electronics” (Kontrollér elektronik) for
hver af printhovedets interconnect-kort og tage et billede af frontpanelet, hvis der opstar en fejl.

e Huvis fejlen opstdr igen, bytter du det tilsvarende printhoved om med en af de to andre positioner for
at se, om fejlen forbliver i positionen eller bevceger sig med printhovedet. Hvis problemet flytter med
printhovedet, skal du udskifte det. Se printhovedfeilfindingstreeet og Udskift et printhoved pd side
112.

e Ndr du har udfert alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfeijlen vises igen pé
nceste udskrift, skal du Gbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

Tree til fejlfinding af printhoveder:
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0085-0008-0193 sleede - Printhoved 1(bagside) elektrisk fejl
Printhovedspcendingen er uden for greensevcerdierne (FAILS_CONTINUITY).

0085-0008-0293 slaede - Printhoved 2 (midt) elektrisk fejl
Printhovedspaendingen er uden for graenseveerdierne (FAILS_CONTINUITY).

0085-0008-0393 slcede - Printhoved 3 (foran) elektrisk feil
Printhovedspcaendingen er uden for graensevcerdierne (FAILS_CONTINUITY).

Foresldede trin:

e Fjerndet tilhgrende printhoved 1/2/3 ved hjcelp af udtrcekningsvcerktgiet, og vej det. Hvis den vejer <
255 g, skal du udskifte den. Hvis vaegten er korrekt, skal du fglge de nceste trin.

e Rens kontakterne pé printhovedsiden og forsigtigt pd slaedesiden, sédan som det er beskrevet
i brugerveijledningen eller vist i videoen: https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/
60194.

e Du skal desuden renggre slceden indvendigt og nederst som beskrevet i brugervejledningen.

e Mens printhovedet er fiernet fra dets position i slceden, skal du kontrollere skumblokken i
underslcedebeskytteren for at fa skader nedefra og over slceden. Renger den meget omhyggeligt,
hvis det er ngdvendigt, og tag billeder af den.
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e Scet printhovedetiigen ved hjcelp af udtraekningsvcerktgijet, juster printhovederne, og udfar en
statusafbildning for printhoveder for at kontrollere printhovedernes funktion og status. Hvis der ikke
opstar problemer, skal du prave at udskrive igen.

e Huvis fejlen opstdr igen, skal du bytte det tilsvarende printhoved om med en af de andre to positioner
for at se, om fejlen forbliver pd positionen eller bevaeger sig med printhovedet. Hvis fejlen flytter
med printhovedet, skal du udskifte det og forsgge at udskrive igen.

e Huvis fejlen forbliver i positionen og ikke flyttes med printhovedet, skal du i
diagnosticeringstilstanden udfgre 0085-01 "Check electronics” (Kontrollér elektronik) for hver af
printhovedets forbindelseskort og tage et billede af frontpanelet, hvis der opstdr en fejl. Kontakt
derefter HP Support.

Tree til fejlfinding af printhoveder:

0085-0008-0182 slcede - fejli printhoved 1(bagside) ved datakommunikation

Printhovedet CSDATA reagerer ikke. Kommunikationsfejl med printhovedet 1 (bagside). Der er et problem
med printhovedets forbindelse PCA 1 til printhovedforbindelse (klaverstik). Det kan vcere printhovedet
(brugerhandlinger, der skal udfares) eller selve Printhead interconnect PCA (Service).

0085-0008-0282 slcede - fejl i printhoved 2 (i midten) ved datakommunikation

Printhovedet CSDATA reagerer ikke. Kommunikationsfejl med printhovedet 2 (i midten). Der er et problem
med printhovedets forbindelse PCA 2 til printhovedforbindelse (klaverstik). Det kan vcere printhovedet
(brugerhandlinger, der skal udfgres) eller selve Printhead interconnect PCA (Service).
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0085-0008-0382 sleede - fejl i printhoved 3 (forside) ved datakommunikation

Printhovedet CSDATA reagerer ikke. Kommunikationsfejl med printhovedet 3 (forside). Der er et problem
med printhovedets forbindelse PCA 3 (mcerket 0) til printhovedforbindelse (klaverstik). Det kan vcere
printhovedet (brugerhandlinger, der skal udfgres) eller selve Printhead interconnect PCA (Service).

Foresldede trin:

e Fjerndet tilsvarende printhoved 1/2/3 ved hjcelp af udtreekningsveerktgiet, og rengar kontakterne pa
printhovedsiden og forsigtigt pd slcedesiden som beskrevet i brugerveijledningen eller vist i videoen:
https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/60194.

e Du skal desuden renggre slceden indvendigt og nederst som beskrevet i brugervejledningen.

e Mens printhovedet er fiernet fra dets position i slceden, skal du kontrollere skumblokken i
underslcedebeskytteren for at fa skader nedefra og over slceden. Renger den meget omhyggeligt,
hvis det er ngdvendigt, og tag billeder af den.

e |diagnosticeringstilstanden skal du udfare 0085-01 "Check electronics” (Kontrollér elektronik) for
hver af printhovedets interconnect-kort og tage et billede af frontpanelet, hvis der opstar en fejl.

e Huvis fejlen opstdr igen, bytter du det tilsvarende printhoved om med en af de to andre positioner for
at se, om fejlen forbliver i positionen eller bevceger sig med printhovedet. Hvis problemet flytter med
printhovedet, skal du udskifte det.

e Nar du har udfart alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

Tree til fejlfinding af printhoveder:
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0085-0008-0099 slaede - printhoved med krydsforurening

Krydsforurening registreret i PH. (flere beskrivelser og billeder i Supportpedia)
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Se Fejlfinding af krydsforurening pd side 344.

Udskriv en statusoptegning for at bekrcefte krydsforureningen og for at vide, hvilket/hvilke
printhoveder der er pavirket. Se Udskriv statusafbildning for printhoveder pd side 339.

Renggr hcettestationerne pa alle printhoveder, og bekrceft, at de er korrekte og flade. Se Rens
hoetterne pd servicestationen pa side 178.

Udfar en printhovedgendannelse 1, og udskriv en statusoptegning bagefter for at se, om problemet
er lgst eller forbedret.

Gentag med flere gendannelser, hvis det forbedrer status, men problemet ikke er helt Igst. Se
Gendannelse (renggring) af printhovederne pd side 352.

Udfar en renlighed af detalieringsagenten, hvis statussen ikke forbedres. Se Detalieringsagenten er
uren pd grund af et internt printhovedproblem pd side 351.

Renggr bunden af slceden som angivet i brugervejledningen uden at rgre ved printhovedets dyser.
Se Rengar bunden af holderen og heerdelamperne pd side 162.

Bekreeft statussen pd renserullen og gummibladet, udskift den og/eller kalibrér hajden, hvis det er
nadvendigt. Se Justering af hgjden pd gummiblad pd side 237.

Byt det pavirkede printhoved om med et andet for at se, om problemet bevaeger sig med
printhovedet eller €j.
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Hvis problemet forbliver pd samme position, skal du fierne det tilhgrende printhoved ved hjcelp af
udtreekningsveerktajet og rense kontakterne pd printhovedsiden og forsigtigt pd slcedesiden, sddan
som det er beskrevet i brugerveijledningen eller vist i videoen: https://www.printos.com/knowledge-
zone/#/view/asset/60194.

Mens printhovedet er fiernet fra dets position i sloeden, skal du kontrollere skumblokken i
underslcedebeskytteren for at fa skader nedefra og over slceden. Renger den meget omhyggeligt,
hvis det er nadvendigt, og tag billeder af den.

Nar du har udfart alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du bne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenstéende trin sammen med billederne.

0086-0002-0059 Scan-aksesystem - Scanningsaksemotors servo-nedlukning

Slukning af motor servo pd scanningsakse.

0086-0002-0061 Scanningsaksesystem - Elektrisk fejl pd scanningsaksens motor

Overspcending af scanningsaksens motor.

Foresldede trin:

Kontrollér placeringen af slceden og genbelcegningsenheden, ndr systemfejlen er sket, og tag
billeder fra forskellige vinkler og afstande.

Kontrollér, om der er en interaktion mellem slceden og genbelcegningsenheden, skovlerne i build-
enheden eller andre dele.

Nar printeren er slukket, skal du flytte sleeden manuelt i begge retninger fra start til slut og
kontrollere, om der er modstand eller hgij friktion.

| diagnosticeringstilstanden skal du udfere 0086-03 "Scan Axis test” (Scanningsakse-test) og tage
billeder af resultaterne.

| diagnosticeringstilstanden skal du udfare 0010-02 "Check Interlocks circuit". Las og Ias topdcekslet
og lagen til build-enheden manuelt, og kontrollér, om begge kan Gbnes eller eji overensstemmelse
hermed.

Udfer "slcedens cykling” i vedligeholdelsesmenuen, og optag en video af bevcegelsen med lyden.

Nar du har udfart alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfeijlen vises igen pé
nceste udskrift, skal du Gbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

0087-0003-9959 System til genbelcegningsenhed - Genbelcegningsenhed med
motor & slukning af kode servo

Genbelmegningsenhed, der drev motor og koder servo-nedlukning. Motoren er géet i sta.

0086-0002-0059 Scan-aksesystem - Scanningsaksemotors servo-nedlukning 3N
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0087-0003-9960 System til genbelcegningsenhed - Test af fremdrift af motor og
koderetning

Testen for genbelcegningsenheden, der drev motor og koderetning, mislykkedes.
Foreslaede trin:

e Kontrollér placeringen af genbelcegningsenheden og slaeden, ndr systemfejlen er sket, og tag
billeder fra forskellige vinkler og afstande.

e Kontrollér, om genbelcegningsenheden har vceret i kontakt med slaeden, skovlerne i build-enheden
eller andre dele.

e Kontrollér,om dele, der blev udskrevet, til sidst blokerede genbelcegningsstien.

e Flyt genbelcegningsenheden manuelt i begge retninger fra start til slut, og kontrollér, om der er
modstand.

e Sgarg for, at pulverveeggene er installeret korrekt.

e Udfar renggringen af bommene til genbelcegningsgardingardinen. under Renggr
genbelcegningsenhedens lamelviskere pd side 197
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e Ndr printeren er slukket, skal du fierne hgijre kassedceksel til genbelaegningsenheden, som
beskytter genbelaegningsmotoren og -kaeden og tage nogle billeder fra forskellige vinkler og
afstande.

e |diagnosticeringstilstanden skal du udfgre testen 0087-03 "Genbelaegningsenhed” med en build-
enhed isat og tage billeder af resultaterne. Hvis der er en fejl, skal du gentage testen uden at have
sat en build-enhed i.

e | diagnosticeringstilstanden skal du udfgre 0010-02 "Check Interlocks circuit”. Lds og Ids topdaekslet
og lagen til build-enheden manuelt, og kontrollér, om begge kan dbnes eller eji overensstemmelse
hermed.

e Nar du har udfert alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfeijlen vises igen pé
nceste udskrift, skal du Gbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenstéende trin sammen med billederne.

System til genbelcegningsenhed pd 0087-0002-0059 - Motor til valsespredning og
encoder-servonedlukning

Slukning af motor servo til rullespredning. Motoren er géet i sté.

Foresldede trin:
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e Kontrollér placeringen af genbelcegningsenheden og slaeden, nér systemfejlen er sket, og tag
billeder fra forskellige vinkler og afstande.

e Kontrollér, om genbeloegningsenheden har vceret i kontakt med sloeden, skovlerne i build-enheden
eller andre dele.

e Kontrollér,om dele, der blev udskrevet, til sidst blokerede bevaegelsen af genbelcegningsrullen.
e Drejgenbelcegningsrullen manuelt i begge retninger, og kontrollér, om der er modstand.

e Kontrollér,om pulverveeggene er installeret korrekt, undlad at blokere eller forarsage friktion pa
rullen og ikke vise tegn pd ridser.

e Udfar den ugentlige rengering af genbelaegningsrullen, og pas iscer pd den hajre side, hvor
tandhjulene er placeret. Se Renggr genbelcegningsvalsen og -pladerne pé side 168.
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e Kontrollér genbelcegningsvalsen for slid, iscer gearet i hgjre side.

e Drejormegearet med fingeren, og kontrollér, om der er friktion eller uregelmeessige bevcegelser.

e Udfgr rengaringen af bommene til genbelcegningsgardinet i henhold til brugervejledningen.

e |diagnosticeringstilstanden skal du udfare testen 0087-03 "Genbelcegningsenhed” med en build-
enhed isat og tage billeder af resultaterne. Hvis der er en fejl, skal du gentage testen uden at have
sat en build-enhed .

e Ndr du har udfert alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.
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Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

1020-0009-0180 Materialestyring - Feeder Skovimodul (bagp@) ikke tilstraekkeligt
materiale

Materialestyring - Feeder Skovimodul (bagside) ikke tilstrcekkeligt materiale. Fremfaringsskoviene
registrerer ikke materiale i fremfagringsbakken.

1020-0009-0280 Materialestyring - Feeder Vane-modul (foran) ikke tilstraekkeligt
materiale

Foresldede trin:

e Tag et billede af overfladen pa build-enheden og de forreste og bagerste materialebakker, mens
build-enheden stadig er inden i printeren.

e Det kan veere, at build-enheden lgb tar for materiale. Dette kan ske, nér jobbet er teet pd finish
i job i fuld hgjde, hvis BU ikke er ilagt nok. Dette kan kontrolleres efter udpakningen, dbning af
materialeldget i platformen og efterse indersiden. Hvis materialet kun dceekker bunden af hopperen,
betyder det, at det er Igbet tar under jobbet. Hvis det er tilfaeldet, skal du udskrive igen og kontrollere,
at build-enheden er helt fuld eller har mere pulver end det, der kraeves til jobbet, der skal udskrives.

e Hvis du udskriver med et pulver, der ikke er fra PA, og en af materialebakkerne har mindre pulver end
forventet, er grunddrsagen sandsynligvis et “rathole” i materialetanken (pulverpakning i tanken, som
giver materialestreammen til materialelgfterne). Hvis dette er tilfceldet, skal du tsamme build-enheden,
rense indersiden manuelt for at bryde sammenpresset pulver og fylde op igen.

/\ ADVARSEL! Brug personlige vaernemidler til denne handling. Hvis der krceves
varmebestandighedshandsker i henhold til EPD (Explosion Protection Document) eller Dust Hazard
Analysis (DHA), anbefales det at vcelge dem i henhold til standardEN ISO/EN 13732-1 Ergonomisk i
det termiske miljg - Metoder til vurdering af menneskelige reaktioner ved kontakt med overflader.

e Kontrollér,om bladrne er isat korrekt og drejer frit uden at bergre eller ridse materialebakkerne.

e Kontrollér,om skovlkoblingerne pda begge sider af skovlerne er Igse eller beskadigede.

e Kontrollér,om skoviskabene giver tilstraekkelig styrke til at holde bladrne pé plads.
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e Kontrollér,om bladrne er bgjede.

e Kontrollér mellemrummet mellem skovlene og materialebakkernes inderkant med en fglermdler.

Kontrollér, om mellemrummet er mellem 0,3 og 0,8 mm hele vejen. Juster, hvis det er ngdvendigt, ved
at lgsne de 2 skruer pd hver side og bruge en 0,6 mm maler.

e |diagnosticeringstilstanden skal du kun udfgre 1020-02 "Check mechatronics advanced” (Kontrollér
mekatronik avanceret) for afsnittet "Skovifader”. Falg vejledningen pa frontpanelet, og tag billeder af
resultaterne.

— Hvis diagnosticeringskontrollen mislykkes i den anden del, hvor bladrne er isat, skal du bytte om
pd den forreste og bagerste skovl og gentage testen.

Nér du har udfart alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan du
prgve at udskrive igen.
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Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd nceste
udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og handlinger, der er
taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

1020-0010-0159 Materialestyring - Bladfremfgringsenhed (bagside) gaet i std

Fremfaringsskovlens bagside er blokeret.

1020-0010-0259 Materialeadministration - FMaterial management -
Bladfremfagringsenhed (forside) géet i st

Fremfgringsskovlens front er blokeret.

Foresldede trin:

e Tag et billede af overfladen pd build-enheden og de forreste og bagerste materialebakker, mens
build-enheden stadig er inden i printeren.

e Kontrollér materialebakkerne pa forsiden og bagsiden af build-enheden for eventuelle udskrevne
dele eller stykker, der kan blokere skovlens bevcegelse.

e Kontrollér,om bladrne er isat korrekt og drejer frit uden at bergre eller ridse materialebakkerne.

e Kontrollér,om skovlkoblingerne p& begge sider af skovlerne er Igse eller beskadigede.

e Kontrollér,om skoviskabene giver tilstraekkelig styrke til at holde bladrne pé plads.
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e Kontrollér,om bladrne er bgjede.

e Kontrollér mellemrummet mellem skovlene og materialebakkernes inderkant med en fglermdler.

Kontrollér, om mellemrummet er mellem 0,3 og 0,8 mm hele vejen. Juster, hvis det er ngdvendigt, ved
at lgsne de 2 skruer pd hver side og bruge en 0,6 mm maler.

e |diagnosticeringstilstanden skal du kun udfgre 1020-02 "Check mechatronics advanced” (Kontrollér
mekatronik avanceret) for afsnittet "Skovifader”. Falg vejledningen pa frontpanelet, og tag billeder af
resultaterne.

— Hvis diagnosticeringskontrollen mislykkes i den anden del, hvor bladrne er isat, skal du bytte om
pd den forreste og bagerste skovl og gentage testen.

— Hvis problemet bliver ved med at mislykkes i samme fase, skal du kontakte fiernsupport og give
billeder aof resultaterne fra begge testafsnit.
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e Nar du har udfert alle kontrollerne ovenfor, og hvis det var muligt at rette de fundne problemer, kan
du prgve at udskrive igen.

Hvis problemet ikke kan lgses, der ikke findes nogen problemer, eller systemfejlen vises igen pd
nceste udskrift, skal du dbne en sag med HP-support. Angiv oplysninger om de resultater og
handlinger, der er taget fra ovenst@ende trin sammen med billederne.

1030-0021-1001 Opvarmning af build-enhed - BU-opvarmningskontrol PCA 3
bloeserfeil

Bleeseren, der afkaler varmestyrings-PCA, er i fejl.
Foreslaede trin:

e |diagnosticeringstilstanden skal du udfgre testene 1030-01"Check EE" og 1030-03 "Check fans and
sensorer” (Kontrollér blcesere og sensorer) og tage billeder af resultaterne.

e Nar du har udfert ovenstdende kontroller, og hvis der ikke vises nogen fejl, kan du prave at udskrive
igen.

Hvis der er fejl i kontrollerne, eller hvis systemfejlen opstdr igen under den nceste udskrift, skal du
oprette en supportsag med HP og angive observationer og trin, der er taget i den forrige proces, samt
levere billeder.

Systemfejl i sin helhed

Se listen over systemfejli sin helhed.

0051-0008-0001 Fejlfunktion i dysesensor til blanderilaegning PCA

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

1. Kontrollér, at dysesensoren er ren.

2. Kontrollér, at det omréde, hvor dysesensoren er tilsluttet, er rent.
3.  Sluk for behandlingsstationen, og taend den igen.

4. Prgv atleegge materialet i build-enheden igen.
5

Hvis problemet fortscetter, skal du kontakte til servicereprcesentanten.

0085-0008-0X94 slaede - printhoved - ekstremt hgj temperatur
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Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)
Hvor X er tallet pa printhovedet.

1. Fjern printhovedet, og vej det. Hvis det vejer under 255 g, skal du udskifte det. Se under Udskift et
printhoved pd side 112. Hvis vaegten er korrekt, skal du fortscette med fglgende trin.

2. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

3. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pé side 112.
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4.  Seisoftwaren efter jobsektioner, der er for kompakte, og prav at cendre retningen. Start med et lille
omrdde til hcerdning og slut af med et lille omrade til udskrift/hcerdning, hvis du oplever afskrabede

toppe eller forscenkninger. Det kan nemt opnds ved at rotere delen i en bestemt vinkel: HP anbefaler

at rotere delen mere end 20 grader for at minimere trappetrin.

0085-0008-0X86 slcede - printhoved - for hgj temperatur
Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)
Hvor X er tallet pa printhovedet.

1. Fjern printhovedet, og vej det. Hvis det vejer under 255 g, skal du udskifte det. Se under Udskift et
printhoved pd side 112. Hvis vaegten er korrekt, skal du fortscette med fglgende trin.

2. Seisoftwaren efter jobsektioner, der er for kompakte, og prgv at cendre retningen.

0085-0008-0X95 slaede - printhoved - ekstremt lav temperatur

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)
Hvor X er tallet pé printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pd side 112.

0085-0008-0X87 slcede - printhoved - for lav temperatur

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)
Hvor X er tallet pa printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pd side 112.

0085-0008-0X82 slede - printhoved - data svarer ikke

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)
Hvor X er tallet pé printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pé side 112.

0085-0008-0X86 sleede - printhoved - for hgj temperatur
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0085-0008-0X98 sleede - printhoved - overfarselsfeil

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)
Hvor X er tallet pa printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pd side 112.

0085-0008-0X96 slcede - printhoved - fejl i energikalibrering

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)
Hvor X er tallet pé printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pé side 112.

0085-0008-0X93 slaede - printhoved - kontinuitet fejler

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)
Hvor X er tallet pé printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pé side 112.

0085-0008-0X85 slaede - printhoved - fejler logisk

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.

(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)
Hvor X er tallet pé printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfeeldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pé side 112.

0085-0008-0X10 slaede - printhoved - spaending uden for interval

Falgende trin indeholder den komplette procedure for dette emne.
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(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)
Hvor X er tallet pé printhovedet.

1. Rens printhovedets kontakter. Se under Rens printhovedets kontakter pd side 207.

2. Hvis problemet fortscetter, skal du ombytte printhovedet med et andet for at kontrollere, om
problemet flytter med til det originale printhoveds nye placering. Hvis det er tilfceldet, skal du
udskifte printhovedet. Se under Udskift et printhoved pd side 112.

0085-0013-0X01 slede - fader - funktionsfeil

Hvor X er:

1. Feder pd printhoved 1
2. Fader pd printhoved 2
3. Fader pd printhoved 3

Faderen er forkert tilsluttet, eller kablet er i stykker. Frakobl faderkablet, og tilslut det igen. Se Udskift en
feder pd side 230, trin 1 for at frakoble faderkablet og trin 4 for at tilslutte det igen.

Det er ogsa muligt, at selve faderen er i stykker, hvis problemet fortscetter, efter at forbindelsen er
udbedret. | sé fald skal du udskifte den tilherende fader. Se Udskift en fader pd side 230.

0085-0013-0X33 slcede - fader - for hgj stram
Hvor X er:
1. Feder pd printhoved 1
2. Fader pd printhoved 2
3. Faeder pd printhoved 3

Faderen er i stykker. Udskift den tilhgrende fader. Se Udskift en fgder pd side 230.

0085-0013-0X41 slcede - fader - laekage

Hvor X er:

1.  Feder pd printhoved 1
2. Fader pd printhoved 2
3. Fader pd printhoved 3

Der er en Icekage i fgderens luftkredslgb. Den mest sandsynlige drsag er, at federens porte er sat forkert
i, da printhovedet blev last pa plads. Lds det tilhgrende printhoved fast igen.

Faderens porte er to sma luftporte neden for I&sen, som skal passe ind i de to @verste huller i
printhovedet.

0085-0013-0X01 sleede - fader - funktionsfeijl 383



Se Udskift et printhoved pd side 112, trin 5 og 6 for at frigare og lafte I6sen samt trin 12 og 13 for at sikre,
at faderens porte er isat korrekt, og trin 14 for at lukke Iasen.

[y VIGTIGT: Leftlasen, og Luk den. Trcek ikke printhovedet ud.

Hvis problemet fortscetter efter Idsning af printhovedet pa ny, er det er ogsé& muligt, at faderens porte
er gdelagte, eller at selve faderens kredslgb Icekker. | s@ fald skal du udskifte den tilhgrende fgder. Se
Udskift en fader pé side 230.
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15 Ndar du har brug for hjcelp

Anmod om support
Dette emne forklarer, hvor vigtigt det er at arbejde med dette emne.

Supporten ydes af din supporttekniker: som regel fra den virksomhed, hvor du har kabt printeren. Hvis
dette ikke er tilfceldet, skal du kontakte HP Support p& HP-webstedet pd falgende links:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support eller

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support eller

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support eller

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Far du kontakter din supportrepraesentant, skal du forberede din opringning pé falgende made:
e Gennemgd fejlfindingsforslagene i denne vejledning.
e Gennemgd din softwaredokumentation, hvis det er relevant.
e Sorg for at have fglgende oplysninger klar:
—  Produkt- og serienummer pda den printer, som du bruger.

— Den fejlkode, som vises pd frontpanelet, om nogen (se System errors (Systemfejl) pé side 358).

— Navn og versionsnummer pa din software.

— Hvis du har et problem med udskriftskvaliteten, navnet og produktnummeret pé det materiale,
du bruger.

Customer Self-Repair (Selvreparation udfaert af kunden)

HP's Customer Self-Repair-program giver vores kunder den hurtigste service enten i henhold til
garantien eller kontrakten. Det giver HP mulighed for at sende nye dele direkte til dig (slutbrugeren),
s@ du kan udskifte dem. Med dette program kan du erstatte delene, ndr det passer dig.

Nemt og brugervenligt

e Din supportrepraesentant diagnosticerer og vurderer, om det er ngdvendigt med en erstatningsdel
for at udbedre en defekt hardwarekomponent.

Du kan f6 flere oplysninger om Customer Self Repair pd http://www.hp.com/go/selfrepair/.

Tijenesteoplysninger

Kommandocentralen kan efter anmodning danne en liste over mange af aspekterne ved printerens
aktuelle status, som kan veere nyttige, hvis en servicetekniker skal forsgge at Igse et problem.

Nar du har brug for hjcelp 385
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16 Hijcelp til handicappede

Frontpanel
Hvis du gnsker det, kan du cendre frontpanelskaermens lysstyrke og hgittalerlydstyrken.

Se Skift systemindstillinger pa side 29.
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