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1  Vitavas systém MJF

Predstavenie produktu.

Dokumentdcia
Pre vas produkt je k dispozicii Gplnd dokumentdcia.
K dispozicii st nasledujlice dokumenty:
e Sprievodca pripravou miesta pouZzivania
e Uvodné informécie
e Pouzivatelska prirucka (tento dokument)
e Pravne informdcie
e Obmedzend zdaruka
e Vyhldsenie o zhode
e PouZivatelska prirucka k softvéru HP SmartStream 3D Build Manager
e PouZivatelskad prirucka k softvéru HP SmartStream 3D Command Center

Tieto dokumenty moZete prevziat z prislusnej webovej stranky spolocnosti HP na nasledujticich
adresach:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/manuals

Poziadavky na pouzivanie produktov
Produkty, sluzby a spotrebny materidl sa poskytuija za uréitych podmienok.
Podmienky sl nasleduijice:

e Zdkaznik sthlasis tym, Ze v 3D tlaciarni HP bude pouzivat iba spotrebny materidl znacky HP a
materidl certifikovany spoloénostou HP, a uvedomuie si, Ze pouzitie akéhokolvek iného spotrebného
materidlu ako spotrebného materidlu HP moZe spdsobit vazne problémy s funkénostou alebo
bezpecnostou produktu vratane, ale nie vyluéne, problémov uvedenych v pouZivatelskej prirucke.
Zakaznik sdhlasi s tym, Ze produkt ani spotrebny materidl nebude pouzivat na Géely, ktoré nie st

povolené zdkonmi USA, EU alebo inymi platnymi pravnymi predpismi.

e Zdkaznik sthlasi s tym, Ze produkt ani spotrebny materidl nebude pouZzivat na vyvoj, navrhovanie,
vyrobu ani produkciu jadrovych zbrani, rakiet, chemickych ani biologickych zbrani, ani vybusnin
akéhokolvek druhu.

e Zdkaznik sthlasi s tym, Ze spini poziadavku na pripojenie uvedeni nizSie.

Vita vas systém MJF
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e Zdkaznik mdze pouzivat firmveér integrovany v produkte iba na to, aby produkt fungoval v stlade s
jeho zverejnenymi Specifikaciami.

e Zdkaznik sthlasi s dodrZiavanim pouzivatelskej prirucky.

e Produkty, sluzby alebo technické Gdaje poskytované podla tychto podmienok st uréené na interné
pouzitie zakaznika a nie st uréené na dalsi predai.

Technologia MJF

Technolégia HP Multi Jet Fusion pontka vyhody rychlosti a kontrolu nad viacerymi viastnostami dielov a
materialu ako priinych procesoch 3D tlace.

Technologia HP Multi Jet Fusion zacina polozenim tenkej vrstvy materidlu na pracovnej ploche. Potom
vozik obsahujici matricu HP Thermal Inkjet prechadza zlava doprava, pricom tlaci chemické pripravky
na celej pracovnej ploche. Proces vrstvenia a energeticky proces sl spojené v plynulom prechode
druhého vozika zhora dole. Proces pokracuie, vrstva po vrstve, aZz kym sa nevytvori kompletny diel. Na
dosiahnutie optimalnej produktivity zmenia voziky pri kazdej vrstve smer.

1. Materidl sa opétovne nandsSa v celej pracovnej oblasti.
2. Tavny pripravok (F) sa selektivne aplikuje tam, kde je potrebné Ciastocky spoijit tavenim dohromady.

3. Detdailizacny pripravok (D) sa selektivne aplikuje tam, kde je potrebné zoslabit alebo zosilnit tavenie.
V tomto priklade detailizacny pripravok zmensuije tavenie na hranici, aby sa vytvoril diel s ostrymia
hladkymi okrajmi.

4. Pracovnd oblast je vystavena tavnej energii.
5. Diel teraz pozostéva z vytavenych a nevytavenych oblasti.

Proces sa opakuije, aZz kym sa nevytvori kompletny diel.

POZNAMKA: Poradie krokov uvedenych vyssie je typické, ale mdze sa zmenit v §pecifickych
hardvérovych implementaciach.

Technolégia HP Multi Jet Fusion umoZziiuje realizovat plny potencidl 3D tlace prostrednictvom produkcie
vysoko funkénych dielov. Technolégia HP Multi Jet Fusion, ktora pouziva matrice HP Thermal Inkijet, je
vytvorend na zdkladnej technickej schopnosti spolocnosti HP rychlo a presne umiestiiovat presné (a
drobné) mnozstva viacerych typov kvapalin. To poskytuje technol6gii HP Multi Jet Fusion vSestrannost a
potencidl, ktory nemaijud iné technoldgie 3D tlace.

Okrem tavnych a detailizacnych pripravkov méze technoldgia HP Multi Jet Fusion vyuzivat dalSie
pripravky na transformaciu vlastnosti na kazdom objemovom pixeli (alebo voxeli). Tieto pripravky,
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transformacné pripravky, ukladané bod po bode po celom priereze, umoznuiji technoldgii HP Multi Jet
Fusion vytvarat diely, ktoré nie je mozné vytvorit inymi metodami.

Napriklad s vyuZitim hibkovych znalosti spoloénosti HP v oblasti vedy o farbach by tlagiarne HP Multi Jet
Fusion mohli selektivne tlacit inG farbu na kazdom voxeli s pripravkami obsahuijlcimi azirové, purpurové,
ZIté alebo ¢ierne (CMYK) farbiva.

Dlhodoba vizia pre technoldgiu HP Multi Jet Fusion je vytvarat diely s kontrolovatelhe variabilnymi

- dokonca tplne odlidnymi - mechanickymi a fyzikalnymi vlastnostami v rdmci jedného dielu alebo
medzi samostatnymi dielmi spractvanymi sicasne na pracovnej ploche. Toto sa dosahuije oviadanim
interakcie tavnych a detailizacnych pripravkov navzdjom, s materidlom, ktory sa ma tavit, a s dalSimi
transformacnymi pripravkami.

Technol6gia HP Multi Jet Fusion dokdze poskytovat ndvrharske a vyrobné moznosti, ktoré presahuit
hranice naSej predstavivosti. A presne to robia prelomové technoldgie.

Odporuacéania tykajuce sa pouzivania

Zhrnutie procesu tlace.

1. Pripravte si svoj navrh pre tlaé: Otvorte svoj 3D model a pomocou softvéru spoloénostiHP s
jednoduchou obsluhou skontroluijte, €i v iom nie s chyby.

2. Zabalenie modelov aich odoslanie do tla€iarne: Viozte viacero modelov do softvéru a odoslite Glohu
do tlaciarne.

3. Pridajte materidly: Vlozte kazety s materidlom do stanice spracovania.

4. Automatizované mieSanie: Zazijete Cisté vkladanie a mieSanie, pretoZe stanica spracovania je
uzavretd a automatizovand. Materidly sa vkladaji do konstrukénej jednotky.

5. Vyberte konstrukénui jednotku zo stanice spracovania.
6. Zasunte konstrukéna jednotku do tlaciarne.

7. Tlaé s oviadanim na Grovni voxelov: Len tuknite na Start (Start) a vdaka jedineénému procesu tlade
spolocnosti HP s viacerymi pripravkami ziskate extrémnu rozmerovi presnost a jemné detaily.

8. Efektivny pracovny postup: Konstrukéni jednotku je mozné vybrat z tlaciarne, ktord je teraz
pripravend na dalSiu produkciu, a zasuntt spat do stanice spracovania.

Odporacania tykajlce sa pouzivania
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Uvod

Bezpecnostné opatrenia

Ako produkt pouzivat bezpecnym sposobom.

Pred pouzitim zariadenia si pre€itajte nasleduijlice bezpecnostné opatrenia a ndvod na obsluhu, ktoré
vam pomoZu pouZivat toto zariadenie bezpecnym spdsobom.

Ocakava sa, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie, mate dostatocné sklsenosti nevyhnutné
na uvedomenie si rizik, ktorym moézete byt vystaveni pri vykonavani Gloh, a Ze ste na minimalizovanie
nebezpecéenstva hroziaceho véim aj inym osobdm prijali prislusné opatrenia.

Na zabezpecenie sprévnej a bezpecnej prevadzky zariadenia vykonajte odporiacané tlohy Gdrzby a
Cistenia.

Prevadzkovanie zariadenia musi po cely ¢as prebiehat pod dohladom.

Zariadenie je staciondrne a malo byt umiestnené v priestore s obmedzenym pristupom len pre
oprévnenych pracovnikov.

VSeobecné bezpecnostné pokyny

Zariadenie pouzivaijte len v spravnom funkénom stave a v odporic¢anych podmienkach okolitého
prostredia.

Vypnite vSetky zariadenia pomocou lsekovych istiCov umiestnenych v rozvodnej jednotke napajania
(PDU) budovy a telefonicky sa skontaktujte so zastupcom servisu (pozrite si Gast Pomoc na strane 388),
ak sa vyskytne niektory z nasleduijdcich pripadov:

e Napdjaci kabel je poSkodeny.

e Kryty hornych vyhrievacich a tavnych Ziaroviek st poSkodeng, sklo chyba alebo je rozbité, pripadne
je chybné tesnenie.

e Zariadenie sa poskodilo désledkom narazu.
e Do zariadenia prenikla kvapalina.
e 7o zariadenia vychadza dym alebo nezvycajny zapach.

e Zabudovany isti¢ rezidudlneho pradu (preruSovaé pozemného poruchového obvodu) opakovane
zlyhal.

e Poistky sa vypalili.
e Zariadenie nefunguje normalnym spésobom.

e Doslo k mechanickému poskodeniu alebo poskodeniu krytu.

Kapitola 2 Bezpecnostné opatrenia



Zariadenie vypnite pomocou Usekovych isticov (prerusovacov rozvetveného elektrického obvodu), ak sa
vyskytne niektory z nasledujtcich pripadov:

e Nastala barka.
e Doslo k vypadku energie.

Zariadenie pouzivaijte iba v rdmci stanovenych rozsahov prevadzkovej teploty a vihkosti. Pozrite si
Sprievodcu pripravou miesta pouzivania na stranke: .

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals/

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals/

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/manuals/

Tlaciaren, konstrukénd jednotka a stanica spracovania by sa mali vzdy udrZiavat v rovnakych
podmienkach okolitého prostredia.

V priestore vykondavania tlace, v ktorom je zariadenie nainstalované, by sa nemala nachddzat rozliata
kvapalina ani para vyzrazana z prostredia.

Pred zapnutim zariadenia sa uistite, Ze sa v iom nenachdadza ziadna vyzrazand para.

Pouzivatelia a operatori musia byt vyskoleni tak, aby pocas Gistenia a Gdrzby pocas Gistenia a Gdrzby
absolvovali Skolenie vo vybusnych prostrediach a stvisiace rizika v stlade s miestnymi prévnymi
predpismi a poziadavkami spolo&nosti.

Venuite Specidlnu starostlivost zonam oznacenym vystraznymi Stitkami.

Pouzivajte len materidl a pripravky znacky HP certifikované spolo¢nostou HP. NepouZivajte neschvaleny
materidl alebo pripravky tretich stran.

Pouzivaijte len vonkaijSie nadrze certifikované spolocnostou HP. Pouzitie vonkajSich nadrzi tretich strdn
moZe sposobit bezpecnostné rizikd, Gniky materidlu a poruchy stanice spracovania a moze to mat vplyv
na zaruku vasho systému.

V pripade neocakdvanej poruchy, anomadlie, ESD (elektrostatickych vybojov) alebo elektromagnetického
rusenia stlacte nidzovy vypina¢ a zariadenie odpojte. Ak problém pretrvava, obratte sa na zdstupcu
podpory.

Neopravuijte ani nevymienaite Ziadnu cast zariadenia ani sa nepokuisajte o Ziadny servis, pokial to
vyslovne neodporicaiji pokyny na pouZivatelski GdrZzbu alebo publikované pokyny na pouzivatelské
opravy, ktorym rozumiete a mate zru¢nosti potrebné na ich vykonanie.

Zariadenie sa nepokisajte sami opravit, rozobrat ani upravit. a nepouzivaijte Ziadnu inG cast ako
origindlne nahradné diely HP.

Ak chcete zariadenie opravit alebo preinstalovat, obratte sa na najblizSieho autorizovaného
poskytovatela sluZieb. V opacnom pripade sa moze vyskytnit Graz elektrickym pridom, poziar, problémy
s produktom alebo poranenie.

Vysledné diely/produkcie
Zakaznik prebera vsetky rizika savisiace alebo vyplyvajice z 3D tlaGenych dielov.

Zakaznik je sdm zodpovedny za vyhodnotenie a stanovenie vhodnosti a stladu s platnymi predpismi
tykajicimi sa produktov alebo 3D tlacenych dielov na akékolvek pouzitie, najmd na pouZitia (vratane,

Vysledné diely/produkcie
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ale nie vyluéne zdravotnickych/stomatologickych vyrobkov, vyrobkov prichddzajicich do styku s
potravinami, V\‘/[obkov pre automobilovy, tazky priemysel a spotrebitelskych vyrobkov), ktoré st upravené
vi@dami USA, EU a ostatnymi prislusnymi viadami.

Nebezpecenstvo vybuchu

Vykonanie preventivnych opatreni na zabrdnenie riziku vybuchu.

/A VAROVANIE! Oblaky prachu m6Zu so vzduchom vytvarat vybusné zmesi. Vykonaijte preventivne
opatrenia proti statickym nabojom a udrZiavajte dostatoénu vzdialenosti od zdrojov zapdlenia (hortice
povrchy, hortce plamene alebo plyny, mechanickeé iskry, elektrické zariadenia, elektromagnetické viny,
exerotermicné reakcie vratane samovznietenia pevnych latok).

UPOZORNENIE: Zariadenie nie je uréené pre nebezpecné oblasti alebo zony klasifikované podia
smernic ATEX: len bezné miesta.

Vykonaijte nasledujlice preventivne opatrenia:

Zakaznik nesie plnd zodpovednost za postdenie miesta pouzivania zakaznika podla dokumentu o
ochrane pred vybuchom (EPD), analyzy rizika vzniku prachu (DHA) alebo iného dokumentu vydaného
miestnou jurisdikciou v krajine, kde sa zariadenie inStaluje, aby sa predislo vzniku vybuchu.

Pouzivatelia a operdtori vykondvaidci Gistenie musia mat Skolenie vo vybusnych prostrediach a
stvisiace rizika v stlade s miestnymi pravnymi predpismi a poziadavkami spolo¢nosti.

V blizkosti zariadenia a priestoru na skladovanie materidlu by malo byt zakazané fajCenie,
pouZivanie svie€ok, zvaranie a otvoreny ohen.

Vnutro a okolie zariadenia by sa malo pravidelne Cistit nevybusnym vysdvacom, aby nedochdadzalo
k hromadeniu prachu. Prach nezametaite, ani sa ho nepokisajte odstranovat pomocou pistole na
stlaceny vzduch.

Na Gistenie sa vyZaduje nevybusny vysavac certifikovany na zber horlavého prachu. Prijmite
opatrenia na zmiernenie Gniku materialu a vyhybajte sa moznym zdrojom zapalenia, ako su
napriklad elektrostatické vyboje, plamene a iskry. NefajCite v blizkosti.

UPOZORNENIE: V pripade masivneho lniku okamzZite vycistite vaicSinu vyliateho prasku pomocou
vodivych, iskrcich naberacov a mékkych kefov, ktoré maijua Stetiny z prirodzenych viaken. ZvySkové
mnozstvo materidlu zostavaijuce po predbeznom vycisteni sa odstrani pomocou nevybusSného
vysavaca.

Nevybusny vysavaé vyhovujlci nasledujicim normativnym Specifikaciam:

— Eurépska/Medzinarodna elektrotechnicka komisia (IEC): Z6na 22 alebo lepSia, maximalna
teplota triedy 200 °C (392 °F).

— USA/National Electrical Code (NEC): Trieda I, divizia 2 alebo lepSia, maximalna teplota triedy 200
°C (392 °F).

— Vhodné pre vodivy prasok (llIB a/alebo skupina F).
—  Pozrite si kartu bezpe&nostnych tGdajov materidlu (MSDS) a spliiajte miestne predpisy.

— Odporuacané zariadenie vybavené mokrym filtrom (vakuovy s prietokovou kvapalinou (inertné

kvapalina so subsunutim atramentu) alebo filter HEPA (vysokad Géinnost tuhého vzduchul).

Vakuovy systém potrebny na ¢innosti Gdrzby a vSeobecné Cistenie. Odpori¢ané parametre:
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—  Prietok vzduchu > 250 m3/h (150 cfm)

— Depresia>19 kPa (2,75 psi)

/A UPOZORNENIE: Zakaznici prevezm pini zodpovednost za pouZivanie nevybusného vysdavaca
podla klasifikdcie zony a analyzy rizika, ktord vykond zdkaznik, aby sa predislo riziku vybuchu.

e Zariadenie a prisluSenstvo musi byt riadne uzemnené len zapojenim do uzemnenych zasuviek
elektrickej siete; nemanipulujte s vnatornym zapojenim. Ak si vSimnete statické vyboje alebo
elektrické iskry, zastavte prevadzku, odpojte zariadenie a kontaktujte zdstupcu technickej podpory.

° I?rqvidelne kontrolujte vzduchove filtre a tesnenie vyhrievacich ziaroviek, ako je Specifikované v Casti
Udrzba hardvéru na strane 98. Neodstranuijte filtre alebo ochranné skla ziaroviek.

e Pouzivajte len material a pripravky znacky HP certifikované spolo¢nostou HP. NepouZivajte
neschvaleny materidl tretich stran alebo pripravky tretich stran.

e Spolo¢nost HP odporica pouzivanie prislusenstva HP na vybalenie 3D dielov a opdtovné naplnenie
tlacovej komory. Ak sa pouzivaiju iné metody, precitaijte si nasledujice poznamky:

—  Oblaky prachu vznikajtice po¢as manipuldcie alebo skladovania mézu so vzduchom vytvarat
vybusné zmesi. Charakteristiky vybuchu prachu zavisia od velkosti ¢astic, tvaru ¢astic, obsahu
vlhkosti, necistot a dalSich premennych.

—  Skontroluijte, &i st vSetky zariadenia sprdvne uzemnené a naindtalované tak, aby spifiali
poziadavky elektrickeij klasifikacie. Rovnako ako v pripade inych suchych materidlov, pri sypani
tohto materidlu alebo umoZneni, aby volne padal alebo bol prepravovany cez sklzy alebo rarky,
sa m6zu akumulovat a tvorit elektrostatické iskry, ktoré moézu sposobit zapdlenie materialu
samotného alebo akychkolvek horlavych materidlov, ktoré moéZu prist do styku s danym
materidlom alebo jeho nadobou.

e Pri skladovani, manipuldcii a likvidacii materidlu postupuijte podla miestnych pravnych predpisov.
Informacie o spravnej manipulécii a skladovani ndjdete v kartdch bezpeénostnych Gdajov na stréinke
http://www.hp.com/go/msds. DodrZiavajte procesy a postupy v oblasti ochrany zivotného prostredia,
zdravia a bezpecnosti.

e Zariadenie neumiestnuijte na nebezpe&né miesta, umiestnite ho oddelene od inych zariadeni, ktoré
by mohli poc¢as jeho prevadzky vytvorit oblak horlavého prachu.

e Pomocné zariadenia pre postprodukciu, napriklad na pieskovanie, musia byt vhodné pre horlavy
prach.

e Ak sivSimnete iskry alebo vyliaty materidl, okamzite zastavte prevadzku a pred pokracovanim
zavolajte zastupcu servisu spolocnosti HP.

e Vsetci pracovnici musia byt pri praci s horlavym prachom zbaveni statickej elektriny pouZivanim
vodivej alebo disipativnej obuvi a odevu a vodivej podlahy.

e Pouzivatelia a operatori musia byt vyskoleni tak, aby poc¢as Cistenia zvladali pracu vo vybusnych
prostrediach a stvisiace rizika v sdlade s miestnymi pravnymi predpismi a poziadavkami
spoloc¢nosti.

e Po cely ¢as udrziavaijte ochranné veko na konstrukénej jednotke, s vynimkou pripadu, ked'je vo vntri
tlaciarne alebo stanice spracovania.

e Pouzite prasok v sulade s pokynmi spolo¢nosti HP nasledujicim spdsobom:

—  Akceptacné kritéria vlastnosti vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu 7
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o Minimalna teplota zapalenia (MIC) 360 °C alebo vysSia
o Teplota zapdlenia vrstvy (LIT) 375 °C alebo vysSia
o Teplota samovznietenia (AIT) 375 °C alebo vysSia

o Minimalna energia zapalenia (MIE) 100mJ alebo vysSia

—  Minimdlna velkost Gastic

o Priemerna velkost ¢astic (d50) >10um
o Minimdlna velkost Eastic (d10) >2um
— Teplota tavenia
o menejako 210 °C
— Dalsie poziadavky
o Nevodivy materidl

o Materidl nereaktivny s inymi materidlmi alebo pripravkami HP (pozrite si pripravky MSDS),
stabilny.

Okrem toho, len pre stanicu spracovania 5210 Pro:

Pouzite velkoobjemovy vypustaci systém a bubnovy rotator, ktoré st vhodné pre horlavy prach a
kompatibilné s materidlom, ktory budete pouZivat.

Oblast najmenej 2 m okolo velkoobjemového vypustacieho systému udrZiavaijte bez elektrickych a
elektronickych zariadeni a akychkolvek zdrojov vznietenia.

Pouzite pevné rary a pruzné hadice vhodné na prenos horlavého prasku, ktoré su spravne
uzemneneé.

Ak chcete pripojit vonkajsiu nadrz alebo nadrz na vkladanie materidlu (ak sa pouziva ako hromadny
zasobnik materialu) k uzemnovaciemu bodu, pouzZite statické uzemnovacie svorky.

Spoloc¢nost HP odporica nainstalovat Standardné uzemnenie medzi kovovy uzemiovaci pds
dodany s vlozkou/vreckom hromadného zasobnika materidlu obsahujlicim préasok a infrastrukttru
vasich priestorov.

Riziko Grazu elektrickym pradom

Vykonanie preventivnych opatreni na zabrdnenie riziku Grazu elektrickym pradom.

/A VAROVANIE! Vnatorné obvody vnitri e-skrine, horné vyhrievacie, tavné Ziarovky, konstrukénd
jednotka a stanica spracovania pracuiji pri nebezpeénych napdtiach, ktoré mézu spdsobit smrt alebo
vdzZne zranenie.

/A VAROVANIE! Vysoky zvodovy prud! Zariadenie musi byt po cely ¢as pripojené k uzemneniu.
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Pred vykonévanim servisu vypnite zariadenie pomocou Usekovych istiGov (prerusovacov rozvetveného
elektrického obvodu) umiestnenych v rozvodnej jednotke napdjania (PDU) budovy. Zariadenie musi byt
uzemnené len zapojenim do uzemnenych zdsuviek elektrickej siete.

UPOZORNENIE: Riziko Grazu elektrickym pradom. Pristup k elektrickej skrini len pre vySkoleny
personal spolo¢nosti HP.

Vykonaijte nasledujlice preventivne opatrenia:

e S vynimkou vykondvania Gloh spravy hardvéru sa nepokuisajte demontovat kryty vnitornych
obvodov, horné vyhrievacie, tavné Ziarovky, konstruként jednotku, stanicu spracovania alebo e-
skrinu. V takom pripade postupuijte presne podla pokynov.

e Neskladaijte ani neotvaraijte Ziadne zatvorené kryty ¢i zastréky systému.
e Nevkladaite ziadne predmety cez otvory do zariadenia.

e Kazdy rok kontrolujte funk&nost pradovych chranicov. Pozrite si Gasti Kontrola funkénosti isticov
rezidudlneho pridu (RCCB) na strane 280 a Kontrola funkénosti istiCa rezidudineho pridu (RCCB) na
strane 301.

4 POZNAMKA: Vlypdlend poistka moze signalizovat chybné fungovanie elektrickych obvodov vnatri
systému. Telefonicky sa skontaktuijte so servisnym technikom (pozrite si ¢ast Pomoc na strane 388) a
nepokUlsajte sa vymienat poistku sami.

Tepelné riziko
Vykonanie preventivnych opatreni na zabrdnenie riziku popdlenia.

Podsystémy horného ohrevu, tavby a tlaGovej komory tlaciarne pracuija pri vysokych teplotéch a
pri dotyku m6zu spdsobit popdlenie. Ak sa chcete vyhnit poraneniu osob, vykonaijte nasleduijtice
preventivne opatrenia:

e Budte mimoriadne opatrni pri pristupe do priestoru tlace. Pred otvorenim krytov nechajte tlaciaren
vychladnat.

e Venujte Specidlnu starostlivost z6nam oznacenym vystraznymi Stitkami.
e Pocas prevadzky neumiestnuijte predmety dovnuitra zariadenia.

e Pocas prevadzky nezakryvaite kryty.

e Pred vykonanim GdrZby nezabudnite nechat zariadenie vychladnit.

e Vyckajte aspon minimdlny ¢as chladenia (pozrite si Vybalenie produkcie na strane 78), nez po tlaci
vyberiete konStrukénu jednotku z tlaciarne, alebo pred vybalenim dielov z konStrukénej jednotky.

e Pocas procesu odstranovania prasku pouzite vhodné osobné ochranné prostriedky (t. j.
Ziaruvzdorné rukavice).

e Ak savyZzaduiji rukavice pre tepelni odolnost podla dokumentu o ochrane pred vybuchom (EPD)
alebo analyzy rizika vzniku prachu (DHA), odporica sa vybrat ich podla normy ISO/EN 13732-1
Ergonomics of the thermal environment (Ergonomické metody tepelného prostredia) - Metody
hodnotenia ludskych odpovedi v kontakte s povrchmi. Prva ¢ast: HorGce povrchy.

Tepelné riziko



Riziko poziaru
Vykonanie preventivnych opatreni na zabranenie riziku poziaru.

Podsystémy horného ohrevu, tavby a tlaGovej komory tlaciarne pracuija pri vysokych teplotdach. V
pripade, Ze sa zabudovany isti¢ rezidudineho pradu (preruSova¢ pozemného poruchového obvodu)
opakovane spustil, zavolajte zastupcu servisu.

Vykonaite nasleduijlce preventivne opatrenia:
e Pouzivaijte zdroj napdjania s napdtim uvedenym na vyrobnom Stitku.

e Napdjaci kabel zapojte do vyhradenej elektrickej siete chradnenej prerusovaéom rozvetveného
obvodu podla inform@cii v sprievodcovi pripravou miesta pouZivania.

e V pripade, Ze sa zabudovany isti¢ rezidudlneho pradu (preruSovac¢ pozemného poruchového
obvodu) opakovane spustil, zavolajte zadstupcu servisu.

e Nevkladaite ziadne predmety cez otvory do zariadenia.

e Davaijte pozor, aby ste na zariadenie nevyliali kvapaliny. Po vy¢€isteni a pred op&tovnym pouzivanim
zariadenia skontroluite, Gi st vSetky stcasti suché.

e NepouZivajte aerosolové produkty s obsahom zépalnych plynov vnatri ani v okoli zariadenia.
Zariadenie nepouzivajte vo vybuSnom prostredi.

e Neblokuijte ani nezakryvaijte otvory zariadenia.

e Nepokuisaijte sa upravovat horny ohrev, tavbu, tlaovi komoru, e-skrifiu ani kryty.

e Na zaistenie bezpecnej prevadzky zariadenia podla vyrobnych Specifikacii sa vyZaduije sprdavne
vykondvanie Gdrzby a pouzivanie origindineho spotrebného materialu HP. Pri pouzivani spotrebného
materidlu od inej spolo¢nosti ako HP mbze hrozit riziko poziaru.

e \Venuijte Specidlnu starostlivost zonam oznacenym vystraznymi Stitkami.

e Neumiestnujte predmety tak, aby zakryvali vrchny kryt, ostatné kryty alebo vzduchovi ventilGciu.

e Po Udrzbe alebo servise nenechavaite nastroje alebo iné materidly vo vnatri zariadenia.

Medzi vhodné materidly na hasenie poziaru patri oxid uhli€ity, vodna sprcha, suché chemické
prostriedky alebo pena.

/A UPOZORNENIE: NepouZivajte prad vody, pretoze by mohlo dojst k rozptyleniu a rozSireniu ohia.

/A VAROVANIE! V zavislosti od pouzitého materidlu sa v pripade ndhodného poZiaru méZu do ovzdusSia
uvolhovat nezdravé latky. PouZivajte samostatny dychaci pristroj s plticnou automatikou a kompletny
ochranny vystroj. Vas odbornik na predpisy EHS by si mal preéitat kartu bezpeénostnych tdajov (SDS)
pre kazdy materidl, dostupni na stranke http://www.hp.com/go/msds, a odporudit vhodné opatrenia pre
vasSe pracovisko.

Riziko poranenia mechanickymi stcastami

V zariadeni sa nachddzaijd pohyblivé stcasti, ktoré by mohli spdsobit poranenie.
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Ak sa chcete vyhnit poraneniu 0sdb, pri prdci v blizkosti zariadenia vykonaijte nasleduilice preventivne
opatrenia:

e Nedovolte, aby sa pohyblivé stcasti zariadenia dostali do kontaktu s vasim obleGenim alebo castami
tela.

e Nenoste retiazky, naramky ani iné visiace predmety.
e Ak mate dIhé vlasy, zopnite ich, aby sa nedostali do zariadenia.
e Dbaijte na to, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych stG¢astiach zariadenia.

e Nestojte blizko ventilatorov, aby ste sa neporanili a aby sa neovplyvnila kvalita tlace (bradnenim
pradeniu vzduchu).

e Zariadenie nepouzivajte bez krytov.

Riziko svetelného Ziarenia
Z hornych vyhrievacich a tavnych zZiaroviek vyzaruije infracervené (IR) Ziarenie.

Kryty obmedzuiju Ziarenie v stlade s poziadavkami vynatej skupiny v ramci normy IEC 62471:2006
Fotobiologickd bezpecnost svetelnych zdrojov a systémov svetelnych zdrojov. Neupravuite priestor
vrchného krytu ani ochranné skla alebo okienka.

Chemické ohrozenie

Vykonanie preventivnych opatreni na zabrdnenie riziku vystavenia nebezpeénym latkam.

Je potrebné zabezpedit dostatocné vetranie, aby sa zaistilo vhodné riadenie moznych Gnikov tychto
latok do vzduchu. Ak potrebuijete poradit, aké opatrenia st vhodné pre vase prostredie, obratte sa na
odbornika na klimatizaciu alebo predpisy EHS.

e Pocas celej prevadzky tychto zariadeni moze byt potrebné respirdtorové osobné ochranné
prostriedky. Precitajte si kartu bezpecnostnych Gdajov svojho kovového prasku a poradte sa so
odbornikom na Zivotné prostredie, zdravie a bezpecnost (EHS), kde ndjdete rady o vhodnych
opatreniach pre vase pracovisko a aplikaciu.

e Pri manipuldcii s materiGlom (vkladanie, vybalenie atd.) a zelenymi dielmi pouZivajte ochranné
osobné prostriedky podIla klikani bezpe&nostnych Gdajov spractivaného materidlu.

e Pouzivaite len pripravky znacky HP. NepouzZivaijte neschvalené pripravky tretich stran.

e \Venuijte Specidlnu pozornost vdetkym zonam oznaGenym vystraznymi Stitkami.

Vetranie
Na udrziavanie Grovne komfortu je potrebné vetranie Cerstvym vzduchom.

Potrebné je zabezpedit dostatocné vetranie, aby sa zaistilo vhodné riadenie moznych Gnikov materidlov
a prostriedkov do vzduchu podla ich kariet bezpe&nostnych Gdajov.

KlimatizGcia a ventilacia by mali byt v stlade s miestnymi environmentalnymi, zdravotnymi a
bezpeénostnymi pokynmi a predpismi (EHS). Désledne dodrZiavaijte tieto pokyny, ak navrhujete
insStalaciu klimatizacie a umiestnujete zariadenie do miestnosti.

Riziko svetelného Ziarenia



Pre tlaCiarei a stanicu spracovania postupuijte podia odporicani pre vetranie v sprievodcovi pripravou
miesta pouzivania.

E4 POZNAMKA: Z ventilaénych jednotiek by nemal fakat vzduch priamo na zariadenie.

Klimatizacia
KlimatizGcia v pracovnej oblasti by mala zohladnovat tvorbu tepla zo zariadenia.
Dalsie informdcie ndjdete v Easti o klimatizdcii v prirucke pripravy miesta.

Klimatizacia by mala byt v stlade s miestnymi environmentalnymi, zdravotnymi a bezpecnostnymi
pokynmi a predpismi (EHS).

UPOZORNENIE: Z klimatizacnych jednotiek by nemal fikat vzduch priamo na zariadenie.

Systém odsdavania

Tlaciaren je navrhnuta tak, aby mohla vyfukovat vzduch do miestnosti alebo do pripojeného systému
odsavania nainstalovaného zakaznikom.

Druhy sp6sob ma rézne vyhody: po prveé, zniZuje sa tym vystup tepla z tlaciarne do miestnosti, &im sa
zniZuje teplota v miestnosti. Pri pouZivani odsdvania sa navySe znizuju poziadavky na vetranie vzduchu
v miestnosti, zniZuje sa pritomnost materidlov vo vzduchu a tiez sa znizuije hladina hluku. Z tohto
dévodu spolo¢nost HP doérazne odporica pripojit tlaciaren k systému odsdavania, o moze byt povinné v
zavislosti od spractvaného materialu a miestnych predpisov.

Ak chcete nainstalovat systém odsdvania spiiiajici poZiadavky tlagiarne, postupuite podia odporaéani
pre systém odsdvania v sprievodcovi pripravou miesta pouZivania. KedZe vetranie a klimatizdcia savisia
so systémom odsdvania, mali by ste dodrzat aj odporicania tykajlice sa vetrania a klimatizdcie v
sprievodcovi pripravou miesta pouZzivania.

Vo vSeobecnosti by nemalo byt potrebné nastavovat systém odsavania po jeho nainstalovani. Ak je vSak
odsavanie prili§ intenzivne alebo nie je dostatocné, budi hldsené systémové chyby a bude potrebnd
ur¢itd zmena nastavenia. Na tento Gcel je uvedeny postup Gdrzby, ktory vam s tym pomoze.

Uroverii akustického tlaku

Urovne emisii hluku, ktoré mdzete odakdvat od svojich produktov.

Tlaciaren a konstrukénd jednotka

Deklarované dvojciselné hodnoty emisii hluku v silade s normou ISO 4871, zodpovedaijice najhorsej
pozicii pozorovatela podla normy ISO 11202, pri zadnej strane tlaciarne:

e LpA=75dB(A), merané s ventilGtormi otacajlcimi sa maximalnou rychlostou

e KpA=5dB

Kapitola 2 Bezpecnostné opatrenia



Stanica spracovania a konstrukénd jednotka

Deklarované dvojciselné hodnoty emisii hluku v stlade s normou ISO 4871, zodpovedaijlce pozicii
mikrofénu, ktory sa nachdadza v oblasti vyhradenej pre operdtora v sdlade s normou ISO 11202:

LpA =73 dB (a), merané pocas procesu vybalenia

KpA=5dB

Podla miestnych zdkonov méZe byt vyZadovand ochrana sluchu; obratte sa na svojho odbornika na
predpisy EHS.

PrisluSenstvo na automatizaciu vyzaruje pocas prevadzky bzuciak zvuk.

Doprava

V pripade premiestnenia zariadenia odstrante vSetok materidl (praSok) a spotrebny materidl.

Zakaznik nesie plnd zodpovednost za vybavenie stahovania, pouZivanie pomocnych zdvihacich/
prendsacich pomdcok a za zabezpecenie potrebného personalu.

Nebezpecenstvo pri preprave konstrukénej jednotky

Osobitne opatrni budte pri premiestiovani konstrukénej jednotky, aby ste sa vyhli poraneniu osdb.

Vzdy pouzivajte osobny ochranny vystroj vratane topdnok a rukavic.

Po cely ¢as udrziavaijte ochranné veko na konstrukénej jednotke, s vynimkou pripadu, ked'je vo vnitri
tlaGiarne alebo stanice spracovania.

Na vedenie konstrukénej jednotky pouzivaijte iba rukovat.
Konstrukeéni jednotku premiestnuijte po hladkych, rovnych povrchoch bez schodov.

Pocas prepravy nou pohybuijte opatrne a vyhnite sa ndrazom, pri ktorych by sa mohol vysypat
materidl.

Ak konstrukénu jednotku nepremiestiuijete, zabrzdite predné kolieska. Pred jej premiestfiovanim ich
nezabudnite odbrzdit.

Pri manipulGcii s bezpe&nostnym vekom budte opatrni; Prendsaijte ju pomocou dodanych dvoch
drzadiel a uistite sq, Ze je spravne pripojena k konstrukénej jednotke, alebo ju bezpecne skladuijte
urcenym spdsobom.

Ak konstrukénu jednotku premienajte medzi réznymi miestnostami, maijte na pamadati, Ze by sa mala
udrZiavat v konStantnych okolitych podmienkach so zaistenym vekom.

Pred transportom konstrukcnej jednotky skontroluijte, Gi je k nej dobre pripojené ochranné veko
dvoma dodanymi svorkami.

Ergonomickeé riziko

Ulohy prevadzky a adrzby vyzadujt manipuléciu s tazkymi zatazami. Napriklad preprava konstrukénej
jednotky, manipuldcia s bezpeénostnymi vekami, otvorenie vrchného krytu, spotrebného materialu a
vychodiskovych surovin tlacovej stanice.

Doprava
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Pocas kaZdodennej Ginnosti mdzZete konstrukénd jednotku premiestiovat na rampe, ak nema sklon viac
nez 2°.

V pripade premiestnenia zariadenia odstrante vSetok materidl (prasSok) a spotrebny materiél. Zakaznik
nesie plnd zodpovednost za vybavenie stahovania, pouzivanie pomocnych zdvihacich/prenasacich
pomdcok a za zabezpedenie potrebného personalu. Pozrite si cast "Zariadenie na premiestnenie” v
sprievodcovi pripravou miesta pouZzivania.

Na dosiahnutie vzdialenych dielov méze byt potrebné pouzit rebrik alebo pracovna plosinu.

Zakaznik nesie plnd zodpovednost za rozloZenie miestnosti, pomocné zariadenia, osobné ochranné
prostriedky (OOP) a pracovné postupy, okrem inych bezpeénostnych aspektov, pocas celej prevadzky
zariadenia. DalSie informacie najdete v Sprievodcovi pripravou miesta pouZzivania.

UPOZORNENIE: Tazké zataZenie.

UPOZORNENIE: Ak sa chcete vyhnit svalovému kmeiiu alebo poraneniu chrbta pri premiestiovani
zariadenia alebo manipuldcii s predmetmi, postupuite podla spravnych technik na pouzitie pomocnych
zdvihacich/prenasacich pomdcok a v pripade potreby pouZite viac oséb.

UPOZORNENIE: Kons&trukénd jednotka, prazdna alebo ping, je tazké zariadenie. Vezmite do Gvahy jeho
maximdlnu hmotnost pocas kazdodennej préce v premiestiovani alebo preprave.

Vybalenie 3D dielov
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Pozrite si kartu bezpeénostnych Gdajov a spifiajte miestne predpisy, aby ste pri vyberani 3D tladenych
dielov pouzivali vhodné osobné ochranné prostriedky vratane Ziaruvzdornych rukavic a ziaruvzdornych
rukavic.

Osobné ochranné pomaocky

Pri Gdrzbe, Gisteni a manipuldcii s praSkom sa odporica pouzivat teplo a chemické odolné rukavice,
masku, ochranné okuliare, ochrannt vodivi alebo disipativnu obuv, bezpecénostné ¢izmy, kriedu,
antistatické péasiky na zapdstia, vodivy alebo disipativny odev a ochranu sluchu. Precitajte si kartu

bezpeé&nostnych ddajov o prasku a pripravku a spiiiajte miestne predpisy.

Na cell prevadzku tychto stanic moze byt potrebné respirdtorové osobné ochranné prostriedky. Ak
potrebuijete poradit, ktoré opatrenia st vhodné pre vase prostredie a aplikdciu, precitajte si pokyny
na kartu bezpecnostnych Gdajov pre prasok alebo sa obratte na odbornika na ochranu Zivotného
prostredia a bezpecnost (EHS).

Spoloc¢nost HP odporida nasleduijlce vybavenie, ktoré mozno pouzivat na manipuldciu s matericlom,
vyberanie dielov a niektoré ¢innosti tykajlce sa GdrZby a Gistenia:

e Par Ziaruvzdornych rukavic na osobu, flexibilnych a odolnych do 200 °C s nepravidelnou tGchytnou
plochou Ak sa vyZaduijd rukavice pre tepelnt odolnost podla dokumentu o ochrane pred vybuchom
(EPD) alebo analyzy rizika vzniku prachu (DHA), odporica sa vybrat ich podia normy ISO/EN 13732-1
Ergonomics of the thermal environment (Ergonomické metody tepelného prostredia) - Metody
hodnotenia ludskych odpovedi v kontakte s povrchmi. Prva ¢ast: HorGce povrchy. Pred manipuldciou
dodrziavaijte Casy chladenia.

e Chemické ochranné rukavice na pouzitie pri odstranovani kondenzdcie
e Vodiva alebo elektrostaticky disipativna obuv a odev

e Maska na vyliéenie vyparov organickych zlGéenin
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e Maska alebo okuliare, ak je prostredie prasné

e Vpripade potreby ochrana sluchu

Pouzivanie nastrojov
Pri Ginnostiach Gdrzby moéZu byt niekedy potrebné ndstroje.

e Pouzivatelia: Dennd prevadzka, do ktorej patria nastavovanie tlaciarne, tlac, vyberanie vytvorenych
dielov a opatovné naplnenie, vymena zasobnikov pripravkov a denné kontroly. Nie je potrebny ziadny
nastroj.

e Udrzbovy persondl: Pri Glohdch spravy hardvéru a vymene saéasti uréep\’/ch na vlastnd opravu
zakaznikmi (CSR) moze byt potrebny skrutkovag, ako je opisané v ¢asti UdrZzba hardvéru na strane
98.

A VAROVANIE! Na nebezpecnych miestach alebo v zonach klasifikovanych podla smernic ATEX
pouZivaijte vhodné néstroje (napriklad protiiskrové).

Ed POZNAMKA: Po&as instaldcie absolvuje vybrany persondl §kolenie na bezpe&né prevadzkovanie a
adrzbu zariadenia. Toto zariadenie by sa nemalo pouZzivat bez tohto skolenia.

Vystrahy a upozornenia

Symboly vystrah a upozorneni slizia na zabezpecenie spravneho pouzivania zariadenia a jeho ochrany
pred poskodenim. Postupuite podla pokynov oznacéenych tymito symbolmi.

/A VAROVANIE! V pripade, Ze pokyny oznacené tymto symbolom nie st dodrZzané, méZze dojst k
zAvaznému poraneniu osob alebo smrti.

/A UPOZORNENIE: V pripade, Ze pokyny oznacené tymto symbolom nie st dodrZzané, moze dojst
k menSiemu poraneniu 0sdb alebo poskodeniu produktu.

UPOZORNENIE: Oznaduje informacie povazované za dblezité, ale nie slvisiace s rizikom.

Vystrazneé stitky
Kvoli ochrane s na produkte umiestnené Stitky. Zoznmte sa s ich vyznamom a dajte pozor na ich
varovanie po celd dobu.

PouZivanie ndstrojov
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Tabulka 241 VystraZné stitky

Stitok

Vysvetlenie

Len pre servisného technika

Riziko Grazu elektrickym pridom

Zahrievacie moduly funguia pri
nebezpeénom napdati. Pred vykonanim
servisu odpoijte zdroj napdjania.

UPOZORNENIE: Dvojpdl. Pradovy
chranic. Servis zverte kvalifikovanému
servisnému pracovnikovi.

V pripade prevadzky poistky

mdZu sUcasti zariadenia, ktoré

ostand napdjané, predstavovat pocas
vykondvania Gdrzby riziko. Pred
vykonanim servisu vypnite zariadenie
pomocou prerusovacov rozvetveného
elektrického obvodu umiestnenych v
jednotke distriblcie napdjania budovy.

VAROVANIE! Vysoky zvodovy prad.
Zvodovy prad moze presiahnut 3,5 mA.
Pred pripojenim k napdjaniu je
nevyhnutné zabezpecit uzemnenie.
Zariadenie mozno zapojit len do
uzemnenych zasuviek elektrickej siete.

Pred pripojenim k zdroju napdijania
si precitajte inStalacné pokyny.
Skontroluite, €i je vstupné napdtie

v rémci rozsahu menovitého napdtia
zariadenia.

Skor nez zaénete
Pred spustenim zariadenia si precitajte

prevadzkové a bezpecnostné pokyny a
postupuite podla nich.

Riziko popdlenia. Pred pristupom k
vnitornym ¢astiam nechaijte zariadenie
vychladnat.
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Tabulka 21 Vystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok

Vysvetlenie

VyZaduie sa, aby ste pri manipuldcii

s kazetami s materi@lom, pripravkami,
tlaGovymi hlavami, Gistiacim kotGcom
tlaGovej hlavy a pri vykondvani Gloh
Gdrzby a Cistenia nosili rukavice. Vhodné
st ochranné rukavice proti chemikaliam,
ktoré musia byt testované podla normy
EN 374.

° Materidl rukavic: NBR (nitrilové
guma)

e  Hrabka>011mm

° Rezistentnd doba > 480 minat
(priestupnost 6)

Pri vyberani vytvorenych dielov zo
stanice spracovania vdm odporic¢ame
pouzivat pdr Ziaruvzdornych rukavic na
osobu. V zavislosti od spractvaného
materidlu moZze teplota dosiahnut az
200°C.

Pri vymene filtrov véim odporacame
pouzivat ochrannd masku.

Pocas prvych siedmich Gloh s plnou
tlacovou komorou musite nosit masku s
filtrom typu A (podla normy DIN 3181) na
vypary organickych zlG&enin.

Ste povinni pouzivat tesne priliehajlce
bezpecénostné okuliare:

e  pocas prvych siedmich tloh s plnou
tlaGovou komorou,

e  privymene filtrov,

e  pocas Udrzby a Cistenia.

NestUpaijte na podporna platformu
kaziet s materiglom.

Nelezte na vonkajSiu nadrz, pretoze by
mohla stanica spracovania spadnat.

Vystrazné Stitky
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Tabulka 21 Viystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok

Vysvetlenie

Riziko pomliaZzdenia. Rukami sa
nepriblizujte k okraju vrchného krytu.

Na otvaranie a zatvaranie vrchného
krytu pouzivaijte len drZzadlo (zvyraznené
modrou).

VAROVANIE! Oblaky prachu mdzu so
vzduchom vytvarat vybusné zmesi.
Vykonaite preventivne opatrenia proti
statickym ndabojom a udrZiavaijte
dostatocni vzdialenost od zdrojov
zapdlenia.

V blizkosti zariadenia a priestoru
na skladovanie materidlu nefajCite,
nepouzivajte zapalky ani otvoreny ohen.

Na Cistenie sa vyzaduje nevybusny
vysavac certifikovany na zber horlavého
prachu.

Prijmite opatrenia na zmiernenie Gniku
materidlu a vyhybaijte sa moznym
zdrojom zapdlenia, ako st napriklad
elektrostatické vyboje, plamene a iskry.
Nefaijcite v blizkosti.

Likvidaciu vykonaijte podla miestnych
pravnych predpisov.

Len pre persondl Gdrzby a servisného technika

Riziko Grazu elektrickym pradom.
Pred vykonanim servisu odpojte
zdroj nap@jania. Zahrievacie moduly
a elektrické skrine funguiu pri
nebezpeénom napdti.

Len pre servisného technika

Prad ochranného vodica.

UPOZORNENIE: Vysoky dotykovy prad.
Pred pripojenim k zdroju napdijania
pripojte k uzemneniu.
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Tabulka 21 Vystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok

Vysvetlenie

Len pre persondl Gdrzby a servisného technika

Nebezpecné pohyblivé stcasti.
Nezdrziavaijte sa v priestore
pohybuijlcich sa lopatiek ventilatora.

Len pre persondl Gdrzby a servisného technika

Riziko Grazu uviaznutim prstov.
Nedotykaijte sa prevodov ani valcov,
ked'st v pohybe: medzi prevodovymi
kolesami vam mozu uviaznut ruky.

Len pre servisného technika

Nebezpecnd pohybliva stcast.
NezdrZiavajte sa v blizkosti pohyblivého
tlaGového vozika a nosi¢ov kablov/hadic.
Pri tlaci sa tlaGovy vozik pohybuje
dopredu a dozadu.

Pre kvalifikovanych elektroinStalatérov
oznacuje ochranny uzemnovaci termindl
alen pre persondl Gdrzby/servisnych
technikov koncové termindly. Pred
pripojenim k napdjaniu je nevyhnutné
zabezpedit uzemnenie.

Pocas procesu vycistenia neodpdijaijte
hadice.

Vystrazné Stitky
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Tabulka 21 Viystrazné stitky (pokraGovanie)

Stitok Vysvetlenie

Pevne utiahnite vSetky spojovacie prvky,
¢im sa zaisti dobré upevnenie zostavy
pred zapnutim konstrukénej jednotky.

Nuadzové vypinace

Na tlac¢iarni je nGdzovy vypina¢ a dalsi je na stanici spracovania. V pripade nadzovej situdcie staci stlacit
tlacidlo nidzového zastavenia a zastavia sa vSetky procesy.

e Vpripade tla¢iarne sa zastavia vozik tlaciarne, nanasag, Ziarovky a konstrukénd jednotka; dvere
konstrukénej jednotky a vrchny kryt st zamknuté, az kym sa vnatorna teplota neznizi.

e V pripade stanice spracovania sa zastavia vakuovy systém, motory a konstrukéna jednotka.

Zobrazi sa hldsenie o systémovej chybe a ventilatory sa prepnd na maximdlnu rychlost. Pred
restartovanim zariadenia sa ubezpecdte, Ze nidzovy vypinaé je uvolneny.
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Z bezpecnostnych dévodov sa zakazuije zdrziavat sa v tlaGovej zone, ked prebieha tlac. Skor nez sa
dotknete akychkolvek vnitornych stcasti, nechaite tlaciaren vychladnat.

Ak chcete zariadenie Gplne zastavit, vypnite ho. Pozrite si Casti Zapnutie a vypnutie tlaciarne na strane
38 a Zapnutie a vypnutie stanice spracovania na strane 40.

Nuadzové vypinace 21



3 Hlavné sucasti

Hlavné stcasti rieSenia 3D tlace.

TlaGiaren

Sicasti tlaciarne.

-

Vrchny kryt

Vyhrievacie ziarovky

Termalna kamera

Nandasacia jednotka a nanasaci valec
Filter vyhrievacich ziaroviek

Filtre vo vrchnom kryte

Tlacové 16zko

TlaGova hlava

© © N o g kc W D

Tavné zZiarovky
10. Tlacovy vozik

11.  Tavny pripravok
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.
23.
24.
25.

-

> w P

Dvierka priestoru na pripravky
Detailizacny pripravok

Cistiaci kotGé tlagovej hlavy
Vnatorné dvierka Cistiaceho kotaca
Zberac cCistiaceho kotaca
VonkaijSie dvierka Gistiaceho koti¢a
Dvere konstrukcnej jednotky
Hlavny vypinac

Istic

Tlacidlo opatovnej aktivacie
Tlacidlo nadzového zastavenia
Predny panel

Zberac prebytkov

Odsdvanie vzduchu

Filter tlaGovej zbny
Filter e-skrine
Sietové a elektrické pripojenia

Systém odsdavania vzduchu

TlacCiaren
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Stanica spracovania

SUcasti stanice spracovania.

-

Priklop

MieSac

Zberad opdatovne pouzitelného materialu
Skladovacia nadrz

Tlacidlo nGdzového zastavenia

Servisny vypinac

Sito

VonkajSia nadrz

© ® N © o & © N

Tlac¢idla na ovli@danie platformy
10. Odsavac prachu

11. Hubica na vkladanie materialu
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1. Filtre e-skrine

KonStrukéna jednotka

Sacasti konstrukenej jednotky.

1. Vstup na vkladanie materidlu

2. Ochranné veko

Konstrukéna jednotka 25
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3. Rukovat

-

Zasobniky pre pripad pretecenia (4)
TlaCova platforma

Podavacie zasobniky (2)

Lopatkové podavace (2)

TlaCova komora

Komora s materidlom

Filter komory s materiglom

©® N o o & ® N

Zasuvka konStrukénej jednotky

Prislusenstvo
PrisluSenstvo sa s tlaciarnou nedoddava, ale mdZete si ho zakdpit samostatne.
K dispozicii je nasledujlce prislusenstvo:

e Jednotka prirodzeného chladenia umozZiiuje vychladnutie Glohy mimo stanice spracovania, vdaka
¢omu sa uvolni konstrukénad jednotka pre dalSiu Glohu.
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Tabulka 31 Parametre jednotky prirodzeného chladenia

Charakteristika Technické parametre
Hmotnost prazdnej jednotky 1kg
Hmotnost jednotky pinej materialu PA12 34,5 kg

¢ Citacka RFID oznaduie jednotlivé jednotky prirodzeného chladenia a Glohy, ktoré obsahuid, radiovou
frekvenciou, ¢o umoZziuije sledovat Glohy na ziednodusenie monitorovania a analyzy.

e Semafor informuije o stave tlaciarne, ¢im umoznuije efektivne sledovanie funkcii a poziadaviek
tlaciarne.

Pozrite si tieZ Gast Informdcie o objednani na strane 360.

Predny panel

Predny panel je dotykovda obrazovka s grafickym pouzivatelskym rozhranim.

Predny panel je viavo na prednej strane tlaciarne a dalsi je vpravo na prednej strane stanice
spracovania. Kazdy predny panel je pripojeny k pohyblivému ramenu, ktoré méZete nastavit do pohodinej
pracovnej polohy.

Predny panel poskytuje kompletné ovladanie tlagiarne a stanice spracovania: z predného panela mozete
prezerat informacie o zariadeni, menit nastavenia zariadenia, monitorovat stav zariadenia a vykondvat
Glohy, ako su napriklad vymena spotrebného materidlu a kalibrécie. Na prednom paneli sa v pripade
potreby zobrazuji aj upozornenia (vystrahy a chybové hldasenia).

Predny panel 27
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Obsahuije nasledujlce sucasti:

1

4.
5.

Vysokorychlostny hostitelsky port USB na pripojenie pamdatového klGca USB, ktory moze tlaciarni
poskytnut stbory na aktualizaciu firmvéru

Samotny predny panel, o je 8-palcova celofarebnd dotykovd obrazovka s grafickym pouzivatelskym
prostredim

Reproduktor
Tlacidlo Napdijanie

Maijak

Velka stredna cast predného panela slizi na zobrazovanie dynamickych informdcii a ikon. Na lavej
a pravej strane mézete v roznom case vidiet niekolko stdlych ikon. Zvy&ajne sa nezobrazuji vietky
stcasne.

Stdle ikony na lavej a pravej strane

Tuknutim na ikonu Home (Domov) @ sa vrdtite na domovska obrazovku.

Tuknutim na ikonu Go back (Spét) sa vratite na predchéadzajlcu obrazovku. Tymto krokom sa
nezrusia ziadne zmeny vykonané na aktudlnej obrazovke.

Tuknutim na ikonu Cancel (Zrusit) B zrusite aktudlny proces.

Hlavné obrazovky

K dispozicii st dve hlavné obrazovky, medzi ktorymi sa mézete pohybovat postvanim prstom po
obrazovke, pripade tuknutim na prislusné tlacidlo v spodnej casti obrazovky:

Prva hlavna obrazovka poskytuje priamy pristup k najdélezitejSim funkciam.
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Tabulka 3-2 Predny panel

Tlaciaren Stanica spracovania

e Obrazovka vsetkych aplikdcii zobrazuje zoznam vSetkych dostupnych aplikacii.

Tabulka 3-3 Obrazovka v8etkych aplikacii

Tlagiaren Stanica spracovania

Stavové centrum

V hornej Gasti predného panela je stavové centrum, ktoré sa méze roztiahnut potiahnutim prstom
zhora nadol. Je viditelné takmer na vSetkych obrazovkach, okrem ¢asu, ked'sa vykondva nejaky dkon.
V stavovom centre vidite stav tladiarne alebo stanice spracovania a mdzete priamo zrusit jej stav
(napriklad Printing (Tla¢)) a upozornenia.

Zo stavového centra mozete vykonavat aj iné Gkony, napriklad posuvat vozik a nandsaciu jednotku pri
udrzbe, vysunut konstruként jednotku alebo odomknut vrchny kryt.

Svetelné znamenie

Svetelné znamenie vo vrchnej ¢asti predného panela tlaciarne poskytuje prehlad o stave tlaciarne, ktory
moZete vidiet z dialky.

i DOLEZITE:  Informdcie poskytované prostrednictvom svetelného znamenia sliZia iba na informovanie
o funkciach, netykajld sa vasej bezpecnosti. VZdy je potrebné venovat pozornost vystraznym Stitkom na
zariadeni, bez ohladu na stav indikovany svetlami majaku.

Stavové centrum 29



Tabulka 3-4 Svetelné znamenie

Grafika Stav Popis

Biele svetlo Tlaciaren je pripravend.

Biele pohybuijice sa

Tlaciaren tlaci alebo sa pripravuje na tlac.
svetlo

TlaCiaren moze tlacit, ale nieco nie je v poriadku. Ak problém
ZIté svetlo pretrvava, obréatte sa na zastupcu podpory. Pocas tlace uvidite zIté
svetlo namiesto bieleho svetla.

TlaCiaren nemoze tlacit a vyZaduje pozornost, pripadne nefunguje

Cervené svetlo ; p <
hlavny podsystém tlaCiarne.

Zmena nastaveni systému

Na prednom paneli moZete zmenit rozne nastavenia systému tlaciarne.
Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na System (Systém).
e Date and time options (MoZnosti datumu a ¢asu) - zobrazenie alebo nastavenie dadtumu a ¢asu

tlacGiarne.

e Speaker volume (Hlasitost reproduktora) - zmena hlasitosti reproduktora tlac¢iarne. Vyberte moznost
Off (Vypnuty), Low (Nizka) alebo High (Vysoka).

e Front panel brightness (Jas predného panela) - zmena jasu displeja predného panela. Predvolend
hodnotajasu je 50.

e Unit selection (Vyber jednotiek) - zmena mernych iegnotiek na displeji predného panela. Vyberte
moznost English (Anglické) alebo Metric (Metrické). Standardné nastavenie je Metric (Metrické).

e Restore factory settings (Obnovit predvolené nastavenia) - obnovenie nastaveni tlagiarne na
predvolené hodnoty, ktoré boli nastavené pri vyrobe. Pomocou tejto moznosti sa obnovia vSetky
nastavenia tlaciarne okrem nastaveni siete Gigabit Ethernet.
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Nastavenie hesla spravcu

Heslo spravcu mdzete nastavit z predného panela.

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia)

password (Heslo sprdvcu) a zadajte heslo. Ak je heslo uZ nastavené, budete musiet zadat staré heslo,

aby ste mohli nastavit noveé.

Ak chcete zmenit nastavenia tlagiarne, musite zadat heslo spravcu.

Softvér

Spoloc¢nost HP doddva s rieSenim 3D tlace aj softvér.

Softvér mozete prevziat z webovej lokality spolo¢nosti HP:

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/software

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/software

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/software

http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

, potom na Security (Zabezpecenie) > Administrator

Nastavenie hesla sprévcu
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HP SmartStream 3D Command Center

Kazdé zariadenie je zndzornené kartou, ktoré sumarizuje najddlezitejSie informdcie o zariadeni. V
predvolenom nastaveni st zobrazené informdcie o stave produkcie.

Tabulka 3-5 Karty

Informacie na karte Informacie na karte

V hornej asti karty s zobrazené nasledujice informacie:

e Ikona naidentifikciu typu zariadenia.

e Ocakavany ¢as dokoncenia, ak sa vytvara diel.

e Nazov zariadenia vybraty pouzivatelom, ktory ho zaregistroval v softvéri Command Center.
e Aktudlny stav zariadenia.

Pomocou rozbalovacej ponuky moZete zobrazit informdcie o produkcidch a spotrebnom materidli.
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Tabulka 3-6 Karty

Builds (Produkcie) Supplies (Spotrebny materidil)

Kliknutim na kartu zobrazite podrobnejSie informacie o zariadeni.

Obrdzok 341 Karta Build status (Stav produkcie)

Obrazok 32 Karta Builds (Produkcie)
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Obrazok 3-3 Karta Supplies (Spotrebny materidl)

Obrazok 3-4 Karta About (Informacie)

Kliknutim na tlacidlo alebo Sipku Back (Spat) sa vrdtite do Gasti prehladu monitorovania.

Typy zariadeni

Command Center dokdzZe monitorovat vSetky modely 3D tlaciarni, stanic spracovania, konstrukénych
jednotiek a chladiacich ramov.

3D tlaciarne

Tato téma vysvetluje koncepty suvisiace s touto problematikou.
Pri 3D tlaciarnach sa zobrazuju nasledujtce ¢asti:
e Build status (Stav produkcie): Informdcie o prebiehajicej aktivite tlaciarne.
Pocas tlace dlohy sa zobrazuji nasledujice informacie:
—  JOB NAME (NAZOV ULOHY)
—  MATERIAL (MATERIAL)
—  PRINT PROFILE (PROFIL TLACE)
— LAYERS (VRSTVY): Pocet vytlaGenych vrstiev a celkovy pocet vrstiev na tlaé

—  HEIGHT (VYSKA): Vytlagend vyska a celkovd vyska na tlad
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— PARTS (DIELY): Pocet vytlacenych dielov a celkovy pocet dielov na tlac

e Builds (Produkcie): Informacie o aktudlnom sibore Glohy, ktora sa tlagi, nasledujicich dlohédch a
Ulohach éakajacich na tlac.

— UPCOMING JOB (NASLEDUJUCA ULOHAY): Tato polozka sa zobrazi len v pripade, Ze pocas tlace
aktudlnej tlohy bola odoslana nova tloha, ktord sa ma vytlagit v rovnakej tlacovej komore.

—  PENDING JOBS (CAKAJUCE ULOHY): Ulohy, ktoré uZ st uloZené v tlagiarni a akajd na vytlagenie
poich vybere.

e Supplies (Spotrebny materidl): Informdcie o stave vietkych spotrebnych materidlov a dalsie
informdcie v pripade varovania alebo chyby.

UPOZORNENIE: R0zne modely tlaciarni mézu mat rozne typy spotrebného materidlu.

—  BUILD UNIT (KONSTRUKCNA JEDNOTKA): Zobrazuje stav kon&trukéneij jednotky a typ materidlu
v tlaCovej komore, ak tlaciaren podporuje konStrukéné jednotky.

—  FRESH MATERIAL (CERSTVY MATERIAL): Percento materidlu, ktory je Gerstvy (z kazety s
materidlom); zvySok materidlu je zo skladovacej nadrze.

—  AGENTS (PRIPRAVKY): Zobrazenie hladiny pripravkov v redinom &ase.

—  PRINTHEADS (TLACOVE HLAVY): Zobrazenie pripadnych vystrah alebo chyb.

—  OTHER SUPPLIES (DALSI SPOTREBNY MATERIALY): Zobrazenie pripadnych vystrah alebo chyb.
—  FUSING LAMPS (TAVNE ZIAROVKY): Zobrazenie pripadnych vystrah alebo chyb.

—  HEATING LAMPS (VYHRIEVACIE ZIAROVKY): Zobrazenie pripadnych vystrah alebo chyb.

e About (Informdcie): Informdcie o tlaciarni, ako st napriklad model a €islo produktu, ako aj prepoijenie
na aktivaciu zaruky a prepojenie na pouZivatelsku prirucku k tlaciarni.

Stanice spracovania
Tato téma vysvetluje koncepty suvisiace s touto problematikou.

e Printed builds (Vytlacené produkcie): Zobrazenie stborov Uloh, ktoré boli vytlaené vnitri vioZenej
konstrukénej jednotky.

e Supplies (Spotrebny materidl): Informdcie o stave vietkych spotrebnych materidlov a dalsie
informdcie v pripade varovania alebo chyby.

UPOZORNENIE: R0zne modely tlagiarni mézu mat rozne typy spotrebného materidlu.

e About (Informdcie): Informdcie o stanici spracovania, ako st napriklad model a ¢islo produktu, ako aj
prepojenie na aktivaciu zaruky a prepojenie na pouzivatelskd prirucku k stanici spracovania.

Vystrahy zariadenia
Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.

Karty mozu zobrazovat vystrahy alebo chyby, ktoré mézu nahradit stav tlaiarne, a to v zavislosti od ich
dolezitosti, ktort urcuije tlaciaren.

e Warnings (Vystrahy) sa tykaja problémov, ktoré nie st naliehavé, ako je napriklad planovand Gdrzba.
Vystraha tykajlica sa konkrétnej sticasti sa zobrazi na ikone predstavuijlicej danu stcast.
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e Errors (Chyby) sa tykaju naliehavych problémov, ktoré by mohli zabranit tlaciarni zacat Glohu,
ako je napriklad prasknuté Ziarovka. Chyba tykajlica sa konkrétnej stGéasti sa zobrazi na ikone
predstavuijlicej danu stcast.

HP SmartStream 3D Build Manager

Pouzite G¢inné moZnosti pripravy 3D tlace dostupné v softvéri HP SmartStream 3D Build Manager, ktoré
vam pomdZu Gspesne vykonat v3etky Glohy 3D tlace:

1. Pridanim dielov zaénite pripravu tlacovej Glohy.

2. Otocte diel, upravte jeho velkost a umiestnite ho na 16zko.

3.  Automaticky ndjdite a opravte chyby 3D geometrie.

4. Odoslite stbor pripraveny pre tlaciaren do pripojenej 3D tlaciarne alebo ulozte tlacitelny stbor.

Dalsie informacie o softvéri Build Manager naidete v pouZivatelskej prirucke k softvéru HP SmartStream
3D Build Manager. pozrite ¢ast Dokumentdcia na strane 1.
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4 Zapnutie a vypnutie napajania

Ako zapnut a vypnat tlaiaren a stanicu spracovania.

UPOZORNENIE: Zariadenie pouZzivaijte iba v rdmci stanovenych rozsahov prevadzkovej teploty a
vihkosti (pozrite si sprievodcu pripravou miesta pouZzivania). Ak s zariadenie alebo spotrebny materidl
vystavené podmienkam mimo prevéadzkového rozsahu prostredia, pred zapnutim zariadenia alebo
pouzitim spotrebného materidlu pockajte minimdlne 4 hodiny, aby vSetko dosiahlo prevadzkové
podmienky prostredia.

Zapnutie a vypnutie tlaciarne

Po prvom pouziti je spravny postup odliSny.

Prvé zapnutie tlaciarne

Pri prvom zapnuti tlaciarne presne dodrzte tento postup.

1. Skontrolujte, €i st dolné dva rady istiCov na prednej strane tlaciarne vpravo vsetky v hornej
polohe a Gi svietia tri zelené kontrolky. Ak niektora z nich nesvieti, skontroluijte stav zariadenia s
elektrikarom.

Zapnutie a vypnutie napdjania
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2. Prepnite hlavny vypina¢ do polohy zapnutia.

3. Pockaijte, kym sa na prednom paneli zobrazi, ze tlaciaren Caka na opdtovni aktivaciu.
4. Vykonajte vizudinu kontrolu tlaciarne.

5.  Stlacte modré tlacidlo opdtovnej aktivacie na prednej strane tlaciarne viavo. Zapinaiji sa nim vSetky
vysokovykonné podsystémy tlaciarne.

6. Pockajte, kym bude predny panel indikovat, Ze je tlaciaren pripravend. MézZe to trvat niekolko mindt.
Po dokonéeni inicializacie sa na prednom paneli zobrazi hidsenie Ready (Pripravené). Ak sa zobrazi
hldasenie o systémovej chybe, pozrite si cast Systémové chyby na strane 361.

Zapnutie a vypnutie tlaciarne
Po prvom zapnuti tlaciarne ju mdzete zapinat a vypinat lubovolnym z tychto sposobov.

Tabulka 441 Zapnutie a vypnutie tlaiarne

Sposob Vypnutie* Zapnutie

Jemné: Vyber z ponuky

Predny panel Turdé: Podrzanie tladidla napdiania na prednom Podrzanie tlacidla napdjania na prednom paneli
paneli
Cerveny vypinad Tvrdé: Vypnutie Eerveného vypinaca napdjania

1. Zapnutie Gerveného vypinaca napdjania

2. Podrzanie tlacidla napdjania na prednom
paneli

* Ktorykolvek z tychto spdsobov Gplne vypne tlaciaren. Spolocnost HP dérazne odporica, aby ste
tlaciaren nevypli hned'po vytlaceni Glohy. Tlaciaren by ste mali nechat zapnutG aspor 2 hodiny, kym
sa chladi. Ak bude tlaciaren dlho ne¢innd a chcete ju vypnit, spolocnost HP odportca jemny spbsob
prostrednictvom predného panela.
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Zapnutie a vypnutie stanice spracovania

Po prvom pouziti je spravny postup odliSny.

Zapnutie stanice spracovania po prvykrat

Pri prvom zapnuti stanice spracovania presne dodrZte tento postup.

1. Skontroluite, Gi st kolieska zabrzdené. Stanica spracovania by pocas prevadzky mala byt
stacionarna.

2.  Skontrolujte, ¢i st dolné dva rady istiGov na prednej strane stanice vpravo vSetky v hornej polohe.

3.  Prepnite servisny vypinaé do polohy zapnutia.
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4.  Vykonajte vizuélnu kontrolu stanice.

5. Pockaijte, kym bude predny panel indikovat, Ze je stanica pripravend. MéZe to trvat niekolko mindt.
Po dokonéeni inicializacie sa na prednom paneli zobrazi hidsenie Ready (Pripravené). Ak sa zobrazi
hl@senie o systémovej chybe, pozrite si cast Systémové chyby na strane 361.

Zapnutie a vypnutie stanice spracovania

Po prvom zapnuti stanice spracovania ju méZete zapinat a vypinat lubovolnym z tychto sposobov.

Stanica spracovania ma dve Grovne vypnutia napdjania. Uroven 1sa odporGéa, ked stanicu spracovania
pldnujete opdat Goskoro pouzivat. Inak sa odporiaca pouzit Groven 2, ktord je Gplnym vypnutim.

Tabulka 4-2 Zapnutie a vypnutie stanice spracovania

Urovei

Vypnutie Zapnutie

1: Pohotovostny rezim
(GAY)

Vypnutie tlacidlom napd@jania na prednom paneli | Zapnutie tlacidlom napdjania na prednom paneli

2: VSetky systémy
stanice spracovania
vypnuté

1. Vypnutie tla¢idlom napdjania na prednom 1
paneli

2. Vypnutie ervenym hlavnym vypinacom

2

Zapnutie ¢ervenym hlavnym vypinaéom

Zapnutie tla¢idlom napd@jania na prednom
paneli

Stitky isticov

Na istiGoch sa m6zu nachddzat nasleduitice Stitky.

Tabulka 4-3 Stitky IstiGov

Stitok Popis
4 Hlavny sietovy konektor
Napdjanie jednosmernym pridom
‘E‘—j E-skrinka

Konstrukénad jednotka

~
-

Tavné Ziarovky

|
1111

Vyhrievacie Ziarovky

Opdtovna aktivacia

LAN
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5 Sietové funkcie tlaGiarne a stanice
spracovania

Tlaciarein poskytuje samostatny port RJ-45 uréeny na sietové pripojenie.

Na spinenie Specifikdcii triedy B sa vyZaduje pouzivanie tienenych vstupno-vystupnych kablov. Na
dosiahnutie optimalneho vykonu sa odporica pouzit kdble Cat 5/5e alebo Cat 6 a zariadenie
podporuijlce gigabitovi miestnu siet.

Na prevadzku tlaciarne sa vyZzaduije spravne sietové nastavenie, pretoZe vSetka komunikdcia so
softvérom na tla¢ a spravu sa uskutocnuije prostrednictvom siete.

Poziadavky na pripojenie a vzdialeny monitoring

Vase rieSenie 3D tlace vyZaduie trvalé internetové pripojenie k zabezpe&enému cloudu spoloénosti HP.

Definicie

Produkty je hardvér na 3D tla¢ znacky HP a akékolvek stvisiace prislusenstvo na 3D tla¢ znacky
HP vratane, ale nie vyluéne, 3D tlaciarne, stanice spracovania a konstrukénej jednotky, ako aj
vSetok sprievodny softvér 3D znacky HP uvedeny v objednévke zdkaznika, s vynimkou spotrebného
materidlu a sluzieb.

Sprievodca pripravou miesta pouZivania je sprievodca pripravou miesta pouzivania produktu,
ktorého zdkaznikovi poskytla spolocnost HP alebo autorizovany pracovnik spolocnosti HP (bud'
online alebo v tlacenej forme) pred predajom produktu.

Pocitac zdkaznika je pocitac, ako je podrobnejSie uvedené v sprievodcovi pripravou miesta

pouzivania, ktory zabezpecdi zékaznik na viastné naklady a v ktorom bude nainStalovany pozadovany
softvér HP 3D potrebny na spravovanie produktov.

Udaie o zariadeniach zdkaznika st Gdaje zhromazdené z produktov zakaznika, ktoré mdzu zahfiat,
ale nie st obmedzené na nasledujlice Gdaje: Gdaje o pouZzivani produktu, vyrobné tdaje produktu,
systémové udalosti produktu, historia Gdrzby a kalibrécie produktu, ¢islo modelu produktu, sériové
Cislo produktu, verzia firmvéru produktu, adresa IP produktu, stav a histéria spotrebného materidlu,
aktivity snimacov, mnoZstvo a typ pouzivanych tlacovych hlav, ID produkcie, trvanie produkcie a
rezim tlade. Udaje o zariadeniach zdkaznika neobsahuid: sibory s ndvrhmi, stibory dielov, ndzvy
Gloh, obsah Gloh, geometrie dielov, termdalne mapy, mend pouZivatelov ani ndzvy dielov.

Poziadavky

Zakaznik umozni spolo¢nosti HP nainStalovat poZzadovany softvér HP 3D do pocitaca zakaznika,
pocitac zakaznika bude udrzZiavat pripojeny k produktu a tento softvér HP 3D bude udrziavat
neustdle spusteny v pocitaci zdkaznika.

Sietové funkcie tlaciarne a stanice spracovania
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e Zakaznik poskytne vyluéne na viastné ndklady trvalé pripojenie softvéru HP 3D k zabezpecenému
cloudu spolo¢nosti HP prostrednictvom trvalého internetového pripojenia cez komunikaény kanal
schvdleny spoloénostou HP a vzdy zabezpedi takéto pripojenie, ako je to podrobneijSie uvedené v
sprievodcovi pripravou miesta pouzivania. Zakaznik je zodpovedny za komeréne primerang, véasné
obnovenie pripojenia v pripade nepredvidaného prerusenia.

e ZAKAZNIK SUHLASI S TYM, ZE NEZABEZPECENIE PRIPOJENIA PRODUKTU K TECHNOLOGII HP
CLOUD PODLA SPECIFIKACII UVEDENYCH V SPRIEVODCOVI PRIPRAVOU MIESTA POUZIVANIA
BUDE VIEST K OBMEDZENEJ FUNKCNOSTI ALEBO STRATE FUNKCNOSTI PRODUKTU A K
OBMEDZENEJ UROVNI SLUZIEB.

e Produkty m6Zu zhromazdovat Gdaje o zariadeniach zdkaznika. Zakaznik udeluje spolocnosti HP a/f
alebo autorizovanému zdstupcovi spoloénosti HP povolenie na vzdialeny pristup prostrednictvom
softvéru HP 3D k tdajom o zariadeniach zdkaznika z produktov. Udaje o zariadeniach zdkaznika
bude pouzivat spolo¢nost HP a/alebo autorizovany zdstupca spolocnosti HP na Géely poskytovania
vzdialenej podpory umoznuijlcej rozSirena diagnostiku, preventivnu Gdrzbu, aktualizéciu softvéru,
vypocet spotreby a Statistiky zdsob a spotrebného materidlu a hodnotenie zlepSeni produktov
a ponuk spoloénosti HP v budiicnosti. Udaije o zariadeniach zdkaznika okrem toho pomdzu
spolocnosti HP urcit, ako sa pouzivaiji produkty a ktoré funkcie produktov s najpouZivanejsie, a
vypocditavat rézne stihrnné Statistiky pouzivania produktov.

e Spolo¢nost HP a autorizovani zastupcovia spolocnosti HP reSpektuiju vase sikromie, zavazuiu
sa k ochrane Gdajov o zariadeniach zdkaznika a prijma primerané opatrenia, aby zabranili
neopravnenému pristupu alebo spristupneniu Gdajov a zabezpedili spravne pouZivanie Gdajov o
zariadeniach zdkaznika. V pripade, Ze niektoré Gdaje mdzu byt zaradené do kategorie individudinych
Gdajov, spolocnost HP a autorizovani zastupcovia spolo¢nosti HP zachovaji sikromie vietkych
takychto Gdajov a vSetkych zhromazdenych Gdajov v stlade s prehldsenim spolo¢nosti HP o
ochrane osobnych tGdajov (http://www.hp.com/go/privacy) a oznémenim o pravach k osobnym
udajom (http://welcome.hp.com/country/privacy/privacynotice).

Konfiguracia

Konfigurdcia siete vyZaduje urcita konfiguraciu.

Na ziskanie pristupu k nastaveniam siete tuknite na ikonu Connectivity (Konektivita) apotomna

ikonu Settings (Nastavenia) -c- na prednom paneli tlaCiarne.

Ndazov hostitela
Tlaciarni moZete priradit prispdsobeny ndzov hostitela.

Ak to podporuije sietova infrastrukttra, tlaciaren sa pokusi zaregistrovat ndzov hostitela na sluzbu DNS,
¢o umozni obratit sa na tlaciaref pomocou ndzvu hostitela namiesto adresy IP.

Podobne moZete priradit priponu domény, aby ste mohli definovat Gplny ndzov domény tlaciarne.

Konfigurdcia IPv4

MoZete nechat tladiaren, aby sa pokusila automaticky zistit nastavenia siete IPv4 pomocou protokolu
DHCP, alebo ich mdZete nakonfigurovat manudine.
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Nastavenia protokolu IPv4 zahfiaiju:

e |Paddress (Adresa IP): Jedinecnd adresa protokolu IP priradenad tlaciarni.
e Subnet mask (Maska podsiete): Maska zodpovedaijica adrese IP tlaiarne.
e Default gateway (Predvolend brana): Adresa IP brény siete.

e DNS configuration method (Sp6sob konfigurdcie DNS): Ci maja byt servery DNS priradené pomocou
sluzby DHCP alebo manudlne.

e Primary and secondary DNS servers (Primérne a sekunddarne servery DNS): Adresy IP serverov
DNS.

Rychlost pripojenia

Ked'je tlaCiaren pripojend a zapnutd, automaticky nastavi v sieti prevadzku s rychlostou pripojenia 10,
100 alebo 1000 Mb/s a komunikdciu pomocou rezimu Gplného alebo polovicného duplexu.

Pripojenie vSak moZete manudline konfigurovat pomocou predného panela tlaciarne alebo
prostrednictvom dalSich konfiguraénych ndstrojov po nadviazani sietovej komunikacie.

Vstavany sietovy radic podporuije pripojenie k sietam kompatibilnym so standardmi IEEE 802.3 10Base-T
Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Fast Ethernet a 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet.

Riesenie problémov
Niekolko odporuacani pre pripad, Ze mdte problémy s Gspesnou konfigurdciou sietového pripojenia.

Problémy s pripojenim

Tlaciaren ma vedla konektora siete indikatory stavu (diddy LED), ktoré oznacuji stav pripojenia a aktivitu
siete.

e Ked'svieti zeleny indikator, tlaciarei sa Gspesne pripoijila k sieti.
e Ak blika ZIty indikator, na sieti prebieha prenos.

Ak sa tlaciarni nepodari pripojit k sieti, oba indikatory LED zhasn(. V tejto situdcii skiste nasledujtci
postup:

1. Skontrolujte kablové pripojky na oboch koncoch.
2. Zvazte vymenu kablov za také, o ktorych viete, Ze funguija.

3. Zvazte prepnutie na iny sietovy konektor na sietovom prepinaci, rozbocovadi alebo zariadent, ku
ktorému je tlaCiaren pripojend.

4. Manudlne nakonfiguruijte nastavenie pripojenia tak, aby sa zhodovalo s konfigurdciou portu
sietového rozbocovaca alebo prepinaca.

5. Ak mate pochybnosti alebo st nespravne nakonfigurované nastavenia pripojenia, vynulujte
parametre siete na predvolené.

Obnovenie nastaveni od vyrobcu

V pripade ndhodnej nesprdavnej konfigurdicie mdzete obnovit nastavenia siete na pévodné nastavenie od
vyrobcu.
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V ponuke konfigurdcie Network Settings (Nastavenia siete) tuknite na Restore factory settings (Obnovit
predvolené nastavenia).
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Uvod

Priprava suboru na tlaé

Tlaciaren nedokdze interpretovat 3D obrazkovy stbor priamo. Pomocou softvéru ho musite
skonvertovat do formatu, ktory tlaciaren dokdZze prijat.

Tlagovi Glohu mézete vytvorit pomocou softvéru HP SmartStream Build Manager alebo réznych
programov tretich stran.

HP SmartStream 3D Build Manager podporuije stbory STL a 3MF.

Softvér vytvara vyseky, ktoré dokaze tlaciaren konvertovat na vrstvy pri priprave Glohy. Tento proces
pripravy méze trvat od 15 mindt do 2 hodin v zavislosti od zloZitosti Glohy. M6Ze sa vykonavat podas tlace
inych Gloh. Ked'je vSetko pripravené, na prednom paneli tlaGiarne moéZete vybrat Glohu na tla¢ z frontu
tloh. Ak sa poc¢as spracovania vyskytne chyba, na prednom paneli sa zobrazi hlasenie a tlaciaren zrusi
tlohu. Ak to chcete skusit znova, musite znova odoslat Glohu.

Zvysok tejto kapitoly vdim moze pomoct predchadzat takymto chybdam.

Priprava stboru

Tipy, ktoré véim poméZu pripravit stibory na tlac.

Teselacia

Pred odoslanim Glohy do 3D tlaciarne sa musi model, ktory sa ma tlacit, teselovat. Znamena to, Ze jeho
geometriu je potrebné previest do trojuholnikov, ktoré tlaciaren pouZiva na vytvorenie vrstiev.

Je velmi d6lezité venovat pozornost tomuto kroku. Ak sa nevykond sprdavne, mdze spdsobit problémy,
ako je napriklad nepresnost alebo pomalé spracivanie.

Medzi Standardné formaty v aditivnom vyrobnom priemysle patri 3MF (s dalsimi informaciami o modeli)
a STL.

BezZnd velkost stboru pre model je priblizne 1- 30 MB, no velkost zavisi od typu softvéru, ktory ho
vytvoril, poGtu trojuholnikov, poctu a Grovne detailov atd.

Pri exportovani do STL v baliku aplikdcie CAD je Casto potrebné, aby ste uviedli niektoré parametre,
napriklad toleranciu uhla a vysku tetivy odchylky. Tieto parametre definuiju rozliSenie a velkost stiboru
dielu. Nasleduijtice tipy vdm m6zu pomdoct exportovat s najlepSim pomerom medzi povrchom a velkostou
stboru.

Solid Designer - nastavenia

Solid Designer je jednou z dostupnych softvérovych moznosti.

UloZte ako stibor STL, kliknite na Options (MoZnosti) a zaciarknite moznost ASCII. Odporicané hodnoty
pre polia Distance (Vzdialenost) a Angle (Uhol) st 0. 05 a 1.
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SolidWorks - nastavenia

SolidWorks je jednou z dostupnych softvérovych moznosti.
1. Kliknite na File (Stbor) > Save As (Ulozit ako).

2. Ako typ suboru vyberte STL (*.stl).

3.  Kliknite na tla¢idlo Options (MoZnosti).
4

Vyberte moznost Binary (Bindrny). Bindrne stbory st mensie ako stbory ASCIl s rovnakou
teseldciou.

o

Vyberte rozliSenie Custom (Vlastné).
6. Nastavte toleranciu odchylky na 0,05 mm.

7. Nastavte toleranciu uhla na 1°.

Rhinoceros - nastavenia

Rhinoceros je jednou z dostupnych softvérovych moznosti.
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Kliknite na File (Stbor) > Save As (Ulozit ako).
Ako typ stboru vyberte STL (*.stl).
Kliknite na File Name (NGzov stboru) > Save (Ulozit).

Vyberte Binary (Binarny).

o & 0 M

Z ponuky Mesh Options (Moznosti trojuholnikovej siete) vyberte Detail Controls (Oviadacie prvky
podrobnosti).

6. Nastavte maximalny uhol na 1, maximdlny pomer stran na 6 a minimélnu dizku hrany na 0,05.
Problémy so sibormi STL
M6zu vyskytnit nasleduijtice problémy so stbormi STL.
e Prili§ vela alebo prili§ madlo trojuholnikov
Prilis vela trojuholnikov je nGro¢né spracovat a pri dosiahnuti uréitej velkosti dalSie trojuholniky
neposkytujd dalSie zvysenie presnosti. Z tohto dévodu sa mdze nadmernym mnozstvom

trojuholnikov predizit as spracovania bez akejkolvek vyhody.

Triangulacia povrchu spdsobuije fazetovanie 3D modelu. Parametre pouZivané na vystup modelu
STL ovplyviujd mieru fazetovania.

Priklad teseldcie:

e Otvory v trojuholnikoch

Modely STL maija beZne problém s povrchmi, ktoré nie si spojené so susednymi, a s chybajdcimi
povrchmi.

Oprava stborov STL

Softvérové ndastroje a bezné chyby v siboroch STL

Softvér na opravu STL
e Magics - Materialise
e Netfabb

e HP SmartStream 3D Build Manager

BeZné chyby v siiboroch STL

e Trojuholniky nie st spojené
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e Prekryvajice sa trojuholniky

e Otvoryvdieloch

e Trojuholniky s prevratenym smerom
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e Drobné schrénky
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7  VKkladanie materidlu do konstrukénej
jednotky

Ak chcete nieco vytlacit, v konstrukEnej jednotke musi byt materidl.

Postup vkladania
Podla nasleduijdcich krokov vloZzte materidl do konstrukénej jednotky.
1. Skontroluite, ¢i je konStrukénd jednotka umiestnend na stanici spracovania.
2.  Skontroluite, Gi je tlaGova platforma konstrukénej jednotky Cista.

3. Ak chcete zmenit zmieSavaci pomer, spolocnost HP odporica najprv vyGistit konStrukéni jednotku.
Pozrite si cast Vybratie materidlu z konStrukénej jednotky na strane 61.

4 POZNAMKA: Ak konstrukénd jednotku nevygistite, bude obsahovat nejaky zostavaijtici materidl s
predchdadzaijlcim zmieSavacim pomerom. Niekedy moZe v jednotke zostat nejaky predchadzaiici
materidl aj po Cisteni, preto moZe byt lepsie pouZit inG konStrukéni jednotku. Skontrolujte
Specifikdcie materidlovej kompatibility.

Tabulka 71 Odporiéané pomery zmesi

Materidl Opakovane pouzitelny pomer
HP a Certifikovany polyamid 12 <80 %
HP a Certifikovany polyamid 11 <70%
TPU Ultrasint <80%
HP 3D HR PP <80%

V niektorych vynimocénych pripadoch moZno budete chciet zmenit tento pomer. Ak napriklad
pouZivate stanicu spracovania prvykrat, mozno budete musiet pouzit 100 % Gerstvého materidlu.

4. Ak chcete prejst na iny typ materidlu, mali by ste najprv vygGistit a potom prepldchnut stanicu
spracovania, pripadne ju vycistite rucne. Pozrite si ast Zmena na iny typ materidlu na strane 55.

g POZNAMKA: Ak nemienite zmenit typ materidlu, mdZete sa niekedy rozhodnat vygistit stanicu
spracovania bez prepléchnutia, napriklad ak si myslite, Ze sa vyskytol problém s konkrétnym
materi@lom, ktory ste pouzili. Pozrite si Cast Cistenie stanice spracovania na strane 288.

A UPOZORNENIE: Malé mnoZstvo materidlu méze zostat aj po vyGisteni. Ak vas novy materidl
netoleruje Ziadne znecistenie, stanicu spracovania by ste mali Gistit manudlne. Ak na to nie ste
vySkoleni, obrdtte sa na zastupcu servisnych sluzieb.

5. Skontroluijte, Gi s vlozené kazety s materidlom.

6.  Naprednom paneli tuknite na Build unit (Konstrukéna jednotka) > Load (Vlozit).
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7. Vygistite sito, ked'sa na prednom paneli zobrazi prislusnd vyzva. Pozrite si Sast Cistenie sita na
strane 283.

8.  Vysistite snimaé plniacej hubice. Pozrite si ast Cistenie snimaca plniacej hubice na strane 285.

9. Uistite sq, ze vstup na vkladanie materidlu je Cisty.

10. Otvorte veko vstupu na vkladanie materidlu konstrukénej jednotky.

11.  Nasadte hubicu na vkladanie materidlu.
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12.  UrGte vysku postvanim hore a dolu po pravej liste. Podla potreby mdzete zmenit zmieSavaci pomer.

Cas vkladania zavisi od pouzitého zmie§avacieho pomeru a mnozstva, ktoré sa ma viozit; tu je
niekolko pribliznych prikladov:

Tabulka 7-2 Cas vkladania

Odhadovany ¢as vkladania (min)

Materidl ZmieSavaci pomer PInd tlaGova komora Spolovice pInd tlacova
komora

HP 3D HR PA12 80%R-20%F 45 25

HP 3D HR PAT1 70%R-30%C 50 30

TPU Ultrasint 80%R-20%F 140 75

PA12 GB 70%R-20%F 45 25

HP 3D HR PP 80%R-20%F 70 40

4 POZNAMKA: Plny percentudlny pomer predpokladd hustotu balenia 20 %.

13. Pokracuite tuknutim na Load (VIoZit).

14. Tuknite na Start (Start).

B POZNAMKA: Ak chcete konstrukénd jednotku celi vyplnit 80 % opakovane pouZitelného a 20 %
Cerstvého materialu, méze byt potrebné urobit to v dvoch krokoch, ak vonkajSia nadrz nie je
automaticka alebo neobsahuje dostatok opdtovne pouzitelného materidalu.

15. Zasobnik jednotky sa napini. PoCkaijte, kym predny panel ozndmi, ze bol GspeSne viozZeny.

16. Odpoijte hubicu na vkladanie materidlu a nechaijte ju v parkovaceij polohe.

Ed POZNAMKA: Ak hubica na vkladanie nie je sprdvne zaparkovand, po&as nedinnosti stanice
spracovania moze dojst k tniku materidlu.
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17.  Zatvorte vstup na vkladanie materidlu.

18.  Na prednom paneli tuknite na poloZku Eject the build unit (Vysunt konstrukénu jednotkul).
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19. Vyberte konstrukéni jednotku zo stanice spracovania potiahnutim rukovdti, nasadte bezpecnostné
veko na vrchnu ¢ast konstrukénej jednotky a premiestnite ju do tlaciarne.

20. Otvorte dvere tlaciarne.

21. Odstrante veko konstrukénej jednotky.
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22. Vlozte konstrukéni jednotku potlacenim rukovdti.

23. Zatvorte dvere tlaciarne.

Zmena na iny typ materidlu

Pri zmene z jedného materidlu na iny méZu byt v zavislosti od kompatibility materidlov potrebné niektoré
Specidlne postupy.

Stanica spracovania uchovava materidl a prestva ho z kaziet do konstrukénej jednotky. MéZe byt
ndro¢né odstranit z drahy vkladania vSetky Giastocky materidlu. Skontrolujte tabulku kompatibility na
webovej stranke a dodrZiavaijte nasleduijlce postupy v zavislosti od stupna kompatibility.

1o >

Prevezmite balik materidlu z webovej stranky spoloc¢nosti HP na pamdtovy klGé USB, ktory pripojte k
stanici spracovania a potom k tlacgiarni. Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu
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Maintenance (Udrzba) , potom na Material (Materidl) > Settings (Nastavenia) > Change material
(Zmenit materidl).
Stupen 1: Lahkeé Gistenie
Lahké Gistenie postaduie, ked st materidly relativne kompatibilné.
Vykonaite nasledujtce tkony:

e Pozrite si €asti: Vybratie materidlu z konsStrukénej jednotky na strane 61

e Pozrite si asti: Kontrola a vy€istenie vnitra konStrukénej jednotky na strane 69

e Pozrite si &asti: Cistenie stanice spracovania na strane 288

e Dennd tdrzba tlagiarne: pozrite si dast Udrzba tladiarne na strane 150

Stupen 2: Hibkové &istenie a prepldchnutie materidlu
Ak materidly nie si kompatibilné, mali by ste pouzit hibkové &istenie.
Vykonaijte nasleduijdce Gkony:

e Pozrite si asti: Vybratie materidlu z konsStrukénej jednotky na strane 61

e Pozrite si ¢asti: Kontrola a vyCistenie vnitra konStrukénej jednotky na strane 69

e Pozrite si &asti: Cistenie stanice spracovania na strane 288

e Pozrite si €asti: Preplachnutie stanice spracovania na strane 57

E4 POZNAMKA: Na preplachnutie budete potrebovat 30 litrov nového materidilu (15 litrov z kazdého
z@sobovacieho konektora).

Pri tlaciarni postupuijte podla nasleduijtcich krokov:

1. Vypnite tlaciarei (pozrite si Gast Zapnutie a vypnutie tlaciarne na strane 38).

Cistenie tlagovej zony, vozika a kongtrukcie krytu na strane 154.

Cistenie vnitra vozika na strane 178.

Cistenie krytov servisnej stanice na strane 180.

Cistenie filtrov ventildtorov vo vrchnom kryte na strane 183.

Cistenie okienka tlacovej zony na strane 213.

Cistenie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 202.

Cistenie prednej tyde (po kaZdej Glohe/denne) na strane 160.

© © N o g kc O D

Cistenie stieradov osi skenovania na strane 176.

10. Cistenie spodnej &asti vozika a tavnych Ziaroviek na strane 164.

11. Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 193.

12. Cistenie nandsacieho valca a doétigiek nandsacej jednotky na strane 170.
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13. Cistenie zberada prebytkov na strane 162.

14. Cistenie skla termdlnej kamery na strane 166.

15.  Zapnite tlaciaren (pozrite si Gast Zapnutie a vypnutie tlaciarne na strane 38).

16. Vykonajte diagnostiku:
a. Kalibruijte chladiaci systém.
b. Dokongite kontrolu/Gistenie zberaca prebytkov.

17. Cistenie vonkaijsej strany tladiarne na strane 169.

Stupeii 3: UpIné hibkové &istenie

Ak vas novy materidl netoleruje Ziadne znecistenie, stanicu spracovania by ste mali Sistit manudine.

Ak na to nie ste vyskoleni, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb.

Preplachnutie stanice spracovania

Stanica spracovania by sa mala vycistit a preplachnut pred zmenou na iny typ materidlu.

POZNAMKA: Na preplachnutie budete potrebovat 30 litrov nového materidilu (15 litrov z kazdého
zasobovacieho konektora). Tento materidl sa zlikviduje na konci procesu prepldchnutia.

Pri procese preplachnutia sa novy material niekolkokrat recirkuluje cez vSetky podsystémy a hadice
stanice spracovania. Cirkuléciou nového materidlu sa odstrania zostdvaijlce EiastoCky starého
materidlu. Na konci procesu preplachnutia sa novy materidl odstrani.

DOLEZITE: Stanica spracovania by sa mala pred preplachnutim vzdy vygistit. Pozrite si dast Cistenie
stanice spracovania na strane 288.

DOLEZITE: Ak sa systém vypne v priebehu procesu, proces bude potrebné zagat odznova (vratane
Gistenia) a bude potrebného viac nového materidlu.

UPOZORNENIE: Je dolezité udrziavat preplachovaci ndstroj v uréenej polohe pocas celého procesu.
V pripade systémovej chyby neodpdijajte hadice; reStartuijte stanicu spracovania a restartuijte proces,
pripadne spustite proces vybratia vytvorenych dielov, aby sa zaistilo, Ze materidl, ktory zostal v
hadiciach, sa riadne vygisti. Ak nie je mozné vykonat ani jedno z vysSie uvedeného, vyberte ndstroj z
jeho pozicie, pricom ho drZte horizontdlne, aby ste sa vyhli moznému Gniku materiélu.

1. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Material management
(Sprava materidlu) > Purge processing station (Prepldchnut stanicu spracovania).
2. Vymente vonkajSiu nadrz za nova, ktord sa pouZije na odpadovy materidl.

3. VloZte na miesto nové kazety s materiGlom obsahuijlice materidl, ktory chcete pouZit.
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4,  Vytiahnite preplachovaci ndstroj zo zGsobnika a polozte ho na bo¢ni stranu pracovnej plochy.

5. Pripojte hubicu na vkladanie materidlu k zberacu opétovne pouzitelného materidlu s
preplachovacim nastrojom.

A\ UPOZORNENIE: Skontrolujte, Gi st hadice zapojené sprdvne. Hubica na vkladanie by mala byt
pripojend k hornej a zbera¢ materidlu k bocnej strane. Ak je hubica na vkladanie sprévne pripojend,
hadica by mala postupne klesat. Nemala by mat tvar ,S*.

Q TIP:  Ovinte hadicu na vyberanie a hadicu na vkladanie k preplachovaciemu ndstroju, aby ste
predisli preruSeniam procesu. Ak je proces preruseny, pouzivatel by ho mal zacat Gplne odznova
vratane Cistenia.
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6. Tuknite na Continue (Pokragovat).

7.  Odblokujte a otvorte veko vonkajSej nadrze.

8.  Pripojte zberac vonkajsej nddrze a rirku. Odporiéame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.

Ed POZNAMKA: Rirka nasdva materidl vo svojej bezprostredneij blizkosti. Ak ju nechdte v jednej
polohe, spotrebuje vSetok materidl v danej oblasti, aj ked'sa inde v nddrzi stdle este nachddza
materidl. Mali by ste preto postvat rirku po nadrzi, aby mala pristup ku vSetkému dostupnému
materidlu.

Preplachnutie stanice spracovania
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E4 POZNAMKA: Ak chcete, mdzete vlozit rirku s vypnutym podtlakom.

9.  Naprednom paneli spustite proces na vybratie materiélu z vonkajSej nadrze.
10. Skontroluite, i bol z vonkajSej nadrze odstraneny vSetok materidil.

1. Tuknite na Continue (Pokragovat). Proces bude pokradovat bez dozoru takmer az do poslednych
krokov.

12. Po vyzve na prednom paneli odpojte konektory kaziet s materiglom.

13.  Umiestnite konektor sita na zberac opatovne pouzitelného materidlu a pripojte ho k situ.
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14. Tuknite na Continue (Pokragovat) a dokongite proces podla pokynov na prednom paneli. Po jeho
dokonceni tuknite na Finish (Dokongit).

15.  Zlikvidujte materidl z vonkajSej nadrze v stlade s miestnymi pravnymi predpismi.
16. Vycistite vonkajSiu naddrz nevybusnym vysdvacom.

17.  Pripojte kazety s materiGlom, ktory chcete pouzit.

Vybratie materidlu z konstrukénej jednotky

Vysatie uvolneného materidlu z konStrukénej jednotky pomocou zberaca materidlu.
1. Vlozte konStrukéni jednotku do stanice spracovania, v ktorej nie st ziadne Glohy.

2. Ak ste tak este neurobili, vygistite povrch konstrukénej jednotky. Pozrite si ast Cistenie povrchu
konstrukEnej jednotky na strane 312.

3. Naprednom paneli tuknite na Build unit (Konstrukénd jednotka) > Empty (Vyprazdnit).
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4,  Odstrante oba lopatkové podavace.

5. Podla pokynov na prednom paneli vysajte materi@l vnatri konstrukénej jednotky.

6. Pripojte zbera¢ materidlu k prednému zdvihaéu materidlu a na prednom paneli tuknite na Start
(Spustit).

7.  Tento postup zopakuijte so zadnym zdvihaGom materidlu.
8.  Znova to zopakuijte s prednym zdvihacom materidlu, kym vnuatri nezostane Ziadny materidl.

9. Povysdvaijte tlacovi platformu konstrukénej jednotky zberaGom opdtovne pouzitelného materidlu.
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10. Povysavaite predny zasobnik pre pripad pretecenia.

11.  Povysavaite plochu pod krytom vstupu na vkladanie materiélu do konstrukénej jednotky.

12.  Povysadvaite podévacie zasobniky a uistite sa, Ze tam nezostal Ziadny materidl.

13. Povysavaijte ostatné zasobniky pre pripad pretecenia.
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14. Na zbera¢ opdtovne pouzitelného materidlu nasadte Siroku hubicu.

15. Povysavaite platformu konstrukcnej jednotky.

16. Prejdite k prednému panelu a posunte platformu konstrukénej jednotky o 350 mm nadol.

MoZete tak urobit tuknutim na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >
Maintenance (Udrzba) > Lower build platform (Dolnd tlagové plo&ina).

17.  Vyberte konstrukénu jednotku zo stanice spracovania.
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18. Manudine odskrutkuijte skrutku z vrchu kazdého zdvihaéa materidlu a odstrante oba zdvihace
materidalu.

19. Povysdvaijte oba zdvihace materidlu hubicou s mékkou kefou.

20. Vycistite potrubie zdvihaca materidlu ruénou kefou na Cistenie potrubi, ktord nezanechdava
Skrabance.

21. Nadijdite veko materidlu a odskrutkuijte z neho dve skrutky Torx 20.
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22. Uvolnite Sest plochych skrutiek.
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23. Odstrante veko.

24. Pomocou hubice s makkou kefou vysajte materiél vnatri konStrukénej jednotky, zhora nadol.

a.  Povysavaite okrajové Casti pod platformou.
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b.  Povysévaijte tesnenie stipa.

c. Povysavaijte siet bod po bode. Nesmiete postvat hubicu po sieti. Musite povysdvat jeden bod
a potom zdvihnat hubicu a polozit ju na dalSi bod.

25. Pomocou Uzkej hubice najprv povysavaite okolie siete a potom vstupy zdvihacov materidlu.
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Kontrola a vycistenie vnatra konstrukénej jednotky

Zaistenie, Ze v konStrukénej jednotke nezostane Ziadny material.

i DOLEZITE: V&etky kondtrukéné jednotky, ktoré sa budd pouZivat s novym materidlom, musia byt &isté,
skor ako zacnete: pozrite si cast Vybratie materidlu z konsStrukénej jednotky na strane 61.

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac s hubicou s mékkou kefou, savi univerzélinu handricku,
plochy skrutkovaé, skrutkovac Torx 20 a deionizovani vodu (tieto veci nedoddva spolocnost HP).

2. Odportcame pouzivat rukavice, ochranné okuliare a masku.

Kontrola a vycistenie vnatra konStrukénej jednotky

1. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Maintenance (Udrzba) >
Utilities (Pomocky) > Set build unit as clean (Nastavit konstruként jednotku ako Cista).

2. Naijdite veko materidlu a odskrutkuijte z neho dve skrutky Torx 20.

Kontrola a vygistenie vnitra konstrukénej jednotky
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3.  Uvolhite Sest plochych skrutiek.

4.  Odstrante veko.
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B.  Skontrolujte vnitro konstrukénej jednotky a pomocou nevybusného vysavaca s hubicou s mékkou
kefou podla potreby odstraiite zvysny materidl.

Dokoncenie Cistenia
1. Utiahnite Styri ploché skrutky so zavitom.
2. Vratte naspdt a utiahnite dve skrutky Torx 20.

3.  Povysavaite plochu pod krytom vstupu na vkladanie materidlu do konstrukénej jednotky.
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8 Tlac

Ako vytlacit Glohu

Aplikacia zoznamu dloh
Ikona dloh na prednom paneli tlaciarne zobrazuije stav vSetkych Gloh.
Mozné stavy su:
e Waiting to process (Caké sa na spracovanie)
e Processing (Spracovava sa)

e Processed (Spracovand): Uloha je pripravend na odoslanie na tlag. Bud nebola nikdy vytladend,
alebo je pripravend na opdtovna tlac.

e Sent to print (Odoslana na tlag): Uloha sa zadala tlagit.

Odoslanie ulohy na tla¢
Pred odoslanim tlacovej Glohy skontroluijte, €i je na fAu tlaGiaren pripravend.

Skontroluite, &i ste vykonali aspoi vyZzadované kroky kazdodennej Gdrzby. Pozrite si ast Udrzba
hardvéru na strane 98.

Skontroluijte, ¢i je konstrukénad jednotka naplnend spravnym materidlom a &ije v tlaciarni. Pozrite si Gast
Vkladanie materidlu do konStruk¢nej jednotky na strane 50.

Potom odoslite Glohu do tla€iarne pomocou softvéru HP SmartStream 3D Build Manager. Pozrite si
PouZivatelskd prirucku k softvéru HP SmartStream 3D Build Manager.

Delay printing (Oneskorenie pri tlaci)

Tato moznost umoZziuije pouZivatelovi programovat as tlace.
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1. Tuknite naikonu s tromi bodkami na domovskej obrazovke predného panela tlagiarne.

2. Vyberte moznost, ak chcete odlozit tlac, ktord sa objavi po vybere ikony s tromi bodkami.

3. Vyberte datum a ¢as, aby ste mohli Glohu programovat. Po dokonéeni procesu overenia bude
zariadenie zablokované.

4.  Tuknite na oneskorenie pri tladi.

Tlaciaren vykond kontroly a zobrazi odpocitavanie pre zaciatok tlace.

Vyber Ulohy na tla¢

Vyber Glohy a spustenie tlace.
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1. Na prednom paneli tlagiarne tuknite na domovskej obrazovke na ikonu Jobs (Ulohy)

2. Ak konstrukénd jednotka nie je vlozend, otvorte dvere a konstrukéni jednotku zasunte potlacenim
rukovati.

3. Vyberte spracovani Glohu a tuknite na Print (Tlag).

4. Tlaciaren skontroluje, Gi st vSetky podsystémy a spotrebny materidl pripravené vykonat produkciu.
Ak niektory z nich nie je pripraveny, tlaciaren vas upozorni a poskytne vém radu: v podrobnostiach
Glohy sa zobrazi oznam s pristupnym prehladom problémov. V pripade potreby vyrieSte problémy a
znova odoslite Glohu na tlag.

5. TlaCiaren spusti proces tlace. PoCkaijte, kym vam tlaciaren oznami dokoncenie procesu, potom
vyberte konstrukénud jednotku.

Pridanie Glohy pocas tlace

Ak mate v konstrukénej jednotke dostupny priestor a dost materidlu, méZete pridat Glohu, ktord sa ma
vytladit, eSte pocas tlace predchadzajlcei Glohy.

Ak tak chcete urobit, vyberte Glohu, ktort checete vytlacit, a tuknite na Add (Pridat). Tlaciaren skontroluje,
¢i sa modze pridat, a prida ju, ak je to mozné.

Na stranke Jobs (Ulohy) riadok FINISH (Dokonéit) zobrazuje celkovy &as do dokon&enia aktudlnej tlacovej
Ulohy a nasleduijicich dloh vo fronte. Aktualizuje sa pri kazdom pridani alebo odstréneni Glohy.
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E4 POZNAMKA: Pri pridavani Glohy do frontu sa tlagidlo v dolnej Gasti strdnky zmeni na Remove
(Odstranit), o vam umoZziiuje odstranit Glohu z frontu a vratit ju na pévodné miesto.

Ak pridate Glohu pocas tlace, medzi jednotlivé Glohy sa pridaji obetné vrstvy; pozrite si nasledujci
diagram.

Ulohu je mozné pridat len vtedy, ked'je pre fiu k dispozicii dostatoénd vyska. Vezmite do Gvahy, Ze
pozadovanad vyska zahina vysku tlace plus obetné vrstvy medzi Glohami.

Ulohu nie je mozné pridat po&as Zihania aktudinej Glohy.

4 POZNAMKA: Pridanie zlozitej Glohy po&as tlade mdze spomalit spracovanie aktudlnei tlohy, Go by
mohlo sposobit problémy s tlacou.

Zrusenie Glohy

Ulohu mdZete po&as jej tlade zrusit.

Zrusenie Ulohy
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Ak potrebuijete zrusit Glohu pocas tlace, tuknite na Cancel (Zrusit) a potvrdte to v aplikacii stavu
produkcie na domovskej obrazovke tlaciarne. Tlaéiaren zrusi Glohu.

iy DOLEZITE: Ak tlagite pomocou materidlu TPU a tlad zrusite poéas procesu vypdlenia, diely mézu
vykazovat velké problémy s kvalitou tlace. Spoloénost HP neodportica takéto zrusenie.

[y DOLEZITE: Pockaite, kym vam tlagiareh oznami, Ze je bezpe&né vybrat konstrukénd jednotku.

Podla okolnosti pokracujte procesom chladenia a vybalenia. Ak sa nevytlacili Ziadne diely, konstrukénad
jednotka by sa mala pred opdtovnym pouZzitim vycistit a naplnit.

Kontrola stavu na prednom paneli

Stav aktudinej tlohy mbZete monitorovat pomocou predného panela.

Na prednom paneli tlaiarne zobrazuije ikona Build status (Stav produkcie) na domovskej

obrazovke stav aktudine tlacenej produkcie.

Stav Glohy: Indikator priebehu zobrazuje dokon&en fazu. Fézy si zohrievanie, tla¢ a Zihanie (ak bolo
vybraté pri odoslani Glohy na tlag).

Odhadovany ¢as na dokoncéenie

Néazov Ulohy

Vytlacené vrstvy a celkovy pocet vrstiev
Vytlacené diely a celkovy pocet dielov
Vytlacenad vyska a celkové vysSka

Typ materialu

Mébzete vybrat izometrické zobrazenie alebo zobrazenie sekcie aktudlnej vrstvy a mbzete prechddzat
vrstvami.
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Po Gspesnom vytlaceni Glohy s pouZzitim materidlu TPU sa bude 4 hodiny udrziavat optimdlna teplota
konstrukénej jednotky na manudine vybratie dielov. Tento proces zrusSite vybratim konStrukénej jednotky
z tlaGiarne - potom sa uz nedd obnovit. Po odpojeni konstrukénej jednotky od tladiarne sa musi
manudlne vybratie dielov dokongit v ase uvedenom na prednom paneli (2 hodiny pre pint tlacovi
komoru).

Kontrola stavu na dialku

Stav Glohy mozete skontrolovat z prikazového centra.

Pozrite si ast HP SmartStream 3D Command Center na strane 32

Mozné chyby pocas tlace

Ak nastane niektord z tychto chyb, tlaciaren okamzite zrusi Glohu.

Minul sa pripravok
Minul sa Cistiaci kota¢
Chyba tlacovej hlavy
Prasknuta Ziarovka
Zlyhanie pocas tlace

Vypadok napdjania

iy DOLEZITE: Pockaite, kym vam tlagiare oznami, Ze je bezpe&né vybrat konstrukénd jednotku.

Podla okolnosti pokracuijte procesom chladenia a vybalenia. Ak sa nevytladili Ziadne diely, konstrukénad
jednotka by sa mala pred opdtovnym pouzitim vycistit a naplnit.

Rezimy tlaCe

V HP SmartStream 3D Build Manager mZete v rozbalovacej ponuke profilu tlace vybrat vyvazeny alebo
rychly rezim tlace.

Balanced mode (Vyvdzeny rezim) poskytuje vyvazené vlastnosti.

- -

Fast mode (Rychly reZzim) maximalizuje rychlost pre lubovolna Glohu.
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9 Vybalenie produkcie

Po tlaci je potrebné vybrat produkciu z konStrukénej jednotky.

VSeobecné rady a preventivnhe opatrenia

KedZe produkcia ma pocas tlace vysoku teplotu, pred vybratim konstrukénej jednotky z tlaciarne musite

pockat priblizne 30 mindt. Potom je potrebny este dalSi ¢as chladenia na zachovanie kvality dielov.

Tipy

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si cast Osobné ochranné pomdcky na strane 14.

Vybalujte pokoijne.

K dispozicii st fyzické tlacidl, pomocou ktorych mozete zdvihnat alebo spustit tlacovi platformu,
aby bol proces vybalenia pohodineijsi.

Boky a rohy tlacovej komory si studensie ako stred.
Ak st diely velké alebo sa materidl okolo dielov zdd byt velmi hortci, nechaijte ich naboku vychladn(t.

Ak si vS§imnete, Ze rychlost vysdvania sa zniZuje, skiste vybalit materidl z chladnejSich miest alebo z
vychladnutych dielov.

Diely mozete vybrat z konStrukéneij jednotky alebo z jednotky prirodzeného chladenia. Vystup
recyklovaného prasku poc¢as pracovného postupu vybalenia mozno vybrat v ponuke Settings

> Utilities > Process Configuration (Konfigurdcia procesu tlace) > Configure Material Output
(Konfigurovat vystup materidlu). Na manipuldciu s jednotkou prirodzeného chladenia sa vyzaduije
vysokozdvizny vozik s osobitnymi technickymi parametrami. Na tento Gcel spolocnost HP dérazne
odporica pouzivat vysokozdvizny vozik Hovmand Forklift 5200.

— Vysokozdvizny vozik Hovmand Forklift 5200 je Specificky navrhnuty ako podpera pri vkladani a
vykladani jednotky prirodzeného chladenia.

— Do6razne sa odporica mat v kazdej prevadzke aspori jeden vysokozdvizny vozik Hovmand
Forklift 5200.

— Dalsie informacie o produkte a objednani vysokozdvizného vozika Hovmand Forklift 5200 vém
poskytne miestny odbornik na 3D tla¢ spolo¢nosti HP.

— Upozoriujeme, Ze obmedzena zdruka spolocnosti HP sa nevztahuje na Ziadne problémy v
ddsledku pouzivania neschvalenych zdvihacich zariadeni tretich stran.

— Podrobnejsie informdacie o pouZivani vysokozdviZzného vozika Hovmand Forklift 5200 vratane
vysvetlenia zastaveni v ur€itych polohdch ndjdete v pouZivatelskeij prirucke dodanej
spolo¢nostou Hovmand.

Ak vysokozdvizny vozik nepasuije

V niektorych pripadoch nemusi vysokozdvizny vozik pasovat do vodidiel stanice spracovania.
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Ak chcete tento problém vyriesit, niektoré ¢asti konstrukcie stanice spracovania by ste mali vymenit za
diely zo servisnej stpravy pre plechové ¢asti (3FW27-67150).

Proces inStalacie plechovych Casti

Ako nainstalovat plechové casti.

Proces inStalacie, lava strana

1. Odskrutkujte Sest skrutiek zvyraznenych nizsie.

2. Odstrante kovovu rarku. Rarka je potrebna pri transporte stanice spracovania, a preto spoloénost
HP odporica ponechat si ju pre pripad potreby.
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3. Zmontuijte novy kovovy diel a jednu plechovi Gast pomocou jednej skrutky na prednej pozicii.
Skrutku neutahuite, pretoZe po kalibracii moze byt potrebné pridat dalSie plechové Casti.

Proces inStalGcie, prava strana

1. Ak na pravej strane vidite dve kovové rarky, ako je to zndzornené nizsie, pokracuijte vo zvySku tohto
postupu. Ak namiesto toho vidite ploché plechové Casti, ktoré s uz namontované, zvySok tohto
postupu moZete vynechat.
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2. Odskrutkujte z rarok dve skrutky.

3. Odstrante obe rarky. Nechaijte rarku v tvare U. Druhd nie je potrebnd, pokial sa v budiicnosti
nerozhodnete znova ju namontovat.

Proces inStaldcie, prava strana 81



4.  Pripevnite nové plechové ¢asti ararku v tvare U dvoma skrutkami, ktoré ste prave odskrutkovali.
Skrutky neutahuijte, kym sa nedokonéi proces kalibracie.

Proces kalibracie

Umiestnite vysokozdvizny vozik pred stanicu spracovania a skontroluijte, €i je zarovnany s vodidlom
stanice spracovania na pravej strane.

Vodorovna Gprava (v pripade potreby)

Postvaijte rarku v tvare U dolava alebo doprava, kym nebude noha vysokozdvizného vozika zarovnand s
vodidlom stanice spracovania.
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Obrdazok 91 Posun dolava:

Obrazok 9-2 Posun doprava:

Zvisla Gprava (v pripade potreby)

Vykonanie zvislej Gpravy pomocou plechovych ¢asti.
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1. Zoberte Styri plechové Casti z lavej strany a poloZte ich na nohu vysokozdviZzného vozika.

2. Porovnaijte plechové ¢asti na vodidle stanice spracovania s tymi na nohe vysokozdvizného vozika a
spocitajte, kol'ko z nich sa prekryva.

3.  Akje vysokozdvizny vozik prili§ vysoky, odstranuijte plechové ¢asti z vodidla stanice spracovania,
kym sa uz nebudu prekryvat.

Ak je vysokozdvizny vozik prili§ nizky, pokracéuijte v pridavani plechovych ¢asti na vodidlo stanice
spracovania, kym sa neprekryvaja.
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4,

Konec&na poloha nohy vysokozdvizného vozika by mala byt takd, akd je zobrazend nizsie.

Teraz moZete utiahnut skrutky pripeviuijice rarku v tvare U.

Spoditaijte plechové ¢asti, ktoré ste pouzili na pravej strane. Uistite sa, Ze na lavej strane ste pouZili
rovnaky pocet ¢asti, a utiahnite skrutky na lavej strane.

Skontroluite, ¢i sa jednotka prirodzeného chladenia méze pohybovat nad konstruk&nou jednotkou.

Umiestnenie produkcie do jednotky prirodzeného chladenia

Vybratim produkcie z konstrukénej jednotky uvolnite konstrukéni jednotku pre dalSiu Glohu.

4 POZNAMKA: Jednotka prirodzeného chladenia je prislusenstvo. Pozrite si ast Prislusenstvo na
strane 26.

1

2.

Vyberte konStrukénd jednotku z tlaciarne.
Pomocou nevybusného vysavaca odstrénte vSetok materidl zo zGsobnikov pre pripad pretecenia.

Vlozte konStrukénu jednotku do stanice spracovania, prejdite k prednému panelu stanice
spracovania a tuknite na Build unit (Konstrukénad jednotka) > Cooling unit (Jednotka chladenia).

Umiestnenie produkcie do jednotky prirodzeného chladenia
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4,  Otvorte dvierka stanice spracovania, poloZte jednotku prirodzeného chladenia na konstrukén
jednotku a skontroluite, i je spravne pripojend.

Skontroluijte:
e Vytoky konstrukénej jednotky musia byt prazdne.

e Jednotka prirodzeného chladenia musi byt spravne pripojend ku konstrukénej jednotke a
zapadky musia byt zaistené.

e Jednotku prirodzeného chladenia nie je mozné vytiahnut bez toho, aby ste otvorili zapadky.

A UPOZORNENIE: Spoloc¢nost HP odporiéa nechat pri pripdjani jednotky prirodzeného chladenia
konstrukénd jednotku v stanici spracovania. Ak najprv vyberiete konStrukéna jednotku zo stanice
spracovania, nesiete zodpovednost za pouZivanie odporicanych osobnych ochrannych
prostriedkov (pozrite si ast Osobné ochranné pomaocky na strane 14) a za zabrdnenie vybuchu.

Ed POZNAMKA: Stanica spracovania by mala automaticky zistit a identifikovat jednotku
prirodzeného chladenia. Ak sa to nestane, skontroluite, i je jednotka spravne umiestnend a
pripojend. Ak je to potrebné, obratte sa na zdstupcu servisnych sluZieb.
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B.  Vyberte krdjaci list z jednotky prirodzeného chladenia. Uistite sa, ze prednad klapka (klapka
krajacieho listu) zostala zatvorena.

/A VAROVANIE! Nebezpecné latky sa moZu uvolifiovat pocas prirodzeného chladiaceho procesu.

Uistite sa, Gi je miestnost vetrand podla odporicania v sprievodcovi pripravou miesta pouzivania a
pred odporiacanym ¢asom neotvaraijte kryt prirodzeného chladenia.

Pripoijte zbera¢ opdtovne pouzitelného materidlu k odsavaciemu konektoru jednotky prirodzeného
chladenia.
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7. Po zdvihnuti tlaGovej Glohy do jednotky prirodzeného chladenia vratte krdjaci list na jeho miesto.
Skontroluite, i st prednad klapka a krajaci list v spravnej polohe.

/A UPOZORNENIE: Uistite sq, Ze krdjacilist je plne zasunuty a jeho klapka je zatvorend.

8.  Vyberte jednotku prirodzeného chladenia zo stanice spracovania pomocou paletového vozika.

/A UPOZORNENIE: Ak sa zisti Gnik materidlu, skontroluite, ¢i je krdjact list zatvoreny, a vyGistite
material pomocou nevybusného vysavaca.

E A . Spolo¢nost HP odporica prepravu jednotky prirodzeného chladenia v najnizsej
2> POZNAMKA: Spol HP od dnotk d ho chlad
polohe vysokozdvizného vozika, aby sa predislo padu.

9.  Po vycisteni bude konStrukénd jednotka pripravend na nova tlacova Glohu.
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Vybratie vytvorenych dielov pomocou jednotky prirodzeného
chladenia

VloZenie jednotky prirodzeného chladenia do stanice spracovania na vybalenie.

B POZNAMKA: Jednotka prirodzeného chladenia je prisluenstvo. Pozrite si ast Prislusenstvo na
strane 26.

1. Ak sav stanici spracovania nachadza konstrukénad jednotka, vyberte ju.

2. Pomocou vysokozdviZzného vozika vlozte jednotku prirodzeného chladenia do stanice spracovania,

na miesto konstrukcnej jednotky.

3. Pockaijte, kym stanica spracovania nezisti jednotku prirodzeného chladenia.
4.  Uistite sq, Ze jednotka prirodzeného chladenia je v pozicii na vybratie vytvorenych dielov.

B.  Otvorte jednotku prirodzeného chladenia a vlioZte kryt na vybratie vytvorenych dielov na jeho
miesto.

6. Pokracujte vybratim vytvorenych dielov podia pokynov na prednom paneli.
7. Po vybrati vytvorenych dielov vycistite jednotku prirodzeného chladenia.

8.  Odstrante kryt na vybratie vytvorenych dielov a vyberte jednotku prirodzeného chladenia.

Vybratie vytvorenych dielov pomocou jednotky prirodzeného chladenia
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Vybratie vytvorenych dielov bez jednotky prirodzeného
chladenia

Bez jednotky prirodzeného chladenia si mézete vybrat jeden z dvoch procesov chladenia.

1. Ked'vam tlaciaren oznami, Ze mozete pokracovat, otvorte dvere, vyberte konstrukéni jednotku a
umiestnite na Au bezpeénostné veko.

2. Nasadete si Ziaruvzdorné rukavice a povysavajte horny povrch konstrukénej jednotky externym
nevybusnym vysavacom.

3.  Vtejto chvili simoéZete vybrat proces prirodzeného chladenia:

a.  Posunte konstrukénd jednotku nabok, aby eSte viac vychladla.

/A UPOZORNENIE: Odporicame vam zablokovat kolieska konstrukénej jednotky, ked'je mimo
tlaCiarne.

b.  Cakaijte. Cas chladenia zavisi od velkosti produkcie.

c. Vlozte konstrukénl jednotku do stanice spracovania.
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4,

Pripadne méZete pouzit proces rychleho chladenia:

a.

Konstrukénad jednotka sa musi nechat prirodzene chladntt 3 alebo 4 hodiny, aZ potom sa moéze
spustit rychle chladenie. V tomto ase nemusi byt vnitri stanice spracovania.

Po vlozeni konstrukéneij jednotky do stanice spracovania prejdite k prednému panelu stanice
spracovania a tuknite na Build unit (Konstrukénd jednotka) > Fast cooling (Rychle chladenie).

Spusti sa rychle chladenie. Rychle chladenie mozete kedykolvek zrusit tuknutim na ikonu
Cancel (Zrusit) . Ak chcete proces obnovit, skontroluijte, ¢i je konstrukénd jednotka vioZend,
a tuknite na Fast cooling (Rychle chladenie).

Tabulka 941 Predvolené Gasy rychleho chladenia pre materidl PA11 a PA12

Popis PAT1 PA12
Napoly pIna tlacova komora (190 mm) 74nh 6h
PInd tlacova komora (380 mm) 16h 11h

Pred spustenim procesu rychleho chladenia moZete asovanie upravit tuknutim na Modify
(Upravit).

TIP: Modify (Upravit) mdze byt uzamknuté, aby ¢asovanie mohli upravit len sprévcovia.

Casovanie sa meni na zdklade faktora chladenia, ktory savisi s rychlostou; pouziva sa na
vypocet casu rychleho chladenia pre rézne vysky Gloh. Upravenie tejto hodnoty méze ohrozit
kvalitu dielov.

POZNAMKA: Pouzivanie rychleho chladenia mdze spdsobit mensiu rovnomernost rychlosti

chladenia dielov a diely m6Zu skongit pri vyssich teplotach nez pri prirodzenom chladeni.

Pripojte zberac opdtovne pouzitelného materidlu k bezpeénostnému veku a tuknite na Start
(Start) na prednom paneli, na ktorom sa zobrazi zostavajdci ¢as.

Vybratie vytvorenych dielov bez jednotky prirodzeného chladenia
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5.  Podokonéeni chladenia odstrante bezpecnostné veko a zaparkuijte ho na prednej strane
konstrukcnej jednotky.

6. Pomocou aplikdcie konstrukénej jednotky na prednom paneli stanice spracovania skontroluijte, Cije
produkcia pripravend na vybalenie.

7. Naprednom pong;li stanice spracovania tuknite na Build unit (Konstrukénd jednotka) > Unpack
(Vybalit) > Start (Start), aby sa spustil proces vybalenia.

iy DOLEZITE: Prituknuti na Start (Start) sa aktivuje podtlak a aktivuje sa odsdvaé prachu, ktorym sa
udrziava Cistota procesu.

/A UPOZORNENIE: PouZivaijte ziaruvzdorné rukavice.

Q- TIP: Zatvorte priklop, aby sa zlepsil vykon odsévacéa prachu.

8. Znovu nasadte zbera¢ opdtovne pouzitelného materidlu. MéZete pouzit jednu z nasledujicich
hubic:

e Strbinovi hubicu na &istenie poddvacieho zdsobnika a Gzkych oblasti

e Hubica s jemnou sietou (so sietovinou 2 mm) na vybalenie velmi malych dielov
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¢ Siroka hubica na rychle vygistenie pracovnej plochy

/A UPOZORNENIE: Sirokd hubicu nepouZivajte na Gistenie sietovej trepacky (na podévacich
zasobnikoch konstrukcnej jednotky), pretoZe by ste mohli poskodit prislusenstvo a nechat
zvysky vnatri.

9. Povysavaite vonkaijsi obvod platformy (tento krok nie je potrebny, ak ste pouZili rychle chladenie).
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10. Stlacenim tlacidla zdvihnite platformu.

11.  Povysavaite produkciu, aby sa odhalili diely.

12.  Kazdy diel vycistite samostatne, aby vam nezostali velké zhluky materidlu zakryvaijlce diel.
Nemusite dokladne vycistit kazdy povrch, pretoZe:

e Materidl, ktory je najblizsie k dielu alebo je k nemu prilnuty, méze znizit celkovu kvalitu opdtovne
pouzitého materidlu.

e Tenmateridl sa aj tak odstrani pocas pieskovania a postprodukcie.

In <

Priklad nizSie zobrazuie diel, ktory je pripraveny na tryskanie gul6ckami.
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13.

14.

Pokracuite, kym z tlaGovej komory nevyberiete vSetky diely. Pomocou fyzickych tla¢idiel nadvihnite
platformu, aby ste dosiahli na vSetky diely.

Po skontrolovani, i st vSetky diely vybaleng, ich ulozte do krabice a zoberte ich do sekcie na
postprodukciu.

Skontroluite, €i je tlaGova platforma vo svojej najvyssej polohe.

Vybratie vytvorenych dielov bez jednotky prirodzeného chladenia
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15. Povysavaite prazdnu tlacovi platformu a podévaci zésobnik.

16.  Na prednom paneli tuknite na Finish (Dokongit).

17.  Vysistite povrch konstrukénej jednotky. Pozrite si dast Cistenie povrchu konstrukénej jednotky na
strane 312.

18. Povysdvaijte tlacidla na ovladanie platformy, aby ich uvolneny materidl nezablokoval.
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Cistenie dielov a postprodukcia

Po vybaleni dielov z produkcie v stanici spracovania by sa mali diely vycistit.

Existuiji rézne procesy, ktoré je mozné vykonat, v zavislosti od vasich potrieb. Vo v§eobecnosti budete
potrebovat zariadenie, ktoré nedoddva spolocnost HP. Hlavny proces, ktory odporica spolocnost HP, je

kombindcia tryskania gul6¢kami (prvé) a tryskania vzduchom (druhé).

e Tryskanie gul6ckami pozostéva z pdsobenia na diel stlaGenym vzduchom zmieSanym s abrazivnou
latkou, aby sa odstranil prilnuty materidl. Toto je vo vSeobecnosti vhodné rieSenie; mozno si vSak
budete chciet vybrat iné abrazivne Iatky alebo tlaky pre konkrétne Gcely.

e Tryskanie vzduchom pozostdva z pésobenia na diel stlaGenym vzduchom, aby sa odstranil vSetok
materidl, ktory zostal po tryskani guléckami.

V zdvislosti od vasich konkrétnych potrieb mozu byt pre vas vhodné iné metody postprodukcie.
Na zlepSenie povrchoveij Gpravy si k dispozicii nasledujice moznosti:

e Uprava v bubne: Diely sa ponoria do vibraéného valca piného abrazivnych Iatok, aby sa vyhladil
drsny povrch.

e Rucné pieskovanie: Povrchy dielu sa vyhladia brasenim pieskovym papierom.
Na farebnul povrchova Gpravu su k dispozicii nasledujiice moznosti:

e Tryskanie gul6Ckami s inymi primesami pozostava z pdsobenia na diel stlaGenym vzduchom
zmieSanym s abrazivnou latkou a farebnou primesou, aby sa dosiahla homogénna farba povrchu.

e Farbenie pozostdva z ponorenia dielu do kontrolovaného farbiaceho kipela. UmoZiiuje posobenie
na vSetky detaily a dutiny dielu.

e Farbenie dielu pomocou spreja, striekacej pistole alebo Stetca. Pre Specidlnu farebnd povrchov
Gpravu odporica spolocnost HP naniest pred farbenim dielu podkladovy nater. Na dosiahnutie
optimalnych vysledkov proces niekolkokrdt zopakuite.

M6zu sa pouzit iné Standardné priemyselné metddy postprodukcie:
e Lepenie, tmelenie, utesnovanie

e \/ftanie, rezanie

e Pokovovanie

e Natery na odolnost voci opotrebeniu, vodivost, odolnost voci teplote, pevnost, vodotesnost, odolnost
vocGi chemikaliam, vlastnosti lesku, ochranu proti UV Ziareniu atd.

Obratte sa na svojho zastupcu podpory spoloénosti HP a prediskutujte s nim rieSenia vyhovujice vasim
konkrétnym potrebam.

Obratte sa na svojho obvyklého odbornika na EHS a poradte sa s nim o vhodnych opatreniach pre
vaSe pracovisko v zdvislosti od metddy postprodukcie, ktori pouZivate. Obratte sa na miestne orgdny a
informuijte sa o spradvnom spdsobe likvidacie odpadu.
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11 Udrzba hardvéru

Z ¢asu na ¢as je potrebna Gdrzba hardvéru, aby vase produkty boli v spravnom funkénom stave.

/A VAROVANIE! Udrzbu hardvéru mdze vykonavat len vyskoleny persondl. Pogas intaldcie tladiarne
absolvuje vybrany persondl Skolenie o bezpeénom prevédzkovani a Gdrzbe tlaciarne. Nikto by nemal
pouZzivat tlaciaren bez tohto Skolenia.

Bezpec¢nostné opatrenia

Preditajte si bezpecnostné opatrenia uvedené v tejto prirucke a postupuijte podla nich, aby ste toto
zariadenie pouzivali bezpeénym spésobom.

Pozrite si Cast Bezpecnostné opatrenia na strane 4.

Oc¢akava sa, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie, mate dostatocné skisenosti nevyhnutné
na uvedomenie si rizik, ktorym mézete byt vystaveni pri vykondvani tGloh, a Ze ste na minimalizovanie
nebezpecenstva hroziaceho véim aj inym osobdm prijali prislusné opatrenia.

Zakaznik nesie plnd zodpovednost za rozloZenie miestnosti, pomocné zariadenia, osobné ochranné
prostriedky (OOP) a pracovné postupy, okrem inych bezpeénostnych aspektov, pri spracovani prasku a
vykondvani dloh Gdrzby uvedenych v tejto kapitole.

Pokyny na bezné Cistenie

V pripade bezného Cistenia sa odporica pouzit handricku nepistajlcu vidkna navlihéeni destilovanou
vodou. Nechajte vyGistent ¢ast vyschnit alebo pomocou handricky ju utrite dosucha.

Na produkt nestriekajte kvapaliny priamo. Kvapalinu nastriekajte na handri¢ku pouzivani na Gistenie.

Ak chcete odstranit odolné necistoty alebo skvrny, navih&ite makka handricku vodou a

neutralnym Cistiacim prostriedkom alebo univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom (napriklad
priemyselnym Cistiacim prostriedkom znacky Simple Green). Odstrante zostavajlcu mydlovi penu
suchou handrickou.

V pripade sklenenych povrchov pouzite makka handricku nepustaijicu vidkna navlihéend neabrazivnym
Cistiacim prostriedkom na sklo alebo univerzalnym gistiacim prostriedkom na sklo (napriklad Eistiacim
prostriedkom na sklo znacky Simple Green). Odstrante vSetku zostéavajlcu mydlovi penu handriGkou
nepustajicou viakna navlihéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou handrickou, aby
nevznikli Smuhy.

/N VAROVANIE! Dbaijte na to, aby ste pouzili primerané osobné ochranné prostriedky. Pozrite si casti
Osobné ochranné pombcky na strane 14 a Vystrazné Stitky na strane 15.

/A UPOZORNENIE: Na cistenie sklenenej podlozky nepouZivajte abrazivne pripravky, acetdn, benzén,
hydroxid sodny ani chlorid uhlicity, pretoze ho mézu poskodit. Nelejte ani nestriekajte tekutinu priamo
na sklenend podlozku. Tekutina by mohla zatiect pod skleneni podlozku a poSkodit zariadenie.
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Ak chcete odstranit prach z elektronickych/elektrickych suciastok, pouzit mézete nddobu so stlacenym
vzduchom.

/A UPOZORNENIE: Na stciastky s elektrickym kontaktom nepouzivaijte Cistiace prostriedky na baze
vody, pretoze mozu poskodit elektrické obvody.

/A UPOZORNENIE: Nepouzivaijte vosk, alkohol, benzén, riedidlo, Gistiace prostriedky na baze amoniaku
ani iné chemickeé cCistiace prostriedky, aby ste predisli poSkodeniu produktu alebo Zivotného prostredia.

E4 POZNAMKA: Na niekto[Vch miestach je pouzivanie Cistiacich prostriedkov regulované. Presvedcte sq,
Ci Cistiaci prostriedok splna federdine, Stdtne a miestne predpisy.

Zdroje na Gdrzbu

Spotrebny materidl a ndstroje, ktoré mozete potrebovat pri Cinnostiach tdrzby.

Sapravy na adrzbu
Tieto sUpravy na Gdrzbu si k dispozicii od spolo¢nosti HP.

Tabulka 111 Sdpravy na Gdrzbu

Néazov Ugel Ako objedndvat  Cislo sucasti
Uvodna stprava na Gdrzbu Pre pravidelné ¢innosti Gdrzby, ktoré vyZaduja Prostrednictvo  8VWJ71A
tlaGiarne (3FW25A) vymenu sicasti tlaciarne; vydrzi priblizne na 100 m zvycéajného

celych dloh kandla
Uvodné stprava na Gdrzbu Pre pravidelné ¢innosti Gdrzby, ktoré vyzaduija Prostrednictvo  348C4A
tlaGiarne (3FW25B) vymenu sUcasti tlaciarne; vydrZi priblizne na 100 m zvyCajného

celych dloh kandla
Saprava na GdrZbu stanice Pre pravidelné ¢innosti Gdrzby, ktoré vyZaduija Prostrednictvo ~ 8VJ72A
spracovania vymenu stcasti stanice spracovania m zvyCajného

kandla

Obsah suprav a odporiacané nastroje

Podrobné informdcie o obsahu jednotlivych slprav.

7 POZNAMKA: ObsahsamdZe v budicnosti lisit.

Obsah Gvodnej stpravy na Gdrzbu tlaciarne (8VJ71A)

Slprava na GdrZzbu obsahuje ndhradné stcasti, ktoré moze byt z casu na as potrebné vymenit.

4 POZNAMKA: Tato stprava je urdend pre model tladiarni 3FW25A.

Tabulka 11-2 Obsah Gvodnej stpravy na Gdrzbu tlaiarne (8VJ71A)

Popis sticasti SKU Pocet Pocet SKU v Ugel

polozZiek tvodnej

vnatri sprave pre
kazdého SKU model 5200A
(BVJT1A)

Pravé filtre vrchného krytu 1X9A5A 2 2 Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo
pre 3D tlaciaren radu HP Jet vrchnom kryte na strane 229
Fusion 5200

Zdroje na adrzbu
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Tabulka 112 Obsah Givodnej stpravy na Gdrzbu tlaciarne (8VU71A) (pokraGovanie)

Popis sticasti

SKU

Pocet
poloZiek
vnatri
kazdého SKU

PoGet SKUv
tvodnej
slprave pre
model 5200A
(BVJT1A)

Osel

Lavé filtre vrchného krytu pre
3D tlaciaren radu HP Jet
Fusion 5200

TX9A4A

2

Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo
vrchnom kryte na strane 229

Viyhrievacie lampy pre 3D
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200

8VJ63A

\VVymena vyhrievacej ziarovky na strane 267

Fixacné lampy pre 3D
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200

8VWJ73A

Vymena tavnych Ziaroviek na strane 127

Docasny zasobnik pre 3D
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200

8VJT4A

Vymena docasného zasobnika na strane 272

Filter hornych vyhrievacich
Idmp pre 3D tlagiaren radu HP
Jet Fusion 5200/4200

8VJGTA

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek na strane

216

KotG¢ova guma na Cistenie
tlacovej hlavy pre 3D
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200

8VJ64A

Vymena gumenej cepele Cistiaceho kotuca
tlacovej hlavy na strane 246

Filter tlaGovej zony pre 3D
tlaGiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200

8VJ65A

Vymena filtra tlacovej zény na strane 227

Sdprava na Cistenie
(ochranné okuliare a maska)

Saprava obsahuije:
- Ochranné okuliare (pocet: 1)

- Ochrannd maska (pocet: 2)

VSeobecné procesy Gdrzby

Saprava filtrov napdjaceij
skrinky pre model tlaciarni
3FW25A a konstrukéna
jednotku

Sdprava obsahuije:

- Filter napéijacej skrinky 1
(pre modely 4200 a 5200A)
(pocet: 1)

- Filter napdjacej skrinky 2
(pocet: 1)

- Filter e-skrine (pocet: 1)

- Filtre komory s materidlom
konstrukénej jednotky (pre 3
konstrukéné jednotky) (pocet:
6)

8VJG6A

Vymena filtrov ventildtora napdjacej skrinky
na strane 221

Filter napdjacej skrinky 3 pre
modely tla¢iarni SFW25A

2E7N3A

Vymena filtra napdjacej skrinky 3 (2E7N3A) na
strane 224
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Kazdé SKU mozno v pripade potreby objednat samostatne.

Obsah Gvodnej stpravy na Gdrzbu tlaciarne (348C4A)

Saprava na Gdrzbu obsahuje ndhradné stcasti, ktoré moze byt z Sasu na ¢as potrebné vymenit.

Ed POZNAMKA: Tato stprava je urdend pre model tlagiarni 3FW25B.

Tabulka 11-3 Obsah Gvodnej stipravy na tdrzbu tladiarne (348C4A)

Popis sGéasti SKU Podet PodetSKUv  Udel
poloZiek Gvodnej
vn(tri sdprave pre
kazdého SKU model 5200A
(BWIT1A)
Pravé filtre vrchného krytu 1X9A5A 2 2 Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo
pre 3D tlaciaren radu HP Jet vrchnom kryte na strane 229
Fusion 5200
Lavé filtre vichného krytu pre  1X9A4A 1 2 Vymena lavého a pravého filtra ventildtora vo
3D tlaciaren radu HP Jet vrchnom kryte na strane 229
Fusion 5200
Viyhrievacie lampy pre 3D 8VJ63A 2 1 Vymena vyhrievacej Ziarovky na strane 267
tlaGiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200
Fixacné lampy pre 3D 8VJ73A 1 1 Vymena tavnych Ziaroviek na strane 127
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200
Docasny zésobnik pre 3D 8VJ74A 2 2 Vymena do¢asného zdsobnika na strane 272
tlaGiaren radu HP Jet Fusion
5200
Filter hornych vyhrievacich 8WJ6TA 1 1 Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek na strane
lamp pre 3D tlaciaref radu HP 216
Jet Fusion 5200/4200
Kotad¢ova guma na Cistenie 8VJG4A 1 2 Vymena gumenej Eepele Cistiaceho kotuca
tlacovej hlavy pre 3D tlaGovej hlavy na strane 246
tlaCiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200
Filter tlaGovej zony pre 3D 8VJ65A 1 1 Vymena filtra tlaGovej zony na strane 227
tlaGiaren radu HP Jet Fusion
5200/4200
Saprava na gistenie - 2 VSeobecné procesy Gdrzby

(ochranné okuliare a maska)
Sdprava obsahuije:
- Ochranné okuliare (pocet: 1)

- Ochrann@ maska (pocet: 2)
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Tabulka 11-3 Obsah Gvodnej stipravy na Gdrzbu tlaciarne (348C4A) (pokraGovanie)

Popis sticasti SKU Pocet Pocet SKU v Usel

poloZiek Gvodnej

vnatri slprave pre
kazdého SKU model 5200A
(BVJT1A)

Suprava filtrov napdjaceij 348C5A 1 Vymena filtra ventildtora napdjacej skrinky
skrinky pre model tlaciarni (348C5A) na strane 226
3FW25B a konstrukéna
jednotku

Saprava obsahuije:

- Filter napdjacej skrinky pre
model 5200B (pocet: 1)

- Filter e-skrine (pocet: 1)

- Filtre komory s materidlom
konstrukénej jednotky (pre 3
konstrukéné jednotky) (pocet:
6)

Kazdé SKU mozno v pripade potreby objednat samostatne.

Obsah sady na adrzbu stanice spracovania

Saprava na GdrZzbu obsahuje ndhradné stcasti, ktoré moze byt z casu na as potrebné vymenit.

Tabulka 11-4 Obsah sady na GdrZbu stanice spracovania

Popis sG&asti SKU Poget Mnozstvosku Ugel
poloZiek na jeden rok
vnQtri prevadzky
kazdého SKU
Filtre skrinky stanice 6J6S3A ™ 1 Vymena filtra ventilatora e-skrine na strane
spracovania HP Jet Fusion 298
5200
Filter odsd@vaca prachu 8VJ69A 2 2 Vymena filtrov odsdvaca prachu na strane
stanice spracovania pre 302
tlaCiarne HP Jet Fusion
5200/4200
Filter v@kuovej pumpy stanice  8VJ68A 1 2 Vymena filtra podtlakového Eerpadla na
spracovania pre tlaciarne HP strane 304
Jet Fusion 5200/4200

* SKU 6J6S3A obsahuie: 2 filtre ventilatora + 1 pena + 1 kazeta s filtrom ventilatora. To je to, o sa vyZaduije
prijednej vymene vSetkych filtrov e-skrine stanice spracovania 5200.

Kazdé SKU mozno v pripade potreby objednat samostatne.

Ndstroje adrzby, ktoré sa odporacajd, ale nedodavaja

Tieto bezné nastroje moZu byt potrebné, ale spolo¢nost HP ich nedoddva.

e Spirdlovéa drétenka na niektoré dinnosti Sistenia
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Pouzite drotenku, ktord@ neposkriabe sklo; v pripade pochybnosti ju vyskisaite v rohu.

Ziletkova skrabka

Sava univerzalna handricka na Eistenie krytov a vSeobecné Cistenie

HandriCka nezanechavajica vidkna alebo bavinena handricka na Cistenie krytov a vSeobecné
Cistenie

Univerzalny priemyselny Cistiaci prostriedok (napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple
Green) na vSeobecné Gistenie

Deionizovand voda na vSeobecné Cistenie

Ndstroje adrzby, ktoré sa odporucaijd, ale nedodéavaji
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e Nevybusny vysavagé, s hubicovym prisluSenstvom na vSeobecné Cistenie (dorazne sa odporica
Strbinova hubica a hubica s mékkou kefou)

B POZNAMKA: Vnatro a okolie zariadenia by sa malo pravidelne 8istit nevybusnym vysavadom, aby
sa zabranilo hromadeniu prachu a kondenzécii. Prach nezametaite, ani sa ho nepokiSaijte
odstranovat pomocou pistole na stlaceny vzduch.

Na Gistenie sa vyZaduje nevybusny vysavac certifikovany na zber horlavého prachu. Prijmite
opatrenia na zmiernenie Gniku materidlu a vyhybajte sa moznym zdrojom zapdlenia, ako su
napriklad ESD (elektrostatické vyboje), plamene a iskry. Nefajcite v blizkosti.

e Baterka, na vSeobecné pouzitie

e Sklopné schodiky, na vSeobecné pouzitie
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e Plochy skrutkovacé

e Skrutkovac Torx

Preventivna Gadrzba

Ugelom planovanej preventivnej tdrzby je vykondvat pravidelné dinnosti Gdrzby podla potreby, aby sa
zabranilo moznym zlyhaniam a zaistil sa dobry vykon pocas celej zivotnosti produktu.

Pre kazdu planovani ¢innost preventivnej Gdrzby je vo firmveéri interné pocitadlo Zivotnosti, ktoré pocita
premennu tykajlcu sa Zivotnosti sucasti.

Ked'interné pocitadlo Zivotnosti dosiahne limit pre ¢innost preventivnej tdrzby (nastaveny na zdklade
testovania a vyvoja), v centre ozndmeni na prednom paneli sa zobrazi vystraha.

Vystrahy a éinnosti preventivnej Gdrzby

Vystraha oznamuie, Ze je potrebna uréitd ¢innost Gdrzby.
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Existuja dva typy vystrah preventivnej Gdrzby:

e Vystrahy, ktoré vyzaduji na vykonanie ¢innosti servisného technika (obratte sa na zastupcu

podpory)

Existuija tri takéto vystrahy zodpovedajlce trom siprav@m na Gdrzbu opisanym nizSie.

e \ystrahy, ktoré vyZaduijd, aby ste ¢innost vykonali vy

Vystrahy servisnej preventivnej Gdrzby

Servisné vystrahy vyzaduiju zasah servisného technika.

Ked'sa zobrazi islo preventivnej Gdrzby, pred odoslanim dielu sa vyzaduje kontrola pre pripad, Ze by sa
mali uz Coskoro zobrazit iné vystrahy preventivnej Gdrzby; v takom pripade sa mdzu vykonat naraz.

Tabulka11-5 Vystrahy servisnej preventivnej Gdrzby

Vystraha

Popis

Printer maintenance kit #1 required
(Vyzaduije sa saprava na Gdrzbu
tlaciarne ¢.1)

Vymernite motor osi skenera a SRV prednej tyce

Printer maintenance kit #2 required
(VyZaduje sa stprava na Gdrzbu
tlaGiarne ¢.2)

Vymeinite vozik nandsacej jednotky a SRV zostavy retaze SAX

Printer maintenance kit #3 required
(VyZaduje sa stprava na Gdrzbu
tlaGiarne ¢.3)

Vymerite vozik

Build unit maintenance kit #1required
(Vyzaduije sa saprava na Gdrzbu
konstrukénej jednotky ¢.1)

Vymeiite maticu platformy a tesnenie stipika

E4 POZNAMKA: Centrum ozndmeni zobrazuije vystrahy len pre konstruk&nd jednotku, ktord je v tom &ase

vloZena.

Vystrahy preventivnej Gdrzby operatorovi

Vystrahy operatorovi vyZaduja vas zasah.

Centrum ozndmeni zobrazuije vystrahy vzdy, ked'je potrebna ¢innost Gdrzby.

Tabulka11-6 Vystrahy preventivnej GGdrZby operatorovi

Vystraha

VyZadovany zGsah

Replace fusing agents intermediate
tanks (Vymernte docasné zasobniky
tavnych pripravkov)

Vymena docasného zésobnika na strane 272

Replace detailing agents intermediate
tanks (Vymerite docasné zasobniky
detailizacnych pripravkov)

Vymena do¢asného zdsobnika na strane 272

Replace rubber blade (Vymenite gumena
Cepel)

Vymena gumenej epele Cistiaceho kotlca tlaGovej hlavy na strane 246
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Kontrola vystrah prostrednictvom stavového centra na prednom paneli

Kazda vystraha tykajica sa tlaciarne a konstrukénej jednotky sa zobrazi vo vrchnej €asti predného
panela v stavovom centre, ktoré je mozné roztiahnut potiahnutim zhora nadol.

4 POZNAMKA: Stavové centrum zobrazuije vystrahy len pre konstrukéni jednotku, ktord je v tom Gase
vioZena.

Kontrola Grovne pouZzitia preventivnej Gdrzby na prednom paneli

Na prednom paneli moéZete skontrolovat Grovne pouzitia preventivnej Gdrzby, ktoré sa automaticky
skonvertuiji na percentd podla hodnét na pocitadle Zivotnosti.

Ak tak chcete urobit, tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >

Maintenance (Udrzba) > Show PMK status (Zobrazit stav PMK) a postupuijte podia pokynov.
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Na prednom paneli sa zobrazi aktudiny stav vSetkych pouZzivatelskych a servisnych preventivnych
Udrzieb. Zobrazia sa aj adrzby vyZadované pre prave vioZenl konstrukéna jednotku, ak sa nejaké
vyzZaduia.

4 POZNAMKA: Zobrazia sa len Grovne pouZitia pre konstrukani jednotku, ktord je v tom Gase vloZzend.

B POZNAMKA: Uvedené percentd st len odhadly.

Spotrebny materidl

Spotrebny materidl je potrebné pravidelne vymienat na systematickej baze.

Tlaciaren

Medzi spotrebny materidl tlaCiarne patria pripravky, tlaGové hlavy, Cistiace kotice tlacovej hlavy a tavné
Ziarovky.
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Pripravky

Existuja dva druhy pripravkov: tavné a detailizaéné pripravky.

TlaCiaren umoznuije pouzitie kaziet s pripravkami s objemom 3 alebo 5 litrov.

Nezabudnite:

e Toto je tlaCiaren s aktivovanym dynamickym zabezpecenim. Kazety vyuzivajiace Cip, ktory nie je
od spolocnosti HP, nemusia fungovat, a tie, ktoré funguja, nemusia fungovat v budicnosti. DalSie

informdcie najdete na webovej lokalite spoloénosti HP http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

e Tato tlaCiaren nie je urCend na pouzivanie systémov kontinudlneho doddavania pripravku. Ak

chcete Gspesne tlacit, odstrante pripadny systém kontinudineho doddvania pripravku a nainstalujte

origindlne kazety HP.

e Tato tlaciaren je uréend na pouZzivanie kaziet s pripravkami schvéalenych spoloénostou HP dovtedy,

kym nie st prazdne. Ked'je kazeta prazdna, viozte novi kazetu, aby ste mohli pokracovat v tlaci.
Kazetu opakovane nenapliaijte.

Stav

Na prednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Agents (Pripravky)

a potom tuknite na lubovolny pripravok, aby ste videli jeho stav:
e Missing (Chyba): Pripravok chyba.

e Empty (Prazdny): Pripravok je prazdny a treba ho vymenit.
e Replace (Vymenit): Pripravok je chybny a treba ho vymenit.

e Reseat (Znova nasadit): Pripravok nereaguie; problém mozete vyriesit vybratim a opatovnym
zasunutim.

e Wrong (Nespravny): Typ pripravku nie je vhodny pre tato tlaciaren.

e Expired (Po datume pouzitelnosti): Pripravok uz je po datume pouzitelnosti. Pouzivanie pripravkov po

datume pouzitelnosti méze mat vplyv na zaruku na tlagoveé hlavy.
e Low on agents (Malo pripravkov): Pripravku je malo a treba ho ¢oskoro vymenit.
e Verylow on agents (Velmi malo pripravkov): Pripravku je velmi mdlo a treba ho oskoro vymenit.
e Incorrect (Nespravny)
e Non-HP (Inej znatky ako HP)
e OK: Pripravok funguje normaine.

e Out of agents (Minuli sa pripravky): Pripravky treba vymenit.

POZNAMKA: Hladina kazdého pripravku zobrazend na prednom paneli je iba odhadom. Dérazne sa
odportica nevyberat nainstalovand kazetu, kym sa nevycerpad a tlaciaren si vyZiada vymenu.

Pripravky
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Di6dy LED

e White (Biela): V poriadku

e 7lta: Vystraha

e Red (Cervenad): Chyba, minul sa pripravok

Vymena pripravku

4 POZNAMKA: Kazety s pripravkami mdzete vymenit poéas tlage, pretoze tladiareii je napdjand z
docasnych zasobnikov.

1. Naprednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Agents
(Pripravky) > Replace (Vymenit).

2. Stlacenim uvolhite dvierka priestoru na pripravky a otvorte dvierka.

3. Naijdite pripravok, ktory treba vymenit. Pripravok, ktory je potrebné vymenit, vidite na prednom
paneli; indikuje to aj Gervenad kontrolka LED vedla kazety.

4.  Odpoijte konektor pripravku stlacenim plésky na oboch strandch a tahanim von ho opatrne
vytiahnite.

Q TIP:  Privyberanialebo vkladani konektora pripravku konektor trochu otocte v smere hodinovych
ruciciek, aby si konektor a krabica pripravku navzdajom neprekazali.
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5.  Vyberte pripravok.

6.  Prilikvidacii starého pripravku postupuijte podla pokynov na baleni. Vrecko s pripravkom sa musi
odstranit a zlikvidovat v stlade s federalnymi, Statnymi a miestnymi predpismi. Iné Casti pripravku
(plastova Gchytka a obal) méZu byt recyklované prostrednictvom bezne dostupnych recyklacnych
programov. Spolo¢nost HP odpora&a nosit pri manipuldcii so spotrebnym materi@lom rukavice.

7.  Vyberte novy pripravok z obalu, poloZte ho na rovny podklad a Styrikrét ho otoGte (otacajte ho
v 360-stupnovych kruhoch), ako je oznaéené na Stitku, aby sa zaistilo, Ze bude pripravok pred
pouzitim dobre rozmieSany.

8. Zatladte nadol a sklopte dovnitra hornl ast rukovati. Nerezte ju.

9. Jednu ruku polozte na spodnu stranu pripravku a druhd na ohyb a umiestnite novy pripravok na
jeho spravne miesto v tlaciarni.

10. Bez stlacenia pl6Sok pripojte konektor pripravku ku kazete.

iy DOLEZITE: Ak pri pripdjani stlagite plésky, pripravok sa nezaisti.

Vymena pripravku

m



M.

12.
13.

Uistite sa, Ze pléSky na oboch strandch konektora pripravku s otvorené, ale na mieste, o znamena
UspesSné pripojenie. Zacujete zacvaknutie.

Zatvorte dvierka.

Na prednom paneli tuknite na Finish (Dokoncit) a Check (Skontrolovat).

RieSenie problémov s pripravkom

12

Ak novy pripravok nefunguie, skiste tieto odporaicania. Problém moZe byt skor s konektorom, nez so
samotnym pripravkom.

1

2
3.
4

o

Skontroluite, €i je pripravok uréeny pre vasu tlaciaren.
Pouzite spravny postup na zmenu pripravkov, pomocou predného panela.
Skontroluijte, i v konektore pripravku nie si ziadne prekazky.

Skontroluite, €i je pripravok spréavneho typu (tavny alebo detailizaény pripravok). Nespravny typ sa
nezhoduje s konektorom.

Skontroluite, €i je konektor pripravku spravne otoéeny (porovnaijte ho s inym pripravkom).
Skontroluite, ¢i ste konektor zasunuli spravne a Gplne. Mali by ste zacut zacvaknutie.

Uistite sa, Ze pléSky na oboch strandch konektora pripravku sa otvoreng, ale na mieste, o znamenad
UspesSné pripojenie.

Skontrolujte konektor pripravku. MéZete spozorovat, Ze konektory pripravku sa ohli, kym bol
pripravok odpojeny. To znamend, Ze sa nemdZu spravne pripojit, a zobrazi sa hldsenie o
opakovanom nasadeni. Ak chcete napravit tento problém, pomocou kombinadiek vyrovnaijte
konektory tak, aby zapadli do ich otvorov.

Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu podpory.
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TlaGové hlavy

TlaCoveé hlavy odoberaji pripravky a nandsaja ich na produkciu.

/A UPOZORNENIE: Pri manipuldcii s tlacovymi hlavami dodrZiavaijte preventivne opatrenia, pretoze ide o
zariadenia citlivé na elektrostatické vyboije. Nedotykaijte sa kolikov, vodi¢ov ani elektrického obvodu.

Systém pisania tlaciarne pouziva tri dvojpripravkové tlacoveé hlavy, kazda ma 31680 trysiek, takze kazdy
pripravok ma 15 840 trysiek. TlaGoveé hlavy s ocislované, ako je znGzornené na obrazku nizSie.

1. Zadna tlaGova hlava
2. Stredna tlacova hlava
3. Predna tlacova hlava

Tlacové hlavy by sa mali skladovat zvislo. Ak s zabalené, Sipky na Skatuli by mali smerovat nahor. Ak st
vybraté z krabice, kryt trysiek by mal smerovat nahor.

Stav

Na prednom paneli tladiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Printheads
(Tladoveé hlavy), potom tuknite na lubovolni tlacovi hlavu, aby ste zobrazili jej stav:

e OK: Tlacova hlava funguje normdine

e Check pending (Kontrola nedokonéenad)

e Missing (Chyba): TlaGova hlava chyba

e Error (Chyba)

e Warning (Vystraha)

e Non-HP (Inej znacky ako HP)

Tlacové hlavy 13



Vymena tlacovej hlavy

Podla nasledujicich krokov vymerite tlaGova hlavu.

1. Naprednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Printheads
(Tlacoveé hlavy) > Replace (Vymenit).
2. Nasadte sirukavice odolné vo&i chemikdliim.

3.  Otvorte vrchny kryt.

4.  Potiahnutim rukovdti otvorte kryt tlacovej hlavy.
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5.  Zdvihnite a odstrante kryt tlacovej hlavy.

6. Uvolnite zaklopku tlaGovej hlavy.

Vymena tlacovej hlavy 15



7. Nadvihnite zaklopku tlaGovej hlavy.

8. Polozte vytahovaci ndastroj na lava stranu tlacovej hlavy.
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9.  Zdvihnite rukovdt tlaGovej hlavy a potiahnite ju jemne nahor, aby ste tlacova hlavu odpojili od vozika.

10. Po vybrati tlaGovej hlavy odstranite vytahovaci ndstroj a vycistite ho handri¢kou nezanechdavajicou
vlidkna navihéenou deionizovanou vodou.

11.  Stard tlacova hlavu zlikviduijte v stlade s miestnymi predpismi. Vaésinu tlacovych hlav HP je mozné
recyklovat prostrednictvom programu recykldcie spotrebného materialu HP. Dalsie informacie
ndjdete na webovej lokalite spolo&nosti HP http://www.hp.com/recycle/. Spoloénost HP odporica
nosit pri manipuldcii so spotrebnym materidlom rukavice.

12. Potraste tlacovou hlavou podla pokynov na jej obale.

13. Odstrante jej obal a ochranné kryty.

Q TIP:  MozZno si budete chciet ponechat ochranné kryty na neskorsie pouZitie, v pripade, Ze by ste
niekedy chceli do¢asne vybrat tlacovi hlavu z tlaciarne.
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14. VloZte nov tlacovu hlavu na spravne miesto do tlaciarne a sklopte jej rukovdat.

/A UPOZORNENIE: Tlacova hlavu vkladajte pomaly, aby ste nenarazili do niektorej asti vozika. Ak ju
vloZite prilis rychlo alebo do nieGoho narazite, méZe sa poskodit.

15. Sklapaijte zaklopku, kym sa nedotkne tlacovej hlavy.
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16. Zatvorte a zaistite zaklopku.

17.  Vratte spat kryt tlacovej hlavy.
18. Zatvorte vrchny kryt.

19. Tuknite na Finish (Dokonéit) a Check (Skontrolovat). Tlagiarefi skontroluje, &i bola nova tlagové hlava
spravne vloZzend, a odporuci zarovnanie tlacovej hlavy. Pozrite si cast Zarovnanie tlacovych hldv na
strane 333.

Ak zrusite proces zarovnania tlacovych hlav, tlaciare nebude tlagcit.

4 POZNAMKA: Ak je nové tlaové hlava odmietnutd alebo sa zobrazi vyzva, aby ste ju znova nasadili,
skuste vyCistit kontakty tlacovej hlavy (pozrite si ¢asti Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209 a
Systémové chyby na strane 361).

Cistiaci kotué tlaGovej hlavy

Cistiaci kotGé tlacovej hlavy je kot(é savého materidlu, ktory sa poéas beznej prevadzky tladiarne
pouziva na pravidelné utieranie tlaGovych hlav: na zaciatku a konci tlace, pocas tlace, pri kontrole a
Cisteni tlaGovych hldv atd. Pomdha to tlaovym hlavam plynule dodavat pripravky a udrziavat kvalitu
tlace.

Kotl¢ by sa mal vymenit vzdy, ked' sa spotrebuie, aby sa predislo poSkodeniu tlacovych hlav. Frekvencia
vymeny zavisi od pouZivania tlaciarne. Jeden kotl¢ vydrzi priblizne 40 celych dloh so 4750 vrstvami v
kazdej Glohe pri pouziti materialu PA12 vo vyvazenom rezime tlace.

Upozornenie sa zobrazi pri spotrebovani 75 % kotG¢a a znovu pri spotrebovani 95 %. KotlG¢ sa mbzete
rozhodnut vymenit kedykolvek. TlaGiaren nebude tlacit, ked'sa kotic¢ spotrebuje na 100 %.

Ak uzZ nie je dost kotlica na dokoncenie novej tlohy, tlaciarei nezacne tlacit Glohu.
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Ak chcete zobrazit stav ¢istiaceho kotica, na prednom paneli tladiarne tuknite na ikonu Maintenance

(Udrzba) , potom na Printhead cleaning roll (Cistiaci kotaé tlagovej hlavy).

Q TIP: Cistiaceho kotada tlagovej hlavy by ste sa nemali dotykat, okrem pripadu, ked'ho musite vymenit.
Akékolvek zasahovanie do kotica moze branit tlaciarni sledovat spotrebovanie kotica, o moZe viest k
faloSnym chybovym hlaseniam a moze dojst k zbytocnému zruseniu tlacovej Glohy.

Vymena ¢istiaceho kottca tlacovej hlavy

Podla nasleduijdcich krokov vymeiite &istiaci kotGé tlaGovej hlavy.

1. Uistite sa, Ze mate pripraveny novy Cistiaci kotGgé.

2. Nasadte si rukavice odolné voci chemikaliam.

3. Naprednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Printhead
cleaning roll (Cistiaci kotaé& tlacovej hlavy) > Replace (Vymenit).
4. Ked'ste pripraveni, tuknite na Start (Start).

5. Otvorte dvierka priestoru na pripravky a dvierka Gistiaceho kotGca.

6. Otvorte vrchny kryt.
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7.  Odpoijte koniec €istiaceho kotlca od cievky horného kotica.

8.  Vytiahnite Cierny gombik v lavej hornej Casti a posunite pritlacny systém nabok.
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9. Koncom kotlca vygistite gument Eepel, vstup kotlca a valec Cistiaceho kotdca.

10. Zvysok Cistiaceho kotGca navinte na spodnd os.
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11.  Stlacte pl6sku a vytiahnite stredovku spodného kotlca, potom vyberte spodny kotGg.

Zlikviduijte kotG¢ pouzitého Cistiaceho materidlu podla pokynov, ktoré s prilozené k novému kotGcu.
Obratte sa aj na miestne orgény a informuijte sa o spravnom spdsobe likvidacie odpadu.

12. Vytiahnite stredovku horného kottca, potom vytiahnite cievku kotG¢a a umiestnite ju na spodnu os.
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13.  Umiestnite spodnu stredovku, potiahnite cievku oproti stredovke a zatlacte ich obe dovnitra, az
kym sa stredovka nezachyti na svoje miesto (budete pocut zacvaknutie).

14.  Umiestnite horna stredovku na novy kotGé a zasUvaite ich na horni os, az kym nezacujete
zacvaknutie.

/A UPOZORNENIE: Uistite sq, Ze tkanina je zarovnand s prednou stranou cievky, pricom sa dotyka
stredovky. Ak pri umiestiiovani nového kotuca potlacite kotGé pomocou tkaniny, mohli by ste tkaninu
odpoijit od cievky, o by spdsobilo problémy pri tlaci.
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15. Potiahnite predny okraj kotGca nad hornymi valcami a prevlecte Cistiaci materidl cez valce na lavej
strane.

16.  Na prednom okraiji istiaceho materidlu je pas polyesterovej folie. Vlozte ho do otvoru v navijacej
cievke, ktorda ho zadrzi.
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17.  Daite pozor, aby ste spravne viedli Cistiaci materidil.

18. Otocte spodny kotl¢ o jednu cell otacku.
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19.  Vratte spat pritlacny systém posunutim Eierneho gombika spdt na miesto. Ak pocitite odpor,
pretoZe Gistiaci kotl¢é je prilis natiahnuty, otocte kotlGé mierne proti smeru hodinovych ruciciek.

20. Zatvorte a zaistite dvierka.

Dizka pouzitého Cistiaceho kottca tlacovej hlavy, ktori sleduje tla¢iaren, sa teraz vynuluije.

4 POZNAMKA: Ak manipulujete s &iastoéne pouZitymi kotémi, spotreba zobrazend na prednom
paneli nebude presna.

21.  Na prednom paneli tuknite na OK.

Vymena tavnych Ziaroviek

Pomocou tohto postupu vymente tavné Ziarovky.

Na prednom paneli tladiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Fusing lamps
(Tavné Ziarovky), aby ste videli stav jednotlivych Ziaroviek:
e Missing (Chyba): Ziarovka chyba.
e Replace (Vymenit): Ziarovka bola identifikovana ako chybna. Treba ju vymenit za funkéna Ziarovku.
e Wrong (Nespravna): Typ Ziarovky nie je vhodny pre tato tlaciaren.
e Notinwarranty (Nie je v zGruke): Na Ziarovku sa uz nevztahuije zaruka.

Priprava na vymenu

1. Uistite sa, Ze mate sadu tavnych zZiaroviek, ktord je stcastou Gvodnej sady na Gdrzbu tlaciarne, ale
moZete ju zakdpit aj samostatne.

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

4. Vyzaduije sq, aby ste pouzivali bavinené rukavice a masku.
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B.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek
Tabulka 117 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliazdenia Riziko Grazu Nebezpe&na Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stacast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 4

1. Identifikujte moduly fixaénych lamp.
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2. Potiahnutim rukovdati tlaGového vozika otvorte kryt.

3. Odstrante kryt tlaGového vozika.
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4,  Odskrutkuijte skrutku so zavitom v prednej ¢asti tavného modulu a odpojte kable.

5.  Potiahnite zostavu tavnych ziaroviek nabok a potom smerom k sebe.

6. Vyberte modul tavnych Ziaroviek z vozika a polozte ho jemne na stdl.

Preventivne bezpeénostné opatrenia pre zZiari¢ tavnych Ziaroviek

e Ignorovanie preventivnych bezpecnostnych opatreni alebo nespravna ¢innost infracerveného
Ziarica moZe viest k zraneniam a poSkodeniu materidlu.

e Obsluhuinfracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondvat len odbornici alebo vySkoleny
personadl.

Operdator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

e Bezpecnostnd a funkéna spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zarucené iba v
pripade, Ze pouzivate origindlne prislusenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

e Po prasknuti ZiariCa existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdétiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala &istit.
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Prenos a manipuldcia so ZiariGom tavnych Ziaroviek

e Premiestnite infracerveny zZiari¢, v dodanom obale, na miesto inStaldcie.

A UPOZORNENIE: Ak sainfraerveny Ziari¢ musi prendsat bez jeho obalu, pouZivaijte lanové
rukavice. Odtlacky prstov na kremennej trubici povedi k odskleniu, ktoré povedie k stratam
Ziarenia a mechanickému zlyhaniu.

e PriprendsSanidrzte ziari¢ vzdy oboma rukami. PrendsSaite ho tak, aby bol prierez smerom nahor, aby
ste predisli ohnutiu a zlomeniu.

e Ziari¢ uchopte len za sklenend trubicu, nie za prichytky alebo keramiku.
Pri inStalacii infracervenych Ziaricov

e Spolo¢nost HP odporica nosit pri inStaldcii alebo vymene Ziaricov ochranné okuliare, aby ste sa
chranili pred prasknutym sklom, s ktorym sa mézete dostat do kontaktu.

e Tahanie prepojovacieho kabla by nemalo spdésobovat Ziadne napinanie plochej zékladne. Polomer
ohybu prepojovacieho kabla: > 30 mm.

e Bezpecnostnd a funkéna spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba ked'
pouZivate origindlne prislusenstvo a ndhradné diely od spolo¢nosti HP.

e Po prasknuti ZiariCa existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napatiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala Gistit.

Po inStaldcii sa musia spodné ochranné skla infracerveného ziarica ocistit od akéhokolvek znedistenia
alebo potu. Pozrite si Sast Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 193.

Vymena tavnej Ziarovky

1. Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkuijte Styri skrutky rdmu vonkajSieho ochranného skla.

2. Opatrne vyberte rdm vonkajSieho ochranného skla.

/A UPOZORNENIE: Privyberani rdmu k nemu moZe byt ochranné sklo prilepené. Davaite pozor, aby
pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadio.
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3. Vyberte vonkaijSie ochranné sklo.

4.  Vyberte stredné ochranné sklo.

5. Otvorte kovova sponu na jednej strane, odstrante tavna ziarovku a potom urobte to isté na druhej
strane.

6. Privkladani tavnej Ziarovky dbaite na to, aby bola Gplne zasunutd do keramického konektora.
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7. VloZte vnatorné ochranné sklo potiahnutim kovovej spony.

8.  Pridajte réim so spodnym ochrannym sklom a zaistite ho Styrmi skrutkami.

Opdatovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

1. Otocte zostavu vrchom nadol a vratte ju spat do tlacového vozika.
2. Utiahnite skrutku so zavitom.
3.  Zapoijte Cierny napdjaci konektor.
4.  Zapoijte sivy konektor snimaca.
5. Vratte spat kryt.
Dokonc¢enie vymeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Zapnite tlaciaren.

3. Naprednom paneli tlaiarne tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities

(Pomdcky) > Maintenance (Udrzba) > Replace parts (Vymenit diely) > Replace heating/fusing lamps
(Vymenit vyhrievacie/tavné Ziarovky).

4.  Zlikviduijte stara tavna ziarovku v stdlade s miestnymi predpismi.

Stanica spracovania

Medzi spotrebny materidl stanice spracovania patria kazety s materiGlom, hromadné zasobniky
materidlu a skladovacie a vonkajSie nadrze.

Material

Materidl je zdkladnou zlozkou pri produkcii dielov.

Stavy materidlu
e Reusable (Opdatovne pouzitelny): materidl, ktory mozno znova pouzit

e Waste material (Odpadovy materidl): pouzity materidl, ktory by sa nemal znova pouzit
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e Mixed (ZmieSany): zmes nového a pouZzitého materidlu, Standardne do 80 % pouzitého

e Fresh (Cerstvy): erstvy materidl

Kazety s matericlom

Kazety s materidlom plnia materiGlom konStrukéni jednotku.
Informdcie o objedndvani ndjdete v zozname materidlov.
e HP Jet Fusion 5200 umoznuije pouZitie kaziet s objemom 30 alebo 300 litrov.

e HP Jet Fusion 5210 umoziuje pouZitie opdtovne naplnitelnej nadrze na vkladanie materiGlu HP s
kapacitou 300 litrov.

Hmotnost kazety zavisi od typu materidlu. Obzvlast opatrne manipulujte s tazkymi kazetami, aby ste sa
vyhli poraneniu osob.

Ak na kazetu vyvija tlak pocas je vysdavania, a pripojenie sa odstrdni, méZe dojst k Gniku materidlu. Ak sa
chcete vyhnut Gnikom:

e Neodstranujte rukovat pocas vysavania.
e Nikdy neddavaite ni¢ tazké (viac nez 1kg) na kazetu.
e Davaijte pozor, aby vém kazeta nespadia.

e Nepokisaijte sa nasilim dostat z takmer prazdnej kazety zvySok materidlu stldEanim vrecka vo vnutri
kazety.

Vymena kazety

Ked'je kazeta prdzdna alebo po datume pouzitelhosti, mala by sa vybrat a vymenit.

Prazdna kazeta je indikovand na prednom paneli a pomocou kontrolky LED vedla kazety.

/A UPOZORNENIE: Odstranenie kazety skor, ako je prézdna, sa neodporica. Kazety nie st uréené na
skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a skladovanie otvorenej kazety obsahuijlcej materidl
moze sposobit nepouzitelnost materidlu a bezpecnostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materidlu
pri pade. V zavislosti od materidlu moze byt citliva na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie
kaziet v nekontrolovanych podmienkach méze mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne
poskodit.

4 POZNAMKA:  Stanica spracovania mdze urdity &as pokradovat v plneni kontrukénej jednotky bez
kaziet, zavisi to od potrebného materidlu.

Vymena kazety s objemom 30 litrov
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Podla nasleduijdcich krokov vymeiite kazetu s objemom 30 litrov.

1. Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na
Material (Materidal) > Replace (Vymenit).

2. Prejdite ku kazete, ktor( chcete odstranit, drzte ju jednou rukou a zdroven odpdjaijte konektor kazety
tak, Ze ho opatrne odtiahnete od kazety.
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3. Vyberte prazdnu kazetu.
e Akkazeta nie je prGzdna a chcete ju pouZit neskor, nezabudnite zatvorit predny vytokovy otvor.

e Akje prazdna, zlikviduijte ju podla miestnych predpisov.

4.  Pripriprave novej kazety odtrhnite Stvorec a zahnite ho dovnutra rukovati podla obrdzka na krabici.

5.  Odstrante zatavenie zo zadného vytokového otvoru.

iy DOLEZITE: Kazeta nebude fungovat, ak neodstranite zatavenie.
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6. VloZte novi kazetu na spravne miesto vedla skladovacej nadrze.

7. Otvorte predny vytokovy otvor.
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8. Odstrante zatavenie z predného vytokového otvoru.

/A UPOZORNENIE: Po odstrdneni zatavenia by sa kazeta mala pouzivat, aZz kym nebude prézdna a
nemala by sa skladovat. Kazety nie s uréené na skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a
skladovanie otvorenej kazety obsahujlicej matericl méze spdsobit nepouzitelnost materidlu a
bezpecnostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materidlu pri pade. V zavislosti od materialu méze
byt citlivd na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie kaziet v nekontrolovanych podmienkach
moZze mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne poskodit.

9.  Pripojte konektor kazety ku kazete.

Vymena kazety s objemom 300 litrov

Podla nasledujicich krokov vymerite kazetu s objemom 300 litrov.

1. Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na

Material (Materidl) > Replace (Vymenit).
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2. Pomocou zdvihaca paliet premiestnite velké kazety s materidlom vedla vonkajSej nadrze.

3.  Odstrante kartony oznacené na obale ako 1a 2.

4.  Odstrante zatavenie zo zadného vytokového otvoru slotu 1.

[y DOLEZITE: Kazeta nebude fungovat, ak neodstranite zatavenie.
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5. Otvorte predny vytokovy otvor.
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6. Odstrante zatavenie z predného vytokového otvoru.

/A UPOZORNENIE: Po odstrdneni zatavenia by sa kazeta mala pouzivat, aZz kym nebude prézdna a
nemala by sa skladovat. Kazety nie s uréené na skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a
skladovanie otvorenej kazety obsahujlicej matericl méze spdsobit nepouzitelnost materidlu a
bezpecnostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materidlu pri pade. V zavislosti od materialu méze
byt citlivd na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie kaziet v nekontrolovanych podmienkach
moZe mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne poskodit.

7.  Zopakuijte kroky 4 - 6 na vytokovom otvore 2.

8. Pripojte konektory kazety ku kazetdm 1a 2. Odporiaéame pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

9.  Na prednom paneli tuknite na Finish and check (Dokongit a skontrolovat).

Kazeta s objemom 300 litrov: vimena konektora materidlu

Ked'sa minie materidl na jednom konektore, mdzete ho vymenit za pIny. Cislo 1 mézete nahradit &islom 3
acislo 2 Gislom 4.

1. Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na

Material (Materidl) > Replace (Vymenit).
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2. Odpoijte konektor kazety s materidlom od privodu pouzitého materidlu.

3.  Odstrante karton a zatavenie zo zadného a predného vypustného otvoru.
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4,

5.

Pripoijte konektor kazety s materidlom k novej kazete s materidlom.

Na prednom paneli tuknite na Finish and check (Dokongit a skontrolovat).

RieSenie problémov s kazetou s materidlom

Udrzba kaziet

Ak novd kazeta nefunguie, postupuijte podla postupu riesenia problémov niZSie.

:¢- TIP:  Problém moze byt skor s konektorom, nez so samotnou kazetovu.

1.

2
3
4.
5
6

Skontrolujte, Gi je kazeta uréend pre vasu tlaciaren.

Pouzite spravny postup na vymenu kaziet pomocou predného panela.

Skontroluijte, Gi v konektore kazety nie st Ziadne prekazky.

Skontroluite, €i je kazeta sprdvne otocend (porovnaijte ju s inou kazetou).
Skontroluijte, i ste konektor zasunuli spravne a Gplne. Mali by ste zacut zacvaknutie.

Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu podpory.

Pocas zvycaijnej Zivotnosti kazety nie je potrebnad ziadna Specidlna Gdrzba.

Na zachovanie najvyssej kvality vSak kazetu po uplynuti jej pouzitelnosti vymenite. Upozornenie vam
ozndmi, ked uplynie pouzitelnost kazety.

Pred prvym pouZzitim kazety by sa mal material aspoi 2 dni prisposobovat prevadzkovym podmienkam v
miestnosti.

Skladovanie kaziet
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Kazety by sa mali skladovat podla Specifikdcii kazety.
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Pred pouzitim by sa mala kazeta najmenej 2 dni ponechat v prevadzkovych podmienkach stanice
spracovania.

/A UPOZORNENIE: Spolo¢nost HP odporica skladovanie iba zatavenych kaziet. Kazety nie s uréené na
skladovanie materidlu po odstraneni zatavenia, a skladovanie otvorenej kazety obsahuijlcej materidl
moze sposobit nepouzitelnost materidlu a bezpecnostné rizikd, napriklad vytvorenie oblaku materidlu
pri pade. V zavislosti od materidlu moze byt citlivd na teplotu, vihkost alebo iné faktory. PouZivanie
kaziet v nekontrolovanych podmienkach méze mat vplyv na funkénost zariadenia alebo ho vazne
poskodit.

Vymena velkoobjemového zdroja materidlu

V pripade velkoobjemovej dodavky sa material doddva v nddobe Octabin. Tento zdroj sa musi vyprazdnit
do nadrZi na vkladanie nového materidlu, aby sa mohol pouZit v stanici spracovania.

Pozrite si Gast Plnenie nddrzi na vkladanie materidlu z velkoobjemovej dodavky materidlu na strane 145.

iy DOLEZITE: Nepouzivajte nadrze na vkladanie materidlu si&asne s pripojenymi inymi kazetami s
materidlom.

Uistite sa, Ze akdkolvek nova nadrz na vkladanie materidlu obsahuje rovnaky typ materidlu, ako sa
pouziva v stanici spracovania.

1. Na prednom paneli stanice spracovania tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na
Material (Materidl) > Replace (Vymenit).

2.  Odpoijte konektor nadrze na vkladanie materidlu od veka a zaveste ho na odkladacie miesto na
hornej konstrukcii.
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3. Odstrante prazdnu nddrz na vkladanie materidlu, ktord treba vymenit.

4. Pomocou zdvihacieho vozika premiestnite pInG nadrz na vkladanie materidlu vedla vonkajSej
ndadrze.

E4 POZNAMKA: Ak sa nddrz na vkladanie materidlu pred pouzitim uréity éas skladovala, spoloénost
HP odporica pouZit bubnovy rotator na jej potocenie, aby sa jej obsah uvolhil. Na tento Gkon sa
musi pouzit skladovacie veko (nie vkladacie veko) spravne uzatvorené svorkou. Pocet otacok na
uvolnhenie materidlu zdvisi od materidlu a od Grovne zhutnenia; vo vEeobecnosti by vdak malo stacit
90 sekdnd pri 30 ot./min. Ak z nadrze na vkladanie materidlu neodoberiete urcity ¢as ziadny
materidl, moZno budete musiet znovu pouzit bubnovy rotdtor.

/A UPOZORNENIE: Ak pouzivate bubnovy rotdtor, dbaijte na to, aby sa pri otd¢ani nestchal o dno
alebo kryt nadrze na vkladanie materialu.

5.  Pripojte konektor nadrze na vkladanie materidlu k veku.
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B POZNAMKA: Spolognost HP odporiéa pouzivanie nadrzi v rovnakom poradi, v akom boli naplnené
z velkoobjemovej doddvky materidlu.

6. Pripojte statické uzemnovacie svorky z veka jednej nddrze na vkladanie materi@lu k druhému.

4 POZNAMKA: Ak pouZivate len jednu nddrz na vkladanie materidlu, pripojte ju k veku vonkajsej
ndadrze.

Plnenie nadrZi na vkladanie materidlu z velkoobjemovej doddavky materialu

Odporucany spdsob je vytvorit si viastna infrastruktiru na prenos materidlu podla poZiadaviek
materidlu. Skontrolujte formu, v akej je doru¢ena dodavka materidlu a jeho poziadavky.

Zakaznik nesie zodpovednost za sledovanie pouZitia velkoobjemového materidlu a obsahu nadrze na
vkladanie materidlu.

Mali by ste si viest denniky, ktoré by minimdlne sledovali historiu prijatého velkoobjemového materidlu
(Gislo sucasti, Gislo Sarze, datum pouzitelnosti atd.). Okrem toho kaZzda nadrz na vkladanie materiGlu
vyZaduije identifikaciu Gdajov velkoobjemového materidlu (Cislo stcasti, Gislo Sarze, datum pouzitelnosti,
sekvencia plnenia) a akékolvek iné relevantné pozndmky (napriklad datum pinenia). Udaje nadrze na
vkladanie materialu by mali byt umiestnené na viditelnom mieste.

/N UPOZORNENIE: Je dolezité, aby sa do stanice spracovania dostaval iba materidl. Vasa viastnd
infrastruktdra musi chranit stanicu spracovania pred vtiaghnutim malych Gasti, pretoZe by to mohlo
sposobit bezpecnostné rizikd a poskodenie tlaciarne.

Nadrz na vkladanie materidlu moéZete pripojit k stanici spracovania: dokaze prendsat materidl. Na

prednom paneli tuknite na ikonu , potom na Fresh material (Novy materidl) > Offload (VyloZzit).

[vg DOLEZITE: Skontrolujte, & typ materidlu vo velkoobjemovej doddavke je rovnaky ako materidl, ktory je
momentdine vlozeny v stanici spracovania.

Uistite sa, Ze nddrz na vkladanie materidlu neobsahuije ziadny iny typ materidlu.

Ak chcete prejst na iny typ materidlu, najprv vygistite vnitro nadrze nevybusnym vysdvacom
(nepouzivaite Gistiace prostriedky). Dokladne vycistite aj potrubie, odstrante vSetok materidl.
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1. Odstrante svorku, zatku a gumu z vrchnej €asti stanice spracovania.

2. Pripojte trubicu z externého zariadenia a uzatvorte ju svorkou.

iy DOLEZITE: Nezabudnite na gumu.

3. Pomocou multimetra odmeraijte kontinuitu medzi konStrukciou stanice spracovania a konstrukciou
externého zariadenia. Udaj by mal byt menej ako 100 Q.

i DOLEZITE:  Stanica spracovania aj externé zariadenie by sa mali pred meranim odpojit od
sietového napaijania.

4. Ak mate pripojent nadrz na vkladanie materidlu alebo externi nadrz, vyberte ju.
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5.

10.

n.

Umiestnite prazdnu nddrz na vkladanie materidlu a zatvorte veko.

- TIP: Ak pri zatvarani veka zistite, Ze prekaza niektorej epeli v nadrzi na vkladanie materialu,

otoCte nadrz na vkladanie materidlu okolo jej osi priblizne o 60° a skiste to znova; neotdcajte veko.

Na prednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat), aby sa naplnila nadrz na vkladanie materidlu.
Ked'bude nadrz na vkladanie materidlu pInd, proces sa automaticky zastavi.

Ak chcete naplnit viac nadrzi na vkladanie materidlu, uvedte to na prednom paneli a vymeiite
pInd nadrz na vkladanie materidlu za prazdnu. PInd nadrz uzavrite pomocou vkladacieho alebo
skladovacieho veka.

Na konci sa uistite, Ze Cast trubice vedenej z externého zariadenia a velkoobjemova doddvka nie je
v kontakte s materidlom, a na prednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat). Spracovanie
vytiahne materidl zostavajici v trubici.

Odpoijte trubicu od vrchnej Easti stanice spracovania a vratte naspat gumu, zatku a svorku.
Umiestnite vonkajSiu nadrz.

Zatlacte systérp spustenim diagnostiky tlakového systému, ktory sa nachddza v ponuke
Maintenance (Udrzba).

Je zodpovednostou vlastnika viest zaznamy informdcii o Sarzi materidlu a o pouzivani.

Kazdi nadrz identifikujte Gislom vyrobku, Gislom Sarze a zGrukou/dadtumom pouzitelnhosti.
NepouZivajte materidly po uplynutiich datumu pouZzitelnosti.

V zdujme zachovania sledovatelnosti nového materidlu dbajte na to, aby sa v nadrzi na vkladanie
materidlu nenachddzal ziadny material z predchadzaitcich davok, skoér nez ju znova naplnite.

Ak tiez potrebuijete zachovat sledovatelnost opakovane pouzitelného materidlu, vykonanim postupu
Gistenia budete musiet vyprazdnit vSetky konstrukéné jednotky a stanice spracovania, ktoré budd
pracovat s novou davkou materidlu, a potom naindtalujte prazdnu nadrz, ked budete chciet zacat.

V opaénom pripade bude mat opakovane pouZitelny materidl ndhodné zloZenie pochddzajlice z
predchadzaijlcich davok.

Velkoobjemova doddvka musi byt uloZzend a musi sa s fiou manipulovat podla pokynov spolo¢nosti
HP pouzitelnych pre ten konkrétny materidil.

Nedodrzanie tychto postupov sledovatelhosti méze sposobit neplatnost zaruky na zariadenie alebo
spotrebny materidl.
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Skladovanie v konstrukénej jednotke

Materidl mozZno docasne skladovat v konstrukénej jednotke.

/A UPOZORNENIE: Spolocnost HP odporica neskladovat materidl v konstrukénej jednotke dihsie ako
jeden alebo dva tyzdne.

Skladovacia a vonkajSia nadrz

Pri vyberani vytvorenych dielov sa vSetok opdtovne pouzitelny material ukladd do skladovacej nadrze,
az kym nie je pInd. V niektorych pripadoch sa vSak ukladéa priamo do vonkajSej nadrze, a to aj vtedy, ak
skladovacia nddrz nie je plna.

Dochdadza k tomu pri pouZzivani uréitych materidlov, ako je napriklad TPU Ultrasint, alebo ked'sa z vozika
odoberaja diely pred bezpeénym dokoncenim chladenia.

Existuja dva typy vonkajSich nadrzi: tie s automaticky plnenou skladovacou nadrzou a tie, ktoré

mozno vyprazdnit len prostrednictvom procesu manudineho plnenia skladovacej nadrze. Automaticka
skladovacia nadrz, ktord obsahuije stanicu spracovania, je vybavend kuZzelom vo vnitornej zakladni a
Zrdou s piatimi hladinami, ktord je pripevnend prostrednictvom konstrukcie v tvare Y v hornej Casti
nadrZe. Tieto hladiny indikuji mnoZstvo dostupného materidalu a budi potrebné pri plneni konstrukénej
jednotky.

Pri plneni konstrukénej jednotky sa do mieSaca privadza cerstvy materidl z kazety s materiglom a
op@tovne pouzitelny materidl zo skladovacej nddrzZe. Ak je skladovacia nadrz prazdna, ked'je potrebné
naplnit konstrukénl jednotku materiGlom uréenym na tlac, systém automaticky naplni skladovaciu nadrz
z vonkaijSej nadrze. Na zaciatku vkladania sa na prednom paneli zobrazi minimalna hladina materiélu
potrebnd na dokoncenie poZzadovaného vkladania. Pred alebo pocas vkladania sa uistite, Ze materidalu

je dostatok. Ak je mnozstvo materidlu nizSie ako pozadovana Groven, proces vkladania sa zastavi bez
dokoncenia.

Ak chcete vopred naplnit skladovaciu nddrz pre budtce tlohy, mdzZete to vykonat automaticky
prostrednictvom predného panela tuknutim na polozky Reclaimed material (Recyklovany materidl) >
Storage tank (Skladovacia nadrZ) > Fill automatic (Naplnit automaticky) alebo manudine tuknutim na
polozky Reclaimed material (Recyklovany materidl) > Storage tank (Skladovacia nadrz) > Fill manual
(Naplnit manudline). Ak sa zastavi automatické plnenie skladovacej nddrze, ked'sa vo vonkajsej nadrzi
este nachddza materidl, skontroluite, i zberad vonkajSieho materidlu nie je upchaty nepouzitelnymi
zlomenymi fragmentmi materidlu. Ak je zberaé vonkajSieho materidlu €isty, ale v materidli je otvor v
blizkosti Zrde vonkajSej nadrze, v plneni pokracujte manudine.

/A UPOZORNENIE: Pouzivajte len vonkajSie nadrze certifikované spolocnostou HP. Pouzitie vonkajSich
ndadrzi tretich strdn moze spodsobit bezpecnostné rizikd, Gniky materidlu a poruchy stanice spracovania
a moZze to mat vplyv na zaruku vasho systému.

4 POZNAMKA:  Stanica spracovania vas mdze vyzvat na kontrolu kvality materidlu v skladovacej nadrzi.
Ak to chcete urobit, skontrolujte mierku v nadrzi a postupuijte podla pokynov na prednom paneli.

Ak chcete vymenit vonkajSiu nadrz, pozrite si cast Vymena vonkaiSej nddrZe na strane 308

Postup manudlneho pinenia

Podla nasleduijtcich krokov manudineho napliite skladovaciu nadrze.
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1. Odblokujte a otvorte veko.

2. Pripojte zbera¢ vonkajSej nadrze a rarku. Odporicame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.

B POZNAMKA: Ak nechate rirku v jednej polohe, spotrebuije vietok materidl v danej oblasti, aj ked'
sa inde v nadrZi stdle eSte nachddza materidl. Mali by ste preto posutvat ridrku po nadrzi, aby mala
pristup ku vSetkému dostupnému materidlu.

E4 POZNAMKA: Ak chcete, mdZete vloZit rirku s vypnutym podtiakom.

3. Proces skondi, ked'je skladovacia nddrz pInG alebo vonkajSia nadrz prazdna, podla toho, ¢o nastane
skor.

;3 TIP: Ak sa proces zastavi po¢as automatického plnenia skladovacej nadrze a vo vonkajsej nadrzi
sa eSte nachddza materidl, uistite sq, Ze zbera¢ vonkajSieho materidlu nie je upchaty zlomenymi
castami nepouzitelného materidlu. Ak je zbera¢ vonkajSieho materidlu Cisty, ale v materidli je otvor
v blizkosti Zrde vonkajSej nadrzZe, v plneni pokracujte manudine.

4. Odpoijte zberac¢ vonkajSej nadrze.
5. Zatvorte veko a zdklopky.

Ako sa recykluje spotrebny material

Diely a odpad vytvarané pocas procesu tlace by sa mali likvidovat v stlade s federdlnymi, Statnymi a
miestnymi predpismi.
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Obratte sa na miestne orgdny a informuite sa o spravnom spdsobe likvidacie odpadu. Vytlacené diely sa
mozno budi méct recyklovat na iné ako 3D pouzitia. Tam, kde je to vhodné, spoloénost HP odporica na
podporenie recykldcie oznadit diely platnym kédom oznaduiticim plasty podla normy ISO 11469.

Spoloc¢nost HP poskytuje mnohé bezplatné a praktické sposoby recyklovania pouZitych kaziet a iného
spotrebného materidlu HP. Inform@cie o tychto programoch spolocnosti HP nédjdete na webovej lokalite
spoloénosti HP http://www.hp.com/recycle/.

Nasleduijlci spotrebny materidl pre tlaciarei je mozné recyklovat prostrednictvom programu recykldcie
spotrebného materidlu spoloénosti HP:

e Tlacové hlavy HP

Vysokoobjemové 3-litrové kazety by sa mali likvidovat podla ndvodu na obale kazety. Vrecko s
pripravkom sa musi odstranit a zlikvidovat v stlade s federdlnymi, Statnymi a miestnymi predpismi.
Iné Easti kazety (plastova nadrz a obalova krabica) mézu byt recyklované prostrednictvom bezne
dostupnych recyklaénych programov.

Nasledujuci spotrebny materidl zlikvidujte v stlade s federalnymi, Statnymi a miestnymi predpismi:
e Kazety s materidlom

Dalsie informdcie o recykldcii kaziet ndjdete na webovej lokalite spoloénosti HP
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

o Cistiaci kotaé tlagovej hlavy
e Ziarovky
e Filtre

Spoloc¢nost HP odportca nosit pri manipuldcii so spotrebnym materidlom tlaciarne rukavice.

Udrzba tlaCiarne
Cinnosti Gdrzby tlagiarne.
Sdhrn Cinnosti Gdrzby
Cinnosti Gdrzby tlagiarne a ich pozadované frekvencie.

Tabulka 11-8 Sahrn &innosti Gdrzby

Frekvencia Ginnost adrzby

Po kazdej Glohe Cistenie tlagovej zony, vozika a konstrukcie krytu na strane 154

Cistenie prednej tyée (po kazdej Glohe/denne) na strane 160

Cistenie zberada prebytkov na strane 162

Cistenie spodnej Sasti vozika a tavnych Ziaroviek na strane 164

Cistenie skla termdlnej kamery na strane 166

Cistenie krytov servisnej stanice na strane 180

Udrzba chladiacich dosiek na strane 277

Cistenie odrazového skld nandsada na strane 182
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Tabulka 11-8 Sahrn &innosti Gdrzby (pokraGovanie)

Frekvencia

Cinnost Gdrzby

Raz za tyzden

Cistenie vonkaijgej strany tlagiarne na strane 169

Cistenie nandsacieho valca a doétidiek nandsacej jednotky na strane 170

Cistenie stieradov osi skenovania na strane 176

Cistenie vnitra vozika na strane 178

Cistenie filtrov ventildtorov vo vrchnom kryte na strane 183

Cistenie predného loZiska na strane 187

Cistenie prednej ty&e (tyZdennd procediira) na strane 189

Cistenie systému vyberania materidlu na strane 192

Cistenie okienka tladovej zény na strane 213

Cistenie pod odrazovou platiiou nanaacei jednotky na strane 215

Udrzba chladiacich dosiek (tyZzdennd) na strane 278

Raz za 2 tyzdne

Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 193

Cistenie stieradov zdvesu nandsacej jednotky na strane 199

Raz za 6 mesiacov

Cistenie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 202

Cistenie lavej skrinky a lavej ty&e nandsada na strane 205

Raz za rok

Kontrola funkénosti istiov rezidudlineho pradu (RCCB) na strane 280

Kontrola sprdvneho uzemnenia tlaciarne na strane 281

Pri odmietnuti alebo op&tovnom
nasadeni tlacovej hlavy

Cistenie kontaktov tlagovej hlavy vo voziku na strane 210

Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na tladovej hlave na strane 212

SUhrn Ginnosti Gdrzby
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Tabulka 11-8 Sahrn &innosti Gdrzby (pokraGovanie)

Frekvencia Cinnost Gdrzby

Ked'je to potrebné Vymena filtra tlaGovej zony na strane 227

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek na strane 216

Vymena filtra e-skrine na strane 218 a Vymena filtrov ventilatora napdjacej
skrinky na strane 221

VVymena lavého a pravého filtra ventildtora vo vrchnom kryte na strane 229

Vymena nastrekovaca na strane 232

Vymena modulu krytu servisnej stanice na strane 237

Nastavenie vy§ky gumeného listu na strane 239

Vymena gumenej Eepele Cistiaceho kotlca tlacovej hlavy na strane 246

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice na strane 251

Vymena nandsacieho valca a dosticiek nandsSacej jednotky na strane 256

Vymena spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 262

Vymena tavnych Ziaroviek na strane 127

Vymena vonkajSieho ochranného skla tavnych Ziaroviek na strane 262

Vymena vnitorného ochranného skla tavnych Ziaroviek na strane 264

Vymena vyhrievacej Ziarovky na strane 267

Vymena do¢asného zdsobnika na strane 272

Vymena zberaca Cistiaceho kotldca na strane 274

Vymena systému vyberania materidlu na strane 278

Ndahradné diely zakapte prostrednictvom zvycajného kandla

Rychle grafické pripomenutia castych ¢innosti

M®ozZu slazit ako vizudlne zhrnutie.

/A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik prestvate manudine, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste nim
nenarazili do ziadnej inej stcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.
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Obréazok 1141 Cinnosti Gdrzby po kazdej Glohe (25 - 30 min)

Obrdzok 112 Cinnosti tyzdennej adrzby (60

min)
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Obrazok 11-3 Kazdy 2-tyzdriovy ¢innosti Gdrzby (60 min)

Obrazok 11-4 Kazdych 6 mesiacov Gdrzby (60 min)

Cinnosti Udrzby
Podrobné informdcie o kazdej ¢innosti Gdrzby.

Cistenie tlaSovej zony, vozika a konstrukcie krytu

Cistenie vnatra tlagiarne.
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Obrazok 11-6 Bezpeénostné vystrahy

Priprava na istenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvac, savi univerzéinu handricku a deionizovani vodu (tieto veci
nedoddva spolocnost HP).

Ak je konStrukéna jednotka v tlaciarni, vyberte ju.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Vypnite tlaciaren.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

N o o s~ @

Otvorte vrchny kryt.
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Cistenie tlagiarne

1. Povysavaijte vSetky povrchy vrchného krytu vratane zoény kremenného ochranného skla
vyhrievacich Ziaroviek a lavého a pravého filtra.

E4 POZNAMKA: Ak je vnitornd kovova &ast znedistend, vygistite ju pomocou handricky
nezanechavajlcej vidkna navihéenej vodou.

2. Vygcistite prach z tlaGovej zony pomocou nevybusného vysavaca s hubicou s mékkou kefou.

A UPOZORNENIE: Privysdavani osi skenovania alebo zdvesov nanasacéa netlaéte na zavesy prilis
silno, pretoze by sa mohli ohnit dovnitra a mohli by vypadnut z vodidiel.

3. Povysavaite cely tlacovy vozik a uzatvéraciu zénu. V pripade potreby manudine presunte tlaGovy
vozik. Okrem toho musite na vycistenie povrchov pouZzit handricku nezanechdvaijlcu vidkna
navlhéenl univerzalnym priemyselnym cistiacim prostriedkom. Pred tlacou skontroluite, i je vozik
suchy.

/A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik prestvate manudine, robte to pomaly a dévaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej sGcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.
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4. Povysavaite cell nandsaciu jednotku. Okrem toho mdzZete na vycistenie povrchov pouZit handricku
nezanechavaiicu vlakna navlhéend univerzalnym priemyselnym Gistiacim prostriedkom. Pred
tlacou skontroluite, i je vozik suchy.

5. Povysavaite lava Cast tlaGovej zény: zbera¢ prebytkov, chladiace dosky a ventiléitory.
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6. Povysavaite kovové platne na oboch strandch tlacovej platformy a potom ich vycistite handrickou
nezanechavaijicou vidkna navihéenou deionizovanou vodou.

7.  Povysavaite konstrukciu krytu pre konstrukéna jednotku a jej vnatorné sucasti.
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8.  Skontroluite, ¢i na tesneni konstrukénej jednotky nezostal Ziadny materidl. Vy€istite ho nevybusnym
vysdavacom, potom ho utrite handrickou navihéenou deionizovanou vodou. Ak tam este stdle
zostava nejaky materidl, odstrante ho Skrabkou.

9. Okrem vysdvania musite zadné Casti zobrazené nizSie vycistit handrickou nezanechdvaijlcou
viékna navlh&enou univerzalnym priemyselnym cistiacim prostriedkom.
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Celé kovové ramy jednotky ramov zdvesu SAX (na nasledujicom obrdzku st oznaéené modrou
farbou) je potrebné vycistit handrickou nezanechdvaijicou vidkna navihéenou univerzalinym
priemyselnym Gistiacim prostriedkom.

Cell zadnl kovov platiiu konstrukénej jednotky je takisto potrebné vycistit handrickou
nezanechavaijicou vidkna a univerzalnym priemyselnym cistiacim prostriedkom (na nasledujicom
obrazku je oznaéend modrou farbou).

Cistenie prednej tyée (po kaZzdej Glohe/denne)

Cistenie vnitra tlagiarne.

Priprava na éistenie
1. Uistite sa, Ze mate sava univerzalnu handricku (nedoddava ju spolocnost HP).

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlagi.
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3. Vypnite tlaciaren.
4. Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

5.  Odporacame navliect si rukavice.
Cistenie prednej tyde

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Vygistite predni ty¢ handrickou nezanechavaijicou vidkna navihéenou deionizovanou vodou.

3. Manudlne posuiite vozik, aby ste monhli vyGistit cast tyCe pod vozikom.

/A UPOZORNENIE: Ked'tlaGovy vozik prestvate manudline, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej stcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.

Dokondéenie Gistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2.  Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

Cistenie prednej tyse
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Cistenie zberada prebytkov

Cistenie vnitra tlagiarne.

Obrazok 11-6 Bezpeénostné vystrahy

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate plastovi Skrabku, handri¢ku nezanechévajicu vidkna, deionizovani vodu a
univerzalny priemyselny Cistiaci prostriedok, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok
Simple Green (tieto veci nedoddva spolocnost HP).

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
3. Vypnite tlaciaren.
4. Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
5. Odporacame navliect si rukavice.
Ndjdenie zberaca prebytkov

1. Otvorte vrchny kryt.
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2. Najdite zberac prebytkov a skontrolujte, i nie je znecisteny.

Cistenie zberaéa prebytkov

1. Odskrutkuijte skrutku a potom vyberte zberac prebytkov z tlaciarne.

2. Navlh¢ite povrch pokryty atramentom a pockajte 5 minat.

3.  Zberac prebytkov oskriabte plastovou Skrabkou.
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4,  Zberac prebytkov vyc€istite handrickou nezanechdvaijicou viakna navihéenou deionizovanou vodou.

E4 POZNAMKA: Priblizne raz za mesiac vypnite tlagiaren a vygistite oblast zberaca prebytkov
handri¢kou nezanechavajicou vidkna navihéenou univerzalnym priemyselnym Eistiacim
prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green. Odstrante
zostavaijicu mydlovad penu suchou handrickou.

B POZNAMKA: Skvrna na zberadi prebytkov sa bude lisit v zavislosti od pouzivaného materidilu.
Ocakavana skvrna pre PA11, PA12 a PA12GB je Cierna, ale Skvrna, ktord zanechal PP alebo TPU, je
takmer priehladnad.

5. Vratte spat vycisteny zberac prebytkov, pricom najprv vlozte jeho zadny koniec.

6. VloZte spat a utiahnite skrutku.

Dokoncenie Cistenia

1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Na prednom paneli tuknite na ikonu nastaveni , potom na Utilities (Pomdcky) > Maintenance

(Udrzba) > Clean spittoon (Vygistit zberad prebytkov).

Cistenie spodnej dasti vozika a tavnych Ziaroviek

Cistenie vnutra tladiarne.

Obrazok 117 Bezpec€nostné vystrahy

Priprava na Gistenie
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1. Uistite sa, Ze mate handri¢ku nezanechdavajicu vidkna a deionizovant vodu (tieto veci nedodéava
spolocnost HP).
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Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Vypnite tlaciaren.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

o @ oA W P

Ak je v tlaciarni konStrukénad jednotka, otvorte dvere konstrukéneij jednotky a vyberte konstrukénd
jednotku z tlacCiarne.

7. Otvorte vrchny kryt.

8. Tlacovy vozik manudine premiestnite cez priestor konStrukénej jednotky.

/A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik presiivate manudine, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej sicasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.

Cistenie spodnej dasti vozika
Tabulka11-9 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZdenia Riziko Grazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko Grazu

uviaznutim prstov pohybliva sacast Ziarenia elektrickym pridom

Dalsie bezpe&nostné informécie najdete v Sasti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

1. Nevybusnym vysdvacom vycistite spodn( ¢ast vozika a vonkajSiu stranu ochrannych skiel tavnych
Ziaroviek.

/A UPOZORNENIE: Davaite velky pozor, aby ste sa nedotkli tlaGovych hlav.
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2. Spodnu ¢ast vozika vydistite handrickou nezanechdvaijlcou vidkna navlihéenou deionizovanou
vodou.

/A UPOZORNENIE: Davaite velky pozor, aby ste sa nedotkli tlaGovych hlav.

3. Vycistite spodné strany oboch ochrannych skiel tavnych Ziaroviek tou istou handrickou.

Dokoncenie Cistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.
2. Zatvorte dvere konStrukénej jednotky.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaija vo svojich pdvodnych
polohéch.

Cistenie skla termadlnej kamery

Cistenie vnitra tlagiarne.
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Priprava na éistenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac, zdsobu jemnych handriciek, jemny neabrazivny detergent,
univerzalnu priemyselnt Eistiacu kvapalinu a deionizovani vodu (tieto veci nedoddva spoloénost
HP).

Ak je konstrukéna jednotka v tlaciarni, vyberte ju.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Vypnite tlaCiaren.

Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odportcame pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

N o o oA~ WP

Otvorte vrchny kryt.

Cistenie skla termdlnej kamery

1. Povysavaijte sklo snimaca pomocou hubice s mékkou kefou.

2. Vygcistite vonkajsi povrch skla snimaca:
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a.  Utrite povrch skla mékkou, Gistou handri¢kou nezanechéavajicou vidkna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Odstrante zostévajlicu mydlovi penu zmesou jemného
neabrazivneho detergentu a deionizovanej vody (v pomere odpordéanom vyrobcom
detergentu). Sklo potom utrite inou handri¢kou navlhéenou deionizovanou vodou a nakoniec
ho utrite suchou handrickou.

b. Ak je to potrebng, sklo vycistite Cistiacou hubkou.
c. Pokracuite v Gisteni skla handriCkou a Cistiacou hubkou, aZ kym nebude Gplne Cisté.
d.  So spustenim tlace pockaijte, kym sklo nebude suché.

3. Vycistite sklo snimaca utieranim povrchov €istou, mékkou bavinenou handric¢kou alebo vatovou
ty€inkou navlhéenou zmesou jemného neabrazivneho detergentu a deionizovanej vody (v pomere
odporacanom vyrobcom detergentu). Sklo snimaca potom utrite inou handri¢kou navihéenou
deionizovanou vodou a nakoniec ho utrite suchou handrickou.

/A UPOZORNENIE: Vygistite iba sklo snimaca. Snazte sa zabrdnit navihéeniu ktorychkolvek
ostatnych Casti tlaciarne.

A UPOZORNENIE: Ak nechate sklo snimaca vyschnut prirodzene, mézu na iom zostat trvalé Skvrny.
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Cistenie vonkajsej strany tlagiarne

Cistenie vonkajej strany tladiarne.

Priprava na ¢istenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvac, savi univerzéinu handri¢ku a deionizovani vodu (tieto veci
nedodadva spolocnost HP).

2. Uistite sq, Ze tla¢iaren netladi.
3. Vypnite tlaciaren.
4, Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaGiaren vychladne.

Cistenie tlagiarne

/A VAROVANIE! Na povrchoch mézu kondenzovat nebezpeéné latky vo forme prchavych organickych
zIlGéenin z pripravkov. Ak chcete predist riziku kontaktu s chemikaliami, pouZivajte osobné ochranné
prostriedky (pozrite si cast Osobné ochranné pomdcky na strane 14).

1. Vycistite cell tlaciaren suchou handri¢kou a odstrante tak prach, material a kondenzdciu z krytov,
okienok tlaGovej zony, dvierok atd.
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2.  Akjeto potrebnég, tlaciaren eSte vycCistite pomocou nevybusného vysdavacéa s hubicou s mdkkou
kefou.

3. Potom ju méZete utriet suchou handrickou.

4,  Stdle s nasadenymi ochrannymi rukavicami a okuliarmi vycGistite kondenzaciu z vonkajsich
povrchov za priklopmi na zhromazdovanie vzduchu.

Cistenie nanasacieho valca a dostisiek nanasacej jednotky

Cistenie vnitra tlagiarne.
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Obrazok 11-8 Bezpeénostné vystrahy

Priprava na istenie

1

2
3
4.
5

A

8.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Vypnite tlaciaren.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odport¢ame navliect si rukavice.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdch.

Otvorte vrchny kryt.

Ak je v tlaciarni konStrukénad jednotka, vyberte ju z tlaciarne.

NanasSaciu jednotku premiestnite manudine dopredu, pomaly a opatrne.

Cistenie nandsacieho valca a dosticiek nanasacej jednotky

1

Ndijdite nandasaciu jednotku a pomocou plochého skrutkovaca vyberte Styri skrutky T15.

/A UPOZORNENIE: Daijte pozor, aby vam skrutky nespadli.

Priprava na Cistenie

m



2. Odstrante predné veko.

3.  Odskrutkuite Styri skrutky T10 (dve na kaZdej strane).
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4,  \lyberte valec potiahnutim smerom k sebe a polozte ho jemne na stdl alebo rovny povrch.

5. Handri¢kou nezanechdvaijicou viakna navlihéenou univerzalnym priemyselnym Eistiacim
prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green, vycistite cely valec
opdtovného nandsania. Odstrénte zostdvajicu mydlovi penu suchou handrickou.

6. Nato, aby ste mohli do&ticky nandsacej jednotky lahko vycistit, vyberte ich a dokladne ich ocistite,
najmd na vnatornej strane.

iy DOLEZITE: Na dosticke by nemal ostat Ziadny materidl.
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7. Vycistite prach z vnitra nandsacej jednotky pomocou nevybusného vyséavacéa so Strbinovou
hubicou. Osobitni pozornost venuijte pravej strane, kde st umiestnené prevody.

Dokonéenie Gistenia
1. Vratte obe dosticky nandsaceij jednotky spdt na miesto.

2. Opatrne vloZte spat nandsaci valec tak, Ze ho umiestnite a potlacite na koniec.

4 POZNAMKA:  Pri umiestfiovani valca by mali byt prevody na pravej strane.

174 Kapitola 11 Udrzba hardvéru



3. Zarovnaijte dosticky s Ciarou, ako je zobrazené nizSie.

4.  Nandasaci valec zaistite Styrmi hornymi skrutkami.

3= TIP:  Pocas utahovania hornych skrutiek drzte dosticku hore.

5.  Vratte spat predné veko nanasacej jednotky, ale este nevkladaijte skrutky.

1o >

6. Pripevnite veko Styrmi skrutkami T15. PouzZite dynamometricky klG¢ s kratiacim momentom
nastavenym na 2 N-m.

iy DOLEZITE: Pocas utahovania skrutiek na pravej strane plynulo otaéajte valec obomi smermi, aby
ste skontrolovali, i ozubenie sprévne zapadlo.
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1. Zatvorte vrchny kryt.

8.  Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohéch.

Cistenie stieracov osi skenovania

Cistenie vnatra tlagiarne.

Priprava na istenie

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdavac a skrutkovac.

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4. Vypnite tlacCiaren.
5

Odporiacame navliect si rukavice.
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Cistenie stieraov osi skenovania

1. Otvorenim vrchného krytu ziskate pristup k stieraGom osi skenovania.

2. Najdite stierace osi skenovania, jeden na kazdej strane.

3. Odstrante dve skrutky z kazdého stieraca a vyberte stierace.

/A UPOZORNENIE: Po odstrdaneni stieracov méze materidl spadnat.
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4, \/ysavaite otvor stieraca, aZz kym v nom nezostane ziadny materidl.

5. Vysavaite stierace, az kym na nich nezostane ziadny materidl. Okrem toho musite pouzit handricku
nezanechavaiicu vliakna navlhéend univerzalnym priemyselnym Gistiacim prostriedkom. Ak sa pri
pozadovanej frekvencii tdrzby hromadi na stieraGoch vela materidlu a zaves nie je riadne vycisteny,
poziadaijte zastupcu podpory spolo¢nosti HP o vymenu dielu.

6. Skontroluijte stav stieracov osi skenovania. Ak je tam nahromadeny prasok, ktory sa nedé
odstranit vysavacom, a plst je poSkodend, musi sa vymenit. Nasleduitici obrdzok zndzoriuje priklad
poskodeného stieraca osi skenovania.

Dokoncéenie Gistenia

1. Umiestnite stierace spdt na miesto a upevnite ich skrutkami.

A UPOZORNENIE: Ak budete tlacit predtym, ako vrdtite stierace na ich miesta, materidl méze
vypadnut z tlaGiarne.

2. Zatvorte vrchny kryt.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostdvaja vo svojich pdvodnych
polohdéch.

4.  Zapnite tlaCiaren.

Cistenie vnitra vozika

Cistenie vnatra tlagiarne.

Obrazok 11-9 Bezpenostné vystrahy

178 Kapitola 11 Udrzba hardvéru



Priprava na éistenie
1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvac (nedoddva ho spolocnost HP).
Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.
Vypnite tlaciaren.
Ak sa tloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporicame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.

o o A W P

Otvorte vrchny kryt.

Cistenie vnitra vozika

1. Potiahnutim rukovdti tlacového vozika otvorte kryt.
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2. Odstrante kryt tlaGového vozika.

3. Povysavaite vnutro vozika pomocou nevybusného vysdavaca s hubicou s mékkou kefou.

Dokoné&enie Cistenia
1. Umiestnite kryt tlacového vozika spdt na miesto.

2. Zatvorte vrchny kryt.

Cistenie krytov servisnej stanice

Kryty servisnej stanice vycistite handrickou a priemyselnym Cistiacim prostriedkom.
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Priprava na éistenie

1. Uistite sa, Ze mate handriGku nezanechavaijicu viakna a univerzalny priemyselny Cistiaci
prostriedok, ako je napriklad priemyselny Gistiaci prostriedok Simple Green (tieto veci nedoddava
spolocnost HP).

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Vypnite tlaciaren.
Ak sa tloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odportcame navliect si rukavice.

o o A W P

Otvorte vrchny kryt.

7. Tlacovy vozik manudine premiestnite dolava, aby ste ziskali pristup k stanici s krytmi.

A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik prestivate manudine, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej stcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.

Cistenie krytov servisnej stanice
Tabulka 1110 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliazdenia Riziko drazu Nebezpecnd Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stucast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v Easti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4
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1. Nadijdite tri kryty servisnej stanice, ktoré sa maji vycistit.

2. Vycistite kryty servisnej stanice handrickou nezanechdvaijlcou viadkna navihéenou univerzéalnym
priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Gistiaci prostriedok Simple
Green.

/A UPOZORNENIE: Dbaijte zvlast na to, aby ste neuvolili pruzinu a nevytiahli Ziadny z krytov z jeho
pozicie.

/A UPOZORNENIE: Nesnazte sa vycistit kryty pomocou vysdavaca, ktory by mohol uvolhit kryciu
gumu z modulu a ovplyvnit funkciu krytia, a tak spdsobit problémy s kvalitou tlace, ako je napriklad
krizova kontamindcia medzi Cinidlami.

3.  Odstrante vSetku zostavajicu mydlova penu cistou handrickou navlhéenou deionizovanou vodou.

Dokond&enie Cistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohéch.

3. Zapnite tlaciaren.
Cistenie odrazového skl@ nanasaca

Obrazok 11110 Bezpecnostné vystrahy

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate handricku nezanechdavaijdciu vidkna, vysavaé a deionizovani vodu (tieto polozky
nedoddva spolocnost HP).

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netladi.
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3. Vypnite tlaciaren.

4. Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
5. Musite pouZzivat rukavice a ochranné okuliare.
6

Otvorte vrchny kryt.

Cistenie odrazového skla nandsada

1. Povysavaijte kovové platne na oboch strandch tlacovej platformy.

2. Vycistite kovové platne handrickou nepustajicou viGkna navlihéenou deionizovanou vodou.
Vysdavanie samotného je nedostatocné.

Cistenie filtrov ventildtorov vo vrichnom kryte
Vygistenie filtrov a kontrola ich poSkodenia.

Obrazok 1111 Bezpe€nostné vystrahy

Priprava na éistenie
1. Uistite saq, ze tlaCiaren netladi.
2. Aksa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

3. Odpora&ame pouZivat rukavice, ochranné okuliare a masku.
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Cistenie filtra lavého a pravého ventilatora vo vrchnom kryte

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Nadijdite filtre ventilatorov na pravej a lavej strane vrchného krytu tlaciarne.

3.  Odskrutkuijte skrutky so zdvitom.
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4.

5.

6.

A

Na prednom paneli tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Filters (Filtre) > Replace
(Vymenit).

Odstrante kryt filtra.

Vyberte kazdi zostavu filtra a vezmite je niekam do nevybusSného prostredia.

Umiestnite filter vodorovne na tvrdy povrch so Sipkou smeru pradenia vzduchu smerom nahor.
Potom filter jemne buchaijte proti tvrdému povrchu, az kym z neho uz nevypaddva ziadny materidl.

/A UPOZORNENIE: Filter nedistite vysGvacom, pretoze by ho mohol poskodit.

/A UPOZORNENIE: Netlacte na filter prstami, pretoze by ste ho tym tiez mohli poskodit. Ram filtra
drzte tak, aby ste sa nedotykali samotného filtra.
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8.  Skontrolujte zahyby filtra v smere zahybu a skiste ndjst otvory, ktoré mozu byt malé a tazko
viditelné.

Skontrolujte obe strany média filtra podla tohto kontrolného zoznamu:

a.  Opticky skontrolujte zahyby média v smere zahybu, ¢i tam nie st otvory. Otvory s ¢asto malé
a nie vzdy su zjavné. Kontrolu vykonaijte starostlivo.

b.  Skontrolujte médium pri strandch filtra. PoSkodenie média je tu bezné a horsie viditelné,
pretoze vyhlad zakryvaiji okraje ramu filtra.
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9.  Skontroluijte aj okraije filtra vedla ramu, kde st otvory beZnejSie a horsie viditelné.

10. Ak na filtri nGjdete nejaké otvory, vymeiite ho za novy. Pozrite si ¢ast Vymena lavého a pravého filtra
ventildtora vo vrchnom kryte na strane 229.

1. Vratte kazda zostavu filtra spdt do vrchného krytu (so Sipkou smerujlicou nahor) a utiahnite skrutky.

12.  Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >

System Tools (Systémové ndstroje) > Calibrations (Kalibrécie) > Cooling system calibration
(Kalibracia chladiaceho systémul).

Cistenie predného loziska

Opatrné vycistenie predného loziska navihéenou handrickou.

Obrazok 1112 Bezpecnostné vystrahy

1. Uistite sq, ze tlaciaren netladi.

2. Vypnite tlaciaren.
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3.  Predné lozisko vygcistite handrickou nezanechavajicou vidkna navlhéenou deionizovanou vodou.

4.  Posuvajte vozik po handricke.

A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik prestivate manudine, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej stcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.
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5. Posuvaijte handricku dopredu a dozadu pod vozikom (rovnobezZne s prednou tyEou), aby sa vydistil
povrch loziska. Tento pohyb opakuijte v réznych polohéach, aby sa vygistil cely povrch loziska.

Cistenie prednej tyse (tyzdennd procediira)

NizSie st uvedené postupy odstranenia a inStaldcie.

Cistenie prednej tyde

Toto je postup Cistenia prednej tyCe.

1. Otvorte vrchny kryt.
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2. Umiestnite vozik do oblasti vozika.

3.  Presunte vozik na lava stranu a pomocou peny, kartonu alebo mdkkého materidlu opatrne zdvihnite
vozik podla obrazka.

/A UPOZORNENIE: Uistite sq, ¢i pena zostala v oblasti oznac¢enej v predchadzajicom kroku, a nie
pod tavnymi ziarovkami. Nezdvihaijte ani vozik vysSie, ako je potrebné na stlaceny penovy blok.

4. Vtomto okamihu je potrebné zarucit, aby medzi loZiskom predného vozika a prednou tyGou bola
medzera ako na obrdzku:

/A UPOZORNENIE: Pred pokracovanim sa musite uistit, Ze vozik uz nie je podporovany prednou
tyCou.
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5. Odskrutkujte 7 skrutiek zndzornenych na obrazku.

B POZNAMKA: Na niektorych modeloch nemusia byt pritomné tri stredné skrutky.

6.  Uvolnite predna tyé plechu.

Ed POZNAMKA: Na niektorych modeloch nemusia byt pritomné tri stredné skrutky.

7. Nadvihnite plech podla obrazka na nasledujiicom obrazku a utrite ho handri¢kou, ktora nepastajd
vlékna, navlhéenou deionizovanou vodou. Vycistite aj predna tyé, na ktorej je umiestneny plech.

Dokongéenie Gistenia prednej tyce

Toto je postup dokonCovania Cistenia prednej tyce.
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= Ked'je prednd ty¢ Cistd a Gplne preskiimand, postupuite podla pokynov v opacnom poradi, aby ste ju
znova namontovali.

Cistenie systému vyberania materiélu

VycCistenie systému vyberania materidlu pomocou vysavaca.

1. Naijdite dvierka systému vyberania materidlu na oboch strandch tlagiarne a vyberte si tie, ktorymi
zacnete.

2. Odskrutkuijte dve skrutky.
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3.

4
B.
6
7

Otvorte dvierka.

Zapojte nevybusny vysavaé do otvoru na vyberanie materidlu a na 10 sekdnd ho zapnite.
Zatvorte dvierka.
Vratte naspat a utiahnite dve skrutky.

Tento postup zopakujte s druhymi dvierkami.

Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek

Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek handrigkou a priemyselnym &istiacim prostriedkom.

Priprava na Gistenie

1

Uistite sa, Ze mate handricku nezanechdavajicu vidkna, univerzalny priemyselny Gistiaci prostriedok
(napriklad priemyselny Gistiaci prostriedok Simple Green) a zZiletkova Skrabku (tieto veci nedodéva
spolocnost HP).

/A VAROVANIE! N6z ma ostri ¢epel. Zaobchdadzajte s nim opatrne. Pri Skrabani dielu nedrzte

o & w0 M

prislusny diel v ruke.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Musite nosit rukavice.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohdéch.

Vypnite tlaciaren.
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7. Otvorte vrchny kryt.

8. Tlacovy vozik manudlne premiestnite cez priestor konStrukénej jednotky.

A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik prestivate manudine, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej sGcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek
Tabulka 11411 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliazdenia Riziko drazu Nebezpecnd Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stucast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

1. Identifikujte moduly fixaénych lamp.
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2. Potiahnutim rukovdati tlaGového vozika otvorte kryt.

3. Odstrante kryt tlaGového vozika.
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4,  Odskrutkuijte skrutku so zavitom v prednej ¢asti tavného modulu a odpojte kable.

5.  Potiahnite zostavu tavnych ziaroviek nabok a potom smerom k sebe.

6. Vyberte modul tavnych Ziaroviek z vozika a polozte ho jemne na stdl.

Preventivne bezpeénostné opatrenia pre zZiari¢ tavnych Ziaroviek

e Ignorovanie preventivnych bezpecnostnych opatreni alebo nespravna ¢innost infracerveného
Ziarica moZe viest k zraneniam a poSkodeniu materidlu.

e Obsluhuinfracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondvat len odbornici alebo vySkoleny
personadl.

Operdator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

e Bezpecnostnd a funkéna spolahlivost infracerveného vyhrievacieho zariadenia st zarucené iba v
pripade, Ze pouzivate origindlne prislusenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

e Po prasknuti ZiariCa existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdétiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala &istit.
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Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek

1. Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkuijte Styri skrutky rdmu vonkajSieho ochranného skla.

2. Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

/A UPOZORNENIE: Privyberani rdmu k nemu moZe byt ochranné sklo prilepené. Davaite pozor, aby
pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadlo.

3.  Vyberte vonkajSie ochranné sklo a polozte ho jemne na stél alebo iny rovny povrch.

/N UPOZORNENIE: Pocas Gistenia nedrzte sklo v ruke.
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4.  Navlhgite obe strany ochranného skla handrickou nezanechdavaijicou vigkna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Odstrante vSetku zostavajicu mydlovi penu handrickou
nezanechavaijicou vidkna navihéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou
handrickou.

5.  Cistite dovtedy, kym nebude ochranné sklo isté.

Ak je k ochrannému sklu pritaveny nejaky plast alebo materidl, vyGistite ho ziletkovou Skrabkou.

/A VAROVANIE! N6z ma ostru ¢epel. Zaobchdadzajte s nim opatrne. Pri Skrabani ochranného skla ho
nedrzte v ruke.

6. Ocdistite ram tou istou vihkou handrickou.
7.  Zatlacte kovovi sponu a vyberte vnatorné ochranné sklo.

8.  Navlh¢ite obe strany vnatorného ochranného skla handri¢kou nezanechdvajicou vidkna
navlihéenou univerzdlnym priemyselnym cCistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny
cCistiaci prostriedok Simple Green. Odstrante vSetku zostdvajicu mydlova penu handrickou
nezanechdavaijicou vliakna navihéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou
handrickou.

9. Cistite dovtedy, kym nebude ochranné sklo &isté.

Ak je k ochrannému sklu pritaveny nejaky plast alebo materidl, ochranné sklo zlikvidujte a viozte
nové ochranné sklo: pozrite si ¢ast \Vymena vnitorného ochranného skla tavnych Ziaroviek na
strane 264.
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Opdtovné zostavenie ochrannych skiel Ziaroviek

1. Vlozte vnatorné ochranné sklo do dvoch zadnych drziakov a potiahnutim prednej ¢asti kovovej
spony viloZte druhd stranu.

2.  Pridajte spodné ochranné sklo a potom radm a zaistite ich Styrmi skrutkami.

iy DOLEZITE: Spodné ochranné sklo musi byt pri vkladani vycentrované.

/A VAROVANIE! Prizaistovani rdmu nesedte na boénych stendch. Mézu sa lahko zlomit.

Opdatovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

-

OtocCte zostavu vrchom nadol a vratte ju spat do tlaGového vozika.
Utiahnite skrutku so zavitom.
Zapoite Cierny napdijaci konektor.

Zapoijte sivy konektor snimaca.

o & w0 M

Vratte spat kryt.
Dokonéenie Gistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontrolujte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

3. Zapnite tlaciaren.

Cistenie stieracov zavesu nanasacej jednotky

NizSie st uvedené postupy Cistenia.

Obrazok 1113 Bezpeénostné vystrahy

Stierage zdvesu nandasacej jednotky

Postup vycistenia stieracov z@vesu nandsacej jednotky

Opdtovné zostavenie ochrannych skiel Ziaroviek
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1. Otvorenim vrchného krytu a dvierok zariadenia ziskajte pristup k boénej stene.

2. Odskrutkuijte dve skrutky zobrazené na nasledujicom obrdzku.

3. Vyberte zadny stiera¢ a potom povysdvaijte oblast stieraca.
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4.  Odskrutkuijte dve skrutky na prednej strane.

5. Vyberte predny stiera¢ a potom povysdavaijte oblast stieraca.
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6. Vysavacom vycistite stierace a zdroven prstami oSkrabte nedistoty. Vysledok by mal byt takyto:

Dokonéenie Gistenia

1. Vratte stierace na ich miesta a upevnite ich skrutkami.

/A UPOZORNENIE: Ak budete tlacit predtym, ako vrdtite stierace na ich miesta, niektory materidl
moze vypadnit z tlaciarne.

2. Zatvorte vrchny kryt.

3. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostvaja vo svojich pdvodnych
polohéch.

4.  Zapnite tlaCiaren.

Cistenie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

Vygistite spodné ochranné sklo handri¢kou a priemyselnym ¢istiacim prostriedkom, potom Ziletkovou
Skrabkou.

Obrazok 1114 Bezpe&nostné vystrahy

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate handri¢ku nezanechavajdcu vidkna, univerzdalny priemyselny istiaci prostriedok
(napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green) a ziletkova Skrabku (tieto veci nedodéva
spolocnost HP).

/A VAROVANIE! N6z ma ostri Gepel. Zaobchddzajte s nim opatrne. Pri Skrabani dielu nedrzte
prislusny diel v ruke.

Uistite sa, Ze tlaciaren netladi.
Vypnite tlaciaren.

Ak sa Uloha prave vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

g & 0 M

Odporiacame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.
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6. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohéch.

Vybratie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Najdite spodné ochranné sklo vyhrievacich Ziaroviek.
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3.  Odskrutkuite Styri skrutky so zavitom, aby ste mohli vybrat spodné ochranné sklo.

4,  Vytiaghnite spodné ochranné sklo z vrchného krytu a poloZte ho jemne na stol.

Cistenie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

1. Navlh¢ite obe strany ochranného skla handrickou nezanechdvajicou viakna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Odstrante vSetku zostdvajicu mydlova penu handrickou
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nezanechavaijicou vidkna navihéenou destilovanou vodou a osuste ochranné sklo suchou
handrickou.

2. Ziletkovou krabkou odkrabte obidve strany ochranného skla.

A VAROVANIE! N6z ma ostri Gepel. Zaobchddzajte s nim opatrne. Pri Skrabani ochranného skla ho
nedrzte v ruke.

3. Pokracuijte v Gisteni handrickou a Gistiacou hubkou, aZz kym ochranné sklo nebude Gisté.
Opdatovné nasadenie spodného ochranného skla vyhrievacich zZiaroviek

1. Vratte spat spodné ochranné sklo na spravne miesto.

2. Utiahnite Styri skrutky so zavitom.

3.  Skor ako budete pokradovat, skontrolujte, ¢i st vydistené stcasti Gplne suché a vSetka para sa
Uplne odparila.

Dokoncenie Cistenia
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohéch.

3.  Zapnite tlaciaren.
Cistenie lavej skrinky a lavej tyde nandsaca

VycCistenie skrinky a tyCe vysavacom, handrickou a priemyselnym Cistiacim prostriedkom.
Priprava na gistenie

1. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaCi.

2. Ak sa dloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
3.  Odporacame navliect si rukavice.
4

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.
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B.  Vyberte konstrukénua jednotku z tlaciarne.

6. Vypnite tlaciaren.

Cistenie lavej skrinky a lave] tyée nandsaéa
Tabulka 11112 VystraZné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliazdenia Riziko Grazu Nebezpe&na Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stacast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpeénostné opatrenia na strane 4

1. Otvorte dvere konstrukénejjednotky.
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2. Nadijdite lava skrinku nandsaca.

3.  Odskrutkujte osem skrutiek a otvorte lavi skrinku nanasaca.
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4.  Vyberte zberac prebytkov a dostiCku pod nim.

5. Vygistite prach z lavej skrinky nandSaca pomocou nevybusného vysdvaca s Gzkou hubicou.

6.  Utrite lava ty¢ handrickou nezanechdvaijicou vidkna navih&enou univerzdalnym priemyselnym
Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green. Odstrénte
zostavaijucu mydlova penu suchou handrickou.

7.  Pokracuijte v Gisteni handrickou, aZz kym ty¢ nebude Cista.
Dokonéenie Gistenia

1. Vratte spat predny plech, nasadte skrutky.

2. Zatvorte dvere konstrukénej jednotky.

3. Zatvorte vrchny kryt.
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4,  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohéch.

5. Zapnite tlaciaren.

Cistenie kontaktov tladovej hlavy

Vycistenie kontaktov kefkou, handrickou, priemyselnym Cistiacim prostriedkom a deionizovanou vodou.

Priprava na Gistenie

1. Uistite sa, Ze mate niekolko suchych handriciek, univerzalny priemyselny Gistiaci prostriedok
(napriklad priemyselny Eistiaci prostriedok Simple Green) a deionizovani vodu.

Uistite sa, ze tlaGiaren netladi.
Vypnite tlaCiaren.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

o & 0 P

Odporicame navliect si rukavice.

6. Ak je konstrukénad jednotka v tlaciarni, vyberte ju.

Otvorenie krytov

1. Naprednom paneli tlagiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Printheads
(Tlacové hlavy) > Replace (Vymenit).

2.  Otvorte vrchny kryt.

Cistenie kontaktov tlagovej hlavy
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3.  Potiahnutim rukovdti tlaGového vozika otvorte jeho kryt.

4.  Zdvihnite kryt tlaGového vozika.

Cistenie kontaktov tlagovej hlavy vo voziku

1. Opatrne odstrdnte tri tlacové hlavy z vozika. Pozri cast Vymena tlacovej hlavy na strane 114.

2. Vypnite tlaciaren.

3.  Tlacovy vozik manudine premiestnite cez priestor konstrukénej jednotky.

A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik presivate manudine, robte to pomaly a davaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej sucasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.
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4,  Osvetlite zasuvku tlacovej hlavy vo voziku a skontroluite, i elektrické pripojenia k tlacovej hlave nie
sl znedistené.

5.  Ocistite pravu stranu zasuvky tlacovej hlavy (nie stranu s kontaktmi) méakkou kefkou, napriklad
zubnou kefkou.

6. Utrite kontakty tlacovej hlavy podla pokynov na prednom paneli, pricom pohybujte handrickou
nahor a nadol (nie zo strany na stranu).

7. Znovu osvetlite zasuvku tlacovej hlavy a skontroluijte, Ci sa elektrické kontakty teraz Cisté a
neposkodené.
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Cistenie kontaktov tlaGovej hlavy na tladovej hlave
1. Polozte tlacové hlavy na stol.

2. Vycistite stc¢asti tlacovej hlavy smerom od kontaktov mékkou kefkou a potom pomocou handricky
navlhcenej vodou.

3. Vycistite stranu tlaCovej hlavy s kontaktmi handri¢kou nezanechavaijicou vidkna navihéenou
univerzalnym priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci
prostriedok Simple Green. Odstrante vSetku zostdvajicu mydlova penu Gistou handrickou
navlh&enou deionizovanou vodou.

4.  Vygcistite trysky tlacovej hlavy inou handri¢kou navlihéenou deionizovanou vodou.

/A UPOZORNENIE: V tomto kroku pouZzite deionizovani vodu, a nie priemyselny Cistiaci prostriedok.

5. Utrite tlacovi hlavu dosucha podobnou, ale suchou handrickou.

Dokonéenie Eistenia

-

Pockaite, kym nebudu kontakty a dalSie stcasti suché.
Vratte spat kryt tlaGového vozika.

Zatvorte vrchny kryt.

> w P

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijud vo svojich pévodnych
polohéch.

5. Zapnite tlaciaren.
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6. Nato, aby ste tlaGové hlavy viozili spat normalnym spésobom, spustite vymenu tlaGovej hlavy z
predného panela. Pozrite si Gast Vymena tlacovej hlavy na strane 114

7. Zarovnaite tlacové hlavy. Pozrite si Gast Zarovnanie tlacovych hldv na strane 333.

Cistenie okienka tladovej zény

Vy¢istenie okienka handri¢kou a deionizovanou vodou.

Obrazok 1115 Bezpeénostné vystrahy

Priprava na ¢istenie
1. Uistite sa, Ze mate savi univerzalnu handricku.
Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.
Vypnite tlaciaren.
Ak sa tloha prave vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odportcame navliect si rukavice.

o o o~ W P

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

Cistenie okienka tlagovej zony

1. Otvorte vrchny kryt.
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2. Najdite okienko tlacovej zony.

3. Utrite sklo savou univerzdalnou handri¢kou, navlhéenou deionizovanou vodou.

4.  Zatvorte vrchny kryt a vycistite vonkajSiu cast okienka tlaGovej zony.
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Cistenie pod odrazovou platfiou nandsacej jednotky

Obrazok 1116 Bezpeénostné vystrahy

Priprava na Gistenie
1. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.
2. Vypnite tlacCiaren.
3. Aksa prave vytlacila Gloha, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaGiaren vychladne.
4,

Spoloc¢nost HP odportca nosit pri vykonani tohto postupu rukavice.

Cistenie pod odrazovou platfiou nanasacej jednotky

Vysdvacom vycistite oblast pod odrazovou platiiou nanésacej jednotky a oblast gul6ckového loZiska.

1. Otvorenim vrchného krytu ziskajte pristup k nanéasacej jednotke.

2. Presunte nandsaciu jednotku dozadu.
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3. Odskrutkuijte Styri skrutky zobrazené na nasledujicom obrézku (dve na kazdej strane).

4,  Vyberte odrazova platiu jej potiahnutim doprava.

5. Povysdvadite cell oblast vratane oblasti guldckového loziska. Po spravnom vycisteni by mala
vyzerat ako na nasledujiicom obrdzku.

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek

Vybratie filtra a jeho vymena za novy.

Priprava na vymenu
1. Filtre vyhrievacich Ziaroviek sa dodéavaiji s tlaciarnou v roénej sade na Gdrzbu tlaciarne.

2. Uistite sq, ze tlaGiaren netladi.
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3. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4. Odporiacame pouzivat rukavice a masku.

B.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek
Tabulka 11113 VystraZné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliazdenia Riziko Grazu Nebezpe&nd Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stacast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 4

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Naijdite filter vyhrievacich zZiaroviek na pravej strane vrchného krytu.

Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek
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3.  Odstrante Sest skrutiek a vysunite zostavu filtra.

/A UPOZORNENIE: Ak filter nepodrzite, vypadne.

4.  Vysunte filter z jeho ramu.

5. Vyberte a zlikviduijte stary filter v silade s miestnymi predpismi.
6. VloZte novy filter do jeho ramu.

7. Vratte spat mriezku filtra a utiahnite jej Sest skrutiek.

Dokonc&enie vymeny
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostvaja vo svojich pdvodnych
polohéch.

3. Zapnite tlaciaren.

Vymena filtra e-skrine

Vybratie filtra a jeho vymena za novy.

Priprava na vymenu

1. Nahradné filtre sa dodavajid s tlaciarnou v roénej sade na GdrZbu tlaciarne.
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(2

1.

Uistite sa, Ze tlacCiaren netlaci.
Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odporicame pouZzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

Vyberte konstrukéna jednotku z tla€iarne.

Vypnite tlaciaren.

Vymena filtra e-skrine

Tabulka 1114 VystraZné stitky

Riziko popdlenia Nebezpe&enstvo Riziko Grazu Nebezpe&nd Riziko svetelného Riziko Grazu

pomliaZdenia uv@iznenim prstov pohybliva stacast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpednostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpednostné opatrenia na strane 4

1

Nadijdite filter e-skrine.

Vymena filtra e-skrine
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2. Odskrutkuijte Styri skrutky a vyberte plastovy kryt filtra.

3. Vyberte a zlikviduijte stary filter v stlade s miestnymi predpismi a vloZte novy filter.
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4,  Opatrne viozte kryt nového filtra a zaistite ho skrutkami.

Dokoné&enie vymeny

1. Skontrolujte, Ci s vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdéch.

2. Zapnite tlaciaren.
Vymena filtrov ventilatora napdjacej skrinky
Vybratie filtrov a ich vymena za noveé.

Priprava na vymenu

1. Nahradné filtre ventilatora sa doddavaju s tlaciarnou v rocnej sade na Gdrzbu tlaciarne. Na tento
Ukon je potrebna len jedna stprava filtrov.

Uistite sa, Ze tlacCiaren netlaci.
Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporacame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

o & w0 M

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

(2

Vyberte konstrukéni jednotku z tlaciarne.

7. Vypnite tlaciaren.

Vymena filtrov ventildtorov napdjaceij skrinky (8VJ66A)

Nasleduijlce kroky vysvetlujd, ako vymenit filtre ventilatorov napdjacej skrinky pri modeloch tlaciarni
3FW25A.

Dokoncéenie vymeny
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Tabulka 11115 VystraZné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZzdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym prddom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

1. Otvorte dvere konstrukcnej jednotky.

2. Najdite filter lavého ventilatora napdjaceij skrinky a uvolnite Styri skrutky so zavitom.
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3. Odstrante mriezku filtra.

4,  \Vyberte a zlikvidujte stary filter a vioZte novy filter.
5. Vratte spat mriezku filtra a utiahnite skrutky.

6. Naijdite filter pravého ventilatora napdjacej skrinky.

Vymena filtrov ventilatorov napdjacej skrinky (8VJ66A) 223



7. Uvolhite dve skrutky so zavitom a odstrante puzdro filtra.

8. Vyberte a zlikviduijte stary filter a vioZte novy filter.

9.  Vrdtte spat puzdro filtra a utiahnite skrutky.

Vymena filtra napdjacej skrinky 3 (2E7TN3A)

Nasleduijlce kroky vysvetluja, ako vymenit filter ventilatora 3 napdjaceij skrinky pri modeloch tlagiarni
3FW25A:
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Tabulka 1116 Vystrazné Stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZzdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym priddom

Dalsie bezpeénostné informdcie najdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

1. Naijdite filter napdjaceij skrinky, ktory chcete vybrat.

2. Rucne odstrante 4 skrutky Southco.
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3.  Odstrante plechovi cast krytu filtra.

4. \lyberte filter potiahnutim za plastové uska.

5. Nainstalujte filter, pricom venuijte pozornost Sipke smeru filtra (mala by smerovat dovnatra).

6. Vratte spat puzdro filtra a utiahnite skrutky.

Vymena filtra ventilatora napdjacej skrinky (348C5A)

Nasleduijtce kroky vysvetlujd, ako vymenit filter ventilatora napd@jacej skrinky pri modeloch tlaciarni
3FW25B.
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Tabulka 1117 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZzdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym priddom

Dalsie bezpeénostné informdcie najdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

= Postupujte podla krokov 1az 5 uvedenych v Gasti Vymena filtrov ventildtorov napdjacej skrinky
(BVJ66A) na strane 221.

Dokoné&enie vymeny

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Skontrolujte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdach.

2.  Zapnite tlaciaren.

Vymena filtra tlaGovej zony

Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na vymenu
Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Filtre tlacovej zony sa doddavajd s tlaciarnou v roénej sade na Gdrzbu tlaciarne. Dodavaji sa
sUpravy dvoch filtrov; na tento Gkon je potrebny len jeden filter.

Uistite sq, Ze tlaCiaren netlagi.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporicame pouZivat rukavice a masku.

a & 0 M

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vymena filtra tlacovej zény

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

Dokoncenie vymeny
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Tabulka 1118 Vystrazné Stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZzdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym prddom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v Sasti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

1. Najdite filtre ventilatorov na zadnej strane tlaciarne viavo.

2. Odstrante osem skrutiek, potom vyberte mriezku.
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3.  Vytiahnite filter z rédmu a zlikvidujte ho v stdlade s miestnymi predpismi.

4. Vlozte novy filter, ktory bol dodany v stprave.
5. Vratte spat mriezku filtra a jej skrutky.
Dokoné&enie vymeny
Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pdvodnych
polohéch.

2.  Zapnite tlaCiaren.

3. Naprednom paneli tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Filters (Filtre) > Print
zone (Tlacova zona) > Replace (Vymenit).

Vymena lavého a pravého filtra ventilatora vo vrchnom kryte

Po zobrazeni prislusnej poziadavky na prednom paneli vymeiite pravy alebo lavy filter vo vrchnom kryte.

Obrdazok 11117 Bezpe€nostné vystrahy

Tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Filters (Filtre) > Left/right top enclosure (Lavy/

pravy vrchny kryt) > Replace (Vymenit).
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Ked'je filter horného krytu upchaty materidlom, tlaciaren zobrazuije vystrahu Left/right top-enclosure
filter full (Zaneseny filter horného krytu vliavo/vpravo). Za normdlnych okolnosti je vy&istenie filtra
dostato&nym rieSenim na obnovenie funkénosti (pozrite si dast Cistenie filtrov ventilatorov vo vrchnom
kryte na strane 183). Po niekolkych vyGisteniach vsak uz filter horného krytu nemozno pouzivat, pretoze
sa upchd nadobro. Ak ste prave vycistili filter a tlaciaren pri dalSej Glohe zobrazi thto vystrahu,
spolo¢nost HP odportica vymenit filter.

Priprava na vymenu

1. Lavy a pravy filter ventilatora vo vrchnom kryte sa doddavaja s tlaciarfiou v Gvodnej stprave na
Udrzbu tlaGiarne. Na tento Gkon je potrebnd len jedna stprava filtrov.

2. Uistite sq, ze tlaGiaren netladi.

3. Naprednom paneli tuknite na ikonu Gdrzby , potom na Filters (Filtre) > Left/right top enclosure
(Lavy/pravy vrchny kryt) > Replace (Vymenit).
4. Vypnite tlaciaren.
5. Ak sa dloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
6. Odporiacame pouzivat ochranné okuliare a masku.
Vymena lavého a pravého filtra ventilGtora vrchného krytu

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Najdite filtre ventilatorov na pravej a lavej strane vrchného krytu tlaciarne.
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3. Odskrutkuijte skrutky so zavitom.

4.  Odstrante kryt filtra.

Vymena lavého a pravého filtra ventilatora vrchného krytu 231



5.  Vyberte jednotlivé filtre a zlikvidujte ich v stlade s miestnymi pravnymi predpismi.
6. VloZte kazdy novy filter na prislusné miesto vo vrchnom kryte (so Sipkou smerujlicou nahor),
nasadte kryt filtra a utiahnite skrutky.
7. Zapnite tlaciaren.
8. Na prednom paneli tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Cooling system
calibration (Kalibracia chladiaceho systému).
Vymena nastrekovaca

Nasleduijluce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu

Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.

1.

2
3
4.
5

6.

Uistite sa, Ze mate sadu nastrekovacov a zaklopiek.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odportcame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych
polohéch.

Vypnite tlaciaren.

Otvorenie krytov

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

232 Kapitola 11 Udrzba hardvéru



Tabulka 1119 Vystrazné Stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZzdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym priddom

Dalsie bezpeénostné informdcie najdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

1. Otvorte vrchny kryt.

2. Potiahnutim rukovdti tlaGového vozika otvorte jeho kryt.
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3.  Odstrante kryt tlaGového vozika.

Vymena nastrekovaca

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

4 POZNAMKA: Nastrekovad mozete vymenit, ked st nainstalované tlagové hlavy.

1. Odpoijte kabel nastrekovaca odpojenim bieleho konektora, ktory sa nachddza na lavej strane
tlaGovej hlavy, ktorej nastrekovac je potrebné vymenit.
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2. Otvorte zdklopku tlacovej hlavy.

3. Odstrante stard zdklopku a zlikviduijte ju v stlade s miestnymi predpismi.
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Pripojte novy kdbel nastrekovaca so zaklopkou.

4
5. Nainstalujte nova zdklopku s nastrekovacom.

6. Skontroluite, i sa nova zdklopka moZe volne pohybovat cez cely zdvih.
1

Zatvorte novu zaklopku.
Dokond&enie vymeny
Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.
1. Zatvorte kryt tlaGového vozika.
2. Zatvorte vrchny kryt.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostdvaja vo svojich pdvodnych
polohéch.
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4.  Zapnite tlaCiaren.

5. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >
System tools (Systémoveé ndstroje) > System checks (Kontroly systému) > Primer check (Kontrola
nastrekovaca), aby ste skontrolovali funkénost nastrekovaca.

6.  Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Poméacky) > Maintenance (Udrzba)

> Replace parts (Vymenit diely) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaiarne) > Reset
printhead primer counter (Vynulovat pocitadlo nastrekovaca tlacovej hlavy), aby sa vynulovalo
pouzitie vymeneného nastrekovaca.

Vymena modulu krytu servisnej stanice

Nasledujlce Easti obsahuiji podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu
1. Uistite sa, Zze mate sadu krytov servisnej stanice.
Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.
Vypnite tlaciaren.
Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporicame pouZivat rukavice a ochranné okuliare.

o @ & W P

Skontroluite, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pévodnych
polohéch.

7. Tlacovy vozik manudine premiestnite dolava, aby ste ziskali pristup k stanici s krytmi.

A UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik presivate manudine, robte to pomaly a dévaijte pozor, aby ste
nim nenarazili do Ziadnej inej sucasti tlaCiarne ani do jej boCnej strany.

Vymena modulu Krytu servisnej stanice

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
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1. Otvorenim vrchného krytu ziskate pristup k stanici s krytmi.

2. Vyberte kryt servisnej stanice sicasnym zatlaéenim oboch zépadiek a otocenim krytu okolo osiy.
Zlikviduite stary kryt v stlade s miestnymi predpismi.
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3. Vlozte novy kryt.
Dokoné&enie vymeny
Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
1. Zatvorte vrchny kryt.
2. Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohéch.
3. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >

Maintenance (Udrzba) > Replace parts (Vymenit diely) > Printer reset counter (Pogitadlo
vynulovania tla€iarne) > Service-station cap replacement (Vymena krytu servisnej stanice).

Nastavenie vySky gumeného listu

Ugel nastavenia

Nastavenie vySky gumeného listu Cistiaceho kotica tlacovej hlavy je uréend na nastavenie spravnej
vzdialenosti medzi gumenym listom a tlacovymi hlavami. Prili§ velkd vzdialenost sposobuje chybné
Cistenie a skracuje Zivotnost tlaGovych hldv, zatial' o prili§ mald vzdialenost spdsobuje mechanické
problémy a nadmerné opotrebovanie gumeného listu.

Kedy vykonat nastavenie

Tato téma vysvetluje koncepty suvisiace s touto problematikou.

Po Gase sa gumovy kotG¢ postupne opotrebiva, ¢im sa zvySuije vzdialenost od tlacovych hlav. Tlaciaren

monitoruje situdciu a v nasledujdcich pripadoch zobrazi vystrahu:

e Stred Zivotnosti gumeného listu: Gumeny list je opotrebovany, ale stdle pouzitelny. VVykonaite
nastavenie vySky na zachovanie spravnej innosti.

Dokoncéenie vymeny
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e Koniec Zivotnosti gumeného listu: Gumeny list by sa mal nahradit novym. Pozrite si Gast Vymena
gumenej Cepele Cistiaceho kotlca tlacovej hlavy na strane 246.

e Y

Bude potrebné nastavit vySku nového listu, takZe aj v tomto pripade by ste mali nastavit vysku.

Postup nastavenia

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1. Naprednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >

System tools (Systémové nastroje) > Calibrations (Kalibracie) > Rubber-blade height adjustment
(Nastavenie vysky gumenej Cepele).
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2.V pripade potreby zatvorte vrchny kryt a opdtovne aktivuijte tlaciaren.

Tabulka 1120 Zatvorenie vrchného krytu a opatovna aktivacia tlagiarne

Zatvorte vrehny kryt Opdatovnd aktivacia tladiarne

3.  Ked'sa zobrazi otGzka Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment? (Chcete
nastavit vySku a sklon stieraca?), tuknite na OK.
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4. Tlaciaren vytlaci vzorku na Cistiaci kotG¢. Tato vzorka je hrubd, ale poskytuje priblizna predstavu o
vyske gumeného listu. Ked'sa zobrazi vyzva, otvorte kryt a postdte vzorku.
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5.  Pozrite si Giary na pravej strane vzorky (modry radmdéek) a sprava dolava spoditajte celé Giary,

B POZNAMKA: Ciara je celd, ak sa tiahne po celej Sirke kotiéa. Takato &iara by sa mala zapoéitat aj
v pripade, Ze obsahuije kratke prerusenia, ktoré si vysSie oznaéené modrymi Sipkami.

6. Pomocou tlacidiel UP (NAHOR) a DOWN (NADOL) na prednom paneli zadaijte pocet celych iar a
pokracuite tuknutim na OK.
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7. Tlaciaren vytlaci druhi vzorku na Gistiaci kotGé. Tato vzorka, ktord je jemnejsiq, je uréend na
doladenie nastavenia. Ked'sa zobrazi vyzva, otvorte kryt a posudte vzorku.
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8. Opdt sipozrite Giary na pravej strane vzorky (modry rdméek) a sprava dolava spoditajte celé Ciary,
ktorych moze byt 0 az 7. Na priklade nizsie s Styri.

B POZNAMKA: Ciara je celd, ak sa tiahne po celej Sirke kotiéa. Takato &iara by sa mala zapoéitat aj
v pripade, Ze obsahuije kratke prerusenia, ktoré si vysSie oznaéené modrymi Sipkami.

iy DOLEZITE: Ak po&as tohto doladenia nevidite Ziadne celé &iary a zaddte podet O (nula),
nastavenie zlyhad. V takom pripade sa obratte na zdstupcu podpory.
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9. Pomocou tlacidiel UP (NAHOR) a DOWN (NADOL) na prednom paneli zadaijte pocet celych Giar a
pokracuite tuknutim na OK.

10. Na poslednej obrazovke tuknite na OK, ¢im dokongite postup nastavenia.

Vymena gumenej Gepele Cistiaceho kotuca tlacovej hlavy
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Priprava na vymenu

1.  Uistite sa, Ze mate stpravu gumenej Cepele Cistiaceho kotica tlacovej hlavy, ktord je stcastou
Gvodnej stpravy na GdrZbu tlaciarne, ale moéZete ju zakupit aj samostatne.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Vypnite tlaciaren.

Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

o & w0 M

Musite pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

B POZNAMKA: Pomocou origindlnych skrutiek nainstalovanych v zariadeni zahodte dihsie skrutky
dodané so supravou 8VJ64A.

6. Otvorte dvierka priestoru na pripravky a vonkaijsie dvierka Cistiaceho kotuca.

7. Otvorte vrchny kryt.
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8.  Vytiahnite Gierny gombik v lavej hornej Easti a posuiite pritlacny systém nabok.
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9. Posuiite materidl na Gistenie tlacovej hlavy nabok, aby ste odkryli gumenda cepel.

Vymena gumenej Cepele

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Pomocou skrutkovaca Torx 15 odstrante dve skrutky. Pocas ich odskrutkovavania musite drzat dve
rozpierky na vnitornej strane (inak spadni a mdzu sa stratit).
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2.

Vyberte dve rozpierky. Davaijte pozor, aby ste ich nestratili!

Vytiahnite stary gumeny list z dvoch kolikov na zadnej strane a potom ho zlikvidujte v stlade s
miestnymi predpismi.

Vlozte novy gumeny list, pricom starostlivo zarovnaite dva koliky na zadnej strane.

Jednou rukou vioZte spdt a utiahnite kazdua skrutku na prednej strane, zatial' o druhou rukou drzte
rozpierku na druhej strane.

Dokoné&enie vymeny

1

Zatlacte materidl na Gistenie tlacovej hlavy spat na miesto a zatvorte pritlacny systém (pomocou
Cierneho plastového gombika).

Zatvorte dvierka Cistiaceho kotlc¢a tlaGovej hlavy a dvierka priestoru na pripravky.

Zapnite tlaciaren.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >

Maintenance (Udrzba) > Replace parts (Vymenit diely) > Printer reset counter (Pogitadlo
vynulovania tlac¢iarne) > Reset rubber-blade counter (Vynulovat pocitadlo gumenej Gepele).
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5,

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na System tools (Systémové ndastroje) >

Cdlibrations (Kalibracie) > Rubber-blade height adjustment (Nastavenie vysky gumenej Cepele).

Podrobné informdcie ndjdete v Casti Nastavenie vysSky gumeného listu na strane 239.

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice

Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

1.
2
3.
4
5

6.

A\

7.

Uistite sa, ze mate sadu detektorov kvapiek servisnej stanice.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Ak sa tloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odporacame pouzivat rukavice a ochranné okuliare.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdch.

Tladovy vozik manudline premiestnite dolava, aby ste ziskali pristup k stanici s krytmi.

UPOZORNENIE: Ked'tlacovy vozik prestvate manudine, robte to pomaly a ddvaijte pozor, aby ste

nim nenarazili do Ziadnej inej stcasti tlaciarne ani do jej bocnej strany.

Vypnite tlaCiaren.

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

Tabulka 11-21 Vystrazné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliazdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym priddom

Dalsie bezpe&nostné informdcie ndjdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

Vymena modulu detektora kvapiek servisnej stanice
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1. Otvorte dvierka priestoru na pripravky a vonkaijSie dvierka Gistiaceho kotaca.

2. Najdite kabel detektora kvapiek, ktory treba vymenit.
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3.  Odpoijte kabel detektora kvapiek z oboch konektorov.
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4. \yberte kabel z jeho drziaka.

5. Otvorenim vrchného krytu ziskate pristup k stanici s detektorom kvapiek.
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6. Pomocou skrutkovaca Torx odstrénte skrutku.

7.  Otocte a odstrante stary detektor kvapiek a zlikvidujte ho v stlade s miestnymi predpismi.

8.  Novy detektor kvapiek nainstalujte vykonanim rovnakého postupu v opaénom smere.

/A UPOZORNENIE: Davaijte pozor, aby ste novy detektor kvapiek umiestnili na pravej strane pdsu.
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9.

Vedte kdbel cez jeho drZiak.

10. Kabel nového detektora kvapiek zapojte do jeho konektorov.

Dokoné&enie vymeny

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1

2.

Zatvorte vrchny kryt.
Zatvorte dvierka Cistiaceho kotica tlacovej hlavy a dvierka priestoru na pripravky.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdéch.

Zapnite tlaCiaren.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na System tools
(Systémové ndstroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaciarne) > Drop detector
replacement (Vymena detektora kvapiek).

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na System tools (Systémové ndstroje) >

Cadlibrations (Kalibracie) > Drop detector calibration (Kalibracia detektora kvapiek).

Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na System tools (Systémové ndstroje) > Drop

detector utilities (Pombcky detektora kvapiek) > Drop detector test (Test detektora kvapiek).

Vymena nanasacieho valca a dostiCiek nandsacej jednotky

Nasledujlce Casti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu

1.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
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Vypnite tlaCiaren.
Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporicame navliect si rukavice.

o & w0 M

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

6. Otvorte vrchny kryt.

7.  Akje v tlaciarni konstrukéné jednotka, vyberte ju z tlaciarne.

8. Nandsaciu jednotku premiestnite manudlne dopredu, pomaly a opatrne.

Vymena nandsacieho valca a dosticéiek nandsacej jednotky

Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.

1. Najdite nanasaciu jednotku a pomocou plochého skrutkovaca vyberte Styri skrutky T15.

/A UPOZORNENIE: Daijte pozor, aby vam skrutky nespadli.
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2. Odstrante predné veko.

3. Odsuvaijte vrchni vrstvu na jednu stranu, kym neuvidite otvory; nevyberaijte ju Gpine.
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4.  Odskrutkuijte dve skrutky T10 z odrazovej platne.

5. Zopakuite kroky 3 a 4 na druhej strane.
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6. Vyberte valec potiahnutim smerom k sebe a polozte ho jemne na stdl alebo rovny povrch.

7. Vlozte nové dosticky nandasacej jednotky.

8. Opatrne vilozte novy nandsaci valec tak, Ze ho umiestnite a potlacite na koniec.

4 POZNAMKA:  Pri umiestiiovani valca by mali byt prevody na pravej strane.

260 Kapitola 11 Udrzba hardvéru



9.  Zarovnaijte dosticky s Ciarou, ako je zobrazené nizSie.

10. Nandasaci valec zaistite Styrmi hornymi skrutkami.

3= TIP:  Pocas utahovania hornych skrutiek drzte dosticku hore.

11.  Vratte spat predné veko nandsacej jednotky, ale eSte nevkladaijte skrutky.

12.  Rukou mierne otocte nandsaciu jednotku oboma smermi, aby ste zaistili spréivne zapojenie
prevodov valca.

A\ UPOZORNENIE: Niektoré stucasti sa moézu poskodit, ak pri zatvoreni veka nie st prevody sprdvne
zapojene.

13. Pripevnite veko Styrmi skrutkami T15.
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Dokoné&enie vymeny

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pévodnych
polohéch.

Vymena spodného ochranného skla vyhrievacich ziaroviek

Nasleduijluce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na vymenu

1. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

2. Vypnite tlaciaren.

3. Aksadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4.  Odporaéame navliect si rukavice.
5

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohach.

Vybratie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

m  Pozrite si Gast Vybratie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek na strane 203.

Dokoné&enie vymeny

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.
1. Zatvorte vrchny kryt.

2. Skontroluite, ¢i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiji vo svojich pdvodnych
polohéch.

Vymena vonkajSieho ochranného skla tavnych Ziaroviek

Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na vymenu

Nasleduijlce kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Uistite sa, ze mate sadu ochrannych skiel tavnych ziaroviek.

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

3. Ak sadloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
4. Odporiacame pouzivat rukavice a masku.
5

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohach.

6. Vypnite tlaciaren.
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Vybratie modulu tavnych Ziaroviek

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

Tabulka 11-22 VystraZné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZdenia Riziko trazu Nebezpecna Riziko svetelného

uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia

Riziko Grazu
elektrickym prGdom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

m  Pozrite si Cast Vybratie modulu tavnych Ziaroviek na strane 128.

Vymena vonkajSieho ochranného skla tavnych Ziaroviek

Nasleduijlce kroky poskytuiju Gplny postup pre tato tému.

1. Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkujte Styri skrutky rdmu vonkajSieho ochranného skla.

2. Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

A UPOZORNENIE: Privyberani rdmu k nemu moze byt ochranné sklo prilepené. Davaijte pozor, aby

pri zdvihnuti rdimu z neho ochranné sklo nevypadlo.
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3. Odstrante vonkaijSie ochranné sklo a zlikvidujte ho v stlade s miestnymi predpismi.

4. Do ramu vlozte nové ochranné sklo.

5.  Pridajte spodné ochranné sklo a potom radm a zaistite ich Styrmi skrutkami.
Opéitovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

m  Pozrite si Sast Opdtovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek na strane 133.

Dokonc¢enie vymeny

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
1. Zatvorte vrchny kryt.

2.  Skontroluijte, Ci st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohach.

3.  Zapnite tlaciaren.
Vymena vnatorného ochranného skla tavnych Ziaroviek
Priprava na vymenu

Nasleduijlce kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Uistite sa, Zze mate sadu ochrannych skiel tavnych ziaroviek.

2. Uistite sq, Ze tlaciaren netlaci.

3. Aksauloha prave vytlacila, pockaite priblizne 20 minat, kym tlaCiaren vychladne.
4. Odporiacame pouzivat rukavice a masku.
5

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdéch.

6. Vypnite tlaciaren.

Vybratie modulu tavnych Ziaroviek

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
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Tabulka 11-23 VystraZné stitky

Riziko popdlenia Riziko pomliaZzdenia Riziko Grazu Nebezpecnda Riziko svetelného Riziko Grazu

uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym pradom

Dalsie bezpeénostné informdcie najdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4

Pozrite si Gast Vybratie modulu tavnych Ziaroviek na strane 128.

Vymena tavnej Ziarovky

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

Preventivne bezpeénostné opatrenia pre zZiari¢ tavnych Ziaroviek

Ignorovanie preventivnych bezpec&nostnych opatreni alebo nesprdavna ¢innost infracerveného
ZiariGa moZze viest k zraneniam a poskodeniu materidlu.

Obsluhu infracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondavat len odbornici alebo vyskoleny
persondl.

Operator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

Bezpecnostnad a funkénd spolahlivost infraGerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba v
pripade, Ze pouZivate origindlne prisluSenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

Po prasknuti ziariGa existuije riziko vystavenia sa nebezpeénému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.

Prenos a manipuldcia so ZiariGom tavnych Ziaroviek

A

Premiestnite infracerveny Ziari¢, v dodanom obale, na miesto inStaldcie.

UPOZORNENIE: Ak sa infracerveny Ziari¢ musi prendSat bez jeho obalu, pouZivajte lanové
rukavice. Odtlacky prstov na kremennej trubici povedua k odskleniu, ktoré povedie k stratm
Ziarenia a mechanickému zlyhaniu.

Pri pren@sani drzte ziari¢ vzdy oboma rukami. Prenasaite ho tak, aby bol prierez smerom nahor, aby
ste predisli ohnutiu a zlomeniu.

Ziaric uchopte len za keramické okraje, nie za prichytky. Nedotykaijte sa ochranného skla, ak nemdate
nasadené rukavice.

Zabrante akémukolvek tlaku na plochu zakladnu.
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PriinStalacii infraGervenych Ziaricov

e Spolo¢nost HP odporica nosit pri instaldcii alebo vymene ZiariGov ochranné okuliare, aby ste sa
chranili pred prasknutym sklom, s ktorym sa mézete dostat do kontaktu.

e Bezpecnostnd a funkénad spolahlivost infragerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba ked'
pouzivate origindlne prisluSenstvo a ndhradné diely od spoloénosti HP.

e Po prasknuti ZiariGa existuije riziko vystavenia sa nebezpecnému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

e Strana reflektora by sa nemala Gistit.

Po inStaldacii sa musia spodné ochranné skla infracerveného ziarica ocistit od akéhokolvek znedistenia
alebo potu. Pozrite si cast Cistenie ochrannych skiel tavnych Ziaroviek na strane 193.

1. Otocte zostavu vrchom nadol a odskrutkujte Styri skrutky radmu vonkajSieho ochranného skla.

2.  Opatrne vyberte ram vonkajSieho ochranného skla.

A UPOZORNENIE: Privyberani rdmu k nemu moZze byt ochranné sklo prilepené. Dévaite pozor, aby
pri zdvihnuti rdmu z neho ochranné sklo nevypadlo.

3.  Vyberte vonkajSie ochranné sklo.

4,  Zatlacte kovovi sponu a vyberte vnatorné ochranné sklo.
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5. Vyberte Ziarovku vytiahnutim nahor.

6. VloZte nova Ziarovku.

7. Vlozte nové vnatorné ochranné sklo do dvoch zadnych drziakov a potiahnutim kovovej spony viozte
druha stranu.

8.  Pridajte réim so spodnym ochrannym sklom a zaistite ho Styrmi skrutkami.

Opdatovné zostavenie modulu tavnych Ziaroviek

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

m  Pozrite si ast Opdtovné zostavenie modulu tavnych ziaroviek na strane 133.

Dokoné&enie vymeny

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Vyagistite ochranné skla tavnych Ziaroviek Pozrite si dast Cistenie ochrannych skiel tavnych
Ziaroviek na strane 193.

2. Zatvorte vrchny kryt.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaja vo svojich pdvodnych
polohdch.

4.  Zapnite tlaCiaren.

Vymena vyhrievacej Ziarovky

Nasleduijlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Na prednom paneli tladiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Heating lamps
(Vyhrievacie Ziarovky), aby ste videli stav jednotlivych Ziaroviek:
e Missing (Chyba): Ziarovka chyba.

e Replace (Vymenit): Ziarovka bola identifikovand ako chybna. Treba ju vymenit za funk&na Ziarovku.
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e Wrong (Nespravny): Typ Ziarovky nie je vhodny pre tato tlaciaren.

e Notinwarranty (Nie je v zGruke): Na Ziarovku sa uz nevztahuije zaruka.
Priprava na vymenu

Nasleduijuce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1. Uistite sa, Ze mate sadu vyhrievacich zZiaroviek, ktord je sG¢astou Gvodnej sady na Gdrzbu tlaciarne,
ale moZete ju zaklpit aj samostatne.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odportcame pouZivat ochranné okuliare a bavinené rukavice.

o &~ w0 M

Ak je pritomna konstrukénad jednotka, vyberte ju.

iy DOLEZITE: Vyhrievacie Ziarovky umiestnené v zénach s 2 Ziarovkami (A a B) MUSIA byt vymenené
stcasne. To znamend, Ze ak je napriklad Ziarovka 1A roztavend a musi sa vymenit, pred vynulovanim
pocitadla treba stcasne vymenit aj Ziarovku 1B.

6.  Naprednom paneli tlaiarne tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Heating

lamps (Vyhrievacie ziarovky), aby ste videli stav jednotlivych Ziaroviek. Kazda Ziarovku
identifikovana ako chybni by ste mali vymenit za funkéna Ziarovku: tuknite na ikonu Settings

(Nastavenia) , potom na Utilities (Pomécky) > Maintenance (Udrzba) > Replace parts (Vymenit

diely) > Replace heating/fusing lamps (Vymenit vyhrievacie/tavné Ziarovky). Ziarovky st ogislované;
zapamataijte si Gisla ziaroviek, ktoré treba vymenit.

7.  Skontroluijte, Ci s vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdch.

8.  Vypnite tlaciaren.
Vybratie vyhrievacej Ziarovky
Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

Tabulka 11-24 Vystrazné stitky

Riziko popdalenia Riziko pomliaZdenia Riziko trazu Nebezpecna Riziko svetelného Riziko Grazu
uviaznutim prstov pohybliva stcast Ziarenia elektrickym prddom

Dalsie bezpeénostné informdcie ndjdete v &asti Bezpe&nostné opatrenia na strane 4
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1. Otvorte vrchny kryt.

2. Odskrutkujte Styri skrutky so zavitom, aby ste mohli vybrat spodné ochranné sklo vyhrievacich
Ziaroviek.
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3. Vytiahnite spodné ochranné sklo z vrchného krytu a poloZte ho jemne na stol.

4.  Urcte, ktora ziarovku chcete vymenit.

5. Odskrutkuijte dve skrutky.

6. Vyberte stari Ziarovku tak, Ze ju vysunutim odpojite od jej konektora. Potom ju zlikvidujte v stlade s
miestnymi predpismi.

/N UPOZORNENIE: Je dolezZité, aby ste sa nedotkli Ziaroviek prstami. Pri manipulécii so ziarovkami
vzdy pouZzivaijte bavinené rukavice.
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VloZenie novej vyhrievacej Ziarovky

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

Preventivne bezpeénostné opatrenia pre Ziari¢ vyhrievacich Ziaroviek

Ignorovanie preventivnych bezpecnostnych opatreni alebo nespravna ¢innost infraGerveného
Ziarica moéZze viest k zraneniam a poskodeniu materidlu.

Obsluhu infracerveného vyhrievacieho zariadenia by mali vykondavat len odbornici alebo vyskoleny
persondl.

Operator systému by mal zostavit Specidlne pokyny pre Skolenie persondlu.

Bezpecnostnd a funkénd spolahlivost infraGerveného vyhrievacieho zariadenia st zarucené iba v
pripade, Ze pouZivate origindlne prisluSenstvo a nahradné diely od spolo¢nosti HP.

Po prasknuti ziariGa existuije riziko vystavenia sa nebezpeénému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.

Prenos a manipuldcia so ZiariGom vyhrievacich Ziaroviek

A

Premiestnite infracerveny ziari¢, v dodanom obale, na miesto inStaldcie.

UPOZORNENIE: Ak sa infraCerveny Ziari¢ musi prendSat bez jeho obalu, pouzZivajte lanové
rukavice. Odtlacky prstov na kremennej trubici povedua k odskleniu, ktoré povedie k stratm
Ziarenia a mechanickému zlyhaniu.

Ziaric prendsajte vzdy velmi opatrne, nevystavuite ho Ziadnym ndrazom ani traseniu. Prendsajte ho
tak, aby bol prierez smerom nahor, aby ste predisli ohnutiu a zlomeniu.

Uchopte ziari¢ len na bokoch keramického konektora.

Zabrante akémukolvek tlaku na plocht zdkladiu.
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PriinStalacii infraGervenych Ziaricov

-

2
3.
4

Spoloc¢nost HP odportca nosit pri instaldcii alebo vymene ZiariGov ochranné okuliare, aby ste sa
chranili pred prasknutym sklom, s ktorym sa mézete dostat do kontaktu.

Bezpecnostnd a funkénd spolahlivost infraGerveného vyhrievacieho zariadenia st zaruéené iba ked'
pouzivate origindlne prisluSenstvo a ndhradné diely od spoloénosti HP.

Po prasknuti ziariGa existuije riziko vystavenia sa nebezpeénému napdtiu kontaktom s vyhrievacou
Spirdlou.

Strana reflektora by sa nemala Cistit.
VloZzte novu vyhrievaciu ziarovku na spravne miesto.
Vratte naspdt a utiahnite dve skrutky.
Nasuite spodné ochranné sklo spét na miesto a utiahnite Styri skrutky so zavitom.

Zatvorte vrchny kryt.

Dokoné&enie vymeny

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdach.
Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Utilities (Pomdcky) >

Maintenance (Udrzba) > Replace parts (Vymenit diely) > Heating lamps replacement (V§ymena
vyhrievacich Ziaroviek).

Pri dalSom zapnuti tlaciarne mézete skontrolovat stav vyhrievacich Ziaroviek v aplikacii Supplies
(Spotrebny materidl) na prednom paneli.

Vymena do¢asného zasobnika

Nasleduijlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu

1.

2
3
4.
5

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Vypnite tlaciaren.

Ak sa tloha prave vytlacila, poc¢kaite priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.
Odportcame navliect si rukavice.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdch.

Vymena docasného zésobnika
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Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
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Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na System tools

(Systémoveé nastroje) > Printer reset counter (Pocitadlo vynulovania tlaciarne) > Intermediate tank
replacement (Vymena doc¢asného zdsobnika).

Odstrante dve skrutky z boéného krytu, potom odstrante kryt.
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3.

Postupuite presne podla pokynov na prednom paneli. Najprv budete musiet vybrat zdsobnik F1
alebo D1a vymenit ho za novy. Po chvili sa na prednom paneli zobrazi vyzva, aby ste to isté vykonali
so zasobnikom F2 alebo D2. V pripade potreby postup zopakuijte s druhou dvojicou.

4 POZNAMKA: Do&asné zdsobniky sa musia vymiefat v dvojiciach (F1+ F2 a D1+ D2).

4.

Docasné zdsobniky, ktoré ste prave nainstalovali, oznacte vhodnymi ndlepkami, ktoré si stcastou
balenia.

Vratte spat bocny kryt a skrutky.

Na prednom paneli potvrdte, Ze zasobniky boli vymenené, aby sa mohol spustit proces opatovného
plnenia. M6zZe to chvilu trvat.

Vymena zberaéa &istiaceho kotaca

Nasledujuce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu

1

2
3
4.
5

Uistite sa, Ze mate pouzivatelskd stpravu na Gdrzbu tladiarne.

Uistite sa, Ze tlaCiaren netlaci.

Vypnite tlaciaren.

Ak sa Uloha prave vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Musite pouzivat rukavice a ochranné okuliare.
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6. Otvorte dvierka priestoru na pripravky a vonkaijSie dvierka Gistiaceho kotaca.

Vymena zberaca Gistiaceho kotica

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
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1. Naijdite zbera¢ cistiaceho kotlGca, ktory sa nachddza pod Cistiacim kotGéom tlaGovej hlavy.

2. Vytiahnite stary zberac (penovy).

3= TIP:  Nezabudnite pouzit rukavice.

3.  Zasunte dnu novy zberac.

/A UPOZORNENIE: Na zaistenie bezpecénej prevadzky podla vyrobnych Specifikacii sa vyZaduje
spravne vykondavanie Udrzby a pouzivanie origindlneho spotrebného materialu HP. Pri pouzivani
spotrebného materidlu od inej spoloénosti ako HP (spotrebny materidi, filtre, prisluSenstvo) méze
hrozit riziko poziaru.

Dokonéenie vymeny

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
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1. Zatvorte dvierka Cistiaceho kotlca tlacovej hlavy a dvierka priestoru na pripravok.
2. Informacie o spbsobe likvidacie starého zberaca véim poskytnd miestne organy.

Udrzba chladiacich dosiek

Chladiace dosky by sa mali vyCistit po kazdej vytlacenej Glohe (dennd Gdrzba). Po kazdej piatej Glohe by
sa vSak mala vykonat tyzdennd tdrzba.

Toto s chladiace dosky:

Kroky Gdrzby (dennd Gdrzba)

Po kazdej Glohe vykonaite tento postup Udrzby chladiacich dosiek.

1. Vycistite chladiace dosky nevybusSnym vysdvacom, aby ste z tejto Casti odstranili vSetok
zostavajuci prasok.

Udrzba chladiacich dosiek 277



2. Utrite tato ¢ast handrickou navihéenou deionizovanou vodou.

Udrzba chladiacich dosiek (tyZdennd)

Tento postup Udrzby chladiacich dosiek vykonaite kazdy tyzden.

= Utrite thto Cast handrickou navlihéenou priemyselnym &istiacim prostriedkom, ako je napriklad
Simple Green.

Vymena systému vyberania materidlu

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
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1. Naijdite dvierka systému vyberania materiélu na oboch strandch tlagiarne a vyberte si tie, ktorymi
zacnete.

2. Odskrutkuijte dve skrutky.

3. Otvorte dvierka.
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4.  Odskrutkuite Styri dalSie skrutky.

5. Posunte systém vyberania materidlu 5 mm dopredu, aby sa uvolnili nastavovacie koliky, a vyberte
ho v zvislom smere.

6. VloZte nov( sUpravu a umiestnite ju pomocou kolikov.

7. Pripevnite ju Styrmi novymi skrutkami dodanymi spolu so stpravou.
8.  Zatvorte dvierka.

9. Vratte naspat a utiahnite dve skrutky.

10. Tento postup zopakuijte s druhymi dvierkami.
Bezpecnostna Gdrzba tlaciarne

Kontrola funkénosti istiGov rezidualneho pridu (RCCB)

V stlade s normou tykajlicou sa istiCov RCCB sa odportca testovat istice RCCB kaZdy rok. Postupuijte
takto:

1. Vypnite tlaciaren prostrednictvom predného panela, nepouzite servisny vypinac.
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2. Stlacenim skasobného tlacidla vyskisaite, Gi istic RCCB funguije spravne.

e Ak saisti¢ RCCB po stlaceni skiiSobného tlacidla nevypne, znamend to, Ze je pokazeny. Istic
RCCB sa musi z bezpecnostnych dévodov vymenit. Telefonicky sa skontaktujte so servisnym
technikom a poziadajte o demontéz a vymenu istica RCCB.

e Aksaistic RCCB vypne, znamena to, Ze funguje spravne. Obnovte bezny stav zapnutia istica
RCCB.

Kontrola spravneho uzemnenia tlaéiarne

Skontroluijte, ¢i je odpor medzi ktoroukolvek kovovou ¢astou vnitornej komory tlagiarne a uzemnenim

budovy niz§iako 1Q.

Udrzba stanice spracovania

Sahrn ¢innosti adrzby
Tato téma obsahuije Gpliny stbor referenénych informdcii pre tato problematiku.

Tabulka 1125 Sahrn Ginnosti tGdrzby

Frekvencia Cinnost adrzby

Pred vkladanim Cistenie sita na strane 283

Cistenie snimaéa plniacej hubice na strane 285

Po vybaleni Cistenie pracovnej plochy na strane 285

Kontrola spravneho uzemnenia tlaéiarne
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Tabulka 1125 Sihrn Sinnosti tdrZzby (pokraGovanie)

Frekvencia Cinnost udrzby

Raz za tyzden Cistenie vonkajsej strany stanice spracovania na strane 287

Cistenie veka sita na strane 284

Raz za rok Vymena filtra ventildtora e-skrine na strane 298

Bezpecnostnd Gdrzba stanice spracovania na strane 301

Po zobrazenivyzvy Cistenie siete sita na strane 291

Vymena filtrov odsévaca prachu na strane 302

Vymena filtra podtlakového Eerpadla na strane 304

Vymena vonkaiSej nadrze na strane 308

Rychle grafické pripomenutia astych éinnosti
M®ozu slazit ako vizudlne zhrnutie.

Obrdazok 11118 Pred vloZenim a po vybaleni

Obrazok 1119 Cinnosti tyZzdennej Gdrzby

Obrazok 1120 Cinnosti Gdrzby raz za rok
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Cinnosti Gdrzby
Cistenie sita

Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Ed POZNAMKA: Pred nielftor\‘/mi Glohami sa na prednom paneli moéze zobrazit vyzva, aby ste vydistili sito.
Vtedy tuknite na Start (Start) a pokracuijte.

[¥g DOLEZITE: Ak po zobrazeni vyzvy nevyéistite sito, mdZe to mat vplyv na 8as vkladania.

Priprava na éistenie

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
= Uistite sq, Ze mate nevybusny vysdavac s nasleduijldcimi minimalnymi Specifikdciami:
e Prietok vzduchu: 250 m3/h
e Podtlak: 19,6 kPa
e Vykon:1800 W
Cistenie sita
Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

1. Otvorte veko pripojenia sacej hadice k situ.
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2. Pripojte nevybusny vysavac a zapnite ho.

4 POZNAMKA: Ak md vasa sacia hadica iny priemer ako konektor stanice spracovania, k dispozicii
sU tri sGbory pre adaptéry (50, 60 a 65 mm), ktoré ndjdete na stréinke
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support. Na pouzitie ich najprv vytlacte,
potom odoberte dve skrutky, ako je zobrazené nizSie, vlozte vytlaceny adaptér a zaistite ho
odobratymi skrutkami.

3. Po dokonéeni vypnite vysavac a odpoite hadicu.

Cistenie veka sita

Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Odstrante prach z veka sita a podlahy zariadenia. Ak v tejto oblasti nahromadilo znaéné mnozstvo
prasku, vyhladaite Gniky prasku v tesneniach na veku sita, manzetach, hadiciach a svorkach.
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Cistenie snimaéa plniacej hubice

Vezmite plniacu hubicu a ruénym dichadlom fukaijte vzduch na vnatornd cast.

[y DOLEZITE: Nedotykajte sa snimaéa.

Ak vidite, Ze snimac je stdle znecisteny, pripadne ak ste sa ho ndhodou dotkli rukou, vycistite sklo
snimaca utieranim povrchov zlahka handrickou nezanechdvajicou viakna navihéenou univerzalnym
priemyselnym Cistiacim prostriedkom, ako je napriklad priemyselny Cistiaci prostriedok Simple Green.
Potom ho okamzite utrite do sucha inou cistou, mékkou bavinenou handrickou alebo vatovou ty€inkou.

Cistenie pracovnej plochy
Nasleduijuce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na Gistenie

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.
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1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysavac a savi univerzdlnu handricku (nedoddva ich spoloénost HP).
2.  Vyberte konstrukénu jednotku.
3.  Odporiacame pouZzivat rukavice a ochranné okuliare.
Cistenie pracovneij plochy
Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
1. Otvorte priklop.
2. Vyberte perforovany plech z pracovnej plochy.

3. Vycistite cely pracovny povrch, vratane Casti pod perforovanym plechom, a okraje konstrukénej
jednotky nevybusnym vysavacom.

Ed POZNAMKA: Skontroluite, &i je plocha okolo tlagidiel na oviddanie platformy Gistd.

4, Vygistite prednl a bo¢né strany stanice spracovania savou univerzalnou handrickou.

5. Vygistite perforovany plech mimo stanice spracovania savou univerzdalnou handrickou.
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6. Vycistite vnatorna stranu priklopu tym istym typom handri¢ky, potom zatvorte priklop.

7. Vycistite vonkajSiu stranu priklopu tym istym typom handricky.

8. Vratte spat perforovany plech.

Cistenie skrinky pre kon&truk&nu jednotku
Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.
1. Otvorte dvere konStrukcnej jednotky.

2. Povysavaijte skrinku pre konStrukénua jednotku a jej vnitorné Gasti.

Cistenie vonkajsej strany stanice spracovania

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
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2.
3.

Skontrolujte celd stanicu spracovania, ¢i sa na krytoch, dvierkach atd. nenachddza prach, materidl
alebo aerosol.

Ak je to potrebné, stanicu spracovania este vy€istite pomocou vysavaca s hubicou s mékkou kefou.

Okrem toho ju m6Zete utriet suchou handrickou.

Cistenie stanice spracovania
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Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

Niekedy sa mdzete rozhodn(t oCistit stanicu spracovania bez preplachnutia kvéli odstraneniu materidlu
Vv jej vnatri.

4 POZNAMKA: Po &isteni mdZe v stanici spracovania este stdle zostat nejaky zvyskovy materidl. Viac
materidlu moZete odstranit preplachnutim.

1

Odporica sa vymenit vonkajSiu nadrz za nova. Inak moéZe dojst k preruseniu procesu, ked'bude
nadrz plna.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Material management
(Spréva materidlu) > Clean the processing station (Vygistit stanicu spracovanial).

Uistite sa, Ze vonkajSia nadrz je zatvorend a Ze rarka zberaca vonkajSej nadrze je pripojend ku krytu.

Umiestnite konektor sita na zbera¢ opatovne pouzitelného materidlu a pripojte ho k situ.
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iy DOLEZITE: Uistite sa, Ze zberad opdtovne pouzitelného materidlu je spravne pripojeny.

5. Odpoijte konektory kaziet s materidlom.

6. Umiestnite vSetky konektory kaziet na odkladacie miesto.

7. Naprednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat). Po vyzve na prednom paneli odpoite rirku
zberaca vonkajSej nadrze.

8. Naprednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat). Ked'stanica spracovania zobrazi ozndmenie,
Ze proces sa skongcil, odpojte zbera¢ materidlu od sita a odstrante zberac.
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9.  Vytiahnite preplachovaci ndstroj zo zGsobnika a polozte ho na bo¢ni stranu pracovnej plochy.

10. Pripojte hubicu na vkladanie materidlu k zberacu opétovne pouzitelného materiélu s
preplachovacim nastrojom.

A UPOZORNENIE: Skontrolujte, Gi st hadice zapojené sprdvne. Hubica na vkladanie by mala byt
pripojend k hornej a zbera¢ materidlu k bocnej strane. Ak je hubica na vkladanie sprévne pripojend,
hadica by mala postupne klesat. Nemala by mat tvar ,S*.

/A UPOZORNENIE: Je délezité udrziavat preplachovaci nastroj v uréenej polohe pocas celého
procesu. V pripade systémovej chyby neodpdijajte hadice; reStartuijte stanicu spracovania a
reStartuijte proces, pripadne spustite proces vybratia vytvorenych dielov, aby sa zaistilo, ze
materidl, ktory zostal v hadiciach, sa riadne vygisti. Ak nie je mozné vykonat ani jedno z vyssSie
uvedeného, vyberte ndastroj z jeho pozicie, pricom ho drzte horizontdlne, aby ste sa vyhlimoznému
Uniku materidlu.
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11.  Na prednom paneli tuknite na Gontinue (Pokracovat).

[y DOLEZITE: Neodpdijajte rarky, kym sa neskon&i proces gistenia.

12. Vyberte preplachovacie nastroje a umiestnite zbera¢ materialu a hubicu na vkladanie materiélu do
parkovacej polohy. Na prednom paneli tuknite na Continue (Pokracovat).

13.  Vygistite sito. Pozrite si &ast Cistenie sita na strane 283.

Cistenie siete sita

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

Mébzete sa rozhodnut vygGistit siet sita tymto spdsobom, ak k nemu prilnul materidl, ktory nemozno
odstranit pomocou bezného postupu Cistenia sita (pozrite si cast Cistenie sita na strane 283).

1. Vypnite stanicu spracovania.

Cistenie siete sita
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2. Otvorte dvierka filtra podtlakového ¢erpadia.

3.  Odpoijte kabel ultrazvukového menica a zaveste ho na zobrazeny hak.

A UPOZORNENIE: Kabel ultrazvukového menica odpojte tak, Ze uchopite zastréku a vytiahnete ju.
Netahaite kabel, pretoZe by ste mohli poskodit kdbel a spdsobit riziko poZiaru a Grazu elektrickym
pradom.
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4.  Pomocou dodaného momentového klGca uvolhite ultrazvukovy menic tak, Ze pevnym kltiGom drzte
dolny hriadel'a momentovym klti&om uvolhite Sesthranny adaptér.

1o

/A UPOZORNENIE: Ak pevnym kli¢om nebudete drzat dolny hriadel, siet sa mdze nenapravitelne
poskodit.

5. Velmiopatrne polozte ultrazvukovy meni¢ na zobrazené miesto, na penu.

/A UPOZORNENIE: Davaijte pozor, ked davate menic na penu.
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6.  Odskrutkujte Sest otocnych gombikov, otvorte kryt sita a zaveste ho na dva hdaky. Povysdvaijte
vnatro sita hubicou s makkou kefou.

7.  Odomknite siet.

/A UPOZORNENIE: Ak na sieti vidite nahromadeny materidl, pred odomknutim ho vysaijte hubicou s
mdékkou kefou.
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10.

M.

12.

Vyberte siet sita a povysadvaite ju. Vygistite kuzel.
Povysadvaite otvory na skrutky a skrutky visiace z krytu.

Povysdvaite okrajové ¢asti sita, pricom dévaijte pozor na snimace.

UPOZORNENIE: Poskodenie snimaov moZe spdsobit poruchu sita.

Vratte spat siet a zamknite ju.

UPOZORNENIE: Uistite sq, Ze poistka siete je spravne umiestnend.

Veko sita umiestnite velmi opatrne a uistite sq, ¢i je priechodka hriadela spravne nainStalovand, ako

znazorcuje nasledujuci obrdzok.

Cistenie siete sita
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13.  Utahuijte v8etkych Sest oto&nych gombikov, kym sa neozve zacvaknutie.

A\ UPOZORNENIE: Uistite sq, Ze vSetky otocné gombiky si spravne utiahnuté, aby ste predisli Gniku
materidlu mimo sita.

14. Vycistite vonkajSiu Cast sita tak, aby ste odstrdanili vSetok materidl, ktory tam pocas tohto postupu
mohol spadnit.

1o >

15.  Vratte spat menic tak, ze pevnym klicom drzte dolny hriadel' a dodanym momentovym klticom
aplikujte definovany kratiaci moment 20 Nm na Sesthranny adaptér.

1o

/A UPOZORNENIE: Ak pevnym kltiCom nebudete drzat dolny hriadel, siet sa méze nenapravitelne
poskodit.
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16.  Uvolhite konektor z hdku a zapojte ho do menic¢a. Skontroluijte, ¢i je spravne pripojeny.

17.  Zatvorte dvierka.

18. Zapnite stanicu spracovania.
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Vymena siete sita

Niekedy sa moZete rozhodnt vymenit siet, ak je v nej zaseknuty materidl, ktory sa nedd odstranit
Cistenim. Postupuite rovnakym spdsobom ako niZSie, ale namiesto vyGistenia starej siete vymeiite siet
za nova.

Cistenie siete sita na strane 291

Vymena filtra ventilatora e-skrine

Nasledujlce Casti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

Priprava na vymenu

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

1

2.
3.

4.

Ndajdite nahradné filtre, ktoré su stcastou sady na GdrZbu stanice spracovania.
Odporacame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

Skontroluijte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaiju vo svojich pdvodnych
polohdach.

Vypnite stanicu spracovania.

Vymena filtra elektrickej skrinky
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Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1

2.

Naijdite filtre elektrickej skrinky.

Odstrante plastovy kryt filtra.
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3. Vyberte a zlikviduijte stary filter v stlade s miestnymi predpismi a vloZte novy filter.

4. Opatrne vratte spat kryt filtra.
Dokoné&enie vymeny
Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Skontrolujte, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijl vo svojich pdvodnych
polohdéch.

2.  Zapnite stanicu spracovania.

3. Povymene filtrov musi zakaznik v ponuke pomdcok vynulovat pocitadlo.
Priprava na vymenu

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Najdite naGhradné filtre, ktoré sa stcastou sady na tdrzbu stanice spracovania.

2. Odportcame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

3.  Skontroluite, i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaji vo svojich pdvodnych
polohéch.

4. Vypnite stanicu spracovania.

Vymena filtra ventildtora elektrickej skrinky

Toto je postup vymeny filtra ventilGtora elektrickej skrinky.

Dokoncenie vymeny
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1. Naijdite filter ventilatora elektrickej skrinky.

2. Odskrutkujte uvedené skrutky (4).

3.  Odstrante kryt filtra.
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4.  Vyberte filter.

Dokonc&enie vymeny

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Vlozte novy filter. VSimnite si, Ze Sipka by mala byt na hornej strane filtra.

2. Nasadte kryt.
3.  Vratte spat 4 skrutky.

4.  PoinStalécii vypuluite filter. Prejdite na predny panel > Settings (Nastavenia) > Utilities (Pomdcky) >
Maintenance (UdrZba) > Replace parts (Vymenit diely) > Reset e-box fan filter counter (Vynulovat
pocitadlo filtra ventilatora elektrickej skrinky).

Bezpecnostna Gdrzba stanice spracovania

Kontrola funkénosti istica rezidudineho pridu (RCCB)

V stlade s normou tykajlcou sa istiGov rezidudalneho priadu (RCCB) sa odportca testovat istic RCCB
kazdy rok. Postupuijte takto:

1. Vypnite stanicu spracovania prostrednictvom predného panela, nepouZite servisny vypinac.
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2. Stlacenim skasobného tlacidla vyskisaite, Gi istic RCCB funguije spravne.

e Ak saisti¢ RCCB po stlaceni skiiSobného tlacidla nevypne, znamend to, Ze je pokazeny. Istic
RCCB sa musi z bezpecnostnych dévodov vymenit. Telefonicky sa skontaktujte so servisnym
technikom a poziadajte o demontéz a vymenu istica RCCB.

e Aksaistic RCCB vypne, znamena to, Ze funguje spravne. Obnovte bezny stav zapnutia istica
RCCB.

Kontrola spravneho uzemnenia stanice spracovania

Skontroluijte, ¢i je odpor medzi ktoroukolvek kovovou ¢astou vnitornej komory stanice spracovania a

uzemnenim budovy nizsiako 1Q.

Vymena filtrov odsavaéa prachu

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.
1. Po zobrazenivyzvy spustite vymenu z predného panela.
2. Vycistite dvere nevybusSnym vysdvacom.

3. Spolocnost HP odporuca Cistit filtre cez mriezku dveri, aby nedoslo k vystreknutiu materidlu pri
vyberani filtrov.

4,  Skontroluite, ¢i je vlozend konStrukénad jednotka.
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5. Nedotykaijte sa papierov filtra a vZdy postupuite podla pokynov od vyrobcu.

6. Rukou odstrante skrutky zaistuijlice kryt a otvorte kryt, aby ste ziskali pristup k filtrom.

7. Vytiahnite pravy filter z jeho puzdra.
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8.  Vytiahnite lavy filter z jeho puzdra.

9. Zlikviduite staré filtre v sdlade s miestnymi predpismi.
10. Povysavaijte plochu nevybusSnym vysdvacom.

11.  VloZte dva nové filtre. Dajte pozor, aby ste filter viozili spravne: Sipka na boku filtra by mala smerovat
k vnatornej ¢asti stanice spracovania.

12.  Zatvorte kryt potlacenim dozadu. Zarovei rukou utiahnite skrutky zaistujlce dvere. Skontroluijte, Ci
sG Gplne utiahnuté.

Vymena filtra podtlakového Gerpadla

Nasledujlce Casti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na vymenu
Nasleduijlce kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.
1. Najdite nové filtre podtlakového cerpadla, ktoré s stcastou sady na GdrZbu stanice spracovania.
2. Uistite sq, Ze sa stanica spracovania nepouziva.
3. Odporacame pouZzivat ochranné okuliare, rukavice a masku.
Vymena filtra podtlakového erpadia
Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.
1. Po zobrazenivyzvy spustite vymenu z predného panela.

2. Ak suna prednej strane stanice spracovania umiestnené kazety s materidlom, odstrante ich.
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3. Nevybusnym vysdvacom vygistite plochu parkovania rukovdti a horny povrch kaziet s materiGlom.

By POZNAMKA: Materidl mdZe unikat z rukovéti.

4.  Otvorte kryt.

5. Uplnym odskrutkovanim gombika uvolhite filter.

6. Otocenim nddoby v smere hodinovych ruciciek nddobu uvolhite.

/A UPOZORNENIE: Privyberani nddoby davaijte pozor na snimac. PoSkodenie snimacov moze
sposobit poruchu sita.
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7. Vyberte filter a zlikvidujte ho v stlade s miestnymi predpismi.

8.  Vycistite vnatro naddoby nevybusnym vysavacom.
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9. Vlozte novy filter medzi nadobu a stredovi trubicu so zatvorenym koncom navrchu a otvorenym
koncom naspodku.

10. Otocte nadobu proti smeru hodinovych ruciciek.

A UPOZORNENIE: Privyberani naddoby davajte pozor na snimaé. PoSkodenie snimacov moze
sposobit poruchu sita.

1. DOLEZITE: Utiahnutim gombika uzamknite nddobu a filter.

Dokonc&enie vymeny

Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.
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1. Vycistite veko sita a kryt spodnej plochy nevybuSnym vysévacom.

2. Zatvorte kryt.
3.  Umiestnite a pripojte kazety s materi@lom.
Vymena vonkajSej nadrze

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Vymenu spustite z predného panela tuknutim na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na
External tank (VonkajSia nadrz) > Replace (Vymenit) (na karte vonkajSej nadrze).

2.  Otvorte dve zdklopky, ktorymi je zaistené veko.
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3. Potiaghnutim hore otvorte veko a zaveste ho na konstrukciu.

4,  \lezmite skladovacie veko, ktoré sa doddva s vonkajSou nadrzou pri zakdpeni, a pouZite ho na
zatvorenie nadrze.

5.  Zaistite veko.

6. Pomocou zdvihacieho vozika premiestnite nadrz do ukladacieho priestoru.

iy DOLEZITE: Nadrz by sa mala skladovat v rovnakych podmienkach prostredia, ako st
Specifikované pre stanicu spracovania, inak sa materidl moéze stat nepouzitelnym.
Najjednoduchsim rieSenim je uchovavat ju v rovnakej miestnosti ako stanicu spracovania, v
dostatocnej vzdialenosti od zdrojov tepla alebo chladu. V zavislosti od materidlu moze byt citliva na
teplotu, vihkost alebo iné faktory.
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7. Vycistite vnatorna stranu veka nevybuSnym vysdvacom.

8.  Pomocou zdvihacieho vozika prineste nadrz, ktort chcete pouZit.

iy DOLEZITE: Pouzite vozik len na premiestnenie vonkajsej nadrze. Ked je stanica spracovania v
prevadzke, vonkajSia nddrz by mala byt na podlahe, na rovnakej Grovni ako stanica spracovania.

9.  Odblokuijte a zlozte dolu skladovacie veko.
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10. Zatvorte veko a zaistite ho zaklopkami.

E/4 POZNAMKA: Skontroluite, &i je zberad vonkaj§ej nadrze pripojeny ku krytu skladovacej nadrze.

11. Na prednom paneli sa zobrazuije stav ako pripraveny.

/A UPOZORNENIE: PouZivajte len vonkajSie nadrZe certifikované spoloénostou HP. PouZitie vonkajSich
nadrzi tretich stran moze spdsobit bezpecnostné rizikd, Gniky materidlu a poruchy stanice spracovania

a moZe to mat vplyv na zaruku vasho systému.

Udrzba konstrukénej jednotky

Sdhrn Ginnosti Gdrzby

Tato téma obsahuije Gplny stbor referenénych informacii pre tato problematiku.

Tabulka 1126 Sahrn Ginnosti GidrZzby

Frekvencia

Cinnost udrzby

Raz na produkciu, po vybaleni

Cistenie povrchu konstrukénej jednotky na strane 312

Raz za tyzden

Cistenie vonkajsej strany konstrukénej jednotky na strane 321

Raz za mesiac

Cistenie spodnej &asti konstruk&nej jednotky na strane 321

Cistenie tesnenia stipa na strane 325

Raz za rok

Vymena filtrov komory s materi@lom konstrukénej jednotky na strane 323

Pred zmenou zmieSavacieho pomeru

Cistenie povrchu konétruk&nej jednotky na strane 312

Udrzba konstrukénej jednotky
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Rychle grafické pripomenutia ¢astych ¢innosti
Mo6Zu slizit ako vizudine zhrnutie.

Obrazok 11-21 Pred vioZzenim a po vybaleni

Obrazok 11-22 Cinnosti tyzdennej Gdrzby

Obréazok 11-23 Cinnosti Gdrzby raz za mesiac

Obréazok 11-24 Cinnosti Gdrzby raz za rok

Cinnosti Gdrzby
Cistenie povrchu konstrukénej jednotky
Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na Cistenie
Priprava na Cistenie povrchu konstrukénej jednotky.
1. Uistite sa, Ze mate handricku nezanechdvaijicu vidkna (nedodava ju spolocnost HP).
2. Skontroluijte, Gi ste vybalili vSetku produkciu.
3.  Skontroluite, Ci je platforma v najvySSej polohe a konstrukEnd jednotka je prazdna.
4

Skontrolujte, Gi je konstrukéna jednotka vo vnitri stanice spracovania.
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5. Na prednom paneli tuknite na ikonu nastaveni , potom na Utilities (Pomdcky) > Maintenance
(Udrzba) > Clean build unit surface (Vygistit povrch konstrukénej jednotky).

6. Odporacame navliect si rukavice.

Cistenie konstrukénej jednotky

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Povysdvaijte tlaGovi platformu konstrukénej jednotky zberaGom opdtovne pouZzitelného materidlu.

Po pouziti ur¢itych materidlov, ako je napriklad TPU Ultrasint, spolo¢nost HP odporica pouzit
namiesto zberaca opatovne pouzitelného materidlu externy vysavac vyhovuijdci smernici ATEX.

2. Povysavaijte predny zasobnik pre pripad pretecenia.

Cistenie konstrukénej jednotky
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3. Vyberte predny a zadny lopatkovy podavaé potlacenim kaZdého podavaca proti stene a posunutim
nabok.
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4. Na povysdvanie lopatkovych poddvacov, ktoré ste vybrali, pouZite zberaé opdtovne pouzitelného
materidalu.

5. Nazbera¢ opdtovne pouZzitelného materidlu nasadte Strbinovi hubicu.

6. Povysavaijte predny a zadny podavaci zasobnik. Osobitnl pozornost venujte rohom zésobnikov a
priestoru pod sietovou trepackou.

iy DOLEZITE: Na tento Gkon nepouZivaite Sirokd hubicu.
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7. Vycistite dutiny podavacich zasobnikov handri¢kou a uistite sq, Zze tam neostal ziadny stuhnuty
materidl. Poklste sa odstranit ¢o najviac materidlu. Vysledok by mal byt aspon taky Gisty, ako je
zobrazené nizSie.

8. Vycistite stiera¢ nandsacej jednotky na zadnej strane.
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9. Handrickou vygistite predny a zadny lopatkovy podavagé. Pouzite aj drotenku, ak je to potrebné na
odstrénenie vSetkého materidlu.

10. Znova povysavajte poddvacie zasobniky, uistite sa, Ze tam nezostal Ziadny materidil.

11.  Povysavaijte zasobniky pre pripad pretecenia.
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12.  Na zbera¢ opdtovne pouzitelného materidlu nasadte Siroku hubicu.

13. Povysavaite platformu konstrukénej jednotky.

Dokonéenie Eistenia

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
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1. VloZte lopatkové poddavace spdt na ich pdvodné miesta.
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2. Na zbera¢ opdtovne pouzitelného materidlu nasadte hubicu na vybalenie a nechaite ju v
parkovacom otvore.

3.  Stanica spracovania skontroluje, ¢i lopatkové poddavace funguija spravne.

Cistenie vonkajsej strany konstruksnej jednotky

Nasledujlce Casti obsahuiji podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na Gistenie
Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvac, savi univerzélnu handricku a deionizovani vodu (tieto veci
nedoddva spolocnost HP).

2. Odporacame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.
3. Vyberte konstrukénua jednotku zo stanice spracovania.
Cistenie vonkaijsej strany konstruk&nej jednotky
Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.
1. Vycistite vSetky horné povrchy handriGkou navihéenou deionizovanou vodou.

2. Odstrante prach alebo materidl z vonkajSich povrchov a sic¢asti konstrukénej jednotky: krytov,
drzadla a konstrukcie. MézZete pouzit nevybusny vysavac s hubicou s mdkkou kefou.

3. Pripadne ju mbZete utriet suchou handrickou.
Cistenie spodnej &asti konstrukénej jednotky
Nasleduijlca ¢ast obsahuje podrobné informdcie o tejto téme.

Oblast spodnej nadrze konstrukénej jednotky je potrebné vycistit po kazdych 100 000 vrstvach. Oblast
spodnej nadrZe je zobrazend na nasledujicom obrézku:

Cistenie vonkaijej strany konstrukénej jednotky

321



1. Skontroluite, ¢i spodnd cast zariadenia vyzerd ako na obrézku vpravo.

2. Odskrutkuijte styri skrutky pridrziavajice spodnu ¢ast plochej nddrze konstrukénej jednotky na
zvysnych ¢astiach nadrze a vyberte spodnu cast plochej nadrze. Dve skrutky s vpredu a dve st
vzadu.

3. Vpripade potreby odstrante prdSok nahromadeny v spodnej ¢asti plochej nddrze a vycistite ju
handrickou.

4. Odskrutkuite tri skrutky torx T20 zo spodného pravého krytu, nadvihnite ho a odstrénte ho.
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5. Pomocou vystvaca odstrante praSok z dolnej Casti okolo vodiacej skrutky a prevodov platformy.

/N VAROVANIE! Davaijte pozor, aby ste vys@vacom neposkodili Ziadny kabel.

6. V pripade potreby handrickou vycistite dno a oblast okolo vodiacej skrutky a odstrante zmes prasku
s mazivom, ktorad je prilepend na réznych povrchoch.

Vymena filtrov komory s materiGlom konstrukénej jednotky

Nasledujlce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
Priprava na vymenu
Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

1. Nahradné filtre sa dodavaija s tlaciarnou v roénej sade na Gdrzbu tlaciarne. Na tento Ukon je
potrebna len jedna stprava filtrov.

Uistite sa, Ze tlaciaren netlaci.
Ak sa Uloha préve vytlagila, pockaijte priblizne 20 minat, kym tlaciaren vychladne.

Odporicame pouZivat rukavice a masku.

g & 0 D

Skontroluijte, €i st vSetky okienka, kryty a dvere zatvorené a zostavaijd vo svojich pévodnych
polohéch.
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6. Vyberte konstrukéna jednotku z tlaciarne.

Vymena filtrov komory s materiGlom konstrukénej jednotky

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

1. Naijdite filtre na lavej a pravej strane spodnej casti tlacovej komory.

2. Vytiahnite zostavu filtra.
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3.  Oddelte plst filtra od mriezkovej Gchytky a ochrany.

4.  Stard plst zlikviduijte v stlade s miestnymi predpismi a opatrne vlioZte novi plst medzi mriezkovi
Gchytku a ochranu.

5.  Vratte spat zostavu filtra ventilatora.

Cistenie tesnenia stipa

Nasledujluce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.
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Priprava na istenie

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Uistite sa, Ze mate nevybusny vysdvagé, savi univerzéinu handricku a deionizovani vodu (tieto veci
nedoddva spolocnost HP).

2. Odporacame pouzivat rukavice, masku a ochranné okuliare.

3. Vyberte konstrukéna jednotku zo stanice spracovania.
Postup Gdrzby

1. Odskrutkujte dve skrutky pridrZiavaijlce lavy kryt ku konstrukénej jednotke.

2. Odstrante kryt.
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3. Uvolnite skrutky pridrZiavaijlce lavé okienko konstrukénej jednotky ku konstrukcii konstrukénej
jednotky. Na konstrukénej jednotke HP Jet Fusion 5200 3D je Sest skrutiek.

4. Vyberte lavé okienko konstrukénej jednotky.
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5. Vpripade potreby vyCistite povrch tesnenia stipa. Nasleduijtce obrazky znazorfuja priklady
tesnenia stlpa s praskom, ktory je potrebné vycistit.

6.  Vizudlne skontrolujte tesnenie stipa. Uistite sa, Ze na tesneni nie je Ziadny prasok, tak ako na
nasledujicom obrdazku.

1.  Znova viozte okienko.

8. Znova nasadte kryty. Predtym zvazte vycistenie spodnej casti.
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Premiestnenie alebo uskladnenie zariadenia

Tato téma vysvetluje koncepty sivisiace s touto problematikou.

i DOLEZITE: Ak potrebujete premiestnit tlagové riesenie HP Jet Fusion 3D na iné miesto alebo do inej
miestnosti, mali by ste poZiadat o pomoc predajcu. Toto zariadenie obsahuie citlivé stcasti, ktoré sa
pocas prepravy mozu poskodit. St potrebné Specidlne prepravné prvky a ndstroje.

Ak potrebujete trochu premiestnit stanicu spracovania v radmci tej istej rovnej miestnosti bez schodov
alebo pouzitia rGmp na zmenu Grovne, vykonaite to opatrne. Mozno to budete musiet vykonat kvoli
uloham, akymi su Cistenie pracovnej plochy, alebo malym ¢innostiam Gdrzby, napriklad pri vymendch
filtrov. V takom pripade ju presunte na jej vliastnych kolieskach len po hladkych a rovnych povrchoch v
miestnosti vys$Sej ako 2,5 m. Nepokusajte sa ist hore alebo dolu schodmi a skontroluite, ¢i nehrozi riziko
narazenia so stanicou, ¢o by mohlo spdsobit vazne poskodenie. Pri akomkolvek inom premiestiovani
poziadajte o pomoc predajcu.

Dbaijte na to, aby pripojovacie kable neposkodili Ziadny lakovany povrch, manzety a pod.

Nehybte tla€iarnou na Ziadne Gcely bez servisnej pomoci. Pri vyznamnom premiestneni zariadenia su
potrebné dalSie opatrenia tykajlice sa balenia a kalibrdcie po inStaldcii.

Ak chcete skladovat tlaciaren, stanicu spracovania a konstrukénd jednotku dlhsi Gas (dIhsi ako vikend),
najprv vycistite kazdé zariadenie a uistite sa, Zze vnatri nezostal Ziadny materidl.

e Pozrite si &asti: Cistenie tlagovej zony, vozika a konstrukcie krytu na strane 154

e Pozrite si &asti: Cistenie pracovnej plochy na strane 285

e Pozrite si &asti: Cistenie stanice spracovania na strane 288

e Pozrite si Easti: Vybratie materidlu z konStrukénej jednotky na strane 61

e Pozrite si asti: Kontrola a vy€istenie vnitra konStrukénej jednotky na strane 69

Vybraty materidl sa musi uchovavat v ramci podmienok skladovania materidlu. Zariadenie by sa malo
skladovat pri teplote od -25 °C do 55 °Cod —13 °F do 131 °F a vlhkosti mensej ako 90 % (bez zrdzania padr).
Pred opéitovnym pouzitim ho nechaite aspon 4 hodiny prisposobovat prevadzkovym podmienkam a pred
zapnutim skontroluijte, ¢i nedoslo k zraZaniu par.

V pripade kratSieho obdobia (jeden vikend), ak chcete ponechat material vnutri vyrobku, musia byt
splnené prevadzkové podmienky vyrobku.
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12 RieSenie problémov

Nasleduijlce ¢asti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

VVSeobecné rady
Tato téma vysvetluje koncepty sivisiace s touto problematikou.
Ak mate akykolvek problém s kvalitou tlace:

e Nadosiahnutie najlepSieho vykonu systému pouZivaijte len origindlny spotrebny material
a prislusenstvo od vyrobcu tlaciarne, pri ktorych bola dokladne otestovand spolahlivost a GzZitkové
vlastnosti a ktoré zarucuiju bezproblémova prevadzku a tla¢ najvyssej kvality.

e Skontrolujte, i st podmienky okolitého prostredia (teplota, vihkost) v odporicanom rozsahu.
e Skontrolujte, ¢i neuplynul datum pouzitelnosti kaziet s materiGlom a tlacovych hlav.

e Skontrolujte, €i pouZivate najvhodnejSie nastavenia pre konkrétny Gcel tlace.

Pozrite si najnovsie informécie na webovej lokalite spoloénosti HP na nasleduijdcich adresach:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Nasleduijlce postupy mozu pomoct vyriesit niektoré problémy s kvalitou tlace. Ak ste zistili problém,
podrobné informdcie ndjdete v Easti konkrétnych problémov s kvalitou tlace:

e Pozrite si asti: Zarovnanie tlacovych hldv na strane 333

e Pozrite si casti: Tlac diagramu stavu tlacovych hldv na strane 342

e Pozrite si ¢asti: Obnova (Cistenie) tlacovych hldv na strane 355

Vstup do ponuky Diagnostics (Diagnostika) (spistaci rezim
sluzby)

Tato ponuka poskytuije pristup k pod ponukam tykajlcimi sa diagnostickych testov a pomécok,
servisnych pomoécok pre diagnostiku a Gdrzbu.

Diagnostické testy a pomdcky

Testy a pomocky tykajlce sa ¢innosti e-boxu, napdjacej skrinky, horného vyhrievacieho, tavného
systému, ADS, SVS, HDD, chladenia, pouZivatelského rozhrania, vozika, systému skenovacej osi, systému
nandsacej jednotky, elektroniky konstrukénej jednotky, spravy materidlu a vyhrievania konstrukénej
jednotky.

330 Kapitola 12 RieSenie problémov


http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Vstup do ponuky Diagnostics (Diagnostika) (spGstaci rezim sluzby)
Nasleduijlce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému. Skdr nez zaénete, preditajte si vSetky kroky.

1. Skontroluite, Gi je tlaCiaren vypnuta tlacidlom Napdjanie na boku predného panela, a nie hlavnym
vypinacom tlaciarne.

2. Stlacte a uvolnite tlacidlo napdjania a zapnite tlaciaren.

3. Pocas spustania tlacdiarne sa pozrite na obrazovku a pockaite, kym ' sa objavi ikona. Ak sa ikona
nezobrazi skor, ako sa zobrazi inicializGcia, reStartuijte tlaciaren a skiste to znova.

4. Ak chcete povolit vyber rezimu spustenia, pouZivatel musi na ikone aspon trikrat tuknat

5. Akbola povolend, o par sekind neskor sa obrazovka zmeni podla zobrazenia na nasledujiicom
obrazku:

Mate pat sekind na zadanie sekvencie C-B-A, pricom sa zvazuje, Ze obrazovka bude rozdelend do
Styroch oblasti.
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Sekvencia CBA sa zobrazuje na nasledujicom obrazku:

Po piatich sekunddch, ak je sekvencia vstupu diagnostiky Gspesnd, tlaciaren sa spusti v spastacom
reZime diagnostiky. Ak sekvencia zlyhd, tlaciaren sa spusti v predvolenom rezime spistania
tlaciarne.

Pockaijte, kym tlaGiaren nedokonéi sekvenciu inicializacie, a neukazuje ponuku Diagnostics
(Diagnostika).

V ponuke Diagnostics (Diagnostika) posunte prstom nahor alebo nadol na prednom paneli nahor
alebo nadol a stlacte polozku a vyberte ju.

POZNAMKA: Diagnostické testy a pomécky fungujd v §pecidinom rezime, ktory nevyzaduie Gplnd
inicializciu tlaciarne. Ak ste teda dokongili test, je potrebné pred opdtovnym pokusom o tla¢ alebo
pred spustenim dalSieho testu vypn(t tlaciaren a znova ju zapn(t.

POZNAMKA: V niektorych pripadoch predny panel nemusi reagovat, ked'sa ikona rychlo stladi.
Naijlepsie je stlagit priblizne jednu sekundu.

POZNAMKA: Ak sa tladiarefi podas testu "zablokuje”, vratte sa ku kroku 1 a restartuite tlagiarefi od
zacCiatku.

Vzhlad ponuky Diagnostic (Diagnostika)
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Nasleduijlca ¢ast obsahuje podrobné informdcie o tejto téme.
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RieSenie problémov so stavom tlacovych hlav

Zarovnanie tlacovych hlav

Nasledujlce Casti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

Zarovnanie tlaGovych hlav sa odporica v nasledujicich situdciach:

Po vymene alebo opdtovnom viozeni tlacovej hlavy
Po ndaraze tlacovej hlavy

Pri problémoch s kvalitou tlace, ktoré mozu byt spésobené chybou v zarovnani tlaGovych hlav, ako s
napriklad:

—  Nesprdvne vzdjomné zarovnanie jednotlivych tladovych hlav pozdiz osi X

Ak sa tlaci rovna plocha rovnobezna s rovinou YZ a jednotlivé tlacové hlavy nie st vzdjomne
spravne zarovnanég, cela plocha sa posunie pozdiz osi X.

—  Chyba obojsmerného zarovnania

Ak sa tlaci rovna plocha rovnobezna s rovinou YZ a vyskytla sa chyba obojsmerného
zarovnania, diel moéze byt tensi alebo hrubsi ako bolo zamyslané.
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—  Nesprdvne vzdjomné zarovnanie jednotlivych tladovych hldv pozdiz osi Y

Ak jednotlivé tladové hlavy nie st vzdjomne spravne zarovnané pozdiz osi Y, diely, ktoré si
vytlacené na hranici medzi tlaGovymi hlavami, mozu byt vacsie alebo mensie ako diely vytlacené

jednou tlacovou hlavou.

4 POZNAMKA: Ak sa po&as procesu zarovndvania papier omylom vysunie z tladiarne, restartuijte
proces.

Ak cheete zarovnat tlagové hlavy, na prednom paneli tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) ,

potom na Printheads (Tlacové hlavy) > Align (Zarovnat) a postupuite podla pokynov na prednom paneli.

Mébzete si vybrat medzi poloautomatickym a manudinym zarovnanim tlacovych hlav. Ak je to mozné,
odporuca sa poloautomatické zarovnanie, pretoZe je presnejSie a objektivnejSie ako manudlny spdsob.

334 Kapitola 12 RieSenie problémov



Poloautomatické zarovnanie tlacovych hiav
Potrebné nastroje
Tato téma vysvetluje koncepty sivisiace s touto problematikou.

e Multifunkénd tladiareri HP OfficeJet Pro 7740 alebo skener HP OfficeJet 7612 (pre Japonsko, Aziu a
tichomorskeé regiony)

e Skener HP Officedet Pro 9010, 9015 alebo 9020
e Jeden harok papiera formatu A3 alebo Tabloid

e Napdjaci menic z trojfdzového na jednoféizové napdtie (v pripade potreby)

g POZNAMKA: Spoloénost HP odporiéa nastavit multifunkéna tlagiarei alebo skener podia pokynov
na prednom paneli tlaciarne alebo skenera po prvom zapnuti. Tento krok mozno v pripade
poloautomatického zarovnania tlacovych hlav vynechat.

Diagram overenia

Ak chcete skontrolovat, Gi bolo poloautomatické zarovnanie vykonané spravne, mozete vytlacit
diagnosticky diagram. Pre kazdé z 15 farbiv (okrem posledného) sa vytlaéi nasleduijlca vzorka. Vzorka
ie navrhnuta tak, ze kazda Ciara sa skladd z dvoch malych segmentov. Tieto segmenty obsahuji Coraz
vacESiu chybu zarovnania a st vycentrované na poziciu diomantu (¢) a trojuholnika (A ).

Tlaova hlava je spravne zarovnand, ked'si vSetky segmenty oznacené diamantom (¢) alebo
trojuholnikom ( A ) viditelné ako jedna plynula Giara. Ak je Ciara rozdelend na dve Gasti, zopakuijte proces
zarovnania tlacovych hlav.

Ed POZNAMKA: Nie vaetky iary oznaéené diamantom a trojuholnikom musia byt dokonale zarovnané.
Tolerancia +1je prijatelnd a nie je to chyba.

Obrazok 12-1 Priklady spravneho zarovnania
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Obrazok 12-2 Priklady nespravneho zarovnania

RieSenie problémov

TlaCiarei mdze zobrazit nasleduitce hldsenie:

ERROR during the analysis of the plot, printheads are not aligned. The plot scanned will be displayed.
(CHYBA pocas analyzy diagramu, tiaGové hlavy nie si zarovnané. Zobrazi sa naskenovany diagram.)

Ak chcete reagovat na toto hidsenie, precitaite si tito cast.
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e Akje obrazok prazdny, vytlaceny diagram sa pravdepodobne nenachddza v skeneri alebo je otoceny
nahor. Uistite sa, Ze diagram sa nachddza v skeneri smerom nadol a je zarovnany podla pokynov.
Potom to skuste znova.

e Ak sanaskenovany diagram zobrazi vodorovne, vytlaGeny diagram je v skeneri pravdepodobne
otoceny. Uistite sq, Ze diagram je zarovnany podla pokynov. Potom to skiste znova.

e Ak e naskenovany diagram orezany a nie viditelny cely, vytlaceny diagram pravdepodobne nie je
v skeneri spravne zarovnany. Uistite sa, Ze diagram je zarovnany podla pokynov. Potom to skiste
znova.

e Ak je naskenovany diagram rozmazany a vidno na hom atramentoveé skvrny, tlacova hlava sa pocas
tlace pravdepodobne dotkla papiera. Vratte sa na zagiatok a znova vytlaéte diagram zarovnania,
pricom sa uistite, Zze papier je na kalibraGnom ndstroji Gplne rovny.

e Ak naskenovany diagram vykazuije iné chyby kvality, vykonaijte obnovenie tlaGovych hléav (pozrite
¢ast Obnova (Cistenie) tlaGovych hldv na strane 355) a potom to skiste znova.

e Akje naskenovany diagram nakloneny do jednej strany, ale diagram je zarovnany s okrajom papiera,
potom nie je vytlaéeny diagram sprdvne zarovnany v skeneri. Podla pokynov znova zarovnaijte
vytlaGeny diagram v skeneri a skiste to znova.

e Akje naskenovany diagram nakloneny do jednej strany a okraj papiera je zarovnany so skenerom, no
diagram nie je zarovnany s okrajom papiera, harok papiera nebol poc¢as tlace spravne umiestneny
na kalibraénom ndstroiji. Vratte sa na zaciatok a znova vytlacte diagram zarovnania, priGom sa
uistite, ze papier je na kalibraénom ndstroji spravne zarovnany.

Ak pomocou tychto odporicani problém nevyriesite, obratte sa na zastupcu servisnych sluzieb.

Manualne zarovnanie tlacovych hlav

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.
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1. Vytlaci sa vzorka na vykonanie zarovnania. Skontrolujte vzorku.

2. Pre kazdé pismeno vyberte Giaru, ktord je plynuld (bez zlomu v strede). Na prednom paneli zadaijte
¢Gislo vedla plynulej Giary. Ak vidite niekolko Ciar, ktoré sa zdaji byt plynulé, vyberte strednq.

338 Kapitola 12 RieSenie problémov



3. Skontroluijte, €i bolo zarovnanie vykonané spravne, tuknutim na Print diagnostic plot (Tlagit
diagnosticky diagram) prostrednictvom ikony nastaveni na strénke Printheads (Tlacové hlavy).
Umiestnite nastroj pokryty papierom znova do polohy 1a po tlaci skontroluijte, Ci je trojuholnik vo
vSetkych pripadoch vedla plynulej Giary. Ak je, zarovnanie je spravne.

Ak nie je nad trojuholnikom plynuld ¢iara, vzorka by sa mala doladit. Ak tak chcete urobit, vyhladaijte
vo vzorke plynull €iaru a pridajte jej Cislo k Gislu, ktoré ste pouZili predtym. Ak je napriklad plynulé
Giara nad -2 a ¢&islo, ktoré ste zadali, bolo 12, zmente ho na prednom paneli na 10 a tuknite na Finish
(Dokongit).

Ak sa zdd, Ze vSetky Giary vo vzorke sU preruSeng, zopakuijte zarovnanie.

Odporca sa opakovane tlacit diagnosticky diagram dovtedy, kym vSetky vzorky nebudi dokonale
zarovnaneé.

Hlasenia na prednom paneli meradla dobrého stavu tlacovej hlavy

Opisy hiaseni a éinnosti

Meradlo dobrého stavu tlacovej hlavy sa zobrazuje na niekolkych miestach na prednom paneli.
Napriklad ho mézete vzdy skontrolovat na obrazovke podrobnych informdcii o tlacovej hlave.
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Meradlo dobrého stavu tlacovej hlavy ma tri Grovne:

e Nie je problém s tryskami tlacovej hlavy.

e Tlacova hlava ma relativne malo upchatych trysiek. Je nepravdepodobné, Ze by to spdsobilo chyby

vo vytlacenych dieloch, ale mohlo by sa to stat.

e Tlacova hlava ma viac upchatych trysiek, Go moze sposobovat chyby vo vytlacenych dieloch.

RieSenie problémov
Tato téma vysvetluje koncepty sivisiace s touto problematikou.
Existuji dva hlavné ndstroje na zistovanie upchatych trysiek:

e Skontrolujte obrazovku stavu trysiek. Pozrite si East Stav trysiek na strane 340.

e Vytlacéte diagram stavu tlacovych hldv (len pre trysky na tavné pripravky). Pozrite si Gast Tlac

diagramu stavu tlaGovych hl@v na strane 342.

Stav trysiek

Stav trysiek moZete zobrazit pomocou predného panela.
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Tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Printheads (Tlacové hlavy) > Settings

(Nastavenia) > Printhead status plot (Diagram stavu tlaGovych hlév) a postupuijte podla pokynov na
prednom paneli. Zobrazi sa nasledujica obrazovka.

Zoznamy ukazuja pocet upchatych trysiek v kazdej dyze pre kazdy pripravok, detailizaény pripravok (DA)
a tavny pripravok (FA).

Napriklad v priklade vysSie dyza, ktord je najbliZSie k prednej strane tlaciarne, ¢o je tlaova hlava 3, dyza
5, ma 4 upchaté trysky v detailizaGnom pripravku a 13 upchatych trysiek v tavnom pripravku (modré
zakrazZkovanie).

Ako meradlo dobrého stavu savisi s poétom upchatych trysiek

V nasledujticej tabulke je uvedeny sthrn vztahu medzi upchanymi tryskami a meradlom dobrého stavu.

Maite na pamadti, Ze analyza v tla€iarni je dékladnejSia a berie do Gvahy viac ako len pocet upchatych
trysiek.

Tabulka 121 Ako meradio dobrého stavu stvisi s poétom upchatych trysiek

Upchatédyzy  Hlasenie meradla dobrého stavu Cinnost

0-99 Printhead is performing as expected (Tlacova hlava Ni¢ nie je potrebné
funguie podia o&akavani)

100-119 Prechod na Printhead has clogged nozzles (TlaGova Ked'je to praktické (medzi Glohami), pozrite Co robit,
hlava ma upchaté trysky) ak tlacové hlavy prejavuii tieto chyby na strane 346
120 -149 Pravdepodobne Printhead has clogged nozzles
(TlaGova hlava ma upchaté trysky)
150 -169 Prechod na Printhead is underperforming (Vykon Pozrite si ast Co robit, ak tladové hlavy prejavuid
tlaGovej hlavy je nedostatocny) tieto chyby na strane 346
170+ Pravdepodobne Printhead is underperforming (Vykon

tlacovej hlavy je nedostatocny)
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VZdy, ked'je poCet upchatych trysiek v jednej alebo viacerych dyzach/pripravkoch v jednej tlaGovej hlave
viac ako 900 (maximum je 1056), je velmi nepravdepodobné, Ze by sa tak vela trysiek odrazu upchalo.
Preto mozu byt priciny tieto:

e Mohli by to byt skutocne upchaté trysky po nejakej poskodzujlcej udalosti, napriklad ndraze vozika
do materidlu. V takom pripade postupuijte podla pokynov v ¢asti Co robit, ak tlacové hlavy prejavuji
tieto chyby na strane 346.

e Mohlo by ist o problém s kalibrdciou detektora kvapiek. Tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) ,

potom na Utilities (Pomdcky) > System tools (Systémové nastroje) > Calibrations (Kalibrécie) > Drop-
detector calibration (Kalibracia detektora kvapiek).

e Mohlo by ist o problém pripojenia v danej tlaGovej hlave. Skiiste znova nasadit dani tlacovi hlavu,
pozrite Cast Vymena tlacovej hlavy na strane 114 (po odstrdaneni tlacovej hlavy méZete znova vloZit td
istd tlaGovad hlavu).

Po tychto ¢innostiach spustite rutinu obnovenia tlaGovych hléav 1 na vynatenie aktualizdcie uvedeného
dobrého stavu. Pozrite si ast Obnova (Cistenie) tlacovych hldv na strane 355.

Ak sa problém nevyriesi, tlacova hlavu vymerite za nova. Ak sa problém ani tak nevyriesi, obrdatte sa na
servisného pracovnika.

Tla¢ diagramu stavu tlacovych hlav

Diagram stavu tlacovych hldv mdzete pouzit na vyhodnotenie stavu trysiek tlacovych hldv.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Settings (Nastavenia) , potom na Printheads (TlaGové hlavy) >

Settings (Nastavenia) > Printhead status plot (Diagram stavu tlacovych hldv) a postupuite podla pokynov
na prednom paneli.

Vytlaci sa diagram stavu tlacovych hlav, ktory vidno nizSie.

4 POZNAMKA: Detailizaény pripravok, na obréizku vy&sie zndzorneny Zltou, nie je normdlne viditelny.
Niekedy sa v8ak mdze Giastocne objavit vo velmi svetlom odtieni sive;.

Ako sa vysvetluje diagram stavu tlaGovych hlav

Na sledovanie diagramu pouzite lupu s 10-ndsobnym zvaéSenim. St tam vzorky zodpovedaijlice
jednotlivym tlaGovym hlavam, tlacovej hlave 1, tlaGovej hlave 2 a tlacovej hlave 3.

Kazda z nich ma dve sekcie: Porovnaijte a urcte.
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Porovnanie: Tavenie

Tato sekcia ukazuje izolované (alebo jednotlivé) trysky. MéZete ju pouZit na vyhodnotenie skiimanim
percenta ndhodnych chybajlcich trysiek v oblasti tlacovej hlavy.

Ndhodné chybaijtice trysky maiji ovela mensi vplyv na mechanické viastnosti ako chybajtice trysky
nasledujlce za sebou.

Nie je jednoduché vizualne odhadnit percento chybaijlcich trysiek; preto si v tabulke nizsie uvedené
nejaké pomaocky.

Tabulka12-2 Trysky

Chybaijace Vplyv na mechanické viastnosti Zobrazenie
trysky
10% Ziadne riziko chyb
15% Ziadne riziko chyb
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Tabulka12-2 Trysky (pokraGovanie)

Chybajuace Vplyv na mechanické viastnosti Zobrazenie
trysky
20 % Nizke riziko chyb
25% Nizke riziko chyb
30% Vysokeé riziko chyb
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Tabulka12-2 Trysky (pokraGovanie)

Chybajuace Vplyv na mechanické viastnosti Zobrazenie
trysky
40 % Vysokeé riziko chyb

Urcenie: Tavenie

Tato sekcia ukazuje malé skupiny po sebe nasleduijicich trysiek. Skupina vaésia, nez je urcity pocet po
sebe nasleduijlcich chybajlcich trysiek, mdze spdsobit kaz v diele.

Tento typ kazu v tavnom pripravku méZe sposobit zIé mechanické viastnosti. Ak chyba viacero po sebe
nasledujicich trysiek tavného pripravku, ktoré pokryvaiju 1 mm alebo viac (napriklad), diely vytlacené v
tej oblasti sa z produkcie vyberu vazne poskodené alebo dokonca prelomené na dve Casti.

PravdepodobneiSie je, Ze uvidite maly poc¢et po sebe nasledujlcich chybajdcich trysiek. Vzorka na
urcenie vdm umoziuje skontrolovat, v ktorych oblastiach by mohol vzniknit problém, a rozhodndt, €i by
pocet po sebe nasledujtcich chybajticich trysiek mohol sposobit chyby. Tabulka nizSie sumarizuje vplyv.
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Tabulka12-3 Po sebe nasledujice chybajlice trysky

Nizke riziko vplyvu na mechanické vlastnosti: chybajiilaz4po | Vysokeé riziko vplyvu na mechanické vlastnosti: chyba 5 alebo
sebe nasleduijice skupiny (1zndzornend) viac po sebe nasleduiticich skupin (5 znGzornenych)

Co robit, ak tladové hlavy prejavuid tieto chyby
Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.
1. Skaste obnovit ovplyvneni tlacova hlavu Gi hlavy.

Pozrite si cast Obnova (Cistenie) tlacovych hldv na strane 355. Zacnite s operdciou obnovenia 1,
potom znovu vytlacte diagram stavu tlac¢ovych hldv, aby ste mohli skontrolovat jej G&inok. Ak este
stdle vidite chybné trysky, skiste operéciu obnovenia 2.

2. Zmeiite usporiadanie dielov.

Ak je to mozné, niekedy je to velmi priamociare. Jednoducho premiestnite diely nasledujicej Glohy
na miesta v tlaGovom 16Zku, ktoré nebudi ovplyvnené chybnymi tryskami.

Priklad je zobrazeny nizsie. ZIté &iary predstavuiji plochy s moznymi kazmi; Gervené &iary
predstavuiju plochy s pravdepodobnymi kazmi; v modrych elipsdch sa nachadzaija diely ovplyvnené
chybnymi tryskami. Na lavej strane je vela dielov ovplyvnenych ZItymi a cervenymi Giarami; na
pravej strane su diely preskupené tak, Ze iba jeden diel je ovplyvneny Zltou Giarou.
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Na porovnanie je umiestnenie kazdej tlacovej hlavy a dyzy vzhladom na [6Zko zndzornené nizSie.

3. Replace the affected printhead(s) (Vymerite ovplyvnena tlacova hlavu i hlavy).

Ak obnovenie tlacovych hlav nie je dostatocne G¢inné, moZete vymenit nespravne funguijlcu
tlacova hlavu za nova.

RieSenie problémov s krizovym znedistenim

Co je krizové znedistenie
KriZové znecistenie sa mdze preiqvit"oko svetlosivé roztavené drsné okraje alebo ostrapky, svetlé Ciary
alebo plochy na povrchu dielov pozdlz osi vozika (v smere od lavej strany 16Zka k pravej).

Ako sa da zistit

KriZové znecistenie sa da zistit na vytlacenych dieloch, na diagrame stavu tlacovych hldv alebo
pomocou automatického zistovania.

Na vytlaGenych dieloch

Ako mozno zistit krizové znecistenie na vytlacenych dieloch.

Na vytlaGenych dieloch
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Obrazok 12-3 Drsné okraje alebo ostrapky
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Obrazok 12-4 Svetlé znacky alebo Giary
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Obréazok 12-5 Oblasti

Na diagrame stavu tlacovych hlav

Po zvacseni diagramu stavu tlaGovych hlav (v tomto priklade sa zameriavame na tlaéova hlavu 3)
mozZeme vidiet, Ze diel, ktory by mal byt Gplne Gisty od tavného pripravku, namiesto toho obsahuije urgité
jeho mnozstvo. Ak to zistite, musite vyriesit problémy s tlacovymi hlavami.

Automatické zistovanie

Pocas procesu zahrievania sa vykond Heimannova optickd kalibrécia, pri ktorej sa pomocou
detailizaéného pripravku vytlaci vzorka 11 x 10 kruhowv.

Po dokonéeni kalibrdcie sa spusti skript, ktory pomocou snimok z kalibrdcie vyhlada hortice miesta. Ak
algoritmus zisti liniu hordcich bodov, automaticky vyvolé@ chybu 0085-0008-0099 - Carriage Printhead
with cross contamination (Vozik - tlaGova hlava s krizovym znecistenim).
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Po vyvolani chyby systém automaticky spusti diagnostiku ,Detailing agent cleanliness* (Cistota
detailizaGného pripravku) (pozrite si nasledujlice ¢asti), ktord pouZzivatelovi umoziuije potvrdit krizové
znecistenie a zistit, Gi bolo interné alebo externé.

Tato automaticka diagnostika kazdopddne indikuje problém s Heimannovou kalibréciou, takze sa musia
vykonat vSetky Gkony, ktoré s touto kalibrdciou stvisia.

Nasleduijuci obrazok znazornuje Heimannovu snimku pocas kalibracie z dévodu znecisteného pera:

Mozné priéiny a rieSenia
Detailizacny pripravok je znecisteny v désledku hustého Sirokého dielu s najmenej jednym

okrajom zarovnanym s chybou

Tato téma opisuie, ¢o robit, ak je detailizacny pripravok znecisteny v désledku hustého Sirokého dielu s
najmenej jednym okrajom zarovnanym s chybou.

Riesenie: diel umiestnite na I6Zko §ikmo, a nie zarovnany s ktoroukolvek z osi 16Zka, tak ako na obrézku.
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Detailizacny pripravok je znecCisteny z dovodu velkého poétu vrstiev pri tlaci rovnakého okraja
alebo okrajov jedného alebo viacerych dielov, pricom okraje st zarovnané s chybami

Skontroluijte Glohu, ¢i neobsahuje zvislo umiestnené diely, ktorych viaceré okraje s zarovnang, pricom
zarovnanych okrajov je velky pocet, tak ako v tomto priklade:

Diely ohrani¢ené modrou farbou st umiestnené zvislo a st pomerne vysoké, ako je to zndzornené

na druhom obréazku. Preto sa presne rovnaké trysky tavného pripravku pouzivaijd pre vyznamny pocet
vrstiev s velmi malym mnozstvom detailizaéného pripravku v susednych vrstvach. Detailizacny pripravok
sa znecisti.

RieSenie: Diely mierne posurite od seba, aby ich okraje neboli presne zarovnané, tak ako na obrdzku (to
isté urobte v pripade dalSich dvoch skupin, ktoré nie st zvyraznené).

Detailizacny pripravok ma v danej oblasti skupinu upchatych trysiek

Skontrolujte meradlo dobrého stavu tlacovych hlav na prednom paneli. Ak meradlo dobrého stavu
zobrazuije hlésenie ,Printhead is performing as expected” (Tlacova hlava funguje podla oGakavani),
spustite postup pouzivatelskej obnovy a znova skontrolujte meradlo dobrého stavu.

RieSenie: Ak meradlo dobrého stavu zobrazuije hi@senie ,Printhead is underperforming. Part quality
will be affected” (Vykon tlacovej hlavy je nedostatocny. Bude to mat vplyv na kvalitu dielov): vymerite
ovplyvnenu tlaGova hlavu ¢i hlavy.
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Kryty tlaGovych hlav st nesprdvne namontované a dotykaji sa tryskovej dosky jednej z
tlaGovych hlav

Tato téma opisuie, ¢o robit, ak st kryty tlacovych hldv nesprdvne namontované a dotykajl sa tryskovej
dosky jednej z tlacovych hlav.
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RieSenie: Skontrolujte gumené kryty tlaGovych hlav na pravej strane tlaiarne: mali by byt vo vodorovnej
polohe a dobre upevnené na podperach.

Detailizacny pripravok je znecisteny z dovodu problému vnatri tlacovej hlavy

Spustite diagnostiku ,Detailing agent cleanliness” (Cistota detailizagného pripravku): Settings
(Nastavenio) > Part quality troubleshooting (Rieéenie problémov s kvalitou dielov) > Other diagnostics
(Dalsia diagnostika) > Detailing Agent cleanliness (Cistota detailizaéného pripravku).

Tlaciaren vytlaci na tkaninovy stiera¢ nasledujuci vzor:

RieSenie: Ak je detailizacny pripravok Cisty, na vzorke sa objavia iba Cierne tavné Ciary. Znecisteny
detailizacny pripravok sa prejavi ako bodky alebo sivé Ciary rovnobezné s lavou stranou Ciernych Giar.
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Cisty detailizaény pripravok (obrazok Gplne vliavo) znamenad, Ze zistené krizové znedistenie je externé a
znedisteny pripravok bol vypusteny z tlacovej hlavy. Nie je potrebna vymena pera.

Akékolvek zafarbenie (obrdzky v strede a vpravo) je priznakom interného krizového znecistenia. V tom
pripade je potrebné vymenit pero.

Ak sa vSak zisti, Ze je nespravne nastaveny gumeny kryt pera, odporica sa spustit druhy postup &istenia
detailizacného pripravku.

Nesprdavne nastaveny gumeny kryt v kombindcii s dlhodobo (niekolko dni) ne¢innou tlacovou hlavou
mozZe znedistit objem pripravku dostatoéne velky na to, Ze pri jedinom vykonani Gistenia detailizacného
pripravku sa pero Uplne nevycisti.

Ak po druhom vykonani tohto postupu zafarbenie zmizne alebo zoslabne, znecistenie bolo externé a
znedisteny pripravok bol vypusteny alebo sa vypusta. V takom pripade tento postup spustajte dovtedy,
kym uZ detailizacny pripravok nebude viditelny, a teda bude vy&isteny. Vymena pera nie je potrebnad.

Obnova (Gistenie) tlacovych hlav

TlaCiaren sa mdze pokusit obnovit pouZivanie nesprdvne funguijtcej tlacovej hlavy jej vycistenim.

Na prednom paneli tuknite na ikonu Maintenance (Udrzba) , potom na Printheads (Tlacové hlavy) >

Settings (Nastavenia) > Printhead recovery 1(Obnovenie tlacovych hlav 1). Ak sa prvotné obnovenie
Gspesne nedokonci, moZete skisit moznost Printhead recovery 2 (Obnovenie tlacovych hlav 2).

Kontrola pradenia vzduchu

Tato téma vysvetluje koncepty slvisiace s touto problematikou.
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Aby bol vykon tlaciarne optimalny, okolitd teplota by sa mala udrZiavat v rdmci stanoveného rozsahu
(pozrite si sprievodcu pripravou miesta pouzivania) a pridenie vzduchu do tla¢iarne a z tla¢iarne by
malo byt nerusené.

e Skontroluite, ¢i vstup do tlaGovej zény (za tlaciariou) nie je blokovany Ziadnymi prekazkami.

e Skontrolujte, Ci ventilatory na vrchnej Casti tlaCiarne nie su blokované ziadnymi prekazkami.

Kontrola aniku vzduchu
Tato cast obsahuje pokyny na kontrolu Gniku vzduchu.
ProtiSmykové chranice

ProtiSmykové chranice s tesnenia nainStalované v spodnej casti vozika, ktoré zatvaraji medzery medzi
obvodom tlaGovych hléav a krytom vozika.

1. Vypnite tlacCiaren.

2. Pokazdej tlohe dodrziavaijte povrch prasku a skontroluijte, ¢i sa neobjavia vodorovné Giary.

3. PokaZdejllohe a pred Cistenim skontrolujte podperu a vyhladaijte stopy prasku na tlacovych
hlavach.
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4,  \yberte tlacové hlavy a skontrolujte zatavenie tlaGovych hlév z vrchnej ¢asti.

5. Ak sa zistia nejaké chyby, nasnimaite fotografie a nahléste problémy sluzbe vzdialenej podpory.

KonStrukénd jednotka na medzery tesnenia tlaGovej komory (tesnenie nandsaca)

Postupuite podla krokov v presnom poradi, ktoré bolo prezentované.
1. Vypnite tlaCiaren.

2. Skontrolujte lavy a pravy roh tesnenia konstrukénej jednotky a skontroluijte, ¢i nie st Ziadne
medzery.

Kons&trukénd jednotka na medzery tesnenia tlaGovej komory (tesnenie nandasaca)
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3.  Skontrolujte, Ci je biele gumené tesnenie neporusené, nepoSkodené a zostane plynulé po celej
dizke.

4, Ak sa zistia nejaké chyby, nasnimaite fotografie a nahléste problémy sluzbe vzdialenej podpory.
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Liahnutie pod zGvesom (zGclonovy kryt)

Postupuite podla pokynov v presnom poradi, ktoré bolo prezentované.
1. Vypnite tlaCiaren.

2. Skontroluite, Ci je harok krytu zaclony rovny, €i st nainStalované vSetky skrutky a €i je inak spravne
nainstalovany.

3.  Podlohe skontroluite, €i nie st na voziku nanasaca Ziadne Giary. Na nasledujicom obrazku st
viditelné niektoré Giary, ktoré signalizuji mozny tnik vzduchu v kryte zdclony.

4, Ak sa zistia nejaké chyby, nasnimaite fotografie a nahléste problémy sluzbe vzdialenej podpory.
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13 Informacie o objednani

V tejto kapitole ndjdete zoznam spotrebného materidlu, prislusenstva a ich €isel sG¢asti, ktoré boli k
dispozicii v Case pisania tohto dokumentu.

Obratte sa na svojho zdstupcu podpory a overte si, Gi je pozadovany tovar dostupny vo vasej oblasti a

pre vas model.

Tabulka 131 Informacie o objednani

Cislo stdasti

Nazov

3FW29A

Kons§trukéna jednotka HP Jet Fusion 5200 3D

6ER17A
(virtualne)

Kons&trukénd jednotka HP Jet Fusion 5210 Pro 3D

4QG10A

Sada prirodzeného chladenia radu HP Jet Fusion 5200 3D

4QGNMA

Startovacia sada automatickej vonkajgej nadrze radu HP Jet Fusion 5200 3D

5ZR19A

InStalaénd sada tlaciarne HP Jet Fusion 5210 3D

5ZR20A

InStalaénd sada stanice spracovania HP Jet Fusion 5210 3D

5ZR21A

Semafor HP Jet Fusion 5200 3D

5ZR22A

Modul RFID HP Jet Fusion 5200 3D

5ZR23A

InStalaéna sada tla¢iarne HP Jet Fusion 5210 Pro 3D

5ZR24A

InStalaénd sada stanice spracovania HP Jet Fusion 5210 Pro 3D

FOKO8A

Tlacova hlava HP 3D600

V1Q77A

Tlacova hlava HP 3D710 (len pre 5210)

VIQ60A

3-litrovy tavny pripravok HP 3D600

V1Q63A

5-litrovy tavny pripravok HP 3D700

V1Q78A

5-litrovy tavny pripravok HP 3D710 (len pre 5210)

VIQ61A

3-litrovy detailizacny pripravok HP 3D600

V1Q64A

5-litrovy detailizacény pripravok HP 3D700

VIQ79A

5-litrovy detailizacny pripravok HP 3D710 (len pre 5210)

V1Q66A

Cistiaci kotag HP 3D600

VIR10A

Material HP 3D HR PA12 301,13 kg

VIR12A

Material HP 3D HR PA11301,14 kg

VIR16A

Material HP 3D HR PA 12 300 1,130 kg

VIR18A

Material HP 3D HR PA 11300 1,140 kg

VIR34A

Material HP 3D HR PA 12 3001, 130 kg

VIR36A

Material HP 3D HR PA 113001, 140 kg

VIR20A

Material HP 3D HR PA 121400 |, 600 kg
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14 Systémové chyby

Nasledujlce Easti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

Uvod

Systém moze obcas zobrazit systémovi chybu skladajiicu sa z Eiselného kddu obsahujiceho 12 &islic,
po ktorom nasleduje odportcany Gkon, ktory by ste mali urobit.

Vo vacsine pripadov sa zobrazi vyzva na reStartovanie zariadenia. Pri spusteni dokdze tlaciaren alebo
stanica spracovania lepsie diagnostikovat problém a mozno ho dokéze automaticky opravit. Ak problém
po restarte pretrvava, pripravte si ¢iselny kod z chybového hlasenia a obratte sa na zastupcu podpory.

Pokyny pre niektoré konkrétne hlasenia st uvedené nizsie. V inych pripadoch postupuite podla pokynov v
hldseni.

V kaZdom kode chyby su tlacové hlavy ocislované podla obrdazka nizSie:

1. Zadna tlacova hlava
2. Strednatlacova hlava

3. Predna tlacova hlava

RieSenie chyb systému

Pozrite zoznam systémovych chyb.
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Tabulka 14-1 RieSenie chyb systému

Ked'je to potrebné

Systémovda chyba

0010-0159-0001 Napdaijacia skrinka - Porucha retaze
interlock

0010-0159-0001 Napdjacia skrinka - Porucha retaze
interlock na strane 363

0016-0002-0005 Horné karenie - Teplota konstrukéného
16zka sa nedosiahla

0016-0002-0005 Horné karenie - Teplota konstrukéného
16Zka sa nedosiahla na strane 364

0050-0060-0142 Chladenie - ventilator odsévaca
systému 1 mimo rozsahu

0050-0060-0142 Chladenie - ventildtor odsévaca
systému 1 mimo rozsahu na strane 367

0085-0003-0104 Vozik - CHYBA komunikdcie PCA 1 spoja
tlacovej hlavy

0085-0003-0104 Vozik - CHYBA komunikdcie PCA 1spoja
tlaGovej hlavy na strane 368

0085-0003-0204 Vozik - Chyba komunikécie PCA 2 spoja
tlaGovych hlav

0085-0003-0204 Vozik - Chyba komunikécie PCA 2 spoja
tlacovych hldv na strane 368

Chyba komunikdcie 0085-0003-0304 Vozik - PCA 3
spojov tlacovej hlavy

Chyba komunikdcie 0085-0003-0304 Vozik - PCA 3
spojov tlacovej hlavy na strane 369

Chyba elektrického systému 0085-0008-0193 Vozik -
Tlacova hlava 1(zadnd)

Chyba elektrického systému 0085-0008-0193 Vozik -
Tlacova hlava 1 (zadnd) na strane 370

Chyba elektrického systému 0085-0008-0293 Vozik -
Tlacova hlava 2 (stredna)

Chyba elektrického systému 0085-0008-0293 Vozik -
Tlacova hlava 2 (strednd) na strane 370

Chyba elektrického systému 0085-0008-0393 Vozik -
Tlacova hlava 3 (prednd) chyba elektrického systému

Chyba elektrického systému 0085-0008-0393 Vozik -
Tlacova hlava 3 (prednd) chyba elektrickénho systému na
strane 370

Chyba komunikdcie s Gdajmi o komunikécii s tlaGovou
hlavou 0085-0008-0182 Vozik - Tlacova hlava 1(zadnd)

Chyba komunikdcie s Gdajmi o komunikécii s tlaGovou
hlavou 0085-0008-0182 Vozik - Tlac¢ovd hlava 1(zadnd)
na strane 371

0085-0008-0282 Vozik - Tlacova hlava 2 (strednd) chyba
komunikacie s adajmi

0085-0008-0282 Vozik - Tlacové hlava 2 (strednd) chyba
komunikdcie s Gdajmi na strane 371

0085-0008-0382 Vozik - Tlacova hlava 3 (prednd) chyba
komunikdacie s Gdajmi

0085-0008-0382 Vozik - Tlacova hlava 3 (prednd) chyba
komunikdcie s Gdajmi na strane 372

0085-0008-0099 Vozik - TlaGové hlava s krizovym
znecistenim

0085-0008-0099 Vozik - Tlacova hlava s krizovym
znecistenim na strane 373

Systém osi skenovania 0086-0002-0059 - vypnutie
motora skenovacej osi

Systém osi skenovania 0086-0002-0059 - vypnutie
motora skenovacej osi na strane 374

Systém skenovacej osi 0086-0002-0061 - elektrickda
chyba motora skenovacej osi

Systém skenovacej osi 0086-0002-0061 - elektrickd
chyba motora skenovacej osi na strane 374

0087-0003-9959 Systém nanasacej jednotky -
Nanasacia jednotka impelling motor &encoder servo
shutdown

0087-0003-9959 Systém nandsSacej jednotky -
Nandsacia jednotka impelling motor &encoder servo
shutdown na strane 374

0087-0003-9960 Systém nandsacej jednotky - Test
nandsacej jednotky impelling motor &encoder direction
zlyhal

0087-0003-9960 Systém nandsacej jednotky - Test
nandsacej jednotky impelling motor &encoder direction
zlyhal na strane 375

Systém nandsacej jednotky 0087-0002-0059 - vypnutie
motora poddavaca kotlcov

Systém nandsacej jednotky 0087-0002-0059 - motor
poddavaca kottudov a vypnutie servodera na strane 376

1020-0009-0180 Sprava materidlu - modul lopatky
poddavaca (zadnd) nie je dostatok materidlu

1020-0009-0180 Sprava materidlu - modul lopatky
poddvaca (zadnd) nie je dostatok materidlu na strane
379

1020-0009-0280 Sprava materidlu - modul lopatky
poddavaca (predny) nie je dostatok materidlu

1020-0009-0280 Sprava materidlu - modul lopatky
poddavaca (predny) nie je dostatok materidlu na strane
379
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Tabulka 14-1 RieSenie chyb systému (pokradovanie)

Ked'je to potrebné Systémova chyba

1020-0010-0159 Sprdva materidlu - lopatkovy podavaé 1020-0010-0159 Sprdava materidlu - lopatkovy podavacé

(zadny) zachvtil (zadny) zachvtil na strane 381

Vypnutie1020-0010-0259 Sprava materidlu - FMaterial 1020-0010-0259 Sprava materidlu - Sprava materidlu

management - Lopatkovy poddvaé (predny) zachytil FMaterial - Lopatkovy poddvaé (predny) zastaveny na
strane 381

1030-0021-1001 Vyhrievacia jednotka - CHYBA ventilatora  1030-0021-1001 Vyhrievacia jednotka - CHYBA ventildtora
BU ovlddania vyhrievacieho systému PCA 3 BU ovlddania vyhrievacieho systému PCA 3 na strane
383

0010-0159-0001 Napdjacia skrinka - Porucha retaze interlock
Chyba zaistovania dvierok na opdtovni aktivaciu. Tlacidld sa tu, ale systém ich nemdze zamknat.

Navrhované kroky:

e Skontrolujte, ¢i sa zdmky vrchného krytu a dvierka konstrukénej jednotky moézu spravne zatvorit, Gi
nie s ziadne sucasti ohnuté ani poSkodené. Nasnimaite obrazky stGcasti na G¢ely nahravania.

Bent front door interlock key (Ohnuté predné dvierka):

0 TIP: ZIy

- TIP: Dobry

0010-0159-0001 Napdijacia skrinka - Porucha retaze interlock
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e Vdiagnostickom rezime vykonajte 0010-02 "Check Interlocks circuit” (Kontrola obvodu interlocks).
Manudine zamknite a odblokuijte vrchny kryt a dvere konstrukénej jednotky a skontroluijte, Cije
mozné otvorit aj neotvorit obe dvierka podia potreby.

e Vdiagnostickom rezime vykonaijte test bezpecnostného obvodu 0010-05. V prisluSnom kroku
manudine zamknite a odblokuijte vrchny kryt a dvere konstrukénej jednotky a skontroluite, Gi je
moZzné obidva otvorit alebo nie. Fotografujte vSetky chyby, ktoré sa zobrazia na prednom paneli.

e Po vykonani vSetkych vy3sie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolocnosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

0016-0002-0005 Horné kuarenie - Teplota konStrukéného 16Zka sa nedosiahla
Teplotnd kamera zistilg, Ze systém nemdze dosiahnut jednotn teplotu na konstrukénom 16Zku.

Navrhované kroky:

e Skontrolujte, Ci je objektiv termalnej kamery Cisty. V pripade akychkolvek poghybnosti si ho odfotte
a odoslite na potvrdenie technickej podpore spolo¢nosti HP. Pozrite si Cast Cistenie skla termdlnej
kamery na strane 166.

e Skontrolujte, €i nie je v ramci Specifikacii len teplota (20 - 30 °C), ale aj vihkost (30 - 70 %).
Nedostatocna teplota okolitého prostredia moze zabranit tomu, aby sa prasok dostal k cielovym
teplotam.

e Naprednom paneli prejdite do ponuky Settings — Utilitites — System Tools (Systémové néstroje) —
kontroly systému — skontroluijte, Ci externy systém odsévania funguije sprdavne, ak je nainstalovany.
Odoberanie by sa malo upravit na hodnoty uvedené v sprievodcovi pripravou miesta pouzivania.
Nadmerné odsdvanie mdze spdsobit zvySenie pridenia vzduchu cez tlaGovi komoru, o mbze
sposobit intenzivnejSie chladenie prasku.
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e Skontroluite, i je horny vyhrievaci filter v dobrom stave, a vymente ho, ak je znecisteny alebo starsi
ako 6 mesiacov. Pozrite si cast Vymena filtra vyhrievacich Ziaroviek na strane 216.

e Skontrolujte filtre vrchného krytu lavého a pravého krytu, v pripade potrqby ich vyCistite alebo
vymeiite, pripadne ich vymenite starsich ako 6 mesiacov. Pozrite si ¢ast Cistenie filtrov ventildtorov
vo vrchnom kryte na strane 183.

0016-0002-0005 Horné kirenie - Teplota konstrukéného 16zka sa nedosiahla 365



e Skontroluite, €i je povrch présku na ploSine konstrukénej jednotky jednotny a prasok sa Siri po
celej platforme BU. Problémy s rozotrenim prasku alebo Gnikom vzduchu v systéme mézu spdsobit
nepravidelnosti na povrchu prasku. Po chybe za Gicelom podpory spoloénosti HP pri analyze odfotte
povrch prasku.

e Skontrolujte konStrukénu jednotku tesnejicu na okraiji tlacovej komory k povrchu konStrukénej
jednotky v okoli priestoru konstrukénej jednotky, ¢i nedoslo k poskodeniu alebo tniku vzduchu, ked'je
konstrukéna jednotka vioZend. Pozrite si Cast Kontrola pridenia vzduchu na strane 355.

e Replace Top heating lamps Zones 1and 5 (Vymenit zény hornych vyhrievacich Ziaroviek 1a 5).

e Skontroluite, €i je horné vyhrievacie sklo zne€istené na vonkajsSej alebo vnatornej strane a v pripade
potreby je Gisté. Pozrite si cast "Cistenie spodného ochranného skla vyhrievacich Ziaroviek”
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e Po vykonani vSetkych vySSie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit pripadné problémy, skiiste
tlagit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolo¢nosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vySSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

0050-0060-0142 Chladenie - ventilator odsavaca systému 1 mimo rozsahu

Systém zistuje, Ze ventildtor odsdvacieho systému 1je upchaty, o prilis tlaci na dosiahnutie cielového
tlaku. Je to s najvacsou pravdepodobnostou spdsobené nahromadenim necistot v ventildtore a/alebo
stavom filtrov v oboch chladiacich vezach.

Navrhované kroky:

e Skontrolujte a vygistite odsdvaé ventilatora 1 podla dokumentu https://www.printos.com/knowledge-
zone/#/view/asset/64552.

e Skontroluijte stav filtrov vrchného krytu, lavy a pravy a v pripade potreby ich vygistite alebo vymerite.
Pozrite si Gast Cistenie filtrov ventildtorov vo vrchnom kryte na strane 183.

e Skontrolujte tesnenie medzi krytmi, ktoré pripdjajd prava chladiacu veZu so vstupom odséavaca
(Gierne kryty na vrchnej strane vrchného krytu), pena musi byt spravne umiestnend.
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e Prejdite do Easti Nastavenia — Utilitites— System Tools (Ndstroje systému) — system Checks
(Kontroly systému ) — Check Exhaust (Kontrola odsdvania ), aby ste overili, i externy systém
odsdavania funguije spravne, ak je nainstalovany. Odoberanie by sa malo upravit na hodnoty uvedené
v sprievodcovi pripravou miesta pouZivania. Nadmerné odsdvanie moZe sposobit zvySenie pradenia
vzduchu cez tlacovi komoru, o moZe sposobit intenzivnejsSie chladenie prasku.

e Vdiagnostickom reZime spustite kontrolu diagnostiky 0050-06 pre Casti "Exhaust” (Odsavanie)
a "PCh" (Tlacova komora), pricom externy systém odsavania je fyzicky odpojeny. Odfotte vSetky
vysledky.

e Vdiagnostickom reZime spustite diagnostickd kontrolu 0050-08 s odpojenym externym systémom
odsavania pre ventilatory:

— Kominventilator1a?2
— Lavy ventilator tlaCovej komory 1,2 a 3
—  Prava tlacova komora
e Odfotte vysledky istica RPM kaZdého ventilatora pre dve rézne nastavenia CWM.

e Po vykonani vSetkych vySSie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolonosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vySSie uvedenych krokov, spolu s obrdazkami.

0085-0003-0104 Vozik - CHYBA komunikacie PCA 1 spoja tlaGovej hlavy

Chyba komunikdcie (Casovy limit komunikdcie) s PCA 1 pre Gistenie tlacového spoja. MéZe to zahfiat
vloZenie PCA spojov tlacovych hlav do PCA vozika a vloZenie koncového kabla 1 do PCA motora aj do
PCA spojov vozika.

0085-0003-0204 Vozik - Chyba komunikacie PCA 2 spoja tlaGovych hiav

Chyba komunikacie (Casovy limit komunikdcie) s PCA 2 pre Cistenie tlacovych hlav. MéZe to zahiiat
vlozenie PCA spojov tlacovych hliav do PCA vozika a vioZzenie koncového kabla 2 do PCA motora aj do
PCA spojov vozika.
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Chyba komunikacie 0085-0003-0304 Vozik - PCA 3 spojov tlaGovej hlavy

Chyba komunikdcie (Gasovy limit komunikdcie) s PCA 3 pre Gistenie tlacovych hldv. MéZe to zahiiat
vlozenie PCA spojov tlaGovych hlav do PCA vozika a vioZenie koncového kdabla O do PCA motora aj do
PCA spojov vozika.

Navrhované kroky:

e Vyberte prislusnu tlacova hlavu 1/2/3 pomocou ndstroja na odoberanie tlagovej hlavy a vygistite
kontakty na strane tlacovej hlavy a opatrne na strane vozika, ako je to opisané v pouzivatelskej
prirucke a v nasledujicom videu:https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/60194.

e Okrem toho vycistite vnitro a spodni ¢ast vozika podla popisu v pouZivatelskej prirucke.

e Kym sa tlacova hlava vysunie z pozicie vo voziku, skontrolujte penu protiSmykovej ochrany, i sa
neposkodi zospodu a nad vozikom. V pripade potreby ju velmi opatrne vycistite a odfotit.

e Vdiagnostickom reZime vykonaijte 0085-01 "Check electronics" (Kontrola elektroniky) pre kazdu z
dosiek spojov tlacovej hlavy a v pripade, Ze sa vyskytne chyba, odfotit sa na prednom paneli.

e Ak sachyba objavi znova, vymerite prislusni tlaGovu hlavu za jednu z dalSich dvoch pozicii, aby ste
zistili, ¢i chyba zostane v polohe alebo sa pohybuie s tlacovou hlavou. Ak sa problém s tlacovou
hlavou pohne, vymerite ho. Pozrite si cast Strom na rieSenie problémov s tlacovou hlavou a Vymena
tlacovej hlavy na strane 114.

e Po vykonani vSetkych vySsie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagcit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa Ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolocnosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

Strom narieSenie problémov s tlagovou hlavou:
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Chyba elektrického systému 0085-0008-0193 Vozik - TlaGova hlava 1 (zadna)
Napdtie tlaGovej hlavy je mimo rozsahu (FAILS_CONTINUITY).

Chyba elektrického systému 0085-0008-0293 Vozik - TlaGova hlava 2 (strednd)
Napdtie tlaGovej hlavy je mimo rozsahu (FAILS_CONTINUITY).

Chyba elektrického systému 0085-0008-0393 Vozik - Tlacova hlava 3 (prednd)
chyba elektrického systému

Napdtie tlaGovej hlavy je mimo rozsahu (FAILS_CONTINUITY).
Navrhované kroky:

e \lyberte prisludnd tlacova hlavu 1/2/3 pomocou vytahovacich ndstrojov a odvdazte ju. Ak vazi< 255 g,
vymeite ju. Ak je hmotnost spravna, postupuite podla nasledujticich krokov.

e \Vygcistite kontakty na strane tlacovej hlavy a opatrne na strane vozika podla popisu v pouZivatelskej
prirucke alebo vo videu: https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/60194.

e Okrem toho vycistite vnitro a spodni ¢ast vozika podla popisu v pouZivatelskej prirucke.

e Kym sa tlaGova hlava vysunie z pozicie vo voziku, skontrolujte penu protiSmykovej ochrany, &i sa
neposkodi zospodu a nad vozikom. V pripade potreby ju velmi opatrne vycistite a odfotit.

370 Kapitola 14 Systémové chyby


https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/60194

e Znova vlozte tlaGovl hlavu pomocou nastroja na odoberanie, zarovnaijte tlacové hlavy a vykonaijte
diagram stavu tlaGovych hlav a skontrolujte funkciu a stav tlaGovych hlav. Ak sa nevyskytli ziadne
problémy, skiste tlacit znova.

e Ak sa chyba objavi znova, vymerite prislusni tlaGovi hlavu za jednu z dalSich dvoch pozicii, aby
ste zistili, i chyba zostane na mieste alebo sa pohybuje s tlaGovou hlavou. Ak sa chyba posunie
pomocou tlacovej hlavy, vymerite ju a skiste tlacit znova.

e Ak chyba zostane v polohe a nepohybuije sa s tlacovou hlavou, v rezime diagnostiky vykonaijte
0085-01"Check electronics” (Kontrola elektroniky) pre kazdu z dosiek spojov tlaGovej hlavy a
odfotit sa s prednym panelom pre pripad, Ze by sa vyskytla chyba. Potom sa obratte na podporu
spoloc¢nosti HP.

Strom narieSenie problémov s tlagovou hlavou:

Chyba komunikacie s Gdajmi o komunikacii s tlaGovou hlavou 0085-0008-0182
Vozik - Tlacova hlava 1(zadnd)

Printhead CSDATA nereaguije. Chyba pri komunikacii s tlacovou hlavou 1(zadna). Vyskytol sa problém s
pripojenim PCA 1ku tlacovej hlave (konektor na klavir). MéZe to byt tlacova hlava (innosti pouZivatela,
ktoré sa maiju vykonat) alebo samotnd pcA spojov tlacovej hlavy (servis).

0085-0008-0282 Vozik - TlaGova hlava 2 (strednd) chyba komunikéacie s tdajmi

Printhead CSDATA nereaguije. Chyba pri komunikacii s tlaGovou hlavou 2 (stredna). Vyskytol sa problém s
pcA 2 spojov tlacovej hlavy (konektor na klavir). MoZe to byt tlaova hlava (Ginnosti pouzivatela, ktoré sa
maiji vykonat) alebo samotnd pcA spojov tlacovej hlavy (servis).
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0085-0008-0382 Vozik - Tlacova hlava 3 (prednd) chyba komunikacie s adajmi

Printhead CSDATA nereaguije. Chyba pri komunikécii s tlaGovou hlavou 3 (predna strana). Vyskytol sa
problém s pcA 3 spojov tlacovej hlavy (oznaceného ako 0) na pripojenie tlacovej hlavy (konektor na
klavir). M6Ze to byt tlacova hlava (Ginnosti pouZivatela, ktoré sa maiji vykonat) alebo samotnd pcA spojov
tlacovej hlavy (servis).

Navrhované kroky:

e \Vyberte prislusnd tlacova hlavu 1/2/3 pomocou vytahovaca a vycistite kontakty na strane tlacovej
hlavy a opatrne na strane vozika podla popisu v pouzivatelskej prirucke alebo podia obrdzka vo
videu: https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/60194.

e Okrem toho vycistite vnitro a spodni ¢ast vozika podla popisu v pouZivatelskej prirucke.

e Kym sa tlaCova hlava vysunie z pozicie vo voziku, skontrolujte penu protiSmykovej ochrany, ¢i sa
neposkodi zospodu a nad vozikom. V pripade potreby ju velmi opatrne vycistite a odfotit.

e Vdiagnostickom reZime vykonaijte 0085-01 "Check electronics" (Kontrola elektroniky) pre kazdu z
dosiek spojov tlacovej hlavy a v pripade, Ze sa vyskytne chyba, odfotit sa na prednom paneli.

e Ak sa chyba objavi znova, vymerite prislusni tlaGovi hlavu za jednu z dalSich dvoch pozicii, aby ste
zistili, i chyba zostane v polohe alebo sa pohybuie s tlacovou hlavou. Ak sa problém s tlacovou
hlavou pohne, vymerite ho.

e Po vykonani vSetkych vySsie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolocnosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vySSie uvedenych krokov, spolu s obrdazkami.

Strom na rieSenie problémov s tlagovou hlavou:
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0085-0008-0099 Vozik - TlaGova hlava s krizovym znecistenim
Zistilo sa krizové znedistenie v oblasti PH. (dalSie popisy a obrdzky v supportpedia)

e Pozrite si ¢ast RieSenie problémov s krizovym znecistenim na strane 347.

e Vytlaéte diagram stavu na potvrdenie krizového znecistenia a aby ste vedeli, ktoré tlacoveé hlavy si
ovplyvnené. Pozrite si Gast Tlac diagramu stavu tlacovych hldv na strane 342.

° Vyéistitg stanice s krytmi vSetkych tlacovych hldv a potvrdte ich sprdvnu polohu a plochost. Pozrite
si Gast Cistenie krytov servisnej stanice na strane 180.

e V/ykonaijte obnovenie tlacovych hlav 1 a potom vytlacte diagram stavu, aby ste zistili, i sa problém
vyriesil alebo vylepsil.

e Aksa stav zlepsi, opakujte ho s viacerymi obnovami, ale problém sa nevyriesi Gplne. Pozrite si Cast
Obnova (Cistenie) tlacovych hldv na strane 355.

e Ak sa stav nezlepsil, vykonaijte kontrolu Gistoty pripravku. Pozrite si Cast Detailizacny pripravok je
znecdisteny z dévodu problému vnatri tlacovej hlavy na strane 354.

e \Vycistite spodnu Cast vozika podla postupu v pouZivatelskej prirucke, nedotykaijte sa trysiek tlaGovej
hlavy. Pozrite si ast Cistenie spodnej asti vozika a tavnych Ziaroviek na strane 164.

e Skontroluijte stav Cistiaceho kotica a gumenej Cepele, vymente ho alebo v pripade potreby
nakalibrujte vysku. Pozrite si Cast Nastavenie vysky gumeného listu na strane 239.

e Vymente ovplyvnen( tlacova hlavu za ind, aby ste zistili, i sa problém pohybuije s tlacovou hlavou
alebo nie.
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e Ak problém pretrvava v rovnakej polohe, vyberte prislusnd tlaGovi hlavu pomocou vytahovaca a
vycistite kontakty na strane tlacovej hlavy a opatrne na strane vozika podla popisu v pouzivatelskej
prirucke alebo podla obrdzka vo videu: https://www.printos.com/knowledge-zone/#/view/asset/
60194.

e Kym sa tlaGova hlava vysunie z pozicie vo voziku, skontrolujte penu protiSmykovej ochrany, ¢i sa
neposkodi zospodu a nad vozikom. V pripade potreby ju velmi opatrne vycistite a odfotit.

e Po vykonani vSetkych vy3sie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolo¢nosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

Systém osi skenovania 0086-0002-0059 - vypnutie motora skenovacej osi

Vypnutie motora osi skenovania.

Systém skenovacej osi 0086-0002-0061 - elektrickd chyba motora skenovacej osi

Nadprid motora osi skenovania.
Navrhované kroky:

e Skontrolujte polohu vozika a nandsaca, ked'sa stala systémova chyba, a fotografuijte z roznych uhlov
avzdialenosti.

e Skontrolujte, i nedoslo k interakcii vozika s nanaSacom, lopatkovymi jednotkami konstrukénej
jednotky alebo inym dielom.

e Ked'je tlaCiaren vypnutd, premiestiujte vozik ruéne obomi smermi od konca do konca a skontroluite,
Ci tam nie je nejaky odpor alebo vysokeé trenie.

e Vdiagnostickom rezime vykonaijte test skenovacej osi 0086-03 a fotografuijte vysledky.

e Vdiagnostickom reZime vykonaijte 0010-02 "Check Interlocks circuit” (Kontrola obvodu interlocks).
Manudlne zamknite a odblokuijte vrchny kryt a dvere konstrukénej jednotky a skontroluijte, Ci je
mozZné obidva otvorit alebo nie.

eV ponuke Maintenance (Udrzba) vykonaijte “vozik cycling" a nahraijte video z pohybu zvukom.

e Po vykonani vSetkych vySSie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagit znova.

e Ak sa problém nedd vyriesit, neobjavia sa Ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri

dalsej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolo¢nosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

0087-0003-9959 Systém nandasacej jednotky - NanasSacia jednotka impelling
motor &encoder servo shutdown

Nandsacia jednotka impelling motor &encoder servo shutdown. Motor sa zachytil.
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0087-0003-9960 Systém nandaSacej jednotky - Test nandsacej jednotky impelling
motor &encoder direction zlyhal

Test smeru nandasacej jednotky impelling motor &encoder zlyhal.
Navrhované kroky:

e Skontrolujte polohu nandSaca a vozika, ked'sa stala systémova chyba, a fotografuijte z réznych uhlov
avzdialenosti.

e Skontroluite, i nedoslo k interakcii nandsaca s vozikom, lopatkovymi jednotkami konstrukénej
jednotky alebo inym dielom.

e Skontroluite, i nakoniec diely, ktoré sa tlacili, blokovali dréhu nanasaca.

e Nandasac presuvaijte rukou obomi smermi od konca do konca a skontroluite, i tam nie je nejaky
odpor.

e Skontroluite, €i s spravne nainstalované praskové steny.

o Cistenie stieradov zavesu nanddaéa. Pozrite si ast Cistenie stieradov zdvesu nandsacej jednotky
na strane 199

0087-0003-9960 Systém nandsacej jednotky - Test nandsacej jednotky impelling motor &encoder direction zlyhal
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e Tlaciaren nesvieti, vyberte kryt pravej skrinky nandsaca, ktory chrani motor a retaz nanasaca a
odfoti sa z r6znych uhlov a vzdialenosti.

e Vdiagnostickom rezime vykonaijte test nanasacej jednotky 0087-03 s vloZenou konstrukénou
jednotkou a odfotte vysledky. Ak sa vyskytne chyba, zopakuijte test bez vloZzenia konstrukcnej
jednotky.

e Vdiagnostickom reZime vykonaijte 0010-02 "Check Interlocks circuit” (Kontrola obvodu interlocks).
Manudlne zamknite a odblokuijte vrchny kryt a dvere konStrukénej jednotky a skontroluite, Gi je
mozné obidva otvorit alebo nie.

e Po vykonani vSetkych vySsie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlacit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa Ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolo¢nosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

Systém nandasacej jednotky 0087-0002-0059 - motor podavaca kotacov a
vypnutie servodera

Vypnutie motora kotG¢ového podavaca. Motor sa zachytil.

Navrhované kroky:

376 Kapitola 14 Systémové chyby



e Skontrolujte polohu nandsaca a vozika, ked'sa stala systémova chyba, a fotografuijte z réznych uhlov
avzdialenosti.

e Skontrolujte, i nedoslo k interakcii nanasaca s vozikom, lopatkovymi jednotkami konstrukénej
jednotky alebo inym dielom.

e Skontrolujte, Ci st diely, ktoré sa tlacili, blokované pohyb valca nanasaca.
e Rucne otacajte valec nandsaca obomi smermi a skontroluijte, i si nie je nejaky odpor.

e Skontroluijte, Ci su praskoveé steny nainStalované spravne, neblokuijte ani nespdsobuijte trenie na valci
a nevykazuijte Skrabance.

e Tyzdenné Cistenie valca nandsaca vykondvajte najma na pravej strane, kde st umiestnené prevody.
Pozrite si cast Cistenie nandsacieho valca a dosticiek nandsacej jednotky na strane 170.
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e Skontroluijte, Ci je valec nanaSaca opotrebovany, najmé ozubené koliesko na pravej strane.

e Otocte ozubené koleso €ervika prstom a skontroluijte, €i mate trenie alebo nepravidelny pohyb.

o Cistenie stieracov zévesu nanasaéa vykonaite v sdlade s pouzivatelskou prirugkou.

e Vdiagnostickom rezime vykonaijte test nanasacej jednotky 0087-03 s vloZenou konStrukEnou
jednotkou a odfotte vysledky. Ak sa vyskytne chyba, zopakuijte test bez vioZenia konstrukénej
jednotky.

e Po vykonani vSetkych vySsie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlacit znova.

378 Kapitola 14 Systémové chyby



Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa Ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri

dalej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolo¢nosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a

krokoch prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

1020-0009-0180 Sprava materidlu - modul lopatky podavaca (zadnd) nie je
dostatok materialu

Sprava materidlu - modul lopatky podavaca (zadnd) nie je dostatok materidlu. Lopatky podavaca nezistili
v poddvacnom zasobniku materidl.

1020-0009-0280 Sprava materialu - modul lopatky podavaca (predny) nie je
dostatok materialu

Navrhované kroky:

Odfotte povrch konstrukénej jednotky a prednych a zadnych zdsobnikov na materidl, kym je
konstrukénd jednotka stdle vo vnitri tlaCiarne.

Je mozné, Ze konstrukcnej jednotke sa minul materidl, moéZe sa to stat, ked'je Gloha blizko
dokoncenia, v tlohdch s plnou vyskou, ak bu nebol vioZzeny dostatocne. Toto je mozné overit po
vybaleni, otvoreni veka materidlu v ploSine a kontrole vnuatra. Ak materidl pokryva len zakladnu
nasypky, znamena to, Ze sa pocas Glohy minul. Ak je to tak, vytlacte znova a skontroluijte, Ci je
konstrukénd jednotka Gplne plnd alebo ma viac prasku, nez je potrebné na tlac Glohy.

Ak tlacite s praskom, ktory nie je pa a jeden zo zasobnikov materi@lu ma menej prasku, ako sa
ocakavalo, pricinou je pravdepodobne "momentova diera” v nadrzi materidlu (zhutnenie prasku v
ndadrzi, ktoré inhibuje pridenie materidlu do zdvihacov materidlu). V takom pripade konStrukéna
jednotku vyprazdnite ruéne, aby sa vycistite kompaktny prasSok, a znova naplnte.

/A VAROVANIE! Na tento Gkon pouZivajte OOP. Ak sa vyZaduit rukavice pre tepelni odolnost podla

dokumentu o ochrane pred vybuchom (EPD) alebo analyzy rizika vzniku prachu (DHA), odporiéa sa
vybrat ich podla normy ISO/EN 13732-1 Ergonomics of the thermal environment (Ergonomické
metody tepelného prostredia) - Metddy hodnotenia ludskych odpovedi v kontakte s povrchmi.

Skontroluijte, Gi st lopatky vlioZzené spravne a ¢i sa volne otGcaji bez toho, aby ste sa dotkli alebo
poskriabali zasobniky na materidil.

Skontroluijte, ¢i st spojky lopatiek na oboch strandch lopatiek uvolnené alebo poskodené.

Skontroluijte, Gi lopatkové zamky poskytuiji dostatoénii pevnost na to, aby lopatky udrZali na mieste.

1020-0009-0180 Sprava materidlu - modul lopatky podavaca (zadna) nie je dostatok materidlu
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e Skontroluite, i st lopatky ohnuté.

e Skontrolujte medzeru medzi lopatkami a vnatornou hranou zasobnikov materi@lu pomocou meradla
dotykového pocitu.

Skontroluijte, Gi je medzera cely ¢as medzi 0,3 a 0,8 mm. Podla potreby upravte uvolnenie dvoch
skrutiek na oboch strandch pomocou meradla 0,6 mm.

e Vdiagnostickom reZime vykonaite 1020-02 "Check mechatronics advanced” (Kontrola mechatroniky
rozsirené) len pre cast "Vane Feeder” (Lopatkovy poddvac). Postupuite podla pokynov na prednom
paneli a odfotte vysledky.

— Akdiagnostika zlyha v druhej €asti s lopatkou, vymente predni a zadnu lopatku a zopakuite test.

Po vykonani vSetkych vyssie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa pokiste
vytlagit znova.
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Ak sa problém nedd vyriesit, neobjavia sa Ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri dalSej
tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolocnosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a krokoch
prijatych z vysSie uvedenych krokov, spolu s obréazkami.

1020-0010-0159 Sprava materialu - lopatkovy poddavacé (zadny) zachytil

Lopatka podévaca je zadnd blokovandé.

1020-0010-0259 Sprava materialu - Sprava materialu FMaterial - Lopatkovy
podavac (predny) zastaveny

Predna strana poddavaca je upchata.
Navrhované kroky:

e Odfotte povrch konstrukénej jednotky a prednych a zadnych zasobnikov na materidl, kym je
konStrukénd jednotka stdle vo vnitri tlaciarne.

e Skontrolujte predny a zadny zasobnik na material konstrukénej jednotky, i sa na nom netlacia
ziadne vytlacené diely alebo kisky, ktoré by mohli blokovat pohyb lopatky.

e Skontroluijte, i st lopatky vioZené spravne a i sa volne otdcaji bez toho, aby ste sa dotkli alebo
poskriabali zGsobniky na materidil.

e Skontrolujte, €i st spojky lopatiek na oboch strandich lopatiek uvolnené alebo poskodené.

e Skontrolujte, Ci lopatkové zamky poskytuji dostatocni pevnost na to, aby lopatky udrzali na mieste.

1020-0010-0159 Sprava materidlu - lopatkovy podavaé (zadny) zachytil 381



e Skontroluite, i st lopatky ohnuté.

e Skontrolujte medzeru medzi lopatkami a vnatornou hranou zasobnikov materi@lu pomocou meradla
dotykového pocitu.

Skontroluijte, Gi je medzera cely ¢as medzi 0,3 a 0,8 mm. V pripade potreby upravte uvolnenim 2
skrutiek na oboch strandch a pomocou meradla 0,6 mm.

e Vdiagnostickom reZime vykonaite 1020-02 "Check mechatronics advanced” (Kontrola mechatroniky
rozsirené) len pre cast "Vane Feeder” (Lopatkovy poddvac). Postupuite podla pokynov na prednom
paneli a odfotte vysledky.

— Akdiagnostika zlyha v druhej €asti s lopatkou, vymente predni a zadnu lopatku a zopakuite test.

— Ak sa problém nevyriesil v rovnakej faze, obrdtte sa na oddelenie vzdialenej podpory a
poskytnite fotografie vysledkov oboch testovacich ¢asti.
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Po vykonani v8etkych vyssie uvedenych kontrol, a ak bolo mozné vyriesit zistené problémy, sa
pokuste vytlagit znova.

Ak sa problém nedad vyriesit, neobjavia sa ziadne problémy alebo sa systémova chyba objavi pri
dalSej tlaci. Potom otvorte puzdro s podporou spolo¢nosti HP. Poskytnite podrobnosti o zisteniach a
krokoch prijatych z vySSie uvedenych krokov, spolu s obrazkami.

1030-0021-1001 Vyhrievacia jednotka - CHYBA ventilatora BU oviadania
vyhrievacieho systému PCA 3

Ventilator chladiaceho riadiaceho poéitaca ohrevu je vina.

Navrhované kroky:

V diagnostickom rezime vykonaijte testy 1030-01 "Check EE" (Skontrolujte EE) a 1030-03 "Check fans
and sensor” (Skontrolujte ventildtory a snimace) a odfotit vysledky.

Po vykonani kontrol vysSie, a ak sa nezdalo Ziadna chyba, skiste tlacit znova.

Ak sa pri dalSej tlaci vyskytni chyby v kontrolGch alebo ak sa systémova chyba vyskytne znova, vytvorte
pripad podpory so spolocnostou HP a detailujte pozorovania a kroky prijaté v predchadzajlicom procese
spolu s poskytovanim obrazkov.

Uplné systémové chyby

Pozrite Gplny zoznam systémovych chyb.

0051-0008-0001 Porucha PCA snimaca hubice na vkladanie mieSaca

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

1

2
3
4.
5

Skontroluijte, €i je snimac hubice Gisty.

Skontroluijte, i je miesto, kde je pripojeny snimac hubice, Cisté.
Vypnite a znova zapnite stanicu spracovania.

Znova skuste vlozit materidal do konstrukéneij jednotky.

Ak problém pretrvava, obratte sa na servisného pracovnika.

0085-0008-0X94 Vozik - Tlacova hlava - Extrémne vysoka teplota

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)

Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1

Vyberte tlacovi hlavu a odvazte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si East Vymena
tlacovej hlavy na strane 114. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasleduijtcimi krokmi.

Vygistite kontakty tlaGovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209.

Ak problém pretrvava, vymente tlacova hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
Vymena tlacovej hlavy na strane 114.

1030-0021-1001 Vyhrievacia jednotka - CHYBA ventilatora BU ovliadania vyhrievacieho systému PCA 3 383



4.  Vyhladaijte v softvéri Gasti Glohy, ktoré s prili§ husté a skiste zmenit orientdciu. Ak mate problém s

odretymi vrchmi alebo poklesnutymi Sastami, zacnite s malou oblastou na tavenie a aj skoncite
s malou oblastou na tlag/tavenie. To mozno lahko dosiahnut otoGenim dielu v uréitom uhle:
Spolo¢nost HP odporica oto&enie dielu o viac ako 20 stupiiov, aby sa minimalizovalo vytvaranie
schodikov.

0085-0008-0X86 Vozik - Tlacova hlava - Prili§ vysoka teplota

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)

Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vyberte tlaGovi hlavu a odvazte ju. Ak vazi menej nez 255 g, vymeiite ju: pozrite si cast Vymena
tlacovej hlavy na strane 114. Ak je hmotnost spravna, pokracuijte nasleduijtcimi krokmi.

2. Vyhladaijte v softvéri asti Glohy, ktoré su prilis husté a skiste zmenit orientdciu.

0085-0008-0X95 Vozik - Tlaova hlava - Extrémne nizka teplota

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.
(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vygistite kontakty tlaovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlaGovd hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
Vymena tlacovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X87 Vozik - Tlacova hlava - Prili§ nizka teplota

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vygistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlaGovd hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymerite tlacova hlavu: pozrite si Sast
VVymena tlagovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X82 Vozik - Tlagova hlava - Udaje nereaguiji
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Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.
(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vysistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tladovej hlavy na strane 209.

Kapitola 14 Systémové chyby



2. Ak problém pretrvava, vymente tlacova hlavu s inou a skontroluite, ¢i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacova hlavu: pozrite si Cast
Vymena tlacovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X98 Vozik - Tlacova hlava - Chyba prenosu

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vygistite kontakty tlaovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlagovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlacovl hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
VVymena tlacovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X96 Vozik - TlaGova hlava - Nelspesna kalibracia energie
Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.
(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vygistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlaGovd hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si cast
Vymena tlagovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X93 Vozik - Tlacova hlava - Netspesna plynulost
Nasleduijlce kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vygistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlaGova hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymerite tlacovi hlavu: pozrite si Sast
VVymena tlagovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X85 Vozik - TlaGova hlava - Neuspesna logika

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tato tému.

(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vysistite kontakty tlaovej hlavy: pozrite si ast Cistenie kontaktov tladovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlacova hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymeiite tlacovi hlavu: pozrite si Cast
Vymena tlacovej hlavy na strane 114.

0085-0008-0X98 Vozik - Tlacova hlava - Chyba prenosu 385



0085-0008-0X10 Vozik - TlaGova hlava - Napétie mimo rozsahu

Nasleduijlce kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.
(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)
Kde X predstavuije Cislo tlacovej hlavy.

1. Vygistite kontakty tlagovej hlavy: pozrite si Sast Cistenie kontaktov tlacovej hlavy na strane 209.

2. Ak problém pretrvava, vymente tlaGovd hlavu s inou a skontroluijte, €i sa problém presunie na
nové umiestnenie povodnej tlacovej hlavy. V takom pripade vymerite tlacovi hlavu: pozrite si Gast
VVymena tlacovej hlavy na strane 114.

0085-0013-0X01 Vozik - Nastrekovaé - Nespravna ¢innost

Kde X je:

1. Nastrekovac na tlacovej hlave 1
2. Nastrekovac na tlacovej hlave 2
3. Nastrekovaé na tlacovej hlave 3

Nastrekovac je nesprdvne pripojeny alebo je jeho kabel poSkodeny. Len odpojte a opdtovne pripojte
kabel nastrekovaca. Pozrite si Cast \/ymena nastrekovaca na strane 232, krok 1 na odpojenie kabla
nastrekovaca a krok 4 na jeho opdtovné pripojenie.

Ak problém pretrvava aj po napraveni pripojenia, je mozné, Ze je poSkodeny samotny nastrekovag. V
takom pripade vymerite prislusny nastrekovac. Pozrite si Cast \V/ymena nastrekovaca na strane 232.

0085-0013-0X33 Vozik - Nastrekovac - Prilis vysoky prad

Kde X je:

1. Nastrekovac na tlacovej hlave 1
2. Nastrekovaé na tlacovej hlave 2
3. Nastrekovaé na tlacovej hlave 3

Nastrekovad je poSkodeny. Vymerite prislusny nastrekovac. Pozrite si ¢ast Vymena nastrekovaca na
strane 232.

0085-0013-0X41 Vozik - Nastrekovaé - Unik
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Kde X je:

1. Nastrekovac na tlaCovej hlave 1
2. Nastrekovac na tlacovej hlave 2
3. Nastrekovaé na tlacovej hlave 3

Vo vzduchovom obvode nastrekovaca dochdadza k Gniku. NajpravdepodobnejSou pricinou je, Ze porty
nastrekovaca boli nesprévne viozené pri zaisteni tlacovej hlavy. Znova zaistite prislusna tlacovu hlavu.

Porty nastrekovaca st dva malé vzduchové porty pod zdklopkou, ktoré musia zapadndt do dvoch
otvorov hornej tlacovej hlavy.

Kapitola 14 Systémové chyby



Pozrite si cast Vymena tlacovej hlavy na strane 114, kroky 5 a 6 na uvolnenie a zdvihnutie zaklopky, krok
12 a 13 na zaistenie spravneho vloZenia portov nastrekovaca a krok 14 na jeho zatvorenie.

[y DOLEZITE: Stagizdvihnit zaklopku a zatvorit ju; nevyberaijte tlagova hlavu.

Ak problém pretrvava aj po opétovnom zaisteni tlacovej hlavy, je tiez mozné, Ze s poSkodené porty
nastrekovaca alebo dochéadza k Gniku zo samotného obvodu nastrekovaca. V takom pripade vymernte
prislusny nastrekovad. Pozrite si Cast Vymena nastrekovaca na strane 232.

0085-0013-0X41 Vozik - Nastrekovag - Unik 387



15 Pomoc

Vyziadanie podpory

Tato téma vysvetluje koncepty suvisiace s touto problematikou.

Podporu poskytuje zastupca podpory, zvycajne zo spolocnosti, od ktorej ste tlaciaren zakapili. Ak to
nie je tento pripad, obratte sa na podporu spolocnosti HP na webovej lokalite spolocnosti HP na
nasledujicich adresach:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support alebo

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support alebo

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support alebo

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Pred zavolanim zdstupcovi podpory si pripravte k hovoru nasledujice:
e Precitajte si ndvrhy na rieSenie problémov uvedené v tejto prirucke.
e Precitajte si dokumentdciu k softvéru (v pripade potreby).

e Skontrolujte, ¢i mate pripravené nasledujlice informacie:

— Vlyrobok a sériové €isla tlaCiarne, ktort pouzivate

— Kod chyby zobrazeny na prednom paneli (ak sa nejaky zobrazuije) (pozrite si Gast Systémové
chyby na strane 361)

— Nazov a verzia softvéru

— Ak mate problém s kvalitou tlace, ndzov a €islo vyrobku pre materidl, ktory ste pouzivali

Vlastnd oprava zakaznikom

388

Program viastnych oprav zdkaznikmi spolo¢nosti HP pondka nasim zdkaznikom najrychlejsi servis

v rémci zaruky alebo zmluvy. UmozZiiuje spolocnosti HP dodat ndhradné stciastky priamo k vam
(koncovému pouzivatelovi), aby ste ich mohli vymenit. Prostrednictvom tohto programu mézete vymenit
stciastky podla vliastnych poziadaviek.

Pohodlie a jednoduchost pouzivania

e \as zastupca podpory vykona diagnostiku a vyhodnoti, i je potrebné nahradit chybna hardvérovi
stcast ndhradnou suciastkou.

Dalsie informdcie o vlastnej oprave zékaznikom ndjdete na adrese http://www.hp.com/qgo/selfrepair/.
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Servisné informacie

Prikazové centrum dokdze na vyZiadanie vytvorit zoznam mnohych aspektov aktudineho stavu tlagiarne,
z ktorych niektoré mozu byt pri odstranovani problému uzitocné pre servisného technika.

Servisné informacie 389



16 ZjednodusSenie oviadania

Predny panel
V pripade potreby mozno zmenit jas displeja predného panela a hlasitost reproduktora.

Pozrite si ¢ast Zmena nastaveni systému na strane 30
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