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1 簡介

使用 HP SmartStream 3D Build Manager 的強大 3D 列印準備功能有助於 3D 列印工作成功完成：

1. 新增零件開始準備列印工作。

2. 在列印床上旋轉零件、調整大小，並放置零件。

3. 自動找出並修復 3D 幾何形狀的錯誤，調整零件色彩，挖空零件以使用較少材料。

4. 將印表機就緒檔案傳送到連線的 3D 印表機，或儲存可列印檔案。

此準備工作可協助您避免反覆試驗列印的挫折感，進而達到省時省錢的效果。
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介面概觀
以下是應用程式的快照，其中含有準備列印的模型。

1. 功能表欄： 提供檔案管理工具、編輯工具與偏好設定、檢視控制項，以及學習內容。

2. 動作欄： 提供準備列印工作進行列印和估計列印時間的一般工作。

3. 轉換工具列： 提供控制零件組建量的工具。

4. 檢視工具列： 提供控制檢視並在視埠中瀏覽的工具。

5. 色彩檢視模式： 可讓您在幾何形狀檢視、色彩檢視與列印檢視之間選擇。

6. 視埠： 包括組建量的工作區域。組建量（一般以藍色邊線表示）是可列印量。

7. 內容窗格： 包括沿著右手邊的五個標籤，可存取相關工具群組。

8. 零件窗格： 提供工作中所有項目的清單，包括控制清單並與零件和箱進行互動的動作。

工具列

轉換工具列

選擇

移動

縮放

旋轉
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轉換工具列 （續）

重複

移至列印床

檢視工具列

剪除

縮放

平移

軌道

主檢視

正投影檢視

色彩檢視工具列

色彩檢視

內容窗格

內容窗格標籤

工作設定

零件色彩

色彩調整

挖空

裝箱

工作設定標籤提供有關工作和使用中印表機設定的詳細資料。
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1. 工作名稱：工作的名稱。

重要：在此變更工作名稱也會變更檔案的名稱。

2. 印表機：識別選擇的印表機。

3. 材料：某些印表機可讓您選擇材料。

4. 全新材料：某些印表機使用過的回收材料。此設定可讓您選擇要使用的新材料數量。

5. 列印設定檔：識別選定的列印設定群組。

6. 冷卻設定檔：選擇預設值以決定印表機等待冷卻零件的時間。

7. 熱縮放參數：根據列印量的變形程度補償係數。正確的設定視材料而定。如果結果不如預期，請
在此處變更。零件將縮放以配合變形程度。

8. 堆積密度：組建量佔用比例最高可達最高位置零件的高度。

9. 高度：工作中所有零件的高度。也指出最大組建量高度。新增、移動和移除零件時，組建高度會
隨之更新。

零件色彩標籤提供的工具可對現有零件色彩進行取樣，以及使用現有和自訂色板來變更零件色彩。

1. 飽和度/亮度區域： 拖曳以調整選定零件的色彩。

2. 滴管： 按一下此工具然後在組建量中選擇色彩以套用至選定零件。

3. 移除色彩： 從選定零件移除所有色彩資訊。
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4. 重設： 使零件回復為其初始色彩。

5. 色板： 從預設色彩群組中選擇要在色板區域中顯示的色彩。

新增色彩群組

複製現有的色彩群組

編輯現有的色彩群組

刪除選定色彩群組

產生色彩校樣

6. 色調： 上下拖曳滑桿以調整選定零件的色彩。

7. 色彩預覽區域： 顯示選定零件調整後的色彩並提供列印預覽。

8. RGB/Hex 值： 輸入要套用至選定零件的色彩值。

色彩調整標籤提供的工具可調整選定零件的色調、飽和度和色彩值。

1. 色調：左右拖曳滑桿以調整選定零件的色調。

2. 亮度：左右拖曳滑桿以調整選定零件的亮度。使用重設可回復為選定零件的預設值。

3. 飽和度：左右拖曳滑桿以調整選定零件的飽和度。

挖空標籤可讓您藉由選擇挖空完成之後所產生的牆面厚度來挖空實心零件。挖空零件，可以減少使用
的材料數量並提高列印速度。

1. 牆面厚度：為挖空零件設定新的牆面厚度。

2. 內殼層精確度：調整挖空牆面厚度設定的精確度。增加精確度可能會降低內殼層建立的速度。越
精確，就要花越長的時間來建立。
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3. 製作副本：將挖空設定套用至原始零件的副本。

4. 挖空原始：將挖空設定套用至原始零件。

裝箱標籤可讓您建立和修改容器（或稱為箱），進而將相關零件組成群組並列印。

1. 名稱：為您要在選定零件周圍建立的箱命名。

2. 厚度：調整箱柵欄厚度。

3. 柵欄寬度：調整箱柵欄寬度。值必須大於或等於厚度值。

附註：增加厚度和柵欄寬度值可能會造成其他與箱相關的值自動調整。

4. 柵格大小：調整箱柵格的大小。值必須至少是柵欄寬度值的兩倍。

5. 箱填補：調整零件和箱之間的空間。值必須至少與柵欄寬度值一樣大。

零件窗格

1. 組建量和視埠中的零件總數，以及有錯誤 和警告  的新增零件數。使用色彩檢視工具列可切換
至幾何形狀檢視以查看錯誤。

提示：按一下數字可選擇有問題的零件。

2. 零件窗格工具。

隔離

零件報告

分析牆面厚度

排序零件清單。

3. 有錯誤的零件。零件清單顯示有錯誤圖示 的縮圖影像，表示該零件有一個或多個問題。每個零
件也會顯示零件名稱和尺寸資訊。
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提示：如果列出的零件顯示錯誤，請按兩下列出的零件，以獲得更多詳細資料。您可以自動修正
問題，並/或建立零件報告。

4. 有警告的零件。有警告圖示 的縮圖影像，表示零件超過界定範圍。有錯誤的零件數不包含超過
界定範圍的零件。

5. 搜尋清單中的零件。輸入時，零件清單會篩選，僅顯示包括這些字元的零件。清除搜尋字詞即可
再次看見完整的零件清單。

6. 隱藏/顯示工具 可讓您控制組建量之中每個零件的可見度。

提示：零件隱藏後，按一下滑鼠右鍵，並選擇顯示全部。
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2 偏好設定

關於偏好設定
偏好設定控制著應用程式中的預設行為。儲存偏好設定後便會保留，而且每次啟動應用程式時都會使
用。偏好設定對話方塊有兩個標籤：一般和 Command Center 連線。

一般
一般標籤提供的設定用於控制應用程式。

● 全域設定

– 語言：為應用程式選擇所需的語言，然後重新啟動應用程式。

– 單位：選擇所需的測量單位：公釐、公分或英吋。

– 重設所有的訊息和警告：如果未啟用，啟用此設定可再次顯示訊息。

● 零件

– 在新增/複製零件上，自動包裝：選擇要在視埠中對於匯入或重複的零件如何管理的預設行
為。

○ 2D：在組建量中的列印床上自動水平排列所有零件。如果沒有空間，零件會放置在視埠
中的組建量之外。

○ 3D：在組建量中自動水平和垂直排列所有零件。如果沒有空間，零件會放置在視埠中的
組建量之外。

○ 無：保持匯入的設計檔案中所儲存的零件排列。這個選項可能造成零件衝突，包括完全
重疊。

○ 每次都詢問：匯入零件或零件重複時，會提示您選擇自動包裝選項。

– 自動包裝誤差：調整零件間隔精確度。降低誤差可提高精確度，但是會降低效能。預設值為 
5 公釐，最小值為 1 公釐。

– 顯示超過界定範圍警告：選擇是否要顯示超過界定範圍警告。

– 檢查最小牆面厚度提醒：此功能啟用時，按一下傳送列印後，會提示您在實際傳送工作之前
檢查零件的牆面厚度問題。

重要：如果偵測到牆面厚度錯誤，對於選擇的印表機呈現牆面厚度不足的零件各個區域會變
成紅色。應用程式無法修正有牆面厚度錯誤的零件。您只能從組建量中移除這些零件。牆面
厚度錯誤不會導致無法列印。

– 牆面厚度表面包含範圍：定義每個零件牆面厚度的容許誤差，規定牆面厚度可以比印表機定
義的體積薄多少而不顯示警告。例如，表面包含範圍值預設設定為 5%。如果零件太薄而無法
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列印的部分不超過 5%，將不會顯示警告。如果零件太薄而無法列印的部分超過 5%，將顯示
警告。

– 匯入時分開 3MF 元件：選擇以單一零件或多個零件的方式匯入，以便在組建量中與之互動。

● 檔案位置

– 儲存傳送列印工作所需的臨時檔案所用的路徑：選擇將工作傳送至印表機時建立的臨時檔案
所儲存的位置。

– 儲存報告的路徑：選擇將儲存報告的位置。

提示：若要存取該位置，選擇檔案 > 報告。

應用程式會建立兩種不同類型的報告（零件報告和工作報表），以協助您追蹤零件的問題，
並記錄列印過程。報告是 PDF 檔案。報告名稱均以在工作設定標籤中輸入的工作名稱為依
據。

附註：變更工作名稱也會變更檔案的名稱。

報告名稱也包括日期與時間戳記，表示產生報告檔案的確切時間。您需要共用報告時，可列
印或以電子郵件寄送 PDF 檔案。

Command Center 連線

Command Center 連線標籤可讓您使用 IP 位址和連接埠號碼連線至 Command Center 以使用列出的印表
機。

設定偏好設定
1. 使用下列其中一種方法開啟偏好設定對話方塊：

● 按一下編輯 > 偏好設定。

● 按下 Ctrl+K。

2. 在適當標籤上進行您所要的變更。

3. 按一下儲存。

第一次啟動 HP SmartStream 3D Build Manager 時，您需要連線至 Command Center 印表機。

連線至 Command Center 印表機
1. 在功能表欄上，按一下編輯 > 偏好設定。

2. 在偏好設定對話方塊的 Command Center 連線標籤中，按一下自動探索或輸入 IP 位址或主機名稱，
如果適用的話也輸入連接埠。

3. 按一下連線。

4. 關閉偏好設定對話方塊。
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5. 使用下列其中一種方法開啟選擇印表機對話方塊：

● 在動作欄上，按一下 選擇印表機。

● 在工作設定標籤中，按一下目前選擇的印表機。

6. 從印表機的清單中，按一下要使用的印表機。

選定的印表機將會顯示在工作設定標籤中。
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3 新增零件

新增零件
重要：應用程式支援 3MF、OBJ、STL 和 WML (VRML) 檔案。

1. 使用下列其中一種方法開啟開啟對話方塊：

● 在動作欄上，按一下 新增零件。

● 按一下檔案 > 新增零件。

● 按下 Ctrl+I。

2. 選擇要新增的零件檔案。

3. 按一下開啟。零件新增後，會在視埠中顯示，並且列在零件瀏覽器面板中。

附註：端視您選擇的偏好設定而定，新增的零件可能會自動包裝。

提示：如果發生錯誤，請選擇編輯 > 恢復 (Ctrl+Z)、編輯 > 重做 (Ctrl+Shift+Z) 或直接重新開始。選
擇檔案 > 新增 (Ctrl+N) 將放棄所有變更。

4. 如有必要，可使用下列其中一種方法，配合組建量調整零件大小：

● 按一下縮放到此規格，以便零件按照規格自動調整大小，並按一下確定。

● 選擇原先設計零件所用的單位，並按一下確定。

若要填充組建量
如果您要盡可能在組建量中包含多個相同的零件，以便充分利用列印工作，請新增一個零件，然後按
一下編輯 > 填充組建量。

重要：您必須僅選擇一個零件。

自動零件排列
您可以設定應用程式隨時自動包裝組建量範圍內的零件。如果零件超出組建量（以黃色顯示），使用 

自動包裝會盡可能在組建量內水平和垂直排列最多的零件，以便進行最有效率的列印工作。概略零
件間隔已新增至所選的印表機需要的最小間隔值，產生零件之間的總空間。零值表示零件將盡可能靠
在一起列印。如果無法容納所有零件，則會在組建量以外的視埠中對齊。如果可容納所有零件，調整
間隔值或許可以將更多的零件縮放到組建量中。
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1. 在動作卡上，按一下 自動包裝。

2. 您可以修改概略零件間隔。

3. 按一下自動包裝。

自動零件和組建檢查
重要：使用色彩檢視工具列可切換至幾何形狀檢視以在視埠中查看錯誤。

零件新增後，應用程式會自動檢查零件是否滿足各種條件：

● 在界定範圍內：是否已在組建量中放置零件，以便列印零件？

● 已關閉：零件是否有孔？

● 方向正確：是否已放置零件，以便正確列印？

● 拓撲有效：零件是否可列印？

超過組建量邊界的零件都會被視為超過界定範圍。按一下 自動包裝或手動將超過界定範圍的零件移
入組建量，通常即可修正超過界定範圍的零件。按一下 ，通常即可修正有孔的零件、有問題的方向
和拓撲無效的零件。

重要：解決這些問題之前，您都無法列印。

應用程式會使用色彩指出零件的狀態：

● 灰色：已取消選擇零件。沒有偵測到問題。

● 藍色: 滑鼠正指向零件或已選擇零件。沒有偵測到問題。

● 紅色：零件有可修復的問題，例如有孔（自動修正），或不可修復的問題（需要在其他應用程式
中修正或從組建量中移除）。如果未修復零件，則無法列印。紅色也可指示零件某些區域的牆面
厚度對於選擇的印表機而言不夠。傳送至印表機時，會發出警告，但不會停止列印。

● 黃色：零件不在組建量的邊線內（超過界定範圍），無法列印。

另外，應用程式可以分析零件是否有可能會造成列印問題的薄牆面。可接受的牆面厚度視印表機類型
而定（請參閱印表機的使用指南）。若要檢查牆面厚度問題，請按一下零件窗格中的 。按傳送列印
之前，如果並未檢查零件的牆面厚度問題，則會提醒您檢查。

重要：如果偵測到牆面厚度錯誤，對於選擇的印表機呈現牆面厚度不足的零件各個區域會變成紅色。
應用程式無法修正有牆面厚度錯誤的零件。您只能從組建量中移除這些零件。牆面厚度錯誤不會導致
無法列印。
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關於零件報告
對於選擇的零件可隨時執行零件報告。未選擇任何零件時，報告將包含視埠中的所有零件。建立零件
報告後，其中的一個區段會列出有問題的零件。如果沒有任何零件有問題，零件窗格中設定的排序順
序將決定零件如何在零件報告中列出。對於此報告中的每個零件，將提供零件名稱、縮圖影像和尺
寸。如果零件沒有錯誤，每個零件旁邊都會有一些空白行可供您註記。如果有錯誤，將識別錯誤類
型。

所有報告均為 PDF 檔案，儲存在偏好設定中定義的位置。您可以隨時瀏覽至該位置檢閱報告。

建立零件報告
您可以採取下列其中一種方式建立零件報告：

● 以滑鼠右鍵按一下零件或選項，並按一下零件報告。

● 在零件窗格中，按一下 。

● 在零件的錯誤對話方塊中，按一下零件報告。
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4 使用零件

選擇零件
零件新增到視埠後，必須先選擇零件，才能控制零件。

您可以採取下列其中一種方式選擇零件：

● 在「轉換」工具列上，按一下 ，然後按一下要選擇的零件。

提示：若要選擇多個零件，請框住多個零件。

● 按一下零件清單中的零件。

● 選擇編輯 > 選擇全部 (Ctrl+A) 選擇視埠中的所有零件。

● 選擇編輯 > 選擇有錯誤的全部零件 (Ctrl+E) 選擇有錯誤的所有零件。

● 選擇編輯 > 選擇超過界定範圍的全部零件 (Ctrl+B) 以選擇組建量之外的所有零件。

提示：選擇零件後，以滑鼠右鍵按一下零件，並選擇各種動作，例如隔離（隱藏所有未選擇的零
件）、隱藏選擇、重複（編輯功能表中亦有重複零件的選項）和刪除。

調整零件的位置
1. 選擇要放置的零件。

2. 在「轉換」工具列上，按一下 。「移動」工具隨即出現在零件旁邊。

3. 您可以使用「移動」工具放置零件，也可以輸入 X、Y 或 Z 值定位到更精準的位置。

提示：拖曳向上箭頭顯示 Z 值輸入方塊。

4. 另外，在「轉換」工具列上，按一下 。「旋轉」工具隨即出現在零件旁邊。

5. 您可以使用「旋轉」工具放置零件，也可以輸入旋轉角度值，定位到更精準的位置。

提示：您也可以使用  將零件放置在組建量中的列印床上。

調整零件大小（縮放）
1. 選擇要調整大小的零件。

2. 在「轉換」工具列上，按一下 。「縮放」工具隨即出現在零件旁邊。

3. 您可以採取下列其中一種方式調整零件大小：
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● 使用縮放控制點。

● 輸入個別 X、Y 或 Z 值。

● 輸入百分比值。

變更檢視
您可以採取下列其中一種方式變更檢視：

● 若要平移檢視：

● 按住滑鼠滾輪並拖曳滑鼠，即可檢視所需的位置。

● 在「檢視」工具列上，按一下 。然後按住檢視並拖曳至所需的位置。

● 若要縮放檢視：

● 向前轉動滑鼠滾輪會放大，向後轉動會縮小。

● 在「檢視」工具列上，按一下 ，並按一下檢視，然後向前移動滑鼠來放大，或向後移動來
縮小。

● 若要設定檢視的軌道：

● 按一下滑鼠右鍵並拖曳滑鼠，即可檢視所需的位置。

● 在「檢視」工具列上，按一下 。然後按住檢視並拖曳至所需的位置

● 若要選擇預設檢視：

提示：選擇預設檢視將持續選擇目前的工具。

● 從檢視功能表中，選擇全部縮放 (A)、縮放選擇 (F)、主 (H)、前 (Ctrl+1)、後 (Ctrl+2)、左 (Ctrl
+3)、右 (Ctrl+4)、上 (Ctrl+5) 或 下 (Ctrl+6)。

● 在「檢視」工具列上，按一下 。

● 在「檢視」工具列上，按一下 ，然後選擇所需的位置： （上）、 （右）、 （前）、
（下）、 （左）或 （後）。

挖空零件
1. 選擇要挖空的一個或多個零件。如果沒有選擇任何零件，將會挖空組建量中的所有零件。

2. 在內容窗格中，按一下 。

3. 設定挖空後的牆面厚度。牆面厚度不能比材料和印表機設定所允許的厚度還薄。

4. 選擇要挖空所選項目的副本或原始選擇項目本身。

5. 按一下套用。

6. 挖空後，您可以使用  以查看挖空的零件。

剪除檢視
剪除組建量可查看內部零件，並評估可能發生的零件衝突和間隔。使用此檢視不會影響零件的可列印
性，只會影響零件的檢視。如果零件完全被剪除，而隱藏在組建量中，您仍然可以在零件清單中選擇
該零件。
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1. 在「檢視」工具列上，按一下 ，然後選擇所需的位置： （裁切 Z 軸）、 （裁切 Y 軸）或 
（裁切 X 軸）。

提示：可以視需要放置剪除對話方塊。

2. 另外，可以使用任何預設檢視（主 或檢視 ）或滑鼠捷徑平移 、縮放  或設定軌道 ，以
取得更佳的裁切檢視。

3. 在剪除對話方塊中，可以使用位置工具將裁切平面移到所需的位置。

提示：在組建量中，您也可以按一下  拖曳箭頭，並將裁切平面移到所需的位置。

4. 另外，按一下 反轉可翻轉裁切平面。按一下 剖面可顯示橫穿剖面零件的平面（或稱為帽）。
使用滑桿或項目框精準地定位裁切平面。

5. 再次按一下 ，可關閉剪除檢視。

變更色彩檢視
色彩檢視選擇會影響視埠中的所有零件。

在色彩檢視工具列中，按一下下列其中一個選項。

幾何形狀檢視：以基本色彩配置顯示零件。使用此模式可檢視零件錯誤和警告。

色彩檢視：以其設計的原始色彩和紋理顯示零件。

列印檢視：根據選定的材料、印表機和印表機設定，模擬列印零件的外觀。

變更顏色
應用程式透過內容窗格上的  標籤（一次變更所有零件的色彩內容）和  標籤（變更選定零件的色彩
內容），提供數種管理零件色彩的方式。在  標籤中，下拉清單提供了一些預設色彩群組。這些群組
已鎖定而且無法修改，但是可以複製。您也可以建立自己的色彩群組。

建立色彩群組
1. 在內容窗格中的  標籤上，按一下 。

2. 輸入色彩群組的名稱。

3. 使用滴管、RGB 或十六進位值，或飽和度/亮度區域選擇色彩。

4. 在色彩群組名稱下方，按一下 ，將選定的色彩加入您的色彩群組中。

提示：您可以新增 13 個色板。若要移除一個，以滑鼠右鍵按一下色板，然後選擇刪除。

修改色彩群組
1. 在內容窗格中，按一下  標籤。

2. 選擇要修改的色彩群組，然後使用下列其中一種方法：
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● 按一下  以建立副本。

● 按一下  以變更名稱。

● 按一下  以移除。

建立色彩校樣
在您選擇了彩色印表機和色彩群組後，應用程式可讓您載入和列印樣本零件，讓您測試選定印表機的
色彩設定。

1. 在內容窗格中，按一下  標籤。

2. 按一下 。新的色彩校樣零件會新增至準備列印的組建量。

變更零件色彩
1. 在色彩檢視工具列中，按一下  以檢視零件色彩變更。

2. 選擇一個零件，然後使用下列其中一種方法：

● 按一下  以選擇視埠中的某個新色彩。

● 按一下色彩群組中的色板。

● 輸入 RGB 值或十六進位值。

選定的色彩會立即套用在視埠中。

提示：保持零件已選擇的狀態，按一下移除色彩或重設來更正任何不必要的變更。

零件裝箱
裝箱可讓您在選定零件的周圍建立實體容器（或稱為箱），將它們組成群組並加以列印。使用裝箱可
在一個列印工作中區隔多個輸出。

1. 選擇要裝箱的一個或多個零件。

2. 在內容窗格中，按一下  標籤。

3. 指定箱的名稱。

4. 選用：修改箱的內容或箱內零件周圍的填補。

5. 按一下建立。

箱是列在零件窗格中。

在零件清單中，每個裝箱的零件會顯示一個箱圖示。

提示：您可以移除箱內的零件，方法是用滑鼠右鍵按一下箱內的零件或零件清單中的零件，然後選擇
解除與箱的連結。

提示：您可以刪除箱，方法是用滑鼠右鍵按一下零件清單中的箱，然後選擇刪除。只會刪除箱。零件
都會保留。
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提示：建議的箱子參數為：
• 厚度：0.8 公釐
• 橫桿寬度：1.2 公釐
• 網格尺寸：10 公釐
• 箱襯墊 1.2 公釐



5 列印零件

將工作傳送至印表機
1. 您可以採取下列其中一種方式開始列印：

● 在動作欄上，按一下傳送列印。

● 按一下檔案 > 傳送列印。

● 按下 Ctrl+P。

2. 如果提示分析牆面厚度：

● 按一下分析。如果發現任何牆面厚度錯誤，請按一下移除零件，然後再次開始列印。

● 或者，按一下繼續忽略系統提示，並直接將工作傳送到印表機。

3. 工作便會直接傳送到印表機。列印開始後，您可以使用 Command Center，從印表機的前控制面板
監控工作。

附註：在切割和檔案建立期間，您可以取消工作。傳送工作後，您無法再取消工作。

4. 選用：工作傳送到印表機後，按一下檢視工作報告可查看列印工作中包含的零件有關的 PDF 摘
要。
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提示：若要稍後檢視報告，請按一下檔案 > 報告。

5. 按一下完成。

關於工作報告
按一下傳送列印，工作報告即會執行。零件窗格中設定的排序順序將決定零件如何在工作報告中列
出。對於此報告中的每個零件，將提供零件名稱、縮圖影像和尺寸。每個零件旁邊都會有一些空白行
可供您註記。

附註：所有報告均為 PDF 檔案，儲存在偏好設定中定義的位置。您可以隨時瀏覽至該位置檢閱報告。
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6 使用檔案

應用程式使用下列檔案格式：

● 3MF、OBJ、STL 和 WML (VRML)：這些檔案格式可以加入視埠並以編輯時的色彩和紋理顯示。

● SSP：此檔案格式用來儲存工作。

儲存工作
將工作儲存為 SSP 檔案包含視埠中的所有零件，以及可能已套用的任何修正。不會儲存牆面厚度檢查。

您可以採取下列其中一種方式儲存工作：

● 按一下檔案 > 儲存 (Ctrl+S) 以現有檔名儲存工作。

● 按一下檔案 > 另存新檔 (Ctrl+Shift+S) 以新檔名儲存工作。

提示：儲存工作後，隨時選擇檔案 > 開啟 (Ctrl+O) 即可再次使用工作。
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7 需要協助時

請參閱 HP Jet Fusion 3D 列印解決方案文件以取得更多資訊。

支援網站：http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support
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A 軟體需求

支援的作業系統

● Microsoft Windows 7 SP1，64 位元（不支援 32 位元）

● Microsoft Windows 8，64 位元（不支援 32 位元）

● Microsoft Windows 8.1，64 位元（不支援 32 位元）

● Microsoft Windows 10，64 位元（不支援 32 位元）

最低系統規格

● CPU：Intel Core i5 處理器（建議使用 i7 處理器）

● 記憶體：16 GB RAM（建議使用 64 GB）

● 2 GB VRAM 並支援 DirectX 11 的專用顯示卡（建議使用 4 GB）

● 1 GB 可用磁碟空間供安裝之用

● 乙太網路，IPv4 或 IPv6，100 Mb/秒

重要：不支援在虛擬機器環境中執行 HP SmartStream 3D Build Manager。
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B 鍵盤快速鍵

應用程式提供加速進行作業的各種快速鍵。

滑鼠點擊方法 快速鍵

檔案 > 新增 Ctrl+N

檔案 > 開啟 Ctrl + O

檔案 > 儲存 Ctrl+S

檔案 > 另存新檔 Ctrl+Shift+S

檔案 > 新增零件 Ctrl+I

檔案 > 傳送列印 Ctrl + P

檔案 > 結束 Alt + F4

編輯 > 復原 Ctrl+Z

編輯 > 重做 Ctrl+Shift+Z

編輯 > 重複 Ctrl+D

編輯 > 重複多個 Ctrl+Shift+D

編輯 > 偏好設定 Ctrl + K

編輯 > 選擇全部 Ctrl + A

編輯 > 選擇有錯誤的全部零件 Ctrl+E

編輯 > 選擇超過界定範圍的全部零件 Ctrl+B

檢視 > 全部縮放 A

檢視 > 縮放選擇 F

檢視 > 主 H

檢視 > 前 Ctrl+1

檢視 > 後 Ctrl+2

檢視 > 左 Ctrl+3

檢視 > 右 Ctrl+4

檢視 > 上 Ctrl+5

檢視 > 下 Ctrl+6

說明 > SmartStream 3D 使用指南 F1
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