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1  Yaziclya genel bakis

Yaziadaki 6zelliklerin konumlarini, yazicinin fiziksel ve teknik dzelliklerini ve kurulum bilgilerini bulabileceginiz
konumlariinceleyin.

° Uyari simgeleri

° Olasi elektrik carpmasi tehlikesi

° Yazici gorindmleri

° Yazicl teknik 6zellikleri

° Yazici donanimi kurulumu ve yazilim yiklemesi

Goruntuld yardim icin bkz. www.hp.com/videos/Laser Jet.

Asagidaki bilgiler yayinlandig tarihte gecerlidir. Giincel bilgiler icin bkz. www.hp.com/support/color[iM856.
Daha fazla bilgi igin:

Yaziciya 6zel kapsamli HP yardimi asadidaki bilgileri icerir:

e  Yikleme ve yapilandirma

e  Bilgialma ve kullanma

e  Sorunlaricézme

e  Yaziim ve rin yazilimi glncellemelerini indirme

o  Destek forumlarina katilma

e  Garantibilgilerini ve yasal bilgileri bulma

Uyari simgeleri

HP yazicinizda simge tanimlarinda aciklanan sekilde bir uyari simgesi gorirseniz dikkatli olun.

e  Dikkat: Elektrik carpmasi
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>

e  Dikkat: Sicak ylzey

>

e  Dikkat: Vicut uzuvlarini hareketli parcalardan uzak tutun

>

e  Dikkat: Cok yakinda keskin kenar

> D>

Olasi elektrik carpmasi tehlikesi

Bu 6nemli glivenlik bilgilerini inceleyin.

2 Bolim 1 Yaziciya genel bakis
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Elektrik carpmasi tehlikesinden kacinmak icin bu giivenlik aciklamalarini okuyup anlayin.

Yangin veya elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma riskini azaltmak icin bu Griina kullanirken temel givenlik
onlemlerine daima uyun.

Kullanim kilavuzundaki tim talimatlari okuyup anlayin.
Urtinde isaretli olan tim uyari ve talimatlari inceleyin.

Urtind bir glic kaynadgina baglarken yalnizca topraklamali bir elektrik prizi kullanin. Prizin topraklamali olup
olmadigini bilmiyorsaniz yetkili bir elektrik teknisyenine danisin.

Urtintin Gizerindeki soketlerden herhangi birindeki temas noktalarina dokunmayin. Hasarli kablolari derhal
degistirin.

Temizlemeden &nce bu Grindn fisini duvar prizlerinden cikarin.
Bu Urtnd suya yakin yerlere koymayin veya elleriniz islakken kullanmayin.
Urlin, sabit bir yiizey tizerinde giivenli bicimde takin.

Uring, Gizerine kimsenin basamayacadi ya da glic kablosuna takilmayacadi korumali bir alana takin.

Olasi elektrik carpmasi tehlikesi
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Yazici gérinamleri

Yazici ve kontrol panelinin belirli parcalarini taniyin.

° Yazicinin 6nden gérinimi

° Yazicinin arkadan gorinimdu

° Arabirim badlanti noktalari

° Kontrol paneli goranimu

Yazicinin dnden gérinimda

Yazicinin dntndeki 6zellikleri bulun.

1
X

{

L]

/
=

Y
6 o

p;

Numara Aciklama

1 Cikis bélmesi

2 Kontrol paneli

3 Donanim timlestirme cebi (aksesuar ve t¢tinct taraf aygitlar baglamak icin)

4 Kolay erisimli USB baglanti noktasi
Bilgisayar olmadan yazdirma islemi yapmak ya da yazicinin Griin yaziimini giincellemek igin bir USB flash strtict takin.
NOT:  Bu baglanti noktasi kullanilmadan énce bir yénetici tarafindan etkinlestirilmelidir.

5 Sag st kapak (kagit sikismalarini gidermek icin erisim)

6 Sag kapak (flizere ve sikismalari temizlemeye erisim)

7 Tepsi 1

8 Acma/kapatma digmesi

9 Model adi

Bolim 1 Yaziciya genel bakis TRWW



Numara Aciklama

10 Tepsi 2

11 On kapak (toner kartuslarina, gérintiileme tamburlarina ve toner toplama birimine erisim)

Yazianin arkadan gérinama

Yazicinin arkasindaki 6zellikleri bulun.

Numara Aciklama

1 Bicimlendirici kapadi

2 Kablo tipi glvenlik kilidi yuvasi

3 Bicimlendirici (arabirim baglanti noktalarini icerir)
4 Sol kapak (toner toplama birimine erisim)

NOT:  Toner toplama birimine erisebilmek i¢in 6n kapak da acik olmalidir.

5 Glc¢ baglantis

6 Seri numarasi ve Urin numarasi etiketi

Arabirim baglanti noktalari

Yazici bicimlendiricideki arabirim baglanti noktalarini bulun.

TRWW Yazici gérintmleri 5
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Numara Agiklama

1 Harici USB aygitlarini baglamak icin USB baglanti noktalari (bu baglanti noktalari kapatilabilir)

NOT:  Kolay erisimli USB yazdirma icin kontrol panelinin yanindaki USB baglanti noktasini kullanin.

2 Yerel ag (LAN) Ethernet 10/100/1000 ag baglanti noktasi

3 Yiksek hizli USB 2.0 yazdirma baglanti noktasi

Bolim 1 Yaziciya genel bakis TRWW



Kontrol paneli gbrinimu

Yazici ve is durumu bilgilerini edinmek ve yazicyr yapilandirmak icin dokunmatik ekran kontrol panelini kullanin.

° Dokunmatik ekran kontrol panelini kullanma

[% NOT:  Kolay gorintileme icin kontrol panelini egin.

Yazici kontrol panelinin alt kismindaki Giris ekrani fgy digmesini secerek dilediginiz zaman Giris ekranina
doénebilirsiniz.

l% NOT:  Yazia kontrol paneli 6zellikleri hakkinda daha fazla bilgi almak icin www.hp.com/support/colorljM856
adresini ziyaret edin. Kilavuzlar 6gesini ve ardindan Genel basvuru ddesini secin.

[% NOT:  Giris ekraninda gorintilenen 6zellikler, yazici yapilandirmasina bagli olarak farklilik gosterebilir.

Vg O
- N
o .
\6

\J\\G
O

S J
Nu
mar
a Oge Aciklama
1 Sifirla digmesi Dedisiklikleri silmek, yaziciyr duraklatma durumundan ¢ikarmak, gizli hatalari gorintilemek ve

varsayilan ayarlari (dil ve klavye diizeni ayarlari dahil) geri yiklemek icin Sifirla digmesini segin.

2 Oturum Ac¢ veya Oturumu — Oturum agma ekranini agmak icin Oturum Ac digmesini segin.
Kapat digmesi
Yazici oturumunu kapatmak icin Oturumu Kapat digmesini secin. Yazic tiim secenekleri varsayilan
ayarlara geri yikler.

NOT:  Bu digme yalnizca, yonetici yaziciyi 6zelliklere erisim izni gerektirecek sekilde yapilandirdiysa
goruntdlenir.
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mar
a Oge Aciklama
3 Bilgi 0 digmesine Bircok tlirde yazici bilgilerine erisim saglayan ekrana ulasmak icin Bilgi 0 digmesine dokunun.
basin Asagidaki bilgiler icin ekranin alt kismindaki diigmeleri segin:
e  Goruntuleme Dili: Gegerli kullanici oturumunun dil ayarini degistirin.
° Uyku Modu: Yaziciyr uyku moduna alin.
e  Wi-FiDirect: Telefon, tablet veya baska bir aygiti, Wi-Fi kullanarak yaziciya nasil dogrudan
baglayabileceginizi aciklayan bilgileri géruntuleyin.
° Kablosuz: Kablosuz baglanti ayarlarini gorintileyin veya degistirin (bazi modeller icin istege bagli
kablosuz baglanti aksesuari gerekir).
e  Ethernet: Ethernet baglanti ayarlarini gérintlleyin veya dedistirin.
° HP Web Hizmetleri: HP Web Hizmetlerini (ePrint) kullanarak yaziciya baglanma ve yazdirmayla
ilgili bilgileri gérintuleyin.
4 Yardim 0 digmesine GOMULG yardim sistemini agmak icin Yardim 0 dtgmesini secin.
basin
Sistem Giris ekranini, bir uygulamayi, bir secenedi veya bir 6zelligi kullanirken bir konu hakkindaki
yardim konularinin veya bilgilerin bir listesini sunar.
5 Gecerli zaman Gecerli zaman gorintdlenir.
6 Uygulamalar alani Uygulamayi acmak icin simgelerden herhangi birini secin. Daha fazla uygulamaya erismek icin ekrani
yanlamasina kaydirin.
NOT:  Kullanilabilir uygulamalar yaziciya gére dedisir. Yonetici, hangi uygulamalarin hangi sirayla
gorlntilenecegini yapilandirabilir.
7 Giris ekrani sayfa Giris ekraninda veya bir uygulamada sayfa sayisini gosterir. Gegerli sayfa vurgulanir. Sayfalar arasinda
gostergesi gezinmek icin ekrani yanlamasina kaydirin.
8 Giris {gY digmesine Giris ekranina dénmek igin Giris ekrani {g} diigmesini secin.
basin

Dokunmatik ekran kontrol panelini kullanma
Yazicinin dokunmatik ekran kontrol panelini kullanmak icin asagidaki islemleri uygulayin.

Tablo 1-1 Dokunmatik ekran kontrol paneli islemleri

Eylem Aciklama Ornek

Dokunma Bir 6geyi secmek veya ilgili menlyl agmak igin Ayarlar uygulamasini agmak icin Ayarlar
ekranda bir 6geye dokunun. Ayrica, mendlerde simgesine dokunun.

gezinirken kaydirmayi durdurmak icin ekrana kisa

bir sdreligine dokunun.

Bolim 1 Yaziciya genel bakis TRWW



Tablo 1-1 Dokunmatik ekran kontrol paneli islemleri (devam)

Eylem Aciklama Ornek
Cekme Ekrana dokunun ve ekraniyanlara kaydirmak icin  Ayarlar uygulamasi goérinttlenene dek
parmadinizi yatay olarak hareket ettirin. parmadinizi kaydirin.

Kaydirma Ekrana dokunun ve ekrani yukari asadi kaydirmak — Ayarlar uygulamasinda gezinin.
icin parmaginizi dikey olarak hareket ettirin.
Mendlerde gezinirken kaydirmayr durdurmak icin

T ekrana kisa bir streligine dokunun.
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Yazici teknik 6zellikleri
Yazici modelinizin 6zelliklerini belirleyin.
e  Teknik dzellikler

° Desteklenen isletim sistemleri

° Mobil yazdirma cozimleri

° Yazici boyutlar

° Gic tiketimi, elektrik teknik 6zellikleri ve akustik emisyonlar

° Calisma ortami araligi

@9 ONEMLI:  Asadidaki teknik 6zellikler bu yayinin hazirlandidi sirada dogrudur, ancak ileride degistirilebilir. Glincel
bilgiler icin bkz. www.hp.com/support/colorljM856.

Teknik ozellikler

Yazicl teknik 6zelliklerini inceleyin.

Guncel bilgiler icin www.hp.com/support/colorljiM856 adresine g6z atin.

Her model icin Griin numaralari
e  M856dn-#T3U51A

e  M856x-#T3U52A

Tablo 1-2 Kagit kullamim 6zellikleri

Kagit kullanim 6zellikleri M856dn M856x
Tepsi 1 (100 yapraklik kapasite) Dahil Dahil
Tepsi 2 (550 yapraklik kapasite) Dahil Dahil
550 yapraklik kadit tepsisi istege bagli Dahil

NOT:  M856dn modeli, istege bagli olarak iki adede kadar 550
yapraklik tepsiyi kabul eder. M856x modeli, istege bagli olarak bir
adet 550 yapraklik tepsiyi kabul eder.

2 x 550 yapraklik kadit tepsisi ve stand istege bagli Dahil

NOT:  M856dn modeli, istede bagli olarak standin tizerine
kurulabilen iki adede kadar 550 yapraklik tepsiyi kabul eder.

2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris (HCI) kagit tepsisi ve stand istege bagli Dahil degil

NOT:  M856dn modeli, istede bagli olarak standin tizerine
kurulabilen iki adede kadar 550 yapraklik tepsiyi kabul eder.

Yazici standi istege bagl Dahil degil

NOT:  M856dn modeli, istede bagli olarak standin tizerine
kurulabilen iki adede kadar 550 yapraklik tepsiyi kabul eder.

Otomatik cift tarafli baski Dahil Dahil
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Tablo 1-3 Badlanti teknik 6zellikleri

Badlanti 6zellikleri M856dn M856x
10/100/1000 IPv4 ve IPv6 ile Ethernet LAN baglantisi Dahil Dahil
Hi-Speed USB 2.0 Dahil Dahil
USB flash siriictiden yazdirma veya drin yazilimi yikseltme Dahil Dahil
islemleri icin kolay erisimli USB baglanti noktasi
Aksesuar ve tclncu taraf aygitlari baglamak icin Donanim Dahil Dahil
Tumlestirme Cebi
HP Dahili USB Baglanti Noktalari Dahil Dahil
Wi-Fi baglantisi ve ek bir Ethernet baglanti noktasi icin HP Jetdirect istege bagli istege bagli
2900nw Yazdirma Sunucusu aksesuari
Wi-Fi, BLE, NFC ve yakinlik karti okuma icin HP Jetdirect 3100w istege bagli Dahil
aksesuarl
Tablo 1-4 Yazici teknik 6zellikleri
Yazia dzellikleri M856dn M856x
Letter boyutunda kagida 55 sayfa/dakika (ppm) ve A4 boyutunda Dahil Dahil
kagida 56 ppm hizinda yazdirir
USB flash stirtictiden yazdirma icin kolay erisimli USB'den yazdirma Dahil Dahil
Daha sonra veya ¢zel olarak yazdirmak icin isleri yazici belleginde Dahil Dahil
depolayin
Tablo 1-5 Yigin depolama teknik &zellikleri
Yigin depolama 6zellikleri M856dn M856x
16 GB yerlesik Multimedya Denetleyicisi (eMMC) Dahil Dahil
Sifreli FIPS HDD istege bagli istege bagli
Tablo 1-6 Diger teknik 6zellikler
Diger 6zellikler M856dn M856x
Bellek: 1,5 GB taban belledi Dahil Dahil
NOT: Istede bagli 1 GB SODIMM takildiginda yapilandirma
sayfasinda belirtilen 1,5 GB bellek 2 GB olarak degisir.
Guvenlik: HP Guvenilir Platform Modult (TPM) Dahil Dahil
Kontrol paneli: 4,3 in¢ renkli dokunmatik ekran Dahil Dahil

Desteklenen isletim sistemnleri

TRWW

Bilgisayar isletim sisteminizle yazici uyumlulugunu saglamak icin asagidaki bilgileri kullanin.

Yazicl teknik dzellikleri
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Linux: Linux ile ilgili bilgiler ve yazdirma sdrtculeri icin www.hp.com/go/linuxprinting adresine gidin.

UNIX: UNIX® ile ilgili bilgiler ve yazdirma surtculeri icin www.hp.com/go/unixmodelscripts adresine gidin.

Asagidaki bilgiler, yaziciya 6zgl Windows HP PCL 6 yazdirma surlclleri ve macOS icin HP yazdirma sdrlcUleri ile
yazicyla verilen yazilim yUkleyici icin gecerlidir.

Windows: HP yazdirma sUrlclsin( yiklemek icin 123.hp.com/LaserJet adresinden HP Easy Start'i indirin. Buna
alternatif olarak bu yazici icin yazici-destek web sitesine gidin: www.hp.com/support/colorliM856 adresinden
HP yazdirma sUrtcisind yaklemek Uzere yazdirma strictsini veya yazilim yiakleyiciyi indirebilirsiniz.

macO0S: Bu yazici, Mac bilgisayarlar desteklemektedir. HP Easy Start'l 123.hp.com/LaserJet adresinden ya da
Yazicl Destegi sayfasindan indirin ve ardindan HP yazdirma sdrlicisint yiklemek icin HP Easy Start'i kullanin.

1. 123.hp.com/LaserJet adresine gidin.

2. Yaziayaziliminiindirmek icin saglanan adimlari uygulayin.

Tablo 1-7 Desteklenen isletim sistemleri ve yazdirma sdriicleri

isletim sistermni Yazia sirticist (Windows i¢in veya macOS icin web (izerindeki yiikleyiciden)

Windows 7, 32 bit ve 64 bit Yaziclya 6zgl "HP PCL 6" yazdirma surlcisd, yazilim yiklemesinin bir parcasi olarak bu
isletim sistemi icin yUklenir.

Windows 8.1, 32 bit ve 64 bit Yaziclya 6zgl HP PCL-6 V4 yazici strlctsd, yazilim kurulumunun bir parcasi olarak bu
isletim sistemi icin ytklenir.

Windows 10, 32 bit ve 64 bit Yaziclya 6zgl HP PCL-6 V4 yazici strlclsd, yazilim kurulumunun bir par¢asi olarak bu
isletim sistemi icin ytklenir.

Windows Server 2008 R2, SP 1, 64 bit PCL 6 yaziclya 6zgli yazdirma siriictsy, yazic destedi web sitesinden indirilebilir. Strictyd
indirin ve ardindan yiklemek icin Microsoft Yazici Ekle aracini kullanin.

Windows Server 2012, 64 bit PCL 6 yaziclya 6zgU yazdirma sUrlicls, yazicl destedi web sitesinden indirilebilir. SGriclyt
indirin ve ardindan ylklemek icin Microsoft Yazici Ekle aracini kullanin.

Windows Server 2012 R2, 64 bit PCL 6 yaziclya 6zgl yazdirma siriictsa, yazic destedi web sitesinden indirilebilir. Strictyd
indirin ve ardindan ytklemek icin Microsoft Yazici Ekle aracini kullanin.

Windows Server 2016, 64 bit PCL 6 yaziclya 6zgl yazdirma siriictsU, yazic destedi web sitesinden indirilebilir. Strictyd
indirin ve ardindan yuklemek icin Microsoft Yazici Ekle aracini kullanin.

Windows Server 2019, 64 bit PCL 6 yaziclya 6zgli yazdirma sirictsy, yazia destedi web sitesinden indirilebilir. Strictyd
indirin ve ardindan yiklemek icin Microsoft Yazici Ekle aracini kullanin.

macOS 10.13 High Sierra, mac0S 10.14 123.hp.com/LaserJet adresinden HP Easy Start'i indirin ve ardindan yazdirma strticisuni
Mojave yUklemek icin kullanin.

r.%f' NOT: Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

[%’/r’ NOT: Desteklenen isletim sistemlerinin gtincel listesi ve yaziciya iliskin kapsamli HP yardimi icin www.hp.com/
support/colorljiM856 adresine gidin.

[%’/r NOT:  Istemci ve sunucu isletim sistemlerine iliskin ayrintilar ve bu yaziciya yénelik HP UPD siiriicii destedi icin
www.hp.com/go/upd adresine gidin. Ek bilgiler 6gesinin altindaki Ozellikler baglantisina tiklayin.
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Tablo 1-8 Minimum sistem gereksinimleri

Windows mac0S

e internet baglantisi e internet baglantisi

o  (zelUSB 1.1 veya 2.0 baglantisi veya ag baglantisi e  (zelUSB 1.1 veya 2.0 baglantisi veya ag baglantisi
° 2 GB kullanilabilir sabit disk alani ° 1,5 GB kullanilabilir sabit disk alani

e 1GBRAM (32 bit) veya 2 GB RAM (64 bit)

[:?’”r NOT:  Windows yazilim yUkleyici, HP Smart Device Agent Base hizmetini kurar. Dosya boyutu 100 KB'tan azdir.
Tek islevi saatte bir USB ile bagli yazicilari denetlemektir. Hicbir veri toplanmaz. Bir USB yazici bulunursa agda bir
JetAdvantage Management Connector (JAMc) 6rnedi bulmaya calisir. Bir JAMc bulunursa HP Smart Device Agent
Base guvenli olarak JAMc'den tam bir Smart Device Agent'a yikseltilir; boylece yazdirilan sayfalar bir Managed
Print Services (MPS) hesabindan yénetilebilir. Yazicr icin www.hp.com Gzerinden indirilen ve Yazici Ekleme
sihirbazi araciigiyla yiklenen yalnizca strlclyd iceren web paketleri bu hizmeti yiklemez.

Hizmeti kaldirmak icin Denetim Masasi'ni acarak Programlar veya Programlar ve Ozellikler'i secin, sonra da
hizmeti kaldirmak tizere Program Ekle/Kaldir veya Program Kaldir'i secin. Dosya adi HPSmartDeviceAgentBase
seklindedir.

Mobil yazdirma ¢dzimleri

HP; bir dizlstd bilgisayardan, tabletten, akilli telefondan veya diger maobil aygitlardan bir HP yaziciya kolay
yazdirma yapilabilmesi icin bircok mobil yazdirma ¢6zimu sunar.

Tam listeyi gérmek ve en uygun secenedi belirlemek icin www.hp.com/go/MobilePrinting adresine gidin.

Ej?f)y NOT:  Tdm mobil yazdirma &zelliklerinin desteklendiginden emin olmak icin yazici Grtin yazilimini glncellestirin.

e  Wi-FiDirect (yalnizca HP Jetdirect 3100w BLE/NFC/Wireless aksesuari takili kablosuz modeller)

e  E-postaile HP ePrint (HP Web Hizmetlerinin etkinlestirilmesi ve yazicinin HP Connected'a kaydedilmesi
gerekir)

e  HP Smart uygulamasi
e  (Google Cloud Print

e  AirPrint

e  Android Yazdirma

° HP Roam

Yazic boyutlan
Yazici ortaminizin, yazicinin sigabilecedi kadar buylk oldugundan emin olun.

Tablo 1-S Temel yazicii¢in boyutlar—M856dn

Boyut Yazici tamamen kapaliyken Yazici tamamen agikken
Yikseklik 520 mm 592 mm
Derinlik 610 mm 1018 mm

TRWW Yazicl teknik ozellikleri 13


http://www.hp.com
http://www.hp.com/go/MobilePrinting

14

Tablo 1-9 Temel yazici icin boyutlar—M856dn (devam)

Boyut Yazicl tamamen kapaliyken Yazici tamamen agikken
Genislik 556 mm 10517 mm
Agirlik (toner kartuslari 52,3 kg 52,3kg

dahil)

Tablo 1-10 M856x yazici igin boyutlar

Boyut Yazici ve aksesuarlar tamamen kapaliyken Yazici ve aksesuarlar tamamen agikken
Yikseklik 970 mm 1042 mm

Derinlik' 659 mm 1070 mm

Genislik’ 556 mm 1051 mm

Agirlik! (toner kartuslari 85,4 kg 85,4 kg

dahil)

T Dengeleyici ayaklar dahil degildir.

Tablo 1-11 550 yapraklik kagit tepsisi boyutlari

Boyut Aksesuar tamamen kapaliyken Aksesuar tamamen agikken
Yiikseklik 150 mm (hizalama pimleri dahildir) 150 mm (hizalama pimleri dahildir)
Derinlik 584 mm 1003 mm

Genislik 556 mm 640 mm

Agirlik 10,2 kg 10,2 kg

Tablo 1-12 Bir adet 550 yapraklik kadit tepsisine sahip yazici boyutlari

Boyut Yazici tamamen kapaliyken Yazici tamamen agikken
Yikseklik 646 mm 718 mm

Derinlik 610 mm 1034 mm

Genislik 556 mm 1051 mm

Agirlik 62,5 kg 62,5 kg

Tablo 1-13 2 x 550 yapraklik kagit tepsisi ve stand boyutlar

Boyut Aksesuar tamamen kapaliyken Aksesuar tamamen agikken
Yiikseklik 347 mm (hizalama pimleri dahildir) 347 mm (hizalama pimleri dahildir)
Derinlik' 659 mm 1074 mm

Genislik' 556 mm 7717 mm

Agirlik’ 22,9kg 229kg

1 Dengeleyici ayaklar dahil degildir.

Bolim 1 Yazicya genel bakis
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Tablo 1-14 2 x 550 yapraklik kadit tepsisine sahip yazici ve stand boyutlari

Boyut Yazici ve aksesuarlar tamamen kapaliyken Yazici ve aksesuarlar tamamen agikken
Yikseklik 844 mm 916 mm

Derinlik'’ 659 mm 1074 mm

Genislik' 556 mm 10517 mm

Agirlik’ 75,2 kg 75,2 kg

T Dengeleyici ayaklar dahil degildir.

Tablo 1-15 Standl yiiksek kapasiteli girisli kagit tepsisi ve stand boyutlari

Boyut Aksesuar tamamen kapaliyken Aksesuar tamamen agikken
Yikseklik 347 mm 347 mm

Derinlik’ 659 mm 1064 mm

Genislik' 556 mm Kapak acik: 771 mm
Agirlik’ 28,2 kg 28,2 kg

T Dengeleyici ayaklar dahil degildir.

Tablo 1-16 Yiksek kapasiteli girisli kadit tepsisine ve standa sahip yazici boyutlan

Boyut Yazici ve aksesuarlar tamamen kapaliyken Yazicl ve aksesuarlar tamamen acikken
Yikseklik 844 mm 916 mm

Derinlik' 663 mm 1064 mm

Genislik' 585 mm 10517 mm

Agirlik’ 80,5 kg 80,5 kg

T Dengeleyici ayaklar dahil degildir.

Tablo 1-17 Stand boyutlari

Boyut Aksesuar tamamen kapaliyken Aksesuar tamamen agikken
Yikseklik 347 mm 347 mm

Derinlik’ 659 mm 1185 mm

Genislik' 556 mm 556 mm

Agirlik’ 19kg 19kg

T Dengeleyici ayaklar dahil dedildir.

Tablo 1-18 Standli yazici boyutlan

Yazici ve aksesuarlar tamamen kapaliyken

Yazici ve aksesuarlar tamamen agikken

Yikseklik

844 mm

916 mm

Yazicl teknik dzellikleri
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Tablo 1-18 Standli yazici boyutlar (devam)

Yazicl ve aksesuarlar tamamen kapaliyken Yazic ve aksesuarlar tamamen agikken
Derinlik' 659 mm 1185 mm
Genislik 556 mm 1051 mm
AgIrlik' 68,1kg 68,1 kg

1 Dengeleyici ayaklar dahil degildir.

Guc tuketimi, elektrik teknik 6zellikleri ve akustik emisyonlar
Yazicinin diizgin sekilde calismasiicin glcle ilgili belirli teknik 6zellikleri karsilayan bir ortamda bulunmasi gerekir.

Guncel bilgiler icin www.hp.com/support/colorljiM856 adresine g6z atin.

A DIKKAT: G intiyaclar, yazianin satildigi Glkeye/bélgeye baglidir. Calisma voltajlarini degistirmeyin. Bu durum,
yazicinin zarar gérmesine neden olur ve yazicl garantisini gecersiz kilar.

Calisma ortami araligi
Yazicinin diizgiin sekilde calismasi icin belirli teknik 6zellikleri karsilayan bir ortamda bulunmasi gerekir.

Tablo 1-19 Calisma ortami 6zellikleri

Ortam Onerilen izin verilen
Sicaklik 15°-27°C 10°%ila 32,5° C
Badil nem %30 - %70 badil nem (RH) %10 - %80 RH

Yazici donanimi kurulumu ve yazilim yiklemesi

Temel kurulum talimatlari icin yaziciyla birlikte verilen Donanim Kurulumu Kilavuzu adli belgeye bakin. Ek
talimatlar icin web'de bulunan HP destek sayfasina gidin.

HP'nin yaziciya yonelik tam kapsamli yardimindan yararlanmak icin www.hp.com/support/colorliM856 adresine
gidin. Yardim kapsaminda sunlar yer alir:

e  Yikleme ve yapilandirma

e  Bilgi alma ve kullanma

e  Sorunlari ¢cozme

e  Yaziim ve Urtn yazilimi glncellemelerini indirme
e  Destek forumlarina katilma

e  Garantibilgilerini ve yasal bilgileri bulma

e Microsoft Yazici Ekle aracini kullanmayla ilgili yénergeler bulma
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Kagit tepsileri

Zarflar ve etiketler gibi 6zel GrUnleri yiklemek de dahil olmak Uzere kagit tepsilerini yiklemeyi ve kullanmayi
kesfedin.

o Giris

e  Tepsil'e kagit verlestirme (cok amacli tepsi)

° Tepsi 2'e kadit yerlestirme

° 550 yapraklik kadit tepsisine kadit yukleme

° 2 x 550 vapraklik kadit besleyiciye kadit yerlestirme

° 2700 vapraklik yiksek kapasiteli giris kadit tepsisine kadit yikleme

e  Zarfyikleme ve yazdirma

° Etiketleri yikleme ve yazdirma

GOruntdld yardim icin bkz. www.hp.com/videos/Laser Jet.

Asagidaki bilgiler yayinlandidi tarinte gecerlidir. Glincel bilgiler i¢in bkz. www.hp.com/support/colorljM856.

Daha fazla bilgi icin:

TRWW

Yaziciya 6zel kapsamli HP yardimi asadidaki bilgileri icerir:
e  Yikleme ve yapilandirma

e  Bilgi alma ve kullanma

e  Sorunlari¢cézme

e  Yazilim ve Urln yazilimi glincellemelerini indirme

e Destek forumlarina katilma

e  Garantibilgilerini ve yasal bilgileri bulma

Kagit tepsilerini yUklerken dikkatli olun.
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A DIKKAT:  Bir seferde birden fazla kagit tepsisi uzatmayin.
Kagit tepsisini basamak olarak kullanmayin.
Kagit tepsilerini kapatirken ellerinizi sikistirmayin.

Yaziclyl tasirken tUm tepsilerin kapali olmasi gerekir.
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Tepsi 1'e kagit yerlestirme (cok amacli tepsi)
Asadidaki bilgiler Tepsi 1'e nasil kadit yiklenecedini aciklar.

° Tepsi 1'i (ok amacli tepsi) verlestirin

° Tepsi 1 kagit yonu

° Alternatif antetli kagit modunu kullanma

Tepsi 1' (ok amacli tepsi) yerlestirin

Tepsi 1'e kadit yerlestirmek icin asagidaki islemleri uygulayin.

1. Tepsi1'iagn.

2. Kagidi desteklemek icin tepsi uzantisini disari
cekmek.

TRWW Tepsi 1'e kagit yerlestirme (cok amacli tepsi) 19



3. Kagit kilavuzlarini dogru boyuta gdre ayirmak icin
mavi ayar mandalini kullanin ve sonra tepsiye kagit
yUkleyin. Kagit yoninU ayarlama hakkinda bilgiler
icin bkz. Tepsi 1 kadit yon, sayfa 20.

Kagitlarin, kagit kilavuzlarindaki dolum cizgisinin
altinda olduguna emin olun.

NOT:  Maksimum yigin yiksekligi 10 mm veya
75 g/m 20 b agirliginda yaklasik 100 kagttir.

4. Mavi ayar mandalini kullanarak yan kilavuzlar
sayfaya hafifce dokunacak ancak bikkmeyecek
sekilde ayarlayin.

Tepsi 1 kagit yoni
En iyi baski kalitesini saglamak icin kagidi Tepsi 1'de dogru sekilde konumlandirin.

Tablo 2-1 Antetli veya 6nceden yazdirnlmis—dikey

Dupleks modu Kagit boyutu Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma 12x18, 11x17, RA3, SRA3, A3, 8K On yiizii asagi
(273%394 mm), 8K (270%x390 mm), 8K
(260368 mm), B4 (JIS), Legal, Oficio Yaziclya 6nce alt kenar girecek sekilde
(8,5x13), Oficio (216x340 mm), SRA4, RA4,

A4, Letter
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Tablo 2-1 Antetli veya 6nceden yazdinlmis—dikey (devam)

Dupleks modu Kagit boyutu Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma A4, Letter, Executive, A5, 16K (197x273 mm)  On yiizii asadi
16K (195x270 mm), 16K (184x260 mm),B5
(JIS), Ikili Japon Kartpostali (148x200 mm) Onceden yazdirilmis gorintindn sol tarafi yaziciya énce girecek
sekilde

NOT:  Bu, Ad veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondur.

Otomatik cift tarafliyazdirmaveya  12x18, 11x17, RA3, SRA3, A3, 8K On izt yukari

Alternatif Antetli Kagit Modu etkin ~ (273x394 mm), 8K (270x390 mm), 8K
(260x368 mm), B4 (JIS), Legal, Oficio Yaziclya 6nce Ust kenar girer
(8,5x13), Oficio (216x340 mm), SRA4, RA4,

A4, Letter

Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter, Executive, A5, 16K (197x273 mm)  On yiizi yukari
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin -~ 16K (195x270 mm), 16K (184x260 mm), B5
(JIS), ikili Japon Kartpostali (148x200 mm) Onceden yazdinlmis gorintiiniin sag tarafi yaziciya 6nce girecek
sekilde

NOT:  Bu, Ad veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondur.
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Tablo 2-2 Antetli veya 6nceden yazdirilmis—yatay

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma

12x18, 11x17, RA3, SRA3, A3, 8K
(273%394 mm), 8K (270x390 mm), 8K
(260x368 mm), B4 (JIS), Legal, Oficio

(8,5x13), Oficio (216x340 mm), SRA4, RA4,

A4, Letter

On yiizii asagi

Onceden yazdirilmis gérintiinin sol tarafi yaziciya énce girecek
sekilde

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

12x18, 11x17, RA3, SRA3, A3, 8K
(273%394 mm), 8K (270x390 mm), 8K
(260368 mm), B4 (JIS), Legal, Oficio

(8,5x13), Oficio (216x340 mm), SRA4, RA4,

A4, Letter

On yiizii yukar

Onceden yazdirilmis gériintiniin sag tarafi yaziciya énce girecek
sekilde
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Tablo 2-2 Antetli veya 6nceden yazdinlmis—yatay (devam)

Dupleks modu Kagit boyutu Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma A4, Letter, Executive, A5, 16K (197x273 mm)  On yiizii asadi
16K (195%270 mm), 16K (184x260 mm), B5
(JIS), ikili Japon Kartpostali (148x200 mm) Yaziclya énce alt kenar girecek sekilde

NOT:  Bu, Ad veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Otomatik cift tarafl yazdirma veya A4, Letter, Executive, A5, 16K (197x273 mm)  On yiizi yukari
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin -~ 16K (195x270 mm), 16K (184x260 mm), B5
(JIS), ikili Japon Kartpostali (148x200 mm)  Yaziciya dnce Ust kenar girer

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.
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Tablo 2-3 Onceden delinmis—dikey

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma

12x18, 11x17, RA3, SRA3, A3, 8K
(273%394 mm), 8K (270x390 mm), 8K
(260x368 mm), B4 (JIS), Legal, Oficio
(8,5x13), Oficio (216x340 mm), SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizii asagi

Delikler yazicinin arkasina dogru

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

12x18, 11x17, RA3, SRA3, A3, 8K
(273%394 mm), 8K (270x390 mm), 8K
(260x368 mm), B4 (JIS), Legal, Oficio
(8,5x13), Oficio (216x340 mm), SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizl yukari

Delikler yazicinin arkasina dogru
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Tablo 2-4 Onceden delinmis—yatay

Dupleks modu Kagit boyutu Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma A4, Letter, Executive, A5, 16K (197x273 mm)  On yiizi asadi
16K (195%270 mm), 16K (184x260 mm), B5
(JIS), ikili Japon Kartpostali (148x200 mm) Delikler yazicidan uzak

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondur.

Otomatik cift tarafl yazdirma veya A4, Letter, Executive, A5, 16K (197x273 mm)  On yiizii yukari
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin 16K (195x270 mm), 16K (184x260 mm), B5
(JIS), ikili Japon Kartpostali (148x200 mm) Delikler yaziciya dogru

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.
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Alternatif antetli kagit modunu kullanma
Sayfanin bir yiziine ya da her iki yiziine yazdirirken diger tim isler icin oldudu gibi tepsiye antetli veya 6nceden
basili kagit yiklemek icin Alternatif Antetli Kagit Modu ézelligini kullanin. Bu modu kullanirken kagidi otomatik cift
tarafli yazdirma icin yiklediginiz sekilde yikleyin.

° Yazicl kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme

Yazici kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme
Alternatif Antetli Kagit Modu ayarini belirlemek icin Ayarlar mentsdnd kullanin.
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar mendsine giderek mendyU agin.
2. Asagidaki mendleri agin:
a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b. Tepsileri Yonet
C.  Alternatif Antetli Kagit Modu

3. Ack secenegini belirleyin.
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Tepsi 2'e kagit yerlestirme
Asadidaki bilgiler Tepsi 2'e nasil kagit yiklenecedini aciklar.

° Tepsi 2've verlestirme

° Tepsi 2 kagit yonu

° Alternatif antetli kagit modunu kullanma

Tepsi 2'ye yerlestirme

Tepsi 2'ye kagit yerlestirmek icin asagidaki adimlari izleyin.

1. Tepsiyiacin.
NOT:  Yazdirma islemi yapilirken tepsiyi acmayin.

2. Kagit yiklemeden 6nce mavi ayar mandallarini
sikarak ve kilavuzlan kullanilan kagidin boyutuna
kaydirarak kagit genislidi kilavuzlarini ayarlayin.

3. Ayar mandalini sikarak ve kilavuzlari kullanilan
kagidin boyutuna kaydirarak kagit uzunlugu
kilavuzunu ayarlayin.
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4.  Tepsiye kagit yerlestirin. Kagit ydoninU ayarlama
hakkinda bilgiler icin bkz. Tepsi 2 kadit yona,
sayfa 29.

NOT:  Sikismalari dnlemek icin tepsiyi asiri
doldurmayin. Destenin Ust kisminin tepsi dolu
gostergesinin altinda oldugundan emin olun.

5. Kilavuzlarin kadit destesine hafifce deddigini, fakat
desteyi bikmedigini dogrulamak icin kagidi kontrol
edin.

NOT:  Kagit kilavuzlarini, kagit yiginini sikistiracak
sekilde ayarlamayin. Kilavuzlari, tepsi Gzerindeki
girintilere veya isaretlere gore ayarlayin.

6.  Tepsiyi kapatin.

7. Yazic kontrol panelinde tepsi yapilandirma mesaji
goruntllenir.

8.  Algilanan trl ve boyutu kabul etmek icin Tamam
diigmesine basin veya farkli bir kagit boyutu ve
tlrl secmek icin Degistir secenegini belirleyin.

Ozel boyutlu kagitlar icin yazicinin kontrol
panelinde komut istemi gorinttlendiginde kagidin
X ve Y boyutlarini belirtin.
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Tepsi 2 kagit yonu

En iyi baski kalitesini saglamak icin kagidi Tepsi 2'de dodru sekilde konumlandirin.

Tablo 2-5 Antetli veya 6nceden yazdirnlmis—dikey

Dupleks modu

Kagit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), Ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizl yukar

Tepsinin arkasindaki Ust kenar

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Tek tarafli yazdirma

11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270%390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA4, RA4, A4, Letter

On yiizl yukar

Ust kenar tepsinin saginda

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195%270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizi asag
Tepsinin arkasindaki Ust kenar

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yénddr.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K

(270x390 mm), 8K (260x368 mm), B4

(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA4, RA4, A4, Letter

On yizi asad

Ust kenar tepsinin solunda
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Tablo 2-6 Antetli veya 6nceden yazdirilmis—yatay

Dupleks modu Kagit boyutu Kadit yukleme
Tek tarafli yazdirma A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yiizil yukar
(195x270 mm), Executive, A5, 16K )
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon Ust kenar tepsinin saginda

Kartpostali (148x200 mm)

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yéndur.

Tek tarafli yazdirma 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K On yiizG yukar
(270x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio Tepsinin arkasindaki Gst kenar

(216x340 mm), SRA4, RA4, A4, Letter

Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yizil asad
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (195x270 mm), Executive, A5, 16K )
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon Ust kenar tepsinin solunda

Kartpostali (148x200 mm)
NOT:  Bu, Ad veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken

tercih edilen yondur.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K On yiizi asags
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (270%390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio Tepsinin arkasindaki Gst kenar

(216x340 mm), SRA4, RA4, A4, Letter
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Tablo 2-7 Onceden delinmis—dikey

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195%270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizii yukar

Delikler tepsinin sol tarafinda, formun Gst kismi yazicinin
arkasinda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Tek tarafli yazdirma

11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA4, RA4, A4, Letter

On yiizl yukari

Delikler tepsinin arkasinda

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizii asad!
Delikler tepsinin sag tarafinda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA4, RA4, A4, Letter

On yiizi asad

Delikler tepsinin arkasinda
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Alternatif antetli kagit modunu kullanma
Sayfanin bir yiziine ya da her iki yiziine yazdirirken diger tim isler icin oldudu gibi tepsiye antetli veya 6nceden
basili kagit yiklemek icin Alternatif Antetli Kagit Modu ézelligini kullanin. Bu modu kullanirken kagidi otomatik cift
tarafli yazdirma icin yiklediginiz sekilde yikleyin.

° Yazicl kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme

Yazici kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme
Alternatif Antetli Kagit Modu ayarini belirlemek icin Ayarlar mentsint kullanin.
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar mendsine giderek mendyU agin.
2. Asagidaki mendleri agin:
a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b. Tepsileri Yonet
C.  Alternatif Antetli Kagit Modu

3. Ack secenegini belirleyin.
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550 yapraklik kadit tepsisine kadit yikleme

Asadidaki bilgilerde 550 yapraklik tepsiye nasil kadit yiklenecedi aciklanmaktadir.

° 550 vapraklik kadit tepsisine kagit yikleme

° 550 vapraklik kadit tepsisinin kadit yonu

° Alternatif antetli kagit modunu kullanma

550 yapraklik kagit tepsisine kadit yikleme

550 yapraklik kadit tepsisine kagit yerlestirmek icin asagidaki adimlariizleyin.

1. Tepsiyiacin.
NOT:  Yazdirma islemi yapilirken tepsiyi acmayin.

2. Kagit yiklemeden 6nce mavi ayar mandallarini
sikarak ve kilavuzlan kullanilan kagidin boyutuna
kaydirarak kagit genisligi kilavuzlarini ayarlayin.

3. Ayar mandalini sikarak ve kilavuzlari kullanilan
kagidin boyutuna kaydirarak kadit uzunlugu
kilavuzunu ayarlayin.
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4.  Asagidaki tim kagit boyutlariicin, tepsinin sol arka
kdsesinde yer alan mavi kagit durdurma kolunu da
tepsi Uzerindeki etikette belirtildigi sekilde dogru
konuma getirin:

e 12x18
e RA3

o 11x17
o A3

e SRA3

5. Tepsiye kagit yerlestirin. Kagit yonana ayarlama
hakkinda bilgiler icin bkz. 550 yapraklik kadit
tepsisinin kadit yond, sayfa 35.

NOT:  Sikismalari 6nlemek icin tepsiyi asiri
doldurmayin. Destenin Ust kisminin tepsi dolu
gostergesinin altinda oldugundan emin olun.

6.  Kilavuzlarin kagit destesine hafifce degdigini, fakat
desteyi bukmedigini dogrulamak icin kagidi kontrol
edin.

NOT:  Kagit kilavuzlarini, kadit yiginini sikistiracak
sekilde ayarlamayin. Kilavuzlari, tepsi Gzerindeki
girintilere veya isaretlere gore ayarlayin.

7.  Tepsiyi kapatin.
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8.  Yazia kontrol panelinde tepsi yapilandirma mesaji
gorintalenir.

9.  Algilanan tirt ve boyutu kabul etmek icin Tamam
digmesine basin veya farkli bir kadit boyutu ve
tlrd secmek icin Dedistir secenedini belirleyin.

Ozel boyutlu kagitlar icin yazicinin kontrol

panelinde komut istemi gérintilendidinde kagidin
X ve 'Y boyutlarini belirtin.

550 yapraklik kagit tepsisinin kadit yonu

En iyi baski kalitesini elde etmek icin kagidi 550 yapraklik tepside dogru sekilde konumlandirin.

Tablo 2-8 Antetli veya 6nceden yazdinlmis—dikey

Dupleks modu Kagit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), BS (JIS), Ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizl yukari
Tepsinin arkasindaki Ust kenar

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Tek tarafli yazdirma 12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270%x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizl yukar

Ust kenar tepsinin saginda
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Tablo 2-8 Antetli veya 6nceden yazdirlmis—dikey (devam)

Dupleks modu

Kagit boyutu

Kadit yukleme

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizii asad
Tepsinin arkasindaki Ust kenar

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondr.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yizi asad

Ust kenar tepsinin solunda

Tablo 2-9 Antetli veya énceden yazdinlmis—yatay

Dupleks modu

Kagit boyutu

Kadit yikleme

Tek tarafli yazdirma

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), Ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiiz{ yukar

Ust kenar tepsinin saginda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondur.

Tek tarafli yazdirma

12x18,11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270%x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizG yukar

Tepsinin arkasindaki Ust kenar
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Tablo 2-9 Antetli veya 6nceden yazdinlmis—yatay (devam)

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizi asad

Tepsinin arkasindaki Ust kenar

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizi asad
Ust kenar tepsinin solunda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Tablo 2-10 Onceden delinmis—dikey

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), Ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizl yukar

Delikler tepsinin sol tarafinda, formun st kismi yazicinin
arkasinda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yénddr.

Tek tarafli yazdirma

12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270%390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JI1S), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizii yukarl

Delikler tepsinin arkasinda
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Tablo 2-10 Onceden delinmis—dikey (devam)

Dupleks modu Kagit boyutu Kadit yukleme
Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yiizii asad
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon Delikler tepsinin sag tarafinda

Kartpostali (148x200 mm)

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondr.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya 12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K On yiizii asad

Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (270x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio Delikler tepsinin arkasinda
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,

A4, Letter
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Alternatif antetli kagit modunu kullanma

Sayfanin bir yiziine ya da her iki yizine yazdirirken dider tim isler icin oldugu gibi tepsiye antetli veya 6nceden
basili kadit yiklemek icin Alternatif Antetli Kadit Modu 6zelligini kullanin. Bu modu kullanirken kadidi otomatik cift
tarafli yazdirma icin yikledidiniz sekilde yakleyin.

° Yazicl kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme

Yazici kontrol paneli mentilerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme
Alternatif Antetli Kagit Modu ayarini belirlemek icin Ayarlar mendsind kullanin.
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar menusune giderek mendyU agin.
2. Asagidaki mendleri agin:
a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b. Tepsileri Yonet
€. Alternatif Antetli Kagit Modu

3. Acik secenegini belirleyin.
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2 X 550 yapraklik kagit besleyiciye kagit yerlestirme

Asagidaki bilgilerde 2 x 550 yapraklik kagit tepsilerine nasil kagit yiklenecedi aciklanmaktadir.

° 2 X 550 vapraklik kagit besleyiciye kadit yerlestirme

° 2 x 550 yapraklik kadit tepsisinin kadit yonu

° Alternatif antetli kadit modunu kullanma

2 X 550 yapraklik kagit besleyiciye kadit yerlestirme

2 x 550 yapraklik kagit tepsisine kagit yerlestirmek icin asagidaki adimlari izleyin.

1. Tepsiyiacin.
NOT:  Yazdirma islemi yapilirken tepsiyi agmayin.

2. Kagit yiklemeden 6nce mavi ayar mandallarini
sikarak ve kilavuzlari kullanilan kagidin boyutuna
kaydirarak kagit genisligi kilavuzlarini ayarlayin.

3. Ayar mandalini sikarak ve kilavuzlari kullanilan
kagidin boyutuna kaydirarak kagit uzunlugu
kilavuzunu ayarlayin.
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4. Asagidaki tim kadit boyutlarricin, tepsinin sol arka
kdsesinde yer alan mavi kagit durdurma kolunu da
tepsi Uzerindeki etikette belirtildigi sekilde dogru
konuma getirin:

e 12x18
e RA3

e T1x17
e A3

e SRA3

5. Tepsiye kagit yerlestirin. Kagit yoninQ ayarlama
hakkinda bilgiler icin bkz. 2 x 550 vapraklik kadit
tepsisinin kadit yond, sayfa 42.

NOT:  Sikismalari 6nlemek icin tepsiyi asiri
doldurmayin. Destenin {st kisminin tepsi dolu
gostergesinin altinda oldugundan emin olun.

6.  Kilavuzlarin kagit destesine hafifce degdigini, fakat
desteyi bukmedigini dogrulamak icin kagidi kontrol
edin.

NOT:  Kagit kilavuzlarini, kadit yiginini sikistiracak

sekilde ayarlamayin. Kilavuzlari, tepsi Gzerindeki
girintilere veya isaretlere gore ayarlayin.

7.  Tepsiyikapatin.
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8.  Yazic kontrol panelinde tepsi yapilandirma mesaji
gorantdlenir.

9. Algilanan tir( ve boyutu kabul etmek icin Tamam
digmesine basin veya farkli bir kadit boyutu ve
tlrd secmek icin Dedistir secenedini belirleyin.

Ozel boyutlu kagitlar icin yazicinin kontrol
panelinde komut istemi gorinttlendidinde kagidin
X ve Y boyutlarini belirtin.

2 X 550 yapraklik kagit tepsisinin kadit yonu
En iyi baski kalitesini elde etmek icin kagidi 2 x 550 yapraklik tepsilerde dogru sekilde konumlandirin.

Tablo 2-11 Antetli veya 6nceden yazdirilmis—dikey

Dupleks modu Kagit boyutu Kadit yikleme
Tek tarafli yazdirma A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yizi yukar
(195%x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), BS (JIS), ikili Japon Tepsinin arkasindaki Ust kenar

Kartpostali (148x200 mm)
NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken

tercih edilen yondur.

Tek tarafli yazdirma 12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K On yiizil yukari
(270390 mm), 8K (260x368 mm), B4 i
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio Ust kenar tepsinin saginda
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter
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Tablo 2-11 Antetli veya 6nceden yazdinlmis—dikey (devam)

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195%270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizi asad
Tepsinin arkasindaki Ust kenar

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizi asad

Ust kenar tepsinin solunda

Tablo 2-12 Antetli veya 6nceden yazdirilmis—yatay

Dupleks modu

Kadit boyutu

Kagit yikleme

Tek tarafli yazdirma

A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K
(195%270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

On yiizl yukar

Ust kenar tepsinin saginda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yénddr.

Tek tarafli yazdirma

12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K
(270%x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizl yukari

Tepsinin arkasindaki Ust kenar
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Tablo 2-12 Antetli veya 6nceden yazdirnlmis—yatay (devam)

Dupleks modu Kagit boyutu Kadit yukleme
Otomatik cift tarafli yazdirma veya 12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K On yiizii asadi
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (270%x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio Tepsinin arkasindaki Ust kenar
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter
Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yiizil asad
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (195x270 mm), Executive, A5, 16K )
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon Ust kenar tepsinin solunda

Kartpostali (148x200 mm)
NOT:  Bu, Ad veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken

tercih edilen yonddr.

Tablo 2-13 Onceden delinmis—dikey

Dupleks modu Kagit boyutu Kadit yikleme

Tek tarafli yazdirma A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yiiz{ yukar
(195x270 mm), Executive, A5, 16K
(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon Delikler tepsinin sol tarafinda, formun st kismi yazicinin
Kartpostali (148x200 mm) arkasinda

NOT:  Bu, Ad veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yondur.

Tek tarafli yazdirma 12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K On yiizii yukari
(270%x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio Delikler tepsinin arkasinda
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter
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Tablo 2-13 Onceden delinmis—dikey (devam)

Dupleks modu Kadit boyutu Kagit yikleme
Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter, 16K (197x273 mm) 16K On yiizii asags
Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (195%270 mm), Executive, A5, 16K

(184x260 mm), B5 (JIS), ikili Japon
Kartpostali (148x200 mm)

Delikler tepsinin sag tarafinda

NOT:  Bu, A4 veya Letter boyutunda yazdirma islemi yapilirken
tercih edilen yonddr.

Otomatik cift tarafli yazdirma veya 12x18, 11x17, A3, 8K (273x397 mm), 8K

Alternatif Antetli Kagit Modu etkin (270x390 mm), 8K (260x368 mm), B4
(JIS), Legal, Oficio (8,5x13), Oficio
(216x340 mm), SRA3, RA3, SRA4, RA4,
A4, Letter

On yiizi asad

Delikler tepsinin arkasinda
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Alternatif antetli kagit modunu kullanma
Sayfanin bir yiziine ya da her iki yiziine yazdirirken diger tim isler icin oldudu gibi tepsiye antetli veya 6nceden
basili kagit yiklemek icin Alternatif Antetli Kagit Modu ézelligini kullanin. Bu modu kullanirken kagidi otomatik cift
tarafli yazdirma icin yiklediginiz sekilde yikleyin.

° Yazicl kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme

Yazici kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme
Alternatif Antetli Kagit Modu ayarini belirlemek icin Ayarlar mentsint kullanin.
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar mendsine giderek mendyU agin.
2. Asagidaki mendleri agin:
a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b. Tepsileri Yonet
C.  Alternatif Antetli Kagit Modu

3. Ack secenegini belirleyin.
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2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris kadit tepsisine kadit yikleme
Asadidaki bilgilerde HCl kagit tepsilerine nasil kagit yerlestirilecedi aciklanir.

° 2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris kadit tepsisine kagit yikleme

° 2700 yapraklik HCl kadit tepsisinin kadit yoni

° Alternatif antetli kagit modunu kullanma

2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris kadit tepsisine kagit ytkleme

HCl kagit tepsilerine kagit yerlestirmek icin asagidaki adimlari izleyin.

1. Tepsi mandalini ¢cikararak tepsiyi yazicidan disari
dogru kaydirip agin.

NOT:  Yazdirma islemi yapilirken tepsiyi acmayin.

2. Kagidin konumunu dizeltmek icin kagit boyutu
kilavuzunu ayarlayin.
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Tepsiye kadit yerlestirin. Kilavuzlarin kagit
destesine hafifce degdigini, fakat desteyi
bukmedigini dogrulamak icin kadgidi kontrol edin.
Kagit ydonuni ayarlama hakkinda bilgiler icin bkz.
2700 vapraklik HCl kadit tepsisinin kadit yonda,
sayfa 48.

NOT:  Sikismalari dnlemek icin tepsiyi asiri
doldurmayin. Destenin Ust kisminin tepsi dolu
gostergesinin altinda oldugundan emin olun.

NOT:  Tepsi dogru ayarlanmazsa yazdirma

sirasinda bir hata iletisi gérinebilir veya kagit
sikisabilir.

Tepsiyi kapatin.

Yazicr kontrol panelinde tepsi yapilandirma mesaji

goruntllenir.

Algilanan tdrl ve boyutu kabul etmek icin Tamam

diigmesine basin veya farkli bir kagit boyutu ve
tlrl secmek icin Degistir secenegini belirleyin.

2700 yapraklik HCI kadit tepsisinin kadit yonu

En iyi baski kalitesini elde etmek icin kagidi HCl tepsilerinde dogru sekilde konumlandirin.
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Tablo 2-14 Antetli veya dnceden yazdinlmis—dikey

Dupleks modu Kadit boyutu Kadit yikleme
Tek tarafli yazdirma A4, Letter On yiizi asad

Tepsinin arkasindaki Ust kenar
Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter On yiizl yukar

Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

Tepsinin arkasindaki Ust kenar
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Tablo 2-15 Antetli veya 6nceden yazdirlmis—yatay

Dupleks modu Kagit boyutu Kadit yukleme
Tek tarafli yazdirma A4, Letter On yiizil asag

Ust kenar tepsinin solunda
Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter On yiizii yukar

Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

Ust kenar tepsinin saginda
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Tablo 2-16 Onceden delinmis-yatay

Dupleks modu Kadit boyutu Kadit yikleme
Tek tarafli yazdirma A4, Letter On yiizi asad

Delikler tepsinin sol tarafinda
Otomatik cift tarafli yazdirma veya A4, Letter On yiizl yukar

Alternatif Antetli Kagit Modu etkin

Delikler tepsinin sag tarafinda, formun Ust kismi sag tarafta
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Alternatif antetli kagit modunu kullanma
Sayfanin bir yiziine ya da her iki yiziine yazdirirken diger tim isler icin oldudu gibi tepsiye antetli veya 6nceden
basili kagit yiklemek icin Alternatif Antetli Kagit Modu ézelligini kullanin. Bu modu kullanirken kagidi otomatik cift
tarafli yazdirma icin yiklediginiz sekilde yikleyin.

° Yazicl kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme

Yazici kontrol paneli mendlerini kullanarak Alternatif Antetli Kagit Modu'nu etkinlestirme
Alternatif Antetli Kagit Modu ayarini belirlemek icin Ayarlar mentsint kullanin.
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar mendsine giderek mendyU agin.
2. Asagidaki mendleri agin:
a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b. Tepsileri Yonet
C.  Alternatif Antetli Kagit Modu

3. Ack secenegini belirleyin.
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Zarf yikleme ve yazdirma
Zarf Uizerine yazdirmak icin yalnizca Tepsi 1'i kullanin. Tepsi 1 en fazla 10 zarf alir.
e  Zarflariyazdirma

° Zarf yonui

Zarflan yazdirma

Zarflari manuel besleme secenedini kullanarak yazdirmak icin yazdirma siriictstnde dogru ayarlari segmek
Uzere bu adimlariizleyin ve ardindan yazdirma isini yaziclya génderdikten sonra zarflari tepsiye yikleyin.

1. Yazilim programindan, Yazdir secenegini belirleyin.

2. Yazialar listesinden yaziciyi secin ve Ozellikler ya da Tercihler diigmesine tiklayarak yazdirma siiriiciisiin
acin.

294

B NOT: Bu digmenin adi, yazilim programina gore degdisecektir.

[% NOT: Bu ozelliklere Windows 8.7 Baslat ekrani uygulamasindan erismek icin Aygitlar secenegini belirleyin,
Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

[’_ﬁf’ NOT:  Bu Windows 10 ¢zelliklerine erismek icin Yazicl 6gesini ve ardindan yaziciyi secin.

3. Kagit/Kalite sekmesine tiklayin.

4. Kagit boyutu acilir listesinde, zarflar icin dogru boyutu secin.

5. Kagit tard acilir listesinde, Zarf secenedini belirleyin.

6.  Kagit kaynadi acilir listesinde, Manuel besleme secenedini belirleyin.

7. Tamam dugmesine tiklayarak Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin.

8. lsiyazdirmak icin Yazdur iletisim kutusunda Tamam digmesine tiklayin.

Zarf yonu

Zarflar, yazdirma isleminin dogru gerceklestirilmesi icin belirli bir sekilde yUklenmelidir.

[Z?’”r NOT:  Yazia, zarflara cift tarafli baski destedi sunmaz.
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Tablo 2-17 Zarf yonU

Tepsi Zarf boyutu Nasil yiikleme yapilir?
Tepsi 1 Zarf #9, Zarf #10, Zarf Monarch,  On yiiz{i asagi

Zarf DL, Zarf BS, Zarf C5 .

(ctizdan), Zarf C6 Ust kenar yazicinin arkasina dodru
Tepsi 1 Zarf B5, Zarf C5 (cep) On yiizii asagi

Yaziclya 6nce Ust kenar girer

Bolim 2 Kagit tepsileri
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Etiketleri yikleme ve yazdirma

Etiket yapraklarina yazdirmak icin Tepsi 1'i veya 550 yapraklik tepsiyi kullanin.

° Etiketleri manuel besleme

° Etiket yonu

Etiketleri manuel besleme
Etiket yapraklarina yazdirmak icin manuel besleme modunu kullanin.
1. Yazilim programindan, Yazdir secenegini belirleyin.

2. Yazialar listesinden yaziciyi secin ve Ozellikler ya da Tercihler diigmesine tiklayarak yazdirma stiriiciisiin
acin.
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B NOT: Bu digmenin adi, yazilim programina gore degdisecektir.

[% NOT: Bu ozelliklere Windows 8.7 Baslat ekrani uygulamasindan erismek icin Aygitlar secenegini belirleyin,
Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

[’_ﬁf’ NOT:  Bu Windows 10 ¢zelliklerine erismek icin Yazicl 6gesini ve ardindan yaziciyi secin.

3. Kagit/Kalite sekmesine tiklayin.
4. Kagit boyutu acilir listesinde, etiket yapraklariicin dodru boyutu secin.
5. Kagit tard acilir listesinde, Etiketler 6gesini secin.

6.  Kadit kaynadi acilir listesinde, Manuel besleme secenedini belirleyin.

[’_ﬁ”r NOT:  Manuel besleme 6zelligini kullanilirken yazici, dogru kadit boyutuna yapilandirilmis en disik
numarali tepsiden basladid icin bir tepsi belirtmeye gerek yoktur. Ornedin, Tepsi 2 etiketler icin
yapilandirilmissa yazici Tepsi 2'den yazdirir. Tepsi 3 takili durumda ve etiketler icin yapilandinlmissa ancak
Tepsi 2 etiketler icin yapilandinimamissa yazici, Tepsi 3'den yazdirir.

7. Tamam digmesine tiklayarak Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin.

8. lsiyazdirmak icin Yazdir iletisim kutusundan Yazdir digmesine tiklayin.

Etiket yoni

Etiketler, dogru yazdirmak icin belirli bir sekilde yiklenmelidir.
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Tablo 2-18 Etiket yonii

Tepsi

Etiket yikleme

Tepsi 1

On yiizii asad

Yaziciya dnce alt kenar girecek sekilde

550 yapraklik
tepsiler

On yiizd yukar

Tepsinin arkasindaki Ust kenar

Bolim 2 Kagit tepsileri
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Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalar

Sarf malzemesi veya aksesuar siparis edin, toner kartuslarini degistirin veya baska bir parcayi ¢ikarip degistirin.

° Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalarin siparisini verme

° Dinamik gdvenlik

° HP toner kartusu korumasi sarf malzemesi ayarlarini yapilandirma

° Toner kartuslarini degistirme

° GoruntUleme tamburlarini dedistirme

° Toner toplama biriminin dedistirilmesi

GOrintdld yardim icin bkz. www.hp.com/videos/Laser Jet.

Asagidaki bilgiler yayinlandidi tarinte gecerlidir. Glincel bilgiler i¢in bkz. www.hp.com/support/colorljM856.

Daha fazla bilgi icin:

TRWW

Yaziciya 6zel kapsamli HP yardimi asadidaki bilgileri icerir:
e  Yikleme ve yapilandirma

e  Bilgi alma ve kullanma

e  Sorunlari¢cézme

e  Yazilim ve Urln yazilimi glincellemelerini indirme

e Destek forumlarina katilma

e  Garantibilgilerini ve yasal bilgileri bulma

57


http://www.hp.com/videos/LaserJet
http://www.hp.com/support/colorljM856

58

Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalarin siparisini verme

Yazicricin yedek sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalari nasil edinecedinizi dgrenin.

° Siparis etme

° Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

° Bakim/uzun 6murlt sarf malzemeleri

° MUsteri tarafindan onarilabilir parcalar

Siparis etme

Parca, sarf malzemesi veya aksesuar siparisi icin asagidaki kanallari kullanabilirsiniz.

Tablo 3-1 Siparis secenekleri

Siparig se¢enedi

Siparis bilgileri

Sarf malzemeleri ve kagit siparis etme

http://www.hp.com/go/SureSupply

Orijinal HP parcalari veya aksesuarlari siparis etme

www.hp.com/buy/parts

Servis veya destek saglayicilari araciligiyla siparis etme

HP yetkili servisine veya destek saglayicisina basvurun.

HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanarak siparis verme

Erismek icin bilgisayarinizda desteklenen bir web tarayicisinin
adres/URL alanina yazicinin IP adresini veya ana bilgisayar adini
girin. EWS'nin HP SureSupply web sitesine bir baglantisi vardir; bu
badlanti Orijinal HP sarf malzemeleri satin almak icin secenekler
sunar.

Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

Sarf malzemesi veya aksesuar siparis etmek icin dogru parca numarasini dgrenin.

Tablo 3-2 Sarf Malzemeleri

Oge Agiklama Kartus numarasi Par¢a numarasi
HP 659A Siyah Orijinal LaserJet Toner Standart verimli yedek siyah toner 659A W2010A
Kartusu kartusu

HP 659X Yiksek Verimli Siyah Orijinal Yiksek verimli yedek siyah toner 659X W2010X
LaserJet Toner Kartusu kartusu

HP 659A Camgdbedi Orijinal LaserJet Standart verimli yedek camg6bedi 659A W2011A
Toner Kartusu toner kartusu

HP 659X Yiksek Verimli Camgoébedi Yiksek verimli yedek camgébedi toner 659X W2011X
Orijinal LaserJet Toner Kartusu kartusu

HP 659A Macenta Orijinal LaserJet Standart verimli yedek macenta toner 659A W2013A
Toner Kartusu kartusu

HP 659X Yiksek Verimli Macenta Yiksek verimli yedek macenta toner 659X W2013X
Orijinal LaserJet Toner Kartusu kartusu

HP 659A Sari Orijinal LaserJet Toner Standart verimli yedek sari toner 659A We2012A

Kartusu

kartusu

Bolim 3 Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalar
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Tablo 3-2 Sarf Malzemeleri (devam)

Oge Aciklama Kartus numarasl Parca numarasi
HP 659X Yiksek Verimli Sari Orijinal Yiksek verimli yedek sari toner kartusu 659X W2012X
LaserJet Toner Kartusu

HP Gortntileme Tamburu Yedek goriinttileme tamburu 660A W2004A

Tablo 3-3 Aksesuarlar

Oge Agiklama Kartus numarasi Par¢a numarasi
HP LaserJet 550 yapraklik Kagit Tepsisi  Istede bagli 550 yapraklik kadit tepsisi Yok T3V27A
NOT:  Yazic iki adede kadar 550
yapraklik kadit tepsisini destekler.
HP LaserJet 2 x 550 yapraklik Kagit Yaziciyr desteklemek iin istege bagli Yok T3V29A
Tepsisi ve Stand stand ve 2 x 550 yapraklik kadit tepsisi
HP LaserJet 2700 yapraklik HCl Kagit Yaziclyl desteklemek icin istege bagli Yok T3V30A
Tepsisi ve Stand stand ve 2700 yapraklik kagit tepsisi
HP LaserJet Stand istede bagli yazici stand Yok T3V28A
HP Jetdirect 2900nw Yazdirma Wi-Fi baglantisi ve ek bir Ethernet Yok J8031A
Sunucusu baglanti noktasi icin HP Jetdirect
aksesuari
HP Jetdirect 3100w BLE/NFC/Kablosuz ~ Wi-Fi, BLE, NFC ve yakinlik karti okuma Yok 3JN6SA
Baglanti Aksesuarl icin HP Jetdirect aksesuari
HP Dahili USB baglanti noktalari Uclincd taraf aygitlarin baglanmasiicin -~ Yok B5L28A
iki adet istede bagli USB baglant
noktasl
HP Yabanci Arabirim Kablo Demeti Uclinci taraf aygitlarin baglanmasiicin -~ Yok B5L31A
istege bagli baglanti noktasi aksesuari.
HP Guvenli Yiksek Performansli Sabit istege bagli 500 GB FIPS140 sertifikali Yok B5L29A
Disk Surlcusu sabit sdrtcl
HP 1 GB DDR3 x32 144 Pin 800 MHz Belledi genisletmek icin istege bagl Yok E5K48A

SODIMM

DIMM

Bakim/uzun 6murld sarf malzemeleri

Onayli HP Orijinal Uzun Omdirlii Sarf malzemeleri (LLC) ile mimkiin olan en iyi baski kalitesini koruyun.

Tablo 3-4 Bakim/uzun 6miuirlil sarf malzemeleri

Bakim/LLC Seti Parca numarasi Tahmini émar’
HP LaserJet 110V Flizer Seti 4YLT6A 150.000 sayfa”
HP LaserJet 220 V Flizer Seti 4YLT7A 150.000 sayfa”
HP LaserJet Gortntl Aktarim Seti 3WT89A 150.000 sayfa”

TRWW

Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalarin siparisini verme
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Tablo 3-4 Bakim/uzun émirld sarf malzemeleri (devam)

Bakim/LLC Seti Parca numarasi Tahmini 6mar’

HP LaserJet Toner Toplama Birimi 3WTS0A 90.000 sayfa”

T HP Bakim/Uzun Omiirli Sarf Malzemeleri (LLC) 8mrii teknik 6zellikleri, asadida listelenen LLC kullanim émrii test kosullarini temel alan
tahminlerdir. Normal kullanim sirasindaki émdair/eskime, kullanima, ortam kosullarina, kagida ve diger faktorlere bagli olarak dedisir.
Tahmini &mr, ima edilen bir garanti veya garanti edilebilir bir stre degildir.

"LLC kullanim émrd test kosullarr:

e  Yazdirma kapsami: Sayfa (izerinde %5 esit derecede dagitilmis

e  Ortam:17°-25°C; %30-%70 arasi badil nem (RH)

e  Ortam boyutu: Letter/A4d

e  Ortamadiriigr: 75 g/m 20 lb diiz medya

e lsboyutu: En az 4 sayfa (ortalama)

e Uzunkenardan besleme (Letter/A4)

Yukaridaki kosullar icin belirtilmis kullanim 6mrind kisaltabilecek faktorler:

e  Letter/Ad genisliklerinden daha dar medya (isiya bagli yavaslamalar daha fazla doniis demektir)

e  75g/m 20 b degerinden daha agir kagit (agir medya yazici bilesenleri tizerinde daha fazla baskiya neden
olur)

e 4 sayfadan daha kicik yazdirmaisleri (klictk isler daha fazla termal dongli ve daha fazla dénts gerektirir)

Musteri tarafindan onarilabilir parcalar

Misteri Kendi Kendine Onarim (CSR) parcalari, onarim sresini kisaltmak amaciyla bircok HP LaserJet yazicisi icin
kullanima sunulmustur.

r.% NOT:  CSR programi ve avantajlar hakkinda daha fazla bilgiyi www.hp.com/go/csr-support ve www.hp.com/go/

csr-fag adreslerinde bulabilirsiniz.

Orijinal HP yedek parcalarinin siparisi www.hp.com/buy/parts adresinden veya yetkili bir HP servisi veya destek
saglayicisiyla iletisime gecilerek verilebilir. Siparis sirasinda parca numarasi, seri numarasi (Yazicinin arkasinda yer
alir), Grin numarasi veya yazici adi bilgilerinden biri gerekecektir.

e  Zorunlu kendi kendine degistirme seklinde listelenen parcalar, onarimi gerceklestirmek icin HP servis
personeline 6deme yapilmasi distnilmuiyorsa misteriler tarafindan takilacaktir. HP yazici garantisi
cercevesinde, bu parcalar icin yerinde destek veya depoya iade destedi saglanmaz.

e [stege bagli kendi kendine degistirme Urlinleri olarak listelenen parcalar, yazicinin garanti siiresi icinde talep
etmeniz durumunda HP servis personeli tarafindan Gcretsiz olarak takilabilir.

Tablo 3-5 Musteri tarafindan onarilabilir parcalar

Kendi kendine degistirme

Oge Aciklama secenekleri Parga numarasi
550 yapraklik kagit tepsisi 550 yapraklik yedek kadit tepsisi Zorunlu T3V27A
Toner toplama birimi Yedek toner toplama birimi Zorunlu 3WT90A
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Tablo 3-5 Musteri tarafindan onarilabilir parcalar (devam)

Kendi kendine degistirme

Oge Aciklama secenekleri Par¢a numarasi

Fuzer VYedek flizer Zorunlu 4YLT6A (110 V)
4YL17A (220 V)

GOruntd aktarma takimi Yedek ara aktarim kayisi, ikincil aktarim Zorunlu 3WT89A

silindiri ve kagit tepsisi silindirleri

Yabanci arabirim demeti Yedek yabanci arabirim demeti Zorunlu B5L31A
Dahili USB baglanti noktalari Yedek dahili USB baglanti noktalari Zorunlu B5L28A
Guvenli Sabit Disk Strtcusi Yedek sabit disk surlclsu Zorunlu B5L29A
1 GB 90-Pin DDR3 x32 800 MHz SODIMM Yedek bellek DIMM Zorunlu E5K48A
HP Jetdirect 2900nw Yazdirma Sunucusu Wi-Fi baglantisi ve ek bir Ethernet baglanti Zorunlu J8031A
noktasi icin HP Jetdirect aksesuari
HP Jetdirect 3100w BLE/NFC/Kablosuz Wi-Fi, BLE, NFC ve yakinlik kartr okuma igin Zorunlu 3INB9A
Baglanti Aksesuari HP Jetdirect aksesuari
Dinamik guvenlik

Dinamik gavenlik 6zelligine sahip yaziclar hakkinda bilgi alin.

Belirli HP yazicilar, glvenlik cipleri veya elektronik devreye sahip kartuslar kullanir. HP olmayan ¢ip veya
degistirilmis ya da HP olmayan devre* kullanan kartuslar calismayabilir. Su anda calisan kartuslar ise gelecekte
calismayabilir.

Yazdirma isinde standart oldugundan HP'nin kartus kimligini dogrulamak icin bir islemi vardir. HP; musteri
deneyimi kalitesini, yazdirma sistemlerinin butinliguna ve fikri milkiyet haklarini korumak icin glvenlik
onlemleri kullanmaya devam etmektedir. Bu dnlemler diizenli olarak degisen kimlik dogrulama yontemleri icerir
ve bazi l¢lncl taraf sarf malzemelerinin calismasini hemen veya gelecekte engelleyebilir. HP yazicilari ve orijinal
HP kartuslari en iyi kalite, glvenlik ve glvenilirligi saglar. Kartuslar kopyalandiginda veya sahteleri yapildiginda
misteri, yazdirma deneyimini tehlikeye atan kalite ve olasi glivenlik riskleriyle karsilasir.

*HP olmayan ¢ipler ve degistirilmis veya HP olmayan elektronik devreler HP tarafindan tretilmez ve onaylanmaz.
HP, bu ¢ip ve devrelerin simdi veya gelecekte yazicinizda calisacagini garanti etmez. Orijinal olmayan bir HP
kartusu kullaniyorsaniz kartusunuzun orijinal HP glvenlik cipine veya dedistirilmemis HP elektronik devresine
sahip oldugundan emin olmak icin tedarikcinizle gorisun.
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HP toner kartusu korumasi sarf malzemesi ayarlarini yapilandirma

Giris

Ag yoneticisi, yazic kontrol panelini veya HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanarak toner kartusu koruma
ayarlarini yapilandirabilir.

e  (Girig

° Kartus Koruma 6zelligini etkinlestirme veya devre disi birakma

° Kartus Korumasi ¢zelligini etkinlestirme veya devre disi birakma

HP Kartus ilkesi ve Kartus Korumasini, hangi kartuslarin yaziciya takildigini kontrol etmek ve takili olan kartuslari
hirsizliktan korumak icin kullanin.

Ayarlar HP Web Jetadmin'de, asagidaki menu zincirindeki Aygit Yénetimi bolumuntn altinda bulunur:
Yapilandirma > Sarf Malzemeleri > Kartus ilkesi veya Kartus Korumasi.

Bu 6zellikler, HP FutureSmart 3 ve daha sonraki striimleriyle kullanilabilir. Her iki 6zellik de varsayilan olarak
kapalidir.

e  Kartus ilkeleri: Bu ézellik, yaziciyla yalnizca orijinal HP kartuslarinin kullanilmasini saglayarak yaziciyi sahte
toner kartuslarindan korur. Orijinal HP kartuslarinin kullanilmasi olabilecek en iyi baski kalitesini saglar.
Orijinal olmayan bir HP kartusu takildidinda, yazici kontrol paneli kartusun yetkisiz olduguna dair bir ileti
gorintuler ve nasil devam edilecegini aciklayan bilgileri saglar.

e  Kartus Korumasi: Bu 6zellik, toner kartuslarini belirli bir yazici veya yazici filosu ile kalici olarak iliskilendirir,
boylece bu kartuslar diger yazicilarla kullanilamaz. Kartuslari korumak, yatirminizi korur. Bu 6zellik
etkinlestirildiginde, korumali bir kartus orijinal yazicidan yetkisiz bir yaziciya aktarilmaya calisilirsa bu yazici,
korumali kartusla yazdirma islemi yapmaz. Yazici kontrol paneli kartusun korumali oldugu iletisini
goruntdler ve nasil devam edilecegini aciklayan bilgileri saglar.

A DIKKAT:  Yaziciicin kartus korumasi etkinlestirildikten sonra, yaziclya sonradan takilan tim toner kartuslari
otomatik ve kalici olarak korunur. Yeni bir kartusun korunmasini énlemek icin yeni kartusu takmadan énce
ozelligi devre disi birakin.

Bu 6zelligi kapatmak, halihazirda takili olan kartuslar icin korumayi kapatmaz.

Bolim 3 Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parcalar TRWW



Kartus Koruma 6zelligini etkinlestirme veya devre disi birakma

Kartus ilkesi 6zelligi, kontrol paneli veya Yerlesik Web Sunucusu (EWS) kullanilarak etkinlestirilebilir veya devre
disi birakilabilir.

° Kartus ilkesi &zelligini etkinlestirmek icin yazici kontrol panelini kullanma

° Kartus ilkesi 6zelligini devre disi birakmak icin yazici kontrol panelini kullanma

° Kartus ilkesi &zelligini etkinlestirmek icin HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

° Kartus ilkesi 6zelligini devre disi birakmak icin HP Gdmli Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

° Kartus ilkesi kontrol panelinde hata mesajlari sorunlarini giderme

Ej?y NOT:  Bu ozelligi etkinlestirmek veya devre disI birakmak, bir yonetici parolasinin girilmesini gerektirebilir.

Yonetici parolasinin belirlenip belirlenmedigini 6grenmek icin yoneticinizle iletisime gecin. EWS parolalar
kurtarilamaz.

Kartus ilkesi dzelligini etkinlestirmek icin yazici kontrol panelini kullanma

Yazia kontrol panelinde, ag yéneticisi Kartus ilkesi dzelligini etkinlestirebilir. Bu dzellikte, yaziciyla yalnizca orijinal
HP kartuslarinin kullanilmasina olanak taninir.

1. Yazic kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleri agin:

a.  Sarf Malzemelerini Yonetme

b.  Kartus ilkeleri

3. Yetkili HP 6gesini secin.

Kartus ilkesi dzelligini devre disi birakmak icin yazici kontrol panelini kullanma

Yazicr kontrol panelinde, ag yoneticisi Kartus ilkesi dzelligini devre disi birakabilir. Bu islemin yapilmasi, yalnizca
orijinal HP kartuslarinin kullanilabilmesi sinirlamasini kaldirir.

1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleri agin:

a.  Sarf Malzemelerini Yonetme

b.  Kartus ilkeleri

3. Kapali 6gesini secin.

Kartus Ilkesi dzelligini etkinlestirmek icin HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

EWS'de, ag yoneticisi Kartus ilkesi dzelligini etkinlestirebilir. Bu 6zellikte, yazicyla yalnizca orijinal HP kartuslarinin
kullanilmasina olanak taninir.

1. HP GomUla Web Sunucusu'nu (EWS) agin:

a.  IPadresiveya ana bilgisayar adini goriintilemek icin yazici kontrol panelindeki Ana ekranda @ Bilgi
simgesine - ve ardindan Ethernet simgesine dokunun.
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b.  Birweb tarayicisi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde gorintilenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

& hittps://10.10.50000¢

[%f NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
gorintleniyorsa web sitesine devam et secenedini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Kopyala/Yazdir sekmesini acin.
3. Sol taraftaki gezinti bélmesinden Sarf Malzemelerini Yonet 6desini secin.
4. Sarf Malzemesi Ayarlari alaninda, Kartus ilkesi acilan listesinden Yetkili HP 6gesini secin.

5. Dedgisikliklerinizi kaydetmek icin Uygula digmesine tiklayin.

Kartus ilkesi dzelligini devre disi birakmak icin HP GEmUli Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

EWS'de, ag yoneticisi Kartus Ilkesi 6zelligini devre disi birakabilir. Bu islemin yapilmasi, yalnizca orijinal HP
kartuslarinin kullanilabilmesi sinirlamasini kaldirir.

1. HP GEmull Web Sunucusu'nu (EWS) agin:

a. IP adresini veya ana bilgisayar adini gérinttlemek icin yazicr kontrol panelindeki Ana ekranda Bilgi
simgesine @ ve ardindan Ethernet simgesine & dokunun.

b.  Bir web tarayicisi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde gorinttlenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

S hitps://10.10. 50000

[i?)”r NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
gorintileniyorsa web sitesine devam et secenedini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Kopyala/Yazdir sekmesini acin.
3. Sol taraftaki gezinti bolmesinden Sarf Malzemelerini Yonet 6desini secin.
4. Sarf Malzemesi Ayarlari alaninda, Kartus ilkesi acilan listesinden Kapali gesini secin.

5. Dedgisikliklerinizi kaydetmek icin Uygula digmesine tiklayin.

Kartus ilkesi kontrol panelinde hata mesajlar sorunlarini giderme

Kartus ilkesi hata mesajlariicin énerilen islemleri gdzden gegirin.
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Tablo 3-6 Kartus ilkesi kontrol paneli hata mesajlari

Hata mesaji

Agiklama

Onerilen islem

10.0X.30 Yetkisiz <Renk> Kartus

Yonetici bu yaziciyi, yalnizca halen garanti
kapsaminda olan orijinal HP sarf
malzemeleriile kullanilacak bicimde
yapllandirmistir. Yazdirmaya devam etmek
icin kartusun degistirilmesi gerekir.

Kartusu orijinal bir HP toner kartusuyla
degistirin.

Orijinal bir HP sarf malzemesi satin
aldiginiza inaniyorsaniz toner kartusunun
orijinal HP kartus olup olmadigini belirlemek
ve orijinal HP kartus degilse yapmaniz
gerekenleri 6grenmek icin www.hp.com/ao/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

HP toner kartusu korumasi sarf malzemesi ayarlarini yapilandirma
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Kartus Korumasi 6zelligini etkinlestirme veya devre disi birakma

Kartus Korumasi 6zelligi, kontrol paneli veya Yerlesik Web Sunucusu (EWS) kullanilarak etkinlestirilebilir veya
devre disi birakilabilir.

Kartus Korumasi ¢zelligini etkinlestirmek icin yazici kontrol panelini kullanma

Kartus Korumasi ¢zelligini devre disi birakmak icin yazici kontrol panelini kullanma

Kartus Korumasi 6zelligini etkinlestirmek icin HP Gomuli Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

Kartus Korumasi 6zelligini devre disi birakmak icin HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

Kartus Korumasi kontrol paneli hata mesajlari sorunlarini giderme
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B NOT: Bu ozelligi etkinlestirmek veya devre disi birakmak, bir yonetici parolasinin girilmesini gerektirebilir.

Yonetici parolasinin belirlenip belirlenmedigini 6grenmek icin yoneticinizle iletisime gecin. EWS parolalari
kurtarilamaz.

Kartus Korumasi 6zelligini etkinlestirmek icin yazici kontrol panelini kullanma

Yazici kontrol panelinde, ag yoneticisi Kartus Korumasi 6zelligini etkinlestirebilir. Bu 6zellik, yaziciyla
iliskilendirilmis kartuslari koruyarak ¢alinmasini ve diger yaziclarda kullanitmasini énler.

1.
2.

Yazici kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
Asagidaki menuleri acin:

a.  Sarf Malzemelerini Yonetme

b.  Kartus Korumasi

Kartuslari Koru 6gesini secin.

Yazici onay isteminde bulundugunda 6zelligi etkinlestirmek icin Devam 6desini secin.

A DIKKAT:  Yazia igin kartus korumasi etkinlestirildikten sonra, yaziciya sonradan takilan tiim toner kartuslari

otomatik ve kalici olarak korunur. Yeni bir kartusun korunmasini énlemek icin yeni kartusu takmadan énce
ozelligi devre disi birakin.

Bu dzelligi kapatmak, halihazirda takili olan kartuslar icin korumayi kapatmaz.

Kartus Korumasi 6zelligini devre disi birakmak icin yazici kontrol panelini kullanma

Yazicl kontrol panelinde, ag yoneticisi Kartus Korumasi 6zelligini devre disi birakabilir. Bu islemin yapilmasi
yaziclya takilan yeni kartuslarin korumasini kaldirir.

1.
2.

Yazic kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
Asagidaki mendileri acin:

a.  Sarf Malzemelerini Yonetme

b. Kartus Korumasi

Kapall 6gesini secin.
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Kartus Korumasi 6zelligini etkinlestirmek icin HP Gomuli Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

EWS'de, ag yoneticisi Kartus Korumasi dzelligini etkinlestirebilir. Bu dzellik, yaziciyla iliskilendirilmis kartuslari
koruyarak calinmasini ve diger yazicilarda kullanitmasini énler.

1. HP GomUld Web Sunucusu'nu (EWS) agin:

a. IPadresini veya ana bilgisayar adini gorintilemek icin yazici kontrol panelindeki Ana ekranda Bilgi
simgesine @ ve ardindan Ethernet simgesine « dokunun.

b.  Birweb tarayicisi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde goriintilenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

& hitps://10.10.50000

[%F NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
gorintileniyorsa web sitesine devam et secenegini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Kopyala/Yazdir sekmesini acin.

Sol taraftaki gezinti bdlmesinden Sarf Malzemelerini Yonet 6desini secin.

> W

Sarf Malzemesi Ayarlari alaninda, Kartus Korumasi acilan listesinden Kartuslari koru 6gesini secin.

5. Degisikliklerinizi kaydetmek icin Uygula digmesine tiklayin.

A DIKKAT:  Yazicricin kartus korumasi etkinlestirildikten sonra, yaziclya sonradan takilan tim toner kartuslar
otomatik ve kalici olarak korunur. Yeni bir kartusun korunmasini 6nlemek icin yeni kartusu takmadan dnce
6zelligi devre disi birakin.

Bu 6zelligi kapatmak, halihazirda takili olan kartuslar icin korumayi kapatmaz.

Kartus Korumasi 6zelligini devre disi birakmak icin HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

EWS'de, ag yoneticisi Kartus Korumasi 6zelligini devre disi birakabilir. Bu islemin yapilmasi yaziciya takilan yeni
kartuslarin korumasini kaldirir.

1. HP GomUld Web Sunucusu'nu (EWS) agin:

a. IP adresini veya ana bilgisayar adini géranttlemek icin yazicr kontrol panelindeki Ana ekranda Bilgi
simgesine @ ve ardindan Ethernet simgesine & dokunun.

b.  Birweb tarayicisi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde goriintilenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

& hitps://10.10.50000

[%r NOT: Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
gorintileniyorsa web sitesine devam et secenegini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Kopyala/Yazdir sekmesini agin.

3. Sol taraftaki gezinti bdlmesinden Sarf Malzemelerini Yonet 6Jesini secin.
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4.  Sarf malzemesi ayarlari alaninda, Kartus Korumasi acilan listesinden Kapali secenegini belirleyin.

5. Dedgisikliklerinizi kaydetmek icin Uygula digmesine tiklayin.

Kartus Korumasi kontrol paneli hata mesajlari sorunlarini giderme
Kartus Korumasi hata mesajlari icin 6nerilen islemleri gdzden gecirin.

Tablo 3-7 Kartus Korumasi kontrol paneli hata mesajlar

Hata mesaji Aciklama

Onerilen islem

10.0X.57 Korumali <Renk> Kartus Kartus yalnizca HP Kartus Korumasi
kullanilarak baslangicta korunmus olan
yazicl veya yazici filosu ile kullanilabilir.

Kartus Korumasi ézelligi, yéneticinin
kartuslarin calismasini yalnizca bir yazici
veya yazic filosu ile kisitlamasina izin
verir. Yazdirmaya devam etmek iin
kartusun degistirilmesi gerekir.

Kartusu yeni bir toner kartusuyla dedistirin.
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Toner kartuslarini degistirme

Yazicida bir ileti alirsaniz veya yazdirma kalitesi sorunlari yasiyorsaniz toner kartusunu dedistirin.

° Toner kartusu bilgileri

° Kartuslari cikarma ve dedistirme

Toner kartusu bilgileri

Bu yazici, toner kartusunun seviyesi azaldiginda ve ¢ok azaldiginda durumu bildirir. Toner kartusunun kalan
gercek 6mri farklilik gosterebilir. Baski kalitesi kabul edilebilir seviyenin altina distiginde takmak Gzere yedek
bir kartusu hazir bulundurun.

Kartuslari satin almak veya yazicr icin kartus uyumlulugunu kontrol etmek icin www.hp.com/go/suresupply
adresindeki HP SureSupply sitesini ziyaret edin. Sayfanin en alt kismina gidin ve tlke/bélge bilgisinin dogru

oldugundan emin olun.

Yazicida dort renk kullanilir ve her renk icin farkli bir toner kartusu vardir: Sari (Y), macenta (M), camgdbedi (C) ve
siyah (K). Toner kartuslar 6n kapagin ic kisminda yer alir.

Tablo 3-8 Toner kartusu bilgileri

Oge Agiklama Kartus numarasi Par¢a numarasi
HP 659A Siyah Orijinal LaserJet Toner Standart verimli yedek siyah toner 659A W2010A
Kartusu kartusu

HP 659X Ylksek Verimli Siyah Orijinal Yiksek verimli yedek siyah toner 659X W2010X
LaserJet Toner Kartusu kartusu

HP 659A Camg6bedi Orijinal LaserJet Standart verimli yedek camgobedi 659A W2011A
Toner Kartusu toner kartusu

HP 659X Yiksek Verimli Camgdbedi Yiksek verimli yedek camgobedi toner 659X W2011X
Orijinal LaserJet Toner Kartusu kartusu

HP 659A Macenta Orijinal LaserJet Standart verimli yedek macenta toner 659A W2013A
Toner Kartusu kartusu

HP 659X Ylksek Verimli Macenta Yiksek verimli yedek macenta toner 659X W2013X
Orijinal LaserJet Toner Kartusu kartusu

HP 659A Sari Orijinal LaserJet Toner Standart verimli yedek sari toner 659A W2012A
Kartusu kartusu

HP 659X Yiksek Verimli Sari Orijinal Yiksek verimli yedek sari toner kartusu 659X W2012X

LaserJet Toner Kartusu

Ej?y NOT:  Yuksek verimlilige sahip toner kartuslar, daha fazla sayfa verimi icin standart kartuslardan daha fazla
toner icerir. Daha fazla bilgi icin www.hp.com/go/learnaboutsupplies adresine gidin.

Degistirme zamani gelinceye kadar toner kartusu ambalajindan ¢ikarmayin.

A DIKKAT:  Toner kartusunun zarar gdrmemesi icin toner kartusunu birkac dakikadan uzun siire isiga maruz

birakmayin. Toner kartusunun yazicidan uzun bir sire icin ¢ikarilmasi gerekiyorsa yesil gérintileme tamburunun

Ustind kapatin.
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DIKKAT:  ilerletme silindirine dokunmayin. ilerletme silindiri Gizerine bulasan parmak izleri, yazdirma kalitesi
sorunlarina neden olabilir.

Asagidaki sekil toner kartusu bilesenlerini gostermektedir.

Numara Aciklama

1 Tutamag

2 ilerletme silindiri
3 Koruyucu siper
4 Bellek yongasi

A DIKKAT:  Toner giysilerinize bulasirsa kuru bir bezle silin ve soguk suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa
islemesine neden olur.

@’ NOT:  Kullanilmis toner kartuslarin geri dontstmdyle ilgili bilgiler toner kartusun kutusundadir.

Kartuslar ¢ikarma ve degistirme

Toner kartusunu dedistirmek icin bu adimlari uygulayin.
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1. Onkapadiacn.

2. Kullanilmis toner kartusunun sapini tutun ve disari
cekerek acin.

3. Yenitoner kartusunu ambalajindan ¢ikarmak icin ug
kapaklarini cikarin (aciklama 1), daha sonra kartusu
plastik paketinden cikarin (aciklama 2), ardindan
turuncu koruyucu bandi cikarin (aciklama 3).

NOT: ilerletme silindirine dokunmayin. ilerletme
silindiri Gzerine bulasan parmak izleri, yazdirma
kalitesi sorunlarina neden olabilir.
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4.  Toner kartusunun iki kenarini tutun ve 5-6 kez
sallayin.

5. Birelinizde kartus kolunu tutarken diger elinizle
toner kartusunu alttan tutarak destekleyin. Toner
kartusunu raf Gzerindeki yuvasina hizalayarak
yaziclya takin.

NOT: ilerletme silindirine dokunmaktan kaginin.
llerletme silindiri Gzerindeki parmak izleri, yazdirma
kalitesinde sorunlara yol acabilir.

6.  Onkapagi kapatin.

Kullanitmis toner kartusun geri donisimu icin tim
ambalaj malzemelerini saklayin. Kullanilmis
kartusun geri déntsdm icin yeni kartusla birlikte
verilen yonergeleri uygulayin.
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G6rUnttleme tamburlarini degistirme

Yazicida bir ileti alirsaniz veya yazdirma kalitesi sorunlari yasiyorsaniz gorinttleme tamburunu dedistirin.

° GOruntuleme tamburu bilgileri

e  (Orintlleme tamburlarini clkarma ve dedistirme

GOrintuleme tamburu bilgileri

GOruntlileme tamburunun seviyesi azaldiginda ve cok azaldiginda yazici bunu bildirir. Gértntileme tamburunun
gercek kalan émrU farklilik gosterebilir. Baski kalitesi kabul edilemez duruma geldidinde takilmak icin hazir, yedek
bir gérintileme tamburu bulundurun.

GOruntlleme tamburu satin almak veya yazici icin gdrintileme tamburu uyumlulugunu kontrol etmek icin
www.hp.com/go/suresupply adresindeki HP SureSupply sayfasini ziyaret edin. Sayfanin en alt kismina gidin ve
tlke/bolge bilgisinin dogru oldugundan emin olun.

Yazici, her toner kartusunun yanina takilan dért adet gértntdleme tamburu kullanir. Bir evrensel gérintileme
tamburu parcasi, dort pozisyona da uyum sadlar. Gorlintileme tamburlari 6n kapagin ic kisminda yer alir.

Tablo 3-S Gorlintlleme tamburu bilgileri

Oge Agiklama Kartus numarasi Par¢a numarasi

HP Gorlntileme Tamburu Yedek gorintileme tamburu 660A W2004A

Degistirme zamani gelinceye kadar gorintileme tamburunu ambalajindan ¢ikarmayin.

A DIKKAT:  Géruntiilleme tamburunun zarar gérmemesi icin kartusu birkag dakikadan uzun siire isiga maruz
birakmayin. Yesil gértntileme tamburunun yazicidan uzun bir sdre icin cikarilmasi gerekiyorsa tamburun Gzerini
kapatin. Goruntd tamburuna dokunmayin. Gortntl tamburunun Gstindeki parmak izleri yazdirmada kalite
sorunlarina yol acabilir.

Asagidaki sekilde géruntileme tamburunun bilesenleri gosterilmektedir.

Numara Aciklama

1 Tutamag
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Numara Aciklama

2 Gorintt tamburu
3 Koruyucu siper
4 Bellek yongasi

A DIKKAT:  Toner giysilerinize bulasirsa kuru bir bezle silin ve soguk suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa
islemesine neden olur.

[%9 NOT:  Kullanilmis gérantt tamburlarinin geri déndsimune dair bilgiler gérinttleme tamburu kutusunda
bulunmaktadir.

GOruntdleme tamburlarini ¢lkarma ve degistirme

Gorantileme tamburunu degistirmek icin asadidaki adimlarrizleyin.

1. Onkapadiacin.

2. Gortntdleme tamburunun 6niindeki mavi kolu sola
dondarin.
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3. Kullanilmis gorinttleme tamburunun sapini tutun
ve disari cekerek cikarin.

4. Yeni tamburu ambalajindan ¢ikarmak icin ug
kapaklarini cikarin (aciklama 1), daha sonra
gorintileme tamburunu plastik paketinden cikarin
(aciklama 2), ardindan turuncu koruyucu bandi
cikarin (aciklama 3).

NOT:  Yesil gérantileme tamburuna
dokunmaktan kacinin. Goérlnttleme tamburunun
Uzerindeki parmak izleri yazdirma kalitesinde
sorunlara yol acabilir.

5. Birelinizde kolu tutarken diger elinizle
gorintileme tamburunu alttan tutarak
destekleyin. Gortntileme tamburunu raf
Gzerindeki yuvasiyla hizalayin ve ardindan yazicinin
icine takin.

NOT:  Yesil gértntileme tamburuna
dokunmaktan kacinin. Gérdnttleme tamburunun
Uzerindeki parmak izleri yazdirma kalitesinde
sorunlara yol acabilir.
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GOrinttleme tamburunun 6éniindeki mavi kolu
dondurdn.
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On kapagr kapatin.

7.

Kullanitmis gérintdleme tamburunun geri

donUsumu icin tim ambalaj malzemelerini

saklayin. Kullanilmis gérintileme tamburunun geri
déndsimu icin yeni géranttleme tamburuyla

birlikte verilen yonergeleri uygulayin.
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Toner toplama biriminin degistirilmesi

Yazicida bir ileti alirsaniz veya yazdirma kalitesiyle ilgili sorun yasiyorsaniz toner toplama birimini degistirin.

° Toner toplama birimi bilgileri

° Toner toplama birimini cikarma ve dedistirme

Toner toplama birimi bilgileri
Kontrol paneli uyari verdiginde toner toplama birimini dedistirin.

Tablo 3-10 Toner toplama birimi bilgileri

Oge Agiklama Kartug numarasi Par¢a numarasi

HP Toner Toplama Birimi Yedek toner toplama birimi Yok 3WTS0A

A DIKKAT:  Toner toplama birimi kullanim émriiniin sonuna ulastiginda yazici, dahili parcalarin hasar gérmemesi
icin yazdirma islemini durdurur. Yazdirma islemine devam etmek icin toner toplama biriminin dedistirilmesi
gerekir.

_’Lﬂf NOT:  Toner toplama birimi bir kez kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Toner toplama birimini bosaltip yeniden
kullanmayi denemeyin. Aksi halde toner yazicinin icine dokdlebilir ve bunun sonucunda baski kalitesi disebilir.
Kullandiktan sonra toner toplama birimini geri déndsim icin HP'nin Planet Partners programina iade edin.

A DIKKAT:  Toner giysilerinize bulasirsa kuru bir bezle silin ve soguk suyla yikayin. Sicak su, tonerin kumasa
islemesine neden olur.

Toner toplama birimini clkarma ve dedistirme

Toner toplama birimini degistirmek icin bu adimlari uygulayin.

1. Onkapadgiacn.
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Sol kapadi acin.

2.

<

!
— |
—

Toner toplama biriminin dntndeki etiketi tutup

yazicidan c¢ikarin.

3.

Yeni toner toplama birimini ambalajindan cikarin.

4.

TRWW
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Yeni birimi yaziciya takin. Toner toplama birimi

sikica yerine oldugundan emin olun.

5.

Sol kapiyr kapatin.

6.

NOT:  Toner toplama birimi diizgiin sekilde

takilmazsa sol kapak tamamen kapanmaz.

On kapadgi kapatin.

7.

mis toner toplama biriminin geri déndsima

llanil

icin tim ambalaj malzemelerini saklayin.

Ku

Kullanilmis toner toplama biriminin geri dondstma
icin yeni toner toplama birimiyle birlikte verilen

yonergeleri uygulayin.
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4  Yazdirma

Yazilimi kullanarak veya bir mobil aygit ya da USB flash sirtctden yazdirin.

e  Yazdirma gorevleri (Windows)

e  Yazdirma gorevleri (macQS)

° Daha sonra veya 0zel olarak yazdirmak icin yazdirma islerini yazicida depolama

° Mobil yazdirma

° USB flash suriiclden yazdirma

° Yuksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi kullanarak yazdirma (kablolu)

GOruntdld yardim icin bkz. www.hp.com/videos/Laser Jet.

Asagidaki bilgiler yayinlandidi tarinte gecerlidir. Glincel bilgiler i¢in bkz. www.hp.com/support/colorljM856.

Daha fazla bilgi icin:
Yaziciya 6zel kapsamli HP yardimi asadidaki bilgileri icerir:
e  Yikleme ve yapilandirma
e  Bilgi alma ve kullanma
e  Sorunlari ¢cézme
e  Yazilim ve Urln yazilimi glincellemelerini indirme
e Destek forumlarina katilma

e  Garantibilgilerini ve yasal bilgileri bulma

TRWW
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Yazdirma gorevleri (Windows)

Windows kullanicilari icin genel yazdirma gorevleri hakkinda bilgi edinin.

e  Nasilyazdirma vapilir? (Windows)

° Otomatik olarak her iki ylze yazdirma (Windows)

e  Her iki yize manuel yazdirma (Windows)

° Kadit basina birden fazla sayfa yazdirma (Windows)

e  Kagit tlrinu secme (Windows)

° Ek yazdirma gbrevleri

Nasil yazdirma yapilir? (Windows)

Bir yazilim uygulamasindan Yazdir secenedini kullanarak yazdirma isiniz icin yaziciyi secin ve temel secenekleri
belirleyin.

Asagidaki yordamda Windows icin temel yazdirma islemi aciklanmaktadir.
1. Yaziim programindan, Yazdir secenegini belirleyin.

2. Yaziclar listesinden yaziciyi secin. Ayarlari dedistirmek icin yazicl stirticiisini agmak amaciyla Ozellikler
veya Tercihler digmesine tiklayin.

[%f NOT:  Bu ddgmenin adi, yazilim programina gore dedisecektir.

Windows 10, 8.7 ve 8'de bu uygulamalar, masatsti uygulamalari icin asadida aciklananlardan farkl
ozelliklerin bulundugu farkli bir diizene sahiptir. Bir Baslangic ekrani uygulamasindan yazdirma 6zelligine
erismek icin asagidaki adimlari uygulayin:

e  Windows 10: Yazdir 6gesini ve ardindan yaziciyi secin.
e  Windows 8.1 veya 8: Aygitlar 6gesini, Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

Diger ayarlar secildiginde HP AiO Printer Remote uygulamasi, HP PCL-6 V4 sirtctsd icin ek sdrdcd
ozellikleri indirir.

[%f’ NOT:  Daha fazla bilgi icin yazdirma strtclsindeki Yardim (?) diigmesine tiklayin.

3. Kullanilabilir secenekleri yapilandirmak icin yazdirma sirticiisiindeki sekmelere tiklayin. Ornegin,
Sonlandirma sekmesinde kagit yonini ayarlayin ve Kagit/Kalite sekmesinde kagit kaynadi, kagit tird, kagt
boyutu ve kalite ayarlarini yapin.

4. Yazdiriletisim kutusuna dénmek icin Tamam digmesine tiklayin. Bu ekrandan, yazdirilacak kopya sayisini
Secin.

5. lIsiyazdirmakicin Yazdir digmesine tiklayin.

Otomatik olarak her iki ylize yazdirma (Windows)

Yazicinizda otomatik cift tarafli baski Gnitesi yikliyse kagidin iki tarafina otomatik olarak yazdirabilirsiniz. Cift
tarafli baski Gnitesi tarafindan desteklenen bir kadit boyutu ve tir kullanin.
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1.
2.

4.
5.

Yazilim programindan, Yazdir secenedini belirleyin.

Yazicilar listesinden yaziciyi secin ve Ozellikler ya da Tercihler diigmesine tiklayarak yazdirma striicisin
acin.

Ef NOT: Bu dugmenin ad, yazlim programina gére degisecektir.

Windows 10, 8.1 ve 8'de bu uygulamalar, masatstl uygulamalari icin asagida aciklananlardan farkl
ozelliklerin bulundugu farkli bir diizene sahiptir. Bir Baslangi¢ ekrani uygulamasindan yazdirma 6zelligine
erismek icin asagidaki adimlari uygulayin:

e  Windows 10: Yazdir 6desini ve ardindan yaziciyi secin.
e  Windows 8.1 veya 8: Aygitlar 6gesini, Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

Diger ayarlar secildiginde HP AiO Printer Remote uygulamasi, HP PCL-6 V4 sUriicisi icin ek sdrici
ozellikleri indirir.

Son islem sekmesine tiklayin.
iki Yuize de Yazdir 6gesini secin. Tamam ddesine tiklayarak Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin.

isi yazdirmak icin Yazdir iletisim kutusunda Yazdir digmesine tiklayin.

Her iki ylize manuel yazdirma (Windows)

TRWW

Bu islemi otomatik dupleksleyici takili olmayan yazicilar icin veya dupleksleyicinin desteklemedidi kagit tirleri
Gzerine yazdirmak icin kullanin.

1.
2.

Yazilim programindan, Yazdir secenedini belirleyin.

Yazicilar listesinden yaziciyi secin ve Ozellikler ya da Tercihler diigmesine tiklayarak yazdirma striicisin
acin.

’L%/ NOT:  Bu digmenin adi, yaziim programina gore dedisecektir.

Windows 10, 8.1 ve 8'de bu uygulamalar, masalsti uygulamalari icin asadida aciklananlardan farkli
dzelliklerin bulundugu farkli bir diizene sahiptir. Bir Baslangi¢ ekrani uygulamasindan yazdirma ¢zellidine
erismek icin asagidaki adimlari uygulayin:

e  Windows 10: Yazdir 6gesini ve ardindan yaziciyi segin.
e  Windows 8.1 veya 8: Aygitlar 6desini, Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

Diger ayarlar secildiginde HP AiO Printer Remote uygulamasi, HP PCL-6 V4 sUriicisi icin ek sdric
ozellikleri indirir.

Son islem sekmesine tiklayin.

Her iki yiize de yazdir (manuel) gesini secin ve ardindan Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatmak icin
Tamam 6desine tiklayin.

Yazdir iletisim kutusunda isin ilk yizinG yazdirmak icin Yazdir 6gesine tiklayin.
Yazdirilan yigini cikis bélmesinden alin ve 1. Tepsiye yerlestirin.

Istenirse devam etmek icin uygun kontrol paneli diigmesini secin.

Yazdirma gorevleri (Windows)
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Kagit basina birden fazla sayfa yazdirma (Windows)

Bir yaziim uygulamasindan Yazdir secenedini kullanarak yazdirirken tek bir kagit yapragina birden fazla sayfa
yazdirmayi secebilirsiniz. Ornegin, cok bilyiik bir belge yazdiryorsaniz ve kadittan tasarruf etmek istiyorsaniz
bunu yapmak isteyebilirsiniz.

1. Yaziim programindan, Yazdir secenedgini belirleyin.

2. Yazicllar listesinden yaziciyi secin ve Ozellikler ya da Tercihler diigmesine tiklayarak yazdirma stiriiciisiin
acin.

B NOT:  Bu dugmenin ad, yazlum programina géire degisecektir

Windows 10, 8.1 ve 8'de bu uygulamalar, masalsti uygulamalari icin asadida aciklananlardan farkli
ozelliklerin bulundugu farkli bir diizene sahiptir. Bir Baslangi¢ ekrani uygulamasindan yazdirma ézelligine
erismek icin asadidaki adimlari uygulayin:

e  Windows 10: Yazdir 6gesini ve ardindan yaziciyi secin.
e  Windows 8.1 veya 8: Aygitlar 6gesini, Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

Diger ayarlar secildiginde HP AiO Printer Remote uygulamasi, HP PCL-6 V4 str(icUsU icin ek strlci
ozellikleri indirir.

3. Sonislem sekmesine tiklayin.
4.  Yaprak basina yazdirilacak sayfa sayisini Kagit basina sayfa acilir listesinden secin.

5. Dodru Sayfa kenarliklarini yazdir, Sayfa sirasi ve Yon seceneklerini belirleyin. Tamam ¢desine tiklayarak
Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin.

6. lsiyazdirmak icin Yazdir iletisim kutusunda Yazdir digmesine tiklayin.

Kagit tirind se¢me (Windows)

Bir yazilim uygulamasindan Yazdir secenegini kullanarak yazdirirken yazdirma isi icin kullandiginiz kagit tGrinG
ayarlayabilirsiniz. Ornegin, varsayilan kadit tiir(iniiz Letter ise fakat bir yazdirma isi icin farkli tiirde bir kagit
kullaniyorsaniz o kagit tardnd segin.

1. Yaziim programindan, Yazdir secenedgini belirleyin.

2. Yazicllar listesinden yaziciyi secin ve Ozellikler ya da Tercihler diigmesine tiklayarak yazdirma siriiciisiini
acin.

EY NOT:  Bu diigmenin adi, yaziim programina gore degisecektir.

Windows 10, 8.1 ve 8'de bu uygulamalar, masalstt uygulamalari icin asadida agiklananlardan farkl
dzelliklerin bulundugu farkli bir diizene sahiptir. Bir Baslangi¢ ekrani uygulamasindan yazdirma ézelligine
erismek icin asadidaki adimlari uygulayin:

e  Windows 10: Yazdir 6desini ve ardindan yaziciyi secin.
e  Windows 8.1 veya 8: Aygitlar 6gesini, Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

Diger ayarlar secildiginde HP AiO Printer Remote uygulamasi, HP PCL-6 V4 sirtcUsi icin ek sdrdci
ozellikleri indirir.

3. Kadgit/Kalite sekmesine tiklayin.
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8.

Kadit tard acilir listesinden kagit tlrind secin.

Tamam ogesine tiklayarak Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin. isi yazdirmak icin Yazdir iletisim
kutusunda Yazdir digmesine tiklayin.

Tepsinin yapilandirilmasi gerekiyorsa yazici kontrol panelinde bir tepsi yapilandirma iletisi gérintalenir.
Belirtilen tUr ve boyutta kadidi tepsiye yerlestirin ve tepsiyi kapatin.

Algilanan tird ve boyutu kabul etmek icin Tamam digmesine veya farkli bir kagit boyutu ve tirl secmek
icin Degistir digmesine dokunun.

Dogru tirt ve boyutu secip Tamam digmesine dokunun.

Ek yazdirma goérevleri

TRWW

Sik kullanilan yazdirma goérevlerini gerceklestirme ile ilgili bilgileri internetten bulun.

www.hp.com/support/colorljiM856 sitesini ziyaret edin.

Asagidakiler gibi yazdirma gorevleri icin talimatlar bulunur:

Yazdirma kisayollari veya 6n ayarlar olusturma ve kullanma
Kagit boyutunu secin veya 6zel bir kagit boyutu kullanin
Sayfa yonini secme

Kitapcik olusturma

Sayfayi belirli bir kagit boyutuna uyacak sekilde 6lceklendirme
Belgenin ilk ve son sayfasini farkli kadida yazdirma

Belgeye filigran yazdirma

Yazdirma gorevleri (Windows)
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Yazdirma gorevleri (macOS)

Her iki tarafa yazdirma ve yaprak basina birden fazla sayfa yazdirma gibi gérevler de dahil olmak (izere mac0S
icin HP yazdirma yazilimini kullanarak yazdirin.

e  Nasilyazdirma vapilir? (mac0S)

e  Her iki tarafa otomatik yazdirma (macQS)

e  Her iki tarafa manuel yazdirma (macQS)

e  Kadit basina birden fazla sayfa yazdirma (macQS)

e  Kagit tlrini secme (mac0S)

° Ek yazdirma gbrevleri

Nasil yazdirma yapilir? (mac0S)

Yazdirma isiniz icin yaziciyi ve temel secenekleri belirlemek Gizere bir yaziim uygulamasinda Yazdir secenedini
kullanin.

Asagidaki prosedirde, macOS icin temel yazdirma islemi aciklanmaktadir.
1. Dosya menisine ve ardindan Yazdir secenedine tiklayin.
2. Yaziayi secin.

3. Ayrintilan Goster ya da Kopyalar ve Sayfalar 6gesine tiklayin, ardindan yazdirma seceneklerini ayarlamak
icin diger mendileri secin.

gkk)

B NOT: Bu 6genin adi, yaziim programina gore degisecektir.

4.  Yazdir digmesine tiklayin.

Her iki tarafa otomatik yazdirma (macOS)

Yazicinizda otomatik cift tarafli baski birimi varsa otomatik olarak kagidin her iki tarafina yazdirabilirsiniz. Cift
tarafli baski biriminin destekledidi bir kagit boyutu ve kadit tirt kullanin.

r.%’ NOT:  Bu bilgiler, otomatik dupleksleyicisi bulunan yazicilar icin gecerlidir.

r_’%“ NOT:  HP yazdirma sirticiistni yiklerseniz bu 6zellik kullanilabilir. AirPrint® kullaniyorsaniz mevcut olmayabilir.

1. Dosya menisine ve ardindan Yazdir secenedine tiklayin.
2. Yaziayi segin.
3. Ayrintilan GEster veya Kopyalar ve Sayfalar 6desine tiklayin, ardindan Diizen menUsine tiklayin.

mac0S 10.14 Mojave ve sonraki strtimler: Ayrintilari Goster, Cift Tarafli ve ardindan Dizen menisine
tiklayin.

[%f NOT:  Bu 6denin adi, yazilim programina gére degisecektir.

4.  Cift Tarafli acilir listesinden bir ciltleme secenedini belirleyin.

5. Yazdir digmesine tiklayin.
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Her iki tarafa manuel yazdirma (mac0S)

Bu islemi otomatik dupleksleyici takili olmayan yazicilar icin veya dupleksleyicinin desteklemedigi kagit trleri
Gzerine yazdirmak icin kullanin.

[%”r NOT:  HP yazdirma suricisini yiklerseniz bu dzellik kullanilabilir. AirPrint kullaniyorsaniz mevcut olmayabilir.

1. Dosya menisine ve ardindan Yazdir secenedine tiklayin.
2. Yaziayi segin.

3. Aynintilar Goster veya Kopyalar ve Sayfalar 6gesine tiklayin, ardindan Manuel Cift Tarafli mentstne tiklayin.

B NOT: ~ Bu 6genin adi, yaziim programina gore degisecekir.

4. Elile Cift Tarafl kutusunu tiklatin ve bir ciltleme secenedini belirleyin.
5. Yazdrr digmesine tiklayin.
6.  Yaziaya gidin ve Tepsi 1'deki bos kagitlari cikarin.

7. Yazdinlan kagitlari cikis bélmesinden alin ve yazdirilan yizleri asadi gelecek sekilde giris tepsisine
yerlestirin.

8. lIstenirse, devam etmek icin uygun kontrol paneli digmesine dokunun.

Kagit basina birden fazla sayfa yazdirma (mac0S)

Yazdir secenedini kullanarak bir yamhm__uygulamasmdan yazdirdidinizda tek bir yapragda birden fazla sayfa
yazdirma secenedini belirleyebilirsiniz. Ornedin, cok biyk bir belge yazdiriyor ve kagit tasarrufu yapmak
istiyorsaniz bu islemi tercih edebilirsiniz.

1. Dosya menisine ve ardindan Yazdir secenedine tiklayin.
2. Yaziayi secin.

3. Aynintilarn Goster veya Kopyalar ve Sayfalar 6gesine tiklayin, ardindan Diizen mentsiine tiklayin.

B NOT: _ Bu 6genin adi, yazlim programina gore degisecektir.

4.  Kagit Basina Sayfa acilir listesinden, her kagida yazdirmak istediginiz sayfa sayisini segin.
5. Yerlesim Yonu alaninda, yaprak Uzerindeki sayfalarin sirasini ve yerlesimini secin.
6.  Kenarlklar menisinden, yaprak Uzerindeki her sayfanin cevresine yazdirilacak kenarlik tirind secin.

7. Yazdir digmesine tiklayin.

Kagit tirind secme (mac0S)

Yazdir secenegini kullanarak bir yazilim uygulamasindan yazdirirken, yazdirma isiniz icin kullanmakta oldugunuz
kagit tiriind ayarlayabilirsiniz. Ornedin, varsayilan kagit tiiriiniiz Letter ise ancak bir yazdirma isi icin farkli bir
kagit tirt kullaniyorsaniz bu kagit tirind secin.

1. Dosya menisine ve ardindan Yazdir secenedine tiklayin.

2. Yaziayi secin.
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3. Ayrintilan Goster veya Kopyalar ve Sayfalar 6gesine tiklayin, ardindan Ortam ve Kalite menisiine veya
Kadit/Kalite mendistine tiklayin.

B NOT:  Bu 6genin adi, yaziim programina gore dedisecektir.

4. Ortam ve Kalite veya Kagit/Kalite secenegini belirleyin.

[%f’ NOT: Bu liste, mevcut olan ana secenekleriicerir. Bazi secenekler tim yazicilarda bulunmaz.

o  Ortam Turd: Yazdirma isiicin kadit tdrl secenedini belirleyin.
e  BaskiKalitesi veya Kalite: Yazdirma isi icin ¢6zndrlik seviyesini secin.
e  Kenardan Kenara Yazdirma: Kagit kenarlarina yakin yazdirmak icin bu secenedi belirleyin.

5. Yazdir digmesine tiklayin.

Ek yazdirma gorevleri
Sik kullanilan yazdirma garevlerini gerceklestirme ile ilgili bilgileri internetten bulun.

www.hp.com/support/colorl]M856 sitesini ziyaret edin.

Asagidakiler gibi yazdirma gorevleriicin talimatlar bulunur:

e  Yazdirma kisayollari veya 6n ayarlar olusturma ve kullanma

e  Kagit boyutunu secin veya 6zel bir kagit boyutu kullanin

e  Sayfaydnini secme

e  Kitapcik olusturma

e  Sayfayi belirli bir kagit boyutuna uyacak sekilde élceklendirme
e  Belgeninilk ve son sayfasini farkli kagida yazdirma

e  Belgeye filigran yazdirma
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Daha sonra veya 0zel olarak yazdirmak icin yazdirma islerini yazicida
depolama

Yazdirma islerini daha sonra yazdirmak icin yazicinin belleginde depolayin.

Giris

Giris

Depolanan is olusturma (Windows)

Depolanan is olusturma (macQS)

Depolanan isi yazdirma

Depolanan isi silme

Yaziclya Is Muhasebesi amaclariyla génderilen bilgiler

Asagidaki bilgiler, USB flash siriicisinde depolanan belgeleri olusturma ve yazdirma ile ilgili islemleri aciklar. Bu
isler daha sonra veya 6zel olarak yazdirilabilir.

Depolanan is olusturma (Windows)

TRWW

Ozel veya gecikmeli yazdirma icin isleri USB flash strticide depolayin.

1.
2.

Yazilim programindan, Yazdir secenedini belirleyin.

Yazicilar listesinden yaziciyi secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler 6gesini secin.

B NOT: Bu dugmenin ad, yazlim programina gore dedisecektir.

Windows 10, 8.1 ve 8'de bu uygulamalar, masatsti uygulamalari icin asagida aciklananlardan farkl
6zelliklerin bulundugu farkli bir diizene sahiptir. Bir Baslangi¢ ekrani uygulamasindan yazdirma ¢zelligine
erismek icin asadidaki adimlari uygulayin:

e  Windows 10: Yazdir 6gesini ve ardindan yaziciyi secin.
e  Windows 8.1 veya 8: Aygitlar 6gesini, Yazdir 6gesini secin ve ardindan yaziciyi belirleyin.

Diger ayarlar secildiginde HP AiO Printer Remote uygulamasi, HP PCL-6 V4 str(icisi icin ek stricl
ozellikleri indirir.

is Depolama sekmesine tiklayin.
is Depolama Modu secenegini belirleyin:

e  Prova Yazdir ve Beklet: Bir isten bir kopya yazdirarak deneyin ve ardindan daha fazla kopya yazdirin.

e  Kisisel Is: Yazici kontrol panelinden istekte bulunmadiginiz stirece is yazdirilmaz. Bu is depolama modu

icin Isi Ozel/Glivenli Yap seceneklerinden birini belirleyebilirsiniz. ise bir kisisel kimlik numarasi (PIN)

atarsaniz kontrol panelinde istenen PIN numarasini girmeniz gerekir. Isi sifrelerseniz kontrol panelinde

istenen parolay! girmeniz gerekir. Yazdirma isi, yazdirildiktan sonra bellekten silinir; yazici kapatilirsa
bu isin kaydi kaybolur.

Daha sonra veya 6zel olarak yazdirmak icin yazdirma islerini yazicida depolama
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e Quick Copy (Hizli Kopya): Bir isin istenen sayida kopyasini yazdirin ve isin bir kopyasini yazicinin
belleginde depolayin, bdylece bu isi daha sonra tekrar yazdirabilirsiniz.

e Depolanmis is: Bir isi yazicida depolayarak diger kullanicilarin herhangi bir zamanda bu isi
yazdirmalarina olanak verin. Bu is depolama modu icin Isi Ozel/Giivenli Yap seceneklerinden birini
belirleyebilirsiniz. ise bir kisisel kimlik numarasi (PIN) atarsaniz, isi yazdiran kisi, kontrol panelinde
istenen PIN degerini girmek zorundadir. isi sifrelerseniz, isi yazdiran kisi kontrol panelinde istenen
parolayi girmek zorundadir.

5. Ozel bir kullanici adi veya is adi kullanmak icin Ozel diigmesine tiklayin ve kullanici adini veya is adini girin.
Bu adla depolanan baska bir is varsa hangi secenegin kullanilacadini belirtin:
e isAdi+(1-99)Kullan: is adinin sonuna benzersiz bir numara ekleyin.
e  Varolan Dosyayi Degistir: Varolan depolanan isi yenisiyle degistirin.

6. Tamam digmesine tiklayarak Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin. isi yazdirmak icin Yazdir iletisim
kutusundan Yazdir digmesine tiklayin.

Depolanan is olusturma (mac0S)
Ozel veya gecikmeli yazdirma icin isleri USB flash siirliciide depolayin.
1. Dosya menusine ve ardindan Yazdir secenegine tiklayin.
2. Yazict menislnde yaziclyl segin.

3. Ayrintilan Goster veya Kopyalar ve Sayfalar secenegine tiklayin, ardindan is Depolama meniisiine tiklayin.

[%”f NOT: is Depolama mendisii gériinmilyorsa meniyi etkinlestirmek icin "is depolama dzelligini devre disi
birakma veya etkinlestirme" bolumundeki yonergeleri izleyin.

4. Mod acilir listesinden depolanan isin tlrind secin.

e  Prova Yazdir ve Beklet: Bir isten bir kopya yazdirarak deneyin ve ardindan daha fazla kopya yazdirin. itk
kopya hemen yazdirilir. Sonraki kopyalari yazdirma isleminin, aygitin én kontrol panelinden
baslatilmasi gerekir. Ornegin, 10 kopya gonderildiginde ilk kopya hemen, diger dokuz kopya ise is
alindiginda yazdiriir. Is, tim kopyalar yazdirildiktan sonra silinir.

e  Kisisel is: Yazici kontrol panelinden istekte bulunulmadid stirece is yazdirilmaz. isin kisisel bir kimlik
numarasl (PIN) varsa gerekli PIN degerini kontrol paneline girin. Yazdirildiktan sonra yazdirma isi
bellekten silinir.

e Quick Copy (Hizli Kopya): Bir isin istenen sayida kopyasini yazdirin ve isin bir kopyasini Griinin
belleginde depolayin, bdylece bu isi daha sonra tekrar yazdirabilirsiniz. is manuel olarak veya is
saklama plani tarafindan silinir.

e  Depolanmis is: Bir isi yazmda_ depolayarak diger kullanicilarin herhangi bir zamanda bu isi
yazdirmalarina olanak verin. Isin kisisel |<_imlil< numarasl (PIN) varsa isi yazdiran kisi kontrol panelinde
istenen PIN dederini girmek zorundadir. Is manuel olarak veya is saklama plani tarafindan silinir.

5. Ozel bir kullanici adi veya is ad kullanmak icin Ozel diigmesine tiklayin ve kullanici adini veya is adini girin.

[:?’”f NOT:  macOS 10.14 Mojave ve sonraki siirimler: Yazic striiciisi, artik Ozel digmesini icermez. Kaydedilen
isi ayarlamak icin Mod acilir listesinin altindaki secenekleri kullanin.

Bu adla depolanan baska bir is varsa hangi secenegin kullanilacadini belirtin.
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e sAdi+(1-99)Kullan: is adinin sonuna benzersiz bir numara ekleyin.
e  Varolan Dosyayi Degistir: Varolan depolanan isi yenisiyle degistirin.

Mod acilr listesinde Depolanan i veya Kisisel Is secenegini belirlediyseniz isi PIN kullanarak koruma altina
alabilirsiniz. Yazdirmak I¢in PIN Kullan alanina 4 basamakli bir sayi yazin. Baska kisiler bu isi yazdirmaya
calistiginda, yazici bu PIN numarasini girmelerini ister.

Isi islemek icin Yazdir diigmesine tiklayin.

Depolanan isi yazdirma

TRWW

Yazici belleginde depolanan bir isi yazdirmak icin asagidaki prosedirt kullanin.

1.
2.

Yazic kontrol panelindeki Giris ekranindan Is Depolamadan Yazdir égesini secin.
Sec 6desini belirleyin ve ardindan isin depolandidi klas6rtin adini secin.
Isin adini secin. Is, 6zel ya da sifreliyse PIN ya da parolay girin.

Kopya sayisini ayarlamak icin kopya sayisi alanini secin. Yazdirilacak kopya sayisini girmek icin tus takimini
kullanin.

Isi yazdirmak icin Baslat diigmesini @ veya Yazdir gdesini secin.

Daha sonra veya 6zel olarak yazdirmak icin yazdirma islerini yazicida depolama
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Depolanan isi silme

Yaziclya kaydedilmis ve artik gerekli olmayan belgeleri silebilirsiniz. Ayrica yazicinin depolayacadr maksimum is
saylisini ayarlayabilirsiniz.

° Yazicida depolanmis bir isi silme

° Is depolama sinirini dedistirme

Yazicida depolanmis bir isi silme
Yazicl belleginde depolanan bir isi silmek icin kontrol panelini kullanin.
1. Yazic kontrol panelindeki Giris ekranindan Is Depolamadan Yazdir simgesini secin.
2. Sec 6gesini belirleyin ve ardindan isin depolandigi klasértn adini secin.
3. lIsinadini secin. is, 6zel ya da sifreliyse PIN ya da parolay girin.

4. isisilmekicin {I Cop kutusu digmesini segin.

is depolama sinirini degistirme

Yeni bir is yazici belleginde depolandiginda yazici, ayni kullanici ve is adina sahip énceki tim islerin Uzerine
yazdirir. Bir is zaten ayni kullanici ve is adi altinda depolanmiyorsa ve yazici ek alana gerek duyuyorsa en eski
isten baslamak suretiyle depolanan diger isleri silebilir.

Yazicinin depolayabilecedi is sayisini degistirmek icin asagidaki prosediri uygulayin:
1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleri acin:
a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b.  Depolanan isleri Yonetme
c.  Gecicils Depolama Siniri
3. Tus takimini kullanarak yazicinin depolayacadi is sayisini girin.

4.  Ayari kaydetmek icin Tamam veya Bitti 6gesini secin.

Yaziciya Is Muhasebesi amaclariyla génderilen bilgiler

istemcideki (6rn. bilgisayar) stricller tarafindan gdnderilen yazdirma isleri HP'nin Yazdirma ve Gériintileme
aygitlarina kisisel olarak tanimlayici bilgiler génderebilir. Bu bilgiler, yazdirma aygitinin Yoéneticisi tarafindan
belirlenen bicimde is muhasebesi amaclariyla kullanilabilecek, isin gonderildigi kullanici adi ve istemci adi dahil
ancak bunlarla sinirli olmamak kosuluyla bazi 6geleri icerebilir. Ayni bilgiler, is depolama 6zelligi kullanilirken
yazdirma aygitinin toplu depolama aygitinda (6rn. disk stirliciisti) da depolanabilir.
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Mobil yazdirma

Mobil ve ePrint ¢dzUmleri; bir dizlistl bilgisayardan, tabletten, akilli telefondan veya diger mobil aygitlardan bir
HP yaziciya kolay yazdirma yapilabilmesini sadlar.

° Giris
° Wi-Fi, Wi-Fi Direct Print, NFC ve BLE yazdirma

° E-posta ile HP ePrint

° AirPrint

° Android verlesik yazdirma

Giris
HP; bir dizlstd bilgisayardan, tabletten, akilli telefondan veya diger mabil aygitlardan bir HP yaziciya kolay
yazdirma yapilabilmesi icin bircok mobil ¢c6zim sunar.

Tam listeyi gdrmek ve en uygun secenedi belirlemek icin www.hp.com/go/LaserJetMobilePrinting adresine gidin.
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Wi-Fi, Wi-Fi Direct Print, NFC ve BLE yazdirma

HP. desteklenen HP Jetdirect 3100w BLE/NFC/Kablosuz Baglanti Aksesuarina sahip yazicilar icin Wi-Fi Direct
Print, Yakin Alan Baglantisi (NFC) ve Dasuk Enerji Kullanimli Bluetooth (BLE) yazdirma 6zellikleri sunar. Bir
donanim tiimlestirme cebi (HIP) bulunduran HP yazicilar icin bu aksesuar, bir secenek olarak mevcuttur.

° Kablosuz yazdirmayi etkinlestirme

° Wi-Fi Direct adini dedistirme

Bu 6zellikler, Wi-Fi 6zellikli (mobil) aygitlarin kablosuz yonlendirici kullanmadan dogrudan yaziciyla kablosuz ag
baglantisi kurmasini saglar.

Yazicinin calismasi icin bu mobil bagimsiz yazdirma adina baglanmasi gerekmez.
Asagidaki aygitlardan kablosuz olarak yazdirmak icin Wi-Fi Direct Print secenegini kullanin:
e  Apple AirPrint kullanan iPhone, iPad veya iPod touch

e  Android yerlesik yazdirma ¢6zUmna kullanan Android mobil aygitlar

Kablosuz yazdirma hakkinda daha fazla bilgi icin www.hp.com/go/LaserJetMobilePrinting adresine gidin.

NFC, BLE ve Wi-Fi Direct Print 6zellikleri, yazicinin kontrol panelinden etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir.

Kablosuz yazdirmay: etkinlestirme

Mobil aygitlardan kablosuz olarak yazdirmak icin Wi-Fi Direct acik olmalidir.
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar mentsdani secin.

2. Asagidaki mendleri secin:

a. AgHizmeti
b.  Wi-FiDirect
C. Durum

3. Acik 6gesini ve ardindan kablosuz yazdirmay: etkinlestirmek icin Tamam 6gesini secin.

Wi-Fi Direct adini degistirme

94

HP Gomull Web Sunucusu'nu (EWS) kullanarak yazicl Wi-Fi Direct adini degistirin.

[%,/r NOT:  Ayniyazicnin birden fazla modelinin kurulu oldugu ortamlarda HP Wi-Fi Direct Print icin yazicinin daha

kolay tanimlamasi amaciyla her yaziciya iliskin benzersiz Wi-Fi Direct Adi saglamak yararli olacaktir.Wi-Fi Direct
Yazdirma. Kablosuz ag adlarina, (6r. Kablosuz, Wi-Fi Direct vb.) Bilgi ekranindan Bilgi simgesini @) ve ardindan Wi-

Fi Direct simgesini D;5 secerek ulasabilirsiniz.

Yazicinin Wi-Fi Direct adini degistirmek icin asagidaki yordami tamamlayin:
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekrandan Ayarlar simgesini secin.

2. Asagidaki menuleri acin:
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a. AgHizmeti
b.  Wi-FiDirect

¢.  Wi-FiDirect Adi

3. Wi-Fi Direct Adi metin alanindaki adi degistirmek icin tus takimini kullanin ve ardindan Tamam 6desini secin.

E-posta ile HP ePrint

AirPrint

TRWW

Belgeleri herhangi bir e-posta ¢zellikli aygittan yazicinin e-posta adresine e-posta eki seklinde gondererek
yazdirmak icin e-posta araciligiyla HP ePrint'i kullanin.

E-posta aracilidiyla HP ePrint'i kullanmak icin yazicinin su gereksinimleri karsilamasi gerekir:

e  VYazici bir aga kablolu veya kablosuz bir sekilde baglanmali ve internet erisimine sahip olmalidir.

e  HP Web Hizmetleri yazicida etkinlestirilmelidir ve yazici HP Connected'a kaydedilmelidir.

HP Web Hizmetleri 6zelligini etkinlestirmek ve HP Connected kaydinizi yaptirmak icin bu prosedir uygulayin:
1. HP Gomuld Web Sunucusu'nu (EWS) acin:

a. P adresiveya ana bilgisayar adini gorintilemek icin yazici kontrol panelindeki Ana ekranda @ Bilgi
simgesine «% ve ardindan Ethernet simgesine dokunun.

b.  Yaziayla ayni ag Gzerindeki bir bilgisayardan bir web tarayicisi agin. Adres satirina IP adresini veya ana
bilgisayar adini yazici kontrol panelinde gértntilenen sekilde yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter
tusuna basin. EWS aclir.

22 https://10.10.30000/

[%F NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
gorintileniyorsa web sitesine devam et secenegini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. HP Web Hizmetleri sekmesine tiklayin.

3. Web Hizmetleri'ni etkinlestirme secenedini belirleyin.

[%”Y NOT:  Web Hizmetleri'ni etkinlestirmek birkag dakika strebilir.

4. Bir HP ePrint hesabi olusturmak icin www.hpconnected.com adresine gidin ve kurulum islemini tamamlayin.

Apple'in AirPrint dzelligini kullanarak dogrudan yazdirma islemi, i0S aygitlarda ve macQOS 10.7 Lion ve daha
sonraki strimleri kullanan Mac bilgisayarlarda desteklenmektedir.

Bir iPad, iPhone (3GS veya (zeri) ya da iPod touch (Gclinct nesil veya Gzeri) aygitindan dogrudan yaziciya
yazdirmak icin asagidaki mobil uygulamalarda AirPrint'i kullanin:

° E-posta
e  Fotograflar

° Safari

Mobil yazdirma
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e  iBooks
e  Belirli Giclinct taraf uygulamalari

AirPrint 6zelligini kullanmak icin yazicinin Apple aygiti ile ayni ada (alt ag) bagli olmasi gerekir. AirPrint kullanimi
ve AirPrint ile uyumlu HP yazicilar hakkinda daha fazla bilgi icin www.hp.com/go/MobilePrinting adresini ziyaret

edin.

[%’/r NOT:  USB baglantisi bulunan AirPrint'i kullanmadan 6nce sirim numarasini dogrulayin. AirPrint 1.3 ve daha
onceki strimleri, USB baglantilarini desteklemez.

Android yerlesik yazdirma

HP'nin Android ve Kindle'a yonelik dahili yazdirma ¢6zimu, Wi-Fi Direct yazdirma icin mobil aygitlarin bir agdaki
veya kablosuz kapsama alanindaki HP yazicilar otomatik olarak bulmasini ve bu yazicilara yazdirmasini saglar.

Yazdirma ¢6zimd isletim sisteminin bircok sdrimdnde yerlesik olarak mevcuttur.

[%r NOT:  Aygitinizda yazdirma mevcut dedilse Google Play > Android uygulamalari konumuna gidin ve HP Yazdirma
Hizmeti Eklentisini yUkleyin.

Android yerlesik yazdirma dzelliginin nasil kullanilacadi ve hangi Android aygitlarin desteklendigi konusunda daha
fazla bilgi icin www.hp.com/go/MobilePrinting adresine gidin.
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USB flash suriiciiden yazdirma

TRWW

Bu yazici, dosyalari bilgisayar gerekmeden kolay erisimli USB'den yazdirma 6zellidine sahiptir.

USB badlanti noktasini yazdirma icin etkinlestirme

USB belgelerini yazdirma

Yaziainin kontrol paneli yakinindaki USB baglanti noktasina standart USB flash strtcller takilabilir. Asagidaki

dosya tlrlerini destekler:

.pdf
.prn
.pcl
.ps

.cht

USB flash sUriiciiden yazdirma
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USB baglanti noktasini yazdirma icin etkinlestirme

USB baglanti noktasli varsayilan olarak devre disidir. Bu 6zelligi kullanmadan énce USB baglanti noktasini
etkinlestirin.

° Birinci yontem: Yazici kontrol panelinden USB baglanti noktasini etkinlestirme

° Ikinci yontem: USB badglanti noktasini HP Gémiilil Web Sunucusu'ndan etkinlestirme (valnizca ad badlantili
aziclar)

Baglanti noktasini etkinlestirmek icin asadidaki yontemlerden birini kullanin:

Birinci yéntem: Yazici kontrol panelinden USB baglanti noktasini etkinlestirme
Yazicr kontrol panelini kullanarak USB baglanti noktasini yazdirma icin etkinlestirin.
1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleri acin:
a.  Kopyala/Yazdir veya Yazdir
b.  Aygit USB'sini Etkinlestirme

3. USBSdrictuden Yazdirmayi Etkinlestir 6gesini secin.

ikinci ydntem: USB baglanti noktasini HP Gémdilii Web Sunucusu'ndan etkinlestirme (yalnizca ag
baglantili yazicilar)

HP G&mUld Web Sunucusu'nu kullanarak USB badlanti noktasini yazdirma icin etkinlestirin.

1. IP adresini veya ana bilgisayar adini goruntlemek icin yazici kontrol panelindeki Ana ekranda @ Bilgi
simgesine - ve ardindan Ethernet simgesine dokunun.

2. Birweb tarayicisi acin ve adres satirina IP adresini yazici kontrol panelinde gortntllenen sekilde yazin.
Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

2 hittps://10.10. 50000

[%'} NOT: Web tarayicisinda web sitesine erisimin givenli olmayabilecegini belirten bir mesaj gortntdleniyorsa
web sitesine devam et secenedini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar vermez.

3. MFP modelleri icin Kopyala/Yazdir sekmesi veya SFP modeller icin Yazdir sekmesini secin.
4.  Soldaki mentde USB Siriicl Ayarlarindan Yazdir 6gesini secin.
5. USB Sirlciiden Yazdirmay Etkinlestir 6gesini secin.

6.  Uygula 6desine tiklayin.

USB belgelerini yazdirma
USB flash surtctden belgeler yazdirin.

1. Kolay erisilebilir USB badlanti noktasina USB flash strticlisinG yerlestirin.
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l%" NOT:  Badlanti noktasinin (st kapali olabilir. Bazi yazicilarda kapak cevrilerek acilir. Diger yazicilarda
kapadi cikarmak icin dogruca disari dodru cekin.

2. Yazickontrol panelinin Giris ekranindan Yazdir uygulamasina gidin ve ardindan Yazdir simgesini segin.
3. USBSdrtcuden Yazdir 6gesini secin.

4.  Sec 6gesini secin, yazdirilacak belgenin adini ve ardindan Sec 6gesini belirleyin.

[’_ﬁ”f’ NOT: Belge, bir klastrde olabilir. Klasorleri gereken sekilde acin.

5. Kopya sayisini ayarlamak icin Yazdir digmesinin solundaki kutuya dokunun ve ardindan acilan tus takimiyla
kopya sayisini belirleyin. Tus takimini kapatmak icin Kapat digmesini secin .

6.  Belgeyiyazdirmak icin Yazdir 6gesini secin.
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Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi kullanarak yazdirma (kablolu)

Kablolu USB yazdirma islemi icin yiksek hizli USB 2.0 bagdlanti noktasini etkinlestirin. Baglanti noktasi arabirim
baglanti noktalar béliminde bulunur ve varsayilan olarak devre disidir.

° Birinci yontem: Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasini yazici kontrol paneli menulerinden etkinlestirme

° ikinci yontem: Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasini HP Gémiili Web Sunucusu'ndan etkinlestirme
(valnizca ag baglantili yazicilar)

Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasini etkinlestirmek icin asagidaki yontemlerden birini kullanin. Baglanti noktasi
etkinlestirildiginde, bu baglanti noktasini kullanarak yazdirmak icin Grin yazilimini yikleyin.

Birinci ydontem: YUksek hizli USB 2.0 baglanti noktasini yazici kontrol paneli mentlerinden
etkinlestirme
Baglanti noktasini etkinlestirmek icin kontrol panelini kullanin.
1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asadgidaki mendleri acin:
a. Genel
b. Aygit USB'sini Etkinlestirme
3. Etkin secenegini belirleyin.
Ikinci yéntem: Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasini HP GGmali Web Sunucusu'ndan
etkinlestirme (yalnizca ag baglantili yazicilar)
Baglanti noktasini etkinlestirmek icin HP EWS'yi kullanin.

1. Yazici IP adresini bulun. IP adresi veya ana bilgisayar adini gorintilemek icin yazici kontrol panelinde @
Bilgi digmesine «Z ve ardindan ardindan Ag simgesine dokunun.

2. Birweb tarayicisi acin ve adres satirina IP adresini yazici kontrol panelinde gortntllenen sekilde yazin.
Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

(2 https://10.10.300000

[i?? NOT: Web tarayicisinda web sitesine erisimin givenli olmayabilecegini belirten bir mesaj gortntdleniyorsa
web sitesine devam et secenedini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar vermez.

3. Gavenlik sekmesini secin.

4.  Ekranin sol kisminda Genel Glvenlik 6gesini secin.

5. Sayfayiasadi kaydirarak Donanim Baglanti Noktalari 6gesine gidin ve asagidaki onay kutulariniisaretleyin:
a.  Aygit USB'sini Etkinlestirme
b.  Ana Bilgisayar USB girisini etkinlestir ve oynat

6.  Uygula 6desine tiklayin.
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Yazicly1 yonetme

Yonetim araclarini kullanin, glvenlik ve enerji tasarrufu ayarlarini yapilandirin ve yazicricin Grin yazilimi

guncellestirmelerini yonetin.

HP Gomuld Web Sunucusu (EWS) ile gelismis yapilandirma

IP ag avarlarini yapilandirma

Yazici glvenlik 6zellikleri

Enerji tasarrufu ayarlar

HP Web Jetadmin

Yazilim ve (rln yazilimi giincellestirmeleri

GOrintald yardim icin bkz. www.hp.com/videos/LaserJet.

Asagidaki bilgiler yayinlandigi tarihte gecerlidir. Glincel bilgiler icin bkz. www.hp.com/support/color[jM856.

Daha fazla bilgi icin:

TRWW

Yaziciya 6zel kapsamli HP yardimi asadidaki bilgileri icerir:

Yikleme ve yapilandirma

Bilgi alma ve kullanma

Sorunlari ¢c6zme

Yazilim ve Urin yazilimi gtincellemelerini indirme
Destek forumlarina katilma

Garanti bilgilerini ve yasal bilgileri bulma
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HP Gomulti Web Sunucusu (EWS) ile gelismis yapilandirma
Gelismis yazdirma seceneklerini ydnetmek icin HP GomUlt Web Sunucusu'nu kullanin.
e  (Giris

° HP Gomula Web Sunucusu'na (EWS) erisim

° HP Gomalt Web Sunucusu 6zellikleri

Giris
Yazdirma islevlerini, yazicinin kontrol paneli yerine bilgisayarinizdan yonetmek icin HP GEmali Web Sunucusu'nu
kullanin.

e  Yazia durumu bilgilerini gortinttleme

e  Tum sarf malzemelerinin kalan dmrind belirleme ve yenilerini siparis etme
e  Tepsiyapilandirmalarini gérintileme ve degistirme

e  Yazia kontrol paneli menl yapilandirmasini gérinttleme ve degistirme

e  Dahili sayfalari goriintileme ve yazdirma

e  VYaziave sarf malzemeleri etkinlikleri hakkinda bildirim alma

e  Agyapilandirmasini gérinttleme ve degistirme

HP GmUll Web Sunucusu, yazici IP tabanli bir aga bagli oldugunda calisir. HP Yerlesik Web Sunucusu IPX tabanli
yazicl baglantilarini desteklemez. HP Yerlesik Web Sunucusu'nu acip kullanmaniz icin internet erisiminiz olmasi
gerekmez.

Yazicl aga bagli oldugunda HP GomUll Web Sunucusu otomatik olarak kullanilabilir duruma gelir.

[%r NOT:  HP GomUll Web Sunucusu'na ag guvenlik duvari asilarak erisilemez.

HP GomUld Web Sunucusu'na (EWS) erisim
EWS'yi agmak icin asagidaki adimlari kullanin.

1. Yaziakontrol panelinden Bilgi digmesine @ basin ve Ethernet mentisini EEE se¢cmek icin ok tuslarini
kullanin. Mendyd agmak ve IP adresini veya ana bilgisayar adini gérintilemek icin Tamam digmesine basin.

2. Birweb tarayicisi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde gorintilenen sekilde IP adresini veya ana
bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

2 https//10.10.0000

gkk)

B NOT:  web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj gériintileniyorsa
web sitesine devam et secenedini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar vermez.

HP GmUlld Web Sunucusu'nu kullanmak icin tarayiciniz asagidaki dzellikleri karsilamalidir:
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Windows® 7
e Internet Explorer (striim 8.x veya Ust()
e  Google Chrome (sirim 34.x veya Ust()

e  Firefox (strim 20.x veya Ust()

Windows® 8 veya (stli
e  Internet Explorer (siriim 9.x veya st()
e Google Chrome (striim 34.x veya (st()

e  Firefox (stirim 20.x veya Ust()

mac0S
e  Safari(striim 5.x veya Usti)

e Google Chrome (stirim 34.x veya Uist()

Linux
e  Google Chrome (stirim 34.x veya Ust()

e  Firefox (striim 20.x veya Ust()
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HP Gomuld Web Sunucusu ozellikleri

Her bir sekmede kullanilabilen HP Gémdili Web Sunucusu (EWS) 6zellikleri hakkinda bilgi alin.

Bilgi sekmesi

Bilgi sekmesi
Genel sekmesi
Yazdir sekmesi

Sarf malzemeleri sekmesi

Sorun Giderme sekmesi

GUvenlik sekmesi

HP Web Hizmetleri sekmesi

Ag iletisimi sekmesi

Diger Baglantilar listesi

Bilgi sekmesindeki ayarlar icin tabloya bakin.

Tablo 5-1 HP Gémdili Web Sunucusu Bilgileri sekmesi

Menii

Aciklama

Aygit Durumu

Yazici durumunu ve HP sarf malzemelerinin tahmini kalan émrinG gosterir. Sayfada ayrica
her tepsi icin ayarlanan kagidin tr ve boyutu gésterilir. Varsayilan ayarlari degistirmek igin
Ayarlan Degistir baglantisina tiklayin.

Yapilandirma Sayfasi

Yapilandirma sayfasindaki bilgileri gosterir.

Sarf Malzemeleri Durumu Sayfasi

Yazicinin sarf malzemelerinin durumunu gosterir.

Olay Gunligu Sayfasi

Butln yazia etkinliklerinin ve hatalarin bir listesini gésterir. Sorunlari ¢gzmenize yardimci
olan bir grup dinamik web sayfasina baglanmak icin HP Instant Support baglantisini (tim
HP Gémuli Web Sunucusu sayfalarinin Diger Baglantilar alaninda yer alir) kullanin. Bu
sayfalar, yazicricin sunulan ek hizmetleri de gésterir.

Kullanim Sayfasi

Boyuta, tire ve kagit yazdirma yoluna gére gruplanmis olarak yazicinin yazdirdidi sayfa
sayisinin bir 6zetini gésterir.

Device Information (Aygit Bilgileri)

Yazicinin ag adini, adresini ve model bilgilerini gosterir. Bu girisleri 6zellestirmek icin Genel
sekmesindeki Aygt Bilgileri menusiine tiklayin.

Kontrol Paneli Anlik GOrintist

Kontrol paneli ekraninda gecerli ekranin bir gérintisdnd gosterir.

Yazdinlabilen Raporlar ve Sayfalar

VYazicricin dahili rapor ve sayfalari listeler. Yazdirmak veya goriintilemek icin bir veya daha
fazla 6geyi secin.

Acik Kaynak Lisanslari

Yaziayla kullanilabilecek agik kaynakli yazilim programlari icin lisanslarin bir 6zetini gésterir.

Genel sekmesi

Genel sekmesindeki ayarlar icin tabloya bakin.
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Tablo 5-2 HP Gdmli Web Sunucusu Genel sekmesi

Meni

Agiklama

Ekran Ayarlan

Ses, eylemsizlik zaman asim, silinebilir uyarilar ve devam ettirilebilir olaylar ile ilgili ayarlari
yapilandirin.

Kontrol Paneli Dili ve Klavye Diizenleri

Kontrol paneliiletileri icin varsayilan dili ve her dil icin varsayilan klavye dizenini segin.

Uyarilar

Cesitli yazic ve sarf malzemesi etkinlikleri icin e-posta uyarilarini ayarlayin.

Kontrol Paneli Ayarlar uygulamasi

Yazici kontrol panelindeki Ayarlar uygulamasi seceneklerini gosterir.

Genel Ayarlar Yazicinin sikismalari nasil giderecedgini ve yazic kontrol panelinde baslatilan kopyalama
islerinin yazdirma islerinden daha 6ncelikli olup olmadigini yapilandirin.
Otomatik Gonder Yaziciyi belirli e-posta adreslerine yazici yapilandirmasi ve sarf malzemeleriyle ilgili

otomatik e-postalar gonderecek sekilde yapilandirin.

Diger Baglantilan Dizenle

Baska bir Web sitesine baglanti ekleyin veya 6zellestirin. Bu baglanti, tim HP GEmull Web
Sunucusu sayfalarinin altbilgi kisminda gérintlenir.

Siparis Bilgileri

Yedek kartus siparisi hakkinda bilgi girin. Bu bilgi, sarf malzemeleri durum sayfasinda
goruntdlenir.

Device Information (Aygit Bilgileri)

Yaziclya ad verin ve bir varlik numarasi atayin. Yazici hakkindaki bilgileri alacak birincil
baglantinin adini girin.

Dil

HP GOmULG Web Sunucusu bilgilerinin gérintilenecedi dili belirleyin.

Uriin Yaziimini Yikseltme

Yazici yazilimi yikseltme dosyalarini indirin ve yikleyin.

Tarih/Saat Ayarlari

Tarih ve saati ayarlayin veya bir ag zaman sunucusuyla esitleyin.

Glc¢ Ayarlan

Yazicinin kullandigr gtic miktarini, uyku modundan ¢ikma/uyku moduna girme siresini,
yazicinin uyku moduna ne kadar ¢abuk girecegini ve uyku modundan ne kadar ¢abuk
cikacadini etkileyen uyku ayarlarini belirleyin veya diizenleyin.

Yedekleme ve Geri Yikleme

Yazici ve kullanicr verilerini iceren bir yedekleme dosyasi olusturun. Gerektiginde verileri
yaziclya geri yiklemek icin bu dosyayi kullanin.

Fabrika Ayarlarina Sifirla

Yazici ayarlarini fabrika varsayilan degerlerine geri yUkler.

C6zim Yikleyici

Yazianinislevselligini artiran veya degistiren Gglincl taraf yaziim paketleri yikleyin.

Is istatistikleri Ayarlan

Uclincii taraf is istatistikleri hizmetleri hakkinda baglanti bilgileri saglar.

Kota Ayarlan

Uclinc taraf is kotasi hizmetleri hakkinda baglant bilgileri saglar.

Yazdir sekmesi

TRWW

Yazdir sekmesindeki ayarlar icin tabloya bakin.

Tablo 5-3 HP Katistinlmis Web Sunucusu Yazdir sekmesi

Meni

Agiklama

USB siriictisiinden yazdirma ayarlari

Kontrol panelindeki USB'den Yazdir menlsinu etkinlestirin veya devre disi birakin.

Depolanan Isleri Yonetme

Yazici bellegindeki isleri depolama 6zelligini etkinlestirin ya da devre disi birakin.

is depolama seceneklerini yapilandirir.

Varsayilan Yazdirma Secenekleri

Yazdirma isleriicin varsayilan secenekleri yapilandirin.

HP Gomult Web Sunucusu (EWS) ile gelismis yapilandirma
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Tablo 5-3 HP Katistinlmis Web Sunucusu Yazdir sekmesi (devam)

Menl Aciklama

Rengi Kisitla Renkli yazdirmayi onaylayin veya kisitlayin.

(Yalnizca renkli yazicilar) Belirli yazilim programlari tarafindan génderilen isler veya belirli kullanicilar icin izinler
belirleyin.

PCL ve PostScript Ayarlari Tum yazdirma isleri icin PCL ve PostScript ayarlarini yapin.

Yazdirma Kalitesi Renk ayarlamasi, gorintu kaydi ve izin verilen kagit turleri gibi baski kalitesi ayarlarini
yapilandirin.

Tepsileri Yonet Kadit tepsileri icin ayarlari yapilandirin.

Sarf malzemeleri sekmesi

Sarf malzemeleri sekmesindeki ayarlar icin tabloya bakin.

Tablo 5-4 HP G&mdli Web Sunucusu Sarf Malzemeleri sekmesi

Menii Aciklama
Sarf Malzemelerini Yénetme Yazicinin, sarf malzemeleri Cok Dustik durumuna ulastiginda nasil tepki verecedini
yapilandirin.

Sorun Giderme sekmesi

Sorun Giderme sekmesindeki ayarlar icin tabloya bakin.

Tablo 5-5 HP Gémiil Web Sunucusu Sorun Giderme sekmesi

Menl Aciklama

Genel Sorunlari Giderme Yaziciyla ilgili sorunlar ¢gzmenize yardimci olacak cesitli rapor ve testler arasindan segim
yapin.

Gevrimici Yardim Yazdirma sorunlarin giderilmesinde yardimci olmasi icin HP bulut tabanli ¢evrimici yardima
baglanin.

Tanilama Verileri Ayrintili sorun analizine yardimci olmasi icin yazici bilgilerini bir dosyaya aktarin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Glivenlik
sekmesinden bir ydnetici parolasi
belirlenmisse kullanilabilir.

Ayarlama/Temizlik Temizleme ve kalibrasyon ayarlarini yapilandirin, bir temizleme sayfasi yazdirin ve tam veya
kismi bir kalibrasyon islemi gerceklestirin.

Fabrika Ayarlarina Sifirla Yazici ayarlarini fabrika varsayilanlarina geri yikleyin.

Ortin Yazilimini Yikseltme Yazici yaziimi yikseltme dosyalarini indirin ve yikleyin.

Glvenlik sekmesi

GUvenlik sekmesindeki ayarlar icin tabloya bakin.
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Tablo 5-6 HP GdmUli Web Sunucusu Guvenlik sekmesi

Meni Agiklama

Genel Guvenlik Genel glvenlik igin ayarlar; sunlart igerir:
e  Yaziadaki belirli 6zelliklere erisimi kisitlamak icin bir yonetici parolasi yapilandirin.
o PJL komutlariniislemek icin PJL sifresi belirleyin.
e  Dosya sistemi erisimi ve Urlin yazilimi yikseltme givenligi ayarini yapin.
° Bir bilgisayardan dogrudan yazdirmak icin bigimlendirici Gzerinden USB baglanti
noktasini veya kontrol paneli Gzerinden Ana USB baglanti noktasini etkinlestirin veya

devre disi birakin.

e  TUm glvenlik ayarlarinin durumunu goérintaleyin.

Hesap ilkesi Yonetici hesabi ayarlarini etkinlestirin.

Erisim Denetimi Yaziciislevlerine erisimi belirli kisi veya gruplar icin yapilandirin ve kisilerin yazicida oturum
acmak icin kullanacadr yontemi belirleyin.

Depolanan Verileri Koru Yazicinin dahili sabit stiriicisind yapilandirin ve yénetin. Bu yazicl, maksimum gdvenlik icin
sifrelenmis bir sabit strdicl icerir.

Yazicinin sabit slirliclisiinde depolanan isler icin ayarlari yapilandirin.

Uzaktan Uygulamalarn Yonet Uriintin aygrtlar tarafindan kullanimina izin veren sertifikalari ice aktararak veya kaldirarak
uzaktan uygulamalari yonetin veya glvenli listeye alin.

Sertifika Yonetimi Yazici ve aga erisim igin glivenlik sertifikalarini yikleyin ve y&netin.

Web Hizmet Glvenligi Bu yazicidaki kaynaklara farkli etki alanlarindan web sayfalari ile erisilmesine izin verin. Bu
listeye site eklenmezse tiim siteler glivenilir varsayilir.

Otomatik Sinama Guvenlik islevlerinin beklenen sistem parametrelerine uygun calistigindan emin olun.

HP Web Hizmetleri sekmesi

Bu yazicida HP Web Hizmetleri'ni yapilandirmak ve etkinlestirmek icin HP Web Hizmetleri sekmesini kullanin.
HP ePrint dzelliginin kullanilabilmesi icin HP Web Hizmetleri'nin etkinlestirilmesi gerekir.

Tablo 5-7 HP Yerlesik Web Sunucusu HP Web Hizmetleri sekmesi

Ment Aciklama
Web Hizmetleri Kurulumu HP Web Hizmetleri'ni etkinlestirerek bu yaziciyi Web Gzerinden HP Connected'a baglayin.
Web Proxy HP Web Hizmetleri'ni etkinlestirme ya da yaziciyi internet'e baglamayla ilgili sorunlar

olusuyorsa bir proxy sunucusu yapilandirin.

Smart Cloud Print Yazici 6zelliklerini artiran web tabanli uygulamalara erisim saglayan Smart Cloud Print
6zelligini etkinlestirin.

Ag Iletisimi sekmesi

IP tabanli bir aga badliyken yazicinin ag ayarlarini yapilandirmak ve givenligini saglamak icin Ag sekmesini
kullanin. Yazici baska tirde aglara bagliyken bu sekme gériintiilenmez.
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Tablo 5-8 HP Gdmali Web Sunucusu Ag sekmesi > Yapilandirma ayarlan

Menl Aciklama

Wi-Fi Direct VYerlesik Wi-Fi Direct Print ve NFC yazdirma 6zelligi iceren yazicilarda veya kablosuz
aksesuari bulunan yazicilarda Wi-Fi Direct ayarlarini yapilandirin.

NOT:  Kullanilabilecek yapilandirma secenekleri, yazdirma sunucusunun modeline baglidir.

TCP/IP Ayarlan IPv4 ve IPv6 aglariicin TCP/IP ayarlarini yapilandirir.

NOT:  Kullanilabilecek yapilandirma secenekleri, yazdirma sunucusunun modeline baglidir.

Ag Ayarlan Yazdirma sunucusu modeline gore IPX/SPX, AppleTalk, DLC/LLC ve SNMP ayarlarini
yapilandirir.
Diger Ayarlar Yazdirma sunucusu tarafindan desteklenen genel yazdirma protokollerini ve hizmetlerini

yapilandirir. Kullanilabilir secenekler yazdirma sunucusu modeline baglidir; ancak yazilim
glincellemesi, LPD kuyruklari, USB ayarlari, destek bilgileri ve yenileme hizinricerir.

AirPrint Apple destekli yazicilardan adi etkinlestirin, ayarlayin ya da devre disi birakin.

Dil Secimi HP GdmUlU Web Sunucusu'nun gorintiledidi dili dedistirir. Bu sayfa, Web sayfalari birden
cok dili destekliyorsa goruntdlenir. Tarayicidaki dil tercih ayarlarini kullanarak da
desteklenen dilleri secebilirsiniz.

Konum Se¢me Yazici icin bir Glke/bolge segin.

Tablo 5-9 HP G&muld Web Sunucusu Ag sekmesi > Google Cloud Print ayarlar

Menl Aciklama
Kurulum Google Cloud Print seceneklerini ayarlayin.
Web Proxy Proxy ayarlarini yapilandirin.

Tablo 5-10 HP GémlG Web Sunucusu Ag sekmesi > Glivenlik ayarlari

Menli Aciklama

Ayarlar Gecerli glvenlik ayarlarini gérinttleyip fabrika varsayilan dederlerine geri yikler.
Guvenlik ayarlarini Glvenlik Yapilandirma Sihirbazi'ni kullanarak yapilandirir.

NOT:  Guvenlik ayarlarini HP Web Jetadmin gibi ag yonetim uygulamalarini kullanarak
yapilandiriyorsaniz Glvenlik Yapilandirma Sihirbazi'ni kullanmayin.

Yetkilendirme Asagidakiler dahil olmak Gizere bu yazicinin yapilandirma yénetimini ve kullanimini kontrol
edin:

e  Yapilandirma parametrelerine erisimi denetlemek icin bir yénetici parolasi ayarlar ya
da parolay! dedistirir.

e  HP Jetdirect yazdirma sunucusu icin dijital sertifika istemenize, yiklemenize ve
ybnetmenize olanak verir.

° Erisim Denetim Listesi (ACL) Gzerinden bu yaziciya ana bilgisayar erisimini sinirlayin
(yalnizca IPv4 aglarindaki secili yazdirma sunuculari icin).

Gvenli iletisim Guvenlik ayarlarini yapilandirin.
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Tablo 5-10 HP Gomali Web Sunucusu Ag sekmesi > Glvenlik ayarlari (devam)

Mena

Aciklama

Y6netim Protokoller

Asagidakiler dahil olmak Gzere bu yazicricin glvenlik protokollerini yapilandirin ve yonetin:

e  HP Yerlesik Web Sunucusu icin gtvenlik yénetimi diizeyini ayarlayip, HTTP ve HTTPS
Uzerindeki trafigi denetler.

e SNMP (Basit Ag Yonetimi Protokol() islemini yapilandirir. Yazdirma sunucusunda
SNMP v1/v2c veya SNMP v3 aracilarini etkinlestirir ya da devre disi birakir.

e Yazdirma protokolleri, yazdirma hizmetleri, kesif protokolleri, ad ¢ézimleme
hizmetleri ve yapilandirma yénetim protokolleri gibi gtivenli olmayabilen protokoller
(izerinden erisimi denetler.

802.1X Kimlik Dogrulamasi

Ag Uzerindeki istemci kimlik dogrulamasi icin gerekli oldugu sekilde 802.1X kimlik
dogrulama ayarlarini Jetdirect yazdirma sunucusunda yapilandirir ve 802.1X kimlik
dogrulamasi ayarlarini varsayilan fabrika ayarlarina sifirlar.

DIKKAT:  802.1X kimlik dogrulama ayarlari degistirilirken yazici baglantisini kaybedebilir.
Yeniden baglanmak icin yazdirma sunucusunu fabrika varsayilani durumuna sifirlamak ve
yaziclyl yeniden kurmak gerekebilir.

IPsec/Glvenlik Duvari Bir Glvenlik Duvari politikasi veya IPsec/Gtvenlik Duvari politikasi yapilandirin veya
gorintdleyin.
Bildiri Aracisi HP Aygit Bildiri Aracisini etkinlestirir ya da devre disi birakir, yapilandirma sunucusunu

ayarlar ve sertifikalari kullanarak ortak kimlik dogrulamayi yapilandirir.

Tablo 5-11 HP G&mUill Web Sunucusu Ag sekmesi > Tanilama ayarlari

Meni

Agiklama

Ag Istatistikleri

Toplanan ve HP Jetdirect yazdirma sunucusunda depolanan ag istatistiklerini gorintiler.

Protokol Bilgisi

HP Jetdirect yazdirma sunucusunda her protokol icin bir ag yapilandirma ayarlari listesi
goruntdler.

Yapilandirma Sayfasi

HP Jetdirect durum ve yapilandirma bilgilerini iceren HP Jetdirect yapilandirma sayfasini
gorintdler.

Diger Baglantilar listesi

Genel sekmesindeki Diger Baglantilari Dizenle mendstna kullanarak HP Yerlesik Web Sunucusu sayfasinin alt
bilgi kisminda hangi baglantilarin gérinttlenecedini yapilandirin.

[%9 NOT:  Genel sekmesindeki Diger Baglantilari Diizenle menUsind kullanarak HP Yerlesik Web Sunucusu
sayfasinin alt bilgi kisminda hangi baglantilarin goériintilenecedini yapilandirin. Asagidakiler, varsayilan

baglantilardir.

Tablo 5-12 HP Yerlesik Web Sunucusu Diger Baglantilar listesi

Mena

Aciklama

HP Instant Support (HP Aninda Destek)

Yazici sorunlarina ¢ozimler bulmak icin HP web sitesine baglanin.

Sarf Malzemesi Aligverisi

Kartus ve kadit gibi orijinal HP sarf malzemelerinin satin alinmasiyla ilgili bilgi icin HP
SureSupply web sitesine baglanin.

Uriin Destegi

Cesitli konular hakkinda yardim bulabileceginiz yazic destek sitesine baglanin.
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IP ag ayarlarini yapilandirma

Yazici ag ayarlarini yapilandirmak icin EWS'yi kullanin.

° Yazici paylasmavyla ilgili sorumluluk reddi

° Ag avarlarini géruntileme veya dedistirme

° Ag Uzerindeki yaziciyi yeniden adlandirma

° IPv4 TCP/IP parametrelerini kontrol panelinden manuel olarak yapilandirma

° IPv6 TCP/IP parametrelerini kontrol panelinden el ile yapilandirma

° Badlanti hizi ve cift tarafli ayarlar

Yazici paylasmayla ilgili sorumluluk reddi

Asagidaki sorumluluk reddini inceleyin.

HP esdlzeyli ag kullanimini desteklemez; bu 6zellik HP yazic strtcdlerinin dedil, Microsoft isletim sistemlerinin
sagladidi bir islevdir. Microsoft'un web sitesini ziyaret edin: www.microsoft.com.

Ag ayarlarini géruntileme veya dedistirme
IP yapilandirma ayarlarini gérintilemek veya degistirmek icin HP GOmULG Web Sunucusu'nu kullanin.
1. HP GomUlt Web Sunucusu'nu (EWS) agin:

a. P adresini veya ana bilgisayar adini gériintiilemek igin yazict kontrol panelindeki Ana ekranda @ Bilgi
simgesine & ve ardindan Ethernet simgesine dokunun.

b.  Bir web tarayicisi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde gériinttilenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

S hittps://10.10. 30000

E,?% NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecedini belirten bir mesaj

gorintlleniyorsa web sitesine devam et secenedini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Agbilgilerini almak icin Ag sekmesine tiklayin. Ayarlari gerektigi gibi degistirin.

Ag Gzerindeki yaziclyi yeniden adlandirma

Agdaki bir yaziciyi benzersiz olarak tanimlanabilecek sekilde yeniden adlandirmak icin HP GomUll Web
Sunucusu'nu kullanin.

1. HP GémUlG Web Sunucusu'nu (EWS) acin:

a. IP adresini veya ana bilgisayar adini gériinttlemek icin yazici kontrol panelindeki Ana ekranda Bilgi
simgesine @ ve ardindan Ethernet simgesine - dokunun.
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b.  Birweb tarayicsi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde goriintilenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

2 hitps://10.10. X300/

99

B NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
gorintileniyorsa web sitesine devam et secenegini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Genel sekmesini agin.

3. Varsayilan yazici ad, Aygit Bilgileri sayfasinda Aygit Adi alaninda yer alir. Bu adi, yaziciyi benzersiz bir sekilde
tanimlamak icin degistirebilirsiniz.

949

B NOT: Bu sayfadaki diger alanlarin doldurulmasi istege baglidir.

4.  Dedisikliklerinizi kaydetmek icin Uygula digmesine tiklayin.

IPv4 TCP/IP parametrelerini kontrol panelinden manuel olarak yapilandirma

Elile IPv4 adresi, alt ag maskesi ve varsayilan ag gecidini ayarlamak icin kontrol paneli Ayarlar menulerini
kullanin.

1. Yazic kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki menuleri agin:
a. AgHizmeti
b.  Ethernet
c. TCP/IP
d. IPV4Ayarlar
e. Yapilandirma Yontemi
3. Manuel secenegini belirleyin, ardindan Kaydet digmesine dokunun.
4.  Manuel Ayarlar menUsdnU acin.
5. IP Adresi, Alt Ag Maskesi ya da Varsayilan Ag Gecidi secenegine dokunun.

6.  Bir tus takimiagmak icin birinci alana dokunun. Alan icin dogru degerleri girin, ardindan Tamam digmesine
dokunun.

Her alan icin bu islemi tekrarlayin ve ardindan Kaydet digmesine dokunun.

IPv6 TCP/IP parametrelerini kontrol panelinden el ile yapilandirma
Bir IPv6 adresini manuel ayarlamak icin kontrol paneli Ayarlar mendlerini kullanin.
1. Yazic kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.

2.  Elle yapilandirmayi etkinlestirmek icin asagidaki mendleri agin:
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7.

a. AgHizmeti

b.  Ethernet

c. TCP/IP

d. IPV6 Ayarlari

Etkinlestir ve ardindan Acik 6gesini secin.

Manuel Ayarlari Etkinlestir secenegini belirleyin, ardindan Bitti digmesine dokunun.

Adresi yapilandirmak icin Adres mendsind acin, ardindan bir tus takimi agmak icin alana dokunun.
Adresi girmek icin tus takimini kullanin ve ardindan Tamam digmesine dokunun.

Kaydet digmesine dokunun.

Baglanti hizi ve cift tarafli ayarlan

Baglanti hizi ve cift tarafli yazdirma ayarlarinda degisiklik yapmak icin asagidaki adimlar kullanin.

[%,/r NOT:  Bu bilgiler yalnizca Ethernet aglari icin gegerlidir. Kablosuz aglar icin gecerli degildir.

Yazdirma sunucusunun baglanti hizi ve iletisim modu ag hub'ina uymalidir. Cogu durumda yaziclyi otomatik
modda birakin. Baglanti hizina ve cift tarafli ayarlarina hatali dedisiklikler yapilmasi yazicinin diger ag aygitlariyla
iletisim kurmasini engelleyebilir. Degisiklik yapmak icin yazici kontrol panelini kullanin.

[%/r NOT:  Yazici ayarlar ag aygitinin ayarlariyla uyumlu olmalidir (ag hub'l, anahtar, ag gecidi, yénlendirici veya

bilgisayar).
[ﬁ-'_%f’ NOT: Buayarlarda degisiklik yapmak yazicinin kapanip tekrar acilmasina neden olur. Degisiklikleri yalnizca yazic
bostayken yapin.
1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleri acin:
a. AgHizmeti
b.  Ethernet
c. BaglantiHizi
3. Asagidaki seceneklerden birini belirleyin:

e  Otomatik: Baski sunucusu agda izin verilen en yiksek baglanti hizi ve iletisim modu icin kendini
otomatik olarak yapilandirir.

e 10T Yarim: Saniye basina 10 megabayt (Mbps), yarim dupleks calisma
e 10T Tam: 10 Mb/sn, tam cift tarafli calisma

e 10T Otomatik: 10 Mbps, otomatik cift tarafti calisma

e  100TX Yarim: 100 Mb/sn, yarim cift tarafli calisma

e  100TX Tam: 100 Mb/sn, tam cift tarafli calisma
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e  100TX Otomatik: 100 Mbps, otomatik cift tarafli calisma
e  1000T Tam: 1000 Mb/sn, tam cift tarafli calisma

4.  Kaydet digmesine dokunun. Yazici kapanir ve yeniden acilir.
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Yazici guvenlik 6zellikleri
Glvenlik ayarlarina erisimi olan kisileri sinirlayin, verileri koruyun ve degerli donanim bilesenlerine erisimi 6nleyin.
o Giris

° GUvenlik bildirimleri

° Yonetici parolasi atama

° IP Gavenligi

° Sifreleme destedi: HP YUksek Performansli GUvenli Sabit Diskler

° Formatlayiciyi kilitleme

Giris
Yazicida, yapilandirma ayarlarina erisimi olan kisileri sinirlayan, verileri koruyan ve degerli donanim bilesenlerine
erisimi 6nleyen bazi gtvenlik 6zellikleri bulunur.

Glvenlik bildirimleri
Bu dnemli glivenlik bildirimini inceleyin.

Yazici; kendisini glivende tutmaya, aginizdaki kritik bilgileri korumaya, yaziciyi izleme ve bakimini yapma yollarini
basitlestirmeye yardimci olan gvenlik standartlarini ve 6nerilen protokolleri desteklemektedir.
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Ydnetici parolasi atama

Yetkisiz kullanicilarin yazici ayarlarini degistirememesi icin yazici ve HP Yerlesik Web Sunucusu erisimine yonelik
bir yonetici parolasi atayin.

e  Parolayi belirlemek icin HP Gomuli Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma

° Yazici kontrol panelinde kullanici erisimi kimlik bilgileri saglama

Parolay belirlemek icin HP GomUld Web Sunucusu'nu (EWS) kullanma
Asagidaki adimlari kullanarak yazici icin bir parola ayarlayin.
1. HP Gomuld Web Sunucusu'nu (EWS) agin:

a.  IPadresiveya ana bilgisayar adini gorintilemek icin yazici kontrol panelindeki Ana ekranda @ Bilgi
simgesine «% ve ardindan Ethernet simgesine dokunun.

b.  Birweb tarayicsi acin ve adres satirina yazici kontrol panelinde goriintilenen sekilde IP adresini veya
ana bilgisayar adini yazin. Bilgisayar klavyesinde Enter tusuna basin. EWS acilir.

B hitps://10.10.50000

B NOT:  Web tarayicisinda web sitesine erisimin glvenli olmayabilecegini belirten bir mesaj
goruntileniyorsa web sitesine devam et secenegini belirleyin. Bu web sitesine erisim bilgisayara zarar
vermez.

2. Glvenlik sekmesine tiklayin.

Genel Givenlik mendsdnd agin.

> W

Yerel Yonetici Parolasini Ayarla etiketli alanda Kullanici Adi alanina parolayla iliskilendirilecek adi yazin.

5. Yeni Parola alanina parolayi girin ve Parolayl Dogrulayin alanina parolayi yeniden girin.

[’_ﬁ”f NOT: Mevcut parolayi degistirmek icin dncelikle Eski Parola alanina mevcut parolayi yazin.

6.  Uygula digmesine tiklayin.

@ ONEMLI:  Parolayi not edin ve giivenli bir yerde saklayin. Yénetici parolasi kurtarilamaz. Yénetici parolasi
kayip veya unutulmus ise yaziclyl tamamen sifirlamak icin gerekli yardimi almak Gzere HP Destek birimine
basvurun.

Yazici parolasini sifirlama konusunda HP Destek birimine basvurmak icin buraya tiklayin.

Yazici kontrol panelinde kullanici erisimi kimlik bilgileri saglama
Kontrol panelinde oturum agmak icin asagidaki adimlarr kullanin.

Yazici kontrol panelindeki bazi 6zellikler, izinsiz kisilerin kullanmasini dnlemek icin givenli hale getirilebilir. Yazic,
bir dzellik glivenli hale getirildiginde dzelligi kullanabilmeniz icin oturum acmanizi ister. istenmesini beklemeden
yazicinin kontrol panelindeki Oturum Ac 6gesini secerek de oturum acabilirsiniz.

Yaziclya kaydolmak icin gereken kullanici bilgileri genellikle aga kaydolmak icin kullanilanlarla aynidir. Hangi
kullanici bilgilerinin kullanilacag hakkinda sorulariniz varsa bu yazicinin ag yoneticisine basvurun.
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1. Yazia kontrol panelindeki Giris ekrani'ndan Oturum Ac 6gesini secin.

2. Kullanicr bilgilerini girmek icin yonergeleri izleyin.

r.%’ NOT:  Yazicinin glvenligini saglamak icin yaziciyla isiniz bittiginde Oturumu Kapat secenedini belirleyin.

IP Glvenlidi

IP Givenligi (IPsec), yaziciya gelen ve giden IP tabanli ag trafigini denetleyen bir protokol kiimesidir. IPsec ana
bilgisayarlar arasi kimlik dogrulama, veri tutarliligi ve ag iletisiminin sifrelenmesi hizmetlerini saglar.

Ada badli olan bir HP Jetdirect baski sunucusu bulunan yazicilar icin HP Yerlesik Web Sunucusu'ndaki Ag
sekmesini kullanarak IPsec'i yapilandirabilirsiniz.
Sifreleme destegi: HP Yiksek Performansli Glvenli Sabit Diskler

Bu sabit disk donanim tabanli sifreleme saglar ve boylece yazici performansini etkilemeden hassas verileri
glvenle depolayabilirsiniz. Bu sabit disk, en son Gelismis Sifreleme Standardini (AES) kullanir ve cok yonli zaman

tasarrufu dzelliklerine ve saglam islevsellige sahiptir.

HP Yerlesik Web Sunucusu'ndaki Glvenlik menlsint kullanarak diski yapilandirin.

Formatlayiciyi kilitleme
Bicimlendiricide bir gtivenlik kablosu takabileceginiz bir yuva bulunur.

Bicimlendiricinin kilitlenmesi, birisinin 6Gnemli bilesenleri kaldirmasini énler.
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Enerji tasarrufu ayarlari

Yaziciicin mevcut olan enerji tasarrufu ayarlari hakkinda bilgi alin.

° Uyku zamanlayicisini ayarlama ve vaziciyi 1 watt veya daha az guc kullanacak sekilde yapilandirma

° Uyku planini ayarlama

° Bosta durumu avarlarini belirleme

Uyku zamanlayicisini ayarlama ve yaziciyi 1 watt veya daha az glc kullanacak sekilde
yapilandirma

Uyku ayarlari; yazicinin kullandigi gtic miktarini, uyku modundan cikma/uyku moduna girme slresini, yazicinin
uyku moduna ne kadar cabuk girecedini ve uyku modundan ne kadar cabuk cikacagini etkiler.

Yazicyl uyku modundayken 1 watt veya daha az giic kullanacak sekilde yapilandirmak icin hem islem
Yapilmadiginda Uyku Moduna Gir hem de Uyku Moduna Girdikten Sonra Otomatik Kapan ayarlarricin stre girisi
yapin.

[%& NOT:  HP Glvenlik Coztmleri yUklU ise derin uyku ayarlarinin kullanilmasini dnermez. Bazi durumlarda, yazici
derin uykudan uyanmaz. Daha fazla bilgi icin HP temsilcinizle iletisime gecin.

1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleri agin:

a. Genel

b.  GlcAyarlan

¢.  Uyku Ayarlari

3. Yazicanin uyku moduna girmeden dnce kag dakika boyunca eylemsiz kalmasi gerektigini belirlemek icin
Islem Yapilmadiginda Uyku Moduna Gir secenegini belirleyin. Uygun zaman araligini girin.

4.  Bir stre Uyku modunda kaldiktan sonra yazicinin daha derin bir gii¢ tasarrufu moduna girmesini saglamak
icin Uyku Moduna Girdikten Sonra Otomatik Kapan secenedini belirleyin. Uygun zaman araligini girin.

[%' NOT:  Varsayilan olarak yazici, USB veya Wi-Fi disinda herhangi bir etkinlige yanit vermek tizere Otomatik
Kapanma modundan uyanir. Daha yiiksek enerji ayarlari icin Kapat (yalnizca glic digmesine basildiginda
uyan) secenegini belirleyerek yaziciyr yalnizca giic digmesinin uyandiracadi sekilde ayarlayabilirsiniz.

5. Avyarlari kaydetmek icin Bitti 6gesini secin.

Uyku planini ayarlama

Yaziciyi haftanin belirli giinlerinde, belirli saatlerde otomatik olarak uyanacak veya Uyku moduna gececek sekilde
yapilandirmak icin Uyku Zamanlamasi dzelligini kullanin.

1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini segin.

2. Asagidaki mendleriacin:
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a. Genel
b. GlcAyarlan
c.  UykuZamanlamasi
3. YeniOlay digmesini secin ve ardindan planlanacak olay tirina secin: Uyandirma Olayi veya Uyku Olayi.
4.  Biruyandirma veya uyku olayi planlamak icin olaya iliskin saati ve haftanin gtnlerini yapilandirin. Ayari
kaydetmek icin Kaydet 6gesini secin.
Bosta durumu ayarlarini belirleme

Bu ayar, Urlin sessiz durumdayken enerji kullanimini etkiler; Uyku Modunda ise etkilemez. Hizli baslat, yazdirma
islemini daha hizli baslamasini sadlar ancak daha fazla eneriji tiketir. Enerji tasarrufu, glc tasarrufu yapmanizi
sadlar ancak yazdirma isinin daha yavas baslamasina neden olabilir.

1. Yazia kontrol panelindeki Giris ekrani'ndan, Ayarlar menUsind acin.
2. Asagidaki mendleri acin:

a. Genel

b.  GucAyarlar

€.  BostaKalma Ayarlari

3. Kaydiricyrayarlayin, ardindan Tamam 6gesini secerek ayarlari kaydedin.

HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin; yazicilar, cok islevli yazicilar ve dijital géndericiler dahil olmak Uzere ag baglantili bircok HP
ardndna etkin bir sekilde yonetilmesini saglayan 6dulll ve sektor lideri bir aractir. Bu tek ¢c6zim yazdirma ve
goruntileme ortaminizi uzaktan yiklemenizi, izlemenizi, bakimini yapip sorunlarini gidermenizi ve givenlik altina
almanizi saglar ve bdylece zaman kazanmaniza, maliyetleri denetlemenize ve yatinnminizi korumaniza yardimci
olarak isletme verimliligini artirir.

Belirli Griin 6zelliklerine destek saglamak icin diizenli olarak HP Web Jetadmin strim yikseltmeleri kullanima
sunulur. Daha fazla bilgi icin www.hp.com/go/webjetadmin adresini ziyaret edin.

Yazilim ve Grtin yazilimi guncellestirmeleri

HP, yazici Grtin yaziiminda bulunan 6zellikleri dizenli olarak ginceller. En gincel 6zelliklerden yararlanmak icin
yazicinin Urin yaziimini gincelleyin.

Web'den en glincel Griin yazilimi giincelleme dosyasini indirin:

www.hp.com/support/colorljM856 sitesini ziyaret edin. Yazilim, Strticiiler ve Urlin Yaziimi 6gesine tiklayin.
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Sorunlari ¢cdzme

Yazicya ilgili sorunlari giderin. Yardim ve teknik destek icin ek kaynaklar bulun.

° MUsteri destedi

° Kontrol paneli yardim sistemi

° Fabrika ayarlarina sifirlama

° Yazicl kontrol panelinde "Kartus azaldi" veya "Kartus cok azald" mesaji gbrintileniyor

° Yazici kadit almiyor veya yanlis besleme yapiyor

° Kadit sikismalarini giderme

° Renkli baski kalitesi sorunlarini giderme

° Kablolu ag sorunlarini czme

GOrintdld yardim icin bkz. www.hp.com/videos/Laser Jet.

Asagidaki bilgiler yayinlandidi tarihte gecerlidir. Glincel bilgiler i¢in bkz. www.hp.com/support/colorljM856.

Daha fazla bilgi icin:

Yaziciya 6zel kapsamli HP yardimi asadidaki bilgileri icerir:
e  Yikleme ve yapilandirma

e  Bilgi alma ve kullanma

e  Sorunlari ¢cézme

e  Yazilim ve Urln yazilimi glincellemelerini indirme

e  Destek forumlarina katilma

e  Garantibilgilerini ve yasal bilgileri bulma

Musteri destedi

TRWW

HP yaziciniz icin destek kisisi seceneklerini bulun.
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Tablo 6-1 Musteri destedi secenekleri

Destek secenegi Konum
Ulkenize/bélgenize yonelik telefon Ulke/bélge telefon numaralari, yazicinin kutusundaki brostirden veya support.hp.com
desteginden yararlanin. adresinden bulunabilir.

Yazici adini, seri numarasini, satin alma
tarihini ve sorunun agiklamasini hazir

bulundurun.

internet (izerinden 24 saat destek alin ve www.hp.com/support/colorliM856
yazilim yardimci programlari ve strictlerini

indirin.

Ek HP hizmet veya bakim sézlesmelerini www.hp.com/go/carepack

isteyin.

Yaziciyl kaydedin. www.register.hp.com

Kontrol paneli yardim sistemi

Yazicl, her ekranin nasil kullanilacagini agiklayan dahili bir Yardim sistemine sahiptir. Yardim sistemini acmak icin
ekranin sag Ust kdsesindeki Yardim digmesine @) dokunun.

Yardim, bazi ekranlar icin 6zel konulari arayabilecediniz genel bir menl acar. Menideki digmelere dokunarak
men( yapisi icinde dolasabilirsiniz.

Bazi Yardim ekranlarinda, kagit sikkismalarini giderme gibi belirli islemleri gésteren animasyonlar vardir.

Yazici hata veya uyari verirse sorunu aciklayan iletiyi agmak icin Yardim diigmesine @) dokunun. ileti ayrica
sorunu ¢ozmeye yardimci olacak yonergeler de icerir.
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Fabrika ayarlarina sifirlama
Yazici ayarlarini fabrika varsayilanlarina sifirlamak, sorunlari cozmeye yardimci olabilir.
e  Girig

° Birinci yontem: Yazici kontrol panelinden fabrika ayarlarina sifirlama

° ikinci yontem: HP Gomiili Web Sunucusu'ndan fabrika ayarlarina sifirlama (yalnizca ag badlantili yazicilar)

Giris
Yazicr ayarlarini orijinal fabrika ayarlarina sifirlamak icin asagidaki yontemlerden birini kullanin.
Birinci ydntem: Yazici kontrol panelinden fabrika ayarlarina sifirlama
Ayarlari orijinal degerlerine geri yUklemek icin yazici kontrol panelini kullanin.
1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini secin.
2. Asagidaki mendleriacin:
a. Genel
b.  Fabrika Ayarlarina Sifirla
3. Sifirla 6gesini secin.

Bir onay iletisinde, sifirlama islevinin veri kaybina yol acabilecedi uyarisi verilir.

4. lslemi tamamlamak icin Sifirla dgesini secin.

[%& NOT:  Sifirlama islemi tamamlaninca yazici otomatik olarak yeniden baslatilir.

Ikinci yontem: HP GEmUll Web Sunucusu'ndan fabrika ayarlarina sifirlama (yalnizca ag
baglantili yazicilar)

Yazici ayarlarini orijinal ayarlara sifirlamak icin HP EWS'yi kullanin.

1. IP adresi veya ana bilgisayar adini gérintilemek igin yazict kontrol panelinde Bilgi digmesini @ ve ardindan
Ag simgesine -2 dokunun.

2. Genel sekmesini agin.
3. Ekranin sol kisminda, Fabrika Ayarlarina Sifirla 6gesine tiklayin.

4.  Sifirla digmesine tiklayin.

[%”f NOT:  Sifirlama islemi tamamlaninca yazic otomatik olarak yeniden baslatilir.
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Yazici kontrol panelinde "Kartus azald" veya "Kartus ¢ok azaldi"
mesajl géruntaleniyor
Bu sorun icin olasi coztmleri inceleyin.

° “Cok Diusuk” ayarlarini dedistirme

e  Sarf malzemesi siparisi

Kartus azaldi: Toner kartusunun diizeyi azaldiginda yazici bunu bildirir. Kalan gercek toner kartusu 6mr farkl
olabilir. Baski kalitesi kabul edilemez duruma geldiginde takmak Gzere yeni bir kartusu hazirda bulundurun.
Toner kartusunun simdi degistirilmesi gerekmez.

Tonerin yeniden dagititmasi kabul edilebilir baski kalitesi saglamayana kadar mevcut kartusla yazdirmaya devam
edin. Toneri yeniden daditmak icin toner kartusunu yazicidan c¢ikarin ve kartusu yatay ekseninde hafifce ileri geri
sallayin. Resimli érnekler icin kartus dedistirme talimatlarina bakin. Toner kartusunu yaziciya tekrar takin ve
kapag! kapatin.

Kartus cok azaldi: Toner kartusunun diizeyi cok azaldiginda yazici bunu bildirir. Kalan gercek toner kartusu émri
farkli olabilir. Baski kalitesi kabul edilemez duruma geldiginde takmak Gzere yeni bir kartusu hazirda bulundurun.
Baski kalitesi kabul edilebilir oldugu stirece, toner kartusunun bu asamada degistirilmesi gerekmez.

HP'nin Premium Koruma Garantisi, kullanilabilir kartus émrindn sonuna dodru sona erer. Sarf Malzemeleri
Durum Sayfasinin veya HP Gomaili Web Sunucusu'nun (EWS) durumunu kontrol edin.
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“Cok Dusuk” ayarlarini degistirme

Yazicinin, sarf malzemeleri Cok DUsiik Seviye durumuna ulastiginda verecedi tepkiyi dedistirebilirsiniz. Yeni bir
kartus taktiginizda, bu ayarlari yeniden yapmaniz gerekmez.

° "Cok Az" ayarlarini kontrol panelinden dedistirme

° Faks ozelligi olan yazicilar icin

"Cok Az" ayarlarini kontrol panelinden dedistirme
Ayariyazici kontrol panelinden degistirin.
1. Yazia kontrol panelinin Giris ekranindan Ayarlar uygulamasina gidin ve ardindan Ayarlar simgesini segin.
2. Asagidaki mendleri acin:
a.  Sarf Malzemelerini Yonetme
b.  Cok Dusuk Seviye Davranisi
¢.  Siyah Kartus veya Renkli Kartuslar
3. Asadidaki seceneklerden birini belirleyin:

e  Kartus Cok Disiik Seviye esigine ulastiginda yazicinin yazdirma islemini durdurmasi icin Dur
secenegini belirleyin.

e  Kartus Cok Dusiik Seviye esigine ulastidinda yazicinin yazdirma islemini durdurmasi icin Devam etmek
icin sor secenegini belirleyin. Yazdirmayi strddrmek icin bilgi istemini onaylayabilir veya kartusu
degistirebilirsiniz.

e  Kartus cok azaldidinda yazicinin sizi uyarmasi ve Cok DisUk Seviye ayarinin 6tesinde etkilesimde
bulunmadan yazdirma islemine devam etmesi icin Devam secenegini belirleyin. Bu secenek, dustk
baski kalitesi ile sonuclanabilir.

Faks 6zelligi olan yazicilar icin

Yazici Dur veya Devam etmek icin sor secenegine ayarlandidinda, yazdirmaya kaldigi yerden devam ederken
fakslarin yazdirilmama riski vardir. Bu durum, yazici beklemedeyken bellegin kapasitesinden daha fazla faks
almasi durumunda meydana gelebilir.

Kartus icin Devam et secenedini belirlediginizde, Cok DisUk esigi gecildiginde bile yazic fakslari kesintisiz bir
sekilde yazdirabilir ancak baski kalitesi bozulabilir.

Sarf malzemesi siparisi
HP yaziciniz icin sarf malzemesi ve kadit siparisi verin.

Tablo 6-2 Siparis se¢enekleri

Siparis secenegi Siparis bilgileri

Sarf malzemeleri ve kadit siparis etme http://www.hp.com/qgo/SureSupply
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Tablo 6-2 Siparis secenekleri (devam)

Siparis secenegi Siparig bilgileri
Servis veya destek saglayicilari araciligiyla siparis etme HP yetkili servisine veya destek saglayicisina basvurun.
HP Yerlesik Web Sunucusu'nu (EWS) kullanarak siparis verme Erismek icin bilgisayarinizda desteklenen bir web tarayicisinin

adres/URL alanina yazicinin IP adresini veya ana bilgisayar adini
girin. EWS'nin HP SureSupply web sitesine bir baglantisi vardir; bu
baglanti Orijinal HP sarf malzemeleri satin almak igin secenekler
sunar.
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Yazici kagit almiyor veya yanlis besleme yapiyor
Yazici tepsiden kadit almiyor veya tek seferde birden fazla kadit aliyorsa bu bilgileri kullanin.
o Giris

° Yazici kagit almiyor

° Yazici birden cok kadit yapradi aliyor

Giris

Yazicl tepsiden kagit alamiyor veya tek seferde birden cok kadit aliyorsa asadidaki ¢cdzimler sorunlari gidermeye
yardimci olabilir. Asagidaki durumlardan biri kagit sikismalarina yol acabilir.

Yazici kadit almiyor
Yazici tepsiden kadit almiyorsa su ¢dztmleri deneyin:
1. Yaziayi acin ve sikismis kaditlari ¢ikarin. Yazianin icinde yirtitmis kadit parcalarinin kalmadigindan emin olun.
2. Tepsiye, is icin uygun boyutlarda kagit yerlestirin.

3. Yazia kontrol panelinde kadit boyutu ve kadit tirinin dogru belirlendiginden emin olun.
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4.  Tepsidekikagit kilavuzlarinin kagit boyutuna gore ayarlandigindan emin olun. Kilavuzlari tepsi icindeki
dogru girintilere denk getirin. Tepsi kilavuzundaki ok, tepsideki isaretle tam olarak hizalanmalidir.

@’ NOT: Kagit kilavuzlarini, kadgit yiginini sikistiracak sekilde ayarlamayin. Kilavuzlari, tepsi Gzerindeki
girintilere veya isaretlere gore ayarlayin.

Asagidaki gortntdlerde cesitli yazicilar icin tepsideki kagit boyutu girintilerinin 6rneklerini gérebilirsiniz.
Cogu HP yazicilarda bunlara benzer isaretler bulunur.

Sekil 6-1 Tepsi 1 veya cok amacli tepsinin boyut isaretleri

Sekil 6-2 Kaset tepsiler icin boyut isaretleri
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5. 0Odadaki nemin bu yazicinin teknik 6zelliklerine uygun oldugundan ve kagitlarin acilmamis paketlerde
saklandidindan emin olun. Kagit toplarinin cogu, kagitlarin kuru kalmasi icin neme karsi dayanikli
ambalajlarda satilir.

Yiksek nemli ortamlarda tepsideki yidinin en Ustinde bulunan kadit nemi cekebilir ve boylece dalgali veya
diiz olmayan bir ytizey olusabilir. Bu durumda yiginin en tstindeki 5 ila 10 adet kagidi ¢ikarin.

DUsuk nemli ortamlarda statik elektrik nedeniyle kagit yapraklar birbirine yapisabilir. Bu durumda, kagid
tepsiden cikarin; yigini her bir ucundan tutarak esnetin ve bir U sekli olusturacak bicimde uclarini yukari
kaldirin. Ardindan U seklinin tersini olusturmak icin uclan asadi dondirin. Daha sonra kadit yigininin her bir
yanindan tutun ve bu islemi tekrar edin. Bu islemle statik elektrik olusturmadan yapraklarin birbirinden
ayrilmasini saglayabilirsiniz. Kadit yiginini tepsiye koymadan dnce bir masada dizlestirin.

Sekil 6-3 Kadit yiginini esnetme teknidi

RV

Yazicinin, kagidi manuel olarak beslemek icin bir komut istemi gorintdleyip gortntilemedigini gérmek icin
yazicl kontrol panelini kontrol edin. Kagit ydkleyin ve devam edin.
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7. Tepsinin tzerindeki silindirler kirlenmis olabilir. Ilik suyla nemlendirilmis hav birakmayan bir bezle silindirleri
temizleyin. Varsa damitilmis su kullanin.

A DIKKAT:  Yazicnin tizerine dogrudan su sikmayin. Bunun yerine, silindirleri temizlemeden énce beze su
puskdrtin ya da bezi suyun icine batirdiktan sonra sikin.

Asagidaki gorintl cesitli yaziclardaki silindir konumlarinin érneklerini géstermektedir.

Sekil 6-4 Tepsi 1 veya cok amacli tepsinin silindir konumlari

=

=

Yazici birden cok kagit yapragi aliyor
Yazicl tepsiden birden cok kadit yapradi aliyorsa asadidaki ¢cozimleri deneyin:

1. Kagit yiginini tepsiden cikarin, esnetin, 180 derece dondurin ve ters cevirin. Kaditlari havalandirmayin. Kagit
yIginini tepsiye geri koyun.

[%’ NOT: Kagidi yelpazelemek statik enerji olusturur. Kagidi yelpazelemek yerine, yigini her bir ucundan
tutarak esnetin ve bir U sekli olusturacak bicimde uclarini yukari kaldirin. Ardindan U seklinin tersini
olusturmak icin uclan asagi dondirin. Daha sonra kagit yigininin her bir yanindan tutun ve bu islemi tekrar
edin. Bu islemle statik elektrik olusturmadan yapraklarin birbirinden ayrilmasini saglayabilirsiniz. Kagit
yiginini tepsiye koymadan 6nce bir masada dizlestirin.
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Sekil 6-5 Kagit yiginini esnetme teknigi

Ly

2. Buyaziada yalnizca HP 6zelliklerine uygun kagit kullanin.

3. Odadaki nemin bu yazicinin teknik dzelliklerine uygun oldugundan ve kagitlarin acilmamis paketlerde
saklandidindan emin olun. Kagit toplarinin cogu, kagitlarin kuru kalmasi icin neme karsi dayanikli
ambalajlarda satilir.

Yiksek nemli ortamlarda tepsideki yidinin en Ustinde bulunan kadit nemi cekebilir ve boylece dalgali veya
diiz olmayan bir ytizey olusabilir. Bu durumda yiginin en tstindeki 5 ila 10 adet kagidi ¢ikarin.

DUsuk nemli ortamlarda statik elektrik nedeniyle kagit yapraklar birbirine yapisabilir. Bu durumda, kagid
tepsiden cikarin ve yukarida agiklanan sekilde yigini esnetin.

4.  Kinsik olmayan, katlanmamis veya zarar gérmemis kadit kullanin. Gerekirse, farkli ambalajdaki kagid
kullanin.
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5. Tepsininicindeki yigin agirligr isaretlerini kontrol ederek tepsinin kapasitesi Uzerinde doldurulmadigindan
emin olun. Kapasitesinin Gizerinde doldurulmussa kagit yigininin timuinu tepsiden cikarin, yigini diizlestirin
ve kagitlarin bir bolimind tepsiye geri koyun.

Asagidaki rnekler cesitli yazicilar icin tepsilerdeki yigin yiksekligi isaretlerini gdstermektedir. Cogu HP
yazicllarda bunlara benzer isaretler bulunur. Tim kadit yapraklarinin yigin yiksekligi isaretlerinin yanindaki
cikintilarin altinda oldugundan emin olun. Bu cikintilar, kagitlarin yaziciya girerken dogru pozisyonda

kalmasina yardimci olur.
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Sekil 6-6 Yigin ylksekligi isaretleri
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Sekil 6-7 Kagit yigini cikintis
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6.  Tepsideki kagit kilavuzlarinin kagit boyutuna goére ayarlandigindan emin olun. Kilavuzlari tepsi icindeki
dogru girintilere denk getirin. Tepsi kilavuzundaki ok, tepsideki isaretle tam olarak hizalanmalidir.

@7 NOT:  Kagit kilavuzlarini, kadit yiginini sikistiracak sekilde ayarlamayin. Kilavuzlari, tepsi Gzerindeki
girintilere veya isaretlere gore ayarlayin.

Asagidaki goruntilerde cesitli yazicilar icin tepsideki kadit boyutu girintilerinin érneklerini gérebilirsiniz.
Cogu HP yazicilarda bunlara benzer isaretler bulunur.

Sekil 6-8 Tepsi 1 veya cok amacli tepsinin boyut isaretleri

Sekil 6-9 Kaset tepsiler icin boyut isaretleri

7. Yazdirma ortaminin tavsiye edilen 6zelliklere uygun oldugundan emin olun.

TRWW Yazici kagit almiyor veya yanlis besleme yapiyor 131



Kadit sikismalarini giderme
Sikismis kagidi yazic kagit yolundan ¢ikarmak icin bu bélimdeki prosedurleri kullanin.
o  Girig

° Kadit sikismasi konumlari

° Kadit sikismalarini gidermek icin otomatik gezinme

° Sik veya vinelenen kadit sikismalari mi yasiyorsunuz?

e  Tepsi1'dekikadit sikismalarini giderme (13.A1)

e  Tepsi2'dekikadit sikismalarini giderme (13.A2)

e  Flzerdekikadit sikismalarini giderme (13.B9, 13.B2, 13.FF)

e  (ikis bolmesindeki kadit sikismalarini giderme (13.E1)

° Cift tarafll yazdirma alanindaki sikismalari giderme (13.D3)

° 550 vapraklik tepsilerde kadit sikismalarini giderme (13.A3, 13.A4)

° 2 x 550 kagit tepsilerinde kadit sikismalarini giderme (13.A4, 13.A5)

° 2700 vapraklik yuksek kapasiteli giris kadit tepsisindeki sikismalari giderme (13.A3, 13.A4, 13.A5, 13.A7)

Giris
Asagidaki bilgiler yazicidaki kagit sikismalarini giderme talimatlariniicerir.

Kagit sikismasi konumlari

Sikismalar asagidaki konumlarda olusabilir.

9

®

AN

N\

—~0

Numara Agiklama
1 Cikis bélmesi
2 Sag kapak ve flizer alani
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Numara Aciklama

3 Tepsi 1

4 Tepsi 2

Kadit sikismalarini gidermek icin otomatik gezinme

Otomatik hareket 6zelligi, kontrol panelinde adim adim yénergeler saglayarak sikisikliklari gidermenize yardimci
olur.

Yazicl, prosedirdeki tim adimlar tamamlanincaya kadar, bir adimi tamamladiginizda bir sonraki adima iliskin
talimatlari gorintdler.

Sik veya yinelenen kagit sikismalari mi yasiyorsunuz?

Kagit sikismasl sayisini azaltmak icin su ¢cozdmleri deneyin.

[%? NOT: Kadit sikismasi sayisini azaltacak sekilde nasil kadit yiklenecedini gdsteren videoyu izleyin.

1. Buyazicda yalnizca HP 6zelliklerine uygun kadit kullanin.

2. Kirisik olmayan, katlanmamis veya zarar gérmemis kadit kullanin. Gerekirse, farkli ambalajdaki kagid
kullanin.

3. Daha dnce yazdinlmamis veya Uzerine fotokopi cekilmemis kadit kullanin.

4.  Tepsinin asirt doldurulmadidindan emin olun. Doldurulmussa, kadit yigininin timund tepsiden cikarin, yidini
duzlestirin ve kaditlarin bir bolimind tepsiye geri koyun.

5. Tepsideki kagit kilavuzlarinin kagit boyutuna gére ayarlandigindan emin olun. Kagit kilavuzlarini, kagit
yiginina degecek ancak kagidi kivirmayacak sekilde ayarlayin.

6.  Tepsinin yaziclya tam yerlestirildiginden emin olun.

7. Adir, kabartmali veya delikli kagida yazdiriyorsaniz, manuel besleme 6zelligini kullanin ve sayfalar birer
birer besleyin.

8.  Yazic kontrol panelinde Tepsiler menlsinU acin. Tepsinin kagit tlrl ve boyutuna uygun yapilandirildigindan
emin olun.

9.  Yazdirma ortaminin tavsiye edilen ¢zelliklere uygun oldugundan emin olun.

Tepsi 1'deki kagit sikismalarini giderme (13.A1)

Tepsi 1 ve sag kapak icindeki tiim olasi sikisma konumlarindaki kagitlan kontrol etmek icin asagidaki yordamlari
kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintdlenebilir.

e  13.A1.XX-Tepsi 1'te sikkisma
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1. Tepsi 1'de sikismis kagit gortntyorsa kagidi daz bir
sekilde yavasca cekerek sikismayi giderin.

2. Kagidi ckaramazsaniz veya Tepsi 1'de sikismis N
kadit gérinmUyorsa, Tepsi 1'i kapatin ve sag i %{“
kapad agin. Mﬂlﬂ

DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.

[

3. Sikisan tim kagitlari dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

~——]

r
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4, Tum sikismis kaditlari, sag kapaktaki cift tarafli
yazdirma Unitesinden yavasca cekip cikarin.

5. Flzerin altindaki giriste kagit gériinlyorsa
clkarmak icin yavasca asadi cekin.

6.  Kagit birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu
icin gorinmeyebilir. Fizer kollarini tutun, serbest
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve
dUz bir sekilde disari cekip flzeri cikarin.

NOT: Yazici kullanilirken fzer sicak

olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini
bekleyin.
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7.  Flzerdekisikisma erisim kapag@ini acin. Flzerin
icinde kagit sikismissa yavasca diiz bir sekilde
yukari cekin ve cikarin. Kadit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

DIKKAT: Flzer gdvdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Fizer silindirlerine
dokunmayin.

8.  Kagit ¢ckis bolmesine girerken sikismissa kagidi
yavasca disari cekip cikarin.

9.  Fuzerdeki sikisma erisim kapadini kapatin ve fiizeri
yerine oturana kadar yazicinin icine tamamenitin.
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10. Sag kapadi kapatin.
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11. Sag dst kapadi acin.

12. Sikisan tim kaditlan dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

\

-
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13. Sag ust kapagi kapatin.

-

\Q >
1

14. Cikis bolmesinde kagit gériniyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.

Tepsi 2'deki kadit sikismalarini giderme (13.A2)

Tepsi 2 ve sa@ kapak icindeki tim olasi sikisma konumlarindaki kagitlari kontrol etmek icin asagidaki yordamlari
kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintulenebilir.

o  13.A2.XX - Tepsi 2'te sikkisma
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2.

TRWW

Tepsiyi acin ve sikismis veya zarar gérmus kagitlari
cikarin. Tepsinin kapasitesinin Gzerinde
doldurulmadigindan ve kagit kilavuzlarinin dogru
bir sekilde ayarlandigindan emin olun.

Tepsiyi cekerek ve hafifce yukari kaldirarak
yazicidan tamamen ¢ikarin.

Yaziainin icindeki besleme silindirlerinde bulunan
kagitlari hafifce cikarin. Serbest kalmasi icin 6nce
kadidi sola cekin, ardindan ¢ikarmak icin 6ne dogru
cekin.
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4.  Tepsiyi takin ve kapatin.

5. Sag kapadi acin.

DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.

6.  Sikisan tim kagitlari dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

/|
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7. Tum sikismis kaditlarl, sag kapaktaki cift tarafli

yazdirma Unitesinden yavasca cekip ¢ikarin. S TR
eS|y

i
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8.  Flzerin altindaki giriste kagit gorintyorsa
clkarmak icin yavasca asadi cekin.

9.  Kagit birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu
icin gorinmeyebilir. Fizer kollarini tutun, serbest
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve
dUz bir sekilde disari cekip flzeri cikarin.

DIKKAT: Yazici kullanilirken flizer sicak

olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini
bekleyin.
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10. Fazerdeki sikisma erisim kapagini acin. Flzerin
icinde kagit sikismissa yavasca diiz bir sekilde
yukari cekin ve cikarin. Kadit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

NOT: Flzer gdvdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Fizer silindirlerine
dokunmayin.

11. Kagit ¢ikis bolmesine girerken sikismissa kagidi
yavasca disari cekip cikarin.

12. Flzerdekisikisma erisim kapagini kapatin ve fizeri
yerine oturana kadar yazicinin icine tamamenitin.
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13. Sag kapadi kapatin.
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14. Sag dst kapadi acin.

15.  Sikisan tim kaditlan dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

\

-
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16. Sag ust kapagi kapatin.

=
)

17. Cikis bolmesinde kagit gérdniyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.

Flzerdeki kagit sikismalarini giderme (13.B9, 13.B2, 13.FF)
Sag kapak altinda tim olasi sikisma konumlarindaki kagitlari kontrol etmek icin asagidaki yordamlari kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintulenebilir.

e  Birlestirme biriminde 13.B9.XX Sikismasi
e  <Kapiveya Kapak>'ta 13.B2.XX Sikismasi.
e  13.FF.EE Kapak Acik Sikismasi

DIKKAT: & Yazic kullanilirken flizer sicak olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini bekleyin.
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Sag kapagi acin.

DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.

Sikisan tim kagitlar dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

Tam sikismis kagitlar, sag kapaktaki cift tarafli
yazdirma Unitesinden yavasca cekip ¢ikarin.
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4. Flzerin altindaki giriste kagit gorintyorsa -
giriste kagit gérinty l&}%‘“m_.f

Az )|

cikarmak icin yavasca asagi cekin.

5. Kagit birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu
icin gériinmeyebilir. Fzer kollarini tutun, serbest
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve
duz bir sekilde disari cekip flzeri cikarin.

DIKKAT: Yazic kullanilirken fUzer sicak

olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini
bekleyin.

6.  Fuzerdeki sikisma erisim kapagini acin. Fiizerin
icinde kagit sikismissa yavasca diiz bir sekilde
yukari ¢ekin ve ¢ikarin. Kagit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

DIKKAT: Flzer gbvdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Flzer silindirlerine
dokunmayin.
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Kagit cikis bélmesine girerken sikismissa kadidi

yavasca disari ¢ekip ¢ikarin.

7.

Flzerdeki sikisma erisim kapadini kapatin ve flzeri
yerine oturana kadar yazicinin icine tamamen itin.

8.

Sag kapadi kapatin.

9.
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10. Sag ust kapagi agin.

@g

11. Sikisan tim kagitlan dikkatli bir sekilde disariya

\

|
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12. Sag ust kapagi kapatin.

\Q&

13. Cikis bélmesinde kadit gérinlyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.

Cikis bolmesindeki kagit sikismalarini giderme (13.E1)

Cikis bolmesindeki sikismalari temizlemek icin asagidaki yordami kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintdlenebilir.

e  Standart ¢kis bélmesinde 13.E1.XX Sikismasi
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1. Cikis bélmesinde kagit géranlyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca ¢ikarin.

2. Sag Gst kapadi acin.

D
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3. Sikisan tim kagitlari dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

\
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4. Sag Ust kapadi kapatin.

==l

Cift tarafli yazdirma alanindaki sikismalari giderme (13.D3)
Sag kapak altinda tim olasi sikisma konumlarindaki kaditlari kontrol etmek icin asadidaki yordamlari kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintdlenebilir.

e 13.D3.XX Cift tarafl baski alaninda sikisma
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1. Sag kapadi acin.
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DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.

2. Sikisan tim kagitlan dikkatli bir sekilde disariya
cekin.
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3. Tum sikismis kaditlari, sag kapaktaki ¢ift tarafli
yazdirma Unitesinden yavasca cekip ¢ikarin.
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4.  Flzerin altindaki giriste kagit gorintyorsa
cikarmak icin yavasca asadi cekin.
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5. Kagit birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu
icin gorinmeyebilir. Fizer kollarini tutun, serbest
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve
diz bir sekilde disari cekip flzeri ¢ikarin.

DIKKAT: Yazicl kullanilirken fzer sicak

olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini
bekleyin.

6.  Flzerdeki sikisma erisim kapagini acin. Flizerin
icinde kagit sikismissa yavasca diiz bir sekilde
yukari ¢ekin ve ¢ikarin. Kagit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

DiKKAT: Flzer govdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Flizer silindirlerine
dokunmayin.
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7. Kagit cikis bélmesine girerken sikismissa kagidi
yavasca disari cekip cikarin.

8.  Flzerdeki sikisma erisim kapagini kapatin ve flizeri
yerine oturana kadar yazicinin icine tamamen itin.

9.  Sag kapadi kapatin.
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10. Sag ust kapagi acin.
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11. Sikisan tim kaditlar dikkatli bir sekilde disariya
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12. Sag ust kapagi kapatin.

=
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13. Cikis bolmesinde kagit gériniyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.

550 yapraklik tepsilerde kadit sikismalarini giderme (13.A3, 13.A4)

550 yapraklik tepsiler ve sag kapak icindeki tim olasi sikisma konumlarindaki kaditlar kontrol etmek icin
asagidaki yordamlari kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintulenebilir.

e  13.A3.XX- Tepsi 3'te sikisma

e  13.A4.XX - Tepsi 4'te sikkisma
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2.

3.

TRWW

Tepsiyi acin ve sikismis veya zarar gérmus kagitlari
cikarin. Tepsinin kapasitesinin Gzerinde
doldurulmadigindan ve kagit kilavuzlarinin dogru
bir sekilde ayarlandigindan emin olun.

Tepsinin arkasindaki iki ¢ikintiyr serbest birakin ve
tepsiyi yazicidan tamamen disari cekin.

Yazianin icindeki besleme silindirlerinde bulunan
kagitlari cikarin. Serbest kalmasi icin 6nce kagidi
sola cekin, ardindan ¢ikarmak icin 6ne dogru cekin.
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4.  Tepsiyi takin ve kapatin.

N

5. Sag alt kapadr agin.

6.  Sikisan tim kagitlari dikkatli bir sekilde disariya
cekin.
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7.

8.

9.

TRWW

Sag alt kapadi kapatin.

Sag kapadi acin.

DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.

Sikisan tim kaditlar dikkatli bir sekilde disariya
cekin.
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10.  Tum sikismis kaditlari, sad kapaktaki cift tarafli l;y
N
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yazdirma Unitesinden yavasca cekip ¢ikarin.

B

11. Fazerin altindaki giriste kagit gortinlyorsa
cilkarmak icin yavasca asagdi cekin. l@m
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12. Kagit birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu <

icin gorinmeyebilir. Fizer kollarin tutun, serbest ﬁ '
icin gorinmeyebilir. Fizer kollarini tutun, serbes I |
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve &é% S
diiz bir sekilde disari cekip flzeri ¢ikarin.
AN
\

DIKKAT: Yazic kullanilirken fuizer sicak

olabilir. Tutmadan énce flzerin sogumasini
bekleyin.
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13. Fuazerdeki sikisma erisim kapadini agin. Flizerin
icinde kagit sikismissa yavasca diz bir sekilde
yukari cekin ve cikarin. Kagit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

NOT: Flzer gdvdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Flizer silindirlerine
dokunmayin.

14. Kagrt ¢ikis bolmesine girerken sikismissa kagidi
yavasca disari ¢ekip cikarin.

15. Fuzerdeki sikisma erisim kapagini kapatin ve flzeri
yerine oturana kadar yazicinin icine tamamen itin.
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16. Sag kapadi kapatin.

-“@z....____m.%

17. Sag Gst kapadi acin.

/\/@U/g

18. Sikisan tim kaditlari dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

\

-

[
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19. Sag ust kapagi kapatin.

\Q&

20. Cikis bolmesinde kagit gérintyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.

2 x 550 kadit tepsilerinde kadit sikismalarini giderme (13.A4, 13.A5)

2 x 550 yapraklik tepsiler ve sag kapak icindeki tim olasi sikisma konumlarindaki kagitlari kontrol etmek icin
asagidaki yordamlari kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon gorintdlenebilir.

o  13.A4.XX - Tepsi 4'te sikisma

e  13.A5.XX - Tepsi 5'te sikisma
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1. Tepsiyiacgin ve sikismis veya zarar gormis kagitlari
cikarin. Tepsinin kapasitesinin Gzerinde
doldurulmadigindan ve kagit kilavuzlarinin dogru
bir sekilde ayarlandigindan emin olun.

2. Tepsinin arkasindaki iki cikintiyi serbest birakin ve
tepsiyi yazicidan tamamen disari gekin.

3. Yazianinicindeki besleme silindirlerinde sikisan
kagitlari cikarin. Kagidi ilk olarak sola ¢ekin,
ardindan ¢ikarmak icin éne dogru cekin.
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4.  Sagalt kapadi acin.

5. Sikisan tim kagitlar dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

6.  Sag alt kapadi kapatin, ardindan takin ve tepsiyi
kapatin.
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7. Sag kapadi acin.

DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.

8.  Sikisan tim kagitlari dikkatli bir sekilde disariya

cekin.

9.  Tum sikismis kaditlari, sag kapaktaki cift tarafli

yazdirma Unitesinden yavasca cekip ¢ikarin.
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10. Fuzerin altindaki giriste kagit gértindyorsa
cikarmak icin yavasca asadi cekin.

‘; MRy Nty Y

>
-,Enn»:-murt ‘

11.  Kagt birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu
icin gorinmeyebilir. Fizer kollarini tutun, serbest
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve
diz bir sekilde disari cekip flzeri ¢ikarin.

DIKKAT: Yazicl kullanilirken fzer sicak

olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini
bekleyin.

12. Flzerdeki sikisma erisim kapagini agin. Fizerin
icinde kagit sikismissa yavasca diiz bir sekilde
yukari ¢ekin ve ¢ikarin. Kagit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

DiKKAT: Flzer govdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Flizer silindirlerine
dokunmayin.
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13. Kadit cikis bolmesine girerken sikismissa kadidi
yavasca disari cekip cikarin.

14. Flzerdeki sikisma erisim kapadini kapatin ve flzeri
yerine oturana kadar yazicinin icine tamamen itin.

15. Sag kapadi kapatin.
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16. Sag ust kapagi acin.

/\Z@/\(

17. Sikisan tim kaditlar dikkatli bir sekilde disariya

\

I
N
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18. Sag Ust kapadi kapatin.

\Qg@%

19. Ckis bélmesinde kadit gérindyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.

2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris kagit tepsisindeki sikismalari giderme (13.A3,
13.A4, 13.A5, 13.A7)

2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris (HCI) kadit tepsisi ve sad kapak icindeki tiim olasi sikisma konumlarindaki
kaditlar kontrol etmek icin asagidaki yordamlari kullanin.

Bir sikisma meydana geldiginde, kontrol panelinde sikismanin giderilmesine yardimci olacak bir mesaj ve
animasyon goruntilenebilir.
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1. Sol HCl tepsisindeki tepsi mandalini serbest birakin.
Tepsiyi durana kadar yazicidan disari dogru
kaydirin, ardindan yukari dogru kaldirarak yazicidan
cikarin.

2. Yazianin icindeki besleme silindirlerinde sikisan
kagitlari cikarin. Kagidi ilk olarak sola cekin,
ardindan ¢ikarmak icin 6ne dogru cekin.

3. Sol HCl tepsisini takin ve kapatin.
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4.  Sag HCl tepsisindeki tepsi mandalini serbest
birakin. Tepsiyi durana kadar yazicidan disari dogru

kaydirin, ardindan yukari dogru kaldirarak yazicidan
cikarin.

5. Yazicninicindeki besleme silindirlerinde sikisan
kaditlari cikarin. Kagidiilk olarak sola cekin,
ardindan ¢ikarmak icin 6ne dogru cekin.

6.  Sag alt kapagi acin.
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7.  Zarar goren yapraklari ¢ikarin.

8.  Sag alt kapadl kapatin, ardindan takin ve sag HCl
tepsisini kapatin.

9. Sagkapadi agin.

DIKKAT:  Transfer silindirine dokunmayin.
Kirleticiler baski kalitesini etkileyebilir.
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10. Sikisan tim kagitlan dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

11, Tum sikismis kaditlari, sad kapaktaki cift tarafli
yazdirma Unitesinden yavasca cekip cikarin.

12. Flzerin altindaki giriste kagit gorintyorsa
cikarmak icin yavasca asadi cekin.
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13. Kadit birlestirme biriminin icinde sikismis oldugu
icin gorinmeyebilir. Fzer kollarini tutun, serbest
birakma kollarini sikin, yavasca yukari kaldirin ve
dUz bir sekilde disari cekip fUzeri cikarin.

DIKKAT: Yazici kullanilirken flizer sicak

olabilir. Tutmadan dnce flzerin sogumasini
bekleyin.

14. Fuzerdeki sikisma erisim kapagini acin. Fiizerin
icinde kagit sikismissa yavasca diz bir sekilde
yukari cekin ve ¢ikarin. Kagit yirtilirsa tim kagit
parcalarini ¢ikarin.

DIKKAT: Flzer gbvdesi sogusa da icindeki

silindirler halen sicak olabilir. Flizer silindirlerine
dokunmayin.

15. Kagrt cikis bolmesine girerken sikismissa kagidi
yavasca disari cekip cikarin.
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16. Fuzerdeki sikisma erisim kapadini kapatin ve flizeri

yerine oturana kadar yazicinin icine tamamen itin.

17. Sag kapadi kapatin.

18. Sag Ust kapadi acin.
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19. Sikisan tim kagitlar dikkatli bir sekilde disariya
cekin.

\

-

20. Sag Ust kapadi kapatin.

QL

271. Cikis bolmesinde kagit gorintyorsa 6n kenarini
kavrayip yavasca cikarin.
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Renkli baski kalitesi sorunlarini giderme

HP Color LaserJet Enterprise yazicilarda baski kalitesi, renk kalitesi ve goriint( kalitesi ile ilgili sorunlari gidermek
icin asadidaki bilgileri kullanin.

Giris

Sorun giderme adimlari, asagidaki hatalarin ¢c6zimlenmesine yardimci olabilir:

Giris

Baski kalitesi sorunlarini giderme

Renk kalitesi sorunlarini giderme

GOruntd bozukluklarini giderme

Bos sayfalar

Siyah sayfalar
Hizalanmayan renkler
Kivrilmis kagit

Koyu veya acik seritler
Koyu veya acik cizgiler
Bulanik baski

Gri arka plan veya koyu baski
Acik renk baski
Yapismamis toner

Toner yok

Dagilmis toner parcaciklari
Egik gorintiler

Lekeler

Cizgiler
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Baski kalitesi sorunlarini giderme
Baski kalitesi sorunlarini gidermek icin bu adimlari verilen sirayla deneyin.

° Yazici Urtn yazilimini glincelleme

° Farkl bir yazilim programindan yazdirma

° Yazdirma isi icin kadit tirt ayarini kontrol etme

° Toner kartusu durumunu kontrol etme

° Temizleme sayfasi yazdirma

° Toner kartusunun veya kartuslarinin zarar goérup gérmedidini gozle kontrol etme

° Kagidi ve yazdirma ortamini denetleme

° Farkl bir yazdirma suriictst deneme

Belirli gdriintl bozukluklarini gidermek icin Gorintl bozukluklarini giderme baélimune bakin.

Yazici Grin yazilimini gtincelleme
Yazicr drdn yaziimini yikseltmeyi deneyin.

Daha fazla yonerge icin www.hp.com/support adresini ziyaret edin.

Farkli bir yaziim programindan yazdirma
Farkli bir yazilim programindan yazdirmayi deneyin.

Sayfalar diizgln yazdiriliyorsa sorun yazdirma islemini yaptiginiz yazilim programiyla ilgilidir.
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Yazdirma isi icin kadit tirG ayarini kontrol etme

Yazilim programindan yazdirirken ve yazdirilan sayfalarda leke, bulanik veya karanlik alanlar bulunuyorsa kagit
kirisiyorsa aralikli toner noktalari, yetersiz toner ya da tonerin bulunmadigi kiicik alanlar mevcutsa kagit tird
ayarini kontrol edin.

° Yazicidaki kadit tird ayarini kontrol etme

e  Kadit tlrd ayarini denetleme (Windows)

e  Kagit tlrd ayarini denetleme (mac0S)

Yazicidaki kagit tird ayarini kontrol etme
Yazici kontrol panelinde kagit tirt ayarini kontrol edin ve ayarlari gereken sekilde degistirin.
1. Tepsiyiagin.
2. Tepsiye dogru kagit tGrinin yerlestirildigini dogrulayin.
3. Tepsiyi kapatin.

4.  Tepsinin kagit tlrt ayarlarini dogrulamak veya dedistirmek icin kontrol paneli yonergelerini izleyin.

Kagrt tira ayarini denetleme (Windows)
Windows icin kagit tird ayarini kontrol edin ve gerekirse ayari dedistirin.
1. Yazilim programindan, Yazdir secenedgini belirleyin.
2. Yazicyi secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler digmesine tiklayin.
3. Kagit/Kalite sekmesine tiklayin.
4. Kadit TurG acilir listesinden Diger... secenedine tiklayin.
5. Tur: secenekleri listesini genisletin.
6.  Kadidinizi en iyi tanimlayan kadt tlrleri kategorisini genisletin.
7. Kullandiginiz kagidin tar ile ilgili secenedi belirtin ve Tamam digmesine tiklayin.

8.  Tamam dugmesine tiklayarak Belge Ozellikleri iletisim kutusunu kapatin. isi yazdirmak icin Yazdir iletisim
kutusunda Tamam digmesine tiklayin.

Kagit tiiri ayarini denetleme (mac0S)
macOS'ta kagit tard ayarini kontrol edin ve gerekirse ayari degistirin.
1. Dosya menusune ve ardindan Yazdir secenegine tiklayin.
2. Yazic menUsinde yaziclyi secin.

3. Yazdirma sUrlcUsU, varsayilan olarak Kopyalar ve Sayfalar mentsini gésterir. Mendler acilir listesini agin
ve ardindan Son islem meniisini tiklatin.

4. Ortam TOr0 acilir listesinden bir tdr secin.

5. Yazdir digmesine tiklayin.
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Toner kartusu durumunu kontrol etme

Toner kartuslarinda kalan tahmini kullanim miktarini ve varsa diger dedistirilebilir bakim parcalarinin durumunu
kontrol etmek icin bu adimlari uygulayin.

° Birinci adim: Sarf Malzemeleri Durumu Sayfasini yazdirma

° ikinci adim: Sarf malzemeleri durumunu denetleme

Birinci adim: Sarf Malzemeleri Durumu Sayfasini yazdirma
Sarf malzemeleri durumu sayfasi kartus durumunu gosterir.
1. Yazic kontrol panelindeki Giris ekrani'ndan, Raporlar mendsutnd secin.
2. Yapilandirma/Durum Sayfalari mentsini secin.

3. Sayfayiyazdirmakicin Sarf Malzemeleri Durum Sayfasi 6gesini ve ardindan Yazdir secenedini belirleyin.

ikinci adim: Sarf malzemeleri durumunu denetleme
Sarf malzemeleri durumu raporunu asadidaki gibi kontrol edin.

1. Sarf malzemeleri durum raporuna bakarak toner kartuslarinin kalan kullanim sdresi oranini ve varsa diger
degistirilebilir bakim parcalarinin durumunu kontrol edin.

Tahmini dmrindn sonuna gelmis bir toner kartusu kullanilirken yazdirma kalitesi sorunlariyla karsilasilabilir.
Bir sarf malzemesinin dizeyi cok azaldiginda sarf malzemeleri, durum sayfasinda gértntdlenir. Bir HP sarf
malzemesi ¢ok dislk diizey esigine ulastiginda, HP'nin s6z konusu sarf malzemesi ile ilgili yiksek koruma
garantisi sona erer.

Baski kalitesi kabul edilebilir oldugu stirece, toner kartusunun bu asamada dedgistirilmesi gerekmez. Baski
kalitesi kabul edilemez duruma geldiginde takmak Uzere yeni bir kartusu hazirda bulundurun.

Toner kartusunu veya diger degistirilebilir bakim parcalarini degistirmeniz gerektidini saptamaniz
durumunda orijinal HP parca numaralari, sarf malzemesi durum sayfasinda listelenir.

2. Orijinal HP kartusu kullandiginizdan emin olun.

Orijinal HP toner kartusunun Gzerinde "HP" s6zclgu veya HP logosu yer alir. HP kartuslarinin tespit edilmesi
hakkinda daha fazla bilgi icin www.hp.com/go/learnaboutsupplies adresine gidin.

Temizleme sayfasi yazdirma

Yazdirma islemi sirasinda yazicinin icinde kagit, toner ve toz parcaciklari birikebilir; bu durum toner benekleri,
sicramasi, lekeler, seritler, cizgiler ya da tekrarlanan isaretler gibi kalite sorunlarina yol acabilir.

Bu adimlari uygulayarak yazicinin kadit yolunu temizleyin:
1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Destek Araclari mendsinU secin.

2. Asagidaki mendleri secin:
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a.  Bakim
b.  Ayarlama/Temizlik
c.  Temizleme Sayfasi
3. Sayfayi yazdirmakicin Yazdir 6gesini secin.

Yazicr kontrol panelinde Temizleniyor... mesaji gérintilenir. Temizleme isleminin tamamlanmasi birkag
dakika stirer. Temizleme islemi bitmeden yaziciyi kapatmayin. islem tamamlandiktan sonra yazdirilan
sayfayi atin.

Toner kartusunun veya kartuslarinin zarar gértp gérmedigini gézle kontrol etme
Her toner kartusunu bu adimlari uygulayarak denetleyin:
1. Toner kartusunu yazicidan gikarin ve koruyucu bandin ¢ikanildigini dogrulayin.
2. Bellek yongasinin hasar gorip gérmedidini denetleyin.

3. VYesil gbrintileme tamburunun ylzeyini inceleyin.

A DIKKAT:  GOriintii tamburuna dokunmayin. Goériintl tamburunun Gstiindeki parmak izleri yazdirmada
kalite sorunlarina yol acabilir.

4. GOruntd tamburunda herhangi bir ¢izik, parmak izi veya baska bir hasar gérirseniz, toner kartusunu
degistirin.

5. Toner kartusunu yerine takin ve sorunun giderilip giderilmedigini gérmek icin birkac sayfa yazdirin.

182 BOlUmM 6 Sorunlari ¢6zme TRWW



Kagidi ve yazdirma ortamini denetleme

Kadit secimini ve yazdirma ortamini denetlemek icin asadidaki bilgileri kullanin.

Birinci adim: HP 6zelliklerine uygun kagit kullanma

ikinci adim: Ortami denetleme

Uclincli adim: Tepsileri ayri ayri ayarlama

Birinci adim: HP 6zelliklerine uygun kadit kullanma

lkinci adim:

HP 6zelliklerini karsilamayan kaditlarin kullanilmasi bazi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Her zaman bu yazicinin destekledigi bir kagit tirG ve agirlig kullanin.

iyi kalitede, kesik, kertik, yirtik, lekeli, gevsek parcacikli, tozlu, kirisik, bosluklu, zimba telli ve kenarlari kivrik
veya bukdlmus olmayan kagit kullanin.

Daha 6nce Uzerine yazdinlmamis kagit kullanin.
Parilti verici bilesenler gibi metalik materyal icermeyen kagit kullanin.

Lazer yazicilarda kullanilmak tzere tasarlanmis kagit kullanin. Yalnizca Inkjet yaziclarda kullanilmak icin
tasarlanmis kadit kullanmayin.

Asiri pUrtizll olmayan kagdit kullanin. Daha dizgin kagdit kullanmak genellikle daha iyi baski kalitesi saglar.

Ortami denetleme

Ortam, baski kalitesini dodrudan etkileyebilir ve baski kalitesi veya kadit besleme sorunlarinin ana nedenidir.
Asagidaki cozimleri deneyin:

Yazicly acik pencere, kapilar veya klima acikliklari gibi hava akimi olan bélgelerden uzak tutun.
Yazicinin, yazic teknik ézelliklerini asan 1si ya da nem oranlarina maruz kalmamasini saglayin.
Yaziclyl dolap gibi kapali bir yere yerlestirmeyin.

Yaziclyl saglam ve diiz bir zemin Gzerine yerlestirin.

Yazicinin Gzerine havalandirmayi engelleyen herhangi bir nesne koymayin. Yazici, Gsti de dahil olmak Uzere
her yonden iyi bir havalandirma gerektirir.

Yaziciyl havadan kaynaklanan kir, toz, buhar, yagdan veya yazicinin icinde tortu birakabilecek diger
Ogelerden koruyun.

Uclincii adim: Tepsileri ayri ayri ayarlama

TRWW

Belirli bir tepsiden yazdirirken yazdirilan sayfadaki metin veya gorintiler diizgin ortalanmadidi ya da
hizalanmadigi takdirde bu adimlari uygulayin.

1.
2.

Yazici kontrol panelindeki Ana ekranda Ayarlar menlsint secin.

Asagidaki menuleri secin:
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6.

a. Kopyala/Yazdir veya Yazdir

b.  Yazdirma Kalitesi

¢.  Goruntd Hizalama

Tepsi 6gesine dokunun ve ardindan ayarlanacak tepsiyi secin.

Test Sayfasi Yazdir 6gesini secin ve yazdirilan sayfadaki talimatlari uygulayin.

Sonuclari onaylamak icin Test Sayfasi Yazdir 6gesini tekrar secin ve ardindan gerekirse baska ayarlamalar
yapin.

Yeni ayarlari kaydetmek icin Bitti 6gesine dokunun.

Farkli bir yazdirma surlictisi deneme

Bir yazilim programindan yazdirirken ve yazdirilan sayfalardaki grafiklerde beklenmedik cizgiler, eksik metin,
eksik grafik, yanlis bicimlendirme veya baska yazi tipleri cikiyorsa farkli bir yazdirma sirlcisi kullanmayi
deneyin.

HP Web sitesinden asagidaki siriictlerden birini indirin: www.hp.com/support/colorljM856.

Tablo 6-3 Yazdirma sirtcUleri

SUrlct Aciklama

HP PCL.6 surlictist Varsa yaziclya 6zel olan bu yazdirma siricisl, Windows XP ve Windows Vista gibi daha

eski isletim sistemlerini destekler. Desteklenen isletim sistemlerinin listesi icin
www.hp.com/go/support adresine gidin.

HP PCL 6 siiriictsi Bu yaziclya 6zel yazdirma slrictsi, Windows 7 ve striim 3 sdrdcilerini destekleyen daha

yeniisletim sistemlerini destekler. Desteklenen isletim sistemlerinin listesi icin
www.hp.com/go/support adresine gidin.

HP PCL-6 surlcusu Bu Urtine 6zel yazdirma sirictsl, Windows 8 ve strtim 4 strculerini destekleyen daha

yeni isletim sistemlerini destekler. Desteklenen isletim sistemlerinin listesi icin
www.hp.com/go/support adresine gidin.

HP UPD PS siirictsi e  Adobe yazilim programlariyla veya diger grafik agirlikli yaziim programlariyla yapilan

yazdirma islemlerinde 6nerilir

e  Postscript emulasyonlu yazdirma ihtiyaclari veya Postscript flash yaz tipi 6zelligi icin
destek saglar

HP UPD PCL 6 e  TUm Windows ortamlarinda yazdirmak icin énerilir

e  Toplam olarak en iyi hizi, baski kalitesini ve cogu kullanicricin yazici 6zelligi destegini
sadlar

e  Windows ortamlarinda en iyi hiz icin Windows Grafik Aygit Arabirimi (GDI)

° PCL 5'e dayali Gclinc taraf ve 6zel yaziim programlariyla tam uyumlu olmayabilir
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Renk kalitesi sorunlarini giderme
Yazicinin ayarlanmasi, renkli baski kalitesini artirabilir.

° Renkleri hizalamak icin yaziciyi kalibre etme

Renkleri hizalamak icin yaziciyi kalibre etme
Kalibrasyon, baski kalitesini en iyi duruma getiren bir yaziciislevidir.

Hatali renk hizalama, renkli golgeler, net olmayan grafikler gibi yazdirma kalitesi sorunlari veya yazdirma
kalitesiyle ilgili diger sorunlari gidermek icin asagidaki adimlari uygulayin.

1. Yazia kontrol panelindeki Ana ekranda Destek Araclari mendsind segin.
2. Asagidaki mendleri secin:

e  Bakim

e  Ayarlama/Temizlik

° Tam Kalibrasyon
3. Kalibrasyon islemini baslatmak icin Baslat 6gesini secin.

Yazici kontrol panelinde Kalibre Ediliyor mesaji gérintdlenir. Kalibrasyon isleminin tamamlanmasi birkac
dakika surer. Kalibrasyon islemi tamamlanana kadar yaziciy kapatmayin.

4. Yazia kalibre edilirken bekleyin ve ardindan tekrar yazdirmayi deneyin.

GOrantld bozukluklarini giderme
GOruntld bozukluklarina ve bu bozukluklari giderme adimlarina dair érnekleri inceleyin.

Tablo 6-4 Gorint( bozukluklari tablosu hizli referans

Bozukluk Bozukluk Bozukluk
Tablo 6-12 Acik renk baski, sayfa 191 Tablo 6-10 Gri arka plan veya koyu baski Tablo 6-7 Bos sayfa — Baski yok, sayfa 188
sayfa 190

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
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Tablo 6-4 G6rintl bozukluklar tablosu hizli referans (devam)

Bozukluk Bozukluk Bozukluk

Tablo 6-6 Siyah sayfa, sayfa 188 Tablo 6-5 Bant lekesi hatalari, sayfa 187 Tablo 6-14 Cizgi bozukluklari, sayfa 193

Tablo 6-9 Sabitleme/fuzer bozukluklari Tablo 6-11 Gordntid verlestirme bozukluklar Tablo 6-8 Renk diizlemi kayit bozukluklari
sayfa 189 sayfa 190 (valnizca renkli modellerde), sayfa 189

AN RN
¥
IO
¥
\ 4

Tablo 6-13 Cikti bozukluklar, sayfa 192

I

L/

GOruntd bozukluklari, nedeni ne olursa olsun, cogunlukla ayni adimlar takip edilerek ¢6zimlenebilir. Gorintl
bozuklugu sorunlarini gidermek icin bir baslangi¢ noktasi olarak asagidaki adimlari kullanin.
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1. Belgeyiyeniden yazdirin. Baski kalitesi bozukluklari aralikli bir yapida olabilir veya sirekli yazdirma ile
tamamen ortadan kaybolabilir.

2. Kartus veya kartuslarin durumunu kontrol edin. Bir kartus Cok Az durumunda ise (belirlenen kullanim
omrind gegmisse) kartusu degistirin.

3. Sirdcd ve tepsi yazdirma modu ayarlarinin tepsiye yerlestirilmis olan ortama uygun oldugundan emin olun.
Farkli bir ortam destesi veya baska bir tepsi kullanmayi deneyin. Farkli bir baski modu kullanmayi deneyin.

4. Yazicnin desteklenen calisma sicakligi/nem araligi icinde oldugundan emin olun.

5. Kagit tdrq, boyutu ve agirliginin yazic tarafindan desteklendiginden emin olun. Yazici icin desteklenen kagit
boyutlari ve turlerinin bir listesini gérmek icin support.hp.com adresindeki yazici destedi sayfasina bakin.

[:?’”r NOT:  "Fusing" (firnnlama) terimi, yazdirma isleminde tonerin kagida yapistigi kismi ifade eder.

Asagidaki ornekler, ilk 6nce kisa kenari yazicidan ge¢mis olan Letter boyutundaki kagidi gosterir.

Tablo 6-5 Bant lekesi hatalari

Ornek Aciklama Olasi ¢dzimler

Sayfa boyunca tekrarlanan koyu veya agk

renkli seritler, genis alanli ve/veya darbe 1. Belgeyi yeniden yazdirin.
seritleridir. Bunlar, keskin veya yumusak
yaplya sahip olabilirler. Bu bozukluk,
yazdirilan icerigin bulunmadigi metinde veya
bélimlerde dedil, dolgu alanlarinda
gordntdlenir.

N

Baska bir tepsiden yazdirmayi deneyin.
Kartusu degistirin.
4.  Farkl bir kagit tart kullanin.

5. Yalnizca Enterprise modelleri: Yazici
kontrol panelindeki Giris ekrani'ndan,
Kagit Turlerini Ayarla mentsUtne gidin
ve ardindan kullanmakta
oldugunuzdan biraz daha agir bir
ortam icin tasarlanmis olan bir baski
modu segin. Bu, baski hizini yavaslatir
ve baski kalitesini iyilestirebilir.

6.  Sorun devam ediyorsa support.np.com
adresini ziyaret edin.

TRWW Renkli baski kalitesi sorunlarini giderme 187


http://support.hp.com
http://support.hp.com

Tablo 6-6 Siyah sayfa

Ornek

Agiklama

Olasi ¢dzimler

Yazdirilan sayfanin timu siyahtir.

1. Kartusu hasara karsi kontrol etmek
icin gorsel olarak inceleyin.

2. Kartusun dodru takildigindan emin
olun.

3. Kartusu degistirin.

4,  Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.

Tablo 6-7 Bos sayfa — Baski yok
Ornek Agiklama Olasi ¢dzimler
Sayfa tamamen bostur ve (zerinde
yazdinlmis herhangi bir icerik yoktur. 1. Kartuslarin, orijinal HP kartuslari
oldugundan emin olun.

2. Kartusun dodru takildigindan emin
olun.

3. Farklibir kartus ile yazdirin.

4,  Kagit tepsisindeki kagit tirind kontrol
edin ve yazici ayarlarini bununla
eslesecek sekilde ayarlayin. Gerekirse
daha hafif bir kagit tird secin.

5. Sorun devam ediyorsa support.hp.com

adresini ziyaret edin.
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Tablo 6-8 Renk duizlemi kayit bozukluklari (yalnizca renkli modellerde)

Ornek

Agiklama

Olasi ¢ozimler

Bir veya daha fazla renk diizlemi, diger renk
duzlemleriile ayni hizada dedildir. Bu kayit
hatasl, genellikle sari renkte ortaya cikar.

1. Belgeyiyeniden yazdirin.

2. Yazici kontrol panelinden, yaziciyi
kalibre edin.

3. Birkartus Cok Dusik durumuna
ulastiysa veya yazdirilan ¢ikti ciddi
oranda soluksa kartusu degistirin.

4.  Yazianin kalibrasyon ayarlarini fabrika
varsayilan degerlerine sifirlamak icin
yazicl kontrol panelinden Kalibrasyonu
Geri Yukle 6zelligini kullanin.

5. Sorun devam ediyorsa support.np.com
adresini ziyaret edin.

Tablo 6-9 Sabitleme/flizer bozukluklar

Ornek

Aciklama

Olasi ¢oztimler

AN AR

¥

AN AR R

¥
¥

Goruntudeki hafif golgeler veya sapmalar
sayfa boyunca tekrarlanir. Tekrarlanan
gordntd, her yinelenme ile soluklasabilir.

1. Belgeyi yeniden yazdirin.

2. Kadit tepsisindeki kadit turtint kontrol
edin ve yazici ayarlarini bununla
eslesecek sekilde ayarlayin. Gerekirse
daha hafif bir kadit tird segin.

3. Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.

Toner, sayfanin herhangi bir kenarindan
silinerek ¢ikar. Bu bozukluk, yiksek
kapatma orani olan islerin kenarlarinda ve
hafif ortam tlrlerinde daha yaygindir ancak

sayfadaki herhangi bir yerde ortaya cikabilir.

1. Belgeyiyeniden yazdirin.

2. Kadit tepsisindeki kadit turtint kontrol
edin ve yazici ayarlarini bununla
eslesecek sekilde ayarlayin. Gerekirse
daha adir bir kagit tirQ secin.

3.  Yalnizca Enterprise modelleri: Yazici
kontrol panelinden Kenardan Kenara
menUsUne gidin ve ardindan Normal
degerini secin. Belgeyi yeniden
yazdirin.

4.  Yalnizca Enterprise modelleri: Yazici
kontrol panelinden, Kenar Bosluklarini
Otomatik Olarak Dahil Et se¢enegini
belirleyin ve ardindan belgeyi yeniden
yazdirin.

5. Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.
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Tablo 6-10 Gri arka plan veya koyu baski

Ornek

Agiklama

Olasi ¢dzimler

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

GOrlntd veya metin, beklenenden daha
koyudur ve/veya arka plan rengi gridir.

Tepsilerdeki kadidin daha énce
yazicnin iginden gecmemis
oldugundan emin olun.

Farkli bir kagit tara kullanin.
Belgeyi yeniden yazdirin.

Yalnizca Mono modeller igin: Yazici
kontrol panelindeki Giris ekrani'ndan,
Toner Yogunlugunu Ayarla menUstne
gidin ve ardindan toner yogunlugunu
daha dustk bir diizeye ayarlayin.

Yazicinin desteklenen calisma
sicakligi/nem araligi icinde oldugundan
emin olun.

Kartusu dedgistirin.

Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.

Tablo 6-11 GOrlntl yerlestirme bozukluklar

Ornek

Aciklama

Olasi ¢6zlimler

GOrintt tam ortalanmamistir veya sayfada
edri gbrinmektedir. Bu bozukluk, kadidin

tepsiden cekilirken ve kagit yolunda

ilerlerken dogru konumlandirilmamis oldugu

durumlarda ortaya ¢ikar.

Belgeyi yeniden yazdirin.

Kagidi cikarin ve ardindan tepsiye
yeniden yerlestirin. Tim kagit
kenarlarinin her taraftan esit hizada
oldugundan emin olun.

Kagit yigininin Gst kisminin, tepsi dolu
gostergesinin altinda oldugundan
emin olun. Tepsiyi asir doldurmayin.

Kagit kilavuzlarinin, kullandiginiz kagit
icin dogru olan kagit boyutuna
ayarlanmis oldugundan emin olun.
Kagit kilavuzlarini, kagit yiginini
sikistiracak sekilde ayarlamayin.
Kilavuzlari, tepsi Gzerindeki girintilere
veya isaretlere gore ayarlayin.

Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.

190 Bo6lUmM 6 Sorunlari ¢6zme

TRWW


http://support.hp.com
http://support.hp.com

Tablo 6-12 Acik renk baski

Ornek Agiklama Olasi ¢ozimler
Aa B b c C E:r?;ir!;ab:étﬁizse yezdnianicer ack 1. Belgeyiyeniden yazdirin.
Aa B bcc 2. Kartusu gikarin ve ardindan toneri
Aa B ch yeniden dagitmak icin sallayin.
AaBbCc * Loonotode syanni hemyazc
Aa B b c C kontrol panelinde hem de yazdirma

sUrlictstinde devre disi oldugundan

AaB ch emin olun.
AaBbCc 4. Kartusun dogru takildigindan emin

olun.

5. Bir Sarf Malzemeleri Durumu Sayfasi
yazdirin ve kartusun kullanimini ve
émrind kontrol edin.

6.  Kartusu degistirin.

7. Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.
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Tablo 6-13 Cikti bozukluklari

Ornek

Agiklama

Olasi ¢dzimler

Yazdirilan kagitlarin kenarlari kivriktir.

Kivrilmis kenar, kagidin uzun veya kisa 1. Belgeyiyeniden yazdirin.
tarafinda olabilir. Olasi iki kivrilma tird
\/\ sunlardir: 2. Pozitif kivriima: Yazic kontrol
panelinden, daha adir bir kadit tirt
% e Pozitif kivrilma: Kagit, yazdirilan yiize secin. Daha adir kagit tird, yazdirma
dogru kivrilir. Bu bozukluk, kuru icin daha ylksek bir sicaklik olusturur.
ortamlarda veya ylksek kapatma
\ orani olan sayfalar yazdirilirken Negatif kivrilma: Yazici kontrol
gerceklesir. panelinden, daha hafif bir kadit tard
% = secin. Daha hafif kagit tird, yazdirma
e Negatif kivrilma: Kagit, yazdirilan icin daha dusUk bir sicaklik olusturur.
N yiizden disa dogru kivrilir. Bu Kullanim éncesinde kagitlart kuru bir
>~ bozukluk, yiiksek nem orani olan ortamda depolamayi veya paketi yeni
ortamlarda veya distk kapatma orani acitmis kadit kullanmayi deneyin.
olan sayfalar yazdirilirken olusur.
3. Cift yonld modda yazdirin.
4.  Sorundevam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.
Kadit, cikis tepsisinde iyi yiginlanmiyordur.
‘ Yigin diizensiz olabilir, egik olabilir veya 1. Belgeyiyeniden yazdirin.
sayfalar tepsiden disari itilerek yere
duisebilir. Asagidaki kosullardan herhangibiri - Gikig bolmesi uzantisini disari dogru
bu hataya neden olabilir: cekin.
e Asir seviyede kagit kivrilmasi 3. Bozukluk, asir kadit kivrilmasindan
kaynaklanmissa "Cikti kivrilmasi” ile
\ e Tepsideki kagit kinsiktir veya deforme ilgili sorun giderme adimlarina
% olmustur basvurun.
. e Kagut, zarflar gibi, standart disi bir 4. Farklibir kagit tard kullanin.
kagit taradur
5. Paketi yeni acilmis kagit kullanin.
e  (ikis tepsisi cok doludur
6.  Tepsicok fazla dolmadan nce ¢ikis
tepsisindeki kagitlari ¢ikarin.
7.  Sorun devam ediyorsa support.hp.com

adresini ziyaret edin.
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Tablo 6-14 Cizgi bozukluklar

Ornek

Agiklama

Olasi ¢ozimler

Genellikle, sayfanin uzunlugu boyunca
yayilan acik renkli ve dikey cizgilerdir. Bu
bozukluk, yazdirilan icerigin bulunmadigi
metinde veya bolimlerde degil, dolgu
alanlarinda gortntdlenir.

Belgeyi yeniden yazdirin.

Kartusu cikarin ve ardindan toneri
yeniden dagitmak icin sallayin.

Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.

NOT:  Yazdirma ortami belirtilen sicaklik
veya nem araliginin disinda oldugunda, hem
acik renkli hem de koyu renkli dikey cizgiler
ortaya cikabilir. Kabul edilebilir sicaklik ve
nem duzeylerini 6grenmek icin yazicinizin
cevresel 6zelliklerine basvurun.

Sayfa boyunca olusan dikey ve koyu cizgiler.
Bu bozukluk, sayfanin herhangibir yerinde, ~ 1. Belgeyi yeniden yazdirin.
dolgu alanlarinda veya herhangi bir icerigin
yazdirilmamis oldugu bélimlerde ortaya
cikabilir. Renkli modellerde bu bantlar veya
cizgiler ITB temizleme sayfasinda da
gosterilir.

Kartusu cikarin ve ardindan toneri
yeniden daditmak icin sallayin.

3. Bir temizleme sayfasi yazdirin.
4.  Kartustaki toner dizeyini kontrol edin.

5. Sorun devam ediyorsa support.hp.com
adresini ziyaret edin.
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Kablolu ag sorunlarini ¢cozme
Kablolu ag sorunlarini ¢cozmek icin asagidaki bilgileri kontrol edin.
e (Girig

° Kot fiziksel baglanti

° Bilgisayar vaziciyla iletisim kuramiyor

° Yazici, ag icin hatali baglanti ve dupleks ayarlari kullaniyor

° Yeni yazilim programlari uyumluluk sorunlarina neden olmus olabilir

° Bilgisayar veva is istasyonu hatali ayarlanmis olabilir

° Yazici devre disi veya dider ag avarlari yanlis

Giris

Belirli problem tiirleri bir ag iletisimi sorunu olduguna isaret edebilir. Bu problemler asagidaki sorunlariicerir:

K6ta fiziksel baglant
Kablo baglantilarini kontrol edin.
1. Yazianin dogru uzunlukta bir kabloyla dogru ag baglanti noktasina bagli oldugunu dogrulayin.
2. Kablo baglantilarinin glivenli oldugunu dogrulayin.

3. Yazianin arkasindaki ag baglanti noktasi baglantisina bakin ve ag trafiginin oldugunu belirten koyu sari
renkli etkinlik 1s1ginin ve bir ag baglantisi bulundugunu belirten yesil renkli baglanti durumu 1siginin sirekli
olarak yanar durumda oldugunu dodrulayin.

4.  Sorun devam ederse, hub Gzerindeki farkli bir kablo veya baglanti noktasini deneyin.

Bilgisayar yaziciyla iletisim kuramiyor
Yazicinin ag ve bilgisayariniz ile iletisim kurdugunu dogrulayin.
1. Aga ping komutu gondererek ag iletisimini test edin.
a. Bilgisayarinizda bir komut satiri istemi agin.
e  Windows icin Baslat 6gesine tiklayin, Calistir 6gesine tiklayin, cmd yazin ve Enter tusuna basin.
e  mac0S icin Uygulamalar'a, ardindan Yardimei Programlar'a gidin ve Terminal uygulamasini agin.
b.  Once ping yazin, ardindan yazicinizin IP adresini yazin.
c.  Pencere gidis gelis strelerini gorintiliyorsa ag calisiyordur.

2. Ping komutu basarisiz olduysa ag hub'larinin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan ag ayarlarinin, yazicinin
ve bilgisayarin ayni ag (alt ag olarak da bilinir) icin yapilandiritmis oldugunu dogrulayin.

3. Yazia 6zelliklerini acin ve Baglanti Noktalari sekmesine tiklayin. Yazicinin gecerli IP adresinin secildiginden
emin olun. Yazici IP adresi, yazici yapilandirma sayfasinda listelenir.
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4. Yaziayi HP standart TCP/IP baglanti noktasini kullanarak yiiklediyseniz IP adresi degisse bile her zaman bu
yaziclyl kullanarak yazdir etiketli kutuyu secin.

5. Yaziayi bir Microsoft standart TCP/IP baglanti noktasini kullanarak yiklediyseniz IP adresi yerine yazicinin
ana bilgisayar adini kullanin.

6.  IP adresi dogruysa yaziciyi silip yeniden ekleyin.

7. Yazia yazilimini ve strictsini yeniden yakleyin.

Yazici, ag icin hatali baglanti ve dupleks ayarlari kullaniyor

HP. bu ayarlarin otomatik modda (varsayilan ayar) birakilmasini nerir. Bu ayarlar degistirirseniz onlari aginiz icin
de degistirmeniz gerekir.

Yeni yazilim programlari uyumluluk sorunlarina neden olmus olabilir

Yeni yazilim programlarinin dogru sekilde yiklendigini ve dogru yazdirma strticistina kullandigini dogrulayin.

Bilgisayar veya is istasyonu hatali ayarlanmis olabilir
Yanlis yapilandirilmis bir bilgisayar, yazdirma sorunlarina yol acabilir.
1. Ag surlcdlerini, yazicr sUrtcdlerini ve ag yonlendirmesi ayarlarini kontrol edin.

2. lIsletim sisteminin dogru yapilandinldigini dogrulayin.

Yazici devre disi veya diger ag ayarlarn yanlis

Ag ayarlarini kontrol edin.

1. Agavyarlari ve protokolleri durumunu denetlemek icin yazicinin yapilandirma/ag sayfalarini gézden gecirin.

2. Gerekirse ag ayarlarini yeniden yapilandirin.
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Dizin

Simgeler / Sayisal 6geler

2 X 550 yapraklik kagit tepsisi ve stand
parcanumarasl 58

2 x 550 yapraklik tepsiler
yerlestirme 40

2700 yapraklik HCl kagit tepsileri
yerlestirme 47

2700 yapraklik yiksek kapasiteli giris

kagit tepsisi ve stand

parcanumarasl 58

550 yapraklik kagit tepsisi
parcanumarasl 58

550 yapraklik tepsiler
sikismalar 132
yerlestirme 33

A
acma/kapatma digmesi
bulma 4
ag
ayarlar, degistirme 110
avarlar, goértnttleme 110
yazici ad, degistirme 110
ag ayarlan
HP GOmUld Web Sunucusu 102,
104,107
ag badlanti hizi ayarlari, degistirme
110
ag cift tarafli ayarlar, degistirme 110
ag gecici, varsayllanayar 110
agiyonetme 110
agrlk, yazicc 10,13
aglar
alt ag maskesi 110
destekleniyor 10
HP Web Jetadmin 118
IPv4 adresi 110
IPv6 adresi 110
varsayillan ag gecidi 110

TRWW

AirPrint 93,95
aksesuarlar

parca numaralari 58

siparis etme 58
aktarim kiti

parca numarasi 59
akustik teknik 6zellikleri
alt ag maskesi 110
alternatif antetli kagit modu 19, 26,

27,32,33,39,40,46,47,52

Android aygitlar

su aygitlardan yazdirma:
arabirim baglanti noktalari

10,16

93,96

bulma 5
asetatlar

yazdirma (Windows) 82
avyarla

renkler 185
ayarlar

fabrika (varsayilan) ayarlarina
sifirlama 121

B
baglanti noktalar
bulma 5
belge besleyici
kadit besleme sorunlari 125
bellek
dahil 10
bellek yongasi (toner)
bulma 69
bicimlendirici
bulma 5
Bilgi digmesi
bulma 7
bilgi sayfalari
HP GOm{ld Web Sunucusu 102,
104

Bonjour
tanimlama 102
boyutlar, yazict 10,13

¢
cevrimici destek 119

cevrimici yardim, kontrol paneli 120
cift tarafli baski Gnitesi
sikismalar 132
cift tarafli yazdirma
Mac 86
manuel (Mac) 86
manuel (Windows) 82
Windows 82
ikt kutusu
bulma 4
sikismalari giderme 132

D
dahili USB baglanti noktalar
parcanumarasl 58
degistirme
gorlintileme tamburlart 74
toner kartuslari 70
toner toplama birimi 77
depolama, is
Mac ayarlari 89
depolananisler
olusturma (Mac) 89
olusturma (Windows) 89
silme 89,92
yazdirma 89
destek
cevrimici 119
desteklenen isletim sistemleri 11
diger baglantilar listesi
HP GOmMUlG Web Sunucusu 102,
104,109
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DIMM
parca numarasi 58
dinamik glvenlik
toner kartusu 61
dokunmatik ekran
ozellikleribulma 7
dupleks yazdirma (cift tarafli)
ayarlar (Windows) 82
Windows 82

E
elektrik teknik dzellikleri 10, 16
enerji kullanimi, optimize etme 117
Ethernet (RJ-45)

bulma 5
etiket, yon 55
etiketler

yazdirma 55

yazdirma (Windows) 82
etiketler, yerlestirme 55
Explorer, desteklenen striimler

HP GOm{ld Web Sunucusu 102

F
fabrika ayarlarina sifirlama 121
fuzer
parca numarasi 59
sikkismalar 132

G
genel yapilandirma
HP GOmald Web Sunucusu 102,
104
Giris ekrani digmesi
bulma 7
GOMULG Web Sunucusu
acma 110
ag ayarlarini degistirme 110
yazici adini degistirme 110
GOMULG Web Sunucusu (EWS)
ag baglantisi 102
ozellikler 102
parolalariatama 114
gorintl kalitesi
toner kartusu durumunu kontrol
etme 179,181
gorintd tamburu
bilesenler 73
bilgi 73
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gorintileme tamburlari
degistirme 74
parcanumarasl 58
gug
tiketimi
glic baglantisi
bulma 5
glic digmesi
bulma 4
guc kullanimi
1 wattveyadahaaz 117
guvenlik
sifreli sabit disk
glvenlik ayarlari
HP GOmUlG Web Sunucusu 102,
104,106

10,16

114,116

H
her iki tarafa yazdir
Mac 86
manuel, Windows 82
Windows 82
her iki ylize yazdirma
ayarlar (Windows) 82
hiz, optimize etme 117
HP ePrint 93
HP ePrint yaziimi 93
HP GOmUll Web Sunucusu

acma 110

agayarlart 102, 104, 107

ag ayarlarini degistirme 110

bilgi sayfalari 102, 104

diger baglantilar listesi 102, 104,
109

genelyapilandirma 102,104

gtvenlik ayarlart 102, 104, 106

HP Web Hizmetleri 102, 104, 107

sarf malzemesi ayarlari 102,
104,106

sorun giderme araclarr 102, 104,
106
yazdirma ayarlart 102, 104, 105

yazici adini degistirme 110
HP Gomli Web Sunucusu (EWS)
ag badlantisi 102
ozellikler 102
HP Msteri Destegi 119
HP Web Hizmetleri
etkinlestirme 102, 104, 107
HP Web Jetadmin 118

I
Internet Explorer, desteklenen
strdmler
HP GOmald Web Sunucusu 102
IP GUvenligi 114,116
IPsec 114,116
IPvd adresi 110
IPv6 adresi 110

I
iki tarafli yazdirma
ayarlar (Windows) 82
isler, depolanan
Mac ayarlari 89
olusturma (Windows) 89
silme 89,92
yazdirma 89
isleri depolama
Windows ile 89
isletim sistemleri, desteklenen 10,
11

J
Jetadmin, HP Web 118

K
kablosuz yazdirma sunucusu
parca numarasi 58
kadit
2 X 550 yapraklik tepsilere
yukleme 40
2700 yapraklik HCl kagit tepsilerine
kagit yikleme 47
550 yapraklik tepsilere yikleme
33
secme 179,183
sikismalar 132,133
Tepsi1ydon 19, 20
Tepsi 1'e yerlestirme 19
Tepsi 2'e yerlestirme 27
kagit alma sorunlari
sorun giderme 125,128
kadit basina birden fazla sayfa
yazdirma (Mac) 86
yazdirma (Windows) 82
kagit basina sayfa
secme (Mac) 86
secme (Windows) 82
kagit sikismalari
2 x 550 yapraklik kagit tepsileri
132
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550 yapraklik tepsiler 132

cift tarafli baski Gnitesi 132

¢kt kutusu 132

flzer 132

konumlar 132

sag kapak 132

Tepsi1 132

Tepsi2 132

ylksek kapasiteli giris kadit

tepsileri 132
kagit tepsileri

parca numaralari 58
kadit tdrleri

secme (Mac) 86
kadit tird

secme (Windows) 82
kadit, siparis etme 58
kartus

degistirme 70

dinamik glvenlik 61

siparis numaralari 69
kartus ilkeleri 62,63
kartus korumasi 62, 66
kartuslari koru 62,66
kilit

bicimlendirici 114,116
kolay erisimli USB'den yazdirma 97
kontrol paneli

bulma 4

dokunmatik kontrol panelindeki

ozellikleribulma 7

yardm 120
kutusu, ¢ikti

bulma 4

L
LAN baglanti noktasi
bulma 5

M
Mac slrlcU ayarlari
is Depolama 89
manuel ¢ift tarafli
Mac 86
Windows 82
minimum sistem gereksinimleri
mac0S 11
Windows 11
mobil yazdirma
Android aygitlar 93,96
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mobil yazdirma, desteklenen
yazilmlar 10,13
misteri destedi

cevrimici 119
mUsteri tarafindan onarilabilir
parcalar 60

N
Netscape Navigator, desteklenen
strdmler
HP gomUlld Web Sunucusu 102
NFC aksesuart
parca numarasl 58
NFC Connect and Print 93, 94

0
olasi elektrik carpmasi tehlikesi 2
orijinal HP kartuslar 62,63
Oturum Ac digmesi

bulma 7
Oturumu Kapat diigmesi

bulma 7

5
0zel kagit

yazdirma (Windows) 82
ozelyazdirma 89
ozellikler

elektrik ve akustik 10, 16

p
parca numaralari
aksesuarlar 58
aktarm kiti 59
flizer 59
gorintileme tamburlari 58
sarf malzemeleri 58
toner kartuslar 58
toner toplama birimi 58, 59
yedek parcalar 60
parca numarasi
toner toplama birimi 77

R
renkler
ayarla 185
RJ-45 baglanti noktasi
bulma 5

S

sabit diskler
sifreli 114,116

sabit sUrlcl
parcanumarasl 58

sag kapak
sikismalar 132

sarf malzemeleri
dusik esik ayarlart 122
dislkken kullanma 122
gorintileme tamburunu
degistirme 74
parca numaralari 58
siparis etme 58
toner kartuslarini dedistirme 70
toner toplama birimini
degistirme 77

sarf malzemesi ayarlari
HP GOm0l Web Sunucusu 102,
104,106

sayfa/dakika 10

seri numarasi
bulma 5

sikismalar
2 X 550 yapraklik kagit tepsileri
132
550 yapraklik tepsiler 132
cift tarafli baski Gnitesi 132
cikti kutusu 132
flizer 132
konumlar 132
nedenler 132,133
otomatik gezinme 132,133
sag kapak 132
Tepsi1 132
Tepsi2 132
yUksek kapasiteli giris kadit
tepsileri 132

silme
depolananisler 89,92

siparis etme
sarf malzemeleri ve aksesuarlar
58

sistem gereksinimleri
HP GOmUlG Web Sunucusu 102
minimum 10

SODIMM

parca numarasl 58
sol kapak

bulma 5
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sorun giderme
agsorunlart 194
kabloluag 194
kagit besleme sorunlart 125
sikkismalar 132,133
toner kartusu durumunu kontrol
etme 179,181
sorun giderme araglari
HP GomUld Web Sunucusu 102,
104,106
stant
parca numarasl 58
sdrdculer, desteklenen 10

T
tarayici gereksinimleri
HP gomUll Web Sunucusu 102
TCP/IP
IPv4 parametrelerini manuel
yapllandirma 110
IPv6 parametrelerini manuel
yapllandirma 110

teknik destek
cevrimici 119
temizleme
kagityolu 179
Tepsi 1

kadit yont 19, 20
sikismalar 132
zarflari yerlestirme 53
Tepsi 2
sikismalar 132
yerlestirme 27
tepsiler
alternatif antetli kagit modunu
kullanma 26, 32, 39, 46, 52
bulma 4
dahil 10
kapasite 10
toner kartuslari
bilesenler 69
degistirme 70
parca numaralari 58
siparis numaralarl 69
toner kartusu
dinamik glvenlik 61
disUk esik ayarlar 122
disukken kullanma 122
toner toplama birimi
bilgi 77
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degistirme 77
parcanumarasl 58,59, 77

U
USB baglanti noktalari, istege bagli
parcanumarasl 58
USB baglanti noktasl
bulma 5
etkinlestirme 97, 98, 100
USB depolama aksesuarlari
su aygitlardan yazdirma: 97
uyku gecikmesi
avarlama 117

N
ardn numarasi

bulma 5
V

varsayilan ag gecidi, ayar 110

w
web siteleri
HP Web Jetadmin, indirme 118
misteri destegi 119
web tarayicisi gereksinimleri
HP GOmMUlG Web Sunucusu 102
Wi-Fi Direct bluetooth aksesuari
parcanumarasl 58
Wi-Fi Direct Print 10, 13,93,94

Y
yabanci arabirim demeti
parcanumarasl 58

Yakin Alan iletisimi yazdirma 93, 94

Yardim digmesi
bulma 7
yardim, kontrol paneli 120
yazdirma
depolananisler 89
USB depolama aksesuarlarindan
97
yazdirma ayarlari

HP GOmUlG Web Sunucusu 102,

104,105
yazdirma islerini depolama 89
yazdirma ortami
Tepsi 1'e yerlestirme 19
yazdirma surdcdleri
Linux 11
mac0S 11

UNIX 11
Windows 11
yazdirma sUrtcUleri, desteklenen 10
yedek parcalar
parca numaralari 60
yerel ag (LAN)
bulma 5
Yerlesik Web Sunucusu (EWS)
parolalariatama 115
yerlestirme
2 x 550 yapraklik tepsilerde kagit
40
2700 yapraklik HCl kagit
tepsilerinde kagit 47
550 yapraklik tepsilerde kagit 33
Tepsi Tekagit 19
Tepsi 2'e kagit 27
YUksek hizli USB 2.0 yazdirma baglanti
noktasi
bulma 5
yUksek kapasiteli giris kadit tepsileri.
Bkz. HCl

Z
zarflar

yon 19,20
zarfiar, yerlestirme 53
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