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Yaziciniza hos geldiniz

Yaziciniz, 914 mm genisligine kadar olan kagitlara yiksek kalitede resim yazdirmak icin tasarlanmis bir renkli
inkjet yazicidir. Yazicinin bazi temel 6zellikleri asagida gosterilmistir:

Best (En iyi) baski kalitesi secenegi, Maximum Detail (Maksimum Ayrinti) secenedi ve fotograf kagid
kullanilarak 1200 x 1200 dpi giristen maksimum 2400 x 1200 dpi en iyi duruma getirilmis yazdirma
¢Ozunurldga

Yazici, 6n panelinden veya uzak bir bilgisayardan, Gomld Web Sunucusu, HP DesignJet Utility veya HP Click
Yazdirma Yazilimi kullanilarak denetlenebilir (bkz. http://www.hp.com/go/designjetclick).

Sezgisel grafik kullanici arabirimi ile, dokunmaya duyarli renkli 6n panel

On panelde is dnizlemeleri

Isleri uzak bilgisayarlar Gzerinden 6nizleme
Otomatik Urdn yazilimi gtincellemeleri ve HP ePrint ve Mobil Yazdirma gibi Web baglantili ¢zellikleri icerir

Suricisiz yazdirma: Yaygin olarak kullanilan grafik bicimlerindeki dosyalar herhangi bir yazici stiriicisine
gerek olmadan dogrudan yazdirilabilir. Yalnizca bir USB flash strtct takin veya HP Click Yazdirma Yazilimini
kullanin.

On panel ve HP DesignJet Utility'den bilgilere ve 6nayarlara eriserek kadit kullaniminda esneklik ve otomatik
kolay yikleme, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 35

Kesilmis sayfayi ve rulo kagidiisler

Alti murekkepli sistem

Otomatik renk ayariyla dogru ve tutarli renk reprodiiksiyonu
Tasarrufiu bir sekilde yazdirmak icin EconoMode

Ayni anda yiklenen iki rulo (yalnizca T2600MFP dr), farkli rulolar arasinda hizli ve kolay gecis ya da uzun
sire gbzetimsiz yazdirma imkani tanir

is dnizleme ve HP Click Yazdirma Yazilimi kullanarak kiimeleme gibi yiiksek tretkenlik dzellikleri

GOMULG Web Sunucusundaki mirekkep ve kagit kullanim bilgilerine ulasma, bkz. GGmUll Web Sunucusu,
sayfa 13

Cevrimici HP Destek Merkezi'ne erisme (bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 216)

Yazici modelleri

Bu kilavuz, kisa bir anlatim sadlamak icin yazici modellerini kisa adlariyla ifade ederek asadidaki yazici modellerini
kapsamaktadir.

Tam adi Kisa adi

HP DesignJet T2600 T2600

HP DesignJet T2600 PostScript Yazici T2600 PS
HP DesignJet T2600dr T2600dr
HP DesignJet T2600dr PostScript Yazici T2600dr PS
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Guvenlik 6nlemleri

Yazicinizi kullanmadan 6nce asagidaki giivenlik dnlemlerini okuyun. Ayrica, yerel Cevre, Saglik ve Glvenlik
dizenlemelerini de inceleyin.

Bu donanim, cocuklarin bulunma olasiligi olan yerlerde kullanima uygun degildir.

Bakim yaparken veya parca dedistirirken gtivenlik risklerini en aza indirmek ve yazicinizin hasar géormesini
onlemek icin HP belgelerindeki ydnergelere uyun.

Genel glvenlik yonergeleri

HP'nin MUsteri Tarafindan Onarim programinda belirtilenler haric, yazicinin icinde sizin onarabileceginiz parca
yoktur (Bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair). Diger parcalarin servis islemleri icin kalifiye servis personelinden
yardim alin.

Asagidaki durumlarda yazicyl kapatin ve yetkili servis temsilcinizi arayin:

Elektrik kablosu veya prizi hasarli.

Yazici bir darbeden dolayi hasar gormus.

Herhangi bir mekanik veya parca hasari var.

Yaziclya sivi girmis.

Yazicidan duman veya normal olmayan kokular geliyor.
Yazici disrilmisse.

Yazicl normal bir sekilde calismiyor.

Asadidaki durumlardan herhangi birinde yaziciyi kapatin:

GOk gurdltald firtina sirasinda

Elektrik kesildiginde

Uyari etiketleriyle isaretlenen alanlarda 6zellikle dikkatli olun.

Ofis, fotokopi veya yazici odalar gibi konumlarinizdaki havalandirma dnlemleri, yerel cevre saglik ve glvenlik
(EHS) yonergelerine ve diizenlemelerine uygun olmalidir.

Elektrik carpmasi tehlikesi

TRWW

A UYARI!  Dahili gtic kaynaklarinin ve gti¢ girisinin dahili devreleri, 6lime veya ciddi kisisel yaralanmalara yol
acabilecek tehlikeli voltaj degerlerinde calisir.

Yaziciya bakim yapmadan dnce yazicinin gic kablosunu ¢ikarin.

Bu yazicl, bina tesisatinizdaki bir devre kesicinin kullanilmasini gerektirir. Bu devre kesici yazicinin sartlarin
karsilamali ve donanimin kuruldugu Ulkenin yerel Elektrik Kanunu hikdmlerine uygun olmalidir.

Elektrik carpmasi tehlikesini dnlemek icin:

Yazici yalnizca topraklanmis sebeke prizlerine baglanmalidir.
Yazicinin takili oldugu elektrik prizini, cok sayida aygitla asiri yiklemeyin.
Kapali sistem kapaklarini agmayin veya fisleri clkarmayin.

Yazicidaki yuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

Guvenlik onlemleri
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e  VYazianin arkasindayken ayaginizin kablolara takilmamasina dikkat edin.
e  Elektrik kablosunu duvar prizine ve yazici girisine siki bir sekilde ve tam olarak takin.
e  Elektrik kablosunu asla 1slak ellerle tutmayin.

Yangin tehlikesi

Yangin tehlikesinden korunmak icin asagidaki onlemleri alin:

e  VYazia gereksinimlerinin ve Elektrik Kanunu sartlarinin, yazicinin kuruldugu tlkenin kanunlarina gore
karsilanmasl misterinin sorumlulugundadir. isim plakasinda belirtilen giic kaynadi voltajini kullanin.

e  Sadece HP'nin yazicyla birlikte verdigi elektrik kablosunu kullanin. Hasarli elektrik kablosunu kullanmayin.
Elektrik kablosunu baska Grtnlerle kullanmayin.

e  Yaziadakiyuvalara herhangi bir nesne sokmayin.

e  Yazianin Gstlne sivi ddkmemeye dikkat edin. Temizleme isleminden sonra yazicly yeniden kullanmadan
dnce tim bilesenlerin kurudugundan emin olun.

e  Yaniai gazlar iceren aerosol Urnleri yazicinin icinde veya etrafinda kullanmayin. Yaziciyi patlama riski
bulunan bir ortamda calistirmayin.

e  Yazianin ack yerlerini tikamayin veya kapatmayin.

Mekanik tehlike

Yazicinin hareketli parcalari yaralanmaya neden olabilir. Yaralanmayi 6nlemek icin, yazicinin yakininda calisirken
asagidaki 6nlemleri alin.

e  Giysilerinizi ve vicudunuzun tamamini hareketli parcalardan uzak tutun.
e  Kolye, bilezik ve sarkan baska aksesuar takmayin.
e  Saclariniz uzunsa, yazicinin icine girmeyecek sekilde toplayin.
e  Gomlek kollarinin ve eldivenlerin hareketli parcalara takilmamasina dikkat edin.
e  Yaziay kapaklar atlanmis durumdayken calistirmayin.
e  Kesiciyi degistirmeniz gerekirse, keskin kenarinin sizi kesmemesine dikkat edin.
e  Dahili fan kanatlar tehlikeli hareketli parcalardir. Servis islemleri uygulanmadan dnce yaziciyi fisten cekin.
e icindeki parcalar hareket halinde oldugundan yazici yazdirirken elinizi asla yazicinin icine sokmayin.
Adir kagit tehlikesi

Agir kadit rulolarr tasinirken yaralanmalarin 6nlenmesi icin 6zen gosterilmelidir.

e Adirkagit rulolarinin tasinmasi icin birden fazla kisi gerekebilir. Sirt incinmesini ve/veya yaralanmayi
onlemek icin 6zen gosterilmelidir.
e  Agir kadit rulolarini tasirken botlariniz ve eldivenleriniz de dahil olmak Gzere koruyucu ekipmaninizi giyin.
e Adir kagit rulolarinin yiklenmesi/bosaltilmasi ile ilgili yerel Cevre Saglik ve Glvenlik diizenlemelerine uyun.
Murekkep kullanimi

HP, mirekkep sarf malzemelerini kullanirken eldiven takmanizi 6nerir.

Bolim 1 Giris
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Uyarilar ve dikkat edilmesi gereken hususlar

Bu kilavuzda gecen asagidaki semboller yazicinin dogru kullanimini saglamak ve yazicinin hasar gérmesini
onlemek Uzere kullanilmistir. Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirin.

A UYARI!  Bu sembollerle isaretlenmis yonergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar ciddi yaralanmalar veya
6limle sonuclanabilir.

A DIKKAT:  Bu sembolle isaretlenmis yénergeleri yerine getirmede yapilacak hatalar kiiciik yaralanmalar veya
yazicinin hasar gérmesiyle sonuglanabilir.

Uyari isaretleri

Etiket Aciklama

Elektrik carpmasi tehlikesi. icindeki Giic Kaynadi tehlikeli voltajlarda
calisir. Bakimdan 6nce tim gui¢ kaynaklariyla baglantisini kesin.

Calistirmadan 6nce, isletim ve givenlik yonergelerini okuyun ve
bunlara uyun.

Hareketli parca. Parmaklarinizi ve ellerinizi hareketli kagit
sisteminden uzak tutun.

Hareketli parcalar. Doner rulo cubugu. Ellerinizi uzak tutun.

Kaldirmayin. Parmaklarinizi veya elinizi kistirabilirsiniz.

[%”r NOT: Nihai etiket konumu ve yazicidaki boyutu biraz farklilik gdsterebilir, ancak etiketler daima acikca gorulebilir
ve potansiyel risk alanina yakin bir sekilde yerlestirilir.

TRWW Guvenlik onlemleri 5



Ana bilesenler

Asagida yazicinin ana bilesenleri dnden ve arkadan gosterilmektedir.

Onden gérinim

Bf NOT:  Bu gérselde T2600dr gosterilir.

L 4

1. Tarayic

2. Yazia kafasi

3. Istifleyici

4. Onpanel

5. Murekkep kartusu yuvasl

Sepet

Alt rulo kapagi (yalnizca T2600dr)

© N o

Ust rulo kapagi
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Arkadan gorinim

1. Gl soketi
2.  Gigabit Ethernet baglanti noktasi, aga baglantiicin
3. Tanilama LED'leri (servis mihendisleri tarafindan kullanilir)

YiUksek Hizli USB ana bilgisayar baglanti noktasi yazicinin diger tarafinda, 6n panelin yanindadir.

Yaziclyl agma ve kapatma

9 IPUCU:  Yazici neredeyse hic enerji israfina neden olmadan acik birakilabilir. Acik birakmak yanit siiresini ve genel
sistem guvenilirligini iyilestirir. Yazici belli bir stire kullanilmadiginda (varsayilan stre Energy Star tarafindan
belirlenmistir), uyku moduna gecerek enerji tasarrufu saglar. Ancak, yazicinin 6n panel ekranina herhangi bir
etkilesim yapildidinda veya yazdirilmak Gzere yeni bir is génderildiginde etkin moda déner ve hemen yazdirma
islemini devam ettirmeye gecebilir. Uyku modu suresini degistirmek icin bkz. Sistem seceneklerini dedistirme,

sayfa 11.

@’ NOT:  Uyku modunda yazici zaman zaman baski kafalarinin bakimini yapar. Boylelikle uzun ¢alismama
dénemlerinden sonra uzun hazirlik siirelerine gerek kalmaz. Bu nedenle, kagit ve murekkep israfini énlemek icin
yazicly aclk veya uyku modunda birakmaniz énerilir.

Yazicyt agmak, kapatmak veya sifirlamak istedidinizde normal ve énerilen yontem ¢n panelin yanindaki glic
digmesini kullanmaktir.

TRWW Yaziclyl agma ve kapatma 7



Ancak, yaziciyi uzun bir sire kullanmayip bir kenara kaldirmayi planliyorsaniz veya glic digmesi calismiyorsa arka
kisimdaki gli¢ kablosunu ¢ikarmaniz énerilir.

Yaziclyl yeniden agmak icin guic kablosunu takin.
Yazici tekrar acildiginda, baslamasi ve baski kafalarini kontrol edip hazirlamasi yaklasik t¢ dakikayi bulur. Baski

kafalarinin hazirlanmasi yaklasik 75 saniye slrer. Ancak, yazici alti hafta veya daha fazla kapali kaldiysa, baski
kafalarinin hazirlanmasi 45 dakikayi bulabilir.

On panel

Bolim 1 Giris

On panel, yazicinin sag 6n kisminda bulunan ve grafik kullanicr arabirimi iceren dokunmaya duyarli bir ekrandir.

On panel aracligiyla yazicinizi tamamen kontrol edebilirsiniz: On paneli kullanarak yazicyla ilgili bilgileri
gorantuleyebilir, yazici ayarlarini degistirebilir, yazici durumunu izleyebilir ve sarf malzemelerini degistirme ve
kalibrasyon gibi islemleri yapabilirsiniz. On panel gerektiginde uyarilar gorintiler (uyari ve hata mesajlar).

TRWW



Asagidaki bilesenleri icerir:
1. Onpanelin kendisi: grafik kullanici arabirimi iceren 15,6 inc, tam renkli, dokunmaya duyarli bir ekrandir.
2. Yaziayr agip kapatabileceginiz veya uyku modundan uyandirabilecediniz glic anahtarl.

3. Yazdinlacak dosyalari sadlayabilen bir USB flash striiclyl badlamak icin kullanilan Yiksek Hizli USB ana
bilgisayar baglanti noktasi. Bir USB flash siirlict takildidinda, 6n panelin tim uygulamalar sayfasinda bir

USB simgesi - goruntdlenir.

On panel ekraninda dinamik bilgiler ve simgeler gérintileyen bilyik bir merkezi alan vardir.

Giris sayfalari
Parmadinizi ekranda kaydirarak aralarinda gecis yapabilecediniz Uic adet (st seviye sayfasi vardir.
e  Ana ekran, yazicinin baslica islevlerine dogrudan erisim saglar.

N e : 0

!jED

Scan Job queue
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e  TUum uygulamalar sayfasl, yazicinizda bulunan tim uygulamalarin listesini ve uygulamalarin durumunu
gordntuler.

@ @ | ‘g
Paper Ink Optimize quality Connectivity
127
About printer Usage Settings User's guide
u;l
L3
Print Scan Copy Job queue

e  Widget sayfasina gitmek icin ekrani sola kaydirirsaniz mirekkep ve kagit sarf malzemelerinin durumunu ve
siradaki isleri tek bakista gorebilirsiniz.

D HOW PRINTING

5 upnext e

© wstory L]

@: | |
|
ag -178.

e  Tum uygulamalar sayfasinin en Gstiinde, yazicinin ana islevleriyle ilgili uyarilari gésteren bir pano bulunur.
Status Center (Durum Merkezi)'ne erismek icin panoyu asadi kaydirin.

Karartma modu

Herhangi bir etkinlik olmadan gecen belirli bir stire sonra (varsayilan olarak 5 dakika), yazici karartma moduna
gecer; bu da 6n panelin parlakligini %25 oraninda disirir. On panelin kullanilmasi veya yazdirma isi gelmesi gibi
etkinlik olmasi durumunda, karartma modu sonlandirilir ve normal parlakliga geri donilir. Karartma modunda
biraz zaman gectiginde (varsayilan olarak 15 dakika), yazici uyku moduna gecer. Siire 6n panelden degistirilebilir.
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Uyku modu

Uyku modu, yazicinin etkin olmadidi belirli bir sirenin sonunda enerji tasarrufu sadlamak icin bazi bilesenleri
kapatarak yazicyr disik gic durumuna gecirir. Yazicl 6zellikleri bu moddan etkinlestirilebilir; yazici ag baglantisini
korur ve yalnizca gerekli oldugunda uyku modundan cikar.

Yazicr asagidaki yontemlerden herhangi biri kullanilarak uyku modundan cikarilabilir:
e  Gl¢digmesine basma

e  Birkapadi acarak

e  Yazdirmaisi gdnderme

Yazici uyku modundan birkac saniye icinde ¢ikar; cihazin uyku modundan ¢ikma slresi tam olarak kapatilip
aclldigi streden daha kisadir. Yazici uyku modundayken glc digmesi yanip séner.

Uyku modundan énce gecen zamani degistirmek igin bkz. Sistem seceneklerini dedistirme, sayfa 11.

Yazici uyku modundayken (Yazici Biriktiricisine sahip) Yazici izleme ile HP Utility ve Web JetAdmin sahip Uzaktan
Yazicl Yonetimi dzellikleri kullanilmaya devam edilebilir. Bazi uzaktan yonetim gorevleri, gorevin
gerceklestirilmesi gerekiyorsa yaziclyl uzaktan uyku modundan ¢ikarma secenedini sunar.

On panel géruntiistndn dilini degistirme

Gecerli 6n panel ekran dilini anlayabiliyorsaniz , ardindan System (Sistem) > Language (Dil) dokunun.

On panel ekraninda simdi dil secimi meniisii gériinmelidir. Tercih ettiginiz dile dokunun.

Kullanilabilir diller, ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca, Fransizca, Felemenkee, italyanca, Almanca, Lehce,
Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Korece ve Japonca.

Sistem seceneklerini degistirme

TRWW

Yazicinin cesitli sistem seceneklerini 6n panelden degistirebilirsiniz.

- simgesine, ardindan System (Sistem)
dgesine dokunun.

e  Language (Dil)
e On panel ekraninin parlakligini degistirmek icin Display brightness (Ekran parlaklid).

e  Yazicinin tarih ve saatini gorintilemek veya ayarlamak icin Date and time options (Tarih ve saat
secenekleri).

e  (Onpanel ekranindaki 8lctim birimlerini degistirmek icin Unit selection (Birim secimi). English (ingiliz) veya
Metric (Metrik) secenegini belirleyin. Varsayilan olarak birimler Metric (Metrik) sekilde ayarlanmistir.

e Yazicinin hoparldr ses diizeyini degistirmek icin Speaker volume (Hoparlor ses diizeyi). Off (Kapall), Low
(DUsUk) veya High (Yiuksek) 6gesini secin.

e  Yazicinin uyku moduna girmeden énce bekledigi sireyi degistirmek icin Power options (Gli¢ secenekleri) >
Printer sleep (Yazici uyku) (bkz. Uyku modu, sayfa 11). Zamani 5-60 dakika arasinda ayarlayabilirsiniz.
Varsayilan stire <15 dakikadir (karartma modundaki 5 dakika dahil toplam siredir).

e 120 dakika boyunca hicbir islem yapilmadiginda yaziciyi otomatik olarak kapatmak icin Power options (Giic
Secenekleri) > Auto-off due to inactivity (Etkin Olmadigi icin Otomatik Kapatma).

e  Yaziaayarlarini fabrikada ayarlanmis orijinal degerlerine geri déndirmek icin Restore factory settings
(Fabrika ayarlarina geri don). Bu secenek, yonetici parolasi ve kagit on ayarlari disindaki tim varsayilan
yazicl ayarlarini geri yukler.

e  Otomatik Griin yazilimi giincellemesini yapilandirmak icin Firmware update (Uriin yazilimi giincellemesi).

Onpanel 11
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HP Utility

HP Utility, yazicinizi bir TCP/IP baglantisiyla bir bilgisayardan yonetebilmenizi saglayan tek Windows aracidir.

HP Utility'yi http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/drivers adresinden yiikleyebilirsiniz.

HP Utility'yi baslatma

HP DesignJet Utility'yi gérev cubugundaki [l simgesinden ya da Start (Baslat) mentst > HP > HP DesignJet
Utility 6Gesinden baslatin. Bu islem, bilgisayarinizda yUkli yazicilarr gdstererek HP Designlet Utility'yi

baslatir. HP DesignJet Utility'yi ilk actiginizda, gelistirilmis islevlerin otomatik glincellestirilmesini 6nerebilir.
Bu giincellemeleri kabul etmeniz 6nerilir.

Sol bélmede yazicinizi sectiginizde, sag bolmede gérintilenen her sey s6z konusu yazicyla ilgilidir.

L o . R —
@ HP DesignJet Utility

Devices
€

@ HP Designlet
T47084r(15.83.3.157)

HP DesignJet Z9 44in

® (158723527)

HP DesignJet 28 24in
(15,87 233 208)

HP DesignJet XL
3600 PS MFP
(15.23.19.66)

HP DesignJet XL
3600 PS MFP
(15.87.235.100)

HP DesignJet T125
24-in Printer
(15.83.362)

HP DesignJet
@® T1708dr
(15.83.10.180)

HP DesignJet
@® T2800dr PostScript
MFP(15.87 239 21)

Overview Supplies
Printer details

HP DesignJet T2600dr 36-in
PostScript MFP

=

Product number:  3EK15A
Serial number: CN92ROHO043

FW version CYCLOPSNEPTU
NE_01_19_13.1

Connection IP (15.87.239.21)

Support Admin

Supplies

Estimated ink levels (%)

PK G MK 4 M Y

| " ESE
29 20 1 23 23 2
Estimate only, actual ink levels may vary.

Paper in use

Status Roll 1 ready

Paper type: Photo Gloss Paper
Width: 914 mm

HP Print Preview (HP Baski Onizleme)

Color Center O ?
Alerts

&, Cyan cartridge low on ink
f, Gray cartridge low on ink
#, Magenta cartridge low on ink
!

Matte black cartridge very low on ink

HP Baski Onizleme uygulamasi, isinizin nasil yazdirilacadinin basit bir dnizlemesini gérebilmenizi saglar. Bu
uygulama sadece Windows'da kullanilabilir. HP Baski Onizleme uygulamasini, http://www.hp.com/qo/
DesignJetT2600/drivers adresinden tlimlesik yikleyiciyi indirerek yikleyebilirsiniz.

V4 PDF sirlcs0 kullaniyorsaniz yazdirmadan 6nce, uygulamadaki déndtrme, 6lceklendirme, renk modu ve
kadit kaynagdi ayarlarini degistirebilirsiniz.

Bolim 1 Giris
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@ HP Print Preview
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GOmMULG Web Sunucusu

Asagidaki tarayicilar GBmUll Web Sunucusu ile uyumlu olarak bilinir:

e  Windows 7 ve sonraki sirimler icin Microsoft Internet Explorer 11
e (0SX10.10ve Ustl icin Apple Safari 8 ve (st

e  Mozilla Firefox (en glincel stirtim)

e  Google Chrome (en glincel strtim)

Embedded Web Server' (Timlesik Web Sunucusu) herhangi bir bilgisayarda kullanmak icin, Web tarayicinizi agin
ve yazicinin IP adresini tarayicinin adres cubuguna girin. Yazicinin 6n panelinde yazicinizin IP adresini bulabilirsiniz:

ve ardindan Network (Ag) 6gesine dokunun. Bkz. Yazicinizi yapilandirma, sayfa 14.

[% NOT: IP adresini girdiginizde tarayiciniz bir giivenlik uyarisi verebilir. Dogru adresi girdiyseniz bu uyariyi yok
sayabilir ve GOmULL Web Sunucusuna erismeye devam edebilirsiniz.

Tumlesik Web Sunucusu penceresi, desteklenen tim islevlere erismek icin kullanilan bir mena gértntiler.
Pencere su dilleri destekler: ingilizce, Portekizce, ispanyolca, Katalanca, Fransizca, Felemenkee, italyanca,
Almanca, Leh¢e, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince, Korece ve Japonca. Web tarayicinizin
seceneklerinde belirttiginiz dili kullanir. Desteklenmeyen bir dil belirtirseniz icerik, yazicida secilen dilde veya
ingilizce olarak gorintulenir.

Dili degistirmek icin Web tarayicinizin dil ayarini degistirmeniz gerekir. Dedisiklidin uygulanmasi icin Web
tarayicinizi kapatip yeniden acin.

Deneme baskilari
Deneme baskilari, yaziciniz hakkinda cesitli bilgiler verir. Bu, 6n panelden istenebilir.
Deneme baskisi isi istemeden dnce, yazicinin ve kagidinin yazdirma icin hazir olup olmadigini kontrol edin.
e  Yiklenen kagit en az 419 mm (16,53 in¢) genisliginde yatay A3 olmalidir, aksi takdirde baski kirpilabilir.

e  Onpanelde Ready (Hazir) mesaj gorintilenmelidir.

TRWW GOMALG Web Sunucusu



Bir deneme baskisi almak icin dokunun, ekrani asagi kaydirin, Internal prints (Dahili baskilar) ve ardindan
Demo prints (Deneme baskilari) 6gesine dokunun ve bir baski secin. Asagidaki yazdirma secenekleri kullanilabilir:

e  (Cad Color
e  (ografiBilgi Sistemi
e sleme

° Mimari Sunum Paneli

Yazicinizi yapilandirma

Yaziciyl adiniza baglama

Yazicl, cogu agdlar icin ayni agdaki bilgisayarlara benzer sekilde kendi kendini otomatik olarak yapilandirabilir.
Urtind aga ilk bagladiginizda, bu islem birkac dakika siirebilir.

Yazicl, calisan bir ag yapilandirmasina sahip oldugunda yazicinin ag adresini 6n panelden kontrol edebilirsiniz:
dokunun.

2t : indows veya Mac ilgisayar istemcilerini baglarken kurulum surecinde ihtiyac duyabileceginizden,
¥ IPUCU: Wind Mac 0S bil [ baglarken kurul deih duyabil d
yazicinizin IP adresini not edin.

Connected

Ag yapilandirmasini degistirme

Gecerli ag yapilandirmasini degistirmek icin 6n panele gidin ve , ardindan o ve sonra da Network (Ag) >

Gigabit Ethernet 6gesine dokunun. Genelde gerekmemekle birlikte, ayarlar buradan el ile degistirilebilir; bu
ayarlar Embedded Web Server (Timlesik Web Sunucusu) kullanilarak uzaktan da degistirilebilir.

Mevcut badlanti ayarlariyla ilgili ayrintilar icin bkz. Ad iletisimi, sayfa 54.

Yanlislikla yazicinin ag ayarlarini yanlis yapilandirirsaniz, 6n panelden ag ayarlarini fabrika degerlerine geri
dondurebilirsiniz: sirasiyla , o ve ardindan Restore factory settings (Fabrika ayarlarina geri dén) 6gesine

dokunun. Bunun ardindan yazicyl yeniden baslatmaniz gerekir. Bu otomatik olarak codu aglar icin calisan bir ag
yapllandirmasi saglar. Yazicinin diger ayarlari degismeden kalir.

14 BolWm 1 Giris TRWW



Yazicinizi Windows sisteminde yikleme

Bir yazici stricisa kullanarak yazilim uygulamalarindan yazdirmak istiyorsaniz asagidaki yonergeler gecerlidir.
Alternatif yazdirma yollari icin bkz. Yazdirma, sayfa 67.

Baslamadan énce donaniminizi kontrol edin:
e  Yazianin ayarlanmis ve acik durumda olmasi gerekir.
e  Ethernet anahtarinin veya ydnlendiricisinin acik olmasi ve diizgin sekilde calismasi gerekir.

° Yazicinin ve bilgisayarin aga baglanmis olmasi gerekir (bkz. Yaziciyi adiniza badlama, sayfa 14).

Simdi yazic yaziimini yikleme ve yaziciniza baglanma adimina gecebilirsiniz.

Yazici yazilimini yiikleme

1. On paneldeki yazicinin ana bilgisayar adini ve IP adresini not edin (bkz. Yaziclyi aginiza badlama, sayfa 14).

2. Yaziim yUkleme talimatlarini uygulayarak http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/drivers web sitesinden
yazicl yazilimini yikleyin. Varsayilan olarak su strict yiklenir:

e  Non-PostScript yazicilar: Tarama surtcusud

e  Windows 7 veya Windows Server 2008R2 ile PostScript yazicilar: PostScript stricist

e  Windows 8, Windows Server 2012 veya Uzeri strimlerle PostScript yazicilar: PDF stricisi
3. indirme islemi tamamlandiktan sonra acin ve ekrandaki adimlari uygulayin.

Bilgisayariniz agda herhangi bir yazici bulamazsa, yazicinizi bulmaniza yardimci olacak Printer Not Found (Yazici
Bulunamadi) penceresi gértntalenir. Calisan glvenlik duvariniz varsa: glivenlik duvarini yaziciyi bulmak icin gecici
olarak devre disi birakmaniz gerekebilir. Yazicinizi ana bilgisayar adina, IP adresine veya Mac adresine gore de
arayabilirsiniz.

Yazici yaziimini Windows sisteminden kaldirma

Yazilimi kaldirmak icin Kontrol Paneli'ni kullanin; diger tim yazilimlari da ayni yoldan kaldirabilirsiniz.

Mac 0S X'te Airprint’i yikleme

TRWW

Baslamadan énce donaniminizi kontrol edin:
e  Yazianin ayarlanmis ve acik durumda olmasi gerekir.
e  Ethernet anahtarinin veya ydnlendiricisinin acik olmasi ve diizgin sekilde calismasi gerekir.

° Yazicinin ve bilgisayarin aga baglanmis olmasi gerekir (bkz. Yaziciyi adiniza badlama, sayfa 14).

Simdi yazic yaziimini yikleme ve yaziciniza baglanma adimina gecebilirsiniz.

1. Yazianizin bonjour adini yerellestirmek icin 6n panele gidin ve Network (Ag) > Connectivity (Baglanti) >
Bonjour Name (Bonjour Adi) 6gesini secin.

Yazicinizi yapilandirma
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- Metwork
)

)

Gigabit Ethernet
Connected
HOST NAME BONIOUR NAME
HPCODOFO HPCODOFOQ.local.

P ADDRESS

15.83.11.185

2. Macve yazianizin ayni aga bagli oldugunu kontrol edin ve ardindan, System Preferences (Sistem Tercihleri)

> Printers and Scanners (Yazicilar ve Tarayicilar) secenedine giderek yeni bir yazici eklemek icin

dokunun.

@ System Preferences Edit View Window Help

@00

ol e

Bolim 1 Giris

No printers are available.
Click Add (+) to set up a printer.

Default paper size: = US Letter

Default printer: = Last Printer Used

ol ]
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3. 9_ dokunun ve Bonjour adini (COO0FO0) arama kutusuna ekleyin (alternatif olarak, @ secilebilir ve IP adres
eklenebilin).

™3 System Preferences Edit View Window Help

4 s Printers & Scanners 2f
N JoN )
B -
TR e o)
ﬁ I IP Windows Search
Name ~ Kind
ﬁ HP DesignJet T2600dr MFP Bonjour Multifunction
-
-
+ —
Name:
Location:
Use: =
4. Yazicniz Name (Ad) altinda gorindr (isterseniz bunu diizenleyebilirsiniz).
@ Finder File Edit View Go Window Help
< HH Printers & Scanners Q
| NON | Add
7 -
2@ w oo o
W IP  Windows Search
Name A Kind
HP DesignJet T2600dr MFP [CO0OFO] Bonjour Multifunction

TAANEBQE B

Name:

Location:

:

Auto Select |
Generic PCL Printer 1

Select Software...

TRWW Yazicinizi yapilandirma



5. Use (Kullan) menUsiinde, Secure AirPrint veya AirPrint 6Gesini secin ve Add (Ekle) 6gesine dokunun.

.' Finder File Edit View Go Window Help

D= @ = e
i Default
5 Name ~  Kind
m HP DesignJet T2600dr MFP [CO00FOQ] Bonjour Multifunction
X

Name: HP DesignJet T2600dr MFP

Location:
Use: Secure AirPrint o
|
 Add |
6.  Yazianiz artik yazic listesinde gortndr.
@ System Preferences FEdit View Window Help
@ < i Printers & Scanners Q
== HP DesignJet T2600d Print  ElEL
Idle, Last Used
; HP DesignJet T2600dr MFP
. ; Open Print Queue...
Options & Supplies...
Location:
Kind: HP DesignJet T2600dr MFP-AirPrint
Status: Idle
Share this printer on the network Sharing Preferences...
+ b=
Default printer:  Last Printer Used
Default paper size: US Letter B z

Bilgisayan ag ile yaziciya baglama (Mac 0S X)

HP Click, yazicinizla bir aga baglanmak icin 6nerilen yontemdir. Talimatlar icin bkz. http://www.hp.com/go/
clickDesignJet.
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Yazicl hizmetleri kurulumu

Su hizmetleri kurabilirsiniz:

e  Otomatik Urtn yazilimi glincellestirmelerini alma

e  E-postavyazdirmayi etkinlestirme

e  Ekyazic hizmetlerini etkinlestirme

Bir ag baglantisi gerekir; boylece yazici kendi baglantisini test eder. Ag kablosunu yaziclya baglamayi unutmayin.

Her yazici hizmeti, asagida aciklandigi sekilde ayri ayri etkinlestirilip devre disi birakilabilir.

ardindan {) ve ardindan Services (Hizmetler) > Data Collection & HP Privacy Statement (Veri Toplama ve
HP Gizlilik Bildirimi) 6gesine dokunularak dedistirilebilir.

). 6=, =+« ve ardindan Register new
service (Yeni hizmet kaydet) 6gesine dokunarak yazici hizmetini kaydedin.

Yazicinin HP baglantisini dodrulama

Gigabit Ethernet X

HP'ye baglanmayla ilgili sorun varsa, size sorunun aciklamasi ve bazi olasi ¢ézimler sunulur.

HP ePrint ile e-posta yazdirmayi etkinlestirme

TRWW

HP Connected hizmeti, isleri bir e-posta mesajina ekleyerek yaziciya is gondermenizi kolaylastirmaktadir.

HP Connected'i kullanmak icin Data Collection & HP Privacy Statement (Veri Toplama ve HP Gizlilik Bildirimi)
dgesini kabul etmeniz gerekir.

Services (Hizmetler) 6gesine dokunun. > HP Connected > Setup Web Services (Web Hizmetlerini Ayarla). Yaziciya
yazicl e-posta adresi ve yazicl kodu atanir.

6gesine dokunun. > HP Connected > Printer email address (Yazicinin e-posta adresi).

Yazicinizi yapilandirma
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Alternatif olarak bunu Timlesik Web Sunucusu'ndan yapilandirabilirsiniz. HP ePrint'e kaydolmak ve
etkinlestirmek icin HP Web Services (HP Web Hizmetleri) menlsiine gidin ve Enable HP web Services (HP web
hizmetlerini etkinlestir) 6gesini tiklatin.

N
e

Yazic yoneticisiyseniz HP Connected (http://www.hpconnected.com) web sitesinde oturum acarak yazicinizin e-
posta adresini 6zellestirebilir veya uzaktan yazdirmaya yonelik yazic giivenligini yonetebilirsiniz. Yazicinin e-

posta adresini 6n panelden yenileyin, sayfanin sag stinde bulunan > o ve ardindan Services (Hizmetler)
6gesine dokunun. > HP Connected > Printer email address (Yazicinin e-posta adresi).

Kendinizi ve yazicinizi (yazic kodunu kullanarak) kaydetmek icin http://www.hpconnected.com adresini ziyaret
edin.

HP ePrint is ilkeleri

Varsayilan olarak, e-postayla gonderilen isler dogrudan yazdirilir. Ayarlari degistirmek icin , sayfanin sag

Gsttinde bulunan o ve ardindan Services (Hizmetler) > HP Connected > HP ePrint jobs (HP ePrint isleri) 6gesine
dokunun.

HP ePrint isleri icin kullanilacak ruloyu secebilir veya yazicinin karar vermesine (kagit tasarrufu) izin verebilirsiniz.

ePrint Baglanti hizmetini yapilandirma

Gerekirse givenlik icin HP ePrint baglantisini kaldirabilirsiniz. On panelde, , sayfanin sag st kosesinde

bulunan o ve ardindan Services (Hizmetler) > HP Connected > Remove Web Services (Web Hizmetlerini Kaldir)
0gesine dokunun.

Uzaktan yazdirma islevini yeniden kullanmak icin, yeniden kurmaniz gerekir.

Urtin yazilimi giincellestirmelerini yapilandirma

Urtin yazilimi giincellestirmelerinin indirilip indirilmeyecedini ve indirilme seklini G&miilil Web Sunucusu veya 6n
panelden belirleyebilirsiniz.

941

B NOT:  VYonetici parolasi ayarlanmissa, bu ayarlari degistirmek icin bu parola gerekir.

e  GOmUli Web Sunucusu'nda:About printer (Yazic hakkinda) > Firmware update (Uriin yazilimi giincellemesi)
dgesini tiklatin.

e  Onpanelikullanma: ve ardindan System (Sistem) > Firmware update (Uriin yaziimi giincelleme)

dgesine dokunun.
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Asagidaki ayarlar kullanilabilir:
e  (Check for updates automatically (Glincellestirmeleri kontrol et): Yazici, yeni Griin yazilimi ¢ciktiginda size
bildirir.

e Download new firmware automatically (Yeni (iriin yazilimini otomatik olarak indir): Yazici, yeni Griin yazilimi
¢ikar ¢clkmaz bu yazilimi otomatik olarak indirir. Yeni Grtin yazilimini el ile indirmek icin bu secenedi devre disi
birakin.

[%”r NOT:  Uriin yazilimini indirmeniz, yazilimin yazicainiza yiklendigi anlamina gelmez. Yeni tiriin yazilimin
yUklemek icin, yuklemeyi el ile onaylamaniz gerekir.

e  Firmware update history (Uriin yazilimi giincellestirme gecmisi).

LDAP E-posta adres defterini yapilandirma

Yazicl, e-postaya tarama ve kimlik dogrulama amaciyla agdaki bir adres defterine erisimi sadlayan Lightweight
Directory Access Protocol'tinii (LDAP) kullanmaktadir.

Asagidaki talimatlarda yaziciyi bir ag e-posta adres defterine baglamak icin LDAP'nin nasil kullanilacagini ve LDAP
kimlik bilgilerini kullanarak yazici kullanicilarinin kimliklerinin nasil dogrulanacagr agiklanmaktadir.

E-posta arama

Yazicl, e-postaya tarama islemi icin LDAP kullandiginda, e-posta adreslerinden olusan bir veri tabanini aratir. Bir
e-posta adresi girip Search (Arama) diigmesini tiklattiginizda LDAP eslesen karakterleri bulmak icin e-posta
adresleri listesini aratir. Yeni karakterler girip yeni bir arama yaparak arama sonuclarini iyilestirebilirsiniz.

LDAP'yi destekleyen yazicilar ayni zamanda standart giden e-posta profili kullanimini da desteklemektedir,
boylece e-posta géndermek icin bir LDAP sunucusuna baglanma ihtiyaci duymazlar.

Baslamadan &nce gereken bilgiler
Yapilandirmaya baslamadan 6nce asadidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olunuz:
e  Sunucu adresi (ana bilgisayar adi veya IP).
e  Sunucu kimlik dogrulama gereksinimleri.
e  Aramaya baslanacak yol (BaseDN, Search Root) (6rnedin, o=mycompany . com).

e  Girilen ismin eslestirilmesi (cn veya samAccountName gibi), e-posta adreslerinin alinmasi (mai1 gibi) ve
kontrol panelinde ismin nasil goziikecegine dair (displayName gibi) 6zellikler.

Adres defteri kurulumu

Tumlesik Web Sunucusu'nda Settings (Ayarlar) >Address book (Adres Defteri) 6gesini tiklatin. Burada yaziciyi bir
LDAP sunucusundan e-posta adreslerini alabilmesi icin yapilandirabilirsiniz, boylece kullanicilar Scan to Email (E-
postaya Tarama) ekrani (zerinden arama yaptiklarinda hazir bulunacaktir.

1. Embedded Web Server'l (Tumlesik Web Sunucusu) agin.

2. Settings (Ayarlar) >Address book (Adres defteri) 6gesini tiklatin.

3. LDAP sunucusunu etkinlestirin (LDAP yapilandirmasi ile devam etmek icin gereklidir).
Ag Dizini Sunucusu bolimd:

4,  Network Directory Server (Ag Dizini Sunucusu) béliminde, LDAP sunucu adresinin adini (6rnegin,
ldap.mycompany . com) ve Port (Baglanti Noktasi) 6gesini girin.

Sunucu Kimlik Dogrulama gereksinimleri bélami:
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5. Server authentication requirements (Sunucu kimlik dogrulama gereksinimleri) bolimiinde, sunucudaki
uygun kimlik dogrulama tiriini secebilirsiniz (Windows kimlik bilgileri, basit kimlik bilgisi, yazici
kullanicisinin kimlik bilgilerini kullanin). Domain adi, Kullanici adi ve sifrenin doldurulmasi zorunludur.

LDAP Veritabani arama ayarlari bélimd:
6.  Sualanlan doldurun:

e  Arama baslatma (BaseDN, Search Root) yolu kutusuna veritabanini aramaya baslama yolunu girin
(6rnedin, o=mycompany . com).

e Alicinin ekran adi kutusuna kisinin adinticeren 6zniteligin adini girin (6rnedin, displayName).

e  Alicinin e-posta adresi kutusuna kisinin e-posta adresini iceren 6zniteligin adini girin (6rnedin, mail
veya rfc822Mailbox).

e  E-posta adreslerini filtrelemek amaciyla istege badli filtre kurmak icin LDAP filter condition (LDAP filtre
secenedi) kutusunu kullanin.

7. Ayarlar kaydetmek icin Apply (Uygula) digmesini tiklatin. Kurulum tamamlandi.

8.  LDAP alma islevinin dogru sekilde kuruldugundan emin olmak icin Test (Sina) kutusuna agdaki bir irtibat
isminin en az (i¢ karakterini girin ve ardindan Test (Sina) diigmesine basin. Test basarili olursa bir mesaj
goruntilenir.

Ag klasorl yapilandirma

Yazicinin Timlesik Web Sunucusu'nda, Settings (Ayarlar) sekmesini ve Network (Ag) klasoriin tiklatin. Bkz.
GEmMULG Web Sunucusu, sayfa 34.

Settings
Paper v et oiders

A Usa v

B color
0 Test
&  Security v
= (W
@) About printer v
O
@) Settings ~
O
. &
a
Acd
a
Po
O
r ers
O
€ HP Web service
© Network v
@ Support v

Ag klasorleri sayfasinda, sayfasinin Gstiinde bulunan o tiklatin ve cesitli alanlar doldurun:
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e  Display name: (Ekran adi)) Dosyanin tarama hedefini/yazdirma kaynagini (islevselligin kullanimina bagli
olarak) secerken 6n panelde goriintilenen ad.

e  Network path: (Ag yolu:) Uzak bilgisayarin ag adini icermeli ve // ile baslamasi ve ardindan yolun gelmesi
gerekir.

e  Protocol: (Protokol:) SMB

e  Functionality Use: (islevsellik Kullanimi:) Print only (Yalnizca yazdir), Scan only (Yalnizca tara), Print and Scan
(Yazdir ve Tara) veya None (Hicbiri) seceneklerinden birini belirtin.

e  Default Network destination: (Varsayilan Ag hedefi:) Bu klasorii dosyalarin varsayilan hedefi olarak
yapilandirmak icin bu secenedi etkinlestirin.

e  Browse Network folder Structure: (Ag klasori Yapisina Gozat:) Klasérlerin yapisina gozatmak icin
etkinlestirin.

e  Authentication requirements: (Kimlik dogrulama gereksinimleri:) Ag klasérindeki belgelere ve gorintilere
erismek icin yazicinin oturum agma kullanicr adi ve sifresini girin. Kullanici adi ve sifre, yazicinin belleginde
tutulur ve sifrelenir. 3 secenek vardir:

—  None (Hicbiri): Agdaki korumali klasor icin bu ayari kullanin (kimlik bilgileri gerekli degildir).

—  Automatic login using following credentials: (Asagidaki kimlik bilgilerini kullanarak otomatik oturum
acin:) Kullanicr adi ve sifreyi yapilandirma sirasinda yalnizca bir defa girin ve daha sonra kimlik
bilgilerini 6n panele girmeden klasora kullanin.

—  Prompt for credentials when needed: (Gerektiginde kimlik bilgileri icin istemde bulunun:) Her
kullandiginizda 6n panele kullanicr adi ve sifreyi girin.

[7_5”1’ NOT:  Kullanicr sifresinde kullanicinin sifresi bulunmalidir. Etki alaninda kullanici adinin bulundugu etki
alaninin adi olmalidir. Kullanici herhangi bir etki alanina aitse bu alani bos birakin.

e  Security Pin Option: (GUvenlik Pin'i Secenedi:) Yetkisiz kisilerin bu ag klasoriindeki belgelere ve gorintilere
erismesini 6nlemek icin 4 basamakli bir glivenlik PIN'i olusturun.

Ag klasoru icin uzak bilgisayar adini veya IP adresini, paylasilan klasorU ve uzak bilgisayarda olusturulmus olan
kullanicinin kullanici adi ve sifresini girin. Kullanicr bir Windows etki alani Gyesi dedgilse kullanicr etki alaniicin olan
alani bos birakin. Kullanicr yalnizca uzak bilgisayarda yerel bir kullanici ise alani bos birakin. Sunucu adi alaninda
adi (IP adresi yerine) kullanabilmeniz icin paylasilan klasériin ayni yerel agdaki bir Windows bilgisayarinda olmasi
gerekir.

e  VYapilandirmayi kaydetmek icin Apply (Uygula) 6gesini tiklatin.

e  Yazia, ag klasorine erisip erisemeyecedini otomatik olarak denetler. Erisemiyorsa, bkz. Ag klasérine
erisemiyor, sayfa 119.

[%”f NOT:  Uriin zaten aga tarama/yazdirma yapacak sekilde yapilandinilmissa ve simdi farkli bir paylasilan klasér
kullanmak istiyorsaniz, «" tiklatin.

istediginiz zaman Timlesik Web Sunucusu'nda Verify (Dogrula) digmesini tiklatarak paylasilan klasérin
erisilebilir kalip kalmadigini kontrol edebilirsiniz. Kullanici sifresi dedistirilmisse veya paylasilan klasor tasinmis ya
da silinmisse, dogru sekilde yapilandirilmis bir paylasilan klasore artik erisilemez.

Ornek: Windows'da ag klasérii olusturma
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1. Uzak bilgisayarda yeni bir kullanici hesabi olusturun. Mevcut bir kullanici hesabini bu amacla
kullanabilirsiniz, ancak énerilmez.

2. Varolan bir klasort kullanmak istemiyorsaniz uzak bilgisayarda yeni bir klasor olusturun.

3. Klasori sag tiklatin ve Properties (Ozellikler) 6gesini tiklatin.
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4.  Sharing (Paylasim) sekmesinde, Advanced Sharing (Gelismis Paylasim) diigmesini tiklatin.

X

General Sharing Security Previous Versions Customize

Network File and Folder Sharing

. obso
s Shared

Metwork Path:

D . e . g - - - -y -
Share...

Advanced Sharing

Set custom permissions. create multiple shares, and set other
advanced sharing options.

| QAdvanr.ed Sharing...

| Close Cancel Apply

Advanced Sharing X
[ share this folder
Settings
Share name:
R0 |
Add Remove
Limit the number of simultaneous users to: !20 F;..‘
Comments:
| ok || Concd || Ay |
OK _ Cancel | | Apply
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Ag klasortnun islevsellik kullanimina bagli olarak kullanicinin dogru izin ayarlarina sahip oldugundan emin

olun. Klasore tarama islemi yapilandirdiysaniz kullanicilarin klasore dosya ekleyebilmesiicin paylasilan

klasorlin Gzerinde tam okuma/yazma denetimi oldugundan emin olmalisiniz. Bunu yapmak icin

Permissions (izinler) 6gesini tiklatin ve kullaniciya (veya o kullanicinin bulundugu uygun bir gruba) Full

Control (Tam Denetim) izni verin. Kullanicilar klasorl belgeleri yazdirmak icin kullaniyorsa salt okunur izni

yeterlidir.

Share Pemmissions

Group or user names:

. £2 Everyone

Add... Remove
Pemissions for Everyone Allow Deny
Full Control O O
Change O O
Read O
OK Cancel Apply

Yazicinizi yapilandirma
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6. Tarayial kullanicilarinda, klasorinizin Properties (Ozellikler) penceresinde Security (Glivenlik) sekmesi
varsa Security (Guvenlik) sekmesinde de ayni kullaniciya klasérle ilgili Full Control (Tam Denetim) izni
vermelisiniz. Yalnizca NTFS gibi bazi sistem dosyalari bunu gerektirir.

@
| General Sharing Security Previous Versions Customize

Objectname: C\Users\gomemar\OneDrive - HP Inc\Learning Produ

‘ Group or user names:
| £2 Everyone

| | B&SYSTEM

e

To change permissions, click Edit Edit..

Allow Deny

Full control

Madify

Read & execute
List folder contents
Read

Write v

For special permissions or advanced settings. Advanced
click Advanced. -

Close Cancel Apply

Ornek: Mac 0S'ta aga tarama klaséri olusturma

1. Uzak bilgisayardaki Tarayici kullanicist icin yeni bir kullanici hesabi olusturun. Varolan bir kullanici hesabini bu
amacla kullanabilirsiniz, ancak 6nerilmez.

2. Uzak bilgisayarda bir klasor olusturun veya secin. Varsayilan olarak, Mac 0S kullanicilarinin bu amac icin
kolayca kullanilabilen bir Public (Genel) klasorleri vardir.
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3. System Preferences (Sistem Tercihleri) uygulamasini acin ve Sharing (Paylasim) simgesini tiklatin.

@ <

Sharing Q, Searct

Computer Name:

| On  Service

Computers on your local network can access your computer at: Edit

@ File Sharing: On

| DVD or CD Sharing Other users can access shared folders on this computer, and administrators

| Screen Sharing

all volumes, at smb://wintests-mbp.bcn.rd. hpicorp.net.

| «  File Sharing . Options...

| Printer Sharing

hared Folders: sers:
Remote Login S u
| Remote Management | & | wintest's Public Folder ,l Read & Write 2
| Remote Apple Events n ReadOnly 2
Internet Sharing 15 Mo Access O
‘ Bluetooth Sharing
+ | — +
?

4.  Klasorunislevselligine bagli olarak, kullanicinin dogru izinlere sahip oldugundan emin olun. Tarama
amaciyla, klasore erismek icin Read & Write (Okuma ve Yazma) gereklidir.

5. Options (Secenekler) 6gesini tiklatin.

6.  Share files and folder using SMB (SMB kullanarak dosya ve klasorleri paylas) kutusunu isaretleyin ve On
(Acik) stitununda tarayicr kullanicisinin isaretli oldugundan emin olun.

Sharing

Computer Nal

On  Service
DVD or CD
Screen Sha

File Sharing
Printer Sha
Remote Log
Remote Ma
Remote Ap|
Internet Sh
Bluetooth £

Share files and folders using SMB
Number of users connected: 0

Share files and folders using AFP St

File Sharing: Off

Windows File Sharing:

Sharing files with some Windows computers requires storing
the user's account password on this computer in a less secure
manner. When you enable Windows sharing for a user account,
you must enter the password for that account.

ind administrators

Options...
On  Account
.
Read & Write £
Read Only ¢
No Access ¢
? [ Done
T +‘. — 1 + T
?
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Done (Bitti) secenedine tiklatin. Artik dosya paylasiminin etkin, Windows paylasiminin acik oldugunu
gorebilirsiniz.

® < 5 Sharing Q, Search

Computer Name: wintest’s MacBook Pro

Computers on your local network can access your computer at: Edit
On  Service @ File Sharing: On
DVD or CD Sharing Other users can access shared folders on this computer, and administrators

= all volumes, at smb:/,
Screen Sharing /

File Sharing
Printer Sharing
Remote Login
] Remote Management

Options...
Shared Folders:

& |wintest's Public Folder + Read & Write

Remote Apple Events n: Re?d Only
I Internet Sharing ] Write Only (Drop Box)
; Bluetooth Sharing e
i
I
]
+]— +

Yaziclyl taranan isleri klasore génderecek sekilde yapilandirmaniz gerekir.

E-posta sunucusunu yapilandirma

28

Embedded Web Server' (Timlesik Web Sunucusu) kullanarak e-posta sunucusunu yapilandirmak icin Setup
(Ayarlar) > E-mail server (E-posta sunucusu) 6gesini tiklatin ve genelde e-posta sunucusu saglayicisi tarafindan
verilen bilgilerle asagidaki alanlari doldurun.

SMTP server and port number (SMTP sunucusu ve baglanti noktasi numarasi): Yazicidan gelen tiim e-posta
iletilerini isleyen giden posta sunucusunun (SMTP) IP adresi veya tam domain adi. Posta sunucusu kimlik
dogrulamasi gerektiriyorsa, e-posta uyarilari calismaz.

Printer e-mail address (Yazicinin e-posta adresi): Yazicida yapilandirilan hesap icin atanan e-posta adresi.
Bu e-posta adresi, yazici tarafindan gdnderilen tim e-posta mesajlarinin Kimden: alaninda gorindr. Bu e-
posta, HP Connected tarafindan kullanilan e-posta adresiyle ayni dedildir.

Attachment size limit (Ek boyutu limiti): Bir e-posta iletisine eklenebilen dosyalarin maksimum boyutu. On
panelden e-postaya tarama sirasinda, ek bu sinirdan yiksekse bir uyari gorintdlenir, ancak goz ardi ederek
iletiyi gondermeye devam edebilirsiniz.

Use SSL certificates (SSL sertifikalarini kullan): Sunucu sifreli baglanti gerektiriyorsa SSL sertifikalarini
kullanmak icin bu kutuyu isaretleyin. Gelismis sertifika ayarlarini yapilandirmak icin baglantiyi tiklatin.

Authentication (Kimlik dogrulama). Kimlik dogrulama secenedini belirlediginizde bir kullanici adi ve sifre
istenir.

E-posta sunucusunu yapilandirdiktan sonra, yapilandirmayi kontrol etmeniz énemle 6nerilir.
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Yaziciya erisimi denetleme

HP Connected ile yazici givenligini yénetme

Web Hizmetleri kurulumunu yaptiginizda, yazici kilitsiz modda bulunur. Kilitsiz modda, yazicinizin e-posta
adresini bilen herkes sadece bir dosya gondererek yazicinizdan cikti alabilir. HP tarafindan istenmeyen e-posta
filtreleme hizmeti verilmesine ragmen, yazicinizin e-posta adresini baskalarina verme konusunda dikkatli
olmaniz gerekir, clinkl bu adrese génderilen her tir belgenin ¢iktisi yazicinizdan alinabilir.

Yazici yoneticisi konumundaysaniz, http://www.hpconnected.com adresindeki HP Connected web sitesini ziyaret
ederek yazici glvenligini yonetebilir veya yazicinizin durumunu kilit modu olarak degistirebilirsiniz. Ayrica
yazicinizin e-posta adresini 6zellestirme ve baski islerini yénetme islemlerini de buradan gerceklestirebilirsiniz. ik
ziyaretinizde, yazicinizin kodunu kullanarak HP Connected'a bir hesap olusturmaniz gerekir.

GOmMULG Web Sunucusu guivenlik ayarlan

GOMULL Web Sunucusuna ve yazicnin 6n paneline erisimi denetlemek amaciyla bir yonetici hesabi belirterek
yaziclya erisimi denetlemek icin, GEmull Web Sunucusu menUsiinde Security (Glvenlik) ve ardindan
Administrator password (Yénetici parolasi) 6gesini tiklatabilirsiniz.

Yonetici ayrica, Access control (Erisim denetimi) meni secenedini kullanarak denetim masasinda baska izin
turleri de tanimlayabilir. Bu bolimde ydnetici, yazici icin yeni kullanici hesaplari olusturabilir ve bu kullanicilara
gorevlerine gore cesitli izinler atayabilir.

Diger glvenlik ayarlari, tim kullanicilar icin gecerli olan Security settings (Gtvenlik ayarlar)) ment seceneginde
bulunur.

LDAP - oturum a¢gma sunucusu

Baslamadan 6nce gereken bilgiler

Yapilandirmaya baslamadan énce asagidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olun:

e  Sunucu adresi (ana bilgisayar adi veya IP).

e  Sunucu kimlik dogrulama gereksinimleri.

e  Aramaya baslanacak yol (BaseDN, Search Root) (6rnegin, o=mycompany . com).

e  Girilen ismin eslestirilmesi (cn veya samAccountName gibi), e-posta adreslerinin alinmasi (mail gibi) ve
kontrol panelinde ismin nasil goziikecegine dair (displayName gibi) 6zellikler.

Setup (Ayarlar)

TRWW

Tumlesik Web Sunucusu’nda Settings (Ayarlar) >LDAP sign-in server (LDAP oturum acma sunucusu) 6gesini
tiklatin.

1. LDAP sunucusunu etkinlestirin (LDAP yapilandirmasi ile devam etmek icin gereklidir).
Ag Dizini Sunucusu bolimd:

2. Network Directory Server (Ag Dizini Sunucusu) boélimiinde, LDAP sunucu adresinin adini (6rnegin,
ldap.mycompany . com) ve Port (Bagla. Nokt.) 6gesini girin.

e  LDAP sunucusunu bilmiyorsaniz sunucu yoneticisi ile iletisime gecin.

e  Guvenli (SSL) baglantiyr etkinlestirmek istiyorsaniz Use a secure connection (SSL) (Gavenli baglant
[SSL] kullan) anahtarini etkinlestirin.

Sunucu Kimlik Dogrulama gereksinimleri b&Lam(:

Yazicinizi yapilandirma
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http://www.hpconnected.com

30

Server authentication requirements (Sunucu kimlik dogrulama gereksinimleri) bélimUinde, sunucudaki
uygun kimlik dogrulama tiriinG secebilirsiniz (yazicr kullanicisinin kimlik bilgilerini kullanin, LDAP yonetici
kimlik bilgilerini kullanin). Domain ad, Kullanici adi ve sifrenin doldurulmasi zorunludur.

LDAP Veritabani arama ayarlari bélimdi:
Su alanlan doldurun:

e  Bind and search root (Baglama ve arama k&ka) alanina veritabanini aramaya baslama yolunu girin
(6rnedin, o=mycompany . com).

e  Retrieve the printer User's Name using this attribute (Bu 6zniteligi kullanarak yazicinin Kullanicr Adini
al) kutusuna, kisinin adiniiceren ézniteligin adini girin (6rnegin, di splayName).

e  Match the name entered with this attribute (Bu 6zniteligi kullanarak girilen adi eslestir) kutusuna,
iceriginin oturum acma sirasinda kullanici adi tirtyle eslesmesi gereken dzniteligin adini girin.

e  Retrieve the Users Email Address using this attribute (Kullanicilarin E-posta Adresini bu 6zniteligi
kullanarak al) kutusuna kisinin e-posta adresini iceren 6zniteligin adini girin (6rnedin, mail veya
rfc822Mailbox).

e  Retrieve the printer user group using this attribute (Yazici kullanici grubunu bu 6zniteligi kullanarak al)
kutusuna kisinin ait oldugu gruplari iceren 6znitelidin adini girin.

Ayarlari kaydetmek icin Apply (Uygula) digmesini tiklatin. Kurulum tamamlandi.

LDAP alma islevinin dogru sekilde kuruldugundan emin olmak icin Test kutusuna addaki bir irtibat isminin
en az ¢ karakterini girin ve ardindan Test digmesine basin. Test basarili olursa bir ileti gértntilenir.

Windows oturum a¢ma yapilandirmasi

Baslamadan dnce gereken bilgiler

Yapilandirmaya baslamadan dnce asag@idaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olun:

Setup (Ayarlar)

Windows etki alan.

Girilen ismin eslestirilmesi (cn veya samAccountName gibi), e-posta adreslerinin alinmasi (ma i1 gibi) ve
kontrol panelinde ismin nasil gozikecegine dair (displayName gibi) 6zellikler.

Tumlesik Web Sunucusu’nda Settings (Ayarlar) >Windows sign-in configuration (Windows oturum acma
yapilandirmasi) 6gesini tiklatin.

1.

Windows oturum a¢ma durumunu etkinlestirin (Windows oturum a¢ma yapilandirmasi ile devam etmek icin
gereklidir).

Windows oturum acma kurulumu bélima:
Default Windows Domain (Varsayilan Windows Etki Alani) adini girin (6rnegin, mycompany . com).
e  Windows etki alanini bilmiyorsaniz sunucu yoneticisi ile iletisime gecin.

e  Guvenli (SSL) baglantiyi etkinlestirmek istiyorsaniz Use a secure connection (SSL) (Givenli baglanti
[SSL] kullan) anahtarini etkinlestirin.

Match the name entered with this attribute (Bu 6zniteligi kullanarak girilen adi eslestir) kutusuna 6zniteligin
adini girin; Oturum acma sirasinda iceridi kullanici adi trGyle eslesmelidir.

Retrieve the Users' Email Address using this attribute (Kullanicilarin E-posta Adresini bu ézniteligi
kullanarak al) kutusuna kisinin e-posta adresini iceren 6zniteligin adini girin (6rnedin, mail veya
rfc822Mailbox).
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Retrieve the printer User's Name using this attribute (Bu 6zniteligi kullanarak yazicinin Kullanici Adini al)
kutusuna kisinin adiniiceren dzniteligin adini girin (6rnegdin displayName).

Ayarlari kaydetmek icin Apply (Uygula) diigmesini tiklatin. Kurulum tamamlandi.

LDAP alma islevinin dogru sekilde kuruldugundan emin olmak icin Test kutusuna agdaki bir irtibat isminin
en az Ug¢ karakterini girin ve ardindan Test digmesine basin. Test basarili olursa bir ileti goérintdlenir.

On panel giivenlik ayarlari

Yazicinin 6zelliklerinden bazilarini denetlemek icin, 6n panelden

- ve ardindan Security (GUvenlik) secenegine

dokunabilirsiniz:

User sessions (Kullanici oturumlar): Oturumun 1, 3 veya 5 dakika sonra otomatik olarak kapatilmasini
etkinlestirin veya devre disi birakin.

Embedded Web Server (Gomli Web Sunucusu): Etkinlestirin veya devre disi birakin.

Printing & management Web services (Yazdirma ve yonetim Web hizmetleri): HP Utility, HP Click ve RIP icin
SDK gibi yazdirma ve yonetim araclari tarafindan kullanilan Web hizmetlerini etkinlestirin veya devre disi
birakin.

Bir yonetici parolasi belirlenmisse, asadidaki islemleri gerceklestirmek icin bu parolanin girilmesi gerekir:

Guvenlik ayarlarini degistirme (yonetici parolasi dahil)
internet baglantisi yapilandirmasini degistirme
Otomatik Uriin Yaziimi Giincellestirmesi yapilandirmasini degistirme

Otomatik Grtin yazilimi glincellestirmelerinin otomatik olarak indirilmesini ve/veya yiklenmesini
etkinlestirme veya devre disI birakma

Eski bir Grtn yazilimi strdmand geri ydkleme

Varsayilan fabrika ayarlarina sifirlama

[%”f NOT: Yonetici parolasinda yalnizca, 6n panel ekran klavyesinde gértinen karakterler bulunabilir. GGmULlG Web
Sunucusu ile yeni bir parola ayarlarsaniz, o sinirli karakter kiimesinde bulunmayan karakterler reddedilir.

Hesap kimligi isteme

Yazicinin farkl kullanicilar tarafindan kullaniminin kaydini tutmak istiyorsaniz, yazicinizi her is icin bir hesap kimligi
isteyecek sekilde ayarlayabilirsiniz. On panelde, sirasiyla , Job management (is yénetimi) > Account ID

required (Hesap Kimligi gerekir) 6gesine dokunun.

Bu ayar acilirsa, hesap kimligi alani zorunlu olur ve hesap kimligi olmayan isler "hesaplama icin beklemeye alinir".

Hesap kimligi isi gdnderirken yazici siriisiinde ayarlanabilir. Is yazici tarafindan "esaplama icin beklemeye alindi
olarak ayarlanirsa, is kuyruguna gidip beklemeye alinan isi tiklatarak hesap kimligini striict veya 6n panelde
tanitabilirsiniz. Metin kutusu iceren bir pencere gorinttlenir; hesap kimligini bu kutuya girebilirsiniz.

Surdculer

Yaziciniz icin farkl strtctler mevcuttur; mevcut duruma gore en uygunu secilebilir:

TRWW

Isletim sisteminiz

Yazdirma yapacadiniz uygulamalarin tird
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e  Sahip oldugunuz yazicilarin sayisi
e  Sahip oldugunuz ¢kt aksesuarlari
Gereksinimlerinize gore bir veya daha fazla strlcl yiklemek isteyebilirsiniz.

http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/drivers/ web adresinde en son siiriict yazilimini bulabilirsiniz.

Belirli Windows sricileri

Asadidaki sdrlcl onerilir:
° Non-PostScript yazicilar: Tarama suricisi
e  Windows 7 veya Windows Server 2008R2 ile PostScript yazicilar: PostScript stricist

e  Windows 8, Windows Server 2012 veya Uzeri strimlerle PostScript yazicilar: PDF sGricisi

HP Evrensel Yazdirma SurdcUsud yapilandirma arac

HP Designjet Evrensel Yazdirma Strdiclsini yiklemek icin http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/support web
adresine gidin ve Software and drivers (Yazilim ve str(ciler) > Driver - Universal Print Driver (Str(icl - Evrensel
Yazdirma Siiriiciisti) > Download (indir) 6gesini secin. PostScript Yaziciniz varsa HP DesignJet UPD PostScript
Deriver (HP DesignJet UPD PostScript Siriicls() 6gesini secmenizi dneririz.

Yikleme sonunda, Printer (Yazici) > Device Settings (Cihaz Ayarlari) > Properties (Ozellikler) secenegine gidin ve
Current model (Gecerli model) seceneginde Generic (Genel) gérintilendigini onaylayin.

i HP Designlet Universal Print Driver P53 Properties x
Goneral Shading Ports Advanced Color Management
Socurity Deviens Settings Aot

# Advanced Features
Font Substitution Table
Output Protocel ASCI
Send CTRL-D Before Each Job: No
Send CTRL-D After Each Job: Yes
Convert Gray Text to PostSeript Gray: No
Convert Gray Graphics to PostScript Gray: No
Add Eure Cumency Symbaol to PostScript Fonts: Mo
lob Timeout (seconds): 0
Wait Timeeut (seconds): 300
Minimum Font Size to Download as Outline (pixels): 100
Maxirmum Font Size to Download as Bitmap (pixels): 600
Show Printer Information: Yes

Cument Model: JEcee w

D.':( Cancel Apply

Araci yiklemek icin http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/support web sitesine gidin ve Software and drivers
(Yazilim ve sirtcdler) > Software — Utility (Yazilim - Yardimci Programlar) > UPD configuration tool (UPD
yapilandirma araci) > Download (indir) dgelerini tiklatin.

Araci yikleme ve kullanma hakkinda daha fazla bilgi icin https://support.hp.com/us-en/document/c05658213
adresine gidin.

Windows sUrict tercihlerini ayarlama

32

Yazici sdriiciniizdeki bazi varsayilan ayarlari (6rnegin renk veya kagit tasarrufu seceneklerini ayarlamak icin)
istediginiz gibi dedistirebilirsiniz. Bunu yapmak icin bilgisayarinizda Baslat veya Ara digmesini tiklatin, ardindan
da Devices and Settings (Aygitlar ve Ayarlar) veya Devices and Printers (Aygitlar ve Yaziclar) secenedgini tiklatin.
Sonraki pencerede yazicinizin simgesini sag tiklatin ve Printing Preferences (Yazdirma Tercihleri) secenegini
tiklatin. Printing Preferences (Yazdirma Tercihleri) penceresinde degistirdiginiz ayarlar gecerli kullanicinin
varsayilan degerleri olarak kaydedilir.
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Sisteminizdeki tim kullanicilarin varsayilan degerlerini belirlemek icin, yazici simgesini sag tiklayip Printer
Properties (Yazici Ozellikleri) secenedini belirledikten sonra Advanced (Gelismis) sekmesine gidin ve ardindan
Printing Defaults (Yazdirma Varsayilanlari) secenegini tiklatin. Yazdirma varsayilanlari penceresinde
degistirdiginiz ayarlar tim kullanicilar icin kaydedilir.

Grafik dil ayarini degistirme

Grafik dil ayarlarini 6n panelden degistirebilirsiniz. Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan

{C}

yazdirma yapilandirmasi) > Graphics language (Grafik dili) 6gesine dokunun.

Asagidaki seceneklerden birini segin:

e  Yazicnin aldigi dosya tirind belirlemesini saglamak icin Automatic (Otomatik) 6gesini secin. Bu varsayilan
ayardir; bu ayar bircok yaziim uygulamasinda calisir. Normalde degistirmeniz gerekmez.

e  PS (PostScript) secenegini yalnizca o tlr bir dosyayi yazici strticisi kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  PDF secenegini yalnizca o tr bir dosyayi yazic strlicist kullanmadan dogrudan yaziclya génderiyorsaniz
tercih edin.

° HP-GL/2 secenedgini yalnizca o tir bir dosyayi yazici stirlictist kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  (CALS/G4 secenegini yalnizca o tir bir dosyayi yazici strlictist kullanmadan dogrudan yaziciya
gonderiyorsaniz tercih edin.

e  TIFF secenegini yalnizca o tdr bir dosyayi yazic sUrictst kullanmadan dogrudan yaziclya génderiyorsaniz
tercih edin.

e  JPEG secenegini yalnizca o tUr bir dosyayi yazic striicist kullanmadan dogrudan yaziclya génderiyorsaniz
tercih edin.

Mobil yazdirma

HP Mobil Yazdirma C6ztmleri sayesinde nerede olursaniz olun yalnizca birkag basit adimda akilli telefonunuzdan
veya tabletinizden yazdirabilirsiniz; mobil aygit isletim sisteminizi kullanarak ya da yaziciniza PDF, TIFF ve JPEG
ekleriniiceren bir e-posta gondererek.

e  Android Gzerinden yazdirma icin Google Play'den HP Print Service Uygulamasini yikleyin. Daha 6nce zaten
ylklediyseniz giincel olup olmadidini kontrol edin. En son strima https://play.google.com/store/apps/
details?id=com.hp.android.printservice adresinden edinebilirsiniz.

e  Ayrica, HP Smart uygulamasini indirerek bir akilli telefon veya tabletten yazdirma 6zelliklerinizi
glclendirebilirsiniz.

—  Ensoni0S striimd icin: https://itunes.apple.com/app/id469284907

- En son Android striim icin: https://play.google.com/store/apps/details?id=com.hp.printercontrol

e  E-postadan yazdirmayi etkinlestirmek icin, hizmetin etkinlestirildiginden emin olun ve yazicinin e-posta
adresini 6n panelden okuyun.

Daha ayrintili bilgi icin, bkz. http://www.hp.com/go/designjetmobility.
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Erisilebilirlik
On panel

Gerekirse, 6n panel ekran parlakligi ve hoparlor ses diizeyi dedistirilebilir (bkz. Sistem seceneklerini dedistirme,
sayfa 11).

GOmMULG Web Sunucusu

Embedded Web Server'dan (Gemuli Web Sunucusu) yazicinin durumunu gorebilir ve diger islemleri 6n paneli
kullanmadan gerceklestirebilirsiniz.

GOmMULG Web Sunucusunun erisilebilirlik 6zellikleri hakkinda bilgi almak icin Support (Destek) > Accessibility
(Erisilebilirlik) 6gesini tiklatin.

{ Home Accessibility
See accessibiity features
Job queue
Accessibility
O Ink %
@ Paper v Refresh rate (seconds):
E Usage v List of area access keys
Area Access key combination
& Security v
Header AT +1
@ About printer %
Menu ALT +2
Network v Content A
@ Support A Move through elements TAB
Note: Keyboard shortcuts are supported under Windows and Mac 0OS
Online support links
Service support
Accessibility

HP Erisilebilirlik Programi ve HP'nin Grinleri ile hizmetlerini engelli kisilere erisilebilir kilan taahhdtleri hakkinda
bilgi almak icin http://www.hp.com/hpinfo/abouthp/accessibility/ adresine gidin.

Diger bilgi kaynaklari

Asagidaki belgeler http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/manuals/ adresinden indirilebilir:

e  Tanitic bilgiler
e  Kullanici kilavuzu
e  Yasal bilgiler

e  Sinirligaranti
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Kagit kullanim

e  Geneltavsive
° Mile rulo yikleme

e  Yazicya rulo yikleme

° Rulo ¢cikarma

e  Teksayfayikleme

e |stifleme birimi
° Sepet

° Kagitla ilgili bilgileri gbrintileme

° Kadit 6n ayarlari

e  Yazdirma kadidi bilgileri

° Kadidi tasima
° Kadidi koruma

° Kuruma suresini uzatin

° Otomatik kesiciyi acma ve kapatma

° Temiz kesim
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Genel tavsiye

/\ DIKKAT: Kadit yikleme islemine baslamadan 6nce, yazicinin etrafinda hem 6nde hem de arkada olmak Gzere
yeterli alan olmasini saglayin. En azindan sepeti tam olarak agmak icin yazicinin arkasinda yeterli alanin
bulunmasi gereklidir.

A DIKKAT:  Yazicinin hareket etmesini 6nlemek icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan emin olun (fren kolu
asag indirilmis olmalidir).

A DIKKAT:  Tuim kaditlar 280 mm veya daha uzun olmalidir. A4 ve letter tiir(i kaditlar yatay olarak yiklenemez.

& [PUCU:  Fotograf kagidi kullanirken, kadida yag bulasmamasi icin pamuklu eldiven kullanin.

Mile rulo yUkleme

1. Rulo kapadini agin.
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2. Yaziadan milin 6nce siyah ucunu, sonra mavi ucunu cikarin.

A DIKKAT:  Once siyah ucu cikarmayi unutmayin. Once mavi ucun cikarilmasi siyah uca zarar verebilir.

A UYARI!  Cikarma islemi sirasinda parmaklarinizi mil desteklerinin icine sokmayin.
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3. Milin her ucunda bir durdurucu bulunur. Uzerindeki mandalla kilitlenebilen mavi durdurucu mil boyunca
hareket edebilir. Mandali a¢in ve mavi renkli durdurucuyu milin ucundan ¢ikarin.

4.  Milin Gzerinde rulo veya rulonun takildigi gébek varsa bu parcalan gikarin.

5. Rulo uzunsa, bir masanin Gzerine yatay olarak koyup mili masanin (izerinde takin.

¥ IPUCU: BUyuk bir ruloyu takmak icin iki kisi gerekedbilir.

6.  Yeniruloyu mile takin. Kadit tirinl asagida gosterilen yonde taktiginizdan emin olun. Degilse ruloyu cikarin,
180 derece dondlriin ve mile yeniden takin. Milin Gzerinde dogru yoni gosteren etiketler bulunur.

[%9 NOT: Yazicinin 6n tarafindan bakildiginda mavi durdurucu sag taraftaki tutucuya takilmalidir.

'S
N
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7. Mavidurdurucuyu milin agik ucuna yerlestirin ve rulonun ucuna dogru itin.

8.  Mavidurdurucuyu her iki ucu da durdurucunun karsisina denk gelecek sekilde mimkin oldugunca ileri itin
ve mandall kapatin.

Dazenli olarak farkli kagit turleri kullaniyorsaniz, farkli kagit tirlerindeki rulolan farkli merdanelere énceden
yUkleyerek rulolart daha hizli degistirebilirsiniz. Ek merdane satin alinabilir, bkz. Sarf malzemeleri ve aksesuarlar,

sayfa 173.

Yaziciya rulo yikleme

Bu yordama baslamak icin merdaneye yiklenmis bir rulonuz olmasi gerekir. Bkz. Mile rulo yikleme, sayfa 36.

% IPUCU:  Her iki rulo kapagini da bir kerede acmaya calismayin; bu, sorunlara neden olabilir. Bir kapagi agmadan
once digerini her zaman kapatin.

[f% NOT: Asagidakiilk iki adim istege baglidir: 3. adim ile baslayabilirsiniz. Ancak bu durumda yazici rulonun
uzunlugunu takip etmez ve bir sonraki defa cikarildiginda rulonun Gzerine bar kod basilmaz. Bu nedenle, Printing
paper info (Kagit bilgilerini yazdirma) secenedini kapatmadiginiz slirece, adim 1'den baslayarak tim adimlar
izlemeniz 6nerilir Bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 48.

1. Onpanelden sirasiyla @ rulo simgesine, Load (Yikle) 6gesine basin.

Sectiginiz rulo zaten yiklenmisse, rulo otomatik olarak cikarilincaya kadar beklemeniz gerekir.

2. Rulo 2 yiklenmisken rulo 1' yUklemeye baslarsaniz, rulo 2 bekleme konumuna geri alinir, bdylece
gerektiginde yeniden yiiklenmeden tekrar rulo 2'ye yazdirilabilir (tam tersi de gecerlidir).

949

Ef NOT: Rulo yUklendigi ancak yazdirma yapilmadigi herhangi bir zamanda rulo kapagini acarsaniz, rulo
otomatik olarak ¢ikarilir ve bir sonraki defa rulonun Gizerine yazdirmak istediginizde ruloyu yeniden
yUklemeniz gerekir.
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3. Rulo kapagini agin.

4.  Mili, mavi durdurucu sagda yer alacak sekilde yaziciya yikleyin. Mili uclarindan (ortasindan degil) tutun;
kagida dokunmamaya ve (zerinde iz birakmamaya dikkat edin.

5. Rulonun kenari diizgiin dedgilse veya yirtilmissa (bazen silindirin ucunu yapistirmak icin bant kullanildiginda
olusabilir), kagidi hafifce cekin ve diizgiin bir sekilde kesin.
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6. Kagidin kenarini yaziciya sokun.

A UYARI!  Parmaklarinizi yazicinin kagit yolunun icine sokmayin.

7. Direnc hissedinceye ve kagit hafifce esneyinceye kadar kagidi yazicinin icine kaydirin. Yazici kagidi
algiladiginda kagit yaziclya otomatik olarak beslenir. Bir bip sesi duyacaksiniz.

8.  Kagidin 6n kenarinda barkod bulunuyorsa, yazici barkodu okur ve keser. Kesilen barkod sepete diser.

9. Kagidin 6n ucunda bar kod yoksa, 6n panelde kagit kategorisini ve tlrlind secmenizi isteyen bir mesaj
goruntulenir.

¥ IPUCU:  Adikagtt listesinde gériinmeyen bir kadit tiirtini yiiklediyseniz, bkz. Kadit tlri siiriictide yok,
sayfa 180.

10.  On panelde rulonun uzunlugunu belirtmeniz istenebilir. Bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 48. OK
(Tamam) diigmesine basin.

11.  Onpanelde yalnizca ilgili mesaj gérindigiinde rulo kapagini kapatin.

fi? NOT: Kagit yikleme isleminin herhangi bir asamasinda beklenmeyen bir sorunla karsilasirsaniz, bkz. Kadit
basariyla ylklenemiyor, sayfa 179.
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Rulo ¢ilkarma

Ruloyu cikarmadan 6nce, ruloda kagit olup olmadigini kontrol edin ve asadida anlatilan yordamlardan uygun
olaniniizleyin.

Ruloda kadit oldugunda hizli yordam

Ruloda kadit varsa, rulo kapadini acin, bdylece rulo otomatik olarak ¢ikarilir. On panelde yeni bir rulo veya yaprak
yuklemenizi belirten bir mesaj gorindr.

99

B NOT: Rulobu sekilde cikarildiginda tzerinde bar kod basili olmadigindan, rulo bir sonraki defa yiklendidinde
yazicl rulonun uzunlugunu bilmez. Bkz. Yazdirma kadidi bilgileri, sayfa 48.

[ﬁ%“ NOT: Sayfa yiklayken rulo kapagini acarsaniz sayfa da cikarilir.

Ruloda kadit oldugunda 6n panel yordami

Ruloda kagit varsa, kagidi 6n panelden de cikarabilirsiniz.

1.  Siraswyla , rulo simgesine, Unload (Cikar) 6gesine basin.

2. Rulo kapagini agmaniz gerekebilir.

Tek sayfa yikleme

1. Yukleme isleminden 6nce sayfa uzunlugunu 6lcin (standart boyutta dedilse).

42  BoOlim 2 Kagit kullanimi TRWW



2. Herikirulo kapagin da kapali oldugundan emin olun. Bir sayfa yUkliyken rulo kapadi acilirsa sayfa hemen
cikarilir.

/A UYARI  Viikleme islemini 6n panelden baslatmadan 6nce sayfayi yiklemeyin.

3. On panelde sirasiyla @ sayfa simgesine, Load (Yikle) > Load sheet (Sayfayi yikle) 6gesine basin.

4.  Rulo 6nceden yiklenmisse, rulo otomatik olarak ¢ikarilincaya kadar beklemeniz gerekir. Rulo ¢ikarilmaz
ancak bekleme konumuna geri alinir, bdylece sayfa cikarildigi an yeniden yiklenmeden ruloya yazdirilabilir.

)

B NOT: Rulo yUklendigi ancak yazdirma yapilmadigi herhangi bir zamanda rulo kapagini acarsaniz, rulo
otomatik olarak ¢ikarilir ve bir sonraki defa rulonun Gizerine yazdirmak istediginizde ruloyu yeniden
yuklemeniz gerekir.

5. Kadgidinizin kategorisini ve tlrind secin.

X IPUCU:  Adi kagit listesinde goriinmeyen bir kagit tirind yiklediyseniz, bkz. Kadit tirl stricide yok,
sayfa 180.

6.  On panelde istem gorintilendiginde, sayfayi yazicinin 6n tarafina yerlestirin.

4
i

7. Sayfanin sol kenarini yazicinin sol kenarindaki mavi cizgiyle hizalayin.

i _—
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8.  Sayfayi sonuna kadar yazicinin icine itin.

/\UYARI  Parmaklarinizi yazianin kagit yolunun icine sokmayin.

9. Sayfayl, yazici sesli uyari verip kadidi cekmeye baslayana kadar yazicinin icine dogru yoénlendirin.
10. Yazicr hizalamayi denetler.

11.  Sayfa dogru hizalanmadiginda geri cikarilir, bu durumda islemi yeniden denemeniz gerekir.

@9 NOT: Kagit yukleme isleminin herhangi bir asamasinda beklenmeyen bir sorunla karsilasirsaniz, bkz. Kagit
basariyla yiklenemiyor, sayfa 179.

istifleme birimi

1. Sepet

2. lIstiflerne birimi déner kapadi

3. stifleme birimi
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Yazici, varsayilan olarak her yazdirma isinden sonra kagidi keser. Istifleme birimi, elde edilen basili sayfayi diger
basili sayfalarin Gstline diizgiince istifler.

istifleyiciyi bosaltmak icin, yazicinin 6n tarafina gecin ve basili kaditlari istifleyiciden cekin. Bu islem sirasinda
istifleyicinin kapadi acik durabilir; kaditlan aldiktan sonra kapadi kapatmaya 6zen gosterin. Normal durumlarda
kapaktaki yay kapadi otomatik olarak kapatir.

- IPUCU:  Yazici yazdirma isi yaparken sayfalari istifleme biriminden cikarabilirsiniz, ancak yazici yazdirma isi

yapmadigi zaman tim baskilari toplu halde cikarmaniz 6nerilir.

IPUCU:  Ozelisleri almak icin istiffeme biriminin kapadini acik konumda sabitleyebilirsiniz. isleminizi
tamamladiktan sonra kapagi kapatmaya dikkat edin.

iPUCU: Normal yazdirma modunda fotograf kagidi yazdirarak istifleyiciye gdndermek istiyorsaniz, HP Aninda
Kuruyan Fotograf Kagidi kullanmaniz 6nerilir.

IPUCU: 75 gr/m2'den distk kagitlari istiflemek icin istifteme birimi kapadinin yatay kisimlarinda bulunan mavi
ayiricilar etkinlestirin. Diger kagitlari kullanirken bunlari devre disi biraktiginizdan emin olun.

istifleme birimi aclk konumdayken el ile yazdirma
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istiftleme biriminin el ile yazdirma modu, fotograf kagidiyla olabilecek en yiiksek kalitede baski elde etmek ve
bunu mimkun kilmak icin yazicinin 6n tarafinda durmak istediginizde kullanmaniz icin tasarlanmistir.

Katiiml modu 6zel bir is icin tercih edebileceginiz gibi (6rnegin yazici siriiclsiinden) yaziciyl 6n panelden katilimli
moda getirerek de secebilirsiniz.

e  Katiimli mod seciliyken bir yazdirma isi gonderdiginizde, isi yazdirmak Gzere 6n panelden secene (6n
panelde bu islem icin yonergeler verilir) ve istifleyicinin kapagini acana kadar is beklemeye alinir. Bu sirada
diger islerin yazdirilmasi devam eder.

@ | Print& Copyjobs L
e

== I £ NOW PRINTING POF Job

i1

No printing jobs: & On hold for attended mode.

‘Selectec pape type eecs 0 be printed n atenged mode.

I O UPNEXT o ~

No upcoming jobs n n

4 ONHOLD o ~

PDF Job
© HISTORY @ ~
©  POFob

Comadat

©  POFJob

Convicat

© PDFlob

© PDFob

e  Yaziyi 6n paneli kullanarak el ile yazdirma moduna getirdiginizde, tim isler el ile yazdirma modu igin
kuyruga alinir. S6z konusu isleri kuyruktan yazdirabilirsiniz. El ile yazdirma modundan ¢iktiginizda, halen
kuyrukta beklemekte olan tim isler 6nceki durumlarina geri déner.
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%’9 NOT: istifleme birimi acildiginda manuel moda girmek icin istifteme birimi kapagini acik konumda kilitleyin.

Elile yazdirma modunda:

Bir seferde yalnizca bir sayfa yazdirabilirsiniz. Her bir sayfanin yazdirilmasini 6n panelden el ile baslatmaniz
gerekir.

istiffeme biriminin kapadgini acik tutarak yazdirmali ve olusan baskilar kontrol etmek amaciyla yazicinin 6n
tarafinda durmalisiniz.

istifleme biriminin kapadi acikken yazdirilan sayfalari daha iyi gérebilirsiniz, ancak istifteme birimi baskilarin
dogru kagit yolunu izleyecedini garanti edemedigi icin olabilecek hasarlari dnlemek amaciyla birimi
gozlemelisiniz.

istiffeme birimi kapadi tarayiciyl engellediginden taramayi ya da kopyalamayi kullanamazsiniz.

Yazici 15 dakika streyle bosta ve el ile yazdirma modunda birakildidinda el ile yazdirma modu iptal edilir. Bu
tip bir durumda istifteme birimini kapatmaniz énerilir.

On paneli kullanarak veya istifteme birimini kapatarak el ile yazdirma modundan cikabilirsiniz.

Elile yazdirma modu, cesitli dn panel ekranlarinda o simgesiyle gosterilir.

Top stacker

Ready

Attended mode

El ile yazdirma moduna gecmek icin 6n panelde sirasiyla @ output options (cikis secenekleri) > top stacker (Ust

istifleyici) > attended mode (katilimli mod) 6gesine dokunun.
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Sepet

istiffeme birimi normal durumlarda baski toplamak icin kullanilir. istifteme birimini kullanmak istediginizde
baskilari sepete génderebilirsiniz. istifleme birimi dolu ise veya istifleme biriminde yazdirilan bir isi diger islerden
ayirmak istiyorsaniz sepeti kullanmaniz gerekebilir.

Sepet, tomar halinde 10 adet A1 veya D boyutlu kagitlari alabilir. Daha blytk boyutlu baskilarin yazdirildiktan
hemen sonra sepetten alinmasi gerekir.

IPUCU:  Kadgitlarin sepete diismesini engellememesi icin tiim kablolarin dogru sekilde yénlendirildiginden emin
olmalisiniz. Aksi halde kagit sikismasi sorunlariyla karsilasabilirsiniz.

Kaditla ilgili bilgileri gbrintileme

YUklenen kagit bilgisini gértntdlemek icin , sonra rulo simgesine basin.
On panelde asagidaki bilgiler gériintilenir:

e  Sectiginiz kagit tlrd

e  Ruloveya sayfa durumu

e  Kagidin milimetre cinsinden genisligi (tahmini)

e  Kadidin milimetre cinsinden uzunlugu (tahmini)

e  Kalibrasyon durumu

Windows icin HP DesignJet Utility'de (Overview (Genel Bakis) sekmesi > Supplies (Sarf Malzemeleri) sekmesi) ve
Mac 0S X icin HP Utility’de (Bilgi grubu > Supplies Status (Sarf Malzemeleri Durumu)) ayni bilgiler gorintdlenir.

Kagit 6n ayarlari

TRWW

Desteklenen her kagit tirtintin kendine 6zgu 6zellikleri vardir. Yazici en uygun yazdirma kalitesini saglamak icin
farkl kagit tirlerine gore yazdirma yontemini degistirir. Ornegin, bazilar daha fazla miirekkep bazilariysa daha
uzun kuruma siresi gerektirir. Bu nedenle yaziciya her kagit trtinin gereksinimlerine yénelik bir tanim
verilmelidir. Bu tanima kadit 6n ayari denir. Kagit 6n ayari, kagidin renk 6zelliklerini tanimlayan ICC profilini icerir;
ayrica, kagidin dogrudan renkle iliskili olmayan diger dzelliklerine ve gereksinimlerine iliskin bilgi de icerir.
Yaziainiz igin var olan kagit 6n ayarlari yazici yazilmina énceden yiklenmistir.

Ancak, kullanilabilir tim kagit tdrleri listesini taramak cok pratik olmadigindan, yaziciniz yalnizca en cok kullanilan
kadit thrlerine iliskin kagit 6n ayarlariniicerir. Yazicinizda 6n ayari bulunmayan bir kagit tirt varsa o kagit tartnd
secemezsiniz.

Yeni kagit turtne iki sekilde 6n ayar atanabilir.

e  On panelden veya baski sunucusundan en yakin kategoriyi ve tiir( secerek var olan HP fabrika kadit 6n
ayarlarindan birini kullanin. Bkz. Kadit tird strtctde yok, sayfa 180.

r_ﬁ”f NOT:  Renkler dogru olmayabilir. Bu yontem kaliteli baskilar icin énerilmez.

e  Dogrukagit 6n ayarini http://hp.globalbmg.com/paperpresets adresinden yiikleyebilirsiniz.

’L%y NOT:  HP sadece HP kagit tiirleri icin 6n ayarlar sunar. Istediginiz kagit én ayarini Web'de bulamazsaniz,
yazicinizin en son Urdn yazilimina eklenmis olarak da bulabilirsiniz. Bilgi icin, Grtin yazilim striim notlarina
bakabilirsiniz, bkz.Ur{in bildgilerini glincellestirme, sayfa 167.
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indirilen kadit 6n ayarini yiikleme

1.  http://www.globalbmg.com/hp/paperpresets adresinde veya Ureticinin web sitesinde dogru kagit 6n ayarini
bulduktan sonra, Download Now (Simdi indir) diigmesini tiklatin ve kadit 6n ayarini (.oms dosyasi)
bilgisayariniza kaydedin.

[%f NOT: istedidiniz kadit 6n ayarin Web'de bulamazsaniz, yazicinizin en son (iriin yaziimina eklenmis olarak
da bulabilirsiniz. Bilgi icin, riin yazilim siiriim notlarina bakabilirsiniz, bkz.Ur(in bilgilerini glincellestirme,
sayfa 167.

2. Yenidn ayarl yiklemeye baslamadan dnce, yazicinin bosta oldugundan ve yazdirma sirasinin
durduruldugundan emin olun. Yeni bir kagit 6n ayari yiklemek, ilerlemekte olan baski islerini kesintiye
ugratir.

3. HP DesignlJet Utility veya Timlesik Web Sunucusu’nu baslatin.

e  HP DesignJet Utility for Windows'da Color Center (Renk Merkezi) 6gesini ve ardindan Import Paper
Preset. (Kagit On Ayarini iceri Aktar) 8gesini secin.

e  Tumlesik Web Sunucusunda, Paper (Kagit) sekmesini tiklatin. Kagit Yénetimi boliminde, Import
Paper Preset (Kagit On Ayarini iceri Aktar) sekmesini tiklatin.

4. ceri Aktar sayfasinda, 1. adimda indirdiginiz kagit 6n ayari dosyasini secin.
5. Import (iceri aktar) diigmesini tiklatin ve giincelleme isleminin bitmesini bekleyin. Biraz zaman alabilir.

6.  Yazicnizin 6n panelindeki Additional paper (ilave kagit) veya Custom paper (Ozel kadit) kategorisinde yeni
kagit tirdnin goéruntilendiginden emin olun.

Artik kagit 6n ayariniiceri aktardiginiza gore, 6n panelden ve strtictden kadit tirind secebilirsiniz. Yeni kagit
tdrintn ICC profili, uygulamaniz tarafindan kullanilmaya hazir olur.

Yazdirma kagidi bilgileri
Yazicinin kalan rulo uzunlugu, kagit genisligi ve tirtne iliskin tahminini kaydetmek icin Printing paper info

(Yazdirma kagidi bilgisi) secenegini etkinlestirin. Bu bilgiler; kadit yazicidan ¢ikarildiginda rulonun 6n ucunda
gorulen bar kod ve bir metinden olusur.

a  IRHENNTITANHIA TR |

138 feet (42.1 m.) of 42 inch (1067 mm.) Photo Gloss Paper

[%]’9 NOT:  Kadgit uzunlugu tahmini yalnizca siz ruloyu yUklerken rulodaki kagit miktari yazici tarafindan kaydedilmisse
kullanilabilir. Bu bilgilerin yaziciya gecebilmesi icin, kagidi yiklerken 6n panelde rulonun uzunlugunu belirtin veya
Uzerinde kagit verisi bar kodu basili bir rulo ytkleyin.

[%’ NOT: Bar kod ve metin yalnizca yikleme ve ¢ikarma islemleri 6n panelin Kagit menisinden baslatildiginda
ruloya basilir.

[%’/r NOT: Busecenegin yalnizca tamamen opak olan kagitlarla calismasi beklenebilir. Saydam veya yari saydam
kagitlarla kullanim sirasinda hata verebilir.

Printing paper info (Yazdirma kagidi bilgisi) secenedini etkinlestirmek icin én panele gidin ve sirasiyla

5, Paper
source (Kagit kaynadi) > Printing paper info (Yazdirma kagidi bilgisi) > Enable (Etkinlestir) 6gesine basin.

941

& NOT: Bu secenedi etkinlestirmek kagidin ytkleme ve ¢ikarma islemlerini belirli oranda dedistirir.
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Kadidi tasima

Yazici bostaysa (yazdirmaya hazirsa), kagidi 6n panelden ileri veya geri tasiyabilirsiniz. Bunu, kesici devre dis
durumdayken son baskiyla sonraki baski arasinda daha fazla veya daha az bosluk olmasi icin veya sonraki
baskinin Gst kenar boslugunu artirmak icin yapabilirsiniz.

Kagidi tasimak icin sirasiyla Paper source (Kagit kaynadi) > Move paper (Kagidi tasi) 6gesine basin.. Diger bir
yontem olarak, kagidi tasimak icin On Panelin Gst kisminda ' dokunun.

Kadidi koruma

Kagit kalitesini koruyabilmek icin asagidaki 6nerileri yerine getirin.
e  Rulolari baska bir kagitla veya bezle drterek saklayin.

e  Kesilmis kagitlari Gzeri kapatilmis sekilde saklayin ve bunlari yaziciya yiklemeden 6nce temizleyin veya
fircalayin

e  Giris ve cikis baski plakalarini temizleyin

e  Belirli bir nedenden dolayi kaldirmaniz gerekirse tarayiciy indirilmis halde tutun

[i?)”r NOT:  Fotograf kagidi ve kaplamali kadit itinayla kullanilmalidir, bkz.Baski asinmis ya da cizilmis, sayfa 193.

Kuruma suresini uzatin

Surenin daha 6nemli oldugu birden fazla baski alacaginiz veya dokunmadan énce murekkebin kurudugundan
emin olmak istediginiz 6zel yazdirma durumlarina bagli olarak kuruma slresi ayarini degistirmek isteyebilirsiniz.

Sirasiyla Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) > Print retrieval (Baski geri
erisimi) > Drying time (Kuruma suresi) 6gesine basin. Sunlari segebilirsiniz:

e  Extended (Uzatilmis), mirekkebin tamamen kurumasini saglamak amaciyla 6nerilenden daha uzun bir stire
belirlemek icin kullanilir

e  Secmis oldugunuz kagida ait varsayilan ve 6nerilen sireyi belirlemek icin Optimal (En uygun) (bu varsayilan
ayardir)

e  Kalitenin daha az dnemli oldugu durumlarda énerilenden daha kisa bir siire belirlemek icin Reduced
(Kisaltilmus)

e None (Hicbiri), kuruma stresini devre disi birakmak ve baskinizi yazdirma biter bitmez ¢ikarmak icin

A DIKKAT:  Baski cikarildiginda miirekkep kurumamissa, ikt tepsisinde miirekkep lekeleri ve baski (izerinde
lekeler olabilir.

[ig’/f NOT:  Kuruma sresini baski sirasinda iptal ederseniz, paralel olarak calisan yazici kafasi bakim servisine bagli
olarak yazici kagidi hemen besleyip kesemeyebilir. Kuruma siresi sifirsa, yazici kagidi keser ve yazici kafasi
bakimini gerceklestirir. Ancak, kuruma suresi sifirdan blytkse, yazici kafasi bakimi tamamlanana kadar yazici
kagidi kesmez.

Otomatik kesiciyi agma ve kapatma

Yazicinin kadit kesicisini acip kapatmak icin:

e Onpaneldensirasiyla Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) > Cutter
(Kesici) > Horizontal cutter (Yatay kesici) 6gesine basin.

TRWW Kagidi tasima

49



Varsayilan ayar On (Acik) 6gesidir.

Kesici kapallysa, isler arasinda kadit kesmez ancak yikleme, cikarma, rulolar arasinda gecis yapma ve istifleme
birimi ile sepet arasinda gecis yapma islemleri sirasinda kagidi kesmeye devam eder.

¥ IPUCU:  Otomatik kesici devre disi birakilmisken rulo kadidini kesmek icin bkz.Temiz kesim, sayfa 50.

Temiz kesim

On panele giderek sayfanin Ustiinde bulunan kesici simgesine dokunursaniz yazici kagidr ilerletir ve 6n kenardan
diz bir sekilde keser. Bunu yapmak istemenizin ¢esitli nedenleri olabilir.

e  Kagidin 6n kenari bozuksa veya dizgin dedilse, kagidin 6n kenarini kesmek icin. Kesilen serit sepete duser.
e  (Otomatik kesici devre disi birakildiginda kagidi ilerletmek ve kesmek icin.

e  Yazia gruplandirilmak Uzere daha fazla sayfa bekliyorsa, bekleme siresini iptal etmek ve mevcut sayfalari
hemen yazdirmak icin.

[%/]’9 NOT: Her baskidan sonra yazici kafasina servis yapilir ve islem tamamlanincaya kadar kadit kesilemediginden,
gecikme olabilir.

[%’/r’ NOT: Fotodraf kagidi ve kaplamali kadit itinayla kullanilmalidir, bkz.Baski asinmis ya da cizilmis, sayfa 193.

% IPUCU:  Kagidi kesmeden tasimak igin, bkz. Kadidi tasima, sayfa 49.
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Birden cok rulo yazicisinin avantajlari

Birden cok rulo yazicisi farkli bicimlerde kullanilabilir:
e  VYazia ihtiyaclariniza gore farkli kagit tirleri arasinda otomatik olarak gecis yapabilir.

e  Yaziaihtiyaclariniza gore farkli kagit genislikleri arasinda otomatik olarak gecis yapabilir. Bu, daha kiicik
resimleri daha dar kaditlar Gzerine yazdirarak kadit tasarrufu yapmanizi saglar.

e  VYaziaya aynirulodan iki tane yUklerseniz, birinci rulo bittiginde ikincisine otomatik olarak gececedinden
yazdirirken uzun siire gbzetimsiz birakabilirsiniz. Bkz. Gozetimsiz yazdirma/gece yazdirma, sayfa 81.

dokunursaniz her iki rulonun da glincel durumu 6n panelde gosterilir.

[%/]’9 NOT: O kadgit tird 6zel olarak istenmedigi srece bir kadit tirinin kullanima karsi korundugunu unutmayin.
Bkz. Kadit tariind koruma, sayfa 81.

993

[ NOT. Yazianiz tarafindan desteklenmeyen bir kagit kullaniyorsaniz otomatik degistirme 6zelligini devre digl
birakabilirsiniz, bu durumda bekleme konumundaki ruloya génderilen isler rulo elle ¢ikarilana kadar beklemede
tutulur.

[%’/r NOT: Bir USB flash strictden yazdirirken, birden ¢ok ruloyla yazdirma islemi cok basitlesir: Kullanmak
istediginiz ruloyu elle belirtebilir veya yazici tarafindan baskinin sigacagi en dar rulonun secildigi Save paper (Kagit
tasarrufu) modunu secebilirsiniz. Kagit tiriind belirtemezsiniz.

Yazici isleri kagit rulolarina nasil dagitir?

Yazicr striictistinden bir yazdirma isi gonderirken, (Paper type (Kagit tiri) veya Type is (Tir) secenegini
kullanarak) yazdirma isinin belirli bir kagit tGrine yapilmasiniistediginizi belirtebilirsiniz; hatta (Paper source
(Kagit kaynag), Source is (Kaynak) veya Paper Feed (Kagit Beslemesi) secenegini kullanarak) belirli bir ruloya (1
veya 2) yazdirilmasini istediginizi de belirtebilirsiniz. Yazici bu gereklilikleri yerine getirmeye calisir ve ayrica
kesmeyi gerektirmeden resmi Uizerine basabilecedi biyUklikte bir rulo arar.

e  Herikirulo daisicin uygunsa, rulo dedistirme kurallarina gore rulo secilir. Bkz. Rulo ilkeleri, sayfa 91.

e isicin rulolardan yalnizca biri uygunsa, o rulo tizerine yazdirilir.

e  Herikirulo daisicin uygun degilse, kagit uyusmazligi eylemine bagli olarak is, kagit icin beklemeye alinir
veya uygun olmayan bir ruloya yazdirlir. Bkz. Kadit uyusmazlidini ¢c6zme, sayfa 92.

Windows icin yazici strtctsu o anda hangi kadit tirlerinin yaziclya yiklenmis durumda oldugunu, kaditlarin
genisliklerini ve hangi ruloda oldugunu size bildirir.

Genellikle kullanilabilecek bazi ayarlar sunlardir.

B NOT: Paper (Kagit) ayarlari yazicl sirtcistndedir. Roll switching policy (Rulo degistirme kurallar) ile ilgili ayarlar
6n panelden gerceklestirilir.

e  Farklikagit tdrleri yUkllyken:
—  Paper types (Kagit tirleri): Select the paper type you require (istediginiz kagit tirtin( secin)
—  Paper source (Kagit kaynag): Yazic ayarlarini kullan
—  Roll switching policy (Rulo degistirme kurallar): Fark etmez

e  Farkli genislikte kagitlar yukliyken:
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—  Paper type (Kagit ttr(): Yazici ayarlarini kullan
—  Paper source (Kagit kaynagn): Yazici ayarlarini kullan

—  Roll switching policy (Rulo degistirme kurallari): Minimize paper waste (Kagit israfini minimuma indir)

¥ IPUCU:  Bazi durumlarda resimlerinizi déndirerek veya i¢ ice gecirerek de kagit tasarrufu yapabilirsiniz.
Bkz. Kadidi ekonomik kullanma, sayfa 79.

e  Birbirinin ayni rulolar yakliyken:
—  Paper type (Kagit ttr(): Yazici ayarlarini kullan
—  Paper source (Kagit kaynagn): Yazici ayarlarini kullan

—  Roll switching policy (Rulo degistirme kurallari): Minimize roll changes (Rulo dedgistirmeyi minimuma
indir)
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Yazicl, ag baglantisiicin tek bir RJ-45 konektorl badlanti noktasi icerir. B Sinifi sinirlarinin karsilanabilmesi icin,
blendajli G/C kablolarinin kullanilmasi gerekir.

Dahili Jetdirect baski sunucusu, IEEE 802.3 10Base-T Ethernet, IEEE 802.3u 100Base-TX Hizli Ethernet ve
802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet ile uyumlu aglarla baglantiyi desteklemektedir. Baglanti kurulup cihaz
acildiginda yazici, 10, 100 veya 1000 Mb/sn baglanti hizinda calismak ve tam veya yarim iki tarafli modda iletisim
kurmak Uzere aginizla otomatik olarak anlasir. Ancak, baglanti kuruldugunda yazicinin 6n panelinden veya diger
yapilandirma araclarini kullanarak baglantiyi el ile de yapilandirabilirsiniz.

Yazici, TCP/IPv4 ve TCP/IPv6 gibi cesitli ag protokollerini ayni anda destekleyebilmektedir. Yazicida, glivenlik
nedeniyle yazicidan gelen ve giden IP trafidini kontrol etmek icin bazi dzellikler bulunmaktadir. Yazici, IP Security
(IPsec) (IP Glvenlik) protokollerinin yapilandirilmasini desteklemektedir.

Ag protokollerini kontrol etme

Yazici ayni anda birden fazla ag iletisim protokolUnU destekleyebilir. Bu farkli protokoller kullanan ag
bilgisayarlarinin ayni yaziciyla iletisim kurmasini saglar.

Yazicinin agda iletisim kurabilmesi icin her bir protokole belirli yapilandirmalar yapilmasi gerekebilir. Bazi
protokoller icin gerekli parametreler otomatik olarak algilandidindan dolayi kullanici tarafindan belirlenen
ayarlara gerek kalmaz. Ancak diger protokoller icin pek cok parametrenin yapilandirilmasi gerekebilir.

Ag protokollerini etkinlestirme veya devre disi birakma

Bir ag protokolu etkinlestirilmisse, agda protokolt kullanan bilgisayarlar olmasa dahi yazici agda etkin sekilde
aktarim yapabilir. Bu durum ag trafigini artirabilir. istenmeyen trafigi dnlemek icin kullanilmayan protokolleri
devre disi birakabilirsiniz. Kullanilmayan protokolleri devre disi biraktiginizda:

e  Kullanilmayan protokollerden alinan yayin mesajlarini engelleyerek ag trafigini azaltabilirsiniz

e  Baska aglardan stz konusu yaziclya yazdirma isleri gonderen kullanicilari engelleyerek yaziclya yazdirma isi
gonderen kullanicilar daha iyi kontrol edebilirsiniz

e  Yalnizca etkinlestirilen protokoller icin protokole 6zgl hata durumlarini gérintileyebilirsiniz

Kullanitmayan protokolleri aygitin kontrol paneli mendsiinden devre disi birakmak icin, bkz. On panel menti
6deleri, sayfa 55. Yazicinin Timlesik Web Sunucusu’nda, Networking (Ag iletisimi) bolimi web sayfalarinda
daha ayrintili ag protokolU kontrold vardir. GGMULG Telnet sunucusuna sistem komutu erisimi gibi diger araclar

icin, baski sunucunuzun modeline gore HP Jetdirect Baski Sunucusu Yénetici Kilavuzu'na bakin.

On panel ment ddeleri

Yazicinin ag yapilandirma ayarlarina erismek icin 6n panele gidin ve sirasiyla , o ve Network (Ag) > Gigabit
Ethernet > Modify Configuration (Yapilandirmayi Dedistir) 6gesine dokunun.

Menii ddesi Alt men( 6desi Alt meni 6gesi Dederler ve a¢iklama
Information Print Sec Report VYes (Evet): Bir rapor yazdirir.
(Bilgiler) (Glvenlik
Ayarlari No (Hayir) (varsayilan): Rapor yazdirmaz.
Raporunu
Yazdir)
TCP/IP Host Name (Ana Aygiti tanimlamak icin, en fazla 32 karakter iceren alfasayisal dizi. Bu ad, HP Jetdirect
Bilgisayar Adi) yapilandirma sayfasinda listelenir. Varsayilan ana bilgisayar adi NPIxxxxxx olarak belirlenmistir;
burada xxxxxx LAN donanim (MAC) adresinin son alti hanesidir.
TRWW Giris 55



Menu &gesi Alt menl 6gesi  Alt menti dgesi Degerler ve agiklama
IPV4 Settings Config Method TCP/IPv4 parametrelerini HP Jetdirect baski sunucusunda yapilandirma yontemini belirtir.
(IPV6 Ayarlari) (Yapilandirma )
Yontemi) Bootp (Onytikleme Protokold): Bir BootP sunucusundan otomatik yapilandirma icin BootP'yi
(Onyukleme Protokoli) kullanin.
DHCP (varsayilan): Bir DHCPv4 sunucusundan otomatik yapilandirma icin DHCP'yi (Dinamik Ana
Bilgisayar Yapilandirma Protokol) kullanin. Secildiginde ve bir DHCP kirasi bulundugunda,
DHCP Release (DHCP Strtimii) ve DHCP Renew (DHCP Yenileme) mentileri DHCP kira
seceneklerini belirlemek icin kullanilabilir.
Auto IP (Otomatik IP): Otomatik baglanti-yerel IPv4 adreslerini kullanin. 169.254.x.x seklindeki
adres otomatik olarak atanir.
Manual (Mantel): TCP/IPv4 parametrelerini yapilandirmak icin Manual Settings (Elile Ayarlar)
menusund kullanin.
DHCP Release Bu ment, Config Method (Yapilandirma Yéntemi) 6gesi DHCP olarak ayarlandiginda ve baski
(DHCP Strimi) — sunucularr icin DHCP kirasi oldugunda gorinttlenir.
No (Hayir) (varsayilan): Gegerli DHCP kirasi kaydedilir.
Yes (Evet): Gecerli DHCP kirasi ve kiralanan IP adresi yeniden kiralanir.
DHCP Renew Bu mend, Config Method (Yapilandirma Yéntemi) 6gesi DHCP olarak ayarlandiginda ve baski

(DHCP Yenileme)

sunuculart icin DHCP kirasi oldugunda goruntlenir.
No (Hayir) (varsayilan): Baski sunucusu DHCP kirasinin yenilenmesini istemez.

Yes (Evet): Baski sunucusu gecerli DHCP kirasinin yenilenmesini ister.

Manual Settings

(Yalnizca Config Method (Yapilandirma Yéntemi) 6gesi Manual (Mantel) olarak ayarlandiginda

(Elile Ayarlar) kullanilabilir) Parametreleri dogrudan yazici kontrol panelinden yapilandirma:
[P Address (IP Adresi): Yazicinin benzersiz IP adresi (n.n.n.n).
Subnet Mask (Alt Ag Maskesi): Yazicinin alt ag maskesi (n.n.n.n).
Syslog Server (Syslog Sunucusu): Syslog mesajlarini almak ve kaydetmek icin kullanilan syslog
sunucusunun IP adresi (n.n.n.n).
Default Gateway (Varsayilan Ag Gecidi): Diger aglarla iletisim kurmak icin kullanilan gegit veya
yonlendiricinin IP adresi (n.n.n.n).
Idle Timeout (Bosta Kalma Zaman Asimi): Bosta durumundaki TCP baski verileri baglantisinin
kapandigi saniye cinsinden stre (varsayilan deger 270 saniyedir; 0 zaman asimini devre disl
birakir).

Default IP Baski sunucusunun TCP/IP protokollniin yeniden yapilandirilmaya zorlanmasi sirasinda (BootP

(Varsayilan IP)

veya DHCP'nin kullanilmasi icin yapilandirilmasi gibi) bir IP adresi alamadigi durumlarda
varsayilan olarak atanacak IP adresini belirtir.

Auto IP (Otomatik IP): Baglanti-yerel IP adresi 169.254.x.x seklinde ayarlanir.

Legacy (Eski): Eski HP Jetdirect aygitlariyla tutarli olan 192.0.0.192 adresi ayarlanir.

Primary DNS Birincil DNS Sunucusunun IP adresini (n.n.n.n) belirtin.

(Birincil DNS)
NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantiel) yapilandirmasi Embedded Web Server (Gomuli Web
Sunucusu) ile yapilandirilan Config. Precedence (Yapilandirma Onceligi) tablosunda DHCP
0gesinden daha yUksek dncelikli olarak belirtilmisse gérintulenir.

Secondary DNS  ikincil Etki Alani Adi Sistemi (DNS) Sunucusunun IP adresini (n.n.n.n) belirtin.

(Ikincil DNS)

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantel) yapilandirmasi Embedded Web Server (Gomali Web
Sunucusu) ile yapilandirilan Config. Precedence (Yapilandirma Onceligi) tablosunda DHCP
06gesinden daha yUksek 6ncelikli olarak belirtilmisse gdrintdlenir.
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Meni 6gesi Alt menii 6gesi  Alt mend 6gesi Degerler ve agiklama

IPV6 Settings Enable Bu 6geyi, IPv6'nin baski sunucusunda calismasini etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin
(IPV6E Ayarlari) (Etkinlestir) kullanin.

Off (Kapal): IPv6 devre disl.

0n (Acik) (standaard) (varsayilan): IPv6 etkin.

Address (Adres)  Bu 6geyi, IPv6 adresini el ile yapilandirmak icin kullanin.

Manual Settings (ELile Ayarlar): Manual Settings (El ile Ayarlar) mentistnd, TCP/ IPv6 adresini
etkinlestirmek ve el ile yapilandirmak icin kullanin.

Enable (Etkinlestir): Bu 6geyi isaretleyin ve el ile yapilandirmayi etkinlestirmek icin On (Acik)
dgesini, devre disi birakmak icinse Off (Kapali) 6gesini secin.

Address (Adres): Bu 6geyi, iki nokta Ust Uiste karakterle ayrilmis on altilik s6zdizimi kullanan 32
bitlik on alti basamakli IPv6 digim adresi yazmak icin kullanin.

DHCPV6 Policy Router Specified (Belirtilen Yonlendirici): Baski sunucusu tarafindan kullanilacak durum

(DHCPV6 llkeleri)  denetlemeli otomatik yapilandirma yéntemi yénlendirici tarafindan belirlenir. Yénlendirici,
baski sunucusunun adreslerini, yapilandirma bilgilerini ya da her ikisini bir DHCPv6
sunucusundan alip almayacadini belirler.

Router Unavailable (Yonlendirici Kullanilamiyor): Yénlendirici yoksa baski sunucusu durum
denetimli yapilandirma bilgilerini DHCPv6 sunucusundan almaya calisir.

Always (Daima): Yonlendirici olsa da olmasa da, baski sunucusu durum denetimli yapilandirma
bilgilerini her zaman DHCPv6 sunucusundan almaya calisir.

Primary DNS Bu 6deyi, baski sunucusunun kullanmasi gereken birincil DNS sunucusu icin bir IPv6 adresi
(Birincil DNS) belirtmek igin kullanin.

NOT:  Bu 6ge yalnizca Manual (Mantel) yapilandirmasi Embedded Web Server (Gemald Web
Sunucusu) ile yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi) tablosunda DHCP
6gesinden daha ylksek dncelikli olarak belirtilmisse gérinttlenir.

Secondary DNS  Bu 6geyi, baski sunucusunun kullanmasi gereken ikincil DNS sunucusu icin bir IPv6 adresi
(ikincil DNS) belirtmek icin kullanin.

NOT:  Bu 6de valnizca Manual (Manuel) yapilandirmasi Embedded Web Server (Gomuli Web
Sunucusu) ile yapilandirilan Config Precedence (Yapilandirma Onceligi) tablosunda DHCP
6gesinden daha ylksek 6ncelikli olarak belirtilmisse gorintdlenir.

Proxy Server Aygittaki dahili uygulamalarin kullanacadi proxy sunucusunu belirtir. Proxy sunucusu genelde
(Proxy internet erisimi icin ag istemcileri tarafindan kullanilir. Web sayfalarini énbellede alir ve séz
Sunucusu) konusu istemciler icin internet glivenligi derecesi saglar.

Bir proxy sunucusu belirtmek icin, sunucunun IPv4 adresini ya da tam etki alani adini girin. Ad
en fazla sekizlik 255 karakterden olusabilir.

Bazi aglarda, proxy sunucusu adresi icin Bagimsiz Servis Saglayiciniza (ISP) bagvurmaniz

gerekebilir.
Proxy Port istemci destedi icin proxy sunucusu tarafindan kullanilan baglanti noktasi numarasini girin. 0 -
(Proxy Baglanti 65535 arasinda bir deder olarak belirlenebilen baglanti noktasi numarasi, aginizdaki proxy
Noktasl) etkinligi icin ayrilan baglanti noktasini belirtir.
Security Print Sec Page VYes (Evet): HP Jetdirect baski sunucusundaki gecerli IPsec givenlik ayarlarini iceren bir sayfa
(Glvenlik) (Gavenlik yazdirir.
Ayarlari
Sayfasini Yazdir) No (Hayir) (varsayilan): Bir giivenlik ayarlari sayfasi yazdirilimaz.
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Menu &gesi Alt menl 6gesi  Alt menti dgesi Degerler ve agiklama

Secure Web Yapilandirma yonetimi icin, Embedded Web Server'in (Gomli Web Sunucusu) iletisimleri
(Glvenli Web) yalnizca HTTPS (Guvenli HTTP) kullanarak mi yoksa hem HTTP hem de HTTPS kullanarak mi
kabul edecedini belirtin.

HTTPS Gerekli: Glvenli ve sifreliiletisimler igin yalnizca HTTPS erisimi kabul edilir. Baski
sunucusu glveli site olarak gorndr.

HTTP/HTTPS istege bagli: HTTP veya HTTPS kullanilarak erisime izin verilir.

NOT:  Varsayilan fabrika ayarlari baski sunucusunun modeline gore dedisir.

IPSEC Baski sunucusundaki IPsec veya Firewall (Glvenlik Duvart) durumunu belirtir.
Keep (Koru): IPsec/Firewall (IPsec/Glvenlik Duvari) durumu yapilandinildig sekilde kalir.

Disable (Devre disi birak): Baski Sunucusunda IPsec/Firewall'un (IPsec/Guvenlik Duvari)
calismasi devre disi birakilir.

802.1x
Enable Wipe
(Temizlemeyi
Etkinlestir)
Reset Security Baski sunucusundaki gecerli glivenlik ayarlarinin kaydedilip kaydedilmeyecedgini ya da
(Guvenlik varsayilan fabrika ayarlarina geri déndirilip donddrilmeyecegini belirtin.
Ayarlarini Sifirla)
No (Hayir) (varsayilan): Gecerli gtivenlik ayarlari korunur.
Yes (Evet): Glvenlik ayarlari varsayilan fabrika ayarlarina geri dondaraltr.
Link Speed Baski sunucusunun baglanti hizi ve iletisim modu agla ayni olmalidir. Kullanilabilir ayarlar
(Baglanti Hizi) aygita ve yiklenen baski sunucusuna baglidir. Asagidaki baglanti yapilandirma ayarlarindan

birini segin:

DIKKAT:  Baglanti ayarini dedistirdiginizde, baski sunucusu ile ag arasindaki iletisim ve ag
aygiti kaybedilebilir.

Auto (Otomatik) (varsayilan): Baski sunucusu, izin verilen en yiiksek baglanti hizi ve iletisim
moduyla kendi kendini yapilandirmak otomatik anlasma islevini kullanir. Otomatik anlasma
basarisiz oldugunda, hub/anahtar baglanti noktasinin algilanan baglanti hizina gére 100TX
HALF veya 10TX HALF degerleri ayarlanir. (1000T yarim-iki tarafli secimi desteklenmez.)
10T Half (Yarim ¢ift yonli): 10 Mb/sn, yarim-iki tarafli calisma.

10T Full (Tam ¢ift yonla): 10 Mb/sn, Tam-iki tarafli calisma.

100TX Half (Yarim cift yonld): 100 Mb/sn, yarim-iki tarafti calisma.

100TX Full (Tam ¢ift yonla): 100 Mb/sn, tam-iki tarafli calisma.

100TX Auto (Otomatik): Otomatik anlasmayr maksimum 100 Mb/sn baglanti hizinda
sinirlandirir.

1000TX Full (Tam cift yonld): 7000 Mb/sn, tam-iki tarafli calisma.

Baglanti yapilandirma yontemleri

Yazici, tam- iki tarafli veya yarim-iki tarafli iletisim modlarini kullanan 10, 100 veya 1000 Mb/sn ag baglanti
hizlarini desteklemektedir (1000T yarim-iki tarafti secimi desteklenmez). Yazici varsayilan olarak baglantiislemi
icin agla otomatik olarak anlasmaya calisacaktir.

Otomatik anlasmayi desteklemeyen ag hub'larina ve anahtarlarina baglanildiginda yazici kendi kendini 10 Mb/sn
veya 100 Mb/sn yarim-iki tarafli calismaya gére yapilandiracaktir. Ornegin, anlasma yapilmayan bir 10 Mb/sn
hub'a baglanildiginda, baski sunucusu otomatik olarak kendi kendini 10 Mb/sn yarim-iki tarafli hizda calisacak
sekilde yapilandirir.
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Yazici otomatik anlasma yoluyla ada baglanamiyorsa, asagidaki yontemlerden birini kullanarak baglanti ayarlarini
belirleyebilirsiniz:

e  Onpanel
e  Embedded Web Server (Gomuld Web Sunucusu)
e  Bir sistem komut istemi yoluyla Telnet arabirimi

e  HP Web Jetadmin gibi ag yonetimi araclari

Sorun giderme
GC Yapilandirma karti

GC Yapilandirma kartinda, baski sunucusunun durumuyla ilgili detayli bilgiler verilir. Kartta verilen bilgiler, 6zellikle
ag iletisimlerinin kullanilamadigi durumlarda dnemli bir tanilama araci gérevi gordr. Kartta gorebileceginiz
mesajlarin agiklamalari icin, baski sunucunuzun modeline gdre HP Jetdirect Baski Sunuculari Yénetici Kilavuzu'na
bakin.

Detayli baglanti bilgileri icin Connectivity (Baglanti) mentstine gidin ve Network card (Ag karti) veya Services card
(Hizmetler karti) 6gesini tiklatarak mevcut tiim bilgileri inceleyin.

Ag kartl, ag yapilandirmasi ve durumu hakkinda detayli bilgiler sunar. Hizmetler karti, HP ePrint gibi HP
hizmetleriyle kurulan baglantilarin durumu hakkinda bilgi sunar.

Dogru sekilde calistirmayi onaylamak icin:
1. Agkartinda, I/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) mesajini arayin.

2. /0 Card Ready (G/C Karti Hazir) Imesaiji gériiniyorsa, baski sunucusu dogru sekilde calisiyor demektir. Bir
sonraki bolume gecin.

/0 Card Ready (G/C Karti Hazir) mesajindan baska bir mesaj goriintiyorsa asagidakileri yapmayi deneyin:
a.  Baskisunucusunu yeniden baslatmak icin yaziciyi kapatip acin.
b.  Durum gésterge isiklarinin (LED) durumlari gereken sekilde gosterip géstermedigini kontrol edin.

Diger mesajlarin anlamlarini 6grenmek ve sorun giderme bilgileri icin baski sunucunuzun modeline gére
HP Jetdirect Baski Sunuculari Yonetici Kilavuzu'na bakin.

AgJ parametrelerini sifirlama

Yazianin ag ayarlarini kazayla yanlis yapilandirdiysaniz, (&), {) ve ardindan Network (Ag) > Restore connectivity

factory settings (Baglanti fabrika ayarlarina geri dén) 6gesine dokunarak varsayilan fabrika degerlerini geri
yUkleyebilirsiniz.

A DIKKAT:  Fabrikada yiklenen HP Jetdirect X.509 sertifikasl, varsayilan fabrika degerlerine sifirlama sirasinda
kaydedilir. Ancak, kullanici tarafindan ag kimlik dogrulamasini onaylamak icin yiklenen bir Sertifika Yetkilisi (CA)
sertifikasi kaydedilmez.

Baglanti ile ilgili sorunlari giderme

Yazicida, ag konektoriiniin yaninda baglanti durumunu ve ag etkinligini gésteren durum isiklari (LED)
bulunmaktadir.

e  Yesilisigin yanmasl yazicinin basariyla aga baglandigini belirtir.

e  Yanip sonen sari sk, ag aktarim etkinligi oldugunu gosterir.
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Yazici basariyla aga baglanamadiginda:

e  Heriki LED de sonuktur.

e  Onpanelde, No network cable connected (Baglanmis ag kablosu yok) uyarisi gérintilenir.
Baglanti hatas! bildirildiginde asagidakileri yapmayi deneyin:

1. Her iki uctaki kablo baglantilarini kontrol edin.

2. Kablolarriyi durumda oldugu bilinen kablolarla degistirin.

3. Aganahtari, hub veya yazicinin badlandigi aygitta baska ag konektoriine gecis yapin.

4.  Badlantiayarlarini el ile, ag hub'l veya anahtarinin baglanti noktasi yapilandirmasiyla ayni sekilde
yapilandirin. El ile yapilandirma yéntemleri icin, bkz. Baglanti yapilandirma yéntemleri, sayfa 58. Ayarlari
yeniden baslatmak icin yaziciyi kapatip agin.

5. BirBaglanti Yapilandirma sayfasi yazdirarak baglanti ayarlarini kontrol edin.

Oge Tanim

Port Config Yazicl gereken sekilde baglandiysa, bu 6ge asadidaki degerlere sahip olacaktir:
(Baglanti Noktasi ) o

Yapilandirmasi) e TOBASE-T HALF (YARIM CIFT YONLU): 10 Mb/sn, yarim-iki tarafii

e TOBASE-T FULL (TAM CIFT YONLU): 10 Mb/sn, tam-iki tarafli

e 100TX-HALF (YARIM CIFT YONLU): 100 Mb/sn, yarim-iki tarafli

e  100TX-FULL (TAM CIFT YONLU): 100 Mb/sn, tam-iki tarafli

e 1000TX FULL (TAM CIFT YONLD)

Yazici gereken sekilde baglanmadiginda asagidaki mesajlardan biri gérindr:
e UNKNOWN (BILINMIYOR): Yazici baslatma durumundadir.

e DISCONNECTED (BAGLANTI YOK): Ag baglantisi algilanmamistir. Ag kablolarini kontrol edin. Baglanti
ayarlarini yeniden yapilandirin veya yaziclyi yeniden baslatin.

Auto Negotiation Baglanti yapilandirmasi icin otomatik anlasma ¢zelliginin agik veya kapali oldugunu belirtir.
(Otomatik
Anlasma) e ON (ACIK) (varsayilan): Yazici, otomatik olarak agda uygun hiz ve iletisim modunda kendi kendini

yapilandirmaya calisir.

e  OFF (KAPALI): Baglantr hizini ve iletisim modunu 6n paneli kullanarak el ile yapilandirmaniz gerekir.
Yazicinin diizgiin sekilde calismasi icin, belirlediginiz ayarlar, ag ayarlariyla ayni olmalidir.

6.  Badlanti ayarlarina iliskin siiphe veya yanlis yapilandirma olmasi durumunda, ag parametrelerini fabrika
ayarlarina sifirlayin. Bkz. Ad parametrelerini sifirlama, sayfa 59.

Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalari
Bazi belirtiler sunlardir:
e Yaziayais yolladiginizda 6n panel ekraninda Received jobs (Alinan isler) iletisi gorintilenmiyor.
e  Bilgisayariniz siz yazdirmaya calisirken bir hata iletisi gértntaliyor.
e lletisim stirerken bilgisayariniz veya yaziciniz askida (bosta) kaliyor.
e  Yazdirmaisleri bilgisayarin yazdirma biriktiricisinde tikaniyor.

e  VYazdinlmis ciktida rastgele, aciklanamayan hatalar gériliyor (yanlis yerde cizgiler, yarisi basilmis resimler
vb.).
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iletisim problemini ¢cozmek icin:
e Isinizi gdnderirken dogru yazicy sectiginizden emin olun.
e  Diger uygulamalardan yazdirirken yazicinin dogru calistigindan emin olun.

e  Yaziciniz bilgisayariniza anahtar kutusu, arabellek kutusu, kablo adaptorleri veya kablo donudstirictleri vb.
gibi ara ayqgitlariyla bagliysa, bilgisayariniza dogrudan baglayarak kullanmayi deneyin.

e  Baska bir ag kablosu kullanmayi deneyin.
e  (okblylk resimlerin almanin, islemenin ve yazdirmanin zaman aldigini unutmayin.

e  Yaziciniz eylem gerektiren uyari veya hata mesajlari gértintiliyorsa, yazdirmayi denemeden 6nce gerekli
islemi yapin.

GO6mULG Web Sunucusu'na erisilemiyor

1. Daha 6nce okumadiysaniz, Gomill Web Sunucusu, sayfa 13 konusunu okuyun.

2. Yaziada Tumlesik Web Sunucusu islevselliginin etkinlestirildiginden emin olun: &n panelden sirasiyla §0}

Security (GUvenlik) > Connectivity (Baglanti) > Embedded Web Server (EWS) (Tiimlesik Web Sunucusu |
(EWS)) > On (Acik) 6gesine dokunun.

3. Yaziayla iletisimi 6nliyorsa Web tarayicinizdaki proxy yapilandirmasini kontrol edin.
4,  Diger uygulamalardan yazdirirken veya erisim yapilirken yazicinin dogru calistigindan emin olun.
5. Yazic eylem gerektiren uyari veya hata mesajlari gérintdliyorsa, sorunlari cézmek icin gerekli islemi yapin.

6. Baska hatalar varsa, 6n paneldeki glic anahtariyla yaziciyi kapatip agin.

Yaziaya HP Utility'den erisilemiyor

1.  Daha 6nce okumadiysaniz, HP Utility, sayfa 12 konusunu okuyun.

2. Yazianizin uyku modunda olmadigindan emin olun.

3. Yazia slrlcinizan Windows icin HP Utility'de kullanilabildiginden ve bu uygulamayla diizgln sekilde
calistigindan emin olun.

©)

management (Yazdirma ve yonetim) 6gesine dokunun ve etkinlestirildiginden emin olun. Devre disi
birakildiysa HP Utility'nin bazi parcalari dogru calismayabilir.

4.  On panelden simgesine, ardindan Security (Glvenlik) > Web services (Web hizmetleri) > Printing &

Yazicinin yazdirma islerini almasi ¢ok uzun striyor

TRWW

Yaziciya cok blyUk bir baski isi gonderdiginizde isin baslatilmasinin biraz gecikmesi normaldir. Bununla birlikte,
gecikme normalden cok daha uzun sirerse bazi hususlari kontrol etmeniz gerekir:

e  Yaziciya bagli ag kablosunun en az Cat5e sinifi oldugundan emin olun.
e  Gigabit hizindaki ag donaniminin ve kablolarin bilgisayar istemcinizi yaziciya bagladigindan emin olun.

° Ag baglantisi sorunu olmadigindan emin olun. Bkz. Badlanti ile ilgili sorunlari giderme, sayfa 59.

e  |PSec glvenlik protokollerinin yazicida etkinlestirildigi ve yapilandirildidi ag kurulumlarinda, ad
performansinin ag iletisimini korumak icin kriptografik algoritmalar kullanilmasi nedeniyle azaltilabilecedini
dikkate alin.
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e  Standart ag ortamlarinin coguna uygun varsayilan ayarlari elde etmek icin ag yapilandirmasini fabrika
ayarlarina sifirlamayi deneyin. Bkz. Ag parametrelerini sifirlama, sayfa 59.

e  FEthernet anahtari veya yonlendiriciden gecmeden normal bir Ethernet (Cat5e veya Cat6) kablosu kullanarak
bilgisayarin yaziclya baglantisini dodrudan test etmek yararli olabilir. Bu yapilandirmada, yazici ve
bilgisayarin IPv4 adreslerini otomatik olarak 169,254.x.x bicimine degistirmeleri gerekir. Bu uctan uca
yapilandirmada diger ag donaniminin neden oldugu sorunlari iptal edebilirsiniz.

Wi-Fi aksesuari

Bu yazici, istege bagli HP Jetdirect 3100w BLE/NFC/Kablosuz Aksesuarli kablosuz ag baglantisini (Wi-Fi)
destekler.

Kablosuz islevi

Wi-Fi aksesuarl, yazicinin var olan 2,4 GHz veya 5 GHz 802.11b/g kablosuz agina dogrudan baglanmasini saglar.
Ayni ag protokollerinin neredeyse timd, Gigabit Ethernet LAN kablosuyla ve kablosuz ag ile kullanilabilir: Yazic
kesfedilebilir, yapilandirilabilir ve yonetilebilir, bir yazdirma sirasi yiklenebilir ve yaziciya bagli bir LAN kablosu
gerekmeden yazdirma veya tarama yapilabilir.

[%,/r NOT:  VYazicl, Gigabit Ethernet kablo agina ve bir kablosuz aga ayni anda baglanabilir. Ethernet ve kablosuz ayni
anda kullaniliyorsa, yazici her biriicin farkli bir IP adresi yapilandirmasi alir.

Yazici ayrica, cihazlarin yaziayla ayni Wi-Fi agina baglanmasini gerektirmeden kablosuz yazdirma izni veren Wi-Fi
Direct uygulamasini da destekler. Yazici bir Wi-Fi agina bagli olsun ya da olmasin Wi-Fi Direct kullanabilir.

[%/]’9 NOT:  Buyazici su anda bu aksesuar icinde s6zii edilen Yakin Alan iletisimini (NFC) veya Bluetooth Diistik Enerji
(BLE) 6zelliklerini desteklememektedir.

Kablosuz veri hizi

Kablosuz iletisim maksimum hizi, bir Gigabit LAN kablosu baglantisindan daha distktdr. Baska aygitlarla
paylasildigindan kablosuz kanallardaki veri kapasitesi zaman icinde degisir. Wi-Fi baglanti kalitesi ve hizi, alanda
bulunan radyo parazitlerinin miktariyla birlikte yazici ile Wi-Fi erisim noktasi arasindaki mesafeye baglidir.

Aksesuar takma

1. Adim - Yazial Grdn yaziimini glincelleme
Yazic uyumlulugundan emin olmak icin yazici Grdn yaziimini giincelleyin ve mevzuat uyumlulugu saglayin.

Jetdirect aksesuarinin yazici ile baglantisinin kesildiginden emin olun. HP Jetdirect Baski Sunucusu Yénetici
Kilavuzu'na bakin.

2. Adim - GUcl kapatma ve aksesuari baglama

7 ONEMLI:  Wi-Fi aksesuarini baglamadan 8nce yaziciyt kapatin.

Jetdirect aksesuari, 6n panelin yakinindaki cikarilabilir bir kapagin altinda bulunan Donanim Tdmlestirme
Yuvasi'na (HIP2) baglanir.

1. Yaziayi kapatin ve glc kablosunu cikarin.
2.  Aksesuarla birlikte verilen beyaz 5 pimli konektorli kisa USB kablosunu alin.

3. Yazianin Donanim Tumlestirme Yuvasi'ni (HIP2) bulun.
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4. ince, diiz uclu bir tornavida kullanarak, Donanim Timlestirme Yuvasr'ni (HIP2) ortaya cikarmak icin kapad
kisa kenarindan hafifce agin.

/

—

5. USB kablosunun beyaz 5 pimli konektoriini HP Jetdirect yuvasina takin.

6.  Kablonun USB Type-A (diiz) ucunu HIP2'deki bir baglanti noktasina baglayin.

7.  HP Jetdirect'in kanca sekilli klipslerini HIP2'ye hizalayarak takin ve tam olarak yerine oturuncaya kadar
HP Jetdirect'i yuvarlak klipslere dogru yavasca bastirin.
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8.  Yazianin gu¢ kablosunu takin ve yaziciyr agin.

[:?’”f NOT:  On panelde USB hata iletisi gérintiilenirse, en son yazici Griin yaziliminin yiikli oldugundan emin
olun.

9. HP Jetdirect'in asagidaki adimlari kullanarak dogru sekilde yuklendigini dogrulayin:

10. On paneldeki dokunun ve iki ek arabirim icin ayrintilarin gériindigint kontrol edin: Kablosuz ve Wi-Fi

Direct ve ayrica kablolu Gigabit Ethernet. Wi-Fi arabirimleri gorintileniyorsa, HP Jetdirect dogru sekilde
yuklenmistir.

A,

B NOT:  On panelde Not connected to any wireless network check wireless configuration (Hicbir kablosuz aga
bagli degil, kablosuz yapilandirmasini kontrol edin) iletisi gériinttlenir. Yapilandirmayla ilgili eksik adimlar
bulundugundan bu normaldir.

Gy | Network

e

HPBDO32F HP DesignJet XL 3600 PS MFP [BDO32F)

15.83.9.53

© Not connected to any wireless network: check wireless configuration

B NOT: Kablosuz arabirimleri listelenmiyorsa, yaziciyl kapatin ve USB kablosunun HP Jetdirect'e ve
yaziclya saglam sekilde bagli olup olmadidini kontrol edin.

Yazicinizi bir Wi-Fi agina baglama

On paneli kullanma

Yaziciyi bir Wi-Fi agina badlamanin en kolay yolu yazicinin 6n panelini kullanmaktir. Agi secin ve Wi-Fi sifresini
girin.

1. Wi-Fiag adinizi (SSID) ve Wi-Fi glivenlik sifrenizi (WPA veya WPA?2) bildiginizden emin olun.

2. Onpanelde, > Wireless Network (Kablosuz Ag) 6Gesine dokunun ve Connect (Baglan) 6gesini secin.
Kablosuz Kurulum Sihirbazi, alandaki kablosuz aglarin listesini gérintiler.

3.  Listeden kablosuz aginizin adini secin.

4. Listede kablosuz aginizi géremiyorsaniz, ag adini el ile girebilirsiniz. Sag alt kosedeki Options icon (Options
(Secenekler) simgesine) dokunup Add Network (Ag Ekle) 6Gesini secin. Girdiginiz ad, blyUk ve kictik harf
karakterleri dahil olmak Uzere, tam olarak ayni olmalidir.

5. WPA sifrenizi girin. Anahtari veya sifreyi blyik ve kiclk harf karakterler dahil tam olarak girin, ardindan
next (ileri) 6gesine dokunun. Yazici kablosuz aginiza baglanmalidir.

[%9 NOT: WPA Enterprise sifresi icin, yapilandirmanin Timlesik Web sunucusu araciligiyla yapilmasi gerekir.
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WPS ile bir Wi-Fi agina baglanma

WPS (Wi-Fi Korumali Kurulum), aygitlari kablosuz baglanti Gizerinden baglamak icin iki moda (basmali digme ve
PIN) sahiptir. Basmali diigme, kesinlikle en basit yontemdir. Asagida, PIN yontemiyle degil, WPS basmali digme
yontemi kullanilarak nasil baglanilacagi aciklanmistir.

e  Hemyazicniz hem de kablosuz yonlendiriciniz WPS basmali digme modunu desteklemelidir. Yazici ve
kablosuz yonlendirici kilavuzlariniza bakin.

e  Kablosuz yonlendiricide fiziksel bir WPS basmali digmesi olmalidir.

e  Aginiz WPA veya WPA?2 givenligini kullanmalidir. WEP kullaniliyorsa ya da hig glvenlik kullanilmiyorsa, cogu
WPS kablosuz yonlendiricisi WPS yontemini kullanarak baglanmayacaktir.

e  (ogu WPS kablosuz yonlendiricisi, Ureticinin varsayilan ag adini kullanmaniz ve hig¢ gtivenligin olmamasi
durumunda, WPS yontemini kullanarak baglanmayacaktir.

Kablosuz yazicinizi WPS kullanarak kablosuz yonlendiricinize baglamak icin:

9 {) ve sonra da Pushbutton (Basmali diigme) 6Gesine dokunun. Network (Ag)

menisiinde, Wireless Station (Kablosuz istasyon) > Modify configuration (Yapilandirmay: dedgistir) >
Wireless station (Kablosuz istasyon) > Wi-Fi protected setup (Wi-Fi korumali kurulum) > Push button
(Basmali diigme) 6gesini secin.

e  Apply (Uygula) 6gesine dokunun.

e  Sonraki 2 dakika icinde, yonlendiricinizin Gzerindeki WPS digmesine basin.

Yazicanin Timlesik Web Sunucusu ile bir Wi-Fi adina badlanma

WPA/WPA?2 Enterprise gibi daha gelismis bir kablosuz ag yapilandirmasi kullaniyorsaniz, yaziciyr énce Ethernet
kablosu kullanarak baglamaniz ve ayrintili Wi-Fi yapilandirmasini tamamlamak icin yazicinin Embedded Web
Server pages (Tumlesik Web Sunucusu sayfalari) > Network Configuration (Ag Yapilandirmasi) > Wireless Station
(Kablosuz Istasyon) 6gesine erisim saglamaniz gerekir.

Wi-Fi Direct ile yazdirma

Yazici ve ana bilgisayar aga (kablolu veya kablosuz) bagli olmadiginda bile Wi-Fi Direct kullanilabilir: Yazdirma
suresince her iki aygit arasinda otomatik olarak gecici bir Wi-Fi baglantisi olusturulur.

1. Adim - Yaziciyt kurma
1. Yaziada Wireless Direct'i acin.

2. Onpanelden Wireless Direct adini (SSID) ve sifreyi alin. On paneldeki Wi-Fi Direct kartina bakin, (&

dokunun.

Adim 2a - (Android 4.4 ve sonraki striimleri) diziistl bilgisayar, telefon veya tablet kurma

1. Wi-Fi Direct, yazicida etkinlestirilmelidir. Baglanti modunu Automatic (Otomatik) veya Manual (El ile) olarak
ayarlayabilirsiniz.

2. Mobil aygitta (Android 4.4 veya daha yeni striim) Wi-Fi Direct 'in etkinlestirilmesi gerekir.
3. HP Print eklentisinin en son strimind mobil aygita (1.0.48 veya daha yeni stirim) yiklemeniz gerekir.

4. Mobil aygitta, yazdirma 6zellikli bir uygulamadan belge secin. Yazici Wi-Fi menzilindeki kullanilabilir yazicilar
listesinde otomatik olarak gortnir (Direct-xx-HP-< yazici modeli >) gorindr.

5. Yaziayi secin ve Print (Yazdir) secenegini belirleyin. Wi-Fi Direct modu Automatic (Otomatik) olarak
ayarlanmissa, mobil aygit otomatik olarak yaziciya baglanip belgeyi yazdiracaktir. Yazicidaki Wi-Fi Direct
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modu Manual (El ile) olarak ayarlanmissa, baglantiyi onaylamaniz gerekir; istendiginde, yazici ekranina veya
Wi-Fi Direct dugmesine dokunun veya yazici tarafindan verilen PIN kodunu mobil aygita girin.

Bu sekilde baglanildiginda, mobil aygit gecerli ag bagdlantisini koruyabilir ve yazdirma sirasinda Internet
baglantisi olmaya devam edebilir.

Adim 2b - (Windows 8.1 ve sonraki siiriimleri) Yazdirma icin Windows Wi-Fi Direct uygulamasini

kullanma

5.

Wi-Fi Direct, yazicida etkinlestirilmelidir.
Windows Baslat/Metro menisinde, sag Ust kdsedeki blyttece dokunun.
Arama alaninag, Devices and Printers (Aygitlar ve Yazicilar) yazip Enter'a dokunun.

Devices and Printers (Aygitlar ve Yazicilar) penceresinde, sol lst kdsedeki Add a Device (Aygit Ekle)
secenegine dokunun.

Yazicinin yiklenecek Wi-Fi Direct adini secin ve Next (ileri) 6gesine dokunun.

[% NOT.  Wi-Fi Direct adi, yazicinin 6n panelindeki Wi-Fi Direct menUstnden elde edilebilir.

On panelde bir PIN kodu gériintilenir.
istendiginde, bilgisayardaki Aygit Ekleme sihirbazina PIN kodunu girin ve Next (ileri) d¢esine dokunun.

Yazici strtclleri yiklenir ve yeni yiklenmis yazici simgesi Devices and Printers (Aygitlar ve Yazicilar)
penceresinde goruntdlenir.

Wi-Fi Direct'i agma/kapama

[%/]’9 NOT:  Wi-Fi Istasyonu modunu (Wi-Fi erisim noktalariyla baglanti yapmak icin kullanilir) kapatmaniz Wi-Fi Direct'i
kapatmaz.

Birinci yontem: Wi-Fi'yi (Wi-Fi Direct’i degil) agmak/kapamak icin kontrol panelini kullanma

1.

2.

On panelde, ardindan Network (Ag) > Wireless Station (Kablosuz istasyon) > Modify Configuration

(Yapilandirmayi Dedistir) > Status (Durum) > Enable/Disable (Etkinlestir/Devre Disi Birak) secenegine
dokunun.

Apply (Uygula) 6gesine dokunun.

ikinci ydntem: Wi-Fi'yi (Wi-Fi Direct’i degil) agmak/kapamak icin HP Embedded Web Server (Timlesik
Web Sunucusu) kullanma

1. Kablolu, Wi-Fi veya Wi-Fi Direct baglantisi kullanarak yazicinin Timlesik Web Sunucusu'na baglanin.
2. Sayfanin solundaki meniide, Networking (Ag Baglantisi) > Wireless Station (Kablosuz istasyon) secenedini
belirleyin.
3. Wi-Fi'nin Enabled (Etkin) veya Disabled (Devre Disi) olmasini istediginizi secin.
4.  Apply (Uygula) 6gesine dokunun.
Daha fazla bilgi

Mobil yazdirma: www.hp.com/go/MobilePrinting

Kablosuz Dogrudan Yazdirma: Kablosuz Yazdirma Merkezi - Kablosuz Dogrudan Yazdirma HP Jetdirect 3000w:
www.hp.com/support/jd3100w
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Yazdirma

o  Giri

° USB flash striictden yazdirin

° Ag klasorinden yazdirma

° Giris Klasériimden yazdirma

e  Yazici sUricUsa kullanarak bilgisayardan yazdirma

° Gelismis yazdirma ayarlari
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Sartlariniza ve tercihlerinize bagli olarak yazdirirken secebilecediniz farkli yollar vardir:

TIFF, JPEG, HP-GL/2, RTL, PDF veya PostScript dosyasini dogrudan bir USB flash siiriictiden yazdirin. Bkz.
USB flash sirtictiden yazdirin, sayfa 68.

HP Click kullanarak, bir TIFF, JPEG, HP-GL/2 veya PDF dosyasini, yaziciya baglanmis bir bilgisayardan
dogrudan yazdirin. Bkz. http://www.hp.com/go/DesignJetclick.

Dosyayi acabilen bir yazilim uygulamasi ve yaziciyla birlikte verilmis bir yazici striictsinG kullanarak,
yaziclya bagli herhangi bir bilgisayardan her tlr dosyayi yazdirin. Bkz. Yazici stirtictsi kullanarak
bilgisayardan vazdirma, sayfa 72.

Akilli telefon veya tabletten yazdirin. Bkz. Mobil yazdirma, sayfa 83.

Ag klasorinden yazdirin. Bkz. Ad klasoriinden yazdirma, sayfa 69.

My Home Folder (Giris Klasorim) 6gesinden yazdirin. Bkz. Giris Klasériimden vazdirma, sayfa 71.

USB flash surlctiden yazdirin

1.

Bir veya daha fazla TIFF, JPEG, HP-GL/2, RTL, PDF veya PostScript dosyasi iceren bir USB flash siiriicliyi
yazicinin USB baglanti noktasina takin.

‘-“"‘-—

[%f NOT: PDF veya PostScript dosyasini yazdirmak icin bir PostScript yazicinizin olmasi gerekir.

[:;’/f’ NOT: Yazicinizda USB flash sdriict kullanimi yonetici tarafindan devre disi birakilmis olabilir:

On panelde giris sayfasina gidin ve ﬁ dokunun.

Klasorlere dokunup iceriklerini gorebilirsiniz. Dosyalar belge kiicik resimleri olarak gosterilir ve bir dosyada
on izleme simgesine dokunarak 6n izleme yapabilirsiniz. Onizleme gériintiilendiginde, yakinlastirabilir ve

uzaklastirabilirsiniz. Yazdirilamayan dosyalar simgesi ile gdsterilir. Daha fazla bilgi icin bilgi digmesine
basin.

E| secin.

Yazdirmak icin bir dosya secin. Belgenin 6n izlemesi gortntdlenir. Cok sayfadan olusan belgeler yalnizca
PDF dosyalarinda desteklenir; Bu durumda, yazdirmak icin bir sayfa da secebilirsiniz. Secilen isle ilgili
bilgileri gérmek Uzere yakinlastirmak ve uzaklastirmak icin ara¢ cubugu digmelerini kullanin. Ayrica
énceden tanimlanmis fit to screen (ekrana sigdirma), pinch to zoom (yakinlastirmak icin sikistirma) veya
original document size (orijinal belge boyutu) yakinlastirma modlarini da secebilirsiniz. Hizli ayar secimine
gitmek icin OK (Tamam) diigmesine basin.
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5. USB'den yazdirma hizli ayarlari goriintilenir. Secilen is icin hizli ayarlardan birini belirleyebilir ve/veya
dizenleyebilirsiniz.

[%”r NOT: Birisi sectikten sonra bir hizli ayari diizenlerseniz, degistirilen ayarlar yalnizca gecerli ise uygulanir ve
kalici olarak kaydedilmez. Sirasiyla {) manage quicksets (hizli ayarlari yonet) 6gesine ya da ,

Quicksets (Hizli Ayarlar) 6gesine dokunarak kendi hizli ayarlarinizdan herhangi birini kalici olarak
dedistirebilirsiniz.

7 NOT:  Fabrika hizli ayarlari degistirilemez.

Asagidaki ayarlar kullanilabilir:

Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi saglar.

Print quality (Baski kalitesi), Fast (Hizli), Normal veya Best (En iyi) baski kalitesi arasindan secim
yapabilmenizi saglar.

Output Scale (Cikis Olcegi), baskiyr iki farkli sekilde yeniden boyutlandirmaniza imkan tanir: Orijinal
boyutun belli bir yizdesi olarak veya belirli bir kagit boyutuna sigacak sekilde. Varsayilan ayar
%100'dUr (orijinal boyutu).

Color options (Renk secenekleri), renkli veya gri tonlamasi arasinda secim yapmanizi sadlar.

Paper source (Kadit kaynadi) secenedi, yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize imkan tanir ya
da baskinin sigacadi en dar rulonun otomatik olarak secildigi (iki rulo yUkliyse) Save paper (Kagit
tasarrufu) modunu secebilirsiniz.

Paper category (Kagit Kategorisi), kadit tirini secmenize imkan tanir.
Page order (Sayfa siras) ilk sayfanin ya da son sayfanin en Ustte yer almasini secmenizi saglar.
Collate (Harmanla) secenedi, harmanlama islevini agmanizi veya kapatmanizi saglar.

Rotation (D6ndlrme), baski isini 90°nin katlariyla déndirmenize olanak verir veya kagittan tasarruf
edebilecekse baski isleminin otomatik olarak dondurildigi Automatic (Otomatik) modunu
secebilirsiniz.

Print margins (Yazdirma kenar bosluklari), varsayilan yazici marjinlerini degistirmenizi saglar.

Storage mode (Depolama modu) iki secenek sunar; yazdir ve sil (is, is kuyrugunda tutulmaz) ile yazdir
ve depola (is, is kuyrugunda tutulur).

Output destination (Cikis istikameti).

6.  Hizliayarlar istediginiz gibi oldugunda, devam etmek icin OK (Tamam) 6gesine dokunun. En yaygin
kullanilan hizli ayar ayarlarini géstermek icin sirasiyla s show quickset details panel (hizli ayar bilgileri
panelini goster) 6gesine dokunabilirsiniz.

7. Ekranin sag situnundan Copies (Kopyalar), Page order (Sayfa sirasi) ve Collate (Harmanla) secilebilir. Devam
etmek icin Print (Yazdir) 6gesine dokunun.

8.  Yazdirma isleminden sonra, baska bir dosya yazdirmayi secebilir veya is kuyruguna gidebilirsiniz. Giris
sayfasina ddnmeden hemen 6nce baska bir dosya yazdirirsaniz, dnceki dosya icin kullanilan gegici ayarlar
tekrar kullanilir.

Ag klasdrinden yazdirma

1. Ag klasorintn yapilandirildigini onaylayin. Bkz. Ag klasord yapilandirma, sayfa 22.

2. On panelde giris sayfasina gidin ve ﬁ dokunun
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3. Network (Ag) 6gesini secin.

4. Yazdirmak icin bir dosya secin. Cok sayfali belgeler yalnizca PDF'de desteklenir; Bu durumda, yazdirmak icin
bir sayfa da secebilirsiniz.

5. Agdan yazdirma hizli ayarlari listesi gortntlenir. Secilen is icin hizli ayarlardan birini belirleyebilir ve/veya
dizenleyebilirsiniz.

[%f NOT: Birisi sectikten sonra bir hizli ayari dizenlerseniz, dedistirilen ayarlar yalnizca gecerli ise uygulanir ve
kalici olarak kaydedilmez. Sirasiyla {) manage quicksets (hizli ayarlari yonet) 6gesine ya da ,

Quicksets (Hizli Ayarlar) 63esine dokunarak kendi hizli ayarlarinizdan herhangi birini kalici olarak
dedistirebilirsiniz.

B NOT:  Fabrika hizli ayarlan degistirilemez.

Asagidaki ayarlar kullanilabilir:

Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi saglar.

Print quality (Yazdirma kalitesi), Fast (Hizli), Normal veya Best (En iyi) yazdirma kalitesi arasindan
secim yapabilmenizi saglar.

Output Scale (Cikis 6lcedi), baskinizin iki farkli sekilde yeniden boyutlandirmaniza olanak saglar:
orijinal boyutunun yizdesi olarak veya belirli bir kadit boyutuna sidacak sekilde. Varsayilan ayar
%100'dUr (orijinal boyutu).

Color options (Renk secenekleri), renkli veya gri tonlamasi arasinda secim yapmanizi saglar.

Paper source (Kagit kaynadi) secenedi, yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize imkan tanir ya
da baskinin sigacagi en dar rulonun otomatik olarak secildigi (iki rulo yikliyse) Save paper (Kagit
tasarrufu) modunu secebilirsiniz.

Paper category (Kagit Kategorisi), kadit tlrind secmenize imkan tanir.
Page order (Sayfa sirasi) ilk sayfanin Ustte ya da son sayfanin Ustte olmasini secmenizi saglar.
Collate (Harmanla) secenedi, harmanlama islevini agmanizi veya kapatmanizi saglar.

Rotation (D&ndirme), baski isini 90°nin katlariyla déndirmenize olanak verir veya kadittan tasarruf
edebilecekse baski isleminin otomatik olarak dondurildigi Automatic (Otomatik) modunu
secebilirsiniz.

Print margins (Yazdirma kenar bosluklari), varsayilan yazici marjinlerini degistirmenizi saglar.

Storage mode (Depolama modu) iki secenek sunar; yazdir ve sil (is, is sirasinda tutulmaz) ile yazdir ve
depola (is, is sirasinda tutulur).

Output destination (Cikis istikameti).

6.  Hizliayarlar istediginiz gibi oldugunda, devam etmek icin OK (Tamam) 6gesine dokunun. En yaygin
kullanilan hizli ayar ayarlarini géstermek icin sirasiyla ««+ show quickset details panel (hizli ayar bilgileri
panelini goster) 6gesine dokunabilirsiniz.

7.  Ekranin sag sttunundan Copies (Kopyalar), Page order (Sayfa sirasi) ve Collate (Harmanla) secilebilir. Devam
etmek icin Print (Yazdir) 6gesine dokunun.

8.  Yazdirma isleminden sonra, baska bir dosya yazdirmayi secebilir veya is sirasina gidebilirsiniz. Giris
sayfasina ddnmeden hemen 6nce baska bir dosya yazdirirsaniz, 6nceki dosya icin kullanilan gegici ayarlar
tekrar kullanilir.
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Giris Klas6rimden yazdirma
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B NOT: My Home Folder (Giris Klasoriim) 6gesinden yazdirabilmek icin LDAP — sign-in server (LDAP oturum a¢ma
sunucusu) veya Windows sign-in configuration (Windows oturum acma yapilandirmasi) 6gesini yapilandirmaniz
gerekir. Bkz. LDAP - oturum acma sunucusu, sayfa 29 veya Windows oturum acma vapilandirmasi, sayfa 30.

1.

2.

On panelde giris sayfasina gidin ve ﬁ dokunun.

My Home Folder (Giris Klasorim) 6gesini secin.

LDAP — sign-in server (LDAP oturum acma sunucusu) veya Windows sign-in configuration (Windows
oturum acma yapilandirmasi) ile kimlik dogrulamasi yapin. Sayfanin Ust kismindaki ««« gidin ve kimlik
dogrulamasi icin kullanmak istediginiz secenedi belirleyin. Bkz. LDAP - oturum acma sunucusu, sayfa 29
veya Windows oturum acma yapilandirmasi, sayfa 30.

Yazdirmak icin bir dosya secin. Cok sayfali belgeler yalnizca PDF'de desteklenir; Bu durumda, yazdirmak icin
bir sayfa da secebilirsiniz.

print-from-My Home Folder (Giris Klasériimden yazdirma) hizli ayarlari listesi gériintdlenir. Secilen is icin
hizli ayarlardan birini belirleyebilir ve/veya diizenleyebilirsiniz.

[%”r NOT: Birisi sectikten sonra bir hizli ayari diizenlerseniz, degistirilen ayarlar yalnizca gecerli ise uygulanir ve

kalicr olarak kaydedilmez. Kendi hizli ayarlarinizin herhangi birini, {) ardindan manage quicksets (hizli

ayarlari yonet) 6gesine veya , ardindan da Quicksets (Hizli Ayarlar) 6gesine dokunarak kalici olarak
degistirebilirsiniz.

7 NOT:  Fabrika hizli ayarlar degistirilemez.

Asagidaki ayarlar kullanilabilir:
e  Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi saglar.

e  Print quality (Yazdirma kalitesi), Fast (Hizli), Normal veya Best (En iyi) yazdirma kalitesi arasindan
secim yapabilmenizi saglar.

e  Qutput scale (Cikis 6lcegi), baskinizin iki farkli sekilde yeniden boyutlandirmaniza olanak saglar: orijinal
boyutunun ylzdesi olarak veya belirli bir kagit boyutuna sigacak sekilde. Varsayilan ayar %100'dtr
(orijinal boyutu).

e  Color options (Renk secenekleri), renkli veya gri tonlamasi arasinda secim yapmanizi saglar.

e  Paper source (Kagit kaynadi) secenedi, yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize imkan tanir ya
da baskinin sigacadi en dar rulonun otomatik olarak secildigi (iki rulo yUkliyse) Save paper (Kagit
tasarrufu) modunu secebilirsiniz.

e  Paper category (Kagit kategorisi), kagit tlriini secmenize imkan tanir.
e  Page order (Sayfa sirasi) ilk sayfanin Ustte ya da son sayfanin Gistte olmasini secmenizi saglar.
e  (ollate (Harmanla) secenedi, harmanlama islevini agmanizi veya kapatmanizi saglar.

e  Rotation (Dondirme), baski isini 90°nin katlariyla dondirmenize olanak verir veya kadittan tasarruf
edebilecekse baski isleminin otomatik olarak donduriildigi Automatic (Otomatik) modunu
secebilirsiniz.

e  Print margins (Yazdirma kenar bosluklari), varsayilan yazici marjinlerini degistirmenizi saglar.

e  Storage mode (Depolama modu) iki secenek sunar; yazdir ve sil (is, is sirasinda tutulmaz) ile yazdir ve
depola (is, is sirasinda tutulur).

e  QOutput destination (Cikis istikameti).
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6.  Hizliayarlar istediginiz gibi oldugunda, devam etmek icin OK (Tamam) 6gesine dokunun. see
dokunabilirsiniz, ardindan, en sik kullanilan hizli ayar bilgilerini gostermek icin, show quickset details panel
(hizli ayar bilgileri panelini goster) 6Gesine dokunabilirsiniz.

7. Ekranin sag sttunundan Copies (Kopyalar), Page order (Sayfa sirasi) ve Collate (Harmanla) secilebilir. Devam
etmek icin Print (Yazdir) 6gesine dokunun.

8. Yazdirma isleminden sonra, baska bir dosya yazdirmayi secebilir veya is sirasina gidebilirsiniz. Giris
sayfasina donmeden hemen dnce baska bir dosya yazdirirsaniz, dnceki dosya icin kullanilan gecici ayarlar
tekrar kullanilir.

Yazici structsu kullanarak bilgisayardan yazdirma

Bu, bir bilgisayardan yazdirmanin geleneksel yoludur. Bilgisayara dogdru yazici strictst yiklenmis (bkz. Yazicinizi
Windows sisteminde yiikleme, sayfa 15) ve bilgisayar yaziciya baglanmis olmalidir.

Yazici sdiriictsi yiklendiginde ve bilgisayar yaziciya baglandiginda, uygulamanin kendi Print (Yazdir) komutunu
kullanarak ve dogru yaziciyi secerek bir yaziim uygulamasindan yazdirabilirsiniz.

Gelismis yazdirma ayarlari

Bu bélimiin geri kalaninda, yazici striicisinden veya 6n panelden yazdirma yaparken kullanabilecediniz cesitli
yazdirma ayarlari aciklanmaktadir. Bu yontemler, tiim gereksinimlere yonelik cok cesitli ayarlar saglar.

¥ IPUCU:  Genel olarak, gereksinimlerinizi karsilamadigini bilmediginiz sdrece varsayilan ayarlari kullanmaniz
onerilir.

[PUCU:  Belirli bir ayar grubunu yeniden kullanmay! diistinilyorsaniz, o ayarlari istedidiniz bir adla kaydedebilir ve
istediginizde bu adla kullanabilirsiniz. Kaydedilmis ayar grubuna, Windows yazici stricistnde “hizliayar”, Mac 0S
surlcl yazicisinda ise “Gnayar” denir.

Baski kalitesini secme

En yiiksek kalitede baski hizin azalmasina neden olabilecedinden ve hizli baski neticesinde de baski kalitesinde
bir miktar azalma olabileceginden, yazicinin bir cok baski kalitesi secenedi bulunmaktadir.

Bu durumda, standart baski kalitesi secici, kalite ve hiz arasinda secim yapmaniza neden olan bir kaydiricidir. Bazi
kadit tlrlerinde ikisi arasinda bir uzlasma noktasi secebilirsiniz.

Ayrica, 6zel secenekler arasindan da bir secim yapabilirsiniz: Best (En iyi), Normal ve Fast (Hizli). Fast (Hizli)
secenegini belirlerseniz, daha dusik aktarma ¢6zUndrligu kullanan ve daha az mirekkep harcayan EconoMode
secenedini de belirleyebilirsiniz. Bu sekilde yazdirma hizi artar, ancak baski kalitesi diiser. EconoMode yalnizca
6zel seceneklerden secilebilir (kaydiriciyla secilemez).

Ayrica, baski kalitesini etkileyebilecek Ui ek 6zel secenek de bulunur: Maximum detail (Maksimum ayrinti). Bkz.
Yuksek kalitede yazdirma, sayfa 78.

[%/]’9 NOT:  Windows siriicii iletisim kutusunda, Ozel Baski Kalitesi Secenekleri iletisim kutusunda isinize ait
olusturma ¢dzundrliiga gorintilenir (Custom options (Ozel secenekler) > Settings (Ayarlar) 6gelerini tiklatin).
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Baski kalitesi seceneklerini asagidaki sekillerde belirleyebilirsiniz:

e  Windows sirtici iletisiminde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesine gidin (striictnin
suriimune bagli olarak) ve Print Quality (Yazdirma Kalitesi) kismina bakin. Standard Options (Standart
Secenekler) 6gesini kullanirsaniz, hiz ve kalite seceneginden birini tiklatacaginiz basit bir kaydirici
gdrirsiiniz. Custom Options (Ozel Secenekler) veya Advanced (Gelismis) secenedini kullanirsaniz
(strticiniin strimdne bagli olarak) yukarida bahsedildigi gibi daha 6zel secenekler gorirstniz.

o=
|
Paper/Quality |layout/Output Color  Job Storage  Services  Advanced
|
| Quicksets:
| Factory defaults ~ Save Delete
| Paper Options
Document size:
A4 ~||  custom...
| Mal
Lay|
cutt | Quality level:
| Fast :d
&
4 © [ Maximum Detail
| [JEconoMode Print Quality
(O standard options
|
| Pat
|: oK Cancel
I@ Custom options Settings...
Paper type:
[ seprite settogs <] Rendering resolution (op): 600
Printing resolution (dpi): Automatic
OK Cancel

e  On paneli kullanma: Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >
Print quality (Yazdirma kalitesi) 6gesine dokunun.

r_ﬁ”f NOT: Baski kalitesi bilgisayardan ayarlanmissa, bu ayarlar 6n panelden yapilan baski kalitesi ayarlarini
gecersiz kilar.

[:?’”f} NOT:  Yazianin almakta oldudu veya zaten almis oldugu sayfalarin baski kalitesini degistiremezsiniz
(yazdirlmaya baslanmamis olsalar bile).

Kadit boyutunu se¢cme

Kadit boyutu asadidaki yontemlerle belirlenebilir:

[%f NOT: Burada belirtilen kagit boyutu, belgenin olusturuldugu kagit boyutu olmalidir. Belgeyi yazdirmak icin
tekrar olceklendirerek farkli bir boyuta getirmek mimkinddr. Bkz. Baskiyi yeniden dlceklendirme, sayfa 76.

e Windows sUrdcti iletisiminde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesini secin (striictnln
strimine bagli olarak), ardindan da Document Size (Belge Boyutu) listesinden kagidinizin tirind segin.

['_5”? NOT: V4 slrlctsinde ve Adobe Acrobat'tan yazdiriyorsaniz, sayfa boyutu ve yon uygulama tarafindan
belirlenir.

B7 NOT:  Uygulamanizda Page Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusu yoksa, Print (Yazdir) iletisim kutusunu
kullanin.

e  On paneli kullanarak: sirasiyla , Default Printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >
Paper Options (Kagit Secenekleri) > Paper Size (Kagit boyutu) 6gesine dokunun.

TRWW Gelismis yazdirma ayarlari
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B NOT:  Kagit boyutu sizin bilgisayarinizdan ayarlanmissa, bu ayar én panelden yapilan kagit boyutu ayarini
gecersiz kilar.

Ozel kagit boyutlari

Standart kagit boyutlar listesinde bulunmayan bir kagit boyutunu se¢mek istediginizde, bunu belirtmek icin
kullanabileceginiz cesitli yollar vardr.

Windows yazicl stiriiclistinG (strtim 3) kullanma
1. Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini tiklatin.
2. Custom (Ozel) tiklatin.
3. Yenikagit boyutunuzun adini ve boyutlarini girin.

4.  OKtiklatin. Yeni kagit boyutu otomatik olarak secilir.

Windows yazicl stiriiclistnG (strtim 4) kullanma
1. Paper (Kagit) sekmesini tiklayin.
2. Document size (Belge boyutu) 6gesini tiklatin.
3. Yenikagit boyutunuzun ebatlarini, Custom (Ozel) alanindaki iki alana girin.
4. Ok dugmesini tiklatin.
Yazic sUrtcUsuyle olusturulan bir 6zel kagit boyutu su 6zelliklere sahip olur:
e  Kagit boyutu kalicidir. Strlict veya bilgisayar kapatilsa bile bu kagit boyutu kaybolmaz.
e  Bukagit boyutuilgili yazici kuyruguna 6zgiddr. Ayni bilgisayardaki diger yazici kuyruklarinda gériinmez.

e  Etkialanisunucusu adlarinda, kagit boyutu ilgili bilgisayara 6zgUudur. Yazicl kuyrugunu paylasan diger
bilgisayarlardan gériinmez.

e  (Calisma grubu aglarinda, bu kagit boyutu, yazicl kuyrugunu paylasan tim bilgisayarlar arasinda paylasilir.

e  Yazia kuyrudu silinirse, kagit boyutu da onunla birlikte silinir.

Windows formlarini kullanma
1. Baslat menistinden veya Denetim Masasi’'ndan, Printers and Faxes (Yazici ve Fakslar)'i secin.
2. File (Dosya) meniisiinden, Server Properties (Sunucu Ozellikleri)'ni secin.
3. Forms (Formlar) sekmesinde, Create a new form (Yeni form olustur) kutusunu isaretleyin.
4.  Yenikagit boyutunuzun adini ve boyutlarini girin. Kenar bosluklarini 0,00 olarak birakin.
5. Save Form (Formu Kaydet) diigmesini tiklatin.

6.  Yazia strlcUsine gidin ve Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesini (striictinin strimune
gbre degisir) secin.

7. Kagit boyutlari acilir listesinden More... (Diger...) 6gesini secin.

8.  Ozel boyutlar grubundan yeni kadit boyutunuzu secin.
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Windows formlariyla olusturulan bir 6zel kagit boyutu su 6zelliklere sahip olur:

Kagit boyutu kalicdir. Stricl veya bilgisayar kapatilsa bile bu kagit boyutu kaybolmaz.

Kisitl kullanicilar kagit formlari olusturamaz. Windows Active Directory'deki “belgeleri yonet” roll icin
gereken minimumdur.

Kagit boyutu bilgisayara 6zgiidir. Bu bilgisayarda olusturulan ve o boyutta kagidi destekleyen tim yazic
kuyruklarinda goranar.

Yazici kuyrugu paylasiliyorsa, bu kagit boyutu istemci bilgisayarlarin timinde gérindr.

Yazici kuyrugu baska bir bilgisayardan paylasiliyorsa, bu kagit boyutu, strtictinin belge boyutu listesinde
g6riinmez. Sunucuda, paylasilan bir kuyrukta bir Windows formu olusturulmalidir.

Yazici kuyrudu silinse bile kagit boyutu silinmez.

Kenar boslugu seceneklerini belirleme

Yazici varsayilan olarak resmin kenarlariyla kagit kenarlari arasinda 3 mm kenar boslugu birakir (bir sayfa
kagittaki alt bosluk 17 mm'ye yikseltilmistir). Ancak, bu durumu bir cok sekilde degistirebilirsiniz.

3 ve 5 mm arasinda kenar boslugu secimi yapma

Windows V3 sriicl iletisim kutusunda: Advanced (Gelismis) sekmesini secin ve Advanced features
(Gelismis 6zellikler) > Document options (Belge secenekleri) > Printer features (Yazic 6zellikleri) > Margin
(Kenar boslugu) égelerini tiklatin kenar boslugu boyutunu secin.

Windows V4 sriicl iletisim kutusunda: Layout (Diizen) sekmesini secin ve With Margins (Kenar bosluklar
birakarak) listesinde kenar bosluklarinizi secin.

On paneli kullanma: Sirasiyla , Default Printing Configuration (Varsayilan Yazdirma Yapilandirmasi) >
Margins (Kenar Bosluklari) 6gesine dokunun.

Kenar boslugu diizen seceneklerini secin

TRWW

Windows V3 siirlict iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin ve Margins/Cutter
(Kenar Bosluklari/Kesici) seceneginin Settings (Ayarlar) digmesini tiklatin. Layout and Margins (Dlizen ve
Kenar Bosluklari) penceresi gorinttlenir.

Windows V4 striict iletisim kutusunda: Layout (Diizen) sekmesini secin ve Layout Mode (Dlizen Modu)
alanina gidin.

On paneli kullanma: Sirasiyla {8}, Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >
Margins layout (Kenar bosluklari diizeni) 6gesine dokunun.

Asagidaki seceneklerden en azindan bir kismini géreceksiniz.

Use application settings (Uygulama ayarlarini kullan) (strtictler)/Use standard (Standart kullan) (6n panel).

Resminiz, resmin kenarlari ve kagidin kenarlari arasinda ince bir kenar boslugu birakilarak sectiginiz
boyuttaki bir sayfaya yazdirilir. Resim, kenar bosluklari arasina sigabilecek kadar kictk olmalidir.

Oversize (Buyuk). Resminiz sectidiniz boyuttan bir miktar daha blytk olarak sayfaya yazdirilir. Kenar
bosluklarini kaldirirsaniz, resminiz ve kagit kenarlari arasinda hic kenar boslugu olmadan, sectiginiz kagit
boyutuna yazdirilir.

Clip contents by margins (icerigi kenar bosluklarina gére kirp). Resminiz, resmin kenarlari ve kagidin
kenarlari arasinda ince bir kenar boslugu birakilarak sectiginiz boyuttaki bir sayfaya yazdirilir. Bu durumda,
resim kagitla ayni boyuttaysa, yazici resmin en dis kenarlarinin beyaz veya énemsiz oldugunu ve
yazdirilmasina gerek olmadigini var sayar. Resminizin zaten bir kenarligi oldugu durumlarda bu durum
avantajlidir.

Gelismis yazdirma ayarlari
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YUkl kagida yazdirma

Bir isi yazicida yUkl( olan herhangi bir kadida yazdirmak icin yazici siriiciiniizde asagidaki Paper Type (Kagit Tiir()
secenedini secin:

e  Windows siriict iletisiminde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesini secin (strictnin
strimine bagli olarak), ardindan da Paper Type (Kagit Tard) acilir listesinden User Printer Settings (Yazici
Ayarlarini Kullan) 6gesini secin.

Ef NOT:  Use Printer Settings (Yazici Ayarlarini Kullanma) (Windows).

Baskiyi yeniden 6l¢eklendirme

Yaziciya belli boyutta bir resim gdnderebilir, ancak bunu farkli bir boyuta élceklendirmesini isteyebilirsiniz
(genelde daha blyuk). Su durumlarda yararli olabilir:

e  Yaziiminiz blyUk bicimleri desteklemiyorsa

e  Dosyaniz yazicinin belledi icin fazla bllylkse, bu durumda yaziliminizdaki kagit boyutunu kiictltebilir ve
daha sonra dn panel secenegini kullanarak bunu tekrar 6lceklendirebilirsiniz

Resmi asagidaki yontemlerle yeniden 6lceklendirebilirsiniz:

e  Windows siirlict iletisiminde: Layout/Output (Diizen/Cikti) veya Layout (Diizen) sekmesine gidin (stirtictindn
strimine bagli olarak) ve Resizing Options (Yeniden Boyutlandirma Secenekleri) kismina bakin.

—  Actual size (Gercek Boyut) secenedi, goriint(i boyutunu oldugu gibi birakir.

—  Fitto (Sagdir) secenedi, gériinti boyutunu sectiginiz kagit boyutuna gore ayarlar. Ornegin, kagit
boyutu olarak ISO A2 sectiyseniz ve bir A3 boyutu gorint yazdirirsaniz, bu A2 kadidina sigacak
sekilde genisletilir. ISO A4 kagit boyutu secilmisse, yazici daha blydk bir gorintiyt A4 boyutuna
sigacak sekilde kicultdr.

— % of actual size (gercek boyutun yiizdesi) veya Scale % (6lcek yiizdesi) secenedi, 6zglin kagit
boyutunun yazdirilabilir alanini belirtilen yiizde oraninda blydttr (kenar bosluklarini sayfa boyutundan
¢ikanir), ardindan cikti sayfa boyutunu olusturmak Gzere kenar bosluklarini ekler.

e  Onpanelikullanma: Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >
Paper options (Kagit secenekleri) > Resize (Yeniden boyutlandir) 6gesine dokunun.

Tek bir sayfaya yazdiriyorsaniz, resmin sayfaya gercekten sigabileceginden emin olmaniz gerekir; aksi takdirde
kirpma olusacaktir.

Cakisan satirlanin islenmesini dedistirme
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[ NOT: Bu konu sadece HP-GL/2 isi yazdirilmasiyla ilgilidir.

Birlestirme secenegi resimdeki cakisan satirlar denetler. iki ayar bulunmaktadir:
e  Off (Kapali): Satirlarin cakistigi yerde yalnizca en Ustteki satirin rengi yazdirilir. Bu varsayilan ayardir.

e On(Ack): Satirlarin cakistigi yerde, iki satirin rengi birlestirilir.

Birlestirme secenedini agmak icin 6n panele gidin ve sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan

yazdirma yapilandirmasi) > HP-GL/2 options (HP-GL/2 secenekleri) > Merge (Birlestir) 6gesine dokunun.
Birlestirme secenedini bazi uygulamalarda yaziliminizdan ayarlayabilirsiniz. Yaziiminizdaki ayarlar 6n panel
ayarlarini gecersiz kilar.
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Baski Onizleme

Ekranda baski 6nizleme, yazdirmadan 6nce baski diizenini kontrol edebilmenizi ve k6t baskilardan
kaynaklanacak kadit ve murekkep israfini dnleyebilmenizi saglar.

Windows'da baski dnizlemek icin asadidaki secenekleriniz vardir:
—  HPPrint Preview (HP Baski Onizleme) uygulamasini kullanma:

SUrlcU iletisim kutusunun sag alt kdsesinde bulunan Show preview before printing (Yazdlrmadan
once onizlemeyi goster) kutusunu isaretleyin. Print (Yazdir) secenegini tiklatin ve HP Baski Onizleme
uygulamasinin baslatilmasi icin birkag saniye bekleyin.

isin ®nizlemesinin istediginiz gibi olup olmadigini kontrol edin. istediginiz gibiyse Print (Yazdir), degilse
Cancel (iptal) secenedini tiklatin; yeniden denemeden dnce sir(icti ayarlarini yeniden yapabilirsiniz.

[17? NOT:  Surlcd iletisim penceresindeki Show preview before printing (Yazdirmadan 6nce 6nizlemeyi
goster) kutusu yalnizca HP Baski Onizleme bilgisayarinizda yiikliyse gérintdlenir. Bkz. HP Print
Preview (HP Baski Onizleme), sayfa 12.

— Uygulamanizin baski dnizleme secenegini kullanin.
Mac 0S X'te baskinin dnizlemesini almak icin asagidaki secenekleri kullanabilirsiniz:
— Uygulamanizin baski dnizleme secenegini kullanin.

—  Yazdirma 6n izlemesi cogu uygulama icin her zaman yazdirma iletisim kutusunda gosterilir.

Taslak yazdirma
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Hizli taslak kalitesini asagidaki yollarla belirtebilirsiniz:

Windows srticiist iletisim kutusunda:Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesine gidin
(strticnuin strimine bagli olarak) ve Print Quality (Baski Kalitesi) kismina bakin. Baski kalitesi stirgtistini
en sola gotlrin (‘Speed' (Hiz)).

On paneli kullanma: Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >
Print quality (Yazdirma kalitesi) > Select quality level (Kalite seviyesi sec) > Fast (Hizli) 6gesine dokunun.

EconoMode'u kullanarak, taslak kalitesinde daha hizli yazdirma yapilmasini asagidaki sekilde belirtebilirsiniz. Bu
oncelikle yalnizca metin ve ¢izim iceren belgeler icin tasarlanmistir.

e  Windows sirtici iletisiminde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesine gidin (striictnin
stirimuine bagli olarak) ve Print Quality (Baski Kalitesi) kismina bakin. Custom Options (Ozel Secenekler)
veya Advanced (Gelismis) 6gesini secin (sdriicinin strimine bagli olarak), ardindan da kalite seviyesini
Fast (Hizli) olarak ayarlayip Economode kutusunu isaretleyin.

e  On paneli kullanma: Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >
Print quality (Yazdirma kalitesi) > Enable economode (Economode’u etkinlestir) 6gesine dokunun.

Ej?)/ NOT: Baski kalitesi bilgisayardan ayarlanmissa, bu ayarlar 6n panelden yapilan baski kalitesi ayarlarini gecersiz
kilar.

Gelismis yazdirma ayarlari
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Yuksek kalitede yazdirma

Yiksek kaliteli baskiyr asagidaki yollarla belirleyebilirsiniz:

e  Windows siriicts iletisim kutusunda:Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesine gidin
(sGriictnln strimine bagli olarak) ve Print Quality (Baski Kalitesi) kismina bakin. Baski kalitesi stirgtistnu
en sada gotirin (‘Quality’ (Kalite)).

e  Onpanelikullanma: Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan Yazdirma Yapilandirmasi) >
Quality level (Kalite seviyesi) > Best (En iyi) 6gesine dokunun.

[%,/]’9 NOT: Baski kalitesi bilgisayardan ayarlanmissa, bu ayarlar 6n panelden yapilan baski kalitesi ayarlarini gecersiz

kilar.

Yiksek ¢dzundrlikld bir resminiz oldugunda

GOrintindzin ¢cdzundrligi tarama cozindrliginden yiksekse (Windows'da Ozel Baski Kalitesi Secenekleri
kutusunda gorebilirsiniz), Maximum detail (Maksimum ayrint) secenedini belirleyerek baskinizda daha ylksek
netlik elde edebilirsiniz. Yalnizca parlak kagida yazdiriyorsaniz ve Best (En lyi) kaliteyi sectiyseniz, bu secenedi
kullanabilirsiniz.

e Onpanelikullanma: Sirasiyla {Op, Default printing configuration (Varsayllan yazdirma yapilandirmas)) >
Print quality (Yazdirma kalitesi) > Enable maximum detail (Maksimum detay etkinlestir) 6gesine dokunun.

[%]’9 NOT:  Maximum detail (Maksimum ayrinti) secenedi, fotograf kagidina yapilan baskilarin yavaslamasina neden

olur, ancak kullanilan mirekkep miktarini artirmaz.

Gri tonlu yazdirma

Resminizdeki tim renkleri gri tonlarina déndstirebilirsiniz: bkz. Gri tonlamada yazdirma, sayfa 126.

Kesme cizgileriile yazdirma

Kesme cizgileri, kagidin sectiginiz sayfa boyutuna distrilmek Gizere nereden kesilmesi gerektigini gdsterir.
Kesme cizgilerini asagidaki yontemlerle her is icin yazdirabilirsiniz:

e  Windows V3 siirtici iletisim kutusunda: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin, Margins/Cutter (Kenar
Bosluklari/Kesici) seceneginin Settings (Ayarlar) diigmesini tiklatin. Layout and Margins (Diizen ve Kenar
Bosluklari) penceresinde Draw cutting lines (Kesme cizgileri ¢iz) kutusunu isaretleyin.

e  Windows V4 siirlict iletisim kutusunda: Output (Cikti) sekmesini secin ve Crop lines (Kesme cizgileri)
kutusunu isaretleyin.

Alternatif olarak, kesme cizgilerini varsayilan olarak tim islerle yazdirmayi secebilirsiniz:

e  Onpaneli kullanma: Sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) >

Paper options (Kagit secenekleri) > Enable crop lines (Kirpma hatlarini etkinlestir) > On (Acik) 6gesine
dokunun.

ic ice islerde kesme cizgileriyle yazdirmak icin (bkz. Rulo kadit tasarrufuicin is kiimeleme, sayfa 79), farkl bir
secenek belirlemelisiniz:

e  Onpanelikullanma: Sirasiyla , Job management (is yonetimi) > Nest options (Nest secenekleri) > Enable
crop lines (Kirpma hatlarini etkinlestir) > On (Acik) 6gesine dokunun.
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Kadidi ekonomik kullanma
Kagidin ekonomik bir sekilde kullanilmasi icin asagida bazi dneriler sunulmaktadir:

e  DahakulcUk resimler veya belge sayfalari yazdiriyorsaniz, art arda basmak yerine yan yana basmak icin
kiimeleme 6zelligini kullanabilirsiniz. Bkz. Rulo kadit tasarrufu icin is kiimeleme, sayfa 79.

e  Asagidaki secenekleri kullanarak bir kag rulo kadit tasarruf edebilirsiniz:
—  Windows stirticiist iletisim kutusunda:

o Slrum 3 striclyle: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesine dokunun, Margins/Cutter (Kenar
Bosluklari/Kesici) Settings (Ayarlar) diigmesine dokunun ve Remove blank areas (Bos alanlari
kaldir) kutusunu isaretleyin.

o SUrum 4 srichyle: Output (Cikt)) sekmesini ve ardindan Roll options (Rulo secenekleri) 6gesini
tiklatin, sonra da Remove blank areas (Bos alanlar kaldir) kutusunu isaretleyin.

Ayrica, Layout/Output (Diizen/Cikt1) veya Layout (Dlizen) sekmesini (strtictindn stirimune bagl
olarak) ve ardindan Rotation (Déndiirme) seceneklerinden birini secebilirsiniz.

e  Yazdirmadan once bilgisayarinizda baski dnizleme yaparsaniz, bariz hatalar iceren baskilar icin kadit
israfindan bazen kurtulabilirsiniz. Bkz. Baski 6nizleme, sayfa 77.

Rulo kadit tasarrufu icin is kimeleme

Kimeleme , resimleri veya belge sayfalarini art arda yazdirmak yerine otomatik olarak yan yana yazdirmaktir. Bu,
bosa kagit harcanmasini dnlemek icin yapilir.

—_

Kagit akis yona
2. Kimeleme kapall
3. Kimeleme acik

4.  Kimeleme ile kazanilan kagit

Yazia sayfalari ne zaman kiimelemeyi dener?
Asagidakilerin her ikisi de gecerli oldugunda:
e  Yazia sayfa kagit yerine rulo kaditla yikld oldugunda.

e  Yazianin Nest (Kimele) secenedi acik oldugunda. Bkz. Kimelemeyi acma veya kapatma, sayfa 80.

Hangi sayfalar kiimelenebilir?

iki tanesi ruloda yan yana siamayacak kadar biyiik olmadikca veya rulonun kalan uzunluguna sigamayacak
kadar cok sayida olmadikca tim sayfalar kiimelenebilir. Kimelenen tek bir grup sayfa iki ruloya bélistirilemez.
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Hangi sayfalar kiimelenebilir?

Sayfalarin ayni kiimede olmasi icin asagidaki sekillerde uyumlu olmalari gerekir:

Tam sayfalarin ayni baski kalitesi ayarina sahip olmasi gerekir (EconoMode, Fast (Hizli), Normal veya Best
(Eniyi)).

Maximum Detail (Maksimum Ayrinti) ayarinin tiim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
Layout/Margins (Dizen/Kenar Bosluklari) ayarinin tiim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
Mirror Image (Ayna Gorintlist) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
Rendering Intent (Olusturma Amaci) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.
Cutter (Kesici) ayarinin tim sayfalar icin ayni olmasi gerekir.

Sayfalarin hepsinin renkli veya hepsinin gri tonlamali olmasi gerekir: Bir kismi renkli diger kismi gri tonlamali
olmamalidir.

Her sayfanin asagidaki iki gruptan birinde veya digerinde olmasi gerekir (iki grup ayni kiime icinde karisik
olarak yer alamaz):

—  PCL3, RTL, TIFF, JPEG
—  PostScript, PDF

300 dpi'den buylk ¢ozinUrlikteki JPEG ve TIFF sayfalari bazi durumlarda diger sayfalarla
kiimelenemeyebilir.

Kimelemeyi agma veya kapatma
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Kimelemeyi acmak veya kapatmak icin éncelikle yazdirma baslangicinin After Processing (islendikten Sonra)
(bkz. Bir isin ne zaman vazdirilacagini secin, sayfa 91) olarak ayarlandigindan emin olmaniz gerekir.

Ardindan 6n panele gidin ve sirasiyla §Gp, Job management (is yonetimi) > Nest options (Nest Secenekler) >

Nesting (Nest uygulama) 6gesine dokunun.

Asadidaki secenekleri goreceksiniz:

In order (Siral): Sayfalar, yaziciya génderildikleri sirayla kiimelendirilir (varsayilan secenek budur).
Kimelendirilen sayfalar asagidaki Gic kosuldan biri karsilanir karsilanmaz yazdirilir:

—  Sonraki sayfalar zaten kiimelendirildiginden, sonraki sayfa ayni satira sigmaz.
—  Belirlenen bekleme siresinde yaziclya bir sayfa gonderilmedi.

—  Sonraki sayfa, zaten kiimelendirilen sayfalarla uyumlu degil (bkz. Rulo kadit tasarrufu icin is
kimeleme, sayfa 79).

Optimized order (En iyi hale getirilmis sira): Sayfalar, mutlaka yaziciya génderildikleri sirayla
kiimelendirilmez. Yazici uyumsuz bir sayfa aldiginda bu sayfayi tutar ve uyumlu sayfalarin kiimeyi
tamamlamasini bekler. Kimelendirilen sayfalar asagidaki Gi¢ kosuldan biri karsilanir karsilanmaz yazdirilir:

—  Sonraki sayfalar zaten kiimelendirildiginden, sonraki sayfa ayni satira sigmaz.
—  Belirlenen bekleme siresinde yaziclya bir sayfa gonderilmedi.

—  Uyumsuz sayfa kuyrudu doludur. Yazici uyumlu sayfalari kiimelendirirken en cok alti uyumsuz sayfayi
kuyruda alabilir. Yedinci bir uyumsuz sayfa alinirsa, kiime oldudu gibi yazdirilir.

Off (Kapali): kiimelendirme devre disidir.
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¥ iPUCU: Optimized order (En iyi sira) minimum miktarda kadit kullanir; ancak, yazici uygun sayfalarin gelmesini
beklediginden dolayi yazdirma slresi daha uzun olabilir.

Yazici baska bir dosya icin ne kadar bekler?

Yazici olasi en iyi nest islemi yapabilmek icin, bir dosya alindiktan sonra siradaki sayfanin bununla veya siradaki
sayfalarla nest uygulanip uygulanmayacadini kontrol etmek icin bir stire bekler. Bu bekleme siiresi, nest bekleme
suresidir; nest bekleme stresinin varsayilan fabrika ayari 2 dakikadir. Yani yazici son nest yazdirma isleminden
dnce, son dosya alindiktan sonra en fazla 2 dakika bekler. Bekleme slresini yazicinin én panelinden
degistirebilirsiniz: sirasiyla , Job management (is yonetimi) > Nest options (Nest secenekleri) 6gesine
dokunun ve bekleme siresini secin. Kullanilabilir aralik 1 - 99 dakikadir.

Yazici kiimeleme siresinin ge¢mesini beklerken 6n panelde ve GOMULG Web Sunucusunda kalan sireyi gosterir.

Murekkebi ekonomik kullanma
Mirekkebin ekonomik bir sekilde kullanilmasi icin asagida bazi 6neriler sunulmaktadir:

e  Taslak baskilar icin diiz kadit kullanin ve baski kalitesi kaydiricisini 6lcedin soluna dogru gotirin ('Hiz'). Daha
fazla tasarruf etmek icin 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin, sonra Fast (Hizli) ve EconoMode
secenegini belirleyin.

e  Baskikafalarini sadece gerektidi zaman temizleyin ve sadece temizlenmesi gereken baski kafalarin
temizleyin. Baski kafalarinin temizlenmesi faydali olabilir, ancak az da olsa mirekkep kullanilir.

e  Baskikafalarinin otomatik olarak iyi durumda tutulabilmesi icin yaziciyr devamli olarak acik durumda
birakin. Bu dizenli baski kafasi bakiminda kiictk miktarda murekkep kullanilir. Bununla birlikte,
yapilmamas! durumunda yazicinin baski kafalarinin sagligini eski durumuna getirmek icin cok daha fazla
murekkep kullanmasi gerekebilir.

e  Baskikafasi bakiminda biraz mirekkep kullanildigindan ve frekansi baski kafasi tarafindan yapilan gecislerle
ilgili oldugundan dar baskilara gére genis baskilarda murekkep daha etkin kullanilir. Bu nedenle kiimeleme
isleri kagit yaninda mirekkep tasarrufu da saglayabilir (bkz. Rulo kadit tasarrufu icin is kiimeleme,
sayfa 79).

Kadit tlrind koruma

Secilen kagit tlrlerinin Gzerine istemeyerek baski yapilmasini 6nleyebilirsiniz. Yalnizca kadit tlrinin bir is icin
0zel olarak belirlenmesi durumunda korunan bir kagit trtine baski yapilir.

, Job management (is yénetimi) > Roll policies (Rulo ilkeleri) > Paper Type
Protection (Kagit Tur( Korumasli) 6gesine dokunun ve ardindan korumak istediginiz kagit kategorisini secin.

Kagit tirdnd korumak icin sirasiyla

Bir kagit tard korundugunda, kadit adindan énce ¥ simgesi gorindr.

Korumali kategoride kagdida baski yapmak icin isi yazici strtictisinden veya baska génderim yazilimindan
gonderirken kagit tirint ozellikle belirlemeniz yeterlidir.

[:?’”r NOT:  Korumali kagit tirt 6zellikle secilmemisse ve baska kullanilabilir kagit tirleri yoksa, bir kagit yok iletisi
gorundr.

Gozetimsiz yazdirma/gece yazdirma

Birden cok rulosu, saglam ve tutarli resim kalitesiyle bu yazici uzun sliren gdzetimsiz yazdirma isleri icin
mikemmeldir.

Uzun yazdirma isi kuyruklariyla bas etmenize yardimci olacak birka¢ 6neri asagidadir.
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MUmkinse yeni ve uzun kagit rulolar kullanin.

Kismen kullanilmus rulolar Gzerine yazdirmak istiyorsaniz, tim islerinizi yazdirmak icin yeterli kagidiniz
oldugunu onaylamak icin kagit tdrint ve kalan kagidin uzunlugunu GEmill Web Sunucusu ya da 6n
panelden denetleyebilirsiniz.

[% NOT:  Yalnizca ruloyu yiklerken rulonun uzunlugunu bildirdiyseniz veya yazici rulonun tzerinde basili olan

bar koddan rulonun uzunlugunu okursa, kalan kagidin uzunlugu hakkinda bilgi alabilirsiniz.

Bir T2600dr yaziciniz varsa, isleriniz icin uygun iki rulo kagit yukleyin. Yazici bir ruloyu bitirirse otomatik
olarak digerine gecer.

HP, yaziciniz icin onaylanmis kadit kullanmanizi énerir. Bkz. Sarf malzemeleri ve aksesuarlar, sayfa 173.

Tum islerinizi yazdirmak icin yeterli kadit genisligine sahip olup olmadidinizi kontrol edin. Kagit uyusmazlid
eylemi Put job on hold (isi beklemeye al) olarak ayarlanirsa, cok genis olan tiim isler kagit bekleniyor
durumuna alinabilir (bkz. Kadit uyusmazlidini cozme, sayfa 92).

Murekkep kartuslarinda kalan mirekkep dizeylerini kontrol edin.

Yazdirma islerinizi génderdiginizde, durumlarini uzaktan izlemek icin GoGmuli Web Sunucusu'nu
kullanabilirsiniz.

Kuruma zamani, Optimal (En Uygun) olarak ayarlanmalidir.

depleted roll (En cok kullanilmis ruloyu kullan) > On (Acik) 6gesine dokunun.

Yalnizca T2600dr icin: Sirasiyla §O, Job management (is yénetimi) > Roll policies (Rulo ilkeleri) > Use most

Kagit tirline ve yaptiginiz yazdirma tiplerine bagli olarak asagidaki ayarlar éneririz.

Gozetimsiz yazdirma icin 6nerilen ayarlar

Yazdirma tlri Baski modu Maksimum ayrinti Kuruma slresi Kagit trleri

Cizgiler Normal Off (Kapal)) En Uygun Kuse, Yazi Kadgidi, Agir Kuse,
Parlak

Cizgiler ve dolgular Normal Off (Kapali) En Uygun Kuse, Yazi Kagidi, Adir Kuse,
Parlak

Haritalar Best (En iyi) Off (Kapali) En Uygun Kuse, Agir Kuse, Parlak

Taramalar, fotograflar Best (En iyi) Off (Kapali) En Uygun Kuse, Agir Kuse, Parlak

Bolim 5 Yazdirma
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Mobil yazdirma

o  Giri

° Android'den yazdirma

° Chrome isletim sisteminden yazdirma

° HP Smart App ile yazdirma, tarama ve paylasma

e  E-postavyoluyla yazdirma (HP ePrint)

° Mobil 6zellikleri
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Bircok mobil aygittan ve neredeyse istediginiz her yerden yaziciniza yazdirma isi génderebilirsiniz. iki temel Mobil
Yazdirma yontemi vardir:

e  Ayniagbadlantisiile dogrudan yazdirma
e  E-postaile yazdirma
Yaziciniz Web'e baglanarak cesitli avantajlar saglayabilir:

e  Otomatik trtin yazilimi giincellestirmeleri (bkz. Urtin bilgilerini atincellestirme, sayfa 167)

° HP yazicilari kullanarak hemen hemen her yerden yazdirma
e  HPvyazialar kullanarak akilli telefonlar, tabletler ve dizUsti bilgisayarlar dahil hemen her aygittan yazdirma

Daha ayrintili bilgi icin bkz. http://www.hp.com/go/designjetmobility.

Yaziciyr kurarken Web Hizmetleri'ni etkinlestirebilirsiniz: daha fazla bilgi icin bkz Yazici hizmetleri kurulumu,
sayfa 19 veya Montaj Talimatlari.

[Q” ONEMLI:  Yazic, internet erisimi olan bir aga bagli olmalidir: Ethernet kablosu baglayin. Bkz. Yaziciyi adiniza
badlama, sayfa 14.

Android'den yazdirma
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EY NOT:  Yazdirma islemi sadece yazdirma veya paylasma Ozellikleri sunan uygulamalardan gerceklestirilebilir.

Android yazdirma icin aygitinizda zaten yikle degilse, Google Play'den (https://play.google.com/store/apps/
details?id=com.hp.android.printservice&hl=en) HP Print Service Uygulamasini indirin. Android KitKat 4.4 veya
sonraki bir strimu kullanmaniz gerekir.

1. Yazdirmak istediginiz belge veya fotoyu agin, mend simgesine basin ve Yazdir digmesine basin.
2. Listeden yazicinizi secin.

3. Baskiayarlarini kontrol edin ve Yazdir digmesine basin.

Chrome isletim sisteminden yazdirma

Chromebook aygitlarindan yazdirmak Chrome Web Magazasi'ndan (https://chrome.google.com/webstore/
detail/hp-print-for-chrome/cjanmonomjogheabiocdamfpknlpdehm) Chrome igin HP Print uzantisini yiklemek
kadar kolaydir.

1. lceriginizi secin. Yazdirmak istediginiz belge veya fotoyu acin, menu icon (menii simgesi) 6gesine dokunun
ve Print (Yazdir)apos;i secin.

2. Yazianizi secin. Gortnttlenen yazic listesinden secim yapin.

3. Dodru yazicinin ve yazic ayarlarinin secili oldugunu onaylayin. Print (Yazdir) 6gesine dokunun ve
belgelerinizi toplayin.

EY NOT:  Yazdirma islemi sadece yazdirma veya paylasma 6zellikleri sunan uygulamalardan gerceklestirilebilir.

Bolim 6 Mobil yazdirma TRWW
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HP Smart App ile yazdirma, tarama ve paylasma

Yazicl taramasl ve yazdirma islevlerini kontrol etmek icin mobil aygitinizin ekranini kullanin. Taramalari
yazicinizdan dogrudan mobil aygitiniza génderin. PDF dosyalari, fotolar, e-posta ekleri ve daha fazlasini
neredeyse her yerden yazdirin.

Su konumlardan HP Smart App uygulamasini indirebilirsiniz:

e  Android: https://play.google.com/store/apps/details?id=com.hp.printercontrol

e i0S: https://itunes.apple.com/app/id469284907

Aygitiniz ile yazicinizin ayni agda calistigindan emin olun ve asagidaki adimlari takip edin:

HP Smart App uygulamasi ile iOS ve Android'de yazdirma
1. HP Smart App uygulamasini agin ve yazicinizi segin.

2. Yerel aygitinizdan belge mi yoksa foto mu yazdirmak istediginizi secin ya da iceriginize erismek Gzere
Google Drive, Dropbox ve diger hesaplarinizi baglayin.

3. Butlrayarlar yapmak istiyorsaniz, kalite, renk ve diger ayarlari yapmak Uzere diizenleme seceneklerini
kullanin.

4.  Print (Yazdir) 6gesine dokunun ve belgelerinizi toplayin.

HP Smart App ile i0S ve Android tarama ve paylasma
1. Taranacak ka@idi yakleyin. Taramak istediginiz belgeyi yaziciya yerlestirin.

2. HP Smart App uygulamasini a¢in ve bundan taramayi tetikleyin. Belgeyi mobil aygitinizda saklayabilir, e-
posta yoluyla génderebilir veya dogrudan tercih ettiginiz bulut ortaminin veri havuzuna yUkleyebilirsiniz.

E-posta yoluyla yazdirma (HP ePrint)

FJ ONEMLI:  E-posta yazdirma secenegini etkinlestirmek icin bkz. HP ePrint ile e-posta vazdirmay etkinlestirme,
savfa 19.

E-posta ile gdnderebiliyorsaniz, yazdirabilirsiniz. Bunun icin e-postaya bir PDF veya yazdirilmaya hazir baska bir
dosya ekleyerek yaziciniza atanan adrese gondermeniz yeterlidir.

Yazici sdrlcUsine gerek olmadan, Internet baglantisi olan herhangi bir yerden yazdirabilirsiniz ancak dikkat
edilmesi gereken bazi kisitlamalar vardir:

e  Yazdirilacak ek seklindeki dosyalarin bicimi PDF olmalidir.
e  Maksimum dosya boyutu 10 MB ile sinirlidir, ancak e-posta sunucunuzun sinirt daha distk olabilir.

e  Dosyalar orijinal belge boyutunda (%100 6lcegdinde), normal kalitede, renkli ve genellikle portrait yonde
(bazi yazicilar otomatik yonlendirme yapabilir) yazdirilir.

Daha fazla bilgi icin bkz. https://www.hpconnected.com.

Mobil 6zellikleri

e  Mobil aygitlar, bir internet baglantisina ve e-posta tzelligine sahip olmalidir.

e  Yazdirma, tarama ve kopyalama denetimi yapabilmeniz icin mobil aygit ile yazicinin ayni agda olmasi
gerekir.

TRWW HP Smart App ile yazdirma, tarama ve paylasma
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e  E-postaile yazdirma yazicinin internete bagli olmasini da gerekir.

e i0S 7.0 ve Uzeri veya Android KitKat 4.4 ve Uzeri gereklidir.
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Is kuyrugu yonetimi

On paneldeki is kuyrugu

Tumlesik Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki yazdirma isi sirasi

Tumlesik Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki tarama sirasi
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On paneldeki is kuyrugu
On paneldeki is siralarini gériintilemek icin ana ekranda 4_7 dokunun.

Ekranin sol tarafindaki sekmelerden Print & Copy queue (Yazdirma ve Kopyalama sirasi) veya Scan queue
(Tarama sirasi) 6gesini secebilirsiniz. Is sirasi sayfasi, secili is sirasinda bulunan tiim isleri gosterir.

Yazdirma ve kopyalama sirasi

Yazdirma ve Kopyalama siralarr; alinan, ayristirilan, olusturulan, yazdirilan ve yazdirilmis olan farkli asamalardaki
isleri icerir.

Durum ve 6n izleme dahil tim is ayrintilarini gérmek igin isin adina dokunun. Gorintilenen ayrintilar isin tirine

gore degisir.

e =
|”;""j ......
—— o =
: a6 -
° . gl
L] '\:\ ¥ e

Fox e

Etkin bir sirada, yazdirmakta oldugunuz is yazdirilan isler asagida ve yazdirilacak isler yukarida olmak tzere
siranin ortasinda gorintilenir. Yukariya ve asadiya ilerleyebilirsiniz. ilerledikten sonra, sira sabit kalir ve otomatik
olarak hareket etmez.

Sol bélmedeki isler Gstten baslamak tzere kronolojik sirayla dort kategoriye (Up next [Sonrakil, Now printing
[Simdi yazdiriliyor], On hold [Beklemede] ve History [Gecmis]) bolindr. Beklemede yalnizca beklemede olan bir
veya daha fazla is oldugunda gésterilir. Is adinin altinda durumunu gérebilirsiniz:

Up next (Sonraki)

e  Waiting to process (islenmeyi bekliyor): is yazici tarafindan alindi ve olusturulmayi bekliyor.
e  Processing (isleniyor): Yazici isi ayristirip taramaktadir.

e Waiting to print (Yazdirmayi bekliyor) veya Paused (Duraklatild)): is, yazdirma motorunun yazdirma isine
devam etmek Uzere hazir olmasini beklemektedir.
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Now printing (Simdi yazdiriliyor)

Is yazdinlmaktadir.

Paused (Duraklatildi): Is duraklatild.

[%”f NOT: Bazen baski sirasinda Self-servicing (Kendi kendine bakim yapiyor) durumunu gérebilirsiniz; bu, yazicinin
ayniisin sayfalari arasinda kagit tipi degisimi veya baski modu dedisimi gibi gdrevleri yerine getirdidi anlamina

gelir.

On hold (Beklemede)

History (Gegmis)

s siz islem yapincaya kadar yazdirilmaz. Asagidaki yollardan birini kullanarak yanit vermeniz gerekir:

On hold (Beklemede): Private job (Ozel is): Isi yazdirmak icin gerekli PIN'i girin. Is yazdirildiktan sonra siradan
silinir.

Oh hold (Beklemede): Personal job (Kisisel is): Is otomatik olarak yazdirilmaz: isi siradan secmeniz gerekir.
Ayrintilar gérilemez.

On hold to preview (Onizleme icin beklemede): is otomatik olarak yazdinlmaz: isi siradan secmeniz gerekir.
On hold for paper mismatch (Kagit uyusmazligi icin beklemede): Is icin gerekli kagidi yerlestirin.
On hold for accounting (Hesaplama bekleniyor): s icin kullanilacak bir hesap kimligi girin.

On hold (Beklemede): Recovered job (Kurtarilan is): Bir yazici kurtarma isleminden sonra yazdirilmayan baz
isler beklemede tutulur.

Printed (Basilan): Kronolojik sirayla bugtin, diin, gecen hafta gibi bolindir.
Canceled (iptal edildi): Kullanici tarafindan iptal edildi.

Failed (Basarisiz Oldu): Is bir veya daha fazla nedenle basarisiz oldu.

Tarama sirasi

TRWW

Tarama sirasi yapisl, Yazdirma & Kopyalama sirasina benzerdir ancak dosyalar tarihe gére organize edilmis olarak
dizenlenir. Ana ayrintilar (secilen hedef ve ilgili durumu) sol panelde her bir isin altinda bulunur.

Sagdaki bolmede, kaydirmadan sonra ayrintili bilgiler gérindir:

a.

b.

Tarayan Kisi

Tarih ve saat

Dosya trd

Dosya boyutu (birkac boyut varsa deger several (birkac) olacaktir)
icerik tUrd

Boyut

Renk modu

Cozanarlik

Hedef
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Tarama sirasi eylemleri

Baziis sirasi eylemleri secilen ayarlara gore belirlenir. Ortama bagli olarak, bazi varsayilan ayarlari degistirmeniz
faydali olabilir; Bunu yapmak icin ana ekranda sirasiyla Job management (is yonetimi) 6gesine dokunun.
Alternatif olarak, is sirasinda sag Ust kisimdaki s+« ve ardindan Settings (Ayarlar) 6Gesine dokunun.

Yazdirma

Sol panelde yazdirilacak ise dokunun ve ardindan details screen (ayrintilar ekrani) 6gesinde bulunan Print'i
(Yazdir) secin. Asagidaki ekranda kopya sayisini secin, bir hizli ayar belirleyin ve yazdirma tercihlerini diizenleyin.
Print'e (Yazdir) bastiginizda, is sirasindaki isi yonetmek icin bir secenek vardir.

Sil
Bir isi el ile silmek icin isi secin ve Delete (Sil) 6gesine dokunun.

Gondermeyi iptal Et

Dosyaya aktarma asagidaki durumdaysa iptal edilebilir: waiting to be sent (génderilmek tizere bekliyor) veya
sending (gonderiliyor).

Suraya génder

Yalnizca dosya zaten gonderilmis ya da basarisiz olmussa kullanilabilir. Dokundugunuzda Sent to (Gonderildigi
yer) secenekleri gorundr:

e  To Network folder (Ag klasoriine): yalnizca ag klasorl yapilandirildiysa mimkan. Bkz. Ad klasor(
vapilandirma, sayfa 22

e  Toemail (E-posta'ya): bkz. E-posta sunucusunu yapilandirma, sayfa 28

e  USB drive (USB sUrlclsU): bkz. Tarama ve kopyalama, sayfa 97

Tarama sirasi secenekleri

Tum tarama islerini silme

TUm is sirasini silmek icin: sirasiyla =+, Delete all jobs (Tum isleri sil) 6gesine dokunun.

Uzaktan yonetme

Ekranin st kisminda bulunan ««« ve ardindan manage remotely (uzaktan yonet) 6gesine dokunun. Bir QR kodu
gordntdlenir. EWS'de taranmis dosyalara erismek icin QR kodunu tarayin veya gosterilen URLYyi girin. Bkz.
Tumlesik Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki tarama sirasl, sayfa 95.

[%’/]" NOT: Bu badlantiya baglanmak icin kullanilan cihaz yaziciyla ayni agda olmalidir.

s kuyrugu eylemleri

is sirasindaki bazi eylemler secilen ayarlara gére belirlenir. Bazi varsayilan ayarlar ortaminiza bagli olarak
dedistirmeye degebilir. Bunu yapmak icin ana ekranda simgesine, ardindan Job management (is yonetimi)

6gesine dokunun. Alternatif olarak, is sirasi uygulamasinin sag tst kismindaki ««« ve ardindan Settings (Ayarlar)
0gesine dokunabilirsiniz.

Is kuyrugunu duraklatma

Is sirasini m simgesine dokunarak duraklatabilir ve [0] simgesine dokunarak devam ettirebilirsiniz. Duraklatma
islemi baskisi yapilan sayfanin sonunda devreye girecektir.
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Yeniden yazdir

History (Gecmis) bolimiinde, yeniden yazdirmak istediginiz ise dokunun. Ayrintilar ekraninda, Reprint (Yeniden
yazdir) 6gesine dokunun. Bir sonraki ekranda, kopya sayisini, kaynagi ve hedefi secebilirsiniz.

Sonrakini yazdir

Yazdirma kuyrugundaki bir isin konumunu, yazdirilmakta olan isten hemen sonra yazdirilacak bicimde
degistirmek isterseniz, istediginiz isi secin ve Print next (Bundan sonra yazdir) digmesine dokunun.

Print Now (Simdi Yazdir) 6zelligini etkinlestirme

Print Now (Simdi Yazdir) 6zelligini etkinlestirmek, baska bir yazdirma isini yarida kesmenizi ve secilen isi hemen
yazdirmanizi saglar.

Bir isin ne zaman yazdinlacagini segin

[%f NOT:  Yazdirmaya Ne Zaman Baslansin? secenekleri PostScript isleriyle kullanilamaz.

Siradaki bir isi hangi asamada yazdirmak istediginizi secebilirsiniz. Sirasiyla , Job management (is yénetimi) >

{C}

When to start printing (Yazdirmaya ne zaman baslansin?) 6gesine dokunun.
Secebileceginiz U¢ secenek bulunur:

e  After Processing (islemden Sonra) secildiginde, yazici tiim sayfa islenene kadar bekler ve yazdirmaya
baslar. Bu en disuk ayardir, ancak blylk veya karmasik baskilarda en iyi baski kalitesini saglar.

e |mmediately (Aninda) secildiginde, yazici sayfayi islenirken yazdirir. Bu en hizli ayardir, ancak yazici veri
islemek icin bir yazdirma isleminin ortasinda durabilir. Bu ayar, yogun renkli karmasik gortntiler igin
onerilmez.

e  Optimized (En iyi) secildiginde (bu varsayilan ayardir), yazici sayfayi yazdirmaya baslamak icin en iyi zamani
hesaplar. Genelde After Processing (islemeden Sonra) ve Immediately (Aninda) ayarlari arasindaki en iyi
dengeyi sunar.

s ayrintilarina bakin

Durum, sayfalar, kopyalar, toplam ve énizleme dahil ttim ayrintilari gérmek icin isin adina dokunun. Tdm bilgileri
gbrmek icin gerektigi kadar asadiya ilerleyin.

Klclk resme dokunarak isin tim sayfalari arasinda dolasabilirsiniz. Buradan yakinlastirma ve uzaklastirma
(kistirma ve yakinlastirma) yapabilir ve her sayfa hakkinda daha fazla bilgi gorebilirsiniz.

Etkin bir kuyrukta, yazdirmakta oldugunuz is yazdirilan isler asagida ve yazdirilacak isler yukarida olmak Uzere
kuyrugun ortasinda gorintilenir.

Rulo ilkeleri

On panelde sirasiyla 1 _ , ses V@ {) ve Roll policies (Rulo ilkelerine) dokunun.

{C}

Asagidaki secenekler kullanilabilir:

Alternatif olarak, sirasiyla , Job management (is yonetimi) > Roll policies (Rulo ilkeleri) 6gesine dokunun.

e Increase productivity (Uretkenligi artir): Yazicinin Gretkenligini artirmak icin.

—  Job autorotation (is otomatik yonlendirme): Yazici kadit tasarrufu yapmak icin isi otomatik olarak
yonlendirebilir.

e  Automatic roll selection (Otomatik rulo segimi)

TRWW On paneldeki is kuyrugu
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—  Roll width selection (Rulo genisligi secimi): Yazdirma icin kullanilacak rulo genisligini secerken yazici
oldukca sinirlayicr olabilir. Sunlari secebilirsiniz:

o Print on the same width only (Yalnizca ayni genislikte yazdir): Rulodaki her sayfa ayni sayfa
genisligiyle yazdirilir.

o Print on the same width or wider (Ayni genislikte veya daha genis) yazdir): Rulodaki her sayfa
ayni sayfa genisligiyle veya daha genis yazdirilir.

—  Use most depleted roll (En cok kullanilmis ruloyu kullan) (yalnizca T2600dr icin): Ayni sayfa tiriinde ve
genisliginde iki rulo olmasi durumunda, secilen rulo daha az kagida sahip rulodur.

e  Paper type protection (Kagit tirl koruma) (yalnizca T2600dr icin): Onlari koruyarak 6zel kadit tirleri (izerine
kazara baski yapmayi 6nleyebilirsiniz. Korunan tirler yalnizca is icin kagit tir veya rulo belirlendiginde
yazdirmaya uygundur.

Ayrica bkz. Kadit tirin koruma, sayfa 81.

Kagit uyusmazligini ¢dzme

Yaziclya yiklenmis olan kagit belirli bir is veya sayfa icin uygun dedilse, yazici uyusmazligi otomatik olarak
cozebilir veya yazici ilkelerine bagli olarak cesitli secenekler sunar. Bu tir bir uyusmazlik belirli rulo veya kagit
tlri atanmamis yaziclya is génderilmesinden veya yazdirma sirasinda émrinin sonuna gelmis bir rulodan
kaynaklanabilir. Asagidaki secenekler kagit uyusmazligi ayarlar mentsinde mevcuttur; Bu menUye, is sirasinda

sirasiyla ess, {) ve Mismatch actions (Uyusmazlik eylemleri) > Paper mismatch (Kagit uyusmazUgr) 6gesine

dokunarak ulasabilirsiniz; Alternatif olarak, sirasiyla ve ardindan Job management (is yénetimi) > Mismatch
actions (Uyusmazlik eylemleri) > Paper mismatch (Kagit uyusmazlign) 6gesine dokunarak da erisebilirsiniz.

e  Pause and ask (Duraklat ve sor) (en kisitlayici secenektir): Dogru kagit yiklenene kadar yazdirma durur. Bu
secenek yazic hazir oldugunda énerilir. Ne yapmak istediginizi soran bir mesaj belirir: isi iptal et, yine de
yazdir, beklemeye al ya da kadit yikle. Bu secenekler is kuyrugunda da mevcuttur.

e Hold job and continue with next (isi beklet ve sonrakiyle devam et): Dogru kagit yiikleninceye kadar
uyusmayan isleri beklemeye al ve is kuyrugunun kalan kismini yazdirmaya devam et. Bir is beklemeye
alindiginda yazici uyari verir. isin biitiinliigi bozulmus olsa bile kuyrugu durdurmayi nlemek icin bu
secenek yazicinin hazir olmamasi durumunda 6nerilir. Yiklenen is icin kadit gerektiginde, isler ve sayfalar
otomatik olarak kaldidi yerden devam eder.

e  Print anyway (Yine de yazdir) (en az sinirlayici secenektir): Hangi kagit yiklenirse yiklensin Gzerine yazdir.
Yazici yazdirilacak ruloyu asadidaki kritere gére secer: Once sayfanin uydugu ve ardindan ayni kagit tird. Bu
secenek asla korunmakta olan bir kagit tlrlint secmez.

s kuyrugu secenekleri

Is sirasi seceneklerini dedistirmek icin simgesine ve ardindan Job management (is yonetimi) > Job queue (is
sirasl) 6gesine dokunun. Alternatif olarak sirasiyla ? , ««+, Settings (Ayarlar) > Job queue (is sirasi) 6gesine
gidin.

Kuyruga eklenecek maksimum baski isi sayisini, basilan islerin ne zaman silinecedini ve beklemeye alinan islerin
belirli bir stre sonunda silinip silinmeyecedini secebilirsiniz.

Varsayilan baski tercihleri
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On panelde, simgesine, ardindan Default Printing configuration (Varsayilan Yazdirma yapilandirmasi)
secenegine dokunarak uzak konumlardan yaziciniza gonderilen islerin varsayilan 6zelliklerini tanimlayin.

Ayarlari asa@idaki alanlarda belirleyebilirsiniz: Yazdirma kalitesi, Renk, Kagit, Kenar Bosluklari, PostScript, Baski
geri erisimi.
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isi silme
Yazicida yeniisler icin depolama alani kalmazsa, basilan en eski isler otomatik olarak kuyruktan silinir.

Basilan islerin toplam sayisi belirli bir siniri astiginda (gecmis ayarindaki maksimum sayi) veya isler belirtilen bir
tarihten cok daha 6nce basilmissa (gecmis ayarlarini temizleyin) baski islerinin kuyruktan otomatik olarak
silinmesini isteyebilirsiniz.

Beklemeye alinan isleri silmek icin, Delete jobs on hold (Beklemeye alinan isleri sil) dzelligi, islerin ne kadar sire
sonunda silinecegini belirlemenize (2—48 s) olanak tanir.

Bir isi el ile silmek icin, isi secin ve sag alttaki Delete (Sil) 6gesine dokunun.

Delete (Silme) secenedi isin kuyruktan kaldirilmasini saglarken, Cancel (iptal etme) secenedi isi iptal eder ancak
kuyrukta birakir ve gegmis kategorisinde Canceled by the user (Kullanici tarafindan iptal edildi) olarak isaretler.

Bir isi baski sirasinda iptal etmek icin X dtigmesine dokunun. Sonraki kategorisindeki bir isi iptal etmek icin
listeden is adini secin ve sag alt kisimdaki Cancel job (Isi iptal et) 6gesine dokunun.

Ej?)y NOT: X dugmesine dokunursaniz yalnizca yazdirilmakta olan isi iptal edersiniz.

Tumlesik Web Sunucusu veya HP Designlet Utility'deki yazdirma isi
sirasl

HP DesignJet Utility, Timlesik Web Sunucusu’nun is yonetimi dzelliklerine erismek icin farkli bir yol saglar, ancak
Tumlesik Web Sunucusu’nu veya HP DesignJet Utility'yi kullansaniz da 6zellikler tam olarak aynidir.

Timlesik Web Sunucusu'nda is sirasini gérmek icin Main (Ana) meniisiinde Job queue (is sirasi) 6gesini secin.

Yazdirma

is sirasi sayfas|

Varsayilan olarak, tim kullanicilar is sirasina erisebilir. Yonetici, kullanicilarin sayfaya erisebilmek icin bir sifre
girmelerini gerektirecek sekilde bir sifre ayarlayabilir.

s sirasi sayfasl, sirada bulunan tim isleri gdsterir. Sirada; alinan, ayristirilan, olusturulan, yazdirilan ve yazdirilmis
olan isler bulunur.

Tumlesik Web Sunucusu, her yazdirma isi ile ilgili asagidaki bilgileri gorinttler:
e  File name (Dosya ad)): isin ad..

e  Durum:isin gecerli durumu.

e  Pages (Sayfalar): isteki sayfa sayisl.

e  Kopya: Yazdirilan kopya sayisi.

e  Total (Toplam): Toplam sayfa sayisi (kopyalar dahil).

e  Sent by (Génderen): Kullanici ad.

e Account ID (Hesap Kimligi): ise ait hesap kimligi.

e Date (Tarih): Yazici tarafindan alinan ise ilistirilmis tarih ve saat; Tumlesik Web Sunucusunun yerel
formatinda gortntalenir.

e  File source (Dosya kaynad): isin yazdinlmaya génderildigi uygulama.

e  Paper destination (Kagit hedefi): Yazdirilan is icin secilen cikis secenegi.

TRWW Tumlesik Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility'deki yazdirma isi sirasi
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Asagidaki islemleri siradaki bir iste veya tim islerde gerceklestirebilirsiniz:

e Cancel (ptal et): Secilen isleri iptal eder. Is iptal edilmeden énce onaylamaniz istenir. is yazicida saklanmaya
devam eder ancak siz Reprint (Yeniden Yazdir) secenegini tiklatmadikca yazdirilmaz.

e  Hold (Beklet): Secilen isleri, yazdirmak (izere Continue (Devam et) secenedi tiklatilana kadar bekletir.
e  Resume (Devam et): Bekletilen tim secili isler yazdirilmaya devam eder.

e  Reprint (Yeniden yazdir): Bir isin daha fazla kopyasini yazdirir.

e Next print (Sonraki Yazdirma): Secilen tim isleri is sirasinin en Ustine génderir.

e  Printanyway (Yine de yazdir): Yazic, isle ilgili bir sorun varsa bile isi yazdirmaya calisir.

e  Delete (Sil): Secilen isleri is sirasindan siler. is silinmeden 6nce onaylamaniz istenir.

Siradaki bir ise dncelik verme

Siradaki herhangi bir isi secebilir ve bunu yazdirilacak bir sonraki is yapabilirsiniz. isi sectikten sonra, Move to front
(One tasi) secenedini tiklatin.

Nest uygulama aciksa, oncelikli yapilan is digerleriyle nest uygulanmaya devam edebilir. Bu isin bir sonraki is
olarak ve diger islerle nest uygulanmadan yazdirilmasini istiyorsaniz, éncelik 6n panelde nest uygulamayi
kapatin, ardindan da isi siranin éndne tasiyin.

Asadidaki durumlarda, Next print (Sonraki yazdirma) digmesi gorintilenmez:

e s siranin 6niindedir.

e s beklemededir, bu durumda Resume printing (Yazdirmaya devam et) diigmesi goriintilenir.
e s tamamlanmistir, bu durumda Reprint (Yeniden yazdir) digmesi gorintilenir.

e ste baz hatalar vardrr.

Siradan bir isi silme

Normal kosullarda bir isi yazdirdiktan sonra siradan silmeye gerek yoktur, ciinki daha fazla dosya gonderildikce
siranin sonuna gonderilir. Bununla birlikte, yanlis bir dosyayi génderdiyseniz ve bunun yazdirilmasini 6nlemek
istiyorsaniz, isi secip Delete (Sil) 6gesini tiklatmaniz yeterlidir.

Ayni sekilde, heniiz yazdirilmamus bir isi silebilirsiniz.

s 0 anda yazdiriliyorsa (isin durumu printing (yazdiriliyor) ise), Cancel (iptal et) ve Delete (Sil) 5gelerini
tiklatabilirsiniz.

Siradaki bir isi yeniden yazdirma

Yazdirilmis bir isi tekrar yazdirmak icin siradan o isi secin ve Reprint (Yeniden yazdir) secenedini tiklatin. Bir isi
yeniden yazdirirken yazdirma ayarlarini degistiremezsiniz, ciinkd is zaten taranmistir.

Is durumu mesajlari
Bunlar yaklasik olarak gortlebilecekleri siralamada olan muhtemel is durumu mesajlaridir:
e  Downloading (indiriliyor): Yazici isi bilgisayardan almaktadir.
e  Processing (isleniyor): Yazici isi ayristirip taramaktadir.

e Waiting to print (Yazdirmay bekliyor): is, yazdirma motorunun yazdirma isine devam etmek (izere serbest
kalmasini beklemektedir.
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Nested (Nest uygulanmis): Yazici, Nesting=0n (Nest uygulama = Acik) olarak ayarlanmis ve nest
uyguilamasini tamamlayip yazdirmaya devam etmek icin diger isleri beklemektedir.

Preparing to print (Yazdirmaya hazirlaniyor): Yazici isi yazdirmadan 6nce yazdirma sistemi denetimleri
gerceklestirmektedir.

On hold for preview (Onizleme icin beklemede): is, On hold for preview (Onizleme icin beklemede) secenedi
ile gonderilmistir.

[%”r NOT: Yazic bir isi yazdirirken kapanirsa ve sira 6zelligi agiksa, yazici tekrar acildidinda kismen yazdirilan is

sirada on hold (beklemede) olarak gérindr. isi devam ettirdiginizde, kesintiye ugradigi sayfadan yazdirmaya
baslar.

On hold for paper (Kagit bekleniyor): Yazicida dogru kagit yUkli olmadigi icin is yazdirlamamaktadir. Gerekli
kagidi yUkleyin, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 35 ve isi devam ettirmek icin Continue (Devam et) 6gesini tiklatin.

On hold for accounting (Hesaplama bekleniyor): Yazici tim islerin bir hesap kimligine sahip olmasini
gerektirdiginden is yazdirlamiyor: hesap kimligini girin ve ardindan Continue (Devam) 6gesini tiklatarak isi
devam ettirin.

- IPUCU:  Hesap kimligi ayarlamak icin, bkz. Hesap kimlidi isteme, sayfa 31.

Printing (Yazdirma)

Drying (Kurutuyor)

Cutting paper (Kagit kesiyor)

Ejecting page (Sayfayi cikariyor)

Canceling (Iptal ediyor): is iptal edilmektedir, ancak yazicinin is sirasinda kalacaktir.
Deleting (Siliyor): Is yazicidan silinmektedir.

Printed (Yazdirild))

Canceled (iptal edildi): is yazici tarafindan iptal edilmistir.

Canceled by user (Kullanici tarafindan iptal edildi)

Empty job (Bos is): Is, yazdirilacak bir sey icermemektedir.

Beklemedeki isi yeniden etkinlestirme

Yazici bir isi beklemeye aldigina, isin neden beklemeye alindigini agiklayan bir uyari alirsiniz, bkz. Uyarilar,
sayfa 212. Bekletmeyi kaldirip yazdirmaya devam etmek icin ekraninizdaki yonergeleri izleyin.

Tumlesik Web Sunucusu veya HP DesignJet Utility’deki tarama sirasi

TRWW

Timlesik Web Sunucusu'ndaki sirayi gérmek icin Job queue (is sirasi) > Scan queue (Tarama sirasl) 8desine
dokunun.

Varsayilan olarak, tim kullanicilar is sirasina erisebilir. Yonetici, kullanicilarin sayfaya erismesiicin bir sifre
belirleyebilir.

Tumlesik Web Sunucusu, her isle ilgili asagidaki bilgileri gérinttler:

Dosya adr: isin ad.
Durum: isin gecerli durumu.

Sayfalar: isteki sayfa sayisi.
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e  Tarih: taranan ise eklenen tarih ve saat.

e  Hedef: saklama yeri.

Asagidaki islemleri siradaki bir iste veya tim islerde gerceklestirebilirsiniz:

e  TUmUNU sil: is sirasindaki tim isleri pencerenin tst kismindan siler. is silinmeden &nce onaylamaniz istenir.

e Sil: pencerenin altindaki diigmeye basarak secilen isleri is sirasindan silin. is silinmeden énce onaylamaniz
istenir.

e indir: secilen is indirebilip yerel diskinize kaydedilebilir.

e sitam ekran olarak gérmek icin 6n izleme dgesine dokunun. Is cok sayfali ise 6n izlemek istediginiz sayfay!
segin.

Taranan dosyalari uzaktan yénetme

Tarama islemi sirasinda, isinizi uzaktan yonetmek icin bir QR kodu talep edebilirsiniz. Yazicinizin timlesik web
sunucusuna uzaktan erismek icin cep telefonunuzla QR kodunu tarayin ve is sirasindan yonetilecek isi segin.

BY NOT:  Cihaziniz yaziciyla ayni agda olmalidir.
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Tarama ve kopyalama

° Hizli Ayarlar

° Tarama
° Kopyalama

° Tarayici tercihleri

e  Tarayici sorun giderme

e  Tarayic tanilama grafidi

97



Hizli Ayarlar

Tarama ve kopyalama 6zellikleri hizli ayarlari kullanir. Hizli ayarlar varsayilan degerleri belirlenmis bir ayar
grubudur ve daha verimli calismaniza yardimai olur; deneyimli olmayan kullanicilara yonelik kullanisli bir
Ozelliktir.

Fabrika hizli ayarlar

Yazici, bazi hizli ayarlar fabrikada belirlenmis sekilde ve genel kullanici gereksinimlerini desteklemek Gzere
tasarlanmis olarak teslim edilir. Hizli ayarlar tarama, kopyalama ve baski isleri icin kullanilabilir.

Kullanicr hizli ayarlan

Yazicinizda ayarlanan izinlere bagli olarak, bir hizli ayari olusturabilir, silebilir, yeniden dizenleyebilir veya
degistirebilirsiniz. Bu islemleri yapmak icin, ayarlar uygulamasinda Print, Scan & Copy quicksets (Yazdirma,
Tarama ve Kopyalama hizli ayarlari) 6gesine dokunun veya tarama, kopyalama ya da baski is akisindan Manage
quicksets (Hizli ayarlari yénet) 6gesine dokunun.

Kendi hizli ayarlarinizi kopyalayabilir, gecici veya kalici olarak diizenleyebilir ve silebilirsiniz. Fabrika hizli ayarlari
yalnizca kopyalanabilir.

Hizli ayarlari Manage quicksets (Hizli ayarlari yénet) 6gesinden yeniden diizenleyebilirsiniz. Bir hizli ayar setinin
tamamina dokunun ve bunu istenen konuma strikleyin. Last settings (Son ayarlar) hizli ayari her zaman en
basta gosterilir.

Tarama

1. [E, simgesine dokunun.

98 Bolim 8 Tarama ve kopyalama TRWW



tC 0

B & H B

Print Scan Copy Job queue

2. Taramaisiniz icin uygun bir hizli ayar secin. & dokunarak tim hizli ayarlari degistirmek mimkinddr. Dosya

formatini bir veya birden ¢ok sayfa olarak secebilir ve varsayilan dosya adini dedistirebilirsiniz.

@ | Scan configuration

Last settings Last settings. (o]
File format: Single-page TIFF
v
22 Color J White paper
Color lines Sps
Saveas:
ines .
Senart backps el ® Separate single-page files
Detaledbackgroundremoval  —_—— 5
|| Baw lines SE O One multi-page file
£ 3000pi ] Unes J

3 Grayscale J Wnite paper

1] Mixed content

| == 8 2000p 2 Mixed
Ay,
| 4 3 Color # White paper

File name prefix: Scan_

Bir hizli ayari kalici olarak degistirmek icin ««+, ardindan Manage quicksets (hizli ayarlari yonet)
seceneklerine dokunun.

3. Tarama hedefini secin.

Destination

O V=

Printer USB drive Email Network folder My home folder

e  Yazicya tarama
e  USB flash sirlcUsine tarama

e  E-postaya tarama (bir e-posta sunucusu yapilandirilmissa). Bkz. E-posta sunucusunu yapilandirma,
sayfa 28. Ayrica bir adres defteri de yapilandirabilirsiniz. Bkz. LDAP E-posta adres defterini
yapllandirma, sayfa 21

e  Agklasorine tarama (bir ag klasorl eklenmisse). Bkz. Ad klasorl vapilandirma, sayfa 22

e My Home Folder (Giris Klasériim) 6gesine tarama
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[% NOT: My Home Folder (Giris Klasoriim) 6gesinden tarayabilmek icin LDAP — sign-in server (LDAP
oturum acma sunucusu) veya Windows sign-in configuration (Windows oturum acma yapilandirmasi)
dgesini yapilandirmaniz gerekir. Bkz. LDAP - oturum acma sunucusu, sayfa 29 veya Windows oturum

acma vapilandirmasi, sayfa 30.

4. Qrijinal belgeyi yizil yukari bakacak sekilde yerlestirin. On panelde sayfanin canli 6n izlemesi gériintdlenir.
Islemi Stop scan (Taramayi durdur) diigmesine basarak durdurabilirsiniz.

5. Tarayia serbest biraktiginda orijinal belgeyi alin.

 EER

LT e R T
I j
\ ]
(- —

¥ [PUCU:  Sayfayi serbest birakmak icin, hizli ayarlardan otomatik serbest birakmayi secebilir veya E
dokunana kadar orijinal belgeyi beklemede tutabilir ya da yeni bir orijinal belge yerlestirebilirsiniz.

6.  Enkullanisli seceneklerden biri, tek sayfali veya cok sayfali belge tarama secenedidir.
e  (oksayfali: Tim taranmis sayfalari iceren tek bir dosya elde edersiniz.

Cok sayfali bir belgeyi tararken, istendiginde bir sonraki sayfayi yerlestirin. Ekranin sag tarafindaki
panelde Insert New Page (Yeni Sayfa Ekle) 6gesi gérintilenir.

OBSERVATION
POSTS

Stan o job storage using: Last set
D ol
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e  Tek sayfali: Taranmis her sayfa icin tek sayfalik birer dosya elde edersiniz.

Tek bir sayfayi tararken belge otomatik olarak kaydedilir. Baska bir sayfa yerlestirirseniz, yeni bir belge
olusturulur.

OBSERVATION N
& g & 7
i =

TIFF

Scan_201_2_195839

pd™ L

[%”r NOT: e« dokunarak arac cubugunu gosterip gizleyebilirsiniz, arkaplan kaldirma ayarini gésterip
gizleyebilirsiniz ve asa@idaki sayfalar icin tarama ayarlarini degistirebilirsiniz. Ayarlari istediginiz gibi
degistirin ve taranan sonraki sayfaya uygulanir.

[’_5/{’ NOT:  Arac cubugu diigmelerini kullanarak sayfalari yakinlastirabilir veya uzaklastirabilir ve secili sayfayla
ilgili tarayici bilgilerini gorebilirsiniz. Cok sayfali belgede, bir sayfayi silebilirsiniz. Ayrica 6nceden
tanimlanmus fit to screen (ekrana sigdirma), original document size (orijinal belge boyutu) veya pinch to
zoom (yakinlastirmak icin sikistirma) yakinlastirma modlarini da secebilirsiniz.

B NOT:  Taranan sayfayi Edit page (Sayfay: diizenle) ile diizenleyebilirsiniz.

7.  Tek sayfali belgelerde Finish (Bitir), cok sayfali belgelerde ise Finish & Save (Bitir ve Kaydet) simgesine
dokunarak taramadan cikin.

8.  Ayniayarlari kullanarak tekrar tarama yapmak icin New scan (Yeni tarama) diigmesine dokunun. Taranan
islerin durumunu gérmek icin Job queue (is sirasi) diigmesine dokunun. USB viewer (USB goriintileyici)
kullanarak (yalnizca USB'ye tarama yaparken) USB flash surliciiye gidebilir ve isin burada oldugunu
onaylayip 6n izleme yapabilirsiniz. Tarama islerinin nasil yonetilecediyle ilgili bkz Tarama sirasi, sayfa 89.

v

The document has been successfully saved.
It is now safe to remove the USB flash drive.

$C

ScanQueve  USBviewer

Tarama hizli ayarlarinda asadidaki ayarlar bulunur:
e  Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi sagdlar.

o  Content type (icerik tir(), icerik tirind Lines (Cizgiler), Mixed (Karisik) veya Image (Gorint() olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

e  Original paper type (Orijinal kagit trd), icerik tiriini White paper (Beyaz kadit), Photo paper (Fotograf
kagidi), Old/recycled paper (Eski/Geri Donustirilmus kadit), Translucent paper (Yari saydam kagit),
Blueprint (Ozalit) veya Ammonia/old blueprint (Amonyak/eski ozalit) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

e  Blueprints invert (Ozaliti ters cevir), ozalitleri ters cevirmenize imkan tanir.
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e  Auto-release original (Orijinali otomatik olarak serbest birak), tarandiktan sonra sayfayi otomatik olarak
serbest birakmaniza imkan tanr.

e  Input size (Giris boyutu), giris boyutu sayfasini Automatic (Otomatik), Custom size (Ozel boyut), mevcut olan
yUkLG rulolarin bir listesi (Roll width (Rulo genisligi)) veya genislige ve uzunluga gore standart boyutlardan
olusan sabit bir liste (Standard size [Standart boyut]) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

Custom size (Ozel boyut) ayarini secerseniz iki yeni ayar gériintilenir:

—  Custom width (Ozel genislik) belirli bir tarama alani genisligi ayarlamanizi veya otomatik genislik
saptamast icin O (sifir) degeri girmenize imkan tanir.

—  Custom length (Ozel uzunluk) belirli bir tarama alani uzunlugu ayarlamanizi veya otomatik uzunluk
saptamasi icin O (sifir) degeri girmenizi saglar.

e Input size (Giris boyutu), Custom size (Ozel boyut) veya AQ haric herhangi bir Standard size (Standart boyut)
olarak ayarlandiginda, Orientation (Yon), sayfa yonini Landscape (Yatay) veya Portrait (Portrait) olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

e  Positioning (Konumlandirma), giris boyutu otomatik olmadiginda, orijinal sayfanin giris boyutu alanindaki
konumunu ayarlamaniza imkan tanir. Secenekler sunlardir: Top-left (Sol (ist), Top-center (Ust merkez), Top-
right (Sag Ust), Middle-left (Sol orta), Middle-center (Orta merkez), Middle-right (Sag orta), Bottom-left (Sol
alt), Bottom-center (Alt merkez), Bottom-right (Sag alt).

Ornegin bir A1 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha kiclikse (6r. A2 gibi), sol Gist konumlandirma ayari
orijinal sayfayi sol Ust kdsesinden kirpar.

Bir A2 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha blytkse (6r. A1 gibi), sol st konumlandirma ayari orijinal
gorintlyd sol Gst kdseye yerlestirir ve sa@ ile alt kisimlara beyaz kenar bosluklari ilave ederek bir A1
gorintdsu olusturur.

e  Scanresolution (Tarama ¢ozunarliga), cézundrligl 200, 300, 600 veya 1200 dpi olarak ayarlamaniza
imkan tanir.

e  Color options (Renk secenekleri), Black and white (Siyah-beyaz), Grayscale (Gri tonlamasi) veya Color
(Renkli) ayarlarini secmenizi saglar.
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e  Smart & detailed background removal (Akilli ve ayrintili arkaplan kaldirma) 6zelligi, tamamen beyaz
olmayan arkaplana sahip bir orijinale veya yari saydam bir kagit Gizerinde bir orijinale sahip oldugunuzda
kullanilabilir.

Akilli arkaplan kaldirma, taranan orijinalin icerigini analiz eder ve otomatik olarak, icerikleri (cizgiler ve
alanlar) kaldirmadan arkaplani kaldirarak beyaz yapar. Akilli kaldirma, yalnizca Gri tonlamasi (renk secenegi)
seceneginde Cizgiler ve Karisik gortinttler (icerik tird) icin kullanilabilir. Tarama islemi ana penceresi
goruntdlendikten sonra, ««+ gidin ve Background removal (Arkaplan kaldirma) 6gesini secin.

Background removal

Scan_201..9_154928

Ayrintili arkaplan kaldirma, etkin oldugunda akilli kaldirmanin sonucuna hassas ayar yapmaniza veya kapall
oldugunda tim orijinal tUrleriicin el ile ayarlanan bir arkaplan kaldirma dizeyi ayarlamaniza imkan tanir. Bu
degerleri, -6 ila +6 arasinda olculen, bir daha koyu- daha acik élcedine gore tanimlayabilirsiniz. Her iki
secenegin de varsayilan degeri sifirdir.

Ornedin orijinal bir ozaliti kopyaliyorsaniz (mavi arkaplani olan cizgiler) ve akilli arkaplan kaldirma ézelliginin
sonucunda bir miktar arkaplan gurUlttsu varsa arkaplani kaldirmak ve daha beyaz yapmak icin ayrintili
arkaplan kaldirma 6zelliginin seviyesini artirabilirsiniz (6r. 3 ve daha yiksek). Akilli arkaplan kaldirma
dzelliginin her sayfayi analiz ettidini unutmayin; dolayisiyla farkli arkaplani olan sayfalariniz varsa bu ¢zellik
her sayfa icin otomatik olarak farkl bir kaldirma degeri ayarlar.

[%f NOT: Daha iyi sonuclar icin codu orijinal sayfa trd, icerikleri (cizgiler, alan boldmleri, baslik cubugu)
taranan alanin itk 8,4 cm'sinde olacak sekilde yerlestirilmelidir.

Arkaplan kaldirma 6zelligi, diizensiz veya glrUltUlu bir arkaplana sahip orijinaller icin optimize edilmis akilli
bir algoritma kullandigindan, amonyak/eski ozalit sayfa tiriin( herhangi bir taraftan yerlestirmek
muimkadnddr.

e  Black enhancement (Siyah iyilestirme) secenedi koyu grileri gercek siyaha dontsttrmek icin kullanilabilir.

Ornegin, metin ve resimler iceren karisik bir brosir kopyaliyorsaniz metin aslinda koyu gri olan ancak bizim
siyah olarak gdrdiigimiz bir renge donUstlrilebilir. Yazici bu gri metni alinca metin yarim tonlu bir desenle
yazdirlabilir, yani diz siyah yerine parcali noktalar kullanilabilir.

Siyah iyilestirme degerini artirarak metnin gercek siyah renkte kopyalanmasini ve bu sayede daha net
gorinmesini saglayabilirsiniz. Sadece grileri degil diger koyu renkleri de siyaha donlstirerek resimde kicik
koyu noktalar gérinmesine yol acabileceginden, siyah iyilestirme secenegini cok dikkatli kullanmalisiniz.

Hem siyah iyilestirme hem de arkaplan kaldirma islevi, belli bir degerin altindaki veya Ustlndeki piksellerin
ayardan etkilenecedi kesme dederleri olarak gorev yapar. Bu dederleri, siyah iyilestirme icin O ila 255
arasinda ve ayrintili arkaplan kaldirma icin de -6 ila +6 arasinda élcllen bir distk - yiksek aciklik 6lcedine
gore tanimlayabilirsiniz.

Ornedin orijinal bir belgeyi kopyaladiginizi ve metni daha koyu arkaplani ise daha acik yaparak bunu
ivilestirmek istediginizi varsayalim. Siyah iyilestirme dederini sifir olan varsayilanindan daha yiiksek bir
degere ayarlayarak (6rnedin 25'e) ve ayrintili arkaplan kaldirma ayarini artirarak (6rnegin 6'ya) diistik aciklik
degeri olan pikselleri siyah, acik arkaplan piksellerini ise beyaz yapin.
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e  De-skew (Egrilik diizeltme), dijital egrilik diizeltme islevini acar veya kapatir.

e  Reduce scan speed to enhance quality (Kaliteyi artirmak icin tarama hizini diistir), 200 ve 300 dpi'de tarama
yaparken daha iyi tarama sonuclari almak icin tarama hizini distrmenize imkan tanir.

e  Format (Bicim), dosya bicimini Single-page PDF (Tek sayfali PDF), Multi-page PDF (Cok sayfali PDF), JPG,
Single-page TIFF (Tek sayfali TIFF), Multi-page TIFF (Cok sayfali TIFF) veya PDF/A olarak ayarlamaniza imkan
tanir.

[%r NOT: PDF dosya cikisi sadece ilgili lisans varsa kullanilabilir. Lisansiniz varsa, ayari 6n panelden
etkinlestirin: ve ardindan Scanner preferences (Tarayici tercihleri) > PDF/A.

e  Compression (Sikistirma), sikistirma seviyesini ayarlamaniza imkan tanir.
e  File name prefix (Dosya adi 6n eki), olusturulan dosya icin bir dosya adi 6n eki ayarlamaniza imkan tanir.
e Job storage mode (is saklama modu) iki secenek sunar:

—  Scan and delete (Tara ve sil): Taranan dosyalar tarama kuyrugundayken kaydedilmez.

—  Scan and store (Tara ve sakla): Taranan dosyalar tarama kuyrugundayken kaydedilir.

Kopyalama
1. @ dokunun.
t e (1]

= IR

Print Scan Copy Job queue

2. Kopyalama isiniz icin uygun bir hizli ayar secin. & dokunarak tim hizli ayarlari degistirmek mamkanddr.

@ | Copy configuratior

Number of copies:

O First page on top

® Last pageon top

G
Last setti

Mo

s
B&W line:

— Topstacker 538 3004;

v it Collate:  Page arder:

Color lines ke =

h tbackground removal
V or w aper N
Mixed content Detailed background removal S
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Topstacker 2 200 dp
S
V 22 Colo White paper
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3. Kopya sayisini, sayfa sirasini (Ustte ilk sayfanin mi son sayfanin mi bulunacagini) ve harmanlama isteyip
istemediginizi secebilirsiniz.

Ekranin sag tarafinda isin nasil yazdirlacagina iliskin (kopya sayisi, harmanlama, sira ve ¢ikti aygitina bagli
olarak) bir sunum gosterilir.

4.  Siraslyla ««+, Choose copy mode (Kopyalama modunu se¢) 6gesine dokunarak kopyalama modunu
degistirebilirsiniz.

Kopyalama modu tercihi, iki farkli kopyalama isi secenedi arasindan secim yapabilmenize imkan tanir:

e  Send copy job directly to print queue while scanning (Tarama islemi sirasinda kopyayi dogrudan
yazdirma kuyruguna génderme)

Sayfalari tararken kopyalama isini yazdir (Cikis istikametine ve yazdirma tercihlerine baglidir).
—  Kopyalamaisi, kuyruktaki diger islerin arasinda éncelikli hale gelir.

—  Kopyalama isinin sayfalarini silemezsiniz.

—  Giris uzunlugu her zaman otomatiktir: El ile bir deder ayarlamaniz mimkUn degildir.

— Acil bir isi, yazdinlmakta olan isi keserek yazdirmak isterseniz Allow copy to interrupt current
print job (Kopyalama isleminin gecerli yazdirma isini kesmesine izin ver) 6gesini secin.

[%F NOT:  Secilen sayfa sirasi ¢ikis aygiti icin gereken sirayla ayni dedilse veya harmanlama secenedi
etkinlestirilmisse, Finish & Print (Bitir ve Yazdir) digmesine dokundugunuzda isiniz is kuyruguna
gonderilir.

e  Scanall pages, then send to print queue (Tim sayfalari tarama ve ardindan yazdirma kuyruguna
génderme)

—  Kopyalamaisi, tim sayfalar tarandiktan sonra yazdirilir.
—  Kopyalamaisi sirasinda, is kuyrugundaki diger islerin yazdirilmasina devam edilir.
—  Kopyalama isinin sayfalarini silebilirsiniz.

5. Devam etmek icin Copy (Kopyala) 6gesine dokunun.

6.  Orijinal belgeyi yUzl yukari bakacak sekilde yerlestirin.
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7.

@

@

8.

Bir sonraki ekranda kopyalanan her sayfanin bir dnizlemesini gorebilir ve kiiclk resimlere géz atabilirsiniz.

Background removal

OBSERVATION
PoSTS

0l

NOT: s« dokunarak arac cubugunu gosterip gizleyebilirsiniz, arkaplan kaldirma ayarini gésterip
gizleyebilirsiniz ve asagidaki sayfalar icin kopyalama ayarlarini degistirebilirsiniz. Ayarlari istediginiz gibi
degistirin ve taranan sonraki sayfaya uygulanir.

NOT:  Arac cubudu digmelerini kullanarak sayfalari yakinlastirabilir veya uzaklastirabilir ve secili sayfayla
ilgili tarayici bilgilerini gorebilirsiniz. Ayrica 6nceden tanimlanmis fit to screen (ekrana sigdirma) veya original
document size (orijinal belge boyutu) yakinlastirma modlarini da secebilirsiniz. Scan all pages, then send to
print queue (Tum sayfalari tara ve ardindan yazdirma sirasina gonder) kopyalama modunu kullanirken,
sayfa silmeniz mimkunddr.

Kopyalayacak baska sayfa kalmadiginda Finish (Bitir) digmesine dokunun.

Kopyalama islemine baslamada 6nce hizli ayarlarin temel ayarlarini degistirmek isterseniz =+« dokunabilir ve
ardindan Show quickset details panel (Hizli ayar ayrintilari panelini goster) 6gesini secebilirsiniz.

Number of copies:

Collate:  Page order

O First page on top

® Last page on top

Go:

Kopyalama hizli ayarlarinda asagidaki ayarlar bulunur:

Quickset name (Hizli ayar adi) calistiginiz hizli ayari adlandirmanizi saglar.

Content type (icerik tiir(), icerik tirtini Lines (Cizgiler), Mixed (Karisik) veya Image (Goriint(i) olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

Original paper type (Orijinal kagit trd), icerik tirtini White paper (Beyaz kagit), Photo paper (Fotograf
kagudi), Old/recycled paper (Eski/Geri DonGstirtlmus kadit), Translucent paper (Yari saydam kagit),
Blueprint (Ozalit) veya Ammonia/old blueprint (Amonyak/eski ozalit) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

Blueprints invert (Ozaliti ters cevir), ozalitleri ters cevirmenize imkan tanir.

Auto-release original (Orijinali otomatik olarak serbest birak), tarandiktan sonra sayfayi otomatik olarak
serbest birakmaniza imkan tanr.

Input size (Giris boyutu), giris boyutu sayfasini Automatic (Otomatik), Custom size (Ozel boyut), mevcut olan
yUkLG rulolarin bir listesi (Roll width (Rulo genisligi)) veya genislige ve uzunluga gore standart boyutlardan
olusan sabit bir liste (Standard size [Standart boyut]) olarak ayarlamaniza imkan tanir.
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Custom size (Ozel boyut) ayarini secerseniz iki yeni ayar gérintilenir:

—  Custom width (Ozel genislik) belirli bir tarama alani genislidi ayarlamanizi veya otomatik genislik
saptamast icin O (sifir) degeri girmenize imkan tanir.

—  Custom length (Ozel uzunluk) belirli bir tarama alani uzunlugu ayarlamanizi veya otomatik uzunluk
saptamasi icin O (sifir) de@eri girmenizi saglar.

e Input size (Giris boyutu), Custom size (Ozel boyut), Roll width (Rulo genisligi) veya AO haric herhangi bir
Standard size (Standart boyutu) olarak ayarlandiginda, Orientation (Y&n), sayfa yonin( Landscape (Yatay)
veya Portrait (Dikey) olarak ayarlamaniza imkan tanir.

e  Positioning (Konumlandirma), giris boyutu otomatik olmadiginda, orijinal sayfanin giris boyutu alanindaki
konumunu ayarlamaniza imkan tanir. Secenekler sunlardir: Top-left (Sol tist), Top-center (Ust merkez), Top-
right (Sag Ust), Middle-left (Sol orta), Middle-center (Orta merkez), Middle-right (Sag orta), Bottom-left (Sol
alt), Bottom-center (Alt merkez), Bottom-right (Sag alt).

Ornegin bir A1 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha kicikse (6r. A2 gibi), sol Gist konumlandirma ayari
orijinal sayfayi sol Ust kdsesinden kirpar.

Bir A2 orijinalini tariyorsaniz ve giris boyutu daha bliytkse (6r. A1 gibi), sol tst konumlandirma ayari orijinal
gorintlyd sol Ust kdseye yerlestirir ve sag ile alt kisimlara beyaz kenar bosluklari ilave ederek bir A1
goruntdsd olusturur.

e  Scan resolution (Tarama ¢ozunarligu), ¢6zundrliigld 200, 300 veya 600 dpi olarak ayarlamaniza imkan
tanir.

e  Color options (Renk secenekleri), Black and white (Siyah-beyaz), Grayscale (Gri tonlamasi) veya Color
(Renkli) ayarlarini secmenizi saglar.
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e  Smart & detailed background removal (Akilli ve ayrintili arkaplan kaldirma) ozelligi, tamamen beyaz
olmayan arkaplana sahip bir orijinale veya yari saydam bir kadit Gzerinde bir orijinale sahip oldugunuzda
kullanilabilir.

Akilli arkaplan kaldirma, taranan orijinalin icerigini analiz eder ve otomatik olarak, icerikleri (cizgiler ve
alanlar) kaldirmadan arkaplani kaldirarak beyaz yapar. Akilli kaldirma, yalnizca Gri tonlama (renk secenegi)
seceneginde Cizgiler ve Karisik gorintiler (icerik trd) icin kullanilabilir.

Background removal

Scan_201..9_154928

Ayrintili arkaplan kaldirma, etkin oldugunda akilli kaldirmanin sonucuna hassas ayar yapmaniza veya kapall
oldugunda tim orijinal tdrleriicin el ile ayarlanan bir arkaplan kaldirma diizeyi ayarlamaniza imkan tanir. Bu
degerleri, -6 ila +6 arasinda olcilen, bir daha koyu- daha agik élcegdine gére tanimlayabilirsiniz. Her iki
secenegin de varsayilan degeri sifirdir.

Ornedin orijinal bir ozaliti kopyaliyorsaniz (mavi arkaplani olan cizgiler) ve akilli arkaplan kaldirma ézelliginin
sonucunda bir miktar arkaplan garilttsd varsa arkaplani kaldirmak ve daha beyaz yapmak icin ayrintili
arkaplan kaldirma 6zelliginin seviyesini artirabilirsiniz (6r. 3 ve daha ylksek). Akilli arkaplan kaldirma
ozelliginin her sayfayi analiz ettigini unutmayin; dolayisiyla farkli arkaplani olan sayfalariniz varsa bu 6zellik
her sayfa icin otomatik olarak farkli bir kaldirma degeri ayarlar.

[%f NOT: Daha iyi sonuclar icin cogu orijinal sayfa tirQ, icerikleri (cizgiler, alan bolimleri, baslik cubugu)
taranan alanin ilk 8,4 cm'sinde olacak sekilde yerlestirilmelidir.

Arkaplan kaldirma 6zelligi, dizensiz veya guriltild bir arkaplana sahip orijinaller icin optimize edilmis akilli
bir algoritma kullandigindan, amonyak/eski ozalit sayfa tirini herhangi bir taraftan yerlestirmek
mUmkandr.

e  Black enhancement (Siyah iyilestirme) secenedi koyu grileri gercek siyaha dontstirmek icin kullanilabilir.

Ornegin, metin ve resimler iceren karisik bir brosir kopyaliyorsaniz metin aslinda koyu gri olan ancak bizim
siyah olarak gérdigumiiz bir renge donustdrilebilir. Yazici bu gri metni alinca metin yarim tonlu bir desenle
yazdirilabilir, yani diz siyah yerine parcali noktalar kullanilabilir.

Siyah iyilestirme degerini artirarak metnin gercek siyah renkte kopyalanmasini ve bu sayede daha net
gorinmesini saglayabilirsiniz. Sadece grileri degil diger koyu renkleri de siyaha donUsturerek resimde kiictk
koyu noktalar gérinmesine yol acabileceginden, siyah iyilestirme secenedini cok dikkatli kullanmalisiniz.

Hem siyah iyilestirme hem de arkaplan kaldirma islevi, belli bir degerin altindaki veya Ustindeki piksellerin
ayardan etkilenecedi kesme degerleri olarak gorev yapar. Bu degerleri, siyah iyilestirme icin O ila 225
arasinda ve ayrintili arkaplan kaldirma icin de -6 ila +6 arasinda élcilen bir dislk - yiksek agiklik lcegine
gore tanimlayabilirsiniz.

Ornedin orijinal bir belgeyi kopyaladiginizi ve metni daha koyu arkaplani ise daha acik yaparak bunu
iyilestirmek istediginizi varsayalim. Siyah iyilestirme degerini sifir olan varsayilanindan daha yiksek bir
degere ayarlayarak (6rnedin 25'e) ve ayrintili arkaplan kaldirma ayarini artirarak (6rnegin 6'ya) diisiik aciklik
degeri olan pikselleri siyah, acik arkaplan piksellerini ise beyaz yapin.
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e  Contrast (Karsitlik), karsitlik seviyesini ayarlamaniza imkan tanir.
e De-skew (Egrilik diizeltme), dijital egrilik diizeltme islevini acar veya kapatir.

e  Reduce scan speed to enhance quality (Kaliteyi artirmak icin tarama hizini distir), 200 ve 300 dpi'de tarama
yaparken daha iyi tarama sonuclari almak icin tarama hizini distirmenize imkan tanir.

e  Print quality (Baski kalitesi) baski kalitesini Lines/Fast (Satirlar/Hizli), Uniform areas (Tekbicimli alanlar) veya
High detail (Yiksek ayrinti) olarak ayarlamaniza olanak tanir.

e  Output scale (Cikis 6lcegdi) cikis sayfasi boyutunu secmenize imkan tanir.

e  Paper source (Kagit kaynadi) secenedi, yazdirmak icin rulo 1 veya rulo 2'yi belirtmenize imkan tanir ya da
baskinin sigacagi en dar rulonun otomatik olarak secildigi (iki rulo yikliyse) Save paper (Kagit tasarrufu)
modunu secebilirsiniz.

[1_5”1’ NOT: Roll width selection (Rulo genisligi secimi) yazici ayarinin iki degeri vardir: Print on same width only
(Sadece ayni genislikte yazdir) ve Print on same width or wider (Ayni genislikte veya daha genis yazdir).
Print on same width only (Sadece ayni genislikte yazdir) secilirse, her sayfa sadece sayfayla ayni genislikteki
bir ruloya yazdirilir.

e  Paper category (Kagit kategorisi), yazdirma icin kullanilan kagit kategorisini degistirebilmenize imkan tanir.

e  Rotation (D6ndiirme) secenedi, dondlirme ayarini Automatic (Otomatik), 0°, 90°, 180° veya 270° olarak
ayarlamaniza imkan tanir.

e  Alignment (Hizalama), gériintinin rulodaki konumunu belirlemenize imkan tanir.
e  Copy margins (Kopyalama kenar bosluklari), varsayilan yazici kenar bosluklarini degistirmenizi saglar.
e Job storage mode (is saklama modu) iki secenek sunar:

—  Print and delete (Yazdir ve sil): s, is kuyrugunda tutulmaz.

—  Print and store (Yazdir ve depola): is, is kuyrugunda tutulur.

e  Qutput destination (Cikis istikameti), yazici icin sunulan hedefler arasindan bir kagit ¢iktisi hedefi
secebilmenize imkan tanir.

e  Folding style (Katlama stili), katlayiciya Griin yiklenince katlama stilini secebilmenize imkan tanir. Katlayiciyi
kullanabilmek icin Output destination (Cikis istikameti) ayarinda Folder (Katlayici) secenedini secmeniz
gerekir.

Tarayici tercihleri

TRWW

ve ardindan Scanner preferences (Tarayicly tercihleri) secenegdine dokunarak asagidaki ayarlari secebilirsiniz.

e  Print Scanner IQ plot (Tarayici 1Q baskisini yazdir), ayrintilar icin bkz. Tarayici tanilama grafidi, sayfa 120.

e  (alibrate Scanner (Tarayiciy Kalibre Etme), ayrintilar icin bkz. Tarayiciyi kalibre etme, sayfa 171.

e  Load delay (Yikleme gecikmesi), tarayici orijinal belgeyi yiklemeden 6nce beklenecek bir gecikme
eklemenize imkan tanir.

)L%y NOT:  Minimum gecikme 1 saniyedir, gerekirse daha fazla ekleyebilirsiniz.
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e  PDF/A, arsivleme icin PDF/A bicimini etkinlestirmenize imkan tanir.

e  Enhanced colors for white papers (Beyaz kaditlar icin gelistirilmis renkler), Original paper type (Orijinal kagit
tlr) secenedi White paper (Beyaz kadit) olarak ayarlandiginda gelistirilmis renkler kaydedebilmenize
imkan tanir.

Tarayici sorun giderme

Bu bélimde, en sik rastlanan hatalar ve ariza modlari, ilgi dizeyi ve gortinme sikligina gore gosterilir. Hata,
genellikle herhangi bir CIS tarayici kullanirken gériinen genel bir resim hatasidir. Bunlar, yanlis ayarlar, Grtin
sinirlamalari veya kolayca ¢6zilebilen hatalardan kaynaklanir. Hata modu, bazi tarayici bilesenlerindeki
hatalardan kaynaklanir.

Burada onerilen bazi diizeltme eylemleri, Tarayici tanilama grafidi, sayfa 120 icinde belirtildigi gibi
yazdirabileceginiz ve tarayabilecediniz tarayici tanilama grafiginin kullanilmasini gerektirir. Burada belirtilen
resimlerin ¢cd6zUnGrligu yetersiz oldugundan, tarayiciyi test etmek icin bu kilavuzun yazdirilmis bir sarimuni
kullanmayin. Bu bélimde agiklanan hatalardan herhangi birine yanit olarak énerildiginde tanilama grafigini
kullanin.

iyi tarama kalitesi icin CIS sensérlerini ilk kurulumda ve her zaman temizlemeniz tavsiye edilir.

Rasgele dikey cizgiler

Bu, sayfa beslemeli tarayicilarda en sik rastlanan sorunlardan biridir. Genellikle, dikey seritlerin nedeni tarayicinin
icindeki toz parcaciklari veya yanlis ayarlanmasidir (bu durumlarda, sorun ¢ozilebilir). Asagida, dikey cizgi veya
serit sorunu olan bazi resim érnekleri verilmistir. Bu érneklerde tarama ydnune isaret eden siyah oka dikkat edin.

[

1. Tarayicnin cam ylzeyini ve taranacak orijinali Tarayicinin cam yizeyi, sayfa 170 icinde aciklanan sekilde
temizleyin. Orijinalinizi daha sonra yeniden tarayin.
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Eylemler

2. Seritler kalirsa, tarayiciyr Tarayiciyi kalibre etme, sayfa 171 icinde belirtilen sekilde yeniden ayarlayin.
Tarayiciyt ayarlamadan 6nce bakim sayfasini temizlediginizden emin olun ve bakim sayfasinin zarar
gormediginden emin olun (zarar gormusse, destek temsilcinizi arayin ve yeni bir bakim sayfasi isteyin).
Ayarlama tamamlandiktan sonra orijinalinizi yeniden tarayin.

3. Seritler hala varsa, tarayicinin cam ylzeyini gozinizle kontrol edin. Cam yiizeyi zarar gérmsse (cizilmis
veya kirilmis), destek temsilcinizi arayin.

4.  Seritler hala varsa, cam ylzeyinde toz parcaciklari olabilir. Cam yilzeyini dikkatlice ¢ikarin ve Tarayicinin cam
yuzevi, sayfa 170 icinde aciklanan sekilde temizleyin.

[%/r NOT:  CIS teknolojisinin sinirlamalari nedeniyle, dikey serit sorunu her zaman ¢6zdlemez. HP, daha yiksek kalite
gereksinimlerini karsilamak icin CCD teknolojisinin kullanildigi HD Tarayicilar sunmaktadir. Yukarida aciklanan
dizeltme eylemlerinden sonra seritler hala varsa, resim kalitesini iyilestirmek icin daha pahali bir CCD tarayicisi
satin almanin disinda bir ¢c6zim yoktur.
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Kinsikliklar ya da kat izleri

CIS teknolojisine dayanan tarayicilar, cok sinirli bir alan derinligi fiyati karsiiginda, odak diizlemlerinde yiksek bir
optik c6zUnUrlige sahiptir. Dolayisiyla, taranan orijinal cam yizeye bosluk kalmayacak bir sekilde tam olarak
bastirildiginda resimler net ve ayrintiidir. Ancak, orijinal kinsikliklar veya kat izleri icerdiginde, bu hatalar taranan
resimde net olarak gorilebilir (asagidaki 6rnekte gosterildigi gibi).

Eylemler

1. lcerik tirind Image (Resim) olarak ve karsitlik ve arka plan temizlemeyi sifir olarak ayarlayarak orijinali
yeniden tarayin.

2. Sorun devam ederse, orijinali daha disuk bir tarayici cozinurliginde yeniden tarayin (tarama icin Standard

[Standart] kalite, kopyalama icin ise Fast [Hizli] veya Normal [Normal] kalite). Orijinali yeniden taramadan
once elle olabildigince diizlestirmek de yararli olabilir.

[%f NOT: IS teknolojisinin sinirlamalari nedeniyle, kirisiklik sorunu her zaman ¢6zilemez. HP, daha yiksek kalite
gereksinimlerini karsilamak icin CCD teknolojisinin kullanildigi HD Tarayicilar sunmaktadir. Yukarida aciklanan
dizeltme eylemlerinden sonra kirisikliklar hala varsa, resim kalitesini iyilestirmek icin daha pahali bir CCD
tarayicisi satin almanin disinda bir ¢6ztm yoktur.

Cizgi kesiklikleri

Buyuk orijinalleri tararken veya kopyalarken, asagida yer alan resimdeki gibi diiz bir cizginin (mutlaka yatay
olmasi gerekmez) kesik kesik veya parca parca goriindiigu bazi sorunlarla karsilasabilirsiniz. Bu 6rnekte tarama
yonUne isaret eden siyah oka dikkat edin.
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Eylemler

1. Taramayiyineleyin ve bu kez Griintin dogru konumda bulundugundan (diiz zeminde ve hareket etmiyor)
tarama yaparken tarayicinin yazdirmadigindan emin olun. Orijinali 90 veya 180 derece cevirdikten sonra
yeniden taramak da sorunu ¢ozebilir.

2. Sorun devam ederse, taranacak orijinalin egik olmadigindan ve tarama sirasinda egik duruma
gelmediginden emin olun. Gerekirse bkz. Yanlis kadit ilerlemesi, tarama sirasinda edrilik ya da yatay
kirisikliklar, sayfa 116. Ayrica, Kopyalanmis ya da taranmis gérinti cok edri, sayfa 119 konusunda
belirtilen otomatik egiklik dizeltme algoritmasini da devre disi birakmak isteyebilirsiniz.

3. Egiklik olmamasina ragmen sorun devam ediyorsa, tarayiclyl Tarayici bakimi, sayfa 170 konusunda
belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin. Ayarlama sirasinda yaziciyi hareket ettirmemeye dikkat edin (tarayici
ayarlama sirasinda tarayici yazdiriyor olmamalidir) ve ayarlamaya baslamadan 6nce bakim sayfasinin dogru
konumda oldugundan emin olun. Tarayiciyr kalibre etmeden énce bakim sayfasinin zarar gérmemis
oldugunu da kontrol edin (eski ya da zarar gérms sayfalar bu soruna neden olabilmektedir). Zarar
gormusse, destek temsilcinizi arayin ve yeni bir bakim sayfasi isteyin.

4.  Sorun devam ederse, tanilama grafidinin asagidaki alanlarini inceleyin:
a. 4 (modul Adan moddl E'ye).
b.  moddllerin kesisme noktasinda 10.
¢.  AveEmodillerinde 13 ve B, Cve D modullerinde 14.

incelediginiz alanlarda bu hatalardan birini goriirseniz, destek temsilcinizi arayin ve ayarlamadan sonra bir
“cizgi kesikligi” sorunu oldugunu belirtin.

1|
|
1

Tanilama grafiginin basindaki ve sonundaki dort dikey ince siyah cizgi, yaklasik olarak CIS moddilleri arasindaki
kesismenin konumunu gosterir. Bu tlr hatalar genellikle bu konumda olusur. Hata bu alanlarin disinda
gordndyorsa, destek temsilcinizi arayin ve “bir CIS modulinde cizgi kesiklikleri” oldugunu belirtin.

Bitisik CIS moduillerinde kiictik renk farkliiklari

Genis grafikleri tararken, bazen iki CIS modulindin ortasindaki kesismenin iki yaninda da kismen farkli renkler
gordlebilir. Bu sorun varsa, tanilama grafiginin CIS modullerinin arasindaki kesismede 9 desenleri incelenerek
kolayca gortlebilir. Asagida bazi 6rnekler verilmistir. Bu 6érneklerde tarama yonine isaret eden siyah oka dikkat
edin.
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Bazen, bitisik moddller arasinda renk farki cok biyik olabilir. Bu, asagidaki érnekte oldugu gibi cok dnemli bir
tarayici arizasina isaret eder.

Eylemler
1. lcerik tirind Image (Resim) olarak ayarlayarak, arka plan temizlemeyi O olarak ayarlayarak veya yeniden
taramadan 6nce orijinali 90 derece cevirerek, taramayi veya kopyalamayi yineleyin.
2. Sorun devam ederse, tarayiciy Tarayici bakimi, sayfa 170 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.
Ayarlama islemi hata ile sonuclanirsa, tanilama grafidinin 9 numarali desenini A ila E arasindaki moddilleri
yeniden inceleyin.
3. 9 numarali deseniinceledikten sonra nétr ve canli renk cubuklarinin sol ve sag taraflarinda bazi renk farklari

gordrseniz, destek temsilcinizi arayin ve “bitisik CIS modulleri arasinda kicik renk farklar” oldugunu
belirtin.

Dedisken cizgi kalinlig ya da eksik cizgiler

Cok ince cizgiler iceren gri tonlamali veya siyah beyaz baskilarla calisirken bazi CAD grafiklerinin Standard
(Standart) ¢6ztnurlikte taranmasi sirasinda, ¢izgi kaliniginda farkliliklar veya bazi yerlerde eksik cizgiler
oldugunu gérebilirsiniz:

—— —— —— — —— doTiE s— e —— —

TADE — j———— ——— —— 317 /37F ]

/4 —m  —-— |
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Eylemler

1. Daha yuksek bir ¢coztnurlik (tarama icin High [Yiksek] veya Max [Maks.], kopyalama icin Normal [Normal]
veya Best [En Iyi]) kullanarak taramayi veya kopyalamayi yineleyin. Ayrica, arka plan temizligini 2 olarak
veya icerik tirini Mixed (Karisik) olarak ayarlamaniz gerekir. isterseniz, ayrica, otomatik egiklik dizeltmeyi
Kopyalanmis va da taranmis gorintt cok edri, sayfa 119 konusunda belirtilen sekilde devre disi
birakabilirsiniz. Siyah beyaz modda calisiyorsaniz, bunun yerine gri tonlamali kullanmanizi éneririz.

2. Sorun devam ederse, orijinal grafigi yeniden taramadan 6nce 90 derece cevirin.

3. Sorun devam ederse, tarayiclyi Tarayicl bakimi, sayfa 170 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.

Dogru olmayan renkler

Taradiginiz orijinal ile elde ettiginiz kopyalanmis veya taranmis dosya arasinda mikemmel bir eslesme olmasini
istiyorsaniz, bircok degiskeni ele almaniz gerekir. Asagidaki 6rnekte gosterildigi gibi (orijinal solda, taranan resim
sagda) istenmeyen renklerle karsilasirsaniz, asagidaki yonergeleri uygulayabilirsiniz.

Eylemler

1. Taramadan 6nce tarama ayarlarindan dogru kagit turtini sectiginizden emin olun.

2. Kopyalarla calisirken, bir orijinal ile kopyasi arasinda iyi renk eslesmesinin ancak ikisi de ayni tir kadida
yazdirildiginda elde edilebilecedini dikkate almaniz gerekir. Taranan dosyalar 6rnedinde, iyi renk eslestirme
ancak monitdrindzin renkleri ayarlandiysa veya sRGB ya da AdobeRGB standartlariyla uyumluysa elde
edilebilir.

3. Yukandakikosullar karsilaniyorsa, karsitlik, arka plan temizleme, icerik tir(i ve kagit tird gibi cesitli tarayic
ayarlarinin son renk sonuclarini etkileyebilecegini dikkate almaniz gerekir. Olabilecek en iyi renkleri elde
etmek icin, karsitlik ve arka plan temizlemeyi O olarak ayarlayin, icerik tiriind Image (Resim) olarak
ayarlayin ve taradiginiz orijinal icin en uygun kadit tiriint secin (emin olamiyorsaniz, fotograf kagidi
kullanin).

4.  GOruntl gelistirme ayarlari belirli bir stire sonra otomatik olarak varsayilan degerlere sifirlandigindan, ise
baslamadan &nce ayarlari kontrol etmediyseniz ayni orijinali kopyalamadan farkli bir sonuc elde
edebilirsiniz.

5. Bir PDF dosyasina tarama yaptiysaniz, PDF dosyasini Adobe Acrobat'ta agcmayi ve PDF/A dosyasi olarak
kaydetmeyi deneyin. Daha fazla bilgi icin bkz. http://www.adobe.com/products/acrobat/standards.html
(valnizca ingilizce).

6.  Eniyirenk sonuclarricin, tarayiciyl Tarayici bakimi, sayfa 170 konusunda belirtilen sekilde temizleyip
ayarlayin.

7. Tarayiay dodgrudan gines 1si§ina maruz birakmayin veya isitma veya sogutma kaynaklarinin yakinina
yerlestirmeyin.
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Renkli kenarlar

Eylemler

Titreme

TRWW

“Renkli kenarlar” olarak adlandirilan sorun, tarayicida yanlis kagit ilerlemesi ve/veya hatali ayarlama
gerceklestiginde olusur. Ancak, 6zellikle yiksek tarama hizlarinda renkli kenar sorunu bir dereceye kadar
onlenebilir. Bu, asagidaki 6rnekte gorildiga gibi (orijinal solda, taranan resim sagda) beyaz fon tzerindeki net
siyah metnin kenarlarinda olusabilir. Tarama yonune isaret eden siyah oka dikkat edin.

e ry

1. Tarayianin ¢6zandrligind artirdiktan sonra (tarama icin Max [Maks.] kaliteyi, kopyalama icin ise Best [En Iyi]
kaliteyi secin) taramayi yineleyin. Orijinalinizi yeniden taramadan 6nce mimkiinse 90 derece cevirin.

2. Sorun devam ederse, tarayiclyl Tarayici bakimi, sayfa 170 konusunda belirtilen sekilde temizleyip ayarlayin.
Taramay yiksek bir ¢oztndrliikte (tarama icin Max [Maks.], kopyalama icin Best [En lyi]) yineleyin ve
sorunun giderilip giderilmedigini kontrol edin.

3. Sorundevam ediyorsa, tanilama grafiginin 6 ve 8. (A'dan E'ye) desenlerini inceleyerek bu sorunun nedenini
bulabilirsiniz. Siyah yatay cizgiler, her ucun Ustiinde ve altinda kismen renkli olarak gorinir (asagida
sagdaki 6rnek). Normalde, Ustte kirmizi ve altta mavi veya yesil olarak goriintrler, ancak tam tersi de
olabilir.

Bu etkiyi gorlrseniz, destek temsilcinizi arayin ve “ayarlamadan sonra renkli kenarlar sorunu” oldugunu
belirtin.

Yaziciniz uygun sekilde diiz bir zemine yerlestirilmemisse veya tarayicinin kapagi dogru kapanmiyorsa, asagidaki
drnekte oldudu gibi bazen tarayici resminin titresimden etkilendigini gorebilirsiniz: orijinal solda, taranan resim
sadda.

1. Tarayianin diz bir zemine yerlestirildiginden, tarayici kapaginin dogru kapandigindan ve tarama yaparken
tarayicinin calismadigindan emin olun. Orijinalinizi yeniden tarayin.

2. Sorun devam ediyorsa, tarama ¢6zindrliguna dedistirin (artirin veya azaltin) ve orijinalinizi yeniden tarayin.
Ayrica, orijinali yeniden taramadan dnce 90 derece cevirmenizi Gneririz.
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3. Sorun devam ederse, tanilama grafiginin 4 numarali desenini inceleyin. Sagda gosterilen sorunla
karsilasirsaniz, destek temsilcinizi arayin ve “titresim sorunu” oldugunu belirtin.

Yanlis kadit ilerlemesi, tarama sirasinda edrilik ya da yatay kinsikliklar

Tarayicinin kadit yolunda ilerleyen bazi kalin parlak orijinallerle ilgili sorun yasayabilirsiniz. Bazi durumlarda,
orijinal tarama islemi sirasinda edrilebilir.

Bazi kagit silindirleri diizgtin calismiyorsa, kadidin bazi bélgelerde takilirken digerlerinde takilmamasi nedeniyle
taranan resimde kicutk yatay kinsikliklar bulabilirsiniz.

Eylemler

1. Orijinalinizi 90 derece cevirin ve yeniden tarayin.

i ONEMLI:  Taranirken kagidi tutmayin.

2. Sorun devam ederse tarayicinin kapagini acin. Tasima tekerleklerini (kiictik gri kaucuk) ve basing silindirlerini
(genis beyaz plastik) temizleyin. Tim basing silindirlerinin serbestce hareket edebildiginden emin olun.
Silindirlerin hareketini engelleyen toz parcaciklari veya nesneleri oldugunu gorlrseniz, bunlari gidermeyi
deneyin ve tarayicinin kapagin kapatarak yeniden tarayin.

3. Sorun devam ederse, tarayiclyl kapatip acarak yeniden baslatin. Bu islem sirasinda 6n panelde bir hata iletisi
gorlrseniz, destek temsilcinizi arayin ve hata iletisini bildirin. Hicbir hata iletisi gériinmezse, yeniden
taramayi deneyin.

4.  Sorun devam ederse, tanilama grafiginin 4, 13 ve 14 numarali desenlerini inceleyin: Grafik asagidaki gibi
gorinmelidir:

Asagidaki yanlis drneklere benzeyen bir resim gorirseniz, destek temsilcinizi arayin ve “yanlis kagit
ilerlemesi” sorunu oldugunu bildirin.
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20 cm genisliginde dikey siyah serit

Tarayiciniz, her biri 20 cm genisliginde bir alani kapsayan cesitli CIS modidilleri icermektedir. Bu modullerden biri
basarisiz olursa ve tarayici donanim deneyimi bir hata algilamazsa, taradiginizda resimde veya kopyada tek bir
CIS modultntn kapsadigi alana karsilik gelen siyah bir dikey serit gorebilirsiniz.

Ornek: orijinal solda, taranan sagda. Siyah ok tarama ydninii gosterir.

Eylemler

1. Tarayicnin kapagini acin ve bes CIS modalintn kirmizi, yesil ve mavi isiklarinin déndstmli yanip

sonduginden emin olun. Bir moduilde hata varsa, destek temsilcinizi arayin ve bir “CIS modul 1sigi” hatasi
oldugunu belirtin.

2. Onceki admda tim modiiller dogru yaniyorsa, tarayiciyl kapatip acarak yeniden baslatin. Bu islem sirasinda
on panelde bir hata iletisi gorlrseniz, destek temsilcinizi arayin ve hata iletisini bildirin. Hicbir hata iletisi
goriinmezse, yeniden taramayi deneyin.

3. Sorun devam ederse, tarayiclyi Tarayiciyi kalibre etme, sayfa 171 konusunda belirtilen sekilde ayarlamayi
deneyin. Bu islem basarisiz olursa, destek temsilcinizi arayin ve 6n panelde belirtilen hata kodunu iletin.
Hicbir hata kodu goérinmUyorsa, yeniden taramayi deneyin.

4.  Sorun devam ederse, destek temsilcinizi arayin ve “20 cm genisliginde dikey siyah serit” hatasi oldugunu
belirtin.

Tarayici bazi orijinallere zarar verir

HP, bu tarayicinin kalin parlak kagitta pusktrtmeli marekkep orijinallerinde dikey cizgilere neden olabildiginin
farkindadir. Cok ince ozalit kagitlar veya eski orijinaller de zarar gorebilir. Bu, CIS teknolojisinin, dogru sonuclar
elde etmek ve bulaniklik ve bozuk netlik sorunlarini dnlemek icin orijinalin giclu bir sekilde asadi bastirilmasini
gerektirmesinden kaynaklanmaktadir.

Taramay! distindtgliniz orijinal degerliyse ve yukarida belirtilen tlrlerden birine aitse (mtirekkep plskirtmeli
baski, kalin, parlak orijinal veya eski/ince/ozalit kagit orijinal) HP, HP DesignJet T1200 HD MFP gibi bir CCD tarayici
kullanitlmasini dnerir.

Nesne ¢ogaltma (g6lgelenme)

Bu hata, CIS tarayicilarinda cok ender gértlmektedir. Ancak, zaman zaman asagidaki gibi resim hatalari
gorebilirsiniz. orijinal solda, taranan resim sagda.
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Resim, © www.convincingblack.com, izin alinarak yayinlanmistir.

Eylemler

1. Bilgisayarinizi yeniden baslatin. Ardindan tarayiciyi Tarayiciyi kalibre etme, sayfa 171 icinde belirtilen
sekilde ayarlayin ve yeniden tarayin. Orijinali yeniden taramadan 6nce mimkinse 90 derece cevirin.

2. Sorun devam ederse, tanilama grafiginin Adan E'ye kadar olan modidillerinde 3 numarali deseni inceleyin.
Sagda gosterilen gibi bir hata goriirseniz, destek temsilcinizi arayin ve “nesne ¢ogaltma" hatasi oldugunu
bildirin.

Kopyalarda ve baskilarda 6l¢ek azaltirken kirpma veya yanlis dlcek etkeni

Kopyalama veya baski isi (USB veya yazici striicisinden) yaparken, élceklendirme ayari cesitli olasi seceneklerle
kullanilabilmektedir. Kenarlik kirpma sorunlari yasiyorsaniz veya yazicinizin 6lcek etkeni ayarini kaybettigini
disinlyorsaniz, ilerideki islerde dlcekleme ayriicin en iyi degeri sectiginizden emin olmak icin bu bolimi
dikkatlice okuyun.

e  Precise scaling (Hassas 6lceklendirme): Bu durumda, orijinal resmin iceridi, sectiginiz yiizde etkeni kadar
dlceklendirilir. Ornegin 1:100 dlcekte bir orijinal CAD gorintisiinde eder kullanici %50 dlceklendirme
secerse, yazdirilan cizim tam olarak 1:200 élcede sahip olacaktir. Buna karsin sabit bir ylizde secerken dlcek
azaltma durumunda, yazicinin, kagidin kenar kadar yazdirmasi mimkadn olmadigindan ¢izimin kenar
iceriginde bazi kirpilmalar meydana gelebilir.

e  Scaleto fit into page size (Sayfa boyutuna sigdirmak icin élceklendir): Bu durumda, orijinal resmin icerigi,
tdm icerigin dogru sekilde yazdirilmasini ve kirpma olmamasini saglamak icin gerekli ytzde ile
6lceklendirilir. Ancak, sayfaya sigdirmanin secildidi 6lcek azaltma durumlarinda, dlcek etkeni ayarlamasi
orijinalin bir tam sayi bdleni olmayabilir. Ornedin, orijinal bir CAD grafiginde A2 kadit boyutunda 1:100
oOlcekte, kullanici A3 kadit boyutuna sigdirmayi secerse, olceklendirme etkeni tam olarak %50 olmaz ve
yazdirilan grafigin élcedi tam olarak 1:200 olur. Ancak, grafik hicbir iceridi kirpmadan tam olarak yazdirilir.
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Ozellikle ozalit kadidi kullanirken yanlis kenar algilamasi

Eylemler

Tamamen saydam kaditlar desteklenmese de, ozalit veya yari saydam kaditlar iyi sonuclarla taranabilir. Ancak,
sonucta elde edilen resim ek kenar bosluklarina veya sayfa kenarinin dogru algilanmadidi bazi durumlarda
kirpilmis icerige sahip olabilir. Bu durum diiz kadit taranirken cam yiizeyi kirli oldugunda da olusabilir. istenmeyen
etkilerden kacinmak icin asagidaki 6nerilere uyun.

1.  Tarayianin cam ylzeyini ve taranacak orijinali bir kumas bezle dikkatlice temizleyin. Orijinali yeniden
taramadan 6nce mimkinse 90 derece ¢evirin ve sonra tarayin. Orijinaliniz yari saydamsa, tarayicida kagit
tUrd olarak Translucent (Yari Saydam) secmeyi unutmayin.

2. Sorun devam ediyorsa, tarayicinizi ayarlayin ve sonra orijinalinizi yeniden tarayin.

3. Yarisaydam kagit kullanildidinda sorun devam ediyorsa, taranacak kadidin arkasina bir beyaz kadit sayfasi
ilistirin. Bu durumda tarayici icin kadit tir( olarak White paper (Beyaz Kagit) secmeyi unutmayin.

Kopyalanmis ya da taranmis gorint( cok edri

Orijinaller tarayiciya genellikle belirli bir egiklikle yerlestirilir. Bu kacinilmaz sorunu gidermek icin, tarayicida,
orijinaldeki egriligi 6lcen ve taranan resmi mikemmel bir sekilde diiz olacak sekilde ceviren yerlesik bir otomatik
egrilik dizeltme algoritmasi bulunur. Ancak, bazi durumlarda edrilik dizeltme algoritmasi, egriligi dizeltmek
yerine daha cok artirabilir. Diger bazi durumlarda ise, edrilik otomatik olarak dizeltilemeyecek kadar kotudur.

Orijinali en az egrilikle yuklemek icin, orijinali resim yukari bakacak ve elleriniz sol ve sa@ kenarlarda olacak

sekilde sikica tutun. Ellerinizi veya orijinali tarayicinin giris tepsisi Gzerinde tutmamaniz énerilir. Orijinalin tUm Ust
kenarliginin tarayici kaucuk silindirlerine dayandigini hissedene kadar orijinali tarayicinin yerlestirme yuvasina itin.
Orijinal, 0,5 saniyelik bir gecikmeden sonra yiklenir. Simdi ellerinizi orijinalden kaldirabilirsiniz. Tarayicinin orijinal

belgeyi alma biciminden memnun degilseniz E simgesine dokunarak yeniden deneyebilirsiniz.

Otomatik edrilik diizeltme algoritmasinin islemi, k¥ ) veya [g, dokunarak devre disi birakilabilir. Kullanilacak hizll

ayari secin, more settings (daha fazla ayar) 6gesine dokunun ve de-skew (egrilik diizeltme) secenegini devre disi
birakin.

Ag klasorune erisemiyor

TRWW

Bir ad klasorU ayarladiysaniz ancak yazici ona erisemiyorsa asagidaki énerileri uygulayin:

e  Her bir alani dogru sekilde doldurdugunuzdan emin olun. Bkz. Ag klaséru yapilandirma, sayfa 22.

e  Yazianin aga baglanmis olmasi gerekir.
e  Uzak bilgisayarin acik, normal sekilde calisiyor ve aga bagli oldugundan emin olun.
e  Klasorin paylasildigindan ve dogru izinlere sahip oldugunuz ve islevselligi kullandiginizdan emin olun.

e  Yazianin oturum a¢ma kimlik bilgilerini kullanarak dosyalari agdaki farkli bir bilgisayardan ayni klasore
yerlestirebildiginiz/okuyabildiginizi kontrol edin.

e  Yazicinin ve uzak bilgisayarin ayni ag alt aginda oldugunu kontrol edin; degillerse, ag yonlendiricilerinin CIFS
protokol trafigini (Samba olarak da bilinir) aktaracak sekilde yapilandinildigini kontrol edin.
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Dosyaya tarama islemi yavas

BuyUk bicimler tarandiginda blyudk dosyalar olusturulur. Bu, en iyi sistem yapilandirmalarinda ve kosullarinda
dahi dosyaya tarama isleminin zaman alabilecegini belirtir. Bu 6zellikle aga tarama islemlerinde olur. Ancak
sisteminizde dosyaya tarama isleminin cok yavas oldugunu distndyorsaniz, asadidaki adimlar sorunu bulup
gidermenize yardimci olabilir.

1. Taramaisinizin durumunu kontrol etmek icin 6n paneli kullanin. Stire kabul edilemeyecek kadar uzunsa, isi
secip iptal edebilirsiniz.

2. lsleilgili Resolution (Coziindrlikk) ayarinin dogru oldugundan emin olun. Tim tarama gérevleri yiiksek
¢6zUnUrldk gerektirmez. C6zUnUrldga dusdrdrseniz, tarama islemi hizlanir. JPEG ve PDF taramaisleriicin
ayni zamanda Quality (Kalite) ayarini degistirebilirsiniz. Kalite dederlerinin azaltilmasi dosyalarin daha kiiclk
olmasini saglar.

3. Agyapilandirmanizi kontrol edin. Tarama hizlarinin en iyi diizeyde olmasi icin aginiz Gigabit Ethernet veya
daha yuksek aktarim hizina sahip bir ag olmalidir. Aginiz bir 10/100 Ethernet yapilandirmasi ise, taranan
verilerin aktarimi daha yavas olabilir, bdylece tarama hizlari da daha az olur.

4.  Agyapillandirmaniz, aktarim hizlari, agdaki dosyaya tarama hedefleri ve hizi arttirmak icin olasi ¢coziimlerle
ilgili bilgi icin ag yoneticinize basvurun.

5. Agdaki dosyalara tarama islemi cok yavassa ve ag yapilandirmasi bunu dizeltmek icin dedistirilemiyorsa,
USB flash slrtctye tarama yapilarak ileri hizlara ulasilabilir.

6.  USB flash siriciye tarama islemi yavas gortintyorsa, USB flash strlict arabiriminizin uyumlu olup
olmadigini kontrol edin. Sisteminiz Yiksek Hizli USB arabirimini destekler. USB flash strtctniz Yiksek Hizli
USB (bazen USB 2 olarak bilinir) ile uyumlu olmalidir. Ayrica taranan biiyiik resimleri depolamak icin USB
flash suricinizde yeterli depolama alani bulundugundan emin olun.

Tarayici tanilama grafigi

Yaziciy ve kagidi tanilama sayfasini yazdirmaya hazirlama

Yazicly acin ve calismaya hazir duruma gelmesini bekleyin. Daha sonra tanilama grafiginin yazdirilacagdi kagidi
secin (dikkatlice kaydedilirse, tanilama grafigini ileride istediginiz zaman kullanabilirsiniz). ideal olarak, tanilama
grafigi parlak kagida yazdirnlmalidir ve yazicinizi cogunlukla fotograf orijinallerini (posterler, parlak kagida basilan
resimler vs.) taramak veya kopyalamak icin kullaniyorsaniz bunu kesinlikle yapmaniz 6nerilir. Yazicinizi
cogunlukla mat orijinalleri taramak veya kopyalamak icin kullaniyorsaniz, tanilama grafigini yazdirmak icin
herhangi bir mat beyaz kagit kullanabilirsiniz. Bu grafidi yazdirmak icin geri dontstirilmus kagit veya ozalit
kagidi kullanmayin. Tanilama grafiginin boyutu 610 x 914 mm'tir. Herhangi bir 914 mm yatay ya da 610 mm
dikey kadit rulosuna yazdirilabilir. Ayrica, enaz 610 x 914 mm olan tek bir sayfa kullanabilirsiniz.

Dogru kagit yaklendikten sonra, bu kadit renk kalibrasyonuna izin veriyorsa yazicinin renk ayarini yapmanizi
Oneririz.

On panelden tanilama baskisini yazdirabilirsiniz: sirasiyla , Scanner Preferences (Tarayici Tercihleri) > Scanner

{C}

IQ plot (Tarayici 1Q baskisi) 6gesine dokunun.

Tanilama sayfasini yazdirirken hatalari gézle denetleme

Tanilama grafigi yazdirildiktan sonra, birinci adim icindeki tim desenlerin dogru sekilde yazdirildigindan emin
olmaktir. Tanilama grafigi dogru yazdirilirsa asagidaki gibi gorinmelidir:
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Herhangi bir sorun gorUrseniz, 6n paneldeki ve ardindan Scanner Preferences (Tarayici Tercihleri) > Print

Scanner 1Q Plot (Tarayici IQ Baskisini Yazdir) secenedine dokunularak gerceklestirilebilecek olan, 6nerilen
kurtarma prosedurlerini uygulamanizi 6neririz. Yazici sorunlari giderilip sorunsuz bir sekilde calisir duruma
geldikten sonra, tanilama baskisini Tarayici tanilama grafidi, sayfa 120 icinde belirtilen sekilde yeniden
yazdirabilirsiniz.

Tanilama grafigini tarama veya kopyalama

Tarama

Kopyalama

TRWW

Tanilama baskisinin degerlendirilmesi icin iki secenek bulunur: JPEG dosyasina tarama veya kagdida kopyalama.
Olusturulan dosyanin gerekirse bir uzak destek mihendisi tarafindan daha kolay incelenebilmesi icin tarama
secenedinin kullanilmasini éneririz. Baskiyi taramaya karar verirseniz dnce bilgisayarinizin monitérand ayarlayin.
Tanilama baskisini taradiktan sonra, desenlerin gorsel olarak dogru sekilde degerlendirilmesi icin taranan dosyayi
herhangi bir resim gorintileme yaziiminda a¢ip, %100 yakinlastirmayi unutmayin.

Kopyalamaya karar verirseniz, en az 914 mm (36 in¢) genisliginde bir kadit rulosunun yaziciya yiklendiginden
emin olun. ideal olarak, tanilama grafigini kopyalamak icin, yazdirmak icin kullanilan ayni kadit tiir(i
kullanilmalidir.

Asadidaki ayarlar secmeniz gerekir:

e  Kalite: Max (Maks.)

e  Dosya turl: JPG

e cerik tiri: Image (Resim)
e  Sikistirma: medium (orta)

e  Kadit thrl: tanilama grafigini yazdirmak icin kullanilan kagida bagli olarak photo (fotograf) veya matte
(mat). Emin degilseniz photo (fotograf) kullanin.

e  Kalite: Best (Eniyi)
e lcerik tiri: Image (Resim)

e  Kagit thrl: tanilama grafigini yazdirmak icin kullanilan kagida bagli olarak photo (fotograf) veya matte
(mat). Emin degilseniz photo (fotograf) kullanin.

Tanilama grafigini tarayici giris tepsisine yikleyin ve grafidin yazdirilacak tarafinin yukari baktidgindan emin olun.
Tanilama grafigindeki siyah oklar, yikleme yonund gosterir. Tanilama grafiginin edrilik olmadan yiklendiginden
ve ortalandigindan (diger bir deyisle, tim tarayici alanini kapladigindan) emin olun.
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Tanilama grafigini taradiktan sonra (tarama secenedini tercih ettiyseniz), desenlerin gorsel olarak dogru sekilde
dederlendirilmesi icin taranan dosyay! herhangi bir resim gortntileme yaziiminda ac¢ip, %100 yakinlastirmayi
unutmayin.

[%’/r NOT: Baskinin degerlendirilecedi monitor, ideal olarak kalibre edilmelidir.

[%’/r NOT: Tanilama baskisini, ileride yeniden yazdirmalari kaydetmek Gzere kullanilmak icin saklayin.

HP Smart App uygulamasindan tara

HP Smart App uygulamasini (Android ve i0S'da mevcut) kullanarak, dogrudan mobil aygitiniza da tarayabilirsiniz.
Daha fazla bilgi icin bkz. HP Smart App ile yazdirma, tarama ve paylasma, sayfa 85.
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Renk yonetimi

o  Giri

° Renklerin temsil edilmesi

° Renk yonetimi isleminin bir 6zeti

° Renk kalibrasyonu

° Yazicl strlcilerinden renk yonetimi

e  Onpanelden renk yonetimi
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Renk yonetimi, renkleri tim ekran veya yazdirma aygitlarinda olabildigince dogru bir sekilde yeniden
olusturmanizi saglayan bir dizi yazilim araclari kullanilarak gerceklestirilir.

Ayrica yaziciniz, tahmin edilebilir ve giivenilir sonuclar vermek Gzere ileri donanim ve yazilim zellikleriyle de
gelistirilmistir.

e  Tutarlirenklericin renk ayari

e  Fotograf Siyahi mirekkebi, fotograf kagidina baski yaparken tam siyah renkler saglar

Renklerin temsil edilmesi

Renk, genellikle bir dizi sayiyi temsil eder: RGB renk modelinde (¢ sayi, CMYK renk modelinde dort sayi bulunur.
Bu sayilar, belirli bir rengi olusturmak icin bir karisimda kullanilan temel renklerin 6l¢tstdir. RGB, herhangi bir
rengi olusturmak icin Kirmizi, Yesil ve Mavi renklerin bir karisimini kullandigimiz anlamina gelir. CMYK durumunda
ise Camg0bedi, Macenta, Sari ve Siyah renklerin bir karisimi kullanilir.

Codu monitdr RGB renk modeli kullanirken cogu yazici CMYK renk modelini kullanir.

Resim bir renk modelinden baska bir renk modeline donistirilebilir, ancak genel olarak dondstirme islemi
mukemmel sonuclar vermez. Yaziciniz RGB renk modeli kullanmaktadir: Monitérintzin kullandigi renk
modelinin aynisi.

Boylece renk eslestirme sorunu basitlesir, ancak yine de tam anlamiyla ¢dzilmez. Her aygit, baska aygitlarla ayni
renk modelini kullaniyor da olsa, renkleri o aygitlardan az da olsa farkli gosterir. Ancak renk yonetimi yazilimi,
dogru renklere ulasilmasi icin bir resimdeki renkleri ilgili aygitin 6zelliklerine gére ve aygitin bir renk profilini
kullanarak ayarlayabilir.

Renk ydnetimi isleminin bir 6zeti

istediginiz dogru ve tutarli renkleri elde edebilmek icin kullanacaginiz her kagit tiri icin bu adimlar gerceklestirin.

1. Tutarlirenkler icin kadit tiriinin renk ayarini yapin. Ayar sik sik elden gecirilmelidir (bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 124). Ayrica, renk tutarliiginin cok énemli oldugu 6zel éneme sahip bir baski isinden hemen énce de
ayarlama yapmak isteyebilirsiniz.

2. Yazdinirken, kullandiginiz kadit tirtine uygun olan kagit 6n ayarini secin. Kagit 6n ayari, kagidin cesitli
ozelliklerinin yani sira renk profilini* de icerir. Bkz. Kadit 6n ayarlari, sayfa 47.

*Renk profili, bu renk déntstmleri icin gerekli olan tim bilgileri iceren, yazici, mirekkep ve kagit bilesiminin bir
tanimidir.

Renk kalibrasyonu

Renk ayari, yazicinizin kullandiginiz belirli baski kafalari, mtrekkepler, kadit tlrleriyle ve kendi belirli cevresel
kosullarinizda tutarli renkler Gretebilmenizi sadlar. Renk ayari yapildiktan sonra, iki ayri codrafi konumda bulunan
iki farkli yazicidan birbirine benzer baskilar alabilirsiniz.

Bazi kadit turleri ayarlanamaz. Diger tim kadit trleri icin, asagidaki durumlarda ayarlama yapilmalidir:
e  Her baski kafasi dedistirildiginde
e  Kullanilan baski kafalari setiyle hentiz ayarlanmamis yeni bir kagit tir kullanilacaginda

e  C(evresel kosullar (sicaklik ve nem) belirgin bir sekilde degistiginde
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0 anda yuklu olan kagidin renk kalibrasyonu durumunu, 6n panele gidip sirasiyla , o Color calibration

status (Renk kalibrasyonu durumu) 6gesine dokunarak dilediginiz zaman kontrol edebilirsiniz. Durum
asagidakilerden biri olabilir:

e  Recommended (Onerilen): Kadit kalibre edilmemis.

[’_ﬁ”f NOT:  Yazicinin Grtin yaziimini her giincellestirmenizde, tim kaditlarin renk ayari durumu Recommended
(Onerilen) degerine sifirlanir.

e  (Obsolete (Gecersiz): Kagit kalibre edilmis ancak baski kafasi degistirildigi icin kalibrasyon gtincelligini
kaybetmis ve tekrarlanmasi gerekiyor.

e  Done (Bitti): Kagit kalibre edilmis ve kalibrasyon glincel.

e Disabled (Devre Disi): Bu kagit kalibre edilemiyor.

B NOT:  Diiz kagitta veya herhangi bir seffaf malzemede renk ayari yapilamaz.

Renk kalibrasyonunu 6n panelden baslatabilirsiniz: ve ardindan Color calibration (Renk kalibrasyonu)
6gesine dokunun ve Continue (Devam) digmesine basin. Kagidi secin ve OK (Tamam) diigmesine basin.

Ayarlama islemi tamamen otomatiktir ve ayarlamak istediginiz kagit tirina yikledikten sonra katiimsiz olarak
gerceklestirilebilir. Kagit, 355 mm genisliginde olmalidir. Birden fazla rulo yiklediyseniz yazici ayarlama islemiicin
hangi rulonun kullanilacagini sorar.

Bu islem yaklasik 3-5 dakika sUrer ve asagidaki adimlariicerir.

1.  Yazianizda kullanilan tim mdrekkeplere ait érneklerin bulundugu bir ayar tablosu basilir.

 mE R |/ ENNEREE_ |
i G

2. Renklerin oturmasi icin tablo kagit tlrtine badli olarak bir slire kurumaya birakilir.
3. Tablo taranir ve dlculir.

4.  Yapilan olcimlere gore, yazici o kagit tiriinde tutarli bir renkli baski icin uygulanmasi gereken diizeltme
faktorlerini hesaplar. Ayrica her mirekkebin kagitta kullanilabilecek maksimum miktarini da hesaplar.

Yazicl strGctlerinden renk ydnetimi

Renk ydnetimi secenekleri

Renk yonetimi, renkleri tm aygitlarda mimkin oldugunca dogru bir sekilde olusturmayr amaclamaktadir.
bdylece, bir resim bastiginizda gordigintiz renkler, resme ekrandan bakarken gordiiginiz renklere cok benzer
olur.

Yaziciniz renk yonetimini iki sekilde yapar:

e  Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler): Bu secenekte, uygulama programiniz resminizi
yaziclya herhangi bir renk donistm yapmadan gonderir ve yazici renkleri kendi renk bosluguna

TRWW Yazic sUrtculerinden renk yonetimi 125



dondstrdr. Buislemin ayrintilar kullandiginiz grafik diline baglidir. HP, en iyi deneyim ve sonuclar elde
edilmesi icin bu ayari dnerir.

—  PostScript: PostScript ve PDF yorumlayici moduilleri, yazicida bulunan profilleri ve PostScript isiyle
birlikte gbnderilen her tirll ek ICC renk profilini kullanarak renk dénlstirme islemini gerceklestirirler.
Bu tUr bir renk yonetimi, PostScript veya PDF sUriicist kullandiginiz zamanlarda yapilir.

—  PostScript olmayan (PCL3, CALS/G4): Renk yonetimi, kayitl bir renk tablolari seti kullanilarak yapilir.
ICC profilleri kullanilmaz. Bu yontem diger yontemlere gore o kadar cok yonli dedildir, ancak biraz
daha basit ve hizlidir ve standart HP kadit tirleriyle iyi sonuclar verebilir.

[%”r NOT: Non-PostScript yazdirmalarda, yazici, Windows kullaniyorsaniz sRGB veya Mac OS X
kullaniyorsaniz Adobe RGB formatlarina donusturebilir.

e  Application-Managed Colors (Yaziciyla Yénetilen Renkler): Bu durumda uygulama programinin, resminizin
renklerini, resmin gdmull ICC profilini ve yaziciniz ile kadit tirindn ICC profilini kullanarak yaziciniz ile kagit
turdndn renk alanina déntstirmesi gerekir.

B ONEMLI:  Stiriiciide ve uygulamada ayni ayarlar sectiginizden emin olun.

Kullandiginiz uygulamanin renk yénetimi seceneklerini nasil kullanmaniz gerektigine bakmak icin, HP Destek
Merkezi'ne danismaniz 6nerilir (bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 216). Ayrica bkz. Bir belgeyi dodru renklerle
yazdirma, sayfa 133.

Application-Managed Colors (Uygulamayla Yénetilen Renkler) ve Printer-Managed Colors (Yaziciyla Yonetilen
Renkler) arasinda secim yapmak icin:

e  Windows stirlicts iletisim kutusunda:Color (Renkli) sekmesini secin.

e  Baziuygulamalarda: Bu secenedi uygulamada belirleyebilirsiniz.

Renk secenekleri

Renkli yazdirma
Yazici varsayilan olarak renkli yazdirir.
Renkli yazdirmayi, su yontemlerle 6zel olarak da ayarlayabilirsiniz:
e  Uygulama programinizda: Pek cok programda bu secenek sunulur.

e  Windows slriiciisu iletisim kutusunda:Color (Renk) sekmesine gidin ve Output Color (Cikti Rengi) veya Color
Options (Renk Secenekleri) kismina (strticliniizde hangisi varsa) bakin. Print in Color (Renkli Yazdir) 6gesini
secin.

Gri tonlamada yazdirma
Resminizdeki tim renkleri gri tonlarina asagidaki sekillerde degistirebilirsiniz:
e  Uygulama programinizda: Pek cok programda bu secenek sunulur.

e  Windows slriicisu iletisim kutusunda:Color (Renk) sekmesine gidin ve Output Color (Cikti Rengi) veya Color
Options (Renk Secenekleri) kismina (striictniizde hangisi varsa) bakin. Print in Grayscale (Gri Tonlamali
Yazdir) 6gesini segin.

Yalnizca siyah - beyaz yazdirma
Su yontemleri kullanarak, gértntintzdeki tim renkleri siyah-beyaz renklerine déndsturebilirsiniz:

e  Windows slrictst iletisim kutusunda:Color (Renk) sekmesine gidin ve Output Color (Cikti Rengi) veya Color
Options (Renk Secenekleri) kismina (stirtictiniizde hangisi varsa) bakin. Print in pure black and white
(Yalnizca siyah - beyaz yazdir) 6gesini secin.
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HP Professional PANTONE Oykiinmesi

Bir resimde adlandirilmis bir PANTONE rengi kullandiginizda uygulamaniz normalde yaziciya bu renge
yaklastiritmis bir CMYK veya RGB gdnderir. Ancak uygulama yaziclyi veya yazic tirini hesaba katmaz, yalnizca
PANTONE renginin, farkli yazici ve kagitlarda farkli gériinecek bir benzerini Gretir.

HP Professional PANTONE Oykiinmesi, yazicr ile kagit tirtnin 6zelliklerini de hesaba katarak cok daha iyi bir is
cikarir. Sonug, belli bir kadit turt kullanarak belli bir yazicida orijinal PANTONE renklerine olabildigince benzer
gorindr. Bu teknoloji, baski 6ncesi uzmanlari tarafindan el ile ayarlananlara benzer éykinmeler Gretmek igin
tasarlanmistir.

HP Professional PANTONE Oykiinmesi kullanmak icin yapmaniz gereken tek sey bu 6zelligi agmaktir. Aslinda
normalde varsayilan olarak aciktir.

e  Windows PostScript/PDF stirlct iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesine gidin ve HP Professional
PANTONE Emulation (HP Professional PANTONE Oykiinmesi) ddesini secin.

e  Onpanelden: Srasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma yapilandirmasi) > Color
options (Renk secenekleri) > HP Pantone Emulation (HP Pantone Oykiinmesi) dgesine dokunun.

e  Timlesik Web Sunucusu'nda: Ana mentden Color (Renk) sekmesini segin.

HP Profesyonel PANTONE Oykiinmesi yalnizca yazicinizda gerceklestirilebilen en yakin eslestirmeleri saglamakla
kalmaz; ayni zamanda 6ykdnmenin orijinal spot renge ne derece yakin oldugu hakkinda detayli bilgi de verir.

Varsayilan renk alanlari

Bir belge veya resim, icerigin baslangicta aciklandidi calisma rengi alanini belirtmiyorsa kullanici farkli standart
seceneklerden birini secebilir. Yani kullanici, olusturma islemi sirasinda renk ydnetimi sisteminin verileri nasil
yorumlamasi gerektigini belirleyebilir.

Kaynak profilleri su yontemlerle ayarlayabilirsiniz:

e  Windows PostScript/PDF stirticti iletisim kutusunda: Color (Renk) sekmesini ve ardindan Printer Managed
Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler) 6gesini secin.

Bu tir bilgileri 6zetlemenin standart yolu ICC profilleridir. C6zimUn bir parcasi olarak, farkli aygitlar icin en cok
kullanilan standartlari saglariz.

Secenekler asadidaki gibidir.

Varsayilan RGB kaynak profilleri
Yazicinizda asadidaki renk profilleri vardir:

e None (Native) (Hicbiri (Yerel)): Oykiinme yok, renk déniistiirme islemi uygulama veya isletim sistemi
tarafindan yapildiginda kullanilmak icindir ve bundan dolayi veriler yaziciya renk yonetimi gerceklestirilmis
olarak gelir. Sadece PostScript ve PDF slrUcUleri icin mevcuttur.

e  SRGBIEC61966-2.1, ortalama PC monitorin dzelliklerine Gykinir. Bu standart alan, birgok donanim ve
yazilim Ureticisi tarafindan onaylanmistir ve cogu tarayicl, yazici ve yazilim uygulamasi icin varsayilan renk
boslugu olmaktadir.

e  Adobe RGB (1998), cok daha genis bir RGB renk gami sadlar. Genis bir renk araliginda baski tGretim calismasi
yapmaniz gerektiginde bu boslugu kullanin.
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e  C(ColorMatch RGB, Radius Pressview monitorlerinin 6z renk boslugunun dykinmesini yapar. Bu bosluk, baski
Uretim isi icin Adobe RGB'ye (1998) alternatif daha kiciik bir gam saglar. Sadece PostScript ve PDF
surticlleriicin mevcuttur.

e  Apple RGB, ortalama Apple monitdrin dzelliklerine dykinlr ve cesitli masadstl yayin uygulamasi
tarafindan kullanilir. Bu boslugu, Apple monitdrlerde gdstermeyi planladiginiz dosyalar veya eski masadist(
yayincilik dosyalarrile calismak icin kullanin. Sadece PostScript ve PDF sirtcdleriicin mevcuttur.

Varsayilan CMYK kaynak profilleri

Yazici tarafindan taninan cesitli CMYK kaynak profillerinden birini secebilirsiniz. Varsayilan CMYK profili Kaplamali
FOGRA39 (IS0 12647 - 2:2004) olup sadece PostScript strlcileri icin mevcuttur.

On panelden renk yénetimi

On panelden sirasiyla @ Color calibration (Renk kalibrasyonu), Continue (Devam) 6gesine dokunarak
yUklenmis kagit tirinn rengini kalibre edebilir ve kagit secebilirsiniz. Bkz. Renk kalibrasyonu, sayfa 124.

On paneldeki diger tim renk seceneklerine, sirasiyla , Default printing configuration (Varsayilan yazdirma

yapilandirmasi) > Color options (Renk secenekleri) 6gesine dokunarak ulasabilirsiniz (bunlara, Advanced printing
preferences (Gelismis yazdirma tercihleri) araciigiyla da ulasabilirsiniz).

Renkli/Gri tonlamasi
e  Printin color (Renkli yazdirma)
e  Printin grayscale (Gri tonlamasinda yazdirma)

e  Printin pure black and white (Saf siyah ve beyaz yazdirma)

RGB source profile (RGB kaynak profili)
Yazicl tarafindan taninan cesitli RGB kaynak profillerinden birini secebilirsiniz. Varsayilan: sRGB IEC 1966-2.1.

e  Select CMYK source profile (CMYK kaynak profili sec): Yazici tarafindan taninan cesitli CMYK kaynak
profillerinden birini secebilirsiniz. Varsayilan: FOFRA39 Kaplamali (IS012647-2:2004).

e  Select rendering intent (Olusturma amaci sec): Olusturma amacini secebilirsiniz. Varsayilan: Perceptual
(Algisal).

e  Black point compensation (Siyah nokta kompanzasyonu): Siyah nokta kompanzasyonu islevini
etkinlestirebilir veya devre disi birakabilirsiniz. Varsayilan: On (Acik).

e  HP Professional PANTONE Emulation (HP Professional PANTONE Oykiinmesi): HP Professional PANTONE
Oykiinmesini etkinlestirebilir veya devre disi birakabilirsiniz. Varsayilan: On (Acik) (yalnizca PostScript ve PDF
isleri).
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10 Pratik yazdirma ornekleri

e  Tasladi dodru dlcekle yazdirip gdzden gecirme

° Adobe Acrobat Reader veya Adobe Acrobat Pro'da birden fazla sayfali bir PDF isi yazdirma

° Bir belgeyi dodru renklerle yazdirma

° Proje yazdirma
° Sunum yazdirma

° Microsoft Office'ten yazdirma ve dlceklendirme
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Tasladi dogru Olcekle yazdirnp gézden gecirme

Bu bélimde, Adobe Acrobat uygulamasindan dogru 6lcekle gozden gecirmek Gzere bir taslagin nasil yazdirilacadi
anlatilmaktadir.

Adobe Acrobat kullanma

1. Acrobat penceresinde, sayfa boyutunu kontrol etmek icin fare imlecini belge bélmesinin sol alt kdsesine
getirin.

B HP Designlet T1700 Printer Series User Guide - Adobe Acrobat Pro
File Edit View Window Help

Eopen |[Flcste- | B O @eczRbBH
@[ Joom |G | @ @[] 5B
@|wmaru M0
= PR

I Introduction

[P
&g [P Paper handling
7

Tools

[P Working with two rolls (T1700dr only)
i Networking

[P Printing

[P Mobile printing

[P Job queue management User Guide
[P color management

[P practical printing examples

i Retrieving printer usage information
[P Handling ink cartridges and printheads|
[P Maintaining the printer .
I Accessories

[P Troubleshooting paper issues

[P Troubleshooting print-quality issues

i Troubleshooting ink cartridge and
printhead issues

i Troubleshooting general printer issues
[P Front-panel error messages
[P HP Customer Care
[P Printer specifications
w Glossary
[P Index

2. File (Dosya) > Print (Yazdir) &gesini secin ve Page Sizing & Handling (Sayfa Boyutlandirma ve isleme)
seceneginin Actual size (Gercek boyut) olarak ayarlandigindan emin olun.

[%' NOT: Sayfa boyutu cizim boyutuna gére otomatik olarak se¢ilmez.

3. Properties (Ozellikler) digmesini tiklatin ve Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin.

4. Kullanmak istediginiz Document Size (Belge Boyutu) ve Print Quality (Baski Kalitesi) secenegini belirleyin.
Yeni bir 6zel kagit boyutu tanimlamak istiyorsaniz Custom (Ozel) digmesini tiklatin.

Custom size e— M
Units

@) Inches
© Milimeters

Size
Width: 8.27 (3.00 - 40.00)

Length: 1169 (5.51-7874.02)

Custom

(el ]

5.  Features (Ozellikler) sekmesini, ardindan Autorotate (Otomatik Déndiir) secenedini belirleyin.

6.  OKdugmesini tiklatin ve Print (Yazdir) iletisim kutusunda baski 6nizlemenin dogru goriinip gérinmedigini
kontrol edin.
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Adobe Acrobat Reader veya Adobe Acrobat Pro'da birden fazla sayfall
bir PDF isi yazdirma

Tarama strtclsU kullanma

1.  Adobe Acrobat Reader veya Adobe Acrobat Pro'da birden fazla sayfali bir is (HP her zaman en son striim
kullanilmasini 6nerir) acin.

2. File (Dosya) > Print (Yazdir) seceneklerine tiklayin.
3. Yaziayive strtclyl secin.

4.  Choose paper source by PDF page size (Kagit kaynadini PDF sayfa boyutuna gore sec) kutusunu isaretleyin.

Printer: v Properties Advanced Help &
Copies: 1 e [ Print in grayscale (black and white)
Pages to Print Comments & Forms
[CH Document and Markups ~
O Current page
= Summarize Comments
O Pages i- 179

» More Options Document: 8.3 x 11.7in

8.27 % 11.69 Inches.

Page Sizing & Handling @

A5 Poster Multiple [5) Booklet

OFit
@) Actual size
O Shrink oversized pages

() Custom Scale: 100 %

| Choose paper source by PDF page size

@ #0 Designiet T1700 Pinter Series

Orientation:

(@) Auto portrait/landscape
O Portrait

O Landscape

Page 1 of 187

Page Setup... Print Cancel

5. SUrGcl 6zellikleri penceresinde, diger dzellikleri gerektigi gibi ayarlayin.
6.  Print (Yazdir) digmesini tiklatin.

Sayfalar, orijinal belgedeki sayfa boyutuna en yakin standart sayfa boyutunda yazdirilir.

PostScript surticisu kullanma

1.  Adobe Acrobat Reader veya Adobe Acrobat Pro'da birden fazla sayfali bir is (HP her zaman en son striim
kullanilmasini énerir) agin.

2. File (Dosya) > Print (Yazdir) seceneklerine tiklayin.

3. Yaziayi ve sUrlcdyd secin.
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4. Choose paper source by PDF page size (Kagit kaynagini PDF sayfa boyutuna gére sec) ve Use custom paper
size when needed (Gerektiginde 6zel sayfa boyutu kullan) kutularini isaretleyin.

(O]
Printer: w|| Properties Advanced Help (1)
Copies: : [ Printin grayscale (black and white)
[Jsaveink/toner (@
Pages to Print Comments & Forms
®an Document and Markups v
(O Current page
2 i Summarize Comments
OPages  |i- 1%

Document: 8.3x 11.7in
8.28 % 11.7 Inches

¥ More Options

Page Sizing & Handling (1)

Size Poster Multiple Booklet

OFit
(®) Actual size
Shrink oversized pages
pag

(O Custom Scale: 100 %

[] Choose paper source by PDF page size
Use custom paper size when needed

Ornentation:

(® Auto portrait/landscape
(O Portrait

(O Landscape

Page 1 of 204

Page Setup... Cancel

5. Surlct ozellikleri penceresinde, diger dzellikleri gerektigi gibi ayarlayin.
6.  Print (Yazdir) digmesini tiklatin.

Use custom paper size when needed (Gerektiginde 6zel sayfa boyutu kullan) kutusunu isaretlediyseniz, sayfalar
orijinal belgedeki sayfa boyutlarina karsilik gelen kagit boyutlarinda yazdirilir.

PDF sur(cisu kullanma

Pro Adobe Acrobat veya Adobe Acrobat Reader'in en son sUrUleriyle, bu uygulama tarafindan yonetilir ve sayfalar
orijinal belgedeki sayfa boyutlarina karsilik gelen kagit boyutlarinda yazdirilir.

Printer: v|[ Properties Advanced Help @

copesl =

| Osaveinkitoner (@

| Pages toPrint Comments & Forms
| @an Document and Markups w3
| O current page

Summarize Comments

| Opages |[i-196

» More Options Scale: 95%

8.27x%11.69 Inches

Page Sizing & Handling (1)

Size Poster Multiple Booklet

Fit
Actual size

Shrink oversized pages

Custom Scale: 100

Choose paper source by PDF page size

Orientation:

Auto portrait/landscape

(®) Portrait
O Landscape
il :
Page 1 of 204
Page Setup... Print Cancel
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Bir belgeyi dogru renklerle yazdirma

Bu bolimde, renk yonetimi Gzerinde dzellikle durularak Adobe Acrobat ve Adobe Photoshop'tan belge yazdirma
islemi anlatilmistir.

Adobe Acrobat Reader'i kullanma

Acrobat Reader, PDF dosyalariicin en kolay uygulamadir; daha gelismis uygulamalarda bulunan bazi renk
yénetimi araclari gérindr bir yerde degildir ve dedistirilemeyen 6nayarlarla varsayilan olarak calisirlar. Ornedgin,
bir calisma renk alani secemezsiniz; bayk ihtimalle sRGB olan varsayilan bir renk alani uygulanir. Bu renk alani
drnegin, ekran gérindmd icin kullanilir. Ayrica bir dosya tarafindan belirtilmediginde renk profiline bir alternatif
de daha sonra aciklanacaktir.

Yazdirma islemi cok basittir.
1.  File (Dosya) > Print (Yazdir) seceneklerine tiklayin.

2. Print (Yazdir) iletisim kytusundaki Printer (Yazic) asadi acilir mendisiinden yazici ve strticly secin. Striicl
ayarlarini Properties (Ozellikler) digmesine tiklayarak ayarlayabilirsiniz.

T HP Designlet Printer Series Use
File Edit View Window Help

Bos | QRzaElEE] @ enm| @ [» 5Bz |0
]

| Printer: | HP Designlet T1700dr v| Properties el Hep @

Copies: |1 = [1Print in grayscale (black and white)

Pages ta Print Comments & Forms

@an Document and Markups -
(O Current page
Opages  [i-167
* More Options

Summarize Comments

Scale: 97%

827 %1169 Inches
Page Sizing & Handiing @®

B Poster [E] muttipie [5) Bookiet

@ Fit
O Actual size
(O Shrink oversized pages @

(O Custom Scale: 100 %

[ Choose paper source by PDF page size

Orientation:
() Auto portrait/landscape
@) Portrait

O Landscape

Page 1 of 175

Page Setup... | Print Cancel
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3. Renkayarlarini strict 6zelliklerini penceresinden ayarlayin. Print (Yazdir) iletisim kutusundaki Properties
(Ozellikler) duigmesini tiklatin ve Color (Renk) sekmesinde Color (Renk) secenedgini belirtin. Printer Managed
Colors (Yaziciyla Yonetilen Renkler) kutusunu isaretleyin ve V4 slriiciiniiz varsa, en kullanisli kaynak profilini
secin. OK (Tamam)'i tiklatin.

Printer:

Copies: [ =

I
Pages to Print
Al

() Cusmrent page

V ] e Q

[ Print in grayscale (black and white)

Comments & Forms
Dacurnent and Markups >

Semmarnize Camments

CiPages |12 167
» Mare Opticns

Page Sizing & Handling [

[ size 3 Pester

OF&
L3

Paper/Qualty Empe Services  Advanced

Cuick s=ts:

Factory defaults
Color Optors

@ Printin color

CIPrintin grayscale
(ZIPrint in pure black and white

Color management:
() Apphcation managed colors

‘] Priler managed colrs

4. V3 sirlcinlz varsa renk yonetimi seceneklerini ayarlamak icin Yazdir iletisim kutusundaki Advanced

Decument: 83 11.7in
82727160 Inches

[5] Beokiet |

[E] Multiple

Fage 1 of 175

Print Cancel

(Gelismis) diigmesini tiklatin. Let printer determine colors (Renkleri yazici belirlesin) kutusunu isaretleyin.

Printer: HP DesignJet T1700dr
Copies: 1 =
Pages to Print

@ AN
(O Current page

» More Options

() Pages

Page Sizing & Handling @
(o | o
@) Fit

() Actual size

() Shrink oversized pages
I! 00

[[] Choose paper source by PDF page !

() Custom Scale:

Orientation:
(O Auto portrait/landscape
(®) Portrait

() Landscape

Page Setup...

5. Belgede birden fazla renk profili varsa ve sonucun nasil olacagindan emin degilseniz dnce belgeyi

~ Properties Advanced

[1Print in grayscale (black and white)

PostScript Options i

ments

Send by Range
VInches
Download Asian Fonts

[ Discolared background correction

Color Management

[] Let printer determine colors

Treat grays as K-only grays

Prezerve Black

Preserve CMYK Primaries

[IPrint As Image
[[] Simulate Overprinting
[]Print to File

OK Cancel

Page10of 175

Print

[ Desigruet T1 700 Fringer Setes

E

Cancel

e

dlzlestirip ekranda gorilduga sekilde yazdirin. Bunu yapmak icin Advanced Print Setup (Gelismis Yazici
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Adobe Acrobat Pro kullanma

TRWW

Ayarlar) iletisim kutusunda Print As Image (Resim Olarak Yazdir) secenedini belirtin. Bu durumda
piksellestirme, sriict cadrilmadan 6nce Acrobat Reader tarafindan gerceklestirilir; dolayisiyla bu kutuyu
isaretlemezseniz piksellestirme striici tarafindan gerceklestirilir. Bu nedenle s6z konusu kutuyu
isaretlemeniz yazdirilan belgenin gorinimunde gozle gorUllr bir etkiye neden olabilir.

Acraobat Pro, tam renk yonetimine izin veren profesyonel bir uygulamadir. Bu bélimde bir calisma renk alani
secme secenekleri, resimleri istenen renk alanina déndstirme ve yazdirma secenekleri kisaca agiklanir.

1.

2.

PDF dosyalari bir renk profili icermeyebilir. Renk profili yoksa Acrobat varsayilan olarak bir calisma renk
alani kullanir. Calisma renk alani se¢mek icin ilk dnce Edit (Dizenle) > Preferences (Tercihler) seceneklerine
tiklayin.

@ HP Designlet T1700 Printer Series User Guide - Adobe Acrobat Pro

File [[ETY View Window Help

P e | ecozhlERE

dr only)

] Undo CtrlsZ
|— 71 Redo ShiftsCtrl+Z
Cut Crl+X
D Copy Ctrl+C
Paste Ctrl+V
I:P Delete
Select All Cri+A
é Deselect All Shift+Ctrl+ A
Copy File to Clipboard
2 Edit Text & Images
Check Spelling v
Look Up Selected Word...
(), Find Ctrl+F
Advanced Search Shift+Ctrl+F

mlation

i Handling ink cartridges and printheads|

g Maintaining the printer

[P Accessaries

P Troubleshooting paper issues

@ HP Desii

User Guid

Preferences (Tercihler) iletisim kutusunda RGB, CMYK ve grayscale (gri) calisma renk alanlarini secebilirsiniz.

Categories:

Commenting ~

Documents
Full Screen
General
Page Display

3D & Muktimedia
Accessibility

Action Wizard

Adobe Online Services
Catalog

Color Management
Content Editing
Convert From PDF
Convert To PDF

Email Accounts
Forms

Identity

Internet

JavaScript

Language

Measuring (2D)
Measuring (3D)
Measuring (Geo)
Muttimedia (legacy)
Muttimedia Trust (legacy)
Reading

Reviewing

Search

Color Setup

@

Settings:

>

Synchronized: Your Creative Suite applications are synchronized using the same color settings for consistent color management.

North America General Purpose 2 ~

Working Spaces

RGB: | sRGB IEC61966-2.1 ~
CMYK: | U.5. Web Coated (SWOP) v2 ~
Grayscale: | Dot Gain 20% ~

Conversion Optiens

Engi

Fu

Description

ne: | Adobe (ACE) ~

se black point compensation

oK Cancel
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3.  PDF dosyalarinda farkli renk profilleri iceren 6geler bulunabilir. Bazilarinda renk profilleri olabilir, bazilarinda
olmayabilir. Calisma renk alani, renk profili olmayan dosyalar etkiler. Belgeye belirli bir renk profili eklemek
isterseniz belge iceriklerini asagidaki gibi dénistiirmeniz gerekir. Once View (Gériinim) > Tools (Araclar) >
Print Production (Baski Uretim) yolundan Convert Colors (Renkleri Déniistiir) veya durum cubugundaki
simgeye tiklayin.

5] 0 St 0 St S e s e s - 0o x

i [ Yo iy 5
B opy Foideier HEEFEFIEEIY Y customize - | [

Tools | Fill&Sign | Comment
— .1

» Content Editing

)

Bage Display v * ‘EE]' =

Zeom

. . » Pages
Content Editing

Bages
*| Interactive Objects
»| [Eorms
Action Wizard
Text Recogrition
= | Protection
& Tracker.. Document Processing
Rezd Out Loud
Compare Documents... JayaScript
Accessibility
Analyze

@

+ Interactive Objects
» Forms:

» Action Wizard

le" Read Mode Ctrd+H » Text Recognition

[ZJ Eull Screen Mode Ctrl+L » Protection

~ Print Production

B Prefight

T Output Preview

R it opject

[%] Flattener Preview

[ Convert Colors

More Production

(B setPageBoxes
[8) Add printer Marks
[ FoxHaiines

& inkManager
] Trap Presets

[ Acrobat Distitier

User Guide

4.  Eslesen olcltleri (nesne tlirli ve/veya renk tlrtl) belirleyerek donustirmek istediginiz 6geleri, ardindan
donistiirme dzniteliklerini secin. Ekli renk profilini degistirmek istiyorsaniz Eslesen Olciit blimiinde Any
Object (Herhangi Bir Nesne) ve Any Colorspace (Herhangi Bir Renk Araligi) seceneklerini belirtebilirsiniz.
Dénustirme Oznitelikleri bélimiinde érnegdin Conversion Profile (Donstirme Profili) olarak secip, Embed
(Ekle) kutusunu isaretleyip, OK digmesine tiklayip degisiklikleri korumak tizere dosyayi kaydederek bir
Adobe RGB (1998) profili ekleyebilirsiniz. Kaydedilen dosyanin bir ekli Adobe RGB renk profili olur.

Conversion Commands Decument Colors

Any Object, Any Colorspace, Convert to Profile Mave Up Add @

Move Down Delete

Save Commands Load Commands

Matching Criteria

Conversion Attributes

Object Type: Any Object - Convert Command: Convert to Profile
Color Type: Any Colarspace ~ Cenversion Profile Adobe RGB (1998)
Minimum Text Size: Rendering Intent: Use Decument Intent
Output Intent
Convert Colors to Output Intent Profile | U.S.Web Coated (SWOP) v2
Convert Options
[ Preserve Black [JPromote Gray to CMYK Black [ Preserve CMYK Primaries

Convert Pages
@Al O Current Page O From: 1 To: 1

Ink Manager 0K Cancel

5. Belgeyiyazdirmak icin Yazici iletisim kutusundan bir yazici secin, Properties (Ozellikler) digmesine tiklayin
ve Color (Renk) sekmesindeki renk seceneklerini ayarlayin.

i ONEMLE:  Print in color (Renkli yazdir) ve Printer managed colors (Yazicl tarafindan yénetilen renkler)
seceneklerini belirtin.

V4 sUrlicisU kullaniyorsaniz bir renk profili olmayan tim égeler icin kullanilacak olan varsayilan bir renk
profili de segebilirsiniz. HP sunlari 6nerir:
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6.

7.

e  SRGBya daAdobe RGB (sRGB cogu dosya icin standarttir)

e  (MYK: Coated FOGRA39 veya US Web Coated (SWOP) v2 secin.

L.
|

Paper/Quality Layout/Output Color  Job Storage Services Advanced

|
Quick sets:

Factory defaults

|
{
{  Color Options
{

(®) Print in color

(O Print in grayscale
(O Print in pure black and white

Color management:

() Application managed colors

(®) Printer managed colors

@

hd Save Delete

175

Help

oK Cancel

Cancel

V3 slirtictinliz varsa Yazdir iletisim kutusunda Advanced (Gelismis) diigmesini tiklatin, Color Handling (Renk
isleme) secenedini Printer Color Management (Yazici Renk Yénetimi) olarak ayarlayin ve OK (Tamam)

digmesini tiklatin.

Printer: HP Designlet T1700dr

Copies: 1 e
Pages to Print

@Al

(O Current page

Print in grayscale (black and white)

Comments & Forms

Document and Markups

Summarize Cnmments

Opages  |i-
» More Optiony

Setti 3 Cust
Page Sizing & Hi ings [ Lustem

Size Printer:  HP Designlet T1700dr

@® Fit

(O Actual size

(O Shrink oversiz¢
O Custom Scalef

~ Delete Save As

[ Print te File Print As Image

Color Management

Color Handling:  Printer Color Management

[ Choose paper, | Output
Marks and Bleeds

P PostScript Options

olor Management
@® Auto portrait/| : £l ]

(O Pertrait

O Landscape

() eome——

e

Page Setup..

Color Profile:
Output Color:  Composite
Treat grays as K-only grays
Preserve Black

Preserve CMVK Primaries

Apply output preview settings

dpi

Yazdir iletisim kutusunda belgeyi yazdirmak icin Print (Yazdir) diigmesine tiklayin.

Adobe Photoshop kullanma

TRWW

1.

Photoshop'da, File (Dosya) > Print (Yazdir) 6gesini tiklatin ve yazicinizi secin.
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Color Management (Renk Yonetimi) béliimiinde, Color Handling (Renk isleme) secenegini Printer Manages
Colors (Renkleri Yazici Yonetir) olarak ayarlayin.

21.59 cm x 27.94 cm

Printer Setup
Printer: ‘

Copies: Print Settings...

Layout: [g] [&)

¥ Color Management

~
Remember to enable the printer’s color
management in the print settings dialog box.

Color Handling: ‘ Printer Manages Colors Vl
Printer Profile:  sGray

Mormal Printing

Rendering Intent: | Perceptual w
Black Point Compensation

¥ Description

¥ Position and Size
Paosition

Clcenter 1op:[7e1 ] 1o 255 ]

Sralad Drint Siza

Match Print Colors Gamut Warning

Show Paper White

v
Cancel Done

3.

Surictnin Color (Renk) sekmesinde de, renk yonetimi secenedinin Printer managed colors (Yazicyla

Yonetilen Renkler) oldugunu teyit edin. Photoshop'ta Printer Manages Colors (Renkleri Yazici Yonetir)
secenegini sectiginizden burada da dogru secenek budur.

Proje yazdirma

Bu bélimde, bir projenin AutoCAD'den nasil yazdirilacadi anlatilmaktadir.
Autodesk AutoCAD kullanma
1.

AutoCAD penceresi bir model veya diizen gdsterebilir. Normalde model dedil, bir diizen yazdirilir.
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EREN 50|~ Tvpe a command

Pencerenin en Gstlnde Cizim simgesini tiklatin.

Home | Insert otate  Parametric  V Manage  Output

) . W - ¢ Move () Rotate .
i
& - %C Miror @ Fillet ~ o
Line Polyline Circle  Arc 'S Copy k. Miror @l Fillet ~ A
- - R Steich B Seale
Modify ~

Draw ~

Drawing2*

3. Plot (Cizim) penceresi acilir.

A
Page setup

Name: <None>

Printer fplotter
Name: Properties...
Plotter:

Where:  File

Description:

Plot to file

Paper sige

Number of copies
ANST expand A (8.50 x 11.00 Inches)

~ 1 =
Plot area Plot scale

What to plot: Fit to paper

Extents ~

Scale: Custom

Plot offset (origin set to printable area)

x: | 1175375 | inches  []genter the plot
y; |0.000000 | inch Scale neweights

e e | [

1 inches hd

315.9

Pencerenin sag alt kdsesindeki yuvarlak diigmeyi tiklatarak baska secenekleri de gérebilirsiniz.

r_ﬁ”f NOT: Buradaki Kalite secenedi nihai baski kalitesi ile ilgili degildir, yazdinlmak Uzere génderilen AutoCAD

gorintileme bolimi nesnelerinin kalitesi ile ilgilidir.
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5. Yazianizi secin ve Properties (Ozellikler) diigmesini tiklatin.

Device and Document Settings (Aygit ve Belge Ayarlari) sekmesini secin, ardindan Custom Properties (Ozel
Ozellikler) diigmesini tiklatin.

A
Page setup
Name: <None> hd Add,.
Printer fplotter =
Name: & HP Design
Gereral Pots  Device and Document Settings
Plotter: HP Designlet T}

Where: EMEA/Barcelong © HP Designlet T1700c

He7 Media

Description: [0\ Source and Size <Size: Oversize: Latter [portrait]>
£ Media Destination <Default>
[IFiot to file Graphics
8, Custom Propertiss
Paper size ---[e.? User-defined Paper Sizss & Calibration

Oversize: Letter {portrait)

Plot area

What to plot:

Custom Paper Sizes
Modify Standard Paper Sizes [Printabls dres)
Fiter Paper Sizes
Plotter Caibration

= PMP File Name <None>

Extents ~ Access Custom Dislog

Press the following button to access the

Plot offset (origin set to printa device diver-specific user-interface.

X: | 1175375 inches %
y: |0.000000 inch

Preview... Apply to

Custom Properties...

Import Saveds Defauls

oK Cancel Help

7. Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesinde, kullanmak istediginiz kadit tlriin secin.

[%r NOT: Kadgit kaynadi veya kagit tlrini secmezseniz, yazici korumali bir ruloya yazdirmaz (bkz. Kadit tlriind
koruma, sayfa 81).

8.  Baskikalitesini secin (bu secim, baski hizi ve kalitesi arasinda yapacaginiz kendi seciminizdir).

9. Rulo kagida yazdirmak istiyorsaniz, yazicinin kagidi kesecedi yeri belirtmeniz gerekir.

e  Windows V3 strictstnde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini ve Margins/Cutter (Kenar Bosluklari/
Kesici) diigmesini tiklatin ve ardindan Clip content by margins (icerigi kenar bosluklarina gére kirp)
6gesini secin.

[ J

Windows V4 sriicistinde: Layout (Dlizen) sekmesini tiklatin; sonra, Layout Mode (Dizen Modu)
alaninda With margins (Kenar bosluklari birakarak) > Clip content by margins (Icerigi kenar
bosluklarina gore kirp) 6gesini secin.

Ayrica, yazdirma isleminden sonra kagidin nereden kesilecegini belirtilen kesme cizgileri de
ayarlayabilirsiniz.

Layout and margins: ® e}

o]

Use application settings Clip contents by margins (Oversize
Respect settings defined previously | Content within printer margin not Add the printer margin on four
in application printed document edges
. __ . ‘
[ p———————

Preserve paper size

Cutter
Adjust

[ Herizontal cutter
[remove blank areas
[CJoraw cutting lines
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10. Layout/Output (Dizen/Cikis) sekmesini secin, ardindan Autorotate (Otomatik Dénduir) secenegini belirleyin.
Otomatik dondirme islevi kagit israfini dnlemeye yardimci olabilir.

11. OKduagmesini tiklatin ve yapilandirma dedisikliklerinizi bir PC3 dosyasina kaydedin.

Icerigi kenar bosluguna gore kesme 6zelligini kullanma

Bu kenar boslugu secenegini Advanced settings (Gelismis ayarlar) > Paper (Kagit) > Layout/Margins (Dizen/
Kenar Bosluklari) > Print with margins (Kenar bosluklariyla yazdir) > Layout (Dtizen) > Clip contents by margins
(icerikleri kenar bosluguna gére kes) secenedinden belirleyebilirsiniz.

Yazdirilacak iceridin beyaz kenar bosluklari varsa ve boyutu sectiginiz kagidin boyutunda ise bu secenedi kullanin.
Yazici, kenar bosluklari icin beyaz kenar boslugunu kullanir ve sriictide secili olan boyutta bir sayfaniz olur.

Sunum yazdirma

Bu bélimde, bir sununun AutoCAD'den ve Photoshop’tan nasil yazdirilacagi anlatilmaktadir.

Autodesk AutoCAD kullanma

1. AutoCAD dosyasini acin ve bir diizen segin.

RSN (371~ Tvpe o command

2. Pencerenin en Ustlinde Cizim simgesini tiklatin.

Home | Insert Annotste Parametric  View Manage Output A
- 4 Move () Rota

& - % Copy )\ Miror

18 - A Stretch gl Scale B Amay - L

Draw + Modify +

Line Polyline Circle  Arc

Drawing? Drawing2* +

Vireframe]

3. Dogru yaziayi sectiginizden emin olduktan sonra Properties (Ozellikler) diigmesini tiklatin.
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4.  Device and Document Settings (Aygit ve Belge Ayarlar) sekmesini secin, ardindan Custom Properties (Ozel
Ozellikler) diigmesini tiklatin.

A
Page setup
Name: <None> e Add...
Printer fplotter =]
Name: & HP Design
| General Fore  Device and Document Settings
Plotter: HP Designlet T!
Where: EMEA [Barcelons S HP Designlet T1700d0
B2 Media
Description: I Source and Size <Size: Oversize: Letter [portrait)s
1 £F Media Destination <Defaults
[Piot to file [ Graphics
&4 Custom Properties
e g Lﬁ User defined Paper Sizes & Calbration

Custom Paper Sizes
Modify Standard Paper Sizes [Frintable Area)
Filter Paper Sizes

Oversize: Letter (portrait)

Plot area Plotter Calibration
What to plot: = PMP File Name <None>
Extents ~

Access Custom Dialog

Fress the following button to access the

Plot offset (origin set to printa device diiver-specific user-interface

X | 1175375 | inches gg
y. |0.000000 | inch Custom Properties.

Preview... Apply to

Impart... Save ds.. Defaults

oK Cancel Help

5.  Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde, kullanmak istediginiz kagit tiriind secin.

[%f NOT: Kagit kaynadi veya kagit tiriini secmezseniz, yazici korumali bir ruloya yazdirmaz (bkz. Kadit trinu
koruma, sayfa 81).

6.  Baski kalitesini secin (bu secim, baski hizi ve kalitesi arasinda yapacaginiz kendi seciminizdir).
7.  Rulo kag@ida yazdirmak istiyorsaniz, yazicinin kagidi kesecedi yeri belirtmeniz gerekir.

e Windows V3 striicisinde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini ve Margins/Cutter (Kenar Bosluklari/
Kesici) dugmesini tiklatin ve ardindan Clip content by margins (Icerigi kenar bosluklarina gére kirp)
dgesini secin.

e Windows V4 slrtctstnde: Layout (Dlizen) sekmesini tiklatin; sonra, Layout Mode (Dizen Modu)
alaninda With margins (Kenar bosluklar birakarak) > Clip content by margins (icerigi kenar
bosluklarina gore kirp) 6desini secin.

Layout and margins: ® e} o]

Use application settings Clip contents by margins Oversize

Respect settings defined previously | Content within printer margin ot |Add the printer margin on four
in application printed document edges

Preserve paper size -

Catey [AHorizontal cutter
Adjust [Iremove blank areas
[CJoraw cutting lines

oK Cancel

8.  Layout/Output (Diizen/Cikis) sekmesini secin, ardindan Autorotate (Otomatik Déndiir) secenedgini belirleyin.
Otomatik dondirme islevi kagit israfini dnlemeye yardimci olabilir.

9. OKdugmesini tiklatin ve yapilandirma degisikliklerinizi bir PC3 dosyasina kaydedin.
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Adobe Photoshop kullanma

1.
2.

3.

Photoshop'da, File (Dosya) > Print (Yazdir) 6gesini tiklatin ve yazicinizi secin.

Print settings (Yazdirma ayarlari) secenegini tiklatin ve Paper/quality (Kagit/kalite) sekmesini secin.

Printer Setup

Printer: | HP Designlet T1700dr b

Copies: Print Settings...

Layout: [&

¥ Color Management 1
Remember to enable the printer’s color
management in the print settings dialog box.

ofile: Untagged RGB

@ HP Designlet T1700dr P
a: | Printer Manages Colors

Paper Options

Document size:

A4 ~|| custom...

Margins/Cutter: Settings...

Layout Options: Use application settings, Horizontal
cutter

# | curently loaded paper:

Roll 1: Plain paper, 1066.80 mm

Paper/Quality | ayout/Output Color  Job Storage  Services  Advanced le: | CIE RGB
Quick sets:
Printing *
Factory defaults ~ Save Delete

ntent: | Relative Colorimetric  #

int Compensation

Cancel | | Done | |

Brint

Single sheet: Not loaded Print Quality
(®) standard options
Paper source: speed Quality
| Use printer settings o |
() Custom options Settings...
Paper type:
| Use printer settings V| Rendering resalution (ppi): 600
Printing resolution (dpi): Automatic
@ e
Cancel

Mevcut kagit boyutlarindan birini secin.

Kullanmak istediginiz kagit boyutunu bulamazsaniz, Custom (Ozel) diigmesini tiklatin. Ozel kadit

boyutunuzun enini, boyunu ve adini girin. Save (Kaydet) ve OK diigmelerini tiklatin.

Custom size F—

(B

Units.

@ Inches

*) Milimeters

Size

Width: 8.27 (3.00 - 40.00)

Length: 11.69 (5.51- 7874.02)

Name

Custom

Show preview before printing (Yazdirmadan 6nce 6nizlemeyi goster) secenedini belirleyin. Varsayilan kagit

= | e

kaynagini, kagit tirint ve baski kalitesini de degistirmek isteyebilirsiniz.

Color (Renk) sekmesinde, varsayilan renk yonetimi secenedi Printer managed colors (Yaziciyla yonetilen
renkler) 6gesidir ve Photoshop'ta Printer Manages Colors (Renkleri Yazici Yonetir) ayarini sectiginiz icin bu

dogru secimdir.

Microsoft Office'ten yazdirma ve dlceklendirme

Bu boélimde, Microsoft Office 2013'den nasil yazdirma ve dlcekleme yapilacadr anlatilmaktadir.
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Microsoft PowerPoint kullanma

1.  File (Dosya) > Print (Yazdir) seceneklerine tiklayip yazicinizin adini secin.

= Copies: | 1
Print
Save As Printer
HP DesignJet T1700d
Save as Adobe B = " .
e Offline 1 document waiting
Printer Properties
Print .
Settings
Share = Print All Slides .
Ij Print entire presentation
Export
Slides:
l:l Full Page Slides .
Print 1 slide per page
—  Collated
= <
Account == 123 123 123
Options . Color -

Feedback

Edit Header & Footer

2. Belgeyibelli bir boyuta gdre dlceklendirmek icin sirasiyla Printer Properties (Yazici Ozellikleri) > Layout/
Output (Dlizen/Cikti) > Resizing options (Yeniden boyutlandirma secenekleri) 6gelerini tiklatin.

3. Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini secin, sonra Paper Source (Kagit Kaynagi) ve Paper Type (Kagit Tar()

secenegini belirleyin.

4. cerigi kenar bosluklarina gére kirpmak icin

e  Windows V3 sirtcisunde: Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesini ve Margins/Cutter (Kenar Bosluklar/
Kesici) digmesini tiklatin ve ardindan Clip content by margins (Icerigi kenar bosluklarina gére kirp)

Ogesini segin.

e  Windows V4 sirlictistinde: Layout (Diizen) sekmesini tiklatin; sonra, Layout Mode (Diizen Modu)
alaninda With margins (Kenar bosluklari birakarak) > Clip content by margins (icerigi kenar
bosluklarina gére kirp) 6gesini secin.

Layout and margins: ®

O

o]

Use application settings

Respect settings defined previously
n application

Preserve paper size

Clip contents by margins
Content within printer margin not
pri

Oversize

Add the printer margin on four
document edges

L [ ]
x _________
v v
x v
v X

Cutter [AHorizontal cutter

Adjust [Iremove blank areas
[CJoraw cutting lines

Microsoft Project kullanma
1.  File (Dosya) > Print (Yazdir) secen

2. Yazianizin adini segin.
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eklerine tiklayin.

oK

Cancel
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3.

4.

5.

Settings (Ayarlar) bélimiinde, yazdirilacak sayfalari, yazdirma yonini ve kagit boyutunu secebilirsiniz.

©

N =
. O Copies: |1 :
Open =
Print
Save
Save As Printer
HP Designlet T1700dr
Save as Adobe =2 Ready E -
PDF eady
Printer Properties
Print .
Settings
Share [ P EniireProject
= Print the project from start to finish
Bxport
" Dates: [10/3172017 | to [1/22/2018 -
Close Pages: |1 *] to 3 =
=5 Lendscape Orientation -
Account
|:| Ad .
Epimns B.27" % 11.69"
Page Setup

Page Setup (Sayfa Yapisi) secenedini tiklatin ve istediginiz Paper Size (Kagit Boyutu) degerini secin.

Page | Margins | Header| Footer| Legend| view |

Orientation

O Portrait (@) Landscape

Scaling

(@ Adjustto: | 100 |->| % normal size

OFitto: |1 = pageswide by |1 = tall
Other

Paper size: | A4 -

First page number: | Auto

Print Preview.. | | Qptions.. print.. Cancel

Yazici striclistine gitmek icin Options (Secenekler) secenedini belirleyin.

g x
Page | Margins | Header| Footer | Legend| view |

Orientation

O Portrait (®) Landscape

Scaling

@ Adjustto: | 100 |5 % normal size

OFitte: 1 S pageswide by | 1 S tall

Other

Paper Sige: | M v

Figst page number: | Auto

Print Preview... Print... oK Cancel

Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesindeki varsayilan secenekler muhtemelen uygundur: Paper source
(Kagit kaynad): Use printer settings (Yazici ayarlarini kullan) ve Paper Type (Kagit Tur(): Use Printer Settings

(Yazia Ayarlarnni Kullanma).

Belgeyi belli bir boyuta gére 6lceklendirmek icin Layout/Output (Dlizen/Cikti) > Resizing Options (Yeniden
Boyutlandirma Secenekleri) égesini tiklatin. Isterseniz, belgeyi Project'te de élceklendirebilirsiniz.
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Microsoft Excel kullanma

1. File (Dosya) > Print (Yazdir) seceneklerine tiklayin. Yazicinizin adini secin, ardindan File (Dosya) menlsiinden
cikmak icin geri okuna tiklayin.

2. Page Layout (Sayfa Diizeni) sekmesini, ardindan Size (Boyut) 6desini ve istediginiz kagit boyutunu secin.

Pagelayout | Formulas  Data  Review  View

=l
= G
gms Orleﬂtatmn Size Prmt Ereaks Background  Print

- lArea~ - = Titles
a2z 4] i
42 cm x 59.4 cm

fe

ARCHA
22,86 cm x 30 48 cm

ARCHB
3048 cmx 4572 cm

ARCHC
45.72 cm x 50,96 cm

TR

ARCHD
80.96 cm x91.44 cm

ARCHE
91.44 cmx121.92 cm

ARCH E1
76.2 cm x 106 .68 cm

ARCH E2
86.04 cm x96.52 cm

ARCH E3
68.58 ¢cm x99.06 cm

Al
594 cmx841 cm

AD
84.1 cm x 118,88 cm

A5_IP
148 cmx 21 cm

More Paper Sizes...

3. Yazia siriictstne gitmek icin File (Dosya) > Print (Yazdir) > Printer properties (Yazici 6zellikleri) 6gelerini
tiklatin. Paper/Quality (Kagit/Kalite) sekmesinde, Paper source (Kagit kaynad), Paper Type (Kagit Tari) ve
Print Quality (Baski Kalitesi) secenegini belirleyin.

4.  Belgeyi belli bir boyuta gore 6lceklendirmek icin Layout/Output (Diizen/Cikti) > Resizing Options (Yeniden
Boyutlandirma Secenekleri) dgesini tiklatin. Isterseniz, belgeyi Excel'de de élceklendirebilirsiniz.
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11 Yazia kullanim bilgilerini alma

Yazicl hesaplama bilgilerini alma

Yazicinizdan hesaplama bilgileri almanin cesitli yollar vardir.

e  Yazianin tim omri icin yazic kullanim istatistiklerini gérintileyin, bkz.Kullanim istatistiklerini kontrol etme,
sayfa 147.

e  Sonislerinizin her birine dair murekkep ve kadit kullanimi bilgilerini gérmek icin, bkz. Belirli bir ise ait
kullanim istatistiklerini kontrol etme, sayfa 150.

e  Yaziadan internet Gzerinden yazic durumu, yazici kullanimi veya is hesaplama verisi istemek icin bir Gglinci
taraf uygulamasi kullanin. Yazici istek Uzerine uygulamaya XML biciminde veri gdnderir. HP, bu tir
uygulamalarin gelistirilmesine yardimci olmak igin bir Yaziim Gelistirme Kiti saglar.

Kullanim istatistiklerini kontrol etme

On panelde gdsterilen durumu kontrol edin

Kullanim bilgilerini gortintilemek icin 6n paneldeki dokunun.

far | Print categories usage

B
Print categories usage
(g
G Ink (ml) Paper area (m?) Paper length (m)
0.00 1.67 1.82
0.00 0.00 0.00
0.00 223 1.87
4802.50 34.28 37.40
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
TOTAL 4802.50 43.18 47.09

Print usage report

Asadidaki bilgiler alinabilir:

e  Print categories usage (Baski kategorilerine gore kullanim) sekmesinde, mlrekkep, kagit alani ve kagit
uzunlugu kullanim bilgilerini kategorilere gére ayrilmis olarak gérebilirsiniz.

—  Siyah/beyaz cizgiler: Standart kagit (izerine basilan, beyaz olmayan piksel kapsami %0 ile %10
arasinda ve renk piksel kapsami %1'den az olan gorintQ

—  Renklicizgiler: Standart kagit Gzerine basilan, beyaz olmayan piksel kapsami %0 ile %10 arasinda ve
renk piksel kapsami %1'den fazla olan gérintd
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DUsUk yogunluklu goruntd: Standart kag@it Gzerine basilan, beyaz olmayan piksel kapsami %10 ile
%50 arasinda olan gorintd

Yiksek yogunluklu gorintU: Standart kadit Gzerine basilan, beyaz olmayan piksel kapsami %50'nin
Uzerinde olan gérantd

Birinci sinif kalitede goriintG: Premium kadit Gzerine basilan her trld icerik

Taslak: Ozalit kagit Uzerine basilmis her tirlU icerik

e  Scanusage (Tarama kullanimi): m2 basina tarama ve kopyalama kullanimi ve toplam miktar:

&y | Scanusage

0=
@
Scan usage
TOTAL 32.75m? 51.92m
Copy 32.63m? 5143 m
Scan 0.12m? 0.48m

Print usage report

e Ink usage (Murekkep kullanimi): Her kartus tarafindan kullanilan mtrekkep (ml cinsiden) ve tiiketilen toplam
mirekkep miktari.

f& | Scanusage

Gy Ink usage

TOTAL 5323.44 ml

1466.39
155561
567.43
761.54
750.22
222.23

Print usage report
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e  Paper usage (Kagit kullanimi): Kullanilan kagit miktari ve toplam tutar kagit kategorilerine veya siniflarina
bolundr.

Her diizeyde kullanim gorulebilir.

far | Paperusage

> @

Paper usage

TOTAL 5.21 m? 47.02m
Deleted paper 0.02 m? 41.38m
Bond and Coated Paper 5.18 m? 5.64m

Print usage report

Print usage report (Kullanim raporunu yazdir) digmesine dokundugunuzda bir mesaj gérintdlenir: Kullanim
raporu is sirasina génderilir ve kisa bir stire sonra yazdirilir.

Tim degerler metrik birimler veya ingiliz 6lci birimleriyle gériintiilenebilir.

Kullanim bilgilerini yazdirma

On panelin giris ekranindaki kullanim bilgilerini yazdirmak icin iki farkli yol vardir:

e  Kullanim bilgileri ekranina ulasmak icin simgesine ve ardindan Print usage report (Kullanim raporunu
yazdir) digmesine dokunun.

: ve ardindan Internal prints (Dahili yazdirmalar) > User information prints (Kullanici bilgileri yazdirma) >
Print usage report (Kullanim raporunu yazdir) 6gesine dokunun.

Kullanimi GBmald Web Sunucusundan kontrol etme
On panelden alinan bilgilerini aynilarl Embedded Web Server'dan (Gémili Web Sunucusu) da alinabilir.

1. GOmMULG Web Sunucusu'na erisin, bkz. Gomult Web Sunucusu, sayfa 13.

2. Yan taraftaki mentde, Usage (Kullanim) 6gesini tiklatin.
Kullanim sayfasi, tim yazici kullanim bilgilerini, cesitli tablolara ayrilmis olarak gosterir:

e  Summary (Ozet): Toplam mirekkep kullanimi ve toplam kagit kullanimi (alan ve uzunluk 8lcd birimleri
cinsinden).

e  Print categories usage (Yazdirma kategorileri kullanimi): Farkli yazdirma kategorileri icin (siyah-beyaz
cizgiler, renkli cizgiler, birinci sinif kalitede gériintd, ozalit baski kagidi gibi icerik tlrleri) mirekkep ile kagit
kullanimi ve yazdinlmis toplam sayfa sayisi . Bu tablodaki bilgiler yalnizca Show application categories
(Uygulama kategorilerini géster) yazici ayari etkinlestirilmisse gosterilir. Asagidaki ayarlara bagli olarak
baska kosullar da vardir:
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Yazdirilan kagit kullanimi, Paper area used and paper area printed (Kullanilan kagit alani ve yazdirilan
kagit alani) ayar etkinlestirilmisse gosterilir.

Ozalit baski kategorisi, Enable the blueprint category (Ozalit baski kategorisini etkinlestir) ayari

etkinlestirilmisse gosterilir.

Birinci sinif kalitede resim kategorisi, yalnizca Enable the premium quality image category (Birinci sinif
kalitede resim kategorisini etkinlestir) ayari etkinlestirilmisse gosterilir.

Yazdirilan kadit sttun bilgileri gosteriliyorsa kullanilan kagit alanindaki ifade "Paper area (m2 used)"
(Kagit alani (kullanilan m?)) olarak degistirilir. Aksi takdirde, "Paper area (m2)" (Kagit alani (m?)) ifadesi

gosterilir.

e Inkusage (Murekkep kullanimi): Yazicinin kullanim émrii boyunca murekkep kullanimi (yaklasik degerler).
Murekkep tiketimi tablosu, kartusun Griin numarasindan bagimsiz olarak, her renk icin ttketilen muarekkep
miktarini listeler.

e  Paper usage (Kagit kullanimi): Yazicinin kullanim 6mri boyunca kullanilan tim kagitlar.

Belirli bir ise ait kullanim istatistiklerini kontrol etme

[%’ NOT:  Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

1. GOmMULG Web Sunucusu'na erisin, bkz. GomUld Web Sunucusu, sayfa 13.

2. Yan taraftaki mentide, Usage (Kullanim) > Accounting (Hesaplama) 6gesini tiklatin.

Hesaplama sayfasl, en son yazdirilan islerin tablosunu, her is icin (her sayfa icin degil) asagidaki bilgilerle birlikte

gosterir:

e Name (Ad): Isin adi

Isin adi yalnizca Security (GUvenlik) > Security settings (Glvenlik ayarlari) altinda Show user name and job
name in job accounting (Is hesaplamasinda kullanici adini ve is adini géster) ayari etkinlestirilmisse
gosterilir.

=

]

M e e

)]

e Number (Say)): isin sayisi

Home

Job queue

Ink

Paper

Usage

Security

Administrator password

Security settings

Access Control

About printer

Network

Support

Mass storage

USB drives

Protect stored data

Secure file erase mode

Disk wipe

Printer settings

Show user name and job name
in job accounting

Anonymous usage information

e Time (Zaman): isin tamamlandigi tarih ve saat
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User (Kullanic): isi gdnderen kisinin girdigi ad (bu 6ge sadece ilgili giivenlik ayari etkinlestirilmisse goérandr)

Kullanici adi yalnizca Security (Glvenlik) > Security settings (Glvenlik ayarlari) altinda Show user name and
job name in job accounting (is hesaplamasinda kullanici adini ve is adini géster) ayari etkinlestirilmisse
gosterilir.

e Tur:Isin tiri (yazdirma)

e  Kaynak: isin kaynagi: USB, ag vs.

e  Print quality (Baski kalitesi): isi yazdirmak icin kullanilan baski kalitesi.
e  Kopya: istenen kopya sayisi (yeniden yazdirmalardan sonraki toplam)
e  Pages (Sayfalar): Tamamlanan sayfalarin sayisi

e Durum:isin durumu: yazdirilmis, kullanici tarafindan iptal edilmis vs.
e  Total cost (Toplam maliyet): Isin toplam maliyeti (maliyet atamasi etkinlestirilmisse)
e Kagit tird: Is icin kullanilan kagit tirt

e  Paperarea (Kagit alani): Is icin kullanilan kagit alani

e  Paper length (Kadit uzunlugu): Is icin kullanilan kadit uzunlugu

e Inkused (Kullanilan mirekkep): Is icin kullanilan mirekkep miktari

isler, ilgili tiim sayfalar yazdirildiginda veya kullanici ya da yazic tarafindan iptal edildiginde tamamlanmis kabul
edilir. Devam eden isler (yazdirmayi bekleyen, yazdirilmakta olan, iptal edilmekte olan, 6nizleme icin bekletilen
vs.) bu listede goriinmez.

Hesaplama sayfasinda gosterilen isleri, ayni sayfada bulunan asadi acilir bir denetim mentsind kullanarak
filtreleyebilirsiniz. Bu kontrol yalnizca gérinimd dedistirir; is hesaplama bilgileri yazicida silinmez. Bu sayfa son N
(veya yeterli sayida tamamlanmis is yoksa daha az) isi bildirir. N, bu yapilandirma parametresinin degeridir.
Varsayilan olarak, N degeri 10'dur.

Hesaplama tablosunda iki digme goértntilenir:
e  Help (Yardim): Bu diigme, yardim bilgilerini goriintiileyen bir pencere acar.

e  Exportto CSV (CSV'ye aktar): Bu diigme, ilerleme cubugu iceren bir pencere acar ve bir CSV dosyasi
olusturup indirir. Indirilen CSV bicimindeki dosya, hesaplama sayfasindaki bilgilere benzer bilgileri icerir.
Maliyet atamasi etkinlestirilmisse CSV, isin maliyeti hakkinda daha ayrintili bilgi gértntuler.

Maliyet atamasi kontrolu

[%”r NOT:  Kullanim istatistiklerinin dogrulugu garanti edilmez.

1. GOmMULG Web Sunucusu'na erisin, bkz. Gomalt Web Sunucusu, sayfa 13.

2. Main (Ana) sekmeye gidin.
3. Usage (Kullanim) > Cost assignment configuration (Maliyet atamasi yapilandirmasi) 6gesini tiklatin.

Maliyet atamasi sayfasi, sayfanin tst kismindaki Enable accounting assignment configuration (Maliyet atamasi
yapilandirmasini etkinlestir) onay kutusunu isaretleyerek maliyet atamasi ayarini etkinlestirmenize veya devre
disi birakmaniza imkan tanir. Ayar etkinlestirilmisse asagidaki bolimlerin maliyetini ekleyebilir veya
dizenleyebilirsiniz.

[:?’”r NOT: Yapilandirmanin kaydedilebilmesi icin bu bélimlerden en az birinin etkinlestirilmis olmasi gerekir.

° Birimler
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—  Currency (Para birimi): Herhangi bir (i harfli para birimi kodu girin.

—  Paper usage (Kadit kullanimi): Olcti birimlerini ingiliz veya metrik olarak secin.

e  Print categories cost (Yazdirma kategorileri maliyeti): Etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir.
Etkinlestirildiginde, her kategoriye bir maliyet atayabilir ve maliyetin birimlerini secebilirsiniz (milimetre
basina veya bir 6nceki Units (Birimler) boliminde belirlenen secenek basina). Maliyet, iki ondalik haneli bir
degerdir. Devre disi birakilmis kategoriler gri renkli olarak gorintilenir.

e Ink usage cost (Mlrekkep kullanimi maliyeti): Etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir. Mirekkep
kullanimiicin bir maliyet uygulayabilmenize imkan tanir ve mevcut murekkepleri, maliyetin belirtilebilecegi
bir alanla birlikte gdsterir.

e  Paper usage cost (Kagit kullanim maliyeti): Etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir. Goriintiilenen
kaditlar icin bir maliyet uygulayabilmenize imkan tanir. Desteklenen kagitlar listesinden kagit
ekleyebilirsiniz. Maliyetler kaldirilabilir veya diizenlenebilir; bos olarak birakilamaz ancak 0 (sifir) yazilabilir.
Birim secimi, baski kategorileri icin olanla aynidir.

e  Fixed cost (Sabit maliyet): Etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir. Tim yazdirma, tarama ve kopyalama
isleriicin bir sabit maliyet ekleyebilmenize imkan tanir.

Maliyet atamasi ayarini etkinlestirmek, hesaplama bilgileri alaninda toplam maliyet sitununun gésterilmesini
sadlar ve disa aktarilan CSV dosyasina ayrintili bilgiler eklenir.
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12 Murekkep kartuslarini ve yazici kafasini
kullanma

° Mirekkep kartuslari hakkinda

° Murekkep kartuslarinin durumunu denetleme

° Mirekkep kartusunu cikarma

° Murekkep kartusu takma

° Yazicl kafasi hakkinda

° Yazici kafasi durumunu kontrol etme

° Yazici kafasini cikarma

e  Yazici kafasini takma

° Anonim kullanim bilgilerinin saklanmasi

° GUvenli mod
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Murekkep kartuslarn hakkinda

Murekkep kartuslari mirekkebi depolar ve mirekkebi kagida yayan yazici kafasina baglidir. Yeni kartus satin
almak icin bkz. Sarf malzemeleri ve aksesuarlar, sayfa 173.

A DIKKAT:  Elektrostatik desarja (ESD) duyarli aygitlar (bkz. Sozlik, sayfa 224) olduklarindan, miirekkep
kartuslarini kullanirken alinmasi gereken énlemleri inceleyin. Pimlere, iletkenlere ve devrelere dokunmayin.

Murekkep kartuslarinin durumunu denetleme

Murekkep kartuslarinizin marekkep seviyelerini gérintdlemek icin sirasiyla @ ve hakkinda bilgi almak istediginiz

kartusa dokunun. Mirekkep bilgileri sayfasinda, kartus dedgistirmek istediginizde kullanmak (izere bir de Replace
ink cartridges (Mirekkep kartuslarini degistir) secenedi vardir (ayrica bkz. Mirekkep kartusunu cikarma,

sayfa 154).

Murekkep kartuslariniz hakkinda daha fazla bilgi almak icin, istediginiz kartusun rengine basabilirsiniz.
Bu bilgileri HP Utility’den veya Tumlesik Web Sunucusu'ndan da alabilirsiniz.

Murekkep kartusu durum iletilerine iliskin aciklama icin, bkz. Mirekkep kartuslar durum mesaijlari, sayfa 206.

HP Utility prosedurt

e  Windows icin HP DesignJet Utility icinde, Overview (Genel Bakis) sekmesine giderek, Supplies Status (Sarf
Malzemeleri Durumu) > Cartridges (Kartuslar) seceneginin altinda her kartusun durumuna ulasabilirsiniz.

e  Mac 0S Xicin HP Utility'de, Bilgi grubunda Supplies Status (Sarf Malzemeleri Durumu) secenedini belirleyin.

Murekkep kartusunu ¢ilkarma

Uc durumda miirekkep kartusunu cikarmaniz gerekir.

e  Mirekkep kartusu cok azalmistir ve yazdirma isleminin bolinmemesi icin dolu bir kartusla degistirmek
istersiniz (birinci kartusta kalan miirekkebi daha uygun bir zamanda kullanabilirsiniz).

e  Mirekkep kartusu bos veya arizali oldugundan, devam etmek icin kartusu degistirmeniz gereklidir.

e  Yazia kafasini dedistirmek istemenize karsin yazici kafasini dedistirme islemi icin mtrekkep kartusunda
yeterli murekkep yoktur. Bu durumda, kartus bos degilse baska bir zaman kartusu yeniden kullanabilirsiniz.

A DIKKAT:  Yazdirma sirasinda miirekkep kartusunu cikarmayi denemeyin.
DIKKAT:  Yalnizca yeni bir kartus takmaya hazir oldugunuzda miirekkep kartusunu cikarin.

DIKKAT:  Yazicinin hareket etmesini 6nlemek icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan (fren kolunun asadiya
bastirilmis olmalidir) emin olun.

999

[ NOT: Bir kartusta murekkep bittiginde, gegerli is otomatik olarak iptal edilmez. el ile iptal etmediginiz strece,
bos kartus degistirildikten sonra yazdirmaya devam edilir. Kartusun degistirilmesinde gecikme olursa, baski
Uzerinde bazi seritlenmeler gorebilirsiniz.

1. Onpanelden @ ve ardindan Replace (Degistir) 6gesine basin.
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2. Yazianin sag veya solundaki mirekkep kartusu kapagini agin.

3. Dedistirmek istedidiniz kartusu tutun.

4,  Kartusu diz yukariya dogru cekin.

@ NOT: Badlanti noktalarinda mirekkep olabilecedi icin yaziciya takilan kartusun ucuna dokunmamaya 6zen
gosterin.

@’ NOT:  Kismen kullanilan madrekkep kartuslarini saklamayin.

5. On panel ekrani eksik miirekkep kartusunu belirler.

Murekkep kartusu takma

1. Kartusu ambalajindan ¢ikarmadan dnce hizlica sallayin.
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2. Yenikartusu ambalajindan ¢ikarin ve mirekkep rengini tanimlayan etiketi bulun. Bos kartus yuvasindaki
harf veya harflerin (asagidaki sekillerde macenta icin M kullanilmaktadir), kartus etiketindeki harfte veya
harflerle ayni olup olmadigini kontrol edin.

3. Murekkep kartusunu yuvasina takin: fotograf siyahi, gri ve mat sol tarafa; camgdbegdi, macenta ve sari sag
tarafa takilmalidir.

4.  Yerine oturana kadar kartusu yuvaya itin. Bir bip sesi duymaniz ve kartusun takildiginin onay bilgisini
goérmeniz gerekir.

Zorlukla karsilasirsaniz, bkz. Mirekkep kartusu takilamiyor, sayfa 206.
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5. Tum kartuslar takildiktan sonra kapadi kapatin.

6.  On panel ekraninda tiim kartuslarin diizgiin sekilde takildigina dair bir onay gérintilenir.

HP markali olmayan murekkep kartuslari kullanilabilmesine ragmen, bu secimin ciddi dezavantajlari vardir:
Kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte murekkep kartuslarinin mirekkep dizeyi veya durumu kesin olarak
belirlenemeyedbilir. Bu tip kartuslar nedeniyle gereken servis veya onarim islemleri garanti kapsaminin disinda
tutulur. Sistemde murekkep temizligi, renk kalibrasyonu ve baski kafasi hizalama ayari yapilmasi 6nerilir.
Yazdirma kalitesi sorunlariyla karsilasiyorsaniz, HP Orijinal HP murekkepleri kullanmanizi énermektedir.

Yazici kafasi hakkinda

Yazicr kafalarn mirekkep kartuslarina baglidir ve kagidin Gizerine mirekkep puskurtur.

A DIKKAT:  ESD'ye duyarli bir aygit olmasi nedeniyle yazici kafasini kullanirken alinmasi gereken énlemlere uyun

(bkz. S6zlik, sayfa 224). Pimlere, iletkenlere ve devrelere dokunmayin.

Yazici kafasi durumunu kontrol etme

Yazici her baskidan sonra yazici kafalarini otomatik olarak kontrol eder ve bakimini yapar. Kullandiginiz yazici

kafasi hakkinda daha fazla bilgi icin asadidaki adimlari izleyin.

1. Onpanelden sirasiyla @

2. Onpanelde su ileti gdrintdlenir:

Renkler

Uriin adi

Urtin numarasi
Seri numarasi

Durum, bkz. On panel hata iletileri, sayfa 214

Kullandigi murekkep miktari

Garanti durumu

Bu bilgilerin bazilarina HP Utility'den de ulasabilirsiniz.

ve ardindan hakkinda bilgi istediginiz yazic kafasina dokunun.

Yazicr kafalan durum mesajlarina iliskin aciklama icin, bkz. Yazici kafalari durum mesajlari, sayfa 208.
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Garanti durumu See warranty note (Garanti notuna bakin) ise kullanim stiresi gecmis mirekkep kullanilmaktadir.
Garanti durumu Out of warranty (Garanti kapsami disinda) ise HP markali olmayan murekkep kullanilmaktadir.
Garanti ile ilgili ayrintilar icin yazicinizla birlikte sunulan sinirli garanti belgesine bakin.

Yazici kafasini clkarma

A DIKKAT:  Yazicinin hareket etmesini 6nlemek icin yazici tekerleklerinin kilitli oldugundan (fren kolunun asadiya
bastirilmis olmalidir) emin olun.

A DIKKAT:  Yazici kafalari yazici acikken degistirilmelidir.

1. Onpanelden sirasiyla @ ? , Replace (Degistir) 6gesine basin.

On panelde, degistirilecek yazici kafasinin yeni mi yoksa kullanilmis mi oldugu sorulabilir

@ NOT: . dgesine basarak islemi dilediginiz zaman iptal edebilirsiniz.

2. Tasiyicl, otomatik olarak yazicinin sol tarafina hareket edecektir.

/\ DIKKAT: Taslyia yazia kafasini takmadan veya ¢ikarmadan, ¢ikarma konumunda g dakikadan fazla
kalirsa, sag uctaki normal konumuna dénmeye calisir.
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3. Onpanelde tarayiciyr kaldirmaniz istenir.

4.  Yazic kafasl tastyicisini konumlandirin.

5. Maviyazia kafasi aksaminin kapagini kaldirin.
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6.  Mavikapadin bagli oldugu siyah parcayi kaldirarak kapagi kendinize dogru cekin.

7. Siyah parcayi dikey durabilecegi sekilde birakin.

8.
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9.  Yazia kafasini tasiyicidan gikarin.

Yazici kafasini takma

It%’ NOT: Yazic kafasina bagli olan mirekkep kartusunda yazici kafasini degistirmek icin yeterli mirekkep
bulunmadidinda yeni bir yazici kafasi takamazsiniz. Bu durumda, yeni yazici kafasini takmadan 6nce mirekkep
kartusunu dedistirmeniz gerekir. Halen murekkep iceren eski kartuslari daha sonra da kullanabilirsiniz.

1. Yeniyazici kafasini takin.

A DIKKAT:  Yazici kafasini yavasca ve dikey sekilde, diiz olarak asagiya dogru yerlestirin. Cok hizli sekilde veya
bir acl dogrultusunda takarsaniz veya takarken dondUrUrseniz yazici kafasi zarar gorebilir.

2. Yazia kafasinin mirekkep konektorleriyle dogru bicimde hizalanip hizalanmadigini kontrol edin.
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3. Siyah parcayi yazici kafasina dogru indirin.

4.  Mavikapadi sikica kapatin.

i Vi,

Yazicr kafasi dodru sekilde takildiktan ve yazici tarafindan kabul edildikten sonra yazici sesli bir uyari verir.

l%? NOT: VYazici kafasini taktiginizda yazic sesli uyari vermezse ve 6n panelde Replace (Degistir) mesajl
gorindrse, yazicl kafasinin yeniden takilmasi gerekebilir.
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5. Tarayicyi asagi indirin.

6.  On panel ekraninda yazici kafasinin dogru sekilde takildigi dogrulanir. Yazici, yazia kafasini kontrol etmeye
ve hazirlamaya baslar. Rutin islem 10 dakika strer. Yazici, yazici kafasini hazirlarken sorunla karsilasirsa, bu
sire 45 dakikaya kadar ¢ikabilir. Yazicr kafasi kontrol edilip hazirlandiktan sonra, kagit yiklenmis
durumdaysa yazici kafasini yeniden hizalama islemi baslatilir, bkz.Yazici kafasini hizalama, sayfa 207.

7. Yenibir yazici kafasi taktiktan sonra renk kalibrasyonu yapmaniz dnerilir. Bkz. Renk kalibrasyonu,
sayfa 124.

Anonim kullanim bilgilerinin saklanmasi

Her mlrekkep kartusu, yazicinin isletilmesine yardimci olan bir bellek yongasi icerir. Ek olarak, bu bellek yongasi,
yazianin kullanimiyla ilgili, asagidakileri icerebilecek sinirli bir anonim bilgi kiimesini depolar ve asagidakileri
icerebilir: kartusun ilk takildig tarih, kartusun en son kullanildigi tarih, kartusla yazdinlan baski sayisi, baski
kapsami, yazdirma siklidi, kullanilan yazdirma modlari, olusabilecek yazdirma hatalari ve Griin modeli. Bu bilgiler,
HP'nin gelecege yonelik Granlerini mUsterilerimizin yazdirma gereksinimlerini karsilayacak sekilde tasarlamasina
yardimci olur.

Bellek yongasi tarafindan toplanan veriler, misteriyi veya kartus ya da yazici kullanicisini belirlemek icin
kullanilabilecek bilgileri icermez.

HP, (icretsiz iade ve geri donistm programina (HP Planet Partners: http://www.hp.com/recycle). Bu 6rnek bellek
yongalarl, gelecekteki HP Grlnlerini gelistirmek amaciyla okunur ve incelenir.

MUrekkep kartuslarinin geri déndstimutne yardimci olan HP is ortaklari da bu verilere erisebilir. Kartusun sahibi
olan Gclincd taraflar, bellek yongasindaki anonim bilgilere erisebilir.

Bu anonim bilgileri verme konusunda ¢ekinceleriniz varsa, yaziciyi bilgileri bellek yongasinda saklamamasi icin
ayarlayabilirsiniz. Bunu yapmak icin Timlesik Web Sunucusu'na erisin ve Security (Glvenlik) > Security Settings
(Ghvenlik Ayarlari) 6gesini secin ve ardindan Printer Settings (Yazici Ayarlar) bélimUiinde Anonymous usage
information (Anonim kullanim bilgileri) 6gesine gecin. Bu, kartusun diger yonlerindeki normal calismasini
engellemez. Bununla birlikte, daha sonra fikrinizi degistirmeniz durumunda kullanim bilgilerinin toplanmaya
devam edilmesi icin fabrika varsayilanlarini geri yikleyebilirsiniz.

Guvenli mod
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Yazicinin ortam ozellikleri disinda ¢alismasi gibi durumlarda ve kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte
mirekkep kartuslarinin kullanildigi belirlendiginde yazici glivenli modda calisir. HP, ortam &zellikleri disinda
calistinlan veya kullanilmis, doldurulmus ya da sahte murekkep kartuslari takilmis aygitlardaki yazdirma
sisteminin performansi ile ilgili garanti veremez. Yaziciyi ve yazici kafalarini beklenmeyen durumlara karsl
korumak icin tasarlanan gtivenli mod, yazicinin 6n panelinde ve Embedded Web Server (GomUli Web Sunucusu)
ile HP Utility tarafindan simge gérintulendiginde calisir.

Anonim kullanim bilgilerinin saklanmasi 163


http://www.hp.com/recycle

Eniyi performans icin orijinal HP mirekkep kartuslarini kullanin. Orijinal HP mirekkepler ve yazici kafalari gibi
HP DesignJet yazdirma sistemleri, her baskida benzersiz baski kalitesi, tutarlilik, performans, uzun émur ve
deger sunmak Uzere tasarlanmis ve Uretilmistir.

[%]’9 NOT:  Bu yazici strekli mirekkep sistemleri kullanmak Uzere tasarlanmamistir. Yazdirmaya devam etmek icin
kesintisiz murekkep sistemini kaldirin ve orijinal HP kartus (veya uyumlu baska bir kartus) takin.

2993

[ NOT. Buyazic, murekkep kartuslar bitene kadar kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Kartugun bitmeden
doldurulmasi yazicinizin arizalanmasina neden olabilir. Arizalanirsa, yazdirma islemine devam etmek icin yeni bir
kartus (orijinal HP veya uyumlu) takin.

[%’/r’ NOT: Dinamik givenlik dzellikli yazici. Yalnizca orijinal HP yonga iceren kartuslarla kullanima uygundur. HP
olmayan yonga kullanan kartuslar calismayabilir ve buglin calismakta olan bu tip kartuslar gelecekte
calismayabilir. Daha fazla bilgi icin: http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.
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13 Yazici bakimi

e  Yazic durumunu kontrol etme

e  Yazicanin disini temizleme

° Mirekkep kartuslarinin bakimini yapma

° Yaziclyl tasima ya da saklama

° Urin bilgilerini glincellestirme

° Yazilimi glincellestirme

° Yazicl bakim kitleri

° GUvenli Dosya Silme

e  Disk Wipe (Disk Temizleme)
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Yazici durumunu kontrol etme

Yazicinin gecerli durumu cesitli sekillerde kontrol edebilirsiniz:

e  GOMULG Web Sunucusu'na erisirseniz, yazicinin genel durumu hakkindaki bilgileri gorebilirsiniz. Main (Ana)
sekmesindeki Sarf Malzemeleri sayfasinda kagit ve mirekkep seviyesinin durumu gosterilir.

e  Onpanelde parmaginizi kaydirarak aralarinda gecis yapabileceginiz Uic adet (ist seviye ekran vardir. Ana
ekran, yazicinin baslica islevlerine dodrudan erisim saglar. Widget sayfasina gitmek icin ekrani sola
kaydirarak, murekkep ve kagit sarf malzemelerinin durumunu ve siradaki isleri gérintileyin

Uyarilar varsa, ana ekranin (stteki satirinda en yiksek éncelikli uyari gériintilenir. Status Center (Durum
Merkezi) secenedine erismek icin panoyu asadi kaydirin ve islemi yapin.

e HP Utility'yi (HP Yardima Programi) baslatip yazicinizi secerseniz, yazicinin durumunu, kadit ve mirekkep
seviyelerini gdsteren bir bilgi sayfasi gortrsiniz.

Yazicinin disini temizleme

Yazicinin disini ve normal islemin bir bélima olarak dizenli olarak dokundugunuz yazici parcalarini nemli bir
singer veya yumusak bezle ve sivi sabun gibi asindirici olmayan, yumusak bir temizleyici ile temizleyin.

A UYARI!  Elektrik carpmasindan kaginmak icin temizlemeden énce yazicinin kapali oldugundan ve fisinin
cekildiginden emin olun. Yazicinin igine su girmesine engel olun.

A DIKKAT:  Yazicida asindirici temizleyiciler kullanmayin.

Murekkep kartuslarinin bakimini yapma

Bir kartusun normal kullanim émriinde 6zel bir bakim yapilmasi gerekmez. Ancak, en iyi baski kalitesini
koruyabilmek icin son kullanim tarihi geldiginde kartusu degistirmelisiniz. Kartusun son kullanim tarihi doldugu
yazicinin n panelinde bildirilir.

Kartusun son kullanim tarihini istediginiz herhangi bir zaman da kontrol edebilirsiniz, bkz. Yazici durumunu
kontrol etme, sayfa 166.

Ayrica bkz. Mlrekkep kartuslarini ve yazici kafasini kullanma, sayfa 153.

Yaziciyl tasima ya da saklama

Yaziclyl tasimaniz veya saklamaniz gerekiyorsa herhangi bir zarar gelmemesi icin dizgln sekilde hazirlik yapin.
Yaziclyl hazirlamak icin asadidaki yonergeleri takip edin.

1. Murekkep kartuslarini veya yazici kafasini cikarmayin.

2. YUKLG kagit olmadigindan emin olun.

3. Yazianin bosta oldugundan emin olun.

4.  Yaziayi aga veya bilgisayara baglayan tim kablolari ¢ikarin.

5. lstiflerme birimi yazianin kapilardan gecisini engelliyorsa, iki vidayi cikararak istifteme birimini
katlayabilirsiniz.

Yaziclyl uzun bir sdre kapall durumda birakacaksaniz, asagidaki ek adimlari yerine getirin.
1. On paneldeki Power (Giic) tusunu kullanarak elektrigi kesin.

2. Yazianin gu¢ kablosunu ¢ikarin.
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A DIKKAT:  Yaziciyi bas asadi cevirirseniz, yazicinin icine miirekkep kacarak ciddi zararlara yol acabilir.

Elektrik kablosunu yeniden takarken, kabloyu dizgin bir bicimde arkadaki oluktan gecirmeyi unutmayin.

Yazici tekrar acildidinda, baslamasi ve yazici kafasini kontrol edip hazirlamasi yaklasik ¢ dakikay bulur. Yazici
kafasinin hazirlanmasi normalde bir dakika kadar sirer. Ancak, yazici alti hafta veya daha uzun stre kapali
kaldiysa, yazici kafasinin hazirlanmasi 45 dakikayi bulabilir.

A DIKKAT:  Yazici uzun siire kapali durumda kalirsa, yazici kafasi kullanilamaz duruma gelebilir. Bu durumda baski
kafalarini yenileriyle dedistirmeniz gerekir.

{} IPUCU:  Yazici kafasinin hazirlanmasi ve bosaltilmasi, hem zaman, hem de miirekkep kullanilmasini gerektirir, bu
nedenle yazici kafasini iyi durumda tutabilmek icin, yazicinin mimkin olan her zaman acik veya uyku modunda
birakilmasi 6nemle onerilir. Her iki durumda da yazici zaman zaman uyku modundan ¢ikarak yazici kafasinin
bakimini yapar. Bdylece yazicinizi kullanmadan dnceki uzun hazirlik islemini yapmaniza gerek kalmaz.

Uriin bilgilerini glincellestirme
Yazicinizin bircok islevi, yazicida bulunan drin yaziimi ile denetlenir.

Kimi zaman Grin yazilimi yikseltmeleri HP'den edinilebilir. Bu glincellestirmeler yazicinin islevselligini artirir,
ozelliklerini gelistirir ve en kiclk hatalari dizeltebilir.

M ONEMLI:  En son gelismelerden yararlanabilmeniz icin Giriin yazilimini diizenli olarak giincellestirmeniz énerilir.

Uriin yazilimi glincellestirmelerini cesitli yollardan indirip yilkleyebilirsiniz; en uygun buldugunuzu secebilirsiniz.
iki kategoriye ayrilabilir: otomatik ve elle yapilan giincellestirmeler.

Otomatik Grtin yazilimi giincellestirmeleri

Otomatik Urtin yaziimi glincellestirmeleri Web baglantili yazicilarla gerceklestirilebilir. Yaziciniz en son Griin
yazilimi sirimund otomatik olarak indirip, yUkleyebilir.

Onemli notlar

e  Yazicinizin internete bagli olmasi gerekir; bkz. Yazici hizmetleri kurulumu, sayfa 19.

e  Otomatik Urtn yaziimi glncellestirmelerini 6n panelden veya Timlesik Web Sunucusu'nu kullanarak
gerceklestirebilirsiniz; bkz. Yazici hizmetleri kurulumu, sayfa 19.

e  Yonetici parolasi ayarlanmissa, bu ayarlari degistirmek icin bu parola gerekir.

e  Urlinyaziimi giincelleme paketi blyiik olabilir; ag veya Internet'iniz icin herhangi bir etkisi olup olmadigini
dikkate almak isteyebilirsiniz.

e Uriin yaziimi glincellestirmeleri arka planda indirilir. Bu sirada yazicl yazdirmaya devam edebilir. Ote
yandan bunlar arka planda yiklenemez: Yazdirma isleminin durmasi gerekir.

Elle yapilan triin yaziimi giincellestirmeleri
Elle yapilan drln yazilimi gincellestirmeleri asagidaki yollardan gerceklestirilebilir:

e  Tumlesik Web Sunucusu’nu kullanarak About Printer (Yazici Hakkinda) sekmesini ve ardindan Manual
Firmware Update (El Ile Urlin Yazilimi Glincellestirmesi) 6gesini secin. Yeni trlin yazilimi varsa, bu yazilimla
ilgili bazi bilgiler gérinttlenir ve bu Grin yazilimini indirmenize ve yiklemenize olanak saglanir.

e  Windows altinda HP DesignJet Utility'yi kullanarak Admin (Yonetici) sekmesini ve ardindan Launch Firmware
Update (Uriin Yazilimi Glincellestirmesini Baslat) dgesini secin.
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e  HP Web Jetadmin’i kullanarak, Griin yazilimi glincellestirmelerini el ile yapabilir veya gtincellestirmelerin
otomatik olarak yapilmasini isteyebilirsiniz.

e  USB flash stiriicti kullanarak. Uriin yazilimi dosyasini http://www.hp.com/qgo/Design)et T2600/firmware
adresinden USB flash slrlcUye indirin ve strliclyl 6n panelindeki Yiksek Hizli USB ana bilgisayar baglanti
noktasina takin. On panelde Griin yazilimi giincellestirme yardimaisi gériinerek size giincellestirme
isleminde yol gosterir.

Yazilimi gincellestirme

Yazia surdcilerini ve yazicnizin diger yazilimlarini giincellestirmek icin http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/
drivers adresini ziyaret edin.

e  Windows'da, HP Software Update dizenli araliklarla otomatik olarak yazilim giincellemelerini denetler, bu
sekilde HP DesignJet Utility yeniden baslatildiginda otomatik glincellemeler sunabilir.

e  Mac0S X'te, Apple SW Update mevcut olan yazilim giincellemelerini sunar.

Yazici bakim kitleri

Yazicinizda, uzun slre kullanildiktan sonra degistirilmesi gerekebilecek parcalariniiceren iki adet bakim kiti
bulunur. Bunlardan biri gerekli oldugunda, 6n panelde ve HP Utility'de bir mesaj gortntilenir.

Mesaji gordigiinizde HP Destek bolimiine basvurmaniz (bkz. HP Destek bolimiine basvurun, sayfa 217) ve
bakim kitini talep etmeniz gerekir. Kitler yalnizca servis teknisyenleri tarafindan takilir.

GUvenli Dosya Silme

Yazicinin sabit diski yazdirma isleri icin gecici depolama alani olarak kullanilir. Secure File Erase (Givenli Dosya
Silme) islevi, gecici dosyalarinizi yetkisiz erisimlere karsi korumak amaciyla sabit diskten siler. islev acilir acilmaz
dosyalari silmeye baslar, ancak halen sabit diskte bulunan eski dosyalar geriye donik olarak silinmez. Eski
dosyalarinizi da silmek istiyorsaniz Disk Wipe (Disk Temizleme), sayfa 169 bolimune bakin.

Secure File Erase (Guvenli Dosya Silme) islevi (¢ farkli givenlik dizeyi sunar:

e  Non-Secure (Glivenli olmayan) dizey: Bilgiye giden tim isaretciler silinir. Bilginin kendisi, kapladigi disk alani
baska amaclar icin gerekli olana kadar sabit diskte saklanir, ardindan Gzerine yazilir. Diskte saklansa da cogu
kisinin erisimi zor olur ancak bu amag icin tasarlanan yazilimi kullanarak erisilebilir. Bu, bircok bilgisayar
sisteminde dosyalarin silmek icin kullanilan normal yontemdir; bu en hizli ancak en az guvenli yontemdir.

e  Secure Fast Erase (Guvenli Hizli Silme) (1 gegis): Bilgiye giden tiim isaretciler silinir ve bilginin kendisinin
(izerine sabit bir karakter deseni yazilir. Bu yéntem Non-Secure (Glvenli Olmayan) silme yonteminden daha
yavas olmasina karsin daha gutvenlidir. Kalan manyetik izleri algilamak icin tasarlanmis ¢zel araclarla
bilginin parcalarina erisme olasiligi hala vardir.

e  Secure Sanitizing Erase (Glivenli Saglikli Silme) (5 gecis): Bilgiye giden tim isaretciler silinir ve bilginin
kendisinin Gzerine, kalan izleri ortadan kaldirmak icin tasarlanmis bir algoritma kullanilarak defalarca yazilir.
Bu, en yavas ancak en gtivenli yontemdir. Secure Sanitizing Erase (GUvenli Saglikli Silme), disk ortamlarinin
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silinmesi ve saglikli hale getirilmesi konusuyla ilgili US Department of Defense 5220-22.m sartlarina
uygundur. Bu, Secure File Erase (Glvenli Dosya Silme) islevi kullanilirken varsayilan givenlik diizeyidir.

Dosyalarin silinmesi sirasinda yazicinin performansi etkilenebilir.

Secure File Erase (Glvenli Dosya Silme) islevi, HP'nin (icretsiz Web tabanli yazdirma yonetimi yazilimi olan Web
JetAdmin tarafindan sunulan 6zelliklerden biridir: bkz. http://www.hp.com/go/webjetadmin.

Secure File Erase (Guvenli Dosya Silme) ézelligini Web JetAdmin'den kullanmakta zorluk yasiyorsaniz litfen
HP Destek birimine basvurun: bkz. HP Destek bolimine basvurun, sayfa 217.

Guvenli Dosya Silme yapilandirmasi, Web JetAdmin veya Timlesik Web Sunucusu'ndan degistirilebilir (Security
(Glvenlik) > Security settings (Guvenlik ayarlar)).

Disk Wipe (Disk Temizleme)

Disk Wipe (Disk Temizleme) islevi, eski dosyalar da dahil olmak tzere tim gecici dosyalari silmesinin disinda
Secure File Erase (GUvenli Dosya Silme) isleviyle ayni 6zellikleri tasir (bkz. Glvenli Dosya Silme, sayfa 168).

Disk Temizleme yapilandirmasi, Web JetAdmin veya Timlesik Web Sunucusu'ndan degistirilebilir (Security
(Glvenlik) > Security settings (Guvenlik ayarlari))

[:?’”r NOT: TUm sabit diski silmek istediginizde, Secure Fast Erase (Givenli Hizli Silme) ile yaklasik 6 saat veya Secure
Sanitizing Erase (Glvenli Saglikli Silme) ile 24 saat slrebilen islem sirasinda yaziciyi birkac defa yeniden
baslatmaniz istenebilir.
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14 Tarayici bakimi

° Tarayicinin cam yuzeyi

° Tarayicyi kalibre etme

Tarayicinin cam yuzeyi

Tarayicy kullanma sikligina gore, tarayicinin cam ytzeyini belirli araliklarla temizlemeniz énerilir.

1. On taraftaki Power (Gii¢) diigmesine basarak yaziciyr kapatin, sonra arka taraftaki giic anahtarini da kapatin
ve gii¢ kablosunu gikarin.

2. Tarayianin arka tarafinda kiictk bir kol vardir. Kolu yukari kaydirarak tarayici kapadini agin.

e ——

A UYARI!  Tarayicl kapagi acikken tarayiciyl kaldirmayin. Parmaklarinizi veya elinizi kistirabilirsiniz.
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3. Camuve etrafindaki alanini tly birakmayan, nemlendirilip sikilmis bir bezle dikkatlice silin. Yazicinizla birlikte
kullanilabilecek uygun bez verilmistir.

A DIKKAT:  Asindiricilari ve aseton, benzen veya bu kimyasallari iceren sivilart kullanmayin. Tarayici caminin
Uzerine veya tarayicinin herhangi bir yerine dogrudan sivi piskurtmeyin.

Camin Uzerinde kalabilecek kiictk su damlalarindan endise etmeyin: Bunlar buharlasir.
4. sterseniz, daha kapsamli bir temizlik icin:
e  (Camyulzeyi cikarin ve her iki tarafini silin.

e  Baskisilindirlerini ve besleme silindirlerini temizleyin.

6.  Tarayicnin hemen 6niinde bulunan ve taranan sayfalarin taranmadan énce durdugu alani temizleyin.

7. Yazicnin glc kablosunu tekrar takin, arka taraftaki glic anahtarini acin, sonra Power (Gli¢) digmesine
basarak yaziciyi agin.
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Tarayiciyi kalibre etme

Tarayiciniz fabrikada ayarlanmistir ve teorik olarak CIS tarayicilarinin kullanim émri boyunca tekrar ayarlanmasi
gerekmez. Ancak, ortam dedisikliklerinden dolayi tarayicinizin taradigi gérintilerde bozulmalar gorlebilir, bu
bozulma tarayicinin tekrar ayarlanmasiyla kolayca dizeltilebilir. Tim islem yaklasik 10 dakika sirer ve taranan
dosyalarda veya kopyalarda istenmeyen olusumlar gordtiginizde veya kalite azaldiginda, bu kilavuzda CIS
teknolojisiile ilgili olarak anlatilan sinirlamalari dikkate alarak tarayiciyr yeniden ayarlamaniz énerilir.
Kalibrasyonu basarili sekilde yaptiysaniz ancak gorinti kalitesiyle ilgili olarak hala sorun yasiyorsaniz bkz.
Tarayici sorun giderme, sayfa 110; alternatif olarak, bir CCD tarayici satin almayi da dislnebilirsiniz.

Tarayiciyi kalibre etmek icin

1. Tarayiayi temizleyin. Bkz. Tarayicinin cam yiizeyi, sayfa 170.

2. Onpanele gidinve , ardindan da Scanner preferences (Tarayiciyi tercihleri) > Calibrate scanner (Tarayiciy
kalibre et) seceneklerine dokunun.

w

On paneldeki yonergeleri izleyin.

Tarayiciyr ayarini yapmak icin gerekli bakim sayfasi asadidaki gibi gérindr:

Bakim sayfasini tarayiciya ortalayip, olabildigince diizgiin ve yUz{ yukari gelecek sekilde yerlestirin. Ayar islemi
tamamlandiginda, bakim sayfasi dikkatli bir sekilde saglam kilifi icine konarak, havadar ve kuru bir yerde
saklanmalidir. Aksi takdirde zarar gorebilir, bu da gelecekte tarayicinizin calismasini etkiler. Tarayiciyi
ayarlamadan 6nce bakim sayfasinin kirli, kirismis, cizilmis veya katlanmis olmadidindan emin olun. Gerekirse,
destek temsilcinizi arayin ve yeni bir bakim sayfasi isteyin.

Ayar islemi basarisiz olursa

1. Yazianin agik ve normal ¢alismaya hazir oldugundan emin olun.

2. Tarayicnin dogru olarak calistigindan emin olun. Test etmek icin kiiclk bir belgeyi dosyaya tarayin.

3. Avarisleminden 6nce tarayicinin temiz oldugundan emin olun. Sdpheniz varsa, tarayici temizleyin ve ayar
islemine yeniden baslayin.

4.  Ayar sayfasini ¢cikarip tekrar yikleyin, temiz ve iyi durumda, yukariya donik ve tarayicida mikemmel bir
sekilde ortalanmis oldugunu dogrulayin.

5. Yukaridaki adimlar gerektigi yardimci olmuyorsa, sayfayi cikarip yaziciyi tekrar baslatin (kapatip acin).
Sistem yeniden baslatildiktan sonra, ayar islemini tekrarlayin.

6.  Artarda (¢ defa denemenize ragmen ayar islemini basarili bir sekilde yapamazsaniz, destek temsilcinizi

arayarak 6n panelde gorinen hata kodunu bildirin.
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15 Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

° Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi

° Aksesuarlarin tanitimi
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Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi

Yaziciniz icin sarf malzemesi aksesuar siparis etmenin iki alternatif yolu vardir:

e  http://www.hp.com adresini ziyaret edin, yazicinizi secin ve aksesuarlar diigmesine tiklayin.

e  HP Destek birimiyle goriserek (bkz. HP Destek bolimiine basvurun, sayfa 217) istediginiz malzemelerin

bélgenizde sunulup sunulmadigini 6grenebilirsiniz.

Bu bolimiin geri kalaninda, listenin yazilmasi sirasinda kullanilabilir sarf malzemeleri ve aksesuarlar ile bunlara

ait parca numaralart liste halinde sunulmaktadir.

Murekkep sarf malzemeleri siparis etme

Yaziciniz igin asagidaki mirekkep sarf malzemeleri siparis edilebilir.

Mrekkep kartuslari
Kartus Parca numarasi
HP 730 130 ml Cam G&bedi DesignJet Mirekkep Kartusu P2V62A
HP 730 130 ml Macenta DesignJet Mirekkep Kartusu P2V63A
HP 730 130 ml Sari DesignJet Murekkep Kartusu P2V64A
HP 730 130 ml Mat Siyah DesignJet Mirekkep Kartusu P2V65A
HP 730 130 ml Gri DesignJet Mirekkep Kartusu P2V66A
HP 730 130 ml Foto Siyahi Designlet Mirekkep Kartusu P2V67A
HP 730 300 ml Cam Gobedi DesignJet Mirekkep Kartusu P2V68A
HP 730 300 ml Macenta DesignJet Mirekkep Kartusu P2V69A
HP 730 300 ml Sari DesignJet Mirekkep Kartusu P2V70A
HP 730 300 ml Mat Siyah DesignJet Mirekkep Kartusu P2V71A
HP 730 300 ml Gri DesignJet Mirekkep Kartusu P2V72A
HP 730 300 ml Foto Siyahi DesignJet Mirekkep Kartusu P2V73A

Yazici kafasi

Yazial kafasi

Par¢a numarasi

HP 732 Yazici Kafasl

B3P0O6A

Kagit siparis etme

174

Yazicinizla kullanmaniz icin halen saglanmakta olan kagit tirleri asagidadir:

r_’% NOT: HP'nin desteklemedigi kadit tdrleri yine de yazicinizla uyumlu olabilir.

r.%? NOT: Bu liste zaman icinde dedisebilir. En son bilgiler icin, bkz. http://www.hplfmedia.com.

Kullanilabilirlik anahtari:

e (A) Asya'da (Japonya haric) kullanilabilen kagitlar gosterir

e (0O) Cin'de kullanilabilen kagitlar gosterir

Bolim 15 Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

TRWW


http://www.hp.com
http://www.hplfmedia.com

TRWW

e (E) Avrupa, Orta Dogu ve Afrika'da kullanilabilen kagitlari gosterir

e  (J) Japonya'da kullanilabilen kagitlari gésterir

e (L) latin Amerika'da kullanilabilen kagitlari gosterir

e (N)Kuzey Amerika'da kullanilabilen kagitlari gosterir

Parca numarasinin sonunda parantez olmamasi kagidin tim bélgelerde kullanilabilir oldugunu gosterir.

Rulo kagit

Kagit tara g/m2  Uzunluk Genislik Uriin numarasi

HP Yazi Kagidi ve Kuse Kagit

HP Stiper Adir ve Mat Kagit 210 304 m 610 mm Q6626B (ELN)
974 mm Q66278 (AELN)

HP Evrensel Yazi Kagidi 80 45,7m 594 mm (A1) Q8003A (AJ)
610 mm Q1396A

SA025A (2 Pack) (J)

9174 mm Q1397A
91,4m 594 mm (A1) Q8004A (EA))
840 mm (A0) Q8005A (EA))
914 mm C6810A
HP Parlak Beyaz Inkjet Kagidi 90 457m 419 mm Q1446A (E))
594 mm (A1) Q1445A (E))
610 mm C1860A (LN)
610 mm C6035A (EA))
840 mm (AO) Q1444A (EA))
914 mm C6036A (EA))
914 mm C1861A (LN)
91,4m 914 mm C6810A
HP Agir Kuse Kagit 130 30,4m 610 mm €6029C
914 mm 6030C
HP Kuse Kagit 90 457m 594 mm (A1) Q1442A (AEJ)
610 mm 60198
840 mm (A0) Q1441A (E))
974 mm €6020B
91,4m 974 mm C6980A
HP Evrensel Kuse Kagit 90 45,7m 610 mm Q14048
9174 mm Q1405B
HP Evrensel Adir Kuse Kagit 131 304 m 610 mm Q1412B
914 mm Q1413B

HP Teknik Kagit

Sarf malzemeleri ve aksesuar siparisi
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Rulo kagit (devam)

Kadit tara g/m? Uzunluk Genislik Urtin numarasi
HP Yari Seffaf Yazi Kagidi 63 457m 610 mm (3860A (LN)
914 mm (3859A (AJLN)
HP Ozalit Kagidi 90 45,7m 594 mm (A1) Q1439A ()
610 mm (3869A
914 mm (3868A
HP Film (Teknik ve Grafik)
HP Net Film 174 22,8m 610 mm (3876A
974 mm (3875A
HP Mat Film 160 38,1m 610 mm 51642A
914 mm 51642B
HP Ozel Inkjet Kagidi 131 457m 610 mm 51631D (ELN)
914 mm 51631E
HP Fotograf Kagidi
HP Evrensel Parlak Fotograf Kagidi 200 30,4m 610 mm Q14268
914 mm Q12478
HP Evrensel Saten Fotograf Kagidi 200 30,4m 610 mm Q14208
914 mm Q1421B
HP Evrensel Aninda Kuruyan Parlak 200 30,4m 610 mm Q6574A
Fotograf Kagidi
974 mm Q6575A
HP Premium Aninda Kuruyan Parlak 235 30,5m 610 mm Q7991A (AELN)
Fotograf Kagidi
914 mm Q7993A (AELN)
HP Evrensel Aninda Kuruyan Saten 200 30,4m 610 mm Q6579A
Fotograf Kagidi
914 mm Q6580A
60,9 m 1066 mm Q8755A (AELN)
HP Premium Aninda Kuruyan Saten 235 305m 610 mm Q7992A (AELN)
Fotograf Kagidi
914 mm Q7994A (AELN)
HP Premium Mat Fotograf Kagidi 210 304 m 610 mm (CG459B
914 mm (G460B
HP Yapiskanli Malzemeler
HP Gundelik Yapiskanli Mat Polipropilen 120 22,8m 610 mm COF18A (AELN)
168 astarli 914 mm COF19A (AELN)
HP Gundelik Yapistiricili Mat 120 30,5m 914 mm DI9R24A (ELN)
Polipropilen, 3 in¢ masura
HP Gundelik Yapiskanli Parlak 140 22,8m 914 mm COF28A (AELN)
Polipropilen
190 astarli
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Rulo kagit (devam)

Kagit ttra g/m2  Uzunluk Genislik Uriin numarasi
HP Evrensel Yapiskanl Vinil 160 20m 914 mm C2T51B (2 Pack) (ELN)
300 astarli
HP Afis ve Tabela Malzemeleri
HP Glndelik Mat Polipropilen 120 30,4m 610 mm CHO22A
914 mm CHO23A (AELN)

60,9 m 914 mm CHO24A
Medya adi: HP Gindelik Mat 120 61m 914 mm DI9R28A (ELN)
Polipropilen, 3 in¢ Merkez
HP Premium Mat Polipropilen 140 229m 914 mm C2T53A (ELN)
HP Dayanikli Sentetik Afis 133 229m 974 mm COF12A (LN)
HP Dayanikli Sentetik Afis, 3 in¢ masura 133 30,5m 9174 mm TAFQ9A (LN)
HP Everyday Blockout Vitrin Filmi 220 30,5m 914 mm Y3Z17A (ELN)

Aksesuar siparis etme

Yaziciniz icin asadidaki aksesuarlar siparis edilebilir.

Ad Uriin numarasi
HP USB 3.0 - Gigabit LAN Adapt6ri N7P47AA

HP DesignJet PostScript®/Pdf Yikseltme Kiti C0oCe6C

HP DesignJet 3 in¢ Merdane Adaptor Kiti CN538A

HP DesignJet 36 in¢ Merdane L4AR66A

HP HD Pro 42 in¢ tarayici G6H51B

HP SD Pro 44 ing tarayici GEH50B

Aksesuarlarin tanitimi

PostScript Yikseltmesi

PostScript Yikseltmesi, T2600MFP yazicinin, PDF ve PostScript dosyalari ve taramalardan PDF dosyalarinin
Uretilmesi de dahil olmak Gizere T2600MFP PS yazicilarla yazdirilabilen bazi dosya tiirlerini yazdirmasini saglar.

PostScript yikseltme, yazicinin USB ana bilgisayarina badlanabilir. Strekli badli birakmaniz gerekmez: sadece bir

defa takin ve yazici stirekli olarak yikseltilir.

Mil

Yedek mille, bir kadit tariinden digerine hizli sekilde gecebilirsiniz.

3 in¢ Mil Adaptor Kiti

Bu adaptorle, rulo capinin yazici spesifikasyonlarina uygun olmasi kosuluyla 3 inglik gobege sahip kagit rulolar

kullanabilirsiniz.
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16 Kagitla ilgili sorunlar giderme

° Kagit basariyla yiklenemiyor

° Kadit tird strtcide yok

e  Yazicvanls kagit tirtine yazdirdi

e  Otomatik kesme kullanilmiyor

° Kadit bekleniyor

° Baski plakasinda kadit sikismasi

° stifleme biriminde kadit sikismasi

e  Yazic beklenmedik sekilde istifleme biriminin dolu oldugunu bildiriyor

° Cikis tepsisinde bir serit duruyor ve kagitlarin sikismasina neden oluyor

° Kadit varken, yazici kadgidin bittigini bildiriyor

° Baskilar sepete diizgin dismiyor

° Baski bittikten sonra sayfa yazicida kaliyor

° Kagit yazdirma islemi bittiginde kesiliyor

° Kesici iyi kesmiyor

° Rulo milde gevsek duruyor

° Kadit ilerlemesini yeniden ayarlama
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Kagit basariyla yuklenemiyor
e  Hicbir kagidin yikli olmadigindan emin olun.
e  Kagidin yaziciya yeterli uzaklikta bulundugundan emin olun: yazicinin kagidi alisini hissetmeniz gerekir.

e  (Onpanel ekraninda belirtilmedigi siirece hizalama islemi sirasinda kadidi diizeltmeye calismayin. Yazici
otomatik olarak kagidi diizeltmeye calisir.

e  Kagit bukdlmis veya burusmus olabilir ya da kagidin kenarlari diz olmayabilir.

e  Ust rulodan dzellikle sert kadit takilmasi zor olabilir. Alt ruloya tasimayi deneyin.

Basarisiz rulo ytkleme sorunlari

e  Kadgit yiklenmiyorsa, kagidin 6n tarafi dizgln veya temiz olmayabilir ve dizeltilmesi gerekebilir. Rulonun
ilk 2 cm'lik bolimund kesin ve yeniden deneyin. Yeni bir kadit rulosunda bile bu gerekli olabilir.

e  Rulonun uglarinin milin uglarina siki bir sekilde dayandigindan emin olun.
e  Milin dogru olarak yerlestigini kontrol edin.

e  Kagidin merdaneye dogru sekilde yiklendigini kontrol edin. Bkz. Mile rulo yikleme, sayfa 36.

e  Tum rulo uc tikaclarinin ¢ikaritmis oldugunu kontrol edin.

e  Kagidin ruloya sikica sarildigini denetleyin.

e  Hizalama islemi sirasinda ruloya veya kagida dokunmayin.

e  Ruloyiklerken, 6n panelde rulo kapagini kapatmaniz isteninceye kadar rulo kapaginin acik kalmasi gerekir.
Kagit diiz yerlestirilmemisse, yazici ruloyu dizeltmeye calisir.

Yikleme islemine tekrar baslamak isterseniz, islemi 6n panelden iptal edin ve ruloyu merdanenin ucundan kenari
yazicidan ¢ikana kadar geriye sarin.

[%f NOT: Rulo takildigr yerde gevsemisse, yazici kagit yikleyemez.

Sayfa yuklenemiyor
e  Yazia sayfayl almaya basladiginda 6zellikle kalin kagitlari yazicinin icine dogru yonlendirin.
e  Sayfanin rulo kapadindaki basvuru cizgisiyle hizalandigindan emin olun.
e  Onpanel ekraninda istenmedikge yiikleme islemi sirasinda sayfayi diizeltmeye calismayin.

e  Dizensiz bicimleri olabilecedinden elle kesilmis sayfalar kullanmayin. Yalnizca satin alinmis sayfalar
kullanin.

e  Teksayfanin egik olmadigindan emin olun.
Herhangi bir sorun olmasi durumunda, 6n panel ekraninda verilen yonergeleri izleyin.

YUkleme islemini yeniden baslatmak isterseniz 6n paneldeki islemi iptal edin; Yazici sayfayi cikarir.

Kadit yikleme hata mesaijlari

Asadida, onerilen dizeltici eylemle birlikte kagit yiklemeyle ilgili 6n panel mesajlarinin listesi vardir.
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On panel mesaji

Onerilen eylem

Kagit yanlis yuklendi

Kagit dogru sekilde yiklenmemis. Kadidi ¢ikarin.

Kagit cok yamuk yiklendi

Kagit yikleme islemi sirasinda yazicr kaditta cok fazla burusukluk oldugunu algiladi. On
panel ekranindaki ydnergeleri izleyin.

Kagit takildigi yerde gevsek durumda

Rulonun ucu takildigi yerden gevsemis. Kagidin takildigi yerde siki sekilde durmasini
sadlayin veya yeni bir rulo takin.

Kagit algilanmadi

Kagit yikleme islemi sirasinda yazici kagit algilamadi. Kagidin tam olarak iceri girmesini
sadlayin ve saydam kagit kullanmayin.

Yikleme islemi sirasinda rulo kapadi kapandi

On panelde rulo kapagini kapatmaniz istenmeden rulo kapagini kapatmayin.

Kagit cok biyik Yikleme islemi sirasinda, yazici kagidin hatasiz olarak yiklenemeyecek kadar genis veya
uzun oldugunu algiladi. On panel ekranindaki yénergeleri izleyin.
Kagit cok kictk Yikleme islemi sirasinda, yazic kadidin yaziclya yiklenemeyecek kadar dar veya kisa

oldugunu algiladi. On panel ekranindaki ydnergeleri izleyin.

Ustteki rulo yilklemesi ve kagit tek bir sayfa
yolu Uzerinden yerlestirildi

Ruloyu kadidini kesilmis sayfa yuvasina sokmamaya dikkat edin.

Kagit tlrd strictde yok

Surictde olmayan kagitla calismak icin, kagidinizi striictide 6nceden bulunan énayarlardan biri olarak
kullanabilirsiniz, ancak, kagidinizin saydam veya yari saydam, parlak ya da mat oldugunu belirtmeniz gerekir.

[%9 NOT: Mat siyah murekkep parlak ka@ida iyi yazdirlamadigindan, parlak kagit icin parlak bir kagit tirt

kullanilmasi 6nemlidir.

Parlak kagit

Kagidiniz fotograf kagidiysa, Photo Paper (Fotograf Kagidi) kategorisini kullanin.

Mat kadit

Kagidiniz mat kagitsa, Bond and Coated Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagidi) kategorisindeki kagitlardan birini segin.
Kagidiniz mat fotograf kagidi olarak siniflandirilmissa, bunun kategorisi, mat siyah murekkep tutup tutamadidina
baglidir. Béyle bir durumda, hem Heavyweight Coated Paper (Agir Kuse Kagit) hem de Photo Semi Gloss/Satin
Paper (Yari Parlak/Saten Fotograf Kagidi) ile deneyin ve en iyi sonucu secin.

Genel amacl kagit

e  Dogal ozalit kagitlar icin, kagidin agirligina bagli olarak Natural Tracing Paper < 65 g/m2 (Dogal Ozalit Kagit
< 65 g/m?) veya Natural Tracing Paper > 65 g/m2 (Dogal Ozalit Kagit > 65 g/m2) kadit tlrind segin.

e ince (<90 g/m?), kuselenmemis kagitlar (6rnedin diiz kadit veya parlak beyaz kagit) icin, Bond and Coated
Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagit) > Plain Paper (Diz Kagit) kadit tlrind secin..

e  Hafif kuse kagitlar (< 110 g/m2) icin kadit tiirtinii Bond and Coated Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagit) >
HP Coated Paper (HP Kuse Kagit) olarak secin.

e Agrkuse kagitlar (< 200 g/m?) icin, Bond and Coated Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagit) > Heavyweight
Coated Paper (Agir Kuse Kagit) kagit tlrlind secin.

e  Kinisiksiz cok kalin kuse kagitlar (> 200 g/m?) icin, Bond and Coated Paper (Yazi Kagidi ve Kuse Kagit) >
Super Heavyweight Coated Paper (Cok Agir Kuse Kagit) kagit tiriini secin.
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Dokunuldugunda siyah murekkep kolayca siliniyor

Bu durum kagidiniz mat siyah mirekkeple uyumlu olmadiginda ortaya cikar. Mat olmayan siyah murekkep
kullanmak icin, Photo Paper (Fotograf Kagidi) kategorisindeki kagitlardan birini secin.

Yazdirdiktan sonra kaditta kinisikliklar veya cok fazla mirekkep oluyor

Bu durum cok fazla murekkep kullanildiginda ortaya ¢ikar. Daha az mirekkep kullanmak icin daha ince bir
kategori secin. En inceden en kalina dogru mat kagit kategorileri sunlardir:

° Diz Kagit

e  KuseKagit

e  AdirKuse Kagit

e  (Cok Agir Kuse Kagit

Dider gorintU kalitesi sorunlarticin, bkz. Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 190.

Yazici yanlis kadit turtine yazdirdi

Yazici istediginiz kagidi yiklemeden isinizi yazdirirsa, yazici strtctntzde Kagit Turd icin, Use Printer Settings
(Yazici Ayarlarini Kullan) secenedini isaretlemis olabilirsiniz. Bunlardan biri secildiginde, yazici hangi kadit yiikliyse
aninda ona yazdirir. Istediginiz kagidi yikleyin (bkz. Kadit kullanimi, sayfa 35) ve kadit tirinizil dzel olarak
sdrdctden segin.

e  Windows strlcisU iletisim kutusunda:Paper/Quality (Kagit/Kalite) veya Paper (Kagit) sekmesini secin
(strticiniin strimine bagli olarak), ardindan da Paper Type (Kagit Tur() listesinden kagidinizin tiriind
segin.

B NOT: Use Printer Settings (Yazici Ayarlarini Kullan) (Windows) veya Any (Herhangi Biri) (Mac OS X) strdict
varsayilanidir.

Otomatik kesme kullanilmiyor

Bazi kagit tlrleri otomatik kesici tarafindan kesilemez. Boyle bir kadit tirl yiklendiginde ve aktifken, yazici
otomatik olarak diger ruloya gecemez: aktif rulonun 6nce el ile ¢ikarilmasi gerekir.

Kadit bekleniyor

Bir isi gonderirken ayarlayabilecegimiz kosullar dizisine bagli olarak (bkz. Kadit uyusmazligini cézme, sayfa 92),
yazicl yUklenmis kadit rulolarindan hangilerinin isi yazdirmak icin daha uygun oldugunu belirler. Tim kosullari
karsilayan bir kadit rulosu yoksa, yazici isi kagit icin beklemeye alir. Baslangicta belirtilenden baska bir kagida
yazdirmaya zorlayarak isi el ile yazdirmaya devam edebilirsiniz, aksi takdirde is beklemede kalir.

[Z?’”f NOT:  Kesilemeyen bir rulo etkin oldugunda, baska bir kagit kaynagdina génderilen her is kesilemeyen rulo elle
cikarilana kadar beklemeye alinir.

Hangi rulonun yazdinlacadina karar vermek icin hangi 6l¢tler kullanilir?

Kullanici bir is gonderdiginde, istenen kagit tard sricide ayarlanabilir. Yazici, kirpma olmadan cizimi
yazdirabilecegdi bilyUklikteki secilen kagit tirinin kadit rulosuna isi yazdirir. Isin yazdirilabilecedi, tim élcitleri
karsilayan birden ¢ok rulo varsa, tercihlerinize gére rulo segilir. Bunlar 6n panelden ayarlanabilir: bkz. Rulo ilkeleri
sayfa 91.
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is ne zaman kagit icin beklemeye alinir?

Kagit uyusmazligi eylemi, Pause and ask (Duraklat ve sor) olarak ayarlanirsa (bkz. Kadit uyusmazUligini cozme,
sayfa 92), asagidaki durumlarda is kadit icin beklemeye alinir:

e  Kullanic tarafindan secilen kadit tirG gecerli olarak belirtilen ruloya veya herhangi bir rulo belirtilmediyse,
iki ruloya da yiklenmemistir.

e  Kullanicr tarafindan secilen kadit tirQ, belirtilen ruloya veya herhangi bir rulo belirtilmediyse, rulolardan
birine yUklenmistir ancak cizim ruloya sigamayacak kadar blyuktdr.

Yeni bir kadit rulosu yuklersem, kadit icin beklemeye alinan isler otomatik olarak yazdiriir
mi?

Yes (IP etkin = Evet). Her yeni bir kagit rulosu yiklendiginde, yazici yiklenen ruloda yazdirilabilecek, kagit icin
beklemeye alinmis isler olup olmadigini kontrol eder.

Islerin kagit icin beklemeye alinmas! hosuma gitmiyor. Bunu engelleyebilir miyim?

Evet, buislemi 6n panelden yapabilirsiniz: bkz. Kadit uyusmazlidini c6zme, sayfa 92.

Isim tam olarak yaziciya yiiklenen kadit rulosuyla ayni genislikte oldugu halde kagit icin
beklemeye alinyor

Dosya turiine bagli olarak kenar bosluklari farkli sekillerde yonetilir:

e  HP-GL/2 ve HP RTL dosyalari icin varsayilan olarak kenar bosluklari cizimin icine dahil edilir, boylece
914 mm HP-GL/2 ve HP RTL dosyasi 914 mm kadit rulosuna yazdirilabilir ve kagit icin beklemeye alinmaz.

e  PostScript, PDF, TIFF veya JPEG gibi diger dosya bicimleri icinse, yazici kenar bosluklarinin cizim disina
eklenmesi gerektigini varsayar (cogu durumda bu bicimler fotograf icin ve kenar bosluklari icermeyen diger
resimler icin kullanildigindan). Bu, 914 mm TIFF belgesine yazdirmak icin yazicinin kenar bosluklari eklemesi
ve ¢izimin 925 mm kadida yazdirilmasi gerektigini gdsterir; yaziciya yiklenen kadit 914 mm genisligindeyse
isin beklemeye alinmasina neden olabilir.

Cizim disina fazladan kenar boslugu eklemeden bu dosya bicimlerini yazdirmak istiyorsaniz, Clip contents
by margins (icerigi kenar bosluguna gére kes) secenedi kullanilabilir. Bu secenek, kenar bosluklarini cizim
icine ayarlanmaya zorlar, boylece 914 mm TIFF beklemeye alinmadan 914 mm kadit rulosuna yazdirilabilir.
Ancak cizimin kenarliklarina dahil edilmis beyaz alan yoksa, kenar bosluklari nedeniyle bazi icerikler
kesilebilir.

Baski plakasinda kadit sikismasi

Kagit sikismasi oldugunda, normalde 6n panel ekraninda Possible paper jam (Kagit sikisma olasilig)) mesaji
gorirsiiniiz. On panel sikismanin oldugu yeri ve sorunun nasil diizeltilecegini gorintileyen kagit sikismasi
sihirbazini baslatir. Kagit sikismasini sihirbaz ekraninda belirtildigi sekilde temizleyin.

1. Yazicyr 6n panelden kapatin.
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2. Tarayiayi kaldirin.

3. MuUmkinse, taslyicy elinizle yazicinin sol tarafina getirin.

4.  Kadit yoluna gidin.

TRWW
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5. Kagidi makas yardimiyla kesin.

184 Bolum 16 Kaditla ilgili sorunlari giderme TRWW



7. Kadidi elinizle ruloya sarin.
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9. VYaziada kalan kagidi cikarin.

10.

11.

12. Yaziayi glic didmesini 5 saniye basili tutarak yeniden baslatin.

13. Ruloyu yeniden yikleyin veya yeni bir sayfa yikleyin bkz. Kadit kullanimi, sayfa 35.

@’9 NOT:  Yazicanin icinde hala kagit parcalari varsa ve tikaniklik yaratiyorsa, yordama bastan baslayin ve tim kadit
parcalarini dikkatli bir sekilde cikarin.

stifleme biriminde kadit sikismasi

istifleme biriminde kagit sikismas! tespit edildiginde, yazdirma duraklatilir ve 6n panelde istifleme birimi
kapadinin acilmasi ve kadidi cekerek sikismanin giderilmesi belirtilir.

Istifteme biriminin kapadr kapatildiginda ve yazici kadit sikismasi algilamadiginda 6n panelde yazdirmaya devam
etmek icin onay istenir.
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Yazici beklenmedik sekilde istifleme biriminin dolu oldugunu bildiriyor

Yazicl, asadidaki durumlarda istifteme biriminin dolu oldugunu bildirebilir:
e stifleme biriminde kagit sikismasi oldugunda
e  Adir kuse kagit gibi cok ince veya cok sert kagit kullandiginizda

e stifleme birimine dikey A3 veya yatay A2 gibi kiiclik kagit boyutlari gnderdiginizde

Cikis tepsisinde bir serit duruyor ve kagitlarin sikismasina neden
oluyor

Kagidin tamamen cikarilmasindan hemen énce (yeni ruloysa) veya sonra ya da 6n panelden Move and cut (Tasi ve
kes) digmesine basildiktan sonra kicuk bir kagit parcasi (200 mm veya daha kiiclk) kesilmisse, kesilen bu serit
cikis tepsisinde kalir. Yalnizca yazicinin calismadidi zamanlarda tepsiye uzanin ve seridi ¢ikarin.

Kadit varken, yazici kagidin bittigini bildiriyor

Rulo takildigi yerde gevsemisse, diizgln sekilde kagit veremez ve yazici da kagidi yikleyemez. Mimkinse,
kagidin takildigi yerde siki sekilde durmasini saglayin veya yeni bir rulo takin.

Baskilar sepete dlizgiin dismuyor

e  Sepetin dodru bir sekilde takilmis oldugundan emin olun.
e  Sepetin acik oldugundan emin olun.
e  Sepetin dolu olmadigindan emin olun.

e  Genellikle kagit rulonun sonuna dogru kivrilir, bu da cikti sorunlarina neden olabilir. Yeni rulo yikleyin veya
baskiisleri bittikce elinizle ¢ikarin.

Baski bittikten sonra sayfa yazicida kaliyor

Baskidan sonra kurumast icin yazici kagidi bekletir, bkz. Kuruma stresini uzatin, sayfa 49. Kuruma stresinin
sonunda kagidin sadece bir kismi cikarilmissa, sayfayi yavasca yazicidan disari cekin. Otomatik kesici devre
distysa, 6n paneldeki Move and cut (Tasi ve Kes) secenedini kullanin, bkz. Temiz kesim, sayfa 50.

Kadit yazdirma islemi bittiginde kesiliyor

Varsayilan olarak, yazici kagidi kuruma siresinin sonunda keser, bkz. Kuruma siresini uzatin, sayfa 49. Kesiciyi
devre disi birakabilirsiniz, bkz. Otomatik kesiciyi agma ve kapatma, sayfa 49.

Kesici iyi kesmiyor

Varsayilan olarak, yazici kagidi kuruma suresinin sonunda otomatik olarak kesmeye ayarlanmistir. Kesici acilmis
olmasina karsin dizgln bicimde kesmiyorsa, kesici rayinin temiz olup olmadidini ve 6ntnde herhangi bir engel
olup olmadigini denetleyin.

Kesici kapatilmissa, Move and cut (Tasi ve kes) secenedi yalnizca kagidi ilerletir. Bu secenedi kullanarak kadidi
mastar veya makas yardimiyla el ile kesebileceginiz sekilde yazicinin 6niinden yeterli uzakliga getirin.
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Rulo milde gevsek duruyor

Rulonun degistirilmesi veya tekrar yiklenmesi gerekebilir.

Dodru gobedi kullandiginizdan emin olun ve gerekiyorsa HP DesignJet 3 in¢ Gobek Adaptord kullanin.

Kadit ilerlemesini yeniden ayarlama

Noktalarin kagit Gzerinde diizgin yerlestirilmesine ait kontroltndn bir parcasi oldugu icin, kagidin dogru
ilerlemesi baski kalitesi acisindan énemlidir. Kagit baski kafasi gecisleri arasinda gerekli mesafe kadar
ilerletilmezse, baskida acik ya da koyu seritler olusabilir ve goérintideki noktacik sayisinda artis olabilir.

Yazici, tim kaditlar 6n panelde goriinttlenecek sekilde dogru bicimde ilerlemek Gizere kalibre edilmistir.
Yiklediginiz kadit tarinG sectiginizde, yazicl baski sirasinda kagidin hangi hizda ilerleyecedini ayarlar. Ancak,
kadidiniz icin varsayilan ayardan memnun degilseniz, kagidin ilerleme hizini tekrar ayarlamaniz gerekebilir.
Bkz.Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme, sayfa 190; burada belirtilen adimlari izleyerek, kagit ilerleme
ayarinin sorununuzu ¢6zip ¢d6zmedigini anlayabilirsiniz.

Yiklenmis olan kagidin ilerleme kalibrasyonu durumunu 6n panelde sirasiyla @ o Calibration status

(Kalibrasyon durumu) 6gesine dokunarak dilediginiz zaman kontrol edebilirsiniz. Durum asagidakilerden biri
olabilir:

e  DEFAULT (VARSAYILAN): Bu durum, ayarlanmamis herhangi bir kagit yiiklerken gérindir. On Paneldeki HP
kaditlari varsayilan olarak optimize edilmistir ve basilan resminizde seritlenme veya noktaciklar gibi resim
kalitesi sorunlariyla karsilasmadiginiz siirece kagit ilerleme ayar durumunu yeniden yapilandirmaniz
onerilmez.

e  OK(Sorunsuz): Bu durum, yiklenen kagidin daha énceden yapilandirildigini gésterir. Ancak yazdirilan
resminizde seritlenme veya noktaciklar gibi baski kalitesi sorunlari yasarsaniz kalibrasyonu yenilemeniz
gerekebilir.

[%f NOT:  Yazicinin GrGin yaziimini giincellestirdiginizde, kagit ilerleme yapilandirma dederleri fabrika
varsayilan ayarlarina sifirlanir, bkz. Uriin bilgilerini giincellestirme, sayfa 167.

Kadit ilerleme ayarini tekrar yapma yordami

A DIKKAT:  Saydam bir kadit veya film kullaniyorsaniz dogrudan bu prosediiriin 3. adimina gidin.

1. Onpanelde sirasiyla @ Paper advance calibration (Kagit ilerletme kalibrasyonu) > Continue (Devam)

6gesine dokunun. Yazici otomatik olarak kadit ilerlemesini yeniden kalibre eder ve kadit ilerleme
kalibrasyonu gorintisind yazdirir.

2. On panelde durum sayfasinin gosterilmesini bekleyin ve baskinizi tekrar yazdirin.

[:?’”f NOT: Tekrar aya__rlama islemi yaklasik U¢ dakika srer. Kagit ilerleme ayar resmi konusunda
endiselenmeyin. On panel ekraninda islemde gerceklesen hatalar gérintalenir.

Baskinizdan memnun kalirsaniz, kadit tarin0z icin bu ayari kullanmaya devam edin. Baskinizda iyilesme
goriyorsaniz, cuncl adimdan itibaren devam edin. Yeniden yaptiginiz ayardan memnun olmazsaniz,
varsayilan ayara geri donin, bkz. Varsayilan ayara donme, sayfa 189.

3. Kalibrasyonu daha hassas sekilde yapmak isterseniz veya saydam bir kagit tir kullaniyorsaniz, sirasiyla
[©), Paper advance calibration (Kagt ilerletme kalibrasyonu) > Continue (Devam) gesine dokunun.
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4.,  —%100'den +%100'%e degisim yizdesini secin. Acik seritlenmeyi diizeltmek icin yizde oranini azaltin.

Koyu seritlenmeyi dizeltmek icin yizde oranini artirin.

Varsayilan ayara donme

Varsayilan ayar kiimelerine donmek, kadit ilerleme ayari tarafindan yapilan tim dizeltmeleri sifirlar. Varsayilan
kagit ilerleme ayar dederine donmek icin ayari sifirlamaniz gerekir.

1. Onpanelden sirasiyla , ces, {:) Reset calibration (Kalibrasyonu sifirla) 6gesine dokunun.

2. On panelde islemin basariyla tamamlandigi gdsterilinceye kadar bekleyin.

TRWW Kagit ilerlemesini yeniden ayarlama 189



17 Baski kalitesiyle ilgili sorunlar giderme
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Genel tavsiye

Resim boyunca yatay cizgiler olusuyor (seritlenme)

TUm resim bulanik veya noktacikli

Kadit diz dedgil

Baski asinmis va da cizilmis

Kadidin Gzerinde miirekkep izleri

Sari arka plan Uzerinde siyah yatay cizgiler

Baskiya dokundugunuzda siyah mirekkep cikiyor

Nesnelerin ucu kademeli veya keskin dedil

Nesnelerin kenarlari olmasi gerekenden daha koyu

Kesilmis sayfaya yapilan baskinin sonunda yatay cizgiler

Farkli renklerde dikey cizgiler

Baskida beyaz noktalar

Renkler hataliise

Renkler soluyor

Resmin tamami basilmamis (alttan kesilmis)

GOruntd kesilmis

Yazdirilan resimde bazi nesneler eksik

Cizgiler cok kalin, cok ince veya silik

Cizgiler kademeli veya centikli gériintyor

Cizgiler cift olarak veya yanlis renkte yazdiriliyor

izgiler kesikli

Cizdiler bulanik

Cizgi uzunluklarr yanlis

Resim Tanilama Baskisi

Sorununuz devam ediyorsa

Baski kalitesiyle ilgili sorunlari giderme

TRWW



Genel tavsiye

Herhangi bir baski kalitesi sorununuz oldugunda:

e  Yazianizdan en iyi performansi alabilmek icin gercek Ureticilerin sorunsuz performans ve en iyi baski kalitesi
saglamak icin givenilirligi ve performansi tam olarak test edilen aksesuarlarini ve sarf malzemelerini
kullanin. Onerilen kaditlara iliskin ayrintilar icin bkz. Kadit siparis etme, sayfa 174.

e  On panelde secilen kadit tiriiniin yaziciya yiiklenen kadit tiiriiyle ayni oldugundan emin olun (bkz. Kaditla
ilgili bilgileri g6riintileme, sayfa 47). Ayni zamanda kadit tirtinln kalibre edilip edilmedigini kontrol edin.
Ayrica yaziliminizda secili olan kadit tirinin yaziciya yiklenen kadit tiriyle ayni oldugundan emin olun.

A DIKKAT:  Yanlis kadit tiiri secilmisse baski kalitesi diisebilir, renklerde bozulma olabilir ve hatta baski
kafalari zarar gorebilir.

e Amaciniz icin en uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 67). Baski
kalitesi kaydiricisini 6lcedin 'Hizli' tarafina dogru kaydirdiysaniz veya 6zel kalite seviyesini Fast (Hizli) olarak
ayarladiysaniz, baski kalitesinin azaldigini gérebilirsiniz.

e  (evresel kosullarinizin (is1, nem) 6nerilen sinirlarda olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Cevresel 6zellikler,
sayfa 223.

e  Murekkep kartuslarinin ve yazici kafalarinin son kullanim tarihlerinin gecip gegmedigini kontrol edin: bkz.
Murekkep kartuslarinin bakimini yapma, sayfa 166.

Resim boyunca yatay cizgiler olusuyor (seritlenme)

Yazdirilan resminizde asagida gosterildidi gibi sonradan eklenmis yatay cizgiler varsa (renk farkli olabilir):

#
#

1. Yuklediginiz kadit tGrintn 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kagit trtyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gbrintileme, sayfa 47.

2. Amaclariniza uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 67). Bazi
durumlarda baski kalitesiyle ilgili sorunu sadece daha ylksek bir baski kalitesi seviyesi belirleyerek
giderebilirsiniz. Ornegin, Baski Kalitesi kaydiricisini Speed (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Quality (Kaliteli)
olarak ayarlamayi deneyin. Baski kalitesi ayarlarini degistirdiyseniz sorun ¢6zilmus olabileceginden bu
noktada isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

3. Resim Tanilama Baskisini yazdirin ve tavsiye edilmisse yazici kafasinin temizlenmesi dahil olmak Gzere
Resim Tanilama Baskisl, sayfa 201 béliminde belirtilen talimatlar uygulayin.

4.  Yazia kafalar diizgln calisiyorsa 6n panele gidin ve sirasiyla , Paper advance calibration (Kagit

ilerletme kalibrasyonu) > Continue (Devam) 6gesine dokunun. Bkz. Kadit ilerlemesini yeniden ayarlama,
sayfa 188.

Tam yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin musteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.
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TUum resim bulanik veya noktacikli

1. Ydklediginiz kagit tGrGndn 6n panelden ve yaziiminizdan sectiginiz kagit ttriyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gbriintiileme, sayfa 47.

2. Kagidin dodru yazine yazdirip yazdirmadiginizi kontrol edin.

3. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin (bkz. Yazdirma, sayfa 67). Bazi
durumlarda baski kalitesiyle ilgili sorunu sadece daha yiksek bir baski kalitesi seviyesi belirleyerek
giderebilirsiniz. Ornegin, Baski Kalitesi kaydiricisini Speed (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Quality (Kaliteli)
olarak ayarlamayi deneyin. Baski kalitesi ayarlarini degistirdiyseniz sorun ¢6zilmus olabileceginden bu
noktada isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

4.  VYazia kafalarini yeniden hizalayin. Bkz. Yazici kafasini hizalama, sayfa 207. Hizalama isleminden sonra,
sorun ¢6zUlmUs olabileceginden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

5.  On panele gidin ve sirasiyla , Paper advance calibration (Kagit ilerletme kalibrasyonu) 6gesine dokunun
ve ardindan kagit kaynagini secin. Bkz. Kadit ilerlemesini yeniden ayarlama, sayfa 188.

Tum yukarida sayilanlar yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin misteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.
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Kagit diz degil

Kagit yazicdan c¢iktiginda diiz durmuyorsa ve yiizeyinde dalgalanmalar varsa, yazdirilan resimde dikey seritler
gibi hatalar gérme olasiliginiz bulunmaktadir. Mirekkep ile 1slanan ince kadit kullandiginizda bu durum olusur.

1. Yuklediginiz kagit tGrinin 6n panelden ve yaziiminizdan sectiginiz kagit trtyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gdrunttleme, sayfa 47.

2. HPAGgr Kuse Kagit veya HP Stper Agir ve Mat Kadit gibi daha kalin bir kagit tGriind kullanmayi deneyin.

3.  YUklediginiz kagittan biraz daha ince bir kagit tlrt secin; bu, yazicinin daha az mirekkep kullanmasini
saglar. Asagida bazi kagit tlrleri kalinlik olarak artan sirayla verilmektedir: Dz Kagit, Kuse Kagit, Agir Kuse
Kagit, Stper Adir Plus Mat Kagit.

Baski asinmis ya da cizilmis

Siyah murekkep pigmentine parmakla, kalemle veya diger bir nesneyle dokunuldugunda asinabilir veya cizilebilir.
Bu durum &zellikle kuse kagitta goraldr.

Kullanilan mrekkep miktari ve baski sirasindaki cevresel kosullara bagli olarak, kuse kagit sepete veya
basildiktan sonra temas ettigi herhangi bir nesneye karsi son derece hassas olabilir.

Asinma ve cizik riskini azaltmak icin:
e  Baskilar dikkatli tutun.
e  Baskilari Ust Uste koymaktan kacinin.

e  Baskilarinizi rulodan kesilir kesilmez alin ve baskilarin sepete diismesine izin vermeyin. Diger bir yontem
olarak, yeni yazdirilan sayfalarin sepetle dogrudan temas etmemeleri icin, sepete bir sayfa kagit birakin.

Kagidin Gzerinde murekkep izleri

Bu problem, cok sayida farkli nedenden kaynaklanabilir.

Kuse kadidin 6n yizinde yatay lekeler

Dz veya kuse kagitta cok fazla mirekkep kullanildiysa, kadit mirekkebi cok hizli emer ve genisler. Baski kafalari
kagit Uzerinde hareket ettiklerinde kagitla temas edebilir ve yazdirilan resim lekelenebilir. Bu sorun normalde
kesik sayfa kagitlarda (rulo kagitta degil) gordlir.
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Bu sorunu fark ettiginizde yazdirma isini hemen iptal edin. . 6gesine dokunun ve bilgisayar uygulamanizdan da
isi iptal edin. Islanmis kadit yazici kafalarina zarar verebilir.

Bu sorunu dnlemek icin asagidaki 6nerileri deneyin:

1.

6.

YUklediginiz kadit tdrinin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kadit tryle ayni olup olmadidini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gbrintileme, sayfa 47.

Onerilen bir kagit tiiri kullanin (bkz. Kadit siparis etme, sayfa 174) ve yazdirma ayarlarini diizeltin.

Sayfa kadit kullaniyorsaniz, sayfayl 90 derece déndtrmeyi deneyin. Kadit liflerinin yont performansi
etkileyebilir.

HP Agir Kuse Kagit ve HP Stper Agir ve Mat Kagit gibi daha kalin bir kadit tirtint kullanmayi deneyin.

YUklediginiz kadittan biraz daha ince bir kadit tiri secin; bu, yazicinin daha az mirekkep kullanmasini
sadlar. Asagida bazi kadit tUrleri kalinlik olarak artan sirayla verilmektedir: Diz Kagit, Kuse Kagit, Agir Kuse
Kagit, Siper Agir Plus Mat Kagt.

Yazilim uygulamanizdan resmin yerini sayfanin ortasina dedistirerek kenar bosluklarini artirmayi deneyin.

Kagidin arkasinda murekkep izleri

Baski plakasini yumusak bir bezle temizleyin. Cubuklar arasindaki koplige dokunmadan her cubugu ayri ayri
temizleyin.

Sari arka plan Gzerinde siyah yatay cizgiler

Bu sorunun nedeni, yazicinin soguk bir ortamda muhafaza edilmesi olabilir.

On panele gidin ve 6nce g , ardindan da Clean printheads (Yazici kafalarini temizle) 6gesine dokunun.

Baskiya dokundudunuzda siyah murekkep cikiyor

Parlak kagida mat siyah mirekkeple yazdirildiginda bu sorun ortaya cikabilir. Yazic kagidin almayacagini biliyorsa
mat siyah mirekkep kullanmaz. Mat siyah mirekkepten kacinmak icin, Fotograf Kagidi kategorisinden herhangi
bir kagit tiriini secebilirsiniz.
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Nesnelerin ucu kademeli veya keskin dedgil

1. Nesnelerin kenarlari belirgin dedilse veya kenarlarin yogunlugu disikse ve yazdirma kalitesi kaydiricisini
yazdirma iletisim kutusunda zaten Quality (Kalite) yoniine getirmisseniz, 6zel yazdirma kalitesi
seceneklerini belirleyin ve kalite seviyesini Normal olarak ayarlamayi deneyin. Bkz. Yazdirma, sayfa 67.

2. Sorunyodnle ilgili olabilir. Resmi dondirmeyi deneyin: sonucun daha iyi gérindigind fark edebilirsiniz.

Nesnelerin kenarlari olmasi gerekenden daha koyu

1. Nesnelerin kenarlari olmasi gerekenden daha koyu gérinlyorsa ve sirlcu iletisim kutusunda baski kalitesi
kaydinasini Quality (Kalite) olarak ayarladiysaniz, 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin ve kalite
diizeyini Normal olarak ayarlamayi deneyin. Bkz. Yazdirma, sayfa 67.

2. Sorunyodnle ilgili olabilir. Resmi déndtrmeyi deneyin: sonucun daha iyi gérindigind fark edebilirsiniz.

Kesilmis sayfaya yapilan baskinin sonunda yatay cizgiler

Bu tr hatalar, kagidin yaklasik 30 mm'lik alt kenar alani icinde, sadece yazdirilan sayfanin sonunu etkiler. Baski
boyunca cok ince bazi yatay cizgiler gorebilirsiniz.

Bu sorunu énlemek icin:

1. Resminizin etrafindaki kenar bosluklarini blyUterek yazdirmayi deneyin.

2. Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi, sayfa 201.

3. Rulo kagitla yazdirmayi deneyin.

Farkli renklerde dikey cizgiler

Baskinizda farkli renklerde dikey seritler varsa:
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Onerilen kagtt tiirlerinden, HP Agir Kaplamali Kagit ve HP Stiper Agir Kagit gibi daha kalin bir kadit tiir(i
kullanmayi deneyin. Bkz. Kadit siparis etme, sayfa 174.

Baski kalitesi ayarlarini artirmayi deneyin (bkz.Yazdirma, sayfa 67). Ornegin, Baski Kalitesi kaydiricisini
Speed (Hizli) olarak ayarlamissaniz, Quality (Kaliteli) olarak ayarlamayi deneyin.

Baskida beyaz noktalar

Baskida beyaz noktalar oldugunu goérebilirsiniz. Bu durum biytk bir olasilikla kadit lifteri, toz veya gevsek
kaplama maddesinden kaynaklanir. Bu sorunu 6nlemek icin:

1.

Yazdirmadan 6nce elinizle veya bir fircayla kagidin Gzerindeki serbest lif parcalarini ve diger parcaciklari
temizlemeyi deneyin.

Her zaman yazicinizin kapadinin kapall tutun ve yaziclya toz girmesine neden olabilecek, yazici kapadinda
kagit tutma ya da kesme gibi, eylemlerden kacinin.

Kagit rulolarinizi ve sayfalarinizi her zaman torbalarda veya kutularda saklayarak koruyun.

Renkler hataliise

Baskinizdaki renkler olmasi gerektidi gibi degdilse, sunlari deneyin:

1.

YUklediginiz kadit tdrinin 6n panelden ve yaziliminizdan sectiginiz kadit tardyle ayni olup olmadidini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilqili bilgileri gorunttleme, sayfa 47.

Renk kalibrasyonu durumunu kontrol etmek icin sirasiyla , «+, {C}. Calibration Status (Kalibrasyon

Durumu) 8gesine dokunun. Durum ASKIDA veya GECERSIZ ise renk kalibrasyonu yapmaniz gerekir: bkz.
Renk kalibrasyonu, sayfa 124. Dedisiklik yaptiysaniz, sorun ¢dzilmas olabileceginden isinizi tekrar
yazdirmak isteyebilirsiniz.

Kagidin dogru yuzine yazdirip yazdirmadiginizi kontrol edin.

Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin (bkz. Yazdirma, sayfa 67). Speed (Hiz)
veya Fast (Hizl) seceneklerini belirlediyseniz, en dogru renkleri elde edemeyebilirsiniz. Baski kalitesi
ayarlarini degistirdiyseniz sorun ¢6zulmus olabileceginden bu noktada isinizi tekrar yazdirmak
isteyebilirsiniz.

Uygulama Renk Yonetimi kullaniyorsaniz, kullandiginiz renk profilinin sectiginiz kagit tirline ve baski kalitesi
ayarlarina uygun oldugunu kontrol edin. Hangi renk ayarlarini kullanacaginizdan emin dedilseniz, bkz. Renk
yonetimi, sayfa 123.

Bir gri tonlamali gériintii bazi gri gélgelerde renk Ustinligu gosteriyorsa, sirticide Color (Renk) > Grayscale
(Gri tonlamali) secenegini tiklatin.
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7. Sorun baski ¢iktiniz ile monitérintz arasindaki renk farklarindan olusuyorsa monitdrinizd kalibre etmeyi
deneyin. Bu noktada, sorun ¢dzulmuUs olabileceginden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

8.  Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi, sayfa 2071.

TUum yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin mdsteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.

Renkler soluyor

Hemen kuruyan bir fotograf kagidina baski yapiyorsaniz baskilariniz hizla solar. Baskilari iki haftadan uzun bir
sureyle sergilemeyi planliyorsaniz, daha uzun dmdirlt olmalarricin bunlari ince bir tabaka ile kaplamalisiniz.

Alternatif olarak, HP Universal Parlak Fotograf Kagidi veya HP Universal Saten Fotograf Kagidi gibi sisebilen kuse
kagitlara yapilan baskilar cok daha ge¢ solacaktir.

Laminasyon, laminasyonun tirtne badli olarak tim kadit tUrlerindeki baskilarin émrind uzatabilir. Daha fazla
bilgi icin ince tabaka saglayiciniza basvurun.

Resmin tamami basilmamis (alttan kesilmis)

e  Yazicl tUm verileri almadan 6nce 6 6gesine dokundunuz mu? Bastiysaniz veri aktarimini
sonlandirmissiniz demektir ve sayfayi yeniden yazdirmaniz gerekir.

e |/0Otimeout (I/0 zaman asimi) ayari cok kisa olabilir. Bu ayar, yazicinin isin tamamlandigina karar vermeden
dnce bilgisayarin génderecedi verileri ne kadar siire bekleyecegini belirler. On panelden, 1/0 timeout (I/0

zaman asimi) ayarini daha uzun bir siire ile degistirin ve yazdirma isini yeniden goénderin. Sirasiyla :
Connectivity (Baglanti) > Network (Ag) > 1/0 timeout (I/0 zaman asimi) 6gesine dokunun.

e  Yazianizile bilgisayariniz arasinda iletisim sorunu olabilir. USB veya ag kablonuzu kontrol edin.

e Yazilim ayarlarinizin, gecerli sayfa blyUkligu icin dogru olup olmadigini denetleyin (6rnegin, uzun eksenli
yazdirmalar).

e  Agyazilimikullaniyorsaniz, zaman asimina ugramadigindan emin olun.

GOruntd kesilmis

Kesilme genellikle, yUkli kagidin gecerli basilabilir alaniyla yaziiminizin anladigi yazdirilabilir alan arasinda bir
tutarsizlik oldugunu gosterir. Bu tir bir sorunu genellikle yazdirmadan 6nce 6nizleme yaparak gorebilirsiniz (bkz.
Baski 6nizleme, sayfa 77).

e  Yuklediginiz kagit boyutunun gecerli yazdirilabilir alanini denetleyin.
yazdirilabilir alan=kadit boyutu - kadit bosluklari

e  Yaziiminizin yazdirilabilir alan olarak neyi algiladigini denetleyin ("yazdirilabilir alan" veya "resimlenebilir
alan" olarak adlandirabilir). Ornegin, bazi yazilim uygulamalari, standart yazdirilabilir alanlari yazicida
kullanilanlardan daha genis olarak kabul eder.

e  (okdar kenar bosluklariyla 6zel bir sayfa boyutu tanimladiysaniz, yazici kendi en diisik kenar boslugu
degerlerini kullanabilir ve resminizi bir miktar kesebilir. Daha genis bir kagit boyutu kullanmayi gz éntinde
bulundurabilirsiniz.

e Resminizin kendi kenar bosluklari oldugunda, Clip Contents by Margins (iceridi Kenar Bosluklarina gére Kes)
secenedini kullanarak resminizi basariyla yazdirabilirsiniz (bkz. Kenar bosludu seceneklerini belirleme,
sayfa 75).
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e  Ruloya cok uzun resim yazdirmaya calisiyorsaniz, yaziiminizin bu boyuttaki bir resmi yazdirip
yazdiramayacadini denetleyin.

e  Uygulamanizinisleyebileceginden daha blylk resim yazdirmaya calistiginizda resmin alt kismi kesilebilir.
Tum sayfayi yazdirmak icin asagidaki 6nerileri deneyin:

—  Dosyayi TIFF veya EPS gibi baska bir bicimde kaydedin ve baska bir uygulamaile agin.
—  Dosyayi yazdirmak icin bir RIP kullanin.

e  VYeterince genis olmayan boyutta bir kagit kullanirken sayfayi dikeyden yataya dondirmeyi istemis
olabilirsiniz.

e  Gerekiyorsa kenar bosluklarina sigmasi icin resminizin veya belgenizin boyutunu yazilim uygulamanizda
kdcaltdn.

Yazdirilan resimde bazi nesneler eksik

Yiksek kaliteli blydk boyutta bir isi yazdirmak icin cok miktarda veri gerekli olabilir ve belirli is akislarinda, bazi
nesnelerin ¢ikista eksik olmasina yol acabilen sorunlar ortaya cikabilir. Asagida bu sorunu 6nlemenize yardimc
olacak bazi 6neriler verilmistir:

e  Daha klcUk bir sayfa boyutu secin ve sirlicli veya 6n panelde istenen sayfa boyutuna élcekleyin.
e  Dosyayl TIFF veya EPS gibi baska bir bicimde kaydedin ve baska bir uygulamaile acin.

e  Dosyayl yazdirmak icin HP Click yaziimini kullanin.

e  Dosyayl yazdirmak icin bir RIP kullanin.

e  USB flash sirlicden yazdirmayi deneyin.

e  Uygulama yaziliminizdaki biteslem resimlerin ¢6zindrlGgund azaltin.

e  Basilan resmin ¢6zUnUrligunG disdrmek icin daha dusuk bir baski kalitesi secin.

993

Bf NOT: Mac0S X'te calisiyorsaniz bu seceneklerin bazilarini kullanamazsiniz.

Bu secenekler sorun giderme amaciyla dnerilmektedir ve son ¢ikis kalitesini veya yazdirma isini olusturmak icin
gereken slreyi olumsuz etkileyebilir. Bu nedenle, sorunun giderilmesine yardimci olmazsa iptal edilmelidir.

Cizgiler cok kalin, cok ince veya silik

2/1
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1. Yuklediginiz kagit tGrinin 6n panelden ve yaziiminizdan sectiginiz kagit tlrtyle ayni olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gdrunttleme, sayfa 47.

2. Amaclariniza uygun baski kalitesi ayarlarini kullandiginizdan emin olun (bkz. Yazdirma, sayfa 67). Strticl
iletisim kutusunda 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin ve (varsa) Maximum detail (Maksimum ayrinti)
secenegini etkinlestirmeyi deneyin. Sorun ¢6zulmus olabileceginden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

3. Resminizin ¢6zUndrligu yazdirma ¢6zandrligidnden blyukse, cizgi kalitesinde bir azalma gorebilirsiniz.

4.  C(Cizgiler cok inceyse veya kayipsa, Resim Tanilama Baskisi'ni yazdirin. Bkz. Resim Tanilama Baskisi,
sayfa 201.

5. Sorun devam ederse yazici kafalarini hizalamak icin én panele gidin ve sirasiyla , Printhead alignment

(Baski kafasi hizalama) 6gesine dokunun. Bkz. Yazici kafasini hizalama, sayfa 207. Hizalama isleminden
sonra, sorun ¢6zilmis olabilecedinden isinizi tekrar yazdirmak isteyebilirsiniz.

6. On panele gidin ve 6gesine dokunun ardindan kagit ilerletme kalibrasyonu yapin: bkz. Kagit
ilerlemesini yeniden ayarlama, sayfa 188.

Tam yukarida sayilanlari yaptiktan sonra sorun hala devam ederse, daha fazla destek icin musteri hizmetleri
temsilcinizle baglanti kurun.

Cizgiler kademeli veya centikli gérinayor

Resminizdeki cizgiler yazdirildiklarinda kademeli veya centikli gérinlyorsa:

1. Sorunresmin kendisinde olabilir. Resmi diizenlemek icin kullandiginiz uygulama ile resmi iyilestirmeyi
deneyin.

2. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadidinizi kontrol edin. Bkz. Yazdirma, sayfa 67.

3. SOrlcd iletisim kutusunda 6zel baski kalitesi seceneklerini belirleyin ve (varsa) Maximum detail (Maksimum
ayrinti) secenegini acik konuma getirin.

Cizgiler cift olarak veya yanlis renkte yazdiriliyor

TRWW

Bu problemin gérindrde cesitli belirtileri olabilir:

e  Renklicizgiler, farkli renklerde iki kere yazdinlmistir.

Q
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e  Renklibloklarin kenarlari yanlis renktedir.

Bu tdr sorunlarr gidermek icin:

1. Yazia kafalarini gikarip tekrar takin. Bk. Yazici kafasini cikarma, sayfa 158 ve Yazici kafasini takma,
sayfa 161.

2. Yazia kafalaninihizalayin. Bkz. Yazici kafasint hizalama, sayfa 207.

Cizgiler kesikli

Cizgileriniz asagidaki gibi kesikse:

1. Uygun baski kalitesi ayarlarini kullanip kullanmadiginizi kontrol edin. Bkz. Yazdirma, sayfa 67.

2. Yazia kafalarini cikarip tekrar takin. Bk. Yazici kafasini cikarma, sayfa 158 ve Yazici kafasini takma,
sayfa 161.

3. Yazia kafalarini sorun yasadiginiz kagit Gzerinde hizalayin. Bkz. Yazici kafasini hizalama, sayfa 207.

Cizgiler bulanik

Nem, cizgileri bulanik ve karmasik hale getirerek, mirekkebin kagit tarafindan emilmesine neden olabilir. Sunu
yapmay! deneyin:

1. Cevre kosullarinin (sicaklik ve nem) yiiksek kalitede yazdirma icin uygun oldugundan emin olun. Bkz.
Cevresel 6zellikler, sayfa 223.

2. Onpanelde secilen kagit tiriinin kullanmakta oldugunuz kagit tiriyle ayni olup olmadigini kontrol edin.
Bkz. Kaditla ilgili bilgileri gériinttleme, sayfa 47.
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3. Ozel baski kalitesi seceneklerini ve ardindan Best (En iyi) ve Maximum detail (Maksimum ayrinti) 6gelerini
(varsa) secin. Bkz. Yiksek kalitede yazdirma, sayfa 78.

4.  HP Agir Kuse Kagit ve HP Siper Agir ve Mat Kagit gibi daha adir bir kadit tirtnd kullanmayi deneyin.

5. Ylklediginiz kagittan biraz daha ince bir kagit tlr( secin; bu, yazicinin daha az mirekkep kullanmasini
sadlar. Asagida bazi kagit tUrleri kalinlik olarak artan sirayla verilmektedir: Diz Kagit, Kuse Kadit, Agir Kuse
Kagit, Stper Agir Plus Mat Kagt.

6.  Parlak kagit kullaniyorsaniz, farkli bir tir parlak kadit kullanmayi deneyin.

7. Yazic kafalarini hizalayin. Bkz. Yazici kafasini hizalama, sayfa 207.

Cizgi uzunluklar yanlis

Yazdirilan satirlarinizin uzunlugunu 6l¢tp uzunluklarin amaciniza uygun olmadigini belirlediyseniz, satir uzunlugu
dogrulugunu asagidaki yollarla saglayabilirsiniz:

1. Yazianizin satir uzunlugu dogrulugunun belirlendigi HP Mat Filme yazdirin. Bkz. Islevsel 6zellikler,
sayfa 220.

Polyester film, kagida oranla boyutsal olarak yaklasik on kat daha tutarlidir. Ancak, HP Mat Filmden daha
ince veya daha kalin film kullanilmasi, satir uzunlugu dogrulugunu azaltir.

2. BaskiKalitesi kaydiricisini Quality (Kalite) ayarina getirin.

Oda sicakligini 10 - 30°C (50 - 86°F) arasinda sabit bir sicaklikta tutun.

oW

Film rulosunu ytkleyin ve yazdirmadan dnce bes dakika bekleyin.

5. Yine de sonuctan memnun degilseniz, kagit ilerleme ayarini yeniden yapmayi deneyin. Bkz. Kadit
ilerlemesini yeniden ayarlama, sayfa 188.

Resim Tanilama Baskisi

Resim Tanilama Baskisl, baski kafasinin gavenilirligiyle ilgili sorunlari vurgulamak Gzere tasarlanmis desenler
icerir. Yaziciniza yUkli olan baski kafalarinin performansini denetleyerek herhangi birinin tikanma veya diger bir
sorunu olup olmadigini belirlemeye yardimci olur.

Resim Tanilama Baskisi yazdirmak icin:
1. Sorunsaptadiginiz sirada kullandiginiz kagit tGrdndn aynisini kullanin.

2. Secilen kagit tarinin yaziclya ytklenen kagit tirtyle ayni olup olmadigini kontrol edin. Bkz. Kaditla ilgili
bilgileri gdrintlleme, sayfa 47.

3. Yazianin 6n panelinde E ve ardindan Print diagnostic (Tanilamayi yazdir) 6gesine dokunun.

Resim Tanilama Baskisi yazdirilmasi yaklasik iki dakika surer.
Baski, her ikisi de yazici kafalarinin performansini test eden iki kisma ayrilmistir:

e 1. kisimda (Ustte) her biri bir baski kafasina ait olmak Gzere, saf renklerden olusan dikdortgenler bulunur. Bu
kisimda renklerin her birinden elde edecediniz baski kalitesi goralir.

e 2 kisim (altta) tim baski kafalarindaki piskirtme uclarinin her birine ait kiiclk cizgilerden olusur. Bu kisim
ilk kismi tamamlayarak, her baski kafasindaki sorunlu piskirtme ucunu daha belirgin bir sekilde saptamayi
amaclar.

Baskiya dikkatlice bakin. Renklerin adlari dikdortgenlerin Gstiinde ve cizgi desenlerinin ortasinda gosterilir.
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Once baskinin yukaridaki kismina bakin (1. kisim). Her renkli dikdértgende renkler esit dagiimli olmali, hicbir

yatay cizgi bulunmamalidir.

Sonra baskinin asagidaki kismina bakin (2. kisim). Ayni renkte olan desenlerin her birinde cizgilerin cogunun olup

olmadigini kontrol edin.

Aynirenge ait 1. kisimda yatay cizgiler ve 2. kisimda da eksik cizgiler gériyorsaniz, ilgili baski kafasinin
temizlenmesi gerekir. Ancak, dikddrtgenlerin rengi tam ve diizgiinse, 2. kisimdaki eksik bir kac cizgiicin

endiselenmeyin; yazici bir kag tikali piskirtme ucuyla ilgili acidr kapatabildiginden, bu durum kabul edilebilir.

Asagidaki 6rnek iyi durumda olan gri bir baski kafasina aittir:
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Burada da kotl durumda olan ayni baski kafasi gorilmektedir:

G

Dizeltme eylemi

1. Sorunlu yazici kafalarini temizleyin (bkz. Yazici kafasini temizleme, sayfa 207). Sorunun ¢ozilip
¢6zdlmedigini gérmek icin Resim Tanilama Baskisi tekrar yazdirin.

2. Sorun giderilmemisse baski kafalarini tekrar temizleyin ve sorunun ¢6zalip ¢6zilmedigini gérmek icin
Image Diagnostics Print'i (Resim Tanilama Baskis) tekrar yazdirin.

3. Sorun giderilmemisse, yazici kafalarini el ile temizlemeyi deneyin (bkz: Yazici kafasini temizleme,
sayfa 207). Gecerli yazdirma isinizi tekrar yazdirmayi da deneyebilirsiniz; bu sefer elde edecediniz baski
tatmin edici olabilir.

4.  Sorun hala giderilmemisse, sorunu devam eden yazici kafasini degistirin (bkz. Mirekkep kartuslarini ve
yazici kafasini kullanma, sayfa 153) veya HP Destek bolimuine basvurun (bkz. HP Destek bolimiine
basvurun, sayfa 217).
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Sorununuz devam ediyorsa

Bu bélimdeki 6nerileri uyguladiktan sonra hala baski kalitesi sorunlari yasiyorsaniz, yukaridakilerin disinda
sunlari da yapabilirsiniz:

e  Dahaylksek bir baski kalitesi secenedi kullanmayi deneyin. Bkz. Yazdirma, sayfa 67.

e  Yazdirmaicin kullandiginiz sirtctyt denetleyin. Strtic HP degilse, sorunla ilgili olarak striclyl satin
aldiginiz firmaya danisin. Mimkinse dogru HP sirlicistini de kullanmayi deneyebilirsiniz. En glincel HP
strlcdleri http://www.hp.com/go/Design)etT2600/drivers adresinden indirilebilir.

e  Kullandiginiz RIP HP dedgilse, ayarlari yanlis olabilir. RIP ile birlikte gelen belgelere bakin.

e  Yazianizin Urtin yaziiminin giincel olup olmadigini denetleyin. Bkz. Uriin bilgilerini glincellestirme,
savfa 167.

e  Yazilim uygulamanizdaki ayarlarin dogru oldugundan emin olun.
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18 Murekkep kartusu ve yazic kafasi ile ilgili
sorunlari giderme

° Mirekkep kartusu takilamiyor

° Murekkep kartuslari durum mesajlari

° Yazicl kafasi takilamiyor

° On panel ekraninda yazici kafasinin yeniden takilmasinin veya dedistirilmesinin dnerilmesi

° Yazicl kafasini temizleme

e  Yazici kafasini hizalama

° Yazicl kafalari durum mesajlari
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Murekkep kartusu takilamiyor
1. Dogru kartus turtinG kullandiginizdan emin olun (model numarasi).
2.  Kartustakirenkli etiketin, yuvadaki etiketle ayni renkte oldugunu denetleyin.

3.  Kartus etiketini isaretleyen harf veya harflerin dodru yéne dodru ve okunabilir olup olmadigina bakarak,
kartusun yoninin dogru oldugunu kontrol edin.

A DIKKAT:  Mirekkep kartusu yuvalarinin icini hicbir zaman temizlemeyin.

Murekkep kartuslari durum mesajlari

OlasI murekkep kartusu durum iletileri sunlardir:

e  OK(Tamam): Kartus, bilinen bir sorun olmadan normal sekilde calisiyor.

e  Missing (Yok): Kartus yok veya yaziclya dogru sekilde baglanmamis.

e  Low (DUsUk): Mlrekkep diizeyi dstk.

e  Verylow (Cok dusiik): Mirekkep diizeyi cok dustk.

e  Empty (Bos): Kartus bos.

e  Reseat (Yeniden yerlestirin): Kartusu ¢ikarmaniz ve yeniden takmaniz isteniyor.

e  Replace (Degistir): Kartusu yeni bir kartusla degistirmeniz énerilir.

e  Expired (Son Kullanim Tarihi Gecti): Kartusun son kullanim tarihi ge¢mis.

e Incorrect (Hatal)): Kartus bu yaziciyla uyumlu dedildir. Bu mesaj, uyumlu kartuslarin listesini icerir.

e Non-HP (HP Markali olmayan Griin): Kartus kullanitmis, yeniden doldurulmus veya sahtedir.

Yazici kafasi takilamiyor

1. Yazia kafasi tiriinin dogru oldugunu denetleyin (model numarasi).
2. Yazia kafasi yoninin dogru oldugundan emin olun.

3. Yazia kafasinin kapagini dogru bir sekilde kapattiginizdan ve tutturdugunuzdan emin olun, bkz. Yazici
kafasini takma, sayfa 161.

On panel ekraninda yazici kafasinin yeniden takilmasinin veya
dedistirilmesinin dnerilmesi

1. Yazia kafalarini cikarin, bkz. Yazici kafasini cikarma, sayfa 158.
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2. Yazia kafasinin arkasindaki elektrik baglantilarini tiy birakmayan bir bezle temizleyin. Kalintiyi temizlemek
icin nem gerekiyorsa, elektrik temas noktalarinda su bazli temizleyiciler kullanmayin: Bu tlr temizleyiciler
elektrik devrelerine zarar verebilir. Bazi konumlarda temizleme Grinlerinin kullanimi dizenlemelere tabidir.
Temizleyicinizin federal, eyalet ve yerel yonetmeliklere uydugundan emin olun.

A DIKKAT:  Buislem cok hassasiyet gerektirir ve yazici kafasina zarar verebilir. Yazici kafasinin altinda
bulunan plskirtme uclarina dokunmayin, 6zellikle de alkol degdirmeyin.

3. VYazica kafasini tekrar takin; bkz. Yazici kafasini takma, sayfa 161.

4. On panel ekran iletisine bakin. Sorun devam ediyorsa yeni bir yazici kafasi deneyin.

Yazici kafasini temizleme

Yazici acik oldugu sirece, dizenli araliklarla otomatik olarak temizlik yapilir. Béylelikle plskirtme uclarinda taze
mirekkep bulunmasi saglanip piskirtme uclarindaki tikanikliklar engellenerek baski kalitesi korunur. Baski
kalitesi sorunlariyla karsilasiyorsaniz, devam etmeden 6nce litfen Resim Tanilama Baskisi, sayfa 201 bélimine
bakin.

Yazici kafasini temizlemek icin n panele gidin ve sirasiyla g (Kaliteyi optimize et), Printheads (Yazici kafalari)

6gesine dokunun ve temizlenmesi gereken rengin bulundugu renk grubunu secin (Clean all (TUmUnd temizle),
Clean MK-Y (MK-Y'yi temizle), Clean C-M-PK-G (C-M-PK-G'yi temizle)).

Yazici kafasini hizalama

TRWW

Dogru renkler, yumusak renk gecisleri ve grafik dgelerde keskin kenarlar elde edilebilmesi icin yazici kafasinin
dogru sekilde hizalanmasi gerekir. Yazicinizda, yazici kafasina erisildiginde veya dedistirildiginde calisan otomatik
yazicl kafasini hizalama islevi bulunur.

Bir kagit sikismasl oldugunda veya yazdirma kalitesi sorunlariyla karsilastiginizda yazici kafasini hizalamaniz
gerekebilir.

1. Kullanmak istedidiniz kagit tirdnd yikleyin, bkz. Kadit kullanimi, sayfa 35. Rulo veya kesik sayfa
kullanabilirsiniz; diz beyaz kagit dnerilir.

A DIKKAT:  Yazici kafasini hizalamak icin saydam veya yari saydam kagit kullanmayin. HP, diiz veya bond
kagit 6nerir.

2. Yazia kafalarinin yeniden hizalanmasi sirasinda yaziclya yakin glcld bir isik kaynagi hizalamayi
etkileyebileceginden, tarayicinin indirildiginden emin olun.

3. Onpanelden, sirayla (Kaliteyi optimize et), Align printheads (Yazici kafalarini hizala) 6gesine dokunun.
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B NOT:  Yazici kafasini hizalama, Tamlesik Web Sunucusundan (Support (Destek) > Print Quality
Troubleshooting (Yazdirma Kalitesi Sorunlarini Giderme)) veya HP Utility'den (Windows: Support (Destek) >
Print Quality Troubleshooting (Yazdirma Kalitesi Sorunlarini Giderme); Mac QS X: Information and Print
Quality (Bilgi ve Yazdirma Kalitesi) > Align (Hizala)) baslatilabilir.

4.  Yeterli miktarda kagit varsa, yazici yeniden hizalama islemini yapar ve bir yeniden hizalama deseni yazdirir.

5. lIslem yaklasik bes dakika siirer. Yaziciyi kullanmadan énce 6n panel ekraninda islemin tamamlandigi
gosterilene kadar bekleyin.

Yazici, yazici kafasi hizalamasini basarili bir sekilde tamamlayamazsa, yazici kafasini temizlemeniz ve yeniden
denemeniz istenebilir.

Yazici kafalari durum mesajlari

Olasi yazici kafasi durum mesajlari sunlardir:
e  OK (Tamam): Yazici kafasi, bilinen bir sorun olmadan normal sekilde calisiyor
e Missing (Yok): Yazici kafasi yok veya yaziciya diizgiin sekilde takilmamis.

e  Reseat (Yeniden yerlestir): Yazici kafasini cikarmaniz ve yeniden takmaniz isteniyor. Bundan da sonug
alamazsaniz, elektrik baglantilarini temizleyin, bkz. On panel ekraninda vazici kafasinin yeniden takilmasinin
veya dedistirilmesinin 6nerilmesi, sayfa 206. Bundan da sonug alamazsaniz, yazici kafasini yenisiyle
dedistirin, bkz. Yazici kafasini clkarma, sayfa 158 ve Yazici kafasini takma, sayfa 161.

e  Replace (Degistir): Yazic kafasi arizall. Yazici kafasini calisir durumdaki bir yazici kafasiyla degistirin, bkz.
Yazici kafasini cikarma, sayfa 158 ve Yazici kafasini takma, sayfa 161.

e  Replacement incomplete (Degistirme tamamlanmad): Yazici kafasini degistirme islemi basariyla
tamamlanamamistir; degistirme islemine yeniden baslayin ve tam olarak bitmesini bekleyin.

e  Remove (Cikar): Yazici kafasi baskida kullanilmak icin uygun bir tirde degil.

e  Non-HP ink (HP Markali olmayan mirekkep): Yazici kafasindan, kullanilmis, yeniden doldurulmus veya sahte
murekkep kartusundaki mirekkep gecmistir. Garantiile ilgili ayrintilar icin yazicinizla birlikte sunulan sinirli
garanti belgesine bakin.
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19 Genel yazici sorunlarini giderme

L Yazici yazdlrm|yor

e  On panel baslatilamiyor

® Yazici yavas calisiyor

° Bilgisayar ve vazici arasindaki iletisim hatalari

° GOMULG Web Sunucusu'na erisilemiyor

e nternet' baglanilamiyor

° Web Hizmetleri sorunlari

° Otomatik dosya sistemi denetimi

° Uyarilar
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Yazici yazdirmiyor

Her sey dogruysa (kagit yiklenmis, tim murekkep bilesenleri takilmis ve dosya hatasi yoksa), bilgisayarinizdan
gonderilen dosyanin beklendiginde yazdirmamasinin baska nedenleri de vardir:

Elektrik glici probleminiz olabilir. Yazicida hig bir hareket yoksa ve 6n panel cevap vermiyorsa, gug
kablosunun dogru olarak baglandigini denetleyin ve fiste elektrik oldugundan emin olun. Glg digmesini 5
saniye basili tutarak yaziciyi sifirlayin.

Yazicinin beklenmeyen sekilde davranmasina ve hatta durmasina neden olabilecek glicli elektromanyetik
alanlar veya ciddi elektrik dizensizlikleri gibi olagan disi elektromanyetik olaylar yasiyor olabilirsiniz. Bu
durumda, 6n paneldeki glic digmesini kullanarak yaziciyi kapatin, elektrik kablosunu ¢ikartin,
elektromanyetik ortamin normale dénmesini bekleyin ve yaziciyi yeniden acin. Problem hala devam
ediyorsa, destek temsilcinize basvurun.

Kimeleme acik olabilir ve yazici ilgili kimelemeleri hesaplamadan dnce belirtilen kiimeleme bekleme
sdresinin ge¢mesini bekliyordur. Bu durumda, 6n panelde kiimeleme icin gerekli kalan sire gértntilenir.

Grafik dili ayariniz yanlis olabilir, bkz: Grafik dil ayarini dedistirme, sayfa 33.

Bilgisayariniza yaziciniz icin dogru sirtclyd yiklememis olabilirsiniz, bkz. Montaj yénergeleri.

Bir sayfaya yazdiriyorsaniz, yazici strlicinizde kagit kaynadi olarak Single sheet (Tek sayfa) secenedini
belirtmelisiniz.

Yazici kadit veya hesap bilgileri icin isi bekletiyor olabilir, (bkz. Kadit bekleniyor, sayfa 181) veya hesap ID
bilgileri (bkz. Hesap kimlidi isteme, sayfa 31).

Yazici sdrictnizden baski 6nizlemesi istemis olabilirsiniz. Bu islevi resmin istedidiniz resim olup olmadigini
denetlemek icin kullanabilirsiniz. Bu durumda, 6nizleme ekraninizda gorintilenir ve yazdirmayi baslatmak
icin Print (Yazdir) digmesine basmaniz gerekir.

On panel baslatilamiyor

Yazici baslatilmiyorsa (6n panel bos veya tanilama LED lerinin timi kapaliysa), Griin yazilimini asagida belirtildigi
gibi degistirmeniz onerilir:

1.  HP Destek Merkezi'ne gidin (bkz. HP Destek Merkezi, sayfa 216) ve Grln yazilimini indirin.

2. Uriin yaziimini USB flash siiriictstine kaydedin. ideal olarak, USB flash strticiisii bos ve FAT dosya
sistemiyle bicimlendirilmis olmalidir.

3. Yazianin kapatildigindan emin olun. USB flash strtcty 6n panelin yanindaki Yiksek Hizli USB baglanti
noktasina baglayin ve yaziciyi agin.

4.  Yazianin Grin yaziimi dosyasini okumasi bir dakika alir ve sonra yazici, USB flash striictisinG ¢ikarmanizi
ister.

5. Yazici otomatik olarak yeni Grtin yaziimini yikler ve yeniden baslatilir.

Yazici yavas calisiyor

Asagida bazi muhtemel agiklamalar verilmistir:

e  Baskikalitesini Best (En iyi) veya Maximum Detail (Maksimum Ayrinti) olarak ayarladiniz mi? En iyi ve
maksimum ayrintiile yapilan baskilar daha uzun surer.

e  Kagit yuklerken dogru kagit tirina belirttiniz mi? Bazi kagit tirlerine yazdirmak icin daha fazla zaman

gerekir; ornedin, fotograf ve kaplamali kagitlar icin gecisler arasinda daha fazla kuruma zamani gerekir.
Yazicinin gecerli kadit tarl ayarini bulmak icin bkz: Kaditla ilgili bilgileri gorintileme, sayfa 47.
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e  Yaziciniz ag yoluyla bagliysa, agda kullanilan tim bilesenlerin (ag arabirim kartlari, hub'lar, yonlendiriciler,
anahtarlar, kablolar) yiksek hizda calisma 6zelliklerinin olup olmadigini kontrol edin. Agda diger aygitlarin
neden oldugu yogun bir trafik var mi?

e  On panelde kurutma stiresini Extended (Uzatilmis) olarak mi belirttiniz? Kuruma siiresini Optimal (En
Uygun) olarak degistirmeyi deneyin.

Bilgisayar ve yazici arasindaki iletisim hatalari
Bazi belirtiler sunlardir:
e  Yazicya bir resim yolladiginizda 6n panel ekraninda Receiving (Aliyor) iletisi gorintilenmiyor.
e  Bilgisayariniz siz yazdirmaya calisirken bir hata iletisi gérintilayor.
e lletisim stirerken bilgisayariniz veya yaziciniz askida (bosta) kaliyor.
e Yazdinlmis cikti rastgele, aciklanamayan hatalar gosteriyor (yanlis yerde cizgi, yarisi basilmis grafikler v.b.)
iletisim problemini cézmek icin:

e  Uygulamanizda dogru yaziciyi sectiginizden emin olun, bkz. Yazdirma, sayfa 67.

e  Diger uygulamalardan yazdirirken yazicinin dogru calistigindan emin olun.
e ok blyik resimlerin almanin, islemenin ve yazdirmanin zaman aldigini unutmayin.

e  Yazianiz bilgisayariniza anahtar kutusu, arabellek kutusu, kablo adaptorleri, kablo déndsturtctleri vb. gibi
ara aygitlariyla bagliysa, bilgisayariniza dogrudan baglayarak kullanmayi deneyin.

e  Baska bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin.

e  Grafik dil ayarinin dogru oldugundan emin olun, bkz. Grafik dil ayarini dedistirme, sayfa 33.

e  Yaziaag lzerinden bagli ise, yazicinizin statik IP adresi olup olmadigini kontrol edin. DHCP kullaniyorsa, IP
adresi her acildiginda degisebilir ve bu durumda slrcl yazicyr bulamayabilir.

GOMULG Web Sunucusu'na erisilemiyor

Daha 6nce okumadiysaniz, GOmUll Web Sunucusu, sayfa 13 konusunu okuyun.

©)

On panelden, sirasiyla §&%, Security (Giivenlik) > Embedded Web Server (Timlesik Web Sunucusu) dgesine

dokunun.
Bir proxy sunucusu kullaniyorsaniz, sunucuyu atlamayi ve Web sunucusuna dogrudan baglanmayi deneyin:

e  Windows icin internet Explorer 6'a, Tools (Araclar) > internet Options (internet Secenekleri) > Connections
(Baglantilar) > LAN Settings'LAN Ayarlari) gidin ve Bypass proxy server for local addresses (Yerel adresler
icin proxy sunucusunu atla) kutusunu isaretleyin. Ayrica, daha hassas denetim icin, Advanced (Gelismis)
digmesini tiklatin ve proxy sunucusunun kullanilmayacagdi durumlar icin yazicinin IP adresini istisnalar
listesine ekleyin.

e  Mac 0S X icin Safari'de, Safari > Preferences (Tercihler) > Advanced (Gelismis) secenedine ilerleyin ve Proxy
Change Settings ('ler: Ayarlari Degistir) digmesini tiklatin. Yazicinin IP adresini veya domain adini, Bypass
proxy settings for these Hosts & Domains (Bu ana makineler ve domain adlari icin proxy ayarlarini devre disi
birak) alaninda bulunan ve proxy sunucusunun kullanilmadidi istisnalar listesine ekleyin.

Yine de baglanti kuramiyorsaniz, 6n paneldeki glic digmesini kullanarak yaziciyi kapatip tekrar acin.
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Internet’ baglanilamiyor

Yaziainiz internet’e baglanmada zorluk yasiyorsa, Baglanti Sihirbazi't otomatik olarak baslatabilir.

Baglanti Sihirbazi otomatik olarak bir dizi test gerceklestirir.

Herhangi bir test basarisizlikla sonuclanirsa, yazici sorunu aciklar ve bunun icin ¢c6zim énerir. Ayarlar
korunmuyorsa, ayarlari degistirebilir ve testi yeniden gerceklestirebilirsiniz.

Web Hizmetleri sorunlari

HP ePrint ile ilgili tim sorunlar icin HP Connected' ziyaret edin: http://www.hpconnected.com.

Otomatik dosya sistemi denetimi

Yaziciy actiginizda genellikle 6n panelde bir mesaj gorirstnz: File system check (Dosya sistemi denetimi).

Bir dosya sistemi denetimi gerceklestiriliyor; 40 dakika kadar strebilir. Sonlanana kadar bekleyin.

A DIKKAT:  Sistem denetimi tamamlanmadan yaziciyi kapatirsaniz dosya sistemi ciddi bir hasar alip yazicinin sabit
diskini kullanilmaz hale getirebilir. Her durumda, dosya sistemi denetimi siz yaziciy tekrar actiginizda bastan
baslar.

Sabit diskin sistem butlinligin korumak icin her 90 giinde bir dosya sistemi denetimi planlanir.

[%/]’9 NOT: Yazic tekrar acildiginda, baslamasi ve baski kafalarini kontrol edip hazirlamasi yaklasik ¢ dakikayi bulur.
Ancak bazi kosullarda, 6rnedin yazici uzun bir stire boyunca kullanilmadiysa, baski kafalarinin hazirlanmasi 40
dakikayi ve daha uzun sureleri bulabilir.

Uyarilar

Yaziciniz iki cesit alarm vererek iletisim kurar:

Hatalar: Temel olarak yazicinin normal sekilde calismamast ile ilgili olarak sizi uyarir. Ancak yazici
sdrlctsinden gelen hatalar, yazici yazdirma yapabiliyor olsa da, kesilme gibi baskinizi bozabilecek
durumlar ortaya ciktiginda sizi uyarir.

Uyanilar: Yazicinizin ayarlama gerektirdidi durumlarda ve koruyucu bakim veya diisiik mirekkep seviyesine
bagli olarak olasi baski alamama durumlarinda ilgilenmeniz icin alarm verir.

Yazicinizin sisteminde dért farkli alarm iletisimcisi bulunur:

On panel ekrani: On panel ekraninda o andaki duruma en uygun olan alarm gdsterilir. Uyari oldugunda ise,
zaman asimi siresi dolduktan sonra kaybolur. Yazici bostayken tekrar gérinmeye baslayan, "murekkep
kartusunda mirekkep azaldi" gibi kalici alarmlar da vardir ve en ciddi alarm budur.

¥ IPUCU:  On panel gostergesinden kagit uyusmazligr alarmlarini yapilandirabilirsiniz, bkz. Kadit

uyusmazligini cézme, sayfa 92.

Embedded Web Server (Gomuli Web Sunucusu): GOmUld Web Sunucusu penceresinin sag Ust kdsesinde
yazicl durumu gosterilir. Yazicida bir alarm varsa, durum bu alarm metnini gosterir.

SUrlicQ: Sdrdcd, isin son ¢iktisinda sorun olusturabilecek yapilandirma ayarlariyla ilgili uyarilar verir. Yazici
yazdirmaya hazir degilse bir uyari gortnttlenir.

HP DesignJet Utility: Alarmlari gérmek icin, Overview (Genel Bakis) sekmesine gidin ve sag taraftaki [tems
needing attention (Bakim gereken 6geler) listesine bakin.
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Varsayilan olarak, uyarilar yalnizca yazdirma sirasinda gortntilenir. Alarmlar etkinse ve bir isin
tamamlanmasini engelleyen bir sorun varsa, sorunun nedenini aciklayan bir acilir pencere gorirsiniz.
istediginiz sonuclari elde etmek icin yonergeleri izleyin.
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20 On panel hata iletileri

Yazici bazen 12 haneli bir sayisal kod ile bu kodu izleyen ve yapilmasi dnerilen eylemi gdsteren bir mesajdan
olusan bir sistem hatasi gorintileyebilir.

Codu durumda yaziclyl yeniden baslatmaniz istenir; bunun nedeni, yazicinin yeniden baslatildiginda sorunu daha
iyi tanilayabilmesi ve otomatik olarak dizeltme olasiiginin bulunmasidir. Yeniden baslatma isleminden sonra
sorun devam ederse, destek temsilcinizle irtibata gecmeniz ve hata mesajinda gosterilen sayisal kodu vermeniz
gerekir.

Hata mesajinda yapilmasi dnerilen bir baska islem varsa, yazici tarafindan belirtilen talimatlari izleyin.

Sistem hatasi ginltga

Yazic, sistem hatalarini asagidaki yollardan birini kullanarak erisebilecegdiniz bir glinlige kaydeder.

USB flash strtict kullanarak

1.
2.

FAT32 olarak bicimlendirilmis standart bir USB flash sirici alin.

USB flash siriictide bos bir dosya olusturun New (Yeni) > Text Document (Metin Belgesi) secenedini sag
tiklatin ve bunu pdipu enable. log olarak adlandirin.

On panelde bir hata iletisi gériintilendiginde, USB flash stiricilyl yazicinin 6n k|sm|nq_aki Yiksek Hizli USB
ana bilgisayar baglanti noktasina takin. Ginlik otomatik olarak striciye kopyalanir. On panelde USB flash
strdclyt ¢karmaniz istendiginde striiclyU cikarabilirsiniz

USB flash suriictide olusturulan dosyayi paylasmak icin destek temsilcinizi arayin (bkz. HP Destek
bolimune basvurun, sayfa 217).

GOmMULG Web Sunucusu'nu kullanarak

1.
2.
3.

Web tarayicinizda https://printer IP address/hp/device/support/serviceSupport adresine gidin.
Tani paketini almak icin Download (indir) diigmesini tiklatin.

Paketi bilgisayariniza kaydedin ve destek temsilcinizi arayin (bkz. HP Destek bélimune basvurun,
sayfa 217).
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HP Msteri Hizmetleri, HP DesignJet'inizden en iyi sekilde yararlanabilmeniz ve uctan uca benzersiz bir destek
alabilmeniz icin kapsamli, kanitlanmis destek uzmanligini ve yeni teknolojileri kullanarak éddle layik bir misteri
destegi hizmeti sunmaktadir. Sunulan hizmetler sunlardir: kurulum ve ytkleme, sorun giderme araclari, garanti
yUkseltmeleri, onarim ve degistirme hizmetleri, telefon ve Web destedi, yazilim glincellestirmeleri ve kendi
kendine bakim hizmetleri. HP Misteri Hizmetleri ile ilgili daha fazla bilgi icin bkz. HP Destek bolimiine basvurun,

sayfa 217.

Garanti kaydinizi yaptirmak icin http://register.np.com/ adresini ziyaret edin.

HP Professional Servisleri
HP Destek Merkezi

HP DesignlJet yazici ve ¢6zUmlerinden her zaman en iyi performansi elde etmenize odaklanmis servis ve
kaynaklar diinyasindan yararlanin.

Genis boyutlu yazdirma toplulugunuz olan, HP Destek Merkezi'nde bulunan HP topluluguna katilarak
asagidakilere 7 glin 24 saat erisim saglayabilirsiniz:

e  Multimedya editim malzemeleri

e  Adim adim nasil yapilir kilavuzlari

e indirilebilir 8geler: en son yazici Uriin yazilimlari, striiciler, yaziimlar, kagit dnayarlari, vb.
e  Teknik destek: cevrimici sorun giderme, misteri hizmetleri yetkilileri ve daha fazlasi

e  Belirli yazilim uygulamalarindan yaptirilan ¢esitli yazdirma goérevlerini tamamlamak icin ayrintili dneriler ve
is akislari.

e  Hem HP personeli, hem de meslektaslarinizdan olusan uzmanlarla dogrudan iletisim icin forumlar
° icinizin rahat olmasi icin cevrimici garanti izleme.

° En yeni Urtn bilgileri: yazicilar, sarf malzemeleri, aksesuarlar, yazilimlar, vb.

e  Mirekkep ve kagit hakkinda bilmeniz gereken her sey icin Sarf Malzemeleri Merkezi

HP Destek Merkezi'ne http://www.hp.com/qgo/DesignJetT2600/support adresinden ulasabilirsiniz.

Satin aldiginiz Grdnlere ve is tdrintze gore kaydinizi 6zellestirerek ve iletisim tercihlerinizi ayarlayarak gereksinim
duydugunuz bilgiye siz karar verirsiniz.

Yazicl yazilimini indirme

Yazici yazilimini http://www.hp.com/go/DesignJetT2600/drivers adresinden yiikleyin. Yazilimi yiikleme
yonergelerine uyun.

HP Care Pack ve Garanti Uzatmalari

HP Care Pack ve Garanti Uzatmalari, yazicinizin garanti siresini standart dénemden daha uzun bir sireye
cikarmaniza olanak tanir.

Ayrica uzaktan destedi de icerir. Gerekli oldugunda yerinde servis hizmeti de sadlanir ve yanit stresi icin iki
alternatif sunulur:

e  Birsonrakiis ginu

e  Ayniis gliniinde dort saat icinde (tim Ulkelerde uygulanamayabilir)
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Sizin icin yazicyl ambalajindan ¢ikarip kuran ve baglantisini yapan bir HP Kurulum servisi vardir.

HP Care Pack hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://cpc.ext.hp.com/portal/site/cpc.

Musteri Tarafindan Onarim

HP'nin Misteri Tarafindan Onarim programi, garanti veya sdzlesme yoluyla musterilerimize en hizli hizmeti sunar.
Parca degistirebilmeniz icin HP'nin yedek parcalari dogrudan size (son kullanic) géndermesine olanak verir. Bu
programi kullanarak, parcalari istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

Kullanimi kolay ve rahat

e  HP Destek Uzmani tanilama islemini yapar ve bozuk bir donanim bileseni sorununu ¢ézmek icin yedek
parca gerekip gerekmedigini degerlendirir.

e  Yedek parcalar hizli sekilde gonderilir; stoktaki cogu parca ise HP'ye basvurdugunuz giin gonderilir.
e  (Garantiveya stzlesme kapsamindaki cogu HP Grtnd icin vardir.
e  (ogu Ulkede mevcuttur.

Musteri Tarafindan Onarim hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz. http://www.hp.com/go/selfrepair.

HP Destek bélimine basvurun

HP Destek bolimine telefonla ulasabilirsiniz. Bizi aramadan 6nce yapmaniz gerekenler:
e  Bu belgedeki sorun giderme onerilerine bakin.

e llgili strticti belgelerini inceleyin.

e  Baska bir sirkete ait yazici strlictsu ve RIP yiklediyseniz, bunlarin belgelerine bakin.

e  Destek temsilcinizi arayacaksaniz, litfen sorunuzu daha hizli yanitlamamiza yardimci olacak asagidaki
bilgileri de iletin:

—  Kullandiginiz Grln (Grindn arkasindaki etikette yazili Griin numarasi ve seri numarasi).

—  On panelde bir hata kodu varsa bu kodu not alin; bkz. On panel hatailetileri, sayfa 214

—  Kullandiginiz bilgisayar.

—  Kullandiginiz 6zel donati veya yazilimlar (6rnegin, biriktiriciler, aglar, anahtarlama kutular, modemler
veya 0zel yazici stricileri).

—  UriintinGzde kullanilan arabirim tird (USB veya ag).
—  Kullanmakta oldugunuz yazilim ve sirlctnin adi ile strdm numarasl

—  GOmMULG Web Sunucusundan alabilecediniz Yazici Servisi bilgileri. Bir web tarayicisinda, yazicinizin IP
adresini yazarak Gomuli Web Sunucusuna erisin. Ardindan sirasiyla Support (Destek) > Service
support (Servis Destegi) > Service information (Servis Bilgileri) > Display (Gortint(le) 6gelerini tiklatin.
Bilgileri e-postayla gdndermeniz gerekiyorsa, tarayicinizdan bir dosya olarak indirebilir ve daha sonra
bu dosyayi gonderebilirsiniz.

[%F NOT: Display (Gorlntule) 6gesini tikladiginiz zaman tarayiciniz acilir pencerenin agilmasini
engelleyebilir. Bu durumda, pencerenin agilmasina izin veren tarayici secenegini bulmaniz gerekir.

Alternatif olarak, sayfay tarayiciniz araciligiyla dogrudan gonderebilirsiniz: File (Dosya) > Send
(Gonder) > Page by email (E-postayla sayfa gonder) seceneklerini tiklatin.
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Telefon numarasi

HP Destek telefon numaranizi Web'de bulabilirsiniz: bkz. http://welcome.hp.com/country/us/en/
wwecontact_us.html.
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22 Yazicl belirtimleri

° Islevsel dzellikler

° Mobil yazdirma teknik 6zellikleri

° Fiziksel ozellikler

° Bellek belirtimleri

° Guc ozellikleri

° Cevresel dzellikler
° Akustik 6zellikler
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Islevsel 6zellikler

HP mirekkep sarf malzemeleri

Yazici kafasl

Mat siyah icin ikili plskirtme ucu iceren bir yazici kafasi

Murekkep kartuslari

130 ml mirekkep iceren kartuslar: gri, foto siyahi, mat siyah, sari, macenta ve camgébegi

300 ml mirekkep iceren kartuslar: gri, foto siyahi, mat siyah, sari, macenta ve camgobedi

Kadit boyutlar
EnAz En ¢ok
Rulo kalinligi 279 mm 914 mm
Rulo uzunlugu 9Tm
Rulo capi 140 mm**
Rulo agirlig 11,9kg
Sayfa genisligi 210 mm 914 mm
Sayfa uzunlugu 279 mm 1676 mm
Sayfa genisligi (tarayici) 914 mm (36ing)
Sayfa uzunlugu (tarayici) 200 dpi'de 15 m (49,21 ft), TIFF dosya bicimi ve
24 in¢ genislik
Rulo kadit kalinligi 0,5 mm
Yaprak kalinligi 0,5 mm
Kagit agirligi 60 g/m? 328 g/m?

* elile modunda ¢ikis istileme tepsisine en fazla 0,6 mm basilir.

** 57 mm'lik (2 in¢) rulo masura capl. HP DesignJet 3 in¢ Merdane Adaptor Kiti ile 76 mm rulo masura capina
sahip kagit kullanilabilir (bkz. 3 in¢ Mil Adaptor Kiti, sayfa 177).

Yazdirma ¢dzinarlikleri

Yazdirma
¢ozandrliga (dpi)

Olusturma

Baski kalitesi Maksimum ayrinti Graphic language ¢6zUnarlaga (dpi)

Eniyi (fotograf kagidr®) Acik HP PLC3GUI 600 x 600 2400 x 1200
PostScript/PDF
Kapali any 600 x 600 1200 x 1200
Eniyi (diger kagitlar) Kapali any 600 *x 600 1200 = 1200
Normal Kapali HP PCL3GUI, 600 x 600** 1200 % 1200
PostScript/PDF
Hizli (@gir kuse, fotograf kadgidi) Kapali HP PCL3GUI, 600 x 600** 1200 x 1200
PostScript/PDF
Hizli (diiz, kuse, dogal cizim kagidi) Kapali HP PCL3GUI, 600 x 600** 600 x 1200
PostScript/PDF
Economode (Ekonomik mod) Kapali any 300 x 300 600 x 1200
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* Desteklenen kagitlarin listesi icin, bkz. Kadit siparis etme, sayfa 174.

** Arkadan Aydinlatmali kagitlar haric (300 x 300 ppi).

Tarayici ¢ézinUrlikleri: 200, 300, 600 ppi.

Kenar bosluklari
Ust, sag ve sol kenar bosluklari 5 mm (varsayilan) / 3 mm (istege bagl)
Alt kenar boslugu (alt kenar) 5 mm (varsayilan) / 3 mm (istege bagli) (rulo)
22 mm (yaprak)
Mekanik dogruluk

HP Mat Film rulo besleme ile En iyi veya Normal modda, E/AO yazdirma malzemesi tizerine 23°C sicaklik, %50-60 gtrece nemde, belirtilen
vektor uzunlugunun %=0,1'i veya +0,2 mm (hangisi blytiikse).

Desteklenen grafik dilleri

HP DesignJet Diller
T2600MFP HP PCL3GUI, HP-GL/2 ve HP RTL, CALS G4, TIFF, JPEG, URF
T2600MFP PS HP PCL3GUI, HP-GL/2 ve HP RTL, CALS G4, TIFF, JPEG, URF, Adobe PDF 1.7, Adobe PostScript 3
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Mobil yazdirma

Mobil yazdirma teknik 6zellikleri

Mobil yazdirma

Evet, dogrudan HP Print Hizmet Eklentisi ile Android Gzerinden

HP Mobil yazdirma tarafindan
desteklenen mobil cihazlar

Akilli telefonlar ve tabletler

Desteklenen isletim sistemleri

i0S, Android, Windows

0S Surumleri

i0S 7.0 ve Gzeriile Android 4.4 Gizeri, herhangi bir Windows

Badlanti gereksinimleri

Yazici ve mobil aygitin ayni agi kullanmasi gerekir

Desteklenen dosya bicimleri

PDF, JPEG

E-posta yazdirma

Desteklenen mobil aygitlar

Akilli telefonlar, tabletler, PC

Desteklenen isletim sistemleri

E-posta 6zelligine sahip timu

Baglanti gereksinimleri

Bulut baglantisi

Bulut ézellikleri

E-posta yoluyla uzaktan yazdirma

Desteklenen dosya bicimleri

PDF, JPEG, TIFF

Maks. dosya boyutu 10MB
Fiziksel 6zellikler
Yazianin fiziksel &zellikleri
Agirlik 109 kg
Genislik 1535 mm
Derinlik 920 mm (istifleyici ve sepet acikken)

760 mm (istifleyici ve sepet kapaliyken)

Yikseklik 1240 mm (istifleyici ve 6n panel acikken)

Bellek belirtimleri

Bellek belirtimleri
HP DesignJet Fiziksel DRAM Dosya isleme bellegi Sabit disk
T2600MFP Yazici Serisi 8GB 128 GB 500 GBsifreli

Glc dzellikleri

Yazianin gtg 6zellikleri

Giris voltaji

100-240 V ac %=+10, otomatik degistirme
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Yazicinin guig dzellikleri (devam)

Frekans 50/60 Hz
Maksimum akim <2A
Gli¢ <120W

Cevresel 6zellikler

Yazicinin ¢cevresel dzellikleri

Calisma sicakligi 5-35°C

Onerilen calisma sicakligi Kagit tdrine bagli olarak 15 - 35°C
Depolama ortami sicaklidi -25-55°C

Onerilen calisma ortami nem orani %20 ila 80 BN, kagit tlrline bagli olarak
Depolama ortami nem orani % Qila 95BN

Akustik 6zellikler

HP DesignJet T2600 Yazici Serisi icin beyan edilen gurtltd emisyon dederleri. ISO 7779'a gore dlcllen standart
pozisyonlardaki ses basinci degerleri ve ses glict dederleri.

Yazicinin akustik 6zellikleri

Calisirken ses basinci 42 dB(A) (duz kagit, tarama, normal mod)

57 dB(A) (renkli tarama)

Calisirken ses guicti <5,9 B(A) (diiz kagit, tarama, normal mod)

<6,6 B(A) (renkli tarama)

Bos durumdayken ses basinci 32 dB(A) (hazir durumda)

<17 dB(A) (uyku modu)

Bos durumdayken ses giicl <4,9 B(A) (hazir durumda)

<3,5 B(A) (uyku modunda)
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Sozlik

Ag

Ag, bilgisayarlar ve aygitlar arasinda veri génderen bir dizi baglantidir. Her aygit ayni agdaki diger aygitlarla iletisim kurabilir.
Bu, bilgisayarlar ve aygitlar arasinda verinin tasinmasina, yazici gibi aygitlarin pek ¢ok bilgisayar arasinda paylasilmasina
olanak verir.

AppleTalk
Apple Computer tarafindan 1984 yilinda bilgisayar aglari olusturmak icin gelistirilmis bir protokol dizisidir. Apple artik bunun
yerine TCP/IP ve Bonjour agini 6nermektedir. HP DesignJet Grlnleri artik AppleTalk'u desteklememektedir.

Baski kafasi
ilgili miirekkep kartuslarindan bir veya daha fazla renkte miirekkep alarak piiskirtme uclar kimesinden kagida aktaran,
cikarilabilir bir yazici bilesenidir. Yazicinizdaki her baski kafasi iki farkli renkle yazdirir.

Bonjour

Apple Computer sirketinin, Apple Mac OS X'nin 10.2 sGrimdnden itibaren kullanilan bilgisayar agi teknolojisi olan IETF
Zeroconf belirtim cercevesi uygulamasinin ticari adidir. Yerel agda kullanilabilir olan servisleri bulmada kullanilir. Onceden
Rendezvous olarak anilmaktaydi.

ESD

ElektroStatik Desarj. Statik elektrik glinlik yasamda olagandir. Arabanizin kapisina dokundugunuzda hissettiginiz kivilcima ve
kiyafetlerinizin yapismasina yol acan sey odur. KontrollU statik elektrik bazi uygulamalarda yararli olsa da, kontrols(z elektro
statik desarijlar elektronik trinler icin en dnemli tehlikelerden biridir. Bu nedenle, herhangi bir hasari engelleyebilmek icin
yaziciyl kurarken veya elektrostatik desarja (ESD) duyarli aygitlarla calisirken bazi énlemler almak gerekir. Bu tir bir hasar,
aygitin dmrin0 azaltabilir. Kontrolsiz ESD'lerin en aza indirilmesinin ve bu tirde hasarlarin azaltilmasinin bir yolu, ESD'ye
duyarli aygitlari (baski kafalari ve miirekkep kartuslari gibi) elinize almadan 6nce, yazicinin acikta olan topraklanmis bir
kismina (esas olarak metal kisimlarina) dokunmaktir. Ayrica viicudunuzdaki elektrostatik yik olusumunu azaltmak icin hali
désenmis bir alanda calismaktan kacinin ve ESD'ye duyarli aygitlar kullanirken viicut hareketlerinizi minimum dizeyde tutun.
Daslk nemli ortamlarda calismaktan da kaginin.

Ethernet
Yerel aglar icin sik kullanilan bir bilgisayar adi teknolojisidir.

G/C

Giris/Cikis: bu terim, bir aygittan digerine veri iletimini aciklar.

Gam
Yazici veya monitor gibi bir cikti aygitinda yeniden Uretilebilen renkler ve yogunluk degerleridir.

Gigabit Ethernet
1.000.000.000 bit/saniye hizla veri aktarabilen Ethernet agidir. Gigabit Ethernet arabirimleri, daha eski Ethernet aygitlariyla
uyumluluk icin gerektiginde daha disik hizlarda iletisim kurabilir.

HP-GL/2
HP Graphics Language 2 (HP Grafik Dili 2): HP tarafindan gelistirilen, vektor grafiklerini tanimlayan bir dildir.

HP RTL
HP Raster Transfer Language (HP Tarama iletim Dili): HP tarafindan tarama (biteslem) grafiklerini aciklamak icin tanimlanan
dildir.
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ICC
Uluslararasi Renk Konsorsiyumu, renk profilleri icin ortak bir standart Gizerinde anlasan bir grup sirkettir.

IP adresi
IPv4 adresini (muhtemelen) veya bir IPv6 adresini belirtebilir.

IPSec

Bir agdaki dugtmler arasinda gonderilen IP paketlerinin kimligini dogrulayip sifreleyerek ag givenligi saglamak icin kullanilan
gelismis bir mekanizmadir. Her ag digimanin (bilgisayar veya aygit) bir IPSec yapilandirmasi vardir. Uygulamalar genellikle
IPSec’in kullanilip kullanilmadidini algilamaz.

IPv4 adresi
IPv4 agindaki belirli bir digimu tanimlayan benzersiz bir tanimlayicidir. IPv4 adresi, noktalarla ayrilmis dort tam sayidan
olusur. Dinyadaki cogu agda IPv4 adresleri kullanilmaktadir.

IPv6 adresi

IPv6 agindaki belirli bir digumu tanimlayan benzersiz bir tanimlayicidir. IPv6 adresi, iki nokta Usti Uste karakteri ile ayrilmis
on alti basamakli gruplardan en fazla 8 tane icerir. Her grupta on alti basamakli en fazla 4 sayi bulunabilir. Diinyada ¢ok az
sayida yeni adda IPv6 adresleri kullanilmaktadir.

Jetdirect
Yazicinin yerel aga dogrudan baglanmasini saglayan HP baski sunuculari serilerinin markasidir.

Kadit
Uzerine yazdirma veya baski yapilmak Gzere Gretilmis ince ve diiz bir malzemedir. genellikle hamur yapilip, kurutulan ve
preslenen cesitli fiberlerden Uretilir.

Kesici
Kagidi kesmek icin baski plakasi boyunca ileri geri kayan yazici bilesenidir.

LED
Isik Yayan Diyot: elektrik akimi verildiginde isik yayan yari iletken bir aygittir.

MAC adresi
Ortam Erisimi Denetimi adresi: agdaki belirli bir aygiti belirleyen tek tanimlayicidir. IP adresinden daha disUk bir seviyede
tanimlama icin kullanilir. Béylece bir aygitin hem MAC adresi, hem de IP adresi olabilir.

Merdane
Yazdirma sirasinda kagidin Gzerinden gectidi, yazicinin icindeki diz yizeydir.

Mil
Yazdirma icin kullanildidi esnada rulo kadidi tutan mildir.

Murekkep kartusu
Belirli renkteki murekkebi barindiran ve baski kafasina bu miirekkebi ileten, ¢ikarilabilir bir yazici bilesenidir.

Plskirtme ucu
Baski kafasindan kagida mirekkebin aktarildidi bir cok kiiclk deligin her biri.

Renk alani

Her rengin belirli bir sayi dizisiyle temsil edildigi bir renk modelidir. Bircok farkli renk alani ayni renk modelini kullanabilir:
ornegin, monitorler genellikle RGB renk modelini kullanir ancak belirli bir RGB sayisi dizisi farkli monitorlerde farkli renkler
ortaya ¢ikardigindan bu monitérlerin renk alanlari farkli olabilir.

Renk dogrulugu
Tum aygitlarin sinirli renk gamina sahip oldugu ve fiziksel olarak belirli renkleri tamamen dogru sekilde eslestiremeyebilecedi
g6z 6nlnde bulundurularak, orijinal resimle olabildigince yakindan eslesen renkleri yazdirma yetenegidir.

Renk modeli
RGB veya CMYK gibi renkleri numaralarla temsil eden bir sistemdir.

Renk tutarliigi
Belirli bir yazdirma isindeki renkleri her yazdirma isleminde ve her yazicida ayni sekilde yazdirma yetenedidir.
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TCP/IP
lletim Denetim Protokol{/internet Protokolil: internet esas aldigi iletisim protokolleri.

USB
Evrensel Seri Yolu: aygitlar bilgisayarlara baglamak icin tasarlanan standart seri yolu.

USB ana bilgisayar baglanti noktasi
Bilgisayarlardaki gibi dikdértgen seklinde USB yuvasidir. Yazici, bu tlr bir baglanti noktasina takilmis USB aygitlari kontrol
edebilir. Yazicinizda, aksesuarlari ve USB flash siricileri kontrol etmek icin kullanilan iki adet USB baglanti noktasi vardir.

Orin yazilimi
Yazicinizin islevlerini kontrol eden ve yari kalici olarak yazicida saklanan (gtincellestirilebilir) yazilim.

Yaziar surdcisi
Genellestirilmis formattaki bir yazdirma isini belirli bir yaziciya uygun verilere donUstiren yazilimdir.
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