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1  Uvod

Vasa rezacka je kontdrova rezacka s tahanym noZom navrhnuta tak, aby presne rezala pruzné substraty.
Niektoré hlavné funkcie rezacky sl opisané nizSie:

e Opticky polohovaci systém (OPOS) a Systém ciarovych kédov HP pre presné rezanie bez dozoru

e ROzne rezacie rezimy, so schopnostou Gpline prerezat niektoré substraty

e \ysokorychlostnd rezacia hlava, pre spolahlivé a lahké rezanie vinylu

e Dotykovd obrazovka na lahku Gpravu nastaveni

e Inteligentny systém substrdatov na udrZanie substrdatov na uréenom mieste aj pri rezani najvysSou
rychlostou

e Ethernetové (LAN) a USB pripojenie
e KOS na substrdt je stcast balenia

Na odoslanie tlacovych Gloh do tla€iarne potrebujete softvér Raster Image Processor (RIP), ktory treba
spustit v osobitnom pocitadi. Softvér RIP je k dispozicii od mnohych roznych spolo¢nosti. V baleni je
prilozena licencia pre HP FlexiPrint a Cut RIP, podporuijlica pracovné postupy tlace a rezania a priameho
rezania.

Modely rezacCky

K dispozicii su tri rozne modely rezacky.

Tabulka 111 Modely rezacky

Rezacka HP 54 Basic Plus, Rezacka HP Latex 54 Plus a Rezacka HP Latex 64 Plus

Dodévané spolu s rezackou Standardné depele HP (2)
Odrezdavacinéz HP
3-palcoveé priruby HP na substrat

Licencia pre HP FlexiPrint a Cut RIP

Volitelné prislusenstvo Sada Specidlnych cepeli HP Latex

Spotrebny materidl Sada Standardnych Eepeli HP Latex

Uvod
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Dokumentacia

Dokumentdciu k rezacke moZete prevziat z webovej lokality spoloénosti HP.
Mobzete si ju prevziat z ktorejkolvek z tychto umiestnent:

e http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/manuals

e http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/manuals

e http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/manuals

e http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/manuals

K dispozicii st nasledujlice dokumenty:

e Uvodné informacie

e Sprievodca pripravou miesta pouZzivania
e Pokyny na montaz

e Pouzivatelska prirucka

e Pravne informdcie

e Obmedzend zaruka

Bezpec¢nostné opatrenia

Pred pouzitim rezacky si precitajte nasledujlce preventivne bezpeénostné opatrenia, ktoré vam ju
pomoZu pouZivat bezpecnym spdsobom.

Ocakava saq, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie a mate dostatocné skdsenosti nevyhnutné
na uvedomenie si rizik, ktorym mézete byt vystaveni pri vykonavani Gloh. Na minimalizovanie
nebezpecenstva hroziaceho vam aj inym osobdm vykonajte prislusné opatrenia.

Toto zariadenie nie je vhodné na pouzivanie na miestach, kde méZu byt pritomné deti.

VSeobecné bezpecnostné pokyny

Vnatri rezacky sa nenachddzaja ziadne stcasti, ktorych servis vykonava operator, okrem tych, na ktoré
sa vztahuje program viastnej opravy zakaznikom od spolo¢nosti HP. Servis dalSich stcasti zverte
kvalifikovanému servisnému pracovnikovi.

Dalsie informdcie o programe vlastnej opravy zdkaznikom néjdete http://www.hp.com/go/selfrepair/na
lokalite .

V nasleduijtcich pripadoch vypnite rezacku a zavolajte zdstupcovi servisu:
e Napdjaci kabel alebo zastrcka je poskodena.

e rezacka sa poskodila désledkom ndrazu,

e Doslo k mechanickému poskodeniu alebo poskodeniu krytu.

e do rezacky prenikla kvapaling,

e zrezacky vychadza dym alebo nezvycajny zapach,

Kapitola 1 Uvod
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e rezackaspadiq,

e rezacka nefunguje normalnym spésobom.

V nasledujdcich situaciach rezacku vypnite:

e Nastala barka.

e Doslo k vypadku energie.

Venuite Specidlnu starostlivost zonam oznacenym vystraznymi Stitkami.

Opatrenia tykajlce sa ventilacie miesta inStalacie, napriklad kanceldarie ¢i miestnosti s kopirovanim
alebo miestnosti s tlaciarnou, by mali spliat miestne predpisy a nariadenia tykajlice sa ochrany
Zivotného prostredia a bezpec€nosti.

Riziko arazu elektrickym pradom

Rezacka pouziva jeden napdjaci kabel. Skdr nez zacnete s Gdrzbou rezacky, odpoijte napajaci kabel.

/A VAROVANIE! Interné obvody vstavanych zdrojov napdjania a vstup energie si pri prevddzke pod
nebezpecnym napatim, ktoré sposobuje smrt alebo vazne poranenia.

Ak chcete predist riziku Grazu elektrickym pridom, zohladnite nasledujice odporiéania:
e Rezacka by mala byt zapojend len do uzemnenych zasuviek elektrickej siete.
e Neskladaijte ani neotvaraijte Zziadne zatvorené kryty Ci zastréky systému.
e Nevkladaijte ziadne predmety cez otvory do rezacky.
e Davaijte pozor, aby ste sa pri chodeni za rezackou nepotkli na kabloch.
e Napdjacikabel zapojte bezpecne a Gplne do elektrickej zasuvky a zasuvky rezacky.
e S napdjacim kablom nikdy nemanipulujte mokrymi rukami.
Riziko poziaru
Vykonanie preventivnych opatreni na zabrdnenie riziku poziaru.

e Zdakaznik nesie zodpovednost za splnenie poziadaviek rezacky a poZiadaviek elektrického zapojenia
podla miestnych zakonov krajiny, kde sa zariadenie inStaluje. PouZivaijte zdroj napdjania s napdtim
uvedenym na vyrobnom §titku.

e Napdjacie kable zapoijte do elektrickej siete chranenej preruSovacom rozvetveného obvodu podlia
podrobnych informdcii v dokumentécii tykajlcej sa pripravy miesta pouzivania. Na pripojenie
napdjacieho kabla nepouzivajte viacnasobni zasuvku (premiestnitelny vyvod napdjania).

e Pouzivajte len napdjaci kabel dodany spolocnostou HP s rezackou. NepouZivajte poSkodeny
napadjaci kabel. Napdgjaci kdbel nepouzivajte s inymi produktmi.

e Nevkladaite ziadne predmety cez otvory do rezacky.

e Davaijte pozor, aby ste do rezacky nevyliali kvapaliny. Po vyCisteni a pred optovnym pouZivanim
rezacky skontroluijte, €i sU vSetky sicasti suché.

Riziko Grazu elektrickym pradom
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Nepouzivaijte aerosoélové produkty s obsahom zapalnych plynov vnatri ani v okoli rezacky. Rezacku
nepouZivaijte vo vybusnom prostredi.

Neblokuijte ani nezakryvaite otvory rezacky.

Riziko poranenia mechanickymi sicastami

V rezacke sa nachddzajl pohyblivé stcasti, ktoré mozu spdsobit poranenie.

Ak sa checete vyhnt poraneniu 0sob, pri praci v blizkosti rezacky vykonaijte nasleduijlce preventivne
opatrenia:

Nedovolte, aby sa pohyblivé stcasti zariadenia dostali do kontaktu s vasim obleGenim alebo castami
tela.

Nenoste retiazky, nGramky ani iné visiace predmety.

Ak mate dlhé vlasy, zopnite ich, aby sa nedostali do rezacky.

Dbaijte na to, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych stcastiach zariadenia.
Nedotykaijte sa prevodov ani pohybujicich sa kotlGcov pri tlaci.

Rezacku nepouZivajte s nespravne umiestnenymi krytmi.

Riziko svetelného ziarenia

Cez LED indikatory stavu a predny panel sa vyzaruje svetlo.

Toto osvetlenie je v stlade s poziadavkami vynatej skupiny v radmci normy IEC 62471:2006 tykaijlcej sa
fotobiologickef bezpecnosti sveteinych zdrojov a svetelnych systémov. Odporica sa véak nepozerat
priamo do zapnutych svietidiel. Neupravujte modul.

Riziko poranenia tazkymi substratmi

Zvlast opatrne manipulujte s tazkymi substratmi, aby ste sa vyhli poraneniu osob.

Na manipuldciu s kotiémi tazkych substratov moze byt treba viacero oséb. Davajte pozor, aby ste
predisli natiahnutiu svalov alebo poraneniu chrbtice.

Skuste pouzit zdvizny vidlicovy alebo paletovy vozik, pripadne iné manipulaéné zariadenie.

Pri manipulGcii s kotGémi tazkych substratov maijte obleGeny ochranny odev vratane Giziem a
rukavic.

Vystrahy a upozornenia

V tejto prirucke s pouzité symboly vystrah a upozorneni, ktoré sliZia na sprdvne pouzivanie rezacky a
ochranu rezacky pred poskodenim. Postupuijte podla pokynov oznacenych tymito symbolmi.

/A VAROVANIE! V pripade, Ze pokyny oznacené tymto symbolom nie st dodrzané, moze dojst k
zGvazZznému poraneniu 0sob alebo smrti.

/A UPOZORNENIE: V pripade, Ze nie st pokyny oznacené tymto symbolom dodrZzané, moze dojst
k menSiemu poraneniu osdb alebo poskodeniu rezacky.

Kapitola 1 Uvod



Vystrazné §titky
SKRATENY OPIS

Tabulka1-2 VystraZné stitky

Stitok Viysvetlenie

Stitok s upozornenim na poistku. Aby sa zachovala ochrana
proti riziku vzniku poziaru, poistku vymente iba za poistku s
rovnakym menovitym vykonom.

Dvojpélovy/nulovy pradovy chranic
Risk of electric shock. Do not open. ojpolo Y/ ulovy prudovy ¢ c
Double pole / neutral fusing. . )

B i o ae. Tento &titok je umiestneny blizko vstupu napdjania zariadenia,

na zadnej strane.
Risque de choc électrique. Ne pas ouvrir.
Double péle / fusible sur le neutre.

Pour ne pas compromettre la protection
contre les risques d’incendie, remplacer
par un fusible de méme type et de mémes
caractéristiques nominales.

Upozornenie. Ked'sa rezacka nepouziva, vzdy nechajte
pritlacné valéeky v hornych polohéch.

Tento Stitok je umiestneny na platni napravo.

Nebezpecnd pohybliva stcast. Prsty a iné Casti tela udrzZujte
mimo tejto oblasti.

Tento §titok je umiestneny na reznej hlave.

ONNASS

B POZNAMKA: Kone&né umiestnenie &titkov a velkost sa mézu mierne lisit, ale vzdy by mali byt viditelné
a blizko oblasti s moznymi rizikom.

Hlavné sucasti rezacky

Hlavné sucasti rezacky st zndzornené na nasleduijlcich zobrazeniach rezacky.

Pohlad spredu

Sucasti rezacky pri pohlade spredu.

Vystrazné Stitky
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Pritlacné valéeky: Pritlacné valéeky na prichytenie substrdtu na pohonovy systém, aby sa zaistilo
presné sledovanie. Dva centrdlne valceky zaistujd, aby Siroky substrat zostal v strede rovny. Volba
sa da povolit alebo zakazat.

2. Predny panel: Vsetky Ginnosti rezacky je moZné spustit z tejto dotykovej obrazovky. Zobrazuje
informacie o aktudlnom stave rezacky a/alebo tGkonoch, ktoré je potrebné vykonat.

3. Packa pritlaénych valéekov: Tato packa sa pouziva na zdvihnutie a znizenie pritlaénych valéekov pri
vkladani substratu.

4. Manzety pohonu substratu: Tieto manzety slGzia na pohyb substrdtu len vtedy, ked'su pritlacné
val€eky v dolnej polohe. Cim vacsi je model, tym vacsi pocet malych manziet obsahuije.

5. Nastrojovy vozik: Nastrojovy vozik je drziak na drziak na néZz, pero alebo ndstroj na brisenie. Je na
nom aj snimac optickej polohy (OPOS).

6. Rezaci pds: Samozaceluijlci oranZovy pds zabraiuje poskodeniu Spicky noZa, ked'sa nevlozil Ziadny
substrdt. PretoZe rezanie sa robi na rezacom pdse, je velmi dolezité, aby pds zostal neporuseny.

7. Snimaé substratu: Snima¢ umiestneny za pravou manzetou sa pouZiva na zistenie konca vioZzeného
substratu.

8. Skrutky na zaistenie zakladne rezacky: Pred pouzitim rezacky dbajte na to, aby boli vSetky skrutky na
jednotlivych strandch zaistené.

9. K6S na substrat.

Pohlad zozadu

Sadasti rezacky pri pohlade zo zadnej strany.

Kapitola 1 Uvod



10.

@___

PritlaGné valCeky: PritlaGné valéeky na prichytenie substratu na pohonovy systém, aby sa zaistilo
presné sledovanie. Dva centrdlne valGeky zaistuijd, aby Siroky substrdt zostal v strede rovny. Volba
sa da povolit alebo zakazat.

Packa pritlacnych valéekov: Tato packa sa pouZiva na zdvihnutie a znizenie pritlaénych valéekov pri
vkladani substratu.

Poistkova skrinka: Poistka sa nachddza na pravej strane modulu so vstupom napdijania. Podrobnosti
o poistke ndjdete v Casti Elektrické na strane 67.

UPOZORNENIE: Aby sa zachovala ochrana proti riziku vzniku poziaru, poistku vymente iba za
poistku rovnakého typu a s rovnakym menovitym vykonom.

Vypinag: Tento koliskovy vypina€ umiestneny v strede modulu so vstupom napdjania sldzi na
zapnutie a vypnutie rezacky. Ak ju chcete zapnut, stlacte stranu koliskového vypinaca oznacenu
symbolom ,I“. Ak ju chcete vypnut, stlacte stranu koliskového vypinaca oznacend symbolom ,0“.

Zasuvka sietového napdjania: Zasuvka sa nachddza na lavej strane modulu so vstupom napdjania.
Postup zapnutia je vysvetleny v Gasti Zapnutie a vypnutie rezacky na strane 8. Vzdy pouzZivajte
napdjaci kabel, ktory bol dodany spolu s rezackou.

Port USB: Toto rozhranie je zalozené na normdch uvedenych v parametroch univerzdalnej sériovej
zbernice, revizia 11. UmoZnuje vysokorychlostni obojsmernit komunikdciu medzi hostitelskym
pocitacom a rezackou.

Port siete Ethernet RJ45: Na pripojenie rezacky k lokdlnej sieti.
Valce na podporu substratu: Otoéné valce na podporu pre kotl¢ substratu.

Priechodky vodiacich list substratu: Dve priruboveé vodiace liSty slGzia na zachytenie kotlica so
substrdtom na mieste, ked'sa substrat taha z kottca.

Kolieska: Kolieska na stojane si vybavené poistnymi brzdami. Ked'sa rezacka presunie na nové
miesto, zaistite kolieska stlacenim bfzd nohami.

Pohlad zozadu



8

Zapnutie a vypnutie rezacky

Vypina¢ napdjania sa nachdadza na zadnom paneli rezacky.

/A UPOZORNENIE: Pred pripojenim napdjacieho kabla skontroluite, ¢i je vypina¢ vypnuty (do polohy
oznacenej symbolom ,O%).

Ak chcete zapn(t rezacku, prepnite vypinac¢ do polohy ozna¢enej symbolom,|“.

Ked'sa rezacka zapne, aktivuje sa dotykova obrazovka a rezacka sa inicializuje. Ak je vlioZeny substrdt,
rezacka skontroluje jeho velkost.

Pripojenie rezacky k pocitacu
Rezacka ma obojsmerné porty rozhrania USB a LAN na pripojenie k pocitacu.

Ak sl zapojené oba porty, port, ktory prijme Gdaje prvy, zostdva aktivny a druhy port sa deaktivuije.

Pripojenie siete LAN (odporia¢ané)
Pripojte kabel siete LAN k zadnej strane rezacky a druhy koniec k sieti.

Standardne mé rezacka aktivované DHCP, tak server automaticky priradi rezacke adresu IP. Priraden(
adresu si mdzete pozriet na prednom paneli.

——
——

Ak chcete nastavit statickd adresu IP, prejdite na predny panel, tuknite na ikonu |-

ponuky, potom na

—
-O0—

poloZzku Configuration > Ethernet > DHCP > Off (Vypnuté) a potvrdte. V tej istej pbnuke potom rucne
zadaijte adresu IPv4 a podsiet (v pripade potreby sa obrdatte na spravcu siete). Ak chcete pouzit nové
nastavenia, restartuijte rezacku.

Pripojenie cez USB
Kabel USB by nemal byt dlhsi ako 5 m.

Postup pre systém Microsoft Windows

Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.
1. Vypnite rezacku.

2. Uistite sa, ¢i mate spravcovské prava na pocitaci a &i je Kontrola pouzivatelskych kont deaktivovanda

3.  Kliknite na polozku Install USB driver (Instalovat oviadaé USB) a pockajte na naindtalovanie
ovladaca. Automaticky sa nainStaluje aj softvér HP FlexiPrint a Cut RIP.

4.  Jeden koniec kabla USB pripojte do portu USB na pocitaci. Tento koniec kabla by mal mat 4-kolikovy
konektor USB série A.

5. Druhy koniec kabla pripojte do portu USB na zadnej strane rezacky. Tento koniec kabla by mal mat
4-kolikovy konektor USB série B.

6. Zapnite rezacku (pozrite Gast Zapnutie a vypnutie rezacky na strane 8) a vratte sa k pocitacu.

Kapitola 1 Uvod



Postup pre Apple systém Mac OS X

Nasleduijice kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

Ked'chcete k tomu istému pocitacu pripojit viac ako jednu rezacku, pozrite East Port rozhrania USB na
strane 50.

1. Vypnite rezacku.

2. Jeden koniec kabla USB pripojte do portu USB na pocitaci. Tento koniec kabla by mal mat 4-kolikovy
konektor USB série A.

3.  Druhy koniec kabla pripojte do portu USB na zadnej strane rezacky. Tento koniec kabla by mal mat
4-kolikovy konektor USB série B.

4.  Zapnite rezacku (pozrite cast Zapnutie a vypnutie rezacky na strane 8).

Vacésina rezacich softvérov pre systém Mac OS X dokdZe oviadat rezacku bez instaldcie oviadaca.

Predny panel

Predny panel poskytuje podrobné informdacie o stave rezacky a umoZnuije flexibilné a vykonné ovladanie
konfigurdcie rezacky.

V3etky ovladacie prvky na dotykovej obrazovke na prednom paneli st lahko formdatované tak, aby
umoznovali rychly pristup k najbeznejSim nastaveniam rezacky.

Vedla hlaseni o stave alebo poloZiek ponuky moZete tuknit na tlacidlové symboly a zmenit tak polozky
ponuky alebo hodnoty parametra.

HP Cutter =~

Configuration 1 —-o0—
LAN 192.168.10.2

50000 x 145 mm
/9 Knife
700 mm/s

A
+ OO

Po uréitom Ease necinnosti sa objavi Setri¢ obrazovky. K normdlnemu zobrazeniu sa mozete vratit
dotykom obrazovky.

90 g

Namiesto Setrica obrazovky mézu byt zobrazené rady alebo odporicania (tam, kde to je k dispozicii). Ak
napriklad rezacka nie je zaneprdzdnena a pritlacné valGeky si stlacené, objavi sa vystrazné hidsenie.

/A VAROVANIE! VZdy, ked'tuknete na oviadaci prvok na prednom paneli, méZe sa spustit interny test
alebo pohyb hlavy alebo substratu. Prsty a iné ¢asti tela udrZujte mimo rezacej plochy, kde st
nebezpecné pohyblivé stcasti.

Postup pre Apple systém Mac OS X 9
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Tabulka 1-3 Ovladacie tlacidla

Ikona nastaveni umoziiuje pristup do hlavnej ponuky. Ked'tuknete na toto tlagidlo, rezacka prejde do rezimu
offline a pozastavi vSetky prebiehaijlce €innosti. V hlavnej ponuke sa nachddzaja vSetky nastavenia parametrov
a podponuky. Cez fiu mate aj pristup k testom a rutinam kalibracie. Zvoleny ndastroj ma vplyv na zobrazené
nastavenia.

Ked'tuknete na tlacidlo podiatku, na prednom paneli sa zobrazi aktudiny pévod a da sa zmenit pomocou kldvesov
s0 Sipkami (ktoré sa zobrazia po stlaceni tlacidla).

Online a pauza su dve dolezité koncepcie pri pouzivani rezacky. Ked'je online, rezacka méze byt riadena
hostitelskym pocitacom. To znamend, Ze rezacka bude vykondvat rezné alebo kreslené pokyny vydané
aplikaénym softvérom hostitelského pocitaca. Vzdy, ked tuknete na nejaké iné tlacidlo rezacky, rezacka sa
pozastavi a uz ju nemdZze riadit hostitelsky pocitac. Ak viak bol pocita¢ zaneprazdneny odosielanim reznych
Udajov do rezacky, bude tak moct robit, dokym nebude zapinend medzipamat rezacky.

Tuknutim na toto tladidlo zobrazite verziu firmvéru a sériové &islo rezadky.

© C @ &

Tuknutim na toto tlagidlo zastavite aktudlnu dlohu.

Kapitola 1 Uvod



2 UzitoCné prepojenia

Zhrnutie prostriedkov na webe, ktoré by vam mohli pomdct.

Navstivte Centrum vedomosti HP Latex na lokalite , kde ndjdete podrobné informdcie o naSich
produktoch HP Latex a aplikécidch, a pouzite féorum na http://www.hp.com/communities/HPLatexdiskusiu
o vSetkom, ¢o sa tyka podnikania.

Dokumentdcia k vyrobku:

e http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/manuals

e http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/manuals

e http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/manuals

e http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/manuals

Vided s nGvodom na pouzivanie rezac¢ky: http://www.hp.com/supportvideos/ alebo
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced.

Kompletny program Skolenia ndjdete https://Ikc.hp.com/blog/hp-latex-print-and-cut-plus-trainingna
lokalite .

Informdcie o softvéri RIP, aplikacidch, rieSeniach, prepojeniach a substratoch:
https://www.hp.com/us-en/printers/large-format/professional-print-service-plans.html.

Podpora spoloénosti HP:

e http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/support

e http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/support

e http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/support

e http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/support

Pomoc

Vo vacésine kraijin podporu poskytuji partneri podpory spoloénosti HP (zvy&ajne firmy, ktoré produkt
preddvaijd). Ak to nie je pripad vaseij krajiny, obrdtte sa na podporu spolo¢nosti HP na webe, ako je
uvedené predtym.

Pomoc je tiez k dispozicii prostrednictvom telefonu. Skdér ako zatelefonujete:

e Precitajte si prislusné Casti tejto prirucky.

UZitoGné prepojenia


http://www.hp.com/communities/HPLatex
http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/manuals
http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/manuals
http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/manuals
http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/manuals
http://www.hp.com/supportvideos/
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced
https://lkc.hp.com/blog/hp-latex-print-and-cut-plus-training
https://www.hp.com/us-en/printers/large-format/professional-print-service-plans.html
http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/support
http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/support
http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/support
http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/support

e Precitajte si dokumentdciu k softvéru (v pripade potreby).
e Pripravte sitieto informacie:

—  Pouzivany produkt: vyrobné a sérioveé cGislo.

B POZNAMKA: Tieto &isla sd uvedené na stitku na zadnej strane rezadky.

— Ak sanaprednom paneli zobrazi kod chyby, zaznamenaite si ho.
— \Verzia a Cislo verzie pouzivaného softvéru RIP.

— Ak jetorelevantng, substrat, ktory pouzivate.

Telefonne Gislo

Na webe je k dispozicii telefonne Cislo oddelenia technickej podpory spolocnosti HP.

Pozrite si Gast http://welcome.hp.com/country/us/en/wwcontact us.html.

viastna oprava zakaznikom

Program vlastnej opravy zakaznikom spolo¢nosti HP ponika naSim zdkaznikom najrychlejsi servis

v rdmci zaruky alebo zmluvy. UmoZziuje spoloénosti HP dodat ndhradné suciastky priamo k vam
(koncovému pouzivatelovi), aby ste ich mohli vymenit. Prostrednictvom tohto programu mézete vymenit
stciastky podla vlastnych poziadaviek.

Pohodiné, jednoduché pouzitie

e Specialista na podporu od spolo&nosti HP vykond diagnostiku a vyhodnoti, &i je potrebné nahradit
chybnu hardvérovi stcast ndhradnou suciastkou.

e Nadhradné suciastky sa dodavaiji expresne. Vacsina stciastok, ktoré s na sklade, sa doddva v ten
isty den, kedy sa obrdtite na spoloénost HP.

e V sUcasnostik dispozicii pre vacsinu produktov HP v ramci zaruky alebo zmluvy.
e Kdispozicii vo vi¢Sine krajin/regionov.

Dalsie informdcie o vlastnej oprave zékaznikom ndjdete na adrese http://www.hp.com/qgo/selfrepair/.
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3 Vlozenie substratu

Do rezacky moZete vlozit kotGce aj harky substratu. Harky mézete vkladat z prednej alebo zadnej strany;
kotGice sa musia vkladat zo zadnej strany.

Proces vkladania je rovnaky bez ohladu na to, i je Gloha Glohou tlace a rezania alebo len rezania.

iy DOLEZITE: Dérazne sa odporiéa vioZit substrat pred pripravou Glohy na pogitadi.

E4 POZNAMKA:  Existujl rozne modely rezacky. Vasa rezacka nemusi presne zodpovedat modelu, ktory
je zobrazeny na obrdzkoch.

Vlozenie kotlca

Nasleduijlce kroky poskytuiju Gplny postup pre tato tému.

1. Nadvihnite pritlaéné valceky ramenom packy pritlaénych valcekov, ktoré je umiestnené na pravej
strane rezacky, vedla predného panela.

VloZenie substratu
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2. Uvolhite gombiky na dvoch prirubdch na substrat. Nasledujlci obrdzok zndzoriuje uvolnena
prirubu (1) a utiahnutt prirubu (2).

-,

v,

3. Zasuiite uvolnen prirubu do jedného konca kotlGca substrdatu a utiahnite gombik. Skontroluite, Gi je
priruba zaistend. Potom urobte to isté na druhej strane kotica.

4.  Polozte kotl¢ vybaveny prirubami na valce privodu substratu. Priruby nastavte do drazky vodidla
priruby. Vodidlda prirub moZno postvat bo¢ne na valci.

Ak sa priruby nepouzivaijl (to sa neodporica, pretoZze potom nie je zarucené vedenie), tak
skontroluite, ¢i je kotG¢ umiestneny medzi dvoma vodidlami prirub.

5.  Spustite privadzanie substratu zo zadnej strany zariadenia. Substrdt vedte pod pritlaénymi
valéekmi smerom k prednej Casti rezacky.

Kapitola 3 VloZenie substratu



6. Umiestnite lavy okraj substratu na puzdro pohonu Gpine viavo a skontroluijte, i je pravy okraj

substratu umiestneny cez dihé puzdro pohonu.

E4 POZNAMKA: Ak mate rezacku 54 Basic Plus, vloZte substrdt ako je uvedené v tabulke nizsie.

Tabulka 31 Polohy vkladania do rezacky 54 Basic Plus

umiest Sirka substrdtu v mm Sirka okrajavmm
nenie
1 1372 24
2 1220 23
3 1000 23
4 914 25
5 762 21
6 610 20
7 500 23
8 400 25
9 280 10
10* 105 10

* Poloha 10 je na Gplne vpravo, nie je zndzornend na obrazku nizsie. Pri pouziti tejto polohy by mal

byt snimac substratu vypnuty.

VloZenie kotica
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Umiestnite pritlacné valéeky cez puzdrd pohonu vo vzdialenosti priblizne 3 az 15 mm od vonkajSich
okrajov substratu (1). Potom potiahnite substrat, pricom drZte prirubu na zadnej strane, aby bol
substrat napnuty.

Ak tento postup nefunguie, pretoze substrat je prilis Gzky na to, aby dosiahol na dlhé puzdro pohonu,
umiestnite lavy okraj substrdtu cez druhé lavé puzdro pohonu a pravy okraj substrdatu umiestnite
niekde cez dihé puzdro pohonu. Dalej postvaite lavy pritlaény valéek smerom k dlhému puzdru
pohonu, az kym nebud( oba pritlaéné valéeky v ich uréenej polohe a priamo cez okraije vinylu.

Vo vSetkych pripadoch musia oba okraje substratu zakryvat puzdro pohonu. Ak to tak nie je,
premiestnite kotl¢ tak, aby ste zakryli puzdro pohonu.

Skontroluijte, ¢i sa substrat pohybgie priamou cestou z kottca. V pripade potreby posunte kotlc a
vodidla prirub zlava doprava pozdlZ opornych valcov substratu.

VAROVANIE! Prsty ainé Casti tela udrzujte mimo rezacej plochy, kde st nebezpe&né pohyblivé
sUcasti.

Sklopenim packy pritlaénych valcekov substrat pevne pritlacte k puzdrdm pohonu. Po jednej
sekunde sa ndstrojovy vozik automaticky presunie sprava dolava, aby sa odmerala pouzitelna Sirka
substratu.

Ed POZNAMKA: Neodporiéa sa manudine odvinat substrdt z kotiéa. Rezadka odvinie substrat

automaticky podla potreby.

Vlozenie harka

Nasleduijice kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.
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Umiestnite harok pred rezacku a pomocou zarovndvacich znaciek vpredu a vzadu skontroluijte, i je
sprévne zarovnany.

Nadvihnite pritlaéné valéeky ramenom pdacky pritlaénych valekov, ktoré je umiestnené na pravej
strane rezacky, vedla predného panela.

Spustite privadzanie substratu zo zadnej strany zariadenia. Substrat vedte pod pritlacnymi
valCekmi smerom k prednej Casti rezacky.

Umiestnite lavy okraj substratu na puzdro pohonu tplne viavo a skontroluite, ¢i je pravy okraj
substratu umiestneny cez dihé puzdro pohonu.

POZNAMKA: Ak mate rezadku 54 Basic Plus, vlozte substrdt ako je zndzornené v VloZenie
substrdtu na strane 13¢asti.

Umiestnite pritlacné valéeky cez puzdré pohonu vo vzdialenosti priblizne 3 aZ 15 mm od vonkajSich
okrajov substratu (1).

VloZenie harka
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6.

Sklopenim packy pritlacnych valekov substrat pevne pritlaéte k puzdram pohonu. Po jednej
sekunde sa ndstrojovy vozik automaticky presunie sprava dolava, aby sa odmerala pouZzitelnd Sirka
substratu.

B POZNAMKA: Neodporica sa manudine odvinat substrat z kotaca. Rezacka odvinie substrat

automaticky podla potreby.

Ked'je rezacka je aktivovand, hned'po sklopeni pritlacnych valéekov zacne automaticky vykondavat
minimadlnu proceddru vkladania. Procedira vkladania sa spusti aj v pripade, ak sa rezacka zapne, ked’
je substrdat uz v rezacke a pritlacné valéeky su v dolnej polohe (to sa neodporica). Ked' sa rezacka
nepouziva, vzdy maijte pritlacné valCeky v hornej polohe.

Minimalna procedura vkladania rezacky pozostdava z nasledujtcich akcii, a to pri kazdom type Glohy:

Odmeria Sirku substratu.
Odvinie substrdat na dizku rovnaki ako je irka medzi dvoma pritlagnymi valéekmi.

To znamena sGcasny 45° axidlny pohyb bubna pohonu (puzdré) a rezacej hlavy.

Rezacka je teraz pripravend na prijimanie Uloh z pocitaca.

Pri prijati Glohy z poc¢itaca rezacka automaticky vytiahne pozadovany substrat z kotGéa. Robi to po
krokoch, a dizka pouzitého vinylu sa rovnd nasobku nameranej Sirky substratu.

Vo vacsine pripadov postacuije tato procedira vkladania. K dispozicii st vSak aj dalie funkcie vkladania.

4 POZNAMKA: Vedenie dih&ich ndpisov mdze byt zaruéené len v pripade, Ze sa vykona pind proceddra

vkladania.

Umiestnenie pritlacnych valcekov

K spravnemu pohybu substratu dbjde iba v pripade, Ze substrat pohanaiji dva vonkaijSie pritlacné
val€eky, ktoré su sprdavne umiestnené nad dvoma puzdrami pohonu.

Pritlaéné valGeky sa stcasne skldpaju alebo nadvihuji pomocou ramena packy pritlaénych valGekov,
ktoré je umiestnené na pravej strane rezacky. Pritlacné valceky sa musia zdvihnit, aby sa umoznilo
vloZenie vinylu, pocas ktorého sa substrdt privddza zo zadnej strany rezacky dopredu. Ked'sa pritlacné

Kapitola 3 VloZenie substratu



valéeky nadvihnl, mézu sa manudlne posunit dolava alebo doprava pozdiz hriadela pritlagného
valCeka.

/A UPOZORNENIE: Predtym, nez pritlacné valGeky zacnete postvat dolava alebo doprava, vzdy
skontroluite, €i st Gplne nadvihnuté.

/A UPOZORNENIE: Pripostvani dolava alebo doprava vZzdy podrZte zostavu naboku pritlaéného valéeka.
Nepremiestiuijte pritlacny valCek tak, Ze by ste drzali zostavu na zadnej strane zariadenia.

Pritlacné valéeky musia byt spravne umiestnené a sklopené na substrdt skor, ako sa spusti automatickd
sekvencia vlozenia. Skontrolujte, €i st vSetky pritlacné valceky umiestnené nad puzdrom pohonu.
Vonkaijsi lavy pritlacny valcek by mal byt umiestneny v jednej zo zardzok (pozicie zacvaknutia), ktord

sa nachddza pod bielym trojuholnikovym Stitkom. VonkajSi pravy pritlacny valcek by mal byt umiestneny
niekde cez dIhé puzdro pohonu. Pozicie zacvaknutia sa nachddzaiji na okrajoch puzdra (oblast oznacend
bielym trojuholnikovym Stitkom).

/A UPOZORNENIE: Ked'sa rezacka nepouziva, vzdy nechaite pritlacné valéeky v hornej polohe. Pri
ponechani pritlaénych valekov v dolnej polohe na dihSiu dobu sa na pritlaénych valéekoch vytvori
ploché miesto, ¢o vyrazne zhorsi vykon vedenia a kvalitu rezania.

E4 POZNAMKA: V pripade, Ze sa pritlagné valdeky nadvihnd podas Glohy, rezagka sa okamzite zastavi a
presunie vozik na pravd stranu.

Kalibracia substratu

Kalibracia substratu zaistuje, Ze snimac dokaze rozpoznat ciarovy kod HP a znacky.

OPOS je kalibrovany vo vyrobe na pracu na Sirokej Skale substratov. AvSak urcité substraty, napriklad
substraty s vysokym leskom alebo priesvitné, nemusia fungovat s predvolenymi nastaveniami. Pred

Kalibracia substratu 19



prdacou s takymi materidlmi vykonaijte kalibrdciu substratu. Tym sa meni citlivost systému OPOS tak, Ze
moze Citat znacky s vacsou spolahlivostou.

Na substrat, ktory sa pouzije, vytlaéte kalibracény diagram velkosti 12 x 48 cm kliknutim na Setup
(Nastavenie) > Printer Cutter Calibration Chart (Kalibraény diagram rezacky tlaciarne) v softvéri RIP.
Dbaite na to, aby ste pouzili rovnaky atrament, ktory sa pouZije pri vytvarani registracnych znaciek.

iy DOLEZITE: Vo vaésine pripadov sa kalibrcia substrétu pre OPOS neodporiéa. Ak vykonate
kalibraciu a vysledky sa nezlepsia, zresetujte hodnotu kalibrdcie substratu na jej predvolené
nastavenie 30 (pozrite dalej).

1. Zapnite rezacku a vlioZte substrat s kalibraénym diagramom.
= . . - .
2. Tuknite naikonu |-~ nastaveni na prednom paneli.
—O—

3. Posuiite sa nadol a tuknite na polozku Calibrations (Kalibrdcie) > Calibrate substrate (OPOS)
(Kalibrovat substrat (OPOS)) > Measure (Meranie).

4. Pomocou §ipok posunte n6Z nad bielu oblast. Po dokonéeni pokracujte tuknutim na ikonu
potvrdenia.

X 30.00 Y 50.00

>

Set tool
above white
\n_‘iarea

\

(

Rezacka sa po€as merania odrazu substratu pohybuije v kruhu.

5. Pomocou Sipok posuiite n6Z nad tlacend oblast. Po dokonéeni pokracuite tuknutim na ikonu
potvrdenia.

X 85.00 Y 50.00

Set tool
above

printed
area.

\/

N

Rezacka sa po¢as merania odrazu substratu pohybuije v kruhu.
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6. Pomocou Sipok posunte n6Z nad bielu oblast. Po dokonéeni pokracujte tuknutim na ikonu

potvrdenia.
X 30. oo Y 50.00

Set tool
above white
\ﬂ"iarea

Rezacka sa pocas merania odrazu znacky pohybuije v kruhu.
7.  Rezacka zobrazi hodnotu, ktord zévisi od kombindcie farby substrétu a farby znacky. Poznacte si
tato hodnotu.
- -0—
8.  Tuknite naikonu nqstaveni a potom na polozku Calibrations > Calibrate media (OPOS) > Set
_o—
(Kalibracia média > OPOS).

9.  Pomocou Sipok zmerite hodnotu alebo tuknite na novi hodnotu. Po dokonéeni pokracujte tuknutim
naikonu potvrdenia.

OPOS sensor level

20 A\

N\
7 9\%
c s o W
1 2 3 0

Ak chcete kalibrdciu obnovit na predvoleni hodnotu, tuknite na ikonu ncstoveni, potom na polozku
_o_

Calibrations > Calibrate media (OPOS) (Kalibracie média >Reset to default (Vynulovat na predvolené).

Upravenie parametrov rezania

Niektoré parametre by sa mali zresetovat pri kaZzdom vloZeni nového substratu.

Nastavenie hibky a tlaku noza

Nasleduijice kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1. Zapnite rezacku a vloZte substrat.

Upravenie parametrov rezania
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2. Tuknite naikonu ﬂ tlaku na prednom paneli.
3. Pomocou 8ipok zmeiite hodnotu alebo tuknite na novi hodnotu.

Knife pressure

90 N\
85 ° \?
7 8 9\6;

4 5 6 .

1 2 3 0

Tuknutim na ikonu D testu vykonaite test vnitorného tlaku.

Tuknutim na ikonu potvrdte zvoleny tlak.
e Tuknutim na ikonu ¢ zrusenia nechate tlak nezmeneny.

4. Ked'tuknete na testovaciu ikonu D aktudlny tlak noZa sa nastavi na nova hodnotu a rezacka
odreZe testovaci vzor tlaku noza.

5. Odlupnite obdiZnik a preskimajte podklad substratu.

Hibka noZa je spravne nastavend, ked'sa testovaci vzor Gplne prereze cez vinyl a §picka epele
viditelhe poskriabala predni stranu podkladu substratu. Cepel by nikdy nemala prerezat podklad;
len mierne poskriabat silikonovi vrstvu a prvych niekolko vidken podkladového materidlu.

Nastavenie rychlosti rezania

Skuto¢na rychlost pohybu ndstroja je uréend Styrmi rozdielnymi parametrami: rychlost a zrychlenie,
dokym je nastroj dole; rychlost a zrychlenie, ked'je ndstroj hore. Tieto Styri parametre st vyjadrené
pomocou len jedného parametra, aby ste rychlost mohli menit rychlo a lahko.

Tento parameter sa nazyva rychlost je to rychlost rezacky, ked'je ndstroj dolu. Ak sa rychlost v polohe
dolu zvySi alebo znizi, ostatné parametre sa tieZ nasledne zvysSia alebo zniZia. Parametre sa mézu menit
jednotlivo, ale len pomocou programu HP Cutter Control.

E4 POZNAMKA: Rychlost, ktorou rezacka tahd substrdt z kotiiéa, je pevne nastavend na 200 mm/s.
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1. Zapnite rezacku a vloZte substrat.

2. Tuknite naikonu rychlosti na prednom paneli.

3. Tuknutim vyberte nova rychlost. Pomocou §ipok posuiite (v pripade potreby).

Velocity

350 mm/s

400 mm/s N
500 mm/s

600 mm/s

700 mm/s AV 4

800't/

4. Tuknutim naikonu potvrdte vybratl rychlost v polohe dolu alebo ikonu cancel (Zrusit), p:4 ak
chcete nechat rychlost v polohe dolu ako predtym.

_ -0
POZNAMKA: Rychlost rezania je moZné nastavit aj pomocou ikony nostaveni.
—-o0—

Kalibracia dizky
Rezacka bola od vyroby nakalibrovana na Standardny 51 ym liaty alebo 76 pm valcovany vinyl. S kazdym

zo Styroch pouZivatelov moze byt spojeny odligny kalibracny faktor.

Tato moZnost je uZitocna najma pri viacfarebnych znakoch: zabezpecuje zhodu ¢asti s réznymi farbami,
ato aj v pripade, Ze sl pouZité rdzne typy vinylov.

Pre standardné pouZitie nie je potrebné kalibrovat rezacku. Pri Standardnom vinyle je presnost v
rozmedzi 0,2 %. Ak je vSak potrebnd vysoka presnost medzi roznymi vinylmi, kalibrécia je potrebna.

1. Zapnite rezacku a vlozte substrat.
2 . . - .
2. Tuknite naikonu |-~ nastaveni na prednom paneli.
-

3. Posunite sa nadol a tuknite na poloZky Calibrations (Kalibrécie) > Length calibration (Kalibrécia
dizky).

Kalibrécia dizky



4. Rezadka znovu vloZi substrat a spusti kalibréciu dizky. Viyberte substrat a odmeraite dizku linie rezu.
DIZka, ktord sa ma zadat, je vzdialenost medzi liniou 1 a liniou 2, ako je to zndzornené na obrazku

/ “\
< >

E4 POZNAMKA: Rezatka mdze byt len tak presnd, akd je presnost samotnej kalibrdcie. Ak je meranie
dlIzky nepresné, opdatovnad kalibrdcia moze znizit presnost rezacky. Ak chcete dosiahnut maximalnu
presnost, spolocnost HP odporica, aby sa pre kalibrdciu nastavila rezacka na Metric (Metrické)
jednotky.

5. Tuknutim naikonu potvrdenia zadajte svoje meranie alebo ikonu B¢ zrusit, ak chcete kalibraciu
zrusit,

6. Pomocou Sipok zmeite hodnotu alebo tuknite na novi hodnotu.

Media movement axis

899.111 N\
—___ mm
900.000 :

7 8 9 \Q%
4 5 6 :

1 2 3 0

7. Tuknutim naikonu potvrdte novu kalibréciu alebo ju zruste tuknutim na ikonu B¢ potvrdte.

E4 POZNAMKA: Po kalibrdcii pre jedného zo &tyroch pouzivatelov méze byt uzitoéné zmenit meno
pouzivatela.

Nastavenie snimaca substratu

Nasleduijluce ¢asti obsahuju podrobné informdcie o tejto téme.

Kalibracia citlivosti snimaca substratu

Citlivost snimaca substratu moéZete upravit v zavislosti od farby podkladu substrdtu, aby bolo mozné
zistit pritomnost substratu.

Nastavenie citlivosti na substrat sa uloZi podla konfigurdcie pouZivatela. Najlepsie je vybrat konfigurdciu
pouzivatela a potom nakalibrovat snimaé substratu pre konkrétny typ substratu.

Citlivost nastavite pomocou nasleduilcich krokov:
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6.

7.

Spustite rezacku.

=2 -

Tuknite na ikonu nastovem.
—O—

Listujte v ponuke a tuknite na poloZzku Calibrations (Kalibrdcie).

Tuknite na polozku Media sensor setup (Nastavenie snimada médii).

Tuknite na poloZku Merat. Zobrazi sa dialégové okno s hldsenim, aby ste substrdt vioZili nad snimag.

Insert media half on
Sensor.

Vv

Vlozte harok substratu z prednej ¢asti rezacky, pricom polovica zakryva snimaé a pod dvoma
krajnymi pritlanymi valéekmi.

Kalibracia citlivosti snimac¢a substratu
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8.  Pokracujte tuknutim na ikonu potvrdenia. Rezacka posunie substrat dozadu a dopredu, aby

zakryla a odkryla snimac. Na displeji sa striedavo zobrazuje hodnota odrazu snimaca, ked'je
zakryty alebo nezakryty.

Back sensor Back sensor

/N N\
| I | 32— 3
% \%

9. Tuknutim na &ipku \// hadol alebo Sipkou "\ nahor zmerite citlivost. M6Ze sa menit od O (vysokd
citlivost) do 4 (nizka citlivost); Predvolena hodnota je 3. Citlivost je spréivne nastavena vtedy, ked'
v pripade, Ze je snimac zakryty, je pruhovy graf takmer Gplne vyplneny. Ked'je snimac nezakryty,
merac je (takmer) prazdny.

10. Posunutim positvaca I panela nastavte Groven spustenia. Idedine sa Groven spustenia nastavi v
polovici pozdiz pruhového grafu, ked'je snimaé zakryty a ked'je snimad nezakryty.

A\
) 3
AV

1. Tuknutim na ikonu potvrdte kalibrdciu.

Vypnutie snimac¢a substratu

Pripadne mozete snimac substrdtu vypnut. Rezacka potom predpokladd pritomnost substrdtu a nebude
overovat zadnd hranu substrdtu.

A UPOZORNENIE: Vypnutie snimaca substrdatu moze zvysit riziko odrezania odrezka, pretozZe substrat
sa mdZe vysunt z rezacky.

1. Zapnite rezacku.
e -
2. Tuknite naikonu |-~ nastaveni.
_o—

3.  Listujte v ponuke a tuknite na ikonu Configuration (Konfigurdcia).
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4. Listujte v ponuke a tuknite na snimac médii.

5. Tuknite na tlagidlo Vypnat a potvrdte.

Change user (Zmenit pouzivatela)

Existuja Styri pouZivatelské konfigurdcie, ktoré je mozné nastavit na rézne hodnoty parametrov pre
kazdého pouzivatela, aby ste mohli vyberom iného pouZivatela rychlo a lahko prekonfigurovat rezacku na
iny typ Glohy alebo substratu.

POZNAMKA: Najprv st parametre nastavené na rovnaké hodnoty pre véetkych pouZivatelov.

Toto s najdolezZitejSie parametre rezania, ktoré sa mézu ulozit pre roznych pouzivatelov:
e Rychlost|Tlak | Posun | Nastroj

e FlexCut - nastavenia

e Substrat a hodnoty kalibracie dizky

e PrediZenierezu

e Panelovanie

Zmena medzi pouZzivatelmi:

1. Zapnite rezacku a vlozte substrat.

2. Tuknite na meno aktudlneho pouZivatela na prednom paneli.

HP Cutter

Knife

Q 700 mm/s

90g

Change user (Zmenit pouzivatela)
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3. Vzozname vyberte iného pouzivatela.

User 1

User
User

User 4

4. Tuknutim naikonu potvrdenia potvrdte nového pouzivatela alebo ikonu B¢ zrusenia zmeny.
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4  Pracovny postup rezania

Rezacka je plne vybavena na Gpravu reznych Gloh a ziskanie vysokokvalitnych rezanych produktov
pripravenych na pouzitie.

- Job edition and SN,

Wal Decoration HP Flexi Print and HP Latex Printer Avoid HP Latex Cutter
apps and HP QT FJPa‘d 115815{335‘ la'nnatﬁg. Re.-'ab'-e y‘d
Signage Suite Production Manager  High quality with shorttermjobs  unattanced

gk your images. spee with scratch- cutting.
Design'n 3 smple AUtomatic autines. Instant-dry. resistant High cut speed.
sto g Generic it and print X-axis cutter. ints.

Ps. profies. frequred
Automadically includes Laminate aftar
g:o? Barcace arc printing.

E4 POZNAMKA: Opisany pracovny postup funguie len pri Glohdch pripravenych pomocou dodaného
softvéru.

Typy tloh

Existuja rézne druhy dloh: hlavne tlaGové a rezacie Glohy, a potom Glohy s priamym rezanim. Obidve sa
pripravujd na pocitaéi s dodanym softvérom.

Ked'spustite Glohu priameho rezania, rezacka zacne rezat okamzite, takZe sa najpryv uistite, i mate
vlozeny substrat.

Vo v§eobecnosti zahiiaja Glohy s rezanim obrysov nasledujlce kroky:

1. Vytvorenie grafiky a obrysu(-ov) rezania.

2. Tlaé grafiky pomocou tlaciarne HP a softvéru HP Flexi Print & Cut RIP.
3.  VloZenie grafiky do rezacky.

4. VloZenie substratu a registracia znaciek.

5

Vyrezanie grafiky.

Typy rezania

Rezacka je navrhnutd na vykonévanie dvoch druhov rezania.
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Narezavanie

Tymto sareze len substrat, nie podlozka.

Pressure

SAV

Liner
Pozrite si &ast Nastavenie hibky a tlaku noZa na strane 21.

Prerezanie (na prednom paneli oznacené ako FlexCut)

Tymto sa prereZe cely substrat a podlozka.

Malé kasky, ktoré sa ponechdijl neprerezané (mosty), umoznuija, aby substrat zostal spojeny; po
dokonceni Glohy je mozné rezané kusy vytrhnit. Hoci sa to méze vykonat pri lubovolnom tvare, spolahlivé
je to len pri jednoduchych tvaroch.

Cut through Kiss cut
pressure pressure
(Full pressure) (Half pressure)

Cut through length
» (Full length) |
Bridge (Bridge length)
(Half length)

Softvér HP Flexi Print & Cut RIP dokdZe rozpoznat rozdiel medzi obrysovou iarou a prerezGvanou éiaroul.
Softvér najprv odosiela Gdaje obrysovych Ciar do rezacky, potom aktivujte FlexCut, rezim panelovania,
vektorové triedenie a odosle Gdaije prerezdvania do rezacky.

Nastavenie parametrov prerezavania

30

V priklade st pouzité parametre 180 g a 10 mm pre piny tlak, 100 g a 1mm pre tlak FlexCut a automaticka
rychlost.

V nasleduiticej Casti je opisané, ako sa rozhodnt o presnych parametroch pre substrat, ktory chcete
poufZit.
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Zapnite rezacku a vlozte substrat.

~ -

Tuknite na ikonu nastaveni na prednom paneli.
—O—

Tuknite na polozku FlexCut.

Knife pressure
Knife offset

FlexCut
Tool ‘ﬂwj N\
Setting-s A4

»|
3

Vyberte parameter, ktory chcete nastavit.

Full pressure

Full pressure cut length
Flex pressure

Flex pressure cut length
FlexCut mode
FlexCut Velocity

o)

i

Hodnoty parametrov prerezavania

Urcovanie hodnot parametrov je mozné rozdelit na dve hlavné casti. Prvou castou je stanovenie ,fixnych

“«

hodnét tlaku. Druhou &astou je stanovenie empirickych parametrov dizky.

Tlak

Nasleduijlce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1.

Ur&ite tlak, ktory je potrebny na Gpiné prerezanie cez vinyl aj podklad (pozrite ast Nastavenie hibky
d tlaku noZa na strane 21).

Zdvihnite trochu n6Z a skontroluite, ¢i sa eSte stdle Gplne prereze. V takom pripade ho znova
zdvihnite. Ak sa Gplne neprereze, sklopte nd6Z do predchddzaijlceij pozicie.

ZmensSite trochu tlak noZa a skontroluijte, ¢i sa eSte stdle Gplne prereze. Ak @ino, znova ho dajte dole.
Ak sa Gplne neprereze, zvyste tlak na predchdadzajdcu hodnotu.

Upevnite n6Z v aktudinej polohe a poznacte si konecny tlak.

Hodnoty parametrov prerezavania
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Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1. Vo vysSSie opisanej ponuke FlexCut nastavte Full pressure (Piny tlak) na hodnotu, ktorda bola
potrebnd na prerezanie vinylu a podkladu, a nastavte Flex pressure (Flexibilny tlak) na hodnotu
potrebni len na prerezanie vinylu.

B POZNAMKA: Nikdy sa neodporaéa pouzit rychlost rezania vyssiu nez 400 mm/s s rezacimi tlakmi
nad 170 g. TakZe, ak je pIny tlak vy§si, znizte rychlost v polohe dolu.

2. Nastavte hodnotu Full pressure cut length (Dizka rezania s plnym tlakom) na 10 mm a nastavte
hodnotu Flex pressure cut length (Dizka rezania s flexibilnym tlakom) na 0,8 mm. Vykonaite test.
Skontrolujte mostiky. Ak st prilis velké, vykonajte test s nizSou hodnotou. Ak s prili§ malé (alebo nie
sU Ziadne), hodnotu zvyste.

Parametre prerezdvania su teraz nastavené.

Ak je potrebné upravit tieto nastavenia, skiste zmenit len hodnotu Flex pressure cut length (Dizka
rezania s flexibilnym tlakom). Nie je potrebné upravit nastavenia tlaku, kym sa n6z neopotrebuije. V takom
pripade zacénite znova od zaciatku.

POZNAMKA: Nie vzdy je lahké najst spravnu rovnovéhu medzi dostatoéne hlbokym rezanim a
uistenim sa, Ze kisky sa daijl lahko vyberat a nereze sa prili§ hiboko. Dbaijte preto na to, aby si materidl
pocas rezania zachoval svoju pevnost. Niekedy sa tdto rovnovaha nedd najst. Znamena to, ze
neexistuje uspokoijivy spdsob prerezania tohto substratu.

Riadenie a Gprava aloh (RIP)

Ako pripravit svoju Glohu na tlac a rezanie.

Pracovné postupy

Ulohy mdZu byt vytvorené pomocou aplikdcie HP Signage Suite, HP Flexi Print &Cut alebo akéhokolvek
iného grafického dizajnového softvéru.

K dispozicii st tri hlavné pracovné postupy:
e Sdbory s obrysovymi ¢iarami: Priamo pre Production Manager HP Edition.
e S(bory bez obrysovych &iar: Uprava programom HP Flexi Print and Cut Editor.

e Priame rezanie: Uprava programom HP Flexi Print and Cut Editor.

Pridanie obrysovych Giar

Program HP Flexi Print and Cut Editor umoziiuje vybrat cesty v obrdzkovom stibore a pridat obrysové
ciary.

Kliknite na {CJipoloZku a potom pridajte obrysové &iary > Effects > Contour cut (Efekty obrysov).
Niektoré typy obrdzkov mézu vyzadovat dalSie kroky:

e Vektory/masky
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E Odstrante zbytocné pozadie a vyberte len obrysy, ku ktorym chcete pridat obrysové Giary.

e Bitmapy/farebné stopy
5&. V pripade bitmapy vytvorte priehladné pozadie.

:_“‘ Moznost Sledovanie farieb pomdha vytvarat kvalitnejSie obrysové rezy.

e Priamerezanie

V takom pripade sa nevyZaduijl Ziadne obrysové Giary.
? Vytvorte svoj ndvrh a odrezte/vykresilite.

Dalsie podrobné informdcie ndjdete v kurze k programu HP Flexi Print and Cut Editor: Help (Pomoc) >
Flexi Tutorial (Kurz Flexi).

Pri pridavani obrysovych Ciar spoloénost HP odporica umiestnit ich priamo do grafiky, len kisok od
grafiky, pripadne vytvarat husté ordmovanie okolo grafiky a umiestnit obrysoveé ¢iary vo vnatri tychto
ramcekov.

Ciarovy kod HP
Obrysoveé rezanie je umoznené vysoko presnym Optickym polohovacim systémom (OPOS).

Snimaé OPOS, ktory je pripevneny pod ndstrojovym vozikom, zistuje rozne registraéné znacky vytlacené
na substrate. Pomocou tychto znaciek OPOS dokdZe urcit presnu polohu vytlacenej grafiky.

Ciarovy k6d HP je skupina prvkov vytlagenych na substréte, ktory sa ma rezat, ktoré umoziiuji snimadu
OPOS na rezacke identifikovat, aké rezy sa maji vykonat a kde.

Skladd sa z nasledujticich prvkov, ktoré sa mozu lisit v zavislosti od moznosti vybratych v softvéri RIP.

e Registracné znacky: Malé Stvorce, ktoré pomahaii rezacke presne lokalizovat Glohu a kompenzovat
skosenie a deformdaciu.

e Ciary OPOS: Ciary/znagky na zagiatku Glohy a popri Glohe (v zavislosti od nastavenia), ktoré

pomahaijd rezacke, aby sa vyvazila deformacia napriec Sirkou Glohy.

e Blikajlce Giary (Ciarovy kod HP): Kod, ktory identifikuje Glohu a méZe sa umiestnit na obe strany, Gim
sa zlepsuije produktivita, pretoZe substrat je mozné privadzat od lubovolného konca.
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Metoda vyrovnania

Moznosti pracovného postupu v softvéri HP Flexi Print &Cut ponukaja tri spésoby kompenzdcie, ktoré
pomahaijl opravit zosikmenie a deformdciu. Pre jednotlivé zvolené moZnosti sa na substrdte vytlaciind
sUprava znaciek.

HP Barcode Options X

" opPos

" OPOS XY

¥ OPOS XY2
" OPOS Xtra
[V HP Barcode

[V Place barcode at the bottom
[V Place barcode on top
[~ Print file ID

[ Add white background
Mark size: | 0.300cm LI

Maximum distance between marks: | 40.000am =

Top print offset: 5.340cm |
Bottom print offset: 7.540am il
[ ok | cace |

Tabulka 41 Met6dy kompenzacie

Met6da Giary OPOS Kedy pouZit
vyrovnania

Riadok znaciek sa vytlaci na lavej a pravej strane grafiky.
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Tabulka 41 Metody kompenzdcie (pokraGovanie)

Metéda Ciary OPOS Kedy pouZit
vyrovnania

Na opravu deformdcie sa tlacia registracné znacky a vodorovna Ciara.
Snimaé¢ OPOS precita spodny rad a opravi deformdciu.

Rovnomerna deformdcia v jednom

OPOS XY smere (deformita oblika)
Na opravu deformdcie sa tlaCia registracné znacky a dve vodorovné
Ciary. Snima¢ OPOS precita obidve ¢iary a opravi deformdciu.
* I . *
n (hHh ¢ H 1
W W W W W
- - - B [ . o B o L]
A hn A 'hn hn Chn R a def dcia v dvoch
v/ v/ V//1) v/ 10 V//1) ovhomerna aerormacia v avoc
OPOSXY2 v \,’;/ \,f(.-/ vy v smeroch (oblikova deformacia)
ﬁ.’_-' X -ff; \ 4 A \1 \ 4.’_-' \
I \;’f‘f/ Wy f,ﬂ J \/s‘f/ ,\hf, /) J,-‘f/ "
™ 4™ ™ i I I
W G W W W W
. ____________________________________muni
Zarovnanie ulohy

V predvolenom nastaveni sa Glohy zarovnané na pravi stranu substratu. Je dblezité, aby ste pouzivali
rovnaké zarovnanie pre vSetky Glohy, ktoré chcete tlacit a rezat na rovnakom substrate, takZze snimac
dokdaZe precitat Giarové kody HP pre nasleduidce Glohy.

Parametre rezania

V zavislosti od pouzivaného substratu definuijte typ rezania a parametre rezania pre jednotlivé obrysové
Ciary dlohy.

Tieto parametre mozete zmenit v ponuke Contour (Obrys) v aplikacii HP Flexi Print and Cut Editor alebo v
ponuke Job properties (Vlastnosti Glohy) v programe Production Manager HP Edition.

Ako vychodiskovy bod mozete vybrat predvolby rezania, ktoré uz st ulozené v programe HP Flexi Print
and Cut Editor a Production Manager HP Edition.
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Kiss cut parameters

HP Lates 84 Cuttar

Betore Joby || Mber Joby | Macrs

Sof Adhewen Vg Wims o

Cut-through (FlexCut)

HP Lates 81 Cutte

Getorm Jor | Mer Job | Msom

Sef Adramave Wy Cud frough

e W e 10400

| St . oy

Apagae

Okraie tlace

Pri tla¢i na kotGcovy papier dbajte na to, aby bol na bokoch a na prednej strane okraj2 cm.

Pri kratSich Glohdch moéZu byt okraje hrdn mensie, ale musia byt aspoi 1cm.

Pri tlaci na harok by mal byt po poslednej znacke OPOS minimdlne 4 cm substratu; je to tieZ najmensi
substrat, ktory by mal ostat na konci kotGca.

Automatizdacia rezacich dloh

Pocas normdalnych tloh OPOS je na spustenie Glohy potrebné len nastavit nastroj nad prva znacku.
OPOS vam umoziuje automatizovat urcité Glohy, a tym znizit zGsah pouZzivatela a ¢as vyroby.

36

Existuje niekolko typov automatizacie:

Automatické spustenie tGlohy OPOS

To je ovladané parametrom OPOS origin (Pociatok OPOS). Kombindcia nastavenia tohto parametra
a/alebo Specidlneho nastavenia podiatku pocas vkladania substrdtu méze znamenat, Ze na
spustenie Glohy OPOS nemusite nastavit ndstroj nad prva znacku.

Viac kopii tej istej Glohy

V pripade rezania viacerych grafik staci len umiestnit snimaé OPOS nad pdvodnu znacku prvej
grafiky. Pri nasleduijtcich grafikdch to uz nie je potrebné.

Existuji dve situdcie, v ktorych sa toto moZe urobit:
—  Prirezaniviacerych grafik alebo viacerych kopii grafiky na tom istom kotaci substratu.
—  Prirezani tej istej grafiky na viacerych harkoch substratu.

Vacsina automatizovanych Gloh je organizovana z rezacieho softvéru. Ked'je vSak potrebné vyrezat
rovnaky obrys grafiky, automatické Glohy méZu zahfiat aj uréitd manudinu manipuléciu.

Skor ako zacnete pouzivat funkcie automatizacie, zistite si velkost pamdte RAM rezacky. Ak je
pamat RAM rezacky vacsia ako velkost stboru tlohy, funkcie automatizdcie je mozné pouzivat. Ak je
pamat RAM rezacky mensia ako velkost stboru Glohy, funkcie automatizécie by sa nemali pouZivat.
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Spracovanie dlhych Gloh

Snimaé OPOS zvyGaijne zaregistruje vSetky znacky skor nez zacne rezat. AvSak pri dihych Glohdch moze
dojst k rozsiahlemu poddavaniu substrdatu, ¢o je pre sledovanie zlé.

Rezacka preto poskytuje moznost panelovania, pricom tlohu vydeli na panely, aby sa predislo
zbytoGnému pohybu substratu. Ked'je aktivované panelovanie OPOS, vsetky Gdaje rezania budu rezané
v paneloch. Velkost panela bude vzdialenost medzi znackami OPOS v osi X (pozdlZ smeru posunu
substratu).

Panely OPOS moZno nastavit na hodnotu Off (Vypnuté), On (Zapnuté) (2 znacky) alebo On (4 znacky)).

Ak je moznost Nastavend na hodnotu Zapnuté (2 znacky), rezacka pri naéitani OPOS nadita len dve
znacky v smere X a precita znacky (celkom styri pre prvy panel). Po precitani znaciek na konci daného
panela (takZe dva pre kazdy nasledujtici panel) potom odreze nasleduijiice panely. Ked'je nastavend na
hodnotu Zapnuté (4 znacky), posledné znacky predchdadzaijliceho panela sa precitaji znova. Vdaka tomu
sa zlepSuije spojenie medzi panelmi.

1. Zapnite rezacku a vloZte substrat.
=2 . . - .
2. Tuknite naikonu |- nastaveni na prednom paneli.
—O—

3.  Posuiite sa nadol a tuknite na polozky Configuration (Konfigurdcia) > OPOS parameters (Parametre
OPOS) > OPOS panelling (Panelovanie OPOS).

FlexCut
Tool /\
Actions
Settings \V4

Calibrations
Configuration

4.  Vyberte 2 alebo 4 znacky.

OPOS panelling

Off
On (2 marks)}
On (4 marlg%

5. Tuknutim na ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu p:{ zrusit.

Spracovanie dlhych Gloh
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OPOS origin

This parameter was created to automate the start of the OPOS procedure. It has four settings. Its usage
depends on the chosen OPOS mode.

OPQOS origin can be found in the system submenu OPOS parameters. If the OPOS mode is OPOS
barcode or OPOS sheet, then OPOS origin has no effect. The useful combinations are mentioned in the
table below.

Tabulka 4-2 Values of OPOS origin settings

Setting OPOS X OPOS XY

Mark Indicate mark Indicate mark

XY correction line - Indicate line
Current position Current position Current position
Center of substrate - Center of substrate

V kombindcii s rezimom OPOS X

K dispozicii sa tieto nastavenia v rezime OPOS X.
e Poéiatok OPOS je nastaveny na polozku ,Znacéka“

Toto nastavenie je predvolené. Po prijati Glohy OPOS z pocitaca vas rezacka vyzve na nastavenie
néstroja nad prva znacku a tuknutie na tlacidlo Apply (PouZit). Rezacka potom zaéne hladat znacku
OPOS okolo tej pozicie.

e Pociatok OPOS je nastaveny na moZnost ,Aktudina pozicia“

Po prijati Glohy OPOS z podéitaca rezacka okamzite zacne hladat znacku, bez toho, aby cakala, kym
pohnete nastrojom. Znamena to teda, Ze musite umiestnit nastroj nad prvi znacku pocas vkladania
substratu.

Ak je pociatok OPOS nastaveny bud' na moznost XY correction line (Korekénad Giara XY) alebo Center
of substrate (Stred substrdatu), rezacka reaguije, ako keby bol parameter nastaveny na moznost
Indicate mark (Indikdcia znacky).

V kombindcii s rezimom OPOS XY

38

Tieto nastavenia si k dispozicii v rezime OPOS XY.
e Podiatok OPOS je nastaveny na polozku ,Znacka”

Toto nastavenie je predvolené. Po prijati Glohy OPOS z pocitaca vés rezacka vyzve na nastavenie
ndstroja nad prva znacku a tuknutie na tlacidlo Apply (Pouzit). Rezacka potom zacne hladat znacku
OPOS okolo tej pozicie.

e Pociatok OPOS je nastaveny na moznost ,Indikdcia Giary”

Po prijati Glohy OPOS z pocitaca vas rezacka vyzve na nastavenie nastroja pod ¢iaru OPOS XY a
tuknutie na tlacidlo Apply (PouZit). Rezacka potom zacne hladat Eiaru OPOS XY pomalym postvanim
substratu. Po ndjdeni ciary OPOS XY sleduije tato Ciaru doprava, kym nendjde prva znacku, a mbze
zacat hladat aktudlnu znacku.
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e Podiatok OPOS je nastaveny na moznost ,Aktudina pozicia“

Po prijati Glohy OPOS z podéitaca rezacka okamzite zacne hladat Siaru OPOS XY pomalym
posivanim substratu. Po néjdeni Eiary OPOS XY sleduije tato Giaru doprava, kym nendjde prvi
znacku, a potom moZe zacat hladat aktudinu prvi znacku. V takom pripade by ste mali nastavit
pociatok pod ¢iaru OPOS XY, a to okamzite po vlozeni substratu.

Toto nastavenie bolo vytvorené pre tlohy, ktoré s zarovnané dolava a liSia sa znacne vo velkosti
kotlca. Pociatok/ndstroj je mozné nastavit na lava stranu substratu pod Eiaru OPOS XY, aby bolo
mozné ndjst znacku pociatku, a to aj v pripade, Ze sa nachddza daleko od pravej strany.

e Pociatok OPOS je nastaveny na moZnost ,Stred substratu”

Po prijati Glohy OPOS z pocitaca rezacka najprv nastavi snima¢ OPOS do stredu substratu. Potom
zacne hladat ciaru OPOS XY pomalym postvanim substratu. Po ndjdeni Ciary XY sleduje Giaru
doprava, kym nendjde prva znacku, a potom moze zacat hladat aktudlnu znacku.

Toto nastavenie bolo vytvorené pre Glohy na kot(gi, kde je Sirka kazdej Glohy aspon polovica Sirky
substrdtu (zvycaijne je to tak, inak dochddza k velkému mrhaniu substrdtom). Tato metdda je o nieco
pomalSia ako predchddzajica metoda.

Citanie éiarového kédu HP

Niektoré programy RIP dokdzu tlacit Giarovy kod spolu so znackami OPOS. Tento Ciarovy kod sa potom
mozZe pouzit na identifikdciu Glohy a automatické ziskanie rezacich Gdajov z pocitaca.

Mbze sa tiez spustit z rezacky takto:

1. Zapnite rezacku a vlozte substrat.

2. Tuknite naikonu Ciarového k6du na prednom paneli.

3. Pomocou Sipok umiestnite ndz pod Ciarovy kod.

.

X 0.00 Y 1150.00

N\

Set tool
under
barcode.

4. Tuknutim na ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu p{ zrusit.

5.  Rezacka precita iarovy kéd a odosle Gdaje do pocitaca.
6. Rezaci softvér automaticky odosle spravne rezacie Gdaje do rezacky.

7.  Rezacka spusti snimanie znaciek OPOS a vyreZe Glohu.

Citanie &iarového kédu HP



8.  Snimac OPOS vyhladda dalsiu Glohu vytlacend po tej, ktord sa prave ukondila, a pokracuje v
obrysovom rezani.

9. Toto saopakuje dovtedy, kym sa nevykonaiji vSetky Glohy obrysového rezania na viozenom kotugci.

Kalibracia OPOS

Aby sa zaistilo, Ze OPOS bude pracovat presne, st potrebné dve kalibracie: kalibrdcia substratu a
kalibracia OPOS.

Kalibracia substratu uci rezacku Grovniam odrazu farby znacky a farby substratu. Pozrite si Cast
Kalibracia substratu na strane 19. Kalibracia OPOS je kalibracia vzdialenosti medzi Spickou noza a
snimacom.

4 POZNAMKA:  Ajked bol snima& OPOS kalibrovany od vyrobcu, spolodnost HP odportca vykonat test,
ako dobre funguja parametre nastavené od vyrobcu s materidlmi, ktoré pouZivate. Ak presnost nie je
uspokoijiva, urobte kalibraciu OPOS.

1. Zapnite rezacku a vlozte Cierny vinyl s bielym podkladom.

4 POZNAMKA:  Pri kalibracii OPOS sa musi pouZit Gierny vinyl s bielym podkladom.

. -o0—
2. Tuknite naikonu é nastaveni na prednom paneli.

3. Posuiite sa nadol a tuknite na polozky Calibrations (Kalibrécie) > Calibrate OPOS (Kalibrovat OPOS).

FlexCut
Tool N\
Actions
Settings A4

Calibrations

Conﬁgurati,q%\ )
— }

4. Rezacka vyreze Stvorec s rozmermi priblizne 9,5 x 9,5 mm a posunie Stvorec smerom dopredu. Na
prednom paneli sa objavi hidsenie Weed out the rectangle (Vyobednutie obdiznika ).

B.  Opatrne odstrante Stvorec, pricom dbaite na to, aby okraije zostali neporusené.

6. Tuknite naikonu potvrdzovqéq.

7. Tuknutim na ikonu m domov sa znova dostanete online.
8. OPOS precita hrany stvorca a podla nich sa sGm nakalibruje.
9. Tuknutim na ikonu m domov sa znova dostanete online.

Ak chcete zachovat ¢o najvyssiu presnost snimaca OPOS, zopakuite tato kalibraciu pri kazdej vymene
noza.
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Zmena pociatku

Nasleduijice kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1. Zapnite rezacku a vloZte substrat.

2. Naprednom paneli tuknite na ikonu pociatku .

3. Sipkami zmeiite poéiatok. Hodnotou Y je &irka, ktord zostava.

X 0.00 Y 1150.00

4. Tuknutim naikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu p:¢{ zrusit.

PrediZzené vkladanie

Funkcia prediZzeného vkladania umoZiuje predizit hranice osi Y tak, aby rezadka mohla rezat mimo
pritlacnych valcekov.

Tato funkciu je mozZné pouzit aZ po vlozeni substratu.

E/4 POZNAMKA: Pri pouZiti predizeného vkladania nie je zaruéené sledovanie.

1. Zapnite rezacku a vlozte substrat.

- - .
2. Tuknite naikonu nastaveni na prednom paneli.
—O—

3. Tuknite na polozky Actions (Ukony) > Load extended (VloZit predizené).

Knife pressure
Knife offset
FlexCut

Tool

Actions
Settin

Zmena pociatku

M



4. Sipkami nastavte pogiatok a tuknutim na ikonu potvrdenia potvrdte.

X 0.00 Y 0.00

5.  Sipkami nastavte velkost a potvrdte tuknutim na ikonu potvrdenia.

X 0.00 Y 0.00
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Podrobna ¢innost rezacky

Tato kapitola obsahuje podrobny zoznam vSetkych parametrov, ktoré sa dajd zmenit a testov, ktoré sa
daja spustit z predného panela rezacky.

Bezne pouzivané tkony predného panela uz boli v tejto prirucke opisané. Tato kapitola sa mbze
pouzit ako pomocka pri hladani konkrétneho nastavenia parametra alebo testu, vratane menej casto
pouzivanych poloZiek.

Systém ponik pozostéva z domovskej obrazovky, hlavnej ponuky a 6smych podponuk.

Obrdazok 51 Domovska obrazovka

HP Cutter -

Configuration 1 —-o0—
LAN 192.168.10.2

50000 x 145 mm
f Knife
700 mm/s

A
+ OO

Pozrite si Cast Predny panel na strane 9.

90 g

Obrazok 5-2 Hlavna ponuka

Knife pressure

Knife offset

FlexCut

Tool ™\
Actions

Settings A4

Calibrations

Configuration

Hlavnéa ponuka poskytuije pristup k 6smym podponukam.
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Obrazok 5-3 Podponuky

T XN G

Full pressure

—85 g \/ % mm N Full pressure cut length
Flex pressure

7 8 9 C 7 s C Flex pressure cut length

4 5 6 . 4 6 FlexCut mode

1 1 3 FIexCut Velocity

B Bl B

OPOS Barcode Velocity

Knife Confidence test Overcut
Load Opticut
Load extended TurboCut
Replot Panel
Reset

RANL N K

Ethernet
Calibrate media (OPOS) USB port
we OPOS OPOS parameters
Length calibration Factory defaults”"™\
Media sensor setup Autoload

Recut offset A
Media sensor

Alignment mode

Tlak noza

Tato obrazovka sa pouziva len na nastavenie tlaku noza.
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Knife pressure

00 /\
85 ° V

7 8 9 C

4 6

1 2 3 0

v D X

Pozrite si &ast Nastavenie hibky a tlaku noZa na strane 21.

Odsadenie noza

Tato obrazovka sa pouZiva len na nastavenie posunu noza.

0.42 N\
- mm

0.41 V4
7 9 C
4 6
1 2 3 0

v D X

Pozrite si Gast Zmena posunu tahaného noZa na strane 57.

FlexCut

Ponuka FlexCut sa pouziva na Gpravu parametrov prerezdvania.

Full pressure

Full pressure cut length
Flex pressure

Flex pressure cut length
FlexCut mode
FlexCut Velocity

v R

FlexCut sa méZe nastavit na moznost Off (Vypnuté), Fast (Rychle) alebo Accurate (Presné). Ked'je
rezadka nastavend na moznost Fast (Rychle) alebo Accurate (Presné), bude striedavo rezat urdit dizku
s pInym tlakom a urgita dizku so znizenym tlakom. Vyhodou funkcie FlexCut je, Ze Gplne prereze substrat.
NavySe umozZnuje aj zachovanie stdrznosti materiélu pomocou malych mostov substratu.
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e Fast (Rychle) je najrychlejSi rezim, ale je menej presny kvoli zmendm tlaku pocas procediry rezania.

e Accurate (Presné) je ovela pomalsi, ale ovela presnejsi rezim, pretoze rezacka sa zastavi pri kazdej
zmene tlaku.

Existuje pat typickych parametrov FlexCut:
e Full pressure (PIny tlak): Tento parameter urcuije piny tlak, ktory sa pouZiva v rezime FlexCut.

e Full pressure cut length (Dizka rezania pri plnom tlaku): Tento parameter ur&uije dizku, ktord sa reze s
plnym tlakom, zvyCaijne dizku, ktord sa celd prereze.

e Flex pressure cut length (Dizka rezania pri flexibilnom tlaku): Tento parameter urduije dizku, ktord sa
reze so znizenym tlakom alebo bez tlaku. ZvyCajne ide o ovela mensiu hodnotu, ako je dlzka rezania
pri plnom tlaku: diZzka mostikov substratu.

e FlexCut pressure (Tlak FlexCut): Tento parameter uréuije tlak dizky rezania pri Flex tlaku. Je to
zvycaijne znizeny tlak, aby n6z iba poskriabal substrat alebo ho prerezal iba do polovice.

e FlexCut velocity (Rychlost FlexCut): FlexCut pouZiva vysSie tlaky noZa. Vyssie tlaky noZe potrebuijd
niZ8iu rezaciu rychlost. Pomocou tohto parametra je mozné rychlost v polohe dolu FlexCut nastavit
nezavisle od normdlnej rezacej rychlosti v polohe dolu.

Podrobné informdcie ndjdete v Easti Prerezanie (na prednom paneli oznacené ako FlexCut) na strane 30.

Nastroj

Tato ponuka sa pouziva na vyber pera alebo noza.

Pen
Knife

Pozrite si ¢ast /ymena noZa na strane 55.

Naprava

Tato ponuka sa pouziva na vyziadanie nejakych Gkonov z rezacky.
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OPOS Barcode
Confidence test
Load

Load extended
Replot

Reset

Ciarovy kéd OPOS: Ma rovnaky G&inok ako ikona Giarového kodu na domovskej obrazovke:
pozrite Citanie Siarového k6du HP na strane 39&ast .

Confidence test (Test istoty): Rychly elektricky a mechanicky test rezacky na kontrolu, i je plne
prevadzkyschopnd. Na tento test by sa mal pouzit harok substratu velkosti najmenej A3/B. Harok sa
vzdy reze na lavej strane.

Load (VloZenie): Vlozte hdrok substrdtu. PoGas vkladania mdzete nastavit maximalnu dizku
substratu.

Load extended (VloZenie predizeného): Pozrite si ast Predizené vkladanie na strane 41.

Replot (Prekreslenie): Znova vyrezte posledny stibor odoslany do rezacky (ak to nebolo prilis velké
pre medzipamat).

Reset (Vynulovanie): Vykonaijte Gplné vynulovanie rezacky.

Nastavenia

Tato ponuka sa pouZiva na nastavenie réznych parametrov rezacky.

Velocity
Overcut
Opticut
TurboCut
Panel

Rychlost
Tato ponuka zdruZuije vSetky parametre, ktoré ovplyviuija priepustnost rezacky.

Nastavenia rychlosti v polohe dolu a zrychlenia s vysvetlené v ¢asti Nastavenie rychlosti rezania na
strane 22.

Nastavenia
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PrediZenie rezu

Toto nastavenie mozZno pouzit na prediienie rezu na ulah&enie odrezania rezu.

Zakazdym, ked'ide n6Z hore alebo dolu, rezacka reze trochu dalej. Na obrazku niZSie je zndzornené,
akeé prediZenie rezu je mozné urobit s tangencidlinym nozom. Vzorové vyrezanie s tahanym nozom by
ukdazalo menej prediZeni rezu, pretoze by tam bolo menej pohybov hore/dolu (zvy&ajne len jeden na
krivku/pismeno). Nastavenie prediZzenia rezu mdze byt zakézané (= 0) alebo nastavené na lubovolna
hodnotu od 0 (= vypnuté) do 10. Jedna jednotka je priblizne 0,1 mm).

/

Tuknite na ikonu potvrdzovoéq. Pomocou ikony so Sipkami zmefite hodnotu. Tuknutim na

ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu 4 zrusenia. Predvolend hodnota nastavenia predizenia rezu
el

OptiCut
Toto nastavenie moZe zlepsit kvalitu rezania, ak je ndz opotrebovany alebo nie je spravne kalibrovany.

Tuknite na ikonu potvrdzovoéa. Pomocou ikony so Sipkami nastavte funkciu OptiCut zapnutie

alebo vypnutie. Tuknutim na ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu )¢ zrusenia. Funkcia OptiCut je
predvolene vypnuta.

TurboCut

Toto nastavenie moZe zvysit priepustnost zrychlenim pohybu tahania, ale bez zvySenia celkovej rychlosti
rezacky.

ZniZenie ¢asu rezania je vyznamné, najma pri rezani malych, detailnych dizajnov. Niektoré hrubsie
materidly sa v8ak nemusia dobre prerezat s turbocutom.

Tuknite na polozku TurboCut, potom pomocou ikony so Sipkami aktivuijte alebo deaktivujte funkciu

TurboCut. Tuknutim na ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu p:{ zrusenia. Funkcia TurboCut je
Standardne aktivovana.

Panel

Tato ponuka poskytuje rézne nastavenia tykajlce sa panelovania.
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V podponuke Panel sa nachadzaja Styri parametre:

e Paneling (Panelovanie): Tento parameter zapina alebo vypina panely.

E4 POZNAMKA: S funkciou OPOS Xtra je panelovanie vzdy zapnuté.

e Panel size (Velkost panela): Tento parameter urduije dizku panela.

e Panel replot (Opdtovné prekreslenie panela): Tento parameter urcuie, ¢i sa ma dizajn rezat viac ako
jedenkrat, panel po paneli. Funkcia Opdatovné prekreslenie panela sa pouziva pre substraty, ktoré si
hrubé alebo sa tazko rezi. Hodnota tohto parametra sa neberie do Gvahy, ak je panelovanie vypnuté.
Ak je tento parameter nastaveny na hodnotu O, rezacka reze kazdy panel iba raz. Ak je nastaveny na
hodnotu 1, rezacka reze kazdy panel dvakrat.

e Sorting vectors (Zoradovanie vektorov): Pozrite dalei.

Zoradovanie vektorov

Zoradovanie vektorov je podponuka v ponuke Panely, ale kvoli jej viznamu je vysvetlend samostatne. V
tejto ponuke s tri moznosti:

e Off (Vypnuté): Ked'je zoradovanie vektorov vypnuté, rezacka nevykondva Ziadnu optimalizéciu
vektorov. Toto sa pouziva, ked'sa uprednostiiuje inteligencia ovliddaca rezacky.

e Directional (Smerové): Pri smerovom nastaveni st vektory optimalizované pre smer rezania (posun
substratu). Toto sa pouZiva, ked musi byt tlak rezania nastaveny relativne vysoky (napriklad pocas
prerezdvania).

e Starting point (Zaciatocny bod): Tato moZnost optimalizuje zaciatoény bod pre uzavreté krivky. Toto
sa pouziva, ked pouzivatelia vidia, Ze krivky sa neuzatvarajd tak, ako by sa mali.

Panelovanie sa pouziva pri réznych aplikacidch. Dalej st uvedené typické nastavenia pre dve
najbezneijsie aplikacie:

e Prerezdavanie: Toto je vysvetlené v ¢asti Prerezanie (na prednom paneli oznacené ako FlexCut) na
strane 30. Typické nastavenia pre parametre si: Panels (Panely): On (Zapnuté); Panel size (Velkost
panela): 5 - 10 cm; Panel replot (Opdtovné prekreslenie panela): Off (Vypnuté), Vector sorting
(Zoradovanie vektorov): Directional (Smerové).

e Sledovanie ndrocnych substratov: Typické nastavenia pre parametre si: Panels (Panely): On
(Zapnuté); Panel size (Velkost panela): 3 - 10 cm; Panel replot (Opatovné prekreslenie panela): On
(Zapnuté)/Off (Vypnuté), v zavislosti od hribky substratu. Vector sorting (Zoradovanie vektorov):
Directional (Smerové)/Off (Vypnuté), v zavislosti od vyzadovaného tlaku noza a podkladu substratu.

Kalibracie

Tato ponuka sa pouziva na vykondvanie réznych kalibracii.
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Calibrations

Calibrate media (OPOS)
Calibrate OPOS
Length calibration
Media sensor setup

Calibrate media (OPOS) (Kalibrovat médium (OPOS)): Kalibrdcia substrdtu pomdha snimacu
rozpoznat znacky. Je to vysvetlené v Casti Kalibrdcia substrdtu na strane 19.

Calibrate OPOS (Kalibrovat OPOS): Kalibracia OPOS kalibruje vzdialenost medzi snimacom OPOS a
Spickou noZa. Je to vysvetlené v ¢asti Kalibracia OPOS na strane 40.

Length calibration (Kalibracia dizky): Kalibracia dizky umoZfiuje nastavenie dizky linii rezu v rozmedzi
Specifikacii. Napriklad ak by mala linia rezu merat presne 100 mm, na rezacke je mozné upravit
akykolvek nesulad. Tato kalibracia je vysvetlend v Casti Kalibrdcia dizky na strane 23.

Nastavenie snima¢a médit: Citlivost snimaca substratu mézete upravit v zavislosti od farby
podkladu substratu, aby bolo mozné zistit pritomnost substratu. Nastavenie citlivosti na substrat

sa uloZi podla konfigurdcie pouZivatela. Najlepsie je vybrat konfigurdciu pouzivatela a potom
nakalibrovat snimac substratu pre tento typ substratu. Pozrite si ¢ast Nastavenie snimaca substratu
na strane 24.

Konfiguracia

Tato ponuka sa pouziva na zobrazovanie alebo zmenu réznych nastaveni konfigurdcie.

Configuration

Ethernet

USB port

OPOS parameters
Factory defaults”™\
Autoload

Recut offset v
Media sensor
mm mode

>
3

Ethernet

Tato moznost sliZi na zobrazenie nastaveni siete Ethernet rezacky: DHCP, adresa IP a podsiet.

Port rozhrania USB

Port USB mozno nastavit na USB port 1(Port USB 1), USB port 2 (Port USB 2), USB port 3 (Port USB 3)
alebo USB port 4 (Port USB 4).
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Vdaka roznym portom USB dokdaze pocitaé rozliSovat aZz medzi Styrmi rezackami, ktoré st k nemu
pripojené.

Tuknite na ikonu potvrdzovaéa. Pomocou ikony so Sipkami zmefite port USB. Tuknutim na

ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu p{ zrusSenia. Predvolenym nastavenim je USB port 1(Port USB
1).

Ed POZNAMKA: Zmena portu USB sa prejavi az po restartovani rezacky.

4 POZNAMKA: Port USB v rezacom softvéri by sa mal zhodovat s portom USB v rezaéke. Pri kazdom
vybere nového portu USB pre rezacku a prvom pripojeni k pocitacu systém Windows spusti sprievodcu
na inStaldciu oviadaca.

Parametre OPOS

Podponuka nastaveni OPOS sa pouZiva na zmenu réznych parametrov OPOS z predného panela.

Dalsie parametre
e Sheet mode (Rezim harku).

e Paneling (Panelovanie) umoZnuije ¢itanie znadiek na paneloch. Pri pouzivani tejto moznosti snimaé
OPOS ¢ita znacky podla velkosti panela namiesto toho, aby ich nadital vSetky.

Paneling (Panelovanie) je moZné nastavit na moznost On (Zapnuté) alebo Off (Vypnuté). Pri nastaveni
na moznost On (Zapnuté) snimac pri nacitavani OPOS nacita len dve znacky v smere X. DalSie
znacky sa precitajd pri odvijani substratu.

Velkost panela sa automaticky nastavi na vzdialenost medzi dvoma znackami v smere X.

e Polozka OPOS origin (Pociatok OPOS) je vysvetlend v Casti OPOS origin na strane 38.

Predvolené nastavenia od vyrobcu

Tato moznost obnovi nastavenia véetkych parametrov na hodnoty pévodne nastavené vo vyrobe.

Automatické vkladanie

Automatické vloZzenie méze byt zapnuté alebo vypnuté. Standardne je zapnuta.
Ked'je automatické vkladanie zapnuté, rezacka v pripade potreby automaticky odvinie vinyl.

Ked'je automatické vkladanie vypnuté, je potrebné ruéne odmotat dostatok substrdtu prv nez zacnete
rezat.

[y DOLEZITE: Ked'je automatické vkladanie vypnuté, sledovanie nie je zarucené.

Odsadenie opétovného rezu

Tato polozka umoziiuje zmenit vzdialenost medzi Glohami pri vytvarani viacerych opdtovnych rezov.
Predvolend hodnota je 40 mm.

Snima¢ média

Sl0zi na zapnutie alebo vypnutie snimac¢a substrdatu.
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Snimacé substratu zistuije, Ci je vlozeny substrat. Zistuje aj koniec substrdtu. PouZitie snimaca moze
zabranit podkodeniu rezacieho pdsu a Spicky noza.

Rezacka sa zastavi po¢as procedury vkladania alebo poc¢as rezania, len ¢o zadny snimac zisti koniec
substratu.

V niektorych pripadoch, ked pouZivate priehladné substraty alebo tmavé farebné substraty, rezacka
nemusi byt schopnd rozpoznat vioZeny substrat. V takychto pripadoch vypnite senzor substratu. Proces
vkladania sa zacne hned'po sklopeni pritlacnych koliesok. Ked'je snimac substratu vypnuty, rezacka
poé&as procesu vkladania posunie substrét o vzdialenost predvolby. Tato predvolend dizka je rovnd Sirke
substrdtu plus 200 mm, s maximdlnou dizkou 750 mm.

Tuknite na ikonu potvrdzovaéa. Pomocou ikony so Sipkami snimac zapnite alebo vypnite.

Tuknutim na ikonu potvrdte potvrdenie alebo ikonu p{ zruSenia. Snimac je Standardne zapnuty.

Kapitola 5 Podrobna ¢innost rezacky
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Udrzba

Udrzba rezaéky a jej sisasti

Vygistenie povrchov rezacky

Rezac¢ka ma viacero zastvacich povrchov, vyrobenych z hladkych kovov a plastov. St prakticky bez
trenia a nevyZzaduji Zziadne mazanie. Bude sa na nich vSak zhromazdovat prach, pripadne vidkna, ktoré
moZu ovplyvnit vykon rezacky.

Rezacku udrziavaijte ¢o najCistejSiu pomocou krytu proti prachu. Ked'je to potrebné, vycistite zariadenie
mdkkou tkaninou, navihéenou v izopropylalkohole alebo jemnom Cistiacom prostriedku. Nepouzivaijte
abraziva.

POZNAMKA: Ak ste v oblasti (napriklad Kalifornia), ktord reguluje tekutiny na Sistenie a tdrzbu
pomocou prchavych organickych zlGéenin (VOC), namiesto izopropylalkoholu pouzite Cistiaci
prostriedok s certifikdciou VOC, napriklad spravne rozriedeny Jednoduchy zeleny univerzdalny Gistiaci
prostriedok.

Cistenie systému pohonu

Po ¢ase sa puzdrd hnacieho bubna mézu upchat nahromadenymi zvySkami z podlozky substratu. Méze
to spdsobit Smykanie substrdtu medzi pritlaénymi valéekmi a puzdrami pohonu, ¢o sposobi znizenie
trakcie.

1. Skontrolujte, Gi v rezacke nie je vlozeny substrat.
2. Vypnite rezacku a odpoijte ju od siete. Nadvihnite pritlaéné valceky.

3. Umiestnite pritlacny valcek nad puzdro, ktoré je potrebné vycistit. Uistite sa, Ze je to vonkajsi lavy
alebo vonkaijsi pravy pritlaény valéek (inak nie je dostatocny tlak).

4. Odstrante podklad z kusu vinylu. Umiestnite kus vinylu medzi pritlaény valéek a puzdro pohonu
lepkavou stranou nadol. Sklopte pritlaény valcek.

5. Otocte iné zIté puzdro pohonu manudline, aby sa kus vinylu navinul na puzdro aspon na jednu
otacku.

Udrzba
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6. Vytiahnite kus vinylu spod pritlaéného valCeka.

2

7. Niekolkokrat opakujte, aZz kym sa neodstrdnia v3etky zvysky z puzdier pohonu.

Cistenie snimaca substratu

Po Ease sa snimaé substratu méze znedistit nahromadenymi zvySkami zo substratu, ktoré mézu
sposobit nespravnu ¢innost rezacky.

Snimac vycistite poutieranim vatovou tyCinkou.

Cistenie vodiacej kolajnice v tvare Y

Na vodiacej kolajnici v tvare Y st dve plochy v tvare V, na ktorych sa ndstrojovy vozik postva zlava
doprava. Tieto plochy s na vrchnej a spodnej ¢asti na prednej strane vodidla v tvare Y.

Hoci sa tvar vodiaceij kolajnice v tvare Y méze liSit od modelu k modelu, plochy st umiestnené na
rovnakom mieste na vrchnej a spodnej ¢asti vodidla.

Obrazok nizsie zndzoriuje vrechni ast vodidla v tvare Y.
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Po Ease sa m6zu nahromadit zvysky na tychto zastvacich povrchoch a na valéekoch ndstrojového
vozika.

VygGistite zaslvacie povrchy:
1. Vypnite rezacku.

2. Vezmite si makkd tkaninu, navlihéen v izopropylalkohole alebo jemnom Gistiacom prostriedku.

E4 POZNAMKA: Ak ste v oblasti (napriklad Kalifornia), ktord reguluje tekutiny na Sistenie a Gdrzbu
pomocou prchavych organickych zlaéenin (VOC), namiesto izopropylalkoholu pouzite Gistiaci
prostriedok s certifikGciou VOC, napriklad spravne rozriedeny Jednoduchy zeleny univerzalny
Cistiaci prostriedok.

3. Vydistite povrchy. Ked vam prekdZa ndstrojovy vozik, potlacte ho jemne dolava alebo doprava.

Vymena noza

Ak chcete vymenit n6Z, musite odstranit stary ndz, nainStalovat novy ndéz a zmenit posun noza.

A VAROVANIE! Rezacka pouziva noze ostré ako britva. Aby ste sa vyhli vdZznemu zraneniu, pri
odstranovani, instaldcii alebo manipuldcii s noZom budte opatrni.

Odstranenie tahaného noza

Nasleduijice kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

Vymena noza
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1. Uvolnite skrutku hlavovej svorky (1), natoGte rameno svorky dozadu a odstrante drziok noZa zo
svorky (2).

2. Otocte vrabkovany nastavovaci gombik (3) v smere hodinovych ruciCiek, aby sa ndz (4) vytlacil z
drziaka (5).

NP”_aN

3. Opatrne vytiahnite ndz z drziaka.

InStalacia tahaného noza

56

Nasleduijlce kroky poskytuiju Gplny postup pre tato tému.

1. Vyberte hlinikovy kus z plastového drziaka noza (5) otGéanim vribkovaného nastavovacieho
gombika (3) proti smeru hodinovych ruciciek, az kym sa hlinikovy kus nevysunie z drziaka.

5
* y\
\ N\ 3
2. VlozZte kuZelovity, nerezaci koniec noza do otvoru v Gizkom konci drziaka. Jemne zatlacte n6z
dovnitra az na doraz.

3. Otocte drZiak vrchom nadol a zlahka nim tuknite na pevny povrch, aby ste zaistili, Ze sa n6Z Gplne
zasunie.
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4.  Pomaly otacaijte vrabkovanym gombikom v smere hodinovych ruciciek, kym sa Spicka cepele
nevysunie na vzdialenost potrebni pre poZadovany rezaci substrat (t), ako je zndzornené na
obrazku nizsie.

)
7

BACKING

B.  Vlozte drZiak noza do hlavovej svorky a zatlacte ho Gpline dolu (1).

6. Utiahnite skrutku svorky (2).

/A VAROVANIE! Davaijte pozor, aby ste sa neporezali.

Po inStal@cii nového noZa by ste mali nastavit posun noZa (pozrite Gast Zmena posunu tahaného noZa na

strane 57) a prekalibrovat snimaé OPOS (pozrite Gast Kalibrdcia OPOS na strane 40).

Zmena posunu tahaného noza

Posun je vzdialenost medzi stredom nozZa a jeho Spickou. Posun by sa mal nastavit pri kazdej vymene
noza, a mal by sa kontrolovat, ak n6z prejavuje zndmky opotrebenia.

Typické posuny

e 041-045 pre Standardné noze

e 049-0,52 pre 60-stupnovy ndz

e 090-0,97 pre pieskovacie noze

Ed POZNAMKA: Pieskovaci ndz by sa mal pouzit, ked je substrdt hrubsi ako 0,25 mm.

Zmena posunu:

Zmena posunu tahaného noza
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1. Zapnite rezacku, vliozte substrdt a namontuijte nastroi.

Y

2. Tuknite na ikonu |=-~ nastaveni.

3. Pomocou ikony so Sipkami sa posuvaijte v ponuke, az kym nedosiahnete posun noza. Tuknite

na ikonu potvrdzovaéa. Na obrazovke sa zobrazi aktudlny posun.

4. Pomocou ikony so Sipkami zmente posun.

e Pouzite ikonu Sipok a vyberom polozky Nadol vykonaijte interny test posunu noza.

e Tuknutim naikonu potvrdenia potvrdte zvoleny posun.

e Tuknutim na ikonu ¢ zrusenia ponechdte posun nezmeneny.

Ked'je posun spravny, testovaci vzor vyzerd takto:

Ked'je posun prili$ nizky, testovaci vzor vyzera takto:

HEEEE

Ked'je posun prili§ vysoky, testovaci vzor vyzera takto:

Vymena poistky

58

Nasleduijuce kroky poskytuja Gplny postup pre tato tému.

/A VAROVANIE! Pred vymenou poistky vypnite rezacku a uistite sq, Ze je Gplne odpojend zo svojho zdroja
napdjania.

A VAROVANIE! Aby sa zachovala ochrana proti riziku vzniku poziaru, poistku vymenite iba za poistku
rovnakého typu a s rovnakym menovitym vykonom: T2.0A, 250 V Schurter SPT alebo ekvivalentna.

Kapitola 6 Udrzba



1. Aby ste mohli vybrat poistku, zlahka vypdcte uvoliovacia prichytka drZioka poistky v smere
opacnom k vypinac¢u napdjania. Drziak poistky sa uvolni.

2. Vyberte drziak poistky.
3. Vytiahnite poistku z drziaka.

4. Vlozte novl poistku do drZiaka a zacvaknite drziak spdt na svoje miesto.

Aktualizacia firmvéru

Nasleduijuce kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

iy DOLEZITE: Pogas procesu aktualizdcie firmvéru nevypinajte rezacku.

1. Uistite sa, Zze mate nainStalovana aplikaciu HP Cutter Control. InStaluje sa automaticky pocas
nastavenia tlaCe a rezania; ak ste ju odintalovali, méZete si ju stiahnut a znova nainstalovat.

2. Spustite aplikaciu HP Cutter Control dvojitym kliknutim na jej ikonu.

q

HP Cutter Control

3.V aplikacii HP Cutter Control vyhladaijte rezacku. Aplikacia Standardne vyhlada siet LAN; ak sa to
nepodari, méZete na pripojenie pouzit kabel USB. Na obrazovke Machine Info (Informdcie o stroji) by
sa mali zobrazit Gdaje o rezacke.

Machine info I

Model: # . - &
Serial number:

Firmware: H_———

Aktualizacia firmvéru 59



4.  Kliknite na Actions (Akcie) > Upgrade firmware (Inovacia firmveéru).

CUTTER o

CONTROL

General Cut tests OPOS Tests
Read last file ' " Print OPOS Test
Queue Upgrade

Upgrade Firmware

Choose Folder J

‘Cut Files (*.plt;*.dmp;>.dmpl;*.hgl;*.hpgl;*.pr;=.spl)

5.  Stiahnite si stibor s aktualizéciou firmvéru.

6. ReStartujte rezacku.

Naijnovsi firmvér si pripadne méZete prevziat z lokality https://support.hp.com/us-en/drivers.
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7 RieSenie problémov

Ako vyriesit mozné problémy, s ktorymi sa mozete stretnit pri pouzivani rezacky.

Kvalita rezania nie je uspokoijiva

Nasleduijice kroky poskytuji Gplny postup pre tito tému.

1.

Vykonaijte test istoty a skontroluite, i st problémy s kvalitou viditelné aj v tomto internom teste. Ak
nie s, problém je pravdepodobne v stbore.

Vykonaijte test tlaku noza a ak je ndz opotrebovany, vymerite ho. Pri beznom vinyle by mal byt tlak
noza priblizne 60 - 80 g pre narezdvanie. Ked néZ zacne byt opotrebovany, tlak sa zvysi.

Skontroluijte, i je N6z spravne namontovany a Ci priliS nevytfca zo svojho drziaka. N6z by mal
vycnievat len mierne.

Skontroluijte, Gi je drziak noZa namontovany spravne a zatlaceny dostatocne hlboko do hlavovych
svoriek. Vzdialenost medzi spodnou ¢astou drziaka noZa a rezacim pdsom by mala byt blizko 3 mm.

Skontrolujte hodnotu posunu noza. Kazdy ndz ma svoju viastna hodnotu posunu. Posun je
vzdialenost od Spicky noZa k stredu noZa. Ked posun nie je spravne nastaveny, rohy rezacej Glohy
budd mat nizku kvalitu.

Skontrolujte dalSie parametre, napriklad OptiCut, TurboCut, Overcut a FlexCut, ktoré by tiez monhli
mat vplyv na kvalitu rezania.

Vymernte ndz.

Skontrolujte rezaci pas. Rezaci pds sa tiez opotrebuie, pretoze ndz vzdy reze na rovnakom,
strednom mieste rezacieho pdsu. Ked'sa na miestach na rezacom pase vytvori maly zdrez, pas
je potrebné vymenit.

Substrat sa posuva a mate problémy s vedenim

Nasleduijdce kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1.

2
3.
4

Uistite sa, €i sa s kotGémi so substratom pouzivaja priruby na substrat.
Skontroluijte, i st obe priruby na substrat umiestnené na vodidléch prirub na substrat.
Uistite sa, ¢i st vonkaijSie pritlacné valéeky vzdy umiestnené 5 mm cez okraj substratu.

Skaste znizit rychlost rezania.

RieSenie problémov
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Zaseknutie substratu

Nasleduijice kroky poskytuiji Gplny postup pre tato tému.

1.

2

Skaste znizit tlak rezania.

Ak pouzivate FlexCut, parametre nemusia byt nastavené spravne, takZe substrat zacéne stracat
sudrZnost alebo sa rozpadne. Experimentuijte s parametrami FlexCut dovtedy, kym nendjdete také,
ktoré funguija.

MozZno pouzivate FlexCut pre tvary, ktoré su prili§ zlozité. Mal by sa pouZivat len na jednoduché
tvary.

Skuste znizit rychlost rezania. Ak rezete prilis rychlo, substrat nemusi mat dost ¢asu, aby sa v kosi
sprévne poskladal.

Ulohy mdzu byt prilis dihé, o spésobuie problémy v kosi. Skiste rozdelit Glohy na kratsie segmenty,
napriklad na jednometroveé panely.

Rezacka nedokaze zistit Giarovy kod HP alebo registracné

znacky

Nasleduijice kroky poskytujd Gplny postup pre tito tému.

1.

3.

Dbaijte na to, aby ste umiestnili rezaciu hlavu spravne, ked rezacka zobrazi vyzvu, aby ste tak urobili.
Pozorne si precitajte pokyny na obrazovke rezac¢ky pri spusteni rezacej Glohy.

Tento problém sa najéastejSie vyskytuje v pripade substratov, ktoré su farebné alebo maja uréita
lamindciu. Pred pouzitim nezabudnite substrat kalibrovat. Pozrite si ¢ast Kalibrdcia substrdtu na
strane 19.

Skontroluijte, ¢i sa pocas zistovania Eiarového kddu a znaciek snimac dotyka substratu.

Pozrite si tiez cast Kalibrdcia OPOS na strane 40.

Rezacka nedokaze zistit, Ci je vioZzeny substrat, alebo sa po
sklopeni pritlaénych koliesok nespusti

Znova skontrolujte nastavenie snimaca substréatu.
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Pozrite si cast Nastavenie snimaca substrdtu na strane 24.
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8 Prislusenstvo

Spotrebny materidl a prislusenstvo si mozete objednat dvoma spdsobmi.

e Navstivte na webe strénku http://www.hp.com/. Ndjdete tam najnovsi zoznam spotrebného materidilu
a prisluSenstva pre vasu rezacku.

e Obratte sa na oddelenie technickej podpory spolocnosti HP (pozrite Gast Pomoc na strane 11) a
overte si, Ci je pozadovany tovar dostupny vo vaSej oblasti.

V zostavaijlcej Casti tejto kapitoly ndjdete zoznam spotrebného materidlu, prisluSenstva a Cisel stcasti,
ktoré boli k dispozicii v ¢ase pisania tohto dokumentu.

Objednanie prislusenstva
Pre rezacku mozno objednat dve stcasti prislusenstva.

Tabulka 81 PrisluSenstvo

Nézov Cislo stiéasti
Sada Standardnych ¢epeli HP Latex 1UP44A
Sada Specidalnych ¢epeli HP Latex 1UP45A

Sada Standardnych éepeli HP Latex

Standardné &epele HP Latex sa pouZivaiji na rezanie najbeznejsich substratov na tlaé a rezanie,
napriklad samolepiaceho vinylu.

Tato sada obsahuje pat Cepeli a rezaci pds.

Sada Specidalnych cepeli HP Latex

Specidlne &epele HP Latex sa pouzivajd na rezanie niektorych prendsacich substratov, a tieZ si vhodné
na vytvaranie koralkovych aplikdcii.

Tato sada obsahuje pat Cepeli a rezaci pds.

Prislusenstvo
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9 Specifikacie

Nasleduijlce ¢asti obsahuji podrobné informdcie o tejto téme.

Rozmery rezacky
Tato téma obsahuije Gpliny stbor referenénych informdcii pre tato problematiku.

Tabulka 91 Rozmery rezacky

Rezacka 54 Basic Plus
Dimenzie Rezacka 54 Plus Rezacka 64 Plus
Vyska 1145 mm 1145 mm
Sirka 1750 mm 1980 mm
Hibka 680 mm 680 mm
Hmotnost 42 kg 54 kg
Rozmery zdsielky

Tato téma obsahuije Gplny stbor referenénych informacii pre tato problematiku.

Tabulka 9-2 Rozmery zdsielky

Rezatka 54 Basic Plus
Dimenzie Rezacka 54 Plus Rezacka 64 Plus
Vyska 670 mm 670 mm
Sirka 1880 mm 2110 mm
Hibka 480 mm 480 mm
Hmotnost 69 kg 78 kg
Rozmery substratu

Tato téma obsahuije Gplny stbor referenénych informacii pre tato problematiku.
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Tabulka 9-3 Rozmery substratu1

Dimenzie Rezacka 54 Basic Plus Rezacka 54 Plus Rezacka 64 Plus
Minimalina Sirka 280 mm 180 mm 180 mm
Maximalna Sirka 1372 mm 1410 mm 1635 mm
Pritlaéné valCeky 3 4 4

Maximalna pracovnad Sirka - 1350 mm 1575 mm
Maximalna pracovna Sirka - 1380 mm 1605 mm

(nadmernad velkost)

Tabulka 9-4 Rozmery substratu 2

Dimenzie Rezacka 54 Basic Plus
Rezacky 54 a 64 Plus

Maximdlna pracovna dizka 50m

Predné a zadné okraje 30 mm

Postranné okraje 25mm

Okraj medzi vytlackami (Ziadne 30 mm

odrezanie)

Okraj na odrezanie 30 mm

Tabulka 9-5 Rozmery substratu 3

Rezacka 54 Basic Plus, rezacky 54 a 64 Plus

Vykon vedenia

Az 8 m v ramci zarucenych Specifikacii pre substraty so Sirkou mensou ako 762 mm

AZ 4 m v ramci zarucenych Specifikacii pre substraty so Sirkou véicSou ako 762 mm

Manipuldcia je mozna aj s dlh§imi substrétmi, ale potom nie je zaruéeny sulad so Specifikaciami

Hrabka

0,05 az 0,25 mm so Standardnym noZom

Do 0,8 mm s volitelnym pieskovacim nozom

E4 POZNAMKA: Vykon vedenia nie je zaruéeny v rezime nadmernej velkosti.

Vykon

Tento vykon sa dosahuie s vinylom s voskovanym podkladom s hridbkou 0,05 mm, s celkovou hribkou

najviac 0,25 mm.

Tabulka 9-6 Vykon rezacky

Charakteristika Technické parametre

Typ rezania Tahany ndz s emulaénym rezimom TurboCut a Tangential (Tangencidiny)

Vykon
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Tabulka 9-6 Vykon rezacky (pokraGovanie)

Charakteristika Technické parametre

Sirka rezania 135 cm pre rezacku HP Latex 64

158 cm pre rezacku HP Latex 54

Rychlost rezania AZ 113 cm/s uhloprieckou

AZ 84 cm/s pre substrdty SirSie ako 736 mm

Zrychlenie Az 3 G uhloprieckou

Az 0,9 G pre substraty SirSie ako 736 mm

Presnost 0,2 % pohybu alebo 0,25 mm, podla toho, ktoré je vacsie
Opakovatelhost +0,1 mm

Sila rezania 0 az 400 g pritlacna sila, v krokoch po 5 g

Hrabka rezania 0,050z 0,256 mm

0,8 mm s volitelnou pieskovacou cepelou

E4 POZNAMKA: Specifikacie opakovatelhosti a presnosti st platné v ramci dizky zaruéeného vedenia
(pozrite predchddzajicu tabulku), ale nie v reZime nadmernej velkosti.

Firmver
Tato téma obsahuije Gplny stbor referencnych informacii pre tato problematiku.

Tabulka 97 Vlastnosti firmvéru

Charakteristika Technické parametre

Jazyk DM/PL, HP-GL (758x emuldcia), HP-GL/2

Podporované tabulky znakov  Standardnd tabulka znakov ASCII

Podporované pisma Sans serif (jednotlivé celé znaky a stredné)

Oblasti na zaklade pamdate Oblast istoty, oblast DIN
ROM

Prostredie
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Tieto Specifikdcie su pre rezacku bez substratu.

Tabulka 9-8 Parametre pracovného prostredia

Charakteristika Technické parametre
Prevédzkova teplota 150235°C
Skladovacia teplota -300z70°C
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Tabulka 9-8 Parametre pracovného prostredia (pokradovanie)

Charakteristika Technické parametre

Relativna vihkost 35 az 75 %, bez kondenzdcie

Q TIP: Pouzitie rozmerovo stabilného substratu je zakladnym predpokladom na dosiahnutie vysokej

kvality rezania. Okrem toho moZe k roztiahnutiu alebo stiahnutiu substratu dojst v dosledku teplotnych

rozdielov. Ak chcete zlepsit rozmerova stabilitu substratu, nechaijte ho pred pouzitim prisposobit

aktualinym prevadzkovym podmienkam, minimalne na dobu 24 hodin.

Elektricke

Modul vstupu napd@ijania zistuje sietové napdtie a automaticky prepina medzi 100V a 240 V.

Tabulka 9-9 Elektrické parametre

Charakteristika Technické parametre
Vstupné napdtie 100-240V

Vstupnad frekvencia 50/60 Hz

Maximalny zataZovaci prad 2A

Spotreba 85VA

Poistky T20A 250V

/A VAROVANIE! Aby sa zachovala ochrana proti riziku vzniku poziaru, poistky vymeiite iba za poistky
rovnakého typu a s rovnakym menovitym vykonom.

Akustické

Ide o deklarované hladiny emisii hluku pre rezacku.

Akusticky tlak sa meria na polohdch pozorovatela a hladina akustického vykonu sa meria podia normy

ISO 7779.

Tabulka 910 Akustické parametre

Charakteristika 140D 160D
Hladina akustického tlaku v stave 26 dB(A) 26 dB(A)
necinnosti

Hladina akustického vykonu v stave <4,3B(A) <4,3B(A)
necinnosti

Hladina akustického tlaku pocas 55 dB(A) 56 dB(A)
prevadzky

Hladina akustického vykonu pocas <T71B(A) <73B(A)
prevadzky

Elektrické
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