
คู่ มื อผู้ใช้
HP Latex Plus Cutter Series

สรุ ป

วิ ธี ใช้ ผลิ ตภัณฑ์



เกี่ ยวกั บเอกสารฉบั บนี้
© ลิ ขสิ ทธิ์  2020–2023 HP Development 
Company, L.P.

ฉบั บที่  3 กุ มภาพันธ์  2023

คํ าชี้ แจงทางกฎหมาย

ข้ อมู ลนี้ อาจเปลี่ ยนแปลงได้ โดยไม่ ต้องแจ้ งให้ ทราบ
ล่ วงหน้ า

การรั บประกั นสํ าหรั บผลิ ตภัณฑ์ และบริ การของ HP 
จะระบุ ไว้ ในคํ าชี้ แจงเกี่ ยวกั บการรั บประกั นอย่ างชั ด
แจ้ งซึ่ งแนบมากั บผลิ ตภัณฑ์ หรื อบริ การนั้ นๆ ข้ อความ
ในที่ นี้ จะไม่ มี ผลในการรั บประกั นเพ่ิมเติมใด ๆ ทั้ งสิ้ น 
HP จะไม่ รั บผิดชอบต่อความผิดพลาดหรื อการ
ตกหล่ นของข้ อมู ลด้ านเทคนิ คหรื อเนื้ อหาของเอกสาร
นี้

เครื่ องหมายการค้ า

Microsoft® และ Windows® เป็ นเครื่ องหมายการค้ า
จดทะเบี ยนในประเทศสหรั ฐอเมริ กาของ Microsoft 
Corporation



สารบั ญ

1  บทนํ า ................................................................................................................................................................................................................................................................ 1

รุ่ นของเครื่ องตัด................................................................................................................................................................................................................................... 1

เอกสาร .................................................................................................................................................................................................................................................... 2

ข้ อควรระวั งด้ านความปลอดภัย ................................................................................................................................................................................................... 2

ส่ วนประกอบหลั กของเครื่ องตัด.................................................................................................................................................................................................... 5

การเปิ ดและปิ ดเครื่ องตัด .................................................................................................................................................................................................................. 8

เชื่ อมต่อเครื่ องตัดเข้ ากั บคอมพิวเตอร์ ........................................................................................................................................................................................ 8

แผงควบคุ มด้ านหน้ า .......................................................................................................................................................................................................................... 9

2  ลิ งก์ ที่ มี ประโยชน์ ........................................................................................................................................................................................................................................ 11

เมื่ อคุ ณต้องการความช่ วยเหลื อ .................................................................................................................................................................................................. 11

3  ใส่ วั สดุพิมพ์................................................................................................................................................................................................................................................ 13

การใส่ ม้ วนวั สดุ................................................................................................................................................................................................................................... 13

การใส่ แผ่นวั สดุพิมพ์ .........................................................................................................................................................................................................................17

การจั ดตําแหน่ งของลู กกลิ้ งหนี บ.................................................................................................................................................................................................18

การปรั บต้ังวั สดุพิมพ์.......................................................................................................................................................................................................................19

การปรั บพารามิ เตอร์ การตัด......................................................................................................................................................................................................... 21

การสอบเที ยบความยาว ................................................................................................................................................................................................................ 23

การต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว ...............................................................................................................................................................................................................24

เปลี่ ยนผู้ใช้ .............................................................................................................................................................................................................................................27

4  ขั้ นตอนการตัด......................................................................................................................................................................................................................................... 29

ประเภทงาน ......................................................................................................................................................................................................................................... 29

ลั กษณะการตัด.................................................................................................................................................................................................................................. 29

การแก้ ไขและการจั ดการงาน (RIP)............................................................................................................................................................................................ 32

งานตัดอั ตโนมั ติ.................................................................................................................................................................................................................................36

การจั ดการกั บงานที่ มี ขนาดยาว..................................................................................................................................................................................................37

iii



OPOS origin ...................................................................................................................................................................................................................................38

การอ่ านบาร์ โค้ ด HP........................................................................................................................................................................................................................ 39

ปรั บเที ยบ OPOS .............................................................................................................................................................................................................................40

การเปลี่ ยนจุ ดเริ่ มต้น ........................................................................................................................................................................................................................ 41

การป้ อนวั สดุเพ่ิมเติม ....................................................................................................................................................................................................................... 41

5  การทํ างานของเครื่ องตัดโดยละเอี ยด............................................................................................................................................................................................. 43

แรงกดของมี ด ................................................................................................................................................................................................................................... 44

Knife offset (การชดเชยของมี ด) ............................................................................................................................................................................................ 45

FlexCut ............................................................................................................................................................................................................................................... 45

Tool (เครื่ องมื อ) ................................................................................................................................................................................................................................46

Actions (การกระทํ า) .....................................................................................................................................................................................................................46

Settings (การต้ังค่ า)......................................................................................................................................................................................................................47

การปรั บต้ัง.......................................................................................................................................................................................................................................... 49

การกํ าหนดค่ า ....................................................................................................................................................................................................................................50

6  การบํ ารุ งรั กษา........................................................................................................................................................................................................................................ 53

การทํ าความสะอาดตัวเครื่ องภายนอกของเครื่ องตัด ....................................................................................................................................................... 53

การทํ าความสะอาดระบบขั บเคลื่ อน ........................................................................................................................................................................................... 53

การทํ าความสะอาดเซ็ นเซอร์ วั สดุพิมพ์ .................................................................................................................................................................................... 54

การทํ าความสะอาดรางตัว Y ....................................................................................................................................................................................................... 54

การเปลี่ ยนใบมี ด ................................................................................................................................................................................................................................ 55

การเปลี่ ยนฟิ วส์ .................................................................................................................................................................................................................................58

การปรั บปรุ งเฟิ ร์ มแวร์ .................................................................................................................................................................................................................... 59

7  การแก้ ไขปั ญหาเบื้ องต้น ....................................................................................................................................................................................................................... 61

คุ ณภาพงานตัดไม่ เป็ นที่ น่ าพึงพอใจ ........................................................................................................................................................................................... 61

จั บวั สดุพิมพ์ไม่ อยู่ และเกิ ดปั ญหาการติดตามวั สดุพิมพ์..................................................................................................................................................... 61

วั สดุพิมพ์ติดขั ด................................................................................................................................................................................................................................. 62

เครื่ องตัดตรวจไม่ พบบาร์ โค้ ด HP หรื อเครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตก........................................................................................................................... 62

เครื่ องตัดไม่ สามารถตรวจพบว่ ามี โหลดพ้ืนผิวหรื อโหลดล้ มเหลวในการเริ่ มต้นหลั งจากลดล้ อหยิ ก ............................................................. 62

8  อุ ปกรณ์เสริ ม............................................................................................................................................................................................................................................63

การสั่ งซื้ ออุ ปกรณ์เสริ ม .................................................................................................................................................................................................................63

9  ข้ อมู ลจํ าเพาะ ............................................................................................................................................................................................................................................64

ขนาดของเครื่ องตัด.........................................................................................................................................................................................................................64

ขนาดการขนส่ ง .................................................................................................................................................................................................................................64

iv



ขนาดวั สดุพิมพ์..................................................................................................................................................................................................................................65

ประสิ ทธิ ภาพการทํ างาน.................................................................................................................................................................................................................66

เฟิ ร์ มแวร์ ..............................................................................................................................................................................................................................................66

ข้ อมู ลด้ านสิ่ งแวดล้ อม....................................................................................................................................................................................................................66

ระบบไฟฟ้า ............................................................................................................................................................................................................................................67

ระดั บเสี ยง: ............................................................................................................................................................................................................................................67

ดั ชนี ...................................................................................................................................................................................................................................................................68

v



บทนํ า1

เครื่ องตัดของคุ ณเป็ นเครื่ องตัดตามลายเส้ นแบบใช้ ใบมี ดที่ สามารถตัดวั สดุได้ อย่ างแม่ นยํ าและยื ดหยุ่ น

คุ ณสมบั ติที่ สํ าคั ญบางประการของเครื่ องตัด ประกอบด้ วย:

● ระบบกํ าหนดตําแหน่ งด้ วยออปติคอล (OPOS) และระบบบาร์ โค้ ดของ HP เพ่ืองานตัดที่ แม่ นยํ าโดยไม่ ต้องเฝ้าการทํ างาน

● โหมดการตัดหลายรู ปแบบ และสามารถตัดวั สดุบางประเภทให้ ขาดออกจากกั นได้ โดยสมบู รณ์

● หั วตัดความเร็ วสู ง เพ่ืองานตัดไวนิ ลที่ ราบรื่ นและเชื่ อถื อได้

● หน้ าจอสั มผัสสํ าหรั บปรั บแต่งการต้ังค่ าได้ อย่ างง่ ายดาย

● ระบบจั ดการวั สดุอั จฉริ ยะเพ่ือยึ ดวั สดุให้ เข้ าที่  แม้ ระหว่ างการตัดด้ วยความเร็ วสู ง

● การเชื่ อมต่ออี เทอร์ เน็ ต (LAN) และ USB

● มาพร้ อมตะกร้ าพักวั สดุพิมพ์

หากต้องการส่ งงานพิมพ์ไปยั งเครื่ องพิมพ์ของคุ ณ คุ ณจํ าเป็ นต้องมี ซอฟต์แวร์  Raster Image Processor (RIP) ซึ่ งควร
จะทํ างานบนคอมพิวเตอร์ อี กเครื่ องหนึ่ ง ซอฟต์แวร์  RIP มี ให้ เลื อกใช้ จากหลายบริ ษั ท โดยมาพร้ อมสิ ทธิ์ การใช้ งานซอฟต์แวร์  
HP FlexiPrint and Cut RIP ซึ่ งมี ให้ พร้ อมกั บสิ นค้ า เพ่ือรองรั บงานพิมพ์และงานตัด และงานตัดโดยเฉพาะ

รุ่ นของเครื่ องตัด
มี เครื่ องตัดสามรุ่ นที่ แตกต่างกั น

ตาราง 1-1 รุ่ นของเครื่ องตัด

เครื่ องตัด HP 54 Basic Plus, เครื่ องตัด HP Latex 54 Plus และเครื่ องตัด HP Latex 64 Plus

มาพร้ อมกั บเครื่ องตัด ใบมี ดมาตรฐานของ HP (2)

มี ดตัดของ HP

แผ่นหมุ นวั สดุขนาด 3 นิ้ วของ HP

สิ ทธิ์ การใช้ งานซอฟต์แวร์  HP FlexiPrint and Cut RIP

อุ ปกรณ์เสริ ม ชุ ดใบมี ดพิเศษ HP Latex

วั สดุสิ้ นเปลื อง ชุ ดใบมี ดมาตรฐาน HP Latex
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เอกสาร
เอกสารสํ าหรั บเครื่ องตัดของคุ ณสามารถดาวน์ โหลดได้ จากเว็ บไซต์ HP

สามารถดาวน์ โหลดได้ จากสถานที่ ใด ๆ เหล่ านี้ :

● http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/manuals

● http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/manuals

● http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/manuals

● http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/manuals

มี เอกสารดั งต่อไปนี้ :

● ข้ อมู ลเบื้ องต้น

● คู่ มื อการจั ดเตรี ยมสถานที่

● คํ าแนะนํ าในการประกอบ

● คู่ มื อผู้ใช้

● ข้ อมู ลทางกฎหมาย

● การรั บประกั นอย่ างจํ ากั ด

ข้ อควรระวั งด้ านความปลอดภัย
ก่ อนใช้ เครื่ องตัด โปรดอ่ านข้ อควรระวั งเพ่ือความปลอดภัยต่อไปนี้ เพ่ือให้ แน่ ใจว่ าคุ ณใช้ งานอย่ างปลอดภัย

คุ ณควรได้ รั บการฝึกอบรมด้ านเทคนิ คที่ เหมาะสมและมี ประสบการณ์เพียงพอที่ จะระมั ดระวั งอั นตรายที่ อาจได้ รั บจากการ
ปฏิบั ติงาน และใช้ มาตรการที่ เหมาะสมเพ่ือลดความเสี่ ยงต่อตนเองและผู้อื่ นให้ น้ อยที่ สุ ด

อุ ปกรณ์นี้ ไม่ เหมาะกั บการใช้ งานในพ้ืนที่ ที่ อาจมี เด็ ก ๆ อยู่ รอบข้ าง

คํ าแนะนํ าด้ านความปลอดภัยทั่ วไป
ไม่ มี ชิ้ นส่ วนที่ ผู้ปฏิบั ติงานสามารถซ่ อมบํ ารุ งได้ ภายในเครื่ องตัด ยกเว้ นชิ้ นส่ วนที่ อยู่ ภายใต้โปรแกรม Customer Self 
Repair ของ HP โปรดติดต่อขอรั บบริ การสํ าหรั บชิ้ นส่ วนอื่ น ๆ จากผู้ให้ บริ การที่ ได้ รั บการรั บรอง

สํ าหรั บข้ อมู ลเพ่ิมเติมเกี่ ยวกั บโปรแกรม Customer Self Repair ให้ ดูที่ http://www.hp.com/go/selfrepair/

ปิ ดเครื่ องตัดและโทรติดต่อตัวแทนผู้ให้ บริ การในกรณีดั งต่อไปนี้ :

● สายไฟหรื อปลั๊ กเสี ยหาย

● เครื่ องตัดได้ รั บความเสี ยหายจากการกระเทื อน

● มี ความเสี ยหายทางกลไกหรื อความเสี ยหายของตู้

● มี ของเหลวหกเข้ าไปในเครื่ องตัด
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● มี ควั นหรื อกลิ่ นผิดปกติออกมาจากเครื่ องตัด

● เครื่ องตัดหล่ น

● เครื่ องตัดทํ างานผิดปกติ

ปิ ดเครื่ องตัดในกรณีดั งต่อไปนี้ :

● ขณะเกิ ดพายุ

● ขณะไฟดั บ

ระมั ดระวั งเป็ นพิเศษสํ าหรั บบริ เวณที่ มี ฉลากเตือนติดไว้

มาตรการระบายอากาศสํ าหรั บสถานที่ ของคุ ณไม่ ว่ าจะเป็ นสํ านั กงานห้ องถ่ ายเอกสารหรื อห้ องเครื่ องพิมพ์ควรเป็ นไปตาม
แนวทางและข้ อบั งคั บด้ านอนามั ยสิ่ งแวดล้ อมและความปลอดภัย (EHS) ในท้ องถิ่ น

อั นตรายจากไฟดูด
เครื่ องตัดใช้ สายไฟหนึ่ งเส้ น ถอดสายไฟออกก่ อนซ่ อมแซมเครื่ องตัด

คํ าเตือน! วงจรภายในของแหล่ งจ่ ายไฟในตัวและทางเข้ าไฟฟ้าทํ างานที่ แรงดั นไฟฟ้าที่ เป็ นอั นตรายซึ่ งอาจทํ าให้ เสี ยชี วิ ต
หรื อบาดเจ็ บสาหั ส

เพ่ือหลี กเลี่ ยงอั นตรายจากการโดนไฟฟ้าดูด:

● เครื่ องตัดควรเชื่ อมต่อกั บเต้ารั บสายดิ นเท่ านั้ น

● อย่ าถอดหรื อเปิ ดฝาครอบหรื อปลั๊ กของส่ วนอื่ นๆ ที่ ปิ ดอยู่

● อย่ าสอดวั สดุเข้ าไปในช่ องเสี ยบต่างๆ ของเครื่ องตัด

● ระวั งอย่ าเดิ นสะดุดสายต่างๆ ที่ อยู่ ด้ านหลั งเครื่ องตัด

● เสี ยบสายไฟให้ แน่ นทั้ งกั บเต้ารั บที่ กํ าแพงและช่ องจ่ ายไฟขาเข้ าของเครื่ องตัด

● อย่ าจั บสายไฟขณะมื อเปี ยก

อั นตรายจากไฟไหม้
ใช้ ความระมั ดระวั งเพ่ือหลี กเลี่ ยงความเสี่ ยงจากไฟไหม้

● ลู กค้ ามี หน้ าที่ รั บผิดชอบในการปฏิบั ติตามข้ อกํ าหนดของเครื่ องตัดและข้ อกํ าหนดรหั สไฟฟ้าตามเขตอํ านาจศาลท้ องถิ่ น
ของประเทศที่ ติดต้ังอุ ปกรณ์ ใช้ ค่ าแรงดั นไฟฟ้าตามที่ ระบุ ไว้ บนป้ าย

● ต่อสายไฟเข้ ากั บเส้ นที่ มี การปกป้ องด้ วยตัวตัดวงจรย่ อยตามข้ อมู ลที่ ปรากฏในคู่ มื อการจั ดเตรี ยมสถานที่ ติดต้ัง อย่ าใช้
ปลั๊ กพ่วง (เต้าเสี ยบแบบเคลื่ อนที่ ) ในการต่อสายไฟ

● ใช้ เฉพาะสายไฟที่  HP ให้ มาพร้ อมกั บเครื่ องตัดเท่ านั้ น อย่ าใช้ สายไฟที่ เสี ยหาย อย่ าใช้ สายไฟกั บผลิ ตภัณฑ์ อื่ น ๆ

● อย่ าสอดวั สดุเข้ าไปในช่ องเสี ยบต่างๆ ของเครื่ องตัด

อั นตรายจากไฟดูด 3



● อย่ าทํ าของเหลวหกลงไปบนเครื่ องตัด ตรวจสอบให้ ชิ้ นส่ วนทั้ งหมดแห้ งสนิ ทหลั งการทํ าความสะอาด ก่ อนที่ จะเริ่ มใช้
เครื่ องตัดอี กครั้ ง

● อย่ าใช้ สเปรย์ ฉี ดพ่นที่ มี ก๊ าซที่ ติดไฟได้ ภายในหรื อรอบๆ เครื่ องตัด อย่ าใช้ เครื่ องตัดในสภาพแวดล้ อมที่ ง่ ายต่อการเกิ ด
ระเบิ ด

● อย่ าปิ ดกั้ นหรื อปิ ดครอบช่ องต่างๆ ของเครื่ องตัด

อั นตรายจากเครื่ องจั กรกล
เครื่ องตัดมี ชิ้ นส่ วนเคลื่ อนที่ ซึ่ งอาจทํ าให้ เกิ ดการบาดเจ็ บได้

ควรปฏิบั ติตามข้ อควรระวั งต่อไปนี้ ขณะทํ างานใกล้ กั บเครื่ องตัด เพ่ือไม่ ให้ เกิ ดการบาดเจ็ บ:

● ระวั งไม่ ให้ เสื้ อผ้าและส่ วนต่างๆ ของร่ างกายอยู่ ใกล้ ชิ้ นส่ วนที่ กํ าลั งเคลื่ อนที่ อยู่

● หลี กเลี่ ยงการสวมใส่ สร้ อยคอ กํ าไลข้ อมื อ และวั ตถุ ที่ ห้ อยอื่ น ๆ

● ในกรณีที่ คุ ณไว้ ผมยาว โปรดมั ดผมให้ เรี ยบร้ อยเพ่ือไม่ ให้ เส้ นผมเข้ าไปในเครื่ องตัด

● ระวั งไม่ ให้ แขนเสื้ อหรื อถุ งมื อเข้ าไปในชิ้ นส่ วนของเครื่ องตัดที่ กํ าลั งเคลื่ อนที่ อยู่

● อย่ าโดนเฟื องหรื อลู กกลิ้ งที่ กํ าลั งหมุ นอยู่ ขณะทํ าการพิมพ์

● อย่ าใช้ งานเครื่ องตัดโดยไม่ ปิ ดฝาเครื่ อง

อั นตรายจากการแผ่คลื่ นแสง
คลื่ นแสงจะถู กปล่ อยออกมาจากตัวแสดงสถานะ LED และแผงควบคุ มด้ านหน้ า

การส่ องแสงดั งกล่ าวเป็ นไปตามข้ อกํ าหนดของกลุ่ มข้ อยกเว้ นของ IEC 62471:2006: Photobiological safety of lamps 
and lamp systems (ความปลอดภัยด้ านชี ววิ ทยาเชิ งแสงของหลอดไฟและระบบหลอดไฟ) อย่ างไรก็ ตาม ไม่ แนะนํ าให้ มอง
หลอด LED โดยตรงขณะที่ เปิ ดไฟอยู่  ห้ ามปรั บเปลี่ ยนโมดูล

อั นตรายจากวั สดุพิมพ์ที่ มี นํ้ าหนั กมาก
ควรใช้ ความระมั ดระวั งเป็ นพิเศษเพ่ือหลี กเลี่ ยงการบาดเจ็ บส่ วนบุ คคลขณะยกวั สดุพิมพ์ที่ มี นํ้ าหนั กมาก

● อาจต้องใช้ พนั กงานมากกว่ า 1 คนเพ่ือยกม้ วนวั สดุพิมพ์ที่ มี นํ้ าหนั กมาก ควรใช้ ความระมั ดระวั งเพ่ือหลี กเลี่ ยงอาการปวด
หลั งและ/หรื อการบาดเจ็ บ

● ควรใช้ รถยก รถยกพาเลท หรื ออุ ปกรณ์ลํ าเลี ยงอื่ น ๆ

● เมื่ อยกม้ วนวั สดุพิมพ์ที่ มี นํ้ าหนั กมาก ควรสวมอุ ปกรณ์ป้ องกั นส่ วนบุ คคลรวมทั้ งรองเท้ าบู ทและถุ งมื อ

คํ าเตือนและข้ อควรระวั ง
สั ญลั กษณ์เตือนและข้ อควรระวั งใช้ ในคู่ มื อนี้ เพ่ือให้ แน่ ใจว่ ามี การใช้ คั ตเตอร์ อย่ างเหมาะสมและเพ่ือป้ องกั นไม่ ให้ หั วกั ดเสี ยหาย 
โปรดปฏิบั ติตามคํ าแนะนํ าที่ เกี่ ยวข้ องกั บสั ญลั กษณ์เหล่ านี้

คํ าเตือน! การไม่ ปฏิบั ติตามคํ าแนะนํ าที่ เกี่ ยวข้ องกั บสั ญลั กษณ์ดั งกล่ าวอาจทํ าให้ ได้ รั บบาดเจ็ บรุ นแรงหรื อถึ งแก่ ชี วิ ตได้
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ข้ อควรระวั ง: การไม่ ปฏิบั ติตามคํ าแนะนํ าที่ เกี่ ยวข้ องกั บสั ญลั กษณ์ดั งกล่ าวอาจทํ าให้ ได้ รั บบาดเจ็ บเล็ กน้ อยหรื อทํ าให้
เครื่ องตัดได้ รั บความเสี ยหาย

ฉลากคํ าเตือน
คํ าอธิ บายสั้ น ๆ

ตาราง 1-2 ฉลากคํ าเตือน

ฉลาก คํ าอธิ บาย

ฉลากข้ อควรระวั งเกี่ ยวกั บฟิ วส์  เพ่ือเป็ นการป้ องกั นความเสี่ ยงในการเกิ ด
อั คคี ภัย กรุ ณาเปลี่ ยนฟิ วส์ ที่ มี ขนาดเดี ยวกั นเท่ านั้ น

การใช้ ฟิ วส์ สองขั้ ว/เส้ นศู นย์

ฉลากนี้ ติดอยู่ บริ เวณใกล้ กั บทางเข้ าไฟฟ้า ซึ่ งอยู่ ด้ านหลั งเครื่ อง

ข้ อควรระวั ง: ควรวางลู กกลิ้ งหนี บไว้ ในตําแหน่ งยกขึ้ นเมื่ อไม่ มี การใช้ เครื่ อง
ตัด

ฉลากนี้ ติดอยู่ บนแผ่นตัวเครื่ องทางด้ านขวา

ชิ้ นส่ วนเคลื่ อนที่ ซึ่ งก่ อให้ เกิ ดอั นตราย ระวั งไม่ ให้ นิ้ วมื อหรื อส่ วนอื่ นๆ ของ
ร่ างกายอยู่ ในบริ เวณนี้

ฉลากนี้ ติดอยู่ บนหั วตัด

หมายเหตุ: ตําแหน่ งและขนาดของฉลากอาจจะแตกต่างกั นเล็ กน้ อย แต่ควรมองเห็ นได้ และอยู่ ใกล้ กั บบริ เวณที่ มี ความเสี่ ยง
สู งเสมอ

ส่ วนประกอบหลั กของเครื่ องตัด
ภาพต่อไปนี้ แสดงส่ วนประกอบที่ สํ าคั ญต่างๆ ของเครื่ องตัด
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มุ มมองด้ านหน้ า
ส่ วนประกอบเครื่ องตัดที่ เห็ นจากด้ านหน้ า

1. ลู กกลิ้ งหนี บ: ลู กกลิ้ งหนี บทํ าหน้ าที่ จั บวั สดุพิมพ์เข้ าไปในระบบขั บเคลื่ อนเพ่ือการติดตามตําแหน่ งได้ แม่ นยํ า ลู กกลิ้ งตรง
กลางสองตัวช่ วยให้ บริ เวณกลางของวั สดุพิมพ์หน้ ากว้ างมี ลั กษณะเรี ยบแบน โดยสามารถเปิ ดหรื อปิ ดใช้ งานได้ ตาม
ต้องการ

2. แผงควบคุ ม: การทํ างานทั้ งหมดของเครื่ องตัดสามารถสั่ งการได้ จากหน้ าจอสั มผัสนี้  ซึ่ งจะแสดงข้ อมู ลเกี่ ยวกั บสถานะ
ปั จจุ บั นของเครื่ องตัด และ/หรื อการดํ าเนิ นการที่ ต้องจั ดการ

3. ก้ านลู กกลิ้ งหนี บ: ก้ านนี้ ทํ าหน้ าที่ ยกและกดลู กกลิ้ งหนี บลงขณะป้ อนวั สดุพิมพ์

4. ปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์: ปลอกนี้ ทํ าหน้ าที่ เคลื่ อนวั สดุพิมพ์เฉพาะเมื่ อลู กกลิ้ งหนี บอยู่ ในตําแหน่ งกดลง หากเป็ นเครื่ องรุ่ น
ใหญ่ ก็ จะมี ปลอกขนาดเล็ กเหล่ านี้ จํ านวนมากขึ้ น

5. แคร่ เครื่ องมื อ: แคร่ เครื่ องมื อทํ าหน้ าที่ เป็ นแท่ นยึ ดสํ าหรั บที่ จั บใบมี ด ปากกา หรื อเครื่ องมื อเจาะ และยั งช่ วยยึ ดเซ็ นเซอร์
กํ าหนดตําแหน่ งด้ วยออปติคอล (OPOS)

6. แถบตัด: แถบสี ส้ มที่ คื นสภาพได้ เองช่ วยป้ องกั นความเสี ยหายต่อปลายมี ดขณะที่ ไม่ ได้ ป้ อนวั สดุพิมพ์ เนื่ องจากการตัด
เกิ ดขึ้ นบนแถบตัด ดั งนั้ นแถบดั งกล่ าวต้องไม่ ถู กกระทบกระเทื อน

7. เซ็ นเซอร์ ตรวจวั สดุ: เซ็ นเซอร์ นี้ อยู่ ด้ านหลั งของปลอกขวา โดยทํ าหน้ าที่ ตรวจสอบจุ ดสิ้ นสุ ดของวั สดุพิมพ์ที่ ป้ อน

8. สกรู ยึ ดฐานเครื่ องตัด: ตรวจดูสกรู ยึ ดฐานแต่ละด้ านว่ าขั นจนแน่ นก่ อนเริ่ มใช้ งานเครื่ องตัด

9. ตะกร้ าพักวั สดุพิมพ์
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มุ มมองด้ านหลั ง
ส่ วนประกอบเครื่ องตัดที่ เห็ นได้ จากด้ านหลั ง

1. ลู กกลิ้ งหนี บ: ลู กกลิ้ งหนี บทํ าหน้ าที่ จั บวั สดุพิมพ์เข้ าไปในระบบขั บเคลื่ อนเพ่ือการติดตามตําแหน่ งได้ แม่ นยํ า ลู กกลิ้ งตรง
กลางสองตัวช่ วยให้ บริ เวณกลางของวั สดุพิมพ์หน้ ากว้ างมี ลั กษณะเรี ยบแบน โดยสามารถเปิ ดหรื อปิ ดใช้ งานได้ ตาม
ต้องการ

2. ก้ านลู กกลิ้ งหนี บ: ก้ านนี้ ทํ าหน้ าที่ ยกและกดลู กกลิ้ งหนี บลงขณะป้ อนวั สดุพิมพ์

3. กล่ องฟิ วส์ : ฟิ วส์ อยู่ ทางด้ านขวามื อของโมดูลไฟฟ้าขาเข้ า โปรดดูรายละเอี ยดของฟิ วส์ ที่  ระบบไฟฟ้า ในหน้ า 67

ข้ อควรระวั ง: คุ ณควรเปลี่ ยนฟิ วส์ ตัวใหม่ ที่ เป็ นประเภทและมี ระดั บเดี ยวกั น เพ่ือช่ วยป้ องกั นความเสี่ ยงในการเกิ ด
อั คคี ภัยได้ อย่ างต่อเนื่ อง

4. สวิ ตช์ ปิ ด/เปิ ด: สวิ ตช์ กระดกซึ่ งอยู่ บริ เวณตรงกลางของโมดูลไฟฟ้าขาเข้ า ทํ าหน้ าที่ เปิ ดและปิ ดเครื่ องตัด หากต้องการ
เปิ ด ให้ กดสวิ ตช์ กระดกไปด้ าน ‘I’ หากต้องการปิ ด ให้ กดสวิ ตช์ กระดกไปด้ าน ‘O’

5. ช่ องเสี ยบไฟ AC: ช่ องเสี ยบอยู่ ทางด้ านซ้ ายของโมดูลไฟฟ้าขาเข้ า ขั้ นตอนการเปิ ดการใช้ งานอธิ บายไว้ ใน การเปิ ดและปิ ด
เครื่ องตัด ในหน้ า 8 ควรใช้ สายไฟที่ ให้ มาพร้ อมเครื่ องตัดของคุ ณ

6. พอร์ ต USB: รู ปแบบการเชื่ อมต่อนี้ เป็ นไปตามมาตรฐานที่ ระบุ ไว้ ในข้ อมู ลจํ าเพาะของ Universal Serial Bus ฉบั บแก้ ไข 
1.1 ซึ่ งรองรั บการสื่ อสารแบบสองทิ ศทางด้ วยความเร็ วสู งระหว่ างคอมพิวเตอร์ หลั กกั บเครื่ องตัด

7. พอร์ ตอี เทอร์ เน็ ต RJ45: ใช้ สํ าหรั บเชื่ อมต่อเครื่ องตัดกั บเครื อข่ ายในพ้ืนที่ ของคุ ณ

8. ลู กกลิ้ งรองวั สดุพิมพ์: ทํ าหน้ าที่ หมุ นลู กกลิ้ งรองวั สดุพิมพ์ให้ กั บม้ วนวั สดุพิมพ์

9. ปลอกรองตัวนํ าม้ วนวั สดุพิมพ์: ตัวนํ าแป้ นยึ ดทั้ งสองตัวช่ วยให้ ม้ วนวั สดุพิมพ์อยู่ ในตําแหน่ งที่ เหมาะสมขณะดึ งวั สดุพิมพ์
ออกจากม้ วน

10. ล้ อเลื่ อน: ล้ อเลื่ อนบนฐานมาพร้ อมเบรกสํ าหรั บล็ อก เมื่ อย้ ายเครื่ องตัดไปยั งตําแหน่ งใหม่ เรี ยบร้ อยแล้ ว ให้ ใช้ เท้ าของคุ ณ
เหยี ยบเบรกเพ่ือล็ อกล้ อ
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การเปิ ดและปิ ดเครื่ องตัด
สวิ ตช์ เปิ ด/ปิ ดอยู่ ที่ แผงด้ านหลั งของเครื่ องตัด

ข้ อควรระวั ง: ก่ อนเสี ยบสายไฟ ให้ ตรวจสอบว่ าสวิ ตช์ อยู่ ในตําแหน่ งปิ ด (ตําแหน่ ง ‘O’)

เมื่ อต้องการเปิ ดเครื่ องตัด ให้ เปิ ดสวิ ตช์ ไปที่ ตําแหน่ ง 'I’

เมื่ อเปิ ดการทํ างานของเครื่ องตัด หน้ าจอสั มผัสจะเริ่ มทํ างานและเครื่ องตัดจะเริ่ มเตรี ยมการใช้ งานเบื้ องต้น หากมี การใส่ วั สดุ
พิมพ์ เครื่ องตัดจะตรวจสอบขนาดของวั สดุดั งกล่ าว

เชื่ อมต่อเครื่ องตัดเข้ ากั บคอมพิวเตอร์
เครื่ องตัดมี พอร์ ต USB สองทิ ศทางและพอร์ ต LAN สํ าหรั บการเชื่ อมต่อเข้ ากั บคอมพิวเตอร์

หากมี การเชื่ อมต่อโดยใช้ พอร์ ตทั้ งสอง พอร์ ตที่ มี การรั บข้ อมู ลก่ อนจะถู กใช้ งาน และจะปิ ดใช้ งานอี กพอร์ ตหนึ่ ง

การเชื่ อมต่อ LAN (แนะนํ า)
ต่อสาย LAN เข้ ากั บด้ านหลั งของเครื่ องตัด แล้ วต่อปลายอี กด้ านเข้ ากั บระบบเครื อข่ าย

โดยปกติแล้ ว เครื่ องตัดจะมี การเปิ ดใช้ งาน DHCP เอาไว้  ดั งนั้ นเซิ ร์ ฟเวอร์ จะจั ดสรรค่ าที่ อยู่  IP ของเครื่ องตัดให้ โดยอั ตโนมั ติ 
คุ ณสามารถดูที่ อยู่ ที่ จั ดสรรได้ บนแผงควบคุ ม

หากต้องการต้ังค่ าที่ อยู่  IP แบบคงที่  ให้ ไปที่ แผงด้ านหน้ าแล้ วแตะไอคอน เมนู  จากนั้ นกํ าหนดค่ า>อี เธอร์ เน็ ต> DHCP 

>ปิ ด และยื นยั น และในเมนู เดี ยวกั นนี้  ให้ ป้ อนที่ อยู่  IPv4 และซั บเน็ ตด้ วยตนเอง (ตรวจสอบข้ อมู ลจากผู้ดูแลเครื อข่ ายตามเหมาะ
สม) รี สตาร์ ทเครื่ องตัดเพ่ือใช้ การต้ังค่ าใหม่

การเชื่ อมต่อ USB
สาย USB ที่ ใช้ ควรไม่ ยาวเกิ น 5 ม.

ขั้ นตอนสํ าหรั บ Microsoft Windows

The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ปิ ดเครื่ องตัด

2. ตรวจสอบว่ า คุ ณมี สิ ทธิ ในฐานะผู้ดูแลระบบบนคอมพิวเตอร์ เครื่ องดั งกล่ าว และปิ ดการใช้ งาน User Account 
Control (การควบคุ มบั ญชี ผู้ใช้ ) หรื อต้ังไว้ ที่ ระดั บตํ่ าที่ สุ ด

3. คลิ ก Install USB driver (ติดต้ังไดรเวอร์  USB) และรอจนเริ่ มติดต้ังไดรเวอร์  ซอฟต์แวร์  HP FlexiPrint and Cut 
RIP จะได้ รั บการติดต้ังโดยอั ตโนมั ติ

4. เสี ยบปลายสาย USB ข้ างหนึ่ งเข้ ากั บพอร์ ต USB ที่ ด้ านหลั งของคอมพิวเตอร์  ปลายสายด้ านนี้ จะมี ขั้ วต่อ USB ซี รี ส์  A 
แบบ 4-พิน

5. เสี ยบปลายสาย USB อี กด้ านหนึ่ งเข้ ากั บพอร์ ต USB ที่ ด้ านหลั งเครื่ องตัด ปลายสายด้ านนี้ จะมี ขั้ วต่อ USB ซี รี ส์  B แบบ 
4-พิน
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6. เปิ ดเครื่ องตัด (โปรดดู การเปิ ดและปิ ดเครื่ องตัด ในหน้ า 8) และกลั บไปยั งหน้ าจอคอมพิวเตอร์

ขั้ นตอนสํ าหรั บ Apple Mac OS X

The following steps provide the complete procedure for this topic.

หากต้องการเชื่ อมต่อเครื่ องตัดมากกว่ าหนึ่ งเครื่ องเข้ ากั บคอมพิวเตอร์ เครื่ องเดี ยวกั น โปรดดู พอร์ ต USB ในหน้ า 50

1. ปิ ดเครื่ องตัด

2. เสี ยบปลายสาย USB ข้ างหนึ่ งเข้ ากั บพอร์ ต USB ที่ ด้ านหลั งของคอมพิวเตอร์  ปลายสายด้ านนี้ จะมี ขั้ วต่อ USB ซี รี ส์  A 
แบบ 4-พิน

3. เสี ยบปลายสาย USB อี กด้ านหนึ่ งเข้ ากั บพอร์ ต USB ที่ ด้ านหลั งเครื่ องตัด ปลายสายด้ านนี้ จะมี ขั้ วต่อ USB ซี รี ส์  B แบบ 
4-พิน

4. เปิ ดเครื่ องตัด (โปรดดู การเปิ ดและปิ ดเครื่ องตัด ในหน้ า 8)

ซอฟต์แวร์ ควบคุ มการตัดส่ วนใหญ่บน Mac OS X สามารถควบคุ มเครื่ องตัดได้ โดยไม่ ต้องใช้ ไดรเวอร์

แผงควบคุ มด้ านหน้ า
แผงควบคุ มมี รายละเอี ยดข้ อมู ลสถานะของเครื่ องตัด ซึ่ งช่ วยให้ คุ ณกํ าหนดค่ าเครื่ องตัดได้ อย่ างอิ สระและควบคุ มได้ อย่ างมี
ประสิ ทธิ ภาพ

ส่ วนควบคุ มทุ กจุ ดบนหน้ าจอสั มผัสของแผงควบคุ มมี รู ปแบบที่ ใช้ งานง่ าย เพ่ือให้ เข้ าใช้ งานการต้ังค่ าเครื่ องตัดที่ เรี ยกใช้ เป็ น
ประจํ าได้ อย่ างรวดเร็ ว

คุ ณสามารถแตะสั ญลั กษณ์ปุ่ มซึ่ งอยู่ ข้ างข้ อความสถานะหรื อตัวเลื อกเมนู  เพ่ือเปลี่ ยนรายการเมนู หรื อค่ าพารามิ เตอร์

หากไม่ ได้ ใช้ งานในช่ วงเวลาหนึ่ ง โปรแกรมพักหน้ าจอจะปรากฏขึ้ น คุ ณสามารถกลั บไปที่ จอภาพปกติโดยให้ สั มผัสที่ หน้ าจอ

เคล็ ดลั บหรื อคํ าแนะนํ าอาจปรากฏขึ้ นแทนโปรแกรมพักหน้ าจอในบางกรณี เช่ น เมื่ อไม่ ได้ ใช้ งานเครื่ องตัดและลู กกลิ้ งหนี บอยู่
ในตําแหน่ งกดลง ตัวเครื่ องจะแสดงข้ อความเตือน

คํ าเตือน! เมื่ อใดก็ ตามที่ คุ ณแตะส่ วนควบคุ มบนแผงควบคุ ม เครื่ องตัดอาจเริ่ มการทดสอบภายในหรื อเกิ ดการเคลื่ อนของ
หั วอุ ปกรณ์หรื อวั สดุ ควรระวั งไม่ ให้ นิ้ วมื อหรื ออวั ยวะอื่ นใดของร่ างกายอยู่ ใกล้ พ้ืนที่ การตัด ซึ่ งประกอบด้ วยชิ้ นส่ วน
เคลื่ อนไหวที่ เป็ นอั นตราย
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ตาราง 1-3 ปุ่ มควบคุ ม

ไอคอนการต้ังค่ าให้ การเข้ าถึ งเมนู หลั ก เมื่ อคุ ณแตะที่ ปุ่ มนี้  เครื่ องตัดจะเข้ าสู่ สถานะออฟไลน์  และหยุ ดดํ าเนิ นการทั้ งหมดที่ กํ าลั งทํ าอยู่
ชั่ วคราว เมนู หลั กประกอบด้ วยการต้ังค่ าพารามิ เตอร์ และเมนู ย่ อยทั้ งหมด และเป็ นช่ องทางเข้ าถึ งขั้ นตอนการทดสอบและการปรั บต้ัง 
การต้ังค่ าที่ แสดงผลจะเป็ นไปตามเครื่ องมื อที่ เลื อก

เมื่ อคุ ณแตะปุ่ มต้นทางแผงด้ านหน้ าจะแสดงต้นทางปั จจุ บั นและอนุ ญาตให้ คุ ณเปลี่ ยนได้ โดยใช้ ปุ่ มลู กศร (ซึ่ งจะปรากฏขึ้ นเมื่ อกดปุ่ ม)

สถานะออนไลน์ และการหยุ ดชั่ วคราวเป็ นหลั กการสํ าคั ญขณะใช้ เครื่ องตัด เมื่ อออนไลน์ เครื่ องตัดสามารถควบคุ มได้ โดยโฮสต์
คอมพิวเตอร์ ซึ่ งหมายความว่ าเครื่ องตัดจะดํ าเนิ นการคํ าสั่ งตัดหรื อพล็ อตที่ ออกโดยซอฟต์แวร์ แอปพลิ เคชั นของคอมพิวเตอร์ โฮสต์ เมื่ อ
คุ ณแตะปุ่ มอื่ นๆ บนเครื่ องตัด ตัวเครื่ องจะหยุ ดทํ างาน และคอมพิวเตอร์ หลั กจะไม่ สามารถควบคุ มตัวเครื่ องได้ อี กต่อไป อย่ างไรก็ ตาม 
หากคอมพิวเตอร์ กํ าลั งส่ งข้ อมู ลการตัดไปยั งเครื่ องตัด ตัวเครื่ องยั งคงสามารถรั บข้ อมู ลนั้ นต่อไปได้ จนกว่ าบั ฟเฟอร์ ของเครื่ องตัดจะ
เต็ม

แตะปุ่ มนี้ เพ่ือแสดงเวอร์ ชั นเฟิ ร์ มแวร์ และหมายเลขซี เรี ยลของเครื่ องตัด

แตะปุ่ มนี้ เพ่ือหยุ ดงานปั จจุ บั น
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ลิ งก์ ที่ มี ประโยชน์2

ข้ อมู ลสรุ ปของทรั พยากรบนเว็ บที่ คุ ณอาจพบว่ ามี ประโยชน์

เยี่ ยมชมศู นย์ ความรู้  HP Latex ที่  http://www.hp.com/communities/HPLatexซึ่ งคุ ณสามารถค้ นหาข้ อมู ลโดยละเอี ยด
เกี่ ยวกั บผลิ ตภัณฑ์ และแอปพลิ เคชั น HP Latex ของเรา และใช้ ฟอรั มเพ่ือหารื อเกี่ ยวกั บธุ รกิ จนี้

เอกสารเกี่ ยวกั บผลิ ตภัณฑ์ :

● http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/manuals

● http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/manuals

● http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/manuals

● http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/manuals

วิ ดี โอเกี่ ยวกั บวิ ธี ใช้ เครื่ องตัด: http://www.hp.com/supportvideos/ หรื อ 
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced.

สํ าหรั บโปรแกรมการฝึกอบรมที่ สมบู รณ์ โปรดดู https://lkc.hp.com/blog/hp-latex-print-and-cut-plus-training.

ข้ อมู ลเกี่ ยวกั บซอฟต์แวร์  RIP, การใช้ งาน, โซลู ชั น, หมึ ก และวั สดุพิมพ์: 
https://www.hp.com/us-en/printers/large-format/professional-print-service-plans.html.

บริ การให้ ความช่ วยเหลื อของ HP:

● http://www.hp.com/go/latex115plusprintandcutter/support

● http://www.hp.com/go/latex315plusprintandcutter/support

● http://www.hp.com/go/latex335plusprintandcutter/support

● http://www.hp.com/go/latex630plusprintandcutter/support

เมื่ อคุ ณต้องการความช่ วยเหลื อ
ในประเทศส่ วนใหญ่ คู่ ค้ าของ HP จะเป็ นผู้ให้ บริ การช่ วยเหลื อ (โดยทั่ วไปคื อบริ ษั ทที่ จํ าหน่ ายผลิ ตภัณฑ์ ให้ แก่ คุ ณ) หากไม่ มี
บริ การดั งกล่ าวในประเทศของคุ ณ โปรดติดต่อฝ่ายบริ การของ HP บนเว็ บที่ แสดงไว้ ข้ างต้น

นอกจากนี้ คุ ณยั งขอรั บความช่ วยเหลื อทางโทรศั พท์ ได้ ด้ วย สิ่ งที่ คุ ณควรเตรี ยมก่ อนโทรติดต่อ:
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● อ่ านหั วข้ อต่างๆ ที่ เกี่ ยวข้ องในคู่ มื อฉบั บนี้

● อ่ านคู่ มื อการใช้ ซอฟต์แวร์ ของคุ ณ (หากเกี่ ยวข้ อง)

● โปรดเตรี ยมข้ อมู ลต่อไปนี้ ไว้ ให้ พร้ อม:

– ผลิ ตภัณฑ์ ที่ คุ ณใช้ : หมายเลขผลิ ตภัณฑ์ และหมายเลขซี เรี ยล

หมายเหตุ: โดยสามารถดูตัวเลขดั งกล่ าวได้ จากฉลากที่ ด้ านหลั งเครื่ องตัด

– หากพบรหั สข้ อผิดพลาดบนแผงควบคุ มด้ านหน้ า ให้ จดข้ อมู ลดั งกล่ าวเอาไว้

– RIP ที่ คุ ณใช้ งานพร้ อมหมายเลขเวอร์ ชั น

– วั สดุพิมพ์ที่ คุ ณใช้ งาน (หากเกี่ ยวข้ อง)

หมายเลขโทรศั พท์
หมายเลขโทรศั พท์ ฝ่ายสนั บสนุ น HP ของคุ ณมี อยู่ บนเว็ บ

โปรดดู http://welcome.hp.com/country/us/en/wwcontact_us.html

การซ่ อมแซมด้ วยตนเองโดยลู กค้ า
โปรแกรม Customer Self Repair ของ HP ให้ บริ การที่ เร็ วที่ สุ ดแก่ ลู กค้ าของเราภายใต้การรั บประกั นหรื อสั ญญา โดย HP 
จะจั ดส่ งชิ้ นส่ วนอะไหล่ ให้ แก่ คุ ณ (ผู้ใช้ ปลายทาง) ได้ โดยตรงเพ่ือจั ดการเปลี่ ยนชิ้ นส่ วนด้ วยตนเอง ทํ าให้ คุ ณสามารถเปลี่ ยนชิ้ น
ส่ วนต่างๆ ได้ ตามความสะดวกของคุ ณภายใต้โครงการนี้

สะดวก ใช้ ง่ าย

● ผู้เชี่ ยวชาญฝ่ายสนั บสนุ นของ HP จะวิ นิ จฉั ยและประเมิ นว่ าต้องใช้ ชิ้ นส่ วนอะไหล่ ใดในการแก้ ไขส่ วนประกอบฮาร์ ดแวร์ ที่
บกพร่ อง

● ชิ้ นส่ วนอะไหล่ จะได้ รั บการจั ดส่ งแบบด่ วนพิเศษ ชิ้ นส่ วนที่ มี พร้ อมส่ งจะได้ รั บการจั ดส่ งวั นเดี ยวกั บที่ คุ ณติดต่อมายั ง HP

● โครงการนี้ ครอบคลุ มผลิ ตภัณฑ์  HP ส่ วนใหญ่ที่ ยั งอยู่ ภายใต้การรั บประกั นหรื อสั ญญาที่ เกี่ ยวข้ อง

● โครงการนี้ มี ให้ บริ การในเกื อบทุ กประเทศ

หากคุ ณต้องการทราบรายละเอี ยดเพ่ิมเติมเกี่ ยวกั บโครงการซ่ อมแซมด้ วยตนเองโดยลู กค้ า โปรดดู 
http://www.hp.com/go/selfrepair/

12 บท 2  ลิ งก์ ที่ มี ประโยชน์
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ใส่ วั สดุพิมพ์3

คุ ณสามารถใส่ วั สดุพิมพ์แบบม้ วนและแบบแผ่นเข้ ากั บเครื่ องตัดได้  หากเป็ นแบบแผ่น คุ ณสามารถใส่ ได้ ทั้ งจากด้ านหน้ าและ
ด้ านหลั ง หากเป็ นแบบม้ วน ต้องใส่ จากด้ านหลั งเท่ านั้ น

ทั้ งนี้ ขั้ นตอนการใส่ วั สดุพิมพ์จะเหมื อนกั นทั้ งสํ าหรั บงานที่ ต้องพิมพ์และตัด หรื องานตัดเพียงอย่ างเดี ยว

สิ่ งสํ าคั ญ: แนะนํ าให้ คุ ณใส่ วั สดุพิมพ์ก่ อนการเตรี ยมงานบนคอมพิวเตอร์

หมายเหตุ: เครื่ องตัดมี หลายรุ่ นที่ แตกต่างกั น เครื่ องตัดของคุ ณอาจไม่ ตรงกั บรุ่ นที่ ปรากฏในภาพประกอบ

การใส่ ม้ วนวั สดุ
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ยกลู กกลิ้ งหนี บด้ วยก้ านยกลู กกลิ้ งหนี บ ซึ่ งอยู่ ทางด้ านขวาของเครื่ องตัด ข้ างๆ แผงควบคุ ม

ใส่ วั สดุพิมพ์ 13



2. คลายลู กบิ ดบนแป้ นหมุ นวั สดุพิมพ์ทั้ งสองฝั่ ง ภาพประกอบต่อไปนี้ แสดงถึ งแป้ นหมุ นที่ คลายออก (1) และแป้ นหมุ นที่ ขั น
แน่ น (2)

3. ใส่ แป้ นหมุ นที่ คลายออกเข้ ากั บปลายม้ วนของวั สดุพิมพ์ด้ านหนึ่ งแล้ วหมุ นลู กบิ ดให้ แน่ น ตรวจสอบแป้ นหมุ นว่ ามี ความ
แน่ นหนาเรี ยบร้ อย จากนั้ นทํ าเช่ นเดี ยวกั นกั บปลายอี กฝั่ งของม้ วนวั สดุ

4. วางม้ วนวั สดุพิมพ์ที่ ติดแผ่นหมุ นเรี ยบร้ อยแล้ วลงบนลู กกลิ้ งป้ อนวั สดุ จั ดให้ แผ่นหมุ นวางอยู่ ในร่ องของตัวนํ าแผ่นหมุ น 
โดยตัวนํ าแผ่นหมุ นสามารถถู กเลื่ อนไปมาตามแนวข้ างของลู กกลิ้ งได้

หากไม่ ได้ ใช้ แผ่นหมุ น (ไม่ แนะนํ า เพราะจะไม่ สามารถตรวจสอบวั สดุได้ แม่ นยํ า) ให้ จั ดวางม้ วนวั สดุอยู่ ระหว่ างตัวนํ าแผ่น
หมุ นทั้ งสองฝั่ ง

5. เริ่ มการป้ อนวั สดุจากด้ านหลั งของตัวเครื่ อง สอดวั สดุพิมพ์เอาไว้ ใต้ลู กกลิ้ งหนี บ โดยส่ งไปทางด้ านหน้ าของเครื่ องตัด
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6. จั ดให้ ขอบวั สดุพิมพ์ทางฝั่ งซ้ ายอยู่ ทางซ้ ายสุ ดของปลอกตัวขั บวั สดุ และตรวจสอบให้ ขอบวั สดุพิมพ์ทางฝั่ งขวาอยู่ บน
ปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ฝั่ งยาว

หมายเหตุ: หากคุ ณใช้ เครื่ องตัด 54 Basic Plus ให้ ป้ อนวั สดุพิมพ์ดั งที่ แสดงในตารางด้ านล่ าง

ตาราง 3-1 ตําแหน่ งการป้ อนวั สดุสํ าหรั บเครื่ องตัด 54 Basic Plus

ตําแหน่ ง ความกว้ างของวั สดุพิมพ์เป็ น มม. ความกว้ างระยะขอบเป็ น มม.

1 1372 24

2 1220 23

3 1000 23

4 914 25

5 762 21

6 610 20

7 500 23

8 400 25

9 280 10

10 * 105 10

* ตําแหน่ งที่  10 จะอยู่ ที่ ด้ านขวาสุ ด ซึ่ งไม่ ปรากฏในภาพประกอบด้ านล่ าง ควรปิ ดการใช้ งานเซ็ นเซอร์ วั สดุพิมพ์เมื่ อใช้
ตําแหน่ งนี้
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7. จั ดให้ ลู กกลิ้ งหนี บอยู่ บนปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ประมาณ 3 ถึ ง 15 มม. ห่ างจากขอบด้ านนอกของวั สดุพิมพ์ (1) จากนั้ นดึ ง
วั สดุพิมพ์ในขณะที่ จั บแผ่นหมุ นที่ ด้ านหลั ง เพ่ือให้ วั สดุพิมพ์ตึง

หากไม่ สํ าเร็ จเพราะวั สดุพิมพ์แคบเกิ นไปและไปไม่ ถึ งปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ฝั่ งยาว ให้ จั ดวางขอบวั สดุพิมพ์ทางฝั่ งซ้ าย
เอาไว้ ที่ ปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ตัวที่ สองทางฝั่ งซ้ าย และจั ดวางขอบวั สดุพิมพ์ทางฝั่ งขวาเอาไว้ บนปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์
ฝั่ งยาว ค่ อยๆ เคลื่ อนลู กกลิ้ งหนี บด้ านซ้ ายไปทางปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ฝั่ งยาวจนกระทั่ งลู กกลิ้ งหนี บทั้ งสองอยู่ ใน
ตําแหน่ งที่ เหมาะสมและอยู่ บนขอบของไวนิ ล

ขอบวั สดุพิมพ์ทั้ งสองฝั่ งต้องคลุ มเหนื อปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ในทุ กกรณี หากไม่ เป็ นเช่ นนั้ น ให้ จั ดตําแหน่ งลู กกลิ้ งเพ่ือ
ให้ คลุ มปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์

8. ตรวจสอบว่ าวั สดุพิมพ์อยู่ ในแนวตรงเมื่ อมองจากม้ วนวั สดุ หากจํ าเป็ น ให้ เลื่ อนม้ วนวั สดุและตัวนํ าแป้ นหมุ นจากซ้ ายไป
ขวาบนลู กกลิ้ งรองวั สดุพิมพ์

คํ าเตือน! ควรระวั งไม่ ให้ นิ้ วมื อหรื ออวั ยวะอื่ นใดของร่ างกายอยู่ ใกล้ พ้ืนที่ การตัด ซึ่ งประกอบด้ วยชิ้ นส่ วนเคลื่ อนไหวที่
เป็ นอั นตราย

9. กดก้ านยกลู กกลิ้ งหนี บลง เพ่ือยึ ดวั สดุพิมพ์เข้ ากั บปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ แคร่ เครื่ องมื อจะเคลื่ อนจากขวาไปซ้ ายโดย
อั ตโนมั ติในเวลาหนึ่ งวิ นาที  เพ่ือวั ดความกว้ างของวั สดุพิมพ์ส่ วนที่ ใช้ งานได้

หมายเหตุ: ไม่ แนะนํ าให้ คลายวั สดุพิมพ์ออกจากม้ วนด้ วยตนเอง เพราะเครื่ องตัดจะคลายวั สดุพิมพ์เฉพาะที่ จํ าเป็ นโดย
อั ตโนมั ติ
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การใส่ แผ่นวั สดุพิมพ์
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. วางแผ่นวั สดุพิมพ์ด้ านหน้ าเครื่ องตัดอย่ างถู กต้อง โดยวางให้ ตรงกั บสั ญลั กษณ์กํ าหนดตําแหน่ งทั้ งด้ านหน้ าและด้ าน
หลั ง

2. ยกลู กกลิ้ งหนี บด้ วยก้ านยกลู กกลิ้ งหนี บ ซึ่ งอยู่ ทางด้ านขวาของเครื่ องตัด ข้ างๆ แผงควบคุ ม

3. เริ่ มการป้ อนวั สดุจากด้ านหลั งของตัวเครื่ อง สอดวั สดุพิมพ์เอาไว้ ใต้ลู กกลิ้ งหนี บ โดยส่ งไปทางด้ านหน้ าของเครื่ องตัด

4. จั ดให้ ขอบวั สดุพิมพ์ทางฝั่ งซ้ ายอยู่ ทางซ้ ายสุ ดของปลอกตัวขั บวั สดุ และตรวจสอบให้ ขอบวั สดุพิมพ์ทางฝั่ งขวาอยู่ บน
ปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ฝั่ งยาว

หมายเหตุ: หากคุ ณมี เครื่ องตัดบวกพ้ืนฐาน 54 ให้ โหลดพ้ืนผิวดั งที่ แสดงในใส่ วั สดุพิมพ์ ในหน้ า 13

5. จั ดให้ ลู กกลิ้ งหนี บอยู่ บนปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ประมาณ 3 ถึ ง 15 มม. ห่ างจากขอบด้ านนอกของวั สดุพิมพ์ (1)
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6. กดก้ านยกลู กกลิ้ งหนี บลง เพ่ือยึ ดวั สดุพิมพ์เข้ ากั บปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ แคร่ เครื่ องมื อจะเคลื่ อนจากขวาไปซ้ ายโดย
อั ตโนมั ติในเวลาหนึ่ งวิ นาที  เพ่ือวั ดความกว้ างของวั สดุพิมพ์ส่ วนที่ ใช้ งานได้

หมายเหตุ: ไม่ แนะนํ าให้ คลายวั สดุพิมพ์ออกจากม้ วนด้ วยตนเอง เพราะเครื่ องตัดจะคลายวั สดุพิมพ์เฉพาะที่ จํ าเป็ นโดย
อั ตโนมั ติ

เมื่ อเครื่ องตัดเริ่ มทํ างาน ตัวเครื่ องจะเริ่ มกระบวนการป้ อนวั สดุขั้ นต้นทั นที ที่ กดลู กกลิ้ งหนี บลง กระบวนการป้ อนวั สดุจะเริ่ ม
ต้นขึ้ นเมื่ อมี การเปิ ดสวิ ตช์ เครื่ องตัดในขณะที่ มี วั สดุพิมพ์อยู่ ในเครื่ องตัดและลู กกลิ้ งหนี บอยู่ ในตําแหน่ งกดลง (ไม่ แนะนํ า) ทั้ งนี้
ควรยกลู กกลิ้ งหนี บขึ้ นเมื่ อไม่ มี การใช้ งานเครื่ องตัด

กระบวนการป้ อนวั สดุขั้ นต้นของเครื่ องตัดประกอบด้ วยขั้ นตอนต่อไปนี้ สํ าหรั บงานทุ กประเภท:

● ตัวเครื่ องจะวั ดความกว้ างของวั สดุพิมพ์

● ตัวเครื่ องจะคลายวั สดุพิมพ์ออกตามความยาวเท่ ากั บความกว้ างระหว่ างลู กกลิ้ งหนี บทั้ งสองฝั่ ง

● ตัวเครื่ องจะสั่ งเคลื่ อนที่ ดรั มตัวขั บ (ปลอก) และหั วตัด ในทิ ศทาง 45° ไปพร้ อมๆ กั น

เครื่ องตัดพร้ อมรั บงานจากคอมพิวเตอร์

เมื่ อมี การรั บงานจากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะดึ งวั สดุพิมพ์ตามจํ าเป็ นออกจากม้ วนวั สดุโดยอั ตโนมั ติ ตัวเครื่ องจะดํ าเนิ น
การดั งกล่ าวตามขั้ นตอน และความยาวของวั สดุพิมพ์ที่ ใช้ จะเท่ ากั บจํ านวนครั้ งของความกว้ างของวั สดุพิมพ์ที่ วั ดค่ าได้

กระบวนการป้ อนวั สดุดั งกล่ าวรองรั บการใช้ งานได้ ในกรณีส่ วนใหญ่ อย่ างไรก็ ตามอาจจํ าเป็ นต้องมี กระบวนการป้ อนวั สดุ
แบบพิเศษเพ่ิมเติม

หมายเหตุ: การตรวจสอบเครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตกที่ มี ความยาวมากจะทํ าได้ แม่ นยํ าก็ ต่อเมื่ อผ่านกระบวนการป้ อนวั สดุ
ที่ สมบู รณ์เท่ านั้ น

การจั ดตําแหน่ งของลู กกลิ้ งหนี บ
วั สดุพิมพ์จะเคลื่ อนที่ อย่ างเหมาะสมได้ เฉพาะเมื่ อถู กเคลื่ อนด้ วยลู กกลิ้ งหนี บทั้ งสองฝั่ ง ซึ่ งต้องจั ดวางอยู่ เหนื อปลอกตัวขั บทั้ ง
สอง
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คุ ณสามารถยกหรื อวางลู กกลิ้ งหนี บทั้ งสองได้ พร้ อมกั นโดยใช้ ก้ านยกลู กกลิ้ งหนี บที่ บริ เวณฝั่ งขวาของเครื่ องตัด โดยต้องยก
ลู กกลิ้ งหนี บขึ้ นเมื่ อมี การป้ อนไวนิ ล ซึ่ งเป็ นการป้ อนวั สดุพิมพ์จากทางด้ านหลั งเครื่ องตัดมายั งด้ านหน้ า เมื่ อยกลู กกลิ้ งหนี บ
ขึ้ น คุ ณสามารถเคลื่ อนลู กกลิ้ งหนี บดั งกล่ าวไปทางซ้ ายหรื อขวาบนก้ านลู กกลิ้ งหนี บได้ ด้ วยตนเอง

ข้ อควรระวั ง: ควรตรวจสอบให้ มี การยกลู กกลิ้ งหนี บขึ้ นจนสุ ดทุ กครั้ งก่ อนที่ จะเคลื่ อนไปทางซ้ ายหรื อขวา

ข้ อควรระวั ง: ควรจั บชิ้ นส่ วนที่ ด้ านข้ างของลู กกลิ้ งหนี บเพ่ือเคลื่ อนจากซ้ ายไปขวา อย่ าจั ดตําแหน่ งลู กกลิ้ งหนี บโดยการ
กดชิ้ นส่ วนที่ ด้ านหลั งของตัวเครื่ อง

ลู กกลิ้ งหนี บต้องอยู่ ในตําแหน่ งที่ ถู กต้อง และถู กกดทั บลงบนวั สดุพิมพ์ก่ อนจึ งจะเริ่ มกระบวนการป้ อนวั สดุพิมพ์โดยอั ตโนมั ติ
ได้  ตรวจสอบว่ า ลู กกลิ้ งหนี บทั้ งหมดอยู่ ในตําแหน่ งเหนื อปลอกตัวขั บวั สดุพิมพ์ ลู กกลิ้ งหนี บฝั่ งซ้ ายควรอยู่ ในตําแหน่ งล็ อก
หนึ่ งๆ (ตําแหน่ งคลิ ก) ซึ่ งอยู่ ใต้ฉลากสามเหลี่ ยมสี ขาว ลู กกลิ้ งหนี บฝั่ งขวาควรอยู่ ในตําแหน่ งใดๆ บนปลอกตัวขั บวั สดุฝั่ งยาว 
ตําแหน่ งล็ อกจะอยู่ บริ เวณขอบของปลอก (พ้ืนที่ ซึ่ งมี ฉลากสามเหลี่ ยมสี ขาวกํ ากั บอยู่ )

ข้ อควรระวั ง: ควรยกลู กกลิ้ งหนี บขึ้ นเมื่ อไม่ มี การใช้ งานเครื่ องตัด การปล่ อยให้ ลู กกลิ้ งหนี บอยู่ ในตําแหน่ งกดลงเป็ นเวลา
นาน จะทํ าให้ เกิ ดรอยแบนบนลู กกลิ้ งหนี บ ซึ่ งจะส่ งผลอย่ างยิ่ งต่อประสิ ทธิ ภาพในการติดตามวั สดุพิมพ์และคุ ณภาพการตัด

หมายเหตุ: หากมี การยกลู กกลิ้ งหนี บขึ้ นระหว่ างการทํ างาน เครื่ องตัดจะหยุ ดการทํ างานโดยทั นที  และเลื่ อนแคร่ ไปทางด้ าน
ขวา

การปรั บต้ังวั สดุพิมพ์
การปรั บต้ังวั สดุพิมพ์ช่ วยให้ เซ็ นเซอร์ สามารถตรวจจั บบาร์ โค้ ดและเครื่ องหมายกํ ากั บของ HP ได้

โดย OPOS ได้ รั บการปรั บต้ังมาจากโรงงาน และสามารถใช้ งานได้ กั บวั สดุพิมพ์หลายประเภท อย่ างไรก็ ตามวั สดุพิมพ์บาง
ประเภท เช่ น วั สดุพิมพ์ที่ มี ความมั นวาวสู ง หรื อแบบโปร่ งแสง อาจใช้ งานไม่ ได้ กั บการต้ังค่ าเริ่ มต้นดั งกล่ าว ดั งนั้ นก่ อนการ
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ทํ างานร่ วมกั บวั สดุประเภทดั งกล่ าว ควรปรั บเที ยบวั สดุพิมพ์ให้ เรี ยบร้ อย การปรั บต้ังดั งกล่ าวจะช่ วยปรั บระดั บของ OPOS 
เพ่ือให้ สามารถอ่ านเครื่ องหมายกํ ากั บได้ อย่ างแม่ นยํ าขึ้ น

พิมพ์ผังการปรั บเที ยบขนาด 12 × 48 ซม. บนวั สดุพิมพ์ที่ ต้องการใช้ งาน โดยคลิ กที่  Setup (ต้ังค่ า) > Printer Cutter 
Calibration Chart (ผังการปรั บเที ยบเครื่ องตัดของเครื่ องพิมพ์) ในซอฟต์แวร์  RIP ควรใช้ หมึ กแบบเดี ยวกั นกั บที่ ต้องการใช้
งานสํ าหรั บการสร้ างเครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตก

สิ่ งสํ าคั ญ: ในกรณีส่ วนใหญ่แล้ วไม่ มี ความจํ าเป็ นที่ จะต้องปรั บต้ังวั สดุพิมพ์สํ าหรั บ OPOS หากคุ ณดํ าเนิ นการปรั บต้ัง
และผลลั พธ์ ไม่ ดี ขึ้ น ให้ รี เซ็ ตค่ าการปรั บต้ังวั สดุพิมพ์กลั บไปยั งค่ าเริ่ มต้นที่  30 (ดูด้ านล่ าง)

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์ด้ วยผังการปรั บเที ยบ

2. แตะไอคอน  การต้ังค่ าที่ แผงด้ านหน้ า

3. เลื่ อนลง จากนั้ นแตะ การปรั บต้ัง > ปรั บต้ังวั สดุพิมพ์ (OPOS) > วั ด

4. ใช้ ลู กศรเพ่ือเลื่ อนมี ดซึ่ งอยู่ เหนื อพ้ืนที่ สี ขาว เมื่ อเสร็ จแล้ วให้ แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือดํ าเนิ นการต่อ

เครื่ องตัดจะเคลื่ อนที่ เป็ นวงกลมขณะที่ วั ดระดั บการสะท้ อนของวั สดุพิมพ์

5. ใช้ ลู กศรเพ่ือเลื่ อนมี ดที่ อยู่ เหนื อพ้ืนที่ พิมพ์ เมื่ อเสร็ จแล้ วให้ แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือดํ าเนิ นการต่อ

เครื่ องตัดจะเคลื่ อนที่ เป็ นวงกลมขณะที่ วั ดระดั บการสะท้ อนของวั สดุพิมพ์
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6. ใช้ ลู กศรเพ่ือเลื่ อนมี ดซึ่ งอยู่ เหนื อพ้ืนที่ สี ขาว เมื่ อเสร็ จแล้ วให้ แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือดํ าเนิ นการต่อ

เครื่ องตัดจะเคลื่ อนที่ เป็ นวงกลมขณะที่ วั ดการสะท้ อนของเครื่ องหมายกํ ากั บ

7. เครื่ องตัดจะแสดงค่ า ซึ่ งขึ้ นอยู่ กั บทั้ งสี ของวั สดุพิมพ์และสี ของเครื่ องหมายกํ ากั บ โปรดจดค่ าดั งกล่ าวเอาไว้

8. แตะไอคอน การต้ังค่ า จากนั้ นแตะ การปรั บเที ยบ > ปรั บเที ยบสื่ อ (OPOS) >ต้ังค่ า

9. ใช้ ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนแปลงค่ า หรื อแตะที่ ค่ าใหม่  เมื่ อเสร็ จแล้ วให้ แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือดํ าเนิ นการต่อ

หากต้องการรี เซ็ ตการปรั บเที ยบเป็ นค่ าเริ่ มต้น ให้ แตะไอคอน การต้ังค่ า จากนั้ นปรั บเที ยบ>ปรั บเที ยบสื่ อ (OPOS) >รี เซ็ ต

เป็ นค่ าเริ่ มต้น

การปรั บพารามิ เตอร์ การตัด
พารามิ เตอร์ บางส่ วนควรถู กรี เซ็ ตใหม่ เมื่ อมี การป้ อนวั สดุพิมพ์ใหม่

การต้ังความลึ กและแรงกดของมี ด
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์
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2. แตะไอคอน  แรงกดที่ แผงด้ านหน้ า

3. ใช้ ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนแปลงค่ า หรื อแตะที่ ค่ าใหม่

● แตะไอคอน  ทดสอบเพ่ือทํ าการทดสอบแรงดั นภายใน

● แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั นแรงกดที่ เลื อก

● แตะไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือไม่ เปลี่ ยนแปลงแรงกด

4. เมื่ อคุ ณแตะไอคอน ทดสอบแรงดั นมี ดปั จจุ บั นจะถู กต้ังค่ าเป็ นค่ าใหม่ และเครื่ องตัดจะตัดรู ปแบบการทดสอบแรงดั น
มี ด

5. ลอกสี่ เหลี่ ยมออกมาแล้ วตรวจสอบส่ วนหลั งของวั สดุพิมพ์

ความลึ กของมี ดที่ ถู กต้องจะต้องได้ รู ปแบบการตัดไวนิ ลทดสอบที่ ขาดออกจากกั น และเห็ นรอยใบมี ดอยู่ บริ เวณด้ านหน้ า
ของส่ วนหลั งของวั สดุพิมพ์ ใบมี ดต้องไม่ ตัดทะลุ ส่ วนหลั งดั งกล่ าว โดยต้องสร้ างรอยบนตัวเคลื อบซิ ลิ โคนและไฟเบอร์
บางส่ วนบนวั สดุส่ วนหลั งเท่ านั้ น

การต้ังความเร็ วในการตัด
ความเร็ วที่ แท้ จริ งขณะเครื่ องมื อเคลื่ อนที่ ถู กกํ าหนดโดยพารามิ เตอร์ สี่ ตัวที่ แตกต่างกั น ได้ แก่  ความเร็ วและอั ตราเร่ งขณะที่
เครื่ องมื อกดลง ความเร็ วและอั ตราเร่ งขณะที่ เครื่ องมื อยกขึ้ น พารามิ เตอร์ ทั้ งสี่ นี้ ถู กแทนที่ ด้ วยพารามิ เตอร์ เพียงตัวเดี ยว ดั ง
นั้ นคุ ณจึ งสามารถเปลี่ ยนความเร็ วได้ อย่ างสะดวกและง่ ายดาย
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โดยพารามิ เตอร์ ดั งกล่ าวเรี ยกว่ า อั ตราความเร็ ว; ซึ่ งเป็ นความเร็ วของเครื่ องตัดเมื่ อเครื่ องมื อกดลง หากมี การเพ่ิมหรื อลด
อั ตราความเร็ วดั งกล่ าว พารามิ เตอร์ อื่ นๆ ก็ จะถู กเพ่ิมหรื อลดตามไปด้ วย คุ ณสามารถเปลี่ ยนค่ าพารามิ เตอร์ แต่ละตัวได้ โดย
ต้องใช้ โปรแกรม HP Cutter Control เท่ านั้ น

หมายเหตุ: ความเร็ วที่ เครื่ องตัดใช้ เพ่ือดึ งวั สดุออกจากม้ วนจะถู กกํ าหนดตายตัวไว้ ที่  200 มม./วิ นาที

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  ความเร็ วที่ แผงด้ านหน้ า

3. แตะเพ่ือเลื อกอั ตราความเร็ วใหม่  ใช้ ลู กศรเพ่ือเลื่ อนตามจํ าเป็ น

4. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั นความเร็ วที่ เลื อก หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือออกจากความเร็ วเหมื อนเดิ ม

หมายเหตุ: ความเร็ วในการตัดสามารถต้ังค่ าได้ จากไอคอนการต้ังค่ า

การสอบเที ยบความยาว
เครื่ องตัดได้ รั บการปรั บต้ังมาจากโรงงานโดยมี ค่ ามาตรฐานที่  51 µm สํ าหรั บฟิ ล์ มหล่ อ หรื อ 76 µm สํ าหรั บฟิ ล์ มรี ดไวนิ ล 
ปั จจั ยการปรั บต้ังต่างๆ สามารถผูกกั บผู้ใช้ ทั้ งสี่ รายได้

ซึ่ งจะเป็ นประโยชน์ ในกรณีที่ เป็ นป้ ายแบบหลายสี  เพ่ือให้ ส่ วนที่ มี สี ต่างๆ สมดุลกั น แม้ จะมี การใช้ ประเภทไวนิ ลต่างกั นก็ ตาม

สํ าหรั บการใช้ งานทั่ วไป ไม่ จํ าเป็ นต้องปรั บต้ังเครื่ องตัดแต่อย่ างใด สํ าหรั บไวนิ ลมาตรฐาน ค่ าความแม่ นยํ าจะอยู่ ที่  0.2% 
อย่ างไรก็ ดี หากจํ าเป็ นต้องใช้ ความแม่ นยํ าสู งสํ าหรั บไวนิ ลต่างๆ ก็ ควรดํ าเนิ นการปรั บต้ังค่ าให้ เรี ยบร้ อย

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  การต้ังค่ าที่ แผงด้ านหน้ า

3. เลื่ อนลงแล้ วแตะ การปรั บต้ัง > การปรั บต้ังความยาว
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4. เครื่ องตัดจะป้ อนวั สดุพิมพ์แล้ วเริ่ มการปรั บต้ังความยาว นํ าวั สดุพิมพ์ออกมา และวั ดความยาวของเส้ นตัด ความยาวที่
ต้องป้ อน คื อ ระยะระหว่ างเส้ นที่  1 และเส้ นที่  2 ดั งแสดงด้ านล่ าง

หมายเหตุ: เครื่ องตัดสามารถแม่ นยํ าเท่ ากั บความแม่ นยํ าของการสอบเที ยบเท่ านั้ น หากการวั ดค่ าความยาวไม่ ถู ก
ต้อง การปรั บต้ังซํ้ าอาจทํ าให้ ความแม่ นยํ าของเครื่ องตัดลดลง ทั้ งนี้ เพ่ือความแม่ นยํ าสู งสุ ด HP แนะนํ าให้ คุ ณต้ังค่ า
หน่ วยของเครื่ องตัดให้ เป็ นแบบ เมตริ ก เพ่ือใช้ ในการปรั บต้ังตัวเครื่ อง

5. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือเข้ าสู่ การวั ดของคุ ณ หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ กการปรั บเที ยบ

6. ใช้ ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนแปลงค่ า หรื อแตะที่ ค่ าใหม่

7. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั นการปรั บเที ยบใหม่  หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ ก

หมายเหตุ: เมื่ อคุ ณปรั บต้ังค่ าสํ าหรั บผู้ใช้ หนึ่ งในสี่ รายเรี ยบร้ อยแล้ ว แนะนํ าให้ เปลี่ ยนชื่ อผู้ใช้ ด้ วยเช่ นกั น

การต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว
The following sections provide details for this topic.

การสอบเที ยบความไวของเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว
คุ ณสามารถปรั บความไวของเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวขึ้ นอยู่ กั บสี ของวั สดุรองพ้ืนเพ่ือให้ สามารถตรวจจั บการมี อยู่ ของพ้ืนผิวได้

การต้ังค่ าความไวของพ้ืนผิวจะถู กเก็ บไว้ ต่อการกํ าหนดค่ าของผู้ใช้  ทางที่ ดี ควรเลื อกการกํ าหนดค่ าผู้ใช้ จากนั้ นปรั บเที ยบ
เซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวสํ าหรั บพ้ืนผิวบางประเภท

เมื่ อต้องการปรั บความไว ให้ ทํ าตามขั้ นตอนเหล่ านี้ :

1. เริ่ มเครื่ องตัด

24 บท 3  ใส่ วั สดุพิมพ์



2. แตะไอคอน การต้ังค่ า

3. เลื่ อนดูเมนู แล้ วแตะการปรั บเที ยบ

4. แตะการต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ สื่ อ

5. แตะวั ด กล่ องโต้ตอบจะปรากฏขึ้ นเพ่ือบอกให้ คุ ณใส่ วั สดุพิมพ์ลงบนเซ็ นเซอร์

6. ใส่ แผ่นพ้ืนผิวจากด้ านหน้ าของเครื่ องตัดครึ่ งหนึ่ งครอบคลุ มเซ็ นเซอร์ และใต้ลู กกลิ้ งหยิ กด้ านนอกสุ ดสองตัว

7. ลดลู กกลิ้ งหยิ กซึ่ งต้องวางตําแหน่ งเหนื อลู กกลิ้ งกริ ด
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8. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือดํ าเนิ นการต่อ เครื่ องตัดจะเลื่ อนพ้ืนผิวไปข้ างหลั งและไปข้ างหน้ าเพ่ือปิ ดและเปิ ดเซ็ นเซอร์  โดย
จอแสดงผลจะแสดงค่ าการสะท้ อนของเซ็ นเซอร์ ขณะโดนบั งและไม่ บั ง

9. แตะลู กศร  ลงหรื อลู กศร  ขึ้ นเพ่ือเปลี่ ยนความไว สามารถเปลี่ ยนจาก 0 (ความไวสู ง) เป็ น 4 (ความไวต่◌ํ า); ค่ า
เริ่ มต้นคื อ 3 หากเซ็ นเซอร์ โดนบั ง กราฟแท่ งควรแสดงเกื อบเต็มซึ่ งแสดงว่ ามี การต้ังความไวถู กต้อง หากเซ็ นเซอร์ ไม่
โดนบั ง แถบวั ดควร (เกื อบ) ว่ างเปล่ า

10. เลื่ อนแถบเลื่ อน  เพ่ือต้ังค่ าระดั บทริ กเกอร์  ตามหลั กการแล้ วระดั บทริ กเกอร์ จะถู กต้ังค่ าครึ่ งทางตามกราฟแท่ งเมื่ อปิ ด
เซ็ นเซอร์ และเมื่ อเปิ ดเซ็ นเซอร์

11. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั นการปรั บเที ยบ

ปิ ดเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว
หรื อคุ ณสามารถเลื อกที่ จะปิ ดเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว จากนั้ นเครื่ องตัดจะถื อว่ ามี พ้ืนผิวอยู่ และจะไม่ ตรวจสอบขอบด้ านหลั งของวั สดุ
พิมพ์

ข้ อควรระวั ง: การปิ ดเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวอาจเพ่ิมความเสี่ ยงในการตัดในแถบตัด เนื่ องจากพ้ืนผิวอาจถู กป้ อนออกจากเครื่ อง
ตัด

1. เปิ ดเครื่ องตัด

2. แตะไอคอน การต้ังค่ า
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3. เลื่ อนดูเมนู แล้ วแตะการกํ าหนดค่ า

4. เลื่ อนดูเมนู แล้ วแตะเซ็ นเซอร์ สื่ อ

5. แตะ ปิ ด และยื นยั น

เปลี่ ยนผู้ใช้
มี การกํ าหนดค่ าผู้ใช้ สี่ แบบซึ่ งสามารถต้ังค่ าเป็ นค่ าพารามิ เตอร์ ที่ แตกต่างกั นสํ าหรั บผู้ใช้ แต่ละคนเพ่ือให้ คุ ณสามารถกํ าหนด
ค่ าเครื่ องตัดสํ าหรั บงานหรื อพ้ืนผิวประเภทต่างๆได้ อย่ างรวดเร็ วและง่ ายดายโดยเลื อกผู้ใช้ รายอื่ น

หมายเหตุ: โดยเบื้ องต้นค่ าพารามิ เตอร์ สํ าหรั บผู้ใช้ ทั้ งหมดจะถู กกํ าหนดไว้ เหมื อนกั น

การต้ังค่ าเหล่ านี้ เป็ นตัวเลื อกในการตัดที่ สํ าคั ญ ซึ่ งสามารถบั นทึ กค่ าสํ าหรั บใช้ กั บผู้ใช้ หลายคนได้ :

● ความเร็ ว | แรงดั น | ค่ าชดเชย | เครื่ องมื อ

● การต้ังค่ า FlexCut

● ค่ าการปรั บเที ยบวั สดุพิมพ์และความยาว

● Overcut (การตัดเกิ น)

● การพิมพ์แบบแผ่นเรี ยงต่อกั น

วิ ธี เปลี่ ยนจากผู้ใช้ รายหนึ่ งไปเป็ นผู้ใช้ รายอื่ น

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะที่ ชื่ อผู้ใช้ งานปั จจุ บั นบนแผงควบคุ ม
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3. เลื อกผู้ใช้ ท่ านอื่ นจากรายชื่ อ

4. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั นผู้ใช้ ใหม่  หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ กการเปลี่ ยนแปลง
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ขั้ นตอนการตัด4

เครื่ องตัดรองรั บการแก้ ไขงานตัดของคุ ณได้ อย่ างสะดวกมาก และมอบผลิ ตภัณฑ์ งานตัดคุ ณภาพสู งที่ พร้ อมนํ าไปใช้ งาน

หมายเหตุ: กระบวนการดั งที่ แจกแจงใช้ ได้ เฉพาะกั บงานที่ จั ดเตรี ยมโดยใช้ ซอฟต์แวร์ ที่ ให้ มาด้ วยเท่ านั้ น

ประเภทงาน
งานมี หลายประเภท แบ่ งเป็ นประเภทหลั กได้ แก่  งานพิมพ์และตัด และงานตัดโดยเฉพาะ ซึ่ งทั้ งสองประเภทต้องถู กจั ดเตรี ยม
ผ่านคอมพิวเตอร์ โดยใช้ ซอฟต์แวร์ ที่ กํ าหนด

หากคุ ณสั่ งงานตัดโดยเฉพาะ เครื่ องตัดจะเริ่ มทํ างานทั นที  ดั งนั้ นควรตรวจสอบว่ ามี การป้ อนวั สดุพิมพ์เอาไว้ เรี ยบร้ อยแล้ ว
ก่ อนเริ่ ม

โดยทั่ วไปแล้ วการตัดตามลายเส้ นมี ขั้ นตอนดั งต่อไปนี้ :

1. สร้ างกราฟิ กและเส้ นตัดตามลายเส้ น

2. พิมพ์กราฟิ กโดยใช้ เครื่ องพิมพ์ HP และซอฟต์แวร์  HP Flexi Print & Cut RIP

3. ส่ งกราฟิ กไปยั งเครื่ องตัด

4. ป้ อนวั สดุพิมพ์และระบุ เครื่ องหมายกํ ากั บ

5. ตัดกราฟิ ก

ลั กษณะการตัด
เครื่ องตัดถู กพัฒนาขึ้ นเพ่ือรองรั บการตัดสองลั กษณะ
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การตัดแบบไม่ ทะลุ
การตัดแบบนี้ จะตัดเฉพาะวั สดุพิมพ์ แต่ไม่ ตัดแผ่นรองหลั ง

โปรดดู การต้ังความลึ กและแรงกดของมี ด ในหน้ า 21

การตัดแบบทะลุ  (บนแผงควบคุ มเรี ยกว่ า FlexCut)
การตัดแบบนี้ จะตัดทะลุ ทั้ งวั สดุพิมพ์และแผ่นรองหลั ง

โดยจะมี บางส่ วนที่ ไม่ ถู กตัด (จุ ดเชื่ อม) เพ่ือให้ วั สดุพิมพ์ยั งคงอยู่ ติดกั น เมื่ อเสร็ จงาน ก็ สามารถดึ งชิ้ นส่ วนที่ ตัดออกมาได้ ตาม
ต้องการ แม้ ว่ าตัวเครื่ องจะสามารถตัดรู ปทรงใดๆ ก็ ได้  แต่จะมี ความแม่ นยํ าเฉพาะกั บรู ปทรงพ้ืนฐานเท่ านั้ น

HP Flexi Print & Cut RIP สามารถแยกความแตกต่างระหว่ างเส้ นตัดตามลายเส้ นและเส้ นตัดแบบทะลุ  ซอฟต์แวร์ จะส่ ง
ข้ อมู ลของเส้ นชั้ นความสู งไปยั งเครื่ องตัดก่ อนจากนั้ นเปิ ดใช้ งาน FlexCut โหมดแผงและการเรี ยงลํ าดั บเวกเตอร์ และส่ ง
ข้ อมู ลการตัดผ่านไปยั งเครื่ องตัด

ต้ังค่ าพารามิ เตอร์ การตัดผ่าน
พารามิ เตอร์ ที่ ใช้ ก็ เช่ น 180 ก. และ 10 มม. สํ าหรั บแรงกดสู งสุ ด หรื อ 100 ก. และ 1 มม. สํ าหรั บแรงกด FlexCut และความเร็ ว
อั ตโนมั ติ

ส่ วนถั ดไปอธิ บายวิ ธี ตัดสิ นใจเกี่ ยวกั บพารามิ เตอร์ ที่ แน่ นอนสํ าหรั บวั สดุพิมพ์ที่ คุ ณต้องการใช้
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1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  การต้ังค่ าที่ แผงด้ านหน้ า

3. แตะ FlexCut

4. เลื อกพารามิ เตอร์ ที่ คุ ณต้องการต้ังค่ า

ค่ าของพารามิ เตอร์ ตัดผ่าน
การกํ าหนดค่ าของพารามิ เตอร์ สามารถแบ่ งออกเป็ นสองส่ วนหลั ก ส่ วนแรก คื อ เพ่ือกํ าหนดค่ าแรงกดแบบ ‘คงที่ ’; ส่ วนที่ สอง 
คื อ เพ่ือกํ าหนดพารามิ เตอร์ ความยาวแบบเชิ งประจั กษ์

Pressure (แรงกด)

The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. กํ าหนดแรงกดที่ ต้องการเพ่ือให้ ตัดไวนิ ลและแผ่นรองหลั งให้ ขาดออกจากกั นโดยสมบู รณ์ (โปรดดู การต้ังความลึ กและ
แรงกดของมี ด ในหน้ า 21)

2. ยกมี ดขึ้ นเล็ กน้ อย และตรวจดูว่ าตัดขาดออกจากกั นโดยสมบู รณ์หรื อไม่  หากเป็ นเช่ นนั้ น ให้ ยกมี ดขึ้ นอี ก หากยั งไม่ ขาด
ออกจากกั นโดยสมบู รณ์ ให้ กดมี ดลงไปอยู่ ในตําแหน่ งก่ อนหน้ านี้

3. ลดแรงกดมี ดลงเล็ กน้ อย แล้ วตรวจดูว่ ายั งตัดได้ ขาดออกจากกั นโดยสมบู รณ์หรื อไม่  หากเป็ นเช่ นนั้ น ให้ กดมี ดลงไปอี ก 
หากยั งไม่ ขาดออกจากกั นโดยสมบู รณ์ ให้ เพ่ิมแรงกดมากกว่ าค่ าก่ อนหน้ านี้

4. กํ าหนดมี ดให้ อยู่ ในตําแหน่ งปั จจุ บั น และจดค่ าแรงกดครั้ งสุ ดท้ าย
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ความยาว

The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ขณะอยู่ ในเมนู  FlexCut ที่ อธิ บายข้ างต้น ให้ ต้ัง แรงกดสู งสุ ด ไปยั งค่ าที่ สามารถตัดไวนิ ลและแผ่นรองหลั งให้ ขาดออก
จากกั น และต้ัง แรงกดแบบเฟล็ กซ์  ไปยั งค่ าที่ สามารถตัดเฉพาะไวนิ ลให้ ขาดออกจากกั นเท่ านั้ น

หมายเหตุ: ไม่ แนะนํ าให้ ใช้ ความเร็ วในการตัดที่ สู งกว่ า 400 มม./วิ นาที  ที่ มี แรงดั นตัดสู งกว่ า 170 กรั ม ดั งนั้ นหากความ
ดั นเต็มสู งกว่ าให้ ลดความเร็ วลง

2. ต้ัง ความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกดสู งสุ ด ที่  10 มม. และต้ัง ความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกดแบบเฟล็ กซ์  ที่  0.8 มม. แล้ ว
เริ่ มทดสอบ ตรวจสอบจุ ดเชื่ อม หากใหญ่เกิ นไป ให้ ทดสอบด้ วยค่ าที่ ลดลง หากเล็ กเกิ นไป (หรื อไม่ มี เลย) ให้ เพ่ิมค่ ามากขึ้ น

ตอนนี้ มี การต้ังค่ าพารามิ เตอร์ การตัดผ่านแล้ ว

หากจํ าเป็ นต้องปรั บเปลี่ ยนการต้ังค่ าเหล่ านี้  ให้ ลองเปลี่ ยนเฉพาะ ความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกดแบบเฟล็ กซ์  ซึ่ งไม่ จํ าเป็ นต้อง
ปรั บเปลี่ ยนการต้ังค่ าแรงกดจนกว่ าใบมี ดจะสึ ก แต่หากเข้ าข่ ายกรณีดั งกล่ าว ให้ เริ่ มต้ังค่ าใหม่ ต้ังแต่ต้น

หมายเหตุ: ทั้ งนี้ การหาจุ ดสมดุลที่ เหมาะสมระหว่ างความลึ กของการตัดที่ เพียงพอเพ่ือให้ ดึ งชิ้ นส่ วนต่างๆ ออกมาได้ ง่ าย 
และการตัดไม่ ให้ ลึ กเกิ นไปเพ่ือให้ วั สดุพิมพ์ยั งคงสภาพระหว่ างการตัด ถื อเป็ นเรื่ องที่ ไม่ ง่ ายนั ก บางครั้ งคุ ณอาจหาจุ ดสมดุล
ไม่ เจอ นั่ นหมายถึ งไม่ พบวิ ธี การตัดวั สดุพิมพ์ให้ ขาดออกจากกั นในระดั บที่ พอใจ

การแก้ ไขและการจั ดการงาน (RIP)
วิ ธี เตรี ยมงานของคุ ณสํ าหรั บการพิมพ์และการตัด

กระบวนการทํ างาน
สามารถสร้ างงานได้ ด้ วย HP Signage Suite, HP Flexi Print & Cut หรื อซอฟต์แวร์ ออกแบบกราฟิ กอื่ น ๆ

ทั้ งนี้ มี กระบวนการหลั กสามลั กษณะ:

● ไฟล์ ที่ มี เส้ นชั้ นความสู ง: ให้ ใช้  Production Manager HP Edition โดยตรง

● ไฟล์ ที่ ไม่ มี เส้ นชั้ นความสู ง: แก้ ไขด้ วย HP Flexi Print and Cut Editor

● การตัดโดยเฉพาะ: แก้ ไขด้ วย HP Flexi Print and Cut Editor

การเพ่ิมเส้ นชั้ นความสู ง
HP Flexi Print and Cut Editor ช่ วยให้ คุ ณสามารถเลื อกเส้ นทางในไฟล์ ภาพของคุ ณและเพ่ิมเส้ นชั้ นความสู ง

คลิ ก จากนั้ นเพ่ิมเส้ นชั้ นความสู ง>เอฟเฟกต์>การตัดรู ปร่ าง

รู ปภาพบางประเภทอาจต้องใช้ ขั้ นตอนเพ่ิมเติม:

● เวคเตอร์ /มาส์ ก
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 เอาพ้ืนหลั งที่ ไม่ จํ าเป็ นออก และเลื อกเฉพาะเส้ นทางเค้ าร่ างที่ คุ ณต้องการเพ่ิมเส้ นชั้ นความสู ง

● บิ ตแมป/รอยสี

 สํ าหรั บบิ ตแมป ให้ ทํ าให้ พ้ืนหลั งโปร่ งใส

 ตัวเลื อกการติดตามสี ช่ วยสร้ างการตัดรู ปร่ างที่ มี คุ ณภาพสู งขึ้ น

● การตัดโดยเฉพาะ

ในกรณีนี้ ไม่ จํ าเป็ นต้องใช้ เส้ นตัดตามลายเส้ น

 สร้ างงานออกแบบและตัด/พล็ อตของคุ ณ

คุ ณสามารถดูรายละเอี ยดเพ่ิมเติมได้ จากเนื้ อหาสอนใช้ งาน HP Flexi Print and Cut Editor: วิ ธี ใช้  > สอนใช้ งาน Flexi

หากต้องเพ่ิมเส้ นการตัดตามลายเส้ น HP แนะนํ าให้ คุ ณวางเส้ นไว้ ภายในกราฟิ ก ภายนอกกราฟิ ก หรื อสร้ างขอบหนารอบ
กราฟิ กแล้ ววางเส้ นการตัดตามลายเส้ นไว้ ในขอบนี้

บาร์ โค้ ด HP
ระบบระบุ ตําแหน่ งด้ วยออปติคอล (OPOS) ที่ มี ความแม่ นยํ าสู ง ช่ วยในเรื่ องการตัดตามลายเส้ น

โดยเซ็ นเซอร์  OPOS ซึ่ งติดอยู่ ด้ านใต้แคร่ เครื่ องมื อ จะคอยตรวจเครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตกต่างๆ ที่ พิมพ์อยู่ บนวั สดุพิมพ์ 
จากนั้ น OPOS จะใช้ เครื่ องหมายกํ ากั บเหล่ านี้ เพ่ือกํ าหนดตําแหน่ งที่ แม่ นยํ าบนกราฟิ กที่ พิมพ์ไว้

บาร์ โค้ ด HP เป็ นกลุ่ มองค์ ประกอบที่ พิมพ์บนวั สดุที่ ต้องการตัด เพ่ือช่ วยให้ เซ็ นเซอร์  OPOS ของเครื่ องตัดสามารถระบุ สิ่ งที่
ต้องตัดและตําแหน่ งที่ ถู กต้องได้

โดยมี องค์ ประกอบดั งต่อไปนี้  ซึ่ งอาจแตกต่างกั นขึ้ นอยู่ กั บตัวเลื อกที่ เลื อกไว้ ในซอฟต์แวร์  RIP

● เครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตก: รู ปสี่ เหลี่ ยมจั ตุรั สขนาดเล็ กซึ่ งช่ วยให้ เครื่ องตัดระบุ ชิ้ นงานได้ แม่ นยํ า และช่ วยชดเชยการ
เบี้ ยวหรื อการผิดรู ป

● เส้ น OPOS : เส้ น/เครื่ องหมายกํ ากั บบริ เวณจุ ดเริ่ มต้นและในชิ้ นงาน (ขึ้ นอยู่ กั บการต้ังค่ า) ช่ วยให้ เครื่ องตัดสามารถ
ชดเชยการผิดรู ปตามแนวกว้ างของงาน

● เส้ นขี ดแนวต้ัง (บาร์ โค้ ด HP): สั ญลั กษณ์ที่ ใช้ ระบุ งานและวางไว้ ได้ ทั้ งสองฝั่ ง ช่ วยเพ่ิมความสะดวกในการใช้ งาน ทํ าให้
คุ ณสามารถป้ อนวั สดุพิมพ์โดยเริ่ มจากปลายฝั่ งใดก็ ได้
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วิ ธี การชดเชย
ตัวเลื อกเวิ ร์ กโฟลว์ ของ HP ในซอฟต์แวร์  HP Flexi Print & Cut นํ าเสนอวิ ธี การชดเชยสามวิ ธี เพ่ือช่ วยแก้ ไขการเอี ยงและ
การเสี ยรู ป สํ าหรั บแต่ละตัวเลื อกที่ เลื อกชุ ดเครื่ องหมายที่ แตกต่างกั นจะถู กพิมพ์บนพ้ืนผิว

ตาราง 4-1 วิ ธี การชดเชย

วิ ธี การชดเชย เส้ น OPOS เหมาะกั บ

OPOS

แถวเครื่ องหมายกํ ากั บถู กพิมพ์ทางด้ านซ้ ายและด้ านขวาของกราฟิ ก

ไม่ มี การผิดรู ปของงานพิมพ์
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ตาราง 4-1 วิ ธี การชดเชย (ต่อ)

วิ ธี การชดเชย เส้ น OPOS เหมาะกั บ

OPOS XY

เครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตกและเส้ นแนวนอนถู กพิมพ์ไว้ เพ่ือแก้ ไขการผิดรู ป เซ็ นเซอร์  
OPOS อ่ านเส้ นด้ านล่ างเพ่ือแก้ ไขการผิดรู ป

การผิดรู ปในลั กษณะทิ ศทางเดี ยว (การ
งอผิดรู ป)

OPOS XY2

เครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตกและเส้ นแนวนอนสองเส้ นถู กพิมพ์ไว้ เพ่ือแก้ ไขการผิดรู ป 
เซ็ นเซอร์  OPOS อ่ านค่ าทั้ งสองเส้ นเพ่ือแก้ ไขการผิดรู ป

การผิดรู ปในลั กษณะสองทิ ศทาง (การงอ
ผิดรู ป)

การจั ดตําแหน่ งชิ้ นงาน
โดยปกติแล้ วชิ้ นงานจะถู กจั ดตําแหน่ งไว้ ทางด้ านขวาของวั สดุพิมพ์ คุ ณต้องจั ดวางชิ้ นงานทั้ งหมดที่ ต้องการพิมพ์และตัด
พร้ อมกั นบนวั สดุพิมพ์เดี ยวกั นให้ อยู่ ในตําแหน่ งด้ านเดี ยวกั น เพ่ือให้ เซ็ นเซอร์ สามารถอ่ านบาร์ โค้ ด HP ของงานที่ ต่อเนื่ องกั น
ได้

พารามิ เตอร์ การตัด
กํ าหนดประเภทของการตัดและพารามิ เตอร์ การตัดสํ าหรั บแต่ละเส้ นชั้ นความสู งของงานของคุ ณตามวั สดุพิมพ์ที่ คุ ณใช้

คุ ณสามารถเปลี่ ยนพารามิ เตอร์ ได้ ในเมนู  ลายเส้ น ใน HP Flexi Print and Cut Editor หรื อในเมนู  คุ ณสมบั ติงาน ใน 
Production Manager HP Edition

คุ ณสามารถเริ่ มต้นจากการเลื อกชุ ดค่ าการตัดซึ่ งจั ดเก็ บไว้ ใน HP Flexi Print and Cut Editor และ Production Manager 
HP Edition
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ระยะขอบการพิมพ์
เมื่ อพิมพ์งานบนวั สดุพิมพ์ที่ เป็ นม้ วน ควรเว้ นระยะขอบ 2 ซม. บริ เวณด้ านข้ างและด้ านหน้ า

สํ าหรั บงานที่ สั้ นกว่ าระยะขอบอาจเล็ กลง แต่ควรมี อย่ างน้ อย 1 ซม.

เมื่ อพิมพ์บนแผ่นควรมี พ้ืนผิวอย่ างน้ อย 4 ซม. นิ้ วหลั งจากเครื่ องหมาย OPOS สุ ดท้ าย และถื อเป็ นระยะขั้ นตํ่ าของวั สดุพิมพ์ที่
ควรเว้ นไว้ บริ เวณปลายม้ วน

งานตัดอั ตโนมั ติ
ขณะจั ดการงาน OPOS ทั่ วไป คุ ณเพียงแค่ กํ าหนดเครื่ องมื อให้ อยู่ เหนื อเครื่ องหมายกํ ากั บแรกเพ่ือเริ่ มงาน โดย OPOS จะ
ช่ วยให้ คุ ณจั ดการงานบางอย่ างโดยอั ตโนมั ติ ซึ่ งเป็ นการลดภาระของผู้ใช้ และระยะเวลาในการผลิ ตชิ้ นงาน

ระบบอั ตโนมั ติมี หลายประเภท:

● การเริ่ มงาน OPOS แบบอั ตโนมั ติ

การทํ างานดั งกล่ าวถู กควบคุ มโดยพารามิ เตอร์  OPOS origin (จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS) การผสานระหว่ างการต้ังค่ า
พารามิ เตอร์ นี้  และ/หรื อการต้ังค่ าจุ ดเริ่ มต้นพิเศษระหว่ างการป้ อนวั สดุพิมพ์ ทํ าให้ คุ ณไม่ จํ าเป็ นต้องต้ังเครื่ องมื อให้ อยู่
เหนื อเครื่ องหมายกํ ากั บแรกเพ่ือเริ่ มงาน OPOS

● การสร้ างหลายสํ าเนาสํ าหรั บงานเดี ยวกั น

เมื่ อต้องตัดกราฟิ กหลายชิ้ น ให้ คุ ณวางเซ็ นเซอร์  OPOS เอาไว้ เหนื อเครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดเริ่ มต้นของกราฟิ กแรก โดยไม่
จํ าเป็ นต้องดํ าเนิ นการดั งกล่ าวอี กสํ าหรั บกราฟิ กอื่ นๆ

โดยสามารถใช้ กั บสถานการณ์ได้ สองลั กษณะ คื อ:

– เมื่ อมี การตัดกราฟิ กหลายชิ้ น หรื อสํ าเนาหลายชิ้ นของกราฟิ กเดี ยวกั น บนม้ วนวั สดุเดี ยวกั น

– เมื่ อมี การตัดกราฟิ กเดี ยวกั นบนแผ่นวั สดุพิมพ์หลายชิ้ น

คุ ณสามารถควบคุ มงานอั ตโนมั ติส่ วนใหญ่ได้ จากซอฟต์แวร์ ควบคุ มการตัด อย่ างไรก็ ดี หากจํ าเป็ นต้องตัดกราฟิ ก
เดี ยวกั นตามลายเส้ นให้ ขาด ก็ อาจต้องจั ดการกั บงานบางส่ วนด้ วยตนเองแม้ มี การใช้ งานอั ตโนมั ติ
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ก่ อนการใช้ คุ ณสมบั ติระบบอั ตโนมั ติ ควรตรวจสอบ RAM ของเครื่ องตัดก่ อน หาก RAM ของเครื่ องตัดมี ขนาดมากกว่ า
ขนาดไฟล์ งาน ก็ สามารถใช้ คุ ณสมบั ติอั ตโนมั ติได้  หาก RAM ของเครื่ องตัดมี ขนาดน้ อยกว่ าขนาดไฟล์ งาน จะไม่ สามารถ
ใช้ คุ ณสมบั ติอั ตโนมั ติได้

การจั ดการกั บงานที่ มี ขนาดยาว
โดยปกติเซ็ นเซอร์  OPOS จะบั นทึ กเครื่ องหมายกํ ากั บทั้ งหมดก่ อนเริ่ มตัด อย่ างไรก็ ตามสํ าหรั บงานที่ มี ความยาวซึ่ งทํ าให้ ต้อง
ป้ อนวั สดุพิมพ์กลั บไปกลั บมาหลายครั้ ง อาจทํ าให้ การติดตามตําแหน่ งทํ างานได้ ไม่ ดี

ดั งนั้ นเครื่ องตัดจึ งมี ตัวเลื อกแผงแบ่ งงานออกเป็ นแผงเพ่ือหลี กเลี่ ยงการเคลื่ อนย้ ายพ้ืนผิวโดยไม่ จํ าเป็ น เมื่ อเปิ ดใช้ งานแผง 
OPOS ข้ อมู ลการตัดทั้ งหมดจะถู กตัดเป็ นแผง ขนาดของแผ่นจะเท่ ากั บระยะระหว่ างเครื่ องหมายกํ ากั บ OPOS ในแกน X 
(ตามทิ ศทางการเคลื่ อนวั สดุพิมพ์)

แผง OPOS สามารถต้ังค่ าเป็ นปิ ด, เปิ ด (2 เครื่ องหมาย) หรื อเปิ ด (4 เครื่ องหมาย)) เมื่ อต้ังค่ าเป็ น เปิ ด (2 เครื่ องหมาย) เครื่ อง
ตัดจะโหลดเพียงสองเครื่ องหมายในทิ ศทาง X เมื่ อโหลด OPOS และอ่ านเครื่ องหมาย (รวมสี่ เครื่ องหมายสํ าหรั บแผงแรก) 
แผงต่อไปนี้ จะถู กตัดหลั งจากอ่ านเครื่ องหมายที่ ส่ วนท้ ายของแผงนั้ น (ดั งนั้ นสองแผงสํ าหรั บแต่ละแผงต่อไปนี้ ) เมื่ อต้ังค่ าเป็ น 
เปิ ด (4 เครื่ องหมาย) เครื่ องหมายสุ ดท้ ายของแผงก่ อนหน้ าจะถู กอ่ านอี กครั้ ง ซึ่ งช่ วยปรั บปรุ งความต่อเนื่ องระหว่ างแผ่น

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  การต้ังค่ าที่ แผงด้ านหน้ า

3. เลื่ อนลงแล้ วแตะ กํ าหนดค่ า > พารามิ เตอร์  OPOS > การแบ่ งแผ่นของ OPOS

4. เลื อกเครื่ องหมายกํ ากั บ 2 หรื อ 4 จุ ด
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5. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั น หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ ก

OPOS origin
This parameter was created to automate the start of the OPOS procedure. It has four settings. Its usage 
depends on the chosen OPOS mode.

OPOS origin can be found in the system submenu OPOS parameters. If the OPOS mode is OPOS 
barcode or OPOS sheet, then OPOS origin has no effect. The useful combinations are mentioned in the 
table below.

ตาราง 4-2 Values of OPOS origin settings

Setting OPOS X OPOS XY

Mark Indicate mark Indicate mark

XY correction line – Indicate line

Current position Current position Current position

Center of substrate – Center of substrate

การใช้ ร่ วมกั บโหมด OPOS X
นี่ คื อการต้ังค่ าที่ มี อยู่ ในโหมด OPOS X

● จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS ถู กกํ าหนดไว้ ที่  ‘เครื่ องหมายกํ ากั บ’

ซึ่ งต้ังเอาไว้ เป็ นค่ าเริ่ มต้น เมื่ อมี การรั บงาน OPOS จากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะแจ้ งให้ คุ ณต้ังเครื่ องมื อเหนื อ
เครื่ องหมายกํ ากั บแรก และแตะ นํ าไปใช้  จากนั้ นเครื่ องตัดจะเริ่ มค้ นหาเครื่ องหมายกํ ากั บของ OPOS รอบตําแหน่ งดั ง
กล่ าว

● จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS ถู กกํ าหนดไว้ ที่  ‘ตําแหน่ งปั จจุ บั น’

เมื่ อรั บงาน OPOS จากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะเริ่ มค้ นหาเครื่ องหมายกํ ากั บทั นที โดยไม่ รอให้ คุ ณเคลื่ อนเครื่ องมื อ ดั ง
นั้ นคุ ณต้องจั ดตําแหน่ งเครื่ องมื อเหนื อเครื่ องหมายกํ ากั บแรกในขณะที่ มี การป้ อนวั สดุพิมพ์

หากจุ ดเริ่ มต้นของ OPOS ถู กกํ าหนดไว้ ที่  XY correction line (เส้ นแก้ ไข XY) หรื อ Center of substrate (ศู นย์ กลาง
วั สดุพิมพ์) เครื่ องตัดจะตอบสนองในลั กษณะเดี ยวกั บที่ มี การต้ังพารามิ เตอร์ เอาไว้ ที่  Indicate mark (ระบุ เครื่ องหมาย
กํ ากั บ)

การใช้ ร่ วมกั บโหมด OPOS XY
นี่ คื อการต้ังค่ าที่ มี อยู่ ในโหมด OPOS XY

● จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS ถู กกํ าหนดไว้ ที่  ‘เครื่ องหมายกํ ากั บ’

ซึ่ งต้ังเอาไว้ เป็ นค่ าเริ่ มต้น เมื่ อมี การรั บงาน OPOS จากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะแจ้ งให้ คุ ณต้ังเครื่ องมื อเหนื อ
เครื่ องหมายกํ ากั บแรก และแตะ นํ าไปใช้  จากนั้ นเครื่ องตัดจะเริ่ มค้ นหาเครื่ องหมายกํ ากั บของ OPOS รอบตําแหน่ งดั ง
กล่ าว

● จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS ถู กกํ าหนดไว้ ที่  ‘Indicate line’ (ระบุ เส้ น)
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เมื่ อมี การรั บงาน OPOS จากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะแจ้ งให้ คุ ณต้ังเครื่ องมื อใต้เส้ น OPOS XY และให้ แตะ นํ าไปใช้  
จากนั้ นเครื่ องตัดจะเริ่ มค้ นหาเส้ น OPOS XY โดยเคลื่ อนวั สดุพิมพ์เดิ นหน้ าอย่ างช้ าๆ เมื่ อเครื่ องตัดพบเส้ น OPOS XY ก็
จะติดตามเส้ นไปทางขวาจนเจอเครื่ องหมายกํ ากั บแรก จากนั้ นจึ งเริ่ มค้ นหาเครื่ องหมายกํ ากั บที่ แท้ จริ ง

● จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS ถู กกํ าหนดไว้ ที่  ‘ตําแหน่ งปั จจุ บั น’

เมื่ อมี การรั บงาน OPOS จากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะเริ่ มการค้ นหาเส้ น OPOS XY ทั นที โดยเคลื่ อนวั สดุพิมพ์เดิ นหน้ า
อย่ างช้ าๆ เมื่ อเครื่ องตัดพบเส้ น OPOS XY ก็ จะติดตามเส้ นไปทางขวาจนเจอเครื่ องหมายกํ ากั บแรก จากนั้ นจึ งเริ่ มค้ นหา
เครื่ องหมายกํ ากั บแรกที่ แท้ จริ ง ดั งนั้ นคุ ณควรต้ังจุ ดเริ่ มต้นให้ อยู่ ใต้เส้ น OPOS XY ทั นที หลั งจากที่ ป้ อนวั สดุพิมพ์

การต้ังค่ านี้ ใช้ สํ าหรั บงานที่ จั ดตําแหน่ งไว้ ทางด้ านซ้ าย และมี ขนาดแตกต่างกั นบนม้ วน โดยสามารถกํ าหนดจุ ดเริ่ มต้น/
เครื่ องมื อ ให้ อยู่ ทางซ้ ายของวั สดุพิมพ์ ใต้เส้ น OPOS XY เพ่ือให้ สามารถค้ นหาเครื่ องหมายกํ ากั บเริ่ มต้น แม้ ว่ าจะอยู่ ทาง
ด้ านขวาสุ ดก็ ตาม

● จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS จะถู กต้ังค่ าไว้ ที่  'Center of substrate’ (ศู นย์ กลางของวั สดุพิมพ์)

เมื่ อมี การรั บงาน OPOS จากคอมพิวเตอร์  เครื่ องตัดจะต้ังค่ าเซ็ นเซอร์  OPOS ไว้ ที่ ศู นย์ กลางของวั สดุพิมพ์ จากนั้ นจะ
เริ่ มการค้ นหาเส้ น OPOS XY โดยเคลื่ อนวั สดุพิมพ์เดิ นหน้ าอย่ างช้ าๆ เมื่ อเครื่ องตัดพบเส้ น OPOS XY ก็ จะติดตามเส้ น
ไปทางขวาจนเจอเครื่ องหมายกํ ากั บแรก จากนั้ นจึ งเริ่ มค้ นหาเครื่ องหมายกํ ากั บที่ แท้ จริ ง

การต้ังค่ านี้ มี ไว้ สํ าหรั บใช้ กั บชิ้ นงานบนม้ วนวั สดุซึ่ งความกว้ างของแต่ละงานมี ขนาดเกิ นครึ่ งของความกว้ างของวั สดุ
พิมพ์ (โดยมากควรเป็ นไปในลั กษณะนี้  มิ ฉะนั้ นจะเหลื อเศษวั สดุพิมพ์จํ านวนมาก) วิ ธี ดั งกล่ าวนี้ มี การทํ างานช้ ากว่ าวิ ธี
ก่ อนหน้ าเล็ กน้ อย

การอ่ านบาร์ โค้ ด HP
RIP บางโปรแกรมสามารถพิมพ์บาร์ โค้ ดพร้ อมกั บเครื่ องหมายกํ ากั บ OPOS ได้  โดยบาร์ โค้ ดนี้ ใช้ สํ าหรั บระบุ ชิ้ นงานและดึ ง
ข้ อมู ลการตัดโดยอั ตโนมั ติจากคอมพิวเตอร์

และยั งสามารถสั่ งให้ เริ่ มทํ างานจากเครื่ องตัด ตามขั้ นตอนต่อไปนี้ :

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  บาร์ โค้ ดที่ แผงด้ านหน้ า

3. ใช้ ลู กศรเพ่ือวางมี ดไว้ ใต้บาร์ โค้ ด

4. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั น หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ ก
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5. เครื่ องตัดจะอ่ านบาร์ โค้ ดและส่ งข้ อมู ลไปยั งคอมพิวเตอร์

6. ซอฟต์แวร์ ควบคุ มการตัดจะส่ งข้ อมู ลการตัดที่ ถู กต้องไปยั งเครื่ องตัดโดยอั ตโนมั ติ

7. เครื่ องตัดจะเริ่ มการตรวจสอบเครื่ องหมายกํ ากั บ OPOS และตัดชิ้ นงาน

8. จากนั้ นเซ็ นเซอร์  OPOS จะเริ่ มค้ นหางานพิมพ์อื่ นหลั งจากเสร็ จสิ้ นงานชิ้ นแรก และเริ่ มการตัดตามลายเส้ นต่อไป

9. กระบวนการดั งกล่ าวจะวนซํ้ าไปจนกว่ างานตัดตามลายเส้ นบนม้ วนวั สดุที่ ป้ อนไว้ จะถู กตัดออกไป

ปรั บเที ยบ OPOS
เพ่ือให้ แน่ ใจว่ า OPOS ทํ างานได้ อย่ างถู กต้องจํ าเป็ นต้องมี การสอบเที ยบสองแบบ: การสอบเที ยบพ้ืนผิวและการสอบเที ยบ 
OPOS

ส่ วนการปรั บต้ังวั สดุพิมพ์เป็ นการระบุ ระดั บการสะท้ อนของสี เครื่ องหมายกํ ากั บและสี วั สดุให้ แก่ เครื่ องตัด โปรดดู การปรั บต้ัง
วั สดุพิมพ์ ในหน้ า 19 การปรั บต้ัง OPOS เป็ นการปรั บต้ังระยะห่ างระหว่ างปลายมี ดและเซ็ นเซอร์

หมายเหตุ: แม้ ว่ าเซ็ นเซอร์  OPOS จะได้ รั บการปรั บต้ังมาจากโรงงานแล้ วก็ ตาม แต่ HP แนะนํ าทดสอบการทํ างานของ
พารามิ เตอร์ จากโรงงานว่ าเหมาะสมกั บวั สดุที่ คุ ณกํ าลั งใช้ หรื อไม่  หากมี ความแม่ นยํ ายั งไม่ เพียงพอ ให้ ลองปรั บต้ัง OPOS 
ใหม่

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนไวนิ ลสี ดํ าที่ มี แผ่นรองหลั งสี ขาว

หมายเหตุ: ต้องใช้ ไวนิ ลสี ดํ าที่ มี แผ่นรองหลั งสี ขาวในการปรั บต้ังเซ็ นเซอร์  OPOS เท่ านั้ น

2. แตะไอคอน  การต้ังค่ าที่ แผงด้ านหน้ า

3. เลื่ อนลงและแตะ การปรั บต้ัง > ปรั บต้ัง OPOS

4. คั ตเตอร์ ตัดสี่ เหลี่ ยมจั ตุรั สออกวั ดประมาณ 9.5 × 9.5 มม. 0.37และเลื่ อนสี่ เหลี่ ยมไปข้ างหน้ า ข้ อความ Weed out the 
rectangle จะปรากฏที่ แผงด้ านหน้ า

5. โดยค่ อยๆ เอาสี่ เหลี่ ยมออกอย่ างระมั ดระวั ง อย่ าให้ กระทบต่อขอบด้ านต่างๆ

6. แตะไอคอน ยื นยั น
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7. แตะไอคอน  หน้ าแรกเพ่ือออนไลน์ อี กครั้ ง

8. OPOS จะอ่ านค่ าขอบของสี่ เหลี่ ยมจั ตุรั สและปรั บต้ังเองตามลํ าดั บ

9. แตะไอคอน  หน้ าแรกเพ่ือออนไลน์ อี กครั้ ง

หากต้องการให้ เซ็ นเซอร์  OPOS เที่ ยงตรงมากที่ สุ ด ให้ ปรั บต้ังซํ้ าทุ กครั้ งที่ เปลี่ ยนมี ด

การเปลี่ ยนจุ ดเริ่ มต้น
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  ต้นทางที่ แผงด้ านหน้ า

3. ใช้ ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนจุ ดเริ่ มต้น ค่ า Y คื อความกว้ างที่ เหลื อ

4. แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั น หรื อไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ ก

การป้ อนวั สดุเพ่ิมเติม
ฟังก์ ชั นการป้ อนวั สดุพิมพ์เพ่ิมเติมช่ วยให้ คุ ณขยายค่ าจํ ากั ดของแกน Y เพ่ือให้ เครื่ องตัดสามารถตัดบริ เวณนอกลู กกลิ้ งหนี บ
ได้

โดยต้องป้ อนวั สดุพิมพ์ให้ เรี ยบร้ อยก่ อนใช้ ฟังก์ ชั นนี้

หมายเหตุ: ไม่ รั บประกั นการติดตามเมื่ อใช้ โหลดเพ่ิมเติม

1. เปิ ดเครื่ องตัดและป้ อนวั สดุพิมพ์

2. แตะไอคอน  การต้ังค่ าที่ แผงด้ านหน้ า
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3. แตะ การดํ าเนิ นการ > ป้ อนวั สดุพิมพ์เพ่ิมเติม

4. ใช้ ลู กศรเพ่ือต้ังค่ าต้นทาง แล้ วแตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั น

5. ใช้ ลู กศรเพ่ือกํ าหนดขนาด แล้ วแตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั น
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การทํ างานของเครื่ องตัดโดยละเอี ยด5

เนื้ อหาในบทนี้ ประกอบด้ วยรายการพารามิ เตอร์ ทั้ งหมดโดยละเอี ยดที่ สามารถเลื อกเปลี่ ยนได้  และการทดสอบที่ สามารถดํ าเนิ น
การได้ ผ่านแผงควบคุ มด้ านหน้ าของเครื่ องตัด

โดยก่ อนหน้ านี้ ได้ มี การอธิ บายการทํ างานที่ ใช้ บ่ อยของแผงควบคุ มด้ านหน้ าไว้ แล้ ว เนื้ อหาในบทนี้ สามารถใช้ เพ่ืออ้ างอิ งถึ งการ
ต้ังค่ าพารามิ เตอร์ หรื อการทดสอบ ซึ่ งอาจเป็ นรายการที่ มี การใช้ งานไม่ บ่ อยนั ก

ระบบเมนู ประกอบด้ วยหน้ าจอหลั ก เมนู หลั ก และเมนู ย่ อยแปดรายการ

ภาพ 5-1 หน้ าจอหลั ก

โปรดดู แผงควบคุ มด้ านหน้ า ในหน้ า 9

ภาพ 5-2 เมนู หลั ก

เมนู หลั กเป็ นช่ องทางเข้ าถึ งเมนู ย่ อยแปดรายการ
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ภาพ 5-3 เมนู ย่ อย

แรงกดของมี ด
หน้ าจอนี้ ใช้ เพ่ือต้ังค่ าแรงดั นมี ดเท่ านั้ น
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โปรดดู การต้ังความลึ กและแรงกดของมี ด ในหน้ า 21

Knife offset (การชดเชยของมี ด)
หน้ าจอนี้ ใช้ เพ่ือต้ังค่ าออฟเซ็ ตมี ดเท่ านั้ น

โปรดดู เปลี่ ยนค่ าชดเชยใบมี ดลาก ในหน้ า 57

FlexCut
เมนู  FlexCut ใช้ เพ่ือปรั บพารามิ เตอร์ การตัดผ่าน

คุ ณสามารถต้ังค่ า FlexCut ได้ โดยเอาไว้ ที่  Off (ปิ ด) Fast (เร็ ว) หรื อ Accurate (แม่ นยํ า) หากเครื่ องตัดถู กกํ าหนดค่ าไว้ ที่  
Fast (เร็ ว) หรื อ Accurate (แม่ นยํ า) ตัวเครื่ องจะตัดความยาวบางส่ วนด้ วยแรงกดสู งสุ ดและความยาวบางส่ วนด้ วยแรงกด
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ที่ ลดลง คุ ณสมบั ติ FlexCut มี ประโยชน์ ในการตัดวั สดุให้ ขาดทะลุ  นอกจากนี้ ยั งช่ วยให้ วั สดุพิมพ์ยั งคงยึ ดติดอยู่ ด้ วยกั นโดย
อาศั ยจุ ดเชื่ อมต่อวั สดุพิมพ์ขนาดเล็ ก

● Fast (เร็ ว) เป็ นโหมดที่ ทํ างานได้ เร็ วที่ สุ ด แต่มี ความแม่ นยํ าตํ่ า เพราะมี การเปลี่ ยนแปลงแรงกดระหว่ างการตัด

● Accurate (แม่ นยํ า) เป็ นโหมดที่ ทํ างานช้ าลง แต่มี ความแม่ นยํ าเพ่ิมขึ้ นมาก เพราะเครื่ องตัดจะหยุ ดทุ กครั้ งที่ มี การเปลี่ ยน
แรงกด

พารามิ เตอร์ ของ FlexCut โดยทั่ วไปมี ห้ ารายการด้ วยกั น คื อ:

● Full pressure (แรงกดสู งสุ ด): พารามิ เตอร์ นี้ เป็ นการกํ าหนดให้ ใช้ แรงกดสู งสุ ด โดยใช้ ระหว่ างอยู่ ในโหมด FlexCut

● Full pressure cut length (ความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกดสู งสุ ด): พารามิ เตอร์ นี้ เป็ นการกํ าหนดความยาวในการตัด
เมื่ อใช้ แรงกดสู งสุ ด โดยมากคื อความยาวที่ จะถู กตัดไปตลอดทาง

● Flex pressure cut length (ความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกดแบบเฟล็ กซ์ ): พารามิ เตอร์ นี้ เป็ นการกํ าหนดความยาวใน
การตัดด้ วยแรงกดที่ ลดลงหรื อไม่ ใช้ แรงกด โดยมากมั กเป็ นค่ าที่ น้ อยกว่ าค่ าความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกดสู งสุ ดอยู่
เป็ นจํ านวนมาก: ความยาวของจุ ดเชื่ อมต่อวั สดุพิมพ์

● FlexCut pressure (แรงกดของ FlexCut): พารามิ เตอร์ นี้ เป็ นการกํ าหนดแรงกดของความยาวการตัดสํ าหรั บแรงกด
แบบเฟล็ กซ์  โดยมากมั กใช้ แรงกดที่ ลดลง เพ่ือให้ มี ดลากผ่านวั สดุพิมพ์หรื อตัดลงไปเพียงครึ่ งทางเท่ านั้ น

● FlexCut velocity (อั ตราความเร็ วของ FlexCut): FlexCut มี การใช้ แรงกดของมี ดที่ สู งขึ้ น แรงกดของมี ดที่ สู งขึ้ นทํ าให้
ต้องใช้ ความเร็ วการตัดที่ ลดลง พารามิ เตอร์ นี้ ช่ วยในการกํ าหนดอั ตราความเร็ วของ FlexCut แยกจากอั ตราความเร็ ว
ของการตัดตามปกติ

โปรดดู การตัดแบบทะลุ  (บนแผงควบคุ มเรี ยกว่ า FlexCut) ในหน้ า 30 สํ าหรั บรายละเอี ยดเพ่ิมเติม

Tool (เครื่ องมื อ)
เมนู นี้ ใช้ เพ่ือเลื อกปากกาหรื อมี ด

โปรดดู การเปลี่ ยนใบมี ด ในหน้ า 55

Actions (การกระทํ า)
เมนู นี้ ใช้ เพ่ือร้ องขอการดํ าเนิ นการบางอย่ างจากเครื่ องตัด
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● บาร์ โค้ ด OPOS : มี ผลเช่ นเดี ยวกั บไอคอน  บาร์ โค้ ดบนหน้ าจอหลั ก: ดู การอ่ านบาร์ โค้ ด HP ในหน้ า 39.

● การทดสอบความแน่ นอน: การทดสอบทางไฟฟ้าและทางกลไกของเครื่ องตัดอย่ างรวดเร็ วเพ่ือตรวจสอบความสมบู รณ์
ในการทํ างาน โดยควรใช้ แผ่นวั สดุพิมพ์อย่ างตํ่ าขนาด A3/B เพ่ือการทดสอบดั งกล่ าว แผ่นวั สดุจะถู กตัดทางฝั่ งซ้ ายโดย
เสมอ

● การป้ อนวั สดุพิมพ์: ป้ อนแผ่นวั สดุพิมพ์ คุ ณสามารถกํ าหนดความยาวสู งสุ ดของวั สดุพิมพ์ขณะที่ ป้ อน

● ป้ อนวั สดุพิมพ์เพ่ิมเติม: โปรดดู การป้ อนวั สดุเพ่ิมเติม ในหน้ า 41

● การพล็ อตใหม่ : ตัดไฟล์ สุ ดท้ ายที่ ส่ งไปยั งเครื่ องตัดอี กครั้ ง (เว้ นแต่จะใหญ่เกิ นไปสํ าหรั บบั ฟเฟอร์ )

● รี เซ็ ต: ทํ าการรี เซ็ ตเครื่ องตัดอย่ างสมบู รณ์

Settings (การต้ังค่ า)
เมนู นี้ ใช้ เพ่ือต้ังค่ าพารามิ เตอร์ เครื่ องตัดต่างๆ

Velocity (อั ตราความเร็ ว)
เมนู นี้ ได้ รวมพารามิ เตอร์ ทั้ งหมดที่ ส่ งผลต่อความเร็ วในการทํ างานของเครื่ องตัด

โดยการต้ังค่ าอั ตราความเร็ วและอั ตราเร่ งได้ ถู กอธิ บายไว้ ในหั วข้ อ การต้ังความเร็ วในการตัด ในหน้ า 22
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Overcut (การตัดเกิ น)
การต้ังค่ านี้ สามารถใช้ เพ่ือสร้ างการตัดเกิ นเพ่ืออํ านวยความสะดวกในการกํ าจั ดวั ชพืช

โดยแต่ละครั้ งที่ ใบมี ดยกขึ้ นหรื อลง เครื่ องตัดจะตัดเกิ นเส้ นปกติที่ กํ าหนด ภาพประกอบด้ านล่ างแสดงถึ งการตัดเกิ นด้ วยมี ด
ตามแนวต่างๆ ตัวอย่ างชิ้ นงานตัดที่ ใช้ ใบมี ดแบบลากจะมี การตัดเกิ นในจํ านวนที่ น้ อยกว่ า เพราะมี การยกขึ้ นหรื อลงน้ อยครั้ ง
กว่ า (ปกติแล้ วมี เพียงหนึ่ งครั้ งต่อการตัดเส้ นโค้ ง/อั กษร) การต้ังค่ าโอเวอร์ คั ตสามารถปิ ดใช้ งาน (=0) หรื อต้ังค่ าเป็ นค่ าใด
ก็ ได้ ระหว่ าง 0 (=ปิ ด) ถึ ง 10 หนึ่ งหน่ วยประมาณ 0.1 มม.

แตะไอคอน ยื นยั น ใช้ ไอคอน  ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนค่ า แตะไอคอนยื นยั นเพ่ือยื นยั นหรื อไอคอน ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ ก 

ค่ าเริ่ มต้นของการตัดเกิ นจะอยู่ ที่  1

OptiCut
การต้ังค่ านี้ สามารถปรั บปรุ งคุ ณภาพการตัดได้ หากมี ดสึ กหรอหรื อสอบเที ยบไม่ ถู กต้อง

แตะไอคอน ยื นยั น ใช้ ไอคอน ลู กศรเพ่ือเปิ ดหรื อปิ ด OptiCut แตะไอคอนยื นยั นเพ่ือยื นยั นหรื อไอคอน ยกเลิ ก

เพ่ือยกเลิ ก โดยระบบจะต้ังค่ าเริ่ มต้นของ OptiCut ไว้ ที่ การปิ ดใช้ งาน

TurboCut
การต้ังค่ านี้ สามารถเพ่ิมปริ มาณงานได้ โดยเร่ งการลาก แต่ไม่ เพ่ิมความเร็ วโดยรวมของเครื่ องตัด

ระยะเวลาที่ ใช้ ในการตัดจะลดลงโดยชั ดเจน โดยเฉพาะเมื่ อตัดชิ้ นงานขนาดเล็ กหรื องานที่ มี รายละเอี ยด อย่ างไรก็ ตามวั สดุที่
หนากว่ าบางชนิ ดอาจตัดได้ ไม่ ดี เมื่ อเปิ ด TurboCut

แตะ TurboCut จากนั้ นใช้ ไอคอน ลู กศรเพ่ือเปิ ดหรื อปิ ดใช้ งาน TurboCut แตะไอคอนยื นยั นเพ่ือยื นยั นหรื อ

ไอคอน ยกเลิ กเพ่ือยกเลิ ก โดยระบบจะต้ังค่ าเริ่ มต้นของ TurboCut ไว้ ที่ การเปิ ดใช้ งาน

การทํ างานแบบแผ่น
เมนู นี้ มี การต้ังค่ าต่างๆที่ เกี่ ยวข้ องกั บแผง
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เมนู ย่ อยของการทํ างานแบบแผ่นมี พารามิ เตอร์ สี่ ค่ า:

● การแบ่ งแผ่น: ใช้ พารามิ เตอร์ นี้ เพ่ือเปิ ดหรื อปิ ดการทํ างานแบบแผ่น

หมายเหตุ: การแบ่ งแผ่นจะเปิ ดทํ างานตลอดเมื่ อใช้  OPOS Xtra

● ขนาดแผ่น: ใช้ พารามิ เตอร์ นี้ เพ่ือกํ าหนดความยาวแผ่น

● การพล็ อตแผ่นซํ้ า: ใช้ พารามิ เตอร์ นี้ เพ่ือกํ าหนดให้ มี การตัดชิ้ นงานมากกว่ าหนึ่ งครั้ งที ละแผ่น โดยคํ าสั่ งการพล็ อตแผ่น
ซํ้ าเหมาะกั บกรณีที่ วั สดุพิมพ์มี ความหนาหรื อตัดได้ ยาก ค่ าพารามิ เตอร์ ในส่ วนนี้ จะไม่ มี ผลหากไม่ ได้ เปิ ดการแบ่ งแผ่น หาก
กํ าหนดค่ าพารามิ เตอร์ ไว้ ที่  0 เครื่ องตัดจะตัดแต่ละแผ่นเพียงหนึ่ งครั้ งเท่ านั้ น หากกํ าหนดค่ าไว้ ที่  1 เครื่ องตัดจะตัดแต่ละ
แผ่นทั้ งหมดสองครั้ ง

● การเรี ยงลํ าดั บเวคเตอร์ : โปรดดูด้ านล่ าง

การเรี ยงลํ าดั บเวคเตอร์

การเรี ยงลํ าดั บเวคเตอร์ เป็ นเมนู ย่ อยในเมนู การแบ่ งแผ่น และถื อเป็ นเมนู ที่ มี ความสํ าคั ญ จึ งได้ อธิ บายแยกไว้ ในส่ วนนี้  โดยมี ตัว
เลื อกอยู่ สามรายการในเมนู นี้  ซึ่ งก็ คื อ:

● Off (ปิ ด): เมื่ อการเรี ยงลํ าดั บเวคเตอร์ ถู กปิ ดไว้  เครื่ องตัดจะไม่ ปรั บปรุ งส่ วนใดๆ เกี่ ยวกั บเวคเตอร์ ดั งกล่ าว ควรใช้ การ
ต้ังค่ านี้ เมื่ อต้องการใช้ ระบบอั จฉริ ยะของไดรเวอร์ เครื่ องตัด

● Directional (ตามทิ ศทาง): หากต้ังค่ าเอาไว้ ที่ การทํ างานตามทิ ศทาง เวคเตอร์ จะได้ รั บการปรั บปรุ งตามทิ ศทางการตัด 
(การเคลื่ อนวั สดุพิมพ์) โดยใช้ เมื่ อต้องมี การต้ังค่ าแรงกดเครื่ องตัดในระดั บสู ง (เช่ น ระหว่ างการตัดแบบทะลุ )

● Starting point (จุ ดเริ่ มต้น): ตัวเลื อกนี้ ใช้ เพ่ือปรั บปรุ งจุ ดเริ่ มต้นเพ่ือให้ เส้ นโค้ งบรรจบกั น โดยใช้ ในกรณีที่ สั งเกตเห็ นว่ า 
เส้ นโค้ งไม่ บรรจบกั นตามที่ ควรเป็ น

การแบ่ งแผ่นรองรั บการใช้ งานหลายรู ปแบบ การต้ังค่ าโดยทั่ วไปสํ าหรั บการใช้ งานสองลั กษณะหลั กนั้ น แสดงไว้ ตามด้ านล่ าง
นี้ :

● การตัดแบบทะลุ : ดั งอธิ บายไว้ ใน การตัดแบบทะลุ  (บนแผงควบคุ มเรี ยกว่ า FlexCut) ในหน้ า 30 โดยมี การต้ังค่ าทั่ วไปของ
พารามิ เตอร์ เอาไว้ ที่ : การทํ างานแบบแผ่น: เปิ ด; ขนาดแผ่น: 5–10 ซม.; การพล็ อตแผ่นซํ้ า: Off (ปิ ด); การเรี ยงลํ าดั บ
เวคเตอร์ : Directional (ตามทิ ศทาง)

● การติดตามวั สดุพิมพ์ที่ มี ความซั บซ้ อน: โดยมี การตั้ งค่ าทั่ วไปของพารามิ เตอร์ เอาไว้ ที่ : การทํ างานแบบแผ่น: เปิ ด; ขนาด
แผ่น: 3–10 ซม.; การพล็ อตแผ่นซํ้ า: เปิ ด/ปิ ด ขึ้ นอยู่ กั บความหนาของวั สดุพิมพ์ การเรี ยงลํ าดั บเวคเตอร์ : Directional/
Off (ตามทิ ศทาง/ปิ ด) ขึ้ นอยู่ กั บแรงกดของมี ดที่ ต้องใช้ และพ้ืนหลั งของวั สดุพิมพ์

การปรั บต้ัง
เมนู นี้ ใช้ เพ่ือทํ าการสอบเที ยบต่างๆ
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● การปรั บต้ังสื่ อวั สดุ (OPOS): การปรั บต้ังวั สดุพิมพ์ช่ วยให้ เซ็ นเซอร์ สามารถตรวจพบเครื่ องหมายกํ ากั บได้  โดยได้ อธิ บาย
ไว้ ใน การปรั บต้ังวั สดุพิมพ์ ในหน้ า 19

● ปรั บต้ัง OPOS: การปรั บต้ัง OPOS เป็ นการปรั บต้ังระยะห่ างระหว่ างเซ็ นเซอร์  OPOS และปลายมี ด โดยได้ อธิ บายไว้ ใน 
ปรั บเที ยบ OPOS ในหน้ า 40

● การปรั บต้ังความยาว: การปรั บต้ังความยาวช่ วยในการปรั บความยาวของเส้ นตัดภายใต้ข้ อกํ าหนดที่ ระบุ  ตัวอย่ างเช่ น 
หากเส้ นตัดควรวั ดได้  100 มม. พอดี  เครื่ องตัดจะถู กปรั บให้ เหมาะกั บส่ วนต่างที่ ไม่ ถู กต้องดั งกล่ าว โดยการปรั บต้ังได้ ถู ก
อธิ บายไว้ ใน การสอบเที ยบความยาว ในหน้ า 23

● การต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ สื่ อ: คุ ณสามารถปรั บความไวของเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวขึ้ นอยู่ กั บสี ของวั สดุรองพ้ืนเพ่ือให้ สามารถตรวจจั บ
การมี อยู่ ของพ้ืนผิวได้  การต้ังค่ าความไวของพ้ืนผิวจะถู กเก็ บไว้ ต่อการกํ าหนดค่ าของผู้ใช้  ทางที่ ดี ควรเลื อกการกํ าหนด
ค่ าผู้ใช้  จากนั้ นปรั บเที ยบเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวสํ าหรั บพ้ืนผิวประเภทนี้  โปรดดู การต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว ในหน้ า 24

การกํ าหนดค่ า
เมนู นี้ ใช้ เพ่ือแสดงและ/หรื อเปลี่ ยนการต้ังค่ าการกํ าหนดค่ าต่างๆ

อี เทอร์ เน็ ต
เมนู นี้ แสดงการต้ังค่ าอี เทอร์ เน็ ตของเครื่ องตัด: DHCP, ที่ อยู่  IP และซั บเน็ ต

พอร์ ต USB
สามารถต้ังค่ าพอร์ ต USB เป็ น USB พอร์ ตที่  1, USB พอร์ ตที่  2, USB พอร์ ตที่  3 หรื อ USB พอร์ ตที่  4
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เนื่ องจากมี การใช้ พอร์ ต USB ที่ ต่างกั น ดั งนั้ นคอมพิวเตอร์ จึ งสามารถจํ าแนกเครื่ องตัดที่ ต่อเข้ ากั บคอมพิวเตอร์ ได้ สู งสุ ดถึ ง
สี่ เครื่ อง

แตะไอคอน ยื นยั น ใช้ ไอคอน  ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนพอร์ ต USB แตะไอคอนยื นยั นเพ่ือยื นยั นหรื อไอคอน ยกเลิ ก

เพ่ือยกเลิ ก ค่ าเริ่ มต้นจะถู กกํ าหนดไว้ ที่  USB port 1 (USB พอร์ ต 1)

หมายเหตุ: การเปลี่ ยนแปลงพอร์ ต USB จะมี ผลเฉพาะเมื่ อรี สตาร์ ทเครื่ องตัดเท่ านั้ น

หมายเหตุ: พอร์ ต USB บนซอฟต์แวร์ ควบคุ มการตัดควรตรงกั บพอร์ ต USB บนเครื่ องตัด แต่ละครั้ งที่ มี การเลื อกพอร์ ต 
USB ใหม่ ให้ เครื่ องตัด และเชื่ อมต่อเข้ ากั บคอมพิวเตอร์ เป็ นครั้ งแรก Windows จะแสดงตัวช่ วยติดต้ังไดรเวอร์

OPOS parameters (พารามิ เตอร์ ของ OPOS)
เมนู ย่ อยการต้ังค่ า OPOS ใช้ เพ่ือเปลี่ ยนพารามิ เตอร์ ต่างๆ ของ OPOS ผ่านแผงควบคุ ม

พารามิ เตอร์ พิเศษ

● Sheet mode (โหมดแผ่นวั สดุ)

● การแบ่ งแผ่น ทํ าให้ ตัวเครื่ องอ่ านเครื่ องหมายกํ ากั บในลั กษณะเป็ นแผ่น โดยหากใช้ ตัวเลื อกนี้  เซ็ นเซอร์  OPOS จะอ่ าน
เครื่ องหมายกํ ากั บตามขนาดแผ่น แทนที่ การอ่ านค่ าแบบรวมทั้ งหมด

คุ ณสามารถต้ังค่ า การแบ่ งแผ่น เอาไว้ ที่  เปิ ด หรื อ ปิ ด ก็ ได้  หากต้ังค่ าไว้ ที่  On (เปิ ด) เซ็ นเซอร์ จะเรี ยกอ่ านเฉพาะ
เครื่ องหมายกํ ากั บสองรายการตามแกน X เมื่ อมี การเรี ยกใช้  OPOS โดยจะอ่ านเครื่ องหมายกํ ากั บอื่ นๆ เมื่ อมี การคลาย
ม้ วนวั สดุพิมพ์เพ่ิมเติม

ขนาดแผ่นจะถู กต้ังค่ าเอาไว้ ที่ ระยะห่ างระหว่ างเครื่ องหมายกํ ากั บทั้ งสองตามแกน X โดยอั ตโนมั ติ

● OPOS origin (จุ ดเริ่ มต้นของ OPOS) ถู กอธิ บายไว้ ในหั วข้ อ OPOS origin ในหน้ า 38

Factory defaults (ค่ าเริ่ มต้นจากโรงงาน)
ตัวเลื อกนี้ จะคื นค่ าพารามิ เตอร์ ทั้ งหมดให้ กลายเป็ นค่ าเริ่ มต้นตามที่ กํ าหนดจากโรงงาน

ป้ อนอั ตโนมั ติ
การดํ าเนิ นการนี้ จะเปิ ดหรื อปิ ดการโหลดอั ตโนมั ติ มั นเปิ ดอยู่ โดยค่ าเริ่ มต้น

เมื่ อเปิ ดคุ ณสมบั ติการป้ อนอั ตโนมั ติ เครื่ องตัดจะคลายม้ วนไวนิ ลโดยอั ตโนมั ติตามเหมาะสม

เมื่ อปิ ดคุ ณสมบั ติการป้ อนอั ตโนมั ติ คุ ณต้องคลายม้ วนวั สดุพิมพ์ด้ วยตนเองให้ มี ความยาวเพียงพอก่ อนเริ่ มตัด

สิ่ งสํ าคั ญ: ทั้ งนี้ การติดตามตําแหน่ งจะไม่ แม่ นยํ าเมื่ อปิ ดคุ ณสมบั ติการป้ อนอั ตโนมั ติ

การชดเชยการตัดซํ้ า
ช่ วยเปลี่ ยนระยะห่ างระหว่ างชิ้ นงานเมื่ อสั่ งตัดซํ้ าหลายครั้ ง ค่ ามาตรฐานต้ังไว้ ที่  40 มม.
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Media sensor (เซ็ นเซอร์ สื่ อวั สดุ)
สิ่ งนี้ จะเปิ ดหรื อปิ ดเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว

เซ็ นเซอร์ วั สดุพิมพ์จะตรวจสอบวั สดุพิมพ์เพ่ือมี การป้ อนเข้ าสู่ ตัวเครื่ อง นอกจากนี้ ยั งใช้ เพ่ือตรวจสอบจุ ดสิ้ นสุ ดของวั สดุ
พิมพ์ด้ วย โดยเซ็ นเซอร์ จะช่ วยป้ องกั นความเสี ยหายที่ อาจเกิ ดขึ้ นกั บแถบตัดและปลายมี ดได้

เครื่ องตัดจะหยุ ดทํ างานในขณะที่ มี การป้ อนวั สดุพิมพ์ หรื อขณะที่ กํ าลั งตัด ทั นที ที่ เซ็ นเซอร์ ด้ านหลั งตรวจพบการสิ้ นสุ ดของ
วั สดุพิมพ์

ในบางกรณีเมื่ อใช้ พ้ืนผิวโปร่ งใสหรื อพ้ืนผิวสี เข้ มเครื่ องตัดอาจไม่ สามารถตรวจจั บพ้ืนผิวที่ โหลดได้  ในกรณีเหล่ านี้ ให้ ปิ ดใช้
งานเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวและขั้ นตอนการโหลดจะเริ่ มขึ้ นทั นที หลั งจากลดล้ อหยิ ก เมื่ อเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวถู กปิ ดใช้ งานเครื่ องตัดจะเลื่ อน
พ้ืนผิวเป็ นระยะทางที่ กํ าหนดไว้ ล่ วงหน้ าในระหว่ างกระบวนการโหลด ความยาวพรี โหลดนี้ เท่ ากั บความกว้ างของพ้ืนผิวบวก 
200 มม. นิ้ ว สู งสุ ด 750 มม.

แตะไอคอน ยื นยั น ใช้ ไอคอน  ลู กศรเพ่ือเปิ ดหรื อปิ ดเซ็ นเซอร์  แตะไอคอนยื นยั นเพ่ือยื นยั นหรื อไอคอน ยกเลิ ก

เพ่ือยกเลิ ก เซ็ นเซอร์ เปิ ดอยู่ ตามค่ าเริ่ มต้น
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การบํ ารุ งรั กษา6

วิ ธี การบํ ารุ งรั กษาเครื่ องตัดและส่ วนประกอบ

การทํ าความสะอาดตัวเครื่ องภายนอกของเครื่ องตัด
เครื่ องตัดมี พ้ืนผิวตัวเลื่ อนอยู่ จํ านวนหนึ่ งซึ่ งทํ าจากโลหะและพลาสติก พ้ืนผิวส่ วนดั งกล่ าวแทบจะไร้ การเสี ยดสี และไม่ จํ าเป็ น
ต้องใช้ นํ้ ามั นหล่ อลื่ นแต่อย่ างใด อย่ างไรก็ ดี การสะสมของฝุ่นและเศษผงต่างๆ อาจส่ งผลต่อประสิ ทธิ ภาพของเครื่ องตัดได้

ดั งนั้ นจึ งควรดูแลให้ เครื่ องตัดคงความสะอาดอยู่ เสมอโดยใช้ ผ้าคลุ มเครื่ อง และให้ เช็ ดทํ าความสะอาดด้ วยผ้านุ่ มชุ บไอโซโพรพิ
ลแอลกอฮอล์ หรื อนํ้ ายาทํ าความสะอาดอ่ อนๆ ตามจํ าเป็ น ห้ ามใช้ สารที่ ออกฤทธิ์ กั ดกร่ อนโดยเด็ ดขาด

หมายเหตุ: หากคุ ณอยู่ ในพ้ืนที่  (เช่ น แคลิ ฟอร์ เนี ย) ที่ มี กฎระเบี ยบเกี่ ยวกั บสารประกอบอิ นทรี ย์ ที่ เป็ นไอระเหย ให้ ใช้ นํ้ ายา
ทํ าความสะอาดที่ ได้ รั บการรั บรองทาง VOC แทนไอโซโพรพิลแอลกอฮอลล์  เช่ น นํ้ ายาทํ าความสะอาดอเนกประสงค์ แบบเจื อ
จาง

การทํ าความสะอาดระบบขั บเคลื่ อน
ปลอกของดรั มขั บเคลื่ อนอาจเกิ ดการติดขั ดเพราะมี เศษฝุ่นสะสมอั นเกิ ดจากแผ่นรองหลั งของวั สดุพิมพ์ ซึ่ งทํ าให้ วั สดุพิมพ์
หลุ ดเคลื่ อนระหว่ างลู กกลิ้ งหนี บและปลอกขั บเคลื่ อน อั นทํ าให้ เกิ ดแรงเสี ยดที่ ลดลง

1. ตรวจสอบว่ าได้ นํ าวั สดุพิมพ์ออกจากเครื่ องตัดเป็ นที่ เรี ยบร้ อย

2. ปิ ดเครื่ องตัดและถอดปลั๊ กออก ยกลู กกลิ้ งหนี บขึ้ น

3. จั ดให้ ลู กกลิ้ งหนี บอยู่ เหนื อปลอกที่ ต้องการทํ าความสะอาด โดยความเป็ นลู กกลิ้ งหนี บทางซ้ ายหรื อขวาสุ ด (มิ ฉะนั้ นจะมี
แรงกดไม่ เพียงพอ)

4. ใช้ ไวนิ ลหนึ่ งชิ้ นและดึ งแผ่นรองหลั งออก วางแผ่นไวนิ ลไว้ ระหว่ างลู กกลิ้ งหนี บและปลอกตัวขั บโดยให้ ควํ่ าด้ านที่ เหนี ยว
ลงด้ านล่ าง กดลู กกลิ้ งหนี บลง

5. หมุ นปลอกตัวขั บสี เหลื องอี กชิ้ นหนึ่ งด้ วยตนเอง เพ่ือให้ ชิ้ นส่ วนไวนิ ลมี การหมุ นรอบปลอกอย่ างน้ อยหนึ่ งรอบ
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6. ดึ งแผ่นไวนิ ลออกจากด้ านใต้ลู กกลิ้ งหนี บ

7. ทํ าขั้ นตอนดั งกล่ าวซํ้ าจนกว่ าจะนํ าสิ่ งสกปรกออกจากปลอกตัวขั บได้ ทั้ งหมด

การทํ าความสะอาดเซ็ นเซอร์ วั สดุพิมพ์
เซ็ นเซอร์ วั สดุพิมพ์จะเริ่ มเกิ ดความสกปรกสะสมเพ่ิมมากขึ้ นจากเศษวั สดุพิมพ์ ซึ่ งอาจทํ าให้ เครื่ องตัดทํ างานผิดพลาดได้

ควรทํ าความสะอาดเซ็ นเซอร์ โดยเช็ ดด้ วยสํ าลี ก้ าน

การทํ าความสะอาดรางตัว Y
บนรางตัว Y จะมี พ้ืนที่ รู ปตัว V อยู่ สองจุ ด ซึ่ งแคร่ เครื่ องมื อมี การเลื่ อนจากซ้ ายไปขวา พ้ืนที่ ดั งกล่ าวอยู่ บริ เวณส่ วนบนและ
ส่ วนล่ างทางด้ านหน้ าของแนวตัว Y

ทั้ งนี้ รู ปทรงของรางตัว Y อาจแตกต่างไปในแต่ละรุ่ น แต่พ้ืนที่ ดั งกล่ าวจะอยู่ ในตําแหน่ งเดี ยวกั นที่ บริ เวณส่ วนบนและส่ วนล่ าง
ของแนวตัว Y

ภาพประกอบด้ านล่ างแสดงถึ งส่ วนบนของแนวตัว Y

54 บท 6  การบํ ารุ งรั กษา



เมื่ อมี การใช้ งานอย่ างต่อเนื่ องอาจทํ าให้ เกิ ดสิ่ งสกปรกสะสมบนพ้ืนผิวตัวเลื่ อนและบนลู กกลิ้ งของแคร่ เครื่ องมื อ

ทํ าความสะอาดพ้ืนผิวเลื่ อน:

1. ปิ ดเครื่ องตัด

2. ใช้ ผ้านุ่ มชุ บไอโซโพรพิลแอลกอฮอลล์ หรื อนํ้ ายาทํ าความสะอาดอ่ อนๆ เพ่ือเช็ ดทํ าความสะอาด

หมายเหตุ: หากคุ ณอยู่ ในพ้ืนที่  (เช่ น แคลิ ฟอร์ เนี ย) ที่ มี กฎระเบี ยบเกี่ ยวกั บสารประกอบอิ นทรี ย์ ที่ เป็ นไอระเหย ให้ ใช้ นํ้ ายา
ทํ าความสะอาดที่ ได้ รั บการรั บรองทาง VOC แทนไอโซโพรพิลแอลกอฮอลล์  เช่ น นํ้ ายาทํ าความสะอาดอเนกประสงค์
แบบเจื อจาง

3. ทํ าความสะอาดพ้ืนผิว ค่ อยๆ เลื่ อนแคร่ เครื่ องมื อไปทางซ้ ายหรื อขวาเพ่ือเช็ ดทํ าความสะอาดให้ ครบทุ กส่ วน

การเปลี่ ยนใบมี ด
ในการเปลี่ ยนมี ดคุ ณต้องถอดมี ดเก่ าออกติดต้ังมี ดใหม่ และเปลี่ ยนออฟเซ็ ตมี ด

คํ าเตือน! เครื่ องตัดใช้ ใบมี ดที่ มี ความคมมาก เพ่ือหลี กเลี่ ยงการบาดเจ็ บสาหั สโปรดใช้ ความระมั ดระวั งในการถอดติดต้ัง
หรื อจั ดการมี ด

การถอดใบมี ดลาก
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. คลายสกรู ยึ ดหั วจั บ (1) โยกแขนจั บไปด้ านหลั ง แล้ วถอดที่ ยึ ดใบมี ดออกจากหั วจั บ (2)
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2. หมุ นปุ่ มปรั บ (3) ตามเข็ มนาฬิ กาเพ่ือดั นใบมี ด (4) ออกจากที่ ยึ ด (5)

3. ค่ อยๆ ดึ งใบมี ดออกจากที่ ยึ ด

การติดต้ังใบมี ดลาก
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ถอดชิ้ นส่ วนอลู มิ เนี ยมออกจากแท่ งพลาสติกยึ ดใบมี ด (5) โดยให้ หมุ นปุ่ มปรั บ (3) ทวนเข็ มนาฬิ กาจนกระทั่ งชิ้ นส่ วนอลู มิ
เนี ยมหลุ ดออกจากที่ ยึ ด

2. สอดปลายทรงกรวยด้ านทื่ อของใบมี ดเข้ าไปยั งช่ องด้ านแคบของที่ ยึ ด ค่ อยๆ ดั นใบมี ดเข้ าไปจนสุ ด

3. กลั บหั วที่ ยึ ดและดั นเบาๆ บนพ้ืนผิวเรี ยบ เพ่ือให้ ใบมี ดสอดเข้ าไปจนสุ ด

4. ค่ อยๆ หมุ นปุ่ มปรั บตามเข็ มนาฬิ กาจนส่ วนหั วของใบมี ดโผล่ ออกมาตามระยะที่ เหมาะสมสํ าหรั บการตัดวั สดุพิมพ์ (t) ดั ง
แสดงในภาพด้ านล่ าง
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5. ใส่ ที่ ยึ ดใบมี ดเข้ ากั บหั วจั บแล้ วดั นลงไปจนสุ ด (1)

6. ขั นสกรู หั วจั บให้ แน่ น (2)

คํ าเตือน! ระวั งอย่ าให้ โดนมี ดบาด

หลั งจากติดต้ังมี ดใหม่ คุ ณควรต้ังค่ าออฟเซ็ ตมี ด (ดู เปลี่ ยนค่ าชดเชยใบมี ดลาก ในหน้ า 57) และปรั บเที ยบเซ็ นเซอร์  OPOS 
ใหม่  (ดู ปรั บเที ยบ OPOS ในหน้ า 40)

เปลี่ ยนค่ าชดเชยใบมี ดลาก
ค่ าชดเชย หมายถึ ง ระยะห่ างระหว่ างศู นย์ กลางของมี ดและส่ วนหั ว ทั้ งนี้ ควรต้ังค่ าชดเชยทุ กครั้ งเมื่ อมี การเปลี่ ยนใบมี ด และ
ควรตรวจสอบว่ าใบมี ดมี รอยสึ กหรื อไม่

ค่ าชดเชยโดยทั่ วไป

● 0.41–0.45 สํ าหรั บใบมี ดมาตรฐาน

● 0.49–0.52 สํ าหรั บใบมี ด 60 องศา

● 0.90–0.97 สํ าหรั บใบมี ดผิวพ่นทราย

หมายเหตุ: ควรใช้ ใบมี ดผิวพ่นทราบหากวั สดุพิมพ์มี ความหนาเกิ น 0.25 มม.

ในการเปลี่ ยนออฟเซ็ ต:

1. เปิ ดเครื่ องตัด ป้ อนวั สดุพิมพ์ ติดเครื่ องมื อ

2. แตะไอคอน การต้ังค่ า

3. ใช้ ไอคอน ลู กศรเพ่ือเลื่ อนดูเมนู จนกว่ าคุ ณจะถึ ง Knife offset แตะไอคอน ยื นยั น ค่ าชดเชยใบมี ดในปั จจุ บั นจะ

ปรากฏขึ้ นบนหน้ าจอ
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4. ใช้ ไอคอน  ลู กศรเพ่ือเปลี่ ยนออฟเซ็ ต

● ใช้ ไอคอน  ลู กศรและเลื อก ลง เพ่ือทํ าการทดสอบออฟเซ็ ตมี ดภายใน

● แตะไอคอน  ยื นยั นเพ่ือยื นยั นออฟเซ็ ตที่ เลื อก

● แตะไอคอน  ยกเลิ กเพ่ือไม่ เปลี่ ยนแปลงออฟเซ็ ต

หากต้ังค่ าชดเชยถู กต้อง ลั กษณะการทดสอบจะได้ ผลดั งภาพนี้ :

หากต้ังค่ าชดเชยน้ อยเกิ นไป ลั กษณะการทดสอบจะได้ ผลดั งภาพนี้ :

หากต้ังค่ าชดเชยมากเกิ นไป ลั กษณะการทดสอบจะได้ ผลดั งภาพนี้ :

การเปลี่ ยนฟิ วส์
The following steps provide the complete procedure for this topic.

คํ าเตือน! ก่ อนการเปลี่ ยนฟิ วส์  ให้ ปิ ดเครื่ องตัดและถอดสายไฟออกให้ เรี ยบร้ อย

คํ าเตือน! คุ ณควรเปลี่ ยนฟิ วส์ ตัวใหม่ ที่ เป็ นประเภทและมี ระดั บเดี ยวกั น เพ่ือช่ วยป้ องกั นความเสี่ ยงในการเกิ ดอั คคี ภัยได้
อย่ างต่อเนื่ อง T2.0A, 250V Schurter SPT หรื อเที ยบเท่ า

1. ในการถอดฟิ วส์ ให้ งั ดคลิ ปปลดตัวยึ ดฟิ วส์ เบา ๆ ในทิ ศทางตรงข้ ามกั บสวิ ตช์ ไฟ กล่ องฟิ วส์ จะขยั บได้ อิ สระ
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2. ถอดกล่ องฟิ วส์ ออก

3. ดึ งฟิ วส์ ออกจากกล่ องฟิ วส์

4. ใส่ ฟิ วส์ ตัวใหม่ เข้ าไปในกล่ อง แล้ วใส่ กล่ องกลั บเข้ าที่

การปรั บปรุ งเฟิ ร์ มแวร์
The following steps provide the complete procedure for this topic.

สิ่ งสํ าคั ญ: อย่ าปิ ดเครื่ องตัดในระหว่ างขั้ นตอนการอั ปเดตเฟิ ร์ มแวร์

1. ตรวจสอบว่ าคุ ณได้ ติดต้ัง HP Cutter Control (ตัวควบคุ มเครื่ องตัดของ HP) เป็ นที่ เรี ยบร้ อยแล้ ว ซึ่ งได้ ถู กติดต้ังโดย
อั ตโนมั ติระหว่ างการติดต้ัง Print and Cut (พิมพ์และตัด) หากคุ ณลบโปรแกรมดั งกล่ าวออกไปแล้ ว ให้ ดาวน์ โหลดและ
ติดต้ังใหม่ อี กครั้ ง

2. เปิ ดใช้ งาน HP Cutter Control (ตัวควบคุ มเครื่ องตัดของ HP) โดยดั บเบิ ลคลิ กที่ ไอคอนดั งกล่ าว

3. HP Cutter Control (ตัวควบคุ มเครื่ องตัดของ HP) จะเริ่ มค้ นหาเครื่ องตัด โดยปกติแล้ วโปรแกรมจะค้ นหาผ่าน LAN 
หากไม่ พบ คุ ณสามารถเชื่ อมต่อผ่านสาย USB ได้  รายละเอี ยดเครื่ องตัดควรปรากฏบนหน้ าจอข้ อมู ลเครื่ อง

4. คลิ กที่  Actions (การกระทํ า) > Upgrade firmware (อั ปเกรดเฟิ ร์ มแวร์ )
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5. ดาวน์ โหลดไฟล์ สํ าหรั บอั ปเดตเฟิ ร์ มแวร์

6. รี สตาร์ ทเครื่ องตัด

คุ ณสามารถดาวน์ โหลดเฟิ ร์ มแวร์ ล่ าสุ ดจากได้ จาก https://support.hp.com/us-en/drivers
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การแก้ ไขปั ญหาเบื้ องต้น7

วิ ธี แก้ ปั ญหาที่ เป็ นไปได้ ที่ คุ ณอาจพบขณะใช้ เครื่ องตัด

คุ ณภาพงานตัดไม่ เป็ นที่ น่ าพึงพอใจ
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ดํ าเนิ นการทดสอบความแน่ นอน และตรวจสอบว่ าพบปั ญหาดั งกล่ าวในการทดสอบภายในหรื อไม่  หากไม่ พบ แสดงว่ า
ปั ญหาอาจเกิ ดขึ้ นจากไฟล์ ข้ อมู ล

2. ดํ าเนิ นการทดสอบแรงกดของมี ด และเปลี่ ยนใบมี ดหากเริ่ มสึ กหรอ สํ าหรั บไวนิ ลทั่ วใบ แรงกดใบมี ดควรอยู่ ที่ ราว 60-80 
g ในการตัดแบบไม่ ทะลุ  เมื่ อใบมี ดเริ่ มเสื่ อมสภาพ จะเกิ ดแรงกดเพ่ิมมากขึ้ น

3. ตรวจสอบว่ าได้ ประกอบใบมี ดอย่ างถู กต้อง และไม่ ยื่ นออกมาจากหั วจั บมากเกิ นไป โดยควรโผล่ ออกมาเพียงเล็ กน้ อย
เท่ านั้ น

4. ตรวจสอบว่ าได้ ประกอบที่ จั บใบมี ดอย่ างถู กต้อง และดั นยึ ดเข้ ากั บหั วจั บจนสุ ด ระยะห่ างระหว่ างส่ วนล่ างของที่ จั บใบมี ด
และแถบตัดควรอยู่ ที่ ราว 3 มม.

5. ตรวจสอบค่ าชดเชยของใบมี ด ใบมี ดทุ กใบจะต้องมี ค่ าชดเชยของตัวเอง โดยค่ าชดเชยคื อระยะห่ างระหว่ างปลายมี ดและ
ศู นย์ กลางของใบมี ด หากกํ าหนดค่ าชดเชยไม่ ถู กต้อง บริ เวณส่ วนมุ มของงานตัดจะได้ ผลลั พธ์ ที่ ด้ อยคุ ณภาพ

6. ตรวจสอบพารามิ เตอร์ อื่ นๆ เช่ น OptiCut, TurboCut, Overcut และ FlexCut เพ่ือพิจารณาถึ งผลกระทบที่ อาจมี ต่อ
คุ ณภาพงานตัด

7. เปลี่ ยนใบมี ด

8. ตรวจสอบแถบตัด แถบตัดอาจเสื่ อมสภาพได้  เพราะใบมี ดมี การตัดลงไปยั งตําแหน่ งตรงกลางของแถบตัดในจุ ดเดิ ม 
ควรเปลี่ ยนแถบใหม่ หากพบร่ องขนาดเล็ กจะปรากฏขึ้ นในหลายจุ ดบนแถบตัด

จั บวั สดุพิมพ์ไม่ อยู่ และเกิ ดปั ญหาการติดตามวั สดุพิมพ์
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ตรวจสอบว่ ามี การใช้ แผ่นหมุ นกั บม้ วนวั สดุพิมพ์

2. ตรวจสอบว่ าได้ จั ดวางแผ่นหมุ นทั้ งสองฝั่ งเอาไว้ เอาไว้ บนตัวนํ าแผ่นหมุ นวั สดุพิมพ์เป็ นที่ เรี ยบร้ อย

3. ตรวจสอบให้ แน่ ใจว่ าลู กกลิ้ งหยิ กด้ านนอกอยู่ ในตําแหน่ ง 5 มม. ขอบของวั สดุพิมพ์เสมอ
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4. ลองลดความเร็ วในการตัดลง

วั สดุพิมพ์ติดขั ด
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ลองลดแรงกดในการตัดลง

2. หากคุ ณกํ าลั งใช้  FlexCut นั่ นหมายถึ งอาจมี การติดต้ังพารามิ เตอร์ ไม่ เรี ยบร้ อย อั นทํ าให้ วั สดุพิมพ์เริ่ มหลวมหรื อหลุ ด
ออกจากตัวเครื่ อง ควรลองพารามิ เตอร์ ต่างๆ ของ FlexCut จนกว่ าจะพบค่ าที่ เหมาะกั บการใช้ งาน

3. คุ ณอาจใช้  FlexCut กั บรู ปทรงที่ ซั บซ้ อนเกิ นไป ควรใช้ กั บรู ปทรงเรี ยบง่ ายเท่ านั้ น

4. ลองลดความเร็ วในการตัดลง หากคุ ณสั่ งตัดด้ วยความเร็ วที่ สู งเกิ น วั สดุพิมพ์อาจมี เวลาสั้ นเกิ นไปในการม้ วนพับลง
ตะกร้ า

5. งานของคุ ณมี การทํ างานยาวนานเกิ นไป ทํ าให้ เกิ ดปั ญหาเกี่ ยวกั บตะกร้ ารั บชิ้ นงาน ลองแบ่ งงานให้ เป็ นหลายส่ วนสั้ นๆ 
เช่ น ที ละหนึ่ งเมตร

เครื่ องตัดตรวจไม่ พบบาร์ โค้ ด HP หรื อเครื่ องหมายกํ ากั บจุ ดตัดตก
The following steps provide the complete procedure for this topic.

1. ตรวจสอบว่ าได้ จั ดวางหั วตัดอย่ างถู กต้องเมื่ อได้ รั บการแจ้ งให้ ดํ าเนิ นการ อ่ านขั้ นตอนอย่ างละเอี ยดบนหน้ าจอของ
เครื่ องตัดเมื่ อเริ่ มงานตัด

2. ปั ญหานี้ มั กเกิ ดขึ้ นกั บวั สดุพิมพ์ที่ มี สี หรื อผ่านการเคลื อบสี  อย่ าลื มปรั บต้ังวั สดุพิมพ์ก่ อนการใช้ งาน โปรดดู การปรั บต้ัง
วั สดุพิมพ์ ในหน้ า 19

3. ตรวจสอบว่ าเซ็ นเซอร์ มี การสั มผัสวั สดุพิมพ์ระหว่ างการตรวจสอบบาร์ โค้ ดและเครื่ องหมายกํ ากั บหรื อไม่

โปรดดู ปรั บเที ยบ OPOS ในหน้ า 40

เครื่ องตัดไม่ สามารถตรวจพบว่ ามี โหลดพ้ืนผิวหรื อโหลดล้ มเหลวในการเริ่ ม
ต้นหลั งจากลดล้ อหยิ ก

ตรวจสอบการต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิวอี กครั้ ง

โปรดดู การต้ังค่ าเซ็ นเซอร์ พ้ืนผิว ในหน้ า 24
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อุ ปกรณ์เสริ ม8

มี สองทางเลื อกในการสั่ งซื้ อวั สดุสิ้ นเปลื องหรื ออุ ปกรณ์เสริ ม

● เยี่ ยมชมเว็ บ http://www.hp.com/ คุ ณจะเห็ นรายการล่ าสุ ดของวั สดุและอุ ปกรณ์เสริ มต่างๆ สํ าหรั บเครื่ องพิมพ์ของ
คุ ณ

● ติดต่อฝ่ายบริ การช่ วยเหลื อของ HP (โปรดดู เมื่ อคุ ณต้องการความช่ วยเหลื อ ในหน้ า 11) และตรวจดูว่ ามี สิ่ งที่ คุ ณ
ต้องการในพ้ืนที่ หรื อไม่

เนื้ อหาส่ วนที่ เหลื อของบทนี้ จะแสดงรายการวั สดุและอุ ปกรณ์เสริ มต่างๆ ที่ มี อยู่  รวมทั้ งหมายเลขชิ้ นส่ วนต่างๆ ที่ มี ให้ เลื อกใช้
งานได้  ณ เวลาที่ รวบรวมข้ อมู ลสํ าหรั บคู่ มื อฉบั บนี้

การสั่ งซื้ ออุ ปกรณ์เสริ ม
สามารถสั่ งซื้ ออุ ปกรณ์เสริ มสองชิ้ นสํ าหรั บเครื่ องตัดของคุ ณ

ตาราง 8-1 อุ ปกรณ์เสริ ม

ชื่ อ หมายเลขชิ้ นส่ วน

ชุ ดใบมี ดมาตรฐาน HP Latex 1UP44A

ชุ ดใบมี ดพิเศษ HP Latex 1UP45A

ชุ ดใบมี ดมาตรฐาน HP Latex
ใบมี ดมาตรฐาน HP Latex ใช้ สํ าหรั บวั สดุพิมพ์สํ าหรั บงานพิมพ์และงานตัดโดยส่ วนใหญ่ เช่ น ไวนิ ลแบบมี กาวในตัว

ชุ ดใบมี ดดั งกล่ าวประกอบด้ วยใบมี ดห้ าชิ้ นและแถบตัด

ชุ ดใบมี ดพิเศษ HP Latex
ใบมี ดพิเศษของ HP Latex ใช้ สํ าหรั บตัดวั สดุพิมพ์แบบถ่ ายโอนภาพ และใช้ เพ่ืองานประเภทติดเพชรพลอยเที ยม

ชุ ดใบมี ดดั งกล่ าวประกอบด้ วยใบมี ดห้ าชิ้ นและแถบตัด
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ข้ อมู ลจํ าเพาะ9

The following sections provide details for this topic.

ขนาดของเครื่ องตัด
This topic provides a full set of reference information for this subject.

ตาราง 9-1 ขนาดของเครื่ องตัด

มิ ติ

เครื่ องตัด 54 Basic Plus

เครื่ องตัด 54 Plus เครื่ องตัด 64 Plus

ความสู ง 1145 มม. 1145 มม.

ความกว้ าง 1750 มม. 1980 มม.

ความลึ ก 680 มม. 680 มม.

นํ้ าหนั ก 42 กก. 54 กก.

ขนาดการขนส่ ง
This topic provides a full set of reference information for this subject.

ตาราง 9-2 ขนาดการขนส่ ง

มิ ติ

เครื่ องตัด 54 Basic Plus

เครื่ องตัด 54 Plus เครื่ องตัด 64 Plus

ความสู ง 670 มม. 670 มม.

ความกว้ าง 1880 มม. 2110 มม.

ความลึ ก 480 มม. 480 มม.

นํ้ าหนั ก 69 กก. 78 กก.
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ขนาดวั สดุพิมพ์
This topic provides a full set of reference information for this subject.

ตาราง 9-3 ขนาดพ้ืนผิว 1

มิ ติ เครื่ องตัด 54 Basic Plus เครื่ องตัด 54 Plus เครื่ องตัด 64 Plus

ความกว้ างตํ่ าสุ ด 280 มม. 180 มม. 180 มม.

ความกว้ างสู งสุ ด 1372 มม. 1410 มม. 1635 มม.

ลู กกลิ้ งหนี บ 3 4 4

ความกว้ างสู งสุ ดในการใช้ งาน – 1350 มม. 1575 มม.

ความกว้ างสู งสุ ดในการใช้ งาน (เกิ น
ขนาด)

– 1380 มม. 1605 มม.

ตาราง 9-4 ขนาดพ้ืนผิว 2

มิ ติ เครื่ องตัด 54 Basic Plus

เครื่ องตัด 54 และ 64 Plus

ความยาวสู งสุ ดในการใช้ งาน 50 ม.

ระยะขอบของด้ านหน้ าและด้ านหลั ง 30 มม.

ระยะขอบด้ านข้ าง 25 มม.

ระยะขอบระหว่ างการพิมพ์ (ไม่ มี การตัด) 30 มม.

ระยะขอบในการตัด 30 มม.

ตาราง 9-5 ขนาดพ้ืนผิว 3

เครื่ องตัด 54 Basic Plus, เครื่ องตัด 54 และ 64 Plus

ประสิ ทธิ ภาพการตรวจสอบติดตาม
ชิ้ นงาน

สู งสุ ด 8 ม. สํ าหรั บวั สดุพิมพ์ที่ มี ความกว้ างน้ อยกว่ า 762 มม.

สู งสุ ด 4 ม. สํ าหรั บวั สดุพิมพ์ที่ มี ความกว้ างมากกว่ า 762 มม.

ตัวเครื่ องรองรั บการจั ดการกั บวั สดุพิมพ์ที่ ยาวกว่ านี้ ได้  แต่อาจไม่ รั บประกั นเรื่ องการทํ างานได้ อย่ างถู กต้องโดย
สมบู รณ์

ความหนา 0.05 ถึ ง 0.25 มม. โดยใช้ ใบมี ดมาตรฐาน

สู งสุ ด 0.8 มม. โดยใช้ ใบมี ดผิวพ่นทรายซึ่ งเป็ นอุ ปกรณ์เสริ ม

หมายเหตุ: ทั้ งนี้ ไม่ รั บประกั นประสิ ทธิ ภาพการตรวจสอบติดตามชิ้ นงานที่ มี ขนาดใหญ่เกิ นกํ าหนด
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ประสิ ทธิ ภาพการทํ างาน
ประสิ ทธิ ภาพการทํ างานของตัวเครื่ องจะทํ างานได้ ดี เมื่ อใช้ กั บไวนิ ลแบบมี แว็ กซ์ ด้ านหลั งความหนา 0.05 มม. โดยมี ความหนา
สู งสุ ดไม่ เกิ น 0.25 มม.

ตาราง 9-6 ประสิ ทธิ ภาพของเครื่ องตัด

คุ ณลั กษณะ ข้ อมู ลจํ าเพาะ

ประเภทการตัด มี ดตัดลากพร้ อมโหมด TurboCut (การตัดแบบเร็ ว) และ Tangential (การตัดขนานตามแนว)

ความกว้ างในการตัด 135 ซม. สํ าหรั บเครื่ องตัด HP Latex 64

158 ซม. สํ าหรั บเครื่ องตัด HP Latex 54

ความเร็ วในการตัด สู งสุ ดที่  113 ซม./วิ นาที  ตามแนวทแยง

ไม่ เกิ น 84 ซม./วิ นาที  สํ าหรั บวั สดุพิมพ์ที่ กว้ างกว่ า 736 มม.

อั ตราเร่ ง สู งสุ ด 3 G ตามแนวทแยง

ไม่ เกิ น 0.9 G สํ าหรั บวั สดุพิมพ์ที่ กว้ างกว่ า 736 มม. 

ความแม่ นยํ า 0.2% ของการเคลื่ อนที่  หรื อ 0.25 มม. แล้ วแต่ค่ าใดที่ มากกว่ า

การดํ าเนิ นการซํ้ า ±0.1 มม.

แรงตัด แรงกดที่  0 ถึ ง 400 g สํ าหรั บขั้ นตอน 5 g

ความหนาในการตัด 0.05 ถึ ง 0.25 มม.

0.8 มม. ในกรณีที่ ใช้ ใบมี ดผิวพ่นทรายซึ่ งเป็ นอุ ปกรณ์เสริ ม

หมายเหตุ: ข้ อมู ลในส่ วนการดํ าเนิ นการซํ้ าและความแม่ นยํ ามี ผลเฉพาะกั บงานที่ มี ความยาวไม่ เกิ นที่ รั บประกั น (ดูตาราง
ด้ านล่ าง) และไม่ ได้ ทํ างานในโหมดที่ มี ขนาดเกิ นกํ าหนด

เฟิ ร์ มแวร์
This topic provides a full set of reference information for this subject.

ตาราง 9-7 ลั กษณะเฟิ ร์ มแวร์

คุ ณลั กษณะ ข้ อมู ลจํ าเพาะ

Language (ภาษา) DM/PL, HP-GL (758x ในแบบจํ าลอง), HP-GL/2

ชุ ดอั กขระที่ รองรั บ ASCII แบบมาตรฐาน

แบบอั กษรที่ รองรั บ Sans serif (ลายเส้ นเดี่ ยวและนํ้ าหนั กกลาง)

พล็ อตผ่าน ROM พล็ อตคอนฟิ เดนซ์ , พล็ อต DIN

ข้ อมู ลด้ านสิ่ งแวดล้ อม
ข้ อมู ลจํ าเพาะดั งกล่ าวนี้ ใช้ สํ าหรั บเครื่ องตัดที่ ไม่ มี วั สดุพิมพ์
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ตาราง 9-8 ข้ อมู ลจํ าเพาะด้ านสภาพแวดล้ อม

คุ ณลั กษณะ ข้ อมู ลจํ าเพาะ

อุ ณหภูมิ ขณะทํ างาน 15 ถึ ง 35°C

อุ ณหภูมิ การจั ดเก็ บ -30 ถึ ง 70°C

ความชื้ นสั มพัทธ์ 35 ถึ ง 75%, แบบไม่ ควบแน่ น

คํ าแนะนํ า: การใช้ วั สดุพิมพ์ที่ มี ขนาดคงที่ ถื อเป็ นปั จจั ยพ้ืนฐานสํ าหรั บชิ้ นงานตัดคุ ณภาพสู ง นอกจากนี้ อาจเกิ ดการขยาย
หรื อหดตัวของวั สดุพิมพ์ได้ อั นเป็ นผลจากอุ ณหภูมิ ที่ เปลี่ ยนแปลง ดั งนั้ นจึ งควรปล่ อยให้ วั สดุพิมพ์อยู่ ในสภาพแวดล้ อมการ
ใช้ งานก่ อนการใช้ งานจริ งอย่ างน้ อย 24 ชั่ วโมง เพ่ือรั กษาสภาพอั นคงที่ ของวั สดุพิมพ์

ระบบไฟฟ้า
โมดูลไฟฟ้าขาเข้ าจะตรวจสอบแรงดั นและสวิ ตช์ ที่ ระดั บ 100 V และ 240 V โดยอั ตโนมั ติ

ตาราง 9-9 ข้ อกํ าหนดทางไฟฟ้า

คุ ณลั กษณะ ข้ อมู ลจํ าเพาะ

แรงดั นไฟฟ้าขาเข้ า 100–240 V

ความถี่ ขาเข้ า 50/60 เฮิ รตซ์

กระแสโหลดสู งสุ ด 2 A

ปริ มาณไฟฟ้าที่ ใช้ 85 VA

ฟิ วส์ T2.0A 250V

คํ าเตือน! คุ ณควรเปลี่ ยนฟิ วส์ ตัวใหม่ ที่ เป็ นประเภทและมี ระดั บเดี ยวกั น เพ่ือช่ วยป้ องกั นความเสี่ ยงในการเกิ ดอั คคี ภัยได้
อย่ างต่อเนื่ อง

ระดั บเสี ยง:
ข้ อมู ลเหล่ านี้ แสดงระดั บการเกิ ดเสี ยงจากเครื่ องตัดของคุ ณ

ความดั นเสี ยงถู กวั ดจากตําแหน่ งผู้รั บฟัง และระดั บพลั งเสี ยงถู กวั ดตามมาตรฐาน ISO 7779

ตาราง 9-10 ข้ อมู ลจํ าเพาะด้ านเสี ยง

คุ ณลั กษณะ 140D 160D

ระดั บความดั นเสี ยงเมื่ อเครื่ องไม่ ทํ างาน 26 dB(A) 26 dB(A)

ระดั บพลั งเสี ยงเมื่ อเครื่ องไม่ ทํ างาน ≤ 4.3 B(A) ≤ 4.3 B(A)

ระดั บความดั นเสี ยงเมื่ อเครื่ องทํ างาน 55 dB(A) 56 dB(A)

ระดั บพลั งเสี ยงเมื่ อเครื่ องทํ างาน ≤ 7.1 B(A) ≤ 7.3 B(A)
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