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1 Valkommen till ditt MJF-system

En introduktion till din produkt.

Dokumentation
Fullstandig dokumentation foljer med enheten.
Foljande dokument ar tillgangliga:
e Handbok for forberedning av installationsplatsen
e Inledande information
e Anvandarhandbok (detta dokument)
e Videor som kompletterar anvandarhandboken
e Juridisk information
e Begransad garanti
e HP SmartStream 3D Build Manager-anvandarhandbok
Dessa dokument kan laddas ner fran den ldmpliga webbsidan:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/manuals

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/manuals

Produktens krav fér anvandning

Produkterna, tjdnsterna och forbrukningsartiklarna tacks av féljande ytterligare villkor:

Kunden samtycker till att endast anvanda HP-markta forbrukningsartiklar och HP-certifierade material i 3D HP-
skrivarprodukten, och forstar att anvandning av férbrukningsartiklar som inte ar HP-markta kan orsaka allvarliga
sakerhetsproblem och problem med produkten, inklusive men inte begransat till de problem som beskrivs

i anvandarhandboken. Kunden samtycker till att inte anvanda produkten och/eller férbrukningsartiklarna for
andamal som inte tillats av lagar i USA, EU och/eller andra tilldmpliga lagar.

Kunden samtycker till att inte anvanda produkten och/eller forbrukningsartiklar for utveckling, design,
tillverkning eller produktion av kdrnvapen, missiler, kemiska eller biologiska vapen, och/eller sprangamnen av
nagot slag.

Kunden samtycker till att uppfylla anslutningskravet som anges nedan.

Kunden kan endast anvanda produktens inbdddade programvaran for att géra det méjligt for produkten att
fungera i enlighet med produktens publicerade specifikationer.

Kunden samtycker till att félja instruktionerna i anvandarhandboken.

Valkommen till ditt MJF-system
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Produkter, tjanster och/eller teknisk information som tillhandahalls under dessa villkor ar endast avsedda for
internt bruk av kunden och ar inte avsedda for vidare aterforsaljning.

MJF-teknik

HP Multi Jet Fusion-tekniken erbjuder hastighetsfordelar och kontroll ver del- och materialegenskaper som ar
battre an vad som finns i andra 3D-utskriftsprocesser.

HP Multi Jet Fusion-tekniken borjar med att [dgga ett tunt lager material i arbetsomradet. Darefter passerar
vagnen med en HP Thermal Inkjet-matris fran vanster till hdger och skriver ut kemiska dmnen 6ver hela
arbetsomradet. Lagrings- och energiprocesserna kombineras i en kontinuerlig rorelse av den andra vagnen
uppifradn och ned. Processen fortsatter, skikt for skikt, tills en komplett del har bildats. Vid varje lager andrar
vagnarna riktning for optimal produktivitet.

Material recoat Apply fusing agent Apply detailing agent Energy

(b) (c)

(a) Materialet stryks pa nytt dver hela arbetsomradet.
(b) Ett fixeringsmedel (F) appliceras selektivt dar partiklarna ska smalta samman.

(c) Ett detaljeringsmedel (D) appliceras selektivt dar fixeringsfunktionen behdver minskas eller forstarkas. | det
har exemplet minskar detaljeringsmedlet smaltningen vid grénsen for att producera en del med skarpa och slata
kanter.

(d) Arbetsomradet utsatts for smaltningsenergi.
(e) Delen bestar nu av smélta och osmalta omraden.

Processen upprepas tills den kompletta delen har bildats.

0BS! Sekvensen av stegen ovan ar typisk, men kan &ndras i specifika hardvaruimplementationer.

HP Multi Jet Fusion-tekniken kan utnyttja 3D-utskriftens fulla potential genom tillverkning av mycket funktionella
delar. HP Multi Jet Fusion-tekniken bygger pa HP:s tekniska kdrnkompetens for att snabbt och noggrant placera
exakta (och sma) mangder av flera olika typer av vatskor med hjalp av HP Thermal Inkjet-matriser. Detta ger HP
Multi Jet Fusion-tekniken en mangsidighet och potential som inte finns i andra 3D-utskriftstekniker.

Forutom fixerings- och detaljeringsmedel kan HP Multi Jet Fusion-tekniken anvanda ytterligare medel for att
omvandla egenskaperna i varje volumetrisk pixel (eller voxel). Dessa medel, omvandlingsmedel, som deponeras
punkt for punkt dver varje tvarsnitt, gor det mojligt for HP Multi Jet Fusion-tekniken att tillverka delar som inte
kan tillverkas med andra metoder.

Med hjalp av HP:s djupgaende kunskap om fargvetenskap kan HP Multi Jet Fusion-skrivare till exempel selektivt
skriva ut en annan farg pa varje voxel med medel som innehaller cyan, magenta, gul eller svarta (CMYK)
fargamnen.

Den langsiktiga visionen for HP Multi Jet Fusion-tekniken ar att skapa delar med kontrollerbart varierande -
till och med helt olika - mekaniska och fysiska egenskaper inom en enda del eller mellan separata delar som

Kapitel T Valkommen till ditt MJF-system



bearbetas samtidigt i arbetsomradet. Detta astadkoms genom att styra interaktionen mellan fixerings- och

detaljeringsagenterna med varandra, med det material som ska smaltas och med ytterligare omvandlingsmedel.

HP Multi Jet Fusion/tekniken kan tillhandahalla design- och tillverkningsmaojligheter som 6vertraffar granserna
for var fantasi. Det ar vad tekniska genombrott gor.

Rekommendationer for anvandning

HP Multi Jet Fusion-tekniken underlattar anvandbarheten med ett valdefinierat arbetsflode.

,‘\1 2 Ll Ellkx o
Ea— ,

4 @>0Q0:»F >0 T_5
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1. Fdrbered din design for utskrift: Oppna din 3D-modell och kontrollera om det finns n&gra fel i den
lattanvanda HP-programvaran.

0-4
(D)

T

2. Packa modellerna och skicka dem till skrivaren: Placera flera modeller i programmet och skicka jobbet till
skrivaren.

3. Ldgg till material: Satt in materialpatronerna i bearbetningsstationen.

4. Automatiserad blandning: Du kommer att fa en ren isattnings- och blandningsupplevelse eftersom
bearbetningsstationen ar sluten och automatiserad. Materialet satts i framstallningsenheten.

5. Tabort framstallningsenheten fran bearbetningsstationen.
6. Skjut in framstéllningsenheten i skrivaren.

7. Utskrift med kontroll pa voxelniva: Tryck pa Start for att fa extrem mattnoggrannhet och findetaljer, tack
vare HP:s unika utskriftsprocess med flera medel.

8. Effektiviserat arbetsflode: Framstallningsenheten kan tas bort fran skrivaren —som nu ar redo for nasta
framstallning — och skjutas tillbaka till bearbetningsstationen.

Tidsplanering

Ta hansyn till utskrifts- och kyltider nar du planerar dina utskrifter. Utskrifts- och kyltiderna varierar beroende pa
storleken pa delarna och antalet delar i varje utskrift. Som en allman riktlinje kan du rékna med cirka 16 timmars
utskrift och 46 timmars kylning for en fullstandig framstallningskammare.

Rekommendationer for anvandning
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Tabell 1-1 Tidsplanering

Utskriftstid Sakerhetstid for Naturlig kylningstid Snabbkylningstid
kylning *

Framstallningska  Snabbt Utskriftslage for Normalt Minst* (i system med

mmare utskriftslage standard/styrka integrerad
snabbkylning)

100 % full 10h 16 h 20 min 20-30 min 46 h 31h 10h

75 % full 7 h30min 12h 15 min 20-30 min 35h 23h 8h

50 % full 5h 8h 10 min 20-30 min 23h 16h 6,5h

25 % full 2h30min 4h 20-30 min 12h 8h 5h

/A VARNING: * Du behdver véarmebestandiga handskar och skyddsglaségon for att packa upp.
B OBS! Kyltiderna ar ungefarliga och kan variera beroende pa hur komplicerad framstallningen &r.

Q TIPS:  Om du skriver ut sma delar bor du dvervaga att skriva ut dem i sma serier och ha en extra

framstallningsenhet for att kunna skriva ut kontinuerligt.

Kapitel 1 Valkommen till ditt MJF-system



2  Sdkerhetsatgarder

Las sakerhetsanvisningarna och bruksanvisningarna innan du anvander utrustningen for att sakerstalla att du
kan anvanda den pa ett sakert satt.

Introduktion

Du forvantas ha tillracklig teknisk utbildning och erfarenhet for att vara medveten om de faror som olika atgarder
innebar och vidta lampliga forsiktighetsatgarder for att minimera risker for dig sjalv och andra.

Las sakerhetsanvisningarna och bruksanvisningarna innan du anvander utrustningen for att sdkerstalla att du
kan anvanda den pa ett sakert satt.

Utfor de rekommenderade rengdrings- och underhallsatgarderna for att garantera korrekt och séker anvandning
av utrustningen.

Utrustningen maste alltid Gvervakas nar den anvands.

Utrustningen ar stationdr och bor vara placerad i ett utrymme med begransad atkomst och med tillgdng endast
for behorig personal.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

Det ar ditt ansvar att flja sakerhetsriktlinjerna.

Stang av all utrustning med férgreningssakringarna pa byggnadens kraftférdelningsenhet (PDU) och kontakta
din servicerepresentant (se Nar du behdver hjalp pa sidan 260) i foljande fall:

e Natsladden ar skadad.

e De Ovre uppvarmnings- och fixeringslampornas héljen ar skadade, glaset saknas eller &r sénder, eller
packningen ar defekt.

e Utrustningen har skadats av en stot.

e Vatska har kommit in i utrustningen.

e Det kommer rok eller en onormal lukt fran utrustningen.

e Deninbyggda jordfelsbrytaren har l0st ut ett flertal ganger.
e Sakringar har l6st ut.

e Utrustningen fungerar inte som normalt.

e Mekanisk skada eller skada pa héljet.

Stang av utrustningen med férgreningssakringarna i féljande fall:
e \/id dska

e \/id stromavbrott

Sakerhetsatgarder 5



Anvand endast utrustningen inom de angivna temperatur- och luftfuktighetsintervallen. Se handboken for
forberedning av installationsplatsen, vilken kan laddas ner fran:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/manuals

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/manuals

Skrivaren, framstallningsenheten och bearbetningsstationen bor alltid hallas i samma miljéforhallanden.

Produktionsomradet for utskrifter dar utrustningen ar installerad bér vara fri fran vatskespill och kondens fran
miljon.

Se till att det inte finns nagon kondens i utrustningen innan den slas pa.
laktta sarskild forsiktighet vid zoner som ar utmarkta med varningsskyltar.

Anvand endast HP-certifierade och HP-markta material och medel. Anvand inte icke-auktoriserade material eller
medel fran tredje part.

Anvand endast HP-certifierade externa behallare. Anvandning av externa behallare tillverkade av en tredje
part kan orsaka sakerhetsrisker, materiallackage och driftstdrningar i bearbetningsstationen; och kan paverka
systemets garanti.

| fall av ovantad felfunktion, avvikelser, ESD (elektrostatiska urladdningar) eller elektromagnetiska stérningar,
tryck pa nodstoppknappen och koppla bort utrustningen. Kontakta support om problemet kvarstar.

Reparera inte och byt inte ut skrivardelar och forsok inte underhalla skrivaren savida inte annat rekommenderas
i instruktionerna for underhall i anvéndarhandboken eller i publicerade anvandarreparationsmanualer och om du
har de fardigheter som kravs for att utféra underhallet.

Forsok inte reparera, ta isar eller modifiera enheten sjalv.
Anvand inte andra delar an original-HP-reservdelar.
Kontakta ndrmaste auktoriserade serviceleverantor for att reparera eller ominstallera enheten.

Om du inte gor det kan det leda till elstotar, brand, problem med produkten eller personskada.

Fardiga delar/framstéllningar

Kunden overtar allt ansvar for risker som ar relaterade till eller uppstar som ett resultat av de 3D-utskrivna
delarna.

Kunden ansvarar ensam for utvarderingen av och bedémningen av lampligheten och dverensstammelsen
med tilldmpliga lagar och regleringar som galler produkter och/eller 3D-utskrivna delar for vilket som helst
anvandningsomrade, sarskilt for anvandningsomraden (inklusive men inte begransat till produkter relaterade
till halsovard/tandvard, mat, bilindustri, tung industri och konsumentprodukter) som &r reglerade i USA, EU och
andra tillampliga stater.

Explosionsfara

Damm kan utg6ra en explosionsfara. Folj noggrant alla forsiktighetsatgarder for att minska denna risk.

/A VARNING:  Dammoln kan orsaka explosiva blandningar i kontakt med luft. Vidta forsiktighetsatgarder mot
statiska urladdningar och hall utrustningen utom rackhall fran antandningskallor.
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MARK: Utrustningen &r inte avsedd for anvandning i osakra eller ATEX-klassificerade zoner, endast i sékra
zoner.

laktta foljande forsiktighetsatgarder for att undvika explosionsrisk:

e Rokning, levande ljus, svetsning och 6ppna lagor forbjudas i narheten av utrustningen och lagringsutrymmet
for material.

e Badein- och utsidan av utrustningen bor rengdras regelbundet med en explosionsskyddad dammsugare for
att undvika att damm samlas. Sopa inte dammet och forsok inte att damma av med en tryckluftspistol.

e Enexplosionsskyddad dammsugare som ar certifierad for uppsamling av brannbart damm kravs for
rengoring. Vidta atgarder for att reducera materialspill och undvik potentiella antédndningskallor som
elektrostatisk urladdning, ldgor och gnistor. Rok inte i narheten av utrustningen.

e Utrustningen och tillbehdren bor vara ordentligt jordade vid ett natuttag; manipulera inte utrustningen
internt. Sluta anvanda enheten om du upptacker statiska urladdningar eller elektriska gnistor. Koppla bort
utrustningen och kontakta din kundtjanstrepresentant.

e Kontrollera luftfiltren och tatningen i uppvarmningslamporna regelbundet som specificerat i
Maskinvaruunderhdll pa sidan 97. Ta inte bort filter eller glaset runt lamporna.

e Anvand endast HP-certifierade och HP-markta material och medel. Anvand inte icke-auktoriserat material
eller medel fran tredje part.

e HPrekommenderar att HP-tillbehor anvands for uppackning av 3D-delarna och pafyllning av
framstallningskammaren. Las foéljande anmarkningar om andra metoder anvands:

— Dammoln som skapas vid hantering och/eller lagring kan orsaka explosionsfarliga blandningar i kontakt
med luft. Dammexplosionsegenskaper varierar beroende pa partiklarnas storlek och form, fuktinnehall,
féroreningar och andra variabler.

— Kontrollera att all utrustning ar ordentligt jordad och installerad i enlighet med el klassificeringskrav.
Att halla detta material eller att lata det falla fritt genom rannor eller ror kan, liksom fér andra torra
material, orsaka elektrostatiska gnistor som kan antanda materialet eller andra brandfarliga material
som kommer i kontakt med materialet eller dess behallare.

e Lagring, hantering och kassering bor ske i enlighet med lokala lagar. Kontrollera sékerhetsdatabladen pd
http://www.hp.com/go/msds f&r information om lagring och hantering. Folj foretagets processer och rutiner
gallande milj6, halsa och sakerhet.

e Placerainte utrustningen pa osakra platser. Hall utrustningen borta fran annan utrustning som kan orsaka
l[attantandliga dammoln.

e Extrautrustning for efterbearbetning, t.ex. for for sandbl&string, maste vara lampad for lattantandligt
damm.

e Sluta omedelbart anvanda utrustningen om gnistor eller materialldckor upptacks och kontakta din HP-
servicerepresentant fore du fortsatter anvanda utrustningen.

e All personal bor skydda sig for statisk elektricitet vid hantering av brandfarligt damm genom att anvanda
ledande eller avledande skor och klader och ett ledande golv.

Explosionsfara
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Ytterligare foreskrifter som enbart galler 4210-bearbetningsstationen:

e Anvand ett system for bulkutmatning och en trumrotor som l@mpar sig for brannbart damm och som ar
kompatibla med det material du tanker anvanda.

e Hall ett omrade pa minst 2 m runt systemet for bulkutmatning fritt fran elektriska/elektroniska apparater
och eventuella antandningskallor.

e Anvand styva ror och flexibla slangar som ar ldmpliga for transport av brannbart pulver och som ar
ordentligt jordade.

e Anvand statiska jordklammor for att ansluta en extern tank och en materiallastningstank till en jordpunkt
nar dessa anvands som bulkmaterialférradet.

Risk for elstot

Stang av utrustningen fran sakringarna i byggnadens kraftfordelningsenhet (PDU) enheten underhalls.
Utrustningen bor endast jordas vid natkontakter.

/A VARNING: Deinterna kretsarna i e-skapet, den 6vre upphettningen, fixeringslamporna, framstallningsenheten
och bearbetningsstationen anvander farliga spanningar som kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

For att undvika elstotar:

e FOrsokinte taisar de interna kretskaporna, dvre upphettningslamporna, fixeringslamporna,
framstallningsenheten, bearbetningsstationen eller e-skdpet med undantag for vid underhall av
maskinvara. Folj i sa fall instruktionerna noggrant.

e Tainte bort och 6ppna inte dvriga stangda systemkapor eller pluggar.
e Matainte in objekt i utrustningens 6ppningar.

e Testa funktionaliteten hos jordfelsbrytaren (RCCB) varje ar (se anvisningarna nedan).

B OBS! Sakringar som l6ser ut kan indikera felfungerande elkretsar i systemet. Kontakta din
servicerepresentant (se Nar du behover hjalp pa sidan 260) och forsok inte byta ut sakringen sjalv.

Risk fér heta ytor

De 6vre uppvarmnings- och fixeringssystemen samt delsystemen i framstallningskammaren uppnar hdga
temperaturer vid anvandning och kan orsaka brannskador om de vidrors.

laktta foljande forsiktighetsatgarder for att undvika personskador:

e \Var extra forsiktig i narheten av utskriftsomradet. Lat skrivaren svalna innan du éppnar kaporna.
e laktta sarskild forsiktighet vid zoner som ar utmarkta med varningsskyltar.

e Placerainte féremal i utrustningen nar den anvands.

e Tackinte utrustningens kapor nar den anvands.

e Komihag att l[ata utrustningen svalna fore vissa underhallsoperationer.

e Vanta minst den minsta nedkylningstiden (se Uppackning av framstéllningen pa sidan 89) innan du tar ut
framstallningsenheten ur skrivaren efter utford utskrift, eller packar upp delar fran framstallningsenheten.
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Brandfara

De 6vre uppvarmnings- och fixeringssystemet samt delsystemen i framstallningskammaren uppnar hdga
temperaturer vid anvandning.

Kontakta din servicerepresentant om den inbyggda jordfelsbrytaren har lost ut ett flertal ganger.

laktta foljande forsiktighetsatgarder for att undvika brand:

Anvand kraftforsérjningsspanningen som finns specificerad pa markskylten.

Anslut stromkabeln till en dedikerad linje som ar skyddad av en férgreningssakring i enlighet med
informationen i anvandarhandboken for forberedning av installationsplatsen.

Mata inte in objekt i utrustningens éppningar.

Var forsiktig sa du inte spiller vatska pa utrustningen. Sakerstall att alla komponenter ar torra fore du
anvander utrustningen efter rengoring.

Anvand inte aerosolprodukter som innehaller lattantandliga gaser i eller omkring utrustningen. Anvand inte
utrustningen i explosiva atmosfarer.

Blockera eller tack inte utrustningens 6ppningar.

Forsok inte modifiera de 6vre uppvarmningslamporna, fixeringslamporna, framstallningskammaren,
elskapet eller héljena.

Ordentligt underhall och akta HP-forbrukningsmaterial krévs for att garantera att utrustningen fungerar pa
ett sakert satt. Anvandning av icke-HP-forbrukningsmaterial kan orsaka brandrisk.

laktta sarskild forsiktighet vid zoner som ar utmarkta med varningsskyltar.
Placera inte foremal pa toppkapan, héljen eller luftventilationen.

Lamna inte verktyg eller andra féremal inuti utrustningen efter underhall och service.

Lampliga material for brandbek&mpning ar koldioxid, vattenspray, torra kemikalier och skum.

A\ VIKTIGT:  Anvénd inte vattenstralar eftersom de kan sprida ut sig och dérmed sprida elden.

/A VARNING: Beroende pa vilket material som anvands kan halsofarliga substanser spridas i luften vid eldsvada.
Anvand ett fristdende inandningsregulerat syrgassystem och full skyddsutrustning. Din EHS-expert bor bekanta
sig med sakerhetsdatabladen for varje material. Sékerhetsdatabladen finns tillgangliga pa
http://www.hp.com/go/msds och ger rad om lampliga atgarder for din installationsplats.

Mekanisk fara

Utrustningen har rérliga delar som kan orsaka skador.

Vidta foljande forsiktighetsatgarder nar du arbetar i narheten av utrustningen for att undvika personskador.

Hall klader och kroppsdelar borta fran rorliga delar.
Undvik att bara halsband, armband eller andra hangande féremal.
Om du har langt har, sékra det sa att det inte faller i utrustningen.

Var forsiktig sa att armar eller handskar inte fastnar i rorliga delar.

Brandfara
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e Undvik att std i narheten av flaktarna. Detta kan orsaka skador och daven paverka utskriftens kvalitet
(eftersom luftflodet blockeras).

e Anvand inte utrustningen utan kdporna.

Risk fér mild stralning

Infraréd (IR) stralning stralas fran de 6vre varme- och fixeringslamporna.

Holjets gransvarden for stralning ar férenliga med den undantagna gruppen i IEC 62471:2006, Photobiological
safety of lamps and lamp systems. Modifiera inte toppkapans holje eller dess glas och fonster.

Kemisk fara

A

A

Omradet bor vara tillrdckligt ventilerat for att sakerstalla att luftburen kontakt med dessa substanser &r
tillrackligt kontrollerad.

Se de sdkerhetsdatablad dom finns tillgangliga pa http://www.hp.com/go/msds fér att identifiera de kemiska
ingredienserna i dina forbrukningsvaror (material och medel). Radfraga din luftkonditionerings- eller EHS-expert
om vilka atgarder som ar lampliga for din installationsplats.

Anvand endast HP-certifierade material och medel. Anvand inte icke-auktoriserat material eller medel fran tredje
part.

VARNING: Farliga amnen kan frigéras nar materialet bearbetas. For att undvika denna risk bor du installera ett
luftutsugningssystem (se handboken for forberedning av installationsplatsen).

VARNING: Farliga amnen—i form av flyktiga organiska foreningar (VOC) fran medel—kan kondensera pa ytor.
Bar personlig skyddsutrustning for att undvika risken for kemisk kontakt (ee Personlig skyddsutrustning pa
sidan 12).

Ventilation

Friskluftsventilation ar ett krav for att uppna god komfort.

Las den senaste versionen av ANSI/ASHRAE:s (American Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning
Engineers) dokument Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality for mer foreskrivande anvisningar for tillracklig
ventilation.

Tillracklig ventilation kravs for att reducera potentiell luftburen exponering for material och specialmedel enligt
sakerhetsdatabladen.

Ventilationen bor folja lokala riktlinjer och regleringar for miljo, halsa och sakerhet (EHS).

For skrivaren och bearbetningsstationen féljer du ventilationsrekommendationerna i handboken fér forberedning
av installationsplatsen.

B OBS! Ventilationsenheterna far inte blasa in luft direkt mot utrustningen.

Luftkonditionering

10

Arbetsomradets luftkonditionering bor, liksom alla andra installationer, ta i beaktande att utrustningen avger
varme.
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Typiskt sett ar skrivarens energiforbrukning 9 kW till 11 kW och bearbetningsstationens energiférbrukning ar 2,6
kW .

Luftkonditioneringen bor félja lokala riktlinjer och regleringar for miljo, halsa och sakerhet (EHS).

B OBS! Luftkonditioneringsenheterna far inte blasa in luft direkt mot utrustningen.

Ljudtrycksniva

Horselskydd kan kravas enligt lokala lagar; radfraga din EHS-expert.

Skrivare och framstéllningsenhet

Deklaration av bulleremissonsvarden i enlighet med ISO 4871, i varsta askadarposition enligt ISO 11202 vid
skrivarens baksida:

e LpA=78dB(A), matt med fléktarna pa hdgsta hastighet

e KpA=4dB(A)

Bearbetningsstationen och framstallningsenheten

B OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution
Anvédndarhandbok.

Deklarerade varden for bulleremission med dubbla nummer i enlighet med ISO 4871, motsvarande
mikrofonpositionen i det dedikerade operatéromradet i enlighet med ISO 11202:

e LpA=73dB(A), uppmatt med uppackningsprocessen

e KpA=4dB(A)

Transportrisk for framstallningsenhet
Var alltid forsiktig nar framstallningsenheten flyttas for att undvika personskador.
e Anvand alltid skyddsutrustning inklusive stévlar och handskar.

e Montera alltid sékerhetslocket pa framstallningsenheten néar den inte ar placerad inuti skrivaren eller
bearbetningsstationen.

e Styr endast framstallningsenheten med hjalp av handtaget.
e Flytta framstallningsenheten 6ver en plan och slat yta.
e \Var forsiktig och undvik stétar som kan orsaka materialspill vid transport.

e Las framtrummorna nar framstallningsenheten inte transporteras. Kom ihag att ldsa upp trummorna fére
du flyttar framstallningsenheten.

Kom ihag att framstallningsenheten bor hallas under konstanta miljoférhallanden om du flyttar den mellan olika
rum.

Ljudtrycksniva 11



Uppackning av 3D-delar

Anvand varmebestandiga handskar vid uppackning av 3D-utskrivna delar.

Personlig skyddsutrustning

HP rekommenderar féljande utrustning som kan anvandas fér materialhantering, uppackning av delar och vissa
underhalls- och rengéringsuppgifter:

e Ett par varmebestandiga handskar per person, flexibla och bestandiga upp till 200 °C med en oregelbunden
greppyta

e ledande eller elektrostatiskt avledande skor och klader.
e Mask eller skyddsglaségon om miljon ar dammig.

e Horselskydd vid behov.

e Kemiska skyddshandskar for att rengéra kondensat

e Mask for dngor av organiska féreningar.

Anvandning av verktyg

Verktyg behévs normalt inte, férutom for vissa underhallsarbeten.

e Anvandare: Dagliga dtgarder inklusive skrivarinstallningar, utskrift, uppackning och pafyllnad, utbyte av
specialmedelsbehéllare och dagliga kontroller. Inga verktyg kravs.

e Underhallspersonal: Underhall av maskinvara och utbyte av delar som kunden sjalv kan byta ut (Customer
Self-Replaceable, CSR) kan krava en skruvmejsel som beskrivs i Maskinvaruunderhall pa sidan 97.

7 OBS! Vidinstallationen utbildas den utvalda personalen i saker drift och underhall av skrivaren. Utrustningen
far inte anvandas utan denna utbildning.

Bf OBS! Kom ihag att stanga luckor med underhallsnyckeln efter att de 6ppnats och att lagra nyckeln pa en saker
plats.

Varningar och forsiktighetsatgarder

Symboler for varningar och forsiktighetsatgarder anvands i anvandarhandboken for att sakerstalla att produkten
anvands pa korrekt satt och for att undvika att den skadas. F6lj instruktioner som ar utmarkta med dessa
symboler.

/N VARNING:  Om riktlinjer som &r utmarkta med denna symbol inte f6ljs kan det leda till allvarliga personskador
eller dodsfall.

A\ VIKTIGT:  Omiriktlinjer som &r utmarkta med denna symbol inte foljs kan det leda till mindre personskador och
skador pa produkten.
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Varningsetiketter

Varningsetiketter anvands for att informera om specifika risker, rekommendationer och annan relevant

information.

Tabell 2-1 Varningsetiketter

Skylt

Forklaring

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input voltage configuration.

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions.

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad.

Froazr , WEEREEL FRENE LA,
TERSIRZET, SRSERNRERIREIR T 2155 1T,

Endast for servicepersonal

Risk for elstot

Uppvarmningsmodulerna anvander farliga spanningsnivaer. Koppla
bort strémférsérjningen fore service.

VIKTIGT:  Dubbelpol. Tvapolig sakring. Service bér utféras av
kvalificerad servicepersonal.

Om sakringen loser ut kan delar av utrustningen som férblir
stromférande utgdra en fara vid service. Stang av utrustningen med
grenkretsbrytarna i byggnadens kraftfordelningsenhet (PDU).

VARNING: Hog lackstrom. Lackstrom kan éverstiga 3,5 mA.
Jordning kravs fore anslutning av natenhet. Utrustningen far endast
anslutas till jordade natanslutningar.

Las installationsanvisningarna innan utrustningen ansluts till
elnatet. Sakerstall att inspanningen ligger inom utrustningens
madrkspanning.

Innan du startar skrivaren

Las och f6lj bruksanvisningarna och sakerhetsinstruktionerna fore
du slar pa utrustningen.

Risk for brannskador. Vanta tills utrustningen svalnat fore du
kommer at interna komponenter.

Du maste anvanda handskar vid hantering av materialpatroner,
specialmedel, skrivhuvuden, rengéringsrullen for skrivhuvud och vid
utférandet av underhall och rengéring. Kemiska skyddshandskar ar
lampliga och bor testas enligt EN 374.

Material pa handskar: NBR (nitrilgummi).

Tjocklek > 0,11 mm

Genombrottstid > 480 minuter (genomslapplighet 6).

Det &r rekommenderat att anvanda ett par varmeskyddshandskar

vid uppackning av delar i bearbetningsstationen. Temperaturen kan
vara upp till 200 °C, beroende pa vilket material som bearbetas.

Det dr rekommenderat att anvanda en skyddsmask vid utbyte av
filter.

Under de forsta sju jobben i en hel framstallningskammare maste
du anvanda en mask med filtertyp A (enligt DIN 3181) fér angor av
organiska foreningar.

Varningsetiketter
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Tabell 2-1 Varningsetiketter (fortsattning)

Forklaring

Det ar rekommenderat att anvanda skyddsglaségon:

e  Forde sju forsta jobben med fullstéandig
framstallningskammare.

e Vidbyte avfilter.

e  Forunderhall och rengdring.

Stig inte ver materialpatronernas supportplattform.

o
®
@

Klattra inte upp pa den externa tanken, vilket kan leda till att
bearbetningsstationen faller omkull.

/7,

v

/L
[

\NTN\\\\\

Klamrisk. Lagg inte héanderna pa kanten av toppkapan. Anvand
endast handtaget (markerat i blatt) for att 6ppna och stanga
toppkapan.

VARNING: Dammoln kan orsaka explosiva blandningar i kontakt
med luft. Vidta forsiktighetsatgarder mot statiska urladdningar och
hall utrustningen utom rackhall fran antéandningskallor.

Rok inte, och anvand inte téndstickor eller 6ppna lagor i narheten av
utrustningen eller materiallagringsomradet.

En explosionsskyddad dammsugare som ar certifierad for
uppsamling av brannbart damm kravs fér rengoring.

Vidta atgarder for att reducera materialspill och undvik potentiella
antandningskallor som elektrostatisk urladdning, lagor och gnistor.
Rok inte i narheten av utrustningen.

Kassering sker i enlighet med lokala lagar och regleringar.

®
o
AN\

Endast for underhalls- och servicepersonal

Risk for elstot. Koppla bort strommen fore service.
Uppvarmningsmodulerna och elskapen kors med farlig spanning.
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Tabell 2-1 Varningsetiketter (fortsattning)

Skylt Forklaring

Farliga rorliga delar. Undvik kontakt med roterande flaktar.

>

Endast for underhalls- och servicepersonal

Klamrisk for fingrar. Undvik kontakt med kugghjulen nér de rér pa
' sig. Dina hander kan fastna mellan dem.

Endast for underhalls- och servicepersonal

Farlig rorlig del. Undvik kontakt med skrivarvagnen och/eller kabel-
och slangbarare nar de ror pa sig. Skrivarvagnen ror sig fram och
tillbaka vid utskrift.

Endast for servicepersonal

Identifierar skyddsjordsterminalen (PE) for kvalificerade
elektriker, och potentialutjamingsterminaler endast for
underhalls-/servicepersonal. Jordning kravs fore anslutning till
stromforsorjningen.

Koppla inte bort slangarna under rensningen.

No&dstoppknappar

Det finns en nddstoppsknapp pa skrivaren och en annan pa bearbetningsstationen. Tryck pa nédstoppknappen i
en nddsituation for att stoppa alla processer.

e Med avseende pa skrivaren stoppas skrivarvagnen, aterstrykaren, lamporna och framstallningsenheten;
luckan till framstallningsenheten och toppkapan lases tills den interna temperaturen minskar.

e Nar det galler bearbetningsstationen stoppas vakuumsystemet, motorerna och framstallningsenheten.

Nodstoppknappar
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Ett systemfelmeddelande visar och flaktarna kdrs med full effekt. Kontrollera att nédstoppknappen dras ut fore
utrustningen startas om.

Tabell 2-2 N&dstoppknapp

Steg 1 Steg 2

Av sakerhetsskal ar det inte tillatet att komma i kontakt med utskriftsomradet under en pagdende utskrift. Lat
skrivaren svalna av fore du vidror den internt eller vidror féremal i skrivaren.

Stang av utrustningen for att stoppa den helt. Se Sla pa och stdng av skrivaren pa sidan 33 och Sla pa och stdng
av bearbetningsstationen pa sidan 34.
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3 Huvudkomponenter

Detta ar huvudkomponenterna i HP Jet Fusion 4200 3D Printing Solution.

Skrivare

Skrivaren har ett antal huvudkomponenter som du bor bekanta dig med.

1. Toppkapa

2. Varmelampor

3. Varmekamera

4. Aterstrykarenhet och aterstrykarrulle
5. Filter for varmelampor

6. Filter for toppholje

7. Skrivarbadd

8.  Skrivhuvud

9. Fixeringslampor
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10. Skrivarvagn

11. Fixeringsmedel

12. Lucka for specialmedel

13. Informationsmedel

14. Rengoringsrulle for skrivhuvud

15. Intern lucka till rengéringsrulle

16. Uppsamlare av rengoringsrullar
17. Extern lucka till rengdringsrulle
18. Dorr till framstallningsenheten

19. Huvudbrytare

20. Automatsakring

21. Ateraktiveringsknapp

22. Nodstoppknapp

23. Frontpanel

24. Utskriftszon

1. Filteri utskriftszon
2. E-skapsfilter

3. Natverks- och elanslutningar

Bearbetningsstation

Bearbetningsstationen har ett antal huvudkomponenter som du bér bekanta dig med.

B OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution
Anvéndarhandbok.
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1. Blandare

2. Huv

3. Uppsamlare for ateranvandbart material
4, Forvaringstank

5. Nodstoppknapp

6. Servicebrytare

7. Sikt

8. Externtank

9. Kontakt for materialpatron
10. Materialpatroner

11. Kontrollknappar pa plattform
12. Dammutsugningsenhet

13. Materialpafyllningsmunstycke

Bearbetningsstation 19



1. E-skapsfilter

Framstallningsenhet

Framstallningsenheten har ett antal huvudkomponenter som du bér bekanta dig med.

~

(:
o

v v

1. Materialpafyllningsintag

2. Sdkerhetslock

3. Handtag
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1. Spilltrag (4)

2. Matningsfack (2)

3. Bladmatare (2)

4, Utskriftsplattform

5. Framstallningskammare

6. Materialfonster (vissa modeller saknar fénstret)
7. Materialkammare

8. Materialkammarfilter

9. Uttag for framstallningsenheten

Frontpanel

Frontpanelen ar en pekskarm med ett anvandargranssnitt.

Det finns en frontpanel pa skrivarens vanstra framsida och en annan pa bearbetningsstationens hogra framsida.
Varje frontpanel ar fast till en rérlig arm som gor det mojligt att justera den for en bekvamare arbetsposition.

Frontpanelen ger dig full kontroll 6ver skrivaren och bearbetningsstationen: fran frontpanelen kan du visa
information om enheten, andra enhetens installningar, vervaka enhetens status och utféra uppgifter som till
exempel utbyte av material eller kalibreringar. Frontpanelen visar meddelanden (varningar och felmeddelanden)

nar det behovs.



\ )

Frontpanelen innehaller féljande komponenter:

1.

4,
5,

En hoghastighets-USB-port for att ansluta USB-minnen med uppdateringsfiler for skrivarens inbyggda
programvara

Sjalva frontpanelen: en 8-tums pekskarm i helfarg med ett anvandargranssnitt
Hogtalare
Strémbrytare

Indikatorn

Den centrala delen av frontpanelen visar dynamisk information och ikoner. P& den vanstra och hégra sidan av
frontpanelen visas statiska ikoner. Normalt visas inte alla pa samma gang.

Statiska ikoner till vanster och héger

e Tryck pa Home-ikonen @ for att ga tillbaka till startskarmen.

e Tryck pa Ga tillbaka-ikonen for att ga tillbaka till féregaende meny. Detta tar inte bort &ndringar som
gjorts i den aktuella menyn.

e Tryck pa Avbryt-ikonen . for att avbryta den aktuella atgarden.

Startskarmar

Du kan véxla mellan tva huvudmenyer genom att svepa fingret langs med skarmen eller genom att trycka pa
knapparna langst ned pa skarmen:

Den forsta huvudmenyn ger dig tillgang till de viktigaste funktionerna.
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Tabell 3-1 Exempel pa huvudskarmen
Skrivare Bearbetningsstation

© Ready B &t ©@ Ready | &

= =
Z] @ &
Jobs Build status Build unit Supplies Build unit Supplies
H
e Applikationsmenyn visar en lista dver alla tillgangliga applikationer.
Tabell 3-2 Exempel pa applikationsmenyn
Skrivare Bearbetningsstation
jo= Q
= [
= )

About Connectivity Jobs Build status About

H @ ©

Build unit Supplies Settings Settings.

Connectivity Build unit Supplies

Statuscenter
Hogst uppe pa huvudmenyn finns statuscentret, som kan expanderas genom att svepa uppifran ned.

Statuscentret visas pa nastan alla menyer, férutom nar en atgard pagar. | statuscentret kan du se skrivarens eller
bearbetningsstationens status och direkt avbryta status (till exempel Printing (Utskrift) och varningar).

Du kan utféra manga andra atgarder fran statuscentret, till exempel flytta skrivarvagnen och aterstrykarenheten
for underhall, mata ut framstallningsenheten eller ldsa upp toppkapan.

Statussignal

Det finns en indikator hogst upp pa skrivarens frontpanel. Indikatorn visar en éverblick av skrivarens status som
kan ses pa langt hall.

Statuscenter 23



[z VIKTIGT: Informationen som indikatorn visar &r endast for informationssyfte och ar inte relevant for din
sakerhet. Varningsskyltarna pa utrustningen maste alltid foljas oberoende av vad indikatorn visar.

Tabell 3-3 Statussignal

Skdrm Farg Status
Vitt ljus Skrivaren ar redo.
Vitt ljus som ror pa sig Skrivaren skriver ut eller férbereder infér
utskrift.
Gult ljus Skrivaren kan skriva ut, men nagot ar fel.

Kontakta support om problemet kvarstar.
Nar skrivaren skriver visas ett gult ljus
istallet for ett vitt ljus.

Rott ljus Skrivaren kan inte skriva ut och kraver
uppsyn, eller ett viktigt delsystem i
skrivaren fungerar inte.

Du kan andra installningarna for indikatorn genom att trycka pa Installningar-ikone @ foljt av System >

Beacon (Indikator). Du kan till exempel &ndra pa indikatorns ljusstyrka. Du kan ocksa sténga av indikatorvarningar
och endast visa definitiv fel.

Andra systemalternativ

Du kan andra skrivarens olika systemalternativ pa frontpanelen.

Tryck pa Installnings-ikonen {;6:} foljt av System.

e Date and time options (Datum- och tidsalternativ) for att visa eller stalla in datum och tid pa skrivaren.

e Speaker volume (Hogtalarvolym) for att andra pa skrivarens hogtalarvolym. Valj Off (Av), Low (Lag) eller High
(Hoq).
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e Front panel brightness (Frontpanelens ljusstyrka) for att &ndra pa frontpanelens ljusstyrka.
Standardljusstyrkan ar 50.

e Unit selection (Enhetsval) for att valja vilka enheter som ska visas pa frontpanelen. Valj English (Engelska)
eller Metric (Metersystemet). Som standard &r enheterna installda pa Metric.

e Restore factory settings (Aterstall fabriksinstallningar) for att aterstalla skrivarens installningar till de
originella fabriksinstallningarna. Detta alternativ aterstaller alla skrivarens installningar forutom Gigabit
Ethernet-installningarna.

Stall in administratorslosenordet

Du kan stalla in administratorslosenordet fran frontpanelen. Tryck pa @ och sedan pa Security (Sakerhet)

> Administrator password (Administratérsloésenord) och ange l6senordet. Om ett [Gsenord redan har stéllts in
maste du ange det gamla l6senordet for att stalla in ett nytt l6senord.

@ Ready - L]

Settings

System Security

Firmware update from US8 n
Job management

_ Administrator password Ak
Connectivity

Security
Maintenance

Service menu

Administratorslosenordet kravs for att andra pa skrivarens installningar.

Programvara
HP:s programvara for 3D-skrivarlosningar kan hamtas fran HP:s webbplats
Anvand féljande lankar:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/software

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

HP SmartStream 3D Command Center

Command Center har tva olika vyer.
Klicka pa & i namnlisten for att vaxla mellan standard- och widgetvyn.

e Standardvy: Visar mellanstora och stora kort.

Stall in administratdrslésenordet
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@ SmartStream 3D Command Center =X

? %
—P Awesome printer 1 . _i'e Awesome printer 2
=) Remove build unit LY insen buid unit
BUILG UNIT AGENTS BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
- . . - SUPPLIES
(¥) job_engine.ssp printed Material - No build = . "
P 3 o i iF e ™
inside | unit inside
l - l L) ne —
MATERIAL
PENDING PENDING FUSING HEATING
PA1 2 JoBs JOBS LAMPS LAMPS
MIX RATIO (l)o @ [— | E:E
20% e ==
ﬁ? Awesome printer 3 Today _ . l@? Awesome printer 4
—t— Printing 18:30pm -] Ready to print
LavERs o BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
. SUPPLIES
Q0 & .000 @ 200075000 Materia - v 3
< — I inside =t
HEIGHT = ll B o
200 " 400 mm MATERIAL
PEJ’E’%'SG PA12 PENDING FUSING HEATING

Joss LAMPS LAMPS

r
r PARTS o
® 5/20 G) FRESH MATERIAL G)O p—

20% =iz
e Widgetvy: Visa widgetkort.

@ Aweso...finter 1
= Remove build unit

() job_engine...printed
v

© Aweso...rinter 2
| [ :
4 Insert build unit

BUILD UNIT PENDING

No build <

unit inside (be

l@? Tomorrow
: 18:30pm

oogzeoo_@
3 )
:?:@cem @

Ett kort visas per skrivare. | standardvyn kan du valja mellanstora eller stora kort.

Kortets innehall ar situationsberoende: fore utskrift, under utskrift och efter utskrift. Foljande information visas
pa kortet under utskriftens gang:
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IE © Awesome printer
Printing

Job_car_engine.ssp e

00 @
)
@

o

|

&

\

o

o

&)tin:

000 (@

Tomorrow 18:30pm s«

LAYERS AGENTS

2000 /5000

HEIGHT

200/400 mm

N
S
PARTS
5/20 G)e

BUILD UNIT PRINTHEADS ~ OTHER
Material g
inside 4 .

]
MATERIAL

PA12 FUSING
LAMPS

FRESH MATERIAL [—]
20% T

1. Forloppsindikator som visar framstallningens foérlopp

2. Jobbnamn

3. Tvarsnittsbild av jobbet som visar det skikt som skrivs ut for narvarande

E OBS! Det finns tva olika vyer: skikt eller isometrisk vy.

e SKIKT: Antalet utskrivna skikt och det totala antalet skikt att skriva ut

e HOJD: Den utskrivna héjden och den totala utskriftshojden

e DELAR: Antalet utskrivna delar och det totala antalet delar att skriva ut

e SPECIALMEDEL: En realtidsmatare for specialmedlen

e VANTANDE JOBB: Antalet jobb i kén

e Framstallningsenhet: Framstallningsenhetens status och vilken typ av material som finns i
framstallningskammaren

e SKRIVHUVUDEN: Visar eventuella varningar och fel

e OVRIGT MATERIAL: Visar eventuella varningar och fel

e Material: Namnet pa det anvanda materialet

e NYTT MATERIAL: Procentandelen farskt material (fran materialpatronen). Resten av materialet kommer fran

lagringsbehallaren

e FIXERINGSLAMPOR: Visar eventuella varningar och fel

e VARMELAMPOR: Visar eventuella varningar och fel

Varningar och fel

Varningar och fel kan visas ovanfor skrivarens status beroende pa hur allvarliga de &r. Detta bestams av

skrivaren.

Varningar och fel
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Varningar

Varningar visas for icke-bradskande problem, till exempel underhallsrutiner. Varningar som galler en viss
komponent visas pa ikonen som representerar komponenten.

U! Awesome printer Today
= Low on agent: Fusing 18:30pm

LAYERS AGENTS

00 @,OOO‘_@. 2000 / 5000 i

(‘
'@

&o -

HEIGHT

200/400 mm

PENDING
JOBS

PARTS

|
: 5/20 G)c

§®)

°

o

Fel

Fel ar bradskande problem som kan forhindra skrivaren fran att starta ett jobb, till exempel en lampa som gatt
sonder. Fel som galler en viss komponent visas pa ikonen som representerar komponenten.

@3 Awesome printer vee
Heating lamp error: Lamp 16
BUILD UNIT AGENTS PRINTHEADS OTHER
. SUPPLIES
Material \
inside EH] ' ke
mam r A Y
MATERIAL
PA12 PENDING FUSING HEATING
JOBS LAMPS LAMPS
FRESH MATERIAL ‘e — ] =|‘_0
20% () Zn ==
Fel som avbryter utskriften visas ovanpa kortet:
ﬁ Awesome printer Today ..
Critical error 18:30pm

©

A critical error has occurred.
Error description.

28 Kapitel 3 Huvudkomponenter



Programuppdatering

Om en programvaruuppdatering ar tillganglig visar Command Center ett nytt meddelande i meddelandecentret.
Ga till skrivarens och/eller bearbetningsstationens frontpanel for att fortsatta. Klicka pa meddelandet,

hamta den nya firmware, kopiera den till ett USB-minne och mata in minnet i skrivarens USB-port och
bearbetningsstationen.

@ HP SmartStream 3D Command Center == 8 =
[ o
T My A Print Another Print
. Y Awesome Frinter nother Frinter
16:50 Cleaning roll aimost finished E Ready
Wednesday

LAYERS AGENTS AGENTS PRINTHEADS OTHER
MB1-30 SUFFLIES
4140 /4676 DD Material inside HD ' N
HEIGHT o W —
323 /365mm HP 3D HR PA12
NDING NDING NG ATING
" " e v
FRESH MATERIAL
230 /256 @ T @ =] EIE
iy ==
= o x
@ HP SmartStream 3D Command Center
P2 oa
L - e P Today
| y Awesome Printer nother Printer
v:e?neii Cleaning roll almost finished E—le Ready My Awesome Printer 4 minutes ago
o o New firmware available
Lav GenT: AGENTS
MB1-30
4125 /4676 —| B Material inside = Download now
HEIGHT \!E [J MATERIAL ._‘
MATERIAL
322 /365mm HP 3D HR PA12
PENDING
PARTS J08S
FRESH MATERIAL
230/256 @ 20 @

Installera en skrivare

Skrivaren bor ldggas till pa ditt HP Print0S-konto.

1. Klicka pa # och sedan pa Printer management (Skrivarhantering) > Add a printer (Lagg till en skrivare).

Programuppdatering
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2. Anslut skrivaren till ditt HP Print0S-konto. Om du inte har ett konto kan du skapa ett genom att klicka
pa Create account (Skapa konto). HP PrintOS ar ett operativsystem for utskriftsproduktion med webb- och
mobilapplikationer som férenklar produktionen och hjélper dig fa mer ut av dina HP-skrivare.

@ SmartStream 3D Command Center S = B

b ? &
@T Awesome printer 1 Device management: Add device X
Remove build unit
PRINTHEADS OTHER
- 7 o 1. Connect to 2. Devi 3
(¥) job_engine.ssp printed e > SUPI:LIES
5 X —
’ .
PrintOS
FUSING HEATING
Anywhere, anytime acces to the status of HP 3D solutions. LAMPS LAMPS
Keep devices up to date and monitor achieve higher productivity. ==
e Si=
PrintOS ID
‘ company@hpcloud.com |
© Awesome printer 3
J Printing PASSWORD
—— ‘ ssssssss |
PRINTHEADS OTHER
O o @ o oo @ Forgot password? SUPPLIES
]
: Pt L e
@ ‘ FUSING HEATING
r LAMPS LAMPS
Create account Signin
= SI=
oo @ [ 2 . == 20% 52 T ==

3. Lagagtill ett skrivarnamn och skrivarens IP-adress eller vardnamn. Se Skrivarens och
bearbetningsstationens natverk pa sidan 36 for att hitta skrivarens IP-adress.

Du maste ocksa ange administratorslosenordet. Se Stall in administratorslosenordet pa sidan 25.

Klicka pa Save (Spara) nar alla tre falt &r ifyllda.

&g - 0O X

@ SmartStream 3D Command Center

E
&)
e

E Awesome printer 1 Device management: Add device X
Remove build unit !

PRINTHEADS OTHER
@iob engine.ssp printed 1. Connect to 2. Device iP 4. V nd SUPPLIES
il £y I PrintOS information c '

'
e
—_—

—

NAME

[ Awesome printer ‘ FUsING HEATING
==
HIv Iy ==
1P ADRESS or HOSTNAME
| [78.125.0200 |
@? Awesome printer 3 ADMINISTRATOR PASSWORD
Printing |.-.-.-.- ‘
Administrator password can be found on device’s Front Panel: Setings > Security. FRINTEADS o
SUPPLIES
Q0 & 000 - i
. —-— ==
- P r b =]
@ FUSING HEATING
r LAMPS LAMPS
=
] =i=
(-] @ % == S . = 20% o 7V AN ——
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4,  Om skrivaren inte har registrerats kommer de att ombes ange ditt HP-certifierade partnernamn som gor
det enklare for oss att hjalpa dig.

5. Frontpanelen ber dig fylla i installationscertifikatet. Lanken till informationscertifikatet tar dig till ett
webbformular dar du bor besvara alla fragor.

Installationscertifikatet kravs for varje ny skrivarinstallation. Om du ominstallerar Command Center eller om
skrivarens installationscertifikat ar ifyllt sedan tidigare kan du hoppa dver detta steg.

Namnet pa den nya skrivaren bord dyka upp pa skrivarlistan.

HP SmartStream 3D Build Manager

Anvand HP SmartStream 3D Build Managers kraftfulla forberedelsefunktioner fér 3D-skrivare for att lyckas med
alla dina 3D-utskrifter:

1. Laggtill delar for att borja forbereda skrivarjobbet.

2. Rotera, andra storleken pd, och positionera delen pa badden.

3. Hitta och atgarda fel i 3D-geometrin automatiskt.

4.  Skicka en fil som ar redo for utskrift direkt till en ansluten 3D-skrivare eller spara utskriftsfilen.

Mer information om Build Manager finns i HP SmartStream 3D Build Manager-anvéndarhandboken: se
Dokumentation pa sidan 1.

HP SmartStream 3D Build Manager 31



4  Sla pa och stang av

Anvand produkten endast inom de angivna intervallen for driftstemperatur och luftfuktighet (se
anvandarhandboken for forberedning av installationsplatsen).

MARK: Vénta med att sl pa utrustningen eller att anvanda materialet i minst 4 timmar om utrustningen eller
materialet utsatts for férhallanden som ligger utanfdr de miljomadssiga driftsintervallen.

Sla pa och sténg av skrivaren

Sla pa skrivaren for forsta gangen

1. Kontrollera att de tva lagsta raderna av automatsakringar framtill till h6ger pa skrivaren ar i det dvre laget
och att de tre grona lamporna lyser. Kontakta din elektriker om nagon av lamporna inte lyser.

N

2. Sla pa huvudbrytaren.

~

3. Vantatills frontpanelen meddelar att skrivaren vantar pa omaktivering.

4.  Gorenvisuell kontroll av skrivaren.
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5. Tryck pa den bld omaktiveringsknappen framtill till vanster pa skrivaren. Detta aktiverar alla skrivarens
hogeffektsdelsystem.

6. Vantatills frontpanelen indikerar att skrivaren ar klar. Detta kan ta flera minuter. Nar initialiseringen ar klar

visar frontpanelen ett Ready (Klar)-meddelande. Om ett systemfelmeddelande visas, se Systemfel pa sidan
255.

Sla pa och stang av skrivaren

Skrivaren har tva olika av-tillstand. Niva 1 ar rekommenderat om skrivaren kommer att anvandas igen snart.
Annars ar det rekommenderat att anvanda niva 2, vilket stanger av skrivaren helt.

Tabell 4-1 Sla pa skrivaren

Niva Stang av Sla pa
1: Standby (5 V) Frontpanel strombrytare av Frontpanel strombrytare pa
2: Alla skrivarsystem av
1. Frontpanel strombrytare av 1. Rod huvudbrytare pa
2. Rod huvudbrytare av 2. Frontpanel strombrytare pa

Sla pa och stang av bearbetningsstationen

Sla pa bearbetningsstationen for férsta gangen

1. Setill att hjulen &r bromsade: bearbetningsstationen ska sta stilla under drift.

2. Kontrollera att de tva nedersta raderna av jordfelsbrytare pa stationens framre hdgra sida star i fullstandigt
uppatvant lage.

o

=

1

~)
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3. Sl pd servicebrytaren.

4,  Gor en visuell kontroll av stationen.

5. Vanta tills frontpanelen indikerar att stationen ar klar. Detta kan ta flera minuter. N&r initialiseringen ar klar
visar frontpanelen ett Ready (Klar)-meddelande. Om ett systemfelmeddelande visas, se Systemfel pa sidan
255.

Sla pa och stdng av bearbetningsstationen

Stationen har tva olika av-tillstand. Niva 1 &r rekommenderat om stationen ska anvandas igen snart. Annars ar
det rekommenderat att anvénda niva 2, vilket stanger av skrivaren helt.

Tabell 4-2 Sla pa bearbetningen

Niva Stang av Sla pa
1: Standby (5 V) Frontpanel strombrytare av Frontpanel strombrytare pa
2: Alla
bearbetningsstationsyste | 1. Frontpanel strombrytare av 1. Rodhuvudbrytare pa
m avstangda
2. Rod huvudbrytare av 2. Frontpanel strombrytare pa

Automatsakringsetiketter

Tabell 4-3 Automatsakringsetiketter

Skylt Beskrivning

Natstrom

Likstrom

Elbox

Framstallningsenhet
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Tabell 4-3 Automatsékringsetiketter (fortsattning)

Skylt

Beskrivning

Fixeringslampor

Varmelampor

Omaktivera

LAN

Automatsakringsetiketter
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Skrivarens och bearbetningsstationens natverk

| skrivaren ingar en RJ-45-port for natverksanslutning. Anvandning av skarmade 1/0-kablar kravs for att uppfylla
klass-B-specifikationer. For basta prestanda rekommenderas anvéndning av Cat 5/5e- eller Cat 6-kablar och
gigabit-kapabel lokal natverksutrustning.

En fungerande natverksinstallation kravs for att kunna anvanda skrivaren eftersom all kommunikation med
skrivar- och hanteringsprogramvaran sker via natverket.

Konfiguration

Tryck pa och sedan pa -c- pa frontpanelen for att komma at natverksinstallningarna.

Vardnamn

Det &r mojligt att tilldela ett anpassat vardnamn till skrivaren. Om natverksinfrastrukturen tillater detta forsoker
skrivaren att registrera vardnamnet hos DNS-tjansten vilket gor det majligt att komma at skrivaren via dess
vardnamn istallet for dess IP-adress.

Det ar ocksa mojligt att tilldela ett domansuffix for att definiera skrivarens fullstandiga domannamn.

IPv4-konfigurering

Du kan vdja om skrivaren automatiskt ska forsoka hitta IPv4-natverksinstallningar via DHCP, eller om du vill stalla
in dem manuellt. | dessa installningar ingar:

e |P-adress: Den unika IP-adress som tilldelats skrivaren.

e  Ndtmask: Natmasken som motsvarar skrivarens IP-adress.

e Standardgateway: IP-adress till natverksgateway.

e  DNS-konfigurationsmetod: Om en DNS-server tilldelas via DHCP eller manuellt.

e Primadra och sekunddara DNS-servrar: DNS-servrarnas IP-adresser.

Lankhastighet

Den inbyggda natverksstyrenheten stodjer anslutningar till IEEE 802.3 10Base-T Ethernet, [EEE 802.3u
100Base-TX Fast Ethernet, och 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet-kompatibla natverk. Nar skrivaren ar
paslagen och ansluten férhandlar den automatiskt med natverket en lankhastighet pa 10, 100 eller 1000
Mbps samt kommunikation i full eller halv duplexlage. Det ar dock méjligt att manuellt konfigurera lanken via
skrivarens frontpanel eller genom andra konfigurationsverktyg nar natverkskommunikation har upprattats.

Felsdkning
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Lankproblem

Om skrivaren inte kan ansluta sig till natverket lyser inga LED-ljus. Forsok foljande i det fall:

Skrivaren har statusindikatorer (LED-ljus) vid natverksporten som visar lankstatus och natverksaktivitet.
e Dengrdnalampan lyser nar skrivaren har lyckats ansluta sig till natverket.

e Den gulalampan blinkar nar transmission sker via natverket.

1. Kontrollera kabelanslutningarna pa bada andor.

2. Overvag att byta ut kablarna med kablar som bekréftats fungera.

3. Overvdg att byta till en annan natverksport pa natverksswitchen, hubben eller enheten som skrivaren ar
ansluten till.

4.  Konfigurera manuellt [ankinstallningarna sa att de 6verensstammer med portkonfigurationen pa
natverkshubben eller switchen.

5. Aterstall natverksparametrarna till fabriksinstallningarna om du &r osaker dver lankinstéllningarna eller om
de ar felaktigt konfigurerade.
Aterstall fabriksinstallningar

Om en felaktig konfiguration skett av misstag ar det mojligt att aterstalla natverksinstallningarna till
fabriksinstallningarna genom att trycka pa Restore factory settings (Aterstall fabriksinstallningar) i menyn for
natverksinstallningar.
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Skrivare

6

Material

Specialmedel

38

Det finns tva typer av medel: fixeringsmedel och detaljeringsmedel.

HP Jet Fusion 4200 och 4210 tar emot specialmedelspatroner med en kapacitet pa 3 eller 5 liter.

Observera:

Skrivaren ar utrustad med dynamisk sakerhet. Patroner med chipp fran annan tillverkare &an HP fungerar
inte garanterat, och de som fungerar nu kanske inte fungerar i framtiden. Mer information finns pa
http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

e  Skrivaren ar inte utformad for CIS-specialmedelssystem. For lyckade utskrifter, ta bort eventuella CIS-
specialmedelssystem och installera akta HP-patroner.

e  Skrivaren ar utformad for att specialmedelspatronerna ska anvandas tills de ar tomma. Pafyllning av
patroner innan de ar tomma kan orsaka skrivarfel. Om detta intraffar satter du i en ny akta HP-patron for att
fortsatta utskriften.

Status

Tryck pa (Material) pa skrivarens frontpanel, foljt av Agents (Specialmedel) och tryck sedan pa ett

specialmedel for att visa medlets status:

Missing (Saknas): Specialmedlet saknas.

Tom: Patronen ar tom och maste bytas ut.

Replace (Byt ut): Patronen fungerar inte och maste bytas ut.

Satt i pa nytt: Patronen svarar inte. Ta bort och lagg tillbaka patronen och se om det l6ser problemet.
Wrong (Fel): Specialmedelstypen &r inte kompatibel med skrivaren.

Utgatt: Specialmedlets utgangsdatum har [6pt ut. Anvandning av specialmedel vars utgangsdatum kopt ut
kan paverka skrivhuvudens garanti.

Low on agents (Lag specialmedelsniva): Specialmedelsnivan ar lag och bor bytas ut inom kort.

Very low on agents (Mycket [ag specialmedelsniva): Specialmedelsnivan ar mycket lag och bor bytas ut inom
kort.

Fel
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e |cke-HP
e OK:Specialmedlet fungerar som normalt.

e QOut of agents (Slut pa specialmedel): Specialmedlen maste ersattas.

B OBS! Specialmedelsnivan som visas pa frontpanelen ar en uppskattning.

LED-lampor
e \Vit:OK
e (Gul: Varning

e ROd: Fel: slut pa specialmedel

Byta ut en agent

[ OBS! Du kan byta ut specialmedelspatronerna under utskriftsprocessen eftersom skrivaren matas via
mellanlagringstankar.

1. Tryckpa (Material) pa frontpanelen och sedan pa Agents (Specialmedel) > Replace (Ersatt).

2. Tryck pa luckan till specialmedlet for att lasa upp den och 6ppna luckan.

Tabell 6-1 Lucka for specialmedel

ﬁ;—

|

K.-—-—-n S

3. Letareda pa det specialmedel som ska bytas ut. Frontpanelen indikerar vilka specialmedel som behdver
bytas ut. Detta indikeras dven med ett rott LED-ljus vid patronen.

4. Koppla bort specialmedelsanslutningen genom att trycka pa flikarna pa vardera sida av anslutningen och
forsiktigt dra ur den.

Q TIPS: Rotera specialmedelsanslutningen nagot medsols nar du tar bort eller ansluter den for att undvika
interferens mellan anslutningen och specialmedelsladan.
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Tabell 6-2 Koppla bort specialmedlet

| | |

5.  Tabort specialmedlet.

6.  Foljinstruktionerna pa férpackningen nar du kasserar det gamla specialmedlet. Pasen med
specialmedel bér avlagsnas och kasseras i enlighet med statliga och lokala lagar och regleringar.
De andra specialmedelsdelarna (plasthallaren och férpackningsladan) kan atervinnas via normala
atervinningsprogram. HP rekommenderar anvandning av handskar vid behandling av material.

7. Tadet nya specialmedlet ur férpackningen och placera det pa en plan yta. Vand pa det fyra ganger genom
att rotera det 360 grader enligt instruktionerna pa etiketten for att sakerstalla att specialmedlet blandas

fére anvandning.

C’ Turn 4x

-
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11.

12.
13.

Tryck ned den 6vre delen av handtaget och vik det inat. Skar det inte.
Installera det nya specialmedlet med en hand pa botten av specialmedlet och den andra handen pa vecket.

Anslut specialmedelskontakten till patronen utan att trycka ned flikarna.

VIKTIGT:  Om du trycker ned flikarna nar du ansluter kontakten kommer patronen inte att ldsas fast.

Kontrollera att flikarna pa vardera sida av specialmedelskontakten ar 6ppna men pa plats. Detta indikerar
en lyckad anslutning. Du borde hora ett klick.

Stang luckan.

Tryck pa Finish (Slutfor) och Check (Kontrollera) pa frontpanelen.

Felsdkning av medel

29 TIPS

Folj felsokningsproceduren nedan om det nya specialmedlet inte fungerar. Problemet kan orsakas av

kontakten snarare an sjalva specialmedlet.

1.
2.

Kontrollera att specialmedlet ar utformat for din skrivare.
Folj korrekta rutiner for utbyte av specialmedel via frontpanelen.
Kontrollera att det inte finns ndgra férhinder i specialmedelskontakten.

Kontrollera att specialmedlet ar av ratt typ (fixeringsmedel eller detaljeringsmedel). Fel typ av specialmedel
kommer inte att 6verensstamma med kopplingen.

Kontrollera att specialmedelskontakten &r riktad at ratt hall (jamfér med ett annat specialmedel).
Kontrollera att du har matat in kopplingen fullstandigt och pa korrekt satt. Du borde hora ett klick.

Kontrollera att flikarna pa vardera sida av specialmedelskontakten ar 6ppna men pa plats. Detta indikerar
en lyckad anslutning.

Kontrollera specialmedelskontakten. Det ar mojligt att specialmedelskontakterna béjs medan
specialmedlet ar frankopplat. Om detta sker kan de inte ansluta ordentligt och det visas ett meddelande
om att ta bort och lagga tillbaka kontakten. For att korrigera detta problem, anvand en tang for att rata ut
stiften sa de passar in i deras platser.

Kontakta support om problemet kvarstar.

Felsokning av medel
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Skrivhuvuden

Skrivhuvudena anvander och placerar specialmedel pa framstallningen.

A\ VIKTIGT:  Var forsiktig nar du hanterar skrivhuvuden eftersom de &r kéansliga for elektrostatiska urladdningar
(ESD). Undvik att vidrora stift, kablar eller kretsar.

Skrivarens skrivsystem anvander tre dubbelmedelsskrivhuvud med 31 680 munstycken var; 15 840 munstycken
per medel. Skrivhuvudenas numrering beskrivs nedan.

1. Bakre skrivhuvud

2. Mittskrivhuvud

3. Framre skrivhuvud

Skrivhuvud bor lagras vertikalt: om de lagras i [ador bor ladornas pilar peka uppat; Om de lagras utanfor en lada

bor de placeras med munstyckeskapseln uppat.

Status

Tryck pa (Material) pa skrivarens frontpanel, foljt av Printheads (Skrivhuvud) och tryck sedan pa ett
skrivhuvud for att visa dess status:
e  OK: Skrivhuvudet fungerar som normalt.

e Kontrollera vantande

e Missing (Saknas): Skrivhuvudet saknas.

o Fel

e \arning

o |Icke-HP

1. Tryckpa (Material) pa frontpanelen och sedan pa Printheads (Skrivhuvud) > Replace (Ersétt).
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2. Oppna toppkapan.

3. Draihandtaget for att 6ppna luckan till skrivhuvudet.

4.  Lyft bort luckan till skrivhuvudet.

Skrivhuvuden
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5.  Lossa pa sparren till skrivhuvudet.

8. Kassera det gamla skrivhuvudet i enlighet med lokala lagar och regler. De flesta HP-
skrivhuvuden kan atervinnas genom HP:s atervinningsprogram for material. Mer information finns pa
http://www.hp.com/recycle/. HP rekommenderar anvandning av handskar vid behandling av material.
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9.  Skaka pa skrivhuvudet enligt instruktionerna pa férpackningen.

Shak
ﬁr 'nge ‘j‘l

10. Tabort férpackningen och alla skyddslock.

:0- TIPS:  Det kan vara en god idé att spara skyddslocken om du nagonsin tillfalligt vill ta bort ett skrivhuvud
fran skrivaren.

11. Placera det nya skrivhuvudet i skrivaren och sank handtaget.

A VIKTIGT:  Mata sakta in det nya skrivhuvudet utan att det vidror delar av vagnen. Skrivhuvudet kan skadas
om du matar in det for snabbt eller om det tr&ffar nagot.

12. Sank laset tills det ligger pa skrivhuvudet, men stang det inte an.
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13. Tryck pa primern for att se till att primerportarna ar val insatta.

Tabell 6-3 Tryck pa skrivaren

Steg 1 Steg 2

14. Stang och las sparren.

15. Lagg tillbaka locket till skrivhuvudet.
16. Stang toppluckan.

17. Tryck pa Finish (Slutfér) och Check (Kontrollera). Skrivaren kontrollerar om det nya skrivhuvudet har
installerats korrekt och rekommenderar justering av skrivhuvud. Se Justera skrivhuvudena pa sidan 238.

B OBS! Testa att rengora skrivhuvudets kontakter om det nya skrivhuvudet nekas eller om du ombeds ta ut och
satta tillbaka det (se Rengor kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142).

Rengé6ringsrulle for skrivhuvud

Rengdringsrullen for skrivhuvud ar en rulle som ar tillverkad av ett absorberande material och anvands normalt
av skrivaren for att periodiskt torka av skrivhuvuden vid utskriftsstart, under utskriften, under kontroll av
skrivhuvud, och sa vidare. Rullen hjalper skrivhuvuden att kontinuerligt avge specialmedel och att uppratthalla
god utskriftskvalitet.
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Ersatt rullen nér den forbrukats for att undvika att skrivhuvudena skadas. Hur ofta rullen bor ersattas beror pa
hur mycket skrivaren anvands. En rulle racker till cirka 10 fulla framstallningsjobb eller 50 000 skikt i balanserat
utskriftslage.

Ett varningsmeddelande visas nar rullen ar 75 % forbrukad och ett till meddelande visas nar den ar 95 %
forbrukad. Du kan ersatta rullen nar som helst. Skrivaren skriver inte ut om rullen ar 100 % forbrukad.

Om det inte finns tillrackligt mycket av rullen kvar for att slutfora ett nytt jobb kommer skrivaren inte att starta
det jobbet.

Tryck pa (Material) pa skrivarens frontpanel och sedan pa Printhead cleaning roll (Rengoringsrulle for

skrivhuvud) for att visa rullens status.

TIPS:  Vidror inte rengdringsrullen for skrivhuvud forutom nar den maste bytas ut. Om rullen stors kan det
forhindra skrivaren fran att mata hur anvand rullen &r vilket kan leda till oavsedda felmeddelanden och att
utskriftsjobb avbryts i onddan.

1. Setill att du har en ny rengdéringsrulle redo.

2. Anvand handskar.

3. Tryckpa (® .\ (Material) pa skrivarens frontpanel och sedan pa Printhead cleaning roll (Rengéringsrulle

for skrivhuvud) > Replace (Ersatt).
4.  Tryck pa Start nar du ar redo.

5. Oppna specialmedelsluckan och luckan till rengéringsrullarna.

Tabell 6-4 Luckor for rengdringsrulle

Rengdringsrulle for skrivhuvud
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6. Oppnatoppkapan.

7. Lossarengoringsrullens énde fran den 6vre delen av rullen.

i

FE

8. Dradet svarta vredet uppe till vanster och flytta dragsystemet at sidan.

Tabell 6-5 Procedur

i

9.  Rengér torkaren, rullinmataren och rengéringsrullens plattor med rullens anda.
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10. Rulla upp resten av rengoéringsrullen pa den lagre axeln.

|

= —

11. Tabort den lagre rullens nav genom att trycka ned fliken och sedan ta bort den lagre rullen.

Tabell 6-6 Procedur

=

FFE

Kassera rullen med det anvanda rengdringsmedlet enligt instruktionerna pa den nya rullen. Radfraga lokala
myndigheter for att bestamma hur avfallet bor kasseras.

12. Tabort den 6vre rullens nav och sedan rullens karna och placera den pa den lagre axeln.

|

“r =

Rengdringsrulle for skrivhuvud
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13. Lagg det lagre navet pa plats, dra kdrnan mot navet och mata in dem tills navet klickar pa plats (du hor ett

klick).
%‘ﬁ

\=LH

|

Fft's

|

Ffaé

A\ VIKTIGT:  Kontrollera att tyget &r i linje med framandan av karnan och att det ror vid navet. Om du trycker

rullen vid tyget nar du matar in den nya rullen l6per du risken att tyget lossnar fran karnan, vilket leder till
problem vid utskrift.

15. For rullens framre kant 6ver de dvre rullarna och trang rengéringsmaterialet genom rullarna till vanster.
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16. En polyesterremsa markerar rengéringsmaterialets framre kant. Mata in remsan i halet i
upprullningsspolen. Spolen tar tag i remsa.

Tabell 6-7 Procedur

Se till att rengéringsmaterialet tar ratt vag.

J

17. Rotera den nedre rullen ett helt varv.

m———ee

F‘é

Rengdringsrulle for skrivhuvud
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18. Aterstall dragsystemet till sin originalposition genom att flytta tillbaka det svarta vredet. Vrid rullen ndgot
motsols om du kanner ett motstand eftersom rengdringsrullen ar for spand.

19. Stang och las luckorna.

Langden av anvand rengdringsrulle for skrivhuvud som sparas av skrivaren aterstalls av skrivaren.

B OBS! Om du mixtrar med en halvanvand rulle kommer anvandningsnivan som visas pa frontpanelen inte
langre att stamma.

20. Tryck pa OK pa frontpanelen.

Bearbetningsstation

B OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution
Anvdndarhandbok.

Material

Materialtillstand

e Ateranvandningsbar: Material som kan ateranvandas

o Avfall: Férbrukat material som inte bér ateranvandas

e Blandat: En blandning av nytt och forbrukat material, som standard upp till 80 % férbrukat.

e  Farskt: Nytt material

Materialpatroner

Materialpatronerna placerar materialet i framstallningsenheten. Se materialférteckningen for information om
bestallning.

e HP Jet Fusion 4200 och 4210 tar emot patroner med en kapacitet pa 30 eller 300 liter.

e HP Jet Fusion 42108 accepterar anvandning av den pafyllningsbara HP Material Loading Tank vilket gor det
mojligt att anvanda bulkmaterial. Den accepterar patroner med en kapacitet pa 30 eller 300 liter.

Patronens vikt varierar beroende pa materialtyp. Sarskild forsiktighet maste iakttas for att undvika personskador
vid hantering av tunga patroner.
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Om tryck satts pa en patron medan den damm och anslutningen avlagsnas kan materialspill ske. Gor sa har for
att undvika spill:

e Tainte bort handtaget medan du dammsuger.

e Stall aldrig ndgot tungt foremal—~over 1 kg —ovanpa en patron.

e Setill attinte tappa en patron.

e Forsok inte tvinga ut det sista materialet ur en ndstan tom patron genom att trycka pa pasen inuti patronen.

Byta ut en patron

En patron ska tas bort och bytas ut nar den &r tom eller nar den har passerat sitt utgangsdatum. En tom patron
indikeras i frontpanelen och av lysdioden bredvid patronen.

A\ VIKTIGT:  Det &r inte rekommenderat att ta bort en patron innan den &r tom. Patroner &r inte konstruerade for
forvaring av material efter att férseglingen avlagsnats, och férvaring av en 6ppnad patron som innehaller
material kan gdra materialet oanvandbart och orsaka sakerhetsrisker, t.ex. ett moln av material om det tappas.
Beroende pa materialet kan det vara kansligt for temperatur, fukt eller andra faktorer. Anvandning av patroner
under okontrollerade férhallanden kan paverka utrustningens funktion eller allvarligt skada den.

30 liters patronbyte

1. Tryck pa (Material) pa bearbetningsstationens frontpanel och sedan pa Fresh material (Nytt
material) > Replace (Ersatt).

2. Gatill den patron som du vill ta bort och hall den med ena handen medan du kopplar bort
patronanslutningen genom att dra den forsiktigt bort fran patronen.

3. Tautdentomma patronen.
e Om patroneninte ar tom och du tanker anvanda den senare, se till att stanga den framre pipen.

e Omden ar tom ska den kasseras i enlighet med lokala bestammelser.
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4. For att forbereda den nya patronen, riv av kvadraten och vik den inuti handtaget enligt illustrationen pa
férpackningen.

5. Tabort forseglingen fran den bakre pipen.

iZ VIKTIGT: Patronen fungerar inte om du inte tar bort férseglingen.
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6.  Satt den nya patronen pa ratt plats pa bearbetningsstationen.
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7. Oppna den framre pipen.

G

o\

8. Tabort forseglingen fran den framre pipen.

AN\ VIKTIGT:  Nar forseglingen har avldgsnats ska patronen anvandas tills den &r tom och far inte stallas pa
forrad. Patroner ar inte konstruerade for forvaring av material efter att forseglingen avlagsnats, och
forvaring av en 6ppnad patron som innehaller material kan géra materialet oanvandbart och orsaka
sakerhetsrisker, t.ex. ett moln av material om det tappas. Beroende pa materialet kan det vara kansligt for
temperatur, fukt eller andra faktorer. Anvandning av patroner under okontrollerade férhallanden kan
paverka utrustningens funktion eller allvarligt skada den.
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9. Anslut patronanslutningen till patronen.

300 liters patron

Q- TIPS:  Folj felsokningsproceduren nedan om den nya patronen inte fungerar. Problemet kan orsakas av
kontakten snarare an sjalva patronen.

LED-lampor

e Vit:OK

e Gul: Varning

e ROd: Fel: slut pa material

Bearbetningsstationen kan fortsatta att fylla framstallningsenheten utan patroner under en viss tid, beroende pa
vilket material som behdvs.

1. Tryckpa (Material) pa bearbetningsstationens frontpanel och sedan pa Fresh material (Nytt

material) > Replace (Ersatt).
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2. Anvand en handtruck for att flytta de stora materialpatronerna bredvid den externa tanken.

Ty

3. Tabort de kartonger som anges som 1 och 2 pa férpackningen.

Tabell 6-8 Ta bort kartongerna

4. Tabort forseglingen fran den bakre pipen pa spar 1.

[ VIKTIGT: Patronen fungerar inte om du inte tar bort férseglingen.
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5. Oppna den fréamre pipen.

G
.

6. Tabort forseglingen fran den framre pipen.

4

/

AN\ VIKTIGT:  Nar forseglingen har avldgsnats ska patronen anvandas tills den &r tom och far inte stallas pa
forrad. Patroner ar inte konstruerade for forvaring av material efter att forseglingen avlagsnats, och
forvaring av en 6ppnad patron som innehaller material kan géra materialet oanvandbart och orsaka
sakerhetsrisker, t.ex. ett moln av material om det tappas. Beroende pa materialet kan det vara kansligt for
temperatur, fukt eller andra faktorer. Anvandning av patroner under okontrollerade forhallanden kan
paverka utrustningens funktion eller allvarligt skada den.

7.  Upprepa moment 4—6 pa pip 2.

8.  Anslut patronanslutningarna till patron 1 och 2. Det ar rekommenderat att anvanda handskar och
skyddsglasdgon.
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9.  Tryck pa Finish and check (Slutfor och kontrollera) pa frontpanelen.

300 liters patron: Byt ut materialkontakten

Nar materialet tar slut pa en kontakt kan du byta ut den mot en hel kontakt. Nummer 1 kan ersattas med 3 och 2
med 4.

1. Tryckpa (Material) pa bearbetningsstationens frontpanel och sedan pa Fresh material (Nytt
material) > Replace (Ersatt).

2. Koppla fran materialpatronkontakten fran anvand materialmatning.

3. Tabort kartongen och tatningen fran de bakre och fréamre piperna.

Tabell 6-9 Ta bort kartongen
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4.  Anslut materialpatronkontakten till ny den nya materialpatronen.

=3

N

5.  Tryck pa Finish and check (Slutfor och kontrollera) pa frontpanelen.

Bulkmaterialférrad (endast 4210B)

[ VIKTIGT: Anvand inte materialbehallare med andra materialpatroner anslutna samtidigt.

Kontrollera att varje ny materialpafyllningstank innehaller samma typ av material som anvands i
bearbetningsstationen.

1. Tryckpa (Material) pa bearbetningsstationens frontpanel och sedan pa Fresh material (Nytt

material) > Replace (Ersatt).

2. Draur kontakten till materialpafyllningstanken ur locket och hdng den fran strukturen.

3.  Tabort materialpafyllningstanken som ska ersattas.

4. Anvand en lyftvagn for att flytta den fulla materialpafyllningstanken bredvid den externa tanken.

(7 OBS! Om materialpafyllningstanken har forvarats en viss tid innan den anvands rekommenderar HP att du
anvander en trumrotor for att rotera den sa att den inte ar komprimerad. For denna atgard maste
forvaringslocket anvandas (inte pafyliningslocket) och sténgas ordentligt med kldmman. Antalet varv for att
avkomprimera materialet beror pa materialet och graden av komprimering; i allménhet racker det dock
med 90 sekunder vid 20 varv per minut. Om du inte tar ut nagot material ur materialbehallaren under en
viss tid kan du behéva anvanda trumrotorn igen.
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A\ VIKTIGT:  Om du anvénder en trumrotor ska du se till att den inte gnider mot basen eller locket pa
materialpafyllningstanken nar den roterar.

5.  Anslut kontakten for materialpafylliningstanken till locket.

B OBS! HP rekommenderar att tankarna anvands i samma ordning som de fylldes fran bulkmaterialet.

6.  Anslut de statiska jordkldmmorna fran det ena locket till det andra.

7 OBS! Om dubaraanvander en materialpafyllningstank ska du ansluta den till det externa tanklocket.

Fyll pa tankarna fér materialpafyllning fran bulkmaterialférradet

Den rekommenderade metoden ar att skapa en egen infrastruktur for att dverféra materialet i enlighet med
kraven for materialet. Kontrollera i vilken form materialforsorjningen kommer och vilka krav som stalls pa den.

Kunden ar ansvarig for att félja upp anvandningen av bulkmaterial och innehallet i lasttankarna.

Du bor fora loggbdcker som atminstone visar hur det mottagna bulkmaterialet har utvecklats (artikelnummer,
partinummer, utgangsdatum och sa vidare). Dessutom maste varje lastningstank for material identifieras med
uppgifter om bulkmaterialet (artikelnummer, partinummer, utgangsdatum, fyllningssekvens) och andra relevanta
anmarkningar (t.ex. datum for fyllning). Uppgifterna om materiallastningstanken bor placeras pa ett synligt
omrade.

/N OVIKTIGT:  Det ar viktigt att endast material Gverfors till bearbetningsstationen. Din egen infrastruktur maste
skydda mot att smadelar sugs in i bearbetningsstationen, vilket kan orsaka sakerhetsrisker och
funktionsstorningar.

Du kan ansluta en materiallastningstank till bearbetningsstationen: den kan 6verféra materialet. Tryck pa

(Material) pa frontpanelen och sedan pa Fresh material (Nytt material) > Offload (Ta ur).

iZ VIKTIGT: Kontrollera att materialtypen i bulkférradet &r densamma som det material som fér nérvarande &r
isatt i bearbetningsstationen.

Kontrollera att materiallastningstanken inte innehaller négon annan typ av material.

Om du vill byta till en annan typ av material ska du forst rengdra tankens insida med en explosionsskyddad
dammsugare (anvand inte rengdringsmedel). Rengor ocksa roret noggrant och ta bort allt material.
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1. Tabort kldmman, kranen och gummit fran toppen av bearbetningsstationen.

2. Anslut slangen fran den externa utrustningen och stang den med kldmman.

[Z VIKTIGT: Glém inte gummit.

3. Anvand en multimeter for att mata kontinuiteten mellan bearbetningsstationens struktur och den externa
utrustningens struktur. Matningen ska vara mindre an 100 Q.

iZ VIKTIGT: Bade bearbetningsstationen och den externa utrustningen ska kopplas bort fran elnatet fore
matningen.

4.  0m du har en materiallastningstank eller ett spilltrag ansluten ska du ta bort den.

5. Placera en tom materiallastningstank och stang locket.
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Q TIPS:  Om du upptacker att locket stangs nar du stanger locket och att det stér en av knivarna i

o.

materiallastningstanken, vrid materiallastningstanken runt sin axel cirka 60° och férsok igen; vrid inte
locket.

Tryck pa Continue (Fortsatt) pa frontpanelen for att fylla materiallastningstanken. Processen stannar
automatiskt nar materiallastningstanken ar full.

Om du vill fylla fler materiallastningstankar anger du det pa frontpanelen och ersatter den fulla
materiallastningstanken med en tom tank.

I slutet ska du se till att den del av slangen som kommer fran den externa utrustningen och
bulkférsoriningen inte kommer i kontakt med materialet och trycka pa Continue (Fortsatt) pa frontpanelen.
Bearbetningen drar ut materialet som aterstar i slangen.

Koppla bort slangen fran toppen av bearbetningsstationen och satt tillbaka gummit, kranen och kldmman.

10. Placera den externa tanken.

Det ar agarens ansvar att fora register dver information om materialpartier och anvandning.

Identifiera varje tank med produktnummer, batchnummer och datum fér garanti/utgangsdatum. Anvand inte
material efter att utgangsdatumet har gatt ut.

For att behdlla sparbarheten for farskt material ska du se till att materialpafyllningstanken ar tom pa
material fran tidigare partier innan du fyller den igen.

Om du ocksa behdver se till att atervunnet material kan sparas maste du tomma alla framstallningsenheter
och bearbetningsstationer som kommer att arbeta med det nya materialpartiet med hjalp av det rena
arbetsflodet och installera ett tomt spilltrag nar du startar. Annars kommer det dtervunna materialet att ha
en slumpmassig sammansdattning av material fran tidigare partier.

Bulkforsorjningen maste lagras och hanteras enligt de HP-riktlinjer som géller for det specifika materialet.

Om duinte foljer dessa sparbarhetsrutiner kan det leda till att garantiansprak for utrustningen eller
forbrukningsmaterialet blir ogiltiga.

Felsékning av materialpatron

6.

Kontrollera att patronen &r utformad for din skrivare.

Folj korrekta rutiner for utbyte av patroner via frontpanelen.

Kontrollera att det inte finns nagot hinder i blackpatronskontakten.

Kontrollera att patronen &r korrekt inriktad (jamf6ér med den andra patronen).

Kontrollera att du har matat in kopplingen fullstandigt och pa korrekt sétt. Du borde hora ett klick.

Kontakta support om problemet kvarstar.

Utféra underhall pa patronerna

Innan materialet anvands maste det acklimatiseras till miljon i rummet i minst tva dagar.

Under patronens normala livsléngd kravs inget sarskilt underhall. For att bibehalla den basta utskriftskvaliteten
bor du dock byta ut patronen nar den har natt sitt utgangsdatum. En varning meddelar dig nér en patron narmar
sig sitt utgangsdatum.
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Foérvaring av patroner

Patroner ska forvaras i enlighet med patronspecifikationerna. Innan en patron anvands ska den foérvaras i minst

tva dagar i bearbetningsstationens miljo.

/N VIKTIGT:  HP rekommenderar att du endast forvarar forseglade patroner. Patroner &r inte konstruerade for
forvaring av material efter att forseglingen avlagsnats, och férvaring av en 6ppnad patron som innehaller
material kan gora materialet oanvandbart och orsaka sakerhetsrisker, t.ex. ett moln av material om det tappas.
Beroende pa materialet kan det vara kansligt for temperatur, fukt eller andra faktorer. Anvandning av patroner
under okontrollerade férhallanden kan paverka utrustningens funktion eller allvarligt skada den.

Forvaring och framstallningsenhet

A VIKTIGT:  HP rekommenderar att du inte férvarar material i framstélliningsenheten under langre tidsperioder
(ca. 1-2 veckor).

Forvarings- och externa tankar

Vid uppackning lagras allt dteranvant material i férvaringstanken tills den ar full. Darefter lagras det ateranvanda
materialet i den externa tanken. Blandaren matas med nytt material fran materialbehallaren och ateranvandbart
material fran forvaringstanken. Om férvaringstanken ar tom kan du fylla den fran den externa tanken genom att

ga till frontpanelen och trycka pa (Material) och sedan pa Reused material (Ateranvant material) > Fill
(Fyll). Du kommer att bli ombedd att félja de har stegen:

Lagrings- och externa tankar

1. Lossaoch dppna locket.

L1

¢/ \\
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2. Anslut samlaren och roret for den externa tanken. Det ar rekommenderat att anvanda handskar och
skyddsglasdgon.

&

3. Roret suger upp material i sin omedelbara narhet. Om du lamnar den i ett visst lage kommer den att
forbruka allt material i det omradet, medan det fortfarande finns material pa andra stallen i tanken. Du bor
darfor flytta runt roret i tanken sa att du kommer at allt tillgéngligt material.

B OBS! Dukan séttain roret med vakuumet avstangt, om du vill.

4. Processen avslutas nar forvaringstanken ar full eller nar den externa tanken ar tom, beroende pa vilket som
intraffar forst.

5.  Koppla ur samlaren for den externa tanken.

6.  Stang locket och lasen.
Byte

Om du satter i material i framstallningsenheten, men det inte finns tillrackligt med ateranvant material i
forvaringstanken for att bearbeta jobbet enligt specifikationerna, kommer frontpanelen att be dig fylla den
fran den externa tanken. | sa fall 6verfors endast det ateranvanda material som behdvs for att fylla pa
framstallningsenheten.

Om bada tankarna ér fulla, eller om det inte finns tillrackligt med utrymme for uppackning, kommer
bearbetningsstationen att be dig att byta ut den externa tanken nar framstallningsenheten satts in.

/N VIKTIGT:  Anvéand endast HP-certifierade externa behallare. Anvéndning av externa behallare tillverkade av en
tredje part kan orsaka sakerhetsrisker, materialldckage och driftstérningar i bearbetningsstationen; och kan
paverka systemets garanti.
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A Se Byt ut den externa tanken pa sidan 217.

Sa har atervinner du material

MARK: Delar och avfall som skapas under framstallningsprocessen bér kasseras i enlighet med statliga och
lokala lagar och regleringar. Radfraga lokala myndigheter for att bestamma hur avfallet bor kasseras. Det kan
vara mojligt att tervinna framstallda delar for icke-3D-andamal. Om ldampligt rekommenderas de att delarna
markeras med tillampliga koder for méarkning av plast enligt ISO 11469 for att framja atervinning.

HP erbjuder manga bekvdma och kostnadsfria satt att atervinna anvanda HP-patroner och évrigt material.
Information om dessa HP-program finns i http://www.hp.com/recycle/.

Foljande material i din skrivare kan atervinnas via HP:s dtervinningsprogram for material:
e  HP-skrivhuvuden

Hogvolymspatroner pa 3 liter bor kasseras i enlighet med instruktionerna pa patronens forpackning. Pdsen med
specialmedel bor avlagsnas och kasseras i enlighet med statliga och lokala lagar och regleringar. De 6vriga
delarna pa patronen (plasthallaren och forpackningsladan) kan atervinnas via normala atervinningsprogram.

Kassera foljande material i enlighet med statliga och lokala lagar och regleringar:
e Materialpatroner

Ytterligare information om atervinning av patroner finns pa
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

e Rengoringsrulle for skrivhuvud
e |ampor
e Filter

HP rekommenderar anvandning av handskar vid hantering av skrivarmaterial.
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7  GoOraredo utskriftsfilen

Introduktion

Ett utskriftsjobb kan skapas pa nagot av foljande satt:

e (Genom att anvanda HP SmartStream 3D Build Manager

E OBS! HP SmartStream 3D Build Manager har stod fér STL- och 3MF-filer.

e (Genom att anvanda plugins till Netfabb och Materialise Magics

Programvaran skapar snitt som skrivaren kan konvertera till skikt for att forbereda jobbet. Denna
forberedelseprocess kan ta mellan 15 minuter och 2 timmar beroende pa hur komplicerat arbetet &r. Det kan
goras samtidigt som du skriver ut andra jobb. Nar det ar klart kan du valja det jobb som ska skrivas ut fran
jobbkon pa skrivarens frontpanel. Om ett fel uppstar under bearbetningen visas ett meddelande pa frontpanelen
och skrivaren avbryter jobbet. For att gora ett nytt forsok maste du skicka in jobbet pa nytt.

Resten av det har kapitlet kan hjalpa dig att undvika sadana fel.

Forberedelse av filer

Tessellation

Innan ett jobb skickas till en 3D-skrivare maste modellen som ska skrivas ut tesselleras. Det innebdr att dess
geometri maste omvandlas till trianglar som skrivaren anvander for att skapa skikt. Det &r mycket viktigt att vara
uppmarksam pa detta steg: om det inte gors pa ratt satt kan det orsaka problem som oriktigheter eller [dngsam
bearbetning.

Standardformat inom additiv tillverkning &r 3MF (med mer information om modellen) och STL.

En normal filstorlek for en modell ar cirka 1-30 MB, men storleken beror pa vilken typ av programvara som har
skapat modellen, antalet trianglar, antalet och nivan pa detaljerna osv.

Nar du exporterar till STL i ett CAD-paket maste du ofta ange vissa parametrar, t.ex. vinkeltolerans och
awvikelsehojd. Dessa parametrar definierar delens uppldsning och filstorlek. Féljande tips kan hjdlpa dig att
exportera med det basta forhallandet mellan yta och filstorlek.

Solid Designer-installningar

Spara som STL, klicka pa Options (alternativ) och markera ASCll-alternativet. Rekommenderade varden for rutan
Distance (avstand) och Angle (vinkel) &r 0, 05 och 1.
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Filename:

File Type:  STL (%)

File Version:

SolidWorks-installningar

1. Klicka pa File (Arkiv) > Save As (Spara som).
2. Valj STL (*.stl) som filtyp.

3. Klicka pa Options (Alternativ).

@ ASCI ©) Binary

Number of Solids

1

Max Deviation
Distance 005
Angle 1

Minimum Bounds [(Y.Z]
-51.85, 94.58, -26.75

Maximum Bounds [X,Y.Z]
1361.15,126.58,0.35

4.  Valj alternativet Binary (Binar). Binara filer ar mindre an ASClI-filer fér samma tessellation.

5. Valj upplésningen Custom (Anpassad).
6.  Stallin avvikelsetoleransen pa 0,05 mm.

7.  Stéllinvinkeltoleransen pa 1°.

SolidWorks-installningar
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Save As &
SIS [Ji < ProgramData » SOLIDWORKS » SOLIDWORKS 2015 » templates [ 4] [ search templates o]
Qrganize » New folder B= v @
B Deskiop “ Name Type Size
& Downloads [
B Garcia Grau, Mar] Mo items match your search.
L GoogleDrive |2
PLOTS Export Options ==
] Recent Places =
*‘FHE Format [l search options Jo)
ﬁiL\b’EHES 1GES 5.3 Output as
[ Documents STEP @finay O asa Unit: [ Millimeters -
o Music ACIS
= Pictures S Parasolid Resolution
VRML ©) Coarse Deviation
File name: o - G
© Fine
Save as type: ISTL (Custl) STL/AMF © Custom Tolerance: 0.05
Description: Add a description %DFAPSD POPNG ol
/1 /) /1 ngle
e r:
Options...
POF [#] Show STL info before file saving T0lerance: 1
[T Preview
' Hide Folders
Do not transiate STL output data to positive space
@ P p p
[ Save all companents of an assembly in a single file
Check for interferences
Output coordinate system: getault — -
ok | [ cancet | [ hew

Rhinoceros-installningar

1. Klicka pa File (Arkiv) > Save As (Spara som).

2. Valj STL (*.stl) som filtyp.

3. Klicka pa File Name (Filnamn) > Save (Spara).

4.  Valj Binary (Binar).

5.  Valj Detail Controls (Detaljkontroller) i Mesh Options (Meshalternativ).

6.  Stallin maximal vinkel pa 1, maximalt bildférhallande pa 6 och minimal kantlangd pa 0,05.

STL-problem

e For manga eller for fa trianglar

For manga trianglar ar svara att bearbeta och nar en viss storlek har uppnatts ger de extra trianglarna ingen
ytterligare noggrannhet. Av denna anledning kan ett dverskott av trianglar 6ka bearbetningstiden utan att

det ger nagra fordelar.

Triangulering av en yta orsakar facetter i 3D-modellen. De parametrar som anvands for att skapa en
STL-modell paverkar hur mycket facetter som uppstar.
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Bild 7-1 Exempel pa tessellation

e Halitrianglar

STL-modeller har ofta ytor som inte ar sammanfogade med sina grannar och ytor som saknas.

Reparation av STL-filer

STL-reparationsprogramvara
e Magics — Materialise
e Netfabb

e HP SmartStream 3D Build Manager

Vanligt férekommande fel i STL-filer

e Trianglar ej sammanfogade

e QOverlappande trianglar

Reparation av STL-filer
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e Halidelar

e Trianglar med omvand riktning

e Sma snackor
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8 Sattimaterial i framstallningsenheten

Isattningsforfarande

B OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution
Anvédndarhandbok.
1. Setill att framstéllningsenheten ar placerad pa bearbetningsstationen.
2. Kontrollera att framstallningsenhetens utskriftsplattform ar ren.
3. Omduvill andra blandningsgraden rekommenderar HP att du forst rengor framstallningsenheten. Se
Rengor framstallningsenheten pa sidan 227.
¥ OBS! Om duinte rengdr framstallningsenheten kommer den att innehalla rester av material med den

tidigare blandningsgraden. En del av det tidigare materialet kan till och med finnas kvar aven efter
rengdringen, sa det kan vara [ampligt att anvanda en annan framstallningsenhet. Kontrollera
specifikationerna for materialkompatibilitet.

Den standardiserade och rekommenderade blandningsgraden for HP- och Certified Polyamide 12-material
ar upp till 80 % ateranvant; for HP och Certified Polyamide 11 ar det upp till 70 % ateranvant. | vissa
undantagsfall kan du vilja &ndra detta forhallande; forsta gangen du anvander bearbetningsstationen kan
du exempelvis behova anvanda 100 % farskt material.

Om du vill byta till en annan typ av material ska du férst rengdra och rensa bearbetningsstationen. Se
Rensa bearbetningsstationen pa sidan 210. Se sedan Byte till en annan typ av material pa sidan 78.

0BS! Om duinte har for avsikt att byta typ av material kan du ibland besluta att rengéra
bearbetningsstationen utan att rensa den, kanske for att du tror att det finns ett problem med det sarskilda
material som du har anvant. Se Rengdr bearbetningsstationen pa sidan 208.

VIKTIGT:  En liten mangd material kan finnas kvar efter rengtring. Om ditt nya material inte tal nagon
fororening alls bér du anvanda en annan bearbetningsstation.

Kontrollera att materialpatronerna ar isatta.
Tryck pa Build unit (Framstallningsenhet) > Load (Satt i) pa frontpanelen.

Rengor sikten nar du uppmanas gora det pa frontpanelen. Se Rengér sikten pa sidan 199.

Rengdr sensorn pa pafyllningsmunstycket. Se Rengdr sensorn pa pafyllningsmunstycket pa sidan 201.

Kontrollera att materialpafyllningsintaget ar helt rent.
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10. Oppna locket p& framstéllningsenhetens materialpafyllningsintag.

11.  Anslut materialpafyllningsmunstycket.

12. Du kan bestamma hojden genom att bladdra upp och ner i den hdgra listen. Du kan andra
blandningsgraden vid behov.

Load

Ready

a  MATERIAL

¢ HP3DHRPA12

FRESH MATERIAL

& 90% >

o
@ CURRENT HEIGHT
0mm

- ZUUT-

© Heights displayed are shown considering 20% of packing density

Pafyllningstiden beror pa den anvanda blandningsgraden och den mangd som ska lastas; har ar nagra
ungefarliga exempel:

Tabell 8-1 Exempel

100 % nytt material Upp till 80 % teranvant

Fullstandig 20 min 60-90 min
kammare

Isattningsforfarande
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Tabell 8-1 Exempel (fortsattning)

100 % nytt material Upp till 80 % teranvant
75 % full 15 min 45-70 min
50 % full 10 min 30-45 min
25 % full 5min 15-25 min

B OBS! Procentuell fyllnadsgrad forutsatter en packningstathet pa 20 %.

13. Tryck pa Load (Satt i) for att fortsatta.

14. Om det externa laserverktyget levereras med ditt system och den interna matningen av nagon anledning
inte verkar fungera, kan du anvanda verktyget. For att anvanda laserverktyget satter du fast det pa
materialpafyllningsintaget, anvand spaken for att sla pa laserverktyget och vanta tills avlasningen ar klar.

15. Tryck pa Start.

B OBS! Om du vill fylla framstallningsenheten helt och hallet med en blandningsgrad pa upp till 80 %
ateranvant kan du behdva géra det i tva steg.

16. Enhetens forradsbehallare ar fylld. Vanta tills frontpanelen rapporterar att den har fyllts

17. Tabort materialpafyllningsmunstycket och lat det sta i parkeringsldget.
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19. Dra ut framstallningsenheten fran bearbetningsstationen genom att dra i handtaget, satt sakerhetslocket
ovanpa framstallningsenheten och flytta den till skrivaren.

20. Oppna skrivarluckan.

21. Tabort locket pa framstallningsenheten.

Tabell 8-2 Avldgsna locket

Steg 1 Steg 2
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22. Sattiframstallningsenheten genom att trycka pa handtagen.

23. Stang skrivarluckan.

«/6“\
V ”
@i/‘ , |

; :
N [EH I"\

Byte till en annan typ av material

B/ OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution
Anvandarhandbok.

Bearbetningsstationen lagrar och forflyttar materialet fran patronerna till framstéallningsenheten. Det kan vara
svart att helt avlagsna alla materialpartiklar fran isattningsbanan. Beroende pa materialens kompatibilitet

kan det darfor kravas sarskilda forfaranden nar du byter fran ett material till ett annat. Kontrollera
kompatibilitetsdiagrammet pa webbsidan och félj nedanstaende férfaranden, beroende pa kompatibilitetsnivan.

Ladda ner materialpaketet fran HP:s webbsida till ett USB-minne, anslut det till bearbetningsstationen och
sedan till skrivaren. Tryck pa (Material) pa bearbetningsstationens frontpanel och sedan pa Settings

(Installningar) > Change material (Byt material).
Grad 1: Latt reng6ring

Utfor foljande atgarder:

e For framstallningsenheten: Kontrollera och rengdr framstallningsenhetens insida pa sidan 79

e FOr bearbetningsstationen:

— Rengor bearbetningsstationen pa sidan 208

— Tom blandaren: Ga till Settings (Instéllningar) > Material management (Materialhantering) > Empty the
mixer (Tom blandaren) pa frontpanelen

e  For skrivaren: Underhallsrutiner efter varje jobb och vart femte jobb. Se Skrivarunderhall pa sidan 105

Grad 2: Djupreng6ring och materialrensning

For skrivaren foljer du de har stegen:
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Utfor foljande atgarder:

Kontrollera och rengér framstallningsenhetens insida pa sidan 79

Rengdr bearbetningsstationen pa sidan 208

Rensa bearbetningsstationen pa sidan 210

B OBS! Dubehover tva patroner med det nya materialet som ska anvandas for rensning.

1. Stédng av skrivaren (se Sla pa och stang av skrivaren pa sidan 33).
2. Rengér utskriftszonen, vagnen och kaporna pa sidan 109.
3. Rengébrvagnen invandigt pa sidan 120.
4,  Rengdr servicestationens skyddslock pad sidan 127.
5.  Rengér topphéljets flaktfilter. pa sidan 128.
6. Rengér fonstret till utskriftszonen pad sidan 145.
7.  Reng6r vdarmelampornas kvartsglas péa sidan 130.
8.  Rengér skanningsaxelns torkare pa sidan 119.
9.  Rengér bottnenivagnen och fixeringslamporna pd sidan 112.
10. Rengér fixeringslampans glas pa sidan 132.
11. Rengér aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna pd sidan 122.
12. Rengér avfallsbehdllaren pad sidan 116.
13. Rengér glaset pa varmekameran pa sidan 114.
14. S|a pa skrivaren (se Sla pa och sténg av skrivaren pa sidan 33).
15. Utfora diagnostik:
a. Kalibrering av avkylningssystemet.
b.  Slutféra kontrollen/rengdéringen av spottkoppen.
16. Rengér skrivaren utvandigt pa sidan 118.
Grad 3
Kontakta support.

Kontrollera och rengdr framstallningsenhetens insida

i VIKTIGT: Alla framstallningsenheter som ska anvandas med det nya materialet maste vara rena innan de
paborjas: se Rengor framstallningsenheten pa sidan 227.

Folj stegen nedan for att se till att inget material finns kvar i framstallningsenheten.

Forbered infdr rengéring

Grad 3
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1. Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare, en absorberande universalduk, en platt
skruvmejsel, en Torx 20-skruvmejsel och avjoniserat vatten (dessa objekt tillhandahalls inte av HP).

2. Det ar rekommenderat att anvanda handskar, skyddsglaségon och en skyddsmask.

Kontrollera och rengér framstallningsenhetens insida

1.  Lokalisera locket pa materialfénstret.

B OBS! Vissa maskiner har inget fonster.

2. Tabort de tva Torx 20-skruvarna fran locket pa materialfénstret.
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3. Lossade fyra platta fastskruvarna.

4, Tabort fonstret.

5. Kontrollera framstallningsenhetens insida och anvand vid behov den explosionsskyddade dammsugaren
for att avlagsna resterande material. Kontrollera sarskilt de omraden som anges nedan:

Kontrollera och rengdr framstallningsenhetens insida 81



Slutfor rengéringen

1. Draat de fyra platta fastskruvarna.
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2. Satt tillbaka och dra at de tva Torx 20-skruvarna.

=

3. Dammsug omradet under locket pa framstallningsenhetens pafyllningsintag.
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9  Utskrift

Jobblistapp

Jobblistappen pa skrivarens frontpanel visar status for alla jobb. Méjliga statusar:

Vantar pa bearbetning
Bearbetar

Processed (Har bearbetats): Jobbet &r redo att skrivas ut. Det har antingen aldrig skrivits ut, eller ar redo for
en till utskrift.

Sent to print (Har skickats till utskrift): Jobbet skrivs ut.

Skicka ett jobb for utskrift

Kontrollera att du har utfért atminstone de dagliga underhallsatgarder som kravs fore du skickar ett
utskriftsjobb.

Maskinvaruunderhall pa sidan 97

Kontrollera att framstallningsenheten ar fylld med ratt material och att den ar placerad i skrivaren. Se Satt i
material i framstallningsenheten pa sidan 74.

Anvand HP SmartStream 3D Build Manager for att skicka jobb till skrivaren. Se HP SmartStream 3D Build
Manager-anvdndarhandbok.

Valj ett jobb som ska skrivas ut

1.

2.

Tryck pa Jobs (Jobb) pa frontpanelens startskarm.

Job list 3

_—
Pending [ JPAN AnnealingProfileVisibleEMPTY

AnnealingProfileClonableEM...

Processed: B/12/16 - 12:55 PM @ Processed

PRINTING TIME MATERIAL
AnnealingProfileVisibleEMPTY
Processe: d: 8/12/16 - 12:47 PM HP 3D HR PAT2

AnnealingProfileNameEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:46 PM

AnnealingProfilelDEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:08 PM

CoolingProfileDefaultEMPTY

Processed: 8/12/16 - 12:00 PM L

CoolingProfileClonableEMPTY

= PRINT MODI
Processed: 8/12/16 - 11:59 AM
Delete

Om ingen framstallningsenhet har matats in, dppna luckan och mata in framstallningsenheten genom att
trycka pa handtagen.
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3. Valj det bearbetade jobbet och tryck pa Print (Skriv ut).

4.  Skrivaren kontrollerar att alla delsystem och material ar redo att slutféra framstallningen. Om nagot av
dem inte ar redo informerar skrivaren dig och ger tips: ett meddelande visas under jobbinformationen
tillsammans med en dversikt av eventuella problem. Korrigera eventuella problem om det behdvs och
skicka jobbet for utskrift igen.

5. Skrivaren borjar utskriftsprocessen. Vanta tills skrivaren meddelar att processen har slutforts och ta sedan
ut framstallningsenheten.

Lagg till jobb under utskrift (endast 4210)

Om du har tillrackligt med utrymme och material i framstallningsenheten kan du ldgga till ett jobb som ska
skrivas ut medan det féregaende jobbet fortfarande skrivs ut.

Det g6r du genom att markera jobbet som ska skrivas ut och trycka pa Add (Lagg till). Skrivaren kontrollerar om

den kan laggas till och lagger till den om det ar mojligt.

P& sidan Jobs (Jobb) visar raden FINISH (Avsluta) den totala tiden for att avsluta det aktuella utskriftsjobbet och
foljande jobb i kdn. Den uppdateras nar ett jobb l&ggs till eller tas bort.

© Ready — B
Jobs o
SENT TO PRINT
FINISH: Tomorrow - 04:08AM SimPlant211
ALl @ Someissues detected during checks 7
SimPlant211 Last check 23/07/2017 - 13:48:20
Height: 100mm
LT Processed
i
S‘\",;Pla‘rﬂnz,lj ESTIMATED PRINTING TIME PRINTPROFILE
06:45:00 Function

REfalc o3
Delete

E OBS! Nar ettjobb laggs till kén andras knappen l&ngst ner pa sidan till Remove (Ta bort), sa att du kan ta bort
jobbet fran kdn och aterféra det till sin ursprungliga plats.

Nar du lagger till ett jobb vid utskrift laggs offerlager till mellan jobben; se diagrammet nedan.

Lagg till jobb under utskrift (endast 4210)
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Annealing |7
Z

Sacrifice Printable
layers height

Available printable height = Printable height - (Job CAD height + Sacrifice layers)

Ett jobb kan bara laggas till om det finns tillrackligt med hojd for det. Tank pa att den hojd som kravs ar den
tryckta héjden plus de lager som offras mellan jobben.

Du kan inte [agga till ett jobb medan det aktuella jobbet hardas.

B OBS! Om dulagger till ett komplext jobb vid utskrift kan det sakta ner bearbetningen av det aktuella jobbet,
vilket kan orsaka utskriftsproblem.

Avbryt ett jobb

Om du behover avbryta ett jobb, tyck pa Cancel (Avbryt) och bekrafta i statusappen for framstallning pa
skrivarens startskarm. Skrivaren kommer omedelbart att avbryta jobbet.

iZ VIKTIGT: Véanta tills skrivaren meddelar att det &r sakert att ta bort framstéllningsenheten.

Fortsatt med kylprocessen och uppackningen om tillampligt. Om inga delar har skrivits ut bor
framstallningsenheten rengdras och fyllas pa fore anvandning.

Kontrollera status pa frontpanelen
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Pa skrivarens frontpanel visar statusappen for framstallning pa startskarmen status fér det jobb som skrivs ut.

Jobbstatus: En forloppsindikator visar vilka faser som slutforts. Faserna ar uppvarmning, utskrift och
hardning (om detta valdes nar jobbet skickades for utskrift).

Berdknad tid nar jobbet ar slutfort
Jobbnamn

Utskrivna skikt och totalt antal skikt
Utskrivna delar och totalt antal delar
Utskriven hojd och total héjd

Typ av material
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Du kan valja att visa en isometrisk eller sektionsvy av det aktuella skiktet, eller navigera genom skikt.

Kontrollera status pa distans
Det &r mojligt att kontrollera jobbstatus fran Command Center.

HP SmartStream 3D Command Center pa sidan 25

Mdijliga fel vid utskrift

e Slut pa specialmedel
e Slut parengoringsrulle
e Fel pa skrivhuvud

e Felande lampa

e Krasch vid utskrift

e Elavbrott

Om ett fel uppstar avbryter skrivaren omedelbart jobbet.

i VIKTIGT: Véanta tills skrivaren meddelar att det &r sakert att ta bort framstéllningsenheten.

Fortsatt med kylprocessen och uppackningen om tillampligt. Om inga delar har skrivits ut bor
framstallningsenheten rengdras och fyllas pa fére anvandning.

Utskriftslagen

I HP SmartStream 3D Build Manager kan du valja ndgot av féljande utskriftslagen fran rullgardinsmenyn for
utskriftsprofilen. Beroende pa dina behov:

e Balanced mode (Balanserat lage) levererar balanserade egenskaper.
e Fast mode (Snabbt ldge) maximerar hastigheten for ett jobb. Tillgéngligt for vissa material.

e Mechanical mode (Mekaniskt lage) levererar 6verldgsna spanningsresistenta egenskaper. Tillgangligt for
vissa material.

Kontrollera status pa distans
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e Cosmetic mode (Kosmetiskt lage) levererar en jamnare yta och battre enhetlighet i fargen. Tillgangligt for
vissa material.

Tabell 9-1 Skrivarldgen

Balanserat férebyggande = Mekaniskt férebyggande Snabbt férebyggande Kosmetiskt
underhall underhall underhall férebyggande underhall
PA12 X X X X
PATT X X X
PA12GB X
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10 Uppackning av framstallningen

[ OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution
Anvéindarhandbok.

Eftersom framstallningens temperatur ar hdg under utskrift bor du vanta minst 30 minuter fore
framstallningsenheten tas bort fran skrivaren. Darefter kravs ytterligare en viss kylningstid for att bevara
kvaliteten pa delarna.

Tips

e Anvand hogtemperaturbestandiga handskar.

e Packa upp forsiktigt.

e Det finns fysiska knappar med vilka du kan hdja eller sanka utskriftsplattformen for att gora
uppackningsprocessen bekvamare.

e Sidorna och hornen av framstallningskammaren ar kallare an mitten.

e Omdelarna ar stora eller om materialet runt delarna verkar mycket varmt, lat dem sta at sidan for att
svalna.

e  Om du marker att sughastigheten minskar, forsok att packa upp materialet fran svalare platser eller fran
svalare delar.

1. Nar skrivaren sager at dig att fortsatta 6ppnar du luckan, tar ut framstallningsenheten och placerar
sakerhetslocket 6ver den.

2. Tapadigvarmebestandiga handskar och dammsug den 6vre ytan av framstallningsenheten med en extern
explosionsskyddad dammsugare.

3. Nukan du félja den naturliga kylningsprocessen; om bearbetningsstationen ar utrustad med snabbkylning
kan du valja snabbkylning som ett alternativ.

a. Flytta framstallningsenheten at sidan sa att den kan svalna ytterligare.

A\ VIKTIGT:  Det rekommenderas att du laser framstallningsenhetens hjul nér den befinner sig utanfér
skrivaren.
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b. Vanta. Kylningstiden beror pa storleken pa framstallningen; se Tidsplanering pa sidan 3.

c. Sattiframstdllningsenheten i bearbetningsstationen.

i.  Framstallningsenheten maste fa svalna naturligt i 3 eller 4 timmar innan snabbkylning kan
paborjas. Den behover inte befinna sig inuti bearbetningsstationen under denna tid.

ii.  Nardu har satt i framstallningsenheten i bearbetningsstationen gar du till frontpanelen
pa bearbetningsstationen och trycker pa Build unit (framstallningsenhet) > Fast cooling
(snabbkylning).
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ii. Snabbkylning borjar. Du kan trycka pa . nar som helst for att avbryta snabbkylningen. For

att ateruppta processen, se till att framstallningsenheten ar isatt och tryck pa Fast cooling
(snabbkylning).

Tabell 10-1 Standardkyltider for PA12-material

Snabbkylning Naturlig kylning (for att na 80 °C)
Halvfull framstallningskammare 6,9h 18,4 h
(190 mm)
Full framstallningskammare (380 9,4h 33,4h
mm)

Innan du borjar snabbkylningsprocessen kan du modifiera timing genom att trycka pa Modify
(modifiera).

0+ TIPS:  Modify (modifiera) kan sparras sa att endast administratérer kan modifiera timingen.

Timingen andras baserat pa en kylfaktor, som ar relaterad till hastigheten; Den anvands for att
berdkna snabbkylningstiden for olika arbetshdjder. Om du andrar detta varde kan det férsamra
delarnas kvalitet.

B/ OBS! Anvandning av snabbkylning kan leda till mindre jamnhet i hastigheten pa kylningen av
delarna, och delarna kan bli fardiga vid hogre temperaturer an vid naturlig kylning.

d. Anslut uppsamlaren for ateranvandbart material till sakerhetslocket och tryck pa Start pa frontpanelen;
da visas den aterstaende tiden.

Tabell 10-2 Procedur

Steg 1 Steg 2

iZ VIKTIGT: Setill att uppsamlaren for ateranvandbart material &r i laget fér hogt sug.
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4. Nar kylningen ar fardig tar du bort sakerhetslocket och placerar det pa framsidan av framstallningsenheten.

Tabell 10-3 Procedur

Steg 1 Steg 2

5. Anvand appen for framstallningsenheten pa bearbetningsstationens frontpanel for att kontrollera att
framstallningsenheten ar redo att packas upp.

6. Tryck pa Build unit (Framstallningsenhet) > Unpack (Packa upp) > Start pa bearbetningsstationens
frontpanel for att starta uppackningsstationen.

[7 VIKTIGT: Dammsugaren aktiveras nar du trycker pa Start och dammutsugningsenheten aktiveras for att
halla processen ren.

A\ VIKTIGT:  Anvand varmebestéandiga handskar.

Q TIPS: Stang huven for att forbattra dammsugarens prestanda.

7. Anvand uppsamlaren for ateranvandbart material pa nytt Du kan anvanda nagot av foljande munstycken:
Vélj mellan:
a. Hornmunstycke, for rengoring av matningsfack och smala omraden.
b. Uppackningsmunstycke, fér vanlig uppackning.

c.  Munstycke med fina maskor, med en 2 mm mesh, for uppackning av mycket sma delar
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d. Brett munstycke, fér snabb rengéring av arbetsomradet

A\ VIKTIGT:  Anvénd inte det breda munstycket fér att rengéra meshmaskinen (pa

framstallningsenhetens matningslador), eftersom du kan skada tillbehéret och [dmna rester pa
insidan.

Bf OBS! Dukan reglera sugkraften genom att vrida spetsen pa materialuppsamlarslangen.

Tabell 10-4 Reglera sugkraften

Sugkraft Reglering Sugkraft Reglering
s Lag sugkraft H6g sugkraft
S .

— —

8. dammsug plattformens yttre omkrets (detta steg ar onddigt om du har anvant snabbkylning).

9. Hoj plattformen genom att trycka pa knappen.

Uppackning av framstallningen
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11. Rengor varje del separat for att undvika att stora materialklumpar tacker delen. Du behdver inte rengéra
varje yta noggrant eftersom:

Valj mellan:

a. Det material som ligger ndrmast delen eller &r fast vid den kan férsamra det ateranvanda materialets
totala kvalitet.

b. Det materialet kommer dnda att avldgsnas under sandbldstring och efterbehandling.

| exemplet nedan visas en del som ar redo for parlblastring.

Fortsatt tills alla delar har tagits ut ur framstallningskammaren. Anvand de fysiska knapparna for att lyfta
plattformen sa att du kommer at alla delarna.
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12. Nar du har kontrollerat att alla delar &r uppackade lagger du dem i en lada och tar dem till
efterbehandlingsdelen

13. Se till att utskriftsplattformen ar i sitt hogsta lage.

14. Dammsug den tomma utskriftsplattformen och matningsfacket.

15. Tryck pa Finish (Avsluta) pa frontpanelen.

16. Rengor framstallningsenhetens ytor. Se Rengdr framstallningsenhetens ytor pd sidan 221.

17. Dammsug plattformens kontrollknappar for att forhindra att de blockeras av lost material.
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11 Reng6ring och efterbehandling av delar

Nar delarna har packats upp fran framstallningen i bearbetningsstationen ska de rengéras. Det finns olika
processer som kan féljas, beroende pa dina behov. | allmanhet behdver du utrustning som inte tillhandahalls av
HP. Den viktigaste processen som HP rekommenderar ar en kombination av parlblastring (férst) och luftblastring
(sedan).

e Vid parlblastring appliceras tryckluft blandad med ett slipmedel pa delen for att avlagsna det fastsittande
materialet. Detta ar i allmanhet en lamplig l6sning; det kan dock handa att du vill valja olika slipmedel eller
tryck for specifika andamal.

e Luftblastring innebar att tryckluft appliceras pa delen for att avldgsna allt material som aterstar efter
parlblastring.

Beroende pa dina specifika behov kan andra efterbehandlingsmetoder vara lampliga.

Foljande alternativ ar tillgangliga for att forbattra ytbehandlingen:

e Tumlande: Delen sanks ner i en vibro-tumlare full av slipmedel for att jamna ut eventuella ojamnheter i ytan.
e Handsandning: Delens ytor slatas ut genom slipning med sandpapper.

Foljande alternativ ar tillgangliga for fargrelaterad ytbehandling:

e Parlblastring med andra tillsatser innebar att tryckluft blandad med ett slipmedel och en fargad tillsats
appliceras pa delen for att uppna en homogen ytfarg.

e Vid fargning sanks delen ner i ett kontrollerat fargbad. Alla detaljer och haligheter i delen kan nas.

e Malning av delen med sprayburk, sprutpistol eller pensel. For specifika fargbehandlingar rekommenderar
HP att du anvander en grundfarg innan du malar delen Upprepa processen flera ganger for basta majliga
resultat.

Andra efterbehandlingsmetoder enligt industristandard kan anvandas:
e Limning, limning, tatning

e Borrning, tappning

e Platering

e Beldggningar for slitstyrka, ledningsférmaga, temperaturbesténdighet, styrka, vattentathet, motstandskraft
mot kemikalier, glansegenskaper, UV-skydd osv.

Kontakta din HP-supportrepresentant for att diskutera l6sningar for dina specifika behov.

Kontakta din EHS-expert for att fa rad om [@mpliga atgarder pa din plats beroende pa vilken
efterbehandlingsmetod du anvander. Radfraga lokala myndigheter for att bestémma hur avfallet bor kasseras.
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Maskinvaruunderhall

VARNING: Underhall av maskinvara far endast utforas av utbildad personal. Vid installationen av skrivaren
utbildas den utvalda personalen i saker drift och underhdll av skrivaren. Ingen far anvanda skrivaren utan denna
utbildning.

Sakerhetsatgarder

Las och folj sakerhetsatgarderna i denna handbok for att garantera séker anvandning: se.

Sakerhetsatgarder pa sidan 5

Du forvantas ha tillracklig teknisk utbildning och erfarenhet for att vara medveten om de faror som olika atgarder
innebar och vidta lampliga forsiktighetsatgarder for att minimera risker for dig sjalv och andra.

Allmanna rengdringsanvisningar

For allman rengdring rekommenderas en luddfri trasa fuktad med destillerat vatten. Lat torka eller anvand en
trasa for att torka den rengjorda delen helt och hallet.

VIKTIGT:  Efter varje forfarande som innebar att vagnen forflyttas ska du se till att den atergar till
forslutningspositionen, sarskilt innan du stanger av maskinen. Om det behdvs startar du om skrivaren sa att
enheten skickar vagnarna till férslutningspositionen.

Spraya inte vatskor direkt pa HP-produkten. Spraya vatskan pa trasan som anvands for rengéring.

For att avlagsna envis smuts eller fléckar fuktar du en mjuk trasa med vatten och ett neutralt rengéringsmedel
eller ett industriellt universalrengtringsmedel (t.ex. Simple Green industriellt rengéringsmedel). Avlagsna
eventuella tvalrester med en torr trasa.

For glasytor rekommenderas en mjuk, luddfri trasa som ar latt fuktad med ett icke-slipande rengéringsmedel for
glas eller ett universalrengtringsmedel for glas (t.ex. Simple Green glasrengdringsmedel). Ta bort aterstaende
tval med en luddfri trasa fuktad med avjoniserat vatten och torka av med en torr trasa for att forhindra flackar.

VIKTIGT: Anvéand inte slipmedel, aceton, bensen, natriumhydroxid eller koltetraklorid pa glaset: skada kan
uppsta. Du ska inte placera eller spraya vatska direkt pa glaset, eftersom vatskan kan sippra in under glaset och
skada enheten.

Det rekommenderas att du anvander en behallare med komprimerad luft for att avldgsna damm fran
elektroniska/elektriska delar.

VIKTIGT:  Anvéand inte vattenbaserade rengdringsmedel for delar med elektriska kontakter: sddana medel kan
skada elektriska kretsar.

0BS! Anvand inte vax, alkohol, bensen, thinner, ammoniakbaserade rengdéringsmedel eller andra kemiska
rengoringsmedel for att undvika skador pa produkten eller miljon.

OBS! P4 vissa platser ar anvandningen av rengéringsmedel reglerad. Se till att rengdringsmedlet féljer
federala, statliga och lokala bestammelser.

Maskinvaruunderhall 97



Underhallsresurser

Underhallssatser

Tabell 12-1 Underhallssatser

Namn Andamal Bestalls Artikelnummer

Underhallssats som kommer med For periodisk tillsyn som kraver utbyte av Via den vanliga 8VJ75A

skrivaren skrivarkomponenter; rackerica 1 ar kanalen

Sats for arligt underhall av skrivare For periodisk tillsyn som kraver utbyte av Via den vanliga 8VJ77A
skrivarkomponenter; racker 100 kompletta jobb kanalen

Sats for rengoring och underhall av For periodisk tillsyn som kraver utbyte av komponenteri  Via denvanliga TMZ25

bearbetningsstation

bearbetningsstationen. racker for 320 fulla hinkar kanalen

Innehallet i satsen samt rekommenderade verktyg

¥ OBS! Innehalletivarje sats kan variera.

Innehall i underhallssats som kommer med skrivaren (8VJ75A)

Tabell 12-2 Innehalli underhallssats som kommer med skrivaren

Delbeskrivning SKU Antal artiklar i AntalSKUi  Andaméal
varje SKU underhallssats
ensom
kommer med
skrivaren
(8VJ75A)
Hogerfilter for toppholje pa 8VJ61A 2 2 Byt ut det 6vre holjets vanstra och hogra flaktfilter
HP Jet Fusion 4200 Series 3D- pasidan 157
skrivare
Vansterfilter for toppholje pa 8VJ62A 1 2 Byt ut det 6vre holjets vanstra och hogra flaktfilter
HP Jet Fusion 4200 Series 3D- pasidan 157
skrivare
Varmelampor for HP Jet Fusion ~ 8VJ63A 2 1 Ersatta en varmelampa pa sidan 190
5200/4200 Series 3D-skrivare
Fixeringslampor for HP Jet 8VJ78A 2 3 Byt ut fixeringslamporna pa sidan 179
Fusion 4200 Series 3D-skrivare
Torkare pa rengéringsrullar for 8VJ64A 1 2 Byta ut torkaren pa skrivhuvudets rengéringsrulle

skrivhuvud fér HP Jet Fusion
5200/4200 Series 3D

pasidan 168

Varje SKU kan bestallas separat vid behov.

Innehallet i satsen for arligt underhall av skrivaren (8VJ77A)
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Tabell 12-3 Innehallet i satsen for arligt underhall av skrivaren

Delbeskrivning SKU Antal artiklari  Antal SKU i Andamal
varje SKU satsen for

arligt

underhall

(8VJ77A)
Filter for Gvre varmelampor pa 8VJ67A 1 2 Utbyte av filtret till vérmelampan pa sidan 148
HP Jet Fusion 5200/4200 Series
3D-skrivare
Filter i utskriftszon for HP Jet 8VJ65A 1 2 Byt ut filtret i utskriftszonen pa sidan 155
Fusion 5200/4200 Series 3D-
skrivare
Rengoringssats - 1 Allmanna underhallsprocesser

(skyddsglas6gon och mask)
Satsen innehaller:
- Skyddsglaségon (antal: 1)

- Skyddsmask (antal: 2)

Ndtenhetsfilter for HP Jet Fusion  8VJ66A 1 Byt ut elboxens fiaktfilter pa sidan 153
5200/4200 Series 3D-skrivare

och framstallningsenhet Byt ut elboxens fiaktfilter pa sidan 153
Satsen innehaller: Byt ut filtret i e-skapet pa sidan 151

- Natenhet 1 (vanster) filter (for Byt ut materialkammarfiltren i

4200 och 5200A) (antal: 1) framstallningsenheten pa sidan 234

- Natenhet 2 (hoger) filter (antal:
1)

- E-skapsfilter (antal: 1)
- Materialkammarfilter fér

framstallningsenhet (for 3
framstallningsenheter) (antal: 6)

E-skapsfilter for skrivare 1 Byt ut filtret i e-skapet pa sidan 151
Hoger filter for natenhet i 1 Byt ut elboxens fléktfilter pa sidan 153
skrivare

Vanster filter for ndtenhet i 1 Byt ut elboxens flaktfilter pa sidan 153
skrivare

Varje SKU kan bestallas separat vid behov.

Innehall i underhallssats for bearbetningsstation (8VJ76A)
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Tabell 12-4 Innehalli underhallssats f6r bearbetningsstation

Delbeskrivning SKU Antal artiklari  Antal SKU i Andamal
varje SKU den

ursprungliga

satsen for

bearbetningss

tation

(8VJ76A)
E-skapsfilter for 8VJ79A 4 1 Byt ut fidktfiltret i e-skapet pa sidan 206
bearbetningsstation E
Dammutsugningsfilter fér 8VJ69A 2 2 Byt ut dammutsugningsfiltren pa sidan 213
bearbetningsstation
Vakuumpumpsfilter for 8VJ68A 1 2 Byt ut vakuumpumpfiltret. pa sidan 214
bearbetningsstation
Handblasare 8VJ70A 1 1 Rengdr sensorn pa pafyllningsmunstycket pa

sidan 201

Varje SKU kan bestallas separat vid behov.

Forebyggande underhall

Syftet med schemalagt forebyggande underhall ar att utféra regelbundna underhallsatgarder vid behov for att
forhindra att eventuella fel uppstar och sakerstalla god prestanda under produktens hela livslangd.

For varje schemalagd férebyggande underhallsatgard finns det en intern livslangdsraknare i firmware som raknar
en variabel som ar relaterad till komponentens livslangd.

Nar den interna livslangdsraknaren nar gransen for en forebyggande underhallsatgard (som faststallts i enlighet
med testning och utveckling) visas en varning i meddelandecentret pa frontpanelen.

Varningar och atgarder for forebyggande underhall

Det finns tva typer av varningar om férebyggande underhall:

e Varningar som kraver att en servicetekniker utfor atgarden (kontakta din supportrepresentant).

Det finns tre sddana varningar som motsvarar de tre underhallssatser som beskrivs nedan.

e Varningar som kraver att kunden slutfor atgarden

Varningar angaende serviceférebyggande underhall

100

Nar ett nummer for forebyggande underhall visas maste du kontrollera om det finns andra varningar for
forebyggande underhall som nastan ar forfallna innan delen skickas; i sa fall kan de utféras tillsammans.

Tabell 12-5 Varningar angdende serviceférebyggande underhall

Varning

Beskrivning

Skrivarunderhallssats 1 krévs.

Byt skrivhuvudvagnen och skanningsaxeln

Skrivarunderhallssats 2 kravs.

Byt ut vagn och drivsystem for aterstrykarenheten.

Skrivarunderhallssats 3 kravs.

Byt ut motor och gardiner for skanningsaxeln

Framstallningsenhetssats 1 kravs

Byt ut plattformsmutter och kolonnpackning
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B/ OBS! Meddelandecentret visar endast varningar for den framstéllningsenhet som &r inmatad.

Varningar angaende férebyggande underhall

Meddelandecentret visar varningar nar en underhallsatgard kravs.

Tabell 12-6 Varningar angaende forebyggande underhaill

Varning Atgard kravs

Byt ut mellanlagringsbehallare for Utbyte av mellanlagringsbehallare pa sidan 194
fixeringsmedel

Byt ut mellanlagringsbehallare fér Utbyte av mellanlagringsbehallare pa sidan 194
detaljeringsmedel

Byt ut torkare Byta ut torkaren pd skrivhuvudets rengéringsrulle pa sidan 168

Kontrollera om det finns varningar via frontpanelens statuscenter

Varningar som galler férebyggande underhall pa skrivaren eller framstéllningsenheten visas hogst uppe pa
frontpanelen i statuscentret. Varningen kan expanderas genom att svepa varningen nedat.

1
2‘
¥

Build status

£\ HP Maintenance Kit PMK-2 for HP Jet Fusion 3D 4200 Printer required soon
HP Maintenance kit PMK-2 required 5000, Contact your support representative.

E.. P Maintenance Kit PMK-1 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required

| HP Maintenance Kit PMK-1 required. Contact your support representative.

B OBS! Statuscentret visar endast varningar for den framstallningsenhet som &r inmatad.

Kontrollera anvandningsnivan for férebyggande underhall pa frontpanelen.

Du kan kontrollera anvandningsnivaerna for forebyggande underhall, som automatiskt omvandlas till en
procentsats i enlighet med livslangdsraknarnas varden, i applikationen Maintenance (Underhall).
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Det gor du genom att markera Settings (Installningar) > Maintenance (Underhall) > Show PMK status (Visa
PMK-status) och félj anvisningarna.

Settings
System Maintenance
Replace filters A
Job management
5 Clean spittoon A
Connectivity
_ Energy canfiguration >
Security
Printer reset counter >
Maintenance
Part quality Show PMK Status N A
troubleshooting
Empty supply A
System tools

Pa frontpanelen visas den aktuella statusen for alla férebyggande underhéllsatgarder av anvandare och service.
Den visar ocksa de eventuella underhallsbehov som kravs for den framstallningsenhet som fér narvarande ar
isatt.

SHOW PMIK STATUS

Usar Malntenance Status:

= NAME: Fusing-intermediate-tank

- USAGE: 0%

- STATUS: 0K

- NAME: Detailing-intermediate-tank.
= USAGE: 100%

~STATUS: REACHED

- NAME: Rubiber-blade

= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:

= NAME: PME-1
=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PMK-2
= UISAGE: 0%
- STATUS: 0K

SHOW PMIK STATUS

- NAME: Rubber-blade
= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:
= NAME: PMK-1

= UISAGE: 112%
- STATUS: REACHED

- NAME: PHI-2 %
=USAGE: 0%
- STATUS: 0K

Build Unit PMK Status:

= NAME: BUILD-UHIT-PMKT
= UISAGE: 100%

- STATUS: REACHED

Press any key to exit

E OBS! Endast anvandningsnivaerna for den framstallningsenhet som &r isatt vid den tidpunkten visas.

B/ OBS! De angivna procentsatserna ar endast uppskattningar.

Underhallsverktyg som rekommenderas men inte tillhandahalls
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e Spiralformad skurboll, for vissa rengdringsatgarder
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Anvand en skurboll som inte repar glas; testa den pa ett horn om du inte ar saker.

e Absorberande universaltrasa for att allman rengéring och kapor

e Luddfri trasa eller bomullstrasa for allman rengéring och kapor

e Industriellt rengtringsmedel for allmant bruk (som till exempel Simple Green), for allmén rengéring

e Avjoniserat vatten for allman rengdring

Underhallsverktyg som rekommenderas men inte tillhandahalls 103
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DEONIZED WATER

e Explosionsskyddad dammsugare med munstyckestillbehor for allman rengéring (hérnmunstycken och
mjuka borstmunstycken rekommenderas starkt)

B OBS! Bade in- och utsidan av utrustningen bér rengéras regelbundet med en explosionsskyddad
dammsugare for att forhindra att damm samlas. Sopa inte dammet och forsok inte damma av med en
tryckluftspistol.

En explosionsskyddad dammsugare som ar certifierad for uppsamling av brannbart damm kravs for
rengoring. Vidta atgarder for att reducera materialspill och undvik potentiella antédndningskallor som
elektrostatisk urladdning, ldgor och gnistor. Rok inte i narheten av utrustningen.

e Ficklampa, for allmant bruk

e Fallbara trappsteg, for allmant bruk
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e Platta skruvmejslar och Torx-skruvmejslar

N
N

Skrivarunderhall

Sammanfattning av underhallsatgarder

Tabell 12-7 Underhallsatgarder

Frekvens Underhallsatgard

Efter varje jobb Rengor utskriftszonen, vagnen och kaporna pa sidan 109

Rengor bottnen i vagnen och fixeringslamporna pa sidan 112

Rengor glaset pa varmekameran pa sidan 114

Skrivarunderhall

105



106

Tabell 12-7 Underhallsatgérder (fortsattning)

Frekvens

Underhallsatgard

Var 5:e jobb

Rengora framstangen pa sidan 108

Rengor skrivaren utvandigt pa sidan 118

Rengdr skanningsaxelns torkare pa sidan 119

Rengér vagnen invandigt pa sidan 120

Rengor aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna pa sidan 122

Rengér servicestationens skyddslock pa sidan 127

Rengor avfallsbehallaren pa sidan 116

Rengor topphdljets flaktfilter. pa sidan 128

Var 100:e jobb

Rengér varmelampornas kvartsglas pa sidan 130

Rengor fixeringslampans glas pa sidan 132

Rengor aterstrykarens vanstra box och vanstra skena pa sidan 139

En gang om aret

Kontrollera funktionaliteten hos jordfelsbrytarna (RCCB) pa sidan 141

Kontrollera att skrivaren ar korrekt jordad pa sidan 142

Om skrivhuvudet nekas eller det satts i pa
nytt

Rengor skrivhuvudets kontakter vagnen pa sidan 143

Rengor skrivhuvudets kontakter pa sidan 144

Nar det behévs

Rengér fonstret till utskriftszonen pa sidan 145

Rengor aterstrykarenhetens glas pa sidan 147

Byt ut filtret i utskriftszonen pa sidan 155

Utbyte av filtret till varmelampan pa sidan 148

Byt ut filtret i e-skapet pa sidan 151 och Byt ut elboxens fléktfilter pa sidan 153

Byt ut det 6vre héliets vanstra och hogra fidktfilter pa sidan 157

Byta ut en filddningspump pa sidan 159

Byta ut servicestationens férslutningsmodul pa sidan 162

Justering av torkarens hojd pa sidan 164

Byta ut torkaren pa skrivhuvudets rengdringsrulle pa sidan 168

Byt ut servicestationens droppdetektormodul pa sidan 171

Byt ut aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna pa sidan 175

Ersatt varmelampornas kvartsglas pa sidan 178

Byt ut fixeringslamporna pa sidan 179

Kalibrera fixeringslamporna pa sidan 185

Byt ut ytterglaset i en fixeringslampa pa sidan 185

Ersatt innerglaset i en fixeringslampa pa sidan 187

Ersétta en varmelampa pa sidan 190

Utbyte av mellanlagringsbehallare pa sidan 194
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Tabell 12-7 Underhallsatgérder (fortsattning)

Frekvens Underhallsatgard

Byt ut samlaren av rengéringsrullar pa sidan 195

Utbyte av den hubben utan rengéringsrullar pa sidan 197

Utbyte av hubben for rengdringsrullar pa sidan 198

Snabbforklaringar av ofta utférda atgarder

Dagliga underhallsatgarder (20 min)

Maintenance

g} | @E A

Turn OFF the Turn OFF Remove build unit, if 4 Clean printzone, carriage and housing 5 Move carriage
[D["'::lel'h main switch present structure for the build unit: over the build
T st Explosion-protected Vacuum cleaner unit space

6 (Clean bottom of the carriage and fusing-lamp ? Clean temperature camera and glass: 8 Cleanspittoon:
glasses (extemallyk Cottonclothor swap wiped with alcohol Ascraper and alint-
Lint-free cloth dampened with delonized water free cloth dampened

with defonized water

Underhall som ska utféras varje vecka (60 min)

Snabbférklaringar av ofta utférda atgdrder 107
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Maintenance

®© N = . Uyl
t‘ M o= 'l I =T ?’i‘nx
\\ [ __,_'/"‘ Y ———g
“l Turn OFF the Turn OFF Clean exteriorof the 4 Clean scan-axis Cleaninside of the 6 Move recoating
[P["':r‘lel'h main switch printer: wiper: carriage: unit to the
Fr?mt P:nel Explosion-protected Explosion-p ted Explosion-protected front
Vacuum cleaner Vacuum cleaner Vacuum cleaner
: 5/ G
b [ o=/
- .'.\_ g = — a ” —_— g D
oL HE T 7
S = DN I
‘7 Cleanrecoating unit: 8 Move carriage Clean service ‘lO Clean the top “l“l Turn ON main ‘]2 Calibrate top
Out of the printer over the build station caps: enclosure filters- switch enclosure
withlint-free cloth st space Alint-free cloth rightand left filters
dampened with dampened with

isopropylalcohol isopropylalcohol

Underhallsatgarder

Rengdra framstangen

Forbered infor rengdring

1. Setill att du har en absorberande universalduk (tillhandahalls inte av HP).
2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Stang av skrivaren.

4. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

5.  Du maste anvanda kemiska skyddshandskar.

Rengéra framstangen
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1.

2.

3.

Oppna toppkapan.

Flytta vagnen sakta manuellt for att reng6ra skenan under vagnen.

Slutfér rengdringen

1.
2.

Stang toppkapan.

Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

Rengor utskriftszonen, vagnen och kaporna

Forbered infor rengdring

1.

> W

Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare, en absorberande universalduk och avjoniserat
vatten (dessa objekt tillhandahalls inte av HP).

Ta bort framstallningsenheten fran skrivaren om den &r insatt.
Se till att skrivaren inte skriver ut.
Vanta i 20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

Du maste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglasdgon.

Slutfér rengdringen
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6. Oppnatoppkapan.

Reng0r skrivaren

1. Dammsug alla ytor pa toppkapan, inklusive varmelampans kvartsglaszon samt vanster och hager filter.

7 e

B OBS! Om deninre metalldelen &r smutsig, rengdr den med en luddfri trasa fuktad med vatten.

2. Rengor allt damm fran utskriftszonen med en explosionsskyddad dammsugare med ett mjukt
borstmunstycke.

/N VIKTIGT:  Nar du dammsuger skanningsaxeln eller aterstrykarens gardin, tryck inte pa gardinerna for hart,
de kan bojas inat och glida ur sina ralsar.

[ OBS! Rengdr aterstrykarens gardiner med en luddfri trasa. Se till att inget material aterstar pa gardinerna.
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3. Dammsug hela skrivarvagnen och forslutningszonen. Flytta ldngsamt och forsiktigt skrivarvagnen manuellt
om det behdvs. Dessutom kan du anvanda en luddfri trasa fuktad med avjoniserat vatten for att rengora

ytorna. Se till att vagnen ar torr fore utskrift.

Tabell 12-8 Procedur

Steg 1 Steg 2

4. Dammsug hela aterstrykarenheten. Dessutom kan du anvanda en luddfri trasa fuktad med avjoniserat
vatten for att rengdra ytorna. Se till att vagnen ar torr fore utskrift.

5. Om skrivaren har en aterstrykarenhet med glas i locket rengdr du glaset med en trasa fuktad med
avjoniserat vatten. Se till att aterstrykarenheten ar torr fore utskrift.

Rengor skrivaren
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6. Dammsug kapan pa framstallningsenheten och dess inre delar, inklusive framstallningsenhetens kontakt,
for att se till att det inte finns ndgot material runt eller inuti kontakten. Gor likadant med sidan av
framstallningsenheten.

Se till att inget material aterstar pa framstallningsenhetens tatning. Rengor den med en explosionsskyddad
dammsugare och torka den sedan med en trasa fuktar med avjoniserat vatten. Ta bort eventuellt
aterstaende material med en skrapa.

— \

7. Nar proceduren &r klar flyttar du vagnen till forslutningspositionen (sa langt som mojligt at skrivarens hogra
sida). Om det behovs, starta om skrivaren for att gora detta.

Rengér bottnen i vagnen och fixeringslamporna

Forbered infér rengéring

1. Setill att du har en luddfri trasa och avjoniserat vatten (dessa tillbehor tillhandahalls inte av HP).
2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4, Du maste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.

5. Oppna luckan till framstallningsenheten och ta bort enheten fran skrivaren.

6. Oppnatoppkapan.

7.  Flytta sakta och forsiktigt skrivarvagnen over framstallningsenhetsomradet.
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Reng6r vagnens botten

Tabell 12-9 Etiketter

IN & & A

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1. Rengdr vagnens botten med en luddfri trasa som fuktats med avjoniserat vatten.

A\ VIKTIGT:  Var forsiktig sa att du inte ror vid skrivhuvudena.

2. Dammsug bottnarna pa bada glasen pa fixeringslamporna och rengér sedan bottnarna pa bada glasen pa
fixeringslamporna med samma trasa.

Fortsatt rengora tills alla glas ar helt rena.

Forsok rengora plast eller material som fastnat pa glaset: se Rengor fixeringslampans glas pa sidan 132.
Om detta inte ar mojligt ska du gora dig av med glaset och satta i ett nytt glas: se Byt ut ytterglasetien
fixeringslampa pa sidan 185.
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Slutfér rengdringen

1. Lagg tillbaka skrivarvagnslocket.

2. Stang toppluckan.

3. Stang framstallningsenhetens lucka.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

5. Nar proceduren ar klar flyttar du vagnen till forslutningspositionen (sa langt som maéjligt at skrivarens hogra
sida). Om det behdvs, starta om skrivaren for att géra detta.

Rengor glaset pa varmekameran

Forbered infor rengdring

1. Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare, en absorberande universalduk och avjoniserat
vatten (dessa objekt tillhandahalls inte av HP).

2. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren om den ar insatt.

3. Setill att skrivaren inte skriver ut.

4,  Stangav skrivaren.

5. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
6. Du maste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.

7.  Oppnatoppkapan.

Rengor glaset pa varmekameran
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1. Dammsug sensorglaset med ett mjukt borstmunstycke.

2. Rengor utsidan av sensorglaset:

a. Torka glasytan med en mjuk, ren trasa som fuktats med ett industriellt rengoringsmedel for allmant
bruk (t.ex. Simple Green industrireng6ringsmedel). Avlagsna eventuellt kvarvarande tvalskum med en
blandning av ett milt, icke-slipande rengéringsmedel och avjoniserat vatten (i de proportioner som
rekommenderas av tillverkaren av rengéringsmedlet). Skolj sedan glaset med en annan trasa fuktad
med avjoniserat vatten och torka det med en torr trasa.

b.  Rengdr glaset vid behov med en skurboll.
¢. Fortsatt rengora glaset med trasan och skurbollen tills det ar helt rent.
d. Vantatills glaset ar torrt innan du borjar skriva ut.

3. Torka av sensorglaset genom att gnugga ytorna med en ren, mjuk bomullsduk eller bomullspinne fuktad
med en blandning av ett milt, icke-slipande reng6ringsmedel och avjoniserat vatten (i de proportioner som
rekommenderas av tillverkaren av rengéringsmedlet). Skolj sedan sensorglaset med en annan trasa fuktad
med avjoniserat vatten och torka av det med en torr trasa.

A\ VIKTIGT:  Rengér endast sensorglaset: undvik att blota andra delar av skrivaren.

A\ VIKTIGT:  Om sensorglaset far torka av sig sjalvt kan det fargas permanent.
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Rengor avfallsbehallaren

Forbered infor rengdring

1. Kontrollera att du har en plastskrapa, luddfri trasa, avjoniserat vatten och industriellt rengéringsmedel for
allmant bruk (t.ex. Simple Green) (dessa tillbehor tillhandahalls inte av HP).

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4, Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.

Leta reda pa avfallsbehallaren

1. Oppna toppkapan.
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2. Letareda pa avfallsbehdllaren och kontrollera om den behdver rengéras.

Reng0r avfallsbehallaren

1. Haka loss avfallsbehallarens framdel och avlagsna behallaren fran skrivaren.

2.

3. Rengor spottkoppen med en luddfri trasa fuktad med avjoniserat vatten.

E OBS! Ungefér en gang i manaden stanger du av skrivaren och rengor spottkoppen med en luddfri trasa
som ar fuktad med ett industriellt universalrengéringsmedel, till exempel Simple Green industriellt
rengdringsmedel. Avldgsna eventuella tvalrester med en torr trasa.
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4. Lagg tillbaka den rengjorda avfallsbehallaren med bakandan forst och tryck ned blocket tills det klickar pa
plats.

Slutfor inspektionen/rengdringen

1. Stang toppluckan.

2. Tryckpa @ (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa Maintenance (Underhall) > Clean spittoon

(Rengor avfallsbehéllare).

Rengér skrivaren utvandigt

Forbered infor rengdring

1. Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare, en absorberande universalduk och avjoniserat
vatten (dessa objekt tillhandahalls inte av HP).

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.
Rengdr skrivaren

1. Inspektera hela skrivaren for damm, material eller aerosol pa kapor, utskriftszonens fonster, luckor och sa
vidare.

2. Rengor skrivaren med en explosionsskyddad dammsugare med ett mjukt borstmunstycke om det behovs.

Du kan ocksa torka den med en torr trasa.
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Rengdr skanningsaxelns torkare

Forbered infor rengdring

1. Setill att du har en explosionsskyddad dammsugare och en skruvmejsel.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4,  Stangav skrivaren.
5. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.

Rengdr skanningsaxelns torkare

1. Oppna toppkapan for att komma &t skanningsaxelns torkare.
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2. Letareda pa skanningsaxelns torkare, en pa var sida.

3. Skruva loss de tva skruvarna pa varje torkare och ta bort torkarna.
4. Dammsug omradet.

5. Dammsug torkarna. Du kan ocksa rengdra dem med en torr trasa.

Slutfér rengdringen

1. Montera tillbaka torkarna och skruva fast skruvarna.
2. Stang toppkapan.
3. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.

4.  Sla pa skrivaren.

Rengér vagnen invandigt

Forbered infor rengdring

1. Setill att du har en explosionsskyddad dammsugare (tillhandahalls inte av HP).
2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4. Du maste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.
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5. Oppna toppkapan.

Reng®r vagnen invandigt

1.  Draihandtaget till skrivarvagnen for att 6ppna kapan.

2.  Lyfta upp skrivarvagnsluckan.
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3. Dammsug vagnen invandigt med en explosionsskyddad dammsugare med ett mjukt borstmunstycke.

Slutfér rengdringen

1.  Lagg tillbaka skrivarvagnslocket.

2. Stang toppkapan.

Rengor aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna

Forbered infor rengéring

1. Setill att skrivaren inte skriver ut.

2. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

3. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

5. Oppna toppkapan.

6. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren om den ar narvarande.

7.  Flytta ldngsamt och forsiktigt aterstrykarenheten till framandan.

Rengor aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna
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1. Anvand en sparskruvmejsel for att skruva loss de fyra T15-skruvarna fran aterstrykarenheten.

A\ VIKTIGT:  Var forsiktig sa att du inte tappar skruvarna.

2. Tabort framluckan. Rengor aterstrykarenhetens glas varsamt med en torr trasa vid behov (se Rengér
aterstrykarenhetens glas pa sidan 147).

3. Skjut det dvre arket at sidan tills du kan se halen; ta inte bort det helt och hallet.

4. Skruva loss de tva T10-skruvarna.
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5. Upprepa steg 3 och 4 pa den andra sidan.

Tabell 12-10 Procedur

6. Tabort rullen genom att dra den mot dig och placera den forsiktigt pa ett bord eller plan yta.

7. Rengor aterstrykarrullen med en luddfri trasa som ar fuktad med ett industriellt rengéringsmedel for
allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengtringsmedel). Avldgsna eventuella tvalrester med
en torr trasa.
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8. Avlagsna omstrykningsplatarna for enkel rengéring och rengdr dem noga, sarskilt pa insidan.

Ef OBS! |vissa skrivare ar aterstrykarplattorna ppna i botten, vilket gér att rengéring inte behgvs.

[ VIKTIGT: Inget material far lamnas kvar pa plattan.

B OBS! Beroende pa skrivaren kan formen pa delen variera.

9. Rengor allt damm invandigt i aterstrykarenheten med en explosionsskyddad dammsugare med ett mjukt
hornmunstycke. Uppmarksamma sarskilt den hdgra sidan dar kugghjulen &r placerade.

Slutfér rengdringen

1. Satt tillbaka bada aterstrykarplattorna.
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2. Mata forsiktigt tillbaka den nya aterstrykarrullen genom att trycka in den.

¥ OBS! Kugghjulen bor vara pa den hégra sidan nér du matar in rullen.

3. Justera plattorna enligt linjen som visas nedan.

4.  Skruva fast aterstrykarrullen med de fyra toppskruvarna.

Q TIPS:  Hall upp plattan medan du skruvar fast toppskruvarna.

5.  Fast tillbaka aterstrykarenhetens framlucka, men skruva inte fast skruvarna an.

6.  Skruva fast luckan med de fyra T15-skruvarna.

7 VIKTIGT: Nar du skruvar fast skruvarna till hdger, rotera rullen forsiktigt at bada hallen for att kontrollera
att kuggtanderna fungerar.
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7.  Stang toppluckan.

8. Kontrollera att alla fénster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

Rengor servicestationens skyddslock

Forbered infér rengéring

1. Setill att du har en luddfri trasa och industriellt rengéringsmedel for allméant bruk (t.ex. Simple Green)
(dessa tillbehor tillhandahalls inte av HP).

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Stang av skrivaren.

4, Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
5.  Du maste anvanda kemiska skyddshandskar.

6. Oppnatoppkapan.

7.  Flytta sakta och forsiktigt skrivarvagnen till vanster sa att du har tillgang till forslutningsstationen.

Rengdr servicestationens skyddslock

Rengdr servicestationens skyddslock
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Tabell 12-11 Varningsetiketter

I\ A A A

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1.  Letareda pa de tre skyddslocken som ska rengoras.

2. Rengor servicestationens skyddslock med en luddfri trasa som fuktats med ett industriellt rengéringsmedel
for allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengéringsmedel).

A\ VIKTIGT:  Var forsiktig sa du inte lossar pa fjadern eller drar ett skyddslock ur sin position.

Slutfér rengdringen

—_

Stang toppluckan.
2. Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor ar sténgda och i sina originalpositioner.
3. Sl pa skrivaren.

4.  Nar proceduren ar klar flyttar du vagnen till férslutningspositionen (sa langt som méjligt at skrivarens hogra
sida). Om det behdvs, starta om skrivaren for att géra detta.

Rengor topphdljets flaktfilter.

Forbered infor rengdring

1. Setill att skrivaren inte skriver ut.
2. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

3. Det arrekommenderat att anvanda handskar, skyddsglaségon och en skyddsmask.
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Rengdr topphdljets vanstra och hdgra flaktfilter

1. Oppna toppkapan.

2. Letareda pa flaktfiltren till vénster och hoger pa skrivarens toppkapa.

7 U,

3. Skruva loss lasskruvarna.

4.  Tryck pa Replace (Ersatt) pa frontpanelen.

Rengdr topphdljets vanstra och hogra flaktfilter

129



5. Tabort filterskyddet.

A
=rA)

6.

7. Placerafiltren pa en plan hard yta med luftfiddespilen uppat. Knacka forsiktigt filtret mot den harda ytan
tills inget material faller ut.

8. Laggtillbaka alla filterenheter i det Gvre héljet (med pilen uppat) och skruva at skruvarna.

Kalibrering av avkylningssystemet

A Tryckpa @ pa frontpanelen och sedan pa Maintenance (Underhall) > Cooling system calibration

(Kalibrering av avkylningssystemet).

Rengér varmelampornas kvartsglas

Forbered infor rengdring

1. Setill att du har en luddfri trasa och industriellt rengéringsmedel fér allméant bruk (t.ex. Simple Green) och
en skurboll (dessa tillbehor tillhandahalls inte av HP).

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4.  Det ar rekommenderat att anvanda kemiska handskar och skyddsglasdgon.

130 Kapitel 12 Maskinvaruunderhall



5.  Kontrollera att alla fénster, kdpor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

Ta bort vdrmelampornas kvartsglas

1. Oppna toppkapan.

2. Letareda pavarmelampornas kvartsglas.

3. Skruva loss de fyra lasskruvarna och ta bort kvartsglaset.

Ta bort varmelampornas kvartsglas 131



4. Draut kvartsglaset ur toppkapan och placera det forsiktigt pa ett bord.

Rengdr varmelampornas kvartsglas

1.  Fukta badda sidorna av glaset med en luddfri trasa som fuktats med ett industriellt rengéringsmedel for
allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengéringsmedel).

2. Skurabada sidor av glaset med skurbollen.

3.  Fortsatt rengdra med trasor och skurbollen tills glaset ar rent.
Montera tillbaka vdrmelampornas kvartsglas.
1. Laggtillbaka kvartsglaset i ratt position.

2. Dradtde fyra lasskruvarna.

3. Setill at de rengjorda delarna &r helt torra och att all anga har avdunstat fore du fortsatter.

Slutfér rengdringen

1. Stdng toppkapan.
2. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

3. Sl& pd skrivaren.

Rengdr fixeringslampans glas
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Forbered infor rengdring

1. Setill att du har en luddfri trasa och industriellt rengéringsmedel fér allméant bruk (t.ex. Simple Green) och
en skurboll (dessa tillbehor tillhandahalls inte av HP).

2. Som ett alternativ kan du underlatta arbetet genom att ladda ner och skriva ut verktygen for borttagning av
glas. Verktyget kan hdmtas fran http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software.

3. Setill att skrivaren inte skriver ut.
4. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att [ata skrivaren svalna.
5. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.
Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

6
7. Stang av skrivaren.
8

Oppna toppkapan.

9. Flytta sakta och forsiktigt skrivarvagnen 6ver framstallningsenhetsomradet.

Ta bort fixeringslampmodulen

Tabell 12-12 Varningsetiketter

ADAAL

Risk for brannskador  Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

Forbered infor rengdring 133
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1. ldentifiera vilken av de tva lamporna som behéver rengéras.

2. Skruva loss fastskruven i skyddshéljet pa framsidan av fixeringslampenheten.

3. Draupp skyddshéljet forsiktigt; det finns en kabel ansluten till det.

Tabell 12-13 Procedur
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4. Koppla ur kabeln till temperaturgivaren.

5. Koppla ur sensorn och lampans huvudkontakt.

6.  Skruva loss ytterligare en fastskruv.

Ta bort fixeringslampmodulen 135



7. Drafixeringslampenheten i sidled och utat.

Tabell 12-14 Procedur

8. Taut fixeringslampan ur vagnen och placera den forsiktigt pa ett bord.

Rengdr fixeringslampans glas

Sakerhetsanvisningar for fixeringslampans sandare

e Omduignorerar sdkerhetsatgarderna eller anvander IR-séndaren pa ett felaktigt satt kan det leda till
personskador eller skada pa egendom.

e |R-uppvarmningsenheten bor endast anvandas av yrkesexperter och utbildad personal.
Anvandaren av systemet bor samla ihop specifika instruktioner for utbildning av personal.

e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet &r endast garanterade nar originaltillbehor och
reservdelar av HP anvands.

e Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.
e Reflektorsidan bor inte rengéras.

1. Vand enheten upp och ner och skruva loss de fyra skruvarna pa den yttre glasramen.
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2. Taforsiktigt bort ramen for ytterglaset.

A\ VIKTIGT:  Nar du tar bort ramen kan glaset fastna pa den. Se till att glaset inte faller ut ur ramen nar du
lyfter upp det.

1

3. Tabort ytterglaset och placera det forsiktigt pa ett bort eller pd annan plan yta.

\

Bl

B I
’-"-l-__

IS

4. Fukta bada sidorna av glaset med en luddfri trasa som fuktats med ett industriellt rengtringsmedel for
allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengtringsmedel).

5.  Fortsatt med rengdringen tills glaset ar fullstandigt rent.
Om det finns plast eller material som smalt fast pa glaset, rengér det med en skurboll.

6. Rengdr ramen med samma fuktiga trasa.

Rengér fixeringslampans glas 137



7.  Skjutinnerglaset at sidan sa att metallkldmmorna deformeras och frigdr glaset. Placera det forsiktigt pa ett
bord eller pd annan plan yta.

| I

Q TIPS:  Du kan goéra den har uppgiften enklare genom att anvanda ett par av de tryckta verktygen for
glasborttagning. Placera tva av dem pa den sida dar det inte finns nagra hal och skjut den at hoger for att
separera stiftet.

8. Fukta bada sidorna av innerglaset med en luddfri trasa som fuktats med ett industriellt rengéringsmedel
for allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengdringsmedel).

9. Fortsatt med rengéringen tills glaset ar fullstandigt rent.

Om det finns plast eller material som smalt fast pa glaset, slang glaset och satt i ett nytt glas: se Ersatt
innerglaset i en fixeringslampa pa sidan 187.

Satt ihop lampglasen igen

1. Sattininnerglaset genom att deformera metallklammorna.

2. Sattiramen med ytterglaset och fast den med fyra skruvar.

Satt ihop modulen med fixeringslampan

1. Vand enheten upp och ner och satt tillbaka den i skrivarvagnen.
2. Draat fastskruven.

3. Anslut kabeln till varmekameran och lampans huvudkontakt.
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4.
5.
6.

Anslut sensorn och lampans huvudkontakt.
Satt pa skyddsholjet.

Dra at fastskruven i skyddsholjet pa framsidan av fixeringslampenheten.

Slutfér rengdringen

Stang toppluckan.
Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.
Sla pa skrivaren.

Kalibrera fixeringslamporna. Se Kalibrera fixeringslamporna pa sidan 185.

N&r proceduren ar klar flyttar du vagnen till férslutningspositionen (sa langt som majligt at skrivarens hogra
sida). Om det behdvs, starta om skrivaren for att géra detta.

Rengor aterstrykarens vanstra box och vanstra skena

Forbered infor rengdring

6.

Se till att skrivaren inte skriver ut.

Vanta i 20 minuter efter senaste utskrift for att [ata skrivaren svalna.

Det ar rekommenderat att anvanda handskar.

Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.
Ta bort framstallningsenheten fran skrivaren.

Stang av skrivaren.

Rengdr aterstrykarens vanstra box och vanstra skena

Tabell 12-15 Varningsetiketter

VANIAN

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot

stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5
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1. Oppna framstallningsenhetens lucka.

2. Letareda pa aterstrykarens vanstra box.

3.
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4, Tabort frontplaten for att komma at dterstrykarens vanstra box.

5.  Rengor aterstrykarens vanstra box och skena fran damm med en explosionsskyddad dammsugare med en
ett mjukt borstmunstycke.

6. Torka den vanstra skenan med en luddfri trasa som fuktats med ett industriellt rengéringsmedel for
allmant bruk (som till exempel Simple Green).

7. Fortsatt rengbra med trasan tills skenan ar ren.

Slutfér rengdringen

1. Satt tillbaka den framre platdelen och aterstall skruvarna.

2. Stang framstallningsenhetens lucka.

3. Stang toppluckan.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

5. Sla pa skrivaren.

Kontrollera funktionaliteten hos jordfelsbrytarna (RCCB)

Folj standardrekommendationerna for jordfelsbrytare. Det ar rekommenderat att testa jordfelsbrytarna arligen.
Proceduren ser ut sa har:

1. Anvand servicebrytaren for att stanga av utrustningen fran frontpanelen.
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2. Testa att RCCB fungerar korrekt genom att trycka pa testknappen.

e Omjordfelsbrytareninte lGser ut nar du trycker pa knappen betyder det att brytaren inte fungerar.
Jordfelsbrytaren maste darfor bytas ut av sékerhetsskal. Kontakta din servicerepresentant for att ta
bort och ersatta jordfelsbrytaren.

e Omjordfelsbrytaren oser ut betyder det att den fungerar som den ska. Aterstéll jordfelsbrytaren till
sitt aktiva lage.

Kontrollera att skrivaren ar korrekt jordad

Kontrollera att motstandet mellan alla metalldelar i skrivarens inre kammare och byggnadens jord ar mindre an 1

Rengor kontakterna pa skrivhuvudena

Forbered infor rengdring

1. Setill att du har flera torra trasor, ett industriellt rengtringsmedel for allmant bruk (t.ex. Simple Green) och
avjoniserat vatten.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

Vanta i 20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

> W

Du maste anvanda kemiska skyddshandskar.

5. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren om den &r insatt.
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Oppna luckorna.

1. Tryckpa{® .\ (Material) pa frontpanelen och sedan pa Printheads (Skrivhuvud) > Replace (Ersatt).

2. Oppna toppkapan.

3.

4,

Rengdr skrivhuvudets kontakter vagnen

1. Avlagsna forsiktigt de tre skrivhuvudena fran vagnen.

Oppna luckorna. 143



2. Stang av skrivaren.

3.  Flytta sakta och forsiktigt skrivarvagnen over framstallningsenhetsomradet.

4.  Belys skrivhuvuddppningen i skrivarvagnen och kontrollera att inget smuts finns pa de elektriska
anslutningarna till skrivhuvudet.

s ) 2§ z
o R TR ilcr..!.cl-'|:o.l'll."ll..;c||.|!.u.ul"'!. LY
e iy e, 4

5. Rengor den hdgra sidan av skrivarhuvudets spar (inte sidan med kontakterna) med en mjuk borste, t.ex. en
tandborste.

6.  Torka kontakterna pa skrivhuvudet med en luddfri trasa som fuktats med ett industriellt rengéringsmedel
for allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengéringsmedel), genom att réra trasan uppat
och nedat (inte fran sida till sida).

7.  Belys skrivhuvuddppningen igen for att kontrollera att de elektriska anslutningarna ar rena och oskadade.

Rengdr skrivhuvudets kontakter

1.  Placera skrivhuvudena pa ett bord.

2. Rengor de dvriga delarna av skrivhuvudet med en mjuk borste och sedan med en trasa fuktad med vatten.
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3. Rengor kontaktytan av skrivhuvudet med en trasa som fuktats med ett industriellt rengéringsmedel for
allmant bruk (som till exempel Simple Green-industrirengtringsmedel).

4.  Rengor skrivhuvudets munstycken med en trasa fuktad med avjoniserat vatten.

5. Torka av skrivhuvudet med en liknande torr trasa.

Slutfér rengdringen

—

Vanta tills kontakterna och de 6vriga delarna ar torra.

2. Montera tillbaka luckan till skrivarvagnen.

3.  Stang toppkapan.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.
5. Sla pa skrivaren.

6. Inled skrivhuvudutbytet fran frontpanelen for att montera tillbaka skrivhuvudena som normalt. Se
Skrivhuvuden pa sidan 42.

7.  Justera skrivhuvudena. Se Justera skrivhuvudena pa sidan 238.

Rengér fonstret till utskriftszonen

Forbered infor rengdring
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1. Setill att du har en absorberande universaltrasa.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
4. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.

5. Kontrollera att alla fénster, kdpor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

Rengor fonstret till utskriftszonen

1. Oppna toppkapan.

2. Letareda pa fonstret till utskriftszonen.

f_—
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4.

Torka av glaset med en absorberande universaltrasa fuktar med avjoniserat vatten.

Stang toppkapan och rengdr den utvandiga sidan av fonstret till utskriftszonen.

Rengor aterstrykarenhetens glas

Kontrollera forst om din aterstrykarenhet har ett glasskydd: inte alla skrivare har ett sddant. Om det saknas ett

glasskydd kan du hoppa dver det har steget.

Forbered infér rengbring

1.

6.

Se till att skrivaren inte skriver ut.
Vanta i 20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
Du maste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsmask.

Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

Oppna toppkapan.

Flytta langsamt och forsiktigt aterstrykarenheten till framandan.

Rengor aterstrykarenhetens glas

Rengor aterstrykarenhetens glas
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1. Anvand en platt skruvmejsel for att skruva loss de fyra skruvarna och locket pa aterstrykarenheten.

2. Placera aterstrykarenhetens glas pa ett bord eller en plan yta.

3. Torkaav bada sidorna av glaset med en luddfri trasa fuktad med avjoniserat vatten.

4.  Skura bada sidor av glaset med skurbollen.
5. Fortsatt reng6ra med trasor och skurbollen tills glaset ar rent.

6. Rengodr uttagen pa locket med samma fuktiga trasa.

Slutfér rengdringen

1. Satt tillbaka locket pa aterstrykarenheten och fast det med skruvarna.
2. Stang toppluckan.

3.  Kontrollera att alla fénster, kapor och luckor &r stangda och i sina originalpositioner.

Utbyte av filtret till vdrmelampan

Férbered utbytet

1. Filter for varmelamporna ingar i den arliga underhallssats som medféljer med skrivaren.
2.  Se till att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
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4. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsmask.
5. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

6. Stang av skrivaren.

Utbyte av filtret till vérmelampan

Tabell 12-16 Varningsetiketter

ANWANY N/ N

Risk for brannskador  Klamrisk Klamrisk for fingrar  Farlig rorlig del Risk fér mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1. Oppna toppkapan.

2.  Flaktfiltret ar placerat pa den hogra sidan av toppkapan.

Utbyte av filtret till varmelampan 149



3. Skruva loss de sex skruvarna och mata ut filterenheten.

A\ VIKTIGT:  Filtret kommer att falla ut om du inte haller i det.

4, Mata ut filtret fran filterramen.

5. Tabort och kassera det gamla filtret i enlighet med lokala lagar och regleringar.

6. Matain det nya filtret i filterramen.

A\ VIKTIGT:  Det &r viktigt att varmelampans filter &r korrekt placerat for att sakerstalla kylning och for att
halla den 6vre lampans omrade fritt fran pulver. Se till att filtret ar placerat enligt féljande bild:

Det korrekta laget ar nar skummet ror vid ramens hogra sida (se den vanstra bilden).

Om skummet ar i mitten (bilden till hoger) ar laget fel.
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7. Placerafilterenheten tillbaka i toppkapan och skruva at de sex skruvarna.

Slutfér utbytet

1. Stang toppkapan.
2. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

3. Sla pa skrivaren.

Byt ut filtret i e-skapet

Forbered utbytet

1. Utbytesfilter foljer med skrivaren i den arliga underhallssatsen for skrivaren.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4, Det ar rekommenderat att anvanda handskar, skyddsglasdgon och en mask.

5. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.
6. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren.

7. Stang av skrivaren.

Byt ut filtret i e-skapet

Slutfér utbytet
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Tabell 12-17 Varningsetiketter

I\ A A A

Risk for elstot

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del

Risk for mild
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1.  Lokalisera e-skapsfiltret.

2. Skruvaloss fyra skruvar och ta bort plastfilterkapan.

—— I—J
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Ta bort och kassera det gamla filtret i enlighet med lokala regleringar och installera det nya filtret.

3

4. Satt forsiktigt tillbaka filterlocket och fast det med skruvarna.

Slutfér utbytet

1. Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor ar sténgda och i sina originalpositioner.

2. Sla pa skrivaren.

Byt ut elboxens flaktfilter

Forbered utbytet

1. Utbytesfilter for flaktar foljer med skrivaren i den arliga underhallssatsen for skrivaren. Endast en
uppsattning av filter kravs for denna atgard.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4.  Det ar rekommenderat att anvanda handskar, skyddsglaségon och en mask.

5. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.
6. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren.

7. Stang av skrivaren.
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Byt ut elboxens flaktfilter

Tabell 12-18 Varningsetiketter

ADAAL

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1. Oppna framstallningsenhetens lucka.

2. Lossa pa de fyra lasskruvarna pa natenhetens vanstra flaktfilter.

3. Tabort filtergallret.

4, Tabort och kassera det gamla filtret och installera det nya filtret.

5. Montera tillbaka filtergallret och dra at skruvarna.
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6. Letaredapd natenhetens hogra flaktfilter.

7. Lossade tva fastskruvarna och ta bort filterholjet.

8. Tabort och kassera det gamla filtret och installera det nya filtret.

9. Monstera tillbaka filterhéljet och dra at skruvarna.

Slutfér utbytet

1.  Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

2. Sla pa skrivaren.

Byt ut filtret i utskriftszonen
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Férbered utbytet

6.

Utskriftszonsfilter ingar i den arliga underhallssats som medféljer med skrivaren. Tva filter ingar i satserna
men endast ett filter behdvs for denna atgard.

Se till att skrivaren inte skriver ut.

Vanta i 20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

Det ar rekommenderat att anvanda handskar och en skyddsmask.

Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r stédngda och i sina originalpositioner.

Stang av skrivaren.

Byt ut filtret i utskriftszonen
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Tabell 12-19 Varningsetiketter

IN & B A

420

Risk for brannskador  Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot

stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1.

Leta reda pa flaktfiltren baktill till vénster pa skrivaren.
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2. Skruva loss de atta skruvarna och avlagsna gallret.

3. Drafiltret ur holjet och kassera det i enlighet med lokala lagar och regler.

4.  Skjutindet nya filtret.

5.  Montera tillbaka filtergallret med skruvar.

Slutfér utbytet
1. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.
2. Sla pa skrivaren.
3. Tryckpa @ (Installningar) pa frontpanelen och sedan pa Maintenance (Underhall) > Replace filters (Byt
ut filter) > Print zone (Utskriftsomrade).

Byt ut det dvre hdljets vanstra och hégra flaktfilter

Byt ut det dvre héljets vanstra eller hogra flaktfilter nér detta ombeds pa frontpanelen. Tryck pa (Material)

och sedan pa Other supplies (Ovrigt material) > Replace (Ersatt).

Forbered infor utbytet
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1.  Utbytesfilter fér de vanstra och hdgra flaktarna pa det dvre holjet ingar i den arliga underhallssats som
medfoljer skrivaren. Endast en uppsattning av filter kravs fér denna atgard.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4.  Det ar rekommenderat att anvanda skyddsglasdgon och en skyddsmask.

Ersatt toppkapans vanstra och hdgra flaktfilter

1. Oppna toppkapan.

2. Letareda pa flaktfiltren till vénster och hoger pa skrivarens toppkapa.

3.  Skruva loss lasskruvarna.
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4, Tabort filterskyddet.

5. Tabort filtren och kassera dem i enlighet med lokala lagar och regleringar.

6. Lagg filtren tillbaka i toppkapan (med pilen uppat), montera filterskyddet och skruva at skruvarna.

Byta ut en flédningspump

Forbered utbytet

1. Kontrollera att du har satsen for fldédningspumpar och sparrar.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4, Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.

5.  Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.

6. Stang av skrivaren.

Oppna luckorna.

Byta ut en flddningspump
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Tabell 12-20 Varningsetiketter

VANIAN

430

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar

Farlig rorlig del

Risk for mild
stralning

Risk for elstot

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1. Oppna toppkapan.

2.
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3. Lyft upp skrivarvagnsluckan.

Byta ut en flddningspump

1.  Koppla bort kabeln till fiddningspumpen som ska bytas ut genom att koppla fran den vita anslutningen pa
skrivhuvudets vanstra sida.

Tabell 12-21 Procedur

2. Oppna sparren till skrivhuvudet. Ofta behdver inte skrivhuvudet tas bort.

Byta ut en flddningspump 161



Slutfér utbytet

3.

Ta bort den gamla sparren och kassera den i enlighet med lokala lagar och regleringar.

Tabell 12-22 Procedur

Anslut den nya flodningspumpkabeln.
Installera den nya sparren med flédningspumpen.
Kontrollera att den nya sparren kan rora sig fritt langs med hela slaglangden.

Stang den nya sparren.

Stang skrivarvagnsluckan.
Stang toppluckan.
Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

Sla pa skrivaren.

Tryck pa (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) >

©

Primer utilities (Flodningspumpverktyg) Primer check (Testa flddningspump) for att testa den nya
flddningspumpens funktion.

Tryck pa @ (Installningar) och sedan pa Maintenance (Underhall) > Printer reset counter (Aterstéll

skrivarens raknare) > Reset printhead primer counter (Aterstall raknare for flodespump till skrivhuvud) for
att nollstalla anvandningsgraden av den utbytta flddningspumpen.

Byta ut servicestationens férslutningsmodul

Forbered utbytet
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1.

Kontrollera att du har servicestationens forslutningssats.
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2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4.  Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.

5. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

6. Flytta sakta och forsiktigt skrivarvagnen till vanster sa att du har tillgang till forslutningsstationen.

Byta ut servicestationens férslutningsmodul

1. Oppna toppkapan for att komma &t férslutningsstationen.

2. Tabort servicestationens lock genom att trycka ned bada flikar pa samma gang och rotera locket léngs
Y-axeln. Kassera det gamla locket i enlighet med lokala lagar och regler.

Tabell 12-23 Procedur

3. Montera det nya locket.

Slutfér utbytet

1. Stang toppluckan.

2. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

Byta ut servicestationens forslutningsmodul
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3. Tryckpa @ (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Printer reset

counter (Aterstall skrivarens raknare) > Service-station cap replacement (Utbyte av servicestationslock).

Justering av torkarens héjd

Mal for justeringen

Justeringen av torkarens hojd &r avsedd att kalibrera stérningen mellan torkare och skrivhuvud/vagn till ratt
varde. En for liten stdrning skulle leda till felaktig rengéring och kortare livslangd for skrivhuvudet, medan en for
stor stdrning leder till mekaniska problem och dverdrivet slitage av gummibladen.

Nar den har justeringen ska utforas

Med livslangds- och torkningsrutiner slits gummibladet och stérningarna minskar. For att undvika slitage
dvervakar skrivaren torkarens livslangd och visar en varning i féljande fall:

e Halvtid for gummibladet: gummibladet ar slitet men fortfarande anvandbart. Gor bara den har justeringen
for att aterstalla storningen till den ratta.

£ Rubber-blade height adjustment required

e Uttjant gummiblad: gummibladet maste bytas ut mot ett nytt. Se Byt gummibladet pa skrivhuvudets
rengoringsrulle pa sidan 161.

Storningen kommer att vara fel for det nya bladet. Utfor justeringen for att aterstalla avstandet.

,&* HP Maintenance Kit Rubber-blade for HP Jet Fusion 3D 4210 Printer required
HP Maintenance Kit Rubber-blade required. Contact your support representative.

1. Tryck pa Settings (Installningar) > System tools (Systemverktyg) > Calibrations (Kalibreringar) > Rubber-
blade height adjustment (Justering av torkarens hojd) pa frontpanelen.

Settings
Job management
Calibrations
Connectivity Cali Dropdetector calibration A
Security Dra  Rubber-blade height adjustment A
Maintenance Fusing-lamp calibration A
Part quality

troubleshoating Vane length calibration A
System tools

Service menu
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2.

Stang toppkapan och omaktivera skrivaren om det behovs.

@ Printer not rearmed

Close top cover Press rearm button to continue

Tryck pa OK nar du ser frédgan "Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment?” (Ar du saker
pa att du vill justera torkarens hojd och vinkel?).

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Confiem that the printer is fully initialized
I sght and tilt up

yeal ™ pe

DoWN
Tap 0K for yes or Cancel for no

BALK

CANCEL

Skrivaren kommer att skriva ut ett monster pa torkarnatet. Monstret ar grovt, vilket innebér att det ar en
grov uppskattning av den [@mpliga stérningen. Oppna kdpan nar du ombeds gora det for att utvardera
monstret.

DOWN

"

Justering av torkarens hojd 165



5.  Kontrollera linjerna pa monstrets hogra sida (den bla boxen) och rékna antalet "fullstandiga” linjer fran
hoger till vanster.

e Antalet linjer kan vara mellan 0 (ingen av dem ar komplett) och 9.

o | dethar fallet ar antalet "1".

B OBS! "Avbrutna”linjer (se bla pilar) som den pa bilden &r acceptabla, men de maste stracka sig fran
toppen till botten av torkaren.

6. Anvand knapparna UP (Upp) och DOWN (Ned) pa frontpanelen for att ange antalet fullsténdiga linjer och
tryck sedan pa OK for att fortsatta. | exemplet ovan angavs "1":

Printing coarse pattern. Please wait...

pes heigh
e

or 0K i

Tap P
Coarse selected value: 1
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7.  Skrivaren skriver nu ut ett andra monster pa torkatnatet. Det har monstret ar "fint" och forsoker hitta
den basta stérningen runt justeringen som valdes i steg 6. Oppna kapan nar du ombeds gora det for att
utvardera monstret.

8.  Kontrollera linjerna pa monstrets hdgra sida (den bla boxen) igen och rékna antalet fullstandiga linjer fran
hoger till vanster.

e Antalet linjer kan vara mellan 0 (ingen av dem ar komplett) och 7.

e | dethar fallet ar antalet "4".

Ef OBS! "Avbrutna"linjer (se bla pilar) som den pa bilden &r acceptabla, men de maste stracka sig fran
toppen till botten av torkaren.

7 VIKTIGT: Om 0 anges iden har "finjusteringen” eftersom inga fullstandiga linjer finns kommer
kalibreringen att misslyckas. Kontakta i sa fall din supportrepresentant.
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9.  Anvand knapparna UP (Upp) och DOWN (Ned) pa frontpanelen for att ange antalet fullsténdiga linjer och
tryck sedan pa OK for att fortsatta. | exemplet ovan angavs "4

| RUBBER-BLADEHEIGHT ADIUSTHENT ‘

Priniting fine pattern. Please wai...
Open top cover to evaluate wiper height fine selection
Count and select he number of visible .

or 0K

DOWN

Fine selected value: 1
Fine selected value: 2 [—
Fine selected valve: 4 L -

CANCEL

10. Tryck pa OK pa den sista skarmen for att slutfora atgarden.

| RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT |

Diagrostic result: 0K

Tap OK to continue

Byta ut torkaren pa skrivhuvudets rengéringsrulle

Férbered utbytet

1. Kontrollera att du har satsen for torkare pa rengéringsrullar for skrivhuvud som ingdr i underhallssatsen
som kommer med skrivaren, men som ocksa kan képas separat.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.
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Oppna luckan for specialmedel och den externa luckan till rengdringsrullen.

Tabell 12-24 Procedur

=]

Oppna toppkapan.
Dra det svarta vredet uppe till vanster och flytta dragsystemet at sidan.

Tabell 12-25 Procedur

|

Forbered utbytet 169



8.  Flytta rengdringsmaterialet for skrivhuvudet at sidan for att frildgga torkaren.

Byt ut torkaren

1. Anvand en Torx 15-skruvmejsel for att skruva loss de tva skruvarna. Hall i de tva brickorna pa insidan nar du
skruva loss skruvarna (annars kommer de att falla och kan tappas bort).

2. Tabort de tva brickorna. Var forsiktig sa du inte tappar bort dem!
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3.

Slutfér utbytet

Ta bort och kassera det gamla gummibladet i enlighet med lokala regleringar och installera det nya bladet

Satt tillbaka och dra varje skruv med en hand medan du anvander den andra handen for att halla uppe
brickorna.

Tryck tillbaka reng6ringsmedlet for skrivhuvudet och stang dragsystemet (med det svarta plastvredet).

Stang luckorna till rengéringsrullen och specialmedlet.

Tryck pa @ pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Printer reset counter

(Aterstall skrivarens raknare) > Reset rubber blade counter (Aterstall torkarraknare).

Tryck pa @ och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Calibrations (Kalibreringar) > Rubber-blade

height adjustment (Hojdjustering av torkare). Kontrollera Justering av torkarens hojd pa sidan 164 fér mer
information.

Byt ut servicestationens droppdetektormodul

Forbered utbytet
1. Kontrollera att du har satsen for servicestationens droppdetektor.
2. Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
4.  Du maste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsglaségon.
5. Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.
6.  Flytta sakta och forsiktigt skrivarvagnen till vanster sa att du har tillgang till férslutningsstationen.
7. Stang av skrivaren.

Byt ut servicestationens droppdetektormodul

Slutfor utbytet

171



172

Tabell 12-26 Varningsetiketter

I\ A A A

430

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar

Farlig rorlig del

Risk for mild
stralning

Risk for elstot

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

1. Oppna luckan fér specialmedel och den externa luckan till rengéringsrullen.

Tabell 12-27 Procedur

2. Letareda pa droppdetektorkabeln som ska bytas ut.
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Koppla bort droppdetektorkabeln fran bada kontakter.

Tabell 12-28 Procedur

Ta bort kabeln fran hallaren.

Byt ut servicestationens droppdetektormodul 173



6.  Anvand en Torx-skruvmejsel for att skruva loss skruven.

8.  Utfor samma atgarder i omvand ordning for att installera den nya droppdetektorn.

A\ VIKTIGT:  Seftill att placera den nya droppdetektorn pa hdger sida av remmen.

9. Végled kabeln genom hallaren.

10. Anslut den nya droppdetektorkabeln till kontakterna.

Slutfér utbytet

1. Stang toppluckan.
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2. Stang luckorna till rengdringsrullen och specialmedlet.
3. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.

4.  Sla pa skrivaren.

5. Tryckpa (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Printer reset

©

counter (Aterstall skrivarens raknare) > Drop detector replacement (Utbyte av droppdetektor).

6. Tryckpa (Installningar) och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Calibrations (Kalibreringar) >

©

Drop detector calibration (Kalibrering av droppdetektor).

7. Tryckpa (Installningar) och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Drop detector utilities

©

(Droppdetektorverktyg) > Drop detector test (Droppdetektortest).

Byt ut aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna

Forbered utbytet

1. Setill att skrivaren inte skriver ut.

2. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

3. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

5. Oppna toppkapan.

6. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren om den ar narvarande.

7.  Flytta ldngsamt och forsiktigt aterstrykarenheten till framandan.

Byt ut aterstrykarrullen och aterstrykarplattorna
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1. Anvand en sparskruvmejsel for att skruva loss de fyra T15-skruvarna fran aterstrykarenheten.

A\ VIKTIGT:  Var forsiktig sa att du inte tappar skruvarna.

2. Tabort framluckan. Rengtr aterstrykarenhetens glas varsamt med en torr trasa vid behov (se Rengér
aterstrykarenhetens glas pa sidan 147).

3. Skjut det dvre arket at sidan tills du kan se halen; ta inte bort det helt och hallet.
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4.  Skruva loss de tva T10-skruvarna.

5.  Upprepa steg 3 och 4 pa den andra sidan.

Tabell 12-29 Procedur

6. Tabort rullen genom att dra den mot dig och placera den forsiktigt pa ett bord eller plan yta.

7. Matain de nya aterstrykarplattorna.

8. Mata forsiktigt in den nya aterstrykarrullen genom att trycka in den.

E OBS! Kugghjulen bor vara pa den hégra sidan nar du matar in rullen.
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9. Justera plattorna enligt linjen som visas nedan.

10. Skruva fast dterstrykarrullen med de fyra toppskruvarna.

Q TIPS: Hall upp plattan medan du skruvar fast toppskruvarna.

11. Fast tillbaka aterstrykarenhetens framlucka, men skruva inte fast skruvarna an.

12. Rotera aterstrykarenheten latt i bada riktningarna med handen och se till att rullhjulen &r korrekt
inkopplade.

A\ VIKTIGT:  Vissa delar kan skadas om kugghijulen inte &r korrekt kopplade nar locket &r stangt.

13. Skruva fast luckan med de fyra T15-skruvarna.

Slutfér utbytet

1. Stang toppkapan.

2. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

Ersatt varmelampornas kvartsglas

Férbered utbytet

1. Setill att skrivaren inte skriver ut.
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2. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
3. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

Ta bort vdrmelampornas kvartsglas

A Se Tabort varmelampornas kvartsglas pa sidan 131.

Slutfér utbytet

1. Stang toppkapan.

2. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

Byt ut fixeringslamporna

Tryck pa Supplies (Material) > Fusing lamps (Fixeringslampor) pa skrivarens frontpanel for att visa status for varje
lampa:

e Missing (Saknas): Lampan saknas.
e Replace (Byt ut): Lampan har identifierats vara felfungerande. Den bér ersattas med en fungerande lampa.
e Wrong (Fel): Den har typen av lampa &r inte kompatibel med skrivaren.

e Notinwarranty (Ingen garanti): Lampan tacks inte langre av garantin.

Forbered utbytet

1. Kontrollera att du har satsen for fixeringslampor som ingdr i underhallssatsen som kommer med skrivaren,
men som ocksa kan kopas separat.

2. Som ett alternativ kan du underlatta arbetet genom att ladda ner och skriva ut verktygen for borttagning av
glas. Verktyget kan hdmtas fran http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software.

3. Setill att skrivaren inte skriver ut.

4. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att [ata skrivaren svalna.

5. Det ar rekommenderat att anvanda bomullshandskar och en skyddsmask.

6. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r stangda och i sina originalpositioner.

7. Stang av skrivaren.

Ta bort fixeringslampmodulen

Tabell 12-30 Varningsetiketter

VANWAN N NN
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http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Tabell 12-30 Varningsetiketter (fortséttning)

Risk for brannskador ~ Klamrisk Klamrisk for fingrar  Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

A Se Tabort fixeringslampmodulen pa sidan 133.

Koppla ur fixeringslampmodulen

1. Koppla ur de fyra lampkontakterna.

=

2. Lossa kabeln fran de tva kabelbanden.

E—WB

/

e

Byt ut fixeringslampan

Som ett alternativ kan du underlatta arbetet genom att ladda ner och skriva ut verktygen for borttagning av glas.
Verktyget kan hamtas fran .
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http://www.hp.com/go/jetfusion3d4200/software

Sakerhetsanvisningar for fixeringslampans sandare

e Omduignorerar sdkerhetsatgarderna eller anvander IR-séndaren pa ett felaktigt satt kan det leda till
personskador eller skada pa egendom.

e |R-uppvarmningsenheten bor endast anvandas av yrkesexperter och utbildad personal.
Anvandaren av systemet bor samla ihop specifika instruktioner for utbildning av personal.

e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet ar endast garanterade nar originaltillbehtr och
reservdelar av HP anvands.

e Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.

e Reflektorsidan bor inte rengéras.

Transport och hantering av fixeringslampans sandare

e Transportera IR-sandaren till installationsplatsen i den medféljande férpackningen.

N\ VIKTIGT:  Anvand linnehandskar om IR-séndaren maste transporteras utanfor férpackningen.
Fingeravtryck pa kvartsroret orsakar avglasning vilket leder till minskar stralning och mekaniska fel.

e Baralltid séndaren med bada handerna. Bar den sa att tvarsnittet ar vant uppat for att undvika att enheten
bojs och gar sonder.

e Tatagisandaren endastiglasréret och inte i anslutningskabeln, klammorna eller keramiken.

e Undvik tryck mot den plana grunden.

Nar du installerar IR-séndare

e HP rekommenderar att skyddsglastgon anvands nar du installerar eller byter ut sandare for att skydda dig
mot att komma i kontakt med krossat glas.

e Omdudrarianslutningskabeln far det inte orsaka nagon spanning i den plana grunden. Anslutningskabelns
béjningsradie: > 30 mm.

e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet ar endast garanterade nar originaltillbehtr och

reservdelar av HP anvands.
e Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.
e Reflektorsidan bor inte rengéras.

Efter installationen maste IR-sandarens kvartsglas rengtras med avseende pa smuts och svett. Se Rengor
fixeringslampans glas pa sidan 132.
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1. Vand enheten upp och ner och skruva loss de fyra skruvarna pa den yttre glasramen.

P
- ——
P/m"- r:\-\
V2 o) /

2. Taforsiktigt bort ramen for ytterglaset.

/N VIKTIGT:  Nar du tar bort ramen kan glaset fastna pa den. Se till att glaset inte faller ut ur ramen nér du
lyfter upp det.

3. Tabort ytterglaset.

—
..--"'""-‘
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4. Skjutinnerglaset at sidan och frigor glaset.

I

Q TIPS: Du kan gora den har uppgiften enklare genom att anvanda ett par av de tryckta verktygen for
glasborttagning. Placera tva av dem pa den sida dar det inte finns nagra hal och skjut den at hoger for att
separera stiftet.

5. Tabort den gamla lampan och kabeln genom att dra upp dem genom det frigjorda utrymmet pa bada sidor
och kassera dem i enlighet med lokala bestammelser.

Byt ut fixeringslampan 183



6.  Satt forsiktigt i den nya lampan. Lat den guldférgade sidan ligga nedat mot modulens insida.

I

Lampan ar symmetrisk, men de tva andarna har olika kontakter, sa endast ett ldge ar mojligt. Satt i
lamporna i metallkl@mmorna och for kabelanslutningen genom 6glan, med hansyn till anslutningsboxens
pluggtyp. Kablarna ska dras rakt och inte korsas.

—3 ! — -

RE

(=]
e °

i—IW_J

7. Sattiinnerglaset. Kom ihdg att sidoflikarna alltid maste vara under glaset.

8. Tabort verktygen for borttagning av glas.
9. Sattiramen med ytterglaset och fast den med fyra skruvar.
10. Vand enheten upp och ner och fast kabeln med tva kabelband.

11. Anslut de fyra lampkontakterna.
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Satt ihop modulen med fixeringslampan

A Se Sattihop modulen med fixeringslampan pa sidan 138.

Slutfér utbytet

1. Stang toppluckan.
2. Tryck pa Finish (slutfor).

3. Sla pa skrivaren.

4. Tryck pa @ (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Printer reset
counter (Aterstall skrivarens raknare) > Fusing lamps replacement (Byte av fixeringslampor).
5. Kassera den gamla fixeringslampan i enlighet med lokala lagar och regler.

6. Kalibrera fixeringslamporna. Se Kalibrera fixeringslamporna pa sidan 185.

Kalibrera fixeringslamporna

Forbereda for kalibrering

1. Se till att skrivaren inte skriver ut.
2. Rengor den svarta kalibreringsplattan med en trasa fuktad med vatten.

3. Rengor fixeringslampans glas. Se Rengor fixeringslampans glas pa sidan 132.

4.  Skrivaren maste fa svalna helt for korrekt kalibrering. Lat det dvre locket vara dppet i en timme innan du
fortsatter.

5. Matain en framstallningsenhet.

6.  Tillsatt material i framstallningskammaren, ca 4 mm.

Kalibrera fixeringslamporna

1. Tryckpa @ pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Calibrations (Kalibreringar)
> Fusing lamps calibration (Kalibrering av fixeringslampor).

2. Foljinstruktionerna pa frontpanelen. Vanta 20-30 minuter for att slutféra processen.

Q TIPS:  Om kalibreringen misslyckas ska du rengora glasen pa fixeringslampan och férsoka igen. Se Rengor
fixeringslampans glas pa sidan 132.

Byt ut ytterglaset i en fixeringslampa

Férbered utbytet

Satt ihop modulen med fixeringslampan 185



1. Kontrollera att du har fixeringslampans glassats.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att ata skrivaren svalna.

4. Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsmask.

5. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

6.  Stang av skrivaren.

Ta bort fixeringslampmodulen

Tabell 12-31 Varningsetiketter

VANIAN

Risk for bréannskador ~ Kléamrisk Klédmrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk for mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

A Se Tabort fixeringslampmodulen pa sidan 133.

Byt ut det yttre glaset pa fixeringslampan

1. Vand enheten upp och ner och skruva loss de fyra skruvarna pa den yttre glasramen.

;

| IS

2. Taforsiktigt bort ramen for ytterglaset.

A\ VIKTIGT:  Né&r du tar bort ramen kan glaset fastna pa den. Se till att glaset inte faller ut ur ramen nér du
lyfter upp det.
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3. Tabort ytterglaset och kassera det i enlighet med lokala lagar och regleringar.

—
| —

00
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4, Sattidet nyaglasetiramen.

5. Skruva fast den yttre glasramen med glaset i modulen.

Satt ihop modulen med fixeringslampan

A Se Satt ihop modulen med fixeringslampan pa sidan 138.

Slutfér utbytet

1. Stang toppluckan.
2. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.
3. Sla pa skrivaren.

4, Kalibrera fixeringslamporna. Se Kalibrera fixeringslamporna pa sidan 185.

Ersatt innerglaset i en fixeringslampa

Forbered utbytet

1.  Kontrollera att du har fixeringslampans glassats.
2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.
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4.  Dumaste anvanda kemiska skyddshandskar och skyddsmask.
5. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r sténgda och i sina originalpositioner.

6.  Stang av skrivaren.

Ta bort fixeringslampmodulen

Tabell 12-32 Varningsetiketter

VANIAN

Risk for brannskador  Klamrisk Klamrisk for fingrar ~ Farlig rorlig del Risk fér mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

A Se Tabort fixeringslampmodulen pa sidan 133.

Byt ut fixeringslampan

Som ett alternativ kan du underlatta arbetet genom att ladda ner och skriva ut verktygen for borttagning av glas.
Verktyget kan hamtas fran .

http://www.hp.com/qo/jetfusion3d4200/software

Séakerhetsanvisningar for fixeringslampans sandare

e Omduignorerar sdkerhetsatgarderna eller anvander IR-séndaren pa ett felaktigt satt kan det leda till
personskador eller skada pa egendom.

e |R-uppvarmningsenheten bor endast anvandas av yrkesexperter och utbildad personal.
Anvandaren av systemet bor samla ihop specifika instruktioner for utbildning av personal.

e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet ar endast garanterade nar originaltillbehdr och
reservdelar av HP anvands.

e Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.

e Reflektorsidan bor inte rengdras.

Transport och hantering av fixeringslampans sandare

e Transportera IR-sandaren till installationsplatsen i den medféljande forpackningen.

A VIKTIGT: - Anvénd linnehandskar om IR-séndaren maste transporteras utanfor forpackningen.
Fingeravtryck pa kvartsroret orsakar avglasning vilket leder till minskar stralning och mekaniska fel.

e Baralltid sandaren med bada handerna. Bar den sa att tvarsnittet ar vant uppat for att undvika att enheten
bojs och gar sonder.
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e Tatagisandaren endastiglasréret och inte i anslutningskabeln, klammorna eller keramiken.

e Undvik tryck mot den plana grunden.

Nar du installerar IR-séndare

e HP rekommenderar att skyddsglastgon anvands nar du installerar eller byter ut sandare for att skydda dig
mot att komma i kontakt med krossat glas.

e Omdudrarianslutningskabeln far det inte orsaka nagon spanning i den plana grunden. Anslutningskabelns
béjningsradie: > 30 mm.
e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet ar endast garanterade nar originaltillbehor och

reservdelar av HP anvands.
e 0Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.
e Reflektorsidan bor inte rengéras.

Efter installationen maste IR-sandarens kvartsglas rengtras med avseende pa smuts och svett. Se Rengor
fixeringslampans glas pa sidan 132.

1. Vand enheten upp och ner och skruva loss de fyra skruvarna pa den yttre glasramen.

P
= 1)
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2. Taforsiktigt bort ramen for ytterglaset.

AN\ VIKTIGT:  Nar du tar bort ramen kan glaset fastna pa den. Se till att glaset inte faller ut ur ramen nér du
lyfter upp det.

Byt ut fixeringslampan 189



3. Tabort ytterglaset.

I

4. Skjutinnerglaset at sidan sa att metallklammorna deformeras och frigér det gamla innerglaset och kassera
det i enlighet med lokala lagar och regler.

|

5. Sattin det nyainnerglaset sa att metallkl@mmorna deformeras.

6.  Sattiramen med ytterglaset och fast den med fyra skruvar.

Satt ihop modulen med fixeringslampan

A Se Sattihop modulen med fixeringslampan pa sidan 138.

Slutfér utbytet

1. Rengor fixeringslampans glas. Se Rengér fixeringslampans glas pa sidan 132.

2. Stang toppluckan.
3. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.
4.  Sla pa skrivaren.

5. Kalibrera fixeringslamporna. Se Kalibrera fixeringslamporna pa sidan 185.

Ersatta en varmelampa
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Tryck pa Supplies (Material) > Heating lamps (Véarmelampor) pa skrivarens frontpanel for att visa status for varje
lampa:

e Missing (Saknas): Lampan saknas.
e Replace (Byt ut): Lampan har identifierats vara felfungerande. Den bor ersattas med en fungerande lampa.
e Wrong (Fel): Den hér typen av lampa &r inte kompatibel med skrivaren.

e Notinwarranty (Ingen garanti): Lampan tacks inte langre av garantin.

Forbered utbytet

1. Kontrollera att du har satsen for varmelampor som ingar i underhallssatsen som kommer med skrivaren,
men som ocksa kan kopas separat.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4, Det ar rekommenderat att anvanda skyddsglaségon och bomullshandskar.
5. Tabort framstallningsenheten om den ar narvarande.

6.  Tryck pa Supplies (Material) > Heating lamps (Varmelampor) pa skrivarens frontpanel for att visa status for
varje lampa. Alla lampor som identifieras som felfungerande bor ersattas med en fungerande lampa: tryck
pa Replace (Ersatt). Lamporna ar numrerade; kom ihag numret for alla lampor som ska ersattas.

7. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.

8. Stang av skrivaren.

Ta bort en varmelampa

Tabell 12-33 Varningsetiketter

VANIA

Risk for brannskador — Klamrisk Klamrisk for fingrar  Farlig rorlig del Risk fér mild Risk for elstot
stralning

For mer sakerhetsinformation, se Sakerhetsatgarder pa sidan 5

Forbered utbytet 191



1. Oppna toppkapan.

2. Skruvaloss de fyra skruvarna som haller fast kvartsglaset till varmelamporna.

3. Draut kvartsglaset ur toppkapan och placera det forsiktigt pa ett bord.
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4. Identifiera vilken lampa du vill byta ut.

e,
e = 1

5.  Tabort den gamla lampan genom att skjuta ut den och koppla bort den. Kassera den sedan i enlighet med
lokala lagar och regleringar.

A\ VIKTIGT:  Vidror aldrig lamporna med dina fingrar. Anvand alltid bomullshandskar nér du hanterar
lamporna.

Montera en ny uppvarmningslampa

Séakerhetsanvisningar fér varmelampornas IR-sandare

e Omduignorerar sdkerhetsatgarderna eller anvander IR-sdndaren pa ett felaktigt satt kan det leda till
personskador eller skada pa egendom.

e |R-uppvarmningsenheten bor endast anvandas av yrkesexperter och utbildad personal.
Anvandaren av systemet bor samla ihop specifika instruktioner for utbildning av personal.

e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet &r endast garanterade nar originaltillbehdr och
reservdelar av HP anvands.

e Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.

e Reflektorsidan bor inte rengéras.
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Transport och hantering av uppvarmningslampans sandare

e Transportera IR-sandaren till installationsplatsen i den medftéljande férpackningen.

A\ VIKTIGT:  Anvénd linnehandskar om IR-séndaren maste transporteras utanfor forpackningen.
Fingeravtryck pa kvartsroéret orsakar avglasning vilket leder till minskar stralning och mekaniska fel.

e Hantera alltid sandaren forsiktigt och undvik stotar och att skapa enheten. Bér den sa att tvarsnittet ar vant
uppat for att undvika att enheten bojs och gar sénder.

e Hall endast sandaren vid sidorna av den keramiska kontakten.

e Undvik tryck mot den plana grunden.

Nar du installerar IR-sandare

e HP rekommenderar att skyddsglastgon anvands nar du installerar eller byter ut sandare for att skydda dig
mot att komma i kontakt med krossat glas.

e |R-uppvarmningsenhetens sakerhet och funktionalitet ar endast garanterade nar originaltillbehtr och
reservdelar av HP anvands.

e Om sandaren gar sonder kan uppvarmningsspiralen exponeras for farlig spanning.
e Reflektorsidan bor inte rengéras.
1. Placera den nya uppvarmningslampan i korrekt position.

2. Laggtillbaka kvartsglaset och skruva at de fyra lasskruvarna.

3.  Stang toppkapan.

Slutfér utbytet

1.  Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor ar sténgda och i sina originalpositioner.

2. Tryckpa @ pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Replace parts (Ersatt delar)

> Heating lamps replacement (Byt ut uppvarmningslampor).

3. Nasta gang du slar pa skrivaren kan du kontrollera status for uppvarmningslamporna pa frontpanelens
Supplies-applikation.

Utbyte av mellanlagringsbehallare

Férbered utbytet
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1. Setill att skrivaren inte skriver ut.
2. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

3. Det ar rekommenderat att anvanda handskar.

4. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.
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Utbyte av mellanlagringsbehallare

1. Tryckpa @ (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Printer reset
counter (Aterstall skrivarens raknare) > Intermediate tank replacement (Utbyte av mellanlagringsbehéllare).

2. Skruva loss de tva skruvarna pa sidoluckan och ta sedan bort luckan.

Tabell 12-34 Procedur

3. Folj noggrant instruktionerna pa frontpanelen. Férst maste du ta bort F1- eller D1-behallaren och ersétta
den med en ny behallare. Om en stund kommer frontpanelen att visa att du kan gora detsamma med F2-
eller D2-behallaren. Repetera processen for det andra paret om det behovs.

[ OBS! Mellanlagringsbehallare maste bytas ut parvis (F1+F2 och D1+D2).

4. Identifiera de installerade mellanlagringsbehallarna genom att fasta de medféljande etiketterna pa dem.
5. Montera tillbaka sidoluckan med skruvarna.

6. Bekrafta pa frontpanelen att behallarna har bytts ut sa att pafyllningsprocessen kan startas. Detta kan ta
en stund.

Byt ut samlaren av rengéringsrullar

Utbyte av mellanlagringsbehallare 195



Férbered utbytet

1. Kontrollera att du har skrivarens anvandarunderhallssats.

2. Setill att skrivaren inte skriver ut.

3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4.  Det ar rekommenderat att anvanda handskar och skyddsglasdgon.

5. Oppna luckan for specialmedel och den externa luckan till rengéringsrullen.

Tabell 12-35 Procedur

[ ——
= |

Byt ut samlaren av rengéringsrullar

1.  Letareda pasamlaren av rengdringsrullar under rengéringsrullen for skrivhuvudet.

|

2. Draut den gamla samlaren (skum).

:¢° TIPS:  Kom ihag att anvanda handskar.
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3. Matainden nyasamlaren.

AN\ VIKTIGT:  Korrekt underhall och akta HP-férbrukningsmaterial krévs for att garantera att skrivaren
fungerar pa ett sakert satt. Anvandning av icke-HP-forbrukningsmaterial (material, filter, tillbehor) kan

orsaka brandrisk.

Slutfér utbytet

1. Stang luckorna till rengéringsrullen for skrivhuvud och till specialmedlet.

2. Radfraga dina lokala myndigheter for att bestémma hur den gamla samlaren bor kasseras.
Utbyte av den hubben utan rengéringsrullar

1. Oppna specialmedelsluckan och luckan till rengéringsrullarna.

Tabell 12-36 Procedur

/
]

Slutfor utbytet
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2. Tabort den rullfria hubben och byt ut den.

|

= —

(=

3. Stang luckorna till rengdringsrullen och specialmedlet.

Utbyte av hubben fér rengéringsrullar

1. Oppna specialmedelsluckan och luckan till rengdringsrullarna.

Tabell 12-37 Procedur

=)

2. Tabort rengoringsrullen for skrivhuvud. Se Rengéringsrulle for skrivhuvud pa sidan 46.
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3. Tabort den rullfria hubben och byt ut den med en ny hubb.

F‘é

4,  Stang luckorna till rengoéringsrullen och specialmed|et.

Underhall av bearbetningsstationen

B OBS! Om du har HP Jet Fusion 5200 3D bearbetningsstation, se HP Jet Fusion 5200 Series 3D Printing Solution

Anvéndarhandbok.

Sammanfattning av underhallsatgarder

Tabell 12-38 Underhall

Frekvens

Underhallsatgard

Fore isattning

Rengér sikten pa sidan 199

Rengér sensorn pa pafyllningsmunstycket pa sidan 2071

Efter uppackning

Rengér arbetsomradet pa sidan 201

En gangiveckan

Rengér utsidan av bearbetningsstationen pa sidan 206

En gang om aret

Kontrollera funktionaliteten hos jordfelsbrytarna pa sidan 207

Kontrollera att bearbetningsstationen &r korrekt jordad pa sidan 208

Innan du anvander an annan typ av material

Rensa bearbetningsstationen pa sidan 210

Nar du uppmanas gora det

Byt ut dammutsugningsfiltren pa sidan 213

Byt ut vakuumpumpfiltret. pa sidan 214

Byt ut den externa tanken pa sidan 217

Byt ut flaktfiltret i e-skapet pa sidan 206

Underhallsatgarder

Rengdr sikten

Underhall av bearbetningsstationen
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B/ OBS! Fore vissa uppgifter kan det handa att frontpanelen ber dig att rengora sikten. Tryck da pa Start och
fortsatt.

[ VIKTIGT: Om duinte rengdr sikten nar du uppmanas géra det kan isattningstiden paverkas.

Forbered infor rengdring

A Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare med foljande minimikrav:
o Luftfléde: 250 m3/h
e Lagtryck: 19.6 kPa
o Effekt: 1800 W

Rengdr sikten

1. Oppna locket pa& vakuumslangens anslutning till sikten.

R
——

2. Anslut en explosionsskyddad dammsugare och sla pa den.

[ O0BS! Om dinvakuumslang har en annan diameter &n bearbetningsstationens kontakt finns det tre filer for
adaptrar (50, 60 och 65 mm) som aterfinns i http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support.
For att anvanda dem skriver du forst ut dem, sedan tar du bort tva skruvar enligt nedan, satter in den
utskrivna adaptern och faster den med de borttagna skruvarna.
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3. Narduarklar stanger du av dammsugaren och drar ur slangen.

Rengor sensorn pa pafyllningsmunstycket

Ta pafyllningsmunstycket och anvand handblasaren for att blasa luft pa den inre delen.

iZ VIKTIGT: R6rinte vid sensorn.

Om du kan se att sensorn fortfarande ar smutsig, eller om du rakar rora vid den med handen, torkar du
sensorglaset genom att gnugga ytorna latt med en ren, mjuk bomullsduk eller bomullspinne som ar fuktad med
ett industriellt universalrengéringsmedel, till exempel Simple Green industriellt rengéringsmedel. Torka sedan
omedelbart torrt med en annan ren, mjuk bomullsduk eller bomullspinne.

Rengor arbetsomradet

Forbered infér rengbring

1. Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare och en absorberande universalduk (dessa objekt
tillhandahalls inte av HP).

2. Tabort framstallningsenheten.

3. Det arrekommenderat att anvanda handskar och skyddsglaségon.

Reng0r arbetsomradet

1. Oppna huven.
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2. Tabort den perforerade platen fran arbetsomradet.

3. Rengor hela arbetsytan, aven under den perforerade platen, och framstallningsenhetens kanter med en
explosionsskyddad dammsugare.

B OBS! Setill att omradet kring plattformens kontrollknapp &r rent.
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4.  Reng6r bearbetningsstationens framsida och sidor med en absorberande universaltrasa.

5. Rengor den perforerade platen, bort fran bearbetningsstationen, med en absorberande universaltrasa.

Rengér arbetsomradet 203



6.  Rengdr huvens insida med samma typ av trasa och stang sedan huven.
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7.  Rengdr huvens utsida med samma typ av trasa.

8.  Satt tillbaka den perforerade platen.

Rengor kapan pa framstallningsenheten

1. Oppna framstallningsenhetens lucka.

2. Dammsug kapan pa framstallningsenheten och dess inre delar, inklusive framstéllningsenhetens kontakt,
for att se till att det inte finns nagot material runt eller inuti kontakten. Gor likadant med sidan av
framstallningsenheten nara kontakten.

Rengor kdpan pa framstallningsenheten 205



Rengdr utsidan av bearbetningsstationen

1. Kontrollera hela bearbetningsstationen med avseende pa damm, material och aerosol pa skydd, luckor etc.

2. Rengor vid behov bearbetningsstationen ytterligare med hjalp av en dammsugare med ett munstycke med
mjuk borste.

3. Dukan ocksa torka den med en torr trasa.

Byt ut flaktfiltret i e-skapet

Forbered utbytet

1.  Lokalisera utbytesfiltren som tillhandahalls i underhallssatsen for bearbetningsstationen.
2. Det ar rekommenderat att anvanda handskar, skyddsglaségon och en mask.
3.  Kontrollera att alla fonster, kdpor och luckor ar stangda och i sina originalpositioner.

4, Stangav bearbetningsstationen.

Byt ut ett e-skapsfilter

1.  Lokalisera de fyra e-skapsfiltren.

2. Tabort plastfilterluckan.
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3. Tabort och kassera det gamla filtret i enlighet med lokala regleringar och installera det nya filtret.

Tabell 12-39 Procedur

£
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4,  Satt tillbaka filterluckan forsiktigt.

Slutfoér utbytet

1. Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor ar stdngda och i sina originalpositioner.

2. Sla pabearbetningsstationen.

Sakerhetsunderhall av bearbetningsstationen

Kontrollera funktionaliteten hos jordfelsbrytarna

Folj standardrekommendationerna for jordfelsbrytare. Det ar rekommenderat att testa jordfelsbrytarna arligen.

Proceduren ser ut sa har:
1. Stang av bearbetningsstationen fran frontpanelen utan att anvanda servicebrytaren.
2. Testa att RCCB fungerar korrekt genom att trycka pa testknappen.

e Omjordfelsbrytaren inte &ser ut nar du trycker pa knappen betyder det att brytaren inte fungerar.
Jordfelsbrytaren maste darfor bytas ut av sékerhetsskal. Kontakta din servicerepresentant for att ta
bort och ersatta jordfelsbrytaren.

e Omjordfelsbrytaren [6ser ut betyder det att den fungerar som den ska. Aterstall jordfelsbrytaren till
sitt aktiva lage.

Slutfér utbytet
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Kontrollera att bearbetningsstationen ar korrekt jordad

Kontrollera att motstandet mellan alla metalldelar i bearbetningsstationens inre kammare och framstallningens
jord armindrean 1 Q.

Rengér bearbetningsstationen

Ibland kan du besluta att rengdra bearbetningsstationen utan att rensa den, for att avldgsna materialet inuti.

B OBS! Efter rengdringen kan det finnas rester av material kvar i bearbetningsstationen. Du kan ta bort mer av
materialet genom att utféra en rensning.

A\ VIKTIGT:  Det &r viktigt att halla rensningsverktyget i det angivna laget under hela processen. Vid systemfel ska
du inte koppla bort slangarna; starta om bearbetningsstationen och starta om processen, eller starta en
uppackningsprocess for att se till att det material som finns kvar i slangarna rengérs ordentligt. Om det inte ar
mojligt att géra ndgot av detta, ta bort verktyget fran sin plats och hall det horisontellt for att undvika
eventuella materialspill.

1. Detrekommenderas att du byter ut den externa tanken mot en ny. Annars kan processen avbrytas nar
tanken ar full.

2. Tryckpa @ pa frontpanelen och sedan pa Material management (Materialhantering) > Clean the
processing station (Rengtr bearbetningsstationen).

3. Setill att den externa tanken ar stangd.

4. Placera siktens kontakt pa uppsamlaren for dteranvandbart material och anslut den pa sikten.

Tabell 12-40 Procedur
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5.

S.

/N VIKTIGT:  Kontrollera att slangarna &r ordentligt anslutna. Pafyllningsmunstycket ska anslutas till toppen

Koppla ur kontakterna for materialpatronen och anslut patronlocken pa dem.

Anslut varje patronkontakt pa utsidan av bearbetningsstationen (varje kontakt innehaller en magnet).

Tryck pa Continue (Fortsatt) pa frontpanelen. Nar bearbetningsstationen meddelar att den ar klar kopplar
du bort materialuppsamlaren fran sikten och tar bort uppsamlaren.

Ta ut rensningsverktyget ur ladan och placera det vid sidan av arbetsomradet.

Anslut materialpafyliningsmunstycket till uppsamlaren for ateranvandbart material med
rensningsverktyget.

och materialuppsamlaren till sidan.

Rengdr bearbetningsstationen

209



Tabell 12-41 Procedur

10. Tryck pa Continue (Fortsatt) pa frontpanelen.

i VIKTIGT: Kopplainte bort slangarna forran rengdringsprocessen ar avslutad.

11. Tabort rensningsverktygen och placera materialuppsamlaren och materialpafyllningsmunstycket i
parkeringslaget. Tryck pa Continue (Fortsatt) pa frontpanelen.

12. Rengor sikten. Se Rengor sikten pa sidan 199.

Rensa bearbetningsstationen

Bearbetningsstationen bor rengdras och rensas innan du byter till en annan typ av material.

7 VIKTIGT: Bearbetningsstationen ska alltid rengéras innan den rensas. Se Rengdr bearbetningsstationen pa
sidan 208.

i VIKTIGT: Rensningsprocessen kan ta langre tid &n vad som visas pa frontpanelen, men sténg inte av systemet.
Om systemet stangs av mitt i processen maste processen startas pa nytt (inklusive rengéring) och mer nytt
material behdvs.

/A VIKTIGT:  Det &r viktigt att halla rensningsverktyget i det angivna laget under hela processen. Vid systemfel ska
du inte koppla bort slangarna; starta om bearbetningsstationen och starta om processen, eller starta en
uppackningsprocess for att se till att det material som finns kvar i slangarna rengérs ordentligt. Om det inte ar
mojligt att géra nagot av detta, ta bort verktyget fran sin plats och hall det horisontellt for att undvika
eventuella materialspill.

1. Tryckpa @ (Instéllningar) pa frontpanelen och sedan pa Material management (Materialhantering) >
Change material (Byt material).
2. Byt ut den externa tanken mot en ny tank, som kommer att anvandas for avfall.

3. Satt dit de nya materialpatronerna som innehaller det material som du vill anvanda.
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4,  Tautrensningsverktyget ur [adan och placera det vid sidan av arbetsomradet.

5. Anslut materialpafyllningsmunstycket till uppsamlaren for dteranvandbart material med
rensningsverktyget.

A\ VIKTIGT:  Kontrollera att slangarna ar ordentligt anslutna. Pafyliningsmunstycket ska anslutas till toppen
och materialuppsamlaren till sidan.

Tabell 12-42 Procedur

6.  Tryck pa Continue (Fortsatt).
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7. Lossaoch 6ppna locket pa den externa tanken.

LL

¢/ \

8. Anslut samlaren och roret for den externa tanken. Det ar rekommenderat att anvénda handskar och
skyddsglasdgon.

& R

(7 OBS! Roret suger upp materiali sin omedelbara narhet. Om du l@mnar den i ett visst lage kommer den att
forbruka allt material i det omradet, medan det fortfarande finns material pa andra stéllen i tanken. Du bor
darfor flytta runt roret i tanken sa att du kommer at allt tillgéngligt material.

B OBS! Dukan séttain roret med vakuumet avstangt, om du vill.
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9. Starta processen fran frontpanelen for att ta ut materialet fran den externa tanken.
10. Kontrollera att allt material har avldgsnats fran den externa tanken.
11. Tryck pa Continue (Fortsatt).

12. Koppla ur kontakterna for materialpatronen, anslut patronlocken pa dem och tryck pa Continue (Fortsatt)
pa frontpanelen.

13. Tryck pa Finish (slutfor).
14. Avyttra materialet fran den externa tanken i enlighet med lokala lagar.
15. Rengor den externa tanken med en explosionsskyddad dammsugare.

16. Anslut materialpatronerna du ténker anvanda.

B OBS! Nardu har rensat bearbetningsstationen maste du konfigurera det material som ska anvandas. Material
management (Materialhantering) > Change material (Byt material).

Byt ut dammutsugningsfiltren

—_

Borja bytet fran frontpanelen, om sa begars.
2. Rengor luckan med en explosionsskyddad dammsugare.

3. HPrekommenderar att du rengér filtren genom luckgallret for att undvika att materialet stanker nar du tar
ut filtren.

4.  Kontrollera att framstallningsenheten &r insatt.
5. Rorinte filterpappren och f6lj alltid tillverkarens anvisningar.

6. Tabort l[asskruvarna fér hand och 6ppna locket for att komma at filtren.
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7. Draut det hogra filtret ur sitt holje.

8. Draut det vanstra filtret ur sitt holje.

9. Kassera de gamla filtren i enlighet med lokala lagar och regler.
10. Dammsug omradet med en explosionsskyddad dammsugare.

11. Sattide tva nya filtren. Se till att filtret satts i pa ratt satt: pilen pa sidan av filtret ska peka mot
bearbetningsstationens insida.

e

12. Stang locket genom att trycka tillbaka det. Dra samtidigt at l&sskruvarna pa luckan for hand. Se till att de ar
helt dtdragna.

Byt ut vakuumpumpfiltret.

Forbered utbytet

1.  Lokalisera de nya vakuumpumpfiltren, som finns i underhallssatsen for bearbetningsstationen.
2. Kontrollera att bearbetningsstationen inte ar i bruk.

3. Det arrekommenderat att anvanda skyddsglastgon, handskar och en skyddsmask.

Byt ut vakuumpumpfiltret.
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1.  Borja bytet fran frontpanelen, om s& begars.
2. Om materialpatroner ar placerade pa framsidan av bearbetningsstationen ska du ta bort dem.

3. Rengdr handtagets parkeringsomrade och materialpatronernas ovansida med en explosionsskyddad
dammsugare.

¥ OBS! Material kan lacka fran handtagen.

4.  Oppna luckan.

| [ i

5. Skruva loss vredet helt och hallet for att frigora filtret.

6.

Byt ut vakuumpumpfiltret. 215



7. Tabort filtret och kassera det i enlighet med lokala lagar och regleringar.

8. Rengdr behallarens insida med en explosionsskyddad dammsugare.

9. Sattidet nya filtret mellan behallaren och det centrala roret, med den slutna énden éverst och den 6ppna
anden underst.
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10. Vrid behallaren moturs.

11. VIKTIGT: Dra at ratten for att lasa behallaren och filtret.

Slutfér utbytet

1. Rengor locket pa sikten och bottenskyddet med en explosionsskyddad dammsugare.

2. Stanglocket.

3. Placera och anslut materialpatronerna.

Byt ut den externa tanken

1. Borja bytet fran frontpanelen genom att trycka pa (Material) och sedan pa Other supplies (Ovrigt

material) > Replace (Ersatt) (pa kortet pa den externa tanken).
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2. Oppna de tva sparrarna som l&ser locket.

3. Oppna locket genom att dra upp det och hang upp det pa konstruktionen.

LL

¢/ \
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4, Tadet forvaringslock som féljde med den externa tanken nar du képte den och anvand det for att stanga
tanken.

5. Sparra locket.

6. Anvand en lyftvagn for att forflytta tanken till ett lagringsutrymme.

[Z VIKTIGT: Tanken ska forvaras i samma miljoférhallanden som anges for bearbetningsstationen, annars
kan materialet bli oanvandbart. Den enklaste l6sningen &r att férvara den i samma rum som
bearbetningsstationen, langt borta fran varme- och kylkallor. Beroende pa materialet kan det vara kansligt
for temperatur, fukt eller andra faktorer.

7. Rengor lockets insida med en explosionsskyddad dammsugare.
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8. Anvand en lyftvagn for att ta med dig den tank som du tanker anvanda.

7 VIKTIGT: Anvand endast en vagn for att flytta den externa tanken. Nar bearbetningsstationen &r i drift ska
den externa tanken sta pa golvet, pa samma niva som bearbetningsstationen.

9. Lossaoch tabort forvaringslocket.
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10. Stang locket och las det med spérrarna.

Tabell 12-43 Procedur

11. Pa frontpanelen visas statusen som klar.

/N VIKTIGT:  Anvand endast HP-certifierade externa behallare. Anvéndning av externa behallare tillverkade av en
tredje part kan orsaka sakerhetsrisker, materiallackage och driftstdrningar i bearbetningsstationen; och kan

paverka systemets garanti.

Underhall av framstallningsenheten

Sammanfattning av underhallsatgarder

Tabell 12-44 Underhall

Frekvens

Underhallsatgard

En gang per framstallning, efter uppackning

Rengér framstallningsenhetens ytor pa sidan 221

En gangiveckan

Rengér utsidan av framstallningsenheten pa sidan 227

En gang i manaden

Underhall av bladtransmissionen pa sidan 228

En gang i manaden

Reng6r det nedre omradet pa sidan 232

En gang om aret

Byt ut materialkammarfiltren i framstallningsenheten pa sidan 234

Innan du andrar blandningsgraden

Rengdr framstallningsenhetens ytor pa sidan 221

Innan du anvander an annan typ av material

Rengér framstallningsenheten pa sidan 227

Underhallsatgarder

Rengér framstallningsenhetens ytor

Forbered infor reng6ring

Underhall av framstallningsenheten
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1. Kontrollera att du har en luddfri trasa (tillhandahalls inte av HP).

2. Kontrollera att du har packat upp eventuella framstallningar.

3. Kontrollera att plattformen ar i det hdgsta laget och att framstallningsenheten ar tom.
4, Kontrollera att framstallningsenheten ar inuti bearbetningsstationen.

5. Det ar rekommenderat att anvanda handskar.

Rengdr framstallningsenheten

1. Dammsug framstallningsenhetens utskriftsplattform med uppsamlaren for ateranvandbart material.

2. Dammsug det framre spilltraget.

3. Oppnaklaffarna pa bada sidorna.
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4.  Tabort de framre och bakre bladmatarna genom att trycka dem mot vdggen och flytta dem at sidan.

Tabell 12-45 Procedur

5. Anvand uppsamlaren fér dteranvandbara material fér att dammsuga bladmatarna som du tog bort.

6.  Satt fast hornmunstycket pa uppsamlaren for dteranvandbara material.

7.  Dammsug de fréamre och bakre matningsfacken. Var sarskilt uppmarksam pa hornen pa brickorna och
under meshmaskinen.

[ VIKTIGT: Anvand inte det breda munstycket till denna atgard.
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Tabell 12-46 Procedur

8. Rengdr haligheterna i matningsfacket med en trasa och se till att inget stelnat material finns kvar.

Tabell 12-47 Procedur

Forsok att ta bort s mycket material som mojligt. Resultatet ska vara minst lika rent som nedan:
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9. Rengdr torkaren pa baksidan av aterstrykarenheten.

10. Rengor de framre och bakre bladmatarna med en trasa. Anvand aven en skurboll om det behdvs for att
avlagsna allt material.

11. Dammsug matningsfacken pa nytt och kontrollera att det inte finns nagot material kvar.

12. Dammsug spilltrdgen.
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Tabell 12-48 Procedur

13. Satt fast det breda munstycket pa uppsamlaren for dteranvandbart material.

14. Dammsug framstallningsenhetens plattform.

Slutfér rengdringen

1. Satt tillbaka bladmatarna i sina ursprungliga positioner.

2. Stangklaffarna.
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3. Anslut uppackningsmunstycket pa uppsamlaren for dteranvandbart material och [t det sitta kvar i
parkeringslaget.

4. Bearbetningsstationen kontrollerar att bladmatarna fungerar korrekt.

Rengor utsidan av framstallningsenheten

Forbered infor rengdring

1. Kontrollera att du har en explosionsskyddad dammsugare, en absorberande universalduk och avjoniserat
vatten (dessa objekt tillhandahalls inte av HP).

2. Det arrekommenderat att anvanda handskar, skyddsglaségon och en mask.

3. Tabort framstallningsenheten fran bearbetningsstationen.
Rengdr utsidan av framstallningsenheten

1. Rengor alla toppytor med en trasa som fuktats med avjoniserat vatten.

2. Torka bort damm och material fran de yttre ytorna och delar av framstallningsenheten: kapor, handtag och
sjalva strukturen. Du kan anvanda en explosionsskyddad dammsugare med ett mjukt borstmunstycke.

3. Dukan aven torka den med en torr trasa.
Reng6r framstallningsenheten

1. Rengor framstallningsenhetens ytor om du inte redan har gjort det. Se Rengor framstallningsenhetens ytor
pa sidan 221.

2. Tryck pa Build unit (Framstéllningsenhet) > Clean (Rengdr) pa frontpanelen.
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3. Tabort locken fran rengdringskontakterna.

4. Sattin uppsamlaren for ateranvandbart material i den hogra rengoringskontakten pa det framre spilltraget
och tryck pa Start pa frontpanelen.

5. Nar du uppmanas av frontpanelen byter du materialuppsamlaren till den vanstra kontakten.

6.  Nar du uppmanas av frontpanelen byter du tillbaka materialuppsamlaren till den hdgra kontakten.
7. Tryck pa Start pa frontpanelen och vanta tills processen ar avslutad.

8. Dammsug spilltraget.

9. Satt tillbaka locken pa rengdringskontakterna.

Underhall av bladtransmissionen

Bladtransmissioner i framstallningsenheten tenderar att téppas igen pa grund av en svart blandning av

fett, pulver och metallpartiklar fran kugghjulen. Nar detta intraffar paverkas bladavkanningen, vilket orsakar
systemfelen "bladet ar fullt” eller "otillrackligt med pulver”, eller till och med avstangning av bladet i de mest
extrema fallen. De drabbade transmissionerna ar ocksa svara att flytta for hand.

For att forhindra att denna blockerande blandning uppstar och for att forlanga kugghjulens livslangd
rekommenderar vi starkt att du foljer nedanstaende process for att rengtra och smorja bladtransmissionerna var
100 000:¢e lager.

Vi har ocksa identifierat att vissa framstallningsenheter kan ackumulera pulver i bottensumpen och omkring
plattformens transmissionsomrade, sa var 100 000:e skikt maste bottenuppsamlingen rengoras.

Sa rengor du bladtransmissionen

228

Kapitel 12 Maskinvaruunderhall



1.

Ta bort materialmatningsbladen och se till att det inte finns nagot material i materialmatningsfacken.

[ — v —

Oppna locket till bladtransmissionen. Ta bort de tre skruvarna i locket med en Torx 10-skruvmejsel. Tryck
pa bladkopplingen inuti materialbrickan for att frigéra kugghjulen (var forsiktig, det kan vara lite svart att
lossa dem i bérjan, men nar kugghjulet val ar fritt kommer det att falla ut tillsammans med locket).

-
A

Sa reng0r du bladtransmissionen
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3. Tabort den svarta blandningen. Du kan anvanda ett verktyg som en liten skruvmejsel och en gammal
tandborste for att rengtra den lattare. Rengdr kugghjulen och vaxelladan noggrant med en trasa.

Sa ldgger du till fett i transmissionen

For den har dtgarden kravs fett av typen Molykote 44 Medium.
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1. Borja med att smorja snackhjulet och vaxellddan. Se till att fettet técker alla snackhjul och tomma
utrymmen i vaxellddan och forsok samtidigt undvika att for mycket fett tranger ut ur haligheten.
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3. Satt till sist in det smorda bronskugghjulet i vaxelladan och se till att hela haligheten ar fylld med fett.

4,  Satt tillbaka locket och de 3 Torx M3-skruvarna medan du haller fast det.

A\ VARNING: Dessa 3 skruvar &r ganska 6mtaliga, sa dra inte at dem for mycket, annars kan de ga sonder!

5.  Satt tillbaka pulvermatningsbladet och utfor en kalibrering av bladet for att se till att allt fungerar som det
ska.

Rengor det nedre omradet

Folj de har stegen for att rengdra framstallningsenhetens nedre del:

Bottensumpomradet maste rengdras var 100 000:e skikt. Har ar en bild av omradet:
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1. Setill att maskinens nedre del ser ut som pa bilden till hoger.

2. Tautden nedre delen av framstallningsenhetens platta sump genom att ta bort de 4 skruvarna som faster
den vid resten av de nedre delarna pa bottensumpen (2 finns pa framsidan och 2 pa baksidan).

>

3.  Tom det pulver som samlats i den nedre platta sumpen och rengér den vid behov med en trasa.

Reng6r det nedre omradet 233



4. Tabort det nedre hdgra locket genom att ta ut de tre Torx T20-skruvarna och lyfta upp det.

5. Anvand en dammsugare for att ta bort pulvret fran bottenomradet omkring styrskruven och
plattformstransmissionen.

A\ VARNING: Var forsiktig sa att du inte skadar ndgon kabel med dammsugaren!

6.  Rengdr slutligen, om det behdvs, jordytan och omradet omkring skruven med en trasa for att avldgsna den
blandning av pulver och fett som sitter fast pa de olika ytorna.

Byt ut materialkammarfiltren i framstallningsenheten

Forbered utbytet

1. Utbytesfilter féljer med skrivaren i den arliga underhallssatsen for skrivaren. Endast en uppsattning av filter
kravs for denna atgard.

2.  Setill att skrivaren inte skriver ut.
3. Vantai20 minuter efter senaste utskrift for att lata skrivaren svalna.

4,  Det ar rekommenderat att anvanda handskar och en skyddsmask.
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5.  Kontrollera att alla fonster, kapor och luckor &r stédngda och i sina originalpositioner.

6. Tabort framstallningsenheten fran skrivaren.

Byt ut materialkammarfiltren i framstallningsenheten

1. Placerafiltren langst ner till vanster och hdger i framstallningskammaren.

Tabell 12-49 Byt ut framstallningsenheten

2. Draavfilterenheten.
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3. Separera filtrets filt fran gallret och skyddet.

4.  Slang den gamla filten enligt lokala bestéammelser och satt forsiktigt in den nya filten mellan gallret och
skyddet.

p—

5. Satt tillbaka flaktfilterenheten.

Flytt eller lagring av produkten

iZ VIKTIGT: Kontakta din aterforsaljare fér hjalp om din HP Jet Fusion 3D Printing Solution maste flyttas till en ny
plats eller ett nytt rum. Produkten innehaller kansliga komponenter som kan skadas vid transport och darfor
behdvs specialverktyg och funktioner vid transport.
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Om du behover flytta bearbetningsstationen nagot i samma rum, utan trappsteg eller ramper for att andra niva,
ska du gora det forsiktigt. Du kan behdva gora detta for att utfora uppgifter som rengéring av arbetsomradet
eller sma underhallsatgarder som filterbyten. Flytta den i sa fall pa sina egna hjul endast dver slata, plana ytor, i
ett rum som ar hogre an 2,5 m . Forsok inte att ga upp eller ner for trappor, och se till att det inte finns nagon risk
for att stationen stdter omkull, vilket skulle kunna orsaka allvarliga skador. For alla andra rorelser, kontakta din
aterforsaljare for hjalp.

Flytta aldrig skrivaren utan hjalp fran service. Ytterligare installationskalibreringar och forsiktighetsatgarder vid
upp- och nedpackning kravs om utrustningen flyttas langre strackor.

Om du vill lagra skrivaren, bearbetningsstationen och framstallningsenheten under en langre tid (ldngre

an en helg) rengor forst alla enheter och sakerstall att inget material aterstar innanfor enheterna. Se

Rengor utskriftszonen, vagnen och kaporna pa sidan 109, Rengor arbetsomradet pa sidan 201, Rengor
bearbetningsstationen pa sidan 208 och Rengér framstallningsenheten pa sidan 227. Borttaget material bor
lagras inom materialets intervall for lagringsforhallanden. Utrustningen bor lagras vid en temperatur mellan -25
°C och 55 °C och med en luftfuktighet under 90 %. Lat skrivaren anpassa sig till anvandningsférhallandena i
minst 4 timmar fére den anvands igen, och kontrollera skrivaren fér kondens fore den slas pa.

For kortare tidsperioder maste anvandningsforhallandena uppfyllas om du vill lagra material i produkten.
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13 Optimering av utskriftskvalitet

Allmant rad

Nar du har problem med utskriftskvaliteten:

e For att fa basta mojliga prestanda fran systemet ska du endast anvanda dkta material och tillbehor, vars
tillforlitlighet och prestanda har testats grundligt for att ge problemfri prestanda och utskrifter av basta
kvalitet.

e Kontrollera att miljoférhallandena (temperatur, luftfuktighet) ligger inom det rekommenderade intervallet.
e Kontrollera att materialpatronerna och skrivhuvudena inte har passerat sitt utgangsdatum.

e Kontrollera att du anvander de lampligaste installningarna for dina syften.

For den senaste informationen, se:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Foljande forfaranden kan hjalpa till att l6sa vissa problem med utskriftskvalitet, se specifika problem med
utskriftskvalitet for detaljer om problemet upptacks:

e Justera skrivhuvudena pa sidan 238

e  Skriv ut statusdiagram for skrivhuvud pa sidan 244

e Aterstill (rengor) skrivhuvuden pa sidan 250

e Tryckpa @ (Installningar) och sedan pa System tools (Systemverktyg) > Calibrations (Kalibrering) >

Fusing lamps calibration (Kalibrering av fixeringslampor)

Felsok skrivhuvudhalsa

Justera skrivhuvudena

Justering av skrivhuvud rekommenderas i féljande situationer:
e Efter utbyte om skrivhuvudet satts inigen

e [Efter att skrivhuvudet kraschat
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e Nar det uppstar problem med utskriftskvaliteten som kan orsakas av feljusterade skrivhuvuden

[ OBS! Startaom processen om pappret flyttas ut ur skrivaren av misstag under justeringsprocessen.

1.  Gatill frontpanelen och tryck pa materialikonen och sedan pa fliken Printheads (Skrivhuvud) och Align
(Justera).

> Printheads

3.  Oppnatoppkapan.
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4. Matain kalibreringsverktyget mellan rengéringsrullen och aterstrykarenheten.

5. Taett pappersark i A3- eller tabloidformat och skar det itu pa langden. Placera arket i ratt position och
kontrollera att det tacker hela kalibreringsverktyget. Fast pappret med klammor pa bada sidor.

6.  Stangtoppkdpan medan ménstret skrivs ut. Oppna sedan toppkapan igen.

7.  Flytta kalibreringsverktyget till position 2.

8.  Stdng toppkapan medan ménstret skrivs ut. Oppna sedan toppkapan igen.
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o.

10.

Ta bort kalibreringsverktyget och placera det i dorren. Kontrollera monstret.

@ Printhead alignment

A
LI N T T T O T O Y O A

01 23 456 7 8 9 1071 121314151617 18 19 20

B
R I I I O A S
01 2 3 45 6 7 8 9 1011213141516 17181920
C

01 23 456 7 & 9 101 121314151617 18 19 20

D
LT O O o O Y Y Y A
0123 45678391

011 1213 14 15 16 17 18 19 20

E
LI T T T T T O T T T O O A S L

01 23 456 7 8 9 101112131415161718 19 20

01 23 45 6 7 8B 9 1011 1213141516 17 18 19 20

G
LI T T T O I T O O
01 3 456 78 91

2 0 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Valj den sammanhangande linjen for varje tecken (utan ett mellanrum i mitten) och ange siffran vid den
sammanhdangande linjen pa frontpanelen. Valj den mittersta linjen om det finns flera sammanhangande

linjer.

7 8 9.|11 12

Printhead alignment

Alignment values

A,CD,EG
AlE=N ©
1@ "0
Clf =13
B,F
E 0
-9 -0
G 0

For each letter on the printout, enter the number where the line appears as one.

Bl - |6 |+
pf=|a |+
F 0|+
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11. Kontrollera att justeringen ar korrekt genom att trycka pa Diagnostic (Diagnostik) under fliken Printheads
(Skrivhuvuden). Placera verktyget pa position 1 igen och téck det med ett papper. Kontrollera att triangeln
ligger bredvid den sammanhangande linjen i alla fall efter utskriften. Om sa ar fallet ar justeringen korrekt.

Om det inte finns en sammanhangande linje ovanfor triangeln bér monstret finjusteras. For att finjustera
monstret, sok efter den sammanhangande linjen i monstret och addera den siffran till siffran du anvanda
tidigare. Om den sammanhdngande linjen exempelvis ligger ovanfor -2 och siffran du angav var 12 andrar
du den till 10 pa frontpanelen och trycker pa Finish (Slutfor).

Repetera justeringen om alla linjer i monstret ar osammanhangande.

Det rekommenderas att du skriver ut diagnostikdiagrammen igen tills alla monster ar helt justerade.
Meddelanden pa frontpanelen fran halsomataren fér skrivhuvud

Meddelandebeskrivningar och atgarder

Halsomataren for skrivhuvuden visas pa flera platser pa frontpanelen. Du kan till exempel alltid kontrollera
mataren via menyn for detaljerad information om skrivhuvuden.

¥ Printhead 1: AA X

Ready
PRODUCT NAME WARRANTY
3D600 Out of warranty

7 INSTALL DATE AGENT USED

/S 4/28/20 9400 ml

USAGE TIME SERIAL NUMBER
1836 h 2-1-1065739-47-2093
PRODUCT NUMBER
FOKOBA

HEALTH GAUGE
Printhead is performing as expected.

Halsomataren for skrivhuvuden har tre nivaer:

e Det finns inga problem med skrivhuvudets munstycken.

BA HeauTH cauGE
Printhead is performing as expected.

e  Skrivhuvudet har relativt fa blockerade munstycken. Det ar osannolikt att detta orsakar problem i utskrivna
delar, men det ar majligt.

HEALTH GAUGE
Printhead has clogged nozzles.

Part quality may be affected. Consult user guide: Print-quality optimization >
Printhead health troubleshooting.

e Skrivhuvudet har ett flertal blockerade munstycken, vilket kan orsaka problem i utskrivna delar.
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B2 HeaL GAuGE

Printhead is underperforming.
Part quality is likely to be affected. Consult user guide: Print-quality

optimization > Printhead health troubleshooting.

Fels6kning

Det finns tva huvudverktyg for att undersoka blockerade munstycken:

e Kontrollera statusmenyn for munstycken. Se Munstyckesstatus pa sidan 243.

e  Skriv ut statusdiagram for skrivhuvud (endast for munstycken for fixeringsmedel). Se Skriv ut statusdiagram

for skrivhuvud pa sidan 244.

Munstyckesstatus

For att visa status for munstycken, ga till frontpanelen och tryck pa @ (Installningar) och sedan pa

System tools (Systemverktyg) > Drop-detector utilities (Droppdetektorverktyg) > Show nozzle status (Visa

munstyckesstatus). Féljande meny visas.

SHOW NOZZLE STATUS

SHOW NOZZLE STATUS |

Printhead 1
Printheadis performing as expected.
Number of nozzles out:

| Diel:  2(0A) 2(FA)
| Die 2: 2(DA) 1 (FA)
| Die3: 0(DA) 2 (FAY
| Died: 2(DA) 1 (FA)
| Die5:  2(DA) 2(FA)

Printhead 2
Printheadis performing as expected.
Number of nozzles out:

Die1:
Die2:
Die3:
Died:
Dies:

1(0A) 6 (FA)
0(DA) 6(FA)
1(DA) 4 (FA)
3(DA) 4(FA)
2(0R) 3(FA)

Printhead 3
Printheadis performing as expected.

Swipe up

Printhead 2

Printhead is performing as expected.

Number of nozzles out:

Printhead 3

Die1: 1(DA) 6 (FA) |
Die2: 0(0A) 6(FA) 1
Die3: 1(0R) 4(FR) |
|
|

b

Died: 3(DA) a(FA)
Dies: 2(DA) 3(FA)

BACK.

:

CANCEL

Printhead is performing as expected.

Number of nozzles out:

Die 1:
Die 2:
Die 3:

0(DA) 2(FA) |
0(0A) 1(FA) I
1(08) 3(FA) |
}
I

4(DA) 13 (FA)

Press any key to exit

Listorna visar antalet igensatta munstycken i varje form for varje medel, detaljeringsmedel (DA) och
fixeringsmedel (FA). Ordningen ar den vanliga: skrivhuvud 1-2-3 fran skrivarens baksida till framsida och, i
varje skrivhuvud, form 1-2-3-4-5 ocksa fran skrivarens baksida till framsida.

| exemplet ovan har t.ex. den form som ligger ndrmast skrivarens framsida, dvs. skrivarhuvud 3, form 5, 4
tilltdppta munstycken i detaljeringsmedlet och 13 tilltappta munstycken i fixeringsmedlet (bla ballong).

Hur halsomataren visar antalet blockerade munstycken

Foljande tabell sammanfattar forhallandet mellan blockerade munstycken och halsomataren.

Observera att analysen i skrivaren ar mer grundlig och tar i beaktande mer an bara antalet blockerade

munstycken.

Tabell 13-1 Blockerade munstycken

Blockerade Meddelande i halsomdtaren Atgard
munstycken
0-99 Skrivhuvudet fungerar som férvantat Ingen atgard behovs
100-119 Overgéng till Printhead has clogged nozzles Nar det gar (mellan jobb), se Sa hér gor du om skrivhuvud

(Skrivhuvudet har blockerade munstycken)

visar dessa defekter pa sidan 250
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Tabell 13-1 Blockerade munstycken (fortsattning)

Blockerade Meddelande i hdlsomataren Atgard
munstycken
120-149 Antagligen Printhead has clogged nozzles (Skrivhuvudet
har blockerade munstycken)
150-169 Overganag till Printhead is underperforming (Skrivhuvudet  Se S& har gér du om skrivhuvud visar dessa defekter pa
fungerar inte ordentligt) sidan 250
170+ Antagligen Printhead is underperforming (Skrivhuvudet

fungerar inte ordentligt)

Om antalet blockerade munstycken pa ett eller flera munstyckesblock/specialmedel i ett skrivhuvud Gverstiger
900 (maxantalet ar 1056) ar det mycket osannolikt att sa har manga munstycken plotsligt blockerades. Darfor ar
de mojligt orsakerna:

e De kan vara faktiskt blockerade munstycken som blockerats efter en olycka som till exempel om
skrivarvagnen kolliderat med materialet. Folj i sa fall riktlinjerna i Sa har gér du om skrivhuvud visar dessa
defekter pa sidan 250.

e Det kanvara ett problem med kalibreringen av droppdetektorn. Tryck pa {16:}\ (Instéllningar) och sedan

pa System tools (Systemverktyg) > Calibrations (Kalibreringar) > Drop-detector calibration (Kalibrering av
droppdetektor).

e Det kan vara ett anslutningsproblem i det paverkade skrivhuvudet. Forsok ta ut och lagga tillbaka det
paverkade skrivhuvudet, se Skrivhuvuden pa sidan 42 (efter att du tagit bort skrivhuvudet kan du lagga
tillbaka samma skrivhuvud).

Kor rutinen aterstallning 1 av skrivhuvud efter att du utfort dessa atgarder for att framtvinga en uppdatering av
halsostatus. Se Aterstall (rengdr) skrivhuvuden pa sidan 250.

Byt ut skrivhuvudet om allt annat misslyckas. Kontakta din servicerepresentant om det ocksa misslyckas.
Skriv ut statusdiagram for skrivhuvud

Du kan anvanda skrivhuvudets statusdiagram for att utvardera halsan av skrivhuvudets munstycken.

1. Tryckpa @ (Installningar) pa frontpanelen och sedan pa Part quality troubleshooting (Felstk

delkvalitet) > Printhead status plot (Statusdiagram for skrivhuvud).
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2. Oppna den externa luckan till rengdringsrullen, ta ut kalibreringsverktyget fran luckan och stang luckan.

3.  Oppnatoppkapan.

4. Placera kalibreringsverktyget mellan rengéringsrullen och aterstrykarenheten i en av de tva positionerna.

Mo

-

N
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5. Placera ett pappersark i A3- eller tabloidformat pa kalibreringsverktyget.

6. Stang toppluckan.
7. Tryck pa Next (N&sta) pa frontpanelen.
8. Tabort kalibreringsverktyget och satt det tillbaka i dérren till rengéringsrullen.

Foljande bild skrivs ut:

Printhead 1 | Printhead 2 | Printhead 3

(7 OBS! Detaljeringsmedlet, som visas med gult i bilden ovan, & normalt inte synligt. Ibland kan det dock delvis
vara synligt med en mycket ljusgra farg.

Sa har tolkar du skrivhuvudets statusdiagram

Anvand 10x forstoring for att titta pa diagrammet. Det finns monster for varje skrivhuvud, skrivhuvud T,
skrivhuvud 2 och skrivhuvud 3.

Varje monster har tva delar: Jamfor och identifiera.

Jamfor: Fixerar

Denna sektion visar isolerade (eller individuella) munstycken. Det kan anvandas for att utvardera procentandelen
slumpmassiga munstycken som ar ute i ett omrade pé skrivhuvudet.
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Slumpmassiga munstycken som &r ute har en mycket mindre inverkan pa de mekaniska egenskaperna én pa

varandra foljande munstycken.

Det ar inte latt att uppskatta hur stor andel av munstyckena som ar ur funktion visuellt; i tabellen nedan finns

darfor nagra hjalpmedel.

Tabell 13-2 Specifikationer

Munstycke | Effekten pa mekaniska egenskaper Visa

10% Ingen risk for defekter
A S
0
O 0
FA A
WA O
VA e

15% Ingen risk for defekter

O
W A

W R 0
AU e
LR AR
O O O
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Tabell 13-2 Specifikationer (fortsattning)

Munstycke
nute

Effekten pa mekaniska egenskaper

Visa

20%

Lag risk for defekter

VIR 1
BB 50 W
U
0
0 D
T
1 B 1

25%

Lag risk for defekter

VO e
W
D OROORY TN 0
T

JU o IHHHw

VR 1

30%

Hog risk for defekter

Ilﬁmﬂﬂi 1 IHIHHHIIHM!
CHEN Ayl
R T
(T
DU
O N 1
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Tabell 13-2 Specifikationer (fortsattning)

Munstycke | Effekten pa mekaniska egenskaper Visa
nute
40 % Hog risk for defekter

'IHHIHINII!‘H‘HI IH ey
‘H A 0
R
BT
LTI
llﬂliilm MR
WU

i

|dentifiera: Fixerar

Denna sektion innehaller sma grupper av munstycken i rad. En grupp med fler an ett visst antal pa varandra

féljande munstycken kan ge upphov till en brist i delen.

Denna typ av fel i fixeringsmedlet kan ge daliga mekaniska egenskaper. Om det finns ett antal pa varandra

foljande munstycken med fixeringsmedel som &r ute och tacker 1T mm eller mer (exempelvis) kommer de delar

som skrivs ut i det omradet att komma ut ur framstallningsenheten med allvarliga skador eller till och med delas

i tva delar.

Det ar mer troligt att du ser ett litet antal pa varandra foljande munstycken som &r ute. Med hjélp av
identifieringsmonstret kan du kontrollera i vilka omraden det kan finnas problem och avgéra om antalet pa

varandra féljande munstycken som saknas kan ge upphov till defekter. Tabellen nedan sammanfattar paverkan.

|dentifiera: Fixerar
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@ none missing A 1-4missing €) 5+ missing

| |

| | |
| | | .-,
i f 3

| Ml | |
| | |
! | |

Rruimimityain LR

Tabell 13-3 Fixerar

Lag risk for paverkan pa de mekaniska Stor risk for paverkan pa de mekaniska
egenskaperna: 1-4 sekventiella grupper egenskaperna: 5 eller fler sekventiella
saknas (1 visas) grupper saknas (5 visas)

Aterstall (rengdr) skrivhuvuden

Skrivaren kan forsoka aterstalla det felfungerande skrivhuvudets funktion genom att rengéra det. Tryck
pa @ (Installningar) pa frontpanelen och sedan pa Part quality troubleshooting (Felsok delkvalitet) >

Printhead recovery 1 (Aterstallning 1 av skrivhuvud). Om den férsta &terhamtningen inte lyckas helt och hallet
kan du préva Printhead recovery 2 (Aterstallning av skrivhuvud 2).

Sa har gor du om skrivhuvud visar dessa defekter

1.  Forsok aterstalla de paverkade skrivhuvudena.

Se Aterstéll (rengor) skrivhuvuden pa sidan 250. Bérja med att kora atgarden aterstall 1 och skriv sedan
ut skrivhuvudets statusdiagram igen for att kontrollera skillnaden. Férsok atgarden aterstall 2 om det
fortfarande finns munstycken som inte fungerar.
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2. Arrangera om delarna.
Om majligt ar detta ibland mycket enkelt. Flytta helt enkelt delarna i nasta jobb till positioner pa
utskriftsbadden som inte paverkas av de defekta munstyckena.
Ett exempel visas nedan. De gula linjerna representerar omraden med mojliga defekter. De roda linjerna
representerar omraden med sannolika defekter. Delar som paverkas av de defekta munstyckena ar
omringade med bl3 ellipser. Till vénster paverkas ett antal delar av gula och roda linjer. Till héger har
delarna arrangerats om sa att endast en del paverkas av en gul linje.
Tabell 13-4 Sa har gor du om skrivhuvud visar dessa defekter
0000000==) () [
=D [T
e0 (— o0 (—)
. [ —] . — (— ¢
- [Tl -<=[TM
— = — ==
(— 3 (—
= T | =
o  —
\_____________________,/
Som referens visas placeringen av varje skrivhuvud och matris i forhallande till badden nedan.
Die1
Die 2 "
i E
Printhead 1 Die3 §
Die 4 i
Die 5
DieT
Die 2 o
H|
Printhead 2 Die 3 g
Die 4
Die 5
Diel
Die 2 =
g
Printhead 3 Die 3 E
Die 4
Die 5
3. Byt ut paverkade skrivhuvuden.

Om aterstallningen av skrivhuvud inte ger tillrdcklig effekt kan du byta ut det felfungerande skrivhuvudet.

Sa har gor du om skrivhuvud visar dessa defekter
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Luftflodeskontroll

For att skrivaren ska fungera optimalt bér omgivningstemperaturen hallas inom det angivna intervallet (se
handboken for forberedning av installationsplatsen) och luftflédet in i och ut ur skrivaren bor vara obehindrat.

e Kontrollera att inloppet till utskriftszonen (bakom skrivaren) inte ar blockerat av nagot hinder.

e Kontrollera att fidktarna pa skrivarens ovansida inte blockeras av nagot hinder.

Kalibrering av fixeringslampor
Syftet med denna kalibrering ar att kontrollera att lamporna fungerar enligt specifikationerna.
Kalibrering bor utféras under foljande omstandigheter:
e Efter byte av fixeringslampa
e Nar det begars av frontpanelen

Skrivaren och dess material bor uppna omgivningstemperatur innan du utfor en kalibrering av fixeringslamporna.
Om ett jobb just har avslutats behdver skrivaren svalna i minst en timme med den dvre luckan dppen, eller tva
timmar med den 6vre luckan stangd. Om du forsoker starta kalibreringen innan skrivaren har svalnat tillrackligt
visas en varning pa frontpanelen.

For att starta kalibreringen gar du till frontpanelen och trycker pa {é} (Installningar) féljt av Maintenance

(Underhall) > Calibrate fusing lamps (Kalibrera fixeringslamporna).

Settings

System Maintenance
Development ONLY menu >
Job management
Perform maintenance checks A
Connectivity
Clean print carriage >
Security
Clean recoating unit >
Maintenance [
. " 2
Part quality Calibrate fusing lamps _
tr ing
Calibrate thermal camera (factory) A
|_System tools

Pa frontpanelen visas skrivarens uppskattning av den relativa luftfuktigheten, som du normalt bor acceptera;
men den kan andras i foljande fall:

e Du har en kalibrerad fuktighetssensor (battre &n skrivarens inbyggda sensor).

e Skrivarens inbyggda sensor kan inte ge en avldsning utanfor intervallet 10-90 %. Om den visar 10 % eller 90
% kan den vara defekt. Om den relativa luftfuktigheten faktiskt ligger utanfor intervallet 10-90 % anvands
skrivaren utanfor angivna driftsférhallanden.

e Om den relativa luftfuktigheten &r 60 % ar korrigeringen for luftfuktighet noll. Du kan alltsa ange en siffra pa
60 % om du inte vill ha nagon korrigering for fuktighet.
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Kalibreringen returnerar en av foljande statusar:
e VALID (Giltig) — Kalibreringen har utforts korrekt.

e  WARNING (Varning) — Du kan gora en utskrift men det finns en risk for otillracklig effekt om du anvander en
snabb utskriftsprofil.

e INVALID (QOgiltig) — Du kan inte gora en utskrift eftersom det inte finns tillrackligt med kraft for att skriva ut
med en balanserad utskriftsprofil.

e ERROR (fel) — Kalibreringen har inte slutforts, sa det finns inget resultat.

— Om den misslyckas under skiktningsprocessen finns det ett problem med skiktningssystemet. Forsok pa
nytt eller forsok med en annan framstallningsenhet for att bekrafta.

— Omdeninte klarar av att bearbeta data ar detta vanligtvis ett problem vid bearbetningen av intern
information och férsvinner vanligtvis efter omstart av skrivaren.

Skalningsfaktorer visas for den vanstra och den hogra lampan och bér ligga i intervallet 0,9-1,1.

PRINTER CALIBRATIONS STATUS

FUSING LAMPS
Status: VALID
LEFT:0.918
RIGHT:
TEMPERATURE CAMERA

Status: ERROR
Execute "Calibrate Temperature Camera (Printing)” again

TMELT

Status: VALID
Tmelt: 204.64 (Prob129.82)

Press any key to exit

Du kan kontrollera kalibreringsstatusen nar som helst genom att trycka pa @ (Instéllningar), foljt av
Maintenance (Underhall) > Show calibrations (Visa kalibreringar).

Om du behdéver rapportera situationen till din supportrepresentant kan du hamta filerna genom att trycka

pa @ (Installningar), foljt av Maintenance (Underhall) > Download calibrations support (Ladda ner stod for

kalibreringar).
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14 Bestallningsinformation

| det har kapitlet finns en lista dver tillgangliga material och tillbehor tillsammans med deras artikelnummer vid
skrivande stund.

Kontakta din kundtjanstrepresentant och kontrollera att det du vill ha finns tillgéngligt i ditt omrade och for din
modell.

Tabell 14-1 Artikelnummer

Artikelnummer Namn

MOP45A HP Jet Fusion 3D framstallningsenhet

FOK0O8A HP 3D600 skrivhuvud

V1Q77A HP 3D710 skrivhuvud (endast for 4210)
V1Q60A HP 3D600 3-liters fixeringsmedel

V1Q63A HP 3D700 5L fixeringsmedel

V1Q78A HP 3D710 5L fixeringsmedel (endast fér 4210)
V1Q61A HP 3D600 3-liters detaljeringsmedel

V1Q64A HP 3D700 5L detaljeringsmedel

V1Q79A HP 3D710 5L detaljeringsmedel (endast for 4210)
V1Q66A HP 3D600-rengéringsrulle

V1R20A HP 3DHR PA 12 1400 L / 600 kg

VIR23A HP3DHRPA 12 GB 1400L /700 kg
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15 Systemfel

Introduktion

Systemet kan ibland visa systemfel som bestar av en kod pa 12 siffror som féljs av en rekommendation av vad
du bor gora.

| de flesta fall kommer du att ombes starta om skrivaren. Nar skrivaren eller bearbetningsstationen
startar upp kan den diagnostisera problemet battre och kan ibland l6sa det automatiskt. Kontakta din
kundtjanstrepresentant om problemet kvarstar och var redo att ge felmeddelandets sifferkod.

Nedan finns instruktioner for vissa specifika meddelanden. Folj instruktionerna i meddelandet om inga
instruktioner star listade har.

Skrivhuvudena &r numrerade enligt nedan i varje felkod:

1. Bakre skrivhuvud
2. Mittskrivhuvud

3. Framre skrivhuvud

0085-0008-0X94 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Extremt hog
temperatur

(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det vdger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pd sidan 142.
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3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

4,  Kontrollera programvaran efter jobbsektioner som ar for tata och forsok att andra orienteringen. Borja med
en liten fixeringsyta och sluta med en liten fixerings-/utskriftsyta om du upplever skadade toppar och dalar.
Detta ar enkelt att géra genom att rotera en del till en viss vinkel: HP rekommenderar att delen roteras med
mer an 20 grader for att undvika trappstegsmaonster.

0085-0008-0X86 Skrivarvagn — Skrivhuvud — For hdg temperatur

(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det vdger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Kontrollera programvaran efter jobbsektioner som ar for tata och forsok att andra orienteringen.

0085-0008-0X95 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Extremt lag
temperatur

(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det véger mindre an 255 g: se Skrivhuvuden pd sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X87 Skrivarvagn — Skrivhuvud — For lag temperatur

(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det véger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pd sidan 42.
Fortsatt med f6ljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X82 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Data svarar inte

(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)
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Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det vdger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X98 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Overféringsfel

(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)

Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det véger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X96 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Fel i energikalibrering

(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det vdger mindre én 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X93 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Kontinuitetsfel

(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)

Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det véger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X98 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Overféringsfel
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0085-0008-0X85 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Logiskt fel

(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det vdger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med foljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengor kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0008-0X10 Skrivarvagn — Skrivhuvud — Spanning utanfor
intervallet

(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)
Dar X ar skrivhuvudets nummer.

1. Tabort och vag skrivhuvudet. Byt ut det om det vdger mindre &n 255 g: se Skrivhuvuden pa sidan 42.
Fortsatt med f6ljande steg om vikten ar korrekt.

2. Rengor skrivhuvudkontakterna: se Rengdr kontakterna pa skrivhuvudena pa sidan 142.

3. Om problemet kvarstar, byt ut skrivhuvudet med ett annat for att kontrollera om problemet foljer det
ursprungliga skrivhuvudet. Ersatt skrivhuvudet i sa fall: se Skrivhuvuden pa sidan 42.

0085-0013-0X01 Skrivarvagn — Flédningspump — Fel

Dar X ar:

1. Flodningspump pa skrivhuvud 1
2. Flodningspump pa skrivhuvud 2
3. Flodningspump pa skrivhuvud 3

Flodningspumpen ar felansluten eller flddningspumpens kabel har gatt sonder. Koppla bort och koppla
tillbaka flddningspumpens kabel. Se Byta ut en filddningspump pa sidan 159, steg 1 for hur du kopplar bort
flddningspumpens kabel och steg 4 for hur du kopplar den tillbaka.

Det ar ocksa mojligt att sjalva flodningspumpen gatt sonder om problemet kvarstar efter att anslutningen
atgardats. Byt i detta fall ut den felande flodningspumpen. Se Byta ut en flédningspump pa sidan 159.

0085-0013-0X33 Skrivarvagn — Flédningspump — Fér hog strom
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Dar X ar:

1. Flodningspump pa skrivhuvud 1
2. Flodningspump pa skrivhuvud 2
3. Flodningspump pa skrivhuvud 3

Flodningspumpen har gatt sonder. Byt ut den felande fldédningspumpen. Se Byta ut en flodningspump pa sidan
159.

0085-0013-0X41 Skrivarvagn — Flédningspump — Lackage

Dar X ar:

1. Flodningspump pa skrivhuvud 1
2. Flodningspump pa skrivhuvud 2
3. Flodningspump pa skrivhuvud 3

Det finns en lacka i flddningspumpens luftkrets. Det mest sannolika orsaken ar att fiddningspumpens kontakter
fastes fel nar den installerades pa skrivhuvudet. Ta bort och fast tillbaka skrivhuvudet.

Flodningspumpens kontakter ar tva sma lufthal under sparren som maste rymmas i de tva évre halen i
skrivhuvudet.

Se Skrivhuvuden pa sidan 42, steg 5 och 6 for att lossa och lyfta pa sparren, steg 12 och 13 for att kontrollera att
flddningspumpens kontakter ar korrekt inmatade, och steg 14 for att stanga den.

7 VIKTIGT: Lyfta helt enkelt pa sparren och stang den. Ta inte ut skrivhuvudet.

Om dessa problem inte forsvinner efter att skrivhuvudets sparr lossats och lagts tillbaka ar det ocksd mojligt att
flodningspumpens kontakter gatt sénder eller att sjalva flddningspumpens kretsar l[acker. Byt i detta fall ut den
felande flddningspumpen. Se Byta ut en flddningspump pa sidan 159.
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16 Nar du behéver hjalp

Begar support

Support tillhandahalls av din kundtjénstrepresentant: vanligtvis fran det féretag som du kopte skrivaren av. Om
sainte ar fallet, kontakta HP Support pa webben:

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4200/support eller

e http://www.hp.com/go/jetfusion3D4210/support eller

e http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Forbered dig infor samtalet fore du ringer din kundtjanstrepresentant:
e (Granska felsokningsrekommendationerna i denna handbok.
e Granska dokumentationen for din programvara om det ar relevant.
e Kontrollera att du har foljande uppgifter till forfogande:

—  Din skrivares produkt- och serienummer.

— Anteckna eventuella felkoder pa frontpanelen. Se Systemfel pa sidan 255.

— Den aktuella programvaruversionens namn och versionsnummer.

— Omdu har problem med utskriftskvaliteten kan du ange papperets namn och produktnummer samt
namnet och ursprunget fér den pappersforinstallning som du anvande for att skriva ut pa pappret.

Sjalvreparation

HP:s sjalvreparationsprogram erbjuder den snabbaste servicen som tacks antingen av garantin eller kontrakt.
Programmet gor det majligt att leverera reservdelar direkt fran HP till dig (slutkunden) sa att du kan byta ut dem.
Genom att dra nytta av detta program kan du byta ut delar nar du vill.

Bekvamt och enkelt att anvanda

e Din kundtjanstrepresentant diagnostiserar och beddmer om en ny del kravs for att [6sa ett problem med en
defekt maskinvarukomponent.

Mer information om sjalvreparationsprogrammet finns pa http://www.hp.com/go/selfrepair/.

Serviceinformation

Command Center kan skapa en lista 6ver manga olika aspekter av skrivarens aktuella status. Vissa av dessa kan
vara till hjalp for servicetekniker nar de forsoker l6sa ett problem.
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17 Hjalpmedel

Frontpanel
Om det kravs kan frontpanelens ljusstyrka och hdgtalarvolym andras.

Andra systemalternativ pa sidan 24
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