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Giris

HP Latex 126 in¢ Rulodan Serbest DisUs Kiti bir sonraki baski islemini gerceklestirirken, baska bir baski islemini
sonlandirmaniza izin verir.

Kisa sliren veya tek seferlik isler icin ideal olan bu yazici, siz isleri tamamlarken ¢alismaya devam eder. Rulodan
Serbest DUsUs yapilandirmasl, baski cikar ckmaz kesilebilme ve cikarilabilmeye olanak sagladigindan islerinizi
hizlica bitirebilirsiniz.

Bu aksesuar, HP Latex 1500 Yazici ve HP Latex 2700 yazici serisi ile uyumludur.

Giris 1
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2  Alt tabaka yapilandirmalari

Alt tabaka, farkli ihtiyaclarinizi karsilamak Gzere cesitli yapilandirmalarda yerlestirilebilir.

Alt tabaka yiklemeden 6nce, HP Internal Print Server'a gidip Substrate load/unload (Alt tabaka yerlestir/cikar)
6gesini se¢cmeniz ve ardindan kullanmak istediginiz yapilandirmayi secmeniz gerekir.

Rulodan serbest diisus kiti takiliyken, rulodan serbest diists yapilandirmasi ile ¢alisabilirsiniz.

Rulodan serbest disus yapilandirmasi baskilari yazicidan cikar ¢ikmaz kesip ¢ikarmak istediginizde uygundur. Alt
tabaka, giris rulosu ile gergi rulosu arasinda gerilim altinda tutulur, ancak gergi rulosundan sonra kesilebilir, ctink{
artik gerilim altinda degildir.

Rulo yikleme (rulodan serbest diisis yapilandirmasi)

Alt tabaka rulosu giris milinin Gzerine monte edilmistir; basilmis alt tabaka yazicinin éniindeki zemine
aktarilacaktir.

B/ NOT: Buvideo HP Latex 800, HP Latex 1500, HP Latex 2700 serisi ve HP Latex 3000 serisi yazicilar icin
gecerlidir.

W W
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Alt tabaka, giris milinden baslayip sirasiyla ana silindir, plaka ve 6n ydnlendiriciler (zerinden gecip gergi silindirine
gider ve oradan da yere dogru devam eder.

Bolim 2 Alt tabaka yapilandirmalar
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Alt tabakayi, yazdirilan ytz makara mili Gzerinde iceriye veya disarlya bakacak sekilde yUkleyebilirsiniz; disariya

bakmasi halinde makara mili ters yonde doner. Yazici sarma yoninU otomatik olarak algilayamazsa bu yond size
sorar.

Yaziciya bir rulo yiklemeden 6nce, elinizde giris makara miline yiklenmis bir rulo bulunmalidir. Yazicr kullanim
kilavuzunda Makara miline rulo yikleme bélimine bakin.

Q JPUCU:  Makara milinin kendisi zaten epeyce agirdrr, bir alt tabaka rulosu daha da agir olabilir. Bunu yerine
tasimak icin bir forklift veya baska bir donati kullanmaniz énerilir; aksi halde, énce bir ucu sonra da diger ucu
yaziclya kaldirin.

Alt tabakayi yUklemek icin, cikis mili gerekli olmamasi durumu haric, rulodan ruloya yapilandirmadaki prosedir(
izleyin.

1. Gergi silindiri manivelasinin kaldinlmis oldugundan emin olun.

Rulo yiikleme (rulodan serbest duslis yapilandirmasi) 3



2. Gergisilindirinin her iki ucundan mandali ¢ikarin.

3. Silindirin arkasindaki alt tabakanin ge¢cmesi icin daha ¢ok bosluk kalmasi icin silindiri 6ne dogru hareket
ettirin.

4,  Alt tabakayi icinden gecirin ve parmaklarinizi altta ve arkada bulunan siyah alt tabaka kilavuzu ile silindir
arasina kaptirmamaya dikkat ederek silindiri geriye dogru itin.

5.  Her iki taraftaki mandallari kapatin.

6. Alt tabaka kenarinin giris millerinde ve gergi silindirinde ayni konumda oldugunu kontrol ederek alt tabakay!
hizalayin. Bu islem milin ve gergi silindirinin Gzerindeki cetvelleri kullanarak veya sag kenar ile yan plaka
arasindaki mesafe dlcllerek yapilabilir.

7.  Alt tabakanin esit sekilde gergin ve diiz (kinsiklik veya timsekler olmadigindan) emin olun ve gergi silindiri
manivelasini kapatin

4 Bolim 2 Alt tabaka yapilandirmalar



8. Rulodan ruloya yapilandirmada oldugu gibi, Dahili Baski Sunucusuna gidip Finish (Bitir) digmesine tiklayin
veya dokunun.

Bir rulo yUkleyin (rulodan toplayiciya yapilandirma)

Bu yapilandirma rulodan serbest disis yapilandirmasina benzerdir; ancak ek olarak toplayici silindiri ve gergi
cubugu mevcuttur.

=T ‘I
. ¥ <
Q JPUCU:  Yazdirma sirasinda toplayiclyi takmaya veya cikarmaya calismayin.

Alt tabakayi yUklemeye baslamadan 6nce, alt tabaka genislidiyle eslesecek dogru uzunlukta bir gergi cubugu
secin. Cok farkli uzunluklarda gergi cubuklari olusturabilmeniz icin asadidaki tlpler saglanmistir.

e Biradet 152-mm tip
e ki adet 203-mm tip

e Biradet 305-mm tip
e Biradet 610-mm tip
e ikiadet 1067-mm tip

e ki ucflansi, yazdirma sirasinda gergi cubugunun yana dogru yer degistirmesini énlemek icin her iki uca
yerlestirilmek Uzere

Bir rulo yUkleyin (rulodan toplayiciya yapilandirma) 5
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Ornegin, asagidaki gergi cubuklarini olusturabilirsiniz.

914 mm : 610-mm ve 305-mm tap

1076 mm : 610-mm ve iki adet 203-mm tip

1270 mm : 1067-mm ve 203-mm tup

1372 mm: 1067-mm ve 305-mm tdp

1524 mm: 1067-mm, 305-mm ve 152-mm tlp

1829 mm: 1067-mm, 610-mm ve 152-mm tlp

1981 mm: 1067-mm, 610-mm ve iki adet 152-mm tip

2032 mm:1067-mm, 610-mm, 203-mmve 152-mm tip

2489 mm: iki adet 1067-mm, 203-mm ve 152-mm tip

2642 mm: iki adet 1067-mm, 305-mm ve 203-mm tip

3200 mm: iki adet 1067-mm, 610-mm, 305-mm ve 152-mm tip
Rulodan serbest dusis yapilandirmasi icin yikleme yordaminin tamamini uygulayin.

Cikis miline bos bir alt tabaka masurasi yikleyin. Cift rulolu yazdirma igin, tek bir makara miline, caplarr ayni
olan iki masura yiikleyin (cift rulolu makara milinin toplayici olarak kullanilmasi 6nerilmez).

Alt tabakanin 6n kenarini toplayicidaki masuraya erisene kadar ilerletmek icin Dahili Baski Sunucusundaki
dtgmeleri kullanin.

Alt tabakay, tabaka esit 6lctide gerilecek sekilde sikistirin, ardindan 6n kenari masuraya bantla tutturun
(6nce ortasindan sonra da kenarlarindan). Alt tabakada kirisiklik veya gevseklik olmamalidir.

Yeniden Dahili Baski Sunucundaki digmeleri kullanarak, gergi silindiri ile toplayici arasinda bir alt tabaka
dongUsu olusacak sekilde alt tabakayt ilerletin.

Gergi cubugunu alt tabaka donglsine yerlestirin.

NOT: D&ng algilama yazicinin merkezinde yapilir; bu yizden ayagdinizi veya herhangi bir nesneyi ortadaki
toplayicinin altina koymayin.

Dahili Yazici Sunucusuna giderek Enable collector (Toplayiciyi etkinlestir) digmesine tiklayin (HP Latex 1500
icin) veya Take-up reel (Sarma makarasi) digmesine dokunun (HP Latex 2700 serisi).

Bolim 2 Alt tabaka yapilandirmalar



8.  Sarma yonini secin: Outwards (Disa dogru) 6nerilir; ¢ctinkd bu, capi 300 mm dederine kadar olan ¢ikis
rulolarinin kullanilmasina izin verir. Inwards (ice dogru) secerseniz, ¢ikis rulosunun capi 200 mm ile sinirlanir:
Daha kalin bir rulo ile gergi cubugu ruloya temas etmeye baslar.

¢ NOT: Sarma yonu baski sirasinda degistirilemez: Toplayicinin devre disi birakilip yeniden etkinlestirmesi
gerekir.

9.  Finish (Bitir) digmesine tiklayin veya dokunun.

Yazicr artik yazdirmaya hazirdrr.

Bir rulo yukleyin (rulodan toplayiclya yapilandirma) 7



3 Donanim bakimi

Asagidaki bolimlerde bu konu ile ilgili ayrintilar saglanmistir.

Rulodan serbest disus silindirini ve kistirma tekerleklerini temizleyin

Rulodan serbest diisiis silindiri gériintr bir sekilde kirlendiginde (6rnegin, silindiri kullanirken mirekkep uygun
bicimde sertlesmediginde) veya alt tabaka ilerlemesinin yumusak ve diizenli olmadigini fark ettiginiz zaman
(6rnegin, alt tabakayi gergin tutmaya calisirken silindirin kaydigini fark ederseniz) temizlenmelidir.

Yanma riski Ezilme tehlikesi Parmak sikismasi tehlikesi

Daha fazla givenlik bilgisi icin, yazicinin kullanic kilavuzundaki Glivenlik énlemleri bélimdne bakin

Rulodan serbest disis silindirini ve kistirma tekerleklerini temizlemeye hazirlanin

Asagidaki adimlarda bu konuile ilgili eksiksiz prosedir saglanmistir.
1. Yazicnin baski yapmadidini kontrol edin.
2.  Alt tabakayi cikarin.

3. Onceden indirildiyse, basing silindiri kolunu kaldirin.

Rulodan serbest dusus silindirini temizleyin

Asagidaki adimlarda bu konu ile ilgili eksiksiz prosedir saglanmistir.

8 Bolim 3 Donanim bakimi



1. Silindiri suyla nemlendirilmis temiz bir bez ile temizleyin (zorlu kirler icin izopropil alkol kullanabilirsiniz
ancak petrol esasli temizlik sivilart kullanmayin).

2. Silindiri el ile déndurin ve silindirin lastik ylzeyinin cepecevre temizlendiginden emin olmak icin
temizlemeye devam edin.

A\ UYARIL  Silindiri donduriirken parmadginizi kaptirmamaya dikkat edin.

3.  Temizlenen parcalarin tamamen kuru ve nemin tamamen buharlastigindan emin olun.

Kistirma tekerleklerini temizleyin

Asagidaki adimlarda bu konu ile ilgili eksiksiz prosedir saglanmistir.
1. Her iki taraftaki silindir mandallarini acin ve silindiri 6ne getirin.

2. Basing silindiri kolunu kistirma tekerlekleri ulasilabilir olacak sekilde asagr indirin.

Kistirma tekerleklerini temizleyin 9



3. Kistirma tekerleklerini suyla nemlendirilmis temiz bir bez ile dikkatle temizleyin (zorlu kirler icin izopropil
alkol kullanabilirsiniz ancak petrol esasli temizlik sivilari kullanmayin).

4,  Kistirma tekerlekleri temizlendiginde, basing silindiri kolunu yukan kaldirin.

5. Silindiri kavrayarak dedgil iterek geriye dondurtn.

A\ UYARIN  Silindiri geri donddrtrken parmaklarinizi silindirin arkasindaki ve altindaki siyah alt tabaka
kilavuzuna carpmamaya dikkat edin.

6.  Silindir dogru konuma geldiginde, her iki taraftaki mandallari kapatin.

7.  Temizlenen parcalarin tamamen kuru ve nemin tamamen buharlastigindan emin olun.

10 Bolim 3 Donanim bakimi



4  Yazia bakimi tanilama islemleri

Asagidaki bolimlerde bu konu ile ilgili ayrintilar saglanmistir.

Operator tanilama islemi (HP Latex 1500 Yazic)

Bu tanilama, yalnizca rulodan serbest diisUs kiti takili oldugunda calistirlabilir.

Tablo 4-1 Rulodan serbest diisis kiti

Uyari

Oneri

41011 Elektronik denetimi

Bu tanilama, kitteki elektronik parcalarla baglantiyi denetlemenize olanak verir.

41012 Sensor kontrolt

Bu tanilama, kitteki sensorlerin durumunu kontrol etmenizi saglar (gergi silindiri mandali, gergi silindiri
kolu, alt tabaka toplayici sensor).

41013 MF ve MO motor kontroll

Bu tanilama, alt tabaka zemin motoru ve alt tabaka ¢ikis motorunda otomatik kontroller yapar.

Operator tanilama islemi (HP Latex 2700 yazici serisi)

Bu tanilama, yalnizca rulodan serbest diisUs kiti takili oldugunda calistiritabilir.

Tablo 4-2 Rulodan serbest diisiis kiti

Uyar

Oneri

41102 Elektronik denetimi

Bu tanilama, rulodan serbest dusus kitinin calismasi icin gerekli elektronik baglantilarini kontrol eder:
e  Giic Kaynagi Unitesi 1 (PSU 1) aralik icinde.
e  PSU 1 sigortasl calisiyor.

° E-kutu PCA ara baglantisi calisiyor.

41103 Sensor kontrolt

Bu tanilama, asagidaki sensorlerin dogru calistigini kontrol eder:

e  Yikleme tablasi mandali sensérleri

° Sarma makarasi algilayicisi

e  Kistirma kolu anahtari sensori

Mandallar ve kollar cekildiginde ve itildiginde ve alt malzeme toplayicisi sensorleri engellendiginde ve

serbest birakildiginda olusan sensér performansini kontrol eder. Sensérler dogru sekilde calistiginda
sensor durumundaki dedisiklikleri gosterir.

41104 Ortam Zemin motor
kontrold

Bu tanilama, alt tabaka zemin motoru ve alt tabaka 6n motorunda yon testi gerceklestirir.

Yazici bakimi tanilama islemleri
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Rulodan serbest disus sistemi hatalari ve

uyarilar

Internal Print Server, belirli durumlarda sayisal bir hata kodu gorntdler. Hatayi gidermek icin burada verilen

onerileriizleyin.

Burada yer alan hata kodlari, ana yazici belgelerinde yer alanlara ek olarak verilmistir. Bu listede bulunmayan bir
hata kodu goriinUrse yaziciyr kapatip tekrar acin. Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

HP Latex 1500 Yazici icin sistem hatalari ve uyarilar

Hata

Oneri

10.04.12:10 E-kabin MF sigortasi atmis

E-kabin PCAdaki alt tabaka zemin motoru 42 V sigortasi (F11) atmis. Blytk ihtimalle o alt
sistemde veya gii¢ kablosu sisteminde bir kisa devre olmustur. Yeni bir F11 sigortasi takin.
Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

10.05.12:40 E-kabin MF glic ¢ikisinda asiri
yik

E-kabin PCA alt tabaka zemin motoru 42 V anahtarinda asiri yiklenme var. BlyUk ihtimalle
0 alt sistemde veya glic kablosu sisteminde bir kisa devre olmustur. Yaziclyl yeniden
baslatin. Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

47.05.00:57 kistirma tekerlekleri acik

Kistirma ¢ubugunun (gergi rulosu kolunu kullanarak) indirildiginden emin olun. Sorun devam
ederse, sensorlerin calistigini dogrulamak igin sensor kontrolt tanilama aracini (41012)
calistinin. Calismiyorsa servis temsilcinizi arayin.

41.05.01:517 Gergi silindirinin mandali agik

Her iki uctaki gergi silindirinin mandallarini kapatin. Dogru sekilde kapatildiklarindan emin
olun. Sorun devam ederse, sensorlerin calistigini dogrulamak icin sensér kontrold tanilama
aracini (41012) calistinn. Calismiyorsa servis temsilcinizi arayin.

41.05.00:67 Gergi silindiri hareket etmiyor

Alt tabakayi yeniden yiikleyin ve sorun devam ederse motor tanilama aracini (41013)
calistirin.

41.10.01:08 OlasI toplayici makara
sikismasi, optik sensor alt tabakayi
algilamiyor

Alt tabaka toplayici sensortiniin diizgln sekilde calistigindan ve goris hattini engelleyen bir
nesne olmadigindan emin olun. Sorun devam ederse, sensérlerin calistigini dogrulamak icin
sensor kontrolil tanilama aracini (41012) calistinn. Calismiyorsa servis temsilcinizi arayin.

HP Latex 2700 yazici serisi icin sistem hatalari ve uyarilar
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Hata

Oneri

0010-0012-1215 E-kabin MO/MF sigortasi
atmig

E-kabin PCAdaki alt tabaka zemin motoru 42 V sigortasi (F12) atmis. Blytk ihtimalle o alt
sistemde veya gl¢ kablosu sisteminde bir kisa devre olmustur. Yeni bir F12 sigortasi takin.
Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

1041-0006-0359 MF motoru servo
kapanmasi

Alt tabaka zemin motoru servo kapanmasi. Muhtemelen sistemde sikisma veya motor ya da
kodlayiciile ilgili bir sorun vardir. Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

1041-0006-0360 MF motor yénlendirme
testi basarisiz

Alt tabaka zemin motoru, yazici baslatilirken hareket etmiyor. Bunun nedeni hasarli bir
motor veya kodlayici olabilir. Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

1041-0010-0008 TUR sensor sikismasi
saptand

Alt tabaka toplayici sensériniin diizgln sekilde ¢alistigindan ve goris hattini engelleyen bir
nesne olmadigindan emin olun. Sorun devam ederse, sensoérin calistigini dogrulamak igin
Sensdr kontrold tanilama aracini (41012) calistinin. Calismiyorsa servis temsilcinizi arayin.

1041-0010-0009 TUR sensori e-kutu ve

PCA ara baglantisina bagli dedil

TUR sensdr kablosunun e-kutu ve PCA ara baglantisindaki J49 soketine diizgin sekilde
takildigini kontrol edin. Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

Bolim 5 Rulodan serbest diisus sistemi hatalari ve uyarilar




Hata

Oneri

1041-0013-0009 RTFF anahtarlar e-kutu
ve PCA ara baglantisina bagli degil

Rulodan serbest disus sensor kablosunun e-kutu ve PCA ara baglantisindaki J32 soketine
diizglin sekilde takildigini kontrol edin. Sorun devam ediyorsa servis temsilcinizi arayin.

Rulodan serbest diisus sistemi hatalari ve uyarilar
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