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Giris

Bu kilavuzda, HP Latex 2700 Serisi Jumbo Cift Rulo Kiti Serisine dair kurulum ve kullanim bilgileri yer
almaktadir.

HP Latex 2700 yaziciya takilan bu aksesuar sayesinde yazici, blylik malzeme rulolari kullanilan ¢ift rulolu
uygulamalar yazdirabilir.

e  Maksimum rulo genisligi: 2 x 1,52 m
e Maksimum rulo ¢api: 400 mm
e Her iki rulonun maksimum toplam agirh@r: 2 x 200 kg

Ciftrulolu ayrik merdaneler ve giris ve ¢ikis merkezi destegi icin hizli baglanti, blylik malzeme rulolarinin
yuklenmesini kolaylastirir; bir yazici operatériile daha hizli ve daha gavenlidir.

Cift rulolu uygulamalart kullanmak i¢in HP Latex 2700 Serisi Jumbo Cift Rulo Kitini takmaniz gerekir.
Asagidaki 6geler kutu icinde mevcuttur:

e Dort adet yari merdane

e Malzeme giris merkezi destegi
e Malzeme ¢ikis merkezi destegi
e iki sabitleme kiti

e Dort ekstra ayak

e DUz yonlendirici

e ki duz yonlendirici destegi

e ki duz yonlendirici destek simi

Yazicinizin kullanimi hakkinda daha fazla bilgi almak igin ilgili kullanim kilavuzuna veya bakim ve sorun
giderme kilavuzuna bakin.

Giris
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2  Cift rulolu ayrik merdane merkezi destegi

Asagidaki bélimlerde bu konu ile ilgili ayrintilar saglanmistir.

/A TEHLIKE! Parmak sikismasi tehlikesi.

Merkez desteklerini monte etme
Asagidaki adimlarda bu konu ile ilgili eksiksiz prosedir saglanmistir.

Cift rulolu ayrik merdaneyi kullanarak ayni anda iki rulo Gzerine yazdirabilirsiniz. Merkez destegi ayrik
merdane tertibatinin kurulumunu kontrol etmek icin kurulum kilavuzuna bakin.

i ONEMLI: ki adet cift rulo merkez destegi saglanir. "I" isareti bulunan yazicinin giris tarafi ve "O" isareti
bulunan ise yazicinin ¢ikis tarafi icindir. Giris ve ¢ikis tarafi merkez desteklerini karsilik gelen tabana
takmak icin ayni proseduri izlemeniz gerekir.

Merkez destegi ayrik merdanelerini tabanlarina monte etmek icin merkez destegdi ayagini taban
kilavuzlarina yerlestirin ve kolu iterek sonuna kadar hareket ettirin. Taban kancasinin sabit oldugundan
emin olun.

Merkez destegi ¢cikarmak istiyorsaniz, mavi kolu elle kaldirin ve tabanindan kaldirmak i¢in merkez destegi
iyice ¢ekin.

2 Bolum 2 Cift rulolu ayrik merdane merkezi destegi



3 Rulolari ayrik merdanelere yikleme

Rulolari yiklemek icin bu prosedurt izleyin.

Rulo yukleme proseduri

Asagidaki adimlarda bu konu ile ilgili eksiksiz prosedir saglanmistir.
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B NOT. Buvideo, HP Latex 3500/3600 serisi ve HP Latex 2700 serisi yazicilar i¢in gecerlidir.

1. ik ruloyu paylasilan millerden birine takin.
2. Ikinci ruloyu diger paylasilan mile takin.

3.  Paylasilan milleri yaziciya yerlestirin.

Rulolari ayrik merdanelere yukleme 3



4.  Rulolariyazicinin merkezine tasiyin. Her bir ruloyu, mil isaretlerinden birini izleyerek dogru sekilde
konumlandirin. Giris ve ¢ikis rulolari merdaneninilgili pargalari Gizerine ayni sekilde yerlestiriimelidir.

5.  Hava tabancasini pnédmatik konektdrlere takarak her iki ugtaki vanaya hava basin.

Q IPUCU:  Sisirmeden 6nce valf tizerindeki kirleri cikarmak icin basingl hava tabancasini kullanin.

A UYARI!  Yaziciile birlikte verilen hava tabancasi yalnizca merdaneyi sisirme amagclhdir. Temizlik
amaciyla kullanmaniz énerildiginde, ek glavenlik htkimleri gegerli olabilecedinden yerel yasalara
uyuldugundan emin olun.

Tablo 3-1 Cift rulolu ayrik merdane teknik 6zellikleri

Ozellik Teknik 6zellik
Minimum rulo genisligi 635 mm
Maksimum rulo genisligi 2x152m
Rulolar arasindaki minimum bosluk 134 mm
Maksimum rulo ¢api 400 mm

Her iki rulonun maksimum toplam agirhg 2x200kg

4 Bo6lum 3 Rulolari ayrik merdanelere yukleme



Rulo yikleme (rulodan ruloya yapilandirma)

L

iki mil rulosu, arka ¢ift rulolu merdaneye takilir ve én ¢ift rulolu merdanede toplanir. Mil, giris
merdanesinden baslayip sirasiyla ana silindir, silindir ve 6n yénlendiriciler Uzerinden gecerek ¢ikis
merdanesine gider.

[ NOT. Ciftrulo kullanirken, en iyi performans i¢in rulodan ruloya yapilandirmayi kullanmaniz énerilir.

Alt tabakayi, yazdinlan yiz makara mili Gzerinde iceriye veya disariya bakacak sekilde yukleyebilirsiniz;
disariya bakmasi halinde makara mili ters yonde doéner. Yazici sarma yonini otomatik olarak

algilayamazsa bu yénu size sorar.

Yaziciya iki rulo yiklemeden énce, her iki ruloyu da arka ¢ift rulolu makara miline takmaniz ve 6n gift
rulolu makara milinde iki bos masuranin takilmis olmasi gerekir.

Rulolar esit uzunlukta degilse, daha uzun olan rulo yazicinin 6n tarafindan goéraldagu gibi sag tarafta
olmalidir; arka taraftan gérindigu gibi sol tarafta. Bu sekilde, kisa olan tikendiginde, 6teki rulodan
baskiya devam edebilirsiniz.

Rulo yukleme (rulodan ruloya yapilandirma) 5
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B NOT. Birrulo tikendigi zaman, sol taraftaki manivelayi kullanarak milin ortasindaki diferansiyeli
kilitlemelisiniz.

Rulo yUkleme

Cift rulo kitinin kullanilabilmesi icin 6ncelikle takilmis olmasi gerekir.

1.

Dahili Baski Sunucusuna gidip Substrate Load/Unload (Alt Tabaka Yerlestir/Cikar) se¢cenegini
belirleyin ve dogru yapilandirmayi segin.

Dahili Baski Sunucusunda, alt tabaka turleri listesinden, yerlestirdiginiz tlri segin.

Kuruluysa, alt tabaka yerlestirilirken engel olmamalari i¢in baski panelindeki alt tabaka kenar
tutucularini ¢ikarin veya yana kaydirin.

DIKKAT:  Alt tabakanin kenar tutucularinin Gstiine yerlestiriimesi yazici kafalarina ve tasiyiciya
ciddi sekilde zarar verebilir.

YiUkleme sirasinda giris ve ¢ikis makara millerinin Gzerindeki diferansiyelleri kilitlemek isinizi
kolaylastirabilir.

Merdanenin uclarini, yazicinin arkasindaki platformlara yerlestirin. carpmalari emmesi icin plastik
yastiklar saglanmistir.

Ayni sekilde, bos masurali merdaneyi yazicinin dnline yerlestirin. Bu durumda, merdanenin disli ucu
sag tarafta olmalidir.

Elile yerlestirme

Asagidaki adimlarda bu konu ile ilgili eksiksiz prosedir saglanmistir.

Bo6lim 4 Rulo yukleme (rulodan ruloya yapilandirma)



B NOT. Ciftrulo yapilandirmada destekli yerlestirme 6neriimez.

1
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Saryo cubugunu yikleme pozisyonuna yukseltmek icin Internal Print Server’i kullanin ya da fiziksel
dugmeyi kullanin.

On kapagi ve kurutma modalina agin.

Yukleme tablasini agin.

Giris millindeki diferansiyellerin kilidini acin.

ik giris rulosundan bir miktar alt tabakayi acin ve baski bolgesine yerlestirin.
Cikis miline ulasana kadar alt tabakayi birinci rulodan yaziciyaiitin.

ikinci giris rulosundan bir miktar alt tabakayi acin ve baski bélgesine yerlestirin.
Cikis miline ulasana kadar alt tabakayi ikinci rulodan yaziciya itin.

Alt tabaka kenarinin giris ve ¢ikis merdanelerinde ayni konumda oldugunu kontrol ederek alt
tabakay! hizalayin. Bu islem merdanenin Gzerindeki cetveller yardimiyla veya sag kenar ile yan plaka
arasindaki mesafe olgllerek yapilabilir.

NOT: Her iki rulonun kenarlarini milin merkez isaretinin her iki tarafindaki gizgilerle hizalamaniz
onerilir.

NOT: Malzeme ilerletme algilayicisi, malzeme ile értilmelidir.

Malzeme esit 6lglde gergin ve diiz oldugunda (kirisiklik veya timsekler olmadiginda), malzemeyi
yapiskan bir bantla her bir bos masuraya tutturun. Oncelikle ortasindan bantlayin, ardindan sol
ve sag taraflardan bantlayin ve bunu yaparken alt tabakayi ¢ok fazla cekmediginizden veya Kirisik
birakmadiginizdan emin olun.

Elile yerlestirme
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n.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Bunlari kullaniyorsaniz, dért mil kenar tutucusunu yerine takin ve bunlari 6n tarafa tutturun.

On kapagi ve kurutma moduliini kapatin.

Bunlari kullantyorsaniz, mil kenar tutuculari tutturun.

YUkleme tablasini kapatin.

Mil diferansiyellerinin kilidinin a¢ik oldugundan emin olun.

Saryo gubugunu yazdirma konumuna indirmek i¢in Dahili Baski Sunucusunu kullanin.

Internal Print Server'a gidin ve Finish (Bitir) digmesine dokunun. Yazici, ¢caplarini kontrol etmek
icin rulolari déndirir ve ayrica, rulonun genisligini, sarma yonini, vakumu ve malzeme ilerletme
kalibrasyonunu da kontrol eder (bu islem yaklasik bir dakika surer).

NOT: Baazi alt tabakalar (saydam alt tabakalar gibi) yazici tarafindan bu sekilde 6l¢tilemez. Boyle
durumlarda, Sol Kenar Genislik alanlarini Dahili Baski Sunucusuna sizin girmeniz istenecektir. Bu
degerleri kontrol etmek icin merdanedeki cetveli kullanin.

Yazici artik yazdirmaya hazirdr.

Bo6lim 4 Rulo yukleme (rulodan ruloya yapilandirma)



5 Ortadestegin bakimi

Orta destek icin basilan her 50.000 alt tabakada bir bakim gerekir.

Merkezi destek yataklarini temizleme ve yaglama
HP, bu prosedur boyunca eldiven ve gézlik takmanizi 6nerir.
1. Dahili Baski Sunucusuna gidip Substrate unload (Alt tabaka ¢ikar) segenegini belirleyin.
2. Milleri yazicidan g¢ikarin.

3. Merkezi destek mandalini agip hava tabancasini kullanarak dért yatagi temizleyin. Yataklari toz ve
ktcuk metalik parcalardan arindirin.

4. Pas ve korozyondan korumak i¢in cok amagl yag spreyi kullanarak dort yatagi da yaglayin.

Orta desteg@in bakimi 9



6 Cift rulo mili 6zellikleri

Bu konu, eksiksiz bir dizi basvuru bilgisi saglar.

Tablo 61 Cift rulo mili 6zellikleri

Ozellik Teknik 6zellik
Minimum rulo genisligi 635 mm
Maksimum rulo genigligi 2x152m
Rulolar arasindaki minimum bosluk 134 mm
Maksimum rulo ¢api 400 mm

Her iki rulonun maksimum toplam agirhigi 2x200kg

10 Boltim 6 Cift rulo mili 6zellikleri
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