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Stacja przetwarzania HP Jet Fusion 5420W 3D

Informacje wstepne

Co to jest? Gdzie jest podrecznik uzytkownika?
Stacja przetwarzania HP Jet Fusion to automatyczne Podrecznik uzytkownika stacji przetwarzania mozna
urzadzenie z systemami mieszania i tadowania pobrac z witryny:

materiatow, ktére pomaga upraszczac przeptyw pracy
i skracac czas pracy operatora. Przy uzyciu stacji

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/

przetwarzania HP Jet Fusion mozna wykona¢ manuals ) _

nastepujace czynnosci: usuwanie czesc, = http://www.hp.com/qo/jetfusion3D5420W/
rozpakowywanie i przetwarzanie materiatow, w tym manuals

szybkie chtodzenie (dostepne tylko w modelach o

wysokiej wydajnosci).

Ten dokument jest uzupetnieniem gtéwnej Wiece] informacji mozna znalez¢ pod adresem:

dokumentacji rozwigzania do druku HP Jet Fusion 3D.
Zawiera informacje prawne, uwagi dotyczace

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/

bezpieczenstwa, opis panelu przedniego, support ] )
powiadomienia o btedach systemowych i specyfikacje m  httpy//www.hp.com/qo/jetfusion3D5420W/
zasilania. support

Aby uzyskac wiecej informacji, zobacz dokumentacje
rozwigzania do druku HP Jet Fusion 3D.

Aby uzyskac wiecej informacji, zobacz dokumentacje
rozwigzania do druku HP Jet Fusion 3D.

Informacje prawne

© Copyright 2023 HP Development Company, L.P.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Jedyna gwarandja, jakiej udziela sie na
produkty i ustugi firmy HP, znajduje sie w dotaczonych do nich warunkach gwarancji. Zaden zapis w niniejszym dokumencie nie
moze byc interpretowany jako gwarancja dodatkowa.

Firma HP nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy techniczne czy redakcyjne wystepujace w niniejszym dokumencie.

Srodki ostroznoéci
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Przed rozpoczeciem eksploatacji stacji przetwarzania zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa i uzywania urzadzenia.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i miec¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe z zagrozen
wystepujacych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia tych zagrozen w stosunku
do siebie i innych.

Wykonuj zalecane zadania konserwacji i czyszczenia, aby zapewnic¢ prawidtowe i bezpieczne dziatanie stacji przetwarzania.
Dziatania musza by¢ przez caty czas nadzorowane.

Stacja przetwarzania jest urzadzeniem stacjonarnym i powinna by¢ zlokalizowana w miejscu o ograniczonym dostepie (tylko dla
autoryzowanego personelu).



http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Wytacz caty sprzet za pomocg obu gateziowych przerywaczy obwoddw znajdujgcych sie w zespole dystrybucji zasilania (Power
Distribution Unit, PDU) budynku i wezwij przedstawiciela serwisu w kazdym z ponizszych przypadkow:

° Uszkodzony jest kabel zasilajacy.

° Uszkodzeniu ulegty obudowy gornej nagrzewnicy i lampy utrwalajacej, brak szkta lub szkto jest uszkodzone albo
uszczelnienie jest uszkodzone.

° Sprzet zostat uszkodzony przez uderzenie.

° Sprzet zostat zalany ciecza.

. Z urzadzenia wydobywa sie dym lub nietypowy zapach.

. Kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik réznicowo-pradowy.

° Przepality sie bezpieczniki.

° Urzadzenie nie dziata prawidtowo.

° Doszto do uszkodzenia mechanicznego lub obudowy.

Wytacz sprzet za pomoca gateziowych przerywaczy obwoddw w kazdym z nastepujacych przypadkow:
° podczas burzy z piorunami;

° podczas awarii zasilania.

Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Uzywaj wytacznie materiatow i odczynnikdw certyfikowanych i oferowanych przez firme HP. Nie uzywaj nieautoryzowanych
materiatow ani odczynnikow firm trzecich.

W przypadku nieoczekiwanej usterki, anomalii, wytadowania elektrostatycznego (ESD) lub zaktacen elektromagnetycznych
nacisnij awaryjny przycisk zatrzymania i odtacz sprzet od zasilania. Jesli problem bedzie sie utrzymywac, skontaktuj sie z pomoca
techniczna.

Obszar druku/produkgji, w ktorym sprzet jest zainstalowany, powinien by¢ wolny od ryzyka rozlania ptynow i kondensacji pary
wodnej z otoczenia.

Drukarka, zespét drukujacy i stacja przetwarzania powinny by¢ zawsze przechowywane w tych samych warunkach otoczenia.
Przed wtaczeniem urzadzen upewnij sie, ze na sprzecie nie doszto do kondensacji pary wodnej.

Ostateczne wersje czesci/produktow
Klient przyjmuije cate ryzyko zwigzane lub wynikajace z uzytkowania wydrukowanych czesci 3D.

Klient ponosi wytaczng odpowiedzialnosc za ocene i okreslenie uzytecznosci i zgodnosci z przepisami produktow i/lub czesci
wydrukowanych w technologii druku 3D dla dowolnych zastosowan, a zwtaszcza zastosowan (m.in. medycznych/
dentystycznych, zwigzanych z zywnoscig, motoryzacyjnych, dla przemystu ciezkiego i produktow konsumenckich) requlowanych
przez rzady USA, UE i inne stosowne.

Ryzyko eksplozji

OSTRZEZENIE!  Chmury kurzu moga tworzy¢ wybuchowe mieszaniny w powietrzu. Nalezy podejmowac érodki zapobiegawcze
chronigce przed wytadowaniami statycznymi i utrzymywac sprzet z dala od zrédet zaptonu.

POWIADOMIENIE: Het apparaat is niet bedoeld voor gevaarlijke locaties of ATEX geclassificeerde zones: alleen normale locaties.

Aby uniknac ryzyka eksplozji, przestrzegaj ponizszych zasad:

. W poblizu obszaru przechowywania sprzetu lub materiatu nalezy zakazac palenia, stosowania $wiec, spawania i
stosowania otwartego ognia.

. Sprzet powinien by¢ regularnie czyszczony (wewnatrz i na zewnatrz) za pomoca odkurzacza z zabezpieczeniami
przeciwwybuchowymi, aby unikac¢ nagromadzenia kurzu. Nie probuj wyciera¢ kurzu ani usuwac go za pomoca pistoletu
na sprezone powietrze.

. Do czyszczenia wymagany jest odkurzacz z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi (ze wzgledu na tatwopalny kurz).
Nalezy podja¢ srodki chronigce przed rozlaniem materiatu i unikac zroédet potencjalnego zaptonu, np. wytadowan
elektrostatycznych (ESD), ptomieni i iskier. Nie pali¢ w poblizu.

° Sprzet i akcesoria musza by¢ odpowiednio uziemione tylko w gniazdach sieci elektrycznej; nie manipulowac
wewnetrznym okablowaniem. Jesli wida¢ wytadowania statyczne lub iskry elektryczne, nalezy przerwac prace, odtgczy¢
sprzet od zasilania i skontaktowac sie z przedstawicielem pomocy technicznej.
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Regularnie sprawdzaj filtry powietrza i uszczelnienie lamp nagrzewajacych. Nie wyjmuj filtrow lub szklanych elementdw
lamp.

Uzywaj wytacznie materiatéw i odczynnikdw certyfikowanych i oferowanych przez firme HP. Nie uzywaj
nieautoryzowanych materiatéw ani odczynnikow firm trzecich.

Firma HP zaleca stosowanie akcesoriow HP w zakresie odpakowywania czesci 3D i uzupetniania komory produkgji. Jesli
uzywa sie innych metod, nalezy zapoznac sie z ponizszymi uwagami:

- Chmury kurzu wygenerowane podczas obstugi i/lub przechowywania moga tworzy¢ wybuchowe mieszaniny w
powietrzu. Cechy wybuchowosci kurzu zalezg od rozmiarow i ksztattu czastek, zawartosci wilgoci,
zanieczyszczen i wielu innych zmiennych.

- Upewnij sie, ze caty sprzet jest prawidtowo uziemiony i zainstalowany zgodnie z wymaganiami dotyczacymi
klasyfikacji elektrycznej. Podobnie jak w przypadku dowolnego materiatu suchego, przesypywanie materiatu,
jego swobodne opadanie lub transportowanie materiatu poprzez zsuwnie i rury moze prowadzi¢ do gromadzenia
tadunkow elektrostatycznych i powstawania iskier. Moga one doprowadzi¢ do zaptonu samego materiatu lub
dowolnego materiatu palnego wchodzacego w kontakt z materiatem lub jego pojemnikiem.

Przechowuj, obstuguj i usuwaj materiat zgodnie z lokalnym prawem. Przestrzegaj procesow i procedur zwigzanych z
ochrong srodowiska. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zobacz karty charakterystyki substancji niebezpiecznych pod
adresem http://www.hp.com/go/msds.

Nie umieszczaj sprzetu w niebezpiecznych obszarach. Trzymaj sprzet oddzielnie od wyposazenia, ktore moze tworzy¢
tatwopalne chmury kurzu podczas dziatania.

Pomocniczy sprzet do dalszej obrobki, np. piaskowania, musi by¢ chroniony przed tatwopalnym kurzem.

Jesli widac iskry lub wydostajgcy sie materiat, natychmiast wstrzymaj prace i skontaktuj sie z pomoca techniczng HP
przed jej wznowieniem.

Podczas przenoszenia pytu palnego personel musi by¢ wolny od tadunkow elektrostatycznych. W tym celu nalezy
zastosowac obuwie i odziez przewodzacg lub rozpraszajaca. Réwniez podtoga powinna by¢ przewodzaca.

Zagrozenie porazeniem pragdem

OSTRZEZENIE!  Wewnetrzne obwody w szafce z zespotami elektrycznymi, gérnej nagrzewnicy, lampach utrwalajacych, zespole
drukujgcym i stacji przetwarzania dziatajg pod niebezpiecznym napieciem, ktore moze spowodowac $mier¢ lub powazne
obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych wytacz sprzet za pomoca obu gateziowych przerywaczy obwodow znajdujacych sie
w zespole dystrybucji zasilania (Power Distribution Unit — PDU) budynku. Sprzet musi by¢ podtaczany wytacznie do uziemionych
gniazd sieci elektrycznej.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa porazenia pradem elektrycznym:

Nie nalezy podejmowac prob rozmontowania obudow wewnetrznych obwodoéw, gdrnej nagrzewnicy, lamp utrwalajgcych,
zespotu drukujacego, stacji przetwarzania ani szafki z zespotami elektronicznymi, chyba ze w celu wykonania czynnosci
konserwacyjnych. W tym przypadku postepuj zgodnie z instrukcjami.

Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.
Nie wktadaj zadnych przedmiotoéw do otworéw urzadzenia.

Sprawdzaj poprawnos¢ dziatania wytgcznika roznicowo-pradowego (RCCB) raz do roku (korzystajac z procedury
przedstawionej ponizej).

999
[ﬁ UWAGA: Przepalanie sie bezpiecznikow moze wskazywac na nieprawidtowe dziatanie obwodow elektrycznych systemu.
Powiadom przedstawiciela serwisu i nie prébuj wymienia¢ bezpiecznika samodzielnie.

Sprawdzanie dziatania wbudowanych wytacznikéw réznicowo-pradowych (RCCB)
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Zgodnie z zaleceniami norm dotyczacych wytacznikéw réznicowo-pradowych, powinny by¢ one corocznie sprawdzane.
Procedura jest nastepujaca:

1.
2.

Wytacz urzadzenie z panelu sterowania. Nie uzywaj gtdwnego wytacznika.

Zaraz po wytgczeniu komputera sprawdz poprawnos¢ dziatania wytacznika réznicowo-pradowego, naciskajac przycisk

kontrolny.

. Jezeli wytacznik roznicowo-pradowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego, to jest on
niesprawny. Wytacznik réznicowo-pradowy musi by¢ wymieniony ze wzgleddw bezpieczenstwa; skontaktuj sie z
punktem serwisowym, aby go wyjac i wymienic.

. Jesli wytacznik réznicowo-pradowy uruchamia sie, oznacza to, ze dziata prawidtowo; zresetuj go do normalnego
stanu.


http://www.hp.com/go/msds

Zagrozenie wysokimi temperaturami

Podsystemy gdrnej nagrzewnicy, utrwalania i komory drukowania drukarki pracuja w wysokich temperaturach i ich dotkniecie
moze by¢ przyczyna oparzen. Aby unikng¢ obrazen cielesnych, przestrzegaj ponizszych zasad:

. Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas dotykania obszaru drukowania. Przed otworzeniem pokryw pozwol drukarce
ostygnac.

. Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw wewnatrz sprzetu podczas jego dziatania.

° Nie zakrywaj otworow podczas pracy.

° Pamietaj, aby poczekac na schtodzenie sie sprzetu przed rozpoczeciem wykonywania niektorych czynnosci

konserwacyjnych.

. Przed wyjeciem zespotu drukujgcego z drukarki po drukowaniu lub rozpakowywaniu czesci z zespotu drukujacego
odczekaj do wystygniecia sprzetu.

Zagrozenie pozarem

Podsystemy gdrnej nagrzewnicy, utrwalania i komory drukowania drukarki pracuja w wysokich temperaturach. Jesli kilkukrotnie
zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pradowy, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Aby uniknac ryzyka powstania pozaru, przestrzegdaj ponizszych zasad:

° Uzywaj napiecia zasilajacego zgodnego z okreslonym na tabliczce znamionowej.

. Kabel zasilania podtacz do linii dedykowanej, zabezpieczonej za pomoca wytacznika instalacyjnego zgodnego z danymi
zawartymi w instrukcji przygotowania lokalizacji.

. Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordw urzadzenia.

. Zachowaj ostroznosc, aby nie dopuscic do zalania sprzetu ciecza. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem sprzetu upewnij sie,
ze wszystkie elementy sg suche.

° Wewnatrz i w poblizu sprzetu nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj sprzetu w otoczeniu
zagrozonym wybuchem.

° Nie zatykaj ani nie zakrywaj otwordw sprzetu.

. Nie probuj modyfikowac¢ gérnej nagrzewnicy, systemu utrwalania, komory drukowania, szafki z zespotami
elektronicznymi ani obudow.

. Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatow HP gwarantuja, ze urzadzenie pracuje bezpieczne.
Uzywanie materiatow eksploatacyjnych firm innych niz HP moze wiazac sie z ryzykiem pozaru.

. Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

. Nie zastaniaj zadnymi przedmiotami gérnej pokrywy, obudéw ani otworéw wentylacyjnych.

° Po zakorczeniu konserwacji lub serwisowania nie zostawiaj narzedzi ani innych materiatdbw wewnatrz sprzetu.

Materiaty odpowiednie do zwalczania pozaréw: dwutlenek wegla, rozpylacz wody, suche srodki chemiczne lub piana.

A OSTROZNIE:  Nie uzywaj strumienia wody, ktéry moze rozproszy¢ ogien.

OSTRZEZENIE! W zaleznoéci od uzytego materiatu w przypadku pozaru do powietrza moga przedostac sie substancje
szkodliwe dla zdrowia. W takich sytuacjach nalezy zaktada¢ niezalezny cisnieniowy aparat oddechowy i petne wyposazenie
ochrony osobistej. Specjalista BHP powinien sprawdzi¢ karty charakterystyki substancji niebezpiecznych dla kazdego materiatu
(dostepne pod adresem http://www.hp.com/go/msds), a nastepnie przekazac informacje o odpowiednich $rodkach
bezpieczenstwa dla danej lokalizacji.

Zagrozenie mechaniczne

Sprzet zawiera ruchome elementy mogace spowodowac obrazenia. Aby uniknac obrazen cielesnych, podczas pracy w poblizu
urzadzenia przestrzegaj ponizszych zasad.

. Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci.

. Unika¢ noszenia naszyjnikdw, bransoletek i innych zwisajacych przedmiotow.

° Jesli masz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do urzadzenia.

° Zachowaj ostroznosc¢, aby rekawy ani rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci sprzetu.

. Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowac obrazenia, a takze moze wptywac na jakos¢ wydruku (na

skutek blokowania przeptywu powietrza).

° Nie uruchamiaj sprzetu przy zdjetych ostonach.
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Zagrozenie promieniowaniem $wietlnym

Promieniowanie podczerwone (IR) jest emitowane z gornej nagrzewnicy i lamp utrwalajacych. Obudowy ograniczaja
promieniowanie w zgodnosci z wymaganiami normy IEC 62471: 2006, Bezpieczeristwo fotobiologiczne lamp i systemdw
lampowych. W zaden sposdb nie modyfikuj gérnej obudowy ostony, elementdéw szklanych ani szyb.

Zagrozenie chemiczne

Zobacz karty charakterystyki substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby zidentyfikowac
sktadniki chemiczne materiatow eksploatacyjnych (materiatow i czynnikdw). Nalezy zapewnic¢ wtasciwg wentylacje w celu
zagwarantowania odpowiedniej kontroli potencjalnego narazenia na dziatanie czasteczek lotnych tych substancji. Skontaktuj sie
ze swoim specjalista z dziedziny BHPIOS i klimatyzacji w celu uzyskania porad odno$nie odpowiednich érodkéw dla Twojej
lokalizacji.

Wentylacja

Aby zachowac odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem. Informacje dotyczace
bardziej normatywnego podejscia do zagadnienia wentylacji mozna znalez¢ w najnowszym wydaniu normy ANSI/ASHRAE
(Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynierow Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i Klimatyzacji) Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality
(Wentylacja zapewniajaca dopuszczalng jako$¢ powietrza w pomieszczeniach).

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby upewnic sie, ze potencjalne narazenie na dziatanie czastek lotnych materiatow i
czynnikow jest kontrolowane zgodnie z odpowiednimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych.

Systemy wentylacji musza by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
srodowiska.

Postepowat zgodnie z zaleceniami sekcji Wentylacja w Instrukcji przygotowania lokalizagji.

E%? UWAGA: Urzadzenia wentylacyjne nie powinny wydmuchiwac¢ powietrza bezposrednio na sprzet.

Klimatyzacja powietrza

Podobnie jak w przypadku wszystkich innych instalacji sprzetowych, podczas planowania klimatyzacji w celu zapewnienia
komfortowych warunkéw w obszarze pracy nalezy uwzglednic ciepto generowane przez sprzet. Typowa moc rozpraszana stacji
przetwarzania to 2,6 kW.

Systemy klimatyzacji musza by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
srodowiska.

E%? UWAGA:  Urzadzenia klimatyzacyjne nie powinny wydmuchiwa¢ powietrza bezposrednio na sprzet.

Poziom ci$nienia akustycznego

Poziom emitowanego cisnienia akustycznego moze przekraczac 70 dB(A) podczas rozpakowania w pozycji operatora.
Maksymalny emitowany poziom cisnienia akustycznego wynosi ponizej 80 dB(A) (pomiary zgodnie z ISO 11202). Zgodnie z
lokalnym prawem moze by¢ wymagana ochrona stuchu. Nalezy skontaktowac sie ze specjalistg BHP.

Zagrozenie podczas transportu zespotu drukujgcego
Podczas przemieszczania zespotu drukujacego nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby unikngc¢ obrazen cielesnych.

° Zawsze uzywaj osobistych srodkdw zabezpieczajacych, jak buty i rekawice.

° Zawsze zostawiaj pokrywe bezpieczenstwa u gory zespotu drukujacego, poza sytuacjami, w ktérych zespot znajduije sie
w drukarce lub stacji przetwarzania.

° Kieruj zespotem drukujgcym tylko przy uzyciu uchwytu.

° Przesuwaj zespét drukujacy po gtadkich, ptaskich powierzchniach bez stopni.

. Przesuwaj sprzet z zachowaniem ostroznosci i unikaj wstrzaséw podczas transportu, ktére mogtyby doprowadzi¢ do

rozlania materiatu.

° Gdy zespdt drukujacy nie jest przemieszczany, zablokuj przednie kotka. Pamietaj, aby je odblokowac przed
przeniesieniem urzadzenia.

W przypadku przenoszenia zespotu drukujgcego miedzy réznymi pomieszczeniami nalezy zachowac state warunki
srodowiskowe.

Rozpakowywanie czesci 3D

Podczas rozpakowywania drukowanych czesci 3D uzywaj rekawic odpornych na ciepto.

PLWW


http://www.hp.com/go/msds

Srodki ochrony osobiste]

Do wykonania niektérych prac konserwacyjnych i przenoszenia materiatu zalecane jest uzycie rekawic odpornych na wysokie
temperatury, masek, gogli, obuwia i odziezy przewodzacych tadunki elektryczne lub rozpraszajacych je oraz srodkéw ochrony

stuchu.

Uzycie narzedzi

. Uzytkownicy: codzienne czynnosci, w tym ustawienia drukarki, drukowanie, odpakowywanie i uzupetnianie, wymiana
zbiornikéw z czynnikiem i codzienne czynnosci sprawdzajace. Nie s3 wymagane zadne narzedzia.

. Personel zajmujacy sie konserwacja: w celu wykonania zadan konserwacji sprzetu i wymiany czesci, ktérych wymiany
moze dokonywac klient (CSR), konieczne moze byc¢ uzycie Srubokretu.

92
@ UWAGA:  Podczas instalacji wyznaczony personel otrzymuje szkolenie dotyczace bezpiecznej obstugi i konserwadji sprzetu.
Urzadzen nie nalezy uzywac bez szkolenia.

Naklejki ostrzegawcze

Naklejka

Objasnienie

ELECTRIC SHOCK HAZARD
Heating modules operate at hazardous voliages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the. Il fo d

proper input voltage configuration.

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité.

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, leay siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad

Frz ol , WHERHEEATRENRZ S WA,
TERAEGZ A, FRSCRIBLARIRIRIFRZ 2155 [T,

Tylko dla pracownikdw serwisu

Zagrozenie porazeniem pradem

Moduty nagrzewajace dziataja w niebezpiecznym
napieciu. Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci
serwisowych odtgcz zrédto zasilania.

OSTROZNIE:  Dwubiegunowe. Neutralny poziom
utrwalania. Wykonywanie czynnosci serwisowych
nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu personelowi.

W przypadku obstugi bezpiecznikéw pozostajgce pod
napieciem czesci sprzetu moga stanowic¢ zagrozenie.
Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych wytacz
sprzet za pomoca gateziowych przerywaczy obwodow
znajdujgcych sie w zespole dystrybucii zasilania (PDU)
budynku.

OSTRZEZENIE!  Duzy uptyw pradu. Uptywy pradu moga
przewyzszac 3,5 mA. Przed podtgczeniem podtoza
konieczne jest uziemienie potgczenia. Sprzet nalezy
podtaczac wytacznie do uziemionych gniazd.

Przed podtaczeniem drukarki do zrodta zasilania
nalezy zapoznac sie z instrukcjami instalacji. Upewnij
sie, Ze napiecie wejsciowe miesci sie w przedziale
wartosci znamionowych napiecia okreslonych dla
sprzetu.

Przed rozpoczeciem

Przed rozpoczeciem korzystania ze sprzetu przeczytaj
instrukcje dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa
oraz postepuj zgodnie z nimi.

Ryzyko poparzenia sie. Przed uzyskaniem dostepu do

czesci wewnetrznych poczekaj na schtodzenie sprzetu.
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Naklejka

Objasnienie

Zaleca sie noszenie rekawic podczas obstugi kaset z
materiatem, czynnikow, gtowic drukujgcych, rolki
czyszczacej gtowicy drukujgcej, a takze podczas
wykonywania zadan zwigzanych z czyszczeniem oraz
rozpakowywaniem czesci w stacji przetwarzania.

Zaleca sie noszenie rekawic odpornych na ciepto
podczas rozpakowywania czesci w stacji
przetwarzania. Temperatura moze przekraczac 80°C
(176°F).

Podczas wymiany filtréw zaleca sie noszenie maski
bezpieczenstwa.

Podczas wymiany filtrow zaleca sie noszenie gogli
bezpieczenstwa.

Nie stawaj na platformie podtrzymuijgcej kasety z
materiatem.

Nie wchodz na zewnetrzny zbiornik. Moze to
spowodowac przewrdcenie stacji przetwarzania.

V/ /[ /77
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Zagrozenie zmiazdzeniem. Nie trzymaj rak w poblizu
krawedzi gérnej pokrywy. Otwieraj i zamykaj gérna
pokrywe wytgcznie przy uzyciu uchwytu (podswietlony
na niebiesko).

®

OSTRZEZENIE!  Chmury kurzu moga tworzy¢
wybuchowe mieszaniny w powietrzu. Nalezy
podejmowac srodki zapobiegawcze chronigce przed
wytadowaniami statycznymi i utrzymywac sprzet z
dala od zrédet zaptonu.

Zakaz palenia, stosowania zapatek lub otwartych
ptomieni w poblizu sprzetu i obszaru przechowywania
materiatow.




Naklejka Objasnienie

Do czyszczenia wymagany jest odkurzacz z
zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi (ze wzgledu
na tatwopalny kurz).

Nalezy podja¢ srodki chronigce przed rozlaniem
materiatu i unika¢ Zzrodet potencjalnego zaptonu, np.
wytadowan elektrostatycznych (ESD), ptomieni i iskier.
Nie pali¢ w poblizu.

Usuwac zgodnie z prawem lokalnym.

Zagrozenie porazeniem pradem. Przed rozpoczeciem
wykonywania czynnosci serwisowych odtacz zasilanie.
Moduty nagrzewajace i szafki elektryczne dziataja w
niebezpiecznym napieciu.

>

Wytacznie dla personelu zajmujacego sie konserwacja/
serwisem

Niebezpieczne ruchome czesci. Zachowaj odlegtos¢ od
ruchomych topatek wentylatora.

>

Wytacznie dla personelu zajmujacego sie konserwacja/
serwisem

Ryzyko wciagniecia palcow. Nie dotykaj przektadni
bedacej w ruchu: niebezpieczenstwo dostania sie rak w
tryby.

B>

Wytacznie dla personelu zajmujacego sie konserwacja/
serwisem

Niebezpieczna ruchoma czes¢ Nie zblizaj zadnych
czesci ciata do poruszajacej sie kasety drukujgcej ani
elementdw przenoszacych kable/weze. Podczas
drukowania kaseta drukujaca porusza sie do przodu i
do tytu.

>

Tylko dla pracownikdw serwisu
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Naklejka Objasnienie

uziemienie potaczenia.

Okresla uziemione zaciski dla wykwalifikowanych
elektrykow i zaciski taczace jedynie dla personelu
wykonujgcego czynnosci konserwacyjne/serwisowe.
Przed podtaczeniem zasilania konieczne jest

O
m

Nie odtaczaj wezy podczas procesu oczyszczania.

(N

4

4

Dokre¢ mocno wszystkie zapiecia, upewniajac sie, ze
zespot jest prawidtowo zamocowany przed

Firmly tighten all uruchomieniem jednostki drukujacej.
fasteners, ensuring the
assembly is well fixed
before powering trolley.

h @
o 77
N%

1

g

-~
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Awaryjne przyciski zatrzymania

Awaryjne przyciski zatrzymania znajduja sie na drukarce i stacji przetwarzania. W przypadku zagrozenia wystarczy nacisng¢
przycisk, aby zatrzymac wszystkie procesy.

. W stacji przetwarzania: zostanie zatrzymany system podcisnienia, silniki i zespot drukujacy.

Wyswietlany jest komunikat o btedzie systemu i wentylatory zaczynaja pracowac¢ na maksymalnej predkosci. Przed ponownym
uruchomieniem sprzetu nalezy upewnic sie, ze awaryjny przycisk zatrzymania jest zwolniony.

Aby catkowicie zatrzymac sprzet, wytacz go.

Panel sterowania

10

Panel przedni to ekran dotykowy z graficznym interfejsem uzytkownika. Panel sterowania znajduje sie z lewej strony z przodu
drukarki oraz z prawej strony z przodu stacji przetwarzania.

Panel sterowania zapewnia catkowitg kontrole nad drukarka i stacjg przetwarzania: na przednim panelu uzytkownik moze
przegladac informacje dotyczace urzadzenia, zmienia¢ ustawienia urzagdzenia, monitorowac stan urzadzenia oraz wykonywac
czynnosci takie jak wymiana materiatow eksploatacyjnych i kalibracje. W razie potrzeby na panelu przednim wyswietlane sg
rowniez alerty (ostrzezenia i komunikaty o btedach).

®

UL ‘ ' w
=
—0
e—
] —O
) o
N Z ~
Zawiera on nastepujace elementy:
1. Port hosta USB Hi-Speed umozliwia podtgczanie napedu flash USB zawierajacego pliki aktualizacji oprogramowania
uktadowego dla sprzetu.
2. Sam panel przedni to: 8-calowy, petnokolorowy, dotykowy ekran z graficznym interfejsem uzytkownika.

3. Gtosnik.
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4, Przycisk zasilania, ktory jest podswietlony, gdy sprzet jest wtaczony. Miga, gdy sprzet znajduje sie w trybie uspienia.
5. Diodowy pasek stanu.

Na panelu sterowania znajduje sie duzy obszar centralny, na ktérym wyswietlane sg informacje dynamiczne i ikony. Z lewej i
prawej strony w réznych sytuacjach moga zostac wyswietlone maksymalnie cztery nieruchome ikony. Zwykle nie sg one
wyswietlane wszystkie jednoczesnie.

Nieruchome ikony z lewej i prawej strony

° @ umozliwia powrét do ekranu gtdwnego.

umozliwia wyswietlenie Pomocy dotyczacej biezacego ekranu.

° - umozliwia cofniecie sie do poprzedniego ekranu. Nie spowoduije to utraty zadnych zmian wprowadzonych na
biezacym ekranie.
. . umozliwia anulowanie biezacego procesu.

Ekran gtéwny

Urzadzenie wyposazone jest w dwa gorne ekrany. Uzytkownik moze je przetaczac przesuwajac palec po ekranie lub dotykajac
odpowiedniego przycisku znajdujgcego sie w dolnej czesci ekranu:

° Pierwszy ekran gtéwny zapewnia bezposredni dostep do najwazniejszych funkdji.

@ Ready Ié

&)
&d

Build unit Supplies

PLWW



. Ekran ze wszystkimi aplikacjami wyswietla liste wszystkich dostepnych aplikacji.

@ Ready !;
About Connectivity Build unit Supplies
Settings

Btedy systemu

Czasami w systemie moze by¢ wyswietlany komunikat o btedzie systemowym, sktadajacy sie z 12-cyfrowego kodu
numerycznego, po ktérym wyswietlana jest informacja dotyczaca zalecanych dziatan.

W wiekszosci przypadkow pojawi sie monit o ponowne uruchomienie urzadzenia. Po uruchomieniu drukarki lub stacji
przetwarzania urzadzenie moze lepiej zdiagnozowac problem i rozwigzac¢ go automatycznie. Jesli po zrestartowaniu problem
nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z pomoca techniczng i przygotowac informacje dotyczace kodu numerycznego z
komunikatu o btedzie. Jesli w komunikacie o btedzie zawarto inne zalecenia, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami.

Specyfikacje zasilania
Konfiguracja 1: 220-240 V w konfiguracji jednofazowej linia-neutralny

Specyfikacja stadji przetwarzania

Liczba linii zasilania 7 linia + N + PE
Napiecie wejsciowe (linia-neutralny) 220240V~ (£10%)
Czestotliwosc wejsciowa 50 Hz

Zuzycie energii (typowo) 2,6kw
Maksymalny prad tadowania (na jedna faze) 14A

Specyfikacja wytacznika instalacyjnego

2 bieguny, 20 A, typ J

Specyfikacja przewoddw zasilajgcych

Konfiguracja 2 linie + PE

Przekroj 4 mmz lub 12 AWG

Zaciski Zaciski tulejkowe, z wyjatkiem terminali PE, ktdre korzystajg z typu pierscieniowego M6
Zakres Srednicy zewnetrznej 8,5—14mm

12
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@ UWAGA:  Gtéwny wytacznik i zabezpieczenie w postaci wytacznika instalacyjnego powinny by¢ zapewnione przez montera.

Konfiguracja 2: 200-240 V w konfiguracji jednofazowej linia-linia

Specyfikacja stacji przetwarzania

Liczba linii zasilania

2-wierszowy + PE

Napiecie wejsciowe (linia-linia)

200-240V (£10%)

Czestotliwost wejsciowa 50/60 Hz
Zuzycie energii (typowo) 2,6 kW
Maksymalny prad tadowania (na jedna faze) 19A

Specyfikacja wytacznika instalacyjnego

2 bieguny, 25 A, typ J

Specyfikacja przewodéw zasilajgcych

Konfiguracja 2-wierszowy + PE
Przekroj 4 mm?2 lub 12 AWG
Zaciski Zaciski tulejkowe, z wyjatkiem terminali PE, ktére korzystaja z typu pierscieniowego M6

Zakres $rednicy zewnetrznej

8,5—14mm
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