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Estacdo de processamento HP Jet Fusion 5400

Series 3D

Informacdes iniciais

0 queé?

A estacdo de processamento HP Jet Fusion é um
dispositivo de sistemas de carregamento e mistura de
materiais automatizado, ajudando a otimizar o fluxo
de trabalho e reduzir o tempo de trabalho. Remocdo
de pecas, desembalagem de anexos e processamento
de materiais, incluindo refrigeracdo rapida (disponivel
somente com modelos de alta produtividade), podem
ser feitos na estacdo de processamento HP Jet Fusion.

Este documento ¢ um complemento da documentacdo
principal da HP Jet Fusion 3D Printing Solution. Inclui
avisos legais, cuidados de seguranca, descri¢do do
painel frontal, notificacdo de erros do sistema e
especificacdes de energia.

Para obter mais informacdes, consulte a
documentacdo da HP Jet Fusion 3D Printing Solution.

Onde localizo o guia do usuario?

Vocé pode baixar o guia do usuario da sua estacdo de
processamento em:

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/
manuals

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5420W/
manuals

Mais informacdes disponiveis em:

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/
support

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5420W/
support

Para obter mais informacdes, consulte a
documentacdo da HP Jet Fusion 3D Printing Solution.

Avisos legais
© Copyright 2023 HP Development Company, L.P.

As informac6es contidas neste documento est&o sujeitas a alteracdo sem prévio aviso. As Unicas garantias para produtos e
servicos HP sdo descritas na declaracdo de garantia expressa que acompanha tais produtos e servicos. Nenhuma informacéo
aqui descrita deve ser utilizada para criar uma garantia adicional.

A HP néo se responsabiliza por erros ou omissdes editoriais ou técnicas aqui contidas.

Cuidados de seguranca

Antes de usar a estacdo de processamento, leia as precaugdes de seguranca e as instrugdes operacionais a seguir para garantir o

uso seguro de suaimpressora.

Vocé deve ter treinamento técnico apropriado e experiéncia necessaria para conhecer os perigos aos quais pode estar exposto na
realizacdo de uma tarefa, além de tomar as medidas adequadas para minimizar riscos a vocé e outras pessoas.

Realize a manutencdo e as tarefas de limpeza recomendadas para garantir o funcionamento correto e seguro de sua estacdo de

processamento.

As operagdes devem ser supervisionadas sempre.

A estacdo de processamento estd fixa e deve estar localizada em uma area de acesso restrito, somente para pessoal autorizado.
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Diretrizes gerais de seguran¢a

Desligue todo o equipamento usando os disjuntores secundarios localizados na PDU da instalacdo e entre em contato com o
representante de servico caso uma destas situagdes ocorra:

. 0 fio de energia esta danificado.

. 0 aquecimento superior e os gabinetes da ldmpada de fuséo estdo danificados, ndo existe vidro ou ele esta quebrado, ou
a vedacdo esta com defeito.

. 0 equipamento foi danificado devido a um impacto.

° Caiu liguido dentro do equipamento.

° Ha fumaca ou um cheiro estranho vindo do equipamento.

. 0 Disjuntor de Corrente Residual (Interruptor de Circuito contra Falhas do Aterramento) interno caiu varias vezes
seguidas.

° Os fusiveis queimaram.

° 0 equipamento n&o esta funcionando corretamente.

. Ha algum tipo de dano mecanico ou no gabinete.

Desligue o equipamento utilizando os disjuntores secundarios em um destes casos:

° Durante uma tempestade.

° Durante uma queda de energia

Tome cuidado especial com as zonas marcadas com a etiqueta de aviso.

Use apenas materiais e agentes da marca HP e certificados pela HP. N&o use materiais ou agentes de terceiros ndo autorizados.

Em caso de mau funcionamento inesperado, anomalia, ESD (descargas eletrostaticas) ou interferéncia eletromagnética,
pressione o bot&o de parada de emergéncia e desconecte o equipamento. Se o problema persistir, entre em contato com o seu
representante de suporte.

A area de producéo e impressdo onde o equipamento estd instalado ndo deve apresentar derramamento de liquidos e
condensagdo ambiental.

Aimpressora, unidade de desenvolvimento e estacdo de processamento sempre devem ser mantidas nas mesmas condicdes
ambientais.

Certifique-se de que ndo ha condensacdo dentro do equipamento antes de liga-lo.
Pecas/compilagdes finais
0 cliente assume todos os riscos relacionados a ou decorrentes de pecas 3D impressas.

0 cliente é exclusivamente responsavel pela avaliagdo e determinacdo da compatibilidade e conformidade com as
regulamentactes aplicaveis dos produtos e/ou pecas 3D impressas para qualguer uso, especialmente para usos (incluindo, mas
nao se limitando a, médico/dental, contato com alimentos, automotivo, indUstria pesada e produtos de consumo) que estejam
regulamentados nos Estados Unidos, UE e outros paises aplicaveis.

Perigo de explosdo

A AVISO!  Nuvens de poeira podem formar misturas explosivas com ar. Tome medidas cautelares contra cargas estaticas e
mantenha distancia de fontes de igni¢do.

AVISO: 0 equipamento ndo se destina a locais perigosos ou zonas classificadas ATEX: somente locais comuns.

Para evitar risco de explosdo, tome as precaucdes a seguir:
° Fumar, velas, soldagem e chamas devem ser proibidas préximo a drea de armazenamento do equipamento ou material.

. As areas interior e exterior do equipamento devem ser limpas regularmente com um aspirador a prova de explosdo para
evitar acimulo de poeira. Nao limpe a poeira ou tente remové-la com uma pistola de ar comprimido.

. Um aspirador a prova de explosdo é necessario para a limpeza (devido a poeira inflamavel). Tome medidas para reduzir o
derramamento de material e evitar possiveis fontes de igni¢do, como ESD (descargas eletrostaticas), chamas e faiscas.
N&o fume perto.

. 0 equipamento e os acessorios devem estar aterrados corretamente apenas a tomadas aterradas; ndo manuseie as
ligacdes internas. Se notar descargas estaticas ou faiscas elétricas, interrompa a operagdo, desconecte o equipamento e
entre em contato com o representante de suporte.

. Verifique os filtros de ar e a vedacdo das ldmpadas de aquecimento regularmente. Ndo remova os filtros ou vidro das
lampadas.
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° Use apenas materiais e agentes da marca HP e certificados pela HP. Ndo use materiais ou agentes de terceiros ndo
autorizados.

° A HP recomenda o uso de acessorios da HP para desembalar pecas 3D e recarregar o compartimento de
desenvolvimento. Se outros métodos forem usados, leia as observagdes a seguir:

- Nuvens de poeira geradas durante o manuseio e/ou armazenamento podem formar misturas explosivas com ar.
As caracteristicas de explosdo de poeira variam com o tamanho das particulas, formato das particulas, contetido
de umidade, contaminantes e outros variaveis.

- Verifique se todos os equipamentos estdo corretamente aterrados e instalados para atender os requisitos de
classificacdo elétrica. Como em qualquer material seco, deitar esse material ou deixa-lo cair livremente ou ser
conduzido através de calhas ou canos pode acumular e gerar faiscas eletrostaticas, podendo causar a igni¢do do
proprio material, ou de quaisquer materiais inflamaveis que podem entrar em contato com o material ou seu
contéiner.

° Armazenamento, manuseio e descarte de materiais de acordo com as leis locais. Siga 0s processos e procedimentos de
seguranca, de saude e ambientais. Para obter mais informagdes, consulte as Folhas de dados de seguranga (SDS), que
podem ser encontradas em http://www.hp.com/go/msds.

. N&o cologue o equipamento em uma area perigosa, mantenha-o separado de outros equipamentos que podem criar
uma nuvem de poeira inflamavel durante a operacao.

° Equipamentos pos-processamento auxiliares, como jato de areia, devem ser apropriados para poeira inflamavel.

° Interrompa a operacdo imediatamente se vir faiscas ou derrames de materiais e ligue para o seu representante de
servico HP antes de continuar.

° Ao manusear poeira inflamavel, todos os profissionais devem evitar eletricidade estatica usando roupas e calcados
condutores ou dissipativos e piso condutor.

Risco de choque elétrico

AVISO!  Os circuitos internos dentro do gabinete eletrdnico, aquecimento superior, ldmpadas de fusdo, unidade de
desenvolvimento e estacdo de processamento operam a tensdes perigosas, podendo causar ferimentos graves ou morte.

Desligue o equipamento antes de realizar a manutencao, usando os disjuntores secundarios localizados na PDU da instalagdo. O
equipamento deve estar conectado apenas a tomadas aterradas.

Para evitar risco de choque elétrico:

. N&o tente desmontar os compartimentos dos circuitos internos, aquecimento superior, ldmpadas de fusdo, unidade de
desenvolvimento, estacdo de processamento ou gabinete eletronico, exceto durante tarefas de manutencao de
hardware. Nesse caso, siga estritamente as instrugoes.

° N&o remova nem abra tampas ou plugues de sistema fechado.
. N&o insira objetos nos slots do equipamento.
. Teste a funcionalidade do RCCB (Disjuntor de corrente residual) a cada ano (veja o procedimento abaixo).

999
NOTA:  Um fusivel queimado pode indicar funcionamento incorreto dos circuitos elétricos dentro do sistema. Entre em contato

com o representante de servicos; ndo tente substituir o fusivel sozinho.

Como verificar a funcionalidade dos Disjuntores de Corrente Residual (RCCBs)

De acordo com as orientagdes padrao do RCCB, recomenda-se o teste do RCCB anualmente. Estes s&o os procedimentos:

1. Desligue o equipamento no painel frontal, ndo no interruptor principal.
2. Quando o computador estiver desligado, teste se o RCCB esta funcionando corretamente pressionando o botdo de teste.
. Se 0 RCCB ndo desligar ao pressionar o botdo de teste, isso significa que o componente esta com defeito. 0 RCCB

deve ser substituido por motivos de seguranca. Ligue para o seu representante de servico para remover e
substituir o RCCB.

. Se 0 RCCB desligar, isso significa que ele esta funcionando corretamente. Redefina o RCCB para o seu estado
normal.

Perigo de queimadura

Os subsistemas de aquecimento superior, fus&o e compartimento de desenvolvimento da impressora operam com temperatura
alta e podem causar queimaduras se forem tocados. Para evitar ferimentos, tome as precaucdes a seguir:

° Tome cuidado especial ao acessar a area de impressao. Deixe a impressora resfriar antes de abrir as tampas.

° Tome cuidado especial com as zonas marcadas com a etiqueta de aviso.
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. N&o coloque objetos na parte interna do equipamento durante a operagao.

° N&o cubra compartimentos durante a operacdo.
° Lembre-se de deixar o equipamento resfriar antes de executar algumas operacdes de manutencéo.
. Aguarde pelo menos o tempo minimo de refrigeracdo antes de extrair a unidade de desenvolvimento da impressora apos

aimpressao ou desembalar pecas da unidade de desenvolvimento.
Perigo de incéndio

0Os subsistemas de aquecimento superior, fusdo e compartimento de desenvolvimento da impressora operam com temperatura
alta. Ligue para seu representante de servico caso o Disjuntor de corrente residual (Interruptor de circuito contra falhas do
aterramento) embutido tenha caido varias vezes.

Para evitar risco de incéndios, tome as precaucées a seguir:

. Use a voltagem de fonte de alimentagdo especificada na placa de identificacdo.

° Conecte o cabo de alimentacdo a linha dedicada, protegida por um disjuntor de linha secundaria, como descrito no guia
de preparacdo do local.

° N&o insira objetos nos slots do equipamento.

° N&o derrube liquidos no equipamento. Apds a limpeza, certifique-se de que todos 0s componentes estejam secos antes
de usar o equipamento novamente.

° N&o use produtos aerossois que contenham gases inflamaveis perto ou dentro do equipamento. Nao utilize o
equipamento em um ambiente com risco de combustdo.

. N&o bloqueie ou cubra as entradas do equipamento.

° N&o tente modificar o aquecimento superior, fusdo, compartimento de desenvolvimento, gabinete eletrénico ou
compartimentos.

° A manutenc¢ao adequada e os produtos originais da HP sdo necessarios para garantir que o equipamento funcione com
seguranca. O uso de produtos que ndo forem da HP pode apresentar risco de incéndio.

° Tome cuidado especial com as zonas marcadas com a etiqueta de aviso.

° N&o coloque objetos que cubram a tampa superior, compartimentos ou ventilacdo do ar.

. N&o deixe ferramentas ou outros materiais dentro do equipamento depois de realizar a manutencao.

Materiais adequados para combate a incéndios incluem diéxido de carbono, borrifo de 4gua, substancias quimicas secas ou
espuma.

A CUIDADO:  N&o use um jato de agua, pois pode dispersar e propagar o incéndio.

AVISO!  Dependendo do material utilizado, algumas substancias prejudiciais para a satide podem ser liberadas no ar no caso de
incéndio acidental. Use um aparelho de respiracdo de pressdo autdnomo e equipamento de protecéo total. Seu especialista em
SMS deve consultar a Folha de dados de seguranca (SDS) sobre cada material, disponivel em http://www.hp.com/go/msds, e
orientagdes sobre as medidas apropriadas para o seu local.

Perigo mecanico

0 equipamento contém pecas méveis que podem causar lesdes. Para evitar lesdes, tome as precaucdes a seguir qguando
trabalhar perto do equipamento.

° Mantenha sua roupa e todas as partes de seu corpo longe de pegas moveis.

° N&o use correntes, pulseiras nem outros objetos pendurados.

. Se seu cabelo for comprido, prenda-o para que ele ndo entre no equipamento.

. Cuidado para que mangas e luvas ndo figuem presas nas pecas moveis.

. N&o figue parado perto dos ventiladores, pois pode causar lesdes e afetar a qualidade de impressgo (devido a obstrugdo

do fluxo de ar).
° Na&o utilize o equipamento com as tampas abertas.
Perigo devido a radiagdo de luz

Radiacdo infravermelha (IV) é emitida do aquecimento superior e lampadas de fusdo. Os gabinetes limitam a radiacdo em
conformidade com os requisitos de isencdo do grupo de IEC 62471:2006, Seguranca fotobioldgica das l[dmpadas e sistemas de
lédmpada. Nao modifique o compartimento da tampa superior, nem os vidros ou janelas.
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Perigo de substancia quimica

Consulte as Folhas de dados de seguranca disponiveis em http://www.hp.com/go/msds para identificar os ingredientes quimicos
de seus produtos (material e agentes). Deve ser fornecida ventilagdo suficiente para garantir que a potencial exposicdo por ar a
essas substancias seja controlada adequadamente. Consulte um especialista em condicionamento de ar ou EHS para obter
orientagdes sobre as medidas apropriadas para seu local.

Ventilacdo
E necessaria ventilacdo de ar fresco para manter niveis de conforto. Para obter uma abordagem mais prescritiva para adequar a
ventilagdo, consulte a edi¢do mais recente do documento ANSI/ASHRAE (American Society of Heating, Refrigerating and Air-
Conditioning Engineers) Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality (Ventilagdo para qualidade de ar aceitavel em ambiente
fechado).

Deve ser fornecida uma ventilacdo adequada para garantir que a potencial exposicéo por ar a materiais e agentes seja controlada
adequadamente, de acordo com suas Folhas de dados de seguranca.

0 sistema de ventilacao deve respeitar as regras e orientagdes locais de seguranga, meio ambiente e satide (SMS).

Siga as recomendacoes de ventilacdo de acordo com a sec¢do Ventilagdo do Guia de preparagdo do local.

999
[ﬁ NOTA:  As unidades de ventilacdo ndo devem soprar o ar diretamente sobre o equipamento.

Ar condicionado

Assim como ocorre em todas as instalagdes de equipamentos, para manter os niveis de conforto do ambiente, é necessario
considerar a instalagdo de ar condicionado na area de trabalho, pois o equipamento produz calor. Geralmente, a dissipacdo de
energia da estacdo de processamento é de 2,6 kW.

0 ar condicionado deve respeitar as regras e orientacdes locais de seguranca, meio ambiente e satde (SMS).

999
[ﬁ NOTA:  As unidades de ar condicionado ndo devem soprar o ar diretamente sobre o equipamento.

Nivel de pressdo do som

0 nivel de pressao sonora emitida pode exceder 70 dB(A) ao desembalar na posicdo do operador. O nivel maximo de
pressdo sonora emitida € inferior a 80 dB(A) (medi¢tes de acordo com a ISO 11202). Protetores de ouvido podem ser
necessarios de acordo com as leis locais; consulte seu especialista em SMS.

Perigo de transporte de unidade de desenvolvimento
Deve-se ter cuidado especial a fim de evitar ferimentos ao mover a unidade de desenvolvimento.

. Use sempre equipamentos de protecdo pessoal, incluindo botas e luvas.

. Mantenha sempre a tampa de seguranca sobre a unidade de desenvolvimento, exceto quando esteja dentro da
impressora ou da estacdo de processamento.

° Oriente a unidade de desenvolvimento usando somente a alca.

. Mova a unidade de desenvolvimento sobre superficies planas e suaves sem degraus.

° Mova com cuidado e evite impactos durante o transporte, o que poderia derramar o material.

° Trave os rodizios frontais quando fixar a unidade de desenvolvimento. Lembre-se de destrava-los antes de mové-la.

Se mover a unidade de desenvolvimento entre varias salas, tenha em mente que ela deve ser mantida em condi¢Ges ambientais
constantes.

Desembalagem de pegas 3D
Use luvas resistentes ao calor quando desembalar pegas 3D impressas.
Equipamento de protecdo pessoal

Para determinadas tarefas de manutencdo e manuseio de materiais é recomendado o uso de luvas resistentes ao calor,
mascaras, oculos, calcado condutor ou dissipativo, roupa condutora ou dissipativa e protetores de ouvido.

Uso das ferramentas

. Usuarios: As operac@es diarias, incluindo configuragdes da impressora, impressdo, descompressao e recarregamento,
substituicdo de reservatdrios de agentes e verificagdes didrias. Nao é necessario nenhuma ferramenta.

° Equipe de manutengdo: As tarefas de manutencao de hardware e substituicdo de pecas substituiveis pelo cliente (CSR)
podem exigir uma chave de fenda.

999
NOTA: Durante a instalacdo, a equipe designada recebe treinamento para a operacdo e manutencdo segura do equipamento,

que ndo deve ser usado sem esse treinamento.
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Etiquetas de aviso

Etiqueta

Explicacdo

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voliages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Install fo d

proper input voltage configuration.

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité.

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, leay siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad

Frz ol , WHERHEEATRENRZ S WA,
TERAEGZ A, FRSCRIBLARIRIRIFRZ 2155 [T,

Somente para uso da equipe de manutencdo

Risco de choque elétrico

Os mdédulos de aquecimento operam a uma tensdo
perigosa. Desconecte as fontes de energia antes do
reparo.

cupADo: - Chave bipolar. Fusdo neutra. Contate o
pessoal de servico qualificado para manutencao.

No caso da operacao de fusivel, as pecas do
equipamento que permanecerem energizadas podem
representar uma situacdo de risco durante a
manutencdo. Desligue o equipamento pelos
Disjuntores secundarios localizados na PDU da
instalacdo antes de realizar a manutencdo.

AVISO!  Alto vazamento atual. O vazamento atual pode
exceder 3,5 mA. E fundamental ter uma conexdo
aterrada antes de conectar a fonte. Apenas
equipamentos que serdo conectados as tomadas
aterradas.

Consulte as instru¢des de instalacdo antes de conectar
aimpressora a fonte de alimentacdo. Certifique-se de
que a tensdo de entrada esteja dentro dos limites de
tensdo do equipamento.

Antes de comecar

Leia e siga as instru¢des de operagdo e seguranca
antes de ligar o equipamento.

Risco de queimaduras. Deixe o equipamento resfriar
antes de acessar as pegas internas.

Ao realizar tarefas de limpeza de manutenc&o e ao
desembalar as pecas na estacdo de processamento, é
recomendavel usar luvas ao manusear cartuchos de
material, agentes, cabecotes de impressdo e o rolo de
limpeza de cabecotes de impressdo.

E recomendavel usar luvas resistentes ao calor ao
desembalar pecas na estacdo de processamento. A
temperatura pode ser superior a 80° C (176° F).

E recomendavel usar uma mascara de seguranca ao
substituir filtros.
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Etiqueta

Explicacdo

E recomendavel usar éculos de seguranca ao substituir
filtros.

N&o pise na plataforma de suporte dos cartuchos de
material.

N&o suba para cima do tanque externo, pois isso pode
provocar a queda da estacdo de processamento.

\\\\\\\_\\ N\\Nwwsx

|
v/ ////77,

V/ /[ /77

Perigo de esmagamento. Mantenha suas maos
afastadas da borda da tampa superior. Abra e feche a
tampa superior usando apenas a alca (destacada a
azul).

®

avisor - Nuvens de poeira podem formar misturas
explosivas com ar. Tome medidas cautelares contra
cargas estaticas e mantenha distancia de fontes de
ignicdo.

N&o fume nem coloque fésforos ou chamas perto do
equipamento ou da area de armazenamento de
materiais.

Devido a poeira inflamavel, um aspirador a prova de
explosao é necessario para a limpeza.

Tome medidas para reduzir o derramamento de
material e evitar possiveis fontes de igni¢do, como ESD
(descargas eletrostaticas), chamas e faiscas. Nao fume
perto.

Descarte de acordo com as leis locais.

Risco de choque elétrico. Desconecte a alimentagdo
antes de iniciar a manutencdo. Os modulos de
aguecimento e os gabinetes eletronicos operam com
tensdes perigosas.



Etiqueta Explicacdo

Somente para uso da equipe de manutencdo e
Servicos

As pecas moveis sdo perigosas. Mantenha-se afastado
das pas do ventilador em movimento.

>

Somente para uso da equipe de manutencdo e
Servicos

Risco de prender os dedos. Ndo toque nas
engrenagens enguanto elas estiverem em movimento:
suas mdos podem ficar presas entre as rodas
dentadas.

B>

Somente para uso da equipe de manutencdo e
Servicos

Peca movel perigosa. Mantenha distancia do carro de
impressao movel e dos transportadores de cabo/
mangueira. Durante a impressdo, o carro de impressao
faz o percurso para tras e para frente.

>

Somente para uso da equipe de manutencdo

Identifica apenas os terminais do Protective Earth (PE)
para eletricistas qualificados e os terminais de fusao
para equipes de manutencéo/servico. E fundamental
ter uma conexao aterrada antes de conectar a fonte.

*®
|
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Etiqueta

Explicacdo
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N&o desconecte as mangueiras durante o processo de
depuragao.

Firmly tighten all
fasteners, ensuring the
assembly is well fixed
before powering trolley.

_ [ @

W74

N

=]

Aperte firmemente todos os dispositivos de fixacdo,
garantindo que o pacote esteja bem preso antes de
ligar a unidade de desenvolvimento.




Botdes de parada de emergéncia

Ha um bot&o de parada de emergéncia na impressora e outro na estacdo de processamento. Se uma emergéncia ocorrer, basta
pressionar o botdo de parada de emergéncia para interromper todos 0s processos.

. Na estacdo de processamento: O sistema de vacuo, os motores e a unidade de desenvolvimento s&o interrompidos.

Uma mensagem de erro do sistema é exibida e os ventiladores comecam a girar com velocidade maxima. Verifique se o botdo de
parada de emergéncia foi liberado antes de reiniciar o equipamento.

Para parar o equipamento completamente, desligue-o.

Painel frontal
0 painel frontal € uma tela sensivel ao toque com uma interface grafica do usuario. Ha um painel frontal na parte frontal
esquerda da impressora e outro na parte frontal direita da estacao de processamento.

0 painel frontal fornece controle total da estacdo de processamento e da impressora: no painel frontal, vocé pode ver
informacdes sobre o dispositivo, alterar as configuracées do dispositivo, monitorar o status do dispositivo e executar tarefas,
como a substituicdo de suprimentos e calibracdes. O painel frontal exibe alertas (mensagens de erro e aviso) quando necessario.

®

UL ‘ ' w
=
—©
e—
] —O
@) 0
N Z ~
Ele inclui os seguintes componentes:
1. Uma porta host USB de alta velocidade destinada para conexdo de unidade flash USB, que pode fornecer arquivos de
atualizacdo de firmware para o equipamento.
2. 0 painel frontal: uma tela sensivel ao toque em quatro cores de 8 polegadas, com uma interface de usuario grafica.

3. 0 alto-falante.
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4, Atecla liga/desliga, que fica iluminada quando o equipamento esta ligado. Pisca quando o equipamento estiver no modo
de suspensao.

5. 0 sinalizador.

0 painel frontal tem ampla area central para exibir informacdes e icones dinamicos. Nas laterais direta e esquerda, vocé verd até
quatro icones fixos, em momentos diferentes. Geralmente, eles ndo sdo exibidos todos ao mesmo tempo.

[cones fixos & esquerda e & direita

° Toque em@para retornar a tela inicial.

° Toque em para exibir a ajuda sobre a tela atual.

° Toque em para voltar a tela anterior. Isso ndo exclui as alteracdes efetuadas na tela atual.

° Toque em . para cancelar o processo atual.
Telas iniciais

Ha duas telas de alto nivel que vocé poderd alternar deslizando o dedo ao longo da tela ou tocando no botdo apropriado na parte
inferior da tela:

° A primeira tela principal fornece acesso direto as fun¢des mais importantes.

H &

Build unit Supplies

. A tela de todos os aplicativos exibe uma lista de todos os aplicativos disponiveis.

@ Ready !;

®@ 0 &

About Connectivity Build unit Supplies

Settings

PTWW



Erro no sistema

0 sistema ocasionalmente pode exibir um erro de sistema, constituido por um cédigo numérico de 12 digitos, seguido pela acdo
recomendada que vocé deve realizar.

Na maioria dos casos, vocé precisara reiniciar o equipamento. Quando a impressora ou estacdo de processamento iniciar, ela
pode diagnosticar melhor o problema e pode ser capaz de corrigi-lo automaticamente. Se o problema persistir apos reinicializar,
entre em contato com o representante de suporte e forneca o codigo numérico da mensagem de erro. Se a mensagem de erro
contiver alguma outra acdo recomendada, siga as instrucées.

Especificacbes de energia
Configuracdo 1: Configuracdo monofasica de linha para neutro de 220-240 V

Especificagdes da estagdo de processamento

Numero de linhas de alimentacdo Tlinha + N+ PE
Tensdo de entrada (linha para neutro) 220-240V~ (+10%)
Frequéncia de entrada 50 Hz

Consumo de energia (tipico) 2,6kw

Corrente de carga maxima (por fase) 14A

Especificagdes do disjuntor de linha secundaria

2 polos, 20 A, tipo J

Especificagdes do cabo de alimentacdo

Configuracdo 2 linhas + PE

Area de corte transversal 4mm2ou 12 AWG

Terminais Ponteiras, exceto o terminal PE, que usa o tipo de anel M6
Intervalo de diametro externo 8,5-14mm

% NOTA: A chave de desconexdo principal e o ramal do circuito de protecao devem ser fornecidos pelo instalador.

12 PTWW



Configuracdo 2: Configuragdo monofasica de linha para linha de 200-240V

Especificagdes da estagdo de processamento

Numero de linhas de alimentacdo 2 linhas + PE
Tensao de entrada (linha para linha) 200-240V (£10%)
Frequéncia de entrada 50/60 Hz

Consumo de energia (tipico) 2,6 kW

Corrente de carga maxima (por fase) 19A

Especificagbes do disjuntor de linha secundaria

2 polos, 25 A, tipo J

Especifica¢Bes do cabo de alimentacéo

Configuracdo 2 linhas + PE

Area de corte transversal 4mm?2 ou 12 AWG

Terminais Ponteiras, exceto o terminal PE, que usa o tipo de anel M6
Intervalo de diametro externo 8,5-14 mm
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