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Pravne upozornenia

Informacie nachadzajuice sa v tomto dokumente sa
mozu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia.

Jediné zaruky vztahujlce sa na produkty a sluzby
spoloctnosti HP su uvedené vo vyhlaseniach o
vyslovnej zaruke, ktoré sa dodavaju spolu s tymito
produktmi a sluzbami. Ziadne informacie uvedené v
tejto priru¢ke nemozno povazovat za dodato¢nu
zaruku. Spolo¢nost HP nie je zodpovedna za
technické ani redakéné chyby ¢i opomenutia v tejto
prirucke.
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Stanica spracovania HP Jet Fusion 5420W 3D

Uvodné informacie

Struc¢na charakteristika

Kde najdem pouzivatelsku prirucku?

Vasa stanica spracovania HP Jet Fusion je zariadenie na
automatizované miesanie materialov a vkladanie
systémoyv, ktoré vam pomaha zefektivnit a skratit vasu
pracu. Stanicu spracovania HP Jet Fusion mozete
vyuzivat na odstranovanie dielov, uzavreté vyberanie
vytvorenych objektov a spracovanie materialov vrat.
rychleho chladenia (dostupné len pri modeloch s
vysokou produktivitou).

Tento dokument je dodatkom hlavnej dokumentacie
tlatového riesenia HP Jet Fusion 3D. Zahrfia pravne
upozornenia, bezpe¢nostné opatrenia, popis predného
panela, oznamenie o systémovej chybe a Specifikacie

Pouzivatelsku prirucku pre svoju stanicu spracovania si

mozete prevziat z lokality:

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/
manuals

m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5420W/
manuals

Dalsie informacie najdete na adrese:
m  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/

napajania. support ) )
Dalsie informacie najdete v dokumentacii vasho = http://www.hp.com/qo/etfusion3D5420W/
support

tlacového riesenia HP Jet Fusion 3D.

Dalsie informéacie najdete v dokumentacii vadho
tlactového rieSenia HP Jet Fusion 3D.

Pravne upozornenia

© Copyright 2023 HP Development Company, L.P.

Informacie nachadzajuce sa v tomto dokumente sa mozu zmenit bez predchadzajiceho upozornenia. Vyhradné zaruky
vztahuijuce sa na produkty a sluzby spolo¢nosti HP st uvedené vo vyhlaseni o zaruke dodavanom spolu s prislusnymi produktmi
a sluzbami. Ziadne informdcie uvedené v tejto prirutke nemozno povazovat za dodato¢ny zaruku.

Spolo¢nost HP nie je zodpovedna za technické ani redakéné chyby ¢i opomenutia v tejto prirucke.

Bezpectnostné opatrenia
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Pred pouzitim stanice spracovania si precitajte nasledujice bezpecnostné opatrenia a navod na obsluhu, ktoré vam ju pomozu
pouzivat bezpe¢nym spdsobom.

Ocakava sa, Ze ste absolvovali vhodné technické Skolenie, mate dostatocné skisenosti nevyhnutné na uvedomenie si rizik,
ktorym mdzete byt vystaveni pri vykonavani tloh, a Ze ste na minimalizovanie nebezpecenstva hroziaceho vam aj ingm osobam
prijali prislusné opatrenia.

Na zaistenie spravnej a bezpecnej prevadzky stanice spracovania vykonajte odporucané ulohy udrzby a Cistenia.
Prevadzkovanie zariadenia musi po cely ¢as prebiehat pod dohladom.

Stanica spracovania je stacionarna a mala by byt umiestnena v priestoroch s pristupom len pre opravnenych pracovnikov.
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Veobecné bezpetnostné pokyny

Vypnite vsetky zariadenia pomocou prerusovacov rozvetveného elektrického obvodu umiestnenych v jednotke distribuicie
napajania budovy a telefonicky sa skontaktujte so zdstupcom servisu, ak sa vyskytne niektory z nasledujucich pripadov:

. Napédjaci kabel je poskodeny.

. Kryty hornych vyhrievacich a tavnych Ziaroviek st poskodené, sklo chyba alebo je rozbité, pripadne je chybné tesnenie.
° Zariadenie sa poskodilo désledkom narazu.

° Do zariadenia prenikla kvapalina.

. Zo zariadenia vychadza dym alebo nezvycajny zapach.

. Zabudovany isti¢ rezidualneho prudu (prerusovat pozemného poruchového obvodu) opakovane zlyhal.

° Poistky sa vypalili.

. Zariadenie nefunguje normalnym sposobom.

° Doslo k mechanickému poskodeniu alebo poskodeniu krytu.

Zariadenie vypnite pomocou prerusovacov rozvetveného elektrického obvodu, ak sa vyskytne niektory z nasledujicich pripadov:
. nastala burka,

° doslo k vypadku energie.

Venujte Specialnu starostlivost zonam oznacenym Stitkami s varovanim.

Pouzivajte len material a pripravky certifikované spolo¢nostou HP a znacky HP. Nepouzivajte neschvaleny material alebo
pripravky tretich stran.

V pripade neoc¢akavanej poruchy, anomalie, ESD (elektrostatickych vybojov) alebo elektromagnetického rusenia stlacte nudzovy
vypinac a zariadenie odpojte. Ak problém pretrvava, obratte sa na zastupcu podpory.

V priestore vykonavania tlace, v ktorom je zariadenie nainstalované, by sa nemala nachadzat rozliata kvapalina ani para
vyzrazana z prostredia.

Tlaciaren, konstrukéna jednotka a stanica spracovania by sa mali vzdy udrziavat v rovnakych podmienkach okolitého prostredia.
Pred zapnutim zariadenia sa uistite, ze sa v hom nenachadza ziadna vyzrazana para.

Vysledné diely/objekty
Zakaznik prebera vsetky rizika stvisiace alebo vyplyvajlce z 3D vytlacenych dielov.

Zakaznik je sam zodpovedny za vyhodnotenie a stanovenie vhodnosti a stladu s platnymi predpismi tykajucimi sa produktov
alebo 3D vytlacenych dielov na akékolvek pouzitie, najma na pouzitia (vratane, ale nie vylu¢ne zdravotnickych/stomatologickych
vyrobkov, vyrobkov prichddzajlcich do styku s potravinami, vyrobkov pre automobilovy, tazky priemysel a spotrebitelskych
vyrobkov), ktoré st upravené viadami USA, EU a ostatnymi prislusnymi viadami.

Nebezpetenstvo vybuchu

A VAROVANIE! Oblaky prachu mézu so vzduchom vytvarat vybusné zmesi. Vykonajte preventivne opatrenia proti statickym
nabojom a udrziavajte dostato¢nu vzdialenost od zdrojov zapalenia.

UPOZORNENIE:  Zariadenie nie je ur¢ené pre nebezpecné prostredia alebo klasifikované zény ATEX: len bezné prostredia.

Ak chcete predist riziku vybuchu, vykonajte nasledujlce preventivne opatrenia:

° V/ blizkosti zariadenia a priestoru na skladovanie materialu by malo byt zakazané fajcenie, pouzivanie sviecok, zvaranie a
otvoreny ohen.

° Vnutro a okolie zariadenia by sa malo pravidelne cistit nevybusnym vysavacom, aby nedochadzalo k hromadeniu prachu..
Prach nezametajte, ani sa ho nepokusajte odstranovat pomocou pistole na stlaceny vzduch.

. Na Cistenie sa vyZaduje nevybusny vysavac (z dévodu horlavého prachu). Prijmite opatrenia na zmiernenie Uniku
materialu a vyhybajte sa moznym zdrojom zapalenia, ako st napriklad elektrostatické vyboje (ESD), plamene a iskry.
Nefajcite v blizkosti.

° Zariadenie a prislusenstvo musi byt riadne uzemnené len zapojenim do uzemnenych zasuviek elektrickej siete;
nemanipulujte s vnutornym zapojenim. Ak si vsimnete statické vyboje alebo elektrické iskry, zastavte prevadzku, odpojte
zariadenie a kontaktujte zastupcu technickej podpory.

° Pravidelne kontrolujte vzduchové filtre a tesnenie vyhrievacich Ziaroviek. Neodstranuite filtre alebo skla Ziaroviek.

. Pouzivajte len material a pripravky certifikované spolo¢nostou HP a znacky HP. Nepouzivajte neschvaleny material tretich
stran alebo pripravky tretich stran.
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° Spoloc¢nost HP odportca pouzivanie prislusenstva HP na vyberanie vytvorenych 3D dielov a opatovné naplnenie tlacovej
komory. Ak sa pouzivaju iné metody, precitajte si nasledujlice poznamky:

- Oblaky prachu vznikajuice potas manipuldcie alebo skladovania mézu so vzduchom vytvarat vybusné zmesi.
Charakteristiky vybuchu prachu zavisia od velkosti ¢astic, tvaru castic, obsahu vthkosti, necistot a dalsich
premennych.

- Skontrolujte, ¢i st véetky zariadenia spravne uzemnené a nainstalované tak, aby splfali poziadavky elektrickej
klasifikacie. Rovnako ako v pripade inych suchych materialov, pri sypani tohto materialu alebo umozneni, aby
volne padal alebo bol prepravovany cez sklzy alebo rarky, sa mézu akumulovat a tvorit elektrostatické iskry, ktoré
mozu sposobit zapalenie materialu samotného alebo akychkolvek horlavych materialov, ktoré mézu prist do
styku s danym materialom alebo jeho nadobou.

° Pri skladovani, manipuldcii a likvidacii materialu postupuijte podla miestnych pravnych predpisov. DodrZiavajte procesy a
postupy v oblasti ochrany Zivotného prostredia, zdravia a bezpe¢nosti. Dalie informacie najdete v kartach
bezpecnostnych tdajov (SDS), ktoré najdete na stranke http://www.hp.com/go/msds.

° Zariadenie neumiestriujte na nebezpecné miesta, umiestnite ho oddelene od inych zariadeni, ktoré by mohli pocas jeho
prevadzky vytvorit oblak horlavého prachu.

. Pomocné zariadenia pre nasledné spracovanie, napriklad pieskovanie, musia byt vhodné z hladiska horlavého prachu.

° Ak si vsimnete iskry alebo vyliaty material, okamzZite zastavte prevadzku a pred pokracovanim zavolajte zastupcu servisu

spolocnosti HP.

. Véetci pracovnici musia byt pri praci s horlavym prachom zbaveni statickej elektriny pouzivanim vodivej alebo disipativnej
obuvi a odevu a vodivej podlahy.

Riziko Urazu elektrickym prudom

A VAROVANIE!  Vnutorné obvody vo vnutri e-skrinky, horné ohrievacie, tavné ziarovky, konstrukénd jednotka a stanica spracovania

pracuju pri nebezpecnych napatiach, ktoré mozu sposobit smrt alebo vazne zranenie.

Pred vykonanim servisu vypnite zariadenie pomocou prerusovacov rozvetveného elektrického obvodu umiestnenych v jednotke
distriblcie napdjania budovy. Zariadenie by malo byt uzemnené len zapojenim do uzemnenych zasuviek elektrickej siete.

Ak chcete predist riziku Urazu elektrickym prudom, zohladnite nasledujuce odporucania:

° S vynimkou vykondvania Uloh spravy hardvéru sa nepokusajte demontovat kryty vnutornych obvodov, horné vyhrievacie,
tavné Zziarovky, konstrukcnu jednotku, stanicu spracovania alebo e-skrinku. V takom pripade postupuijte presne podla
pokynov.

. Neskladajte ani neotvarajte ziadne zatvorené kryty ¢i zastrcky systému.

° Nevkladajte Ziadne predmety cez otvory do zariadenia.

° Funk¢nost istica rezidualneho pradu (RCCB) testujte kazdy rok (postup najdete v Casti nizsie).

[% POZNAMKA:  Vypalena poistka moze signalizovat chybné fungovanie elektrickych obvodov vnutri systému. Telefonicky sa

skontaktujte so zastupcom servisu a nepokusajte sa vymienat poistku sami.

Kontrola funkénosti istitov rezidualneho pradu (RCCB)

V stlade s normou tykajuicou sa isticov rezidualneho prudu (RCCB) sa odporuca testovat istice RCCB kazdy rok. Postupuite takto:

1. Vlypnite zariadenie z predného panela, nepouzite hlavny vypinac.
2. Po vypnuti pocitaca stlacenim skusobného tlacidla vyskusaite, ¢iistic RCCB funguje spravne.
. Ak saisti¢ RCCB po stlaceni skisobného tlacidla nevypne, znamena to, Ze je pokazeny. Isti¢ RCCB sa musi z

bezpecnostnych dovodov vymenit. Telefonicky sa skontaktuijte so servisnym technikom a poziadajte o demontaz
avymenu istica RCCB.

) Ak saisti¢ RCCB vypne, znamena to, Ze funguje spravne. Obnovte bezny stav zapnutia istica RCCB.

Tepelné riziko

SKww

Podsystémy horného ohrevu, tavby a tlacovej komory tlaciarne pracuju pri vysokych teplotach a pri dotyku mézu spésobit
popalenie. Ak sa chcete vyhnut poraneniu os6b, vykonajte nasledujuce preventivne opatrenia:

° Budte mimoriadne opatrni pri pristupe do priestoru tlace. Pred otvorenim krytov nechajte tlaciarer vychladnut.
° Venujte Specidlnu starostlivost zénam oznacenym Stitkami s varovanim.

. Pocas prevadzky neumiestnujte predmety dovnutra zariadenia.

° Pocas prevadzky nezakryvajte kryty.


http://www.hp.com/go/msds

Riziko poziaru

Pred vykonanim udrzby nezabudnite nechat zariadenie vychladnut.

Vyckajte aspor minimalny ¢as chladenia predtym, nez po tlaci vyberiete konstruként jednotku z tlaciarne, alebo pred
vyberanim vytvorenych dielov z konstrukcnej jednotky.

Podsystémy horného ohrevu, tavby a tlacovej komory tlaciarne pracuju pri vysokych teplotach. V pripade, Ze sa zabudovany isti¢
rezidualneho prudu (prerusovac pozemného poruchového obvodu) opakovane spustil, zavolajte zastupcu servisu.

Ak chcete predist riziku poZziaru, vykonajte nasledujlce preventivne opatrenia.

Pouzivajte zdroj napajania s napatim uvedenym na vyrobnom stitku.

Napajaci kabel zapojte do vyhradenej elektrickej siete chranenej prerusovactom rozvetveného obvodu podla informacii v
dokumentacii tykajucej sa pripravy miesta pouzivania.

Nevkladajte ziadne predmety cez otvory do zariadenia.

Davajte pozor, aby ste na zariadenie nevyliali kvapaliny. Po vycisteni a pred opatovnym pouzivanim zariadenia
skontrolujte, ¢i st vsetky sucasti suché.

Nepouzivajte aerosélové produkty s obsahom zapalnych plynov vnutri ani v okoli zariadenia. Zariadenie nepouzivajte vo
vybusnom prostredi.

Neblokujte ani nezakryvajte otvory zariadenia.
Nepokusajte sa upravovat horny ohrev, tavbu, tlacovi komoru, e-skrinku ani kryty.

Na zaistenie bezpecnej prevadzky zariadenia podla vyrobnych specifikacii sa vyzaduje spravne vykonavanie Udrzby a
pouzivanie originalneho spotrebného materialu HP. Pri pouzivani spotrebného materialu od inej spolo¢nosti ako HP moze
hrozit riziko poziaru.

Venujte Specialnu starostlivost zonam oznacenym Stitkami s varovanim.
Neumiestnujte predmety tak, aby zakryvali vrchny kryt, ostatné kryty alebo vzduchovu ventilaciu.

Po udrzbe alebo servise nenechavajte nastroje alebo iné materialy vo vnutri zariadenia.

Medzi vhodné materialy na hasenie poziaru patri oxid uhlicity, vodna sprcha, suché chemické prostriedky alebo pena.

A UPOZORNENIE:  Nepouzivajte prud vody, pretoze by mohlo dojst k rozptyleniu a rozsireniu ohria.

VAROVANIE! V zavislosti od pouzitého materialu sa v pripade ndhodného poziaru mézu do ovzdusia uvolfiovat nezdraveé latky.
Pouzivajte samostatny dychaci pristroj s plticnou automatikou a kompletny ochranny vystroj. Vas odbornik na predpisy EHS by si
mal pretitat kartu bezpecnostnych tidajov (SDS) pre kazdy material, dostupnti na stranke http://www.hp.com/go/msds, a
odporucit vhodné opatrenia pre vase pracovisko.

Riziko poranenia mechanickymi stcastami

V zariadeni sa nachadzaju pohyblivé sucasti, ktoré by mohli spdsobit poranenie. Ak sa chcete vyhnut poraneniu 0séb, pri praci v
blizkosti zariadenia vykonajte nasledujuice preventivne opatrenia.

Nedovolte, aby sa pohyblivé sucasti zariadenia dostali do kontaktu s vasim oblecenim alebo castami tela.
Nenoste retiazky, naramky ani iné visiace predmety.

Ak mate dlhé vlasy, zopnite ich, aby sa nedostali do zariadenia.

Dbajte na to, aby sa rukavy alebo rukavice nezachytili v pohyblivych stcastiach zariadenia.

Nestojte blizko ventilatorov, aby ste sa neporanili a aby sa neovplyvnila kvalita tlace (branenim prudeniu vzduchu).

Zariadenie nepouzivajte bez krytov.

Riziko svetelného Ziarenia

Z hornych vyhrievacich a tavnych Ziaroviek vyzaruje infracervené (IR) Ziarenie. Kryty obmedzuiju Ziarenie v stlade s poziadavkami
vynatej skupiny v rdmci normy IEC 62471:2006 Fotobiologickd bezpecnost svetelnych zdrojov a systémov svetelnych zdrojov.
Neupravujte priestor vrchného krytu, ani skld alebo okienka.

Chemickeé ohrozenie

Pozrite si karty bezpe¢nostnych udajov dostupné na stranke http://www.hp.com/go/msds, aby ste zistili, aké chemické zlozky
obsahuje vas spotrebny material (material a pripravky). Je potrebné zabezpecit dostatocné vetranie, aby sa zaistilo vhodné
riadenie moznych Unikov tychto latok do vzduchu. Ak potrebujete poradit, aké opatrenia st vhodné pre vase prostredie, obratte
sa na odbornika na klimatizaciu alebo predpisy EHS.
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Vetranie

Na udrziavanie urovne komfortu je potrebné vetranie ¢erstvym vzduchom. Ak sa chcete pri vetrani riadit normou, pozrite si
najnovsie vydanie normy ANSI/ASHRAE (Americka spolo¢nost odbornikov na vykurovanie, chladenie a klimatizaciu), dokument
,Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality“ (Ventilacia na dosiahnutie prijatelnej kvality vzduchu v interiéroch).

Potrebné je zabezpecit dostatocné vetranie, aby sa zaistilo vhodné riadenie moznych tnikov materialov a prostriedkov do
vzduchu podla ich kariet bezpecnostnych udajov.

Ventilacia by mala byt v stlade s miestnymi environmentalnymi, zdravotnymi a bezpe¢nostnymi pokynmi a predpismi (EHS).

Postupujte podla odporticani pre ventilaciu podla casti Ventilacia v dokumente Prirucka pripravy miesta.

@ POZNAMKA:  Z ventila¢nych jednotiek by nemal fukat vzduch priamo na zariadenie.

Klimatizacia
Ako priinstaldcii vsetkych zariadeni plati, ze klimatizacia v prevadzkovom prostredi by mala zohladnovat tvorbu tepla zo
zariadenia tak, aby sa udrziavala prijemna okolita teplota vzduchu. Rozptyl energie stanice spracovania je zvycajne 2,6 kW.

Klimatizacia by mala byt v sulade s miestnymi environmentalnymi, zdravotnymi a bezpec¢nostnymi pokynmi a predpismi (EHS).

E%? POZNAMKA:  Z klimatiza¢nych jednotiek by nemal fukat vzduch priamo na zariadenie.

Urovett akustického tlaku

Urove vysielaného akustického tlaku by pri vyberani vytvorenych objektov na mieste operatora mohla presiahnut 70
dB(A). Maximalna uroven vysielaného akustického tlaku je nizsia ako 80 dB(A) (merania pola normy IS0 11202). Podla
miestnych zakonov mdze byt vyzadovana ochrana sluchu; obratte sa na svojho odbornika na predpisy EHS.

Nebezpecenstvo pri preprave konstrukénej jednotky

Osobitne opatrni budte pri premiestriovani konstrukénej jednotky, aby ste sa vyhli poraneniu 0séb.

° VZdy pouzivajte osobny ochranny vystroj vratane topanok a rukavic.

° Po cely ¢as udrziavajte ochranné veko na konstrukcnej jednotke, s vynimkou pripadu, ked je vo vnutri tlaciarne alebo
stanice spracovania.

° Na vedenie konstrukénej jednotky pouZivajte iba rukovat.

° Konstrukenu jednotku premiestnujte po hladkych, rovnych povrchoch bez schodov.

. Pocas prepravy riou pohybujte opatrne a vyhnite sa ndrazom, pri ktorych by sa mohol vysypat material.

. Ak konstrukénu jednotku nepremiestiujete, zabrzdite predné kolieska. Pred jej premiestriovanim ich nezabudnite
odbrzdit.

Ak konstrukenu jednotku premiestriujete medzi réznymi miestnostami, majte na pamati, ze by sa mala udrziavat v konstantnych
okolitych podmienkach.

Vyberanie vytvorenych 3D dielov
Pri vyberani 3D tlacenych dielov pouzivajte Ziaruvzdorné rukavice.
Osabné ochranné pomacky

Pre urcité prace udrzby a manipulaciu s materialom sa odportcaju tepelne odolné rukavice, masky, ochranné okuliare, vodiva
alebo disipativna obuv, vodivy alebo disipativny odev a ochrana sluchu.

Pouzivanie nastrojov

° Pouzivatelia: Denna prevadzka, do ktorej patri nastavovanie tlaciarne, tlac, vyberanie vytvorenych objektov a opatovné
naplnenie, vymena zasobnikov pripravkov a denné kontroly. Nie je potrebny Ziadny nastroj.

° Udrzbovy persondl: Pri tlohach spravy hardvéru a vymene stcasti uréenych na vlastnt opravu zakaznikmi (CSR) méze
byt potrebny skrutkovac.

2 POZNAMKA:  Potas instalacie vybrany personal absolvuje skolenie tykajlice sa bezpetnej prevadzky a tdrzby zariadenia, ktoré

- by sa nemalo pouzivat bez tohto Skolenia.
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Vystrazn

é Stitky

Stitok

Vysvetlenie

ELECTRIC SHOCK HAZARD
Heating modules operate at hazardous voliages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the. [ fo d

proper input voltage configuration.

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité.

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, leay siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad

Frz ol , WHERHEEATRENRZ S WA,
TERAEGZ A, FRSCRIBLARIRIRIFRZ 2155 [T,

Len pre servisného technika

Riziko Urazu elektrickym pridom

Vyhrievacie moduly funguju pri nebezpe¢nom napati.
Pred vykonanim servisu odpojte zdroj napajania.

UPOZORNENIE:  Dvojpol. Pridovy chranic. Servis zverte
kvalifikovanému servisnému pracovnikovi.

V pripade prevadzky poistky mozu stcasti zariadenia,
ktoré ostanu napdjané, predstavovat pocas
vykonavania udrzby riziko. Pred vykonanim servisu
vypnite zariadenie pomocou prerusovacov
rozvetveného elektrického obvodu umiestnenych v
jednotke distriblcie napajania budovy.

VAROVANIE!  Vlysoky unik elektrického prudu. Unik
elektrického prudu moze presiahnut 3,5 mA. Pred
pripojenim k napajaniu je nevyhnutné zabezpecit
uzemnenie. Zariadenie mozno zapojit len do
uzemnenych zasuviek elektrickej siete.

Pred pripojenim k zdroju napajania si precitajte
instalacné pokyny. Skontrolujte, ¢i je vstupné napatie v
ramci rozsahu menovitého napatia zariadenia.

Skar nez zatnete

Pred spustenim zariadenia si precitajte prevadzkové a
bezpecnostné pokyny a postupujte podla nich.

Riziko popalenia. Pred pristupom k vnutornym ¢astiam
nechajte zariadenie vychladnut.

Odport¢ame vam nosit rukavice pri manipuldcii s
kazetami s materialom, pripravkami, tlacovymi
hlavami, ¢istiacim kotti¢om tlacovej hlavy, pri
vykonavani uloh Udrzby a cistenia, a pri vyberani
vytvorenych dielov v stanici spracovania.
Privyberani vytvorenych dielov v stanici spracovania
vam odporuc¢ame pouzivat ziaruvzdorné rukavice.
Teploty mozu byt vyssie nez 80 °C (176 °F).

Pri vymene filtrov véam odporucame pouzivat ochrannu
masku.
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Stitok

Vysvetlenie

Privymene filtrov vam odporti¢ame pouZivat ochranné
okuliare.

Nestupajte na podpornt platformu kaziet s
materialom.

Nelezte na vonkajsiu nadrz, pretoze by mohla stanica
spracovania spadnut.

\\\\\\\_\\ N\\Nwwsx
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Riziko pomliazdenia. Rukami sa nepriblizujte k okraju
vrchného krytu. Na otvaranie a zatvaranie vrchného
krytu pouzivajte len rukovat (zvyraznena modrou).

VAROVANIE!  Oblaky prachu mé6zu so vzduchom

vytvarat vybusné zmesi. Vykonajte preventivne
opatrenia proti statickym nabojom a udrziavajte
dostatocnu vzdialenost od zdrojov zapélenia.

V blizkosti zariadenia a priestoru na skladovanie
materialu nefajcite, nepouzivajte zapalky ani otvoreny
oher.

Na ¢istenie sa vyzaduje nevybusny vysavac z dévodu
horlavého prachu.

Prijmite opatrenia na zmiernenie Uniku materialu a
vyhybajte sa moznym zdrojom zapalenia, ako su
napriklad ESD (elektrostatické vyboje), plamene a iskry.
Nefajcite v blizkosti.

Likvidaciu vykonajte podla miestnych pravnych
predpisov.

Riziko Urazu elektrickym pradom. Pred vykonanim
servisu odpojte zdroj napdjania. Vlyhrievacie moduly a
elektrické skrine funguju pri nebezpecnom napati.



Stitok

Vysvetlenie

Len pre personal udrzby a servisného technika

>

Len pre personal udrzby a servisného technika

Nebezpectné pohyblivé stcasti. Nezdrziavajte sa v
priestore pohybujucich sa lopatiek ventilatora.

B>

Len pre personal udrzby a servisného technika

Riziko Urazu uvdznenim prstov. Nedotykajte sa
prevodov, ked st v pohybe: hrozi nebezpecenstvo
uviaznutia ruk medzi prevodovymi kolesami.

>

Len pre servisného technika

Nebezpetna pohybliva stcast. Nezdrziavajte sa v
blizkosti pohyblivého vozika tlatovej kazety a nosicov
kablov/hadic. Pri tlati sa vozik tlatovej kazety pohybuje
dopredu a dozadu.

*®
|

Pre kvalifikovanych elektroinstalatérov oznacuje
ochranny uzemnovaci terminal a len pre personal
udrzby/servisnych technikov koncové terminaly. Pred
pripojenim k napajaniu je nevyhnutné zabezpecit
uzemnenie.
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Vysvetlenie
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Pocas procesu vycistenia neodpdjajte hadice.

Firmly tighten all
fasteners, ensuring the
assembly is well fixed
before powering trolley.
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Pevne utiahnite vsetky spony, ¢im sa zaisti dobré
upevnenie zostavy pred zapnutim konstrukénej

jednotky.




Nudzové vypinace

10

Na tlaciarni je nidzovy vypinac a dalsi je na stanici spracovania. V pripade niidzovej situacie staci stlacit niektory z nudzovych
vypinacov a zastavia sa vsetky procesy.

° V stanici spracovania: Vakuovy systém, motory a konstrukéna jednotka sa zastavia.

Zobrazi sa hlasenie o systémovej chybe a ventilatory sa prepnti na maximalnu rychlost. Pred restartovanim zariadenia sa
ubezpecte, ¢i je nidzovy vypinac uvolneny.

Ak chcete zariadenie Uplne zastavit, vypnite ho.

Predny panel

Predny panel je dotykova obrazovka s grafickym pouzivatelskym rozhranim. Predny panel je vlavo na prednej strane tlaciarne a
dalsi je vpravo na prednej strane stanice spracovania.

Predny panel umoziuje Uplné ovladanie tlaciarne a stanice spracovania: z predného panela mézete prezerat informacie o
zariadeni, menit nastavenia zariadenia, monitorovat stav zariadenia a vykonavat tlohy, ako st napriklad vymena spotrebného
materialu a kalibracie. Na prednom paneli sa v pripade potreby zobrazuiju aj upozornenia (vystrahy a chybové hlasenia).
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=]

|
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Obsahuije nasledujlce sucasti:

1.

e W

Vlysokorychlostny hostitelsky port USB na pripojenie pamatového kltca USB, ktory moze zariadeniu poskytnut subory na
aktualizaciu firmvéru.

Predny panel: 8-palcova, celofarebna dotykova obrazovka s grafickym pouzivatelskym prostredim.
Reproduktor.

Tlacidlo napajania, ktoré svieti, ked je zariadenie zapnuté. Blik3, ked je zariadenie v rezime spanku.
Majak.
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Velka stredna Cast predného panela slUzi na zobrazovanie dynamickych informacii a ikon. Na lavej a pravej strane mézete
v réznom Case vidiet az Styri stale ikony. Zvycajne sa nezobrazuju vsetky sucasne.

Stdle ikony na lavej a pravej strane

° Tuknutim na ikonu @sa vratite na domovsku obrazovku.

. Tuknutim na ikonu zobrazite pomocnika aktualnej obrazovky.

° Tuknutim na ikonu b sa vratite na predchadzajicu obrazovku. Tymto krokom sa nezrusia ziadne zmeny vykonané
na aktualnej obrazovke.
° Tuknutim na ikonu . zrusite aktualny proces.

Hlavné obrazovky

K dispozicii st dve hlavné obrazovky, medzi ktorymi sa moZzete pohybovat postvanim prstom po obrazovke, pripade tuknutim na
prislusné tlacidlo v spodnej Casti obrazovky:

° Prva hlavna obrazovka poskytuje priamy pristup k najdolezitejsim funkciam.

@ Ready Ié

H &

Build unit Supplies

. Obrazovka vsetkych aplikacii zobrazuje zoznam vietkych dostupnych aplikacii.

O @ O &

About Connectivity Build unit Supplies

Settings
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Systémové chyby

Systém moze obcas zobrazit systémovu chybu skladajlicu sa z ¢iselného kddu z 12 cislic, po ktorom nasleduje odporucany tkon,

ktory by ste mali urobit.

Vo vacsine pripadov sa zobrazi vyzva na restartovanie zariadenia. Pri spusteni dokaze tlaciaren alebo stanica spracovania lepsie

diagnostikovat problém a mézno ho dokaze automaticky opravit. Ak problém po restarte pretrvava, pripravte si ¢iselny kod z

chybového hlasenia a obratte sa na zastupcu podpory. Ak chybové hlasenie obsahuje nejaky dalsi odporucany tkon, postupujte

podla pokynov zariadenia.

Parametre napajania

Konfiguracia 1: jednofazova konfiguracia s 220 — 240 V medzi fazou a nulovym voditom

Parametre stanice spracovania

Pocet napadjacich vedeni

1 vedenie + N + PE (uzemnenie)

Vstupné napatie (medzi fazou a nulovym vodi¢om)

220-240V ~ (£10 %)

Vstupna frekvencia 50 Hz
Spotreba energie (obvykla) 2,6 kW
Maximalny zatazovaci prud (na fazu) 14A

Specifikacie tsekového istita

2poly, 20 A, typJ

Specifikacie napajacieho kabla

Konfiguracia

2 linky + PE

Prierezova plocha

4 mm2 alebo 12 AWG

Koncovky

Dutinkové koncovky, okrem koncovky PE, ktora vyuziva typ s krizkom M6

Rozsah vonkajsieho priemeru

8,5-14mm

% POZNAMKA:  Hlavné odpojenie a Uisekovtl ochranu musi zabezpecit pracovnik vykonavajuici indtalaciu.

12
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Konfiguracia 2: jednofazova konfiguracia s 200 — 240 V medzi jednotlivymi fazami

Parametre stanice spracovania

Pocet napajacich vedeni

2 vedenia + PE (uzemnenie)

Vstupné napétie (medzi jednotlivymi fazami)

200-240V (£10 %)

Vstupna frekvencia 50/60 Hz
Spotreba energie (obvykla) 2,6 kW
Maximalny zatazovaci prud (na fazu) 19A

Specifikacie Usekového istica

2poly, 25A, typJ

Specifikicie napajacieho kabla

Konfiguracia

2 vedenia + PE (uzemnenie)

Prierezova plocha

4 mm2 alebo 12 AWG

Koncovky

Dutinkové koncovky, okrem koncovky PE, ktord vyuziva typ s krizkom M6

Rozsah vonkajsieho priemeru

8,5-14mm
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